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istanbul Ticaret Universitesi
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i¢ Mimarlhik Anabilim Dali

Danisman: Yrd. Dog. Dr. Yavuz IRMAK

2017, 66 sayfa

Giinlimiiz yasam kosullarinin giderek agmrlasmasi ve zorlagsmasi, uzun saatlerin
gecirildigi is ve giderek boyutlar kiigciilen konut yasamimni kolaylastracak ve farkh
beklentilerine cevap verebilecek pratiklikte mobilyaya olan ihtiyact arttirmuistir.
Endistri devrimi ile ortaya ¢ikan iretim yontemlerindeki yenilikler; kullanicilarin
beklentilerini karsilayan, islevsel, ekonomik, pratik ¢oziimler sunabilen ve daha
kolay ulagilabilir mobilya tasarimlarinin yapilmasma imkan vermistir. Montaj1
kullanici tarafindan yapilan mobilya iiretim ve pazarlama yontemi bu sayede ortaya
¢ikmistir ve mobilya sektorii igcinde yeni bir yontem olarak yerini alirken gelisimine
de katki1 saglamistr.

Tez calismasinin temel amaci, sektdr icindeki dnemli konumu ile genis kitlelerce
kabul ve tercih edilen montaji kullanici tarafindan yapilan mobilya iiretim ve
pazarlama yonteminin bir kavram olarak ifadelenmesi gerekliligidir. Bu {iretim ve
pazarlama yOntemini tanimlarken; ge¢misten gliniimiize mobilya tarihi siirecindeki
yeri, ihtiyaglar ¢ergevesinde bu fikrin ortaya atilmasi ve geligimi, iiretimde kullanilan
malzeme, parca ve birlesimleri, ortaya ¢ikan triiniin ambalaj, nakliye ve montaj
asamalarmm  sinirlar1  netlestirilip, genel mobilya {iretim ve pazarlama
yontemlerinden farki belirtilmisti. Bu sayede artkk bir kavram olarak
degerlendirilebilecegi hususu ortaya konmustur.

Anahtar Kelimeler: Baglanti elemanlari, birlesim detaylari, demonte mobilya,
malzeme, mobilya, montaj, paketleme, seri iiretim, liretim bandu.
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ABSTRACT
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As the living conditions become heavier and harder nowadays, it increases the
need for the furniture practical enough to meet the different needs and to ease
the life of work where lots of time spent and the life of home getting smaller and
smaller. The improvements on production methods emerged with the industrial
revolution; enabled the furniture design that meets the needs of users, that is
functional, economical, practical and easily accessible. The production and
marketing of furniture that is assembled by the users emerged in this way and
taking its place in the furniture sector, it contributed the development of it.

The main aim of the thesis is to answer the need of explanation of the
production and marketing of the furniture assembled by the users as a term,
which has an important place in the sector and accepted and chosen by a large
amount of people. Explaining this production and marketing method; its place in
the process of furniture history from the past to present, emergence and
development of the idea in the frame of the needs, materials, pieces and
combinations used in production, the packaging, transportation and assembly of
the end-product are cleared and the difference from the general furniture
production and marketing methods is stated. Thus, it is stated that it can be
revealed as a term.

Keywords: Fasteners, connection details, demountable furniture, material,

furniture, assembly, packing, mass production, production line.
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1. GIRIS

Glnlik yasamin teknolojik gelismeler sayesinde giderek hizlanmasi, ekonomik
sartlara ve toplumsal smiflarin yasam bigimlerine yansimis, bu yansima arz
talep dongiisiindeki beklentilerde farklihklar yaratmistir. Bu farklihk bircok
sektorii etkiledigi gibi mobilya sektoriinii de etkilemistir. Kullanicilarin bu
hizlanan yasam akisi icinde ihtiyag ve beklentileri; gerek mekan kurgularinda ve
biiytikliiklerinde gerekse mekanlarini donattiklari mobilyalarin iiretim ve
bicimlenmesinde de farklihik yaratmistir. Bu hizh akis ve yogunlasan yasam
kosullar1 hizlh mekan degisikliklerine neden olmakta, yeni mekanlarla mevcut
mobilyalarin uyumu bir sorun olusturabilmektedir. Kullanicilar giiniin ¢ok
buyik bir kismimi gecirdikleri is yerleri ve ¢ok daha az bir kismini
tamamladiklar1 konut mekanlarinda daha konforlu bir yasam icin kolay
ulasilabilir, kolay tasinabilir ve neredeyse en 6nemlisi daha ekonomik ¢6ziimler
sunan mobilyalara yonelmistir. Endiistrilesme ile ortaya ¢ikan seri tiretim
yontemi ile yeni malzeme tiirleri, tasarim ve lretim yontemleri ortaya ¢ikmis,

bu sayede yeni tasarim ¢ozliimlerine olanak saglanmistir.

Talebe cevap verebilecek sekilde kullanicilarin beklentilerini karsilayarak;
hayatlarin1 kolaylastiran, fonksiyonel, ucuz, kolay tasmabilen, demonte
edilebilir, ekleme ve eksiltme gibi degisik ¢oziimlemeler ile yeni mekanlara hizla
adapte edilebilen mobilya tasarim ve {lretimleri bu siiregcte yapilmaya
baslanmistir. Seri liretim sayesinde ayni parcanin tek bir seferde binlerce
tretilebilmesi, bu tlretime uygun birlesim parcalarinin tasarlanmasi ve
tiretilmesi, demonte bir sekilde kullanicis1 tarafindan bir araya getirilebilir
trtinler yapilabilmesini saglamistir. Bu liretim bigimi mobilya tasarim ve tretim
sturecine; soOkilip takilabilme gibi ekstra dayaniklilik gerektiren birlesim
detaylarina sahip, sistemine uygun malzemelerin secilerek kullanildigy,
kullanicisi tarafindan tasmabilir ve monte edilebilir mobilya tliretimleri olarak
farkhlik kazandirmistir. Bu mobilyalar, paketinden cikartildiginda pargalar
halinde olup, kullanic1 i¢in yabanci olan bir araya getirme, kullanima hazir
triine ulasma yani montaj islemi; yine paketin icinden ¢ikan 6zel olarak

tasarlanmis kilavuzlar sayesinde kolaylikla kavranip, bir veya en fazla ti¢ kisinin



yardimc1 destekleri ile kisa siirede montaji yapilabilecek basitlikte kurgulanarak
diizenlenmistir. Ayn1 zamanda c¢ogunlukla modiler olarak iiretilen bu
mobilyalar ihtiyac¢ cercevesinde degisik varyasyonlar ile yenilenen beklentileri,
cogalip azalarak veya yeni ortama uygun renklere biiriinerek veya kapak gibi ek
pargalar ile karsilayabilecek cevaplar1 sunabilmektedir. Hem estetik degerler
acisindan hem de fonksiyonellik acisindan ¢ok daha pratik ¢6ziimlere ulasmak

anlaminda da tercih edilmektedir.

Bu pratik mobilya iiretim ve pazarlama yontemi ile kullanicinin da tasarim ve
kullanim 6ncesi montaj asamasina dahil edilmesi, mobilya-kullanic1 arasindaki
iliskiyi ve yeni mekana adapte olmak adina mekan ile kullanici arasindaki
iliskiyi pekistirmekte, boylelikle kullanici yeni mekan ve ortamin getirdigi
zorlamalar karsisinda mekana adapte olma ve benimseme agisindan zaman
kazanmakta ve bu sayede is glcli artist saglanmaktadir. Bu tretimler

glinimiizde firmalarin kurumsal isleyis tarzina donlismiistiir.

Gec¢misten giinlimiize, mobilya tasarimi ve uygulamasi, malzeme secimleri, satisi
ve pazarlamasi gibi konular incelendiginde; nakliye ve montajinin kullanicisi
tarafindan yapilmasi amagh tretimlerin; maliyet, zaman, is giicii agisindan daha
karli bir yol ortaya koydugu goriilmiistiir. Uretim ve pazarlama asamalarinin
tamaminda veya belirli bélimlerinde karsilasilan bu yontemin tercih edilme
nedenleri ile birlikte, varligi, sektor icindeki konumu ve artik kabul ediliyor

olmasy, bir kavram olarak ifade edilmesi gerekliligini ortaya koymustur.

Literatiirde kavrami tam olarak karsilayabilecek sekilde olmasa da montaji
kullanic1 tarafindan yapilan veya kendin-yap mobilyalar hakkinda baz
calismalar bulunmaktadir. Ancak montaji kullanici tarafindan yapilan mobilya
olarak tanimlanmis net bir 6érnek g¢alisma bulunmayip, yerine demonte veya
kendin-yap ifadesi kullanilarak hazirlanmis bazi 6rnekler mevcuttur. Montaji
kullanic1 tarafindan yapilan mobilya tasarim ve liretim yonteminin kavram
olarak ifadelenmedigi bir eksik olarak gorilmiistiir. Bu nedenle;
degerlendirilecek bu kavramin hem smirlanirinin netlestiriimesi hem de

kapsam ve yontemin iceriginin ortaya konmasiamaci ile bu tez yazilmistir.



Montaji kullanic tarafindan yapilan mobilya tasarim ve iiretim yonteminin bir
kavram olarak degerlendirilmesinde fikrin ana kaynagi, sebep ve sonuclar ile
nicin bu yontemle iliretime ihtiya¢ duyuldugu su yol izlenerek irdelenmistir.
Oncelikle, degerlendirilmek istenen kavramin tasarim ve fUretim tarihi
icerisindeki yeri, literatiir taramasi ile ortaya konmustur. Ardindan, montaji
kullanici tarafindan yapilan mobilya kavramini ifade eden veya bu kavramin
sinirlandirilmasinda yer alabilecek malzeme, parca ve birlesimleri, Uretim,
ambalaj, nakliye ve montaj asamalari genel mobilya tasarim ve {iretim
kavramlari icinden cekilip anlatilmistir. Sonu¢ olarak Tiirkiye mobilya liretim
sektoriindeki yeri; 6zellikle bu yontemle iiretim yapan ve tamaman reddeden
sektor {reticilerinden edinilen izlenimler ile tilkemiz kullanicisi agisindan
tercihlerin beklentilerin ne yonde oldugunu ortaya koymustur. Elde edilen
veriler 1518iInda olumlu ve tercih edilir bir yontem olmasi kavramin

degerlendirilmesinde destekleyici olmustur.



2. LITERATUR OZETi

Bu bodlimde; montaji kullanici tarafindan yapilan mobilya kavraminin
aciklanabilmesi icin, o©ncelikle bu mobilyalarin iretilebilmesine zemin
hazirlayan tretimdeki teknolojik gelismeler tarihsel siire¢ icinde sirasiyla
belirtilmistir. Ardindan, tretimdeki teknolojik gelismelerin mobilya tiretim
sektoriine yansimasi ve bu yansimanin neticesinde dogan montaji kullanici
tarafindan yapillan mobilya kavraminin, varolus fikrinden giiniimiizdeki

konumuna kadar gecirdigi asamalar literatiir taramasi ile ortaya ko nulmustur.

Sanayi devriminden once yapian iiretimler, o konuda tecriibeli ustalar
tarafindan 6zel siparisle ve yiiksek maliyetlerle atdlyelerde tek tek ugrasilarak
uzun siirelerde gerceklestirilmistir. Uriinlerde kirilma, bozulma gibi tamirat
gerektiren durumlar meydana geldiginde, el isciligi ile tiretilmis olmasi ve her
parcanin o irin i¢in tek ve 6zel Uretilmis, ihtiya¢ noktasinda yedek pargasi
olmadig1 icin yeni bir 6zel lretim gerektirmesi, tamir veya parc¢a degisimini
gliclestirdiginden yalnizca isinin ehli ustalarin miidahalesi ile miimkiin

kilinabilmistir.

Uretim siirecini hizlandirmak artan talebe yetisebilmek ayn kalitede birden cok
ayni urun ortaya koyabilme ihtiyac1 farkli yaklasimlar: tetiklemis ve bugiin

halen aktif olarak kullanilan bant- seri iiretime kaynak olusturmustur.

Yaklasik olarak milattan 6nce 215 yilinda Cin imparatoru Qin Shi Huandgi
tarafindan Terracotta Ordusu’nun olusturulmasi montaj hattinin ilk kaniti
olarak bilinmektedir. Farkli mekanlarda tretilen ve ayri viicut pargalarindan
olusan 8000 adet gercek boyutlu figlir toplanmis ve son {riin haline

birlestirilmistir (McGovern ve Gupta, 2011).

Bu iiretim siireci icin kaynak olan diger bir 6nemli hatta 6ncii liretim yontemi
ise; 16.yy’'1n baslarinda Venedik Tersanesi'nde askeri gemilerin kanal boyunca
belirli bir yolda ilerletilerek o6niinde durdugu atdlyelerde sirasiyla
kurulumunun, donatimimin yapilmasi ile; bir montaj hatti lizerinde iliretimin
gerceklestirilmesidir. O doénemde, tecriibeli isciler tarafindan belirli bir

standartta tek tek lretilen gemi parcalar1 gerektiginde degisimlerini saglamak



ve zamani geldiginde hizh bir sekilde lretimi gerceklestirmek amaciyla hazir
tutulmustur (Arsenal, 2016). Uriiniin ¢ikis siirecini hizlandirmis olsa da yiiksek
maliyetli 6zel siparis ile yapilan mobilyalar icin her bir parcanin yine tek tek

tretilip hazirlanmasi bakimindan net bir gelisim saglayamamistir.

Bir bant lizerinde hazir pargalarin bir araya getirilerek iiriine ulasma siireci
mobilya Uretimi agisindan birden fazla ayni parganin tliretilememesi ve farkl
mobilyalara ihtiya¢ duyulmasi gibi sebeplerden otiirii standart yedek veya
lretim parcalari olusturulamamasina ve lretim yonteminin tam verimli olarak

isletmeye sokulamamasina sebep olmustur.

isletme diizeyindeki ilk standardizasyon hareketi ise endiistri devriminden
sonra olmustur. 1793 yilinda ABD’li mucit ve sanayici Eli Whitney {liretim ve
tamirde yiiksek tecriibe sahibi ustalarin ¢alismas: gerekliligini degistirecek bir
yontem gelistirmis ve uygulamistir. Amerikan ordusundan 10.000 adet tiifek
siparisi alan Eli Whitney her biri aynm1 pargalardan olusan on adet silah
lretmistir. Standart bigimlere sahip pargalardan olusan ve ¢ok da ustalik
gerektirmeden bir araya getirilebilme 6zelligi ile 6ne ¢ikan bu triin sayesinde
tretim siireci daha kolaylasmis ve hizlanmigstir. Eli Whitney, parcgalarini
demonte sekilde karistirdig1 bu silahlarin montajin1 Amerikan kongre tliyelerinin
oniinde hizlica gergeklestirmistir. Gelistirdigi bu yontem sayesinde silahin bir
parcasi bozuldugunda degistirmesi kolay, hizlh ve az maliyetli olmus ve silah
tiretiminde usta olmayan kisilerin ¢alismasi miimkiin kilinmistir. Eli Whitney’in
gelistirdigi yontem ile iiretim literatiiriine yedek parca, parca degistirme ve
montaj gibi kavramlar girmis, liretim firmalar1 daha az kalifiye iscilerle yiiksek
adetli, hizl, uygun maliyetli tamir ve parca degisimleri kolay yapilabilir

uretimler gerceklestirmeye baslamislardir (Yalindiinya, 2014).

Tek bir rayh bant iizerinde tiriiniin hareketi ile 6nceden hazirlanmis parcalarin
yerlerine monte edilerek seri bir sekilde iiriin meydana getir me islemi, alaninda
uzman ustalar tarafindan tek ve 0zel olarak yapilan lretimlere gore; ayni
triinden ayni standartlarda birgok adette liretebilme imkani sunmustur. Bu
tretim sekli, kisiye 6zel ve tek olan tliretimlerin yerini alirken, zaman ve is giicii
bakimindan tasarruf saglamis ve lretim siirecini hizlandirmistir. Her ne kadar

kisiye Ozel tek urtnlerin kalitesi ile karsilastirildiginda eksiklikler goriilse de
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giinimiz malzeme ve ilretim teknolojilerindeki gelisme ile bu aciklar

kapanmaktadir.

18.yy da buhar giiciiniin mekanik tiretimlerde kullanimi endiistri devrimini
baslatmis, 20.yy da elektrik enerjisi ile calisan makinelerin seri liretime girmesi
ile 2. donemine girilmistir. 1860’larda Chicago’daki et paketleme fabrikasinda
etlerin hareketli hat lizerinde ilerleyerek bir isciden digerine ulastirilmasi ile
etin parcalarina ayrilarak paketlenmesinin ilk hareketli tiretim hatti 6rnegi
oldugu disinilmektedir (McGovern ve Gupta, 2011). 20.yy’a kadar yapilan
liretimde siireg, akis ve standardizasyona yonelik denemeler modern {iretim
yontemlerinde biiyiik bir devrime alt yapi olusturmustur. Bu denemeler
sirasinda farkli irtinlerin tUretim bicimleri yeni gelisimlere esin kaynagi
olusturmustur. Nitekim mezbahada elektrikli konveyore asih etlerin ilerlemesi
Henry Ford’a esin kaynagi olmus ve 1913 yilinda Highland Park Michigan’daki
fabrikasinda gelistirdigi hareketli montaj hatti sayesinde seri iiretimin 6niinii
agmistir. Ford bu yontem ile, tarihin en ¢ok satan otomobillerinden biri olan
“Model T” nin iretimini, birlestirme asamalarinin 6nceden kurgulandig:

par¢alarin sirasiyla birbirine monte edilmesiyle gerceklestirmistir.

Hareketli montaj hattinda seri tlretim, hareketli bir yol lizerinde ilerleyen ana
iriin kasasmin durakladigi her bir adimda ek pargalarin belirlenmis tam

bosluklarina usta veya robotlar yardimiyla monte edilerek bitmis {riine

ulastiran iiretim bicimidir (Sekil 2.1).

Sekil 2.1. “Model T” araba modelinin montaj hatt1 (Ford, 2016) , (Palmer, 2014)

“Fordizm” olarak bilinen bu kitlesel tiretim yaklasimi sayesinde, montaj siiresi

onemli olciide azaltilmis ve 1927 yilina kadar 15 milyon “Model T” otomobil
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monte edilmistir (Fiell ve Fiell, 2011). Fordizm, kitleler i¢in insan ve makinanin
beraber ¢alistigl bir sistemle belli bir koordinasyonda standart iiretim yapmay1
amaclamistir. Bu yontem oOncesinde, alaninda tecriibeli iscilere ihtiyag
duyulurken, iiretim siirecine montaj hattinin dahil olmasiyla disiik tecriibeli

iscilere de calisma imkan1 dogmustur.

Fordist Uretim biciminde akis ve hizla ilgili bir sorun bulunmazken, farkl cesit
trtinler iiretmek pek miimkiin olmamistir. Ford “Model T” otomobili yalnizca
siyah renkte, 1926’ya kadar sadece bir ¢esit govde tipinde tiretilmistir. Henry
Ford'un “Siyah olmak sarti ile miisterilerimizin istedigi renkte araci lretiriz”

sozl bu donemleri ¢ok iyi tanimlamaktadir (Yalindiinya, 2014).

Ford’'un basarisy; tek tip ve kisa stlirede, ¢ok adet iireterek maliyeti diistirmesi ile
daha genis Kkitlelere iiriin sunmasi sayesinde olmustur. Bu lretim sisteminde
esneklik; yani renk model gibi tliketicinin farklihk beklentileri
karsilanamamistir. Ford'un tek tip iiretiminin karsisinda rakip firma General
Motors ise farkl biitce ve isteklere sahip kullanici kitlesine triin gesitliligi ile
karsiik vermistir. Bu farklilik General Motors’u Ford'un Oniine gec¢irmistir

(Saydan, 2004).

Seri iliretim sistemi ile ortaya ¢ikan montaj kavrami {retim siirecindeki
bulundugu asamaya bagh olarak farkl trtinler elde edilebilmesini saglamistir.
Bu tretimler arz-talep dongiisii, ekonomi ve pazarlama yontemleri gibi etkiler
ile bicimlenmistir. Bitmis (paketinden cikartip kullanilabilen), yar1 bitmis (baz
parcalarin montaji, renklendirilmesi gibi kullanicis1 tarafindan tamamlanarak
kullanima hazirlanan tretimler) , ham, demonte (montaj1 kullanici tarafindan
yapilmak tizere, paket veya paketlerin, iclerinden c¢ikan montaj kilavuzlari
kullanilarak triiniin kullanima hazir hale getirildigi) veya sadece yedek parca

gibi tiretimler ile karsimiza ¢ikmaktadir.

Seri liretim sistemi tiim Urlin gruplar: gibi mobilya liretim sektoriinde de yerini
almistir. Endiistri devrimiyle teknolojinin ilerlemesi ve diinya savaslarindan
sonra yasam bicimlerinin farklilasmasi, yeni mobilya ihtiya¢ ve beklentilerini
dogurmustur. Artan talebi karsilayabilmek i¢in standartlasma ve kitlesel tiretim

kacinlmaz olmustur. Kitlelere ulastirilabilmesi icin detaylar1 06zenle



¢oziimlenmis standart mobilyalar herkes i¢in tasarlanip seri tiretilmekte ve bu
sekilde ucuza mal edilmektedir. Seri liretim ve liretim bandi sistemi yani sanayi
devrimi siireci, endiistri Urlinii olan standart parcalardan olusan, monte ve
demonte edilebilir, montaji kullanici tarafindan yapilan mobilyalarin

baslangicini olusturmustur.

Avusturyali mobilya tasarimcisi Michael Thonet'in 1859 yilinda tasarladig:
No:14 isimli kafe sandalyesi en basarili endiistriyel seri liretim mobilya olarak
tarihe adini yazdirmistir. Thonet 1830’larda lamine ahsabi buharda biikerek
sandalyeler liretip satmaya baslamistir. Daha sonraki yillarda seri liretimlerinin
yapilabilmesi i¢cin yeni teknikler gelistirerek, tiretimdeki makinelestirilmis
metodlar1 kullanmistir. No:14 isimli kafe sandalyesi, 6 adet ahsap parcadan
olusmaktadir. Parcalar1 tutkal kullanarak birbirine sabitlemek yerine,
baglantilarin vida ile yapimasi, demonte vaziyette parcalar halinde
kutulanabilmesini ve montaji yapilacagi yere gonderilmesini saglamistir. Bu
tretim, montaj ve nakledilme sekli tarihteki ilk ornektir (Vegesack, 1997).
iscilerini iiretim hattinda calstirip, el isciligi ile montaj teknolojilerini
birlestirerek tirettigi Thonet sandalye diinyadaki en basarili endiistriyel tiriin
sayllmaktadir. Thonet'in Ford ile ortak noktasy; Giretim organizasyonunu isi ufak
pargalara bolerek saglamasi, montaj odakl standart iiretim ile par¢a degisimini
mimkin kilmasi, maliyeti diisiik tutma politikasidir ve bu kriterler ikisininde
kitlelere ulasan turetimler yapmasini saglamistir. Halen tiim diinyada tretim ve
satisina devam edilen Thonet sandalyelerinin, montaji kullanicisi tarafindan
yapilan mobilya tasarimi fikrine altyap: ve esin kaynagi olusturdugu kesindir

(Sekil 2.2).

Sekil 2.2. Thonet no:14 isimli sandalyenin 1m3 hacimde 36 adedinin
ambalajlanmis hali (Thonet, 2016)
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Endiistrinin, makinelerin ve turin bandinin ayrica seri olarak tretilen ve
depolanmasi gereken ilriinlerin tiretim, montaj ve depolanma kaygilari,
endiistride baz ilkelerin ortaya konmasini gerektirmistir. 1907 yilinda kurulan
Deutscher Werkbund, endiistrilesmenin sanat ile disiniilmeye basladig1 bir
donemde, endiistri bantlarinin, el tezgahlarinin ve atodlyelerin yerini almaya
baslamasi ile, mobilya dahil her alanda endiistriyel tasarimin gerekliligi ortaya
cikmis ve bir akim yaratilmistir. Mobilya tasariminda ihtiyaglara en hizli cevap
verebilecek lretime yonelik ortaya ¢ikan standartlasma, tiplesme,
rasyonalizasyon, malzeme kullaniminda fire oraninin dustrilerek gerektirdigi
kadar kullanimi, montaj kolayligi, depolamanin daha sistemli, daha kolay ve
depo alaninin daha ekonomik kullanimi, yeni teknolojilerin gelistirilmesi ve
daha kaliteli iirin elde edebilme gibi ilkeler giiniimiize kadar gelen mobilya
endiistrinin temel sorunlar olarak ilk kez DWB tarafindan ortaya konmustur.

(Sahinkaya, 2009).

1.Dilinya Savasi sonrast 1919 yilinda Almanya’nin bunalim ortaminda,
makinelesmeden kaynaklanan el sanatlarinin yok olma endisesini ortadan
kaldirmay1 amaglayan, sanat ve zanaatin birliktelifine 06nem veren
Werkbund’un uzantisi olan Bauhaus Okulu kurulmustur. Kitlelere ulasabilmek
icin el sanatlar1 ve endiistriyel liretimin bir araya gelmesini avantaj olarak géren
Bauhaus glinimiiz tasarim anlayisina yol gosterici olmustur. Standartlasma,
rasyonellik, islevselcilik, malzemede diristliik, ekonomik olma, dayanikllik,
tasinip depolanabilme, sokiliip takilabilme gibi tasarim ve iiretim kriterleri
gliniimiiz mobilya anlayisina 151k tutmustur. Uretimde vidalarin kullanilmasiyla
mobilyalar istenildiginde parcalarina ayrilip istiflenebilmis, depolanabilmis ve
gerektiginde parcalar vidalar ile birlestirilerek kullanima hazir hale
getirilmistir. Bauhaus Tasarim Okulu’'na 6grenci olarak yazilip daha sonra
profesorliige getirilen Alman sanatci Josef Albers'in 1929 yilinda tasarladigi
sokiilebilen koltuk DIY mobilya kavram icin 6rnek teskil etmektedir. Model ti
244 adi verilen bu koltuk lamine ahsap, kutu profil ve tuval désemeden

olusmaktadir (Sekil 2.3).



amlehnstuhl ti 244
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Sekil 2.3. Model ti 244 nolu demonte sandalye (Kiiglikerman, 1978), (Moma,
2016)

Blytik Britanya’da Victorian Donemi sonrasi (1900-1910) baslangicinda ev
bakimi ve amator agac isleri faaliyetleri para tasarruf hareketi olarak ortaya
cikmis olmasina ragmen; mimarlk, mobilya ve dekoratif objelerin degisen
tarzlariyla uyum saglayabilme 1930’larda popiilerlik kazanmistir (Karatas,
2012).

Orta sinif Amerikalilari, el beceri projeleri ve ev uygulamalarina ilgi géstermeye
cesaretlendirmek icin Amerikan devleti kredi garanti programlari
olusturmustur. Akabinde dergiler, sayilar1 giderek artan ilgili okuyuculara ev
dekore etme, yenileme ve tamir etme hakkinda bilgi saglamaya baslamistir

(Karatas, 2012) (Sekil 2.4).

[ £ Sl e i G o 0l s

The Leading DOT-YOURSELF Magagine

«PRACTICAL [
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HOW TO STOP THE DRAUGHTS

Do it yourself

FOR THE PRACTICAL MAN ABOUT jl"l|E HOUSE 1]

F.J.CAMM

Sekil 2.4. 1930-1950’lerdeki kendin yap (DIY) dergilerine 6rnekler (Etsy,
2016), (White, 2012), (Ebay,2016)
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2. Dlinya Savasi sonrasinda diinya ¢apindaki ekonomik bunalimin sebep oldugu
issizlik, hobi olarak el sanatlarina olan ilginin buyimesinde katkida
bulunmustur. Hobiciler; maket tren ve ugaklar, mobilyalar ve ahsap 0geler
yapmak icin; evlerinde Kkisisel alanlar yaratmaya baslamistir. Artan beceri ve
ahsap isciligi projelerinden kazanilan giliven ile ev zanaatkarlar1 yeni elde
ettikleri yeteneklerini evin genelinde uygulamaya baslamistir. Pazarlama
cabalarida tireticilerden c¢ok tiiketici ile olan iletisime odaklanmistir. Degisen
pazarlama g¢abalar1 ve perakendedeki evrim Amerika’daki kendin yap (DIY)
trendini bir kademe ytliksege cikarmustir. Detayl aciklamalariyla paketlenmis
amator dostu aletler, daha O6nce sadece uzmanlarin yapabildigi gorevleri
amatorlerinde yapmasina olanak saglamistir. Medya da, moda olan kendin yap
ugrasina yer vermistir. Kitaplar, dergiler, brosiirler, ev gelistirme el kitaplar1 ve
kamu televizyonlarindaki popiiler programlar; bireylerin planlama, tasarim,
bakim ve onarim gorevlerini kendi baslarina yapma arzusunun biiytimesine
dikkat cekmeye baslamistir. Yeni iiriin yelpazeleri ve perakendecilik yontemleri
kendin yap etkinliginin (DIY), ortalama bir kisinin yapabilecegi bir sey olmasini

desteklemistir (Karatas, 2012).

20. Yiuzyilin baslarinda el sanatlar1 akimini benimsemis olan ilerici mobilyacilar
tretimde endistri yontemlerini kismen kullanmiglardir.  1920’li yillarda
Modernist tasarimcilar tam olarak gerceklestiremeseler de endiistriyel iiretimi
amaclamislardir. Bu doénemde Artdeko akiminin Onciileri arasinda da
“endiistriyel liretim”'e uygun mobilyalar tasarlayanlar olmus ancak bunlar birer
prototip niteliginde kalmistir. Mobilya tiliketicisi heniiz bu gruplarin 6ncii
tasarimlarini kullanmaya hazir olmadif1 i¢in endiistri iiriinii olan mobilyalar
orjinallerinin kot taklitleri karakteri tasiyan, siislii, siradan ve ¢ok satan
esyalar olmustur. Cagdas endiistri tiriinii kimligindeki mobilyalar ancak ikinci
Diinya Savasi’'ndan sonra tiiketici tarafindan benimsenmeye baslanmistir ve seri
olarak iretilebilmistir. Savas sonrasi ekonomik sikintilar tasarimcilari
mobilyanin yapiminda “mtmkiin olan en az malzeme” kullanmaya itmis ve bu
amacla meydana getirilen kurgularda olaganiistii bir yaraticiik sergilenmistir.
(Ornegin; Charles ve Ray Eamesin DCM ve Arne Jacobsen'in Karinca
Iskemleleri). Tasarimlarinin endiistri yontemleri ile iretiimek {izere

planlanmasina 6nem veren Jean Prouve Fransa’da demir ve saci sekillendirerek

11



olusturdugu tasiyict sistemler ve heykelsi kontrplak mobilyalar: ile 6ne

cikmistir (Boyla, 2016).

1950’li yillarda Danimarka mobilyasi teknolojik acidan endiistri ve el is¢iliginin
is birligi ile ortaya c¢kmistir. Yilzeylerinin islenmesi el isciligi ile
gerceklestirilmis mobilyalarin ahsabi, makinelerde kesilmis ve iiretiminde

endiistri yontemleri kullanilmistir (Boyla, 2016).

Seri Uretimin farkl sektérlerde deneyimlenmesi; siire, maliyet ve nakliye gibi
avantajlarinin ortaya c¢ikmasi, toplumsal olaylarla (savaslar, gogler gibi)
mobilyaya olan ihtiya¢ artisini, hizlica karsilayabilmeyi saglamistir. Orjinal
kalitesine sahip olmayan ama seri lretilebilen dayanikli mobilyalar ve bu
lretimi yapabilecek fabrikalar devreye girmistir. Teknoloji, yeterli is¢i sayisi
olmamasi gibi olumsuz faktorlerin yani sira, dogal malzemelerin islenmesi ile
dogal halinin smirh 6zelliklerine sahip, yeni malzemeler, kullanim alanlarinin

yayginlasabilmesini sagladigi icin benimsenmis ve yerlesmistir.

Sonraki bir asama olarak yasam dengelerinin ve toplumsal olaylarin yatistigi
1940-50-60’h yillarda, mobilyanin bicimlenmesinde kullanicinin estetik
kaygilar1 6n plana ge¢cmeye baslamistir. Bu kaygilarin tasarim strecinde
belirleyici olmasindan sonraki stirecte ise, benzer Urilinleri tasarlayip satan
birbirine rakip firmalar ortaya ¢ikmistir. Kullanici talep ve beklentisinin artmasi
ve farklilasmasi, bununla birlikte bircok benzer tiretimleri yapabilen firmalarin
aralarindaki rekabet sektorde yeni arayislara sebep olmustur. Deger yargilari,
kiiltiirel etkiler, ekonomi ve ¢evre faktoriiniin malzeme kadar mobilya
tasarimini etkilemeye basladigi bu stirecte, bu kisitlar1 bicimlendirmek tizerine
calisan, toplum beklenti ve sosyolojik yapisin1 inceleyen uzmanlar ve
pazarlamacilar sektordeki yerlerini korumak icin ¢alismaya baslamistir. Bir
pazarlama yontemi olarak, maliyet ve nakliye gibi daha karh bir yol ortaya atan
hatta kullaniciy1 da montaj asamasina katarak kullanicinin mobilya ile olan
iliskisini arttiran bir fikir (montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilyalar)

dogmus ve denenmistir.

Modiilerlik ve demonte kavramlarina 6nem veren Fransiz mimar ve tasarimci

Jean Prouve’un bu konuda konut ve mobilya tasarimlari bulunmaktadir.
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Yapilamayacak hicbir seyin tasarlanmamasi gerektigini savunan Prouve seri
liretim i¢cin mobilya tasarimlari yapmistir. Masa “EM” (1950) ve Standart
Sandalye No0:300 (1950) 30cm yiiksekliginde tek bir kasanin icinde demonte
olarak gonderilmeye hazir tasarlanmistir (Remmele, 2002) (Sekil 2.5).

LES MEUBLES
DES ATELIERS
¢ JEAN PROUVE

Sekil 2.5. Masa “EM” ve Standart sandalye no:300 (Remmele, 2002)

Amerikali mobilya imalatgisi Erie ]. Sauder 1951 yilinda bir kutu icerisine diiz
bir sekilde yerlestirilerek ambalajlanan, kullanicinin kendi monte edebilecegi
sekilde hazirlanmis sokiilebilir masayi icat etmistir (Sekil 2.6). Erie J. Sauder’in
bu calismasi montaja hazir (RTA) mobilya endistrisini baslatmistir. Bu montaja
hazir RTA mobilya fikri ev ve ofis gibi alanlara ait tam donanimh ve ¢ok cesitli
koleksiyonlara kadar genislemistir. 1953 yilinda patenti alinan sokiilebilir masa
sayesinde Sauder sirketi lilkedeki ilk 5 mobilya lireticisinden biri olmus ve
2.400 calisaniyla yilda 500 milyon dolarin iizerinde satis gerceklestirmektedir
(Sauder, 2016).
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Sekil 2.6. Sauder patentli sokiilebilir masa (GooglePatent, 2016)

Glinlimiizde montajinin kullanici tarafindan yapildigi mobilyalarin en biyiik
ornegi, IKEA firmasinin isve(;li bir tasarimcisi olan Gillis Lundgren’in; 1956
yilinda karh bir kis giinii miisterinin adresine teslim edilmesi gereken kolinin
arabanin bagajina bir tirli sigmamasi tizerine sinirlenip, "S6kiin su masanin
ayaklarin” diye bagirmasiyla ortaya cikmistir. Keserlerle civiler cikartilmig
masanin ayaklar: sokiilmiistiir. Sonra masa dort ayakla birlikte ambalajlanmis
ve bagaja rahatca girebilecek bir koli haline getirilmistir (Sekil 2.7). IKEA'nin
kurucusu Ingvar Kamprad, bundan sonra miisterinin evde monte edebilecegi
mobilyalar tretip pazarlamaya baslamistir. Bu sekilde nakliye ve montaj
miusteriye ait olmus, buyiik ve pahall ambalajlarin agir yiikii ortadan kalkmis ve
misteriler yassi1 kolilerle ambalajlanmis mobilyalar1 kendileri tasimaya

baslamislardir (Ozkan, 2008) (Sekil 2.8).
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Sekil 2.7. 1956 yilinda arabaya sigmasi i¢in bacaklar: sokiilen ilk (yassi kutu
bulusu) IKEA Lovet masa (Dezeen, 2013)

Sekil 2.8. Yassi kutularda tasinan IKEA mobilyalar1 (Bengtsson, 2010) (Ikea
Katalogu, 2017)

Cogunluk icin daha iyi bir giinlik yasam saglamay1 hedefleyen IKEA firmasi,
kullanicilara disiik fiyatl, islevsel, kaliteli, goze hos gelen tasarim mobilyalar:
sunmaktadir. Bu mobilyalar, yassi kutularinin icinden ¢ikan her biri kendine
0zel montaj kilavuzlar1 sayesinde kullanilacak mekanda kolaylikla pargalarini
birlestirerek kullanima hazir hale getirilmektedir. Miisterilerin evde monte
edebilecegi mobilya iiretme fikrini gelistirip pazarlama stratejisi haline getiren
IKEA, giiniimizin bu konuda en kapsamli iiriin yelpazesine sahip ve bu
kullanim fikrininin diinya ¢apinda ¢ok genis bir kitleye ulasmasina, popiilerlik

kazanmasina olanak saglamis firmasidir.
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Italyan tasarima Giorgio Biscaro'nun 2010 yilinda tasarladigi Offset isimli
tabure tek parca kontraplaktan kesilen dilimlerin metal ¢ubuklarla ii¢ bacakh
bir profile tutturulmasi ve yassi kutuya yerlestirilerek kolayca tasinabilmesi ile

dikkat cekmektedir (Sekil 2.9).

Sekil 2.9. Offset tabure (Dezeen, 2010)

Japon mobilya tasarimcisi Tendo Mokko tarafindan tasarlanmis Coshell
Sandalye (2012) c¢anta seklindeki ambalajindan ¢ikartilip yalnizca 20 dakikada
monte edilebilmektedir. “Coshell” yaratmak anlamina gelmektedir. Sandalye
ince kesilmis kontraplag: kalip icinde biikme teknigiyle olusturulmus basaril

bir yaraticilik 6rnegidir (Sekil 2.10).

1, %ﬁ

Sekil 2.10. Coshell sandalye (Designboom, 2012)

Vizyonlari; insanlari elleriyle bir seyler yapmaya devam ettirerek giliclendirmek

olan Greycork Firmasi 2013 yilindan beri; yiiksek kalite malzemelerle iiretilen,
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kullaniciya birka¢ dakika icinde alet kullanmadan monte edilebilen mobilyalari

bir kutu icersinde daha diisiik fiyata ulagtirmaktadir (Sekil 2.11).

Sekil 2.11. Greycork firmasi kanepe (Dezeen, 2015)

Hay, Kitt Sandalye Alman tasarimci Stefan Diez tarafindan 2014 yilinda
neredeyse hi¢ alet kullanmadan montaji yapilabilecek ve kiiciik bir kutuda

tasinabilecek sekilde tasarlanmis endiistriyel bir mobilyadir (Sekil 2.12).

Sekil 2.12. Kitt sandalye (Diez, 2014)

Benjamin Vermeulen tarafindan mezuniyet projesi olarak tasarlanmis Mag
mobilya serisi; kullanicilarin vida, alyen anahtar1 gibi herhangi bir yardimci

baglanti elemanmna ihtiya¢ duymadan, yalmizca mobilya pargalarina
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yerlestirilmis kuvvetli miknatislar sayesinde kurulumunun birka¢ dakika
icerisinde kolaylikla yapabildigi, yass1 kutuya sigdirilmis mobilyalara ¢arpici bir
ornektir. Masif ahsap ve celik sa¢ malzemeden olusan mobilyalar, ilk bastaki
yapisal bitinligini kaybetmeden bircok kez takilip sokilebilmeyi saglayarak
tasinma ve depolama gibi eylemlere cevap verebilmektedir (Sekil 2.13).
Kullanicilarin ev veya ofislerinde parcalarini kendilerinin birlestirerek
kolaylikla sahip olabilecekleri mobilyalar artik baglanti elemanlarina bile ihtiya¢
duyulmayacak basitlikte tasarlanarak, her gecen giin daha farkli ¢6ziim ve

yenilikler ile kullanicilarin begenisine sunulmaktadir.

>

Lelel”

Sekil 2.13. Mag miknatishh mobilya serisi (Vermeulen, 2016)

Montaji kullanici tarafindan yapilan mobilya talebi, go¢cebe yasayan insanlarin
katlanan, istiflenebilen, sisirilerek ve sondirtlerek kullanilabilen, demonte
edilebilen ve paketlenebilen mobilya ihtiyacindan da dogmustur. insanlar
yasamlar1 boyunca egitim , is hayati ve 0zel sebeplerden otiirii bircok kez
evlerini degistirerek tasinma eylemi gerceklestirmektedir. Bu durumda 6nceki
eve gore satin alinan veya bir yakinindan kendisine kalan mobilyalar ¢cogunlukla
agirhiklary, hantalliklar1 ve kirilganliklar1 nedeniyle nakledilmeleri zordur. Bu
noktadaki ihtiyacin farkedilmesi ve kolay ulasilabilen, montaji kullanicis

tarafindan defalarca ihtiyaca gore tekrar edilebilen bu mobilyalar giinlik
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hayatta yerini almistir. Goécebe yasamlar icinde en wuygun ¢oziimleri

sunmaktadir.

Montaji kullanici tarafindan yapilan mobilya kavrami; son olarak digital ¢cagin
teknolojilerine entegre edilmistir. Lokal iiretim i¢in global bir platform olan yeni
nesil tasarim ofisi “Open Desk” , kullanicilarin mobilyalarina digital fabrikasyon
yoluyla sahip olmalarmi saglamaktadir. Uluslararasi tasarimcilar tarafindan
olusturulmus mobilya koleksiyonu ve kiiresel bir iiretici agina sahip bu firma,
digital liretim icin tasarlanmis mobilyalarin, talep ilizerine diinyanin herhangi
bir yerinde bilgisayardan digital dosya halinde indirilmesini ve CNC makinesi,
3D baski, lazer kesim gibi yontemlerle lokal olarak iiretilmesini saglamaktadir.
Parcalar digital makinelerde iiretilen ve kullanic tarafindan kolaylikla monte
edilebilen bu mobilyalar; tasarim maliyeti olmayan, ekonomik, seri iiretilebilen,
cevre dostu alternatif uriinlerdir (Sekil 2.14). Open Desk lokal tretimi
destekleyerek  {rilinlerin  nakliye  masraflarini  ortadan  kaldirmayi

hedeflemektedir.

€ -y %

/B /

Sekil 2.14. Open Desk, digital fabrikasyon mobilya 6 rnekleri (OpenDesk, 2014)
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3. MONTAJI KULLANICI TARAFINDAN YAPILAN MOBILYALARIN
URETIM VE MONTA]J ASAMASINDA KULLANILMASI EN UYGUN
MALZEMELER, PARCALAR VE BiRLESIMLERI

Gliniimiizde teknolojinin stirekli gelismesi, her seyin biiyiik bir hizla degisim
icinde olmasi mobilya tasarimini da etkilemektedir. Giderek artan ihtiyaca
cevap verebilmek icin; hizl, sorunsuz, ekonomik ve ulasilabilir tiretimin
gerekliligi karsisinda seri lretim kac¢inilmaz olmus ve mobilya tasarim ve
tretim stireclerini artik teknolojik gelismeler yonlendirmeye baslamistir. Sanayi
devrimiyle beraber gelisen yeni malzemeler ve liretim yontemlerinin 1s181nda;
montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilyalar bu siirece en uygun ¢6ziim
olmustur. Bu yontemle tretilen mobilyalar icin malzeme ve birlesim detay:

secimleri belirleyici kriterler olusturmaktadir.

3.1. Montaji Kullanici Tarafindan Yapilan Mobilyalarin Uretiminde

Kullanilmasi En Uygun Malzemeler

Endiistri devrimi stirecinde artan talebi karsilayabilmek i¢in mobilyalarin hizl,
ucuz ve yiiksek adetlerde iiretilebilme gerekliligi; seri tiretime daha kolay uyum
saglayabilecek, ham maddesine ulasmada zorluk yasanmayacak, iiretim stiresini
kisaltacak, kaliteli, ayn1 zamanda ekonomik olacak yeni malzeme karisim ve
tirlerinin  olusturulmasmi saglayarak farklh ¢ozim ve detaylara

yonlendirmistir.

Mobilya tasariminda, bigimlendirmeye uyum saglayabilecek malzemenin se¢imi
kullanim isleviyle beraber malzemenin niteliklerine baghdir. Malzeme nitelikleri
mobilyanin  bicimlenmesinde  sinirlayici  olabilmektedir.  Endistrinin
gelismesiyle olusturulan yapay ve kompozit yeni malzeme tiirleri,
bicimlendirmeyi sinirlandiran etkenleri ortadan kaldirmaktadir. Dogal ahsaptan
elde edilen kontrplak, yonga levha, lif levha gibi yapay ahsap tiirleri, petrolden
elde edilen plastik, silisli kumun eritilmesinden elde edilen cam, aliiminyum,
celik gibi metal bilesimleri endiistriyel islemlerden gecerken olumlu 6zellikler

kazanan, seri liretime uygun, cagdas malzemeler olmustur. Gecirdikleri islemler
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sonucu yangina dayaniklilik, 1s1, su ve ses gecirmezlik, yiiksek mukavemet,
biikiilebilme, istenilen boyutlarda iiretilebilme gibi 6zellikleriyle geleneksel
malzemelere oranla daha ¢ok tercih edilmektedirler. Kitlesel mobilya iiretimini
saglayabilen endiistriyel malzemeler sahip olduklar: nitelikler sayesinde kolay
sekillendirilebilir, kaliba doékiilebilir bu sayede istenilen o6l¢ii ve bicimde
tretilebilmektedir. Malzemelerin standart olglilerde iiretilmesi, mobilyalarda
parca degisimi gerektiginde kolaylikla sokiiliip yenisi ile degistirilmesini
olanakhh kilmaktadir. Bircok 6zellige sahip bu yeni malzemeler sayesinde,
mobilya tretimlerinde iscilikten tasarruf edilerek is giicii verimliligi saglamistir.
Modern teknoloji ile her gecen giin yeni malzemelerin gelistirilmesi, gliniimiiz
yasam kosullarinin yarattigi yeni ihtiya¢ ve beklentilere gore degisen mobilya

tasarimlarinin uretilmesine imkan vermektedir.

Montaji kullanici tarafindan yapilan mobilyalarin seri tretilmesi, modiilerligi,
istiflenebilirligi, takilip sokiilebilirligi ve tasmabilirligi gibi 6zellikler malzeme
secimlerini etkilemektedir. Malzemelerin sahip oldugu nitelikler, bu tip
mobilyalarin tasarimlarina, bicimlenmelerine, islevlerine ve kullanimlarina bazi
sinirlamalar getirmektedir. Bu sinirlamalar dikkate alinarak uygun malzeme
secimi yapilmalidir. Secilecek malzemenin mobilyanin bigimine ve fonksiyonuna
uygunlugu, tasarlanan formun o malzeme ile iiretilebilirligi, malzemenin

kullanim islevine cevap verebilmesi gibi konular son derece 6nemlidir.

3.1.1. Ahsap malzeme ve kompozitleri

Ahsap, canlh bir organizma olan agacin meydana getirdigi, lifli, homojen ve
anizotrop bir dokuya sahip organik esash bir malzemedir. Ahsap, diger yap1
malzemelerinden biraz farki olarak, belkide canli bir dokunun iriini olmasi
nedeniyle, yapilarda daha ¢ok kullanilan bir malzemedir. Ancak, 6zellikle
yerlesim alanlari i¢in kesilen veya hatali kullanimlar nedeniyle giderek azalan
ormanlar, islenme ve iiretim siireclerinin pahali olmasi gibi nedenler ile
cagimizda kullanilmas: gittikce zorlasan dogal ahsap, giincel ileri teknolojik
imkanlar sayesinde homojen ve izotrop bir malzeme olarak gelistirilmistir.

Boylece 6lcii bakimindan yapida kullanilmaya elverisli olmayan ahsap ve diger
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bitkilerden, kiymetli agag¢lardan en fazla yararlanma imkanlar1 getiren,
fabrikasyon trini, ekonomik amach ve yapida dogal ahsaptan daha genis
olanaklara sahip, dogal ahsaptan tretilmis yapay malzemeler yapilarda

kullanilmaya baslanmistir (Erig, 2002).

Montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilya iiretimlerinde ahsap ve yapay
ahsap tiirleri en g¢ok kullanilan malzemelerdir. Ahsap malzeme ge¢me
sistemlerine yatkinlig1 ve baglanti elemanlarini tutma kabiliyeti yiliksek olmasi
acisindan bu tip mobilya iiretimlerinde fazlasiyla tercih edilmektedir. Ahsap lifli
ve hicreli yapida olmasindan dolay1 ¢ok agir olmayan ve mukavemeti oldukca
fazla olan bir malzemedir. Ahsabin agirhiginin az olmasi kolay tasinabilmesine,
mukavemetinin yiliksek olmasi da defalarca sokiiliip takilabilmesine imkan

vermektedir.

3.1.1.1. Dogal ahsap

Ahsap organik bir malzeme olarak, lifli yapisiyla gesitli yonlerden gelen mekanik
etkilere degisik seviyede diren¢ gostermekte, genellikle su ve nemden asiri
Olcliide etkilenmektedir. Ayrica, tiirline gére masif ahsap malzeme ancak belirli
boyutlarda kullanilabilmekte, dogal ahsaptan biiyiik boyutlu levhalar, panolar
uretilememektedir. Genel olarak dogal ahsap giiniimiizde artik pahali bir
malzeme niteligindedir ve giderek masif ahsabin kullanim alan1 mobilya
tretimiyle sinirlanmakta, diger alanlarda alternatif malzemeler ve yapay ahsap

her gecen giin daha fazla oranda kullanilmaktadir (Ersoy, 2001).

Dogal ahsap malzemeleri, ana maddesi aga¢ olan tiirlerine gore; igne yaprakl
(vapraklarint dokmeyen) ve genis yaprakl (yapraklarini déken) agaclar olmak
uzere iki gruba ayrilir. Yapiya en ¢ok ¢am, ladin gibi igne yaprakl, kayin, mese,
kavak, giirgen, disbudak, i1hlamur, kestane gibi genis yaprakl tirleri
girmektedir. Diger bir siniflama da ahsabin sertligine ve recineli oluslarina gore,
sert agaclar (mese, disbudak, kayin, giirgen, kestane, ceviz) yumusak agaclar
(kavak, kizilagag, thlamur) ve ¢irali agaclar (¢am, ladin) seklinde yapilmaktadir
(Erig, 2002).
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Ahsap malzemenin nitelikleri elde edildigi agacin tirtine gore degiskenlik
gostermektedir. Her agac¢ sahip oldugu renk, doku, regine orani, koku, yogunluk,
sertlik, basin¢ ve ¢ekme dayanimi gibi 6zellikler ile birbirinden ayrilmaktadir.
Dogal bir malzeme olan ahsabin farkh tiirleri; farkl goértunti ve farkh kullanim
alanlar1 sunmaktadir. Ayni agac tiirtinden iretilmis, ayn1 tasarim ve olgiilere
sahip masif bir mobilyanin yiizeyinde bile agacin liflerinden dolayr farkl
desenler gortlebilmektedir. Bu 6zelligi ahsab1 diger malzemelerden
ayirmaktadir.  Endustriyel yontemlerle seri olarak turetilen masif ahsap
mobilyalar ahsabin canli bir malzeme olmasinin verdigi farkh lif gorinimi
sayesinde, aslinda her biri kendine has ve tek sayilabilmektedir. Dogal ahsabin
renk, doku ve boyutlarinda dis etkenlere maruz kalmasina bagh olarak degisim
meydana gelebilmektedir. Bu nedenle ahsabin tiiriiniin getirdigi 6zellikleri ile
mobilyanin bi¢im, islev ve kullanim alaninin uyum icinde olmasi, malzemenin

dogru kullanimi sayesinde uzun siire dayaniklilik gostermesini saglamaktadir.

Dogal ahsap malzemelerden iiretilen montaji kullanici tarafindan yapilan
mobilyalar arasinda masa ve tablalari, televizyon iiniteleri, raf sistemleri,
kitapliklar, koltuk-kanepe ayaklari, karyolalar gibi ¢ok cesitli iiriin gruplari
bulunmaktadir. Bu tip mobilyalarda masif ahsap malzeme mukavemeti
agisindan tercih edilmekte ise de, biiylik boyutlardaki iirtin gruplarinda agirhg:
sebebiyle, yaygin kullanimlarinda dezavantaj olusturabilmektedir. Ayrica masif
ahsap malzeme pahali olmasindan dolay;; montaji kullanici tarafindan yapilan

mobilya tiretimlerinde daha sinirh kullanim alanina sahiptir (Sekil 3.1).

Sekil 3.1. IKEA, Hutten masif ahsap saraplk (Naver, 2012) (Ikea, 2017)
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Is giicii ve nakliye gibi konulardan tasarruf saglayarak kullanicilara ekonomik
secenekler sunan bu mobilya kavrami, pahali malzemelerin sinirli ve akilci
kullanimlariyla da turiin maliyetini ve bodylelikle kullanicilara sunulan etiket
fiyatlarin1 dengede tutmaktadir. Bu nedenle montajim1 kullanicinin yapacagi
mobilyalar, dogal ahsap malzemenin getirdigi bu 0Ozellikler géz Onitinde

bulundurularak tasarlanmahdir (Sekil 3.2).

Sekil 3.2. IKEA, Hemnes masif ahsap ¢alisma masasi (Ikea, 2017)

3.1.1.2. Yapay ahsap

Teknolojik olanaklarin artmasiyla 6zellikle 1950’li yillardan sonra, yapay ahsap
olarak adlandirilan, bir dizi islemden gegirilerek iiretilen ahsap malzemeler
yayginlik kazanmaya baslamistir. Bu islemlerle, cesitli sekillerde ahsap
malzeme, atiklariyla beraber degerlendirilebilmekte, 6zellikle biiylik boyutlu,
dogal olarak elde edilmesi miimkiin olmayan yapay ahsap levhalar iiretilmekte,
yap1 elemanlari yapilabilmektedir. Ayrica, bu tir ahsap malzeme ¢ogu kez 6zel
hammaddeler gerektirmediginden, maliyetleri de gorece diisiik olabilmektedir

(Ersoy, 2001).

Yapay ahsap malzemenin dogal ahsabin varligindan sonra ortaya ¢ikis,
cagimizdaki teknolojik gelismeler sonucunda dogal ahsabin kullanimindaki
ekonomik giicliikler ve yeni detaylara gerekli farkli ebat gereksinimi nedeni ile
olusmustur. Yapay ahsap malzemeleri liretim sekline gore, prese kaplama, prese

aglomere ve prese masif olarak li¢ gruba ayirmak miimkiindiir. Kaplama ve
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kontrplak prese kaplama, talas, lif ve yonga prese aglomere yogunlastirilmis ve
emprenye edilmis ahsaplar, tutkalll lamine ahsaplar ise prese masif grubuna

girmektedir (Erig, 1994).

Kontrplaklar, lif levhalar (MDF), yonga levhalar (sunta) gibi yapay ahsap
cesitlerine dogal bir goriinim kazandirmak igin yilizeyleri kaplanmaktadir.
Kontrplaklar c¢cogunlukla dolap kapaklari, arkaliklari, mobilya iskeleti gibi
alanlar olmak tizere birgok mobilya cesidinin iiretiminde kullanilmaktadir. Ust
uste yapistirilan katmanlardan  meydana gelen kontraplak malzemeye;
kolaylikla egrisel formlar verilebilmektedir. Dogal goriiniimli kontrplak

malzeme suya dayanikh olarak da tiretilebilmektedir (Sekil 3.3).
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Sekil 3.3. Tylko, montaja hazir kontrplak raf sistemi (Tylko, 2017)

Agac liflerinin 1s1 ve basing¢ alinda kimyasallarla preslenmesinden olusan MDF
ve MDFlam gibi lif levhalar, yogunluklar: sayesinde dis etkenlere karsi oldukca
dayanikhdirlar. Ylzeylerinin catlaksiz ve diizglin olmasi, dekoratif amag¢h da
islenebilmelerini saglamaktadir. Vida tutma kabiliyetleri olduke¢a yiiksektir.
Masif ahsaba nazaran olduk¢a ekonomik olan lif levhalar, masif ahsabin yerine

kullanilabilmeleri sayesinde mobilya endiistrisinde en ¢ok kullanilan
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malzemelerden olmustur. Ahsap atik, talas ve parcalarinin kimyasallarla
birbirine yapistirillip preslenmesinden olusan yonga levhalar da, lif levhalar gibi
cok siklikla tercih edilen bir yapay ahsap tiirtidiir. Lif levhalara oranla daha hafif
ve ekonomiklerdir. Uretimi sirasinda biinyesine ilave edilen kimyasal
malzemeler sayesinde 1siya, neme, darbeye karsi daha dayanikh hale
getirilebilmektedir. Yiizeyinin kaplanmasi da dis etkenlerden gelecek hasarlara
kars1 koruma saglamaktadir. Mobilya iiretimlerinde siklikla tercih edilmektedir.
Yapisi itibariyle vida tutma kabiliyeti yiiksektir ancak hem lif hem yonga
levhalardan tretilen demonte edilebilen mobilyalarin sokme islemi birkag
seferden fazla oldugu takdirde baglanti elemanin takili oldugu bdlgede
malzemede deformasyon so6z konusu olabilir. Bu nedenle montaji kullanici
tarafindan yapilan mobilyalarin parc¢alarinin sékiilip yeniden birbirine
takilmas1 gerektiginde, bu detay goz oniinde bulundurularak malzemenin
birlesim noktasima 6zen gostermek mobilyanin daha uzun 6miirli kullanimini

saglayabilir.

Yapay ahsabin istenilen boyutlarda tiretilebilmesi, sekillendirilebilmesi, yiiksek
mukavemeti, isleme ve uygulama kolayligi, diisiik maliyeti, gecme sistemlere
elverisliligi, masif ahsaba nazaran daha hafif olmas1 ve iiretimi sirasinda
yapisinin degistirilmesi ile birtakim olumlu 6zelliklerin dahil edilmesi sayesinde
montaji kullanici tarafindan yapilan mobilya tlretimlerinde en ¢ok tercih edilen
malzemedir. Dogal ahsap malzemeye nazaran farkl ¢oziimler sunabilen yapay
ahsap malzeme tiirleri; bu tarz mobilya tasarim, tiretim ve kullanimlarina daha

yatkindir.

3.1.2. Metal malzeme ve kompozitleri

Metaller, yerkabugundan cevher olarak elde edilen, serbest elektronlarla ¢evrili
iyon-atomlardan meydana gelmis bir kristal sistemi olup, homojen dokulu, kati
veya sivl1 halde ozelliklerini degistirmeyen, inorganik esasl, demir, bakir,
aliiminyum, ¢inko, kursun gibi ¢esitli yap1 malzemeleridir. Biitiin iyon-atomlarin
birbirinin ayni oldugu sistemlere saf metal, degisik bir oranti icinde baska baska

olma haline de alasim denir (Erig, 1994).
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Endiistrilesmeyle birlikte, seri liretimi yapilabilen metal malzeme, 6zellikle
aliminyum ve celik mobilya tretimlerinde yogun bir sekilde kullanilmaya
baslanmistir. Oturma elemani, masa, karyola, raf linitesi, dolap, sehpa, mobilya
tastyic1 sistem ve baglanti elemanlar: gibi ¢ok cesitli tirtin araliginda tiretiminin
yapilabilmesi miimkiin olmaktadir. Dayanikliligi, seri iiretime uygunlugu,
ekonomik olmasi, standart olgiilerde iretilebilmesi, geri donitstiiriilebilmesi,
basing ve cekme mukavameti, darbeye dayanimi, hijyenik bir malzeme olusu,
sekillendirilebilmesi, islenebilmesi, sokiiliip takilabilmeye yatkinlig1 gibi bircok
olumlu ozelligi sayesinde, montaji kullanici tarafindan yapilan mobilya

tiretimlerinde tercih edilir olmasini saglamistir. (Sekil 3.4).

Sekil 3.4. Floyd, montaja hazir metal masa ayaklari (Floyd, 2017)

Metal malzemenin saglamligi sayesinde defalarca sokiiliip takilabilmeyi
miimkiin kilmasi; bu tip mobilya iiretimlerinde giivenle kullanilabilmesine izin
vermektedir. Montaj asamasinin kullaniciya birakildigi bu tip Uretimlerde,

mobilyanin kolay tasinabilirligi de son derece énemlidir.
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Alliminyum, hafif olmasi sebebiyle tasima eylemini kolaylastirmakta ve bu tip
mobilyalarda kullanilmas1 avantajli olmaktadir. Kapak, raf, masa, sehpa,
sandalye ayaklar: gibi alanlarda aliiminyum kullanilabilecegi gibi; ¢elik de ¢ok
tercih edilmektedir.

Celik, demirli metal olmasindan dolay1 aliiminyuma goére daha agirdir ancak

montaji kullanici tarafindan yapilan mobilyalarin sinirh alanlarinda ¢ok biyiik

olmayan ebatlarda kullanildig1 i¢in dezavantaj olusturmamaktadir (Sekil 3.5).

Sekil 3.5. Hay Can koltuk serisi , montaja hazir ¢elik mobilya 6rnegi (Dezeen,
2016)

3.1.3. Polimer malzeme ve kompozitleri

Basta hidrojen, oksijen ve azot olmak tlizere karbonun organik bilesimlerinden
mineral, petrol, ahsap gibi dogal maddelerin 1s1, basing, ve kimyasal etkilerle
polimerizasyon ve kondansasyon seklinde molekiill ve amorf yapilarinin
degisimi ve yeni baglar yaratilmasi sonucu, dogada bulunmayan tiirler olarak

meydana gelmis, makromolekiiler, organik esasli maddelere plastik recine
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denir. Plastik malzemeler, 1s1 karsisindaki davranislarina gore, termoplastikler

ve termosetler olmak tlizere iki ana grupta toplanmaktadir. (Erig, 1994)

Kolay bicim verilebilir olmasi, metallere oranla diisiik yogunlukta olmasj, tistiin
ylizey kalitesi ve korozyona karsi dayanimi plastigin tercih edilmesindeki en
onemli 6zelliklerdir. Birgok tstiin 6zelliginin yanisira sertlik ve dayanikhlik
ozelliklerinin diisiik olmasi plastik malzemelerin giliglendirilmesi icin ¢calismalar
yapilmasina neden olmustur. Bu eksikligin giderilmesi amaciyla polimer esash
kompozit malzemeler gelistirilmistir. Kompozitler, o6zellikle polimer
kompozitler yliksek mukavemet, boyut ve termal kararhlik, sertlik, asinmaya
kars1 dayaniklilik gibi 0Ozellikleriyle pek cok avantaj sunmaktadir. Ayrica
kompozit malzemeler dayanikhlik ve sertlik yoniinden metallerle yarisabilecek
nitelikte olmalarina ragmen; metallere gore ¢cok daha hafif malzemelerdir.

(SHgiit, 2004).

Seri liretime yatkinligl ile cok adetli tiretimlere imkan veren plastik malzemeler,
kalip teknolojisi ile istenilen bicimde sekillendirilebilmektedir. Montaj1 kullanici
tarafindan yapilan mobilyalarda hafifligi, ekonomik olusu, esnekligi,

dayaniklihg: gibi 6zellikleri sayesinde tercih edilmektedir. (Sekil 3.6).

Sekil 3.6. IKEA, Marius polipropilen plastik oturma tablah tabure (3diy, 2017)
(Pinterest, 2017)
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Montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilyalarda ¢ogunlukla plastik malzeme;
tabure, oturma tablasi, sandalye govdesi, masa ve baglanti parcalar1 olarak
kullanilmaktadir. Gig¢lendirilmis poliyamid plastik ise baglanti pargalarinda
kullanilmaktadir. Plastik malzemenin hafif olusu montaji kullanic1 tarafindan
yapilan mobilyalarin tasinabilirligi acisindan ¢ok biiyiik avantaj saglamaktadir

(Sekil 3.7).

Sekil 3.7. IKEA, Leiferne giliclendirilmis polipropilen plastik govdeli sandalye
(Ikea, 2017)

3.1.4. Cam malzeme ve kompozitleri

Camlar, yliksek sicaklikta bile yiiksek bir agdaliga (viskozite) sahip sivilar olup,
normal sicaklikta kristallesmeden katilasan, kati cisimlerin mekanik 6zellikleri
yaninda siwv1 cisimlerin 6zelliklerini de gosteren inorganik esash bir silikat
sistemdir. Camin ana maddesi, saydamlik 6zelligini saglayan, amorf biinye

icinde erimis ve dagilmis durumda bulunan silisyum dioksittir. (Erig, 1994)

Bilindigi gibi cam, saydam olmasinin yanisira, dis ve i¢ ortam kosullarina ¢ok iyi
dayanim gosteren bir malzemedir. Ancak, kirilgan yapis), 6zellikle darbe ve
kirilma riski yiiksek olan yerlerdeki uygulamalarda sorun yaratmakta ve cesitli
acilardan tehlike yaratabilecek olan bu 6zelligin giderilmesi gerekmektedir. Cam
tabakali kompozit malzeme, en basit bigcimiyle, iki cam tabakasi arasina bir PVB
(polivinilbtiteral) tabaka konularak, tabakalarin belirli sicaklikta ve basing

altinda yapistirilmalariyla elde edilir. (Ersoy, 2001)
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Montaj1 kullanici tarafindan yapilan mobilyalarda cam malzeme; yapisal 6zelligi
agir ve kirilgan olmasi nedeniyle daha az kullanim imkani sunmaktadir.
Cogunlukla biife, vitrin, raf, masa tablasti gibi daha kisith alanlarda
kullanilmaktadir. Mobilyalarda cam malzeme daha ¢ok tamamlayici parca
olarak smirh yiizeylerde kullanilmaktadir. Daha biiyiik ve tlizerine agirlik gelen
yluzeylerde kullanimi tasarlandiginda da genellikle camin darbe aldiginda
kirilip dagilmasina engel olmak i¢in temperlenmis veya lamine edilmis tabakal

olanlari tercih edilmelidir (Sekil 3.8).

Sekil 3.8. IKEA, 6zel sertlestirilmis caml Glasholm/Lerberg ¢alisma masasi ve

Vittsjo orta sehpa (Ikea, 2017)

3.1.5. Tekstil malzeme

Latince kokenli “tekstil” s6zcigl, dokunmus veya oriilmiis anlamina gelmekte
ve her tirden dokuma malzemesinin genel adidir. Dokuma kumaslar,
hammaddelerin diiz bir ylizey olusturacak sekilde islenip dokundugu iki
boyutlu tekstil Urilinleridir. Genellikle egirilerek iplik haline getirilen dogal
liflerden tiretilmektedir. Pamuk ve yiin, gerek nem ve su ge¢irmezlikleri gerekse
dokusal o6zellikleri nedeniyle tekstil iiretiminde en ¢ok kullanilan
hammaddelerdir. Dogal lifler mantar, bakteri veya zararli béceklerden zarar
gorebilmektedir. Yapay lifler genelde daha dayanikhdir; polyester ve naylondan
yapilmis tekstiller kolay yirtlmamaktadir. Yasam alanlarinda ¢ogunlukla

doseme kaplamasi olarak kullanila tekstil malzemesi; kimyasal islemlerden
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gecirilerek veya koruyucu tabakalarla kaplanarak daha da gelistirilebilmektedir
(Hegger, Drexler ve Zeumer, 2012)

Tekstil malzemesi montaji kullanic tarafindan yapilan mobilya kavramina ¢ok
eski tarihlerden beri hizmet etmektedir. Gogebe yasamlarin barinma ihtiyacini
karsilayan c¢adirlar, tasmabilmesi ve sokiliip takilabilmesiyle bir nevi bu
kavrama hizmet etmektedirler. Montaji kullanic1 tarafindan yapilan
mobilyalarda tekstil malzemesi ddseme amac¢h yaygin olarak tercih
edilmektedir. Koltuklarin yastik kiliflari, tabure ve sandalye minderleri, ¢cardak,
hamaklar, salincaklar, iple baglanan bahg¢e mobilyalar1 tekstilin kullanim
alanlarindan birkacidir. Yumusak ve hafif bir malzeme olusu sebebiyle kolay
tasinabilir. Saglamligi, esnekligi, bakim kolaylig1 ile defalarca sokiiliip
takilabilme islevine hizmet edebilmektedir (Sekil 3.9).

Sekil 3.9. IKEA, Flitig bebek karyolasi tekstili (Ikea, 2017)
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3.2. Montaj1 Kullanici Tarafindan Yapilan Mobilyalarin Montaj Asamasinda

Kullanilmasi En Uygun Par¢alar Ve Birlesimleri

Cagimiz yasam kosullarinin insanlar1 aktif ve hareketli bir yasam siirmeye
mecbur birakmasi; bu yogun akisa ayak uydurabilecek pratikte mobilyalara olan
gereksinimi dogurmustur. Hareketli yasam montaji kullanici tarafindan yapilan
mobilyalara olan ilginin artmasina, bu yasam biciminin sebep oldugu degisim de
kullanicilarin mobilyalarini defalarca yer degistirmelerine, sékiip takmalarina,
bazen de gereginden fazla ytk yiikleyip zorlamalarina neden olmaktadir. Bu tip
mobilyalarin hareketliligi ve esnek kullanimlara cevap verebilmeleri sebebiyle,
bu mobilyalarin montaj asamasinda kullanilan baglanti parcalar1 ve 6zel

birlesim detaylar1 da 6nem kazanan bir konu olmustur.

Mobilyalarin maruz kaldig1 bu etkenlere kars1 gosterdigi mukavemet; montaj
sirasinda pargalarinin bir araya gelmesini saglayan birlesim detaylarinin ve bu
noktalarda kullanilan baglanti pargalarinin dogru kurgulanmasina baghdir.
Kullanicinin turtni paketli haliyle satin alip ilgili mekana getirip montajmni
gerceklestirmek lizere ambalajindan c¢ikardiginda; igerisinde mobilya parcalar:
yaninda bu parg¢alari birbirleriyle birlestirmeye yarayan 6zel baglanti parcalari
(eksantrik parga, mentese, vidalar, allen anahtari vs.) , bu parcalarin elemanlar
lizerinde tutturulacagr her biri kendine 6zel detay noktalar1 ve baglantilarin

nasil yapilacagini gosteren bir montaj kilavuzu bulunmaktadir (Sekil 3.10).

Bu 6zel birlesim detaylari, ve baglanti parcalari ve elemanlarin birbirleriyle olan
iliskisi; firmalarin bu konuda uzman Kkisileri tarafindan fabrikalarda kurulup
hazir halde ilgili mekana getirilen mobilyalardan farkh olarak, sokiip takma
islemlerine hakim olmayan, iirinii kendi monte edecek kullanicinin
algilayabilecegi basitlikte tasarlanmalidir. Bu tip mobilyalarin montaj islemi
amator bir kisi tarafindan yapildigindan; baglanti elemanlarinin montaji usta
tarafindan yapilmis vaziyette teslim edilen hazir mobilyalarin baglayicilarina

gore; daha dayanikh ve giiclii tutus kabiliyetine sahip olmasi gerekmektedir.
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Sekil 3.10. IKEA, Kallax serisine ait kitapligin montaj kilavuzu (Ikea, 2017)



Sekil 3.10. IKEA, Kallax serisine ait kitapligin montaj kilavuzu (Ikea, 2017)
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Montaj1 kullanic1 tarafindan yapilan mobilya sistemlerinin montaj asamasinda;
mobilyay1 olusturacak ana elemanlarin, baglanti pargalar1 yardimiyla bir araya
getirilirken tutkal gibi yapistirici maddeler veya kaynak gibi profesyonel,
fabrikasyon veya atolye gerektiren birlestirme teknikleri kesinlikle
kullanilmamaktadir. Gerektiginde parcalar1 sokiiliip daha sonra yeniden
birbirine monte edilebilme 6zelligine sahip bu mobilyalarin baglantilari; bir
daha hi¢ parcalarina ayristirilamayacak sekilde sabitlenmemektedir. Sabitleme
islemi sadece bulunduklar1 mekanlarin ytzeyleri i¢cin gecerlidir. Bu durum da
bile gerektiginde farklh bir mekana nakledilip, nakledildigi yeni mekanin

ylzeylerine sabitlenebilmektedir.

Montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilya parcgalarinin birlesimlerinde,
geleneksel ahsap birlesim detaylar1 ve mekanik birlestirme teknikleri
uygulanmaktadir.

Mekanik baglayicilar celik, bakir, aliminyum ve plastikten tiretilmektedir. Metal
parcalar, tlreten firmalarin istegine gore galvanize edilmekte veya
kaplanmaktadirlar. Cogunlukla iki parcal olarak tiretilmektedirler. Her biri ayr1
elemanlara monte edilip baglanti parcalarinin tam islevini yerine getirebilmesi
icin sistemin birbirine kenetlenmesi saglanmaktadir. Bu trtinlerin saglamhgi
kullanilan hammaddenin 0zelliklerine ve bilesim oranlarina baghdir. Her
firmanin irettigi 6zel baglanti parcalari renk, bicim ve kalite acisindan farkhilik
gosterebilmektedir. Bir araya getirme islemi icin kullanilan parcalar genellikle
disaridan gozle goriilmeyecek sekilde i¢c kose noktalardan yapilmaktadir. Bunun

yaninda distan takilan baglanti pargalari da mevcuttur (Tankut, 2001).

Ahsap mobilyalarin birlesim detayinda; c¢ogunlukla kavelali gegme yontemi
kullanilmaktadir. Bu yontemin tamamlayici pargasi olarak c¢ektirme
mukavemeti esasina dayal eksantrik parca birlikte kullanilmaktadir. Bu sayede;
uzun surecli kullanimlarda, zaman gectikce gevseme ve parcgalarin birbirinden

ayrilmasi 6nlenmektedir.

Metal mekanik baglayicilar; hem metal hem de diger malzemelerden {retimis

mobilya elemanlarini birlestirebilmekte ve istenildiginde sodkiilebilmesine
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imkan vermektedir. Vida, somun, percin, civata metal parcalara delikler agilarak
yapilmaktadir. Sokiilebilir birlestirmeler aliiminyum pargalar icin daha uygun

bir yontemdir. (Usal,2004)

Montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilya pargalarinin birlesimleri i¢in
kullanilan ydntemleri; birlestirici parcalara gore smiflandirmak daha uygun
olacaktir. Ahsap elemanlar bu gruptan ayri olarak, kavela olarak bilinen, yine
ahsap malzemeden bir ek parca ile de birlestirilebilmektedir. Bunun disinda
ahsap, metal, polimer ve cam gibi malzemelerin birlesimlerinde kullanilan

yontem ve pargalar sunlardir.

3.2.1. Kavelal birlesim

Montaj1 kullanici tarafindan yapilan mobilyalarda kullanilan ahsap malzemenin
dayanikhligi, mobilya elemanlarinin dogru teknikle birlestirilmelerine baghdir.
Birlestirme c¢ok siki yapilirsa elemanlarda kirilma meydana gelebilmekte,
gevsek yapilirsa elemanlar birbirine tam oturmamaktadir. Mobilyanin rijit bir
goruntlu sergilemesi ve uzun sure kullanima hizmet verebilmesi icin montaj
asamasinda elemanlarin baglantilar1 yapilirken sorun meydana gelmemesine

cok dikkat etmek gerekmektedir.

Ahsap mobilya pargalarini bir araya getiren ¢ok cesitli birlestirme teknikleri
bulunmaktadir ancak montaji kullanici tarafindan yapilan mobilya
birlestirmelerinde en ¢ok uygulanan kavelali birlestirme yodntemidir. Sert
agactan uretilen silindirik bir parca olan kavela iki ayr1 ahsap parcay1 birbirine
birlestirmek icin kullanilmaktadir. Kavela pargasi plastik malzemeden de
tretilmektedir, ancak mukavemeti masif ahsaptan yapilan kadar yiiksek
degildir. Kullanim yayginlig1 olarak da daha ¢ok ahsap malzemeden turetilenler
tercih edilmektedir. Kavela parcasi iki ayr1 mobilya elemanmin iizerinde
karsiikli acgilan deliklerden birine yerlestirilerek, iki elemanin bir araya
getirilmesi ile baglantiy1 saglamaktadir. Kavela boyutlar1 kullanilacak mobilya

par¢asinin ebatlarina gore degiskenlik gostermektedir. Silindirik kavela
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parcasiin boyutlari ile gececegi deliklerin boyutlar1 birbirine orantii olmalj,
uyum saglamalidir. Masif ahsap, yonga ve lif levhalara bu birlesim yontemi
uygulanabilmektedir. Mobilya parc¢alarinin iiretimi esnasinda, kavelalarin
gececegi delikler cok dikkatlice hesaplanarak makinalar tarafindan hatasiz bir
sekilde agilmaktadir (Sekil 3.11). Baz1 durumlarda kavelali birlestirme yeterli
gorulmeyip ek bir birlesim ile de elemanlarin birbirine baglandig1 6rnekler

mevcuttur.
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Sekil 3.11. Masif ahsap kavelali birlestirme uygulamasi, kesit ve perspektif
gorlinimleri (Gor,2005)

Kavelali birlesim yontemi; montaji kullanici tarafindan yapilan mobilyalarda
karyola, gardirop, yemek masasi, konsol, sehpa, vitrin, kitaplik, tv tinitesi, dolap

sistemi gibi ¢cok genis tirtin araliginda kullanilmaktadir (Sekil 3.12).

Sekil 3.12. IKEA, Kallax raf linitesi montaj semasi - kavelalarin takilmas1 (Ikea,
2017)
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3.2.2. Eksantrik parcalar ve birlesimleri

Merkezi cektirme esasina gore calisan eksantrik baglanti parcalar1 montaji
kullanic1 tarafindan yapilan mobilyalarin tasiyict govdelerinde ve raf
baglantilarinda kose birlestirici olarak giivenli tutus saglamaktadir. Bu tip
mobilya iiretimlerinde en ¢ok tercih edilen birlesim pargasidir. Aksami gévde
icinde oldugundan dis etkenlerden etkilenmemekte ve boylelikle mekanizmanin
bozulma, kirilma ve gevseme ihtimali bulunmamaktadir. Mobilyanin govde
boyutlarna gore, farkhh Olclilerde eksantrik parca ve c¢ektirme mili

uygulanmaktadir.

Mobilyanin seri turetim asamasinda govdelerine delinmis deliklere; silindirik
formdan olusan ¢ektirme milinin ve yine daha genis ¢aph agilmis deliklere de
eksantrik parcanm yerlesmesinden olusan bir baglanti islemidir. Ilk adim,
birbirine birlestirilecek iki govde elemaninda da bulunan karsilikhi deliklere
gecirilen ¢ektirme milinin parcalari bir araya getirmesidir. ikinci adim ise, gévde
parcasmin birinde bulunan daha genis caph delige yerlestirilen ve c¢ektirme
miline denk gelen eksantrik parcanin tornavida veya allen anahtar1 sayesinde
cevrilmesi sonucunda gerceklesmektedir. Cevrilen eksantrik parca ¢ektirme mili
ile kenetlenerek gil¢li bir baglanti saglamaktadir. Mobilyanin goriintr
yluzeyinde kalan eksantrik parcaya istege bagh olarak mobilya rengine uyumlu

plastik kapak takilabilmektedir (Sekil 3.13).

Sekil 3.13. Hafele Minifix eksantrik parca, c¢ektirme mili ve montaj
semasi(Hafele, 2016)
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3.2.3. Govde, raf baglanti parc¢alari ve birlesimleri

Montaj1 kullanici tarafindan yapilan mobilyalarin gévde ve raf uygulamalarinda
kullanilan merkezi c¢ektirme esasina dayanan birlesim pargasidir. Govdede
bulunan diibel veya ¢ektirme miline; rafin lizerine yerlestirilen baglanti pargasi
yardimiyla alindan veya listten bastilirilarak yerlestirilmesi ile birlesim islemi
gerceklestirilmektedir. Ardindan raf baglanti pargasinin tornavida ile sikilmasi
sonucu sabitlenen bir sistemdir. Hem plastik hem metal ¢esitleri bulunan
parcanin, sokiiliip takilma islemi bircok kez tekrarlansa bile siki tutus 6zelligini
yitirmemektedir. Parca goriintiminiin gizlenmesi i¢in, tizerine takilabilen farkh

renklerde kapaklar1 bulunmaktadir (Sekil 3.14).

Sekil 3.14. Hafele Rafix govde, raf baglanti parcas1 ve montaj semasi (Hafele,
2016)

3.2.4. Trapez baglanti parcalar ve birlesimleri

Iki ayr1 mobilya tablasmi birbirine cektirerek kose birlestirme islevi géren
trapez baglanti pargalar;; montaji kullanici tarafindan yapilan mobilyalarin
montaj asamalarinda kolaylikla uygulanabilmektedir. Mobilya tablasinin igine
gomilmeyip yuizeyine vidalanan trapez baglanti parcalarinin, hem metal hem

plastik gesitleri bulunmaktadir (Sekil 3.15).
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Sekil 3.15. Hettich, trapez baglanti parcasi ve montaj semasi (Hettich, 2014)

Govdesi plastik mukavemeti nispeten daha dustk olan, bu tip trapez baglanti
par¢ast da  montajl  kullanict  tarafindan  yapilan  mobilyalarda

kullanilabilmektedir (Sekil 3.16).

Sekil 3.16. Hettich, trapez baglanti parcasi ve montaj semasi (Hettich, 2014)

3.2.5. Kése baglanti parcalar ve birlesimleri

Kbosebent veya kose baglanti parcalari montaji kullanici tarafindan yapilan
mobilyalarin; 90?lik kose birlestirmelerinde kullanilmaktadir. Kése iclerinde
kullanilan ve tornavida ile vidalarin sikilmasi sonucu birlesim islemini
gerceklestiren metal veya plastik olan bu parcalarin iizerine plastik kapak

kapatilmaktadir (Sekil 3.17), (Sekil 3.18).
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Sekil 3.18. Hettich, Universal kése birlestiricisi ve montaj semas: (Hettich,

2014)

3.2.6. Karyola baglant1 parcalar ve birlesimleri

Karyola basucu, ayak ucu ve yan kayitlarin 6nce birbirine kenetlenmesi

ardindan vidalanmasi1 ile birlestirme

yerine getiren, sokiiliip

takilabilmeyi saglayan ¢elik baglanti pargalaridir (Sekil 3.19)

Sekil 3.19. Karyola baglanti pargalar1 (Megep, 2013)
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Cift kisilik karyolalarin ortasina destek kayitin takilabilmesini saglayan,
sokiilebilir c¢elik baglanti parcast montaji kullanici tarafindan yapilan

mobilyalarda baglanti islevini yerine getirmektedir (Sekil 3.20).

Sekil 3.20. Cift kisilik karyola icin orta kayit baglanti parcasi ve montaj semasi
(Hafele, 2016) (Ikea, 2016)

3.2.7. Raftasiyic1 baglant1 pargalar ve birlesimleri

Montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilya raf sistemlerinde; ¢ok cesitli

plastik veya metal raf tasiyici parcalar bulunmaktadir. Mobilya govdesine

baglanmis parca uzerine yerlestirilen veya duvara takilan gizli baglanti

parcasina gecirilen raf sistemleri bu parca sayesinde ¢ok basit bir sekilde monte

edilebilmektedir (Sekil 3.21), (Sekil 3.22).

¢ F
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Sekil 3.21. Hettich Safety, raf tasiyic1 par¢a montaj semasi (Hettich, 2014)
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Sekil 3.22. Hettich Titan, raf tabani tasiyici gizli parca ve montaj semasi
(Hettich, 2014)

3.2.7. Mentese parcalar ve birlesimleri

Mentese parcalar montaji kullanici tarafindan yapilan mobilya uygulamalarinda;
gardirop, vitrin, konsol, biife, tv linitesi, duvar dolaplari gibi cok ¢esitli depolama
islevini gerceklestiren mobilyalarin  kapaklarinin agilip kapanmasini
saglamaktadir (Sekil 3.23). Ayrica katlanabilen masalar gibi 6zel mobilya
islevini karsilayan farkli mentese c¢esitleri de bulunmaktadir. Menteseler
celikten tretilmis mobilya elemanlarinin sokiiliip takilabilmesine izin veren

parcalardir.

Sekil 3.23. IKEA, Besta serisi mentese ve montaj semasi (Ikea, 2016)
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3.2.8. Ray parcgalar ve birlesimleri

Montaj1 kullanici tarafindan yapilan mobilyalarda; ¢ekmece rayi, duvara asma

rayl, gardirop siirme kapak raylar1 gibi bir gok farkl cesitte celik ray parcalar:
kullanilmaktadir (Sekil 3.24) (Sekil 3.25).

Sekil 3.24. IKEA, Besta serisi cekmece ray1 ve montaj semasi (lkea, 2016)

Sekil 3.25. IKEA, Besta serisi asma rayi ve montaj semasi (Ikea, 2016)

Bu pargalarin bir kismi mobilya elemanlar: iizerine sabitlenmis olarak da satisa

sunulmaktadir.
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3.2.9. Ozel pargalar

Montaji  kullanic1 tarafindan yapilan mobilyalarda kullanilan baglanti
parcalarinin secimlerini tireticiler belirlemektedir. Bu tip mobilyalarin baglanti
detaylar1 tasarim kararlar1 ile beraber ortaya ¢ikmaktadir. Kullanilacak olan
baglanti pargalari piyasadan temin edilen hazir parcalar, firmanin kendi tirettigi
veya lrettirdigi parcalar olabilmektedir.

Mobilyalarin montaj islemi; tasarimin gerektirdigi bazi1 6zel detaylar s6z
konusu oldugunda, piyasada satilan hazir baglanti parcalar1 ile
gerceklestirilememektedir. Bu noktada iiretici firma veya tasarimci, sokiiliip
takilabilen mobilya ile beraber 6ngordiigii birlesim detaylarina uygun, 6zel
baglayici pargalar da tasarlamaktadir. Her mobilyanin kendine 6zgii olan bu 6zel

baglanti pargalari iiretici firma tarafindan tiretilmektedir (Sekil 3.26).

“~Dee
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Sekil 3.26. Ozel baglanti parcalarina érnekler (Tylko, 2017; OpenDesk, 2014;
Greycork, 2014; Vermeullen, 2016; Tylko, 2017; Floyd, 2017)

3.2.10. Diger baglanti parcalan

Montaji kullanici tarafindan yapilan mobilyalarin, elemanlarinin montaj

asamalarinda kullanilan tim birlestirici pargalarin baglanmas: islemi; ¢esitli
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vidalar aracihigi ile olmaktadir. Kullanim yerlerine gore farkh 6zelliklere sahip
vidalar mobilya birlesimlerinin sokiiliip takilabilir olmasin1 saglamaktadir.
Baglantilari, vidanin tiirtiine gore uglar1 belirlenmis tornavida, allen anahtar:
veya elektrikli matkap ile yapilmaktadir. Mobilya birlesimlerinde genellikle
agac vidasi, metal vidasi, sac vidasi gibi tiirler tercih edilmektedir. Vidalar;
baslarina, dislerine, agizlarina, yonlerine ve tornavida agzina gore degiskenlik

gostermektedir ve kullanilacagi yere uygun secimleri yapilmahdir (Sekil 3.27).

Sekil 3.27. Sa¢ vidasi 6rnekleri (Gor, 2005)

Ayni zamanda bu tip mobilya montajlarinda; elemanlar1 bir araya getirmek icin
civata ve somunlar da kullanilmaktadir. Civata ve somunlarin baglantisi
Olclstine gore secilmis anahtarlar ile kolaylikla yapilabilmekte ve istenildiginde
takili oldugu mobilya parcasindan baglantis1 gevsetilerek sokiilebilmektedir
(Sekil 3.28).

Sekil 3.28. Civata ve civata baglanti kesit gortnitisi (Gor, 2005)
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Montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilyalarin paketlerinden elemanlar ve
baglanti parcalarinin yaninda, ¢ogunlukla allen anahtar1 da ¢ikmaktadir.
Sokilip takilabilen mobilyalarin montajim1 gerceklestirebilmek i¢in; allen
anahtari kullanimi tercih edilen en pratik yontemlerden biri olmaktadir (Sekil

3.29).

Sekil 3.29. Allen anahtari ve allen bagh vida 6rnegi (Hafele, 2017)
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4, MONTAJI KULLANICI TARAFINDAN YAPILAN MOBILYALARIN
KULLANICIYA ULASTIRILMA SURECI

Kullanicilarin yogun yasam akisi icerisindeki pratik mobilya ihtiyacina ¢6zim
olan montaji kullanict tarafindan yapilan mobilyalarin; kullanicilara
beklentilerini en hizli yoldan karsilayacak sekilde kurgulanmis, kendine 6zgii bir
ulastirilma siireci bulunmaktadir. Bu ulastirilma stireci sirasiyla; mobilyalarin
ambalajlanmasi, kullaniciya nakledilmesi veya kullanicinin yerinden gidip satin

almasi ve satin alindiktan sonraki montaj asamasini icermektedir.

Bant iizerinde tim montaj asamalarindan ge¢mis tamamlanmis olan lriniin
kullaniciyla bulusturulmasi amaci ile nakledilmeden 6nceki son islem yani
iriinin saglam bir sekilde darbelere, yagmur ve benzeri g¢evre etkilerinden

korunarak miisteriile bulusturma islemi paketleme (ambalajlama) siirecidir.

Genel bir tanimla ambalaj, lireticiden tiliketiciye uzanan yolda, Uriiniin tanitimi
ve korunmasi adina alinan yontemlerin tiimiine denilebilir. Teknik agidan
ambalaj; tirtintin depolama ve tasinma 6zellikleri de géz 6niine alinarak, tiiketici
ihtiyaclarin1 Kkarsilayacak sekilde paketlenmesi, sarilmasi islemidir (Erdal,

2009).

Montaj1 kullanic tarafindan yapilan mobilyalarin ambalajlanma sekli; montaji
yapilmis vaziyette satin alinan, firma tarafindan nakliye sirasinda zarar
gormemesi icin koruyucu birtakim malzemelere sarilarak yasam alanina hazir
halde getirilip yerlestirilen mobilyalardan farkh 6zellikler gostermektedir. Bu
mobilyalarin ambalajlanma seKklij, liretilecek mobilya kadar énemli olup, tasarim
kararlar fikrin en basinda trin ile birlikte diisiiniilerek verilmektedir. Monte

edilmeye hazir vaziyette, ambalajlanmis olarak kullaniciya satilmaktadir.

Kullanicinin magazaya gelip satin alacagi mobilyayr showroom bdélimiinde
montajlanmis ve kullanim alanlarina gore kurgulanmis iiriinii se¢mesinin
ardindan; self-servis mobilya alanindan montaja hazir ambalajlanmis halini

kolaylikla temin etmesi ve evine nakletmesi gerekmektedir. Biitlin bu evrelerde
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mobilya kullanici tarafindan tasindigi icin; ambalaj seklinin kurgusu buna uygun
olmaldir. Pratik bir sekilde montajlanacak olan mobilyanin kullaniciya ulastigi
nokta olan tasima sirasinda, ambalajin ve igerisindeki parcgalarin zarar
gormemesi gerekmekte ve eksiksiz bir sekilde montajinin tamamlanabilmesini

saglayacak sekilde yapilmalidir.

Montaji kullanic1 tarafindan yapilan bu mobilyalarin en kolay, en hafif, en
giivenli ve en rahat sekilde kullanici tarafindan tasinabilmesi i¢in; mobilyalar
adeta acilmi yapilarak ve bir kutuya yerlestirilebilecek basitlikte
tretilmektedir. Bu noktada; ambalajin kullanicilarin tasiyabilecegi rahatlikta
olabilmesi ve kullanic1 tasirken icindeki pargalarin zarar gormemesi adina en
uygun gorilen yassi kutu sekli olmaktadir. Kullanicinin mobilyasin1 miimkuin
olan en hafif paketlerde ve saglamlikta tasiyabilmesi i¢in; parcalarin kutular
icerisine hi¢ bosluk kalmayacak ve olabildigince az hacim kaplayacak bicimde
korunakli yerlestirilmesi gerekmektedir. Bu da bir nevi yapboz parg¢alarini
birlestirir gibi pargalarin yassi1 kutu icerisine kusursuzca sigdirilmasi demektir.
Burdaki onemli husus; iretilen parcalar1 sigabilecegi boyutta bir kutuya
sonradan sikistirarak yerlestirmek degil; tirtiniin tasarim siirecinden baslayarak
beraberinde tasinacagi kutunun, ambalajlanmasinin duistinilmesi, kullanic

rahatlik ve giivenligi icin en iyi ¢6ziimiin aranmasidir (Sekil 4.1).

Sekil 4.1. Greycork, oturma odasi setine ait yass1 kutular ve mobilya pargalari

(Greycork, 2013)

Diinya capinda bu tarzda iiretimler yaparak kullanicilara yassi kutulalarda
montajlarini kullanicilarinin yapacag iiriinler sunan IKEA firmasi; paketleme

felsefesini miisteriye odaklama, paketlemeyi {liriiniin bir parcasi olarak gérme,
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toplam maliyeti optimize etme, ¢alisanlarin ve miisterilerin saghgi ve giivenligi,
IKEA markasini konumlandirma, insanlar ve diinya ilizerinde pozitif bir etki

yaratma ilkelerini siralayarakifade etmektedir. (Ikea Katalogu,2017)

Mobilya parcalarinin kullanici tarafindan kagit bazli malzemelerden {iretilen
yasst kutularda tasinmasi zamandan, hacimden, is giicinden ve maliyetten
tasarruf saglamaktadir. Formu, boyutlar1 ve tasarimi nedeniyle yassi kutulara
yerlestirilmesi miimkiin olmayan montaji kullanic tarafindan yapilan mobilya
tirleri de bulunmaktadir. Bu gibi durumlarda; mobilyalara her biri kendine 6zel

ambalajlama sekilleri gelistirilmektedir.

Kullaniciya ulastirilma siirecinin  ikinci asamasi olan; ambalajlanmis
mobilyalarin magazadan kullaniciya nakledilmesi de bu tiretim ve pazarlama
yonteminin 6nemli bir evresidir. Kullanicllar 6ncelikle showroomlarda
sectikleri mobilyalarin fiyat etiketlerinden, iiriinii temin edebilecekleri
magazalarin depo kisimlarindaki béliim, raf numaralari, renk kodu, ka¢ kutudan
olustugu, kutu agirlik ve boyutlar1 gibi bilgileri elde etmektedirler. Ardindan
yasst kutularin bulunduklar:1 yerleri gésteren bu numaralar ile; self servis
mobilya alaninda kolaylikla mobilyalarina ulasabilmekte ve bu tip alisverisler
icin Uretilmis 6zel alisveris arabalarina kendileri koyabilmektedirler. Bu sayede
kullanici tarafindan birinci asama yani nakliye islemi tamamlanmis olmaktadir

(Sekil 4.2).

Sekil 4.2. IKEA, iriin etiketlerindeki kodlar ile mobilyaya sahip olma siireci
(Ikea, 2017)

51



Daha sonra kullanicilar satin aldiklar1 mobilyalar: alisveris arabasi yardimi ile
kendi aracglarina gotiirmekte ve bagaja ytuklemektedirler. Tasinma siirecinde bir
mobilyanin nakliye aracina sigmamasi lzerine parc¢alarina ayrilarak
nakledilmesi ile dogan; kullanicilarin kendi mobilyalarini tasiyabilecekleri
biiytikliikte  kutular  halinde kendilerinin  nakletmesi fikri, mobilya
ambalajlarinin binek araclarin bagajina rahathkla sigabilecek, ytiklenebilecek
boyut ve agirlikta hazirlanmasi gerekliligini ortaya cikarmistir. Bu gereklilik
neticesinde mobilya ambalajlar1 ¢ogunlukla yassi1 kutular olacak sekilde,
kullanicilarin zorlanmadan kaldirip indirebildikleri, araclarina
yerlestirebildikleri ve evlerine gotliirmek ilizere tekrar araglarindan cikarip

tasiyabilecekleri 6zelliklerde tasarlanmaktadir (Sekil 4.3).

Sekil 4.3. IKEA, yassi1 kutu icerisindeki mobilyalarin self-servis mobilya

bélimiinden temin edilme ve araca ytiklenme sekli (Ikea, 2017)

Montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilyalarin pazarlanmasinda; kullanicinin
magazaya gidip Urlniini kendi tasiyarak sahip olmasindan farkl olarak,
mobilyay1 yine yassi kutu veya baska formda ambalajlanmis vaziyette eve
gonderen liretici firmalarda bulunmaktadir. Bu sekilde ¢alisan firmalar; internet
lizerinden siparis alarak ambalajlar1 profesyonel kargo sirketleri yolu ile
kullanicilara ulastirmaktalardir. Gliniimiiz tretim teknolojisi kullanicinin kendi
mobilyasina sahip olma seklini her gecen giin daha farkh boyutlara
tasimaktadir. Kullanicilarin artik digital bir agdan sahip olabilecekleri mobilya

cizimleri ile mobilyalarini yerel bir tireticide kendileri de iirettirebilmektelerdir.

Montaji kullanic1 tarafindan yapilan bu mobilyalarin araglara yiiklenip eve

getirildikten sonra gerceklestirilmesi gereken son adim; montajimin yapilip
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kullanima hazir hale getirilmesidir. Kullanicinin nakliyeden sonra dahil edildigi
bu ikinci evrede; montaj asamasi kullanici tarafindan ilgili mekanda
yapilmaktadir. Bu sekilde kullanici ve mobilya arasinda bir bag olusmakta ve
kullanicinin  emek sarfettiZi mobilyasin1 sahiplenerek benimse mesi

saglanmaktadir.

Montajin kelime anlamina baktigimiz zaman; koékeni Fransizca montage
kelimesinden gelmektedir. Fr. Montage “kurmaca” sézciiglinden alintidir.
Fransizca s6zcliik monter "1. tirmanmak, ¢cikmak, 2. kaldirmak, dikmek, kurmak,
bir seyi bir seyin TUstiine koymak" fiilinden+age son ekiyle tiiretilmistir

(www.etimolojiturkce.com/kelime/montaj). Dogan Hasol'un Ansiklopedik

Mimarlhk S6zliigii’ nde montaj “bir seyi meydana getiren parcalar1 birlestirip
tiim haline getirme, kurma” olarak ifade edilmistir. Tiirk Dil Kurumuna gore
monte etmek; “Bir makine, cihaz veya mobilyanin pargalarini yerli yerine
takmak, kurmak” seklinde agiklanmistir. Montaj kelimesi bir aygit ya da esyanin
onu olusturacak farkli 6gelerini uygun tekniklerle birlestirerek kullanilacagi ise
hazir hale getirmektir. Ingilizce de karsihg1 “assembly, installation, mounting,

montage, asemblage, fitting, erection” kelimeleridir.

Bu tanimlardan yola ¢ikarak montaj kelimesi; parcalar halindeki bir {irinin

kullanima hazir hale getirilmesi siireci olarak tanimlanabilir.

Mobilya parc¢alar1 monte edilmek tlzere paketinden g¢ikartildiginda; kullanici
yabanci oldugu bir sistemle karsilagsmaktadir. Kutunun igerisinden; sarili olan
baz1 biiyiik ebatta pargalar, ilave edilmis daha ufak ebatlarda genellikle baglanti
parcgalarini iceren birka¢ adet daha kiiciik paketler ve montaj kilavuzu
cikmaktadir. Kullanic1 yabanci oldugu bu sistemi, montaj kilavuzundaki
talimatlart adim adim takip ederek pargalar1 birlestirmesi suretiyle
gerceklestirmekte ve kullanima hazir hale getirmektedir (Sekil 4.4). Bu siirecte
mobilyanin montajinda boyutlara bagh olarak, bir veya en fazla ti¢ kisinin basit
destegi gerekebilmektedir. Destek gerektiren adimlar yine montaj kilavuzu
icinde belirtilmektedir. Cogunlukla bu islem paketin icerisinden c¢ikan
elemanlar, parcalar ve allen anahtar1 ile baska herhangi bir alete ihtiyac

duymadan yapilabilmektedir. Farkli detaylar s6z konusu oldugunda ise dahil
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edilmesi gereken tornavida gibi ulasimas1 basit aletler kilavuzda

belirtilmektedir.

Sekil 4.4. Campaign koltuk, yassi kutu icerisindeki parcalarin bir araya gelmesi
ornegi (Campaign, 2013)



5. MONTAJI KULLANICI TARAFINDAN YAPILAN MOBIiLYALARIN
ULKEMIiZ KULLANICISI ACISINDAN UYGUNLUGUNUN
DEGERLENDIRILMESI VE KAVRAM OLARAK SEKTORDE YERINI
ALMASI

Montaji kullanici tarafindan yapilan mobilyalar; her gecen giin daha genis
kullanici kitlesinin tercihi haline gelmektedir. Bunun en biiyiik sebeplerinden
biri beklentileri karsilayabilecek nitelikte ve kalitedeki mobilya ihtiyacina en
hizli ve kolay erisim saglanabilmesidir. Bu sekilde tretilmis mobilyalarin bu
denli ulasilabilir olmasinda baskin rol oynayan etken; kullanicinin siirece dahil
edilmesidir. Kullanicinin ihtiya¢ duydugu iiriine bu yontemle ulasmasi ve
tstlendigi gorevler sayesinde, lretici is giiciinden tasarruf etmektedir. Bu
sayede tretici firma daha kaliteli Giriinli daha diisiik fiyat etiketi ile satabilmekte
ve daha genis kitlelere ulastirabilmektedir. Diinyanin her yerinde niifusun
artmasiyla kalabaliklasan ve hareketlenen sehir yasantis;; ¢ok daha kisa siireli
kullanilan i¢ mekanlarin, yasam alanlarinin kii¢tilmesini, mobilyalar agisindan
da bulundugu veya sonrasinda bulunacag: ortamlara hizlica adapte edilebilir
olmasini, degisken ve daha verimli kullanim saglamasini gerektirmektedir. Bu
degisim kullanicilar agisindan daha diisiik fiyata daha kaliteli mobilya sahibi

olma fikrini dogurmustur.

Uzun yillardir genis bir kesim bu anlayistaki mobilya liretim ve tiiketimini tercih
etmektedir. Bu slirece baktigimiz zaman; montaji kullanic1 tarafindan yapilan
mobilyalar, diinya mobilya pazarinin en hizli biiylime gosteren segmenti
olmustur. Perakende ABD satis hacmi; her yil 2 milyar dolar artis
gostermektedir. 1985’ten 1986'ya kadarki satis artisinin montaji1 kullanici
tarafindan yapilan mobilyalar icin ylizde 20 ile 70 araliginda oldugu
aciklanmigtir. Blyimeye neden olan olumlu faktorler; diisiik cari pazar
yogunlugu, rekabetci fiyatlandirma, yenilikgi liretim teknolojileri ve olgunlasan
dagitim kanallaridir. Hakim endiistri egilimi; gelistirilmis tasarim ve artan

kaliteye yoneliktir (Pepke, 1988) (Sekil 5.1).
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—{— Wood & Wood Products Magazine
Sekil 5.1. USA montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilya endiistrisi satis

hacmi tahminleri (Pepke, 1988)

2011 yilinda montaji kullanic tarafindan yapilan mobilyalarin Avrupa tretimi
8.073 milyon euro degerinde idi. Avrupa’da montaji kullanic1 tarafindan yapilan
mobilya liretimi diger mobilya tiretimlerinden daha iyi performans gostermistir.
Nitekim, genel mobilya tretimi 2006 - 2011 yillar1 arasinda %-13 oraninda
azalma gosterirken, aynt dénemde montaji kullanici tarafindan yapilan mobilya
sanayi %4 oraninda artis gostermistir. Avrupa’daki bu tipte mobilya tlretiminin
yaklasik %91’ini Almanya, Fransa, isve¢, Danimarka, Birlesik Krallik ve Italya
tilkeleri saglamaktadir (Pisa, 2012).

Montaj1 kullanici tarafindan yapilan mobilya iiretim ve pazarlamasinda; diinya
capinda 6ncii Isve¢ markas: olan IKEA'nin 2016 yillik ézetine gore, 28 iilkede
340 magazas1 bulunmaktadir. Toplam geliri 2016 yilinda 35.1 milyar euro olan
firma, 4.2 milyar euro net kar elde etmistir. Bu rakamlarin 1.4 milyarini internet
satislarindan elde etmistir. 9.500 adet iriin ¢esitliligi bulunan firmaya, 2016
yilinda 783 milyon magaza ziyareti gerceklesmistir (IkeaFY, 2016) (Sekil 5.2)
(Sekil 5.3).
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(in billions of Euros)

 Fv13

Sekil 5.2. IKEA, 2016 yillik 6zete gore, 2007 - 2016 yillar1 toplam gelir (IkeaFY,
2016)

TOP RETAIL SELLING COUNTRIES SALES PER REGION

69%

4%

GERMANY usa FRANCE ‘lIJNITEDH SWEDEN EUROPE AMERICAS ASIA & AUSTRALIA RUSSIA

Sekil 5.3. IKEA, 2016 yillik 6zete gore, en iyi perakende satis iilkeleri ve bolge
basina satis (IkeaFY, 2016)

Diinya genelinde ¢ok hizli biiylime gosteren IKEA firmasmin Tirkiye'de ilk
magazasini a¢gmaslyla montaji kullanici tarafindan yapilan mobilyalar, Tirk
kullanicilarinin da begenisine sunulmustur. Tiirkiye’deki ilk magazasi 2005
yilinda istanbul Umraniye’de agilmistir. Ardindan 2006 yilinda Izmir’de, 2007
yilinda Istanbul Bayrampasa, 2008 yilinda Bursa ve 2011 yilinda da Ankara
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magazasi acilmistir. Istanbul Kartal'da yeni acilacak magazasinin insaat1 halen
devam etmektedir. IKEA Tiirkiye, yilda 15 milyon ziyaretcisi bulunan 5
magazaya sahip ve daha kiiciik metrekarelerde yeni magazalar agmak icin de

calismalar yiiriitmektedir (Ozgentiirk, 2014).

Montaji kullanic tarafindan yapilan mobilya kavramimin Tirkiye’de bu denli
gelisim gostermesinin altindaki nedenleri degerlendirebilmek icin 6ncelikle

kullanicilarin yaklasimlarina bakmak gerekmektedir.

2007 yiinda yapilan bir tez calismasi kapsaminda IKEA'min istanbul daki
magazasinda kullanicilar ile gerceklestirilen; marka kisiliginin kullanicilara olan
etkisini arastiran bir anket calismasi sonucu, kullanicilarin IKEA’y1 tercih etme
nedenleri arasinda %36.7 oraniyla fiyat avantaji agirhklh olmustur. Bunu %19.8
oraniyla uiriinlerin dizayni, %12.3 trtin cesitliligi ve %12 trtnlerin kalitesi takip
etmektedir. Anket katilimcilar1 IKEA marka mobilyanin modellerinin iyi
olduguna %51.5 oraninda katilmistir. IKEA marka mobilyanin evde durusunun
iyi olduguna ise %52.5 oraninda katilm gostermislerdir. %49.4 oraninda IKEA
marka mobilyanin hareket o6zgiirligi sagladigini diisinmektedirler. IKEA
markasma, IKEA markasmnin sagladigi faydalarin benzerini sunan rakip
markalara gore, daha yiiksek bir bedel 6demeye razi olma konusunda ise;

%39.5 oraninda kararsizlik gostermislerdir (Yilmaz, 2007).

2008 yilinda “Tiirkiye’de Mobilya ve Kisisellestirme” ile ilgili bir arastirma igin,
yine bir tez ¢alismasi kapsaminda yapilmis anket sonucuna gore; katilimcilarin
% 62’si satin aldiklar1 mobilyay1 kendileri kurmayi, %18’i ise montaj
hizmetinden faydalanmayi tercih etmistir. Katiimcilar, IKEA iriinlerini
Tirkiye’deki diger mobilya perakendecileri ile karsilastirdiginda olumlu
bulduklar1 6zellikler; yiiksek orandan diisiige dogru siralanacak olursa, tasarim,
dustk fiyat, cesitlilik, magaza, esinlenme, fonksiyonellik, kalite ve kolay montaj

olarak devam etmektedir (Oksay, 2008).

2009 yiinda baska bir tez calismasi kapsaminda yapilan arastirma sonucunda

ise tiiketici profilinin %70.9’unu kadinlarin olusturdugu goriilmektedir. Tercih
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eden kullanic1 yas araligina bakilinca, %49.6 oraniyla 25-35 yas araligim1 %35.9
ile 36-45 yas araliginda kullanici profili takip etmektedir. Tercih edenlerin
%382.9 oraninda evli insanlar oldugu ve %42.7 oraninda fiyatindan dolay: tercih

edildigi gorulmektedir (Eringkan, 2009).

Yine bir tez calismasi kapsaminda 2012 yilinda kullanic ile firmanin ortak
yapim etkinligi olan, montaj asamasinda tiiketicilerin duygusal deneyimlerini
arastirmak amaciyla anket yapilmistir. Montaji neden kendiniz yapmak
istediniz sorusuna; kendin yap aktiviteleri ile ugrasmay: seviyorum secenegini
isaretleyen kullanic1 orani daha fazla olmustur. Bu orany; ek bir ticret 6demek

istemedim segenegiisaretleyen kullanici profili takip etmistir (Karatas, 2012).

Tiirkiye’de montaji kullanici tarafindan yapilan mobilya iiretimleri yapan,
paketlenmis halde parcalarina ayrilmis mobilya satan ve kullanicinin trtinle bag
kurmasini saglayan bazi firmalar bulunmaktadir. Ancak bunlar; ¢ogunlugu yapi
marketler olmak tizere ¢ok sinirh sayidadir. Hicbiri IKEA firmasi gibi biitiin tiriin
araliginda bu is fikrini yansitmamaktadir. Montaji kullanici tarafindan yapilan
mobilya kavraminin benimsenmesi IKEA firmasinin Tirkiye'ye girmesi ile s6z
konusu olmustur ve gorildigiu tzere, bu kavram Tirkiye’de de yerini
bulmustur. Ulkemiz kullanicis1 éncelikli olarak ekonomik iiriinler olmasindan
dolay1 bu tip mobilyay: tercih etmektedir. Ekonomik olmasini saglayan montaj
gorevinin kullanicida olmasi da onlar i¢in kiilfet olusturmamaktadir. Nitekim
arastirma sonuglar1 gostermektedirki; kullanicilarin ¢ogunlugu montaj
asamasinda bulunmaktan keyif almaktadir. Yine de firmalar; ¢ogunlugunu
yalniz yasayan kadinlarin ve yiiksek yas grubunun olusturdugu kullanici kitlesi,
eger montaj asamasini gerceklestiremeyecek ise, iicret karsiliginda montaj ekibi

yonlendirerek bu hizmeti verebilmektedir.
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6. SONUC

Tarihsel stirec icinde insanoglunun mobilyadan beklentisi yasam kosullar:1 ve
teknolojik gelismeler 1s18inda daima degiskenlik gostermistir. Mobilya da bu
beklentilere cevap verebilmek icin ¢esitli asamalardan ge¢mistir. Sanayi devrimi
sonrasl seri uretimin getirdigi olanaklar sayesinde yeni mobilya uretim
tekniklerinin gelistirilmesi ve 2. Diinya Savasi sonrasi yasanan buhranla
insanlarin el becerileri ile bir seyler iiretmeye yonelmesi; montaji kullanic

tarafindan yapilan mobilyalarin var olmasina 1sik tutmustur.

Her gecen giin artan niifus, degisen ekonomik kosullar ve giinliik yasam
icerisindeki kosusturma ile miicadele edebilmek insanlar1 yormaktadir. Hayatin
her alaninda oldugu gibi mobilya alaninda da kullanicilar daha pratik ¢oziimler

sunan, bu kosusturmacayi kolaylastiracak faydal yollar aramaktadirlar.

Pratik, islevsel, estetik, ekonomik, hafif, hayati kolaylastiran, farkli ¢éziimlere
imkan sunan ve farkli beklentilere cevap verebilen montaji1 kullanici tarafindan
yapillan mobilya fikri; basindan sonuna kadar her asamasmin titizlikle
irdelenmesi gereken ciddi bir endiistriyel liretim yontemidir. Literatiirde bu
endistriyel mobilya iiretim yOntemin kapsamina dair net bir c¢alisma

bulunmamasi bu eksigin giderilmesi gerekliligini gostermistir.

Yapilan bu tez calismasi ile; montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilya
kavraminin, bu endiistriyel liretim ve pazarlama ydnteminin, kapsadig1 alanin
sinirlar1 ve asamalar ile ifade edilmis, kapsam ve yontemin icerigi ortaya
konmustur. Bu yontem ile iiretilen ve pazarlanan mobilyalarin; fikir olarak nasil
dogdugu, neden ihtiya¢ duyuldugu, nasil gelisim gosterdigi ve gliniimizde
ulastigl nokta 6rnekler ile aciklanmistir ve bu baglamda sagladig1 avantajlar
ortaya konmustur. Montaji kullanici tarafindan yapilan mobilyalarin tiretiminde
kullanilmas1 en uygun malzemeler, parca ve birlesim detaylarinin; kullanim
alanlari, ozellikleri, avantajlar1 ile degerlendirilmistir. Bu sekilde tiretilen
mobilyalarin, diger mobilyalardan farkli, kendine 6zgii birtakim liretim, ambalaj,

nakliye ve montaj detaylarinin olmasi sebebi ile bu detaylara dikkat edilmesi

60



gerekliligi vurgulanmistir. Tez ¢alismasi;; bu yontemle iretimi hedefleyen

firmalara ve bu konu ile ilgilenen arastirmacilara yol gosterecek niteliktedir.

insanlarm tarih boyunca kendi el becerileri ile gerceklestirdikleri iiriinlerin
kiymeti, emek gostermeksizin elde ettikleri iiriinlere gore daha fazla olmustur.
Bu noktada; montaji kullanic1 tarafindan yapilan mobilya kavraminin bu kadar
popllerlesmesindeki dikkat ¢ekici unsurun, kullanicilarin stirece dahil edilerek
mobilya ile duygusal bag kurmalarinin saglanmasi oldugu sonucuna varilmstir.
Bu sekilde; kullanici el becerileri ile mesgul olurken ayni zamanda iyi vakit
gecirmekte ve bir seyler basarma hissine varmaktadir. Kullanicilarin mobilya ile
bag kurmasina izin veren bu tliretim ve pazarlama yontemi ilave olarak géze hos
gelen, kaliteli, ekonomik, pratik ¢ézlimlere sahip mobilyalar sunmasi ile de
tercih edilirligini desteklemektedir. Sonu¢ olarak 6nemle belirtmek gerekirse;
montaji  kullanic1 tarafindan yapilan mobilya tretimleri; bir ¢ok kez sokiiliip
takilabilecek saglamlik ve dayaniklihkta tiretilmektedir. Her gegen giin daha
genis  kullanici  kitlesine ulasarak daha ¢ok kullanicinin yasamina
dokunmaktadir. Bu baglamda pratiklestirdigi yasamlar sayesinde de, tercih

edilirligini arttirdig1 goriilmektedir.
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