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ONSOZ

Insanoglu yasaminin her evresinde giyinme ihtiyact duymustur. Tarih boyunca
insanlarin giyinme arzusuna psikolojik acidan bakildiginda begenilme, statii
olusumu ve tiiketim aligkanliklar1 yatmaktadir. Insanlarin giyinme ihtiyaci arttikca,
moda olgusu iginde kiyafetler bicim ve goriinlislerinde degisiklikler yapmasi
ithtiyact dogmustur. Bu uyanis kumaglara yansimis insanlarin sosyo-kiiltiirel ve
psikolojisinde o6nemli bir kavram olarak ortaya c¢ikmistir. Arastirmamda;
“Cumbhuriyet’den Giiniimiize Emprime Baski Tarihi ve Moda ile iliskilendirilmesi”
konu baglikli yiiksek lisans tezimde, baskili kumaslarin tarihsel stireci ve teknolojik
gelisimi iizerine inceleme, amaglamistir.

Tez arastirmamin her asamasinda destegini ve engin bilgilerini higbir zaman
benden esirgemeyen Hali¢ Universitesi Tekstil ve Moda Tasarim1 Boliim Baskani
ve danismanim Sayin Prof. Esin SARIOGLU ’na, Hali¢ Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi Dekan1 Sayin Prof. Sebnem R. TEMIR ° e, tezimin yazim asamasinda
verdigi essiz bilgileri sayesinde yoluma 1sik tutan ve bu yolda yliriirken her
olumsuzluk animda siirekli yanimda olup destegini ve sabrini esirgemeyen geg
tanidigim ama bir 6miir boyu yanindan hi¢bir zaman ayrilmak istemeyecegim Halig
Universitesi Ogretim Gorevlisi Sayin A.Gamze ONGEN ‘e, Hali¢ Universitesi
Ogretim Gorevlisi Sayin Tarik BABAYIGIT e ve Yrd.Dog.Dr.Engin AKDOGAN’
a, Yrd.Dog¢.Dr. Altan ORAN’ a saygilarimi sunarim.

Hayatimin her evresinde yanimda olan bana karsi olan gilivenini hig
kaybetmemis, destegini hi¢ esirgemeyen kuzenim Saym Cansu YILMAZ ’a, ve
Bahar KALMAZ ’a her seyden 6nce; dmriim boyunca yanimda olan benden
yardimlarini, engin bilgilerini desteklerini ve sevgilerini higbir zaman eksik
etmeyen bir tanecik annem Saymn Perihan BILIR e ve bir tanecik babam Sayin
Sinasi BILIR ’e siikranlarimi sunarim.

Zeynep Dilek BILIR
Istanbul, 2012
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OZET

Varolusundan itibaren insanoglu devamli gelisim ve degisim i¢inde olmustur.
Insan yasaminda giysi, barinma ve yiyecek kadar temel bir ihtiyactir. Ilkel ddSnemden
giiniimiize kadar daima degisim ve gelisim icinde olan giysi, gelisen teknolojiyle
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bu ihtiyaca cevap verebilmek igin yapmis olduklari yeni tasarimlarinda artik bazi
bilimsel yontemlere de bagvurduklar1 goriilmektedir.

Bu baglamda arastirmada; giiniimiiz baski sanatinin gelisimi incelenmistir.
Insanoglunun tarih éncesi donemlerde magara duvarlarina veya viicutlarmna v.b. ilkel
tekniklerle yapmis olduklart resim, giiniimiiz baski sanatinin ilk orneklerini
olusturmaktadir.

Cumbhuriyet’den giiniimiize, emprime baski tarihi incelendiginde; Diinyada
yapilan yeni kesiflerin sonucuyla farkli kiiltiirlere sahip toplumlarin birbirleriyle olan
etkilesimiyle, bu sanat degisim gostermis ve yeni tekniklerin uygulanmasi olanagi

bulmustur.
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ABSTRACT

DATE AND FASHION SINCE REPUBLIC ASSOCIATED WITH SCREEN
PRINTING

Continuous development and change has been in existence since the human
being. Human life, clothing, housing and food until the basic human need. In the
primitive era to the present day is always the clothing change and development,
advancing technology has led to the emergence of different methods and techniques.
Today, human clothing, now began to look for a different functional properties.
Textile designers are made to respond to this need, the new designs are now applied
in some of the scientific method.

In this context, research, analyzed the development of contemporary art
prints. Prehistoric periods on cave walls or the bodies of human beings, etc. they are
made of primitive painting techniques of today are the first examples of the art of
printing.,,

Republic to the present, on screen printing is examined, with the result of new
discoveries in the world with different cultures and societies, the interaction with

each other, this art has varied, and had an opportunity to implement new techniques.



1.GIRIS

Insan, cevresiyle olan iliskisinde, baz1 temel ihtiyaglara gereksinim duyar. Giysi de
bu gereksinimlerden en 6nemlisidir. Giyinmenin psikolojik etkilesiminde, begenilme, statii
olusumu yatmaktadir. Bu psikolojik etkilenme tiiketim aligkanliklarii degistirerek, moda
kavraminin temelini olusturmaktadir. Begenilme duygusu ise estetik olgulara bakmamizi
saglar.

Estetik, sanatin temel kavramlarmdan biridir. Tasarimc1 zengin hayal giiclinii
yansitirken kullandigi araglardan biri de baski teknigidir. Baskiyr dar anlamda
bolgesel bir boyama olarak da tanimlayabiliriz. Yiizyillar boyunca bdlgesel ve
etnografik degerlerle kendi dinamizmini olusturan baski sanati tekstil de ve
ekonomik diizende biiyiik bir paya sahibidir.

Bu aragtirmanin amaci; Cumbhuriyet Doneminde kullanilan emprime baskinin,
giiniimiiz modasiyla olan iliskisinin, incelenmesidir. Tezde 6nce; baskinin tarihi,
ilkel donemde nasil kullanildigi ve insanoglunun farkli toplumlarla yaptigi kiiltiir
alig- verisi sonucunda boyamayi gelistirerek glinlimiiz baski sanatin1 ve tekniklerini
olusturdugunu tespit edilmistir. Daha sonra, baski sanatinin, giiniimiiz modasindaki
etkileri incelenmistir. Gerek ililkemizde gerekse Diinya’da kullanilan baski sanatin
cesitleri, avantajlar1 ve dezavantajlarini tespit edilmis, maniiel yontemden geliserek
seri liretime gecen bu sanatin bazi yontemlerinin giiniimiizde halen geliserek devam

ettigini, bazilarinin da yok oldugu goriilmiistiir.



2. TEKSTILDE BASKI

flkel Dénem’de insanoglu, dis etkenlerden korunma amaciyla giyinme
ihtiyact duymustur. Ancak, insanin toplu halde yasamaya baslamasiyla, siislenme,
ortinme ve sosyal farkliliklari, giysinin islev kazanmasma ve siirekli geliserek
yenilenmesine neden olmustur. Giysi, tarihsel olusum igerisindeyken, sosyal, kiiltiirel,
ekonomik, politik ve teknolojik olaylardan daima etkilenmis, bu etkenlere bagli
olarak da, renk, desen, kalite ve teknik farkliliklar olusmustur. Bu c¢esitlilik tekstil
sanatinin giizel bir sentezi olarak da, baski tekniginin ortaya g¢ikmasmna ve
gelismesine neden olmustur.

Tekstil Tasarimcisi, zengin hayal giiciinii tasarimlarina yansitirken bazi
yontem ve araclardan faydalanir. Bu araclardan biri de baski teknigiyle yapmis
oldugu uygulamalardir. Baskicilik bolgesel boyama olarak tanimlanmaktadir.
Boyacilikta kumasin her tarafi bir renge boyanmasina karsilik, baskida kumasin
tizerinde keskin ¢ok renkli efektler elde edilir.

Baski, cesitliligi nedeniyle farkli anlamlar ile agiklanmaktadir. Bu farkhi
tanimlara bakildiginda;

“Baski: Kagit veya kumas tizerine ¢esitli desenlerin tekrarli olarak veya tek
bir seferde uygulanma islemene denir”. Baska bir baski tamimu ise: Kdagut veya kumas
lizerine tahta veya mukavva kalplar kullamlarak basilan resim ve gsekillere denir.
“(DURAN, T.,s.1).

“Baski, sekil, yazi, grafik ve resimlerin gercegine en yakin bigimde, bir yiizey
lizerine  ¢ogaltilarak  ve  hizli  aktarilmast  olarak  tarif  edilebilir”
(www.grafikerler.org: 2011).

“Baska bir deyisle baski'yi, bir nesne iizerine bir objeyi aktarmak ve bundan

meydana gelen etki ile obje iizerindeki desenin veya seklin, basilan nesnenin iizerine


http://www.grafikerler.org:%202011

aktarilmast seklinde de bahsedebiliriz” (DURAN, T., 1998:1).

Baskiciligin ilk ornekleri giiniimiizden binlerce yil 6ncesinde kullanilan
kumaslara inorganik pigmentlerle (dogal boyalar) renklendirme islemi olarak
gosterebiliriz. Baski yapmak i¢in, tizerinde sekil bulunan baski kalibina, bir kuvvet
uygulanmalidir. Bu kuvvet onceleri insan giicii ile saglanmaktaydi, fakat teknolojinin
gelismesiyle birlikte, bu isi makineler yapmaya baslamistir. Gegmisten giiniimiize bask1

isleminin uygulanmasinda, bilim ve teknolojiye bagl olarak biiyiik degisim ve gelisim

yasandigi goriilmektedir’.
. Baskici; kumas, bez iizerine iglenecek resim veya sekilleri, kalipla basan
kigidir.
. Yazici; resim veya sekilleri el ile ¢izen kisidir.
) Baski kalibi; islenecek motif sekillerinin kumas veya bez iizerine uygulamada

kullamlan(basmada) 6zel tahtadan oyulmus kaliptir® ( Bkz. Sekil 2.1.).

Sekil 2.1. Tahta bask1 kalib1
Kaynak: http://www.tokat.com/agacbaski.html, (20.10.2011)

! DURAN ‘Tugay, Anadolu’da Diinden Bugiine Tekstilde E Basmacilig, (Yaymlanmamis Yiiksek Lisans Tezi,1998- Istanbul
Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii 5.1-4
2 DURAN Tugay, A.g.e. s.1-6
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Baski igleminin uygulanilacagi kumas genellikle, 6n boyamadan gecirilmis
veya beyaz renkte bazen de bazi kimyasal maddelerin etkisi ile de asindirilmig olarak
kullanildig1 goriilmektedir. Baski teknigi; tekstil yiizeyinin belirli bir bélgesini
renklendirilmesinden veya bu bolgedeki boyarmaddenin asindirilmasindan ibarettir.
Boyama prosesinde tekstil malzemesi biitiiniiniin boyanmasina karsilik, bask1
isleminde bu malzemenin belirli bolgeleri renklendirilir. Baski islemi fitil, iplik,
dokuma, 6rme, kumas ve haliya uygulanmaktadir. Kumas baskiciliginda cesitli

yontemler kullanilmaktadir®.Bunlar;

e (oziinmiis boyar maddelerin lif igerisine niifuzu.

e Lifile boyar madde arasindaki kimyasal ve fiziko-kimyasal baglanmasi.

e Boyar maddenin lif i¢erisine fikse olmas1 seklindedir.

e Baskiya hazirlik agamalar1 bes boliimden olusmaktadir, islem sirasi ve kendi
icindeki kontrolleri ile sonuca problemsiz olarak gidilmektedir.

e Desen dairesi: Istenilen desenin miirekkep yardimu ile filme alinmasi.

e Sablon dairesi: Filmlerin baski yapilabilmesi i¢in gaze bezi gerili sablonlara
cesitli filimler ile gegirilmesi (Pozlandirma).

e Laboratuar regete hazirlama ve numune hazirlama.

e Baski makine islem prensipleri ve baski islemi.

e Fiksaj Islemleri.

Baski teknolojisi, glinlimiizde klasik baski yontemleri ve yeni gelistirilen
baski yontemleri olarak ikiye ayirabiliriz. Genel olarak bu yontemleri inceleyecek
olursak. Klasik baski yontemlerinde islem, desen hazirlama ile baglar. Desen kumas
tizerinde diizenli araliklarla siirekliligini saglayan, dl¢iilendirilmis dizilime raport ad1
verilir. Raport ¢esitleri; diiz raport, soter raport, diagonal raport, kapaklama ve
cevirmedir. Desen c¢iziminden sonra negatif ¢izimi gergeklestirilir. Burada renk
ayrimi yapilarak her renk i¢in ayr1 folyo hazirlanir. Desen hazirlama asamasinda
onceleri elle hazirlanan raport, giiniimiizde bilgisayarli desen tasarimi ve sablon
tiretim sistemleri ile (CAD/CAM) hazirlanmaktadir. Bu teknoloji ile desen

tasariminda; kagit veya kumas iizerinde desenin taranmasi, taranan desenin diizeltme,

3 DURAN Turgay, Anadolu’da Diinden Bugiine Tekstilde El Basmacihigl, Yaymlanmanus Yiiksek Lisans Tezi,1998- Istanbul
Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, 5.4-7
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raportlama, biiyliltme, kiigiiltme, renk indirgeme, renk ayrimi, rotuslama, varyant
hazirlama, kagit veya kumas iizerine ¢ikti alma, film hazirlama gibi fonksiyonlari
daha kolay, hizli ve giivenli bir sekilde hazirlanmaktadir. Miirekkep baski (ink-jet)
teknolojisinde hazirlanan desenlerle ya direkt numune ya da iiretim amagh baski
yapilabilmektedir®.

Klasik yontemde desen hazirlandiktan sonra sablon hazirlama asamasina
gecilir. Bu asamada film baski makineleri i¢in hafif metal ¢erceveler iizerine ipek,
poliamid, poliester, fosfor, bronz gibi ¢esitli gaze bezi gerilir. Gaze bezleri delik
sayisina gore numaralandirilmigtir. Deseni hazirlanan negatiflerin, lak c¢ekilmis
sablon tizerine aktarilma islemine, pozlandirma denir. Pozlandirma isleminde, Civa,
buharli lamba veya ark lambasi kullanilir. Islem karanlik odada 40-120 saniye siirede
gerceklestirilir. Pozlandirma sirasinda 151k goéren kisimlarda lak sertlesir, 1s1k
gormeyen kisimlarda ise degismeden kalir. Poz vermenin ardindan 1ilik su ile

yikanarak lak sablondan uzaklastirilir.

En cok kullanilan sablon hazirlama teknikleri;

e Film teknigi: El ve bilgisayar destegi ile c¢esitli kimyasallar kullanilarak
desen filmleri yapilmaktadir.

e Lazer teknigi: Bilgisayar ve lazer sablon agma makinesi ve kimyasal
maddeler kullanilir. Bu teknikte diger tekniklere gore daha kisa siirede sablon
hazirlanmaktadir.

e Mumlama teknigi: Desen filmi yapilmaz. Sablon laklanip kurutulduktan
sonra mum jet makinesi (vaks-jet) takilir. Bilgisayara yiiklenen desen
dogrudan sablon iizerine film gibi, mumla kaplanir. Diger islemleri film
teknigindeki gibidir.

e Ink-Jet teknigi: Giiniimiizde lazerle graviir yonteminden sonra miirekkep
baski (inkjet) makinesine benzer prensiple c¢alisan ink-jet sablon iiretim

sistemleri kullanilmaktadir®.

4 DURAN Tugay, Anadolu’da Diinden Bugiine Tekstilde El Basmacilif1, Yaymlanmanus Yiiksek Lisans Tezi,1998- Istanbul
Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, 5.1-4

s YUKSEL Dilek.(2009) Farkli Ozelliklerdeki Tekstil Desenlerinin Giiniimiize Bask1 Stilleri ile Basilmasi. Yaynlanmamus
Yiiksek Lisans Tezi Istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s.5
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3. BASKI TEKNiGiNiN TARIHCESI

Tekstil kumasina, renkli desenlerin basilmasi ve siislenmesi ilk olarak Antik
Cag’da goriilmektedir. O donem’de dokuma iizerine uygulanan baski, dogal
boyarmaddelerle yapilmaktaydi. Renklendirilen kumasa bazen baglayarak, bezende

stirerek meydana getirilen desen, baskiciligin ilk tirtinlerini olusturmaktaydi.

“Basma sanati ¢ok eskidir: Insanhigin ilk boyama tecriibeleri ile beraber
baglamigtir. Bu baslangici pek eski zamanlardaki insan viicutlarina yapilan
resimlerde ve dovmelerde bulmak miimkiindiir. Bdylece giyilen esyaya da tabiattan alman
veya bizzat boyacinin veya basmacinin hayalindeki desenleri yapmakla inkisaf etmeye
baglamustir. Yazmacilik tarihine 11k tutacak bazi buluntular ve yazih kaynaklarin elimizde
olmasina ragmen, bu sanatin baglangi¢ yerinin ve zamaninin kesin olarak tespiti giictiir.
Bu konudaki yazili kaynaklar ve arkeolojik ¢alismalar, yazma sanatinin bir baski teknigi
olmasi nedeniyle bizi tarih 6ncesi ¢aglara yontma tas ve bronz dénemlerine kadar gotiiriiyor.
Baski bigiminin baglangici olarak, bu dénemlerde seramik kapkacagin tistiine basit damga ve
tahta pargalariyla yapilmis desen uygulamalarim gosterebiliriz’(DURAN  Tugay,
1998:s. 3-4).

Sekil 3.1. Marco POLO
Kaynak: http:/mmww.citlembik.net, (21.10.2011)



XII. ylzyilda Marco Polo (Bkz., Sekil.3.1.,5.6), Hindistan'da "Kattune"
adinda basmalardan ve Sanskrit dilinde yazilan Ramayan’da, boyanmis, basilmis
kumaslardan s6z etmektedir. Marco Polo'nun Cin'de gordiigli, aga¢ baski bloklarinin
basim yontemi, XIV. yiizy1l Avrupa'sinda parsomenden, kdgida gegisle ortaya ¢iktigi
goriilmektedir. Mezopotamya etkilerinin yogun oldugu Giiney Dogu Anadolu ve Orta
Anadolu'da silindir miihiirlere nadir de olsa rastlanmaktadir. Kizilirmak bdlgesinde
bulunan silindir miihiirlerin tablet iizerine basildig1 goriilmiistiir. Kayserinin dogusunda ve
Alisar'da Amerikalilar tarafindan yapilan kazilarda silindir miihiirler bulunmustur. Ayrica
Alacahdyiik merkezindeki kazilarda da iki silindir mithiir ortaya ¢ikariimustir’ (BKz.
Sekil.3.2.).

Sekil 3.2. Hitit sanatina ait miihiir 6rnekleri
Kaynak: (Reyhan KAYA, 1988: 11)

" YUKSEL Dilek, (2009) Farkli Ozelliklerdeki Tekstil Desenlerinin Giiniimiize Bask1 Stilleri {le Basiimasi. Yaymlanmamis
Yiiksek Lisans Tezi Istanbul MarmaraUniversitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s. 2-4
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Aksaray'in batisindaki Acem hoyiik’te eski Babil ve yerli Anadolu iislubunda
silindir miihiirleri bulunmustur. Ayrica, Cukurova bolgesi, Tarsus' ve Bogazkdy’de de
silindir miihiirler ortaya ¢ikarilmistir. Mersin'de yapilan kazilarda ise yalniz bir silindir
miihriiniin baskisi bulunmustur. Bu miihiirler, simdiye kadar en ¢ok Karahoyiik'te
bulunmus ve yaklasik 40 tane silindir miihiir ortaya ¢ikmistir. Bunlar; hematit, tas ve
kilden yapilmislardir. Anadolu bulunan silindir Miihiirler ise, sematik, ¢izgi tiirli tarztyla
karakterize edilmektedir. 1964 yilinda yapilan arkeolojik arastirmalarda bulunan
miihiir bigimindeki kaliplar, yazmacih@m tarihi hakkinda bize yararl: bilgiler vermektedir®
(Bkz., Sekil.3.3.).

Sekil 3.3. Kalp seklindeki iki boynuzu gésteren bir silindir miihiir. Tarih (M.O. 2190 — 2154)
Kaynak: http://imd.blogcu.com/zulkarneyn/10223778, (21.12.2011)

“Incelemeler gdsteriyor ki, resinmlendirilmis kumaslar, baski tekniginin dogrudan
dogruya onciileri olarak kabul edilebili. MO IV, yiizyila ait olup Rusya'nin Kuban
bolgesindeki bir savag¢i mezarinda bulunan resimli tabut Ortiisi bu diisiinceyi
ispatlamaktadir. Bu yiizyilda Alisar'm Chalcolithic seviyelerinde kuru iginde gdmiilen bir
¢ocugun mezarinda bir ¢ene kemiginde ve bazi hayvan derilerinde tekstil parcalart
bulunmustur. Fakat bu tekstil parcalarinda baski deseni varligindan
sozedilmemektedir. Ts.Kaiaulasvili, "peasent Methods of Preparation of Cloth at Kakheti"
adl eserinin etnografik makalesinin kisa 6zetinin basinda; bu bolgede Eneolithic cagda kumasg
iizerine baskiciligin basladig1 ve Erken Bronz ¢aginda bulunan kumas pargalar {izerinde
de bu uygulamanin goriildiigiinii bildirmektedir. Kazilarda sinirli sayida kumas

pargalart bulunmasina ragmen, bu uzun siire¢ iginde korunabilmis baski desenli kumag

¢ DURAN Tugay, Anadolu’da Diinden Bugiine Tekstilde El Basmacilig1, Yaymlanmanus Yiiksek Lisans Tezi,1998- istanbul
Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, S. 6-9
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pargalart ele gegirmek problem teskil etmigtir. Orta Asya'da, Hindistan'da desenler tahta
kaliplarin kirmizi killi bir topraga batinlarak basilmasi ile yapilir. Bu kumas, bir boya
kazanina sokuldugu zaman, desenli kisimlar boya almazlar. Sonradan yikanmak sureti ile
iizerindeki killi toprak giderilir. Eger cok renkli bir yiizey Isteniyorsa bu islem diger
boyamalarla aynen tekrarlamir. Bu teknik sadece eski Misi'a mu baghdir? Yoksa Hititler de
kendi tekniklerini getirmisler midir? Bu husus biraz karanlikta kaliyor, fakat bu teknigin
Asya'dan gelmis olmasi ¢ok muhtemeldir” (DURAN T., 1998:s. 14).

M.O. 2000 yillarinda Kafkaslarda tekstil baski tekniginin bilindigini
goriilmektedir. Kuban bolgesinde bulunan Kurganda ( mezarda) M.O.3.yiizyila ait parlak
renklerle boyanmis mor zemin tizerine kirnmzi iplikle kapl, i¢ giysi ile siyah ince ¢izgili dis
giysi giymis ve ayrica Siyah bir kiirke sarili mumya bulunmustur.1894 yilinda Acruriim
¢Oliinde yapilan kazilarda Kinder Tunika (¢ocuk entarisi) bulunmustur. Elbisenin deseni
baklava bigiminde bir ag yildizlarla birbirine baglanarak meydana gelmistir. Kompozisyon
agisindan inceledigimizde; 6nce yildiz desenleri kumasa {izerine dagilarak yerlestirilmis
daha sonra baklava bigimindeki agi meydana getiren ¢izgiler, dalgali ¢izgi kaliplariyla
birlestirilmistir. Birlesme noktalarina yuvarlak damga bigiminde kalip basilarak tim
desen elde edilmistir.

Avrupa'da goriilen tahta kalip baski tekniginin ilk gelisimi, XI. ve XII. yiizyil
arasinda, asagi Ren bolgesinde baglamistir. Manastirlarin i¢ siislemelerinde tahta kalipla
basilmis kumaglarin kullanildigi goriilmektedir. Batt Anadolu, Roma, daha sonra da Bizans
Donemi’nde, ¢esitli tekstil sanatlarinm merkezi olmustur. Bizans Dénemi’nde sanat ve
ticaret zamanla Istanbul'a kaymus, ancak Bati Anadolu ile ticaret ve sanat iliskileri
stirdiiriilmeye devam edilmistir. Tiirklerin Anadolu'ya yerlesmelerinden sonra, 6zellikle
Bati Anadolunun o6nemli ticaret merkezi olan Izmir'de,her tiirli dokuma
uretilmekteydi.Bu kumas,bezlerin toptan ve parga satim isleri, Ermenilerin
elindeydi.Bunlar, carsida biiyiik bir tiiccar grubunu meydana getirmis ve ayrica boyaci
(basmaci) olarak da calismslardir. XVLylizyil, Osmanli Sanatinda, ¢igek, yaprak
stislemeleri yeni bir islup ortaya g¢ikarmus, kumas ve ciniler iizerinde bu motiflerin
uygulandigr goriilmektedir.Bunlar arasinda nar agacinin ¢icek, yaprak ve meyveleri,
kiraz ve digiin ¢icegi, lale, karanfil, siimbiil, hashas, gelincik gibi baska ¢icek
motifleriyle, yapraklar siislemeleri kullamlmustir.

Osmanli Dénemi yazmacilik sanatinda, Istanbul atélyeleri ¢ok yonlii bir
gelisme gostermistir. Cesitli renk ve desenleriyle dikkati ¢eken bu yazmalar, mendil,

yemeni ve kumaglari, kadinlar giinliik hayatlarinda begenerek kullanmislardir.



Uskiidar, Kandilli, Kanlica, Samatya, Yenikdy ve Yenikap: yazmalari da ilgi gdrmiis
orneklerdir.

Tiirk yazmacilik ve basmacilik sanatinin en zengin &rnekleri Istanbul
yazmaciligina aittir. Bu konuda en eski bilgiler, IV. Murat zamaninda (1574-1595),
Ibrahim Pasa Sarayi'nda, Sehzade IV.Mehmet'in siinnet diigiiniindeki gegitte

"Basmact Esnaft" adini tasiyan minyatiirde goriilmektedir. Ayrica el yazmasi

2

“Stirname'de”, kamacilarin ellerindeki kaliplarla, diiz kumaslar {izerine renkli

sekillerde baskilar yaptiklar1 anlatilmaktadir °,

Sarayda kullanilan kumaslarda, boya ile yapilan baskilarin iizerine ayrica
altin veya giimiis motifler basilirdi. Topkap1 Saray1 Miizesi'nde bulunan IV. Murat’a
ait bir canfes kaftan’in ipek astarinda ay motifleri, kumas yiiziinde de biiyiik altin
besikler basildig1 goriilmektedir. Musahipzade Celal Bey, eski Istanbul'da bir

basmahaneyi sOyle anlatir:

"Uskiidar'da Ayazma'da IILAhmet zamaninda yapilan basmahane, bes
katli, ahsap, ¢ok biiyiik bir bina idi. Burada yiizden fazla is¢i kendilerine mahsus
boyalarla mendiller, yemeniler, yatak takimlari; Anadolu'da, Dagistan'da vesair Islam
memleketlerinde kullamlan benekli sariklar ve kadm basortiileri isledikleri gibi
perdelik, dosemelik, beyaz lizerine kara kalem basmalar da yapilmistir. O tarihlerde
Kibris adasindan da bu gesit basmalar gelirmis. Istanbul'da bu basmalara Kibris basmas1
denirmis. Bu basmahanenin en son sahibi, Ticaret Odasi Reisi merhum Basmaci Zade Ferit
Bey idi. Vefatindan sonra tatil edilen bu ahsap bina yikilmig, yalmz meydanda cesim
arsasint kusatan temelleri kalmistir. Yazmacilar, beyaz mermersahi ve tiilbent iizerine
tahta kaliplara resmedilen ¢igekleri basmak sureti ile isledikleri, yorgan, yastik, boh¢a,
seccade, yazma, mendil, kadnlarin baglarma bagladiklar1 tiilbent yemeniler satarlards,
Yazmacilik, eski zamanlarda ¢ok revag gormiistiir. K6k boyalardan yapilan renkli kumasg
iizerine basilan drnekler, fir¢a ile iglenirdi. Bu boyalar, erbabinca hususi bir tarzda hazirlanir,
hatta kendilerince sanatin bir sirr1 olarak saklanirdi. En meshurlari, Kandilli yazmalar idi.
Oyle ince islenmisleri vardi ki, renklerin ahengi ve iizerindeki sanatkarane cicekler gorenlere
zevk verirdi. Kadmlar bu zarif, ince Kandilli yazmasi yemenilerin kenarlarini, yemenideki
gigeklerin Ornegi oyalarla siislerlerdi. Yemeni iizerine islenen cigekler stimbiil, mine,
menekse ise, oyalar da kenara yle islenirdi. Deniz kenannda yikamp sira sira iplere
astiklart renk renk yazmalarin efildemesi pek hos olurdu”(DURAN Tugay,1998:s.
46).

o DURAN Tugay, Anadolu’da Diinden Bugiine Tekstilde El Basmacilifi, Yaymlanmamus Yiiksek Lisans Tezi,1998- Istanbul
Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, S. 6-9
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Ne yazik ki giiniimiize kadar sadece XV. yiizyil ve XVI. yiizyila ait Yazma
ornekleri ulasabilmistir. Bu Orneklerden bir tanesi 1480 yilina ait Cem Sultan'in
gomlegidir. Gilintimiize ulasmus 6rneklerin birgogu, XIX. yiizyil yazmalaridir. Anadolu'nun
cesitli yorelerinde var olan bu sanat’in zengin Ornekleri ise, XVI., XVII. ve
XVIll.yiizyillarda Istanbul'da iiretilmistir.Bat1 Anadolu'da "Dogu Teknigi" olarak
bilinen kumas baskiciligmi, Izmir’in taninmus bir tiiccari, 1740 yilinda Istanbul'a gelerek,
Sultan Selim'den, izmir’de bu fabrikanin (basmahane) kurulmasi i¢in ferman ¢ikarmasin
istemistir. 1740 yilinin sonunda kurulan 18 basma fabrikasindan (baski atolyesi) 16's1,
yerli lretimden %24 vergi alinmasi nedeniyle, 1851 yilinda kapanmak zorunda
kalmistir. XVIIL ylizyil Avrupa'da, Anadolu’da goriilen baski teknigine ait kaliplarin
benzerine rastlanmaktadir. Bu kaliplarm iizerlerine dini konularla ilgili figiirlerin
goriilmesi, 0 donemde dini merasimlerdeki kumaslarin siislendigini gostermektedir. XIX.
ylizyil’da bu konular azalmis ve yerine ¢izgi, basit ¢igek gibi motifler gegmistir. Avrupa
ve Asya’da Ilk baskili dokumalar Uzak Dogu Hindistan ve Cin’de kullanilmustir.
2000 yil once Cinliler, oyulmus tahta bloklarla harf basmaciligini (matbaay1)
uyguluyorlardi. Hintlilerin eski caglarda tahta veya bakirdan kaliplarla baski
yaptiklari bilinmektedir. Hint kumaglarinin renkli olarak basilmis olanlarinin
imparatorluk giinlerinde Romalilar tarafindan kullaniliyor ve itibar goriiyordu. Eski
Maisirlilar ve Persler de, dokuma iizerinde baski ile degisik efektler elde etmislerdir.
Misir mezarlarinda yapilan aragtirmalar sirasinda, boyamadan farkli bir islemle dekore
edilmis kumas parcalarinin bulunmasi, Misirlilarin da basmaciligi bildigini ispat
etmektedir. Avrupa'da ise tekstil basmaciligi, Orta Caglarda cesitli Manastirlarda
basladig1 bilinmektedir. Bu donemde Avrupa’da keten tohumu ve yagli boyalarla
keten ve ipek Tlizerine baski denemeleri yapilmaktaydi. Basmacilik, modern
endiistrinin dogum yeri kabul edilen Hindistan’da yapilmaktaydi. Hindistan’dan kara
yolu ile Iran, Anadolu ve Akdeniz'in ile batiya dogru yayilmistir. Bati Avrupa’sinda
tekstil basmacihig, Ispanyanm fethinden énce 1531-1532 yilinda, Perulular tarafindan da
uygulanmaktaydi. Ancak, basmaciligi kendilerinin mi kesfettikleri, yoksa dis
kaynaklardan m1 o6grendikleri bilinmemektedir. Belki de basmacilik sanati farkli
zamanlarda bu medeniyetlerin her biri tarafindan ayr1 ayr1 kesfedilmistir. Tekstil

basmacilif1 diinyada ne zaman basladigi tam olarak bilinmemektedir™.

10 DURAN Tugay, Anadolu’da Diinden Bugiine Tekstilde El Basmacilif1, Yaymnlanmamis Yiiksek Lisans Tezi,1998- Istanbul
Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, 5.14-46
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XVIL yiizyi1lda Fransiz ve Hollandalilar, tekstil basmaciligin1 Hindistan’dan
O0grenmis ve bu teknikleri ilk uygulayan iilkeler olmustur. Amsterdam’da ise 1678
yilinda ilk pamuklu bez baski fabrikasi kurulmustur. Thomas Bell’in, Rulo baski
makinesini icat etmesi ile birlikte baskicilikta 6nemli bir ilerleme kaydedilmis ve
film tekniklerinin de gelismesiyle, kumas baskiciliginin onii acilmustir',

Avrupa’da ilk basma fabrikalar1 XVII. yiizyilda ingiltere, Hollanda, Isvigre
ve XVIII. yiizyilda Almanya’da kurulmustur. Derinligine graviire edilmis silindirle
calisan baski makinesini 1785 yilinda Ingiliz Bell bulmustur. Prensip olarak bugiinkii
rulo basma makinesi ile ayniydi. 1834 yil’inda Fransiz Perret kendi ismiyle anilan
basma makinesini yapmis, Ruslar ve Ingilizler 1930 yilinda rulo basma makinesini
gelistirmiglerdir (Bkz., Sekil.3.4.).

Sekil 3.4. Avrupa’da ilk sablon baski at6lyeleri
Kaynak: /www.silkscreenhistory.com/vorlauf/vorlauf3.html, (12.11.2011).

Film baski yontemi, rulo ve Perret yontemlerinden farklidir. Gazetelerde
(gozenekli kumas) basacak kisimlarin agik birakilip, diger kisimlarin ortiilmesiyle
olusan motiflerden, kumas iizerine boyanin ge¢cmesiyle olusmaktadir. Japonlarin JU-
ZEN baskis1 diye tanman bir yontemden esinlenmis ve XX. yiizyil’da Amerika’da
gelistirilmistir. Birinci Diinya Savasi siralarinda, bu sanat Avrupa’ya gecmistir.
Onceleri elle uygulanan film baskiciligi, zamanla mekaniklestirilerek, film duruck

otomatlarinin ¢ikmasina yol a¢mistir.1856 yilinda W. Pekin’in ilk yapay

1 burAN Tugay, Anadolu’da Diinden Bugiine Tekstilde El Basmacilig1, Yayinlanmamus Yiiksek Lisans Tezi,1998- istanbul
Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii), s. 14-46
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boyarmaddeyi yapmasiyla baslayan biiyiik gelisme, boyaci ve basmacilara yeni
boyarmaddeler kazandirmis, dogal boyarmaddeler yerini, yapay boyarmaddelere
birakmustir.

XVII. yiizyilin sonunda baskicilik, Almanya, Fransa, ingiltere'ye ulagmistir. O
donemde, Fransiz ticaret gemileri deniz yolu ile Hindistan'n dogu kiyilarindan, Hint
basma ornekleri ni ve biitiin {iretim bilgilerini Fransa topraklarina getirerek, Avrupa'da
pamuk basmaciliginin ilk uygulamalarinin Fransa’da baslamasina neden olmustur.
Daha sonra Almanya’ya gecen bu sanat, XVIIL. ylizyill sonunda Augsburg, baskili
ketenlerinin giizelligi ile biitin Avrupa'dan 6vgii kazanmustir. Tekstil alaninda, daha
cok dokuma sanatinda ileri durumda olan iran'in da, XVIL. yiizyilda Hint Sanat’nin
etkisinde kalarak, baski sanatinda giizel Ornekler verdigi bilinmektedir. Pamuk
basmaciliginin Ingiltere'ye girisi 1738 yilinda olmustur. Bu siralarda hala el
basmacilig1 bigiminde olan basmacilik, Bell adli bir iskogyali tarafindan 1783
yilinda, olduk¢a kaba desenler ig¢in uygun olan graviir silindir (rulo) basma
makinesini iireterek ilk endiistriyel baski makinesini Icat etmistir. Bu gelisme

basmacilik endiistrisinde devrim yapmlstlrlz(Bkz., Sekil .3.5).

Sekil 3.5. Avrupa’da Ik Baski Fabrikalarmdan Goriiniim
Kaynak: http:/immww.silkscreenhistory.com/vorlaufivorlauf5.html, (03.10.2011)

2 CETINER Leyla, (2007) Tirk Tekstil Sanayinde Siimerbank Nazilli Basmalanmin  Teknik Desen Ozellikleri,
Yayimlanmamis Yiiksek Lisans Tezi Ankara Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisti, s 22-25
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1962 yilinda diiz film baskinin silindir tipi olan rotasyon baski, 1965 yilinda ise
transfer baski icat edilerek baskicilikta bir ¢igir agmistir. 1990 yilindan sonra
bilgisayar teknolojileri ile baskicilik biliylik gelisme goOstermesine ragmen baski
hizinin diisiik olmasi ve jet baski miirekkeplerindeki gelismelerin heniiz yeterli
seviyede olmamasi nedeniyle diiz film, rotasyon (donel film), transfer baski hala

oOnemlerini korumaktadir.
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4.TEKSTILDE KULLANILAN BASKI CESITLERI

Tekstil sanatinda dort baski ¢esidi goriillmektedir. Bunlar;
e El Baski (Yazmacilik)
e Film Basi
e Rulo Baski
e Rotasyon Baski

4.1. El Baski

El basmaciliginda, basilacak desen ¢ikinti seklin de tahta kaliplar (Bkz.
Sekil.4.1.1.) tizerine oyulup, islendikten sonra, kumasa baski kalibi ile bastirilarak
yapilan bir yontemdir. Bu teknige kalip baski adi verilir. Kalip baski tekniginde
kullanilacak agaglarin, kalip baskiya uygun olmasi gerekir. Firinlanmis thlamur agaci
daha cok tercih edilir,¢linkii kaliplarin boyarmadde ve su ile temasinda sismesini

engellemektedir®.

Sekil.4.1.1. Baskida kullanilan agag kaliplar
Kaynak: https://docs.google.com/viewer?a=v&q=cache:VIYt4WWSsE2Y]J, (13.9.2011)

1 BI'JLBUL.Banu, (1998) Tekstil Baskicihginda Tasarimin Kumagsa Aktarilmasinda Yeni Gelismeler Yaymlanmamus Yiksek
Lisans Tezi Istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s.31
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Baski igin hazirlanan boya kegeden yapilmis bir istampaya da emdirilir.
Kaliplar, boya emmis 1stampa iizerine bastirilarak, ¢ikinti kisimlarin boyanmasi
saglanir. Daha sonra kalibin diiz bir zemine serilmis kumas iizerine, elle
bastirilmasiyla desen kumas yiizey olusur. Zeminde kullanilan motifin tekrarlar1 ise
yine ayni islemleri sirayla tekrarlanmasiyla elde edilir(Bkz. Sekil.4.1.2.).

Yapilan baskilar elle olusturuldugu i¢in kumasin bazi yerlerinde basing
farkliliklarindan dolay1 desen iizerinde incelik, kalinliklar goriilmektedir. Raport
tekrarlar1 tamamen gorsel yaklasimla yapildigi i¢in bazi aksakliklara neden
olmaktadir. Yazmacilik sanatinin temelini kalip baski olusturur. Endiistriyel 6énemi
olmayan kalip baski, giiniimiizde geleneksel el sanat ¢aligmalarinda ve 6zel sanat

caligmalarinda kullanilmaktadir™.

Sekil 4.1.2. Yazma 6rnegi
Kaynak: http://www.tokat.com/agacbaski.html, (12.10.2011)

¥ YUKSEL Dilek, (2009) Farkl (")zel.l.iklerdeki Tekstil Desenlerinin Giiniimiize Bask1 Stilleri Ile Bastlmasi. Yayinlanmamis
Yiiksek Lisans Tezi Istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s.5
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4.1.1.Yazma Teknigi

Xl.ve XIII. Yiizyll arasinda yapilan Hacli seferlerinde, batili iilkeler doguda
gordiikleri kumas renklendirme yontemini 6grenmis ve gelistirmislerdi. ilk kez
Venedikli Ventura Rozetti 1541 yilinda, kumas boyama teknigi hakkinda kitap
yazmistir.1689 yilinda ise Almanya, Fransa ve Ingiltere’den alman bilgilerle
basmacilik yapilmaya baglanmigtir. Bati literatiiriinde; Almanca (Zeugdruck),
Ingilizce (Block Printing), Fransizca (L’Estampage) olarak adlandirilan kalip baski
sistemi, bizde “Yazmacilik” olarak adlandirilmistir.

Kumas iizerine elle veya tahta kaliplarla basilarak desenlendirilen kumasa
“Yazma” denilmektedir.Yazmacilik bizde bir halk sanati olarak dogup gelismis, en
giizel drneklerini XVII.,ve XIX. yiizyil arasinda Istanbul yazmalari ile vermistir.
Onceleri Anadolu’da gelisen bu sanatin iiriinleri, toplumun vazgegilmez esyalar
arasinda olmus ve etkileyici, 6zgiin tasarimlarla da saray esyalari arasina girmistir.
Yazmacilik sanati eskiden yalniz Tokat iline “Has” olmus ve gelirinin tamami1 Valide
sultana ait oldugundan, baska yerde yazma yapilmasi yasaklanmisti. 1817 yilinda bazi
ustalar vergiden kurtulmak istegi ile Zile ve Niksar’a gitmisler ve bu sanat1 bir siire
devam etmislerse de 1821 yilinda, kagak ustalarin Tokat’a donmeleri ve agtiklari is
yerlerinin kapatilmasi saglanmaigtir.

Ahsap kalip ile kumas basmacilig1 Istanbul’da Samatya, Kumkapi, Kandilli,
Uskiidar semtlerinde yapilmistir. Evliya Celebi Seyahatnamesinde Istanbul
yazmacilart hakkinda; “Esnafi nakkasini yaglikciyan tabirini kullanmis ve bunlar
yumayun bezler iizerine siyah kalemkar ederler, 20 diikkan, 20 nefer olarak
calisirlardr” demistirlS.

Gerek Anadolu, gerekse Istanbul’da yazma, Tiirk halkinin hayati ile her
yonden kaynasmistir. islevsel ve dekoratif olarak; yemeni (bas ortiisii), yastik ortiisii,
yorgan ylizii, boh¢a, mendil, sedir oOrtiisii, kavuk ortiisii, destimal, tilsimli gomlek,
seccade v.b triinlerin yapiminda kullanilmistir. Malzeme olarak keten, pamuklu,
ipekli ve en ¢ok da tiilbent kullanilmigtir. Bu kumaslar, kalip, kalem isi, kalip-kalem
ve boyama teknikleri ile siislenmistir. Yazmalarin desenlerinde daha ¢ok; orak,
kandil, siitun, turna, giivercin, keklik, geyik, horoz, karanfil, lale, slimbiil, servi,

giiller yaninda manzara ve geometrik motiflerin kullanildig: goriilmektedir.

%5 http://www.turkish-media.com/forum/topic/178050-tokat-yazmacilik-sanati/ Erisim Tarihi: 08.10.2010
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Sekil 4.1.1.1. Yazma kalip 6rnekleri
Kaynak: http://www.panoramio.com/photo/34135414, (10.11.2011)

Yazma kaliplar1 ahsap oymacilar tarafindan, i¢i bos ve i¢i dolu olarak
adlandirilan bu iki farkli teknikle hazirlanirdi. Kalip desenleri thlamur agaci disinda
armut ve dut agacia da oyulurdu. Yazma adlan ile kalip adlar1 ¢ogu zaman ayni
olurdu, ¢iinkii ne ¢esit kalipla yapildiysa, yazmaya o ad verilirdi. Ornegin; Kandilli
gobegi, tirtill, Kandilli yi1ldiz1 gibi (Bkz. Sekil.4.1.1.1.).

Kalem isi denilen yontemde gerilmis kumas iizerine desen c¢izgisel olarak
firga ile ¢izilir ve motifin renklendirmesi yine firga ile gerceklestirilir. Bogazigi kiy1

koyleri ve Kandillide yapilan yazma, boyalarinin parlakligi, malzemesinin
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dayanikliligt ve desenlerinin giizelligi ile bu sanatin en seckin Ornekleridir.
Yazmalarin Balkan iilkelerine ¢ok miktarda ihra¢ edildigi kaynaklarda da
belirtilmektedir’® (Bkz. Sekil.4.1.1.2.).

.

s
-
e

Sekil 4.1.1.2. Tokat yazma kalib1 6rnegi
Kaynak: http://www.panoramio.com/photo/34135411, (03.10.2011)

1 http://www.turkish-media.com/forum/topic/178050-tokat-yazmacilik-sanati, 08.10.2010
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XVI ve XVIL Yiizyilin en gilizel orneklerini veren Tokat yazmacilig
boyacilik, iplik¢ilik, bezcilik gibi yan kollart da gelistiren 6nemli bir Anadolu
sanatidir. Bitkisel ya da hayvansal boyalar kullanilarak yapilan boya, tezgaha serili
kumasa fon olusturmaktadir. Desen kaliplari ise thlamur agacindan yapilmaktadir.
Desenlerin basilmasinda kullanilan kaliplarin birinde desenin dis ¢izgileri, digerinde
i¢i ¢ikitilidir. Desenin 6nce disi sonra i¢i boyanir. Desenler genellikle; elma, tiziimi,
kiras1 ¢igek motiflerinden olusmaktadir. Cigek ve meyve motifleriyle olusan bu
kaliplarin kumasin iizerine yerlestirilmesi, kompozisyonlardaki renk uyumu ayr1 bir
sanat gerektirmektedir. Dogadan gelen desenler eger kumasta basildiklar1 yiizeyi
timiiyle kapliyorlarsa “i¢i dolu” ya da “dokuz dalli” diye adlandirilir. Bu desende,
kirmizi veya kirmizi-mor renk, yilizeyi tamamen dolduracak sekilde,( sari, yesil,
siyah renklerden olusan dokuz desenin uygulanmasi) yerlestirilerek basilmaktadir.
Desen adlar1: Tokat Beslisi, Tokat Uziimliisii, Tokat Elmalis1, Tokat Kirazlisi, Yarim
Elmalisi, Tokat i¢ci Bos (Kayseri kenar) ve Purket (plaka), Kasik Sapi, Kaynana
Yumrugu, Asma Yapragi’dir. Tokat yazmasinin Kaliptan sonra baski hatalar1 varsa,
desenler fircayla rotuslanarak diizeltilir. Ayrica, ¢icegin sapi, benegi, tohumlari
¢izmek i¢in fir¢a kullanilmaktadir. En son uygulanan igslem ise saplama, kaynatma,
yikamadir'” (Bkz. Sekil.4.1.1.3.).

Sekil 4.1.1.3. Tokat yazma kalib1 6rnegi
Kaynak: http://www.atyd.de/galeri.html, (13.10.2011)

7 http://www.turkish-media.com/forum/topic/178050-tokat-yazmacilik-sanati, 08.10.2010

20


http://www.atyd.de/galeri.html
http://www.turkish-media.com/forum/topic/178050-tokat-yazmacilik-sanati

Tokat Yazmaciligl, gilinlimiizde yok olmaya baslamis, sadece bes biiyiik
handa (Horozlu Hani, Haci Musaoglu Hani, Askerler Hani, Beypazari Hani,
Gazioglu Hani) yapiminin siirdiigii bilinmektedir. Yazmalarin zemininde kullanilan
al rengini veren boya artik tiretilmemektedir. Teknolojinin gelismesiyle giiniimiizde
bu sanat’ta yerini seri iiretin olan serigrafi teknigi ile yapilmaya birakmustir. Ustiine
boya ve firga ile renkli bezemelerin yapildigi bu bezle, bohca, yemeni ve yorgan
yapilmakta, bazen de bu motifler keten iizerine basilarak elbise, fular, etek, bluz gibi

turistik iiriinler iiretilmektedir®,

4.2.Film Baski

Film baskiciligi, sablon baskiciliginin gelismis bir seklidir. Sablon baski
Cin’de III. yiizyilda ortaya ¢ikmistir. 105 yilinda Cin’de kagidin bulunmasi, baski
sanatinin ortaya ¢ikip gelisimini hizlandirmstir. XII. yilizyilda bu baski teknigi resim
yapma ve ¢ogaltma teknigi olarak yayildigini goriilmektedir. Tahtaya resim kaliplari
oyma teknigi Ortagag’in sonlarinda Avrupa’da kutsal kitap resimleri igin, baski
kaliplar1 yapmakla kullanilmaya baslanmistir. Ronesans Oncesi Avrupa’da, Kitap
sayfalar1 oldugu gibi tahta bloklara oyularak basildigin1 goriilmektedir. Iste bu
kitaplara konan resimler de bu teknikle basilmaktaydi (Bkz. Sekil.4.2.1.).

Sekil 4.2.1. “Tarih-i Hindi Garbi” kitabindan sablon teknigi kullanilarak yapilmig bir resim
Kaynak: http://www.hayallerotesi.com/forum3/, (12.10.2011)

18 http://www.turkish-media.com/forum/topic/178050-tokat-yazmacilik-sanati/ Erisim Tarihi: 08.10.2010
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1440 yilinda harfleri dizerek sayfa kaliplarinin olusturdugu bu teknigi
Gutenberg bulmus ve daha sonra, tahta kaliplar yalnizca resim baskilar igin
kullanilmaya baslanmistir. Kutsal resimleri ¢izen ve boyayan resim ustalari, asil
resmi veren ¢izimi, kalip basarak, sonra boyamak gibi daha kolay iiretme teknigine
yontemleriyle yapmaktaydilar. Bu teknik sayesinde 6zgiin baski resmini yapma yolu
acmistir. 1936 yilindan sonra ressam ve resim 0gretmeni yetistiren kurumlarimizda
bu teknik dgretilmeye baslanmlstlrlg.

Film baskisinda ise bu metot, ince ipek veya metal tellerden dokunmus bir
elekle ortiilii tahta veya metal gergevelerle kullanilmaktadir. Sablon adi verilen bu
eleklerin tizeri, deseni meydana getiren kisimlar hari¢, su ve boya gegirmez bir lak
tabakasi ile kaplanir. Baski sirasinda sablon kumas {izerine yatirilir ve boya bir ragle
yardimi ile lakla kapli olmayan kisimlardan gegirilerek, kumasa aktarilir. Boylece
kumas desenlendirilmis olur. Film baskiciligi elle veya makinede yapilir. El
baskisinda 20-80m. Uzunlugunda masalar kullanilir. Basilacak kumas ya masa
tizerine hafif¢e yapistirilir veya igneler ile tutturulur. Her renk igin bir cerceve
gerekir. Mekanik film basma makineleri ya diiz ya da rotasyon tipi makinelerdir. Diiz
film basma makinesi elle yapilan film baskist gibidir. Sablonlar dikdortgen seklinde
cergevelerdir. Rotasyon tipi makinelerde ise, sablonlar silindir seklindedir. Pat

sablonlarin i¢ine pompalanir, ragle icten s1y1r11r20 (Bkz. Sekil.4.2.2.).

Sekil 4.2.2. Ragle ¢ekimi

Kaynak: http://www.megapromosyon.com/promosyon-imalat.asp, (12.10.2011)

Shitp:/www.hayallerotesi.com/forum3/resim-resim-teknikleri-644/bask%C4%B1-sanat%C4%B1-ve-teknikleri-4537,
12.10.2011

2 BI'JLBUL.Banu, (1998) Tekstil Baskicihginda Tasarimin Kumagsa Aktariimasinda Yeni Gelismeler Yayinlanmamis Yiiksek
Lisans Tezi Istanbul: Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s.32-36
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Serigrafi, film druck sablon baski, olarak adlandirilan bu teknik, ilk kez Cin
ve Japonya’da kumasa baski yapmak i¢in kullanilmistir. Bir ¢ergeveye ipek, sentetik
iplik veya bronz telden ince bir dokuma gerilerek, basilmayacak yerler kapatilir.
Olusan kalip kagit iizerine oturtulur ve elegin igine konan baski boyasi siyrilarak
baski alttaki kagida gecgerek elde edilir. Kalibin dokumasi iizerine uygulanan
kapatma, acik birakma iglemleri i¢in ¢esitli malzeme ve yardimci tekniklerden

yararlanilir (Bkz. Sekil.4.2.3.)

Sekil 4.2.3. Otomatik serigraf baski makinesi
Kaynak: http://www.loadtr.com/493338-otomatik serigrafi Baski.htm, (12.10.201)
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eKesme, oyma sablondan kagittan ve c¢esitli yapiskan diiz tabakalardan
ayrilarak hazirlanir. Keskin kenarli, genis yiizeyli resimler veren ilkel ve kolay kalip
hazirlama yontemidir.

¢ Yagh kalem ve miirekkeple elegin dokumasi iizerine resim ¢izilir. Elegin tiim
yizi kolloidal eriyikler (jelatin, Arap zamki, kitre vb.)slirlilerek kapatilir.
Kuruduktan sonra yagh kalem ve miirekkep izleri benzinle silinir. Basacak yerler
acilmis, kalip baskiya hazirlanmis olur.

e Isiga duyarli haldeyken {izerine saydam folyolar iizerine ¢izilmis ve
boyanmis resimler 151k yardimi ile kopya edilir. Resim olan yerler 1siktan etkilenmez.
Diger yerlerden gegen 151k duyarli tabakayr sertlestirir. Sertlesmeyen yerler
yikanarak acilir ve kalip kurutularak baskiya hazir hale getirilir.

e Resmin siyah beyaz degerleri foto grafik yolla filme gecirilir. Bu yontemle
Ozglin resmin her rengi icin ayr1 film g¢ekilebilir. Bu filmlerdeki resim izleri 1518a
duyarli maddeler yardimiyla elege gegirilir. Bu teknikten daha ¢ok benzer baskilar
(reprodiiksiyon) yapmak i¢in yararlanilir. Sanat¢i Ozgilin resim yaratilmasi
asamalarinda bu teknikten yararlanabilir. Bu durumda 6zgiin resim baskidan sonra
ortaya cikar. Resimler dnceden proje niteliginde yapilabilir. Ancak baskidan 6nce
baskinin benzetilmeye calisildig1 orijinal resim yoktur. Bu tekniklerin cesitlenmesi
ve karigtk kullanilmasinda pek ¢ok yeni olanaklardan yararlanilmigtir (Bkz.
Sekil.4.2.4. 5.25).

Elek baskinin 6zgiin baski sanat1 alaninda kullanilmasi1 olduk¢a yenidir. 1850
yilinda Lyon kentinde ipekli kumasa renkli siislemelerin Lyon Emprimeleri basmak
i¢in kullanildig1 bilinmektedir. 1870 yilinda Isvigre ve Almanya’da, 1900 yilinda
Amerika’da (USA) kullanilmaya baglanmistir. I. Diinya Savasi sirasinda bu teknik
Amerika’da gelistirilerek, endiistriyel bir deger kazanmistir. II. Diinya Savasindan
sonra, elek baski, 6zgiin resmin, baski araci olarak benimsenmistir. Hans Arp, Joseph
Albers, Willi Baumeister, Victor Vasarelly, Jackson Polloc, Robert Rauschenberg,
Andy Warhol gibi {inlii ressamlar bu teknikten yararlanarak 6zgiin resim baskilar
yapmislardir. Giinlimiizde de 6zellikle ¢ok renkli resim baskilarinda tercih edilen bir,

6zgiin baski teknigidir 2.

21http://www.msxIabs.org/forum/guzeI-sanatlar/139370-baski-teknikleri-sabIon-baski.html#ixzzlde1IoSt ,12.05.2010

24


http://www.msxlabs.org/forum/guzel-sanatlar/139370-baski-teknikleri-sablon-baski.html#ixzz1dxU1loSt

Sekil 4.2.4.Film baski yapim asamalar1
Kaynak: http://www.loadtr.com/492376-Serigrafi_Bask%C4%B1.htm, (12.10.2011)
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4.2.1.Film Druck Baski

Film baskinin sermaye yatirimi rulo yontemine gore daha azdir. Diger bir
avantaji1 da materyal iizerine fazla boya tatbik edilebilmesi ve kumasin ezilmesinin
aza indirgenmesidir. Bu sayede rulo baskiya nazaran ¢ok daha tok, parlak renkler
elde edilir. Film baskinin diger bir 0Ozelligi de biiyiik raportlu desenlerin
basilabilmesidir. Ancak desenleri pijama gibi ¢ozgili yoniinde serit baskilar ve ¢ok
ince desenler igin rulo baskisi kullanilmaktadir (Bkz. Sekil.4.2.1.1.). Film
baskiciliginda basilacak kisimlarin agikta birakilip diger kisimlarin boya gegirmeyen
lak ile kapatildigi, elek bezleri kullanilmaktadir. Dogal ipekten yapilan bu elekler
glinimiizde sentetik elyaf veya degisik siklikta dokunmus bezlerin kullanildigi
goriilmektedir. Bu bezlere elek bezleri, gaze denir. Elekler tahta veya metalik bir
gergeveye gerili olarak kullanilir. Baski islemi boya patinin, tahta veya kauguk bir

ragle ile bastirilmasiyla, gazenin agik kisimlarindan kumasa gegerek uygulanlrzz.

Sekil 4.2.1.1. Film Druck baski makinesi
Kaynak: http://www.migiboy.com/fer/Reggiani%20FlimDruck%20Baski, (12.10.2011)

2 http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html - (2005).Tekstil Malzeme Bilgisi.(1.Baski) Ankara: Grafiker Yayinlari s. 350-
351, (01.05.2011)
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Film baski makinelerin ortak c¢alisma prensibi kauguktan sonsuz tasima
bandimin (blanket) bir masa fiizerinde duraksamali (kesintili) olarak hareket
ettirilmesiyle gerceklesmektedir. Sablonlar masa iizerinde bir veya birka¢ raportluk
araliklarla stasyoner olarak tutturulmus sekilde yukar1 veya asagi hareket ederler.
Basilacak kumas, makinanin giris kisminda, blankete yapistirilir ve baskidan sonra
makinenin diger ucundan g¢ekilerek, kurutma kamarasina gonderilir. Blanket,
masanin altindan geriye donerken bir yikama diizenegi ile, tutkal kalintilarindan
temizlenir ve kKurutulur. Blanketin durmasi ile biitiin sablonlar kumas lizerine iner ve
0zel ragleler boyay1 kumasa basar, sablonlar tekrar kalkar ve blanket kumasla birlikte
bir raport boyu kadar ilerleyip durur. Sablonlar kumas iizerine iner ve islem boyle
devam eder®®(Bkz. Sekil.4.2.1.2.).

Sekil 4.2.1.2. Film Druck baski makinesi
Kaynak: http://www.migiboy.com/fer/Reggiani%20FlimDruck%20Baski, (12.10.2011)

Film druck baski makinesinin igleyis prensibini inceledigimizde; Film druck
baski islemi, belirli araliklarla duran bir islemdir yani kesiksiz degildir, yar1 kesikli

bir islemdir. Sablon, blanket ilerlerken kalkar. Bu durumda blanket sablona dogru

2 http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html - (2005). Tekstil Malzeme Bilgisi.(1.Baski) Ankara: Grafiker Yayinlari s. 350-351,
(01.05.2011)
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hareket eder ve raglenin siyirma islemi i¢in durur, bu esnada sablon asagi inerek
baskiya hazir hale geger (bu otomatik olarak yapilir). Siyirma isleminden sonra
kumas, diger sablon cercevesine dogru hareket eder. Bu islem periyodiktir. Kumas
her raportta durur, sablon iner ve ragle gekilir, sablon geri kalkar ve kumas bir
sonraki raporta dogru hareket eder. Boylece, periyodik bir sistemle baski islemi
devam eder. Sablonlarin hepsi, ayn1 anda kumas {izerine inerek desen aktarilir.
Sablonlar yukari kalktiklari anda, blanket bir raport boyu kadar ileri hareket eder.
Sonsuz olarak hareket eden blanket, kumasi1 diizgiin olarak tasimak zorundadir,
hareket esnasinda saga sola kayma yapmamasi gerekir. Blanketin yikama ve kurutma
esnasinda zarar gérmemesi ¢ok Onemlidir. En kiigiik bir blanket hatasi, baski
hatalarina yol acacaktir. Sablonlar sabit, kumas hareketlidir. Baski esnasinda
sablonlar kumasa temas eder, daha sonra otomatik olarak kalkar, kumas bir raport
boyu ilerler ve sablon tekrar asagiya inerek kumasa temas eder. Ragle sablon

tizerindeki boyayi siyirir ve baski gergeklesir (Bkz. Sekil.4.2.1.3.).

Sekil 4.2.1.3. Film Druck baski makinesi
Kaynak: http://www.migiboy.com/fer/Reggiani, (12.09.2011
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Film Druck’la yapilan baskinin bize sagladigi avantajlart sirayla inceleyecek

olursak;

Biiyiik raportlu desenlerin basilmasini saglamak.

Rulo baskidan baski eninden genistir.

Sablon tiretimi kolay ancak sablon maliyeti yiiksektir.

Sablonlar uzun siire kullanilabilir. Iyi bakilan bir sablon 30.000 metre kumas
baskisina dayanabilmektedir.

Renk sayisi sablon sayisi kadardir. Makine uzunlugu renk sayisina gore
degisir.

Sablon ve desen degistirme ile baski ayar1 kolaydir. Rotasyon baskiya gore
daha az fire ile galisilir.

Boyarmadde verimi en yiiksek baski teknigidir. Ayni renk tonunda bir baski
icin film druck baskida 20 gr. boyarmadde gerekirken, rotasyon baskida 30
gr., rulo baskida 50 gr. boyarmadde gerekir.

Boyarmadde tiiketimi en diisiik baski yontemidir.

Elde edilen baskilar diizgiindiir. En yiiksek renk canlilig1 elde edilir.

Cok renkli, kiiciik partilerin basilmast i¢in uygundur.

Uygun sablon bezi sikl1g1 secilerek metalik baski, kabartma baski gibi efekt
baskilar i¢in uygundur.

Siklig1 fazla gaze bezleri kullanilarak son derece net kontiirlerin eldesi
Miimkiindiir.

Yan yana iki kumas basilabilir.

Film Druck’la yapilan baskinin bize sagladigi dezavantajlari sirayla inceleyecek

olursak;

Yer gereksinimi en fazla olan baskidir. Sablon adedine bagli olarak artar.
Uretim hizi1 rulo ve rotasyon yontemlerine gére daha diisiik oldugu igin bask1
Maliyeti en yiiksek baski yontemidir.

Yatirim maliyeti yiiksektir. Tiirkiye'de film druck makine iiretimi yoktur.
Film druck baski makinesi, rulo baski makinesinden pahali, rotasyon baski
makinesinden ucuzdur.

Uzunlamasina ¢izgilerin kiriksiz basilmasinda uygun degildir24.

Zhitp:/www.megep.meb.gov.tr/indextr.html (2008). Tekstil Teknolojisi Film Druck Baski. MEGEP(Mesleki Egitim Ve Ogretim
Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi.) S.3-6, (01.05.2011)
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Film druck baski makineleri, sablon baski prensibine dayanmaktadir. El ve masa
baskida, gerek baski, gerekse kurutma sirasinda yiiksek yer gereksinimi, emek ve
zaman gibi, ginliimiz {retim hizina yetisemediginden dolayi, bu sistem
gelistirilmistir. Islemin otomatiklestirilmesi oldukg¢a yiiksek oranda hizlandirmustir.
Tam otomatik film druck baski makinelerinde kumas blankete yapisik olarak hareket
eder, sablonlarin yeri sabittir. Baskidan sonra kumas, makinenin arkasindaki kurutma
bolmesine girer. Bu ydntem, metrelerce uzunluktaki kumas rulosuna acik, en

halindeyken uygulanabilir® (Bkz. Sekil.4.2.1.4.).

Sekil 4.2.1.4. Film Druck makinesi
Kaynak: http://www.rabektekstil.com/uretim2.htm, (12.10.2010)

Otomatik film druck baski, ticari yontem olarak daha iiretken olan rotasyon
baski sayesinde nemi azalmis bir yontemdir. Ancak, ozellikle biiyiik raportlu
desenlerde 6nemini korumaktadir. Bunun yaninda, diisiik metrajlardaki ¢ok renkli

baskilarda, 6nemli bir yontemdir. Tek desenden, 500-1.000 metrelik ¢ok renkli

% http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.ntml (2008).Tekstil Teknolojisi Film Druck Baski.MEGEP(Mesleki Egitim Ve
Ogretim Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi.) S.3-6, (01.05.2011)
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partilerde uygundur. Film druck baski teknigi ile basilan baskilar rulo baskilardan
daha canlidir. Ciinkii diiz sablonlu baskida, baski pati daha yiizeyseldir. Rulo baskida
ise, baski pati kumasin daha derinine niifuz etmektedir. Bu iki baski teknigi
arasindaki ayrim bize, baskilarin hangi teknik ile uygulandigini tespit etmemizde
yardimct olmaktadir. Rulo baskida, arka ylize pat gecisi daha fazladir. Film druck
sablonlu baskilarda makine genisligi izin veriyorsa, iki dar en kumas yan yana
basilabilir. Film druck baski, yar1 kesikli bir islemdir. Ancak, yine de ¢ok kullanilan
bir baski sistemidir. Film druck baskida, istenilen desen metal bir ¢erceve iizerine
gergin bir sekilde takilan gaze bezi iizerine hazirlanir. Desen iizerindeki
basilmayacak kisimlarda, gecirgen olmayan bir film tabakasi olusturulur. Kumas ile
temas halindeki ince ve sik dokunmus gaze bezinin bloke edilmemis alanlarindan
baski pati, ragle yardimi ile basingla gegirilmesi suretiyle, kumas iizerinde renkli bir

desen olusturulur?®.

4.2.2.Sablon Serigraf Baski

Sablon basmaciliginda basilmast istenen desen, ¢inko veya mukavva’ya
oyulur. Bu kalip basilacak kumasin iizerine konulduktan sonra boya pati1 bir firga
veya pliskiirtme tabancasi ile oyulmus kisimlardan kumas iizerine uygulanir. Bu ¢ok
eski bir yontem olmakla beraber zor, pahali ve kisa bir zamana kadar da unutulmustur
bir metodudur®”. Tekstil baski endiistrisinde, sablon baski da kalip baski gibi tercih
edilmemekte, sadece el sanatlar1 caligmalarinda kullanilmaktadir®.

Miirekkebin baski eleginin isli alanlarindan bir styiric1 yardimiyla gecirilerek
baski materyaline transfer yontemine serigrafi baski denir (Bkz. Sekil.4.2.2.1.
5.32). Cergeveye gerilmis naylon veya polyester dokumanin tizerinden, miirekkep
gececek veya miirekkep gegmeyecek yiizeylerden olusturulan elek, baski araci
olarak kullanilir. Baski yiizeyinden miirekkep kauguk bir lastik ile (ragle) gegirilir.
Bu tip baskilara direk baskida denmektedir. Serigrafi baskiyla Tipo, Ofset, Tifdruck,
Flexo gibi bask1 teknikleriyle yapilamayan cam, porselen, tahta, metal, tas, kumas
gibi baski materyallerine baski yapilmasi ve ayrica biiyik boyuta baskilarin

uygulanilmasidir. Basit serigrafi diizeneklerinden baglayip Yar1 otomatik ve Tam

% (2008).Tekstil Teknolojisi Film Druck Baski. MEGEP(Mesleki Egitim Ve Ogretim Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi.)S.3-
6,

2 BULBUL Banu, (1998) Tekstil Baskicihginda Tasarmmun Kumasa Aktarilmasinda Yeni Gelismeler Yaymlanmamis Yiiksek
Lisans Tezi Istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s. 32

% YUKSEL Dilek, (2009) Farkli Oz‘elliklerdeki Tekstil Desenlerinin Giiniimiize Bask1 Stilleri ile Basilmasi, Yaymlanmanus
yiiksek lisans tezi-Istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s. 5

31



otomatik serigrafi baski makineleri bulunmaktadir. Makinelerin kalitesi arttikca
baskininda kalitesi artmaktadir. Ayrica silindirik baski makinelerinin olmasiyla

glinlimiizde, direk bilgisayardan kaliba goriintii aktarabilme olanagi saglanmistir.

Sekil 4.2.2.1.0RCA Baski Fabrikasindan bir gériiniim
Kaynak: ORCA BASKI , (09.08.2009)

Boya, ragle yardimiyla kumasa gegcirilir (Bkz. Sekil.4.2.2.2. s.33). Bu
boya sadece gazenin (elek bezinin) {izeri Ortiilmemis kisimlarindan kumasa geger.
Ince olan gaze iplikleri boyanin gegmesine engel olmadiklari i¢in baski yapilan

malzemenin yiizeyine boya temiz ve diizgiin olarak yayilir. Sablon baski daha basit,
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ucuz, kolay ve gabuk degisen baski sekilleri yapabildiginden kiigiik tirajli baskiya
daha elveriglidir. Bu isi yapan ustanin el becerisi de ¢ok 6nemlidir. Ayrica bazi
okullarm Giizel Sanatlar Béliimii’nde ders olarak okutulmaktadir. Ipek gazeler higbir

yone kaymayan doner igne teknigi ile yapilan dokulardir®®.

Sekil 4.2.2.2. Orca Baski Fabrikasi - Ragle ¢cekimi
Kaynak: Orca Baski, (09.08.2009)

Sentetik elyafin ortaya c¢ikmasindan sonra ipek gazeler dnemini kaybetmistir.
Bunun sebebi ise yiiksek kimyasal direng, esneklik, saglamlik gibi nitelikleri
yiizlinden sentetik elyaf tercih edilmistir. Gaze i¢in en uygun elyaf polyamis tipidir.

Ozellikle reklam baskilarinda kullanilir. Bilindigi gibi ofset baski tekniginde
baski, sadece direkt olarak kagit ve kagit tiiri tabaka,bobin cinsinden maddelere
yapilmaktadir.

Serigrafi tiirii baskida sadece kagit degil, karton,mukavva,pvc (sert ve
yumusak) birgok plastik (sentetik) madde, metal, cam,seramik,tekstil vb. gibi

® YyUKSEL Dilek, (2009) Farkli Q.zelliklerdeki Tekstil Desenlerinin Giiniimiize Baski Stilleri Ile Basilmasi,Yaymlanmans
yiiksek lisans tezi Istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, S. 5
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maddeler {izerine baski yapilabilmektedir (Bkz. Sekil.4.2.2.3. s.34). Bu baski
tekniginde kalip yerine, ipek elekler kullanilmaktadir. Bu saf ipek, naylon perlon ve
metal kumas tabir edilen bir nevi tiildiir. Bu tiiliin elek gibi delikli olusundan elek
baskis1 denmistir. Boya kalinlig1 tipo baskiya oranla 6-10 kat fazladir. Serigrafik
baskida nasil sablon, elek hazirlanirken kullanilan yontem ve bazi 6nemli bilgilere
bakacak olursak; Sablon hazirlarken; 6nce baski yapabilmek i¢in tahta veya metalden
cerceve, sentetik veya metal ipek, ragle gereklidir. Ipek, cerceveye gerilir emaye ipek
tizerine film halinde dokiiliir.(Raptiye, tel zimba, yapistirma olabilir.) Daha sonraki
islem; gerdigimiz cer¢evenin lizerine ragle araciligi ile sivi olan emiilsiyonu dokiiliir.
Bu emiilsiyonu homojen bir sekilde gazenin iizerine ince bir sekilde yayilir. Kalib1
kurutma islemine tutulur. Uv (ultraviole) 1sinlarla ¢ergeve pozlandirilir. Bu islem

sonrasinda 151k gormeyen kisimlar tazyikli su ile dokiiliir®.

Sekil 4.2.2.3. Orca Baski Fabrikas1 - Sablon hazirlama
Kaynak: Orca Baski, (09.08.2009)

Serigfafi yaparken dikkat etmemiz gereken bazi onemli bilgiler vardir.
Bunlardan bazilar1 6rnegin; akrilik ve plistrol gibi plastik baskili materyalleri iizerine
baski yapilirken, boyalarda iyi yapisip ¢abuk kuruma, yiiksek 1s18a dayanikli olmasi

gibi 6zelliklerini aranmasina dikkat edilmesidir. Mesela; bez tizerine, ufak masa st

% http://www.grafikerler.org/teknik-bilgiler/6409-serigrafi-baski-teknigi.html, 17.11.2010
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bayraklar, flamalar yapilacak olursa 6zel kumas boyalari. Polyester veya polietilen
gibi malzemeler lizerine baski yapilacaksa, 6zel polietilen miirekkepleri cam metal
gibi ylizeylere cok parlak ve dayanikli baski yapilmasi istenirse O6zel olarak
hazirlanan yiiksek yogunluklu boyalar kullanilmalidir.

Serigrafi (Elek) Baski teknigini inceleyecek olursak; oncelikle, elek baski
denilmesinin sebebi kalibinin ipek, ipek oOzelligi gosteren polyester veya metal
dokumalardan olusmasidir (Bkz. Sekil.4.2.2.4. s.36). Bu dokuma metal veya
ahsap bir ¢erceveye gerilmis durumdadir. Dokiimanin {izerine basilacak igin kalibinin
alinabilmesi i¢in emiilsiyon siiriiliir. Fotografik yontemlerle isin kaliba ¢ekilmesiyle
dokumanin is olan yerlerindeki emiilsiyon atilir, igsiz yerlerde emiilsiyon kalir. Yani
is olan yerlerdeki dokumanin {izerinden emiilsiyonun sokiilmesiyle (su banyosuyla)
ve buralardan miirekkep gecerek baski gerceklesir. Serigraf kalibi ¢ergevelerinden,
yiizeyinde ufak deliklerin bulundugu ve buradan vakumun yapildig1 baski masasina
monte edilir. Vakumla hava emmesinin amaci basilacak islerde malzemenin vakumlu
havayla c¢ekilerek masaya sabitlestirilmesi ve kaymasinin engellenmesidir. Bu
masada inip kalkabilen bir mentese sistemine baglanir. Kalibin iizerine yeterince
boya dokiiliir. Kalip indirilir, basilacak malzemenin iizerine geldiginde, ragle ile
lizerinden boya bir taraftan bir tarafa yeterince bastirilarak c¢ekilir. Boylece elek
tizerindeki agik yerlerden boya alttaki malzemeye geger. Ragle, kullandigimiz kaliba
ve ise gore cesitli boydaki ahsap veya metal sap1 bulunan 1 cm kalinliginda bir
lastiktir. Raglelerin uglari, basilacak malzemenin yilizeyinin yumusak, sertlik ve
emiciligine gore ¢esitli 6zellikler gosterir.

Basilacak isin cinsine gore cesitli siklikta ve 6zellikte dokuma ¢esidi vardir.
Serigrafi genelde yar1 otomatik makinelerde yapildig1 gibi, tam otomatik makineler
de kullanilmaktadir. Elek baski tekniginin en Onemli o6zelligi, diger baski
tekniklerinde basilamayan islerin, baskisinin yapilmasidir. Polyester, deri, cam
ahsap, kumas, metal vb. gibi maddelere ve c¢esitli 6zellikteki yiizeyler {izerine baski

yapabilmesidir®.

* http://www.grafikerler.org/teknik-bilgiler/6409-serigrafi-baski-teknigi.html, 10.11.2010
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Sekil 4.2.2.4. Orca Baski Fabrikas - ipegin gerilmesi
Kaynak: Orca Baski, (09.08.2009).
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4.2.3. Ahtapot Serigraf Baski

Direkt baski yani ahtapot baski ¢ogunlukla beyaz agartilmis veya optik
beyazlatma yapilmig materyal lizerine uygulanan baskidir. Burada desendeki renkler
birbiri ardina kumasa basilir (Bkz. Sekil.4.2.3.1.). Pamuklu materyalin sodyum
hidroksitle bir 6n islem gérmesi boya alma yetenegini 6énemli dl¢lide arttirmaktadir.
Beyaz kumas tlizerine baski son yillarda biiyilik 6lciide artmis olup baski iiretiminin
%75-80 olusturmaktadir. Agik renge boyanmis kumaslar iizerine de direkt baski
uygulanabilir. Bu durumda zemin rengi ile {lizerine basilan rengin karisim renk
tonlar1 elde edilebilir. Ornegin sartya boyanmis bir kumasin iizerine mavi bir
boyarmaddenin basilmasi ile yesil bir renk elde edilir. A¢ik ve orta tonda boyanmis
kumasglar iizerine koyu kahverengi, lacivert ve oldukca siyah kontur baskilarina da
cok rastlanir. Koyu tonda boyamalar iizerine direkt olarak beyaz ve renkli boyalarin

basilmasi ancak pigment baskilar ile gerc;eklesebilir32 (Bkz. Sekil.4.2.3.2.5.38).

Sekil 4.2.3.1. Orca Baski1 Fabrikas1 - Ahtapot Baski Makinesi
Kaynak: Orca Baski, (09.08.2009)

Fhttp://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html (2005). Tekstil Malzeme Bilgisi.(1.Baski) Ankara: Grafiker Yayinlari s. 345-346,
(01.05.2011)
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Sekil 4.2.3.2. Orca Baski Fabrikasin - Ahtapot Baski Makinesi

Kaynak: Orca Baski, (09.08.2009)
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4.3. Rulo Baski (Tiip Baski)

Bu metoda, makine baskiciligi da denir. Bu makinede biiyiik bir ana silindir
etrafinda basilacak renk sayisi kadar baski silindiri bulunur. ilk endiistriyel bask1
teknigi olan silindir baski teknigi, bakir silindirler (rulolar) iizerinde desenin
oyularak, ya da kabartilarak islenmesi ile yapilan baskidir (Bkz.
Sekil.4.3.1.).Desen bakir silindirlere farkli yontemlerle aktarilir. Bakirdan yapilmis
bu silindirlere desen, ya c¢ikinti halinde islenir, buna rolyef baski denir veya

derinligine oyulmasinda, derin baski, graviir baski denir. Rolyef baski daha ¢ok kagit

basmakta kullanilmis, ayrica derin baski tekstil baskiciliginda da kullanilmstir®,

Sekil 4.3.1. Rulo Baski Makinesi
Kaynak: http://www.makinapark.com.tr/rulo-baski-makinasi-1076.html, (12.11.2011).

®BULBUL Banu., (1998) Tekstil Baskiciliginda Tasarimin Kumasa Aktarilmasinda Yeni Gelismeler Yaymlanmamis Yiiksek
Lisans Tezi Istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisi s. 32
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Rulo baski makinelerinde kullanilan baski elemanlar1 sirasiyla soyledir (Bkz.
Sekil.4.3.2.).

e Baski silindiri

e Kaucuk kars1 basing silindiri, presorler

e Baski pati1 teknesi

e Pat (boya) aktarma firgasi

e Ragle, siyiric1 bigak’dir.

':‘;'l"' Y'Y b el W l\'l
INE = |

.....

Sekil 4.3.2. Rulo Baski Makinesi

Kaynak: http://www.matekssuleyman.com/anatr/urunler/urun_ana.php?urun_id=178, (04.10.2011).
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Rulo baski yontemi; derin bir baski yontemi olup agik en veya tiip halindeki
kumasglar islenmis oyuk desen silindirleri ile presor arasindan gegirilir. Silindirlerin
islenmis oyuk kisimlarina fir¢a ile boya tasinir. Fazla boyar madde ise ragle denen
bicakla siyrilir. Desen silindirleri iizerindeki oyuk kisimlardaki boyar madde kumasa
basilir ve daha sonra kurutma islemi yapilir. Rulo baskida amag keskin baskilar elde
etmektir. Rulo baski; ¢ift tarafli baski yapilabilmesi, yiliksek iiretim, keskin kenarlar
elde edilmesi, hassas motifler yapilabilmesi agisindan énemli bir baski yontemidir.
Yiiksek tiretim hizinda ¢izgili ve 48 cm' ye kadar raport boyu olan desenler icin
piyasada ¢ok sayida isletme tarafindan uygulanabilmektedir. En yaygin olarak 43 cm
raport boyu; yani silindir ¢ap1 43 cm olan baski makineleri kullanilmaktadir. Renk
canliligi film druck baskida daha fazladir. Ciinki, film druck baskida yiizeysel bir
baski pat1 aktarimi vardir. Rulo baskida, basing nedeniyle, boya ezilir, kumas i¢ine
daha niifuz etmis baskilar elde edilir. (Bkz. Sekil.4.3.3.). Rulo baski tiip drme
kumas baskisinda tek alternatiftir. Film druck ve rotasyon baskilarda tiip kumasg

baskis1 miimkiin degildir.

Sekil 4.3.3. Rulo Baski Makinesi
Kaynak: http://www.tekstilisveren.org/ttsis//index.php?option=com_, (11.10.2011)

41


http://www.tekstilisveren.org/ttsis/index.php?option=com_

Rulo Baskinin avantajlarini sirayla inceleyecek olursak;

e Rulo baskida iiretim hiz1 ¢ok yiiksektir. Saatteki tiretimi 1.200- 2.200 metre ve
hatta {izerine ¢ikabilir. Uretim; renk sayisina, desen ve renk degisim sikliina,
her desen ve varyasyon basina diisen metreye baghidir (Bkz. Sekil.4.3.4.).

¢ Rulo baskinin en biiyiik avantaji, keskin kenarli baskilarin elde edilmesidir.

e Yer gereksinimi diistiktiir.

e Dikey tip rulo baskida blanket, blanket yikama, baski alt bezi yoktur. (Ancak
bazi markalar dokuma kumaglarin baskisinda kullanilabilmesi i¢in blankette
bulunmaktadir.

e Yatirim maliyeti film druck ve rotasyon ydntemlerine nazaran diisiiktiir®*,

Sekil 4.3.4. Rulo Baski Makinesi
Kaynak: http://www.tekstilisveren.org/ttsis//index.php?option=com_, (11.10.2011).

% http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html (2008).Tekstil Rulo Baski.MEGEP (Mesleki Egitim Ve Ogretim Sisteminin
Giiglendirilmesi Projesi.) s. 3-6, (01.05.2011)
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Rulo Baskinin dezavantajlarini sirayla inceleyecek olursak;

Desen silindirlerinin grave edilmesi ¢ok masrafli ve zaman alic1 oldugundan,
uzun metrajlarda kullanim daha uygundur. Ancak desen sablonlar1 uzun siire
kullanilabilir.

Islem sirasinda, gerektiginde sablon ve renk degistirmek ¢ok vakit alir.

Baski merdanelerin tam bir rapor ayar1 ve degistirilmesi sirasindaki hazirlik

stiresinin uzunlugu nedeniyle baskiya hazirlik iglemleri uzun siirer. Yeni tip

rulo bask1 makinelerinde bu sorun, buton kontrolii ile nispeten azaltilmistir.

Desen silindirlerinin ¢aplar1 smirli oldugu igin desen raport boyu sinirlidir.

Bu nedenle, daha ¢ok c¢izgili ve kiiciik desenli baskilarda uygundur, biiyilik

raportlu desenler basilamaz.

Rulo baski1 renk verimliligi acisindan en dezavantajli kumas baski yontemidir.
Desen silindiri ile presor arasindaki yiiksek basingtan kaynaklanan boyalarin
ezilmesi ve boyalarin kirlenmesi problemleri vardir.

Dikey tip rulo baski makinelerinde boyalarin ezilmesi, biiyiik presorlii eski
tiplere gore nispeten azalmistir.

Renk adedi sinirlidir. 8 renge kadar baski miimkiinse de, artan desen silindiri
sayisinda vibrasyon nedeniyle 5 desen silindirinin iizerindeki sayilar pratikte
randimanli degildir. Pratikte 7 renge kadar sorunsuz c¢alisan makineler
mevcuttur.

Basilabilecek en, rotasyon ve film-druck tekniklerine gore daha sinirhidir.

Rulo baski makineleri iilkemizde imal edilmesi agisindan &6zel bir 6neme

sahip olup baski isletmelerinin sayisal artisinda etkilidir. Poplin, gabardin, viskon,

tiip ve agik en 6rme kumasglar i¢in kullanilmaktadir. Rulo baskida bakir silindirlerinin

tizeri, renk vermesi gereken desen yerlerinde asindirilir ve bu oyuklar baski pati
teknesinde donen silindirik firgalarla baski pati ile doldurulur® (Bkz. Sekil.4.3.5.
s.44).

Shttp://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html (2008).Tekstil Rulo Baski.MEGEP (Mesleki Egitim Ve Ogretim Sisteminin
Giiglendirilmesi Projesi.) s. 3-6, (01.05.2011)
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Sekil 4.3.5. Rulo Baski1 Ornekleri
Kaynak: http://www.purde.com/rulo_baski_makinesi.html, (08.12.2011)
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4.4.Rotasyon Baski

Rotasyon baskida; basilacak kumas, genis bir blanket {izerinde siirekli olarak
donen, delikli boru seklindeki baski silindirlerinin altindan geger ve baski
gerceklestirilir. Bu yontem silindir ve diiz film baskinin sentezi ile olusmustur.
Silindir baski gibi kesiksizdir, diiz film baskidaki gibi baski pati metalik delikli
eleklerden gecerek kumasa aktarilir. Baski sistemi film baski gibidir, ancak desen
donel sablonlarin iginden beslenen baski patinin donel sablonun igindeki baski
raglesiyle siyrilmasi ile basilir. Rotasyon baski makinelerinde islem kesiksizdir.
Rotasyon sablonlarinin desen basilacak kisimlarinda metal elek agiktir ve pati
gegirir, desen basilmayacak kisimlari ise lak ile kapatilmistir. Baski pati bir pompa
ile desen islenmis boru seklindeki silindir sablon i¢ine aktarilir. Ragleler yardimi
ile sablondaki laklanmamig desen bolgelerinden kumasa aktarilir. Genelde kauguk,
celik bicak ragleler ya da silindir seklinde magnetik ¢ubuk ragleler kullanilir.
Rotasyon sablonlarinin her doniisiiyle bir raport basilmaktadir (BKkz.
Sekil.4.4.1.).Rotasyon baskida sablon ¢ap1 sinirlt oldugu i¢in silindir
cevresinden biiyiik raportlu desenlerin baskis1 yapilamaz. Desenlerin enine

biiyiikligii 3 m kadar olabilmektedir®,

Sekil 4.4.1. Rotasyon Baski Makinesi
Kaynak: http://tekstilmakineleri.net/?page_id=43, (15.10.2011).

% http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html (2008).Tekstil Rulo Baski. MEGEP(Mesleki Egitim Ve Ogretim Sisteminin
Giiglendirilmesi Projesi.) s. 3-6, (01.05.2011)
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Kullanilan silindirler, genellikle 0,08-0,10 mm. kalinliginda, eksiz metal ya
da plastik delikli silindirlerdir.

Rotasyon sablonlar (metal elekler) i¢in en uygun malzeme nikeldir. Ciinkii
bu metal mekanik ve kimyasal etkilere dayaniklidir, genlesmesi azdir. Sablonlar
delik sayis1 ve delik biytikliiklerine gore mes (mesh) olarak numaralandirilmistir.
Mes ingteki delik sayisidir. Tekstil baskiciliginda, genellikle 60, 80, 100 meslik
sablonlar kullanilmaktadir. Se¢im, kumas ve desene gore yapilir Ince desenlerin ve
ince kumaslarin baskisi i¢in yiiksek mesii, kaba ve iri desenler durumlar igin kiigiik

mesli sablonlar secilir® (Bkz. Sekil.4.4.2.).

Sekil 4.4.2. Rotasyon Baski Makinesi
Kaynak: http://tekstilmakineleri.net/?page_id=43, (15.10.2011).

% http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html (2008).Tekstil Rulo Baski.MEGEP (Mesleki Egitim Ve Ogretim Sisteminin
Giiglendirilmesi Projesi.) s. 3-6, (01.05.2011)
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e Rotasyon baski tekniginin olumlu yoénleri: Yiiksek kalite, daha iyi bir boya
dagilimi, ¢ok diizgiin yiizeyler, ince ayrintili desenlerin basilmasi, ¢ok keskin
konturlar, gelismis nikel elastikiyeti, daha az baski pat1 tiiketimi, ¢izgili desenlerin
basilmasi, baski hizinin yiiksekligidir.

e Rotasyon baski tekniginin olumsuz yonleri: Raport boyu genellikle 64,2 cm
oldugundan pano desenlerin basilmasi olanag1 yoktur. Baski hizi fazla oldugundan
(50-60 m/dak) renklerin bulagsma olasiligi diiz film baskiya oranla daha fazladir.
Sablonlarin degisme siiresi daha fazla olup, sablon maliyeti yiiksektir. Atolye

baskiciligina uygun degildir®.

Sekil 4.4.3. Rotasyon Baski Makinesi
Kaynak: http://tekstilmakineleri.net/?page_id=43, (15.10.2011).

* YUKSEL Dilek, (2009) Farkli Ozelliklerdeki Tekstil Desenlerinin Giiniimiize Baski Stilleri ile Basilmasi. Yaymlanmams
Yiiksek Lisans Tezi Istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s. 9-12
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Gliniimiizde, silindirik sablonlu film baski makineleri biiyiikk 6nem
kazanmistir (Bkz. Sekil.4.4.3. s.47).Baskinin duraksamali olarak yapildig1 diiz
sablonlu film basma makinelerinin tersine rotasyon baski islemi siireklidir. Bu
nedenle rulo baskisina yakin, hazirlik, desen ve renk degistirme siirelerinin kisaligi
g6z Oniine alinirsa rulo baskidan daha yiiksek bir {retim saglanir (Bkz.
Sekil.4.4.4.). Rotasyon desen sablonlar1 temel olarak, basacak kisimlart boya
gecirecek sekilde delikler igeren, basmayacak kisimlari ise lakla kapatilmis veya
delik icermeyen nikel silindirlerdir. Rotasyon baski makine sistemini uygulayan bir

makinedir. Bu baski makinesi dort ana boliimden olusmaktadir.

e Giris kismi
e Baski blanketi
e Konveyor

o Cikis kismu

Sekil 4.4.4. Rotasyon Baski Makinesi
Kaynak: http://www.rabektekstil.com/uretim3.htm, (05.07.2011)
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Rotasyon baski makineleri son yillarda gelisme gostermistir. Japon bir firma
yere 120° aciyla duran rotasyon baski makinesi iireterek, makinenin kontroliinii daha
kolay duruma getirmistir. Ayni1 zamanda baski1 patinin sirkiilasyonunu arttirmis, ragle
ve sablon temizligini kolaylastirmistir. Rotasyon baski makinelerinde, kontrol
initesinden (programatdr) raport Olglisii kurutma kabin sicakligi, baski hizi, baski

kafalarinin kontrolii bilgisayar kontrollii olarak yapilabilir. Blanket kaymasi, blanket

ile sablon senkronizasyonu da kontrol edilebilir®.

Sekil 4.4.5. Rotasyon Baski Makinesi
Kaynak: http://www.dogustekstil.com/index.php?id=11&L=0, (12.11.2011)

Rotasyon baski makineleri seri caligmaya baslamadan Once yapilan islemleri
strastyla inceledigimizde:

e Baski sablonlar yerlestirilir ve gerekli ayarlar yapilir.

e Sablonlarn igerisine tasiyici ve siyirici ragleler yerlestirilir. Ayarlari yapilir.

e Kumas diizgiin ve gergin olarak blankete verilir (Bkz. Sekil.4.4.5.).

* http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html (2008). Rotasyon Baski.MEGEP (Mesleki Egitim Ve Ogretim Sisteminin
Giiglendirilmesi Projesi.) S. 3-6, (01.05.2011)
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e Baski pat1 dozajlanir ve makine c¢aligtirilir.

e Numune baski islemi gergeklestirilir ve gerekli ayarlar yapilir.

e Numune onaylandiktan sonra seri baskiya gecilir. Seri baski sirasinda da
calisanlar tarafindan desen siirekli kontrol edilir.

e Birden fazla renkli desenlerle calisiliyorsa baski sablonlarinin makinedeki
dizilisi 6nemlidir.

e Desende 6zellikle koyu renkli baski patlar1 kullaniliyorsa, koyu renkten acik
renge dogru sablonlar siralanmalidir. Ciinkii, agik renk basildiktan sonra uygulanacak
koyu renk kumasta boya lekeleri(sakal) denilen hatayr meydana getirmektedir (Bkz.
Sekil.4.4.6.).

Genellikle sablonlar, koyu renkten agik renge dogru siralanmaktadir. Fakat
desende acik veya koyu bazi renkler, desenin biiylik bir kismini olusturuyorsa
desenin daha diizglin olusmasi i¢in koyu renkli calisan sablonlar sona

almabilmektedir. Bu numune baski esnasinda kontrol edilebilir *°.

Sekil 4.4.6. Rotasyon Baski Makinesi
Kaynak: http://www.turkiyeegitim.com/author_article_print.php?id=19, (12.11.2011)

“http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html (2008). Rotasyon Baski.MEGEP (Mesleki Egitim Ve Ogretim Sisteminin
Giiglendirilmesi Projesi.) S. 3-6, (01.05.2011)
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4.5.Emprimede Dijital Baski

Bilgisayar ortaminda hazirlanmis ya da bilgisayara aktarilmis desen, logo,
fotograf gibi tasarim baskilarinin, bilgisayar destekli ortamlarda yapilmasina dijital
bask1 denilir. Dijital baski, baski desenlerinin bilgisayarda yaratilarak sablon ve renk
aymrimlart kullanmaksizin bilgisayardan baski tinitesine gonderilmesi ve daha sonra
miirekkebin, deseni olusturacak damlaciklar halinde ¢ok ince diizelerden kontrollii

olarak materyal iizerine pl'iskiir‘a'ilmesidir41 (Bkz. Sekil.4.5.1.).

Sekil 4.5.1. Dijital Baski Makinesi
Kaynak: http://t-shirtbaski.com/baski-bilgisi.html, (02.08.2011)

* YUKSEL Dilek, (2009) Farkli Ozelliklerdeki Tekstil Desenlerinin Giiniimiize Baski Stilleri Ile Basilmasi. Yaymlanmanus
Yiiksek Lisans Tezi Istanbul Marmara. Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s. 12-16
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Dijital kumas baskisi, bilgisayar ortaminda, piiskiirtme yontemi kullanilarak
kumasa dogrudan yapilan baskidir. Baski malzemesinin {izerine bir organik ¢dziiclide
¢oziinmiis boyalar ile baski yapilmaktadir. Boyarmadde kumasin igine isleyerek kumasla
bir bag olusturur. Bu yontem yapistirma veya sivama gibi, yiizeysel bir baski degildir.
Ozellikle acik renklerde tutum (baskmin elde hissedilmesi) c¢ok yumusaktir.
Kullanilan boyar maddenin igeriginin degistirilmesiyle, agik ve koyu renkte
zeminlerde, baski yapilabilmektedir. Sablon hazirlama ve su gerektirmedigi igin, boyar
maddelerin yikama hasliklar1 iyi olmasi ve su bazli, ekolojik boyar maddeler
kullanilmasi, en 6nemlisi daha az enerji gerektirdigi i¢in de daha fazla kullanim tercih
edilmektedir.

Bu teknolojinin ilk uygulamalari kagit tizerine olup daha sonra, dijital baski
(Ink-jet) teknolojik gelisimini kumas iizerinde devam ettirmistir. Genis boyutlu kagit
baski makinelerinde asit, dispers, reaktif tipte boyarmaddeler kullanilmakta olup,
kullanilan baski bagliklarinin degistirilmesiyle, bu sistem tekstile uyarlanmistir.1970
yilinda hali ve dosemelik kumas baskicihigimin 10-20 dpi gibi diisiik ¢ozliniirlikte
basilabilmeleri, ilk 6nce bu sektoriin tekstil alaninda gelismesine neden olmustur.
Tekstil kumag baskicigindaki gelisme, teknolojideki gelismelere paralel olarak 1990
yillarda olusmustur®.

Polyester, pamuk, polyester-pamuk karisimi, keten, ipek, viskon dan yapilmis
orme ve dokuma kumaslara dijital baski yapilabilmektedir. Dijital baskinin basarisinda
kumagm 6n islemleri biiyilk 6nem tagimaktadir. Olabilecek en biiyiik renk verimini,
goriintli netligi ve ¢abuk kuruma siiresini elde etmek i¢in kumasa on islem yapmak
gerekmektedir. Boylece piiskiirtillen miirekkep damlalarmin hacminin en az akma
gosterecek sekilde kontrol altina alinmasi saglanacaktir. Ozellikle kimyasal on islemler
uygulanirken, miirekkebin yayilmasini Onleyip ve kontiir netligi saglamak amaci ile
kumasa uygun olan kivamlastirict kullamlmaktadir. Ayrica, boyarmaddenin fiksaji i¢in
fiksaj maddeleri ve yardimci maddeler de uygulanmaktadir. Kivamlastincilar; kumasin
yapisin1  degistirerek, baskilarin tutunma derecesini, kumas i¢ine niifuzunu, baski
diizglinliigiini ve kontiir netligini ayarlayict etki yapmaktadir. Dijital baski
yonteminde klasik baski yontemlerindeki gibi vizkozitel patlar kullanilamaz. Bask1
islemi boyalarin piiskiirtmesi ile yapildigindan, sadece diisiik vizkozite sivi boylar

kullanilmakta ve bu nedenle klasik "baski boyasi veya baski pat1" kavramlari yerine

“2yUKSEL Dilek, (2009) Farkli Ozelliklerdeki Tekstil Desenlerinin Giiniimiize Baski Stilleri ile Basilmasi. Yaymlanmamis
Yiiksek Lisans Tezi Istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s. 12-17
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"baski miirekkebi" veya sadece "miirekkep" anlamina gelen "ink" kelimesi
kullanilmaktadir. Bu baski teknolojisine bagli olarak, baski basligindan saniyede
10000 ile 150000 arasinda damla puskiirtiildiigiinden, pamuk ve sentetik lifler
tizerine yiiksek derecede satastirilmis 6zel miirekkepler yapilmaktadir. Tekstil bask1
sistemlerinde kullanilan mirekkep formiilasyonlari, vizkozite ve yilizey gerilimi
ozellikleri, diger baski yontemlerinden farklilik gdstermektedir. Baski sirasinda,
damla hacmi, akiskanlik, miirekkep Ozellikleri ve tekstil yiizey o6zellikleri dikkate
alinmalidir (Bkz. Sekil.4.5.2.).

AN

Sekil 4.5.2. Dijital Bask1 Makinesi
Kaynak: http://www.best-print-shops.com/tag/dtg/, (02.08.201)
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Baskida kullanilacak miirekkepleri iki agidan inceleyecek olursak:

. Baski  makinesi acisindan:  Uyumluluk, tekrar edilebilirlik,
¢oziiniirliik, dispersiyon 6zelligi, saflik, fiziksel 6zellikler ve giivenli caligmadir.

) Kumas acgisindan: Uyumluluk, tekrar edilebilirlik, renk, son
kullanim 6zellikleri, performans, baski ve goriintii kalitesidir.

Miirekkebin yapist malzeme yiizeyinin degisimine ugratmasiyla daha iyi,
dayanikli bir goriintii Kkalitesi elde edebilmektedir. Miirekkebin malzeme ile
etkilesiminde dikkate alinmasi gereken birgok etken vardir. Her ikisinin de kimyasal
yapisina bagl olarak, kovaleht bag, elektrostatik veya Iyonik baglar, hidrojen
baglari, hidro baglar, dipol baglar1 ve van der vaals kuvvetleri gibi farkli baglar
ortaya ¢ikmaktadir. Ayrica miirekkebin malzeme ile baglanmasini saglayan enerjinin
de baskinin haslig1 lizerinde 6nemli bir etki olusturmaktadir.

Dijital baskida en yiiksek kaliteyi elde etmekte i¢in, malzemenin se¢imi ve

miirekkeple olan uyumu ¢ok énemlidir. Bu 6nemli uyum incelendiginde43;

e  (Cok sayida dogal ve yapay lif bulunmasi, bunlarin her birinin uygun 6zelliklerde
miirekkeplerinin bulunmasii gerektirir. Kagit baskiciliginda, doért ana rengin (CMYK:
Cyan: Turkuaz; Magenta: Kirmizi; Yetiow: Sari; Key: Siyah) karigimindan renkler elde
edilirken, tekstilde daha genis bir renk gam1 gereklidir.

e Kumas atki ve ¢ozgii sikliklari baski sisteminin ¢oziiniirlik kapasitesini
sinirlamaktadir. Kanistirilmis boyarmaddelerle ¢alisma 200 dpi'hk bir ¢oziiniirliik kumasg
tizerinde cok iyi bir renk goriinlimii verdigi halde, kumas {izerinde boyarmaddelerin
karistirilmasiyla renk elde edildigi durumlarda 360 dpi'in {izerine ¢ikilmasi
gerekmektedir. Bu nedenle renk gami yiiksek tutulmalidir.

e Tekstilde ¢ok yiiksek baski hizina gerek vardir. Ancak yiiksek baski hizi ile
baski kalitesi arasinda ters orant1 vardir. Damlalar kiiciildiik¢e baski kalitesi artar, fakat
baski hiz1 azalir. Buna karsilik biiylik damlalar kullanildiginda baski hiz1 artar, ancak
kalitesi diiser. Dijital baskinin en olumsuz yonlerinden biri baski hizinin
diisiikliigiidiir. 1,5 m/saat-50-80 m/saat arasinda degisebilmektedir. Ornegin,
rotasyonda 3000 m/saat hizla baski yapilabildiginden dijital baski heniiz klasik baski
teknikleriyle rekabet edememektedir.

e Tekstiller kagitlara oranla daha emici olduklarindan daha c¢ok miirekkep

kullanim: gerekmektedir. Kumasta ortalama 35 ml/m® miirekkep gerektigi kabul

* YUKSEL Dilek, (2009) Farkli Ozelliklerdeki Tekstil Desenlerinin Giintimiize Baski Stilleri ile Basiimasi. Yaymnlanmamig
Yiiksek Lisans Tezi istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s. 12-17
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edilmektedir. Bu durum tekstilde kullanilacak olan jet baski sisteminin hizinda
diisme, diize 6mriinde azalma gibi olumsuzluklara yol agmakta, damla biiyiikligi ve
frekans tizerinde de 6nemli etkiler yapmaktadir.

e Bilgisayar CAD (Computer Aided Design) sistemlerinde kagit tizerine alinan
ciktilar kumastaki ger¢ek goriinlime uymadigr gibi, kumasin tipik tutumunu da
vermemektedir. Bu nedenle kumas {izerinde baski yapildiktan sonra seri liretime
karar verilmektedir. Dijital baski 6-8 haftalik numune verme siiresini birkag¢ giine
indirmekte, ayrica kumas eni ve boyunca ayni anda, birden ¢ok varyantin
basilabilmesine olanak saglamaktadir (Bkz. Sekil.4.5.3.).

Sekil 4.5.3. Dijital Bask1 Makinesi
Kaynak:http://www.alborj.com/ae/index.php?option=com_content&view=article&id=339&Itemid=60
, (02.08.2011)
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e Dijital baski teknolojileri sadece teknik avantajlari igin kullanilmamakta
ayrica maliyet agisindan da Onemli rol oynamaktadir. Rotasyon (donel film)
baskiciliginda iiretim maliyetleri diisiik, makine yatirnm maliyetleri ise yiiksektir.
Dijital (ink-jet) baski tekniginde ise diisiik yatirim, yiiksek iliretim maliyetleri s6z
konusudur. Klasik yontemle baskida, basilan metraj arttik¢a tekstilin m?sine diisen
basma maliyeti azalmaktadir. Dijital baskida (ink-jet) ise uzun ve kisa metrajlar i¢in
maliyeti yaklasik ayni olmaktadir. Klasik ve dijital baski maliyetlerinin ayni
olduklar1 bir nokta vardir. Bu nokta her isletmenin kendi isletme kosullar1 ve {iretim
maliyetlerine gore belirlenebilmesidir. Giinlimiizde dijital baskidaki tekstil pazari
heniiz baski hizinin diisiikliigii ve baski miirekkeplerinde ki gelismeler istenilen
seviyeye getirilemedigi i¢in, varyant hazirlama, numune hazirlama, hali ve battaniye
gibi agir gramajli irlinlerin baskisiyla, kisa metraj baskili kumas iretimi
olusturulamamaktadir. Dijital baski, baski teknolojisinde yillardir kullanilan
metodlar1 kalite acisindan geride birakmistir, fakat tiretim hizi agisindan heniiz
onlara yaklasamamistir. Giinlimiizde dijital baski bir¢ok alanda hizmet vererek
uygulama alam bulabilmistir**.

Tekstillerde (pamuk/polyester karisimlari, naylon ipek, yiin, keten, gibi.)
goriilen ve bu baskinin uygulanmasiyla olusan kullanim alanlar1 sunlardir;

e Ev tekstilleri; dosemelikler, perdelikler, giysilik ve polyester kumaslara
transfer baski uygulamalari.

e Duvar kaplamalar (kagit, vinil-plastik, dokusuz tekstil yiizeyleri); boldiirler,
yan duvarlar, duvar resimleri.

e Pencere ile ilgili irtinler (rijit PVC, dokusuz tekstil ylizeyleri); rulo
giineglikler, dikey ve yatay paravanlar, perdeler, katlamali giineslikler.

e  Dekoratif laminatlar (kagit film ve folyeler); yer désemeleri, duvar panelleri,
mobilya, raflar, 6zel iirtinler, oyun masalar1 gibi.

e Diger alanlar; biiylik boyutlu dis mekén reklam panolari, sokak reklamlari, i¢
ve dis mekan brandalari, yer grafikleri, ara¢ iistii uygulamalar, trafik isaretleri,
endiistriyel tabelalar, etiketler plakalar, kimlik v.b tanitim kartlari, CD yiizlerindeki
baskilar, bayrak afis, flama baskilaridir.

“ YUKSEL Dilek, (2009) Farkhi Ozelliklerdeki Tekstil Desenlerinin Giiniimiize Baski Stilleri ile Basilmasi. Yaymlanmamis
Yiiksek Lisans Tezi Istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s. 12-17
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4.5.1.Siiblimasyon Dijital Baski

Siiblime kelime anlami olarak; maddenin 1s1 uygulandiginda kati halden
aradaki sivi hale gecip gaz haline doniismesidir. Siiblimasyon prosesinde boya
wsitilarak (130°C-120°C), gaz haline gecer ve tekstil fiberlerinin (polyester) arasina
niifuz etmektedir. Boya, polyester, fiber molekiillerine yapisir. Baski islemi bittikten
sonra ylizeyde herhangi bir renk tusesi hissedilmez. 1957 yilinda Noel De Plase
(France) siiblimasyon boya ile tekstil fiberlerini kesfetmistir. 1970 yilinda
“clektrostatik baski” kesfedilmistir. Yiiksek yatirim sonucu biiyiik baski1 hacimleri de
elde edilmistir. 1980 yilindan itibaren de inkjet teknolojisi dayanikli ve basit prosesi
diisiik yatirnrm maliyeti, giivenilir bask1 sonuglar1, diisiik hacimli baski, kisiye 6zel
iiretim ve On islemli kumas gerektirmeyen uygulamalarla hizmet vermeye devam
etmistir®™. Siiblimasyon Transfer Baski’da dikkat edilmesi gereken pek ¢ok onemli
faktor vardir. Bunlar desenin dijital baskiya uygun halde hazirlanmasiyla baslar ve
makinedeki ¢oziintirliigiin tantmlanmasi ile devam etmektedir. Baski’da kullanilacak
¢Oziiniirlik ve baski modu, desen degerlendirilmesi yapilarak karar verilmelidir. Her
deseni istenilen tip kumasa basamazsimiz. Kimi zaman kumasin kalitesine ve
desenin degerlendirilmesine gore dijital baski makinelerinde baski hizini diisiiriip
¢cOzilinlirligl arttirarak kaliteli baski elde edilebilirken, kimi zaman da diisiik
¢Oziiniirlik ve yliksek hiz ile istenilen neticeleri almak miimkiin olabilmektedir.En
dogru dijital baski bilingli olarak hazirlanmig dijital baskidir®.

Stiblimasyon transfer baski yapmak i¢in oncelikle bilgisayarda desen ve “rip”
yazilimi yapilmalidir. Inkjet bir yazici ve desene zel bir transfer baski (transjet)
kagidi gereklidir. Siiblimasyon miirekkepleriyle yapilan transfer baskida olusan
reaksiyon siliblimasyon boyalari, miirekkep icerisinde mikroskobik boyutlar kati
halde bulunmaktadir. Bu boyalar miirekkep piiskiirtmeli bir yazici ile 6zel bir
transfer baski kagidi iizerine aktarilir. Bu kagit, baski yapilmak istenilen yiizey
tizerine konulup transfer baski makinesi ile dogru 1s1, basing ve siire ayarlarinda
preslendiginde kagit lizerindeki boya gaz formuna geger. Ortamda polyester
molekiilleri bulunuyorsa gaz formuna gegcen boya polyester molekiillerini boyar ve
polyestere transfer olusur. Baski yapilacak yilizey polyester igermiyorsa boya gaz
haline geldiginde havaya karisir. Bu nedenle siiblimasyon sistemi ile sadece

polyester ve polyester kaplamali yiizeylere baski yapmak miimkiindiir. Tekstil ve sert

* http://www.oracal.com, 15.10.2011
“http://www.dijitalteknolojiler.com/index.php/cozumlerimiz/sublimasyon-transfer-baski/, 20.05.2011
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malzemeler olarak uygulama alanlar1 ikiye ayrilir;

. Tekstilde; polyester veya benzeri %60 polyester karisimli sentetik
kumaglarda t-shirt, bayrak, flama, yazlik atki, roll up kumaslar, sporcu kiyafetleri,
mayo, perde masa Ortiisii, ayakkabi, forma, banner, bez, takvim, sapka gibi
materyallerde uygulanabilir.

. Sert malzeme uygulamasinda ise; islem yapilacak yiizey mutlaka polyester
film ile kaplanmali yada polyester lake ile verniklenmelidir. Bu tarz kullanima 6rnek
olarak; polyester kapli metallerde makine etiketi, plaket, masa isimlikleri, rozet, kol-
kravat igneleri; polyester kapl plastiklerde anahtarlik, yaka karti, kapi numarasi,
bavul; polyester kapli ahsaplarda cerceveler, bardak altliklar1 dekoratif iiriinler,
seramik ftirtinlerde kupalar, fayanslar, renk degistiren kupalar polyester kapli cam ve
akrilik iiriinler; polyester kapli filmler-polyester kapli kendinden miknatisli plaklarda
etiket, markalama, cam dekorasyonu, polyester bazli yer kaplama malzemelerinde
puzzle’lar, i¢ mekan dekorasyonunda metal plaklar, halilar, yer kaplamalari, spor
malzemelerinde, kayak, snow board, mimaride, yer kaplama malzemelerinde, dis
cephe kaplama malzemelerinde, pencere pervazlar1 verilebilir (BKz.
Sekil.4.5.1.1.).

Tokstd yizey
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Sekil 4.5.1.1. Siiblimasyon baski olusumu
Kaynak:http://www.alborj.com/ae/index.php?option=com_content&view=article&id=339&Itemid=60
, (02.08.2011)
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Stiblimasyon dijital baskinin kaliteli sonu¢ verebilmesi i¢in dogru kagit
secilmelidir. Kagit, boyadaki islakligi herhangi bir problemle karsilasmaksizin
almalidir. Bask1 yapilan boya miktar ile kagit arasindaki iligki kagit tarafindan suyun
emilimi ile ilgilidir. Zor desenler, agir gramajli kagit ister. Ornegin; asimetrik
desenler, puan-gizgiler diisiilk miktarda boya ile atildigindaki goriintii, boya miktar1
arttirildigindaki goriintii ile farklilik gosterir. Diisiik ve yiliksek boya piiskiirtme
sinirlart arasindaki kagit burugsmaya baglar®’ .

Yiiksek baskida, hizli kuruyan kagida ihtiya¢ duyulur. Stre¢li kumaslarda
baski; yapigkanl kagit ile, kolay golge efekti strecli kumaglarda goriilen ortak bir
sonugtur. Sebebi ise kumas da ¢ekme kalender islemi sirasinda, istenmeyen boya
akmasidir. Kullanilan kagit sayesinde (yapiskanl kagit) transfer islemi, yapiskanlik
ozelligi devreye girer. Yapisma oOzelligi ile kumas da ¢ekmeyi engeller. Yapisma
ozelligi ile daha ¢ok detay ve hatlarda keskinlik saglanabilir. Stiblimasyonun kaliteli
sonug¢ verebilmesi icin diger etkende boyadir. 1992 yilinda Sensiend Imaging
Technolonies S.A. firmasi, inkjet siiblimasyon boyalart ile ilgili arastirmalar
yapmaya baglamistir. 1998 yilinda Piezo kafalar icin ilk siliblimasyon f{iriinler
iretilmistir. Sensiend siliblimasyon miirekkepleri inkjet baskilar icin piezo baski
makinelerinde kullanilan dispers boya miirekkepleridir. Dogada su bazli tekstil
baskilar1 icin kullanilan standart boyalarin alt mikron versiyonlarinin
dispersiyonlaridir®®,

Siiblimasyon miirekkebi, genellikle sicak baskida, boyanin yiizeye
yapigsmasint yiikseltmek icin 1siya transfer iglemini igermektedir. Miirekkebe
uygulanan 1s1 dispers boya pargaciklarinin kati durumda gaz durumuna gegmesini
saglamakdir. Bu durumda boya poli (ester) molekiillerini iceren yiizeylere
yapismaktadir. Miirekkep ylizeye tamamen niifuz ederek su gecirmeyen veya kalin
giyim i¢in kalic1 bir bag olusturmakta ve 1s1 uygulamasi zengin renk kartelasini agiga
vurmaktadir. Bu boyalar polyester kapli bir cok yiizeydeki islemler igin
gelistirilmigtir. Stiblimasyon miirekkepleri 1s1 ile transfer olurken renk degistirirler,
istenilen renk derinligini elde etmek ic¢in dogru renk yonetimini kullanmak
gerekmektedir. Ergosoft renk profil programi renk ayarlarini otomatik olarak yapar.
Bu sayede renk ayarlamasi yapilmasma gerek kalmadan sistem {iriin iizerine

basilmig, desenin orijinal renkleri ile birebir Ortiismesini saglamaktadir. Ergosoft;

7 http://www.champaper-digital.com Erigim Tarihi: 15.10.2011
“8 http://www.sensient-tech.com Erisim Tarihi 15.10.2011
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inkjet yazicilar i¢in uygunluk icin yiiksek RIP yazilimlar1 gelistirir.

Ergosoft RIP yazilimlar1 Giizel Sanatlar, Dijital fotograflama, genis format
goriintii grafikleri Siiblimasyon ve tekstil dijital baski sistemlerinin ihtiyaclarina
cevap vermek iizere ayr1 ayr1 gelistirilmistir. Ergosoft RIP yazilimlari iiretim
merkezli uygulamalarda imaj kalitesini renk hassasiyetini ve lirerim hizini en uygun
hale getirmek i¢in ihtiyaglara 6zgii 6zel ¢ozliimler saglanmaktadir.

RIP yazilimmin 6énemli 6zellikleri; WYSIWYG formatina uygun is derleyici
ara yiizii kopyalama, dlgiilendirme, ¢evirme, uzatma, i¢ ice yerlestirme, kesme ve
renk ayar1 boya tiirii secme esnekligi ile boya miktarlart 6zellestirilebilir. Boya
tiketimi minumuma c¢ekmek igin kusursuz boya limiti kontrolii bu program
sayesinde yapilabilmektedir. Yeni bir is ilizerinde calisirken RIP sunucusu arka
planda bagimsiz olarak gondermis oldugunuz dnceki isleri 1zl1 bir sekilde isleme alir.
4,6 ve 8 renk konfigiirasyonlari i¢in ICC profili yaratabilir. Bask1 yapilacak iiriinlerin
ebatlart ¢ikt1 alinacak yazici ve 1s1 presinin alani ile sinirhidir. Genis format rulo
baskis1 yapan Siiblime yazicilar ve biiylik presler, kumas baskisi yapan 1sisal
merdaneli makineler ile metrelerle ifade edilen genislikte baski yapmak
miimkiindiir®® (Bkz. Sekil.4.5.1.2.).

Sekil 4.5.1.2. Stiblimasyon baski 6rnegi
Kaynak: http://www.dijitalteknolojiler.com/index.php/cozumlerimiz/sublimasyon-transfer-baski/.
02.08.2011

“ http://www.ergosoft.ch, 15.10.2011
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Dijital siiblimasyon transferinde bir¢ok inkjet printer markalar1 (Mutoh,
Mimaki, Epson ve Roland) kullanilmaktadir. Bu markalar farkli ebatlarda rulo veya
istenilirse tabaka kagit baskisi yapabilen profesyonel siiblimasyon baski sistemlerine
sahiptirler. Siiblimasyon dijital baskinin kaliteli sonuglar verebilmesi i¢in segilen
desenlerden baslayip iiriin ilizerine uygulanmasma kadar yapilan islemler {iriin
kalitesi acisindan oldukca 6nemlidir. Kullan 1lan RIP programindan segilen kagit ve
boyaya kadar her sey desen Ozelligiyle ortlismelidir. Biitiin islemler dogru olarak
uygulandiginda istenilen sonug¢ kaliteli olarak ¢ikmaktadir. (Bkz. Sekil.4.5.1.3.,
45.1.4,45.15.,45.1.6.,4.5.1.7.,4.5.1.8. S. 61,62,63,64).

Sekil 4.5.1.3.Sublimasyon Printer ile t-shirt baskiya uygun ebatlarda sublimasyon transfer kagidina
ters ¢iktr alinir
Kaynak:http://www.diastarfoto.com/magaza/index.php?target=products&product_id=30601,
(02.10.2011)
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Sekil 4.5.1.4. Sublimasyon baskiya uygun t-shirt sicak transfer presine yerlestirilir, press 200 C derece
60 saniye'ye ayarlanir

Kaynak: http://www.diastarfoto.com/magaza/index.php?target=products&product_id=30601,
(02.10.2011)

Sekil 4.5.1.5. Sublimasyon transfer kagidi t-shirt'iin {izerine yerlestirilir
Kaynak: http://www.diastarfoto.com/magaza/index.php?target=products&product_id=30601,
(02.10.2011)
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Sekil 4.5.1.6. Sicak transfer presi kapatilir, yiiksek basingta 60 saniye preslenir
Kaynak: http://www.diastarfoto.com/magaza/index.php?target=products&product_id=30601,
(02.10.2011)

Sekil 4.5.1.7. Pres agilir, siiblimasyon transfer kagidi ¢ikartilir
Kaynak: http://www.diastarfoto.com/magaza/index.php?target=products&product_id=30601,
(02.10.2011)
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Sekil 4.5.1.8. Siiblime bask1 yapilmus t-shirt
Kaynak: http://www.diastarfoto.com/magaza/index.php?target=products&product_id=30601,
(02.10.2011)

4.5.2.Metraj Transfer Baski

Kagida aktarilmis siiblime olma (yani 1s1 etkisiyle buharlagsma) 6zelligindeki
boyarmaddenin, 1s1 ve basing etkisi ile kumasa transfer islemidir. (Bkz.
Sekil.4.5.2.1.,S.n0.66). Siiblime olabilen dispers boyarmaddeler, 6zel olarak
yapilandirilmig silindir baski makinesi, rotasyon baski makinesi veya ofset baski
makinesi ile kagit lizerine basilir. Kagit, hatalara iliskin kontrol edildikten sonra,
basili tarafini basilacak tekstil yiizey ile birlestirip 20 — 30 sn, 210 — 215 °C’ye
isittlmis (PES igin) silindirden gegirilir. Bu sirada desen kumasa geger. Baski
isleminden sonra her hangi bir art islemin yapilmasina gerek kalmamasi biiyiik bir
avantajdir. Yiiksek aktarma sicakligi nedeniyle tutumda sertlesme olmaktadir. Tutum
sertlesmesi lif c¢esidine gore farkli olabilir. Giiniimiizde genelde polyester veya

seliiloz polyester karisimlarina basilir ve seliiloz orani ¢ok diisiik olmalidir®®.

% http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html Sayr 16-28, (2008). Flog ve Transfer Baski. MEGEP (Mesleki Egitim Ve Ogretim
Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi.) s.11, (01.05.2011)
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Transfer baski kagitlarinin basilmasinda, boyarmaddenin, buhar basinci,
difiizyon katsayist (maddelerin ¢ok yogun ortamdan az yogun ortama gegisi),
stiblime sicakligir (170-230 °C), molekiil agirligi (<400) dikkate alinarak secilmesi
gerekmektedir. Kagitlarin dispersiyon boyarmaddeleriyle hazirlanan baski pati ile
basilmasi, rulo, rotasyon ya da film-druck baski yontemine gore gergeklestirilir.
Transfer baski kagidi yalnizca bir kez kullanilmaktadir. Kagit, 1sitilmig tambur ile
blanket arasinda kumas ile yiiz yiize getirilerek, 1s1 ve basing etkisiyle lizerindeki
boyarmaddeyi kumasa transfer edilir. Kagit, solvent esasli patlarla basilacaksa emme
yeteneginin az, sulu patlarla basilacaksa emme yeteneginin ¢ok olmasi
gerekmektedir **.

Emme yetenegine gore boyarmadde degisik verim gostermektedir. Emme
yetenegi yiikksek oldugunda, boyarmadde kagidin arka yiizeyine gegecek ve
boyarmadde verimi diisecektir. Kagidin az, fakat yeterli emme yetenegine sahip
olmasi gerekmektedir. Baski patinin biiylik kisminin kagit iizerinde kalmasi
isteniyorsa binder kullanilmalidir. Transfer baskicilikta baskict ya da araci, baskili
kagidi, bu ¢ok 6zel kagitlar lireten firmalarin birinden siparis ederek temin eder. Bu
kagit, tasarimcinin yarattigir desene uygun olarak basilir. Baskici, ya biiyiik partilerde

0zel desen bastirir ya da hazir desenli kagitlardan segerek kullanilmaktadir.

Boyarmaddenin kagittan kumasa gegisine etki eden faktorler;
e Boyarmaddenin yapisi,
e  Mamuliin yapisi,

e Transfer kosullaridir

Sicaklik hassasiyeti - 1°C olmalidir. Boyarmadde molekiiliinde ufak bir
degisiklik, boyarmadde aliminda % 50'ye varan degisiklige yol agar. Transfer
baskida, 1s1, kalender basinci, kalis siiresi elde edilen sonucu etkiler. Boyarmadde ile
tekstil mamulii arasinda bir denge vardir. Siire iyi ayarlanmamissa, kagittan elyafa
gecen boyarmadde, tekrar elyaftan kagida gecer. Transfer baski kagitlar1 ytliksek
sicakliklara ve basinca dayaniklt olmalidir. Transfer baski kagidinin baskisi
rotograviir, fleksografik, Litografik’dir. Rotograviir; bakir tual ile elmas uglu bir

fircanin  bulugmasiyla sonuglanan baskilardir. Fleksografik; baski kalibinin

Sthitp://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html Sayi 16-28, (2008). Flog ve Transfer Baski. MEGEP (Mesleki Egitim Ve Ogretim
Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi.) s.11, (01.05.2011)
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yiizeyinde yiiksekte kalan igli alanlardaki miirekkep almis goriintiilerin basing
etkisiyle baski malzemesinin tlizerine gecirilmesi esasina dayanan bir baski
yontemidir. Litografik; tas baski sistemi yag ve suyun birbirlerine karismamalari
olay1 esas alinarak, ayni yiizey iizerinde baski yapan ve yapmayan alanlar elde
edebilme esasina dayanir. Sablon ve dijital baski olarak yapilabilir. Transfer baski
kagitlar1 yiiksek hizli baskida yirtilmayr onlemek igin yeterli dayanikliliga sahip
olmali ve transfer adiminda 30 saniye veya daha uzun siirede 200 °C ve iizeri
sicakliklara maruz birakildiktan sonra yeterli dayanimi gostermelidir. Kagitlarin
agirliginin 55-80 g/m? olmasi tavsiye edilmektedir. Kagit, kagit hamurundan
mekanik yollarla hazirlanarak elde edilir. Mekanik yollarla 6giiterek ezerek veya

kimyasal maddelerle elde edilen kagit hamurundan elde edilebilir™.

Sekil 4.5.2.1. Metraj Transfer Baski Makinesi
Kaynak: http://www.transferbaskimakinesi.com/TM1800_TC505_Transfer_Baski_Makinesi.asp,
(12.08.2011)

52 http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html Sayr 16-28, (2008). Flog ve Transfer Baski MEGEP (Mesleki Egitim Ve Ogretim
Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi.) s.11, (01.05.2011)
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Baski miirekkebi veya diger ylizey uygulamalarini kdgida niifus etme
derecelerinden dolayr gecirgenlik 6nemli bir 6zelliktir. Fakat yiiksek gecirgenlik
transfer esnasinda miirekkep ve solventlerin gecisini arttiracagindan baski
desenlerinin netliginde azalmaya ve kumasta diisiik transfer etkisine sebep
olmaktadir. Transfer baski miirekkeplerinin yapisinda baglayicilar, solventler,
plastifiyanlar ve diger katki maddeleri bulunur. Baglayicilar boyarmaddeyi baski1
malzemesi ilizerine sabitlestirirler. Solventler regineleri ¢ézerler ayrica miirekkebi
bask1 viskozitesini diisilirlip miirekkebin baski malzemesi iizerine transferinin
saglamaktadirlar. Plastifiyanlar miirekkebe esneklik ylizeye iyi yapistirma gibi
Ozellikleri arttirmak i¢in ilave edilirler. Diger katki maddeleri ise miirekkebin
stirtinme dayanikliligini kayganlik 6zelliklerini gelistirmek i¢in ilave edilirler.

Stiblime 6zelligi gosteren tek boyarmadde sinifi, dispersiyon boyarmaddeleridir.
Bu nedenle, transfer baskiya uygun tek boyarmadde simifidir. Sadece bu tip
boyarmaddelerle renklendirilebilecek olan liflerle ¢alismak geregi, islemin
kullanimin1 smurlar. Bu lifler; polyester, asetat, triasetat, akrilik, polyamid (naylon)
lifleridir. Dogal elyaf boyarmaddeyi almaz, fakat zarar da gérmezler. Ozel kagitlarn

kullanimz1 ile akrilik baskis1 da miimkiindiir.

e Polyester pamuk karisimlarinin transfer baskisinda, verim agisindan pamuk
%30'un altinda olmalidur.

e Polyester/ylin karigimlarinda yiin % 20 olmalidir. Daha yiiksek olursa yiin
zarar gorur.

e Polyamid 6 ve 6,6 ayn1 kosullarda baski yapildiginda, polyamid 6'nin sertligi
ve boyama koyulugu daha fazla ortaya ¢ikar. Polyamid miimkiin derece agik
tonlarda 180-200 °C'de transfer yapilmalidir.

e Poliakrilnitril liflerinin transfer baskisinda, yiliksek temperatiirde lifin
sararmasi, boyut stabilitesinin zayiflamasi, dispers boyarmaddelerin
poliakrilnitrile afinitesi diisik oldugundan, boyarmadde veriminin disiik
olmasit sorunlart1 vardir. Poliakrilnitril i¢in  6zel olarak (bazik
boyarmaddelerle) basilmis transfer kagitlari vardir®,

Boyarmaddelerin niifuzu yiiksek 1silart zorunlu kilmasi sebebiyle, polyesterin

termoplastik sekil bozukluklar: tehlikesini ortaya ¢ikardigindan, siiblime ve diflizyon

5 http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html Say1 16-28, (2008). Flog ve Transfer Baski. MEGEP(Mesleki Egitim Ve Ogretim
Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi.) s.16-28, (01.05.2011)

67


http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html

sicakligi 6nemlidir. Islem bir dereceye kadar bilinen ¢ikartma islemidir, nispeten
kolaydir. Transfer baski, metraj kumaslarin basilmasi ile ilgilidir.

Bununla beraber, islem giysi pargalarmin, halilarin basilmasi i¢in de

kullanilmaktadir. Metraj baskilarda transfer baski kesiksiz, digerlerinde kesiklidir

(Bkz. Sekil.4.5.2.2.).
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Sekil 4.5.2.2. Metraj Transfer Baski Makinesi
Kaynak: http://partudijital.blogspot.com/, (12.08.2011)

Metraj Transfer baskinin avantajlarini inceledigimizde sirayla asagidaki gibidir;

e Rulo ve sablon baskilar gibi baska bir isleme gerek duyulmaz (kurutma,
buharlama, yikama ve tekrar kurutma gibi).

e Kagit kontrol edilebilir ve baskinin iyi ¢itkmadig1 kagitlar baskidan 6nce

ayrilabilir. Ikinci kalite transfer baskili kumas, pratikte hi¢ bulunmaz.
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e Yer ihtiyaci azdir, islem maliyeti daha ucuzdur.
e Islem kolaydur.
e Enerji, su tasarrufu vardir.

e Atik su problemi yoktur. Ince detayli desenlerin basiimasi miimkiindiir(Bkz.
Sekil.4.5.2.3.)

Metraj Transfer Baskinin dezavantajlarini inceledigimizde, sirayla asagidaki gibidir;

e Basilacak ve basilmig kagit stoku.

e Baskidan sonra elyafin tutumu sertlesir.

e Hacimli kumaslara basilamaz, uygulanabilirlik siirlidir.
e Uygulandig lif ¢esidi sinirhdir.

e Istenmeyen parlaklik elde edilir.

e Boyar madde verimi yetersizdir™.

Sekil.4.5.2.3. Metraj Transfer Baski Makinesi
Kaynak:http://partudijital.blogspot.com/, (12.08.2011)

*http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html S. 16-28, (2008). Flog ve Transfer Baski. MEGEP(Mesleki Egitim Ve Ogretim
Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi.) s.11, (01.05.2011)
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5. CUMHURIYETIN iLK YILLARINDA KURULAN BASKI FABRIKALARI

Hazir giyimin temeli, Osmanli Déneminde atilmistir. Dokuma konusunda
Denizli ve Tokatta, ipekli iirlinler igin ise Bursa’da kurulan kiigiik isletmelerle
iiretim yapilmaya baglanmistir. 1915 yilinda 6nde gelen 22 kamu sanayi isletmesinin
18'1, 28 anonim sirketin 10'u, 214 6zel sektor isyerinin 45'1 ve toplam 264 sanayi

isyerinin 73"l tekstil sanayisinde faaliyet gostermeye baslamistir.

Sekil 5.1. Atatiirk tarafindan isletmeye agilmig tekstil fabrikasi
Kaynak: http://www.bursaworld.com/cumhuriyet-doneminde-bursa.php, (13.11.2011)
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Cumhuriyetin ilanindan sonra, Stimerbank'in kurulmasiyla birlikte biitiin
konfeksiyon fabrikalar1 ve atdlyeleri bu kurulusun gatisi altinda toplanmistir (Bkz.
Sekil.5.1. s.70).Siimerbank, gerek yaptigi yatirimlar, gerekse yetistirdigi
personelle 6zel sektdre Onciiliik etmis ve bu bilgi birikimini zaman i¢inde 06zel
sektore de aktarilmasi saglanmigtir.

Tekstilde, 1950 yilindan sonra 6zel sektoriin Oncliligiinde gelisim baslamig
ve 1960 yilindan sonra sentetik elyaf iiretimine gegilmistir. Planli bir sekilde
uygulanan ithal mal politikasina tesvik tedbirlerinin de katkisiyla 1960-1970 yillari
arasinda sektorde daha ileri teknoloji kullanilarak, iiriin imal edilmeye baslanmistir.
1960-1980 yillar1 tekstil alaninda Onemli teknik deneyim kazanilmistir. 1980
yilindan sonra uygulanan, serbest piyasa ekonomisine dayali disa acilma ve ihracati
tesvik politikalar1 ile birlikte, 6zellikle 1980 yilinin ikinci yarisindan itibaren tekstil
ve hazir giyim ihracati 6nemli oranda artmis ve ihracatin en 6nemli kollarindan biri
haline gelmistir (Bkz. Sekil.5.2.). 1990 yilinda ise toplam ihracat igindeki
sektoriin pay1 yiizde 40'a kadar ¢ikmistir. 1980 yilinin basinda, daha ¢ok iplik, elyaf,
kumas gibi tekstil mamullerini ihrag eden Tiirkiye, 1984 yilindan sonra daha fazla

konfeksiyon mamulii ihrag etmeye baslamistir® (Bkz. Sekil.5.3.5.72).

Sekil 5.2. Atatiirk tarafindan isletmeye acilmis tekstil fabrikasi
Kaynak: http://blog.milliyet.com.tr/ve-gercekler--osmanli-cumhuriyete-enkaz-mi-devretti--ne-
yanidevretmedi-mi, (13.11.2011)

% http://www.belgeler.com/blg/295b/tekstil-gelisim, 11.12.2010
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“Tiirkiye'de 108 firmada 201 adet rotasyon baski makinesi bulunuyor.
Firma sayisi1 fazla, buna karsin kapasite diisiik. Baski yatirimlart 6nemli 6l¢iide son
10 yilda gergeklesmistir. 201 adet rotasyon baski makinesinden yaklasik 150 kadari
bu siirecte isletmeye alinmigtir. Bunu nedeni de boya-apre-baski yatirimlarinin 1985
sonrasinda yogunlagmis olmasi ve renklendirme metodu olarak 6nceligimizin dnce
boya, sonra baski olmasidir. Tiirkiye'de renklendirme metodu olarak boya, baskinin
Oniinde, Diinya genelinde ise durum bunun tam tersidir.Baski metodu olarak
Tiirkiye rotasyon baskiyr tercih ediyor. Ulkemizde kurulu diiz baski makine
adedinin 80, rulo baski makine adedinin 30 dolayinda oldugu talimin ediliyor. Yeni
yatirimlar da rotasyon baskiya yonelik. Diinya genelinde oldugu gibi Tiirkiye'de de
modaya bagli olarak baskili tirlinlerin talebi artiyor. Yeni isletmeye alinan rotasyon

baski makinelerinin renk sayilarinda artiglar var. Son 2 yil i¢inde isletmeye alman

makineler minimum 12 renklidir”56( BULBUL,B. 1998:87).

Sekil 5.3. Nazilli Stimerbank Fabrikas1
Kaynak:http://blog.milliyet.com.tr/ve-gercekler--osmanli-cumhuriyete-enkaz-mi-devretti/,
(12.10.2011)

% BULBUL Banu, (1998) Tekstil Baskiciliginda Tasarmmn Kumasa Aktarilmasinda Yeni Gelismeler Yaymlanmams Yiiksek
Lisans Tezi Istanbul Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii s.87
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5.1.Cumhuriyetin Onemli Projesi: Nazilli Siimerbank Basma Fabrikasi

1937 yilinda Atatiirk tarafindan, Nazilli Siimerbank Basma Fabrikasi
acilmistir. Nazilli Siimerbank Basma Fabrikasi, Atatlirk’lin onderliginde “Sosyal
Fabrika Projesi’nin” ilk uygulamasi olmustur. Atatiirk bu fabrikayi, sadece iiretim
yapilan bir mekan degil, aynt zamanda “ar-ge” ¢alismalarinin yapildig1 bir

laboratuar, egitim verilen bir okul, her tiirli sanat ve spor imkanlarina sahip bir

kiiltiir kompleksi, yasam alani olan bir kampiis olarak diisiinmiistiir>’ (Bkz.

Sekil.5.1.1.).

Sekil 5.1.1. Siimerbank Nazilli Tekstil Fabrikasi'nin agiliginda, is¢iler gecit torenine katilirken. (9
Ekim 1937)
Kaynak:http://www.isteataturk.com/haber/3069/sumerbank-nazilli-basma-fabrikasinin-acilisinda,
(15.10.2011)

" CETINER Leyla, (2007) Tiirk Tekstil Sanayinde Siimerbank Nazilli Basmalarinin Teknik Desen Ozellikleri. Yaymlanmamis
Yiiksek Lisans Tezi Ankara Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii s. 15-27
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Atatiirk, iscilerin yiiksek standartlarda, her tiirlii imkandan yararlandiklar1 bu
“sosyal fabrikalar1” Anadolu’nun her yerinde agmayi planlamistir. Ancak bu
projesini yayginlagtirmaya omrii yetmeyecekti. Nazilli Stimerbank Basma Fabrikasi,
gen¢ Cumhuriyetin I, Bes Yillhik Kalkinma Palani’nin ilk o6nemli eseridir.
Stimerbank’mn kurdugu ilk Tiirk basma fabrikasidir. Devlet eliyle kurulan ilk basma
fabrikasidir (Bkz. Sekil.5.1.2.).

Sekil 5.1.2. Ulus gazetesinde Stimerbank Nazilli tekstil fabrikasinin agilis haberi, (10 Ekim 1937).

Kaynak:http://www.isteataturk.com/haber/3069/sumerbank-nazilli-basma-fabrikasinin-acilisinda-

09101937, (15.10.2011)
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Aydin ili tlkemizin tarim ve sanayi bakimindan onemli bir merkezidir.
Pamuk ekimi alanlarinin genisligi, Adana’dan sonra ikinci siray1 almaktadir. Nazilli,
Aydin ilinin en eski yerlesim birimlerindendir. 1.0.546°da, Lidyalilar1 yenen Persler
burada devlet kirarak bdlgeye egemen olmuslardir. 1.0O. 334°te ise Asya seferine
cikan Iskender burayr Makedonya topraklarina katmustir. Aydin ogullarindan
Mehmet Bey, Nazilli’yi kendi beyligine katmistir. Osmanli Dénemi’ndeyse simdiki
kent merkezinin bulundugu yer Nazli koyli olarak bilinmektedir. 1831 yilinda
Nazilli, Aydin’a bagh bir ilge olmustur. Cumhuriyet’in kurulmasiyla yurdumuz yeni
bir siyasi doneme girmistir. Atatiirk Tirkiye’yi endiistrilestirerek kalkindirma
yoluyla cagdas diizeye getirme gorevini 1933 yilinda, adin1 Tiirk tarihinden alarak
kurmus oldugu Siimerbank’a vermistir. Stimerbank gergekten de ilerleyen zamanda
sanayide tekel olmustur. Kurtulus savasinda, diismam Izmir’de denize
doktiigiimiizde, herkesin , “savas bitti, iilke artik rahat edebilir” diye bayram ettigi
giin Baskomutan Gazi Mustafa Kemal Pasa, “Arkadaslar, asil biiyiik savasimiz,
yurdun kalkinma savasi yeni basliyor, Siyasi ve askeri zaferler ne kadar biiyilik
olurlarsa olsun, ekonomik zaferlerle taglandirilmazlarsa, elde edilen zaferler devamli

olmaz, az zamanda soniip giderler” demistir® (Bkz. Sekil.5.1.3.).

Sekil 5.1.3. Stimerbank Nazilli tekstil fabrikasinin onii. (9 Ekim 1937)
Kaynak:http://www.isteataturk.com/haber/3069/sumerbank-nazilli-basma-fabrikasinin-acilisinda-
09101937, (15.10.2011)

% CETINER Leyla, (2007) Tiirk Tekstil Sanayinde Stimerbank Nazilli Basmalarinin Teknik Desen Ozellikleri. Yayinlanmanus
Yiiksek Lisans Tezi Ankara Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisti s. 15-27
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Siyasi alanda kazanilan biiyiik basarilarin yaninda ekonomik alanda da biiyiik
basar1 gosteren isletmelerden biri de Siimerbank Nazilli Basma Sanayii isletmesi
olmustur. Bu tesisin yer se¢iminde karari, iilke ve halkin elde edecegi yararlar
belirlemistir. Cukurova’dan sonra iilke liretiminin ylizde 46 oraninda pamuk iireterek
ikinci sirada yer alan Nazilli Basma Fabrikasi, Biiyilk menderes Havzasi’nda
kurulmustur (Bkz. Sekil.5.1.4.).

Nazilli Basma Fabrikast I. Bes Yillhik Sanayi Plani’'nin 6ngdrdiigi
fabrikalardan biridir. 23 Agustos 1935 tarihinde temel atma tdéreninde, o donemin

iktisat vekili Celal Bayar fabrikanin 6nemini su ifadeleriyle dile getirmektedir:

“...Hiikiimet pamuklu meselesini ele almak suretiyle memleketin umumi
ihtiyacim karsilamayr diisiiniirken, hususi olarak da basmaya ehemmiyet vermisti.
Iste buradaki kombina Tiirklerin ilk defa kuracaklari basma fabrikasi olacaktir.
Fabrikamiz yalmiz Balkanlar bakimindan degil, belki Avrupa bakimindan da

mukayese ettigimiz zaman, kii¢iik saytlamayacak bir eserdir. Fakat teknik itibariyle

biitiin diinya ile boy ol¢iisebilecek bir miikemmeliyettedir. Bunu bittigi zaman giizel

eserleriyle goreceksiniz...”( CETINER, L. 2007:. 20).

Sekil 5.1.4. Siimerbank Nazilli tekstil fabrikasinin insaat:
Kaynak:http://www.isteataturk.com/haber/3069/sumerbank-nazilli-basma-fabrikasinin-acilisinda-
09101937, (15.10.2011)
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Fabrikay1 olusturan makinelerin ¢ogunlugu Sovyet kredisiyle, Sovyetler
Birligi’nden getirilmis ve fabrika 18 ayda kurulmustur. 9 Ekim 1937 yilinda, Nazilli
Basma Fabrikas1 Atatiirk tarafindan agilmistir. Ulu Onder Atatiirk, yasamu siiresince
yiizlerce tesisin temelini atmistir. 480 tezgdhtan olusan fabrika, calismaya
basladiginda ¢ikardig: ses, korkung bir kiikreyise benzetilmistir. Bu olay karsisinda,
M. Kemal Atatiirk’iin durakladig1 ve “iste bu bir musikidir” dedigi belirtilmektedir.
Tiirkiye nin genis ¢apta kurulmus ilk basma fabrikasi olan Nazilli Basma Sanayi’nin
acilis toreninde konugsma yapan basvekil Celal Bayar fabrikanin kurulma siirecini

sdyle anlatmaktadir™ (Bkz. Sekil.5.1.5.).

Sekil 5.1.5. Stimerbank Nazilli Tekstil Fabrikasi'nin insaati
Kaynak: http://www.akademik.adu.edu.tr/bolum/fef/tarih/galery.asp?gid=33, (12.11.2011)

% CETINER Leyla, (2007) Tiirk Tekstil Sanayinde Stimerbank Nazilli Basmalarinin Teknik Desen Ozellikleri. Yaymnlanmanus
Yiiksek Lisans Tezi Ankara Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii s. 15-27
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“...Bankamiz fabrikayr kurmak icin Sovyet endiistrisiyle tegrik-1 mesai etti ve simdi
yeniden gorecegimiz bu biiyii ve modern fabrikayt viicuda getirdi Siimerbank’in ¢ok
kiymetli mesaisini ve Tiirk miihendis ve iscilerinin gayret ve ehliyetlerini burada
takdir ile, sevgi ile yad ederken Sovyet teknisyenlerinin bizimle samimi bilgili
isbirligini tebariiz ettirmekten zevk duyarim....”(CETINER, L., 2007;s. 15-27)

(Bkz. Sekil.5.1.6.).

Fabrikanin temeli 25.8.1935 yilinda atilmis, 8 Ekim 1937 yilinda ise 2530
is¢isiyle, 68.980 ton iplik kapasitesi,768 dokuma tezgahi, 4 basma makinesi ve
23.120.000 metre halk tipi ince basma imalat1 ile isletme agilmistir. Pamuk iplik
kullanilmis ve iplik boyanarak dokunduktan sonra bez haline getirilmistir. Savas
yillarin yoklugu sikintis1 igindeyken Nazilli Stimerbank’t halkin gereksinimi olan

basmay1 karsilamaya ¢alismustir™ (Bkz. Sekil.5.1.7. 5.80).

Sekil 5.1.6. Atatiirk Nazilli'ye gelisinde, trenden inerken. (9 Ekim 1937)
Kaynak:http://www.isteataturk.com/haber/3069/sumerbank-nazilli-basma-fabrikasinin-acilisinda-
09101937, (15.10.2011)
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Stimerbank, 1200’1 askin ¢alisaniyla ve isledigi pamuk miktariyla, uzun
yillar Nazilli kentinin ve ¢evresinin ekonomisini ayakta tutmustur. Tirkiye
Cumhuriyeti’nin devraldigi yoksulluk ortamindan uzaklasmasina biiyiik katkida
bulunmus ve dretimini artirarak ilerlemeyi siirdiirmiistiir. Boylece Pamuklu
dokumada iiretim, hem ¢ok ¢esitlenmis hem de yeni bilgi teknoloji ile kalitesini
artirmistir. Dokuma teknigi olarak bezayagi orgii teknigi kullanilmaktadir. Nazilli
isletmesinde tretilen triinler; kaput bezi, patiska, poplin, pijamalik, kadin-erkek
mendili, pamuk ipligi, gémleklik poplin, basma, pazen, divitin, ince camasirlik,
flanel, gecelik, ¢cocuk giyimi, Nazilli emprime, siyah astar, merserize basma, haki
yazlik astar, haki kislik astar, dosemelik, semsiyelik, poplin emprimedir. Nazilli
Basma Sanayii ile birlikte Eskisehir ve Izmir Basma Sanayii isletmeleri basma,
pazen, divitin yaninda emprime, flanel ve saten dosemelikler liretmektedir. Yurt ici
ve yurt disinda genis pazar agilmaktadir. Ege bolgesinde ve Nazilli’de iiretilen
pamuk tiirii “joker” ¢ogunlugu saglar. Uzun lifli pamuklar dokumacilikta, i¢ ve dis
giyimde kullanilan kumaslardir®.

1968 yilindan itibaren ihracata yonelik caligmalara baslanmistir. Bati
Almanya, Belgika, Ingiltere, Kanada, ABD’ne ihra¢ yapilmistir. Ana isletme
kisimlari; ¢irgrr, iplik dokuma ve basma ve konfeksiyondur. Yardimci isletme
kisimlari; enerji santrali, su santrali, mekanik atolye, temerkiiz at6lyesi ve makine
bakimdir. Circir tinitesinde ¢ekirdekli pamuk islenerek yabanci maddelerden aritilir.
Iplik iinitesinde fitil halindeki iplikler, ¢ekim silindirinden gegirilerek inceltilir ve
biikiim verilerek egrilir. Dokuma {initesinde ham bez imalat1 yapilmakta, otomatik
dokuma tezgahlarinda hatasiz dokumalar elde edilmektedir. Basma {initesinde ise
desenlendirme yapilmaktadir. Bu fabrikada 2-6 arasi renk baskida uygulanabiliyordu.
Yillik kapasite 45 milyon metre civarindaydi. Fabrika, bes kisimdan olusmustur:
Dokuma boliimii, Basma boliimii, Desen boliimi, Graviir bolimii ve Baski kismai.
Basma, Desen, Graviir bolimiinden gegcen kumaslar, Dokuma boliimiinde, yarisi
elektronik olmak iizere 768 tezgahta dokunmaktadir. Giinliik dokuma, 62.000 ile
64.000 metre arasindadir. Baski boliimiinde ise 4 baski makinesi vardir. Konfeksiyon
initesi 1984 yilinda acilmis, fason olarak caligmaktaydi. Bayan pijama, gecelik
sabahlik, erkek pijama, bebe oOnliigii, cocuk sortu, cocuk gomlegi, salopet ve

bermuda dikimleri yapilarak i¢ ve dis pazarlarda satilmaktaydi.

8 CETINER Leyla , (2007) Tiirk Tekstil Sanayinde Siimerbank Nazilli Basmalarmm Teknik Desen Ozellikleri.
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Stimerbank’in yeniden yapilanma siirecinde, Ozelestirmeyle birlikte 1988
yilinda yapilan yeni statii degisikligi ile Stimerbank Holding A.S. Nazilli Basma
Sanayii Isletmesi unvanmi almistir. 1989 yili sonunda Siimerbank Holding A.S.
Genel Miidiirliigii'ne devrolmustur. Ozellestirme Yiiksek Kurulu’nun 14.11.2000
tarihinde aldig1 Nazilli Basma Sanayii Isletmesi’nin kapatilarak Adnan Menderes
Universitesi’ne devredilmistir (Bkz. Sekil.5.1.8.).

Stimerbank pazen kumasindan yapilan giysiyle, Tiirkiye’yi temsil eden 2002
yili Diinya Giizeli Azra Akin pazen kumasindan yapilan elbisesiyle birinci olmustur.
Sadece kumas ylizeyinin tiiyli olmasiyla farklilik gdsteren pazen, Nazilli basma

kumasi gibi aym teknikle basilan ve ayni desen 6zelligi gosteren bir kumastir®,

Sekil 5.1.8. Nazilli Fabrikas1 Atatiirk tarafindan isletmeye agildi. Pamuk ile Atatiirk'e bilgi veren,
fabrika direktorii Fazli Turga’dir. (9 Ekim 1937 )

Kaynak: http://www.ataturktoday.com/AtaturkGunlugu/EkimOctober/9.htm, (12.11.2011)

2 CETINER Leyla, (2007) Tiirk Tekstil Sanayinde Siimerbank Nazilli Basmalarinin Teknik Desen Ozellikleri. Yaymlanmamus
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Nazilli Siimerbank Basma Fabrikasi’nda insam sasirtan  ozellikler
bulunmaktaydi. Nazilli Siimerbank Basma Fabrikasi Atatiirk’iin “Sosyal Fabrika
Projesi’nin” ilk uygulamasiydi. Geng¢ Cumhuriyetin, halkina, insanina, isg¢isine
bakisini da asagida siralanan bagliklarda incelendiginde ispatlar durumundadir”®. Bu

ozellikler sirayla;

e Fabrika’da balolar, danslar ve partiler diizenlemistir: O yillarda kadin ve
erkek higbir toplantiya beraber Katilmamis, halk fabrikanin organize ettigi balolar,
danslar ve partilerle sosyallesmis, 6zellikle kadin 6n plana ¢ikmaya baslamistir.

e Fabrikada sinema salonu olmasi: 1937 yilinda 12 bin kisinin yasadigi bir
kentte, bu fabrika biinyesinde 700 kisilik bir sinema salonu agilmustir. Iki defa
memurlara, iki defa iscilere ve iki defa da ustalara olmak lizere haftada toplam alti
defa film gosterilmistir.

e Fabrika Halkevi kurmustur: Fabrika “Stimer Halkevi” adiyla bir halkevi
kurarak halki her konuda bilinglendirmeye ¢alismistir. Bir fabrika biinyesinde agilan
ilk ve tek halkevi Siimer Halkevi’dir. Halkevinin subelerinde calisanlarin biiyiik
cogunlugu fabrika iscisidir. Halkevinin, hazirladig1 oyunlari sergilemesi icin fabrika
icinde bir sahnesi vardir. Stimer Halkevi bigki-dikis kurslarinda her yil bir¢cok geng
kiz meslek sahibi olmustur. Halkevi civar koylere geziler diizenlemis, koyliilerin
sorunlartyla ilgilenmis, koylere ila¢c ve saglik elemami gondererek hastalarin
tedavisini saglamistir.

e Fabrikamin korosu vardir: Fabrika galisanlar1 arasindan, miizik grubu
olusturulmustur. Klasik miizik seslendiren grup Nazilli, Aydin ve Denizli’de
konserler vererek “¢cok sesli” miizigin Anadolu’da taninmasini saglamistir. Fabrikada
yemek aralarinda diinya klasiklerinden eserler okuyan bu koro, iscilerin Beethoven
dinleme imkan1 saglamistir. Fabrikada, iscilerin kullanmasi i¢in bir de piyano vardir.

e Fabrikamin Ressamlar1 vardi: Fabrika biinyesindeki desinatorler belli
zamanlarda fabrika disina c¢ikarak Nazilli ve c¢evresinin gilizel resimlerini
yapmuslardir. Fabrika ressamlariin yaptig1 bu tablolar agik arttirmalarda satilmistir.
Resim heykel sergileri de diizenleyen fabrika Nazilli’de glizel sanatlarin gelismesini

saglam1$t1r64.

8 http://www.isteataturk.com/haber/3069/sumerbank-nazilli-basma-fabrikasinin-acilisinda-09101937, 10.09.2011
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e Fabrikanin spor Kkuliibii vardir: Fabrikanin biinyesinde kurulan lacivert-
beyaz renkli Siimer Spor, futbol, basketbol, atletizm, voleybol, bisiklet, giires,
yiizme, boks branglarinda faaliyet gostermistir. Fabrika bilinyesindeki Stimer Spor
futbol Sahas1 Tiirkiye’nin ilk “alttan 1sitmal1” futbol sahalarindan biridir. Ayrica yine
fabrika biinyesinde, basketbol, voleybol sahalari, giires minderleri, boks ringi, tenis
kortu ve paten pisti vardir. Nazilli’de toplumsal kaynasmayi giiglendiren “paten
eglenceleri” ve” bisiklet yarislart” Nazilli Siimerbank Basma Fabrikasi’nin mirasidir

(Bkz. Sekil.5.1.9.).

Sekil 5.1.9. Atatiirk, Ismet Inonii, Celal Bayar, Fevzi Cakmak ve Afet Inan, Ege Manevralarindan ve
Nazilli Basma Fabrikasi’nin agilis téreninden doniiste Trende. 9 Ekim 1937 fotograf Giilseren

Mungan Yavuztiirk arsivi

Kaynak: http://kentvedemiryolu.com/icerik.php?id=635, (14.11.2011)
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e Fabrika halka bedava basma dagitmustir: Bir sosyal fabrika olarak
tasarlanan Nazilli Stimerbank Basma Fabrikasi, alt1 ayda bir halka “iskarta basma”
dagitmistir (Bkz. Sekil.5.1.10. s.85).

e Fabrikada isci haklar iist diizeydedir: Cok sayida is¢iyi barindiran fabrika
isci haklarina da ¢ok &nem ermistir. Is¢i ve Memur Biriktirme Sandiklari, Is¢i Oliim
ve Hasatlik Yardim Sandiklar1 olusturulmus, fabrika iginde is¢i sagligini koruyacak
40 yatakli bir hastane, bir eczane bir de laboratuar kurulmustur. Nazillide goriilen
sitma hastaligi, fabrikanin saglik ekibi tarafindan tedavi altina alinarak onlenmistir.
Iscilere mesleki egitim verilen fabrikada ayrica isciler icin bes sinifli bir okuma-
yazma okulu vardir. Siimer ilkégretim Okulu adli, bu isci okulunun 980 &grenciye
sahiptir. Ayrica bir is¢i radyosu ve is¢i ¢ocuklari icin 26 yatak ve 40 mevcutlu bir
kres kurulmustur. Isciler ve memurlar, fabrikanin hemen 6niinde 6zel olarak insa
edilen 264 dairelik ve 1000 kisilik lojmanlarda ¢ok uygun bir ticretle kalirken, bekar
isciler i¢in 350 kisilik bir “Bekar Is¢i Pavyonu” vardir. Lojmanda kalamayan isci ve
memurlar1 sehirden fabrikaya tasimak icin diizenli seferler yapan GIDI GIDI adi
verilen mini bir tren kullanilmistir. Fabrika iscilerinin yiyecek ve giyeceklerini temin
etmek i¢in fabrika biinyesinde bir kooperatif vardir. Fabrikanin, ig¢ilere hizmet veren
giizel ve temiz bir firini, is¢i yemekhanesi, memur kantini ve bir de hamami vardir.

e Fabrikamin ar-ge boéliimii vardir: Daha fabrika agilmadan fabrikada
kullanilacak kaliteli pamuklarin ¢evrede yetistirilmesi i¢in 200 adet modern tohum
ekme makinesi satin alinmistir. Yine pamuk isinde kullanilmak iizere bir¢ok modern
tarim aleti ve makinesi bolgeye getirilerek ciftcilere dagitilmis ve bunlar1 nasil
kullanacaklar1 6gretilmistir.

e Fabrikanin atolyesi vardir: Fabrikanin biiyiik bir atdlyesi vardir. Bu
atolyenin demirhanesi, marangozhanesi, dokiimhanesi, kaynak ve teneke isleri yapan
bir kism1 vardi. Diger fabrikalarin ahsap parca ihtiyaci olan makine vurucu kollar1
burada yapilirdi.

e Fabrikanin elektrik ve su santralleri vardir: Fabrika, bir ddonem hem kendi
elektrik ihtiyacin1 hem de Nazilli kentinin elektrik ihtiyacini kendi biinyesindeki bir
elektrik santraliyle saglamistir. Dort kazan ve ti¢ tiirbinli olan bu santral, 2500 kw

giictindedir. Fabrikanin su ihtiyacini karsilamak i¢in bir de su santrali vardir®.

5 http://www.isteataturk.com/haber/3069/sumerbank-nazilli-basma-fabrikasinin-acilisinda-09101937, 10.09.2011
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Nazilli Siimerbank Basma Fabrikasi, 1930 yilinda bir benzerine daha

rastlanmayacak kadar 6zgiin, sosyo-kiiltiirel ve ekonomik bir projedir.

Sekil 5.1.10. Nazilli Stimerbank Fabrikasindan Basma 6rnekleri
Kaynak: http://akrepburcu58.blogcu.com/etiket/S%C3%BCmerbank, (04.10.2011)
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5.2.Siimerbank’in Kurulusu Ve Tarihi Siirecte Siimerbank’in Gelisimi

Atatiirk, gelisen Tiirk toplumunun ¢aga ayak uydurabilmesi i¢in ve halkin

taleplerini karsilamak amaciyla Siimerbank’1 kurmustur® (Bkz. Sekil.5.2.1.).

Sekil 5.2.1. Stimerbank basma fabrikasinda iiretilen bir Atatiirk portresi
Kaynak: http://akrepburcu58.blogcu.com/etiket/S%C3%BCmerbank, (04.10.2011)

Ham pamuk, o donemde ihra¢ edilirken, disaridan ithal islenmis tekstil
irtinleri alinmaktaydi. Tiirkiye’de tekstil sanayinde yeterli iiretim kapasitesi yoktu.

Ulkenin bu durumunu géren Mustafa Kemal, sanayilesmeyi milli bir dava olarak

% CETINER Leyla, (2007) Tiirk Tekstil Sanayinde Stimerbank Nazilli Basmalarinin Teknik Desen Ozellikleri.
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kabul etmis ve su sozleriyle ifade etmistir:“Ulkenin en belli eksikligini giderecek
olan bu fabrikalari, cok ge¢meden kurup isletmek hiikiimetin en 6nde gorecegi
islerden olacaktir”.Bu eksikligin giderilmesi i¢in 2262 sayili kanunla 11 Temmuz
1933 yilinda Stimerbank kurulmustur. Burada yiin, pamuk ve ipligin islenmesi
hedeflenmistir. 1931-1934 yilinda Tiirk tekstil sanayinin gelistirilmesine iliskin
cabalar yogunlastirilmigtir. Siimerbank’in kurulmasi ile teknolojik bilgilerin yayilma
hiz1 artmistir. Stimerbank hem tekstil, hem de tekstil dis1 girisimlerde bulunmustur67

(Bkz. Sekil.5.2.2.).
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Sekil 5.2.2. Stimerbank ile ilgili bir afis
Kaynak: http://akrepburcu58.blogcu.com/etiket/S%C3%BCmerbank, (04.10.2011)

" CETINER Leyla, (2007) Tiirk Tekstil Sanayinde Siimerbank Nazilli Basmalarinin Teknik Desen Ozellikleri. Yaymnlanmanig
Yiiksek Lisans Tezi Ankara Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii s. 13-16
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Siimerbank kurulusundan sonra bir¢ok fabrikay:r devralmis ya da yeni
kuruluslara ortak olmustur. Fabrikanin devraldigi isletmeler; Osmanli Dénemi’nin de
ilk fabrikalar1 olan, BakirkOy Bez Fabrikasi, Defterdar (Feshane) Fabrikasi, Hereke
Fabrikasi, Beykoz Deri ve Kundura Fabrikasi, Usak Seker Fabrikasi, Tosya Celik
Fabrikasi, Unkapani1 Degirmenidir. Ayrica 10 yeni fabrika da o yillarda kurulmustur.
Bu fabrikalar Siimerbank Birlesik Yiin Ipli§i ve Dokuma Fabrikalari, Siimerbank
Birlesik Yiin Ipligi ve Yiinlii Dokuma Fabrikalar1 olarak iki isletme adi altinda
toplanmustir. 1933 yilinda, Defterdar, Hereke, Bakirkdy ve Beykoz fabrikalarinin
tirlinlerini satmak i¢in Yerli Mallar Pazar1 kurulmustur. 1934 yilinda ise, Siimerbank
Yerli Mallar Pazarlar1 Miidiirligii adin1 almistir. 1938 yilinda, Stimerbank Yerli
Mallar Pazarlar1 Miiessesesi'ne doniismiis, 1946 yilinda, Siimerbank Iplik ve
Dokuma Fabrikalar1 Miiessesesi’'ne devredilmistir. Tiirkiye genelinde satig
magazalar1 acilmis ve biiyiikk bir alim-satim ag1 kurulmustur. Bu magazalar
bulunduklar1 yerlerde halka dogrudan dogruya perakende satis yapmakta ya da belirli
manifaturalara mal vererek dagitim merkezi gérevini yerine getirmekteydi68 (Bkz.

Sekil.5.2.3.).

TURKIYE

SUMERBANK
ULKESIDIR.

SUMERBANK RS

Sekil 5.2.3. Siimerbank ile ilgili Bir Afis
Kaynak: http://akrepburcu58.blogcu.com/etiket/S%C3%BCmerbank, (04.10.2011)

% CETINER Leyla, (2007) Tiirk Tekstil Sanayinde Siimerbank Nazilli Basmalarinin Teknik Desen Ozellikleri. Yaymlanmanis
Yiiksek Lisans Tezi Ankara Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii s. 13-16
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Atatiirk’lin Onderliginde gerceklestirilen, Cumhuriyet’in ilk sanayilesme
atilmi ise, biylik Olgiide Siimerbank’in basarisidir. Koklii Anadolu uygarlig
tizerinde zorlu yillarin deneyimi de katilarak bu giliniin gli¢lii Stimerbank’1 ortaya
cikmistir (Bkz. Sekil.5.2.4.). Stimerbank adinin Tiirkiye Cumhuriyetinin ytikselisi

ile 6zdes anilmasinin nedeni budur.

KOYLuw SEHIRLI
ARADIGIN

GMERBANKIN

HER MAGAZASINDA BULABILIRSIN
USTA'YA SAYGI...

i SUMERBANK

Sekil 5.2.4.Stimerbank ile ilgili bir afis
Kaynak: http://akrepburcu58.blogcu.com/etiket/S%C3%BCmerbank, (04.10.2011)
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Tiirkiye’de tekstil gelisimi 1933 yilindan sonra basladigini gérmekteyiz.
Stimerbank sadece tekstil iiretimi yapmamis, Tiirkiye’de bu alanda bir okul olma
ozelligine sahiptir. Tiirkiye’de glinlimiiziin 6nemli tekstil iireticilerinin 6zellikle
teknolojik yonii, Siimerbank kokenli oldugu bilinmektedir. Savas nedeniyle, yeni bir

gelisme ve ilerleme olmamis, 6zel tekstil sadece birkag fabrikada kalmistir. Tiirk

tekstil sanayimiz, bugiin ulastig1 noktaya Siimerbank’in 6nciiliigii ile gelmistir (Bkz.

Sekil.5.2.5.).

Sekil 5.2.5. Nazilli Siimerbank basma fabrikasindan ilk basmalara 6rnek
Kaynak:http://akrepburcu58.blogcu.com/etiket/S%C3%BCmerbank, (04.10.2011)

Stimerbank, giyim sektoriinde, kendi giydigini kendin doku fikriyle
teknolojik gelismelere adapte olmus, dis piyasaya agilarak iriinlerini sergileme
olanagi bulmustur. Giyim sanayi isletmeleri kurarak, konfeksiyon alaninda da
kendini gostermis, (Bkz. Sekil.5.2.6. s.91) kendi satis magazalarimi tiiketicinin
hizmetine sunmustur. Ulusal kalkinma bakimindan Siimerbank dokumacilik,
dericilik, halicilik ve agir sanayi yaninda bankacilik hizmetlerini de yiiriiterek
ekonomiye katkida bulunmustur. Cumhuriyet Donemi’nde yerli tekstil sanayimiz
arasinda en bilyik gelisimi gostermistir. Tirk tekstil sanayine bakildiginda

Siimerbank’n énemli bir yeri oldugu bilinmektedir® .

®CETINER Leyla, (2007) Tiirk Tekstil Sanayinde Siimerbank Nazilli Basmalarinin Teknik Desen Ozellikleri. Yaynlanmamis
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Stimerbank 1950 - 1962 yillarinda siirekli geliserek biliylimesini stirdiirmiis,
Izmir, Denizli, Erzincan, Bergama, Manisa ve Antalyada fabrikalar agmstir.1963-
1972 wyillarinsa ise Eskigsehir Basma Sanayii ve Maras Pamuklu Fabrikasi
kurulmustur. Adryaman Pamuklu Dokuma Sanayii, Karaman Iplik ve Pamuklu
Mensucat ve Nevsehir Pamuklu Dokuma Sanayii ile ortakliklar1 olmustur. Iktidar,
1952 senesinden baglayarak bir girisimler dizsini beraberinde getirmistir.

1970 wyillinda yeni tekstil makineleri getirerek gelisimnin devamliligini
saglamistir. 1970 -1976 yilinda Tiirkiye artik tekstilde dnemli bir diizeye gelerek,
disaridan ithal etmek yerine, kendi gereksinimlerini tireterek karsilayabilen bir iilke
olmustur. Siimerbank’in gelisme doneminde, 35 isletmeyle ortakligi, 228 satis
magazasi ve 22 banka subesi bulunmaktadir. Bu donemde isletme yapilarinda siirekli
diizenlemelere gidilmistir. Stimerbank, Tiirkiye’nin sanayilesmesinde bir taraftan
agir endistri kuruculugu ile treticiye ortam hazirlarken, diger taraftan dokuma
sanayindeki birikimi ve girisimleriyle genis bir tiiketici kesime seslenmistir. Piyasada

diizenleyici bir kurulus olarak etkin bir gérev ﬁstlenmistirm.

Sekil 5.2.6. Nazilli Siimerbank basma fabrikasinda ilk basmalara 6rnek
Kaynak:http://sumerbank.blogspot.com/2011/02/nazilli-tekstil-muzesine-kavusuyor.html,
(04.10.2011)

" CETINER Leyla, (2007) Tiirk Tekstil Sanayinde Stimerbank Nazilli Basmalarmin Teknik Desen Ozellikleri. Yaymlanmamis
Yiiksek Lisans Tezi Ankara Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisti s. 13-16
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Hiikiimetlerin izledikleri politikalar Siimerbank’i asir1 yiikk altina sokmus,
1960 yilinda, o6zel sektor hizli bir biliylimeye gostererek, Stimerbank’t geride
birakmigtir. 1960 yilinda Maliye Bakanligimin Kamu Iktisadi Tesebbiisleri icin
hazirlatmis raporlar iginde Siimerbank da yer almaktadir. Raporda yer alan
konulardan biri fabrikalarin makinelerle ilgili eksikligidir.1960 yili raporlarina gére
hizl1 bliylime nedeniyle bir¢ok sektorle birlikte dokumada da kapasite fazlasi oldugu
goriilmiistiir. O giinlin kosullarina gore ihracat olanaksizdir. Tekstil sektoriinde disa
acilma sorunu ilk kez 1960 yilinda giindeme gelmistir. Tirkiye’nin pamuklu
dokumada dis piyasayla rekabet edebilmesi i¢in ucuz maliyetle ¢alisan modern
fabrikalara sahip olmasi gerekmekteydi (Bkz. Sekil.5.2.7.).1974 yilinda diinya
petrol krizi, siyasi istikrarsizlik, toplu is diizenindeki aksakliklar Stimerbank’in
gelisimini etkilemistir. 1977 yilinda Diinya Bankas1 raporlarina gore, Stimerbank’in
tek elden yonetilen genis bir topluluga donilismesi, ilerlemesini etkilemis,
verimliliginin denetlenilmemesi, isletmecilik agisindan motivasyonunda yetersiz
kalmaktaydi.1984 yilinda Siimerbank’in 0Orgiit yapisi yeniden kurulmustur.
Stimerbank Genel Miidiirliigli 5 Temmuz 1986 yil’inda 6zellestirme hazirlik gruplart
olusturmus, 30 Ekim 1987 yilinda Bakanlar Kurulu karari ile 6zellestirme kapsamina
almmistir.8 Aralik 1987 giin ve 81 sayili Toplu Konut ve Kamu Ortakligi Kurulu
karar ile Stimerbank Holding A.S. ana s6zlesmesi kabul edilmis ve 24 Subat 1988

giinii yeni yonetim kurulu goreve atanmistir'".

SUMER B AMNK
NAZICET  BASMA  FRABRIKEASL

Sekil 5.2.7. Siimerbank Nazilli basma fabrikas: desen defteri
Kaynak: http://sumerbank.blogspot.com/2011/02/nazilli-tekstil-muzesine-kavusuyor.html,
(04.10.2011)

"CETINER Leyla, (2007) Tiirk Tekstil Sanayinde Siimerbank Nazilli Basmalarinin Teknik Desen Ozellikleri. Yaymlanmamis
Yiiksek Lisans Tezi Ankara Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii s. 13-16
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Siimerbank, Holding calisanlarinin ve mensuplarinin geleceklerini giivence
altina almak igin, Siimerbank Vakfi ve SUMERTAS Holding catis1 altinda vakif
sirketleri kurmustur. SUMERTAS (Siimer Holding A.S.) catis1 altinda ¢ok cesitli
alanlarda alt1 anonim sirket kurulmustur. Stiimerbank 1989 yilinda ¢esitli alanlardaki
tiretim, yurt i¢i ve dis1 pazarlama, satin alma, bankacilik, yatirim, arastirma, egitim
ve bunlar biitiinleyen sosyal faaliyetlerde tiim iilkeye yayilmis, desenleri ile kendini
gelistirmistir (Bkz. Sekil.5.2.8.).600 birimi olan dev bir topluluga donlismiistiir.
Ayrica, Siimerbank Arastirma ve Gelistirme Merkezi (SAGEM) ile iiretim ve
pazarlama fonksiyonlarinin arastirma, gelistirme ve kalite kontrol faaliyetleri 6n
planda tutularak en verimli bi¢imde de ¢alisma ortami hedeflenmistir. Artik
Stimerbank degisen Tiirkiye ve Diinya kosullart dogrultusunda yeni bir kimlik

kazanmustir.

Sekil 5.2.8. Siimerbank Nazilli basma fabrikas: desen defteri

Kaynak:http://sumerbank.blogspot.com/2011/02/nazilli-tekstil-muzesine-kavusuyor.html,
(04.10.2011)
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6. GUNUMUZ EMPRIME BASKI EFEKTLERI VE DEGIiSiM SURECI

Diinya’nin herhangi bir ilkesinin, spor veya giinlik giyim {iizerine bir
magazasina girildiginde, yogunlukla 6zel efekt boyalarla hazirlanmis baskilar dikkat
cekmektedir. Spor desenlerin, yiiksek kalip boyalarla, yaldizlarla ve simlerle
yapildigi, gorselde rahatlikla algilanabilmektedir. Bu baskilar, basilmasi zor gibi
disiiniilse de, deseni hazirlamaktan, baskiy1 basana kadar gegen siiregte bazi niianslar

yakalanilarak, tecriibe ve ustaliga dayanmaktadir (Bkz. Sekil.6.1.).

Sekil 6.1. Emprime kumag renk érnekleri
Kaynak:http://www.agsiselbiseleri.com/?R1D=1017,nasil-calisiyoruz#kumas-ve-renkler, (07.10.2011)

94


http://www.agsiselbiseleri.com/?RID=1017,nasil-calisiyoruz#kumas-ve-renkler
http://www.agsiselbiseleri.com/resimler/buyuk/ags_is_elbisel

Desen hazirlama asamasinda tasarimcinin 6zel efekt mantigini iyi anlamis
olmast gerekmektedir (Bkz. Sekil.6.2.). Baska bir deyisle, desen Oyle bir
tasarlanmalidir ki, 6zel efekt boyalar1 desenin lizerinde, baskin ¢ikmamalidir. Ince
detayli hatlar tercih edilmemeli, ¢iinkii bu boyalar genis gbzenekli elek bezleriyle
basilmaya uygundur ‘?.Ornegin; kabaran baskilarda desenin lap bir alam
olmamalidir. Kabaran boyalar, dort taraftan kabarirlar, eger baski alan1 ¢ok lapsa,
tisortli giyen insana ¢ok hantal hissini verir. Gegisgli tramlarda, 6zel efekt boyalari
cok rahatlikla kullanilabilir ancak noktalarin ¢ap1 genis gozenekli elek bezlerine
uygun olmalidir. Tramli desenler, kabaran boyalarla biiyikk alanlar basmak i¢in
uygun tasarimlardir. Ciinkii noktalar kabardiklar1 zaman, bir araya geldiklerinde daha
biiyiik bir alan gibi goziikiirler hem de kabaran noktalar lap alanlardaki gibi kumasi
burusturmazlar. Elek bezinin ve kalibin ozelliklerinde ise baskicilar artik genis
gozenekli elek bezi kullanmayi, yeni tekniklerde direkt emiilsiyon kaplamay1 veya

yiiksek kaliplar hazirlarken kapileri filmler kullanmay: égrenmelidirler’,

Sekil 6.2. Kumasg raport drnegi
Kaynak:http://web-tasarimi-kursu.com/sayfa-2/photoshop-moda-tasarimi-ornekleri.html, (09.1.2011)

2 OZGIRGIN Meliha, OZGIRGIN Ferit, (1987). “ Boyama ve Basma Teknolojisi”, Yaymnlanmamis Yiksek Lisans Tezi
Marmara Universitesi Teknik Egitim Matbaasi, Istanbul
" KANIK, Mehmet,; “Baski Teknolojilerinde Son Gelismeler”, Tad Dergisi, 1. ¢eyrek (2001) 112-122
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6.1. Flok Baski

Baskilarini elle hissedebildigimiz kumaslar son yillarda ¢ok popiiler olmaya
basladi. Bu yiizden 1970 ve 1980 yillarinda moda olan sim, jel baskilar ve hatta
yiiksek kalip baskilar ¢ok fazla talep gormekteydi. Amerika’da ise 1960 ve 1970
yillarinda kadife hissi veren flok efekti tercih edilmekteydi. O yillarda kolej ve
iniversite ve hatta bowling takimlarinin tigortlerinde bu flok baski1 kullanilmaktaydi.
Kigiik suni ipek lifleri kullanilarak yapilan bu yontem ¢ok zor ve zahmetli bir is
olmasindan dolay1r tercih edilmemektedir. 1970 yilinda plastik baskinin ortaya
cikmast ile flok artik kullanilmamaktadir. Ancak son yillarda yeni gelistirilen
tekniklerle tiretiminin arttirildig: flok baski gliniimiizde aranan ve istenen bir baski
tipi olmaya baglamistir. Giiniimiizde flok 1s1 transferleriyle de yapilabilir hale

gelmistir’,

F

h

Sekil 6.1.1. Flok pigment tramli baski
Kaynak: http://www.uzaytekstil.com/flok-baski.html, (10.10.2011)

™ GURCUM Hatice Banu, Tekstil Malzeme Bilgisi, Grafiker Yayinlari, 2005-Ankara s.354
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Flok; kumas yiizeylerinin degil de, belirlenmis desene gore yapilan
kaplamadir (Bkz. Sekil.6.1.1.,5.96). Tekstil elyafin1 kesmek, koparmak veya
ogiitmek suretiyle elde edilen cok kisa (toz gibi) bir elyaftir. Bu baski fantezi
kumaglarda, kiirk taklitlerinde kullanilmaktadir. Hazir giysi parcalarina da
uygulanarak moda efektler yaratilmistir. Parca baskida flok efektleri i¢in transfer
baski uygulamalar1 da goriilmektedir. Belirli bir desene gore yapistiricilar taban
kumagm tutumunu ve dokiim kalitesini degistirebilir ve kumasin temizlenmesi
sirasinda eriyerek floklarin dokiilmesine sebep olabilirler. Flok baskinin 6zellikleri,
elyaf, yapistirici, zemin kumasin oOzellikleri toplamini igermektedir (BKz.
Sekil.6.1.2.). Burada elyaflarin yumusak tutumu sadece optik goriiniimde olup, kir

tutmazhik gibi 6zelliklere sahiptir’.

Sekil 6.1.2. Flok baski 6rnegi
Kaynak: http://www.uzaytekstil.com/flok-baski.html, (10.10.2011)

» GURCUM Hatice Banu, Tekstil Malzeme Bilgisi, Grafiker Yayinlari, 2005-Ankara s.354
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Yapistirict madde, saglam yapismali, suya, kimyasal temizlemeye, sicak -
soguk yikamaya dayanikli olmali ve materyal tutumunu setlestirmemelidir.
Yapistiricr olarak polivinilalkol, polivinilkloriir, akril polimerleri kullanilir. Kumas

ise; iyi boyut tabilizasyonu gostermeli, yumusak tutumlu ve saglam olmalidir.

“Floklama; yiizeyde kadifemsi, suni deri ve 6zel goriintimli tekstil yiizeylerini
olusturmak i¢in kullanilan tekniktir. Flok yontemi dekorasyonda ve mont
yiizeylerinde kullanilir. Tisortler, esofman istleri, ceketler, tebrik kartlart ve biiylik
degisik ilan materyallerinde kullanilabilir. En basit proses &nceden yapiskanlh
tabakaya kisa liflerin yapistirilmasindan meydana gelmektedir (BONZOF, Robert
A.; “Screen Process Printing”; 1983: 87-90)”.

En basit flok prosesi o6nceden yapiskan ile kaplanmis yiizeye kisa flok
liflerinin yapistirilmasi ile olusturulmaktadir (Bkz. Sekil.6.1.3.). Onceleri flok
teknolojisinde mekanik veya elektrostatik yontemler kullanilirken, giiniimiizde
havali, transfer  floklar, = mekanik/elektrostati  veya  havali/elektrostatik

kombinasyonlar kullanilabilmektedir’®.
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Sekil 6.1.3. Flok su bazli baski
Kaynak: http://www.uzaytekstil.com/flok-baski.html, (10.10.2011)

® VICO Ryan Lanca, “Textile Science and Technology ”, 1994 ,Textile Processing and Properties, Preparation, Dyeing
Finishing and Performance Elsevier , 5.204-206
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Flok olarak dogal ve sentetik lifler kullanilir. Tekstilde kullanilan floklar
0,5mm-3mm arasindadir. Yapistirict olarak yag bazli, vernik bazli yada su bazlh
miirekkep, flok yapiskani yada tutkal kullanilir. Flok baski yapilacak ortamda ideal
sartlar; nem miktar1 %50 ve 65 arasinda ve sicaklik 25°C Flok lifleri ortami ¢ok
cabuk kirlettigi icin, flok baski ya ayr1 bir odada yapilmalidir ya da istasyonlarin
tizerinde havalandirma menfezleri olmalidir. Partikiilleri yutmamaniz agisindan,
yiiziiniizde bir maske olmas1 gerekir. Flok haznesinin i¢inde %70 oraninda flok lifleri
olmalidir. Tutkali bastiktan sonra, flok haznesi kumasin {istiine getirilir. Kumas ve
hazne arasindaki mesafe 10-15 cm olmalidir. 10-30 s. arasinda bile biiylik bir desen
floklanabilir”".

Flok, tekstil elyafin1 kesmek, koparmak veya 6giitmek suretiyle elde edilen bu
elyafi, iki uygulama ile elde edilir:

e Doldurma floku: Genellikle diizgiinsiiz kirik elyaf seklinde ve karisik kiigiik
kiitleler veya topaklar seklindeki olurlar. Ornegin; kecelestirme, makaslama veya
tiylendirme isleminde yiinlii kumaslardan ¢ikan yan iriin olarak da elde edilen ve
kitik, vatka veya dosemeliklerde kullanilan elyaf gruplaridir.

e Kaplama floku: Bir yapistirict ile sivanmis olan iplik, kumas, kagit, tahta,
metal veya duvar yiizeylerine uygulanmak {izere kesilmis veya kiyilmig elyaftir. Flok
baskilar; 1 ile 7 mm uzunlugunda ince lif parcaciklarinin, belirli bir desene gore
kumas yiizeyine yapistirilmasi ile olusturulan, baski tipleridir. Islem &nce desenin
boyarmadde (ya da pigment) yerine ,bir yapistirici basilmasi ve daha sonra da liflerin
bu yapistiricili bolgeye uygulanmastyla flok baskilar elde edilir.

Flok baski ya da desenlerin flok yontemiyle basilmasina ek olarak (Bkz.
Sekil.6.1.4, 6.1.5.,5.100,101), floklama tiim kumas yiizeyini kaplamak {izere de
gerceklestirilebilir. Kullanilan lifin ve floklama isleminin tipine gore materyal, siiet
ya da kadife goriinimden peliis tipi gibi gesitli sekillerde {iretilebilirler. Bu tip
kumaslar ayakkabi ve giysi i¢in kullanilirlar. Taklit peluslar, ylizme havuzu kenarlari
ve tekne giivertelerinde kullanilan kaymaz, parca kumaslar, el ¢antalari, kemerler,
yaygilar, mobilya, otomobil koltuklar1 gibi genis kullanim alanlar1 mevcuttur.

Yapistirict aktarilmis kumas yiiziine floklar1 aktarmak i¢in iki yontem vardir:

Mekanik floklama ve elektrostatik floklama’dir’®.

" http://www.flokcan.com.tr , 21.11.2010
8 http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html S. 3, (2008). Flog ve Transfer Baski. MEGEP (Mesleki Egitim Ve Ogretim
Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi.) s.11, (01.05.2011)
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Mekanik floklamada; lifler kumas tizerine, kumas agik en seklinde floklama
odacigindan gecerken serpilir. Mekanik doviiciiler, kumagin titresim yapmasina
sebep olurlar. Tiiylerin birgogu kumasa dik olarak tutunmus duruma gelmektedir.

Elektrostatik floklamada; flok partikiilleri elektrostatik olarak yiiklenmistir. Bu
da, liflerin tiimiiniin kumasa dik olarak tutunmasini saglar. Bu yontem, daha yavas

ve daha pahali olmasina ragmen, mekanik yonteme nazaran daha yogun floklama

saglamaktadir 79.

Sekil 6.1.4. Flok baski
Kaynak: http://www.uzaytekstil.com/flok-baski.html, (10.10.2011)

Genel olarak floklamada kullanilan lifler, insan yapimi(suni) rayon ve naylon
lifleridir. Genellikle flok lifleri, kumasa aktarilmadan 6nce boyanirlar. Tamamen flok

kaplh kumaslarda 6nemli bir faktér de, yapistirmanin kumasin hava gecirgenligine

“http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html S. 3, (2008). Flog ve Transfer Baski. MEGEP (Mesleki Egitim Ve Ogretim
Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi.) s.11, (01.05.2011)
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etkisidir. Diger yontemlerde uygulanan bazi yapistiricilar, burada kumasi tamamen
ya da tamama yakin bir sekilde kaplamayan tutkal, floklar1 tutmak tlizere kumasin
tim yiiziine yayilmis olup, film seklinde bir tabaka seklindedir. Bu kumaslar, kapali

ayakkabilar, yelekler ve paltolarda rahatsiz edici olabilirler®.

Sekil 6.1.5. Flok su bazli bask1
Kaynak: http://www.uzaytekstil.com/flok-baski.html, (10.10.2011)

8 http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html Sayr 3, (2008). Flog ve Transfer Baski. MEGEP (Mesleki Egitim Ve Ogretim
Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi.) s.12, (01.05.2011)
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6.2. Devore (Devortant) Baski

Kimyasal olarak birbirinden farkli liflerden olusan dokumlarin liflerine, zarar
veren kimyasal maddeler ile basilarak ve bunun sonucunda lif ¢esitlerinden birinin
desenli bolgesinin bozulmasini saglayan bir baski tipidir (Bkz. Sekil.6.2.1.).
Elyaflar’dan birinin pargalanmasiyla, transparan dantel benzeri desen olusturulur.
Oncelikle bu elyaflardan hangisinin pargalanacag: saptanir ve ona gore kimyasal
madde secilmektedir. Bu bozusturma, asindirict maddelerin istenen desene gore
basilmas1 ya da kimyasal rezerve maddelerinin basilip, sonradan tiim kumasin

asindiric1 kimyasal maddelerle islemden gegirilmesi ile de elde edilmektedir®.

Sekil 6.2.1. Devore baski drnegi
Kaynak: http://tulsantekstil.com/devtr.html, (15.11.2011)

8 GURCUM Hatice Banu, Tekstil Malzeme Bilgisi, Grafiker Yaynlari, 2005-Ankara s5.356
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Kumas desene gore rezerve baskiya tabi tutulur, daha sonra asindirici
kimyasal ile muamele yontemiyle bir efekt elde edilir. Baskidan sonra kumas
yikanip, kurutulur. Parcalanip ayrilan elyaflarin bulundugu yerde transparan
gbriiniim ortaya ¢ikmaktadir (Bkz. Sekil.6.2.2.). Ozellikle poliester ya da poliamid
ve pamuk karisimi kumaslardan olusan bu tiir dokumalar, giliniimiizde Onem
kazanmiglardir. Bunlarda seliiloz kismu siilfiirik asit ile bozusturulur, fakat sentetikler
zarar gormezler. Silfiirik asit, renksiz baski pati ile karigtirilarak kullanilan bir
kimyasaldir. Bu asit, siililloz esash lifleri parcalar ancak diger lifleri etkilemez.
Kimyasal maddenin yogunluguna bagli olarak, baski patinin kumasla temas ettigi
bolgelerde delik meydana gelmektedir. Delik ve nakiglara benzer efektler iki ya da ii¢
baski silindiri kullanilarak yapilmaktadir. Burada bir silindir, lifi yipratict kimyasalla
temas ettirir, diger silindir (veya silindirler) ise nakis gozeneklerine benzer deseni
basar. Bu kumaslar yazlik bluzlarda ve pamuk i¢ camasir1 aksesuarlarinda
kullanilmaktadir.Devore Baski yonteminin uygulandigi kumaslarda, deliklerin

kenarlar1 ¢abuk yipranmaktadir. Bu nedenle, bu kumaslar {iziin siire giyilemezler82
(Bkz. Sekil.6.2.3.,5.104).

Sekil 6.2.2. Devore baski drnegi
Kaynak: http://tulsantekstil.com/devtr.html, (15.11.2011)

82 GURCUM Hatice Banu, Tekstil Malzeme Bilgisi, Grafiker Yayinlari, 2005-Ankara 5.356
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“Bu teknikte iki farkli liften karigik dokumalarda kimyasal maddelerin
basilmasiyla liflerden biri desene goére ayrisir. BOylece transparan, dantel gibi
goriiniim elde edilir. Bozundurma desene gore asindirma maddesinin basilmasiyla
ya da kimyasal rezerve maddelerinin basilmasi sonra kumasin asindirici madde ile
islemden gegirilmesiyle olusturulmaktadir. Baskidan sonra kumas yikanip,
kurutulur. Devore baskida karisim kumaslar kullanilir bir elyaf kullanilmis ise
¢oziindiirme sonunda delik olusur. Iki elyaftan biri ¢éziindiirme kimyevi maddesine
dayanikli olup, kumasin dayanikliligini tutabilen iskelet veya temel vazifesini goriir
Ozellikle poliester yada poliamid, pamuklu karigim dokuma kumuslara
uygulanmaktadir. Cozlinme i¢in en fazla seliiloz elyaf kullanilir. Ciinkii bu elyaf
aliminyum siilfat veya sodyumbisiilfat gibi yiiksek asiditeli kimyasallar tarafindan
kolaylikla yok edilir. Baski islemi renkli veya renksiz yapilabilir. Renksiz devore
baskilar i¢in boya kullanilmaz. C6ziindiirme maddesi sicak suda ¢oziindiiriiliir, sonra
baski patina ilave edilir. Renkli devore baskilarda boya ile ¢6ziindiirme maddesinin
birlikte karigtirllmamasi tavsiye edilir, aksi taktir de lekecikler olusur. Baski islemi
yapildiktan sonra mamuliin titizlikle kurutulmasi gerekmektedir. Eger kumag nemli
halde ¢6ziinmeye girerse basilan yerde gerekli olan ¢6ziinme sicakligi ve istenen

efekt yakalanamaz. Uzunca siire dinlenmis olan kumas ¢dziindiirme isleminden 6nce

mutlaka kurutulmas: gerekir 83( OZGIRGIN, M., OZGIRGIN, F.; 1987.: 5.14).

Sekil 6.2.3. Devore baski drnegi
Kaynak: http://www.10marifet.org/etiket/batik/2, (15.11.2011)

& OZGTRGTN Meliha, OZGIRGIN Ferit; (1987). “ Boyama ve Basma Teknolojisi”, Marmara Universitesi Teknik Egitim
Matbaasi, Istanbul s.14
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6.3.Batik Baski

Mamuliin, beyaz kalmasi istenen kisimlarinin, baglanarak boyarmadde
banyosuna atilmasi1 ve daha sonra baglanan yerlerin acilarak degisik efektli desen
elde edilmesi, seklinde yapilan G6zel baskiya Batik Baski denir® (Bkz.
Sekil.6.3.1.).

Sekil 6.3.1. Batik yontemi ile yapilmis kumas drnegi
Kaynak: http://www.faboutdoorfabrics.com.au/YourSelection.asp?IDNo=196, (15.11.2011)

* http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.html Sayr 20, (2007).Tekstil Teknolojisi Temel Baski MEGEP(Mesleki Egitim Ve
Ogretim Sisteminin Gii¢lendirilmesi Projesi.)s.12, (01.05.2011)
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Balmumunun rezerve maddesi olarak kullanildigi bir baski metodudur.
Kumas iizerine dnce balmumu veya erimis parafinin, istenen desene gore aktarilmasi
ve sonra, bunlari eritmeyecek bir sicaklikta boyanmasi ile desen elde etme
yontemidir. Batik baski; java yerlilerinin iiriinii olup bunlara erimis balmumu yer yer
elle uygulanmakta daha sonrada bir boyarmadde ¢ozeltisiyle boyanmaktadir. Gergek
olmayan batikler, ger¢ek olmayan batik desenlerinin silindir {izerine grave
edilmeleriyle olusmaktadir. Bu islem desenin rapora gore tekrarlanmasindan da
kolayca anlagilabilmektedir. Balmumu tabakas1 sertlestiginde elle sikilarak catlatilir.
Boylece balmumlu béliimler boyarmadde almaz ve beyaz kalir. Catlaklardan niifuz
eden boyarmadde de, ¢o6zelti ince renkli c¢izgiler halinde ebruli bir gorsellik
olusturmaktadir. Batik baski, prensip olarak rezerve basmacilig1 esasina dayanan,
Uzakdogu’da eskiden beri uygulanmakta olan renklendirme sanatidi® (Bkz.
Sekil.6.3.2.).

Sekil 6.3.2. Batik kumas 6rnegi
Kaynak: http://www.10marifet.org/etiket/batik/2, (15.11.2011)

85 http://www.megep.meb.gov.tr/indextr.ntml Say 20, (2007).Tekstil Teknolojisi Temel Baski MEGEP(Mesleki Egitim Ve
Ogretim Sisteminin Gii¢lendirilmesi Projesi.)s.12
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Boyanmasi istenilmeyen bolgeler vaks, parafin(mum), balmumu veya benzer
bir kimyasal madde ile el baskicilig1r yontemiyle basilir. Bu metot i¢in 6zel olarak
tasarlanmis rulo baski makineleri de vardir. Burada parafin, boyanmis zeminde
boyanmamis deseni ortaya c¢ikaran rezerve maddesi olarak kullanilmistir. Boyama
sirasinda  hatlar pargalandigi i¢in kesiklidir. Daha sonra boyama ve parafin
uzaklastirma islemleri yapilir. istenilen efekt elde edilinceye kadar parafinleme,
boyama, parafin uzaklastirma islemlerine devam edilmektedir. Normal baski
makinesinin sicak silindirleri ile kumasa balmumu basmak ve boyamak suretiyle
taklit batikler tretilmektedir (Bkz. Sekil.6.3.3.). Balmumu tabakasi1 ile
boyamadan sonra ¢atlayabilir ve kumas ya yeniden boyanip kontrast renkte ebruli
gorilinlisii verilir veya birinci ve ikinci boyama arasinda degisik renkte balmumu

rezervlerine basilir®™ (Bkz. Sekil.6.3.4. 5.108).

Sekil 6.3.3. Batik yontemi ile yapilmig t-shirt
Kaynak: http://www.10marifet.org/etiket/batik/2, (15.11.2011)

8 GURCUM Hatice Banu, Tekstil Malzeme Bilgisi, Grafiker Yayinlari, 2005-Ankara ,s.355
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Sekil 6.3.4. Batik teknikleri kullanilarak yapilmig kaftan formunda elbise
Kaynak:http://www.alibaba.com/product-ree/110013589/Kaftan_Caftan_Batik_Print.html,
(15.11.2011)
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Orta Asya Tiirklerinden, giiniimiize kadar az da olsa yapilarak gelen ‘batik
sanati’ gliniimiizde fazla tercih edilmeyerek unutulmaya baglanilmistir. Asya’da
ipegin bol olma sebebiyle Cin, Japonya ve Hindistan gibi uzak dogu iilkelerinde bu
sanat oldukga ilerlemistir. Batik Eski Tiirk¢cede ‘’glizel yaz1’’ anlamina gelmektedir.
Tiirklerin yasadigi bolgede, MS 700-750 yillarina rastlayan donemlere ait basit batik
ornekleri bulunmus. Tiirkiye’de de ilkel batik sanatinin en giizel Ornekleri
goriilmekte ve diger batik sanatinin gelistigi iilkeler arasinda yer almaktadir. Ancak
bu sanat XVII.-XVIII 'inci yiizyillarda Ingiltere ve Avrupa’da da yayginlasmaya
baglayarak kendilerine has bir dil gelistirmisler.

Batik, uygulanmadan oOnce ne yapilacagi tasarlanir ve ona gore desen
olusturulur (Bkz. Sekil.6.3.5.). Desen olusturmanin pek ¢ok yontem vardir.
Ornegin; baglama batik yapilacaksa, yalniz geleneksel on gesit baglama yénteminden
(Diiz, plili, igneyle, ceviz-findik-para baglayarak, giines seklinde, tuzlama, mumliu
batik, hamur batik gibi) biri secilerek uygulama yapilmaktadir. Uygulama pamuk,
ipek gibi dogal kumaslarda daha iyi sonu¢ vermektedir. Batikte daha onceki
donemlerde kok boya kullaniliyordu. Bu kok boyalar, bitki yapraklarindan,
tohumlardan ve bitki koklerinden elde ediliyordu. Ornegin; ceviz yapragi, sogan
kabugu, gok incir, salgam koki gibi. Giiniimiizde kullanilan boya gesitleri iKi

tirliidiir. Bunlar;soguk batik icin s1v1 boya, sicak i¢in toz boyalardir 5

Sekil 6.3.5. Batik yontemi ile yapilmig ¢oraplar
Kaynak: http://www.10marifet.org/etiket/batik/2, (15.11.2011)

8 http://www.akdenizyasam.com/haber_detay.asp?haberlD=1311, 03.02.2011
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Batik boyasi, 1siya dayanikli, yikanabilir ve parlak renkli boyalar olmalidir.
Boyalar birbirine karistirilarak istenen tonda degisik renkler elde edilebilmektedir.
Kumastan baska, kagida da degisik katlamalar uygulanarak ve boya verilmek
suretiyle ¢ok degisik dekoratif kagitlar elde edilmektedir (Bkz. Sekil.6.3.6.).
Boyanan batiklerin mumunun, mutlaka buharlayarak ve ¢esitli islemlerden gegirerek

sabitlestirilmesi gerekmektedirss.

Sekil 6.3.6.Batik 6rnegi
Kaynak: http://www.relaxwear.net/, (15.11.2011)

Batik sanatin1 kendi i¢inde inceleyecek olursak;
e Mumlu batik
e Kazima batik
e Kalipla batik
e Baglama batik (Tahta batik)
e Linolyum batik
e Sablon batik
o Kagit batik
e Akitma Batik

& http://www.akdenizyasam.com/haber_detay.asp?haberID=1311, 03.02.2011
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6.4.Varak Baski

Varak kelime anlamu ile bir ¢esit imitasyon varak ya da metalik transfer toz
boya anlamima gelmektedir. Tekstil, deri, matbaa, siisleme konularinda oldukca
yaygin bir alanda kullanilmaktadir. Yaldizli varak kagidinin yapistirict ve 1s1 ile
kumasa aktarildig1 bir baski gesididir. Varak baski renk olarak iki cesitte ayrilir
(Bkz. Sekil.6.4.1.).

Sekil 6.4.1.Varak baski kagitlart
Kaynak: http://www.varakyaldizci.com/, (03.11.2011)

Birincisi glimiis ikincisi altin yaldizdir (Bkz. Sekil.6.4.2.. s.112).  Giimiis i¢gin
beyaz, altin yaldiz i¢in ise sar1 yaldiz kullanilir. Varak baskida uygulanacak desen
tercihen kaba-orta incelikte sablon ile tutkalla basilir islemde ilk olarak Kagit dnce
verniklenir. Ardindan vernik kurumadan 6nce toz yaldiz pamuk veya tampon ile
fazla bastirmadan siiriiliir son olarak kagitlar kurumaya birakilir veya 100°C de
kurutulur. Varak kagidi ile preslenir. Tranfer baski makineleri ve kalenderler bu is
icin yeterince uygundur. Varagin kumasa presleme asamasinda kagidin cinsine ve
basincia bagli olarak 120 ile 200 °C de yapilir. Varak kagitlarmin i¢ tarafinda
metal, dig taraflarinda ise termoplastik film vardir. Varak baski, 40 °C’de dogal
sabunla yapilan yikamaya ve fluokarbonlarla yapilacak olan kuru temizlemeye

dayanlklldlrsg.

8 GURCUM Hatice Banu , ‘Tekstil Malzeme Bilgisi’, Grafiker Yaymlari, 2005-Ankara s.358
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Toz yaldiz ¢esidinden bagka siv1 yaldiz ile de, baski yapilabilir. Bu baski i¢in
0zel yaldiz boyasi ve 6zel yaldiz kalibi gereklidir. Ancak bu baski ile saglanan
parlaklik toz veya "varak" yaldizin yerini tutmaz. Varak yaldiz baskisi tipo sistemi
ile uygulanir. Baski yaldiz makinesinde yapilir ve yaldiz, bobin seklindeki selofan
tizerine gecer. Belirli bir sicaklik altinda kagida pres edilerek gegcirilir. Kumasg bir

serigrafi kalibinin eni kadar ilerler ve tekrar baski yapilir. Baskidan sonra kumasg

kurutma tiinelinden gegerken kurur™.

Sekil 6.4.2.Varak baskili kumas
Kaynak:http://www.sen-tekstil.com.tr/index.php/kumas-cesitleri/baskili-astarlar1/varak-baskili-saten-
astar2, (03.11.2011)

% http://www.grafikerler.org/teknik-bilgiler/4644-baski-nedir-baski-teknikleri.html, 12.10.2011
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Uygulanma alanina gore tekstil varaklarini asagidaki bagliklar altinda toplayabiliriz.

° Diiz Renk Varak,
. Metalik Varak

o Altin Varak

o Gumis Varak

o Siyah Varak

o Hologram Varak
J Jumbo Varak

o Yiiksek Metrajli Varak
. Multicolor Varak
. Cok Renkli Varak
o Parlatma Kagidi

. Seffaf Varak

o Tekstil Varagi

. Varak Pat1

. Varak Tutkal1

. Sim Tozu

o Renkli Simler

. Yapistirict Sprey
. Silikon Sprey™.

! http://www.yoremizden.com/varak-nedir/, 12.10.2011
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6.5.Kimyasal Asindirma Baski

Birbirinden kimyasal agidan farkli liflerden olusan dokumalarin, liflere zarar
veren kimyasal maddeler ile basilarak, lif g¢esitlerinden birinin desenli bolgede

olusturdugu baski tipidir (Bkz. Sekil.6.5.1.).

Sekil 6.5.1.Kimyasal agindirma baski 6rnegi
Kaynak:http://www.bybello.com/main/pages/emprime-baski/emprime-baski-hizmetler/asindirma-
baski.php?lang=TR, (10.11.2011)

Kumasin bu bozusturma islemi, asindirict maddelerin istenilen desene gore
basilmasi ya da kimyasal rezerve maddelerinin basilip, daha sonra biitiin kumasin

asindirict kimyasal maddelerle birlikte islemden gegirilmesiyle elde edilir®.

Genellikle koyu renkli zeminlerde daha parlak renk elde etmek amaciyla
kullanilmaktadir. Baski sonucunda daha parlak renk elde etmek icin, boyaya zemin

rengini agindirarak beyazlatan 6zel bir kimyasal madde katilmaktadir™.

92 GURCUM Hatice Banu, ‘Tekstil Malzeme Bilgisi’, Grafiker Yaymlari, 2005-Ankara s.356
% http://www.bybello.com/main/pages/emprime-baski/
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Sekil 6.5.2. Asindirma baski 6rnegi
Kaynak: http://www.himtekstil.com.tr/asindirma_baski.asp, (15.10.2011)

Asindirma baski; boyali bir kumagin rengini basili alanlarda tahrip etmektir.
Bu amagla bir 6n boyamadan ge¢mis, boyasi tamamen fikse olmus kumaslar iizerine,
iginde asindirma maddesi dedigimiz zemin boyasini tahrib eden kimyasal maddeler
bulunan bir baski pati ile baski yapilir. Boylece basili alanlarda zemin boyasinin
tahribi ile beyaz figiirler olusur ki, buna beyaz agindirma denir (Bkz. Sekil.6.5.2.).
Eger baski pat1 i¢ine asindirma maddelerine dayanikli ve zeminden farkli renkte olan
boyarmaddeler ilave edilirse basili alanlarda renkli figiirler olusur ki buna da renkli
asindirma denir. Asindirma pat1 ile yapilan baskinin ardindan 102-105°C de 8-10
dakika fikse islemi yap111r94.

 http://www.grafikerler.orglemprime-baski/10825-emprime-baski-hakkinda.html, 05.10.2011
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7. GUNUMUZ EMPRIME BASKININ MODA ILE ETKILESIMi

Moda her giin duymaya alistigimiz bir kavram ve takip edilmesi zor olan
“trend”ler bitiiniidiir. Moda akimlari, tarih boyunca degisim gostermis ve bir¢ok
olaydan da etkilenmistir. Tarihgiler biitiin toplumlarda, takilarin ve giysilerin,
stsleyici bir o0zellik tasimalarinin yani sira, zenginligi, dini veya toplumsal
konumunu da belirleyen simgeler oldugunu, ortaya koymuslardir. Ddnemleri
birbirinden ayiran keskin ¢izgiler, moda tarihinde kadinlarin tercih ettigi tarzlar ve bu
tarzlara bagli kumaslar oldugu bilinmektedir. Siyasi ve politik donemler, savaslar,
barislar, refah seviyeleri, kiiltlirel ve sosyal olaylar, modanin gelisimini, degisimini
belirlemis, kumaslar ve kesimler ise modayla birlikte sadece yer degistirmistir.

Kumaglardaki yenilik¢i etkiler, XX. ylizyilda siklikla karsilasilan kavramlar
arasindadir. Bunun nedeni ¢ok hizli degisim gosteren tekstil teknolojisidir. Lif ve
iplik teknolojisi ile baglayan, daha sonra dokuma ve baski gibi tekniklerle, kumasa
son halinin verilmesiyle, istenilen 6zellikte yeni yiizeyler elde edilmistir. Baskili
kumasglar; giyim, dekorasyon, ev tekstili gibi alanlarin en temel unsuru olarak
kendine genis bir pazar bulmaktadir. Bunlarin i¢inde 6zellikle giyim modasi, baskilt
kumas endiistrisini hareketlendirerek, yenilik¢i goriintimlerin yani baski efeklerin
arastirilmasina ve gelistirilmesine sebep olan en 6nemli faktorler olmusturgs.

Giyim modasiyla birebir baglantili olan kumas tasarimlari, 1980 yilinin
basinda gelisim ve degisim gostermistir. Kumas modasindaki bu teknolojik ilerleme,
yeni yiizeylerin ortaya ¢ikmasma neden olmustur. Ornegin; Japonya’da ve daha
sonra Avrupa'da moda tasarimcilarinin yeni kumas goriiniimleri igin yaptiklar
denemeler ve arastirmalar ¢ok etkili olmustur. Ozellikle Japon tasarimcilar sentetik
kumaslar yiiksek seviyelere tasimis, modaya kumas dokusu ve fonu agisindan yeni
bir dil kazandirmislardir. Zamanla degisen kumas yiizeylerindeki parlak, yanar-

% http://www.scribd.com/doc/38462789/Parca-Bask%C4%B1-Sektoru Erisim Tarihi: 10.10.2010
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doner etkiler, hacimli gorlinlimler, seffaf, akiskan yiizeyler 6n plana ¢ikarak, kumasa
uygulanan bu baski tekniklerinin dikkat ¢cekmesine neden olunmustur.

Tekstil sanatgilart ve tasarimcilari, kumaslardaki bu yenilik¢i goriintimleri
olumlu bir sekilde gelistirerek, ileriye tasmmislardir. Ozellikle 1970 yilinin
sonlarinda, kumaslarda baslayan, arastirmaci-yaratici siireg, giiniimiiziin nitelikli
baski1 efektli kumaglarint meydana getirmistir.

XX. ve XXI. yiizy1l kadin giyim modasindaki, hizli degisim, tasarimcilarin
stirekli kendisine yeni esin kaynaklar1 bulma zorunlulugu yaratmistir. Bu baglamda
cagdas kadin modasi, gegmisteki kadin giyim modasinin giysi bi¢imlerini, kumas
tasarimlarini ve baski tekniklerini, nostaljik bir anlayigla yeniden giindeme
getirmistir. Bu nedenle tasarimcilar; Sanayilesme Oncesi, Barok, Ampir, Romantik
Doénemin giysi modasini, XX. ylizyil’da ¢ok belirgin giyim tisluplar1 yaratmis olan,
1950 yilinin Amerikan kiltiir yildizlar ile sinema oyuncularinin giyim tarzlari Pop
ve Rock’n Roll miizisyenleri, 1970 yilinin Disco kiiltiirii ile 1980 yilinin Punk
modasi, Chanel ve Dior tasarimilarinin yeniden giinlimiize uyarladiklar
goriilmektedir. Ancak, kadin modasindaki bu nostalijk egilimler, XX. ve XXI.
Yiizyll yasamini standartlastiran, tekdiizelestiren yapisina karsi, kadinlarin
kendilerini daha kisisel ifade etme bigimleri sunmaktadir. Dior’un koleksiyonunda,
disilik on plana ¢ikarmasiyla, gogisli, ince beli vurgulayan elastik korse ve
tarlatanlarin geri doniisiiyle kadinsi tasarimlar ortaya konmus ve 2000 yilinin baginda
nostalji egilim yeni moda bakis agisiyla tekrar giindeme gelmistir.

1960 yilinin moda tasariminda “Modernizm” ve Hippi yasam bi¢iminin
getirdigi, 6zellikle Asya kitasinin yerel, geleneksel giyim tarzinin “Etnik” ¢izgileri,
glinimiiz modasinda yeni tasarimlarda iki temel egilimin gelismesine neden
olmaktadir. Ayrica, giincel modanin ana gizgilerinin diginda iiriinler veren Ingiliz
modaci Laura Ashley, Kralice Victoria Donemi’ndeki kadinsi siluet ve ¢icek baskilt

desenleriyle, moda tasarimina yeni bir bakis getirmistir (Bkz. Sekil.7.1. s.118).
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Sekil 7.1. Laura Ashley tasarimlari
Kaynak:http://modern-interior-decoration.onsugar.com/Laura-Ashley-Furniture-12692884;
(12.11.2011)

XX. yiizyilin bagindan itibaren gelisen, petrokimya alaninda iiretilen “yeni
lifler (newfibres)”, 1970 yilinin modasinda, polyester kumaslar, plastik etkisi tagiyan
parlak tekstiller, baski ¢esitleri ve geometrik tasarimlarin bir arada kullanilmasiyla

olusan “modernizm” egilimini getirmistir. Ancak, yine o yillarda ortaya ¢ikan Disco
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kiiltiri ve 1980 yili Punk etkisiyle sportif giyim tarzi goriilsede, daha sonra nostaljik
tasarimlar yeniden glindeme gelmistir. 1970 ve 1980 yillarinda yapayligin
vurgulandig1 “modernizm” ve “Punk” hareketinin tagidig1 sert ve keskin ¢izgilerin
olusturulmasinda kullanilan baski efek teknikleri, giiniimiiz modasinda bu egilimin
(trend) tasidigi yaklasimin yansimalart baski efekli tasarimlarda gii¢lii bir bigimde
goriilmektedir. 1990 yilinin minimalizmi, kadinlar i¢in 6nce kullanisli hale gelmis,
daha sonra da ise tekdiizelestirmistir.

XXI. yiizyilda artik modern kadin, insan tenine en yakin obje olan giyim
tekstili konusunda, kendisinin organize ettigi, hangi rol ve hangi atmosfer iginde
olmak istiyorsa bu yasam ¢emberinde “onu” uygulayarak, tatmin ve rahat yasamaya
baslamig, kendini asil, zengin, hanimefendi gibi gormek istedigini tespit etmistir. Bu
baglamda XXI. yiizy1l kadini, moda kavramina yon vererek istedigi renkte, bigimde
ve baski deseninde giysileri tercih etmekte ve begendigi tasarimcilarin ve markalarin
koleksiyonlarini se¢gme 6zgiirliigiine sahiptirler.

XX. ve XXI. Yiizyilda baski teknolojinin gelismesiyle, efekli baskilar1 giysi
tasarimlarina ve  koleksiyonlarina tasiyan modacilar1 sayacak olursak; Karl
Lagerfeld, Dolce& Gabbana, Mary Katrantzou, Alexander McQueen, Michael, John
Galliano, Martin Margiela, Christian Lacroix, Cors, Marc Jacobs, Nicolas

Ghesquirre, Giorgio Armani, Gianni Versace, Valentino Garavani’dir.

e Karl Lagerfeld;

1983 yilinda Chanel markasinda tasarimcisi olarak baslamistir. Karl
Lagerfeld’in son koleksiyonlarinda gordiigiimiiz baski efekli giysi detaylarinda
“teatral” bir yaklagim vardir. Insanlarmn farkli hayat hikayeleri ve biiriindiikleri farkli
rolleri goriiriiz. Nostalji modasinda 2005 yilina ait bir koleksiyonda 1940 yilinda
tasarlanmis Barok etkilesimli giysiler goriilmektedir. Topluma sunuldugu 1940’l
yillarin barok tislublu tasarimlarin yine bu etkilesimin barok moda egilimi olarak
sunuldugu 1990 wyillarla karsilagtirildiginda, 1990larda sunulan moda akiminin
savundugu genel egilimini ifade ederken agir barok siislemelerini azaltarak ve
hafiflestirerek yeniden giincellemis “Hafif Barok” adiyla sunulmasii gormekteyiz

(Bkz. Sekil.7.2.5.120).
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Sekil 7.2. John Galliano'nun Barok tarzi tasarimlari
Kaynak:http://fashinn.blogspot.com/2009/01/2009-ilkbahar-yaz-haute-couture.html, (12.11.2011)
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e Dolce& Gabbana

Dolce & Gabbana'nin siyah beyaz leopar baskisi veya Gucci'nin parlak mavi
baskili desenleri kullanmis (Bkz. Sekil.7.3. 5.120)., Rachel Comey'in muhtesem
mini elbisesi, Dries Van Noten'in kigkirtic1 leopar detayi, Diane Von Furstenberg'in
leoparin vahsiligini sonuna kadar kullanmis 'bastan asagi' kombini yine sezona
damgasim1 vuran karelerden olmustur.Klasik leopar goriiniimlere baktigimizdaysa
Undercover ve Valentino defilelerindeki kabanlart ve Oscar de la Renta'nin
elbiselerini goriiyoruz sadece. Anlasilan bu kis Jimmy Choo'nun pembe leopar
clutch'lar1 ve topuklu ayakkabilar1 klasik modellerden kullanmigtir. F&F 2011
Sonbahar Koleksiyonu’nda yer alan ‘animal print' desenler de sonbaharda ise leopar
desenler yer almistir. sik, yar1 transparan gomleklerle sunulan baskili kumaslar, boru
etekler ve 6zel yapim pantolonlar seksi ama bir o kadar da olgiilii tasarimlara

déniisiiyor®®(Bkz. Sekil.7.3.).
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Sekil7.3. Dolce & Gabbana'nin leopar desenli tasarimlari
Kaynak:http://www.pudra.com/moda-stil/moda/bu-kis-leopar-desen-cok-moda-1107.htm,
(12.11.2011)

% http://www.pudra.com/moda-stil/moda/bu-kis-leopar-desen-cok-moda-1107.htm, 10.10.2010
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Molly Sims’ini1, Dolce & Gabbana’nin tasarladigi Marilyn Monroe baskili elbisiyle
goriilmektedir(Bkz.Sekil.7.4.).

Sekil7.4. Dolce& Gabbana koleksiyonu
Kaynak:http://trendtastic-ny.com/2009/06/cfda-amerikan-moda-tasarmclar-konseyi.html,

(02.04.2011)
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e MARY KATRANTZOU

Mary Katrantzou, Spring 2011 “Yiriiyen Resim Sergisi” defilesini kendi
climleleriyle soyle tanimlamaktadir: "Bu koleksiyonla; odadaki kadinlar yerine,
odalar1 kadmlarin tizerine giydirmek istedim.” Bu koleksiyona Fransizca "Bu bir oda
degildir" anlamina gelen "Ceci n'est pas une chambre" adin1 veren Mary Katrantzou,
René Magritte’nin tablolarindan ilham alarak somutlastirdigi bu koleksiyonu sezonda
kumasa uyguladigi baski efekleri ile en ilgi c¢eken defilelerden biri

olmustur® (Bkz.Sekil.7.5.).

7.5. Mary Kantrantzou tasarimlari
Kaynak:http://deniz-berdan.blogspot.com/2010/09/kadn-odaya-degil-oday-kadna-koymak.html,
(02.04.2011)

7
° http://deniz-berdan.blogspot.com/2010/09/kadn-odaya-degil-oday-kadna-koymak.html, 10.10.2010
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1

7.6. Son yillarin modas1 desenli elbiseler

Kaynak:http://deniz-berdan.blogspot.com/2010/09/kadn-odaya-degil-oday-kadna-koymak.html,
(02.04.2011)

1) Alcatraz Dress (Komple bir evin ic dekorasyonu baskili) (Bkz.Sekil.7.6.)
2) Cityscape Dress (Sehir manzarasi baskili) (Bkz.Sekil.7.4. s.125)
3) Dorchester Dress (Londra Dorchester Otel baskili)
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7.7.Son yillarin modasi desenli elbiseler

degil-oday-kadna-koymak.html,

odaya-

Kaynak:http://deniz-berdan.blogspot.com/2010/09/kadn

(02.04.2011)
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e Alexander McQueen

Alexander McQueen'in 11 Subat’indaki intihart moda diinyasin alt iist etmistir.
Moda’nin kétii cocugu Alexander McQueen‘in 2010 Ilkbahar Yaz koleksiyonunun
ad1 “Plato’s Atlantis™ idi. Plato’s Atlantis’te fantastik ve iirkiing deniz canavarlarinin,
stirlingen dokularii yansitan ¢ilgin baskilari elbiselerde, taytlarda, ¢anta, kemer ve
abartili ayakkabilarda kullanmigtir. Alexander McQueen, bu koleksiyonunda;
“Insanlar deniz yaratiklarindan evrimlestiler, ve buzullarin erimesiyle tekrar
denizaltina donebiliriz” yorumuyla ekolojik bir kiyamet olan bu konuyu islemistir.
Yesil, kahverengi ve mavi tonlarmmn goriildigi koleksiyonda, iinlii tasarimct
bilgisayar baski1 tekniklerini, ona 6zgii siradisi ve titiz couture kesimlerle birlestirerek
yenilik¢i bir yaklagim yaratmistir (Bkz.Sekil.7.9. s.127). Alexander McQueen
moda diinyasma 2010 ilkbahar Yaz koleksiyonunda, gelecek, gecmis, kiyamet,
yikim, fantezi, yaraticilk ve dehayr bir araya getiren tasarimlari

goriilmektedir®(Bkz.Sekil.7.8.).

7.8. Alexander McQueen koleksiyonundan

Kaynak:http://www.modaport.com/2010/03/21/alexander-mcqueen-tasarim/, (05.01.2011)

%8 http://www.modaport.com/2010/03/21/alexander-mcqueen-tasarim/, 13.09.2010
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7.9. Alexander McQueen koleksiyonundan
Kaynak:http://www.modaport.com/2010/03/21/alexander-mcqueen-tasarim/, 13.09.2010
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e Blumarine

Blumarine Koleksiyonunu Day Glo sanatiyla bilinen tasarimct Stephen
Sprouse ve Pop Art'in dahisi Andy Warhol'dan esinlenerek yaratmis ve buram buram
Pop Art kokan defilesinde leopar baskili desenin g¢ok fazla kombini karsimiza
¢ikmaktadir (Bkz. Sekil 7.10. ). 1980 yillarinin leopar goriiniimlerinden yola ¢ikarak
etekten pantolona, kabandan elbiseye, ayakkabidan clutch'lara kadar her alanda
leopar1 baski efekti kullanmistir. Tasarimlarinda ayni1 sekilde baski teknigini kullanan
ve leopara desene agirlik veren bir diger tasarimci da ¢1lgin Fransiz Jean Charles de
Castelbajac oldu. Onun kis koleksiyonunda hem kadinlarda hem erkeklerde bastan
asagl leopar baskilar goriilmektedir. Hatta Castelbajac bu deseni o kadar ¢ok
kullanmustir ki leopar basliklar1 ve leopar kafalarindan olusan bluzlar bile tasarlamas.
Ayrica sezonun bagka bir Hint tasarimci Ashish Gupta da leopar baskili desene bolca
yer vermistir. Onun tasarimlari da olduk¢a cesur, renklerde ise sinir tanimamis ve

kombinler oldukga zit sekillerde yap11m1$t1r99.

Sekil7.10. Blumarine koleksiyonu

Kaynak:http://www.pudra.com/moda-stil/moda/bu-kis-leopar-desen-cok-moda-1107.htm,
(15.11.2011)

% http://www.pudra.com/moda-stil/moda/bu-kis-leopar-desen-cok-moda-1107.htm, 15.11.2011
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e Kenzo

Kenzo’nun koleksiyonlarinda empirme kumaslar1 cesurca kullandigi, karsit
renk kombinasyonlariyla moda diinyasinda dikkat ¢ekmistir. 1971-1972 yillarinda
stilini yenileyen kenzo, kimono tekniginden esinlenerek hazirladigr "tenis" sitili adli
koleksiyonunda, kare ve diiz kuplar , panter baskili desenler , kalin ¢izgili kumaslar ,
renkli ¢oraplar kullanmig, tamamlayic1 aksesuar olarak tasarladigi bliyiik bereler
modaya farkli bir bakis acis1 getirmistir. Bol etekler, ¢igek baski desenli sallari,
sapkalar1 ve ¢izmeleri moda diinyasina lanse etmis, stiline "romen havasi" adini
vermistir (Bkz. Sekil 7.11. 5.130).

Kenzo ; ¢ocuk , bebek giysi modasina ve home-tex sanayisine de atilmus,
cicek baskili desenleri, ¢izgileri alisilmisin disinda farli desen ve renklerle tasarlamis
(Bkz. Sekil 7.12. s.131).ve 1991 yili Kenzo koleksiyonlarinda, erkeksi, klasik
kostiimle, gri-fiime tonlarindaki flanel ceketler , jarse bluzlar , kafkas kiiltiiriinden
esinlenerek tasarladigi desenli kadife ceketler , esarplar , Afrikanin etnik baski
desenleri, geometrik baski efekli sembolleri tasiyan penye ve trikolarin olusturdugu
kolleksiyonu biiyiik bir begeni toplamig, moda basimninda genis yer bulmustur.
Modanin tarihine gore kenzo nostajiye hi¢ yer vermedi onun yerine unutulan renkleri
on planda tutarak renkleri materyalleri tasarimlar1 grafikleri baski efekli gigekleri

uyum igerisinde kullanmis ve bu tasarimlariyla kendinden s6z ettirmistirloo.

1% Fashion Memorior , KENZO "Editions Assouline,Paris",moda&100 yilin moda tasarimcilar
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Sekil 7.11.Kenzo koleksiyonundan
Kaynak:www.google.com.tr/imgres?q=kenzo-+takada&hl=tr&client=firefox-a&rls=org.mozilla:tr:,
(07.06.2011)
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Sekil 7.12.Kenzo bebek giysileri
Kaynak:http://apricotculotte.com/loungewear-girl/1126-kenzo-sleeper-floral-print.html, (07.06.2011)
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e GIVENCHY

Givenchy imzali, organze iistiine kadife, flok ¢igcek baskili kayik yakali, daire
klos etek, ayn1 kumastan tasarlanmis kemerli gece elbisesiyle, 1954 yilinda Audrey
Hepburn, “Sabrina Fair” filmindeki roliiyle Oscar almistir. Odiil toreninde giydigi bu
kiyafetle sanatgi, modacinin elegan, farkli stilinin yillar boyu temsilcisi

olmustur'®(Bkz. Sekil 7.13.).

Sekil 7.13. Hepburn 'Sabrina' (Oscar téreninde)
Kaynak:http://busradkc.blogspot.com/2010_05_01_archive.html, (15.10.2011)

101 Elif jiilide DEREBOY, Moda ve 100 yilin moda tasarimeilari, 6zel giizel sanatlar sitilislik moda
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2010 Ilkbahar/Yaz sezonuna damgasini vuracak ana trendlerden biri olan
"grafik etki", once GIVENCHY'nin reklamlarina damgasini1 vurmustur. Mariacarla
Boscana'nin seker cocuklarla siyah-beyaz grafik parcalar iginde gorildigi bu

kampanyanin fotograflarini ise MERT&MARCUS' ¢cekmistir'%(Bkz. Sekil 7.14.).
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Sekil 7.14. GIVENCHY reklamlari
Kaynak:http://style-boom.blogspot.com/2009_12 01 archive.html, (15.10.2011)

102 http://style-boom.blogspot.com/2009_12_01_archive.html, 15.10.2011
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e Gianni Versace

Gianni Versace, tasarimlarinda sanat tarihine ve cesitli kiiltiirel estetik
olaylara sik sik bagvurmustur. Versace Gergekiistiiciilik ve Pop Art sanatini
kullanarak, bir cazibe olan Marilyn Monroe ve James Dean ikonik yiizlerini kumas
basilmistir. Bu kiyafet Metropolitan Museum of Art sergilenmektedir'®(Bkz. Sekil
7.15.).

Sekil 7.15. Metropolitan Museum of Art Gift of Gianni Versace, 1993 (1993.52.4)
Kaynak:http://www.metmuseum.org/toah/works-of-art/1993.52.4, (20.09.2011)

193 http://www.wornthrough.com/2009/07/page/2/, 20.09.2011
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e Saa&Bide

2011-Sonbahar/Kis koleksiyonlarinda kullandigi baski efekli desenli, renkli
ve sicak tonlardan olusan tasarimlarini  Avustralya Moda Haftasi'nda da

sunulmugtur'®(Bkz. Sekil 7.16.).

Sekil 7.16. Saa&Bide koleksiyonundan
Kaynak:http://boommodahaftasi.blogspot.com/2011_02_01_archive.html, (20.09.2011)

104 http://boommodahaftasi.blogspot.com/2011_02_01_archive.html, 20.09.2011
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e PREEN
Koleksiyonunda, el isi ve vitray karisimina benzer etkiler goriilmektedir.
Kuzey Kaliforniya zanaatindan ilham alan, geometrik sekiller ve ciceklerden olusan
mozaik desenli tasarimlarii defilesinde sunmustur. Bu baski desenlerini, bluzlara,

elbiselere ve eteklere uygulamistir'®®(Bkz. Sekil 7.17.).

Sekil 7.17.PREEN koleksiyonundan
Kaynak:http://boommodahaftasi.blogspot.com/2011_02_01_archive.html, (20.09.2011)

195 http://boommodahaftasi.blogspot.com/2011_02_01_archive.html, 29.09.2011
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e Charles Anastase

Tasarimci, Saha kalkmis simsiyah bir at baskisini, kipkirmizi uzun ince bir
elbise iizerinde asil ve dinamik etki yapacak sekilde uygulamistir'®®(Bkz. Sekil
7.18.).

Sekil 7.18. Charles Anastase koleksiyonundan

Kaynak:http://boommodahaftasi.blogspot.com/2011/02/Ifw-charles-anastase-yaln-ve-derin.html,
(12.10.2011)

10 http://boommodahaftasi.blogspot.com/2011/02/Ifw-charles-anastase-yaln-ve-derin.html, 12.10.2011
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e QGizia

Geng ve c¢ok dinamik bir koleksiyon sunan tasarimci, farkli merceklerden
yansimis “Kaleidoskop” goriintiilerini hatirlatan geometrik desenleri 6n plana
cikaran tasarimlar sergilemistir. Geometrik desenlerin futuristik hissi, kadinlarin her
donemde severek kullandig1 leopar baski efekli desenler ile bir arada kullanilmistir.
Ayrica, aynalarla aksesuarlastirilmis koleksiyonda yer alan mini etekler, Ispanyol
paca pantolonlar, diisiik beller ve derin gdgiis dekolteli bluzlar yine dikkat ¢eken

tarzlarda bizlere sunulmusturm(Bkz. Sekil 7.19.).

Sekil 7.19. Gizia koleksiyonundan
Kaynak:http://boommodahaftasi.blogspot.com/2011/02/Ifw-charles-anastase-yaln-ve-
derin.html,(14.10.2011)

197 http://boommodahaftasi.blogspot.com/2011/02/Ifw-charles-anastase-yaln-ve-derin.html, 14.10.2011
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e Giorgia Armani

Tasarime1 son “PRIVE” Koleksiyonunda Japonya'dan ilham alarak, geysalar
couture koleksiyonuna ilham vermistir. Armani, bu koleksiyonunda baski efeklerini
kullanmis ayrica, uzakdogu ruhunun tiim kliseleriyle kimono, kiraz ¢icekleri, sac

toplama sanatin1 yansitmustir'®(Bkz. Sekil 7.20., 7.21. 5.140).

Sekil 7.20.Giorgia Armani koleksiyonundan
Kaynak: http://boommodahaftasi.blogspot.com/, (10.11.2011)

108 http://boommodahaftasi.blogspot.com/, (10.11.2011)

139


http://boommodahaftasi.blogspot.com/
http://boommodahaftasi.blogspot.com/

Sekil 7.21.Giorgia Armani koleksiyonundan
Kaynak:http://boommodahaftasi.blogspot.com/,(10.11.2011)
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Son yillarin modast olan parlak renkli ¢icek baskili kumaglar, iri baskili sal
motifleri, bu sezon ¢ok fazla kullanilmigtir. Siyaha iyi bir alternatif olan parlak
renkte baskili kumaslar sonbahara eglence ve canlilik katilmistir (Bkz.
Sekil.7.22.).

Sekil7.22.Son Yillarin Modasi Desenli Elbiseler
Kaynak:http://www.ezberim.com/guzellik-and-moda/142387-2010-sonbahar-kis-modasi/,
(12.10.2011)
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XX. ylizyilin Tirk modasina baktigimizda goriilen yazma-yemenilerin
istlendigi islevsellik gerek rengi, deseni, gerekse oyasi ile sembolik anlamlar tagimis,
kadinin  kendisini ifade etmesinde disa vurumu olmustur. Yazmanin
simgelesmesindeki yansimalar1 Tiirk Sinemasinin en iyi yapimlarindan biri olan Atif
Yilmaz'm 1977 yilinda ¢ektigi; Tiirkan Soray’la, Kadir inanir'in basrollerini oynadig
"Selvi boylum Al Yazmalim" filmi de goriilmektedir (Bkz. Sekil.7.23.).

TURKAN SORAY KADIR INANIR
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Sekil7.23.Selvi Boylum Al Yazmalim Afisi
Kaynak:http://www.sadibey.com/2007/09/29/selvi-boylum-al-yazmalimin-internet-ortamindaki-en-
kaliteli-afisi/, (17.11.2011)

XX. Yiizyilda Tirk modacilart kreasyonlarinda kullandiklari geleneksel
sanatlar, zaman zaman Diinya modasmnm dikkatini ¢ektigi bilinmektedir.Bu halk
sanatlarinin desenlerinden yararlanarak batik sanatina uygulanan calismalar moda
alaninda genis 6l¢iide ilgi uyandirmistir. Ornegin; modact Vural GOKCAYLI 1977
yilinda Belgika’nin baskenti Biiriiksel’de diizenledigi defilede batik ve yazma
sanatindan 6rnekler sergilemistir. (Bkz. Sekil.7.24. s.143).
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Harald Schmidt'in yozma deseni uzerine Vural Gokcayl'nin
moda kreasyonu.

Sekil 7.24. 1977 yilinda Vural Gokgayl kreasyonu
Kaynak: http://www.vuralgokcayli.com/1977_bruksel_defilesi.html, (12.10.2011)
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e Cemil Ipekci

Eskiden gen¢ kizlarin ceyizlerini siisleyen pazen, Diinya gilizelimiz Azra
Akin'in final gecesinde giydigi kirmizi basma elbisesiyle tasarimc1 Cemil Ipekgi’ye

““En Iyi Tasarim’’ &diiliinii getirmistir (Bkz. Sekil.7.25.).

Miss Wiapld, 2002 .

Sekil7.25.Cemil ipekgi Tasarimi Azra Akin’in Giydigi Kiyafet
Kaynak:http://asastyle.blogspot.com/2011/05/azra-aknn-2002-dunya-guzellik.html, (19.11.2011)
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Cemil Ipekgi tasarimlarinda el baskisim c¢ok fazla kullanmistir. "Sahire
koleksiyonunda, siyah, kirmizi1 ve beyaz renkleri hakim oldugu baski desenlerini
gormekteyiz'®(Bkz. Sekil.7.26.).

Sekil7.26.Cemil Ipek¢i’nin Sahire adli koleksiyonu
Kaynak:Hiirriyet arsiv —(23.01.2004)

1% HURRIYET ARSIV -23.01.2004
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e Erdem Morahoglu

Tasarmmeinin, 2012 ilkbahar- Yaz koleksiyonun, 2011 yazina kiyasla canli renkler
biraz daha arka planda kalmistir. Ug boyutlu cicekler, firfirlar, 6n planda degillerdir.
Buz mavisi ve beyaz renklerle olusturdugu baski desenleriyle, sakin bir koleksiyon
sunmustur°(Bkz. Sekil.7.27., 7.28.,5147 7.29.5148 ).

Sekil 7.27. 2011 Londra Moda Haftas1 Erdem 2012 flkbahar/Yaz Koleksiyonu
Kaynak: http://modacikmazi.blogspot.com/2011 09 01 archive.html, (12.11.2011)

10 http://modacikmazi.blogspot.com/2011_09_01_archive.html, 12.11.2011
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Sekil 7.28. 2011 Londra Moda Haftas1 Erdem 2012 flkbahar/Yaz Koleksiyonu
Kaynak:http://modacikmazi.blogspot.com/2011_09 01_archive.html, (12.11.2011)

Erdem, hi¢ solmayan baskili ¢i¢eklerinde pastelde olsa agik sari ve lila

renkleriyle zarif goriiniimiinii yine siirdiirmektedir'™

. 2012 yaz koleksiyonunda
kiigiiklii biiyiiklii, rengarenk baskili ¢icek desen karmasasi yaratmaya devam etmistir.
Gegtigimiz yaz koleksiyonunda kullandigi farkli baskilart bir arada kombinleme
Ozgiirligli 6nlimiizdeki yila da sigramistir. Erdem’in bu koleksiyonunda da kendine

0zgii romantik stilini yansitan pargalar1 goriilmektedir.

http://modacikmazi.blogspot.com/2011_09_01_archive.html, 12.11.2011
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Sekil 7.29. 2011 Londra Moda Haftas1 Erdem 2012 flkbahar/Yaz Koleksiyonu
Kaynak:http://modacikmazi.blogspot.com/2011_09 01_archive.html, (12.11.2011)
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e Giinseli Tirkay

“Riiya Kiyafetler Galerisi” isimli koleksiyonu biiyiik bir merak uyandirmistir.
Defile ise oldukga yaratici ve sira disidir. Giinseli Tiirkay bu koleksiyonunda dijital
sanatcilar ile ¢alisarak oldukca basarili bir koleksiyon hazirlamistir. 1980 yilinin
punk tadindaki koleksiyonunda digital baski desenli ve ¢ok renkli taytlar, ii¢ boyutlu
ve diizensiz geometrik formlar, yiiksek bel etek, pantolonlar ve siirpriz aksesuarlarla

g0z doldurmustur™*? (Bkz. Sekil.7.30.).

Sekil.7.30.Giinsel Tiirkay koleksiyonu

Kaynak:http://www.womenist.net/tr/p2711/moda/_istanbul_fashion_weekde_ilk iki_gunun_yansimal
ari.htm, (12.11.2011)

2http:/fwww.womenist.net/tr/p-2711/moda/_istanbul_fashion_weekde_ilk_iki_gunun_yansimalari.ntml, 12.11.2011
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Sanat¢ci Bedri Rahmi Eyiipoglu, Yazma’yr ilgin¢ dekoratif yiizeylere
doniistiirmiistiir. Kumas {istiine Yazmayi, baski teknigiyle uygulamistir. Giiniimiizde
bu sanat1 Eylipoglunun oglu devam etmektedir.

Ayrica XX. Yiizyil sanat¢ilarindan Reyhan Kaya’da diger bir halk sanati olan
katlama teknigi kullanarak, batik kumasa desenler yapmakta, giiniimiiz sekillendirme

anlatisina uygun yilizey kompozisyonlari yaratmaktadir (Bkz. Sekil.7.31.).

Sekil7.31.Reyhan Kaya motiflerine 6rnek
Kaynakga: http://www.agaclar.net/forum/yasantimizda-ve-sanatta-bitkiler/4509.htm, (12.11.2011)

Tiirkiye’nin tekstil iiretiminin ve dis sattminin en 6nemli béliimiinii olusturan
ITKIB, Tiirk tekstil sektdriiniin yaratici giiciiniin yiikselmesi, 6zgiin tasarimlarin
yaratilmas: ve satma isteklerinin giiglendirilmek igin, {iniversite Ogrencilerinin

sektore hizla kazandirmasi ve yetenekli genglerin, 6zgiin tasarim yapmaya tesvik
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edilmesi amagh, her sene yarismalar diizenlemekte ve yeni baski tasarim

sanat¢ilarinin ortaya ¢ikmasina, kendilerini gelistirme olanagi saglamistir. (Bkz.
Sekil.7.32.).
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Sekil 7.32. ITKIB tasarim yarismalari
Kaynak:http://www.itkib.org.tr/duyurular/sirkuler/dosyalar/KOZ ABasvuruFormu.pdf, (15.10.2011)

151



7.2. Emprime Baskih Kumas Ornekleri

Sekil 7.2.1. Emprime baskili kumasg
Kaynak:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)

Sekil 7.2.2. Emprime baskili kumasg
Kaynak:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)
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Sekil 7.2.3. Emprime baskili kumasg
Kaynak:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)

Sekil 7.2.4. Emprime baskili kumas
Kaynak:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)
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Sekil 7.2.5. Emprime baskili kumasg
Kaynak:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)

Sekil 7.2.6. Emprime baskili kumas
Kaynak:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)
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Sekil 7.2.7. Emprime baskili kumasg
Kaynak:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)
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Sekil 7.2.8. Emprime baskili kumas
Kaynak:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)
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Sekil 7.2.9. Emprime baskili kumas
Kaynak:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)

WONDERFUL
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Sekil 7.2.10. Emprime baskili kumas
Kaynak:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)
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Sekil 7.2.11. Emprime baskili kumas
Kaynakga:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)

Sekil 7.2.12. Emprime baskili kumas
Kaynakea:http://www.toramantekstil.com.tr/kategoriler.php?kategorino=17, (09.10.2011)
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8.SONUC

flkel Dénemden, giiniimiiz bolgesel ve etnografik degerleriyle gelen, kendi
dinamizmini olusturan tekstil, kiiresellesen Diinyada kitle iletisim araglarinin
etkisiyle hizli bir aligveris igerisinde olmustur. Bu aligveris kiiltiirel tabandan ¢ikip
ekonomik degerler olarak da ifade edilmektedir. Baski sanatida bu ekonomik
diizende biiyiik bir pay sahibidir.

Tekstil ise sanat ve teknolojinin giizel bir sentezidir. Egitim kurumlarinda
alan estetik sanat egitimi ve endiistrinin bag dondiiriicii gelisimi, tasarimcilarin
genis hayal giiclerini, hedef tiiketici kitlesinin ihtiyaglarini temel alarak somut
tirlinler meydana getirmesini saglamistir. Tasarimei zengin hayal giiciinii yansitirken
kullandig1 araglardan birisi de baski teknikleri ve uygulamalaridir. Boyacilikta
kumasin her tarafinin bir renge boyanmasina karsilik, baskida kumasin {izerinde
keskin smirli renkler ve efektler elde edilir. Baskiciligi bolgesel renklendirme olarak
adlandirdigimiza gore, giiniimiizden, binlerce yil Oncesinde kumaslarin inorganik
pigmentler kullanilarak renklendirilmesini, prensip olarak baskiciligin baslangici
sayabiliriz. Yunanli tarih¢i Herodot M.O. VII. yiizyl’”da Hazar Denizi kiyisinda
yasayan kavimlerin, giysilerini dogal pigmentler kullanarak hayvan figirleriyle
stislediklerini anlatmaktadir. Renkli topraga ya da 6giitiilmiis taslara; tutkal, yumurta
aki, kazein ve vernik katarak ilk pigment boyanin elde edilmesiyle, kumasg iizerine
dayanikli ve kalic1 desenler yapilabilmistir. Ne var ki bu boyalar, pigmentin kalin,
sert, kirilgan siirtlinmeye dayaniksiz bir tabaka olusturmasindan ve i¢inde demir pasi,
bakir oksit gibi metal oksitlerin bulunmasindan dolayr kullanigsizdilar. Daha
sonralar1 su da ¢6ziinen hayvansal ve bitkisel boyarmaddelerle daha dayanikli olarak
boyamay1 O6grenen insanlar, bu boyarmaddeleri kumas iizerine fir¢a yardimiyla
uygulamay1 denedilerse de basarili olamamistir. Bunun iizerine baska yollar

denemeleri baski sanatinin gelisimine sebep olmustur.
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Boyali kisimlarm balmumu ile 6rtiilmesinden sonra kumasin baska bir boyarmadde ile
boyanmasiyla iki renkli desenler elde edildigi batik ¢alisma teknigiyle ¢ok renkli desenler elde
ediliyordu. Balmumu, onceleri firga ile veya Java da kullamlan sekliyle <’ Tjanting’> denilen
aletle kumas tizerine getirilirken sonralar liretimi artirmak amaciyla stampay1 andiran tahta ve
metal kaliplar kullamlmustir. Bulgulardan anlagildigi gibi, kalip insanligin ilk zamanlarinda da
siislemede boya tasima arac1 olarak kullanilmustir. Japonya da M.0.225 ile M.S.220 yillari
arasinda baskiya benzer kumas resmine rastliyoruz. Ayrica Cin de VII. yiizyilda ipek {istiine
baski yapildigi bilinmektedir. M.S. V1. yiizyilda, yalmz Avrupa da degil, Kuzey Afrika da
Kopt bolgesinde de uzun bir gelenegin tirlinii oldugu anlasilan direkt baski 6rnekleri
bulunmustur. Colombun Amerikayr kesfi ve medeniyetlerin etkilesimi sonucunda kalip ve
firganin beraber kullanilarak resimlendigi kumasglar, Avrupa’da On Roma devrinde beyaz
keten listiine siyah boya ile baskilar daha sonralari feodalizmin geligmesine paralel olarak daha
¢ok dinsel amagla kullamilan altin ve giimiisle basilan kumaglar deger kazanmistir. Giderek
daha ¢ok resimsel desenler kumaslarda kullanilmaya baglanmustir. Ronesans devrinde ipek
tistline bakir baski yapildigini ve pahali hediyeler olarak alinip verildigini gormekteyiz. Kumas
tizerine bakir baski islemi daha sonralari makinelesen Dogu Asya sanatinin etkisiyle sanatsal
baskinin dnciisii olmustur. Agac baski da agacin kaba yiizeyinden dolayr kumas tizerine ¢ok
boya tagindigi igin, bir kalmlik yapmakta kumas iizerindeki boya dayaniksiz ve kirillgan
olmaktaydi. Bu ylizden kumaglar dogrudan viicuda giyilemezdi. Bakir levha ise kumas iistiine
daha az boya tasidig1 i¢in bu sorunu ortadan kaldirmustir. Kumas baski tarihinde 6zel bir yeri
olan “’Blau Druck”’, bir tiir rezerve baski ¢esididir. Aslinda bu da aga¢ ve metal baski olarak
kullamlmis ancak batik yontemi ile daha yakin bir yontem sayilmaktadir. Blau Druck
tekniginde direkt olarak boya basilmaz, boyanmis kumas iizerine i¢inde gesitli yapistirict ve
kalmnlastiric yaglh maddeler bulunan bir patla basihrdi. Boylece kumas iizerinde yabanci
madde kalmadigindan yumusak bir tuge olusmaktadir. Batik tekniginde genellikle fon rengini
olusturan Indigo yaninda ¢esitli mordan boyarmaddelerde kullaniliyordu. Tahta kaliplarla
baskiyr 6grenen insanlar mordan boyarmaddeleri direkt baski i¢inde kullanmislardir. Bu
amagla bez lizerine dnce metal tuzlari basiliyor sonra da boyaniyordu. ~ Kullanilan
metal tuzlarin cinsine gére ayn1 boyarmadde ile ¢esitli renk efektleri elde ediliyordu.
Mordan olarak metal tuzlarinin yaninda bitkisel mordan maddeleri de kullanildu.
Tahta kaliplar yapilan baskilar etnik anlamda diinyadaki tiim cografyalarda kullamldi. Anadolu
da tahta kalip vasitasiyla yapilan baskilart “’Yazma’ adiyla antyoruz. XI.-XII. yiizyllarda
yapilan Hach seferleri sonunda Batili iilkeler, doguda gordiikleri cogu seyin yam sira, kumas
renklendirme yontemlerini de 6grenmis gelistirmislerdi. Kumas boyama teknikleri ilk kez
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Venedikli Ventura Rozetti tarafindan 1541°de kitaplastirilmis, 1689 yilinda ise Almanya,
Fransa ve Ingiltere’den edinilen bilgilerle basmacilik yapilmaya baslanmistir. Bati
literatiiriinde; Almanca (Zeugdruck), Ingilizce (Block Printing), Fransizca (L’Estampage)
olarak adlandirilan kalip baski sistemi bizde “Yazmacilik” olarak adlandirilmasini yine kendi
yapisindan almaktadir.

Yazmacilik bizde bir halk sanati olarak dogup gelismis, en gilizel drneklerini XVII.
XIX. yiizyillar arasinda Istanbul yazmalar ile vermistir. Onceleri Anadolu’da gelisen bu
sanatin triinleri, toplumun vazgegilmez esyalan arasinda olup, Ozgiin tasarim ve
giizellikleri ile saray esyalar1 arasina da girmistir (Bkz. Sekil.8.1.).  Ahsap kalip
ile kumas basmacih@ mavicilik meslegi olarak Istanbul’da Samatya, Kumkapi, Kandilli,
Uskiidar semtlerinde en giizel dmeklerini vermistir. XVI ve XVII. yiizyilm en giizel
orneklerini veren yazmacilik sanati eskiden yalmiz Tokat iline “Has” olmustur.
Boyacilik, iplikgilik, bezcilik gibi yan kollar1 da gelistiren 6nemli bir Anadolu
sanatidir. Desenler genellikle; elma, iiziim, kiraz, ¢icek motiflerinden olusmaktadir.
Cicek ve meyve motifleriyle olusan bu kaliplarin kumasin {izerine yerlestirilmesi,
kompozisyonlardaki renk uyumu ayr1 bir sanat gerektirmektedir. Bu desende, kirmizi
veya kirmizi-mor renk, yiizeyi tamamen dolduracak sekilde,( sari, yesil, siyah
renklerden olusan dokuz desenin uygulanmasi) yerlestirilerek basilmaktadir. Desen
adlart: Tokat Beslisi, Tokat Uziimliisii, Tokat Elmalisi, Tokat Kirazlisi, Yarmm
Elmalisi, Tokat i¢i Bos (Kayseri kenar) ve Purket (plaka), Kasik Sapi, Kaynana

Yumrugu, Asma Yapragi’dir.

Sekil 8.1. Tokat Yazmasi
Kaynak: http://sonkelimeler.blogspot.com/2010/08/tokat-yazmasi.html, (03.10.2011)
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XVIL yiizyilin Rokoko ¢agiyla beraber giysi, duvar kaplamasi ve dogsemelik kumasta
baskiya biiyiik gereksinim duyulmus ve baski tekniklerinin biiyiik ilerleme gostermesine
neden olmustur. Fransa ve Almanya da toplu tiretimler ve iyilestirme yontemleri gelistirilmis,
buharlama, apre ve silindirden gecirme islemiyle saglamlik ve ipeksi parlaklik elde edilmistir.
Baski iglemi artik elle degil silindir kaliplarla yapilmaya baslanmistt (Bkz. Sekil.8.2.).

Sekil 8.2. Rokoko déneminden bir kiyafet
Kaynak: http://www.silkscreenhistory.com/vorlauf/vorlauf3.html, (17.09.2011)

Baskili iiriinlerin giderek kabul gérmesi ve artan istekleri karsilayabilmek icin
iretimi ¢abuklastirmak gerekiyordu. Bu alandaki ¢alismalar kisa zamanda etkisini
gostermistir. 1834 yilinda da Fransiz PERROT kendi ismi ile anilan Perrotine
makinesini bulur. Bu makine eskiden beri uygulanmakta olan el baskiciliginin
mekaniklestirilmis  sekliydi. Rulo baski makinesinin gelistirilmesiyle (Bkz.
Sekil.8.3., s.162). Perrotine makinesi kisa siirede ortadan kalkmustir. Buhar

makinesinin icadiyla da insan giiciinliin yerini makineler almigtir. Bdylece baski
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sanat1 geliserek ilerleme gostermistir. Bazi baski tekniklerine baktigimizda ;Film
Druck (film baski) yontemi ise rulo ve Perrotine yontemlerinin tersine bir Avrupa
bulusu degildir. Film Baskisi, (Almanca Filmdruck, Ingilizce screen printing)
yiizyillardan beri Japonya da “JU-ZEN’’ baskisi diye anilan bir ydntemden
esinlenerek XX. ylizyll Amerika da gelistirilmis ve I.Diinya Savasi sirasinda Avrupa
ya gecerek biiyiik ilgi toplamis ve yayginlasmistir. II. Diinya Savasindan sonra diiz
sablonlu(Bkz. Sekil.8.4.s.163)  otomatik Film druck makineleri, giderek rulo

baski makinelerinin yerini almaya baglamistir.

Sekil 8.3. 1k Rulo Bask1 Makinesi Orneklerinden Biri
Kaynakga: http://www.silkscreenhistory.com/vorlauf/vorlauf3.html, 12.10.2011
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Sekil 8.4. Emprime baski 6rnekleri
Kaynak: http://www.grafikerler.net/baski-hizinda-devrim-t51682.html, (11.10.2011)

1962 yilindan sonrada Hollandali STORK firmasinin silindirli rotasyon baski
makinesini bulmastyla son derece hizli ve kaliteli baski iiretimleri yapilmaya baslanmustir.
Ulkemizde de fabrikasyon yontemiyle baski, ilk rulo baski makinesinin
bulunmasindan 150 yi1l sonra Siimerbank’in 1937 yilinda Atatiirk’{in eliyle kurulan
Nazilli fabrikasinda bagladi. Uzun siire devletin tekelinde kalan baski igletmeciligi
1950 yilindan sonra 6zel sektor girisimciligiyle hizli bir gelisim gostermistir.

Uzun tas masalarda, masa {lizerine serilen kumaslarin iizerinde elle sablonlarin
gezdirilerek yapilan iretimler, (Bkz. Sekil.8.6., $.139). Zamanla rulo baski
makinelerinde dar en (90-110 cm) kumaslara metraj baskiyla devam etmistir. 1950
yillarda blanketli Film druck baski makinelerinin iretime girmesiyle baskili mallar
giincel hayatimizda yer almaya baslamistir.1970 yilinda rotasyon baski makinelerinin
(Bkz. Sekil.8.5.,5.164). Tirkiye ye girmesiyle baskinin modern geligsimi

hizlanmuistir.
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Sekil 8.5. Ik Rotasyon bask1 makinelerinden biri
Kaynak: http://www.silkscreenhistory.com/vorlauf/vorlauf3.html, 12.10.2011

Baski gelisimini agiklarken t-Shirt gegmisini de incelemek gerekmektedir.
Ciinki iki olgu birbirinin gelismesini olumlu sekilde etkilemistir. Modern anlamda
cercevelere gerilmis elek bezinin ilizerinden ragle vasitasiyla boyanin kumasa desen
olarak basilmasini tarih¢iler 1850 yillina dayandirmaktadirlar. Avrupa da baslayan
bu akimin ilk ticari uygulamalarma 1911 yilinda Amerika’da goriilmiistiir. T-Shirt
rahat, ucuz ve her seyle beraber kullanilabilen ¢ok amacli bir giysidir. I.Dilinya
Savag1 sirasinda Amerikan Birlikleri, Avrupali askerlerin yaz aylarinda yiin
iniformalarinin altina giydikleri rahat ve hafif pamuklu t-shirtleri kisa zamanda

benimsemisler ve yaygin sekilde kullanmaya baslamislardir.
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Sekil 8.6. Tarihte elle kalip baski
Kaynak: http://www.silkscreenhistory.com/vorlauf/vorlauf3.html, 12.10.2011

Uzerinde numara ve yazilar bulunan sportif T-shirtler, kataloglar vasitasiyla
ilk olarak 1925 yilindan itibaren pazarlanmaya baslamistir.1955y1linda James Dean
T-Shirt 1 asi gengligin bir sembolii haline getirmistir. 1960 yilinda batikli, boyali,
yikamali ve degisik baskili T-Shirtler; Tank Top, Muscle Shirt, Scoop Neck, V-
Neck gibi Modeller adi altinda moda olmustur. Rock gruplar1 ve profesyonel spor
kuliipleri kendi rekldm ve armalarin1 T-Shirtler {izerine basarak dev bir endiistrinin
olusmasini saglamiglardir. Daha sonralart medya yildizlari, sporcu ve kuliipler lisans
vererek spor markalarina iiretim yaptirmalari ve iretilen mallarin genis tiiketici
kitlesi bulmasiyla T-Shirtler popiilaritesi yiiksek bir {iriin haline gelmistir. Reklam
firmalar1 tiriin tamitiminda da etkin olarak bu triinii kullanilmustir.  T-Shirt, politik
kampanyalarin, toplanti ve seminerlerin, yiyecek ve igecek kampanyalarinin
vazgecilmez promosyon malzemesi olmustur. Talebin yiikselmesiyle {iretimlerini
manuel sartlarda yapan iireticiler, son derece teknolojik makine parkurlari kullanmak
durumunda kaldilar. Bu modern parkurlar carousel veya ahtapot diye adlandirdigimiz
parca baski ve fikse makinelerinden olusmaktadir. Ayrica desen, sablon hazirlama,
numune, boya hazirlik ve kalite kontrol boliimleri de bu parkurlarin alt yapisini

hazirlamaktadir.
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Ulkemizde 1980 yilina kadar manuel olarak masa da yapilan iiretimler
ahtapot baski makinelerinin devreye girmesiyle say1 ve teknoloji olarak kisa siire de
Avrupa hatta diinya ¢apinda ciddi bir kapasiteye ulagsmaistir.

Kontrolsiiz verilen yatinnm tesvikleri, yeterlilikleri bulunmayan kisilerin bu
sektorde faaliyet gostermeleri, sagliksiz, kayit dis1 igyerlerinin denetime alinamamast
haksiz rekabet sektdriin simdiye kadar layik oldugu yere gelmesini engellemistir. Bu
aksakliklarin giderilmesi ve sektdriin layik oldugu yere getirilmesi i¢in ITKIB'in
destekleriyle 2003 senesinde EMSIAD (Emprime sanayici ve isadamlar1 dernegi)
kuruldu. Sektoriin 6nde gelen firmalarinin 6nciiliigiinde kurulan dernek; daginik bir sekilde
faaliyet gosteren firmalari bir gati altinda toplayarak bilinglendirmek, uzmanlardan seminerler
alarak mesleki bilgi ve becerilerini artrmak, teknolojik gelismeleri takip etmek, yeni pazarlarin
arastirilmasi, ekolojik, cevre ile insan saghgina zarar vermeyen kimyasallarla {iretim, haksiz
rekabetin onlenmesi ve sektor i¢i dayanigmay ilke edinmistir. Son bir yil icinde Amerika,
Ingiltere, Isvigre, Almanya ve Italya’dan gelen konusunda uzman kisilerle 7 seminer tertip edip
diinyadaki yenilikleri sektor firmalarimiza aktarmustir. Ayrica iilkemizde faaliyet gosteren
hazir giyim alan yabanci ofislerdeki yetkililere sektoriin kapasitesi, yaptiklart iiriin kaliteleri,
baski imalatinda kullanilan zararli kimyevi maddelerin insan ve ¢evre sagligina etkileri
hakkinda 6 seminer vererek ofis-ihracatgi-tedarik¢i arasindaki iletisim ve bilgi aligverisini

saglamustir.

Sekil 8.7. Emprime Baskinin Yapilis Asamasi
Kaynak: http://www.grafikerler.net/baski-hizinda-devrim-t51682.html, (11.10.2011)
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Ozgiin tasarim, kalite, verimlilik, pazarlama ve dagitim yeteneklerinin
gelistirilmesine, st sinif modaya yonelik triinlerin ve teknik tekstillerin iiretimine;
uzun vadede 1ise akilli ve ¢ok islevli tekstil (driinlerinin arastirilmasina,
gelistirilmesine ve iiretimine Onem vermesi gerektigini diisinmektedir (BKz.
Sekil.8.7., s.166). Oniimiizdeki 20 yillik dénemde, siparisten baslayarak tasarim,
tiretim, pazarlama ve misteriye teslime kadarki tekstil iiretim siirecinin, tim
asamalar1 elektronik ortamda gerceklestirilip “bilgisayarla tiimlesik tiretim” siirecine
doniismesi hedeflenmektedir. Siparis, miisteri tarafindan onaylandiktan sonra, ilgili
firmanin {iretim birimine aktarilarak; veriler CAD (bilgisayarli tasarim) sistemleriyle
iki boyutlu kaliplar haline ¢evrilerek ve CAM (bilgisayar yardimiyla imalat) grubu
tretim makineleri kullanilarak iiretim gerceklesecektir. Bugiinden 6rnekleri
goriilmeye baslayan cok boyutlu ve cok islevli akilli tekstillerin iiretimi hizla
gelisecektir.

Sonug olarak; Baski, glinimiiz modasinda da yerini alarak, 6zgiin tasarim,
kalite, verimlilik, pazarlama ve dagitim yeteneklerinin gelistirilmesinin, tst sinif
modaya yonelik tiriinlerin ve teknik tekstillerin {iretiminin, uzun vadede ise akilli ve
cok islevli tekstil iiriinlerinin aragtirilmasina, gelistirilmesine ve tretilmesine 6nem

vermesi gerektigi, diisinmektedir.
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