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FOSFORLU FANTEZI iPLIKLER ile FARKLI DOKUMA
ORNEKLERI DENEYEREK ARMURLU ve JAKARLI
MAKINEDE KUMAS URETIMI

OZET

Yapilan tez arastirmasinda; Fosforlu Fantezi Iplikler ile Farkli Dokuma
Ornekleri Deneyerek Armiirli Ve Jakarli Tezgadhta Kumas Uretimi hakkinda
kapsamli incelemeler yapildi. Yapilan aragtirmada kristal ve kristaldeki atomlar ile
diizeni, fosfor, fosforun nasil ve ne zaman {iiretimi gerceklestigi incelendi. Ayrica
kumas olusumundaki genel bilgiler; elyaf, iplik ve ipligin O6zellikleri ayrintili
arastirillarak gorsel verilerle eklendi. Fosforlu ipin iiretimi, desen; sekiz koseli yildiz
ve Mevlana Celaleddin-i Rumi’nin sanati ve siisleme ozellikleri de tezin gelisimi
acisindan incelenerek gorsellerle desteklendi. Armiirlii tezgdh, Dar dokuma makinesi
ve Jakarli dokuma makinesi incelendi ve sekiz koseli yildiz ve semazen’in dis
formundan etkilenerek yeniden tasarlanan desenlerden abajur, sapka, ceket ve

gelinlik caligmalar uygulanarak gorsel verilerle desteklendi.
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FANCY YARN FABRIC SAMPLES OF DIFFERENT
PHOSPHORUS WITH DOBBY AND JACQUARD
TRYING FABRIC PRODUCTION MACHINE

ABSTRACT

In this thesis research; Fancy Yarns Weaving Samples experimenting with
different phosphorus Dobby and Jacquard Fabric Production at the counter about the
extensive investigations were carried out. In a study conducted by the atoms in the
crystal and crystal layout, phosphorus, phosphorus was investigated how and when
production takes place. In addition, general information on fabric formation; fiber,
yarn and yarn properties was added with additional visual data by searching.
Phosphorus production string pattern; eight-pointed star and the Mevlana Jalaluddin
Rumi's art and decorative features in terms of the development of the thesis is
supported by examining the image. Dobby looms, narrow weaving machine and
jacquard weaving machine and semazen examined and eight-pointed star pattern
redesigned the influence of the external form of the lampshades, hats, jackets and
bridal work is supported by the application of visual data.



1. GIRIS

Kristal, molekiiler seviyede kusursuz ve muhtesem bir sanat eseri oldugunu
sOylenebilir. Ciinkii kristallerin diizgilin yiizeyleri, keskin kenarlar1 ve derin, parlak
gorliiniimlerinin olmasi, bilim adamlarini, bu konuyla ilgilenen kisileri etkileyerek,
farkli alanlarda da arastirmasina neden olmustur. Kristale kisiler dikkatle baktiginda
etkilenmekte ve zarif bir goriiniim hissi bireyde uyandirmaktadir. Ayrica kristal son
donemlerde ¢ok kullanilan endiistriyel malzemeler arasinda yer almaktadir. Modern
bilimin ilerlemesi sonucunda ortaya cikan piller ve bilgisayarlar kadar kristal,
giintimiiziin "Uygarlig1" i¢in 6nem teskil etmektedir.

Fosforun parlamasi ve 1s1k sagmasi en Onemli Ozelliklerinden biridir.
Fosforun hem bitkilerin hem de hayvanlarin temel ihtiyaglarindan biri oldugu
bilinmektedir. Ayrica insanlar i¢inde 6nem tagimakta olup; beyin, sinirler, kaslar ve
kemikler i¢in hayati onem saglamaktadir. Ancak Fosforu sadece canli varliklarin
kullanildig1 sdylenemez c¢ilinkii giiniimiizin teknolojisinde elektrik neonlarin ve
renkli 1s1klarin yapiminda da kullanilmaktadir.

Isik kaynagimiz bilindigi gibi “ dogal kaynak olan giines ve farkli

n

yapay 1siklardir Parlamanin gerceklesmesi i¢in giin 1518na ve yapay 1sik olan
flioresan gibi birgok 1s1k tiiriiniin emilmesi ve depolanmasindan etkilenilerek,
giniimiiz de baz1 teknolojik tekstil tiirleri iretilmeye baslanmigtir. Yapmis
oldugumuz tez konumuzda da parlayan tekstil iplikleri ve boyalarinin karanlik
ortamlarda insan gozii ile acik¢a goriilen yogunlukta 151k yaymalar1 6zelliginden yola
cikilmis ve arastirilarak incelenmistir. Icerisinde parlama 6zelligi veren Curtisium
kristalleri bulunan firiinler fosfor icermediginden radyoaktif ve kansorejen 6zelligi
tasimamis olmasi bu tez konusu hakkinda aragtirma yapmamizi saglamistir. Yikama
ve kuru temizlemede parlama 6zelligini yitirmeyen ve 8 saate varan parlama siiresine
sahip bu triinler tekstilin her alaninda kullanilabilir olmas1 bu konuyu incelememize

neden olmustur.

Yapilan tez arastirmasinda; Fosforlu Fantezi Iplikler ile Farkli Dokuma
Ornekleri Deneyerek Armiirlii Ve Jakarli Makinelerde Kumas Uretimi hakkinda
kapsamli incelemeler yapildi. Yapilan arastirmada kristal ve kristaldeki atomlar ile
diizeni, fosfor, fosforun nasil ve ne zaman iiretimi gerceklestigi incelendi. Ayrica
kumas olusumundaki genel bilgiler; elyaf, iplik ve ipligin ozellikleri ayrintili

aragtirtlarak gorsel verilerle eklendi. Fosforlu ipliklerin iiretimi, desen; sekiz koseli



yildiz ve Mevlana Celaleddin-i Rumi’nin sanati ve siisleme o6zellikleri de tezin
gelisimi agisindan incelenerek gorsellerle desteklendi. Armiirlii makine, Dar dokuma
makinesi ve Jakarli dokuma makinesi incelenmis ve sekiz koseli yildiz ve
semazen’in dis formundan etkilenerek yeniden tasarlanan desenlerden abajur, sapka,

ceket ve gelinlik calismalar uygulanarak gorsel verilerle desteklendi.



2. KRISTAL VE KRiSTAL BiLiMi

Kristal dogadaki harika olaylardan birisidir. Oldukca diizglin yiizeyleri,
keskin kenarlar1 ve derin, parlak goriiniimleri ile yillardan beri bilim adamlarimni ve
kristallerle ilgilenen kisileri adeta biyiilemektedirler. Kristallere dikkatle
bakildiginda zarif bir sadelikte oldugu goriliir. Ancak onlar ¢ok kullanilan
endistriyel malzemeler arasinda yer alir ve modern UYGARLIK i¢in piller ve
bilgisayarlar kadar 6nemlidir. Kristaller radyo televizyon, bilgisayar, saat, pikap ve
diger bir¢ok elektronik aygitin dnemli parcalarini olustururlar’.

Kristal sistemi (7

Adet) (En az
Bravais kafesi (14 Adet)
simetrikten en

¢ok simetrige)

a, fy * 907

TN
1. Triklinik '.

Basit, taban
Basit
o merkezli
2. Monoklinik e e
=
| 5
Yiizey
Basit Taban merkezli  |Hacim merkezli .
merkezli
3. Ortorombik rTT
B i
=

4. Rombohedral J S

Basit Hacim merkezli

5. Tetragonal @ ’D
6. Hegzagonal @

Basit
hacim yiizey
kiibik
7. Kiibik merkezli (HMK) |merkezli (YMK)
(BK)

DB | R

Sekil 2. 1: Kristal Sisteminin Goriiniimii

Kaynak: .wikipedia.org/wiki/Kristal yap%C4%B1#Mikroskobik kristal yap.C4.B1 28.04.2014
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http://tr.wikipedia.org/wiki/Kristal_yap%C4%B1#Mikroskobik_kristal_yap.C4.B1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Triklinik
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Monoklinik&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Ortorombik
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Rombohedral_kafes_sistemi&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Tetragonal
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Hegzagonal_kafes_sistemi&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=K%C3%BCbik_kafes_sistemi&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Hacim_merkezli_k%C3%BCbik_kafes_sistemi&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Hacim_merkezli_k%C3%BCbik_kafes_sistemi&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Y%C3%BCzey_merkezli_k%C3%BCbik_kafes_sistemi&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Y%C3%BCzey_merkezli_k%C3%BCbik_kafes_sistemi&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Triclinic.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Monoclinic.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Monoclinic-base-centered.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Orthorhombic.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Orthorhombic-base-centered.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Orthorhombic-body-centered.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Orthorhombic-face-centered.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Rhombohedral.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Tetragonal.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Tetragonal-body-centered.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Hexagonal_lattice.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Cubic.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Cubic-body-centered.svg
http://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:Cubic-face-centered.svg

2.1. Kristaldeki Atomlar ve Diizeni

Kristaller herhangi bir malzeme gibi atomlardan olusur ama kristallerde farkli
olan atomlarin “Lattis” olarak adlandirilan, tekil, tekrarlanan ve belli bir bigimde
diizenlenmis olmasidir.

Gazlar ve sivilar kristal yapis1 gostermezler, ¢linkli bunlari meydana getiren
atomlar birbirine gore siirekli olarak hareket ederler. Cam, bazi plastik tiirleri, belli
silisyum g¢esitleri (0rnegin opal) de kristal degildir. Atomlar1 kismen sabit olmasina
ragmen belli bir diizeni gostermezler. Bunun yaninda elmas bir tuz parcacigi hatta bir
kar tanesi birer kristaldir. Onlarin atomlar1 da belli hareket i¢cindedir. (Sadece mutlak
sifirda (-273 C) atomik hareket durur). Fakat pozisyonlar1 birbirine gore genellikle
sabittir®,

Sekil 2. 2: Kristal Atomlarinin Dizilimi

Kaynak: kristallerin+atom+dizilimi&tbm 28.04.2014

Biitiin atomlar1 tekrarlanan ve tekil bir bi¢imde diizenlenen maddelere
kristallesmis maddeler denir. Kristal bir madde iri bir elmas kadar olmayabilir. Bir
elmas1 iki ayr1 pargaya ayirdigimiz zaman her yarim parca kristaldir. Bunlar tuz
tanesi boyutuna kirarsaniz bu parcalar yine kristal yapiya sahiptir. Hatta bu pargalar
da milimetrenin binde birine kadar toz haline getirseniz bile bu parcalar hala
kristaldir. Bunun gozle dahi zor goriilebilen her parcasinda milyonlarca atomdan
olusan diizen hala korunmaktadir.

O halde madde bu pargaciklarin ne sekilde birlesmesi ile meydana gelmistir.
Kristaldeki her atom belli bir diizende gruplanmis ve birgok farkli yonlere uzanan
sekilde dizilmislerdir. Bunlar, biitiin {iyeleri ayn1 sekilde dizilmis yiiriiyiis takimina
benzer fakat her takimin gidis yonii farklidir.
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Granit gibi kayaglar ¢ok kristalli (Polikristalin) maddelerdir. Onlar da bir
atomik diizene sahip oldugundan kristal olarak adlandirilirlar®.

Cok kristallik, bir kiitlede ayn1 dizilimdeki atom gruplarinin maddenin farkli
yerlerinde olusmasi ve bu kristallerin birbiri ile yan yana gelerek maddeyi
olusturmasina denir. Bu anlamada sadece elmas, safir, tuz veya kum degil demir ve
diger metaller de kristaldir.

2.2. Kristal Yapisi

Atomik yapiin tekrarlanma sekline bagl olarak cesitli kristal tipleri vardir.
Bu yapilar genellikle basit olarak ii¢ boyutlu sekillerle ifade edilir. Boyle bir sekil
birim hiicre olarak adlandirilir. Birim hiicrede bir kristal blogunu olusturan atomlarin
nasil dizildigi goriilebilir.

Her dizilim normal olarak kristal seklini olusturmak icin tekrarlanmayan
sekilde olabilir. Tekrarlanabilir bir dizilimde bazi1 yerlerden gecen eksenlere gore bir
simetri s6z konusudur. Ancak biitlin dizilimler her {i¢ boyutta tekrarlanmayabilir. 32
adet kristal dizilimi mevcuttur. Kristalograflar 6z kristal sinifin1 eksenler arasindaki
iligkilere bagli olarak 7 gruba indirgemektedirler.

Ancak kristal yapisinin dort yaygin sekli vardir. Bunlar: hacim merkezli
kubik yapi, yiizey merkezli kubik yap1, hegzogonal yapi ve elmas yapisidir”.

8 kosede her
atomun 1(8'i

Her alti yan yiizde
yanmatom

Toplam 4 atom

Sekil 2. 3: Kristal Yapisi

Kaynak: http://makine2.kocaeli.edu.tr/malzeme/kristalyapi.pdf 28.04.2014
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& kosede her
atomin 1/81

Ortada 1 atom

Toplam 2 atom

Sekil 2. 4: Kristal Yapisi

Kaynak: makine2.kocaeli.edu.tr/malzeme/kristalyapi.pdf 28.04.2014

Hacim merkezli kubik yapida, sekiz kosenin her birinde ve bir adeta
merkezinde atom bulunur. Bu temel yapida dokuz adet atom mevcuttur.

Demir biitiin atomlari bu sekilde dizilmis bir metaldir.

Sekil 2. 5: Kristal Yapisi

Kaynak: Dog. Dr. Ali Erdogmus Kimya Béliimii Ytii Istanbul 27.04.2014

Yiizey merkezli kubik yapida ise her sekiz kosede ve merkez yerine her
yiizeyin ortasinda birer atom yer alir. Bakir ve diger baz1 metallerin kristal yapist bu
sekildedir.

Ust iiste dizilmis fakat ayn1 renkte olan alanlari birbiri iizerine gelmeyecek
bicimde kaydirilmis, dama tahtalarini diisiinelim. Bu sistem siki istiflenmis
hegzagonal yap1 olarak adlandirilir. Er kosesinde ve bir adette merkezinde atom
vardir. Kursunun atomlar1 bu sekilde bir dizilim gosterirler.

Yan iletkenler olarak bilinen silikon ve germanyum minerali yaygin dort
dizilimde kristallesen elmas yapidadir. Bu karmagik yapi birbiri igine girmis iki
yiizey merkezli atom agindan olusur.


http://makine2.kocaeli.edu.tr/malzeme/kristalyapi.pdf%2028.04.2014

Kristal yapilar kapali ya da agik oluslarina gore de tanimlanirlar. Hegzagonal
ve ylizey merkezli kubik yap1 12 atomu komsuyla paylasan kapali bir sistemdir.

Hacim merkezli yap1 aciktir ve komsusuyla paylasilan sekiz atomu vardir.
Bunun yani sira elmas yapinin her atomu komsusu ile paylasilmaktadir.

Iki ya da daha fazla elementten olusan kristallerde atomlarin dizilimleri
genellikle ¢ok karmasiktir. Ornegin tuz kristali esit sayida sodyum ve klor atomuna
sahiptir. Kristal yap1 biri sodyum digeri klor atomundan olusmaktadir. Her klor
atomu komsu alti sodyum iyonu ile ¢evrelenmis, her sodyum atomu da alti klor
atomunun arasinda sikica yerlesmistir. Bu diizen birbirine baglanmis iki atomun
ozelligi ile belirlenir’,

Tuz kristali goreceli olarak basit bir yapidadir. Fakat bircok mineral birden
fazla tiirdeki atomun ¢ok hassas bir diziliminden olusan kristal yapisim gosterirler®.

Sekil 2. 6: Kristal tuzu

Kaynak: tuz+kristali&tbm=isch&imgil 28.04.2014
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3.FOSFOR

1669’da Alman kimyacist Hennis Brand insan idrarindan faydalanarak altin
yapmayi arastirtyordu. Fakat altin yerine fosforu kesfetti. Brand muhakkak ki hayal
kirikligina ugramasina ragmen, ge¢imini saglamak icin bulusundan kar elde etti ve
bu acizane bulusunu gizli tutmaya c¢alisti. Bu yeni mineralin en sasirtici 6zelligi
karanlikta parildama yetenegidir ve Brand etkisini arttirmak i¢in onu karanlik odada
korkan misafirlerine gosterdi. Brand onu yunanca “igik tasiyan” kelimesinden
adlandirdu.

Ug asir sonra hala 151k verme 6zelligi ile bilinir. Fosfor bilesikleri kibrit ve
ampullerde kullanilir. 1940’larda Brand’in dogum yeri Hamburg {izerine yangin
bombasi seklinde atilan tonlarca fosforla alev aldi. Oyle ki modern yangin séndiirme
tekniklerinin bile sondiiremedigi bir alev olusturdu’.

Sekil 3. 1: Hamburg’taki Fosfor Patlamasi

Kaynak: www.rundetaam.28.04.2014

Fosforun parildama ve 151k sagma yetenegi ozelliklerinden biridir. Fosforun
hem bitki hem de hayvanlarmn temel bir gidasidir. insan beyni, sinirleri, kaslar1 ve
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kemikleri i¢in oldugu kadar hayvansal hiicreler i¢in de hayati 6nem tasir. Fosfor ayni
zamanda elektrik neonlarinin ve renkli 1giklarin yapiminda kullanilir.

3.1. Beyaz, Kirmiz1 Ve Siyah Fosfor

Saf halde fosfor, beyaz, kirmiz1 ve siyah fosfor olarak bilinen ¢ok cesitli
sekillerde bulunabilir. Beyaz fosforun yiizeyi 15181n etkisiyle sari1 lastiginden ¢ok defa
sart fosfor olarak adlandirilir. Beyaz fosfor, yumusak ve mumsu bir maddedir.
Niikleer olaylar sonucunda parildayan radyumun aksine, beyaz fosforun parildamasi
havadaki oksijenle fosforun yavas kimyasal reaksiyonu sonucudur. Genel olarak ¢ok
yavas yanar. Insan biinyesinin sicaklig1 olan 34 F (35 C)ye 1sitilinca tutusur. Ani
yanmay1 6nlemek i¢in beyaz fosfor muhakkak su altinda tutulmalidir.

Beyaz fosfor ayni zamanda zehirlidir.19. ylizyilda kibrit fabrikasi iscileri stk
sik “fosfor narkozuna” yakalaniyordu. Bu is¢ilerin fosforu ¢ubuk halinde dokmek
icin erimis cam tlipleri emerken buharlari teneffiis etmeleri sonucunda dis kokleri
icin bir tehlike olusturuyordus.

Sekil 3. 2: Beyaz Fosfor

Kaynak: kahaw.blogspot.com 28.04.2014
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Beyaz fosfor oksijensiz bir kaba konup 480 F (250 C) ye 1sitilinca kirmizi bir
toza dontsiir. Kirmizi fosfor, zehirli olmadigindan ve aniden tutusmadigindan
fosforun emniyetli sekildir. ilk defa Londra’ da Quaker mezhebini ¢ikaran Arthur
Albright tarafindan biiytik bir sergide gosterilmistir.

Kirmiz1 fosforun kesfi emniyetli fosforun yapimina dogru 6nemli bir adimdi.
Kibritler simdi kirmiz1 fosfordan yapilmaktadir.

Sekil 3. 3: Kirmizi1 Fosfor

Kaynak: kirmizi+fosfor&source 28.04.2014

Siyah fosfor, deniz seviyesinden 15 kat daha fazla bir basing altinda beyaz
fosforu 400 F (200 C) ye kadar 1sitarak {iretilir. Grafiti andiran agir, siyah bir
maddedir. Diger iki seklin aksine, aym1 zamanda biraz elektrik iletme kabiliyeti
vardir®,

Sekil 3. 4: Siyah Fosfor

Kaynak: www.alibaba.com.28.04.2014
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3. 2 Fosfor Bilesikleri

Fosfor diger bircok elementle birlesir. Fosfor bilesiklerinin en oOnemli
ailesinden biri kalsiyumla olanlardir. Kalsiyum fosfat dislerin 6nemli bir bilesenidir.
Kalsiyum-fosfor bilesikleri endiistriyel olarak suni maya, kabartma tozu, dis macunu
ve ila¢ yapiminda endiistriyel olarak kullanilmaktadir.

Sodyumla fosfor bilesikleri, deterjanlarda, su yumusaticilarinda, boyalarda,
agarticilarda, temizleyicilerde ve eczacilikta kullanilir. Potasyumlu fosfor bilesikleri
sabun, sentetik kaucuk ve penisilin yapiminda kullanilir.

Fosforun en oOnemli kullanimlarindan biri amonyakla bilesik halinde
bulundugu giibrelerdir. Azot, potasyum ve fosfor modern ii¢ ana bilesenidir™®.

3. 3 Fosfor Uretimi

Fosfor son derece aktif bir elementtir ve ¢ok c¢esitli maddelerle birlesir.
Meteorlar (uzay taslar1) hari¢ dogada serbest halde bulunmaz. En ¢ok kalsiyum fosfat
seklinde bulunur. Brand’in fosforu idrardan yaklasik bir ylizyill sonra fosforun
kemiklerden edilecegi 6grenildi.1840da Alman Zirali kimyacist Justus yon Liebi
giibre i¢in uygun olan fosfor sekli olusturmak i¢in kemiklerin asitle kimyasal olarak
islenme yontemini buldular.

Kemiklere talep o kadar genisledi ki birgok Avrupa Savas alan1 bu amagla
arandi ve kemik ¢ikarmak i¢in kazindi. Liebig birkag y1l sonra ¢aligmalarini fosforun
mineral kaynaklari iizerine ¢evirince, ayn1 sonuca ulagsmak i¢in, fosfat kayasi olarak
adlandirilan kalsiyum fosfat seklindeki bir mineralin islenmesi i¢in bir yol kesfetti'!.

Sekil 3. 5: Fosfat Kayasi

Kaynak:www.endustriyelmadenler.com 26.04.2014
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Fosfat kayalari, 10-15 milyon yil Once Olmiis denizalti hayvanlarinin
fosillesmis kalintilardan ibarettir. Diinyanin en biiyiik fosfat kayasi rezervleri,
Tampa’nin 25 mil dogusundan yiizlerce mil kareye yayilmis Bone Valley olarak
adlandirilan Florida bolgesindedir. Bon Valley diinya fosfat iiretiminin iicte birini
karsilar.

Sekil 3. 6: Bon Valley

Kaynak:www.blackriverfossils.org 28.04.2014

Yurdumuz da fosfat kaynaklari bakimindan zengindir. Tiirkiye, fosfat
kaynaklar1 ve rezerv biiyiikliigli acisindan diinyada 12. sirada yer aliyor.
Diinyada 16 milyar ton fosfat kayasi rezervi var. Bunun yiizde 36’s1 Fas ve
Bat1 Sahra’da, yiizde 23’1 ise Cin’de. Diinya fosfat tretimi 1999°da 147
milyon tonken, 2009’da 178 milyon ton seviyesine yiikselmis. Tiiketim de
buna paralel bir seyir izliyor. Yillik yiizde 3°lik artis Ongoriiliiyor.
Tiirkiye’deki rakamlara bakacak olursak soyle: Fosfat rezervinin 500 milyon
ton civarinda oldugu belirtiliyor ve bu rezervin yiizde 80’lik kismim1 sadece
Mardin’in Mazidag ilgesi’ndeki yataklar kapsiyor™?.

Sekil 3. 7: Mazidag1
Kaynak: moonspellster/mardinmazidagi 28.04.2014
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Mazidagi, hem Kalitesi agisindan yiiksek bir degere sahip hem de
Tiirkiye’nin en biiyiik fosfat kaynagi olma 6zelligini tasiyor. Mazidagi Fosfat
Tesisleri, Tirkiye’deki en biiyiik fosfat hammadde kaynagina sahip olmasina
ragmen tretim maliyetlerinin yiiksek olmasi nedeniyle yillardir verimli sekilde
degerlendirilemiyor. Tesis, 1994’ten bu yana atil durumda. Tesis, Ozellestirme
Idaresi tarafindan 2006 ve 2007’de iki kez ihaleye cikarilmis ancak sonug
ahnamamlslg.

Sekil 3. 8: Mazidag Tesisleri
Kaynak:www.yerelgundem.com 28.04.2014

“ Her parlayan sey altin degildir”. Ortagagda ve Ronesans’ta kursunu ve diger
ucuz maddeleri altina doniistiirmeye ¢alisan simyacilarin ¢ogunun, ilk 6grendikleri
eski bir sozdiir bu. 1602°de Italyali bir ayakkabi tamircisi ve simyact olan Vincenzo
Casciarolo, baryum bisiilfat mineralini (ve bilmedigi 6teki yabanct maddeleri)
1sitarak, karanlikta parlayan bir maddeye doniistiirdii. Bologna tagi denen bu madde
biiyiik bir patirti kopardig1 halde, yaraticisim1 zengin bir adam yapamadi. Urettigi
“parlak” altin degil fosforesandi-fenomenin kayitlarindaki en eski 6rnegidir.

Fluoresan gibi, fosforesan da (sociik “i1sik-vermek™ anlaminda Yunancadan
gelmistir). Luminesansin 6zel bir Ornegidir. Luminesans bir maddeden 151k
yaymimidir ki bu olay yalnizca maddenin sicakligi nedeniyle olusmaz. Genel olarak
fosforesan: elektromenyelik radyasyon LX- isinlari, ultraviyole ve kizilotesi 1sinlar)
parcacik bombardimani ya da kimyasal reaksiyonlar gibi bir enerji kaynagindan
yayilan bir ikaz peryodu sonucunda bir maddenin akkorlasmasm ifade eder. ikaz
periyodu sirasinda yayilan 1s1ga genellikle fluoresan denir. Bu terim, 1852°de ingiliz

B3 http://www.taraf.com.tr/yazilar/pelin-cengiz/fosfat-cenneti 28.04.2014
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fizik¢isi George Stokes tarafindan, aydinlatilan bir fluorspardan (fluorit, bir kalsiyum
bilesigi) yayilan 15181 agiklamak amaciyla {iretilmistir*®.

Fosforesanin bilimsel incelemesi 19. Yiizyilin ortalarinda, Fransiz fizikgisi
Alexandre Becguerel’in bir fluoresan lamba prototipi gelismesi ve 10-5 saniye kadar
kisa 151k yayimim Slgebilen fosforoskopu bulmas ile biiyilik 6l¢iide desteklendi. O
zamandan beri fosforesan ve fluoresan akkorlasma uzunluklarina gore ayirt edilirler.
Fluoresan ikaz kaynaginin kaldirilmasinda 10-8 ile 10-6 saniye sonra sona erer.
Fosforesan ise 10-8 saniye kadar kisa ya da saatlerce ya da giinlerce siirebilir. Bazi
fosforlar (yani fosforasan etkisi gosteren maddeler) enerjiyi “biriktirip saklayabilir”
ve aylarca 1sitildiklarinda 151k yayabilirler.

Bununla birlikte hem fosforesan ve hem de fluoresan maddelerde yayinim
gecikmesinde dikkate deger bir ¢akisiklik var oldugundan zaman gecikmesine
dayanan ayrim oldukca 6nemlidir.

Daha kesin bir smiflama ilk kez 1925°te Fransiz fizik¢isi Francis Perrin
tarafindan Onerilmistir. Fluoresani, sicakliktan bagimsiz bir akkorlagsma olarak
tanimlar: Ornegin, bir fluoresan lambanin enerji ¢ikisi sicak bir normal elektrik
lambasininkine esit ya da daha biiyiik oldugu halde bile, dokunuldugunda soguk
oldugu goriiliir. Birkag¢ saniye ya da saatlerce siiren akkorlagsmalar bile, yerinde bir
tanimla “yavas fluoresan” olarak nitelendirilebilir. Diger bir deyisle, fosforesan, 1s1
kaynaginin  siddetine (yogunluguna) bagli olan bir akkorlasma olarak
nitelendirilebilir.

3. 4 Isik Yaymim Teorileri

1914°te, Danimarkali fizik¢i Niels Bohr, atomlarin ve molekiillerin enerji
seviyeleri oldugunu ve onlarin bir seviyeden digerine gecerken, 6zel bir frekansi
(saniyedeki dalga sayis1) olan bir 151k yaydiklarmi ya da absorbe ettiklerini One
stirdli. Belirli bir atom ya da molekiiliin, enerji seviyeleri arasindaki tiim bu gegisleri
bir spektirum iizerinde 6zel bir ¢izgi serisi olusturur. Ornegin, sodyum fluoresanin
karakteristik ¢izgileri, yalnizca, sar1 bir goriilebilir renkli spektirum bant1 lizerinde
goriiniirler. Fluoresan ve fosforesan, bir elektronun normal taban diizeyinden daha
yiksek bir denge (kararlilik, stable) haline ¢iktiginda olusur, tekrar normal
seviyesine doner.

Ormegin, sodyum buhari, algak basing altinda bir kuvars lambasi igine
doldurulur ve ultra viyole radyasyon (¢ok kisa dalga uzunluklarindaki goriilemez
1518a) maruz birakilirsa, sar1 bir fluoresan ile akkorlasir. Meydana gelen olay,
sodyum atomlarindaki elektronlarin, ultraviyole 1sinlar1 absorbe ederek daha yiiksek
enerji seviyelerine ¢ikarilmasidir. Elektronlar, bu enerjinin birazini, en diisiik ikaz
durumuna ulasana dek, diger atomlarla ve lambanin duvarlariyla ¢arpismalarinda
harcanirlar. Bu taban diizeyine diiserlerken, sari, karakteristik bir sodyum 15181

' Fabri Bilim Ve Teknik Ansiklopedisi Serhat Kitap Yayin Dagitim 4.Cilt Sayfa No: 956
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yayarlar. Islem (siire¢), fluoresanda, yayilan 1s181n genellikle (her zaman olmamasina
ragmen), onu olusturan radyasyonda neden daha uzun bir dalga uzunlugunda (daha
az enerji demektir bu) —ve bu kurala Stokes Yasasi denir — oldugunu ve biraz
enerjinin siire¢ boyunca siirekli olarak (her zaman) neden kayboldugunu da aciklar™.

3. 4. 1 Mineral Fosforesani

Mineral fosforlarda 1s1k yaymimi, tek tek molekiillerin karakteristik enerji
seviyelerinden ¢ok, maddendin kristalsi yapisi igindeki, tuzak (trap) denen enerji
seviyeleri ile birlestirilirler. Mineraller, genellikle, nikel, mangan, bakir ya da bizmut
gibi aktifleyicilerin (activator) kiigiik miktarlarda ilavesine gerek duyarlar: 6rnegin,
bildigimiz fosfor ¢inko siilfit, aktifleyici olarak bakir kullanir. Bilesikler, aktifleyici
ve ana maddenin ince tozlarini harmanlayan yiiksek-sicaklik reaksiyonlarinda
olusturulur. Aktifleyiciler, bilesigin kristal yapist icinde “tuzaklar” olusturur. Mineral
enerji ikazina maruz birakildiginda elektronlar bu tuzaklara diiserler. Elektronlar
serbest kalirlar ve normal durumlarina doénerlerken 151k yayarlar.

Aktifleyicilerin fosforesandaki 6nemi ilk kez, enerji tuzaklari teorisini de
gelistiren kisi olan Philipp Lenard ve Augustvernewil adli iki Fransiz bilim adami
tarafindan, kiiciik miktarlarda yabanci maddelerin Cazciarolo’nun Bologna tasinin
olusumunda oynadig1 rolii tanidiklarinda fark edildi. Mineral fosforlarin kristalimsi
yapisi oldukga karmasik oldugundan, renk spektrumu iizerinde, basit molekiiller ya
da atomlardan ¢ok daha genis bir ¢izgi dagilimi olustururlar. Spektral karakteristikler
ve radyasyon miktari: mineralin bilesimi, kristalsi pargaciklarin biiytikligi,
(fosforesan1 ¢ok fazla ya da ¢ok az bastirabilen) aktifleyici maddenin cinsi ve
miktari, fosfor igeren malzeme —Ornegin, luminesan boyanin ashi —gibi ¢esitli
faktorlere baghdir.

Bu ¢esitlilikteki fosforlar, -hem fosforesan ve hem de fliioresan yanmalarin
15181 olusturmalarina katkida bulunduklari i¢in yanlis bir at olarak kullanilan —
fliioresan lambalarda yogun sekilde kullanilirlar®®.

' Fabri Bilim Ve Teknik Ansiklopedisi Serhat Kitap Yayin Dagitim 4.Cilt Sayfa No: 954
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4 KUMAS OLUSUMUNDA GENEL BIiLGILER
4.1.Elyaf

Insanlarin  hayatlarin1  devam ettirebilmeleri i¢in ilk gereksinimleri
beslenmedir; daha sonra ¢evrenin etkilerinden korunmak iizere barinma ve ortiinme
ihtiyaclar1 gelir. Barmaklarin yapimi disinda gerek giyinme, gerekse barmilan
yerlerin diizenlenmesinde ¢esitli materyaller kullanilir. Bu amaglar i¢in kullanilan
her tiirde kumas ve materyal, elyaf adi verilen hammaddeden yapilir.

Sekil 4. 1: Elyaf
Kaynak:tekstilkutuphane.blogspot.com 26.05.2014

Tekstil sozciigl ise, elyaf adi verilen bu hammaddenin elde edilmesinden
tilketicinin istedigi 6zelliklere sahip bir materyal haline getirilinceye kadar ge¢irdigi
asamalarla ilgili bir terimdir. Tekstil hammaddesi olan elyaf terimi de, lif kelimesinin
cogulu olup, gerilebilme ve kopma mukavemeti ile biikiilebilme (egirme) ve birbiri
lizerine yapisma yetenegi olan ve boyu enine gore cok uzun, renkli veya renksiz
materyaller i¢in kullanilir'’,

Y Prof Dr. Inci Baser Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yaym No:7 Elyaf Bilgisi
Istanbul 1992
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4.1.1Elyaf Cesitleri

Tekstil lifleri, materyalin elde edildigi kaynak g6z Oniine alinarak
siiflandirilmstir.
TEKSTIL ELYAFI
R . v
DOGAL ELY AF KIMY ASAL ELY AF
¥ | ¥ ¥
Bitkisel Hayvansal Dogal Anorganik
Elyaf  Elyaf Elyaf
| - Ashest
- Cam l
! l elvafi r
Eal Kokenli Salm Kékenli - Kuvars Rejenere Sentetik
Yiin - Ipek Elyaf Elyaf
Moher
- Kagmir
Alpaka
Angora
¥ ¥ ¥ ¥
Tohum  Gévde  Yaprak Meyve
Elvafi Elvafi Elvafi Elyafi
- Pamuk - Keten - Sisal - Kokao
-Kapok - Kenevir  Kendiri
- Jut - Manila
- Rami keneviri
- Yeni Zelanda
Keteni
Rejenere Selitlox Rejenere Alginat Elastomer
Selilozik Esterleri Protein Elvafi Elvaf
Elvaf - Seliiloz Elyafi - Kauguk
- Viskoz Asetat - Vicara
ipegi - Seliiloz - Ardil
- Bakir Triasetat - Aralac
ipegi - Lanital
l l l l . l
Poliolefin Paolivinil Palitiretan Poliester Poliamid Polisopren
Elyafi Elyaf Elyaf Elyaf Elyaf Elyaf
- Polictilen - Akrilik - Spandex - Trevira - Nylon - Sentetik
- Polipropilen - Modakrilik - Lycra - Tervlen kauguk
- PTFE -PVC
-PVA

Sekil 4. 2: Tekstil Elyaflari

Kaynak:Tekstilteknik.com.tr 28.05.2014
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4.1.1.1. Dogal Lifler

Dogal lifler isminden anlasilacagi tizere tabiatta hazir halde bulunan liflerdir.
Temin edildikleri kaynaklara gore ii¢ grupta toplanlrlarls.

4.1.1.1.1.Bitkisel Lifler

Bitkisel lifler, bitkilerin tohumlarindan, saklarindan, yapraklarindan veya
meyvelerinden elde edilen liflerdir. Yapilarinda %60-90 oraninda seliiloz
igerdiklerinden bunlara seliilozik elyaf da denir. Bitkilerden elde edilen bu lifler,
bitki tiizerinde bulunduklar1 yerlere gore ayrica simiflandirilmaktadir; bitki
tohumundan elde edilen elyaf, bitki gévdesinden elde edilen elyaf, bitki yapragindan
elde edilen elyaf, meyveden elde edilen elyaftir.

e Pamuk: Bitki tohumundan elde edilen liftir. Pamuk lifinin ilk kullanildig
tarihler M.O. 5.000 ile 3.000 yillar1 arasindadir. 1271 yilinda Cin’den dénen
Marco Polo pamuk bitkisini Avrupa’ya getirmis ve tanitmistir. 1793 yilinda
Eli Whitney tarafindan pamuk ¢ir¢ir makinesi icat edilmis ve 1884 yilinda
pamuklu tezgahlarin icadiyla pamuklu kumaslara gesit ve yenilikler gelmis ve
pamuk kullanimi yayginlasan bir elyaf haline gelmistir. Giliniimiizde en
onemli pamuk {reticileri arasinda Amerika Birlesik Devletleri, Rusya
Cumhuriyetleri, Cin ve Hindistan, Pakistan, Brezilya, Tirkiye, Misir,
Meksika, Iran ve Sudan’dur.

Sekil 4. 3: Pamuk Bitkisi

Kaynak: www.arzo.org.tr.28.05.2014

Pamuk lifi genellikle kirik bir beyaz renktedir. Tohum ylizeyindeki bir
hiicrenin uzamasiyla pamuk lifi olusmaktadir. Pamuk bitkisi tropik ve subtropik
bolgelerde yetistirilebilmektedir. Pamuk lifleri olgunlasinca kozalar agilir ve lifler

'8 Prof Dr. Inci Baser Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yaym No:7 Elyaf Bilgisi
Istanbul 1992
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hasat edilir. Elle ya da makine ile hasat edilen pamuk lifi, pamuk tohumuna yapisik
haldedir. Pamuk lifini tekstil endiistrisinde kullanabilmek icin pamuk lifi ile
tohumunun ayrilmasi gerekir. Pamuk lifinin ¢igitten ayrilmasi islemine pamugun
circirlanmasi denir. Pamuk lifi pamuk bitkisinin kozalar icerisinde ¢igit ad1 verilen
tohumlarin {ist epidermis hiicrelerinin uzamasiyla meydana gelir. Liflerin gelismesini
tamamlayip olgunlaginca kozalar acilir. Kozalarin agilmasiyla nem, 1s1 ve basingla
meydan gelen ani degisimler sonucunda lifler karakteristik hitkiimlerini kazanir.

Pamuk lifi %88-96 seliilloz, %1,5-5 pektin, %1-1,2 anorganik maddeler,
%0,5-0,6 vaks ve yaglar%2-3,5 oraninda nemden olugmustur. Pamuk lifi uzun siire
yiiksek sicaklikta oksijenli ortamda birakilirsa, pamuk lifinin mukavemeti azalir. 150
derece kuru olarak 1sitilirsa pamugun renginde bozulmalar olur. Bu nedenle pamuk
110 derece kurutulur. Pamuk lifi kolaylikla yanar. Oksidasyon malzemelerine,
biyodegrasyona ve asitlere dayanikli degildir™®.

e Keten: Bitki govdesinden elde edilen liftir. M.O. 5.000°1i yillardan bu yana
kullanilan keten, insanlik tarihinin bilinen en eski dogal elyaftir. 3 ila 4 feet
boyunda mavi veya beyaz ¢igekli Linaceae bitki ailesinden, kokeni yukari
Muisir Nil deltast olarak bilinen serin ve nemli iklimi, nemi topragi seven bir
bitkidir. Misir Pramidlerinin i¢inde bulunan en eski kumaslar keten bezleridir.
Giiniimiizde ketenin en biiyiik iireticileri Sovyet Cumbhuriyetleri, irlanda,
Polonya, Almanya, Fransa, Hollanda ve Belgika’dir. Tiirkiye’nin Karadeniz
bolgesinde de bir miktar keten ekilmektedir.

Sekil 4. 4:Keten Bitkisi Sekil 4. 5:Keten Tohumu

Kaynak: www.bilgimanya.com29.05. 2014 Kaynak: www.bilgimanya.com29.05. 2014

' Prof Dr. Inci Bager Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yayin No:7 Elyaf Bilgisi
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Mikroskop altinda lif hiicreleri, uzun seffaf, silindirik goriiniirler. Mekik veya
kamaya benzerler. Keten bitkisinde lif hiicrelerinin demetleri birbirine yapisik
vaziyettedir. Bu nedenle keten bitkisi ¢ok hiicreli elyaf tipindedir. Keten tekstilde
kullanilan en 6nemli bast elyaftir.

Keten bitkisi hasat edildikten sonra demetler halinde kurutulur. Kurutulmus
keten bitkisinden keten lifleri mekaniksel yontemle veya havuzlama yoOntemiyle
ayrilabilir. Mekaniksel yontemin esasi keten bitkileri kirmaz, ezmek suretiyle lifli
kabuklar ile odun kisimlarini birbirinden ayirt etmektedir. Bitki sapindaki elyaf
demetciklerini zedelemeden ¢ikarmak i¢in saplar ciiriitiiliir. Ciiriitilen saplar
kurutulur. Sert kisimlar kirilir, kirilan odunsu pargalar siyrilir ve taranarak elyaf
demetleri temizlenir. Iplik yapimina hazirlanir. Bu yol hem daha kolay, daha kisa ve
ucuzdur. Ancak bu yolla elde edilen keten lifleri sert tutumludur ve mukavemetleri
diistiktiir. Bu neden keten lifinin elde edilmesi i¢in en uygun yontem havuzlamadir.

e Kenevir: Bitki govdesinden elde edilen liftir. Kendir adi verilen kenevir
bitkisi, lifi ve tohumundan elde edilen yagi i¢in yetistirilir. Kenevir bir yillik
bir bitkidir. Ekimden 120-140 giin sonra hasad1 yapilir. Lif hiicreleri keteden
oldugu gibi kabuk kisminda demetler halindedir. Her 1if demetinde 30-50 lif
hiicresi vardir. Lif iiretimi ¢iiriitme, dovme ve taraklama islemleriyle yapilir.
Diinyada kenevir liretimi yapan {ilkeler Kenevir Sovyet Cumhuriyetleri,
Hindistan, Cin, Macaristan, Polonya, Yugoslavya’dir. Yelkez bezi, cadir bezi,
yatak ortiileri, halatlar, itfaiye hortumlarinda kullanilir®.

Sekil 4. 6: Kenevir Tohumu

Kaynak: www.inanoglu.com.tr.29.05. 2014

?° Dr.Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yaymcilik 2010
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Jiit Lifi: Bitki govdesinden elde edilen liftir. Bitkisel lifler arasinda
pamuktan sonra en Onemli yere sahip olan bir bitkidir. Jit’iin Anavatanm
Hindistan’dir. Esneklik 6zelligi oldukca azdir. Lif demetlerindeki hiicreleri
birbirinden ayirmak zordur, bu nedenle lifler olduk¢a kalindir. ilk elde
edildiginde agik sar1 olan lifler zaman gectik¢e agik kahverengine doner.
Diinyada {iretilen jiitiin biiyiik bir kism1 ¢uval, ortii kumaglari, ip ve sicim
yapiminda kullanilmaktadir.

Sekil 4. 7: Jiit Lifi Bitkisi

Kaynak: http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2013/01 29.05. 2014

Rami: Bitki govdesinden elde edilen liftir. Sicak ve orta kusak ikliminde
yetisen bitki tiiriidiir. Diinyada Cin, Hindistan, Tayland, Giiney Kore,
Endonezya, Japonya, Kongo, Kamerun, Cezayir, Arjantin ve Peru gibi bir¢ok
iilkede yetismektedir. Bitkinin yapraklari sararmaya basladiginda hasadi
yapilir. Daha sonra bitki heniiz yas iken kabuk kisimlar1 soyulur. Soyma
islemi ya elle ya da makine yardimiyla yapilir. Bu lifler kirilgan ve
gevsektir™. (Bkz. Say. No:23)

! Prof Dr. inci Baser Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yayin No:7 Elyaf Bilgisi
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Sekil 4. 8: Rami Bitkisi

Kaynak: http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2013/01 29.05. 2014

Rami liflerinin uzunlarindan ambalaj bezi, cuval gibi kaba mamullerin
yapilmasindan ¢ok gomlek, i¢ camasiri, kurdele ve her tiirlii ince ve fantezi kumas
yapimimna uygun bir hammadde olarak bilinir. Rami lifleri, balik aglari, saglam
kinnap, sicim, kuvvetli ambalaj kumaslar1, dosemelik kumas ve kagit para tiretiminde
kullanilir.

e Sisal: Bitki yapragindan elde edilen liftir. Yaprak lifleri arasinda diinya
tiretiminde en fazla degeri olan bitkidir. Sisal bitkisi sicak iklimlerde ve
zengin topraklarda iyi gelisir. Yapraklar govde ile 45 derecelik ag1 yapacak
sekilde olgunlastiklarinda govdeye yakin yerlerden bigakla kesilerek hasat
edilir. Brezilya, Afrika ve Endonezya’da yetistirilen sisal bitkisi, 7-8 yasina
geldiginde lif iiretimi igin kullanilabilir®.

Sekil 4. 9: Sisal Bitkisi Sekil 4. 10: Sisal Bitkisi Lifi

Kaynak: tr.vikipedia.com 29.05. 2014 Kaynak: birbakmali.blospot.com29.05. 2014

?2 Dr.Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yaymcilik 2010
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Saglamlig1 ve tuzlu suya kars1 dayaniklilig1 oldukga fazladir. Ayn1 zamanda
diger kaba liflere gore esnekligi iyidir. Bu nedenle gemi halatlari, tarimda ve
denizcilikte baglama malzemesi olarak ve 6rme islerinde kullanilir.

e Manila Lifi: Bitki yapragindan elde edilen liftir. Manila keneviri tropik
bolgede yetisir. Lif abaca lifi olarak tanimlanmaktadir. Hurma agacina
benzemektedir. Filipinlerde yetisir. Diinya tiretimin %94 tinii bu iilke kargilar.
Yaprak icindeki lifler demet halinde bulunur. Yapraklar, bitki ¢igeklenmeye
basladiginda hasat edilir. Lifli kisimlar ayrilir daha sonra giineste kurutulur.
Beyazdan kahverengine kadar giden renklerde, parlak ve saglam lifler elde
edilir. Yapisinda %63 seliiloz, %10 hemiseliiloz ve %S5 linyin ve pektin igerir.
%10 kadar da nem igerir. Bu liflerin saglamlig1 ve nem g¢ekici 6zelliginin
azligindan dolay1 yelken bezleri, gemi halatlar1 yapiminda kullanilir. Ayrica
kaba dokuma kumaslar ve yastik dolgu maddesi yapulir.

Sekil 4. 11: Manila Bitkisi

Kaynak: Tekstilkutuphane.blogspot.com 29.05. 2014

¢ Koko Elyafi: Bitki meyvesinden elde edilen bitki tiirlidiir. Tropikal bir bitki
olan Hindistan cevizi meyvesinin istiinii orten ligli tabakadan elde edilir.
Seylan, Hindistan ve Pakistan’da yetistirilir. Koko lifleri iplik haline
getirildiginde parlak renkli koko hasirlarinin yapiminda, ¢uval ve gemi halati
imalinde kullanilir. Sert olanlar1 paspas ve firca olarak ﬁretilirzs(Bkz. Say.
No0:25).

% Dr.Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yaymcilik 2010
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Sekil 4.12: Koko Lifi

Kaynak: www.salteksnnonwovens.com.tr29.05,2014

e Bambu Lifi: Bambu 21. Yiizyilin elyafidir ve bitkisel elyaf ailesinden ¢ok
hiicreli bir elyaftir. Uzak dogunun bambu ormanlarindan toplanan bambu
kamislar1 hamur haline getirilip, daha sonra elyaflarina ayristirilir ve
kasarlanir. Elde edilen lifin, baska higbir seliilozik elyafta bulunmayan bir
dogallik, yumusaklik ve serinlik 6zelligi bulunmaktadir. Bu 6zellikler bambu
lifinin, diger seliilozik elyaflar bir yana ancak ipek ve kasmir ile mukayese
edilmesine neden olmaktadr.

' Bambu lifinin enine kesiti

Sekil 4. 13: Bambu Lifi

Kaynak: teksilsayfasi.blogspot.com 29.05.2014
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Kendiliginden anti-bakteriyel, doga dostu olan bambu elyafindan yapilan
kumaslar merserize islem gerektirmez. Tiime bitkisel ve seliilozik elyaflarla ayni
boyay1 alir. Yazin terleme ve koku yapmaz. Bambunun kullanim alanlari; erkek ve
bayan i¢ disg giyim, ¢orap, battaniye, havlu, tibbi giyim, gida ambalajlari, yatak
carsaflari, nevresim, perde ve benzeridir®”.

4.1.1.1.2.Hayvansal Lifler

Kimyasal olarak protein yapisinda olduklarindan protein elyaf da denir.
Hayvansal lifler yilda bir tiretilen tekstil liflerinin yedide birini olusturur.

Bu yilizden hayvansal lifler diinya lif kaynaklarimin kiigiik bir boliimiini
temsil etmektedir. Hayvansal elyaf olarak yiin ve kil elyafi, ipek ve salgi elyafindan
olugmaktadir®.

— -
\‘ ’,”)',’1 a k! = 5

~— —/"

Sekil 4. 14: Hayvansal Lifler

Kaynak: tulay.nl/tr/dogal-lif-nedir 29.05.2014

Yiin: Tekstil alaninda en biiyiik pay1 olustururlar. Oldukca fazla kivrimli,
ince, biikiilebilir ve uzun liflerdir. Yiin liflerinin tasidigi 6zellikleri nedeniyle, ticari
degerleri oldukca yiiksektir. Yaylanma yetenegi, kecelesme, nem c¢ekme gibi
ozelliklileri, diger liflerle kiyaslandiginda ona iistiinliikk daglar. Yiin; koyunlarda
derinin istiinde kalan kismin kil kokiinden ayrilmasiyla elde edilir. Bu islem canh
koyunlarda ise kirkilma islemiyle yapilmaktadir. Dogumdan 6 ay sonra kirkilan
yiinler kuzu yiiniidiir. En 6nemli o6zelligi lif uclarinin heniiz yuvarlaklagsmamis
olmasidir. Yiin pazarlayan lilkeler Avustralya, Yeni Zelanda, Giiney Afrika ve

Gliney Amerika iilkeleridir. Koyun cinsine bagli olarak 3 farkli yiin cinsi vardir
(Bkz. Say. No:27)

** Dr.Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yaymcilik 2010
% Prof Dr. Inci Baser Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yayin No:7 Elyaf Bilgisi
Istanbul 1992
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Sekil 4. 15: Ham Yiin, Kirpik, Yapak, Yapag:

Kaynak: tekstilportal.com29.05,2014

Merinos Yiinii: Ince ve yumusak lifler elde edilen merinos koyunlari,
genellikle Avustralya, Giiney Amerika ve Giliney Afrika’da yetistirilir.
Giliney Afrika 2’da iiretilen merinos yiinleri, ¢ok kivrimli ve dalgalidir.
Yikandiktan sorna iyi bir beyaz renge sahip olur.

Melez Yiinler: Merinos koyunlarmin ¢esitli Ingiliz ki koyunlarla
melezlestirilmesinden elde edilen koyun tiplerinden iiretilen yiinlerdir.

Asya Yiinleri: Cin, Tirkiye veya Sibirya gibi Asya’nin ¢esitli bolgelerinde
iiretilen yiinlerdir. Bunlar diisiik kalitede uzun ve kaba liflerdir?.

Koyunytiniinden baska alpaka, lama, deve, kasmir, vicuna ¢esitleri de vardir.

Lama: Lama lifleri Giiney Amerikalilarca yiizyillardan beri kullanilan gok
verimli, sicak tutan, ¢cok hafif liflerdir. Genellikle kahverengi olan elyaf dogal
rengi ile kullanilir. Kamgarn ve straygarn olarak islenip kalin kumaglar
dokunur.

Alpaka: Killar hayvandan kirkim yoluyla elde edilir. Goriiniis bakimindan
tiftik yiinline benzer. Beyazdan kahverengi siyah giden renklerdedir. En
degerli ve nadir bulunan ise kahve ve siyah renkleridir. Kamgarn ve straygarn
olarak islenip elbiselik kumaslar, kazak ve i¢ ¢amasirlari yapilir.

Vicuna: Yabani bir hayvandir. Kil ortiisii ¢ok ince, yumusak ve parlaktir.
Hayvan avlanma ile elde edildiginden ticari degeri yiiksektir.

Deve Tiiyii: Bu lifin yetistirildigi yerler Cin, Mogolistan, Iran, Afganistan,
Rusya, Yeni Zelanda, Tibet ve Avustralya’dir. Deve lifi de kasmir gibi distan
daha sert ve kaba ve igten daha yumusak ve ince liflerden olusmaktadir.
Devetiiyiiniin rengi ¢esitli bolgelere gore degismektedir. Cogunlukla agik
kahverengidir ve agartma gerekmez. Soguk ve sicagi gec¢irmediginden kislik
kumaslari yapimi i¢in kullanilir.

*® Dr. Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yayincilik 2010
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Kasmir: Liiks bir tekstil ligi olan kagmir, diinya genelinde tekstil mallarinin
talep edecegi en yiiksek fiyatlara alici bulabilmektedir. Bati Himayelerde,
Afganistan, Pakistan ve Hindistan’in tam ortasinda yer alan kasmirden gelen
bu lifi diinyaya Tibetliler tanitmistir. Buglin Cin, Mogolistan, Pakistan ve
Hindistan da kagmir tretilmektedir. Hafifligi son derece iyi bir yalitkan
olmasi disinda tiim 6zellikleri yiiniin 6zellikleriyle benzerlik gostermektedir.
Lif uzadik¢a kalitesi artmaktadir. Beyaz kasmirler kolay ve diizgiin
boyanabildikleri igin daha ¢ok tercih edilmektedir?’.

Sekil 4.16: Kagmir

Kaynak: http://www.laniger.com/Kasmir.html 29.05,2014

Geleneksel olarak kasmir 6rme endiistrisinin gbz bebegidir. Cin disinda,

Iskogya diinya kasmir ticaretinin merkezidir. Kasmir lifini dokuma endiistrisi de
kullanmaktadir, daha ziyade etol, sal ve atki yapiminda ve erkek giyiminde ceket,
palto ve kaban tiretiminde kagmir lifi tercih edilmektedir.

Ipek: Ipek lifi bir filament seklinde olan tek organik liftir. Ipek bocegi
yetistiriciligi Milattan 6nce 2.600’lii yollara kadar uzanmaktadir. Ipekten
dokunmus kumaglar Yakindogu {izerinden (ipek yolu) Avrupa’ya taginiyordu.
Cinliler, ipek boceginden ipek tiretimini Milattan sonra 5.yiizyila kadar sir
olarak sakladilar. Bu tarihlerde Bizansl iki rahip ipek bdcegi yumurtalarimni
bastonlar1 i¢inde Cin’den kagirip Anadolu’ya getirdiler. Bundan sonra iiretimi
hizla yayildi. 1850-1900 yillart arasinda Anadolu’da ipek iiretimi en parlak
donemini yasamistir. O tarihte yillik yas koza iiretimi 13.000-19.000 ton
arasinda degismekte idi®®(Bkz Say. No:29).

%’ Prof Dr. Inci Baser Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yaym No:7 Elyaf Bilgisi
Istanbul 1992

?® Dr. Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yayincilik 2010
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Sekil 4. 17: Ipek Bocegi Sekil 4.18: Ipek Kozasi

Kaynak: http://tr.wikipedia.org/ 29.05,2014  Kaynak: http://tr.wikipedia.org/ 29.05,2014

1900°1i yillarda ipek bocegine karabatan adi verilen bir hastalik musallat
olmus ve Tlretim biiylik Ol¢iide diigmiistiir. Bilimsel yollarla yapilan hastalik
miicadelesi de ¢ok basarili olamamistir. Giiniimiizde az da olsa Bursa ve gevresi
basta olmak iizere ipek bdcegi iiretimi yapilmaktadir. Ipek iiretimi yapan diger
iilkeler ise; Cin, Hindistan, Italya, Ispanya, Fransa, Iran, Yunanistan, Suriye ve
Bulgaristan’dr.

e Tiftik: (moher) Koyunyiiniinden daha mukavemetli, daha ipeksi ve pahali
goriiniistiir. Uzun silire dayanabilir, boyanma yetenegi yiiksek, statik
elektriklenme yetenegi de yiiksektir. Yetistirmek zor oldugundan elyaf
pahalidir.

Sekil 4. 19: Tiftik Kegisi Sekil 4. 20: Moher

Kaynak: tiftikbirlik.com.tr29.05,2014 Kaynak: www.kadin.in.moher.com.tr.29.05,2014
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e Tavsan Tiiyii: Tavsan tiiylerinin en kalitelisi Ankara tavsani tiirinden elde
edildiginden, Angora olarak da isimlendirilir. Tavsan tiiyleri lizerinde uzun ve
kaba killarin altinda ince ve yumusak tiiyler vardir. Hayvandan tarama, yolma
veya kirkma yoluyla elde edilir. Dayaniksiz olmasi sebebiyle yalniz
kullanilmaz. %30-40 tavsan tiiyii ve %60-70 yiin ile karistirihr. Orgii
iplikleri, 6rgii kumaslar ve fotr kumas yapiminda kullanilir®,

Sekil 4. 21: Tavsan Sekil 4. 22: Tavsan tiiyii

Kaynak:www.yoremizden.com.29.05,2014 Kaynak:www.yoremizden.com.29.05,2014

o Keci Killari: Adi kegilerin killar1 kaba ve kivrimsizdir. Bu yiizden kumas
dokumada kullanilmaz. Genellikle siyah ve kahverengi, nadiren beyaz ve gri
olur. Kil ¢uvallar, yem torbalari, ¢adir bezleri ve kilim dokumalar1 yapilir.

Sekil 4. 23: Keg¢i Kili

Kaynak:sektorbilgibankasi.com.29.05,2014

% Prof Dr. Inci Baser Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yayin No:7 Elyaf Bilgisi
Istanbul 1992
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4.1.1.2. Kimyasal (Yapay) Lifler

Dogal elyafta oldugu gibi, kimyasal elyafin yapisini da makro molekiiller
olusturmaktadir. Makro molekiiller yapi, bir temel birimin birgok kere tekrarlanmasi
ile meydana gelir. Kimyasal elyafin elde edilmesinde genel prensip, rejenere edilen
ya da sentezlenen polimeri, ¢dzerek veya isitarak sivi haline getirir. Hazir giyim,
hal, dosemelik, yatak takimi ve pencere uygulamalari gibi pek ¢ok alan yaygin
olarak kullanilmaktadir®.

Sekil 4. 24: Kimyasal Lifler

Kaynak:.tekstilkutuphane.blogspot.com29.05,2014

4.1.1.2.1.Rejenere Lifler

Elyafin ana maddesini olusturan polimerler, dogal kaynaklardan polimer
bilesikler halinde elde edilip, bir takim kimyasal ve fiziksel yontemlerle lif haline
getirilmesidir.

Sekil 4. 25: Rejenere Lifler

Kaynak: http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr 29.05,2014

*® Dr. Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yayincilik 2010
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Viskon Lifi: (Rayon) Pamuga nazaran daha parlaktir, ipek goriinlimiindedir.
Tek bagina iiretim yapilmadigindan pamuk ve polyesterle karigim
yapilmaktadir. Rahat ve yumusaktir. Kolay boyanabilir ve baski yapilabilir.
Hazir giyim, ceket, elbise, pantolon, battaniye, yatak carsafi Ve benzeri
yerlerde kullanilir.

e Asetat Ipekleri: Ham maddesi selilloz olmakla birlikte asetat ipeginin
kimyasal yapis1 seliilozdan farklidir. Sicak baz ¢ozeltilerinden etkilenir. Bu
yizden yikama ve boyama islemlerinde dikkatli olunmalidir. Asetat ipegi
filament halinde elde edildiginde ipek yumusakliginda ve parlakligindadir.

e Zein Lifleri: (Vicara) Misirda bulunan bitkisel proteine verilen addir. Yiin
gibi hafif sarimsi renkli olup kesikli lif halinde yiinle karistirilarak kullanilir.
Yiinden daha dayanikli ve yiin gibi kecelesme 6zelligi yoktur. Yumusak bir
materyal oldugundan yiin, pamuk, viskon ve naylonla karistirilarak kadin ve
erkek kumaslar triko ve jarse kumaglarla bebek giysileri yapilir.

e Soya Fasulyesi Lifleri: Soya fasulyesi elyafi kiviimli bir yapiya sahiptir.
Beyazdan agik ten rengine kadar degisen yar1 parlak ve yumusak bir elyaftir.
Islandi1g1 zaman dayanikliligini kaybeder.

e Kaucuk lifleri: Tropik bolgelerde yetisen kauguk agacinin bitki 6zsuyundan
elde edilir. Dogrudan tekstilde kullanilamaz. En 6nemli 6zelligi esnekligidir.
Bu o6zelliginden yaralanabilmek i¢in pamuk, ipek, naylon gibi liflerle
kaplanarak, lastik coraplar, bazi saglik malzemeleri, korseler, kemerler ve
spor malzemeleri gibi tekstil iiriinlerinde kullanilir™.

e Lyosel Lifi: (Tencel) Ozel olarak yetistirilen aga¢ tohumlarmdan elde
edildigi ve g¢ekim erigi tekrar geri donistiiriilebildiginden ¢evre dostu bir
elyaftir. Kirismaz ve yikanabilir 6zelliktedir. Ozel bir yumusaklik ve tutama
sahiptir. %100 seliikozdan olugsmus bir liftir, molekiiler yapist pamugun
aynist olmakta birlikte polimer zinciri pamuktan daha kisa ama reyondan
daha uzundur.

e Alginat Lifleri: Deniz yosunlarinin bir tiiriidiir. Alglerin yapisindan %15-40

oraninda bulunan alginid asit, besin endiistrisi yaninda, kagit imalinde ve

tekstil boya ve apre islemlerinde kullanilir.

4.1.1.2.2.Sentetik Lifler

Sentetik lifler, sentez yoluyla elde edilen polimerlerden imal edilir. Bu
smiftaki liflerin yapisini olusturan polimerler dogada yoktur, basit monomerlerden
sentetik olarak elde edilir. Genellikler polimeri olusturacak olan monomer veya
monomerler, petrol veya komiiriin ayrimsal damitilmasindan elde edilmis yan
tirtinlerdir (Bkz. Say. No: 33).

*! Dr. Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yayincilik 2010
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Sekil 4. 26: Sentetik Lifler

Kaynak: http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr 29.05,2014

e Poliamid Lifleri: (Naylon6-6, 6-11) Hafiftir, kolay yikanabilir, ¢cekmeye ve
kirisikliga kars1 dayaniklidir. Siirekli 1s1k altindaki direnci diisiiktiir. Deniz
kiyafetleri, giindelik kiyafetler, elbise, spor giyim, pantolon, hali, kilim, yatak
ortiisti ve benzeri yerlerin iiretiminde kullanilir.

e Polyester Lifi: Ilk polyester lifi Terilen, Ingiltere’de iiretilmis ve Dacron
adiyla Amerika Birlesik Devletlerinde 1951 yilinda piyasaya sunulmustur.
Yumusak, giiclidiir. Cekme ve asinmaya karsi direnclidir. Cabuk kuru.
Kimyasallara kars1 dayaniklidir. Polyester yiiksek mukavemet/agirlik oranina
sahiptir ve ticari kullanimda en basarili elyaftir. Ceket, spor giyim, gomlek,
pantolon, bayan i¢ ¢amasiri, yer kaplamasi, dosemelik yerlerde kullanilir.

e Polipropilen Lifi: (Olefin) 1961 yilinda iiretilen lif yillarca ev mobilyalari
sektoriinde, aktif sporlarda kullanilan ¢antalar, kanolar ve dagcilik
malzemelerinde kullanilmasimma ragmen, konfeksiyon ve moda diinyasina
girisi son birka¢ yil icinde olmustur. Bu nedenle poliefib gelecegi olan bir
tekstil lifidir. En hafif liftir. Stirtinmeye kars1 dayaniklidir. Esnek ve yiiksek
yalittmlidir.

e Akrilik Lifi: Akriligin filament uzunlugu sinirsizdir. Rengi saf beyazdir.
Cekmege ve kirisikliga karsi dayaniklidir. Kegelesmez. %2 ’nin altinda nem
cekebilir. Cok iyi tekstiirize edilebildiginden miikemmel kivrim
olusturulabilir, iyi 1s1 tutma O6zelligine sahiptir. Corap, spor giysiler, cocuk
giysileri, tente ve giinesliklerde, dosemelikler, dis mobilya iiretiminde
kullanilir®.

* Dr. Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yayncilik 2010
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4.1.1.2.3.Anorganik Lifler

e Cam Lifi: Cok kuvvetli lifler olmalarina karsin esnek olmadiklari igin tekstil
kullanimina ¢ok uygun degildir. Sert ve kirilgandur, siirtiinme mukavemetleri
ve kivrilabilme 6zellikleri distiktiir.

Sekil 4. 27: Cam Elyaf Lifler

Kaynak: tekstilsayfasi.blogspot.com.tr 29.05,2014

e Karbon Lifi: %96 saf karbonda olusmaktadir. Kimyasal olarak bozunmaz
Ozelliktedir. Bundan dolay1r koruyucu giysi tiretiminde tercih edilmektedir.
Insaat sektdriinde, havacilik ve savunma sanayinde ve uzay sanayinde
kullanimina oldukga yaygin bir liftir.

e Mikro elyaf: Gergek bir lif degildir. Sadece yiiksek kumas dokuma ya da
orme kalitesini saglamak iizere tasarlanmis ¢ok ince bir lif yapim teknigidir.
Ince bayan gorabi, bluz, spor giyimi kravat, yagmurluk, dis giyim, perde,
carsaf, battaniye, havlu yapiminda kullanilmaktadir.

e Spandex Lifi: (Likra) Hafiftir, %500 yirtilmadan genisleyebilir. Tiylenme
problemi olmaz. Asinmaya karst kauguktan daha dayaniklidir. Likranin
mukavemeti diger liflere gore daha diisiiktiir, ancak esneme yetenegi bu
ozelligi kapatmaktadir. Mayo, corap, aerobik kiyafetlerinde, nakis ipligi,
kayak pantolonlar1 gibi gerginlik gerektiren alanlarda kullanilmaktadir.

e Aramid Lifi: %85 aromatik iki halka arasinda direkt baglanmis olan amid
den olusan bir sentetik poliamid polimeridir. Itfaiye gérevlileri, polis ve
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Silahli kuvvetler i¢in koruyucu giysilerin, kursungecirmez Yyeleklerinde
yapiminda kullanilir. Erime noktast yoktur. Diisiik alev alma 6zelligi vardir.

e Floropolimer: Uzay calismalarinda kullanilan bir liftir. Giines 1s181na
dayanir. Koyu renklidir ama siilfiirik asitle beyazlastirilabilir. Oldukca agir
bir liftir ve diislik bir stirtiinme kat sayisi vardir®,

4.2 Iplik Nedir?

Dogada bulunan ve kimyasal yollarla elde edilen liflerin tekstil alaninda
kullanabilmesi i¢in iplik haline getirilebilmesi gerekmektedir. Lifler elde edilirken
tekstil triinlerini olusturabilecek uzunluk, kalinlik ve dayanimda olmadiklarindan,
liflerin iist tste konulup kullanim alanina uygun bi¢imde islenmesi gerekmektedir.
Tekstil ve moda tasarimi alanlariin temel malzemesi ipliktir. Cekime tabi tutulmus,
istenilen dlgiilere getirilmis, istenilen biikiim verilmis, genel anlamda kullanima hazir
lif topluluguna iplik denir®.

4.2.1.Iplik Cesitleri

Iplik gesitleri 4 ana baslik altinda toplanmaktadir. Basit, birlesik, fantezi ve
dikis iplikleridir.
4.2.1.1 Basit Iplikler

Kendi i¢inde 3 ana baslikta incelenir. Tek katli iplik, Biikiimli iplik ve Kathi
ipliklerdir.

4.2.1.1.1.Tek Kath Iplikler

Birlikte biikiilmiis diizenli diizensiz uzunluktaki liflerden olusan iplikler veya
cok az miktardaki iiretici biikkiimii veya birbirine sikica biikiilmiis filamentlerden
olusan iplikler anlamina gelir.

Sekil 4. 28: Tek katli iplik makinesi

Kaynak: beneks.com30.05,2014

* Dr. Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yayincilik 2010

** Prof Dr. Inci Bager Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yayin No:7 Elyaf Bilgisi
Istanbul 1992
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Ornegin; pamuk, yiin gibi;

Sekil 4. 29: Tek katli pamuk iplikleri

Kaynak: www.sebatekstile.com 31.05,2014
4.2.1.1.2 Biikiimlii Iplik

Biikiim, liflerin veya ipliklerin birlikte tutulmasi i¢in bir ipliklere verilen
spiral dénmelerin olgiisiidiir. Ipliklerde ki biikiimiin nedeni; kopma dayanikliligin
arttirmak i¢in, muntazam olmayan ipliklerin diizglinlestirmek i¢in, daha kaba yapilar
elde edebilmek ve 6zel efektler elde edebilmek igin.

e Diiz Biikiimlii iplikler: Tipki bir misina gibi parlak ve kaygan olduklarindan
dolay1, diger ipliklerle karigtm yapilarak kullanilir. Diiz biikiimli iplikler,
basit ipliklerin ve biikiimlii ipliklerin S veya Z biikiimiine olabilirler. Diiz
biikiimlii ipliklere drnek poplindir®.
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Sekil 4. 30: S bikimlii iplik Sekil 4. 31: Z bikimli iplik
Kaynak: knitty.com31.05,2014 Kaynak: knitty.com31.05,2014

** Prof Dr. Inci Bager Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yayin No:7 Elyaf Bilgisi
Istanbul 1992
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e Kaplanmus Biikiimlii Iplikler: Kaplanmis biikiimlii iplikler, bir ¢ekirdek ve
bir kaplama ipliginden meydana gelir. Dikis iplikleri ise genelde kaplanmig
iplikler veya kaplanmis biikiimlii iplikler halinde tretilir.

e Fantezi Biikiimlii Iplikler: Basit ipliklerden ve biikiimlii ipliklerden
olusmus yapisal veya renk efektli biikiimlii ipliklerdir.

4.2.1.1.3 Kath iplik

Iki veya daha ¢ok katl ipliklerin birlikte biikiildiigii ipliktir. Ornegin; viskon ile
polyesterin birlesimi gibidir®*(Bkz. Say. No:38).

Aym Yapida Ipliklerden Olusan Kath iplik

S
Ne 40 Z600 x 3 S 400

| |_Katll ipligin buiklim sayisi
Katli ipligin blikiim yént

Katli iplikteki kat sayisi

iplik Numarasi
Bukimiin yénu
Tek kat ipligin bliklim sayisi.

Degisik Yapida Ipliklerden Olusan Kath Iplik

S
(Ne 40 S 420 + Ne 60 Z80) S 260

Nominal incelik—l | | Katli ipligin buktm sayisi
Buikiim ydnu (tek kat) Katli ipligin blkdm yént
Tek kat ipligin blkim sayisi Tek kat ipligin buikiim sayisi

Tek kat ipligin blikiim yént
Tek kat iplik numarasi

Degisik yapidaki tek kat
iplikler + isaretiyle
gosterilir

*® Prof Dr. inci Baser Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yayin No:7 Elyaf Bilgisi
Istanbul 1992



Aym Yapida Kath ipliklerden Olusan Cok Kath iplik

z

Ne 30 Z700 x 3 S 500 x 2 Z200

iplik numarasi | | LSon katlamanin bulikim faktord
Blkiim ydnu Son katlamanin bikim yénd
Tek kat ipligin blikiim sayisi Son katlamadaki iplik sayisi

Tek kat iplik sayisi

ik katlamanin biikiim y8ni
Ik katlamanin biikiim sayisi

Sekil 4. 32: Kath Iplik

Kaynak: http://iplikonline.com.tr/ 23.05,2014

e Karisim Iplikler

Karigim iplikler en az iki farkli kompanentden meydana gelmektedir. Ayri
Ozellikler gosteren iki farkli elyafin bir arada tiretilmesinin birgok sebebi vardir.
Bazilar1 maliyet agisindan, bazilar1 ise farkli efekt elde etme agisindan karigim
iplikleri kullanmaktadir.

Polyester - Keten Grubu Iplikler
Pamuk - Keten Grubu Iplikler
Viskon - Keten Grubu iplikler
Devore (Yakma) Iplikler

Polyester — Viskon Grubu Iplikler yapisinda o6zellikle elyaf ve filamentler
bakimindan birbirine benzemeyen bilesenler bulunan ipliklere karisim iplik denir. Iki
veya daha fazla elyafi bir araya getirerek karisim elyaf elde edilir.

4.2.1.2 Karde Ring Pamuk Iplikleri: Karde ring iplikleri penye ipliklere
gore daha diislik kalitededirler. Bu iplikler diizensiz ve piiriizlii bir yiizeye sahiptir.
Dokuma ve Orme sektoriinde kullanilan bu ipliklerin biikiimii triko i¢in diisiik,
dokuma daha yiiksek yapilir. Karde ring ipliklerin mukavemeti, penye ring ipliklere
gore daha diisiik, Open-end ipliklerine gére daha yiiksektir. Iplik kalinlastikca fiyat:
diiser ve iplik kaba bir yapiya sahip olur. Genellikle Ne 6 ile Ne 30 arasinda iiretim
yapilir. Karde ring iplikleri denim, kort, havlu, spor giysi kumaslari, carsaflar,
désemelik kumaslar, ev tekstilleri, teknik kumaslar gibi kumaslarin dokunulmasinda
kullanilmaktadirlar. Karde ring iplikleri kisaca penye ipliklerinin zorunlu olarak
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kullanilmadigr pamuklu kumasglar disinda dokumada egretilen biitiin pamuklu
kumaslarda kullanilir®’.

Comfor)et® - air-jet spun yarn

Sekil 4. 33: karde ring pamuk iplikleri

Kaynak: temyad.com.23.05,2014

e Penye Ring Pamuk iplikleri: Penye iplikleri iiretmek igin gerekli makine
parki uzun ve pahalidir. Materyal fazla enerji harcanarak islenir. Bu da
kaliteli ve daha pahali olan, genis kullanima sahip penye ipligini olusturur.
Ne 80’¢ kadar ince iplikler iretilebilir. Diizgiin ve yumusak tutumludur.
Karde ring ipliklerine gore daha temiz ve homojendir. Mukavemeti daha
fazla, diizgiinsiizliigi daha azdir. Penye iplikleri ile yapilan kumaslar, karde
ring ipliklerle yapilan kumaslara gore daha iyi ve kalitelidir. En Onemli
ozelligi su emici olmasidir. Orme, triko ve dokuma kumaslarmm her
¢esidinde kullanilabilir. Bayan, erkek ve c¢ocuk kiyafetlerinde i¢ ve dis
riinleri, ev tekstilinde dosemelik perdelik, ortiiliik tirtinlerde kullanilir.

4.2.1.3.0pen-End Pamuk fplikleri: Acik-Ug egrime sistemine gore iiretilen
ipliklerdir. En ¢ok kullanilan yontemi rotor iplik¢iligidir. Pamuk ve pamuk tipi
elyaflar kullanilabilir. Open-end iplik¢iliginde besleme bant olarak yapilir ve olusan
iplik direk olarak bobinlenir. Ring iplik¢iliginde bulunan fitil ve bobin asamalari
open-end iplik¢iliginde yoktur. Kaba ve orta incelikte iplikler elde edilir. Hacimli ve
tilylii bir yapist vardir. Ring ipliklerine gére mukavemeti diisiik ve diizglinstizligii
fazladir. Ne 30/1’e kadar incelikte open-end iplik yapilabilir. En fazla kullanildigi
kumasglar Denim kumaslardir. Pamuk kaynakli olmasi kumaslara emicilik
kazandirmaktadir. Bunun yaninda 6rtme giicii 1s1 tutma 6zellikleri, ring iplikleri ile

%7 Prof Dr. inci Baser Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yayin No:7 Elyaf Bilgisi
Istanbul 1992
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tiretilen kumaslara gore daha iyidir. Giyim sektoriiniin disinda ev tekstili, dekoratif
kumaslar, fazla dayanim istemeyen sanayi kumaslarda open-end iplikler kullanilir®,

Sekil 4. 34: Open-End Pamuk iplikleri

Kaynak: temyad.com.23.05,2014

4.2.1.4 Kamgarn Yiin iplikleri: Yiin iplik¢iligi metodudur. Uzun ve ince
yiin elyaflarinin taranmasi ile ve daha sonra egrilmesi ile elde edilen kaliteli yiin
ipligidir. Mukavemeti iyi, diizgilinsiizlik minimumdur. Kamgarnda tarama islemi ile
kisa elyaflar dokiintiiye gider. Bu da ipligin kalitesini arttirir. Kamgarn ipliklerden
genellikle kigin giyilebilen agir ve iyi tutumlu kaliteli kiyafetler tiretilir. Bunlar erkek
bayan dig giyim irilinleridir. Ayrica ince Orgilii kumaglar, kazaklar, kislik bluz
tirtinlerinde ve ¢ocuk giyiminde kullanilir.

Sekil 4. 35: Kamgarn Yiin iplikleri

Kaynak:saricalarhakiyiiniplik.com.23.05,2014

* Dr. Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yayincilik 2010
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e Strayhgarn Yiin Iplikleri: Kisa 1if orani yiiksek, taranmamis yiin
elyaflarinin strayhgarn teknolojisine gore islenmesi ile elde edilir. Kamgarn
ipliklere gore ¢ok kisa bir makine farki vardir. Harman-hallag dairesinden
sonra taraklama isleminden gegirilir. Taraktan fitil halde alinir ve egrilerek
iplik olusur. Strayhgarn iplikler dokuma yiizeylerde kullanilir, kaba ve tiiylii
olusu 6rme sektoriinde kullantmini minimum indirir. Strayhgarn iplikler
kamgarnlardan daha iyi bir yalitim sagladiklart i¢in agir kis sartlarinda
kullanilan palto, manto tiirii giyeceklerde ve 6zellikle battaniye iiretiminde
fazlaca kullanilirlar®.

4.2.1.5.Fantezi Iplikler

Tek veya birden fazla ipligin birlesiminden elde edilmis, degisik ham veya
renkli hammaddelerden ve/veya ipliklerden biikkiim, puntolama veya bagka tiretim
yontemleri ile genel 6zelliklerine baska 6zellikler de kazandirilmis olan, hammaddesi
ne olursa olsun tiim iplikleri kapsamaktadir.

Sekil 4. 36: Fantezi iplikler

Kaynak: www.brctekstil.com 23.05,2014

** Dr. Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yayincilik 2010
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4.2.1.5.1.Renk Efektli Fantezi Iplikler

Sekil 4. 37: Renk Efektli Fantezi iplikler

Kaynak: pasatekstiliplik.com 23.05,2014

e Melanj Iplik: Farkli renklerde liflerin karistirilmasi ile olusan renkli
iplige denir. Karistirma islemi ya harman boliimiinde ya da egirme
sirasinda olur. Kullanilan yerler sweatshirt, tshirt ve esofmanlardir.
Bunlarin disinda erkek ve bayan dig giyiminde yiinlii melanj {iriinler
kullanilmaktadir.

e Vigoruex(vigure) Iplik: Liflerin serit halinde boyanmasi ve farkl
renklere sahip seritlerin iplik makinesine beslenmesi sonucu elde
edilen ipliklere denir. Melanja benzer bir renk efekti olan baskill
tiillbentten tretilmis kamgarn bir ipliktir.

e Muline Iplik: Farkli renkte ipliklerin birbirine biikiilmesi ile olusan
renk efektli iplige denir. 6 kath ve ¢ift biikiimlii bir ipliktir. Muline
iplik kullanilarak tiretilen dokumali 6reme kumaslar dayanikli yapilari
nedeniyle asmmaya ve siirtinmeye maruz dis giyimde agirlikli
kullanilirlar. Dokuma kumaslardan, takim elbise, ceket, etek gibi
oreme kumaslardan ise kazak, hirka gibi iirlinler tiretilir.

e Marl Iplik: Farkli renkte ve ya parlaklikta iki ayr1 fitilden egrilmis iki
tek kat ipligin biikiilmesi ile elde edilen kamgarn iplik ¢esidine denir.
Tek Marl ipliklerinin katli biikiilmesi sonucu ¢ift marl ipligi elde
edilir. Degisik renkli veya farkli boyama 6zellikli iki tek kat kontinti
felamantin katlanmasi ile marl efetli felamant iplik tretilir.

e Jaspe Iplik: Ince egirme sirasinda cesitli renkteki on ipliklerin
birlestirilmesi ile olusmus melanj iplikten daha belirgin kirgilli bir
efekti olan bir ipliktir®.

* Prof Dr. inci Bager Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yayimn No:7 Elyaf Bilgisi
Istanbul 1992
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4.2.1.5.2.Yapisal Efektli Fantezi Iplikler:

B o o =

Aot SN\ AN T

Sekil 4. 38: Yapisal Efektli Fantezi iplikler

Kaynak: tekstilmuhendisi.wordpress.com 23.05,2014

e Bukle iplik: Ug kath iplikten olusur. Kiiciik siki halkalar genis
araliklarla iplik gdvdesinden disariya dogru ¢ikar.

e Tiiylendirilmis Iplik: Stapel lifli iplikte yiizeydeki iplerin fircalanmus
yumusak ve kabarik bir efekt verilmis halidir.

e Sonil Iplik: Kadifemsi ve tiiylii yiizey kazanilmas1 i¢in ¢ekirdek iplik
tizerine kat1 lif yerlestirilmis ipliktir.

e Tiirbison Iplik: Gevsek biikiimlii ve ¢ok biikiimlii ipligin bir arada
biikiilmesinden elde edilir. Degisik numarali iplikler beraberce
biikiiliirken ince numarali iplik kalin numarali ipligin etrafina sarilir.

e Flok Iplik: Katli iplikte diizgiin araliklarla yuvarlak govdede ana iplik
biikiimii ile tutulmaktadir.

e Buket Iplik: Az biikiimlii iplik, diizgiinsiiz olarak ince ve kivrak
iplikle yapilan halkalarla ana iplige baglantilidir.

e Nope Iplik: Iplik iizerindeki rastgele araliklarla yuvarlak lif demetleri
kumas iizere uygulanir. Nope ya da yapay lif ile biikiiliir.

e Kabarik Iplik: Cok katli iplikte ipligin birisi digeri {izerine sarilirken
bazi yerlerde sarim fazla olur ve kabariklik meydana gelir. Ana iplikte
diigiim efektli ortaya ¢ikar.

e Ratin Iplik: Cekirdek iplik piiriizlii yiizeyle ve bu iplige kisa aralikli
kiictik halkalr ikinci ipligin baglantisidir.

e Cekirdek Iplik: Ince yuvarlak veya oval kabarik sekiller ana ipligin
lizerine periyodik araliklar ile biikiilmiis veya kurulmus sekildedir.

e Santuk iplik: Rastgele mesafelerden ince ve kalin ipligin farkh
bilikiimlerde yapilmasidir.

e Spiral Iplik: iki katl iplikten bir tanesi az biikiimlii yumusak, diger
kalin iplikdir. Kalin iplik ince ipligin etrafina spiral olarak sarilir.
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Splask Iplik: Diizgiin ana iplik iizerine diizenli araliklar ile
biiyiitiilmiis veya kabartilmis ipligin sarilmasidir. Bu olay biikiim
sayesinde olur.

Ince ve Kaln Iplik: Uzun periyotlu ince ve kalin kisimlardan
meydana gelen ipliklerdir.

Kaplama Iplik: Elastan iplik, cekirdek olarak ortada kalip diger
herhangi bir liften iiretilmis iplik elastan ipligin iizerine sarilir. Ipligin
elastikiyeti ile ilave kaplama ipligin uzama ile savhdir. Ozellikle
dokumacikta 6nemli olan elatikiyet ipligin kaplam aninda uzamasini
saglar.

Makarna Iplik: Temel iplik iizerine serit beslenerek olusturulmus
dalgal1 goriintime sahip ipliktir.

Sakall Fantezi iplik: Elyaf uglar disartya ¢ikmus sekilde tiiylii bir
yaptya sahip olan fantezi ipliktir.

Zincirli Biikiimlii Fantezi Iplik: iki farkli renkte biikiimlii ipliklerin
birlikte katlanarak biikiilmesi ile olusturulmus fantezi ipliktir.

Alev Biikiim Iplik: Biikiim islemi sirasinda yumusak fantezi iplikler
diizenli araliklar gerilmekte ve kalinlagmakta boylece alev bigimi elde
edilen fantezi biikiimlii ipliklerdir.

Halkah Biikiim Iplik: Biikiim islemi sirasinda fantezi ipligin temel
ipligin etrafinda halkalar olusturmasi ile elde edilen ipliktir®.

4.2.1.5.3.Farkh ipliklerle Olusturulan Fantezi Iplikler

Sekil 4. 39: Farkli ipliklerle Olusturulan Fantezi Iplikler

Kaynak: erosgroup.com23.05,2014

Buklet Biikiimler: ki basamakli biikiimlerdir. Uste sarilan yumusak
ve kalin iplik fanteziligi olusturur. Tipik bukle karakteri, bilikiim
yoniiniin tersine dogru yapilan biikiim islemiyle ortaya c¢ikar.

* Prof Dr. Inci Bagser Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yayin No:7 Elyaf Bilgisi

Istanbul 1992

44



e 1ilmek Havh Iplikler: Bukle biikiimlerin yapisina benzemektedir.
Fanteziligi olusturun iplik genellikle daha incedir. Biikiimlii ipligin
kivrimlari daha incedir.

e Boncuk Biikiimlii iplik: Farkl: iplik biikiimleriyle elde edilen fantezi
biikiimlere boncuk biikiimler denir. Boncuk biikiimler Z ve S yoniinde
biikiilmiis ipliklerden meydana gelir.

e Chenille Biikiimlii iplik: Dokuma ipliklerle elde edilen kabarik
fantezi biikiimlere chenille (s6nil) ya da tirtil biikiimler denir.

4.2.1.5.4. Tekstiirizasyon Yoluyla Elde Edilen Fantezi Biikiimlii iplikler

e Yalana Biikiimlii Iplik: Filamentler 1sitilmis bir boliimden gegmekte
ve hizla donen bir dondiriicii yardimiyla istenilen bi¢imde
biikiilmektedir. Bu biikiim 1sitict yardimiyla fikse edilir. Dondiiriicti
ile ¢ekim silindiri arasinda filamentler yeniden ¢o6ziilmekte, fikse
edilmis kivrim ise korunmaktadir. Yalanci biikkiim ydntemi, en ucuz
ve bu nedenle de en yaygin olan yontemdir.

e Dislilerle Kivrimh iplik: Filamentler 1sitilmis bir kanalda disliler
yardimiyla biikiilmektedir. Boy yoniinden preslenen ipliklere siirekli
bir kivrim kazandirilir.

e Orme-Sékme Iplik: Filametler oriiliir, 6rgii yiizeyi 1siyla fikse edilir
ve yeniden sokiiliir*.

4.2.1.6. Dikis iplikleri

Giysilerde kullanilan yardimci malzemeler i¢inde 6nemli bir yer tutan dikis
iplikleri bir veya daha fazla islemle en az veya daha fazla tek kathh ya da
kablolastirilmis 1ipliklerin birbiriyle biikiilmesi suretiyle elde edilen ve dikis
isleminde kullanilan 6zel tiirde katlh biikiimlii ipliklerdir.

Sekil 4. 40: Polyester Kesik Elyaf Dikis Iplikleri

Kaynak:.unisay.com.tr 21.03,2014

* Dr. Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yayincilik 2010

*2 Prof Dr. inci Baser Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yaymn No:7 Elyaf Bilgisi
Istanbul 1992
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Dikis iplikleri, dikis sirasinda makine parcalarindan gegerken Z (saat doniis
yonii) biikiim alacak sekilde etkilenmektedir. Bu nedenle bir dikis ipliginin Z biikiim
yoniinde olmasi zorunludur. Son asamasindaki biikiim yonii de S (saat doniis
yoniiniin tersi) olan bir ipligin ¢ok kisa dikis mesafelerinde bile biikiimiiniin acildigi,
tek katinin asindigr ve koptugu goriilmektedir. Dikis ipliginin son asamasindaki
biikiim yonii Z olmasi gerektigi gibi, tek katinin biikiim yonii de S olmalidir. Aksi
halde iplik katlar1 birbiriyle birlesemez ve diizgiin bir yap1 olusturulamaz.

Sekil 4. 41: Poly Poly Dikis Iplikleri
Kaynak:www.unisay.com.tr 21.03,2014

Dikis iplikleri genel olarak, ii¢ adet basit iplikten ya da kath biikiilmiis bir
iplikten olusmaktadir, yani ii¢ kathdir. Ug katli iplik yumusaktir, kapali bir yiizeye
sahiptir, 1yi1 bir dikis gorlinimii verir ve kesinti meydana getirmeden islenmeye
uygundur. Dikis ipliklerinin gesitleri iki katli ve ¢cok basamakli ¢ift kat iplikleri de
kapsar; bunlar makine teknigi ile ilgili noktalarin ve dikis pozisyonlarin dikkate
alinmasi ile ¢ogu zaman ¢ok 6zel islemler i¢in kullanilir. Kesiksiz dikis iplikleri;
denye sistemine gore, egirilmis ¢ok katli iplik olarak satiga sunulmaktadir. Ornegin;
Nm 100/3, Nm 100’¢ ait ka¢ tane ipligin egrilerek birlestirildigini belirtir.
Numaradaki taksimin arkasindaki 3 sayisi kat hakkinda bilgi verilir. Katli biikiilmiis
bu ipligin 100 metresi 3 gram ya da 33,3 metresi 1 gram agirligindadir. Pamuklu ve
ketenden olusan mamullerde daha ¢ok Ingiliz numaralandirma sistemi kullanilir.

Sekil 4. 42: Sonsuz Elyaf Dikis Iplikleri

Kaynak: unisay.com.tr 21.03,2014
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Dikis ipliklerinde dogal veya sentetik elyaflar ya da dogal ve sentetik
elyaflarin karigimlart kullanilir. Dogal elyaftan yapilan dikis iplikleri genellikle
pamuk, sentetik elyaftan yapilan dikis iplikleri ise polyester ve naylondur. Sentetik
dikis ipligi kesilmis stapel ya da kesiksiz elyaftan yapilabilir. Karilim dikis iplikleri
genellikle pamuk / polyester karilim ile yapilir.

Dikis iplikler ii¢ sekilde olusturulur: Monofil iplik, ¢ok katli iplik ve niiveli (ilikli)
ipliklerdir;

e Monofil Iplikler: Genellikle poliyamid hammaddesinden iiretilen sonsuz
uzunlukta saydam, tek kalin dikis iplikleridir. Monofil dikis iplikleri saglam
ve esnektir, dikildigi kumasa renk acisindan uyum saglar, ancak siirtiinmesi
fazla oldugundan igne 1sinmasi ¢ok yiiksektir.

Sekil 4. 43: Mono Filament-Misina Iplikleri

Kaynak:www.unisay.com.tr 21.03,2014

e Cok Kath Iplikler: ki veya daha fazla ipligin bir arada biikiilmesi ile
olusurlar.

e Niiveli (Corespun) Iplikler: Filament olarak sentetikten yapilan ipligin
cevresine pamuktan veya sentetikten stapel elyaftan bir kilif gecirilerek
olusturulan ipliklerdir. Ipligin govdesi sentetikten oldugu igin ipligin
stirtlinmesi azdr.

4.3.iplik Ozellikleri

Iplik 6zelliklerini yapisal dzelikler, renk ve goriiniis dzellikleri ile sarihs 6zellikleri
olmak tizere ii¢ baslik altinda incelemek gerekir.

4.3.1.Ipliklerin Yapisal Ozellikleri

Iplik numarasi, biikiimii, mukavemeti ve elsatikiyeti yapisal 6zellikler altinda
toplanabilir.
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e iplik Numarasi: Bir iplikte numara onun inceligini sayisal olarak belirten
ifadedir. Iplik numaralama sistemleri numara, denye ve tex sistemleri olmak
lizere tige ayrilir;

e Numara Sistemi: Sabit agirlik birimleri igerisinde degisen uzunluk
birimlerine gore ifade edilen bu sisteme denir. Bu sistem N ile gosterilir.
Kendi igerisinde de metrik, Fransiz ve Ingiliz olmak iizere iige ayrilir.

e Metrik Sistem (Ne): ipligin metre cinsinden uzunlugunun gram cinsinden
agirhigma olan oranii gosterir. Iplik ne kadar ince ise numara o kadar biiyiik
olur.

e Fransiz Sistemi (Nfr): Glinlimiize kullanilmayan bir sistemdir. 2 kilogram
iplikte bulunan 1000 metrelik ¢ilelerin sayisidir.

e Ingiliz Sistemi (Ne): Bu sistemde ipliklerin numaralanmasinda agirhik birimi
olarak libre, uzunluk birimi olarak da yarda kullanilir. 1 libre 453,6 gram, 1
yarda da 91,4 santimetredir.

e Denye Sistemi (Td): Dogal ipek, yapay ipek ve sentetik lifler igin
kullanilmakta olan bu sistemde uzunluk sabit, agirlikta degiskendir. Bu
nedenle de Once deginilen sistemin aksine denye degeri arttikca iplik
kalinlasmaktadir. 1 denye 9.000 metre uzunlugundaki bir ipliginin gram
olarak ifade eder.

e Tex Sistemi: Uluslararasi bir sistemdir. Tex sistemi ile ¢ok ince filament
liflerin kalinliginin yani sira sicim, urgan ve halat gibi kalin ve kaba ipliklerin
de kalinlig1 ifade edilebilmektedir. Bu sebepe tex sisteminde militex, tex ve
kilotex s6z konusudur. Cok ince filamentler i¢in militex, sicim ve urganlar
icin ise kilotex kullanilir. 1000m uzunlugundaki ipligin mg olarak agirlig
militex, g olarak agirlig: tex, kg olarak agirlig1 da kilotex degerini verir. Tex
sisteminde iplik ne kadar inceyse, say1 da o kadar kii¢iik olur®,

e Biikiim: Liflerin veya ipliklerin birlikte tutulmasi i¢in bir iplige verilen spiral
donmelerin dl¢iisiidiir. Orijinal olarak iplik eksenine paralel olan herhangi bir
cizginin iplik ekseni etrafinda donmesidir. Elyaf demeti biikiim sayesinde
iplik sekline dontislip mukavemet kazanir. Biikiim arttik¢a elyafin birbirine
temaz ylizeyi, buna bagh olarak mukavemeti artar. Bilkiim arttikca
mukavemet artar, ancak bu artis devam etmez, gereginden fazla yapilmasi
halinde mukavemeti azaltir, elastikiyeti diisiiriir. Ipliklerde ki biikiim; kopma
dayanikliligini arttirmak i¢in, muntazam olamayan iplikleri diizgiinlestirmek
i¢in, daha kaba yapilar elde edebilmek i¢in, 6zel efektler elde edebilmek igin
gereklidir.

e Iplik Mukavemeti ve Elastikiyeti: Ipligin kendisine uygulanan ¢ekme
giicline kars1 gostermis oldugu dirence kopma mukavemeti denir. Kopma
uzamasi, kopma mukavemeti 6l¢iilen ipligin kopma noktasinda gosterdigi
uzama olup % ile ifade edilir.

* Dr. Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yayincilik 2010
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Iplik Diizgiinliigii: ipligin 6zellikleri yoniinden uzunlugu boyunca gosterdigi
diizgiinliiktiir. Ozel tasarimlar disinda iplik diizgiinliigiiniin c¢ok yiiksek
olmasi istenir. Diizgiin ipliklerin tamamen benzer bir goériiniimii ve yapisi
vardir.

4.3.2 Ipliklerin Gériiniim (Renk) Ozellikleri

Boya bir¢ok degiskenin, karmasik bir fonksiyonudur. Beyaz 1s1k birgok

rengin veya elektromagnetik radyasyonlarin dalga boylarinin kombinasyonudur. Bu
dalga boylarmin dagilimi spektrum olarak bilinir, giin 15181, tungsten 15181, fliioresan
15181 ve diger 151tk kaynaklarina gore degisir. Isi@in renk spektrumu, yilizey
Ozelliklerine bagli olarak cisimleri 15181 gecirme, yansitma ve emme miktart ile
olusur. Insan goziiniin algiladig: renk, kisinin gérme ozelligine ve cismin icinde
bulundugu ¢evre kosullarina gore degisir. GOz ile renk eslestirme yapilirken kontrol

edilmesi ve dikkate alinmas1 gereken pek ¢ok etken vardir. Bunlar;

Diskrozim: Ayr1 yonlerden bakildigi zaman renk goriiniisiindeki degisikliktir
ve iplik ve kumaslarda ¢ok rastlanan bir 6zelliktir.

Metamerizma: Aydinlatma ortami degistiginde meydana gelen bir ton
degisimdir. Giin 1g181nda yesil goriinen bir objenin fliioresan 1sinda farklt bir
tonda goriinmesi gibidir. Ton ayarlar1 dogal giin 1s18inda suni giin 15181
altinda yapilmalidir. Ev veya magaza fliioresan1 ve normal lamba 1siklar gibi
diger suni aydinlatmalar renkte garip oyunlara neden olabilir. Kumas ve
ipliklerin metamerik oldugu durumlarda aydinlatma daha da 6nemlidir.
Fliioresan Ozellik: Bazi cisimlerin 151k veya rontgen 1sinlari karsisinda kendi
blinyelerinde ¢esitli renklerde 1s1klara sagmasina denir. Bu olay normalde giin
151Z11n veya suni 15181 ultraviyole kisminin abzorbe edilmesi ve spektrumun
gorlinen bir parcasindan tekrar yayilmasi seklinde olur. Sonug¢ olarak belli
renkler giiclii gilin 15181nda ayn1 goriiniip, zayif giin 15181 ya da tungsten 1s1nda
farkli goriinebilirler.

Renk Hashklari: Boyanmis malzemenin renk hasliklar1 elde etmis oldugu
son rengin korunmasi anlamina gelmektedir. Oysa iplik konusundan yari
mamul iplik oldugu kadar mamul iplik yani dikis ipligi de kapsadigi i¢in renk
hashigi terimi farkli acilardan ©6nemlidir. Ipligin renginin korunmasi
onemlidir. Dikilecek kumas i¢in uygun renk tonunda iplik se¢imi yapilirken
bitmis konfeksiyon iirlinlin kullanim O6mrii  boyunca renk hashgi
kaybetmeyecek iplik secilmesi gerekmektedir. Ancak ipligin kendi
rengindeki ton degisimi ve dikis ipliginin dikis hatti boyunca kumasi
kirletmesi acisinda da renk hasliklar dnemlidir®*.

Yikama Hash@i: iplik kirlenip defalarca temizlenecek bir malzeme
oldugundan yikama hasliklarinin yiiksek olmasi tercih edilir. Kopilirme orant
diisiik deterjanlarla belli zaman, sicaklik ve bazi kimyasallarin kirlenmesi ile

* Dr. Hatice Banu Giirciim Tekstil Malzeme Bilgisi Giincel Yayncilik 2010
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ISO 105°de tarif edilen yikama testlerine gore yapilan ve olumlu ¢ikan
sonuglar yikama haslig yiliksek iplik grubuna girmektedir. Yikamadan sonra
durulama ve kurutma yapilir. Ipligin renk tonundaki herhangi bir degisiklik
ve beyaz kumasta meydana gelen lekelenme gri sikala da belirlenir.

Isik Hash@i: Bu test i¢in 6rnekler uzun siire giines 1s18inda birakilmalidir.
Hizlandirilmig test icin ornekler giiglii suni 151k verilen bir kabinde
dondiiriirler. ISO standartlarinda mavi boyali sekiz kumasla karsilastirilarak
sonuglar elde edilir. 1 nolu ¢ok diisiik 151k hasligin1 ve 8 nolu ¢ok yiiksek 151k
hasligini temsil eder.

Siirtiinme Hashgi: Kullanim sirasinda siirtiinmeye maruz kalan kumaslar ile
yapilan kontrast dikislerde herhangi bir lekelenmeye maruz kalmamak ig¢in
siirtinme hashig: testleri ipliklere uygulanmalidir. Ozellikle boyanin ¢ok
kullanildig1 koyu tonlar bu test dnemlidir.

Parlakhik Efektleri: Farkli maddeler kullanilarak elde edilebilir.

Kimyasal Bantlar: Genelde iiretme basligi bantlaridir. Kesik gorimli
tiretme basligr agizlarindan ¢ekilerek elde edilirler. Folye bantlar1 ise
folyelerden kesilerek elde edilir. Sonsuzdurlar, bazen tek eksen c¢evresinde
girismislerdir. Tekstil uygulamada 0,08 mm ve Smm enindedirler.

Parlak iplikler: Parlak kimyasal lif filamentlerinin birlestirilmesi ile
olusurlar.

Lureks Iplikler: Polipropilen, polyester, poliamit, triasetat gibi maddelerin
olusturduklart metal parlakligindaki folye seritlerinden  meydana
gelmektedirler. Bunlar iki veya ii¢ yiizeyde birbirleriyle yapismiglardir.

4.3.3 iplikleri Olusturan Liflerin Yapisal Ozellikleri

Lif Uzunlugu ve Lifin Kivrimi: Yapisal olarak uzun ve diiz olan lifler daha
kolay diizenlenip paralel bicimde yerlestirilebilmektedir. Kisa ve kivrimli
lifler iplik icinde paralel degildir ve kivrimlari nedeni ile birbirlerini iterler.
Uzun ve diiz olan liflerde iplik, sik ve diiz olup hava tutma 6zelligi azdir.
Kisa ve kivrimli liflerden meydan gelen ipliklere oranla 1s1 tutma 6zelligi
daha azidir. Kisa ve kivrimli liflerde iplik, daha gevsek, yumusak ve kabarik
olmaktadir. Hava tutma 6zelligi daha fazla oldugundan isiya yalitim gorevi
gorur.

Kivrimh Biikiimler: iplik kivrimlar ile meydana gelen fantezi biikiimlere
denir. Bunlar 1s1 etkisine maruz kalmis kimyasal lif ipliklerinde
tretilmektedir.

Chenille Biikiimler: Dokuma iplikler ile elde edilen kabarik fantezi
bilikiimlere denir. Chenille ya da tirtil biikiimler belli araliklara birlestirilmis
cozgii ipliklerini olusturdugu kumas dokumalardan meydana gelirler. Bu
dokumalar atki ipliklere ¢6zgii ipliklerinde asili kalacak sekilde seritler
halinde kesilir. Bu seritler daha sonra tirtill1 biikiim haline getirilerek biikiiliir.
Tekstiirize Iplikler: Tekstiirize etmek termoplastik filamentlerin siirekli
olarak sekillendirilmesidir. Bu sekillendirme islemi mekanik-termik,
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kimyasal-termik ve fiziksel islemler araciligiyla 6zel makineler kullanilarak
yapilir. Bu tiir 6zel makinelerde islenen iplik bir siire sonra yiin kilina benzer
bir kiviim kazanir. Kivrimin siddeti ve bi¢imi kullanilan makineye yani
secilen yonteme baghdir. Yalanci biikkiim yontemi, dislilerle kivrim verme
yontemi ve 6rme-sOkme yontemidir.

4.4.Polyester Iplikler (Terilen)

Bugiin polyester lifleri birgok iilkede iiretilmektedir. Bunlar 6nce Ingiltere
de " "Terylene " sonra ABD de " Dacron " diye adlandirmislardir. Cesitli ticari
isimlerle anilirken " polyester lifleri " diye adlandirmiglardir. Lif iiretiminde
kullanilan temel maddelerden biri de etilen glikoldur. Digeri ise, duruma gore

'

veya dogrudan dogruya terefalik asit, ya da bunun bir tiirevi olan dinetil tereftalik
asit, ya da bunun tiirevi olan dinetil teraftalattir.

Gilin 1s18indan etkilenemez ancak uzun siire 1sikta kalirsa, Ozellikle
ultraviyole 1s1gindan zarar gorebilir. Terilen her tiirlii giyim esyas: yapiminda
kullanilabilir. Ciinkii bu lifler deriyi tahris etmez Alerjik durum yaratmaz. Tek
basina, yiin, pamuk ve keten gibi dogal liflerle karisik olarak kullanilir. Ayrica
till, tafta, saten, organze vs. ¢esitli kumas ve dokumalar yapilir. Yine terilen lifi;
cesitli balik aglari, perdeler, yer dosemeleri, 6zellik ilmeli ve tiiylii halilarda,
transmisyon kayislarinda, kemerlerde, yangin hortumu yapiminda, urgan, ag ve
yelken bezi yapiminda, dolgu maddesi olarak yatak ve mobilyalarda, dikis ipligi
yapiminda kullanilir*®(Bkz. Say. No:52).

LiFLERIN KARSILASTIRMALI GENEL OZELLIKLERI

Polipropil|| Poliprop
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(PP) (PP) f
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s http://www.tekstilteknik.com/Referanslar/IPLIK.asp?silverheader 12.03.2014
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lT:I:;:Ie Cokliyi | Coklyi Mikkem | Mikem | Mikem | Mikemm | Mikem | Mike | Mikem
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Sekil 4. 44: Liflerin Karsilastirilmalar: Ve Genel Ozellikleri

Kaynak:.sailing.boun.edu.tr/wp-content/uploads/%C4%B0pler.pdf 21.03,2014

4.4.1.Polyester Ozellikleri ve Kullanilan Yerler

Polyester liflerinin enine kesitleri genellikle yuvarlaktir. Ozel amaglarla
liretilen baz1 liflerin kesitleri degisik olabilir. Ornegin, trilop bigiminde oldugu gibi,
poliester liflerinin {istleri piiriizsiiz olup cam ¢ubuga benzer.

Sekil 4. 45: Polyester Hammaddesi

Kaynak: Nuriye Sahin

Mikroskop altinda renkleri, pigment icerdiklerinden lekeli ve benekli
goriiniirler. Mukavemetleri iiretim sekillerine bagli olarak degisiktir. Genellikle
flament halinde olan standart polyester liflerinde kuru halde olan 4-5 gr / denye, 1slak
halde mukavemeti degismez. Yiiksek mukavemetli liflerde ise mukavemet, yas ve
kuru hallerde 6,4-8,0 gr / denye, arasinda olur. Normal standart stapel poliester
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liflerinin denye mukavemetleri flament tellerine uygundur. Bu liflerin uzama
yeteneklerine gelince; standart liflerin flament ve stapelleri de degisiktir. Genellikle
standart flamentlerde uzama % 15-30, stapel liflerde ise bu yetenek % 30-50r
biikiilmesinden dolayr mukavemet artacaktir. Tek Kkat ipliklere ne kadar biikiim
verilirse verilsin dokumada ¢6zgli olarak kullanilmazlar. Ciinkii dokuma
tezgahlarinin titresimine dayanamayip gevserler. Lifler birbiri arasindan kayarak
ipligin kopmasina neden olur.

Cift kat biikiilme durumunda, iki iplik birbirinin gevsemesine engel olarak lif
kaymasint Onlerler. Ayrica biikilil iplik biikiimiin iizerine kivrilarak yapar. Tek kat
ipliklerin bir anda ters yonde biikiilmesi iizerindeki bir gerilimi azalttig1 i¢in daha
dengeli bir iplik elde edilir. Ancak geriliminden tamamen kurtulamaz. Bunu
saglamak i¢in ipligi belli bir sicaklikta, rutubetli bir yerde bir siire tutmak gerekir. Bu
is fikse kazaninda olur. Tek bir iplik kullanilarak elde edilemeyen 6zelliklerin, iki
veya daha cok sayida iplikler kullanilarak gerceklestirilmeye calisilir. Biikiimiin
kullanilma sekli ve alanlari, kullanilma amaglarina uygun olarak oldukca degisiktir.
Contined ( filament ) ipliklerde kullanilan lif, orta mukavemette ( 4-5 gr / denye )
olup kjesitleri yuvarlaktir. Bu tiir ipliklere, 12-14 tur / metre arasinda ¢ok az miktarda
bir biikiim verilir. S6z konusu biikiime " Imalat¢1 Biikiimii " denilmektedir. Daha ¢ok
S seklinde olan bu biikiim, iplik denyesine gére degismektedir*®,

*® http://www.tekstilteknik.com/Referanslar/IPLIK.asp?silverheader 12.03.2014
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5. FOSFORLU iPLIKLERIN URETIMIi

Parlamanin nasil gerceklesmesi ise “Glines 15181 ve florasan gibi bir¢ok 1s1k
tiiriinii emerek depolayan parlayan tekstil iplik ve boyalar1 karanlik ortamlarda insan
gbzii ile acikca goriilen yogunlukta 151k yayiyor. Icerisinde parlama &zelligi veren
Curtisium kristalleri bulunan iiriinler fosfor igermediginden radyoaktif ve kansorejen
de degil. Yikama ve kuru temizlemede parlama 6zelligini yitirmeyen ve 8 saate varan

parlama siiresine sahip bu tirlinler tekstilin her alaninda kullanilabiliyor.”

Tekstil iplikleri karanlik ortamlarda 1s1k verir ve parlar. Curtisium
teknolojisiyle iiretilmistir. Parildama ve 151k verme 6zelligini hi¢bir zaman yitirmez
ve deforme olmaz. Higbir zehirli ve tehlikeli madde icermediginden cildi tahris
etmez, ¢evreye zararsiz ve geri doniistimliidiir. Yine ayni1 teknolojiyle iiretilmis olan
tekstil baski boyalar1 da su bazli, yapiskan olusumlu pasta goriinimiindedir ve tiim

tekstil baski uygulamalarina dizayn edilebilir.

Sekil 5. 1: Fosforlu Boya

Kaynak: Nuriye Sahin

Benzer iiriinlerle karsilagilsa da triinlerimizin parlama siireleri ¢ok daha
yiiksek, ozellikleri ¢ok daha fazladir. Dogal olarak bu siire¢ 8 saat boyunca ayni
giicle etrafi aydinlatmaz. En yogun parlama hali ilk yarim saatlik dilimi kapsar. Daha
sonra parlama yogunlugunda yavasca azalma meydana gelir ve bu diizeyi korur.

Curtisium laboratuarlar1 diinyadaki en kii¢iik kristali {iretmis bulunuyor.
Uretilen kristal yapis1 15 mikronun altinda ve ipliklerimizin igerisinde filamentlerin
arasina gizlenmis durumda. Dis yiizeyde kristallerle herhangi bir temas s6z konusu

degil. Bu sebeple iiriinler ¢ok daha uzun dmiirlii ve zelligini yitirmiyor®'.

*" http://www.zurasian-holdings.com/curtisium-info/legal.html 20.01.2014
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5.1.Curtisium

Curtisium Photoluminescent Tekstil baski boyalari, Kumas boyalari, Tekstil
iplikleri, lifler ve Suni deri gibi Uriinlere uygulanan, photoluminous maddelerle
giniimiizin en son ve en gelismis teknolojisiyle {iretilen polymerslerin bir
karigimidir. (Genellikle photoluminous veya karanlikta parlayan nesneler diye
tanimlanirlar. Giines 15181 ve fliioresan gibi birgok 1s1k tiirtinii emebilir 6zellige
sahiptir. Bu enerji daha sonra tekrar yayilan insan goziiniin 151k olarak algiladig:
enerjilerdir. Bu nesneler giineste ve diger 1sik tiirlerinde tam olarak sarj edildikten

sonra karanlik ortamda 8 saat siireyle agikca goriinen 151k verir ve parlar.

Sekil 5. 2: Is1in Yansimasi

Kaynak: can-mar.com/uygulamalar.html 03.10.2013

5.1.1 Fosforlu ipliklerde Isik Olusumu

Nesnelerin i¢inde depolanan ve enerji olarak tasinan 11k kaynaklari derece,
derece goziikiir, karanlik ortamda ilk 30 dakika boyunca en yogun pariltiy1 liretir, bir
stire sonra bu pariltt kademe kademe azalir, 15181 yeniden agiga vurmak i¢in yine
enerji depolar. Bundan bodyle photoluminescent gelisimi asla tiilkenmez.
Photoluminescent basit anlamda atomlarin yoriingesinde donen elektronlarla ve
hareket halinde olan protonlarla ¢arpigma sonrasinda enerjisi tiikkenen molekiillerdir.
Bir sonraki asamada depolanmis enerjinin fazlasini genellikle goriilebilen 15181
protonu olarak yayarlar. Harekete gecen kaynak sondiiriildiigiinde 151k azalir ya da
soner. Nesneler ise (Tekstil baski boyalari, Kumas boyalar1, Tekstil iplikleri, Suni

deri ve benzeri) hiperbolik sénme diye bahsedilen sonucu ortaya gikarir®.

*® http://www.batterystation.com/curtisium.htm 22.01.2014
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5.1.2 Fosforlu Ipliklerde Gece Olusan Renk Secenekleri

Nesnelerin sonme siireci 1518in yok olmasi igin gereken zaman olarak
tanimlanir. Pratikte gozlerimiz karanliga alismadik¢a ve tamamiyla karanlik bir
ortamda kalmadik¢a bunu gérmemiz zordur. Pratikte metrekarede parlayan 151k insan
g0zlniin algilamasi i¢in daha uygundur. Nesneler tam olarak 15181 sarj ettiginde 60
dakikada 15mecd/m2 yansir ve 8 saat sonra 2mcd/m?2 zayiflar.

Sekil 5. 3: Fosforlu ipliklerin Renk Kartelas:

Kaynak: can-mar.com/uygulamalar.html 3.10.2013
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Photoluminescent nesneler zehirsiz radyoaktif olmayan ve fosfor kursun
49

veya herhangi bir tehlikeli madde igermez™.

Fosfor 1s1ldayan veya parlayan nesneleri tanimlamak i¢in adlandirilir ancak
Photoluminescent madde igeren nesnelerimiz bir fosfor degil polymerslerin
karigimidir.

Sekil 5. 4: Fosforlu iplikler

Kaynak: can-mar.com/uygulamalar.html 3.10.2013

5.1.3 Fosforlu Iplerin Genel Ozellikleri

Karanlik ortamlarda 151k verir ve parildar.
Parildama ve Isik verme 6zelligini hi¢bir zaman yitirmez.
Deforme olmaz.
Kokusuzdur.
Suda ¢oziilmez.
Higbir zehirli ve tehlikeli madde icermez, cildi tahris etmez, ¢evreye zararsiz

ve geri donlistimliidiir.

5.1.3.1.Polipropilen Filaman Iplikler
Yesil-Mavi-Turkuaz Parildayan Renklerde Mevcuttur.
400 Deniers (36 Filaman)

180 Deniers (18 Filaman)

120 Deniers (14 Filaman)

* info@can-mar.com 23.02.2014
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5.1.3.2.Polyester Filaman Iplikler

Sekil 5. 5: Polyester Filamen Fosforlu iplikler

Kaynak: can-mar.com/uygulamalar.html 0 3.10.2013

Yesil-Mavi-Turkuaz Parildayan Renklerde Mevcuttur.
600Deniers(48Filaman)
200Deniers(24Filaman)
150Deniers(15Filaman)

5.1.3.3.Polyester Nakis iplikleri

--

Sekil 5. 6: Polyester Fosforlu Nakis Iplikleri

Kaynak: can-mar.com/uygulamalar.html 3.10.2013
150 Deniers x 2 Biikiim Yesil-Mavi-Turkuaz Parildayan Renklerde Mevcuttur.

5.1.3.4.Polyester Dikis iplikleri

Sekil 5. 7: Polyester Fosforlu Dikis Iplikleri

Kaynak: can-mar.com/uygulamalar.html 3.10.2013
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600 Deniers x 3 Biikiim Yesil-Mavi-Turkuaz Parildayan Renklerde
Mevcuttur.

5.1.3.5.Polyester Kisa Lif iplikler

Sekil 5. 8: Polyester Fosforlu Kisa Lifler

Kaynak: can-mar.com/uygulamalar.html 3.10.2013

5 Deniers, 38mm - 120mm Yesil-Mavi-Turkuaz Parildayan Renklerde Mevcuttur.

5.1.3.6.Biikiimlii iplikler

Sekil 5. 9: Fosforlu Biikiimlii Iplikler

Kaynak: can-mar.com/uygulamalar.html 03.10.2013

Akrilik, Yiin ve digerleri ile parlak polyester.
2/36'lar Ile 3/5'ler Aras1 Yesil-Mavi-Turkuaz Parildayan Renklerde Mevcuttur.
5.1.3.7.E1 Orme iplikler

Sekil 5. 10: Fosforlu E1 Orme iplikleri

Kaynak: can-mar.com/uygulamalar.html 03.10.2013
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2/10'lar ile 3/5'ler Arast Yesil-Mavi-Turkuaz Parildayan Renklerde
Mevcuttur.

5.1.3.8. Poliprop Polyester Iplikler

Sekil 5. 11: Poliprop Polyester Iplikler

Kaynak: can-mar.com/uygulamalar.html 03.10.2013

30 - 70 Deniers Arasi1 Yesil-Mavi-Turkuaz Parildayan Renklerde Mevcuttur.
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6. DESEN
6.1.Sekiz Koseli Yildiz

Cumbhurbaskanlig1 forsundaki i¢ i¢e gecmis biiyiik ve kiiclik sekiz koseli
yildizlardir.

Selguklu kiiltlir ve sanatinin temel figiirlerinden biri olan sekiz koseli yildizin
Ortadogu’da bulunan eski medeniyetlerde ve Islam diinyasinda yaygin olarak
kullanildigi, say1 biliminde 8’in cenneti anlatan bir sembol oldugu belirtilmektedir.

Sekil 6. 1: Sekiz Koseli Yildiz Sekil 6. 2: Abad Sarayi’ndan duvar ¢inisi — Beysehir
Kaynak:mislikalem.com 12.5.2014 Kaynak:mislikalem.com 12.5.2014

Ayrica dini kaynaklarda Islamiyet’in 8 esasa dayali oldugu, bunlara “sekiz
cennet kapis1” dendigi, sekiz koseli yilldizin da sekiz cenneti simgeledigi
anlatilmaktadir.

Sekiz ilke “Merhamet ve sefkat, sabretmek, dogruluk, sir tutmak, sadakat,
fakirligini ve acizligini bilmek, comertlik, Rabbine siikretmek” olarak
siralanirken Sekiz cennet de soyle isimlendiriliyor:

Merhamet

Rabbine sitkkretmek Sefkat

Ciimertlik Sabretmek

Sadakat Dogruluk

Sir tutmak

Sekil 6. 3: Sekiz Koseli Yildiz
Kaynak:tarihkalesi.com 12.5.2014
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. Dari-celal

. Dari-karar

. Dari-selam

. Cennetiil huld

. Cennetiil meva

. Cennetiil adn

. Cennetiil firdevs
. Cennetii naim.
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Ug hilalli yesil Islam sancagimi 3.Selim tek hilalle indirgemis ve yanina sekiz
koseli zafer anlamma gelen yildizi al sancaga naksettirmistir. Sultan Abdiilmecit
zamaninda Abdiilmecit han 8 koseli yildizin hem madalyada hem de sancagimizda
kullanilmasimi  yadirgamis  ve insani simgeleyen 5 koseli yildizi  bayraga

naksettirmistir".

*

C«

Sekil 6. 4: Osmanli Bayragi Sekil 6. 5: Tiirk Bayragi

Kaynak: halukak¢am.com.11.04.2014 Kaynak: forumdas.net.11.04.2014

Bir kalkan ve koruyucu olarak kullanilabilir ve sirlart yonettigi disiintliir.
Oktad, adalet temsilcisidir. Selguklularin temel sanatsal figiirlerindendir ve Islam
diinyasinda, 8 cenneti anlatan sembol olmasinin yaninda 8 ilkeyi anlatan bir sembol
olarak kullanilir. Tlkeler; sabir, siikiir, sadakat, merhamet, dogruluk, sir tutmak,
acizligini bilmek ve comertliktir.

Osmanli, Azerbaycan

€

Sekil 6. 6: Osmanli Devlet Armast Sekil 6. 7: Azerbaycan Devleti Bayragi
Kaynak: osmanislamoglu.wordpress.com/tag/sekiz-koseli-yildiz-anlami/09.12.2013

>0 http://osmanislamoglu.wordpress.com/tag/sekiz-koseli-yildiz-anlami/ 09.12.2013
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Sekil 6. 8: Pazirik Halis1 — M.O 4 veya 5nci Yiizyil
Kaynak: osmanislamoglu.wordpress.com/tag/sekiz-koseli-yildiz-anlami/09.12.2013

Kazakistan, Tiirkmenistan armalari;

Sekil 6. 9: Tiirkmenistan armast

Kaynak: osmanislamoglu.wordpress.com/tag/sekiz-koseli-yildiz-anlami/09.12.2013

Sultan I1. Abdiilhamit Han’in Tugrasi,

Sekil 6. 10: Sultan II. Abdiilhamit Han’1n Tugrasi,

Kaynak: osmanislamoglu.wordpress.com/tag/sekiz-koseli-yildiz-anlami/09.12.2013
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T. C. Emniyet Genel Miidiirliigii Armasi,
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Sekil 6. 11: Polis Rozeti Sekiz Koseli Yildiz

Kaynak: kosk.gov.tr01.05.2014

Selguklu eserleri, Divrigi ulu cami, Cifte Minareli Medrese, Buruciye
Medresesi, Sifaiye Medresesi, Bursa Ulu Cami bunlarin bazilarinda yeni yapilan
demir parmakliklara siisleme olarak da uygulanmistir®>'(Bkz. Say. No:66)

Sekil 6. 12: Bursa Ulu cami Detay (Sinli Sekiz Koseli Y1ldiz)

Kaynak: osmanislamoglu.wordpress.com/tag/sekiz-koseli-yildiz-anlami/09.12.2013

> http://osmanislamoglu.wordpress.com/tag/sekiz-koseli-yildiz-anlami/ 09.12.2013
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Sekil 6. 13: Cini Sekiz Koseli Yildiz

Kaynak: Nuriye Sahin 12.5.2012

Diger yandan, Malta sovalyelerini temsil etmistir. Sovalyelikte 8 ilke olan;
inangli olmak, gii¢csiizler i¢in savas, cesaret, diiriistliik, comertlik, azim, kahramanlik
ve sadakati betimler.

Tiirk polis armasindaki Sekiz Kdéseli Yildiz, ilk olarak Sultan Abdiilaziz
(1861-1876) tarafindan devlet hizmetinde basarili kisilere verilen madalya seklinde
¢ikartilmis, daha sonra Tiirk polisinin amblemi olmustur®’(Bkz. Say. No:67)

Sekil 6. 14: Polis Rozeti Sekiz Koseli Yildiz

Kaynak:nevsehir.pol.tr 01.05.2014

> http://osmanislamoglu.wordpress.com/tag/sekiz-koseli-yildiz-anlami/ 09.12.2013
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Sekil 6. 15: Polis Rozeti

Kaynak:koskgov.tr 01.05.2014

Alt boliimiindeki ¢ift baslt kartal, Selcuklu Devleti'nin (1040-1157) giic,
ozgiirlik ve bagimsizlik simgesidir. Armadaki “Sekiz Koseli Yildiz”in toplam 62
1511 vardir, bu isinlar, bir Giines Kursu gibi 62 etik degeri ve 8 ana kurali
anlatmaktadir™.

6. 2 Mevlana Celaleddin-i Rumi

Mevlana'nin asil adi Muhammed Celaleddin'dir. Mevlana ve Rumi de,
kendisine sonradan verilen isimlerdendir.

Efendimiz manasina gelen Mevlana ismi O'na daha pek gen¢ iken Konya'da
ders okutmaya basladig: tarihlerde verilir. Bu ismi, Semseddin-i Tebrizi ve Sultan
Veled'den itibaren Mevlana'y1 sevenler kullanmig, adeta adi yerine sembol olmustur.

Rumi, Anadolu demektir. Mevlana’nin, Rumi diye taninmasi, ge¢mis
yiizyillarda Diyar-i Rum denilen Anadolu {ilkesinin vilayeti olan Konya'da uzun
miiddet oturmasi, Omriiniin biiyiik bir kismimnin orada ge¢mesi ve nihayet tiirbesinin
orada olmasindandir™*(Bkz. Sayfa. No:68).

>3 http://tarihkalesi.com/sekiz-koseli-yildiz-rub-el-hizb/ 09.12.2013

> http://konyakutuphanesi.gov.tr/mevlana/22-hz-mevlananin-hayati.html 09.12.2013
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Sekil 6.16: Muhammed Celaleddin

Kaynak: adnantuncel.com.01.05. 2014

Mevlana 30 Eyliil 1207 yilinda bugiin Afganistan sinirlari igerisinde yer alan
Horasan yoresinde, Belh sehrinde dogmustur. Mevlana'nin babasi Belh sehrinin ileri
gelenlerinden olup saghiginda "Bilginlerin Sultani" {invanini almig olan Hiiseyin
Hatibi oglu Bahaeddin Veled'dir. Annesi ise Belh Emiri Riikneddin'in kizt Miimine
Hatun'dur. Sultanii'l-Ulema Bahaeddin Veled, bazi siyasi olaylar ve yaklasmakta
olan Mogol istilas1 nedeniyle Belh'ten ayrilmak zorunda kalmistir. Sultanii'l-Ulema
1212 veya 1213 yillarinda aile fertleri ve yakin dostlar1 ile birlikte Belh'ten
ayrildi. Sultdn’iil-Ulema'nin ilk duragi Nisabur olmustur. Nisabur sehrinde taninmis
Mutasavvif Feridiiddin Attar ile de karsilasmistir. Mevlana burada kiiciik yasina
ragmen Feridiiddin Attar'in ilgisini ¢ekmis ve takdirlerini kazanmistir.

1tsizlik dergahi dé
us olsan da

aleddin R

Sekil 6. 17: Muhammed Celaleddin

Kaynak: tasavvufmektebi.blogspot.com.13.05.2014
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Mevlana 15 Kasim 1244 yilinda Sems-i Tebriz’i ile karsilagti. Mevlana
Sems'te "mutlak kemalin varligin1" cemalinde de "Tanr1 nurlarint”" gérmiistii. Ancak
beraberlikleri uzun siirmedi. Sems aniden 6ldii. Mevlana Sems'in dliimiinden sonra
uzun yillar inzivaya ¢ekildi. Daha sonraki yillarda Selahaddin Zerkubi ve
Hiisameddin Celebi, Sems-i Tebriz’inin yerini doldurmaya (;ahs‘ular55
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Sekil 6. 18: Orta Mevlevi Sekil 6. 19: Orta Mevlevi
Kaynak: www.ortamevlevi.com13.03,2014

Yasamin1 "Hamdim, pistim, yandim" s6zleri ile 6zetleyen Mevlana 17 Aralik
1273 pazar giinii Hakk'in rahmetine kavustu®

Neslins @gxazeum @ng, =

Sekil 6. 20: Hamdim, Pistim, Yandim Sekil 6. 21: Hamdim, Pistim, Yandim

Kaynak: idefix.com.13.05.2014

% http://konyakutuphanesi.gov.tr/mevlana/22-hz-mevlananin-hayati.html 09.12.2013

% http://konyakutuphanesi.gov.tr/mevlana/22-hz-mevlananin-hayati.html 09.12.2013
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Mevlana'nin cenaze namazini vasiyeti lizerine Sadreddin Konevi kildiracakti.
Ancak Sadreddin Konevi ¢ok sevdigi Mevlana'y1 kaybetmeye dayanamayip cenazede
bayildi. Bunun {izerine Mevlana'nin cenaze namazini Kadi Siraceddin kildirdu.

Sekil 6. 22: Mevlana’nin mezari

Kaynak: rumimevlevi.com13. 05. 2014

Mevlana 6liim giinlinti yeniden dogus giinii olarak kabul ediyordu. O 6ldigi
zaman sevdigine, yani Allah'ma kavusacakti. Onun i¢in Mevlana 6liim giinline diigiin
giinii veya gelin gecesi manasina gelen "Seb-i Arls" diyordu ve dostlarina dliimiiniin
ardindan ah-ah, vah-vah edip aglamayin diyerek vasiyet ediyordu."Oliimiimiizden
sonra mezarimizi yerde aramayiniz! Bizim mezarimiz ariflerin goniillerindedir" 2007
Mevlana Yili Hz. Mevlana'min dogum yili olan 30 Eylil 1207 tarihi olusuna
dolayisiyla, Tiirkiye, Afganistan ve Misir'in teklifi iizerine, Birlesmis Milletler
Egitim Bilim ve Kiiltiir Kurumu (UNESCO), 800'tincii dogum yili olan 2007 yilinin
"Mevlana Y1ili" olarak anilmasim kararlastird® (Bkz. Say. No:71).

>’ konyakutuphanesi.gov.tr/mevlana/22-hz-mevlananin-hayati.html 09.12.2013
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2007 Diinya Mevlana Yili

Sekil 6. 23: 2007 Diinya Mevlana Y1l

Kaynak:.mevlanayili.gov.tr 09. 05. 2014
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7.ARMURLU MAKINE

Dokuma isleminin gergeklesebilmesi i¢in gerekli ii¢ ana hareketten hig
sliphesiz en 6nemlisi, acilan agizliga atki ipliginin kayit edilmesidir. Bu 6neminden
dolay1 atki atma sistemleri dokuma tarihinin binlerce yillik gegmisinde ¢ok biiyiik
degisiklikler gostermistir.

Cagimizda her degisime, gelisme iiretimin artirilmasi i¢in olmaktadir. Biiylik
veya kiiclik cogu tekstil igletmesinin dokuma boliimlerindeki biitiin verim hesaplari,
randimanlar, siparis miktari, maksimum ve minimum calisma kapasiteleri, is¢i
ticretleri gibi isletme i¢in hayati 6nem tasiyan hesaplamalar, hep atilan atki sayisina
gore yapilmaktadir.
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Sekil 7,1: Hali Tezgahi

Kaynak: bizumgaste.net/haber-2643-hali_dokuma_sanati.html 21.05.2014

Bilindigi gibi dokuma makinelerinde devir, dakikada atilan atki sayisiyla
belirtilmektedir. Dolayisiyla, atki atma sistemlerinin dokuma makinelerinin verimine
dogrudan etkisi vardir. Bu yiizden lizerinde en ¢ok arastirma yapilan, gelistirmeye
ugrasilan sistem olma 6zelligini tasimaktadir.

Dokuma makinelerinde verimin, kalitenin (iiretilen mamulde) artirilmak
istenmesi, bunlara karsin dokumada kullanilan ham maddenin ¢esitliligi ve degisik
ozellikte kumaglarin tiretimine giderilmesi, ¢ok degisik makine dizaynlarini ortaya
g:lkarm1$t1r58.

% Yrd. Dog. Dr. Altan Oran Dokuma Makineleri Istanbul 2010
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Biitlin bu yukarida anlatilanlar dikkate alindiginda, atki atma sistemlerinin ve
sistemlerdeki gelismelerin takip edilmesinin gerekliligi ortaya cikacaktir.

Sekil 7. 2: Armiirlii Makine

Kaynak: bizumgaste.net/haber-2643-hali_dokuma_sanati.html 21.05.2014

7.1. Dokuma Makinelerinin Tarihcesi

Insanoglunun {i¢ temel ihtiyacindan giyecek sorunu ile dogrudan iliskisi
oldugu i¢in dokumaciligin tarihi olduk¢a gerilere uzanir. Suan i¢in elimizdeki somut
bulgulara gore ilk dokuma kumaslar1 Milattan Once 6500 yillarinda rastlandig
goriilmektedir. Buna gore dokumacilik 8500 yillik bir ge¢mise sahiptir. Bu
tarihlerden oncede insanlarin yasadig: diisiiniildiigiinde dokumaciligin tarihinin daha
gerilere uzandig1 goriiliir.

Sekil 7. 3: Tk Dokuma Ornekleri

Kaynak: edebiyatsahili.com21.05. 2014
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Eski misir imparatorluklar1 zamaninda ki bu milattan 6nce 2800-1080 yillar
arasidir. Ozellikle kadinlarin dokumacilikla ugrastiklar gesitli elbiselik kumaslar
tirettikleri anlasilmistir. Milattan 6nce 2330-2270 yillar1 arasinda Mezapotamya’da
yasayan Siimerlerin arkeolojik buluntularina gore dokumacilikla ugrastiklar
anlasilmaktadir. Ginliik kumaslar ve halinin da bu devirde dokundugu iddia
edilmektedir. Stimerlerin etkisi Milattan sonra 400 yillarinda yasamis olan
Sasanilerin dokumaciliginda goriilmiistiir. Eski diinyanin gelismis iilkesi Ahamemis
imparatorlugu (milattan énce 700-330) igerisinde yagamis olan Asur, Elam ve Babil
gibi ¢esitli kumag hali ve kilim dokumas1 yaptiklari bilinmektedir.

[ran’1n eski sanatlarindan giiniimiize kalanda yine siislii kumaslar ve gérkemli
duvar halilaridir.

Hindistan’ da bulunan en eski dokuma 6rnegi milattan énce 3000 yilina ait
pamuklu dokumadir. En iyi ve ince pamuklu kumaslarin dokundugu Dakka’ dan
baska degisik cinste ham ipek ve kenevir yetistiren ve dokuyan yerleride vardir.

Cin’ de ipek ¢ok onemliydi. Uzun yillar ipek dokumaciliginin yapildigindan
kimse siiphe edemez. Milattan 6nce 1050-450 yillar1 arasinda kendir gibi bitki
kokenli elyafindan kullanildig1 anlagilmaktadir.

Orta Asyanin en eski Kkiiltiiriinii barindiran Bat1 Tirkistan’in Aksabat
yakinindaki Anav bolgesidir. Yapilan kazilarda 4500 yillarinda Tiirkmen
dokumalarinda goriilen motiflerle bezenmis esya pargalart bulunmustur. Anadolu’da
Catal Hoyiik’ te yapilan kazilarda (milattan 6nce 6000) yillarina ait dokuma pargalari
bulunmustur. Kayseri yakinlarinda bulunan Kiiltepe Hoyiigiinde yapilan kazilarda
milattan once 1950-1850 yillar1 arasmna ait tabletler bulunmus ve bunlarda,
dokunduklart sehre gore adlandirilmis kumasg isimlerine rastlanmustir.

Osmanlilar saray ve ordunun giyim ihtiyacini karsilamak icin dokumaciligi
gelistirme yollar1 aramistir. Karadeniz sahillerinde dokunan keten bezleri Belgika
keteniyle rekabet ediyordu.

Eski zamanlardan giinlimiize kadar go6zlenen bu degisme, atki atma
sistemlerinde gelismesini saglamistir. 17 inci ve 18 inci yiizyila kadar dyle pek
biiyiik gelismeler olmadi. Ozellikle 18 inci yiizyillinda dokumacilik endiistri kolu
haline geldi. Buna karsin dokuma tezgahlarindaki en 6nemli gelismeler son 850 yil
icerisinde saglanmustir.

1733 yilinda John Koyoflori adinda bir Ingiliz dokumaci, el tezgihlarinda
kamcili tefe ve mekigi kullanmaya baglamistir. Mekige tekerlek takip, basit bir
mekanizma yardimiyla firlatilmasini saglamistir.
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Fransiz dokumaci1 Vakanson 1745 yilinda ilk kez mekigi hareketli olarak
atmay1 basarmistir™".

Doktor Edmund Cartwright tarafindan icat edilen dokuma tezgahi dnce kolla
calisirken daha sonra bu kol buharla galisan bir motora baglandi. Bu durum otomatik
tezgaha ilk adim oldu.

Daha sonraki yillarda yapilan g¢aligmalarla iistten vuruslu pamuk tezgahi
gelistirilmistir. Ipek dokumak iginde Fransiz etkisi altinda alttan vuruslu tezgah
yapilmustir.

Kancalarla atkinin atilabilecegini diisiiniilerek 1896’ patent alinmistir. Bu
konuda 1925’ de Gabbler, 1930°da ise Dewas sistemi gelistirilmistir.

Bir diger atki tasiyict olarak ta, sadece gerekli atki uzunlugunu agizlik
icerisinden geciren mekikgikle sistem gelistirilmistir. Mekik¢igin atki atilmada
kullanildig1 yontemle ilk patent 1911 yilinda Pastor tarafindan almmustir. flk
mekikgeikli sulzer tezgahi 1953 yilinda ortaya ¢ikarilmistir.

1980’11 yillarda ticari énem kazanmaya baglayan akigskan jetli atki atma
sistemleri ilk kez 1914 yilinda diistiniilmistiir.

7.2.Atk1 Atma Sistemleri
7.2.1.Mekikli Atki1 Atma Sistemleri

20inci yilizyll ikinci yarisinin baslarinda diinyada calismakta olan ii¢
milyondan fazla dokuma makinesinin yaklagik tamamimin mekikli oldugu
bilinmektedir. Daha sonraki yillarda gelisen teknoloji ile birlikte mekiksiz dokuma
tezgahlar1 goriilmeye baslamistir. Mekiksiz tezgahlardaki bu geliglere ragmen 1980°1li
yillara gelindiginde hala yeryiiziinde li¢ milyona yakin mekikli dokuma tezgahi
calismaktaydi.

Dokuma makinesinin tasariminda g6z tutulan ama ozelliklerin hig siiphesiz en
onemelisi atki atma sistemidir. Giliniimiizde atki mekanizmalar1 iizerindeki biitiin
arastirma ve gelistirme cabalarinin mekiksiz sistemlerde yogunlagmasina ragmen,
diinyada kullanilmakta olan dokuma makinelerinin biiyiik ¢cogunlugunu hala mekikli
tezgahlar olusturmaktadir. Mekikli tezgdhlarinin degerinin kaybolmamasinda, 6zel
dokuma kumaslarin yapiminda kullanilmasinin rolii ¢ok biiyiiktiir. Kumas kenarinda
iplik telefinin olmasina miisaade edilmeyen dokumalarda (iplikle dokuma gibi),
gercek kumas kenar1 yapilmasi zorunlulugu olan dokumalarda ve kenarlarinin
saglam olmasi istenen kumaslarda, mekikli tezgahlarin 6nemi artmaktadir®.

**Yrd. Dog. Dr. Altan Oran Dokuma Makineleri istanbul 2010
®*Yrd. Dog. Dr. Altan Oran Dokuma Makineleri istanbul 2010
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Buna karsin mekiksiz tezgahlarda gelistirilen kenar yapma sistemleri mekikle
yapilan kenarin yerini tutmamaktadir.
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Digli desene gdre segilir
Sekil 7. 4: Armiirlii Mekiksiz Makine Sistemi

Kaynak: armiirlii+tezgahta+atki+atma+sistemleri&tekstilsayfasi.blogspot.com

Mekikle dokuma makinelerinde atki kaydi daha yumusak ve diizgiindiir.
Mekikli sitemlerde atki atildiktan sonra mekigin yuvaya girisinde, geri sircamdan
frenlemesiyle atki ipligi gergin bulunmaktadir. Bu halde atki tefe tarafindan kumas
sathina sikistirilir. Bundan dolay1 da daha kaliteli kumag elde edilir.

Mekikli tezgahlarin, mekiksiz sistemlerin gelistirilmesine neden olan birgok
dez avantajlar1 da vardir. Mekigin firlatilmast ve frenlenmesi esnasinda harcanan
enerjinin ¢ok biiylik olusu, ¢ok hafif olan atki ipliginin yaklagik yarim kilogramlik
bir kiitle tarafindan atilmasi bu dezavantajlardan sayilabilir. En 6nemlisi de makineyi
calistirmak icin gerekli enerjinin {igte birisinin mekigin firlatilmasinda
kullanilmasidir. Bunun yaninda mekikli tezgahlarin bulundugu salonlarda olusan
yiiksek giirtiltiide bir bagka sorun olusturmaktadir.

Sekil 7. 5;: Mekik

Kaynak: turkish.alibaba.com 10.3.2014
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Mekikli dokuma makinelerinde siniflandirma (atki atma sistemlerine gore)
makinede mekige yapilan vurus yerine gore yapilabilmektedir. Buna gére mekikli
atki atma mekanizmalarini ii¢ sinifta inceleyebiliriz. Bunlar; yandan vuruslu, tstten
vuruslu ve alttan vuruslu sistemlerdir.

7.2.1.1 Yandan Vuruslu Sistemler

Mekanizmanin pargalarinin  ¢ogunlugu makinenin yan kisminda oldugu
goriiliir. Cok mekikli, pamuklu ve sentetik iplikle ¢alisan dosemelik kumaslar ile
fantezi kamgarn ve  streichgarn  kumaglarin  dokunmasinda  kullanilan
mekanizmalardir. Pek fazla devri olmayan erndiistriyel kumas dokumaya uygun agir
ve genis makinelerinde da kullanilir. Bu sistemde mekik ugus hizi vurus kolu
tizerindeki hamut kayisinin asagi-yukar1 alinmasi ile ayarlanir. Asagida Gtisken,
Cents ve Picanol firmalarinin gelistirmis olduklar1 yandan vuruslu sistemler
goriilmektedir.

7.2.1.2.Ustten Vuruslu Sistemler

Giiglii bir mekanizmadir. Bakimi ve ayarlar1 kolay, parcalarindaki aginma
daha azdir. Tek ya da ¢ok mekikli, hizli ve yavas mekanik pamuklu dokuma
makinelerinde kullanilan bir sitemdir. Bu sitem birgok yiin, keten ve jiit calisan
dokuma makinelerinde kullanilmistir.

7.2.1.3.Alttan Vuruslu Sistemler

Bu sistem tiim makine tipleri i¢in rahat¢a kullanilabilmektedir. Cok renkli
atkist olan kumaglarin dokunmasinda ¢ok mekikli dokumaya imkan verir. Hizh
makineler ede olduk¢a uygundur.

Alttan vuruslu sistemlerde diizgiin bir vurus yapabilmek i¢in vurus kolunun
alt ucunun mesnet yiiksekliginin, vurus aninda degistirilmesi gerekmektedir.

Bu sistemde atki atma siddetinin ayarlanabilmesi, atki atma eksantriginin
saga-sola oynatilmasiyla elde edilir. Mekik mekik ugus hizi, vurus kolu tizerindeki
hamut kayisinin asagi-yukar kaydirilmasiyla azaltilip ¢ogaltilabilir. Bu sistemde pek
fazla gerilen parcalar olmadigindan yapilan ayarlar uzun siire bozulmaz. Diger
sistemlere gore daha fazla standart ayar vardir.

Mekiksiz sistemlerin gelistirilmesine yon veren eksenler Mekikli sistemlerde
karsilasilan bir takim sorunlar, iiretimde kisitlayic1 faktorler, mekiksiz sistemlerin
gelistirilmesinde O6nemli rol oynamiglardir. Bu etkenler asagida siralanmaya
caligilmistir.

Mekikli sistemlerde, birka¢ mg. ile ifade edilebilen atki ipligi yaklagik yarim
kilogramlik bir kiitle tarafindan agizliga kaydedilmektedir. Bu ise, yapilan ise gore
harcanan enerjinin ¢ok biiylk oldugunu gosterir. Mekiksiz ~ sistemlerin

77



gelistirilmesine en 6nemli etkende bu israfin 6nlemek istenmesi olmustur. Mekigin
kiitlesinin  diigiiriilmesi yola ¢ikilarak mekik¢ikli ve akiskan jetli sistemler
gelistirilmistir. Atkinin atilmasinda kullanilan kiitle mekikgikli sistemlerde 40-50
gram jetli sistemlerde ise 10-20 grama kadar indirilmistir®’.

Mekikli tezgahlarda degisik renk atkilarinin istenen siraya gore atilabilmesi
icin, hem birden fazla yuva, hem de bu yuvalarin hareketli olmas1 gerekir. Bu ise
tezgah yapisinda karmasik diizenlemelere ve tezgah hizinda belirgin doniislere neden
olmaktadir. Mekiksiz sistemlerde ise bu islemi ¢ok kolay gerceklestirme olanagi
vardir. Bunu yaparken de tezgahin verimindeki diisliste cok az olmaktadir. Bu 6zellik
kancali ve mekikg¢ikli sistemlerde daha belirgin olarak gozlenmektedir.

Mekikli sistemlerde, atki ipliginin kullanilabilmesi i¢in, bobinlerden
masuralara aktarilmasi ve bu masuralarinda makine c¢alisirken birkag yiiz atki
attimindan sonra tlikeneceginden degistirilmesi gerekmektedir. Bu yiizden
kumaglarda atki masuralarindan dolay1 meydana gelebilecek hatalar goriiliir.

Bunun yaninda, atki ipliginin bobinlerden masuralara aktarilmasi i¢in ek
makine parkina ihtiyag dogmaktadir. Ayrica masura degisimi i¢in gerekli olan
“otomatik masura degistirme bataryalar1 da” makine maliyetlerini arttirmaktadir.

Mekikli tezgahlarda atki atmak i¢in gerekli enerjinin, tezgahi ¢alistirmak igin
gerekli olan tiim enerji igerisindeki oraninin biiyiik olusu (1/3’i kadar), ve ¢alistig
dokuma salonlarinda giiriiltiiniin ¢cok yiiksek oldugu (105 dB) tekstil igletmecilerini
mekiksiz tezgahlara dogru yonlendirilmistir.

7.2.2.1.Mekiksiz Dokuma Makinelerinin Simiflandirilmasi

Mekiksiz dokuma makinelerini, atki ipliginin agizlia kaydedilirken
kullanilan sisteme gore siniflandirmak miimkiindiir. Buna gore mekiksiz dokuma
makinelerini li¢ ana sinifa ayirabiliriz. Mekikgikli (projektil), kancali (greifer) ve
akiskan jetli olarak isimlendirdigimiz bu siiflarin birbirlerine bazi istiinliikleri ve
dezavantajlar1 vardir.

7.2.3. Mekikgikli Sistem

Konvansiyonel sistemlerden sonra gelistirilen sistemler icerisinde ilk kabul
goren ve ticari onem kazanan bu sisteme olmustur.

Pamuk, sentetik, sentetik karigimi, yiin, polipropilen stapel ve flament
ipliklerini hammadde olarak kullanip metrekaresi 80-600 gram kumaslar
dokuyabilen mekikg¢ikli atki atma sistemleri konusunda ilk patent 1911 yilinda
alimmistir, 1920 lerde gelistirilmis ve 1950°li yillarda ticari 6nem kazanmaya
baslamistir.

*1Yrd. Dog. Dr. Altan Oran Dokuma Makineleri istanbul 2010
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Bu sistemde mekik¢igin firlatilmast igin gerekli enerjinin daha 6nceden vurus
noktasinda depolanmasi zorunlulugu vardir. Genellikle bu enerjiyi depolayict olarak
burulma ¢ubugu, basingli hava, volan, kondenser ve yaylar kullanilmaktadir. Bunlar
arasinda, mekik¢igin firlatilmasinda burulma c¢ubugunun kullanmildigi, Sulzer
firmasmin gelistirilmis oldugu bugiin igin piyasada ticari oneme sahiptir ve bu
tezgahlara talep artmaktadir. Diger sistemlerin hemen hemen ticari Onemi
kalmamustir.

Mekikeikli tezgahlarin bu kadar ¢ok tercih edilmesinin altinda ¢ok ¢esitli
kumaslari, yliksek iiretim hizlarinda istiin kalite ve performans 6zelliklerine sahip
olacak sekilde dokuyabilmesi yatmaktadir. Bunun yaninda mekik¢igin agizlik
icerisindeki ucusu sirasinda negatif kontolu bir takim olumsuzluklar dogurmaktadir.

Mekilcikli sistemlerde Sulzer-Ruti firmasiin gelistirilmis oldugu p7200
modeli ile 540 santimetre ¢alisma enine ulasilmigtir. Bununla beraber diger enler de
ulagilabilinen dakikadaki atki uzunlugunda hicbir diisiis goézlenmemistir. Bu
durumda, son nokta 540 santimetre ende 1200 m/ minimum atki1 ve 245 U/minimum
devirdir.

Bu tezgahlarda, stapel elyaftan yapilmis ipliklerde 2000-6,4 tex, flament
ipliklerde ise 5000-10,8 denyeye kadar galistirilabilmektedir.

Bu tezgahtaki son gelismelerden biriside vurus takasinin kaldirilmasi
olmustur. Bu yeni dizaynda mekik¢ige vurus, taka ile degil direkt vurus kolu ile
yapilmaktadir. Bunlarin yaninda Sulzer- Ruti P7200 tezgahlarini ¢alistirmak igin 5,5
kw’lik bir giize gereksinim duyulmaktadir.

7.2.3.1. Mekikgcikli Sistemin Calisma Mekanizmasi

Bu sitemde, mekikg¢igin firlatilmast aninda hiz kazandirilmasi 6 santimetrelik
bir mesafede olmaktadir. Vurus yapildiktan sonra firlayan mekik¢igin hiz kazanmasi
0,007 saniyelik bir zamanda gergeklesmektedir. Buna mukabil mekikg¢igin frenlemesi
0,02 saniye gibi daha uzun siirede ve daha yumusak bir sekilde yapilmaktadir.

7.2.3.2.Mekikgikli Sistemde Atki Kayit Safhalari
Atki kayit islemlerini sekiz durumda inceleyebiliriz.

e A durumu: bu durumda mekikgik vurus pozisyonunda hareket etmektedir.

e B durumunda, agici ¢eneleri aginca atki ipligi besleyiciden mekik¢ige
aktarilir.

e C durumu, fren ve gerilme cihazi ¢aligmazken atki ipligi agizliga kaydedilir.

e D durumu, atki ipliginin gevsek ucu gerilim ayarlayici tarafindan tutulur ve
besleyici kumas kenarma dogru hareket ettirilir.

e E durumu, atki ipligi her iki kenarda atki ipligi tutuculari tarafindan tutulur.
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e F durumu, mekik¢ik atki ipliginden ayrilir ve ayni anda atki kenarinda da
tutucunun disindan atki ipligi kesilir. Daha sonra atki ipligi tefelenir ve iki
ucu kenar tutucular tarafindan tutulur.

e G durumunda, mekikg¢ik geri tasima zinciri ile atki atma kismina taginir.

e H durumunda, besleyici, diger atki atimi i¢in geriye gelirken, atki gerdirici
ipligi gerdirir®.

7.2.3.3. Bilgisayar Kontrollii Otomatik Mekikcik Freni

Yiiksek elektronik teknolojisinin girmesiyle birlikte mekik¢ik frenleme
tinitelerinde de biiyiik degisikler olmustur. Tamamen elektronik-bilgisayar kontrollii
olarak gelistirilen bu frenleme sisteminde bir adet hareketini motordan alan fren
bulunmaktadir. Mekikg¢ik kontrolii ise fren yolu altina yerlestirilmis bulunan iki adet
elektronik yoklayici (sensor) ile saglanmaktadir.

Frenleme {initesine giren mekikgik, elektronik yoklayicilar tarafindan
algilanir algilanmaz mikro igleyici mesaj gonderilir. Mikro islemciye gelen bu
sinyaller derhal emir olarak, frenin asagi-yukar1 hareketini temin eden motora
ulastirilarak mekik¢igin frenlemesi saglanir.

7.2.3.4. Mekikcik Tipleri

Mekik¢ik dokumada kullanilan materyalin cinsine gore degismektedir.
Mekikgik tipleri tutucu ¢enelerinin tutma yiizey 6zelliklerine gore ayrilmaktadirlar.

e D 1: Normal gelik projektil,

e D12: Normalden biraz daha genis tutma yiizeyli,

e D 2: Genis calisma enleri, kaba ve fantezi iplikler i¢in kullanilir. Tutucu
¢eneler, daha genis ylizeyli ve kuvvetlidir.

e Dordiinci bir tip olarak ta plastik mekikg¢ikler kullaniimaktadir.

7.2.4. Kancali Atki Atma Sistemleri

Kancali atki atma sistemlerinin gelistirilmesi 1922’lere rastlamaktadir.
Johann Gabbler tarafindan mekikli dokuma makinesine kancalarin yerlestirilmesiyle
icat edilen bu sistemin patenti 1925°te alinmistir. Uzun yillar siiren calismalar
sonucunda 1939 yilinda Raymond Devas adinda bir sahis atki ipliginin aktarilmasi
sisteminde bir degisiklik yaparak kendi ad1 ile anilan Dewas sistemini gelistirmistir.

Giliniimiizde kancali dokuma makineleri o6zellikle bazi dokuma tiirlerinde
tercih edilmektedir. Bu tercih sebeplerinin basinda ¢ok renkli atki atma imkaninin
genis olmas1 gelmektedir. Mekikli tezgahlarda ¢ok renk atki atmanin giicliikleri ve
diger mekiksiz sistemlerde de ¢ok renk c¢alismanin iretim hizin1 sinirlamasi bu

®2Yrd. Dog. Dr. Altan Oran Dokuma Makineleri istanbul 2010
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konuda kancali atki atma sistemlerine olan talebi artirmistir. Tim atki atma
sistemleri igerisinde kancali dokuma makinelerinin rahatlikla sekiz ve daha fazla
renk atkiyi, liretim hizinda higbir diisiis olmaksizin atabildigini gormekteyiz.

Kancali dokuma makinelerinde atki ipliginin agizlik igerisinde kontroliiniin
pozitif olmast ve bunun yaninda mekikgikteki gibi cok yiiksek hiz ve ivme
degerlerine sahip olmayis1 kancali tezgdhlarda her cesit materyal ile ¢alismasina
imkan vermektedir®.

Kancali atki atma sistemlerinde bir nokta vardir ki ¢ok 6nemlidir. Bu atki
ipligi hizinin, agizlik i¢indeki transferi sirasinda gosterdigi hiz degisikligidir (transfer
esnasinda hiz “0” olur). Bu degisiklik hem {iiretim hizi, hem de iplik mukavemeti
acisindan sakincalar dogurmaktadir. Ayni zamanda bu durum {iniform olmayan bir
hareket olusturmakta ve ortalama atki hizinin diisiik olmasina neden olmaktadir. Bu
sorun kancali dokuma makinelerinde devrin biiyiik bir kisminin atki atmaya
ayrilmasiyla giderilmeye calismissa da yine de iiretim hizini1 engelleyen en 6nemli
faktorlerden birisi olmaya devam etmektedir.

Kancali dokuma makinelerini iki ayr1 yontemle siniflandirmak miimkiindiir.
Bunlardan birincisi atki transfer sistemine gore yapilan siniflandirmadir ki Gabber ve
Dewas sistemi olmak iizere ikiye ayrilir.

e Gabbler Sistemi: Sisteminde bir agizliga atilacak atkinin tamami verici
kanca tarafindan cift kat olarak U seklinde agizligin ortasina kadar tasinir. Bu
sekilde agizligin ortasina kadar gelen iplik bu noktadan sonra alici kanca
tarafindan tek kat halinde agizliga yayilir. Ipligi “U” halinde makine ortasina
kadar getirebilmek icin atkinin serbest ucu makine kenarinda bir aparat ile
tutulur. Bu tutma islemi verici kanca ortaya gelinceye kadar devam eder ve
daha sonra birakir. Bu yiizdendir ki atkinin bobinden sagilmasi tiim atki atma
islemi i¢in gerekli zamanin ilk yarisinda olur. Dolayisiyla ¢ok yiiksek bir
sagilma hiz1 meydana gelir (normalin iki kat1). Bu ise iiretimi sinirlayict bir
etkendir.

e Dewas (U¢ Transfer) Sitemi: Bu sistemde atki ipligi ucundan verici kanca
tarafindan tutularak agizligin ortasina kadar tasimir. Tam ortada transfer
gercekleserek atki ipligi alict kancaya gecgerek diger tarafa tasimmir. Bu
sistemde atki ipliginin bobinden sagilma siiresinin, tiim atki atilma siiresini
kapsamas1 nedeniyle Gabbler sistemine karsi daha avantajlidir. Fakat atki
ipliginin ucundan tutularak cekilmesi ve aktarilmasi karmasik ve hassas
kancalar gerektirmektedir.

Dewas sisteminde, atki ipligi alic1 kanca tarafindan yakalandigi zaman iplik
once hizlanir, sonra agizligin ortasinda kancalar arasi transfer sirasinda hizi “0” olur.
Transferden sonra tekrar hizlanarak makinenin kenarina geldiginde tekrar durur.

®Yrd. Dog. Dr. Altan Oran Dokuma Makineleri istanbul 2010
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Gortliyor ki atki ipliginin hizi, tim atki atma islemi boyunca {i¢ defa sifir
olmaktadir.

Bu sistemler icerisinde, baslangigta Gabbler sistemi kullanilmasina karsin bir
takim dezavantajlarindan dolay1 zamanla yerini ug¢ transfer sistemine birakmistir.
Gliniimiiz kancali dokuma makinelerinde Dewas sistemi kullanilmaktadir.

Kancali1 dokuma makinelerini siniflandirmada ikinci yontemimiz ise atki atma
islemi esnasinda kullanilan kanca tipine gore yapilan siniflandirmadir.

7.2.4.1Serbest Kancali Atki Atma Sistemleri

10-15 minimetre ¢apli, ince cidarli ¢esitli geometrik kesitlere sahip sert
cubuklarin kullanildig: sistemlerdir. Kullanilan goriiniis nedeniyle titresimler azdir.
Kancalar rijit oldugu i¢in agizlik igerisindeki hareket esnasinda kilavuzlamaya gerek
yoktur. Teleskopik olmayan sert kancali sistemlerde dokuma makinesi kumas
eninden en az iki kat daha genistir. Bunun nedeni ise; atki tefelenmeden Once
agizliktan tamamen disar1 ¢ekilmis ve biikiilmeyen kancalarin makinenin yan
tarafindan disar1 tasmasidir. Bu sorunu ¢dzme yolunda gelistirilmis olan teleskopik
kancalar diger kanca tipine gore daha cok yer tasarrufu saglar. Teleskopik kanca
sistemi, dis kanca ve i¢ kanca olmak iizere iki sert kancadan miitesekkildir. Ayrica
sistemde bir bant mevcuttur. Bant dis kancanin makaralariyla gerdirilmistir. Tahrik
sistemiyle dis kanca hareket ettirilince i¢ kanca iki misli hareket eder. Bu sistemde
makinenin yan taraflar1 da kanca i¢in gereksinim duyulan yer, normal kancali
sistemler (¢ift ve sert kancali) i¢in gerekli duyulanin yaris1 kadardir.

Bu iki sistemin yaninda atki kaydimnin tek bir taraftan yapildigi ve kumas eni
uzunlugunda tek bir kancanin bulundugu sistemlerde vardir. Burada ise kanca agilan
agizlikta bos bir sekilde, kumasin bir kenarindan digerine gider. Doniiste atki ipligini
yakalayarak agizliga kaydeder. Bu tip makineler ilk zamanlarda iiretilmis fakat daha
sonra verimin sinirl olmasi nedeniyle cogu diger sistemlere ¢evrilmistir.

Gilinlimiizde cift katl havli dokumaciliginda (hali ve kadife) genellikle cift
sert kancali sistemlerin kullanildigi goriilmektedir. Buna karsin teleskopik kanca
sistemi Ozellikle havlu dokumaciliginda basar1 kazanmais bir sistemdir.

Kancali dokuma makinelerinin mekikli istemler dstiin oldugu (diger
sistemlere de) bir calisma alam1 da st iiste iki agizliga aym anda atki atilan
sitemlerdir. Ozellikle sert kancali makinelerde kanca titresiminin az olmasi, daha
onemlisi atki ipliginin agizlik icerisindeki pozitif kontrolii (sert) kancali sistemlerin
bu avantajlarin1 gézler oniine sermektedir.

7.2.4.2 . Esnek Kancali Atki Atma Sistemleri

Bu sistemde atki tutucu ucu sevk eden esnek bantlar vardir. Bu bantlar ¢elik
seritlerden veya sikistirilmis sentetik malzemelerden yapilmistir. Sistemin en biiyiik
avantajlarindan bir tanesi sert kancali makinelerde oldugu gibi fazla yer
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kaplamamasidir. Kancalar esnek oldugu i¢in agizliktan cikista makine yanlarina
biikiiliirler. Kancalarin esnek olmasi belli bir zemin {izerinde hareket etmelerini
gerektirmektedir. Bu, sihhatli transfer icin sarttir. ilk zamanlar kanca tefe iizerinde
hareket etmekte idi. Bu ise siirtinmeden dolay1 ¢6zgii ipliklerine zarar vermekte idi.
Ama son gelistirilen sistemlerde tefe iizerine yapilan bir kilavuzlama sistemi ile
kanca agizligin tam ortasinda ipliklere slirtiinmeden hareketini tamamlamaktadir.

Gelisen teknoloji ile birlikte esnek kanca dokuma makinelerinde de ¢esitli
ilerlemeler kayit edilmistir. Bunlar gerek iiretimin arttirilmasi yolundaki ¢alismalar,
gerekse makine hassasiyetini arttirict yonde olsun Sulzer- Ruti firmasinin gelistirmis
oldugu G6200 tipi esnek kancali dokuma makinelerini inceleyecek olursak atki atma
sistemi basta olmak iizere makine genelinde bilgisayar kontroliiniin hakimiyeti
goriiliir. Atk frenleme aparatindan renk segiciye kadar her seyin elektronik kontrollii
oldugu bu makinelerde en gelismis calisma eni 220 santimetredir. Bu ende 510
U/minimumluk bir devir gergeklestirilerek 1120 m/minimumluk atki atma hizi elde
edilmistir. Bu makinede stapel ipliklerde 5-2000 tex. (hnumara metrik 200-0,5) flamen
iplerde ise 9-3000 denye kadar atki ¢alistirilabilmektedir. Bu makinede 7,5
klowaytlik bir gii¢ harcanmaktadir®.

Somet firmasmin iiretmis oldugu Thema li E tipi esnek kancali dokuma
makinelerinde de 420 cm lik ¢alisma enine ulasilmistir. 1300 m/minimum atki atma
hizina ulasilan bu makinelerde yiiksek dokuma hizlarinda sarf edilen hiz 5,5 klowayti
ge¢memektedir. Sekiz renk atki atan bu makinelerde de tiim kontroller bilgisayar ile
yapilmaktadir.

7.2.4.3. Kanca Tahrik Mekanizmalari

Kancali dokuma makinelerinde agizligin icine atkinin kayit edilmesini
saglayan tutucu basliklar1 tagimakta olan ¢ubuklarin ya da bantlarin hareketine kanca
tahrik mekanizmalarinin tasarimi biiylik 6neme sahiptir. Bu mekanizmalar tutucu
baslarin belli bir mesafede dogrusal hareket yapmasini saglar. Dairesel hareketi
dogrusal harekete ceviren bu sistemlerde iplik agizlikta pozitif olarak kontrol
edilebilmektedir. Boylelikle hiz ve ivme degerlerine karsi hassas olan atki ipligi ve
cok hassas hareket yapan kancalarin kontroli saglanmis olmaktadir. Sert ve esnek
kanca olmak iizere cok cesitli kanca tahrik mekanizmalar1 mevcuttur.

Cift kancali dokuma makinelerinin verimini etkileyen en 6nemli faktorlerden
biriside, kancalar arasindaki atki transferinin ¢ok hassas bir sekilde gergeklestirilme
zorunlulugudur. Genellikle kullanilan yontem, kancalarin atkiyir yaprak diye tabir
edilen genis ylizeyli yaylarda tutmasidir. Kancalardan alici kanca, verici kancadan
daha yiiksek bir sikma kuvveti ile ipligi tutmaktadir. Agizlik ortasinda bu kuvvet
farkindan dolay1 alic1 kanca atki ipligini verici kancanin yaylarindan kurtararak alir.
Burada atkinin aktarilmasinda kuvvet farkindan yararlanildigi i¢in negatif sistem
olarak adlandirilir.

* Yrd. Dog. Dr. Altan Oran Dokuma Makineleri istanbul 2010
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Kancali dokuma makinelerin birgogunda alic1 kanca atkiy1 agizlik disarisinda
birakmadan Once agizlik kapatilarak atki ipliginin gerginlik kaybi dnlenir. Bu islem
dokuma mamuliiniin kalitesini yiikseltici bir rol oynamaktadir.

Yiiksek ivme degerlerinin kancali dokuma makinelerine mekanik ydnden
siirlama getirdigi iddias1 gelisen yiiksek teknoloji ile birlikte gegerliligini yitirmistir.

Kanca yiiksek calisma hizlarina ulastik¢a, eger atki besleme aparati yoksa
bobinden sagilma ve siirtinme kuvvetleri artacagindan atki ipligindeki kopuslar
yiikselir. Bu arada yiiksek hiz ve ivme degerleri, hiz dalgalanmalarinin atk: ipligine
zararli oldugu bilinmektedir.

Mekikli ve mekik¢ikli dokuma makinelerinde yaklagik dikdortgen seklinde
atki atma hizi nedeniyle maksimum atki sagim hizindan en iyi sekilde faydalanilmis
olur. Fakat kancali dokuma makinelerinde bu pek miimkiin olmamaktadir. Atki
ipliginin taginmasi ve aktarilmasi nedeni ile ivme degerleri kiigliktiir. Zaten 400-600
m/s seviyesindeki atkiy1 etkilememektedir. Bunun yaninda yiiksek ivme degerleri,
kanca tahrik mekanizmalarina etkileyen kuvvetler acisindan da bir sinirlama
getirmektedir.

Kancali dokuma makinelerinin atkinin atilisa hazirlanmasi yoniinden faydali
ozelligi, atkinin verici kanca tarafindan kumas kenarina yakin bir yerde
yakalanmasidir. Verici kanca atkiy1 yakalama yerinden daha once hareketine
basladig1 i¢in atki, yakalandigi zaman hizi aniden yilikselmektedir. Buna karsin atki
ipliginin elastikiyeti ve yakalama anindaki verici kanca ile atki arasinda gerceklesen
kayma, olayr bir miktar geciktirerek ivmenin belli bir degerde kalmasina neden
olmaktadir.

Atk ipliginin, yakalama ivmesine dayanabilmesi i¢in ivmenin belirli bir limit
degerden az olmasi gerekir. Atkinin yakalanmasi, kanca konstriiksiyonuyla daha
uzun siirede yapilirsa bu smirlayici etki azalir. Kancali dokuma makinelerinde tarak
eni-makine devri iliskisi teorik olarak siralanir.
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7.3. Armiirlii Makinede Desenin Ozellikleri

Yirmi dort ¢erceve kullanilarak yapilmisti.
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Sekil 7. 6: Armiilii Makinede Yapilan Desen Ornekleri

Kaynak: Nuriye SAHIN 11.2.2014

Bu desenin bir motifinin ¢ikmasi i¢in 286 hareket vardir. Fosforlu iplik 150
denyedir.
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Sekil 7. 7: Armiilii Makine Yapilan Desen Ornekleri

Kaynak: Nuriye SAHIN 11.2.2014

Rapor tekrarinda V tahar kullanilmistir. Bu yiizdende motifin simetrisi
gbziikiir.
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Sekil 7. 8: Armiilii Makinede Yapilan Rapor Tekrar1

Kaynak: Nuriye SAHIN 11.2.2014
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Cozgiide floslu polyester ip kullanildi, atkida ise motifte fosforlu ip 8 kat
yapilarak kullanildi, zemininde ise bez ayagi Orglisii floslu polyester ip ile
dokunmustur.

Sekil 7. 9: Armiilii Makinede yapilan kumastan abajur 6rnegi

Kaynak: Nuriye SAHIN 11.05.2014
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8.DAR DOKUMADA KULLANILAN HAMMADDE ve OZELLIKLERI

Dokuma dairesinde kullanilan hammaddeler iplik ve lastik olmak tizere iki
grupta incelenir. Kullanilan iplikler pamuk ve polyester grubundandir. Pamuk ipligi
12/INm, 20/2Nm olanlar, denye yoniinden olanlar polyester ve polip ilendir.
Kullanilan numaralar 90/2 Denye, 135/1Denye, ipliklerin numaralarinin yaninda,
baska 6zellikleri de vardir. Ornegin parlak ve beyaz iplige kasar, mat ve donuk iplige
ise ekru adi verilir. Polyester grubu ipliklerin diger bir o6zelligi de muslu
olabilmeleridir, Muslu iplik, birakildiginda bir araya toplanan ipliktir. Diger bir
ozelligi ise yine turlu olup olmayisidir. Turlu iplik biikkiim almis iplik demektir.
Lastiklere gelince, iki tiirlii lastik vardir. 30/40 kalin lastik 44/50 ince lastik.

8.1.Dar Dokuma Uriinleri

e Giyim Sanayi Tipi Dar Dokumalar: Bu smifa giren dar dokumalar,
dekoratif ve diiz elastik bantlar, ekstraforlar, kurdeleler, cir bantlar v,b. gibi
tiriinler.

e Ev Tekstili Tipi Dar Dokumalar: Bunlar dekorasyonda siisleme ve
fonksiyonel amagli olarak kullanilan piiskiillii veya diiz yapili dar dokumalar

e Sanayi Tipi Teknik Dar Dokumalari: Teknik dar dokumalar gesitli
makinelerde hareket iletim kayislari, giiclendirici kayislar ve otomobil lastigi

yapiminda kullanilan kord bezleri ile yangin hortumu v,b. gibi {iriinler
8.1.1.Dar Dokuma Kumaslar (Ev Tekstili Tipi)

Ev tekstilinde kullanilan dar dokumalar genellikle siisleme amacim
tasimaktadir. Koltuk, perde, yatak takimlar1 gibi ev egyalarin1 6zellikle ek yerlerinde

ve kenarlarinda dekoratif etki olusturmak i¢in kullanilir. Cesitleri sunlardir:

a) Jaluzi bandi, b) Vagon danteli, ¢) Cift Londra seridi, d) Piiskiil seritler, e) Diiz Rus
f)Hollanda bandi, g) Karnabahar efektli riis, h) Kesik riis, i) Kivrimli ris, j) Kivircik
ilmekli riis k) Lanse serit. ) Perde biizme band1 m) Doner bant(3)
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8.1.2.Dar Dokuma Kumaslar (Giyim Sanayi Tipi)

Dar dokuma iiriinleri giyim sanayinde fonksiyonel veya siis amaciyla ya da
her iki islevi bir arada diislintilerck kullanilir. Giyim sanayinde kullanilan dar

dokuma iiriinleri yapilarina gore su gruplarda incelenebilir®™:;

8.1.2.1.Elastik Yapih Dar Dokumalar: Bunlar giysilerin bel, paca, yaka hatti, kol
agz1 gibi yerlerinde kullanilan, biizme ve bedene oturtma gibi islevleri olan, ayrica

siisleme amaciyla kullanilan asagidaki dar dokumalardir.

e .Elastik bantlar

e Mayo lastigi

e i¢ camasiri lastigi,

o Atk seritleri

e Dekoratif lastik bant

8.1.2.2.Kurdeleler: Giysilerde 6zellikle goriilen yerlerde siisleme ve fonksiyonel
amagh veya aksesuar olarak kullanilan genellikle parlak yapili cesitleri asagida

siralanan dar dokuma urinleridir.

e Tafta Kurdele,

e Camasir kurdelesi,
Cift saten kurdele,
e Kadife kurdele,

e Fay kurdele,

e Payetin kurdele,

e Muare kurdele,

e Fetersam kurdelesi,

e Sersnet kurdelesi,

e Tek katli saten kurdele,
e Groglen kurdele

8.1.2.3.Ekstrafor Ve Diger Stabil Yapih Dar Dokumalar

Konfeksiyon sanayisinde bu tip dar dokumalar &zellikle giysilerin kenar

bolgesinde sabitleme takviye etme, baglama ve siisleme amacli olarak kullanilir.

Cesitli isimlerle anilan ¢ok sayida gesitleri vardir. Onemli 6rnekler sunlardir:

8 tekstildershanesi.com.tr/1627&title=dar-dokumada-kullanilan-hammadde-ve-ozellikleri 06.05.2014
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e Ekstrafor, Golon, Giiglendirici serit, Cir bant, Utii ile yapisan bant, Pantolon
paca seridi, Ponis kenar seridi, Parlak kenar seridi, Takviye kenar seridi,
Baglama kenar seridi, Zig-zag kenar seridi, vandyke seridi, Kenar biyesi,
Baklava desenli seritGG.

8.1.3.Dar Dokuma Kumaslar (Teknik Sanayi Tipi)

Cesitli sanayi dallarinda tasima hareket iletimi ve takviye amaciyla kullanilan

bu tip dar dokumanin ¢esitleri sunlardir:

Sekil 8. 1: Dar Dokuma Tezgahi

Kaynak: Nuriye SAHIN 11.02.2014
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o Fitil

e Tasima kayisi

e Konveyor bandlari

o Kort bezi

e Koranasyon bandi

e Araba lastigi bezi

e Radyal lastik kord kusagi
e Hareket iletimi kayisi
e Sonsuz kayis

¢ Yangin hortumu

e Sandalye kemeri

8.2. DAR DOKUMA MAKINELERI

Dar dokuma makineleri seri iiretim yapmak iizere tasarlanmig, dar ende
kumas ya da pasajlar halinde bolgesel dokuma yaparak ¢esitli 6zellikte bantlar
dokuyan 0©zel dokuma makineleridir. Genel sistem olarak diger dokuma

makineleriyle farklilik gosterir.

Dar dokuma makinelerinin ¢dzgiileri bu tip dokuma tezgahlarina 6zgii olan,

0zel olarak gelistirilmis diiz ¢6zgii makinelerinde hazirlanir.

Bu makinelerde ¢ozgii direkt olarak boyutlarla dokuma levdine Dar dokuma
makinelerinin ¢ozgiileri makinede ka¢ pasaj varsa o kadar sayr da hazirlanir. Yani

dokuma makinesinde her pasajin ¢ozgiisii bagimsiz calisir.
8.2.1.Dar Dokuma Makinelerinde Atki Atma Sistemleri
8.2.1.1.Makarah Mekikli Atki Atma Sistemi

Bu sistem daha eski atki atma ydntemi olup, Ozellikle ¢ok renkli, jakarli dar
dokuma etiket makinelerinde kullanilir. Mekikli denilen yarim elips seklindeki bir
ara¢ ve bunun igine yerlestirilmis makaralara sanl atki ipligi sistemin esasini teskil
eder. Her dokuma pasajinin yaninda o bantta atki atmay1 gergeklestirilen tek mekik

veya renkli atki atabilmek i¢in diisey yuva hareketi yapan birden fazla mekik vardir.

Dar dokuma makinelerinde makarali mekiklerin semasi

e Mekik

e Atk makarasi
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e Fren ¢ubugu

e Fren yay1

e Iplik kilavuzlan
e Iplik cikis gozii

8.2.1.2.igneli Tezgah (Atki Atma Sistemi)

Her atilan atki ipliginin ¢ift iplik oldugu ve araliksiz atki ipligi beslemeye
yarayan bir diizeni bulunan genellikle dar kumas dokuyan tezgahlardir.

Atkr ipliginin yarim aya benzeyen ve ucundaki delikten gegerek hareket
aldig1 6rme ignesiyle atildig1 tezgah tipidir. Bu atkilar, atildig: tarafin kars1 kenarinda
degisik sekillerde birbiri ile igneli dar dokuma makinelerinde delikli kancanin,
rulman yatakli hareket semasi, A. Yandan goriiniis. B. Ustten goriiniis ve doniis
acilari, a)Mil, b)Bilyeli yatak, c)Catal baglanti, d)Atki ignesi Igneli atki atma sistemli
dar dokuma makinelerinde kenar Orme ignesiyle birlikte atkinin kenar

olusturmasinin sematik islem akis1
Kenar oriicii ignenin hareket semasi

e Anamil,

e igne hareket eksantrigi,

e Igne koluna bagl eksantrik rélesi,
e Igne hareket kolu,

e igne kolu hareket merkezi,

e gne kolu,

Igne tutucu,

e Kenar 6rme Ignesi
Igneli dar dokuma makinelerinde kenar driicii igne ile kenar olusumu sekillen;

e Yardimci Ipliksiz kenar 6rme,

e Tek yardimer iplikle diiz kenar 6rme,

e Tek yardimcer iplik ve atki ipligiyle kombine kenar 6rme,

e Iki yardime iplikle kombine kenar 6rme. a) Delikli kanca, b) Atki ipligi. c)

Orme ignesi d) Yardime1 6rme ipligi, e) ikinci 6rme ipligi
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8.2.1.2.1.igneli Atki Atma Sistemi

Dar dokuma makinelerindeki bu tip atki atma sisteminde, her dokuma bdlgesi
(pasaj) i¢in orak bi¢ciminde, agili bir doniis hareketi yapan bir igne ve atki ipliginin

kars1 kenarda tutulabilmesi i¢in yardime1 bir kanca dilli 6rme ignesi vardir®.

Igneli atk1 atma sistemiyle ¢alisan dar dokuma makinesinin yandan sematik
goriiniisti; a) Atk ipligi, b) Atki bobini, ¢) Atki tansiyon eri. d) Atki regiile grubu, c)
Atk1 kontrol iinitesi, O Atki atma ignesi, g) Kenar 6rme ipligi bobini, b) Kenar ipligi
tansiyon eri, 1) Kenar ipligi regiilatorii j) Kenar ipligi kontrol iinitesi

Ipligini tasiyan kanca, ucu delikli, asilasyon hareketi yapan, tek ta-rafl1 atk
atan bir aragtir. Bu delikli kanca atki ipligini ayn1 mekiksiz dokuma makinelerinde
oldugu gibi bobinlerden ¢ekerek alir. Bu arada atki ipliginin gerginligi ve agizliga

verilis miktarin1 ayarlayan atki regiilatorleri atki ipligine kumanda eder.
8.2.1.2.2.Igneli Tezgah Kenar1

Her iki kenar birbirinden farklidir. Farklilik doniis sirasinda atkinin ¢ozgii
ipliklerinden baska ipliklerce tutulmasidir. Delikli kanca atki ipligini agizliktan
gecirir ve ayn1 yoldan geriye doniis hareketi yapar. Bu esnada atki ipliginin kars1
kenarda tutulmasi gerekir. Bu da kancal1 dilli bir 6rme ignesi ile gergeklestirilir. Bu
Orme ignesi ¢ozgli yoniinde yatay bir hareketle atki ipliginin kenar olusturmasini

saglar.

Igneli atki atma sisteminde kenar olusturma yardimei iplik olmadan veya bir
ya da iki yardimci iplikle atki ipliginin kombinasyonu sonucu Oriilerek

gerceklestirilir.

Yaygin olarak igneli dar dokuma makinelerinde kullanilan dort gesit igneli

kenar yontemi vardir,

Bu tip dar dokuma tezgahlarinda tefenin, mekigin ve kenar Oriicii ignelerin
hareketi birbirleri ile uyumlu olacak sekilde yapilmistir

8.2.1.3.Pozitif Mekik Kontrollii Dar Dokuma Makinesi

Acikagizliga atki ipligini yerlestirirken tiim hareketi sirasinda mekigin, pozitif

olarak kontrol edildigi dar kumas dokuyan dokuma makinesidir. Bu kontrol mekige
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baglh bir disli, kola uyan ve disli kol aracihigiyla hareket ettiren fener disleri

tarafindan yap111r68.
8.3.Dar Dokuma Makinelerinde Tezgaha Verilen Hareketler

Hareket tezgaha endirekt olarak verilir. Motor sar teli agildiginda motor
dislisi doner. Avara diigmesine basildigi zaman motor dislisi lizerinde bulunan
kavrama dislisi ve buna baglh olan kronik muinin doniisii saglanir. Krank milinin
doniisti ile yag dolu bir kutu icerisinde degisik ebatlarda déonmekte olan eksantrik

hareketi su kisimlara dagilir:

e Yardimci iplikle kenar orglisii yapan parca
e igne (mekik)

o Atki catali

o Tefe (tarak)

Biitiin bunlara verilen harekete 1. ana hareket 2, ana hareket ise yine motordan
endirekt olarak hareketli kasnak ve bantlarla tezgahin iist kismina monte edilmis olan
jakar kismina iletilen hareketlerdir. Bu hareket jakar i¢inde pargalara dagilir:

Bu parcalar sunlardir:

e Tomrugun doniisii
e Igne hareketleri

e Atk kilavuzlarina gonderilen atki hareketlen

Bu sekilde komple hareket saglanmis olur. Diger bazi hareketler elektronik
olarak yapilmaktadir.

Ornek: Cozgii ipliginin kopma aminda lamelin tezgahi durdurmasi. Yine atki

ipliginin kopmasi aninda atki kontrol tertibatinin tezgahi1 durdurmasina sebep olur.
Parga Sistemi:

e Kumas tutucu

o Igne

e Kumas

e (Cozgi iplikleri

Kumas sathi yani agizlik agisinin "0" oldugu yerden itibaren 22-24 mm,

mesafede igne ayar1 yapilmalidir.

%8 Turkish.alibaba.com 13.3.2014
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Igne kumas sathina 22-24 mm, uzakta gidip gelmektedir, bu da bize mekiksiz

tezgahlarda agizlik acgisinin ne kadar kii¢iik oldugunu gt')stermektedireg.
8.3.1.Atki Renk Kilavuzunun Ayari
8.3.1.1.Parca Isimleri

e Igne
o Atk
o Atk ipligi

Atki renk kilavuzunun ayarinda atki ignesinin u¢ kisim ile kilavuz kolunun
arasindaki mesafe 2-3 mm olacaktir. Yani igne hareket etmege basladigi andan
itibaren 3 mm One gittikten sonra atki ipligini yakalayacaktir. Bu da Bize renk
oluyor. Bu mesafe olmadig: takdirde igne atki ipligini almadan gidip gelecektir. Bu

da kumasta atki boslugu meydana getirecektir

Cozgii iplikleri arasindan atkiyr gegiren igne son konumda iken yani atkiyr

birakip geri donecegi anda kenar rgiisii yapan igne kenar ipligini tutmaktadir,

Igne Mekik kenar ipliginin Ustiinden gegmektedir ve o kenar ipligini de yarik
kismin1 almamaktadir. Ayar bu konumda yapilmalidir. Bu ayar netice—sinde kenar

orgiisii gerceklesmektedir.
8.3.2.Atki Renk Ayarn

Bu mevzuda en Onemli konu atki konusudur. Atkmin her mekik tarafindan
degil de kenardaki bobinlerden alinarak bir igne tarafindan kumasa atildigini
biliyoruz. Bu islemin daha onceden hazirlanan kartonda atki renk sirasinin tespit

edildigini biliyoruz.

Tezgahta en fazla 4 renk en az 2 renk calisabiliriz. Tezgah {lizerinde 4 tane
platin vardir. Bu platinler (9-10) ve (3-4) seklinde numaralandirilmistir. Platinler
hareketini jakardan alirlar. Tabi kartondaki atki renk deliklerinin hareketine gore
ornegin iki renk ¢aligmamiz gerekiyor siyah, beyaz, siyah-beyaz zemin o zaman 3-4
no lu platinler vazife goriir. Bu sadece iki iplik i¢in asagidaki renk kilavuzuna
hareket verirler. Zemin 6rgiisii yapilirken bu hareket tamamen durur.
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Renk atmaya basladigi an kartondan gelen, hareket platine iletilir. Hangi
platin vazife goriiyorsa o hareketi renk kilavuz koluna o merkezine iletilir. Bu
hareketle saga ve sola buradan da renk kilavuzuna gider. Burada 6nemli olan renk
kilavuz kursunun (asagi-yukari) az veya ¢ok olmasi yani iki renk ¢alisiyorsa daha az

4 renk calisiyorsa daha fazla olur.
8.4. Dar Dokuma Makineleri

Dar kumaslarin iiretimi i¢in dokuma tekniginden baska Ormenin de
kullanildigin1  belirtmek gerekir. Genellikle firmalar her iki teknikte c¢alisan
makineler yapmaktadlrlarm.

8.4.1. Jakop Miiller Dar Dokuma Makinesi

Bu tip makinelerin en {inlii yapimcilar1 arasinda Isvicre firmas1 Jakop Miiller
basta gelmektedir. ITMA 83'e 23 makinesini getirmistir. Bu dar dokuma makineleri

yaninda ayrica 5 kroket 6rme, bir ¢6zgli hazirlama makinesi gelistirmistir.

Mutronic 4000 CNC mikroprosesor kontrollii donel armiiriinii sunmustur. Bu
sistem jet, kanca ve mekikg¢ik ile atki atan genis dokuma makineleri i¢in tasarlanmig
olup Saurer 500 iki fazli kancali tezgdhinda gosterilmistir. 12 ile 28 gergeveli
olabilen bu armiir cihaz1 750 devir dakika hiza kadar rahatca programlanabilir,
EPROM modiilii veya manyetik teyp kaseti ile istenilen orgii kullanilabilir.
Elektronik sayesinde agizlik agma basitlestirilmistir. Atki kopusunda program sirasi
otomatik veya elle geri alinabilmektedir. Desen kartonlarina gerek birakmayan bu
sistemin yani sira mevcut kartonlar1 okuyabilen mupro sistemi bulunmaktadir. Dar
kumas dokuma tezgahlarindan 11 tanesi Miiller NF serisinden olup bandajlardan
jakarli bantlara kadar rijit ve elastik kumaslari dokuyabilmektedir. Bu makinelerin
modellerindeki sayilar; bant adedi, bant genisligi (mm) olmaktadir. NFS 42 modeli
ikiz- igneli makinelerde 6/27 2-DECKER bant makinesi 27 mm eninde-12 adet bant

dokuyordu. Bunlarin 6's1 altta, 6's1 iistte dokunmaktadir.

Model NBT ise 2/45'lik yiiz yiize kadife serit dokuma makinesidir. Bu da
yine 4 kadife serit iretmektedir. Model NFS 4/45 makinesinde bulunan ELS
yardimer eleman1 ve elektronik cerceve kaldirma cihaziyla 28 ¢ozgii raporlu bir
dokumay1 en hizli bigimde 3200 atki/dakika (1600 igne/dakika) hizla yapmistir.
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Cok renkli jakarli tezgahlar olan MC modelinde 4 makine etiketler
dokumuslardir. EPD 12/28, 9/35 ve 6/57 tiplerine elektronik kontrollii jakarlar
yerlestirilmistir. Sonuncu makine 6 boliimde dokuma yaparken ayrica her boliimiinii
yakma suretiyle 5'e bélerek ayni anda 30 etiketi tiretmektedir. NCE modeli 1/365'lik
2 makinede ¢ift igneli atki kaydiyla bir ekose kumas bir de havlu dokunuyordu. En
genis igneli makine olan 1/600 ise tek par¢a halinde bir havluydu, Mutronic 400
armiir ile dokunuyordu. NC, ND ve CTM modellerin-de ¢esitli amaglarla kemerler
dokunabilmekte olup sonuncu makinede 220 mm. agir bir transmisyon kayisi
iretilmistir. Bunda ayrica, atilan atki sayisini, tiretimi ve iplik kopuslarin1 kaydedip
merkezi bir initeye gondercbilen cihaz da vardi. Bant ve dar kumas iretim
tekniklerinden kroket 6rme teknigini kullanan Roschelino makineleri firmanin bir
diger sahasini olusturuyordu. Bunlardan iki tanesi 3/360lik olup 1800 ilmek/dakika
hizla calistyor ve i¢ giysiler i¢in lastik ile fermuar banti iiretiyorlardi. Kenarlar
makine iizerinde 1s1 ile ayrilarak olusturuluyordu. Ugiincii makine 6/800 modelin
yeni gelistirilmis bir tipiydi iplik akisini kolaylastiran 6zel tasarlanmis bir kilavuzu
bulunmaktaydi. Kroket 6rme makinelerinin modellerindeki ilk rakam desendeki
cubuk sayisini, digeri ise maksimum tek eni vermektedir.

8.4.2. Bonas Dar Dokuma Makinesi

Yiiz yili askin bir siiredir tekstil makineleri iireten Ingiliz firmas: Bonas,
ITMA '83 de “stiperjet” isimli hava jetli tezgahiyla dikkat ¢ekmis olmasina ragmen
firmanin asil ihtisas sahasi dar dokuma makinelerinin imalatidir. MILONA” YA 19
dar igneli bir tane de dar kancali dokuma makinesi getirmistir. Ayrica bir terbiye
makineleri hattt bir kompiiteri isletme yonetim ve kontrol sistemi ve bir de
kompiiterle programlama yapan desenleme sistemi (CAPS) sergilemistir, Bonas
igneli dokuma makinelerinde bir takim yenilik ve gelismeleri gostermistir. Bunlardan
variteks tezgahlari, ITMA 79'da ilk kez sunulan seri 2'nin gelistirilmis hali olan seri
3 olarak 4, 40 ve 8 parcali sade tasarimli az sayida hareketli par¢a ve orijinal atki
besleme sistemleri ile ilgi toplamiglardir. Tezgahlar bir saatlik siirede kolayca 2, 4, 6
veya 8 parcali calismaya donistiiriilebilmekte ve {izerlerine tezgdh monitorii
takilabilmektedir.

Doniistim ¢abuklugu dokuma kafasiyla, kumas ¢ekme silindirlerinin modiiler
yapisindan olup one takili desen zinciri ile merkezi yaglama sistemi de diger
avantajlar1 olmaktadir. Yukarida ozelliklerinden bahsedilen varitex (3} Ingilizce
"Dar" ve "Genis" kelimelerinin bas harfleri olan N ve W seceneklerinden
olugsmaktadir. Dar N serisi 130 mrn (2-65), 162 mm. (6/27), 180 mm (4/45) ve 220
mm (2/110) enlemlerinde genis W serisi ise 240 mm. (8/30), 260 mm (4/65) 270
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mm (G/45) ve 350 mm. (2/175) enlerindedir. Poliester sandalye kumaslari, pamuk
bandajlar, dantelalar, etiketler, perde bantlar1 fermuar kumaslari ¢esitli elastik ya da
rijit kumaslar dokuyabilen bu makinelerde 4 vardiya i¢in atki sayaci ve Bonas
kontrol cihazi mevcuttur. Boylelikle makinenin verimi ¢ozgii ve atki kopuslari
kaltatif ve kantitatif tiretimi yapilabilirken bu elektronik monitér bonos fabrika

yOnetim sistemine baglanabilir.

Sistem 64 makineyi kontrol edecek sekilde tasarlanmistir. 1000 {initeye kadar
adapte edilebilir. Ekranda gosterilen (VDU) cesitli bilgilerin basilarak detayli bir
bicimde muhafazasi miimkiindiir. Bonas elektronik dalindaki uzmanligim etiket
tezgahlarindaki 256 veya 5412 kancali elektronik jakar sistemleriyle bilgisayarl
desen hazirlama sistemi CAPS birlestirerek ispatlamistir. Kort deligi islemleri
kaldirilmis Deseni 16 renkli olarak bir TV ekranina aktarilmasindan sonra kompiitiir
programinin elde edilebilmesi saglanmistir. Ayrica tiim standart orgiiler ve kenar

sistemleri bellekte mevcut bulunmaktadir’™.
8.4.3. Mageba Dar Dokuma Makinesi

Asil sahasi dar kumaslarin boya ve terbiyesi i¢in makine iiretimi olan Bati
Almanya'nin mageba firmasi 1982 yilinda igneli dar dokuma makineleri imal etmeye
baslamistir 6130, 4145, 2/65 ve 2/110 enlerinde dort tipi bulunan Flextex serisinin
kafalar1 degisebilmektedir Bunlardan 7 tanesini Milano ya getirmistir. Daha ziyade
eski imalatgilarin uyguladigi kolayca sokiiliip takilabilen makine tiretimin, esnekligi
yoniinden Mageba'da benimsemistir. Uzmanlar bu sahada tek isi géren makinenin
tercih edildigine deginerek bu sistemin tutmayacagmi iddia etmektedirler
Makinelerin boyle iiretilmesi halinde makine fiyatlarnin %15-25 artmast soz
konusudur, Mageba irettigi makinelerin 6zelliklerinin diger firmalarinkine
benzedigini ancak kendilerinin de birtakim yenilikler ilave ettiklerini sdylemektedir.
Atki verme sistemi ile desen zincirli kilavuzu bunlarin arasindadir. Elektronik
desenlemeyi ileri—de gerceklestirecegini ileri siiren firmanin biitlin desenleme
cihazlari tam mekaniktir. Gosterilen makinelerde ¢ok ¢esitli  kumaslar
dokunmaktadir. Bunlar hafif elastik aski kayislari, sert kemerler, fermuar bantlar1 vb.
kumaslardir. 6130'luk makine 1800 dev/dakika 13600 atki/dakika hizla calisirken
yiiksek tiretim hizina ulagmis sayilabilir. Bu firma eski imalat sahasindan Type Midi
kontinii boyama sistemini, 12 banthh durumda 11000 m/saat iiretim hiziyla

Sunmustur.

" http://www.tekstildershanesi.com.tr 20.03.2014
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8.4.4. Schenewder-Gerster Dar Dokuma Makinesi

Igneli dokuma makinelerinin yeni imalatcilarindan bir digeri de Isvigre den
Scheider-Gerster AG firmasidir. Aslinda ¢ok mekikli dar dokumanin tanmmis
isimlerinden olmakla birlikte SNA serisi {i¢ igneli tezgahini sergilemistir. 4012, 6512
enlerindeki makinelerin genis bir dokuma sahasi vardir. Ayni tezgahta farkli atki
sikliginda bantlar dokuyabilmektedirler.

8.4.5. Obiol Dar Dokuma Makinesi

Ispanyol firmasi Obiol igneli dokuma, kroket érme ve kordon yapma
makinelerini sergilemistir, Unibloc stiper fast igneli dokuma inak makinelerinin hizi
1800 devir/dakika (3600 atki/dakika) olmaktadir. Bunlardan birisi zincirli desenleme
ile 6 parca digeri 112 kancali jakarla 4 par¢ca kumas dokuyorlardi. VG 1000 kroket
o6rme makinesinin enleri. 750 ile 100/mm hizi1 ise 750 ile 100 dev/dakika arasindadir.
Bandaj ve gaze besi iliretmektedir. Firma {i¢ tane de kordon makinesi sergilemistir.
Bunlardan, biri diiz elastik, digeri, elastik olmayan tigiinciisii de 32 pargalt kordonlar

ormekteydi.
8.4.6. Omm Dar Dokuma Makinesi

Officine Meccano tessili Monzo (OMM) Italya'dan igneli tezgah, kroket,
orme, ¢ozgli ve sarim makineleri cagliklar ve elektronik sistemler imal eden bir
firmadir. 16 adet igneli dar dokuma makinesi sergilemistir. Dort NS modelik kamli
veya zincirle desenleme yaparak, 14 ¢erceveye kadar 2 ile 6 parcali kumaslar, 4/50
modellerinden ikisi elastik bantlar, 2150 ve 2180'lik modelleri ise rijit bantlar
dokumuslardir, MX serisinden sekiz model 2 ile 8 parca 20 ayak armiirli
makinelerdir. Istenirse sekiz atki raporlu ve kamli agizlikli da olabilirler. Cesitli
dokumalar yapabilirler. Bu serinin MX 400, 600 ve 800 modelleri arasindaki fark
tarak enleri ve parca sayilarindandir. MX 400, 2 ile 4 parcali olabilen 50 ile 150
mm.lik tarak enlerine sahiptir. MX 600, 2, 4 ve 6 parcali 150-210 mm. enlerinde MX
800 ise 2, 4f G ve 8 parcali olup 280 ile 420 mm enlerindedir, Jakar sistemlerinin ii¢
tanesi elektrikli (ELJ) dordiinciisii ise Bobbio Jakarlidir. Tiim modellere MLR tezgah
monitorii takilabilmektedir. Boylelikle herhangi bir anda tezgdh performansini
gormek miimkiin olmaktadir. Tezgah hizi, verimi, iiretimi (m olarak) ve atki-¢ozgi
durdurma durumlart kaydedilmektedir. 3 vardiya atki sayact mevcuttur, ilave
ekipmanlarla bu bilgi basilabilir veya merkezi bilgisayara gonderilebilir. S800 serisi
iki krotek 6rme makinesi 12, 14, 15, 18 ve 20 pargali, 6 desen borna kadar kamli
veya zincir desenli olarak ve maksimum 110 mm kumas eninde g¢alisabilmektedir.

Dar dokuma kumas iiretiminde diger bir teknik, genis dokunan kumasin 1s1 ile kesilip
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parcalara ayrilmasit olmustur. Bu durumda kullanilan malzemenin termoplastik

olmasi zorunludur. Kenarlar daha makine iizerinde iken dikilmektedir'?.
8.4.7. Me1 Dar Dokuma Makinesi

(ME1), Meceonico Euro Italia. Riiti 8 renkli esnek kancali dokuma
makinesinde 1900 mm, tarak eni ve 1344 kancali1 Staubli-Verdol Jakari ile atkis1 ve
¢Ozgiisii polyester olan kumasi dokuduktan sonra MEIPSHCK 81 sicak kesme
cihaziyla parcalara ayirmistir. PSP78 cihaz1 ise baskili etiket ve seritler igin

diisiiniilmiistiir”,
8.5.Dar Dokuma Makinesinde Desenin Ozellikleri

Fosforlu iplik ve likrali polyester iplik ile dokunmustur. Fosforlu iplik 10 kat
yapilarak dokunmustur.

Sekil 8. 2-8. 3: Dar Dokuma Makinesinde Yapilan Desen Ornekleri

Kaynak: Nuriye SAHIN 11.02.2014

72 http://www.tekstildershanesi.com.tr/ 20.03.2014
7 Alibaba.com 17.02.2014
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9.JAKARLI DOKUMA MAKINESI

Bugiin jakar adi verilen dokuma makinelerinin esas1 Tiirklerden gelmedir.
Tiirkler eski nakishi kumaslar1 el tezgahlarinda dokurlardi. Bu tezgahlar bir¢ok
giiciileri olup kumasin nakiglarina gore gereken c¢ozgii tellerini kaldirmak ve
aralarindan renkli iplikleri gecirebilmek icin tezgahin {istiinde ve arka tarafinda
yapilmis olan iskeleler tizerinde bir¢ok ¢irak bulunur ve bunlar dokumacinin verdigi
emirle gereken giiciileri kaldirirlardi. Bu tiir tezgahlara Cin tezgahi denirdi.

Joseph-Marie Jacquard (1752-1834) adindaki bir Fransiz mekanik alimi bu
klasik tezgaht makinelestirdiginden bu makinelere Jakar tezgahi denir. Jakar dokuma
tezgahlarinda, ¢ozgii tellerini kaldirmak ve aralarindan renkli iplikleri gecirme isi
otomatik olarak yapilmakta ve bu sayede en karisik nakisli kumasglar bile tek bir is¢i
tarafindan dokunabilmektedir’®.

Sekil 9. 1-9. 2: Jakarli Dokuma Makinesi

Kaynak: Nuriye SAHIN 11.04.2014

74tr.wikipedia.org/wiki/lakar 28.05.2014
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9.1.Jakar Makinesinin Diizgiin Agizhik A¢masi Nasil Saglanir

Jakar makinesi bir agizlik agma tertibati olduguna ve ipliklere tek tek hareket
vererek agizlik agtigima gore; ¢ozgii ipliklerine kurnanda eden tiim malyonlarin

harekete baslamasi notalar1 ayni olmalidir.

Bilindigi gibi malyon iplikleri alt harnic1 gectikten 15-20 cm c¢alisma pay1
birakildiktan sonra giicli tellerine baglanmistir. Giicli tellerinin altinda rnalyon
agirliklar1 vardir. Malyon agirliklar1 yukar1 kalkan giicliyli ve malyonun tekrar

asagiya donmesini saglamak i¢in takilmistir.

Diizgiin bir agizlik temini igin platinden itibaren birbiri pesi sira baglanan
malyonlar, giicliler ve agirliklarinin ayni1 hizada olmasini1 saglamak i¢in yapilan

isleme malyonlarin terazilemesi ya da malyon agirliklarinin teraziye alinmasi denir,

Malyon agirliklar1 piyasada giicii telleriyle bagli olarak satilir. Bu nedenlere
artik malyonlarin terazilerime si islemi giicii ile malyonun baglanmasi sirasinda

yapilir. Bu islem diizgiin bir agirhk temini i¢in ¢ok nemlidir’.

7 tekstilodevlerim. 24.05.2014
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9.2.Jakarh Dokuma Makinesinde Desen ve Ozellikleri

Siyah polyester ve fosforlu iplik ile torbalama sistemi yapilarak dokunmustur.
Kumasin bir yiiziinde siyah ip hakim, diger tarafinda ise fosforlu ip hakimdir.
Kumasin siklig1 atkida 150, ¢ozgiide 130 dur.

Sekil 9. 3: Jakarli Dokuma Deseni

Kaynak: Nuriye SAHIN 11.05.2014
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Sekil 9. 4: Jakarli Dokuma Orne

Kaynak: Nuriye SAHIN 11.05.2014
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Sekil 9. 5: Jakarli Dokuma ile Sapka

Kaynak: Nuriye SAHIN 11.05.2014
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Sekil 9. 6: Jakarli Dokuma ile Ceket
Kaynak: Nuriye SAHIN 22.05.2014
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Sekil 9. 7: Jakarli Dokuma Kumas ile Gelinlik

Kaynak: Nuriye SAHIN 11.05.2014
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SONUC

Yapilan tez arastirmasi sonucunda, elde edilen bilgiler dogrultusunda giin
1s18indan yarim saat faydalanarak, sekiz saate kadar 1sik yansitan bir kumas liretmeye
calisildi. Kristal, fosfor iiretimi incelenmis ve giin 1s181indan faydalanilarak nasil
iiretildikleri arastirildi. Desen olarak Sekiz Késeli Yildiz ve Mevlana Celaleddin-1
Rumi’den yola ¢ikarak semazen resimleri incelendi ve bu resimlere farli bir yorum
eklenerek kumas tretimi yapildi. Sekiz koseli yildiz ilk Pazirik Halist — Milattan
once 4 veya 5Snci Yiizyillarda kullanilmis ve bir¢ok uygarligin sanat alaninda bu
desene farkli yorumlar katilarak kullanildi.

Mevlevi, ideolojisi ve semazen giiniimiize kadar devam etmis ve bircok
bolgede 6nemli bir yere sahiptir. 30 Eyliil 1207 tarihi olusuna dolayisiyla, Tiirkiye,
Afganistan ve Misir'm teklifi iizerine, Birlesmis Milletler Egitim Bilim ve Kiiltiir
Kurumu (UNESCO), 800'incii dogum yil1 olan 2007 yilinin "Mevlana Yili" olarak
anilmasini kararlastirdi.

Mevlana Celaleddin Rumi “ gel, gel ne olursan ol yine gel, ister kafir ol, ister
Mecusi, ister puta tapan ol yine gel, bizim dergdhimiz umutsuzluk dergahi degildir,
yiiz kere tovbeni bozmus olsan da yine gel” sodziinden yola ¢ikarak, hayati gorme
engelli dostlarimiza biraz daha kolaylastirabilmek i¢in bu konu se¢ilmisti.

Herkesin gordiiklerini gormeyen, ama kimsenin gormediklerini yasamaya
calisan gérme engelli dostlara 1s1k tutabilmek i¢in, evlerinde, hareket alanlarinda
biraz daha az riskle yasamalari i¢in incelemeler yapildi.

Elektrik enerjisi tiiketmeden 1siktan faydalanarak, gérme engellilerin 151k
algilayanlari i¢in bir yol gdsterme araci olmasi, hedeflendi.

Mevlana’nin ne olursan ol, gel, deyiminden; yola ¢ikarak giindiiz ¢ok sade, is
yerinde giyilebilecek goémlek, bluz, etek, pantolon olurken gece bir parti veya
kokteylde g6z kamastirict bir ceket olmasi 151k vermesi, etrafindakileri
aydinlatabilme 6zelligini yiiz {istiine ¢ikartabilmek i¢cin Mevlana desenleri kullanildi.

Boncuk, pul gibi aksesuarlar alerjisi olan insanlarin gelinliklerin de ve 6zel
giinlerin de kullanabilecegi 06zel tasarimlarla giindiiz sade ve sik olan, 1siklar
sondiigiinde istenilen Ozel tasarim desenlerin parladigi kiyafetler tasarlamak igin
caligildi.
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Tasarimi Tezgahta Kumas Uretimi"
Lisans | Tekstil Ve Halig 16. Ve 17. Yiizyill Osmanh
Moda Universitesi | Dénemine Ait Migferlerin 2012
Tasarimi Siisleme Ozellikleri
Lise Tiirkge Bursa
Matematik Mustafa 2004
Bolimii Kemal Pasa
Lisesi

5.IS TECRUBESI- STAJLAR

2012-

2011-

Avsar Gelinlik Tasarim Departmani

Hali¢ Universitesi Baski Tasarim




2011- Aymarka, Gorsel Designer

2010- Collezione Tasarim Departmani, Arge Ve Kimyasal Test Laborotuari

2009 No Fear Tasarim Departmani

2004-2008- Tuhafiye isletmeciligi

6. SEMINER ve KURSLAR

2013- Modanin Karanlik Onciileri, Podyumlar1 Aydimlatiyor, Gorme Engelli
sporculara defile koordinatorligi

2012-Deniz Kiz1 Ve Siyah inci Sanat Etkinligine Katilim

2011- Tarihi Yanilsamalarla Selguklu Dénemi Konsepte Defileye Katilim, istanbul
2011- TC. Hali¢ Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Sene Sonu Sergisine Katilim
2011 - ingilizce Kursu, Istanbul

2010- Ge¢misten Giiniimiize Hali¢, Adli Defileye Katilim, Istanbul

2009- Istanbul Kiiltiir Baskenti Konsepte Defileye Katilim, Istanbul

2009- Istanbul Kiiltiir Bagkenti Konsepte Defileye Katilim, Londra

2005- Windows Excel Kursu,,Bursa

BIiLGIiSAYAR BIiLGiSi

Adobe Photoshop,
Adobe Illustrator,
Corel,

Net Grafik,

Windows 2007



