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FARKLI KUMAS KALITELERINDEKIi BASKI TEKNIKLERININ
MODAYA ETKILERI

OZET

Elyaf, iplik, dokuma ve kumasin baglangicindan giiniimiize kadar gegirdigi
evrelerin tanitilmasi, ¢esitlendirilmesi ve giiniimiiz tekstilinde yeni uygulamaya
baslanan elyaf, malzeme ve non-woven (dokusuz) kumaslarin yapim yontemleriyle
ilgili teknik malzeme ve kullanim alanlarina yonelik ¢aligmalara yapildi. Bu
caligmalar gorseller ile desteklendi. Kumas ve moda, baskr yontemleri arastirildi.
Gorseller ile desteklendi.
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1. GIRIS

Kumas, baski ve moda giinimiizde insanlarin zevkle ve tutkuyla sahip
oldugu, yeri geldiginde ise takip ettigi, diinyanin en gosterisli, en zevkli ve gerekli
sektorlerden biridir. Kumas ve baski gorsellikleriyle ve tasarimlariyla kendini
gelistiren, gelistirmesi gereken, siirekli yeni tasarimlarla insanlarin begenisi kazanan
sektordiir. Ozellikle kumas; lifin, dokumanin, drmenin, ipligin, modanin, baskinin,

batigin, yazmaciligin ve diger tekstil tirtinlerinin ana unsurudur.

Bu c¢alisma kapsaminda kumas, baski ve moda ele alinmistir. Kumasg
olusumunda elyaf, lif, iplik, 6rme, dokuma, kumaslarin 6zellikleri, kumas cesitleri ve

eski tlirk kumaslari ele alinarak anlatilmistir.

Kumas1 olustururken lifler ve ipliklerden yararlanilarak dokuma veya 6rme
yiizeyi olustulur. Bu yiizey islemi olusturulduktan sonraki boliim baskidir. Baskinin
icinde tarihi, baskinin asamalari, baskida kullanilan renkler, baski cesitleri, batik
tarihi ve cesitleri, yazmacilik tarihi ve ¢esitleri ele alinarak moda tizerindeki etkileri
arastirilarak anlatilmistir. Modaya etkisi ise; biitiin ¢calismalar1 i¢ine alarak kumasa
yaptig1 baski tasarimini olusturmasidir. Ge¢misten giiniimiize kadar gelen kumasta
uygulanan moda tasarimda baskiin, digital baskiyla etkisi vurgulanarak

anlatilmistir.



2. KUMAS OLUSUMUNDA GENEL BILGILER

2.1. Elyaf Nedir?

Insanlarin  hayatlarimi  devam ettirebilmeleri i¢in ilk gereksinimleri
beslenmedir; daha sonra ¢evrenin etkilerinden korunmak tizere barinma ve Ortiinme
ihtiyaclart gelmektedir. Barinaklarin yapimi disinda gerek giyinme, gerekse barinilan
yerlerin diizenlenmesinde ¢esitli materyaller kullanilir. Bunlar i¢in kullanilan her
tirde kumas ve materyal ‘elyaf’ adi verilen hammaddeden yapilir. Tekstil
hammaddesi olan elyaf terimi de, lif kelimesinin ¢ogulu olup, gerilebilme ve kopma
mukavemeti ile biikiilebilme ve birbiri lizerine yapisma yetenegi olan ve boyu enine
gore ¢ok uzun, renkli veya renksiz materyaller i¢in kullanilmaktadir (Baser, 1992:
1).

2.2. Elyaf Cesitleri

Tekstil lifleri, materyalin elde edildigi kaynak g6z Oniine alinarak

siiflandirilmistir (Baser, 1992: 1).
2.2.1. Dogal Lifler

Dogal lifler isminden anlasilacagi lizere dogada hazir halde bulunan liflerdir.

Temin edildikleri kaynaklara gore ii¢ grupta toplanirlar (Giirctim, 2005: 57).
2.2.1.1. Bitkisel Lifler

Bitkisel lifler, bitkilerin tohumlarindan, saplarindan, yapraklarindan veya
meyvelerinden elde edilen liflerdir.Yapilarinda 9%60-90 oraninda seliiloz

igerdiklerinden dolay1 bunlara seliilozik elyaf da denir (Giirciim, 2005: 57).

Pamuk; bitki tohumundan elde edilen liftir. Pamuk lifinin ilk kullanildig1
tarihler M.O. 5.000 ile 3.000 yillar1 arasindadir. 1271 yilinda Cin’den dénen Marco
Polo pamuk bitkisini Avrupa’ya getirmis ve tanitmistir. 1793 yilinda Eli Whitney



tarafindan pamuk ¢ir¢ir makinesi icat edilmis ve 1884 yilinda pamuklu tezgahlarin
icadiyla pamuklu kumaglara ¢esit ve yenilikler gelmis ve pamuk kullanimi

yayginlagan bir elyaf haline gelmistir (Giirctim, 2005: 66).

Sekil 2.1: Pamuk Tarlasi
Kaynak: http://www.merakname.com/pamuk-nerede-ve-nasil-yetistirilir/ 26.05.2014

Pamuk lifi genellikle kirik bir beyaz renkte ve tohum yiizeyindeki bir hiicrenin
uzamastyla olusur. Tropik ve su tropik yerlerde yetisir. Pamuk lifleri olgunlasinca
kozalar agilir ve lifler elle ya da makine ile hasat edilir. Tekstil endiistrisinde
kullanabilmek i¢in pamuk lifiyle tohumunun ayrilmasi gerekir. Pamuk lifinin ¢igitten

ayrilmasi islemine pamugun ¢ir¢irlanmasi adi verilir (Giirctim, 2005: 67).

Keten; bitki govdesinden elde edilen liftir. M.O. 5.000li yillardan bu yana
kullanilan keten, insanlik tarihinin bildigi en eski, en dogal elyaftir. 3 ila 4 uzunlugu
boyunda mavi veya beyaz ¢igekli Linaceae bitki ailesinden, kdkeni yukart Misir Nil
deltast olarak bilinen serin ve nemli iklimi, nemli topragi seven bir bitki tiiriidiir.

(Gtirciim, 2005: 61).

Sekil 2.2: Keten Lifi
Kaynak: http://17918.by.all.biz/tr/keten-1ifi-g84832 26.05.2014
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Keten bitkisi hasat edildikten sonra demetler halinde kurutulur. Kurutulmus
keten bitkisinden keten lifleri mekaniksel yontemle veya havuzlama ydntemiyle
ayristirilabilir. Mekaniksel yontemin esasi keten bitkileri kirilmaz. Ezmek suretiyle
lifli kabuklar ile odun kisimlarini birbirinden ayirt etmektedir. Saplar ciiriitiiliir ve
clriitillen saplar kurutulur. Sert kisimlar kirilir, kirilan odunsu pargalar siyrilir ve
taranarak elyaf demetleri temizlenir. Iplik yapimina hazirlanir. Bu neden keten lifinin
elde edilmesi i¢in en uygun yontem havuzlamadir (Giirciim, 2005: 62-63).

Kenevir; bitki govdesinden elde edilen liftir. Kendir adi verilen kenevir
bitkisi, lifi ve tohumundan elde edilen yagi icin yetistirilir. Her lif demetinde 30-50
lif hiicresi bulunur. Lif {retimi c¢lriitme, dovme ve taraklama islemleriyle
yapilmaktadir. Yelken bezi, ¢adir bezi, yatak ortiileri, halatlar, itfaiye hortumlarinda
kullanilmaktadir (Baser, 1992: 63).

Sekil 2.3: Kenevir Bitkisi
Kaynak: http://kastamonubeyazhaber.com/wp-content/uploads/2013/06/konu_2127.jpg 28.05.201

Jiit lifi; bitki govdesinden elde edilen liftir. Bitkisel lifler arasinda pamuktan
sonra en Onemli yere sahip olan bir bitkidir. Jiit’iin Anavatan1 Hindistan’dir. Esneklik
ozelligi azdir. Lif demetlerindeki hiicreleri birbirinden ayirmak zordur, bu nedenle
lifler oldukga kalindir. Ilk elde edildiginde acik sar1 olan lifler zaman gectikge acik
kahverengine donmektedir. Diinyada iiretilen jiitiin biliylik bir kismi cuval, Orti

kumasglari, ip ve sicim yapiminda kullanilir (Baser, 1992: 54).


http://kastamonubeyazhaber.com/wp-content/uploads/2013/06/konu_2127.jpg

Sekil 2.4: Jiit Tarlas1
Kaynak: http://jutsatekstil.com/jutsa_jutnedir_tr.asp 28.05.2014

Rami; bitki govdesinden elde edilen liftir. Sicak ve orta kusak ikliminde
yetisen bitki tlirtidiir. Bitkinin yapraklar1 sararmaya basladiginda hasadi
yapilmaktadir. Daha sonra bitki heniiz yas iken kabuk kisimlar1 soyulur. Soyma
islemi ya elle ya da makine yardimiyla yapilir. Bu lifler kirilgan ve gevsektir
(Giirctim, 2005: 92).

Rami liflerinin uzunlarindan ambalaj bezi, c¢uval gibi mamullerin
yapilmasindan ¢ok gémlek, i¢ camasiri, kurdele ve her tiirlii ince ve fantezi kumas
tiretimine uygundur. Rami lifleri, balik aglari, saglam kinnap, sicim, kuvvetli ambalaj

kumaslar1, désemelik kumas ve Kagit para iiretiminde kullanilir (Giirciim, 2005: 93).

Sekil 2.5: Rami
Kaynak: http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2013/01/ramie-rami-lifi.ntml 28.05.2014



http://jutsatekstil.com/jutsa_jutnedir_tr.asp
http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2013/01/ramie-rami-lifi.html

Sisal; bitki yapragindan elde edilen liftir. Sisal bitkisi sicak iklimlerde ve
zengin topraklarda iyi gelisir. Brezilya, Afrika ve Endonezya’da yetistirilen bu bitki,
7-8 yasina geldiginde lif tiretimi i¢in kullanilabilir (Giirciim, 2005: 90).

Sekil 2.6: Sisal Bitkisi
Kaynak: http://www.arc.agric.za/arc-iic/Pages/Graphical-sisal-story.aspx 28.05.2014

Saglamlig1 ve tuzlu suya kars1 dayanikliligi fazladir. Aymi zamanda diger
kaba liflere gore esnekligi oldukca iyidir. Bu nedenle gemi halatlari, tarimda ve
denizcilikte baglama malzemesi olarak ve drme islerinde kullanilir (Baser, 1992:
55).

Manila lifi; bitki yapragindan elde edilen liftir. Manila keneviri tropik
bolgede yetisir. Hurma agacina benzemektedir. Yaprak icindeki lifler demet halinde
bulunur. Yapraklar, bitki ciceklenmeye basladiginda hasat edilir. Lifli kisimlar
ayrilir. Daha sonra giineste kurutulur. Beyazdan kahverengiye kadar giden renklerde,
parlak ve saglam lifler elde edilir. Yelken bezleri, gemi halatlar1 yapiminda
kullanilmaktadir. Ayrica kaba dokuma kumaslar ve yastik dolgu maddesi de yapilir
(Baser, 1992: 56).


http://www.arc.agric.za/arc-iic/Pages/Graphical-sisal-story.aspx

Sekil 2.7: Manila Bitkisi
Kaynak: http://derdiverenallahdermandaverir.blogspot.com.tr/2013 04_01_archive.html 28.05.2014

Koko elyafi; bitki meyvesinden elde edilen bitki tiiriidiir. Tropikal bir bitki
olan hindistan cevizi meyvesinin istiinii orten lifli tabakadan elde edilmektedir.
Seylan, Hindistan ve Pakistan’da yetistirilir. Koko lifleri iplik haline getirildiginde
parlak renkli koko hasirlarinin yapiminda, cuval ve gemi halati imalinde

kullanilmaktadir. Sert olanlar1 paspas ve fir¢a olarak iiretilir (Baser, 1992: 56).

Sekil 2.8: Koko Lifi
Kaynak: http://okulsel.net/docs/index-121277.html?page=2 28.05.2014

Bambu lifi; 21. Yiizyilin elyafidir ve bitkisel elyaf ailesinden ¢ok hiicreli bir
elyaftir. Uzak dogunun bambu ormanlarindan toplanan bambu kamislar1 hamur
haline getirilip, daha sonra elyaflarina ayristiritlir ve kasarlanir. Elde edilen lifin,
bagka hicbir seliilozik elyafta bulunmayan bir dogallik, yumusaklik ve serinlik
ozelligi bulunur. (Gtlirciim, 2005: 91).


http://derdiverenallahdermandaverir.blogspot.com.tr/2013_04_01_archive.html
http://okulsel.net/docs/index-121277.html?page=2

Sekil 2.9: Bambu Bitkisinin Yumusatilip Liflerden Ayristirilmasi
Kaynak: http://okulsel.net/docs/index-121277.html?page=2 28.05.2014

2.2.1.2. Hayvansal Lifler

Kimyasal olarak protein yapisinda olduklarindan protein elyaf adi da verilir.

Yiin ve kil elyafi, ipek ve salgi elyafindan olusmaktadir (Baser, 1992: 57).

Yiin; tekstil alaninda en biiyiik pay1 olusturur. Oldukga fazla kivrimli, ince,
biikiilebilir ve uzun liflerdir. Yiin koyunlarda derinin istiinde kalan kismin kil
kokiinden ayrilmasiyla elde edilmektedir. Koyun cinsine bagli olarak 3 farkli yiin
cinsi vardir (Glirciim, 2005: 72, 74).

Sekil 2.10: Merinos Yiinii
Kaynak: http://www.varbak.com/resmi/merinos-y%C3%BCn%C3%BC 26.05.2014

e Merinos yiinleri; ince ve yumusak lifler elde edilen merinos koyunlari,
genellikle Avusturalya, Giliney Amerika ve Giliney Afrika’da
yetistirilmektedir. Cok kivrimli ve dalgalidir.

e Melez Yiinleri; merinos koyunlarmin gesitli Ingiliz irki koyunlarla

melezlestirilmesinden elde edilen koyun tiplerinden iiretilen yiinlerdir.
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e Asya yiinleri; Cin, Tirkiye veya Sibirya gibi Asya’nin ¢esitli
bolgelerinde {iretilen yiinlerdir. Bunlar diisiik kalitede uzun ve kaba
liflerdir (Baser, 1992: 67-68).

Koyun yiiniinden bagka alpaka, lama, deve, kasmir, vicuna gesitleri de vardir.

e Lama; lama lifleri Giiney Amerikalilarca yiizyillardan beri kullanilan
¢ok verimli, sicak tutan, ¢ok hafif liflerdir. Genellikle kahverengi
olan elyaf dogal rengi ile kullanilir. Kamgarn ve straygarn olarak
islenip kalin kumaglar dokunur.

e Alpaka; killar hayvandan kirkim yoluyla elde edilir. Beyazdan
kahverengi ve siyaha giden renklerdedir. En degerli ve nadir bulunan
ise kahve ve siyah renkleridir. Kamgarn ve straygarn olarak islenip
elbiselik kumaslar, kazak ve i¢ ¢amasirlari yapilir.

e Vicuna; yabani bir hayvandir. Kil ortiisii ¢ok ince, yumusak ve
parlaktir.

e Devetiiyii; lifin yetistirildigi yerler Cin, Mogolistan, iran, Afganistan,
Rusya, Yeni Zelanda, Tibet ve Avusturalya’dir. Deve lifi de kasmir
gibi distan daha sert ve kaba ve i¢ten daha yumusak ve ince liflerden
olugsmaktadir. Cogunlukla agik kahverengidir. Agartma gerekmez.
Soguk ve sicagi gecirmediginden kishik kumaslarin yapimi igin
kullanilmaktadir (Baser, 1992: 88-89).

e Kasmir; Cin, Mogolistan, Pakistan ve Hindistan da kagsmir

tiretilmektedir. Hafifligi son derece iyidir (Giirciim, 2005: 96).

Sekil 2.11: Kagmir Kegisi
Kaynak: http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2011/07/hayvanlardan-elde-edilen-lifler.html

28.05.2014


http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2011/07/hayvanlardan-elde-edilen-lifler.html

Etol, sal ve atki yapiminda ve erkek giyiminde ceket, palto ve kaban

tiretiminde kagmir lifi tercih edilmektedir (Glirciim, 2005: 97).

Ipek; ipek lifi bir filament seklinde olan tek organik liftir. Ipek bocegi
yetistiriciligi M.O. 2.600’lii yillara kadar uzanmaktadir. Cinliler, ipek boceginden
ipek {iretimini M.S. 5. yiizyila kadar sir olarak sakladilar. Bu tarihlerde ise Bizansh
iki rahip ipek bdcegi yumurtalarim1 bastonlari i¢inde Cin’den kagirip Anadolu’ya
getirilir. 1850-1900 yillar1 arasinda Anadolu’da ipek iretimi en parlak donemini
yasamistir (Baser, 1992: 90).

Sekil 2.12 : ipek Bocegi
Kaynak : http://www.yasambu.com/ipek-bocegi-resimleri,20.html 26.05.2014

Tiftik; (Moher) koyun yiiniinden daha mukavemetli, daha ipeksi ve pahali
goriiniise sahiptir. Uzun silire dayanabilir, boyanma yetenedi yiiksek, statik
elektriklenme yetenegi de yiiksektir. Yetistirmek zor oldugundan pahalidir (Giirciim,
2005: 93-94).

Sekil 2.13: Tiftik
Kaynak: http://www.tiftikbirlik.com.tr/sayfa.aspx?1D=3 28.05.2014
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Tavsan tiiyii; tavsan tiiylerinin en kalitelisi Ankara tavsani tiirlinden elde
edildiginden, Angora olarak da isimlendirilmektedir. Hayvandan tarama, yolma veya
kirkma yoluyla elde edilmektedir. Dayaniksiz olmasi sebebiyle yalniz kullanilmaz.
Yiin ile karistirilmaktadir. Orgii iplikleri, 6rgii kumaslar ve fotr kumas yapiminda

kullanilir (Baser, 1992: 89).

Keci killari; genellikle siyah ve kahverengi, nadiren beyaz ve gri olurlar. Kil

cuvallar, yem torbalari, ¢adir bezleri ve kilim dokumalar1 yapilir (Baser, 1992: 88).

2.2.2. Kimyasal (Yapay) Lifler

Kimyasal elyafin yapisimi makro molekiiller olusturmaktadir. Makro
molekiiler yapi, bir temel birimin bir¢ok kere tekrarlanmasi ile meydana gelmektedir.
Kimyasal elyafin elde edilmesinde genel prensip, rejenere edilen ya da sentezlenen
polimeri, ¢6zerek veya 1sitarak sivi haline getirir. Hazir giyim, hali, dosemelik, yatak
takimi ve pencere uygulamalar1 gibi pek ¢ok alan yaygin olarak kullanilir (Baser,
1992: 101).

2.2.2.1. Rejenere Lifler

Dogal kaynaklardan olusan polimer bilesikler halinde elde edilip, bir takim
kimyasal ve fiziksel yontemlerle lif haline getirilme islemidir (Baser, 1992: 102).

Viskon lifi; (Rayon) pamuga nazaran daha parlaktir, ipek goriiniimiindedir.
Tek basma iretim yapilmadigindan dolayr pamuk ve polyesterle karisim
yapilmaktadir. Rahat ve yumusaktir. Kolay boyanabilir ve baski1 yapilabilir (Giirctim,
2005: 107).

Asetat ipegi; ham maddesi seliiloz olmakla birlikte asetat ipeginin kimyasal
yapisi selillozdan farklidir. Asetat ipegi filament halinde elde edildiginden ipek
yumusakliginda ve parlakliginda olmaktadir (Baser, 1992: 123).

Zein lifleri; (Vicara) Misirda bulunan bitkisel proteine verilen isimdir. Yiin
gibi hafif sarimsi renkli olup kesikli lif halinde yiinle karistirilarak kullanilmaktadir.
Yumusak bir materyal oldugundan yiin, pamuk, viskon ve naylonla karistirilir

(Baser, 1992: 124).
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Soya fasulyesi lifleri; soya fasulyesi elyafi kivrimli bir yapiya sahiptir.
Beyazdan, acik ten rengine kadar degisen yari parlak ve yumusak bir elyaftir.
Islandig1 zaman dayanikliligin1 kaybetmektedir (Baser, 1992: 125).

Kaucuk lifleri; tropik bolgelerde yetisen kauguk agacinin bitki 6zsuyundan
elde edilir. En 6nemli 6zelligi esnek olmasidir. Bu 6zelliginden yararlanilabilmek

icin pamuk, ipek, naylon gibi liflerle kaplanir (Baser, 1992: 127).

Sekil 2.14: Kauguk Agaci
Kaynak: http://www.visualnews.com/2012/04/11/visual-news-van-6-people-planet-profit/feelgoodz-

rubber-tree/ 28.05.2014

Lyosel lifi; (Tencel) 6zel olarak yetistirilen aga¢ tohumlarindan elde edildigi
icin ¢evre dostu bir lif ¢esididir. Kirismaz ve yikanabilir dzelliktedir. Ozel bir

yumusaklik ve tutama sahiptir (Giirciim, 2005: 109).

Alginat lifleri; kahverengi deniz yosunlarindan elde edilir. Kagit imalatinda

ve tekstil boya ve apre islemlerinde kullanilir (Baser, 1992: 126, 127).
2.2.2.2. Sentetik Lifler

Sentetik lifler, sentez yoluyla elde edilen polimerlerden imal edilmektedir.

Basit monomerlerden sentetik olarak elde edilir (Baser, 1992: 128).

Poliamid lifleri; (Naylon 6-6, 6-11) hafiftir, kolay yikanabilir, ¢cekmeye ve
kirigikliga karst dayamikli liftir. Siirekli 1s1k altindaki direnci diistiktiir (Giirclim,
2005: 112, 113).

Polyester lifi; yumusak ve giigliidiir. Cekme ve asinmaya karsi direnglidir.
Cabuk kurur. Kimyasallara kars1 dayaniklidir (Glirciim, 2005: 114, 115).
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Polipropilen lifi: (Olefin) 1961 yilinda tiretilen liftir. Sportif alanlarda
kullanilan ¢antalar, kanolar ve dagcilik malzemelerinde kullanilmistir. En hafif liftir.
Stirtlinmeye kars1 dayaniklidir. Esnek ve yiiksek yalittimlidir (Glirciim, 2005: 115,
116).

Akrilik 1ifi; rengi saf beyazdir. Cekmege ve kirisikliga karsi dayaniklidir.
Kegelesmez. Cok iyi tekstiirize edilebildiginden miikemmel kivrim olusturulabilir,

1yi 151 tutma 6zelligine sahiptirler (Glirctim, 2005: 116, 117).
2.2.2.3. Anorganik Lifler

Cam lifi; ¢ok kuvvetli lifler olmalarina karsin esnek olmadiklart i¢in tekstil
kullanimina ¢ok uygun yapida degildir. Sert ve kirilgandir, siirtinme mukavemetleri

ve kivrilabilme 6zellikleri diistiktiir (Gilirctim, 2005: 121, 122).

Sekil 2.15 : Cam Elyaf
Kaynak : http://www.deretepe.net/gezi-hikayeleri/farkli-bir-ankara-2/ 26.05.2014

Karbon lifi; %96 saf karbondan olusmaktadir. Kimyasal olarak bozulmaz.
Bundan dolayr koruyucu giysi iiretiminde tercih edilmektedir. Insaat sektdriinde,
havacilik ve savunma sanayiinde ve uzay sanayiinde kullanimina oldukg¢a yaygin bir
liftir (Giirctim, 2005: 122).

Mikroelyaf; gercek bir lif degildir. Sadece yiiksek kumas dokuma ya da

orme kalitesini saglamak {izere tasarlanmistir (Giirciim, 2005: 124).

Spandex lifi; (Likra) hafiftir. Tiiylenme problemi olmaz. Asinmaya karsi
kauguktan daha dayaniklidir (Giirciim, 2005: 118).
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Aramid lifi: itfaiye gorevlileri, polis ve silahli kuvvetler i¢in koruyucu
giysilerin, kursun ge¢irmez yeleklerinde yapiminda kullanilmaktadir. Erime noktasi

yoktur. Diisiik alev alma 6zelligi vardir (Giircim, 2005: 120).

Floropolimer; uzay calismalarinda kullanilan bir liftir. Giines 1s18ina
dayaniklidir. Koyu renklidir ama siilflirik asitle beyazlastirilabilir. Oldukga agir bir
liftir ve diisiik bir siirtiinme kat sayis1 vardir (Giirciim, 2005: 123):

2.3. Iplik Nedir?

Dogada bulunan ve kimyasal yollarla elde edilen liflerin tekstil alaninda
kullanabilmesi i¢in iplik haline getirilebilme islemidir. Tekstil ve moda tasariminin
temel malzemesi ipliktir. Cekime tabi tutulmus, istenilen Ol¢iilere getirilmis, istenilen
biikiim verilmis, genel anlamda kullanima hazir lif topluluguna iplik denir (Giirctim,

2005: 137).

Sekil 2.16 : Iplik
Kaynak : http://www.anateks.com.tr/anateks-ib.aspx 26.05.2014

2.4. Iplik Cesitleri

Iplik cesitleri 4 ana baslik altinda toplanmaktadir. Basit, birlesik, fantazi ve
dikis iplikleridir.

2.4.1. Basit iplikler

Kendi i¢inde 3 ana baslikta incelenir. Tek katli iplik, Biikiimlii iplik ve Kath
ipliklerdir.
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2.4.1.1. Tek Kath Iplikler

Birlikte biikiilmiis diizenli diizensiz uzunluktaki liflerden olusan iplikler veya
cok az miktardaki iiretici biikiimii veya birbirine sikica biikiilmis filamentlerden

olusan iplikler anlamina gelir.
2.4.1.2. Biikiimlii iplik

Biikiim, liflerin veya ipliklerin birlikte tutulmasi i¢in bir iplige verilen spiral
donmelerin 6lgiisiidiir. Ipliklerde ki biikiim kopma dayamkliligini arttirmak igindir

(Giirciim, 2005: 140).

Sekil 2.17: Z ve S Yéniinde Biikiimlii Iplik
Kaynak:http://www.coatsindustrial.com/en/information-hub/apparel-expertise/sewing-threads

28.05.2014

Diiz biikiimlii iplikler; tipki bir misina gibi parlak ve kaygan olduklarindan
dolayi, diger ipliklerle karisim yapilarak kullanilmaktadir. Diiz biikiimli iplikler,
basit ipliklerin ve biikiimlii ipliklerin S veya Z biikiimiine olabilirler (Giirciim, 2005:

142).

Kaplanmis biikiimlii iplikler; bir cekirdek ve bir kaplama ipliginden
meydana gelmektedir. Dikis iplikleri genelde kaplanmis iplikler veya kaplanmis
biikiimlii iplikler halinde tiretilirler (Giirciim, 2005: 144).

Fantazi biikiimlii iplikler; basit ipliklerden ve biikiimlii ipliklerden olusmus

yapisal veya renk efektli biikiimlii iplikler ¢esididir (Giirciim, 2005: 145).
2.4.1.3. Kath iplik

Iki veya daha cok katl ipligin birlikte biikiildiigii ipliktir (Vikipedi, 2014).
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2.4.2. Kanisim Iplikler

Karisim iplikler en az iki farkli kompanentden meydana gelmektedir. Bazilar
maliyet acisindan, bazilarinda ise farkli efekt elde etmek icin karigim iplikleri

kullanmaktadir.

Polyester Keten Grubu Iplikler, Pamuk Keten Grubu Iplikler, Viskon Keten
Grubu Iplikler, Devore (Yakma) Iplikler, Polyester Viskon Grubu Iplikler yapisinda
ozellikle elyaf ve filamentler bakimindan birbirine benzemeyen bilesenler bulunan

ipliklere karisim iplik denir. Iki veya daha fazla elyafi bir araya getirerek karisim

elyaf elde edilir (iplik.com, 2014).

Karde ring pamuk ipligi; karde ring iplikleri penye ipliklere gore daha diisiik
kalitededirler. Bu iplikler diizensiz ve piiriizlii bir ylizeye sahiptir. Dokuma ve 6rme
sektorlinde kullanilan bu ipliklerin biikiimii triko i¢in diisiik, dokuma daha yiiksek
yapilir. Iplik kalinlastikca fiyati diiser ve iplik kaba bir yaprya sahip olur. Genellikle
Ne 6 ile Ne 30 arasinda tiretim yapilir (Tekstil Dershanesi, 2014).

Penye ring pamuk ipligi; penye ipligi iiretmek i¢in gerekli makine parki
uzun ve pahalidir. Ne 80’e kadar ince iplikler {iretilebilir. Diizglin ve yumusak
tutumludur. En onemli ozelligi Su emici olmasidir. Orme, triko ve dokuma

kumaglarinin her ¢esidinde kullanilir (Tekstil Dershanesi, 2014).

Open End pamuk ipligi; acik u¢ egrime sistemine gore iiretilen ipliklerdir.
En ¢ok kullanilan yontemi rotor iplikgiligidir. Pamuk ve pamuk tipi elyaflar
kullanilir. Kaba ve orta incelikte iplik elde edilir. Hacimli ve tiiylii bir yapis1 vardir.
Ne 30/1’e kadar incelikte open end iplik yapilabilir (Tekstil Dershanesi, 2014).

2.4.3. Fantazi iplikler

Tek veya birden fazla ipligin birlesiminden elde edilmis, degisik ham veya
renkli hammaddelerden ve ipliklerden biikiim, puntolama, baska iiretim yontemleri
ile genel 6zelliklerine, yeni 6zellikler de kazandirilmig olan, hammaddesi ne olursa

olsun tim iplikleri kapsamaktadir (Tekstil Sayfasi, 2014).
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Sekil 2.18: Fantazi iplik
Kaynak : http://www.brctekstil.com/brc_tekstil_fantazi_iplikleri.html 26.05.2014

Renk efektli fantazi iplikler belli basli gesitleri vardir. Bunlar; Melanj iplik,
Vigoruex (vigure) iplik, Muline iplik, Marl iplik, Jaspe ipliktir.

Yapisal efektli fantazi ipliklerin belli bash gesitleri vardir. Bunlar; Bukle
iplik, Tiylendirilmis iplik, Sonil iplik, Tirbison iplik, Flok iplik, Buket iplik,
Nope iplik, Santuk iplik, Spiral iplik, Kaplama iplik, Makarna iplik, Sakalli fantazi
iplik, Zincirli biikiimli fantazi iplik, Alev biikiim iplik, Halkali biikiim ipliklerdir
(Giirciim, 2005: 146).

Farkli ipliklerle olusturulan fantazi ipliklerin belli bash ¢esitleri vardir.
Bunlar; Buklet Biikiimlii iplikler, Boncuk biikiimlii iplikler, Chenille biikiimli
ipliklerdir.

2.4.4. Dikis Iplikleri

Giysilerde kullanilan yardimecr malzemeler i¢inde onemli bir yer tutan dikis
iplikleri bir veya daha fazla islemle birlikte, daha fazla tek katli ya da kablolastirilmis
ipliklerin birbiriyle biikiilmesi elde edilen ve dikis isleminde kullanilan 6zel tiirde
ipliklerdir. Dikis ipliginin son asamasindaki biikiim yonii Z olmasi gerektigi gibi, tek
katinin biikiim yonii de S olmalidir. Aksi halde iplik katlar1 birbiriyle birlesemez ve

diizgiin bir yap1 olusturulamaz (Giirctim, 2005: 165-166).
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Sekil 2.19: Dikis Iplikleri
Kaynak : http://www.igneciremzi.com/?page_id=50 20.06.2014

Dikis iplikleri genel olarak, {i¢ adet basit iplikten ya da katli biikiilmiis bir
iplikten olusmaktadir. Ug katli iplik yumusaktir, kapal bir yiizeye sahiptir. Dikis
ipliklerinin gesitleri iki katl ve ¢ok basamakli ¢ift kat iplikleri de kapsar. Bunlar
makine teknigi ile ilgili noktalarin ve dikis pozisyonlarin dikkate alinmasi ile ¢gogu
zaman ¢ok 6zel islemler i¢in kullanilir (Giirciim, 2005: 165,166).

Dikis ipliklerinde dogal veya sentetik elyaflar ya da karigimlari kullanilir.
Dogal elyaftan yapilan dikis iplikleri genellikle pamuk, sentetik elyaftan yapilan
dikis iplikleri ise polyester ve naylondur. Dikis iplikler ii¢ sekilde olusturulur.
Monofil iplik, ¢ok katli iplik ve niiveli (ilikli) ipliklerdir (Giirciim, 2005: 165-166).

Monofil iplikler; genellikle poliamid hammaddesinden iiretilen Ssonsuz
uzunlukta saydam, tek kalin dikis iplikleridir. Monofil dikis iplikleri saglam ve
esnektir, dikildigi kumaga renk agisindan uyum saglar, ancak siirtiinmesi fazla

oldugundan igne 1sinmasi ¢ok yiiksektir (Giirciim, 2005: 167).

Cok kath iplikler; iki veya daha fazla ipligin bir arada biikiilmesi ile olusurlar
(Giirctim, 2005: 167).

Niiveli (Corespun) iplikler; filament sentetikten yapilan ipligin ¢evresine
pamuktan veya sentetikten stapel elyaftan bir olarak kilif gecirilerek olusturulan
ipliklerdir. Ipligin govdesi sentetikten oldugu icin ipligin siirtinmesi azdir (Giirciim,

2005: 167).
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2.5. Iplik Ozellikleri

Iplik ozelliklerini, yapisal ozellikler, renk ve goriiniis ozellikleri, ipligi
olusturan liflerin yapisal 6zelligi olmak iizere ii¢ baslik altinda incelenir (Giirciim,

2005: 138).
2.5.1. Ipligin Yapisal Ozellikleri

Iplik numarasi, biikiimii, mukavemeti, diizgiinliigii ve elastikiyeti yapisal
ozellikler, altinda toplanabilir (Giirciim, 2005: 139).

Iplik numarasi; bir iplikte numaramin inceligini sayisal olarak belirten
ifadedir. Uzunluga ve agirliga gore iki numaralandirma sistemi mevcuttur.

a) Uzunluk birim sistemi; Nm ve Ne olarak ikiye ayrilir. Nm; Number
Metric’in kisaltilmis halidir. 1 gram agirligindaki ipligin metre uzunlugunu verir.
Ornegin; 1 gram iplik 30 metre ise, numarast Nm30 seklinde gosterilir. Ne;
Tiirkiye’de kullanilan numaralandirma sistemidir. Ingiliz numaralandirma sistemi
olan Number England’in kisaltilmig halidir. 1 libre (453,6 gram) agirligindaki iplikte
ka¢ tane 840 yarda (768 metre) uzunlugunda ¢ile oldugunu gosterir (iplik

numaralandirma sistemi, 2014)

b) Agirhik birim sistemi; Tex ve Denye olarak ikiye ayrilir. Tex sistemi; ¢ok
ince filament liflerin kalinliginin yani sira sicim, urgan ve halat gibi kalin ve kaba
ipliklerin de kalinlig: ifade edilir. Tex sisteminde iplik ne kadar inceyse, say1 da o
kadar kiigiik olur.Denye Sistemi (Td); dogal ipek, yapay ipek ve sentetik lifler igin
kullanilmakta olan bu sistemde uzunluk sabit, agirlikta degisken olur. Denye degeri

arttik¢a iplik kalinlasir (Giirciim, 2005: 139).

Biikiim; liflerin veya ipliklerin birlikte tutulmasi igin bir iplige verilen spiral
donmelerin Ol¢isiidiir. Orijinal olarak iplik eksenine paralel olan herhangi bir
cizginin iplik ekseni etrafinda donmesidir. Biikiim arttikca mukavemet artar

(Giirciim, 2005: 140).

Iplik mukavemeti ve elastikiyeti; ipligin kendisine uygulanan ¢ekme giiciine

kars1 gdstermis oldugu dirence kopma mukavemeti denir (Giirciim, 2005: 147).

Iplik diizgiinliigii; ipligin 6zellikleri yoniinden uzunlugu boyunca gosterdigi

diizgiinliige verilen isimdir (Giirciim, 2005: 147).
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2.5.2. Ipligin Goriiniim (Renk) Ozellikleri

Isigin renk spektrumu, yiizey oOzelliklerine bagli olarak cisimleri 15181
gecirme, yansitma ve emme miktar1 ile olusmaktadir. Insan gdziiniin algiladig1 renk,
kisinin gorme oOzelligine ve cismin iginde bulundugu c¢evre kosullarina gore

degismektedir (Giirciim, 2005: 147).

Sekil 2.20: Pamuk Karisimli Fantazi Iplikler
Kaynak: (Giirclim, 2005: 147)

Sekil 2.21: Yiin Karisimli Fantazi Iplikler
Kaynak: (Giirciim, 2005: 147)

Diskrozim; ayr1 yonlerden bakildigi zaman renk goriintisiindeki degisikliktir.

Iplik ve kumaslarda ¢ok rastlanan bir 6zelliktir (Giirciim, 2005: 148).

Metamerizma; aydinlatma ortami degistiginde meydana gelen degisimdir.
Gilin 15181nda yesil goriinen bir objenin floresan 1sinda farkli bir tonda goériinmesi
gibidir. Ton ayarlar1 dogal giin 1s18inda suni giin 15181 altinda yapilmahdir (Giirciim,
2005: 148).
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Floresan ozellik; bazi cisimlerin 151k veya rontgen isinlar1 karsisinda kendi
biinyelerinde c¢esitli renklerde 1siklar sagmasidir. Normalde giin 1$18inin veya suni
15181n ultraviyole kisminin absorbe edilmesi ve spektrumun goriinen bir pargasindan

tekrar yayilmasi seklinde olmaktadir (Giirclim, 2005: 148).

Renk Hashiklari; boyanmis malzemenin renk hasliklar1 elde etmis oldugu
son rengin korunmasidir. Dikilecek kumas i¢in uygun renk tonunda iplik segimi
yapilirken renk hasligi kaybetmeden iplik segilmesi yapilmasi gerekir (Giirctim,

2005: 148).

Yikama hashg; iplik kirlenen bir malzeme oldugundan yikama hasliklarinin
yiiksek olmasi tercih edilir. Koplirme orani diisiik deterjanlarla, sicaklik ve bazi
Kimyasallarin kirlenmesi ile yapilan ve yikama hashg yiiksek iplik grubuna

girmektedir. Yikamadan sonra durulama ve kurutma yapilir (Giirciim, 2005: 148).

Isik hashgi; uzun siire giines 1518inda birakilmalidir. Giiglii suni 151k verilen
bir kabinde dondiiriilerek yapilir (Giirclim, 2005: 148).

Siirtiinme hashgi; kullanim sirasinda siirtiinmeye maruz kalan kumaslar ile
yapilan kontrast dikislerde herhangi bir lekelenmeye maruz kalmamak igin siirtiinme

hasligi testleri ipliklerle beraber uygulanmalidir (Giirctim, 2005: 148).

Parlaklik efektleri; farkli maddeler kullanilarak elde edilir. Bunlar;
Kimyasal bantlar genelde iiretme basligi bantlaridir. Folyo bantlar1 ise folyolardan
kesilerek elde edilir. Sonsuzdurlar. Parlak iplikler parlak kimyasal lif filamentlerinin
birlestirilmesi ile olusurlar. Lureks iplikler polipropilen, polyester, poliamid, triasetat
gibi maddelerin olusturduklart metal parlakligindaki folyo seritlerinden meydana
gelmektedirler (Giirctim, 2005: 148-149).

2.5.3. Ipligi Olusturan Liflerin Yapisal Ozellikleri

Lif uzunlugu ve kivrimi; yapisal olarak uzun ve diiz olan lifler daha kolay
diizenlenerek paralel bi¢cimde yerlestirilir. Kisa ve kivrimli lifler iplik i¢inde paralel
degildir ve kivrimlari nedeni ile birbirlerini iterler. Uzun ve diiz olan liflerde iplik,
sik ve diiz olup hava tutma 6zelligi azdir. Kisa ve kivrimli liflerden meydana gelen

ipliklere oranla 1s1 tutma o6zelligi azdir. Gevsek, yumusak ve kabariktir (Giirciim,

2005: 148-149).
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Kivrimh biikiimler; iplik kivrimlar ile meydana gelen fantezi biikiimlere

denir. Bunlar 1s1 etkisine maruz kalmis kimyasal lif ipliklerinde tiretilir (Glircim,

2005: 148-149).

Chenille biikiimler; dokuma iplikler ile elde edilen kabarik fantezi ipliklerdir
(Giirciim, 2005: 148-149).

Tekstiirize iplikler; tekstiirize etmek termoplastik filamentlerin siirekli olarak
sekillendirilmesidir. Mekanik termik, kimyasal termik ve fiziksel islemler

araciligryla 6zel makinalar kullanilarak yapilmaktadir (Giirciim, 2005: 148-149).

Sekil 2.22: Tekstiirize Iplik Cesitleri

Kaynak: (Giirciim, 2005: 149)

2.6. Orme

El o6rmeciliginde, 0rme araclar1 t1§ ve sistir. Burada ilke sis iizerinde
olusturulan ilmek dizisinin son eleman i¢inden, diger sis yardimiyla olusturulan yeni
bir ilmegin gegirilmesidir. Daha sonra eski ilmegin diger sise aktarilarak yeni bir

ilmek dizisinin olusturulma islemidir (Giirciim, 2005: 183).

16.ylizyila gelinceye kadar yiin ¢oraplar, basliklar ve benzeri giysiler el ile
oriilerek iiretilmistir. Orme {irinlerinin yayginlasmasi ancak mekanik o6rgii
makinesinin bulunmasindan sonra olmustur. 16.yy oriilmiis esyaya karsi talebin hizla
artis1 drmenin mekaniklestirilmesi i¢in itici bir gii¢ olmustur. Orme teknigi ile kumas

tiretimi 1950’11 ve 1960’11 y1llarda artmaya baslamistir (Giirctim, 2005: 183).

Ipliklerin tek basma ya da topluca ¢dzgii iplikleri halinde igne ve yardimci

elemanlarla ilmekler haline getirilme ve bunlar arasinda yan yana ve {ist {iste
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baglantilar olusturulmasiyla bir tekstil yiizeyi elde etme islemine Orme adi

verilmektedir. Orme iki ana gruba ayrilir. Bunlar; Atkili Orme ve Cozgiilii Ormedir.

2.6.1. Atkih Orme

Tek bir iplik kullanilarak, ipligin teker teker hareket eden biitiin ignelerden,
isleme sokarak yan yana olusan ilmeklerin kumas boyunca birbirlerine
baglanmalariyla elde edilen 6rme yiizeyidir. Atkili 6rme sistemleri yuvarlak ve diiz
olmak tizere iki adettir. Yuvarlak 6rme makinelerinde kullanilan igne plakalarin sekli
silindirik ve daireseldir. Diiz atkili 6rme makinelerinde ise igne plakalari diiz bir
sekildedir (Glirctim, 2005: 183).

Sekil 2.23: Atkili Orme Islemi
Kaynak: (Giirciim, 2005: 184).

2.6.2. Cozgiilii Orme

Cozgii levendinden gelen ipliklerin topluca hareket eden ignelerden iist liste
elde edilen ilmeklerin kumas enince birbirlerine baglanmalari ile elde edilir. Bu
teknikte her bir igneye en az bir iplik olmak zorunludur. Cozgiilii 6rme kumaslar

sokiilemeyen yapidadir (Giirctim, 2005: 199).
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Sekil 2.24: Cozgiilii Orme Islemi

Kaynak: (Giirclim, 2005: 184).

2.7. Dokuma

En az iki iplik grubunun ayni diizlemde belli kurallara bagl olarak, dik ag1
olusturacak sekilde birbirlerinin altindan ve iistiinden gegerek baglanti yaparak

olusturulan tekstil yiizeyine dokuma adi verilir (Giirctim, 2005: 209).
2.7.1. Kumas Nedir?

Tekstil liflerinin diizglin bir yiizey ve degismez kalinlikta ince bir doku
olusturacak sekilde bir araya getirilmesiyle elde edilen her tiir yapiya kumas

denir. Pamuk, yiin, ipek, keten vb. maddelerden elde edilir (Ozgiir Mensucat, 2014).
2.7.2. Kumasin Tarihgesi

Insanin en énemli ihtiyaglarindan biri giyimdir. Bu nedenle kumas iiretimi
her c¢agda insan ugrasilarinin en Onemlilerinden biri olmustur. Bu alanda ilk
kullanilan elyaf, keten olmustur. Merinos yiiniiniin imal edilmesi 17.yiizyilda
Fransa’da, sonra Ingiltere’de yayilmistir. Pamuk, Kuzey Amerika’da 17. yiizyildan
beri ekilmekteydi. Ipek, herkesin kullanabilecegi bir elyaf degildir. Hayat diizeyi ne
kadar yiikselirse yiikselsin, ancak liiks {iretim olarak onem kazand. Ipek iiretiminin
en biiylik merkezi, Lyon idi. Dokuma iiretimi 17. yiizyilda Fransa’da birinci siray1
almaktadir. Ingiltere’de dokuma sanayi daha da dénemlidir. Yiin elyafinin iiretilmesi

iilkenin baslica kazang kaynag1 olmustur (Ozgiir Mensucat, 2014).
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Cilali Tas Cagi’ndan bu yana gergeklestirilen yenilik, Leonardo da Vinci’nin
icadi, mekigin kullanilmasidir. Atk ipligi, mekigin icine yerlestirilmis bir cubugun
istiine sarilir. Zincir iplikleri birbirlerinden uzaklastiklarinda, dokumaci agilan
kanala bir ugtan mekigi siirer, 6teki ugtan g¢eker. Islem tekrarlanarak dokumaya
devam edilir. John Kay (1704-1764) icat ettigi bir aygit sayesinde kordonla hareket
ettirilen mekik bir yuvanin igine girer, bdylece mekik daha gabuk gidip gelir. Ucan
mekigin icadiyla kumaglar daha hizla dokundugundan iplik kithigr ortaya ¢ikmuistir.
Sonucunda John Wyatt’in onciiliigiinii yaptigi makine 1738'de Alman Ludwig Paul
tarafindan gelistirildi, yaptig1 makine ilgi gérmedi ama 1767'de James Hargreaves
buna bazi degisiklikler getirerek bir kisinin tek basina 120 iplik birden bilikmesine
elverisli bir makine yapt1 ve buna kizi Jenny’nin adim1 verdi. Bir bagka mucidin,
dokuma taraklar1 fabrikatérii Thomas Highs’in de icat ettigi dokuma makinesi,
“Wateroframe” (1768) elle degil, hidrolik carkla islemesi bakimindan gergek bir
ilerleme kaydettigi halde basar1 kazanamadi. Kiigiik bir iplik imalcisi olan Samuel
Crompton’un (1753-1827) dikkatini cekti. Crompton, Highs’in makinesinin bazi
Ogelerini Jenny’nin kiyle birlestirdi; boylece “Mule Jenny” adiyla taninan ‘melez’ bir
makine ortaya ¢ikt1 (1774). Muslin dokumaya bile elverisli, ince ve saglam iplikler
egiriyordu. Hem “Mule Jenny,” hem de Waterframe’in 6zelliklerini birlestiren bu
makinalarla fabrikasini kurdu ve seri imalata baslamistir. Iplik¢iligin  hizim
izleyebilmek igin dokuma tezgahlarinin makinelesmesi zorunlu hale gelmistir.
Edmond Cartwright adli bir papaz (1743-1823) bir ¢6ziim yolu buldu ve el
tezgahinin dort hareketini birlestirdi, Watt’in sanayide yeni kullanilmaya baglanilan
buharli makinesiyle hareketi sagladi (Ozgiir Mensucat, 2014).

2.7.3. Eski Tiirk Kumaslan

Aba; kullanilanimi zamanimiza kadar devam etmis olan kalin yiinlii bir
kumastir. Yikanmis ve taranmis yiin yapagmin kecelestirilmesiyle elde edilmektedir

(Apak, Glindiiz ve Eray, 1997: 21).

Adana Bezi; pamuklu astarlik bir bezdir. 17. Ve 18. Yiizyillara ait resmi
kayitlarda imparatorlugun her tarafinda diger bezler arasinda tercihen kullanildigi

goriiliir (Ozbel, belirsiz: 18).
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Atlas: ince ipekten sik dokulu diiz renkte sert ve parlak bir kumastir. Atlas
kaftanlar en ¢ok kirmizi, mor, mavi ve yesil renklidir. Atlas tel adedine ve doku

Ozelligine gore degerlenen bir kumastir. Kaliteli atlas tiiriine de Diba denilmektedir

Bayrami; 17. Yiizyilda kullanilan beyaz veya boyali, kaba ve orta kalitede
bir kumastir. Baslica Giicerat ile Dekkan’da tiretilir ve 6zellikle Bat1 Afrika’ya ihrag
edilir (Délen, 1992: 541).

Bursa Cekmesi; c¢ig ipekle dokunan ve kreple, biirlimciik arasinda bir

kumastir. Bunlardan basértiiler yapilirdi (Ozbel, 19).

Biiriimciik; diiz ve kivrak olarak iki tiiri bulunur. Kadin ve erkek i¢
giyimine ait ¢amasirlarda kullanilmigtir. Kadin giyimleri, yatak, yorgan, ¢arsaflari
biirlimciik kumastan yapilmistir. Bazilarinin tamami ipek dokuludur veya pamuk ve
ipek karisimlidir. En tanman biiriimciik kumaslar1 Istanbul, Mardin, Diyarbakir,

Bursa ve Kastamonu’da dokunmustur.

Catma; dokusuyla, kadifenin bir cinsidir. Zemine oranla desenlerinin havi
daha yiiksektir. Dokundugu bolgelere gore de; Uskiidar, Bursa, Bilecik ve Aydos

catmalar1 ismiyle anilir.

Canfes; atki ve ¢ozgiisii ince biikiilmis, ince bir ipekli kumastir. Bir kat

¢ozgii, bir kat atki ipligi siralamasi ile bez ayagi tekniginde dokunmustur.

Cuha; ¢ozgii ve atki iplikleri ylin yapagindan egrilmis iplikten, havli, diiz
renkte, tok bir kumastir (Apak, Giindiiz ve Eray, 1997: 24).

Fantaziye; dalli bir nevi atlastir. Liyonda dokunurdu. Ayn teknikte Hereke
fabrikasinda da dokunmustur. Gelin elbiseleri bu kumasta yapilirdi (Ozbel, 20).

Futa; Halk arasinda esnaf tarafindan Onliik olarak kullanilan pamuklu
kumastan yapilmis bir kumastir. Hamamda kadin ve erkekler tarafindan ipekli
cinsleri tercih edilmistir. Baz1 bdlgelerde kadinlar tarafindan basa da ortiiliirdd.
Baslica gesitleri; Aziziye, Selanik basi, engiirii ¢esidi, elvan, sulu, ¢ekmeli, tarakli,
damali, akbas, balikli, selvilidir (Ozbel, 20).

Gezi; ¢ozgii ipligi, ipek, atki ipligi ipek ve pamuk iplik karigimli sik

dokunmus hareli kumastir. Cozgii ipligine nazaran atki ipligi bir ka¢ kat ipek ve
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iplikle karisik ve birlikte dokundugunda atkilar, ince c¢ozgiiler arasinda kalin
goriintimliidiir. Kumasin haresi, dokunduktan sonra iki kizgin (mengene) silindir
arasinda ezmek ve siirtmek islemleriyle elde edilmektedir. 16.ylizyilda dokunan gezi

kumaslardan padisahlara dis kaftan yapilmistir.

Hatai: Ipek ve klaptanla dokunmus sert bir kumastir. Cozgii ipligi ham
ipekten olup, kumasa istenilen sertlik bununla verilmistir. Atkisi ise blikiimlii iki ipek
telli ve bir klaptanhdir. 16.yiizyil ikinci yarisindan sonra rastlanan bu kumastan da

padisahlara ¢esitli dis kaftanlar yapilmistir (Apak, Giindiiz ve Eray, 1997: 25).

Havlu; Bursa kadifelerinin dokumalarindan sonra 18. Yiizyilda baglamis bir

Tiirk dokumasidir (Ozbel, 20).

Kadife; kumasi naylon, yiin, pamuk rayon veya ipekle dokunur. Eski
kadifelerin ¢ogu ipek ve pamuktan dokunurdu. Kadife kumasin dis yilizeyinde havli
kis1 bulunmaktadir. Bunlar kumasin yiiziine atkinin bulundugu kisimlara yerlestirilen

teller aracilig1 ile ¢ekilip ¢ikarilir ve diizlenir.

Kemha; ¢6zgii ve atki ipligi ipek, st sira atki ipliginde ayrica altin alagimli
giimiis veya dogrudan dogruya giimiislii klaptanla dokunmus ipekli kumasa verilen
isimdir. 15.ylizy1l sonu ile 16.ylizy1l baglarinda gesitli isimler altinda kemhanin
iilkemizde asagidaki cinslerinin dokundugu belirlenmistir. Dokuma 6zelliklerine
gore; Yek-renk kemha, Pesuri Kemha, Muzehhep Kemha, Dolabi (Tolabi) Kemha,
Tabi Kemha, Giivez Bursa Kemhasi, Kirmizi Amasya Kemhasidir (Apak, Giindiiz ve

Eray, 1997: 27).

Kutni (Kutnu); ¢6zgii ipligi ince ipek, atki ipligi iki pamuk ipligi ve bir ipek
ipliginden dokunan enine ¢izgili(yollu) kalin dokulu bir kumagstir (Apak, Giindiiz ve
Eray, 1997: 27).

Sandal; ipekli pamuklu karisimi yollu bir kumastir. Bir yolu ipek, bir yolu
pamuk olan bu kumasin kii¢iik dalli ve benekli olanlar1 da vardir (Délen, 1992: 549).

Sevai; ¢esitli desenlerle, ipek ve klaptanla dokunmus bir kumastir. Kadin

entarileri bu kumastan yapilird1 (Ozbel, 21).

Seraser; c¢ozgii ipligi ipek atki ipligi altin alagimh glimiis tel veya gercek

giimiis tel kullanilarak dokunan kumastir. En iyi tiiriiniin; Istanbul’da saraya bagl
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tezgahlarda dokundugu bilinmektedir. Seraser kumasin zemini tamamen metal telle

dokunmustur.

Serenk; 16.ylizyilin ikinci yarisindan sonra goriilen ve ipekle dokunmus bu
kumasin motiflerinde sirma ve tel yerine sar1 ipek kullanilmistir. Genelde zemin

giivez renkli ve kendinden desenli olup ii¢ renkli dokunmustur.

Selimiye; ¢ozgii ve atki ipligi ipekten olup genellikle boyuna ¢izgili ve kiigiik
ciceklidir.

Sof; tiftik yapragindan ince biikiilmiis iplikle dokunan diiz kumasa denir.
Yikanip firmlandiktan sonra kullanilir. Kumastaki parlaklik firinlama sonucunda
olusur. Beyaz, siyah, kirmiz1 renkleri ¢ok aranmis ve kullanilmistir. Halk tarafindan
(kadin ve erkek icin) giyim esyasi yapiminda kullanilan sof kumastan padisahlara

kaftanlar yapilmistir (Apak, Giindiiz ve Eray, 1997: 31).

Vale; ince basortiiliik ipekli bir kumastir. Inceligi nispetinde elastikiyeti

vardir. Halk arasinda Vala ad1 verilmistir (Ozbel, 21).
2.7.4. Dokuma Kumas

Dokuma tarihi eski ¢aglara kadar uzanan bir ugrastir. Birgok antropolog
dokumaciligin M.0.5000 yillarina dogru Mezepotamya’da ortaya c¢iktigmi ve
buradan Asya ve Avrupa’ya yayildigina inanmaktadirlar. Ilk dokuma kumaslara ait
buluntular, dokuma tekniginin Mezopotamya, Misir, Cin ve Hint uygarliklarinin ilk
devirlerinde birbirlerinden bagimsiz olarak ortaya c¢iktigi gorisii de ileri
siiriilmektedir. M.O. 3500 yilinda dokuma tekniginin bilinmektedir. M.O. 2500 yilina
ait Beni Hasan mezarinda bulunan duvar resimleri Eski Misirlilarin hem yatay, hem

de dikey tezgahlarda kumas dokuduklarin1 géstermektedir (Baser,2004: 2).

Eski Siimerlerin dikey tezgah kullandiklar1 ve yiiniin ilk kez Mezopotamya’da
bir tekstil dokusu olarak karsimiza ¢ikmustir. Eski Misir’da ise, dokumacilik 6nce
keten lifinin islenmesiyle baglamistir. Bunun nedeni iklim kosullari, bir bagka nedeni
eski Misirlilarca yiiniin temiz sayilmamasidir. iplik lifi ise 6nce Cin’de ortaya
¢ikmis, buradan Orta Dogu ve Avrupa’ya yayilmistir. Dokumaciligin asil tarihsel
gelisimi  Akdeniz ¢evresinde Eski Yunan ve Roma devirlerinde olmustur
(Baser,2004: 2).
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Eski Stimer ve Misir uygarliklarinin ilk devirlerinde temel dokuma tekniginin
ortaya ¢cikismigtir. Dokumaciligin Avrupa’ya yayilmasindaki en biiyiik rol oynayan
eski Yunanhlar ¢6zgiiniin agirliklar yardimi ile gerdirildigi dikey tezgahlar
kullanmislardi. Eski Yunanlilarin dokuduklar1 kumaslar basit yapilarda, tezgahlariysa
dar enli idi. Dokuma kumaslarin yap1 ve desen bakimindan ¢esitlenmesi M.S. 250
yillarina dogru Iran’da hiikiim siiren Sasinilerin, Cin’den ipegi batiya getirmeleri ile
olmustur. Boylece brokar, damask ve tafta gibi kumaslar, dimi ve saten gibi yeni

orgliler Bati’ya tanmitildi1 (Baser,2004: 2).

Romalilar dokumaciligin ticari 6nemini kavrayarak ve Yunanistan’dan
dokumacilar getirerek Roma’da bu ugrasi organize etmisler, sonrada isgal ettikleri
iilkelere yaymuslardi. Ortacagda dokumaciligin tiim Avrupa’ya yayildigi Italya,
Fransa ve Ingiltere’de onemli gelismeler sagladigi goriilmekteydi. M.S. 1000
yillarinda Avrupa dokumalarinin ham maddesi basta yiin olmak iizere keten ve

pamuk olmustu (Baser,2004: 3).

Dokuma sanatinin hizli bir bi¢imde gelisimi Ronesans’1 izleyen donemde
Italya’da oldugu goriildii. Floransa’nin goblenleri, Cenova ve Milano’nun
kadifelerinin s6hreti Fransa ve tiim Avrupa’y1 etkisi altina almisti. Daha sonra ¢esitli
ve ekonomik nedenlerle italyan dokumacilarinin Fransa’ya go¢ edip yerlesmeleriyle
Paris ve Lyon Avrupa’nmn en &nemli dokuma merkezleri olmustu. Ingiltere’de
onceleri yiinlii dokuma, sonra da hem yiinlii, hem de pamuklu dokuma alanlarinda
biiyiik gelisme gostermisti. Bunun nedeni ise kumas yapimina uygun yiin lifinin bu
donemde yalnizca Ingiltere’de iiretilmesi, diger nedeni ise denizciligin Ingiltere’de
daha ileri olmasiydi. Misir ve Hindistan ile biiyiik arazilerin pamuk ekimine a¢ildig:
Amerika da ve diger Ingiliz kolonilerinden, Ingiltere’ye biiyiik dl¢iide pamugun
gelmesiydi (Baser,2004: 4).

Giintimiize kadar gelmis olan el tezgahlari ve genel dokuma teknigi, Neolitik
Cag’dan Ingiltere’de endiistri devriminin baslamasina kadar uzanan siirecte az bir
degisim gostermisti. Bunda oOnemli etken, iplik iiretiminin ig ve kirmanla
gergeklestirilen klasik bi¢iminin olusturdugu dokuma tezgahmin verimi yoniindeki
girisimlerin artmasiydi. Dokumacilarinin bir boliimiiniin issiz kalmasina yol acacagi
diistincesiyle toplumsal tepkilere neden olmustur. 12. ylizyila dogru Avrupa da genis

ende kumas dokuyan tezgahlar kullanilmaya baglamistir. Kullanilan ¢ergeve
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sayisinin artmasiyla karmasik orgiilerin kullanilmaya baslamisti. 12. yy’den sonraki
donemde ozellikle Italya, Fransa ve Ingiltere’de dokumacilik 6nemli bir sanat ve

ticaret ugrasi durumuna gelmisti. (Baser,2004: 4).

Bauhaus Ekoliiniin Tekstile Etkisi; Bauhaus okulunun ve sanatgilarin
amaci ise; sanatg1 ve zanaatkarlart bir araya getirmek ve teori ile pratigin
sentezlenmesini saglamakti. Bauhaus’un tarihsel ge¢misi 19.yy’a dayanmaktadir.
Endiistri devrimi, teknolojik sosyal ve ekonomik alanlarda degisikliklere neden
olmustu. Makinalarin  bulunmasiyla, makina insan yasamina  girmisti.
Endiistrilesmenin  gelismesiyle sosyal yapilasma, emekciligi yol gdosterdi,
modernlesmis ve daha ucuz iiretimlere olanak sagladi. 19.yy’in yarilarinda endiistri
devrimiyle, her iilke teknik ve kiiltiirel etkinlerini gosterme olanagi bulmustur (Alpat,

1993).

Bauhaus’un Onemi; ideallerinin diisiincelerle kalmayip, uygulamaya
koyulmasi, gergeklik ve pratikligin endiistri hedefinde uygulanmasidir. Bauhaus’un
genel felsefesi ve egitim yoneticilerinin de paymnin biiyiik olmasi tekstil ve dokuma
konusunda ilerlemesidir. Bunun nedeni kadinlarin duyarhliklarimin ve ince el
islerinde, erkeklere oranlar daha becerikli oluslariydi. Son derece 6zgiir ¢alismalar

yapilmaktaydi.

Sanatin 6grenilemeyecegini fakat zanaatin 6grenebilecegini savunan Bauhaus
felsefesine gore; temelde tiim sanatcilar birer zanaatkardir. Bauhaus sanatcilari
formda geometrik sadelik, teknik miikemmellik ve islevselligi savunan, sanat ve
teknigi birbirine yabanci olmayip birbirinden yararlanilacagini 6nererek iyi bir ¢cevre
olmay1 amagliyordu. Bu amacin ger¢eklesmesinde en 6nemli form ise; biitiin sanat
ve zanaatcilari bir ¢at1 altinda toplamak, sanat ve zanaat arasindaki farki kaldirmak
ve sanat c¢alismalarinda birlik ilkelerinden yola ¢ikarak endiistriyle isbirligin
saglanmasi, tasarimda evrenselligin gorsel bir dile wulasmasi, tasarimcilarin

yasadiklarinin bilincine varmalar1 ve grup ¢alismasini desteklenmesini amag

edinmiglerdi (Alpat, 1993).

Endiistri devrimine, zemin hazirlayan nedenler arasinda, 18. ylizyilin sonuna
dogru bulunan dokuma makinast ve ip egirme makinasiyla endiistri g¢aginin
baslamasi olmustu. Endiistri devriminde sanatin teknolojiye uygulanmasi, ticari bir

etken olmasi disinda, yeni form arayislariyla sanatgilarin diisiincelerinin halka
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sunulmasiydi. Arts and Crafts akimi yani sanat ve zanaata ait at6lyeler devrimin ilk
akimiydi (Alpat, 1993).

William Morris gelenek¢i oldugundan; is¢ilik metotlarindaki devamliligi ve
eserin isciligindeki istekle yapilan giizellik ve stilin ortaya ¢ikmasini istiyordu. 19.
yiizyilda is¢ilik ve giizellik arasindaki baglar koptu. Fakat Morris gelenege donmek
ve boylece stil kazanmak oldugunun diisiinmekteydi. Frank Llyoud Right ise de bunu

uygulamaya geg¢irmisti (Alpat, 1993).

Bauhaus kurdugu baslangic kurslarindaki amacit 6grenciye materyalin
yapisint dgrenmekti. Ornegin; kumas ile calismak isteyen dokumaciliga alinir.
Atolyelerde her 6grenci 6zgiin tasarim stilini bulmaya ¢alisir ve 6grencinin yaratici
olabilmesi i¢in form, madde ve ruhsal durumu denge iginde ve birbiriyle uyum i¢inde
olmasiydi. Sanat yapitinda Onemli olan zihinsel islemler ve el becerilerini
gelistirmekti. Bauhaus Ogrencileri hi¢bir zaman akima bagl degillerdi, yasadiklari
cevreye, zamana ayak uydurmalari ve onlarin yaratici giice sahip olmalar1 en 6nemli
ozellikleriydi. Zanaat 6greniminin amaci, el ve teknik becerileri gelistirmekti. Soyut

form kompozisyonlar1 6grencide diisiinme ve bigim verme yetenegini gelistirdi.

Bauhaus’ta tekstil tasarimi geliserek dokumayla ilgili yogun calismalar
sonucunda dokuma endiistrisine katkilar saglandi ve yeni buluslar getirdi. Dokuma
atolyeleri oOzellikle ilk yillarda Bauhaus’a katilan kadinlarin toplandiklari yerler
olmustu. Zanaat okullar1 ve akademiler diinyasina bir enstitii kazandirilarak, yillardir
kadinlara egitim sansi sunan bu siniflar, onlara tekstil teknikleri, dekorasyon ve
dekoratif ¢izimle ile ilgili 6zgilin tasarimlar1 sunma olanagi sagladi. Daha sonralari
dokuma konusunda 6grencilerin deneyimleri olmadigindan, 1921°de ¢ikan Teknik
Teknikleriyle El Isi Takviminin amaglari, dokuma atdlyesine kaydirildi. Bu takvimin
icinde nakis, kenar siisii, t1§ isi, dikis ve makrome bulunmaktaydi. Ogrenilmesi
gereken teknik olan her sey, dokuma tezgahinin c¢alismasi, degisik dokuma stilleri,
diigiim atma, deneme ve yanilma yontemiyle 6greniliyordu. Dokuma aslinda tekstil

teknolojilerinin, endiistrilesmis olaniydi ve Bauhaus’un amaglarini karsiliyordu

(Alpat, 1993).

Kumaglarin mekanlardaki etkisi iizerinde pek ¢ok calisma yapildi. Ancak
dokuma konusunda higbir teknik bilgi yoktu. Atdélye kumas baski desenlerinin

tasarlanmasi ve ¢ogunlukla mezun olan 6grencilerin sirketler i¢in 6rnek olusturma
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konusunda yogunlagsmigti. Bu baskilar daha sonra Bauhaus duvar kagidi desenleriyle
birlikte ticari Pazar olarak kullanilmigti. Pek ¢ok duvar kagidi deseni kumas baskisi
olarak kullanild1 ve bu kumaslar biiyiik miktarda dosemelik ve ¢ocuk giysileri olarak
satildi. Bauhaus’un dosemelik ve kaplama i¢in kataloglar1 vardi. Bu desen kataloglari
1930’lardan bu yana modern mimarlara kaynak olusturmustur. Dokuma tezgahlari

Bauhaus’da ilk ¢aligmaya baslayan atolyelerdendi (Alpat, 1993).

Atolye baglangicta t1g, orgii ve dikis gibi tekstil iiretim yontemlerini
kapsiyordu. Fakat kisa bir siire atdlye endiistri i¢in tasarimlar konusunda 6zellesti.
Dokuma at6lyesindeki biiyiik gelismeler endiistri i¢in vazgegilme bir unsur haline
geldi. 11k basta sanatsal agidan yapilan calismalar, plansiz sekilde yiiriitiiliiyordu.
Daha sonra kumas desenlerinde bu durum sistematiklestirildi. At6lyenin karsilastig
en bliylik zorluk ise tekstil tasariminin dogasinda yer alan cesitliligin yeterince
bilinmemesiydi. Gunta Stozl atdlyenin yonetimini istlenerek, kumas boyaciligi ve
fabrikadaki malzemenin makinelerle iiretimi konusunda profesyonel bir yaklagim
yaratmaya c¢alisti. Fakat dokuma bilgisinin yetersiz oldugu disiiniilerek istifaya

zorland1. Oliinceye kadar hali da ve tekstil de tasarimei olarak calist1.

Tekstil mithendislerinin ortaya ¢ikmasiyla dokuma atolyesinin iyilestirilmesi
sagland1 ve boylece tekstil endistrisi gozle gortliir bir ilerleme kaydetti. Makina
dokumaciligi boylece kiigiik atdlyelerden okullara yayildi. Bu ilerleme
dokumaciligin devam etmesini sagladi. Mobilyalardaki renklilik, mimari tarzda
yarattig1 canli ortamla yenilikler dogru zamanda dogru yerde kullanildiginda, kisisel
zevkle birlestirildi. Iyi sonuglar elde edildi. Dokuma atdlyesinde her sey gereksinime
gore yapiliyordu. Boylece calismalar zamanla disiplinli ve amaca yonelik hale
geliyordu. Endiistri icin iiretim hedeflendiginde metrelerce kumaslar tasarlandi ve
dokundu. Atélyelerde bulunan modern dokuma tezgahlar1 giinliik yasam i¢in gerekli
kumas eksikligini, dokuma atdlyelerinde gideriyordu (Alpat, 1993).

Bauhaus dokumaciliginda atdlyeler,gerekli kosullar1 daha dinamik, canli ve
saglikli bir ortam i¢in hazirlanmasiydi. Bu ortam hazirlandiktan sonra dokuma
tezgahinin hazirlanmasi gerekirdi. Gerekli malzemelerin basinda dokuma igin ters
hareket kolu, jakar tezgahi ve diigiim i¢in 6zel bir sandalye olmasi gerekirdi. 20’11
yillarda dokumacilik endiistrisinde bulunan sorunlarin ayri ayri ele alinip Bauhaus

dokumacilig1 geligsmisti. Bauhaus dokumaciligin pedagoji, kiiltiirel ¢alismalari canli
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ve ileriye donilk olmasi i¢in degisen yasam ve yasanti sorunlarina katilmak

gerekiyordu.

Dis mimariyle i¢ mimarin birbiriyle uyum saglamasi i¢in dekorasyonda
kullanilan kumaslarin yan1 sira duvar boyamasi ve mobilyalarda 6nemli bir rol
oynamaktaydi. Tiim detaylar islevini yerine getirerek, uyum saglanarak, renk ve

materyal gerekleri biiyiik bir 6zenle gergeklestirilmekteydi (Alpat, 1993).
2.7.5. Dokuma Sistemindeki Temel Yiizey Olusumlari

Dokuma isleminde kumas meydana getirilirken, ¢ozgii ve atki ipliklerin
belirlenen diizende baglanti yapmalariyla kumas yiizeyinin deseni olusur. Atk ve
¢ozgli ipliklerinin ¢esitli sekillerde birbirlerinin altindan ve istiinden gecerek dik
acili baglantilar olusturma diizenine, dokuma konstriiksiyonu denir. Atki ve ¢ozgii
ipliklere alttan {iste ¢cikma veya listen alta gegme noktalarinda kismi bir baglanti
bulunmaktaydi. Her bir sistemin atki veya ¢ozgii ipliklerinin kumasin teorik olarak
tasarlanan Orgilisine uygun hareketler yapmasi istenirdi. Dokuma kumaglarda
kullanilan ve birbirlerinden farkli 6zelliklere sahip olan 3 temel dokuma teknigi

vardir (Glirciim, 2005: 217).
2.7.5.1. Bezayag Dokuma

Her ¢ozgii ipligi her atki ipliginin bir alt ve bir istiinden gecer. Kumasg
simetriktir. En ¢ok kullanilan dokuma orgiistidiir. Dayaniklidir, kolayca tanmabilir,
¢Ozgii ve atkinin birbirine baglanti yapmasinda en fazla siklik saglayan orgilidiir

(Giirctim, 2005: 218).
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Sekil 2.25: Bezayagi

Kaynak: (Giirctim, 2005: 218)
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2.7.5.2. Dimi Dokuma

Bir ya da iki ¢ozgii diizenle bir sekilde yiikselerek, iki ya da daha ¢ok atkinin
iistiinden ve altindan geger. Bu diizgiin veya kesikli bir diyagonal bir goriintii ortaya
cikar. Dayanikli ve terzilige uygun, siki yapili kumaslar olusturur. Genellikle
bi¢cimini ve katin1 muhafaza eden dis giyim esyasinda ¢ok popiiler olan kumaslarin

yapiminda kullanilmaktadir (Giircim, 2005: 218).

Sekil 2.26: Dimi

Kaynak: (Giirctim, 2005: 218)

2.7.5.3. Saten Dokuma

Dimi orgiilerle kumas yilizeyinde ¢ozgiiniin ya da atkinin baskin oldugu
kumaglar yapilmaktadir. Saten orgiilerle diisiik germe mukavemetli ve Orgiiniin
dogasi sebebiyle siirtiinmeye dayaniksiz kumaslardan olusur. Ancak parlak bir
yiizeye sahip, zengin goriiniimli zarif kumaslardir. Asimetrik olusundan dolay1
kumasm bir yiiziinde atki yogunlugu, diger yiiziinde de ¢6zgii yogunlugundan
olugsmaktadir (Baser, 2004: 90).
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Sekil 2.27: Saten

Kaynak: (Giirciim, 2005: 218)

2.7.6. Kumasin Ozellikleri

Kumasin sahip olmasi gereken 6zellikler ve karakteristik yapilari; kumasin
kullanum alan1 ve Kkullanimi esnasinda sorun ¢ikarmayacak sekilde belirlenmesi
gerekmektedir. Kumaslarin islevi genis olmakla birlikte, onemli 6zellikleri ve

karakteristikleri de ayni olmalidir.
2.7.6.1. Mekanik Ozellikler

Mekanik olarak, kopma, yirtilma, patlama, makaslama, soyulma, esneme,

geri toplama, gevseme, kegelesme, yikama, buhar..vb. 6zellikler olarak siralanir.
2.7.6.1.1. Kopma Mukavemeti

Kumasin kullanim sirasinda maruz kalacagi kuvvetlere karsi direng
gosterecek kadar kuvvetli degil ise hicbir degeri yoktur. Kullanim sirasinda giysiye
bir ¢ekim uygulandiginda koparak; yiizeyinde dik bir kuvvet kullandiginda ise

sOkiilerek, yirtilarak ve patlayarak zarar gormeye neden olabilir.

Kumasin kopma mukavemeti, kumasin ¢ozgli ve atki dogrultusunda bir yiik
uygulandigindaki direncidir. Bir kumasin kopma mukavemeti; genellikle 5 cm
genisliginde, ipliklerle paralel kesilmis bir serit alarak ve onu kopartmak igin gerekli
kuvveti bularak ol¢iilendirilir. Giyim i¢in minimum kopma mukavemeti degerleri,
ornek; bluz kumasi igin yaklasik 12 kg’dan ve aktif spor igin 30 kg’a kadar
degisebilir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
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2.7.6.1.2. Yirtilma Mukavemeti

Yirtilma esnasinda, atki telinin iizerine etkiledigi yirtilma direncinin, ¢ok
sayida telin birlikte kopmasindan olusan kopma mukavemetinden ¢ok daha az
olacag1 goriiliir. Iplikler ne kadar kayarsa kopma mukavemeti o kadar biiyiime
gosterir. Uzun atlamalarin oldugu dimi ve gevsek yapilandirilmis kumaslar, siki
dokuma yapilar1 olan bezayagi kumaslara gore, ¢ogunlukla ¢ok yiiksek yirtilma
mukavemetine sahiptir. Diisik yirtilma mukavemetli kumasta, yirtilma bir kez
basladiginda kolaylikla devam eder. Orgii kumaslarm yirtilmasi genellikle gok
zordur (Tekstil Teknolojisi, 2014).

2.7.6.1.3. Patlama Mukavemeti

Orgii kumaslarda, patlama etkisini 6lgmek icin, patlama testi yapilir. Basing
altindaki bir sivi veya gaz, diyafram ve numune patlayana kadar sisirilir. Buna
karsilik gelen basing ise, basing 6lgerden okunur. Kumas patlayinca,basing kaydedilir
ve kumasa yapilan bu etkiye patlama mukavemeti denir. Bu yalnizca ipliklerin
mukavemetinde degil ayn1 zamanda karigik bir sekilde ipliklerin esnekligi ve giysi
Konstriiksiyonuna bagli olmaktadir. Firgalanmis 6rgii kumaslar ve regine kumaslar
orijinal hallerinden daha diisiikk patlama mukavemeti gostermeye egilimlidir (Tekstil
Teknolojisi, 2014).

2.7.6.1.4. Makaslama Mukavemeti ve Soyulma Mukavemeti

Direncin iki mukavemetin kullanimi sirasinda birbirlerine siirekli veya gegici
olarak yapismasi gerekir. Makaslama mukavemeti birbiri iizerinde yanan ve
kaymaya maruz kumas katmanlarmin direnci olarak tarif edilir. Soyulma
mukavemeti, katmanlar1 soyarak ayirma islemi igin, gerekli kuvvete karsilik
gelmektedir. Dosemelik, tibbi giysi, mobilya, halilar ve bandajlar gibi tekrarlanan
agma ve kapamanin seyrek oldugu yerlerdeki uygulamalar igin tasarlanmistir (Tekstil

Teknolojisi, 2014).
2.7.6.1.5. Esneme ve Geri toplama

Bir giysinin rahatligi, viicuda oturusu ve kullanimdaki goriinimi ve
uzamadan sonra, eski haline nasil donecegidir. Mayo, kayak kiyafeti ve diger spor

giysileri gibi, esneme ve geri toplamadan olusan ozelliklere Ornektir. Viicudun
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seklini korumasi ve sikistirmasi i¢in de korse kullanilir. Dar elastik kumaslar, elastik
teller kumas uzunlugu boyunca devam eder. Gevsek oturan giysilerin rahat kullanimi
i¢cin dogal hareket esnasinda veya daha aktif kullanimda sirt boyu, oturulacak yer, diz
ve dirsek gevresi gibi kivrimli alanlar iizerinde ortaya ¢ikan uzama igin gerekli
tedbirler alimmalidir. Stre¢ kumaslardan yapilan giysiler ilk sekline doniisiir ve

burugsma goriilmez (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.1.6. Boyutsal Kararhhk

Bir kumasin boyutsal kararliliginda genellikle kumasmn bir ya da her iki
dogrultuda ¢ekmesi ya da genislemesi anlamma gelmektedir. Uriiniin kullanicisi
boyutsal kararliliga 6zellikle yikamada ve kuru temizlemede ihtiyag duyar (Tekstil
Teknolojisi, 2014).

2.7.6.1.7. Gevseme Cekmesi

Imalat ve terbiye esnasinda kumas uzar. Cekme, terbiyeden kurutuldugunda
kumas sabitlesir ancak ilk firsatta kumas gevser ve dogal haline doner. Bu degisim
sadece giysi birden fazla sicak suda yikanirsa olur. Kuru temizlemede de ¢ekme
olabilir. Gevseme, ¢ekmesinin imalatta ortaya ¢ikan uzamanin bir sonucudur. Giysi
gerildiginde darlasir ve yikandiginda uzunlugndan ¢eken kumas, atki dogrultusunda
biraz genisler. Pamuktan yapilan kumaslar 6zellikle tulumlar ve gémleklere, basingl

cekme uygulanarak, ¢cekmezlik verilir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.1.8. Lif Sismesinden Kaynaklanan Cekme

Lif sismesinde bazi lifler su emdiklerinde digerlerinden daha fazla siserler.
Kumasin ¢ekmesine sebep, lif ne kadar ¢ok siserse kumas ¢ekmesi o kadar fazla olur.
Pamuk, viskonu suya batirirsak lifler ve iplikler sisecektir, liflerin uzunluklarinda
biiylik degisme olmayacaktir. Viskon kumaslarda sismeden kaynaklanan ¢ekme fazla
olabilir. Lif sismesine bagli giysi ¢ekmesini azaltmak i¢in su emilmesini azaltacak
bir terbiye uygulanabilir. Sentetik regineler, viskon ve pamuklu kumaslara
uygulanirlar. Recinenin varhigi, lif sismesini ve iplik sismesiyle kumas c¢ekmesi

azaltilir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
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2.7.6.1.9. Kecelesmeden Kaynaklanan Cekme

Kegelesme yiin liflerinin  siirtinmesiyle olur. Kumas c¢ekmesiyle ve
kalinlagsmayla birlesir, ylizey tliylenmesinin nedeniyle, kumas yapisinin ayrintilari
daha az goriliir. Dokuma veya orgii konstriiksiyonu hafif ve agik, iplikler gevsek
bilikiimliiyse kumas, kegelesmeye daha miisait olur. Kegelesme bir giysinin devamli
stirtinmeye, ter halinde neme ve sicakliga maruz kaldigi koltuk altinda da ortaya

cikabilir.

Kegelesmeyi azaltmak icin polyester gibi uygun bir lif karistirilir. Taglama
veya fulling, kumasa dokunduktan sonra uygulanan kegelesme islemine verilen

adlardir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.1.10. Yikama Kararhhg

Bir kumasin, gevseme ¢ekmesi potansiyeli bir yilkamada anlagilamaz. Daha
sonraki yikamalarda azalan miktarlarda da olsa ¢ekme meydana gelir (Tekstil

Teknolojisi, 2014).
2.7.6.1.11. Is1 Ol¢iimii

Termoplastik ve yiin elyafi iceren dokuma kumaslarin, ¢gekmeleri %2'lik sinir
iginde olmas1 gerekir. Belirli bir siire i¢in de 6lgiilmiis numuneyi, sicakligi kontrol

edilen iki levha arasina yerlestirilerek yapilir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.1.12. Buhar Kararhhg

Giysi imalatinda buhar presi uygulandiginda, kumas gevseme ¢ekmesi igin
kullanmilmaktadir. Olgiilmiis kumas numuneleri bir bolme igindeki metal bir
gergeveye yerlestirilir ve toplam 90 saniye buhara tabi tutulur, daha sonra numuneler
kurumaya birakilir ve tekrar Slgiiliir. Normal olarak dokuma kumaslar i¢in %2'ye
kadar ve orme kumaglar icinde %3'e kadar ¢ekme degerleri vardir (Tekstil
Teknolojisi, 2014).

2.7.6.2. Estetik Ozellikler

Estetik agidan bakim, terbiye, kalinlik, yumusaklik, sertlik, parlaklik,

diizgilinliik, hasliklar, kirlenme, su iticilik....vb. 6zellikleri ele almaktadir.
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2.7.6.2.1. Kolay Bakim Ozellikleri

Giysi veya diger malzemelerin kullanim sirasinda kolaylikla burustugu,
yikama ve kurutma sonunda olusan az burusukluklarin da hafif iitii veya presleme ile

ortadan kaldirilabilecegini belirtmektedir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.2.2. Pamuk ve Viskonda Recine Terbiye

Seliilozik lifler; pamuk, viskon, keten ve diger dogal liflerle, yiin ve ipek ile
karistirildiginda kolay burusurlar. Seliilozik liflerin burusuklugunu gelistirecek bir
terbiye islemi gelistirdi. Bu terbiye islemi kumasa sentetik re¢ine uygulanmasidir. Bu
islem regine olusturmak i¢in birlesen, uzun zincir molekiiller arasinda kimyasal
capraz baglar yapan bilesenleri tasiyan bir sivinin lif i¢ine girmesiyle olugmustur.

Terbiye goren kumaslar, yikamada ¢ekme yiizdeleri azalir ve daha ¢abuk kururlar.

Islem gormiis kumaslarin lifleri daha az su emdiginden daha az sismektedir.
Pamuk ve viskon kumaslar, regine islemi gordiigiinde, yikama sirasinda daha az

cekerler (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.2.3. Tuse ve Dokiimliik

Bir tekstil kumas i¢in tuse, dokunularak, burusturarak, diizeltilerek ve
kullanildigi zaman hissedilen duygularin tiimiidiir. Kumasin kalinligi, yumusakligi,
sertligi, katih@ ve bikiilebilirligi, yiizeyinin plriizsiizligi veya diizgiinligidiir

(Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.2.4. Kalinhk

Bir kumas kalinlig1 birim alana diisen kiitlesine, kullanilan ipliklerin tipine,
dokuma veya 6rme yapisina ve son islemlere bagli olmalidir. Cok biikiimlii ipliklerle
uygulanan basit dokuma, digerlerine gore daha ince kumas olustururken, az
biikiimlii hacimli ipliklerden olusan kumaslar daha rahat kalindir (Tekstil
Teknolojisi, 2014).

2.7.6.2.5. Yumusakhk

Yumusakliga yon veren yapilar, az blkiimli iplik kullanimi, tekstiire iplik

kullanimi, hacimli veya gevsek kumas yapilarindan olusmaktadir. Yagh bitim
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islemleri yumusakligi arttirir. Kumasin yumusakligi tenin giysiyle rahat etmesini
saglamaktadir. (Tekstil Teknolojisi, 2014)

2.7.6.2.6. Sertlik

Kumagin sertligi egilmeye karsi olan direncidir. Bir kumasin sertligini
etkileyen yapisal nitelikler dncelikle kiitlesi, liflerin dogasi, lif inceligi, dokumanin
siklig1 veya yogunlugudur. Kumasin sertligi terbiye islemine de baghidir. Kumasi siki
yapma veya lifleri yapistirma teknigi, terbiye katliligini arttirir. Nisasta, dekstrin ve
sentetik regine gibi terbiye maddeleri eklendiginde, lifleri bir arada tutar ve kumasin
kalinligint arttirir (Tekstil Teknolojisi, 2014).

2.7.6.2.7. Dokiimliik

Farkli kumaslardan olan jarse gevsek, tafta, organze ve kanvas olanlar kati,
sifon olanlar yumusak ve zarif, brokar olanlar ise zengin bir kalite dokiimiine
sahiptirler. Bunun i¢in kati agir bir kumas, gevsek hafif bir kumasa benzer bir
dokiimliilik gosterelebilir. Kumasim dokiimliiliigi yalmz sikligma degil, ayni
zamanda iplik kesisim agilarinin degisimine, kumasimn sekil bozmasina karsin

gosterdigi dirence ve uygulanan kolayligina baglidir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.2.8. Diizgiinliik ve Piiriizliik

Diizgiinlik ve piriizliik kumas tusesinin tarifinde kullanilan terimlerdir.
Diizgiin ylizeyli kumaslar; 6zellikle uzun atlamali saten kumaslar gibi, diizenli
dokuma ve gazelenmis iki katli pamuk iplik veya filament iplik gibi diizgiin iplik
kullanimiyla elde edilmektedir (Tekstil Teknolojisi, 2014).

2.7.6.2.9. Parlakhik

Kumas terbiyesi, 6rme, dokuma kumaslarda parlakliginda, gelisiminde ve
kontroliinde 6nemli etkiye sahiptir. Parlakligi saglamak igin, uygulanan terbiyelerin
¢ogu, mekanik islemler olarak tarif edilmekte, bunlar genelde nemli kumasa, 1s1 ve
basing esasina dayanir. Yiinden yapilan kumaslarin belirli bir parlakliga sahip olmasi
istenir, bunun i¢in yiizey lifleri, taglanarak veya hav bir yone dogru diizgiince

yayilarak diizlestirilir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
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2.7.6.2.10. Renk Hashg1

Kumaslarin en 6nemli 6zelliklerinden biri de renklerin ne kadar dayanikli
oldugudur. Kullanim sirasinda kumaslar giin 15181, yikama, kuru temizleme, ter, deniz
suyu, siirtiinme ve sicak baski gibi birgok unsurlarla Kars1 karsiya kalir ve rengi farkli
bircok yolla etkiler. Baz1 boyalar yikamaya ve kuru temizlemeye dayanikli olup, giin
1s18ina karst dayanikli olmayabilir. Bazi boyalar da tere ve islakken siirtiinmeye
dayanikli olup, sicak baskiya karsi dayanikli olmamaktadir (Tekstil Teknolojisi,
2014).

2.7.6.2.11. Isik Hashg

Is1ga karst renk hasligi, kumas uzun siire giin 15181na veya suni 151k kaynagina
maruz birakilmasidir. Ksenon ark lambasi, yeterli yogunluktaki 1s1k ve spektrum
dagilmas1 saglayarak, giin 1s18inin yaratacagi etkiyi yaratir. Pencerelere asilan
perdeler igin 151k hashiginin, 6-7 olmasi gerekir ve bu say1 kesinlikle 5'den diisiik
olmamalidir. Baz1 boyali ya da baski kumasglar, nemli ortamda, kuru ortama gore

daha hizli solarlar (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.2.12. Siirtiinme Hashg

Sirtiinmeye kars1 haslikta, renkli kumas yiizeyinden digerine transfer edilen
renk miktarini 6lger ve bu durum kumas 1slakken artabilir. Kumas, iplik ya da kumas
formundayken boyanmis olabildigi gibi basilmig da olabilir. Kumasa degisik
yonlerde, Ornegin; enlemesine ve boylamasina siirterek, ayri ayri testler yapilir

(Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.2.13. Yikamaya Kars1 Hashk

Bazi koyu boyanmis tekstil iriinlerin de, 6rnegin; el havlularinda, triiniin
baslangigta ayr1 olarak yikanmasi gerektigini tavsiye eden bir etiket olur. Bu
trtinlerdeki risk, boyanin bir kisminin serbest halde olup, yikama sivisini
renklendirmesi ve boyanin diger lirlinlere ya da ayni iiriiniin beyaz kisimlara gegerek
boyamasidir. Bazi kumaslarda, koyu renkler, agik renkli bolgelere tasabilir. Eger
rtinler 1slak halde bir yigin halinde birakilirsa, lekelenme riski artar (Tekstil

Teknolojisi, 2014).
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2.7.6.2.14. Kirlenme

Kumaglarin kirlenmesi, yikama ve kuru temizleme gibi masraflara yol acan
bir sorundur. Yikama, kumasta bozulma, ¢gekme ve bazi renk solmalarina sebep olur.

Havadaki kir, kirlenme derecesini etkiler (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.2.15. Lekelenme ve Leke lticilik

Lekelenme, suda kismen ¢oziilen ve ¢ikarilmasi i¢in 6zel muamele gerektiren
yiyecek, bira, kahve, ruj veya ter gibi seylerin tekstillere bulagsmasidir. Bazi lekelerin
cikarilabilmesi i¢in, Oncellikle baglanma kuvvetlerini kiracak 6zel kimyasal

maddeler gereklidir.

Kuru temizlemede kullanilan ¢6ziiciiler, suda ¢6ziinen lekeleri ¢ikarmazlar.
Lekelerin ¢ikarilabilmesi i¢in, bir buhar tabancasi kullanilmasi gerekir. Eger bir
kumas leke itici ise, ne suyu, ne de yagli sivilari absorbe etmemelidir. Kumaslar

yaygin olarak, yag itici degil, su iticidir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.3. Fiziksel Ozellikler

Fiziksel ozellikler 1s1 yalitimi, riizgar gecirmezlik, nem, giysinin viicuda
dokunma etkisi, asinma dayanimi, kumas kalinligi, boncuklasma.. vb. 6zelliklerden

olusmaktadir.

2.7.6.3.1. Is1 Yalitimm

Kumas lifleri arasina yerlestirilmis, durgun havay: igerir ve bu hava kotii bir
1s1 iletkenidir. Bu nedenle, kumasa tutunmus havanin hacmi ne kadar fazlaysa,
kumasin 1s1 izolasyon 6zelligi o kadar iyi olur. Battaniye gibi kalin ve yumusak
kumaglar, biiyiik oranda hava gecirir. Bebek ve cocuklarin, viicut yiizey alanlarinin
agirliklarina oranla, genis olmasi nedeniyle, dikkatli bir bigimde soguktan yeterli ve

Iyi dizayn edilmis giysilerle korunmalari gerekir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.3.2. iklim Sartlarina Karsi Koruyucu Giyim

Giyinmenin fonksiyonu, degisik iklim sartlarmna, rahatlikla uyum
saglamasidir. Kiyafet, viicut ve hava arasinda bir engel gorevi iistlenir. Kumasi

kullanigh yapan 6zellikleridir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
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2.7.6.3.3. Riizgar Gecirmez Kumaslar

Hava tesirine karsi, yiiksek direncli kumaslar gelistirilmistir. Bunlar ¢ok sik
dokunmus ve havanin gecebilecegi delikler ¢ok kiiciiktiir. I¢ine havanin tamamen
gecmesini onleyen bu kumaglar giysi i¢in, uygun degildir. Ciinkii hem rahatlik, hem
de saglik icin terin buharlasmasi ¢ok énemlidir. izolasyon kayb, riizgarin hizina ve
kumasin gegirgenligine bagli olarak %60 kadar yiikselebilir (Tekstil Teknolojisi,
2014).

2.7.6.3.4. Nem

Nem, kumas se¢imi ve giysinin dizaym ile iligkilidir. Sicak kosullarda
meydana gelen ve viicut sicakligini diizenleyen buharlagsmanin hizi, derinin nemine

ve havanin nem miktarina baglidir. Yani havanin bagil nemiyle iligkilidir.

Terleyen viicut ile temas halindeki hava sicak ve neme doymus hale getirilir.
Kumas nemi emdiginde, buharlagsmaya elverisli yiizeyin artmasini saglar (Tekstil

Teknolojisi, 2014).
2.7.6.3.5. Giysinin Viicuda Dokunma Etkisi

Derinin bir giysiyle temasi sonucu olusan his, derinin altindaki duyu
alicilarinin uyarilmast ile ortaya cikar. Kumas temasiyla, ortaya c¢ikan duyarlik
cesitleri, karincalanma, tahris, kumasin verdigi sogukluk hissi, lif dokiilmesi,
bolgesel gevseklik, viicudu saran nemli ve yapiskan giysi ve alerjik tepkiler ile tarif
edilebilir. Karincalanmaya kars1 hassas olan insanlara, i¢ giyimde sadece ince yiinlii
giysiler ve dis giyimde ise kaba yiin kumaslar1 kullanmalar1 onerilir (Tekstil
Teknolojisi, 2014).

2.7.6.3.6. Kumas Dayamikhihg

Kumas dayanikliliginin yetersizlik sebepleri; yiizey aginmasi, kenar aginmasi,
esneme, catlama, hav kaybi, boncuklasma ve tel kagigidir. Bir kumasin kullanim
sirasindaki mekanik etkilere dayanma derecesi, dayanikliligin gostergesidir (Tekstil

Teknolojisi, 2014).
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2.7.6.3.7. Asinma

Asinma, kumasin yiizeyinde, kenarlarinda veya katlanma bdlgelerinde
olusan dayanimdir. Asinma, Ozellikle boncuklasma nedeniyle, kumasin yiizeyini
bozarak kumasimn goriiniim kaybma sebep olur. Asinma, giysiyi giyen Kisinin
Olctilerine, sekline, giysilerin bu oOlglilere ve yapisina uygunluguna ve kisinin

meslegine baghdir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.3.8. Kumas Kalinhg

Kalin kumas, daha uzun siirede yipranir. Kalin kumaslar sertlikleri ve
hacimleri agisindan kullanilmaya uygun olmasalar da izolasyon amacl kaplamalar

icin siklikla kullanilir (Tekstil Teknolojisi, 2014).
2.7.6.3.9. Boncuklasma

Boncuklagsma, kumas yilizeyindeki liflerin, kiicik boncuklar halinde
yuvarlanmasidir. Yiin kumaslar da bazen boncuklasir, esas sorun daha ¢ok sentetik
lif iceren kumaslardan olur. Sentetik lifler, mukavemeti az olan, diisiik boncuklasma
egilimleri gosterir. Dokuma ve orme kumaslarda boncuklasma, gevsek biikiimlii
ipliklilere sahip, acgik yapilarda daha fazladir, iplik daha siki biikiiliirse liflerin disar
cikma sansi azalir (Tekstil Teknolojisi, 2014).

2.7.6.5. Ozel Uygulamalar

Ozel uygulamalarda su iticilik, hava gecirgenlik, alev almazlik, terbiye.. vb.

Ozelliklerden olusmaktadir.
2.7.6.5.1. Su iticilik

Su itici kumaslar yagmurluklarda kullanilir ve genellikle pamuk,
pamuk/polyester ve yiin liflerinden dokunur. Her bir lifin yiizeyini kaplayan su itici
malzeme ile terbiye edilir. Su gec¢irmez kumaslar, suyun ge¢mesini tamamen
engeller. Hava delikleri su gecirmez giyeceklerin dizayninda gerekli bir 6zelliktir
(Tekstil Teknolojisi, 2014).
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Su itici apreler lifin ylizeyindedir ve bunlarin su molekiillerini ¢ekmeleri
oldukga azdir. Yagmura kars1 iyi bir koruma elde etmek istenirse, siki dokunmus
kumaslar kullanilmalidir (Tekstil Teknolojisi, 2014).

2.7.6.5.2. Hava Gecirgenlik

Kumasin hava gegisine direnci, koruyucu giyimin, riizgarin gecisine engel
olmasi istendigi yerlerde ve soguk sartlarda, viicut sicaklifinin siirdiirmesinin,
gerektigi hallerde Onemli olmaktadir. Sicak kosullarda kullanilan giysileri,
havalandirmak i¢in, yiiksek hava gecirgenligine ihtiyag vardir (Tekstil Teknolojisi,
2014).

2.7.6.5.3. Alev Almazhik

Yanabilen anlamina gelen bir kelimedir. Tekstillerin tutusabilirligi, kumasa

uygun Ingiliz Standart test metotlar1 uygulayarak tespit edilir (Tekstil Teknolojisi,
2014).

2.7.6.5.4. Erime

Erimede tutusan lifler i¢in, kumas ne kadar siki olursa tutusmama
performansi o kadar artirtmaktadir. Eger eriyerek yaniyorsa, eriyen materyal agir
kumaglardan daha yavas uzaklasir, bu da yanma hizin1 artirir (Tekstil Teknolojisi,
2014).

2.7.6.5.5. Terbiye

Termoplastik liflerden yapilan kumaslara uygulanan terbiye islemleri,
tutusmadan dolay1, lifteki ¢ekmeyi azaltir ve bdylece kumasin tutusmaya karsi
direncini azalir. Bazi terbiye maddeleri, kumas alevini besleyen gaz buharlarinin
tiretilmesine engel olur. Bazi terbiye yontemlerinde ise, alevi koriikleyen buhari
tretirler. Her iki tipte, alev gegici yoktur ve kumas sadece komiirlesir. Terbiye
dayanikli degildir ve her yikamadan sonra tekrar uygulanmalidir (Tekstil Teknolojisi,
2014).

2.7.6.5.6. Temizleme

Yikandiginda veya kuru temizleme yapildiginda ozelliklerini kaybeden

kumas tiretmek ve Ozelliklerini kaybeden tutusma direngli terbiye uygulama nadir
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goriiliir. Yikama ve yanmaya karsi dayaniklilik i¢in uygulanan apre cikarilirsa
kumasin yaniciligimi artar. Bazi yikama kosullari, kire¢ sabunlarinin birikmesine
neden olabilir ve bunlar yanici oldugu i¢in kumastaki yanicilik artar. Sabun yerine
sentetik deterjan kullanilmasi bu tehlikeyi engellemektedir (Tekstil Teknolojisi,
2014).

2.7.7. Dokuma Kumas Tiirleri ve Stmflandirilmasi

Kumagslar, basit dokuma ve 6zel dokuma tezgahlarinda iiretilmis olarak ikiye

ayrilir.

Sekil 2.28: Dokuma Kumas Tiirleri ve Siniflandirilmasi
Kaynak: (Bager, 2004: 15)
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Semada goriilen dokuma kumaslar, giysi, dosemelik, perdelik, ortii, battaniye,
havlu, garsaf, hali, cadir bezi, kanavige, serit ve bez kayislar olmak iizere genis bir
alanda kullanilmaktadir (Baser, 2004: 14).

Kumasin yapisal 6zellikleri; nitelikleri ve kullanim sirasindaki durumunun
belirlenmesi disinda, kumas yapisinin, yapim yontemine bagli olarak degerlendirilir.
Dokuma kumaslar1 smiflandirilmasinda, hammadde bilesimi ve kullanim amaci
yerine, kumasin yapim yontemine ve yapisal farkliliklara dayali bir siniflandirma

yapilmasi uygundur (Baser, 2004: 15).

2.7.7.1. Dokuma Kumas

Atki ve ¢ozgi ipliklerinin dik olarak kesistikleri dokumalardir (Baser, 2004:
16).

2.7.7.1.1. Tek Kath Kumaslar

Tek katli kumaslarda atki ipligi ile ¢6zgii ipliginin kullanilmasina karsin, bir
boliim dokunmus kumaslarda atki ya da ¢6zgli yoniinden iki dizi iplik kullanilarak
bunlarin bir boliimii kumas ylizeyinde, bir boliimii kumas arkasinda yer alacak

bicimde orgiiye girer.
2.7.7.1.2. Takviyeli (Gii¢lendirilmis) Kumaslar

Kumasa agirlik ve kalinlik kazandirmak icin, kumasin arkasinda yer alan
ekstra atki veya oOrgiiniin kullanildig1 yapilara verilen addir. Bu dokuma veya orgiiler
yumusak bir yapr saglar. Iki katli yapilar, daha sicak tutan mantoluk ve paltoluk
kumaslarda ¢ok uygulanirlar (Baser, 2004: 138).

Kumasa ek agirlik ve sertlik kazandirmak igin, takviye ipliklerinin yaninda,
temel ipliklerle, takviye iplikler arasinda ve kumas dokusu i¢inde bulunan dik yonde

yer alan kalm ipliklere, dolgu ipligi denir (Baser, 2004: 138).

Cozgii takviyeli yapilar; saglam kumas yapiminda, takviye iplikleri ¢ozgi
yoniinde kullanilir (Baser, 2004: 139-140).
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Sekil 2.29: Cozgii Takviyeli Kumas Yapisi
Kaynak: (Baser,2004: 138)

Atki takviyeli kumaslarda; atkinin dokumada daha az gerginlik altinda
kullanilmast yaninda, dayanikliligi 6nemli olmadigindan, atkida diisiik biikiimli ve

hacimli iplikler kullanilir (Baser, 2004: 142-143).

Sekil 2.30: 2/2 Dimi Orgiilii Bir Atki Takviyeli Kumasta Saten Baglama
Kaynak: (Bager, 2004: 142)

2.7.7.1.3. Cok Kath Kumaslar

Cok katli kumaglar, hem atki, hem de ¢dzgii yoniinde birden ¢ok iplik dizgisi,
kullanilarak elde edilen, kalin kumaslardir. Kendinden baglamali ¢ift katli kumaslar,
ortadan baglamali ¢ift katli kumaslar, iki yiizli ¢ift katli kumaslar olmak tizere
ayrilirlar (Baser, 2004: 144).
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2.7.7.1.4. Ekstra Iplikli Kumaslar

Bir yonde kullanilan iki dizi iplikten birinin motif, olusturmak amaciyla
zaman zaman kumas yilizeyine ¢ikarildigi, benzer yapilara ekstra iplikli kumaslar
denir. Kumasin asil atki ve ¢ozgii iplikleri yanina 6zel iplikler kullanarak kumas
yiizeyinde puan efektleri ve kiiciik motiflerin elde edildigi ekstra iplikli yapilar
karmagik efektli kumaslardir.

Ekstra ¢ozgiilii kumaslar; motif ekstra ¢6zgii ipliklerinin kumas yiizeyinde

olusturdugu ¢6zgii atlamalariyla olusur (Baser, 2004: 134).
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Sekil 2.31: Saten Orgii Uzerinde Ekstra C6zgii ile Elde Edilen Puan Efekti
Kaynak: (Baser, 2004: 135)

Ekstra atkih Kumaslar; yapilarin diizenlenmesinden once, belirli bir
diizende temel atkilar arasina, yerlestirilmis olan ekstra atkilarin, yer aldiklar
karelerin tiim,li yatik gizgilerle doldurularak, iplikler kumas arka kismina itilir ve
ekstra atki yapilari elde edilir (Baser, 2004: 136).
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Sekil 2.32: Ekstra Atki Kumas Yiizeyindeki Goriiniim
Kaynak: (Baser, 2004: 136)
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Ekstra atki ve ¢ozgiilii kumaslar; ekstra iplik, hem atki hem de ¢6zgii
yoniinde kullanilarak, kumas ylizeyinin tiim alan1 iginde sik olarak yer alan motifler,

daha az miktarda ekstra iplik kullanilarak elde edilir (Baser, 2004: 136).
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Sekil 2.33: Ekstra Atki ve Cozgli Motifli Kumas Yapilari
Kaynak: (Baser, 2004: 137)
2.7.7.2. Ozel Tezgahlarda Dokunmus Karmasik Yapih Kumaslar

Karmagik yapili dokuma kumasglar, klasik dokuma tezgahindan degisik bir
yapida olan ya da baz1 ek mekanizmalarla 6zel tezgahlarda dokunurlar (Baser, 2004:
205).

2.7.7.2.1. Doner Giicii Sisteminde Dokunmus Kumaslar

Bu kumas yapisinda yer alan, iki ¢6zgii iplik dizisinden biri 6zel ¢ozgili adi
altinda, ¢6zgii iplikleriyle atki iplikleri arasinda, daha gii¢lii baglantilar saglamak igin
ana ¢ozgililerle kesismesidir. Gaz ve lino orgiilerden olugsmaktadir (Baser, 2004: 208).

1.7.7.2.2. Lappet ve Swivel Sistemli islemeli Kumaslar

Lappet sistemi; motif olusturulan 6zel atki ipligi desen carki ile kontrol
edilerek normal atk: sisteminden ayr1 olarak 6zel ilmelerle temel kumasa yerlestirilir.

Genellikle bezayagi orgii kullanilmaktadir. Kumas ters dokunur (Baser, 2004: 212).
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Sekil 2.34: Lappet Sistemi Islemeli Kumasta Orgii Yapist
Kaynak: (Baser, 2004: 212)

Swivel sistemi; dokuma tezgahinda normal mekik ile ekstra atkilari yapiya
sokan, belirli sayida kiigiik mekik hareketi de saglanir. Kumas ters olarak dokunur.

Temel kumas olarak bezayagi kullanilmaktadir (Bager, 2004: 212).

(b)

Sekil 2.35: Swivel Sisteminde Kumas Yapisi
Kaynak: (Baser, 2004: 213)

2.7.7.2.3. ilme Yapii Kumaglar

Basit orgiilii bir temel kumag yapisina atki veya ¢ozgii yoniinde yerlestirilen,
0zel ipliklerin kumas diizlemine dik yonde hareket ederek, ilmeler yapmasiyla kumas
yiizeyinde hav dokusunun olusturuldugu karmasik yapilara verilen addir. Atk ilmeli

yapilar ve ¢ozgii ilmeli yap1 olarak ayrilir (Baser, 2004: 215).
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Atka ilmeli yapilar; atki ilmeli yapilarda biri temel kumasi, digeri ilmeleri
olusturan iki dizi atki kullanilir. Temel atki iplikleri sik sik kesisme yaparken ilme

atkilar1 kumas yoniinde uzun atlamalar yapar (Baser, 2004: 218).

Cozgii ilmeli yapilar; tiim ¢6zgii ilmeli yapilar olusturulmasinda, iki ayr1
levend den alinan ve bir boliimii temel kumasi, diger boliimii ilmeleri olusturan iki

grup ¢ozgii ipligi kullanilmaktadir.
2.7.7.2.4. E1 Dokumalari

Hali, kilim, cicim, g¢arpana, Sili, sumak dokumaciligi 6nemli geleneksel el
sanatlarindandir. [lme ipliklerinin ya da ekstra ipliklerin atkilar arasinda sikistirilmasi

igin kirkit ad1 verilir. Celik el taraklarinda kirkitli dokuma yapilir (Baser, 2004: 18).
2.7.7.2.5. Dar Dokumalar

45 cm’den daha dar enlerde dokunan kumaslar dar dokumalardir. Serit,
dantel, emniyet kemeri, transmisyon kayis1 gibi yapilar dokunur. Bunlarin bir
bolimii tek katli ekstra iplik yapilardadir (Baser, 2004: 236).

Dokuma teknigi yaninda sa¢ Orgii yapilarin dar kumaslar, kordon ya da
kaytan tipi tekstil yapilar1 elde edilmektedir. Sa¢ orgii ili¢c veya daha fazla ipligin
birbirleri ile kesistirilerek capraz yonde yan yan dizilecek bi¢cimde olusturulan

yapilardir (Baser, 2004: 237).

Sekil 2.36: Sag Orgii

Kaynak: (Baser, 2004: 236)

2.7.7.2.6. Jakarh Dokumalar

Hareket sayis1 fazla ve bliyiik motifli kumaslarin dokundugu jakarli tezgahlar,

0zel mekanizmalarla ve farkli diizenlemelere, ¢ozgii ipliklerine degisik hareketler
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verecek olanaklar saglar. Bu tiir tezgahlarda jakar kordonlariyla birlikte, temel

orgiiyli ya da temel kumasi olusturan giicii gergeveleri de kullanilmaktadir (Baser,
2004: 206).

Miislin kumaslar; ince dokulu bezayagi kumas lizerinde kalin, yumusak
ekstra atki iplikleriyle, motiflerin olusturuldugu bir kumas tiiriidiir (Baser, 2004:
206).

Fantazi ortiiler; pikeler ve benzerleridir. Gevsek olarak dokunan bezayagi
temel kumas lizerinde, ayr1 bir levend’den, gerilim altinda olusan ekstra ¢ozgiilerle

cesitli motif efektleri elde edilir (Baser, 2004: 207).

Goblen ve dosemelik kumaslar; ekstra ¢ozgiilii, ekstra atkili, birden ¢ok
rengin kullamildigi, motifli iki ya da ¢ katli, iki yiizlii bezayagi oOrgilisii ile
motiflenen, ayni yapi iizerinde ekstra atki ve ¢6zgii ile motif olusturulan kumaslardir
(Baser, 2004: 207).

2.7.7.2.7. U¢ Eksenli Kumaslar

Kumas yapisi, birbirlerini ¢capraz yonde kesen, iki ¢6zgii ipligi ve bunlarin her

ikisiyle de baglant1 yapan bir dizi atki ipliginden olusur (Baser, 2004: 234-235).

Sekil 2.37: Ug Eksenli Kumasta Temel Orgii
Kaynak: (Baser, 2004: 235)

2.7.7.2.8. U¢ Boyutlu Kumaslar

Ayni diizlemde yer alan atki ve ¢ozgii iplik gruplariyla, kumas diizlemine dik
ve kumas diizlemiyle ag¢1 yapan dogrultudaki iplik gruplarmin, dokumaya
sokulmasiyla elde edilir (Baser, 2004: 237).
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Sekil 2.38: Degisik U¢ Boyutlu Kumaslarin Kesit Resimleri
Kaynak: (Baser, 2004: 238)

2.7.8. Kumas Cesitleri
Kumas c¢esitleri, kendi aralarinda, dogal, sentetik, suni, pamuklu, kamgarn,

straygarn ve non-woven kumaslar olmak tizere siniflandirilir.

2.7.8.1. Dogal Kumaslar

Dogal kumaslarin i¢inde, pamuk, ipek, keten, ylin ve kagsmir vardir. Pamuk ve

keten bitkisel liflerin iginde bulunur. Ipek, yiin ve kasmir ise hayvansal liflerdendir.
2.7.8.2. Sentetik Kumaslar

Sentetik kumaglarin iginde, polyester, naylon ve akrilik vardir. Kimyasal
elyafdan olusan sentetik liflerdir.

2.7.8.3. Suni Kumaslar

Suni deri ve suni ipektir. Asetat ve viskon kimyasal elyafin rejenere

liflerinden olusur.
2.7.8.3.1. Suni Deri

Suni deride bez, non-woven..vb. zeminler iizerine Poliuretan (PU),
Poliviniklorit(PVC) kaplamlar yapilir. Désemelik, giyimlik, ayakkabilik ve ¢antalik
olarak kullanilir (Suni Deri, 2014).
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Sekil 2.39: Suni Deri
Kaynak: http://www.brandaci.net/240-1070/suni-deri.html 28.05.2014

2.7.8.3.2. Suni Ipek

Suni ipek, seliiloz liflerinden meydana gelir. Seliiloz lifler, sac kaplarda
birka¢ giin bekletildikten sonra, kiikiirtleme makinalarinda 100 kilogramma, 33
kilogram karbonsiilfiir karigtirilarak, belirli sicaklikta bekletilir.
Seliiloz renklenmeye baslar. Beyaz renk elde edilince kiikiirtleme kesilir. Platin
alagimindan yapilmis, ¢ok ince delikli gozlerden, asitli bir banyo igine fiskirtilir.
Gozlerden ¢ikan lifler, iplik haline gelir ve makaralara sarilir. Asit, kiikiirt ve serbest

tuzdan temizlenerek, suni ipek olur (ipek Bocegi, 2014).
2.7.8.4. Pamuklu Kumaslar

Ozellikleri; dayanikli olmasina ragmen kolay kirigir. Hafifligi ve yumusakligt
nedeniyle, yazlik ve spor giyiminde tercih edilir. Esnektir. Elde yikanabilir, nemli

birakilmamas: gerekir. Sagliklidir ve serin tutar (Pamuklu Genel Ozellik, 2014).
2.7.8.4.1. Basma

Basit ve karmasik desenlerin, baski yoluyla, pamuklu kumasa
uygulanmasiyla elde edilen, desenli kumaslara, basma adi verilir (Tekstil Sektoriinde

Kullanilan Kumas, 2014).
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Sekil 2.40: Basma Ornekleri
Kaynak: http://durriyekta.blogspot.com.tr/2011 02 01 _archive.htm 28.05.2014

2.7.8.4.2. Denim

Beyaz renk ¢6zgliye, indigo mavi atki atilmasiyla dokunan ve kot yapiminda
kullanilan, bir tiir pamuklu kumastir. Giysi yapilan bir tiir mavi, kaba pamuklu

kumastir (Poptiler Kumas Tiirleri, 2014).

Sekil 2.41: Giyside Denim Ornekleri
Kaynak: http://realstyle.ca/denim-sil-vous-plait/ 28.05.2014

2.7.8.4.3. Etamin

Elek bezi olarak da bilinen, bu kumas ince ve seyrek dokuludur (Tekstil
Sektoriinde Kullanilan Kumasg, 2014).

56


http://durriyekta.blogspot.com.tr/2011_02_01_archive.htm
http://realstyle.ca/denim-sil-vous-plait/

Sekil 2.42: Etamin
Kaynak: http://10marifet.org/yazi/etamin-isleme-1/ 28.05.2014

2.7.8.4.4. Gabardin

Sik dokunmus, ince yiinli veya pamuklu kumastir. Saglam ve dayanikl
kumaglarin yapiminda kullanilir. Dimi 6rgiiyle dokunmaktadir. Fakat, ¢6zgiisii veya

atkis1 normalden ¢ok daha siktir (Gabardin, 2014).

Sekil 2.43: Gabardin Kumasg
Kaynak: http://beratekstil.com.tr/pamuklu-kumas-grubu/77-gabardin-kumas.htm

28.05.2014

2.7.8.4.5. Krep

Krep kumaslar, yiliksek biikiimlii ipliklerden, krep orgiisiiyle dokunan, hafif
gramajli kumaglardir. Krep goriiniimii, ters yonde yiiksek biikiim verilmis, atki ve
¢ozgii iplikleri kullanarak ve kumasi yliksek oranda ¢ektirerek elde edilir. Cekme

sirasinda, iplikler biikiim yoniinde, kivrilarak diizensiz bir ylizey goriiniimii elde
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edilir. Krep kumaslar, genellikle top boyanirlar, ancak baski da yapilabilir (Tekstil
Sektoriinde Kullanilan Kumasg, 2014).

2.7.8.4.6. Mermersahi

Tiilbende benzeyen, daha sik dokunmus, beyazlatilmis ve yumusak tuseli bir
kumastir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumasg, 2014).

Sekil 2.44: igne Oyali Bebek Agzi Mendilleri
Kaynak: http://emeksensin.com/zelaorgu/igne-oyali-bebek-agiz-mendilleri-153977
28.05.2014

2.7.8.4.7. Organze

Miislin sinifina giren ince, hafif gramajli, seyrek dokunup, diri bir apre
verilmis, yar1 seffaf, pamuklu kumastir. Elbiselik, islemelik ve aksesuarlik olarak
kullanilir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).

Bk

Sekil 2.45: Organze Renkleri
Kaynak: http://www.unallar.com/urunlerimiz.html?id=organze-grup 28.05.2014
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2.7.8.4.8. Patiska

Bezayag orgiilii, beyazlatilmis, hafif gramajlidir. I¢ ¢amasirlarinda ve isleme
yapmak i¢in kullanilan, pamuklu kumastir. Uygulanan apre tiirline gére yumusak ya

da diri tutumlu olabilir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).
2.7.8.4.9. Pazen

Bezayag1 orgiilii, pamuklu ve havlandirilmis bir kumastir. i¢ camasirlarinda,

baskili olarak da kullanilir.
2.7.8.4.10. Poplin

Ince ¢ozgii ve kalin atki kullanarak, bezayag orgiisiiyle, dokunan kumaslara
poplin denilmektedir. Eskiden ipek iplik kullanarak dokunan poplin kumas, simdi
merserize edilmis ince numara penye pamuk ipliginden yapilmaktadir (Tekstil

Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).

Sekil 2.46: Poplin
Kaynak: http://www.argultekstil.com.tr/?page _id=16 28.05.2014

2.7.8.4.11. Santuk

Ipek veya sentetik santuk, bezayag: orgiisiinde, nopeli ya da ince kalmlh
ipliklerin, gayr1t muntazam olarak, pamuk atki ipligi kullanarak, dokunan kumagtir
(Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumasg, 2014).

59


http://www.argultekstil.com.tr/?page_id=16

Sekil 2.47: Santuk Tafta
Kaynak: http://www.goblen.com/tr/etuval-santuk-tafta--u 28.05.2014

2.7.8.4.12. Saten

Pamuklu veya sentetik saten, 5'li atki sateni Orgiisiiyle dokunan, parlak ve
yumusak yiizeyli bir kumastir. Cesitli kalitelerde beyazlatilmis, merserize edilmis,
siyaha boyanmis ya da desen basilmis olarak tiretilir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan

Kumas, 2014).

Sekil 2.48: Krep Saten
Kaynak: http://www.balteks.com.tr/krep-saten.html 28.05.2014

2.7.8.4.13. Tiilbent

Seyrek dokunmus, hafif gramajli ve yumusak bir kumastir. Ortii olarak
kullanilabildigi gibi, ambalaj amaciyla ve hasilla sertlestirilmis olarak, astarlik olarak

da kullanilmaktadir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumasg, 2014).
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Sekil 2.49: igne Oyali Tiilbent
Kaynak: http://www.orgutrendleri.com/category/dantel-ornekleri/ 28.05.2014

2.7.8.4.14. Vual

Ince numara, gaze edilmis, yiiksek biikiimlii penye iplikten seyrek olarak
dokunmus, pamuklu kumas tipidir. Yollu, figiirli ve baski desenli tiirleri vardir

(Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumasg, 2014).

Sekil 2.50: Vual
Kaynak: http://vualkumas.com/vualkumas.html 28.05.2014

2.7.8.4.15. Pamuklu Jorjet

Ipekli jorjet, ¢ok yiiksek biikiimlii atki ve ¢dzgii ipliklerinden bezayag:
orgiisiiyle dokunmus, ince pamuklu bir kumastir. Daha diisiik kaliteli ucuz tiirleri de
dokunmaktadir. Bu kumaslara baski da yapilabilir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan
Kumas, 2014).
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2.7.8.5. Kamgarn Kumaslar

Yiin iplik¢iligi metodudur. Uzun ve ince yiin elyaflarinin, taranmasiyla ve
daha sonra egrilmesiyle elde edilen, kaliteli yiin ipligidir. Kamgarn kumaslar,

Ozellikleri bakimindan ayrilmaktadir. (Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumasg, 2014)
2.7.8.5.1. Alpaka

Dogal liflerinin i¢inde bulunan, hayvansal liflerden olusan kumas tiirtidiir.
Atkisinda alpaka, tiftik gibi parlak liflerden yapilmis, kamgarn iplik kullanilan
kumaslara verilen genel addir. Atki tek kathdir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan
Kumas, 2014).

2.7.8.5.2. Astragan

Yiizeyinde, kivrimli ve parlak bir hav tabakasi olusturulmus mantoluk
kumaglardir. Kivircik yiizey, 6zel bir yontemle hazirlanmig, kamgarn ipliklerle iki

bicimde saglanir.

1. Sik dokunmus, temel kumas aprede ¢ektirilirken, {izerinde ¢ekmeyen bir

iplik kullanarak, diizenlenen atlamalarin, kivrim yapmasiyla olusturulur.

2. Atki ilmeli kumas yapisinda, atkida kivriml tiftik iplik kullanilmaktadir
(Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).

2.7.8.5.3. Dubdra

Kendinden desenli ¢izgili ve agir gramajli kumaslardir. Iki katli bezayag
orgiide ve sikistirilmis boliimler diizenlenerek, ¢izgilerin olusturdugu dokumalardir

(Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).
2.7.8.5.4. Filafil

2/2 dimi orgiilidiir. Serj yapisinda, diizgiin ve havsiz bir yiizey veren bir apre

rutini uygulanarak elde edilir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).
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Sekil 2.51: Filafil Deseni
Kaynak: http://tr.texsite.info/Fil_a_fil_deseni 28.05.2014

2.7.8.5.5. Fresko

2/2 dimi 6rgiide dokunup dinkleme ile yiizeyi havlandirilan, yumusak tuseli,
diiz ve desenli elbiselik kumaslardir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).

2.7.8.5.6. Panama

2/2 sepet orgiisiiyle, degisik gramajlarda dokunan diiz ve desenli kumaslardir.
Yazlik kumas olarak gevsek dokuda, keten ya da yiin/keten karisimi kamgarn
ipliklerden dokunur. Aprede yumusak bir tuse verilir (Tekstil Sektériinde Kullanilan
Kumas, 2014).

2.7.8.5.7. Serj

Serj terimi, 2/2 dimi 6rgiide dokunan, yiinlii kumaglara verilen genel addir.
En cok kullanilan tiirli, kamgarn iplikten, {ini renklerde dokunan pantolonluk
kumaslardir. Elbiselik olarak kullanilan, desenli tiirleri de vardir (Tekstil Sektoriinde
Kullanilan Kumas, 2014).
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Sekil 2.52: Serj
Kaynak: http://www.ercankumas.com.tr/bossayarndyedserj.htm 28.05.2014

2.7.8.5.8. Tartan

2/2 dimi oOrglide, kamgarn ya da strayhgarn ipliklerden, karmasik ekose
desenlerde, kirmizi, lacivert, yesil ve sar1 gibi parlak ve saf renklerin kullanildigi
kumaslardir. Sal, eteklik ve Ortii olarak kullanilir. Yumusak bir apre uygulanir

(Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).
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Sekil 2.53: Tartan
Kaynak: http://www.balteks.com.tr/tartan.html 28.05.2014

2.7.8.5.9. Tropikal Kumas
Bezayag orgiide, ince numara yiin, yiin/tiftik ya da ytlin/polyester karigimu,
kamgarn ipliklerden dokunan ince yazlik kumaslardir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan

Kumas, 2014).
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2.7.8.6. Straygarn Kumaslar

Kisa, lif orami yiiksek, taranmamuis yiin elyaflarinin, strayhgarn teknolojisine

gore, islenmesi ile elde edilir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).
2.7.8.6.1. Blazer

Agir dinkleme ve hafif sardonlamayla yiizeyi havlandirilmis olan, kase
benzeri strayhgarn kumaslardir. Spor ceketlik olarak kullanilan 6zel bir kumasa
verilen addir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).

2.7.8.6.2. Kece

Iki, ya da daha cok katl, strayhgarn yiin ipliginden dokunan, bu kumaslara,
agir bir yitkama ve dinkleme iglemi uygulanarak, kecelesme saglanir. Boylece tiyli

ve diizgiin bir kumas yiizeyi olusurken, kumasin iplik yapisi, kumas i¢inde kaybolur.

Dokuma kegeler cesitli endiistriyel amaglarla kullanilir (Tekstil Sektoriinde

=

Kullanilan Kumas, 2014).

Sekil 2.54: Renkli Kegeler
Kaynak: http://endkesim4.wordpress.com/ 29.05.2014

2.7.8.6.3. Melton

Bezayagi veya 2/2 kirik dimi orgiide, agir bir dinkleme ile yapilan
kecelestirme islemini izleyen, sardonlama ve kesme islemleriyle yiizeyinde, diizgiin
bir hav tabakasi olusturulan, agir gramajli kumaslardir. Paltoluk ve mantoluk olarak
yapilirlar. Enden %35, boydan %25 oraninda bir toplam c¢ekme yapar (Tekstil
Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).
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Sekil 2.55: Melton Ceketlik
Kaynak:http://www.polyvore.com/witchery coats_jackets_outerwear_military/thing?id=161
87929 29.05.2014

2.7.8.6.4. Saksoni

'Saxony' ve merinos yapraklarindan yapilan, strayhgarn ipliklerden gesitli
orgli ve desenlerde dokunan, yumusak ve acik dokulu kumaglardir. Elbiselik ve

paltoluk kumas olarak kullanilir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).

Sekil 2.56: Kamgarn Saksoni
Kaynak: http://www.balteks.com.tr/kamgarn-saksoni.html 29.05.2014

2.7.8.6.5. Sayak

2/2 dimi orgiide dokunan, atkisi kalin numara strayhgarn iplik, ¢ozgiisii
genellikle pamuk olan, ucuz bir kumas tipidir. Kumas beyaz olarak dokunur. Daha
kaliteli tiplerinde, hem atki, hem ¢ozgiide, strayhgarn yiin ipligi kullanilir (Tekstil
Sektoriinde Kullanilan Kumasg, 2014).

66


http://www.polyvore.com/witchery_coats_jackets_outerwear_military/thing?id=16187929
http://www.polyvore.com/witchery_coats_jackets_outerwear_military/thing?id=16187929
http://www.balteks.com.tr/kamgarn-saksoni.html

Sekil 2.57: Sayak Yelek
Kaynak: http://www.endustrigiyim.com/is-elbiseleri-yelek 29.05.2014

2.7.8.6.6. Tiivid

Kalin numara, havli strayhgarn iplikten dokunan, kalin spor ceketlik
kumaglara verilen addir. Elde egirilmis ipliklerden dokunan, 6zgiin tipi 'Harris

Tweed' olarak taninir (Tekstil Sektoriinde Kullanilan Kumas, 2014).
2.7.8.7. Non-women (Dokusuz) Kumaslar

Non-women ylizeyler, bir elyaf agma, nem, sicaklik, hareket ve basing
uygulanarak dokunmus, oriilmiis kumaslardir. Saglamliga ve stabiliteye sahip
olmalar1 i¢in, bir madde ile yapistirilmalar1 gereken, elyaf aglarindandir. Dokusuz
kumaslarin yapistirma metotlar1 kimyasal, termal ve mekanik olabilir (Giirciim,
2005: 227).

Non-wowen kumaslar, elyaftan iplik {iretim asamasi atlanarak, cesitli
yontemlerle elde edilen tekstil yiizeyleridir. Elyaf cinsi, elyaf sekli, elyafin inceligi,
uzunlugu ve kivrimligi, vatkanin olusumu ya da ydnlenmesinin birlestirilmesidir

(Giirciim, 2005: 227).
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Sekil 2.58: Non-woven Kumas
Kaynak: http://www.sudemed.com/non-woven-kumaslar/ 29.05.2014

Dokusuz kumaglar; bir ya da her yonde esnek olma veya esnek olmama
Ozelligine sahiptir. Patlama ve yirtilmaya karsi direnci yiiksek ya da zayif olabilir.
Yikanabilme ya da kuru temizleme 6zelligine sahiptir. Fakat yikama ya da temizleme
islemi esnasinda tutumu degisebilir. Bir doku ya da kenara sahip degildir, kagmaz ya
da iplik atmaz (Giirciim, 2005: 228).

2.7.8.7.1. Bagh-Vatka ( Yapistirilmis) Dokusuz Yiizeyler

[k dokusuz yiizeylerdir. 1940°dan sonra ortaya ¢ikmustir. Elyaftan bir vatka
tabakas1 olusturup, elyaflari bir yapistirict ile baglama yoluyla elde edilir (Giirciim,
2005: 235).

Flok kumas; elyaf pargalarinin, bir kumas veya dokusuz yiizey iizerine
yapistirict ile tutturulmasi islemidir. Floklama mekanik titresim ve elektrostatik

olmak iizere iki sekildedir (Giirciim, 2005: 236).

Sekil 2.59: Oto Désemelik Flok Kumas
Kaynak: http://www.firmasayfasi.com/urun/eeres/oto-dosemelik-flok-kumas/ 29.05.2014
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Mekanik Floklama; kumas yiizeyinin tamamen kisa elyaf pargalarinin

yapistirict ile kaplanmasidir (Giirctim, 2005: 236).

Elektrostatik Floklama; yapistirict ile kaplanmis kumas, bir elektrikli alan
izerinden gegerken, elyafi bir elektrik alanina dogru, zorlayan bir atmosfer

olusturulur ve bununla birlikte floklama yapilir (Giirctim, 2005: 237).

Tela, serit ve bantlar; dokusuz tekstil yiizeyleri konfeksiyonunda temel veya
yan iriinii olarak, bir ¢ok alanda kullanilir. Dokusuz yiizeylerin konfeksiyonda
kullanildig1 seritli iiriinler; tela, ara astar, dokusuz kilif, iitii kaplamalari, yapiskan

kumas, tela ve seritlerdir (Glirctim, 2005: 237).

Sekil 2.60: Tela
Kaynak: http://www.tosyamensucat.com/kil-tela/tela/index.html 29.05.2014

2.7.8.7.2. Birlesik (Yapistirilmis, Baglanmis) Kumaslar

Iki ayr1 tekstil yiizeyinin, birbirine baglanmasi ile olusan kumaslardir. Taban
kumas1 genellikle, asetat ya da naylon trikodur. Yiizey kumasi ise, her tirlii kumas

olabilir.

Birlesmis (yapistirilmis, baglanmig) kumaslara 6rnekler; 1. Kase kumasglar, 2.
Lamine kumaslar. 3. Sivamali (kaplamali) kumaslar. 4. Plastik kumaslar, Film
kumaglar, 5. Alkantara (Glirciim, 2005: 237).

Kase kumaslar; en az birisi tekstil kumasi olan, iki ylizeyin birbirine bir
yapistirict veya bu iki komponent’in yapistirict 6zelligi ile sikica yapismis oldugu iki
tabakadan olusan kumas tiiriidiir (Giirciim, 2005: 238).
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Sekil 2.62: Mor Kage Kumasg ve Puantiyeli Kumasg
Kaynak: http://biravucgunes.wordpress.com/2010/10/18/mor-kase-ve-puantiyeli-kumas/

29.05.2014

Lamine kumaslar; herhangi bir tekstil yiizeyinin, siinger ile kagelenmesi bir

laminasyon islemidir (Glirciim, 2005: 238).

Sekil 2.63: Laminasyon Makinasi
Kaynak: http://www.sekercioglutekstil.com/?page_id=370 29.05.2014

Sivamah (Kaplamah) kumaslar; dokuma, kece veya oOrgii bir taban
kumasinin, yiiziine veya her iki yiiziine bir madde emdirerek, kaplamali, sivalamali

kumaslara denilmektedir (Giirciim, 2005: 239).

Plastik kumaslar, Film kumaslar; termoplastik ve thermosetting
recinelerden olusan, saydam veya 1s1k gecirmez sentetik, dokusuz yiizeylere verilen

addir (Giirciim, 2005: 240).

Alkantara kumaslar; yliksek pazar degeri olan kaliteli Japon velur, siiet

veya suni deri goriiniimiinde 6zel patentli dokusuz kumastir (Giirciim, 2005: 240).
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3. BASKI
3.1. Baski Nedir?

Sekil, yazi, grafik ve resimlerin gercegine en yakin bicimde, bir yiizey

lizerine ¢ogaltilarak ve hizli aktarilmasidir (Baski tanimi, 2014).
3.2. Baskinin Tarihcesi

Baski; kelime ve resimlerin mekanik olarak, miirekkep kullanarak
cogaltilmasidir. Baski genellikle, az miktarda kopya yerine, ¢ok miktarda ¢ogaltma
seklidir. Baski1 tekniginin ilk dogusunun, Cin ve Kore oldugu sanilmaktadir. Ancak
baskinin, 1450 yillar1 civarinda Almanya’da, Mainz’da Johann Gutenberg ile
basladig1 kabul edilir. Teknigin dogusu ile kitap daha ucuza imal edilmistir. Baski
grafigi, miihiir kaliplarinin boyay1, bagka bir ylizeye aktarma islevini gormesiyle
baslamaktadir. M.O. 2000 yillarinda, Orta Amerika’da seramikten yapilmis, rolyef
silindirler baski igin kullanilmistir. Cin’de ipek {izerine, miihiirlerle baskilar
yapilmigtir. M. O. 3000 yillarinda, harfli alfabenin bulunmasiyla, sanat eserleri ve
yazili bilgiler baski yoluyla ¢ogaltilmaya baslamistir. Baski sanati Avrupa'da, 15.
yiizyildan sonra gesitli ustalarin, resimlerini kopya yoluyla ¢ogaltmaya baslamasiyla,
daha da 6nem kazanmigtir. Bu anlayis, o ¢agda baslayan, ronesans akiminin etkisiyle,
sanat¢ilarin eski Yunan ve Roma heykellerine duyduklari, ilgiden dogmustur. Baski
sanatinin en biiyiik ustalarindan birisi Albrecht Diirer (1471-1528)’dir (Baskinin
Tarihgesi, 2014).

3.2.1. Osmanh ve Cumhuriyet Donemindeki Tekstil Baskicilig

Tekstil sektoriiniin  gelismesinde, dokumaya gore, daha az maliyette olan ve
ayni zamanda, pahali dokumalarin birer taklidi olarak da iiretilebilen, ¢ok renkli,
gdz alict, baskili kumaslarin  etkisi ¢ok biiyiiktiir. Ozellikle 15. yiizyildan
baslayarak,
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endistri devrimine kadar gelen bu siirecgte, baskili kumaslar, 6nemli bir ticari {iriin
olmustur (Ismal ve Yildirm, 2012: 43).

Hindistanin Onemli ihracat mali olan baskili kumaslar, Portekizliler ile
baslayip, 1602’de Hollandalilar, 1600°de Ingilizler, 1616°da Danimarkalilar ve
1664’de Fransizlar ile devam ederek Avrupa’da popiiler olmustur. Bu baskil
kumaslarda kullanilan el baskisi teknikleri, birgok kumasin isimlendirilmesinde de
onemli rol oynamistir. Hint baskili ve boyali kumaslarinin, 15.ylizyildan itibaren,
Osmanli pazarinda yer almasi, Avrupalilarin Dogu Hindistanda sirketlerini kurmasi
ile bir paralellik olusturmustur. Hindistan’in baskili kumaglari ile rekabet edemeyen
Osmanli Imparatorlugu, liiks iiriin gurubu da dahil olmak iizere, birden fazla baskili
kumasini ithalini yapmistir. Osmanli pazarlarinda {stiinliik saglayan Hint mallarina
benzer, Tire, Menemen ve Goller Bolgesinde iiretilen, Bogasi adi verilen ince
pamuklu kumaslar desenlendirilerek ihra¢ edilmistir. 1740 yilinda Osmanl
yonetimince, glniimiizde Basmahane olarak bilinen semtte Ermeniler tarafindan
¢ember ve yazma lreten bir firmaya fabrika yapma izni verildigi bilinmektedir.
Yine ayni bolge de 1795 yilinda 500-600 isgilik kapasitesi olan fabrikayi, Terifon
isimli Fransiz yaptirmistir. Boylece yoreye iki Ermeni tiiccarin bir basma fabrikasi
kurmasi nedeni ile bu bolgeye Basmahane adi verilmis ve sanayi girisimi
baslatilmistir. 1851 yilinda Izmir’de bulunan, 18 basma imalathanenin 16’s1
ekonomik krizden kapatilmistir. Izmirde’ki imalathane de Ingiltere’den gelen, beyaz
kumaslar desenlendirilerek ve kalemkar adi ile satilmiglardir. Fir¢a ve kalem ile
parca baski seklinde yapildig: goriilmiistiir (Ismal ve Yildirm, 2012: 43-44).

1761 yilinda Izmir’e gelen Giraud ailesi zamanla Sark Hali, Izmir Yiin
Fabrikasi, Izmir Pamuklu Mensucat, Izmir Basma Fabrikas1 gibi tekstil sektoriinde
onemli etki birakacak, endiistriyel isletmeler kurmustur (ismal ve Yildirm, 2012:
44).

1800 yilinda Izmir’in en {inlii boyahanesi, Hac Kupe ve Hac1 Yorgi adinda
ustalar1 olan, Pir Mustafa Pasa Vakfi’na ait bir boyahane olmustur. Burada ipekle,
iplik, kusak, ihram, dizlik ve astar gibi tekstil tirlinleri, kirmiz1 ve elvan renklerine
boyanmistir. 1861 yilinda Abbott ailesinin Izmir’de kurdugu, muslin boyama ve
basma fabrikasinin, c¢ogunlugu Ermenilerden olusan Basmaci Esnafi Lonca’si
fabrikada uygulanan, basma teknolojisinin istiinliigli ve malin ucuza mal edilmesi
nedeni ile haksiz rekabet yapildigi 6ne siiriildiigiinden, bu duruma karsi ¢ikmustir.

Loncanin iddialarin1 hakli bulan yetkililer, Abbott fabrikasinin kapatilmasina karar
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vermis ve bu karara karsilik yapilan  hiikiimet nezdindeki itirazda karsilik
gérmemistir (Ismal ve Yildirim, 2012: 45).

Tekstil baskiciliginin, Osmanli Imparatorlugu dénemine kadar gelip,
yayginlasamamasinin énemli nedenlerinden biri de, emek yogun ¢alisan, basmaci
esnafinin, seri imalata karsi tavridir. Tarihsel olarak bakildiginda, tiim diinyada,
makinelesmeye ilk ge¢is zamanlarinda ve teknolojik gelismelerin getirdigi
degisimlere karsi, is¢ilerin benzer tepki ve isyanlarinin oldugu goriilmiistiir. Tarihsel
siire¢ incelendiginde, iilkeler bazinda da, benzeri rekabet kosullarmin yarattig
ortamlar nedeni ile iilkeler kendi tiretim ve ekonomisini korumak igin Gnlemler
almistir (Ismal ve Yildirim, 2012: 46).

Haksiz rekabetten dolayi, sikayetin yami sira dis mallara gore daha fazla
uygulanan vergi sistemi, Izmir basma sanayisinin gelismesini engellemistir.
Tiirkiye’nin sanayilesmesini engelleyen ve dis giiclere biiyiik olanaklar saglayan
kara glimriikler kaldirildiginda, 1850°den sonraki dénem igin, Avrupa sanayi
trtinleri, tamamen pazara hakim olmus, yerli sanayi ise bir daha kalkinamamuistir.
Sosyal yasamdaki Bat1 yanlis1 degisim, vergi ve haksiz rekabet gibi sorunlardan
dolayr sanayilesmeye gecemeyen el baskiciligi, Osmanli Imparatorlugun’daki
gelenek ve goreneklere, uygun hale gelmistir.

19.yiizyilin baslarinda Ramazan aylarinda dagitilan ve el silmeye 6zgii kiigiik
havlu yani, Destimal ad1 verilen baskili ortiiler el kaliplar ile basilmaktaydi. Kutsal
yazilarin basildigt bu Ortillere 1hlamur agacindan yapilmis kaliplarla baski
yapilmaktaydi. 35 adet olan bu kaliplar, bugiin Topkapi Sarayinda  Silahtar
Hazinesinde kayitlidir (Ismal ve Yildirim, 2012: 47-48).

15. ylizyilda Ankara disinda, Tokat, Tire, Konya en ¢ok carsisti olan
sehirlerdir. Ankara ve gevresinin gelismesinde ise yapilan tekstil ticaretinin, etkisi
biiyiik olmustur. Ozellikle Beypazar1 ve Tosya bunlar arasindadir. Daha sonraki
donemlerde, tekstil liretimi ve ticareti artarak devam etmistir. Tarihsel kaynaklarda
da, tekstil ticareti ile ilgili en ¢ok kumas boyamaciligi 6ne c¢ikmustir. Ozellikle
Kayseri, Konya, Tire ve Tokat’ta boyamaciligina ayrilmis sokak, avlu ve hanlar
bulunmaktadir (ismal ve Yildirim, 2012: 48).

1700 sonlarinda ve 1800 baglarinda Tokat’ta birgok pamuklu ve diger tekstil
tireticileri etkinliklerini arttirmistir. Bu donemde, biiyliik miktarlarda pamuklu
tekstiller iiretilmis, basma kumaslar 6nem kazanmustir. indigo fiyatlarindaki biiyiik

artis ve agir vergiler, iiretimde giigliiklere neden olmustur. Tokat ticarrette, transit
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merkezi olarak, onemli bir rol oynadigi gibi aym1 zamanda bu kentteki tekstil
iiretimininde biiyiik dl¢iide gelistirildigi goriilmektedir (Ismal ve Yildirim, 2012: 49).

Osmanl1 Imparatorlugu, 1760’lardan 19.yiizy1l baslarina gegen zaman iginde,
Rusya, Fransa gibi iilkelere karsi savas halinde olmasi nedeniyle, biiyiik bir mali yiik
altina girmistir. Savas giderlerini karsilamak igin, devlet gelirlerini arttirmak
amactyla, koyulan agir vergiler, bazi ireticileri iflas ettirmis, digerleri de vergi
memurlarindan kagmak i¢in, daha kiiciik kasaba ve kirsal yerlere gitmeye
zorlanmistir. Bu durum, Tokat’ta yasanmis, sehir merkezindeki kumas boyama
atolyelerini kirsal yerlere ve daha kiiciik kasabalara tasiyarak vergi memurlarindan

kagmuslardir (Ismal ve Yildirim, 2012: 49).

Ticaretin yogun oldugu, her yorenin ve bolgenin kendine 6zgili, adiyla bir
iirlin ortaya ¢ikarmasma neden olmustur. Ornegin; Diyarbakir’da iiretilen kok
boyasiyla boyanmis pamuklular, Urfa’nin basmalari, Bagdat, Mardin, Musul
pamuklulari, Iskenderiye ve Kibris tiilbentleri, Bursa pestamelleri, Istanbul’da
Fazlipasa ve Yenikap:1 patiskalar1 bunlara 6rnek sayilabilir. Bu patiskalar ayni
zamanda, aym yerlerdeki, baski atdlyelerinde basilmislardir (Ismal ve Yildirim,
2012: 49).

Osmanli Imparatorlugu déneminde, giineydeki Haleple, kuzeydeki Urfa ve
Gaziantep arasinda, olan bolgede, Hint tekstillerinin basarili taklitleri, liretilmeye
baglanmistir. Fransiz tiiccarlar, pamugun tiretim merkezi olan Gaziantep’ten ajami
ad1 verilen ve daha genis enli kumaslar1 aliyorlardi. 17.yy’da bunlarin ¢ogu, Halep’in
iinlii boyacilar1 tarafindan, maviye boyanmaktadir. Ancak 1700’lerde Fransiz
tireticiler, Hint basmalarini, basmaya basladilar ve bu nedenle boyasiz kumas ihtiyaci
dogmaya baglamisti. Fransiz tiiketiciler, Halep’in kumaslarini, ¢ogunlukla perde ve

yatak takimui gibi, ev tekstillerinde kullanmuslardir (Ismal ve Yildirim, 2012: 50).

Osmanli Imparatorlugundaki tekstil ticareti, sadece Anadolu smirlar1 iginde
kalmamis, Imparatorlugun, Anadolu disindaki topraklarinda da, girisimlerde
bulunmustur. Mehmet Ali Pasa tarafindan Kahire’de, 1818 yilinda, ilk tekstil
fabrikast kurulmustur. Bu fabrika da, Floransa usulu kadife ve ipekli kumaslarin
tiretimine gecilmistir. Kahire’nin liman1 Bulak’ta, Malta ad1 verilen yeni bir fabrika
daha ag¢ilmis ve burast o donemde Misir’da kumas agartma islemlerinin yapildig: tek

yer olmustur. Bu fabrikada baskida yapilmistir. Ancak iiretilen baskili kumaglarin
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renklerinin zayif kalmasi ve yikaninca kolay ¢ikmasi nedeniyle, tiretimde sikintilar
yaganmistir. Bu nedenle Misir’da yapilan basmalarin, renk hasliklarmin diisiik
olmasinin, Asya’daki benzerlerine gore bir dezavantaj oldugu goriilmiistiir (Ismal ve

Yildirim, 2012: 53).

Tanzimat devrinde makine ve iiretim konusunda gelismeler olmus, yenilesme
stirecine girilmistir. 1802’de, Barutcuzade Ohannes Dadyan’in Bakirkdy’de actigi
bez fabrikasi, simsir kaliplarla bez lizerine masa baskisi, yapmak amaciyla agilmistir.
Ingiltere’den getirilen ¢esitli basma desenleri, simsir kaliplar iizerine gegirilmistir.
Daha sonra 6zgiin Tiirk ve Arap desenleri, motifleri ve renkleriyle basmahanenin {inii
artmistir. Basmahanenin adi degistirilerek, yalniz ordu gereksinimi i¢in askeri tipte
bez ve kumaslar dokunmustur. Onceleri ¢adir ve Amerikan bezi iretilirken daha
sonra, Avrupa’dan getirilen yeni makineler ve yetenekli ustalarla fabrikay1
genigleterek, basma iiretimine gegilmis ve tekrar adi Basmahane olarakkullanilmistir.

Boylece kumas sanayisinin temeli atilmistir (Ismal ve Yildirim, 2012: 55).

19. yiizyilda, Avrupa’da tekstil iiretimi ve tekstil boya teknolojisi, 1856°da ilk
sentetik boyarmaddenin bulunmasiyla, 6nem kazanmistir. Ttim tekstil boyalari, bitki,
hayvan ve mineraller gibi dogal kaynaklardan elde edilmisti. Ik sentetik boya,
kirmiz1 ve tonlariyla elde edildi. 19. yiizyilin sonu ve 20. yiizyilin basinda, Osmanl

Imparatorlugu zor bir déneme girmistir (Ismal ve Yildirim, 2012: 58).

1935°te kurulan ve 1937 yilinda, Ulu Onder Atatiirk tarafindan isletmeye
acilan, Nazilli Basma Sanayi Miiessesi, devlet eliyle kurulan, ilk basma fabrikasidir.
Bu fabrika, 1949 yilina kadar iplik ve dokuma fabrikasi olarak, isletilmistir. Ayrica,
1949 yilinda, Siimerbank Izmir Basma Sanayi Miiessesinin, temeli atilmistir.
Stimerbank baski fabrikalarinin kurulmasiyla, Tiirkiye’de tekstil baskiciligi, bir¢ok
alanlarda, baskili kumaslar, yaygin olarak kullanilmaya baslandi. Ozellikle baskili
kumas anlamina gelen, emprime sozciigii, basilan c¢icekli ince kumaslarla
0zdeslesmis, daha kaba olan baskili pazen ya da pamuklulara ise halkin dilinde,

basma ad1 verilmistir (Ismal ve Yildirim, 2012: 58-59).
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3.2.2. Baski Teknolojisi

Bir kumasin yapim ve yapist gibi teknik oOzellikler, teknolojisiyle bagh
gelisirken, desen karakteri, sanat anlayisina bagh degiskenlik gosterir. Teknoloji ise,
uzun vadede, yasam anlayisini degistirdiginden ve dogrudan malzemeyi
etkilediginden, deseni de etkiler. Giiniimiiz tekstil tasariminda, tarihsel tarzlar,
tamamen terk edilmeyip yeni tasarimlara, kaynak olmustur. Tarzlar1 belirleyen
faktorler ise tarihi ve cografi kokenlidir. Kumas, renk ve desen ilkesi, belli bir
donemin ozelligi tasir. Baskili kumaslarin desenlerinde, 6nceleri blok baski, 18.
yiizyilda rulo baski makinelerinin, gelistirilmesiyle seri halde iiretildi. Ik drnekleri
cizen sanatcilar, dogudan gelen desenleri, Hint ve Tirk silislemelerini taklit etmigtir

(Ismal ve Yildirim, 2012: 63).

Farkli kiilttirler, farkli kumas isimleriyle karsilagtirilarak ,tarihsel siirecinin
bir nedeni olarak ortaya ¢ikar. Kumaslarda yasayan birer organizma olarak kabul
edilir. Uretilme sebepleri, dogdugu yerlerdeki cografi dzellikler ve dolayistyla iklim
sartlari, kullanim yerleri, iiretim teknolojileri gibi nedenler, isimlerinin de zamana
bagl olarak, degisimini beraberinde getirmistir. Ayrica, bu kumaglarin ticaret veya
hediye gibi herhangi bir nedenle, farkli cografyaya tasinmalari, yiiklendikleri
anlamlarin degismesine neden olur. Girdikleri kiiltiirlerde de ilk andan itibaren,
dogup, biiyliyiip gelisir. Bu kiiltiirel karsilagmalarin, tarihsel ve sosyal gelismelerin
tizerinde, farkli dillerin zenginligi eklendiginde, zaman zaman igine disiilen kavram
kargasasi olagandir. Kumasin teknigini arastirmak igin, ¢ok farkli degiskenlerinde ele
alinmas1 gerekir. Baskili kumasg ticaretinde. bu hareketlilik tekstil terminolojisini
etkiledigi gibi, yasam tarzinda da biiyiik degisiklikler meydana getirir (ismal ve
Yildirim, 2012: 64).

17. yiizy1l baglarinda, 6nemli miktarlardaki desenlendirilmis Hint pamuklari
Londra’ya ulastirilmustir. Tyi renk hasligina sahip olan, bu boyali ve baskili kumaslar
desen a¢isindan da oldukga zengindir. Sal desenleri, dogrudan bu stillerden birinden
tiretilmistie. Avrupalilar 6zellikle hayvansal lifler, olmak {izere Ortagagda tekstil
boyamaciliginda temel bilgiye sahiptir. Daha sonralari, ilkel sekilde oyulmus tahta
bloklarla, keten ve yiinliiler iizerine basit desenler basilmis, ancak bu uygulamalar,
Almaya’nin Ren bolgesinden 6teye gegmemistir. Avrupa da tekstil baskiciliginin

gercek sigrayisi, 17.yilizyilin son ¢eyregindedir. Avrupalilar ¢ok begendikleri
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Hindistan tekstilini, keten kumaslart yagli ve suluboyalarla desenlendirir. Bu
kumaglarda kullanilan, ¢igek desenleri ve Hint motifleri bunu dogrulamaktadir.
17.yiizy1l boyunca, tahta kaliplarla basilan, ithal Hint baskili kumaslarmin taklitleri,
Ingiltere’de de basilmaya baslamustir. Hint desenlerinin, &zellikle sallara basilan
ornekleri, pahali olmas1 nedeniyle, Ingiltere’de evlerde ucuza basilarak, Hint yiin

sallartyla, rekabete gecmis, ucuz iiretimlerdir (Ismal ve Yildirim, 2012: 65).

Ingiliz baski endiistrisinin, ana merkezi olan Londra’da, baskili pamuk ve
keten sallarin iiretilmesi, baskicilar i¢in, onemli bir alternatif olmustur. 1696 ve 1774
yillar1 arasinda, pamuk endiistrisinin, sonraki gelisiminde 6nemli rol oynamustir.
1864 ve 1865 yillarinda, ithalatin en u¢ noktaya ulagmasiyla, biiyiikk oranda baskili
mamiiliin Ingiltere’ye girmesine neden olmustur. 17. yiizyiln ortalarina dogru,
Ingiltere’de kadin ve erkek giyiminde hizli bir degisim yasanmistir. Burada ince
kumasglar kenara atilip, onun yerine hafif ve sik kumaslara dogru egilim baslamistir.
Ingiliz dokumacilar, bu ani degisimden dogan ihtiyaci1 karsilayamamistir. Bu
donemde Fransiz ipekleri ve ince ketenleri de biiylik miktarda satin alinmaya ve
kullanilmaya baslanmisti. Baslangigta, bu iirlinler, sadece yataklarda, paravanlarda,
dosemelik, yatak basligi ve aski gibi alanlarda kullanilirken, daha sonra kadin ve
erkek giyiminde kullanilmaya baglamistir. 1750 yillarinin sonlarinda, Ingiltere
pamuk kumas iiretiminde, olduk¢a zayif olmaya baslamistir. 17.yiizyilda, Dogu
Akdeniz de pamuklu kumas kullanilmaya basladiginda, bunlar saf pamuklu olmayip,
¢ozgiisii keten, atkist pamuk olan kumaslardi. Ingiliz ustalar, ¢ozgii olarak
kullanilacak saglamlikta, pamuk ipligi {iretememislerdi. ingiltere’de gergek pamuk
tiretimi, sonraki yiizyillarda, yapilmaya baslamisti. Gergek anlamda, bir pamuklu
endiistrisi var olmamustir. Ingiliz ustalar Hindistan’dan ithal edilen pamuklu
kumaslara baski yapiyorlardi. Hindistan’da yapilan bu pamuklu {iretimi, Avrupa’ya
ilk olarak, Fransiz misyoner Pere Coerdoux tarafindan, 1742 yilinda getirilmisti.
Hollandalilar Hindistan teknigini, Avrupa’da ilk uygulayandi. Baskida temel olarak
cizimciler, kalip¢ilar ve baskicilar ¢aligmaktaydi. Cizim ustalari, Hint desenlerini
kopyalayarak, desen iireten kisilerdir. Hayat agaci, tavus kuslari, yilanlar ve
bambular, Hint desenlerinden alinmistir. Kalipgilar, bu desenleri ahsap {izerine
oyuyor, baskicilar da herhangi bir renkteki, ilk baskiya gerceklestiriyordu. Baski
ustalar1 da, ¢ogu kadinlardan olusan isgiler son renkleri tamamliyor, baskicilarin

yaninda bulunan gen¢ erkek ve kizlar ise baskicilara yardimci oluyorlardi. Ayrica
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pamuklu dokumalarin da beyazlatilmasindan sorumlu iscilerde vardir. Ilk biiyiik
Fransiz keten ve pamuk baskicisi, Daniel Veserot ve yegeni Antoine Fazi ise bu
sanatt Hollandalilardan Ogrenmislerdi. Bu {iretim Fransa da yasaklandiginda

calismalarini Genova da siirdiirmiislerdi (Ismal ve Yildirim, 2012: 67-68).

Fransa, tekstil baskiciligiyla ilgilenen, ilk {ilke olmasina ragmen, daha sonraki
zamanlarda, yeni sanat merkezi Hollanda’dir. 1689°da egzotik desenler
kopyalanmisti. 1676 da ise yeni kalip baski yontemi alinip ve mordan baskisindan
sonra, kok boya ile boyama yapmanin miimkiin oldugu goriilmiistii. 1690°da ise
Jacques Deluye’de, Richmond’da pamuklu baski isine baslamistir. Fransa’da
Indienne denilen, baskili kumaslarin iiretiminde 1648 yili baslangi¢ olarak kabul
edilmistir. 16.yiizy1ldan itibaren Iran, Hindistan ve ozellikle de Osmanl
Imparatorlugun’dan baskili, boyali ve firca ile desenlendirilmis, pamuklu kumas ithal
edilmisti. 17.yilizyilin ilk yarisinda, Diyarbakir Chafarcanileri ile Halep’in mavi
kumaslar1 bolgede, ticareti yapilan mallar arasinda bulunmaktaydi. 1648 ve 1650
yillart arasinda veba salgini yliziinden baskili kumaslarin ticareti durma noktasina

gelmisti (Ismal ve Yildirim, 2012: 69).
3.2.3. El Baskicihi@indan Makineye Gegis

1500 yilindan sonra, Avrupa’ya girmeye baslayan, baskili pamuklular,
tasarim tarzlarini degistirirken, diinyanin bu bélgesinde modanin yayilmasi igin itici
giic olmustur. Ortagag’in renksiz, kasvetli goriinlisii, Dogu’nun goz alic1 baskili
tekstilleri ile kars1 karsiya kalmis ve degisime zorlanmisti. Bu siire¢ iginde, ahsap
kaliplarla yapilan, tekstil baskiciligi, diinya ticaretindeki talebi karsilayacak hale
gelmistir (Ismal ve Yildirim, 2012: 72).

Avrupa kitasinda, ticari 6neminin, ¢ok kisa siirede anlagilmasinin ardindan, el
baskiciligi, ingiltere’dekilerden daha hizli bir sekilde yayilip gelmistir. 17.yiizyilm,
son yirmi yil siiresince ve 18.yiizyilin baslarinda Fransa, Almayan, Isvigre ve
Avusturya’da yeni imalathaneler acilmisti. Sanatsal agidan bakildiginda, el
baskisinda yapilan oncii calismalarin gogu, Fransizlar tarafindan yapilmistir. Tasarim
stilleri ve renk anlayiglari, diger tim Avrupali baskicilar tarafindan izlenmis ve

kopyalanmistir (Ismal ve Yildirim, 2012: 72).
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1750’lerin  basinda, Ingiltere’de kumas baskiciliginda, ahsap kaliplar
kullanilmaktaydi. Yunanistan’da Tirk kirmizisi, boyasiyla baskili kumas tretimi
17.yiizy1l ortasinda baslamis ve Avusturya Imparatorundan alian finansal destek ve
Fransa’dan sizdirilan bilgiler ile 18.ylizyilda, giiglii bir endiistri olarak gelismistir
(Ismal ve Yildirim, 2012: 73).

Makinelerin bulunusu ve bunlarin seri liretime baslamalar1 ile el kalip
baskinin seri iiretimde kullanilmisti. Talebi karsilamak i¢in, bir yandan el emegine
dayali, seri iiretimle, hem ahsap hem de metal kaliplarla, el kalip baskicilig
yapilirken, bir yandan da buluslar icin yogun bir ¢aba harcanmusti (Ismal ve

Yildirim, 2012: 74).

Chistophe-Phileppe  Oberkamf’in  Jouy’daki fabrikasi ise Fransa’nin
endistrilesme stirecindeki, ilk adimi1 olusturmaktaydi. Fabrikada onceleri, el emegine
dayali, seri liretim uygulanirken, zamanla makinelesmeye gecildi. 1783°de el ile
iiretimde, seri imalat patenti alan fabrikanin, elde ettigi basari, baskili kumaslarina
renk solmazligi ve dayanliklig1 garantisi vermesiyle de anlasildi. 1780 yillarinda,
bakir graviir baskisiyla {iretilen siyah, mavi, mor ve kirmizi1 renkli baskili kumaslar

Toile de Jouy fabrikasinin, basarisini pekistirilmisti (Ismal ve Yildirim, 2012: 75).

Cin desenlerinin, tekstil baskiciligina olan etkisi ise 18.ylizyilin ikinci
yarisinda, popiiler zevkler ve teknolojinin bir sentezi olarak, Ingiliz tekstil
baskiciiginda, devam etmisti. Mavi renkli baskili pamuklu kumaslar, Ingiliz
pazarinda iinlenmisti. Bakir kaliplarla yapilan indigo baskilar, china blue olarak
bilinen, mavi-beyaz Cin porselenleri ¢ilgiligini yansitmisti. Tekstil tasariminda, ¢ok
onemli olan mavi renk, Dogu’nun Indigo dogal boyasiyla, tekstillerde iinlenmisti

(Ismal ve Yildirim, 2012: 75).

1720°de Ingiltere’de basilan, 2 milyon yarda pamuklu kumas 600.000
yardasi ihra¢ edilmisti. 1721°de tepki olarak, devlet tiim baskili ve boyali pamuklu
kumas kullanimini1 yasaklamisti. Sadece baskili keteni, serbest birakmisti. Bu kadar
biiylik miktardaki tretim, el kalip baskiciligindaki, seri liretimin ulastig1 noktayi

gdstermesi acisinda dnemlidir (Ismal ve Yildirm, 2012: 76).

Tekstil baskiciligi teknik, sanatsal, ticari yoniiyle arayisina devam etmisti.

Avrupa, sadece boyama teknikleri konusunda degil, ayni zamanda bitim isleri
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konusunda da Asya’dan deneyim aktarmis ve kimya alaninda, bir¢ok denemeler
yapmisti. Kullanilan boya maddeleri ve yardimcilarini temin etseler de, 6n terbiye
islemleri konusunda, yeterince bilgi sahibi degillerdi. Yaptiklar1 deneylerin ise
pamuk ve keten baskiciligindaki basarida, pay1 olduk¢a biiyliktiir. Dogu Hindistan
sirketleri ile gelisen ticaret ve baskili tekstillerin, el becerisi Avrupalilara, hem ticaret
hacmi saglamis hem de bu tekstillerle ilgili, sirin pesinde bir¢cok deneyim

yapilmasina yol agmist1 (Ismal ve Yildirim, 2012: 76-77).

Almanlarin kagit baskiciligindaki, 6nemli gelismeleri, tekstil baski alaninda,
onlari, 6nemli bir yere tasimisti. 1675-1700°e kadar, dantel gibi desenli, baskili blok
kaliplarda, kalip¢inin ustaligi ve Alman desenlerinin iistiinliigii etkisini gostermisti

(Ismal ve Yildirim, 2012: 77).

Klasik Hint desenleri, mavi indigo veya kirmizi kok boya (Tirk Kirmizisi)
zemin tlizerine desenlendirilmis ve basilmistir. Bu, mavi/kirmizi/siyah/beyaz renk
varyasyonu, mavimsi bir mor tonu elde etmek igin, kdk boyanin piring sarabi
icindeki demirle, kompleks olusturmasi sayesinde, elde edilmisti. Bitkilerden
saglanan sar1 renk, indigo ile birlikte kullanilarak yesil tonlar1 elde edilmisti (Ismal

ve Yildirim, 2012: 78-79).

1834’de Rousen’li Louise Jerome Perrotine, gelistirmis oldugu makine, blok
baskinin tiim islemlerini otomatik olarak gergeklestirmisti. Perrotine, teknolojiyi
degistirme yerine, el kalib1 ile baskiyr hizlandirmayr diisiinmiistii. Bu sistem ii¢
renkle sinirli ve en fazla 15 cm tekrarli olup, kesiksiz degildir. Ug renk ayn1 anda
basiliyordu. Baslangicta, Ingiltere’de seyrek olarak kullanilmis, ancak degeri Avrupa
kitasinda hemen anlasilmisti. Rulo baski, biiyiik cogunlukla, blok baskinin her
tiiriiniin yerini almis olsa da, Perrotine Fransiz, Alman ve Italyan isletmelerinde
yaygin olarak kullanilmigti. Ustalikla tasarlanmig, bu makinenin yapist oldukga

karmagiktir (Ismal ve Yildirim, 2012: 80-81).
3.3. Batik

Kumag1 baglayarak, dikerek, degisik katlamalarla katlayarak ve mum
kullanarak, desen olusturma yonteminin adidir. En ¢ok pamuklu ve ipekli
kumaslarda kullanilmasina karsin kadife, yiin ve deriyede bu tekniklerle uygulamalar
yapilir (Babayigit, 2013: 17).
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Sekil 3.1: Batik Ornegi
Kaynak: http://10marifet.org/yazi/batik-tisort/ 29.05.2014

Batik kelimesindeki tik eki, ufacik bir nokta, bir damla anlamia gelir. Sicak
nem, parafin-bal mumu, regine, kola, piring lapasi, bakliyat lapast ve yar1 akiskan
camur, Ortli malzemesi olarak kullanilir. Tek renkli batiklerde, mumlama bir defa da
yapilir ve kumas boyanir. Cok renkli batiklerde ise mumlama ve boyama islemi,
birbiri ardinda, birka¢ defa daha tekrar edilir. Batik yaparken, renk ve desenin
diizgiin bir bigimde, ortaya ¢ikmasi i¢in, kumas, kagit ya da boya gibi malzemelerin
secimine ozellikle dikkat edilmelidir. Ornegin; naylon kumaslarda, bu teknigi
uygulamak neredeyse imkansizdir. Geleneksel yontemde sanat¢i desenini kumas

tizerine kalem veya komiir ile aktarir (Babayigit, 2013: 17).

En uygun kumas pamuktur. Eger batik kagit iistiine yapilacaksa, kagit emici
tiirden olmalidir. Boya se¢iminde ise, kumasin cinsi, géz 6niinde bulundurulmalidir.
Ipek iistiine, ipek boyasi, yiin iistiine de yiin boyasi kullanilmalidir. Giiney Dogu
Asya kokenli bu boyamada, mum batik kalemi, firga, sablon ve kalip gibi araglar
baglama ve mumlama gibi gesitli yontem ve teknikler kullanilmaktadir. Batik,
renkleri ve tasarimlariyla, benzersiz dekoratif bir tekstil {lriinli olarak goriiliir.
Kumagm bir kismin1 boyadan korumak i¢in yapilan bu teknik sanatgiya sinirsiz
tasarim olanaklar1 saglar. Mumlama isleminden sonra, materyal boya haznesinin
i¢cine batirilir, ilk ¢aligilan renk agik olmalidir. Eski yontemlerde, batik yapiminin tek
renk kullanilir. Batik elbiseler, aileler i¢in kutsal sayilmis ve yalnizca nikah, dogum

gibi 6zel glinlerde giyilmisti (Babayigit, 2013: 18).
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3.4. Batigin Tarihcesi

Romal1 yazar Pilinius, Historia Naturalist yani Tabiat Tarihi adli eserinde,
Misirhilarin - kumasgi, 6nce bal mumu ile desenlediklerini sonra boyadiklarini
yazmaktadir. Yine tarihsel literatiirde, Yunanli tarih¢i Heredot, Hazar denizi
kiyilarinda bazi topluluklarin, dogal boyalarla kumas iizerine, hayvan figiirlerini
cizip boyadiklarini yazmaktadir. Bu tarihsel literatiiriin yani1 sira, mumlu rezerve
baskinin ilk buluntusu M.S 4.ylizyil’a ait olup, 1984 yilinda yukari Misir’da
Ahmim’de bulunmustur. Dikilmis bir ¢ocuk elbisesi olan, bu buluntu bugiin i¢in, en

eski rezerve baski 6rnegidir (Babayigit, 2013: 21).

M.O 4.yiizyi’da Yunanhlar, Hindistan’1 isgal ettikten sonra, iilkelerine
donerken, Hindistan’da var olan, farkli tekstil iirlinlerini {ilkelerine gotiirmiislerdi.
Boylece bu tiir kumaslar, Avrupa’da da taninmistir. Goglerin artmasi ve biiyliyen
ticaret alanlari, bu teknigin, tim Asya’ya yayilmasini saglamistir. Bircok {ilke
miizelerinde, magaralar ve piramitlerden ¢ikarilmis olan, batik kumas o6rnekleri,
batigin eski Misir’da da uygulanan bir teknik oldugunu gostermisti. Bu teknigin, ne
zamandan beri kullanildigi, net olarak bilinmemektedir. Ancak, Ortadogu’dan Cin’e
Endonezya’dan Hindistan, Afrika ve Avrupa’ya kadar, pek cok iilkede yaygin olarak
kullanilmis oldugu goriilmektedir (Babayigit, 2013: 21).

Ancak Endonezya’dan ithal edilmig, mumla reserve baskili kumas desenleme
teknigiyle, yeni bir boyut kazanmstir. Birden 6n plana ¢ikarak, yeni bir gorsellikle,
sanat akimi olarak ve batik adi altinda, biitliin Avrupa’ya yayillmistir. Amerika’ya
kadar uzanan, bir moda akimi haline gelmistir. Bu akim {ilkemizde de istek
gormiistiir. Batik 1950’li yillarda Giizel Sanatlar egitimi veren kurumlarda, cagdas
sanat olarak, uygulanmaya baslandi. Sehirlerimizde de bu teknigin, kumas iizerinde,
grafik resim seklindeki uygulamalariyla, agilan sergilerde bir bagka bakis agisindan

taninmasiyla, yeniden uygulamaya baslanmistir (Babayigit, 2013: 22).
3.5. Batik Teknikleri
3.5.1. Baglama Batik

Bu teknikte kumasin boyamasi istenmeyen bdliimleri diigiimlenerek,
baglanarak ya da dikilerek sikistirilir ve kumas boya banyosunun igine batirilir.

Baglama islemleri tekrarlanarak, istenen renk adedi kadar boyama islemine,
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baglayarak, dikerek yada sikistirilarak devam  edilir. Boyama islemi
tamamlanmasindan sonra baglama, katlama, sikistirma kumastan sokiilerek bol suda

durulanir. Sabitlestirilir ve ttiilenir (Babayigit, 2013: 161).

Sekil 3.2: Baglama Batik Yapimi
Kaynak: (Fish, 2012: 104)

Baglama ve boyama teknigi ile kumas desenlemenin, M.O Asya’da
kullanildigin1 s6ylenmektedir. Daha sonralar1, Hindistan’da uygulanmakta oldugu da
ileri siiriilmektedir. Ipek yoluyla Cin’den Ispanya ve oradan kervanlarla Avrupa ve

Afrika’ya kadar yayillmistir (Babayigit, 2013: 161).

Sekil 3.3: Baglama Batik

Kaynak: (Fish, 2012: 106)

Kumasi baglamak igin, ¢esitli tiirde ipler kullanilir. Baglama ipi, kumagin
kalitesine gore segilmektedir. Ipin dayanikliligi énemli bir faktordiir. Bu teknik igin,
ince, ipekli keten, patiska, muslin..vb. kumasglar kullanilir. Baglama ve boyamanin
siklig1, ipin 6zelligine bagh olur. Bu teknikte kumas, boyamadan 6nce, biraz nemli
olmast gerekir. Kumasin nemli olmasi, boyayr daha rahat almasi i¢in, énemli bir

etkendir (Babayigit, 2013: 161-162).
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Sekil 3.4: Baglama Batik Boyannis Hali
Kaynak: (Fish, 2012: 106)

3.5.2. Katlama Batik

Katlama tekniginde kumas, oncelikle katlanarak, boyanmamasi istenen
yerler, mum ile kapatilir. iki ya da ii¢c renkli bir gériiniim istenilirse, bu islem
tekrarlanir. Bu teknikte kompozisyonda, simetrik bir goriinim olusur. Yapiminda;
bal mumu, parafin, ipek, keten, pamuklu kumaslar, firca, boyarmadeler, plastik
kiivet, plastik eldivene ihtiyag duyulur. Bu teknikte ince kumaglar kullanilir
(Babayigit, 2013: 164).

Sekil 3.5: Makina Yardimiyla Katlama Batik
Kaynak: (Fish, 2012: 105)
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Sekil 3.6: Katlama Batik

Kaynak: (Fish, 2012: 106)

Kumag, mumlar1 kirilmadan, i¢inde sogutulmus boya olan, bir boya kabina
konulur ve bir saat kadar bekletilir. Temiz suda durulandiktan sonra, mumun
sokiilmesi i¢in, it veya sicak su yontemlerinden biri, secilerek mum sokiiliir

(Babayigit, 2013: 165).
3.5.3. Ters Batik

Renkli kumaslarda, boyasi ¢ikan kumaslarin, baglama big¢imleriyle
baglanarak, renklerinin agilmasi teknigidir. Kumas c¢esitlerine gore, ipliklerle
baglandiktan sonra, klorakli suyla, ya da piyasada satilan renk acic1 ilaglara
bastirilarak rengin agilmasi saglanir. Acict suya bastirilan kumasta baglanmayan
yerlerin rengi acilacagindan, istenilen agikliga kavusana kadar ilagl suda bekletilir.
Kumas bol su altinda iyice durulanip, baglanmis oldugu ipler kesilir ve durulama
islemini tekrarlanir. Ters batikte, fikse islemini yapmaya gerek yoktur. Bu batik, her
cins kumasa uygulanmaz ve klorakli suya ve boyali kumaslar kullanilir (Sarioglu,

2012: 6).
3.5.4. Dikisli Batik

Kumas cinslerine gore, kullanilacak olan ipliklerle, tegel cesitleri ile
tegellenir ve sonra, diger batik cesitlerindeki gibi boyanin igine batirilir. 30 dakika
bekletilir. istenilen renk kadar dikise devam edilir. Her dikisten sonra boyay batirilir.
Bu islemden sonra kumas sogutulup, soguk suda durulanir. Tegellenen iplikleri

sokiiliir, durulayip fiksesi yapilip, ttiilenir (Sarioglu, 2012: 7).
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Sekil 3.7: Tek Renk Dikisli Batik
Kaynak:http://www.elyapimlari.com/hm/ortuler-pamuklu-kumas-batik-
ortu_elisi_3358?Resno=5016 29.05.2014

3.5.5. Tuzlama Batik

Apresi alinmig olan kumas islatilir, kasnaga gerilir veya diizgiin bir zemine
yayilir. Kumas nemlendirilir ve daha sonra kalin bir fir¢a ya da pamuk yardimiyla
ipek boyasi ile renklendirilir. Kumasta degisik tarzda efektler yaratmak igin,
fotografcilarin film banyosunda kullandiklar1 hipo siilfik tuzu, kumasin {izerine,

serpilir. Fakat hipo siilfik tuzu yok ise kristal tuz da kullanilir.

Sekil 3.8: Tuzlama Batik Islemi

Kaynak: (Fish, 2012: 18)

Genellikle piyasada, tuzlama batik igin hazirlanmis olan efekt tuzlari
kullamlir. Istenilen ydne dogru, tuzlar akitilir, tuz aktign yerde, boyanin rengi
acacagindan kumasa orjinal dokular elde edilir. Kumasin kurumasindan sonra tuzlar
temizlenir. Kumas, tersinden {itiilenir ve bu islemden sonra kumas sertlesecegi igin,

yikanip, iitiilenir (Sarioglu, 2012: 6).
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Sekil 3.9: Tuzlama Batik
Kaynak: (Fish, 2012:17)

3.5.6. Mumlu Batik

Ipekli keten ve pamuklu kumaslar iizerine, &rnegin; parafin, bal mumu
karisimi, kaynak olarak mum batik kalemi, madeni batik kalib1 veya firga ile desen
cizilir. Kumasin renk almamasi istenen yerleri boyanarak, olusturulan kumas boyama
yontemidir. Kumas ahsap kasnaga gerilip, raptiye yardimiyla tutturulur. Mumlanir.
Onceden hazirlanan, soguk boya banyosuna atilir. Kag renk yapilacaksa mumlama
islemine devam edilir. Boyama bitiminde, kumas metal kazandaki kaynar suya
daldirip ¢ikartilir. Kalan mum, iitii ve gazete kagidi arasinda konarak kumas mumdan
arindirilir. Benzin veye gazada batirilarak da mumlar kumastan sokiiliir. Yag izleri

ise seliilozik tinerle silinir. Asilarak havalandirilir (Babayigit, 2013: 166).

Sekil 3.10: Mum Batik Kalemi

Kaynak: (Fish; 2012: 108)
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Yapiminda cesitli kumaglar, bal mumu, parafin, bakliyat lapasi, boyar
maddeler, ¢esitli mumlama aletleri, musamba kapli tezgah, ahsap cerceve, raptiye,
plastik ve metal kap, silizgec, plastik eldiven, musamba ve legenler, metal kazan,
elektrikli ocak, itli, kursun kalem, gazete kagidi, gaz, benzin ve seliilozik tinere

ihtiyag¢ vardir (Babayigit, 2013: 167).

Sekil 3.11: Mum Batik Yapilist
Kaynak: (Babayigit, 2013: 153)

3.5.7. Kazima Batik

Kazima batikte, kumas1 Once kasnaga gerilir, lizerine diizenli bir sekilde,
genis agizl firga ile kazimnabilecek bir ylizey, olusuncaya kadar arka ylizeyi de dahil
olmak iizere bal mumu ve parafinden olusan karigim siiriiliir. Cer¢eveden ¢ikartilan
mumlanmig kumas diizgiin bir zeminde ince metal ya da benzeri sivri bir ugla,
tasarlanan kompozisyon olusuncaya kadar kazinarak ¢izilir. Sonra mumlu kumas
istenilen renkteki, boya banyosuna batirilarak, kazinan yerlerden, boyanin kumasa

gecmesi saglanir (Babayigit, 2013: 165).

Sekil 3.12: Kazima Batik Ornegi
Kaynak:http://www.estanbul.com/batik-nedir-nasil-yapilir-405195.html#.U4byp | tqU
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Soguk suyla durulandiktan sonra, mumun sokiilmesi i¢in, kumas sicak suda,
hafifce kaynatilir veya birkag¢ kat gazete kagidi arasina konularak, {itiilenerek, mum
cikarilir. Eger kumasta, yag lekesi olusmus ise kumasi seliillozik tinere batirmak

gerekir ve sonrasinda sabitlestirme islemi yapilir (Babayigit, 2013: 165).
3.6. Yazmacilhik Nedir?

Kumas {izerine, elle resmedilerek veya tahta kalipla basilarak,
desenlendirilmis, kumas adina yazma denir. Bat1 literatiiriinde, Almanca, ingilizce,
Fransizca olarak adlandirilan, kalip baski sistemine de yazmacilik sanati denir (Kaya,

1988: 9).

Sekil 3.13: Tokat Yazmalari
Kaynak: http://www.tokatkulturturizm.gov.tr/TR,60633/yazmacilik.html

3.7. Yazmacihigin Tarihi

Yazmacilik tarihine ait buluntular ve yazili kaynaklar, olmasina ragmen bu
sanatin baslangi¢ yerinin ve zamaninin, kKesin olarak tespiti zordur. Bu konuda ki,
yazili kaynaklar ve arkeolojik ¢aligmalar, yazma sanatinin bir baski teknigi olmasi
nedeniyle, tarih Oncesi ¢aglarin, yontma tas ve bronz donemlerine kadar uzandig
gorilmekteydi. Baskinin baslangicit olarak, bu dénemlerde seramik kapkacagin
iistline, basit damga ve tahta pargalariyla yapilmis desen uygulamalar1 goriilmekteydi

(Kaya, 1988: 9).

M.O. 7000 yilina, Hitit Sanatina ait bulgularda, arkeolojik eserler arasinda,
pismis kilden ¢ok sayida miihiir damgalarina rastlanmaktaydi. Bu miihiirler, eski
Misir figtirleri ve sembollerinin, islenmis oldugu damga olarak kullanilan taslar,

erken donemlerin, resim baski formlariydi. Yunan tarih¢isi Heredot, tarihsel caglarla
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iligkili yazilarinda, Hazer Denizi dolaylarinda, yasayan uluslarin dogal bitkilerden
elde ettikleri boyalarla, kumas {izeriine hayvan figiirleri ¢izerek ve bunlardan

yapilmus giyisileri kullandiklar1 goriilmekteydi (Kaya, 1988: 10).

Kumas, firca araci ile boyama ve kalipla basarak desenlendirme, Misir’da
Abbasi ve Fatimiler’de de goriiliir. Bu devirdeki, keten kumaslarin tizerindeki yazilar
ve siislemelerin ¢gogunlugunun teknigi, fir¢a ile boyama ve kalipla basilmakti. Kumasg
lizerine uygulanan, miihiir ve baski desen teknikleri, Koptlarin ilkel ¢aglarinda
kullandi ve daha sonra Avrupa’ya yayilmusti. Ozellikle Almanya’da, gelisme
gostermisti. Arap dokumacilar, kendi kumaslarinin baskisinda, tahta miihiirleri
kullanmislardi. Cogunlukla, tiim yiizeyi kaplayacak sekilde, altinla arabesk olarak
desenlendirilmisti. 10.yiizyilda, ender bulunan, ¢ok ince kalitedeki, keten kumas
lizerine, birbirini kesen kareler i¢indeki bosluklarda, altin yaldiz ve kahverengi aslan

figiirleri basilarak kumas ylizeyi kaplanmist1 (Kaya, 1988: 14).

Fresk resim ustasi, Cennino Cennini, kivamlastirilmis boyayla, deriden
yapilmis bir eldiven yardimiyla, boyayr kaliplara uygulamisti. Kalibin ytikseltilmis
kisimlarindan, boyarmaddeler akmamasi i¢in, nisasta veya kitre pat1 ile karistirilirdi.
Modelin ana ¢izgileri, kalip ile basildiktan sonra, ek renkler firca ile kumas lizerine
ilave edilirdi. Tlave renkler kalip veya blok sekilde basilirdi. Yazmacilik sanatmin,
Orta Asyadan baglayarak, Anadolu’ya gecisini ve Anadoluda ki gelisimine ait
bulgular da goriilmekteydi (Kaya, 1988: 16).

Avrupada, tahta kalipla baski teknigindeki gelismeler, 12.-13.yiizyillar arasi
asagl Ren bolgesinde goriildii. Ticaret yolu olan, Ren nehri, giiney ve kuzey
yorelerinde, bu tiir tahta kaliplarla basili, kumaslara rastlanmaktaydi. Manastirlarin,

i¢c slislemelerinde, tahta kaliplarla basilmis, kumaslarin kullanildigi goriillmektedir

(Kaya, 1988: 22).

Blaudruck, yani mavi baski, yazma teknigine benzer bir tiirdiir. Mavi baskida,
desen Once kaliplara, rezerve edildikten sonra basilir. Kaliplar, metal seritlerin, tahta
tizerine cakilmasiyla meydana gelir. Bu yiizden, en ince ¢izgiler, konturler bile
basilmigti. Tahta kaliplar, dogrudan dogruya, boyaya batirilarak, kumas tiizerine
basilma islemine, pozitif baski denilmektedir. Yazma teknigi, bir pozitif baski
sistemidir. Daha sonraki yillarda, bu teknik gelistirilmis, mekanik hale getirilmis ve

bugiinki tekstil endiistrisinin, baslangic1 olmustu (Kaya, 1988: 26).

90



3.8. Orta Asya ve Anadolu Kiiltiir Tarihinde Yazmacihk

Orta Asya’da milattan Onceki, donemlerden baslayarak, uygarliklarim
stirdiren Tirk kavimlerinin, kiiltiir ve sanat alanindaki gelismeleri, Anadolu
yazmacilik sanati agisindan 6nemliydi. Tiirklerin Orta Asyadan, Anadoluya gegisleri,
tarihin her déneminde kiiltiir ve medeniyetlerin, dogudan batiya gegisinde, Anadolu

sanatlarinin ve yazmaciligin bulgulari 6nemli bir yer tutmaktaydi (Kaya, 1988: 40).

Anadoluda devam eden, yazmacilik sanatinda, a¢ik ve hareketli hayvan
figlirlerini, Ozellikle geyik figilirleriyle, meydana gelmis kompozisyonlar
bulunmaktaydi. Ozellikle geyik, halk ozanlarina, ilham kaynagi olmus, hayvan
figtirlerindendi. 1964 yilinda, yapilan arkeolojik arastirmalarda, bulunan miihiir
bigimindeki kaliplar, yazmaciligin tarihinin ilk belirtileriydi. Bu tarihte goriilen,
miihiir bigimindeki damgalar, Hititlerde M.0.7000 yillarinda, kalipla bask1
tekniginin oldugu gostermekteydi. Catal Hoylik kazilarinda, pismis kilden, ¢ok
sayida, miihiir damgalar1 bulunmustur. Bu kaliplarla kumas iizerine baski
yapildiginda, cilt tizerine de dovme yapilabilecegi diisiiniilmekteydi. Miihiirler
tizerinde, boya kalintis1 bulunmamasi, bunlarin kumas baskisinda kullanildigini
gostermekteydi. Boyalar kalip tizerinden, kisa bir zaman sonra yok olur. Bu miihiirler
tizerinde, dort yaprakli ¢icek, duvar dekorasyonlarinda ¢ok goriilmekteydi. Kumasg
tizerindeki desenlerin, duvar dekorasyonuna baglangi¢ oldugu tahmin edilmektedir.
Catal Hoyiik kazilarinda bulunan, damga bi¢imindeki kaliplarin, kumas tizerindeki
goriintiilerinin, duvar resimlerine, ilham kaynagi oldugu diisiiniilmektedir (Kaya,
1988: 44).

Sekil 3.14: Catalhoyiik Kazilarinda Bulunan Miihiir
Kaynak: http://egazete.anadolu.edu.tr/ayrinti.php?no=7284
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Yazmacilik sanatinin, Tirkiye tarihini arastirirken, bu Sanatin Orta
Anadolu’dan Tokat’a gelmesi ve Tokat ilinin, yazmacilik sanati merkezi olmasina
neden olmustu. Yazmacilik sanatinda da, gayrimiislim Tirklerin, calismalarina
rastlanmaktaydi. Ozellikle Ermenilerin, hat sanatmin bir dali olan, yazmacilik

sanatina katkilart biiytikti (Kaya, 1988: 45).
3.9. Tiirk Yazmacihigi

Tiirk yazmaciligimin o6zellikleri bakimindan, bakildiginda renk ve boya,
uygulama teknigi, bolgesel desen ve kompozisyon 6zellikleri olarak 3 ayr1 boliimde

toplanmaktadir (Kaya, 1988: 51).
3.9.1. Renkler ve Anlamlari

Renklere verilen anlamlar, biitin Asya ve Afrika milletlerinde bir gelenek

haline gelmistir.

e Beyaz; Asya’da oldugu gibi, Misir’da da safligin ve sugsuzlugun
sembolii olarak goriilmektedir. iran’da beyaz, Veniisii ifade eder. Cin
ve Hindistan’da kazalardan dolay1 6liimde matemin ifadesidir. Cin’de
batinin isaretidir.

e Kirmuzi; Asya ve Misir’da, kan ve sugun sembolu, Iran’da Mars
gezegenini ifade eder. Cin’de imparatorluk prensinin, ikinci asalet
riitbesi olarak goriilmektedir. Koyu kirmzi, kan rengi olarak ifade
edilir. Miislimanlik’ta ise 6fke ve kutsal olmayan seylerin ifadesidir.
Diger taraftan, ayni rengin, Iran’da memnuniyet ve mesutlugun
semboliidiir. Hindistan’da kirmizi, namus ve gercek, Cin’de, gokte
giineyi anlatirken, daha onceleri ates, bakir ve giines, dis lilkelerde ise
kibarlik ifadesidir.

e Sari; Misir’da, yiiksek hayati kuvvet, dinglik semboliidiir. Iran’da
giinesi, kizil sar1 ise ay’1 ifade eder. Cin’de ekvator, yerylizii, altin,
diizgiinliik, saygmlik ve inang ifadesidir, hiikiimdarhigi da temsil
etmektedir (Kaya, 1988: 51).

e Koyu mavi; sadakat ve koruyuculugun rengidir. Indigo cok eski
devirlerden beri bilinmekte olup, boyanmis elbiselik kumas olarak
kullanilmaktaydi. Iran’da mavi, kederin rengidir ve yanisira gdgiide
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ifade eder. Bu renk Merkiir gezegeninin rengidir. Iran halilarinda,
biiyiilk mavi kisimlar, cennetin sembolii, Hindistan’da ise sansizligin
rengidir. Mogollar’da zor, kudret ve kuvvetin ifadesidir.

e Yesil; iimit ve ilkbahari ifade eder. Sakinligin ve sessizligin rengidir.
Yesilin 6zellikle bir kopyasi, Peygamber yesili olarak bilinmektedir.
Bu Hz. Muhammed’in, en sevdigi renk olarak, geleneksel hale
gelmigtir. Bugiin hala baz1 bolgelerde, yesil, Peygamber bayragi
olarak bilinmektedir. Anadolu’da bu sebeple, yer yaygilarinda, fazla
yesile rastlanmaz.

e Siyah; Misir’da gecenin, matemin, sefaletin semboliidiir. Iran’da
Satiirn gezegenini ifade eder. Cin’de gokte kuzey yonii ve aym

zamanda su, demir ve kis ifadesidir.

Sevgilisine sar1 mendil gonderen geng asiktir, sararip solmaktadir.Yesil renk,
arzudur, asgkta karsilik bekler. Mavi timittir, beyaz saadettir. Siyah, matemi temsil
eder. Kirmizi asalettir ve mor zenginliktir. Yesil cennet, mavi ise ihtisamdir (Kaya,
1988: 52).

3.9.1.1. Renk ve Boya Ozellikleri

Anadolu’nun her yoresinde, yasayan halkin, kendine 6zgii kaliteli ve saglam,
renk anlayislar1 vardir. Bu 6zellik, halk sanati {irlinlerinde de goriilmektedir. Anadolu
halk sanatgilarinin, klasik bir sanat ve renk kiiltiiri, almig olmamalarina ragmen,
kullandiklar1 renklerdeki uyum ve diizen, biiyiik bir miikemmellikteydi. Her kusak,
kendinden Once yasayan kusaklarin, gerek sanat, gerekse kiiltiir ve uygarlik
yoniinden, etkisi altinda kalir. Anadolu ve Rumeli’de yasayan halk topluluklari,
geleneklerine bagli bulunduklari, iklim kosullarinin etkisi altinda ve kendi sanat
anlayiglar1 iginde, ¢esitli eserler ortaya koymustur. Meydana getirdikleri eserlerde,
biitiin bir dmiirlerini, mutluluklarini, kederlerini ve yasantilarini gormek miimkiindjir.
Anadoluda gelisen, halk sanatlarindan, renk ayriliklar1 bdlgesel niteliktedir. Ornegin;
yazmaciligin Anadoludaki gelisimine merkez olan, Tokat yazmalarinda, ¢ogunlukla
koyu renkler hakimdir. Bolgesel renk ozelliklerini, c¢esitli renklerin kullanig

nedenlerini, daha ¢ok ¢evre halkinin yasantilarinda goériilmekteydi (Kaya, 1988: 52).
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3.9.1.2. Teknik Ozellikler

Yazma tekniginde Once kalemle baslanir daha sonra kaliba cevrilir. Bu
teknikte, kalem diye adlandirilan ara¢ fir¢adir. Yazmacilik, teknik yonden, 3 ana

grupta incelenir. Kalem isi yazma, kalip-kalem yazma, kalipla yazmadir (Kaya,
1988: 62).

Kalem isi yazma; Kullanimi en yaygin olan yontemdir. Kalem isi yazmada,
desen Once kalemle kagit {izerine resmedilir. Kumas gergef adi verilen, ayakh
gergeve lzerine gerilir. Desen kumasin altina konulup, kagittan gortldiigi sekilde,
kopya edilmek suretiyle, konturler ¢izilir. Deseni kumas iizerine gegirmede, diger bir
yontem, islemecilikte oldugu gibi deseni silkme usulii ile kumasa gegirmektir.
Silkme usulii; kagit lizerine ¢izilmis olan desen, konturlerinden igne ile sik sik
delinir. Bu delikler iizerinden, tiilbent bir torba i¢ine konulmus, komiir tozu veya toz
boya hafif tamponlanmak suretiyle, desen kagidinin altinda bulunan kumasa gegirilir.
Firga ile dnce konturleri ¢izilen, kalem isi yazmalar, daha sonra gesitli renklerdeki

boyalarla, renkli kisimlari kapatarak tiim yiizeye tamamlanir (Kaya, 1988: 62).

Kalip kalem yazma; bu sistemde konturlar, kalipla basildiktan sonra,
desendeki renkli kalacak kisimlar elle, firca araci ile boyanir. Eski Istanbul

yazmalari, genellilkle bu tiir baski1 teknigi ile basilmistir (Kaya, 1988: 63).

Kalipla Yazma: tahta kalip tizerine, oyularak desenlendirilen, yazma tiirtidiir.
Kaliplarin roliyef kisimlari, desene gore, dnce siyah kontur olarak basilir. Desendeki
diger renklerin baskisi, yine ayni kalipla yapilir. Bu teknik, zamandan tasaruf
saglamasina ragmen, el ile desenlendirilmis kalem isi yazmalarin, kalitesiyle ayn

degildir (Kaya, 1988: 63).

Sekil 3.15: Kalipla Yapilan Yazmacilik
Kaynak: http://www.calkarakoyu.com/?pnum=212&pt=yazmac%C4%B11%C4%B1k
29.05.2014
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Yazmacilikta, baski yapilan tezgahlar, tahtadan olup, lizerleri birkag kat kece
kaplidir. Kegenin iizerine, musamba ve en iist kismina ise yiin kumas kaplanir.
Tahtadan yapilmis boya teknesinin, i¢ine boya bosaltilir ve iizerine bez gerilir. Kalip
boyaya batirilarak, tezgah {izerine gerilmis, kumasa basilir. Bu usul, zemini
boyamada kullanilir. Konturlu desenler i¢in, kasnak adi verilen, etrafi ¢ergeveli ve alt
kismina musamba gecirilmis, boya teknesinin igine bir kege ve iizerine ¢ok ince
kalitede bez kullanilir. iki tahta arasma sikistirilmis bir kege kese vasitasiyla, siyah
boya, iyice kege ve beze emdirilir. Kalip bu teknenin igine, batirilarak boyanir,
kumasa basilir (Kaya, 1988: 63).

3.9.1.3. Bolgesel Desen ve Kompozisyon

Yazmalarda kullanilan kompozisyonlar, genellikle merkezden baslayarak,
disa dogru acgilan motiflerden olusturulan, dairesel motifler ve kenarlarinda
kullanilan bordiirlerle tamamlanir. Yazmacilikta kullanilan kaliplar, diiz yada
yuvarlak bordiirler olusturmaya elverisli, bir bicimde veya diiz yiizeylere serpme
motifler dagitmaya uygun bir anlayis i¢inde hazirlanmaktadir. Kompozisyonu
olusturan kaliplar, ulamali devre (bordiir) seklinde veya birbirinden kopuk, tek tek

motifler olarak tasarlanmaktadir (Tezel, 2009).

Sekil 3.16: Bordiir Ornekleri
Kaynak:http://www.agaclar.net/forum/yasantimizda-ve-sanatta-bitkiler/4509.htm 29.05.2014

Yazmaciligin Avrupa kitasinda, 12. yiizyildan 6nce goriilmemektedir. Bu ilk
orneklerine, desen ve kompozisyon acisindan, bakildiginda, dogu etkisinin,
egemenligi goriilmektedir. Tahta kaliplarla, yazma tekniginde, basilan desenler,
genellikle siyah, altin veya glimiis renkli olarak, dokuma kumaslarin birer taklidi

seklindedir. Desenlerde hakim olan, doga oOrtiistinden, dogan desenler ile meyve, nar
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motifi ve kuslardir. Nar doguda cok kullanilan, meyve sembollerindendir. Bu
desenler ozellikle, giyim esyalarinda kullanilmaktadir. Asyada da bu orneklere
rastlanmamaktadir. Uygulandiklar1 yerler, 6rnegin; yorgan ylizii, bohc¢a, mendil
vb.’dir. Iran yazmalari, daha ¢ok dekoratif agidan ele alinmistir. Ozellikle perde,

sedir ortiileri, duvar panolarinda kullanilmaktadir (Tezel, 2009).

Sekil 3.17: Cigek Kalib1
Kaynak: http://www.tokatliler.com/?&Bid=899192 29.05.2014

Kompozisyon ve desen yoniinden 6zelligi ise, Tiirk yazmalarinda rahatlik ve
serbest kompozisyonlara, diger memleket yazmalarinda rastlanmamaktadir. Iran
yazmalarinda, aslan, kartal, tavus kusu, giivercin ve geyik motifleri ¢ok
kullanilmistir. Geleneksel olarak, Hindistan baskilarinda kullanilan motiflerden, en

yayginlari ise meyve, cicek, agag ve kuslardir (Tezel, 2009).

Karadeniz bolgesi, 6zellikle Kastamonu yazmalarinda siyah rengin hakim
oldugu goriilmektedir. Bu yorelerde yapilan yazmalarda, siyah geleneksel bir renktir.
Bartin’da yapilan yazmalarda ise fon renklerinin siyah olmasina ragmen, renkli
cigeklerle desenlendigi goriilmektedir. Siyah’1 ¢esitli renklerle birlestirerek, siyah fon
tizerinde kirmizi, sari, mavi, yesil renkleri kullanilmistir. Yazma bas Ortiiler
Bartin’da hala kullanilmaktadir. Bu yazmalarin desenleri, siyah fon {izerine, iri renkli
ciceklerden olusur. Dogu Anadolu, Elazig ¢it baskiciligi, o yorede siyah ve kirmizi
renklerin hakim oldugunu gostermektedir. Giineydogu Anadolu da, Gaziantep ve
dolaylarinda yapilan yazmalarda, kullanilan kumas, kalite bakimindan diger
bolgelere gore ayricalikhidir. Bu ¢evrelerde yazma desenlerinin, ipekli kumaslara

uygulandigr goriilmektedir (Tezel, 2009).
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Sekil 3.18: Elazig Cit
Kaynak: http://wowturkey.com/forum/viewtopic.php?t=110606 29.05.2014

3.9.2. Yazma Kaliplar:

Tahta kaliplar; genellikle ihlamur agacindan oyulur. Yumusak bir agag
olmasi nedeniyle, kalip¢ilar tarafindan en ¢ok kullanilan aga¢ olmustur. Kalip
oyulacak agacin kuru ve firinli olmasi gerekir. Aksi halde islandiginda, tahta
diizgiinliiglinii kaybederek, bozulma gosterir ve net bir baski elde edilemez. Kalip
yapiminda, armut agact ve sart ¢am da kullanilmaktadir. Armut sert bir agac
oldugundan, cabuk asinmaz oyulmasi giic olmasma ragmen, bu agagtan yapilan
kaliplarla daha uzun siire baskida kullanilir. Sar1 ¢cam ise, suya dayanikli oldugu i¢in,
tercih edilir. Fakat en ¢ok kullanilan aga¢ ihlamurdur. Kaliplar oyulmadan once,
sicak bal mumuna daldirilir, tahtanin bal mumu emip, oyulurken kolaylik saglamasi
icindir. Kaliplar, 6zel bigaklar ile oyulurlar, balmumunu emen tahta kalibin
dayaniklilig: artar (Kaya, 1988: 67).

Sekil 3.19: Tahta Kalip Modelleri
Kaynak: http://www.iztv.com.tr/program.aspx?id=1689 29.05.2014
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Metal kaliplar; bu tiir kaliplar, metal seritlerin, istenilen bi¢imine gore,
kivrilarak, dikey sekilde kaliplarin, tahta iizerine, ¢akilmasiyla meydana gelirler.
Bunlar genellikle, ¢ok ince kontur baskilarinda kullanilir. Bu tiir kaliplar, rezerve
baski sisteminde de kullanilmustir. Tirk yazmaciliginda bu tiir kaliplara pek

rastlanmaz (Kaya, 1988: 68).
3.10. Ge¢misten Giiniimiize Gelen Yazmacihk

Tirk yazmacilik sanatinin, bugiin elimizde kalan ornekleri, Osmanl
Imparatorlugu déneminin, 16., 17., 18. ve 19.yiizyillarma ait drnekleridir. Halen
yurdumuzun belli boélgelerinde, yazma sanati devam etmektedir. Bu ¢evrelerde
yapilan yazmalar, desen, kompozisyon ve renk yoniinden, bdolgesel olarak
ayricaliklidir. Tokat ve Istanbul’da yazma sanati, diger bdlgelere oranla daha aktif
olarak devam etmektedir. Bugiin Tokat yazma sanati, tarihsel bir han i¢inde, birgok
yazma ve kalip ustalarini, biraraya getirmistir. Bu ustalar, geleneksel boyama, baski

ve kumas tiirlerini kullanarak, uygulamalarina devam etmektedir (Kaya, 1988: 50).

Istanbul yazmalarinin, en giizel Ornekleri 17., 18., ve 19. yiizyillar
arasindaydi. Bu donemde, zerafet, renklerinin hasligi ve giizelligiyle {in salmis
Istanbul yazmalari, bol miktarda Balkan iilkerine ihra¢ edilmekteydi. Bugiin
Istanbul’da, Uskiidar, Samatya, Yedikule ve Kagithane semtlerinde yazmacilik sanat:
ile ugrasan atdlyelere rastlanmakta olup, eski 6zellik ve giizelligini yitirmis olarak
tiretimlerine devam etmektedir. Ayrica orjinal diizenlemeler fabrikasyon baskilarla,
kopyalanip seri iiretimleri yapilmakta, i¢ ve dig pazarlara satilmaktadir (Kaya, 1988:
50).

3.11. Baski Asamalari

Baski islemine; desen c¢alismasindan baslanip, sablon hazirlama, desenin
sablona gegcirilmesi, baski boyalariyla, baski islemi yapilarak, baski asamalar

tamamlanir.
3.11.1. Sablon Hazirlama

Sablon hazirlamada en 6nemli bolim, elek bezleridir. Desen boyasini, beze
nakledecek kisim ona aittir. Cerceveye gerilen elek bezleri arasinda, ipek, naylon ve

polyester, elek bezleri bulunmaktadir. Ipek elek bezi genelde degirmencileri un

98



elemek icin kullandigi, elek bezidir. Naylon elek bezi ise, elastiktir. iplikler su
¢ekmedigi i¢in, 1slanmaz, bu elek beziyle, baskida iyi sonuglar alinir. Cabuk

yirtilmaz ve kolay temizlenebilir (G6zen, 1963: 8).

Sekil 3.20: Elek Bezinin Sablona Gerilmesi
Kaynak: (Fish, 2012; 121).

Sekil 3.21: Elek Bezinin Sablona Zimbalanmasi
Kaynak: (Fish, 2012: 121).

Elek bezlerinin gerilmesinde, tahta, aliminyum ve demir ¢ergeveler kullanilir.
Tahta ¢erceveler; genellikle kiigiik imalathanelerde kullanilmaktadir. Demir veya
aliminyum c¢ergeveler ise; pahali olmasina ragmen, daha dayaniklidir ve biiyiik

fabrikalarda kullanilmaktadir.

Sablonun tizerine, elek bezi gerildikten sonra, sablon iizerine desenin
gecirilmesi yapilir. Bu islemin diizgiin yapilmasi gerekir. Her renk i¢in, ayr1 sablona
ihtiya¢ duyulur. Desen pozlandirilarak sablona gecirilir. Bunun i¢in kalin olmamak
sartiyla sabon laki kullanilir. Laklar boyanin gegmemesini istedigimiz yerlere stirtiliir

(Gozen, 1963: 31).
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3.11.2. Desenin Sablona Aktarilmasi

Desenin sablona ¢ikartilmast i¢in, emiilsiyon uygulanmis ve kurutulmus
sablonlara, deseni aktarmak, pozlandirma islemi ile yapilir. Bu islem igin, 1000-

10000 watt UV 15181 gereklidir (Bir Bask1 Isleminin Adimlari, 2014).

Desenin negatifi hazirlanir. Desen kag¢ renkli ise o kadar negatif sablon
hazirlanir. Hazirladigimiz negatifi emiilsiyonlanan sablona 151k gegirmeyecek sekilde
(arada bosluk kalmamasi gerekir) monte ederiz. Desenin karakterine gore (lap,

kontur, tram.. vb.) pozlandirma siiresi ayarlanarak islem yapilir.

Poz verildikten sonra sablon, 50 derecelik suda yikanir. Sablon banyonun
icine konduktan sonra, el yardimiyla, siingerle yikanmasi gerekir. Banyoda,
pozlandirma sirasinda 151k gbren yerler sabitlendigi icin 151k gdrmeyen yerlerdeki
emiilsiyon dokiiliir ve desen ortaya ¢ikar. Delikler tamamen acildiktan sonra, sablon
soguk suyla yikanip kurutulur. Kuruma bittikten sonra, sablon 1s1kli masaya konur.
Bu masa kontrol masasidir, hatalar hemen goriiliir ve hatalar diizeltilir. (Gozen,
1963: 60).

Sekil 3.22: Yikama Sonucu Desenin Ortaya Cikmasi
Kaynak: (Fish, 2012; 128).
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3.11.3. Baski Boyalar

Baski boyalarinda kullanilan, boya c¢esitleri arasinda, su bazli boyalar, plastik
boyalar ve agindirma boyalar vardir. Su bazli boyalarin avantajlari; yumusak olmasi,
utiilenebilirlik 6zelligi, kuru temizleme imkani bulunmasi ve ucuz olmasidir.
Dezavantajlari ise; baski yapilirken, ¢alisma zorlugu yasanir, zamanla renk degisimi
olur. Ortiiciiliik 6zelliginin plastikten az olmasiyla kaynaklidir. Plastik boyalarin
iceriginde; PVC regine, pigment, dolgu maddesi, plastizor ve 6zellik katan ilave
maddeler bulunmaktadir. Bunun disinda, plastik boyalarin avantajlar1 arasinda,
yiikksek hizda calisma imkani, kuruma siiresi ve sicaklik uygunlugu, Ortiictiliik,
bozulmama 6zelligi ve baski sonrasinda renk degistirmemesidir. Dezavantajlarinda
ise; itllenememesi, kuru temizlemeye dayanikli olmamasidir. Asindirma baski
yapilacak zeminlerin asinabilir boyar maddelerle, boyanmig olmasi gerekir. Hata

oran1 daha yiiksek olabilir. (Bir Bask1 isleminin Adimlari, 2014).

3.11.4. Baski islemi

Baskinin yapilabilmesi i¢in, kumasm enine ve boyuna gerilmesi gerekir.
Kumas masaya, germe sopalariyla, gerilerek tespit edilir. ilk renk basildiginda,
kumas sablona yapisarak kalkar ve tekrar aymi yere oturmayabilir, bu da diger
renklerin, yerlerine oturmasini 6nleyeceginden, baski hatali olur. Cok hassas kiigiik
motifli desenlerde, bu durum kii¢iimsenemez. Baski sirasinda, sablon dikkatle
kaldirildiginda, bu durumun, kismen Oniine gegilirse de yiizde yiiz bir 6nlem
alinamaz. Boyayla islanmis kumas, ignelenmemis kumasin, kenar kisimlarinda
¢ekme yapabilir. Kumasin orta kisimlarinda, bu durum yasanmaz. Kumasi masaya
yapistirmadan, baski yapmak, film baskisinda ilerleme gostermistir. Bu usulde
kumas, hizlica ve diizenli sekilde, masaya serilmis olur ve igneden kaynakli hatalar,
kendiliginden ortadan kalkar. Yapistirmada, kumasm atki ve ¢ozgi ipliklerinin,
masaya paralel olmas1 gerekir. Aksi halde boya kumasin icine, istenildigi gibi etki

edemez (Gozen, 1963: 76-77).
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Sekil 3.23: Emiilsiyonun Rakleye Dékiilme Islemi
Kaynak: (Fish, 2012: 125).

Sekil 3.24: Emiilsiyonun Kaliba Cekilme Islemi
Kaynak: (Fish, 2012: 126).

Kumasin masaya yapistirilmasi i¢in, masaya musamba veya lizeri mumlu bir
kumasin gerilmesi gerekir. Bunun {izerine de kumasi yapistiracak olan, ince
yapistirict bir mayi siiriiliir. Kumas masaya donen bir merdaneyle, ya da silindir
yardimiyla serilir ve yapistirilir. Kumasin sarildigi silindir, kumasin masaya
muntazam sekilde, serilmesini saglar. Kumasi masaya yapistiran yapistiricilarin
geneli, Dextrin, kaugukta ¢6ziilmiis Zellos, Alginat ve baski boyasi i¢in kullanilan,
kalinlastirict maddelerdir. Masaya siiriilen bu yapistiricinin, kumasgla temasinda,
kumasin yiizeyinde kalabilmesi i¢in, ince olmasi gereklidir. Bu yapistirici, kumasa

niifuz ederse, baski boyasinin tonlarmi etkiler. Baskidan sonra kumas, masadan
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kaldirilir. Yapistiricr etkisini yitirdiginden, masa {istli yikanir ve temizlenmis masada

ikinci baskiya hazirlik yapilir (Gozen, 1963: 76-77).

e
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Sekil 3.25: Rakleler
Kaynak: (Fish, 2012: 134).

Baski masasinda, iki is¢i karsilikli calisilir. i1k raport isareti, masanin basina
tespit edildikten sonra, sablon buraya oturtulur. Boya sablon kenarindaki, desen
bulunmayan alana dokiiliir. Iki is¢i karsilikli calistiginda, bir iscinin rakle kendi
ontinden, kars1 tarafa dogru muntazam ve diizende gotiiriiliir. Orta kisma geldiginde,
karsidaki is¢i, aym rakleyi alarak, cercevenin sonuna kadar gotiirerek baskiy1
tamamlar. Kumasin istenilen sekilde, boyanmasi igin, rakle ¢ekme adedi onemlidir.
Rakle adedinin hareketi, kumasin inceligi, kalinlig1 ve cinsiyle ayarlanmalidir. Ince
dokunmus ve ince elek bezli bir sablonla, baski sirasinda iki rakle hareketi, kumasin
istenilen sekilde boyanmasini saglar. Kalin ve kaba kumaslarda rakle hareketi
fazlalagabilir (Gozen, 1963: 682).
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Sekil 3.26: Basilacak Boyanin Ust Kenara Konulmasi
Kaynak: (Fish, 2012: 135).

Sekil 3.27: Boyanin Rakle Yardimiyla Siiriilmesi
Kaynak: (Fish, 2012: 135).

Sablon, bir raport basildiktan sonra, masadan kaldirilir ve bu kaldirma
hareketi, dort bir taraftan yapilmasi gereklidir. Cok hizli kaldirilmasi sonucunda,
kumas boya nedeniyle, sablona yapismis olabilir, bu ylizden ani kaldirislar da lekeler
meydana gelebilir. Sablonun once, bir tarafi kaldirildiktan sonra, diger tarafi da
kumagtan ayrilmalidir. Baski yapilirken, birinci renk basildiktan sonra, kurutulur ve
ikinci renk basilir. Desen renk adedi kadar bu islem tekrar eder. Boylece, yas baski
iizerine konacak sablonun, yapabilecegi lekeleme tehlikesi de 6nlenir (Gozen, 1963:
83).
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Sekil 3.28: ki Kisiyle Bask1 Yapilma Islemi

Kaynak: (Fish, 2012: 136).

Baski teknigi olarak, manuel baski ve otomatik makine ile yapilan baski
kullanilmaktadir. Baski islemindeki temel ayarlar i¢in, énemli kurallar, paletlerin
ayarli, temiz ve dogru ebatta olmasi, sablonlarin belli gerginlikte ve diiz olmasidir.
Rakle agizlarinm, piriizsiz olmasi, kenarlarinin keskin olmamasi ve rakle
basincinin, rakle boyunca esit olmasidir. Palet, sablon ve rakle sisteminin paralel
olmasi, baskiya gore secilen, dogru kalip ebadi, elek bezi tipi, sablon gerginligi, rakle

sertligi ve hizinin dogru olmasidir (Bir Bask1 isleminin Adimlari, 2014).

Sekil 3.29: Kurutma Islemi

Kaynak: (Fish. 2012 148).
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3.12. Boyama ve Baskida Genel Bilgiler

Tekstilde, lifin, ipligin, kumasin renklendirilmesine boyama denir (Vikipedi,
2014).

3.12.1. Boyamada Genel Bilgiler

Insanlarin eski ¢aglardan beri, canli ve cansiz doganin renkleri karsisinda,
biiyiik hayranlik duydugu, bir gergektir. Ilk donemlerde, cicekler, yapraklar, hayvan
tiyleri, renkli taglarla siislenme ihtiyaglarim1 tatmin eden insanlar, sonralari
cevrelerini, giysilerini ve kendi viicutlarini renklendirmek, yollarmni aramislardir. Tk
caglardan bu yana insan, g¢evresini degistirme, dogal ortamda yapay bir g¢evre
olusturma, ¢evresinden yararlanma, o cevreyi giizellestirme ve koruma c¢abasi
icindedir. Siislenme giidiisiiniin etkisiyle, dogadan bircok boya ve boyarmadde elde
etmistir. Oncii olan &rnekler, Isa’dan vyiizlerce yil 6ncesine giden, magara
resimlerinde goriiliir. Insanlar &nceleri, bitki, ¢icek, yaprak, meyve, kok ve
govdelerden faydalanarak ve rastlanti sonucu, bitkisel boyarmaddeleri bulmuslardi
(Tekstil Miihendisi, 2014).

Bitkileri, ilkbahar ve yaz aylarinda, yas iken toplamayi en uygun ydntem
olarak goriiliirler. Ancak bunlarin, kurutularak da saklanmasi miimkiindiir. Birinci
sart, ¢icek, yaprak ve tohumunun en olgun oldugu zamanda toplanmasiydi. Ikinci
sart ise, bitkilerin yetisme ve gelismesinin en miisait oldugu yorelerdi. Bitkilerin
giines almasi, icerdigi boyarmaddenin miktarini fazlalastirmigti. Cigekler igin en
uygun zaman, olgunlastiklar1 donemdir. Bu donemlerde toplanip, kurutulmalidir.
Kendi kendine kurumus kalmis olan c¢i¢eklerden istenilen sonu¢ alinmaz. Bitki
tohumlarinin, olgunluk déneminde, toplanmasi sarttir. Odunsu bitkilerde ise, boya
maddesi agacin dallarindaki, kabugun i¢i ile govde kabuklarindadir. Agacin

ortasindaki odunsu kisimda boya maddesi bulunmaz (Tekstil Miihendisi, 2014).

Boyamada, oncelik taninan islemler; yiinler, boyaya girmeden once, mutlaka
1slatilmali ve elyafin su emmesi saglanmalidir. Yiinleri boyarken, kazana konan su,
once hafif ateste 1sitilmali, giderek 1s1 ytikseltilir ve kaynama noktasina getirilir. Ani

sicaklik degismeleri, kecelesmeye yol agabilir. Kirmizi renkler hari¢, kaynama
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siiresi, genellikle bir saattir. Indigo ise, 70 dereceye ulasinca, atesten indirilir.
Kazanlar, kaynamaya basladiktan sonra, mutlaka kapali tutulmalidir. Ciinkii,
buharlasma yoluyla, boya zerrelerinin kaybolmasi, s6z konusudur. Boyama siiresi,
sona erdikten sonra da, kapak kapali olarak, yiinler i¢inde birakilip, gece de
bekletilir. Kullanilacak boya bitkileri, yas veya taze olmasina bagl olarak, yiiniin
agirh@inin birkag kati olabilir. Kuru bitkilerde ise, bir kilo yiin i¢in yaklasik olarak
yarim kilo bitkiye ihtiya¢ vardir. Daha doymus bir renk tonuna ulagsmak istenirse, bu
miktar arttirilabilir (Tekstil Miithendisi, 2014).

Boyarmaddeler, dogal ve yapay olmak iizere ikiye ayrilmaktadir (Tekstil
Miihendisi, 2014).

Dogal boyarmaddeler; dogada, dogal olarak bulunan maddelerden, elde
edilmektedir. Bunlar hayvansal, bitkisel ve madensel boyarmaddelerdir.

a) Hayvansal boyarmaddeler; olarak kullanilan hayvan tiirleri, kabuklu
deniz hayvanlar1 ve boceklerdir. Boya, canlilarin salgi bezlerinde bulunur, dogal
halinde soluk sar1 renktedir. Giines 1sinlarindan etkilenen foto-kimyasal bir olay
sonucunda, sari-yesil, yesil, agik kirmizi ve koyu kirmizidan gegerek, sonunda mor’a
(eflatun) doniisiir. Boyarmadde olarak kullanilan bocek ise, Kokinella ya da
“cochineal”dir. Kokinelladan saglanan boyada, karminik asit rol oynamaktadir. Bu
bocegin boya veren kanatsiz disileri, bitki yapraklarinin {izerinden toplanir, sicak
suya batirilarak oldirilir. Giineste veya firinda kurutularak, kirmizi renk elde edilir.
Giiniimiizde kozmetik sanayinde ve alkolsiiz icki yapiminda renklendirici olarak da

kullanilmaktadir (Tekstil Miihendisi, 2014).

b) Bitkisel boyarmaddeler; dogada bulunan bitkilerin bir takim islemler
sonucunda, renk verme 6zelligine sahip olduklar1 bilinmektedir. Baz1 bitkilerin biitiin
aksami, boyama i¢in kullanilirken bazi bitkilerin, belirli organlart 6rnegin; c¢icegi,
yapragi, tohumlari, kabugu ve kokii kullanilir. Bitkisel dogal boyarmaddelerle
yapilacak olan boyama, bitkinin elde edilmesi, toplanmasi, kurutulmasi ve boyaya
hazirlanmas1 gibi asamalardan gegtikten sonra, boyarmadde isleme hazir hale

gelmektedir.

¢) Madensel boyarmaddeler; mineral aleminden elde edilen krom sarisi,

dogal Zencefre, shcweinfurt yesili (bakir Arsenit), ultramarin..vs pigment
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boyarmaddeleri olarak, elyafa kars1 bir ¢ekim giiclinii gostermediklerinden ancak bir
baglayict madde yardimi ve baski yolu ile elyafa fikse edilir. Boyama maksadi ile
krom saris1 ve Berlin mavisi gibi mineral boyarmaddeler, kimyasal bir reaksiyonla
elyaf iizerinde de olusturulurdu. Kahve, zeytin ve haki renklerin elde edilmesi i¢in,
tekstil malzemesi krom ve demir tuzlart ile emdirme yapilir. Buharlanir ve kalevi
banyoda metal oksitleri elyaf lizerine, ¢oktiiriiliir. Renk tonu ise, kullanilan metal
tuzlarm, karistm oranina baghdir. Cadirlik bezler, tenteler ve brandaliklarin

boyanmasi i¢in elverislidir (Tekstil Miihendisi, 2014).

Yapay boyarmaddeler; 19.yiizyilda, boya iizerinde yapilan arastirmalarin,
en Onemli sonucu, anilin i¢eren boyarmaddelerin bulunmasi oldu. William Henry
Perkin, Londra’da, kimya okulunun laboratuarinda, rastlanti sonucu ilk anilin boyay1
kesfetti. Perkinin sentezini yapmak icin, giristigi deneyin bozulmasi sonucunda,
c¢ikan koyu renkli ¢okeltinin, ipekli bir kumas parg¢asini eflatun renge boyadigini fark
etti. Aslinda bu madde, Potasyum Bikarbonatla, saf olmayan anilinin karisimiydi.
1856’da, anilin kirmizisin1 gelistirdi. Bu siyah, yapiskan, kotii kokulu katrandan,
dogal kokenli boyalarla elde edilen karisimlarla, biitiin renkler yapiliyordu. Indigo,
sentetik olarak, ilk defa 1880’de yapilmistir. Ekonomik olarak iiretimi, 20 yil sonra
gerceklesmistir.  Sentetik ~ boyarmaddenin,  boya  endiistrisi  tarafindan
benimsenmesinden sonra, Indigo iiretimi de yapilmamustir (Tekstil Miihendisi,
2014).

3.12.2. Baskida Genel Bilgiler
Tekstil malzemeleri, tarak banti, ¢6zgii ipligi ve kumas halinde basilabilir.
Bunlarin en 6nemlisi, kumag basmaciligidir. Basilacak kumas, genellikle beyaz olur.

On boyamadan gegirilmis kumaslar iizerinde de, baski yapilabilir. Bask1 yéntemleri,

tice ayrilir. Direkt baski, asindirma baski, rezerve baskidir (Tekstil Miithendisi, 2014).
3.12.2.1. Direkt Baski
Baski, baski pati beyaz veya bir 6n boyamadan ge¢mis kumas iizerine

uygulanir. Kumasin daha 6nce, 6n boyamadan gegtgi zamanlarda basili alanlarda,

zemin boyasi tahrip olmaz, sadece ortiiliir (Tekstil Mithendisi, 2014).
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3.12.2.2. Asindirma Baski

Asindirma baskinin esasi, boyali bir kumasin rengini, basili alanlardan
asindirarak tahrip edilmesidir. Bu amagla, 6n boyamadan geg¢mis, boyasi tamamen
fikse olmus kumaslar iizerine, i¢inde zemin boyasini, tahrip edecek kimyasal
maddelerin bulundugu, baski patt basilir. Boylece baskili alanda zemin boyasinin
tahribiyle beyaz figiirler olusur. Buna beyaz asindirma denir. Eger baski pati i¢inde,
asindirma maddelerine dayanikli ve zeminden farkli renkte olan, boyar maddeler
eklenirse, baskili alanlarda, zemin boyasindan farkli renkte figiirler olusur. Buna
renkli agindirma denir. Zemin boyasi, asindirma maddelerine karsi dayaniksizsa,
asindirma baskilar1 yapilabilir. Ornegin; azoik boyalar, secilmis direkt boyalar,
reaktif boyalar, seliilozik elyaf igin, kullanilan asindirilabilen zemin boyalaridir.
Lifler {izerine renkli asindirma yapmak i¢in, baski patina ilave edilen asindirma
maddelerine karsilik, dayanikli boyarmaddeler ve secilmis pigment boyarmaddeler
kullanilir (Tekstil Miihendisi, 2014).

3.12.2.3. Rezerve Baski

Rezerve baskinin esasti, basili alanda zemin renginin fiksesini 6nlemektir. Bu
amagla, mekanik beyaz kumas iizerine, once rezerve maddesi igeren baski pati
basilir, sonra kumas boyanir. Rezerve maddesi basili alanlarda, ya boyanin kumasa
niifuz etmesini bloke eder veya fiksesini Onler. Bdylece basili alanlarda, beyaz
figtirler elde edilir. Rezerve baskida, bir baska yontem ise boyarmadde ¢ozeltisiyle
muamele edilmis, fakat boyas1 fikse edilmemis kumasi, rezerve maddesi i¢eren baski
pati ile basmaktir. Sonraki fikse islemi sirasinda, basilmayan yerlerde, zemin rengi
fikse edilirken, basili alanlarda renk fikse olmaz ve rezerve patinin boyarmadde
icerip icermemesine bagli olarak beyaz veya renkli rezerve efektleri elde edilir
(Tekstil Miihendisi, 2014).

3.13. Baskida Renk Olgusu

Renk; 1s181n goz retinasina degisik bi¢imde ulasmasi ile ortaya ¢ikan bir
algilamadir (Vikipedi, 2014).
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Sekil 3.30: Renk Skalasi
Kaynak: (Fish, 2012: 148).

e AnaRenkler; kirmizi, sar1 ve mavidir (Fish, 2005: 40).

Sekil 3.31: Birincil Renkler
Kaynak: (Fish, 2012: 40).

e Ara Renkler; turuncu, yesil ve mordur. Ana renklerin karigimindan

olusurlar. Ornegin; sar1 ve kirmizi, turuncuyu olusturur (Fish, 2005:

40).

Sekil 3.32: Tkincil Renkler

Kaynak: (Fish, 2012: 40).
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e Uciinciil renkler; ana ve ara renklerin birlesimidir. Sari-yesil, mavi-

mor, kirmizi-turuncu...vb (Fish, 2005: 40).

Sekil 3.33: Ugiinciil Renkler

Kaynak: (Fish, 2012: 40).

3.14. Baski Yontemleri ve Ozellikleri
3.14.1. Film-Druck Baski

Baskiyr yapabilmek igin, boyayi siizebilen, ince bir kumas ve gergeve
gereklidir. Film baskisini i¢in, kullanilan malzemenin, ipek elek bezi veya metal bez
olmasi gerekir. Elek bezi ¢erceye gerilir. Elek beziyle gerilmis bu ¢ergeveye, desen
nakledilir. Kumasta boyanmasimin istenmedigi bdlimlere, lak siiriiliir ve kalip
kumasin lizerine konduktan sonra, dokiilen boya, acik kisimlardan siiziiliir. Kumas

tizerinde desen meydana gelir. Her renk i¢in ayri kalip hazirlanir (G6zen, 1963: 7).

Sekil 3.34: Film-Druck Baski Makinasi
Kaynak:http://www.kendal.com.tr/en/index.php?option=com_content&view=article&id=61&Itemid=

93 29.05.2014
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Film baskisi, 1914 yilinda Fransa’nin Lion sehrinde, bu baskilar yapilmaya
baglamis, 1918’de biitiin Avrupa’ya yayilmistir. Film baskisi, Tiirkiye’ye, Avrupadan
cok sonra gelmistir. 19.yy’da da Amerika’ya yayilmistir (G6zen, 1963: 8).

3.14.2. Transfer Baski

Transfer baskida kumas iizerine, basilacak desen, dnceden kagida gegirilir.
Utii yardimiyla kumaga aktarilir. Kullanilan kagidin, kumasa uyumlulugu énemlidir.
Kagida dokiilen boya, kumasta daha farkli ve daha parlak durur. Renkler
karistirilarak, yeni renkler elde edilir ve bir renk digerinin {izerine geldiginde, 3. renk
elde edilir. Utiiden 6nce, kurutmak sartiyla, boyalar oda sicakliginda bekletilerek,
birgiin daha kullanilir. Utiiniin sicak olmasi ve kumasa degmemesi gerekir, bu
yiizden kumasla iitii arasma, kagit konulabilir. Utii yuvarlak hareketlerle, bir yénde
hareket ettirilerek desenin alt kumasa muntazam ge¢mesi saglanir (Kennedy ve
Varrall, 1994: 82-83).

Sekil 3.35: Transfer Bask1
Kaynak: (Kennedy ve Varrall, 1994: 84).

3.14.3. Ofset Baski

1904 yilinda, Amerikali Ira W. Rubel tarafindan bulunmustur. Kagit
yiizeyinde baskida kullanilan bir baski teknigidir. Miirekkebin endirek yolla kauguk
vasitastyla kagida gegmesi demektir. Her tiirlii kagit tizerine baski sonucu alinmasi
miimkiindiir. Ofset baski aslinda, tas baski sistemine, benzer. Ancak kalip
yiizeyindeki, yiikseklik farklarindan yararlanilmaz. Kalip ylizeyi diizdiir. Kalip
yiizeyinde, ¢ok kiigiik bir emiilsiyon tabakasi kalinligir farki vardir, bu kalinlik,
gorlntii olusturmada etkin degildir. Kalip yilizeyinde emiilsiyon olan basilacak
alanlar ve emiilsiyon olmayan basilmayacak alanlar vardir. Islem yapilacak,

basilacak alanlar, emiilsiyon tabakasiyla kaplidir. Islem yapilmayacak, alanlarda ise
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emiilsiyon tabakast yoktur. Giinlimiizde kitaplarin, gazetelerin, dergilerin,

brosiirlerin, faturalarin, kartvizitlerin ve karton ambalajlarin basiminda kullanilir.

|I'u|[]lekkep Merdaneler*

|Nem|e ndirme Merda neler|| *

- Kalp
Kazan
Suyu
*= Blanket
Kazan

Baskl
Kazam

Sekil 3.36: Ofset Baski Makinasinin Kesiti
Kaynak: http://tr.wikipedia.org/wiki/Ofset Bask%C4%B1 21.05.2014

Gilinlimiizde artik kalip asamasinda ara eleman olan film ve aydinger kalkmis
ve dolaysiz olan bilgisayardan kalip pozlandirma teknigi kullanilmaktadir (Vikipedi,
2014).

Ofset baski icin kalip hazirlamanin temel mantigi, baski yapilacak alanlarin
goriintlisiinlin kalip tizerine aktarilmasidir. Film kullanilan sistemlerde: Bu islem i¢in
kullanilan filmde, basilacak alanlar 15181 gecirmeyecek bicimdedir. Baski sirasinda
miirekkep tutmayacak alanlar ise seffaftir ve pozlama ile 1s1ga maruz kalirlar.
Aliminyum kalipta 1s1iktan etkilenen alanlar ¢iirliyerek banyo sirasinda atilir. Bu

alanlarda gozenekler agilir.

Ofset Baski sisteminde suyun bos alanlarda tutunmasmin nedeni; bu
bolgelerin iizerinde suyu tutan mikro gézeneklerin olmasidir. Miirekkebin tutundugu

alanlar ise son derece diizdiir ve bu yiizeyde su tutunamaz.

Ofset baski sisteminde, ii¢ silindir vardir. Bunlar kalip silindiri, blanket
silindiri ve baski silindiridir. Kalip kazaninin {izerinde, kalip bulunur. Kalip
dondiik¢e, miirekkep ve nemlendirme merdaneleriyle, temas eder. Kalip {izerinde
gorlntii diizdiir. Blanket merdanesi iizerinde, esnek kaucuk bulunur. Baski, kalibin

baski malzemelesine degil, kaugugun baski meteryaline temasiyla saglanir. Kauguk
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tizerinde, goriintli tersttir. Baski malzemesi, blanket ve baski kazanlari arasindan

gecer ve baski gergeklesir (Vikipedi, 2014).
3.14.4. Rulo Baski

Rulo baskida, bakir silindirlerin tlizeri, renk vermesi gereken desen yerleri
asindirilir ve bu oyuklar baski pat1 teknesinde, donen silindirik firgalarla, baski pati

ile doldurulur.

Sekil 3.37: Rulo Baski Makinasi
Kaynak: http://www.purde.com/index_tr.html 29.05.2014

Fazla gelen pat keskin rakle bigagiyla ayrilarak siyrilir. Bu yontemde, her
renk igin, ayri1 bir desen silindirine ihtiyag duyulur. Oyulmus silindirin, zarar
gormemesi icin kromlanir. Kumas, gerdirici rulodan gecerek makineye girer. Bu
makinede 16’ya kadar renk basilabilir. Rulo baskis1 6nemini kaybetmektedir. 1970
yilinda, baskili tekstillerinin toplam tretiminin, %60 rulo baski teknigi ile
tretilmistir. 1989°da ise, bu oran %17 olmustur. Bunun nedeni ise, baski imalatinda
maliyetlerin yliksek olusu ve buna karsilik baski desenlerinin hizli degismesidir.

Desen bagina renk sayisinin artmasidir.
3.14.5. Tampon Baski

Tampon baski, basit bir baski tiiriidiir. Tampon baski prosesinin, ¢alisma
mantif1, diiz zeminlerin yam1 sira diiz olmayan ylizeyler {lizerinde, baski igin
kullanilmasidir. Endiistriyel uygulamalar da, tampon bask: ile yapilmaktadir.
Tampon baskinin uygulama alanlar1 agisindan, diger tekniklerle Kkarsilastirilirsa;
tampon baski isleminin, esas unsurlar1 tampon, klise ve miirekkeptir. Bu {i¢ 6ge, bir
araya geldiginde, basilabilecek iiriin tiirleri bakimindan, diger baski islemlerinden

daha fazla esneklik sunar.
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Sekil 3.38: Tampon Baski Makinasi
Kaynak: http://www.ilkadimserigrafi.com/hizmetlerimiz/107/tampon-baski 29.05.2014

Tampon baski teknikleri ve uygulama alanlari; diger tekniklerle miimkiin
olmayan, ¢ok karmasik olan veya ¢ok pahali teknikler yerine baskida, farkli imkanlar
sunmasidir. Uriine, daha Kaliteli bir goriiniim kazandirmak, iiriinii daha iyi ve daha
dikkat ¢ekici bigimde, uygulanmasini saglar. Switchler, anahtarlar, kaldiraglar,
diigmelerde, elektrik parcalari, yuvalar, soketler, seritler, (bandlar) kompakt
disklerde, ev turiinleri, dekoratif baskilar, saatler, firinlar, takim etiketlemede,
oyuncaklar; minyatiir trenler, bebek baslari, arabalar, ingaat techizatlarinda kullanilir

(Tampon Baski, 2014).
3.14.7. Lazer Baski

Lazer Baski; basta metal yiizeyler olmak {tizere, ahsap, cam, deri ve
pleksiglass tirlinlere, lazer 15181 yansitilarak yapilan, iz birakma islemidir. Lazer
baski da, iz birakma islemi, lazer 1g1ininin vurdugu yiizeyin yakilarak, zeminden asagi
inmesi seklinde olmaktadir. Boylece lazer baski yapilan, promosyon iirlinii
iizerindeki baskiyi, yillarca muhafaza edebilmektedir. Lazer Baski da; sadece kazima
yapildig1 i¢in baski yapilan iiriiniin, zeminini hangi malzemeden yapilmigsa ona gore

renk ¢ikmaktadir. Ayrica lazer baskida renk tercihi yapilamamaktadir.

Sekil 3.39: Kalem Uzerine Lazer Bask1 Yéntemi
Kaynak: http://www.yaprakserigrafi.com/category.asp?CatID=100 29.05.2014
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Bu iz birakma islemi, malzemenin mukavemetine goére, markalama veya
kismi oyma seklinde olmaktadir. Ozellikle ahsap iiriinlerde Ki, lazer baskida,
zeminden yaklasik 1 mm asagi inilerek, iirline boyut da kazandirilmis olmaktadir.
Lazer baski makineleriyle, sadece baski veya markalama degil, kesimde
yapilabilmektedir. Deri ve pleksiglass iirlinlerinde, lazer kesim yapilarak istenilen

sekli vermek miimkiindiir (lazerbaski.net, 2014).
3.14.7. Rotasyon Baski

Rotasyon baskida, sablonlar silindir seklindedir. Desen sablonlarmin,
basilacak kisimlari, boya gecirecek sekilde delikler iceren, basilmayacak kisimlari ise
lakla kapatilmig veya delik igermeyen, nikel silindirlerdir. Basilacak kumas ve
acicilar kenar kilavuzu iizerinden, baski kismina sevk edilir ve silindire yapistirilir.
Bask1 kumasinda desen sablonlari, sabit sekilde tutturulur. Silindir, kumasla birlikte
doner, silindirik gablonlar altinda, devamli hareket eder. Baski boyasi, pompa
yardimiyla sablon icine sevk edilir. Cesitli tipte rakleler yardimiyla, sablonun agik

yerleriyle kumasa basilir.

Sekil 3.40: Rotasyon Baski
Kaynak: http://www.megam.com.tr/tr/genel/hizli-ve-sorunsuz-rotasyon-baski/ 29.05.2014

Uretim hiz1 yiiksek oldugundan ragbet goriir. Rotasyon baskinm, film
baskisina gore, avantajlar1 vardir. Bunlar; rotasyon baskida iiretim hizi, diiz baskida
kaliplarin kumas iizerine, inip kalkmalar1 sonucunda silindir tizerine yapisik olan
kumasi kaldirma durumunun olmamasi, sablon ¢evrelerinde problem olmayisi,
varyant degisikliklerinin, kisa bir siirede gergeklestirilmesi, sablonlarin sokiiliip

takilmasinin kolay olmasi, hafif ve renk sayilarmin fazla olmasi bu Ozellikler
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arasinda sayilabilir. Buna ragmen sablonlarin pahali olmasi, kontur inceliklerinin
daha az olmasi, kisa metrajlarda ise ekonomik olmamasi dezavantajlaridir (Giirctim,

2005: 351).
3.14.8. Flok Baski

Kumas ylizeyinin, belirlenmis desene gore, flokla kaplanmasidir. Flok, tekstil
elyafin1 kesmek, koparmak veya 6giitmek ile elde edilen, ¢ok kisa toz gibi olan
elyaftir. Kullanim i¢in, Kullanilan yapistirict ve liflerin uygun olmasina dikkat
edilmesi gerekmektedir. Flok baski, fantezi kumaslarda, kiirk taklitlerinde
kullanilmaktadir. Hazir giysi parcalarinda, uygulanarak moda efektleri yaratilir.
Parca baskida flok efektleri i¢in, transfer baski uygulamalarida kullanilir. Belirli bir
desene gore, yapistiricilar taban kumasin tutumunu ve dokiim kalitesini degistirebilir.

Kumasin temizlenmesi sirasinda eriyerek floklarin dokiilmesine sebep olabilir.

Sekil 3.41: Flok Kurutma Makinasi
Kaynak: http://www.flockmachine.com/index.php?page=singleproduct&productid=90

29.05.2014

Flok baskimin o6zellikleri; elyaf, yapistirici ve zemindir. Elyaflar yumusak
tutum, optik goriinlim, kir tutmazlik gibi 6zeliklere sahiptir. Yapistirict maddeler;
saglam yapismali, suya ve kimyasal temizlemeye, sicak ve soguk yikamaya dayanikli
olmalidir ve kumas tutumunu sertlestirmemelidir. Yapistirici olarak, polivinilalkol,

polivinilklortir, akril polimeri vb. kullanilmaktadir (Giirciim, 2005: 354).
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3.14.9. Yakma Baski

Birbirinden kimyasal acidan, farkl liflerden olusan dokumalarin, liflere zarar
veren kimyasal maddeler ile basilarak, lif ¢esitlerinden desenli bolgeler olusturulan
baski tipidir. Elyaflardan biri parcalanir, boylece transparan dantel benzeri, desen
olusur. Elyaflardan hangisinin pargalanacagi saptandiktan sonra, kimyasal madde
secilir. Bu olusturma da, asindirict maddelerin istenen desene gore, basilmasi ya da
kimyasal rezerve maddelerinin basilip, daha sonradan tim kumasin asindirici,

kimyasal maddelerle, islemden gegirilmesiyle elde edilir.

Once kumas desenine gore, rezerve baskiya tabi tutulmus, daha sonra
asindirict kimyasal ile bu efekt elde edilmistir. Baskidan sonra kumas, yikanip
kurutulur. Parcalanip, ayrilan elyaflarin bulundugu yerde, transparan goriintii ortaya
cikar. Ozellikle polyester yada poliamid, pamuklu karisik kumaslardan olusan bu tiir
dokumalar 6nem kazanmistir. Bunlarin seliilozik kismi, siilfiirik asit ile olusturulur.
Fakat sentetikler zarar gérmez. Siilfiirik asit, renksiz baski pati ile karistirilarak,
kullanilan bir kimyasaldir. Bu asit, selilloz esasli lifleri parcalarayak digerlerini

etkiler.
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Sekil 3.42: Simli Yakma Baski
Kaynak: http://www.yakmabaski.com/portfolio/sim-baski/ 29.05.2014

Kimyasal maddenin, yogunluguna baglh olarak, baski patinin, kumasla temas
ettigi bolgelerde, delik meydana gelir. Delik ve nakislara benzer efektler, iki yada
ti¢ baski silindiri kullanilarak yapilmaktadir. Bir silindir lifi, yipratict kimyasali i¢ine
alir, diger silindir veya silindirler ise, nakis gdzeneklerine, ayn1 desenleri basar. Bu
kumaslar, yazlik bluzlarda ve pamuk i¢ ¢amasir1 aksesurlarinda kullanilir. Bu baski
yonteminde deliklerin etrafi cabuk yipranir ve bu kumaslar uzun siire giyilemezler

(Giirctim, 2005: 356).
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3.14.10. Kabartma Baski

Akrilat, poliiiretan veya polistirol gibi polimerlerin, solvent i¢inde ¢oziilerek,
kivamlastirict ve gerekli kimyasallarla hazir hale getirilir, baski patlariyla elde edilir.
Kabartma pati, kabartma tozu ve gerekli kimyasallar1 i¢ceren, hazir pattir. Kabartma
baskida, ii¢ boyutlu kabartma efektleriyle elde edilir. Tiim bu baski sistemlerinde,

ozelikle film-druck baskida uygulanir.

Sekil 3.43: T-shirt Uzerinde Kabartma Baski
Kaynak: http://www.artsantransfer.com/urunlerimiz.asp?id=7&ad=Kabartma%20(Puff)
29.05.2014

%1-5 pigment boyarmadde ile renklendirilir. Kabartma da metal tozlarina,
sedef tozlar1 da ilave edilir. Basilan kumas, 100 derecenin altinda kurutulduktan
sonra 130 derecede fikse edilir ve daha yiiksek sicakliklarda kabartma efekti diiser,
basik bir goriinim kazanir. Sisme miktarmi disiirecek bir baska etken ise, hazir
patin PH degerinin diismesidir. Bu nedenle patin, agz1 acik birakilmamali ve PH
diismesi goriildiiglinde amonyak ile PH 9’a ayarlanmalidir. Kabartma baskilar
sirtinmeye ve yilkamaya kars1t dayaniklidir, agir yikama kosullarina karsi
dayaniklilig1 yoktur. Kabartma baskilar i¢in, 6n yiizden direkt olarak iitiileme yada

kuru temizleme solventleri kullanilmaz (Giirciim, 2005: 356-357).
3.14.11. Yaldiz Baski

Acik yada koyu renkli kumaslarda, yaldiz parlakligi elde etmek {izere,
gelistirilmis baski efektidir. Yaldiz baski i¢in, hazir baski patlarida kullanilmaktadir.
Pat1 hazirlarken ihtiyaca gore % 10-25 toz yaldiz kullanilir. Yaldizin, kumasa
baglanmasi, dolgu ile saglanir. Altin toz yaldiz patiyla, cabuk ve kolay karigir.
Glimiis tozu, plastifiye olma 6zeliginden dolayi, yaldiz patiyla karismasi zordur. Bu

yiizden iyice karistirilip, homojen bir yap1 elde edilmelidir (Giirciim, 2005: 357).
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Sekil 3.44: Sicak Yaldiz Kabartma Silindiri
Kaynak: http://www.elfi-tr.com/silindirler 29.05.2014

3.14.12. Transparan Baski

Cozilicii maddeler igerisinde, ¢oziinebilen bazi plastik maddelerin kumas
lizerine basilmasi ve kurutmadan sonra, plastik maddenin film teskil etmesiyle,
transparan efektler, elde edilir. Saydam baski efektleri igin, hazir patlar
bulunmaktadir. Boyali kumaslar tizerine, bu patlarla baski yapildiginda, saydam
parlak bir film olusur. Baskidan sonra kumas, 140 derecede fikse edilir. Daha
yiiksek sicakliklarda, basili film erime gosterir. Parlaklik, fiksaj sicakligina baglidir.
Parlaklik artisi, transfer kalenderininde ki, kumas ile kalender silindiri arasinda,
slikonlu kagit kullanilir. 170 derecede yapilan kalenderleme ile hizli sekilde elde
edilir. Sablon tikanmalar1 i¢in, amonyak ilavesi yapilir. Baski sonrasi, sablonlar
hemen temizlenmelidir. Aksi halde, kuruyan filmin tekrar ¢oziilmesi olanaksizdir
(Giirctim, 2005: 357).

Sekil 3.45: Puantiyeli Transparan Kumas
Kaynak: http://www.modaerator.com/2011/05/son-trendler-yuksek-bel-pantolon.html

29.05.2014
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3.14.13. Siiblime Baski

Malzemenin o6zelligine gore degisir. Maddenin 1s1 uygulandiginda, kati
halden gaz haline ge¢mesidir. Ozel olarak satilan, siiblimasyon miirekkepleri ile
yapilan transfer baskida, olusan kimyasal reaksiyon bu sekilde gerceklesir.
Siiblimasyon boyalari, miirekkep icerisinde, mikroskobik boyutlarda, kati halde
bulunur. Bu boyalar, miirekkep piiskiirtmeli bir yazici ile 6zel bir transfer baski
kagidi tlizerine, ters olarak yazdirilir. Ciktis1 alinan gorseller, istenilen malzemeye
gore, transfer makinasinda, 200 derecede baski yapilarak malzemenin, tiizerine
konularak malzeme o0zelligine gore, siliresi ayarlanip preslenir. Bu esnada kagit
tizerindeki boya, malzeme {izerinde bulunan, 6zel kimyasal madde olan polyester
katmanina karsi, reaksiyon gostererek gaz halini alip, katmanin altina enjekte olur.
Siiblimasyon teknolojisi, sistem kurulum maliyetleri, baski kalitesi ve iiriin ¢esitliligi

ile giiniimiiziin en ¢okca tercih edilen, dijital transfer baski sistemidir.

Sistem kurulumu igin, gerekli olan ekipmanlar, bir bilgisayar, scanner,
printer ve 1s1 transfer presinden ibarettir. Sublimasyon baskida kullanilan miirekkebin
ozelligi, 180-220 derece 1sida, gaz haline gelerek, polimer kapli yiizeyleri veya
polyester dokular1 kapsar. Siiblimasyon ile 6zel yiizey kaplamali iiriinlere; metal,
ahsap, akrilik, yaka karti, 6diil plaket, mouse pad, metal etiketler, kupa, bardak
althigi, anahtarlik, yonlendirme tabelalari, fayans gibi iiriinlere ve polyester kumastan
iiretilen iirlinlere, baski yapilabilir. T-shirt veya kumas baskilarinda, diger transfer
baski teknolojilerinden farki, kumasin dokusuna isleyerek, yiizeyde hissedilmemesi

ve yikamaya olan yiiksek direncidir (Sublimasyon, 2014).

Sekil 3.46: Sublimasyon Baski Makinasi
Kaynak: http://www.sublimeboya.net/ 29.05.2014
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Stiblimasyon baski yapmak i¢in, dncelikle siiblimasyon miirekkebi ile ¢alisan
bir yazici, bir miirekkep besleme iinitesi gereklidir. Baskist yapilacak ¢alismalar, bu
sistem ile Ozel bir transfer baski kagidina aktarilir. Bu kagit, baski yapilacak yilizey
tizerine, konularak, bir transfer baski presi yardimi ile, dogru 1s1, basing ve siire
ayarlariyla, {irlin izerine transfer edilir. Siiblimasyon ile polyester katman ile kapli,
her 1stya dayamkli, her iiriine ve yiizeylere baski yapilmaktadir. Onemli olan,

basilacak yiizeyin, polyester yada polyester kapli olmasidir (Sublimasyon, 2014).
3.14.14. Digital Baski

Digital baski, digital yontemiyle, ¢cekilmis fotograf, ya da taranmis bir resmin,
baski malzemeleri iizerine, basilmasi islemidir. Uygulanacak gorseller, uygun
bilgisayar programlar1 ile basima hazir hale getirilir. Baski islemi i¢in, 6zel baski

makineleri kullanilir.

Sekil 3.47: Digital Baskili T-Shirt
Kaynak: http://www.canlook.com.tr/Kategoriler-Kadin-Kadin-1.aspx?g=-1 29.05.2014

Digital baskinin kullanildig1 alanlar; bina cephelerini kaplayan devasa afisler,
kiiclik yonlendirme tabelalarina kadar, sayisiz kullanim alan1 mevcuttur. Magaza ve
diikkkanlarin vitrinleri, bazi binalarin cepheleri, yol kenarindaki bilboard ve 1sikli-
151ks1z tabelalar, bez afisler, yonlendirmeler ve daha bir¢ok {iriin dijital baski
uygulamalarindandir. Araglarin tlizerindeki logo, reklam gibi gorseller de ‘Arac

Giydirme’ denilen bir baska dijital baski uygulamasidir (Vikipedi, 2014).
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4. KUMAS BASKILARININ MODAYA ETKIiLERI

4.1. Baskinin Modaya Etkileri

Baskicilik, M.O. 2000 yillarina dayanmakta olup, giiniimiize kadar gelmistir.
15.ylizyildan, giiniimiize kadar baskili kumaslar, dnemini kaybetmemistir. Sablon
baski, fazla kullanilmadigindan, yerini teknolojinin gelismesiyle, digital baskiya
birakmistir. Baskinin kendini gelistirmesiyle, moda ile birleserek, farkli boyutlara
ulagmistir. Bu yansima sonucunda, tasarimcilar, baskinin modaya etkisinin, yogun
oldugunu diisiinerek, kumas lizerine baskilar yaparak, yeni tasarimlar ve sanatsal
gorseller, ortaya c¢ikarmislardir. Giiniimiiz sanatgilari, teknolojiyle gelisen, baski

sistemlerini, moda ile birlestirerek, digital baskiya yeni bir boyut kazandirmislardir.

Teknolojinin ilerlemesi ile birlikte, giinlikk hayatimiza giren bir kavram olan,
3D olan resimde, goriintiiniin, derinligin, genisligin ve yiiksekligin olmasidir. Moda
Diinyasinin, bu yeni kavram ile tanismasi ¢ok uzun siirmedi. ilk kez 2010 yilinda,
Hollandal1 tasarimci Iris Van Harpen’in kullanildigi, 3D baskilarla bagslayan,
sonrasinda Madonna, Lady Gaga gibi tnliiler i¢cin, Micheal Schmidt’in hazirladigi,
sira dis1 kiyafetler, Thierry Mugler koleksiyonlari ve bu yi1l Moda Haftadindaki
tasarimlarla, iyiden iyiye hayatimiza girmeye hazirlanan 3D, bundan sonra Ki
sezonlarda da, moda sektoriinde, yeni ufuklar acacaktir. Deri ceketlerde,
pantolonlarda, elbiselerde, kristallerle, gigeklerle, origami katlamalar ile yakalanan

bu {i¢ boyutlu etki, yiikseltilmis bir goriintim kazandiracaktir.
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Sekil 4.1: 3D Cigek Siislemeli Baski Modelleri
Kaynak: http://www.turkishny.com/authors/138759-tuba-edman/138759-tuba-edman#.U3d1yfl_tq

20.05.2014

Gilinlimiizde tiim canliligi, romantizmi ve tazeligi ile ¢igek desenleri, sezon
trendlerinde, basrolde goriilmektedir. Nakislar, baskilar ve dokumalarla; giiller,
hashaslar, kamelyalar ve daha yiizlerce ¢icek motifli, desenler kullanilmaya baslandi.
Sade ve tek renkli olanlardan, biiyiik ¢icek kolajlarina, fotograflardan, gergek iistii
goriintiilere, suluboya baskilardan, ¢igeklerin i¢ yapilarina kadar, genis bir yelpazede
sunulan, c¢icek desenlerini, bu sene ii¢ boyutlu olarak goriilmektedir. Cigek
desenlerinin, en muhtesem 6rnekleri; BCBG MaxAzria, PrabalGurung, JeremyLaing,
Stella McCartney, MiuMiu, Hermés, Elie Saab, Antonio Marras, Emporio Armani,

Cavalli, Christopher Kane, Versace veAlberta’nin koleksiyonlarinda goriilmektedir.
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Sekil 4.2: Cicek Desenli Baski
Kaynak:  http://www.turkishny.com/authors/138759-tuba-edman/138759-tuba-edman#.U3d1yfl tqu

20.05.2014

2014 ilkbahar-yaz podyumlarinda, sanat eserleri, resimleri hatta lithography
yani (tagbaski) eserler, modacilarin tasarimlarina, ilham kaynagi olmustur. Elbise,
mont ve list bedenlere, biiyiik bir ustalikla, sanatsal baskilar yapilmistir. Kenzo’nun,
Blue Marine Vakfi ile isbirligi yaparak, asir1 avlanma hakkinda farkindalik yaratmak
igin, balik sekilleri ile dekore ettigi okyanus esintili, suluboya benzeri baskilar,
Chanel‘in 6zgiin ¢alismalardan, ilham aldigi bol renkli, firca darbeli, elbiseleri
Celine’nin renkli bir geziyi anlatan baskilaridir. 1930 Italya’sin da, ¢ekilmis resimler
ve Brassai Graffitilerinde kullandigi, enerjik tasarimlari, ElieSaab’in renkli bahgeleri
ve doga esintileri, Prada’nin liiks pargalar lizerinde yansittig1 sokak sanat1 eserleri ve
Jean Charles de Castelbajac’in bir tuvale donistirdiigi, elbiselerine bakilicak

olursa, giysiler iizerinde, sanatsal eserlerin baskiya doniistiiriilmesi, ortaya ¢ikmistir.
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Sekil 4.3: Sanatsal Konularin Baskiya Yansitilmasi
Kaynak: http://www.turkishny.com/authors/138759-tuba-edman/138759-tuba-

edman#.U3d1yfl tqgu 20.05.2014

Digital baskinin, tekstil tasarimina girigi; digital teknoloji, tasarimlarin
sunulmasinda ki yOntemlerin, gelismesine yardimer olmustur. Teknolojinin
gelismesi, tekstil tasariminda yeni ¢ag goz Oniine alindiginda, pratiklik ve ilham
verir. Digital tekniklerin, moda, i¢ tasarim ve ev mobilya endiistrilerinde de etkileri

goriilmektedir (Bowles ve Isaac, 2009: 7).

Digital baskimin tekstile girisi, gelencksellesmis baski yontemlerini
degistirmis ve tasarimcilarin karsilastigi sikintilar1 en aza indirmistir. Digital baski,
1yi taranmis desenin, birebir kumas ylizeyine aktarilmasini saglar. Renk adedi sinirsiz
olup, en ince detaylar1 bile, net olarak kumasa aktarir. Baski teknolojisindeki
gelismeler, tasarimcilara daha 6nce kesfedilmemis kaynaklardan ilham alarak tasarim

yapmalarina imkan vermistir.

Issey Miyake, Hiiseyin Caglayan ve Comme des Gracons gibi moda
tasarimcilari, yaratici baskilar yapip, ¢alismalarinda bunlar1 kullanarak, gorsel ve
zengin kreasyonlar yaratmigardir. Jonathan Saunders gibi tasarimcilar, tasarimlarinda
odak noktast olan, geometrik tasarimlari kullanarak, giysilere futuristik yon
kazandirdilar.  Resimlendirmenin, giysinin yapisina gore, hazirlanmasi, biiyilik
islenmis baskilar, daha genis kullanim alanlarinda da degerlendirilir. Kostiim, tiyatro

ve i¢ giyim tasarimlar1 yapan, tasarimcilarin c¢alismalari, ylizey tasarimlarinin
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yaratilmasi siirecine, kolaylik getirmistir. Tekstil baskisinda, uzman bilgilerine, sahip
olmayan tasarimcilar ve sanatc¢ilar da, kendi kumaslarin1 ve dekoratif yiizeyleri

tasarlay1p, tiretmeye baslamiglardir (Bowles ve Isaac, 2009: 10).

Gunimiiz tekstil, moda ve i¢ giyim alanindaki calismalar1 degistiren,

gelistiren baski ¢esidi ise, digital baski yontemidir (Bowles ve Isaac, 2009: 10).

Dijital baski; ozellikle kagit ve damga baskisi igin, gelistirilmis olan, baskili
materyallerin, kopyalanmasi ve ¢ogaltilmasini saglayan, teknolojiler araciligiyla
gelismistir. Digital baski iiretimi, kagit ve afis baski islerine kazandirdigi, benzer
avantajlari, simdi de, tekstil endiistrisine sunmaktadir. Digital bask1 maliyetli olsada,
masaiistii yaymciligin dogusuyla, bireysel tasarimcilara ve hobi anlaminda tasarimla
ugrasan kisilere de, yol gostermistir. Tekstil endiistrisinde, teknolojinin daha yavas
ilerlemesinin nedeni, ozellikle, esnek kumasta oldugu kadar, dokuma giysiye de
uyum gosterecek sekilde tasarlanmis, genis format araciligiyla yazicilar ve uygun

miirekkeplerle, gelistirmistir (Bowles ve Isaac, 2009: 12).

Digital basikinin, geleneksel baskiya gore, lic ana avantaji vardir; tasarimin
kumas tlizerine aktarilma hizi, karmasik ayrintilarda ve milyonlarca renkte baski
yapma yeterliligi ve ¢ok genis Olgekli goriintii iretme imkanidir. Digital baskida,
miirekkep piskiirtmeli teknoloji de kullanilarak, diizgiin bir sekilde yeniden
iretilebilen, imajlarin ¢esitleri konusunda, gorsel anlamda, hi¢bir bir kisitlamanin

olmadig, yiizeyler ortaya ¢ikmistir (Bowles ve Isaac, 2009: 12).

Yeni gorsel bir dil olan, 1s1 transferiyle yapilan baski, bir taraftan tekstilde
miirekkep piiskiirtmeli baskinin ¢ikisi, tekstil tasarimecilarinin, bilgisayar destekli
tasarimla (CAD) bulusma imkanlarin1 kesfetmistir. Bu sayede, kumas yiizeylerinde,
adeta gorsel bir g6len olusmustur (Bowles ve Isaac, 2009: 13).

Digital yiizey tasarimi1 ve fotograf; tekstil tasariminda, fotografin ilk olarak
kullanilmasidir. Polyester gibi sentetik, polimer icerigi yliksek kumaslarin, ortaya
¢ikmas1 ve bunlarin iizerine boya siiblime (1s1 transfer) baskisinin yapildigi, 1960 ve
1970 yillarina dayanmaktadir. O donemde Adobe Photoshop gibi yazilimlar olmadig:
i¢cin, tasarimlar 1970’lerde, her yerde bulunan ‘disko’ gomlekleri gibi, daha ¢ok
fotomontaj ve kolaj teknigiyle yapilmaktaydi. Bu imaji, digital olarak degistirmek ve

doniistiirmek, tekstil tasariminda, kumasin dogasina, daha uygun bir materyal olan,
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fotograflarin, kumasa aktarildigi zaman yalin bir ifade hali yaratilir. Tekstil tasarimi
genellikle, fotografciliktan daha farkli, bir hassasiyet gerektirir. Fotograflar kagit
tizerinde, siklikla betimleyici belgeler olarak tasarlanirken, fotograf¢iligin tekstil
tasariminda, karma bir unsur olarak kullanilmasi, imajin ustaca islendigi ya da
soyutlandigi, ¢ok farkli bir stili yaratilma siireci baslamistir (Bowles ve Isaac, 2009:
13).

Grafik ve resimli stiller; digital cagla birlikte beliren, gen¢ tekstil
tasarimcilarinin ¢cogu, koleksiyonlarinda digital baski, kullanmaya basladi. Digital
baskilar, bazilarina gore ¢alismalarinin kavramsallastirilmasi igin, dogal bir temel
sunmaktadir. Bu kisiler, grafik ve resimleme sanatgisi olarak, sahip olduklart diger
tasarim becerilerini, Sorunsuz bir sekilde, islerinde her parcanin yaratim agamasina,

dahil edebilirler (Bowles ve Isaac, 2009: 16).

Dijital baskimin sundugu avantajlar; geleneksel rotasyon ve diiz baski
yontemlerine nazaran, daha c¢ok ¢evre dostudur. Bazi tahminlere gore, digital
yazicilar, geleneksel rotasyon film baski makinelerine, oranla % 50 daha az enerji
harcamaktadir. Ayni zamanda, imajin olusmasi sirasinda, geleneksel sanayi
yontemlere nispeten, daha az boya, ya da pigment kullanildig1 i¢in, malzemelere de
daha az zarar verilir. Yikanacak sablon olmadigi i¢in su tiiketiminde tasarruf saglanir

(Bowles ve Isaac, 2009: 18).

Biiyiik 6lg¢ekli yazicilar; geleneksel baski tekniklerini de tekrarlar, desen
blogunun boyutunu, sablon ya da silindir 6l¢iisii ile sinirlandirilmistir. Béylece desen
boyutu da kisitlanmigtir. Sablonu ortadan kaldiran, digital baski, tekstil tasariminin
¢ehresini degistirerek ve tekrarlanmig desenleri, kullanma konusunda, tasarimcinin
karari, teknik bir gereklilikten daha cok, estetik bir tercih haline gelmistir. Baskiy1
iceren tlim desen parcalari, dikime hazir bir taslak olarak gruplandirilir. Bu teknigin
bir adim ilerisi, kostiim tasariminin diinyasina agilmak i¢in de kullanilmaktadir

(Bowles ve Isaac, 2009: 18).

Islenmis baskilar; islenmis ya da yerlestirme baski, bir giysinin desen
parcalarina uymast i¢in, bir araya getirildiginde, bir devamlilik yaratacak sekilde
uyarlanmasidir. Tasarim, beden etrafinda araliksiz sekilde akar ve imaj ya da tekrar
edilmis desen dikisle boliinmez. Sonia Delaunay, Emilio Pucci ve Gianni

Versace..gibi 20.yilizyilin géze ¢arpan tasarimcilari tarafindan tasarlanmis ve ipek
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baski {riinlerini de desteklemislerdir. Bu elbiseler, bir yerlestirme baski ile
calisildiginda daha liiks olarak algilandiklari igin, iiretimleri de, yiiksek kalite de
olmuslardir. Yakin zamanda Tristan Webber, Jonathan Saunders, Basso& Brooke ve
Alexander McQueen, digital tekstil baskilama teknigini kullanarak, bu teknik

tizerinde, 6zgii ¢alismalar yapmiglardir (Bowles ve Isaac, 2009: 19).

Digital baski iizerinde, gelecege bakis yapildiginda; digital tasarim ve
baskilama, piyasanin iist tabakasinda, tekstil ve moda arasindaki boslugu, hizla
kapatmaktadir. Bu akim devam ederse, herkesi etkisi altina alacaktir. Digital tekstil
tasarim teknolojisi, hizla gelismektedir ve daha kaliteli mallarin iiretilmesine, imkan
saglamaktadir. Digital tasarim, moda, tekstil ve i¢ tasarim gibi uzmanliklar
arasindaki, sinirlart ortadan kaldirmaya bagladiginda, tliketici nicelikten daha ¢ok

nitelige deger vermeye baslayacaktir (Bowles ve Isaac, 2009: 19).
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4.2. Baski ve Moda lliskisinden Olusan Kumas Ornekleri

Baski ile moda birlestiginde, kumaslarda degisik desenlerde, tonlarda
kumaslar basilmistir. Ortaya ¢ikan bu desenlerde, kumas ile baskinin birbiriyle bir

biitiin olusturdugu goriilmektedir.

Sekil 4.4 : Digital Baskili Ceket
Kaynak: (Fish, 2012: 82)

Sekil 4.5 : 2014 Tlkbahar-Yaz Erkek Moda Trendi, Cigek Baskilar
Kaynak: http://vivahiba.com/article/show/zaman-degisiyor-moda-degisiyor-tabi-erkekler-de-de/
01.06.2014
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Sekil 4.6 : Cizgi Roman Baskili Tayt
Kaynak: http://kavunluvotka.com/2012/03/desenli-taytlar-2012-ilkbahar/ 01.06.2014

Sekil 4.7: Ayakkabi ve Cantada Baski Modeli
Kaynak: http://tozludolap.blogspot.com.tr/2012_03 04 archive.html 01.06.2014
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http://tozludolap.blogspot.com.tr/2012_03_04_archive.html

Sekil 4.8: Piiskiirtme Baskida T-shirt Yenileme
Kaynak: http://10marifet.org/yazi/t-shirt-yenileme-boya-puskurtme/ 01.06.2014

Sekil 4.9 : Tokat Ahsap Yazma Baskisi Elbiselik
Kaynak: http://www.panoramio.com/photo/84449548 01.06.2014
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Sekil 4.10 : Batik Baskili Tulum
Kaynak: http://kurksever.blogspot.com.tr/2010/09/ebayde-bir-vintage-madeni.html 01.06.2014

Sekil 4.11: Uzay Baskili Kiyafetler
Kaynak: http://callmeends.blogspot.com.tr/2012/05/galaxy-printed-clothes-uzay-baskl.html

01.06.2014

133


http://kurksever.blogspot.com.tr/2010/09/ebayde-bir-vintage-madeni.html
http://callmeends.blogspot.com.tr/2012/05/galaxy-printed-clothes-uzay-baskl.html

5. SONUC

Insanlarin, en 6nemli ihtiyaglarindan biri olan giyinme, gegmisten giiniimiize,
insan hayatinda Onemli yerlerinden birini almaktadir. Giyimin en Onemli
unsurlarindan biri, kumastir. Kumaslarin olusumunun basinda elyaf gelmektedir.
Elyaf her tiirde kumas ve materyallerden olusmaktadir. Elyafin iplik haline
getirildekten sonra, gesitli yontemlerle bir araya getirilmesiyle, kumas olusmaktadir.
Iplikler gesitleri bakimindan basit, karisim, fantazi ve dikis iplikleri olarak kumasin
yapisina yardimci olmaktadir. Kumasin olusumu tamamlandiktan sonra, g¢esitli
yontemlerle, kumasin mekanik 6zelligi, estetik 6zelligi, fiziksel etkisi, dayaniklilig
ve kumas lizerinde Ozel uygulamalarla ele alinarak kumas ozellikleri saglanir.
Kumas, 0©rme ve dokuma olarak, iki kisma ayrilip; 6rme ve dokuma kumas
tizerindeki etkileri anlatildi. Kumas tiirlerinin siniflandirilmasindan, yola ¢ikilarak
dokuma kumasgta, kumaslarin 6zellikleri anlatildi. Kumaslar, polyester, yiin, keten,
pamuk, ipek.. vs karisgimlar yapildiktan sonra, kumas haline getirilmistir. Kumasg
cesitleri, pamuklu, dogal, sentetik, straygharn, kamgarn ve non-woven (dokusuz)

kumaslar olarak siiflandirilir.

Kumagtan sonraki, diger asama ise baskidir. Baski hakkinda genel bilgiler verilip,
baskinin ge¢misten giiniimiize kadar gelen siireci anlatilmistir. Baskinin gelisimini
yonlendiren siirec, el baskisindan, makinelesmeye baskiciligina kadar gegen siirec ve
bask1 yapabilmek i¢in, baski asamalar1 anlatilmistir. Bu siirecte, tekstil baskiciliginin,
onemli bir yeri oldugu vurgulanmistir. El baskiciligin da, énemli yer kaplayan batik
ve yazmacilik, baski gesitleri ad1 altinda incelenmistir. Batik, tarihgesi ve gesitleri
anlatilmistir. Yazmaciligin, Orta Asya ve Anadolu kiiltiiriinde 6nemi vurgulanmuistir.
Yazmacilikta 6nemli olan renkler, teknik 6zellikleri ve bolgelere gore, yazmaciligin
halen devam ettigi anlatilmistir. Ozellikle Tokat yazmas: giiniimiize kadar devam
etmektedir. Uygulanan baski gesitleri, kumagin gorselligi ve tasarimima katkida
bulunmustur. Baskicilik igin 6nemli olan, boyama hakkinda, genel bilgiler verilip,

baski i¢in renklerin onemi anlatilmistir. Sablon baski, film druck baski, transfer
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baski, ofset baski, rulo baski, rotasyon baski, flok baski, kabartma baski, transparan

baski, digital baski...vb. baski ¢esitlerinin 6zellikleri vurgulanmistir.

Son béliimde ise, kumaslardaki baskinin modaya etkileri, baski ile moda
birlestirilerek, kumasta olusan tasarim etkileri vurgulanmistir. Ortaya ¢ikan bu
sonuglar, baski ve modanin birbirine bagli olan iliskisinin, son donemlerde modaya
yonlendirilmesi anlatilmistir. Bu iliski, ge¢misten gilinlimiize gelen baskiciligin,
digital baskiyla olan iliskisi, 6zglin tasarim yaratmada ki, sanatsal boyutlarinin,
ornekleriyle tanitimi yapilmistir. Digital baskinin, tekstil tasarima nasil girdigi ve
tekstil tasarimiyla baskinin, bir arada kullanilmasindan dogan, yeni ylizeylerin
Onemi, sanatsal degerleri ve modacilarin kendi oOzelliklerine gore yaptiklari
tasarimlarin, giysi iizerindeki etkileri aciklanmistir. Digital baski, kagit {izerine
yapilan bir baski teknigi olmaktan ¢ikmis, sanatsal bir etkiyle, t-shirt, gomlek,
pantolon...vb giysiler iizerindeki, sanatsal ve gorsel zenginlikleri ile kullanici
tizerindeki etkileri vurgulanmistir. Bu tekniginin sanatsal ve gorsel bir sdlenle
giinimiizde kullanilmasi, sanatgilart ve kullanicilart etkisi altina almistir ve almaya

devam edecektir.
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