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ONSOZ

Arkeolojik, etnografik ve sanatsal degeri olan her sanat eseri gegmisin, koklerin

bir parcasidir ve gelecek nesillere aktarilabilmesi i¢in en iyi sekilde korunmalidir.

Tekstil eserleri organik tabanli oldugu i¢in diger eser siiflarina nazaran ¢ok daha
narin ve kayip vermesi kolay olan eserlerdir. Tekstillerin bozulmalarin1 durdurmak ve
yasam slirelerini uzatabilmek icin konservasyon alanina ihtiya¢ vardir. Konservasyon
disiplini diger restorasyon disiplinlerine gore ¢cok daha yenidir. Bugiin Amerika ve
Avrupa’da iyi bir konuma gelmistir fakat hala bir ¢ok konu tizerinde tartismalar devam

etmektedir.

Tiirkiye’de ¢ok yeni olan bu disiplinin 6rnekleri ¢ok azdir. Caligmamin konusu
olan Hatice Turhan Valide Sultan Tiirbesi pusideleri su ana kadar Tiirkiye’de yapilan en
bliyiik konservasyon ¢aligsmasidir. Burada uygulanan her islem, her kural bir sonraki
konservasyon ¢alismalari i¢in yol gosterici olacaktir. Konservasyon siiresince burada
bulunup her eserle birebir temas igerisinde olmak, her adimini izleyebilmek ve katkida

bulunmak benim i¢in mutluluk verici.

Caligmam sirasinda bilgi ve birikimleri ile bana yardimc1 olup yolumu aydinlatan
degerli hocam ve danismanim Dog¢.Dr.Hiilya Tezcan’a, konservasyon atdlyesinde bana
fikir ve bilgisiyle biiylik bir 6zveri ile yardimci olan Restoratdr-Konservatér Melek
Var’a, raporlarini ¢calismamda kullanmama izin verdigi ve her konuda destek oldugu
icin Ogretim Gérevlisi Mehmet Fevzi Uguryol’a, ve bu calismanin temelini olusturan
pusideleri calismamda kullanabilmem i¢in izin veren Tiirbeler Miidiirliigiine ve Sanat

Tarih¢i Giirkan Birgiin’e tesekkiirii borg bilirim.
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OZET

Bu tezin konusu, ana basliklar altinda Hatice Valide Turhan Sultan Tiirbesinde
yapilan sanduka ortiilerinin (pusideler) restorasyon ve konservasyonu, alt bagliklarda ise
tekstil konservasyonunun diinya ¢apinda kabul edilen standartlari, genel bilgiler ve

oneriler bulunmaktadir.

Konservasyon dncesi ¢alismalar, pusidelerin genel durumlari,lif yapilari,
bozulmalara neden olan faktorler, yapilan konservasyon ve restorasyon ¢alismalarinin
asamalar1 ve sonrasindaki planlamalar, alt bagliklarda yapilan arastirmalarla ve

Onerilerle desteklenerek anlatilmistir.



ABSTRACT

The main topic of this thesis covers the restoration and conservation of “pusides”
that has been made at Hatice Valide Turhan Sultan Shrine, and the sub topics cover the
standards and suggestion for textile conservation techniques that receive global
acceptance.

The work conducted before the conservation, general situation of the “pusides”,
their fiber structures, the factors leading to deterioration, the phases of restoration and
the planning phases have been examined within the sub topics of this study covering the
suggestions.



1.GIRiS
1.1 Hatice Valide Turhan Sultan Tiirbesi ve Sanduka Ortiileri (Pusideler)

Hatice Turhan Valide Sultan Tiirbesi, Istanbul Eminonii semtinde Yeni Cami
kiilliyesi icerisinde bulunmaktadir. Kiilliyeye adin1 veren Yeni caminin insasini, 1598
yilinda III. Mehmed’in annesi Safiye Sultan baslatir. Fakat insaat devam ederken vefat
eder. Cami ingas1 yarim kalir. Aradan yarim yiizyildan fazla bir zaman gecer ve 1665
yilinda Hatice Turhan Valide Sultan yarim kalmig camiyi tamamlattig1 gibi, tiirbenin de
icinde yer aldigi diger binalarla bir kiilliye meydana gelir. Kiilliyenin dolayisiyla
tiirbenin de mimar1 Mustafa Aga’dir. Yeni Cami’nin giineyinde yer alan tiirbe ile cami

arasindan bir yol gegmektedir.

Hatice Turhan Valide Sultan Tiirbesi Osmanli déneminde inga edilen en biiytik
tiirbe kabul edilir. Misir ¢arsisinin bir koluyla siirlandirilan tiirbe kare planli olup
kenar1 15 metredir ve iizeri gegisleri tromplu bir kubbe ile értiiliidiir. Ug boliimii giris
revakinin iizeri ortada kubbe, yanlarda ise aynal1 ¢apraz tonozlar ile son bulur. igeride
girig kapisinin lizerinde soldan dar merdivenle ¢ikilan bir balkon bulunmaktadir. Bati
duvarinda girisin tam karsisina gelen eyvan iki pencere ile 6ndeki tek kubbeli birime
acilir. Burasi dikddrtgen ¢ikinti halindedir ve {izeri yarim kubbe ile ortiilmiistiir. Yap1
plan 6zellikleri ve boyutlari ile . Ahmet Tiirbesine benzemektedir. Giris revaklar1 genis

sagaklarla ortiiliidiir, sagaklar dovme demir ¢ubukla desteklenmistir.

Tiirbe 1661- 1665 tarihleri arasinda yapilmistir. Igerisinde en bilyiigii Turhan
Sultan’a ait olmak iizere hanedana mensup 45 adet sanduka bulunmaktadir. Tiirbe Bir
hiikiimdar adina insa edilmemekle birlikte bes Osmanli Padisahinin da defnedilmesi ile
hiikiimdar tiirbesi haline gelmistir. Kendileri i¢in tiirbe insa ettirmeyen padisahlar
buraya gomiilmiistiir. Tiirbe tas 6rgiilii olup, lizeri mermer kaplidir. Degisik boyutlarda
mermer kaplamalar mavi damarli Marmara Adas1 mermerlerinden hazirlanmistir. Sagak
ve kubbelerim {izeri kursun ile kaphidir. Pencereler altta lokma demir parmaklikli iistte

filgdzi seklindedir.

Kap1 ve pencerelerde ahsap is¢iliginin giizel 6rneklerine rastliyoruz. Sandukalarin
etraflar1 ahsap sebekelerle cevrilmistir. Kap1 ve sebekeler tizerinde sedef ve fildisi

kakmalar yer almaktadir. Sandukalarin etrafina doniilen sebekelerde farkli desenler yer



almakla birlikte hepsi birbirine yakin donemlerde yapilmistir. Ozellikle tiirbenin kapisi
Osmanl1 ahsap is¢iliginin en gilizel 6rneklerinden birdir. Kap1 kanatlari iizerinde zengin
geometrik bir kompozisyon bulunur. Ust kisminda ise dikdértgen kartus igerisinde siiliis

hatla ‘ya Miifettiha’l-ebvab —iftah lena hayra’l-bab’ yazilidir.

Hatice Turhan Valide Sultan tiirbesine batidan bitigik olan Havatin tlirbesi tiim
kaynaklarda Osmanli hanedan ailesine mensup kadinlarin gémiilmesi i¢in sonradan
tasarlandigi bilinmektedir. Tiirbenin bir eyvanla agildig1, eyvana bitisik, tek kubbeli,
bagimsiz girisli tiirbe ile ayni1 aks lizerinde bulunan bu yap1 kesme tastan insa edilmistir.
Mermer kaplama olan ana tiirbe ile kesme tas olan bu yap1 arasinda sacak hattina dogru
sonradan tugla ile doldurulmus bir boliim daha vardir. Bu yapinin 17. Yy’da tiirbe ile
ayn1 zamanda tasarlandig1 anlagilmaktadir. Yapinin oranlari, malzemesi, yap1 detaylari
da ayn1 donemin 6zelliklerini barindirir. Malzemenin farkliligi muhtemelen yapinin
fonksyonu ile ilgilidir. Valide Sultan’in tiirbesi mermer kapli ihtisamli bir yap1 iken
bitisiginde olan bu yap1 daha sade insa edilmistir. Burada sekizgen siitunlara oturan bir
revakin var oldugu izlerden belli olmaktadir. Ayn1 plan uygulamasini Sultan Ahmet
Tiirbesi’nde de gormekteyiz. Tiirbeye bitisik bir agiklikla baglantisi olan dartilkurra
(Kuran okuma tekniklerinin 6gretildigi yer) birimini gérmekteyiz. Burasi dariilkurra
olarak tasarlanmis olup, sonradan hanedan kadinlarinin gémiilmesi i¢in diizenlenmis,
Havatin Tiirbesi ismini almistir. Ana tiirbeden daha kiigiik boyutlarda olup, kare
planlidir ve iizeri kubbe ile ortiiliidiir. Kubbeye gegisler pandandifler ile saglanir.
Tiirbeye gegit veren agikligin yanlarinda bulunan pencerelerin iki yaninda birer dolap
bulunmaktadir. Pencerelerin i¢i koyu yesil desensiz ciniler ile kaplidir. Asil kapi
giineydedir. Uzerinin sacakla ortiilii oldugu kapimin etrafindaki duvarlarda kursun kapli
sagaklar izlerinden anlasilmaktadir. Yapinin i¢erisinde Osmanli hanedanina ait kisilerin
sandukalar1 bulunmaktadir. Sanduka pusidelerinin ¢ogu orjinaldir. Bu 17 sandukadan 12
adedi Sultan Abdiilmecid’in kizlar1 ve sehzadelerine aittir. Kalan 5’inden dordii Ikbal ve
kadinefendilerine, sonuncusu ise Sultan Abdiilaziz’in kizi1 Esma Sultan’in oglu Hasan

Bedreddin Efendiye aittir.

Cedit Havatin Tiirbesi dartilkurranin kuzey duvarina bitisik insa edilmistir. Kare
planl1 yap1 kubbe ile ortiiliidiir. Asil girisi batidadir. Darulkurranin kuzey

pencerelerinden bastaki iptal edilerek kapiya doniistiiriilmiistiir. Ayrica Misir Carsisi
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yoniinde ‘L’ seklinde bir kap1 bulunur. Dikdértgen alani kaplayan tiirbe kabaca
yontulmus moloz taglarla insa edilmistir. Uzun dikdoértgen seklinde ve yuvarlak kemerli
olan pencerelerin sdveleri od tasindan yapilmistir. Yapinin kubbe etegi ve gobeginde gri
siyah renklerle hazirlanmis kalem isleri 19. Yy ‘in ortasindan kalmadir. Renkler siyah
ve grinin tonlar1 ve beyaz olarak gelisir. Kubbe ve pandantiflerde bitkisel bezemeler yer
alir, duvardaki aralikli yapilan mermer siitun taklidi bezemeleri de ayni iisluptadir.
Dogu duvarimin kemer tablasinda hayali manzara resmi goriiliir. Bat1 duvarindaki kemer
tablasindan soldaki kismina Kabe ile Medine tasviri islenmistir, fakat Medine manzarasi

suan goriilememektedir. Sagdaki tabla bostur.

Iceride Sultan V. Murat dahil 21 sanduka bulunmaktadir. Hepsi de Osmanli
hanedan ailesine mensup kisilerdir. Uzerlerindeki pusideler orjinaldir. V. Murat’in
sandukasi gliney-dogu kosesindedir. Yiiksek bir platform lizerinde bulunan etrafi dokme
demir sebekelerle ¢evrilidir. Bu boliime gegisi saglayan bir de kap1 yapilmistir. Demir
sebeke, tlicgenler ve eskenar dortgenler ile olusturulmus, bunlarin igleri alt1 kollu

yildizlar ve Rumiler ile doldurulmustur.

Tirbenin sag tarafinda III. Ahmet tarafindan yaptirilan (1725) kiitiiphane yer
almaktadir. Tki béliimii bir mahzen iizerine yiikselen bu yap1 kare planli olup iizeri

pandantifli bir kubbe ile ortiiliidiir.

Pusidelerin kumaslari ipek kadifedir. Yesil, mavi, bordo ve siyah renkler
kullanilmistir. Puside pargalarinin birbirine tutturulabilmesi i¢in bakir- giimiis alagimi
metal ipler (klaptan) ve pamuktan dokunmus seritler bulunmaktadir. Biiyiik sanduka
pusideleri bas, ayak, yanlar ve etekler olarak 6 parcadan olusmaktadir. Kii¢iik sanduka
pusideleri ise bas, ayak ve yanlar olmak iizere 4 par¢cadan olusmaktadir. Sandukalarin
bas ve ayak oOl¢iileri ayni degildir. Sandukalarin bas taraflar1 genis ve yiiksek, ayak
taraflar1 ise dar ve kisadir. Tiirbedeki biitiin sandukalardaki pusideler ¢ok parcali olarak

hazirlanmustir.

Pusidelerde malzeme olarak yesil, bordo, lacivert ve siyah ipek kadife ve yiin
kumaslar, metal iplik (klaptan) kullanilmistir. Metal iplikler hem dival islemelerinde
hem de seritlerde kullanilmistir. Biitiin pusidelerde dokuma iplikleri kapatilarak yapilan
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igne tekniklerinden dival isi teknigi ile islenmis olup, tek renk yedi kat metal biikiimlii

iplik gergefte ve el ile islenmistir.

Pusideler dival isi tekniklerinden verev sarma, yarma sarma, diiz sarma igneleri ile pul
ve tirtil gibi malzemelerle zenginlestirilerek motifler tamamlanmigtir. Motiflerin
altindaki murakkalar deri parcalar1 ve kagitlardan olugsmaktadir. Pusidelerdeki yazilar

stiliis karakterde yazilmistir.

Motiflerde bitkisel bezemeler, kurdele, piiskiil gibi nesneli bezemeler, diiz ve
kivrimli dallarla geometrik bezemeler ve rumiler islenmistir. Bunlar Osmanli Sanatint

19.yiizyilda batililasma doneminde karsilasilan motiflerdir.

n
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2. PUSIDELERDEKI LiF YAPILARI

Bu boliimde liflerin genel 6zellikleri hakkinda genel bilgi ve pusideler
tizerinde yapilan lif analizleri sonuglarina gore kullanilan bitkisel ve hayvansal
liflerin 6zelliklerine yer verilmistir. Konservatoriin kullanilan kumaslar tizerinde
yapilacak islemleri dogru se¢ebilmesi i¢in dncelikle kumaslar1 ve lif yapilarini ve

ozelliklerini iyi bilmesi gerekir.

Kumaglarin analizlerinde, 24 pusidede ipek kadife, yalnizca bir pusidede yiin
sonucu alinmis olup, liflerde, bozulmaya neden olan faktorlerden kaynaklanan

kopmalar, asinmalar, yirtilmalar, hav ve kumas kayiplari, gézlenmektedir.

Pusidelerde kullanilan kadife kumasin 6zelliklerine bakarsak; Kadife dokunurken
hammadde liflerinin dokuma yiizeyini belirli uzunlukta kaplayacak sekilde birakilmasi
kumasa yumusaklik kazandirmistir. Bu kumas naylon, yiin, pamuk reyon veya ipekle
dokunur. Tarihi kadifelerin ¢ogu ipek ve pamuktan dokunurdu. Atki ve ¢ozgiisiiniin

ipek ve pamuk olmasina gore kadifeler degisiklik gostermektedir.

Tiirk giyiminde asirlar boyunca vazgecilmez bir kumas olan kadifenin, Ozellikle
15 ve 16. Yiizyillarda Bursa, Bilecik, Aydos’ta en iy1 6rnekleri dokunmustur.

Tiirk kadifelerindeki renk, sadelik, zarafet, hatlardaki uygunluk diinyada birinci
derecede idi. Uretilen bu yiiksek kalite kadifeler sarayda pek ¢ok alanda kullanildig
gibi tiirbelerde de puside olarak kargimiza ¢ikmaktadir.

13



Resim 1

Pusidelerdeki Hav Kayiplari

Resim 2

Pusidelerin Lif Yapilari
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Hatice Turhan Valide Sultan Tiirbesi, Havatin ve Cedit Havatin boliimlerinde
bulunan pusideler tizerinde lif ve metal tel islemelerinin analizleri optik mikroskop
yardimi ile yapilmistir. Metal islemeler lizerinde yapilan XRF (X-Ray Fluorescence)
cihaz1 analizlerinde, bir kisminin altin-giimiis alasimindan, bir kisminin ise giimiig-bakir

alasimindan olustugu goriilmiistiir.

Resim 3

Resim 4

Pusidelerin Metal Islemeleri
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2.1 Liflerin Genel Ozellikleri

Tekstil liflerinin gegmisi tas devrine kadar uzanmaktadir. Uzun bitki elyaflar ile
yapilmis yaygi, sepet vb 6rnekler vardir. Bu olusumlarda goriilen 6rme ve dokumalar
tekstilin en temelini olusturan temek dokuma teknikleridir. Kisa liflerin bir araya
getirilerek yapilan biikiim tekniklerinden de 6rnekler mevcuttur. Genellikle erken

donem tekstillerinde kullanilan materyaller yiin, ipek ve pamuktur.

Tekstilde elyaf, boya, ylizey bezemeleri vardir, bazi tarihi tekstillerde ise

kumas aplikesi yani sira kemik, metal gibi malzemelerle kombine edilmistir.

Bu kisimda esas alinan lifin bozunma ve yaslanma 6ncesindeki genel
Ozellikleridir. Lifin yap1 ve 6zelliklerini bilmek hem konservasyonda kullanilacak
yontem ve malzeme se¢iminde hem de Konservasyon problemlerini agiga

cikartic1 kaynaklar olduklar i¢in dnemlidir.

Lif, bir tinite birim lif ¢apinin en az 100 kat1 uzunlugu, uzun zincir molekiil
yapisinin sahip oldugu belirli yonelisi, 10 — 200 mikron arasi olabilecek ¢ap1 ve
esnekligi ile tanimlanir. Lifin mekanik kuvveti, su emis, esneklik gibi degerleri,
molekiilleri baglayan zincir sayisindan, dl¢iisiinden, kristalli ve ya sekilsiz
bolgelerin varligindan etkilenecektir. Kimyasal bilesimindeki polar gruplarin
varligi, lifin boyanabilme kabiliyetini etkiledigi i¢in bunun 6nemi

tartisilamayacak kadar blytiktiir.

Dogal liflerin en 6nemli benzerligi gdzenekli bir yapiya sahip olmalaridir.
Konservasyon ¢aligsmasi sirasinda lifin yapisina kolay ya da zor isleyebilme, bu
ozelligin sonucu olacaktir. Gozenekler; lifin boyayi1 kabul etmesini ve tutusunu,
nem ¢ekisini bakteriyel olusumlart ve oksidasyon hizini etkileyecektir. Lif
tizerindeki gézenekler diizensiz olabilecegi gibi, kanallar halinde ¢ok muntazam

bir yapiya da sahip olabilir.

Lif, molekiil iinitelerinden olusan polimerlerdir. Molekiiller her kimyasal
bilesigin kimligini kaybetmeden boliinebilen en kiigiik pargaciklardir. Bunlar daha
fazla boliindiiklerinde farkli bir kimyasal yapiya gegerler, yeni 6zellikler

kazanirlar. Fakat lif molekiilleri, tamamen birbirine baglanmasiyla olusan uzun
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zincirler olduklari i¢in daha karmasik yapidadirlar. Bu islemde iki ufak molekiiliin
birleserek olusturduklar1 zincir baglar1 su molekiilleri tiretir. Birbirine baglanarak
olusan uzun molekiil kompleksleri polimerler olarak adlandirilir. Ve isleme
polimerizasyon denir. Bu islem modern plastik ve sentetik lif yapim kimyasinin

da temelidir.

Lifin sert ve ya daha kat1 dis deri kismina kutikul ad1 verilir. Kutikul
temelde kimyasal bilesiklerin molekiil dizilerini ve ya yiginlarini igerir. Bitki
liflerinde bu kimyasallar seliiloz, hayvansal liflerde ise proteindir. Hiicreler
yasayan organizmalar oldugundan tek bir kimyasal yapida degildir, azda olsa
yasamlari i¢in gerekli farkli maddeleri de biinyelerinde tutarlar. Bu tiir maddeler
hiicrenin i¢inde olmaktan ziyade hiicre arasi bosluklardadir. Lifler iplik haline
getirilmeden 6nce bu maddelerden arindirilma i¢in bazi islemlerden gegirilir.

Kimyasal molekiillerden sekillenen hiicreler lifin yapisini olusturur.

Lifte en az iki ¢esit gozenek vardir. Bunlardan digerine nazaran daha genis
olanina ve hiicreler arasinda yer alanina makrogdzenekler denir. Bunlar kimyasal
molekiil yiginlarinin girebilecegi biiytlikliiktedir. Sabun, deterjan, soliisyon, jeller ,
nisastalar boya banyolar1 ve diger tekstil islemlerinde kullanilan malzemeler bu

gozeneklere islerler.

Lifleri bitkisel ve hayvansal lifler olarak iki grup altinda incelenmektedir.
Bitkilerin yap1 taginin seliiloz olmasi nedeni ile bitkisel liflere seliiloz lifler de
denir. Tekstil liflerinin kullanima uygun olabilmesi i¢in baz1 6zellikleri

barindirmasi gerekir.
Kesikli Elyaf: Pamuk ve yiin gibi kisa liflerden olusur. (10 mm- 50 cm)

Kesiksiz Elyaf: Sonsuz uzunluktadir. Bu liflere flament ad1 verilir. Dogal

ipek ve yapay lifler de bu gruba dahildir.

Incelik: Elyafin enine kesilen (¢ap1) biiyiikliigii ve bi¢imidir. Bahsedilen
cap dogrudan odlgiilemez, dolaylidir. Lif ve ya flamentlerin 10 mikrondan ince

olanlar1 ve 50 mikrondan kalin olanlari islem ve uygulamalar i¢in uygun degildir.

17



Mukavemet: Elyafin iplik ya da kumas haline gelene kadar ugradigi

gerilime be basinca kars1 koyma - kopmama durumudur.

Parlaklik: Elyaf demetindeki liflerin arasindaki gizli temas uclar1 sayesinde
birbirine yapigmasina- tutunmasina sebep olan etkendir. Lif inceligi, grubu,

yapisi, uygulanan basing, uzunluk bu 6zellige etki eden faktorlerdir.

Uzama ve esneklik: Iki ucundan tutularak cekilen lifin kopmadan
esneyebilmesi ya da belirli bir 6l¢iide uzamasidir. Gerilme sirasinda lif eski haline
donemedigi i¢in uzama meydana gelir. Uygulanan fazla gerilim kopmaya neden

olur.

Nem ¢ekme 6zelligi: Liflerin belli bir sicaklik degerlerinde sicaklik ve
rutubeti emme kabiliyetidir. Emilen sivi miktar liflerin tiiriine gore degisiklik
gosterir. Bagil rutubete sahip bir ortama konulan lifleri igerisinde en fazla nem
cekebileni ylindiir, sirasiyla ipek, keten, pamuk, asetat ipegi, poliamid ve diger
sentetik elyaflar takip eder. Dogal lifler oldukca fazla nem c¢ektigi halde elle

dokunuldugunda kuru hissedilir.

Isiktan etkilenme: Organik bilesik olan lifler 151k enerjisine maruz
kaldiklarinda tepkimeye girerek baz1 bozunmalara ugrar, bu gerek kimyasal

yapisinda gerekse renginde degisiklik yapabilir.1
2.1.1 Bitkisel Lifler

Yapilarinda %60-90 oranin da seliiloz igerdiklerinden bunlara ‘seliilozik elyaf ¢
da denir. Temel 6zellikleri su ¢gekmeleridir, olduk¢a diizenli bir kimyasal yapilart vardir.
Suyun varligi ile bitkisel lifler daha dayanikli, esnek ve direngli hale gelirler. Lifler sap
yaprak ya da tohumlardan olusabilir. Uriin toplanmasindan sonra elyaf ayrilir,
temizlenir ve iplik haline gelebilmesi i¢in islenir. Bu islemlerin her birinin ipligin
kalitesi lizerinde etkisi vardir ve uzun vadede tekstilin korunmasini etkileyebilir.
Bitkilerden elde edilen bu lifler, bitki {izerinde bulunduklar: yerlere gore ayrica

siiflandirilirlar.

! Baser,2002
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Bitki tohumundan elde edilen elyaf: Bu lifler bitki tohumunun tizerinde bulunur. Bunlar
da tek bir lifcik bir tek hiicreden ibarettir.Bu bakimdan ‘tek hiicreli elyaf” olarak da

isimlendirilir.(Pamuk ve kapok.)

Bitki govdesinden elde edilen elyaf: Bu sinif elyaf bast elyafi olarak da anilir. Bir
tek lif birkag bitki hiicresinden olusmus bir demettir.Bu yiizden ‘cok hiicreli elyaf’ da

denilir. (Keten, kenevir,jiit ve rami.)

Bitki yapragindan elde edilen elyaf :Genis yaprakli tropikal bitkilerden elde
edilir. (Sisal kendiri,Manila keneviri ve Yeni Zellanda keteni.)

2.1.1.1 Pamuk

Tekstilde kullanilan en eski elyaftir. Anavatan1 Hindirstan’dir. Kimyasal
bilesiginde seliilozun yaninda yag ve vakslar, hemiseliiloz, pekti ve protein gibi yapilar
da bulunur. Pamuk lifinin nerdeyse %98i seliilozdan olustugu icin kimyasal olarak
seliilozla ayn1 tepkileri gosterir. Derisik ve kuvvetli asitlerde ¢oziiliir, seyreltik asitlerde
ve sicakta ¢liriiyiip bozunma meydana gelir. Setreltik bazlar pamuga ¢ok az etki eder.
Giines Uv 1sinlar1, hava oksijeni, nemli ve kirli hava kosullarina maruz kalan pamukta
polimer bozunmalar1 goriiliir. Dogrudan giin 15181, nemli ve sicak ortam pamugun
dayanikliligini azaltir. Lif uzunlugu ortalama 1 — 7 cm arasinda degisir. Lif uzunlugu;
kalite, incelik ve parlaklik ile dogru orantilidir. Lifler krem ve beyaz aras1 bir renktedir,
iklim ve yetistigi topraklara gore degisiklik gosterir. Bir pamuk lifi mikroskop altinda
incelendiginde lifin kendi ¢evresinde helozonik bir sekilde kivrilmis oldugu goriiliir.
Dogal bir matliga sahiptir. Merserizasyon ile ( gergin bir sekilde sudkostik ¢ozelti
icerisinden gecirme) parlaklik kazanir, kumasa sertlik ya da esneklik saglama gibi
ozellikleri de vardir. Siirtlinme ve asinmaya karsi dayanikhidir, kiif ve mantardan ¢abuk

etkilenir.
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Pamuk

Biitiin seliilozik materyellerde goriilen suyla temas halinde en ve boyda olan
kisalma durumu pamuk lifleri i¢in de gegerlidir. Elyaftaki kisalmanin nedeni sismedir.
Islanma ayn1 zamanda pamuk liflerinin ortalama %25 — 30 arasinda bir degerde

saglamligini arttirir.
2.1.2 Hayvansal Lifler
2.1.2.1 Kil Kokenli Lifler - Yiin

Kil kokenli lifler grubuna dahil olan yiiniin proteini keratindir. Temel 6zellikleri
bu protein molekiillerinin diizenine gore belirlenir.Protein ¢ok sayida aminoasit
molekiiliinlin yan yana gelmesi ile olusur. Aminoasit molekiilleri birbirlerine peptid
baglar1 ile baghdirlar. Normal sicaklik ve nem kosullarinda proteinler ¢ok az degisime
ugrarlar. Ancak protein yiiksek nem ve sicakliktan biiylik oranda etkilenir. Ortamdaki
nem peptid baglarinin kopmasina, ortalana molekiil agirliginin azalmasina, bunun
sonucunda elyafin zayiflamasina, mantar ve bakterilerin liremesine neden olur.

Bakteriler salgiladiklar1 enzimler ile yiinii sindiririler.
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Resim 6

Yin

Konservasyon da yiin sadece tekstil olarak degil ayn1 zamanda mobilya ve giyim
dolgularinda ve dekorasyon araglarinda da karsimiza ¢ikmaktadir. Egirilebilen ve
dokuma haline getirilebilen baglica hayvan killar1 kasmir,angora, tiftik, koyun vb
hayvanlardan iiretilir. Kullanilacak olan yiiniin kalitesini hayvanin cinsi, sagligi,
beslenmesi, kesme islemi ve temizleme islemi belirler. Yiin liflerinin kivrim
olusturabilmesi, egrilebilmesi ve elastikiyetleri hayvanin cinsine gore degisim

gosterebilir.

Esneklik yiin elyafinin en 6nemli 6zelligidir. Devamli ve uzun kullanim sonucu
burusan yiinlii kumaslardan yapilan giysiler bu 6zelliginden dolay1 bir miiddet askida
durdugunda yeniden diizelir. Yiiniin esnekligi ve uzayabilmesi onun en iyi

ozellikleridir.

Yiiniin diger bir 6zelligi de kegelesebilmesidir. Bu 6zellik bitkisel ve kimyasal
liflerde goriilmez. Yiin elyafinin disini saran tabaka balik pullarini andirir. Yiin
elyafinin iizerindeki bu pullar sicaklik, basing, ve alkali ve ya asit ¢ozeltilerinin etkisi ile

mekaniksel hareketler sonucu disa dogru kivrilir. Sicaklik ve nem ytinleri pisirir. Bu
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elyaf ylizeyini kaplayan pullarin kivrilmasina neden olur. Lifler birbirinin iizerine
dolanir ve diigiimlenirler, bu olaya kegelesme ad1 verilir. Kecelesme daha ¢ok ince

yiinlerde kendini gdsterir.

Nem ¢ekme yiin elyafinin temel 6zelliklerinden biridir. Bir yiin elyafi kendi

agirhiginin yarist kadar nem g¢ekebilir.

Yiin elyafi sicaklik ve nem yaninda basing altinda tutulursa ¢ok kolay bigim
alabilir. Sicakta ve buharla yapilan bu isleme fiske etme — dekatiir denir. Yiinii fiske
etme islemi, bir kimyasal reaksiyon sonucu olur. Sicakta su buhari ile yiin proteinindeki
tuz baglar1 kopar dolayisiyla yliniin dayaniklilig1 azalir, bu durum onun kolay sekil
almasini saglar. Kumas sogudugu zaman tuz baglar1 yeniden ve yeni sekle gore olusur,

bu yiiniin girdigi formu korumasi anlamina gelir.

Her lif gibi yiin de giines 15181 ya da asir1 1518a maruz kaldiginda ayrigsma
egilimindedir. Uygun kosullarda saklanabildigi stirece dayaniklidir, giin 15181, giive, kiif
gibi durumlar karsisinda hassastir. Giiveleri protein igerisinde bulunan kiikiirtiin ¢ektigi

diistiniilmektedir.

%S5 lik sodyum ve potasyum hisroksil ile kaynatildiginda yiin tamamiyle ¢oziiliir.
?Alevle temasi halinde alev igerisinde kiigiik, yavas ve titrek olarak yanar, cizildar,

kivrilir ve soner, yanik saca benzer bir koku yayar, kirillgan hale gelir.3
2.1.2.2 Salg1 Kokenli Lifler — ipek

M.O 2000 yilinda yasam evresi baslanstir. ipek bdceginin anavatani Cin’dir.
Ipek bocegi yetistiriciligi genellikle Marmara Akdeniz i¢ Anadolu ‘da yaygindir. Ipek

bdceginin yetistirildigi 6nemli iilkeler: Cin, Hindistan ve Brezilya’dir.

Ham ipegin yapisinda fibroin, serisin, su, vaks ve anorganik bazi yapilar

bulunmaktadir. Fibroin ve serisin ipegi olusturan temel proteinlerdir. Ham ipek

% Enez,1994:14
* Enez, 1994:17
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liflerinde bulunan yag, mum, boyarmadde ve anorganik maddelerin tamamina yakini
serisinde bulunur. Serisini uzaklastirilan lifler, hem bu yabanci maddelerden arinmis

hem de parlak ve yumusak bir tutum kazanmis olur.

Resim 7
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Lif uzunlugu 700-1300 metre arasinda, ortalama 800-1200 metredir, bu da ipek

bdceginin 1rkina, beslenmesine, bakim sartlarina ve beslenme mevsimine gore degisir.

Lif inceligi, yapilacak ipligin dolayisiyla {iriiniin inceligini etkileyecegi i¢in
onemli fiziksel 6zelliklerdendir. Larvanin agzindan iki filament halinde ¢ikan serisinle
birlestirilmis olan ipegin inceligi 2.5-3 denye, tek filamentin ise 1-1.5 denyedir. Incelik
ipek boceginin 1rkina, bakim, beslenme ve liretim mevsimine gore degistigi gibi, lif
uzunlugu boyuncada ayni degildir. Bu nedenle ipekte lif inceligi ortalama degeri ifade

eder.

Lif mukavemeti genellikle 3-4 g/denye kadardir. Bu 6zellikte ipek boceginin
irkina, bakim ve beslenmesine, yetistigi mevsime gore degisir. Ayrica kozanin dis
kismindan i¢ kismima dogru gidildikge mukavemet artar. Ipegin kopma anidaki uzama
yiizdesi %15-20 arasindadir. Kozanin dis kismindan i¢ kismina dogru uzama yiizdesi

diiser. Yani mukavemetle ters orantilidir.
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Ayni yiin gibi ipekte de nem ¢ekme 6zelligi vardir. Kristalizasyonu nedeniyle
ortalama % 30 diizeyinde ¢ekebilir. Hidrofob grup barindirmamasindan dolay1 hizli bir
sekilde nem gekebilir. Ipek lifleri tam su ¢ektiklerinde %15-20 enine; %1-2 boyuna

sisme gosterirler.

Ipek yiiksek sicakliga kars1 hassastir. Yapisindaki kimyasal baglar 100 °C iistiinde
kopmaya baslar.

Ipekli kumaslar formunu iyi korur ve az kirisir. Bu 6zellik saf ve boyanmis
ipekler i¢in gegerlidir. Biiyiik oranda agirlagtirict madde iceren ve kesik elyaftan
dokunmus kumaslar daha az esnektir. Ipek liflerinin yiin liflerine gore kopma dayanimi
yiiksektir. Koparilmadan %10-30 daha fazla gerilebilir. Ancak yline gore esneme

miktar1 diisiiktir.
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3. PUSIDELERDEKiI BOYARMADDELER

Pusideler iizerinde yapilan boyarmadde analizleri HPLC- DAD yardimiyla,
Turkish Cultural Foundation ( Cultural Heritage Preservation and Natural Dyes
Labaratory) tarafindan uzmanlarla gergeklestirilmistir. Yapilan analizler her renkten

(bordo, yesil, siyah ve lacivert) birer puside iizerinde yapilmistir.

Yesil ve bordo ve siyah renkli pusidelerde yapilan analizlerde sentetik
boyarmadde tespit edilmistir. Lacivert renkli pusidelerde ise boyarmaddenin indigo

oldugu tespit edilmistir.

Restorasyon ve konservasyon islemlerinde yirtilma, delinme, kumas kayb1 gibi ek
kumas destegi gereken yerler i¢in ipek-pamuk igerikli kumaslar pusidelerin renklerine
en yakin tonlarda TCF tarafindan dogal boyarmadde ve dogal boyama yontemleri ile

boyanmustir.

Resim 8

Dogal Boya Ile Boyanmis Kumas ve ipler
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Resim 9

Dogal Boya Ile Boyanmis Kumas Ornekleri

3.1 Dogal Boyarmaddeler

Tarihi tekstil objeleri lizerinde yapilan konservasyon islemlerindeki analizlerde
gordiiglimiiz boyarmaddelerin biiyiik bir kismi, dogal yollar ile iiretilen
boyarmaddelerdir. Bu nedenle sentetik boyar maddeler yerine dogal boyarmaddeler

lizerine egilmek onemlidir.

Dogal boyamacilik dogadan saglanan cesitli bitki ve boceklerdeki boyar
maddelerden yararlanilarak yapilan boyama islemidir. Ozellikle bitkilerin kok, gévde,
yaprak, tohum ve ¢igekleri boyamacilik i¢in kurutulur ya da taze bi¢imde kullanilir.
Sadece indigo’da 6n islem gerekmektedir. Giiniimiizden 5000- 6000 y1l dncesine kadar

dayanan dogal boyamacilik 1856 yilinda William Henry Perkin tarafindan ilk sentetik
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boya bulunana kadar korunmustur. 19. Yy’1n ikinci yarisi itibariyle hem yeni dogal
boyalar bulunmus, 6te yandan bitkilerdeki boyar maddelerin sentezleri
gerceklestirilmistir. Yeni bulunan sentez boyar maddelerin ucuz olmast dogal boyamay1

biiylik 6l¢iide ortadan kaldirmistir. 4

Resim 10

Boyarmaddeler

Konservasyon agisindan boyalarin siniflandirmasini yapacak olursak; kabaca
bitkisel, hayvansal ve mineral boyalar olarak siniflandirabiliriz. Modern boyar madde
kimyacilar1 kimyasal gruplardaki son durumlara gore farkl bir sistem kullanmaktadir,
ancak konservator i¢in bu sistem daha farklidir. Bu sistem boyar maddelerin
degerlerinin temizlik ve restorasyonda karsilasilan sorunlara ¢oziim olarak yontem
seciminde etkileyici faktorleridir. Bu siniflandirma profesyonel temizleyiciler tarafindan
da ayn1 nedenle kullanilmaktadir ¢ilinkii genelde temizligin getirisi boyanin alehinde

olabilir.
Mavi Renk Boyarmaddeleri

Mavi renkteki biitiin boyamalar ya indigo ya da indigonun tiirevi olan indigo
siilfon asidi ile yapilirlar. Indigo siilfon asidi, indigo nun derisik siilfiirik asit ile isleme
sokulmasi suretiyle elde edilir ve indigodan farkli olarak suda ¢6ziinebilen bu

boyarmadde, sap mordanla ve ya dogrudan boyamacilik yontemi ile boyar.

* Enez,1987:1
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Indigo Siilfan Asidi

Boyama i¢in bizzat asidin kendisi de bazik tuzlar1 da uygundur. Mavi renklerin

bir dezavantaji vardir, o da yikama hasliklarinin her zaman iyi olmamalaridir. Diger
taraftan kotu mavi her zaman indigo rengidir. Hindistan’da 4000 yildan uzun

stiredirtarim1 yapilan indigofera tinctoria bitkisi diger bir mavi boyarmaddesi olarak

kullanilan ¢ivit otuna gore 30 kat fazla indigo vermektedir.

Resim 11

Antik Misir Tutankamon donemine ait indigo ile boyanmis fular parcasi
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Resim12

Indigo ile Boyanmus Yiin Ornekleri

Civit Otu

Boyu 40 ila 90 cm kadar uzayabilen, iki yillik, parlak sar1 ¢igekleri olan otsu bir
bitkidir. Govdeyi saran ok bi¢imli yapraklar mavimsi yesil renktedir. Boyarmaddesine

indican ad1 verilir. °

Kiip boya indigo karmasik bir fermantasyon ve yiikseltgenme islemi ile elde
edilir, bu boyamacilikta diger bir sik olarak boyanacak ipliklerin, yapraklar tizerinde
dogal indirgenme ve yiikseltgenme islemleri ile mavi boyar indigo’nun iplik {izerine

gecmesine kadar birakilmasidir.

> Enez,1987:9
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Resim 13

Civit Otu

Kirmiz1 Renk Boyarmaddeleri

Kirmizi renk tarih boyunca ya kok boya bitkisinden ya da bocek

boyarmaddelerinden iiretilmistir.
Kokboya

Rubia tinchtorum adu ile bilinen kdk boya bitkisi 1 -2 metre boyunda, ¢ok yillik,
soluk sar1 renk ¢igekleri olan, kuru olmayan kuvvetli ve verimli topraklarda yetisen bir

bitkidir. Kok boya bitkinin kurutularak 6giitiilen koklerinden elde edilir

Anavatani biiyiik olasilikla Anadolu’dur. Tarihteki en eski boyama bugiinkii
Pakistan sinirlari icerisinde bulunan indus vadisinde yapilan arkeolojik ¢alismalar
sirasinda M.O 3250- 2770 y1l araligina ait iki adet kese bulunmustur. Fakat

korunamadiklarindan giiniimiize ulagarnamlslardlr.6

Kok boyadan degisik mordanlar kullanarak pek ¢ok renk elde edebiliriz. Yiin,
sap yerine demir tuzlar1 ile mordanlanirsa ve tanen (yas mazi) eklenirse koyu kirmizi,

menekse, mor, siyah gibi renkler elde edilebilir.

® Enez,1987:10
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Resim 14

Kok Boya Bitkisi

i fr =

Boyanmis Ip Ornekleri
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Bocek Boyarmaddeleri

Bocek boyarmaddeleri deniz kabuklular1 ve boceklerden olusan boyar maddeler
olarak ikiye ayrilir. Bu boliimde kirmizi renk veren bécek boyar maddeleri

inceleyecegiz.
Kermes Kirmizisi:

Bocek boyarmaddelerinin en 6nemlilerinden biridir. Bu bocek yakin Dogu
Akdeniz kiyilarinda yetigir. Kirmiz1 boyarmadde rengini veren disi boceklerdir.
Kurutulduktan sonra bdcekler biiyiik bir agirlik kaybina ugrar ve bitki tohumuna benzer

bir hal alirlar.

Resim 17

Kermes Bocegi

Ortacag boyunca Venedik boya pazarinin goz bebegi olmus ve giizel renkler ile
iin kazanmistir. En ¢ok begenilen ve kendilerinin de ‘vermeio’ dedikleri Venedik

kirmizis1 kermes boceginden tiretilmistir.
Cochineal Bocegi:

Ispanya krali Ferdinand Cortez 1518 yilinda Yeni Diinya’ya ayak basip King
Montezuma’y1 ele gecirdiginde Azteklerin iilkesinde altin ve hazinelerden sonra onu en
cok etkileyen sey Azteklerin ‘nopal’ isimli kaktiislerin iizerinde yasayan boceklerden

elde ettikleri muhtesem kirmizi renkti. ispanya iizerinden Avrupa ve Asya’ya ticareti
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yapilmistir, kosnile gore daha fazla boyar madde verdigi ve renkelri daha canli oldugu

i¢cin ¢cok hizli bir pazar olusmustur7.

Cochineal lizerinde yasadig1 kaktiis ile beraber pek ¢ok bolgeye gotiiriildii fakat
buralarda basarili olunamadi, sonug alinan yerler arasinda Malaga ve Kanarya adalar1

bulunmaktadir.

Resim 18

Cochineal Bocegi

Cochineal bocegindeki renkli bilesen ‘karmin asidi’dir. Karmin asidinin

ekstraksiyonu hem asit, hem de bazik ortamda gergeklestirilebilir. Karmin asidi suda,

alkolde, eterde ¢oziinebildigi gibi alkali ¢ozeltilerde de ¢6ziiniir. Benzen, petrol, eteri ve

kloroform gibi maddlerde ¢6ziinmez. Is1 karsisinda ¢ok kararli degildir ve 135 C

derecenin lizerinde ayrigir. Kirmizi renginin tonunun degisimi Ph oraninin degisimi ile

olur. Ph derecesi 4.8 degerinde iken sarimsi kirmizi olurken, 6.2 ve lizerinde mavimsi
kirmizi renk elde edilir. Karmin boyarmaddesinin hasligi miikemmeldir. Rengin
kararlilig1 ve haslig1 boyama sirasinda sap, kalay tuzlari gibi mordanlarin

kullanilmastyla biiyiik oranda artmustir.

" Enez,1987:17
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Lak Kirmizist:

Bu bdcek, Giliney ve Giineydogu Asya’da yaygin olarak bulunur. Renkli bileseni
‘lakaik asit’dir. Lak bocegi cochineal ile ayirt edilemeyecek kadar benzer, ayni
zamanda verdikleri boyarmadde ve renkler ayni mordanlar kullanildiginda ancak
laboratuar analizi ile birbirinden ayit edilebilir. Kok boya ile karigtirilmis 6rnekleri de

mevcuttur.®

Resim 19

Lak Bocegi
Sar1 Renk Boyarmaddeleri

Sar1 renk boyarmaddeleri elde edebildigimiz pek ¢ok bitki mevcuttur. Bu
bitkilerde sar1 ve tonlarin1 veren farkli boyar maddeler vardir. Bunlari inceleyecek

olursak;

Fisetin: sari-turuncu ve saridan kahverengiye kadar olan renklerin

boyarmaddesidir.

Luteolin: sap mordanla 151k etkisi altinda haififce solma yapar ancak geriye kalan
renk siddetini ¢ok uzun yillar hi¢ bozulmadan korur. Saf ve dogal bsr renk verir.

Muhabbet ¢igegi, adagay1 luteolin igeren 6nemli bitkilerdir.

Berberin: sar1 berberin renkleri giines 15181 etkisi ile koyulasir ve kahverengi sari

arasi renkler alir.

® Enez:1987:23
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Crocin: Bu boyarmaddenin bulundugu tek bitki safrandir. Boya kaynagi olarak

cigeklerin sadece stigmasi kullanilir.

Apigenin: Bu boyarmadde pek ¢ok halidaki sar1 renkte ya da ek olarak basla bir
boyar madde ile karisik olarak genellikle bulunur. Sari- turuncu bir renk isteniyorsa kok
boya ile karistirilir. Mayis papatyasi olarak bilinen Matricaria chamomila ¢igeklerinde

bulunur.

Datiscetin: gence adi verilen bitki ile 6zlesmistir. Cok parlak bir sar1 elde edilir

fakat bu rengin haslig iy1 degildir.

Quercetin: Kok boya ile karistirildiginda sicak, altin sarisi bir hal alir. Isik haslig
yuksektir. Siitlegen karakteristik bitkisidir. Bunun yaninda sogan, asma, sar1 piren, sakiz

agaci ve kuzu kulaginda bulunur.
Ikincil Renk Boyarmaddeler

Mor: Mor renk mavi ile kirmizinin karigimidir. Kaynaklara gore elyaf, dnce
indigo, daha sonra kdk boya ve ya cochineal ile boyanarak elde edilir. Sap, kremtartar,

demirsiilfat degisik oranlarda kullanilarak farkli mor renkler elde edilebilir.

Portakal Rengi: Yalnizca fisetin ve emodin, mordanlar ve boya banyosunda
yapilan uygun eklemeler sonucu portakaldan sariya / saridan portakala renk

varyasyonlar1 yakalanir.

Portakal rengi sar1 ile kirmizinin karisimidir. Bu renkteki kirmizi mutlaka kok
boyadir. Biicek boyar maddeler bu rengin elde edilmesinde kullanilmaz. Kok boya

sayesinde elyaf parlak bir turuncu renk kazanir.

Yesil: Tiim yesil renkler mavi ile sarmin karisimi olup indigo sulfan asidi ile

cesitli sar1 boyar maddelerin birlesmesinden elde edilir..
Ucgiinciil Renkler

Kahverengi: En 6nemli boyarmadde yesil ve ya kuru ceviz kabugudur. Bu

kabuklar juglon icerir. Mordansiz boyama yapulir.
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Siyah: Siyah boyar madde tanen i¢eren bitkilerin demir ve ya demir bilesikleri ile
reaksiyona girmesi sonucu elde edilir. Mese kabugu, mazi, sumak yapraklari, nar

kabugu tanen agisindan zengindir.

Siyah boyar maddenin dezavantaji 151k etmeni yliziinden ¢iiriimesidir. Bu etki 10

ila 20 sene igerisinde baslar fakat tam etkinin goriilmesi yiizyillar alir.

Resim 20

Dogal Boyama
3.2 Kumas Boyama Yontemleri
3.2.1 Direk Boyama

Direk boyarmaddeler mordan etkisine ve kiipleme islemine gerek kalmadan
elyafi dogrudan dogruya boyarlar. Bitkilerin i¢erdikleri boyarmaddenin sicaklik ve
zamana bagli olarak elyafa gegme durumudur. Ornek olarak ceviz kabugunun ve

yapraklarimin icerdigi juglon, elyafi hi¢cbir kimyasal etki olmaksizin boyar. Bu boyama
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yonteminde eger boyarmadde sulu ¢6zeltide zaman ve sicaklik etkisi ile birlesmesi
olayidir. Bu boyama yonteminde eger boyarmadde bazik gruplar igeriyorsa bunlar
elyafin asit gruplar ile, asitdik gruplar iceriyorsa elyafin bazik gruplari ile reaksiyona

girerler. Bunun sonucunda boyarmadde elyafa kimyasal baglar olusturarak baglanir.

Diger bir secenek, boyarmaddeler icerisinde en zayif baz 6zelligi gosteren ve sari
renk elde etmemizi saglayan karamuk kokii bitkisidir. Bunlarin disinda dibrom indigo
igeren deniz kabuklusu purpura, direk elyafa siirtiinme seklinde uygulanir ve agik
havada oksitlenme i¢in birakilir. Yardimer herhangi bir kimyasal kullanilmadigindan bu

durum da direk boyama grubuna girmektedir.
3.2.2 Mordanh Boyama

Asit, bazik ve direk boyalardan bir ¢ok renk ve bunlarin varyasyonlari tiretilir
ancak bu boyamanin istenildigi kadar dayanikli olmasi belirli haslik degerlerinin yiiksek
olmasi (1s1k, renk) icin tarihin erken zamanlarindan bu yana mordan adi verilen ¢esitli

maddeler kullanilmistir.

Bitkinin igerdigi dogal boyar maddenin yapisina bagl olarak segilen
yontemlerden biri de bahsettigimiz mordanli boyamadir. Dogal boyalarin biiyiik bir
¢ogunlugunu mordan boyarmaddeleri olusturur. Bu boyarmaddeler elyafla dogrudan ya
da kendiliklerinden baglanmazlar, baglansalar bile iyi sonu¢ vermezler. Bu nedenle bu
tiir boyarmaddelerin kuvvetli bir sekilde baglanmasi i¢in araci bir maddeye gerek

vardir, bu madde ‘mordan’dir.

Mordan elyaf ile boyarmadde arasinda bir baglama gorevi listlenmektedir. Asit
ozellikteki boyarmaddeler i¢in bazik, bazik 6zellikteki boyarmaddeler i¢in asit esash

mordan gerekmektedir.

Dogal boyalarin biiyiik ¢ogunlugu, metal tuzlarinin kendileri i¢in uygun mordan
teskil ettigi, zayif organik asitlerdir. Anadolu’da mordan olarak genellikle sap

(KAL(S0).12HO-potasyum aliiminyum siilfat, demir siilfat (FeSO.7HO) kullanilir. ’
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Ornegin;
A1+3HO---A1(OH)+3H+
Fe+2HO---Fe(OH)+2H+

Bu bazlar ¢oziinmezler ve yiin elyaf izerinde ¢okerek orada sabitlesir. Yiin elyafi
olusturan protein zincirleri bazik ve asidik 6zelliklerde bolgeler icerirler, bu nedenle
hem asidik hem bazik bolgeleri mordanla birlesirler. Bunun ardindan elyaf asidi
boyarmadde ile reaksiyona sokulur. Boyarmaddenin asidik gruplari elyafa tutunmusg
olan bazik nitelikteki mordan ile birlesir, boylece suda ¢dziinmeyen bir boyama elde

edilir.

En 1iyi bazik 6rnekleri demir aliiminyum kromim ve kalay gibi ii¢ ve ya dort
degerli kolayca hidrolize olan tuzlardir. Bununla beraber bakir, kursun, civa gibi iki
degerli metaller de mordan olarak karistirilabilir. Tarihte ve ortagag boyamasinda alum
seklindeki aliiminyum bazi dogal su kaynaklarinda ve kalay, bakir cevherlerinden elde

edilmis mineraller kullanilmistir.
Mordan veya demir olsa da molekiilii asagidaki gibi gosterilir;

+B

+B

-A +B
+B
M
+B +B

® Ucgar,1998:25
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Asidik boya molekiilii A-D mordanin bazik tarafi ile temas ederk kuvvetli bir bag
olusturur ve bu ii¢ degerli metaller zayif asitlerle ¢6ziinmeyen tuzlar sekillendirir.

Koprii asagidaki gibidir;

~+--(BA)-—~(BA)-----(BA)----

A
+B
M
B+ B+
A- A-
D DlO

Alum (veya diger metalik tuzlar) soliisyonu soguk life uygulanir ve sonra
kaynatilir. Bu alumu aliiminyum hidroksit olarak degistirir. Bu yapiskan ve jelimsi bir
maddedir. Eger yukaridaki gibi bir reaksiyon olmaz ise gézeneklerden ¢ikar ve dis
yiizeye yerlesir ki bu pamuk 6rneginde olandir. Boylece pamukta asit, boyarmadde
alum ile mordanlanirsa ve sonra kaynatilirsa elde edilir. Eger pamuk bazik boya ile
boyanmak isteniyorsa dnce alum ile mordanlanir ve bunu takiben taninlenir. Bunlar

ancak bu sekilde bazik boyay1 kabul eder.

Mordanlama sekilleri boyanin ve ya elyafin verecegi tepkiye gore farl sekillerde

uygulanabilir;

On mordanlama; Mordanlama isleminin énce, boyama isleminin sonra yapildig
boyama seklidir. Mordan maddeleri tek tek kullanilabildigi gibi ¢esitli oranlarda
karistirtlarak kullanilabilirler. Bu mordan maddeleri mordanlama banyosunda
coziildiikten sonra elyafin ilavesi ile uygun bir siire ve sicaklikta kalarak metal
iyonunun elyafa baglanmasi saglanir. A¢ik havada en az ii¢ giin bekletilerek
kurutulmasi onerilir. Mordanlanmis elyaf 6nce yikanir, sonra boyama banyosuna

aliarak istenilen renge gore boyarmadde kaynaklarindan birisi ya da birden fazlasi

1% Ucar, 1998:25
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birlikte kullanilabilir. Once birisi ile boyanip, sonra digeri ile de boyanabilir. Boyama
islemi direk olarak bitki boyama banyosu kullanilarak yapilir. Bu sekildeki boyamalar
geleneksel regetelerde uygulanan boyama seklidir. Daha hassas boyamalar i¢in boya

bitkisi ve ya bocek 6nce su ile ekstakte edildikten sonra boyanabilir. **

Birlikte mordanlama; Bu tiir boyamalarda mordan maddesi veya maddeleri ile
boyarmadde igeren bikri ya da bocek, boyama banyosuna birlikte konularak
boyamanin gerceklestirildigi yontemdir. Bu yontem zaman ve enejiden tasarruf
saglamasina ragmen, boyamalarda ¢ok tercih edilmemektedir. Ciinkii mordan metali
boyarmadde ile birlikte elyafa tamamen baglanamaz. Mordam maddesinin hem de
boyarmaddenin miktar1 elyafa baglanmadan dnce boyama banyosunda kompleks bir
yap1 olusturarak boyama banyosunda kalir. Yani boyarmadde kaynagindan gelen

boyarmaddelerin, bir miktar1 ile mordan maddesinin bir kismi elyafa tutunamaz.

Sonradan mordanlama; ilk olarak boyarmadde sonrasinda elyaf ve en son
mordan eklenerek yapilan boyama islemidir. Genellikle tanin (Gallis asit) igeren
bitkiler 6nce boyama yapilir. Boyanmis olan elyaf mordanlanarak boyama islemi
tamamlanir. Siyah rengin elde edilmesinde tanin igeren bitkiler mese palamudu
(Quercus aegilops) ve mazi gobalagi (Quercus macrolepis) ile 6nce boyanirsonra demir
sap1 ile mordanlanarak siyah renk elde edilir. Ayrica lak bocegi ile yapilan
boyamalarda dnce lak bocegi ile boyama yapilir, sonra tanin igeren bitki ile

mordanlanarak boyama tamamlanir. (recep hoca dip not)

Asit mordanlar1 mese agaci ve aga¢ kabuklarindaki gallik aside benzer. Tanin
iceren bitkisel maddeler veya pek rastlanmasa da yaglardir. Tanin {initesi ham deri veya
¢ozlinemeyen deri tortular1 olarak sekillenen proteinlerdir ve bu proteinler boyanin renk
degerlerini donuklastirmaya veya renk kromasini yiikseltmeye neden olurlar, genellikle
mordanlamadan ¢ok bu amag i¢in kullanilirlar. Modern kullanimlarda ise pamugun

mordanlanmasinda kullanilan bir islemdir.

Anadolu’da kullanilan yalniz tek bir bazik mordanli boyarmadde vardir, o da
karamuk kokiinden elde edilen berberindir. Karamuk kokii boyamaciligi i¢in asit

mordan gerekmektedir. Ornegin yas mazidan elde edilen tanen asidi bu amag ile

" Karadag,2007:13
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kullanilir. Yas maz1 Anadolu’da asit boyarmaddelerin boya banyolarina da eklenir.

Bunun sebebi renkleri koyulastirma 6zelligidir.

Mordanlar renklerde agilma ve koyulasma yapabilir. Ornegin, kok boya ile sap
mordan ile parlak kirmizi1 elde edilirken, demir mordan ve kdk boya karigimindan koyu

kirmizi renk elde edilir.

Tiim mordanli boyamalarda mordanlanmis olan iplik ne kadar hazirlanan

soliisyonun iginde beklerse o kadar parlak ve iyi renkler elde edilir.
3.2.3 Kiip Boyama

Kiip boyarmaddeler suda ¢oziinmezler. Bu boyarmaddelerin elyaf iizerinde
sabitlesmeleri i¢in suda ¢oziiniir duruma getirilmeleri gerekir. Bu islem, boyarmaddenin

bir ¢ozelti i¢inde indirgenmesi yolu ile olur.

Indigo, klasik kiip boyarmaddesidir. Indigo’nun indirgenmesi igin daha 6nceleri
esas bileseni iire olan karmasik bilesimdeki ¢ozeltiler kullanilirdi. Bu ¢6zeltilier yardimi
ile indigo indirgenerek ¢oziiniir duruma getirilir ve sar1 bir renk alir. Daha sonra sar1
¢ozeltiye elyaf batirilir. Indirgenme iiriinii hava oksijeni tarafindan yeniden indigo’ya

yukseltgenir. Bu sirada olusan ve ¢oziinmeyen indigo, elyafa tutunarak maviye boyar.12

Resim 21

Indigo

12 Karadag,2007:13
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4. PUSIDELERDE BOZUNMAYA NEDEN OLAN
FAKTORLER

Hatice Turhan Valide Turhan tiirbesindeki pusideler Havatin ve Cedit Havatin
boliimlerinde bulunmaktadir. Tiirbenin deniz kenarindaki konumu nedeni ile nem
sorunu goriilmektedir. Restorasyon 6ncesi donemde i¢ mekan da iklimlendirme
yapilmadigindan nem, eserler iizerinde oldukga etkili olmustur. Pusideler iizerinde
nemin etkileri mukavemet kaybi, buna bagli olarak yirtilma ve kumas kayiplari, kumas
ve astar arasinda ayrilma, kadifelerin renklerinde dalgalanma, sekil ve simetri

bozukluklarina, metal islemelerde ise oksitlenmeye bagli kararmalara sebep olmustur.

Resim 22

Pusidelerde Renk Kaybi

Pusideler iizerindeki bozunmaya neden olan diger faktor 1siktir. Isik faktori
tekstil eserleri lizerinde geri doniisii olmayan zaralara sebep olmaktadir. Tiirbede
bulunan pencerelerden bazi sandukalarin tizerindeki pusidelere direk giines 15181
vurmaktadir. Giin 1518101 alan pusidelerde digerlerine nazaran daha fazla renk kaybi ve

asinma, sertlesme buna bagli olarak ¢atlamalar ve liflerde kopmalar gériilmiistiir.
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Resim 23

Pusidelerde Goriilen Bozulmalar

Canli organizma etkileri pusidelerde goriilen farkli bir etkendir. Bocekler ahsap
sandukalarda goriilmektedir ve disar1 ¢ikabilmek i¢in kumaslar1 delmislerdir. Pusideler
disinda sandukalarin bas tarafina konmasi gelenek olan fesler bulu malzemesi yiin

oldugu i¢in bocekler tarafindan istilaya ugramiglardir ve zarar gérmiistiir.
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Resim 24

Pusidelerde Goriilen Bocek Yenikleri

Resim 25

Pusidelerde Bocek Yenikleri Detay
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Resim 26

Seritlerdeki Bozulmalar

Resim 27

Seritlerdeki Islemler
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Kir pusidelere zarar veren diger 6nemli faktordiir. Tlirbenin siirekli ziyarete acik
olmas1 ve gerekli hava filtrelerinin bulunmamasi, diizenli temizlik islemlerinin
yapilmamasi, tiirbe pencerelerinin agik birakilmasi gibi nedenlerle eserler lizerinde
yiiksek miktarda kire rastlandi. Burada kir olarak anlatilmak istenen, nem ve tozlarin bir
araya gelerek eserler ilizerinde bir tabaka olusturmasidir. Diger bir problem ise
pusidelerin iizerindeki lekelerdir. Yapilan incelemelerde lekelerin bazilarinin mum,
bazilarinin ise daha onceki restorasyon ¢aligmalarinda eserler koruma altina alinmadigi
i¢in tiirbenin tavan kisimlarinda yapilan onarimlarda damlayan alg1 ve boya lekeleridir.
Hemen hemen biitiin pusidelerde kullanilan ¢ivilerden kaynakli pas lekeleri de

mevcuttur.

Yildiz Teknik Universitesi Restorasyon Boliimii Ogretim Uyesi Mehmet Fevzi

Uguryol’un eserler i¢in hazirldig: rapor ektedir: (EK:1)
4.1 Isik

Isik, miizedeki nesneler ilizerinde zarari olabilecek bir etkendir. Solma, sararma,
koyulagma, catlama, sertlesme ve bazi kimyasal ve fiziksel etkiler — degisiklikler

dogurabilecek bir etkendir.

Kitap kapaklari, miirekkepleri tiiy, kiirk, deri, ksele, kagit, fotograf, tekstil,

suluboya ve ahsap mobilyalar 1s18a karsi1 duyarhidir.

Isik gdrme duyumuzu uyaran enerji seklidir. Bu enerji elektrik ve manyetik
ozelliklere sahiptir bu yiizden elektromanyetik radyasyon olarak da bilinir. Bu enerjiyi
gorsellestirmeye yardime1 olmak i¢in bir golete bir tagin atildigini diisiinelim. Suya
carpan tag dalgalanmalar olusturur. Isik da ayni seklide davranir. Isigin dalga boylari

vardir (Olgtilebilir)

Isik enerjisi nesneler ile molekiiler fiziksel yollar ile reaksyona girer ve kimyasal
degisimler gozlenir. Biitiin bunlar miizede kullanilan aydinlatma tiirleri (giin 15181,
florosan lambalar, akkor, halojenler belirli bir Uv derecesi vardir. Uv 1s1n1 miize
nesnelerine en fazla zarari olan 1sindir. Ekipman malzeme ve teknikler sayesinde 1s1k
enerjisi i¢erisindeki Uv 1sinlar1 bloke edilebiliyor. Miize ve sergilerde, depolama

yontemlerinde kullanilan bir tekniktir.
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Gortiintir 151k aydinlatma giicii seviyesi ve ya aydinlik olarak adlandirilir.
Herhangi bir kaynaktan Metrekareye diisen aydinlik miktarma liix denir. Olgiim
degerleri liix olarak adlandirilir. Miizelerde nesneler tizerine diisen 151k seviyeleri
onemlidir. Bu yiizden belirli sayaclar ile metrekareye diisen aydinlik hesaplamalari

yapilir.

Aydinlik 6lgme birimi liix’diir. Miizelerde 151k seviyeleri goz ontine alindiginda
‘karsiliklilik yasasi’n1 aklimizda tutmamiz gerekir. Bu yasaya gore ‘uzun siire diistik

151k altinda kalan obje zamanla yiiksek 151k gérmiis kadar zarar goriir’ seklindedir.

Hasar orani, aydinlatma orani ile dogru orantilidir. Maruz kalma siiresi ile

carpilir. A200 wattlik bir ampul {in zarar1 100 wattlik bir ampiile esittir.

Isik hasarini sinirlandirmak igin 151k miktarini azaltmak ya da pozlama siiresini

azaltmak gerekir.

Az 151k bile uzun siirede zarar sebep olmaktadir. Bu zarar geri alinamaz ancak
karanlik depolama ve ya sandik, klasér ve benzeri bir koruma kullanarak 1s18a karsi
koruma saglayabilirsiniz. Aydinlatma nesneye ¢ok yakin ise sicaklig1 arttirir. Bu
malzemedeki su miktarini disiirebilir. Akkor spot, florasan lambalar ve kapali durumda

1siklarin 1s1 birikimi yoktur.
Gorliniir 151k seviyesi standartlar:

Sergilenen objeleri diisiik 151k ile aydinlatmadan kaynaklanan zararlardan
koruyabiliriz. Insan gozii cok cesitli 151k seviyelerine uyum saglayabilmektedir, diisiik
bir 151k seviyesi goriis i¢in problem teskil etmez. Ancak g6z daha los bir alandan parlak
bir alana gecgerken kendini ayarlar bu da zaman ister. Koyu renk sergileme alanlarinda
ozellikle bu durum belirgindir. Sergi alanlar1 gelistirilirken ziyaretcilerin gozlerini
ayarlamasi i¢in zaman verilir bu ylizden giristen itibaren aydinlatma azalir. Isiga yakin

pencere ve duvarlarda nesne sergilemesi yapilmaz.
Sergi 1siklandirmasinda temel seviyeler:

Ozellikle 15132 duyarli malzemelerde max 50 liix, bunlar;

47



Boyal1 organik maddeler, tekstil, suluboya, fotograf ve planlari, halilar, baskilar

ve ¢izimler, el yazmalari, deri, duvar kagitlari, biyolojik numuneler, kiirk ve tiiyler.
Isiga daha az duyarl nesneler max 200 liix ile sergilenmelidir, bunlar;
Yagli boya tablolar, bitmis ahsap yiizeyler,
Daha az duyarlilar i¢in max 300 liix de sergilenmelidir bunlar;
Metaller, seramikler, tas, baz1 cam objeler

Genel olarak 300 liix yukarisinda 11k kullanimi gerekmez. Bu yontemle
insanlarin gozleri 151k diizeylerini degistirerek adapte tutmak zorunda ve diisiik

seviyelerde sergilense bile gorme problemi olmayacaktir.

Bu standart aydinlatma dereceleri koleksiyonlar igin hizmet etmelidir. Uzun ve ya
kisa siireli sergiler, arastirmalar, 6gretimler yapilirken bu 151k standartlar1 haricinde

dikkat edilmesi gereken diger konular

Nesnenin 1§18a olan hassasiyeti, maruz kalma zamani, 1s1k seviyesi, kullanim tiiri,

renk ve nesnenin kontrastlik durumudur.

Ornegin bir arastirmac bir tekstil iiriiniinii en ince yapisina kadar inceleyecek
olursa bu inceleme icin gerekli 151k miktar1 en fazla 1350 liix olacaktir (bir giin i¢in)

ayni tekstil sergilenecek oldugunda bu 151k miktarina 2 yil icerisinde maruz kalacaktir.

Bu 151k diizeyleri sergilenen nesneyi gormek icin idealdir hem de nesneleri
korumak i¢in dnemlidir. Hassas nesneler siirekli 1513a maruz kaldiklarinda mutlaka

hasara neden olur. Minimum seviyelerin nesne {izerinde bir zarar1 yoktur.
Izleme ve kontrollii 1s1k:

Isik seviyesinin istenilen diizeyde oldugundan emin olmak i¢in herhangi bir Uv
filtreleme malzemesi hala etkili bir yontemdir, 151k diizeyinin de 6l¢iilmesi gerekir en az
yilda bir kez yapilmalidir, 1s1klandirma sistemi degisir ise tekrardan 6l¢iim ve ayar
yapilmalidir. Isik kaynagini giin 15181na gére (miize 6rnegin tarihi bir bina ise) 6lgmek

gerekir, bu 6l¢iim giiniin sabah ve 6gleden sonraki zamanlarinda yapilmalidir.
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Isik diizeyi nasil izlenir?

Goriiniir 151810 6l¢iilmesi yaninda mutlaka Uv ve kizil6tesi 1sinlarinda 6lgiilmesi
gerekmektedir. Bunun i¢in gerekli ekipmanlar mevcuttur. Bu ekipmanlari ele alacak

olursak;
Goériiniir Isik Olger:

Elektro manyetik spektrumun goriiniir kismini1 6l¢mek i¢in bu alet kullanilir.
Standart birim liix’diir. Kullanilan aletin metresinin makul dogruluk derecesinin %10
veya daha iyi olmasi gerekirken 25-50 liix gibi diisiik 151k seviyelerini 6lgmek icin de

yeterinde duyarli olmalidir.

Ultraviole Metre: Crawford Uv monitorii Uv seviyelerini 6l¢mek i¢in miizelerde
kullanilan standart bir alettir. Bu monit6r liimen basina mikrowatt Uv okumalar1 verir.

Analog ve ya dijital okuma yapan ¢esitleri de vardir.
Sergi ya da depolama da nesnelerin 1siktan en az zarar gérmesini en aza indirmek

[1k olarak bir eylem plani olusturulmalidir aydinlatmanin bir sorunun ya da

diizeltilmesi gereken bir durumu varsa.

[lk olarak mevcut durumla ilgili bilgi toplamak ve rapor yazmak ve ¢dziim
gelistirmek gerekir. Mekandaki mevcut aydinlatma armatiirleri, filtreler ve filtrelerin
tiirleri, giin boyunca mekandaki giin 1s181n1n hareketi, 1s5181n mevsimsel olarak
degisimleri, mekandaki olagandisi olaylar (6rnek: herhangi bir ¢cekim i¢in koruma
ortiilerinin kaldirilmas1 ve ya temizlik i¢in kaldirilmasi gibi). Eger aydinlatma ve 151k
varyasyonlarinin tiirleri ve durumlari tespit edildiyse sonrasinda nesneleri nasil
etkileyeceginin degerlendirmesi yapilmalidir. Miize nesnelerini tanimlamak, hasarlarini
belirlemek, hassas olanlar1 belirlemek ve izleme monitorlerinin kurulmasi ve bunlarin
kullanilacak hale getirilmesi dnemlidir. Bunun disinda ¢ekilmis perdeler, tarihli olarak
degistirilen giineslikler, UV filmleri (pencere ve aydinlatma armatiirlerinin {izerine
kurulu) elektrik voltaj diizenleyiciler, degistirilebilir fenerler, oda kullanimda degilken

1siklarin kapatilmasi i¢in yeni prosediirler olusturulmalidir.
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Tarihi nesneler, arsiv malzemeleri ve dogal tarih 6rnekleri zaman zaman
arastirmacilar tarafindan kullanilmaktadir. Ayri ¢calisma alanlar1 kurmak ve arastirma
sirasinda biitiin eserleri 1s18a maruz birakmayacak sekilde insanlar tek birer nesne ile

caligmalidir. Asagidaki uygulamalara dikkat edilmelidir:

Ortaya ¢ikacak eserler ve ilgili belgeler klasor ve kutularda kapali olarak

durmalidir.
Aragtirmaci hazir oldugunda bunlar disar1 ¢ikartilmalidir.

Gereksiz yere belge ¢ogaltimi yapilmamali maksimum 1 adet fazla kopya

olmalidir.

Eger 1s1 ve 151k verilerini toplamak ve degerlendirmek istiyorsaniz tutanak

tutmalidir. Bilgileri dikkatlice bu tutanaga gegirmeli ve karalar1 belirterek

degerlendirme ve ya yardim i¢in mutlaka bir konservatore ve ya kiiratdre danisilmalidir.

Asagida belirtilen sorulara mutlaka cevap verilmeli ve rapor hazirlanmalidir.

Hangi alanlarda nesneler i¢in kabul edilebilir 151k seviyeleri var? Bu alanda ne
kadar uzun sergilemeler yapilmistir? Bu belirtilerin zarara bir etkisi var mi? gibi
sorularin mutlaka cevaplar1 verilmelidir, ek olarak hasar tespiti i¢in bir raporlama

mutlaka yapilmalidir.

Tarihi aydinlatma kosullar1 ile mevcut 1s1k diizeyini karsilastirmak, sergilenen
objeler ne kadar 151k alacagy, tarihi yapida 151k diizeylerinin ayarlanmasi neye gore
saglanacagi, bina ile ayn1 anda koleksiyonunda yorumlanmasi i¢in koruma nasil
arttirllacak? Ne siklikla koleksiyon degisiyor ve bunlar ne kadar zaman 1518a maruz
kaliyor, eger korumasinin iyilestirmek istersem arastirma odalarindaki 1s1k seviyesini

azaltmak hala yeterli erisim imkan1 saglar mi1?
Olgiim raporu doldurma:
Uygun bloklar i¢inde bina yapisin1 belirlemek.

Bina kat plan1 {izerinde 151k 6l¢iim degerlerine bakmak, istasyon numaralari ve

Ol¢lim alinan terleri belirlemek,
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Alinan verileri kayit altina almak, eger veriler liimen basina 75 mikrowat

tizerinde ise diizeltici tedbirler alinmasini saglanmalidir.
Lux goriiniir 151k metreden 151k degerlerini kaydedilmelidir.

Blok sicakligini, herhangi bir 1s1 kaynagi veya olagandis1 bir kosul varsa

kaydedilmelidir.
4.2 Canh Organizma Etkileri

Tekstil iizerinde canli organizma etkileri oldugunun farkina varildiysa ya da

tahmin ediliyorsa izlenecek yol haritasi ¢izilmeden bir miidahaleye girisilmemelidir.

Eger bocekleri bir tekstil lizerinde bulunduysa onlar1 izole etmek gerekmektedir.
Kapali bir posete bu boceklerden 6rnekler alinir. Tecrit yoluna bagvurulmaz,
yumurtalar1 toplamak miimkiin degildir ve bu miidahale sonucunda bocek istilasin1 daha

da yayma durumu olabilir.

Istilanin &lgiileri belirlenmelidir. 11k olarak hangi koleksiyon ya da alanda

basladig1 belirlenmeli ve bu raporlar ve izolasyonlar belgelenmelidir.

Bir tedavi stratejisi belirlenir. Haserelerin yayilma alanlar1 belirlenir ve belgeleme

yapilir.

- Ik olarak bocek tanimlanmalidir.

Bulgulara dayanarak asagidaki sorular diistiniilmelidir;
Sadece zararliy1 kaldirabilir miyim?
Yumurta mevcut mu?

Tedavi siiresinde en az zarar veren yaklagim nedir?
Tedavi i¢in se¢enekler diistiniilmelidir.

Tedaviden sonra 0lii hasereleri ve atiklar1 kaldirmak gerekir, eser temizlenmeli

Olii zararlilari, larva derileri ve yuva kalintilar ¢ikabilir.
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Istila Durumunun Durdurulmas:

Dikkatli yapilan bir vakumlama sorunu ortadan kaldirabilir.
Temizlemeden dnce nesnenin yapisindan ve vakum stresini kaldirabileceginden

emin olunmalidir.

Vakumlama muhtemelen tam anlamu ile bir temizlik saglamayacaktir.
(mikroskobik yumurtalari temizlenmeyebilir.) Temizlenen nesne plastik torba
i¢ine yerlestirilir ve diger nesnelerden izole edilir. Zararli hagerenin yasam
dongiisiinii belirlemek ve boceklerin yumurtadan ¢ikana kadarki dongiiniin

izlenmesi gerekir.

Donma:

Donma bocek tedavisinde artik en giivenli en basgvurulan yollardan biri
olarak tercih edilmektedir. Koruyucu prosediir: baz1 eserler igin (lakl yiizeyler,
kemik cesitleri, boyal1 yiizeyler, kompozit nesnelerin organik ve inorganik
kisimlar1 vb) tepki verebilir, bu tepki nesnelerde ¢atlamaya neden olabilir. Bir
nesneye donma uygulanacaksa mutlaka kuratdr ve ya konservatore

basvurulmalidir.

Bocek istilasina ugramis olan tekstil rulo halinde temiz bir polyetilen
tabakaya sarilir. Paketin igerisindeki hava olabildigince ¢ikartilir ve bantlarla
iyice kapatilir. Paketin igerisindeki havanin ¢ikartilmasi tekstil izerinde havanin
yogusmasini Onleyeceginden énemlidir.

Paketlenen tekstil 48 saat siireyle derin dondurucuda tutulur. islemde sicakligin
48 saat boyunca sabit olmas1 gerekmektedir. Dondurma isleminin sonunda
tekstil paketten ¢ikartilmadan dnce tamamen ¢oziilmesi beklenmelidir. Bu arada
yogusma gozlenecektir ancak bu yogusma paketin diginda olusur.

Paketin a¢ilmasinin ardindan tekstil iyice incelenemeli boceklerin 6ldiigii kesin
degilse islem tekrarlanmalidir. Eger tiim bocekler 6ldii ise tekstili depolama

alanina kaldirilmadan &nce iyi bir sekilde vakum yapilmalidir.
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Anoksik ortam:

Gaz verilerek (nitrojen, argon,karbondioksit) sifir oksijen degerleri
olusturulmasidir. Bécek ve yumurtalar bu sekilde 6ldiiriiliir. Baz1 miizelerde bu
teknikler kullanilmaktadir, fakat ¢cok profesyonel bir ekiple yapilmalidir.
Ozellikle tarihi tekstillerde kumasin tamamen nemini kaybetmesi kumasa daha

fazla zarar verebileceginden bu yontem ten son tercihler arasindadir.

Kimyasal Fumigasyon:
Fumigasyon tek tek olan nesnelerde kullanilmaz, belirli bir miize alanina
uygulanir. Siilfiiril florit simdilerde kullanilan tek gazdir, diger gazlar

yasaklanmustir.

Miize Zararlilar:

Hasar ve yuvalama davraniglar1 bakimindan tekstillerde goriilebilecek
zararllar;
Odun zararllari, depolanan iiriin zararlilari, nem zararlilar (kiif) ve genel

zararlilar.
Kumas zararhlari:

Protein yiyiciler iki gruba ayrilir: bunlar hali bocekleri ve (Dermestidae
ailesi) ve ya elbise giiveleri (tineidae ailesi). Boceklerin larva olarak miizedeki
eserler lizerinde bulunanlar1 hayvansal iiriinlerle beslenirler, bunlarin basinda

yiin, kiirk, tiiyler ve boynuz koleksiyonlar1 gelir.
Hal1 bocekleri:

Dermestids ailesinden olan boceklerdir. Hali boceklerinin gerek kendileri
gerek se larvalari tekstile zarar verir. Kiirk, tily, yiin, ipek kumas, kece, sag, deri
gibi materyallerle beslenirler. Bu bocekler nesneyi kazarak icine yerlesirle bu
nedenle 1s1kla gormek pek miimkiin degildir, istilay1 tahmin etmek icin larvalarin
biiyiidiik¢ce doktiikleri derileri izleyerek istila anlasilabilir. Bu bocekler sadece

ciftlesme zamaninda giin yiiziine ¢ikarlar, pek cok cesidi oldugundan islem
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yapmadan 6nce mutlaka bocegin zararli ¢esitlerden biri olup olmadigini iyi

analiz etmek gerekir.
Siyah hal1 bocekleri:

En ¢ok goriilen gesittir. Yetiskin olanlar siyah ya da koyu kahvedir.
Larvalar havug seklindedir. Karakteristik 6zelligi arka kisminda kuyruga benzer uzun
killaridar.

Ortak hal1 bocegi:

Genellikle yiinlii hali ve kiirk, deri , iepk gibi hayvansal materyallerde
bulunur. Siyah sirtlarinda portakal rengi lekeler vardir, larvalar kirmizi kahve

arasindadir. Larvalar1 hizli ve aktif hareket eder.
Mobilya bocegi:

Ozellikle tity ve kil larin bulundugu mobilyalarda gozlenir. Yapilan iiriin kiirk
tily, ipek boynuz ya da kaplumbaga kabugu igeriyorsa goriilebilir. Yetiskin bocekler
uzun, yuvarlak sar1 siyah degisken benekler iceirir. Ortak hali boceginden ayirt

etmek zordur.
Elbise giiveleri:

Kiigiik kanatl giimiig- bej renklilerdir. Dar kanatlarinda uzun tiiy ya da
sacaklar1 vardir. Giysi kelebekleri ile cogu zaman karigtirilabi,lirler. Elbise
giivelerinin farkli bir ugus diizenleri vardir. Is18in olmadig1 yerde (dolap, depolama

alanlari, karanlik kisimlar) ve gézden uzak kisimlarda bulunurlar.

Elbise giivesi larvalarinin birincil gida yiin ve ipektir, bunlari, kiirk,tiiy ve
killar takip eder.Genellikle miizelerde en ¢ok zarar ugrayan tekstiller yiinlii giysiler

(6zellikle asker tiniformalar1), dokumalar, ve duvar tekstilleridir.

Elbise giivesi (Tineola Bisselliella) ve (Tinea Pellionella) miizelerde bulunan
en yaygin giive tiirleridir. Lavralar kahverengi kafali ve beyaz govdelidir. Terkstilin

ylizeyinde beslenirler, leke birakabilirler.
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Protein esash elyaf tiirleri (ipek, yiin) giive ve hali boceklerine karsi son derece
hassastir. Pamuk ve keten malzemeleri bocekler icin ¢ekici degildir fakat hasil
malzemesi olarak kullanilan nisasta ve diger apre malzemeleri genellikle silverfish

ve ¢ekirgeler icin son derece ¢ekicidir.

Resim 28

Hali1 Bocekleri

Resim 30

Gilive
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Depolanan {iriin zararlilar

Miizelerde goriilen diger bir tehdit de sadece rutubet hasart degil nem seven
zararlilar1 da kendine ¢eker. Kiifler nemli kosullarda biiyiik sorunlar yaratabilir ve

bocekleri ¢ekebilir (toz biti).
Kiif — Mantar:

Kiifler organik maddelerin hasar ve ya parcalanmasina neden olan mantarlardir.
Basitce kokleri, yapraklari saplar1 ya da klorofil olmadan her yerde yasayabilirler. Nem
ve diger ¢evresel kosullar uygun oldugunda kiifler tekstil eserler lizerinde 6nemli zarar
neden olabilir. Dogru kosullar1 yakaladiklarinda biiylime ve ¢ogalmalar1 ¢ok hizli olur.
Mantar sporlar1 havada mutlaka bulunur. Bir miizede kiif ve mantara neden olabilecek
tek sey havada nemin olmasidir. Nem sorun haline geldiginde mutlaka kiif ve

mantarlarda sorun haline gelecektir.

Kiif kiitlesi dokuma iizerinde iz birakir. Bu iz lif ¢iiriimesinden dolay1
olustugundan geri doniisii yoktur. Kiiflii tekstil asidiktir ve asidik ortam kiifiin gelisimi
ile dogru orantilidir. Kiif ¢cogunlukla gri siyah arasi lekeler birakir, bunlar binlerce ufak

fibrillerin i¢inden ¢ikilmaz sekilde tekstil lifleri ile karismasidir.

Bu nedenle eserler %65 nemin {izerinde muhafaza edilmemelidir. Baz kiifler
daha diisiik nem oranlarinda biiyiiylip cogalabilir, bunun gézlemi belirli araliklarla
yapilmalidir. Yiiksek 1s1, zayif hava sirkiilasyonu, az 1s1k ve birikmis zerreler kiifiin
gelisimini arttiran nedenlerdir. Eger bagil nem %65 in altina diigerse kiifiin gelisimi
durur ve hareketsiz uyku durumuna geger. Nemin artmasi ile tekrar aktif hale

gelebilirler.

Daimi nemli ortamlarda ya da sezonluk olarak nemin arttig1 bolgelerde kiif
tiremesini 6nlemek i¢in dihumidifier (rutubet giderici cihaz) ve ya air-conditioner

kullanimi gerekir.

Mantarlar ise sadece yliksek bagil nemde yetisir. Analizlerde %60 nemin mantarlarin
gelisimini engelledigi, %75 ve tizerindeki nemin mantar gelisimini tehlikeli bigimde

hizlandirdig1 goriilmiistiir.
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Resim 31

Mantar

Bocek zararlilarina karsi alinacak en iyi dnlem dikkatli ve periyodik yapilan
temizliktir. Ornegin hali bocekleri daha iyi bir besin kaynagi bulmadik¢a halidaki
tozlarla beslenirler.

Eger bir koleksiyona yeni parga alinacaksa, bu parcanin bocek ve
yumurtalarindan vakumlanarak temizlendiginden iyice emin olunmalidir. Bu konuda
oOnerilen, tekstil temiz bir polyetilene sarilir. Paket bant ile yapistirilarak tekstilin hava
ile temas1 tamamen kesilir. iki, {i¢ hafta sonra paket acildiginda bocek izleri yok ise yeni

tekstil malzemesi diger tekstillerin yaninda yerini alabilir.

4.3 Kir

Kirin tekstiller iizerinde farkli kademeli durumlar1 vardir ve hemen her durum
i¢in farkli tedavi yollar1 izlenmektedir. Kir tekstilin hem goriiniimiinii ¢irkinlestiren hem
de tekstil Gizerinde koku ve yapisinda zayiflama gibi durumlara neden olur. Kirin tekstil

tizerinden uzaklastirmasi izlenebilecek en iyi yoldur.

Kirin derecelerinden bahsedersek ilk basta yiizey tozlar gelir. Yiizey tozlari
tekstilin derinine isleyemeden yiizey kisminda kalan kirlerdir. Aspirasyon ile kolayca

temizlenirler. Toz ve nemin birlesmesinden olusan kdklesmis tozlar, kirin ikinci
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derecesidir, bu tozlar olduklar1 yerde sertlesmistir ve hava akimi ile temizlemek

miimkiin degildir, 1slak temizlik gerektirir.

Resim 32

Kir Ornegi

Tekstiller iizerinde goriilen diger bir sorun yagl kirlerdir, elle tutulma sonucu
eldeki yag ve nemin olusturdugu kir ve lekeler, yemek lekeleri, mum ve is lekeleri bu

gruba girer. Bunlar1 uzaklastirmak i¢in deterjan kullanimi gerekir.

Lekeler kirlerin zamanla tekstilin i¢ine islemesinden kaynaklanir. Ancak
kahverengi ve sar1 lekeler renk degisimi de olabilir. Tekstil iizerindeki kahverengi ve
sar1 lekeler seliiloz polimer zincirlerinin ve ya lifi olusturan polimer zincirlerinin

kirilmasindan olusur. Genelde beyaz dantellerde ¢cok net sekilde gozlenebilir.

Tarihi tekstillerin bir cogunda rastladigimiz metal iglemelerde genelde donukluk

olarak goziimiize carpar. Bu lekelerin sebebi havada bulunan oksijen ve diger

bilesiklerin metal elementlerinin reaksiyonu sonucu olusur.
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Resim 33

Pusidelerde Bozulmalara Neden Olan Faktorlerden 151k, yirtilma sebebi ile kayip,

kirlenme ve nemin olusturdugu renk degisimleri
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5. PUSIDELERDE UYGULANAN RESTORASYON VE
KONSERVASYON ISLEMLERI

Pusidelerde yapilacak olan restorasyon ve konservasyon tespit ve kararlari
soklim islemi yapilmadan 6nce kararlastirilmis olup, haftada bir yapilan toplantilarla
islemlerin ilerleyisi ve ¢ikabilecek sorunlar, yeni karalar tartisilip tutanak ile karara
baglanmaktadir.

Sokiim asamasina baglanmadan once ilk olarak konservasyon ekibi, ilgili
kurumlarin kontroliinde hasar tespit ¢alismasi ve raporlamalar i¢in genel- detay fotograf
cekimleri, miilaj alimlar1 ve belgelendirmeler yapilmistir. Her sanduka pusidesine ayr1
hasar tespit calismasi rapor hazirlanmustir. Ornek durum raporu asagidaki gibidir;

Eser Adi: Fatma Sultan Sandukasi
Envanter Numarasi: 49
Eserin Bulundugu Yer: Cedit Havatin Boliimii

Eser Tanimz1: Yesil renk kadife kumas tizerine ¢icek ve yaprak motifleri ile bezenmistir.
Bu motifler metal tel ile islenmistir. Puside pargalarinin baglanti kisimlarinda metal
iplik - pamuk dokumadan seritler bulunmaktadir.

Olgiiler: Cizim dosyasinda ayrintilari verilmistir.

Bozulma Nedenleri: Bas kisminda yesil renkte 1siktan ve nemden kaynaklanan renk
dalgalanmalari, astarinda yirtilma ve kumastan ayrilma goriiliir. Civi deliklerin
olusturdugu deliklerin yan1 sira kumag kayiplari ve yirtiklar goriillmektedir. Metal
islemelerde sokiilmeler mevcuttur.

Ayak kisminda Nem nedeniyle renk dalgalanmalar1 ve solma goriilmektedir. Sol
iist kosede seyrelme ve hav dokiilmesi goriilmektedir. Civi delikleri bulunmaktadir.

Sag Ust ve Sag Etek: Civi deliklerinin bulundugu kisimlarda yirtilmalar, metal
islemelerde sokiilmeler goriilmektedir. Astar ve kumasi birbirine tutturan yapistirici
zaman ve diger bozulmaya neden olan faktorler sebebi ile islevini yitirmistir, bu durum
kumasla astarin belirlenen yerlerde ayrilmasina sebep olmustur. Etek uglar1 ¢ok kirlidir
ve fazla nemden dolay1 kumas kayiplar1 ve hav dokiilmeleri goriilmektedir. Civi
deliklerinde pas gozlenmistir. Metal islemelerde kararmalar goriilmektedir.

Sol Ust ve Sol Etek: pasli ¢ivi delikleri gériilmektedir. Metal tellerde kararmalar
ve kayiplar gézlenmistir. Metal islemelerin alt kisminda kullanilan murakkalarda
kayiplar goriilmektedir. Etek kisminda yirtilmalar gézlenmistir.

Hasar tespit ¢alismalar1 fotograflarla belgelenerek raporlar hazirlandiktan sonra
pusidelerin her parg¢asinin miilajlar1 ve 6l¢iileri alinmistir, bu toplanan veriler iizerinden
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bilgisayarda Olcekli ¢izimleri hazirlanmistir, asagida rapor ve ¢izim ornekleri
goriilmektedir; (EK:2)

Yapilan bu igslemler sirasinda konservasyon ve restorasyon islemlerinin yapilacagi
atdlye ve depolama alanlar1 santiye igerisinde hazirlanmstir. Y1ldiz Teknik Universitesi
Mimari Restorasyon Béliimii Ogretim Uyesi Mehmet Fevzi Uguryol tarafindan
hazirlanan 6n galisma raporu ektedir. (EK:3)

Resim34

Pusidelerde Konservasyon Asamalari
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Gerekli biitiin sartlar saglandiginda pusideler sandukalarin {izerinden kontrol
ekiplerinin gézlemi altinda konservatorler tarafindan sokiilmiistiir. Her pusidenin skiim
asamasi fotograflanarak belgelenmistir. Her bir puside i¢in ayr1 koruma bohgalari

hazirlanmistir. Eser kiinyeleri bu bohgalarin iizerine dikilmistir.

[lk islem olarak biitiin pusidelerin kuru temizlik islemleri yapilmistir. Miize
aspirasyonu makineleri ile monoflament teller kullanilarak aspirasyon islemi
gerceklestirilmistir. Temizligi tamamlanan her puside kendi bohgasinin igerisine
aralarina asitsiz kagitlar koyularak bir sonraki isleme kadar depo kisminda yayarak

depolama teknigi ile depolanmustir.

Pusideler iizerinde boceklerden kaynaklanan hasarlar tespit edilmistir. Bu zararin
nedeni ahsap sandukalarda bulunan boceklerdir. Tekrar ayni sorunun olugsmamasi i¢in
sandukalar kimyasal fumigasyon ile temizlenmistir. Islem sonras1 verniklenerek koruma

altina alinmislardir.

Yapilan toplantilarda ilgili kurumlar, ihaleyi alan sirket, danisman hoca ve
konservatdrlerin ortak kararlari neticesinde restorasyon ve konservasyonda kullanilacak

olan malzemeler ve kullanim alanlari, teknikler belirlenmistir.
Verilen kararlar dahilindeki kararlara bakacak olursak;

Aspirasyon ¢alismast her puside icin kir ve toz durumuna gore bir veya birkag kez
uygulanacaktir. Puside iizerindeki biitiin islemler bittikten sonra montaja kadar tekrar

depoya alinmadan 6nce aspirasyon caligmasi tekrarlanacaktir.

Pusidelerin astar kisimlar1 bozulmaya neden olan faktorler ve zaman nedeni ile
¢ok incelmistir ve pusideleri tasimasi zordur. Bu nedenle eserlere destek olarak arka
kisimlarina saf su ile yikanmis, apresi alinmis ve iitiilenmis amerikan bezlerinden
astarlar belirlenen dikis yontemi ile dikilecektir. Dikisler pusidelerin her bir kenarindan
belirli araliklarla dortlii gruplar halinde yapilacak, pusidenin orta kisimlarinda desen

takibinde destek dikisleri kullanilacaktir

Pusideler tlizerindeki hav kayiplari i¢in herhangi bir islem yapilmayacaktir. Fakat

yirtilma, sokiilme, delinme gibi kumas kayip nedenlerinden olusan hasarlar ipek pamuk
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karisimi se¢ilen kumasla dikis yontemi kullanilarak restore edilecektir. Secilen kumas,

her pusidenin rengine uygun olarak dogal boyama yontemi ile boyanacaktir.

Belirlenen dikis tekniginde kullanilacak olan iplerin ipek olmasina karar
verilmistir. Bu iplerde ayn1 se¢ilen kumasta oldugu gibi pusidelerin rengine uygun

sekilde dogal boya ile boyanacaktir.

Pusidelerin lizerinde Metal ip islemeleri vardir. Bu islemelerde daha 6ncede
bahsettigimiz lizere sokiilme ve kayiplar mevcuttur. Murakkalardaki kayip kisimlar
yerlerine asitsiz kartondan birebir kesilen kaliplarla tamamlanacaktir, sokiilmiis yerlerde
ise sadece tamamlama yapilacaktir. Bu islemlerde metal ip yerine metal iplerin rengine

uygun sekilde boyanan ipek iplikler kullanilacaktir.

Puside pargalarinin birlesim kisimlarinda bulunan metal ip- pamuk dokuma
seritlerin biiyiik bir kismi1 ¢ok hasarlidir ve bazi pargalar1 kayiptir. Bu seritlerde ilk
olarak ayni renk tonunda dogal boya ile boyanmis amerikan bezleri ile arkalarina destek
yapilacak ve dokumalarinin dagildig1 kisimlar aslina uygun olarak tekrar
tamamlanacaktir. Bu tamamlamalar dogal boya ile boyanmus ipek ipler ile yapilacaktir.
Dokumadan kurtulan serbest atki ve ¢6zgii ipleri destek kumasa sabitlenecektir. 3 farkli
serit ¢esidi bulunmaktadir. Her cesitten bir adet serit konservasyon dncesi durumunun
ornegi bulunmasi icin restorasyon ¢alismasina sokulmamustir. Diger seritlerin hepsi

tizerinde ¢aligma yapilacaktir.

Kumaglarin durumu nedeniyle 1slak temizlik ve ya kimyasal temizlik
yapilmayacaktir. Tellerin parlatilmasina ve temizlenmesine dayali kimyasal temizlik
calismas1 metal islemeler lizerinde denenmistir fakat murakkalara zarar verdigi i¢in
uygulama yapilmayacaktir. Depolama oncesi yapilacak olan son bir miize aspirasyonu

yeterli olacaktir.
5.1 Bir Konservasyon Laboratuarinin Fiziki Kosullar:

Hatice Turhan Valide Sultan Tiirbesi Puside konservasyonu béliimiinde sekiz
aydir calismaktayim ve eserler ile siirekli yakin temas halindeyim. Santiye igerisinde

kurulan bir ¢aligsma alani oldugu i¢in sinirlt bir alanda ¢alisabiliyorsunuz. Danisman
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hocamin da yonlendirmesi ile bu boliimde yeterli bir restorasyon konservasyon alaninda

neler bulunmasi gerektigine degindim.

Bir Konservasyon laboratuarinin ekipman ihtiyaci uygulanacak islemlere gore
belirlenmelidir. Tam tesekkiillii bir laboratuar kurulmak istendiginde asagidaki sartlar
ve ekipmanlar eksiksiz sekilde saglanmalidir. ilk olarak yapilacak islemlere gore bir

yerlesim plan1 kurulmalidir.

Yikama, boyama, kimyasal temizlik, yapistirma gibi islemlerin yapilacagi 1slak zemin

boliimii.

Dikis, kumas ekleme, destekleme ve ¢erceveleme, kurutma vb islemlerin yapilacagi

kuru zemin boliimii
Konservasyon sonrasi depolama alani
Belgelemelerin yapilacagi boliim;

Laboratuarin yerlesimi ¢ok dnemlidir. Eserlerin olabildiginde kisa mesafede bir
boliimden diger bdliime rahatca aktarilabilmesi dnemlidir. Ornegin ¢ok katli bir
Konservasyon laboratuarinda en iist kat ilk yapilacak islemlerin oldugu kat olmali ve
eser kademeli olarak en alt kata inmeli, son geldigi yer depo olmali, katlar arasi

gezmemelidir.

Isik cok 6nemli bir unsurdur. Calisilacak ortamdaki esyalar 15181 yansitabilecek
parlak renklerden se¢ilmemelidir bu durum konservatorii yorar ve dikkat dagitabilir.
Homojen aydinlatma sistemi kurulmalidir. Giin 15181indan yararlanmak 6nemlidir,
caligsma alanina kuzeyden 151k alacak sekilde yerlesim yapilmalidir. Gerek genel gerekse
bolgesel aydinlatmada en uygun 151k kaynaklar1 floresandir. Hareketli pantograf

aydinlatma cihazlar1 ek olarak mutlaka bulunmalidir.
Laboratuarin 1slak boliimii i¢in gerekli olan ekipmanlar;
Yikama ve ya kimyasal temizlik i¢in kullanilacak olan yikama havuzu

Temiz ve kirli su tahliyesini saglayacak tesisat
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Temizleyici malzemelerin, kimyasallarin ve ¢ozeltilerin konulacagi miimkiinse 151k

almamasi i¢in kapakli dolap ve farkli boylarda raflar

Konservasyon islemlerinin 6ncesi ve sonrasini ayrintili bir sekilde belgelemek,
kayit, fotograf, ¢izim ve raporlarin tutulabilecegi bilgisayar, internet baglantisi ve

¢Oziiniirliigl yliksek olan profesyonel fotograf makinesi, yazici, masa ve kitaplik.
Elektrik tesisati yiiksek voltaj kaldirabilecek sekilde toprakli olarak dosenmelidir.

Kimyasal ¢ozeltilerin kullanilacagi bu laboratuarda en 6nemli konulardan biri
caligmalar sirasinda kullanilan ve havaya karisan kimyasal maddelerin ortamdan en
hizli sekilde uzaklasmasini saglamaktir. Bu nedenle ¢ok iyi bir havalandirma sistemi
yaninda 6zellikle ¢ozelti hazirlanan ya da boyama yapilan kisimlarda ek aspiratorler ya

da fanlar bulunmalidir.

Konservatoriin ¢calisma sirasinda kisisel olarak kullanacagi malzemelere bakacak

olursak;

Makaslar: Farkli u¢ ve uzunluklara sahip olmalilar.

Kiigiik diiz bigaklar

Cimbazlar: farkli gdvde uzunluklari ve ug yapilarina sahip olmalilar.
Cetvel ve metreler.

Bilgisayar destekli goriintii alabilen ve ortalana x400 e kadar yakinlasabilen mikroskop,

ortalama x10 biiytite¢ ve lup.
Celik spatula: farkli uzunluk ve ug tiplerine sahip olmal
Utii: Teflon tabanli ve buharsiz olmali

Vakum makinesi: Kuru temizlik i¢in kullanilacak, vakum ayar1 yapilabilen ve vakum

agizliklar: degisebilen bir makine tercih edilmeli.
Momo- flament tel: Kullanim alanina gore farkli ¢esitlerinden bulundurulmali.

Buhar makinesi: Soguk buhar 6zelligi olan ve buhar ayar1 verilebilen bir cihaz olmali.
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Cam agirliklar: Soguk buharla iitiileme yapilirken nemlendirilen bolgelerin diiz

kalmasini saglayacak farkli boylarda ve kalinliklarda olmalilar.

Sivilarin saklanabilecegi farkli boylarda cam, plastik ve metal siseler,

Farkli boy ve sekillerde dereceli cam kaplar

Eldiven: Farkli boy ve cinslerde olmalilar. (Pamuklu ve lateks)

Nem 6l¢me cihazi

Kullanilan suyun ya da ¢6zeltilerin asit (ph) oranlarin1 6l¢en Ph 6lger ve kagitlari.

Ocak: Ayarlanabilir algak — yiiksek asit ve gaz ¢ikisi, su ve gaz muslugu en az 5

kademeli aspiratorii bulunmali.

Termometre.

Suyu, saf suya ¢evirebilen aritma cihazi.

Hassas terazi: 0.01 gr hassasiyetli olmas1 gerekir.
Boyamada kullanilacak paslanmaz celik tanklar.
Yikama tezgahi (belirli agilarda hareket edebilen) .

Tezgah: Hasarli tekstilleri onarmak icin kullanilacak olan, boyu ve egimi ayarlanabilen

ergonomik bir tezgah olmali.
Igne: igneler farkli boy, kalinlik, elastikiyet gibi 6zelliklere sahip olmalidirlar.

Civi: Farkli boy, kalinlik,elastikiyet gibi 6zelliklere sahip paslanmayan iyi kalite

metalden yapilmig olmalidir.

Asitsiz kagit ve kartonlar ve depolama i¢in kullanilabilecek yikanmig,pamuklu

kumaslar.

Tekstilleri yatay ve orantili bir bigimde tastyabilmek i¢in 6zel boyutlarda hazirlanmis

tagima panelleri.

Boyu ve sirt durusu ayarlanabilir ve ergonomik biirositler.
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5.2 Tespit ve Karar Asamasi

Konservasyon islemlerinin uygulanacagi tekstil materyaline karar verildikten

sonra ilk yapilmasi gereken durum tespitidir.

Ik basamak objenin islem 6ncesi fotograflarini gekmektir. Iyi ¢oziiniirliik kalitesi
olan her detay1 rahatga gdrmemizi saglayacak fotograf makinesi kullanilmalidir.
Tekstilin hem 6n hem arka yiiziiniin genel ve detay fotograflar1 ¢ekilmelidir. Tekstilin
genel durumu hakkinda bilgi verilmelidir; yas, renk, teknik, boyut, tiir, eserin seklinde
olusan deformasyon, asimetrik bozukluk gibi bilgileri belirtilmelidir. Fotograf
¢ekimlerinin yaninda tekstilin asetat kagidina ¢izilerek hasarlarinin islenmesi, bu el
¢izimlerinin ikinci agamasi olarak bilgisayar ortaminda uygun ¢izim programlari ile
Olgekli ve birebir ¢izilmesi gerekir. Eger tekstil daha 6nceden islem gordiiyse bu
mutlaka belirtilmelidir. Biitiin bu bilgiler, tekstilin kimligini ve tarihlendirilmesini
ortaya ¢ikartir. Eserin ilk envanter numaras1 mutlaka saptanmalidir. Konservasyon
sirasinda verilecek olan numara ile kesinlikle ayrilmalidir. Bu bilgiler ayn1 zamanda
eserin tarihi agidan siiflandirilmasi i¢in de 6nemlidir bu yiizden miimkiinse bir tarih
uzmani, sanat tarihi uzmani ve restorator isbirligi icinde ¢alismali arsiv kaynaklarini da

g6z Oniinde bulundurarak ek bir dosya hazirlamalidir.

Uygulanacak konservasyon iglemlerinin kararinda objenin gelecekte nasil
degerlendirilecegi goz o6nilinde bulundurulmalidir. Tekstilin sergilenmesi, depoya uygun
sartlarda kaldirilmasi, gegici sergilere ¢ikacak olmasi gibi pek ¢ok secenek vardir ve

seceneklere uygun islem yapilmalidir.

Tekstil ilk olarak kiigiik bir pargasindan alinan numune ile organik ¢oziiciiler ya
da sulu ¢ozeltilerle test edilmelidir. Liflerin durumu, renklerin dagilip dagilmadig: ve ya
diger liflere, arka yiize gecip gecmedigi kontrol edilmelidir. Konservasyon islemlerinde
kullanilacak ip, kumasg gibi ek malzemelere de ayn1 islem uygulanmalidir. Daha
onceden yapilmis onarimlari delik, yirtik, leke kumas incelmeleri, hav dokiilmeleri, ve
isleme — kumas kayiplarinin tekstilin tizerindeki yerleri belirlenmeli, sekilleri ve
boyutlari tarif edilip numaralandirilmali ve detay fotograflar ile birlikte raporda

belirtilmelidir.
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Tekstil objesi biyolojik olusum ya da bocek saldirisina ugramigsa ve ya saldiri

hala devam ediyorsa saptanmali ve rapora eklenmelidir.

Tekstilin lif yapis1 incelenmelidir. Kullanilan kumaslar 1s1k, nem, kir, bocek
saldirisi1 gibi nedenlerden olusabilecek bozunmalara daha aciktir. Her kumas bu
bozunmalara karakteri nedeniyle farkli tepkiler verir. Ornegin kadife kumaslarda hav
dokiilmesi ve tozlanma ¢ok fazla goriiliirken keten kumas uzun siire 1s18a maruz kalirsa
lifleri atk1 ve ¢6zgii yonlerinde dokuma boyunca asir1 kirilganlik gosterir ve makasla

kesilmig gibi simetrik kesikler olusur.

Tespit raporu detayl bir sekilde hazirlandiktan sonra tekstilin konservasyon
sonrast korunma durumuna gore yapilacak islemlerin tanimlanmasi gerekir. Bu
yontemlerin daha 6nceki kullanim yerlerini ve yontem dogrulugunu ispatlamak gerekir.
Uygulanacak islemler ve tedavi yontemlerinin siiresi iyi hesaplanmali, kullanilacak olan

malzeme ve arag gereg listesi ve toplam maliyet bu raporda bulunmalidir.

Konservasyon siiresi boyunca yapilan her islem giinliik olarak rapor halinde
tutulmalidir. Konservasyon yapilan eserde kullanilan, kumas,cozelti vb gibi malzemeler
rapora eklenmelidir. Tarihlendirmelere ¢ok dikkat edilmeli, her yapilan iglemin 6nce ve

sonrasinin genel — detay fotograflar1 ¢cekilmeli giinliik rapora eklenmelidir.

Konservasyon bu béliimde sergileme ve depolama yontemleri ile ilgili goriis ve

onerilerinin bildirmelidir.
5.3 Konservasyonda Temizlik islemleri

Her tarihi eserde oldugu gibi tekstil eserlerinde kirli ve ya bakimsiz kosullardan
gelmis parcalar genellikle goriilmektedir. Bu parcalarin estetik goriintii igin
temizlenmesinin yaninda tizerlerinde bulunan kir, toz bocek gibi problemler tekstilin
hem lif yapisin1 hem de boyarmaddesini bozmaktadir. Biitiin tekstil eserleri ister depoda
ister sergide olsunlar miimkiin olabilecek en temiz halleri ile muhafaza edilmelilerdir.
Ayni sekilde tekstiller Konservasyon islemine baslamadan 6nce de mutlaka temizlik

asamasindan ge¢cmelidir.

Konservatoriin tekstilin durumuna, tizerindeki lekelerin ¢esidine, kumasin hangi

islemleri kaldirip kaldiramayacagina gore uygun islemi segmelidir. Ornegin ¢ok iyi
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durumda olan bir kumasta bulunan lekeyi kimyasal ¢oziiciiler yardimi ile
temizleyebiliriz, fakat ayn1 kimyasali incelmis ve yorgun bir kumas lizerinde
deneyemeyiz, bu kumas icin daha farkli bir yontem se¢ilmelidir. Konservasyon da
temizlik islemi en riskli boliimlerden biridir. Konservator leke tedavisinde genellikle
kiri uzaklastirmak i¢in deneme yanilma yontemini kullanir, ancak kumasi riske
atabilecek kimyasallar geri doniisli olmayan sonuglar dogurabilir. Bu gibi durumlarda
lekeyi ¢ikartmamak eser i¢in daha iyi bir segenektir. En {ist diizeyde temizlik saglayip
tekstilin zarar gormesindense, daha diisiik bir sonugla tekstilin hasar gérmeden

temizlenmesi konservatoriin benimsemesi gereken 6nemli kurallardan biridir.

Herhangi bir tarihi tekstili temizlik asamasina hazirlarken tekstilin tizerinde
bulunan ve tekstile temizlik esnasinda zarar verebilecek olan her tiirlii materyalin tekstil
lizerinde ayrilmasi gerektigi unutulmamalidir. Ornegin bir kiyafet {izerindeki diigmeler
ya da aksesuarlar, bir perdenin halkalar1, metal aksamlar gibi parcalar temizlik
isleminden 6nce mutlaka tekstilden ayrilmali, islem sonrasi ayni yerlerine tekrar
yerlestirilmelidir. Yine tekstilin {izerinde bulunan zayiflamis ya da yirtik, delik ve
benzeri zarar gérmiis yerler mutlaka temizlikten 6nce desteklenmelidir. Bu destekleme
cok ince bir tiil ile yapilmalidir. Bu tiiller kumas iizerine ¢ok ince igne ve ipek ip ile

uzun dikisler atilarak sadece tutturulmalidir. Cekme ve gerilmelere dikkat edilmelidir.

Bir sonraki islem tekstilin yikanmasi ve ya kimyasal temizlik yontemlerinin
uygulanacak olmasi dahi olsa ilk yapilmasi gereken kuru temizlik islemleridir. Eser
daha 6nceden yikanmis ise, depoya alinmadan once bir kez daha yikanabilir. Bu daha
cok pamuklularda tercih edilecek bir yontemdir. Tekstili acik yiizeyinde dikis
aralarinda, astar iglerinde, yiizeyinde biriken ve ¢ogalan toz ve kirler mutlaka 6nce kuru

temizlik yontemleri ile uzaklastirilmalidir.
5.3.1 Kuru Temizlik Uygulamalari
Vakum

Tekstil ylizeyi lizerindeki toz ve kirin uzaklastirilmasi i¢in devri diigiiriilmiis ve ya
ayarlanabilen vakum cihazlari ile yapilacak olan temizlik, hem tekstil i¢in en zararsiz
hem de konservator icin en kolay uygulanabilecek temizlik islemidir. Vakumla

temizlikte ayarlanamayan emis giicii ¢ok tehlikelidir. Kuvvetli emis giicii tekstili
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toplayabilir, tizerindeki birgok parcayi,ipligi, havi alabilir. Bu durumu engellemek i¢in
mutlaka emis giicii kontrol edilmelidir. Ayrica tekstil ile vakum arasina mutlaka
monoflament bir tel koyulmalidir ve aletin hortumu bu tel iizerinden tekstile degmeden

gezdirilmelidir. Bu sayede toz giivenli bir sekilde emilir.

Resim 35

Vakum Islemi

Monoflament tel tekstile uygun bigimde kesildiginde, kesim yerleri ¢ok keskin
kalmaktadir ve tekstile degdigi anda ¢ok zarar verebilir. Kullanmadan 6nce mutlaka o

kisimlar yumusak bir kumas ya da bant ile sarilarak dnlem alinmalidir.
Firga

Fir¢a kullaniminda amag kiri temizlemekten ¢ok gevsetmek ve tekstilden
uzaklagtirmaktir. Fakat bu ¢aligmada toz ve kirin durumuna gére toz dumani
yaratilabilir ve ayn1 toz eserin iizerine tekrar ¢okebilir.Bu tekrar ¢okme nedeni ile tercih
edilen bir islem degildir. Uygulama sirasinda firga ile temizlenen yere kagit ve ya
kumas parcasi alinabilir ve ¢ikan tozlar bu pargalar {izerine toplanabilir. Fir¢a se¢imi

lizerinde ¢alisilan tekstilin cinsine gore degisiklik gosterebilir. Ipek, saten ve diiz
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dokumalarda ince ve hafifi tiiyli firgalar (samur, sincap), kadife, hali, kilim gibi
dokumalarda ise daha kalin tiiylii (domuz kili) firgalar kullanilmalidir. Domuz kili firga

tozu kendi tizerinde tutugundan sik sik temizlenmesi gerekmektedir.
Kimyasal Kuru Temizlik

Kuru temizlik islemi riskli bir islemdir. Kullanilacak kimyasal kumas iizerindeki
apre ile etkilesime gecebilir ve geri donlisii olmayan bir durum ortaya ¢ikabilir. Bu
temizlik ¢esidinde hem kumasa hem de uygulayiciya verebilecegi zararlarin iy1

diistiniilmesi gerekir.
5.3.2 Islak Temizlik

Tekstillerin temizlenmesinde ilk akla gelen soru o tekstilin yikanim
yikanamayacagi olur. Yikama islemi diizgiin yapilmaz ise tekstile ¢ok zara verebilir,
ayn1 zamanda ¢ok riski olan ve geri doniisli olmayan bir tekniktir. Yikama kararinin
alinmasi i¢in arastirmalar ve bir ¢ok test yapilmali kumasin durumu iyi saptanmalidir.
Eger tekstil lizer,nde dokuma haricinde farkli materyal ve ya aksesuarlar var ise bu

parcalar i¢in de ayr1 testler yapilmalidir.

Islak temizlik; suyun ve suda ¢oziinen nesnenin ¢gekmesi ve renk kaybetmemesi
i¢in Onlemler alinarak uygulanan temizlik ¢esididir. Yikama ya da 1slak temizlik kirin

uzaklasmasi i¢in en faydali yollardan biridir.

Genellikle tortu ve lekeler 1slak temizlige cevap veren problemlerdir. Ancak ¢ogu
zaman su bu leke ve tortulardan arindirmak i¢in yeterli degildir. Su yalnizken sinirl bir
temizlik saglar bu yiizden belirlenen bazi kimyasallar yardimi ile lekenin cinsine gore
uygun islemler yapildiginda basarili sonuglar alinabilmektedir. Uygulanacak
kimyasallar i¢cin mutlaka denemeler yapilmalidir. Kumagin boyar maddesi, ayni tekstil
tizerinde kullanilan farkli kumas tiirleri, iizerinde bulunan metal ya da farkli

malzemeden yapilmis islemelerin hepsi tek basina test edilmelidir.

Tekstil eserlerinin yikanmasinda kullanilacak diizeneklerde iki farkli yok vardir.
Bu yollardan herhangi biri eserin boyut ve 6zelliklerine gore segilir. Tepsi ve ya tank
kullanarak yikama diizenegi genelde tek parca olan eserler i¢in kullanilir. Nesnenin

altinda mutlaka onu destekleyecek, germeden havada kalmasini saglayacak mono-
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flament ya da prelineks gibi bir malzeme olmalidir, aksi halde su i¢inde agirlasan ve
sisen tekstil lifleri biiyiik zarar gorebilir. Ayn1 zamanda alt kisimda destek olan bu aglar
kuruma sirasinda da biiyiik 6nem tasir. Daha biiytik tekstiller i¢in ylizey egimli masalar
kullanilabilir. Degisik boyutlardaki perpeks par¢asinin muslugun kenarina uygun ag1 ile
yerlestirilmesi ile olusturulur. Yatay yiizeyde ufak bir egim ile suyun akisi ve kontrolii
cok rahat bigimde saglanir. Nesnenin zayiflig1 acisindan suyun atki ve ya ¢ozgii
yoniinden verilip verilmeyecegi belirlenebilir. Atk ylizeyli kumasta atki aginarak ¢ozgi
kalir, bu yiizden suyun akis yonii tezgah genisliginin ortasindan olmalidir. Ornegin
kilimler ¢6zgii’den kirilmaya elverislidir. Atk kapatilmadan birakildiginda akis atki

yoniinden olacaktir.

Resim 36

Tekstillerde Yikama Islemi

Kullanilabilecek diger bir yontem c¢alkalama, arindirma yontemidir. Tekstilin
lizerine ince bir tiil gerilir, bunun nedeni ¢alkalama ve kaldiriglarda kumasin zarar
gormesini engellemektir. Tekstil tabaka tlizerine yerlestirilip gerekli onlemler alindiktan
sonra distile edilmis su kullanilarak nesnenin her yeri 1slatilir. Tekstil 20 dakika kadar

suda bekletilir. Bu esnada tekstil hafifge titrestirilir ve ¢alkalanir. Yikama ylizeyi
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meyillendirilir ve fazla su tekstilin {izerinden akitilir. Bu islem akan su tamamen temiz
cikana kadar devam ettirilir. Kullanilan deterjan tekstil lizerine hafif¢e firca ve ya rulo
seklinde siingerler ile uygulanir. Fir¢a kullanirken tekstil tizerinde iz birakmamasina

dikkat etmek gerekir. Son durulama egimli yiizeyde ve her iki taraftan da yapilmalidir.

Eger cok biiyiik ebatlarda bir tekstilin yikanmasi gerekiyorsa, konservatoriin
segmesi gereken 1slak temizlik secenegi rulo kullanarak yikamadir. Nesne diiz bir alana
yatirildiktan sonra 3 adet rulo kullanilarak (2 adet kumasin s seklinde yerlesecegi bir
adette temizlenen kisimlarin sarim yapilacagi rulo) yapilan temizlik islemidir. Karsilikli
rulolar sayesinde tekstil belirli parcalar halinde rahat bir sekilde yikanabilmektedir.
Dikkat edilmesi gerekenler iist iiste gelen yerlerin yikanmis olduguna dikkat edilmelidir.
Tekstilin gerilmesine kesinlikle izin verilmemelidir. Yikama bittikten sonra kurutma

isleminin mutlaka tekstil diiz serili haldeyken yapilmalidir.
5.3.2.1 Islak Temizlikte Kullamlan Kimyasal ve Cozeltiler
Deterjan

Su ile ¢oziinebilen deterjan kat1 yilizeydeki kir ve yabanci maddeleri sokebilen
aktif maddelerin ortak adidir. Konservasyonda kullanilan deterjanlar, piyasa
deterjanlarindan kesinlikle farklidir. Konservasyon i¢in 6zel iiretilmis yumusgak

deterjanlar tercih edilmelidir.
Su

Su tekstillerin temizlenmesinde etkin rol almaktadir. Konservasyon islemlerinde

kullanilacak suyun belirli yontemlerle saf su haline getirilmesi gerekir.

Distile islemi bu yontemlerden biridir. Suyun buharlasirken su molekiillerinin
degisime ugramasi (buharlagmasi) ile elde edilir. Yogunlastirilan su tanklarda toplanir
ve kullanima hazir hale gelir. Suyun ilk distile edildigi an kullanim i¢in en uygun andir.
Bekletilen su zaman igerisinde havadaki CO2 ve S22 ile etkilesime girer ve Ph dengesi

diser.

Diger bir yontem suyun yumusatilmasidir. Suyun iyon degistiriciden gecirilerek

kalsiyum ve magnezyum iyonlarini birakip, sodyum iyonlari ile yer degistirmesi
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islemidir. Bu yontemde soliisyondaki tuzlar liflerde kalabildiginden dolay: tercih edilen

bir yontem degildir.®

Diger yontemlere nazaran en ¢ok kullanilan islem di-ionizasyon igslemidir. Sudaki

Ca ve Mag iyonlarin1 uzaklastirip H iyonlarinin gelmesi durumudur.

Sabun ve Deterjanlar

Sabunlar aniyonik yiizey temizleyicisidir.Hayvansal ve bitkisel maddelerin
kuvvetli alkalilerde reaksiyonu sonucu elde edilir. Ancak sabun sert su ile kullanildig1
zaman Ca ve Mag Fe iyonlar ile reaksiyona girer ve yapist bozulur. Yiiksek sicaklarda
temizleme Ozelligini géstermesi de diger dezavantajidir. Bu nedenle konservasyonda

farkli sorunlar icin farkli bir¢ok ¢6zelti kullanilmaktadir.
Dogrusal Alkali Benzen Siilfanat:

Biyolojik olup ¢ok 1yi bir yitkama pudrasidir. Sert suyla kullanima ¢ok uygun
olmamasina ragmen iyi bir temizleme 6zelligi vardir. Karmasik yapidaki tekstillerde

avantaj saglar.
Fatil Alkol Sulfanat

Sert suyla kullandiginda bile verimlidir. Karmasik olmayan deterjan

formiillerinde kullanilir.
Birincil Alkol Siilfanat

1930’Iu yillarda gelistirilmistir. Cok kopiiren deterjanlar sinifindadir ve ytiksek

kopiirme kabiliyeti sayesinde iyi bir yikama tozudur.
AlKil Eter Siilfat

Cok kopiiren deterjanlar simifindandir. lyi bir yiizey temizleyicidir, yiizeyden

kolayca uzaklastirilabilir ve sert suyla kullanima uygundur.

B Ugar, 1998:62
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Alken Siilfanat

Biyolojik olup iyi temizleme 6zelligine sahiptir.

Olefin Siilfanat

+ veya - %60 Alkan Siilfanat ihtiva eder ve + veya - %40 Hidroksi Alkan
Siilfanat ihtiva eder. Sert suyla ¢ok rahat kullanilir ve diisiik yogunlukta kullanimda bile

cok iy1 sonuglar verir, biyolojiktir.
Aniyonik Yiizey Temizleyiciler

Karmasik olmayan yapilari ile sert suyla kullanimda stabildirler. Suyla dogal
reaksiyonlar1 avantajdir. Aniyonik deterjanlar ile birlikte kullanildiklarinda en iyi

temizligi saglarlar.
Dogal yag, Oxietilet, Alkoller ve Alkil Fenoller
Diisiik yogunlukta ve diisiik sicakliklardaki suyla iyi bir yiizey temizleyicidirler.

Alkalilik

Saf su ve temel deterjan soliisyonlarinin yetersiz kaldigi durumlarda alkaliler iyi
bir ¢ozlimdiir. Alkalindeki hafif artis (ph 8.5) seliilozik lifler i¢in verimlidir fakat

protein liflerde risk goriilen durumlarda kullanilmamalidir.

Bir¢ok organik madde zamanla asidik kire doniisiir. Seker, nisasta seliiloz lifleri
bu yapidadir. Saf su ile temizligi saglanamayan pek ¢ok hayvansal ve bitkisel yaglar ve
kirler alkali ile kombine edilmis ¢ozeltilerle temizlenebilir. Yapistiricilar ve proteinlerde

¢ok kuvvetli ¢ozeltilerle ¢oziinebilir.

Alkali sartlar altinda temizligin daha hizli ve verimli oldugu yapilan deneylerle
gozlemlenmistir. Genel asidik kirlerin bir ¢ogu yag, yiyecek, ter ve viicut bulamaglari,
duman, is, bitki ve bitki bulamagclari, sentetik boyar maddeler, bitki ve hayvan
cliriimtsleri olarak 6rneklendirilebilir. Kan ve yapistiric1 gibi maddeler asidik degildir

bu nedenle alkali ile polimerize olabilir veya kuvvetli bazik olduklarinda kimyasal
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maddelere saldirabilir. Gelen 1slak temizlikte iyonlarin aktif olusu bu durumu etkisiz
kilar. Kural olarak temizlik en iyi ph 10 nun iizerinde oldugundadir ve ph orani
diistiikce notr durum artar. Yiiksek ph seliilozik lif tizerinde ciddi zararlara sebep

olabilir bu nedenle kontrollii ph artirimi temizlik i¢in uygun yoldur.
Amonyak

Suda ¢6zilinen bir gazdir ve ¢ok hizli buharlagir. Temizlik isleminde ¢éziinmesi
zor olan hayvansal yaglar kolayca ¢ozer. Cozelti cok yogun olursa ipek ve yiinde
sararmaya neden olur. Metal iplik ve islemelerde temizlik i¢in kullanilabilir. Giimiis ve
altin islemelerde korozyonu uzaklastirir ve parlak bir gdriiniim almasini saglar, ancak
bakirt siyaha doniistiirme riski vardir, temizlik isleminde kullanilmadan 6nce mutlaka
test edilmelidir.** Amonyak lif ve boyalarin rengini degistiren asidi nétrlestirmede en

hizli ve giivenli olan alkalidir.
Agarticilar

Camasir suyu renkli tekstillerde kalint1 birakmasi sebebi ile dogal olarak
agartilmis beyaz tekstiller kadar gorsel olmayacaktir. Camasir suyu ile seliiloz lifinin
agartilisinda nesnenin orijinal goriintlisiinde oldukga yaklagik bir basar1 elde edilir.
Protein lifinin agartilmasinda higbir sorun yoktur. Hidrojen peroksit kullanimi nesnede
degisiklikler ile kendini gostermez. Uygun sekilde siiziilerek Ph sabitligi muhafaza
edilir ve oksidasyon oraninin kontrolii seliillozun muhafaza edilen dayaniklilig
etkilemez. Seliiloz zincirindeki kirilma oranlarimin bdyle bir hareketle artacak olmasi

konservator bu karar1 almada zorlanabilir.

1965°de agarlastirilmis dantel 6rneginde 1987°de renk degisiminin oldugu
goriilmiistiir. Objektif olarak yapilan degerlendirme ile yapilan deneylerde, agarticinin
ne tlir degisiklikler yapabilecegine ve farkli islemlerin farkli sonuglar verecegi gergegi
nedeniyle birka¢ yildan fazla bekletilmesi uygun goriilmiistiir. Estetik olarak dantel ve
diger beyaz igler renklerinin degistigi durumlarda giizelliklerini kaybeder bu yiizden
nesne sergilenecekse agartma islemi uygulanabilir ancak depolanacaksa buna gerek

yoktur.

" Ucar,1998:65
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Kirik 1ifli seliiloz eserlerdeki lekeleri en uygun uzaklastirici agartici olacaktir.
Fakat agartici kullanilan islemlerde lifin basit yikamadan daha fazla agirlik kaybettigi
ve bunun biiyiik sorunlara neden oldugu bilinmektedir. Keten ve pamuk eserlerde
goriilen portakal rengi ve kahverengi lekeler cogunlukla demir kiifii olarak adlandirilir.
Bu lekeler suda kismen ¢oziinebilir fakat tiim olarak uzaklastirilabilmesi i¢in en genel
agartici olan klorin (klorlu su) dir. Hidrojen peroksit kullanilan 6rneklerde kisa

donemde renk degisikleri goriilmiistiir.

Konservasyonda kullanilan agarticilarin baslicalart; hidrojen peroksit, sodyum
hidroksit, sodyum karbonat, sodyum silikat ve sodyum tetrabonat’dir. Klorin bazl

olanlar kloromin ve sodyum hiperklorid olarak siralanabilir.

Enzimler

Zor ¢ikan lekelerde deterjanlarin daha iyi reaksiyon vermei i¢in ve deterjanin

lekeye daha iyi niifuz etmesi i¢in kullanilirlar.
Kurutma

Yikama yapildiktan sonra tekstillerin deformasyona ugramadan kurutulmasi
gerekir. Yapilan yikamadan sonra tekstilin gercek sekli muhafaza edilmelidir.
Eger kurutma sirasinda muhafaza edilemiyorsa igneleme yontemiyle gergin bir sekilde
kurutma yapilmalidir. Fakat ignelemede tekstilin {izerine igne delikleri agilacag i¢in
delikler olusur, zayif liflerde gerilmeler goriiliir ve ilk yumusakligin1 kaybedebilir. En
dogru kurutma sekli sererek kurutmadir. Atki ve ¢ozgiiler muntazam bigimde durdugu

i¢in tekstilinde orijinal pozisyonu korunmus olur.
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6. PUSIDELER iCIN SERGILEME VE DEPOLAMA
ONERILERI

Pusidelerin her bir pargasinin temizlik, restorasyon ve konservasyon iglemleri
tamamlandiktan sonra yapilmasi gereken, uygun kosullarda yayarak depolanmasidir.
Yapilan toplantilarda birkag fikir tizerinde tartismalar olmustur. Kurumlarin bazilar
islem yapilan pusidelerin tekrar zarar gormemesi i¢in Tiirbeler Miidiirliigiiniin deposuna
kaldirilmasini talep etti. Fakat kurumun deposu uygun olmadigi i¢in ve bu tiirbenin
Tirkiye’nin en biiyiik ve 6nemli tiirbesi olmasindan dolay1 pusidelerin yerinde

sergilenmesine karar verildi.

Pusideler azot ile kimyasal fumigasyonu yapilmis ve verniklenmis olan

sandukalar lizerine tekrardan monte edilecektir.

Sandukalar iizerine amerikan bezinden dikisle tutturulmus kiliflar gecirilecektir.
Pusidelerin nasil monte edilecegine heniiz karar verilmemistir. Pusidelerdeki ¢ivi
deliklerinin bazilar1 kullanilarak monte edilme fikrinin yani sira velcro kullanilarak
monte edilme fikride glindemdedir. Sergileme basladiginda pusiderin iizerine dis

etkenlerden koruma amacli ipek ve ya sentetik ipek tiil ortiilmesi fikri diistintilmektedir.
6.1 Eser Boyut Ve Durumuna Gore Sergileme Yontemleri

Koruyucu konservasyonda uygulanacak olan islemlere eserin boyutu,
dokuma ve kumas cinsi, biiyiikliigii ve gordiigii zarara gore karar verilir. Bu boliimde,

bu maddelere uygun sekilde yapilan koruyucu Konservasyon islemlerine yer verilmistir.
6.1.1 Narin Tekstiller

Narin tekstiller grubunda inceledigimiz tekstil eserleri dantel ve nakis
islemeleridir. Ge¢gmiste tekstillerin monte edilmesi i¢in kullanilan yontem, par¢canin bir
zemine gerilerek civilenmesiydi. Uzerine tekstilin gecirildigi ahsap malzeme nem
oranindaki degisimlere bagli olarak egrilebilir ve bu durum tekstil {izerindeki gerilimi
degistirebilir. Kumas1 geren ¢iviler zamanla kiif ve pas olusturur, bu durum liflerin
kopmasina neden olur. Ayn1 zamanda izler goriiliir, bunun nedeni ayn1 zamanda ahsap
cerceveler kullanilmasidir. Eski gergevelerin pek cogunun toz ve nemi igeriye alacak

yapida olmasi nedeni ile kumasin son derece toz aldigini goriiriiz.
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Resim 37

Tekstillerin Cercevelenmesi

Bugiin, bu tarz ince is¢ilik olan tekstillerin monte edilecegi ylizey olarak asitsiz
karton veya mukavva iizerine sarilmis kumaslar kullanilir. Tabakanin 6n ve arka kismi
kumasla kaplanir ve tekstil materyali hafif¢e gerilerek tabakanin arkasindan gerilmek
suretiyle kumas tizerine ignelenir. Bir ¢ok miize ignelenme isleminden sonra dikim
islemi gergeklestirir. En dikkat edilmesi gereken sey dikislerin iplerin tizerinden degil
aralarindan gecgecek sekilde ayarlanmasidir. Bu islemde dantelin tam merkezden yatay

ve diisey dogrultularda dikilmesi gerekir.

Sergilenmeden dnce yapilacak son islem ¢erceve caminin antistatik losyon ile
temizlenmesidir. Bu islem statik elektrik yiiziinden dantelin cama dogru gerilmesini

engeller.
6.1.2 Halilar ve Asilarak Sergilenen Tekstiller

Kullanilan, iizerinde yiiriinen ve ya iizerinde mobilyalarin bulundugu halilar her
zaman dogal lifler kullanilarak yapilms astarlar ile desteklenmeli ve diizenli olarak
emme giicli diisiik vakum makinasi ile siiptiriilmelidir. Ancak bu makinalarda
monoflament bir tel kullanilmalidir. Eger hali daha derin temizlik gerektiriyor ise daha

profesyonel konservasyon islemleri gerekir.

Asilarak kullanilan biitiin tekstilleri ve perdeler astarlanmalidir. Astarlama bir

taraftan tekstile destek saglarken diger taraftan da tekstili havada yiikseltip tekstilin
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tizerine ¢oken tozlardan korur. Perdelerinde astarlanmasi durumunda ise astar, orta astar

perdeyi 151k miktarindan da korur.

Astarlamada kullanilacak malzemenin se¢imi 6nemlidir. Astarin agirligi daima
destekledigi tekstil malzemesinin agirlindan daha az olmalidir. Eger astar olarak
kullanilacak olan malzemenin ¢ekme olasilig var ise bu durumda 6nce 1slatilip

kurutularak maksimum ¢ekme saglanmalidir.

Astarin destekledigi tekstil malzemesine kuvvet vermesi gerekmektedir. Bu
durumda astar daha eski ve muhtemelen daha narin orijinal pargay1 ¢ekip
stiriiklemeyecek kadar gevsek, diger yandan da pargaya destek olacak kadar siki

ilistirilmelidir.

Parca hem goriiniis hem de saglamlik itibari ile uygun olarak se¢ilmis bir cubuga
asilabilir. Ornegin bir isleme, bu islemenin agirligini rahatca kaldiracak bir bambudan
yapilmis bir ¢ubuga asilabilirken, hali ve ya herhangi agir bir tekstili asmak i¢in metal

bir cubugun kullanilmasi, destek i¢in daha uygundur.

Saglam durumdaki bir tekstil (VELCRO) baglayici seritlerin kullanilmasi sureti
ile de asilabilir. Bu sekilde asilabilecek pargalar, yorgan, ortii, dogu halilar1 gibi biiyiik
ebat tekstillerdir. Bu durumda disi yapiskan bant, tekstilin asilacak kenarlarinin boyu
kadar kesilir ve el dikisi ile astara belirlenen yerlere dikilir. Erkek bant ise duvarda
hazirlanan ahsap gerceveye civilenir ve ya zimbalanir. Iki yapiskan birbirine tutturulur.
Bu sistemin avantaj1 kolay uygulanmasi ve biiyiik tekstillerin agirligini kaldirabilecek
kadar giiclii olmasidir. Seritleri ayirmak istedigimizde ¢ekerek degil, iki serit arasina
elimize sokarak kontrollii sekilde ayirmaliyiz, aksi halde bant gii¢lii oldugundan

tekstilin yirtilmasina sebep olabiliriz.

Saglam durumda olmayan daha biiyiik tekstiller, {izerine bir kumasin gerildigi
sabit kare ya da dikdortgen ahsap bir ¢cerceveye monte edilirler. Tekstil ahsap cerceveye

gerilen bu kumas iizerine, pargaya her noktada destek saglayacak sekilde dikilir.
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Resim 38

Asarak Sergileme

Tekstilin iizerine monte edildigi malzeme ¢ok dnemlidir. Olabildigince az
ahsap malzeme kullanilmalidir. Ahsap kullanilmasi durumunda asitlerin zararini
onlemek i¢in gomalak ya da politiretan ile kaplama yapilmalidir. Ahsap hicbir

suretle tekstil ile temasa gegcmemelidir.

Kumas i¢in en ideal malzeme pamuk ya da pamuk-polyester karigimidir.
Ipek ve ya kadife de kullanilabilir fakat bu malzemeler bocekler ve toz igin ¢ok

elverislidir.
6.1.3 Tekstil Barindiran Mobilyalarin Sergilenmesi

Eski ve degerli tekstiller ile kapli mobilyalar direkt 151k alan yerlerden
olabildigince uzak, sabit sicaklik ve nemin kontrol edilebildigi ortamlarda

bulundurulmalidir.

Bu tiir mobilyalar koruyucu ortiiler ile ortiilmeli ancak gevsek olmasina

dikkat edilmeli ve ortii altindaki malzeme belirli araliklar ile kontrol edilmelidir.

Sergilenmekte olan tekstiller, renklerine uygun ve tasarimi kapatmayacak

incelikte aglar ile kapatilmalidir, bu aglar bozunmay1 6nlemez fakat gevsemeye
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yliz tutan ipliklerin yerlerinde kalmasina siirtiinmeler ile uzaklasip kaybolmasini

engeller.

Mobilyalar1 kaplayan tekstillerin genel temizligi monoflament tel
kullanilan stipiirgeler ile yapilir. Bu tiir tekstillerde metalik iplik agirlikli olarak
kullanildigindan kesinlikle el stiriilmemelidir. Eldeki asit ve yag tekstilin

Kirlenmesine ve liflerin zara gérmesine sebep olur.
6.1.4 Kostiimlerin Sergilenmesi

Sergilenecek bir kostiimiin hi¢gbir noktada zorlanmaya maruz kalmayacak
sekilde desteklenmesi gerekir. Kostiimlerin sergilenmesinde ideal olan, her

kostlim i¢in ayr1 dl¢iilerde hazirlanmis mankenlerin kullanilmasidir.

Istenilen ebatlarda manken hazirlamak i¢in kalin polistiren malzemeler
kullanilir. Tabakalar halindeki bu parcalar istenilen dlgiilere ulasilincaya kadar

iist Uiste yerlestirilir, istenilen ebat elde edilene kadar traglanir.

Resim 39

Kostiimlerin Sergiye Hazirlanmasi
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Bu islemin ardindan tiim malzeme jarse ile kaplanir, bundan sonrasi
gerekli yerlere sekil verme ve destekler olusturma ile saglanir. Kollar ve benzeri
bolgelerdeki bosluklar burusturulmus ve asitten arindirilmis (PH7) kagitlar

kullanilarak doldurulur.

Utiileme islemi kesinlikle yapilmamalidir, hicbir tekstil tam olarak
temizlenmediginden iitiileme sirasinda lekelerin sabit kalma ve asit toz

pihtilarinin kumas igerisine niifus etmesine sebep olur.

Sergilenecek olan tekstillerin igerisinde serin ve kuru havanin oldugu

vitrinler hazirlanmalidir, toz ve neme karsi ¢ok iyi tecrit edilmis olmas1 gerekir.

Kostiimler minimum oranda 151¢a maruz kalmalidirlar., bunun i¢in ziyaret

saatleri disinda karanlikta birakilmalidirlar.

Vitrin igerisinde silika jel kristalleri mutlaka bulundurulmalidir.. Bu

kristallerin etkisi sinirhidir, sik sik kontrol edilmelidir.

Gorevleri vitrin igerisindeki rutubeti engellemek olan bu kristaller
tamamen kuru olduklarinda koyu mavi, rutubet aldikca agik pembe renge
dontistirler. Uguk pembe renk aldiklarinda vitrinden ¢ikartilmali ve mavi rengini

alana kadar disarida bekletilmelidir.
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Resim 40

Kostlimlerin Sergilenmesi
Vitrin camlarinda 15181n zararl dalgalarini engelleyen soliisyonlar kullanilabilir.

6.2 Eser Boyut Ve Durumuna Gore Depolama Yontemleri

Tekstil lizerinde yapilmasi gereken islemler bittikten sonra sira tekstilin
korunmasina gelir. Bu bdliimde tekstilin temizlik ve onarim asamalarindan sonra

izleyecegi yol anlatilmaktadir.

Tekstiller birbiri iizerine istiflenmemelidir. Eger yer sikintis1 var ve {ist iiste
koyma zorunlulugu var ise mutlaka aralara dolgu ve asitsiz kagit kullanilmalidir.

Istifleme yaparken tekstillerin agirliklar yerlestirmede gdz éniinde bulundurulmalidir.

Tekstil eserleri seramik, ahsap ya da metal gibi gergin ve sert ylizeylere sahip
degillerdir. Boyle bir destegin olmamas1 nedeniyle tekstilde gerilmeden, yanlis tutustan
kaynaklanabilecek yirtilma gibi durumlarla karsilagma olasiligi ¢ok yiiksektir. Eger
tagimasi zor ve biiyiik bir tekstil ise asitsiz kartondan yapilmis uygun bir ebatta ruloya

sarilarak taginmasi en giivenli yontemdir.
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Kirilgan ya da islemeli ylizeyler (nakis, boncuk veya metal isleme vb) kumas
parcalari ek korumayla (tiile benzer kumaslarla iizerleri kapatilmali ve cok ince igne ve
ipek ip ile dikilerek sabitlenmeli) desteklenmelidir. Boylece tasima sirasinda zarar
gormesi engellenir. Eger bu tarzdaki bir tekstilin rulo yapilarak saklanmasi s6z konusu

ise lizerindeki parcalar sokiilerek ayri muhafaza edilmelidir.

Kostiimler saklanirken iclerine mutlaka asitsiz kagitlarla destek yapilmalidir.

Gerekirse asitsiz kagitlara sarilmis 6zel ebat hazirlanmis yastiklar kullanilabilir.

Tekstilde uygunsuz yapilan depolama iglemi tekstilin bozulmasina neden olur.
Tekstil hassas bir malzemedir her eser igin bireysel koruma ve depolama plani
yapilmalidir. Uygun depolama alani ve ekipmanlar secilmelidir. (tiipler, karton kutular

vb)

Tekstilin depolanmasi ve saklanmasindaki ilk etken boyutudur. Eser sayisi fazla
ise 0zel bir depolama alan1 olusturulmalidir. Eger az sayida eser varsa saklanacak yerin
iklimdendirmesi ve gerekli sartlar1 saglandiktan sonra farkli bir miize veya saklanacak
yerin farkli bir béliimiinde de korunabilir. Tekstiller miimkiin oldugunca diizgiin bir
ortamda saklanmalidir. Diger sanat eserlerine gore 6zellikle biyolojik saldirilara karsi
acik hedeftir. Kapali 6zel dolaplar tekstilleri bocek saldirilart yaninda yangin, sel gibi
durumlardan koruyacak sekilde tasarlanmalidir. Tekstiller asla tavan ya da bodrum
katinda bulunan depolama alanlarinda, dis duvarlara yakin boliimlerde, 1sitma ya da
klima borularina yakin boliimlerde, 1siticilara ve su borularina yakin yerlerde muhafaza
edilmemelidir. Bir tekstili en 1yi depolama yontemleri arsiv tiipleri, yatay ve diiz
dosyalama dolaplar1, arsiv kutulari, kostiimler ve asarak depolamaya uygun olanlar i¢in

gardiroplar ve 6zel konteynirlardir.
6.2.1 Yayarak Depolama

Tekstilleri en iyi saklama sekli diiz ve yatay konumda saklamaktir. Diiz depolama
hal1 ve biiyiik tekstiller i¢in pratik degildir. Ancak kalic1 olarak depolanan pileli perde
gibi biiylik eserler asarak degil, yatay konumda depolanmalidir. Kostiimler belirli dolgu

teknikleri ile arsiv kutular1 ya da ¢ekmecelerde muhafaza edilebilir.
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S1§ cekmeceler ve diiz dosyalama dolaplari tekstiller i¢in uygundur. Saglam
tekstiller tamponsuz olarak saklanabilir ancak ¢ok nadir kumaslar1 (ipek, saten vb)
cekmecede bile olsa desteklemek gerekir. Bu destekler asitsiz kartondan kumasin
tasarimina gore oyulup kullanilmalidir. Tampon igleminde volar polietilen kdpiik de

kullanilabilir.

Resim 41

Yayarak Depolama

Cok kirilgan ve kii¢iik tekstiller hem tasima hem de depolama i¢in 6zel destek
gerektirir. Ezilebilir hav yapisi olan (kadife), sertlesmis ve kirillganlagsmis ya da yiizeyi
cok piirtizlii olan tekstiller, nakis ve islemelerden &tiirii ylizeyinde piiriizler olan
tekstiller, cok fazla boncuk ya da metal islemeye sahip olan tektiler ve kesilmis ya da

sOkiilme, yirtik gibi biiyiik zarar gormiis tekstiller yatay olarak depolanmalidir.
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Resim 42

Yayarak Depolama

Yayarak depolama en ekonomik koruma sistemi olur ayni zamanda tekstillerin
tozdan korunabilmesi i¢in dezavantaji olabilecek bir sistemdir. Kullanilacak olan
cekmece ve raflarin firnlanmis emaye ya da ahsap kullanilabilir. Eger se¢im ahsaptan
yana yapilacaksa ahsabin salinim yaptig1 organik asitlerden eseri korumak i¢in mutlaka
epoxy ve ya poliliretan vernik ile kaplanmalilardir. Bu ¢ekmece ve raflar vernikleme

islemi sonrasi %100 pamuk kumas ve asitsiz kagitlar ile kaplanmalidir.

Yayarak depolamada eseri miimkiin oldugunca az kat ile yerlestirmek, kirigmay1
onlemek i¢in kat aralarina yeterli dolguyu saglamak, ¢ekmece veya rafin eseri
tagiyabilecek kadar saglam olmasini saglamak gerekir. Genellikle kostlimler yayarak
depolanir. Baz1 durumlarda destek olarak tekstilin seklini almis asitsiz karton kaliplar
kullanilir. Bunlar kostiimlerin kat yerlerine tam olarak oturacak sekilde oyulmalidir.
Kullanilacak destek kumaslarin kenar dikisleri makine ile muntazam dikilmis olmalidir.
Katolog ve ya envanter numaralar1 ¢gekmecelerin dis kisimlarinda goriilebilecek yerlerde

olmalidir. Yayarak depolamada ¢ekmece yerine kutular da kullanilmaktadir. Bu kutular

87



cekmece ve raflarin ayn1 malzemesinden hazirlanabilir ve yine ayn1 sekilde i¢ kisimlari
pamuklu kumas ve asitsiz kagit ile kaplanmalidir. Katlanan giysinin boyutuna uygun bir
kutu secilmelidir, giysi her zaman kutudan ¢ok az daha kiiciik olmali ve sikismamalidir.
Katlanmis giysi her yanindan asitsiz kagitlar ile sarilir ve pamuklu serit kumaslarla

kagitlarin kaymasi baglanarak engellenir.
6.2.2 Asarak Depolama

Bu yontem rulo yapilamayacak kadar biiytik tekstillerde, yiiksek havli ya da
tizerinde ¢ok fazla dekoratif parca bulunan ya da ¢ekmece — raf diizeninde
korunamayacak kadar biiyiik tekstiller i¢in kullanilir. Tekstiller sirali ahsap rulolara
astlarak muhafaza edilir. Makara sistemi ile incelenmek istenen tekstil digerleri ile
temas etmeden rahatca yerinden alinabilir. Tekstil eserleri biiyiik rulolara asili halde
durur. Bu yontem i¢in metal ya da ahsap kullanilabilir. Ahsap kullanilacaksa mutlaka
Proxy ya da polyiiretan vernik ile verniklenmelidir. Her bir rulo iki kat pamuklu
kumasla sarilmalidir, lizerlerine asitsiz kagit kaplanmalidir. Tekstile ait olan envanter

numaralari rulo tizerinde bulunmalidir.

Bu depolama sekli sadece ¢ok iyi durumda olan biiyiik tekstiller i¢in
kullanilabilir. Rulolarin {izerine asilan tekstillerin biitiin agirligi asildig1 kisma biner,

uzun siire askida kalan en saglam liflerin bile zedelenmesine neden olabilir.
6.2.3 Rulo Yapilarak Depolama

Diiz ve biiyiik tekstilleri (hali, Najavo kilimleri vb) giivenli bir sekilde saklamak
istiyorsak genelde depolama i¢in rulo islemi uygundur. Arsiv depolarindan tekstilin
biiyiikliigiine gore bir rulo segilir. Ornegin bir dantel sarim1 yapilacaksa ¢api 2 cm olan

bir rulo yeterli iken, bir hali sarilacaksa ¢apt minimum 6 cm olan bir rulo se¢ilmelidir.

Tekstil rulo halinde sarilacagi zaman sarima ¢ok dikkat edilmelidir.Atk1 ve
cozgililer tam birbirini kesecek sekilde dik konumda bulunmali ve herhangi bir kayma
olmadigina emin olunmalidir. Ufak kirigikliklar var ise elle diizeltilmelidir. Tekstil rulo
yapilirken tasarim yiizii dis tarafa gelecek sekilde sarim yapilmalidir. Bunun nedeni
sarma esnasinda az da olsa i¢ kisimda burugmalar meydana gelebilir. Tasarim kisminda

bu kirigmalarin olusmamasi i¢in disa dogru sarim yapilmalidir. Sarim yapilirken tekstili
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kendimize dogru yavas ve narince ¢ekerek sarmaliyiz, boylece kirigiklik ihtimalini

ortadan kaldirmis oluruz.

Resim 43

Rulo Yéntemi ile Depolama

Tekstil tiipe sarilmadan 6nce tiipiin dis kismi iki kat pamuklu kumas ve asitsiz
kagit ile kaplanmalidir. Dikkat edilmesi gereken diger bir husus tiipiin uzunlugunun
tekstilin uzunlugundan fazla olmasi1 gerektigidir (en uzunlugu). Diiz giin bir depolama
yapilabilmesi i¢in tiip kenarlardan baglanabilecek kadar uzun olmalidir. Boylece esere
zara verme ve ya deformasyon ihtimali ortadan kalkar. Iki u¢ kisimdaki fazlaliklar ve
tekstilin denk geldigi birka¢ noktadan pamuklu kumastan yapilmis seritlerle baglanir
boylece toz ve kirin iceri girmesi engellenmis olur. Baglama isleminde seritlerin fazla
stkilmasi eserde deformasyona neden olacagindan dikkatli yapilmalidir. Bu islem
tamamlandiktan sonra eserin kiinyesi (tarih, katalog ya da envanter numarasi) rulonun

lizerine mutlaka eklenmelidir.
6.2.4 Kostiimlerin Depolanmasi

Kostlimler iki sekilde depolanir. Bunlardan birincisi aski yardimiyla 6zel

dolaplarda, ikincisi ise arsivlenmis kostiim kutularindadir.

Genel olarak iyi durumda olan kostlimler asilarak korumaya alinir. Yayarak
depolamaya gore daha az yer kaplayan depolama ¢esididir. Giysiler dikey olarak (iist

gbvde, boyun ve korse kisimlari) asilmalidir.
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Bir kostiimii bu sekilde muhafaza etmek icin konservatoriin cevaplamasi gereken
bazi sorular vardir. Kostiimiin omuz dikisleri gii¢lii ve saglam m1? Delik, yirtik ya da
zayiflamis kisim var m1? Bel kisminda destek var m1? Bel kisminin yeterince
desteklenmesi halinde askida giivenli bir sekilde korunabilir mi? Eger bu sorulara

olumlu cevaplar verilebiliyorsa kostiim askida depolanma i¢in uygundur.

Bazi kostlimler ise minimal sekilde katlanmaya (kimono, etnik kiyafetler vb)
miisaittir ve katlaninca dikdortgen seklini rahatga alir. Bu tarz kostiimleri kutuda

saklamak daha iyi bir se¢im olacaktir.

Resim 44

Kostiim Depolama Y dntemi

Omuz giigsiizliigli ve kirillganligi olan kostiimler, erkek pantolonlari, askili
elbiseler, etekler, agir isleme ve boncuk, aksesuar barindiran kiyafetlerde askida

depolamaya uygun degildir.

Uygun depolama teknikleri ile kumas stresini en aza indirmek gerekir. Kumagsin
askiya iyi tutunmasi dikisler iizerindeki stresi azaltir. Asilacak olan tekstilin kesim ve

stiline uygun 6zel aski ¢aligmasi yapilmali ve askilar yastik ve siingerler ile
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desteklenmelidir. Eger elbise agir ve uzun eteklere sahipse gerginligi rahatlatmak i¢in

askiya ek bel ve etek taraflarina destek kisimlar eklenmelidir.

Koleksiyon yoneticileri piyasada bulunan mevcut askilar1 dolgu ve polyester
tabaka ile sararak uygun hale getirir. Dolgu elyaflar1 askinin boyutunu biiyiitiir ve
destek saglar. Sarilmis askida ile katmanda pamuk kullanilir ve kolayca yikanabilen
sekilde monte edilir. Bu yastiklar elle ve ya dikis makinesi ile dikilebilir. Askilarda
boyut ve ¢esitler onemlidir. Basit bir bar bile kolayca uygun islemler yapildiktan sonra
aski haline getirilebilir. Aski barlarinda eger ahsap kullanilacaksa ahsabin iistii zamanla
olusabilecek gaz ¢ikigina kesinlikle kapatilmalidir. Bu islem i¢in ahsap tizerine 1 ve ya
2 kat vernik uygulanir.

Aski1 yapiminda kullanilmas1 gereken araglar;
%100 pamuk yikanabilir kumasg

Iplik

%100 pamuk kumas bandi (1 in¢ genislik)
Polyester ya da dolgu elyafi (ignelenebilir)
Yumusak tamponlar i¢in asitsiz dokular
Verniklenmis ahsap aski

Makas

Istege gore dikis makinesi

Metal asma pargasi

Malzemelerin Hazirlanmasi

Oncelikle pamuklu kumas uygun bir deterjan ile sicak suda yikanir. (sicak suyun

nedeni ¢ekmeyi, kumas kii¢lilmesini kontrol altinda tutmak i¢idir.)

Ikinci asama olarak kumas saf su ile tekrar tekrar elde ya da makinede yikanmali

ve uzun siireli iitlilenmelidir. Tekstil ile ¢ok uzun siire temasta olacagi i¢in bu isleme

¢ok dikkat edilmelidir.
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Aski yapimina baslamadan once elbiseye uygun olup olmadigini iyi tahmin etmek
gerekir, kullanilacak olan doku malzemesi ve sarilacak elyaf yastiklar askinin
genisligini arttiracagi i¢in iyi tahmin yiiriitiilmelidir, elbisenin askiyla temas eden hicbir

yerinde sikigma olmamalidir.

Pamuk tabakas1 zamanla ezilecektir, fakat polyester yastiklar onun yiiksekligini
koruyacaktir. Tabaka kalinligini belirlemek i¢in dolgu malzemesi seritler halinde

kesilmelidir. Yastiklarin asil amaci destek saglamak ve dikislerin stresini azaltmaktir.
Tek Bar Askilar:

En az 5 in¢ lik ve askinin iki ugunuda kapatabilecek sekilde kesilmis dolgu malzemesi
Orta merkeze kii¢iik bir delik agilir.

Etrafina dar seritler sarilir, boylece askinin sivri uglu olmasi engellenir.

Asitsiz pamuk bant ile tizeri sarilir, bu askimizin boyutuni 1 in¢ daha genisletir.

Sarim yapildiktan sonra dikilerek parcalar sabitlestirilir.

Icmerkezde 1 inc bosluk birakilir(kanca yeri)

Yastiklar yerlestirilir.

Tekrar digsaridan ek destek malzemesiyle sarilir.

Ozelikle agir, kuyruklu, uzun etekli tekstiller i¢in tamamlayic1 ek destekler
gereklidir. Bu destek bel kismindan olabilir. Telden bir boyun olusturulur ve askida
kullanilan bantlarin uzunluklari ayarlanarak {izerine sarilir. Olusturulan bantlarda
zamanla esneme olabilir ve periyodik diizeltmeler gerekebilir. Cok sayida kabartilmig
destek kullanmak 6nemlidir, fakat sayisini1 ve kabarikligini arttirdik¢a elbisenin deforme
olmadigindan emin olmaliyiz. Kollar ve yaka destekleri burusturulmus asitsiz kagit ile
dikkatlice doldurulur. Her depolanan kostiim arasinda en az 1,5 ing bosluk
birakilmalidir. Kostlimlerin tiilden tozluklar: ve dolap kapaklar1 daima kapali
tutulmalidir. Tozluklarin kullanilmasinin nedeni Giysiyi toz kir, el temasi ve 1g1iktan
korudugu gibi bagka bir tekstil aksesuari ile temasi sonucu olusabilecek yirtilma

sOkiilmelerden korumaktir.
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Resim 45

Kostiim Depolama Yontemleri
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Resim 46

Kostiim Depolama Yontemleri

Resim 47

Kostiim Depolama Yontemleri
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SONUC

Tiirkiye’de tekstil konservasyonu heniiz ¢ok yeni bir alandir. Miizelerimizde ve
ozel koleksiyonlarda sonraki nesillere aktarilmay1 bekleyen, restorasyon ve
konservasyon uygulamasina ihtiyag duyan sayisiz tekstil eserleri mevcuttur. Hatice
Turhan Valide Sultan Tiirbesindeki puside konservasyonu gerek alinan kararlar gerek
uygulanan yontemler agisindan su ana kadar atilmis en biiylik adim olmustur. Bundan
sonra yapilacak olan tekstil konservasyonu c¢alismalarinda bu adimlarin izlenecegine

inaniyorum.
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EKLER

Ek 1: Rapor No:2
Ek 2: Bilgisayar Destekli Proje Cizimleri

Ek 3: Rapor No: 1

Sayfa No
96
108

115
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RAPOR NO: II

HAZIRLAYAN: MEHMET UGURYOL (KONSERVATOR-RESTORATOR)
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1. Giris
Bu raporda, pusidelerin ilk raporda (Rapor I) tanimlanan bozulmalarimin yavaglatilmasi,

sorunlarimin giderilmesi ve meveut durumlarinin iyilestirilmesi igin 6neriler getirilmistir.

2. Pusidelerde Teshis Edilen Sorunlar i¢in Koruma Onerileri

Agsagida ilk raporda belirtilen sorunlar igin getirilen koruma énerileri siralanmugtir.

2.1. Kirlilik
Pusidelerin temizlenmesi omiirlerinin uzatilmast bakimindan énemli ve gereklidir. Ancak
pusidelerin hassasiyeti goz ontinde bulundurularak temizlik kademeli ve kontrollii olarak

yapilmalidir. Aksi halde pusidelerin zarar gérmesi kagimlmazdir.

Oncelikle kuru temizlik yapilarak pusidelerdeki yogun toz birikiminin uzaklagtirilmas
gerekmektedir. Bu iglem yumusak firgalar ve mikro-vakum kullanarak kontrollii bir sekilde
yapilabilir (Resim 1). Boylelikle ahgap sandukalarda etkin olduklari goriilen boceklere ait

viicut kabuklari, digkilar gibi pusidelere bulagmasi olasi diger kalintilar da uzaklagtirilmig

olacaktir.

Resim 1. Yumusak firga ve mikro-vakum ile yapilan temizlik uygulamas: (Mihrigah Valide Sultan Tiirbesi).

Diger kirlerin temizliginin kuru temizlik sonrasinda gergeklestirilmesi uygun olacaktir. Tlk
raporda belirtilen siva, erimis mum gibi pusidelere bulagmis gesitli bolgesel kirler once

mekanik olarak, daha sonra gerekirse 1slak yontemlerle temizlenmelidir.

Islak yontemlerin kullanilmasinda renklerin akmasi, kumas liflerinde siserek yirtilma, islem

sonrasinda bigimsel bozulma gibi riskler vardir. Bu nedenle pusidelerin meveut kosullar

1
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iginde yikanmasi s6z konusu degildir. Dolayisiyla islak temizlik yikama geklinde degil ancak

yogun kirlenme olan bolgelerde kisa stireli veya yiizeysel olarak yapilabilir.

Islak temizlikte kullamlmasi dugstinilen malzemelerin (su ve ¢ozictiler) oncelikle boyar
maddelere, kumag liflerine yan etkilerinin ve kiri uzaklastirma kabiliyetlerinin olup olmadig
anlagilmalidir. Bunun igin pamuga emdirilen sivilar temizlenecek bolgelere noktasal olarak

uygulanarak inceleme yapilmalidir (Resim 2).

Resim 2. Kumag lifleri, boyar maddeler ve kir birikimleri tizerinde yapilan testlerde kullamlan malzemeler
(Mihrigah Valide Sultan Tiirbesi).

Belirli bolgelerde kullanilmasina karar verilen g¢oziiciiler islem sirasinda kontrollti olarak
uygulanmali ve iglem sonunda kurutma kagidi, pamuklu bez gibi malzemelere emdirme, hava

iifleme gibi yéntemlerle hizla uzaklastirilarak kumas kisa siirede kurutulmalidir.

2.2. Havlarda Dokiilme
Dokiilen havlarnn yenilenmesi teknik olarak miimkiin ve etik degildir. Geriye kalanlarin
omriintin uzatilmasinda pugidelerin temiz tutulmasinin ve nem denetiminin rolii biyiktiir.

Boylece havlarda meydana gelen giirtimenin ilerlemesi yavaslatilmig olacaktir.

2.3. Kumasta Bicim Degisimi

Bagil nem dalgalanmalarimin etkisiyle biiziilme, dalgalanma seklinde sinirli olarak goriilen
bigimsel bozulmalar soguk buhar ile kumaglarin ve tutkallarin yumusatilmas: ve agirhik
altinda duizlestirilmesi ile biiyik olgtide giderilebilir. Agirlik olarak kenarlari tiraglanmig cam
plakalarin kullanilmasiyla siireg de izlenebilir (Resim 3). Bu iglem oncesinde veya sonrasinda

bozulan tutkallarin yenilenmesi de gerekir.

100



Resim 3. Soguk buhar ile yumusatilan kumaslanin cam plakalar altinda diizlestirilmesi (Mihrisah Valide Sultan
Tirbesi).

2.4. Astardan Ayrilma

Kadifenin astardan ayrilmasma yol agan bozulmug tutkallarin yenilenmesi igin temel olarak
i segenek onmerilebilir. Ik segenek 6zgiin olanlara benzer Gzellikte geleneksel tutkal
hazirlanmasidir. Bunlardan protein esash (hayvansal) olanlarm kullanimi, genellikle sicak
olarak uygulanmalar gercktiginden ve bocek cezp etmeleri s6z konusu oldugundan sakincali
olabilir. Su ile tatbik edilen nigasta esasl olanlar ise istenildiginde kolayca geri alinabilir fakat

bunlar rutubetli ortamda kiiflenmeye ve yumugamaya meyillidir.

Ikinci segenek ise sentetik reginelerin kullanimidir. Bunlar iginde yaygm olarak kullamilan su
bazli akrilik emiilsiyonlar, PVA (polivinilasetat) emiilsiyonlar1 zamanla yaglanarak
gevreklesmekte ve geri doniigimsiizlesmektedirler. Ayrica zamanla bozularak asidik ortam da

olugturabilirler (6zellikle PV A).

Ugiincii segenck olan selilloz eterleri -metilselilloz (MC), karboksi metilselilloz (CMC),
hidroksi propilseliiloz (HPC)- yar1 sentetik malzemelerdir. Yeterince adezyon saglayabilen,

kiiflenme riski nispeten az olan, sivi su veya su buhari kullanilarak biyiik 6lgiide geri alinma
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olanag: bulunan bu malzemeler ile kumagin yapisina uygun, esnek bir yapistiric tabakasi elde
etmek mumkindiir. Dolayisiyla, seliloz eterlerinin kullanilmasi diger iki segenekten daha
vararli olacaktir. Yukarida belirtilen ti¢ seliiloz eterinden pusidelerin konservasyonunu
gergeklestiren teknik elemanlarca uygulama kolayligi ve yapistirma kabiliyeti bakimindan

elverisli gortlenin (veya gortlenlerin) tercih edilmesi uygun olacaktir.

Yapistirma o6ncesinde bozulmus ozgiin tutkallar kumaga zarar vermeden olabildigince
temizlenmelidir. Temizlige 6ncelikle mekanik olarak baslanmali (Resim 4), gerekirse su ve
¢oziciiler kullanilarak kontrollii olarak devam edilmelidir (Resim 5). Bu noktada kullamlan

malzemelerin  kumasla ve boyar maddelerle etkilesimleri mutlaka goz ontnde

bulundurulmalidir.

Resim 4. Bozulmug tutkallann mekanik olarak ve mikro-vakum ile temizlenmesi (Mihrigah Valide Sultan

Tiirbesi).

Resim 5. Bozulmug tutkallann ¢éziicli igeren jellerle y satilarak temizl i (Mihrisah Valide Sultan
Tiirbesi).
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2.5. Kumasta Yirtilma

Pugidelerde ¢iirtimeye, gerilmeye ve gesitli mekanik zorlamalara bagh olarak irili ufakh
yirtiklar meydana gelmigtir. Yirtiklarmn ilerlememesi igin yirtilan kismm durumuna uygun
olarak dikis veya yapistirma yontemiyle sabitlenmesi, ancak ayrilan pargalarin birlestirilmek
igin zorlanmamasi gerekir. Aksi halde bagil nem dalgalanmalari sonucunda olugan gerilimler

ile yirtilmanin tekrarlanmas1 muhtemeldir. Dikiglerde pamuk veya ipek iplik kullanilabilir.

2.6. Kumas Kayb
Kadife kumagin kayba ugradig: kisimlarda gogunlukla astarin kayba ugramadigi goralmauistiir.
Bu kisimlarda daha fazla kayip meydana gelmesini énlemek igin mevcut kisimlarin astara

yapistirilmasi ve gerekirse kenar dikigiyle de desteklenmesi yeterli olacaktir.

Kayip kisimlarin ek yapilarak tamamlanmasi ise, yapisal giliglendirmeden ziyade, gorsel
biitiinliik saglamaya yonelik bir miidahaledir. Ozellikle yere yakin kisimlarda meydana gelen
buiyiik kayiplarda bu tir miidahale tercih edilebilir. Bu durumda 6zgtin kisimlar ile renksel,

dokusal uyum saglayacak uygun gramajda kadife kullanilmas: gerekir.

Eserlerin 6zgiin olmayan malzemeler ile biitinlestirilmesi sonucunu doguran tamamlama
karar1 sadece konservatdrlerce degil, basta sanat tarihgiler olmak tizere konuyla ilgili diger

uzmanlarla birlikte tartigilarak alinmasi gereken bir karardir.

2.7. Simli islemelerde (Tel Sarmalarda) Kayiplar

Simli iglemelerdeki kaybm nedenlerinden biri, astarsiz pugidelerin arka kisimlarmin
sandukalara sirtiilmesi neticesinde islemeleri kadifeye sabitlemede kullanilan dikis
ipliklerinin kopmasidir. Astarsiz pusidelerde bulunan islemelerin arka kisimlarinin (veya
astarsiz pugidelerin tamamen arkasina) kalin Japon kagidi yapistirilarak korumaya alinmasi

siirtiinmeye Kkars1 iyi bir tedbir olacaktir.

Motiflerin izlerinin kaybolmamasi igin simli islemelerin kayip kisimlarmm tamamlanmasi
gindeme alinabilir. Tamamlamada yoruma gidilmemeli, sadece 6zgin izler takip edilmelidir.
Tamamlama igin Oncelikle karton zemin malzemesi hazirlanarak dikisle kumasa
tutturulmalidir. Segenek olarak, zemin malzemesinin tizerine tel sarmak yerine, d6zgin tellerin
mevcut rengine benzer iplik sarilabilir. Boylelikle hem gorsel biittinliik saglanmig olacak, hem

de dikkatli bakildiginda bunun bir restorasyon miidahalesi oldugu izleyici tarafindan kolayca

5
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anlagilacak ve dolayisiyla koruma etigine uygun bir uygulama yapilmig olacaktir. Eksik
kisimlarin 6nceden hazirlanmasi ve ardindan pusidelere sabitlenmesi de ayri bir segenek
olabilir. Sokiilen 6zgiin teller ise mimkiin oldugunca tekrardan iglenerek yerine

sabitlenmelidir.

2.8. Dikislerde Sokiilme
Pugide pargalarini birlegtirmede, simli iglemelerin zemininde bulunan karton ve deriyi kumaga
sabitlemede ve diger kisimlarda kullanilan dikislerin sokiilen ve zayiflayan kisimlari, yerine

gore pamuk ya da ipek iplik ile yenilenmelidir.

2.9. Ciivili Kisimlardan Ayrilma

Pugidelerin ¢ivi deliklerinin genislemesi, kenar geritlerinin yanindan ya da ¢ivi deliklerinden
yirtilmast  gibi  sorunlarin  tekrarlamamasi igin Konservasyon sonrasinda pugidelerin
sandukalara gok gergin olarak sabitlenmemesi ve nem denetimi yapilarak bagil nem

dalgalanmalarina bagh gerilimlerin azaltilmasi gerekir.

Pusidelerin sandukalara monte edilebilmesi igin, astar olarak kullanilan gaput bezinin yirtilan

kenarlar alttan bez yapistirmak veya dikmek suretiyle desteklenebilir.

2.10. Civilerin Korozyon Uriinleri

Kadife kumaglari, astarlan ve seritleri lekeleyen givilerin korozyon tirtinleri kumaglardan firga
ve gozuciler kullanilarak olabildigince uzaklagtirilmalidir. Montaj agamasinda demir giviler
yerine korozyona daha direngli olan piring giviler kullamlabilir. Ayrica piring giviler %10’ luk

Paraloid B-72 ¢éozeltisiyle kaplanarak korozyon yapici gevresel etmenlere kargt korunabilir.

2.11. Renk Kayb1 (Solma)

Pugidelerde meydana gelen renk kaybi (solma) kimyasal bir bozulma oldugundan 6zgiin
renklerin geri getirilmesi miimkiin degildir. Renk kaybmin yavaslatilmasi igin dzellikle nem
denetimine ve temizlige 6zen gosterilmelidir. Renk solmasinda bir diger 6nemli etmen olan
igimimlarin - etkisi, pusidelerin  bulundugu mekanda ortalama aydinlik dizeyi dugik
oldugundan ¢ok fazla degildir. Bununla birlikte, pencerelerden igeriye simrli olarak ulagan
giin 15181 glintin belirli saatlerinde bazi pusidelerin tizerine dagmektedir. Onlem olarak,

pusideler sandukalara yerlestirildikten sonra pencerelerden giin 15181 giriginin ya tamamen
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engellenmesi ya da pencere camlarina UV (mor istii) filtrelerinin takilmasi ve iizerine giin

15181 diigen sandukalarin konumlarinin degistirilmesi gerekir.

2.12. Simli islemelerde (Tel Sarmalarda) Kararma
Simli iglemelerde goriilen koyu renkli patina muhtemelen giimiis stlfir, bakir stlfir ve bakir
oksit tabakasidir. Bu ince fakat yogun tabaka alttaki metali dis etkenlerden korumakta ve

pusidelere otantik bir goriiniim kazandirmaktadir.

Patinanin temizlenmesi halinde ¢iplak kalan metal mevcut kosullarda hem tekrar korozyona
ugrayacak, hem de olusan yeni tabaka mevcut patina gibi korozyon agisindan kararh ve
goriintim agicindan estetik olmayacaktir. Boyle bir durum I. Abdiilhamit tiirbesindeki
pusidelerde agikga goriilmektedir (Resim 6, 7). Bu pusidelerdeki patinasi tamamen temizlenen

tel iglemeler birkag sene iginde tekrar kararmigtir.

Resim 6. Temizlenen tellerde birkag sene iginde tekrarlanan kararma (I. Abdiilhamit Tiirbesi).
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Resim 7. Temizlenen tellerde birkag sene iginde tekrarlanan kararma (I. Abdiilhamit Tiirbesi).

Diger taraftan, temizlik segenegi beraberinde kisa siirede kararan tellerin periyodik olarak
temizlenme ihtiyacim da getirecek, mekanik veya kimyasal yontemle yapilacak tiim temizlik
islemleri ise tellerin giderek yipranmasina yol agacaktir. Bu sebeplerden &tiirii meveut

kosullarda bu tabakanin oldugu gibi birakilmasi koruma agisindan dogru bir tercih olacaktir.

2.13. Simli islemelerde (Tel Sarmalarda) Yesillenme

Su ana kadar simirh olarak goriilen pudramsi yesil olusumlar bakir hastaligini/kanserini isaret
eden bakir kloriirlerin varligi konusunda siiphe uyandirmustir. Bu korozyon tiirii, rutubetli
ortamda bakir kloriiriin meveudiyeti ile etkinlesir ve siireklilik arz eder. Pasiflestirilmesi igin

ise oncelikle bu tabakanin temizlenmesi gerekir.

Temizlikte kimyasal kullaniminin metale ve kumaga zarar verme olasiligi bulundugundan bu
islemin miimkiinse mekanik olarak yapilmasi daha giivenli olacaktir. Eger bu miumkiin
olmazsa kuvvetli asit ve bazlardan kaginmak kosuluyla kimyasal yonteme bagvurulmali ve

kimyasal, lapa veya jel haline getirilmek suretiyle bélgesel olarak uygulanmalidir.
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Bakir kloriiriin tekrar olugmasina kargt temizlenen tellere koruyucu kaplama olarak %l
Benzotriazol ve %35 Paraloid B72 igeren toluen veya aseton ¢ozeltisi uygulanmasi ve
pusidelerin montaji sonrasinda ortamda nem denetimi yapilmasi gerekir. Temizlendikten
sonra koruyucu kaplama uygulanan bolgeler konservasyon siireci boyunca gozetim altinda
tutularak korozyon etkinligi olup olmadigina bakilmalidir. Bakir klortr olugumunun

tekrarlanmasi durumunda ilave yontemlere bagvurulmasi gerekecektir.

2.14. Seritlerde Kayiplar

Bazi sandukalarin kaybolmus 6zgiin seritlerinin yerine benzerlerinin tretilmesi sz konusu
olabilir. Bu durumda &zgiin seritlerin bigim, malzeme ve yapim teknigi gibi niteliklerinin
ortaya koyulmasi gerekir. Aksi halde ya yeni serit tiretilmemeli ya da estetik amagla tretilmis
gagdas bir eklenti oldugu izleyiciler tarafindan anlagilabilen seritler kullanilmalidir.

Seritlerdeki kiigiik kayiplardan kaynaklanan zayif bolgeler, seritlerin alt taraftan pamuklu
veya keten bez dikilmesi veya yapistirilmasiyla ya da kalin Japon kagidi yapistirilmasiyla

giiglendirilebilir. Giiglendirme iglemi sirasinda seritlerin diizlegtirilmesine mutlaka 6zen

gosterilmelidir (Resim 8).

Resim 8. Cam plakalar altinda duzeltilmis ve zayif kisimlan desteklenmis seritler (Mihrisah Valide Sultan
Turbest).
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2.15. Bécek Yenigi

Bocek yenikleri agirlikli olarak ahsap sandukalarda goriilmektedir. Istilaya ugrayan
sandukalarin toksik (zehirli) gazlar ile fiimiigasyon iglemine tabi tutulmasi boceklerle
miicadelede oldukga etkili ve kisa siirede sonug alinan bir yontemdir. Toksik gazlarin eser
agisindan olumsuz yonii ahsap diginda kalan metal aksam, siisleme ve bazi organik 6gelerle

etkilegebilmeleridir ki bu durum sandukalar igin s6z konusu degildir.

Fiimigant olarak esere ve insana zarart bulunmayan etkisiz gazlarin (6regin azot)
kullanilmast durumunda yumurta, larva, pupa ve ergin evrelerinin tiimiiniin lduriilebilmesi
igin fiimiigasyon ortamimin ¢ok iyi yalitilmasi, oksijen miktarinin ¢ok dugiik tutulmasi,
ortamin agir1 kurutulmasi dolayistyla ahgaplarin zarar gormesini engellemek igin nemlendirme
iglemi yapilmasi gerekmektedir. Bagarili bir uygulama igin gereken siire, bu kosullarda bile

birkag haftay1 bulabilir.

Santiye ortaminda gergeklestirilecek flimigasyon igleminin yontemi, yukarida siralanan
konularin yan sira tirbede bulunan sandukalar digindaki kapi, sebeke gibi bocek istilasina

ugramis diger ahsap 6gelerin nicelik ve nitelikleri de goz oniine alinarak belirlenmelidir.

Toksik gaz fiimigasyonu kadar etkili olmayan bir diger segenek ise yiizeyden uygulanan sivi

biyositlerin/insektisitlerin kullanimidir.

3. Sonug¢

Raporun verilis tarihi itibariyle pugidelerin sandukalardan sokiimii tamamlanmigtir.
Konservasyon miidahalelerine baglanmadan once ilk raporda (Rapor I) séz edilen gegici
depolama mekaninin hazirlanmasi ve bu mekanin bir sensér yerlestirilerek tiirbelerde hali

hazirda stirdtriilen iklim izlemesine dahil edilmesi planlanmaktadir.

Pugidelerin depoya yerlestirilmesini takiben bir kisim pugidenin konservasyon ¢aligmasina bu
raporda bahsedilen kuru temizlik iglemi ile baglanabilir. Temizlik siirecinde pusidelerde daha
detayli tetkikler yiritiilecektir. Ilave sorunlar tespit edilmemesi halinde, konservasyon
caligmasinin bu raporda séz edilen ¢oziimlerin asamali olarak gergeklestirilmesi ile
surdiirilmesi  onerilmektedir. Bir sonraki raporda temizlik sonrasinda gergeklestirilen
caligmalara, karsilagilabilecek muhtemel yeni sorunlara ve bunlar igin getirilecek yeni

Snerilere yer verilecektir.

10

108



FATIH ILCES! HATICE TURHAN VALIDE SULTAN HAVATIN,CEDID HAVATIN TORBELERININ RESTORASYON UYGULAMASI i$i

PUSIDE KORUMA & ONARIM ONCESI (MULAJ CiZiMi )

YERI:CEDID

e

e

HAVATIN

TURBESI
ENVANTER NO:49/ 1
TAM PUSIDE -
FATMAN SULTAN
SANDUKA SIRA NO:
47

_YAPI DENETIM GOREVLILERI
T.C.

Istanbul Il Ozl Idaresi

imar Yabnm ve ingaat Daire Bagkanhy

Etit Proje Mddanoga

5L ohga

=
/

(szman o Auret )
Istanbul Tarbeler Miize Modurliga
Sag Yan Alt bt — ‘
OZSOY INSAAT KAMI INSAAT SANAYI

Y. )

BOIA TINGA
.Y, M)

M GO0
)

{ | 1 ot
v g

| tantul Roidve ve Anitar MOc0r0g0
Yapi Denetim Tegkilat

s
P . Y M)

AON TASCENR
vz

ntanoet Rt vo Kons. Mar.va Bige Lsb MOAOrOQ Yags
Denetim Toitay

owey oMK

T.C. ISTANBUL iL OZEL IDARES]
YATIRIM INSAAT MUDORLOGU

TURIZM TIC. ve SAN. A'§ | VE TICLTD.§TL

FATIH {LCES! HATICE TURHAN VALIDE SULTAN HAVATIN,CEDID HAVATIN TORBELERININ RESTORASYON UYGULAMASI It

PUSIDE KORUMA & ONARIM (DESEN TESPITH)

75

i
Y,

LD,
-

SANDUEANIN ACILIMI

YERI:CEDID
HAVATIN

TORBESI
ENVANTER NO:49 / 1
TAM PUSIDE -
FATMAN SULTAN
SANDUKA SIRA NO:

47

YAPI DENETIM GOREVLILERI
1C.
Istanbul I Gzel Idares!
Imar Yatinm ve Ingaat Daire Bagkaniy
EADt Proje MOdOri0g0

s

SORA TINA
.. M)

T g
o Y.y
Istanbul Rolove ve Antiar MOJOrO30
Yap: Denetim Tegkiiah

L
Pt . Y. M)

Istanbul Torbeler Mize MOdOri0

Saf Yan Alt bttt

YATIRIM INSAAT MUDORLUGU

§ T.C. ISTANBUL IL OZEL IDARESI

KAMI INSAAT SANAYL

0ZSOY INSAAT
VETICLTDSTL

TURIZM TiC. ve SAN. A.$

109



FATIH ILCESI HATICE TURHAN VALIDE SULTAN ,HAVATIN,CEDID HAVATIN TURBELERININ RESTORASYON UYGULAMASI i§i
PUSIDE KORUMA & ONARIM ONCESI ( BOZULMA PAFTASI - 1)

Mmﬂ /1

gL 1D
]

7/
=
7 0.
% ////// //////’ e}
///// %% 2 ]
7 e
//// /////// Istanbul Rolove ve Anstiar MOAOri0g0
) Meaaa™
7 e
///// ///// 7 P, . Y. M)
77554057,
GAtsih v gcam
wvam)
s Pt v Ko, Mer ve BOge Lab MO0 Yogu
$EMAY oMK

= | Istanbul Torbeler Milze MOdOriOg0

Saf Yan Alt P O Mt gy
V)
T.C. ISTANBUL L OZEL IDARESI OZSOY INSAAT KAMI INSAAT SANAYL
YATIRIM INSAAT MUDORLUGU TURIZM TIC. ve SAN. A.§ | VE TICLTD.§TL

FATIH {LCES! HATICE TURHAN VALIDE SULTAN HAVATIN,CEDID HAVATIN TORBELERININ RESTORASYON UYGULAMASI it
PUSIDE KORUMA & ONARIM ONCES! ( BOZULMA PAFTASI - 2)

| YERI:CEDID
; HAVATIN
W, TORBES!
ENVANTER NO:49/ 1
L 1> AN SULTA
SANDUKA SIRA NO:
- 47 '

LEJANT

s o

SARRANN ACERS DESEN ISLEME TELLERINDEKI
EXSlKLK

' 220 i | Istanbul Torbeler M0ze MOdOr0g0
Sa Yan Alt ...-.u---]
arv)
3 T.C. ISTANBUL IL OZEL IDARESI OZSOY INSAAT KAMI INSAAT SANAYL
YATIRIM INSAAT MUDORLUGU TURIZM TIC. ve SAN. A.§ | VE TICLTD.§TL

110



FATIH ILCEST HATICE TURHAN VALIDE SULTAN HAVATIN,CEDID HAVATIN TORBELERININ RESTORASYON UYGULAMASI 1§t
PUSIDE KORUMA & ONARIM SONRASI - 1

75

v

gL 1D
]

e

BANDUEANIN ACIIMI

220

YERI:CEDID
HAVATIN

TURBESI
ENVANTER NO:49 / 1
TAM PUSIDE -
FATMAN SULTAN
SANDUKA SIRA NO:
47

/ASTARDAN AYRILMALARIN -
DU HAT Glzalel el
(=]

M DELIKLERI

latanbul st vo Kons.Mer.ve OIS Lab MOGMINO0 Yopr

J

Istanbul Tarbeler Midze MOdariog0

Saf Yan Alt

Pt O Maskes e gy
ey

9

T.C. ISTANBUL IL OZEL IDARESI
YATIRIM INSAAT MUDURLOGU

OZSOY INSAAT
TURIZM TIC. ve SAN.

KAMI INSAAT SANAYL
VETICLTD.$TL

AS

FATIH [LCES! HATICE TURHAN VALIDE SULTAN HAVATIN,CEDID HAVATIN TORBELERININ RESTORASYON UYGULAMAST i§f

PUSIDE KORUMA & ONARIM SONRASI -2

75

s a =y D
Ay e HAVATIN
Y ENVANRERN049 /1
TAM PUSIDE -

FATMAN SULTAN
SANDUKA SIRA

3 YATIRIM INSAAT MUDURLOGU

stantul Rsst ve Koes.Mer.ve BOigs Lab MO0 Yopu
Denstin Tegided
220 prrmm—
' 1| Istanbul Torbeler Milze MOdIr030
Saf Van ALL | ot or dst it Kt
)
T.C. ISTANBUL IL OZEL IDARESI OZSOY INSAAT KAMI INSAAT SANAYL

TURIZM TiC. ve SAN. A.$

VETICLTD.STL

111



FATIH {LCES HATICE TURHAN VALIDE SULTAN HAVATIN,CEDID HAVATIN TORBELERININ RESTORASYON UYGULAMASI it
PUSIDE KORUMA & ONARIM ( DESEN TESPIT! )
=1 YERI:CEDID
HAVATIN

TORBES!
ENVANTER NO:49/ 1

=
QLD BEi
- 47 i

YAPI DENETIM GOREVLILER]
m TC.

Semsions Acka N O
Imar Yabnm ve Ingaat Daire Bagkaniy
1Dt Proje MOdOriog0

=

SORA TINA
.. M)

A g
-

D el

o . My

Istanbul Rolove ve Antiar MOJOrO30
Yapi Denetim Tegidiat

R
(. .. M)

o g
==

tani et vo Kons.Mer.ve B3O Lab MBAHIN0 Yap
‘Densti Togkdat

o oux

(U Nt Karut)
Istanbul Tarbeler Mize MOdOr0Y0
Sol Ust Etek T I

KAMI INSAAT SANAYL
VETICLTD.$TL

T.C. ISTANBUL IL OZEL IDARES| OZSOY INSAAT
YATIRIM INSAAT MOUDORLUGU TURIZM TIC. ve SAN. A.§

FATIH [LGEST HATICE TURHAN VALIDE SULTAN HAVATIN,CEDID HAVATIN TORBELERININ RESTORASYON UYGULAMAST IS
PUSIDE KORUMA & ONARIM ONCES! (BOZULMA PAFTASI - 2)
——] YERI:CEDID
HAVATIN

TORBES{
ENVANTER NO:49/ 1

[
T D {TVAN SUL T
FATMAN SULTA}{
SANDUK%SIRA NO:
w“;] I A N I
SANDUEAMIN ACILIMI ;E;F‘.:JKBBE TELLERINOEKI v

EKSIK DESEN KABARTMALAR! ‘

g AT Gizalel f

YAP| DENETIM GOREVLILERI
e

Sol st Biek | ot o et s gtiogy I
(o V)

KAMI INSAAT SANAYL

VETICLTD.$TL

T.C. ISTANBUL IL OZEL IDARESI OZSOY INSAAT
YATIRIM INSAAT MUDORLUGU TURIZM TIC. ve SAN. A.§

112



FATIH ILCES! HATICE TURHAN VALIDE SULTAN HAVATIN,CEDID HAVATIN TORBELERININ RESTORASYON UYGULAMASI 1§}
PUSIDE KORUMA & ONARIM SONRASI -2

e
C_1

LD
=

w7

BANDUEANIN ACILIMI

FATMAN SULTAN
SANDUKA SIRA NO:

YERECEDID |
HAVATIN

TORBES!
ENVANTER NO:49/ 1
TAM PUSIDE -

47

LEJANT

| lntanbu Roat ve Kons.Mer.ve BOige Lab MO0 Yo

‘GENAY ONUK (izman Rest Kovat) I

T.C. ISTANBUL IL OZEL IDARES|
YATIRIM INSAAT MUDURLOGU

220
k = | Istanbul Tarbeler Midze MOODg0
Sol Ust Etek ot Dr. Mustes Sebe Kigtiaggy
(Modr V)
0ZSOY INSAAT KAMI INSAAT SANAYT

TURIZM TIC. ve SAN. A.§

VETICLTD.STL

FATIH [LGEST HATICE TURHAN VALIDE SULTAN HAVATIN,CEDID HAVATIN TORBELERININ RESTORASYON UYGULAMAST IS
PUSIDE KORUMA & ONARIM ONCES! ( BOZULMA PAFTASI - 2)

e

]
LD

72,

220

Sol Yan Alt

YERL:CEDID
HAVATIN

TORBES
ENVANTER NO:49/ 1
TAM PUSIDE -
FATMAN SULTAN
SANDUKA SIRA NO:
4

AN
OM DELILER

DESEN ISLEME TELLERINDEK]
EXSIKLIK

EKSIK DESEN KABARTMALARI ‘

DU HAT Qzlel Fai

YAP| DENETIM GOREVLILERI
ot o

Imer Yatinm ve Ingaat Deire Bagianky
Xt Proje MOJOY0

L DINGEL SEZER (Reat. . Mimar)
SIDIA TUNGA. (Rest. Y. Mimar)
SEDA SENOL (Sea. Tor. Uizm)
Emir 7. Sipabiolju fing. Y. Mlk)

9

T.C. ISTANBUL IL OZEL IDARESI
YATIRIM INSAAT MUDURLOGU

OZSOY INSAAT

TURIZM TiC. ve SAN. A.$

KAMI INSAAT SANAYL

VETICLTD.$TL

113



ICINDEKILER

. Giris

. Konservasyon Atolyesi

. Gegici Depolama Mekam

4. Tiirbelerde iklim izlemesi

. Belgeleme Calismalan

. Pusidelerin Sandukalardan Sékiilmesi

. Pusidelerde Malzeme Tespitleri

. Pusidelerde Bozulma Teshisleri

. Sonug¢

114



1. Giris

Bu rapor Hatice Turhan Valide Sultan, Havatin ve Cedid Havatin tirbelerinde bulunan
sanduka pusidelerinin (ortiilerinin) konservasyon g¢aligmalart kapsaminda hazirlanmig ilk
rapor olup; santiyede tesis edilen konservasyon atdlyesi, hazirlanmasi diistiniilen gegici
depolama mekani, tiirbede iklim izlemesine ydnelik galigmalar ile pusidelerin belgelenmesi,
sandukalardan sokiilmesi, malzeme tespitleri, bozulma teshisleri hakkinda bilgiler

igermektedir.

2. Konservasyon Atolyesi
Santiyeye getirilen yaklagik 20 m? kapali alana sahip prefabrik bir konteyner asagida siralanan
donanimlar tesis edilerek konservasyon atolyesine déniigtiriilmuigtiir:
e Pugsidelerin yerlestirilmesi igin Amerikan bezi ile kaplanmig ahgap raflar,
e Amerikan bezi ile kaplanmig ahsap galigma tezgahi,
o konservasyon alet ve malzemelerinin yerlestirilmesi igin rafli dolap,
e tavana monte edilen floresan aydinlatma elemanlari,
e nem alici cihaz,
e Dbir adet masa,
o diziisti bilgisayar ve internet baglantisi,
o giivenlik kamerasi ve hareket sensorlii alarm sistemi,

e giivenlik i¢in pencerelere takilan demir parmakliklar.

Atdlyenin hazirlanmasini takiben sokiim igin gereken el aletleri, ultrasonik soguk buhar
makinesi, kuru temizlikte kullanilacak mikro-vakum, ¢oziiciler ve diger kimyasallar gibi
konservasyon stirecine baglanabilmesi igin ihtiyag duyulan gere¢ ve malzemeler tedarik

edilerek sokiim agamasina gegilmistir.

3. Gegici Depolama Mekani

Sokiim iglemi gergeklestirilen pugidelerin  konservasyon 6ncesinde giivenle muhafaza
edilebilmesi igin Havatin Turbesi iginde bulunan iskelenin altinda, kapisi kilitlenebilir ahsap
bir oda inga etmek suretiyle, gegici depolama mekani olugturulmasi dugiiniilmektedir. Bu
mekanda kullanmak tizere pugidelerin yerlestirilecegi Amerikan bezi ile kaplanmis ahsap

raflarin hazirlanmasi ve giivenlik amagh kamera sistemi kurulmasi planlanmaktadir.
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4. Tiirbelerde iklim izlemesi
Sandukalarin bulunduklari mekanlardaki iklim durumunun izlenebilmesi ve galisma sonunda
iklim denetimi konusunda éneri getirilebilmesi igin bir adet veri kaydedebilen bagil nem ve

sicaklik olger ile ona bagh galisan kablosuz sensorler tedarik edilmistir (Resim 1). Cihazlarin

kurulumu tamamlanarak tiirbe i¢inde iklim izlemesine baglanmistir.

Resim 1. Bagil nem ve sicaklik verilerini kaydeden cihaz ve ona bagh galisan kablosuz sensor.

5. Belgeleme Cahismalar:

Sandukalardan sokiilmeden once pusidelerin fotograflarnt ¢ekilmis, olgiileri alinmig ve

desenleri eskiz kagidina alimmak suretiyle belgelenmistir. Alinan desenler taranarak dijital

ortama aktarilmistir (Resim 2).

Resim 2. Desenlerin eskiz kagidina aktarilma iglemi (solda) ve taranarak dijital ortama aktarilan bir desen
(sagda).
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6. Pusidelerin Sandukalardan Sokiilmesi

Pugideler ahgap sandukaya demir givilerle sabitlenmis pargalardan meydana gelmektedir.
Pargalarin birlesim yerlerini 6rten metal islemeli seritleri tutturmak iginse piring giviler
kullanilmigtir. Bu givilerin timt bulunduklan yerlerden disgi kerpeteni ve spatula yardimiyla
sokiilmiigtur (Resim 3). Civilerin korozyon tirtinlerinin dokuma ile iyice kaynastigi bolgelerde
dokumalara zarar vermemek igin, énce ¢ivi bagi etrafindaki bu birikimler spatula ve firga ile
temizlenmis, gerektiginde givilerin baglar kesilmigtir. Bazi kisimlarda kullanilan tel zimbalar

(Resim 4) da aym yontemlerle ¢ikartilmugtir.

Resim 3. Civilerin sokillmesi.

Resim 4. Pusideyi sandukaya sabitlemek i¢in kullanilan tel zimba.

Pusidelerin bazilarinin birlesim kisimlari ve bu kistmlari drtmek igin kullanilan simli geritler
oldukg¢a gevreklesmistir. Sokiim esnasinda hasar gérme ihtimali bulunan benzer durumdaki
kirilgan kisimlar, yerlerinden sokilmeden énce soguk buhar muamelesiyle yumusatilmigtir
(Resim 5).
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Resim 5. Gevreklesmis kisimlarin soguk buhar muamelesiyle yumusatilmasi.

Civileri sokiilen pargalar, sandukalar ile aralarina mukavva striilmek suretiyle bulunduklart
yerden alinarak tagima tahtalarina nakledilmis (Resim 6) ve konservasyon atolyesine
taginmigtir. Taginan pargalar ile tagiyict mukavvalar arasina asitsiz kagitlar koyulmus ve
pargalarin tizeri tozlanmaya kargi Amerikan bezleriyle ortiilerek atdlyedeki raflara

yerlegtirilmigtir.

Resim 6. Civileri sdkiilen parganin sandukadan alinarak tagima tahtasina nakledilmesi.

7. Pusidelerde Malzeme Tespitleri
Pusidelerin ¢iplak gozle, lupla ve basit monokiiler dijital mikroskopla incelenmesiyle
belirlenebilen malzeme 6zellikleri asagida siralanmugtir:
e Kumaslar: Pusidelerde pamuklu zemin dokuma uzerinde hav g¢ozgulu kadife
kullanilmugtir. Kadifeler, astar olarak kullamlmug olan pamuklu gaput bezlerine tutkal

ile yapigtirtlmugtir.
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e Simli islemeler (Tel Sarmalar): Islemelere yiikseklik kazandirmak igin zemin
malzemesi olarak karton, bazi kisimlarda ise deri kullamlmuigtir. Bu malzemelerin
iizerine tel sarilarak simli iglemeler olusturulmustur. Tellerin yiizeydeki koyu renkli
korozyon tiriinlerinden olusan tabakanin altinda farkli malzemelerle kargilagilmstir.
Bunlardan biri siklikla gériilen giimiistiir (Resim 7). Giimilg varlig, kenar seritlerinin
altinda kalarak korunmus kisimlarda da rahathikla algilanabilmektedir. Bu tabakamn
altinda goriilen diger malzemeler saridan kizila varan renklere sahiptir (Resim 8).
Bunlanin altin ve/veya bakir alasimi oldugu ditsiiniilmektedir. Bazi pusidelerde bakir

telleri kaplamak igin giimiiy veya altin; ya da gimiis telleri kaplamak ig¢in altin
kullanilmus olabilir (Resim 8).

&

Resim 8. Yiizeydeki koyu renkli tabakanin styrildig1 kisimlarda gériilebilen kizil-sar1 renkli tel yiizeyi.

e Simli Seritler: Ki/abdan olarak tabir edilen simli seritler, metal tel ve iplik ¢6zgiileri

ile pamuk atki ipleri tizerine dokunmustur (Resim 9). Simli seritlerde kullanilan
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tellerin tizerindeki korozyon tirtinlerinin altinda da giimtige ve altim andiran sar1 renge

rastlanmustir.

Resim 9. Kilabdan seritler (solda geridin yiizi, sagda sokiilmilg seridin tersi).

e Ozgiin Olmayan Seritler: Bazi sandukalara kaybolan 6zgiin simli seritler yerine

6zgiin olmayan seritler eklenmistir (Resim 10).

Resim 10. Ozgiin olmayan seritler.

8. Pusidelerde Bozulma Teshisleri
Pusidelerde goriilen bozulma turleri agagida siralanmigtir:

e Kirlilik: Pugidelerin tiimiinde toz ve gehir havasinda meveut olan kirleticilerden
(aerosoller) kaynaklanan yogun kir birikimi meveuttur. Uzeri ortilerek muhafaza
edilen pugidelerin st kisimlan daha az kirlenmis, dolayisiyla daha az yipranmistir.
Bazi pugidelerin yere yakin kisimlarinda (etek kisimlarinda) ciddi kararmalar
goriilmektedir. Bunlarin diginda simirlt olarak erimis mum, siva gibi damlamis,

bulagnmus kirler mevcuttur.
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e Havlarda Dékiilme: Yogun kirlilik ve rutubetin havlarin giirimesine yol agmasi

neticesinde havlar bazi pargalarda kismen dokilmiiy (Resim 11), bazilarinda ise

tamamen kaybolmus ve geriye kadife zemin dokumasit kalmigtir (Resim 12).

Resim 12. Havlann tiimiiyle kayboldugu biiyiik bir bolge.

e Kumasta Bi¢cim Degisimi: Bagil nem dalgalanmalarimin etkisiyle astarni kadifeye
yapistirmak igin kullamlan tutkallarda yumusama ve gevreklesme dongiileri meydana
gelmesi, astar ile kadife kumasta uzama ve kisalmaya bagli gerilmeler olugmasi
pusidelerde biiziilme, dalgalanma gibi bigimsel bozulmalara sebep olmugtur. Ancak bu
tir bozulma sinirh olarak gérilmektedir.

e Astardan Ayrilma: Bagl nem dalgalanmalarimin yukarnida agiklanan etkisine ek
olarak tutkalin bozulmasi, yirtilma gibi etkenler bazi kisimlarda kadifenin astardan

ayrilmasina yol agnustir.
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o Kumasta Yirtilma: Pusidelerde giiriimeye, gerilmeye ve ¢esitli mekanik zorlamalara

bagl olarak irili ufakh yirtiklar meydana gelmistir (Resim 13).

Resim 13. Kumasta yirtilma.

e Kumas Kaybi: Yukanda siralanan etmenler sonucunda 6zellikle kadife kumas yer yer

kayba ugramistir (Resim 13, 14). Kayiplar yere yakin kisimlarda daha yogundur.

Resim 13. Yere yakin kisimlarda meydana gelen biiyiik kayiplar.
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Resim 14. Kiigiik kumasg kayiplarma bir 6rnek.

o Simli islemelerde (Tel Sarmalarda) Kayiplar: Tel sarmalarda sokiilme ve kopmaya
bagli kayiplar bulunmaktadir (Resim 15).

Resim 15. Tel sarmalarda ve zemininde kullanilan karton ve deriyi kumaga sabitlemede kullanilan dikiglerde

sokiilme ve kopmaya bagh kayiplar.
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¢ Dikislerde Sokiilme: Puside parcalarini birlestirmede, simli islemelerin zemininde
bulunan karton ve deriyi kumaga sabitlemede kullanilan dikiglerin yer yer soktlmesi
56z konusudur.

e Civili Kisimlardan Ayrilma: Pusidelerin ¢ivi deliklerinin genislemesi, kenar
seritlerinin yanindan ya da ¢ivi deliklerinden yirtilmas: birlesim kisimlarinda
ayrilmaya sebep olmugstur (Resim 16, 17). Bunun sebebi, sandukalara gergin olarak
sabitlenen pugidelerin uglara varan bagil nem dalgalanmalarina bagli gerilimler

neticesinde mekanik olarak zorlanmasi olabilir.

Resim 17. Seridin kenanndan yurtilms parga.

e Civilerin Korozyon Uriinleri: Civilerin korozyon tirtinleri kadife kumasglar, astarlar:
ve seritleri lekelemistir. Civi deliklerinin etrafindaki kumaslarda ¢urime gozlenmisgtir.

¢ Renk Kaybi (Solma): Seritlerin altinda kalan kisimlar ile tizeri ortillerek muhafaza
edilen kisimlarda renk kaybi daha azdir (Resim 18). Rengi ¢zgiin renge yakin olan bu
kisimlar daha az kirlenmistir. Pusidelerin bulundugu mekanda ortalama aydinlik
duzeyi distk oldugundan solmay: hizlandiran olasi etmenlerden biri yogun kirlilik,

diger1 ise rutubettir.
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Resim 18. Renk kaybi alt kisimlara kiyasla daha az olan ust kisimlara bir drnek.

o Simli islemelerde (Tel Sarmalarda) Kararma: Simli islemelerde kullamilan tellerin
neredeyse tiimiinde kararma meydana gelmistir. Bu tabaka muhtemelen giimiisli
kisimlarin giimiis silfiire, bakir ihtiva eden kisimlarm bakir silfiir ve bakir okside
doniigimiyle olugsmustur. Pusidelere otantik bir goriiniim de kazandiran bu ince fakat
yogun patina her iki olasilikta da korozyon tetikleyici olmayip, alttaki metali dig
etkenlerden korumaktadir.

o Simli islemelerde (Tel Sarmalarda) Yesillenme: Su ana kadar bir pusidenin birkag
noktasinda tespit edilen pudramsi yesil olugumlar bakir hastaligmi/kanserini isaret

eden bakir kloriirlerin varligi konusunda siiphe uyandirmigtir (Resim 19).

Resim 19. Simli islemelerde (tel sarmalarda) yesillenme.
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o Seritlerde Kayiplar: Mevcut seritlerde kiigiik kayiplar bulunmakta, bazi sandukalarda
ise hig gerit bulunmamaktadir.

o Bicek Yenigi: Bocek yenikleri agirlikli olarak bazi pugidelerin altinda bulunan,
sandukalann kaplandigi yesil renkli dokumada goriilmektedir (Resim 20). Bocekleri
cezbeden diger malzeme ahsap sandukalardir (Resim 21). Sandukalarin tiimii bocek

istilasma ugramamistir.

Resim 21. Bocek istilasina ugramug olan bir sanduka.

9. Sonug
Raporda g¢aligmanmm baglangicindan itibaren konservasyon siirecine hazirlik igin
gergeklestirilen faaliyetler ve teshisler aktanlmigtir. Calismanin bundan sonraki asamasi

gegici depolama mekanmin hazirlanmast ve pusidelerin tiimiiniin sandukalardan sokiilerek
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restorasyon sahasindan uzaklagtirilmast olmalidir.  Sokiimiin tamamlanmasini takiben
yukarida siralanan bozulmalar ve sorunlar igin Onerilerin getirilecegi bir diger rapor

hazirlanacaktir.

Raporda aktarilan malzeme sorunlarinin yaninda iizerinde durulmasi gereken olumlu bir
durum ciddi 6lgtide biyolojik etkinligin olmamasidir. Pugidelerde kiif etkinligi ve kayda deger

bocek tahribati su ana kadar gézlenmemigtir.

Hentoz netlegtirilememis bir konu olan simli iglemeler ve simli geritlerde kullanilan
malzemelerin ve oranlarinin saglikli olarak tanimlanmasi igin ise kimyasal analiz, mikroskop
altinda detayli inceleme, XRF (x-151m1 floresans spektroskopisi) gibi analiz ydntemlerine

bagvurmak gerekmektedir.
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