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ONSOZ

“Fantezi Iplikler ve Fantezi Ipliklerle Dokunmus Kumaslar” isimli arastirma
Hali¢ Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii Tekstil ve Moda Tasarimi Anasanat

Dal1 Yiiksek Lisans Programi’nda tez olarak hazirlanmistir.

Yapilan tez ¢alismasinda ipligin ham maddesi olan elyaf ¢esitleri ve elde
edilmesi incelendikten sonra genel iplik liretimi de incelenmistir. Yaygin olarak

kullanilan iplik tiirleri iiretim teknikleri, numaralandirma sistemleri agiklanmistir.

Calismaya fantezi ipliklerin olusumuna 151k tutan iplik diizgilinsiizliikleri ve
fantezi iplik tarihi ile devam edilmistir. Fantezi ipliklerde tasarim olgusu, fantezi
iplik iiretimi ve fantezi iplik ornekleri ile fantezi iplikler irdelenmistir. Son olarak
fantezi ipliklerle dokunmus fantezi kumaslarin iiretimi, tasarimi ve ornekleri ile

calisma tamamlanmustir.

Bu calismamda oncelikle saygideger hocam ve tez danigsmanim Prof. Sebnem
R. Temir Gokgeli’ye desteginden dolayr sonsuz tesekkiirlerimi sunarim. Tez yazim
siiresince biitiin enerjisiyle verdigi sonsuz destek icin Marmara Universitesi Og.Gor.
Ozlem Erzurumlu Jorayev’e tesekkiir ederim. 1975 yilinda tanisma firsati buldugum
ve beraber ¢alistigim Kerim Kerimol’a sektorle ilgili bana aktardigi deneyimleri igin
tesekkiiri bir bor¢ bilirim. Bu deneyimler kirk yillik sektér yasantimda

yararlanmamin haricinde tez ¢alismamda da 6nemli bir yer tutmustur.

Sektoriin oncli firmalarindan fantezi iplik Uretimi yapan Pasa Tekstil
ortaklarindan arkadagim Hasan Saticiya ve Hikmet Pamuk’a, fantezi kumas tliretimi
yapan Sezer Tekstil firma sahibi arkadasim Birol Sezer’e tez calismama sagladiklar
materyallerle ilgili tesekkiirlerimi sunarim. En yakin arkadasim ve can dostum esim

Lale Duga’ya desteklerinden dolay1 sonsuz tesekkiir ederim.

Haluk DUGA

Istanbul, 2015
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KISALTMALAR

cm : santimetre
dtex : dezitex

gr :gram
kg :kilogram
mm : milimetre
m/mt : metre

Ne :Numara Ingiliz
Nm : Numara metrik
No : Numara

Nop : Nope

Pv  : Polyester viskon
R.T. :Rapor Tekrar
Str  : strayhgarn

Td :titer denye

vb. :ve bunun gibi
VS.  :vesaire
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1. GIRiS

Gegmisi tarih oncesi zamana uzanan dokumacilikta, egirme isleminden once
hayvan ve bitkilerden ilkel yontemlerle elde edilen lifler kullanilmistir. Sonrasinda
cikrik ve ig gibi aletleri gelistirerek biikiim yapmislardir. Insanoglunun dokuma
ihtiyaglarin1 karsilayabilmek igin yaptiklari her ¢alismada, dokumanin ham maddesi
olan iplige de ihtiya¢lari olmustur. Bu nedenle tarih i¢inde dokumacilik ve iplik
paralel gelisim gostermistir.

Dokumada artan talebi karsilamak icin biikiimhaneler kurulmus ve hatta
hapishanede bulunan insanlardan da is giicii destegi alinmistir. Fakat bu ¢aligmalar
iplik ihtiyacini karsilayamamistir. Uzun yillar kadinlarin ve ¢ocuklarin el becerisiyle
yaptiklart iplik egirme islemi sanayi devrimine kadar pek degisiklik gdstermemistir.
Sanayi devrimi ile baglayan teknolojik gelismelerden tekstil alani da oldukga
etkilenmistir. Gelencksel yontemlerle yapilan tretim teknikleri yoresel alanlarda
kalmis, sanayilesme tiim diinyada hizla ilerlemistir.

Sanayi devrimi ile bir¢ok alanda oldugu gibi tekstil alaninda da yenilikler
olmus ve iplik biikiim makineleri gelistirilmistir. Iplik biikiim makineleri ile seri
iretime gecilmis ve dogal elyaflar bu seri {iretimdeki elyaf ihtiyacin
karsilayamamustir. Ihtiyag ve talepler insanlar1 arastirmaya yoneltmis, bu sayede
rejenere elyaflar gelistirilmistir. Rejenere elyaflar iplik {iretiminde mukavemeti
saglamig ve lretim hizin1 da arttirmistir. Seri iiretimin artmasi, iiretimde cesitli
nedenlerle meydana gelen iplik hatalarini ortaya ¢ikarmistir.

Dokumada, dolayisiyla iplikte olan hizli tiretim ve hizli tiiketim tasarimin
onemini arttirmis, insanlarin bakis agisin1 degistirmistir. Iplik iiretiminde hata olarak
adlandirilan diizgiinsiizliikler farkli bir gozle goriilerek iplik alaninda onemli bir
tasarim araci olusturmustur. Bu sayede iplik sektoriinde yeni bir donem ag¢ilmis ve

fantezi iplik olgusu sektérde yerini almistir.



Tasarimcilar fantezi kumaslart sektdre kabullendirmekte baslangicta
zorlanmalarina ragmen, yenilige agik olan yatirimcilar bu sektordeki gelismeyi
sezerek fantezi iplik liretimine yatirnm yapmuslardir.

Fantezi iplikle paralel olarak fantezi dokumalarda gelisim gOstermistir.
Fantezi iplik ve fantezi kumas standart olmayan bir iiretim big¢imi oldugundan,
tiretildikleri makineler de farklidir. Giliniimiizde de bu alanda stirekli gelisim
olmakta, makineler teknolojik olarak yenilenmektedir. Piyasada profesyonel fantezi
liretimi yapan firmalar makine parkurunu devamli yenilemektedirler.

Fantezi iplik tasariminda, ipligin hammaddesi olan elyafin elde edilmesi ve
ozellikleri, bilinmesi gereken temel bilgilerdir. Bu nedenle yapilan tez ¢aligmasinda
oncelikle dogal, yapay ve karisim elyaflar ve bunlarin ayirt edici o6zellikleri
incelenmistir. Iplik tarihi hakkinda bilgi verilerek, elyaftan biikiime ipligin temel
(iretim asamalar1 irdelenmistir. Uretimde kumasa ait teknik hesaplamalarla, iplikte
bilinmesi zorunlu olan iplik numaralandirma sistemleri 6rneklerle agiklanmistir.

Calismanin devaminda fantezi ipliklerin tasarlanmasina onderlik eden iplik
duzglnsuzlikleri ve bu diizgilinsiizliiklerin nedenleri agiklanmistir. Fantezi ipliklerin
tarithi hakkinda kisa bir bilgi verildikten sonra fantezi ipliklerde tasarim olgusu
irdelenmistir. Karakteristik ozelliklerinin farkli olmasi nedeni ile standart iplik
makinelerinde Uretilemeyen fantezi ipliklerin tiretimi ve makineleri hakkinda bilgi
verilmistir. Cok zengin Orneklere sahip olan fantezi ipliklerden se¢gme 6rnekler iplik
ozellikleri ile birlikte sunulmustur.

Takip eden bolimde fantezi kumaglara deginilmistir. Fantezi kumaglarda
tasarim olgusu hakkinda bilgiler verildikten sonra bu kumaslarin dokunmasinda
kullanilan fantezi orgiiler 6rneklerle agiklanmistir. Calisma, fantezi kumas 6rnekleri

ve teknik detaylari ile 6rneklendirilerek tamamlanmaistir.



2. ELYAF TURLERI

Arapca kokenli olan “Elyaf” kelimesi ¢ogul anlam tasimaktadir ve kelime
anlami olarak lif toplulugunu karsilamaktadir. Egirme ve biikkiim islemlerinden
gecerek dokuma islemine hazirlanmakta olan elyaflar dokuma drdnlerinin ham
maddesi olarak kabul edilmektedir.

Her elyaf tekstil endiistrisinde kullanilamamaktadir. Bunun igin bazi
Ozelliklere sahip olmalar1 gerekmektedir. Yakartepe'nin (1995: 173) agiklamasi
asagidaki gibidir:

“...Elyafin tekstilde kullanilabilirligini belirleyen faktdrler genel olarak elyafin
fiziksel ozellikleri ve elyaf performansidir. Elyafin tekstilde kullanilabilirligini
belirleyen en 6nemli 6zellikler sunlardir:

- Elyaf uzunlugu

- Elyaf inceligi

- Elyaf mukavemeti

- Elyaf elastikiyeti vb.”

Elyaflarda beklenen bu 06zellikler iplik Gretimi ve dokunan kumasin
Ozellikleri agisindan olduk¢a onemlidir. Elyaflar dogal ve sentetik hammaddelerden
elde edilmektedir ve “Dogal Elyaflar ve Sentetik Elyaflar” olarak iki ana baslik
altinda incelenmektedir. Bu elyaflarin karigimindan elde edilen “Karisim Elyaflar”
da elyaf iiretimi ve kullanimi agisindan 6nemli bir yere sahiptir. Genel olarak sentetik

ve dogal elyaflarin simiflandirilmasi asagidaki Tablo 2.1.’de gorildigt gibidir.



TEKSTIiL ELYAFLARI

DOGAL YAPAY
ELYAFLAR ELYAFLAR
|
BITKISEL MINERAL HAYVANSAL SELULOZIK SENTETIK
ELYAFLAR ELYAFLAR ELYAFLAR KOKENLI ELYAFLAR KOKENLI ELYAFLAR
ASBEST (AMYANT) + VISKON (RAYON) « POLIAMID
* LYOSEL (TENCEL) « POLYESTER
TOHUM . SAK YON SALGI " ASETAT * POLIPROPILEN
ELYAFLARI (GOVDE) ve YAPRAK ELYAFLARI ELYAFLARI .
ELYAFLARI * AKRILIK
* PAMUK « KETEN « KOYUN « IPEK « SPANDEKS (LIKRA)
« KENEVIR « MOHER « ORUMCEK IPEGi « ARAMID (KEVLAR)
< JUT * LAMA « CAM (FIBERGLAS)
* RAMI « VICUNA * KARBON
« BAMBU « GUANAKO « MELAMIN
« SISAL « ALPAKA « TEFLON
* KASMIR + MIKROELYAF
« DEVE TUYU
« ANGORA

TABLO 2.1. Tekstil Elyaflan
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2.1. Dogal Elyaf

Dogada hazir halde bulunan dogal elyaflar elde edildigi kaynaga gore
“Bitkisel Elyaflar, Mineral Elyaflar ve Hayvansal Elyaflar” olmak iizere ii¢ baglik

altinda toplanmaktadir.

2.1.1. Bitkisel Elyaf

Pamuk: Pamuk elyafi bitkinin tohumundan elde edilmektedir. Bitkinin
tohum kisminda pamuk lifinin gelismesi ile kozasi acilmaktadir. Bu kozalar el
yardimi ya da makine ile hasat edilmektedir. Tohumuna yapisik halde olan pamuk
liflerinin hasat edildikten sonra tohumundan ayrilmasi gerekmektedir. Bu isleme
pamugun ¢irgirlanmasi  denilmektedir. Glrcim’in (2005: 67-68) agiklamasi
asagidaki gibidir:

“Pamuk lifi kolaylikla yanar. Oksidasyon® malzemelerine, biyodegrasyona’ ve
asitlere dayanikli degildir. Bu olumsuz o&zelliklerine ragmen pamuklu giysilerin
kullanim 6zellikleri ¢ok iyidir. Kirismazlik apresi ve atese dayaniklilik gibi bazi 6zel
bitim islemleriyle pamugun 6zelliklerini gelistirmek miimkiindiir.

...... %100 pamuklu olarak ya da degisik karisimlar halinde ev tekstilleri ve
konfeksiyon iiriinlerinde kullanilirlar. Tekstil alaninda pek ¢ok iirlinde sentetik lifler
pamuk lifinin yerini almaktadir.

...... Pamuk derisik NaOH? ile muamele edilirse, %150 enine siser ve boyca %9
¢eker. Bu isleme merserizasyon denir. Merserizasyon pamuk lifinin nem ve boya
afinitesini arttirir. Elyafa parlaklik ve yumusaklik kazandirir. Pamuk lifi merserize

isleminden sonra mukavemetinin %25 oraninda arttig1 da gdzlemlenmistir.”

! Oksitlenme olusma durumudur. Kaynak: http://www.uludagsozluk.com/k/oksidasyon/ Erisim Tarihi:
26.01.2013

’Degredation: Bozulma Kaynak: http://www.seslisozluk.net/?word=degredation&lang=tr-en Erisim
Tarihi: 02.01.2014 Degredation kelimesinin Tiirk¢e’ye girmesi ile degrasyon olarak kullanilmasidir.
Biyodegrasyon: Biyolojik bozulmay1 karsilamaktadir.

¥ NaOH: Sodyum hidroksit


http://www.uludagsozluk.com/k/oksidasyon/
http://www.seslisozluk.net/?word=degredation&lang=tr-en

Fotograf 2.1.1.1. Pamuk lifinin boyuna ve enine kesiti
Kaynak: http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html
Erigim tarihi: 23.01.2014

Pamuk lifinden beklenilen 6zellik uzun ve ince olmasidir. Pamuk liflerinde
uzunluk arttik¢a lif inceligi de artmaktadir. Elastikiyetin diisiik olmasi kirigmasina
neden olmaktadir. Nemli durumda pamuk liflerinin sismesi, Utu ile kolay
diizelmesini saglamaktadir. Nem ¢ekme orani yiiksek olan pamuk lifi, yiin ve ipege
oranla daha az nem emmektedir. Su alma 6zelligi nedeni ile pamuklu kumaslardan
kir sokmek kolay olmaktadir. Is1 iletkenligi yiiksek olan pamuk elyafindan yapilan
kumaslar serin tutmaktadir. YUn liflerine oranla siirtiinme haslig1 yiiksek olan pamuk
lifi slatildiginda da saglamligi artmaktadir. Glrgim ( 2005: 70), “Yas
mukavemetinin fazlaligi, yikanmaya dayanikli olmasi, hijyenik 6zelligi, nem
tutabilme Ozelliginin fazla olmasi nedeniyle pamuk, Ozellikle i¢ giyim icin
vazgecilmez bir tekstil hammaddesi” oldugunu ifade etmektir. Mikroskopik
gorlintiisii incelendiginde enine kesiti bobrek ya da fasulye gibi goriiniiyorken,

boyuna kesitinde ise lif goriiniimii biikiimlii kurdele seklindedir.

Keten: Insanoglunun kullandigi en eski dogal elyaf olarak kabul

edilmektedir. Tekstil endiistrisinde kullanimi agisindan 6nemli yere sahip olan keten,


http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html

bitkinin govdesinden elde edilmektedir. Glrcum’(in (2005: 62) aciklamasi asagidaki
gibidir:

“55-90 cm uzunlugundaki elyaflar parlak, saglam, dayanikli, degisik kalinlikta
acik sar1 veya giimiisi renktedir. Keten bitkisi hasat edildikten sonra demetler

halinde kurutulur. Kurutulmus keten bitkisinden keten lifleri mekaniksel ydntemle

veya havuzlama yontemi ile ayrilabilir.”

Fotograf 2.1.1.2. Keten lifinin boyuna ve enine kesiti
Kaynak:http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html
Erigim Tarihi: 23.01.2014

Keten lifi 1slandig1 zaman dayamikliligi artmaktadir. Gévde elyafi olmasi
nedeni ile yapisal olarak ¢ok diisiik uzama ve esneme Ozelligine sahiptir ve ¢abuk

kirigir. Agir bir liftir ve bu nedenle dokumacilikta yiiksek siklikta dokunmamaktadir.
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http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html

Gozenekli yapisi sayesinde ter ve nemi ¢abuk ¢ekmekte, cabuk buharlastirmaktadir.
Boylece ketenli kumaglar serin tutma 6zelligine sahiptir. Keten liflerinin bir 6zelligi

de tiiysiiz yiizeyi sayesinde kiri daha az tutmasidir.

Kenevir: Keten bitkisinde oldugu gibi kenevir bitkisi de hem tohum hem de
govdesi i¢in yetistirilmektedir. Kenevir bitkisinden lif elde etmek olduk¢a zahmetli
bir islemdir. Bu nedenle iiretimi azalmaktadir. Kenevir elde etmek icin keten bitkisi
elde etmekte kullanilan mekaniksel ve havuzlama yontemleri kullanilmaktadir.
Gurgum ( 2005: 86), “Bitkisel lifler arasinda en ¢ok saglamliga sahiptir. Clrlimez,
elastikiyeti azdir. Kullanildig1 yerler; halida alt temel dokumadir. Yelken bezi, cadir

bezi, yatak ortiileri, halatlar, itfaiye hortumlar1” oldugunu belirtmektir.

Fotograf 2.1.1.3. Kenevir lifinin boyuna ve enine kesiti

Kaynak:http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html
Erisim Tarihi: 23.01.2014

Jat: Pamuktan sonra bitkisel lifler arasinda en 6nemli yere sahip olan lif jlt
lifidir. Jut lifi tropik ve subtropik iklimde tek yillik yetistirilen ve boyu 2 ila 4 metre

arasinda uzayan bitkiden elde edilmektedir. Jit bitkisi elle toplanmaktadir. Toplanan


http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html

bitki govdeleri balyalar haline getirildikten sonra havuzlanarak dis kismindaki

odunsu kismindan uzaklastirilarak elde edilir.

Fotograf 2.1.1.4. Jut lifinin boyuna ve enine Kesiti
Kaynak:http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html
Erisim Tarihi: 23.01.2014

Rami: Rami bitkisinden elde edilen lifler pektin adi verilen madde ile
birbirine yapisik haldedir. Lifler 6ncelikle kabuklarindan soyulmaktadir. Soyulan
liflerde %30-40 oraninda agirlik kaybi olmaktadir. Soyma islemi hem elle hem de
havuzlama yontemi ile yapilabilmektedir. Elle soyma islemi hasattan hemen sonra,
lifler 1slakken yapilmalidir. Kabuklarindan soyulduktan sonra yapigkan zamk
maddesinden havuzlama isleminden gegirilerek uzaklastirilir ve rami lif seritleri elde
edilir. Gurgm ( 2005: 93), “..... gomlek, i¢ ¢amasir1, kurdele ve her turli ince ve

fantezi kumas yapimina uygun bir hammadde olarak” bilindigini ifade etmistir.


http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html
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Fotograf 2.1.1.5. Rami lifinin boyuna ve enine kesiti

Kaynak:http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html
Erisim Tarihi: 23.01.2014

Bambu: 21. yiizyil elyafi olan bambu lifi Uzakdogu’da yer alan bambu
ormanlarinda bulunan kamislardan elde edilmektedir. Bitkisel elyaflar arasinda ¢ok
hiicreli bir yapiya sahip olan govde elyafidir. Gurcim’in (2005: 92) agiklamasi
asagidaki gibidir:

.. ormandan toplanan bambu kumaslar1 hamur haline getirilip, daha sonra
elyaflarina ayrigtirilir ve kasarlanir. Elde edilen lifin, bagka hicbir seliilozik elyafta
bulunmayan bir dogallik, yumusaklik ve serinlik 6zelligi bulunmaktadir. Bu
ozellikler bambu lifinin, diger seliilozik elyaflar bir yana ancak ipek ve kasmir ile
mukayese edilmesine neden olmaktadir.

Kendiliginden anti-bakteriyel, doga dostu olan bambu elyafindan yapilan
kumaslar merserize iglemi gerektirmez. Tiim bitkisel ve seliilozik elyaflarla ayni
boyay1 alir. Yazin terleme ve koku yapmaz. Bambunun kullanim alanlari: erkek,
bayan i¢ ve disg giyim, gorap, battaniye, havlu, tibbi giyim, gida ambalajlar, yatak
carsaflari, nevresim, perde vs. dir.”
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http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html

Fotograf 2.1.1.6. Bambu lifinin boyuna ve enine kesiti

Kaynak:http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html
Erisim Tarihi: 23.01.2014

Sisal: Sisal lifi diinya tiretiminde yaprak lifleri arasinda en degerli olanidir.
Bitkinin yapraklarindan elde edilen sisal lifi sicak nemli iklimlerde ve zengin
topraklarda iyi yetisebilmektedir. Yapraklar bitkinin govdesine 45° agili olarak
blylmektedir. Olgunlasan yapraklar gévdeye yakin yerlerden bigak yardimi ile hasat
edilmektedir. Glrcim’iin (2005: 90) agiklamasi asagidaki gibidir:

“Taze yapragin agirhiginin %3-4’0 kadari lif olarak elde edilebilir. Hasat edilen
yapraklar 6zel makinelerde ezilmek sureti ile elde edilir. Lif eldesi ister basit
yontemle ister havuzlama ile yapilmis olsun, elyaf olabilmesi i¢in kurutulmasi
gerekir. Ozel kuruma odalarda kurutulan lifler hem renk hem de diger 6zellikler
bakimindan homojen olurlar. ..... Sisal lifi ¢ok saglam, uzama yetenegi oldukga iyi,
kolaylikla nem alabilme yetenegine sahiptir. Tuzlu suda mikroorganizmalarin
tahribine karsi ¢ok mukavimdir..... Sisal lifleri tarimda, denizcilikte ve benzeri
islerde kullamlir. Ozellikle deniz suyuna karsi dayamkli oldugundan denizcilikte

yaygin kullanimi vardir.”
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http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html

Fotograf 2.1.1.7.Sisal lifinin boyuna ve enine kesiti

Kaynak:http://tekstilkutuphane.blogspot.com.tr/2012/05/liflerim-mikroskopta-enine-ve-boyuna.html
Erisim Tarihi: 23.01.2014

2.1.2. Mineral Elyaflar

Asbest (Amyant): Mineral lif olarak bilinen Gg¢ lif bulunmaktadir. Mineral
lifler arasinda dogada bulunan tek mineral lif asbest lifidir. Kimyasallara ve 1stya ¢ok
dayanikli liflerdir. Hava alma ve suda c¢oOziinme oOzellikleri yoktur. Zamanla
bozulmazlar ve yok edilemezler. Cok iyi bir yalitkan olan asbest lifleri yer
kaplamalarinda ve 1sitma sitemlerinde kullanilmaktadir. Asbest lifleri tekstil

kullanimina uygun lifler degildir.

2.1.3. Hayvansal Elyaflar
Ipek: Ipek lifi ipek boceginin kozasini drmek igin salgiladig liftir. Dogal

elyaflarm igerisinde filament olarak elde edilen tek liftir. Ipek bdcegi, disinda serisin

tabakas1 olan fibroin salgis1 salgilamaktadir.
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Fotograf 2.1.3.1. Ham ipek lifinin mikroskopik Fotograf 2.1.3.2. Ipek lifinin enine kesiti

gorintisu Kaynak:http://nice-dice.blogspot.com.tr/2012/
Kaynak: http://www.dermasolutionshop. 03/weave-me-web-of-violin-strings-not.html
com/images/column_1283870711/Sericin- Erigim Tarihi: 20.01.2014

Fibroin.jpg  Erigim Tarihi: 20.01.2014
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Kaynak: http://www.tarim2023.com/kutuphane/ipek-bocekleri-bakimi-ve-beslenmesi.155/

Erisim Tarihi: 20.01.2014

Ipek bocegi tohumu denilen bocek yumurtast uygun sicaklik ve ortamda
bulunduruldugunda, yumurtalar catlayip kurt¢uklar ortaya ¢ikmaktadir. Bu
kurtcuklar sadece dut yaprag yiyerek beslenmektedir. Ipek bdcegi bes yas ve dort
uyku donemi gecgirmektedir. Bu dénemi tamamlayan tirtil 8 rakaminin sekline benzer
hareket ederek, icinde kalacak sekilde kozasini 6rmektedir. Koza 6rme isleminden

sonra miidahale edilmedigi takdirde krizalit, agzindan salgiladigi bir siv1 yardim ile

13


http://nice-dice.blogspot.com.tr/2012/03/weave-me-web-of-violin-strings-not.html
http://www.tarim2023.com/kutuphane/ipek-bocekleri-bakimi-ve-beslenmesi.155/

kozasini delip kelebek olarak ¢ikmaktadir. Delinen kozalardan elde edilen ipek lifi
kesikli olacagindan bocek krizalit asamasina geldiginde bogulma adi verilen sistemle

koza icerisinde 6ldurilmektedir.

Fotograf 2.1.3.4. Koza Oren ipek bocegi

Kaynak: http://vucudumuzdakimucizeler.com/?sayfa=protein_mucizesi 03 Erisim Tarihi: 20.01.2014

Ipek bocegi kozasim orerken yaklasik 1500 metre kesiksiz ipek lifi
salgilamaktadir. Tirtilin agzinin iki kenarindan salgiladigi fibroini c¢evreleyen ve
yapisik tutan serisin maddesi bulunmaktadir. Kozadan ipek ¢ekimi yapilirken kozalar
kaynar su icerisine atilmaktadir. Serisin maddesi kaynar suda yumusar ve kozada
yapisik duran lifler ayrilarak lif ¢ekimi yapilmaktadir. Sicak sudan ¢ikan lif iizerinde
ki serisin hava ile temas edince tekrar sertlesir. Kalan sadece fibroin lifidir. Ipek
lifinden serisinin uzaklastirilmamis haline ham ipek denilmektedir. Ipegin ham hali
serttir ve parlak degildir. Ipek lifinden serisini uzaklastirmak icin ham ipegi az
sabunlu olan suda yaklasik bir saat kaynatmak gerekmektedir. Pisirme islemi yapilan
ipekten serisin maddesi uzaklasmis olmakta ve ipegin parlak goriintlisii, yumusak
tutumu elde edilmektedir. Pisirilmis ipekten serisin uzaklastirildigr i¢in % 30 — 40

agirlik kaybr olmaktadir.
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Dogada buluna en ince lif olmasina ragmen ipek lifinin mukavemeti oldukca
yiiksektir, siirtiinme ve asinmaya kars1 oldukca dayanikhidir. Isiga karsi hassas olan
ipek 1slakken saglamligini kaybetmektedir. Yiine oranla daha az nem c¢ekme
ozelligine sahiptir. Ipek lifinin kesiti iiggen olmasindan dolay1 ipekli kumaslar 15151
yansitarak oldukca parlak bir goriiniim saglamaktadir. Hem sicak hem de serin tutma

ozelligi olan ipekli kumaslar kolay kirlenmezler.

Oriimcek Ipegi: Nephila oriimceklerinin iirettigi protein kokenli salgidir.
Nephila oriimcegi diger Oriimceklere oranla olduk¢a genis bir alana ag
orebilmektedir. Olduk¢a saglam olan bu ag aylarca bozulmadan kalabilmektedir.
Nephila 6riimceginin aglarinin sikistirilip biikiilmesinden elde edilen lifler yerli halk
tarafindan tekstil iirlinlerinde kullanilmaktadir. Nephila 6riimceginden ticari bir
iretim elde etmek oldukca zordur. Bunun nedeni nephila 6riimceginin ipek bocegi
gibi kiiltiirel iiretime uygun bir canli olmamasidir. Tiir kendi i¢inde de birbirini
yiyebilmektedir. Bir 6riimcekten elde edilen ipegin iki kat1 fazlasini ipek boceginden

elde etmek mimkunddr.

Koyun Yuni: Yiin denildiginde koyunyini akla gelmektedir. Koyunyni
kivrimli, uzun, ince ve biikiilebilir bir yapiya sahiptir. Yiin lifini elde etmenin farkl
yontemleri vardir. Sadece yiinii i¢in yetistirilen canli hayvanlardan elde edilen yiin
ilkbahar ve sonbahar da kirkilarak elde edilmektedir. Ticari degeri en yiiksek koyun
yunu bu yoéntemle elde edilmektedir. Gircim’tn (2005: 72) agiklamasi asagidaki
gibidir:

“Kirpilan yiinler dagitilmadan bir biitiin olarak alinir. Buna tulup, tulum veya
gémlek adi verilir. ilkbaharda elde edilenler yaz yiinii veya yapagi, sonbaharda
kirkilanlara ise kisaca yiin denir. Kirkim yilinliniin degisik bolgelerinden degisik
kalitelerde yin elde edilir. En iyi yln koyunun omuz ve yan bdlgesinde
bulunmaktadir. Bunu sirt ve but bolgesi izlemektedir. En kalitesiz yiinler ise alin ve

ayaklarda bulunur.”
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Fotograf 2.1.3.5. Yiin elyafinin boyuna kesiti
Kaynak: http://www.evliyali.com.tr/english/img/Our_selected wool.jpg Erisim Tarihi: 20.01.2014

Elle ya da makineyle kirkma islemi yapilabilmektedir. Kirkilan yiinler dip
kisimlarindan birbirine yapisik vaziyette derinin formuna gore ¢ikarlar. Yinun kendi
yapisindan gelen yagi ve saman gibi kirlilikleri vardir. Saman ve bitki artiklarinin
gitmesi i¢in karbonizasyon denilen islem uygulanir. Bu islemde yiine asitle muamele
edilerek yiin lizerinde ki bu bitkisel artiklarin komiirlestirilmesi saglanmaktadir.

Oli hayvandan da yiin elde edilmektedir. Kasaplik hayvanlardan elde edilen
yune tabak yinl denilmektedir. Tabak yunleri kesilen hayvanlarin derisi {izerinden
yolunarak ya da kimyasal yontemler kullanilarak elde edilmektedir. Herhangi bir
nedenle 6len hayvanin derisinden de ayn1 yontemle yiin elde edilebilmektedir.

Yiin elyafinin kalitesi elde edildigi koyunun cinsine ve yetistirildigi bolgeye
gore degisiklik gostermektedir. Gurgim ( 2005: 73), “yunin karakteristik 6zellikleri
arasinda, incelik, uzunluk, kivrim, parlaklik ve beyazlik derecesi sayilabilir. Yiiniin
bu Ozellikleri dikkate alinarak siniflandirilmasina o yiiniin “sortimani” ” dendigini
belirtmistir.

Yiin liflerinde kaliteyi incelik belirlemektedir. Yiin lifleri uzadikc¢a
kalinliklar1 da artmaktadir. Yiin liflerine sekil vermek igin 1s1 ve nem
kullanilmaktadir. Is1 ile sekil verilen vyiinler aldiklar1 sekli uzun siire

koruyabilmektedirler. Yiin yalitkan bir yapiya sahip oldugundan isiy1 tutmaktadir.

16


http://www.evliyali.com.tr/english/img/Our_selected_wool.jpg

Yin liflerinin iizerinde ayn1 yonde bulunan pullar bulunmaktadir. Bu yapisindan
dolay1 diger elyaflarda olmayan kegelesme Ozelligine sahiptir. Kecelesme sicak
ortamda nem ve basingla yapilmaktadir. Kegelesme isleminden sonra yiinlin eski
haline getirilmesi miimkiin degildir. Elyaflar arasinda en ¢ok nem ¢ekebilen elyaf

yiin elyafidir.

Moher Yund: moher yini angora kegisinden elde edilmektedir. Moher yini
koyun yiiniine oranla daha ipeksi bir goriiniise sahiptir ve mukavemeti oldukg¢a

fazladir. Angora kegilerinin yetistirilmesi zor oldugundan fiyati1 yiiksek bir elyaftir.

Lama, Vicuna, Guanako ve Alpaka Yunu: Glrgim ( 2005: 94), “Vicuna
diinyanin en pahal1 lifidir. Vicuna ve guanako lifleri Inka soylularina ayrilan lifler”
oldugundan bahsetmistir. Lama denilen bu horgugsiiz hayvanlar deve ailesindendir.
Mukavemeti koyun yiinii gibi olan lifler farkli dogal renklere sahiptir. Guney
Amerikalilarca yiizyillardir kullanilan lama lifleri, tim lama tirlerinden elde
edilebilmektedir. Lama ailesinden farkli uzunluk ve kalinhikta [lif elde
edilebilmektedir.

Kasmir YUnd: Kasmir lifleri kasmir kegisinden elde edilmektedir. Az olmasi
ve ¢ok yumusak olmasi nedeni ile likks bir tekstil lifidir. Yumusaklik, hafiflik ve
yalitkanlik 6zelliginin yiiksek olmasi disinda yiin 6zellikleri ile benzer 6zelliklere
sahiptir. Kasmir lifinin boyu uzadikg¢a kalitesi de artmaktadir. Beyaz renkte olan
kasmirler oldukca diizgiin boyanmaktadir. Bu 6zelliginden dolay1 en cok tercih
edilen kagmir lifi beyaz renkte olandir. Dokuma endiistrisinde de kullanilmakta

olmasina ragmen 6rme endiistrisinde 6nemli bir yere sahiptir.

Deve Tiyu: Gurgum ( 2005: 97), “iki horgugcli ve tek horgucli gesitleri olan
Camelidae Gray ailesinden gelen hayvanlardan sadece iki horgicli olan Bactrian
devesinden tekstil kullanimi olan lif elde edilmektedir. ... Kizildan kahverengine

kadar degisik renkleri” oldugunu belirtmistir.

Angora Tavsam Tiiyii: Ankara’da ilk kez vyetistirilmistir. Orme

endiistrisinde yaygin olarak kullanilan angora tavsanin tiiyii ¢ok yumusak, beyaz

17



ipeksi bir elyaftir. Pastel renklere boyanabilmektedir. Fransiz ve Alman olmak iizere
iki tiirii bulunmaktadir. Fransiz tiirii boya almaz. Alman tir( daha yumusak ve lif

boyu daha kisadir.

2.2. Yapay(Rejenere) Elyaflar

Dokumacilikta tiiketimin artmast ve dogal elyaflarn  bu talebi
karsilayamamasindan dolayr ¢6ziim arayislar1 baslamistir. Yapay elyaflarin
bulunmasina ipek elyafi onciilitk etmistir. DOlen’in (1992: 167) aciklamasi asagidaki
gibidir:

“Dogal ipegin yapisini mikroskop altinda inceleyen Ingiliz bilgin Robert Hook
(1635-1703), 1664 yilinda yaynladigi Micrographia adli kitabinda ipek bocegi
tarafindan salgi biciminde iiretilen ipegin taklit edilebilecegini ve dogal ipege
benzeyen liflerin yapilabilecegini ilk kez ortaya atmigtir. Uzun slre, dzellikle kimya

alanindaki bilgi yetersizligi nedeniyle, bu konu ile ilgilenen olmamustir.”

Hook’un bu diisiincesinden yaklasik yiiz yil sonra bu konu Uzerine
denemeler baslamis fakat lifin  uzun polimerlerle Gretilebilecegi heniiz
anlagilmamigtir. 19. yilizyilin sonlarina gelindiginde bitki kokenli olan seltlozun
polimer uzunlugunun anlasilmasi ile yapay lif tiretimi gergeklestirilebilmistir. Ddlen
(1 1992: 167-168), “Bunlarin ardindan ticari degeri olan ilk yapay ipek ipligi 1884
yilinda Fransiz Kont Hilaire de Chardonnet “rayon endiistrisinin babasi” olarak
adlandirilmakta” oldugunu belirtmistir. Dolen ( 1992: 178), “Sentetik elyaf
polimerlesme olayr sonucunda dogada bulunmayan biiyiikk molekiillii bilesiklerin
elde edilmesine dayanmakta” oldugunu soylemektedir. Yapay elyaflar tizerine devam
eden yillarda da caligmalar devam etmis ve bir¢ok yapay elyaf iiretilmistir.

Gurcum’ln (2005: 104-105-106-107) agiklamasi asagidaki gibidir:
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“Cogu sentetik ve  seliilozik  filamentler, ekstn'jzyone4 edilerek
uretilirler...... Polimerlerin ekstriizyona girmesi ve diiseden gegirilerek sogutulmasi
isleminin biitiiniine “egirme” ad1 verilir. Fakat bu islem kesik elyaflarin biikiilerek
iplik haline getirilmesi islemi ile karistirilmamalidir. Dort farkli filament olusum
teknigi vardir: yas, kuru, eriyik ve jel.

Yas egirme: En eski filament tiretim teknigidir. Filament haline getirilecek olan
polimer, bir ¢ozelti igerisinde ¢ozdirlllr. Duseler kimyasal banyo igerisine daldirilir
ve bdylece ¢oziinmiis haldeki polimerin diise deliklerinden gegirilerek
katilastirilmasi saglanir.

Kuru egirme: Kuru egirmede de polimerler, bir ¢dzelti icerisinde filament haline
getirilir. Fakat daha sonra, polimerin seyreltme veya kimyasal reaksiyonla
cokeltilmesi yerine, fazla ¢ozeltinin hava buhar1 veya asal gazlarla uzaklastirilmasi
ile katilagtirma saglanir.

Eriyikten lif cekimi: Bu sistemde filament haline getirilecek olan polimer,
ekstriizyon ile eritilir, dlse deliklerinden gegirilir ve direkt olarak sogutulur.

Jel egirme: Filamente ¢ok yiiksek mukavemet verilmek veya 6zel olarak
filamentin bazi O6zelliklerinin daha iyi olmasi isteniyorsa polimer, jel egirme
sistemiyle filament haline getirilir.....Bu isleme “kuru-yag egirme” adi1 da verilebilir.
Soyle ki, filamentler dncelikle hava icerisinden gegirilir ve daha sonra sivi banyosu

ile sogutulur.”

* Ekstriizyon: Sivi veya hamur halindeki bir maddeyi ince bir delikten uygun bir ortama iterek tel veya

iplik haline

sokma iglemi. Kaynak: http://www.nedirnedemek.com/ekstr%C3%BCzyon-nedir-

ekstraoC3%BCzyon-ne-demek Erisim Tarihi: 27.01.2014
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Fotograf 2.2.1. Lif cekimi
Kaynak: http://www.fibersource.com/f-tutor/techpag.htm Erisim Tarihi: 26.01.2014

Dairesel Kesitli Trilobal Kesitli Oval Kesitli Yivli Kesitli

Fotograf 2.2.2. Diiselerden farkli gériintiiler de lif gekimi
Kaynak: Gurcum, 2005: 105.
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2.2.1. Selulozik Kokenli Elyaflar

Viskon(Rayon): Gurcum (2005: 107), *“Seliilloz, aga¢ ve pamuk
dokiintiisiinden kimyasal islemlerle elde edilen viskon, elyaf pamuga nazaran daha
parlaktir, ipek goriniminde” oldugunu sodylemektedir. Yas egirme ile
uretilmektedir. Tek basina da kullanilan viskon lifi pamuk ve polyester karisimi
olarak da kullanilmaktadir. Viskon elyafindan yapilan ftriinler kuru temizleme
yapilmadan direk yikanabilmektedir ve kolay temizlenebilmektedir. Yaygin alarak
kullanilan viskon elyafi ¢ok ince kullanilarak ipeksi bir gorinim vermektedir.
Sirtiinme haslhigit zayif olan viskon elyafin1 1slatildiginda da mukavemeti
diismektedir. Giines 1s181na dayanikli, ge¢ kurumakta ve kolay Gtiilenmektedir. Emici
ozelligi yiiksek oldugu i¢in canli renklere kolaylikla boyanabilmektedir. GUrcim’un
(2005: 109) aciklamas1 agagidaki gibidir:

Ozellikleri:
1. Rahat ve yumugaktir
2.  Yiiksek emilimlidir, kolay boyanabilir ve baski yapilabilir
3. Statik ve tilylenme problemi olmaz
4.  Yikanabilir ve kuru temizlenebilir
5. Yikandiginda fark edilir derecede ¢ekme yapabilir, bu yuzden sadece kuru

temizlenmelidir

Kullanim Alanlari:

Hazir Giyim/ bluz, elbise, ceket, spor gomlek, spor kiyafet, kravat, takim
elbise, is elbiseleri, bayan i¢ ¢amasiri, astar, pantolon, bayan sapkasi, Ev Tekstili/
perde, battaniye, yatak carsafi, masa ortiisii, ve dosemeliklerde, Endiistriyel/ tibbi

iirtinler, nonwoven, oto lastikleri ve ayrica kadin baglarinda kullanilir.”

Lyosel Lifi(Tencel): %100 selilozdan dretilen lyosel lifi 1993 yilinda
“Tencel” adiyla piyasaya siiriilmistiir. Glircum (2005: 109), “Bu Uretim icin 6zel
olarak yetistirilen aga¢ tomruklarindan elde edildigi ve ¢ekim eriyigi tekrar geri
dontistiiriilebildiginden ¢evre dostu bir elyaf ” oldugunu belirtmektedir. Gorunim

bakimindan viskon elyafina benzeyen lyosel, viskon kadar kirismaz, yumusak bir
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tuseye sahiptir, makinede yikanabilir ve kurutulabilir. Eriyikten [lif cekimi
yontemiyle dretilen lyosel lifinin siirtinme hashg: diistiktir. Gurcum’in (2005:

110) agiklamasi asagidaki gibidir:

“  Ozellikleri:

Miikemmel gerilebilir, yikanabilir
Cekme ve kirigikliga karst dayaniklidir
Yumusak tuselidir

Ll

Emilimlidir, boyanabilir ve baski yapilabilir

Kullanim Alanlart:
Hazir Giyim/ elbise, spor giyim, ceket, bluz, etek, takim elbise,

pantolonlarda kullanilir.”

Asetat: 1924 yilinda iiretilen asetat lifinin farkli bir kimyasal bileseni
bulunmakta ve dispers boyalarla boyanabilmektedir. Gurcum (2005: 110), “Agag
kiispesinden veya pamuk linterinden® yapilan selillozik yapil” oldugunu
belirtmektedir. Kadin giyiminde yaygin olarak kullanilmaktadir. Stapel ya da
filament olarak {iiretilen asetat lifi kuru egirme yontemi ile elde edilmektedir. Tek
basina da kullanilan asetat lifi, dogal elyaflarla da karisim olarak kullanilmaktadir.
Yumusak bir tutuma sahip olan asetat lifi termoplastik bir liftir. Orme driinlerde
genel olarak elde yikama, dokuma {irlinlerde de kuru temizleme Onerilmektedir.

Gurcum’ln (2005: 110 — 111) agiklamasi asagidaki gibidir:

“  Ozellikleri:

Liks géranidmladur

Yumusak tuselidir

Genis sirali renklere boyanabilir ve baski yapilabilir

Miikemmel emicilik ve yumusakliga sahiptir

a & w0 Dp e

Cekme, giive ve kiiflenmeye kars1 dayaniklidir

3 Linter: Pamuk iplikgigi. Kaynak: http://www.nedirnedemek.com/linter-nedir-linter-ne-demek Erisim
Tarihi: 02.01.2014
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6. Diisiik nem emilimi, nispeten hizli kuruma 6zelligi vardir
7. Tuylenme problemi olmaz fakat ufak statik problemi olabilir

8.  Genelde asetat giyimler kuru temizleme gerektirir

9. Asetat kendi agirhiginin % 6’s1 kadar nem c¢ekebilir. Hemen hemen hig
sismez. Cabucak kuruyup 0t gerektirmez

10. Asetat ¢ok esnektir. Neredeyse hi¢ burusmaz. Ancak isiya ¢ok duyarli
oldugundan yanlis yikama islemleri sonucunda yikama burusukluklari meydana
gelebilir.

11. Asetat lifleri diiz oldugundan kullanim sirasinda ¢ok az aginma olur ve bu
nedenle de ¢ok dayaniklidir

12. Asetat lifi viskoz lifinden daha cok 1s1 tutabilir (yiiniin 1s1 tutmasindan az,
ipeginkine yakindir).

13. Asetat lifleri ¢ok parlaktir. Uretme basliklarinin (diise) degistirilmesi ve
matlastiric ilave edilerek lifler matlastirilabilir.

14. Sandik lekesi olusabilir. Beyaz tekstiller agartilabilir.

15. 30° C’de elde dikkatlice yikanmalidir.

16. Coziiciisii aseton oldugundan temizlemek veya bagka bir amag i¢in aseton
kullanmamalidir.

17. Diiz bir sekilde asilan ¢amagirlar hemen kurur, iitii gerektirmeyebilir.

18. 150° C’ye kadar iitiilenebilir. Buharsiz.

19. Asetat lifleri cok ince (ipekten daha ince 1 dtex) olarak cekilebildikleri icin

hafif bir goriinta verirler.

Kullanim Alanlari:
Hazir Giyim/ Bluz, elbise, astar, 6zel kullammlik kiyafetlerde, peliis, kadife,
kiirk, manto i¢in astarlik kumaglar. Ev Tekstili/ Ddsemelikler, perde, yatak

ortustunde kullanilir.”

Sentetik Kokenli Elyaflar

Poliamid (Naylon 6-6,6-11): Sentetik lifler arasinda ilk tiretilen lif naylon

Cam tellere benzer goriintiisii olan naylon lif kesiti yuvarlaktir. Glrcum

(2005: 112), “Hafif bir elyaf olmasi, diizgiin bir egirme sekli olmasi, yiiksek

mukavemetli olmasi triko ve jarse gibi orme kumaslarda ve corap sektOriinde

basariyla kullanilmasina neden” oldugunu belirtmektedir. Olduk¢a dayanikli olan

naylon lifi i¢ giyimde yaygin olarak kullanilmaktadir. Yapay elyaflar arasinda nem
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cekme orani yiiksek olmasina ragmen dogal elyaflara gore oldukga diisiiktiir. Genel
olarak dogal elyaflarla karisim yapilarak kullanilmaktadir. Eriyik lif c¢ekme
metoduna gore Uretilmektedir. Glrcim’in (2005: 112 — 113) agiklamasi asagidaki
gibidir:

Ozellikleri:

Hafiftir.

Kolay yikanabilir, gekmeye ve kirigmaya kars1 direnglidir.

Kivrilabilir ve esnektir, asinmaya kars1 dayaniklidir.

Hizli kuruyabilir, diigiikk nem emilimlidir.

On boyamaya tabi tutulabilir, genis sirali renklerle boyanabilir.
Kimyasallardan ve yagdan kaynaklanabilecek aginmalara kars1 dayaniklidir.
Statik ve tllylenme problemi olabilir.

Strekli giines 15181na kars1 direnci dsiiktiir.

© © N o g~ Dd e

Is1 altinda kalic1 bozukluklar olur.

[ay
o

Filament olarak 1s1 tutma &zelligi coktur.

Kullanim Alanlari:

Hazir Giyim/ deniz kiyafetleri, giinliik kiyafetler, bluz, elbise, spor giyim,
pantolon, ceket, etek, yagmurluk, kayak ve kar kiyafetleri, riizgarlik, ¢ocuk giyimi,
corap, Ev Tekstili/ hali, kilim, perde, désemelik, serilebilir kumas, yatak ortiist,

Diger/ bavul, semsiye, uyku tulumu iiretiminde kullanilir.”

Polyester: 1951 yilinda ilk kez iiretilen polyester lifi eriyikten lif ¢cekme
yontemine gore Uretilmektedir. Bu nedenle diise kesitine gore farkli kesitlerde
uretilebilmektedir. Gurclim (2005: 114), “Polyester lifi dogal liflerin &zelliklerine
benzeyecek sekilde ¢ok giizel karisimlar yapabilmektedir. Inceli kalinli egirilmis
polyester ve rayon karisimi keten goriiniimlii ve tuseli kumaslar ortaya koymakta ”
oldugunu belirtmektedir. Mikrolif teknolojisiyle uUretilen mikro polyester lifleri
bulunmaktadir. Bu liflerle ftiretilen iriinlerde yumusaklik ve goriiniim oldukga
yuksektir. Asinma mukavemeti yiiksek, yas mukavemeti ile kuru mukavemeti
birbirine yakin olan polyester lifi nem ¢ekme ozelligi diisiiktiir. Sentetik elyaflar
arasinda en yaygin olarak kullanilan lif polyester lifidir. Gurcim’un (2005: 115)
aciklamasi agagidaki gibidir:
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“  Ozellikleri:

Yumusak, piitiirlii tusesi vardir.

Gigliidiir, cekme ve aginmaya karsi direnglidir.

Yikanabilir, kuru temizlenebilir.

Cabuk kurur.

Kirigmaya kars1 direnglidir, 1s1 uygulandiginda kivrilma 6zelligi vardir.

Kimyasallara kars1 dayaniklidir.

N o gk~ 0w Dbd e

Statik ve tllylenme problemi olabilir.

Kullanim Alanlar1:
Hazir Giyim/ bluz, elbise, ceket, spor kiyafetleri, takim elbise, gomlek,
pantolon, yagmurluk, cocuk giyimi, bayan i¢ ¢amagiri, Ev Tekstili/ perde, serilebilir

kumas, yer kaplamasi, dosemelik, nevresim, lif dolgusu olarak kullanilir.”

Polipropilen(poliolefin): Ik kez 1961 yilinda iiretilen polipropilen lifi farkl:
alanlarda kullanilmasina ragmen son yillarda konfeksiyon ve moda alaninda
kullanilmaya baslamistir. Gelecegin lifi olarak kabul edilmektedir. Pamukla karisim
yapilarak denimde kullanilmakta, son yillarda bir Japon firmasinin likra ile
karistirmasi ile yiizme giysisi olarak kullanilmaktadir. Su emiciligi oldukea diistik bir
liftir. Glrcim (2005: 116), “Yuksek mukavemetli, ylksek yogunluklu olefin lifleri,
celikten 10 kez daha mukavim olacak sekilde gelistirilmislerdir.....Disiik agirlikli

2

olefin, genellikle halilarin arka kisminda jiit ile yer degistirmis oldugunu

belirtmektedir. Gurcum’in (2005: 116) agiklamasi asagidaki gibidir:

“ QOzellikleri:
En hafif liftir, suda yuzebilir.
Guclu ve esnektir.

Pas, giines 15181, koku ve statik problemlere karsi direnglidir.

> w e

Yiiksek yalitimhidir, hizli kuruyabilir.

5. Kimyasallardan dolay1 olusan bozulmalara, kiif, ter ve ¢iirimeye kars
direnclidir.

6.  Statik ve tiylenme problemi olmaz.

7. Utiileme, yikama, ve kurulama diisiik 1s1da yapilmalidir.
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8.  Alerjenik degildir.
9. Siirtlinmeye kars1 dayaniklidir.
10. Lekeler kolaylikla uzaklastirilabilir.

Kullanim Alanlart:
Hazir Giyim/ glnlik giyim, spor giyim, i¢ giyim, astar, kot, ¢orap, Ev
Tekstili/ i¢ ve dis halilar, duvar kaplamalari, hali sirt1, mobilya ve yatak kumasgi

Uretiminde kullanilir.”

Akrilik: Tlk olarak 1950 yilinda tiretilen akrilik lifi hem kuru egirme hem de
yas egirme ydntemleri ile iiretilebilmektedir. Onceleri battaniye ve kazak Gretimi igin
kullanilan akrilik lifi tizerinde yapilan ¢alismalarla gelistirilmistir. Glrctim (2005:
116), “Sonug olarak, akriligin giinliik giyilen kazaklar i¢in tutum ve gorunimdandu,
coraplar i¢in konfor ve dayaniklilik o6zelligini arttirmistir ve diger giyeceklerde
polyester ve rayonla iyi bir karisim yaparak kullanilmasi saglanmakta > oldugunu

belirtmektedir. Glrciim’un (2005: 117-118) agiklamasi asagidaki gibidir:

“  Ozellikleri:

1. Akrilik fasulye veya dairesel kesitlidir.

2. Akriligin filament uzunlugu sinirsizdir. Bin km uzunlugunda filamentler de
vardir.

3. Dogal ipekten ince olabildigi gibi kablo kalinliginda da olabilir. Ekstriizyon
pompast kesik kesik ¢alistirtlirsa yer yer kalin, keten etkisi yaratilabilir.

4. Rengi saf beyazdir. Ama tum kimyasal lifler gibi boyali olarak da
cekilebilir.

5. Akrilik lifi parlaktir ama lif erigine titan dioksit karigtirilarak
matlastirilabilir.

6. Hafiftir, kis giysileri i¢in yumusak sicaklik saglar.

7. Yumusak, hafif, ince, pamuk benzeridir, sicak havalarda serin tutar.

8.  Cok hizli parlak renklere boyanabilir.

9.  Yiizde 2’nin altinda nem ¢eker. Makinede yikanabilir, hizl1 kurur.

10. Termoplastik malzeme oldugundan 1s1 altinda olusan kirigikliklar kalici
olur.

11. Tiim sentetik lifler gibi esnektir, sekil verilebilir ama az burusur.

12. Cekmeye ve kirigmaya kars1 dayaniklidir.
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13.

Cok iyi tekstiirize edilebildiginden miikemmel kivrim olusturabilir, iyi 1s1

tutma 6zelligine sahiptir (yiin yerine kullanilabilir).

14.

Sentetik liflere yiiksek yikama 1sis1 ve hizli makine devri uygulandiginda

ozellikle ince dokumalarda kalici burusuklular olusur. Orgiiler veya karigim lifler

(pamuk) az burusgur.

15.

Sentetik lifler (poliamit, poliester, poliakril) oksijen olusturmayan ve

renkliler i¢in uygun ¢amasir tozlari ile yikanmalidir. Optik agarticilarin kullanimi

¢ok olursa sentetik lifler sararir ve sertlesir.

16.
17.
18.
19.
20.

Giive, yag ve kimyasallara kars1 dayaniklidir.

Gtines soldurmasina kars1 dayaniklidir.

Yiin, pamuk benzeri, karisimli kumaglara estetik bir hava verir.
Kecelesmez.

Statik ve tlylenme sorunu olabilir.

Kullanim Alanlar1:

Hazir Giyim/ ¢orap, yuvarlak orgiilii giysiler, spor giysiler, ¢ocuk giysileri,

Ev Tekstili/ yorgan, dosemelikler, yer kaplamasi, tente ve giinesliklerde, dis

mobilyalar tiretiminde kullanilir.”

Spandeks

(Likra): Guorcum (2005: 118), “Spandeks lif molekil

Ozelliklerinde bazi segmentler katli, bazi segmentler yumusak veya elastik olan

parcal1 bir poliiiretandir. Molekiil yapisinda bulunan elastik segmentler yay gorevi

gorerek, life esneme oOzelligi katmakta” oldugunu belirtmektedir. Bu yapisindan

dolay1 gerilim altinda iken uzama, gerilimden kurtulunca tekrar eski haline toplama

ozelligine sahiptir. Ilk olarak 1959 yilinda iiretilen spandeks lifine Uretici bir sirketin

verdigi ticari bir isim likradir (lycra). Mukavemeti diger liflere gore daha diisiik olan

spandeks lifi esneme 6zelligi sayesinde 6nemli bir yere sahiptir. Esneme ozelligi

olmayan bagka liflerle kaplanarak olduk¢a yaygin kullanilmaktadir. Glrcum (2005:
119-120) agiklamasi asagidaki gibidir:

EalE R

Ozellikleri:

Hafiftir, yirtilmadan %500 genisleyebilir.

Tekrarlayarak agilabilir ve orijinal 6zelligini korur.

Statik ve tllylenme problemi olmaz.

Viicut yagina, losyon, ter, temizleyicilere kars1 direnclidir.
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5.  Piriizsiiz, yumusak ve biikiilgendir.

6. Asmmaya kars1 kauguktan daha dayaniklidir.

Kullanim Alanlar1:
Hazir Giyim/ mayo, c¢orap, aerobik/jogging giysileri, nakis ipligi, kayak

pantolonu, tibbi bantlar gibi gerginlik gerektiren alanlarda kullanilmaktadir.”

Aramid Lifi(Kevlar): 1961 yilinda ilk kez iiretilen kevlar lifi aramid grubu
lifler arasinda en bilinenidir. Isil direnci ve mukavemeti olduke¢a yiiksektir. Aramid
lifi koruyucu giysilerin yapiminda kullanilmaktadir. Gurcim (2005: 120), “Celikten
daha hafif ve daha dayaniklhidir. Yedi kat aramid i¢ yelegi sadece 1.134 gr.
agirh@indadir ve 3.048 m uzakliktan ates edilmis 38 kalibre mermiyi
durdurabilmekte” oldugunu belirtmektedir. Giircim’tn (2005: 121) agiklamasi

asagidaki gibidir:

“  Ozellikleri:
1. Erime noktasi yoktur.
2. Disiik alev alma 6zelligi vardir.

3. Yiiksek sicakliklarda iyi kumag 6zellikleri vardir.

Aramid Lifinin Kullanim Alanlari:
Aleve dayanikli giysiler, koruyucu yelekler ve kasklar, sicak hava filtre
kumaglari, lastikler ve mekanik kauguk triin takviyeleri, ipler ve kablolar, yelken

bezleri ve spor Urlnleridir.”

Cam Lifi(Fiber Glas): Gurcim (2005: 121), “Cam, 1930’lardan beri bilinen
liftir. Ancak camun lif gibi ince egirme prosesinden gegirilip kullanilmas: tarihte ¢ok
eskilere dayanmaktadir. Finikelilerin cam lifini ilk kez kullandig1 bilinmekte”
oldugunu belirtmektedir. Cam liflerinin ilk kullanimlar1 esnek olmadiklar igin tekstil
alanina uygun degildir. Fakat gilinlimiizde yangina dayanikli kumaglar, yalitim
kaplamalar1 gibi alanlarda kullanilmaktadir. Strtinme mukavemeti diisiik olan cam

lifinin uzama yiizdesi de diisiiktiir. Cam lifinden yapilan {iriinlere yikama ve kuru
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temizleme Onerilmez. Kirlenmeye kars1 direnci yiiksektir, nemli bir bez yardimi ile

kolaylikla temizlenebilmektedir.

Karbon: itfaiye calisanlarmimn giysilerinin yapiminda kullanilan
karbon lifi, 200° C’den yiiksek 1silara dayanabilmektedir. Gircim (2005: 122), “Bu
lif, kimyasal olarak asaldir ve biyolojik olarak bozulmaz o&zelliktedir. Bu

Ozelliklerinden dolay1 koruyucu giysi tiiretiminde tercih edilmekte

belirtmektedir.

oldugunu

Melamin: Gircim (2005: 123), “Melamin lifi i¢ 1s1l direncinin ¢ok
yiiksek olmasindan ve alev uygulamalarinda inanilmaz kapasitesinden dolay1
taninmaktadir. Ultraviole 15181 ve konsantre asitler disinda c¢ok yiliksek bir
mukavemete sahip ” oldugunu belirtmektedir. Yiiksek 1silara dayanikli oldugundan

dolay1 yanmaz {irlinler iiretiminde kullanilmaktadir.

Teflon: Eriyikten lif ¢cekimi yontemiyle Uretilen teflon lifi 260° C
sicakliga kadar dayanabilmektedir. Koyu renkli ve agir bir liftir. Silfiirik asitle
beyazlatilabilmektedir. Glines 15181na olduk¢a dayaniklidir. Bu 6zelliginden dolay1

uzay kiyafetleri teflonla kaplanmaktadir.

Mikroelyaf: Gilrcim (2005: 124), “Mikroelyaflar aslinda gergek bir
lif degildir, sadece yliksek kumas dokuma ya da O6rme kalitesini saglamak tizere
tasarlanmis ¢ok ince bir lif yapim teknigi” oldugunu belirtmektedir. Polyester,
naylon, akrilik ve rayon elyaflarinin ¢ok ince ¢ekilmis halidir. ilk olarak 1989 yilinda
polyester mikroelyafi tiretilmistir. Glrcim’in (2005: 119-124) agiklamasi asagidaki
gibidir:

Ozellikleri:

Siiper incedir, en hassas ipekten daha incedir.

Tyi serilebilir, siiet ve pamuk dokunumu gibidir.
Cok yumusaktir.

Cekmeye kars1 direnglidir, rayon hari¢ gerilebilir.

o~ 0 Dnp PR

Miikemmel kivrilma 6zelligi vardir.
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6. Riizgar, yagmur ve soguga kars1 iyi yalitimlidir.

Kullanim Alanlar1:
Hazir Giyim/ ince bayan g¢orabi, bluz, elbise, erkek giyim, spor giyim,
kravat, esarp, yagmurluk, deniz kiyafetleri, dis giyim, Ev Tekstili/ perde, serilebilen

kumaslar, ¢arsaf, battaniye, ddosemelik, havlu yapim1”

2.3. Elyaf Karisimlari

Talebin artmasi ile iretilen yapay elyaflar zaman igerisinde daha 1iyi
kosullarda lif iiretimi elde etmek i¢in karisim olarak da kullanilmaktadir. Tekstil
lifinde istenilen iplik ve dokunacak kumas 6zelliklerine gore bu karisimlar ¢esitlilige
sahiptir. Ornegin elastikiyet 6zelligi ile &n plana ¢ikan likra lifinin mukavemeti
oldukea diisiiktiir. Bu nedenle daha saglikli kullanabilmek ve daha uzun 6miirli iiriin
elde edebilmek amaci ile karisim olarak siklikla kullanilmaktadir. Viskon - polyester,
pamuk — polyester, yun — polyester, yin — ipek, yun — akrilik, yin — polyester —
akrilik gibi ikili ya da tgli farkli ylizdelerde lif karigimlari kullanilmaktadir.
Gilirciim (2005: 125), “ .....6nemli veya istenilen 6zellikler olarak adlandirilan bu
oOzellikleri “birinci 6zellikler” ve “ikici Ozellikler” olarak iki grupta incelemek
gereklidir. Birincil 6zellikleri maddenin lif olabilmesi icin gereken 6nemli 6zellikler”
oldugunu belirtmektedir. Asagidaki Tablo 2.3.1.’de lif 6zellikleri, Tablo 2.3.2.’de lif
Ozelliklerinin elyaf cinsine gore olusturulmus bir deger tablosu, Tablo 2.3.3.’de ise

liflerin yanma karakteristikleri goriilmektedir.
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LiF OZELLIKLERIi

BIRINCIL OZELLIKLER

IKINCIL OZELLIKLER

» Uzunluk

» Mukavemet

* Gap

* Esneklik

« Elastikiyet

* Su absorbsiyonu

« Kimyasal kompozisyonu
 Uygun kesiti

+ Iyi elektrik iletkenligi

« Srtiinmeye mukavemeti

* Diisiik stapel fiyati

* Sicak tutmasi

* Boncuklagma olusturmamasi
» Boyarmaddelere afinitesi

* Kuru temizleme

* Tuse

» Statik elektriklenmeme

« Lifin liks goriintusi

* Bir arada bulunabilme

* Dokiimluligi

* Kirigsmaya Direnci

* Nemi digar1 atmasi

TABLO 2.3.1. LiF OZELLIiKLERIi
Kaynak: Gircim, 2005: 125.
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IDEAL LiF KAVRAMI VE BU KAVRAMA DiGER LiFLERIN YAKLASIMI

GENELLIKLE KABUL EDIiLEBILIiR; 4=COK iYi

0=ZAYIF; 2

TOPLAM

63
64

73

58

59
69
59
63

IKINCIL OZELLIKLER

ESTETIK

ISIK HASLIGI

YORGUNLUK DIRENCI

ALEV ALMA

YUMUSAMA NOKTASI

NEMI ATMA

BONCUKLASMA OLMAMASI

KIRISIKLIKLARIN DUZELMESI

KIRISIK DIRENCI

DOKUMLULUK VE TUSE

BIRARADA BULUNMA

KURU TEMIZLEME

STATIK ELEKTRIKLENMEMESI

BOYA AFINITESI

SURTUNME MUKAVEMETI

BIRINCIL OZELLIKLER

FIYAT

SU ABSORBSIYONU

ELEKTRIK ISLETKENLIGI

ELASTIKIYET

UZAMA

MUKAVEMET

UZUNLUK

4

4

INCELIK

TABLO 2.3.2. ideal lif kavram ve bu kavrama diger liflerin yaklasimi. 0=zayif; 2=genellikle kabul edilebilir; 4=cok iyi

LIF ADI

PAMUK

YUN

[PEK

VISKOZ
RAYONU

ASETAT

POLIAMID

AKRILIK

POLIESTER

Kaynak: Gircim, 2005: 126.
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LiFLERIN YANMA KARAKTERISTIiKLERI

ALEVE YAKLASIRKEN ALEVIN iCINDE ALEVDEN UZAKLASTIKTAN SONRA KOKU KALINTI - KUL
DOGAL SELULOZIK LIFLER
PAMUK Erimez, ates karsisinda biiziilmez, Sar1 hafif bir alevle, Kor gibi erimeden igin icin alevsiz yanmaya devam o .
. Yanik kagit kokusu Agik gri-flime rengi kil
KETEN kagmaz, kolaylikla yanar erimeden ve hizli yanar eder
REJENERE SELULOZ LIFLER
Alevden uzaklagmaz, degince Pamuktan daha hizli Yanmaya devam eder, yavas yavas sonmekte olan Cok az miktarda, hafif kabarik
N/LYOS ) Yanik kagit kokusu ;
kolaylikla yanar yanar bir ates birakir kil
. . . . Eriyen kisimlar iizerinde alevlerle diisebilirler, Asetik asit kokusu . o
Hizl bir alevle yanar, alevden Eriyerek hizl bir sekilde . . . . . Kirilgan, siyah, sekilsiz, topak
ASETAT . Alevler sondiigiinde kumas tizerindeki plastik (eksi sicak sirke ]
kacarak erir ve yanar yanar hainde boncuklar birakir
kalintryr kumas tizerinden ¢ikarmak ¢ok zordur kokusu)
SENTETIK KIMYASAL LIFLER
Hizl bir alevle yanar, alevden . . Asetik asit kokusu
) ) ) ) Eriyen kisimlar iizerinde alevlerle diisebilirler, ) ) . o
. kagarak erir ve yanar, asetatla ayni Eriyerek hizl bir sekilde (eksi sicak sirke Kirilgan, siyah, sekilsiz, topak
AKRILIK (ORLON) . . Alevler sondiigiinde kumas iizerindeki plastik ]
sekilde yanar ama akrilik gok yogun yanar ) kokusu), ¢ikan gazlar hainde boncuklar birakir
kalintiy1 kumas tizerinden ¢ikarmak ¢ok zordur o
siyah bir duman ¢ikartarak yanar zehirlidir
Sert flime rengi yuvarlak
NAYLON
topaklar birakir
Alevden eriyerek ve biiziiserek
Siyaha yakin veya agik
uzaklagmaya galisir :
POLYESTER kahverengi yuvarlak topaklar
. . birakir
Eriyerek yavas¢a yanar Genellikle kendiliginden soner Kimyasal bir koku
Erir, ancak alenden biiziiserek Yumusak, kabarik, zamk gibi
SPANDEKS
kagmaz yapigkan, siyah kiil
Alevden eriyerek, bliziiserek ve .
. Sarimsi kahverengi sert yuvarlak
OLEFIN kivrilarak uzaklasmaya galigir ve

yapisir

topaklar
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PROTEIN LIFLERI

.. Protein  liflerini  yakmak kolay . . Topak kabarcikli kiil birakur.
YUN o ) o Yavas yavas eriyerek Keratin kokusu
degildir. Kendi kendilerine sonerler. . L Kirilgandir ve kolay pargalanir.
yanar  ve yanarken  Cok yavas yanar ve kendi kendine soner (yanik sa¢  veya
Atese yaklasirken erir ve atesten -
. cizildarlar tirnak) Elyafin ya da kumasin geklinde
IPEK kivrilarak kagarlar. ..
kil birakir
ATESE DAYANIKLI LIFLER
L. ok yavas ve eriyerek Siyah, sert, sekilsiz topaklar
MODA KRILIK ¢ y Y Y P
. yanar, sar1 bir alev verir Keskin eksi | birakir
Alevden eriyerek ve cekerek kagar .
SARAN Cok yavas ve eriyerek kimyasal kokusu Yumusak, yapiskan, sekilsiz,
yanar, alevi beslemez Kendiliginden séner siyah kalint1
ARAMID Tatli, hos bir koku | Sert kahverengi bir kil
. . Eriyerek  yavasca  zor
' Alevden eriyerek bliziiserek uzaklagir __ Sert, siyah sekilsiz topaklar
VINYON yanar Eksi bir koku

birakir

MINERAL VE MADENSEL LIFLER

Erimez, kor haline gelir.

ASETAT Alev almaz .
Orijinal seklini korur
Yumusar ve kor haline

CAM Yanmaz . Sertlesir
gelir

METAL Yanmaz Kirmizi kor haline gelir Sertlesir

Koku vermez

Degismeden kalir, kararabilir

Seklini degistirir, Sert beyaz
boncuk haline gelir

Orijinal seklini korur

TABLO 2.3.3. Liflerin Yanma Karakteristikleri

Kaynak: Gircim, 2005: 130.

34




3. IPLIK

3.1. Iipligin Tarihsel Gelisimi

Kumas yiizeyini iplik gruplar olusturur. Iplikler ise elyaflarin énce kendi
kendine tek kat olarak, sonra mukavemet olusturmak igin iki tek katin ya da ikiden
fazla tek katin sag ya da sol istikamette bukilmesi ile meydana getirilir. Kumagsin
ham maddesi olan ipligi Ergur (2002:117), “dokuma, 6rme ve dikimin temel eleman1
olarak kullanilan, pamuk, keten, yiin, ipek, naylon vb. tekstil hammaddelerin kesiksiz
ve kesikli liflerinin birlikte biikiilmiis ve ¢ekilmis durumu” olarak agiklamigtir.

Yaklasik iki ylizyill Oncesine kadar egirme yontemi ile iplik elde
edilmekteydi. Egirmenin gegmisi ile ilgili Dolen’in (1992: 201) agiklamasi asagidaki
gibidir:

“Dokumanin ge¢misinin ¢ok eskiye dayandigi bilinmektedir. Ancak, dokuma
icin iplik gereklidir ve bu nedenle dokumadan once egirme gelir. Eski caglarda
egirme tanrisal bir is sayimustir. Ornegin, Tanrica Frigga elinde bir ig ile
gosterilirdi. Orta caglardaki Hristiyan inancina gore ilk iplik egiren Havva’dir.

Egirme kadinin en asil gérevlerinden biri sayilmistir.”

El ile iplik egirilirken ig adi verilen iki ucu sivri ortasi kalinca basit bir tahta
cubuk kullanilmaktadir. Iplik egirilirken ig iizerine sarilmaktadir. i aym zamanda

masuradir. Zaman igerisinde insanlarin kullanimi agisindan kolaylik olacak sekilde
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ufak degisikliklere ugramistir. Asagidaki fotograflarda iplik egiren kadinin elindeki
igde sarim1 kolaylastirmak i¢in dizine dayayacagi ve igi rahat gevirebilecegi bir ug
kismin eklendigi gorilmektedir (Fotograf 3.1.). Ug kisim iplik egirmede fonksiyonel
olmamakla birlikte sarim isine kolaylik saglamaktadir. Bu farkliliklar ile iplik egirme

aparatlar kirman ve 6reke gibi farkli isimler almistir.

Fotograf 3.1.1. Pamuk ipliginin ig ile egirilmesi
Kaynak: http://www.yarin11.com/bilecik/ipligin-koyledeki-hikayesi-h1289.html
Erisim Tarihi: 15.12.2014

Ig, oreke ve kirman gibi egirme aparatlarinin uzun yillar kullanilmasi
sonrasinda insanlarin ihtiyacinin artmasi ve bu ihtiyaca yanit verme arayisi her
alanda oldugu gibi iplik iiretim tekniklerindeki gelismelere de neden olmustur. Iplik
egirmede ige sarilan iplik sisteminin gelistirilmesi ile ¢ikrik olusturulmustur. Elle
dondiiriilen ¢ikrik ile egirilen ipligin farkli bir masuraya sarilmasi gereksinimi ortaya

cikmustir.
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Ciknigin ilk olarak nerede kullanildig: tarihlendirilememesine ragmen, 6nce
Asya’da kullanildig1 diisiiniilmektedir. Daha sonralar1 1280 yillarinda Avrupa’ya
ulastig1 diisiiniilmektedir. ilk kullaniminda egirilen iplik sadece masuraya sarilirken

ilerleyen tarihlerde cikrik ipligin biikiilmesinde kullanilmustir. °

Fotograf 3.1.2. Kirman Fotograf 3.1.3. Oreke

Kaynak: http://www.sozlukanlaminedir.com/ Kaynak: https://www.flickr.com/photos/nazomi/
kirman-nedir-kirman-ne-demek/ 2321709726/
Erisim Tarihi: 17.12.2014 Erisim Tarihi: 17.12.2014

Fotograf 3.1.4. Ig

Kaynak:http://urun.qgittigidiyor.com/antika-sanat/eski-2-adet-yun-egirme-oreke-aparati-112555987
Erisim Tarihi: 17.12.2014

® Délen, E. (1992). Tekstil Tarihi. S.206
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Fotograf 3.1.5. 19. yiizy1l sonlar1 irlanda’sindan bir ¢ikrik drnegi
Kaynak: http://tr.wikipedia.org/wiki/%C3%87%C4%B1kr%C4%B1k

Erisim Tarihi: 17.12.2014
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Fotograf 3.1.6. Cikrik, Etnografya mizesi
Kaynak: http://tr.wikipedia.org/wiki/%C3%87%C4%B1kr%C4%B1k
Erisim Tarihi: 15.12.2014

Ddlen’in (1992: 206) ifade ettigi gibi:

“Iplik iiretiminde ilk makinelesme 1272’de Bologna da ortaya ¢ikmustir. Burada
XI. yilizyil sonlarinda, Cin’de kullanilan makineler temel alinarak ipek ipliginin
ciftlestirilerek biikiim ve sarimi makinelestirildi ve XIV. yilizyilda bu makineler su

carki ile calistirilmaya baglandi.”

1480’11 yillarda ¢ikrigin masuraya sarim yapan kismina, yarim aya benzeyen
bir par¢a ilave edilmistir. Bu par¢a masuranin iizerine ipligi sararken, malzemenin
carpraz sarilarak sokulmesini engellemektedir. Bu parca; ‘Flayerli ¢ikrik’ denilen
cikriga da adin1 vermistir.

Iplik biikiimii ve sarimi sanayilesme bakimindan énceleri dokuma kadar ¢ok
gelismemisti. Iplik biikiim ve sarim islemi kirsal kesimlerde kadm ve cocuklar

tarafindan evlerinde yapilmaktaydi. Tarlada elde edilen iirlinler ikinci bir is olarak
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iplige donistirilmekteydi. Zaman igerisinde iplik taleplerinin artmasi ile
dokumacilar ve tiiccarlar egirme evleri ile biikiimhaneler kurmuslardir. Fabrikalarin
baslangici olarak diisiiniilen bu evlerde, diisiik {icretlerle kadinlar ve ¢ocuklar uzun
saatler ¢alistirilmaktaydi. Hatta artan talebi karsilamak ic¢in hapishanedeki kadin ve
erkekler de calistirilmislardir.

1700’11 yillarda diinya genelini etkileyen teknolojik gelismelerden tekstil
sektorii de payini almistir. Dalan (1992:212), “1733 yilinda John Kay tarafindan seri
atish mekigin (u¢an mekik) bulunmasi dokuma makinelerinin kapasitesini blyik
oranda arttird1” ifadesini kullanmaktadir. Ayn1 donemde iplik ihtiyacinin artmasi
nedeniyle iplik makinelerindeki gelismeler de kendini gostermektedir. Bu
gelismelerden dolay1 insan giiciine olan ihtiyag azalmis, bu durum dokuma ve iplik
iiretimindeki calisanlarin tepkilerini ¢gekmistir.

Doélen’in (1992: 213) agiklamasi asagida ifade ettigi gibi:

“1738 yilinda Birmingham’li Lewis Paul ile yardimcisi
Jhone White basit ve tam mekanize bir egirme makinesi yaptilar. Yiin ve pamuk
egirebilen bu makinede farkli hizla donen silindirler ile elyafin ¢ekilmesi sistemi ilk
kez kullanilmistir. Bununla birlikte bu buluslar1 yaygmlik kazanamadi ve
gelisemedi. Egirme makineleri konusundaki asil buluslar Hargreaves, Arkwright ve

Crpompton tarafindan gergeklestirildi ve bu makineler yayginlik kazandilar.”

" Délen, E. (1992). Tekstil Tarihi. S.212

40



Fotograf 3.1.7. 1779 da Samuel Crompton'nun buldugu iplik egirme ve bitkkme makinesi
Kaynak:http://emincetingirgin.blogspot.com.tr/2010/06/tuzluklar-masadan-kalkyor.html
Erisim T arihi: 17.12.2014

3.2.  1Iplik Uretimi

Iplik iiretimi dogal ya da yapay ham elyafin tek kat ya da ¢ok katli cekim ve
bikim isleminden gegerek kullanilabilir hale getirilme isleminin biitiiniini
kapsamaktadir. Ham madde olan elyafin kesikli ya da kesiksiz olma durumuna gore
farkl1 yontemlerde iiretilmektedir. Iplik iiretim teknikleri “Stapel Iplik¢ilik” denilen
kesikli elyaftan tretim ve “Filament Iplikcilik” denilen kesiksiz elyaftan iiretim

olarak iki baslik altinda incelenmektedir.
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3.2.1. Stapel Iplikg¢ilik

Kesikli elyaftan iplik elde etmeye “Stapel Iplikcilik” denilmektedir. Pamuk,
yun, keten gibi kesikli dogal elyaflar bu yontem ile iplik olarak tretilmektedir.
Bunlarin diginda rejenere ya da yapay elyaf denilen filament olarak uretilen elyaf
tiirleri de kesilerek bu yontem ile iplik iiretiminde kullanilmaktadir.

Stapel ipliklerde elyaf boyu iplik kalitesini belirlemektedir. Elyaf boyu
kisaldike¢a iplik biikiimii artmaktadir. Iplikteki biikiimiin artmasi iplik sertlesmesine
ve daha kalin iplik elde edilmesine neden olmaktadir. Elyaf boyu kisa oldugu zaman
biikkiimiin fazla yapilmasmin nedeni kisa elyaflar1 birbirine tutturmak ve elyaf
uclarini gévdeye gizlemektir.

Kesikli elyaftan elde edilmis bir ipligin biikiim yonii tersine dondiiriilmesi ile
liflerin agilmasi saglandiginda elyaf uglar1 agia ¢ikmaktadir. Bu yontemle bir ipligin
kesikli elyaftan elde edilip edilmedigi anlasilabilmektedir.

Ipek haricinde dogada bulunan tiim elyaf tiirleri kesikli yapiya sahiplerdir. Bu
nedenle stapel iplik¢ilige gore iplik tiretimi yapilmaktadir. Stapel iplik¢iliginde dogal
lifler tarama ile birbirine paralel hale getirildikten sonra biikiim isleminden
gecirilerek iplik elde edilir. Sekil 3.2.1.”de kesikli elyaftan iplik iiretiminin sematik
olarak imalat siras1 goriilmektedir.

Dogal elyafin maliyetinin yliksel olmas1 ya da yapay elyaf ile mukavemeti
artirma imkanindan dolayr yapay elyaftan elde edilen lifler istenilen stapel
uzunluguna gore kesilerek kesikli elyaf iiretimi de yapilmaktadir. Sekil 3.2.2.°de
yapay elyaftan elde edilen stapel iplik iiretiminin sematik olarak imalat sirasi

gorulmektedir.
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SEMATIK IPLIK : :
OLUSUMU ISLEM PRENSIP
ﬁz 24 fJ } \)! Iplik elde edilecek elyaf, balya veya guvallardan
P i %5 Ji4 ;” I} N ACMA giktiktan sonra agilarak ortamin atmosferi ile
A {? S 15000 ¢ Klimatize olmak igin dinlendirilir. Agma prosesi
NN s
{I’Z ) )| B § ]I%J); esnasinda karistirma ve temizleme iglemleri de
é\}\ of i }( DDt gergeklestirilir.
V&) b
‘-‘—"gfi" 3 icf /sz ! § 2J Elyaflar agildiktan ve énemli ¢lgiide temizlendik-
Y \\ \y {7 f}‘ ) DUZENLEME|  ten sonra taraklama ve gekim gibi iglemlerle birbir-
$ \ °f 5 ) lerinden iyice ayrilir. Belirli bir paralellik saglana -
! \ (k (/} rak diizenlenir.
¥ ; W, J(
( ) 4 Elyaflar diizenlenip belirli bir forma sokulduktan
\ I) i sonra serit haline getirilir (bu geritler birlestirili
L INCELTME ) P
( F inceltilir. Bu sekilde bir kangim daha yapilmig
Z { olur).
oW
\ Inceltme sonras serit haline getirilen elyaflar
ON EGIRME inceltmeye devam edilerek bir miktar biikiim
verilip én iplik (fitil) formuna getirilir.
RME On iplik (fitil) formundaki elyaflara ¢ekim ve
EQ biikiim verilerek iplik elde edilir.
4
ASEEEAK BOBINLEME|  Iplik elde edildikt bobinlere sarl
.0""'0“ plik elde edildikten sonra bobinlere sarilir.
’A’A’A’A’a’l‘l’#‘

Sekil 3.2.1. Kesikli (stapel) haldeki tekstil elyaflarindan iplik elde edilme sathalarinin basit sematik

gosterimi.
Kaynak: Yakartepe, 1995: 289.
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SEMATIK IPLIK OLUSUMU ISLEM PRENSIP

Siv1 haldeki yapay elyaf hammaddesi
delikli bagliktan (duize) gegirilerek son-
suz filamentler olusturulur. Olusan fi-
ELYAF CEKiMI |lamentler hava, buhar veya sivi banyo-

VE sunda katilagtirilir ve elyaf elde edilir.
KATILASTIRMA |Elyaflar birlestirilerck filament kablo
haline getirilir. Filament kabloyu olustu
ran filament sayis1 delikli bagliktaki (di
ze) delik sayis1 kadardir.

Filament kablo, tiretilecek ipligin ve tire;

KESME [tim sisteminin 6zelliklerine gore isteni-
(STAPELLEME) [len uzunluklarda kesilerek kesikli (sta-
[pel) elyaf elde edilir.

Kesikli (stapel) hale getirilmis yapay el-
yaftan klasik egrilmig iplik tiretim tek-
niklerine gore iplik elde edilir. Elyaflar
IPLIK ELDE |kanstirilir, paralellestirilir, gekimle in-
ETME celtilir ve biikiim verilerek iplik elde e-
: dilir. Daha sonra elde edilen iplik bo-
- . - binlere sarilir.
’Y’Y Y"’Y"’T’Y' "

RO

Sekil 3.2.2. Yapay filament elyaf eldesi; filament haldeki yapay elyaflarin kesilerek stapel hale
getirilmesi ve iplik Gretiminin basit sematik gosterimi.
Kaynak: Yakartepe, 1995: 290.
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3.2.2. Filament Iplik¢ilik

Kesiksiz elyaftan iplik elde etmeye “Filament Iplik¢ilik” denilmektedir.
Dogada filament olarak eclde edilebilen tek elyaf ipek elyafidir. Dogal elyafin
maliyetinin yiksek olmasi, isciligindeki zorluklardan ve farkli taleplerden dolayi
ipek lifinin taklit edilmesi ile Gretilen yapay (rejenere) elyaf dretilirken filament
olarak elde edilmektedir. Talebe gore kesilerek stapel iplik¢iliginde kullanilabildigi
gibi yine talebe gore filament iplik¢iliginde de kullanilabilmektedir. Yapay elyafin
elde edilmesi Dolen (1992: 220), “ Rejenere ve sentetik elyaf filamentlerinin elde
edilmesindeki temel ilke, polimerlerin ¢ok ince deliklerden basing altinda
pliskiirtiilmesi ve aldig1 bi¢imin korunmasidir.” Olarak ifade etmistir.

Filament lif elde edilirken polimerlerin basing altinda piskiirtiildiigii ortama
gore yas, kuru ya da yumusak egirme adlarini almaktadir. Yas egirme de polimerler
bir banyoya puskdrtildiikten sonra banyodan cekilen filamentler yikanip kurutularak
bobinlere sarilmaktadir. Kuru egirmede ise polimerlerin havaya ya da sicak bir odaya
puskdrtulmesi ile elde edilen filamentler biikkiime yonlendirilmektedir. Yumusak
egirmede ise polimerler soguk hava depolarina piiskiirtilen sonra katilasan
filamentler biikiime gonderilmektedir. ®

Filament liflerden iplik elde edilirken biikiim maliyetini diistirmek igin ipligin
kullanilacag alana gore lif lizerinde 0,7mm ile 1cm araliklarda {iflenen sicak hava ile
liflerin birbirine yapilmas: saglanmaktadir. Bu isleme puntalama denilmektedir.
Kesiksiz elyaftan elde edilmis bir ipligin biikkiim yonii tersine dondiiriilmesi ile
liflerin agilmasi saglandiginda sonuz lifler agiga ¢ikmaktadir. Bu yontemle bir ipligin

kesiksiz elyaftan elde edilip edilmedigi anlasilabilmektedir.

® Délen, E. (1992). Tekstil Tarihi. 5.220-221.
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SEMATIK IPLIK OLUSUMU ISLEM

PRENSIP

ELYAF
CEKIMI

Elyaf gekimiyle filamentler elde edilir
Elyaf ¢gekiminde, stv1 haldeki (gozelti
veya eriyik) yapay elyaf hammaddesi
delikli bagliktan (diize) gecirilerek
sonsuz filamentler olusturulur.

KATILASTIRMA

Filament forma getirilmis olan elyaf
hammaddesi hava, buhar veya siv1
banyosu iginde katilagtirilir (sertles-
tirilir). Katilagtirilmig filament elyaf
iplik eldesine uygun hale getirilmig
olur.

BUKUM

I I SARIM

Filament elyaflar biraraya getirilerck
iplik olusturmak amaciyla biikiime ta-
bii tutulur. Iplik kesitindeki elyaf sayi-
st elyaf gekim baghgindaki (diize) de-
lik sayisina esittir. Tek filament elde-
sinde biikiime gerek yoktur. Blikiim
sonrasi filament iplik bobinlere sarilir.

Sekil 3.2.3. Kesiksiz (filament) elyaftan iplik iiretiminin basit sematik gosterimi.

Kaynak: Yakartepe, 1995: 301.

3.2.3. Iplik Biikiimii

Bukimu Yakartepe (1995: 1313), “Biikiim, kisaca iplige verilen spiral
donmelerdir. Genellikle ipliklerin ug¢larinin nispi dénmesinin sonucu olusur. Biikiim

ile elyaflar ve iplikler bir arada tutulur ve mukavemet kazandirilir.” olarak

acgiklamstir.

Kisa elyafta lifler taranarak muntazam hale getirildikten sonra 6nce yalanci
bikim denilen hafif bir biakim ile fitil makinesinde fitile doniistiiriilmektedir. Bir
sonraki asamada da iplik bikim makinesinde bukilerek tek kat iplik elde
edilmektedir. Kesikli elyaftan iplik elde ederken yapilan bu isleme egirme islemi

denilmektedir. Kesiksiz elyaf da tek katli ya da ¢ok katli olarak biikiim isleminden

gecirilmektedir.
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Fotograf 3.2.1. Kesiksiz (filament) elyaftan iplik {iretiminin basit sematik gdsterimi.

Kaynak:http://www.sisiplik.com.tr/satilik/sis3/L_1400 A_FITIL_%20MAKINASI_9.JPG.

Erisim Tarihi: 17.12.2014

Hem kesikli hem de filament elyaflar biikkiim yapilirken sag ya da sol yonde
biikiime tabi tutulmaktadir. Sol yonde yapilan biikiime “S Biikiim”, sag yonde
yapilan biikiime ise “Z Bukum” denilmektedir. Genel olarak piyasada “S” bikim
yapilmaktadir. Genel ve yaygin yapilan ve aslinda temelde dogru kabul edilmesi
gereken biikiim “S” biikkiim olmasma ragmen piyasada “S” biikiime ters biikiim
denilmektedir. Biikiim ile elde edilen tek katli iplikler bir arada tekrar biikiilerek katl
iplik elde edilebilmektedir.
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Sekil 3.2.4. “Z Bukim” ve “S Blkim”
Kaynak: http://www.coatsindustrial.com/tr/information-hub/apparel-expertise/
threads Erigsim Tarihi: 17.12.2014

Sekil 3.2.5. Katli iplik
Kaynak: http://www.coatsindustrial.com/tr/information-hub/apparel-expertise/
threads Erisim Tarihi: 17.12.2014

Iplik biikiimii yapilirken elyaf yapisina gore kisa elyafin iplik iizerinde ug
kisimlarinin agiga ¢ikmamasi igin iplik, biikiim igine girmeden 6nce bir havuzdan

gecirilmektedir. Bu sayede biikiim esnasinda iplik iizerinde kisa liflerin agiga ¢ikmasi
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engellenerek piiriizsiiz iplik yilizeyi elde edilmektedir. Bu uygulamaya 1slak biikiim

ad1 verilmektedir. °

Fotograf 3.2.2. Ring makinesi
Kaynak: http://www.sisiplik.com.tr/satilik/sis3/LG_5-1 RING%20MAKINASI.JPG
Erisim Tarihi: 17.12.2014

° Yakartepe, M. Yakartepe, Z. (1995). Tekstil Teknolojisi. S.1314.
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3.2.4. iplik Numaralandirma

Ipligin elyaf cinsine gore kalnligimi belirlemeye numaralandirma islemi
denilmektedir. Numaralandirma yapilirken uzunluk ve agirlik arasindaki oranti
kullanilmaktadir. Iplik numarasin1 Ergiir (2002:118), “Ipligin uzunlugu ile agirlig
arasindaki iligkiyi belirten, ipligin incelik derecesini gosteren deger” olarak
aciklamistir. Baz1 kaynaklar iplik numaralandirmasiin iki farkli sekilde yapildigimi
ifade etmektedir. Sistemlerden birinde birim uzunlugunun birim agirligina orani
alinirken, digerinde ise birim agirliginin birim uzunluguna orani alinmaktadir. Fakat
pratikte birim uzunlugunun birim agirligina orani alinarak iplik numarasi tespit
edilmektedir.

Iplik numaralandirmast1 hammaddeye ve iilkelere gore farklilik
gostermektedir. En yaygin olarak bilinen ve kullanilan numaralandirma sistemleri
“Titer Denye”, “Numara Ingiliz” ve “Numara Metrik” sistemleridir. Filament olarak
elde edilen sentetik ve ipek hammaddesi olan iplikler “Denye” sistemi ile
numaralandirilmaktadir. Kisaca “Td” ile gosterilmektedir. Denye hesabi yapilirken
uzunluk birimi olarak metre, agirlik birimi olarak gram kullanilmaktadir. Pamuk ve
poliviskon hammaddesi ile elde edilen iplikler ise “Numara Ingiliz” sistemi ile
numaralandirilmaktadir. Kisaca ‘“Ne” ile gosterilmektedir. Uzunluk birimi olarak
yarda, agirlik birimi olarak libre kullanilmaktadir.

Numara metrik sistemde ise uzunluk metre cinsinden, agirlik gram cinsinden
hesaplanarak islem yapilmaktadir. Numara metrik sistem, metre ve gram Olgl
birimlerini kullanan iilkelerde kullanilmaktadir. Ulkemizde ise yaygin olarak
kullanilan sistem “Numara Metrik” sistemdir. Iplik numaras1 yazilirken ilk numara
ipligin numara metrik sistemdeki numarasini gostermektedir. Taksim isareti ile
ayrilan rakam ise ipligin kag¢ kat oldugunu belirtmektedir. 30/1 Nm olan bir iplik 30
numara tek kat bir ipligi ifade etmektedir. 40/2 Nm olan bir iplik ise 20 Nm olan iki
ipligin biikiimiinden elde edilen ¢ift kath ipligi ifade etmektedir.

Imalat esnasinda da diger numaralandirma sistemleri numara metrige
cevrilerek gerekli olan iplik miktar: tespit edilmektedir. Titer denye bir ipligin
numarasi, numara metrik sisteme ¢evrilirken ipligin numarasit 9000 boliinerek elde
edilmektedir. Numara Ingiliz bir ipligin numarasi, numara metrik sisteme cevrilirken

ipligin numarasi 1,693 carparak tespit edilmektedir.
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Numara metrik sistemde bir iplik hesabi yapilirken belli bir uzunlukta iplik
kesildikten sonra metre hesabina gore Olciilmektedir. Uzunlugu metre cinsinden
tespit edilen bir iplik, hassas terazide agirligi Olclldikten sonra olculen iplik
uzunlugunun iplik agirhigina boliinmesi ile numara tespiti yapilmaktadir. Asagidaki
ornekte uzunlugu 10 m, agirhigr 0,7 gr olan tek kathi bir ipligin iplik hesabi

bulunmaktadir.

Nm = Uzunlik _ 10 = 142 = 141
Agirlik 0,7

Iplik hesab1 yapilirken, iplik biikiim yoniiniin tersine biikiilerek katli olup
olmadigina bakilmaktadir. Katli ipliklerde belli bir uzunlukta kesilen ipligin
agirhigina orani alindiktan sonra elde edilen sonug ipligin kat sayisina carpilarak
yazilip taksim isaretinden sonra da kat sayisi yazarak gosterilmektedir. Asagidaki
orneklerde uzunlu 20 m, agirhigi 1 gr olan gift katli bir iplik ile uzunlu 56 m, agirlig

2 gr olan ¢ift katli bir ipligin iplik hesab1 goriillmektedir.

Nm = Uzunlik _ 20 - 20 = 40P
Agirlik 1

Nm = Uzunlik _ 56 - 98 = 562
Agirlik 2

Ug ayr1 numaradaki ipliklerin biikiimiinden elde edilen katl1 bir ipligin iplik
numarast hesaplanirken uygulanan formiilii Stimerbank Arastirma Gelistirme ve

Egitim Isletmesi’nin (1989: 310) asagida acikladig: gibidir:
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“Eger N1=230
N2 =15
N3 =10

Katl ipligin numarasi:

N = N1 X N2 X N3
~ (N2 .N3)+ (N1.N3)+ (N1 N2)
N = 30 X 15 X 10 4500 . )
150 + 300 + 450 900

3.3. Iplik Turleri

Pamuk, yun, keten, ipek, sentetik iplikler ve bunlarin harmanlanmasi ile elde
edilen karisim iplikler yaygim olarak kullanilan iplik tiirlerindendir. Ipliklerin elde
edilmesi, elyaf cinsine ve elyaf boyuna gore farklilik gostermektedir. iplik tiirleri
pamuk iplik, yiin iplik, keten iplik, ipek iplik, sentetik iplik ve karisim iplik olarak

alt1 baslik altinda incelenmistir.

3.3.1. Pamuk iplik

Cesitli islemlerden gegirilerek pamuk elyafindan elde edilen ipliklerdir.
Pamuk tarlada toplandiktan sonra iplik haline gelene kadar temizlenme, taranma ve
egirilme gibi temel islemlerden gecmektedir. Bu islemler esnasinda elyaf boylar1 ve
islem farkliliklar1 nedeni ile asagidaki Tablo 3.3.1.1.’de gorildigi gibi farklh
bagliklar altinda

incelenmektedir.
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PAMUK IPLIKCILIGINDE ISLEM

KADEMELERI
| PENYE IKARDE
| | | | | |
Penye Ring Penye Open-End Karde Ring Karde Open-End
e Harman hallag e Harman hallag e Harman hallag e Harman hallag
o tarak ® Tarak e Tarak ® Tarak
o Dublér ® Dublér o Dublér o Cerl
e Katli cer e Katli cer o Cerl o Cerll
e Penye e Penye e Cer Il e Open-End egirme
e Cerl e Cerl o Fitil
e Cer ll e Cer Il e Ring egirme
e Fitil e Open-End egirme

e Ring egirme

TABLO 3.3.1.1. Pamuk ipliginde islem kademeleri
Kaynak: Yakartepe, 1995: 366.

Glinlimiizde pamuk iplik iiretiminde geligsmis tezgahlar kullanilmasi nedeni
ile yukarida belirtilen islem asamalarinin bazilarmin uygulanmasina gerek
kalmamaktadir. Pamuk ipligi igin yaygin olarak uygulanan tiretim asamalari harman
hallag, cer, fitil ve egirme asamalaridir.

Tarladan toplanan pamuk UGzerinde olduk¢a fazla yabanct madde
bulunmaktadir. Sikistirilmis balyalar halinde harman hallag boliimiine gelen pamuk
tam olarak temizlenmedigi i¢in, bu bélimde mekanik olarak pamuk balyalar1 agilip
temizlenmektedir. Aynm1 zamanda pamugu karistirarak yani harmanlayarak daha
homojen bir karisim elde edilmekte ve iplik kalitesinin artmasi saglanmaktadir.
Temizlenen ve harmanlanan pamuk vatka haline getirilerek bir sonraki asamaya

hazirlanmaktadir.
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Fotograf 3.3.1.1. Pamuk kozas1
Kaynak: http://sametex-textile.com/?page_id=47 Erisim Tarihi: 26.12.2014

Fotograf 3.3.1.2. Harman halla¢ makinesi

Kaynak: http://sametex-textile.com/?page_id=47 Erigim Tarihi: 26.12.2014
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Harman hallag isleminden gegen pamuk, tarak bolimilne gelmektedir.
Temizlenme ve harmanlanma isleminden geg¢mesine ragmen bu asamada istenilen
diizgiinliige tam olarak ulagilmamaktadir. Tarak isleminde pamuk {izerinde kalan
yabanci maddeler uzaklastirildigi gibi ayn1 zamanda taranan pamuk lifleri birbirine
paralel hale getirilmektedir. D6len (1992: 217) “ Tiilbent veya tiil olarak adlandirilan
bu ince elyaf katmani hunilerden gegirilerek serit bi¢imine getirilir ve hafif bir
bikim verilerek kovalara doldurulur.” ifadesini kullanmistir. Kovalara alinan pamuk

bir sonraki isleme gonderilmektedir.

Fotograf 3.3.1.3. Tarak makinesi
Kaynak: http://sametex-textile.com/?page_id=47 Erisim Tarihi: 26.12.2014

Fotograf 3.3.1.4. Hazirlanan vatkalarin inceltilme agamast

Kaynak: http://sametex-textile.com/?page_id=47 Erigim Tarihi: 26.12.2014
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Harman hallagtan vatka halinde gelen pamuga cer makinesinde uygulanan
islemle ilgili DOlen’in (1992: 217) ifadesi asagidaki gibidir:

“Taramadan ¢ikan seritlerdeki liflerin birbirine tam paralel duruma getirilmesi
¢ekme (cer) makinelerinde yapilir. Cekme igsleminde serit hizlart birbirinden farkl
olan silindirler arasindan gegirilir ve bu sirada lifler birbirlerinin {izerinden kayarak
paralellesirler. Birbirini izleten ¢ok sayida silindir ¢ifti yardimiyla seride yiiksek bir

ceke verilerek istenilen incelige getirilir.”

Cer makinesinde cekilerek inceltilen lifler, fitil makinesinde yalanci biikiim
ad1 verilen hafif bir bikkiim yapilarak kopmalara kars1 kuvvetlendirilmektedir. Fitiller
halinde elde edilen pamuk, son agama olan ring makinelerine yonlendirilip egirme

isleminden gegcirilerek iplik halinde bobinlere sarilmaktadir.

Fotograf 3.3.1.5. Ring makinesi
Kaynak: https://tekstilmuhendisi.wordpress.com/2013/04/25/pamuk-hakkinda-belgesel/
Erisim Tarihi: 26.12.2014
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3.3.2. Yiin iplik

Yakartepe (1995: 663) “Yiin (uzun stapel) iplik¢iligi kullanilan ham madde,
makine parki, makine dizayni ve istenilen iplik kalitesine gore; kamgarn, strayhgarn
ve yar1 kamgarn olmak {izere lige ayrilmakta” oldugunu ifade etmektedir. Hammadde
kalitesinden bahsederken genel olarak yiiniin elde edildigi bdlge ve elyafin uzunlugu
ifade edilmektedir. Elyafin kalitelerine gore iplik cekiminde gecirdigi islem
kademeleri de farklilik gostermektedir. Asagidaki Tablo 3.3.2.1.°de kamgarn,

strayhgarn ve yar1 kamgarn iplik liretim asamalar1 gortilmektedir.

YUN iPLiGINDE iSLEM KADEMELERIi

Strayhgarn iplik Yar1 kamgarn iplik Kamgarn iplik
iiretim asamalari liretim agamalari liretim agamalari
1. Tefrik (ayirma) 1. Tefrik (ayirma) 1. Tefrik (ayirma)
2. Agma 2. Agma 2. Agma
3. Yikama ve kurutma ( yaglama) 3. Yikama ve kurutma 3. Yikama ve kurutma ( yaglama)
( yaglama)
4. Harman - hallag ve yaglama 4. Harman - hallag ve yaglama 4. Harman - hallag ve yaglama
5. Taraklama 5. Taraklama 5. Taraklama
6. Cekme 6. Cekme
7. Tarama
8. Cekme

9. Lizaj ve tops dinlendirme

10. Gekme
7. Fitil 11. Fitil
6. Egirme 8. Egirme 12. Egirme

TABLO 3.3.2.1. Yiin ipliginde islem kademeleri
Kaynak: Yakartepe, 1995: 760.
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Kamgarn iplikgiliginde strayhgarn ve yar1 kamgarn iplik¢iligine gore daha
fazla islem asamasindan gecerek elde edilmektedir. Kamgarn ipliginde elyaf boyu en
uzun olan yiin kullanilmaktadir. Elyaf boyunun uzun olmasi sayesinde daha az elyaf
bir arada egirilerek tutunabilmektedir. Bu nedenle oldukga kaliteli ve ince iplikler
elde edilmektedir. Kamgar iplikleri bir genelleme yapilirsa 52 Nm ile 100 Nm
arasinda, yar1 kamgarn iplikler 18 Nm ile 36 Nm arasinda, strayhgarn iplikler 1 Nm
ile 14 Nm arasinda iiretilmektedir. 36 Nm ve 52 Nm arasinda iiretilen iplikler yari
kamgarn ya da kamgarn iplik olarak, 14 Nm ile 18 Nm arasinda iiretilen iplikler yar1

kamgarn ya da strayhgarn iplik olarak tiretilebilmektedir.

Fotograf 3.3.2.1. Yiin elyafi yitkama islemi

Kaynak:http://www.netyunyikama.com.tr/Uploads/resimler/NetYunY ikama-
Usak%20%2863%29%20%5B640x480%5D.JPG Erigim Tarihi: 29.12.2014
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Fotograf 3.3.2.2. Yikanmis yiin elyafi

Kaynak: http://www.saricalarhaliyuniplik.com/tr/fotoalbum.asp Erisim Tarihi: 27.12.2014

Turkiye’de genel olarak yikanan yiin elyafi yaglanmaktadir. Yaglama ile yun
elyafindaki statik elektriklenmenin Oniine gegerek, tarama ve cekme islemlerinde
kolaylik saglanmaktadir. Yikama isleminden sonra yiin elyafi harman hallag ve
yaglama islemine getirilmektedir. Harman halla¢ yiin elyafinin homojen karigimini
saglamaktadir. Yiin elyafi yatay olarak yiizeye yayilirken aralarina yag
serpistirilmektedir. Bu sayede harmanlama esnasinda olusan statik elektriklenme
onlenirken elyaf taraklamaya hazir hale getirilmektedir.

Tarak makinesinde UGzeri tarak telleri ile dolu olan silindirler birbirine ters
yonde donmektedir. Bu esnada arada olan yiin elyafi taranarak homojen bir dagilim
elde edilirken, elyaf boylarinda da paralellik saglanmaktadir. Tezgahin tarak
silindirinden tilbent halinde ¢ikan elyaf, iki silindir arasinda sikistirilarak hafif bir
bikimle fitil halinde kovalara alinmaktadir. Taraklama islemi kamgarn, strayhgarn
ve yar1 kamgarn iplik iiretiminin son ortak asamasidir. Kamgarn ve yar1 kamgarn
iplik dretiminde elde edilen fitil, ¢cekme islemine giderken strayhgarn iplik

iiretiminde egirme islemine gegilmektedir.
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Fotograf 3.3.2.3. Tarak makinesi
Kaynak: http://www.kirmenhali.com.tr/tayosis/UserFiles/Image/u_taraklama.jpg
Erisim Tarihi: 27.12.2014

Fotograf 3.3.2.4. Fitil kovalar1
Kaynak: http://www.saricalarhaliyuniplik.com/tr/fotoalbum.asp erisim tarihi
Erisim Tarihi: 27.12.2014

60


http://www.kirmenhali.com.tr/tayosis/UserFiles/Image/u_taraklama.jpg

Yar1 kamgarn ve kamgarn iplik tiretiminde kullanilan elyaf boyunun
strayhgarn iplik liretiminde kullanilan elyaf boyuna oranla daha uzun olmasi nedeni
ile tekrar bir tarama isleminden gegirilmektedir. Kamgarn ipliklerde ise bu islem
sonrasi tarama, c¢ekme, lizaj ve tops dinlendirme, ¢ekme islemlerinden
gecirilmektedir. Lizaj ve tops dinlendirme isleminde elyaf sicak buhara maruz
birakilarak tops halinde dinlendirilmektedir. Bu sayede elyafin iizerindeki yag
uzaklastirilmaktadir.

Yar1 kamgarn ve kamgarn iplik tiretiminde egirme Oncesi kalin fitiller, fitil
makinesinde hafif bir biikiim ile ince fitile doniistiiriilmektedir. Yalanci biikiim
yapilan fitiller son agama olarak egirme makinesinde istenilen numaraya gore cekme

ve bukim yapilarak bobinlerine sarilmaktadir.

Fotograf 3.3.2.5. Iplik egirme makinesi

Kaynak:http://www.rieter.com/fileadmin/user_upload/picturepark/J 20_Air-Jet_Spinning
Machine_0221-F Press__28172.jpg Erisim Tarihi: 27.12.2014
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3.3.3. Keten iplik

Keten ipligi keten bitkisinin govdesinden belirli islemlerden gegirilerek elde
edilmektedir. Hasat islemi ile baslanan keten iplikg¢iliginde kesilen bitki, demetler
haline getirilmektedir. Bir sonraki asama olarak bitkinin u¢ kisimlarinda olan tohum,

kozasindan tarak yardimi ile ayrilmaktadir.

Fotograf 3.3.3.1. Keten hasat islemi
Kaynak: http://www.wsj.com/articles/SB10001424053111904800304576474334166079572

Erisim Tarihi: 31.12.2014

Tohumundan ayrilan bitki govdeleri odunsu bir yapiya sahiptir. Keten
liflerinin odunsu govdeden kolaylikla elde edilebilmesi i¢in ‘keten yumusatma’
denilen islemden gegirilmektedir. Havuzlama ya da guritme de denilen bu islemi
Doélen (1992:106) “Ciiriitme islemi ¢ukurda durgun suda havuzlama, yavas akan
derede veya bol yagis olan Karadeniz orman koylerinde ¢ige birakilarak yapilir.”
ifadesini kullanmaktadir. Havuzlama isleminden sonra 1slanan keten bitkisi tarlalarda
kurutulmaktadir. Yikama islemi ile keten elyafi belli bir oranda yumusamaktadir. Bu
yumusama sadece elyafin iizerini saran odunsu kismindan ayirmasini

kolaylastirmaktadir. Odunsu kismin temizlenmesine genel olarak dovme
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denilmektedir. Dovme islemi ile ilgili Yakartepe’nin agiklamasi asagida ifade ettigi
gibidir (1995: 581)

“Keten endiistrisinde 1slatilmig keten elyaflarinin  kendilerini saran odun
kismindan ayrilmasi igin bazi iglemlerden gecirilmesi gerekir. Bunlar iki agamadan
ibarettir:

1)  Yivli silindirler yardimi ile yumusatilmig saklarin ezilmesi (silindirleme)

2) Dovme ve tarama kombine igslemi (keten dovme).

Silindirleme isleminde keten elyafi silindirler arasindan gegirilerek belli bir
oranda ezilmesi saglanmaktadir. Elyafa uygulanan baski sayesinde keten bitkisinin
odunsu kismi ile elyaf demetleri arasindaki bag gevsetilmektedir. Bir sonraki
asamada elyafin zedelenmemesine dikkat ederek keten ddvme islemine
gecilmektedir. DOvme islemi odunsu yapmin keten lifinden ayrilmasim

saglamaktadir.

ey /"“" o”

£ 1AM 3
Fotograf 3.3.3.2. Bitkiden iplige keten
Kaynak:http://www.classactfabrics.com/newsletters/Alverna%20L,%20flax%20stems,%20line,%20th

read.jpg Erisim Tarihi: 31.12.2014
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Fotograf 3.3.3.3. Keten kirmak, 1907, Rusya
Kaynak: http://arastiralim.net/com/tag/hatira/page/58 erigim
Erigim Tarihi: 31.12.2014

Fotograf 3.3.3.4. Taranmamus keten lifi Fotograf 3.3.3.5. Taranmus, firgalanmig keten lifi
Kaynak: http://turkish.alibaba.com/product-tp- Kaynak: http://www.globaltextiles.com/html/
img/keten-lifi-cottonised-100754904.html images/upload/tradeleads/462/461787.jpg
Erisim Tarihi: 31.12.2014 Erisim Tarihi: 31.12.2014
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Keten elyafi, lizerindeki odunsu kismindan ayristirildiktan sonra tarama ve
firgalama islemine gecilmektedir. Boydan boya taranarak birbirine paralel hale
getirilen lifler egirme i¢in hazirlanmaktadir. Keten, elyafi yas egirme ve kuru egirme
olarak iki sekilde egirilmektedir. Yas egirme adindan da anlasildig: gibi elyafin sicak
suya batirilarak yasken egirilmesidir. Islatilan keten lifinin {izerinde bulunan
yapiskan madde de agiga ¢ikmaktadir. Bu sayede iplik egirilirken lifler birbirine
yapisarak daha iyl kalitede iplik elde edilmesi saglanmaktadir. Keten lifleri
nemlendirilerek yar1 yas egirmede yapilabilmektedir. Yas egirme kadar iyi kalitede
olmasa da yar1 yas egirme ile kuru egirmeye gore daha purizsiz bir iplik elde
edilebilmektedir.

Kuru egirmede ise elyaf 1slak ya da nemli olmadan kuru olarak
egirilmektedir. Kuru egirmede keten lifleri, fitil islemi atlanarak bant besleme ile
egirilmektedir. Bu sitemle daha kalin ve diizgiinsiiz iplik iiretilmektedir. Kuru egirme
ile elde edilen mukavemeti yiiksek iplikler dayanikli kumas {iretiminde

kullanilmaktadir.

3.3.4. Ipek iplik

Tekstil alaninda onemli bir kullanimi olan ipek lifi dogada hazir halde
bulunan tek flament elyaftir. ipek bdcegi denilen kurtcuklarin 6rdiigii kozalardan
elde edilmektedir. Protein kokenli olan ipek lifi ipek bdceginin agiz bolgesinden
flament olarak salgilanan bir salgi iiriiniidiir. Ipek elyafi sentetik ipliklerin Gretimine
onderlik yapmasi ile de tekstil sanayisinde dnemli bir yere sahiptir.

Ipek boceginin agiz bolgesinde olan iki kanaldan salgilanan fibroin salgisinin
Uzerinde serisin ad1 verilen salgi bulunmaktadir. Serisin salgis1 nedeni ile bu iki lif
birbirine yapisik olarak bulunmaktadir. Ipek bdcegi 8 sekline benzeyen bir hareket
yaparak kozasmi ormektedir. Orme islemini tamamlayan ipek bocegi kelebege
doniismeden larva halindeyken bogdurma islemi uygulanmaktadir. Bogdurma iglemi
ile kelebege doniisiimiinii tamamlayamadan larvanin Olmesi saglanmaktadir.

Bogdurma isleminin zamani olduk¢a dnemlidir. Bogdurma isleminin vakti gecirilirse
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larva kelebege doniisiimiini tamamlayip, disart ¢ikmak icin salgiladigr bir sivi ile
kozay1r delmektedir. Kozanin delinmesi flament olan [lifi Kkesikli duruma

getireceginden bu ipekgilikte istenmeyen bir durumdur.

Fotograf 3.3.4.1. Ipek kozas1
Kaynak: http://www.agrotrmagazine.com/yas-ipek-kozasi-uretimi-yuzde-165-artti/
Erisim Tarihi: 31.12.2014

Bogdurma isleminden sonra kozalar kaynayan su igerisine atilarak iplik
cekimi yapilmaktadir. Sicak su igerisinde serisin madde yumusayarak yapisik halde
olan lifler agilmakta ve fibroin lifleri agiga ¢ikmaktadir. Siipiirge ya da fir¢a gibi bir
aragla kozalara hafif vurularak ipek liflerinin uglar1 bulunmaktadir. Istenilen iplik
ozelligine gore belirlenen lif sayisinda kozadan iplik ¢ekimi yapilarak elemlelere
sartlmaktadir. Cile halinde sarilan yas iplik kurutularak islem tamamlanmaktadir.
Iplik ¢ekimi ile ilgili agiklama yapan Ergiir (2002:116) “Giiniimiizde gelismis
makinelerde, cirpilip ¢oziilerek tiikenen kozalarin yerine otomatik olarak yenilerini
gonderen, boylece ipligin diizgiin ¢ikmasini saglayan mekanik diizenekler vardir.”

[fade etmistir.
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Fotograf 3.3.4.2. Ipek kozas1 u¢ bulma
Kaynak: http://www.byegm.gov.tr/turkce/haber/ipek-bocegi-uretiminde-hatay/64119
Erisim Tarihi: 31.12.2014

Yakartepe’nin ifadesi asagidaki gibidir (1995: 581)

Bir kozada, 1000 ila 2500 m elyaf bulunmaktadir. Ancak her bir kozadan
500 ila 1400 m uzunlugunda flaman halinde kesintisiz ipek elyafi sarilir. Egirilmis
ipek iplikler, yirtik kozadan, kalitesi diisiik olan, kozanin bas (kamgibasi) ve son
(tava dibi) kisimlarindan, cesitli islemler esnasinda makine etrafinda biriken artik

ipekten elde edilen kisa elyafla yapilirlar.
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Fotograf 3.3.4.3. Hatay yoresinde ipek iplik ¢ekimi
Kaynak: Csgb.gov.tr
Erisim Tarihi: 31.12.2014

Fotograf 3.3.4.4. Ipek iplik
Kaynak: http://www.niltex.com/gmi/anima/3.jpg
Erisim Tarihi: 31.12.2014
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3.3.5. Yapay elyaftan elde edilen Iplik

Iplik ihtiyacinin artmas ile teknoloji devreye girerek yapay ortamda tekstil
lifi elde edilmistir. Yapay lif eldesi, dogada flament olarak bulunan tek lif olan ipek
lifi taklit edilerek tretilmistir. Yapay elyaflar sentetik ve selulozik kokenli olarak
elde edilebilmektedir.

Fotograf 3.3.5.1. Duseden lif ¢ekimi
Kaynak: http://i.ytimg.com/vi/JxpUCO0fg0xM/0.jpg
Erisim Tarihi: 01.01.2015

Sentetik veya seliilozik kokenli hazirlanan sivi ya da jelin diseden gecirilmesi
ve sogutulmasi ile lif elde edilmektedir. Bu isleme de egirme denilmektedir. Flament
elde edilen lifler yas egirme, kuru egirme, eriyikten lif ¢ekimi ve jel egirme olarak
dort farkli yontemle elde edilebilmektedir. Elde edilen lifler kesilerek kesikli elyaf
olarak islem gormektedir. Kesilen lifler dogal elyafta oldugu gibi tarama ve ¢ekme
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islemlerinden gegirildikten sonra egirme islemine tabi tutulmaktadir. Bu sayede
dogal elyaf goriiniimii ve 6zelliklerine daha fazla yaklasilmis olunmaktadir. Zaman
icerisinde yapay elyaftan iplik Gretimi gelistirilerek dogal ipliklerden ayirt

edilemeyecek noktaya gelmistir.

Fotograf 3.3.5.2. Kesikli yapay elyaf
Kaynak: http://www.globaltextiles.com/html/ images/upload/tradeleads/349/348591.jpg
Erisim Tarihi: 01.01.2015

Fotograf 3.3.5.3.Taranmis ve firgalanmig keten lifi
Kaynak: http://textileaid.blogspot.com.tr/2014/01/regeneratedsemi-synthetic-textile-fiber.html
Erisim Tarihi: 01.01.2015
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3.3.6. Karisim iplik

Teknolojik gelismelerle birlikte iiretimde artan hiz ve buna bagli siirtlinme
gibi dis etkilerden etkilenen dogal kokenli ipliklerin tiretimdeki performansini
yiikseltmek amaci ile karisim ipliklere ihtiya¢ duyulmustur. Ayrica dogal elyaflarin
uretim maliyetlerinin yapay elyaflara oranla daha yiiksek olmasi, karisim ipliklere
tercihi arttirmistir. Flament olarak elde edilen yapay liflerin kesikli hale getirilmesi
ve sonrasinda dogal elyafla harmanlanip, dogal iplik Uretiminde uygulanan tarama,
¢ekme ve egirme gibi temel islemlerden gecirilmesi ile karisim iplikler elde
edilmektedir. Bunlarin diginda fantezi iplik tiretiminde, iki farkli yapay elyaftan elde

edilen iplik g¢esitleri karisim iplik olarak kullanim alani  bulunmaktadir.
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4.  FANTEZI iPLIKLER

Sanayide iplik iiretiminde {iretim hatalar1 olarak insanlarin karsisina ¢ikan
iplik duzensizliklerine, birtakim insanlarin farkli bir gozle bakmalar1 ve bu
diizensizlikleri iiretimde kontrollii bir sekilde uygulamalar1 ile ginimizde tekstil
alaninda 6nemli bir yere sahip fantezi iplik olgusunu olusturmustur. Fantezi iplikler
incelenirken oncelikle olusumlarina yol agan iplik diizensizliklerini incelemek

gerekmektedir.

4.1.  Iplik Dizensizlikleri

Iplik diizgiinsiizliigiinii Erglir (2002:118) “Ipligin her noktasinda gapinin esit
olmamas1” olarak ifade etmektedir. Bu fantezi olmayan ipliklerde istenmeyen bir
durumdur. Kontrolsiiz olarak yiizeyde olusan iplik diizensizlikleri hata olarak
adlandirilmaktadir. Bu hatalarin olusumunu Yakartepe (1995:1183) « Ipliklerde ham
madde, is¢ilik, makine, techizat ve c¢alisma metodu dolayisiyla meydana gelen
hatalar vardir. Bunlar {iretilen mamulde goriiniisii gozle goriiliir sekilde bozan
kisimlardir.” Olarak agiklamistir. Aslinda iplikte olusan hatalarin genel olarak nedeni
harmanda ve taramada yapilan yanlishiklardir. istenmeyen iplik diizgiinsiizliiklerine
nope hatasi, hav hatasi, diigiim hatasi, balik hatasi, ince yer hatasi, kalin yer hatasi ve

ucuntu hatas1 denilmektedir.
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4.1.1. Nope (Neps) Hatas:

Tarama isleminin elyafa yeterli diizeyde yapilmamasi sonucunda bikim
yapilan ipligin ylizeyinde olusan kisa elyaflarin topaklanmasina nope (neps)
denilmektedir. Farkli nedenlerle de nope olabilmesine ragmen genel olarak tarama
isleminden kaynaklandigi goriilmektedir. Bunun haricinde iplik bikim makinesi
tizerinde kopca adi verilen parcanin asmmmasindan da iplik yiizeyinde nope
olusabilmektedir. Biikiim esnasinda ipligin donmesini saglayan kopcaya iplik hep
ayni yerden temas etmesi nedeni ile asinma meydana gelmektedir. Bu durumda
nopelerin  Oniine gecgebilmek i¢in kopcalarin belli araliklarla degistirilmesi

gerekmektedir.

Fotograf 4.1.1.1. Nope hatas1
Kaynak: http://temyad.com/app/kullanici-dosyalari/%C4%B0PL %C4%B0K%20HATALARI.pdf

Erisim Tarihi: 05.01.2015
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4.1.2. Hav ve Ucuntu Hatas1

Ozellikle pamuklu ipliklerin Uretiminde siklikla hav ve uguntu hatas1 ile
karsilagilmaktadir. Hav hatas1 tarama asamasinda yeterli islemden gegcmemis elyafin
blkimiinden kaynaklanabilecegi gibi genellikle iplik biikiim esnasinda ipligin
donme hareketi ile ugusan havlarmn iplik govdesine sikisip yiizeyde diizgiinsiizliik
olusturmasindan da kaynaklanmaktadir. Bunun &nine gecebilmek icin ozellikle
tiretim yapilan tesiste Sabit ya da gezici vakum sistemi(emme sistemi)’nin
bulundurulmasi ve ortamin temiz olmasi gerekmektedir. Ayrica havalandirma sistemi
ile ortamim nemli olmasi saglanarak elyaf tozlarimin ugusmasi minimum diizeye
indirilmelidir. Uguntu hatas1 da hav hatas1 ile ayn1 nedenden kaynaklanmaktadir.
Iplik yiizeyinde daha kisa havlardan olusan diizgiinsiizliiklere ucuntu hatas

denilmektedir.

Fotograf 4.1.2.1. Hav ve uguntu hatasi
Kaynak: http://temyad.com/app/kullanici-dosyalari/%C4%B0PL %C4%B0K%20HATALARI.pdf

Erisim Tarihi: 05.01.2015
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4.1.3. Diigiim Hatas1

Diigiim hatasi iplik biikiimii esnasinda ipligin ¢esitli nedenlerle kopmasi ile
acik kalan iki iplik ucunun birbirine baglanmasi sonucunda ekleme noktasinda
olusan baglantiya denilmektedir. Ornegin iplik ¢apinin istenilenden ince veya kalin
olan yiizeyinde bu noktalarin iptali ile yapilan diigiimden kaynaklanabilmektedir. Bu
ve buna benzer bir durum itibariyle iplik uglarinin diigiimlenmesi yapilirken ylzeyde
olusan diiglim hatasinin minimuma indirmek i¢in dokumaci diigiimii ya da makine
diigimii yapilmaktadir. Makine diigiimii, makineye bagli bir parca ya da isgilerin
manuel olarak kullanabilecegi diigim makinesi ile yapilabilmektedir. Digtiim
makinesini kullanan isgiler iplik u¢larin1 bir arada makinenin agzina yerlestirdikten
sonra makineyi sikistirmasi ile diigiim yapilmaktadir. Bu diigliim teknikleri
kullanilmadiginda diigiim wuglar1 uzun kalacagindan ve diigiim ortas1 kaba

olacagindan tiriinde hatali yiizey olugmaktadir.

—_——;'-—H el e —

Fotograf 4.1.3.1. Diigiim hatas1
Kaynak: http://temyad.com/app/kullanici-dosyalari/%C4%B0PL %C4%B0K%20HATALARI.pdf
Erisim Tarihi: 05.01.2015
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4.1.4. Balik Hatas1

Balik goriiniimiine benzetilmesinden dolayr iplik yiizeyinde olusan
sigskinliklere balik hatasi denilmektedir. Genel olarak balik hatasi biikiim esnasinda
eksik biikiim yapilmasindan ya da harman esnasinda elyafin iyi taranmamasindan
kaynaklanmaktadir. Bikim yapilirken iglerinin altindaki kaytanlarin zamanla
gevsemesinden dolayr makinede dur kalk denilen olay meydana gelmekte ve eksik
biikiim olusmasina neden olmaktadir.

Balik hatasi ayrica makas ayarlarinin zamanla bozulmasi gibi diger makine
ayarlarindan da kaynaklanabilmektedir. Biikiim yapilacak elyafin iyi taranmasi,
gevseyen kaytanlarin uygun gerginlige getirilmesi ve bobin aktarma makinesindeki

makas ayarlarinin yapilmasi ile balik hatasini en az diizeye indirilmek miimkiindjir.

Fotograf 4.1.4.1. Balik hatas1
Kaynak: http://temyad.com/app/kullanici-dosyalari/%C4%B0PL %C4%B0K%20HATALARI.pdf

Erisim Tarihi: 05.01.2015

76


http://temyad.com/app/kullanici-dosyalari/%C4%B0PL%C4%B0K%20HATALARI.pdf

4.1.5. iInce Yer Hatasi

Diger iplik hatalarinda oldugu gibi elyaf taramasinin yeterli diizeyde
olmamasindan kaynaklanabilecegi gibi, tekrar bikim ya da fazla biikiimden dolay1
ince yer hatast olusmaktadir.  Tekrar bikim ve fazla bukim, tezgahin cesitli
nedenlerle durdurulmasindan sonra tekrar ¢alistirildiginda biikiim uygulanan kisimda
olusmaktadir. Ince yer hatas1 genellikle elyaf taramasinda zayif kalan bir bdlgenin

biikiimle aci8a ¢ikmasi ile olugsmaktadir.

T T T

Sekil 4.1.5.1. Ince yer hatast
Kaynak:http://www.loepfe.com/uploads/tx_dcddownloads/YM_FACTS_ClassificationOf
YarnFaults TR.pdf Erisim Tarihi: 05.01.2015

4.1.6. Kalin Yer Hatasi

Balik hatasinda elyaf taramasindan kaynaklanan iplik yiizeyindeki sisikler
ayni zamanda kalin yer hatasidir. Bunun disinda eksik biukidm nedeni ile elyaf

yuzeyinde yeteri kadar baski olmamasindan da kalin yer hatas1 olusmaktadir.

777 7R

Sekil 4.1.6.1. Kalin yer hatasi
Kaynak:http://www.loepfe.com/uploads/tx_dcddownloads/YM_FACTS_ClassificationOf
YarnFaults TR.pdf Erisim Tarihi: 05.01.2015
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4.1.7. iplik Hatalarimin Giderilmesi

Uretimde iplik hatalarinin tespit edilebilmesi igin biikiilen iplik bobin
aktarmada bigak ad1 verilen bir aradan gegmektedir. Bigagin iplikle beslendigi boliim
genig olup huniye benzer bir formda daralmaktadir. Dar olan bélimden gegerken
iplik ¢apinda kalinlik varsa belli bir orana kadar iplik yiizeyi bicakla tiraglanarak
diizgiinsiizliigiin &niine gegilmektedir. Iplikteki kalnlik bigagin tiraslayamadig
kadar fazla ise bigak ipligi kesmekte ve ipligin kopmasi ile tezgah otomatik olarak
durmaktadir. Bu durumda tezgah sorumlusu olan usta, kalin kismini iptal ederek
ipligin u¢larin1 baglamakta ve tezgahi ¢alistirmaktadir.

Bigaktan gecen iplik sonrasinda agirlik pullari denilen dairesel ve belli bir
agirh@a sahip iki ¢elik parganin arasindan ge¢mektedir. Tezgah (lzerinde bulunan
iplik pullarmin sayis1 iplik kalinhigina gore ayarlanmaktadir. Agirlik pullarindan
gecen iplikte istenilen kalinliktan ince olan bir bdliim oldugunda agirlik sayesinde
iplik kopmakta ve tezgahin durmasimi saglamaktadir. Bu durumda da tezgah
sorumlusu olan usta, ince kismini iptal ederek ipligin uglarini baglamakta ve tezgahi
calistirmaktadir.

Uretimde bobin aktarma makinesinde hata giderilmesinin haricinde iki kat
iplik yapilacagi zaman iki ipligin biikiimii sayesinde de diizglnsuzlikler kamufle
edilebilmektedir.

4.2. Fantezi Ipliklerin Tarihcesi

Fantezi iplik ginimuzde standartlarin disinda gorsel bir etki hedeflenerek
uretilen ipliklerdir. Fantezi, standartlarin digina ¢ikmak ve farkliligi aramak olduguna
gore ilk fantezi iplik arayisinin da bu amagla yapildig diisiiniilebilir. Fantezi bir etki
olustururken belki de ilk akla gelen giinimuzde de oldugu gibi renk etkisini 6n plana
cikarmaktir. Yapilan arastirmalar ¢ercevesinde eski ¢aglarda fantezi iplige ilk adim

olarak Samli’nin (2010: 5) agiklamasi asagidaki gibidir:
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“Fantezi ipliklerle ilgili olarak yapilmis olan ilk uygulamalar, dokumacilarn
renkli efektler elde etmek tizere iplikleri kombine kullanmalariyla baglamstir.
Milattan onceki yillardan kalan kalintilardan hareketle, insanoglunun 6zel teknikler
kullanarak, iplik c¢apinda yaptiklari degisikliklerle farkli goriiniimlere sahip
kumaslar drettikleri tespit edilmistir. Ozellikle eski caglarda altin ve giimiis gibi

metalik iplikler, giysiye zengin bir hava kazandirmak i¢in kullanilmislardir.”

Uzun yillar basit sistemlerle elde edilen fantezi ipliklerden sonra Gretim
tekniginde farklilikla elde edilen sonil ipliklerle ilgili Samli (2010: 5) “1770 yilinda

tretilmis olan senil ipligin ticari olarak ilk gercek fantezi iplik oldugu

110

sOylenebilir.”~ ifadesini kullanmistir.

19. yiizyilin sonlarina dogru sanayi devrimi ile gelen teknolojik gelismeler
iplik makinelerinde de ¢esitli yenilikleri beraberinde getirmektedir. 19. yiizyillin
sonlarinda fantezi iplik iiretimine ge¢ildigi ile ilgili Samli’nin (2010: 5-6) agiklamasi

asagidaki gibidir:

Fantezi ipliklerin tiretiminde kullamlan fantezi bikim makinelerinin éncileri
Carl Hamel, Whitin ve Collins sirketleridir. 1885°te Alman Carl Hamel, kam
kontrollu fantezi biikiiciileri piyasaya siirdii. Bu makinede kam vasitasiyla kol ve
diigum dizeyini iliskilendirerek hav tahtasinin yukari ve asagiya hareket etmesiyle,
materyalin az/¢ok kisimlari temel iplige eklendi ve kuguk digim ve tirtil efektleri
olugturdu. Ancak bir fantezi ipligi olusturmak ¢ok uzun zaman almakta idi. 1954 -
1959 yillar1 arasinda Hamel’in Elektromat makinesi piyasaya ¢ikti. Bu makinenin
besleme silindir kumandalar1 kayma temasi ile kontrol edildi. Aym1 zamanlarda
Berliner Maschinenfabrik Schwarzkopf ve Weller fotoselli daha gelismis kontrollu
makineler yaptilar.

iki veya daha fazla asama yerine tek asama ile fantezi iplik tretme fikri olan
oyuk ig prosesi fikrini Bulgaristan Tekstil ve Konfeksiyon Enstitlisi’nden Prof.
George Mitov gelistirdi. Gemmil & Dunsmore’ye bu proses icin lisans verildi ve ilk
kez Milano - 1975 ITMA’da sergilendi. Ilk ticari makine 1976 da iiretime girdi ve
hizli bir satig grafigine ulasti. Ayrica fantezi iplik dretimi, ring iplik makinelerine,

Open end rotor makinelerine, Dref makinelerine, cer makinelerine ve tarak

% Fransizca olan senil kelimesinin okunusu sonil’dir ve Tirkgeye de sonil olarak karsiligi girmistir.
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makinelerine gesitli aparatlarin eklenmesi ile ve boyama, harmanlama ve degisik

bitim iglemleri ile bugtinlere kadar stirmektedir.

4.3. Fantezi Ipliklerde Tasarim Olgusu

Tasarim; zihinde canlandirilan bi¢imin {iriine doniistiiriilme siirecinin
biitiiniidiir. Canlandirilan bi¢im; renk, doku, ¢izgi, sekil, malzeme ile gorsel bir iiriine
doniistiiriilmektedir. Bu asamada tasarimin iglevsel olmasi esastir. Tasarim tirlinii
islevselligi ararken muhakkak estetik ve glizellik kavramlarini barindirmalidir.

Tekstil alaninda geleneksel dretim tekniklerinden teknolojik Gretime
gecilirken iiretimin hiz kazanmasi, tuketimde de artisa neden olmustur. Tekstil
sektorlindeki pazar payinda yerini almak isteyen iireticiler, Urliniinii tasarim ile 6n
plana ¢ikarmaktadir. islevsel ve estetik kaygilarla olusan bir tasarim iiriinii alicinin
ihtiyaglarma yanit verirken farkliligiyla dikkat g¢ekebilmektedir. Standart Gretim
teknikleri ve tiriinlerin disinda kalan fantezi tiriinler farklilig: ile sektérde 6nemli bir
yere sahiptir. Fantezi tekstil tirliniiniin hammaddesi fantezi kumas, fantezi kumasinda
o6nemli bir ham maddesi fantezi ipliktir.

Gilinimiizde yaygin olarak kullanim alani olan fantezi iplikler kontrolll
olusturulan duzglnstzluklerdir. Fantezi iplikleri ile ilgili ilgili Petrulyté’nin
(2003:120) agiklamasi asagidaki gibidir:

“Fantezi iplikler cer, tarak, dref egirme, rotor egirme, bikim ve tekstire vb.
teknolojileriyle olusturulmus farkli cap, diizensizlik ve/veya farkli renkler gibi
diizensiz gorsel karakteristige sahip ipliklerdir. Bu 6zellikler, fantezi iplikleri normal
konvansiyonel egrilmis veya biikiilmiis ipliklerden agikea farkli kilar.

Fantezi iplikler; giinliik ve moda giyimi, perde, hali, désemelik, duvar kagidi ve
bunlar gibi birgok dokuma kumas ve 6rme materyallerinin uygulama alanlarinda
kendine yer bulur.

Fantezi ipliklerin kullanim alanlar1 gibi yapisal, geometrik ve mekanik

ozelliklerinin analizi de giinlimiiziin esas sorularindandir.”
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Fantezi iplikler iki farkli renkte ipligin biikiimiiyle, elyaf halinde farkli renkte
elyaf karigimiyla, aym renkte farkli elyaf karigimlariyla veya sadece biikiim
esnasinda yapilacak biikiim farkliliklariyla yapilabilmektedir. Tasarim agisindan
sonsuz Uretme imkan saglayan ve ticari olarak katma degeri yiiksek fantezi
ipliklerinin incelenmesinde asil temel olan yapisal olarak fantezi iplik liretimidir.

Yapisal olarak fantezi iplik Sekil 4.3.1.’de goriildiigti gibi; bir direk, bir efekt
ve bir kilit iplikten elde edilmektedir. Direk iplik adindan da anlasilacagi gibi efekt
iplikle kilit ipligin tutundugu temeli olusturmaktadir. Yiizeyde gorsel etki efekt
iplikle saglanmaktadir. Kilit iplik ise efekt ipligini direk iplige kilitleyen yani bukim
ile baglayan ipliktir. Bu ti¢ iplik fantezi ipligi olusturduktan sonra gorsel bir etki
katacak tek islem iplige yapilan sardon islemidir. Bunun disinda herhangi bir
islemden ge¢irilmemektedir. Bu nedenle fantezi iplik tasariminda yiizeyde etkili olan
iplikler renk ve doku bakimindan degerlendirilmektedir. Kilit ipligi ylizeyde ¢ok az
bir etkiye sahiptir ve gorevi efekt ipligini baglamaktir. Fantezi ipliklerde renk ve
doku tasariminda asil etki efekt ipliginde saglanmaktadir.

Tasarim 6geleri goz onilinde bulunduruldugunda renk faktorii ¢ok onemli bir
yere sahiptir. Iplik tasariminda da renk etkisi kullanilarak ¢ok zengin fantezi iplikler
uretilmektedir. Bu nedenle fantezi ipliklerde renklendirme ve renk efektleri sikca
kullanilmaktadir. Fantezi ipliklerde degrade boyama ile renklendirme etkili olarak
yapilmaktadir. Efekt ipligine degrade boyama elyaf halinde ya da bobin halinde
yapilmaktadir. Boyanan elyaf ya da iplik sonrasinda direk ve kilit ipligi ile bikum

isleminden gegirilerek fantezi ipligi olusturulmaktadir.

IS S G

Sekil 4.3.1. 1 direk, 1 efekt ve 1 kilit iplikten olusan efekt iplik semasi
Kaynak: http://nptel.ac.in/courses/116102038/4
Erisim Tarihi: 03.01.2015
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Fantezi iplik iiretim makinelerinde efekt ipligi farkli hizda beslenerek kilit
ipligi tarafindan baglanmasiyla cesitli ylizeyler olusturulabilmektedir. Asagida Sekil
4.3.2. ve Sekil 4.3.3.”de gorildiigii gibi farkli fantezi iplik semalar1 goriilmektedir.

Sekil 4.3.2. Efekt iplik semasi1
Kaynak: http://nptel.ac.in/courses/116102038/4
Erigim Tarihi: 03.01.2015

Sekil 4.3.3. Efekt iplik semasi
Kaynak: http://nptel.ac.in/courses/116102038/4
Erisim Tarihi: 03.01.2015

Fantezi iplik asagida Sekil 4.3.4. ve Sekil 4.3.5.’de goriildiigl gibi ¢ift direkli
de iiretilebilmektedir. Kullanim alanina goére ipligin kalinligim1 ve mukavemetini

arttirmak amaci ile ¢ift direk tercih edilebilmektedir.
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Sekil 4.3.4. Cift direkli efekt iplik semasi
Kaynak: http://nptel.ac.in/courses/116102038/4
Erisim Tarihi: 03.01.2015

Sekil 4.3.5. Cift direkli efekt iplik semasi
Kaynak: http://nptel.ac.in/courses/116102038/4
Erisim Tarihi: 03.01.2015

Fantezi iplikte amag ipligin gorsel olarak uyandirdigi etki oldugu icin bikim
islemleri de farkli yapilmaktadir. Biikiim isleminde fantezi iki farkli ipligin bir arada

normal bir biikiim ile gdsterilebilecegi gibi sadece biikiim etkisi ile de Sekil 4.3.1.’de
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goriildiigii gibi fantezi iplik elde edilebilmektedir. Yakartepe (1995:1315) “Birden
fazla iplik veya elyaf seridi degisik sekillerde beslenerek veya degisik yapidaki
iplikler bukuilerek fantezi iplikler elde edilir. Fantezi bukium, ipliklerin

goriiniimlerine yonelik olarak yapilir.” ifadesini kullanmustir.

Zero twist in
ply yarn

S ply twist Z ply twist

Sekil 4.3.6. Bikum efektli fantezi iplik
Kaynak: http://nptel.ac.in/courses/116102038/4
Erisim Tarihi: 03.01.2015

Tasarimda yeniligi arayis fantezi ipliklerde kompleks yapilar1 olusturmustur.
Kompleks yapida fantezi iplikler, temelde olan direk ipligine iki fantezi ipligin kilit
ipligi ile biikiilmesi sonucunda elde edilmektedir. Bunlarin haricinde 6rme sistemi ile
de cesitli fantezi iplik tretimi gergeklestirilmistir. Fantezi iplik makinelerine ilave
edilen kesim aparatlariyla oldukga farkli iplikler tiretilmektedir. Asagidaki Fotograf
4.3.1., Fotograf 4.3.2., Fotograf 4.3.3. ve Fotograf 4.3.4.’de makine 6zelligi ile elde
edilen fantezi iplik drnekleri gortilmektedir. Fotograf 4.3.5 ve Fotograf 4.3.6.’da ise

fantezi iplik 6rme makineleri gorilmektedir.
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Fotograf 4.3.1. Fantezi iplik 6rnekleri
Kaynak: http://www.sxdo.com/fancyyarn.htm
Erisim Tarihi: 03.01.2015

Fotograf 4.3.2. Fantezi iplik drnekleri
Kaynak: http://www.sxdo.com/fancyyarn.htm
Erisim Tarihi: 03.01.2015
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Fotograf 4.3.3. Fantezi iplik 6rnekleri
Kaynak: http://www.sxdo.com/fancyyarn.htm
Erisim Tarihi: 03.01.2015

Fotograf 4.3.4. Fantezi iplik 6rnekleri
Kaynak: http://www.sxdo.com/fancyyarn.htm
Erisim Tarihi: 03.01.2015
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Fotograf 4.3.5. Fantezi iplik 6rme makinesi
Kaynak:http://t0.gstatic.com/images?q=tbn: ANd9GcT1141onPCgQ2x78X
IB6PsBHFPIv1vIdJ6z3F1AVI6AY7fOS0WS Erigsim Tarihi: 03.01.2015
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Fotograf 4.3.6. Fantezi iplik 6rme makinesi
Kaynak: http://i00.i.aliimg.com/img/pb/676/281/369/369281676_330.jpg
Erisim Tarihi: 03.01.2015
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4.4. Fantezi Iplik Ornekleri

Fotograf 4.4.1. Fantezi iplik numunesi 01

Iplik Ad: Pon-pon

Elyaf Cinsi: %100 polyester
iplik Numarast: 4,5/1 Nm

Iplik Rengi: Degrade
Kullanim Alani: Ust giyim

TABLO: 4.4.1. FANTEZIi iPLiK NUMUNESI 01 - OZELLIiKLERI
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Fotograf 4.4.2.

Fantezi iplik numunesi 02

Iplik Ad: Pon-pon

Elyaf Cinsi: %100 polyester
Iplik Numaras: 2,5/1 Nm

Iplik Rengi: Degrade
Kullanim Alani: Ust giyim

TABLO: 4.4.2. FANTEZIi iPLiK NUMUNESI 02 - iPLIiK OZELLIKLERIi
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Iplik Adu: Buklet

Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
Iplik Numarast: 3,5/1 Nm

Iplik Rengi: Siyah

Kullanim Alani: Ust giyim

TABLO: 4.4.3. FANTEZIi iPLiK NUMUNESI 03 - iPLIiK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.4. Fantezi iplik numunesi 04

Iplik Adr: Buklet

Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
Iplik Numarast: 1/5Nm

Iplik Rengi: Petrol

Kullanim Alani: Ust Giyim

TABLO: 4.4.4. FANTEZIi iPLiK NUMUNESI 04 - iPLIK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.5. Fantezi iplik numunesi 05

Iplik Adu: Buklet

Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
Iplik Numarast: 4 Nm

Iplik Rengi: Taba

Kullanim Alani: Ust giyim

TABLO: 4.4.5. FANTEZIi iPLiK NUMUNESI 05 - iPLIK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.6. Fantezi iplik numunesi 06

Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
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TABLO: 4.4.6. FANTEZIi iPLiK NUMUNESI 06 - iPLIK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.7. Fantezi iplik numunesi 07

Iplik Adr: Buklet

Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
Iplik Numarast: 7Nm

Iplik Rengi: Degrade yesil — beyaz

Kullanim Alani:

Ust giyim

TABLO: 4.4.7. FANTEZIi iPLiK NUMUNESI 07 - iPLIK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.8. Fantezi iplik numunesi 08

Iplik Adu: Flam makarna

Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
Iplik Numarast: 3 Nm

Iplik Rengi: Mavi — beyaz

Kullanim Alani: Ust giyim

TABLO: 4.4.8. FANTEZIi iPLiK NUMUNESI 08 - iPLIK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.9. Fantezi iplik numunesi 09

Iplik Ad: Buklet makarna

Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
Iplik Numarast: 1 Nm

Iplik Rengi: Ekru

Kullanim Alant: Ust giyim

TABLO: 4.4.9. FANTEZi iPLiK NUMUNESI 09 - iPLIiK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.10. Fantezi iplik numunesi 10

Polyester / akrilik (Buklet direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
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TABLO: 4.4.10. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 10 - iPLIK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.11. Fantezi iplik numunesi 11

Iplik Adr: Sardon buklet

Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
Iplik Numarast: 5,5 Nm

Iplik Rengi: Siyah — beyaz

Kullanim Alani: Ust giyim, el 6rgii

TABLO: 4.4.11. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 11 - iPLIiK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.12. Fantezi iplik numunesi

efekt akrilik)

Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester,
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TABLO: 4.4.12. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 12 - iPLIiK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.13. Fantezi iplik numunesi 13

Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
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TABLO: 4.4.13. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 13 - iPLIiK OZELLIKLERIi
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Iplik Adu: Buklet

Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
Iplik Numarast: 9 Nm

Iplik Rengi: Siyah — beyaz

Kullanim Alani: Ust giyim

TABLO: 4.4.14. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 14 - iPLIK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.15.
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Fantezi iplik numunesi 15

Iplik Ad: Pul muline

Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
Iplik Numaras: 3Nm

Iplik Rengi: Gri —siyah

Kullanim Alani: Ust giyim

TABLO: 4.4.15. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 15 - iPLIK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.16. Fantezi iplik numunesi 16

Iplik Adu: Pul buklet

Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
Iplik Numarast: 5Nm

Iplik Rengi: Koyu bej

Kullanim Alani: El 6rga

TABLO: 4.4.16. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 16 - iPLIK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.17. Fantezi iplik numunesi 17

Iplik Ad: Gomez
Elyaf Cinsi: Polyester
Iplik Numaras: 1,7 Nm
Iplik Rengi: Degrade
Kullanim Alani: El 6rgi

TABLO: 4.4.17. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 17 - iPLIiK OZELLIKLERIi

104



Fotograf 4.4.18. Fantezi iplik numunesi 18

Iplik Adu: Lase

Elyaf Cinsi: Pamuk / polyester
Iplik Numarast: 2Nm

Iplik Rengi: Koyu bej
Kullanim Alani: El 6rga

TABLO: 4.4.18. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 18 - iPLIK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.19. Fantezi iplik numunesi 19

Iplik Ad: Pul makarna

Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk ve kilit polyester, efekt akrilik)
Iplik Numarast: 2,5Nm

Iplik Rengi: Siyah

Kullanim Alani: El 6rgl

TABLO: 4.4.19. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 19 - iPLIiK OZELLIKLERIi
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graf 4.4.21. Fantezi iplik numunesi 21
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TABLO: 4.4.21. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 21 - iPLIiK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.22. Fantezi iplik numunesi 22

Iplik Ad: Metal

Elyaf Cinsi: Pamuk / polyester (direk iplik pamuk, efekt iplik polyester)
Iplik Numarast: 8,5 Nm

Iplik Rengi: Kirmizi

Kullanim Alani: Ust giyim

TABLO: 4.4.22. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 22 - iPLIiK OZELLIKLERIi
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Iplik Ad: Sénil
Elyaf Cinsi: Polyester / akrilik (Direk polyester, hav akrilik)
Iplik Numarast: 4 Nm
Iplik Rengi: Haki

Kullanim Alani:

Dosemelik, Ust giyim

TABLO: 4.4.23. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 23 - iPLIK OZELLIKLERIi
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Fotograf 4.4.24. Fantezi iplik numunesi 24
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Iplik Adu: Metal

Elyaf Cinsi: Pamuk / polyester (direk iplik pamuk, efekt iplik polyester)
iplik Numarasi: 5,5 Nm

Iplik Rengi: Siyah

Kullanim Alani: Ust giyim

TABLO: 4.4.24. FANTEZI iPLiK NUMUNESI 24 - iPLIK OZELLIKLERIi
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45.  Fantezi iplik Makineleri

Fantezi iplik tliretimi yapilirken kullanilan makineler normal iplik biikiim
makinelerinden farkhidir. Fantezi iplik 6rme makineleri ve fantezi iplik bikim
makineleri olarak farkli sistemlerde iiretim yapma imkani bulunmaktadir. Fantezi
iplik 6rme makineleri basit 6rme teknikleriyle dar yapilan Ormelerden elde
edilmektedir. Asil iplik olusumunu saglayan biikiim isleminin yapildig1 fantezi iplik
makineleri, normal iplik biikiim makinelerine eklenen bazi aparatlarla olusmaktadir.

Fantezi iplik Gretiminde direk ve Kkilit ipligi olarak genelde polyester iplik
kullanilmaktadir. isletmeye hazir olarak gelen polyester iplikler 50 Td, 70 Td ve 100
Td arasinda degiskenlik gostermektedir. Genelde olarak efekt iplikleri akrilik
elyaftan iiretilmektedir. Uretim asamasinda elyafin fitil haline doniismesi normal
iplik tretiminden farklilik gostermektedir. Efekt iplik Gretiminde 6zellikle haybalt
akrilik elyafi kullanilmaktadir. Haybalt akrilik, piyasada rolaks akrilik elyafinin
kimyasal islemden gegirilerek sisirilmesi ile elde edilmektedir. Bu islem sayesinde
akrilik elyafi daha yumusak bir hal alarak, yiin tipi olarak ifade edilen bir yapiya
gelmektedir. Elyafin yumusamasi sayesinde, istenilen efekt goriintiiye gore islem

yapmak daha kolaylasmaktadir.

Fotograf 4.5.1. Fantezi iplik hazirlik dairesi
Kaynak: http://www.akren.com/galeri/foto11.jpg
Erisim Tarihi: 03.01.2015
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Fantezi iplik hazirlik dairesinde fitil elde edilirken farkli bir islem
uygulanmamasina ragmen, hazirlik asamasinin isletmenin biinyesinde olmasi 6nemli
bir faktordir. Duz iplik Gretiminde; fitil elde edildikten sonra farkli islemlerden
gecerken, fantezi iplik dretiminde fitilden direk fantezi iplik makinesine
gecilmektedir.

Fotograf 4.5.2. Fantezi iplik hazirlik-fitillerin kovalardan topslara aktariimasi
Kaynak: http://www.filoteks.com.tr/makina.asp
Erisim Tarihi: 09.01.2015

Bir onceki nesil bukiim makinelerinde fantezi iplik tiretiminin biikiim islemi
iki asamada yapilabilmekteydi. Direk ipligi ile efekt ipligi birinci asamada
bikuldikten sonra elde edilen iplik, Kilit ipligi ile yeniden biikiim isleminden
gecirilmekteydi. Yeni nesil makinelerde ise gelistirilmis sistemle direk, efekt ve kilit
ipligi biikiilerek fantezi iplik tek seferde elde edilmektedir. Biikiim islemi yapilirken
efekt ipliklerinin biikiime giris hizinda farkliliklar yapilarak sonsuz gorsellige sahip
fantezi iplikler elde edilebilmektedir. Bukimi ylksek olan fantezi ipliklerinin
ozellikle dokumada rahat ¢alisabilmesi i¢in basingli buhar kazaninda fikse islemi
yapilmaktadir. Bu fikse islemi sayesinde iplik serbest kaldiginda donmesinin 6niine
gecilmekte ve yumusak tuseye sahip olmasi saglanmaktadir. Efekt olarak kullanilan
haybalt akrilik elyafinin kilit ipligi ile boguldugu yerler fikse sonrasi sicaklik nedeni
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ile daha da siseceginden daha hacimli bir gorinti elde edilmektedir. Asagida

Fotograf 4.5.3. ve Fotograf 4.5.4.”de Fantezi iplik makineleri goriilmektedir.

1
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Fotograf 4.5.3. Fantezi iplik bikim makinesi

f / 7

Kaynak: http://www.filoteks.com.tr/makina.asp
Erisim Tarihi: 09.01.2015

Fotograf 4.5.4. Fantezi iplik bikim makinesi
Kaynak: http://www.filoteks.com.tr/makina.asp
Erisim Tarihi: 09.01.2015
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5.  FANTEZI IPLIKLERLE DOKUNMUS FANTEZI
KUMASLAR

5.1. Fantezi Kumaslarda Tasarim Olgusu

Fantezi kumasin tanimimi Ergilir (2002:81) “Siislii ve degisik tlirde kumas.
Malzeme, oOrgili, boya vb. etkenlerin degisik kullanimiyla alisilmisin disinda bir
goriinim verilmis karmasik yapili 6zel kumas.” olarak agiklamistir. Kumas
tiretiminden sonra uygulanacak fiziksel ve kimyasal islemler neticesinde elde
edilebilmektedir. Ornegin flok baski, dijital baski, formiila gibi islemler sayesinde
efekt goriiniimii saglanabilmektedir. Kumas yapisinda sadece dokumada yer alan
renkli ipliklerin yiizey etkisi ile de fantezi kumas elde edilebilmektedir.

Yukaridaki tiretim islemlerinin haricinde 6zel fantezi ipliklerle fantezi kumas
elde edilmesi sektorde oldukca dnemli bir yere sahiptir. Bu kumaslarda 6zel fantezi
orgiiler kullanilmaktadir. Fantezi iplikler maliyetinin ve Ozellikle gorsel etkisinin
yiiksek olmasi nedeni ile kumas yilizeyinde etkili olarak kullanilmaktadir. Bu nedenle
kumasin teknik hesaplarinda da standart bir islem yapilamamaktadir. Sanayide
kumas tiretimi yapilirken klasik kumaslarda uygulanan 6rtme faktorii hesaplamalari
fantezi kumaslarda yapilamamaktadir. Fantezi kumaslar normal dokumalarin
yapildig1r mekikli tezgahlarda dokunabilmektedir. Hava jetli ve su jetli ylksek devirli
tezgahlarda fantezi iplikler kullanilamamaktadir.

Fantezi kumas iiretiminde, tasarim ve teknik simirlar zorlanarak farkli
malzemelerin atki ipligi yerine kullanimi ile estetik degeri yiiksek, farkli kumaslar
elde edilmektedir. Ginumizde Uretimde gelinen noktada kumas seritleri bile atki

ipligi olarak kullanilmaktadir. Yapilan fantezi kumaslarda ozellikle farkli fantezi
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iplikleri kullanilmaktadir. Fantezi 6rgii ve fantezi ipliklerle dokunan fantezi kumaslar
moda alaninda genis bir kullanim yerine sahiptir. Bu kumaslara bakildiginda farkl
iplik karakterleri kullanilirken 6zellikle iplik renklerinde de farkliliga gidildigi
gorilmektedir. Ornegin Fotograf 5.1.1.°de goriinen fantezi kumasla yapilan bir
ceketin kumasi fantezi atki ve ¢ozgii iplikleri kullanilarak dokunmustur. Bu iplikler
karakteristik yapt bakimindan birbirinden farkli olmasina kargin bir arada

kullanilarak yiizeyde zengin bir doku elde edilmistir.

Fotograf 5.1.1. Fantezi kumag 6rnegi
https://www.pinterest.com/pin/496733033875651093/?0d=ZDX67Ui%2BAyAZjQGIxxIgXdbyBH4KjsSpoMaH6g3ZMO0n7Y %
2Be5t11gJzbHWIgzCo0Q776%2B3mz%2BpXIb%0AQHGe32UxDogD0OJ9bl4ufUvM%2FWghTIXMUGXY XbpE%2BFsKF
YI81GbJJzauew4CX002ZsRH1gHQMHiyg%0AM9Pbh7znA%2FULtEroobDChA8JRhGpFdolLkaRVyuB72iuCt3252XXF9iZ
LFzIQ4A%3D%3D%0A&user_id=aGFsdWtfZHVnYUBob3RtYWISLmNvbQ%3D%3D%0A&conversation=47462888466630
62217&invite_code=67822f7fh2899f502660e9e4966347e&utm_campaign=msgpin&e_t=f2ab4683f800499bada134f69c8a95f

1&utm_content=496733033875651093&utm_source=31&e_t_s=cta&utm_medium=2000 Erisim Tarihi: 14.01.2015
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https://www.pinterest.com/pin/496733033875651093/?od=ZDX67Ui%2BAyAZjQGlxxlgXdbyBH4KjsSpoMaH6q3ZM0n7Y%2Be5tI1gJzbHWlgzCoOQ776%2B3mz%2BpXlb%0AQHGe32UxDoqDOJ9bl4ufUvM%2FWghTlXMUGXYXbpE%2BFsKFYl8lGbJJzauew4CX0O2ZsRH1qHQMHiyg%0AM9Pb7znA%2FULtEroobDChA8JRhGpFdoILkaRVyuB72iuCt3252XXF9iZLFzlQ4A%3D%3D%0A&user_id=aGFsdWtfZHVnYUBob3RtYWlsLmNvbQ%3D%3D%0A&conversation=4746288846663062217&invite_code=67822f7fb2899f5e02660e9e4966347e&utm_campaign=msgpin&e_t=f2ab4683f800499ba4a134f69c8a95f1&utm_content=496733033875651093&utm_source=31&e_t_s=cta&utm_medium=2000
https://www.pinterest.com/pin/496733033875651093/?od=ZDX67Ui%2BAyAZjQGlxxlgXdbyBH4KjsSpoMaH6q3ZM0n7Y%2Be5tI1gJzbHWlgzCoOQ776%2B3mz%2BpXlb%0AQHGe32UxDoqDOJ9bl4ufUvM%2FWghTlXMUGXYXbpE%2BFsKFYl8lGbJJzauew4CX0O2ZsRH1qHQMHiyg%0AM9Pb7znA%2FULtEroobDChA8JRhGpFdoILkaRVyuB72iuCt3252XXF9iZLFzlQ4A%3D%3D%0A&user_id=aGFsdWtfZHVnYUBob3RtYWlsLmNvbQ%3D%3D%0A&conversation=4746288846663062217&invite_code=67822f7fb2899f5e02660e9e4966347e&utm_campaign=msgpin&e_t=f2ab4683f800499ba4a134f69c8a95f1&utm_content=496733033875651093&utm_source=31&e_t_s=cta&utm_medium=2000
https://www.pinterest.com/pin/496733033875651093/?od=ZDX67Ui%2BAyAZjQGlxxlgXdbyBH4KjsSpoMaH6q3ZM0n7Y%2Be5tI1gJzbHWlgzCoOQ776%2B3mz%2BpXlb%0AQHGe32UxDoqDOJ9bl4ufUvM%2FWghTlXMUGXYXbpE%2BFsKFYl8lGbJJzauew4CX0O2ZsRH1qHQMHiyg%0AM9Pb7znA%2FULtEroobDChA8JRhGpFdoILkaRVyuB72iuCt3252XXF9iZLFzlQ4A%3D%3D%0A&user_id=aGFsdWtfZHVnYUBob3RtYWlsLmNvbQ%3D%3D%0A&conversation=4746288846663062217&invite_code=67822f7fb2899f5e02660e9e4966347e&utm_campaign=msgpin&e_t=f2ab4683f800499ba4a134f69c8a95f1&utm_content=496733033875651093&utm_source=31&e_t_s=cta&utm_medium=2000
https://www.pinterest.com/pin/496733033875651093/?od=ZDX67Ui%2BAyAZjQGlxxlgXdbyBH4KjsSpoMaH6q3ZM0n7Y%2Be5tI1gJzbHWlgzCoOQ776%2B3mz%2BpXlb%0AQHGe32UxDoqDOJ9bl4ufUvM%2FWghTlXMUGXYXbpE%2BFsKFYl8lGbJJzauew4CX0O2ZsRH1qHQMHiyg%0AM9Pb7znA%2FULtEroobDChA8JRhGpFdoILkaRVyuB72iuCt3252XXF9iZLFzlQ4A%3D%3D%0A&user_id=aGFsdWtfZHVnYUBob3RtYWlsLmNvbQ%3D%3D%0A&conversation=4746288846663062217&invite_code=67822f7fb2899f5e02660e9e4966347e&utm_campaign=msgpin&e_t=f2ab4683f800499ba4a134f69c8a95f1&utm_content=496733033875651093&utm_source=31&e_t_s=cta&utm_medium=2000

7% :
ﬁ—é’. - ) AR
Fotograf 5.1.2. Fantezi kumag 6rnegi

Kaynak: https://tr.pinterest.com/pin/326229566728547241/
Erisim Tarihi: 14.01.2015

Fotograf 5.1.3. Fantezi kumas detay goriintii
Kaynak: https://tr.pinterest.com/pin/3262
29566728547241/ Erigim Tarihi: 14.01.2015
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Ozellikle renkli fantezi ipliklerin, fantezi orgiilerle yiizeydeki etkisi arttirilmistir.
Zeminde kullanilan kalin ekru iplik, renkli ipliklerden farkli bir optik degere sahip
oldugundan fantezi goriintii oldukca etkilidir.

Fotograf 5.1.4. Fantezi kumas 6rnegi
Kaynak: https://tr.pinterest.com/pin/326229566728547241/

Erisim Tarihi: 14.01.2015
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5.2.  Fantezi Orgliler

Fantezi orgiiler yapilirken fantezi ipligin ylizeyde etkili olabilecegi bir 6rgii
tercih edilmektedir. Uretilecek kumasa, kullanilacak ipliklerin kalinligma gére atki
etkili, ¢ozgu etkili veya atki ve ¢ozgu etkili fantezi 6rgii kullanilmaktadir. Asagida

fantezi orgiilere 6rnekler bulunmaktadir.

5.2.1. Cozgl Etkili Faztezi Orgiiler

CoOzgu etkili fantezi oOrgiiler yazilirken zemin Orgiisii kumasi diri tutmasi
adma genellikle en sik rgii olan bez ayag érgii kullanilmaktadir. Uretilecek kumasa
gore ¢Ozgli boyunda zemin Orgiisiiniin aralarina fantezi ¢ozgii telleri
yerlestirilmektedir. Fantezi ipliklerin yiizeyde etkili olarak gdriinmesi gerektiginden
baglantilar1 seyrek yapilmaktadir. Asagida Sekil 5.2.1.1. ¢Ozgu etkili fantezi 6rgu

ornegi gortiilmektedir.

D Fantezi ¢6zgii ipligi

Sekil 5.2.1.1. Cozgu etkili fantezi 6rgi
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5.2.2. Atk Etkili Fantezi Orgiiler

Atk etkili fantezi 6rgii yazilirken, ¢ozgi etkili fantezi 6rgli yazilma prensibi
atki istikametinde uygulanmaktadir. Asagida Sekil 5.2.1.2. ¢6zgu etkili fantezi 6rgu

ornegi gorilmektedir.

. Fantezi atki ipligi

Sekil 5.2.1.2. Cozgu etkili fantezi 6rgi
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5.2.3. Atk ve Cozgii Etkili Fantezi Orgiiler

Atkr ve ¢Ozgii etkili fantezi orgili yazilirken, atki etkili ya da ¢ozgii etkili
fantezi 6rgili yazilma prensibi hem atki hem de ¢6zgii istikametinde uygulanmaktadir.

Asagida Sekil 5.2.1.3. atki ve ¢0zgu etkili fantezi 6rgl 6rnegi goriillmektedir.

Fantezi ¢ozgii ipligi
Fantezi atki ipligi

Sekil 5.2.1.3. Atki ve Cozgii etkili fantezi orgii
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5.3. Fantezi Kumas Ornekleri

Fotograf 5.3.1. Fantezi kumas drnegi 01

Sekil 5.3.1. Fantezi kumas similasyonu 01
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Haluk Duga Tahar Raporu = Armiir

HEBERE T
[ 2] 5] 17 N
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I B
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1 |A Siyah StrNop | mm 3|/1/289| 0 0 1A Bej Str Nop Nm 2,7 1,309 0 o |
1 Tel Bir Rapor 289 0 1 |Tel Bir Rapor 309

Sekil 5.3.2. Fantezi kumas raporu 01
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Hatuk Duja

Tahar Raporu

1]2]/3/4/5[6]7]8[9][10/11]12] |
13/ 13| 13]13{13[13[13]13[13(13/13]13
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3 Tel Bir Rapor 197 0 3 Tel Bir Rapor 188 0

Sekil 5.3.3. Fantezi kumas raporu 02
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Fotograf 5.3.3. Fantezi kumag 6rnegi 03

Sekil 5.3.4. Fantezi kumas raporu 03
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Haluk Duga Tahar Raporu = Armir
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Sekil 5.3.6. Fantezi kumas raporu 04
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Sekil 5.3.7. Fantezi kumasg similasyonu 05
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Haluk Duga Tahar Raporu = Armiir
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Sekil 5.3.8. Fantezi kumas raporu 05
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Sekil 5.3.9. Fantezi kumasg similasyonu 06
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Fotograf 5.3.7. Fantezi kumas 6rnegi 07

132



Fotograf 5.3.8. Fantezi kumag 6rnegi 08
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Fotograf 5.3.9. Fantezi kumas 6rnegi 09

134



= 44 Q S -y ,‘\
Fotograf 5.3.10. Fantezi kumas 6rnegi 10
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Fotograf 5.3.12. Fantezi kumas 6rnegi 12
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Fotograf 5.3.13. Fantezi kumas 6rnegi 13
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Fotograf 5.3.14. Fantezi kumasg 6rnegi 14
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Fotograf 5.3.15. Fantezi kumas drne
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SONUC

Tarih Oncesi zamanlarda insanoglunun korunma ve Ortiinme ihtiyacim
kargilamak i¢in yaptiklar1 ¢aligmalar neticesinde dokumacilik dogmustur. Yaptiklari
dokumalarda ilkel yontemler kullanarak elde ettikleri iplikleri kullanmiglardir. Temel
uretim tekniklerinde ¢ok degisiklik olmadan yillarca iplik tiretmisler ve bu ipliklerle
dokuma yapmislardir. Artan talebi karsilayabilmek i¢in yapilan c¢aligmalar
neticesinde 6nce dokuma alaninda otomatik tezgahlar tiretmiglerdir. Dokumada seri
tiretime gecilmesi iplik ihtiyacini arttirmis ve iplik makinelerinin gelismesine araci
olmustur. Teknolojinin gelisimi ile sanayilesen dokuma ve iplik sektoriinde uzun
stre pek degisiklik olmamistir. Tasarim s6z konusu oldugunda kumas ylzeyindeki
gorsel etki diigiiniilerek calismalar yapilmis, ipligin gorsel etkideki rolii belki de
sadece renk olgusunda olmustur.

Zaman icerisinde insanlarin moda ve tekstil anlayislarindaki degisimi,
sektordeki {iretici ve tasarimcilar1 farkli arayiglara yonlendirmistir. Tasarimda
farklilik arayisinda, malzeme olduk¢a onem kazanmistir. Dokumanin ham maddesi
olan iplikle oynanmaya baslanmustir. Iplikte yapilan radikal degisimler sayesinde
giinlimiizde oldukca onemli bir yere sahip fantezi olgusu olusmustur. Dolayisiyla
fantezi iplikle dokunan fantezi kumaslar iiretilmistir. Ornegin klasik bir ceket, fantezi
kumas ile tiretildiginde glinlimiiz modasina uygun bir tasarim {iriinii olugturmaktadir.

Fantezi kumasglar bes ila yedi yil periyodunda giindeme gelmektedir. Fantezi
kumas tretilirken farkli bir makine parkuruna ihtiya¢ olmamaktadir. Bu nedenle
fantezi kumas iiretimindeki periyot iireticiyi olumsuz etkilememektedir. Ureticiler
piyasanin durumuna gore fantezi kumas dokumaktadirlar. Fantezi iplikler igin durum
farklilik gostermekte ve fantezi iplik GUretimi standart iplik makinelerinde
uretilememektedir. Fantezi ipliklerin el orgii iplikleri olarak yaygin kullanimi1 olmasi
nedeni ile bu farklililk da ireticiyi olumsuz etkilememektedir. Pazarlamada

tiketicilerin talepleri olusmaya basladiginda, tasarimcilar ve {ireticiler yeni drdnlerini
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hizla piyasaya siirerek sezonun hareketliliginden fayda saglamaya ve pazar paymnda
kendilerine yer bulmaya ¢aligmaktadirlar.

Giinliik yasantimizin igine giren, hatta insanla biitiinlesen teknoloji sayesinde
bilgiye ulagsmak son yirmi yil igerisinde oldukca hiz kazanmistir. Bu sayede sosyal
medya aracilif ile iireticilerin topluma ulagsmasi kolaylagsmistir. Bu teknoloji herkese
acik oldugundan {reticiler i¢in kolaylik oldugu kadar pazardaki rekabeti de
arttirmaktadir. Ozellikle moda alaninda tasarim ile son kullanicinin  dikkati
cekilmistir. Gilintimiiz tiiketiminde, tekstil piyasasinda bir iiriiniin tasarimi belki de
iiriin kalitesinden daha 6ne ¢ikmustir.

Iplikte tasarim pek akla gelmezken, fantezi ipliklerle énemli bir tasarim alani
ortaya ¢ikmistir. Fantezi iplik olusurken direk ipligi sadece fantezi ipligin zeminini
olusturmakta ve ylizeye gorsel bir etki katmamaktadir. Efekt ipligini direk ipligine
baglayan kilit ipliginin yiizeyde ¢ok az bir etkisi vardir. Direk ipliginin iizerini
kaplayan ve asil fantezi goriintiiyli saylayan efekt ipligi ise fazantezi iplik
tasariminda kullanilan ana unsurdur.

Son yirmi yildir ¢ok yaygin olarak kullanilan fantezi ipliklerin tasariminda
kullanilan renk ve doku cesitliligi ¢cok zengin kullanilmaktadir. Fantezi ipligin ilk
ornegi olarak gosterilen sonil ipligi giiniimiizde oldukca yaygin kullanilmakta ve
standart bir iplik olarak algilanmaktadir. Kumasin ham maddesi olan iplikte fantezi
kullanimi kumas tasariminda sonsuz iiriin segenegi olugsmasini saglamaktadir.

Sektorde tireticiler diisiik maliyetli, fakat katma degeri yliksek triinler tercih
etmektedirler. Bu anlayis ile iiretimde farkl bir {iriin denemeye pek sicak bakmazlar.
Ureticilerin genel amaci satis1 kesin {iriinlere yatirim yapmaktir. Risk alan yatirimci
sayis1 oldukca azdir. Ornegin kadin giyiminde yaygin olarak kullanilan likra uzun
siire erkek giyiminde denenmemistir. Ik kez 1997 yilinda Altin yildiz firmas: erkek
kumaginda Likra kullanmustir. ilk zamanlar piyasada likrali kumaslar pek talep
gormemistir. Belki de iiretici firmanin giiglii olmasi ve satisini beklemede sabirli
olmasi sayesinde likrali erkeklik kumas, sektérde yerini bulmustur. Fantezi ipliklerin
dokuma kumaslarda kullanim1 piyasada bu ve buna benzer siireclerden gecerek kabul
gormdistiir.

Fantezi ipliklerinin kullanim1 haricinde flok baski, dijital baski, formula, kade

gibi baski ve bitim islemleri kullanilarak da fantezi kumas yiizeyi elde edilmektedir.

141



Mekanik ve kimyasal yontemlerle yapilan bu islemler apre ve bitim iglemleri basligi
altinda incelenmektedir.

Modanin belli dénemlerde tekrari, fantezi iplik ve kumaslarda da
gorilmektedir. Bu nedenle giinlimiizde fantezi iiretiminde oturmus bir diizen
bulunmaktadir.  Teknik  olarak  iiretiminde c¢ok radikal degisikliklerle
karsilagilmamaktadir. Bu nedenle Fantezi iplik makinelerinde de belirgin
degisiklikler bulunmamaktadir. Ancak mevcut sistemler lizerinden tasarim ve iiretimi
ger¢eklesmektedir. Fantezi iplik ve dolayisiyla fantezi kumasin tasarimda ¢ok zengin
urinler elde edilirken, ozellikle renk etkileri sonsuz gesitlilikte kullanilmaktadir.
Bukle, nope, flam, firize gibi fantezi iplik ytlizeyleri farkl ritimlerde kullanilarak ¢ok
genis bir liriin yelpazesi elde edilmektedir.

Iplik biikiimiiniin, “iplik biikiimhaneleri” adi verilen bir ortamda yapildig
zaman, fantezi bir iplik hayal edilemezken tasarimin sonu olmadigi diisiincesiyle
stiphesiz gelecekte iiretilecek fantezi ipliklerdeki son tasarimlari hayal etmek
miimkiin olmamaktadir. Belki de kisa zaman igerisinde hayal gucunun sinirlarinda
daha birgok surprizle karsilasilacaktir.

Fantezi iplik, ham maddesi olan rejenere elyaftan elde edildiginden
laboratuvar ortaminda ¢aligmaya miisaittir. Yapay ortamda deneysel ¢aligmalar, yeni
yontem ve sonuclarla bu konuda olas1 farkli iiriinlere ¢ok fazla agiktir. Degisik
fiziksel sartlarda farkli tepkiler verebilen lifler elde edilebilir. Bu liflerden yapilan
iplikler sayesinde bu giin Uretilen estetik hem de fonksiyonel olarak farkli Gellikler
tasiyan fantezi iplikler Uretilebilir.

Yapilan literatiir arastirmasinda ¢ok genis bir konu olmasina ragmen fantezi
iplik ve fantezi kumas tasarimi hakkinda bilgi veren bir ¢alisma ile
karsilagilmamistir. Bu tez ¢alismasi, fantezi iplikler ve fantezi kumaglar hakkinda
bilgi verirken, glinlimiiz tasarimlarindan da 6rnekler gostermektedir. Fantezi iplik ve
fantezi kumas alaninda gelecekte yapilacak caligmalara 1s1k tutan bir belge niteligi

tasiyacagindan da dnemli bir yere sahiptir.
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