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ONSOZ

“Hayvansal Liflerin Giyime Uyarlanmasi” konulu tezde; ge¢misten
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1.GIRIS

Hayvansal lifler ¢ok eski zamanlardan beri kullanilmaktadir. Saglik acisindan
olumlu etkisi olmasindan dolay1 eski zamanlardan giiniimiize kadar kullanim1 devam
etmektedir.

Hayvansal lifler; hayvanlardan elde edilen liflere denir. Elde edilme
sekillerine gore ortii ve salgr lifleri olmak iizere ikiye ayrilir. Ortii (kil kokenli) ve
salgi liflerde yiin, moher, kasmir, keci kili, deve tiiyii, lama, alpaka, angora, ipek gibi
lifler vardir. Bu liflerin kimyasal ve fiziksel yapist ve dzelliklerinin farkliligindan
dolay1 giyside kullanim sekilleri ve ozellikleri farklidir. Liflerin 6zelligine gore
giysiye uyarlanmaktadir.

Hayvansal lifler, orgii, kece, gibi tekniklerle giysilerde kullanilmaktadir. Bu
tekniklerle ve bu tekniklerin birlesiminden de ¢esitli giysiler yapilmaktadir.

Orgii, M.O. 1000 yillardan daha eski zamanlarda kullamldigi bilinmektedir.
Sadece parmaklari kullanarak oriilmektedir. Daha sonra gelistirilip sis, t1g gibi
malzemelerle 6riilmeye baslamldig: bilinmektedir. Orgiide desen olusturma islemi
kolaydir. Orgiide bircok degisik motifler uygulanmaktadir. Bu motiflere her kiiltiirde
degisik isimler konuldugu bilinmektedir. Orgiiniin o6riildiikten sonra hemen
kullanilmasi insanlarin daha ¢ok kullanmalarina sebep olmaktadir. Giinlimiizde de
kazak, hirka, elbise gibi giysiler yapilmaktadir.

Kece, hayvansal liflerden iretilmektedir. Genellikle yiin kullanilmaktadir.
Yiin liflerinde 1s1, nem, basing altinda, su ve sabun ile birbirine gegip kenetlenmesini
saglayarak olusturulmaktadir. Kece, diinyanin bilinen en eski dokunmamis ylizeye
sahip olan tekstil tirliniidiir. Kece 1slak ve kuru sekilde yapilabilmektedir. Islak kece
yapiminda; yiin, baloncuklu naylon, su kabi, su, sabun gibi malzemeler
kullanilmaktadir. Genellikle zeytinyagli sabun kullanilmaktadir. Zeytinyagli sabun
kullanilmasinin sebebi ele zarar vermemesi ve kege yiizeyinin piirlizsiiz olmasini
saglamasidir. Yiinii sabunlu su ile 1slatip hafifce oksayarak kecelesme yapilmaktadir.
Kegelesme olugsmaya basladiginda daha fazla baski uygulayarak oksanabilmektedir.
Islak kege yapiminda gesitli teknikler bulunmaktadir. ip yapimi, top yapmmi, diiz
parca yapimi, sablon teknigi vardir. Diiz par¢a yapiminda, rulo, siirtiinme, hamur ve
atma teknikleri kullanilmaktadir. Bu tekniklerden genellikle en ¢ok kullanilani
rulodur. Rulo teknigi hafif kegelestikten sonra uygulanmaktadir. Rulo teknigi daha
kolay kecelesmesini sagladigindan dolayr zaman kazandirmaktadir. Eller yerine
ayaklarla yapilan keceye tepme kece denilmektedir. Hasira istenilen desenlerde yiin
serilerek hazirlanmaktadir. Islak kege teknikleri kullanilmaktadir. Hasirin sikica
baglanmas1 gerekmektedir. Desenlerin bozulmamas: o6nemlidir. Tepme kece
genellikle biiylik parcali iglerin yapiminda kullanilmaktadir. Hali buna en giizel
ornektir. Bir ya da birka¢ kisinin ayaklar1 ile tepme hareketleri yapilmasiyla
kecgelestirilmektedir. Kuru kege yapimi ise igneleme teknigi ile yapilmaktadir. Kuru
kege yapiminda yiin, firca ya da kalin siinger, kece ignesi ve kalip malzemeleri
kullanilmaktadir. Kalin siingerin tistiine kalip, kalibin i¢ine ise yiinler konulmaktadir.
Yiinlere igneleme teknigi kullanilarak kegelestirme yapilmaktadir. Detayli ve kiigiik
sekil yapiminda tek kege ignesi kullanarak ¢alismak, sonucun daha giizel olmasin



saglamaktadir. Kuru kecede yapilan c¢alismalarin lizerinde igneleme tekniginden
dolay izler kalmaktadir. igneleme tekniginin biraktig1 izlerin kaybolmas: icin hafifce
1slatilir. Desenleri bozmadan hafifce oksayarak igne izlerinin
kaybolmasisaglanmaktadir. Kuru kege, kumaslarin ve kecenin iizerine detayl
desenler yapiminda kullanilmas1 uygun bir tekniktir.

Kece yapiminda, farkli tekniklerin birlestirilmesi ile daha detayli ¢aligilmakta,
farkli desenler ve teknikler ortaya c¢ikmaktadir. Islak kege teknigi ile yapilmis
kecenin iizerine kuru kece teknigi ile daha sonradan desen yapilabilmektedir. Kumas,
orgli, ip gibi malzemeleri kegce yapiminda kullanilarak yeni desenlerin olusmasi
saglanabilmektedir. Kecelesmeye yakin olan ¢alismalara istenilen boyutlarda delikler
acilarak farkli goriiniim elde edilebilmektedir. Bu teknikler gibi c¢alismalar1 bir
tiriinde birlestirerek giyimde daha farkli sonuglar alinabilmektedir.

Hayvansal liflerin dogal olmasi ve saglik agisindan kullanilmast uygun
oldugundan giiniimiizde de kullanilmaktadir. Hayvansal liflerle yapilan sapka, sal,
ceket, elbise gibi giysiler giiniimiizde gelistirilerek daha fazla kullanilmalidir.
Saglikli olmasindan dolay1 ozellikle ¢ocuklarda kullanimi yayginlastirilmalidir.
Kaynaginin belirli miktarda olmasindan dolayr maliyeti yiiksektir. Maliyetinin
yiiksek olusu hayvansal liflerin kullanimini azaltmaktadir.

Bu tezin amaci; hayvansal liflerin unutulmaya yiiz tutmus tekniklerinin

giysiye uyarlayip calisilmasidir. Kece, orgii gibi teknikler ile tekrar canlandirmaktir.
Hayvansal liflerin farkl teknikler ile giyime uygulanmasi ele alinmaktadir.
Unutulmaya yiiz tutmus tekniklerin tekrar ele alinmasi ve bu teknikleri birlestirerek
yeni giysiler tasarlanmistir.



2.LIFLER

2.1.LIiF

Lif, belirli incelik ve uzunlukta egilip- biikiilebilen tekstilin en kiiciik
hammaddesine denir. (M.E.B, 2011: 4)Lif tekstil iirlinlerinin en kiigiik yap1 birimine
ve en kiigiik hammaddesi denilmektedir.(Mangut ve Karahan, 2005:2)Lif, tekstil
tiriinlerinin endiistride kullanilmaya elverisli en basit haline denir.(KOMISYON,
1998: 27)

2.2.Liflerin Tarihi

Dogal lifler yapay liflere oranla insan sagligina olumlu bir etkisi oldugundan
dolay1 tekstil sektoriinde onemli bir yeri vardir. Dogal lifler arkeolojik bulgulara
gore,giyim amaciyla kaba dokumalarin hazirlanip kullanildigi yirmi bin yil kadar
once oldugunu gostermektedir. (Sagak,2007: 10)

Keten 5000+ Milattan Once(M.O.)

En eski dogal elyaf olarak kabul edilmektedir. Misirlt Firavunlarin kefen bezi
olarak ince keten kullanilmistir. Polonya, Belgika, Almanya, Fransa, Sovyetler
Birligi en biiyiik iireticileridir. Bel¢ika ve Kuzey Irlanda ise en biiyiik ihracatgilaridir.
(Giirctim, 2005: 9)

Pamuk 3000+ M.O.

Pamugun en eski kullanimi M.O. 3000 ve 5000 yillar1 arasindadir. Misirlilar
tarafindan M.O. 2500 yillarinda kullanilmistir. Cinliler tarafindan ise M.O. 1300
yillarinda kullanilmigtir. Pamuk iiretimi, Hintliler ve Perulular i¢in 6nemli bir is kolu
olmustur. Pamuk ¢ir¢ir makinesi 1793 yilinda Eli Whitney tarafindan bulunmustur.
Bulunmasi ile pamuk iiretiminde devrim yasanmistir. Hindistan, Cin, ABD, Sovyet
Cumbhuriyeti en biiyiik tireticileridir. (Giirciim, 2005: 9)

Yiin 3000 M.O.

Yiin, Eski Tas Devri ve Yeni Tas Devri donemlerinde insanlarin, koyun, keci
beslemeye baslamasiyla elde edilmistir. Insanlar tarafindan bilinen en eski ikinci
liftir. Iplik halinde egrilmesi ise M.O. 4000 yilina dayanmaktadir. Bu olay &zellikle



Akdeniz Bolgesi’'ndeki uluslararasinda ticareti tesvik eden bir etken olmustur.
(Babaogul,Sener ve Oztop,2010:2-3)

Tas Devri’nde kumas haline getirilen yiin ile tekstilin tarihgesininbundan 1.75
milyon yil Once baslanildigi distiniilmektedir. Koyun ve yiin Orta Asya’dan
diinyanin diger bolgelerine yayilmistir. Kendisini yasadigi ortamlarda kolayliklar
adapte edebilmistir. Sekil, yiin ya da diger oOzellikleri bakimindan gelismistir.
(Giirciim, 2005: 4)

40 adet farkli koyun 1rki bulunmaktadir. Degisik derecelerde 200 gesit yiin
tiretirler.(Giirciim, 2005: 9)

Dogal lifler arasinda yiin lifleri yliksek maliyetli ve temin edilmesi sinirli
olmasina ragmen ikinci sirada yer almaktadir.(Mangut ve Karahan, 2005: 3)

Irak’ta yapilan kazilarda M.O. 4200 yillarina ait yiinden imal edilmis kumas
parcalart bulunmustur. Bulunan bu pargalardan dolayr o donemlerdebu bdlgede
yogun yiin ticaretinin yer aldigi kabul gormiistiir. Nineveh, Misir ve Babil
kazilarinda ve piramit mezarlarda, Peru tapinaklarinda yiinlii kumas kalintilart
bulunmustur. Bugiin tamidigimiz tiir gibi Antik c¢agda koyunlarin bulunan

kalintilarinda yumusak ve tiiylii olmadiklari goriilmiistir. M.O. 3000°li yillarda
evrim gegirerek bugilinkii hallerine doniistiigii ortaya koyulmustur. (Bkz. Sekil
2.1.)Sekil’de buzul i¢inde donarak M.O. 4000 yilmna ait, Orta Asya’da bulunan ve
giiniimiize kadar bozulmadan gelen en eski yiin tutami goriilmektedir.(Giirclim,
2005: 4)

Sekil.2.1. Donarak giiniimiize kadar ulagan en eski yiin 6rnegi

Kaynak: (Ryder,1961) (Giirciim, 2005: 5)

M.O. 3000’lerde Tas Devrinin sonlarmna dogru yiiniin ilk olarak kullanildig1
bilinmektedir. Yiin boyamaciliginin saygin ve tanimlanmis bir meslek olarak yazili



belgelerde belirtilmistir. Bu belge M.0O.700’lere ait Roma dénemi yazili belgesidir.
M.0.200°de Romalilar koyun siiriileri olusturmustur. Romalilar koyun cinslerini
iyilestirmeye baslamislardir (Bkz. Sekil 2.2.) Ispanya’ya Finikeliler tarafindan
Romalilarin iyilestirdikleri koyunlar getirilmistir. Bu koyunlar Ispanyol Merinosunun
da atasidir.(Giircim, 2005: 5)

Sekil.2.2. Romal1 evcil kog yetistiricileri
Kaynak: (Giirciim, 2005: 5)

Avusturalya, Cin, Gliney Afrika, Arjantin, Yeni Zelanda, Sovyet Cumhuriyeti
bliylik tireticiler arasindadirlar.(Glirciim, 2005: 9)

Ipek 2600 M.O.

Tarihi belgelerde M.O. 2000 yillarinda ipek bdceginin ilk kez Cin’de
yetistirildigi ve kozalarindan ipek elde edildigi goriilmektedir. Cin’de uzun bir siire
sanat olarak gizli tutulmustur.(Babaogul,Sener ve Oztop,2010:161)

3000 yildan daha uzun bir siire ipegin kaynagi ve kumas haline getirilmesi sir
olarak kalmistir. Ipegin kdkenini ile ilgili Cin prensesi tarafindan bulundugu gibi pek
cok varsayimlar vardir.(Babaogul, Sener ve Oztop,2010:3) Cin imparatorunun
karisinin  desteklemesiyle ipek kiiltiiri M.O. 1725 yilinda baslamistir. (Giirciim,
2005: 9)

Cin prensesi tarafindan Tiirkistan’daki Cotan eyaletine Milattan Sonra(M.S.)
419 yilinda ipek kozalar1 gotiiriilmistiir. Japonya ve Kore yarimadasmma Cin
seyyahlar1 tarafindan yayilmistir. M.S. 552 yilinda Bizanshilar zamaninda
Anadolu’ya girisi rastlanmaktadir. Osmanlilar zamaninda tilkemizin ipekgilikteki



esas gelismesi goriilmiistiir. Ulkenin hemen hemen her yerine yayilmasi ise
imparatorluk ile birliktedir.(Babaogul, Sener ve Oztop,2010:162)

Ipek yolu, Roma imparatorlugu ve Han Hanedanlig1 doneminde kurulmustur.
Ipekbocekeiligi sanatinin talebi artmistir. Bu talebi karsilamak icin Baktriya ve
Hindistan’a yayilmustir. Ipek Yolu ticaretinin énemli merkezleri, Cin’in Lanzhou,
Wuwei ve Dunhuang kentlerinden baslamaktadir. Pakistan, Afganistan, iran ve
Irak’tan gecerek Akdeniz’de sona ermektedir. Tiim bu kentler ipek ticaretinin dnemli
merkezleri sayilmaktadir.(Glirciim, 2005: 7)

-

IME SILK ROAD

Sekil 2.3.ipek Yolu
Kaynak: (Giirciim, 2005: 7)

Ipek iireten baslica iilkeler, Japonya, Cin, Hindistan, Bagimsiz Devletler
Toplulugu,Brezilya ve Giiney Kore’dir.(Babaogul, Sener ve Oztop,2010: 161-162)
Japonya en biiyiik iireticisi ve ihracat¢isidir.(Giirciim, 2005: 9)

Dr. Robert Hooke 1664 yilinda yayinlanan Micrographi’de ilk olarak suni lif
{iretimi fikri ifade edilmistir.(Babaogul, Sener ve Oztop, 2010: 3)

Isvegli kimyac1 Audemars tarafindan 1855 de lif {iretimine iliskin ilk patent
alinmistir. Audemars, dut agaci kabugunun i¢ kisimlarini nitrik asit ile etkilestirmistir.
Seliiloz nitrat hazirlamigtir. Eter ve alkol karisiminda hazirladigl seliilloz nitrat
¢ozeltisine igne batirip cekmeyle filamentler elde etmistir.(Sacak,2007: 11)

1889 yilinda ilk yapay ipek olan nitroselilloz Paris’te iretilmistir. 1910
yilinda viskoz, 1924 yilinda asetat isleminin ABD’de gergeklestirilmistir. Bu
endiistrinin gelisimi ivme kazanmistir. 1928 yilinda baglayan, Du pont firmasinda



calisan Carothers tarafindan yliriitiilen ¢calismanin sonucunda ilk olarak ‘’Fiber 66°°
olarak adlandirilmistir. Naylon olarak bilinen tekstil lifi 1938 yilindan itibaren
iiretilmistir.(Babaogul, Sener ve Oztop, 2010: 3)

Tiirkiye’de son yillarda faaliyet gdsteren 6zel sektor sentetik ve suni lif sanayi
genelde Adana, Bursa ve Istanbul’da yogunlasmistir. 1980 yilindan sonra ekonomik
alanda degisimler meydana gelmistir. Konfeksiyon sektorii yurt disina agilmaya
yonelik bir seyir igine girmistir. Thracat patlamasi gerceklesmistir. Ulkemizde
meydana gelen ihracat patlamasinin nedenleri arasinda pamuk tiretiminin ¢ok iyi
degerlendirilmesi vardir.(M.E.B, 2011: 4)

2.3.TEKSTIL LiFLERI
[ LiFLER ]
DOGAL LIFLER KIMYASAL LIFLER
[ Bitkisel Lifler ]
Hammaddesi Hammaddesi
] Dogal Olan Dogal Olmayan
[ Hayvansal Lifler J

[ Madensel Lifler ]

Tablo.2.1. Tekstil liflerinin siniflandirilmasi

Kaynak: (M.E.B, 2011: 4)



2.3.1.D0GAL LiFLER

2.3.1.1.BITKIiSEL LIiFLER
» Tohum Lifleri (Pamuk)
» Govde Lifleri
o Keten
e Kenevir
o Jiit
e Rami
Sak Lifler ( Yaprak, Meyve Lifleri)

2.3.1.2.HAYVANSAL LIiFLER
> Ortii Lifleri
e Moher
e Kasmir
o Kegikilt
e Deve tiyl
e [Lama
e Alpaka
e Vicuna
e Angora
» Salgi Lifleri
e Ipek

2.3.1.3.MADENSEL LiFLER

» Kaya Lifleri (Asbest)
> Metalik Lifleri
> Cam Lifleri



2.3.2. KIMYASAL LIFLER

2.3.2.1.HAMMADDESI DOGAL OLAN KiMYASAL LiFLER

» Seliiloz Esasli Kimyasal Lifler
e Viskoz
e Asetat lifi

» Protein Esasli Kimyasal Lifler
e Kazein
e Zein
e Soya fasulyesi
e Yer fistig lifleri

2.3.2.2. HAMMADDESI SENTETIK OLAN KIMYASAL LiFLER
> Poliamid
» Poliakrilonitril
» Poliester
» Poliliretan
(Milli Egitim Bakanl1§1,2011: 5)



3.HAYVANSAL LIFLER

Hayvansal lifler ortii ve salgi lifleri olarak ikiye ayrilir.

Hayvansal Lifler

Tablo.3.1. Hayvansal lifler

Ortii Lifleri Salg1 Lifleri
Yiinler Killar Ipek
-Alpaka
-Koyun -Dut ipek bocegi
- Deve
-Tussah ipek

- Kegiler bocegi
e Ankara (tifttk -

moher) kecisi
o Kasmir kegisi

Kaynak: (KOMISYON, 1998: 52)

3.1. ORTU LIiFLERIi

3.1.1.YON

Koyunun viicudunu goémlek gibi saran, kirkilarak tekstil malzemesi olarak
kullanilan elyafa yiin denir.(BUYUK LAROUSSE SOZLUK VE ANSIKLOPEDISI,

1986: 12671)

Yiin, koyunlarin viicutlarim1 6rten kivircik ve yumusak liflere denir. Protein

molekiil zincirlerinden meydana gelmektedir. Yiin, insan sacina ¢ok benzeyen liftir.
Protein molekiil zincirleri fibrilleri olusturur. Fibriller ise demetler halinde hiicrenin
i¢ini olusturmaktadir. Incecik pulcuklardan lif yiizeyi olusmaktadir.(Milli Egitim

Bakanligi, 2011: 13)
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Tablo.3.2. Yiinin Eldesi

Koyun

-

T

Saglikl Hasta / 6li
Kirkim Tulubun (gémlegin)
l eldesi
Kirkal u l
Irkiimig yun Tabaklama yiinii, deri
yunu

| Yapaginin kaliteye gore
ayrilmast

l

Yikama ve
karbonizasyon

v

Egirme

l

A\ 4

Kamgarn (taranmis yiin ipligi)
egirme isletmeleri

Strayhgarn (kaba yiin ipligi)
egirme igletmeleri

Kaynak :(Komisyon, 1998: 55)
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3.1.1.1.Yiin Liflerinin Siniflandirilmasi

3.1.1.1.1.Yapag: Yoniinden Diinya Yiin Irklarinin Siniflandirilmasi

Diinyada koyun yetistirilen cesitli {ilkelerde koyunlarin verim o&zellikleri
degisiklik gostermektedir. Bu degisiklikler toprak, iklim ve bakim kosullarindan
kaynaklanmaktadir. Diinya koyun 1rklar1 incelendiginde bu yoniinden dolay1 bes tipe
ayrilir:

a- Ince Yiin Tipi Koyunlar
b- Vasat Yiin Tipi Koyunlar
c- Uzun Yiin Tipi Koyunlar
d- Melez Yiin Tipi Koyunlar
e- Hal1 Yiin Tipi Koyunlar

(Mangut ve Karahan, 2005: 101)

Bu tiplerin her birinde farkli koyun irklar1 mevcuttur.

A-Ince Yiin Tiplerinin Ozellikleri

Sekil.3.1. Merinos koyunu
Kaynak: (Giirciim,2005:73)

Merinos koyunlarindan elde edilir. Bu yiin lifleri yumusak ve incedir.
Saglamlik, esneklik ve kecelesme 6zellikleri yiiksektir. Cok kivrimli ve saglamdirlar.
Bu yiinden yapilan kumaslarin tutumlart yumusaktir.Boyanma ve aprelenme
yetenekleri yiiksek olur.(Harmancioglu, 1974: 23) Bu yiin lifleri ¢orap ve iist giyim
yapiminda kullanilmaktadir.

Sortiment, Ingiliz yiin incelik birimidir. 840 yarda = 768 m ve 1 libre = 453.6
gr dir. Sortiment, 453.6 gr dan 560 yarda uzunlugunda elde edilebilen iplik yumak
sayisina denir. 58/60’s ile 100’s arasinda incelik sortiment dereceleri degismektedir.
Elyaf capt 25 mikronmetre veya daha incedir ve uzunluklari ise 4-12 cm
arasindadir.(Mangut ve Karahan, 2005: 101)
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Sanayide ve ticarette yiin inceligi su Olciilerle gosterilmektedir.

Tablo 3.3. Sanayide ve ticarette yiin inceliginin dl¢iileri

Incelik Alman-Fransiz Ingiliz 6l¢iisii
(mikron) Oletisd (sortimenti)
18 AA 74 S

18,5 AA/A 70 S

19 AA/A 64-70 S

20 A 64 S

22 AB 60-64 S

24 B 60 S

25 BCI 58-60 S

26 CI 58S

26,5 Crcu 56-58 S

27 CII 56 S

27,5 CI/DI 50/56 S
28,5 DI 508

30 D 48 S

31 DII 46 S

33 DII/E 40-46 S

34 E 40 S

35,5 E/EE 36/40 S

37 EIl 36 S

Kaynak: (BUYUK LAROUSSE SOZLUK VE ANSIKLOPEDISI,1986: 12672)
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B-Vasat Yiin Tiplerinin Ozellikleri

Sekil.3.2. Sevyot (cheviot)
Kaynak: (Giirciim,2005:73)

Sevyot koyunlarindan elde edilir. Sevyot koyunu ingiltere’nin yerli koyun
irkindandir. Uzun yiinler ile ince ylinler arasinda bir gecis olusturur ve az kivrimlidir.
Merinos tuluplaria oranlabu koyunlardan elde edilen tuluplar daha hafiftirler. Agik
lilelidirler. Daha az kumlu ve daha az yaghdirlar. Kecelesme 6zelligi yiiksektir.
Bundan dolay1 trikotaj ve 6rme iplikleri yapimina elverislidirler. Genelde kamgarn
ve yar1 kamgarn iplik sisteminde islenir. Palto, manto gibi dis giysilikte kullanilir.
Ayrica hali, mobilya dosemesi olarak da kullanilmaktadir.(Mangut ve Karahan,
2005: 102)

Incelik sortiment dereceleri bu tip yiinlerde 36’s ile 60’s arasinda degisir.
Elyaf uzunluklar ise 5-13 cm arasindadir.(Yakartepe ve Yakartepe, 1995: 636)

C-Uzun Yiin Tiplerinin Ozellikleri

Lincoln, Romney, Costsword, Leicester gibi koyunlardan elde edilir. Bu
koyunlar Ingilizlerin Etci tipi olarak bilinir. Gevsek yapili, kalin ve uzun lifli
tuluplar1 vardir. Bu tip ylinlerin kullanildig1 yerler isedokuma ¢6zgiilerinde,paltoluk
ve pardosii kumaglarda, battaniye ve kece yapiminda kullanilmaktadir. Parlak ve yar1
parlak olmak iizere ikiye ayrilmaktadir.

Incelik sortiment dereceleri 44’s ile 50’s arasinda degisenler parlak olanlardir.
Elyaf inceligi 29-40 mikronmetre arasinda olup uzunluklari ise 18-23 cm arasindadir.
Incelik sortiment dereceleri 36’s ile 44’s arasinda degisenler ise yar1 parlak
olanlardir. 38-62 mikronmetre arasinda elyaf inceligi ve 20-34 cm arasinda
uzunluklar1 vardir.(Mangut ve Karahan, 2005: 102)
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D-Melez ( crossbred ) Yiin Tiplerinin Ozellikleri

Cesitli Ingiliz ki1 koyunlar1 ile ince yiinli merinos koyunlarinin
melezlenmesi sonucu ortaya cikan crossbred koyunlarindan elde edilmektedir.
Normal kivrimlt olup, sportif kumaslarin yapiminda kullanilmaktadir.

Bu tip yiinlerin 50’s ile 64’s arasindaincelik sortiment dereceleri
degismektedir. 19-33 mikronmetre arasinda elyaf capidegismektedir. 7.5-15 cm
arasinda dauzunluklar vardir.

Bu tip koyunlarin yetistirildigi yerler ise Yeni Zelanda, Uruguay ve
Arjantin’dir. Ulkemizde ise merinos koyunlar1 ileakkaraman koyunlari ya da
morkaraman koyunlari ile birlestirilmektedir.(Mangut ve Karahan, 2005: 102)

E-Hal Yiin Tiplerinin Ozellikleri

Diinyanin hemen her yerinde bu yiinii veren koyunlara rastlanabilinir. Bunlar
daha ¢ok ilkel kosullar altinda yasar. Yerli koyun diye adlandirilir. Cesitli irklara
sahip koyunlardir.(Harmancioglu, 1974: 27)Bu koyunlara yapag: yoniinden karisik
yapagili koyunlarda denilmektedir. Bunun nedeni ise tuluplarimi olusturan lif
topluluklarinda genellikle alt ince liflerle iist kalin lifler olmasi ve kdpek kilinin da
fazla oldugu goriildiigiindendir. Hali yapiminda bu tip yiinler kullanilir. Strayhgarn
iplik, battaniye, kege ve kaba dosemelik kumaglar yapiminda karisik yiinlerin bazi
tiplerinden yararlanilmaktadir. Asya iilkelerinde daha yaygin goriilmektedir.(Mangut
ve Karahan, 2005: 102-103)

3.1.1.1.2.Temizlik Derecesine Gore Yiin Lifinin Stmflandirilmasi

1.Temiz (Yikanmis): Koyun {izerinde iken yiine yapisan pislikler, yiin yag: ve teri
vardir. Bunlar kirkimdan sonra sulu ¢ozeltilerde yikanir. Sulu ¢6zeltiler ile yikanarak
giderilmesi sonucu temizlenmis acik elyaf halindeki yiine denilmektedir. (Mangut ve
Karahan, 2005: 103)

2.Yar1 Temiz ( Yar1 Yikanmis): Kaba bir sekilde hayvanin sirtinda ya da kirkimdan
sonra soguk su ile yikanmig yiine denir. (Yakartepe ve Yakartepe, 1995:635) Sirt
yikama, hayvanin kirkim Oncesi temizlenme amaci ile yikama islemidir. Bu islem
hayvanin hastalanma tehlikesinin olmasindan dolay1 pek tercih edilmemektedir.

3.Kirli (Yagh): Yikanmamis yiindiir. Igerisinde yag ve diger tiim Kkirler
bulunmaktadir.(Mangut ve Karahan,2005: 103)

3.1.1.1.3. Elde Edilislerine Gore Yiin Lifinin Siniflandiriimasi

Dért sekilde yiin elde edilmektedir. Ucii koyunun kendisinden, biri ise artik
yiinlerden elde edilir. Bunlar; kirkim yiinii, tabak yiinii, 6lii hayvan yiinii ve pacavra
yiintidiir.
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1-Kirkim Yiinii:Sadece yilinli icin yetistirilir. Canli hayvanlardan ilkbahar ve
sonbahar aylarinda kirkilarak elde edilir. Sirt yiinii de denilmektedir. Bu yiiniin ticari
degeri diger yontemlerle elde edilenlerden daha yiikseltir. Genellikle el makasi ya da
bu is i¢in gelistirilmis motorlu aletlerle canli hayvanlardan kirkim isi yapilmaktadir.
Genellikle kirkilan yiin dagitilmadan biitiin olarak alinip toplanir. Memleketimizin
cesitli yorelerinde buna ¢esitli adlar verilmektedir. Tulup, gomlek adi verilmektedir.
Yapagi (yaz yiinii) kirkim yoluyla ilkbahar aylarinda elde edilir.Yiin ise sonbahar
aylarinda elde edilmektedir.(Mangut ve Karahan,2005: 103)

2-Tabak Yiinii:Kasaplik hayvanlar kesilir. Kesildikten sonra derilerinin
degerlendirilmesi sirasinda elde edilen yiinlere denir. Kasapbasi yiinii de
denilmektedir. Bu yiinler,kurutulan postekilerin iizerindeki killarin kimyasal
reaktiflerle (zirnik ya da sonmiis kire¢) sokiilmesi ile ya da derilerinin tizerindeki
killarin yolunmasi ile elde edilir. Bu isleme derinin tabaklanmasi denilir. Bu nedenle
elde edilen yline tabak yiinii de denilmektedir. Kirkim yiliniinden daha diisiik
kalitededir. (Baser,1992: 68)

3-Olii Hayvan Yiinii (Post yiinii): Olmiis olan hayvanin derisinden elde edilir.
Tabak yiiniiniin elde edildigi yontemlerle elde edilmektedir.(Mangut ve
Karahan,2005: 104)

4-Pacavra Yiinii:Mekanik ya da kimyasal (karbonizasyon) yollar ileeskimis yiinlii
materyallerden elde edilen ylinlerdir.(Mangut ve Karahan,2005: 104)

Ug tip pagavra yiinii vardir.

a)Shoddy yiinleri: Uretimi sirasinda dinklenmemis kumas atiklarindan elde edilir.
Orgii,strayhgarn ve tweed kumaslar shoddy yiinleri ile takviye edilir.(Baser,1992:
69)

b)Mungo yiinleri:Mungo ylinleri, liretimi sirasinda hafif¢e kecelestirilmisya da
dinklenmis kumasglardan elde edilen yiinlere denilmektedir.(Baser,1992: 69)

c¢)Ekstrakt yiinler:Yiin/pamuk ya da yiin/viskon karigimlarindan geri kazanilan
yiinlere denilmektedir. Karisimdaki pamuk liflerinin uzaklagtirilmasi, seyreltik
stilfirik asit ile muamele edilerek uzaklastirilir. Ekstrakt ylinler geri kazanilmis ytinler
arasinda en diisiik degerli olanidir. (Bager,1992: 69)

Kalite yoniinden yiinler sirasiyla soyledir. Kirkim yiinii en kaliteli yilindiir ve
daha sonra tabak yiinii, post yapagisi ve pagavra yiinli gelmektedir. Kirkim yiiniinde
gomlegin farkli yerlerinden farkli kalitede yiin elde edilmektedir. Omuz ve sirt
bolgelerinden en kaliteli ylin elde edilir. Bacaklar ve karin bolgesinden ise en kaba
lifler elde edilir.(Mangut ve Karahan,2005: 104)
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Govde

Kuyruk

Sekil.3.3. Yiin Tulupu
Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005: 104)

Tulubun degeri 1 ve 2. bolgeler arasindaki yiinlerin farki ne kadar az olursa o
kadar degerlidir. Tulupun yiinii hakkinda bilgiyi i¢ bdlgelerden alinan bir lile
vermektedir. Liile bir koni olusturuyorsa, gesitlikalinlik ve uzunluktaki liflerin
oldugu anlasilmaktadir. Merinos tulubundan alinan liile birbirine yakin kalinlik ve
uzunluktaki liflerden olugmaktadir.(Mangut ve Karahan,2005: 104)

3.1.1.1.4.Liile Uzunluklarma Gore Yiin Lifinin Siniflandirilmasi

1- 5 cm den kisa olanlar ¢uha yiinleri
2- 5-7.5 cm arasinda olanlar kumas ylinleri
3- 7.5 cm den uzun olanlar ise tarak ylinleridir.

iy
\
JARL

Kivireik Ege Bolgesi Karaman Merinos

e

Koyunlari ( Orta ve Dogu Anadolu)

Sekil.3.4. Farkli koyun tiplerinde liile drnekleri.
Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005: 105)
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3.1.1.1.5.Ulkelere Gore Yiin Lifinin Simiflandiriimasi
Asagidaki tabloda ¢esitli iilkelere goére ylinlerin siniflandirilmast ve
birbirlerine doniisiimii gosterilmektedir.

Tablo.3.4. Cesitli tilkelere gore yiinlerin siniflandirilmast

Alman Fransiz Amerikan Sistemi Ingiliz  Incelik

Sistemi Sistemi Sistemi  (mikron)
AAAAA 150 100’s 15.4-16.2
AAAA 140 90’s 16.2-17.0
AAA 125 80’s 17.0-17.9
AA 120 Fine (tam kan) 70’s 17.9-19.0
A 110 64’s 19.0-20.0

- - 62’s 20.0-21.3

A/B 105 % Blod (yarim kan) 60’s 21.3-23.0
B 100 58’s 23.0-25.5
C1 L 3/8 Blood (3/8kan) 56’s 25.5-27.0
Cn I % Blood (1/4 kan) 50’s 29.0-33.0
D1 I 48’s 33.0-35.0
- - Low Y4 Blood (1/4 den 46’s 35.0-38.0
diisiik)
Dn v Common (kaba) 44’s 38.0-40.0
E A% Braid (kalin) 40’s 40.0-52.0
EE VI 36’s 52.0-62.0
F VII 32’s 62.0-33.0
Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005: 105)
3.1.1.1.5.1.Alman Sistemine Gore

Ortalama inceligi ve incelik dagilimiylin yapaginda Onemlidir. Bununla
birlikte yliniin diger ozellikleri de goz Oniinde bulundurularak derecelendirme ve
siniflandirma  yapilmaktadir. Siniflandirma bu sistemde biiyiikk harfler ile
gosterilmektedir. A, B, C, D, E gibi. (Mangut ve Karahan,2005: 106)
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3.1.1.1.5.2.ingiliz Sistemine Gore

Bu sisteme gore yiinlerin siniflandirilmasi, iplik numaralandirma esasina
dayanmakta ve buna Bradford sistemi de denilmektedir. 1 libre (453 gr)ylin lifinin ug
uca getirilmesi ile elde edilecek iplikten ka¢ adet 560 yarda (512 m) uzunlugunda
cile elde edilecegini belirtir. ©’S’’ sembolii ile gosterilip 50s, 70s gibi ve 32s ile 100s
arasinda degismektedir. (Mangut ve Karahan,2005: 106)

Yiiniin elde edildigi hayvanin hangi bolgesinden alindigina gore de yiinler
siniflandirilip isimlendirilir. Degisik incelik ve kalite degerlerini hayvanin her
bolgesinden  alinan  yiin  gdstermektedir.  Bunlar  asagidaki  tabloda
belirtilmektedir.(Mangut ve Karahan,2005: 106)

Tablo.3.5.ingiliz sistemine gore yiinlerin siniflandiriimast

Yiin Sinif isimleri Hayvandan Alind1g1 Bolge
Picklock Omuzlardan alinan yiin

Prime Yanlardan alinan yiin

Choice Arkanin ortasindan alinan yiin
Super Yanlarin ortasindan alinan yiin
Seconds Yanlarin altindan alinan yiin
Dowrights Boyundan alinan yiin

Abb Arka bacaklardan alinan yiin
Britch Kalcgalardan alinan yiin

Kaynak: (Yakartepe ve Yakartepe, 1995: 629)

3.1.1.1.5.3.Amerikan Sistemine Gore

Merinos koyunlar1 baz alinarak ve merinos koyunlarina karismis olan kan
derecelerine bakilarak yiinlerin siniflandirilmasinda yapilmaktadir. Bu sistemde Y2
kan, % kan gibi terimler kullanilmaktadir. (Yakartepe ve Yakartepe, 1995: 629)

Belli sortimentlerin belli isimleri vardir.Common (kaba) ve fine (ince)gibi
ornekler verilebilir.

Bu sistem diger iilke sistemlerine gore farklidir. Ingiliz sistemi ile bir ortaklik
olusturulmustur. Bunun nedeni yiin ticaretinde diinya ile ortak bir siniflandirma
sistemi oturtmak istemesidir. 80S - 36S arasinda 12 derecedeAmerika’daki resmi yiin
dereceleri toplanmistir. Asagidaki tabloda goriilmektedir.(Mangut ve Karahan,2005:
106-107)
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Tablo.3.6.A.B.D. de yiin ve tops dereceleri

Smf Derece
Tam kan (ince) 80’s
70’s
64’s
Yarim kan 62’s
60’s
3/8 kan 58’s
56’s
1/4 kan 54°s
56’s
Y4 den diisiik kan 48’s
46’s
Kaba 44°s
Kalin 40’s
36’s

Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005: 107)

3.1.1.1.5.4.Fransiz Sistemine Gore

Bu sisteme gore yiinlerin siif ve dereceleri rakamlar ile gosterilmektedir.
Numara veya roma rakami kullanilmaktadir. Ornegin; (125, CI) gibi.(Mangut ve
Karahan,2005: 107)

3.1.1.1.5.5. Turkiye’de Kullanilan Sisteme Gore

Bu sisteme gore ylin ve yapagiin genel durum ve 6zellikleri vardir. Bu
ozellikler gbz oniinde bulundurularak yapilmaktadir. Bunlar, elde edildikleri koyun
irklar1 ve menseileri, tefrik islemine tabi tutulup tutulmadiklari, bitim islemi goriip
gormedikleri, 6ziirlii olup olmadiklar, 1if 6zellikleri gibi faktorlerdir. (Yakartepe ve
Yakartepe, 1995: 630) Tablo.3.7. Tiirk yapagi ve yiinlerinin standart siniflari
gosterilmektedir.
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Tablo.3.7. Tiirk yapag1 ve yiinlerinin standart siniflari

Yiinlerin Durumlar

Yiinlerin Ozellikleri

A. Esas yapagi ve yiinler

yiinleridahil)

(Giiz ve besi ylinleri ile kuzu

1. Merinos yapag1 yiinleri
e Ekstra ince merinos
e ince merinos
2. Yarim kan merinos
yiinleri
e Beyaz yarimkan merinos
e Renkli yarimkan merinos
3. Yerli yapagi ya da yiinleri
e Marmara
Trakya I
Trakya II
Ege
Aydmh
Anadolu I
Anadolu II
Dogu
Erzurum kizil

yapagi

Ve

B. Tali yiinler

Deri yiinleri
Kasapbasi ylinleri
Karisik giiz yiinleri
Karisik besi ylinleri
Karisik kuzu yiinleri

C. Ogziirlii yapag ve yiinler

Zivrinli
Cakildakl
Avaryali
Sararmis

Gizli bozlu
Kepekli — konakl1
Pirakli (Copelli)
Kemp (kopek kili
Kegeli

Siyekli

Giiveli

Deri parcali
Tanderli
Kivrimsiz
Pamuklasmis
Liileleri kusurlu

Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005: 108)
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3.1.1.2.YUNUN FIZIKSEL YAPISI

Koyun derisi tizerindeki killar iki kistmdir. Bunlar; kil kokii ve kil govdesidir.
Kil kokii kirkim yolu ile elde edilen yiinlerde bulunmamaktadir.Kil kokleri,tabak
yiinii ve post yapaginda bulundugundan kalite diismektedir. Deri i¢inde yag ve ter
bezleri, kil besleyici kan damarlar1 vardir. (Baser,1992: 70)

Sekil.3.5.Y1in lifinin enine kesiti

Kaynak: (Harmancioglu, 1974: 56)
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Bir yiin liflerinin kesiti mikroskopla incelenecek olursa distan ice dogru ii¢
tabakadan olustugu gortilmektedir.

1. Epidermis (Kiitikiila, ortii hiicreleri, pul) tabakasi
2. Korteks tabakast
3. Medulla tabakas1 (M1h kanal1) (Babaogul, Sener ve Oztop, 2010: 121)

3.1.1.2.1.Epidermis (Kiitikiila, ortii hiicreleri, pul) tabakasi

Ortii tabakas1 da denilmektedir. Pullardan veya boynuzumsu kabuklardan
meydana gelen tabakaya denir.(Babaogul, Sener ve Oztop, 2010: 122)

Epiderm tabakasi, elyafin en dis ylizeyidir.Lifin mikroskop altinda goriinen
yiizeyi epidermis tabakasindadir. Birbiri iizerine kapanan pul seklinde hiicrelerden
ibarettir ve bu hiicreler, boynuzsu ve sert yapidadir. Damdaki kiremitlere ya da balik
pullarina  benzeyen goriiniistedir. Mikroskop altinda bu goriiniim kolayca
incelenebilmektedir. Mikroskop altinda yiin lifinin taninmasinda karakteristiktir.
Pullarin serbest uglar1 disa dogru ¢ikintilar yapmaktadir. Bu tabaka elyafin ic
kisminin korunmasina yardim etmektedir. Tabaka ona bir miktar sertlik vermektedir.
(Baser,1992: 70)

Sekil.3.6.Y{in Lifinin Mikroskop Altinda Goriiniimii
Kaynak: (Bager,1992: 70)

Yin lifinin temel Ozelliklerine etki eden unsurlar, yiin lifinin {izerindeki
pullarin dizilisi ve seklidir. Lifin tamamini ince yiinlerdeki tek bir pul sarmaktadir.
Cap ile birlikte pullarin sayist artmaktadir. Lifin ylizeyinin diizgiin olmasinin nedeni
pullarin diizgiin ve yiiksek olmasidir. Buna bagli olarak da lifin parlak olmasina yol
acar.(Mangut ve Karahan,2005: 109-110)

Ornek verecek olursak lifler arasindaki siirtinmenin beklenmeyen derecede
diisiik olmasi; lif yiizeyinin yiliksek derecede hidrofob olmasi ve lif yiizeyinin
kimyasal maddelerin enzimlerin etkilerine karsi, lifin esas kismina goére daha
dayanikli olmasi, epikiitikiila zarinin varligindan ileri gelmektedir.Bu zar boyama ve
terbiye islemleri sirasinda frenleyici bir etki gostermektedir. Diger taraftan gerek
mekanik zorlamalar, gerekse hava kosullart sonucu liflerin {lizerindeki epikiitikiila
zar1 yer yer uzaklastigindan, liflerin ylizeyi sulu flotelere, enzimlere,kimyasal
maddelere, karst yer yer farkli ozellikler gostermektedirler. Yiinlii mamiillerin
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homojen bir sekilde floteyle islatilamamasinin ve emdirilememesinin nedeni bu
ozelliklerinden dolayidir.(Mangut ve Karahan,2005: 110)

korteks hicresi  ortg. endo-kitik(l
“oeeome s\ Kortes  parakorteks/ / €ksO-Kithjl
' ' < epi-latk(|

Keratin———

protofibril
mikrofibrl _

makrofibyit
Pulumsy tapag

[

Sekil.3.7.Bir yiin lifinin enine ve boyuna kesitinin sematik gosterimi

Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005:110)

3.1.1.2.2.Korteks Tabakasi

Lifin esas biinyesini bu tabaka teskil etmektedir. Bu tabaka lif eksenine
paralel uzanan hiicrelerin yan yana dizilmesi ile meydana gelmistir. Lifin ana
parcasidir. Ortalama % 90’11 olusturmaktadir.(Babaogul, Sener ve Oztop, 2010:
122) Kat kat, uzun ve ig seklinde hiicrelerden yapilmistir. Yiiniin dogal rengi,
dayanikliligi, elastik 6zellikleri, boyanabilme yetenegi bu kortikal hiicrelerin yapisi
ile ilgilidir. Makrofibriller bu hiicrelerin yapisinda vardir. Mikrofibriller denilen daha
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kiigiik yapidaki birimlerden makrofibriller olusmustur. 11 tane protofibrilden
mikrofibriller meydana gelmistir. (Baser,1992: 71)

CEEIEITETER ©
(e {a) - a) protofibril
Y - T
Vo ' b) mikrofibril
\:—'-f_
SUA
-
-
(=)
Sekil.3.8.Y1in lifinde mikrofil yap1
Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005: 111)
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Sekil3.9. Bir yiin polimerinde alfa keratin zincirinin spiral ya da helisel konfigiirasyonu

Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005: 111)
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Not: R: Bir tuz kopriisii, bir disiilfit bag1 ya da aminoasit zinciri gibi bir zincir bagi.
(Mangut ve Karahan,2005: 111)

Uc¢ tane a-keratin zincirinden bir protofibril olusmustur; 500 nm
uzunlugundadir. 2 nm ¢apindadir. Onbir tane protofibrilden olugsan mikrofibril ise 5
nm ¢apindadir. Mikrofibrillerin birlesmesi ile meydana gelen makrofibriller ise 100-
200 nm c¢apindadir. Kortikal hiicre i¢inde bu makrofibriller birbirine proteinle
baglhdir. (Baser,1992: 73)

g—keratin
zincir

Sekil3.10.
Kaynak: (Baser,1992: 72)
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Kortikal hiicrelerin ¢ap1 2,5 mikron, boyu ise 100 mikrondur. Birbirlerine
paralel bir sekilde elyaf ekseni boyunca siralanirlar. Korteks hiicrelerinin kimyasal
dayaniklilig1 ve izoelektrik nokta gibi diger 6zellikleri farkli iki ayr1 boliimden ibaret
olmasmin nedeni; yapilarindaki keratinin farkli modifikasyonda olmasi ve farkh
miktarlarda sisitin icermeleridir. Lifin enine kesiti incelendiginde bu fark acikca
gortliir. Ortakorteks,kimyasal reaktif ve enzimlere daha az dayanikli olan bdlgeye
denir. Parakorteks ise kimyasal reaktif ve enzimlere daha dayanikli olan bolgeye
denir. Sekil.3.11. de yiiniin elekron mikroskobu altinda enine kesiti goriilmektedir.
Acik renkli kisimlar diizensiz parakorteks hiicrelerini, koyu renkli kisimlar ise
diizgiin ve kiiciik ortokorteks hiicrelerini gostermektedir. Bilateral yapi, yiindeki bu
farkli yapiya denilmektedir.(Baser,1992: 73)

Sekil3.11. Bir yiin lifinin enine kesitinde ortokorteks ve parakorteks bolgeleri.
Kaynak: (Baser,1992: 74)

Bu iki kismin farkliliklar gosterdigi bazi 6zellikleri vardir:

1. Ortokorteks kimyasal maddeleri daha kolaylikla, daha fazla alabilmekte ve
daha kolay sisebilmektedir.

2. Enzimler tarafindan ortokorteks daha kolay etkilenebilmektedir.

3. Ortokorteks daha fazla ve daha kolaylikla c¢esitli ayiraglar igerinde
¢Oziilmektedir.

4. Parakorteksin anyonik boyarmaddelere affinitesi varken ortokorteksin bazik
boyarmaddelere affinitesi vardir.

5. Parakorteksin izoelektiriksel noktasi ortokorteksin izoelektriksel noktasinda
daha yiiksektir. Aminoasit molekiilleri ylinde tuz bagi ile birbirine baglanmis
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ve elektrikce notraldirler. Bu durumlarinda herhangi bir reaksiyon
gostermezler. Aminoasitlerin ‘izoelektriksel noktasi’ ¢ozeltinin pH derecesine
denir.

6. Parakorteks kisminin liflerin kopma sirasinda dnce koptugu varsayimi agirlik
kazanmaktadir. (Mangut ve Karahan,2005: 113)

Liflerin kivircikligi, farkli o6zellikteki kortikal hiicrelerin lif igerisindeki
dagilim durumuyla yakindan ilgilidir. Korteks tabakasi sinir durum olarak simetrik
ya da asimetrik bir yerlesim durumuna sahip olabilir. Lif kivrimlarinin
(kwvircikliginin) az olmasi Simetrik yerlesim durumudur. Lif kivriminin fazla olmasi
ise asimetrik yerlesim durumudur. (Sarusik,2011:135)

A RN IE

Sekil 3.12. Yiin liflerinin molekiileriistii ve histolojik yapisi
Kaynak: (Sarusik,2011:135)

Ortokorteks hiicreleri lifin digbiikey ylizeylerinde, parakorteks hiicreleri ise
i¢biikey ylizeylerde bulunur. Yiin liflerinin kivrimli bir sekilde gériinmesine bu iki
farkl1 yap1 sebep olur. (Baser,1992: 73)

Ince liflerde, 1 cm’de 10 kivrim bulunur. Orta kaliliktaki yiinlerde 4-8
kivrim bulunur. Kaba liflerde ise 1-2 kivrim bulunur. (Baser,1992: 73)
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ortokorteks

Sekil 3.13. Bir yiin lifinde kivrim. Dig biikey kisimlar ortokorteksi, i¢ biikey kisimlar parakorteksi
gostermektedir.
Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005:112)

Kiitikiil tabakas1 kalin ve kaba ise korteks tabakasi gelismemis liftir. Kisa ve
kalindir. Boyamada giigliik ¢ikarir. Bunlara kopek kili ya da kemp denir. Medula
bolgesi kemp kilinin dortte iicilinli olusturur. Renkleri parlaktir ve bu tiir liflerin fazla
oranda bulunmasi yiinde kaliteyi diisiiriir. (Mangut ve Karahan,2005: 113)

Sekil 3.14. Sirast ile Insan Sac1, Moher ve Yiin
Kaynak: (Ozcan,Ulusoy,1978:29)

3.1.1.2.3.Medula

Korteks tabakasinin orta kisimlarinda, medula hiicreleri ile gevsek sekilde
doldurulmustur. Elyaf boyunca uzanan dar bir kanaldir.(Baser, 1992: 74) Mikroskop
altinda incelenirken lifin orta kisminda siyah renkte bir kismin oldugu goriilmektedir.
Lifin orta kisminda bulunan kalinligr liften life degisiklik gosteren siyah renkli
tabakaya medula tabakas1 denilmektedir. (Babaogul, Sener ve Oztop, 2010: 123) Ince
yiinlerde dar birtek kanal halinde ve ¢ok ince liflerde yoktur. Medula bolgesi kaba
liflerde birbirine paralel birka¢ kanal halindedir.(Baser,1992: 74)

Hayvanlarin 1rkina, yapisina ve bakim durumuna goére bu kanalin ¢apinda
biiylik farkliliklar gosterir. Lif inceldik¢e yavas yavas ortadan kalkarak mikroskop
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altinda goriinemez hale geldigi, lif kabalastikgca mih kanalinin kalinlastigi sdylene
bilinir. Mih kanalina ender rastlanan lifler 30 mikronmetreden daha incedir. Cok
kaba liflerde bu prensip kesin olmayip mih kanalina rastlanmaya bilinir.Lifin deride
meydana gelisi sirasinda, ortasinda yer alan gevsek yapili genis hiicrelerin sonradan
kurumalari ile mih kanali olugsmaktadir. (Mangut ve Karahan,2005: 114)

3.1.1.3.YUNUN KIMYASAL YAPISI

Keratin denilen proteinli maddelerden yiiniin kimyasal yapisi olusur. Yiin
lifleri koyunlardan elde edildigi sekilde, herhangi bir isleme tabi tutulmadan
incelendiklerinde beraberinde birtakim kimyasal maddelerle yabanci maddelerin
bulundugu goriiliir. Deri i¢gindeki yag ve ter bezlerinden ileri gelen yaglar ve vakslar
ile ter tuzlart temizlenmemis yilinde bulunmaktadir. Hayvanin yasadigi ortamdan
gelen, yaprak, ot, diski, toprak atiklari da bulunur. Bundan dolay1 yikanmis yiin ile
ham haldeki yiiniin bilesimi olduk¢a farklidir. Ham haldeyken bilesimi asagidaki gibi
olan ylinlin, yikandiktan sonra %100’e¢ yakin bir kismi keratindir.(Mangut ve
Karahan,2005: 126)

Tablo: 3.8.
Keratin (Yiin Proteini)........................ %33
Kirve Pislik.....coooviiiiiiiiiiins %26
TerTuzlart............ooooiiiiiii i, %28
YUn VaKst...ooooiviiiiii i, %12
Anorganik Maddeler........................... %1

Kaynak: (Bager,1992: 75)

3.1.1.3.1.Keratin

Hayvansal dogal bir protein lifidir. Yin makromolekiilleri ¢esitli
aminoasitlerden su ¢ikmasi ile meydana gelen makropeptit zinciridir. Keratin yiinii
olusturan proteine denir. Biitiin hayvansal lifler, polimerize olmus amino asitlerin
olusturdugu polipeptit zinciri olan keratinden meydana gelir. Karbon, hidrojen,
oksijen ve azottan bagska kiikiirtte keratinin yapisinda bulunur ve bunlardan ilk dordii
diger biitlin aminoasitlerde vardir. Kiikiirt sadece yiinde ve diger keratin igeren
hayvansal maddelerin bilesiminde bulunur. Keratin yapisindaki elementlerin oranlari
asagida gosterilmistir.(Mangut ve Karahan,2005: 126)

Karbon (C)....oovvvviiinnnnn. %50-52
Oksijen (O )..oovvvviiniinnnnn.. % 22-25
Azot (N ).oooiiiiiiiin %16-17
Hidrojen (H)................... %6.5-7.5
KUktrt (S ).eeoeeeiiiiiann. % 3-4

Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005:126)
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3.1.1.3.2.Kir ve Pislik

Onemli dl¢iide ham yiin lifleri ¢evrenden gelen pislikleri igerir. Disaridan
gelen bu pisliklerin baglicalari; ot, kum, yem, giibre, saman, diken, pitrak, tohum gibi
bitkisel maddelerdir. Hayvanin yasadigi ¢evre sartlarina gore bu kirler gomlekte
degisik miktar ve oranda bulunulur. Bu kirler farkli miktarlarda géomlegin ¢esitli
kisimlarinda olurlar. Kum ve toprak miktar1 kurak mevsimlerde daha fazla olur.
Yabanci maddelerinin bulunmasi yiiniin degerini distiriir. Bazi maddelerin
temizlenmesi giictiir. Ornegin; diken ve pitrak gibi. Biitiin bu yabanci maddelerin
tatamaya ve egilmeye baglamadan dnce yiinden temizlenmesi gerekir. Bu kirlerin lif
tizerinde tutunmasinin sebebi yiin vaksinin yapiskanligidir. Yiinlerin didiklenmesi ve
acilma sirasinda kum, toprak, toz gibi maddeler kismen giderilebilir. Diger maddeler
ise yikama yoluyla giderilir. Bu tip islemler sirasinda yiinler arasinda karisan bitkisel
maddelerin bazilar1 giderilir. Kalan kisimlar ise kuvvetli mekaniksel islemler ile
pitrak, taraklama, kiric1 ve ince tarama gibi islemlerle ya da karbonizasyon gibi
kimyasal yollar ile yok edilebilir. Yiin yikandiginda kaba elyaf agirliginin iicte birini,
ince elyaf ise yarisindan fazlasini kaybeder. (Mangut ve Karahan,2005: 131-132)

3.1.1.3.3.Ter Tuzlarn

Sulu ekstraksiyon sonucu ham yiinden ayrilabilen maddelere ter tuzlar1 denir.
(Baser,1992: 75) Ter, giines 1s18inin zarar verici etkilerinden yiin liflerini korur.
Yiiksek sicaklarda da temizleme 6zelligine sahiptir.

Tabak yiiniindeki ter maddeleri kirkim yiiniindeki ter maddelerinden daha
azdir. Nedeni ise uygulanan 1slatma ve bazi kimyasal maddeler yag, yiin yapagi, ter
maddeleri ve deri dokiintiilerinin biiyiik bir kismini derinin soyulmasi isleminde
eritmis olur. (Mangut ve Karahan,2005: 131)

3.1.1.3.4.Yiin Yag (yiin vaksi)

Yiin yagi, koyunlarin derisi i¢inde kil folikiillerinin yaninda bulunan yag
bezeleri tarafindan ¢ikarilan yagh ¢ozeltiye denir. Koyunun gomleginde bulunan yiin
liflerinin her biri bu yagl madde ile kaplanmistir. (Mangut ve Karahan,2005: 132)

Daha fazla yiin yapagini ince ve kaliteli yiinler i¢erir.Dogal yaglarin ¢ogu, 12-
18 karbonlu yag asitlerinin (karboksilik asit) bir trialkol olan gliserinle yapmis
oldugu esterlerdir. Vaks denilen bilesikler ise, biiyiikk molekiillii alkollerin biiyiik
molekiillii karboksilli asitlerle yaptiklar1 esterlerdir. Ham yiinde bulunan ve suda
coziinmeyen kisim kolesterol ve izokolesterol adi verilen yiiksek karbonlu
monohidroksi alkollerin yag asitleri ile yaptiklar1 esterler karigimlaridir. Bundan
dolay1r yiin vaksi, yiinlin suda c¢oziinmeyen kismi olarak ifade edilmelidir.
Cogunlukla yanlis olarak yiin yag1 da denilmektedir. (Baser,1992: 75-76)

Yiin vaksi, organik c¢oziiciilerde c¢oziilebilen maddedir. Sarimsi beyaz
renktedir. Alkollii potasyum hidroksit ile bile zor sabunlagir. Yapag: yikama iglemi
sirasinda emiilsiyon haline getirilerek ham yiinden vaksin uzaklastirilmas: islemi
yapilir ve istediginde yikama banyosundan geri kazandirilir. Yikama banyosundan
ilk ayrildigindayag, kirli sar1 renkte veya koyun kokusundadir. Temizlendikten sonra

31



pazarlamadegeri yiiksek olan, kokusuz acik sar1 renkte, erime noktasi 38-44°olan bir
madde haline gelir. Parafin ve su, temizlenmis yiin vaksi ile karistirilarak kozmetik
sanayide kullanilan lanolin elde edilir. (Baser,1992: 76)

3.1.1.3.5.Anorganik Maddeler

Terin suda eriyen madensel maddeleri vardir. Bunun yaninda yiin liflerinin
yapisina dahil olan madensel maddeler de vardir ve bunlar suda erimezler. Yiinler
yakildig1 zaman geriye kiil birakirlar. Na, K, Ca tuzlan ile kiikiirtlii bilesiklerden
ibaret olan bu organik maddelerin bilesimleri, kosullara ve koyunun yetistirildigi
yere gore degisir. (Mangut ve Karahan,2005: 133)

3.1.1.4.YUNUN FiZIKSEL OZELLIiKLERI

3.1.1.4.1.Incelik

Liflerin inceligi kalite saptamasinda en Onemli etkendir. Korteks tabakasi
liflerin i¢ini tamamen doldurmaktadir. Bunun sebebi ince lif tiplerinde mih kanali
bulunmamasidir. Ince lif tiplerinde ortokorteks ve parakorteks kisimlar1 asimetrik bir
yerlesme durumunu gostermesinden dolay1 kaba liflerden farklidir. Kaba liflerdeki
kortikal hiicrelerin, ince liflerdekine nazaran daha kisa ve kalindir. Bundan dolay1
ince liflerin esneme ve dayanimlarinin yiiksek olmasi, kivrimlarinin fazla olmasindan
dolay1 daha makbul liflerdir. Yiin liflerinin incelik dereceleri, liflerinin enine kesitleri
daire veya elips sekline yakin oldugundan dolay1 liflerin ¢apin1 Slgerek belirlenebilir.
10-70 mikronmetre arasinda gesitli yiin liflerinin incelikleri (¢aplar1) degismektedir.
(Mangut ve Karahan,2005: 117)

Ayn1 partiye veya ait yiin liflerinin oldukg¢a biiylik incelik bakimindan
farkliliklar1 vardir. Bundan dolay1 fabrikalarda, balyalar1 acilan yapagilar bekletilir.
Bekletildikten sonra ayirim (tefrik) islemine gegilir. Ayirim sirasinda pitirakli, kegeli
oziirlii kisimlar1 uzaklastirilir. Uzunluk ve incelik bakimindan farkliliklar gosteren
tulubun bu kisimlar1 ayr1 ayr1 toplanir ve genellikle ayirim 3-4 kisimda yapilir.

Cap farkliliklar1 gosteren lifler daha degersizdir. Bundan dolay1 bir lifin ug, orta, alt
kisimlarinin ¢aplarinin ayni olmasi 6nemlidir.

Cesitli tilkelerde liflerin incelik derecelerini degerlendirmek icin, degisik
siniflandirmalar yapilmaktadir. Diinyada ve iilkemizde en fazla kullanilan yiin
siniflandirma (incelik sortiment) sistemi ingiliz (Bradford) sistemidir. (Mangut ve
Karahan,2005: 117)

Incelik ‘s derecesi ile ifade edilir. Bu birim en diisiik 32’ s ve en yiiksek 80’ s
olmak tizere siralanabilir. Liflerin ‘s derecesine gére mikron (u=1:10000 cm) olarak
kalinliklar tabloda verilmistir. (Baser,1992: 79)
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Tablo 3.9.Liflerin ‘s derecesine gore kalinliklar

] 18,8 mikron
FO’S. i 19,7 mikron
64°S. e, 20,7 mikron
60°S. . 23,3 mikron
58°Sciiiii 24,9 mikron
56°S. i 26,4 mikron
5078 30,5 mikron
N T 32,6 mikron
46°S. i 34,0 mikron
A4°S. i 36,2 mikron
40°S. i 38,7 mikron
362S. . 39,7 mikron

Kaynak: (Baser,1992: 76)

3.1.1.4.2.Uzunluk

Lif uzunlugu yiinlerde kalite saptanmasinda onemli niteliklerden birisidir.
Yiin liflerinde genellikle ince lifler kisa, kalin lifler ise uzun olur. Liflerin
uzunlugunu belirleyen faktorler arasinda koyun irki gelir. Bunun yaninda, yasi,
cinsiyeti, kisiligi, lifin bulundugu tulup kismi gibi etkenler ve iki kirkim arasinda
gecen silirenin uzunlugudur.(Mangut ve Karahan,2005: 117)

Liflerin boylarinin ayni liile igerisinde hepsi esit degildir. Koyun 1rkina bagh
olarak kendi aralarinda az ya da ¢ok farkliliklar gosterir.Liflerin uzunluk bakimindan
degerlendirildiginde ortalama lif uzunlugu 6nemlidir. Stapel uzunluk diyagramlari da
onemlidir. Liflerin gercek uzunluklar1 ile liile uzunluklar1 (dogal uzunluklari)
arasinda az veya ¢ok farkliliklar vardir. Bunun nedeni yiin liflerinin az ya da ¢ok
kivrimli yapiya sahip olmasidir. Liile uzunlugu (normal uzunluk) dogal kivrimh
halinde yani uzatma ve gerilme etkisi altinda kalmadan gomlek iizerinde Olciilen
uzunluktur. Lif iki ucundan tutulup ¢ekilerek kivrimlar diizeltildikten sonra 6l¢iilen
uzunluk gercek uzunluktur. (Mangut ve Karahan,2005: 117)

Farkli kivrimhilik gosteren yiin liflerinin gergek ve dogal uzunluklar
arasindaki oran asagidaki gibidir.

Kivrimsiz veya az kivrimli ............ 1: 1,1
Ortakiveimli.............oooooonin, 1: 1,6
Yiksek krvrimla. ..., 1: 1,9

Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005: 117)
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Tablo 3.10. Lif Uzunlugu

Merinos yiinii (2cm’den 12cm’ye kadar) Kisa yiinler
Crossbred yiinii (12 cm’den 15 cm’ye kadar) Kisa ve uzun yiinler
Sevyot yiinii (15cm’den 50 cm’ye kadar) Uzun yiinler

Kaynak: (Komisyon,1998: 57)

3.1.1.4.3.Uzama Yetenegi ve Esneklik

Herhangi bir kuvvet c¢ekimine maruz kalan yiin lifleri kopmadan once,
molekill yapisinda meydana gelen degisiklikler nedeni ile az ya da ¢ok uzamak
suretiyle bu kuvvete kars1 koymaya calisirlar. Lifler kopmadan 6nce kuvvet kaldirilir
ise zamanla yiin lifleri eski haline geri donerler. Buna esneme yetenegi ya da
esneklik denir.Ayn1 kuvvet lif kopuncaya kadar uygulanir. Lifler kopma anina kadar
uzar. Liflerin uzama yetenegi, kopma aninda kaydedilen uzunluktur.Lifin kopma
noktasina ¢ok yaklastiginda kuvvetin kaldirilmasi ile o lifin eski haline gelmesi kolay
kolay olmadig1 goriilmektedir. Esneklik sinirinin asilmast bunun sebebidir. Liflerin
esneme yeteneklerinden bu smir asilmadiginda bahsedilebilir. (Mangut ve
Karahan,2005: 118)

Baslangictaki uzunlugunun %70 ine kadar yas haldeki yiin uzatilabilir. Eski
boyutlara kisa zamanda ¢ekim kuvveti kaldirilirsa ulagir. Kuru yiinde baslangic
uzunlugunun yarisina biraz ¢ekildikten sonra kuvvet kaldirilirsa hemen ulasir. Diger
yarisina ulagmasi ise daha uzun siirede olur.

Keratin gelismis yiin liflerinde a- seklinden B-sekline doniisiir. Polimer zinciri
daima yiin iizerinden bu gerilim kaldirildiginda a-keratin yapisina donmeye
meyleder. Molekiil — i¢i tuz, disiilfiir ve hidrojen baglarinin yeniden olusumu bunun
nedenidir. Yinli kumastan yapilmis giysilerde devamli kullanmaktan dolay:
burusma ve torbalanma olmaktadir. Bundan dolayr burusan ve torbalanma olan
giysiler bir siire askida kalirsa yeniden diizelir. (Bager,1992: 76)

Yiin liflerinde tekrarlanan ¢gekme olaylar stirekli bicim bozukluklart meydana
getirir. Bu 0Ozellik diger dogal liflerle karsilagtirildiginda en fazla yiinde goriiliir.
(Baser,1992: 77)

3.1.1.4.4. Kivrimhhg:

Hayvan wkina bagl olarak lif kivrimhiliginda farklilik gosterir. Kivrim
durumu 3’e ayrilir. Bunlar; ac¢ik, normal ve yliksek kivrimliliktir.
Yiin inceligi ile kivrim sayist arasinda yakin bir iligki vardir. Kegelesme 6zellikleri
kivircikligin artmasi ile artar. Mamiiliin 1s1 tutma 6zelliginin artmasina ve tutumun
yumusak olmasmma neden olmakla birlikte kullanma Omrii de artar.
(Hockenberger,2004: 104)

Iplik yapilabilmede liflerde bulunan kivrim sekli ve sayis1 etkilidir. Cok
kivrimli liflerin iplikleri diizgiin, saglam ve incedir. Iplik egirme sirasinda
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liflerinbirbirlerine iyice sarilabilmesi bu 06zellikten dolayidir. Yiin gomlegindeki
killar gruplar halinde bulunur.Kivrim sekilleri, hiicre ve liileleri ayrica kivrimi
ondiileli dalgalar halinde oldugundan dolayr bir arada bulunan liflerin, c¢esitli
koyunlarin liile sekilleri ve gomlek yapilari birbirinden farklidir. Bu hale yiinlerin
ondilasyonu da denilmektedir. Yiinlerin 6zellikle ondiilasyondan ileri gelen liile
dalgalarinin bigimleri tasnif ve kontroliinde g6z oniinde tutulur.
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Sekil 3.15. Yiin liflerde kivrim bigimleri.
Kaynak:(Harmancioglu, 1974: 107)

3.1.1.4.5.Mukavemet

Dogal ve sentetik liflere nazaran yiin liflerin kopma dayanimi oldukca
diisiiktiir. (1.0-2.0 CN / dtex) ince olanlar daha mukavemetlidir. Esneme yetenekleri
yiiksektir. (%25-60) Medula’s1 olmayan ince liflerin esneme kabiliyeti daha fazladir.
(Hockenberger,2004: 104)

Fibril yapilari, incelikleri, mih kanali igerip icermemeleri ve i¢ yapidaki
kimyasal baglar yiin liflerinin mukavemetini etkileyen faktorlerdir. Yiin lifinin
mukavemeti aslinda kalitsal bir 6zelliktir ve bununla birlikte iklim, beslenme, kisisel
kabiliyet, kirkim sekli, bakim kosullari, isleme teknigi gibi cesitli faktorlerin 1if
mukavemeti lizerine etki yaptig1 goriiliir.

Yiin liflerinin yas mukavemetleri kuru mukavemetlerine nazaran daha
diisiiktiir ve kuru mukavemetlerin ancak %70- %90 kadarina ulasabilmektedir. Fakat

35



diger taraftan yas liflerin esneme yetenekleri de kuru liflere nazaran %10-30 kadar
daha fazladir.(Mangut ve Karahan,2005: 120)

3.1.1.4.6.Bicimlenme (Plastikiyet ozelligi)

Bi¢imlenme gecici ve devamli olarak yiin ve diger keratin liflerde meydana
gelir. Yinli {riin slatilip istenen sekilde belli bir basingta tutulup kurutulursa
istenilen sekle biiriintir. Sekli kuru muhafaza edildik¢e bozulmaz ama 1slatilirsa eski
haline geri doner. Su molekiillerinin hidrojen baglarin1 ve bir dereceye kadar tuz
baglarin1 koparmasi bu kosullarda bigimlenmenin sebebidir. (Baser,1992: 77)

Bu islem yiine su yerine buharla yapilacak olursa, disiilfiir baglar1 etkilenir;
stilfenik asid ve hidrosiilfiir vermek iizere parcalanir.

Formil:

K
horatn—S — S — keratn  — 2 om  kerain—SH 4 HO—S — kerain
sulfenik asid -

keratg —S —OH 4 HN—keratin o keratin—S —NH—kerabn

-H
sulfenik asid 20

Kaynak: (Bager,1992: 78)

Yin liflerinin egilme ve biikiilme 6zelligi nemli olduklarinda daha iyidir.
Uygulamada ¢ok fazla kullanilir. Yiin lifleri kaynar ve sicak su buharina maruz
kalinca yumusayip plastik bir hal alirlar. Yiinlerin plastik 6zelligi sicaklik derecesi ve
sicaklik stiresinin artmasi ile artar. Plastik hale gelen yiinler soguduklar1 zaman ve
soguk suya sokulduklar1 zaman bile verilen sekilleri bozulmaz. (Mangut ve
Karahan,2005: 121)

3.1.1.4.7.Yaylanma Yetenegi
Yaylanma Yetenegi: Lif tutaminin sikistirildiktan sonra, basincin kalkmasi ile
tekrar eski hacmine gerekli siirede donebilmesine denir.

Yaylanma yetenegi, sert olan yiinlerde daha fazladir. Yaylanma yetenegi
yiiksek olan yiinlerin egilmesi ve biikiilmesi zordur. (Yakartepe ve Yakartepe, 1995:
613)Ince ve yumusak liflerin yaylanma yetenegi, mih kanal1 bulunan kaba ve sert
yiinlerden daha azdir.

Hal1 ipliklerinin yapiminda kaba lifler tercih edilir. Bunun nedeni ise sik sik
ezildikleri, c¢ignendikleri ve basildiklar1 halde yaylanma yeteneginden dolay: eski
halini uzun siire korumalaridir.(Mangut ve Karahan,2005: 121)
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3.1.1.4.8.Sertlik ve Yumusakhgi

Liflerin yumusak olmasi iplik yapimin sirasinda egilmeyi kolaylastirmasi ve
mamiillerin yumusak ve gilizel tutuma sahip olmasindan dolay1 6nemlidir.
Koyunun 1rk1 yiin lifinin sertlik ve yumusaklik durumu i¢in 6nemlidir. Kivrim sayisi
yilksek olan ince lifler genelde daha yumusaktirlar. Dis etkenlerde sertlik ve
yumusaklik durumunu etkilemektedir. Hava iyonizasyonu, kuvvetli giines isinlar
gibi.

Nem miktar arttik¢a liflerin yumusakli§i da onemli miktarda artar. Bunun
icin yiin elyafiyla calisan isletmeler klima sartlarina dikkat ederler. (Mangut ve
Karahan,2005: 121-122)

3.1.1.4.9.Parlakhi@: ve Rengi

Degisik yiin liflerinin parlakliklart bakim kosullar1 ve belirli 1giklardan dolay1
kendi aralarinda farkliliklar gostermektedir. Merinos yiinii gibi ince ve kivirciklig
fazla olan lifleri mat giimiisi bir parlakliktadir. Ortii hiicreleri iistiiste fazla
binmemisve az dalgali liflerde ise ipegimsi bir parlaklik vardir. Lincoln ve leicester

yiinleri gibi. Makbul olmayan bazi koyunlarin yiinleri ise siyah, kahverengi ve gri
renktedir. (Mangut ve Karahan,2005: 122)

3.1.1.4.10.Kecelesme Ozelligi

Sicaklik, basing ve asidik veya bazik ¢ozeltilerin etkisi ile mekanik hareketler
sonucu elyafin ence ve boyca cekip kisalmasidir. Yiin ve kil kokenli hayvansal
liflerde goriiliir. (Baser,1992: 77)

Pullar disa ve geriye dogru kisalma sirasinda kivrilir. Bunun sonucunda lifler
birbiri lizerine dolanip diiglimlenir. Su ve hareket halinde olmasi yiiniin kegelesmesi
icin yeterlidir. Kecelesme ince yiinlerde kendini daha ¢ok gosterir. Fotr sapkalar,
battaniyeler kecelesme islemi ile yapilir.
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Sekil 3.16.
Kaynak: (Bager,1992: 78)

3.1.1.4.11.Nem Cekme Ozelligi

En fazla nem c¢eken elyaf yiindiir ve agirliginin yaris1 kadar nem ¢ekebilir.
Ticarette lizerindeki nem miktar1 %16- %18 olarak siniflandirilmistir. Yapisindaki
amorf bolgelerin ¢ok olmasi ve su molekiillerinin kolayca polimer zincirler arasina
girebilmesi yiiniin fazla miktarda nem ¢ekmesinin nedenidir. Yapidaki tuz baglar1 ve
polar peptid gruplar1 da su molekiilleri ile iliskiyi arttiricidir. (Mangut ve
Karahan,2005: 124)

Nem cekme sirasinda fazla miktarda 1s1 agiga ¢ikarmasi yiin lifinin en 6nemli
ozelligidir. Bundan dolay1 kisin saglik bakimindan kullanmak i¢in ¢ok uygundur.
Islak yiin lifler 1sitildiginda ise gerilme kabiliyeti artar ancak dayanikliligimin bir
kismini kaybeder.

3.1.1.5.YUNUN KiMYASAL OZELLIKLERI

3.1.1.5.1.Suyun Etkisi
Keratine, su molekiilleri, sogukta ve sicakta farkli sekilde etkiler. Bu etki,

sogukta tuz baglarinin, sicakta ise sistin baglarinin kopmasi seklinde olur. Ancak, bu
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kopmadan sonra materyal kurudugunda ve sogudugunda yeniden molekiil-i¢i baglar
tesekkiil eder. Sicaklik arttikga suyun etkisi de artar. 150°C de basing altinda yiin
proteini hidroliz olur, peptit baglari kopar. (Baser,1992: 81)

3.1.1.5.2. Amfoter Ozelligi

Yiin proteini yan gruplarda asidik (-COOH) ve bazik (-NH;) gruplar igerir.
Bu gruplar tim molekiile hem asidik hem de bazik Ozellikler kazandirir. Bu
bakimdan yiin, hem asitlerle hem de bazlarla reaksiyon verebilen amfoter bir
maddedir. Bu 0Ozelligi, boyamada biiylik kolaylik saglar. Anyonik ve katyonik
boyarmaddelerleiyonik baglar yaparak boyanir. (Baser,1992: 81)

3.1.1.5.3.Asitlerin Etkisi

Yiin elyaflar1 bazlarla karsilastirildiginda asitlere karst daha dayaniklidir.
Yiiksek sicakliklar ile kuvvetli asitler elyaflara zarar verir. Siirenin uzamasi ile de
pargalanip ¢oziinebilirler. Bundan dolay1 zayif organik asitlerin kullanilmasidaha
giivenlidir. Formik asit, asetik asit gibi.

Elyaflar makromolekiillerdeki disilfiir kopriileri kopmadig1 siirece zarar
gormezler. Uzun siire ¢alismamak kosulu ile ¢ok derisik olmayan asitlerle, ¢ok
yiiksek sicakliklarda muamele edilebilir.

Yiin-NH,+HCI-------- yiin-NH3+CI-
(Mangut ve Karahan,2005: 124)

Yiinin agirhgna gore %I10’u gegmeyen asit miktarlart seyreltik
konsantrasyonlarda ve sogukta yiine etki etmez; dayaniklilikta bir azalma goriilmez.
%80’e kadar derisik asit ¢ozeltileri sogukta ve kisa siirede, yiiniin dayanikliliginm
azaltir. Bu etki sicaklik ve temas siiresi arttikca artar. Dayaniklilikta azalmanin
sebebi, zincirleri arasindaki karsilikli baglarin kopmasi1 ve tuz baglarn ile peptit
baglarinin hidrolizi sonucunda parcalanmasidir. (Baser,1992: 81-82)

3.1.1.5.4.Bazlarin (Alkalilerin) Etkisi

Alkalilere kars1 yiinler ¢ok hassastir. Hayvansal lifleri, soguk halde bulunan
sodyum ve potasyum alkali ¢ozeltileri kolayca tahrip edebilir. Ozellikle kopmalari ve
parcalanmalart sistin baglarina etki etmesiyle olur.

Yiinlere pek zarar1 olmayan yalniz sodyum karbonat, trisodyum fosfat,
potasyum karbonat, sabun ve amonyak gibi zayif alkali ¢ozeltileri dikkatli sekilde
kullaninca zarar1 olmamaktadir. Temizlik islerinde, yliniin yikanmasinda ¢amasir
sodasinin  kullanilmasinin nedeni de budur. Kullanilacak sabunlarin yiinlerin
yikanmasi ve temizlenmesinde serbest alkali ihtiva etmemesine dikkat edilmelidir.
(Babaogul,Sener ve Oztop,2010: 141)
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Kuvvetli alkali ¢ozeltilerin yiine etkileri ti¢ sekilde olur.

a) Yin biinyesindeki polipeptit zincirleri hidrolize olarak aminoasitler sodyum
tuzlar1 haline geger ve birbirinden ayrilirlar.

b) Yiiniin biinyesindeki tuz baglar1 parcalanir.

¢) Yiiniin biinyesindeki sistin ¢capraz bagi hidrolize olur ve yiin bu suretle pargalanir.
(Mangut ve Karahan,2005: 124)

3.1.1.5.5.Tuzlarin Etkisi

Alkali ve toprak alkali metallerin nétr tuzlar1 yiin lifleri tarafindan belirli
nicelikte 6ziimsenebilmektedir. Sularin sertligini olusturan Ca ve Mg tuzlar1 da lifler
tarafindan Ozlimsenebildiklerinden, sert suyla kaynatilan yilin liflerinde hafif bir
sararma goriiliir. (Babaogul,Sener ve Oztop,2010: 141)

3.1.1.5.6.indirgen Maddelerin Etkisi
Iliman kosullar altinda ve indirgen maddeler ile yiin liflerinin islem gérmesi,
liflere zarar vermez ve Onemli bir degisiklige ugratmaz. Eskiden beri yiinli

mamiillerin indirgen maddelerle (kiikiirt dioksit gazi1 gibi) agartilma yapilmasinin
sebebi budur. (Mangut ve Karahan,2005: 136)

3.1.1.5.7.Yiikseltgen Maddelerin Etkisi

Yiin liflerinin 1liman kosullar altinda ytikseltgen maddeler ile islem gormesi
sonucu lifler zarar gormez. Bundan dolayr son yillarda hidrojenperoksit ile yiinlii
mamiillerin agartilmas1 artmustir. Lifin 6zelliklerini ve bilesimini agartmada
kullanilan ytikseltgen maddeler degistirici yonde etki eder ve ortamdaki hava
oksijeni, 151k arttirir. (Mangut ve Karahan, 2005: 136)

Yiinlii mamiillerin kegelesme 0Ozelligini, basta klor olmak {izere bazi
yiikseltgen maddelerle islem gOrmesi azaltir. Yiinlin agartilmasinda klorlu
yiikseltgenler sararmaya neden olduklari i¢in kullanilmaz.(Mangut ve Karahan,2005:
137)

3.1.1.5.8.Is1g1n Etkisi
Yiin liflerinin uzun siire 151k altinda kalmasiyla kirilgan olurlar. Gevsek hale
gelirler. Boyarmaddelere karsi ilgisi azalip renginde sararmalar olusur.Y{in liflerini

mordtesi 1sinlar sarartir mavi 1sinlar ise yiin lifini agartmaktadir. (Mangut ve
Karahan, 2005: 137)

Uzun siire ayni yilinli mamiiliin vitrinde tutulmamasi gerekir. Nedeni ise
giines 15181inda uzun siire kalan mamiiliin kopma ve stirtme dayanimlar1 azalmasidir.

3.1.1.5.9.Is1 Etkisi

Yiin uzun siire 100-105° C de tutuldugunda bilesiminden su kaybeder. Hafif
sarar1p, sert ve dayaniksiz bir hal alir. Elyaflarin bazi yapi taglar1 100-150°C arasinda
kuru yiinlin 1sitilmas1 sonucu pargalanabilir. Bozunma 140°C’nin {iizerindeyken
baslar. Amonyak ve hidrojen siilfiir gazlari agiga c¢ikar. 200°C’nin {izerinde
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kahverengiye dOniisiir. Yiiniin kokusu,
kokar.(Mangut ve Karahan,2005: 137)

yiin yakildiginda yamik boynuz

3.1.1.5.10. Randiman
Temizlenmis yiin lifinin, kirli ylin lifinin oranina randiman denir. Merinos
yiinlerinin randimani yagiltinin fazla olmasindan dolay1 ¢ok digiiktiir.

Randiman % olarak belirtildiginde;
Ince lifler —> % 50’ye kadar olanlar
Orta lifler%50—6&arasi1 olanlar

(Mangut ve Karahan,2005: 137)

3.1.1.5.11.Karbonizasyon

Yiin lifinin H,SOyile isleme tutulmasidir. Karbonizasyonda asit diisiik oranda
kullanilmalidir. Genellikle %15°lik asit banyosuna kirli lifler birakilir ve bdylece
bitkisel maddelerdeki seliiloz parcalanarak komiirlesir. Bu olaylarin yiin lifine higbir
etkisi olmaz. Daha sonra lif yikanir. Asit kalkar ve kdmiirlesmis kisim atilarak, lifler
durulanip kurutulur. Bu lifler asit koklerini biinyesine aldiklarindan boya alma
ozellikleri artar. Fakat mukavemetleri azalir.(Mangut ve Karahan,2005: 138)

3.1.2.KECi TURU HAYVANLARDAN ELDE EDILEN LiFLER

Tablo 3.11ince Hayvani Liflerin Karakteristikleri

Lif Tiirt
Alpaka/ | Vikunja/ Deve Angora Moher Kagmir Kasgora Yak
Lama | Guanako
Incelik 22-25 10-20 18-26 11-15 24-40 15-19 19-22 19-21
Lif 75 30-50 29-120 25-50 75-100 25-90 50-60 30-50
Uzunlugu
Uretilen Peru, Peru, Sili Cin, Cin, G. Afrika Cin, [ran Yeni Tibet
Ulkeler Sili Mogolistan G. Texas/ ABD | Mogolistan Zelenda Cin
Afrika Tiirkiye Afganistan | Avusturalya | Mogalistan
Fransa | Avusturalya Rusya,
Arjantin Avusturalya
Yeni
Zelanda

Kaynak: (Wulfhorst/Demir ve Torun,2003: 31)
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3.1.2.1. Tiftik (Moher)

Uzun, yumusak ve parlak olan Ankara kegisinin killarindan elde edilir.
Anadolu 130 y1l kadar once diinya piyasasinda Orta Anadolu’da yetistirilen kegileri
ile Anadolu 1 numarali ireticiydi. 1950’li yillara kadar Tiirkiye bu 06zelligini
koruyabilmistir. Giyim esyasinda moher ¢ok dayanikhidir. Tiftik iiretiminde
giiniimiizdeki siralama soyledir.

Birinci ABD
Ikinci Tiirkiye
Ugiincii Giiney Afrika Cumhuriyeti
3.1.2.1.1.Fiziksel Yapisi

Epidermis (kiitikiil), korteks ve medula tabakalarindan olusur. Yiin lifindeki
gibi epidermisdeki ortii hiicreleri kalkik degildir. Pullarin genis ve ince yapili olmasi
tiftigin ylinden daha ¢ok parlak olmasii saglar. Tiftik yiin kadar ¢ekmez ve

kegelesmez. Bunun nedeni pullarin yapilaridir. Beyazdan agik krem rengine kadar
renkleri degisir. (Baser, 1992: 86)

Moher lifleri uzunluklar1 bakimindan tige ayrilir:

Kisa lifler 11-15 cm boyundaki liflerdir.
Orta lifler 15-23 cm boyundaki liflerdir.
Uzun lifler 23 cm den uzun olan liflerdir.

Ozgiil agirhg 1.30gr/cm? tiir. (Baser, 1992: 87)

3.1.2.1.2.Kimyasal Yapisi ve Ozellikleri

Protein olarak tiftik liflerinde keratin vardir. Kimyasal reaktiflere kars
yinden daha fazla duyarli olmasinin nedeni pulumsu ylizeyinin ince
olmasidir.(Mangut ve Karahan, 2005: 138)

3.1.2.2.Kasmir

Sekil 3.17. Kasmir kegisi
Kaynak:(Giirctim, 2005: 97)
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Tekstil endiistrisinde kullanilan kagsmir yumusak ve kaliteli bir liftir. 5000 ton
yillik iiretimi vardir. En ¢ok Orta Asya, Cin, Mogalia, Afganistan ve Iran’da iiretilir.
(Babaogul,Sener ve Oztop,2010: 150)

Kagmir yiinlerinin fiyatlar1 oldukg¢a yliksektir. Yiiksek olmasinin nedeni
keciden alan yiin 200-250 gr olsa bile iplik ve kumas yapiminda bunun 100-150gr
kadar yararlanilabilir. Fiyatlar1 ¢ok yiiksek oldugundan dolayr merinos yliinleriyle
kullanmayi tercih ederler. (Babaogul,Sener ve Oztop,2010: 150)

3.1.2.2.1.Fiziksel Yapisi ve Ozellikleri
Kagmir yiinlerinin fiziksel yapilar1 merinos yiiniine benzer. Kagmir ytinlerinin
renkleri sar1, beyaz, koyu kahve, acik kahve ve bej renklerindedir.

Kasmir kegisinin kil ortiisii iki tiirdiir. Bunlar; {iste olan killar kaba killar,
altindakiler ise ince killardir. Kaba killardan ¢uval, kilim, ip yapilir. Ince killar ise
yumusak kumas yapiminda kullanilir. Bunun nedeni ise ince killarin yumak ve
biikiilebilme yeteneginin iyi olmasindan kaynaklanir. Ipek gibi ince ve parlaktir.

Sekil 3.18. Kasmir lifinin biiyiitiilmiis boyuna ve enine kesiti
Kaynak: (Yakartepe ve Yakartepe, 1995: 648)

3.1.2.2.2.Kimyasal Yapisi ve Ozellikleri

Dayanikliligi kimyasal maddelere kars1 yiin ile kiyaslandiginda daha azdir.
Kasmir lifine mikroskopla bakildigi zaman diger koyun ve moher yiinlerden daha
cok ince oldugu goriilir. Kasmir lifinde pulcuklarin aralar1 agik ve daha az
belirgindir.(Mangut ve Karahan,2005: 141)

3.1.2.3.Adi Keci Killar1

Kumas dokumada kegi killarinin kullanilmamasinin nedeni kaba ve kivrimsiz
olusur. Adi keg¢i killarinin renkleri genellikle siyah ve kahverengi olurlar. Nadiren de
gri ve beyaz olurlar. Adi keg¢i killarindan ¢adir bezleri, kil ¢uvallar, kilim dokumalari
yapilir.

(Baser,1992: 88)
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3.1.3.DEVE TURU HAYVANLARDAN ELDE EDIiLEN YUNLER

3.1.3.1.Deve Tiiyii

Deve tiiyii (kamel), evcil bir hayvan olan devenin kil ortiisiinden elde edilir.
Asya ve Afrika’da yasamaktadir. ik defadevenin kil &rtiisiinden tekstilde yararlanma
fikri Hindistan’da gérevli bir Ingiliz subay tarafindan diisiiniilmiistiir. Uygulamaya
konulup kumas haline getirilmistir. Ingiltere deve tiiyiiniin baslica alicilarindandir.

Tiirkiye’nin gliney bolgelerinde de bulur ama yiinlinden yararlanilmaz. (Baser,1992:
88)

Devenin su itici 0zelligi bulunmaktadir. Soguk ve sicagi gecirmez. Bu
ozelliginden dolayr kislik kumaslarin yapiminda kullanilir. Devenin en kaliteli tiiyii,
gbgiis tilylerinden elde edilendir.

Sekil 3.19. Deve
Kaynak:Erigim:https://tr.wikipedia.org/wiki/Dosya:07._Camel_Profile, near Silverton, NSW, 07.07
.2007.jpg(10.09.2015)
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3.1.3.2.Alpaka

Deve ailesinden koyuna benzeyen evcil bir hayvandir. Alpaka, Giliney
Amerika’da (%80 i Peru’da) yasar. Boyanmalar1 zor oldugu i¢in dogal renginde
kullanilirlar. Dayanikli, parlak ve yaliim 6zellikleri yiiksektir. Yiin ile uyumu iyidir.
Bu nedenle yiinle karigtirilarak kullanilir. Alpaka liflerinin boylar1 20-30 cm arasinda
degisir. Caplari ise 21,5 mikronmetre kadar incedir. (Sagak,2007:156-157)

Sekil 3.20. Alpaka

Kaynak: Erisim:http://www.tipeez.com/ch/forums/posts.aspx?topicid=208860&pnum=0 (16.09.2015)
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3.1.3.3.Lama

Deve tiirii bir hayvandir. Alpakayla kiyaslandiginda daha kalin ve uzun killar
elde edilmektedir. Kammgarn ve strayhgarn olarak islenip kalin kumaslar dokunur.
Rengi genelde kahverengidir. Dogal rengi ile kullanilir. (Baser,1992: 89)

Sekil 3.21. Lama
Kaynak: (Giirciim, 2005:94)
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3.1.3.4.Vicuna

Giliney Amerika’da yetistirilir. Vicuna yabani bir hayvan olup avlanma ile
elde edildigi i¢in ticari degeri ¢ok yiiksektir. Cok az bulundugu ve kaliteli oldugu
i¢cin ¢ok pahalidir. Cok 6zel dokumalarin iiretimde kullanilir. Vicuna yiinii ¢ok ince,
parlak ve yumusaktir. Vicuna en ince merinos yiiniinden daha incedir. Yaklasik 5 cm
uzunlugundadir. Vicuna liflerinin rengi altin sarisi, taba, kestane, tar¢cin ve ten
rengindedir. (Babaogul,Sener ve Oztop,2010: 156)

Sekil 3.22. Vicuna
Kaynak: (Giirciim, 2005:94)
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3.1.4.DIGER HAYVANLARDAN ELDE EDIiLENELER

3.1.4.1.Tavsan Tiyii

Tekstilde 1920’lerde kullanilmaya baslanmistir. Ankara tavsani ( Angora)
tavsan tliylerinin en kalitelisidir. Tavsanin kil ortlisiinde {istte uzun ve kaba killar,
altinda ise ince ve yumusak tiiyler vardir. Tavsandan kirkma, tarama ve yolma
yoluyla yilda 200-400 gr lif elde edilir. Bu nedenle ticari degeri yiiksektir. Ankara
tavsaninin st tiiyleri yaklasik olarak 7,5 cm alt tiiyleri ise 2 cm’dir. Dayaniksiz ve
kaygan oldugundan dolayr tek basina kullanilmaz. Karigim olarak kullanilir.
Genellikle %30-40 tavsan tiyii %60-70 yiin ile kanstirilir. Fotr sapka, orgili ip ve
kumaglarda kullanilir. (Mangut ve Karahan,2005: 144)

Sekil 3.23. Angora tavsani tiiyiiniin mikroskop goriintiisii
Kaynak: (Giirciim,2005:98)
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Tablo 3.12. Tavsan Yiiniiniin Cesitli Hayvansal Liflerle Karsilagtirilmasi

Tiirler Kalinlik Ozgiil agirlik | Randiman Enerji*
(g/cm)

Merinos 18-20 1.33 50-60 2520

(Rambul ve)

Tiftik 23-37 71 920

Kagmir 14-17

Ankara 9-14 1.15-1.18 9-99 691

Tavsani

Kaynak: (Babaogul, Sener ve Oztop,2010: 160)

3.1.4.2.Setland Yiinii

Iskogya’daki Setland adalarinda yasarlar. Son derece yumusak bir liftir.
Setland yiinii 6nceleri bu yorenin yerlileri tarindan oriiliip dokunmustur. Gilintimiizde
ise yaygin olarak kullanilmaktadir. (Mangut ve Karahan,2005: 144-145)

3.2.SALGI URUNU LIFLER

3.2.1.0pek

Sekil 3.24. Ipek elyafi
Kaynak:(Giirciim,2005:82)
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3.2.2.ipegin Simiflandirilmasi

Tablo 3.13. Ipegin simflandiriimast

Ipek bocegi tiiriine gore | Lif uzunluguna gore Terbiyesine gore

-Dut ipegi - Cikrik ipegi - Ham ipek

-Tussah Ipegi - Sap ipegi - Pigirilmis ipek
-Buret ipegi - Agirlastirilmis ipek
-Parga ipegi

Kaynak:(KOMISYON,1998:74)

3.2.2.1.Dut ipegi
Dogada serbest halde bulunmayan dut ipek bocegi, giiniimiizdeki en 6nemli
ipek bocegidir. Cin ve Japonya’da yiizyillardir 6zel olarak yetistirilmektedir.

x Yumurta
® o
& e, 1,

o L1 A0 %,
Q:,’ @\) "QQ -~ ’19 -o/f
38 ““/ % °

Sekil 3.25. Dut ipek boceginin hayat evreleri
Kaynak:(Wulfhorst,2003:32)
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Tablo 3.14. Diinya dogal ipek iiretimi

Miktar
Yil (milyon kg)
1980 55,8
1985 68,0
1990 66,2
1995 1120
2000 107,0
2001 131,1
2002 132,0
2003 138,8

Kaynak:(Sa¢ak,2007:156)

3.2.3.ipek Boceginin Hayat Devresi
Dort asamadan olusmaktadir.

1. Yumurta devresi

2. Larva (tirt1l) devresi
3. Kirizalit (pupa) devresi
4. Kelebek devresi

3.2.3.1.Yumurta Devresi

Ipek bocegi iiretimi yumurtasiyla olmaktadir. Kelebek ciftlesir. Ciftlestikten
sonra 24-30 saatte yumurta olusur. Boceklerin irklarina goére yumurtalarin biiytkligi
degismektedir. 1.5- 2 mm ¢apinda (en kii¢lik ¢ap), ovaldir ve bir ucu hafif sivridir.
Disi bir ipek bocegi, 350 — 400 yumurta yumurtlayabilir.

Distan ice dogru dollenmis bir yumurta incelendiginde;

1. Kabuk

2. Vitellin zan
3. Vitellin s1visi
4. Embriyo
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Sekil 3.26. Ipek bocegi yasam dongiisii
Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005:148)

A- Ipek bocegi yumurtalar

B- Ipek bocegi

C- Koza

D- Kozada ipek bdceginin olusumu

E- Ipek bocegi kelebegi

F- Dut yapragina yumurtalarin birakilmas1 (Mangut ve Karahan,2005:148)

Embriyoyu kabuk icindeki vitellin sivisi korur. Kabuktaki bulunan kii¢lik
delikler embriyonun hava almasini saglar. Ortamin rutubetli olmasi gerekmektedir.
Bu rutubet %65 ile %75 arasinda olmalidir. Yumurta taze iken rengi saridir. Sari
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renk 5-6 giin icinde rengini degistirir. Kiil rengi ve toprak rengine doner. En son
kaldig1 renk hafif kahverengidir. Bu renk, renk pigmentlerinden kaynaklanir. Sadece
dollenmis yumurtalarda bu renk goriiliir. (Mangut ve Karahan,2005:148)

Ipek bdcegi yumurtasinin ii¢ hayat devresi vardir.

1. Embriyonun meydana gelis devresi: Yumurta dollenir ve iki giin icinde embriyo
meydana gelir.

2. Yumurtanin sakin devresi: embriyo meydana geldikten sonra yumurta sakin
devreye girer. 6-10 ay siiren bu devre yumurtanin en uzun devresidir ve sicaklik
sabit olarak 2-4°C’de olmalidir.

3. Yumurtanin kulugka devresi:Yumurtalarin kulugka devresine, dut agaglarinin
yaprak tomurcuklarinin kabarmasi ve ug¢ goOstermesiyle alinir. Yumurtalar
kulugkada 20-25°C sicaklikta bekletilmekte ve 8-12 giin i¢inde yumurtalardan
kurtguklar ¢ikmaktadir. (Mangut ve Karahan,2005:148-149)

3.2.3.2.Larva (tirtil) Devresi

Igne bas1 biiyiikliigiindeki yumurtalardan 3mm biiyiikliigiinde tirtillar ¢ikar.
Bu tirtillar taze dut yapraklariyla beslenirler. Tirtillar dort kez deri degistirirler. Deri
degistirdikten = sonra  33-36 ginde  isaret parmag  biylkliginde
olurlar.(KOMISYON,1998:74)

Tablo3.15.Ipek boceginin gelisimi

Yaslar Yas Stiresi | Uyku Siiresi Toplam
(gin) o
I. Yas 3.0 1.0 4.0
2. Yas 2.5 1.0 3.5
Geng Larva 3. Yas 3.0 1.5 4.5
Ara Toplam 8.5 3.5 12.0
4. Yas 4.0 2.0 6.0
Gelismis 5. Yas 8.0 0 8.0
Larva
Ara Toplam 12.0 2.0 14.0
Genel 205 5.5 26.0
Toplam

Kaynak:(Mangut ve Karahan,2005:149)
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3.2.3.2.1.Koza Orme

Tirtilin kozasini 6rmesi igin yetistiricileri teller, ¢ubuklar, dallar gibi yer
hazirlarlar. Hazirlanmis yere tirtil kozasini 6rmeye baslar. Iplik haline doniisen
stviyl, bedenindeki iki salgi bezinden havayla temas ettiginde salgilar ve bununla
birlikte bu iplikleri bir arada tutacak yapiskan bir madde de
salgilanir. (KOMISYON,1998:74)

Kozanim bir yere tutunmasini, larvanin agzindan ¢ikan ilk ipek lifleri saglar
ve kozanin tutturuldugu bu ilk liflere koza pamugu denilmektedir. ipek boceginin
cesidi ve koza 6rme yerinin durumuna gore koza pamugunun miktarr degisir. Koza
pamugu koza agirhiginin % 1- 2 si kadardir. Koza pamugu olusturur ve olusturduktan
sonra larva bagin1 8 seklinde hareket ettirerek kozay1 orer. Larva kendini koza igine,
koza olusumunu tamamladiktan sonra hapseder.(Mangut ve Karahan,2005:150)

Sekil 3.27. Ipek bocegi kozalar
Kaynak:(Giirciim,2005:82)
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Koza Orme Devresinde Cevre Sartlarinin Onemi:

Lavlarin salgiladigi ipegi ve bu ipegin diizgiinliigiinii cevre sartlar
etkilemektedir. En 6nemlileri sunlardir;

1. Sicakligin Etkisi

2. Rutubetin Etkisi

3. Aydmlatmanin Etkisi
4. Havalandirmanin Etkisi

1. Sicakh@mn Etkisi: Ipegin salgilanmasini hizlandiran ortamm sicakliginin
artmasindan kaynaklanir. Ancak hizlanma arttik¢a flament incelir. Ortamin
sicakligi diistiikce ipegin salgisini yavaslatir ve flament kalinlasir. Ortamin 20°C
altina dligmesi sonucu ise ipegin salgilanmasini tamamen durmasina neden olur.
Koza 6rme devresinde sicakligin ilk 3-4 giinde 23-24°C olmas1 gerekir. Gece ve
giindiiz sicaklik farki olmamasi gerekmektedir. (Mangut ve Karahan,2005:151)

2. Rutubetin Etkisi: Salgilanma hizi ve sertlesmesinde etkisi vardir. Ipegin
salgilanmasi rutubet arttikga artmaktadir. Salgilanan ipek ise daha geg
sertlesmektedir ve bu da koza Oriimii sirasinda flamentin daha siki yapismasina
neden olur. Bundan dolay1 kozanin ¢ekilebilme kabiliyeti diiser, kopmalar sik
sik goriiliir ve rengi ve parlakligi bozulur.

Aski odalarinda rutubetin hi¢bir zaman %75’in {izerinde olmamas1 gerekir.
Rutubetin %65-70 olmasi gerekir.(Mangut ve Karahan,2005:151)

3. Aydmlatmanin Etkisi: Ortamim 15181 6nemlidir. Isik kuvvetli olmamalidir.
Kuvvetli 151k larvalarin aksi yonde kagmalarina neden olur. Larvalar aksi yonde
kagtiklarinda iist iiste yigilmalara sebebiyet verir. Bu da cifte koza, hatal
ormelerine sebep olur. Karanlik ortamda ise kozalar gevsek olur. Koza drmeleri
yavaglar. Bundan dolay1 aski odalarinda aydinlatma, karanlik ve kuvvetli 151k
olmamalidir.(Mangut ve Karahan,2005:151)

4. Havalandirmanin Etkisi: Askiya alinan lavlar cesitli metobolizma atiklar ile
dolduklarindan dolay1r olusacak rutubet ve gazlarin giderilmesi ig¢in
havalandirma gereklidir. Yiiksek havalandirma oldugunda lavlar daha az
havalandirma olan yerlere kagarlar. Bundan dolayr havalandirma onemlidir.
(Mangut ve Karahan,2005:151)

3.2.3.3.Kfrizalit (Pupa) Devresi

Krizalit haline, larva kendisini koza i¢ine hapsettikten sonra deri degistirerek
donmeye baslar. Larvanin askiya cikip koza ormesiyle baslar. Ipek bdceginin
cesidine ve ortamin sicakligina bagl olarak krizalit devresi arasindaki siire 4-5 giin
stirer. Krizalit bu ge¢is doneminden hemen sonra siit beyazi haline gelir. Yumusak
bir hal alir. 25°C de 14-18 giin krizalit devresi siirer ve bu siire sonunda kelebek
haline doner. (Mangut ve Karahan,2005:151-152)

3.2.3.4.Kelebek Devresi
Krizalit devresi sona ermesi sonucu kelebek olusur. Kozay1 delerek disari
cikar. Ipek elde edilirken kozanin delinmesi ve kelebek haline doniismesi istenmez.
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Nedeni ise flamentin kesintisiz elde edilmesinin istenmesidir. Yumurta (tohum) elde
etmek istendiginde ise kelebek olusumu gerekmektedir.

3.2.4.Ipek Lifi Cesitleri

3.2.4.1.Cuite (Kuit) Ipegi
Yalnizca fibroinden olusan, serisinin tamamina yakin bdliimiiniin

uzaklagtirdigi ipek lifidir. Tutumundaki yumusaklik ve parlakligindan dolayr en
degerli ipek lifidir. (Babaogul,Sener ve Oztop,2010:166)

3.2.4.2.Souple (Suple) Ipegi

Serisinin tamamini1 uzaklastirmadan da bazi elbiselik kumaslarin yapiminda
kullanilacak liflerde yeterli bir tutum saglayabilir. %8-15 kadar agirlik kaybina
ugramis olur. Soup ipegi, serinin yaklasik yarisini uzaklastirmis ipek liflerine denir.

Cuite ipegine gore tutumu daha dolgun, agirdir. Parlakliklari ise daha azdir.
(Babaogul,Sener ve Oztop,2010:166)

3.2.4.3.Ecru (Ekrii) Ipegi

Ham ipek liflerindeki serisinin ¢ok az bir kisminin uzaklastirildigr liftir.
Liflerin yapilan islem sirasinda agirlik kaybr %2.5 kadardir. Sert ecru iplikler dantel
ve tlil gibi malzemelerin yapiminda kullanilir. Cok fazla sert olmayan ecru iplikler
bazi kumaglarda ¢6zgii ipligi olarak kullanilmaktadir. (Babaogul,Sener ve
Oztop,2010:166)

3.2.5.IPEGIN FIZIKSEL YAPISI

Enine kesiti incelendiginde iki ayr1 yap1 goriiliir. Lif kism1 orta kisminda iki
ayr1 bezden salgilanan iki ayri1 bolim halinde fibroin maddesinden olugmustur.
Disinda ise iki boliimii birbirine yapistiran ve tiim lifi kaplayan bir madde vardir. Bu
maddeye serisin denir. Ham ipegin donuk ve sert olmasinin nedeni bu yapiskan
maddenin life dik, sert, donuk goriiniim vermesinden kaynaklanir. Ipegin rengi
sarims1 beyazdir. Hafif sarimsi renkte olmasimin nedeni biiyiik 6lcekte karoten,
ksantofil ve bitkisel pigmentlerden kaynaklanir. Sekil 3.28.de mikroskop altinda ham
ipegin  uzunlamasmna ve enine kesitleri  goriilmektedir. (Mangut ve
Karahan,2005:164-165)
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Sekil 3.28. ipek lifinin boyuna ve enine biiyiitiilmiis kesiti.
Kaynak:(Mangut ve Karahan,2005:165)

a) elementer fibril,
b) mikrofibril,

c) fibril,

d) fibroin,

e) serizin

f) ipek

Sekil 3.29. Ipek lifinin yapisi.
Kaynak: (Mangut ve Karahan,2005:165)
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3.2.6.IPEGIN KIMYASAL YAPISI
Uretim kosullar1 ve bdcegin kaynagma gore ham ipegin kimyasal bilesimi
degisir.

Tablo 3.16.Bilesimin genel degerleri

Fibroin...........coooiiniiiiiiii % 63-67
Serisin.......oeveviiiiiiiiiiien % 22-25
SU. .o % 7-11
Vaks....oooooiiiii % 0,5-1
Anorganik mad................... % 1-1,7

Kaynak:(Baser,1992: 94)

3.2.6.1.Fibroin

Ipegin ana maddesidir. Ipliksi yapida ve suda ¢dziinmeyen bir proteindir.
80000-100000 arasinda molekiil agirligi vardir. Kimyasal bilesiminde aminoasid
sayist onaltidir. Alanin, serin ve glisin %80’ini olusturur. (Baser,1992: 94)

Tablo 3.17. Fibroin Proteinini olusturan baglica amino asitler

GlSIn.....oooviii % 42,8
Alanin............................. % 33,5
Serin.......oooooiviiiiiiiiiiin.. % 16,2
TiroSin.....ooovviiiiei i, % 12,8
Aspartik asid.....................e. % 2,8
Glutamik asid....................... % 2,2
Valin........ooovvviiiiiiiiiii % 3,2

Kaynak: (Baser,1992: 94)

3.2.6.2.Serisin

Ipegin ikinci protein maddesi serisindir.Fibroinin {izerini kaplar. Suda, asidik
ve bazik ¢ozeltilerde c¢oziilebilen bir maddedir. Ham ipekten pisirme ya da
zamke¢ikarma islemi ile uzaklastirilir. Uzaklastirildiginda ipek, yumusak ve parlak bir
gorliniimde olur.
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Sekil 3.30.
Kaynak: (Baser,1992: 95)

Tablo3.18. Serisinin bilesimindeki baglica amino asitler

Glisin.........ooooeiiiiii .. % 1,1
Alanin.........ccccooeevieeieiiiiiinncen % 10,1
Serin.....ccoovviiiiiiiiiian. % 33,9
Tironin. .....coooeiiinnnnn, % 8,9
Aspartik asid.....................L % 9,0
Glutamik asid....................... % 2,5
Arginin.........coooeiiiiiiiiinn, % 3,7
Tirosin.......ooovvvviviiiiiiinn ... % 3,8

Kaynak: (Baser,1992: 96)

3.2.6.3.Vakslar
Ipekten eterle ekstrakte edilebilen maddeler, genellikle vaks yapisindadir ve
eser miktarda 25 den biiyiik karbon sayisinda parafinler de vardir.(Baser,1992: 96)

3.2.7.iPEGIN FiZiKSEL OZELLIKLERIi

3.2.7.1.Ipek Lifinin Uzunlugu

Dogal lifler i¢inde ipek filamentleri en uzunudur.Koza iizerinde 1000-4000m
uzunlugunda lif vardir.Uzunlugunun degismesinin sebepleri ise irk, mevsim, bakim
ve beslenmedir. Kozadan c¢ekilebilen toplam lif uzunlugu 700-1300m arasindadir.
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Kamgibagi, tavadibi gibi ipek artiklarindan elde edilen lifler bu uzunluga dahil
degildir. Koparilmadan kozadan 600m kadar lif c¢ekilebilir.(Mangut ve
Karahan,2005:166)

3.2.7.2.Ipek Lifinin Inceligi

Mikronmetre, numara, dtex ile inceligi gosterilir. Ipegin inceligi en cok denye
ile ifade edilir. Lif uzunlugu boyunca incelik ayn1 degildir. Kozanin disindan alinan
lifler kalindir. Kalin olmasinin nedeni ilk salgilanan lifler olmasidir. Daha sonra
salgilanan yani igteki lifler daha incedir. incelik ipek boceginin bakimi, beslenmesi,
irki ve iiretim mevsimine gore degisir. Incelik serisini uzaklastirilmis ipekte yaklasik
olarak 1.3 denyedir. Ham ipekte ise ortalama 1.8-3 denyedir. (Mangut ve
Karahan,2005:166)

3.2.7.3.Ipek Liflerinin Mukavemet ve Uzama Yiizdesi

En dayanikli olan hayvansal liftir. Irki, beslenmesi, yetistirildigi mevsim ve
bakimima gore degisiklik gosterir. Lif uzunlugu boyunca kozanin dig kismindan ig
kismina gidildik¢e mukavemeti artar. (Mangut ve Karahan,2005:167)

3.2.7.4.Diger Ozellikler

Filamentlerin yiizeyinin diizglin ve piiriizsiiz olmasindan dolayr kristalin
bolgelerin fazlaligina ragmen ipek flamentlerin tusesi yumusaktir. 1.34 g/cm?® ham
ipegin agirhigidir. (Mangut ve Karahan,2005:167)

3.2.8.iPEGIN KIMYASAL OZELLIKLERIi

3.2.8.1.Suyun ve Nemin Etkisi

Ipek yiinden daha az nem alir. Kristalin bdlge oranmin ¢ok olmasindan
kaynaklanir. Ipekte 1slaklik hissedilmeden %30’a kadar nem ¢ekebilir. ipekte nem
¢cekmeyi frenleyici pulumsu tabaka olmadigindan dolayi yiinden daha ¢abuk nem
ceker. Ipek su ile sisme gosterir ama soguk suda ¢dziilmez. Ipek mukavemetinin
%20’sin1 1slaninca kaybeder. Suyun temiz ve yumusak olmasi gerekmektedir.
Yikama, boyama, terbiyeislemlerinde ipegin renginin bozulmamasi ve
lekelenmemesi i¢in gereklidir. (Mangut ve Karahan,2005:170)

3.2.8.2.S1cakhigin Etkisi

Yiine gore sicakliga karsi daha dayaniklidir. Uzun siire 140°C ye kadar
bozulmadan durur ama 175°C de ise hizla bozulur. Kurutmasina ve f{itiilemesine
bundan dolay1 dikkat edilmelidir. Ipek yandiginda yiinden daha hafif kokar ve alevi
parlak, kivileimlidir. Kiilii siyah ve gevrektir. Alevden uzaklastirildiginda yanma
durur. (Mangut ve Karahan,2005:170)
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3.2.8.3.Giin Isiginin EtKisi
Ipek giin 15181na kars1 hassastir. Ham ipek 6 saat siire ile ultraviyole 1sinlarina
maruz birakilirsa mukavemeti %50 diiser. (Mangut ve Karahan,2005:171)

3.2.8.4.Asitlerin Etkisi

Ipekte yiindeki gibi yapisinda ¢apraz disiilfir kovalent baginin
bulunmamasindan dolay:1 ipek asitlere daha kolay reaksiyon verir. Asitlere karsi
fibroin, bazlardan daha dayaniklidir. Kuvvetli asitlerin seyreltik c¢ozeltileri ipekte
bozulmaya sebep olmaz. Ipekli kumasa parlaklik ve 6zel bir tutum(hisirt1) veren

asitler; asetik, oksalik, formik ve laktiktir. Ipegin terbiye isleminde bu asitler
kullanilir. (Baser,1992:97)

3.2.8.5.Alkalilerin Etkisi

Ipek lifleri genel olarak bazlara karsi duyarli ve dayaniksizdir. Soguk ipek
filamentinde bazik c¢ozeltiler sisme meydana getirir.Bazik ¢ozeltilerde etkilesim
bozunmaya daha yiiksek sicaklarda ve uzun siirede déniisiir. Ipek polimerlerini
capraz baglar ile birbirine baglayan tuz baglar1 ve H- kopriileri kolay bir sekilde
hidroliz olur ve kopar. Ipek filamenti bazik ¢ozelti iginde ¢oziiniir hale gelmesi
polimer zincirinin birbirinden ayrilmasi ile olur. Bazik ¢ozelti iginde daha uzun siire
kalan ipek polimerlerinde peptid baglar1 da hibroliz olur. Polimer tamamen
aminoasitlere pargalanarak c¢oziiniir. % 5-7 NaOH c¢ozeltilerinde birka¢ dakika
kaynatmakla tamamen pargalanip ¢oziiliir. Daha az oranda amonyak cozeltisi, soda,
sodali sabun ¢dzeltilerinden bile zara goriir. Sicaklik dereceleri arttikca bu etkiler
artar. (Mangut ve Karahan,2005:171)

3.2.8.6.Yiikseltgen Maddelerinin Etkisi

Yiikseltgen maddelerin yogunluguna, karakterine, ortamin sicaklifina gore
degismektedir. Ipegi krem sar1 renge genel olarak klor ve hipokloritlerin seyrek
¢ozeltisi doniistiiriir. Boyaya kars1 bu liflerin affinitesi artar. Ipek bu ¢dzeltilerin
yogun olmas1 halinde parcalanir. Hidrojen peoksit pH=2.5-9.0 arasinda fibroini

etkileyerek peroksidi Oziimsemesine neden olur. Lifler beyazlasir.(Mangut ve
Karahan,2005:172)

3.2.8.7.indirgen Maddelerin Etkisi
Kiikiirt ve bunun tiirevi olan indirgen maddelerin, sulu ¢ozeltileri ya da gaz
hali ile hidrosiilfit ve sodyum bisiilfit gibi maddeler ipegi agartmada kullanilan

indirgen maddelerdir. Ipege zarar vermezler ama bunlarla yapilan agarma kalici
degildir.(Mangut ve Karahan,2005:172)

3.2.8.8.Tuzlarn Etkisi

Ipek fibroinin en 6nemli yan bagi — H — bagidir. Buna gére, ipek liflerini bazi
alkali ve toprak alkali metal tuzlar sisirir. Sicak ve yogun c¢ozeltileri ise kismen
¢ozer. Cinko kloriir gibi bazi tuzlarin yogun cozeltileri ipegi ¢ozer. Cozduigii halde
sodyum kloriir ve benzeri tuzlar seyreltik halde etki etmez.(Mangut ve
Karahan,2005:172)
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3.2.9.iPEK TERBIYE ISLEMLERI
Ipek terbiye islemleri; zamk ¢ikarma(pisirme), agartma ve agarlastirmadar.

3.2.9.1.Zamk Cikarma (Pisirme)

Kozalardan elde edilen filamentler iplik ve kumas haline getirilir. Zamk
cikarma islemi, genel olarak iplik halindeyken yapilir. Ug farkli sekilde zamk
¢ikarma islemi yapilir. Zamk ¢ikarmada bunlarin ikisi, serisinin suda ¢ok ¢oziindiigi
ortamlar olan bazik ve asidik banyolarda zamk ¢ikarmadir ve en ¢ok kullanilan bazik
banyolardir.Bunlarda sabun ¢ozeltileri, pH 10-10.5 olacak sekilde ayarlanmis sekilde
kullanilir. Bu ¢ozeltilerde kaynatilan ham ipek iizerindeki serisin maddesi banyoya
gecer. Ipegin boyanmasinda, zamk ¢ikarmada kullanilan sabun ¢ozeltisi yardimei
madde olarak kullanilir. Zamk ¢ikarma isleminin fi¢ilinciisiinde ise enzimlerden
yararlanilir. Tripsin, pepsin ve papain enzimleri kullanilir. Zamk c¢ikarmak icin bu
yontem ¢ok uygun ve pahali bir yontemdir. (Mangut ve Karahan,2005:174)

3.2.9.2.Agartma
En iyi ipek agartict hidrojen peroksittir. Uzun siire ipegin hidrojen peroksitle
temas etmesi yapisini bozar. Agartma pH:10'a getirilerek 60-75°C de kisa siirede

yapilir. Peroksit konsantrasyonubanyoda bir gece bekletilecekse azaltilir.
(Baser,1992:99)

3.2.9.3.Agarlastirma (Sarj)

Ipek zamk cikarma isleminde agirlik kaybeder. Kaybettigi agirigin (yaklasik
olarak 9%25) yeniden verilmesi islemine agarlastirma denir. Agir metal tuzlarim
elyafa baglama seklinde bu islem yapilir. Fe” "ve tannin koyu renkler icin segilir.
Kalay (II) kloriir ve sodyum fosfat tuzlar1 acik renkler igin segilir. Ipek iizerinde
molekiil agirligi biiyiik bilesikler halinde c¢okerler ve bu maddeler kumasi
agirlastirirlar. Pari, ipekte agirlasma derecesine verilen addir. Kumas kaybettigi
agirlik kadar agirlagsmis ise pari agirlagsmis kumas denir. Kaybettigi agirliktan fazla
agirlasmis ise parinin Ustliinde agirlasmis ipek, kaybettigi agirliginin altinda
agirlasmis ise parinin altinda agirlagmis ipek denir. (Mangut ve Karahan,2005:174)

3.2.10. Dutla beslenmeyenipek boceklerinin iirettikleri ipek: Yabani Ipek
‘Tussah’ ipegi, vahsi bir tirtil tarafindan yapilir. Hindistan ve Cin’de
yagsamakta olup, glirgen yapragi ile beslenir. Kremsi ve kahverengi gorlinlimiindedir.
Evcil ipekle kiyaslandiginda daha dayanikli ve kalin olup, rezilansl hava sahip hal
tiretiminde kullanilmaktadir. (Sentiirk,2013:3)
Tussah ipegi Japonya’da 100 ton civarindadir. Ozellikle kimono yapiminda
tiikketici tilkedir. ( Magut ve Karahan, 2005: 175)
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4.HAYVANSAL LIFLERDE UYGULANAN BAZI TEKNiKLER

Hayvansal lifler, g¢esitli sekillerde uygulama yapilarak giysi haline
doniistiiriiliir. Kecge, orgii, gibi teknikler kullanilir.

4.1.0rgii

Insanlar értiinme ihtiyacindan dolayi ortaya ¢ikmistir. Daha sonra siisleme ve
kiiltiirel olarak degismistir. Gilinlimiizde hala kullanilmaktadir. El Orgiisiinde
desenlendirme islemi kolaydir. Oriildiikten sonra hemen giyilebilmektedir. Degisik
motifler yapilarak kullanilmaktadir. Bu degisik motifler her kiiltiirde farkli isimler
almaktadir. Ormede kullanilan aletlerde fazla degisme olmadig: bilinmektedir.

4.1.1.E1 Orgiisiiniin Tarihi

El orgiisiiniin tarihi cok eskilere dayanmaktadir. Insanlar sisle yiin drmeyi
[sa’dan once V. VI. yiizyillarda biliyorlardi. M.O. 1000 yillardan daha eski
zamanlarda sadece parmaklar ile 6rme kullanilmistir. Orta Asya’da yapilan
arkeolojik kazilarda ilk orgii ile ilgili tarihi belge bulunmustur. Orgiiniin avcr gdégebe
toplumlarda dogdugu diisiiniilmektedir. Bu diisiincenin nedeni orglide ilmeklerin
tuzak  diiglimlerine  bezeyisi ve kullanmilan  gereclerin  basitligindendir.
(Ozkendirci,2010:3)

Ipegin batiya ulagsmasiyla 16. yy.da saray mensuplar, din biiyiikleri ve
asillerin giysilerine ipekten Oriilmiis pelerinler, atkilar ve basliklar eklendigi
bilinmektedir. (Ozkendirci,2010:4)

Ingiltere ve irlanda’da baslangigta kadinlar sadece yiin egirirlerdi. Kadinlarin
orgii 6rmesi yakisiksiz karsilanirdi. Orgii 6rmek erkek isi olarak kabul edilirdi.
Oriiciilerin meslek loncalar1 vardi. Bu loncalara girmek isteyen kisiler en az ii¢ ay
ciraklik egitimi almak zorundaydi. Daha sonra gezilere katilmak zorundalardi. Bu
gezilerde degisik teknik ve Orgii yontemleri Ogrenirlerdi. Geziden dondiiklerinde
kendilerini ispatlamak i¢in sinavda kendilerini gosterirlerdi. En kisa siirede belli
sayida orijinal motifi kusursuz bir teknikle Orebildiklerini ispatlayarak sinavdan
geemeye calisirlardi. Bugiin bile Kuzey Avrupa’nin bazi kesimlerinde, Britanya ve
Irlanda adalarinda halat ve ag yapiminda uzmanlasan bazi denizciler kazaklarim
kendileri 6rmektedirler. (Ozkendirci,2010:4)
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4.2.KECE

Kegelesme; yiin liflerinde, nemin, basincin ve 1smin etkisiyle liflerin {ist
yiizeyindeki pulcuklar birbirine geger. Liflerin iist yiizeyindeki pulcuklar birbirine
gectigi i¢in ayrilmazlar. (T.C. Milli Egitim Bakanligi, 2011: 35)

Geleneksel tepme kecgeler koyun, alpaka, lama, deve gibi hayvan yiinleri ya
da kasmir, tiftik gibi ke¢i killarinin su, sabun ve 1s1 ile alkali ortamda (Ph 10-11)
doviilerek sikilastirilmasi ile birbirine kenetlenmesi yani birbirinden ¢oziilemeyecek
sekilde kenetlenmesiyle elde edilmektedir. Isi, elektrik, nem, 151k ve ses yalitim
ozellikleri geleneksel kecede ¢ok giicliidiir. Kegce Avarcada “’burtina’’, Cecencede
“gorz isting”’, Kazakcada “’oyili tekemet’’, Fransizcada “’feutre’’, Ingilizcede ise *’
felt’” sozciikleriyle ifade edilmektedir. (Yiiksel, 2014: 1)

Kecelesmeye neden olan faktdrler arasinda en Onemlileri 1s1 ve mekanik
hareketlerdir. Yiinde pulcuklarin yerlesimine zit yonde yapilan hareketler ile pulcuk
uclar1 agilmaya baslar. Elyaflar birbirine kenetlenir ve kegelesme olusur. Yiinlii
mamullerinin dinklenmesi ile ya da elyaf tiilbentinin mekanik etkilere maruz
birakilmasi ile keceler elde edilir. igneleme ydntemiyle sabit hale getirilen kegeler
ise ignelenmis kegelerdir. % 100 ya da % 50 yiin arasinda kegenin elyaf icerigi
degismektedir. Piirlizli, diizgiin ve yumusak tutumlu olabilir.(Gtirciim, 2005: 235)

4.2.1.Ke¢e Tarihi

Bilim adamlar1 I¢ Asya’nin Berel ve Katanda bolgelerinde 1865°te Radloff,
1925’te Kozloff’un baslattig1 arkeolojik kazilarda; 1947-1948 yillarinda Rudenko
tarafindan Altay Daglan eteklerinde agilmis Pazirik Kurganlari’nda Hunlara ait MO.
4. ve 3. yy.a tarihlenen bircok esya bulunmustur. Iskeletlerle beraber tepme kece eyer
ortiilleri de bulunmustur. Genellikle eyer ortiilerinde geyik, dag kegisi, aslan gibi
hayvanlarin miicadelelerini konu alan kompozisyonlar ve bitkisel bezemeler goriiliir.
Sarkan kordonlarla veya piiskiillerle eyer ortiilerinin kenarlar1 zenginlestirilmistir.
Tarihin en eski kece drnekleri bu buluntulardir. (Yiiksel, 2014: 1)

Selguklular giyim kusamlarinda tepme kece yontemiyle elde ettikleri tiriinleri
kullanmislardir. Kaggarli Mahmud “’Divani Liigatit-Tiirk™” adli eserinde, en iyi
cizmenin Tiirkmen kegesinden yapildigini belirtmektedir.(Yiiksel, 2014:2 )

Anadolu Selguklu déneminde Konya onemli kege merkezlerinden biriydi.
Konya’da 1283 yilinda tamamlanan Selguklulara ait Sahipata Kiilliyesi’nde
“’kecelik’’ adi1 verilen, kegelerin pisirilmesinde kullanilan 6zel bir bolim vardir.
Boyle 6zel bir boliimiin bulunmasi Konya’da bu el sanatinin yogun bir sekilde
calisildigin1 belgelemektedir. Anadolu Selguklularinin en parlak dénemi olan 13.yy.
da Mevlana Horasan’dan go¢ ederek Konya’ya yerlesmistir. Mevlana’nin bu
donemde kurdugu Mevlevi Teskilatinin iiyeleri baslarina tepme kegeden yapilmis
sikkeler giymislerdir. Onceleri tek katli kullanilmistir. Daha sonra i¢ ice iki kat
yekpare olarak iiretilmistir. Sikkeler o donemde Konya’da kegecilige 6nemli bir ivme
kazandirmistir. (Yiiksel, 2014: 2)
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Dokuma ve 6rme olmadan dnce kege vardi. Degisik kece hikayeleri vardir.
Bunlardan bazilart:

Biiyiik Tufan’da Nuh’un gemisinde evcil hayvanlar vardi. Koyun, deve gibi.
Bu hayvanlar sallanan gemiden korkuyorlardi. Korktuklart i¢in killari, yiinleri
dokiilityordu. Dokiilen yiin ve killarin {izerine iseyip basinca kege olusmaya
baslamistir.

Hikayenin bir digeri ise ata rahat oturmak i¢in atin iistiine yiin koyarlarmas.
Koyduklar1 yiin atin ve binicinin hareketleriyle ve atin terlemesiyle kece olusmaya
baslamistir.

Kuzey iilkelerinde tahtadan ayakkabilar giyerlermis. Tahta ayakkabi ayagi
rahatsiz etmemesi i¢in i¢ine yiin koyarlarmig. Terlemeden ve siirtinmeden dolay1
kecelesme olugmustur. (Fisekei, 2011: 11)

Cesitli sekillerde kegelestirme islemi vardir. Islak ve kuru kegelestirme
islemleri yapilarak farkli tekniklerle farkli tiriinler ¢ikar.

4.2.2.Islak Kece

Islak kegce yapiminda ¢esitli teknikler vardir. Bu teknikleri gelistirip istenilen
tiriinler yapilabilmektedir. Bunlar; top, ip, diiz parca yapimi ve sablon yapim
teknikleriyle kege tiriinler yapilabilir.

4.2.3.Kuru Kege

Kuru kege calismasi kece ignesiyle yapilan bir tekniktir. Sablonla ve gesitli
kaliplarla (kurabiye kalib1) yapilabilir. Kege ignesi ile kalip kullanmadan cesitli
figtirler yapilabilir.

4.3.Kece Yapiminda Kullanilacak Malzemeler ve Araclar
4.3.1.Islak Kece Yapiminda Kullanilan Malzemeler

4.3.1.1.Yiin
Yapilacak kege iirliniine gore ylin se¢ilmelidir.

4.3.1.2.Kecelesme oncesi

Islak kece yapiminda oldugu gibi kege hazirlanmaktadir. Cok kegelesmemesi
gerekir. Havaya kaldirdigimiz da ise pargalanmamali. Bunun nedeni daha sonra
yiinlerle tekrar kecelestirmek istenebilmesidir.

4.3.1.3.Su kabi
Su ve sabunlu su koymak i¢in gerekir.

4.3.1.4.1lhK su
Sogumus olan par¢amizi tekrar 1sitmak ve rahat kaynagmasini saglamak igin
gerekir.

65



4.3.1.5.Islatma Aletleri

Yiint 1slatmak i¢in kullanilan alettir. Genellikle pompa kullanilir. Pompa
yoksa plastik su kabinin kapagina delikler acarak kullanabilir. Firincilarin kullandig
ekmek 1slatmaya yarayan fir¢ada kullanilabilir.

4.3.1.6.Sabun

Kece yapmak i¢in g¢esitli sabunlar kullanilmaktadir. En yaygin olam
zeytinyagli sabundur. Yinii tekrar yagladigi i¢in yiinli daha iyi korur. Ellere de iyi
gelmektedir. Bir diger sabun ise arapsabunudur. Yiine daha kolay karistigi icin
kullanimi daha kolaydir. Diger secenek isebeyaz sabunu rendeleyip suya karistirip
kullanmaktir. Sabunlu su ya da ellere sabun siirerek de yiin kegelestirilir.

4.3.1.7.Havlu
Elleri kurulamak ve kegenin fazla suyunu almak i¢in kullanilir.

4.3.1.8.Enli paket lastigi
Yapilan kege ruloyu baglamak icin kullanilir.

4.3.1.9.Yiizme Makarnasi
Ruloyu sarmak i¢in kullanilir. Uriiniin basindan baslayarak sarilir. Bu sekilde
daha rahat ve iyi kecelesme saglanir.

4.3.1.10.Baloncuklu Plastik
Kecelestirmeye yardimci olmak igin baloncuklu plastik kullanilir.Naylon
hasir da kullanilmaktadir. Rulo yapmakta kullanilir.

4.3.1.11.Sablon ve Kalip Malzemesi
Plastik branda ya da baloncuklu plastikten sablon, kalip ¢ikarilir. Ug boyutlu
caligmalarda naylon ya da baloncuklu plastik kullamlir. Ornegin; cep,gigek gibi.

4.3.1.12.Kalem
Sablon ¢izmek i¢in gereklidir. Suya dayanikli olmasi gerekir.

4.3.1.13.Makas
Sablonlar1 kesmek i¢in kullanilmaktadir. Bunun yaninda kegeye sekil vermek
icinde kullanilir.

4.3.2.Kuru Kece Yapimi Icin Kullanmilan Malzemeler

4.3.2.1.Kece Ignesi
3 boyda kece ignesi vardir. Bunlar; Kalin, orta ve incedir.

Kalin kege ignesi: Yiinii daha hizli ve kaba sekiller vermek i¢indir.
Orta kege ignesi: Form vermek i¢in kullanilmas1 uygundur.

Ince olan1: Yiizey diizeltmeleri ve detayli ¢alismalarda kullanilmasi uygundur.
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4.3.2.2.Fir¢a
Kuru kege yapiminda kece ignesinin kirilmamasi i¢in alt zemine firca
konularak islem yapilir. Fir¢a yoksa kalin siinger ya da straforda kullanilabilir.

4.3.2.3.Kalplar
Kuru kegede 6zel olarak satilan kaliplar vardir. Kurabiye ya da baska seyler
icin kullanilan kaliplarda kullanilabilir.

4.4ISLAK KECE YAPIM TEKNIKLERI
4.4.1.ip Yapim

4.4.1.1.Malzemeler
Yin

Tirtikl althik

Ilik su

4.4.1.2.Yapim

Sekil 4.1. Ip yapim
Kaynak:(Fisekei, 2010: 22)

Ip yapmmi igin yiiniin uzun olmas1 gerekmektedir. Ipin kalinligim ayarlamak
icin yiinii sikica bilkkmek gerekmektedir. Kalin ise yiinden istenildigi incelige gelene
kadar ayirmak gerekir. Ince ise yiin eklenmesi gerekmektedir. Ip yapiminda sabun
kayganlastirdigi igin pek kullanilmamaktadir. Istenilen inceligi ayarladiktan sonra
yiinler ellerle hafifce 1slatilmalidir. Yiinlere bastirmadan hafifce ileri geri hareketleri
ile yuvarlama yapilmaktadir. Bu isleme devam edildiginde kegelesme baslar.
Kegelesme basladiginda yuvarlama islemini biraz daha bastirarak yapmak
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miimkiindiir. Iyice kegelesme oldugunda ise daha ¢ok bastirip yuvarlana bilinir. Bu
islemden sonra ip sik1 bir kege halini almaktadir.

4.4.2.Top Yapimi

4.4.2.1.Malzemeler
Yin

Su kab1
Ilik su

Sabun

4.4.2.2.Yapim

Sekil 4.2. Top yapimi1
Kaynak: (Fisekei, 2010: 20)

20-25 cm yiinii koparip ortasina bir diiglim atilmalidir. Bu yiinden daha sonra
diizeltme islemi i¢in gerekmektedir. Bu nedenle biraz ayirmak gerekir. Kenarlardan
kalan yiinleri de diiglimiin etrafina sarilir. Top sekli verilir. Su kabinin i¢ine 1lik
sabunlu su konulmaktadir. Top sekli verilen yiin 1lik sabunlu suya batirilip hafif bir
sekilde yuvarlanmalidir. Top kegelesmeye basladiginda yamukluklar ve
diizensizlikler goriliir. Ayrilan ylinler bozuk olan topa sarilir. Sekil bozuklugu bu
sekilde giderilir. Kecelesmis bir topa bu islem yapilamaz. Yiin kecelesmis topu
tutmaz. Topa sarilmis yiinlerle beraber tekrar avug i¢inde yuvarlamaya devam edilir.
Yiin iyice kecelesince sert hareketlerle yuvarlayip siki bir top elde edilir.
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Sekil 4.3. Top yapimi1
Kaynak:(Fisekei, 2010: 21)

4.4.3.Diiz Parca Yapim

4.4.3.1.Malzemeler
Yin

Tirtikli naylon

Su

Sabun

Tiil

Oklava ya da ylizme makarnast
Hasir

Havlu

Kalin lastik
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4.4.3.2.Yapim

Tirtikli naylonu serilir. Hem daha kolay kecelesmesi hem de sularin
akmamasi i¢in gereklidir. Tirtikli naylonun iizerine yiinler kopararak dikey sekilde
dizilir.

Sekil 4.4. Yiin serim iglemi
Kaynak: (Fisekei, 2010: 24)

Yiinii makasla kesmemek gerekir. Avug i¢iyle esit sekilde koparmak gerekir.
Koparilan yiiniin ayn1 kalinlikta olmasina 6zen gosterilir. Kalinlig1 farkliysa ayni
incelige getirilmelidir. Ayni incelikte olmasi kecenin diizglin olmasini saglar.
Koparilan yiinleri yan yana bosluk birakmadan dizilmesi gerekir. Dikey sekilde
dizilen yiiniin iizerine yatay sekilde ikinci yiin dizilir.

Sekil 4.5. Yiin dizim islemi
Kaynak: (Fisekei, 2010: 24)
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Yapilacak iirtine gore dizim devam eder. Daha kalin olacak ise ii¢lincii kat
dikey, dérdiincii kat yatay olacak sekilde yiiniin dizilmesi gerekir. Istenilen kalinlik
ve incelige gore yiin dizilimi degismektedir. Dizilen yiiniin iistiine tiil serilmektedir.
Til yliniin diziliminin bozulmasini engellemektedir. Sabunlu su ya da elin
sabunlanmastyla yiiniin {izerine eller konulur ve hafif hafif parmak uglartyla oksar
gibi ileri geri hareketler yapilir. Kegenin tizerindeki tiilii ara sira kaldirmak
gerekmektedir. Kaldirilmaz ise tiilde kecgelesebilir. Kecelesme olusunca tiilii
kaldirilip ve daha sert ovalama islemi yapila bilinir. On kecelesme yapildiktan sonra
cesitli kegelestirme teknikleri ile kege yapimi devam etmektedir.Bunlar; rulo,
siirtinme, hamur ve atma teknikleridir.

4.4.3.3.Rulo

Sekil 4.6. Rulo teknigi ile kege yapimi
Kaynak: (Fisekei, 2010: 26)

Hafif kecelesmis parcayr diizgiin bir sekilde hasira sermek gerekmektedir.
Serilen hasirin ucundan baslayarak oklava ya da yiizme makarnasi konulup itinayla
rulo seklinde sarilir. Rulonun agilmamasi, kecenin bicimsiz kegelesmemesi i¢in kalin
lastik ya da ip ile rulonun baglanmasi gerekmektedir. Baglanilan ruloyu elden
dirsege kadar bastirarak yuvarlanmaktadir. Bu islemleri 10 dakikada bir degistirmek
gerekmek gerekir. Yuvarlanilan keceyi acip 45° dondiiriip tekrar sarip ayni islemi
dort tarafi i¢in ve arka tarafi icinde tekrarlamak gerekmektedir. Bu islemi eller yerine
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ayaklarla da yapmak miimkiindiir. Ayaklarla yapma islemine tepme kege denilir.
Hali ya da biiylik parcali islerde rulonun {iistiine basarak, hafif hafif c¢evirerek bu
islem yapilabilmektedir. Bu islemi biiylik {iriin kecelestirmede birkag¢ kisi beraber
daha kolay yapabilmektedir.

4.4.3.3.1.Tepme Kece Yapimi
Hasir’a yiinler serilerek kaliptaki desenler olusturulur.

Sekil 4.7. Desenlerin olusturulmast

Kaynak: (Yiiksel, 2014:19)
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Sekil 4.8. Desenin kilavuzu kaliptaki desenlerdir. (dikislerdir)
Kaynak:(Yiksel, 2014:21)
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Sekil 4.9. Cubuk ile desenin fonunu olusturacak yiinler serilir.
Kaynak: (Yiiksel, 2014:22)
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Sekil 4.10. Yiiniin serimi

Kaynak: (Yiiksel, 2014:24)

Yiinler serildikten sonra sabunlu su ile islatilir. Hasirli kalibiyla sarilip
baglanir. Baglandiktan sonra tepilme islemine baglanilir. Kecelesene kadar ayakta
tepilmeye devam edilir.
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Sekil 4.11.Yeterince tepilmis kege
Kaynak: (Yiiksel, 2014:26)
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Sekil 4.12. Geleneksel pisirme islemi
Kaynak: (Yiiksel, 2014:27)

Geleneksel pisirme islemi hamamda yapilmaktadir. Diz {istiinde ve kece

yiizlinde yuvarlanarak pisirilme yapilir.
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4.4.3.4.Siirtiinme

Sekil 4.13. Siirtinme teknigi ile kege yapimi
Kaynak: (Fisekei, 2010: 27)

Hafif kegelesmis parcayr bez parcast ya da havlunun iizerine koyup rulo
yapilmalidir. Bu ruloyu diiz olmayan bir zemin {izerinde (Tirtikl1 zemin ya da tahtaya
kalin ipler sararak yapila bilinir.) ellerimizle aym1 yone dogru bastirarak
cevrilmesiyle yapilir.

4.4.3.5.Hamur

Sekil 4.14. Hamur teknigi ile kege yapim
Kaynak: (Fisekei, 2010: 26)

On kegelesme yapildiktan sonra kegeyi hamur gibi yogurma islemidir. Kegeyi
biraz yogurup agip diizeltip ¢gekmemiz gerekir. Bu islemi yapmazsak kece sekilsiz bir
hal alabilir. Hamur seklinde kegelesme yapma isleminde kegenin yiizeyi plirlizsiiz
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olmaz. Piiriizsliz olmast i¢in diiz bir zemine keceyi koyup elimizle ovmamiz
gerekmektedir.

4.4.3.6. Atma

Sekil 4.15. Atma teknigi ile kece yapimi
Kaynak: (Fisekei, 2010: 27)

On kegelesme yapilan pargayr kendi agirhiginda masaya hafif bir sekilde
diisiiriiyoruz. Asagi yukar1 bu islem 160 kez tekrar ettikten sonra daha sert masaya
atma islemi gerceklestirilebilir. Bu islemde kegenin yiizeyi diizglin olmamaktadir. Bu
islem bittikten sonra rulo teknigi uygulanmalidir. Rulo teknigini yaptiktan sonra
diizgiin ylizeyli bir kege elde edile bilinir.

4.4.4.5ablon Teknigi

4.4.4.1.Malzemeler
Yin

Su kab1
Ilik su
Sabun
Tirtiklr althik
Tiil
Plastik branda
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4.4.4.2.Yapim

Yapilacak iiriine gore plastik branda ya da kolay kesilecek plastik bir {iriin ile
sablonu hazirlanir. Ciizdan, ¢anta, sapka, ii¢ boyutlu c¢aligmalarda sablon
kullanilmaktadir. Kare, dikdortgen gibi calismalarda sablonun wuglarini sivri
birakmamak gerekir. Yiiniin disina ¢ikmamasi ve delmemesi i¢in gereklidir.
Dikdértgen bir ¢alisma igin dikddrtgen sablon ¢ikartilir. Sablonun iizerine dikey bir
sekilde yiinler dizilir.

Sekil 4.16. Sablon teknigi ile kece yapimi
Kaynak: (Fisekei, 2010: 29)

IIk katta sablonun sinirlarmi 3-4 cm tasirarak dizilmesi gerekir. Dizilen
yiinlerin arasinin agik olmamasina dikkat edilir. Dizilen yiinlerin tizerine tiil oOrtiiliir.
Sulu olmayacak sekilde hafifce islatilir ve bastirilmadan parmak uglariyla oksanir.
Diger tarafi ¢evrilip sablonun smirin1 asan yiinler sablonun iistiine serilir. Serilen
yiinleri takip edecek sekilde yiin dizmeye devam edilir. On tarafi tekrar gevrilir ve
ikinci kat yatay bir sekilde 3-4 cm sablonu tasiracak bir sekilde dizilir. Tekrar
lizerine tiil serilip sabunlu su ile oksanir. Arka tarafi ¢evrilir. Sablondan tasan yiinler
sablonun iizerine serilir ve yiin dizimi uygulanir. Sabunlu su ile tekrar ovmaya
baslanilir. Dizim islemi istenilen kalinlikta arttirilabilir.
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Sekil 4.17. Sablon teknigi ile kece yapimi
Kaynak: (Fisekei, 2010: 29)

Kecelesmeye baslanildiginda tiil kaldirilip daha sert ovmaya baglanilir.
Kecelesme islemi bitmeye yakin kesilecek yerler kesilip, sekil verilir.

Sekil 4.18. Sablonu ¢ikarma islemi
Kaynak: (Fisekei, 2010: 29)
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Sablon ¢ikartilir. Sekil verildikten sonra tekrar ovma islemi yapilir.
Kegelesme olana kadar ovma islemine devam edilir.

Sekil 4.19. Sablonu ¢ikarilmis kege
Kaynak: (Fisekei, 2010: 30)

Biten {iriin iyice durulanip kurumaya birakilir.
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4.5.KURU KECE YAPIMI

4.5.1.Kullanilan Malzemeler
Yin

Firca ya da kalin siinger
Kece ignesi
Kurabiye kalib1 ya da kendi yaptigimiz sablon

4.5.2.Yapihs1

Sekil 4.20.Kalip kullanarak kege ignesi teknigi ile yiin ¢aligmasi
Kaynak: (Fisekei, 2010: 34)

Firca ya da kalin siinger iizerine kalip konulmaktadir. Kalibin i¢ine yiinler
konulur. Kalibin kd&selerinden baslayarak kece ignesiyle batirilarak kegelesme
islemine baglanilir. Kecge ignesini ¢ok batirmamak gerekir. Cok batirildiginda yiin
fircanin ya da siingerin igine girer. Kalibin kenarindan i¢ine dogru kegelestirmeye
devam edilir. Bu asamada ii¢lii igne kullanmak daha rahattir. On tarafin islemi
bittikten sonra arka taraf kalipla birlikte ¢evrilir ve ayn1 islem tekrar edilir. Arkanin
islemi de bittikten sonra kalip ¢ikartilir ve tekli igneyle kegelestirme islemine devam
edilir. Tekli igne sekil vermede daha iyi kullanilir. Ug¢ boyutlu kecelestirmeye
istenildigi kadar yiin koyulup boyut kazandirila bilinir. Bu islem kendi ¢ikardigimiz
sablonla da yapilabilmektedir. Cikarilan sablon inceyse daha dikkatli yapmak
gerekmektedir.

Kuru kece yapimi istenilen kumasin iizerine kalip koyarak igneleme
yontemiyle kecelestirilip kiyafetlerde ya da esyalarda kullanabilmektedir.
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Sekil 4.21.Kece ignesi teknigi ile anahtarlik yapimi
(08.06.2015)

Igneleme teknigiyle yapilmis, boyutlu anahtarlik ¢alismasi. Anahtarligin ipini
yiinlerin arasia koyup igneleme teknigiyle yiinlere sekil verilmektedir. Bu sekilde ip
arasindan c¢ikmamaktadir. Boyutlu kalp yapildiktan sonra {izerine igneleme
teknigiyle en son harf yazilmaktadir.
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Sekil 4.22. igneleme teknigi ile anahtarlik yapimi
(31.05.2015)

Kuru kege yapildiktan sonra hafif sabunlu suyla eli ovusturup, bitmis ¢caligma
hafifce oksanmalidir. Bu sekilde igne izi kaybolur ve piiriizsiiz bir hal alir.
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4.6.HAYVANSAL LIFLERLE YAPILMIS CALISMALAR

4.6.1.Hayvansal L

iflerle Yapilmis Geleneksel Calismalar
. NI,

A

Sekil 4.23. Kege ile seritler yapilan elbise

Kaynak: Istanbul Beylerbeyi Sabanci Olgunlagma Enstitiisii (10.04.2015)
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Sekil 4.24. Kege ile seritler yapilan elbise

Kaynak: Istanbul Beylerbeyi Sabanci Olgunlagma Enstitiisii (10.04.2015)
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Sekil 4.25. Kege serit detay1

Kaynak: Istanbul Beylerbeyi Sabanci Olgunlasma Enstitiisii (10.04.2015)
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Sekil 4.26. Yiin ipi ve kege ile dokunmus ceket

Kaynak: Istanbul Beylerbeyi Sabanci Olgunlagma Enstitiisii (10.04.2015)

89



Sekil 4.27. Keceden yapilmis yelek

Kaynak: Istanbul Beylerbeyi Sabanci Olgunlagma Enstitiisii (10.04.2015)
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Sekil 4.28. Kegeden yapilmis yelek
Kaynak: Celalettin Berberoglu (13.02.2009)
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Sekil 4.29. Yiin ipi ve kege ile dokunmus siiveter

Kaynak: Istanbul Beylerbeyi Sabanci Olgunlagma Enstitiisii (10.04.2015)
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Sekil 4.30. Kepenek caligmasi.
Kaynak: Mehmet Yilmaz (17.06.2015)
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Sekil 4.31. Yiin iplikle oriilmiistiir. Halkbilim Aragtirma Merkezine 1982-1990 yillar1 arasinda

gelmistir.

Kaynak:(Ozbagc1 ve dig., 2009: 74)
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Sekil 4.32.Hz. Sems'in (k.s), orjinal boyuttaki Serpus'u ve Serpus'un minyatiirii. Tamamen kegeden ve

el yapimidir.

Kaynak: Celalettin Berberoglu (29.06.2012)
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Sekil 4.33. Orfi Destar-1 Serif. Uzerinde Hu yazmaktadir. Vav' in ucunda kiigiik bir lale vardir.
Kaynak: Celalettin Berberoglu (24.06.2012)
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Sekil 4.34. Kegeden yapilmis destar
Kaynak: Celalettin Berberoglu (13.02.2009)
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4.6.2.Hayvansal Liflerle Yapilmis Tarihi Calismalar

Sekil 4.35. Yelek, Anonim; Istanbul
Kaynak: (Yiksel, 2014: 15)
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Sekil 4.36. Tilstmli gdmlek. Ipekli, miirekkep.Boy: 69cm16.-17. yiizyil, Kabe’nin resmini

tagimaktadir.
TSM Padisah Elbiseleri, 13/ 1401
Kaynak: (Tezcan,2011: 120)
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Sekil 4.37. Tilsiml1 gémlek
Kaynak: (Tezcan,2011: 121)
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Sekil 4.38. Zuhaf Alayi erine ait kege ceket, 2. Abdiilhamit donemi(Asli Harbiye Askeri Miize

Komutanligi’ndadir.)

Kaynak: (Yiksel, 2014: 16)
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Sekil 4.39. Italyan ipek kadifesinden dikilmis kaftan. TSM, env. no. 13/500.
Kaynak: (inalcik, 2008: 2011)
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4.6.3.Hayvansal Liflerle Yapilmis Giiniimiizdeki Caliymalar

Sekil 4.40. Kegeden yapilmis sallar
Kaynak:Celalettin Berberoglu(14.01.2011)
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Sekil 4.41.Kegeden yapilmis sal
Kaynak: (Fouchier, 2008: 55)
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Sekil 4.42. Keceden yapilmis sal
Kaynak:Mehmet Yilmaz (30.07.2015)
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Sekil 4.43. Keceden yapilmis sal
Kaynak: Mehmet Yilmaz (20.10.2015)

106



Sekil 4.44. Merinos kege sali
Kaynak: Mehmet Yilmaz (20.10.2015)
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Sekil 4.45. Kege sal
Kaynak:Arzu MarangozKarag6z(22.06.2014)
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Sekil 4.46.Kege sal

Kaynak: Arzu Marangoz Karagoz(23.06.2014)
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Sekil4.47. Kege sal
Kaynak: Arzu MarangozKaragoz(22.06.2014)
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Sekil 4.48. Merinos kege sali
Kaynak: Mehmet Yilmaz (20.10.2015)
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Sekil 4.49. Merinos kege sali
Kaynak: Mehmet Yilmaz (20.10.2015 )

112



Sekil 4.50. Kege sal
Kaynak: Arzu MarangozKarag6z(01.09.2014)
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Sekil 4.51. Kege sal
Kaynak: Arzu MarangozKaragoz (22.06.2014)
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Sekil 4.52. Merinos kege sali
Kaynak:Mehmet Yilmaz (20.10.2015)
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Sekil 4.53. Kegeden yapilmis pango
Kaynak:Celalettin Berberoglu (13.02.2009)




Sekil 4.54. Kege yelek
Kaynak:Mehmet Y1lmaz(09.06.2015)
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Sekil 4.55. Kege yelek
Kaynak:Mehmet Y1lmaz (09.06.2015)




Sekil 4.56. Kege yelek
Kaynak: Arzu Marangoz Karagoz (11.07.2014)
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Sekil 4.57. Kege yelek
Kaynak: Mehmet Yilmaz (09.06.2015)
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Sekil 4.58. Kege yelek
Kaynak: Arzu Marangoz Karagoz (11.07.2014)
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Sekil 4.59. Kege yelek
Kaynak: Mehmet Yilmaz (09.06.2015)
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Sekil 4.60. Yiin ipi ile dokunmus ceket ¢alismasi
Kaynak: Istanbul Beylerbeyi Sabanci Olgunlagma Enstitiisii (10.04.2015)
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Sekil 4.61. Yiin ipi ile dokunmus ceket ¢alismasi

Kaynak: Istanbul Beylerbeyi Sabanci Olgunlasma Enstitiisii (10.04.2015)
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Sekil 4.62.Yiinle dokunmus ceket ve etek

Kaynak: Istanbul Beylerbeyi Sabanci Olgunlagma Enstitiisii (10.04.2015)
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Sekil 4.63. Vikunya kumasindan elde edilmis parddsii
Kaynak:Erisim: (http://mag.nobleandroyal.com/dunyanin-en-pahalisi-vikunya-kumasi/(11.10.2015)
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http://mag.nobleandroyal.com/dunyanin-en-pahalisi-vikunya-kumasi/

Sekil 4.64. Selguk Giirisik ve Ali Alev’in ortak ¢aligmasi ile “giyilebilir sanat”in deneysel

orneklerinden kege ¢aligmast.

Kaynak: Erigim: http://gundemaktuel.com/haber/23902/anadolu-kececiligine-modern-yorum
(19.12.2015)
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http://gundemaktuel.com/haber/23902/anadolu-kececiligine-modern-yorum

Sekil 4.65. Geleneksel Anadolu elyaf sanatindan yola ¢ikan ve 'yesil ve yavas moda' anlayisini
benimseyen Selguk Giirisik ve Ali Alev, kisiye 6zel moda ve yasam alani iiriinlerinden olugan yeni
koleksiyonu 'Cizgi' den kege ¢aligmasi.

Kaynak: Erisim: http://www.radikal.com.tr/hayat/cizgi-yesil-ve-yavas-moda-zamansiz-siklik-
1494330/(18.12.2015)
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http://www.radikal.com.tr/hayat/cizgi-yesil-ve-yavas-moda-zamansiz-siklik-1494330/

Sekil 4.66. Winni Lok angora moher ceket
Kaynak: (Sorger ve Udale, 2013:80)
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Sekil 4.67. Christian Wijnants 2007 Sonbahar/Kis. Yiin ve angoradan yapilmustir. El 6rgiisii, kalin
kazak.
Kaynak: (Giing6r,2014:44)
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Sekil 4.68. Kece ile yapilmis elbise caligmasi
Kaynak: Celalettin Berberoglu(28.06.2010)
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Sekil 4.69.Kece ile yapilmis elbise caligmasi
Kaynak: Celalettin Berberoglu(21.06.2010)
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Sekil 4.70.Kece ile yapilmis elbise ¢caligmasi
Kaynak: Celalettin Berberoglu(21.06.2010)
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Sekil 4.71. Selguk Giirigik tarafindan yapilmis kece elbise
Kaynak: Erisim: https://selcukgurisik.files.wordpress.com/2010/09/2007 _092600352.jpg(18.10.2015)
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Sekil 4.72. Selguk Giirigik tarafindan yapilmis keceelbise

Kaynak: Erisim: http://www.maxibayan.com/gun-oldu-devran-dondu-ve-sahne-yeniden-

kecenin.html/keceden-elbise-modeli(11.11.2015)



http://www.maxibayan.com/gun-oldu-devran-dondu-ve-sahne-yeniden-kecenin.html/keceden-elbise-modeli
http://www.maxibayan.com/gun-oldu-devran-dondu-ve-sahne-yeniden-kecenin.html/keceden-elbise-modeli

Sekil 4.73. Selguk Giirigik tarafindan yapilmis kece elbise
Kaynak: Erisim: http://www.maxibayan.com/gun-oldu-devran-dondu-ve-sahne-yeniden-

kecenin.html/kece-ile-elbise(15.10.2015)
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http://www.maxibayan.com/gun-oldu-devran-dondu-ve-sahne-yeniden-kecenin.html/kece-ile-elbise

Sekil 4.74 Kege ile yapilmis elbise
Kaynak: Celalettin Berberoglu(14.01.2011)
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Sekil 4.75. Kege sapka ve ellik
Kaynak:Arzu MarangozKarag6z(07.06.2014)
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Sekil 4.76. Kege sapka, ellik ve boyunluk
Kaynak: Arzu Marangoz Karagoz (07.06.2014)
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Sekil 4.77. Kegeden yapilmis sapka
Kaynak: Arzu Marangoz Karagoz (07.06.2014)
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Sekil 4.78.Kegeden yapilmis sapka
Kaynak: Celalettin Berberoglu(01.09.2010)

Sekil 4.79. Kegeden yapilmis sapka
Kaynak: Celalettin Berberoglu(01.09.2010)
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Sekil 4.80. Kegeden yapilmis sapka
Kaynak: Celalettin Berberoglu(14.01.2011)
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5.HAYVANSAL LiFLERLE YAPILMIS DENEYSEL
UYGULAMALAR

Yapilan ¢alismalar 4 elbise 1 aksesuardan olugsmaktadir. Yapilan ¢alismalarin
hicbirinde dikis bulunmamaktadir. Kege ve oOrgii ¢alismalar1 dikissiz sekilde
uygulanmaktadir. Ke¢e yapiminda kalip c¢ikartilirken kecelesmede ne kadar
kiigiildiigiinii baz alarak kalip ¢ikartmak gerekmektedir. Yapilan ¢alismalarda kece
yapimi i¢in kullanilan ylin Avustralya merinosudur. Yag orani ¢ok diisiik ve kisa
elyaftir. Mikronu ise 21°dir.

5.1. Tasarim 1

Sekil 5.1. Tasarim 1 - Onii
(30.05.2015)
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Sekil 5.2.Tasarim 1 - Arkasi
(30.05.2015)

5.1.1. Tasarim 1 - Malzemeler
Orgii i¢in

Yiin ip

Misina sis

Kece icin

Yiin

Tiftik

Makas

Su kab1

Ilik su

Sabun

Baloncuklu plastik
Makas

Tul
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5.1.2. Tasarim 1 - Orgii Yapim

Sekil 5.3.Tasarim 1 - flmek artirimu

(15.05.2015)

[lmek artirrmi ilmek say1s1 tamamlanana kadar devam eder. Elbisenin dikissiz
yapilabilmesi i¢in misina sisi kullanilir.
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Sekil 5.4.Tasarim 1 - Lastik yapimi
(15.05.2015)

[lmek artirrmu bittikten sonra lastik yapimi baslar.
ilmek ters orerek yapilir.
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Sekil 5.5.Tasarim 1 - Hasir 6rnegi yapimi

(15.05.2015)

Lastik yapimina 5 sira devam ettikten sonra ters ilmekleri oriip iki diiz iki ters iki diiz
ilmegin yanindan ilmek ¢ekilir.
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Sekil 5.6.Tasarim 1 - Hasir 6rnegi yapim asamast
(15.05.2015)

Cekilen ilmegin siki olmamasima 6zen gosterilmelidir. Toplam alt1 ilmegi hafifce
toplamasini saglamaktadir. Bu modele halk dilinde hasir 6rnegi denilmektedir.
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Sekil 5.7. Tasarim 1 - Hasir 6rnegi yapim agamast
(15.05.2015)

Toplanan ilmekler iki ilmek diiz, iki ilmek ters, iki ilmek diiz oriiliir. ki ters ilmek
oOrtip tekrar ayni1 islemleri bu sira bitene kadar devam edilmektedir. Bu islem bittikten
sonra bes sira lastik 6rmeye devam edilmektedir. ikinci hasir modeli ise yapilan iki
ayrt hasirin  arasina uygulanmaktadir. Toplam bes defa hasir modeli
uygulanmaktadir. Hasir Ornegi bittikten sonra bes sira lastik Oriiliir. Lastik
orgiisiinden sonra diiz 6rgii yapimina gegilir. Ug ilmek ordiikten sonra bir ilmek
arttirlir. Bu sira bitene kadar devam edilir. Iki sira diiz 6rgii devam eder. Diger
sirada bes ilmekte bir arttirma yapilir. Dort sira diiz 6riilmeye devam edilir. Diger
sirada on ilmekte bir ilmek artirilir. Iki sira diiz 6riilmeye devam edilir. Bir sira ters,
bir sira diiz, bir sira ters ortiliir.
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Sekil 5.8.Tasarim 1 - Nohut 6rnegi
(16.05.2015)

Iki ilmegi alt1 kez diiz bir sekilde &riiliir. Yedi ilmek bir kez oriiliir. Tekrar iki ilmek
altt kez oriiliir. Yedi ilmek bir kez oOriiliir. Bu 6rnege halk dilinde nohut 6rnegi
denilir.Bir sira ters, bir sira diiz, bir sira diiz oriiliir.

58ilmek kesilir. 1 ilmek 5 sira oriiliip kesilir. 4 ilmek daha kesip 1 ilmek 5 sira oriiliip
kesilir. Toplam alt1 kez bu islem yapilir. 58 ilmek kesilmeye devam edilmektedir.
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Sekil 5.9. Tasarim 1 - Orgiiniin son hali
(30.05.2015)

Orgiiniin 6n tarafinda 67 ilmek kalmaktadir. 33ilmek ters 1 ilmek diiz 33 ilmek ters
ortiliir. Ortadaki 1 ilmegin bast ve sonunda 1 ilmek diiz oriiliir. Her siranin basinda
ve sonunda 1 ilmek arttirilacaktir. Diger sirada hepsi diiz oriilmektedir. Sonraki
sirada ise 31 ilmek ters 5 ilmek diiz 31 ilmek ters Oriiliir. Diger sirada hepsi diiz
oriiliir. Bundan sonra her siranin baslangicinca 1 ilmek kesilecektir. 61 ilmek kalana
kadar her sirada 1 ilmek kesilir. 14 siradan sonra ortada diiz ve arttiritlan modelin
artirimi durur. 3 sira sabit Oriiliir. Sonraki sirada 5 ilmek ters, 47 ilmek diiz, 5 ilmek
ters Oriiliir. Diger sira diiz Oriiliir.1 ilmek basta ve sonda kesilir. Bundan sonraki
sirada bir ilmek kesilir 5 ilmek ters oriiliir. 43 ilmek diiz oriiliir 5 ilmek ters oriiliip
sondaki ilmek kesilir. Diger sirada da hep diiz oriiliir. Baslangi¢c ve bitisinde 1 er
ilmek kesilir. Sonraki sira ise 1 ilmek kesilir. 5 ilmek ters oriiliir. 39 ilmek diiz
ortillir. Kalan ilmek ters oriiliip son ilmekte kesilip azaltilir. Bu islem 10 ilmek kalana
kadar devam eder. 10 ilmekte ise bir sira ters bir sira diiz oriiliir. 12 sira boyle Oriiliip
hepsi kesilir. Elbisenin 6rgiisii bitmis olur.
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5.1.3. Tasarim 1 - Kec¢e Yapim

Tasarim 1 i¢in dnce ip yapilmaktadir. Yiinler istenilen uzunlukta ve incelikte
masaya serilmektedir. Ellerle hafifce ylinii islatarak ileri geri yuvarlanmalidir.
Yiinlerin iki ucunu 1slatmamaya 6zen gostermek gerekir.

Sekil 5.10. Tasarim 1 - ip yapilacak yiinler
(28.05.2015)
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Fazla bastirmamak gerekir. Kegelesmeye baslayinca biraz daha bastirarak ovmaya
devam edilir. Kege ipi iyice sertlesmeye baslayinca hafif sabunlu su ile kegelestirme
hizlandirilabilir. Ik yapildiginda sabun kullanilirsa kaygan oldugu igin kegelestirme
¢ok zor olmaktadir.

Sekil 5.11.Tasarim 1 - Elbisenin kege ip ¢alismast
(28.05.2015)
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Ip yapimu bittikten sonra érgiide yapilan nohut &rneginin arasindan ipler gegirilir.
Iplerin iki ucunu birlestirip hafif sabunlu su ile kecelestirme yapilir. Ug farkh
renkteki yiin i¢in bu islem devam etmektedir.

Sekil 5.12.Tasarim 1 - Orgiiye kege ipi gegirme
(30.05.2015)
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Kece yapimi i¢in ilk 6nce baloncuklu plastik ya da plastik brandadan kalip
cikarilmaktadir. Cikarilan kalibin iizerine yiinler yatay olarak dizilmektedir. Dizilen
yiinlerin arasinda bosluk olmamasma ve inceliklerinin ayni olmasma dikkat
edilmelidir. Kalibin etek yan kismina yiinler 3-4 cm uzun serilir. Yiiniin stiine tiil
koyup sabunlu su ile hafifce oksanir.

Sekil 5.13.Tasarim 1 - Kegenin sablona dizilimi

(28.05.2015)
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Sekil 5.14.Tasarim 1 - Yiiniin yatay dizilimi
(28.05.2015)
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Sekil 5.15.Tasarim 1 - Arka ortas1 fermuar yerinin yapimi

(28.05.2015)

Kalibin arka kisminda fazla birakilan yiinler kalibin {izerine serilir. Serilen yiinlerden
baglayarak yiin serilmesine devam edilir. Etegin arka ortasina fermuar yeri vardir.
Yapismamasi i¢in baloncuklu plastikten kalip konulur. Yiin serim iglemi bitince tiil
serilir. Sabunlu su ile oksanir.

157



Sekil 5.16.Tasarim 1 - Orgiiye yiiniin dizilimi
(28.05.2015)

Ikinci kat yiin diziliminde yapilan 6rgii kalibin ucuna gelecek sekilde konulur. Kege
ve Orgli On ortasinagelecek sekilde ayarlanir. Yiinler ikinci sirada dikey sekilde
dizilir. Etek yan kismina 3-4 cm gececek sekilde yiin dizimi yapilir. Etek ucuna
tiftikler yerlestirilir.Yiinlerin iizerine tiil serilip sabunlu su ile parmak uglariyla
hafifce oksanir. Hafif kecelesme oldugunda arkasi gevrilir. Onde fazla olan yiinler
kalip tizerine konulup ylin dizim islemine devam edilir. Etek ucuna tiftikler
yerlestirilir. Yiin dizimi bitince tiil serilip kecelesme islemine devam edilir.
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Sekil 5.17.Tasarim 1 - Elbisenin kece ipi yapimi
(28.05.2015)

Orgii ve yiiniin birlesimine kalin kege ipler yapilir. Yiin kegelestirilip ip yapilirken
yiiniin uclar1 kegelestirilmez. Orgiiniin arka kismindaki deliklere ve etegin arka bel
kismina kegelestirilmis kege iplikleri konulur. Kege iplerinin ucu yerlestirilen yere
kegelestirilir. Etegin 6n yanlar1 ve orgiiniin 6n yanlarina da bu islem yapilir.
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Sekil 5.18.Tasarim 1 - Kegelesmemis iplerin, 6rgiiden gegirilerek kegelestirilmesi

(30.05.2015)

Kegelestirilme islemi devam eder. Kegelesmenin son asamalarinda etek ucuna ¢ok
kalin olmayan sopa sarilarak lastikle baglanip rulo teknigi uygulanir. Ellerden
dirseklere kadar ileri geri hareketleri yapilir. Iyice kegelesmesi saglanir.

160



Sekil 5.19. Tasarim 1 - Kegelesmis etek uglarinin kesilmesi

(28.05.2015)

En son etek ucunu tasarlanmis sekilde uzun seritler halinde kesimler yapilir. Uzun
seritler halinde kesildikten sonra tekrar ovmaya devam edilir. Kesilen yerlerin dogal
durmas1 ve sekil almasini saglar. Kegelesme bittikten sonra yikanip kurutulur.
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Sekil 5.20.Tasarim 1 - Kegenin kesilmis ve kurumus hali

(30.05.2015)
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5.2. Tasarim 2 - Panco

Sekil 5.21. Tasarim 2 - Panco
(18.06.2015)
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5.2.1.Tasarimm 2 - Malzemeler

Orgii i¢in
Misina sisi
Yiin ipleri

Kece i¢in

Yiin

Su kabi1

Su

Sabun

Baloncuklu plastik
Makas

5.2.2. Tasarim 2 - Yapilm

Sekil 5.22. Tasarim 2 - [Imek artirim
(15.06.2015)

Orgiiyii dikissiz yapabilmek igin misina sisi kullanilir. ilmek artirrmi 120
ilmek olana kadar devam eder. 14 sira iki ters iki diiz Oriilerek lastik yapilir. Daha
sonra bir sira ters, bir sira diiz, bir sira ters, bir sira diiz, bir sira ters, bir sira diiz
oriilmektedir. Bu iglem yapildiktan sonra diger sirada 10 ilmek ordiikten sonra sise ip
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dolanir. Dolanan ipe dokunmadan 6rme igslemine devam edilir. Bu yapilan teknige
ajur denilir. Hem ilmek artirimi hem de 6rgiide delik olugsmasini saglar. Bu sirada her
on ilmek Oriildiikten sonra ajur yapimi devam eder. Daha sonra bir sira diiz, bir sira
ters, bir sira diiz, bir sira ters, bir sira diiz, bir sira ters, bir sira diiz, bir sira ters
ortillir. Bu islemden sonra {i¢ sira diiz oriiliir

Sekil 5.23. Tasarim 2 - Uzun ilmek yapim asamast

(16.06.2015)

Diger sirada her ilmege dort kez ip dolanarak Oriiliir. Bu teknige uzun ilmek adi
verilir.Ug sira diiz &riiliir. Diger siralarda bir sira ters, bir sira diiz, bir sira ters, bir
sira diiz, bir sira ters, bir sira diiz, bir sira ters oriiliir. Daha sonra dort sira diiz oriiliir.
Diger sirada 10 ilmekte bir ajur yapilir. On sira diiz oriliir. Bir sira ters oriliir. Diger
sira diiz oriiliir ve 10 ilmekte bir ajur yapilir.
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Sekil 5.24. Tasarim 2 - Orgiiniin kesim islemi

(17.06.2015)

Bir sira diiz, bir sira ters, bir sira diiz oriiliip 6rgii kesilmeye baglanir.

Sekil 5.25. Tasarim 2 - Orgiiniin son hali
(17.06.2015)

Orgiiniin kesim islemini bitirdikten sonra rme islemi biter.
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Sekil 5.26. Tasarim 2 - Kalin ipin 6rgii deliklerinden gegirilmesi

(18.06.2015)

Orgii islemi bittikten sonra kalin yiin ipleri deliklerden gegirilir. Orgiiniin ucuna, 6n
ortasina uzun digerleri kisa olacak sekilde ipler ayarlanir. Uzun ilmek orgiistiniin
ilmek aralarindan da ip gegirilir.
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Sekil 5.27. Tasarim 2 - Orgiiye gegirilmis ipler

(18.06.2015)
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Yiin iplerinin iki ucu kegelestirme yontemi ile birlestirilir. Iplerin iki ucunu
birlestirerek yiin sarilir. Sabunlu su ile oksayarak kecelestirme iglemi yapilir.

Sekil 5.28. Tasarim 2 - Orgiiye gecirilmis ip uglariin yiin ile sarilmas1

(18.06.2015)
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- Iplerin kegelestirilmesi

Sekil 5.29. Tasarim 2
(18.06.2015)

Kecelesme islemi bittikten sonra su ile durulanip kurumaya birakilir.
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5.3. Tasarim 3

A

Sekil 5.30. Tasarim 3
(04.08.2015)
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5.3.1.Tasarim 3 - Malzemeler

Ipek kumas

Yiin

Su kabi

Su

Sabun

Makas

Baloncuklu plastik

Ipek kumas i¢in overlok makinesi
Tiil

5.3.2.Tasarim 3 - Yapim

Ipek kumas istenilen &lgiilerde ince ve uzun kesilir. Kesilen kumaslarin ii¢
tarafina overlok cekilir. Dokusunda sertlik olmamas1 i¢in kecelestirilecek yerlere
overlok ¢ekilmemelidir. Daha sonra elbisenin kalib1 baloncuklu plastik ile ¢ikartilir.
Cikarilan kalibin tlizerine dikey sekilde yiinler serilmeye baslanir. Kalibin etek ucu,
yaka ve kol oyuntusu haricinde yiin serimi kaliptan 3-4 cm fazla serilir.

o

%
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Sekil 5.31. Tasarim 3 - Yiin serimi

(02.08.2015)

Uzerine tiil serilip sabunlu su ile hafifge parmak uglar1 ile ovma islemi yapilir.
Kalibin 6nii gevrilir. Arka kisimdaki fazla birakilan yiinler 6n ylizeye cevrilir ve
kalibin {izerine konulur. Oniindeki yaka ayrintisma dikkat edilecek sekilde yiinler
dizilir. Ust {iste gelen 6n ortasindaki yiinler i¢in naylondan kalip ¢ikarilip arasina
konulur. Yiinlerin arasina konulan kalip birbirine yapigmasini engellemek igin
yapilir. Yiin serimi bittikten sonra ikinci yiin serme islemine gegilir.
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Sekil 5.32. Tasarim 3 - Kegenin iizerine ipek kumas dizilimi

(02.08.2015)

Ikinci siradakalibin ucunun iistiine gelecek sekilde kegenin iistiine kumaslar serilir.
Serilen kumaslarin {istiine de yiinler yatay olarak serilir. Kumas ve kege birlesiminin
oldugu yere ikici defa ge¢is olmasi i¢in dikey olarak ylinler serilir. Omuz ve yanlara
3-4 cm fazla yiin serilmesine dikkat edilir. Yiinlerin iistiine tiil sererek sabunlu su ile
hafifce parmak uglari ile oksanir. Elbise ¢evrilerek fazla birakilan yiin kalibin iistiine
konularak yiin dizilimine devam edilir. Kalibin etek ucuna diger tarafina yapildigi
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gibi kecenin iistiine kumaslar serilir. Serilen kumaslarin iistiine yiinler yatay olarak
serilir. Kumas ve kege birlesiminin oldugu yere ikici defa geg¢is olmast i¢in dikey
olarak yiinler serilir. Yiin serimi bittikten sonra iizerine tiil serilip sabunlu su ile
oksamaya bagslanir. Daha sonra 6n sag kismina farkli yiin renkleriyle desen c¢alismasi
yapilir.

Sekil 5.33. Tasarim 3 - Desen olusturma

(02.08.2015)

Yiinleri farkli incelik ve boyutlarda alip avug i¢inde ip sekli verilir. Daha sonra
kegenin listiine istenildigi gibi yerlestirilir. Yerlestirdikten sonra {izerine tiil sererek
kecelestirme islemine devam edilir.
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Sekil 5.34. Tasarim 3 - Kegelestirme
(02.08.2015)

Yiini kegelestirirken ve elbiseyi ¢evirirken kumasin kaymamasina dikkat edilmelidir.
Yiinler iyice kegelesene kadar oksamaya devam edilir. Kecelesme bitiminde elbise
yikanir ve kurumaya birakilir.
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Sekil 5.35. Tasarim 3 - On
(04.08.2015)

176



Sekil 5.36. Tasarim 3 - Arka
(04.08.2015)
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Sekil 5.37.Tasarim 3 - Farkl1 renklerle desen ¢aligmasi

(04.08.2015)
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5.4. Tasarim 4

Sekil 5.38. Tasarim 4
(18.06.2015)
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5.4.1. Tasarim 4 - Malzemeler
Yin

Tiilbent

Su kab1

Sabun

Ilik su

Baloncuklu plastik
Tiil

Makas

5.4.2. Tasarim 4 - Yapim

Kece iirliniinii yapmak i¢in ilk dnce baloncuklu plastikten kalip ¢ikartilir.
Cikartilan kalip tlizerine kahverengi yiinler dikey bir sekilde esit olarak serilir. Omuz
ve yanlar 3-4 cm uzun birakilarak yiin dizilir. Serilen yiinilin lizerine tiil koyup
sabunlu su ile hafifge iceri dogru parmak uclariyla dairesel hareketler ile
kecelestirmeye baslanir. Diger tarafini ¢evirip uzun birakilan yiinler kalibin iistiine
konulur ve konulan yerden yiin dizimi devam eder. Ikinci sirada yatay bir sekilde
yesil yiinler dizilmeye baslanir.

Sekil 5.39. Tasarim 4 - Kalip iizerine yiin dizimi
(16.06.2015)
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Sekil 5.40. Tasarim 4 - Tiilbentin yiinle kegelesmesi
(16.06.2015)

Tekrar On tarafim g¢evirip yatay sekilde yiinler serilir. Yaka ve cep icin tiilbent
parcalar kesilir.
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Sekil 5.41. Tasarim 4 - Kegelesmis yaka
(18.06.2015)

Yakaya kesilen tiilbent parcas1 yakanin iistiine konulur. Tiilbentin kenarlarina tekrar
yiin serilir. Bu iglem tiilbentin kegeyle kaynasmasini saglar.
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Sekil 5.42. Tasarim 4 - Kegelesmis cep
(18.06.2015)

Cebin olugmast i¢in baloncuklu plastikten hazirlanan kalip yerlestirilir. Kalibin
lizerine yesil ylinler dizilir. Yiinlerin iizerine tiilbent serilir. Tiilbentin kenarlarina
kaynasmas1 ve gecisler olmasi igin tekrar yesil yiinler serilir. Ustiine tiil sererek
tekrar sabunlu su ile kegelestirme islemine devam edilir.
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Sekil 5.43. Tasarim 4 - Kegelestirme
(16.06.2015)

Yiin kecelesene kadar dairesel ve distan ice dogru hareketler devam eder.
Kecelestirme islemi bittikten sonra yikanip kurumaya birakilir.
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5.4.3. Cicekli Aksesuar

PR
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e

Sekil 5.44.Cigekli aksesuar
(01.07.2015)
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5.4.3.1.Malzemeler
Yin

Baloncuklu plastik
Naylon

Makas

Su kab1

Sabun

Ilik su

Tiil

5.4.3.2.Yapim

Cigegin ilk yapraklarini olusturmak i¢in yiinler 6nce yatay sonra dikey olarak
dizilir. Sabunlu su ile hafif¢e islatilir. Arasina naylondan kalip hazirlanip konulur.
Naylondan hazirlanan kalibin ortasi kesilir. Bu islem yapilan ¢icegin ortasinin
kecelesmesini saglamaktadir. Tekrar {izerine ¢icegin ikinci kat yapragini olusturmasi
icin yiinler dnce yatay sonra dikey olarak dizilir. Sabunlu su ile 1slatilir. Naylondan
hazirlanan kalip tizerine konulur. Yapragmn en son kat1 i¢in dnce yatay sonda dikey
olarak yiinler serilir. Serilen ylinlerin {lizeri sabunlu su ile slatilip parmak ucuyla
oksanir. Yaprak dizim iglemi bittikten sonra ¢igegin i¢ kisminda bulunan erkek organ
kismint yapmak ic¢in ip yapim teknigi uygulanir. Cigekle birlestirilecek ucu
kecelestirilmez. Erkek organ kismi1 yapildiktan sonra ¢igekle birlikte kegelestirilmeye
baslanir. Kecelesme esnasinda c¢aligmanin kaymamasina 6zen gostermek gerekir.
Kegelesme bitimine yakin yapraklari olusturmak i¢in makasla kesim islemi yapilir.
Cicegin ortasin1 kesmeden yapraklar istenildigi gibi kesilip sekil verilir. Kesim islemi
bitince kecelestirmeye devam edilir. Kecgelesme isi bittikten sonra durulanip
kurumaya birakilir. Kuruma iglemi bittikten sonra kolalanip dallarin son sekli verilip
tekrar kurumaya birakilir.
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7.SONUC

Hayvansal lifler, hayvanlardan elde edilir ve yap1 tasi1 proteindir. Hayvansal
lif ikiye ayrilmaktadir. Bunlar &rtii lifleri ve salg lifleridir. Ortii liflerinde; yiin, tiftik
(moher), kasmir, adi ke¢i killari, deve tliyli, alpaka, lama, vicuna ve angora
bulunmaktadir. Salgi liflerinde ise ipek bulunmaktadir. Bunlardan en ¢ok kullanilani
yiindiir. Yiin, insanlar tarafindan bilinen en eski ikinci liftir. Eski Tas Devri ve Yeni
Tas Devri donemlerinde insanlarin keci ve koyun beslemeye baslanildiginda yiin
elde edilmistir. Antik cagda koyunlarin bulunan kalintilarinda bugiinkii gibi yumusak
ve tiiyli olmadiklart goriilmiistiir. Yiin evrim gecirerek bugiinkii halini almistir.

Gecmisten gilinlimiize kadar cesitli tekniklerle hayvansal liflerden yapilmis
tirinler vardir. Orgii ve kege teknigi bunlar arasmdadir.

Orgii, M.O. 1000 yillardan daha eski zamanlarda kullanilmistir. Sadece
parmaklart kullanarak oriilmiistiir. Daha sonra gelistirilmis sis, t1g gibi malzemelerle
oriilmeye baslanmustir. Orgiide birgok degisik motifler uygulanmis ve bu motiflere
her kiiltiirde degisik isimler konulmustur. Orgiiniin &riildiikten sonra hemen
kullanilmast insanlarin daha ¢ok kullanmalarina sebep olmustur. El orgiisii ile farkli
ve kullanigh sapka, kazak, elbiseler gibi giysiler yapilmustir.

Kece, hayvansal liflerden {iretilmektedir. Genellikle yiin kullanilmaktadir.
Yiin liflerinde 1s1, nem, basing altinda, su ve sabun ile birbirine ge¢ip kenetlenmesini
saglayarak olusturulmaktadir. Kece, diinyanin bilinen en eski dokunmamis ylizeye
sahip olan tekstil iirintidiir. Kege 1slak ve kuru sekilde yapilabilmektedir. Farklh
teknikler kullanilarak elbise, sapka, sal, ceket gibi giysiler yapilmistir.

Cok eski zamanlardan bu yana bu tekniklerin oldugu goriilmiistiir. Cagdas
yorumlarla yenilikleri tasarimlar ile deneysel giysi ve aksesuar uygulamalarinda
kullanilmistir.

Tez aragtirmast kapsaminda yapilan deneysel tasarirm ve kege
uygulamalarinda dikissiz giysilerin nasil olusturulabilecegine iliskin ¢alismalar
yapilmistir. Yapilan tasarimlarda kecenin ne kadar kiigiilebilecegi goz oOniinde
bulundurularak kalip ¢ikartilmasinda dikkat edilmistir. Farkli teknikler birlestirilerek
tasarimlarda uygulanmistir.

Sonug olarak hayvansal liflerde kullanilan kece ve orgii kiiltiiriimiizde ¢ok
eskilere dayanmaktadir. Eski teknikler ve yeni teknikler birlestirilip gelistirilmesi
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sonucu kece ¢alisma tekniklerinin lizerinde daha fazla calisilarak daha farkli tiriinler
olusturulabilecegi goriilmiistiir. Elbise yapiminda birden fazla teknik kullanilmistir.
Kecenin, kumagin, orgliniin tek tek degil bir arada kullanilarak farkli tekniklerle
giysiler yapilmistir. Orgii ve kege, kumas ve kece birlesiminde dikissiz birlestirme
yapilmigtir. Farkli malzemeler kullanilarak kecelestirme ile higbir yerinde dikis
kullanilmadan giysilerin yapila bilinecegi goriilmiistiir.

Arastirmanin konu ile ilgili diger arastirmaci arkadaglara 1sik tutmasini
dileyerek; hayvansal liflerin giyime farkli teknikler kullanarak giysiye dikissiz
uyarlamalarini ve kullanilan eski teknikleri gelistirmelerini tavsiye ederim.
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EK 1: HAYVANSAL LiFLERIN GiYIME UYARLANMASI SERGISI

Nuray YILMAZ tarafindan yapilan ¢alismalarda kullanilan yiin Avustralya
merinosudur. Yag orani ¢ok diistiktiir. Kisa elyaftir. Mikronu ise 21°dir.
Tasarimlarda ve tekniklerde dikis kullanilmamistir. Yiin, tiftik, ip, ipek kumas,
tiilbent ile yapilmistir.

o it

Hayvansal Liflerin Giyime Uyarlanmas1 Sergisi

(08.01.2016)
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EK 2: Tasarim 1- Orgii ve kege teknikleriyle yapilmaktadir. Kege yapiminda 1slak
kece teknigi kullanilmaktadir.

Tasarim 1

(08.01.2016)

194



Tasarim 1 - 6rgii detay1

(08.01.2016)
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(08.01.2016)
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EK 3: Tasarim 2 — Orgii teknikleriyle yapilmaktadir.

Tasarim 2 - Pango

(08.01.2016)
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EK 4: Tasarim 3 — Islak kece teknigi ile yapilmaktadir.Ipek kumas kecelestirme ile
birlestirilmektedir. Kece yapiminda ise desen olusturulmaktadir.

Tasarim 3

(08.01.2016)
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EK 5:Tasarim 4 — Islak kege teknigi ile yapilmaktadir. Tiilbent ile desen
olusturulmaktadir. Tasarimda cep bulunmaktadir. Tasarim dikissizdir.

Tasarim 4

(08.01.2016)
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EK 6:Tasarim 4 — Cep ¢alismasinda 1slak kece teknigi kullanilmaktadir. Cep
caligsmasi dikissizdir.

Tasarim 4 cep detay1

(08.01.2016)
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EK 7: Aksesuar Cicek — Islak kece teknigi ile yapilmaktadir.

Aksesuar ¢igek

(08.01.2016)
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EK 8: Teknik Calisma 1 — Orgii ve ipek kumas kegelestirme ile birlestirilmektedir.
Dikissiz yapilmaktadir. Kegenin iizerine ylin ve kece ignesi ile desen
olusturulmaktadir.

Teknik ¢aligma 1

(08.01.2016)
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EK 9: Teknik Calhsma 2 — Kece yapiminda desen olusturma gosterilmektedir.

Teknik ¢aligma 2

(08.01.2016)
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EK 10:Teknik Cahsma 3 — Kege ile tiftigin beraber kullanim1 gosterilmektedir.

Teknik ¢aligma 3

(08.01.2016)
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EK 11: Teknik Calisma 4 — Kege yapiminda boyutlu ¢alisma gosterilmektedir.
Dikissiz yapilmaktadir.

Teknik ¢aligma 4

(08.01.2016)
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