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1. GIRIS

Bir mekanin tasariminda malzeme se¢imi son derece 6nemlidir. Malzeme
secerken o mekanm islevini, konseptini ve hangi amaca yonelik oldugunu
belirlemek gerekmektedir. Segilecek malzemenin saglik, dogallik ve estetik agidan
da 6nem tasidig1 unutulmamalidir.

Ahsap malzeme, Ozellikle i¢ mekan tasarimlarinda dogallik, dayanim ve
saglik bakimindan incelendigi zaman, bu kriterlere en dogru bicimde uyan bir
malzemedir. Ahsabin kendi O6ziinde tasidigi dogalligi, tasarimdaki c¢izgilerle
bulustugu zaman mekan i¢inde ¢ok farkli bir atmosfer olusturmaktadir.

Onemli olan tasarim yapilacak mekanlarda dogru malzemeler ile dogru
hareket etmektir. Yizyillar boyunca o6zelligini yitirmeyen ahsap, stirekliligi
bakimindan da diger malzemelere fark atmaktadir. Bu nedenle aranilan her 6zelligi
fazlasiyla biinyesinde barindiran ahsap malzeme, yasamimizda biiylik 6nem

tasimaktadir.
1.1. Arastirmanin Amaci

Hammaddesi aga¢ olan ahsap, ¢ok eski ¢aglardan gliniimiize kadar varligini
koruyan en temel yap1 ve mobilya malzemesidir.

Gegmiste mobilya yapimlarinda el is¢iligi 6n planda iken, sanayi devrimiyle
birlikte makinalagsma siirecine gecilmis ve el isciligi yerini makina iiretimine
birakmustir. Sanayi devrimiyle birlikte seri iiretime gecilmis, makinalagma
sayesinde ahsap istenilen kaliba sokulmus ve islenmesi daha kolay olmustur.
Gilintimiizde nadir olsa da el is¢iligi devam etmekte ve bu mobilyalar deger
bakimindan ¢ok kiymetli sayilmaktadir.

Ahsap mobilya ve yapilarda vazgegilemeyen ve ¢ok sik tercih edilen bir
malzeme oldugu icin her zaman varligini korumustur. Ahsabin tercih edilme
nedenleri arasinda saglikli, dogal ve estetik yap1 malzemesi olmasi da biiylik 6nem

tasimaktadir.



Bu calismanin amaci, ge¢cmisten giiniimiize kadar varligim1 koruyan ahsap
malzemenin fiziksel, kimyasal yapisin1 incelemek, avantaj ve dezavantajlarini
bilmektir.

Ayrica ahsap malzemenin zararlilarini ve bu zararlilardan korunma yollar:
ile ahsabin i¢ mekan, mobilya ve yapilarda nasil kullanildigint ve onarildigini
ogrenmektir. Bu calismada ahsap, ic mekan ve mobilya kavramlar1 ayrica ele

alinmaktadir.

1.2. Arastirmanin Kapsam

Tez ¢calismasida ahsabin i¢ mekan ve mobilya iizerindeki etkisi incelenmis
olup, ahsap ve mobilya birlikteligi ayrintilariyla anlatilmastir.

Ic mekanlarda ahsabin kullanini orneklerle incelenerek, tercih edilme
nedenlerinin bilinmesi hedeflenmistir. Amag¢ ahsabin diger yapi1 malzemelerine
gore avantajlarin belirtmek ve diger malzemeler ile karsilastirilmasini saglamaktir.

Arastirmanm kapsami, ahsap malzemenin i¢ mekan tasarimlarindan, yapi
tasarimlarina, klasik mobilyadan, modern mobilyaya, kiindekari tekniginden antika
mobilyaya kadar ne denli 6nem arz ettigi, saglik, dayanim ve estetik bakimindan

diger malzemelere gore nasil avantajli oldugu arastirilmastir.

1.3. Arastirmanin Yontemi

Ahsabim i¢ mekan tasarimlarma ge¢misten giiniimiize kadar nasil etki ettigi
incelenmis ve mobilya kavrami ele alinmigstir.

Bu calismada; incelenen yaymnlardan, tezlerden, konu hakkinda yazilmis
kitaplardan, internet kaynaklarindan, gézlemlerden ve yerinde yapilan tespitlerden
ahsap, i¢c mekan ve mobilya kavramlar1 detayli olarak incelenmistir. Internet
kaynaklarindan arastirilarak elde edilen fotograflar ile arastrma daha detayli ve
gorsel olarak zenginlestirilmistir.

Calismanin sonucunda, ahsabin i¢ mekan ve mobilyalarda kullanim1 detayl

ve ayr1 ayr1 incelenmistir.



2. AHSAP MALZEMENIN TANIMI

Ahsap, hammaddesi kolay bulunabilen, hafif, dayanikliligi olduk¢a yiiksek ve
islenerek sekillendirilmesi kolay olan bir malzemedir. Ahsap evrendeki en eski yap1
malzemelerinden biri olup, insanoglunun barinma, korunma, ulasim gibi
gereksinimlerini karsilayan bir yap1 malzemesidir.

Tarihten 6nceki zamanlarda bile ahsap yapt malzemesi olarak kullanilmistir.
Ahsap beton ve ¢elige gore daha eski bir malzemedir. Ahsabin tasiyici iskelet
malzemesi olarak kullanilmaya baslanmasi 1900’11 yillardan sonradir.

Gilinitimiizde ahsabin yerine metal, alliminyum, beton ve ¢imento malzemeleri
kullanilmasina ragmen, goriiniis ve yalitim agisindan ahsap yine de ¢ok fazla tercih
edilmektedir. Ayrica ahsap islenmesi ve dekor verilmesi agisindan yumusak bir

malzeme oldugu i¢in mobilya tiretiminde de tercih edilmektedir.

2.1. Ahsap Malzemenin Ozellikleri

Agac genel olarak, toprakta yetisen ve kereste olmaya elverisli, govdesi
kabukla kapli, iistiinde dallar1 ve yapraklari olan bitki diye tanimlanir. Agactan
edinilen odun yapilar1 gesitli biiyiikliik ve sekillerde olmaktadir. Dagilis bakimindan
farkli ve milyonlarca hiicreden olusmaktadir. Bu hiicreler agagta su iletimi, gida

maddesi depolama ve mekanik destekleme gorevlerini yapmaktadir.

2.1.1. Makroskobik Yap1 ve Ozellikleri

Odunun yapisindaki bazi tipik ozellikler, c¢iplak gbzle ya da lup altinda
kolayca fark edilmektedir. Kabuklu bir aga¢ gévdesinden alinan enine kesitte, distan
ice dogru su 3 esas kisim vardir.

I¢ kabuk ve dis kabuk.

Odunsu kisimlarda diri odun ve 6z odun ile ¢esitli hiicrelerden meydana gelen yillik
halkalar.

I¢ kisimlarda ise 6z yer almaktadir. (Y1lmaz, 2000: 10).



Sekil 2.1. Agacin Yapist

Yukarida ki sekilde kabuk ve odun dokusu arasinda bulunan kambiyum,
makroskobik olarak goriilmektedir (Bozkurt, Erdin ve Unligil, 1995: 15).

2.1.1.1. Yilhik Halkalar

Gelisiminde mevsim nedeniyle duraklamalar olan yetisme yerlerinde,
agacglarda her yil belirgin bir halka olugmaktadir. Yillik halkalarin belirgin
olmasinin nedeni, duraksama doneminin baginda ve sonunda meydana gelen
hiicrelerin farkli tip, buylklik, say1 ve dagilista olmasindan kaynaklanmaktadir
(Bozkurt, Erdin ve Unligil: 16).

il
Halk alar

Sekil 2.2. Yillik Halkalar
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2.1.1.2. Oz Ismlan

Oz 1smlar1 agik renkte, 1 mm genislikte, 6zden ¢evreye dogru uzanan

hatlardir. Mese ve kayin gibi.

2.1.1.3. Diri Odun ve Oz Odun

Agacin yasi ilerledikge, odunda 6z odun olusmaya baslamaktadir. Oz odun
olusumundan sonra, bunun dig tarafinda iletim ve depolama gorevi yapan genis bir
halka bulunmakta ve diri odun olarak tanimlanmaktadir. Oz odunda ise yasayan
hiicre bulunmadig1 gibi, su iletimi de s6z konusu degildir. Genellikle agaglarda 6z
odun olusumu 20-40 yaslar1 arasinda goriilmektedir. Bu kisimda d6nce yasayan
hiicreler 6lmekte, daha sonra koyu renkli 6z odun maddeleri hiicreler icerisine
yerlesmektedir. Govdede bulunan fazla miktarda ki 6z odun maddesi, mantar ve
boceklere karst koruyucu maddeler olup, odunun dogal dagmikliligini
arttirmaktadir. Oz odunda koyu renkli maddelerin depo edilmesi yaninda,
cogunlukla gaz ve su miktarinda ki degismelerle, gegitlerin tikanmasi ve tiil

olusumu ayn1 zamanda meydana gelmektedir (Bozkurt, Goker ve Erdin, 1993: 19).

2.1.1.4 Kesis Yonleri

Aga¢ malzemede eksene paralel ve dik kesilmis olmasina gore degisen 3
anatomik yon vardir. Aga¢ malzeme, liflere dil yonde kesilmisse enine kesit, yillik
halkalara teget yonde kesilmigse teget kesit, 6z 1sinlarina paralel yonde kesilmisse

radyal kesit s6z konusu olmaktadir (Bozkurt, Erdin ve Unligil: 17).

e 9
S
|
|} F | A l
ENINE KESIT TEGET KESIT RADYAL KESIT

Sekil 2.3. Agacin Kesis Yonleri
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2.1.2. Mikroskobik Yap1 Ve Ozellikleri

Mikroskobik yapi1, hiicrelerin sekli, doku yapilarmin incelenmesi ve
biiyiikliigii ile ortaya g¢ikarilabilmektedir. Igne yaprakli agaglarin mikroskobik
yapilari, yaprakli agaglarin mikroskobik yapilarindan farkhidir.

2.1.2.1. igne Yaprakh Agaclarin Mikroskobik Yapisi

Igne yaprakli agaclarm odunsu dokusunda traheidler ve paransimler olmak
iizere iki 6nemli hiicre tipi vardir. Traheidler boyunu ve enine (6z151n) traheidleri,
paransimler ise boyuna ve 6z 1511 paransimleridir (Y1ilmaz, 2000: 12).

Igne yaprakhi agaglara, yumusak agaclar da denilmektedir. Bu agaglar
insaatcilikta kalip, iskele, dograma ve ¢at1 malzemesi olarak kullanilmaktadir. Igne
yaprakli agaclara karagam, sarigam, fistik cam, kizilgam, toros sediri, dogu ladini ve

koknar 6rnek verilebilir.

2.1.2.2. Traheidler

Traheidler 3-4 mm uzunlukta, boy ile ¢ap arasinda 100/1 oram1 bulunan
hiicrelerdir. Radyal caplar1 ilkbahar odunundan yaz odununa gittikge azalmaktadir.
Radyal c¢eperleri {izerinde bulunan kenarli gegitler hiicreden hiicreye su aligverisi
saglamaktadir.

Agac malzemenin korunmasinda kullanilan emprenye maddeleri, bu
gecitlerden gecerek daha uzaktaki traheidlere ulasmaktadir. Oz odundaki gegitler
aspirasyon durumuna gecmekte ve torus lizerinde fenolik maddeler yerlesmektedir.
Boylece emprenye maddelerinin niifuzu engellendiginden, 6z odun diri odundan

¢ok daha giic emprenye edilmektedir (Bozkurt, Erdin ve Unligil, 1995: 19).

2.1.2.3. Oz Ismlan

Oz 1smlar1 radyal yonde uzanan ve dar seritler halinde olup, organik madde
iletimi ve depolamas1 ozelliklerine sahiptir. igne yaprakli agaclarda tek siralidir.
Ancak enine re¢ine kanali bulunan 6z 1sinlarinda birkag hiicre siras1 bulunmaktadir.
Emprenye tekniginde 6z isinlari, enine yonde sivi maddelerin i¢ kisimlara
ulagmasimda &nemli rol oynamaktadir (Bozkurt, Erdin ve Unligil, 1995: 19).

Recine kanallar1 igne yaprakli agaclarda enine ve boyuna yonde yerlesmistir. Bu
kanallar yeni kesilmis ylizeylerde agik renkte, eskiden kesilmis ylizeylerde ise koyu
renkli noktaciklar halinde goriilmektedir.



2.1.2.4. Yaprakh Agaclarin Mikroskobik Yapisi

Yaprakli agac¢larin hiicre yapilar1 karmagiktir. Bu agaclarin  odunsu
dokusunda lifler, paransimler, traheler ve traheidler diye farkli hiicre tipleri

bulunmaktadir.

2.1.2.4.1. Lifler

Lifler, sadece yaprakli aga¢ odunlarmda bulunan hiicrelerdir. Ince ve uzun
sekildedirler. Bunlar halka igerisinde desteklilik saglamakta ve diger hiicreleri

cevrelemektedirler.

2.1.2.4.2. Paransimler

Boyuna paransimler depolama goérevi yapmaktadir. Bunlar diri odunda canly,
0z odunda 6l hiicrelerdir. Kiiciik ve cok koselidirler. Prizmatik ve boyuna yonde

uzanirlar.

2.1.2.4.3. Traheler

Traheler odunlasmis 6li hiicrelerdir. Ust iistte yerleserek birka¢ metre
uzunlukta olan borucuklar olustururlar. Oz odunu olusumunda traheler yabanci

maddelerle tikanmakta ve bu sayede siviy1 tutmaktadir (Y1lmaz, 2000: 13).

2.1.2.4.4. Traheidler

Yiikseklikleri tiirden tiire degisiklik gormektedir. Radyal g¢aplar1 ilkbahar
odunundan yaz odununa dogru gittikce azalmaktadir. Radyal ¢eperlerinde bulunan
kenarli gecitler hiicreden hiicreye su aligverisini saglamaktadir. Yaprakli agaclarda

3 ila 10 sira genisliginde 6z 1ginlar1 bulunmaktadir.

2.1.2.4.5. Hiicre Ceper Yapisi

Iki bitisik hiicrenin pirimer ¢eperleri ile orta lamel, bilesik orta lamel olarak
bilinmekte ve kambiyumda boliinme ile ilk olusan hiicrelerde pirimer g¢eper, orta
lamelle birbirine baglanmaktadir (Berker, 1982: 116).

Olusum safthasinda hiicre ¢eperi igerisine amorf halde lignin yerlesmektedir.
Lignin en fazla orta lamelde bulunmakta, sigilli tabaka hari¢ diger hiicre c¢eper
tabakalarinda ise seliiloz miktar1 daha fazla oldugundan bu tabakalar belli bir

kristallik derecesine sahip olmaktadir (Bozkurt, Erdil ve Unligil, 1995: 24).



2.2. Kimyasal Ozellikler

Odun cesitli kimyasal bilesiklerden olusan kompleks bir maddedir. Hiicre
ceperi bilesikleri; karbon oksijen, hidrojen ve azot maddelerinden olugsmaktadir. Bu
elementlerin orani tiim agaclar i¢in hemen hemen aynidir. Oransal olarak; karbon %
50, oksijen %43, hidrojen %6, azot %1 bulunmaktadir.

Hiicre ¢eperini olusturan kimyasal bilesikler, seliilloz, hemiseliiloz ve
ligninden ibarettir. Yerli agaclarda bunlarin hepsinin orant % 97-99 ¢ivarmdadir.
Geri kalan kisim ise esktraktif maddeleri ile kiildiir. Yerli agag tiirlerinde kimyasal
yap1 bilesikleri; seliiloz %40-50, hemiseliiloz %15-35, lignin %20-35, ekstraktifler
%1-3, kiil %0,1-0,5 arasinda bulunur (Bozkurt, Erdin ve Unligil, 1995: 22).

2.2.1. Seliiloz

Govdeyi dokuyan goze zarlarmin ana maddesi olan seliilloz, beyaz renkte,
kokusuz, tatsiz, giines etkisiyle rengini degistirmeyen bir karbon, hidrojen ve
oksijen bilesigidir. Hidrolize edilirse i¢inde pek az glikoz (iiziim sekeri) bulunur.
Saf seliilozun biikiilme ve katlanma yetenegi cok iistiindiir (Dingel, Celebi ve

Saniyar, 1977: 16).

2.2.2. Hemiseliiloz

Hemiseliiloz, seliiloz gibi ¢eperin ana maddelerinden biridir ve glikozlarin
bir araya gelmesinden olusmaktadir. Ceperde lignin ile seliiloz arasindaki
baglanmada rol oynamaktadir. Hemiseliiloz zincirinin polimerizasyon derecesi 500-

200°diir.

2.2.3. Lignin

Lignin ¢epere yerleserek odunlasma olaymni gerceklestirir ve basinca karsi
direnci arttirir. Lignin esmer kirmizi renktedir. Ligninin yapisinda % 15’e yakin

Methokil bulunur.

2.2.4. Kiil

Agacin yanma olaymdan sonra geriye kalan kisim kiildiir. Icerisinde
potasyum, kalsiyum, magnezyum, sodyum, kiikiirt, silisyum, fosfor ve demir
bilesikleri bulunur. Ana maddesi karbon asittir. Yakilan maddenin farkliligina gére

kiiliin rengi, goriintiisii ve kokusu degismektedir.



2.3. Fiziksel Ozellikler

Agac malzemede fiziksel Ozellikler parlaklik-renk, koku, rutubet,

malzemenin dis goriiniisii, sertlik, direng ve dayanim gibi 6zelliklerdir.

2.3.1. Parlakhk

Agacta parlaklik, kesit ylizeylerinde 15181 yansitma olayidir. Parlamanin
nedeni, dokularda bulunan nisasta bollugundan kaynaklanmaktadir.

2.3.2. Koku

Yeni kesilen agaclarin tiirtine gore farkl kokular1 vardir. Fakat bir¢ok agacta
kurumayla birlikte bu koku da kaybolur. Mantarlarin etkisiyle cliriimeye baslayan

agaclarda, agacin kendi kokusundan farkli olarak eksimsi bir koku hissedilir.

2.3.3. Rutubet

Aga¢ malzemenin yapisinda su bulunmaktadir. Rutubet aga¢ miktar:
kullanim yerinde fiziksel, mekanik ve teknolojik 6zellikleri iizerinde 6nemli etken
olusturmaktadir. Ayrica islenme kabiliyeti, kurutma, emprenye etme ve kalori
degeri lizerinde Onemli rol oynamaktadir. Malzemedeki rutubet miktari, renk
degistiren ve ¢iiriikliik yapan mantarlar i¢cin 6nem tasimaktadir. Mantarlar %20 nin
iizerinde odun rutubeti bulundugunda, kuru odun bdcekleri ise %10°dan az

rutubetteki malzemeyi tahrip etmektedirler (Bozkurt, Erdin ve Unligil, 1995: 25).

2.3.4. Sertlik

Agacta sertlik denilince, kesit yiizeylerine darbe yoluyla gomiilmeye ¢alisan
sert bir cisme kars1 gosterdigi direnctir. Siki dokulu agaglar yavas agaglara gore

daha serttir.

2.3.5. Direng

Agac malzemenin biikkme, asindirma ve kesme gibi seklini degistirmeye

calisan kuvvete kars1 koymasina agacin direnci denir.
2.3.6. Dayanim

Agacin su, bocek, mantar ve hava sartlarina kars1 gosterdigi etkiye dayanim

denir. Agacin bu sartlara dayanimai i¢in bir takim tedbirler alinmalidir.
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2.4. Ahsap Malzemenin Diger Ozellikleri

2.4.1. Termik Ozellikler

Ahsap malzeme bir¢ok malzemedeki gibi sicaklik etkisiyle boyut ve hacim
degistirmez, yani genlesmez. Bilakis rutubetini kaybederek kurudugu i¢in daralir.
Ahsabm 1s1 iletkenlik kat sayis1 oldukca diisliktiir. Bu nedenle diger yap1
malzemelerine oranla iyi bir izolatordiir. Spesifik 1sis1 oldukga yiiksektir. Ahsap
malzemeyi 1sitmak i¢in betondan 2, demirden 3 kat daha fazla 1s1 enerjisine ihtiyag
varken, sogutmak i¢in bunun tam tersi soz konusudur. Yanginlarda 1s1 etkisi ile
hacminin genislemesi faydali bir 6zellik olup, duvarlarda ve yapilarda ¢atlama ve

cokmelere meydan vermemektedir (Simsek, 2000: 91).

2.4.2. Akustik Ozellikleri

Ses izolasyonu malzemenin kiitlesine baghdir. Sesi yutma 06zelligi
bakimindan da ideal bir malzemedir. Ahsapta sesin yayilma hizi gaz ve
swvilarinkinden fazla, metallerinkine ise yakindir.

2.4.3. Elektrik Ozellikleri

Igerisinde hi¢ su bulunmayan kuru ahsap iyi bir elektrik izolatdriidiir.
Ahsaptaki nem orani arttik¢a elektrik direnci azalmakta, tam yas durumunda iken
suyunkine esit durumda olmaktadir. Metal ve plastik gibi bir¢ok malzemede
meydana gelen ve insan saglig1 bakimindan zararli olan statik elektriklenme ahsapta
goriilmez.

2.4.4. Mukavemet Ozellikleri

Hafif olmasima ragmen mukavemeti yliksek bir malzemedir. Bu 6zelliginden
dolay1 ahsap ve ahsap lamine kirisler genis agiklikli yapilarda tercih edilirler.

2.4.5. Estetik Ozellikleri

Her ahsabin kendine has rengi, kokusu ve deseni vardir. Ahsap her renge
boyanabilir.

2.4.6. Oksidasyon Ozelligi

Oksijen etkisiyle ahsabin renginde koyulagsma olmasina ragmen paslanma

meydana gelmez. Buna oksidasyon 6zelligi denir.
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2.5. Ahsap Yapiminda Kullanilan Bazi Agac Tiirlerinin Ozellikleri

Mobilya yapiminda kullanilan bazi agag tiirlerinin O6zellikleri asagida
anlatilmaktadir. Agag tiirlerinin bilinmesi ve tiirliniin taninmasi, ahsap malzeme ile

calisirken yapilacak caligmalarda yardimci olmaktadir.

2.5.1. Cam

Cam agact hemen hemen Tiirkiye’nin her bolgesinde yetismektedir. Bu
agacin yillik halkalar1 bellidir ve ¢ok reg¢inelidir. Dis odunu sarimsi renkle pembe
arasinda degismektedir. Gobek odunu ise kirmizi ile kirmizi kahverengidir. Havanin
etkisiyle rengi gittikce koyulasir. Kolay islenebilen bir agactir. Verniklenmesi zor
fakat catlamasi ve yarilmasi1 kolaydir. Yap1 kerestesinde yaygin olarak
kullanilmaktadir. Re¢inesinden dolay1 a¢ik havada kullanilmaya uygun oldugu icin,
kap1 ve pencerelerde ¢ok fazla tercih edilmektedir. Camlar; karagam, saricam,

kizilgam ve fistik ¢gami olarak ayrilmaktadir.

Sekil 2.4. Cam Agact Sekil 2.5. Cam Agacindan Yapilmig Piknik Masasi

2.5.2.Sedir

Sedir genellikle Antalya’dan Kahramanmaras’a kadar Giineydogu sira
daglarinda bulunan agag tipidir. Halk arasinda Katran agaci olarak ta tanimlanir.
Gobek odunu agaglar grubunda yer aliwr. Yil halkalar1 belirgin ve bazen de
dalgalidir. Genel olarak re¢ine bulunmaz, hafif ve yumusak bir agactir. Darbelere
kars1 dayanimi orta kuvvettedir. Yogun bir kokuya sahip oldugu icin, bocek ve
mikro organizmalara kars1 dayaniklidir. Sudan az etkilenir, yumusak ve hafiftir.
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Genellikle mobilyacilik sektoriinde tercih edinmektedir. Sandik, dolap, kap1,
pencere ve ev esyalar1 yapilarak, boyanmadan sadece cilalanarak dogal rengi ile
kullanilir. Yapilarda 6zellikle dis kisimlarda kullanilir ve dayaniklilik gerektiren

yerlerde tercih edilir. Eski ahsap evlerde kullanimi yaygindir (Yilmaz, 2000: 18).

Sekil 1.6. Sedir Agaci Sekil 1.7. Sedir Agacindan Yapilmis iskemle

2.5.3. Koknar

Karadeniz’de, Giiney ve bat1 Anadolu’da yetisir. Fiziksel bakimdan diizgiin
lifli ve yogun bir yapiya sahiptir. Y1l halkalar1 genistir. [lkbahar halkas1 yamusak ve
acik renkte, sonbahar halkasi sert ve koyu renktedir. Yapisinda regine
bulunmamaktadir. Dis odunu sarimsi beyaz, i¢ odunu sarimsi agik kahverengidir.
Yumusak agaclar arasinda en sert olanidir. Kurudugu zaman fazla biikiilmez.
Verniklenmesi ve boyanmasi kolaydir. Ses ve 1s1 yalitimi ¢ok iyidir. Regineli
agaclar kadar dayanikli degildir. Daha ¢ok mobilyalarin i¢ kisimlarinda, gerceve
konstriiksiyonlarinda, c¢ati-kalip yapiminda ve dogramalarda kullanilir. Hava

kosullarma kars1 fazla dayanikli degildir.

Sekil 1.8. Koknar Agaci Sekil 1.9. Koknar Agacindan Yapilmis Dekor
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2.5.4. Mese

Gobek odunu grubunda yer alir. Gozenekleri gember seklindedir. Bu agacin
6z 151nlar1 cok belirgindir. iri gézenekli ve kaba dokuludur. Y1l halkalar1 net olarak
goriilmektedir. Mese, kolay yarilan bir agac tiirlidir. Tiirline gore sertligi ve
esnekliligi farkliliklar gosterir. Biinyesinde ki bol tanen yiiziinden en kolay
boyanabilen ve verniklenebilen bir aga¢ tiriidiir. Dayanikliligi ve renginin
begenilmesinden dolay1r mobilya yapiminda sik¢a kullanilir. Hava sartlarma karsi

diren¢li oldugu i¢in, merdiven, doseme ve yap1 dogramalarinda tercih edilmektedir.

Sekil 2.10. Mese agaci Sekil 2.11. Mese Agacindan Yapilmis Gardrop

2.5.5. Ardi¢

Gobek odunlu aga¢ grubunda yer almaktadir. Kerestesi yumusak ve yil
halkalar1 ¢ok belirgindir. Genellikle bol regineli ve giizel kokuludur. Gobek odunu
kirmizi kahverengidir. Dig etkilere karsi dayaniksizdir. Reginesinden dolay1
boceklere ve mantarlara karsi dayaniklidir. Kolay boyanir ve verniklenir. Daha ¢ok
dekorasyonda, duvar kaplamalarinda, mobilya iiretiminde ve oyma islerinde
kullanilir. Esnek bir yapis1 oldugu igin sikg¢a tercih edilmektedir. Ozellikle kdy tipi

mobilyalarda kullanilan bir agagtir.

-

Sekil 2.12. Ardi¢ Agaci Sekil 2.13. Islenmis Ardig Agaci
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2.5.6. Selvi (Servi)

Gobek odunu agaglar grubundadir. Y1l halkalar1 belirgin, bazen dalgalidir.
Sedirin gébek odunu kirmizi kahverengi, dis odunu sarimsi renktedir. Yumusak ve
hafif bir agag tiiriidiir. Kokusu olduk¢a yogun oldugundan dolay1 bocek ve mikro
organizmalara karsi dayaniklidir. Daha c¢ok dayaniklilik gerektiren yerlerde

kullanilir.

Sekil 2.14. Selvi Agaci Sekil 2.15. Islenmis Selvi Agaci

2.5.7. Giirgen

Olgun odunlu bir agag¢ tiirtidir. Gozenekleri kiigiik ve dagmiktir. Yil
halkalar1 ve 6z 1smnlar1 belirlidir. Glirgenin dogal rengi kirli beyazdir. Sert ve siki bir
dokusu vardir. Biikkiimii kolaydir. Asmma ve siirtinmeye karst dayaniklidir.
Verniklenmesi ve boyanmasi kolaydir. Hava sartlarinin sik degistigi ortamda kisa
zamanda bozulur. Daha ¢ok kaplama ve masif olarak kullanilir. Yapilarda doseme,

parke ve merdivenlerde tercih edilir.

Sekil 1.16. Giirgen Agaci Sekil 1.17. Giirgenden Yapilmis Baston
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2.5.8. Kestane

Gobek odunlu aga¢ grubundandir. Kerestesi meseye ¢ok benzemektedir. Dig
odunu dar, i¢ odunu genistir. Oz 1smnlar1 ¢ok incedir ve gozle gérmemiz miimkiin
degildir. Kestane ve meseyi aywran en belirgin 6zellik 06z isinlarmin
goriinmemesidir. Dis odunu kirli sar1, bazen gri ya da beyaz olur. i¢ odunu sari
kahverengidir. Kesilen kestanenin rengi zaman i¢inde koyulasir. Esnek fakat sert ve
sik1 yapilt bir agactir. Biikiimii ve yarilmasi kolaydir. Nemli ortamlara, mantar ve
boceklere karsit dayaniklidir. Fakat siirtiinme ve vurulma gibi dis etkenlere karsi
dayanikli degildir. Ozellikle bilkme mobilyalarda tercih edilir. Yapilarda i¢ ve dis
kisimlarda kullanilir (Yilmaz, 2000: 21).

Sekil 2.18. Kestane Agaci Sekil 2.19. Kestaneden Yapilmis Zigon

2.5.9. Armut

Olgun odunlu agaglar grubunda yer alir. Y1l halkalar1 sik ve incedir. Oz
isinlar1 ve gozenekleri goriinmemektedir. Dis odunu ve i¢ odunu ayni renkte olup
dagmik gozeneklidir. Rengi, a¢ik kirmizi kahverengidir. Orta sertlikte ve siki
dokuludur. Fazla esnek degildir, kirllgan ve kolay islenir. Boyanmasi en iyi olan
agaclardan biridir. Ozellikle kaplama olarak mobilyada, kiigiik ahsap esyalarda ve

torna islerinde tercih edilir.

Sekil 2.20. Armut Agaci Sekil 2.21. Armut Agacindan Yapilmis Tespih
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2.5.10. Ceviz

Gobek odunlu agaclar grubundandir. Yil halkalar1 belirli bir sekilde
birbirinden ayilir. Daginik gdzeneklidir ve dis odunu dardir. Oz isinlar1 gdzle
goriilmeyecek kadar kiigliktiir. Dig odunu sar1 gridir. Gobek odunu agik siitli
kahverengiden, koyu kahverengine kadar degisir. Kerestesi orta sertlikte ve siki
elyaflidir. Fizik etkenlerine kars1 dayanimi oldukca iyidir fakat kuru ortamda daha
dayanikhidir. Kolay yarilir ve kolay islenir. Boyanmasi ve verniklenmesi de cok
kolaydir. Degerli bir mobilya agacidir. I¢ mimari dekorasyonda sik¢a kullanilir ve
tornali islerde oldukga tercih edilir. Ayrica heykel ve model yapimi ile miizik

aletleri yapiminda da sikga tercih edilmektedir (Y1ilmaz, 2000: 20).

Sekil 2.22. Ceviz Agact Sekil 2.23. Ceviz Agacindan Yapilmis Enstriiman

2.5.11. Kiraz

Gobek odunlu agaglar grubunda yer alir. Dagmik gozenekli, yil halkalari
belirli ancak damar desenleri fazla belirgin goriinmemektedir. Di1g odunu sarimsi
pembe ve beyaz, i¢ odunu acik sarimsi kahverengidir. Sert ve siki bir agactir.
Kolay islenir fakat zor yarilir. Uygunsuz kosullarda cabuk bozulur. Boyanmasi ve
verniklenmesi kolaydir. I¢ mimaride masif kaplama olarak kullanilir. Miizik

aletlerin de ve modelcilikte tercih edilmektedir.

Sekil 2.24. Kiraz Agact Sekil 2.25. Kiraz Agacindan Yapilmis Enstriiman
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2.5.12. Zeytin

Gobek odunlu agacglar grubundandir. Gozenekleri daginik ve ¢ok kiigiiktiir.
Oz 1s1nlar1 belirsizdir. Dis odunu agik sar1, i¢ odunu agik ve ya koyu kahverengidir.
Damarlar1 bazen koyu yesil veya siyah olur. Kolay islenir ve diizgiin yiizey
olusturulabilir. Sert ve siki yapili bir agactir. Fizik etkenlerine kars1 dayanimi orta
kuvvettedir. Kuru ortamlarda uzun siire bozulmaz. Bocek ve mikro organizmalara

kars1 dayaniksizdir. Cogunlukla kaplama malzemesi olarak kullanilir. Zengin damar

goriintiisiinden dolay1 tercih edilir.

Sekil 2.26. Zeytin Agaci Sekil 2.27. Zeytin Agacindan Yapilmis Doseme

2.5.13. Maun

Gobek odunlu bir agagtir. Oz 1smlar1 belirsizdir. Y1l halkalar1 birbirinden
ayrilmaz, gozenekleri dagmik diizenlidir. Benekli, ¢izgili ve dalgali degisik maun
cinsleri vardir. D1s odunu gri, i¢ odunu ise tiiriine gore sar1 ile kirmizi ve kahverengi
arasinda degisiklik gosterir. Az esnek bir agactir. Sik1 yapili, islenmesi kolay ve bol
tanenlidir. Hava sartlarindan kolay etkilenmemektedir. Merdiven, parke, dograma,

kaplama, oymali ve kakmali islerde kullanilmaktadir.

2

Sekil 2.28. Maun Agaci Sekil 2.29. Maun Agacindan Yapilmis Kaplama
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2.5.14. Akcaagac

Olgun odunlu agaclar grubunda yer alir ve 6z 1sinlar1 damar kesitlerinde
acikca gortiliir. Y1l halkalar1 sik ve belirsizdir. Dag ak¢aagaci hafif sarimsi beyaz,
ova akcaagaci ise pembe beyazdir. Rengi kendi kendiliginden zamanla sararir. Sert
ve sik1 agac tiirlerindendir. Esnek ve olabildigince biikiilgendir. Carpinmaya ve

catlamaya kars1 dayaniksizdir. Nemli ortamlarda ¢ok ¢abuk ciiriir, iyi boyanir ve

verniklenir. Oymacilik, kakmacilik, kaplama ve torna islerinde kullanilir.

Sekil 2.30. Akgaagaci Sekil 2.31. Akcaagacindan Yapilan Doseme

2.5.15. Abanoz (Makasar)

Gobek odunlu bir agactir ve dekoratif ¢izgileri vardir. Gozenek cukurlari
kendine has bir madde ile doludur. Dis odunu pembe gri veya soluk kirmizi
kahverengidir, i¢ odunu ise siyahtir. Uzerinde agik ve koyu renkli damarlar bulunur.
Sert bir aga¢ olmasina ragmen islenmesi kolaydir. Rengini muhafaza eder, degisen
hava kosullarinda dayanim gosterir. Kuruma esnasinda catlaklar olusur. Pahali
mobilyalarda ve siisleme elamanlarinin yapiminda kullanilir. i¢ mimaride ¢ok fazla

tercih edilir. Kaplamalarda, kakmali ve tornali islerde ¢ok fazla kullanilir.

Sekil 2.32. Abanoz Agaci Sekil 2.33. Abanoz Agacindan Yapilan Kaplama
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2.5.16. Limon Agaci (Saten Agaci)

Gobek odunlu agaglar grubunda yer alir. Y1l halkalar1 oldukg¢a belirgindir,
fakat cizgiler birbirinden ayrilmaz. Yiizeyi saten kumas gibi parlaktir. Oz 1smlar1
belirlidir. Genellikle diiz, bazende dalgali damarlar1 bulunur. Cok sert ve sik1 yapili
bir agac tiiridiir. Hava kosullarina karsi dayaniklidir. Kirtlgan ve igslemesi zordur,
fakat islendigi zaman ipek parlakliginda yiizey verir. Fizik etkilerine karsi

dayaniklidir. Genellikle sanat degeri dstiin mobilya yapiminda, salon

mobilyalarinda, kaplamas1 degerli mobilya ve siisleme islerinde kullanilir.

Sekil 2.34. Limon Agaci Sekil 2.35. Limon Agacindan Yapilmis Mobilya

2.5.17. Tik

Gobek odunludur. Oz 1s1nlar1 goriiniir ve yagh bir yapiya sahiptir. Damarlar1
pariltili ve ayni renk c¢izgilerden olusur. Dis odunu gri, i¢ odunu sarimsi agik
kahverengidir. I¢ odunu agik havada kendiliginden koyulasip koyu kahverengi olur.
Sert ve siki yapili bir agactir. Esnek ve kolay yarilir. Fizik etkilerine karsi
dayaniklidir. Su ile temas ettigi zaman suyu ¢ekmez ve zararl organizmalara karsi

dayaniklidir (Yilmaz, 2000: 24).

Sekil 2.36. Tik Agaci Sekil 2.37. Tik Agacindan Yapilmig Tasarim
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3. GECMISTEN GUNUMUZE MOBILYA KAVRAMI

Mimarlik sanatindan ayri olarak diisiiniilmesi miimkiin olmayan mobilya
sanatinin gilinlimiizden binlerce yil 6nce bagladigini kanitlayan Orneklere, bazi
iilkelerdeki miizelerde rastlanmaktadir. Insanoglu tarafindan Onceleri rahat
oturabilmek i¢in agactan ve tastan yapilan mobilyalar, antik ¢agdan giinlimiize
kadar evrim geg¢irmis ve sanatkarlar arasinda da degisik yapim tarzlar1 ve modeller
ortaya ¢ikmustir.

Alet ve makinalarin icadi, gereksinimlerin ¢ogalmasi, mobilya stil ve
modellerin hizli bir sekilde gelismesiyle birlikte sanatkarlar kendilerine 06zgii
diistinme, beceri ve estetik kavramlarini mobilyaya aksettirmis, ayni zamanda

yasadiklar1 ¢cagin tarzini ve sanat tislubunu yansitmiglardir.

3.1. Mobilya

Anlam olarak mobilya (Italyanca mobilia; Fransizca mobilier) yasanilan
mekanlarin siislenmesine ve tiirlii amaglarla donatilmasina yarayan esya veya
esyalar toplulugudur. Insanlarm yerlesik diizene gegmesiyle birlikte mobilya
insanlar arasinda 6nemli bir yer teskil etmeye baslamistir. Yerlesik diizene gecmek
tarih igerisinde uzun yillara mal olmustur. Insanlarm birincil ihtiyaclarmi
karsilamasinin ardindan yeni ihtiyaglara da gereksinim duyulmustur. Boylece
yasanilacak bir yer kadar, bir mekan1 yasanilir kilma egilimi mobilya kullanimini da
hizlandirmistir. Mobilyanin kullanimi islevsellikten baslayarak adim adim estetik
anlayisini da beraberinde getirmistir. Tim bu toplumsal gelismelere mimari
akimlarda eslik etmistir. Boylelikle Barok, Gotik, Art Noveau, Art Deco tarzida
mobilya sektdriinde hayat bulmustur (www.mobilyaegitmeni.tr.gg).

1900’lu yillara gelindiginde sanayi devrimi her sektorde oldugu gibi,
mobilya sektoriinde de gelisme gostermistir. Tiim bu gelismeler 15131nda mobilya
dreticileri, tiiketicilere islevsellikle birlikte estetigi de sunmaya basglamistir.
Piyasada “kahverengi esya” olarak nitelendirilen mobilya, dayanikli tiiketim

mallar1 kategorisine girmektedir.
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3.2. Mobilyanin Hayatimizdaki Yeri

Insanoglunun yasami cesitli mekanlar icinde ge¢mektedir. Bu mekanlar
kullaniciya gerekli ve ihtiyact dogrultusunda konfor diizeyini saglamalidir. Mekan
icinde ki renk, 151k, 1s1 gibi fiziksel etmenler kisinin ihtiyaclarina gore kurulmalidir.
Duvar, kolon, kap1 ve pencere gibi yapisal bilesenler kadar, mobilyalar da mekan
olusturmada cok etkili rol oynamaktadir.

I¢ mimar tarafindan olusturulan mekanm kullanilabilir olabilmesi igin tiim
yapisal konforlarm yani sira, mobilya ve mekan iliskisi de kurulmalidir. Mekan ne
kadar 1y1 diizenlenirse o derece bireylere kullanim rahatlig1 ve konforu saglar. Esya
diizeni kadar renk diizeni de 6nemlidir. Egyalarin biiyiik, yliksek ve koyu renkli
olanlarina kiyasla, kiigiik boyutta, hafif goriiniislii, yere yakin ve agik renkli olanlar1
kapladiklar1 alan ve 1s1ik yansitict 6zelliklerinden dolayr o mekanin daha ferah
goriinmesini saglamaktadir.

Insanlarm yasadigi ortamlar onlarm begenilerini de biiyiik 6lgiide
etkilemektedir. Ozellikle mobilya secimi ekonomik durum ve sosyal aliskanliklara
dayanan bir olaydir. Her insanin tutum ve davranislari kendine 6zgii ve kisiden
kisiye farkliliklar gdstermektedir. Insan zevkleri egitim ve kiiltiir farkliliklarma gore
de degisiklik gosterir. Bu nedenle bir mimarin, doktorun, avukatin veya tiiccarin
evlerinin ¢ok farkli bicimlerde ki mobilyalarla dosenmis oldugunu goérmek
miimkiindiir.

Bir mekanin i¢ mimar tarafindan tasarlanirken mekan algisina etki eden
mobilyalar kadar, mekanm gorsel algisina etki eden 151k, organizasyon ve renk
algisma da dikkat etmesi gerekmektedir. Mekanlar tasarlanirken tiim bu etmenler
g6z Oniinde bulundurulmalidir. Yapi1 elamanlariyla birlikte hareketli ve sabit
mobilyalar da diisiiniilmeli, mekan organizasyonundan, 151k, renk ve dokusuna
kadar hersey belirtilmelidir. Mekan1 olusturan mobilyalarda kullanicinin zevki goz
oniine alinmaladir.

Glinlimiiz konutlari, mekanlar i¢inde gerceklestirilecek eylemlere gore
boliinmiistiir. Ornegin, bir yemek odasinda sadece yemek yeme eylemi
gerceklestirilmekte ve dolayisiyla da donatilar o mekana gore dosenmektedir.
Mekanin ¢ok abartili, gosterisli ve cok pahali mobilyalara sahip olmast o mekanin
estetik degerinin yiiksek oldugunu gdstermemektedir. Onemli olan dizayn edilecek

mekanin islevselligi, esnekligi, en 6nemlisi de ihtiyaglara cevap vermesidir.
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3.3. Mobilyanin Tarihsel Gelisim Donemleri

Mobilya, Ilk Cag’dan baslayip giiniimiiz ¢agma gelene kadar cok biiyiik
farkliliklar gostermistir. Bu farkliliklarda Insanlarm ihtiyaglar1 ve sanatkarlarin

bakis acilar1 ¢ok etkili olmustur.

3.3.1. ilk Cag Mobilya Sanati (Antik Dénem)

Ik ¢ag mobilya sanat1 yaklagik olarak M.O. 4000 yillarinda baslamakta ve
Bat1 Roma imparatorlugunun ¢okiis tarihi olan M.S. 476 yilina kadar stirmektedir.
Misir, Mezopotamya, Anadolu, Yunan ve Roma uygarliklarinin eserlerini
simgeleyen bu ¢ag, ayn1 zamanda antik donem olarak da adlandirilmaktadir.

Erken Neolitik Cag yerlesmelerinden en tinliisii Catalhdyiik’tiir. Konya ili,
Cumra ilge merkezinin 11 km, kuzeyindeki hoyiik ”dogu” ve “bat1” olmak tizere iki1
yerlesme yerlerinden olusur. Erken Neolitik Cag tabakalarnma dogudakinde

rastlanilmaktadir (Erdem, 2007: 11).

3.3.1.1. Masir Mobilya Sanat1 ( M.O. 2700-1075)

Glinlimiizde kalabilen ilk mobilya 6rnekleri Eski Misir’da goriildiiglinden

dolay1 Misir sanat1 ¢ok dnemlidir. Misir uygarligindan ¢ok sayida ahsap mobilya ve
aracin kalmasmin nedeni, kullanilan ahsap malzemenin kuru ¢61 ikliminde
bozulmamasina baglanmaktadir (www.dekorasyon.com).
Eski kralligm (M.O. 2700-2200) baslarinda dnceleri basit yapili, kemer destekli,
kare ayakli ve deri ile kapl katlanabilir tabureler, sonralar1 ise Orta krallik (M.O.
2050-1785) doneminin baslarinda yatak ve divanlarindan esinlenilmis, arkasi
parmaklik veya papuriis sap1 ile oriilmiis, boga ve aslan ayakli sandalyeler, igslenmis
agac malzemeden lifler ile baglanmis kaba yapili yataklar ve tuvalet kutulari
mobilya olarak kullanilmistir. Yeni krallik (M.O. 1557-1075) ddneminde ise
malzemeler 6zenle islenmis, ayaklar da leopar, fil, aslan ve boga ayag: sekilleri ile
sislenmistir (www.eskimisir.com). Yeni krallik doneminin sonlarma dogru
sandalye yapimi ¢ok gelismistir. Giinlimiiziin oturma mobilyalarina benzer sandalye
ve koltuklar yapilmstir.

Eski Misir’da komodin ve dolap gibi mobilya tiirlerine rastlanmamaktadir.
Mobilya konstriiksiyonlarinda baglayicit ve hareketli olarak onceleri basit pimler,
daha sonra ise basit mentese ve civiler kullanilmistir. Aga¢c malzemelerde ki

kusurlar ve ¢atlaklar yamanmis ve 6zel macun ile doldurulmustur.
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Yiizeyler boyanmig ve liiks mobilyalarda abanoz agacina altin ve giimiis ile
kakmalar yapilmigtir. Bu donemde rende bilinmedigi i¢cin kum tasindan
yararlanilmigtir. Marangozluk araci olarak balta, keser, keski, tokmak, matkap ve
agacgtan yapilmis tornalar kullanilmistir. Malzeme olarak ta akcaagag, sedir, selvi,

akasya ve 1lgin agaclar1 kullanilmistir.

Sekil 3.1. Amon’un Oglu Tutankamon’un Altin Tahti

3.3.1.2. Mezopotamya Mobilya Sanati (M.O. 4000-700)

Frrat ve Dicle nehirleri arasinda bulunan bolgede Stmerliler, Akatlar,
Elamlar ve Asurlar biiyiik uygarliklar kurmuslardir. Bu uygarliklarin mobilya ve
esyalar1 ¢ok siislemeledir fakat Misir sanatinda ki kadar uyumlu ve dengeli degildir.

Bu donemde ahsap malzeme fazla kullanilmamis, metal aksesuarlara daha
fazla 6nem verilmistir. Bu bolgede yapilan arkeolojik kazilarda heykel, siis esyasi,

insan figiirleri ve bronz kelepgelere rastlanmistir (Erdem, 2007: 16)

Sekil 3.2. Kral Hammurabi’nin Koltugu — Yesil Granit Rolyef
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3.3.1.3. Anadolu Mobilya Sanat1 (M.O. 700-800)

Milattan dnce VIII. yiizyilda, I¢ Anadolu platosunda 200 yila yakim hiikiim
siirmiis olan Firikya kralligina ait Gordion Kral mezarinda, 1300 yillarindan itibaren
devam eden kazilarda ¢ikarilan ¢ok sayida ki esya arasinda aga¢c mobilyalara da
rastlanilmistir (Erdem, 2007: 18).

Kral mezarindan c¢ikarilan mobilyalardan masa ve sehpalarin tablalari
cevizden, ayaklar1 simsirden, kakmalar ise ardigtan yapilmistir. Yataklarin
uzantilart ve platformlar1 sedir, kose bloklar1 porsuk, tasiyicilar ise simsir ve
porsuktandir. Aga¢ mobilyalarda baglantilar ayn1 cins agactan yapilan kavelalarla
yapilmistir. Mobilyalarda foksiyon ve estetik birlikte diisiiniilmiis, koyu renkli ceviz

ve ardig agact kullanilmistir (www.msxlabs.org/forum/Medeniyetler Tarihi).

Sekil 3.3. Ana Tanrica Kibele Heykeli

3.3.1.4. Yunan Mobilya Sanat1 (M.O. 450-192)

Eski Misir sanatinin etkisinde kalan Yunan mobilyalari, masa, sandalye,
tabure ve yatak gibi basit ve siradan esyalardir. Mobilyalarda ahsap malzemenin
yan1 sira bronz da kullanilmistir. Yunan mobilya sanatinda arkalikli sandalyeler, ti¢
ayakli sehpalar ve altin islemeler dnemli rol oynamustir. Ozellikle sandalyelerde ki
Ol¢li ve oranlar giiniimiiz sandalyelerine benzemektedir. Oturma yerleri diiz, parlak
ve cilalidir. Bu donemde daha ¢ok ahsap ve tas mobilyalar tercih edilmistir.

Grek sanat1 gelecekle gecmis arasinda onemli kopriiler olusturmustur.
Matematik ve estetik basari ile kullanmismistir. Grek sanati Eski Misirin diinya

anlayigina zit 6zellikler tagimaktadir (Erdem, 2007: 19).
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Cok  tanrihidirlar.  Efsaneleri  gercek  yasama  yansitilmis  ve
insancillastirilmistir. Grek sanati gosterime doniip seyircisi ile biitliinlesme cabasi

icerisindedir. Bu anlay1s, mobilyasi, heykeli ve mimarlik 6geleri ile insan yasamimin

kendisidir.

Sekil 3.4. Yunan Oturma Elemant

3.3.1.5. Roma Mobilya Sanati-Kuvvet Cagi (M.O. 500 - M.O. 450)

Bu donemde yatak, divan, sandalye, masa, kiiciik sandik ve duvar dolaplar1
oldukca gelismistir. Acilip kapanabilir tabureler, genis koltuklar ve genis divanlar
oldukca Onem kazanmistir. Bu donemde oOriinmiis koltuk kullanilmis ise de
glinlimiize kadar ornek kalmamistir. Ayaklari tornalanmis ve kakmalar yapilmis
masalar sadece yemek yeme amacli kullanilmis diger zamanlarda ise kanepenin
altma siiriilmiistiir. Tornali ayaklarm Misir mobilyalarindan en ayrict 6zelligi,
yivlerdeki daralmanm kirilma inceligine yaklasmasi ve bu sayede mobilyanin
hantalliktan kurtulmasidir (Erdem, 2007: 21).

Mobilya yapiminda tung ve bronz kullanilmistir. Asir1 siisleme anlayisi

mobilyaya da yansimig ve abarti 6n plana ¢ikmaistir.
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3.3.2. Orta Cag Sanati — Roman ve Gotik Donemi (M.S. 476-1550)

Bu ¢aga daha ¢ok Gotik sanati damgasmi vurmustur. Bunun yaninda
Bizans’ta, Anadolu’da, Arap ve Uzakdogu iilkelerinde de mobilya ile ilgili
orneklere rastlanmustir. Ortagag, Dogu Roma Imparatorlugu’nun yikilisi (1453) ile

son bulmasma ragmen, Gotik sanati belli bir siire daha etkisini siirdiirmiistiir.

3.3.2.1. Bizans Mobilya Sanat1 (M.S. 527-1025)

Roma sanatmin bir devami olmasina ragmen, daha sonralar1 dogu sanatinin
etkisi de goriilmiistiir. Mobilya bigimleri basit olmakla beraber, dogu sanatinin

etkisi altinda kaldig1 i¢in ¢ok siislii bir goériintimdedir.

Sekil 3.6. X Catkili Bizans Sanati Etkili Sandalye

3.3.2.2. Tiirk Mobilya Sanati

Antik ¢agda kurulan Mezopotamya devletlerinde mobilya 6rneklerine fazla
rastlanmamaktadir. Tiirk devletlerinden 6zellikle Gazneli’ler de dekoratif sanatin
cesitleri artmustir. Selcuklular da aga¢ malzemeden yapilan eserler arasinda oyma
ve kakmali mihrap, minber, rahle, kap1 ve pencereler goriilmektedir. Uggen ve
yildizlarin olusturdugu geometrik siislemelere rastlanmaktadir. Hayvan ve resim
sekilleri yerine daha c¢ok cicek ve geometrik sekillere yonelinmistir. Bu donemde
daha cok algak sedirlere oturulmus ve yer sofralarinda yemek yenmistir. Agag
malzemeden yapilmis gdmme dolaplar kullanilmistir (Erdem, 2007: 23).
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Osmanlinin son donemlerine kadar masa, sandalye, biife ve komodin gibi
mobilya tiirlerinin kullanimina pek rastlanmamistir. Osmanli doneminde 6zellikle
sandik, rahle, kavukluk gibi aga¢ malzeme iizerine motifler iglenmistir.

Yeni Cagin baslamasiyla birlikte, Osmanli saraylarinda batidan ithal edilen
mobilyalar kullanilmaya baslanmistir. Orta Cag Arap sanatinda da mobilyaya pek

fazla rastlanilmamustir.

Sekil 3.2.7. II. Abdulhamit Dénemindeki Oturma Elemani

3.3.2.3. Roman Mobilya Sanati

Roma sanatinin, Batili Hristiyan Latin {ilkelerce benimsenmis bir agamasi
denilebilir. Dini etkilerin agir bastigi bu donemden giiniimiize ait kalan mobilya
sayist olduk¢a azdir. Kalan mobilyalar ise genellikle saray, sato ve kiliselerdedir.
Bu nedenden dolayi, konutlarda bu doneme ait mobilyalara pek rastlanmamaktadir.
Konut i¢inde sadece sandalye, tabure, divan ve dort ayakli masaya rastlanmaktadir.
Aga¢ malzemenin islenmesinde keski, matkap, testere, ¢eki¢ ve XII. yiizyildan
itibaren de rende kullanilmaya baglanmistir (www.dekorasyon.com). Mobilyalar
oldukga agir, gosterigli ve biiyiiktiir. Tahtalar {ist iistte konup ¢ivi ve demir bantlar

ile tutturulmustur.

d~ -

Sekil 3.8. Bagpiskopos Elia’nin Mermer Tahti
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3.3.2.4. Gotik Mobilya Sanati (M.S. 1250-1550)

Gotik sanatinda yapilan oturakli ve saglam masif mobilyalarda agac
malzeme cok fazla kullanilmistir. Kalin torna ayaklar, kizak ve masif tabla, Gotik
sitilin tasra mobilyas1 semboliidiir. Bu donemin mobilyalar1 masa, bank, sandalye,
sandik, kilise dolaplari, okuma rahleleri, agilir-kapanir masa ve dolaplardir. Agag
malzemenin birlestirme ve konstriiksiyon sekillerinin 15. yiizyildan itibaren
gelismeye bagslamasiyla, Gotik donemi mobilyalar1 daha zarif, zengin ve hafif
duruma gelmistir (www.dekorasyon.com).

Mobilya yapiminda her tiirlii aga¢ kullanilmakta olsa bile, en ¢ok kullanilan

agac tlirii mesedir. Bu nedenle Gotik mobilya ¢agina Mese Cagi’da denmektedir.

| I
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Sekil 3.9. Gotik Dénemine Ait Masa ve Sandalye

3.3.2.5. Ronesans Mobilya Sanati

Ronesanas mobilya sanati, yaklagik bin yil siiren Orta Cag’in dere beylik
diizenine, ekonomik yapisina ve dine dayali kati1 kiiltiirel tutumuna kars1 duyulan
tepkiden dolay1 ortaya ¢ikmistir. Bu donemde belli diizeyde antik sanata doniis
gortilse de, slislemeler de zarafet ve denge bulunmaktadir (Erdem, 2007, 28).

Ronesans’in  kaynagi olan Italya’da, mobilyada hizli bir gelisme
goriilmiistiir. Daha ¢ok dogu siislemeciligi, oyma ve kabartma 6nem kazanmistir.
Marangozluk ikinci plana itilmis, dolap kapaklarina yagh boya ile gercek bir tablo
degeri tasiyan resimler yapilmistir. Ronesans doneminde her iilke kendi bolgesel
ozelliklerine gore stiller gelistirmistir.

Felemenk Ronesansinda ¢ok ince fakat c¢ok glizel oyma isciligine
yonelinmistir. Ingiltere’de Ronesans sanat1 I1. Henry stili diye adlandirilmistir. II.
Henry stili bol geometrik motiflere agirlik vermistir (Erdem, 2007: 29).
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Ronesans doneminde meyve agag tiirleri kullanilmistir. Bu donemde kesme
makinasinin bulunmasi, kaplama tekniginin gelismesini saglamistir. 100 yil siiren

Ronesans donemi sonunda, Barok sanat1 dogmustur.

Sekil 3.10. Ingiliz Yapimi GroTesk Hol Sandalyesi

3.3.2.6. Barok Mobilya Sanati (M.S. 1600-1780)

XVI. ylizyilin ilk yarisinda Avrupanin katolik iilkelerinde dinsel konular1
etkileyi bir sekilde yansitan, egri ¢izgilere ve bol figiirlii bi¢im anlayisina dayanan
Barok sanati dogmustur. Barok sanatmin amaci sasirtmak ve goz kamastirmaktir.
Bu sanatin baslica 6zelligi, tist goriiniislerde genellikle dairesel doniislii kdseler, 6n
ve yan goriiniislerde i¢ ve dis biikey yiizeyler, ¢ok kivrimli ve siisli oymalardir.
(Erdem, 2007: 30).

Barok sanati Avrupa’nin katolik {lilkelerinde ¢ok kolay benimsenmistir.
Fransa’da ise kiiltiirel nedenlerden dolay1 sadeleserek, krallarin adlari ile anilan
Louisler donemine gecilmistir.

XII.Louis stili mobilya gercek Louis stillerine bir gecis donemidir. XIII.
Louis stili ise, Barok sanatinin Fransa’da yeni bir anlayisla sekillenmesidir. Bu
akim biiyiik 6l¢iide Italyan Ronesans’indan etkilenmistir. Kapilara arabesk oymalar

yapilmis, tavanlar ceviz agaci ile kaplanmistir (Erdem, 2007: 31).
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Mobilyalar genellikle aga¢ malzemedendir. Dolaplar motiflerle siisli
cekmecelere boliinmiistiir. Ik olarak elbise asilan dolaba bu dénemde
rastlanilmistir.

Barok mobilya sanatinin asil temsilcisi XIV Louis’tir. Bu stilde oturma
mobilyasinda ki ayaklarin egmecli, arkaliklarin yanlarda diiz, iistte simetrik tach ve
koselerinin yuvarlak olusudur. Arkaliklar1 yuvarlak olan okuma koltuklari
yaygindir. Kolgaksiz sandalyeler ve yiiksel arkalikli koltuklar bu ddénemde

yayginlagmistir. En ¢ok kullanilan agag tiirleri ceviz ve mesedir.

Sekil 2.11. Louis XIV Stili Dekore Edilmis Salon

3.3.2.7. Rokoko Mobilya Sanati

(13

Barok ile Rokoko stili arasmnda “Regence stili gecis donemini
olusturmaktadir. Rokoko iislubu ilk olarak Fransa’da XV. Louis doneminde
benimsenmistir. Rokoko’da karisik cizgiler, kabartmali yiizeyler, canli renkler ve
derin oymalar mobilyaya yansimistir. Duvarlar ince fakat lambriler ile kaplanmistir.
Karyolalarin yanina komodin ve tuvalet masasi konulmustur. Kolcaklar1 kumasla
kapl divanlar, berjer koltuklar ve sezlonglar bu dénemde ortaya c¢ikmistir. XV.
Louis stili mobilyanin, 6zellikle koltuk ve sandalyeleri giiniimiizde ¢ok begenilen
ve uygulanan tiplerdir (www.antikalar.com).

Rokoko stili mobilyada kabartma, oyma, ve taglar simetrik olup koltuk,
kanepe ve sandalyeler i¢in 6zel kumaslar dokunmustur. Ayaklarin kenarlar fitilli ve
egmeclidir.
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Ayak sirtlar1 ¢ogunlukla yaprak kabartmalidir. Kayitlar, ayak egmegi ile
kose yapmadan genis bir yayla birlestirilir, 6n ve yan kayitlarin ortasinda simetrik

taclar bulunur.

Sekil 3.12. Maun Konsol

3.3.3 Yeni Cag (Neoklasik) Mobilya Sanati (M.S. 1770-1850)

Yenicagda Barok ve Rokoko’nun gosterigine tepki olarak dogan mobilya
tiplerinin yapilmasinda, Fransa’da XVI. Louis, Directoire, Empire, Louis Philippe;
Ilgiltere’de Queen Anne, dort biiyiikler denilen Chippendale, Adam Hepplewhite,

Sheraton, Georgian I, II ve III ile Almanya’da Biedemeier stilleri goriilmiistiir.

3.3.3.1. XVI. Louis Stili (1774-1793)

Bu stilde diiz ¢izgili ve dik agili bigimler gelistirilmistir. Koseler keskin
olmayip hafif ve yalindir. Stislemelerde zarif bir biitlinlik saglanmaktadir. Mobilya
ayaklar1 genellikle asagi dogru daralan silindir seklindedir. Sandalye ve koltuklarin
arkalar1 dolu veya kupa bi¢imindedir. Oymalar derin degildir ve ga¢ kakmaciligi
yapilmaktadir. Siis motifleri olarak ¢igekler, mese ve defne yapraklari, ok, yay ve

basak kocanlar kullanilmustir.

Sekil 3.13. XVI Louis Stili Koltuk
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3.3.3.2. Directoire Stili (1750-1830)

Bu stilin baslica 6zellikleri; kare goriintiilerin agir basmasi, sandalye ve
koltuk arkaliklarinin ¢ok yalin olmasidir. Kolgak uclar1 kare bi¢giminde bitmekte ve

az miktarda siisleme bulunmaktadir (Erdem, 2007: 37).

Sekil 2.14. Directoire Stili Komodin

3.3.3.3. Queen Anne Stili (1665-1714)

Queen Anne Stili Ingiltere’de gelismis, daha sonra dort biiyiikler diye
adlandirilan neoklasik mobilyasinin aslin1 olusturan stillere gegis donemi olmustur.
Queen Anne stilin de ayaklar, XV.Louis stili ayaklarinin bir benzeridir. ilk yillarda
kabartma ve oymalara belli bir 6l¢iide yer verilmisse de sonradan bu siislemeler
timiiyle kaldirilmistir.sandalye ve koltuklarda arkaliklar, arka ayagin uzantasi
olarak hafif i¢ biikey egmecle yiikselmis, listte ¢eyrek daire seklinde arka kayitla
birlesmistir (Erdem, 2007: 38).

Sekil 3.15. Queen Anne Stili Ceviz Koltuk
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3.3.3.4. Georgian Stili (1714-1820)

Yaklasik olarak yiiz yil siirmiis olan bu stil, sadeligi, zarafeti ve siirekli
iretime yatkinlhigi ile giinimiizde de uygulanan belli bashh dort mobilya stilinin
(Chippendale, Adam, Hepplewhite ve Sheraton) ortaya ¢ikmasma neden olmustur.
Bu doneme, maun agaci ¢ok kullanildig: i¢in ”Maun Donemi” veya “Dort Biiyiikler

Donemi” denilmektedir.

3.3.3.5. Dort Bityiikler Donemi

Dort biiytikler, Thomas Chippendale, George Hepplewhite, Robert Adam ve

Thomas Sheraton’dur.

3.3.3.5.1. Thomas Chippendale (1718-1779)

Bu stil Queen Anne Stilinin bir uzantisidir. Bu donemde mobilya cesitleri
artmus, biifelerin yerine uzun konsollar ortaya ¢ikmistir. Ayaklar 6nceleri kavisli ve
siislii, daha sonralar1 ise diiz ve yalin bir bicim almistir. Kiigiik tip masalar
cogalmistir. Sandalyelerde 6n ayaklar dikey konumlu, diiz ve kare kesitlidir. Bu

stilde konstriiksiyon saglamligina ¢ok fazla 6nem verilmistir.

Sekil 3.16. Chippendale Stili Uglii Oturma Eleman1

3.3.3.5.2. George Hepplewhite

Hepplewhite mobilyada islev ve estetik cok biiylik bir 6nem tasimaktadir.
Yandan diiser tablali biiyliyen masalar ilk olarak bu stilde goriilmektedir. kanepeler
alt1 yada sekiz ayakli olup, oturma yiizeylerine ayr1 bir minder konulmustur.
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Bu stilde incelik ve zarafet biiylik 6nem tasimaktadir. Ayaklar dayanma
limitine kadar varan inceliktedir. Hepplewhite daha ¢ok sandalyeleri ile diger stiller

arasinda iin yapmistir (Erdem, 2007: 40).

Gilintimiizde de bu stilin yemek odasi takimlar1 ve sandalyeleri oldukca
yaygindir. Sandalyelerde arkaliklar oturma boliimiinden ayridir. Arka ayaklar
hafifce geriye dogru egik, 6n ayaklar ise cogunlukla dikey konumludur. Kolgaklar
genis egmecli ve arkalik kosesi gibi dirseklidir.
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Sekil 3.17. Heppewhite Stili Uglii Oturma Eleman1

3.3.3.5.3. Robert Adam (1728-1792)

Robert adam stili mobilya, hafif ve zarif, ayaklar1 diiz ve egmegli olup antik
motiflerle siislii, klasik detayli ve 6zenlidir. Bu stilde narinlik kadar motiflerde de
ince nakislar gecerlidir. Mobilyalarmm ayak tabanlar1 disa dogru kavislidir.
Kanapelerde ki elips halkaliklar, nakis dikey cubuklar, kavisli kolcaklar ve silindirik
konik ayaklar bu stili karakterize etmektedir. Kitap dolabindaki camlar vitraya
benzetilerek aga¢c veya piringten yapilmis g¢ubuklar vasitasiyla, cama iisten

konulmus ¢ergeve kafesler ile boliimlere ayrilmistir (Erdem, 2007: 41).

Sekil 3.18. Robert Adam Stili Kanape
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3.3.3.5.4. Thomas Sheraton (1751- 1806)

Ingiliz mobilya tarihinde XVIII. yiizy1l sonuna ismini veren Sheraton’un ilk
mobilyalar1 Adam ve XVI. Lois’den izler tasimasima karsin, genel 6lgiileri daha
kiiciik ve diiz ¢izgileri daha ¢oktur. Bu mobilya tipinin baslica 6zellikleri, yaylarla
dogrularin kdse yaparak birlesmesi, ayaklarin daha incelmis olmasi, kolgaklarn S
seklinde biikiilmesi, oturma bolimlerinin ve diger mobilya tablalarmin dairesel
yapilmasi, arkalik iist kayitlarmin diiz veya kdselerde i¢ bikkey olmasidir.

Sheraton stilinde sandalye ve koltuk arkaliklarin dolgularinda genellikle lir,
marul yapragi, ¢ok bogumlu dikey silindirik ¢cubuklar ve geometrik siislemelere yer

verilmistir (www.mobilyaegitmeni.tr.gg).

Sekil 3.19. Thomas Sheraton Stili Masa

3.3.3.6. Empire Stili (1801-1814)

I. Napolyon doneminde Fransa’da baslayip gelismis ve Avrupa’ya yayilmis
olan Empire sanati, bir anlamda antik sanatin ¢agin anlayisina gore yenilestirilmis
seklidir (www.mobilyaegitmeni.tr.gg).

Empire sandalye ve koltuklarda 6n ayaklar daire veya kare kesitli olarak
diizdiir. Ayak ylizeyleri disa dogru hafif egmec¢ almaktadir. Tabanda pabuglar tok ve
aslan pencgesi bi¢iminde seklillenmektedir. Arkaliklar sirta uygun egimdedir. Ust
kayit Yunan sanati tipindedir. Kolgak destekleri cogunlukla sfenks, kug kusu veya
kartal kanadi seklinde olup, ayni sekillere masa veya dolap ayaklarinda da
rastlanmaktadir. Bu stilin en belirgin 6zelliklerinden birisi de ¢cogunluk kolgaklarin
silindirik olmasi1 ve 6n ayakta ¢ok uyumlu bir sekilde birlesmesidir.
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Agir, kiibik ve masif olan Empire mobilyada oymalar yiizeysel ve kabacadir. Anit
bi¢imli yataklar, bu stilin en yaygin 6zelliklerinden biridir. Empire stili donemde
ilk defa maun ve giil agaci birlikte kullanilmistir. Bu stil ¢ok kisa devam etmis olup,

Napolyon’un iktidardan diismesinden sonra hemen kaybolmustur (Erdem, 2007: 43,
44).

Sekil 3.20. Empire Chair

3.3.3.7. Louis Philippe Stili

Mobilya sanatinda basli basina bir isliip biitiinliigii gdstermeyen Louis
Philippe stilinde, dnceleri Gotik sanatinin bir tiir sadelestirmesi olan yeni Gotik
denilen bir akim baglamis, ¢alismalar daha ¢ok sarka¢li aga¢c mobilya duvar saatleri

gibi ev egyalarma yonelik kalmistir (www.mobilyasektoru.org).

Sekil 3.21. Louis Philippe Stili Yatak Odas1 Takimi
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3.3.3.8.Biedemeier Stili (1815-1850)

XIX. yilizyilin baglarinda Almanya’da dogmus, Yunan ve Roma sanatindan
etkilenmis olan bu stil, Empire stilinin bir uzantis1 sayilabilir. Biedemeier
mobilyada ilk defa tamamalayict mobilyaya ve tam oturma odasi takimina
rastlanmaktadir. Konstriiktif bakimmdan ¢ergeve konstriiksiyon hakim olup, cam da
oldukca sik kullanilmaktadir. Dolaplarin i¢i ve camlarm arkasi renkli kagit ve
kumaglar ile kaplanmaktadir. Mobilyalarin rengi agik olup, kiraz, maun, digsbudak
ve hus en sevilen agac¢lardir (Erdem, 2007: 46).

Bu stildeki sandalyeler uyumu ve dengesi itibariyle giinlimiizde de ¢ok fazla

uygulanmaktadir.

Sekil 3.22. Biedemeier Stili Masa
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3.3.4. Yakin Cag Mobilya Sanati (M.S. 1789-1900)

1789 Fransiz devriminden itibaren mobilya alaninda yeni bir {islubun
yaratilmasindan ziyade, iislublarin yenilestirilmesine ve kontriiksiyon tekniklerine
agirlik verilmistir. Bu nedenle XIX. ylizyi1l mobilya caligmalar1 yenilesme donemi
olarak nitelendirilmektedir.

XIX. ylizyilin ortalarina dogru isleme makinalarin bulunusu ile mobilyalar
daha genis halk kitlelerine yayilmaya baslamistir. Makina sektoriiniin gelismesiyle
birlikte mobilyalara istenilen kivrimlar kolayca verilmis ve liretim eskiye oranla
daha fazla artmistir.

Genel olarak “Tasra Mobilyas” diye adlandirilan bu mobilyalar,
Almanya’da “Bauer”, Fransa’da “Provincial” gibi adlarla anilmistr. Bu tip
mobilyalar gecmis stillerden izler taswsa da sadelesme egilimi daha agir
basmaktadir. Genellikle oyma ve kabartmalar tiimden kalkmistir. Siislemelerde
birkag aplik ¢itas1 yeter bulunmustur (www.mobilyaegitmeni.tr.gg).

Yakin Cag’da yenilesme doneminin en genis c¢alismalar1 Almanya’da
gerceklestirilmistir. Bu calismalar ¢agimizin mobilyasin1 gerek sekil, gerekse
konstriiksiyon yoniinden etkilemistir. Bu tip rustik mobilyalar giinlimiizde de
ozellikle dag otellerinde, av kosklerinde, turistik amacli dekore edilmis tarihi
yapilarda ve satolarda kullanilmaktadir.

XIX. yiizyilin ortalarina dogru makina sanayisinin gelismeye baglamasiyla,
ozellikle Avusturya, Fransa ve Italya’da siirekli iiretim mobilyas1 olarak “Hezaren”
sandalyelerinin yapimina baglanmistir. Hezaren bir tiir bambu ve hint kamisinin
adidir. Yerlilerce bu kamislardan biikiilerek ve agac lifleriyle oriilerek yapildigi icin
bu adi almis olmas1 diistiniilmektedir. Ayn1 yontem giintimiizde de ¢ok tutulan hasir
sandalye ve koltuklara da uygulanmaktadir (www.mobilyaport.com).

Hezaren sandalye, tornada yuvarlatilan ¢ubuklarin buharla yumusatilarak
kaliplarda istenilen Ol¢ii ve formda biikiilmesiyle elde edilmektedir. Bu parcalar
civata ile birbirine baglanmakta, oturma kismi ve arkalik kontrplak veya sirim ile
oriilerek kapatilmaktadir.

IIk fabrikasyon biikme mobilyayr Avusturya’li Micheal Thonet (1840)
yilinda gergeklestirmis ve 1841 yilnda patentini Fransa, Ingiltere ve Belgika’ya
satmistir. Bu sandalye tiirii giiniimiizde hala kullanilmakta ve tercih edilmektedir

(www.mobilyasektoru.org).

38



3.3.4.1. Shaker’lar

Bir Hristiyan meshebi olan Shaker’lar, bekar komiin yasama inanip,
evlilikten ve geneleneksel aile yasamindan kendilerini sakimislardir.
Fonksiyonellik, sadelik ve giizellik tastyan, hayat i¢in gerekli her tiirlii malzemeyi
iiretip kendi kendilerine yetecek bir hayat bigimi yaratmiglardir. Bu yasam bi¢imi
mobilyalarma da yansimustir. Ibadet sirasinda kendilerinden gegergesine yaptiklari
danslar1  sebebiyle = Shaker’lar  (sallanan  insanlar) admi  almuslardir

(www.mobilyasektoru.com).

Sekil 3.23. Shaker’lar Dénemine Ait Yemek Masast

3.3.4.2. Thonet Kardesler

1796 yilinda dogan Avusturya’li marangoz Micheal Thonet, XIX. yiizyilin
ilk yarisinda gelistirdigi yeni bir teknikle kaym agacindan iskemle yapip satmaya
baslamigtir. Micheal Thonet’in kaym agacini su buharinda yumusatip biikerek
yaptig1 iskemleler, 6nce Avusturya’da, daha sonra da tiim diinyada {in kazanmustur.
Daha sonra “Thonet” adi marka olmustur. XIX. yiizyilin sonunda 6nce lamine
ahsap serit serit yapistirarak kalipla dondiirme; sonrada masifin dondiirtilmesi
(buharda dondiiriilmiis) c¢alismalarla patentli ilk seri liretimi sandalye alaninda
yapmustir. Oyle ki 1859°dan 1930’lara kadar No:14 isimli model 50 milyon adet
satmistir. Bu iiretim hatt1 sistemini kullanan ilk ¢aligmadir. Bu nedenle modernin
evrimindeki ilk basamaklarmni olusturmustur (www.mobilyaport.com).
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Bu tasarimlarda dogru orantilar kullanilmistir. Formlar basit fakat estetik,

kullaniglt ve zariftir.

Sekil 3.24. Thonet Chair No:14

Sekil 3.25. Thonet Chair 1859
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3.3.5. Cagimiz Mobilya Sanati - Modern Donem (1900...)

Modern sozciigii yeni, simdiki zamana i¢inde bulunan veya yakin bir ¢caga
iligkin anlamina gelmektedir. Yiizyilin baslangicinda basit, kullanim amacina,
materyale uygun mobilya imal etmeye baslamistir. Bu akim Almanya’da
“Jugendstil”, Fransa’da ”L’art Nouveau”, Ingiletere’de ise “Modern stil” adm1
almigtir.

“Jugendstil” de (genglik stili) gecmisin siislii, karmasik ve tumturakli sanat
anlayisina yasamin gerceklerini yansitan, romantizmin i¢ce doniik, donuk, renksiz
yapitlarina bir tepki goriilmektedir. Fransa’da “L’art Nouveau” (yeni sanat) adiyla
anilan, Empresyonizm ekoliinii temel alan akimda, diiz ¢izgiler, geometrik bigimler
ve renkcilik egemen olmaktadir. Doganim, 6zellikle bitkilerin stilize edilmesi esas
alinmaktadir. Ayni yillarda Ingiltere’de bunlara paralel olarak stil (yeni stil) adin
alan akim benimsenmeye baslanmistir (www.mobilyaport.com).

Yiizyilimizin baglarma dogru, gerek Ronesans, gerekse 1789 devriminin
etkileriyle insan1 konu alan sanatm, daha genis kitlelere gotiiriilme ¢abasi, mobilya
sanatm etkileyen bir olgu olmustur. XIX. ylizyilin 2. yarisinda buhar makinasmnin
bulunusu, aga¢c ve metal govdeli makinalarin yapilmasi ve ylizyilin sonunda da
elektrik moturunun icadi, makina endiistrisinde biiylik bir asama olmus, bu durum
mobilya endiistrisine de yansimistir. Makinalasma sonucu c¢agimiz modern
mobilyasinda tiiketim artigi, rasyonalisazyon, ucuzluk ve mimari diizenlemelere
kolay uyum saglanmistir.

Modern mobilyada gdvde bir prizma igine alinabilmekte ve gereksiz
tagkinliklar bulunmamakta, boliimlemeler bu pirizma ile oranli olarak
yapilmaktadir. Modern mobilya sanati da, diger stillerde oldugu gibi degisik
iilkelerde o iilkeye 6zgii farkliliklar gdstermektedir. Ornegin; Iskandinav modern
stilinin baslica karakteristikleri acik yanli koltuklari, dogrudan dogruya gdévdeye
takilan ayaklar ve bu ayaklar1 pekistirmek i¢in ortadan konulan ortalar1 inceltilmis
ara kayitlardir (www.egitimsanat.com).

Gilinlimiizde mobilya gereksinimi ¢ok fazla arttigindan dolay1 okul, hastane,
otel ve sinema gibi yerlerde daha dayanikli mobilyaya ihtiya¢ duyulmaktadir. Bu
nedenle dayaniklilik acisindan daha uzun Omiirlii olan metal iskeletli mobilyaya

yonelis hizlanmastir.
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4. AHSAP MOBILYALARIN BOZULMA NEDENLERI,
KORUNMASI VE ONARIMI

4.1. Ahsap Malzemenin Bozulmasina Neden Olan Faktorler

Ahsabin bozulmasma neden olan faktorleri; ¢atlaklar, bocekler, bakteri ve
mantarlar, rutubetin etkisi, renklenme, kiiflenme, cliriime, fiziksel bozulmalar,
kimyasal bozulmalar ve yapim asamasindan kaynaklanan bozulmalar diye

stralayabiliriz.

4.1.1. Catlaklar

Catlaklar, basing ¢atlaklari, i¢ catlaklar, 6z c¢atlaklar ve ¢evre c¢atlaklar1 diye
4’e ayrilirlar. Basing catlagi aga¢ liflerinin paralel basing gerilimi altinda kalmasiyla,
i¢ catlaklar yasayan agaglarin i¢cinde ki odun ayrilmasi ve kesimden sonra daralma
ile genislemesiyle, 6z c¢atlaklar 6z ve c¢evrenin herhangi bir nedenle nemini
kaybetmesiyle, cevre catlaklar1 ise yazin kesilip agikta birakilan agac goévdesinde

cabuk kuruma sonucu govde disinda olusurlar.

4.1.2. Ahsabin Bocekler Tarafindan Tahrip Edilmesi

Ahsap bocekler tarafindan cok fazla tahribe ugrayan bir malzemedir. Bu
tahribat1 karada bocekler suda ise delici yengegler yapmaktadir. Bocekler genel
olarak 2’ye ayrilirlar. Bunlar ahsabi yiyenler ve yumurtlayan boceklerdir. Ahsabi
yiyen bdcekler, ahsabi gida maddesi olarak goriirken, yumurtlayan bocekler ise

sadece yumurtalarmi koyacak bir yer olarak gortirler.
4.1.2.1. Tomruk ve Depodaki Diger Ahsaplara Zarar Veren Bocekler

4.1.2.1.1. Kabuk Bocekleri

Ahgsaba zarar veren boceklerin bir ¢ogunu kabuk icinde yumurtlayan ve
ahsapta yumurtlayan bocekler diye ayirmak miimkiindiir. Kabukta yumurtlayan

boceklerin oyuntu tozlar1 kahverengindedir.
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Bunun nedeni kabugun koyu renkli ve tanenli olmasidir. Ahsaba ciddi derecede

zarar veren bu boceklere etrafta ¢cok fazla rastlanilmaktadir.

4.1.2.1.1.1. Kabukta Yumurtlayanlar

Bunlardan en ¢ok tanmnan tiir, Pidyogenes, typographus L. olup, kabuk
altinda, hasta veya Olii agaglarin i¢c kabuk kisminda yasarlar. Ormanin biyolojik
dengesi bozuldugu zaman ortaya c¢ikan olaylarda siiratle ¢ogalabilirler. Dogu
Karadeniz mintikasinda ladinlere ariz olan Ips tiirleri, bu guruba dahildir (Toker,

1967: 34).

4.1.2.1.1.2. Ahsap i¢inde Yumurtlayanlar (Xyloterus Tiirleri)

Bunlar, kabuk iginde yumurtlayanlarin aksine Onemli ahsap zararlisidir.
Deldikleri veya oyduklar1 yollarda yiginti tozu veya unu bulunmaz. Delik kenarlari
kuruduktan sonra siyah bir renk alir. Goriiniisli, 3 mm uzunlukta olan bu boceklerin,
sar1 kahverenginde ve nokta dizileri ile bezenmis kanat kapaklar1 vardir. Yasama

stiresi normal olarak 1 yil, nadiren 1.5 yildir (Toker, 1967: 35).

4.1.2.1.1.3. Cizgili, Yaprakh Agac¢c Kabuk Bocekleri

Bu bdcekler daha fazla meseye zarar vermektedir. Merdivene benzeyen

yollar acarlar.

Sekil 4.1. Ahsaba Zarar Veren Bocekler
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4.1.2.1.1.4. Cizgili igne Yaprakh Agac Kabuk Bocekleri
Bu bocekler yalnizca igne yaprakli aga¢ ahsaplarma zarar verirler. Yeme

yollar1 10 mm uzunlukta ve daha ¢ok ladin de goriiniirler.
4.1.2.1.2. Evteke Bocekleri

4.1.2.1.2.1. Ergates faber L.

Bu bocekler yalnizca igne yaprakli agac ahsabina zarar yaparlar. Daha ¢ok
camu tercih ederler. Erkek bocek kirmizi kahverenginde olup, yaklasik olarak 40 mm
uzunluktadir. Disisi siyahimsi1 renkte ve yaklasik olarak 50 mm uzunluktadir.
Yasama siireleri yaklasik olarak 3-5 yildir. Kemirdikleri yerlerde yongalar ve uzun

kiymiklar yaparlar (Toker, 1967: 35, 36).

4.1.2.1.2.2. Criocephalus rusticus L.

Bu bocek, yalniz igne yaprakli agacglara saldirir ve biiyiik rutubet derecesine
ithtiyaci oldugu i¢in hemen hemen sadece ormanda rastlanir. Ormanda kesilmis
agaclarin kabuklar1 temizlenmis olmalidir. Zira yumurtadan yeni ¢ikmis kurtlari,
agacin bast tabasina saldirirlar.

Goriistinii, kirmiz1 kahverengindedir ve antenleri vardir. Boyun kalkani
iizerinde iki diiz gamze bulunur. Erkeginin uzunlugu yaklasik olarak 15 mm, disinin
boyu yaklagik olarak 20 mm’dir. Yasama siiresi yaklasik olarak 3 yil, ugma zamani
temmuz — agustos’dur.

Tirtillarin yeme yollarinin enine kesiti oval olup biitiin ahsabin enine kesiti
iizerine yayilmislardir. Yeme yollar1 i¢cinde Ergates faber’de oldugu gibi ¢amur
silindirler vardir. Kaygan kenarlar1 ugma delikleri 7%12 mm boyutundadir (Toker,
1967: 36).

4.1.2.1.2.3. Tetropium luridum L.

Bu tiir yasayan veya yeni kesilen igne yaprakli agac ahsabina ve daha ziyade
ladin’e ariz olur. Siyah renkte ve yaklasik olarak 15 mm uzunlukta olup, siyah
renkte kanat Ortiileri vardir. Ahsap i¢ine yaklasik olarak 5 cm olarak girebilirler

(Toker, 1967: 36, 37).

4.1.2.1.2.4. Callidium violaceum L.
Bu bdcek gogunlukla depolarda rastlanan bir zararhdir. Igne yaprakl agac

ahsabina ve nadiren yaprakl aga¢ ahsabima saldirir.
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Bocegin yasabilmesi i¢cin ahsabin biraz rutubetli ve herseyden evvel kabugun
soyulmus olmasi1 gerekir. Yaklasik olarak 10-15 mm uzunlukta, yass1 yapili, parlak
mavi ile mavi siyah renktedir. Tirtillar kambiyum tabakasi i¢inde biiyiik bir kismi

yiyinti unu ile dolu olan yeme yollar1 agarlar (Toker, 1967: 37).

4.1.2.1.2.5. Phymatodes testaceus L.

Bu tiir, daha ziyade tomruk ve kereste depolarinda zarar yaparlar. Yaprakl
ve igne yaprakli aga¢ ahsabina saldirir ve ¢ogunlukla sert yaprakli aga¢ ahsabini
tercih ederler. Zarar yapabilmesi i¢in tomrugun biraz rutubetli olmas1 ve herseyden
evvel kabugunun soyulmus olmasi gerekir. Yaklasik olarak 12-15 mm uzunlukta
olan bocek, yass1 bir viicut yapisina malik degildir. Kanat ortiileri farkli renkte olup,
kil renginde mavi veya mavi siyahtir. Yasama siireleri 1-2 yil, u¢gma zaman ise

mayis ve temmuz’dur (Toker, 1967: 37).

4.1.2.1.3. Ahsap Arilan

Ahsap i¢inde yasayan pek cok ar1 nevi vardir. Bunlar, cogunlukla igne
yaprakli aga¢ ahsabma saldirirlar. Agac arilarinin yiiksek bir ahsap rutubetine
ithtiyaglar1 vardir. Bu sebepten hastalanmis agaclar1 ve yeni kesilmis ahsabi tercih
ederler. Nadiren binalardaki ahsapta da bulunurlar. Ahsaptan disar1 ¢ikan arilar kuru
veya yar1 kuru ahsabr veya evi terk ederler ve bundan sonra tekrar taze kesilmis

ahsabi ararlar (Toker, 1967: 37, 39).

4.1.2.1.4. Kelebekler

Ahsaba ar1z olan ¢ok az kelebek vardir. Bu tiir, kabugu soyulmus ségiitlere
ve diger yumusak yaprakli agac ahsabina, bundan baska sert meyve agaci ahsabina
da ariz olurlar. Bu sirada ahsap rutubeti %30’dan fazla olmalidir.

Kelebegin kaba bir vucudu ve yuvarlak kanatlar1 vardir. Vucudunun arka
kisminda gri beyaz renkli halkalar bulunur. Yasama siireleri normal olarak 2 yildir.
Zararlari, oval enine kesitli olan uzun yeme yollar1 halindedir. Camur pargalar1 ve
yiyinti unlari, tirtillar tarafindan yeme deliginden disar1 atilir (Toker, 1967: 38, 39).

4.1.2.1.5. Tersane Bocekleri

Tersane bocekleri, kabuklari taze soyulmus veya yiiksek rutubetli ahsaba ariz
olurlar. Buna ragmen agac¢ kabugunun soyulmasi yeter derecede bir kuruma temin
etmez. Bun tiirler bayagi tersane bocegi ve Lymexylon navale F., diye ayrilirlar

(Toker, 1967: 39).
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4.1.2.1.6. Karincalar

Karincalar ahsaptan besin ortamu alarak faydalanmazlar. Bilakis ahsabi
ikametgah ve yumurtlama yeri olarak kullanirlar. Ahsap i¢inde bulunduklar1 odalar,
gelisi giizel serpilmis bosluklar halindedir. Saglam ahsapta yumusak ilkbahar odunu
tabakasini da yerler (Toker, 1967: 40).

4.1.2.1.7. Termitler

Bunlar cok tehlikeli ahsap tahripgisi olan boceklerdir. Tropik ve suptropik
mintikalarda, nispi rutubetin %98 oldugu yerlerde yasarlar. Her ne kadar termitlere
cogunlukla beyaz karincalar denilir ve karincalar gibi bir sosyal nizam iginde
yasarlarsa da, esas karinca tiirler1 arasinda miitalaa edilmezler. Bu bocekler
iireyiciler, isciler, askerler ve yedek iireyiciler olarak siniflandirilirlar.

Termit toplumunu iireyici bdcekler teskil etmekte olup, bunlar arasinda
kralice ¢cok verimli ve ¢cok sayida yumurta yapmaktadir. Kralice birkag sene yasar ve
is¢iler tarafindan beslenir. Termitler hemen hemen biitiih ahsap tiiriine ariz olurlar.
Yuvalar1 dogrudan dogruya ahsapta veya ahsap yakiminda ki toprak i¢cinde bulunur.
Termitler 1siktan kactigi i¢in ahsabin iist ylizeyini tahrip etmezler (Toker, 1967: 40,
41).

4.1.2.2. Bina Zararhlan

4.1.2.2.1. Teke Bocekleri

Bu bocekler ¢cok yaygin halde bulunan bina zararlist olup, hemen hemen
biitlin kuru igne yaprakli aga¢ ahsabima saldirirlar. Disisi yaklagik olarak 10-25 mm,
erkegi 8-16 mm olmaktadir. Twrtillar agtiklar1 yeme yollar1 ile biitiin diri odunu

tahrip ederler. Omiirleri 2-8 yildir (Toker, 1967: 41).

4.1.2.2.2. Kemirici Bocekler

Bu bocekler c¢ok yaygin bir zararhdir. Mobilyalarda ve binalarda
rastlanmaktadir. Tahribatin yapilmast i¢in, lif doygunlugu rutubet derecesine
yaklasan bir ahsap rutubetine ihtiya¢ vardir. Bu vurucu bocekler igne yaprakli ve
yaprakli aga¢ ahsabinin diri odun kismina saldirirlar. Boylar1 3-5 mm uzunlukta
olup, kahverengindedir. Kanat ortiileri lizerinde kii¢iik ve ince nokta izleri bulunur.
Yagsama stireleri 2-3 yildir. Yeme yollar1 dairesel kesitli ve yiyinti unu veya camurla
doludur. Dairesel agizli ugma deligi yaklasik olarak 1,5 mm ¢apindadir.
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Bunlar renkli vurucu bocek, tarakli vurucu bécek ve yumusak vurucu bocek diye

siniflandirilmaktadirlar (Toker, 1967: 41, 42).

4.1.2.2.3. Diriodun Bocekleri

Bu bocegin vatani tropik iilkelerdir. Fakat miktar1 her yil daha da artmis
olarak Bat1 Avrupa’da goriilmektedir. Ithal edilen ahsaptan nisastali olanlara ve yerli
agaclarin diri odun kismina saldirirlar (Karaagag, Ramin, Limba, Abachi, Mese’ nin
diriodunu gibi). Diri odun bdceklerine daha ziyade parkelerde, ahsap duvar
kaplamalarinda, mobilyalarda ve kapilarda rastlanir. Diigiik bir rutubet miktar1 ile
yetinirler. Bu bocekler normal olarak 3-6 mm uzunlukta olup, kahverenklidir.
Turtillar mayis bocegi tirtillar1 gibidir. Yasama siireleri hayat sartlarina gore 1
yildan daha az veya c¢oktur. Daha ¢ok yumusak ilkbahar odununu tercih
etmektedirler (Toker, 1967: 43).

4.1.2.3. Deniz Suyu Zararhlan

Delici midyeler, deniz suyunda yasayan ahsap zararlisidir. Bu hayvanin
yasayabilmesi i¢in deniz suyunun minimum tuz muhtevast 7/1000 olmasi
gerekmektedir. Gemi delici midye, gelismis durumda 200 mm uzunlukta ince uzun
bir kurt halindedir. Hayvanin ¢apt 7 mm olup, agac ekseni dogrultusunda gider,
dairesel enine kesitli yollar agar.

Ayrica delici kirkayaklar diye ahsap zararlisi vardir. Bunlar kirkayaklar
gurubuna dahildir. Kirkayaklarin ahsaba giris derinlikleri fazla degildir. Once
ahsab’in dis kisimlarmni tamamen tahrip eder, sonra i¢ kisimlarmna girerler. Zarar
durumu kara kirkayaklarmin ki gibidir. Bu bocekler de ahsaba ciddi anlamda

zararlar vermektedir (Toker, 1967: 43, 44).

4.1.3. Ahsabin Bakteri ve Mantarlar Tarafindan Tahribi

4.1.3.1. Bakteriler

Bakteriler yasayan en kiigiik organizmalardir. Sadece mikroskop altinda ve
0zel boyama metodlar1 ile incelenebilirler. 1600°den fazla bakteri tiirii vardir. Bir
damla su igerisinde bile milyonlarca bakteri bulunabilmektedir. Bakterilerin
genellikle klorofil ve plastikleri yoktur. Bir bakteri hiicresinde; ¢eper, sitoplazma ve

cekirdek bulunur.
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Cekirdekler gercek hiicre ¢ekirdegi karakterinde olmayip, ¢ekirdege es deger
olarak kabul edilmektedir. Hiicre i¢inde; protein sentezi i¢in gerekli enzimleri i¢ceren
ribozomlar, depo gida maddeleri ve pigmentler bulunmaktadir. Su miktart %70-90
kadar olmaktadir. Bakterilerin ¢ogu fiyagella adi verilen kamgilar yardimiyla
hareket etmektedir (Y1lmaz, 2000: 28).

Bakteriler hiicre c¢eperini ¢ok az etkilediginden aga¢ malzemede
olusturduklar1 zararlar 6nemsiz kabul edilmektedir. Bakterilerin etkisinde kalan agac
malzemeleri direng 6zelliklerinde kayda deger derecede bir zarar tespit edilmemistir.
Bakteri enfeksiyonu odunda yavas yavas ilerlemektedir.

Mikroskobik degisiklikler odunun gecirgenligini ¢ok arttirdigindan, su alma
kabiliyeti birka¢ hafta sonra baglangic degerinin birkag katma yiikselmektedir.
Pigment iceren emprenye maddeleri veya cilalarmm uygulanmasi halinde yer yer
fazla apsorpsiyon sonucu lekeli renk degisimleri ortaya ¢ikmaktadir. Emprenye
maddeleri veya astar boyalar apsorbe edildiginden kullanilan madde miktar
artmakta, bunlar1 izleyen boyalarla yiizey bakim islemlerinde ise dnemli gii¢liikler
goriilmekte, boya hatalar1 olusmakta ve boya tabakalar1 yer yer siserek

patlayabilmektedir (Bozkurt, Erdin ve Unligil, 1995: 7).

4.1.3.2. Mantarlar

Mantarlarin yapisinda klorofil bulunmadigi i¢in diger yesil bitkilerden
ayrilmaktadir. Genellikle hareket etme kabiliyetinde olmadiklar1 i¢in sporlar
yardimiyla iiremektedirler (bazilarindan hareketli lireme organi olabilir). Bu 6zelligi
ile disi bitkilere benzememektedirler. Gelismis bitkilerin aksine mantarlarin kokleri,

govdeleri ve yapraklar1 yoktur. Cok hiicrelidirler ve ¢ekirdekleri kolayca goriilebilir.
4.1.3.2.1. Mantarlarin Zarar ve Ciiriikliik Tiirleri

4.1.3.2.1.1. Kiif Mantarlar

Bu mantarlar odun dokusu i¢cine girerek yilizeysel renk degisimine neden
olmaktadir. Renk veren mantarlarda oldugu gibi kiif mantarlar1 da odunun rengini
degistirmekte fakat derine inmeyip yiizeyde kalan beyaz, mavi, yesil veya siyah
renklenme yapmaktadir.

Kiif mantarlar1 hiicre i¢i maddelerle beslenmektedirler. Bu yiizden odunun
fiziksel Ozelliklerini ve direncini etkilememektedirler. Ancak rutubetli yerlerde

gelistiklerinden diger zararli mantarlarin saldirmasina neden olurlar.
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Ozellikle igne yaprakli ahsapta goriilmekte, ancak yaprakli aga¢ malzemede
koyu renkte kiiflenmeye neden olmaktadir. Yesil ve siyah kiif mantalar1 genellikle
zararsizdir, firgalamayla ve kazimayla yiizeyden uzaklastirilir. Havalandirmanin
yeterli olmadigi, cok sicak, rutubetli binalarda, mobilyalara ve diger ahsap

malzemeye kiif mantalarlar1 ariz olmaktadir (Bozkurt, Goker ve Erdin, 1993: 52).

L |

Sekil 4.2. Mantarlagmis Ahsap

4.1.3.2.1.2. Renk Veren Mantarlar

Renk veren mantarlarin yaklasik olarak 10 tiirli bulunmaktadir. Bu tiir
mantarlar malzemenin i¢ kismina girerek malzemeye siyahimsi ve mavimsi bir renk
verirler. igne yaprakh aga¢ malzemede goriilmektedirler. Renk veren mantarlarm en
onemlileri mavi renk mantarlaridir. Bunlar daha ¢ok igne yaprakli aga¢ malzemeyi
tercih ederler.

4.1.3.2.1.3. Esmer Ciiriikliik Mantarlan

Bu mantarlar odunu en fazla tahrip eden mantarlardir. Islak ve ciirtikliik
mantarlar1 olarak iki guruba ayrilmaktadir.

Esmer ¢iirtikliik mantarlari, hiicre liimenleri, re¢ine kanallar1 ve 6z 1smlar1
icinde gelismekte ve sekonder ¢eperin seliiloz iskeletini enzimatif yolla tahrip
etmektedir. Clirime sonunda lignin az veya c¢ok miktarda geriye kalmaktadir.
Odunda % 65-75 oraninda agirlik azalmasi1 goriilmektedir. Malzeme rutubetli iken
yumusamakta ve kolayca kirilmaktadir. Kurudugu zaman ise toz haline gelmektedir

(Bozkurt, Goker ve Erdin, 1993: 55).
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4.1.3.2.1.4. Beyaz Ciiriikliik Mantarlan

Korozyon ciiriikliigii olarakta bilinen beyaz ¢iiriikliik, basidiomycetes gurubu
mantarlar1 tarafindan meydana getirilmektedir. Beyaz ciiriikliikte ahsabin lignin
icerigi tahrip edilmekte, geriye beyaz lifli seliiloz yapis1 kalmaktadir. Ayrica lignin
ve seliilozu tahrip eden beyaz ciiriikliikk mantarlar1 da vardir (Cakiray, 1987, 193).

Beyaz ciirtikliikk mantarlar1 binalarin dis kismindaki malzemeye zarar verdigi
gibi, i¢ kisimdaki malzemeyi de tahrip etmektedir. Ciirliyen malzemede enine

catlaklar, anormal daralmalar olmaktadir (Bozkurt, Goker ve Erdin, 1993: 59).

4.1.3.2.1.5. Yumusak Ciiriikliik Mantarlar

Yumusak cliriiklik mantarlar1 1slak ve cok rutubetli ortamlarda ahsap
malzemede goriilmektedir. Bu ciiriikliik malzemenin orijinal bi¢cimini muhafaza
etmekle beraber, ylizey renginde bozulma, yumusama ve c¢ukurlagsmalar meydana
gelmektedir. Malzeme kurudugu zaman ciiriik yiizeylerde ¢ok sayida ince catlaklar
olusmakta ve ufalanma goriilmektedir. Bu durumda malzeme yiizeyi sanki
komiirlesmis gibi bir hal almaktadir. Yumusak ¢liriikliik mantarlarinin gelismesi i¢in
% 50 lizerinde rutubet, 18-28°C’ler arasi sicaklik, pH 7-8 arasinda odun asidesi

gerekmektedir. En 6nemli zararlis1 Chaetomium globosumdur (Berker, 1972: 232).
4.1.3.2.2. Mantarlar Tarafindan Ahsapta Meydana Gelen Degisimler

4.1.3.2.2.1. Fiziksel Degisimler

Ciirtikliik yapan mantarlarin faaliyetleri ile odunun kimyasal bilesimi
degisikliklere ugramakta ve i¢ yapisindaki degisiklikler fiziksel Ozelliklere de

yansimaktadir.

4.1.3.2.2.2. Agirhk ve Hacimde Degisimler

Ciriimenin etkisi ile agirlik ve hacimde degisiklikler meydana gelmektedir.
Beyaz ve esmer ciiriikliikte, ciliriime sirasinda farkli hacim degisiklikleri olmaktadir.
Bu mantarlar da diger mantarlarda oldugu gibi ahsap malzemeye ciddi zararlar
vermektedir.

Esmer ciiriikliikte bozulma ilerledikce odunun hacmi baslangictaki hacme
gore azalmaktadir. Ornegin; bir ahsap malzemede esmer ciiriikliik varsa, hacim
kiigiilmesi sonucu olusan enine ve boyuna c¢atlaklarla, malzeme kiip seklinde catlakl
bir hal alir (Bozkurt, Erdin ve Unligil, 1995: 167).
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4.1.3.2.2.3. Yogunluktaki Degisimler

Curiiklik 1ilerledikge odun agirhigi azalwrken, aynt zamanda hacmide
azalmaktadir. Buna karsi esmer c¢iiriikliikkte odun agirlig1 azarlirken, hacmide fazla
miktarda diismektedir. Esmer ¢iirliklik yapan mantar tahribatina ugramis
malzemenin yogunlugundaki diisme, beyaz ciiriikliie goére daha az belirgin

olmaktadir (Bozkurt, Erdin ve Unligil, 1995: 169).

4.1.3.2.2.4. Su Alma Kabiliyetinde Degisimler

Beyaz ve esmer ciiriikliikte, ¢liriime arttik¢a su alma kabiliyetide artmaktadir.

Her iki ciirtikliikte de su alma kabiliyetlerinde farklilik goriilmez.

4.1.3.2.2.5. Genisleme Kabiliyetinde Degismeler

Esmer ciiriikliik mantarlar1 ahsabin tiimiinii etkilediginden higbir kismini
saglam birakmaz. Esmer ciiriikliigiin baslangi¢ safthasinda genisleme kabiliyetindeki
azalma, bir anda olusan hacim biiylimesinden meydana gelmektedir. Ciirtime ile
ahsap agirhiginda % 12’lik, agirlik kayb1 esnasinda ahsabin genislemesinde hafif bir
artis olmaktadir. Agirlik kayb1 % 25’e ulastiginda genisleme miktarinda ki artis
fazlalasmaktadir (Bozkurt, Erdin ve Unligil, 1995: 174).

4.1.3.2.2.6. islenme Kabiliyetinde Degismeler

Esmer ve beyaz clriiklige ugramis ahsapta, islenme farklili§1 ciirlimiis
malzemedeki anotomik yap1 farkliligindan ileri gelmektedir. Esmer ciirtikliik
mantarlar1 ahsabin seliilozunu bozarak enzimatik hidroliz yolu ile seliiloz zincirlerini
kisaltirlar. Bu nedenle kesme yiizeyleri diizgiin ve piiriizsiizdiir.

Beyaz ciirtikliik mantarlar1 ahsabi degradasyona ugratirken hidrolize ve
okside eden ektoenzimler ile cesitli ahsap komponentlerini degisik ylizeyde
cliritmektedir. Oksidasyon enzimlerinin aktivitesi belirli bir siirede hidrolizasyon
enzimlerinin aktivitesini gectiginden, bazi beyaz ciriiklik mantarlarinda lingin,
seliillozdan daha ¢abuk degradasyona ugratilir. Bu durum, ahsabin yiizeyinde islem
yapildiginda lingini alinmig dokularin serbest kalisina ve yilizeylerde lift olugsmasina

neden olur (Bozkurt, Erdin ve Unligil, 1995: 182, 183)

4.1.3.2.2.7. Sertlikte Degismeler
Esmer ve beyaz ciiriikliik mantarlar1 malzemede sertligi azaltmakta, fakat bu

azalma ahsabin ¢liriime derecesine gore degisik sekilde olmaktadir.
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Beyaz ciiriikliik mantarlar1 ahsapta korozyon delik¢ikleri meydana getirirler.
Yogunluk belirgin olarak diiser, hafifler ve sonu¢ olarak ta yumusayarak sertligini

kaybeder.

4.1.4. Rutubetin Etkisi

Ahsap malzeme iizerinde goriilen diger Onemli bir tahribat tiiri de
blinyesinde yer alan nemin meydana getirdigi deformasyonlar ve su ile havanin
stirekli olarak olusturdugu malzeme ¢iirtimeleridir. Ahsap malzeme hiicresi, i¢ yapisi
nedeniyle biinyesine daima su ¢eker. Ahsap bilinyesinin bu hidroskobikligi
nedeniyle farkli kesitlerinde farkli degerlerle meydana gelen deformasyonlar en
fazla genis yaprakli agag tiirleri iizerinde etkili degerlere ulasabilmektedir. Alinacak
onlemler arasinda kesit kiigiiltiilmesi ve ahsabin el verdigince teget yonde

kullanilmamasi 1yi sonuglar vermektedir (Simsek, 2000: 89, 90).

4.1.5. Renklenme

Renklenme depolama ve kurutma esnasinda olusur. Renklenme yapan
mantarlar odunun diri kisminda bulunur. Renkleri mantarlarin ve agaclarmn tiiriine

gore degisiklik gosterir. Recinelerde mavilesme, kaymlarda ise sar1 lekeler goze

carpar.

4.1.6. Kiiflenme

Kiiflenme ile odunda yiizeysel renk degisikligi meydana gelmektedir.

Odunun yiizeyinden fircalanarak kolayca uzaklastirilirlar.

4.1.7. Ciiriime

Odunu tahrip eden mantar uygun kosullarda odunun birlesiminde bulunan
maddeleri ¢abukg¢a parcalar ve odunun mukavemetinin azalmasma neden olurlar.
Mantarlar ahsabin tamamen ¢iirlimesine sebep olurlar. Genellikle ¢iirtimeler, mantar
etkisiyle ortaya cikar. Cilirime olan yerler yumusar, tozlasir ve zamanla kovuk
haline doniisiir. Bu ¢iirtimelere daha ¢ok rutubetli, 151ks1z ve hava akiminin olmadigi

yerlerde rastlanir (Erig, 1982: 19, 21).

4.1.8. Fiziksel Bozulmalar

Ahsap gibi molekiilli i¢ yapidaki malzemelerde, uzun zincir molekiilleri

yavas hareket ederek siirekli bir kayma gosterir ve yeni molekiil baglar1 olusturur.
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Boylece kopma siiresi uzar. Ancak kuvvetin hizi, malzeme ve ortamin 1sisinin diisiik
olusu ylizeydeki catlak ve korozif bozukluklar kopmayi g¢abuklastiran etkilerdir
(Erig, 1982: 19, 21).

Denge durumundaki malzemelerde atom baglar1 bozuldugu zaman sekillerde
bozukluklar meydana gelir. Kuvvetin sekline gore malzemenin bozulmas: da

degisiklik gosterir.
4.1.8.1. Atmosfer Etkisiyle Olusan Bozulmalar

Tas veya metalin aksine, kirlenmesinin disinda ahsap atmosferle bozulmaz.
Dogal 151k, ahsabin sadece goriinen yiiziine etki eder. Seliiloz ve lignin yapisi,
klorhidrik gaz, benzin ve mazot buharlarina oldugu gibi, siilflirik asidin
konsantrasyonlarma da tepkisizdir. Yalniz, yagli toz tabakasi, kirli atmosferde
ylizeyi hizla kaplar. Buna karsin biitiin ahsap tiirleri, glinesin ultraviyole 1sinlari
etkisiyle olusan oksidasyonla goriintii degisimi gegirirler. Yiizey verniklenmezse

rengini kaybeder (Ozsait, 1998: 104).

4.1.8.2. Cekme, Carpilma

Bagil nemdeki yiiksek diislis ve cikis, ahsabin carpilmasindaki en dnemli

etkendir. Ahsabin diri odunu 6z oduna gore daha fazla nem icermektedir.

4.1.8.3. Kopma

Malzemeye uygulanan kuvvetten sonra yiikiin kaldirildigi anda eski haline
donebilmesi durumunda elastik deformasyon olusur. Malzeme eski sekline doner.
Malzemenin elastikiyet Ozellikleri masif cisimlerde belirli bir yiiksek sinirina
kadardir. Bu limitten sonra kuvvet arttirilmaya devam edilirse, molekiil ve atomlar
arasinda kopmalar olusur. Atomlar arasi1 baglar koptugunda, i¢ yapidaki atom ve
molekiil baglarinda siiratle kayma olusur ve kopan baglar komsu baglarla yeni iliski

kurar (Ozsait, 1998: 105).

4.1.8.4. Yorulma

Yorulma daha cok kapi, dolap kapagi gibi hareketli malzemenin oldugu
yerlerde bulunur. I¢ yapida olusan gesitli kaymalarla direng limitinin diismesi olusur.
Yapida belirli bir siire sonra meydana gelen deformasyonlar yorulma etkisiyle
kendini gostermeye baslar. Sonug¢ olarak ta malzemede yorulma dolayisiyla catlak
ve gerilmeler olusur.
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Bir yap1 elemaninin herhangi bir ¢esidine ait noktasmin minimum ve
maximum gerilme gibi iki limit arasinda degisen bir gerilmeye maruz kalmasi
sonucu yorulma olusur. Yorulmaya etki edenler malzeme i¢ yapisindaki
bozukluklar, yiizeysel piiriizler ve ortamin 1sisidir. Is1 arttikca molekiiller genlesir ve

yorulma siiresi kisalir (Ozsait, 1998: 105).

4.1.8.5. Asinma

Riizgar ve yagmur belli bir siire sonra yiizeyi asindirir. Olusan asinmalar
yilizeydeki sekil degismelerine neden olur. Kalict aginmalar malzemenin sertligine

gore degisir. Dolayisiyla her malzemenin asinma durumu farkliliklar gosterir.

4.1.8.6. Is1 Deformasyonlan

Isisal deformasyonlarin malzemenin mekanik deformasyonlar: ile yakindan
iligkisi vardir. Genlesme ve biiziilmeler, malzemede i¢ gerilmeler olusturur.
Mekanik dayanimi etkiler. Malzeme deformasyon ve pargalanmaya ugrar (Erig,
1982: 47, 57).

Malzemede ki genlesme, 1s1 degisimi ve malzemenin 1s1 iletkenlik degeri ile
ilgilidir. Kat1 malzemelerde 1s1 iletkenligi, gdzeneklerin derecesine ve sahip oldugu

nem miktarina baghdir. Ahsap malzemeler 1s1 karsisinda sadece biikiilme gosterirler.
4.1.8.7. Cahsma

Yapilardaki duvarlarda olusan catlaklar, tabandaki c¢okmeler, kapi ve
pencerelerin carpilmasi binanin yapismi giicsiizlestirmektedir. Bu durumlarin
meydana gelmesi ile binadaki nem oraninda artis olur. Dolayisiyla su ile temasda
bulunan malzemeler de su gegirgenlik olay1 olusur. Bu durumda malzeme bosluklari
su ile dolar ve donma tehlikesi ortaya ¢ikar. Malzemenin i¢ine giren su i¢
gerilmelere neden olur. Ahsapta hiicrenin yapisini olusturan seliilloz su emme

ozelligine sahip oldugu i¢in nem ve su miktar1 degisiklikler gosterir.
4.1.8.8. Yogusma

Hava i¢indeki su buharmna nem, havada maximum seviyede bulunan su
buharina da bagil nem denmektedir. Havada ki nem miktar1 1siya bagli olarak
degisiklik gostermektedir.

Malzeme ylizeyinde olusan terleme, ortamda ki 1siya ve bagil neme baglidir.
Ortamin i¢ 1s1s1 ile malzeme yiizeyindeki 1s1 arasindaki sogukluk arttiginda terleme

goriiliir. Buhar gegirgenligi sonucunda malzeme i¢inde yogusma olusur.
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4.1.9. Kimyasal Bozulmalar

Kimyasal bozulmalar giines, korozyon, yangin ve cesitli atmosfer etkileri
sonucu kimyasal degisimlerle malzemenin i¢ yapisinda veya yiizeyinde olusan
bozulmalardir. Bu bozulmalar daha ¢ok malzemenin i¢inde bulundugu cevresel

kosullardan dolay1 olusur.

4.1.9.1. Giines Radyasyonu

Ahsap malzeme iizerinde giines radyasyonunun etkisiyle siireye bagli olarak
bir kararma meydana gelir. Radyasyonda bulunan alfa parcaciklarinin organik
malzeme tlizerindeki etkisi sonucu, ahsap bir i¢ yap1 bozulmasina ve renk degisimine
ugrar. Havanin oksidasyonunun ahsap tizerindeki yanici etkisi de bu olayda
hizlandirici rol oynamakta ve zamanla malzeme, ylizeysel bir kararmaya

ugramaktadir (Simsek, 2000: 88).

4.1.9.2. Yanma ile Olusan Bozulmalar

Malzemenin hidrojen kurutmasi ve hidrojenin absorbasyonunu olusturan
sicaklik ve akkor haline gelme olayidir. Isinin etkisiyle malzeme kimyasal ayrigsmaya
ugrar. Bunun icin gerekli 1s1 miktar1 malzemenin cinsine gore degisiklik gosterir.
Yangm etkisi fiziksel ve kimyasal olarak 2’ye ayrilir.

Yangmin etkisiyle fiziksel bozulma, 1sinin artis1 sonucu malzeme i¢ yapisinda
molekiil baglarinin uzamasi, elastik sekil degistirme degerinin artmasi ve sonucta i¢
yapinin kristal sisteminin dagilarak kati halden akici hale ge¢gmesi deformasyon ve
erimedir. Isisal deformasyon sonucu malzemede biiylik oranda degisim goriiliir
(Ozsait, 1998: 108).

Kimyasal bozulma ise molekiil yapisinin bozulmasi ve karbonlagsma olayidir.
Organik bilesiklerden ahsap gibi malzemelerin i¢inde bulunan karbon (C), Hidrojen
(Hz), Azot (N»), Kiikiirt (S;), gibi bilesikler yangin aninda kimyasal degisime
ugrayarak malzemenin molekiil yapismnin bozulmasina neden olur. Bu arada
karbondioksit (CO;), Karbonmonoksit (CO), kiikiirtdioksit (SO,), Kiikiirttrioksit,
(S0O3), gibi zararh gazlar olusur. Malzemede molekiil yapisinin degismesi genelde
kristal suyunun kaybolmasidir. Oksijen (O), malzemenin kimyasal yapisindaki
karbonu yakar ve bir yanma 1sis1 olusturur. Yangm karsisinda ahsap malzemede

170°C’ye kadar kuruma, 240°C 1sindiginda ahsaptaki metanoliin havaya karigmasi,

270°C’ye kadar CO, CO, ve su buhari1 ¢ikis1, 250-300°C’de tutusma goriiliir.
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Tutugma 1s1sma eristikten sonra ortaya ¢ikan gazlar oksijen ile birleserek yanmanin
devamliligin1 saglar. Ahsap biinyesindeki regine fazlaliligi yanmayi1 hizlandirir.

Sonunda ahsap ayrisir, komiirlesir ve yanma son bulur (Ozsait, 1998: 108, 109).

4.1.9.3. Asit — Baz ve Alkollerin Etkisi

Ahsap malzeme asit tuzlar1 ve zayif asit ¢ozeltilerde dayanmiklidir. Yiiksek 1s1
derecelerinde zayif halkali ¢ozeltileri ahsapta yumusama olusturur. Alkoller ahsapta
sismeyi meydana getirirler. Genellikle kimyasal maddeler odunun rengini

degistirirler.
4.1.10. Yapim Asamasindan Dolay1 Kaynaklanan Bozulmalar

Mobilya yapiminda yanyana getirilen pargalar1 birlestirilmede kullanilan
yanlis yontemlerden dolayi, ayr1 yonlere hareket eden parcalar zamanla ¢atlamaya
ve birbirinden ayrilmaya baslar. Masa ya da biiylik yiizeylerin hazirlanmasinda
tablalar, kullanildig1 yerde oda sicakligmin degismesiyle, birlestirme yonleri dogru
yapilmamissa ¢ok olmasa da yilizeyde sekil degisiklikleri olur. Kdselerde ve {ist iistte
getirilerek birlestirilen mobilya ayaklarinda da ¢calisma yani sekil degistirme goriiliir.
Mobilyanin yapiminda kullanilan malzemenin tomrugundan elde edilen pargalarda,
yapisindaki nemin hareketiyle kesis yoniine gore sekil degistirme goriiliir (Zorlu,
1978: 4).

Tablalarin hazirlanma asamasinda tahtalarin yiizleri ayn1 yone gelecek
sekilde birlestirildigi zaman gilizel desenler elde edilebilir. Yiizeyli tablalarin
hazirlanmasinda i¢ agac i¢ agaga, dis agac dis agaca gelecek sekilde ve bir diiz bir
ters yliz olacak sekilde pargalar hazirlanmalidir.

Mobilya yapiminda hazirlanan tablalar birbirine diiz olarak tutturulmaz.
Genelde ahsap malzemelerin birlesme yerleri disi ve erkek olacak sekilde kesilerek
birbirine tutturulmalidir. Tutturma isleminde tutkal yada civiler kullamilir. Bazi
tutkallar baz1 agaglarda alkali ya da asit reaksiyona girerek renk farki olustururlar.
Ayrica birlestirmede kullanilan civiler ahsaplarda pas lekesi yaratmasinin yani sira
oksidin katelitik etkisinden dolay1 seliilozu bile etkiler. Bu nedenle zamanla pasl
civiler tutmayarak yerlerinden diiserler. Civilerin birlestirme yerlerinden diismesi
ayrica tutkallarin kullanimdan dolay1 esnemesi, parcalarin oynamasina, bazen de
yerinden diismesine neden olmaktadir (Yilmaz, 2000: 58).

Mobilyalarin cilalanmasi sirasinda yapilan hatalar sonucu, ahsap yiizeylerde

dalgalanmalar goriiliir.
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Kuruma gecikmesi olmus yilizeylerde bozuk renklenmeler olusur. Cilalar,
kullanim sirasinda yiizeylerin ¢izilmesi ile bozulur. Yiizeyde ki Ortiiciik katmanin

bozulmasi nemin ve organizmalarin malzemeye zarar vermesine olanak saglar.

4.2. Ahsap Malzemede Uygulanan Koruma Yontemleri

Ahsap malzemeler bulunduklari ortam itibariyle nem, rutubet ve sicaklik
etkileriyle organizmalarin saldirilarna maruz kalirlar. Bu saldirilar sonucu ahsabin
dayanim giicli zayiflar ve zamanla da yok olmasima neden olur. Ahsab1 korumak i¢in
oncelikle bozulmaya neden olan unsurlarm durdurulmasi gerekmektedir. Bozulmaya

baslayan ahsabin 6ncelikle bozulma etkeninin yok edilmesi gerekir.

4.2.1. Temizleme

Ahsap malzeme kullannomdan dolayr yipranmakta, bozucu etkilerin
faaliyetleri sonucu da yikimlanmaktadir. Bu siire¢ icerisinde bakimi yapilmayan
ahsap mobilyalarn yiiziiylerinde ki koruyucu katman yok olacagindan, ¢evreden ve
kullannm aninda olusan kirlenmelerin etkisine maruz kalacaktir. Olusan lekelere
miidahale edilmedigi siirece, ahsap ilizerinde tabaka olusturacak seviyeye kadar artar
(Y1maz, 2000: 60).

Ahsap iizerindeki lekeler mekanik ve kimyasal yontemler uygulanarak
temizlenebilir. Bu yontemleri bir arada veya ayr1 ayri olarak ta kullanmak
miimkiindiir. Uygulanacak koruyucu maddelerin istenilen sonucu vermesi ig¢in

yiizeydeki lekelerin 1yice temizlenmesi gerekmektedir.

4.2.1.1. Mekanik Temizleme

Mekanik temizleme daha ¢ok oyma, kakma ve kabartmalarin oldugu
kisimlarda tercih edilir. Mekanik temizlemenin gerekli oldugu yerlerde keskin
bigcaklar kullanilir. Bunlar; firca, sistre, bulagik teli, hava iiflemesi yada hava
cekilmesidir.

Sistre ile temizleme, diizgiin olan ahsap yiizeylerde eski katmanlarin
cikartilmasinda ve yilizeylerde olusan kir tabakalarmin ¢ikartilmasinda kullanilir.
Bicak ve bistiiriler, oyma, kakma gibi islerde, sistrenin ¢alismadigi alanlarda, kir
yiliziinden lekelenmis kirik ya da catlaklarin temizlenmesinde kullanilir. Firga,
mobilyanin i¢ kisimlarinda olusan tozlarin temizlenmesinde ya da ylizey diizeltme
calismalarinin yapimi sirasinda ¢ikan tozlarin, yiizeyden uzaklastirilmasinda

kullanilir. Kullanilacak fir¢canin kalitesi 6nemlidir.
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Ciinkii yiizey temizliginde yiizeyde kalacak firga killari, ahsaba siiriilecek koruyucu
cilalarla ylizeye yapisarak onarimda hataya yol acabilir. Bulagik teli oymali ve freze
cekilmis ahsap eserlerin bistiiri veya diger aletlerin kullanilamadig1 yiizeylerde kir
katmanlarinm, eski cila katmanlarinin temizlenmesinde ve temizlenmis yiizeyin
diizeltilmesinde kullanilir. Hava iifleyerek ya da ¢ekerek temizleme ile ahsabin
lyice ylizeyine yapismis kirlerin uzaklastirilmasi zordur. Cekme ya da iiflemenin
basinci arttirilirsa direngi azalmis ahsapta kopmalara neden olur. Bu nedenle hava
iifleme yiizeydeki tozun ya ya kapali kisimlara dolan ya da birlesme kisimlarma
biriken kirlerin uzaklastirilmasinda kullanilir. Cekerek hava kullanma, biriken tozun
cekilmesinin yam1 sira bdcek galerilerinde olan linik tozlarin cekilmesinde de
kullanilir (Y1lmaz, 2000: 61, 62).

Mekanik temizlemenin c¢ok dikkatli yapilmasi gerekir. Eger ahsap
mobilyanin yapis1 saglam degil ise ahsaba zarar verebilir. Mekanik temizleme
kirlerin ¢ikartilmasinda her zaman saglikli sonu¢ vermeyebilir. Cok derine iglemis

lekeler mekanik yolla degil kimyasal yollarla temizlenir.

4.2.1.2. Kimyasal Temizleme

Kir ve lekelerin ¢ikartilmasinda kimyasal maddelerden de yararlanilabilir.
Ancak kimyasal temizleme esnasinda kullanilacak maddeler ahsabin yapisina zarar
verebilir. Bunu engellemek icin kimyasal maddelerin temas ettigi yerler iyice
kurutulmali ve bu malzemeden armndirilmalidir. Kimyasal temizleme, 6zelligini

yitirmis boya ve cilalarm ylizeyden temizlenmesi amaci ile de kullanilabilir.

4.2.2. Ahsabin Mantarlardan Korunmasi

Ahsap malzemelerde, mantar saldirisindan korunma islemi bu saldiridan
once baslamalidir. Malzemeleri mantar zararmin etkisini gordiikten sonra korumaya
almak yanlistir. Ahsap malzemelerin bulundugu yerlerde havanin neminin kontrol
altina alimmas1 gerekir.

Eger ahsaba mantar saldiris1 baslamis ise, ahsaba koruyucu slirmek
mantarlar1 yok etmez. Cilinkii bu koruyu maddeler, yiizeye siiriildiikten sonra
olusacak saldirilara karsi koruma islemi yaparlar. Bu nedenle ahsabi mantar
saldirmadan 6nce korumaya almamiz gerekir.

Mobilyalarin mantarlardan korunmasi i¢in dikkat edilmesi gereken 6nemli
bir husus, kullanim veya sergilemek amaciyla hacimce biiyiik olan mobilyalarin

duvara yanastirilmasidir.
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Ozellikle eski ahsap binalar olsun ya da bir sekilde nem bulunduran diger
duvarlar, kendisine yanastirilan mobilyada nem ve mantar olugsmasina neden olurlar.
Bunun 6nlenmesi i¢in her zaman yeri degistirilemeyecek mobilyalarin zemin ve
yaslandig1 duvar arkasinda bosluk birakilarak hava sirkiilasyonu saglanmali, ayrica
miimkiinse bir miktar glines goren yere yerlestirilmelidir. Konulacak yerde mantar
ya da nem bulunuyorsa dosemeler sokiilerek temizlenmeli ve emprenye edilmelidir

(Berker, 1982: 309, 310).

4.2.3. Ahsabin Boceklerden Korunmasi

Genellikle bocek saldirilar1 ahsapta kullanimdan 6nce ve kullanim sirasinda
olmaktadir. Ahsaba saldiran bdceklere karst onlem almak  gereklidir. Ciinkii
boceklerin ahsaba zarar vermesi sonucunda ahsabin dayanim ve direngi azalir. Bunu
onlemek i¢in ahsap malzemenin bulundugu yerin bagil nemi kontol altina alinmals,
oda sicaklig1 ayarlanmali, mekanim nem almasi engellenmeli ve ahsap malzemelere

emprenye maddeleri emdirilerek koruma altina alinmalidir.

4.2.4. Ahsap Malzemelerin Saglamlastirilarak Korunmasi

Bozucu etkenler sonucu yapisi zayiflayan ahsabin, yapisini kuvvetlendirerek
dayanimi arttirilabilir. Bunun i¢in de ahsabin yapisma girebilecek saglamlastiricilar
kullanilir. Kullanilacak ~ yontemler ahsabin kullanilacak diizeye gelmesini

saglayabilecegi gibi sadece miizelik eserlerde uygulanabilir (Y1lmaz, 2000: 71).

4.2.5. Ahsab1 Korumak I¢in Kullanilan Emprenye Maddeleri

Emprenye maddelerinin derine niifuz etmesi ve ahsabin liflerine tutunucu
olmas1 gerekmektedir. Kullanilacak maddeler organizmalar i¢cin yiiksek zehirlilik
derecesine sahip olmalidir. Ahsabin fiziksel ve mekanik 6zelliklerini azaltmamali ve
ahsapta bulunan metal malzemeye etki yaparak korozyona yol agmamalidir.
Emprenye maddeleri 3 gurupta toplanmaktadir.

-Yagh Emprenye Maddeleri

-Organik Coziiciilii Emprenye Maddeleri

-Suda Coziinen Emprenye Maddeleri

4.2.5.1. Yagh Emprenye Maddeleri

Yagli emprenye maddelerinin zehirlilik oranlar1 ¢ok yiiksektir. Yaydiklar1
kotii koku ve renklerinden dolay1 mobilyada kullanilmasi pek miimkiin degildir.
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Ancak insanin bulunmadigi mekanlardaki ahsaplarda, yesil algler ve yosunlarin
goriildiigi ahsaplarda ve duvar icindeki ahsaplarda kullanildigi zaman istenilen

SONuCu Verir.

4.2.5.2. Organik Coziiciilii Emprenye Maddeleri

Bu emprenye maddeleri, petrol destilasyon iiriinleri olarak elde edilen
organik c¢oziiciilerde c¢oziilmiis mantar boceklere karst koruyucu maddelerdir.
Kreozot katranina gore degisik yapilardir. Organik ¢oziiciilii emprenye maddeleri
suda coziinmediklerinden uzun siire koruma yapar. Emprenye isleminden sonra,
coziiciiler buharlasir, geriye aktif kimyasal maddeler kalir. Bu tiirdeki emprenye
maddeleri yaklasik % 95°1 ¢oziicii olacak sekilde hazirlanabilir. Ahsap malzemeden
yapilmis sanat eserlerinin korunmasinda, bu emprenme maddelerinin bilesimine
bagli olarak kullanilabilir (Y1lmaz, 2000: 76).

Bu emprenye malzemeleri firca ile piiskiirtme, daldirma ve batirma
metodlarinda kullanilmaktadir. Dogru c¢oziicii kullanildiginda ahsap malzemenin
renginde herhangi bir degisiklik meydana gelmemekte ve malzemede sisme
olmamaktadir. Binanm i¢inde uygulama yapilacaksa fir¢ca ve piliskiirtme metodlar1
uygulanmalidir. istenilen sonucu elde etmek i¢in emprenye maddesinin en az iki kat

stiriilmesi gerekmektedir.

4.2.5.3. Suda Coziinen Emprenye Maddeleri

Bu maddeler kullanildiklar1 yerde suda yikanip aktiklari i¢in yapisinda
arsenik ve bakir baglayan krom kullamilmistir. Kat1 halde tasmabilmekte ve suda
¢Oziinmektedir. Mantar ve boceklere karsi kullanmakta ve rahatsiz edici kokular1
olmamaktadir. Kuru malzemede kullanildig1i zaman i1sitya maruz kaldiklarinda

ahsapta genisleme meydana gelmektedir.

4.2.6. Yangina Kars1 Koruma

Ahsap mobilyalar bulunduklar1 mekanlarda her zaman yangin tehlikesiyle
kars1 karsiyadir. Bu nedenle yangin tehlikesinin bulundugu mekanlar ve mobilyalar
yangma karsi korunmalidir. Ozellikle ahsap binalar koruma altma almmalidir.
Yangin Onleyici koruma maddelerinin en onemli sakincasi higroskopik yapida
olmalaridir. Rutubetli sartlarda kullanildiklarinda atmosferden su almakta, kuru

iklimlerde ise su kaybetmektedir. Bu maddeler, hiicre ¢ceperinde daha higroskopiktir.
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Hatta agac malzemede lif doygunlugu noktasinin yiikselticisi bir rol oynamaktadir
(Dingel ve Isik, 1978: 153).
Yangm Onleyici maddeleri uyguladigimiz malzemeler rutubeti ¢ok fazla

cekmektedir. Bu nedenle rutubet i¢in de onlem alinmasi gerekmektedir.

4.3. Ahsap Malzemelerde Onarim

Ahsap malzemelerde onarim yapabilmek i¢cin koruma isleminin
tamamlanmis olmasi gerekir. Onarim igslemine koruma esnasinda sokiilen parcalarin
bir araya getirilmesiyle baslanir. Onarim asamasinda parcalar tekrar bir araya

getirilerek monte edilir ya da eksik kisimlar tamamlanarak malzeme yenilenir.

4.3.1. Parcalarin Yapistirilmasi

Mobilyay1 koruma calismalar1 sirasinda sokiilen parcalar, islem bittikten
sonra numaralandirilarak birbirine birlestirilir. Birlestirme islemi birbirine ge¢cme
seklindeyse saglam olmayan kisimlarin kontrol edilip kuvvetlendirilmesi
gerekmektedir.

Mobilya pargalarinin birlestirilmesinde Onceden kullanilmis uygun
malzemesi varsa bunlar kullanilmalidir. Eserin kendisinden sokiilen tahta ¢iviler
hala islevini yerine getiriyorsa kullanilabilir. Eger bu tahta c¢iviler ylik tasimayacak
durumdaysa uygun malzemeden yenisi yapilarak kullanilir.

Metal birlestirme unsurlar1 zamanla paslanma sonucu korozyona ugrarlar.
Bunlarin ahgaba zarar vermemesi icin metal birlestirme durumlari iyi degilse
yenilenir. Eger durumu iyiyse temizlenerek kullanilir. Ancak metal birlestirme
unsurlar1 ve ahsabin ylizeyinde kullanilacak metal siis, tutamak ve kilit gibi unsurlar
ahsaba takilmadan Once ya tamamen ya da sadece ahsaba gelen kisimlari,
kullanilacak cila ya da sentetik reginelerle kapatilir. Bu sekilde metalin nemden
dolay1 olusturacagi pas lekeleride 6nlenmis olur (Y1lmaz, 2000: 83).

Birlestirme esnasinda birlestirlecek kisimlarin temiz olmasma dikkat
edilmesi gerekir. Eger kirmnt1i veya kir mevcut ise bunlar temizlenmedir.
Birlestirilecek kisimlar temizlendikten sonra yapistirict ile birbirine yapistirilir. Bu
yapistiricinin disar1 tagmasini onlemek gerekmektedir. Yapiskanin kuruma esnasinda
parcalarm birbirinden ayrilmamasi gerekir. Bunun i¢in pargalar iple baglanarak
birbirine sikistirilabilir. Ahsap pargalarin yapistirilmasinda tutkal veya regine gibi

yapistiricilardan yararlanilabilir.
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4.3.2. Eksik Kisimlarin Onarimi

Ahsap mobilyalarda zaman icerisinde kirilma, ¢okme, catlama, bozulma ve
bosluklar meydana gelir. Bu bosluklarin doldurulmasinda degisik malzemeler
kullanilabilir. Bunlar organik, inorganik ve sentetik malzemelerdir. Onarim
asamasinda kullanilacak macunun ahgsaba uygun olmasi gerekir. Bosluklarin
doldurulmasi ahsabin direncini arttirr. Eksik kisimlarim onarimi i¢in kullanilan
macunlar bas aga¢ macunu, mumlu macun, gomalak ve miihlirmumu macunu,
tebesir iistiibe¢ macunu, vernikli aga¢ macunu ve pomza gomalak macunu diye
adlandirilir.  Bu macunlarin  uygulanacagr yerlerde macunun ne amagcla
kullanilacagina dikkat edilmesi gerekmektedir.

Bas aga¢ macunu genellikle boyanmayacak islerde tercih edilir. Ahsap
boyanacak ise macun toprak boyalarla renklendirilir. Sulu ya da sert tutkal
kullanmak olumlu sonu¢ vermez. Sicak tutkaldan hazirlandigi icin kabuk
kullanilmalidir. Macunu boyamada toprak boyalar, yagsiz iistiibeg, tebesir tozu ve
ceviz boyast da kullanilir (Sanivar, 1998: 79).

Mumlu macun koselerde ve carpma tehlikesinin oldugu kisimlarda
kullanilmaz. Bunlar mum cilast yapilacak ve mat verniklenecek yiizeylerde
kullanilir. Ceviz boyasi ve toprak boyalar1 ile renklendirilir. Mumlu macun 1sitilmis
metal yardimiyla alinir ve doldurulacak kisma bastirilir.

Gomalak ve miihiirmumu macunu, gomalak ve mumundan hazirlanir. Bu ¢ok
eskiden beri mobilyalarm onariminda kullanilan macundur. Gomalak sicak suda
yumusatilarak hazirlanir, mithiirmumu ise hazir olarak satilir. Bu macun derin
bosluklar1 doldurma isleminde kullanilmaz. Derin bosluklar, pomza gomalak
macunu, vernikli aga¢ macunu, ve bas aga¢c macunu ile doldurulduktan sonra bu
macunlar kullanilir.

Gomalak ve mihlirmumu sitilmis bicak yardimi ile alinir, biraz
yumusadiktan sonra onarilacak yere bastirilir. Soguyan kismin fazlasi diiz kalemle
kesilir ve zimparalanarak diizeltilir. Isitarak damlatmak dogru degildir. Istenilen
sonucu vermez. Bu macunlar 6zellikle gomalak cilast uygulanacak ahsaplarda
kullanilir (Sanivar, 1998: 81).

Tebesir iistiibe¢ macunu, kurutulmus, 6giitiilmiis tebesir tozu, yagsiz Usti
be¢ gibi dolgu maddeleri sulandirilmis gliiten tutkal ile karistirilmasi ile hazirlanir.

Gerektiginde toprak boyalarla renklendirilir ve gorilinen yiizeylerde kullanilmaz.
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Sadece derin bosluklarin doldurulmasinda kullanilir. Mimkiin olduk¢a az
kullanilmalidir (Sanivar, 1998: 82).

Vernikli aga¢ macunu, aga¢ tozunun seliilozik vernikle karistirilmasi ile
hazirlanir. K6knar, giirgen ve akcagagtan ¢ikan zimpara tozu dolgu gereci olarak
kullanilabilir. Bu macuna, ¢abuk kuruyacagi i¢in ¢alisma esnasinda seliilozik tiner
veya aseton katilabilir. Onarilacak yere tiner yada aseton siirmek macunun buraya
daha 1y1 tutulmasini saglar. Dolduralacak yere konan macunun bastirilmasi gerekir.

Pompa gomalak macunu, ahsapta ki bosluklarin doldurulmasi amaciyla
kullanilir. Daha ¢ok boceklerin olusturdugu oyuklarda uygulanir. Bécek yolunun
tamam1 dolduruldugunda yiizeyin temizlenmesi ve kurumaya birakilmasi gerekir.
Bu macun ahsapla beraber boyanabilir. Eger ahsap boyanmayacaksa macun ile
ahsabin ayni1 renkte olmasi i¢gin macun igine ahsap renginde boya katilmasi
gereklidir. Pomza tozu macunu bosluklarin doldurulmasinda yardimei oldugu kadar,

kii¢iik kiriklarm tamamlanmasinda da yardimei olmaktadir.

4.3.3. Yiizey Onarimlan

Agagtan hazirlanmis esyalarmn iizerinde yapilan boyama, vernikleme ve cila
islemlerine {ist yiizey islemleri denir. Ust yiizey islemleri mobilyalar igin ihtiyag
duyulan ve olmasi gereken bir islemdir. Hava sartlarindan, fiziksel ve kimyasal
etkilerden dolayr mobilyalarda bozulmalar meydana gelir. Bu nedenle ahsap
malzemenin dis etkenlerden korunmasi gerekir. Bu islemler boya, cila ve vernikleme
islemi ile gerceklestirilir.

Ahsap mobilyanin boyanmasinda, kullanilacak boyanim se¢iminde daha 6nce
kullanilmis boya tespit edilerek kullanilmalidir. Daha 6nce kullanilmis boya ile
korumak isin aslina sadik kalmayi saglar. Boyanin kullanilmasi onarim calismasi
sirasinda olusacak hatalar1 kapatir ve yeni kullanilacak parcalari bir miktar olsun
aslina benzetme olanagi saglar. Oymali, tornali klasik mobilyalarin boyanarak biraz
koyulastirilmasi ile ahsaba antik havasi yeniden kazandirilir. Oymal1 ve tornali
boliimlerde girintilerin koyu, ¢ikintilarin agik renkte boyanmasi eski havasini tekrar
kazandirir (Y1ilmaz, 2000: 94).

Boyanacak malzemenin hangi boya ile islem gdrecegini dnceden saptamak
gerekir. Boyalar ceviz boyasi, toprak boyasi, anilin boyalar, kimyasal boyalar ve
mumlu boyalar diye gruplara ayrilabilir.

Yiizeyi cila veya vernikle oOrtiilen ahsap, dis etkenlere karsi bir bakima izole

edilmis olur. Kullanilacak boya ve cilalar, giines 1sinlariin etkilerini geri yansitirlar.
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Tam Ortiilmiis yiizeye bocekler giremez ve yumurta birakamazlar, ¢ok fazla nem
olusmadik¢a mantar saldiris1 da beklenmez.

Cilalanmis yilizeye su dokiilse bile ahsap bu suyu hemen ¢ekmez, ylizeye
dokiilecek leke unsurlar1 ve kirler silinerek temizlenebilir. Cila ve vernikler ahsabin
dayanimmi arttirdiklar1 gibi mobilyanin estetik yonden c¢ok daha giizel
goriinmelerini  saglar. Ahsap mobilyalar kullanilacak, sergilenecek veya
saklanilabilecek bile olsalar ylizeylerinin muhakkak bir Ortiicii ile kaplanmasi
gerekir (Yilmaz, 2000: 100).

Cilalar ve vernikler islemine gore cesitlendirilebilirler. Bunlardan bazilar1
gomalak cilasi, dolgu cilasi, ortii cilasi, mum cilasi, bitirme cilasi, yagl vernik,
ispirtolu vernik, selillozik vernik, sentetik vernik, poliester vernik, poliiiretan vernik

vb. gibi.

Sekil 4.4. Cilanin Uygulanisi
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5. AHSABIN YAPILARDA, iC MEKAN VE MOBILYA
TASARIMINDA KULLANIMI

Ahsap, mikroorganizma, rutubet, nem ve topraktan diger yap1 malzemelerine
oranla daha fazla etkilendigi i¢in devamli olarak bakima ihtiyaci vardir. Suni ahsap
malzemelerde, 0zellikle plastik esash tutkal kullanilmadigi durumlarda suda erime
s0z konusu olacagi i¢in gerekli tedbirlerin alinmasi ve birlesim noktalarinda sert
agac veya metal melzeme kullanilmasi gereklidir.

Ahsap malzemeler; tasiyic1 elemanlar, kaplama elemanlari, dograma

elemanlar1 ve ahsap pano elemanlar1 olarak 4 grubu ayrilmaktadir.

5.1. Ahsap Tasiyic1 Elemanlar

Yapiya aciklik gegmek i¢in kullanilan kirigler, kafes kiris, kutu kesitli veya
tutkalli lamime kiris elemanlar1 ve kabuklar1 bu grupta yer almaktadwr. Ahsap
tasiyict eleman olarak karkas duvar ve ¢at1 kurulusunda geleneksel yap1 sistemlerine
benzeyen yontemlerle uygulanmaktadir. Daha ¢ok ¢am, mese, kdknar, ladin, kaym
ve kestane agaglar1 kullanilir.

Ahsap genellikle karkas sistemlerde dikme, kose dikmesi, taban, payanda,
ana kirig, doseme kirisi, yavru kiris, boyunduruk, c¢at1 sisteminde ise tavan kiris,
asma kiris, yastik, gergi, gogiisleme, kusak, yalama, baba, damlalik asigi, mahya
as181 ve mertek adlarinda ve c¢esitli boyutlarda yer almaktadir. Yapidaki uygulamasi
gecme, ¢ivi, bulon veya tutkal gibi elemanlar kullanilarak yapilir (Avcioglu, 2012:

58, 59).

Sekil 5.1. Ahsap Tasiyict Elemanlarin Cesitli Birlesme Noktalart
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5.2. Ahsap Kaplama Elemanlan

Ahsap kaplama elemanlarinda daha ¢ok ¢am, koknar, kayin, mese, giirgen,
karaagac, ceviz ve digbudak agac tiirleri kullanilmaktadir. Déseme, i¢ ve dis duvar
kaplamasi, tavan, ¢at1 Ortiisii, kontraplak, lif ve yongalarda kullanilmaktadir.

Dogal ahsap kaplamalarin gegmeli, bindirmeli, yali baskisi, lambri, parke ve
mozaik parke gibi ¢esitli adlar1 olmaktadir. Kaplamalar genellikle kor dosemeye ve
kadranlara c¢akilmak veya sap {lizerine yapistirilmak siiretiyle yapidaki yerine

uygunlanmaktadir (Avcioglu, 2012: 59).
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Sekil 5.2. Ahsap Kaplama Elemanlari

5.3. Ahsap Dograma Elemanlan

Ahsap pencerelerde, kapi, kasa ve damlalik gibi yerlerde mese, kayin, koknar
ve cirali cam gibi agag tiirleri kullanilir. Tabla kisminda kontlraplak, kaplama
kisminda ise lif veya yonga levha gibi ahsap tiirleri kullanilir.

Citali petek veya kafes dolgu iizerine iki yiizlii kontrplak veya lif levha
yapistirilarak preslenmis sekline prese kapi adi verilmektedir. Masif kap1 ise ahsap
kaplama elemanlarin yanyana birlestirilmesi ile yapilan bir kapi tiiriidiir. Kap1 ve
pencere dogramalarinda birlesme, gegme ve kavala ile yapilmaktadir (Avcioglu,

2012: 59).
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5.3.1. Ahsap Pencereler

Ahsap pencereler olumlu 6zelliklerinden dolayr asirlar boyu kullanilan ve
hala giiniimiizde de tercih edilen bir malzemedir. Ahsap pencere iyi korundugu
takdirde dis etkenlerden ve olumsuz hava kosullarindan etkilenmez. Yagmura,
giinese, soguk ve sicaga kars1 dayanikhidir. isleme agisindan kolay ve her bigime
uyan bir malzemedir. Ahsap, higbir malzemede olmayan 06zelliklere sahip
oldugundan dolay1 pencere yapimi i¢in en ideal malzemedir. Diger malzemelerle
kolaylikla birlestirilebilir (Binan, 2010: 1).

Ahsap pencereler 6zellikle konut yapiminda maliyeti diisiik oldugu i¢in her
zaman tercih edilmektedir. Is1 kayb1 azdir ve ylizeylerinde su buhar1 yogusmasi
olmaz. Pencere dogramalari i¢in kullanilan ahsap, ¢irali camdir. Cirali gamin yapim
sirasindaki rutubeti en ¢cok % 12-20 olmalidir. Cliriimiis ahsap kullanilmaz, mavi
renklenme olabilir. 1 m uzunlukta bulundugu yiizeyin kisa kenarmnm 1/3’{ini
gecmeyen capta yalniz bir tane bulunabilir. Budaklar parcalarin birlesim noktalarina
getirilmez, kaynamamais, diisticii budaklar ¢ikarilir, yeri saglam ahsapla doldurulur,
dolgu parcasinin lifleri, ana parcanin lifleri dogrultusunda olur. Ahsabin lifleri egri
olmamali, i¢inde recine keseleri bulunmamali 5 mm genis, 5 cm uzun keseler varsa
temizlenerek tamir edilmelidir. Bu nedenle 4 m uzunlugu ve 5 cm katlarin1 agsmamak
lazimdir. Kasa, kanat ve kayitlar eksiz yapilmahdir. Yapimi tamamlanan
pencerelerin atdlyeden ¢ikmadan Once bezir ve bir kat astar boya ile boyanmasi,
ahsabim rutubetini sabit tutabilme ve deformasyonlari dnleme bakimimdan yararl
olmaktadir. Atdlye ve santiyede, hazirlanmis olan dogramalarin depolanma
sirasinda, birbirine dokunmadan aralarma latalar yerlestirilerek istif edilmesi ve
kapali hacimlerde tutulmasi gerekir (Binan, 2010: 1).

Pencereler, yapilarda hareketliligi en c¢ok olan ve hava sirkiilasyonunu
saglayan en Onemli elemanlardan biridir. Pencereler yapi1 i¢inde yasayanlarin
yasamini ve saglhigini biliyiik 6l¢iide etkilemektedir.

Pencere, i¢ hacimlerle dis diinyanin baglantisin1 kurar, hacimlere giin 15181,
giines ve temiz hava saglar. Kisin yagmur , kar, riizgar ve soguktan , yazin yiiksek
1s1 ve giines 1sinlarindan korur. Sokak giiriiltiisiiniin  6nlenmesi de pencerelerin
gorevidir. Iceriden disarmin goriilmesini sagladigi gibi, disaridan gériinmeyi de
onler. Biitliin bu gorevleri yaninda pencere, bina dis yiizeyinde ve i¢ hacimlerde
diizenleninisi, bicimi ve boyutlar1 ile estetik acidan da biiyiik katkida bulunur
(Binan, 2010: 2).
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Pencereler, giin 15181 ile aydinlanma agisindan yapida ¢ok biiyiik 6nem tegkil
etmektedir. Yapi igerisine girecek gilin 1511 ayarlamada pencerelerin konulacagi
yOniin ve ebatlarinin ¢ok biiyiik etkisi vardir.

Pencereler araciligi ile havalandirma, riizgarin, binanin iki ylizeyinde
dogurdugu basing farkindan veya dis veya i¢ 1s1 farklar1 ile saglanir. Havalandirma
kanatlar1 pencerenin alt kenarinda temiz hava girisi iist kenarinda ki kirli hava ¢ikist
saglayacak bicimde diizenlenir. Bu giris ¢ikisin doseme ve tavan seviyesinde olmasi
havalandirmay1 daha etkili hala getirir ve ozellikle doseme seviyesindeki kirli
havanin degigsmesi miimkiin olur. Havalandirma kanatlarinda yagmur etkisi de goz
ontinde tutularak bir degerlendirme yapilirsa hava giris ve ¢ikis kanatlarinin ya disa,
ya da her ikisininde ice agilmasi gerektigi goriiliir. Hava giris cikis kanallar
ayarlanabilir olmalidir. Yan donel agilan pencereler stirekli havalandirma i¢in uygun
degildir. Soguk havada hacmin sogumasina neden olurlar, sicak havada i¢-dis hava
ayni 1s1 derecesinde kalacagindan faydasiz olur. Tek noktadan hava kanali akim
saglayamadigindan dolay1r hemen hemen etkisiz kalir (Binan, 2010: 3).

Ahsap pencereler 1s1 yalitimi, saglik ve maliyet agisindan elverisli bir
malzeme oldugu i¢in yapilarda tercih edilmektedir. Ozellikle giiniimiizde kullanilan

plastik dogramalara oranla, saglik acisindan ¢ok daha iyidir.

Sekil 5.3. Ahsap Pencere

5.3.2. Ahsap Kapilar

Ahsap kapilar bina icinde ki veya disindaki agikliklar1 Orten yapi
elemanlaridir. I¢ hacimlerden birbirine gecmeyi, disaridan i¢ hacimlere girmeyi ve

hacimlerin birbirine kars1 kapanmasini saglamaktadir.
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Kap1 yapiminda genellikle ¢am tiirii agaclar kullanilmaktadir. I¢ kapilarda
beyaz ¢am, dis kapilarda ise ¢irali ¢am kullanilir. Kaplama kapilarda ise mese,
zeytin, maun, kiraz gibi agaglar tercih edilir. Ahsap 1s1 etkisiyle devamli ¢alisan bir
yap1 malzemesidir. Yap1 icinde hem kullanisi, hem de saglik agisindan uygunlugu

tespit edildigi i¢in, kapilarin ahsap malzemeden olmasi tercih edilmektedir.
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Sekil 5.4. Mekan Igindeki Ahsap Kapi

5.4. Ahsap Pano Elemanlan

Ahsap pano elemanlarinda daha ¢ok suni ahsap kullanilmaktadir. Ahsap pano
elemanlari, hazir duvar, ¢ati panolar1 ve doseme gibi yapi elemanlaridir. Bu
elemanlar her tirli gereksinimi karsiladigi i¢in gliniimiiziin gelismis yapi1
elemanlaridir.

Kalite kontrolii, hizli ve ekonomi saglayici nitelikleriyle 6zellikle konut
iiretiminde tilkemizde de kullanilmas1 yarar saglayacak ahsap pano sisteminin celik,
beton veya ahsap karkas arasinda metal kenetler kullanilarak uygulamasi
yapilmaktadir. Yapida Ozellikle suni ahsap malzemelerden talas ve lif levhalarin
diger bir kullanilma alani da 1s1 ve ses yalitimlaridir. Ayrica dogal ahsap tilkemizde

beton kalip malzemesi olarakta kullanilmaktadir (Avcioglu, 2012: 59, 60).
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Sekil 5.5. Suni Ahsaptan Yapilmis Duvar Panosu

5.5. Ahsap Dosemeler

Ahsap doseme kaplamalar1 parke ve tahta olmak tizere 2’ye ayrilir. Bu
kaplamalar tesviye edilmis beton veya ahsap 1zgara zemin iizerine uygulanir. Sudan
uzak yerlerde kullanildigi zaman uzun Omiirli olurlar. Daha ¢ok saglik agisindan,
dogal goriinimiinden, 1s1 ve ses yalitimindan dolayi tercih edilirler. Islak mekanlarin

disinda genel olarak her yerde kullanilmaktadirlar.

5.5.1. Parke kaplamalar

Parke kaplamalarda parke genisligi 3-6 cm, boylar1 ise 20-40 cm olmalidir.
Parkeler masif, tabla ve mozaik olmak tizere 3 ¢eside ayrilirlar. Genellikle kayin ve
meseden yapilirlar.

Cila tutma ozelligi, giizel goriinimii ve asmnmaya karsi dayanikli olduklar1
icin ¢ok fazla tercih edilmektedirler. Kalite bakimindan I., II. ve III. sinif olarak
ayrilirlar.

I. kalite parkeler, ince hareli, budaksiz, elyafi diizgiin, lekesiz ve renkleri
muntazam olur. II. kalite parkeler, budaksiz, elyafi kalin ve genis hareli, renkleri
karigik ve ayni zamanda ufak tefek lekeye sahip olabilirler. III. kalite parkeler ise
renkleri bozuk, karisik ve ¢cok az hareli olabilirler.
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Ahsap dosemelerde, kirisler lizerine 2,5-3 cm kalinliginda tahtalar ¢akilarak
yapilan kor doseme iizerine yapilir. Parkeler, bassiz ¢ivilerle kinis denilen yerlerden
cakilarak ¢ivinin goriinmesi engellenir. Parke kaplamalar, degisik desenlerde yapilir.
Parkenin duvarla birlestigi yere siipiirgelik ¢akilir. Parkenin ¢akilma islemi bittikten
sonra tist ylizey islemleri yapilir.

Beton vyiizeylerde kaplama yapilacak yerlere, rendelenmis tahtalar esit
araliklarla sabitlenir. Parke uglari, lata veya ¢ita lizerine oturtularak bagsiz ¢ivilerle

cakilir.

Sekil 5.6. Balik sirti Modeli Parke Kaplama

5.5.2. Tahta Kaplamalar

Eksenleri arasindaki mesafe 40-80 cm olan ahsap kirisler iizerine doseme
tahlar1 ¢akilarak monte edilirler. Bu tahtalarin kalinliklari, 20-25 mm, genislikleri
80-120 mm olmalidir. Asinmaya kars1 dayanikli , budaksiz, asir1 renk farki olmayan
ahsaptan secilmelidir. Tahtalarin boylar1 fazla uzun tutulmamali veya ddseme
1zgaralar1 sik atilmali, aksi takdirde {izerinde yiiriirken istenmeyen sesler ¢ikarabilir.

Kaplama tahtalar1 kinisli, pahli veya zivanali olarak hazirlanir. Bassiz tel
civilerle ¢akilarak yapilirlar. Tahta kaplama yapilan dosemelerde siipiirgelikler, 1.5-
2 cm kalinlhiginda 8-10 cm genisliginde doseme tahtasindan duvarda 50-100 cm
araliklarla birakilan takozlara ¢ivilenir.

Beton dosemede tahta kaplamalar doseme lizerine konan ahsaplara bassiz
civilerle cakilir. Sabitlenen ahsaplarin iizerine list yiizey islemleri yapilir.Tahta
kaplamalarin 6miirleri, parke kaplarin 6 miirlerine gore daha kisadir.
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Parke ve tahta kaplamalar, evlerde, spor salonlarinda, biirolarda ve istege

bagli olarak 1slak mekan dis1 her yerde kullanilabilir.

Sekil 5.7. Tahta Kaplanmis Ddseme

5.6. Ahsap Kaplama Tavanlar

Ahsap kaplama tavanlar, mekanlar1 her zaman daha siislii ve daha zengin
gostermistir. Teknolojinin hizla gelismesine ragmen insanlarin ahsaba olan ilgileri
azalmamistir. Cevreye bakildigi zaman ahsap kaplamalar is¢iliginin pahali ve zor
olmasindan dolay1 daha ¢ok zengin insanlarin mekanlarinda yer almaktadir.

Tavan kaplamarinda, dogal goriinlimiinden dolay1r daha ¢ok ahsap tercih
edilmektedir. Tavanda diiz, bombeli ve koseli ahsap sekiller verilerek ahsap
desenleri zenginlestirilebilir. Geometrik sekillerlede degisik desen ve formlar
olusturulabilir. Tavan1 kaplarken kaplama malzemelerinin ¢arpik, catlak ve asir1
budakli olmamasma dikkat edilmelidir.

Kaplama tahtalar1 bir 6nceki tahtaya dogru itilerek cakilmalidir. Kaplama
malzemeleri 1zgara kiriglerine galvanizli ¢ivilerle cakilmalidir. Ddseme yapilacaksa
ahsap elyaf motifleri dikkate alinmalidir.
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Tavan ahsap kaplamalari, goriis agis1 ve zevke baglh olarak farkli sekillerle
mekan1 zengin bir goriintiiye kavusturabilir. Mekanin yapisi ve konsepti goz Oniine
alinarak ¢ok farkli desenler ortaya cikarilabilir. Ahsap tavan kaplamalar, akustik

amacla da kullanilmaktadir.

Sekil 5.10. Akustik Amaglt Ahsap Tavan Kaplamasimnin Uygulandig1 Konferans Salonu
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5.7. Ahsabin Merdivenlerde Kullanim

Ahsap dogal yapist geregi merdivenlerde de ¢ok fazla tercih edilen bir
malzemedir. Hi¢cbir malzemede ahsaptaki dogallik, yiizey dokusu ve renk 6zelligi
yakalanamaz. Bu nedenle merdiven tasarimlarinda ahsap c¢ok ayr1 bir yer
tutmaktadir.

Yangina karsi direnci yeterli olmadigindan ¢ok katlh umumi ve resmi
binalarda esas merdivenlerin tasiyicit kismmin ahsaptan yapilmasi yasaklanmistir.
Bununla beraber iki katli konutlarin esas merdivenleri ile biiro, ditkkkan, lokanta,
kitaplik gibi mekanlarla bunlarin asma katlar1 arasindaki baglantry1 saglayan yan
merdivenler ahsaptan yapilabilmekte ve tapim tekniklerindeki gelismeler sayesinde
sakincalar1 da en aza indirilebilmektedir (Sar1, 2005: 101, 102).

Ahsap merdivenlerin konstriiksiyonu, uzunluk dogrultusunda diizenlenen
ahgap kirislere oturtulan ahsap basamaklardan olusur. Normal olarak, bunlar iki
meslekli basit bir kiris gibi ¢alisir. Oturtma basamakli merdivenlerde basamaklarin
kismen basit bir kirig, kismende konsol kiris gibi ¢alistirilmas: da miimkiindiir.
Ancak basamaklarin konsol kiris gibi calistirilan kisimlarinin - uzunlugu,
kalinliklariin 4-5 katindan fazla olmamalidir. Basamaklarin ortada diizenlenen tek
bir omurga kirisine oturtularak iki tarafli konsol kiris gibi c¢alistirilmasi ise
olanaksizdir. Cilinkii baglant1 noktas1 ile kiris kenar1 arasindaki uzaklik (I), ¢ok
kiigiik olacagindan basamaklarin ucuna gelen kuvvet (P) baglant1 noktasina Q=P.L/I
yani biiylik bir kuvvet olarak gecer. Bu kuvvete baglant1 eleman1t mukavemevet etse
bile ahsap ezilecegi i¢in denge bozulur. Bu bakimdan basamagi kalinlastirmanin bir
yarart olmadig1 gibi kiris genisligini de arttirmak da yetmeyeceginden rijit bir
baglant1 saglanamaz. Bu nedenlerle, bu tiir konstriiksiyonlar ahsap merdivenler i¢in
uygun degildir. Ancak ¢ift omurga kirisi diizenlemek veya basamaklar1 tek tek

desteklemek kosulu ile uygulanabilir (Sar1, 2005: 103).

Sekil 5.11. Ahsap Merdiven
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Ahsap merdivenler riht, basamaklar, sahanliklar, tastyic1 kirigler ve
korkuluklardan olugsmaktadir. Rihtlarin yiikseklik 16 cm, basamaklarin genisligi 27
cm olmaktadir. Fakat bu ol¢iiler kullanilacak mekanlara gore farkliliklar gosterebilir.

Ahsap merdivenlerin basamaklar1 da ahsaptan yapilir, bunlar rihtsiz ya da
rihth olabilir. Rihtsiz basamak bir ahsap panodan ibarettir. Rihtli olanlar ise, ya
basamak ve riht ayr1 ayri panolardan olusur ya da riht1 ve basamagi iceren masif bir
elemandir (Sar1, 2005: 104).

Tek parcadan olusan pano basamaklar, yerine konurken ahgsabin yasl
tarafinin iiste getirilmesine 6zen gosterilmelidir. Ciinkli ahsabin enine dogrultusunda
ki calismasi ¢ok biiyliktiir ve basamagin yasli tarafi, 1s1 ve nem degisiklikleri ile, dis
biikey duruma geleceginden yash yiizey altta olursa rihtin basamaga ge¢me olan
kismi kirilabilir. Ahsabin ¢aligmasi nedeniyle dogacak sakincalari azaltmak igin
pano basamak ¢ok pargali olmalidir. Pano basamak sert agagtan yapiliyorsa sadece
cergeve ve kaplama sert agagtan, altindaki dolgu ise yumusak agactan olmalidir.
Calismadan dogacan sakincalar1 biist biitiin yok etmek i¢in pano basamaklar
konstriiksiyonlu olarak yapilabilir. Bunun i¢in uzunluk dogrultusunda diizenlenen
dolu kesitli agaglar birbirine yapistirilarak baglanir. Alt ve iist yilizeylere ayrica sert
agac¢ kaplama levhalari, linolyum, kauguk vb. yapistirilabilir (Sar1, 2005: 104, 105,
106).

Sekil 5.12. Rihtsiz Ahsap Merdiven
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Ahsap ile merdivenlerde istenilen her sekli vermek miimkiindiir. Bunlar

doner merdiven, L merdiven, U merdiven v.b. gibi degisik sekillerde olabilir.

Sekil 5.13. Ahsap Déner Merdiven

5.8. Ahsabin Mutfakta Kullanimi

Mutfakta gegirilen zamanin kisa ve islevsel olmasi i¢in mutfagm planindan
malzeme ve aksesuar se¢imine kadar bir ¢ok unsurun dikkatle ele alinmasi
gerekmektedir. Ahsabin en ¢ok kullanildigi mekanlardan biri de mutfaktir. Oturma
gurubundan  masaya, mutfak dolabindan, tezgaha kadar her yerde ahsapla
karsilasmak miimkiindiir.

Mutfak, ayri bir mekan olup tamamen zevkle ddsenilmesi ve dogru
malzemenin se¢ilmesi gereken bir yagsam alanidir. Mutfak i¢in ayrilan alan kiigtik ise

amerikan ya da a¢ik mutfak tercih edilmelidir.
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Sade ve diiz formlar1 tercih edenler i¢cin modern mutfak ideal olurken, klasik
formlar1 tercih edenler i¢in ise hareketli ¢izgilerin se¢ilmesi daha uygundur. Ahsabin
one ¢ikt1g1 country tarzinda ise koyu, patine edilmis ahsap dolaplar, ¢itali agik raflar,

eski sivali davlumbaz gibi 6geler kullanilmalidir.

Sekil 5.15. Mutfak Dolabi

Ahsap dogal goriintiisii ile en eski malzemelerden biri olmasi nedeniyle
mutfak dolaplarinda ¢ok fazla tercih edilmektedir. Ahsabin hava alma ozelligi
vardir. Masif ahsap baharat gozleri, saglhiga zararli higbir kimyasal madde

icermemektedir ve yiyeceklerle dogrudan dogruya temasinda higbir sakinca yoktur.
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Kapaklarda, agik raflarda, baharat gozlerinde, bazalarda, isik bantlarinda,
tezgah alinlarinda ve kesme tahtalarinda kullanilabilir.

Ahsap tezgahlar masif parcalarin birbirine yapistirilmasiyla elde edilir. Dogal
olduklar1 i¢in neme kars1 dayanikli degildir. Ahsap tezgahi tercih edenler i¢in sert

0zelligi oldugundan dolayi tik agaci onerilir.

Sekil 5.16. Ahsap Tezgah

Ahsap dolaplarin yapiminda daha ¢ok kiraz, ceviz, mese, akcaagag, hus
agaci, kestane ve disbudak agaci kullanilir. Masif ahsap, aga¢ govdelerinin

kesilmesiyle elde edilir ve klasik mutfakta sik olarak kullanilan malzemedir.

Sekil 5.17. Mese Agacindan Yapilmis Klasik Mutfak

Laminat tezgahlar, toksit etkisi olmayan ve suya dayanikli olan levhalardir.
Istya ve ¢izilmelere karsi dayanikhidirlar. Su gegirmezlik 6zelligi, zengin renk ve

desen segenegine sahiptirler.
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Sekil 5.18. Laminat Tezgah Ornekleri

Laminat dolaplar 1stya, neme ve dis etkenlere karsi dayaniklidir. Regine
emme Ozelligi olan kagit katmanlarin basingli preslerde sikistirilmasiyla olusan

sentetik yiizey malzemeleridir.

Sekil 5.19. Laminat Kaplama Mutfak Dolabi

Kiigiik mutfaklar i¢in 365 cm, genis mutfaklar i¢in ise en az 475 cm dolap
on ylizey genisligi gerekir. Tezgah {istii mutfak dolaplar1 en az 30 cm derinlige, 75

cm ylikseklige sahip olmalidir.
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Mutfak dizayni yapilirken, kullanilacak alanlarm her birinin gz Oniinde
bulundurulmasi gereklidir. Ahsap ile yapilan mutfak dekorlar1 hem dogalligi, hem

estetigi, hemde gorselligi 6n plana ¢ikarmaktadir.

5.9. Ahsabin Banyoda Kullanim

Ahsap, banyo gibi 1slak zeminlerde de gerek dolap, gerekse donati elemani
olarak kullanildiginda mekanin daha dogal gériinmesini ve sicak bir atmosferde
olmasini saglamaktadir.

Banyolarda ahsap tamamlayicis1 (panel, tabanlik, dus sistemi) olan iirlinlerin,
kapali mekanlarda monte edilmesi gerekmektedir. Bu alanlarda ahsabi 1slak
liflerden, sabunlardan ve sampuan siselerinden akan sivilardan korumak gerekir.
Eger ahsab1 korumaya almaz isek ahsapta renk degisimi meydana gelir.

Ahgap triinlin temizliginde tuz ruhu, asindiric1 deterjan ve ¢izici temizlik
siingeri kullanilmamalidir. Ahsabin, camasir suyu, aseton ve boya c¢ikarict
maddelerle temas etmesi dnlenmelidir.

Ahsap panallerin uzun siire 1slak birakilmamasi1 ve her banyo sonrasinda
kurulanmas1 gerekmektedir. Uriiniin bol suyla temasmi engellemek igin, banyo
zemin temizliginin silinerek yapilmasi gereklidir. Ahsap panelin iizeri vernik ile
katli oldugundan dolayr ahsap siliciler tercih edilmemelidir. Ahsap yiizeyin
temizliginde yumusak bir bez kullanilmasi gerekir. Bez dairesel hareketlerle degil,
kaplama yoniinde kullanilmalidir. Ahsap panel montajinin banyo zeminine sifir
olmamasi kullanim ve temizlik sirasinda zeminde biriken suyun ahsap panele zarar

vermesini engellemektedir.

ey

Sekil 5.20. Ahsap Kaplama Banyo

Ahsap tabanliklar, banyolara ¢ok ayr1 ve zengin bir hava katmaktadir. Ahsap
tabanlik dogal irokodur ve dogal iroko suya karsi en dayanikli ahsap tiirlerinden
biridir.
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Bu malzeme dogal oldugundan dolayi kullaniminda kendi 6z suyunu birakma
olasilig1 bulunmaktadir.

Ham kullanim1 uygun oldugu icin verniksiz ve boyasiz olan ahsap tabanligi
her kullanimdan sonra yumusak bir bez ve 1lik su kullanilarak temizlenmelidir. Aksi
takdirde erimeyen sabun iriinleri, kirler ve kirecli su ahsap tabanlik iizerinde ince
bir tabaka olusturur ve temizlenmesi giiclesir. Istenildigi takdirde temizligi, boyasiz
ve verniksiz ylizeyler i¢in iretilmis olan ahsap yiizey temizleyicileri ile de
yapilabilir (www.vitra.com).

Ahsap tabanliklar i¢in yiizey temizliyecilerin 6 ayda bir kullanilmasi ve tik
yagi ile bakimmin tamamlanmasi gerekmektedir. Ahsabin, banyo igerisine giren
glinese maruz kalmasi durumunda, bu bakimin yapilmasi iirliniin dayanikliligi

acisindan 6nemlidir.

Sekil 5.21. Banyoda Ahsap Tabanlik
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Banyo tasarimlarinda, ahsabi gerek tabanda, gerek panellerde, gerekse

aksesuarlarda kullanarak farkli, sira dis1 ve dogal bir ortam yaratmak miimkiindiir.

Sekil 5.23. Ahsabin Hakim Oldugu Banyo Dizayni

82



5.10. Antika Mobilya ve Aksesuarlarda Ahsabin Kullanimi

5.10.1. Antika Mobilya

Antika, maddi degeri yiiksek olan esyalara denilmektedir. Bir esyanin ya da
sanat yapitinin “antika” sayilabilmesi i¢in, yasli olmasmim yaninda az bulunur
ozellikte olmas1 gerekir. Fakat her eski esya antika sayilmaz. Tarih boyunca ahsap
mobilyalar oldukca pahali ve ¢ok degerli olmustur. Fakat antika mobilyalarin ve
nesnelerin degeri XIX. ylizyilda bilinmistir.

Antikalar belli bir tarihsel déneme veya iinlii bir kisiye ait olabilir. Iyi
korunmus esyalar da zamanla antika degeri kazanabilir. Bunlar resim, heykel,
mobilya ya da kap kagak gibi ev esyalar1 olabilir. Bazi insanlar yalnizca giizel
bulduklari, bazilar1 ise sonradan degerlendirecegini bildikleri i¢cin koleksiyonlar
olustururlar. Aradan uzun zamanin ge¢mesiyle bu koleksiyonun parcalar1 birer
antika  Ozelligi kazanwr. Antikalar ender bulunduklar1 i¢in  degerlidir
(www.antikmobilya.org).

Antikalar yapildiklar1 yer ve zamana gore adlandirilabilir. Bir Ingiliz antikasi
Kral George ya da Kralice Victoria donemlerinde yapildigi icin onlarin adiyla
anilabilir. Bir Fransiz antikasi XV. Louis ya da Napolyon ddénemiyle
iliskilendirilebilir. 12. yiizyil, Anadolu Selguklu rahlesi yapildigi donem, 16. yiizyil,
Iznik ¢inisi yapildig1 yerden dolay1 6zel deger tasir. Bir esyanin antika sayilabilmesi
icin yapildig1 yerin ve zamanm kanitlanmasi gerekir. Pek cok esyada hangi
fabrikada yapildiginin yada hangi ustanin elinden ¢iktigini belirten bir isaret bulunur
ve bu durumda esyanin antikahigi kusku gétiirmez. Uzerinde isaret bulunmayan
antikalarin nerede ve nezaman yapildigini ise uzmanlar malzemesine, modeline,
renklerine ve yapiminda ki ustaliga bakarak anlayabilirler (www.antikmobilya.org).

Glintimiizde genel olarak 100 yili gecmis esyalar antika olarak
degerlendirilmektedir. Antika esyalar iizerinden uzun yillar gectigi icin ¢ok fazla
deger kazanmislardir. Antika esyalarin bir kisminin satig1 yapilabilirken, bir kismida
sadece miizelerde sergilenmektedir.

Koleksiyoncularin en ¢ok ilgi gosterdikleri antikalar; mobilya, cam esya,
saatler, metal esya, seramik ve seramik esya, hali, kilim, islemeli bez, kadife bezler,
glimiis mobilyalar, yatak oOrtiileri, bakir esyalar, avizeler, tablolar, resimler, kart
postallar, eski paralar, eski plak ve pikaplar, kili¢, kama, radyo, telefon, el yazmasi

kitaplar ve telefonlardir.
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Sekil 5.24. Antika Koltuk

Antika objelerin ekspertizi, miizeler ve ekspertiz sirketleri tarafindan yapilir.
100 yasin istiindeki Tiirk objelerin yurt disina ¢ikarilmasi yasaktir. Toprakalti
eserler miizelerden alinan koleksiyoner defterlerine islenerek, koleksiyonerler

tarafindan koruma altina alinir. Toprakalt1 eser bulanlarin en yakin miizeye haber

vermesi gerekmektedir.

2

Sekil 5.25. Antlka Koltuk
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Sekil 5.26. Antika Mobilya

Antika mobilyalarda, ahsap ezgilerine sik sik rastlamak miimkiindiir. Zaten
antika mobilyalarin pargalariin bir ¢ogu ahsap malzemelerden olusmaktadir. Ahsap
varligini fazlasiyla gostermektedir.

Antika mobilyalarn  korunmas1 kadar, bakimlar1 da ¢ok Onemlidir. Bu
mobilyalar1 korumanm en 6nemli yolu rutin bir sekilde yapilan temizliktir. Toz,
antika egyalarn bir numarali diismanidir. Cilinkii antika mobilyalarin korunmasi,
diger mobilyalara gore daha fazla titizlik istemektedir. Temizleme islemi dogal killt
bir firgca yardimiyla yapilabilir. Bu islem detarjanli ya da kimyasal madde yardimiyla
yapilmamalidir. Eger bu sekilde temizleme islemi gergeklestirilirse antikanin cilasi
bozulabilir. Haftada en az bir kez yapilan toz alma islemi, mobilyanin dmriinii
uzatmak ag¢isindan son derece faydali olacaktir.

Yasayan bir malzeme olan ahsap i¢in, giines ve rutubet c¢ok teklikelidir.
Gilines mobilyanin renklerini soldurur ve sisme yapar. Rutubet ise, ¢iirlimelerine yol
acar. Asir1 1s1, antika mobilyalarin ¢atlamasma yol actigindan dolayi, ahsap antika
mobilyalarin kalorifer gibi 1s1 kaynaklarma yakin yerlere yerlestirilmemesine dikkat
etmek gerekir. Bunun yaninda ahsap mobilyanim, tozdan sonraki en biiyiikk diger
diismani ise ahsap kurtlaridir. Ahsap, eger kurtluysa tlizerinde minik delikler olusur
ve tozlar dokiilir. Bu tarz tehditler icin 0zel antika mobilya ilaci ve cilasi

kullanilmalidir.
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Bu gibi zararlar i¢in iretilen ilaglar, bir kil firca yardimiyla ahsaba 1yice
stiriiliir ve bir naylonla sikica sarilarak, kapali bir yerde 15 giin bekletilir. Bu ilaglar
insan saghigi agisindan oldukga zararlidir. Bu gibi zararlara maruz kalmamak i¢in,
ilact siirme islemi sirasinda ellere eldiven giymek, maske takmak, goze
bulastirmamak ve solumamak gerekir. Ilac1 ve ilaglanmis mobilyay: herlii canlidan
uzak tutmak da dikkat edilmesi gereken hususlardan biridir. Gerekli siire gectikten
sonra, mobilya iizerindeki naylon ¢ikartilir ve iizerindeki eskimis cila, bir boya
sokiicii ile temizlenir. Mobilyanm her boliimiine boya sokiicii siiriiliir ve 1 dakika
bekletilir. Sonra da sistreyle (6zel cila kazima araci) kaziyarak temizlenir
(www.mobilyaegitmeni.tr.gg).

Oymal:1 kisimlarda temizlik, tel bir firca yardimiyla yapilir ve mobilya eski
ciladan arindirilir. Temizlik isi evde yapilacak ise yari yartya amonyak ve ispirto
karigimiyla da cila temizligi yapilabilir. Antikayr piyasada satilan cilalarla
parlatmaya c¢alismak tavsiye edilen bir durum degildir. Zira bu cilalar zamanla
mobilyanimn kivrimlari,, oymalar1 gibi yerlerinde birikerek istenmeyen tabakalar
olusmasma yol acar. Antika mobilyalarda genellikle gomalak cilas1 kullanilir.
Gomalak cilanin beyaz ve sar1 olmak lizere iki tiirli vardir. Beyaz gomalak cilasi
acik renklidir. Beyaz cila, mese kaplamali ya da sedef isi mobilyalarda
kullanildiginda gilizel sonuclar verir. Ceviz ve koyu renkli mobilyalarda da sari
gomalak cilasi tercih edilmelidir.

Gilintimiizde piyasada antika adi altinda bir ¢ok sahte iirlin satilmaktadir.
Antika mobilya alirken model ve 06zelligi hakkinda bilgi sahibi olmak, iiziici
sonuglarla karsilamamak i¢cin son derece Onemlidir. Ayrica alman {riiniin masif
(ahsap) olmasina dikkat edilmelidir. I¢ raflar, cekmece dipleri, arka kisimlarm
komple masif olmasi da gercek olup olmadiklar1 hakkinda fikir verir. Sedefli
esyalarm da plastik olup olmadigni, 1sitilmig bir igneyi iirline batirarak anlamak
miimkiindiir. Uriin delindigi takdirde plastik malzeme oldugu anlasilabilir
(www.mobilyaegitmeni.tr.gg).

Bu nedenle antika mobilya se¢ciminde, miimkiinse antikadan anlayan kisilerle

aligveris yapilmasi biiylik 6nem arz etmektedir.

5.10.2. Ahsap Aksesuarlar

Ahsap aksesuarlar, ahsap mobilyalar kadar hayatimizda biiyilk 6nem
tagimaktadir. Tasarlanacak mekanlarda kullanilan aksesuarlar, o mekan1 daha zengin

ve sik gostermektedir.
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Ahsap aksesuarlar tercih edilirken, mekanin désemesi, tavani, aydinlatmasi,
mobilyasi, kisacasi tiim mekan algilamasi iyice analiz edildikten sonra karar
verilmelidir. Mekanda kullanilacak ahsap aksesuarlar, mekanin daha dogal, daha
samimi ve daha sicak goriinmesini saglamaktadir. Ahsap aksesuarlarin se¢iminde,
mekanin konseptine uyum saglamasina da dikkat edilmelidir. Aksesuarlarla mekanin

bir biitiin saglamasi gerekmektedir.

Sekil 5.27. Ahsaptan Yapilmig Oymali Zigon

Sekil 5.28. Ahsaptan Yapilmis Dekoratif Ayna
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5.11. Ahsap Siisleme ve Kiindekari Teknigi

5.11.1. Ahsap Siisleme Teknigi

Ahsap siisleme tekniklerini, kesme-oyma, ylizey oyma, heykel oyma (ii¢
boyutlu oyma), aplike oyma, kakma, yakma ve boyama teknikleri adi altinda
toplamak miimkiindiir.

Ahsap oyma, ahsap yiizeylerin ¢esitli isleme kalemleri ile bir anlam ifade
edecek sekilde, degisik fon ve desenlerde bigimlendirme ¢alismalaridir. Ahsap
oymaciligi basl basma bir sanat olarak dogmayip, mimariye bagl kalarak devam
etmistir. Ahsap oyma sanatinda kullanilan teknik de tas oymaciliginda kullanilan
teknige benzer. Aga¢c oyma Ornekleri, tas oyma Ornekleri kadar bol degildir
(Asarcikli ve Keskin, 2005: 30, 31).

Tirk ahsap oyma sanatinin, gelisme ¢izgisi listiinde bir ¢ok degisik iislup
dekoratif bir ¢ergeve icinde etkili olmustur. Selguklu sanati, Osmanli sanatini biiyiik
Olciide etkisi altina almistir. Osmanlilar ahsap oyma is¢iligine kendi 6zel tisluplarini
koymuslar ve daha ¢ok geometrik bigimlerle insan ve hayvan figiirleri meydana
getirmiglerdir. Selguklu oyma sanatinda ki geometrik ve rumi siisleme teknigi
Osmanli sanatina dekoratif bir eleman olarak girmistir. Osmanlilar bu gelenegi

zengin ¢igekli motiflerle daha da gelistirmislerdir (Asarcikli ve Keskin, 2005: 30).

Sekil 5.29. Ahsap Kap1 Gobegi

Yiizey oyma, masif yiizeyi ¢izilen bir desenin istenmeyen kisimlarmnin diiz
kalem, delik kalemi veya oyma kalemleri ile bosaltilmasiyla boya, cila ve
golgelendirme gibi teknikler kullanilarak hareketli, zengin ve estetik bir goriinim
elde etmek icin yapilan ¢aligmaya yiizey oyma ya da rolyef ad1 verilir (Asarcikli ve

Keskin, 2005: 161).
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Heykel oyma, canli ya da cansiz varliklarin gercek biiylikliigiinde veya
berlirlenen bir oranda kiigiilterek ya da biiyiilterek fiziksel kopyalarinin elde
edilmesine heykel oyma ya da ii¢ boyutlu oyma denir. En gii¢ oyma teknigi oldugu
sOylenmektedir. Tarihte {i¢ boyutlu oymalar, minik heykelcikler, buda heykelleri ve
totemler olarak goriiliir. Selguklu ve Osmanli sanat tarihinde dini agidan sakincali
goriildiigi i¢in li¢ boyutlu oymalara rastlamak miimkiin degildir.

Heylek oymaciligimi yapabilmek i¢in 0zel yetenege, yeteri kadar anotomi ve
biyoloji bilgisine, kullanilan gereci ¢ok iyi tanima ve kullanabilme becerisine sahip
olmak gerekir. Ciinkii konusu genellikle canlidir. Ug boyutlu oymada eserin etrafi
serbesttir, lizerinde durdugu kaide hari¢ higbir yere yaslanmaz ve tutulmaz. Agac
malzemeden yapilan ii¢ boyutlu oymalar ana hatlari ile kesilen gereg, diiz kalemler,
oyma kalemleri, delik kalemleri ve yontma ¢akilar1 ile bi¢imlendirilir (Asarcikli ve

Keskin, 2005: 177).

Sekil 5.30. Ug Boyutlu Ahsap Heykel Oyma

Aplike oyma, masif aga¢ malzemeden kesme oyma teknigi ile, oymalarin
oyma kalemler ile bi¢imlendirilerek ayrica hazirlanmig bir yiizeye monte
edilmesiyle elde edilir. Aplike oyma, yar1 klasik mobilyalarda, mobilya kapak ve
¢ekme Onlerinde, pano yapminda, perde kornislerinde ve dekoratif yiizeyler

olusturmada kullanilir (Asarcikli ve Keskin, 2005: 166).
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Sekil 5.31. Dolap Kapagina Yapilmis Oyma Sanati

Kakma sanat1 tahtanin, tasin veya madenin bazi parcalarini oyarak, oyulan
yere daha kiymetli bir bagka madenden veya maddeden parcadan kesip gommek
yoluyla yapilan siisleme islemine kakma, bu isi yapana da kakmaci denir. Agag
islerinde kakma, masif veya kaplamalar1 ylizeylere renkli kaplama, sedef, fildisi,
baga, kemik, formika, metal v.b. malzemelerin bir komposizyon olusturacak
bicimde gomiilmesiyle elde edilen silislemeye denir. Kakma sodzciigli yerine
Fransizca’s1 marketri ya da Almanca’s1 olan intarziye de ¢okc¢a kullanilmaktadir
(Asarcikli ve Keskin, 2005: 184).

Gegmiste bicakla yapilan kakma islerinde fon olacak agag, bicakla oyulur ve
inceltilerek sekillendirilmis aga¢ veya renkli sekiller yuvaya tutkallanirdi. 1462
yilina kadar yapilan islerde tabii renkli agaclar kullanilirdi. Bu tarihte Venedikli
Lendinare kardesler, agaci kaynayan yag i¢inde boyamak ve sicak kum icinde
yakmak siiretiyle gélge verme teknigini buldular. 1560 yilinda saat zembereginden
ege ile hazirlanan ince kil testere kullanildi ve bu yenilik genis imkanlar yaratti. Kil
testere ile ¢cok ince kivrimlar kesilebildi, degisik renkte kaplamalar: iist listte koyarak
bir defada kesmek miimkiin oldu. Zamanla Ronesansin giizel sanatlar iizerindeki
etkisi kakmacilikta da kendini gosterdi. 1600-1750 yillar1 arasinda avrupanin en iyi
kakmacilar1 Fransa’da yetisti. Paris’te Louvre, Versailles saraylari i¢in yapilan
mobilyalar bu sanatlada siislenmisti. Fransizlar marketri dedikleri bu sanata bir ¢ok

yenilik getirmistir (Asarcikli ve Keskin, 2005: 185). .
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Eskiden cok siislii ve tefurruath isler kakma icin tercih edilirken, kakma
komposizyonlarmin daha sade islerde kullanilmasi giiniimiiz anlayisina da
uymustur. 1795 yilinda Davit Rontgen adli sanatkar kralice Marie Antoinette’nin
sarayina yaptig1 sahane mobilyalarda kakmaciligin altin devrini yasatmistir. 20.
ylizyilin baglarinda biitiin giizel sanatlar1 eskisi altinda bulunduran izlenimcilik
akimi, mobilya ve kakmacilikta da kendini géstermistir. Giizelligi, parcalanmamus,
sade, diizglin ve biiylik ylizeylerle saglamaya dayanan nazariye, 30 yil kadar etkisini
stirdiirmiistiir. Bu donemde mobilyalarda hi¢ kakma kullanilmamistir (Asarcikli ve
Keskin, 2005: 185, 186).

Tiirklerde kakmacilik daha c¢ok tahta {izerine sedef, fildisi, abanoz ve
hindistan cevizi gibi maddeler kakilarak, c¢ekmecelere, sedirlere ve besiklere
uygulanmistir. Egyalar iizerine kakilan sedeflerin kenarma ¢ogu zaman giimiis tel

kakilarak iglenmistir.

Sekil 5.32. Sedef Islemeyle Yapilmis Miicevher Kutusu

Yakma (pirografi) sanati, akkor halindeki tel ile ahsap iizerine cesitli
tekniklerle sekiller ¢cizmeye denir.

Ahsap yakma c¢aligsmalarinda segilen desen, kullanilan araglarin secimi ve
kullanim becerisinin kazanilmasi, kullanilan gerecin sertlik ve yumusakligina bagl
olarak yakma derecesinin ayarlanmasi, yiizeyin Onceden rendelenmesi veya
sonradan kismen boyanmasi, istenilen sonuca ulasilmasini etkileyen faktorlerdendir.
Bu nedenlerle yakma calismalarina basglamadan o6nce on hazirlik caligmalarmin

yapilmas1 gerekmektedir (Asarcikli ve Keskin, 2005: 220).
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Sekil 5.34. Yakma Sanat1 {le Yapilmis Tablo

Ahsap boyama ve eskitme teknikleri giinlimiizde biitiin diinyada ilgi goren
bir sanat dalidir. Ozellikle Italya, Amerika, Fransa, Ingiltere ve Almanya’da sayisiz
ahgap boyama ustalar1 yetigmistir.

Ahsap boyama ve eksitme ¢alismalarinda kullanilan boyalari, ortiicti (lake)
ve Ortiicli olmayan (transparan) olmak iizere iki sinifa ayirmak miimkiindiir. Lake
boyala,r ahsabin dogal desenini kapatip tamamen homojen bir goriintii verirken,

transparan boyalar ise, ahsabin damar ve desen yapisini kapatmazlar.
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Bu nedenle ahsap, goriintiisii ile beraber istenilen renk degisikligi yapilabildigi igin
boyamada transparan boyalar daha ¢ok tercih edilmektedir (Asarcikli ve Keskin
2005: 230).

Vernik, koruma 6zelliginin yaninda estetik katki saglayan ve ahsabin dogal
giizelligini bozmayan ve ortaya ¢ikaran bir malzemedir. Piyasada tiipler i¢inde ve
siv1 halde kutu igerisinde satilmaktadir. Vernikler boyama ve eskitme ¢alismalarinda
kullanilmaktadir. Temizligi ve kullanim kolayligindan dolayr daha ¢ok su bazli
olanlar1 tercih edilmektedir.

Ahsap boyamada kullanilan fir¢alar, amaca ve kullanilan yontemine gore ¢ok
fazla cesitlenmektedir. Ahsap boyama i¢in fir¢a secilirken ozellikle firca izi
birakmayan ipek fircalar tercih edilmelidir. Ayrica renk degisimi ve lekelenme
olmamamasi i¢in, metal agizli olan fir¢alar tercih edilmelidir (Asarcikli ve Keskin:

2005, 231).

Sekil 5.35. Ahsap Boyama Teknigi

5.11.2. Kiindekari Teknigi

Farsca kokenli bir terim olup, kiinde ile kari kelimelerinin anlamlarini
icermektedir. Buradan yola ¢iktigimizda; kiinde, kavramak, yakalamak, kurnazlik,
kilitlemek, oyun, hile, kari ise, zarif, islenmis, hassas Olgiilendirilmis, yapilmis
anlamlarin1 i¢ermektedir. Hassas oOlgiilendirilecek islenmis geometrik bloklarin
tezyinat tablasma kordunlu e¢italarla tutkalsiz ve ¢ivisiz, kinigli-zivanali ¢atma
teknigi ile kafes sisteminde Kkilitlemek sureti ile elde edilen ¢ok sayida kiigiik

geometrik bloklardan olusan bezemelere (siisleme-tezyin) denir ( Erdil, 2006: 5).
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Tirk ahsap sanatinda kiindekari tekniginin uygulama esaslar1 icerisinde
parcalarm boyutlarinin kiigiik olmasi gerekmektedir. Yekpare bloktan olusan taklit
kiindekari de catlama ve yarilma meydana gelebilmektedir.

Kiindekari ilk bakildiginda siis olarak yapildig1 zannedilse de, asil 6zellik
geometrik sekillerdeki teknikte gizlidir. Kapi, pencere, kiirsii ve minber tablalar1 hep
bu teknikle yapilmistir. Bu parcalar yanyana geldigi zaman bir biitiin olustururlar.
Geometrik bloklarm kenarlar1 kinisli ve birbirine ge¢meli oldugu i¢in kopup

diismesine imkan yoktur.

-

—
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Sekil 5.36. Bursa Ulu Cami Minberindeki Kiindekari

Gercek ve taklit kiindekari Orneklerinde ki boyutsal degisim yiizdesinin
farklilik géstermesinin sebebi, gercek kiindekari orneklerindeki geometrik bloklarin
boyutlar1 kiigiik oldugu i¢in aga¢ malzeme icerisindeki gerilme minimum diizeyde
olmaktadir. Geometrik blok biinyesine almis oldugu su ile daha rahat boyutsal
degisim gosterebilmektedir. Boylece i¢ gerilimden az etkilenen aga¢c malzemede
carpilma, ¢atlama, deformasyon v.b. en az seviyede olmaktadir. Boylece geoemetrik
blok; kafes sistemi igerisinde kinis ve zivana arasindaki c¢alisma boslugunda

boyutsal degisiklik yapabilmektedir (Erdil, 2006: 7).
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Taklit ve yapistirma kiindekarilerde, is¢ilik zayiftir. Bu kiindekariler
yapistirilarak yapilmaktadir. Iscilikte, ahsap bloklar iizerine sekizgenler, yildizlar,
baklavalar ve geometrik kafesi meydana getiren ahsap kinisler cakilmistir. Ornekler geg

devirdendir. Amasya Mehmet Pasa Cami kapis1 bu teknik i¢in 6rnek gdsterilebilir.

Sekil 5.37. Amasya Mehmet Paga Cami Kapisi

Kiindekariler en ufak bir hatayr dahi kabul etmemektedir. Serbest ve
rahatlikla hareket eden binlerce kiiciik ahsap pargasi asirlara meydan okumaktadir.
12. yiizyillda Misir’da, Halep’de karsimiza ¢ikan teknik, Misir’da Tiirk ve Cerkez
Memliikleri zamanlarinda gelisme gosterir. Ozellikle fildisi ve sedef seritlerin
yerlestirildigi ince is¢ilik bu donemlerde goze garpar.
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gi Kiindekari Ornegi

Sekil 5.38. Yiizlerce Parcanin Bir Araya Geldi

Sekil 5.39. Kiindekari Teknigi ile Yapilmis Vaaz Kiirsiisii
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5.12. Ahsabin Tercih Edilme Nedenleri

Bir yap1 malzemesi olan ahsap gegmiste sadece konut insaatinda degil, koprii
ve anitsal binalarin yapiminda da kullanilmistir. Ahsap cok kullanisli ve dogal bir
yap1 malzemesidir. Diger yap1 malzemelerine gore Ustiinliikleri cok fazladir.

Ahsabin yapilarda ve mobilya tasariminda tercih edilme nedenlerini asagida
yazildig1 gibi siralamak miimkiindiir.

- Ahsabin agirlig1 az oldugundan dolayi, temele binen yiikte azdur.

- Ahsap malzemeler farkli iklim kosullarmna dayanabilir. Islem gérmiis tahtalar:
tekrar kullanmak miimkiindiir. Celik bir yap1 yangin esnasinda 10 dakika ayakta
kalabilirken, ahsap yapilar ise yaklasik olarak 50 dakika ayakta kalabilir.

- Ahsabin montaj1 insan giicii ile yapilabilir. Ahsap diger malzemeler gibi hava
kosullarindan etkilenmez. Asir1 sicaklar, soguk, kar ve yagmur ahsap haricindeki
tiim yap1 uygulamalarina etki eder.

- Ahsap cok kathdir.

- Ahsaba montajdan sonra tam ylikleme yapilabilir. Bu sayede ahsabin ne kadar
dayaniklt bir malzeme oldugu anlasilmaktadir. Ahsap yapilarda, diger yap1
malzemelerinde daha sonradan ortaya c¢ikan eksik demir konulmasi, kaynak hatasi
ve kalibin erken alinmasi gibi hayati 6nem tasiyan kotii sonuglari tagima riski
neredeyse sifira yakindir. Boylelikle ahsabin depreme ne kadar dayanikli oldugunu
anlamak miimkiindiir. Amerika’da ki konutlarin %90°1 ahsaptir. Biiylik toplanti
salonlar1 gibi kamu kullanimindaki yerler, yangina olan direnci dayaniklilig1 ve 250
metreye kadar agiklig1 gegme olanagi sayesinde biitiin diinyada ihale 6n sart1 olarak
kabul edilen ahsap kirislerle ortiilmektedir.

- Ahsap yapilar sokiildiigiinde az kayip ile yeniden kurulabilir. Ahsabin onarim
ve plan degisikligi kolaydir. Kullaniciya bireysel miidahale imkan1 saglar.

- Ahsap, cevre ile kimyasal bir dengededir. Cevreden etkilenmez ve ¢evreyi de
etkilemez. Ahsap ¢evre ile uyumlu olmasi sayesinde 100 yillar boyu varligmi
sirdiirebilir. Bunlara en gilizel 6rnek olarak 600-700 yaslarindaki camilerimiz
gosterilebilir.

- Ahsap, enerji dostudur. Imalinden insaatma kadar diger yap: malzemelerine
oranla daha az enerji kullanilir. Ahsap bir evi 1sitmak i¢in ¢ok az enerji harcanir ve
10 cm’lik bir ahsap, 160 cm’lik bir betonun izolasyon degerlerine sahiptir.

- Ahsaba oranla diger yap1 malzemelerinin kontrolii cok zordur.
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Betonun karisimimdan sulamasina, ¢akilin kalitesinden biiyiikliigline, demirin
kalinlhigindan islenis bi¢cimine kadar bir ¢ok faktoriin bulundugu ve bu faktorlerin
eldeki imkanlarla denetiminin imkansiz oldugu artik kabul edilmektedir.

- Ahsap, diinyadaki tek doniistimlii yap1 malzemesidir. Ahsabin hammaddesi
kullanildik¢a cogalir. Diinyada ahsabi kullanan iilkelerin ormanlari, bilingli ekim,
dogru bakim ve ekonomik degerleri kazanmasi sonucu yilda % 1-3 oraninda
biliytimektedir. Bu sekilde ¢ogalma sansi olmayan ¢elik yapilarin doniisiimiinde ise
ahsaba oranla 354 kat daha fazla enerji harcanmaktadir.

- Diinya halen betonarme yapilarin nasil daha saglam yapilacagini tartisirken,
ahsabin bu yapilara gore ne kadar avantajli oldugu da bilinmektedir.

- Ahsap, gerektigi yerde ve gerektigi bicimde, iilkemizde ve diinyada, celik, tas
ve beton ile miikenmel bir uyum i¢inde kullanilabilir.

- Bir sehir ortalama 20 yil rant ve fonksiyon farklilasmasi nedeni ile kabuk
degistirir. Eger bir sehir ahsap destegi ile dogru yapilanirsa deprem riskinden 20 yil
icinde kurtulabilir.

- Ahsabin mobilya tasarimlarinda kullanimi ¢ok eski caglara dayanmaktadir.
Ahsap, islenmesi ve sekil verilmesi kolay olan bir malzeme oldugu icin, mobilya

yapimlarinda ¢ok fazla tercih edilmektedir.

Ahsap mobilyalarin, bakim ve onarimi kolaydir.

- Ahsap mobilyalarin, temizligi kolay ve uygun yollarla yapilabilmektedir.
- Ahsap, dogal goriintiisii ve estetigi bakimindan tercih edilmektedir.

- Ahsab1 mekan i¢inde ki her alanda kullanmak miimkiindiir.

- Ahsap, 1s1 yalitim1 gorevi yapmaktadir.

Ahsap, hafif ve taginmasi kolay bir malzeme oldugu i¢in mobilya yapimlarinda
cok fazla tercih edilmektedir.

- Ahsap yap1 malzemesi olarak kullanildig1 kadar, mekan iginde ihtiyag objeleri
olan nesnelerden, mekani siisleyen nesnelere kadar her alanda kullanmak
miimkiindiir. Dolayisiyla ahsap hayatimizin her alaninda yer almakta ve biiyiikk 6nem
tasimaktadir. Onemli olan bu malzemenin kullaniminda dogru agac tiirlerini

se¢mektir.
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Ahsap, yap1 malzemesi olarak hem tasiyici, hem boliicii, hem de mekani

kapatic1 bir malzeme oldugundan dolay1 yapilarda ¢ok biiyilk 6nem tagimaktadir.

Sekil 5.41. Lamine Ahsap Konstriiksiyon Detay
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Ahsap, hafif ama saglam bir malzemedir. Agirliginin ¢ok iistiinde yiik tagima
kapasitesine sahip oldugu icin, yap1 striikktiirinde saglamlik agisindan diger
malzemelere fark atmaktadir. Ahsap elemanlarin birlestirilmesi beton ve gelige
nazaran ¢ok daha emniyetlidir. Ahsap evlerin dayaniksiz ve ¢iirik olduguna dair
yaygin bir kanaat olmasina ragmen, betonarmenin omrii yaklasik 100 yil, celigin
omrii bakim yapilmaz ise betonarmeden daha kisa, ahsabin Omrii ise dogru

kullanildig: takdirde yiiz yillarca devam etmektedir.
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Sekil 5.42. Yapimi Devam Eden Ahsap Yapi

Sekil 5.43. Ahsaptan Yapilmis Yapi
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Yaygin olarak kullanilan insaat malzemelerinin bir ¢ogunda kanserojen
madde var iken, ahsap malzeme ise tamamen dogal ve hormonsuzdur. Ahsap
yapilarin bakimi emprenye teknikleri ve su bazli boyalar ile son derece kolaydir.
Ahsap malzeme yapinin her alaninda oldugu gibi, ¢atilarda ve tavan siislemelerinde

de ¢ok sik kullanilan ve tercih edilen bir malzemedir.

Sekil 5.44. Ahsaptan Yapilmis Cat1 ve Isiklik

Sekil 5.45. Ahsaptan Yapilmig Tavan Siislemesi ve Isiklik

101



Ahsabin dogal yapisiyla prestiji yakalamak miimkiindiir. Ahsabin dogal
yapisina dogru uygulama da eklendigi zaman, ¢ok farkli tasarimlar olusturmak
miimkiindiir. Ahsap, izolasyon degeri yiiksek bir malzemedir. Dis ve i¢ arasindaki
1s1 farkindan dolayr 1siy1, izolasyon malzemelerine yakin degerde izole eder.

Ornegin, 1 cm kalinligindaki bir ahsap duvarmn izolasyon degeri, 16 cm kalmliginda

ki bir tugla duvara esittir.

Sekil 5.46. Ahsap ile Farkli ve Prestijli Tasarimlar Olusturmak Miimkiindjiir

Sekil 5.47. Ahsap Duvarlar Is1 Yalitim Ozelligine Sahiptir
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Ahsap cevreye uyumlu bir malzemedir. Insaat esnasinda gevreyi kirletmez,
ekonomik 6mrii bitince dogaya hemen geri doner. Anadolu, diinyada ahsap yapi
kiiltiiriinlin en gelistigi cografyalarin baginda gelmektedir. Ahsabin oyle bir 6zelligi
vardir ki, eskidik¢e degeri artar ve popiilerligi ¢ogalir. Bunlara en giizel 6rnek, hala

ayakta duran yalilardir.

Sekil 5.48. Mustafa Resit Pasa Tarafindan Anadolu Hisarinda Yaptirilmis Yali

Sekil 5.49. Ahsap Malzemenin Hakim Oldugu Ahmet Afif Pasa Yalisi
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Ahsap, yapilarda hakim oldugu ¢izgilerini, mekanin i¢inde ki tasarimlara da
fazlasiyla tagimaktadir. Dogal goriiniimii ve estetikliginden dolay1 i¢ mekanlarda da

sikga tercih edilmektedir.

Sekil 5.51. Ahsaptan Yapilmig Farkli Kiivet Dizayni
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Ahgabin farkli tasarimlari, oturma elemanlarina da yansimistir. Bu tasarimlar

dogal goriintimiiyle ilgi ¢ekici ve farklilik yaratmaktadir.

44490

Sekil 5.53. Ahsap Sehpa
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Ahsap, mekanlarin igindeki objelere hakim oldugu kadar, mekanin tamamina
da hakim olmaktadir. Bu goriintiisiiyle ahsap, mekanda tamamen dogal bir atmosfer

yaratmaktadir.

Sekil 5.54. Mekan I¢inde ki Ahsabin Farkli Tasarimm

Sekil 5.55. Ahsabin Tiim Mekana Hakim Olmus Hali
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Ahsap, grup halinde biitiinlik sagladig1 gibi, tek basma da mekanda bir
biitiinlik saglayabilmektedir. En yalin haliyle bile bir biitiinii fazlasiyla ifade

etmektedir.

Sekil 5.57. Ahsap Kitaplik
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6. SONUCLAR

Ik ¢aglardan baslayip, giiniimiiz modern mobilyasmin iizerinde bile
etkilerini gosteren ahsap, binlerce yillik gegmise ve tarihe sahiptir.

Ahsap, kaynagi yenilenebilen ve en ekonomik olan yapi malzemesidir.
Hammaddesi aga¢ olan ahsap malzemeler de kaynagina gore farkliliklar
gostermektedir. Diinyada 20.000’in {izerinde agag tiirli vardir. Bunlar igne yaprakli
olan yumusak agaglar ve genis yaprakli olan sert agaclar diye ayrilmaktadir. Bu
agaclarin kimileri yumusak ve islenmesi kolay iken, kimileri ise daha sert, islenmesi
zor ve kirilgan olabilmektedir. Mobilya yapimlarinda farkli yapilarda farkh
agaclardan olusan ahsap malzemeler kullanilmaktadir. Her bir agag¢ renkleri,
dokulari, sertlikleri ve boya tutma kabiliyetleri bakimmdan birbirinden farkli
ozellikler gostermektedir.

Ahsap malzemenin iglenmesi az bir enerji ile saglanabilmektedir. Doniigiimii
kolay ve 1s1 yalitim 6zelliklerinin {istiin seviyede olmasi da bu malzemeye talebi
arttrmaktadir.

Ahsabim celik ve betonarme yapilara gére yangina olan direnci ¢ok daha
fazladir. ABD’de bulunan kapali spor alanlar1 gibi kalabalik yerlerde, yangin
tehlikesine karsi ahsap karkas insaatlar yapilmaktadir. Ahsabin 1s1 gegirmeme ve
komiirlesme Ozellikleri nedeniyle ahsap-karkas yapilarm yangma ne kadar
dayanabilecegi hesaplanmaktadir. Ahsap yapilar genellikle yangma 30-90 dakika
dayanabilecek sekilde tasarlanmaktadir.

Ahsap malzemelerin birgok diismani vardir. Bunlar mantarlar, bakteriler,
bocekler v.b. gibi. Bu zararlilarm bir kismi ahsabin tamamen yok olmasina neden
olurken, bir kismi1 da sadece goriintii bozukluklarina neden olmaktadir. Ahsab1 bu
zararlilardan korumak i¢in gereken tedbirlerin alinmasi ve bakimlarmin yapilmasi
gerekmektedir. Bu bakimlar kimi zaman cila vernik boya ile kimi zaman da
temizleme islemi ile yapilabilmektedir. Fakat ahsaba bakim yapilirken dogru
malzeme secimine de dikkat etmek gerekmektedir. Yanlis malzeme kullanildig:
zaman istenmeyen sonuglarla karsilasmak miimkiindiir. Onemli olan dogru

zamanda dogru malzemenin kullanilmasidir.
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Ayrica rutubet ve nem de ahsabin en biiylik diigmanidir. Ahsabin bulundugu
ortamin rutubet ve nemden arindirilmasi gerekmektedir. Aksi takdirde rutubet ve
nemin bulundugu ortamda, ahsap malzemenin ¢iiriimesi s6z konusudur.

Ahsap, mobilya yapimlarinda binlerce yildir kullanilan bir malzemedir.
Sanayi devriminden Once mobilya yapimlarinda el is¢iligi 6n planda iken, sanayi
devriminden sonra makina is¢iligi 6n plana ¢ikmistir. Bugiin hala el isciligi ile az
sayida da olsa mobilyalar yapilmaya devam edilmektedir.

Mobilyanin oldugu yerde, i¢ mekan tasarimlar1 da 6n plana ¢ikmaktadir.
Mekan tasarimlarinda onemli olan, dogru malzeme ile dogru tasarimlar yapmaktir.
Bu nedenle malzemeyi kullanirken 6zelliklerini bilip ona goére tasarim yapmak
gerekmektedir. Ahsap malzeme ile her mekanda ve her alanda tasarim yapmak
miimkiindiir. Banyodan saunaya, mutfaktan odaya, tabandan tavana v.b. her yerde
ahsap kullanilabilir. Ahsap dogal goriintiisii, estetik durusu ve farkli ¢izgileri ile
mekanlarda farkl atmosfer yaratmakta ve o mekani sicak kilmaktadir.

Insanoglu icin saglik cok onemlidir. Bu gdzle bakildigi zaman ahsap, en
dogal, en organik ve en sagliklt malzemedir. Yasam alanlarin1 olusturan ve her
mekanda yer alan ahgsabin oOzellikleri anlatilmakla bitmeyecek kadar cok,

avantajlarinin yaninda dezavantajlar1 yok denecek kadar az olan bir malzemedir.
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