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Mekanik, elektrikiletisim ve  elektronik  bilimlerinin  olusturdugu
sinerji,insanoglunun hayallerinin ger¢eklesmesi yolunda biiyiik buluglara imza atmigtir.Bu
buluglarin seri iretime gegmesi ile yasamin zorluklari da ortadan kalkmustir.Gegtigimiz
ylizyilda tiretim alaminda olaganiistii rekabetler yasanmis ancak pazarlama agimi ¢ok iyi
kurmus sirketler ayakta kalmigtir.

21. ylizy1l pazarlama ve iletigim alaninda biiylik atihimlara tanik olacaktir.Son
kullamcinin  bilinglenmesi,tiretici  firmalarin kalite standartlarim  yiikseltmesine neden
olacaktir.Kalitenin artmasi sonucu firmalarin iiriin ve fiyatlan birbirine olduk¢a
yaklagacaktir Bu agamada ¢ikig yolu satis sonras: hizmette 6n plana ¢ikmaktr.

Sayin Serkan BINGOL’iin projelendirdigi iiriin takip sistemi,satis sonras
hizmetler agisindan elektromekanik sektériinde bir ilktir.Bu proje sonrasinda son kullamcilar
almis olduklan {iirtinlere uygulanmig testleri ve test sonuglarin1 Internet lizerinde rahatlikla
izleyebileceklerdir.

Universite —Sanayi igbirligine gok giizel bir émek olan bu projenin diger
tireticilere de bir model veya ilham kayna@ olacagim diigiiniiyor,bu tarz ¢alismalarmn artarak
devam etmesini umut ediyorum.

Ertugrul TAMBAS
Imalat Mudiirti
Makine yiiksek miihendisi
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Giiniimiizde fiziksel verilerin bilgisayar ortamina alinmasi ve bu verilerin
merkezi bir yerde toplanmas: énemli ¢aliyma alanlarindan biri haline gelmistir.
Fabrikalardaki proses verilerinin bilgisayarlar vasitast ile kontrol
merkezlerinde toplanmasi, son kullanicilarin bilmesi gereken &6zellikler veya
iiriiniin hangi asamalardan gegtigi veya liriine hangi test degerlerinin
uygulandign gibi verileri Internet ortaminda son kullanicilara sunmak son
zamanlarda yapilan ¢abymalar icerisinde Spemli bir yer almaktadir. Iletigim
sistemleri ve Internet hizmetlerindeki yeni geliyjmeler veri toplama ve veri
denetiminde yeni ufuklar acmistir. Deprem erken uyar: ve yer hareketlerini
izleme basta olmak iizere; giivenlik sistemleri, Internet izlemeli ve kontroliii ev
otomasyonu ve dagmik yapidaki proses verilerinin merkezi olarak toplanmasi
alanlarinda kullamlmaktadir. Bu ¢ahymada kompakt salter yapim siirecinin
bilgisayar ertammnda izlenmesini saglayan bir mikro denetleyici tabanh sistem
tasarlanmig ve deneysel olarak gerceklestirilmigtir.
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ABSTRACT
PRODUCT PROSECUTION SYSTEM ON INTERNET
Serkan BINGOL

Nowadays it becomes an important work area to transfer pyschical datas
to the computer database and to collect these datas in a centeral Database. To
" collect datas about the processes in factory in a central database is important to
present the datas like the test values and the product Schedule that are needed
to be known by the customers by the help of internet. The development of the
information systems and intermet help to improve data collection and data
control. In this study a microproccessor based system is planned and realized
which makes it possible to observe the production and test process of Moulded
Case Circuit Breakers with computer proggrammes.
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L GIRIS

Giiniimiizde fiziksel verilerin bilgisayar ortamina alinmasi ve bu verilerin merkezi bir
yerde toplanmasi 6nemli g¢alisma alanlarindan biri haline gelmigtir. Fabrikalardaki
proses verilerinin bilgisayarlar vasitast ile kontrol merkezlerinde toplanmasi, son
kullanicilarin bilmesi gereken dzellikler veya tiriiniin hangi agsamalardan gegtigi veya liriine
" hangi test degerlerinin uygulandif:1 gibi verileri internet ortaminda son kullanicilara
sunmak son zamanlarda yapilan ¢aligmalar iceresinde 6nemli bir yer almaktadar.

Iletisim sistemleri ve internet hizmetlerindeki yeni gelismeler veri toplama ve veri
denetiminde yeni ufuklar agmigtir. Deprem erken uyari ve yer hareketlerini izleme
basta olmak {izere; giivenlik sistemleri, internet izlemeli ve kontrolli ev otomasyonu
ve dagmik yapidaki proses verilerinin merkezi  olarak toplanmasi alanlarinda
kullanilmaktadir.

Bilgisayar yerel verilerin toplanmasi ve iletilmesinde kullamlan temel araglardan
birisidir. Bilgisayar merkezli veri toplamada, bilgisayar veri girig birimleri seri, paralel
ve USB portlar1 temel olmak iizere, bilgisayar genisleme yuvalarna takilabilen veri
toplama kartlarida bulunmaktadir. Bu kartlar endiistriyel amaglarla {iretilmis olup genig bir
kullanim alam bulmuslardir. Internet hizlanindaki artiglar, gergek zamanli verilerin
iletilmesinde internetin kullamlmaya baglamasim saglamigtir. Internet tabanli sesli
iletisim, internet radyolari ve internet televizyonlari, elektronik posta bu uygulamalara
birer 6mektir [1]. Bu ¢alismada bir iiretim hatt1 iizerinde bulunan test istasyonlaninda
iiretilen iirline ait alinan degerler séz konusu iiriine ait bir {irtin kod numaras: ile birlikte
Bir mikro denetleyici sistem tarafindan kaydedilir. Kaydedilen bu bilgiler MODBUS RTU
protokolii kullanilarak fabrikanin Intranet ag tizerinden ana bilgisayardaki veri tabam
sistemine kaydedilir. Asagida bu iletisim protokolii anlatilacaktir.

II MODBUS RTU PROTOKOLU:

Endiistriyel ortamlarda kullanilan en sik seri iletigim geklidir. Modbus protokolu sayesinde
bir hat {izerinde birden fazla cihaz baglanabilir ve aym veriyolu {izerinde iletigim
yapilabilir. Modbus protokolu ile ayni hat iizerinde bulunan cihazlara birbirinde bagimsiz
numaralar verilir. Bu numaralar bir nevi cihazlarin adim tegkil etmektedeir.cihazlara veri
giris ¢ikigi yapilirken ilk 6nce hangi cihaza yapilacag: belirtilir. Sonra hangi islemin
yapilacagim belirten fonksiyon yazilir sonrada veri(data) génderilir en son olarak alinan
veya gonderilen datanin dogrulanmasi igin CRC kontrolu yapilir. standart MODBUS RTU
mesaj format1 sekildeki gibidir. |



T | ADRES | FONKSIYON | DATA CRCH CRCH T
8 BIT |[8BIT NX8BIT

Tablo.1 Modbus RTU mesaj formati

Baslangic ve bitis T zamanlan (3.5 karekter siiresi) hatta bagli cihazlarin mesaj baglangici
ya da sonu olarak degerlendirebilmeleri icin data hatlarinin degismeden kalmasi gereken
stiredir.Adres alani (1-255 aras1) hata bagli cihazin seri adresini belirtir. Data alam
slave’den master’a ya da master’den slave cihaza génderilen datay: i¢erir. CRC MODBUS
RTU protokoliinde kullanilan hata tespit yontemidir ve 16 bitlik bir kelimedir.

I1.1 UYGULANABILIR MODBUS FONKSIiYONLARI

03H READ HOLD REGISTERS
06H PRESET SINGLE REGISTER
16H PRESET MULTIPLE REGISTERS

Tablo.2 Modbus RTU protokoliinde kullanilan fonksiyonlar

Read Hold (03) fonksiyonu yapilan termik ve manyetik test degerlerini okumak i¢im
kullanilir. 0-66 arasi register okunabilir. Bu degerler disinda bir register okunmaya
calisilirsa cihaz hata mesaj1 génderir. Asagida bir 6rnek verilmigtir.

Ornek:

1 no’ lu cihazm verilerini okumak icin gonderilmesi gereken mesaj ;
01 03 000000 01 84 0A

01:cihaz adresi

03: fonksiyon



00: MSB adres
00:LSB adres
00:register sayis1 MSB
00:register sayis1 LSB
84 CRC MSB

0A CRCLSB

Prest Single Register (06) komutu cihaz nolanim ve saklayicilardaki degerleri belirlemek
ve degistirmek igin kullanilir. Prest Multiple register(16H) birden fazla register degerini

degistirmek icin kullamir.
1.2 HATA KODLARI

MODBUS RTU protokoliinde uygun olmayan bir mesaj génderildiginde cihaz hata mesaji

gonderir.Hata kodlar1 sunlardir :

01 Gegersiz fonksiyon:Yukardaki ii¢ fonksiyon haricinde bir fonksiyon kullanilirsa 01

kodlu hata mesaj génderilir.

02 Gegersiz register :Cihazda kullanilabilecek registerler 0-66 arasidir. Bunun diginda bir
register’ e erigilmeye ¢aligilirsa 02 kodlu hata mesaji gonderilir.

03 Gegersiz data: Cihazlar igin belirtilen degerler diginda degerler kullanilinca cihaz 03
kodlu hata mesajim génderir. Parametreler 16 hexadecimal olarak iletilir[4].



i MODBUS REGISTER HARITASI
REGISTER !

NO ADRES DEGER 1. . NO ~JADRES JDEGER
1i01H_ . _iCihaz adresi High byte 33;21H %gggs_o_rgl_ﬁ@ 11 byte
202H - Cihaz adresi Low byte 34i22H 1 byte
"3i03H " 1Orgn gerino Highi T byte 1 35.93H Ipersonel maa Thyte”
4 Uriin geri no -liahgmmahyts 3Bi2H persnnsl h194 1 byte
5 Uriin seri no Highd byte ¥ 1
|- Ur(in seri ne Highd byte 2] 1
Z Urtin seri no Hight byte | 3912
8 .. iUron seri ng Hight 11 byte 40
9 Urtin seri no Low! {1 byte 41 -
Urlin seri ng Low2 byte | 4212AH
Urinsering Lowd  byte 1T AI2BH
Urdnsering Lowd 1byte |~ 44
Unserinolowd iihyte | 45
“Urnserino Lowd  ibyte | 462
CRTfazinighl  dbyte i 47
R Tfaz high2 1_ byte i 48
R Tazi lowt i 49
.8 Tz hlgh1 1 50:3
S Tfazi highZ 1 51:3
T Tiazi hight ib §3:3
1 Tfazi high? 1 843
L Tezle | Mbyte o 58
1 byte &6
lbye o 57139H byte
1byte BgRAH T T T e
1 byte £91535H byte
'S Miazi highz 11 bvte _..Bo3cH 11 byte
S Mfazt low] byts B1j3DH _{1byte
T Mfazi hight byte 62[3EH i byt
T Mfazs high2 byte 63:3FH . byts
"I Mifaz low! byte 3 O O (17

Tablo.3 modbus register haritast
L. UYYGULAMA

Bu calismada sekil.2.de verilen internet tabanli veri toplama sistemi kurulmustur.
Sekilde de goriilecegi gibi veri toplama sistemi li¢ ayn hattan olugmaktadir. Bu hatlar
imalat, termik ve manyetik test hatlaridir. Bu hatlardaki veri toplama kartlan verileri
topladiktan sonra modbus seri iletisim protokolu ile” verileri merkezi  bilgisayara
gonderir. Merkezi bilgisayarda gelistirilen ara yiiz programi sayesinde, veri toplama
kartinda gelen veriler incelenir degerlendirir ve uygun yerlere yazilir. Bir 6rnek vermek
gerekirse termik test hattindaki veri toplama kart1 6ncelikle verileri toplamasi gerekir yani
R,S,T fazlarnma ait test siireleri, iiriin seri no’su ve son olarakta personel kimlik no’sunu
kendi saklayicisina kaydeder. Merkezi bilgisayar imalat, termik ve manyetik hatlar
tizerindeki biitiin veri toplama kartlarinda 1 sn aralikla topladiklar verileri ister, (modbus
03 komutu ile) veri toplama kartlarida bu istefe cevap verir ve topladig1 verileri merkezi
bilgisayara gonderir. Merkezi bilgisayar aldig1 bu verileri hangi hattan geldigini gelistirilen
arayliz yardimiyla anlar, (cihaz no sayesinde) hangi hattan geldigini anladiktan sonra o
anki sistem saatini ve tarihini, gelen R,S,T faz siireleri ve liriin seri no’suna ilave ederek
termik test tablosuna verileri girerek tabloyu glincellestirir. Bu veriler daha sonra belli
periyotlar siiresince internet ortamina taginarak son kullamcilarin hizmetine sunulur.

Internet Tabanli Veri Toplama Sistemi Kart tizerindeki anahtarlar sekil.2 de goriildiigii gibi
durum portuna baglanarak kontrol edilmistir. Anahtarlar basili degilken ilgili anahtarin
bagl oldugu bitten Lojik 0 (0 V), anahtar basili iken de Lojik 1 (5 V) okunmaktadar.
Bu sayede hangi faza ait test siiresi oldugu veya liriin seri no verisi oldugu ¢ok rahatlikla
anlagilir. Mikro islemci yazilimin yardumuyla register haritas: gikartilarak uygun verilerin o
register degerine yazilir. Mesela registerin ilk iki byte cihaz no i¢in,3 byten 14 byte kadar
olan register degeride iirlin seri no ya atanmigtir. Modbus protokolii kullanilarak



gerceklestirilen veri iletisiminde goénderilen verilerin bagina yazilan kodlar ile onlarn
mesaj veya kontrol komutlar1 olup olmadiklari ayurt edilir. Kontrol komutlarinda
kullanilan farkli kodlar ile aym zamanda kontroliin nereden geldigi de

belirlenebilmektedir
VE EY E
Yeri toplama Iltl.rtlm1 Veritoplama karls

VA
S —

IMIALAT HATTI VER] TOPLAMA BiRdnal

0O oUDoOo eooonoo

MANYETIK TEST HATTI VER] TOPLARA BRI

Verl toptama karh m% Veri toplamna kart

%Q o VIS .,.QI

Vv W

(67 dad (g J/
g6 669% | |@ @ >|d4w a6y
O g Ell O O g g O INTERNET
g a g o wwnaLsigmaelektrik.com
) %
TERMIK TEST HATT VER] TOPLANA Biniwal

sekil .1 internet ortaminda {irtin takip sistemi

IV. VERI TOPLAMA KARTI

Veri toplama karti, sekil 3.de devre semas: gériilen ve iizerinde digital, analog giris,¢1kis
kanali, RS232 RS 485 seri port,display devresi ve kontol anahtarlar1 bulunan &6zel bir
mikrodenetleyici entegresidir. Veri toplama karti, kigisel bilgisayarlarin seri portundan
(RS232 portu) gonderilen komutlara gére 6nceden tanimlanmug islevieri yerine getirmek
lizere tasarlanmigtir.Veri toplama kartin seri iletisim portu 9600 bps, 8-N-1 formatinda
veri alacak ve gonderecek sekilde yapilandirilmugtir. Yalmz kendisine bir komut
gonderildiginde ve eger bu komutu yerine getirmeye yetkiliyse, o komutun geregini
yaparak bilgisayara veri gonderir. Veri toplama karti seri alig kanali alfaniimerik
karakterlerden olusan 8 haneli gegerli bir komut beklemektedir. Veri toplama kart1 gecerli



bir komut aldiginda bu komutun geregini yerine getirir ve karsiiginda yine alfaniimerik
karakterlerden olusan 9 haneli bir bilgilendirme gonderir. gekil 9.da goriilen uygulama
programi ile de veri toplama karti ile ilgili uygulama gelistirilmigtir.

Veri toplama kartinin yapisini biraz daha anlamak i¢in sekil.4 y1 ¢ok iyi anlamamiz gerekir

Test stireleri

[RFaz| [s¥az| |Traz]

BARKOD
OKUYUCU

' | mikro iglemci

[ ]

BlLGiSAYAR

sekil .2 veri toplama kart1 veri iletigimi

yukaridaki sekilde de goriildiigii gibi mikro islemci dig diinyadan aldigi verileri uygun
register degerlerine yazdiktan sonra merkezi bilgisayara gonderir. Mikro iglemcinin hangi
portundan veri aldigini kontrol etmek i¢in anahtarlar kullanilmigtir. Mesela R,S, T fazlarina
ait test degerlerini aldiktan sonra, barkod okuyucudaki veriyi okumak i¢in barkod okuyucu
kontrol eden anahtara basilarak aktif hale getirilebilir ve oradaki bilgiyi alarak saklayicimn
uygun degerine kaydeder[3].
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Sekil.3.a Mikro islemcinin pin baglantilan
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Sekil.3.b Gdsterge devresinin gosterimi

Sekil.4Veri toplama kartin pc ile iletisimi



Veri toplama kartindaki verilerin merkezi bilgisayarda belli bir diizenege goére
depolanmasi gerekmektedir. Bu diizenlemeyi saglamak igin &ncelikle Access veri
tabaninda (i ayr tablo olusturulur. Bu tablolar imalat, termik ve manyetik test
tablolanidir. Bu tablolarda Uriin seri no'su birincil anahtar olarak kullanilmistir glinki
ayn! seri no‘lu Urinlerin birden fazla kez lretilmesi veya test edilmesi s6z konusu
olamaz eder 6yle bir sorun ile karsilastiginda sistem kayit yapamaz ve hata verir.
Birincil anahtarin espirisi ayni seri nolu Uriinlerin kayitlarinin Uste Uste tablolara
yazilmasi engellenmektedir. Yine Uretilmeyen bir UGrlinin testlerinin yapiimamast igin
testi yapilan Uriinin &ncelikle montaj hattinda mevcut olup olmadigi sinanmasi
gerekmektedir. Bu projede bu 6zellik gergeklestirmemektedir. Ilerde bu 6zellikde
projeye ilave edilecektir. Montaj tablosunu kisaca agiklamak gerekirse Grlin seri nosu,
imalat tarihi ve imalat saatini kapsayan li¢ ana alandan olusmaktadir. Burada birincil
anahtar Grin seri nodur, Sekil.5 imalat tablosu

Sekil.5 Montaj tablosu

Termik test tablosu; yine {rin seri no, ,test tarihi ,test saati,R,S, T fazlarina ait test
dederlerini kapsayan alti ana alandan olugmaktadir. Buradada birincil anahtar tirlin
seri nodur. Bu durum Sekil.6 da gosteriimistir.

i s *
s (AU

21:40:12

12:1412

Sekil.6 Termik



Manyetik tablosu; Urlin seri no, manyetik test saati, manyetik test tarihi, R,S ve T
fazlarina ait manyetik test dederlerini kapsayan ana alanlardan olusmaktadir. Bu
durum Sekil.7 gériimektedir.

12052004/ 12:10:10
15.05.2004]  14:10:21
i

du

Sekil.7 Manyetik tablosu

Tablolardaki verilerin ¢ogu Intranet ortaminda eszamanli olarak gelmektedir diger
bilgiler gelistirilen arayiiz programi sayesinde otomatik olarak tablo alanlarina yazilir.
Tablolar arasinda suan herhangi bir iliski kurmadim ama yukarda da bahs ettigim gibi
trin sinanmas! igin tablolar arasinda bire-bir iliski bulunmalidir. Projenin daha
gelistiriimesi  asamasinda  tablolar arasinda  bire-bir  iliski  kurulacaktir.

Delphi programin yardimiyla gelistirilen arayliz programi sayesinsde veri toplama
kartindaki veriler modbus seri iletisim ile alinarak Access’de olusturulan uygun
tablolara yazilir. Programin calisma mantidi siirekli bir dongliye dayanmaktadir. Yani
Intranet ortaminda toplam 18 adet veri toplama karti bulunmaktadir. Bu veri toplama
kartlara birer numaralar verilmekte (yaziimla) bu numaralar sayesinde hangi veri
toplama kartin hangi test hattina veya montaj hattina ait oldugu bilinir. Mesela 1 ile (¢
arasindaki veri toplama karti imalat hattina, 4 ile 12 arasindaki veri toplama kartlarinin
termik test hattina ait oldugu ve son olarakta 13 ile 18 arasindaki veri toplama
kartlaninda manyetik test hattina ait oldudu bilinir. Dolayisiyla gelistirilen arayiiz
progami yardimiyla hangi veri toplama kartinda ve hangi hattan geldigi gok rahatlikla
tespit edilerek Access deki uygun tablolara génderilir. Intranet ortaminda verilerin
alinmasi online ve siirekli oldugundan dolay:! bir ile onsekiz numarah veri toplama
kartlart arasinda 1 sn aralikla bilgi istenilmektedir.

10



Bellekte verinin okunmasi igin gerekli olan kod agagida gosterilmistir.

procedure TForm1.Button8Click(Sender: TObject);
begin
SENDDATA: =chr(strtoint(edit2.text))+#$3+ #0 +
chr(strtoint(edit3.text))+#0+chr(strtoint(edit4.text));
CRC16;

SENDDATA:=SENDDATA+CHR(CRCHI)+CHR(CRCLO);

//3 nolu komutlar 00 dan 1tibaren 1 registerin icerigi isteniyor...

GONDER;

gelensayaci:=0; TIMEOUT:=0;

while (timeout <3) do Application.ProcessMessages;

gelencrcl6;

if(crcok=1) then

begin

EDIT5.TEXT: =INTTOSTR(
(ORD(GELENDATA[5]))+256*(ORD(GELENDATA[4])));

END;

end;
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Verinin bellekte siirekli okunmasi ve tablolara kaydedilmesi igin gerekli olan kod :
procedure TForm1.Button10Click(Sender: TObject),;

var

X:string;

begin

sureklioku:=1;

while(sureklioku=1) do

begin

timeout: =0;

while (timeout <10) do Application.ProcessMessages;

k:=0;

for k:=0 to 18 do

begin

if (k=1) then

begin

SENDDATA:=chr(k)+#$3+#$0+#$0+#$0+#$1; // ram 11 gonder istegi
CRC16;

SENDDATA: =SENDDATA+CHR(CRCHI)+CHR(CRCLO);

GONDER;
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gelensayaci:=0;

while (timeout <3) do Application.ProcessMessages;
gelencrcl6;

if(crcok=1) then

begin

VL1:=gelenLER[4]*256+gelenLER[5];
VL1:=TRUNC(VL1) AND 16383;
VL2:=gelenLER[6]*256+gelenLER[7];
VL2:=TRUNC(VL1) AND 16383;
VL3:=gelenLER[8]*256+gelenLER[9];
VL3:=TRUNC(VL1) AND 16383;

Editl.text: =FloattostrF(vl1,FFGENERAL,4,2);
DBedit5.text: =floattostrF(vil,FFGENERAL,4,2);
DBEdit6.text: =floattostrF(vi2,FFGENERAL,4,2);
DBEdit7.text: = floattostrF(vi3,FFGENERAL,4,2)
ADOQueryz.Connection:=ADOConnection1 ;

ADOQuery2.SQL.Add('insert into montaj(
urun_no,urun_mon_tarihi,urun_mon_saati)VALUES(@urun,@date, @time)");

ADOQuery2.Parameters[0].Value: =DBEdit1.Text;
ADOQuery2.Parameters[1].Value: =DBEdit3.Text;

ADOQuery2.Parameters[2].Value: =DBEdit13.Text;
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ADOQuery2.ExecSQL();

ADOQuery2.Active: =TRUE;

end;

end

else

if (k=5) then

begin
SENDDATA:=chr(k)+#$3+#$0+#$0+#$Q+#$1; // ram 11 gonder istegi
CRC16;
SENDDATA:=SENDDATA+CHR(CRCHI)+CHR(CRCLO);
GONDER;

gelensayaci:=0;

while (timeout <3) do Application.ProcessMessages;
gelencrcl6;

if(crcok=1) then

begin

VL1:=gelenLER[4]*256+gelenLER[5];
VL1:=TRUNC(VL1) AND 16383;
VL2:=gelenLER[6]*256+gelenLER[7];
VL2:=TRUNC(VL1) AND 16383;

V0L3:=gelenLER[8]*256+gelenLER[9];
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VL3:=TRUNC(VL1) AND 16383;

Editl.text: =FloattostrF(vil,FFGENERAL,4,2);
DBedit5.text: =floattostrF(vl1,FFGENERAL,4,2);
DBEdit6.text: =floattostrF(vi2,FFGENERAL,4,2);
DBEdit7.text: = floattostrF(vi3,FFGENERAL,4,2);
ADOQuery2.Connection:=ADOConnectionl;

ADOQuery2.SQL.Add(’insert into

termik(urun_no,urun_termik_tarihi,urun_termik_saati,R_faz,S_faz, T_fazI)VALUES(@

urun,@date, @time, @Rfazi,@Sfazi, @Tfaz1)');

ADOQuery2.Parameters[0].Value: =DBEdit2.Text;

ADOQuery2.Parameters[1].Value: =DBEdit4.Text;

ADOQuery2.Parameters[2].Value:=DBEdit14.Text;

ADOQuery2.Parameters[3].Value: =DBEdit5.Text;

ADOQuery2.Parameters[4].Value:=DBEdit6.Text;

ADOQuery2.Parameters[5].Value: =DBEdit7.Text;

ADOQuery2.ExecSQL();

ADOQuery2.Active: =TRUE;

end;

end

else

else

if (k=18) then begin
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SENDDATA:=chr(k)+#$3+#$0+#$0+#$0+#$1; // ram 11 gonder istegi

CRC16;

SENDDATA: =SENDDATA+CHR(CRCHI)+CHR(CRCLO);
GONDER;

gelensayaci: =0;

while (timeout <3) do Application.ProcessMessages;
gelencrcl6;

if(crcok=1) then

begin

VL1:=gelenLER[4]*256+gelenLER[5];
VL1:=TRUNC(VL1) AND 16383;
V0L2:=gelenLER[6]*256+4gelenLER[7];
VL2:=TRUNC(VL1) AND 16383;
VL3:=gelenLER[8]*256+gelenLER[9];
VL3:=TRUNC(VL1) AND 16383;
Editl.text:=FloattostrF(vl1,FFGENERAL,4,2);
DBedit5.text: =floattostrF(vl1,FFGENERAL,4,2);
DBEdit6.text: =floattostrF(vi2,FFGENERAL,4,2);
DBEdit7.text: = floattostrF(vi3,FFGENERAL,4,2);

ADOQuery2.Connection: =ADOConnectionl;
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ADOQuery2.SQL.Add(‘insert into

manyetik(urun_no,urun_manyetik_tarihi,urun_manyetik_saati,R_faz|,S_fazi,T_fazi)VA

LUES(@urun,@date, @time,@Rfazi,@Sfazi, @Tfaz1)");[5]

ADOQuery2.Parameters{0].Value: =DBEdit8.Text;

ADOQuery2.Parameters{1].Value:=DBEdit9.Text;

ADOQuery2.Parameters[2].Value:=DBEdit15.Text;

ADOQuery2.Parameters[3].Value:=DBEdit10.Text;

ADOQuery2.Parameters[4].Value:=DBEdit11.Text;

ADOQuery2.Parameters[5].Value:=DBEdit12.Text;

ADOQuery2.ExecSQL();

ADOQuery2.Active:=TRUE;

end;

end;

end;

end;

end;
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Sekil.8 Delphi programu ile gelistirilen arayliz programi

Verilerin Intranet ortamindan alimp Internet ortamina aktarilmasi belirli periyotlar
stiresince yapilir. Verilerin Internet ortaminda yaymlamasi ASP teknolojisi kullanilarak
yapilmaktadir. ASP teknolojisi verileri veri tabamindan alip internet ortaminda g¢ok
rahatlikla diizenleyen bir teknolojidir. Giinimiizde gelisen diger bir teknolojide XML
teknolojisidir. XML teknolojisi veri tabani sistemlerin internet ortami tizerinde kontrol
edilmesi ve uygulamalarinda kullamilmasi olduk¢a kolay ve gilivenilir bir teknolojidir.
Zaten XML teknolojisi verilerin internet ortaminda taginmasi i¢in gelistirilen bir sistemdir.
Ben projemde XML teknolojisini kullanmadim bu benim i¢in dezavantajdir. Ama ASP
teknoloiside glinlimiizde verilerin internet ortaminda taginmasi ig¢in kullamlan bir

teknolojidir. Projenin internet iizerinde ¢aligma seklini kisaca agiklayacak olursam;

Www.sigxnaelektx'ik.cbm anasayfasin da {irlin takip sistemi i¢in ayrilan kisimda, {iriin seri
numaras! girildidinde ve galigtirildifinda, girilen tirlin seri numaras: ilk dnce veri tabam
icinde sorgulanir yani o {iiriinlin olup olmadifina karar verilir. Eger {irlin veri tabam
iceresinde mevcut ise girilen tiriin ile ilgili imalat bilgileri, termik test bilgileri ve manyetik
test bilgileri yeni bir sayfada gosterilir. Eger {irlin veri tabani sisteminde yer almadig
zaman kullanmiciya girilen numaramn yanliy oldugunu veya girilen seri numaramn

sistemimizde yer almadiim kullanicilara aktarilir.
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Sekil.10.b Verilerin veritabaninda alinzp internet ortaminda gdsterilmesi

VI. SONUC VE ONERILER

Bu calisgmada intranet tabanli veri toplama ve internet tabanl takip sistemi igin
gerekli alt yapi olusturulmugtur. Bu sebeple ilk uygulama da dis diinyadan alinan tiim
imalat, termik ve manyetik testlerle ilgili kayitlarn Intranet ortaminda depolanmasi ve
Intranet ortaminda kontrol edilmesi gergeklestirmistir. Ikinci uygulamada ise Intranet
ortamindaki verilerin belirli periyotlar siiresince internet ortamina taginarak, internet
lizerinden iletimi ve gercek zamanh izlemesi gergeklestirilmistir. Ayrica, internet
hizlarindaki artiglar ve internet kullanimimin yayginlagmasiyla birlikte gergek zamanli
olarak daha ayrintili izleme ve kontrol uygulamalar gerceklestirilebilecektir. Projenin
daha da gelistrilmesi i¢in tablolar arasinda bire-bir iligki ve XML teknolojisi kullanilabilir.
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