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OZET

Yiiksek Lisans Tezi

FAGOT ENTONASYONUNU PESLESTIREN APARAT iCIN YENI BIR
ONERI

Anton TROFIMOV

Yasar Universitesi
Sosyal Bilimler Enstitiisii

Sanat ve Tasarim Anasanat Dali

Tahta nefesli enstriimanlar ailesinin en pes sese sahip enstriimani olan fagot,
temel anlamda govde, es borusu ve kamis olmak {izere birbirinden farkli
malezemeden iiretilmis li¢ boliimden olugsmaktadir. Fagotta es borusu kamista oldugu
gibi, kullanilan malzemeye ve iiretim kalitesine gore enstriimanin entonasyonunu
olumlu ya da olumsuz yonde etkileyen bir par¢adir. Hem tiz hem pes sesleri ¢ok iyi
cikartan bir es borusu nadiren bulundugundan dolay1 fagot sanatgilari, icra ettikleri
eserin niteligine gore birbirinden farkli ebatlarda en az ii¢ farkli es borusu

kullanmaktadir.

Sifir numaral1 es borusu en kisasidir; bu nedenle entonasyonun tiz ¢ikmasini
saglamaktadir. Numaralar arttik¢a es borusunun uzunlugu artmakta ve bu, sesin daha
pes cikmasii saglamaktadir. En sik kullanilan es borularindan ilki genellikle iki
numarali es borusudur. iki numarali es borusunun pesleri iyi olmakla birlikte tiz ses
perdelerinde ¢ok olumlu sonuglar vermemekte;kongertolar, sonatlar ve solo eserlerde
tercih edilmektedir. En sik kullanilan ikinci es borusu ise sifir numaradir. Sifir
numarali es borusu tiz seslerin yogun olarak kullanildigi eserlerde ve 20.yy.'dan
itibaren bestelenen ¢agdas yapitlarda daha ¢ok tercih edilmektedir. Fagotta kullanilan
ticlincii es borusu ii¢ numarali borudur. Bu boru genellikle oda miiziginde ve orkestra
eserlerinde kullanilmaktadir. Her es borusu, ses timsi, karakteristik Ozellik,

entonasyon, renk, ton ve en énemlisi {ifleme rahatlig1 agisindan farklidir. Bu durum,



eserlerin yorumlanmasinda bir sorun teskil etmektedir; ¢iinkii tek bir eserde fagot

icracilar1 her {i¢ es borusunu da kullanmak durumunda kalabilmektedir.

Tez ¢alismasinin konusu olan es borusunu peslestiren aparatlarin, bir, iki ve
ic numara olmak iizere ii¢ farkli uzunlukta olmasi ve ¢elik, piring veya giimiis
madenlerinin birinden {iretilmesi diistiniilmiistiir. Bir numarali aparat en kisa, iKi
numarali aparat orta uzunlukta ve {i¢ numarali aparat en uzun aparat olarak

tiretilmistir.

Fagot entonasyonunu peslestiren aparatin, icra edilen eserde sadece bir tane
stfir numaralt es borusu kullanilarak icra esnasindaki entonasyon sorununu ortadan
kaldirmasi planlanmistir. S6z konusu aparat, ii¢ tane es borusunu bir es borusunda

topladigi i¢in icracilarin performanslarinin artmasini saglamaistir.

Anahtar Kelimeler: Fagot, es borusu, entonasyon, fagot aparati, fagot boru kanali



ABSTRACT

Master Thesis

A SUGGESTION FOR THE APPARATUS THAT LOWER THE PITCH

Anton TROFIMOV

Yasar University
Institute of Social Sciences

MA Program In Art And Design

From the family of woodwind instruments comes the bassoon which has the
highest low pitch, in addition to a main body, a bocal and reed made from different
materials and separated with three sections. As with the bocal and reeds, the
materials and quality of production can affect the tone of the instrument in a positive
or negative manner. According to the piece, bassoonist can use different sizes as a

good bocal that can produce high as well as low pitch, is rarely found.

The zero bocal is the shortest thus producing high pitched intonations. As the
number of the bocal increase, the pitch lowers. The bocal most used, in is the number
two bocal since it has the most satisfactory high and low pitch. So it is preferably
used when solo pieces, sonats and concertos are played. The next most often used is
the zero bocal, it is preferred for use in modern contemporary work and compositions
written since the 20" century. The number three bocal used by the bassoon is mostly
used for orchestra and chamber music.as each bocal has its own unique pitch,
character, intonation and the most importantly is easy and comfortable to use. So
therefore in order to make a satisfactory interpretation of any composition,

bassoonists need to use three bocals in one piece.

The joints that lower the pitch are thought one, two and three bocals, have
three different length and are made from different elements; steel, brass or silver. It’s

planned that the shortest joint is the number one and so number three is the longest.



The zero bocal is the apparatus that controls the intonation and can correct
according to the piece. So as fore mentioned, this bocal can be added to all three

bocals to create a satisfactory performance.

Keywords: Bassoon, bocal, intonation, basson apparatus, bassoon joints
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Kisaltmalar

: Aparatsiz ¢almak.

Hz. Hertz: Saniye basina diisen devir sayisin1 ifade eder.
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ONSOZ

Es borusu aparati fikri, 2002 yilinda fagotla ilgili entonasyon sorunlarina bir
¢dziim bulma cabalarim sonucundabelirmeye baslamusti.ilk uzatic1 aparati deneyi
plastik bir borudan yapilmisti; herhangi bir numarasi ve olgiileri bulunmuyordu.
Tamamen deney amagli yapilmis ilkel bir uzatic1 6nerisiydi.Farkli bir sehirde konser
verecegimiz zaman yabanci bir sahnede 436 Hz. (Hertz) ya da 444 Hz. akortlanmis
bir piyano ile karsilasabiliriz. Bir konser programinda hem ¢ok tiz, hem pes seslerin
rahat ve temiz ¢ikmasini saglamamiz gerekebilir. Benim ve tanidigim bir¢ok fagot
sanatgisinin basina bu tarz sikintili durumlar ¢ogu kez gelmistir. Akort sikintisini ve
icra sirasinda tizlerle pesleri rahat ¢ikarabilmek i¢in bir ¢ikis yolu artyordum. Bu tarz
sikintilar1 ¢6zme cabalarim beni fagot entonasyonunu peslestiren aparatin1 yapmaya
itmisti.

Yiiksek Lisans egitimime baglamamla birlikte es borusu aparatiyla ilgili daha
planli ve bilingli bir sekilde, entonasyon ayari yapmak suretiyle ve es borusunun ses
rengine gore es borusu aparati ¢alismalar1 yapma ve tez konum olarak sectigim fagot
entonasyonunu peslestiren aparatla ilgili olarak, tarafimdan gelistirildigi son noktas,
tiretimi, kullanim alanlari, sagladig1 yararlar ve kolayliklarla ilgili deneyler yapma

imkan1 buldum.

Fagot icracilari oda miiziklerinde ve orkestralarda entonasyon olarak tiz
kaldig1 zaman sikintili bir durum ortaya ¢ikmaktadir. Ayni sekilde Bolero, Carmina
Burana ve bunlar gibi tiz sololara sahip eserlerde icraci,bir tanesi eserin geneli igin,
ikincisi eserin tiz solosu i¢in olmak ftizere iki tane es borusu kullanmaktadir.Es
borusunu degistirmek sikintili bir durumdur. Eminim benim gibi ¢ok fagot sanatgisi
bu sikintiyla karsilasmistir. Tiz sesleri rahat c¢ikartan es borusu kisadir ve tiz
agirlikhidir; verdigi tiz entonasyondan dolay1 kisa es borusuyla tiim eser ¢alinamaz,
sadece solo zamaninda kullanilir. Aparat sayesinde kisa boruyla entonasyon sikintisi
yasamadan eser bastan sona kadar ¢alinabilir; tiz solo pasaj geldiginde sadece aparat

cikarilarak ayni es borusuyla rahat bir sekilde ¢galmaya devam edilebilir.

Oda miizigi guruplarinda ve orkestralarda genellikle piano (hafif niiansta)
calinmasit gerektiginden dolayr kamis, dudaklarla sikilir ve bu durum

entonasyonuntizlesmesine neden olur. Fagot entonasyonunu peslestiren aparat, es

Xiv



borusunu bir, iki veya ii¢c numara kadar uzatir. Bunun sayesinde entonasyonun ayari
saglanir.Icraci kendi fizyolojisine ve enstrumanin entonasyonuna gore aparat

numarasi segebilir.

Aparatin, es borusu degistirmeksizin sadece bir adet es borusuyla, solo
eserlerde, orkestra ve oda miizigi eserlerinde biiyiik bir rahatlama sagladigi Yiiksek

Lisans tez ¢alismalarim boyunca yapilan deneylerde ispat edilmistir.

Calismam ic¢in beni destekleyen Fagot Sanat Dali Hocam Saymn Askin
Usta’ya, Fagot Sanatcis1 olan babam Sayin Valentyn Trofimov’a, aparati denemek
icin goniillii olan fagot sanatgilart Sayin Askin Usta’ya, Sayin Valentyn Trofimov’a,
Saym Alberto Belli’ye, Sayin Ugur Kayran’a, Sayin Giinnur Hacioglu’na, Sayin
Hiiseyin Ertug’a ve tez danismanim Saym Yrd. Dog.Dr. Ozge Usta’ya tesekkiirii bir

borg bilirim.

Anton TROFIMOV
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GIRIS

Ana enstriimanlar1 fliit, obua, klarnet ve fagottan olusan tahta nefesli
enstriimanlar ailesinin en pes (kalin) enstriimani olan fagot, temel anlamda govde, es
borusu, kamis olmak iizere ii¢ boliimden olusmaktadir. Fagot, obua ile birlikte ¢ift
kamigl tahta nefeslilerden biridir. Cift kamis, kavramsal olarak iki kamis pargasinin
birlikte bir titresim olusturmasi sonucunda ses elde edilmesi anlamina gelmektedir.
Teknik olarak dogal bir malzeme olan kamis, hava sartlari, iklim degisiklikleri,
enstrimanin farklilasmasi, icracinin fiziki durumuna bagli olarak ses rengini
degisiklige ugratmasi agisindan enstriimanda entonasyonun tutmasini veya
tutmamasint etkilemektedir. Sifir numaradan iic numaraya kadar farkli ebatlarda
iretilen ve piring, glimiis, ¢elik, altin gibi farkli metallerin birlesiminden {iretilen es
borusu da kamista oldugu gibi, kullanilan madene ve iiretim kalitesine gore
enstriimanin entonasyonunu olumlu ya da olumsuz yonde etkileyen bir pargadir.
Hem tiz hem pes sesleri ¢ok iyi ¢ikartan bir es borusu nadiren bulunabilmektedir. Bu

nedenle profesyonel fagot sanatcilar ti¢ tane es borusu kullanmaktadir.

En sik kullanilan es borularindan ilki genellikle iki numarali es borusudur. Iki
numarali es borusu kongertolar, sonatlar ve solo eserlerde tercih edilmektedir.
Enstriimanin ses smirinin orta perdelerinde kullanilan iki numaranin pesleri iyi
olmakla birlikte tiz ses perdelerinde ¢ok olumlu sonuglar vermemektedir. En sik
kullanilan ikinci es borusu ise sifir numaradir. Sifir numarali es borusu tiz sesler
yogun olan eserlerde ve 20. yy.'dan itibaren bestelenen cagdas yapitlarda daha ¢ok
tercih edilmektedir. Fagotta kullanilan ii¢lincii es borusu ii¢ numarali borudur. Bu

boru genellikle oda miiziginde ve orkestra eserlerinde kullanilmaktadir.

Her es borusu, ses tinisi, karakteristik 6zellik, entonasyon, renk, ton ve en
onemlisi tifleme rahatligi agisindan farklidir ve bu durum eserlerin yorumlanmasinda
bir sorun teskil etmektedir. Es borusu degistirildiginde, enstruman degistirmis kadar

biiyiik bir his rahatsizlig1 yasanmaktadir.

Bu tez c¢alismasinda, tek bir es borusu {izerine fagot entonasyonunu
peslestiren aparati ekleyerek, miizik literatiiriinde tiz ve pes seslerin ardi ardina
kullanildig1 solo pasajlar igeren en dnemli yapitlardan biri olan Carmina Burana gibi

eserlerin caliminda ve entonasyon ayarinda rahatlik saglamak amaclanmaktadir.



BIiRINCi BOLUM

1. FAGOT HAKKINDA GENEL BiLGILER

1.1. Fagotun Tanimlanmasi

Fagot, tahta nefesli bir enstriimandir. Bu enstriiman, 16. yy.'da Avrupa'da, ¢ift
kamigh ve tek pargali bir enstriiman olan Curtal'dan tiiretilmistir. Ses araligi 3,5
oktav olan, akgaagac¢ ahsabi ve metal borudan yapilan fagotun uzunlugu 1,3 metre,

borunun agilmis haliyle 2,5 metredir. (http://tr.wikipedia.org/wiki/Fagot)

1.2. Fagotun Farkh Dillerde Isimlendirilmesi
Italyanca: Fagotto (tekil), Fagotti (¢ogul)
Fransizca: Basson (tekil), Bassons (¢ogul)

Almanca: Fagot (tekil), Fagotte (¢ogul) (Kennan ve Grantham, 1997, s. 96)

1.3. Fagotun Tarihgesi

16. yy.’da gelistirilmis olan fagot, gévdesi ikiye katlanarak calginin rahat bir
kullanim bi¢imi kazanmasinmi gerektirmistir. Bu donemde ¢alginin uzun goévdesini
ikiye katlama diislincesini kimin ortaya attig1 bilinmemektedir. Orkestrada ilk kez
1659 yilinda Fransa’da Robert Cambert’in Pomonne adli opera-balesinde yer
almistir. Fagot, 18.yy. mn ikinci yarisindan itibaren kalin sesler tireten bir tahta nefesli
calg1 dzelligiyle orkestradaki yerini almistir. Ote yandan, barok dénemin sonlarmdan

baslayarak bestecilerin deger verdigi bir solo ¢algi olmustur. (Say, A.,2010, s. 566)

1.4. Fagotun Orkestradaki Gorevi

Fagot, orkestra ve oda miiziginde, gereginde solo, ama daha c¢ok eslik
gorevlerini Uistlenmektedir. Orkestrada tek basina, ya da bas klarnet ile birlikte kalin
sesleri iiretmekte; ayrica viyolonseller ile siklikla ayni partiyi seslendirerek yayli
calgilara gili¢ katmaktadir. Orta bolge sesleriyle orkestranin birlikte tinlatilan alto
partilerini desteklemektedir. Solo olarak kullanildiginda etkileyici bir ses rengine

sahip oldugu diisiiniilmektedir. (Say, A., 2010, s. 566)
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Resim 1: Fagotun Orkestradaki Yeri. (Karolyi, 2005, s. 167)



Resim 2: Paris Operasi’nin Fagot Sanatgist 1868 (Orkestrada Fagotun Kullanimi).
(Wade-Matthews, 2010, s. 159)



1.5. Fagotun Ses Genisligi

Fagot, fa anahtarindaki (bas anahtar1) ikinci ek ¢izginin altindaki Si bemol
sesinden itibaren tizleserek neredeyse 4 oktavlik bir ses alanina sahiptir. Bu ses
genisligi igerisindeki diatonik ve kromatik biitiin sesler elde edilmektedir. Tiz
seslerin ¢alinmasi bu enstriimanda oldukca giigtiir. Dordiincii ¢izgi do anahtarindaki
(tenor anahtari) iki ek ¢izgili Si bemol sesinden sonraki seslerin nadiren kullanildigi

gorilmektedir.

= 17%

A

NS

VS he
Sekil 1: Fagotun Ses Genisligi. (Grantham, 1997, s. 96)

1.6. Fagot Parcalari, Isimleri ve Aciklamalar

1.6.1. Kalak Boliimii

Kalak, fagot'un en basit parcasidir (Resim 3). Uzerinde sadece fa
anahtarindaki ikinci ek ¢izginin altindaki si bemol perdesi bulunmaktadir. Buna
ragmen fagotun tonunda 6nemli bir etkiye sahiptir. Sesgenisligini fa anahtarindaki ti¢
ek ¢izgili la’ya indirebilmek icin “la kalag1” ad1 verilen 6zel bir parga vardir. Kalagin
uistiindeki beyaz halka hem enstriimani korumay1, hem de estetik bakimdan hos bir
goriiniim kazanmasini saglamaktadir. Eski enstriimanlarda fildisinden olan bu halka
son zamanlarda plastikten yapilmaktadir. ((Seltmann, Angerhéfer, 1976: 57-91)
Giingordii, E., 1998, Fagotun Yapisi ve Calma Teknikleri Uzerine Bir Inceleme,

Hacettepe Universitesi Yayilanmamis Yiiksek Lisans Tezi)



Resim 3: Fagot Kalag:
(http://www.heckelbassoons.info/images/bassoons/6639/bell.jpg)

1.6.2. Uzun Par¢a veya Bas Boru Boliimii

Bu parga tenor boyunca uzanir. Cizme pargas: ve kalak ile baglantiy1 yapar.
Her iki ucunda baglantinin yapildigi yerlerde metal yiiziikler vardir. Kullanim
esnasinda tenor boliimiinden daha az zarar goriir. Cizme boliimi kadar karisik
degildir (Resim 4). ((Seltmann, Angerhofer, 1976: 57-91) Giingordi, E., 1998,
Fagotun Yapist ve Calma Teknikleri Uzerine Bir Inceleme, Hacettepe Universitesi

Yaymlanmamis Yiiksek Lisans Tezi)

Resim 4: Uzun Parga veya Bas Boru Boliimii.

(http://www.heckelbassoons.info/images/bassoons/10239/longback.jpg)

1.6.3. Cizme Boliimii

Bu parcada fagotun U seklindeki konik borusuna uygun olan daha dar ve
daha genis birer tiip vardir. Her iki tiiple birlesen U seklindeki boru, tahtayla
vidalanmistir ve metal bir kapak ile kaplanmig, korunmaktadir (Resim 5).

Temizlemek gerektigi igin vidalar sokiilebilmektedir. Elin dinlenmesi veya galan

6


http://www.heckelbassoons.info/images/bassoons/6639/bell.jpg
http://www.heckelbassoons.info/images/bassoons/10239/longback.jpg

kisinin sag elinin destek gormesi i¢in gereken parca ve destek askisini baglayan
halka, ¢izme boliimiinde bulunmaktadir. ((Seltmann, Angerhofer, 1976: 57-91)
Giingordii, E., 1998, Fagotun Yapisi ve Calma Teknikleri Uzerine Bir Inceleme,

Hacettepe Universitesi Yaymlanmamis Yiiksek Lisans Tezi)

Cizme bolimiiniin {izerinde fagot askismnin takildigi ve icracinin fagotu

calarken elinin destek gérmesi i¢in gereken parca olan kuskonmaz bulunmaktadir.

Resim 5: Cizme Bolimii.

(http://www.heckelbassoons.info/images/bassoons/6883/6883¢.jpg)

1.6.4. Kanat veya Tenor Béliimii

Tenor bolimii (Resim 6), kanat boliimii boyunca uzanir. Dar tarafina es
borusu takilir. Genis boliimii ise ¢izme boliimiine takilir. Genis kisminda aginmay1 ve
catlamay1 Onleyici yarim santimetre genisliginde metal yiiziik bulunur. ((Seltmann,
Angerhofer, 1976: 57-91) Gilingordi, E., 1998, Fagotun Yapisi ve Calma Teknikleri

Uzerine Bir Inceleme, Hacettepe Universitesi Yaymlanmamis Yiiksek Lisans Tezi)

Resim 6: Kanat veya Tenor Bolimii.

(http://www.heckelbassoons.info/images/bassoons/10239/wingl.jpg)


http://www.heckelbassoons.info/images/bassoons/6883/6883e.jpg
http://www.heckelbassoons.info/images/bassoons/10239/wing1.jpg

1.6.5. Es Borusu Boliimii

Tenor boliimiinlin ucuna takilan ve onunda ucuna kamis takilan metal
borudur (Resim 7). Kamis ile birlikte, Es borusu fagotun ses ahengini ve ton
niteligini belirlemekte ana faktordiir. Yaklasik uzunlugu 30 santimetre olan konik
seklindeki metal borudur. Adi, seklinden gelmektedir. Genis olan boliimiine mantar
ve ip sarilmistir. Bu parka, tenor boliimiiniin ucuna eklenir. Diger ince olan bdliime
kamis takilir. Genis olan son kisimdan 4 santimetre uzakta veya baglayicidan
yaklasik 1 santimetre uzakta boruya delinmis kiiglik bir delik vardir. Fa anahtarinda
bir ek ¢izginin lizerindeki boslukta gosterilen biiyiilk oktavdaki fa sesinden ince
sesleri net ¢ikarabilmek icin bu delik agik olmalidir. Bahsi gegen fa sesi ve altindaki
sesler i¢in es perdesi mekanizmasi adi verilen mekanizma ile bu delik, siirekli kapali
tutulmalidir. Bu mekanizma sol bas parmak ile kontrol edilmektedir. Eger sol bas
parmak diger sesler i¢in kullaniliyorsa es perdesini, es perdesi kilidi ile siirekli kapali
tutmak miimkiindiir. ((Seltmann, Angerhofer, 1976: 57-91) Gilingordi, E., 1998,
Fagotun Yapisi ve Calma Teknikleri Uzerine Bir Inceleme, Hacettepe Universitesi

Yayinlanmamis Yiiksek Lisans Tezi)

“1800' yillarda es borusu tus icin bir delige sahip degildi. Bu nedenle fa
anahtarinda ikinci c¢izgide gosterilen kiiciik oktav re notasini ¢ikartmak giic

oluyordu.”(TIROHHIN ve APATSKIY, 1988, s: 9, 10).

Resim 7: Es Borusu.
(http://www.mvbands.org/uploads/6/4/6/5/6465808/9841696 orig.jpg)
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1.6.6. Kamus

Es borusuna takilan klasik kamis uzunlugu 6 santimetredir (Resim 8). Son
zamanlarda plastikten yapilmasina ragmen genelde kargidan yapilmaktadir. Kamisin
titresimini yani sesini olusturan kisim 2, 8 ya da 3 santimetredir. Diger bolim ise
yaklagik 3 santimetredir ve {i¢ piring madeninden yapilmis tel ile tutturulmaktadir.

En alt tel {izerine ip sarilir. Kamis, belli bir siire kullanildiktan sonra ¢lirtidiigii i¢in

sik¢a degistirilmektedir.

Resim 8: Fagot Kamuisi.
(http://prestini.mx/cart/index.php?main_page=popup_image&plD=775)

1.7.Fagot

Modern fagotun dikey olarak uzunlugu 134 cm, ii¢ borusunun toplam
uzunlugu ise 254 cm’dir (Resim9). Alman glmisi, nikel, ¢inko ve bakir
karisimindan yapilan es borusu tenor borusuna eklenir. Kanat iizerine agilan ses
delikleri, kimyasal olarak iglenmis kauguk ile kaplanir. Bu, hem piiriizsiiz i¢yapiy1
saglayarak iiflemeye bagli su buharindan gelebilecek zararlar1 engeller hem de
akustik agidan yarar saglar. Cizme boliimii, basta ayrilabilen U seklinde biikiilmiis
jant ile filtrelenmistir. Modern Alman fagotundan 6nceki gelenek, bu kismin fildisi
ile kaplanmasidir; ancak gilinlimiizde sentetik maddeler agirlikli olarak
kullanilmaktadir. Bu durum ¢agdas Fransiz fagotlarinda daha yaygindir. Giliniimiiz

Alman fagotunun yapiminda kullanilan ahsap, ¢inar yaprakli akca agactir.

“1889 yilinda Wilhelm Heckel, fagot tarihinin en énemli buluslarindan biri
olan ¢izme ve kanatlarin enstrumanin govdesinde i¢ ice gegmesini saglayan mantarin
yerlestirilmesi diizeneginin patentini almistir.”(Gunter Jopping, s. 87) Enstriimanin
sozii gegen kisimlarindaki seklinden kaynaklanan teknik zorlugu, havadaki
yogunlasmadan dolay1 pargalarin i¢ ice gerektigi gibi gecememesi problemi bu

sekilde ¢ozlimlenmistir. Havadaki nem ve kuruluktan etkilenen abanozun hasar


http://prestini.mx/cart/index.php?main_page=popup_image&pID=775

gormesi ile birbirine gegemez hale gelen ¢izme ve kanatlar, 19.yy. fagotunda
birbirine gegemez hale gelmis; Heckel’in kullandigi kauguk astarlama iki yiizyil
boyunca yasanilmis bu problemin son ¢éziimii olmustur. Yapimcinin bu icatla ayn
zamanda ortaya koydugu diger bir bulus, uzun ve kisa kanata yerlestirilen vida ile
kanatlarin daha sabit bir goriiniim kazanmasinin saglanmasidir. ((Joppig, Gunter. The
Oboe and The Bassoon. Ceviren: Alfred Clayton. London: Batsford, 1988 s. 86, 87,
90) Ozkan, S., 2010, Alman ve Fransiz Fagot Ekollerinin Gelisim Siireci, Eskisehir

Anadolu Universitesi, Yaymlanmamis Sanatta Yeterlilik Tezi 5.27 ve 28)

Resim 9: Fagot.
(http://de.wikipedia.org/wiki/Fagott#mediaviewer/File:FoxBassoon.jpg)
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1.8. Genel Bilgiler

Fagot enstrumaninin dort ¢esit es borusu vardir. Fagotun entonasyonuna gore
sifir, bir, iki veya li¢ numara es borusu kullanilmaktadir. Sifir numarali es borusu en
kisasidir ve entonasyon olarak en tiz olanidir. U¢ numarali es borusu ise en

uzunudur ve entonasyon olarak en pes olanidir.

Almanya’da kurulmus olan Heckel fabrikasinin fagot ve es borusu
tiretiminde diinyanin en iyisi oldugu diisiiniilmektedir; fakat buna ragmen birgok
Heckel es borusu arasindan her icraci igin sadece bir tanesi fagota renk, tini, iifleme
rahatlig1 ve parlak ton acisindan uyabilmektedir. Uygun es borusunu bulmak igin
¢ok zaman harcanmakta ve fagot icracilari mesleklerinin sonuna kadar bu arayist

surdirmektedirler.

Fagottan daha pes bir entonasyon ¢ikarmak i¢in uzun bir kamis ve daha tiz bir
entonasyon ¢ikarmak i¢in kisa kamislar yapilmaktadir. Bu deneyler bu giine kadar
sayisiz kere tekrarlanmistir ve hala yapilmaktadir. M. Chulaki “Senfoni Orkestrasinin
Enstrumanlar:” kitabinda kamisin gorevini sdyle anlatmaktadir: “Kamuis, titresimin
akisini saglar ve titresimi enstruman borusuna ileterek onu ayni sekilde titrestirmeye

baslar” (Chulaki. 1983. s: 61).

3 cm

| 6 cm

2]

Sekil 2: Normal bir kamisin uzunlugu. (6 cm) (Cizim: Anton Trofimov)
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7,5 cm

4,5cm

d

Sekil 3: Pes entonasyon i¢in yapilan kamis. (7,5 cm) (Cizim: Anton Trofimov)

2,6 cm

| 5,1cm

2,5 cm

=

Sekil 4: Tiz entonasyon i¢in yapilan kamais. (5,1 cm) (Cizim: Anton Trofimov)

Sekil 2, 3 ve 4'te gosterilen kamislarin tamami kullanan icraci ve kullanilan
fagota bagh olarak degiskenlik gostermektedir. Sesleri rahat ¢ikartan, esnek olan,
ton ve rahatlik agisindan standart olan kamis 6 cm’lik kamistir. Kamis uzunluklari
degistirilerek entonasyon ayarlarinda oynama yapilabilmekte; fakat icra rahatligi,
tifleme pozisyonu ve hisler, kullanilan kamisa gore degismektedir. Bu durumda
icract ¢ok zorlanmakta; clinkii bir konserde her ii¢c kamisi da kullanmak zorunda

kalabilmektedir.

Fagot entonasyonunu peslestiren aparat, tek kamisla ve tek es borusuyla bu
sikintilar1 ¢ozmek icin ideal bir Oneridir. Aparati kullanmakla, hislerde, rahatlikta,
tonda, pozisyonda ve esneklikte bir degisme olmamakta ve performansta artis

saglanmaktadir.
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1.9. Es Borusu Biikiimleri Hakkindaki Bilgiler

Resim 10: Ilk es borusunun biikiim sekli
(http://www.mmimports.com/2012/07/heckel-bocal-information/)

Ik es borusunun biikiim sekli “S” harfine benzer bir goriiniimiindedir.
Gilinlimiizdeki ¢ogu fagot icracis1 hala eski formda es borularini tercih etmektedir
(Resim 10). Zaman igerisinde farkli biikiimler iizerinde caligmalar yapilmistir.

Calismalarin amaci icracilarin fizyolojisine gore rahatlik saglamaktir.
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Resim 11: Diiz biikliime sahip olan es borusunun goriintiisii

(http://store.mmimports.com/wolf-grundmann-bocals/)

Diiz biikliime sahip olan es borulari, iifleme esnasindaki tiikiiriiklerin ve
buharlarin birikmesine izin vermeksizin fagotun ic¢ine dokiilmesini (Resim 11);
borunun diiz olmasi, buharin birikmemesini ve bunun sayesinde fokurdama sesleri
duyulmaksizin havanin daha rahat akmasini saglamaktadir. Diiz oldugu i¢in kamisin
takildig1 kisim klasik borudan yaklasik 5 cm kadar daha yukarida bulunmaktadir. Bu
da icra sirasinda fagotun 5 cm kadar asagida duracagi anlamina gelmektedir. Ayni
zamanda modern diiz es borusu, ellerin pozisyonunu asagiya indirmekte ve icraci

icin daha rahat bir pozisyon saglamaktadir.
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Resim 12: Mikrofon girigine sahip olan es borusunun goriintiisii

(http://www.howarth.uk.com/pic.aspx?pic=./wo/BassoonMic.JPG&pid=989107)

Modern, diiz bir sekle sahip olmasmin yani sira mikrofon kablosuna
baglanabilecek bir sisteme sahip bir es borusu bulunabilmektedir (Resim 12). Sistem,
borunun mantar kisminin yukarisinda kaynatilmig bir mikrofon girisinden ibarettir.
Amfiye takilabilen bu cihaz caz, pop, rock ve bunun gibi mikrofon gerektiren miizik

tarzlarinda fagotun kullaniminda rahatlik saglamaktadir.

Degisen es borusu her fagot iizerinde biiyiik bir fark yaratabilmektedir.
Birgok akustik sorunlar minimize edilir veya dogru es borusu tiiri ile
coziilebilmektedir. Es borusu, her icracinin stiline ve fagotuna uygun birgok farkl

tirde sunulmaktadir.
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1.10. Es Borularinin Uzunluklar: ve Numaralari

Genel entonasyon ayari yapabilme imkanisaglanabilmesi i¢in farkli uzunluklarda

es borularimevcuttur.

00 numara: 446 Hz

0 numara: 444 Hz

1 numara: 442 Hz

2 numara: 440 Hz

3 numara: 438 Hz
(http://www.mmimports.com/2012/07/heckel-bocal-information/)

Hertz (sembol Hz), frekans (Siklik) birimidir. Saniye basina

diisen devir sayisin1 ifade eder. Ismini Alman fizik¢i Heinrich Rudolf Hertz'den alir.

1.11. Kaplamalar

Es borusunda genellikle giimiis ve nikel kaplama yapilir; fakat es borulari,
istek tizerine 6zel olarak hemen hemen her metal ile kaplanabilir. Es borusunun
metalinin kaplamasiz sade hali yuvarlak bir ses, giimiis kaplamali halinin yumusak

bir ses, nikel kaplamali olanin ise parlak bir ses rengi verdigi diistiniilmektedir.

1.12. Es Borusu Aparati ile Tlgili Yapilan Arastirmalar

Fagot entonasyonunu peslestiren aparat bir, iki ve iic numara olarak ti¢ farkl
uzunlulta olmaktadir. Bir numarali aparat sifir numarali es borusuna takildiginda bir
numaralt es borusu seklinde, iki numarali aparat sifir numarali es borusuna
takildiginda iki numarali es borusu seklinde ve li¢ numarali aparat sifir numarali es

borusuna takildiginda ii¢ numarali es borusu seklinde kullanilmaktadir.
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™ 1 Numarah aparat
("> 2 Numaral aparat
{3 — 3 Numaral aparat

Sekil 5: Es borusu ve aparatlar. (Cizim: Anton Trofimov)

Aparatlar genellikle alman giimiisiinden, ¢elikten ve piringten yapilmaktadir.
Her maden farkli bir o0zellige sahip oldugundan dolayr farkli ses rengi

olusturabilmektedir.

1.12.1 Bir Metal Olarak Alman Giimiisiiniin Ozellikleri

Kupronikel, “Alman glimiisii” veya “nikel giimiisii” denilen alagim bir nikel
alasimi olup hi¢ giimiis igermez. Giimiis beyazi renginden ve cilay1 ¢ok iyi kabul
edip parlamasindan otiirii bu ismi almaktadir. Bazen “beyaz piring” denilen bu
alasima “nikel pirinci” demek daha dogru olur; ¢iinkii kompozisyonu nikel ilave
edilmis pirince benzemektedir. Oranlar %5-30 nikel, %10-35 ¢inko, %50-80 bakir
olarak degismektedir. Degisik orantili alasimlarin degisik renkleri vardir ve degisik
uygulama yontemlerine elveriglidir. Nikel glimiisii ince c¢ekilebilir, dokiim
yapilabilir, doviilebilir, levha haline gelebilir, tornada islenebilir, lehim, punto
kaynak, ark kaynagi ve fiizyon kaynag yapilabilir. Baz1 nikel glimiisleri yumusak
celikler kadar serttir, ancak daha prestijli bir isim olmasindan otiirii bazen alman
glimiisiine “beyaz bronz” veya “nikel bronz” da denilmektedir (Uluengin, 2006, s.
107, 108).

1.12.2. Bir Metal Olarak Celigin Ozellikleri

Fagot entonasyonunu peslestiren aparat yapimnda, kullanilan celik tiirii

nikelli ¢eliktir. Nikelli ¢elik, en ¢ok kullanilan 6zel ¢eliklerdendir.

8 cesit ¢elik bulunmaktadir: Karbonlu ¢elikler, nikelli ¢elikler, nikel-kromlu
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celikler, molibdenli celikler, kromlu ¢elikler, krom-vanadiumlu ¢elikler, tungstelli

celikler, silicium-manganli gelikler.

Nikelli ¢elik, sert ve korozyona dayaniklidir. Nikel oranm1 %2-%46 arasinda
degisir. Icten yanmali motor pargalari, triibin parcalar, rezistans teli, dl¢ii aletleri,

celik ¢iviler bu tiir ¢elikten yapilmaktadir. (Uluengin, 2006, s. 77, 78)

1.12.3. Bir Metal Olarak Pirincin Ozellikleri

Piring, bakir ve ¢inko alagimidir. Piyasada piring, sar1 veya sar1 bakir ismiyle
bilinmektedir. %96 bakir-%4 c¢inkodan, %55 bakir-% 45 c¢inkoya kadar
yelpazelenebilir. I¢inde ¢ok az miktarda baska metaller de bulunabilmektedir.
Pirincin rengi yiizey oksidasyonuna ve i¢indeki ¢inko miktarina bagli olarak koyu
kahverengi-saridan limon sarisina ve giimiis beyazina kadar degisebilmektedir. %10
¢inko bronz rengi, %15 ¢inko altin rengi, %20-%38 ¢inko sar1 renk, %45’den yukari,

giimiis beyazi rengi vermektedir.

Piringlerin rengi suni olarak degistirilebilir, kimyasal yolla da patina
yapilabilir. Piringler ¢elik kadar sert degildir, ancak isleme ve korozyona dayaniklilik
acisindan ¢elikten daha iyidir. (Uluengin, 2006, s. 29)

1.12.4. Metallerle Ilgili Genel Degerlendirmeler

Glimtig, fagot enstrumanina yumusak ve parlak bir ses 0Ozeligi
kazandirdigindan dolay1 senfoni orkestralar1 ve opera yapitlarinin seslendirilmesi i¢in

ideal bir Oneridir.

Celik, fagot enstrumanina ciyak, parlak ve uzaga giden bir ses ozelligi

kazandirdigindan dolayi solo eserler i¢in ideal bir 6neridir.

Piring, fagot enstrumanina yumusak bir ses kazandirdigindan dolay:r oda
miizigi eserlerin ¢alimi i¢in ideal oneridir. (Piring oksitlenme etkisine sahip oldugu

icin genellikle giimiis ile kaplanabilmektedir).

Aparatlarin hangi metalden yapildigi, metal kalinligt ve boru deliginin
genisligi aparata farkli 6zellikler kazandirmaktadir. Fagot entonasyonunu peslestiren

aparat fagotun ve es borusunun 6zelliklerine gore yapilabilmektedir. Ornegin: Es
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borusu parlak olmayan bir ses Ozelligine sahipse apparat, icracinin elde etmek

istedigi ses rengine gore 6zel olarak farkli metallerden yapilabilir.

IKiNCi BOLUM

2. FAGOT ENTONASYONUNU PESLESTIREN APARAT
2.1. Fagot Entonasyonunu Peslestiren Aparatin Yapilisi

Resim 13: Aparat sablonlar1 (Fotograf: Anton Trofimov)

Aparatlar sablonlar {izerinde yapilmaktadir (Resim 13). Ug ¢esit aparat
sablonu vardir. Kalin, orta ve ince. Her sablon versiyonundan bir, iki ve {i¢ numarali

aparat yapilabilir.

En kalin sablon, fagot aparatin delik genisliginin 4,20 mm olmasim

saglamaktadir. Bu 6zellikler biiyiik bir ses ve daha az esneklik kazandirmaktadir.

19



Orta Sablon (standart sablon) aparatin delik genisliginin 4,10 mm olmasini
saglamaktadir bu da standart bir esneklik ve standart bir ton elde etmemizi

saglamaktadir.

Ince sablon aparatin delik genisliginin 4,00 mm olmasimi saglamaktadir.
Kiiciik delik sayesinde tek nefeste calmamiz gereken eserleri daha az nefes

harcayarak rahat icra etmemizi saglamaktadir.

Deliklerin  genislikleri havanin ve titresimin es borusuna girisini

degistirmektedir. Farkli eserler ve farkli amaglar i¢in istege bagl bu ii¢ ¢esidinden

biri yapilabilmektedir.

Resim 14: Alman Gimisii Madeninden Elde Edilen Levha (Fotograf: Anton
Trofimov)

Fagot entonasyonunu peslestiren aparat iiretimindeki ilk adim 0,60 mm
kalinliginda Alman Giimiisii madeninden elde edilmis bir levhanmn alinmasidir.
(Resim 14). Levha kalinlig1 0,60 mm’den daha kalin veya 0,60 mm olan levhalarin

kalinligin1 inceltmek gerekirse bu Merdane Makinas1 yardimiyla yapilabilmektedir.
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Resim 15: Merdane makinasi. (Fotograf: Anton Trofimov)

Aparat iiretimindeki ikinci adim eritilen glimiis madenini istenilen kalinliktaki
bir levhaya doniistiirmektir. Bu islem merdane makinesi yardimiyla yapilir (Resim
15). Levha, presle istenilen kalinliga inceltilebilir. Levhanin kalinlig1 aparatin
amacia gore 0,40, 0,50 veya 0,60 mm kalinlina getirilebilir. Her kalinligin farkli bir

ozelligi vardir. 0,40 mm kalinligindaki aparat staccato (kisa dilli) eserler igin, 0,50
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mm kalinligindaki aparat solo eserler i¢in, 0,60 mm kalinligindaki aparat oda miizigi

ve orkestra eserleri i¢in ideal bir Oneridir.

Resim 16: Fagot entonasyonunu peslestiren aparatin metal kalinligini
6l¢erken kullanilan Mikrometre makinasinin goriintiisii. (Fotograf: Anton
Trofimov)
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Resim 17: Giimiis levhanin esneklik saglanmasi igin oksijen kaynagi ile 1sitilmasinin
goriintlisii. (Fotograf: Anton Trofimov)

Aparat iretimindeki tglincli adim levhanin islenebilmesi ic¢in 1sitilarak
esnekligin arttirllmasidir (Resim 17). Bu sayede esneklik kazanan levha, boruya
donistiiriilmek iizere egilip, biikiildiiglinde ¢atlamaz. Aparat metalinin son asamada

sertlesmesini saglamak i¢in, 1sitma islemi yinelenir ve ardindan soguk suda soklanir.
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Resim 18: Sablonun sekline gore kagit pargasiyla istiinde oOlgililerin alinmasinin
goriintlisti. (Fotograf: Anton Trofimov)

Aparat iretimindeki dordiincii adim, sablonun sekline gore, esnek
oldugundan dolay1 bir kagit parcasiyla iistiinde test edilip Olgiilerin alinmasidir

(Resim 18). Levha, elde edilen kagit parcasinin sekline gore kesilecektir.
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Resim 19: Fagot entonasyonunu peslestiren aparatin sablonuna gore kesilmis kagit
pargast ve yaninda glimiis levhanin goriintiisii. (Fotograf: Anton Trofimov)
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Resim 20: Giimiis levha esnek olmasi amaciyla isitilmasindan sonra olusan
yamukluklarin tahta ¢ekicgle diizeltilmesinin goriintiisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Fagot entonasyonunu peslestiren aparatin iiretimindeki besinci adim, glimiis
levhay1 esnek olmasi amaciyla isittiktan sonra iizerinde olusan yamukluklari tahta
cekigle diizeltmektir. Giimiis levha 1sitildiginda mat bir renge doniisiir (Resim 8). Bu
rengi 1sidan dolayr olusan mikro kabarikliklar vermektedir. Siradaki adim bu

kabarikliklar1 nasil ve neden yok etmemiz gerektigi lizerine olacaktir.
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Resim 21: Gimiis levhanin dstiinden mikro kabarikliklarin almasinin goriintiisii
(Fotograf: Anton Trofimov)

Aparat iretimindeki altinct adim glimiis levanin istiinden mikro
kabarikliklarin alimmasidir (Resim 21). Kabarikliklar giimiis levha 1sitildigindan
dolay1 olusur. Islem yapildiginda sifir numarali (en ince) zimparanin kullanilmasi
levhanin kalinliginda bir eksiklik olmamasi i¢in dnemli bir unsurdur. Altinc1 adim
yedinci adim icin bir hazirliktir. Aparat sablonuna gore kesilmis kagit parcasinin

rahat yapistirilmasi ve aparatin kusursuz olmasi agisindan énemlidir.
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Resim 22: Aparat sablonuna goére kesilmis kagit parcasmnin giimiis levhaya
yapismasi i¢in yapistiricinin siiriilmesi (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparat tretimindeki yedinci adim, aparat sablonuna gore kesilmis kagit

pargasinin, giimiis levhaya yapistirtlmasidir (Resim 22). Yapistirict, yaydigi zehirli

kokulardan dolay1 acik bir alanda siiriilmelidir.
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Resim 23: Aparat sablonuna goére kesilmis kagit parcasmnin giimiis levhaya
yapistirilmasinin goriintiisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparat iretimindeki sekizinci adim, aparat sablonuna gore kesilmis kagit
parcasinin giimiis levhaya yapistirilmasidir (Resim 23). Diizgilin yapistirilmadigi
takdirde, kesimi esnasinda ufak tefek yamukluklara yol agabilir. Bu da, tiim islemin

bastan yapilmasina neden olacaktir.
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Resim 24: Aparat sablonuna gore kesilmis kagit pargasinin, giimiis levhanin
tizerinde kesilmesinin goriintiisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparat iiretimindeki sekizinci adim, yapistirict kuruduktan sonra atilir. Fagot
entonasyonunu peslestiren aparatin sablonuna gore kesilmis kagit pargasi, giimiis
levhanin iizerinde kesilecektir (Resim 24). Islenilecek parganin diizgiin olmasi icin,

parga, tel testere yardimiyla kesilmelidir.
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Resim 25: Giimiis levhanin ve iginden kestigimiz, gelecekte fagot entonasyonunu
peslestiren aparat olacak parganin goriintiisii (Fotograf: Anton Trofimov).
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Resim 26: Gilimiis levhanin {izerinden yapistirilan kagit parcasinin ¢ikartilmasinin
goriintlisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparat tiretimindeki onuncu adim, giimiis levhanin iizerine yapistirilan
kagidin ¢ikartilmasidir (Resim 26). Bu adim, 6zel iretilmis biiyiik bir cimbiz
yardimiyla yapilir. Islemin yapilmasi, levha boruya déniistiiriildiigiinde ve daha sonra
oksijen kaynagi yapildiginda rahatsizlik verecek alevlerin ve gereksiz maddelerin

ortaya ¢ikmamasi agisindan 6nemlidir.
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Resim 27: Giimiis levhanin {izerinde, kesim sonrasi olusan tirtiklarin yok
edilmesinin goriintiisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparat lretimindeki on birinci adimda giimiis levhanin iizerinde, kesim
sonrasi olusan tirtiklar yok edilmelidir (Resim 27). Bu islemin ege yardimi ile
yapilmasi, levhanin yuvarlak bir boru haline geldiginde birbirine dokunan kisimlarin
tam ve bosluksuz olmasi agisindan Onemlidir. Boru kanalinda bosluklarin
olmamasina, entonasyon ve kaynak sirasinda rahat ve sikintisiz ¢alisabilmek

acgisindan dikkat edilmelidir.
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Resim 28: Diiz levhanin boruya doniistiiriilmesi i¢in kullanilan aparatin goriintiisii
(Fotograf: Anton Trofimov).
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Resim 29: Giimiis levha boruya doniistiiriiliirken, yarigapr gittikge kiiglilen yarim
dairelik oyuklara sahip olan aparatin goriintiisii (Fotograf: Anton Trofimov).
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Aparat iiretimindeki on ikinci adim, bir aparata bagl olacaktir. Glimiis levha,
boruya doniistiiriiliirken kullanilan aparatta, yarigapt gittikce kiiglilen yarim dairelik
oyuklar bulunmaktadir (Resim 29). Ceki¢ ve 6 mm kalinligindaki celik bir ¢ubuk
yardimiyla, levha, en biiyiik oyuktan baslayarak en kii¢iik oyuga dogru bir islemden
gecirilmelidir. Bu islem, altta aparat, ortada giimiis levha, istte ¢elik cubuk ve
cubuga vuracagimiz ceki¢ kullanilarak yapilir. Cekicle ¢elik ¢ubuga vurularak,

giimiis levhaya boru sekli verilir. En kiiclik oyuga gelindiginde levha, boru sekline

gelmis olacaktir.

Resim 30: En kii¢iik oyuga yaklastikga levhanin nasil bir boruya doniistiigiiniin
gorintiisii (Fotograf: Anton Trofimov).
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Resim 31: Aparata benzemeye baslayan borunun kaynatilmasindan 6nce, yuvarlak
uclu penseyle ince ayarin yapilmasinin goriintiisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparat tretimindeki on tglincli adim, artik bir fagot entonasyonunu
peslestiren aparata benzeyen borunun kaynatilmasindan dnce, yuvarlak uglu penseyle
ince ayarm yapilmasidir (Resim 31). Ince ayarm yapilmasi, saglam ve dengeli bir
kaynak i¢in dnemlidir. Borunun birlestigi yerler birbirine kusursuzca kaynatilmali ki

boru kanalinda entonasyonu kotii yonde etkileyecek yamukluklar olugsmasin.
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Resim 32: Fagot entonasyonunu peslestiren aparatin boru kaynak hattinin
kaynatilmasindan 6nceki goriinimii (Fotograf: Anton Trofimov).
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Resim 33: Aparatin boru kaynak hattinin giimiis kaynagi ile kaynatilmasinin
goriintlisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparat tiretimindeki on dordiincii adim, aparatin boru kaynak hattinin gimiis
kaynagi ile kaynatilmasidir (Resim 33). Giimiis kaynagi sonrasinda boru kanalinin
icine ve disina, tasip birikmis giimiis kaynagindan kaynakli ¢ikintilar olacaktir.
Sonraki adimlarda bu kaynak fazlaliklar1 borunun i¢ ve dis kismindan alinacaktir.
Kaynak yaparken kalay kaynagi yeterli saglamlig1 veremeyecegi i¢in kesinlikle kalay

kaynagi ile kaynatilmasi tavsiye edilmemektedir.
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Resim 34: Kaynaktan ¢ikmis aparat madeninin tekrar sertlesmesini saglamak igin
soklanmak tizere suya atilirken goriintiisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparat iiretimindeki on besinci adim, kaynaktan ¢ikmig aparatin daha sicak ve
kizginken soguk suda soklanmasidir (Resim 34). Aparat, kalin bir cimbizla tutturulup
suya atilir ve sogumasi i¢in bes dakika kadar i¢inde bekletilir. Bu silire¢ yumusamis

glimiis madeninin tekrar sertlesmesini saglar.
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Resim 35: Aparatin igindeki kaynak fazlaliklarinin alinmasi (Fotograf: Anton
Trofimov).

Aparat tiretimindeki on altinc1 adim, soklanmis ve sogumus aparatin i¢indeki
kaynak fazlaliklarmin alinmasidir (Resim 35). Icindeki fazlaliklar kaynak sirasinda
olusmus ve tasmis kaynak fazlaliklaridir. Islem sirasinda boru duvarlarina bir zarar
gelmemesi i¢in fazlaliklar dikkatlice alinmalidir. Kiicilikten biiyiiye dogru genisleyen
konik bigiminde olan boru kanalinin i¢i ideal ve tirtiksiz olmahidir. Her tirtik

entonasyonun oynamasina yol agabildigi i¢in bu islemler ¢ok dnemlidir.
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Resim 36: Aparat sablonu ve heniiz yapim asamasinda olan aparatin goriintiisii
(Fotograf: Anton Trofimov).

Aparat sablonu ve heniiz yapim asamasinda olan aparatin goriintiisii (Resim
36). Aparat, sablona gore tam ideal bir formda degildir, iistiinde hafif yamukluklar

bulunmaktadir. Siradaki adim yamukluklarin nasil diizeltildigi konusunda olacaktir.
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Resim 37: Aparatin boru kanalinin ideal diizliikte olabilmesi i¢in yapilan islemin
goriintlisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparat tiretimindeki on yedinci adim, aparatin boru kanalin1 ideal diizliikte
yapilmas iizerine olacaktir (Resim 37). Oncelikle aparat sablona takilir. Daha sonra
yarim dairelik oyuklardan olusan aparat ve ¢eki¢ yardimiyla fagot entonasyonunu

peslestiren aparatin yamukluklar1 sablonun sekline gore diizeltilir.
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Resim 38: Aparatin numarasina gore fazlaligin kesilmesinin goriintiisii (Fotograf:
Anton Trofimov).

Aparat liretimindeki on sekizinci adim, aparatin numarasina gore olacaktir. 1
Numarali aparatin uzunlugu 13 mm’dir. 2 Numarali aparatin uzunlugu 16 mm’dir. 3
Numarali aparatin uzunlugu 19 mm’dir. Hangi numaraya ihtiya¢ duyuluyorsa ona

gore Olgiilerin alinmasi ve aparat fazlaliginin kesilmesi gerekmektedir (Resim 38).
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Resim 39: Aparatin sablon iizerinde prova edilmesi (Fotograf: Anton Trofimov).

Kesilen aparat sablon iizerinde test edilir (Resim 39). Atilan her adimdan
sonra mutlaka kiigiik bir test yapilmalidir. Yanlis atilan adimlarin geri doniisi

olmayabilir.
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Resim 40: Aparatin iistiinde testerenin biraktigi mikro tirtiklarin yok edilmesinin
goriintlis (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparatin tiretimindeki on dokuzuncu adimda, kesilen fazlaligin ardindan,
aparatin istlinde tel testerenin biraktigi mikro tirtiklar yok edilir (Resim 40). Bu
islem diiz bir ege kullanilarak yapilmalidir. Simdiki islemler kaba islemlerdir. Son
adimlardan bir kagi aparatin makine yardimiyla parlatilmasi ve tamamen tiim

tirtiklarinin alinmasi konusunda olacaktir.
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Resim 41: Aparatin dis kisminda kaynak sirasinda olusan fazlaliklarin alinmasinin
goriintlisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparatin iretimindeki yirminci adiminda, aparatin kaynak sirasinda dig
kisminda olusan fazlaliklar alinmalidir (Resim 41). Bu fazlaliklar kaynak
fazlaliklaridir, diiz bir ege yardimiyla alinmalidir. Rahat calisabilmek ve aparatin
biikiilmesini énlemek amaciyla bu islem aparat sablonuna takilarak yapilir. Islem,
kamisin aparatin listiinde dengeli ve saglam durmasi agisindan son derece dnemlidir.
Sadece fazlaliklarin alinmasina ve aparatin kendi metaline zarar gelmemesine dikkat

edilmelidir.
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Resim 42: Parlatma makinesinin ve zimparali baghgin goriintiisii (Fotograf: Anton
Trofimov).

Fagot entonasyonunu peslestiren aparat iiretimindeki yirmi birinci adim,
aparati parlatma ve en kiiciik tirtiklarin1 yok etme yoniinde olacaktir. Bu adimda
parlatma makinesi ve {i¢ ayr1 parlatma basligi kullanilmalidir. Parlatma baglhiklarin
birincisi zimparali (Resim42), ikincisi firgcali (Resim 43), ligiinciisii ise keceli (Resim
44) olmalidir. Zimparali baglik biiyiilk tirtiklart yok eder, firgali baslik zimpara
basligindan kalmis mikro cizikleri yok eder, keceli baslik ise tamamen parlatma
tizerine yapilmustir. Parlatilma islemi yapildiginda aparat sablonun {iizerinde

olmalidir.
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Resim 43: Aparatin fircali baslikla parlatilmasinin goriintiisii (Fotograf: Anton
Trofimov).

Firgali baslik, zimparali bashgindan sonra kalmis mikro ¢iziklerin yok

edilmesini saglar.
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Resim 44: Kege basgligi ile parlatilan giimiis aparatin goriintiisii (Fotograf: Anton
Trofimov).

Parlatmanin son adimidir. Kece bashgr ile parlatilan aparat tirtiksiz ve

neredeyse ayna kadar parlak ve kusursuz olur.
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Resim 45: Parlatma sirasinda aparatin i¢ine birikmis olan pisliginin alinmasi iizere,
kaynayan titresimli suya batirilmasimin goriintiisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Aparat tiretimindeki yirmi ikinci adimda, parlatilma sirasinda aparatin igine
kagmis kirler temizlenir (Resim 45). Temizleme sekli aparatin ii¢ dakikaligina 6zel
bir kiivete sokulmasiyla yapilir. Kiivetteki kaynayan titresimli su aparatin igindeki

kiri alacaktir.
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Resim 46: Kaynayan titresimli sudan ¢ikmis temiz aparatin saf alkollii mendil ile
silinmesinin goriintiisii (Fotograf: Anton Trofimov).

Titresimli sudan ¢ikan aparatin tertemiz olmasit i¢in, alkollii bezle

temizlenmesi gerekmektedir (Resim 46).
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Resim 47: Tim islemleri bitmis ve test edilmesi i¢in hazir olan aparatin goriintiisi
(Fotograf: Anton Trofimov).

Hazir aparat (Resim 47), icraci tarafindan test edildikten sonra kullanima

hazir olacaktir.
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Resim 48: Es borusu ve fagot entonasyonunu peslestiren aparatin goriintiisii
(Fotograf: Anton Trofimov).
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Resim 49: Fagot entonasyonunu peslestiren aparatin, €S borusunun tzerindeki
goriintlisii (Fotograf: Anton Trofimov).

2.2. Fagot Entonasyonunu Peslestiren Aparatin ve Es Borusunun Temizlenisi

Hakkindaki Bilgiler

Fagot entonasyonunu peslestiren aparat, es borusu sistemiyle
temizlenmektedir. Oncelikle es borusu igindeki kirler yumusamast igin temizlenecek
es borusuyla on dakika kadar ¢calinmalidir. Sicak nefesimiz, tiikliriiglimiiz, buhar ve
titresimler Kirlerin yumusamasini saglar. Daha sonra boru ¢ikarilarak sicak sabunlu
suda on dakika kadar bekletilir. Bu iglemler bittiginde es borusu temizleyicisi
borunun kalin tarafindan sokulur ve ince tarafindan c¢ikartilir. Son islem ti¢ kez ardi

ardina yapildiktan sonra borunun i¢ ve dis kisimlar1 tazyikli suyla yikanir.

Iki cesit temizleme yolu bulunmaktadir. Birincisi, fircali tel yolu ve ikincisi

yumusak bez yoludur.

54



Resim 50: Fir¢ali es borusu temizleyicisi
(http://www.tasset.com/images/helin/4750.jpg).

Genellikle nadiren yapilan temizlemeler igin firgali es borusu temizleyicisi
kullanilir (Resim 50). Sebebi ise firgali temizleyicilerin es borusunun iginde birikmis
olan kirlerin tamamini almasidir. Borunun igindeki kirler es borusuna yumusak bir
tin1 kazandirmaktadir. Kirler tamamen alindiginda es borusunun igindeki duvar kiri
boru metaline kadar temizlenir. Bu durum ses parlakligini arttirir ve entonasyonu
sallandirir. Entonasyonun tekrar oturmasi i¢in en az bir hafta temizlenmis es

borusuyla uzun ses tiflenmesi gerekmektedir.

Konsere yakin bir tarihte, gecici entonasyon sikintisi yarattigindan dolayi

kesinlikle fir¢ali temizleyicinin kullanilmasi tavsiye edilmez.
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Resim 51: Bezden yapilmig es borusu temizleyicisi
(http://www.amazon.com/Hodge-BBB1-Bassoon-Bocal-
Black/dp/B0002F4Y00/ref=pd_sim_MI_3/189-4204662-
4979016?ie=UTF8&refRID=0BDZ72FV903Y0OGKDEEG6K )

Firgali es borusu temizleyicisi, borunun tiim Kirlerini alarak entonasyon
sikintis1 yaratirken bez temizleyici, Kirin sadece bir kismini alarak boru kanalinin
duvarlarinda mikro kabuk birakmaktadir. Boylece hem es borusu temizlenmis hem
entonasyon degismemis olacaktir. Sik kullanim i¢in bezden yapilan es borusu

temizleyicisi tavsiye edilmektedir (Resim 51).

2.3. Fagot Entonasyonunu Peslestiren Aparatin Orkestradaki Gorevi

Solist bir icract ufak tefek entonasyon hatalar1 yapsa bile bu, ¢ok belli olmaz;
fakat orkestrada ve oda miiziginde baska enstrumanlarla unison ¢alan bir fagot

icracisi kesinlikle entonasyon agisindan temiz ¢almalidir.

Cogu orkestra eserinde piano niiansinda (hafif niiansta) c¢alan her fagot
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sanatgist kamist  dudaklariyla sikarak calmaktadir. Bu da entonasyonun
tizlesmesineneden olmaktadir. Bazi eserlerde tiz ve pes solo pasajlar bulunur.
Orkestrada unison ¢almak i¢in iki veya ii¢ numarali es borusu kullanilir. Ayn1 es
borusuyla Ravel tarafindan bestelenmis Bolero gibi tiz ses smurlar1 igeren eserleri
calmak neredeyse imkansiz kadar zordur. Kisa es borusu tiz sesleri, uzun es borusu
ise pes sesleri iyi ¢ikarmaktadir. Ayni konserde tiz ve pes ses siirinda olan iki farkli
eseri ¢almak sikg¢a raslanan bir durumdur. Bu durum fagot sanatgisini iki tane es
borusu kullamak zorunda biraktig1 i¢in sikintili bir durum ortaya ¢ikartmaktadir.
Maurice Ravel’in Klavierkonzert G-Dur eserinin orkestradaki fagot partisinin birinci
boliimiinde (Allegramente, Meno vivo) siirlar1 zorlayan tiz “mi” notasina kadar
yazilmis bir solo pasaj vardir. Ayni eserin ti¢iincli boliimiinde (Presto) pes ve orta ses
siirinda yazilmis hizli pasajlara sahip olan, bir solo pasaj bulunmaktadir. Ug
numarali bir es borusuyla eserin Allegramente, Meno vivo olan birinci bolimi ve
Presto olan tiglincii boliimiinii ¢almak oldukg¢a zordur. Peslestirici aparat kullanilarak
tim eser sifir numarali es borusuyla ¢alinabilir. Tiz solo pasaj geldigi zaman aparat
cikarilir ve rahat bir sekilde solo seslendirilir. Tiz solo pasaj bittiginde tekrar aparat

takalir ve esere devam edilir.

Birinci ve ikinci sololarin nota 6rnekleri asagida sunulmaktadir:

1.5atz eeramene  Klavierkonzert G-Dur

/@/ Meno vivo G major Maurice Ravel
’/—_—'—'\
® _ e R RS el

1
|
]
s §

N

Resim 52: Kolbinger, K. ve Ribderspacher, 1932, A., Orchester Probespiel,
Frankfurt, C. F. PETERS, s. 22.
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Frankfurt, C. F. PETERS, s. 22.
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SONUC

Birgok es borusu arasindan sadece bir tanesi fagota renk, tini, iifleme
rahatlig1 ve parlak ton agisindan uymaktadir. Bu es borusunu bulmak i¢in ¢ok zaman
harcanir ve fagot icracilar1 mesleklerin sonuna kadar bu arayista bulunurlar. Tiim
fagot sanatgilar1 enstriimanina uyan es borusunu bulup sadece onu kullanmak
isterler; fakat entonasyon sorunlart yiiziinden farkli es borularmi kullanmak

mecburiyetinde kalmaktadirlar.

Kamis, fagot i¢in en 6nemli pargalardan biridir. Gegmisten giiniimiize kamis
yapimcilar1 kamis iiretirken, fagottan daha pes bir entonasyon ¢ikarmak i¢in uzun
kamiglar, daha tiz bir entonasyon ¢ikarmak igin kisa kamislar yapmayi tercih
etmislerdir. Kamisin fiziksel yapisindaki bu farkliliklar ¢alma rahatligini, iifleme
seklini ve hisleri degistirdigi i¢in icra performansint olumsuz yonde etkileyen,

rahatsiz edici bir durum yaratmaktadir.

Orkestra eserlerinde oldugu gibi genellikle 20.yy’dan sonra bestelenen solo
eserlerde de tiz ve pes seslere agirlik verilen bdliimler bulunmaktadir. Bu farkli
renklerin yogunlukla vurgulandigi 6nemli eserlerden birisi Polonya asilli Fransiz

besteci Aleksandre Tansman tarafindan bestelenen Fagot ve Piyano I¢in Sonatin’dir.

Sonatin’in birinci boliimii (Allegro con molto) aksak ritimli ve ikinci boliime
(Largo Cantabile) dogrudan, durmaksizin gegis yapan bir boliimdiir. Sifir numarali
bir es borusu kullanildiginda, iki numarali entonasyon peslestirici aparat bu iki
boliim igin idealdir. Ugiincii boliimde (Presto), bestecinin tiz seslere agirlik
vermesinden kaynaklanarak, iki numarali aparat ¢ikarilip sifir numarali es borusu ile
calmmalidir. Ozellikle boliimiin sonlarmna dogru temanin geldigi yer ve bitis 6lgiisii,
eserin son notasinin, fagotun en tiz notalarindan biri olan “mi” notas1 olmasindan
dolay1 eserin en dnemli noktalarindan biridir. Sonatin’in son ve etkileyici bir finalle
bitmesini saglayan tiz “mi” notasini dogru entonasyonda duyurabilmek icracilar i¢in
oldukca giictiir. Son notayr duyurabilmek i¢in sifir numarali es borusuyla tiim eser
calinirsa ikinci boliim (Largo Cantabile) entonasyon agisindan ¢ok tiz tinlar ve bu
durum, piyano eslik partisi ile inanilmaz derecede biiyiik bir entonasyon desonansi
yaratir. Iki numarali es borusu ile eserin tamami ¢alinirsa son bdliimde tiz notalarin
c¢itkmamasina neden olabilir. Buradan ¢ikan sonuca gore es borusu degistirme

gereksinimi olmaksizin entonasyon peslestirici aparat ile tim eser rahatlikla icra
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edilebilir. Eser, parlak, rahat ve huzurlu bir sekilde bitirilir. Bu da icraci i¢in ¢ok
onemli ve rahatlatict bir durumdur. Fagot entonasyonu peslestiren aparat, bahsi
gegcen Sonatin ve bunun gibi eserlerin entonasyon ve tiz-pes seslerin teknik
sikintilarini1 ¢ozmek icin ideal bir 6neridir. Sifir numarali, yani en kisa es borusuna
IKi numarali entonasyon aparati takilirsa sifir numarali es borusu iki numaralinin

gorevini goriir.

Fagot entonasyonunu peslestiren aparat, sadece bir tane es borusu kullanip
solo eserlerin, orkestra eserlerinin, oda orkestralari i¢in bestelenmis eserlerin ve oda
miizigi yapitlarinin icralarinda entonasyon sorununu ortadan kaldirmakta, bu durum

icract agisinda biiylik kolaylik saglamaktadir.
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EK 1: ALEKSANDRE TANSMAN SONATINE 3 BOLUM FAGOT PARTISI
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Resim 54: Alexandre Tansman, Sonatine 3 Boliim (www.fagotizm.narod.ru).
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EK 2: FAGOT ENTONASYONUNU PESLESTIiREN APARATIN
PROFESYONEL HAYATTA KULLANIMINA YONELIiK UZMAN SANATCI
GORUSLERI

Igili Kisiye;
Ben Izmir Devlet Opera ve Balesi Fagot sanatgist Agkin Usta.

Anton Trofimov tarafindan yaratilip gelistirilen Es aparatini opera temsillerinde ve en son
olarak 27 nisan 2015 tarihinde Eskisehir’de gergeklestirdigimiz oda miizigi konserimizde
kullanmis olup, fevkalade olumlu sonuglar almis bulunmaktayim. Bu aparati kullanmadan
&nce enstumanimdan kaynaklanan tizlik problemi yasamaktaydim. Kullanimdan sonra bu
problemin ortadan kalktigin1 gérdiim. Sahsim adina kendisine boyle faydali bir ¢alisma

yaptigindan 6tiirii tebrik ve tesekkiirlerimi sunarim.

Saygilarimla

Askin USTA

25.05.2015

Izmir Devlet Opera ve Balesi Fagot Sanatgisi

Yasar Universitesi Ogr. Gor.
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The apparate allows:
1-A very soft sound and a very good piano in the low range of the instrument.
2-A very good pitch in the low range.
3-it permits to play low notes with confidence.
4-it permits to have different measure of the bocal, like 3 bocal in one.
Alberto Belli

09.05.2015

Teacher of Basseon
W (onseRVATORY of BRESCA
ILych MaREVED (/ﬂw,\/)
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flgili Kisiye;
Ben {zmir Devlet Opera ve Balesi Fagot sanatgis1 Ugur Kayran

Anton Trofimov tarafindan bulunup gelistirilen es aparatini opera temsillerinde ve
turnelerinde kullandim. Entonasyon agisindan tiz kaldigim durumlarda s6zii edilen aparati
kullanarak entonasyon problemini ortadan kaldiran bu aparat hakkinda olumlu sonuglar almis
bulunmaktayim. Sahsim adina kendisine boyle faydali bir ¢alisma yaptigindan 6tiirii tebrik ve

tesekkdirlerimi sunarim.

Saygilarimla
Ugur Kayran
25.05.2015

Izmir Devlet Opera ve Balesi Fagot Sanatgisi
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flgili Kisiye;
Ben {zmir Devlet Opera ve Balesi Fagot sanatgist Giinnur HACIOGLU

Anton Trofimov tarafindan yaratilip gelistirilen Es aparatini opera temsillerinde ve en son
olarak 26 mays 2015 tarihinde izmir Adnan Saygn Sanat merkezinde IZZDOB un bir etkinligi
olan orkestra eslikli solo fagot konserimde kullandim, enronasyon agisindan biiyiik kolaylik

saglayan bu bulus i¢in saymn Anton TROFIMOV a taktir ve tesekkiirlerimi sunarim.

Saygilarimla
Giinnur HACIOGLU
28.05.2015

Izmir Devlet Opera ve Balesi Fagot Sanatgist
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