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“Soda Pisirimi Teknigi ve Cagdas Uygulamalar1” baslikli tez ¢alismasi {i¢ boliimden
olusmaktadir.

Birinci boliimde soda sirlarinin tanimi yapilarak tarihsel gelisiminden, firinlarindan,
soda sir1 ile calisan sanatgilardan bahsedilmis ve soda pisirimi teknigi hakkinda
bilgiler aktarilmaya ¢aligiimistir.

Tezin ikinci boliimiinde; soda pisirimi teknigi lizerine yapilan arastirmalar sonucunda
literatiirden elde edilen astar ve sir recetelerinin denemeleri yapilmistir. Elde edilen
sonuclarin sir 6zellikleri hakkinda detayl bilgi verilmistir.

Son boliimde ise, dnceki boliimlerde yapilan arastirmalar, incelemeler ve gézlemler
dogrultusunda, soda sirina uygun cagdas seramik formlar iiretilmistir. Denemeler
sonucunda basarili bulunan astar ve sir receteleri yapilan seramik formlar lizerine
uygulanarak soda pisirimi gergeklestirilmistir.

Tezin sonug kisminda, yapilan denemeler ve uygulamalar sonucunda elde edilen
veriler degerlendirilerek sonuglart irdelenmistir.

Anahtar Kelimeler: Seramik, Soda, Soda Pisirimi Teknigi, Cagdas Uygulama.



ABSTRACT OF POSTGRADUATE THESIS

SODA FIRING TECHNIQUE AND ITS CONTEMPORARY PRACTICES

Ziileyha YILMAZ SiR
Department of Ceramics
Usak University, Institute of Social Sciences, November 2014

Advisor: Assoc. Prof. Kaan CANDURAN

The study called “Soda Firing Technique and Its Contemporary Practices” consists of
three sections.

In the first section the definition of soda firing has been given and a deal of
information about the historical development of soda firing, soda firing kilns, and the
artists working with soda has been presented as well as soda firing techniques.

In the second section of the thesis, glaze and line recipes gathered from the literature
regarding to studies on soda firing techniques have been experimented. Detailed
information about the glaze features of the results has been presented.

In the last section of the thesis, in line with the related studies, reviews and
observations, contemporary ceramic forms in accordance with the soda glazing have
been produced. Following the soda firing experiments, soda firing has been realized
with the practice of successful slip and glaze recipes on ceramic forms.

In the results section of the study, the gathered data have been evaluated and the
results have been examined following the experiments and practices.

Keywords: Ceramics, Soda, Soda Firing Technique, Contemporary Practice.
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GIRIS

Seramik Sanati, gegmisten giiniimiize dogru yaptig1 uzun yolculugu siiresince biiyiik
gelismeler gostermistir. Kilin dayanikliligin1 saglamak amaciyla pisirilmesi zaman
icinde hem kullannom amacgli hem de sanatsal baglamda bir¢cok farkli pisirim
tekniginin giiniimiize kadar ortaya ¢ikmasini saglamistir. Tez kapsaminda arastirilan

“Soda Pigirimi Teknigi” de bunlardan bir tanesidir.

Soda pisirimi, tuz pisirimine alternatif arayislar sonucunda ortaya cikmistir. Tuz
pisiriminde sir1 olusturmak icin firin igerisine atilan tuz, firin bacasindan atik olarak
cevre kirliligine sebep olan zehirli hidroklorik asit gazini1 yaymaktadir. 19. yiizyilda
baslayan ¢evre kirliligine ¢6ziim olarak uyulmasi zorunlu ¢evre yasalari ¢ikarilmistir.
Bu yasalar geregi biiyiik seramik isletmeleri bacadan ¢ikan bu zehirli atik sorununu
aritma cihazlar ile ¢ézerken, kiigiik isletmeler maliyetlerinden dolay1 bu cihazlari
kullanamamiglardir. Kentsel bolgelerde bulunan sanatcilar ise tuza alternatif daha
cevreci daha ucuz madde arayisina koyularak sodyum sir1 kaynagina ulasmislardir.
(Tudball, 1995) Sodyum sir1 kaynagi firin igerisine atilan Sodyum karbonat yani
sodadir. Nichols (2006)’daki ¢alismasinda, soda sir1 kavraminin sodyum karbonat

buharin ifade etmek ve tuz sirindan ayirt etmek i¢in kullanildigini belirtmistir.

Soda pisiriminde belli yontemler kullanilmasina ragmen her zaman standart
sonuglara ulasilamamaktadir. Pisirimde elde edilen sonuglara etki eden faktorler, bu
calismada yapilan literatiir arastirmalar1 ve denemeler sonucunda ortaya konulmaya

caligilmistir.

Seramik tarihimize bakildiginda soda pisirimi tekniginin de diger yiiksek derece
pisirim teknikleri gibi ¢ok uygulanmadig1 goriilmektedir. Tiirkiye’de ¢cok uygulanma
alan1 olmayan bu pisirim tekniginin sanatsal seramik alaninda kullanilabilmesi
amaciyla yapilan bu tez caligmasi siirecinde, yerli ve yabanci literatiir taramasi
yapilarak cevirilere bagvurulmustur. Edinilen bilgiler uygulama kisminda tecriibe

edilmeye ¢alisilmistir.
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Bu arastirma kapsaminda soda pisirimine uygun 3 farkli kil biinye tizerinde, 9 adet

farkli astar kullanilarak 27 adet soda astar1 denemesi yapilmis ve 4 adet farkli sir
kullanilarak 12 adet soda sir1 denemesi elde edilmistir. Toplamda 42 adet soda sir1
denemesi elde edilmistir. Elde edilen sonuglardan uygun bulunanlar, bu ¢alismanin

“Cagdas Uygulamalar” kisminda seramik formlar iizerinde kullanilmistir.



1.BOLUM SODA SIRLARI

1.1. SODA SIRLARI

“Soda sir1, sodanin yiiksek sicaklikta firma verildigi atmosferik bir pisirme

teknigidir. Kullanilan soda: sodyum bikarbonat ya da bildigimiz adiyla karbonat ve
soda kiilii olarak da bilinen sodyum karbonattir” (Murphy, 2006, s.1).

Resim 1; John Glick. h:58 cm. Soda Sirli (A.B.D.) 2002
(Nichols,2006,5.23).
Soda sirlar1, seramik parcalarin pigirim esnasinda yiiksek 1sida soda buharina maruz
birakilmasi ile olusan reaksiyon sonucunda seramik yiizeyde meydana gelen camsi
olusum olarak tanimlanabilir. Soda pisiriminin temeli, seramiklerin firin igerisine
biskiivi pisirimi yapilmadan, sirlanmadan yerlestirilmesi ve kullanilan kilin
olgunlagma derecesine ulasincaya kadar pisirilmesi ilkesine dayanmaktadir. Soda
pisiriminde sodyum karbonat veya tiirevleri kullanilan biinyenin olgunlasma 1sisinda
firin igerisine farkli metotlar ile atilmaktadir. Bu metotlar: piiskiirtme, firin igerisine

yerlestirme, organik madde katkilariyla ve benzer yontemler ile yapilabilmektedir.
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Firma atilan soda sicakligin etkisiyle ¢oziinmeye ve ayrigsmaya baslamaktadir.

Olusan reaksiyon sonrasinda sodanin igerigindeki sodyum, kil igerisindeki aliimina

ve silika ile birleserek biinye {izerinde sir1 meydana getirir.

Olusan bu reaksiyon;

“NapCO3 + 1s1 — NayO + CO,” seklindedir (Maddalena, 2010, 2). Firin igerisindeki
reaksiyon sonucu soda bacadan atik gaz olarak sodyum hidroksit gazi ve

karbondioksit olarak ¢ikmaktadir.

Soda sirmin kendi rengi seffaftir, renk tonlarinmi kil biinyelerde bulunan oksitlerden
veya kullanilan astarlardaki oksitlerden almaktadir. Bu nedenle soda sirlar
olusturulurken kullanilan biinye ve astarlarin icerigindeki oksitlerin oranlarinin

bilinmesi basarili sonuclar alinmasi i¢in 6nemlidir.

Soda sirlarinda, sir1 olusturan {i¢ temel hammadde silika, aliimina ve reaksiyon
sonucu sodadan elde edilen sodyumdur. Tiim killer cam yapici silika elementi ve
refrakter element olan aliiminay1 igermektedir. Fakat aliiminanin silikaya oram
killerde degismektedir ve sir goriiniimiinii etkileyen de bu orandir. Ornegin
kullanilan biinye ya da biinyeye kaplanan astarda; silikanin orani aliiminanin oranina
gore daha biiylikse, sodyum kil biinyesini daha fazla etkileyerek yiizeyde parlak kalin
bir sir olusturmaktadir. Eger aliiminanin orani silikanin oranindan daha biiyiikse,
sodyum kil biinyesini ¢ok etkileyemeyerek daha donuk, yanik yiizlii bir sonug
egilimi gostermektedir (Tudball,1995).

Nichols (2006) daki ¢alismasinda, Iyi bir sir olusumu igin, en uygun silika/aliimina

oraninin 2.5 ile 3.00 arasinda olmas1 gerektigini tavsiye etmektedir.

Ruthanne Tudball’a gore: iyi alev rengi ve sir 6zellikleri kildeki silika/aliimina oranm
3,00 a (3 Molekiil SiO; ile 1 molekiil AlO3) yakin oldugunda dogru oran
saglanmaktadir. Kildeki silika miktar1 arttikga seffaflik artmakta ve sir daha camsi
bir yap1 kazanmaktadir. Kildeki silika/ aliimina orani 3,01n altina diistiiglinde daha

mat kuru camsi yiizey goriilmektedir (Tudball,1995).
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Sonug olarak, Soda sirinda kolaylikla ve yeterli sir olusmasi agisindan tavsiye edilen

en iyi kil blinyeler; yiiksek silika oranina sahip biinyelerdir.

Resim 2; Jeff Oestreich. Cay kupalari, h:10 cm. Soda Sirli (A.B.D.)
(Nichols,2006,s.30).

Soda sirlarinda biinyede bulunan oksit miktar sirin rengi ve yapisini etkilemektedir.
Ruthanne Tudball biinyedeki oksit oranlar ile ilgili demir oksit ile olan ¢aligmalarini

sOyle anlatmaktadir.

Kildeki demir igerigi renk tepkisini olduk¢a ¢arpict bir sekilde etkilemektedir. Demir
sodyuma direnmektedir ve bilinyedeki demir miktarina bagli olarak renk, % 0-2
oraninda demir bulunduran killerde beyazdan soluk bronza, bu oran % 8’ i astiginda ise
koyu kizil kahverengiden metalik siyaha kadar degismektedir (Tudball,1995,s.16).

Sodanin firma verilme araligi ve verilme miktar1 da pisirim sonrasinda sirin niteligini
degistiren etmenlerdendir. Bu nedenle soda, firina kil biinye olgunlagsma derecesine ulasildigi
zaman verilmelidir. Uygun sir olusumu, biinyenin olgunlasma 1sisinda olusan reaksiyon
sonrasinda silikanin soda ile birlesmesi sonucunda ortaya ¢ikmaktadir. Olgunlagma derecesi
oncesinde firma verilen soda ile kil biinye ylizeyinde yeterli bir sir olusumunu
saglanamamaktadir. Kullanilan soda miktar1 ise sirin kalmligimi  biiyiikk oranda
etkilemektedir. Olgunlasma derecesine ulasildiktan sonra firina verilen soda islemi tekrar ile
istenilen kalinlikta bir sir elde edilebilmektedir. Fazla miktarda kullanilan soda olusan sir

kalinligini etkilemekte ve kopiirmelere neden olabilmektedir.

Soda sirinda renkler genellikle kullanilan sirlar, astarlar, oksitler ve boyalardan elde

edilmektedir. Soda pigirimlerinde biinye iizerinde sir kullanilmasi durumunda, olusan soda
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sirlarinin  akigkanhigi artabilmektedir. Pigirim sirasinda firina atilan sodanin reaksiyona

girmesi sonucu olusan ergitici sodyum, hazir olarak kullandigimiz sirdaki sodyum miktari ile

birleserek sirin akigkanligini hizlandirmaktadir.

Tudball (1995) deki calismasinda, soda sir1 ile parlak yiizeylerin disinda, bazen c¢atlamig
yiizeyler elde edilebilecegini, eger tipik portakal kabugu dokusundan kurtulmak istenirse,
kilin biinyesine ya da astar seklinde yilizeyine aliimina, demir, titanyum gibi

hammaddeler eklenebilecegini belirtmektedir.

Resim 3; John Chalke. Tabaklar, h:26 cm. Soda Sirli (Kanada.)
(Nichols,2006,s.17).

Soda pisirimlerinde firmn tipi, yakit se¢imi, pisirme ve yiikleme stratejileri de oldukca
onemlidir. Soda sirlart i¢in yapilan firmlar 6zel tasarlanmis firinlar olup, yakith
firinlarin kullanilmasi onerilmektedir. Elektrikli firinlar soda buharinin asindirict ve

yipratici etkisinden dolay1 soda pisirimi i¢in uygun firin tipleri degildir.

Soda pisirimlerinde soda sirlarinin olugmasini etkileyen diger faktorlerden biri de
seramik formlarin bigimleridir. Kase formundaki i¢biikey bigimler firin igerisindeki
soda buharmna ¢ok fazla maruz kalamadigi i¢in i¢ kisimlarda sir olusumu daha azdir.
Firmn igerisinde seramik tiriinlerin birbirine ¢ok yakin yerlestirilmesi de olusacak sir

miktarini etkileyebilmektedir.



1.1.1. SODA SIRLARININ TARIHCESI

Sir, “seramik ¢amurunu ince bir tabaka seklinde kaplayarak onun iizerinde eriyen
cam veya camsi olusumdur” (Arcasoy,1983,s.162). Endiistriyel ve sanatsal amaclar
dogrultusunda uygulanan sir, seramik vyiizeyleri renklendirmek, artistik etkiler
yaratmak, mukavemetini arttirmak, sivi gegirgenligini 6nlemek ve hijyenik 6zellik

saglamak gibi 6zellikler kazandirmak amaciyla uygulanmaktadir.

Bilesimlerinin ¢ok ¢esitli olmasi nedeniyle sirlar1 belli bir kurala gore siniflandirmak
miimkiin degildir. Bu nedenle sirlar ¢esitli sekillerde siniflandirilmaktadir. En cok;
bilesimlerine gore sir cesitleri, ylizey Ozelliklerine gore sir cesitleri, optik

ozelliklerine gore sir cesitleri baglklari altinda yapilmaktadir.(Isman, 1972)

Bilinen ilk sirh seramikler M.O. 4500 yilinda Misir‘da iiretilmistir. Sir pisirimi
gerektirmeyen ve buhar pigirim yontemi sonucunda olusan, kendinden sirl yiizey
ozelligine sahip bu iiriinler, misir pastasi olarak bilinmektedir. Tarihsel siire¢ igersinde
gelisen teknolojiyle birlikte, buhar sirlama yontemi, yiiksek 1silarda uygulanmaya
baslanmistir. Buhar sirlamanin bu yeni sekli 15.yy.da Almanya‘da gelistirilen tuz sirlar
olarak adlandirilmistir (Caligkan, 2009.s.1).

Tuz pisirimi teknigi ilk olarak Almanya’nin Rhineland bolgesinde goriilmiis, kisa
zamanda birgok tilkede uygulanmustir. Sir pisirimi gerektirmeyen bu yontem,
ekonomik olusu ve uygulama kolayligi ile seramik endiistrisinde ve kap kacak

tiretiminde yaygin olarak kullanilmaya baslanmustir.

Toprak malzemeli iriinlere gore saglamligiyla begenilen tuz sirli Alman seramik
tiriinler; 16001 yillarda Ingiltere’ye kadar ulasmis ve Avrupa kitasinin diger bolgelerine
de yayilmistir. ... Daha sonra Amerikan kolonilerine ve Avustralya’ya kadar ulasarak
endiistriyel seramik alaninda kullanimi olduk¢a yaygin hale gelmistir. Zencefilli bira
sisesi, miirekkep siseleri, fayanslar ve kanalizasyon borular1 gibi malzemelerin
yapiminda kullanilmigtir” (Nichols, 2001, s.3).

[k kullamildig: tarihten bu giine kadar farkli tiirdeki seramik {iriinleri sirlamak
amaciyla kullanilan tuz sirlari, kendine 6zgii doku ve renk ozellikleriyle birgok

sanatciy1 etkilemis, seramik sanatinda da 6nemli bir yere sahip olmustur.
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Sir yapiminda kullanilan bu teknik 6zellikle 19. yilizyilda c¢evre kirliligine kars1 artan

hassasiyet sonucunda uygulamaya konulan bazi yasalar ile diisise gecse de
Londra’da ve diger biiylik sehirlerde 1950’lere kadar devam etmistir. Kati ¢evre
kirliligi yasalar1 tuz firinlarmi biiylik sehirlerde kapattirmistir. 1970’lerde de
Amerika’da benzer yasalar ¢ikarilarak tuz sirlarii yapmak isteyen sanatcilarin

calismalari kisitlanmistir (Tudball, 1995).

Tuz pisiriminde, sir1 olusturmak i¢in firin igerisine atilan tuz, firin bacasindan atik
olarak seyreltik hidroklorik gazindan olusan sodyum klorid buharini yaymaktadir ve
bu buhar zehirli olup ¢evre kirliligine sebep olmaktadir. Bu durumu Gail Nichols,

“Soda, Fire and Clay” isimli kitabinda su sekilde 6zetlemektedir:

Ingiliz alkali iireticilerinin 1800°’lii yillarda kesfettigi gibi sodyum buharindan
kaynaklanan g¢evreyi kirletici dumanin ciddi bir problem olabilecegi anlasilmistir.
Ocaklarda sodyum kloritin 1sitilmast Le Blanc alkali isleminin ilk asamasiydi, bu
islemle sabun ve cam endistrisi i¢in sodyum karbonat iiretimi saglanmisti. Bu islemin
ilk asamalarinda ¢ok biiyiik miktarlarda hidroklorik asit (o zamanlar klorhidrik asit
olarak biliniyordu) fabrika bacalarindan yayilmaktaydi. Bu atiklarin ¢evredeki bitki
ortiisiine tahrip edici etkisinin oldugu fark edildi ve bu soruna ¢éziim bulmasi igin
Zararli Dumanlar Komitesi kuruldu. Bu komite, diinyanin ilk g¢evre kirliligine karst
kontrol yasasi olan 1863 Alkali Yasasi’ni1 uygulamaya koydu, bdylece hidroklorik asit
yayilimini azaltmak i¢in fabrikalarin yogunlastirict kuleler kurmasi zorunlulugu getirildi
(Crossley 1982, 43-40). Bu zararli duman yayilimlari, sanayinin daha ekonomik olan

Solvay karbonat {iretimi metodunu kullanmasiyla giderildi (Nichols, 2001, s. 4).

Artan ¢evre kirliligi sorununa ¢6ziim olusturmak amaciyla ¢ikarilan ve uyulmasi
zorunlu olan, ¢evre yasalari ile fabrikalara temizleyici kuleler kurulmasi zorunlu hale
getirilmigtir. Biliylik seramik isletmeler, tuz pisirimi sirasinda olusan zehirli atigi
temizlemek icin kuleler ve firin bacalarima aritma aletler kurup {iretime devam
ederken, kiiciik isletmeler yiiksek maliyetlerinden dolayr bu temizleme aletlerini
kullanamamiglardir. Bu durum kentsel alanlarda tuz pisirimi yapmak isteyen
sanatcilary, tuz sirina kloridsiz alternatifler aramaya yonlendirmistir. Alternatif
malzemeler ile yapilan deneylerden bazilarini Gail Nichols “ Technical and Aesthetic
Investigations in Soda Glaze Ceramics” baslikli doktora tezinde su sekilde

acgiklamaktadir:



Tuz s igin alternatif malzeme ile deneyler 1920’lerden beri siiregelmistir. ilk
caligmalar kloritten daha ¢ok sodyum igin alternatifler bulmay1 amaglamistir. H. G.
Schurecht (ABD) ve W. Schuen (Almanya), sodyum klorit alternatifi olarak potasyum,
kalsiyum, magnezyum, lityum ve diger kloritler ile deney calismalari yapmuslardir
(Foster 1941, 241). (Nichols, 2001, s.6).

Daha sonraki arastirmalar; sodyum tuzundan farkli, daha ucuz ve kolay ulasilabilir
bilesikleri olan sodyum karbonat ve sodyum bikarbonatlarin, seramik biinyelerde sir

olarak kullanilmasi {izerinde yogunlasmustir.

“1974 yilinda, New York’taki Alfred Univerite’sinden Zeff Zamek; Kirletici olmayan,
tatmin edici, tekrarlanabilir bir sirlama liretecek olan ve seramikgiler igin fiziksel ve
ekonomik olarak daha uygulanabilir bir buhar sirlamasi yontemi bulma girisimiyle
‘Sodyum Karbonat Buhar Sirlamasi’ isimli lisansiistii tezini yapmustir. Bu calisma
yalniz tuzla elde edilen klasik portakal kabugu efekti ve parlamanin alternatif klorinsiz
sodyum bilesikleri ile elde edilebileceginin kanit1 olmasi agisindan 6ncii niteligindeydi.
Yaklagik dort yil sonra Concord Massachusettes’teki Radefliffe seramik atdlye’sinde
calisan Warren Mather ve BerniceHillman, kentsel bir ¢evrede soda pisirimini
basariyla gerceklestirdiler ve ¢aligma yontemlerini “ The Studio Potter, Salt in The City;
Sodium Carbonate Solution” isimli ¢alismalartyla anlattilar (Tudball, 1995, s.13).

Yapilan arastirmalar ve deneyler ile yeni bir buhar sir1 ortaya ¢ikmistir. “Bu sir,
“Soda Sir1” olarak tanimlanmistir. Teknik olarak, hem tuz hem soda sir1, kil
materyallerinin soda buharina maruz birakilmasiyla olusturulmaktadir. Soda sir
kavrami, genel olarak sodyum karbonat buhar sirini ifade etmek ve tuz sirindan
ayirmak i¢in kullanilmaktadir” (Nichols, 2006, s.3). Soda sir1 ile uygulama yapmak

isteyen seramik sanatgilarin  kullanabilecegi malzemeler, sodyum karbonat

(NA,CO3), sodyum bikarbonat (NaHCO3) ve borakstir (NayB407.10H,0).

Resim 4; Meryke Henderson, Dialogue 2, Stoneware, Soda Sirl1, 2005.
http://potteryblog.com/category/potters/maryke-henderson/ (Agustos 2013)


http://potteryblog.com/category/potters/maryke-henderson/
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1.1.2. SODA SIRLARI FIRINLARI

Soda sirlar i¢in yapilan firinlar 6zel tasarlanmstir. 1m? iin iizerindeki firmlar tercih
edilmemektedir. Daha biiyiikk firinlarin tercih edilmemesinin sebebi, pisirim
esnasinda soda buharimin  homojen olarak dagilmasini  engellemesinden

kaynaklanmaktadir.

Firin tipi olarak ise; “Downdraft” yani alttan c¢ekisli firinlar,” Updraft” yani iistten
cekisli ya da “Crossdraft” ¢apraz ¢ekisli firinlara gore daha iyi sonuglar vermektedir.
Bunun nedeni ise alttan ¢ekisli firinlarda 1s1 yayilimi daha iyidir ve fira atilan soda,
buhar haline doniistiikten sonra firindan ¢ikmadan Once firin i¢inde daha fazla

dolasarak daha homojen bir sekilde seramik biinyelere niifuz etmektedir.

Firin tiirii olarak soda sir1 pisiriminde yakith firinlar onerilmektedir. Yakit olarak
gaz, mazot ve odun kullanilabilmektedir. Elektrikli firinlarin rezistanslari, soda

buharindan zarar gormesinden dolay1 uygun degildir.

Soda Sirlart i¢in kullanilacak firinlar, iy1 havalandirilan bir alana kurulmali, firin
ingas1 insanlarin etkilenmeyecegi agik alanlara yapilmali ve hava akimimin uygun
oldugu alanlar dikkatle degerlendirilmelidir. Ciinkii hava akiminin yonii alev
hareketlerini ve pisirimi etkileyebilmektedir. Firin bacasi, artik gazlari firmin

bulundugu alandan yeterince uzaklastiracak kadar uzun olmasini gerekmektedir.

Soda buharinin yipratict etkisinden dolayr soda firmlarinin 6miirleri diger firinlara
gore daha kisadir. Bu nedenle firin yapiminda kullanilacak malzemeler segilirken,
soda buharinin yipratici etkisi géoz onlinde bulundurulmali ve yiiksek sicakliklara ve
soda buharmma dayanikli malzemeler tercih edilmelidir. Ayrica firin raflarinin
korunmasi ve yapigmalarin 6nlenmesi icin %50 aliiminyum ve % 50 kaolinden

olusan bir karigim raflarin tizerine kullanilabilir.

Asagida soda sirlart i¢in kullanilan firin planlar1 gosterilmektedir;
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Sekil 1. Gaz Yakitl Soda Firiniin Onden Gériiniisii.

On yiizde bulunan 4 gaz briilér girisinin iki tanesi ayn1 zamanda firin igerisine soda

atmak i¢in kullanilmaktadir (Nichols,2006, s.54).
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Sekil 2; Jack Doherty’nin Gaz Yakitli Soda Firini Onden Gériiniisii Sekil 3; Jack Doherty’nin Gaz Yakith Soda Firin1 Onden Gériiniisii
(Tudball, 1995,s. 36)
(Tudball, 1995,s. 35)

Jack Doherty’nin gaz yakith soda firimi1 6nden, firin kapaginin agik Jack Doherty’nin gaz yakith soda firin1 6nden, firin kapaginin kapali

plani. plani.
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Sekil 4; John Chalke ve Barbara Tipton’un Alttan Cekigli (Down-Draught) Gaz Yakitli Soda Firint
(Tudball, 1995,s. 27)

Yass1 kemerli alttan ¢ekisli soda firini, soda piiskiirtme kanallar1 yakma kanallarinin

tizerindedir (Tudball, 1995,s. 27).
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T

Sekil 5; Martin Goerg‘in Gaz Yakith Soda Firini
(Rogers,2002,5.83)

Martin Georg’in gaz yakith soda firmi plani. Oklar soda firmi icerisindeki alev

dagiliminmi gostermektedir.
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http://nevsehirab.gov.tr/advert.php?k=316

Resim 5; Bahadir Cem Erdemin Yapmis Oldugu Odun Yakith Soda Firim
Fotograf: Mustafa SIR

Tez ¢alismasi kapsaminda kullanilan odun yakitli soda firin1. Avanos

16
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1.1.3. SODA SIRI iLE CALISAN SANATCILAR

1.1.3.1. Ruthanne Tudball

Soda sir1 gelisiminin 6nemli Onciilerinden olan Tudball Giiney Kaliforniya’da
dogmustur.  Ingiltere’”de  yasayan sanatct  iiniversite  yillarinda  kirlilik
kisitlamalarindan dolayr tuz pisirimini kullanamayarak, cevreye daha duyarh
alternatifler aramis ve soda sirlar1 {izerine bircok arastirma yapmistir. Bulgularini
1991'de Ceramic Review’de yayinlamig ve daha sonra “Soda Glazing” isimli bir

kitap yazmigtir (Henderson,2006).

Tudball seramikleri ¢ogunlukla firina ham olarak yerlestirir. Astarlar1 ya daldirarak
ya da firga ile uygulayan sanat¢inin ¢aligmalarinda bir ritim s6z konusudur.
Caligsmalarinda tuz sirlarinda oldugu gibi turuncu kabuk yiizeyler vardir. Ancak
kullandig1 renkler daha yumusak, daha fazla seftali ve portakal goriiniimiindedir
(Henderson,2006).

Resim 6; Ruthanne Tudball, Vazo, h: 25 cm. Soda sirli. (U.K.)
(Nichols,2006, s.70)
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1.1.3.2.  Gail Nichols

1953 yilinda ABD'de dogan Nichols, 1976 yilinda Michigan State Universitesi'nde
makina miihendisligi egitimini tamamlamis ve Avustralya'ya yerleserek burada

seramik ¢alismalarina baslamistir.

https://www.craftact.org.au/portfolios/artist.php?id=298) (Mart 2014)

Resim 7; Gail Nichols, Vazo, h: 33 cm. Soda Sirli. (Avustralya) 2001
(Nichols,2006,s.65)

“Gail Nichols, soda buhar1 sir1 hakkindaki yaklasimlarii 2006 yilinda Amerika
Seramik Toplulugu tarafindan basilan “Soda, Clay and Fire” adli bir kitapta
yazmistir” (Maddalena, 2010, 6). Calismalarinin ilham kaynagi 6zellikle Aborjin ve
Afrika sanati olmak {lizere ilkel yontemleri kullanan sanatgilardan gelmektedir
(Tudball, 1995). Nichols kil biinyesi ve soda sirlari {izerine kendine has bir yontem
gelistirmistir. Calismalarinda kullandig1 yiiksek silisyum igeren kil biinyeleri, soda
ile etkilesime girerek kalin ve opak bir sir agiga cikarmaktadir. Nichols’un firina
verdigi karisim; sodyum bikarbonat(NaHCO3), sodyum karbonat(Na2CO3),
kalsiyum karbonat(CaCO3) ve sudan olugsmaktadir. Bu karisim sonucunda elde ettigi
kendine has yiizeyler ve renk etkileri onu diger sanat¢ilardan farkli kilmaktadir

(Henderson,2006).


mhtml:file://D:/ESATTTTTTTTTT.mht!https://www.craftact.org.au/portfolios/artist.php?id=298
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1.1.3.3.  John Chalke

Kanadali seramikg¢i John Chalke, tuz sirinin ¢evresel etkilerinden dolay1 soda sir1 ile
caligmaya baglamistir. Odun atesinin propan gazina gore sodayi firin igerisinde daha
iyl yaydigint gozlemleyen sanatgi, birgok meslektasinin da tercih ettigi piiskiirtme
yontemini kullanmaktadir. Sanatgi firina soda verme siirecini uzatarak pisirme
islemini gerceklestirmenin daha piirlizsiiz sir yilizeyi sagladigini belirtmektedir.
Caligmalarinda hafif parlaks1 ve ince portakal kabugu dokusuyla 6n plana ¢ikmakta
ve bu doku kil ylizeyiyle ¢ok iyi uyum saglamaktadir.

Resim 8; John Chalke, Form. h: 25 ¢cm. Soda Sirli (A.B.D.) 2001
(Nichols,2006,s.69)
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1.1.3.4. Jack Doherty

1948 yilinda Kuzey Irlanda Coleraine’de dogan Jack Doherty, Ulster
Universitesi'nden mezun olduktan sonra College of Art and Design’a katilmistir.

1995'te Of the Craft Potters’da baskanlik yapmistir

(http://www.birchamgallery.co.uk/catalogue/artist/Jack:Doherty/biography/?category

=ceramics)(Kasim.2013).

Soda pisiriminde porselen blinyeler iizerine renkli astarlar kullanan sanat¢inin
seramikleri zengin renk segenegine sahiptir. 1100 °C kadar pisirim yapan Doherty,

Soday1 firina piiskiirtme yontemiyle vermektedir (Tudball, 1995).

Resim 9; Jack Doherty, Uzeri Dekorlu Porselen Tabak.Soda Sirli.
(Tudball, 1995, s.51)


http://www.birchamgallery.co.uk/catalogue/artist/Jack:Doherty/biography/?category=ceramics
http://www.birchamgallery.co.uk/catalogue/artist/Jack:Doherty/biography/?category=ceramics

21

1.1.3.5. Martin Goerg

“Tuz sirmnin kalbi olan Almanya’nin Hohr-Grenzhausen’de yasayan Martin Goerg,
tuz pisiriminin ardindan, tuz sirina goére daha cevreci olan soda sirna gecis

yapmustir.” (Tudball, 1995, 5.53)

Pisirimlerini, alttan g¢ekisli, propan gazi ile 1sitilan bir firin kullanarak yapan sanatgi,
soday1 firina verirken piiskiirtme yontemini kullanmaktadir. Bu yontemle verilen
soda, firin igerisinde daha rahat dagilmakta ve seramik biinyelere daha ¢ok niifuz
etmektedir. Sanat¢inin seramiklerindeki parlak renkler buna baglanmaktadir

(Tudball, 1995).

Resim 10; Martin Goerg, Form. Soda sirl.
(Tudball, 1995, s.54)
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1.1.3.6. Val Nicholls

Avustralya Tazmanya’da yasayan Val Nicholls, soda pisirimi ile ¢alismalar yapmaya
1993 yilinda baslamistir. Genellikle yiiksek silikali porselen biinyeleri tercih
etmektedir. Soday1 firna verirken piiskiirtme yOntemini kullanan sanat¢i, Sodyum
bikarbonat, boraks ve sicak su karisimdan hazirladigi ¢ozeltiyi kullanmaktadir
(Tudball, 1995).

Resim 11; Val Nicholls, Kase, h:26 cm. Soda Sirlt (Avustralya). 1999
(Nichols,2006,s.21)
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1.1.3.7. Jeff Oestreich

Amerikal1 Seramik Sanat¢1 Jeff Oestreich, seramikle ilk kez Bermidji State
Universitesi‘nde tanismustir. Bernard Leach‘mn atdlyesinde stajyerlik yapan sanatct,
1960 yilinin sonunda tuz sirlarina ilgi duymaya baslamis ve soda sirinin popiiler
oldugu 19901 yillara kadar ¢alismalarinda tuz sirin1 kullanmigstir. Farkli sir ve pisirim
tekniklerini de uygulayan sanat¢i genellikle odun yakith firin tercih etmektedir.
Mansfield (1991) deki ¢alismasinda, sanatginin ¢alismalarinda Art Deco‘nun

geometrik yansimalari hissedildigini belirtmektedir.

Resim 12; Jeff Oestreich. Siirahi, h:8 cm. Soda Sirli (A.B.D.)2010
http://www.gallerygen.com/art/oestreich-j_03.html (Haziran2013)


http://www.gallerygen.com/art/oestreich-j_03.html
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1.1.3.8. Kathi Thompson

Kanada Nova Scotia’da yasayan sanatgi, genellikle porselen biinye lizerine astar
kullanmakta ve seramiklerini firina ham olarak yerlestirmektedir. Pisirimlerini,
yiiksek aliiminali tuglalardan yapilmis, gaz yakith bir firinda gerceklestirmektedir.
Sodayr firma vermede pilskiirtme yontemi kullanan sanatgr bu ydntemin
zorluklarindan dolay1r daha sonraki donemlerde, soday: 1slatarak, paketler yaparak
firina vereye baglamistir. Sanat¢i, denizden ve denizde bulunan her seyden ilham

almaktadir (Tudball, 1995).

Resim 13; Kathi Thompson, Lobster Kahve Seti, Porselen Biinyeli, Yesil Sirli. Soda Pigirimi.
(Tudball, 1995, s.71)
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1.1.3.9. Brad Schwieger

Nichols (2006) calismasinda; son donemlerinde soda sirlari ile ¢alisan, Brad
Schwieger’in tuz sirli ¢alismalarinin da bulundugunu, genellikle sodyum karbonat
ve sodyum bikarbonat karigimini piiskiirtme yontemi ile firma verdigini ve
pisirimlerini odun yakitli firinda gerceklestirdigini belirterek, caligmalarinda

cogunlukla kil biinyelerin, yiiksek aliimina oran1 igerdigini belirtmektedir.

Resim 14; Brad Schwieger. Isimsiz. h: 58 cm. Stoneware Biinye, Soda Sirli. (A.B.D.) 2001
(Nichols,2006,5.38)
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1.1.3.10. Bahadir Cem Erdem

Tiirkiye’de Soda pisiriminin gelisimi agisindan onemli bir yere sahip olan sanatci;
Yiiksek Lisans egitimini Erciyes Glizel Sanatlar Enstitlisii Seramik Boliimiinde
tamamlamigtir. Bursla Japonya’ya giderek Norina MATSUYAMA nin atdlyesinde
yiiksek dereceli sirlar ve Avanos ¢camurun iyilestirilmesi lizerine arastirmalar yapmis
ayrica Japaonya’da Ibaraki Prefecture Ceramics Technology Center ‘da seramik
hammaddelerin analiz bdliimiinde burslu 6grenci olarak ¢alismistir. Yiiksek dereceli
odunlu firinlar, kristal sirlar iizerine uygulamalar yapan sanatgi; Avrupa Birligi
Projesi destegi ile Avanos’a bir soda firin1 insa ederek soda pisirimi ile ¢aligmalar
liretmis ve bu pisirimi yapmak isteyen sanatcilara imkan saglamistir. Soda pisirimi

caligmalarinda yiiksek derece kil biinyelerinin {izerine astar kullanmaktadir.

Resim 15; Bahadir Cem Erdem, Form. Yiiksek dereceli kil biinye. Soda Sir1. Tirkiye.
(Bahadir Cem Erdem’in fotograf arsivinden)
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1.1.4. SODA PiSiRiMi TEKNiGi

Soda pisirimi tekniginde, iirlinler firina biskiivi pisirimi yapilmadan konulur. Ancak

giiniimiizde ¢ogu sanatgi, biskiivi pisirimi yapilmig iiriinleri kullanmayi tercih etmektedir.

Soda sir1 biinyenin olgunlagma sicakligina bagli olarak 1260 °C ile 1300°C arasinda
yapilmaktadir. Pisirim siiresi firn tipine, biiyiikliigiine ve yakit tiiriine gore degisim
gostermektedir. Tez kapsaminda kullanilan odun yakitli firinda (Bkz. Resim 16) bu siire 12

ile 15 saat arasinda degismektedir.

D

Resim 16; Tez Kapsaminda Kullanilan Odun Yakitli Soda Firim
Fotograf: Mustafa SIR
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Soda pisiriminde firin yerlestirme asamasi; firin igerisinde soda buhart dagilimi ve
seramik bilinyelerin raflara yapisma riski tasimasi nedeniyle biiyilk 06zen
gerektirmektedir. Seramik parcalar firina yerlestirilirken firin igerisinde alev

hareketini 6nlemeyecek sekilde dizilmelidir. (Bkz. Resim 17)

Resim 17; Seramiklerin F1r1n_a Dizilmesi
Fotograf: Mustafa SIR
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Ayrica pargalarin firin raf ve ayaklarina yapismasin1 dnlemek amaci ile firin raf ve
ayaklar1 %50 aliminyum ve %50 kaolinden olusan bir karisim ile kaplanmalidir.

(Bkz.Resim 18,19)

Resim 18; Raflara Koruyucu Siiriilmesi
Fotograf: Mustafa SIR

Resim 19; Raflara Koruyucu Karigim Siiriilmesi
Fotograf: Mustafa SIR
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Ayni karisimdan hazirlanan ufak toplar seramik parcalarin altina yerlestirilerek

parcalarin firin raflarina yapismasi engellenmektedir. (Bkz. Resim 20,21)

Resim 20; Koruyucu Toplarin Hazirlanmasi
Fotograf: Mustafa SIR

Resim 21; Koruyucu Toplar fle Yapilmis Ayaklar
Fotograf: Mustafa SIR
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Firin yiikleme islemi tamamlandiktan sonra firin kapagi yapigma riskine karsi

koruyucu karigim ile kaplanmis tugla ile 6riillmektedir. (Bkz. Resim 22)

Resim 22; Firin Kapagmin Karst Koruyucu Karigim ile Kaplanmug Tugla ile Oriilmesi
Fotograf: Mustafa SIR

Pisirim sirasinda yiizeydeki sir olusumunu takip edebilmek amaciyla biinye ile ayni
kilden olusan halkalar hazirlanmaktadir. (Bkz. Resim 23) Hazirlanan halkalar
yikleme esnasinda firin gozetleme deliklerinden rahatca alinabilecek bir yere

yerlestirilmektedir. (Bkz. Resim 24 )

Resim 23; Biinye ile Ayni Kilden Hazirlanan Resim 24; Halkanin Firina Yerlestirilmesi
Seramik Halkalar Fotograf: Mustafa SIR

Fotograf: Mustafa SIR
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Sodanin firina verilmesi asamasindan sonra ¢elik bir ¢ubuk ile firindan ¢ikarilan halkalar, sir
olusumu miktarim gostermektedir. (Bkz. Resim 25 ) Sir kalinlig1 yeterli degil ise firina soda

verme islemine devam edilmektedir.

‘ﬂf

Resim 25; Halkalar ile Sir Kontrolii
Fotograf: Mustafa SIR
Soda pisirimi, firinin yakilmasi ile baslamaktadir. (Bkz. Resim 26) Sicaklik firina
ham olarak yerlestirilen seramik pargalarin biskiivi asamasini gergeklestirmesi
amaciyla yavas ylikseltilmektedir. Firin 1s1s1 1150 °C’ye ulasinca, istege bagli olarak
baca kapaklarin1 bir siirelifine kapatarak indirgen ortam saglanabilmektedir. Bu
islem bilinyede daha az gozenekli yap1 ve daha camsi bir ylizey elde etmek igin iyi

bir uygulama olacaktir. (Bkz. Resim 27)

- e S — SRR W

Resim 26; Firmin Yakilmasi
Fotograf: Mustafa SIR
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Resim 27; Firin Baca Kapaklarmi Bir Siireligine Kapatarak idirgen Ortam Saglanmasi
Fotograf: Mustafa SIR

Soda firinlarinda 1s1, dijital termo couple’lar (pirometreler) seger pramitleri veya orton cone-
larla Olglilebilmektedir. Firina soda verilmesi asamasina gecene kadar oOlgiim igin dijital
termo couple (pirometre) ve seger pramitleri kullanilabilmektedir. (Bkz. Resim 28,29) Fakat
firin igerisinde onceki pisirimlerden kalan soda kalintilar1 sonucu olugan soda buhari, termo
couple’lar1 ve seger pramitlerini etkileyecegi i¢in dogru sonuglar veremeyebilmektedir. Bu
nedenle 1s1 Ol¢limlerini, firina soda verilme islemi Oncesi ve sonrasinda firinin farkli

bolgelerine yerlestirilen seramik halkalar araciligi ile yapmak gerekmektedir.

Resim 28; Olgiimiin Dijital Termo Couple ile Resim 29; Olgiimleri Yapmak I¢in Firin
Yapilmast Igerisine Yerlestirilen Seger Pramitlerini
Fotograf: Mustafa SIR Fotograf: Mustafa SIR
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Sodanin firina verilmesi; biinye olgunlasma derecesine ulastiginda, genellikle 1150
°C’de baslamaktadir. Yaklasik 15 — 20 dakika araliklarla 1.5 - 2 saat siirmektedir.
Verilen 15 — 20 dakikalik araliklar sodanin firin igerisinde buharlagsmasi igin yeterli
siire saglanmaktadir (Nichols,2006). Bu siire firin biiyiikliigiine gore degisiklik

gosterebilmektedir.

Firina verilen sodanin miktarin1 belirleyen bazi etmenler vardir. Bunlardan biri,
firlnin i¢ hacminin OSl¢ilistidiir. Yaklasik bir metre kiiplik bir firina 2,5 ila 5 kg
araliginda soda kullanilmaktadir. Kullanilan firinda daha énce yapilan pisirimlerden
sonra firin igerisinde kalan soda kalintilar1 bir sonraki pisirimde kullanilacak olan
soda miktarin1 diisiirmektedir. Bir diger etmen ise; kullanilan seramik biinyeler ve
sirlardir. Silikali porselen biinyelerde iyi bir sir olusumu i¢in az miktarda soda
yeterliyken, yiiksek aliiminali blinyelerde iyi bir sir olusumu i¢in daha fazla miktarda
sodaya ihtiya¢ duyulmaktadir. Biinyede soda sir1 kullanimi da verilecek soda
miktarini etkilemektedir. Ayrica sanatgilarin kisisel tercihlerine gore degisiklik

gosterebilmektedir.

Sodanin firina verilmesinde farkli yontemler kullanilmaktadir. Bu yontemler;

Paketler Yardimiyla; Bu yontemde az miktarda soda, bir miktar su igerisinde
1slatilarak, (Bkz. Resim 30) gazete kagitlarina paketlenerek (Bkz. Resim 31,32) firin
igerisine atilmaktadir. (Bkz. Resim 33) Paketler yapilirken yiliksek kaliteli dergi

kagitlar1 yanmayi yavaslatacagi icin tercih edilmemektedir.

Oluklu Demir Yardimiyla; Bu yontem odun firinlarinda firin i¢ine soda verilmesi
icin acilmis deliklerden az miktarda nemlendirilmis sodanin oluklu demire
yerlestirilerek verilmesiyle yapilmaktadir. Oluklu demirin kullanilma sebebi demirin
1stya dayanikli olmasidir. Gazl firlarda soda, briilorlerin izerinden firin igerisine
atilmaktadir. Firina atilan soda alev boyunca yavasca buharlagsmakta ve seramik

parcgalarin etrafinda hareket etmektedir.

Organik Madde Katkili Soda Paketleri Yardimiyla ; Soda paketleri, Sodaya talasg

ve odun pargalar1 gibi organikler eklenerek hazirlanmaktadir. Paketler firin igine
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soda verilmesi icin acilmig deliklerden igeriye atilmaktadir. Bu organikler firin
icerisinde indirgen ortam saglamakta ayni zamanda yanma bolgesindeki sicaklig

arttirarak sodanin buharlasmasini hizlandirmaktadir.

Firma Yerlestirilen Seramik Kaplar Yardimyla; I¢inde soda bulunan seramik

kaplarin firinin igerisine yerlestirilmesi seklinde yapilmaktadir.

Tudball (1995) calismasinda, bu yontemin daha 6nce Fransa‘da La Borne civarinda,

igcerisinde tuz bulunan seramik kaplar firina yerlestirilerek yapildigini belirtmektedir.

Piiskiirtme Yontemiyle; Bu yontemde, soda sicak su ile karistirilarak bir ¢ozelti
olusturulur. Bu ¢ozelti havali kompresor ya da basit bahge piiskiirtiiciilerinin igerisine
doldurularak firin ig¢ine soda verilmesi i¢in ac¢ilmig deliklerden firma piiskiirtiilerek
yapilmaktadir. Sodanin firin igerisine tek seferde piiskiirtiilmesi, firinda fazla buhar
basinci olusturmast nedeniyle tehlike olusturmaktadir. Bu nedenle sodan firna

puskiirtiilerek verilme islemin uzun siireye yayilarak yapilmasi onerilmektedir.

Tez kapsaminda yapilan soda pisirimlerinde, soday: firina verilmesi asamasinda soda

paketleri kullanilmistir. (Bkz. Resim 33, 34,35)



Resim 30; Sodanin Hazirlanmasi1 Asamasi
Fotograf: Mustafa SIR

Resim 31; Sodanin Paketlenme Asamasi
Fotograf: Mustafa SIR
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Resim 32; Sodanin Paketlenme Asamasi
Fotograf: Mustafa SIR

Resim 33; Sodanim Paketler Yardimi ile Firina Verilmesi
Fotograf: Mustafa SIR
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Resim 34; Soda Paketlerinin Firma Verilmesi
Fotograf: Mustafa SIR

Resim 35; Soda Paketlerinin Firina Verilmesi
Fotograf: Mustafa SIR

Sodanin firina verilmesi isleminden 10 — 15 dakika sonra, firin bacasi (Bkz. Resim 36) ve
delikleri kapatilarak firin igerisinde yaklasitk 5 dakikalik rediiksiyon ortam
olusturulmaktadir. Rediiksiyon ortami1 olusturulmasindaki amag; olusan reaksiyon sonrasinda
ortaya ¢ikan sodyumun biinyedeki silika ile birleserek parca iizerinde sir olusumunu ve
blinyede yer alan renklendirici oksitlerin indirgen ortamda renklerinin degismesini

saglamaktir.
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Resim 36; Rediiksiyon Kapaklarinin Kapatilmasi
Fotograf: Mustafa SIR

Firma soda verilmesi islemi bittikten sonra firin dogal olarak sogumaya

birakilmaktadir. Firin bosaltma islemi de tamamlandiktan sonra soda pisirimi islemi

sona ermektedir. (Bkz. Resim 37,38,)

Resim 37; Firin Kapaglmn_Agllmam
Fotograf: Mustafa SIR



Resim 38; Agilan Firindan Bir Kesit
Fotograf: Mustafa SIR
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2.BOLUM DENEYSEL UYGULAMALAR

Seramik tarihine bakildiginda sirin olmadigi dénemlerde iiriinlerin renklendirilmesi i¢in
astarlarin kullanildigin1 gormekteyiz. Astarlara eklenen renklendiriciler ve ylizeyin
perdahlanmasi ile sirst yiizeyler elde edilmistir. Zaman igerisinde sirlarin bulunmasi ve
kullanilmas: ile astarlar nemini yitirmemis ve seramik iriinlerin dekorlanmasinda
farkli sekillerde sir ile birlikte kullanilmistir (Canduran, 2005, s.4).

Soda sirlariin renkleri seffaf oldugu igin bu ¢alismada kapsaminda kullanilacak

biinyelerde, astarlarda ve sirlarda bulunan oksit oranlarina dikkat edilmistir.

Pisirim sirasinda; soda buharlar1 firinda olusan reaksiyon ile kil biinyesindeki
allimina, silika ve demir ile etkilestiginden dolayi ortaya ¢ikan renkler sar1 ve kirmizi
tonlarla birlikte turuncu ¢esitlerinden zengin kahverengilere, altin sarisina ve bronz
renklere degisebilmektedir. Kil biinyesinde biraz bakir varsa pembe yaniksi izler elde
edilebilmekte ve kobalt oksit kullanilmasi durumunda soda sirlar1 mavi renk

sonuglar1 vermektedir (Henderson, 2006).

Biinye yiizeyinde astarlar kullanilirken, biinye ile uyumlu astarlar ve silisyum igerikli
astarlar tercih edilmeli, astar i¢erigindeki silisyum oraninin bilinmesi gerekmektedir.
Silisyum orani, yiizey parlakligint ve yiizey dokusunu belirleyen en onemli
faktorlerdendir. Silisyum miktar1 yiliksek astarlarda, sir yilizeyi piirlizsiiz ve parlak bir
goriinim alirken, silisyum miktarinin diisiik oldugu astarlarda, mat sirli yiizeyler

meydana gelmektedir.

Soda pisirimlerinde bilinye yilizeyinde sir kullanilmasi durumunda olusan soda
sirlarinin ~ akigkanligir artabilmektedir. Pigirim sirasinda firina atilan sodanin
reaksiyona girmesi sonucu olusan ergitici sodyum hazir olarak kullandigimiz sirdaki
sodyum miktar1 ile birleserek akiskanligi hizlandirmaktadir. Biinye yiizeyine
uygulanacak sir icerigindeki oksit oranlari, renk sonuglarini belirleyen unsurlardan
oldugu icin dikkat edilmesi gerekmektedir. Soda sirinda renk sonuclar1 etkileyen
diger unsurlar ise, seramiklerin pisirildigi firin atmosferi ve kullanilan sodyum

miktaridir. Bakir sirlar1 oksitlenmis bir atmosferde mavimsi bir renge doniisiirken,
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indirgen ortamda ise kirmizimsi bir renge doniismektedir. Demir icerikli sirlar
indirgen ortamda, koyu yesil ve kahverenginin farkli tonlarinda renk ozellikleri
olusturmaktadir. Krom oksit igerikli sirlar, sar1 ve ucuk yesil renk ozellikleri

gosterebilmektedir.

Soda sirlari ile yiizeyi renklendirmek isteyen sanatgilara genis renk ve doku yelpazesi
sunan astarlarin, sirlarin ve oksitlerin soda buharina verdigi tepkiler arastiriimali ve

uygulanmadan once iyi analiz edilmesi gerekmektedir.

2.1. LITERATURDEN ELDE EDILEN SIR VE ASTAR RECETELERI iLE
YAPILAN DENEMELER

Uygulamalarin ilk asamasinda soda sirlarinda kullanilan biinyeler, astarlar ve sirlar
lizerine literatlir taramasi yapilmistir. Arastirma sonuclarina gore yiiksek 1siya
dayanikli kil biinyeleri segilerek, etkili sir olusumunu saglayabilmek i¢in literatiirden
elde edilen astar ve sir receteleri hazirlanmigtir. Hazirlanan astar ve sirlarda gesitli

oranlarda oksitler ve karbonatlar kullanilmistir.

Bu arastirma kapsaminda soda pisirimine uygun 3 farkli kil biinye {izerinde, 9 adet
farkli astar kullanilarak 27 adet soda astar1 denemesi yapilmis ve 4 adet farkli sir
kullanilarak 12 adet soda sir1 denemesi elde edilmistir. Toplamda 42 adet soda sir1
denemesi elde edilmistir. Biinyeler: harfler (A,B,C) kullanilarak, astar denemeleri:
roma rakamlar1 (LILIIT) kullanilarak, sirlar: sayilar (1,2,3,4) kullanilarak ifade

edilmistir.

Biinyelerden birincisi; A harfi ile belirtilerek, %100 stoneware ¢amurdan
olusmaktadir. Ikincisi; B harfi ile belirtilerek, %50 porselen ¢amuru ile %350
stoneware camurunun karisimindan olusmaktadir. Uciinciisii ise; C harfi ile
belirtilerek %50 porselen camuru ile %50 yiiksek demir igerikli kirmizi ¢amur
karisimindan olusmaktadir. Astarlar farkli biinyelerde, temel astar recetelerine cesitli
oranlarda: demir oksit, mangan oksit, kobalt oksit ve bakir karbonat gibi
hammaddeler kullanilarak renklendirilmistir. Ayrica bazi astarlarda ve sirlarda
literatiirden elde edilen recetelerde kullanilan hammaddeler yerine mevcut ve

ulagilabilir olan hammaddeler kullanilmstir.
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2.1.1. BUNYELER

A BUNYESI
% 100 Stoneware

Resim 39; A. Blinyesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 39°da A biinyesi; % 100 Stoneware camuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Goriilen renk biinyenin kendi rengi olup, firin atmosferindeki soda

buharinin etkisi olusmustur.
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B BUNYESI
% 50 Porselen Camuru

% 50 Stoneware

—

Resim 40; B. Biinyesi
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 40°da B biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Stoneware g¢amuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. A biinyesine gore igerigindeki silika
oran1 daha yiiksektir. Goriilen renk biinyenin kendi rengi olup, bilinyenin, firn

atmosferindeki soda buharin etkisi ile olusmustur.
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C. BUNYESI
% 50 Porselen Camuru

% 50 Yiiksek Demir igerikli Kirmizi1 Camuru

Resim 41; C. Biinyesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 41°de C biinyesi; % 50 Porselen camuru - % 50 Yiiksek demir Icerikli kirmizi
camur kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. A biinyesine gore igerigindeki
silika ve demir oksit oran1 daha yiiksektir. Goriilen renk biinyenin kendi rengi olup,
blinyenin icerdigi demir oksit iceriginden ve firin atmosferindeki soda buharinin
etkisinden dolay1 kizil kahverengi bir renk 6zelligi gostermekte ve basarili bir soda

sir1 sonucunu yansitmaktadir.
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2.1.2. ASTARLAR

Tezin “ Deneysel Uygulamalar” kisminda uygulanacak astar receteleri ve regetelerin

hangi kaynaktan elde edildigi asagida belirtilmektedir.

I. NOLU ASTAR DENEMESI
Nefelin Siyanit % 60
Kaolin %40

http://internationalschoolofceramicart.wordpress.com/author/lameridianacertaldo
/ (Temmuz 2013)

II. NOLU ASTAR DENEMESI
Kaolin % 50

Ball Clay AT % 50

http://internationalschoolofceramicart.wordpress.com/author/lameridianacertaldo
/(Temmuz 2013)

III. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10 (Nichols, 2006, s.35)

3 farl biinye iizerinde uygulanan astar denemeleri, resimler ve aciklamalarla asagida

anlatilmaktadir.


http://internationalschoolofceramicart.wordpress.com/author/lameridianacertaldo/
http://internationalschoolofceramicart.wordpress.com/author/lameridianacertaldo/
http://internationalschoolofceramicart.wordpress.com/author/lameridianacertaldo/
http://internationalschoolofceramicart.wordpress.com/author/lameridianacertaldo/
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A. BUNYESI (Stoneware)

I. NOLU ASTAR
Nefelin Siyanit % 60
Kaolin % 40
+ Bakir Karbonat %5

Resim 42; A.1. Nolu Astar Denemesi + Bakir Karbonat
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 42°de A biinyesi; % 100 Stoneware ¢amuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Biinye ylizeyine astar, literatiirden elde edilen I nolu temel astar
recetesine % 5 oraninda bakir karbonat ilavesi yapilarak ylizeye uygulanmustir.
Biinye ve astar uyum gostermis olup, firin atmosferindeki soda buhar ile etkilesimi

sonucu olugmustur.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

I. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 60
Kaolin % 40
+ Bakir Karbonat %5

e

Resim 43; B.I. Nolu Astar Denemesi + Bakir Karbonat
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 43°de B biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Stoneware camuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine astar, literatiirden
elde edilen I nolu temel astar recetesine % 5 oraninda bakir karbonat ilavesi
yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar uyum gostermis olup, biinye igerigindeKi
yiiksek silika orani, astar igerigindeki bilesenler ve firin atmosferindeki soda buhari

etkilesime girerek mat gdriiniimlii bir soda astar1 sonucunu yansitmaktadir.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir Icerikli Kirmizi
Camur)

I. NOLU ASTAR DENEMESI
Nefelin Siyanit % 60
Kaolin % 40
+ Bakir Karbonat %5

Resim 44; C.I. Nolu Astar Denemesi + Bakir Karbonat
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 44’de C biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi
camur kullanilarak torna {izerinde sekillendirilmistir. Biinye ylizeyine astar,
literatiirden elde edilen I nolu temel astar regetesine % 5 oraninda bakir karbonat
ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar uyum gostermemis ve astarda
kavlamalar gozlenmistir. Biinye icerigindeki yiiksek silika oranmi ve yliksek demir
orani, astar icerigindeki bilesenler ve firin atmosferindeki soda buhari ile etkilesime

girerek, kavlak ve mat goriiniimlii bir soda astar1 sonucunu yansitmaktadir.
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A.BUNYESI (Stoneware)

I. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 60
Kaolin % 40
+ Demir Oksit %5

Resim 45; A.l. Nolu Astar Denemesi + Demir OKksit
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 45°de A biinyesi; % 100 Stoneware camuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine astar, literatiirden elde edilen I nolu temel astar
recetesine % 5 oraninda demir oksit ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar
uyum gostermis olup; biinye ve astar icerigindeki bilesenlerin, firin atmosferindeki
soda buhart ile etkilesimi sonucunda kahverengi ve sar1 rengin hakim oldugu bir soda

astar1 sonucuna ulasilmistir.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

I. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 60
Kaolin % 40
+ Demir Oksit %5

Resim 46; B.l. Nolu Astar Denemesi + Demir Oksit
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 46’da B biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Stoneware ¢amuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine astar, literatiirden
elde edilen I nolu temel astar regetesine % 5 oraninda demir oksit ilavesi yapilarak
uygulanmigtir. Biinye ve astar uyum gostermis olup; biinye icerigindeki yiiksek silika

orani ve astar icerigindeki bilesenlerin, firin atmosferindeki soda buhari ile

etkilesime girmesi sonucu olusmustur.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir Icerikli Kirmizi
Camur)

I. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 60
Kaolin % 40
+ Demir Oksit %5

Resim 47; C.I. Nolu Astar Denemesi + Demir Oksit
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 47°de C biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi
camur kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir Biinye yiizeyine astar,
literatiirden elde edilen I nolu temel astar recetesine % 5 oraninda demir oksit ilavesi
yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar uyum gostermemistir. Biinye icerigindeki
yiiksek silika orani ve yliksek demir orani, astar icerigindeki bilesenlerle ve firin

atmosferindeki soda buhari ile etkilesime girerek olusmustur.
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A. BUNYESI (Stoneware)

II. NOLU ASTAR DENEMESI
Kaolin % 50
Ball Clay AT % 50
+ Bakar Karbonat %5

Resim 48; A.Il. Nolu Astar Denemesi + Bakir Karbonat
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 48’de A biinyesi; % 100 Stoneware camuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Biinye ylizeyine astar, literatiirden elde edilen II nolu temel astar
recetesine % 5 oraninda bakir karbonat ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve
astar uyum gostermis olup, biinyenin ve astar icerisindeki bilesenlerin, firin

atmosferindeki soda buhari ile etkilesimi sonucunda olugsmustur.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

II. NOLU ASTAR DENEMESI
Kaolin % 50
Ball Clay AT % 50
+ Bakir Karbonat %5

|

Resim 49; B.II. Nolu Astar Denemesi + Bakir Karbonat
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 49’da B biinyesi; % 50 Porselen camuru - % 50 Stoneware ¢camuru kullanilarak torna
iizerinde sekillendirilmistir. Biinye ylizeyine astar, literatiirden elde edilen II nolu temel astar
recetesine % 5 oraninda bakir karbonat ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar uyum
gostermis olup, biinye igerigindeki yiiksek silika orani, astar igerigindeki bilesenler ve firin

atmosferindeki soda buhar1 etkilesime girerek, agik renkli, mat goriinimlii bir sonug

yansitmaktadir.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir I¢erikli Kirmmzi
Camur)

I1. NOLU ASTAR DENEMESI
Kaolin % 50
Ball Clay AT % 50
+ Bakir Karbonat %5

Resim 50; C.II. Nolu Astar Denemesi + Bakir Karbonat
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 50°de C biinyesi; % 50 Porselen camuru - % 50 yiiksek demir Igerikli kirmizi
camur kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine astar,
literatiirden elde edilen II nolu temel astar regetesine % 5 oraninda demir oksit ilavesi
yapilarak uygulanmistir. Bilinye ve astar uyum gostermemistir. Bilinye icerigindeki
yiiksek silika orani ve yliksek demir orani, astar igerigindeki bilesenler ve firin
atmosferinde bulunan soda buhari ile etkilesime girerek acik kahverengi renk

Ozelliklerinin hakim oldugu bir soda astar1 sonucu yansitmaktadir.
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A. BUNYESI (Stoneware)

II. NOLU ASTAR DENEMESI
Kaolin % 50
Ball Clay AT % 50
+ Demir Oksit %5

Resim 51; A.Il. Nolu Astar Denemesi + Demir Oksit
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 51°de A biinyesi; % 100 Stoneware camuru kullanilarak torna {izerinde
sekillendirilmistir. Biinye ylizeyine astar, literatiirden elde edilen II nolu temel astar
recetesine % 5 oraninda demir oksit ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar
uyum gostermis olup, astar igerigindeki demir oksit miktarinin, firin atmosferindeki
soda buhar ile etkilesimi girmesi sonucunda koyu kahverengi renk 6zelligine sahip

soda astar1 sonucuna ulasilmistir.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

II. NOLU ASTAR DENEMESI
Kaolin % 50
Ball Clay AT % 50
+ Demir Oksit % 5

Resim 52; B.Il. Nolu Astar Denemesi + Demir Oksit
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 52’de B biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Stoneware g¢amuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye ylizeyine astar, literatlirden
elde edilen II nolu temel astar recgetesine % 5 oraninda demir oksit ilavesi yapilarak
uygulanmistir. Biinye ve astar uyum gdstermis olup, biinye igerigindeki yiiksek silika
orani, astar igerigindeki demir oram1 ve firin atmosferindeki soda buhar ile
etkilesime girerek, koyu kahverengi renk 6zelligi yansitan, parlak yiizey goriiniimlii

bir sonug yansitmaktadir.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir I¢erikli Kirmiz1
Camur)

II. NOLU ASTAR DENEMESI
Kaolin % 50
Ball Clay AT % 50
+ Demir Oksit %5

Resim 53; C.II. Nolu Astar Denemesi + Demir Oksit

Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 53’de C biinyesi; % 50 Porselen ¢camuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi
camur kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye ylizeyine astar,
literatiirden elde edilen II nolu temel astar regetesine % 5 oraninda demir oksit ilavesi
yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar uyum gostermemistir. Biinye icerigindeki
yiiksek silika oranm1 ve yiliksek demir orani, astar igerigindeki bilesenler ve firin
atmosferinde bulunan soda buhar ile etkilesime girerek, ilave demir oksidin
etkisiyle koyu kahverengi renk oOzelliklerinin hakim bir soda astar1 sonucu

yansitmaktadir.



59

A. BUNYESI (Stoneware)

IIl. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10

Resim 54; A.lll. Nolu Astar Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 54°de A biinyesi; % 100 Stoneware camuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Bilinye ylizeyine, literatiirden elde edilen III nolu astar regetesi
uygulanmistir. Blinye ve astar uyum gostermis olup, biinyenin ve astar icerisindeki
bilesenlerin, firin atmosferindeki soda buhari ile etkilesimi sonucunda parlak
goriiniimlii bir sir olusurken astarin az oldugu yerlerde pembe yaniksi izler

olusmustur.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

IIl. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10

Resim 55; B.III. Nolu Astar Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 55°de B biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Stoneware g¢amuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye ylizeyine, literatiirden elde
edilen III nolu astar regetesi uygulanmistir. Blinye ve astar uyum gostermis olup,
blinyenin ve astar icerisindeki bilesenlerin, firin atmosferindeki soda buhari ile
etkilesimi sonucunda parlak goriinimlii bir sir olustururken, alev hareketlerinin

sonucu olarak, yiizeyde pembe yaniksi izler olusmustur.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir Icerikli Kirmizi
Camur)

II1. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10

Resim 56; C.I1I. Nolu Astar Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 56°da C biinyesi; % 50 Porselen gamuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi
camur kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine, literatiirden
elde edilen III nolu astar regetesi uygulanmistir. Biinye ve astar uyum gostermis
olup, biinye icerigindeki yiiksek silika orani ve yiiksek demir orani, olusan astarin
renk Ozelligini etkileyerek aciktan koyuya dogru renk tonlarimi verirken, biinye ve
astar icerigindeki bilesenler firin atmosferinde bulunan soda buhari ile etkilesime

girerek parlak ve istenilen kalinlikta soda astar1 sonucu yansitmaktadir.
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A. BUNYESI (Stoneware)

IV. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Demir Oksit % 5

Resim 57; A.IV. Nolu Astar Denemesi + Demir Oksit
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 57°de A biinyesi; % 100 Stoneware camuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine astar, literatiirden elde edilen III nolu temel astar
recetesine % 5 oraninda demir oksit ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar
uyum gostermis olup, biinye ve astar icerisindeki bilesenlerin, firin atmosferindeki
soda buhar ile etkilesimi sonucunda parlak koyu kahverengiden siyaha dogru renk

tonlar1 veren soda astar1 sonucuna ulasilmistir.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

IV. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Demir Oksit %5

Resim 58; B.IV. Nolu Astar Denemesi + Demir OKksit
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 58’de B biinyesi; % 50 Porselen camuru - % 50 Stoneware g¢amuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine astar, literatiirden
elde edilen III nolu temel astar recetesine % 5 oraninda demir oksit ilavesi yapilarak
uygulanmistir. Bilinye ve astar uyum gostermis olup, bilinye ve astar igerisindeki
bilesenlerin, firin atmosferindeki soda buhar1 ile etkilesimi sonucunda koyu

kahverengi goriiniimlii soda astar1 sonucuna ulasilmistir.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir Icerikli Kirmizi
Camur)

IV. NOLU ASTAR DENEMESI
Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Demir Oksit %5

Resim 59; C.1V. Nolu Astar Denemesi + Demir Oksit
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 59’da C biinyesi; % 50 Porselen ¢camuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi
camur kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye ylizeyine astar,
literatiirden elde edilen III nolu temel astar recetesine % 5 oraninda demir oksit
ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar uyum gostermis olup, bilinye ve astar
igerisindeki bilesenlerin, firin atmosferindeki soda buhar ile etkilesimi sonucunda
koyu kahverengiden siyaha dogru renk tonlar1 veren soda astar1 sonucuna

ulasilmustir.
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A. BUNYESI (Stoneware)

V.NOLU ASTAR DENEMESI
Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Mangan Oksit %5

Resim 60; A.V. Nolu Astar Denemesi + Mangan OKksit
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 60°da A biinyesi; % 100 Stoneware camuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Bilinye yiizeyine astar, literatiirden elde edilen III nolu temel astar
recetesine % 5 oraninda mangan oksit ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve
astar uyum gostermis olup, bilinye ve astar igerisindeki bilesenlerin, firin
atmosferindeki soda buhart ile etkilesimi sonucunda parlak yiizey goriiniimli ve

kizil renk tonlar1 veren soda astar1 sonucuna ulasilmistir.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

V.NOLU ASTAR DENEMESI
Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Mangan OKksit %5

Resim 61; B.V. Nolu Astar Denemesi + Mangan Oksit
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 61°de B biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Stoneware ¢amuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine astar, literatiirden
elde edilen III nolu temel astar recgetesine % 5 oraninda mangan oksit ilavesi
yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar uyum gostermis olup, biinye ve astar
igerisindeki bilesenlerin, firin atmosferindeki soda buhart ile etkilesimi sonucunda

parlak yiizey goriiniimlii ve kizil renk tonlar1 veren soda astar1 sonucuna ulasilmistir.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir Icerikli Kirmizi
Camur)

V. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Mangan Oksit %5

Resim 62; C.V. Nolu Astar Denemesi + Mangan Oksit
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 62°de C biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi
Camur kullanilarak torna {zerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine astar,
literatiirden elde edilen III nolu temel astar regetesine % 5 oraninda mangan oksit
ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar uyum gostermis olup, bilinye ve astar
igerisindeki bilesenlerin, firin atmosferindeki soda buhari ile etkilesimi sonucunda
yesilin tonlarindan kahverengiye dogru renk tonlar1 veren, parlak yiizey goriiniimlii

soda astar1 sonucuna ulasilmistir.
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A. BUNYESI (Stoneware)

VI. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Kobalt Oksit %5

Resim 63; A.VI. Nolu Astar Denemesi + Kobalt Oksit
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 63°de A biinyesi; % 100 Stoneware ¢amuru kullanilarak torna tizerinde
sekillendirilmistir. Blinye ylizeyine astar, literatiirden elde edilen 111 nolu temel astar
recetesine % 5 oraninda kobalt oksit ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar
uyum gostermis olup, bilinye ve astar igerisindeki bilesenlerin, firin atmosferindeki
soda buhart ile etkilesimi sonucunda parlak koyu mavi ylizey goriiniimlii soda astari

sonucuna ulagilmistir.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

VI. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Kobalt Oksit %5

Resim 64; B.VI. Nolu Astar Denemesi + Kobalt Oksit
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 64’de B biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Stoneware g¢amuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Bilinye yiizeyine astar, literatiirden
elde edilen III nolu temel astar regetesine % 5 oraninda kobalt oksit ilavesi yapilarak
uygulanmistir. Blinye ve astar uyum gostermis olup, biinyenin ve astar icerisindeki
bilesenlerin, firin atmosferindeki soda buhari ile etkilesimi sonucunda parlak yiizey

gorliiniimli koyu mavi renkli soda astar1 sonucuna ulasilmistir.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir Icerikli Kirmiz
Camur)

VI. NOLU ASTAR DENEMESI
Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Kobalt Oksit %5

Resim 65; C.VI. Nolu Astar Denemesi + Kobalt oksit
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 65’de C biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi
camur kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye ylizeyine astar,
literatiirden elde edilen III nolu temel astar regetesine % 5 oraninda kobalt oksit
ilavesi yapilarak uygulanmistir. Blinye ve astar uyum gostermis olup, biinye ve astar
igerisindeki bilesenlerin, firin atmosferindeki soda buhar ile etkilesimi sonucunda

parlak koyu mavi yiizey goriiniimlii soda astar1 sonucuna ulasilmigtir.
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A. BUNYESI (Stoneware)

VIL. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Bakir Karbonat %5

Resim 66; A.VII. Nolu Astar Denemesi + Bakir Karbonat
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 66°’da A biinyesi; % 100 Stoneware ¢amuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine astar, literatiirden elde edilen III nolu temel astar
recetesine % 5 oraninda bakir karbonat ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve
astar uyum gostermis olup, bilinye ve astar icerisindeki bilesenlerin, firin
atmosferindeki soda buhar1 ile etkilesimi sonucunda parlak yiizey goriinimli ve

saridan kizila dogru renk tonlar1 veren soda astar1 sonucuna ulasilmistir.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

VIL. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Bakir Karbonat %5

Resim 67; B.VIIL. Nolu Astar Denemesi + Bakir Karbonat
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 67°de B biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Stoneware c¢amuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine astar, literatiirden
elde edilen IIT nolu temel astar regetesine % 5 oraninda bakir karbonat ilavesi
yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar uyum gostermis olup, biinye ve astar
icerisindeki bilesenlerin, firin atmosferindeki soda buhari ile etkilesimi sonucunda
olusan bazi kisimlarda bakir karbonatin etkisinden kaynakli olarak yesil renklerin
olustugu, parlak yiizey goriiniimlii ve saridan kizila dogru renk tonlar1 veren soda

astar1 sonucuna ulasilmistir.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - %5 0 Yiiksek Demir Icerikli Kirmizi
Camur)

VIL. NOLU ASTAR DENEMESI

Nefelin Siyanit % 10
Kil % 80
Slika %10
+ Bakir Karbonat % 5

Resim 68; C.VII. Nolu Astar Denemesi + Bakir Karbonat
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 68’de C biinyesi; % 50 Porselen ¢camuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi
camur kullanilarak torna {izerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyine astar,
literatiirden elde edilen III nolu temel astar recetesine % 5 oraninda bakir karbonat
ilavesi yapilarak uygulanmistir. Biinye ve astar uyum gostermis olup, bilinye ve astar
i¢cerisindeki bilesenlerin, firin atmosferindeki soda buhart ile etkilesimi sonucunda
yesilin tonlarindan kahverengiye dogru renk tonlar1 veren, parlak yiizey goriniimli

soda astar1 sonucuna ulagilmstir.



2.1.3. SIRLAR

Tezin “ Deneysel Uygulamalar” kisminda uygulanacak sir regeteleri ve regetelerin

hangi kaynaktan elde edildigi asagida belirtilmektedir.

1. NOLU SIR DENEMELERI

Kalsiyum Karbonat % 2,2

Dolomit % 14,1

Nefelin Siyanit % 10,9

Potsyum Feldispat % 23,9

Slika %25

Kaolin % 23,9

+ Kirmiz1 Demir Oksit % 2,7

+ Kobalt Karbonat % 0,5

+ Bentonit % 5,4 (Nichols, 2006, s.67)

2. NOLU SIR DENEMELERI
Sodyum Feldispat % 29
Kalsiyum Karbonat % 20,5
EPK Grolleng % 19
Filint % 31,5
+ Rutil (Titanyum Oksit) % 7 (Tudball,1995,5.84).

2. Nolu sir regetesinde Rutil yerine Titanyum Oksit kullanilmigtir.
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3. NOLU SIR DENEMELERI

Nefelin Siyanit
Slika

Kalsiyum Karbonat
EP Kaolen
Bentonit

Bakir Karbonat

Siyah Bakir Oksit

4. NOLU SIR DENEMELERI

Nefelin Siyanit
Kaolin
Kirmizi Kil

+ Bentonit

anlatilmaktadir.

% 50
% 28
% 24
% 14
% 3
%1

% 5 (Tudball, 1995 5.88).

% 70
% 20
% 10

% 2 (Nichols, 2006, s.67)
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3 farli blinye {izerinde uygulanan sir denemeleri, resimler ve aciklamalarla asagida



76

A. BUNYESI (Stoneware)

1. NOLU SIR DENEMELERI
Kalsiyum Karbonat % 2,2
Dolomit % 14,1
Nefelin Siyanit % 10,9
Potsyum Feldispat % 23,9
Slika % 25
Kaolin % 23,9
+ Kirmizi Demir Oksit % 2,7
+ Kobalt Karbonat % 0,5
+ Bentonit % 5,4

Resim 69; A.1. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 69°da A biinyesi; % 100 Stoneware camuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Bilinye yiizeyin, literatiirden elde edilen 1 nolu sir regetesi
uygulanmistir. Sir igerisindeki bilesenlerin ve oksitlerin, firin atmosferindeki soda
buhart ile etkilesimi sonucunda tipik portakal kabugu yilizey goriiniimlii ve mavi

renkli soda sir1 sonucuna ulagilmistir.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

1. NOLU SIR DENEMELERI
Kalsiyum Karbonat % 2,2
Dolomit % 14,1
Nefelin Siyanit % 10,9
Potsyum Feldispat % 23,9
Slika % 25
Kaolin % 23,9
+ Kirmizi Demir Oksit % 2,7
+ Kobalt Karbonat % 0,5
+ Bentonit % 5,4

Resim 70; B.1. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 70°de B biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Stoneware c¢amuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye ylizeyin, literatiirden elde
edilen 1 nolu sir recetesi uygulanmistir. Sir igerisindeki bilesenlerin ve oksitlerin,
firn atmosferindeki soda buhar1 ile etkilesimi sonucunda tipik portakal kabugu

yiizey goriiniimlii ve siyah renkli soda sir1 sonucuna ulasilmistir.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir I¢erikli Kirmmzi
Camur)

1 NOLU SIR DENEMELERI

Kalsiyum Karbonat % 2,2
Dolomit % 14,1
Nefelin Siyanit % 10,9
Potsyum Feldispat % 23,9
Slika %25
Kaolin % 23,9
+ Kirmiz1 Demir Oksit % 2,7
+ Kobalt Karbonat % 0,5
+ Bentonit % 5,4

Resim 71; C.1. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 71°de C biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi
Camur kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyin, literatiirden
elde edilen 1 nolu sir regetesi uygulanmistir. Sir icerisindeki bilesenlerin ve
oksitlerin, firin atmosferindeki soda buhari ile etkilesimi sonucunda tipik portakal

kabugu ylizey goriiniimlii ve mavi renkli soda sir1 sonucuna ulagilmistir.
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A. BUNYESI (Stoneware)

2. NOLU SIR DENEMELERI
Sodyum Feldispat % 29
Kalsiyum Karbonat % 20,5
EPK Grolleng % 19
Filint % 31,5

+ Rutil (Titanyum Oksit) % 7

Resim 72; A.2. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 72°de A biinyesi; % 100 Stoneware camuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Bilinye yiizeyin, literatiirden elde edilen 2 nolu sir regetesi
uygulanmistir. Recetedeki rutil yerine titanyum oksit kullanilmigtir. Sir icerisindeki
sar1 renk veren titanyum oksidin, firin atmosferindeki soda buhar ile etkilesimi
sonucunda parlak yiizey goOriinimlii ve sar1 renkli tonlarinda soda sir1 sonucuna

ulasiimstir.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

2. NOLU SIR DENEMELERI
Sodyum Feldispat % 29
Kalsiyum Karbonat % 20,5
EPK Grolleng % 19
Filint % 31,5

+ Rutil (Titanyum Oksit) %7

e

Resim 73; B.2. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 73°’de B biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Stoneware g¢amuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyin, literatiirden elde
edilen 2 nolu sir regetesi uygulanmistir. Recetedeki rutil yerine, titanyum oksit
kullanilmistir. Sir igerisindeki sar1 renk veren titanyum oksidin, firin atmosferindeki
soda buhar ile etkilesimi sonucunda ince sirli ve sarit renkli tonlarinda yiizey

ozellikleri géstermektedir.



C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir I¢erikli Kirmmzi

Camur)

2. NOLU SIR DENEMELERI
Sodyum Feldispat
Kalsiyum Karbonat
EPK Grolleng
Filint

+ Rutil (Titanyum Oksit)

% 29
% 20,5
% 19
% 31,5

%7

Resim 74; C.2. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ
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Resim 74’de C biinyesi; % 50 Porselen camuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi

camur kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. . Biinye ylizeyin, literatiirden

elde edilen 2 nolu sir regetesi uygulanmistir. Recetedeki rutil yerine, titanyum oksit

kullanilmistir. Sir icerisindeki sar1 renk veren titanyum oksidin, biinyedeki demir

icerigi ve firm atmosferindeki soda buhari ile etkilesimi sonucunda beklenen renk

ozelliklerini vermemis, yilizeyde portakal kabugu dokusu olusturmustur. Kalin sirl,

mat goriiniimlii yiizey 6zellikleri gosteren soda sir1 sonucuna ulagilmistir.
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A. BUNYESI (Stoneware)

3. NOLU SIR DENEMELERI

Nefelin Siyanit % 50
Slika % 28
Kalsiyum Karbonat % 24
EP Kaolen % 14
Bentonit % 3
Bakir Karbonat %1
Siyah Bakir Oksit % 5

Resim 75; A.3. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 75°de A biinyesi; % 100 Stoneware camuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Biinye ylizeyin, literatiirden elde edilen 3 nolu sir regetesi
uygulanmistir. Sir igerisindeki bilesenlerin ve oksitlerin, firin atmosferindeki soda
buhar ile etkilesimi sonucunda yiizeyde kizildan kahveye dogru renk ozellikleri

veren soda sir1 sonucuna ulasilmistir.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

3. NOLU SIR DENEMELERI

Nefelin Siyanit % 50
Slika % 28
Kalsiyum Karbonat % 24
EP Kaolen % 14
Bentonit % 3
Bakir Karbonat %1
Siyah Bakir Oksit %5
. T—

Resim 76; B.3. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 76’da B biinyesi; % 50 Porselen camuru - % 50 Stoneware camuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyin, literatiirden elde
edilen 3 nolu sir regetesi uygulanmistir. Sir icerisindeki bilesenlerin ve oksitlerin,
firin atmosferindeki soda buhari ile etkilesimi sonucunda yiizeyde saridan kizildan

dogru renk 6zellikleri veren soda sir1 sonucuna ulasgilmistir.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir I¢erikli Kirmmzi
Camur)

3. NOLU SIR DENEMELERI
Nefelin Siyanit % 50
Slika % 28
Kalsiyum Karbonat % 24
EP Kaolen % 14
Bentonit % 3
Bakir Karbonat %1
Siyah Bakir Oksit % 5

Resim 77; C.3. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ
Resim 77°de C biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi
camur kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyin, literatiirden
elde edilen 3 nolu sir regetesi uygulanmistir. Sir icerisindeki bilesenlerin ve
oksitlerin, biinye icerigindeki demir oksit ve firin atmosferindeki soda buhar ile
etkilesimi sonucunda yiizeyde yesilden kahveye dogru renk 6zellikleri veren parlak

goriiniimlii soda sir1 sonucuna ulasilmistir.
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A. BUNYESI (Stoneware)

4. NOLU SIR DENEMELERI
Nefelin Siyanit % 70
Kaolin % 20
Kirmizi Kil % 10
+ Bentonit % 2

Resim 78; A.4. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 78’de A biinyesi; % 100 Stoneware ¢amuru kullanilarak torna iizerinde
sekillendirilmistir. Bilinye yiizeyin, literatiirden elde edilen 4 nolu sir regetesi
uygulanmigtir. Sir igerisindeki bilesenlerin ve oksitlerin, firin atmosferindeki soda
buhari ile etkilesimi sonucunda yiizeyde sar1 ve yesilin tonlarinin hakim oldugu renk

ozellikleri veren parlak goriiniimlii soda sir1 sonucuna ulasilmistir.
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B. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Stoneware)

4. NOLU SIR DENEMELERI
Nefelin Siyanit % 70
Kaolin % 20
Kirmizi Kil % 10
+ Bentonit % 2

Resim 79; B.4. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 79’da B biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Stoneware g¢amuru
kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. . Biinye yiizeyin, literatiirden elde
edilen 4 nolu sir regetesi uygulanmustir. Sir igerisindeki bilesenlerin ve oksitlerin,
firin atmosferindeki soda buhari ile etkilesimi sonucunda yiizeyde saridan kizildan

dogru renk 6zellikleri veren soda sir1 sonucuna ulagilmistir.
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C. BUNYESI (% 50 Porselen Camuru - % 50 Yiiksek Demir icerikli Kirmiz1
Camur)

4. NOLU SIR DENEMELERI
Nefelin Siyanit % 70
Kaolin % 20
Kirmiz1 Kil % 10
+ Bentonit % 2

Resim 80; C.4. Nolu Sir Denemesi
Fotograf: Sitem YILMAZ

Resim 80’de C biinyesi; % 50 Porselen ¢amuru - % 50 Yiiksek demir igerikli kirmizi
camur kullanilarak torna iizerinde sekillendirilmistir. Biinye yiizeyin, literatiirden
elde edilen 4 nolu sir regetesi uygulanmistir. Sir icerisindeki bilesenlerin ve
oksitlerin, biinye icerigindeki demir oksit ve firin atmosferindeki soda buhari ile
etkilesimi sonucunda yiizeyde yesilden kahveye dogru renk 6zellikleri veren parlak

gOriiniimlii soda sir1 sonucuna ulasilmistir.
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3. BOLUM CAGDAS UYGULAMALAR

Bilim renk unsurunu,  Isigin goziin retinasina degisik bigimde ulasmasi ile ortaya
c¢ikan bir algilama olarak tanimlamaktadir” (http://tr.wikipedia.org/wiki/Renk)
(Kasim2014). Bu algilama, 1s181in maddeler {izerine ¢arparak yansimasi nedeniyle
cesitlilik gostermekte ve renk tonlarmi olusturmaktadir (Yoleri, 2008). Estetik
acidan farklilik yaratacak bu unsur, tarih 6ncesi ¢caglardan bu yana yeni arayislari ve
gelismeleri de beraberinde getirmistir. Bir seramikg¢inin, etkileyici bir bi¢im yaratma
arzusuyla topraktan sekillendigi formlar1 renklerle bezeyerek zenginlestirme cabasi
da bu nedenledir. Kaplar siislemek, dini torenlerde kullanmak, énemli bir olayi
anlatmak gibi farkli unsurlar icin iretilen seramiklere bakildiginda, giiniimiiz
renklendiricilerinden ¢ok daha farkli ve ilkel yoOntemlerin kullanildigini
goriilmektedir. Ilk dénemlerde renkler ve bezemeler, kullanilan camur biinyeden
farkli bir camurla ile yapilirken gelisen teknolojiyle birlikte c¢esitlenmistir.
Giliniimiizde seramik form ylizeyinde renkler, astarlar, cesitli oksitler, renklendirici
boyalar ve sirlar kullanilarak saglanmaktadir. Bunlarla beraber ylizeylerinde farkl
renk olusturmayr amaglayan sanatgilar, ¢esitli pisirim tekniklerini de tercih

etmektedirler.

Bu tez calismasinda, pisirim tekniklerinden soda pisirimi teknigi uygulanmis, pisirim
sonucunda, seramik form yiizeylerinde soda sir1 ile olusan renk ve doku unsurlari
irdelenmistir. Sonuglar tezin “ Cagdas Uygulamalar” kisminda yer alan 11 adet farklh

seramik formlar iizerinde uygulanmistir.

Tez kapsaminda yapilan uygulamalarda, bir biitiinliikk s6z konusu olup, yalin {i¢
boyutlu formlar kullanilmistir. Sanatin ilke ve unsurlarindan yararlanilarak iiretilen
form yiizeylerinin 6zellikle belirli yerlerinde kisisel bir doku olusturularak, denge ve
vurgu unsurlar ile anlam gii¢lendirilmistir. Doku ve form biitiinliigiinii saglamanin
yaninda renk unsuruyla da estetik bir deger kazandirilmaya calisilmistir. Kullanilan

biinyelerin, astarlarin ve sirlarin, soda pisirimine tepkileri incelenerek, ylizeylerin


http://tr.wikipedia.org/wiki/I%C5%9F%C4%B1k
http://tr.wikipedia.org/wiki/G%C3%B6z
http://tr.wikipedia.org/wiki/Retina
http://tr.wikipedia.org/wiki/Renk)%20(Kasım
http://tr.wikipedia.org/wiki/Renk)%20(Kasım
http://tr.wikipedia.org/wiki/Alg%C4%B1lama
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belirli yerlerinde kullanilan astar ve sirlar ile biinyenin kendi rengi arasindaki renk

niianslaria vurgu yapilmaistir.

Calisma kapsaminda yer alan 11 adet sanatsal uygulama resimler ve agiklamalar ile

asagida anlatilmaktadir.
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Resim 81; “Isimsiz” 25x25x30 cm, 1280 °C, Soda Pisirimi, Ziileyha YILMAZ SIR, 2014.
Fotograf: Pinar BAKLAN ONAL
Resim 81°de goriinen uygulama, karisik teknikle ESC3 dokiim ¢amuru kullanilarak
yapilmistir. 1280 °C’de pisirilen formlar tizerinde “VI. Nolu Astar ” akitma yontemi

ile kullanilmistir. Astar disinda kalan bolgeler kendi biinye rengidir.

Calisma olusturulurken, sanatin ilke ve unsurlarindan yararlinilmis, form, doku ve
renk birlikteligi ile algi merkezde toplanmaya calisilmistir. Merkezde yer alan ince
kagit goriiniimlii doku uygulamasi ile kisisel ozgiirliikklere vurgu yapilirken, form
yiizeyinde merkezden disartya dogru biiyiiyen ¢izgilerle sinirlar vurgulanmaya

calisiimastir.
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Resim 82; “Isimsiz” 25x25x30 cm, 1280 °C, Soda Pisirimi, Ziileyha YILMAZ SIR, 2014.
Fotograf: Pinar BAKLAN ONAL

Resim 82’de goriinen uygulama, karigik teknikle ESC-3 dokiim ¢amuru kullanilarak
yapilmistir. 1280 °C’de pisirilen formlar iizerinde “2. Nolu Sir” kullanilanilmistir.
Merkezdeki doku {iizerine, ilave demir oksit ve mangan oksit kullanilarak form ve
doku arasinda renk niianslar1 saglanmistir. Uygulama Resim 81’deki ¢alismanin
devamui niteliginde olup form ve dokuda ki benzerlik renk ile ayrilarak izleyici ile

psikolojik bir etkilesime girilmeye ¢aligilmistir.
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Resim 83; “Isimsiz” 23x21x9,5 cm, 1280 °C, Soda Pisirimi, Ziileyha YILMAZ SiR, 2014.

Fotograf: Pinar BAKLAN ONAL

Resim 83’de goriinen uygulama elle sekillendirme teknigi ile stoneware ¢amuru
kullanilarak yapilmistir. 1280 °C’de pisirilen form iizerinde %5 bakir karbonat
kullanilmistir.  Biinyedeki silika, ylizeye uygulanan bakir karbobat ve firin
atmosferindeki soda buhari ile etkilesime girerek kimi yerlerde metal renk kimi
yerlerde ise yesil renk ozelliklerini yansitmaktadir. Uygulamadaki metal goriiniimlii
renkler form ve doku birlikteligini gii¢clendirmenin yaninda dokudaki ince, kirillgan
yaptya giiglii sert bir goriintii kazandirarak izleyiciyi, uygulamanin teknik 6zellikleri

hakkinda sorgulatmak amaklanmuistir.
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Resim 84; “Isimsiz” 18x24x28 cm, 1280 °C, Soda Pisirimi, Ziileyha YILMAZ SIR, 2014.
Fotograf: Pinar BAKLAN ONAL
Resim 84’de goriinen uygulama karisik teknikle ESC-3 dokiim ¢amuru kullanilarak
yapilmigtir. 1280 °C’de pisirilen formlar tizerindeki dokunun belirli alanlarinda “I11.
Nolu Astar ” kullanilmistir. Astar disinda kalan bolgeler kendi biinye rengidir.
Sadece doku ylizeylerinde astar kullanip bilinyeyi kendi renginde birakilmasinda
amaclanan, dikkati doku iizerinde toplanarak biinye ve astar arasindaki renk

niianslarina dikkat ¢ekmektir.
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Resim 85; “Isimsiz” 14x19x18 cm, 1280 °C, Soda Pisirimi, Ziileyha YILMAZ SIR, 2014.
Fotograf: Pinar BAKLAN ONAL

Resim 85’de gorlinen uygulama karisik teknikle % 50 porselen ¢amuru - % 50
yiiksek demir igerikli kirmizi ¢amur kullanilarak yapilmistir. 1280 °Cde pisirilen
formlar tizerindeki dokunun belirli alanlarinda “VI. Nolu Astar ve “ II Nolu Sir”

kullanilmastir.
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Resim 86; “Isimsiz” 17x27x17 cm, 1280 °C, Soda Pisirimi, Ziileyha YILMAZ SIR, 2014.
Fotograf: Piar BAKLAN ONAL

Resim 86’da goriinen uygulama elle sekillendirme teknigi ile stoneware camuru
kullanilarak yapilmistir. 1280 °C’de pisirilen formlar {izerindeki dokular ve belirli
alanlarinda “IV. Nolu Astar ” kullanilmistir. Astar diginda kalan alanlar biinyenin

kendi rengi olup biinye ve astardaki renk niianslar1 kullanilmistir.
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Resim 87; “Isimsiz” 19x25x25cm, 1280 °C, Soda Pisirimi, Ziileyha YILMAZ SIR, 2014.
Fotograf: Pinar BAKLAN ONAL

Resim 87’de goriinen uygulama karisik teknikle ESC-3 dokiim ¢amuru kullanilarak
yapilmistir. 1280 °C’de pisirilen formlar bilinye rengi olup herhangi bir astar
kullanilmamistir. Form ylizeyinde goriinen buzsu matlik firin sogutma isleminin

yavas yapilmasi ile saglanan bir renk 6zelligidir.
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Resim 88; “Isimsiz” 25x25x9c¢m, 1280 °C, Soda Pisirimi, Ziileyha YILMAZ SIR, 2014.
Fotograf: Pinar BAKLAN ONAL

Resim 88’de goriinen uygulama karisik teknikle ESC-3 dokiim ¢amuru kullanilarak
yapilmigtir. 1280 °C’de pisirilen formlar {izerindeki dokunun belirli alanlarinda bakir
karbonat ve demir oksit kullanilmigtir. Astar disinda kalan alanlar biinyenin kendi
rengi olup kil igerigindeki bilesenlerin soda buhart ile etkilesimi sonucunda

olusmustur.
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Resim 89; “Isimsiz” 20x20x10 cm, 1280 °C, Soda Pisirimi, Ziileyha YILMAZ SIR, 2014.
Fotograf: Pinar BAKLAN ONAL

Resim 89’da goriinen uygulama elle sekillendirme teknigi ile stoneware camuru
kullanilarak yapilmistir. 1280 °C’de pisirilen formlar iizerindeki dokular ve belirli
alanlarinda bakir karbonat ve demir oksit kullanilmistir. Diger alanlar biinyenin
kendi rengi olup kil igerigindeki bilesenlerin soda buhar ile etkilesimi sonucunda
olusmustur. Doku aralarindaki sirsiz yiizeyler, soda buharimin ulasilmasi gii¢ yerlere

fazla niifuz edememesinden kaynaklanmaktadir.
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Resim 90; “Isimsiz” 12x38x22 cm, 1280 °C, Soda Pisirimi, Ziileyha YILMAZ SIR, 2014.
Fotograf: Pinar BAKLAN ONAL

Resim 90’de goriinen uygulama karisik teknikle stoneware ¢amuru kullanilarak
yapilmistir. 1280 °C’de pisirilen formlar {izerindeki dokunun belirli alanlarinda “VI.

Nolu Astar” kullanilmistir. Astar diginda kalan alanlar biinyenin kendi rengidir.
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Resim 91; “Isimsiz” 16x20x10 cm, 1280 °C, Soda Pisirimi, Ziileyha YILMAZ SIR, 2014.
Fotograf: Pinar BAKLAN ONAL

Resim 91°’de goriinen uygulama karigik teknikle porselen ¢amuru kullanilarak
yapilmistir. 1280 °C’de pisirilen formlar tizerindeki dokunun belirli alanlarinda “IV.
ve III Nolu Astar” kullanilmistir. Astar disinda kalan alanlar biinyenin kendi rengi
olup porselen biinyedeki silikanin astar icerigindeki demir oksit ve bakir karbonatla
etkilesimi sonucu ylizeyde yesil ve siyah renk olusturmustur. Uygulamada
olusturulan acgik-koyu renk kontrasthigi ile bireysel farkliliklar vurgulanmak

istenmistir.

Calismalarin genelinde bir biitiinlik olup, farkli form yiizeylerinde kullanilan
dokunun estetik bir ifade bigimi olusturdugu diisiiniilmektedir. Yapilan anlatimlarla,

uygulamanin olusum siirecine dair ipuglart sunulmak istenmistir.



102

SONUC

19. yiizyilda tuz pisirimi teknigine alternatif arayislar sonucunda ortaya ¢ikan soda
pisirimi teknigi diinyanin birgok yerinde sanatgilarin 6zgiin ¢alismalarinda
kullandiklar1 bir buhar sir1 teknigidir. Ulkemizde ¢ok bilinmeyen bu pisirim teknigi
son yillarda uygulanmaya baslamistir. Cok az sayida sanatg1 tarafindan yeni
uygulanmaya baslayan bu pisirim ile uygulama yapmak isteyen sanatcilar, bazi
teknik zorluklar yasamaktadir. Soda pisirimi 0Ozel tasarlanmig firin tipleri
gerektirmektedir ve lilkemizde uygulamayr yapmak isteyen sanatgilarin
kullanabilecegi 1 adet yakithi soda firin1 bulunmaktadir. Bu firin Nevsehir ilinin
Avanos ilgesinde, Ogr. Gér. Bahadir Cem ERDEM tarafindan, Avrupa Birligi
Projesi  Destegiyle yapilmistir. Uygulama yapmak isteyen sanatgilarin
kullanabilecegi firin sayisinin azlig1 iiretim siirecini uzatmakta ve uygulama maliyeti
yiikseltmektedir. Bu nedenle iilkemizde bu pisirim teknigini uygulamak isteyen

sanatcilar, genellikle kendi yaptirdiklar: gazli firinlar1 kullanmaktadirlar.

Soda Pisirimi Teknigi ve Cagdas Uygulamalar baglikli tezin uygulama bdliimiiniin
ilk asamasinda, soda sirlarinda kullanilan bilinyeler {izerine literatlir taramasi
yapilarak, Soda pisirimine uygun, yiiksek 1siya dayanikli 3 farkli biinyeye karar
verilmistir. Calismanin ikinci asamada literatiirden elde edilen, biinyelerle uyumlu,
blinyenin renk, doku ve yiizey Kkalitesini arttirabilecek astar ve sir regeteleri

hazirlanmistir. Buna gore;

—Bilinyenin, astarin ve sirin igerigindeki, aliiminanin silikaya orani yiizey
goriiniimiinii etkilemektedir. Silika oraninin aliiminanin oranindan yiiksek olmasi
durumunda; yiizey parlakligi ve sir kalinligr artmaktadir. Silika oraninin diistik,
alliminanin oraninin yiiksek olmasi durumunda ise, yiizey parlakligi azalmakta ve

yilizey mat bir goriiniim almaktadir.

—Literatiirden elde edilen temel astarlara, farkli oranlarda renk veren oksitler

katilarak farkli renk tonlamalar1 elde edilmistir. Biinye ve astar icerigindeki oksit
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miktarlari, renk sonuglarin1 6nemli oOlgiide etkileyebilmektedir. Uygulamalarda
agirlikli olarak kullanilmis olan, demir oksit oranmin yiliksek oldugu biinye ve
astarlarda kahverengi renk olusmakta, kobalt oksit oraninin yiiksek oldugu biinye ve

astarlarda koyu mavi renk 6zellikleri olugsmaktadir.

—Baz1 astarlarda kavlamalar ve atmalar olugsmustur. Bu durum astar ve biinye

uyusmazligindan kaynaklanmaktadir.

—Firin  atmosferi, olusan s renk &zelliklerini etkileyebilmektedir. Ornegin;
yiiksek oranda demir igeren biinye ve astarlar, indirgen ortamda koyu kahverengiden
siyaha dogru renk sonuglar1 gosterebilmektedir. Yiiksek oranda bakir karbonat igeren
biinyelerde indirgen ortamda, turkuaz ve yesil renk Ozellikleri goriiliirken, yer yer
metalik etkiler olusabilmektedir. Bakir sirlar1 oksitlenmis bir atmosferde mavimsi bir
renge doniislirken, indirgen ortamda ise kirmizimsi bir renge doniisebilmektedir.
Demir igerikli sirlar indirgen ortamda, koyu yesil ve kahverenginin farkli tonlarinda
renk oOzellikleri gosterebilmektedir. Firin sogutma islemi de sirin renk sonuglarini
etkileyebilmektedir. Firin sogutma isleminin hizli yapilmasit durumunda sicak renk
ozelligine sahip sirlar, yavas yapilmasi durumunda ise soguk ve donuk yiizey

goriniimli sir 6zellikleri olusturmaktadir.

— Soda pisirimlerinde biinye yiizeyinde sir kullanilmasi durumunda soda, olusan
sirlarin akigkanligi arttirabilmektedir. Bu durum sir igerigindeki ergiticiler ve soda

icerigindeki ergiticilerin birlesmesinden kaynaklanmaktadir.

— Firin igerisinde yerlestirilen seramik {iriinlerin dizilme sekli, firin atmosferdeki
soda buharinin dagilimini engellemekte, bu nedenle yiizeyde olusan sir miktarini da
etkileyebilmektedir. Kase formundaki i¢bilikey bi¢imlerin i¢ kisimlarina soda buhari
cok fazla niifuz edemedigi i¢in i¢ kisimlarda sir olusumu az olmaktadir. Formlarin
dizilme sekli ve bicimlerinin yani sira aleve yakinliklart da yiizey goriiniimiinii
etkileyebilmektedir. Aleve yakin formlarin, bazi alanlarinda portakal kabugu dokusu

ve kaplan derisi goriiniimiinde etkiler olusabilmektedir.

—Firma verilen soda miktari, igerigi ve verilme yontemi sir kalinhiini

etkileyebilmektedir. Firina verilen fazla miktarda soda seramik parcanin yilizeyinde
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kalin bir sir olusturmaktadir. Firina sulu ¢6zelti olarak piiskiirtiilen soda atmosferde
daha c¢abuk buharlasarak diger yontemlere goére daha hizli ve kalin sir

olusturmaktadir.

— Kullanilan firin tipi ve yakit se¢imi de pisirim sonucunu etkilemektedir. Odun
yakith firinlarda pisirim sirasinda odun kiilleri atmosferde dagilarak, Form yiizeyine

yapigmakta ve yiizeyde farkli renk ve doku olusturmaktadir.

—Yapilan denemeler sonucunsa literatiirde yer alan bilgilerle Ortiisen sonuglara
varildig1 gibi literatiire girmemis Ozellikle bu calismadan elde edilen sonucglara da

ulasilmistir.

Soda pisirimi maliyetli ve zahmetli bir uygulama olup, pisirim sonucunda olusan sir
sonuclariyla sanatcilara zengin renk ve doku sonuglart sunan bir pisirim teknigidir.
Pisirim sonucunda elde edilen renkler endiistriyel olarak iiretilen sirlardan farkli
olup kendine 6zgii doku ve renk sonuglar1 vermektedir. Uzun ve zengin bir gegcmise
sahip olan seramik; soda pisirimi teknigi ile, gecmiste oldugu gibi ¢cagdas kiiltiirde
de yeni arayislarin takipgisi olan ve etkileyici bir bi¢im yaratma arzusu tasiyan

sanatgilara estetik agidan gesitlilik sunmaktadir.

Bu tez c¢alismasi, konu ile ilgili ileride yapilacak calismalara yeni bir kaynak

olusturmasi ve veri eksikligin giderilmesi amaci tagimaktadir.
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Astar: (Angop, Slip) Sulandirilmis seramik c¢amuru diye tanimlanan astarlar,
topraktan yapilmis kaplarin genelde dis yiizeyine uygulanan, gévde yiizeyinin daha

diizgiin goriiniimiini saglayan kaplama malzemesidir.

Ball Clay: (Al203,2Si02,2H20) Tennessee, Kentucky ve Ingiltere‘de yaygin olarak
bulunan, tanecik boyutu ile oldukca iyi plastik ozellik gosteren, ayni zamanda

refrakter 6zellige sahip kil.

indirgen atmosfer: Yanma havasinin az oldugu firin ortaminda pisirimin yapilmasi
sonucu, yiiksek degerli oksitlerin diisiik degere indirgenmesi. Kimyasal anlatimda ise

oksijen iyonlarinin azalmasi olarak tanimlanur.

Kil : Su ile yogrulabilen, dagilmadan kolaylikla sekillenebilen, kurudugunda verilen

sekli koruyan 6zIi seramik hammaddedir.

Nefelin Siyenit: (K20,3Na20,4Al1203,9(8)Si02) Kanada, New Jersey, Montana,
Virjinya, Norveg, Hindistan ve Amerika‘da bulunan, sirlarda giiclii bir eritici olarak

kullanilan, potasyum-sodyum aliimina silikat.
Oksit: Kendinden daha az elektronegatif bir elemente bagli, oksijen iceren bilesiktir.

Orton-cone: E. Orton Seramik Kurulusu tarafindan patenti alinan, kil ve eritici
malzemeden hazirlanan, belirlenen derecesine ulagtiginda yumusayarak egilen, firin

i¢ 1s1s1n1 gosteren kiigiik piramitler.

Stoneware: (Pekismis ¢ini) Gozeneksiz, porozitesi az, yiiksek 1siya dayanikli, sert,

camlasabilen ve kirillgan olmayan seramik tiirii.
Termo couple: bir tiir sicaklik 6l¢iim cihazidir.

Yiikseltgen atmosfer: Yeterli miktarda oksijen iceren atmosfer ortaminda yapilan
pisirim. Pisme sonras1 firinda yanabilir yakit artig1 gazlarin bulunmadigi pisirimler

oksitleyici pigirim adin alirlar.



