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Seramik, insanoglunun kap kacak yapimindan sanat eserlerine dek kullandig: en eski
malzemelerden birisidir. Seramik iiretim teknigini gelistirmeye yonelik miitevazi
girisimler seramigin pek cok sira dist fiziko-kimyasal Ozelliginin kesfiyle
sonuclanmistir. Binlerce yildir seramik sanati insanoglunun alet edevat yapimindaki
el becerisinden sanatsal kabiliyetlerini yansitmada yegane araclarindan birisi
olmustur. Seramigin kolay sekillendirebilir olmas1 ve pisirim neticesinde kazandigi
yiiksek mukavemet onu medeniyetimizin vazgegilmez malzemelerinden birisi haline
getirmistir. Modern diinyamizda seramik uzay mekiklerinin 1s1 kalkanindan,
bilgisayar mikrogiplerine medikal implantlardan havacilik uzay malzemelerine,

elektronik devrelere dek genis bir endiistriyel kullanim alanina sahiptir.

Seramigin ortaya ¢ikmasindaki son asamay1 olusturan pisirim teknikleri de cesitlilik
gostermektedir. Sagar pisirim yontemi de bu tekniklerden bir tanesidir. Seramik sir
ve dekor uygulamalarindaki sabit ve kontrollii tekrarlarin aksine ¢ok gesitli serbest
gecislerin ortaya ¢iktigi bu teknik ile yumusak dokulu resimsel goriintiiler; sir

kullanilmaksizin elde edilmektedir.

Sagar, seramik tiiri hammaddelerden iiretilmis, igerisine konularak pisirilecek
seramik iriiniin boyutlarindan biiyiik, kapagi bulunan kutular, odalar veya hazneler

olarak tanimlanabilir.



Sagar pisirimi ise, seramik veya porselen Uriinlerin bu kutular igerisine yerlestirilerek

pisirilmesi islemidir.

1000°C-1060°C’lik Opak Sirlarimin 3. Pisirim Olarak Sagar Kutusunda 900C’-
1100C”de Dumanli Pisirim Sonrasindaki Efektlerinin arastirilmasi” adli tez
caligmasinda Sagar pisirimine getirilmis olan yeni uygulamanin, sagar pisiriminin
belli standart yontemleri ile gergeklestirilen yontemleri disinda uygulanan sagar
pisirim teknigindeki 3.Pisirim yani sir kullanimina, renklendirilmis opak sirlarini
ekleyerek  dumanli  pigirim  sonrasindaki  efektlerinin  arastirilmasiyla
gerceklestirilmistir. Sagar pisirimine uygun formlar, yiizeyler, yiizey tasarimlar ve
diizenlemeler yapilarak anlatilmaya calisilmistir. Kisisel uygulamalara yer

verilmistir.

Anahtar Kelimeler: Seramik, Pisirim, Sagar, Sirli Sagar Pisirim Teknigi
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MASTER’S THESIS ABSTRACT

A RESEARCH ON EFFECTS OF TERTIARY SMOKY COOKING OF 1000°
TO 1060° OPAQUE VITRIFIES IN SAGAR BOX AT 900° TO 10500¢

Esra KOMURCUOGLU

Ceramic Arts Department
University of Usak — Institute of Social Sciences
December — 2014
Supervisor — Ismail YARDIMCI

Ceramics is one of the oldest materials that human used use for household materials
to art objects. Humble attempts in search for improving ceramic production led the
invention ion of its many extraordinary physicochemical characteristics and
capabilities. For Millennia, ceramic art has been one of the main median which
reflected the creativity, ingenuity and artistic inspiration of our civilisation. The ease
of shaping connected with high strength after thermal treatment makes ceramics an
indispensable substance. In modern times, ceramics has wide range of industrial
applications from aerospace heat shields to microprocessors in electronic devices as
far medial tools.

There are various cooking techniques for last cooking stage where the ceramics takes
its final form. Sagar method is just one of it. Unlike the stable and controlled
repeating in ceramic vitrify and décor applications this technique enables production
of soft textured and natural transition of images without use of a vitrify layer.

Sagar can be described as cooking oven for ceramic materials in a ceramic origin
case, room or box which has cover.

Sagar method refers to cooking of porcelain or ceramic materials in this kind of

oven.



VIl

This thesis study of “A research on effects of tertiary smoky cooking of 1000c to
1060c colourful and colourless opaque vitrifies in Sagar box at 900c to 1100c” is
based on a new technique introduced for the Sagar cooking method except from the
standard tertiary cooking phase or the use of vitrify adds colorized opaque vitrifies
in order to put forward the effects of smoky cooking phase. The implementation of
this thesis research includes personal applications on creating forms, surfaces abd
surface designs compatible with the Sagar cooking.

Key words: Ceramics, Cooking, Sagar, Vitrified Sagar Cooking Technique
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GIRIS

Alternatif pisirim tekniklerinden biri olan Sagar pisirim yontemi incelenmis ve farkl
anlayiglar getirilmeye calisilmistir. Bu durumda sagar pisirim yontemine 3 pisirim
eklenmistir.

Seramikte pisirim; sekillendirilmis ve kurutulmus yar1 mamuliin, bir program
icerisinde 1sitilmast ve olusan seramigin gene bir program igerisinde sogutulmasi
islemidir.

Sagar, seramik tiiri hammaddelerden iiretilmis, igerisine konularak pisirilecek
seramik {irliniin boyutlarindan biiyiik, kapagi bulunan kutular, odalar veya hazneler

olarak tanimlanabilir.

Sagar pisirimi teknigi ise, seramik veya porselen iirlinlerin bu kutular igerisine

yerlestirilerek pisirilmesi islemidir.

Calismanin amaci1 tasarlanan ve sekillendirilen seramik formlarin iskeletlerin
giiclendirilmesi i¢in biskiivi pisirimi, ifadelerinin gii¢lendirilmesi i¢inde ikinci
pisirim uygulanir. Sir ve dekor yontemleri, sanatsal 6zgiinliigii ifade etmede yeterli
olmayabilir. Bu gibi durumlarda alternatif pisirim yontemlerinden birisi tercih
edilebilir. Sagar pisirim rediiksiyonlu pisirim teknikleri arasinda sir kullanilmadan

zengin gorsel 6gelerin elde edildigi bu tiir pisirim yontemidir.

Sagar pisirim yOntemine getirilmis olan yeni uygulamanin sagar pisiriminin belli
standart yontemleri ile gergeklestirilen yontemleri disinda uygulanan sagar pisirim
teknigindeki 3. Pisirim yani sir kullanimina renklendirilmis opak sirlarin1 deneyerek
dumanli pigirim sonrasindaki efektlerinin bu yontem ile ortaya cikartacak olan

stirpriz sonuglari aragtirilmaktadir.



1. BOLUM: SERAMIGIN TANIMI, TARIHCESI VE SINIFLANDIRILMASI,
SERAMIK SIRLARININ TANIMI, TARIHCESI, SINIFLANDIRILMASI VE
OPAK SIRLAR

1.1. SERAMIGIN TANIMI, TARIHCESI VE SINIFLANDIRILMASI

1.1.1. SERAMIGIN TANIMI

“Seramik geleneksel anlatim diliyle su sekilde tanimlanir. Organik olmayan
malzemelerin olusturdugu bilesimlerin, gesitli yontemler ile sekil verildikten sonra,
sirlanarak veya sirlanmayarak sertlesip dayaniklilik kazanmasina varacak kadar

pisirilmesi bilim ve teknolojisidir.” (Arcasoy, 1983, s. 1)

“Yiizyillar 6nce ¢omlekgilik olarak baslayan seramik ¢aligmalari, gliniimiizde bir¢ok
sanayi dalinin iiretim teknolojisine énemli katkilar1 olan bir bilim dalidir. Seramik,
dogada bilesikler halinde bulunan elementlerin, uygun karigimlarinin, 1s1 enerjisinden

yararlanarak iiriin elde etmek, seklinde tanimlanabilir.” (Dogan, 1989 s. 4)

“Seramik bir kiiltiirel nesne olarak degisik anlamlar igerir. Teknolojik, dinsel,
islevsel, toplumsal, ekonomik ve mitolojik anlamlar, seramigi yaratilan ve yasanan
toplumsal kiiltiirdeki yerini olusturur. Gegmis kiiltiirleri tanimlamada en ¢ok seramik
buluntularindan yararlanilir. Seramigin bozulmadan binlerce yil kalabilme 6zelligi
onu arkeologlar i¢in degerli bir hazine yapmistir. Seramigin resimsel anlatim ytizeyi
olarak kullanilmasi da ge¢mis donemlerin gilinliik yasam tarzlarina, gelenek ve

adetlerine 151k tutar.” (Caki, 1999, s. 5)

“Genel olarak firmlanmis kilden yapilan nesneler, teknik agidan nesnenin bi¢imlen
dirilmesinde plastikligi (yogrulabilirlik) saglayan kil ile firinlama sirasinda parg¢anin
kirtlmasini ya da ¢atlamasini dnleyen kuvars ve bu ikisini baglayan ergitici feldspat
karisimindan olusan hamurla yapilan nesneleri niteler.” (Eczacibasi, C. 3, 1997, s.

1634)



“Seramik bir veya birden fazla metalin, metal olmayan element ile birlesmesi ve

sinterlenmesi sonucu olusan inorganik bilesiktir.” (Megep, 2008, s. 3)

Seramik sozciigii tabak, canak — ¢odmlek, biblo gibi esyalarin tanimlanmasinda kullanilir.
Fakat duvar ve yer karolari, yap1 tuglalari, yiiksek gerilim izalatorleri ve cam tirtinleri de
seramik malzemeler sinifina girer. Bunun da 6tesinde niikleer reaktorler, uzay araglar
elektronik malzemeler, pompalar, metal isleme firilari, optik cihazlar, koruyucu
kaplamalar gibi 6zel bazi uygulama alanlarinda kargimiza seramikler ¢ikar. Haberlesme,
ingaat, ulastirma, kuvvet santralleri, saglik teskilati, uzay arastirma ve tip gibi
teknolojinin 6nemli alanlar1 gelismelerini bir 6l¢iide seramik teknolojisine borgludurlar.
Bugiin seramik, tasidigi 6zellikler ile elektronik sanayinde bir¢ok diger malzemenin
yerini almigtir. Seramik dielektrik malzemelerin kapasitans degeri, digerlerine oranla
yaklagik bin katidir. (Tanisan, 1986, s. 1)

Seramik tiirii Giriinlere ismini veren tanimlamalarda Yunanca’dan gelmektedir. Sarap
icilmesi geleneklesmis torenlerde ve solenlerde, sarap ve biiylik olasilikla diger baska
ickiler, bardak yerine gegmekte olan sekillendirilmis boynuz kaplardan i¢ilmekteydi.
Yunanca’ da boynuz sdzcligiiniin karsiligi olan kelime “keramos” oldugundan,
keramoslar yerlerini seramik kaplara biraktiktan sonra da, seramik kaplar bu adla
anilmaya baglandi. Boylece seramik flreten ¢Omlekgilere “kerameus”, bu
comlekgilerin eski Atina’da toplu olarak oturduklar1 bolgeye de “Keramikos” adi
verildi. Cesitli bat1 dillerinde az ¢ok degistirilerek aktarilan bu sozciik, Faransizca’da
“Céramique”, Ingilizce’de “Ceramic”, Rusca’da “Keramika” olarak yer almaktadur.

(Arcasoy, 1983, s. 35)

“Killerin suyla karistirilarak plastik hale getirilip sekillendirilmesi, pisirilerek
saglam ve kalic1 yapiya doniistiiriilmesi islemine seramik denir. Seramik caglar
boyunca insanin en yakin malzemesi olarak kullanilip, hem islev hem de gorsel
alanda hizmet etmis, glinlimiizde en ilkel kullanim tarzi ile uzay teknolojisi arasinda

¢ok sekilde yararlanilabilen bir malzemedir.” ( Giiner, 1985, s. 30)

“Seramik; metaller, organikler, ve seramik olarak siniflandirilabilen, kullanimi olan
tiim kat1 maddelerin 6nemli siniflarindan birini teskil eder. Daha genel bir tanimda
tabi ve sentetik minerallerden {iretilen {iriinler seklinde de olabilir. Onemli

seramiklerin ¢cogu kompleks oksitleri ve silikatlar1 igerir.” (Tanisan, 1986, s. 1)



1.1.2. SERAMIGIN TARIHCESI

“Seramigin ates ile olan ilintisi ¢ok 6nemli oldugundan, ancak atesin bulunup
kullanilmasindan sonraki tarihlerde seramik yapilabilmistir. Ilk seramigim yapilan
incelemeleri sonucu, MO onuncu ve dokuzuncu binlerde iiretildigi saptanmistir. En
eski ve onemli seramik buluntular1 Tiirkistan’mn Askava bolgesinde (MO 300),
Filistin’in Jericho bolgesinde (MO 7000), Anadolu’nun ¢esitli hdyiiklerinde (Srnegin
Hacilar, MO 6000) ve Mezopotamya olarak adlandirilan Dicle-Firat nehirlerinin

arasinda kalan bolgede rastlanmistir.” (Arcasoy, 1983, s. 35)

“Seramik insanlarin atesi bulmalar1 ile baslar. Suyu tasimak ve muhafaza edebilmek
icin kaplar yapma zorunlulugundan seramik dogmustur. Ortas1 bitkilerle Ortiilmiis

topragi pisirerek seramik malzemeyi insanoglu olusturmustur.” (Tanisan, 1986, s. 2)

“Seramigin ilk hammaddesi, balgik adi verilen ¢ok ince taneli koyuca kivamli gamur
birikintileri, ilk seramik kaplarda balgik ile sivanmis sepetlerdi. Bu balgik sivali
sepetlerin ates ile bulusup sertlik kazanmalar1 sonucu olusan seramik kaplar,
kullanigh kap kacaklart olusturdular. Balgiga karistirilan daha az 6zIi toprak ve nehir
kumlari ile seramik camurunun 6zsiizlestirilmesi ve bdylelikle atesten daha basarili

bir sinav ile ¢tkmasinda saglandi.” (Arcasoy, 1983, s. 36)

“12. yy. dan 14.yy.a kadar gecen siirede sadece gilinliik kullanim amacina yonelik
tretim yapildigi sOylenmesine ragmen 12.yy.da dini mimari yapilarda duvar
cinilerinin yaygm olarak kullanildigi bilinmektedir. Genellikle camilerin
mihraplarinda yer alan bu ¢ini siislemelerde yazi, geometrik desenler, farkli ¢igek
desenleri goriilmektedir. Kullanilan yazi siislemelerinde koseli Kufi ve el yazisina
benzeyen Naksi yazi en yaygin olarak kullanilan iki ana yazidir.” (Charleston, 1991,
s. 70)

“Diger bir Islami yasak ise degerli metallerden yapilan kaplarin kullanimidir. Bu
nedenle altin ve giimiis kullanilmamaktaydi. Bundan dolayr Miisliimanlar, bunlarin
yerine metal pigmentleri ile dekore edilmis kaplar1 kullanmis, buda ¢omlekgilik

sanatina ilave bir destek saglamistir.” ( Bertone, 1991, s. 101)



Seramik esyalarin sira kavusmasi, odun ve benzeri organik maddelerin kiillerinin
seramik ¢amurunun {izerindeki etkilerinin gozlenmesi sonucu kesfedildi. Bu devir

MO 5.-6. bine rastlanmaktadir.

Seramigin tarih¢esinde seramigin dekorlanmasi, seramik sirinin bulunmasindan ¢ok 6nceki
devirlere kadar uzar. ilk dekor tekniginin uygulanmasinda kullanilan yardimci arag, insan
eliydi. Canaklar1 parmak bastirarak, kaziyarak siisleyen insan, sonradan dogadaki renkli
topraklar1 kullandi ve giderek astar teknigine ulasan dekor yontemleri gelistirdi. Sirin
bulunmast ile renkli sirlar 6nemli dekor araglari oldular. ilk ¢amur hazirlama teknikleri
yogurma ¢igneme ve dovmeydi. Kurutma agik havada dogal olarak yapilmaktaydi. ilk
camur sekillendirme yontemi de ile serbest sekillendirmeydi, sonra devreye giren el ile
cevrilen torna, yerini ayak tornasina birakti. Diger bir sekillendirme yontemi de kutu
formundaki tugla kaliplart idi. Pisirme baslangigta agik ateste, agik yapilmaktaydi. Agik
atesin firinlara aktarilmasi ile biiyiik asama yapildi. Ilk firmnlar odunla 1sinmaktaydilar.
Tarihin erken donemlerinde seramik yapiminda kullanilan bu ilkel yontemler (hazirlama,
kurutma, pisirme) dogalliklar1 nedeniyle giiniimiizde de halen kullanilmaktadir. (Arcasoy,
1983, s. 1-2)

“ M.S. 11. Ve 12. yiizyillarda Akdeniz’de Majorka adasinda ve Italya’da Faenze
sehrinde yeni seramik iiretim usulleri bulunmus ve hizla gelismistir. Ismini
Majorka’dan alan Majolika tipi seramikler renkli pismis kil {izerine kalay oksitli

opak sir siiriilmiis tiriinlerdir.” (Tanigan, 1986. s. 2)

1.1.3. SERAMIK SANATININ SINIFLANDIRILMASI

“Seramik; ihtiyactan dogan gereksinmeleri yerine getirecek triinlerin yapimina
yonelik endiistriyel anlamda ve salt estetik degerleri ifade eden sanatsal anlamda bir

yaratma siireci alarak karsimiza ¢ikmaktadir.” (Yardimei, YL Tezi, 1993 s. 2)

Seramik sanat1 gelisim siirecinde tarith boyunca farkli uygarliklara ve degisen yasam
bigimlerine, farkli teknik ve estetik degerlere gore, degisik yonelimlere girerek
giinlimiize kadar yayginlasarak ve geliserek gelmistir. Bugiin ¢agin kosullariyla ve
diisiince yapisiyla yeniden bicimlenmekte ve kendi kimligini olusturmakta ve

kazanmaktadir.

Seramiklerin siniflandirilmasinda pek c¢ok yaklasgim miimkiindiir. Giiniimiizde
Seramik teknolojik olarak kimyasal bilesim, mineral igerigi, 6zellikleri, kullanim
alanlar1 gibi bir simiflandirma yapilmaktayken, Seramik sanati olarak ele aldigimizda

Geleneksel ve Cagdas olarak incelenir.



e Geleneksel Seramik Sanati: El sanati da diyebilecegimiz geleneksel seramik
sanati, bulundugu bolgenin kiiltliriine gore yapilan, baslangicindan bu yana temel
olarak, genelde kullanima yonelik yapilmis her tiir esyanin kilden sanatkarane
sekillendirilip pisirilmesidir.

* Cagdas Seramik Sanati: Cagdas seramik sanati, el sanati ve kullanima agik kap
olgusundan soyutlanabilen, bulundugu ¢aga ait gorsel sanat yapisini gelecege de 151k
tutabilecek sekilde evrimsel kosullarla ortaya koyabilen sanattir. Ancak bu tez
calismasi, Geleneksel ve Cagdas seramik sanatini da i¢ine alan Endiistriyel ve Sanat
seramigi olarak ele aldigimiz iiretim yOntemlerine gore smiflandirilmis 6rnekler

altinda incelenecektir.

1.1.3.1. Endiistriyel Seramik

Uludag endiistriyel seramik sanatini, ihtiyaca doniik iglevlere hizmet eden, tamamen
seri liretime Yonelik piyasa kosullart i¢in de gergeklesen bir alandir diyerek

aciklamistir. (Uludag, Tiirkiye’de Sanat Dergisi, 1998 )

Yardimcr ise su sekilde aciklamistir; endiistriyel yontemlerle seri iiretebilen,
kullanic1 ve kullanici gruplarimin fiziksel ve psikolojik gereksinmelerine uyum
saglayacak bicimde islevsel olan ve ayni zamanda estetik degerlerin dengede

bulundugu iiriinler ve bu iiriinleri tasarlayan bir sanattir. (Yardimci, YL Tezi, 1993)

1.1.3.2. Sanat Seramigi

“Endiistriyel yontemlerle de sekillendirilebilen ancak seri lretilmeyen, islevselde
olabilen, toplumlarin duyarliligini, kiiltiirel diizeyleri, dinsel inan¢ ve davranislarini,
toplum icin iligkileri, Ozetle gilincel yasamlari yansitmanin OGtesinde, seramik
malzemenin tiim verileriyle degerlendirilerek; bugiinkii anlamiyla salt estetik ve

0zgiin yaraticilig1 ifade etme bigimidir.” (Yardimci, YL Tezi, 1993, s. 4))



1.2. SERAMIK SIRLARININ TANIMI, TARIHCESI VE
SINIFLANDIRILMASI

1.2.1. SERAMIK SIRLARININ TANIMI

“Ogiitiilmiis uygun bilesimli seramik hammaddelerden elde edilen ve seramik biinye
tizerinde pisirme neticesinde cam yapiya benzer bir yap1 olusturabilen karigimlara ve
s0z konusu tabakaya sir denir. Sir kavrami hem toz halindeki ¢ogu kez birden fazla
sir hammaddesinin genelde su ile kanstiritlip elde edilen slispansiyonunu hem de

bitmis mamiil iizerinde olusturulan cam tabakasini kapsiyor.” (Kartal, 1998, s.1)

Seramik sirlarinda aranan en biyiik 6zellik, iizerine ¢ekildigi ¢amur ile normal
kosullarda fiziksel ve kimyasal bag kurmasidir. Bu baglarin ¢esitli nedenlerle iyi

veya zayif olmalari sirin basarisini da belirlemis olur.

“Seramik mamiiller iizerinde parlak veya mat, diiz bir satth halinde mubhtelif
renklerle giizelliklerini arttiran, gézenekli olanlarda sivilarin gegmesine mani olarak
daha kullanish bir hale gelmesini saglayan, cama benzer ince bir tabakadir.” (isman,
1969, s. 7)

“Seramik ¢amurunu ince bir tabaka seklinde kaplayarak onun ilizerinde eriyen cam
veya camsi bir olusumdur. Seramik sir1 olarak adlandirdigimiz bu camlarin erime

noktalar1 daima iizerine ¢ekildigi camurdan daha diisiiktiir.” (Arcasoy, 1983, s. 162)

“Sir pisirimi biskiivi pisirimin tersine hizli baslatilabilir ve sicaklik yiikseldikce
yavaglar. Her sir pisiriminin son 60 derecesi bir saatlik bir siireye yayilmali, boylece
sirin yumusayip olgunlagsmasi saglanmalidir. Burada sirin kag derce de yiikseldigi
onemli degildir. Bu nokta ¢cogunlukla bilinmezden gelinen ama 6nemli bir noktadir.
Dikkate alinmadig1 noktada da olgunlasmamis bir sir yiizeyi ve gelismemis renklerle

karsilasmak kaginilmazdir.” (Peterson, 2009, s. 168)

“Seramik mamiilleri sirlamanin iki ana gayesi vardir. Bunlardan birincisi genelde
gozenekli ve mikro seviyede piiriizlii bir yiizeye sahip olan seramik biinyeyi dista

gozeneksiz ve diiz bir yiizeye sahip olan cam tabakasiyla kaplayarak daha hijyenik,



daha rahat temizlenebilir bir duruma getirmektir. Ikinci nedeni ise estetik agidan
giizel bir goriiniim olusturmak ve ylizeyin dekorlama olanaklarini arttirmaktir. Sir
ayni zamanda mamiiliin mukavemetini ve ¢ogu zaman ylizey sertligini arttirict bir

rolde oynar. Kimyasal dis etkilere kars1 dayanim arttirir.” (Kartal, 1998, s. 24)

“Seramik biinyenin iizerini tamamen kaplayan, sogudugunda kimyasal ve fiziksel

olarak baglana cams1 tabakaya sir denir.” (Ozaslan, 1999, s. 62)

Seramik sirlarinin en 6nemli gorevleri sunlardir:

+Uzerine ¢ekildigi camuru sivilardan ve gazlardan koruyup yalitmak

*Camura etki eden ¢esitli mekanik giiclere ¢gamurun karsi koyma giiciinii arttirmak.
*Camurun tizerindeki parlak ve kaygan bir yiizey olusturmak

*Renkli pisme gosteren camurlarin iizerine Ortiicili bir tabaka olusturmak

*Seramik ylizeyine renk ve doku 6zellikleri getirerek estetik degerini arttirmak
*S1r altinda uygulanan dekorasyonu koruyup, dis etkenlerden yalitmak

(Arcasoy, 1983, s. 162)

1.2.2. SERAMIK SIRLARININ TARIHCESI

“Seramik en eski sanat kollarindan olup, bilhassa sirlama teknigi tam manasi ile
gelismekten sonra ¢ok cesitli yerlerde kullanilmaya baglamistir. Sirlanmis seramik
mamiilii yapan ilk insanlar Misirhilardir. (M.O. 3200) Misir seramiklerindeki sir,
biiyiik ihtimalle soda ile kum karisimidir. Colde bu iki maddenin tozlar1 ile mevcut
olmasindan dolay1 tesadiifen bulunmustur. Alkali oran1 ¢ok yiiksek olan bu sirlarin
mabhsurlari vardir.” (Tanisan, 1986, s. 150)

Catlama ve pistikten sonra biinyeden ayrilma gibi” bu mahzur Asur ve Babiller
tarafindan sirda kursun oksit kullanana kadar devam etmistir. M.O. 1600-1700 Orta
Dogulular bdylece sirlama ve pisirme sanatini gelistirirken M.O. 1000 yillarinda
Yunanlilar 6zel olarak se¢ilmis kil kullanarak en giizel eserleri olan boyal1 vazolar
meydana getirdiler. M.O. 100 de Romalilar seramik mamiilllerini “Manufakture” ad1
verilen ilk seramik fabrikasinda imal etmislerdir ve mamiillerinde amblemde

kullandiklarindan bunlar “Tenra Sigilata” adiyla anilirlar.



“Yunan ve Roma ¢omlekgiliginde, seramik biinyenin {izeri sinterlesmis bir tabaka ile
ortiilmiistiir. Bu tabaka iyi se¢ilmis ufak taneli killerden meydana gelmistir. Yunan

ve Roma sir1 sinterlesmis seramikleridir.” (DOGAN, Saduman, 1970, s. 73)

“Tahminlere gore, sir teknigi Orta dogudan Cin’e M.O. 300-250 yillar1 arasinda
tanmitilmistir. Cin’de Once alkali, daha sonra kursun eriticili sirlar kullanilmistir.
Renkli sirlar demir ve bakir bilesikleri ilavesiyle yapilmistir. Siiphesiz, porselen ve
yiiksek 1sida pisen sirlar ilk defa Cin’de bulunmustur. Porselen sirlar iizerinde
arastirmalar ilk defa 1870’lerde baslamis ve Herman Seger tarafindan sirda
kullanilan hammaddelerin molekiil ekivanlarinin limitleri tespit edilmistir.” (Mete,

1986, s. 154)

1.2.3. SERAMIK SIRLARININ SINIFLANDIRILMASI

Bilesimlerinin ¢ok ¢esitli olmasi nedeniyle sirlar1 belli bir kurala gére siniflandirmak

miimkiin degildir. Bu nedenle sirlar ¢esitli sekillerde siniflandirilmaktadir.

1.2.3.1. Bilesimlerine gore sir ¢esitleri:

Fritsiz (ham) sirlar

*Porselen sirlar: Porselen sirlar ayni isimdeki biinyeyle tatbik edilirler. Diger
sirlardan daha fazla reflakterdirler.

*Bristol (¢inko oksit igerikli) sirlar: Yumusak porselen sirlarinin bir ¢esidi olup renkli
killerden meydana gelmis biinyelere beyaz ve opak bir sir temini i¢in yapilmistir.
*Kursunlu sirlar: Kursun oksidin alkali grubu (RO) tamamu ile yahut kismen

kapladigi sirlardir. (Isman, 1985, s. 182)

Fritli sirlar

*Kursunlu sirlar: Kursun oksidin alkali grubu (RO) tamami ile yahut kismen
kapladigi sirlardir.

*Kursunsuz sirlar: Tabi olarak bulunan ve Fe;Os yiiksek killerde flux ilavesi ile
yapilir. (Isman, 1985, s. 182)
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1.2.3.2. Yiizey ozelliklerine gore sir cesitleri:

* Parlak sirlar: Yiizeyi diizglin ve tamamen cam fazi olan bir sirdir.

e Mat sirlar: Uriiniin yiizeyini mat bir sir tabakasi ile kaplayan genellikle ortiicii
Ozellik gosteren ve parcanin kalitesini arttiran 6zellikte sirlardir.

* Krakle (¢atlakl) sirlar: Krakle sir sozciigii ile yiizeyi belirgin bir catlak agi ile
kapli sirlar tanimlanir.

e Toplanmah sirlar: Pigsme sirasinda damarlar ve adaciklar seklinde cekilerek,
yiizeyde alttaki sir veya ¢camur goriilecek sekilde toplanan sirlardir.

* Akia sirlar: Yapilari geregi pisme sirasinda normalden fazla akan artistik sirlardir.
e Kristal sirlar: Sirin akigkanliginin oldugunca fazla olmasi, yani vizkozitesinin
diisiik olmasi, kristallerin birim siire i¢inde biiyiime hiz1 kristal sirlarin olugsmasinda
o6nemli rol oynar.

e Aventurin sirlar: Adimi aventurin minarellerin den almistir. Alkalice zengin,
borglu, aliiminyum ve kursunca fakir sirlarin demir oksit ile doyurulmalar ile elde
edilir.

* Rediiksiyon sirlari: Cogunlukta renkli sirlar olup, indirgen pisirim sirasindaki renk
veren oksitlerin deger degistirmesi ve bu neden ile renk tonlar1 olusturma esasina
dayanur.

Liisterli sirlar: Yiizeylerinde indirgeme ile elde edilen sedefli, metalik ve dalgali
renkli gortiniimler olusan sirlardir.

«Cin kirmuzisi: Cinliler tarafindan porselene uygulanan bu sir indirgen atmosferde
bakir oksit ile kirmizi rengin elde edilmesidir.

*Seladon sirlari: Renk iizerinde rol oynayan etkenler, basta rediiksiyon olmak {izere,
sirin bilesiminde yer alan demir, krom, kalay, titan, ve nikel bilesikleridir. (Arcasoy,
1983, s. 238)

1.2.3.3. Optik o6zelliklerine gore sir cesitleri:

e Saydam (transparant) sirlar: Sirda opaklik, cam fazinda erimeyen ve degisik
kirillma indisindeki maddelerin varligindan ileri gelir. Aksi halde sir saydam
(transparan) olur.

e Kristal sirlar: Cam fazi iginde veya yilizeyinde mikroskobik kristallerin
bulunmasiyla olusur. (Arcasoy,1983, s. 233)

 Opak (Ortiicii) sirlar: Sirda opaklik, cam fazinda erimeyen ve degisik kirilma

indisindeki maddelerin varligindan ileri gelir.
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1.3 OPAK SIRLAR

“Istenmeyen biinye renginin ortiilmesinde ve estetik goriiniimiin énemli oldugu
durumlarda kullanilirlar. Temel camsi fazin igine, bir ya da birden fazla kristalin
veya camsi fazin dagitilmasi sonucu sirda opaklik meydana gelir. Opaklagsmanin
derecesi ana faz icindeki bu safsizliklardan 15181in yansimasiyla ilgili oldugundan,
safsizliklarin miktari, boyutu ve dagitildiklar1 faz ile aralarindaki kirinim indisi farki

sirin opakligini belirler.” (Taylor, J. R. ve Bull, 1986 s. 43)

“Sirda opaklik, cam fazinda erimeyen ve degisik kirinim indisine sahip maddelerin
mevcudiyetinden kaynaklanir. Aksi halde sir saydam olur.” (Tosuner, YLTezi, 2001,
s. 15)

“ Opaklik, 1smin sir igindeki partikiillerden veya kabarciklardan dolayr meydana
gelen difiizyonu, yansimasi ve kirilmasinin bir sonucudur.” (Taylor ve Bull 1986, s.
44)

“Opak sirlar 1960’11 yillardan beri zirkonlu firitlerden tiretilmektedir. Bu firitlerin
bilesim araligi seffaf firitlerinkine benzerdir ve ZrO2 ilavesi agirlikga % 8-14
arasindadir. Opaklik, daha Onceden ergitme ile firitte ¢oziinen zirkonyum silikat
kristallerinin sir pisirimi esnasinda ortaya cikisiyla meydana gelir. SiO2, B203,
Al203, Na20, K20, CaO, MgO, ZnO, ZrO2 ve ZrO2, SiO2 opak firit
bilesenleridir.” (Limpens ve Baay 1981; Henkes ve ark. 1996)

1.3.1. Sir1 opaklastiran maddelerin simiflandirilmasi

* Ergimis sirda hi¢ ¢oziinmeyen ya da kolayca ¢oziinmeyen, degirmene ilave edilip
diger bilesenlerle 6giitiilen kristaller (TiO2, SnO2 veya ZrSiO4)

« Sirin kontrollii 1s1l islemiyle olusan kristaller (vollastonit CaSiO3)

* Sirdaki gaz inkliizyonlar: (F veya hava)

» Cam matrisindeki sivi/sivi faz ayrigimi.

(Taylor, ve Bull, 1986, s. 43)
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Firit agirlikli bir sir hazirlandiginda, 1sitma ya da sogutma g¢evrimi boyunca eger
yeniden kristallenme ile kristalin partikiiller olusursa veya sivi faz ayrigmasi sonucu
farkl1 bilesime sahip bagka fazlar aciga cikarsa opaklik meydana gelir. Her iki
kosulda da temel camsi fazdan farkli kirinim indisine sahip kristalin veya camsi

fazlar olusarak opaklig1 saglarlar.

1.3.2. Sirin Opaklik Oraninin Arttirilmasi

Opak sirlarin opakliginin artirilmasi i¢in sivi faz ayrisimiin kullanilmasi. Pigmis
sirin opakliginin belirlenmesinde camsi ve opaklastirici faz arasindaki kirmnim indisi
farki 6nemlidir. Isik, seffaf bir malzemenin i¢inden gegerken hizi azalir ve yon
degistirir. Bir malzemenin kirimim indisi (n), 1s18in vakumdaki hizinin ( ¢ ),

ortamdaki hizina (v ) oran1 olarak tanimlanir (Callister 2000) n=v/c

“Matris ile kirmim indisi farki arttikga opaklik derecesi de artar. Kirinim indisi 1,96

olan zirkon geleneksel sirlarda opakligi saglayan ve beyaz rengi veren temel

elemandir.” (Taylor ve Bull 1986; Karasu ve Kaya 2003, s. 55)

Kalay oksit bilinen en eski opaklastiricilardandir ve sirda kullanimi yiiksek maliyeti
nedeniyle 6zel uygulamalarla sinirhidir. Firite ilavesi igerisindeki stanik asitlerin
¢oziinmesine ve opakligin azalmasina yol acar. Bu nedenle, sira degirmen ilavesi
olarak katilir. Agirlikga % 2-5 seviyelerindeki kalay oksit silikat camlarindaki diisiik

¢Oziinlirliigl sayesinde 1yi bir opaklik sunar.

“Kalay oksit yiiksek maliyeti nedeniyle ilk olarak zirkonyum dioksit (zirkonya) ve
sonrasinda da zirkonyum silikat (zirkon) ile yer degistirmistir. Zirkonya sira
katildiginda, opaklastirict faz olarak zirkon olusur fakat zirkon kristallerinin sir
yiizeyinde siralanmasi ve ¢ubuksu yapilar1 opakligi azaltir. Ayrica, zirkonya zirkona
kiyasla oldukga pahalidir ve pek tercih edilmez.” (Blonski 1994; Castilone ve ark.
1999, s. 67)
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OPAKLASTIRICILAR KIRINIM INDISLERI
Zirkonyum silikat,Zirkon (ZrSiO4) 1,96
Zirkonyum oksit,Zirkonya(ZrO2) 2,35
Kalay (stanik) oksit (SnO) 2,04
Titanyum dioksit-Anataz (TiO2) 2,52
Titanyum dioksit-Rutil (TiO2) 2,76
Seryum oksit (CeO2) 2,30
Antimuan oksit (Sb203) 2,25
Kalsiyum fosfat [Ca3(P04)2] 1,63
Kalsiyum flortir (CaF2) 1,43
Hava 1,29

Sirda kullanilan opaklastiricilar ve kirinim indisleri (Taylor ve Bull 1986)

“Yeterli opakligin saglanabilmesi i¢in zirkonun belli bir esik degeri vardir ve sira
fazla miktarda katilmasi gerekmektedir. Sir formiilasyonunda kalay oksit yerine
direkt zirkon ilave edilemez ¢iinkii zirkonun sirdaki ¢oziintirliigii kalay oksitten ¢ok
daha fazladir. Dolayisiyla, kalay oksitle ayni1 oranda opaklik eldesi i¢in ¢ok daha
fazla miktarda zirkon gerekmektedir.” (Castilone ve ark. , 1999, s. 32)

“Zirkon firite veya degirmen ilavesi olarak sira katilabilir. Firit bileseni olarak
kullanilan zirkonun tane boyutu degirmen ilavesi zirkondan daha iri olabilir. Tyi bir
opaklik eldesi icin firitte tane boyutu 50 pm’den kiigiik olan zirkon uygunken sirda
kullanilacak degirmen ilavesi zirkonun agirlikga % 95’inin ¢ap1 7 um’den diisiik

olmalidir.” (Taylor ve Bull 1986, s. 66)

Zirkonlu sirlarda yiiksek miktarlarda SiO2 ve Al203 opakligi artirmaya yardimct olur
ancak her iki oksit de sirin viskozitesini artirir. Yiiksek pisirim sicakliklarinda,
opaklastiricinin tane boyutu arttiginda, beyazlik derecesi diistiigii gibi aymi sicaklikta
pismis numunelerde tane boyu daha biiyiikk olanin beyazlik derecesinin diisiik oldugu
goriilmektedir. Eger opaklastiric1 olarak zirkon kullaniliyorsa ve tane boyu 1 um’nin
altinda ise sirin beyazlik derecesi yiiksek olacagi gibi pisirim sicakligindaki degismeler
beyazlik derecesini fazla etkilemeyecektir. Tane boyu biiyiidiik¢e opaklastiricinin fiyati
belki diisecektir ancak beyazlik derecesi de diisiik olacaktir (Karasu ve ark. 1999;
Henkes ve ark. 1996, s. 22)
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2. BOLUM SERAMIK PiSiRIM TEKNIKLERi, ALTARNATIF PiSiRIiM
TEKNIiGi, SAGARIN TANIMI, SAGARIN TARIHCESi, SAGAR PiSiRiM
YONTEMLERI, SAGAR PiSiRiM TEKNiGiNi KULLANARAK CALISAN
SERAMIK SANATCILARI

2.1. PISIRIMIN TANIMI

“Seramikte pisirim; sekillendirilmis ve kurutulmus yar1 mamuliin, bir program
igerisinde 1sitilmasi ve olusan seramigin gene bir program igerisinde sogutulmasi

islemidir.” ( Arcasoy, 1983, s. 90)

Pisirme; biiyilik bir olasilikla atesin yakildigi alandaki topragin, diger topraklara gore,
daha sert ve dayanikli bir durum kazandig: fark edilerek, giinlitk yasamdaki ihtiyaglarin
karsilandig1 kap kacak gibi malzemeler agik ve diiz alanlarda veya gukurlarda hayvan
giibreleri, agac dallari, odun pargalariyla dumanli pisirim teknikleri uygulanarak
kesfedilmistir. Bundan sonraki bin yillik siire¢ boyunca seramik teknolojisindeki
ilerleme, seramik malzemesi i¢in gerekli olan 1s1y1 daha sicak, daha tahmin edilebilir
hale getirerek, kontrol altina alma gabalarini kapsamaktadir. Diinyanin pek ¢ok yerinde,
acik alanda seramigi pisirmek bir ¢ukur i¢inde seramigi pisirmeye yerini birakmis ve
daha sonra atesi muhafaza edip sicakligi tutmak i¢in firinlar insa edilmistir. (Baskirkan,
2010, s. 3)

“Bilinmesi gereken dnemli nokta camurun kullanilabilmesi icin yeterli dayaniklilig
kazanmasi, yani seramik olabilmesi i¢in, en azindan kizil kor dedigimiz sicakliga
erismesi gerekir. Yanabilen her sey yakit olarak kullanilabilir, ancak camurun,
yemek firiinin sicakligindan daha fazlasina ihtiyact vardir. Agik atesli pigirimlerde
erisilebilecek en yiiksek sicaklik basamagi kizil kordur.” (Peterson, 2009, s. 156)

Bozkurt pigirimin en iyi uygulama seklini su sekilde yer vermistir. Sekillendirme
islemleri tamamlanan {iriinlerin biskiivi pisiriminden hasar gérmeden ¢ikmasi igin iyi
kurutulmalar1 gerekmektedir. Pisirim isleminden iyi sonuglar alinabilmesi ig¢in
mutlaka iyi bir kurutma yapilmalidir. Sekillendirme suyunun(serbest su) biinyeden
tam olarak uzaklastirilamamasi biskiivi pisiriminde ¢atlaklarin olusmasina neden
olacaktir. Kurutma hizinin dogru ayarlanamamasi sonucu olusan hatalarin birgogu

biskiivi ve sir pisirimi sonrast kendini gosterir. (Bozkurt, 2012)

“Seramikte pisirim; kil-mineral kristallerini parcalamaya yetecek kadar uzun bir

siirede, topraktan {iretilen kurumus nesnenin, yeterli 1s1iya maruz birakilarak seramige



15

doniismesini  saglamaktir. Comlegin, sertlik, gozeneklilik ve dayaniklilik gibi
karakteristik Ozellikler kazanmasina yetecek en disiik sicaklik 500°C’dir.

”(Baskirkan, 2010, s. 15)

2.1.1. SERAMIK PiSiRiM TEKNIKLERI

2.1.1.1.Biskiivi Pisirimi

“Sekillendirilmis olan seramik parcanin sicakligin etkisi ile sertlik kazanmasidir.
Pisme sirasindan olusan sertlik, genel bir anlatim olan zinterlesme sozcligi ile
tanimlanabilir. Zinterlesmenin distan izlenebilen 6&zellikleri, par¢anin hacimce

kiigtiltiilmesi ve sertlik kazanmasidir.” ( ARCASQY, 1983, s. 2)

Seramik malzemeler {iretim siireci igerisinde ¢esitli yontemler kullanilarak
sekillendirildikten sonra kurutularak biskiivi pisirimine tabi tutulurlar. Seramik iirtinlere
biskiivi pigirimi yapilmasinin en énemli sebeplerinden birisi, sirlama isleminin sulu sir
karisimlari ile gerceklestirilmesidir. Sirlamanin 6zellikle daldirma yontemi kullanilarak
yapildig1 durumlarda sir tabakasi ile yiizeyi kaplanmak istenen iiriiniin; sulu karigimla
temast sonrasi seklini, (ana formunu) muhafaza eder durumda olmasi gerekir. Biskiivi
pisirimi yapilmis biinyeler ¢esitli sir alt1 dekor tekniklerinin uygulanacagt durumlarda
da, kullanilacak boyalarin yiizeye tutunmasit ve homojen dagilimi agisindan kolaylik
saglarken, on saglamlik elde edilmis olur. Aksi takdirde ¢ig iirlin yiizeyine su ile
¢Ozlinmis boyalarin uygulanmasi sirasinda saglam olmayan tiriin kirilabilir ve ¢amur
biinye, boyalar ile karisarak renk kalitelerini kaybedebilir.(Bozkurt, 2012, YL tezi, s.
25)

“Karbonun yanabilmesi, ancak oksijenle karsilagmakla miimkiin olmaktadir. Bu
yiizden ilk anda yiizeydeki karbonlar yanarken kalin olan hamurda i¢ bilinyedeki
karbonlarin yanisi, biinyeden uzaklasan suyun olusturdugu goézeneklerden giren

oksijenle gergeklesir. Bu olay 1000°C” ye kadar devam eder.” (Giiner, 1986, s. 86)

2.1.1.2.S1r Pisirimi

“Bir¢ok durumlarda, seramik parca firindan ¢iktiktan sonra kullanilmaya hazirdir.
Ornegin; tugla kiremit, yer karolar1 vb. gibi. Diger bircok durumlarda ise, tek bir
pisirim ile yetinilmeyerek, seramik parcaya yeni diger Ozellikler kazandirilmasi
amaci ile bazi iglemler yapilir. Bu islemlerin en énemlisi ve gereklisi ise parcalarin

sirlanmasidir.” (| Arcasoy, 1983, 5.162)
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“Sir pisirimi, biskiivi pigiriminin tersine hizli baglatilabilir ve sicaklik yiikseldikce
yavaglar. Her sir pigiriminin son 60°C si bir saatlik bir siireye yayilmali, boylece sirin
yumusayip olgunlagmasit saglanmalidir. Burada sirin kag derecede pistigi 6nemli 10
degildir. Bu nokta ¢ogunlukla bilinmezden gelinen ama 6nemli bir noktadir. Dikkate
alinmadigit zaman da olgunlasmamis bir sir ylizeyi ve gelismemis renklerle

karsilagsmak kagiilmazdir.” ( Peterson2009, s.168)

Arcasoy sirin yapisin soyle bir agiklama getirmistir; Sir, karakter olarak bir cam
olup, ¢ogu zaman seramik parcayr renklendirerek de uygulanabilir. Sir ve sirin
lizerine ¢ekildigi camur, yaklasik olarak ayni sicakliklara bagli ortak ozellikler
gostermelidirler. ( Arcasoy, 1983)

“Indirgen, oksijen oraninin siirlandirildigs pisirim teknigi, artistik amaclarla calisan
bircok sanat¢inin kullandigi bir tekniktir. Indirgemenin pisirim esnasinda ve
sonrasinda yapildig1 bir¢ok alternatif pisirim teknigi vardir. Bu teknik kullanilarak
yapilan pisirimlerde beklenenin diginda siirpriz sonuglar c¢ikabilmektedir. “Indirgen
pisirimlerde istenilen sir1 elde edebilmek i¢in indirgen ortamin olusmasinda ihtiyag
duyulan yakit ile hava arasindaki dengeyi korumak gerekir. indirgen pisirimler her
zaman kesin olmayan ve beklenen sonuglar yerine siirprizli gelismelerin olabilecegi

pisirimlerdir.” (PETERSON, 2009, s. 168)

2.1.1.3.Dekor Pisirimi

“Bu pisirim ya ham sir lizerine, altina veya sirli mamiil lizerine uygulanmaktadir. Sir
altina uygulanan dekorlara 6rnek olarak ¢ini imalatini verebiliriz. Ham sir iizerine
dekor elek baski veya firga ile uygulanir. Sirin pisme derecesinde pisirilerek ti¢lincii

pisirimden ekonomi saglanir.” (Tanisan, 1986, s. 131)

Seramik pargalar {izerine uygulanan dekorlarin tarihi neredeyse seramigin tarihi
kadar eskidir. Genellikle estetik deger katmak {izere iiriinlerin iizerine uygulanan
dekorlar, cogu zaman da farkli fikirlerin iletilmesine ve yayilmasina araci olmustur.
Cok ¢esitli teknikler kullanilarak uygulanan seramik dekorlar1, bu yonleri ile duygu

ve dislincelerin dile getirilmesinde bir aktarim araci olmustur. Sir alt1, sir i¢i ve sir
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istii olmak iizere birgok yontemin kullanildigi dekor teknikleri, glinlimiizde gelisen
teknoloji ile birlikte seramik endiistrisinde seri iiretimin yapilmasina da imkan
tanimaktadir. (Bozkurt YLTezi, 2012)

Seramik dekorlari;

* Sir alt1 dekorlar (Cini dekorlar)

* Sir i¢i dekorlar (Mayolika dekorlar1, Liister dekorlar)

* Sir iistii dekorlar (Minai dekorlari, Lajvardina dekorlari, Liister dekorlari, Makho
dekorlar1, Yaldiz dekorlar, serigrafi)

* Yas ¢amur iizerine uygulanan dekorlar (Ajur dekorlari, Mishima dekorlari, Mocho
dekorlar1, Kazima dekorlar) olarak siniflandirilabilirler. Sir alti, sir i¢i, sir {istli ve yas
camur iizerine uygulanan ortak bir¢cok dekor teknigi de bulunmaktadir. (Sevim, 2007,
s. 21),

“Dekorlama tiirliniin sir alti, sir i¢i ve sir listli olmasina bagli olarak kullanilan
boyalar, karisimlari ve pisirim sicakliklar1 farkliliklar gosterir. Genel olarak dekor
pisirimleri, dekor isleminin tiirline bagl olarak gergeklestirilir. Firmn atmosferinden,
firm sicakligina, bekleme ve bosaltma islemlerine kadar birgok uygulama dekorlu

tirlintin tiirtine baghdir.” (Sevim, 2007, s. 21),

2.1.1.4.Alternatif Pisirim Teknikleri

2.1.1.4.1.Raku Pisirimi

“Raku kelimesi; kolaylik, haz ya da zevk anlamina gelir ve Japon ¢ay seremonisine
ya da chanoyu’ya (¢ay yolu) katilirken ulasilmaya calisilan var olus nedenine 6rnek

olusturur.” ( Watkins ve Wandless, s. 13)

“Raku, seramik alaninda rastlantisal olusan, ¢arpici ylizey etkileri ile diisiik sicaklikta
yapilan popiiler bir hizli pigirim siirecidir. Raku uygulamasinin iginde; basit catlakli
beyaz sirdan g¢arpict farkli renk tonlarina, miitevazi ¢ay kaselerinden mecazi yada
soyut heykelsi formlara kadar onu her zaman geng ve canli tutan genis bir olasilik ve
yenilik getirme yatar. Bu antik siirecin modern uygulamasi ve hatta modern amaci
onun dogulu koklerinden ayrilir. Fakat rakunun sonuglar1 hala sonsuz bir ¢esitlilik,

enerji ve giizelliktedir.” ( Cobanli, Raku, s. 17)
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“Raku, 4. ylizy1l 6ncesine tarihlenen, hizli bir pisirim yontemi uygulanarak diisiik
derecede pisirilen, kaplara ve yonteme verilen isimdir. Genellikle kiiciik kase
formunda olan sirli kaplar, Japon c¢ay seremonilerinde kullanilmak {izere

tiretilmistir.” ( Bagkirkan, YLTezi, s. 65)

Iyi bir deneyim gerektiren ‘raku pisirim teknigi’; akkor halindeki seramik iiriiniin, talas
veya bazi bitki yapraklari gibi rediiksiyon ortami yaratacak yakit malzemeleri ile temas
ettirilmesi esasina dayanmaktadir. Bir kap igersinde 5 - 20 dakika kadar yogun karbon
monoksit gazinda birakilan bu {irlinlerde; firinin 1s1 derecesine, kullanilan sirin cinsine
ve bitki cesidine gore degisik etkiler elde edilebilmektedir. Genellikle talas icersinden
alman seramik {riinler, ¢atlakli bir ylizey goriinimii kazanmasi i¢in suya atilarak
soklanmaktadir. Giinlimiizde de seramik sanatgilar1 tarafindan sikg¢a kullanilan raku
pisirim teknigi sonucunda elde edilen farkli renklere sahip yiizey etkileri, eserlere ayri
bir goriiniim katarak sanatsal ifadeyi giiclendirmektedir. Ayn1 zamanda gegmiste
kullanilmig olan bu ilkel pigirim tekniginin giliniimiiz kosullarinda uygulanabilirligi,
cagdas seramik sanatina yeni boyutlar kazandirmaktadir. ( Ozcan, 1997, .36)

Resim 1; Jim Chamberlain, 20 cm. Yiiksekliginde, Resim 2; Mark Gordon, Tel sarilarak
Beyaz Opak Sirlt Raku Pigirimi Uygulanmig Raku pisirimi ile tiretilmis vazo
Krakle Vazo. ( Bagkirkan, 2010, 5.73) (Bagkirkan, 2010, s. 75)

2.1.1.4.1.1.Horse Hair (At Kih)

“Parlak terra sigillata astar ile biskiivi pisirimi yapilmis seramik yiizeyde gorsel
olarak ne gibi sonuglar verebilecegi iizerine bir¢ok denemeler yapmustir. Siireg,
ozellikle rsiyah ve beyaz arasinda g¢arpici kontrastlar ve koyu, minimalist efektler
yaratmaktadir. Yiizeyde yanan at kili, temasa gectigi yakin alanda lokal bir

indirgeme yaratir ve kilin geride biraktigi karbon ise dogrudan yiizey iizerine ¢izim
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yapma imkan1 saglar. Bu da tasarimin hareketliligini vurgulayan gri gélgelere sahip,

giiclii siyah ¢izgiler meydana getirir.” ( Baskirkan, SY Tezi, 2010 s.70)

“Gliniimiizde seramik sanatcilar farkli teknik ve malzemeler kullanarak geleneksel
rakunun disinda yeni teknikler gelistirmislerdir. Bu tekniklerden biri horse hair (at
kili) rakudur. Horse hair raku sir gerektirmeyen bir tekniktir. Ancak istenirse
kullanilabilir. Teknik olarak, daha Once biskiivi pigirimi yapilmis seramik parca
firna yerlestirilir ve yaklasik 950-1050 °c araliinda hizli bir sekilde pisirilir.
pisirme islemi tamamlandiginda, seramik parca sicak firindan metal bir masayla
alimir ve refrakter bir raf veya tugla {izerine koyulur. Sonra at killar1 agik renkli
biskiivi parca ilizerine atilir. Yanan killar parga tlizerinde kalic1 ve heyecan verici izler

birakir.” (Tagyildiz, 2012, s.76)

Resim 3; Don Ellis, Biskiivi Par¢a Uzerine At Kili indirgemesi Yapilmis Form,
(Baskirkan, 2010, s.70)

Don Ellis, at kil iki ucundan diiz duracak sekilde, seramigin gévde hizasinda
tutarak ylizeyin lizerine sarar. Kil yiizeyde yanarken duman, hava akiminin oldugu

yone dogru yumusak bir sekilde ilerleyen gri karbon izi birakacaktir.
2.1.1.4.1.2. Naked Raku (Sirsiz Raku)

Kogak sirsiz raku’yu biskiivi pisirimi yapilmis seramik {irlin {izerine astar ve sir
uygulamasi yapilarak raku pisiriminin gergeklestirilmesi ile dekoratif bir yiizey

olusturma teknigidir diye agiklamistir.(Kogak, 2014)

“Seramik {iriin, 850- 900 °C ya da 900- 980° C araliginda, firindan ¢ikartilarak
kapali bir kutu i¢inde 3 dakikadan 30 dakikaya kadar degisen siireler ile indirgen



20

ortamda birakilir. Seramik ylizey lizerinde bulunan astar ve sir tabakasi indirgeme
esnasinda olusan dumanin biinye {izerine dogrudan niifuz etmesini kismen
engelleyerek yiizeyde biinye rengine gore beyaz, gri’den siyaha uzanan dekoratif
etkiler olusturur. Uygulanan astar ve sir tabakasinin indirgeme sonrasinda seramik
yilizeyden pismis bir yumurtanin kabugu gibi kopup uzaklastirilmasi sebebi ile ‘sirsiz
raku’ olarak tanimladigimiz bu teknik ‘naked raku’ veya ‘resist slip raku’ isimleri ile
bilinmektedir; ancak ‘naked raku’ ile resist slip raku’ arasinda farklar bulunmaktadir.

Bu teknik i¢in belli regeteler olusturularak hazirlanan astara resist astar; sadece astar
kullanilarak yapilan raku pisirimine de resist astar raku veya ‘tek asamali sirsiz raku
denir. Astar ve sir tabakasinin {ist liste uygulanmasi ile gerceklestirilen raku

pisirimine ° ¢ift asamali sirsiz raku’ denir.” (Kogak, 2014, s. 9)

“Bilinen raku pisiriminden farkli yapilmakta, {iriinlerde sir kullanilmayip seramik
yiizeyde yapilan rediiksiyondan dolayr pozitif, negatif renk ve doku degerleri
meydana gelmektedir. Bu uygulamada astar ve sira ihtiya¢ vardir. Kullanilan astar
refrakter 6zellik gdstermeli, pisirim sonrasinda uygulanan seramik yiizeyden kolayca

ayrilabilme 6zelligine sahip olmalidir.” (Solenay, a.g.e. , S.75)

“Sirsiz Raku teriminin, 6zel bir isleme teknigini oldugunu belirtir. Deri sertiginde
terra sigillata uygulayarak piiriizsiiz bir yiizey hazirlanir, Orton pramidinde 010-08
(900-95OC0) arasinda biskiivi pisirimi yapilir. Bu diisiik biskivii pisirimi dereceleri,
terra sigillata veya perdahli yiizeyi korur.” ( Lazo, 2012, s. 11)

Resim 4; Eduardo Lazo, Vazo, iki asamal1 ‘sirsiz raku’, fotograf: David Lazo
(Kogak, 2014, s. 9)
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Sirsiz raku pisirimi i¢in 6zel hazirlanan astar tek basina ( tek asamali sirsiz raku)
veya diisiikk pisirim sir ile birlikte astar (¢ift asamali sirsiz raku), ¢camur ylizey
tizerinde yumurta kabugu kaplama olusturacak sekilde uygulanir. ‘Sirsiz raku’ daki

yiizey olusumunu Lazo sOyle agiklar;

Dekoratif etkiler i¢in ¢esitli maskeleme ve sgrafitto yontemleri kullanilir. Parca
pisirilir; derece ayar1 ise, bir ya da iki asamali teknik olusuna baghdir. Kontrol
altinda yapilan pisirim sonrasi indirgeme ile isin ¢camur astardaki catlaklardan ya da
sirdaki catlaklardan igeri niifuz etmesi saglanir ve ¢anagin yiizeyinde istenen bir
bask1 desen olusur. Bu yumurta kabugu kaplama soyulunca sirsiz dekorlanmis yiizey

ortaya cikar. (Kocak, 2014)

2.1.1.4.2.Cukur Pisirimi

Cukurda Pisirim (Pit Firing) Teknigi, organik malzemeler ve kokler kullanilarak
binlerce yildir yapilan, ge¢misten giliniimiize dek hazirlik asamasi ¢ok biiyiik bir
dikkat ve ugras gerektiren ilkel bir pisirim teknigidir.

Resim 5; Cukurda Pigirim (Pit Firing) Tekniginin Sematik Goriiniimii. (Baskirkan, 2010, s. 35)

Ilkel pisirim tekniklerinden ‘gukurda pisirim teknigi’, diger adiyla, ‘pit firing’,

seramik iirliniin toprak altinda bir ¢ukur icerisinde pisirilmesidir.

“Bahsedilen ilkellik, kelime anlaminin aksine, teknigi kullanan sanat¢ilarin basarili
sonuglara ulagmalarini saglayan, hassasiyetlerini, sabirlarini ve becerilerini sinayan,

hatta kanitlayan bir sinavdir.” ( Baskirkan, SY Tezi, 2010, s. 35)
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Resim 6; Cukurda Pigirim Teknigi Firi1 (Baskirkan, 2010, s. 36)

Pisirimin amaci, yeterli 1s1 verilerek ¢gamurun yapisinda bulunan mineral kristallerinin
bozulmasini ve sertleserek dayaniklilik kazanmasini saglamaktir. Bunun igin formlarin
en az 500°C'de pisirilmesi gerekir. Cukurda pisirim tekniginde kullanilacak yakit,
cografi bolgeye bagl olarak; ¢ita, saman, asma kiitiikleri, meyve ¢ekirdekleri, seker
kamig1 veya pamuk bitkisi sap1, zeytin kiispesi, aycicegi kiispesi, talag, Hindistan cevizi
kabugu, lastik araba tekerlekleri vb. cesitlilikte olabilmektedir. Cukurda pisirim
tekniginin ABD ve Avustralyali seramikgiler arasinda popiiler olmasinin sebebi; bu
iilkelerin pisirim i¢in hava sartlarinin uygun, arazilerinin ve topraklarmin da elverisli
olmasidir. ( Ozen, Pasifik Okyanusu Kiyilarinda Paylasilan Mutluluk PIT FIRING,
5.186)

Resim 7; Carol Moly Prier,

Cukurda Pisirim Teknigi ile Uretilmis Perdahli Seramik Form (Baskirkan, 2010, s. 41)

Sanat¢i  Seramik  formlarimin  diisiik  derecelerde  biskiivi  pisirimlerini
gerceklestirdikten sonra, i¢inde fazlasiyla hava bulunan ve boylelikle alevin gabuk

ilerledigi dar bir ¢ukur i¢inde hizl1 bir pisirim yapmaktadir.
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2.1.1.4.3. Varilde Pisirim (Barrel Firing) Teknigi

“Varilde pisirim tekniginde; elektrige ya da dogal gaza ihtiya¢ duyulmadigindan bir
firna da ihtiyag yoktur. A¢ik bir alanda sadece yanici atik malzemelerle pisirim
yaparak ¢ok degisik, sanatsal, ilgi c¢ekici sonuglar elde etmek miimkiindiir.”
(Baskirkan, 2010, s. 49)

Varilde Pisirim Tekniginde, oksitler, karbonatlar ve bakir tel gibi g¢esitli kimyasal
renklendiriciler ile farkli siyah tonlarimi, gri dumanh yiizeyleri, pembemsi-koyu kizil
kahverengileri, pembe tonlarini, topragimsi turunculari, kirmizilari, toprak tonlarini,
ve koyu sar1 gibi carpict ylizey renklerini elde etmek miimkiindiir. Bu teknik
sayesinde, geleneksel sir ve astarlama yontemleri ile elde edilemeyecek kirmizilari,
canli turuncular1 ve parlak sarilart igeren kirmizimsi ve pariltili renkler arasinda
giiclii 151k golge kontrastlar1 elde edilebilmektedir. Varilde Pisirim Teknigi basit bir
pisirim teknigi gibi goriilmekle birlikte, cogu zaman istenilen sonuglara ulagsmak
oldukca zordur. Basarili sonuglara ulasmak hava kosullarina, kullanilan Kimyasal
maddelere, pisirim hizi ve sicakligima bagli olarak degismektedir. ( Watkins &

Wandless, s. 77)

“Varilde Pisirim Teknigi, varilin tasinabilir olmasi, acik atesin varilin iginde
gerceklestirilebilmesi gibi bazi Onemli avantajlara sahiptir. Cukurda pisirim
tekniginde oldugu gibi bir ¢ukur olusturmaktansa, yliksek derecelere sahip bir pisirim
ortamina ulasilabilir. Ayrica varil, riizgardan ya da yagmurdan korumak icin kapali
bir alana tasinabilir. Varil igerisinde pisirim yaparken digsarida dolagmaktan ve agik
havada yapilan pisirimden keyif alinmasi miimkiindiir. Ozellikle giinesin batmasina
yakin erken aksam saatleri igerisinde pisirim gergeklestirilebilir.” (Turner, 2007, s.
117)
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Resim 8; Paul Wandless, Varilde Pisirim Teknigi ile Uretilmis Seramik Formlar.

Wandless ¢alismalari sonucu bu pisirim i¢in dort temel nokta tespit etmistir. Bunlar
sOyle Ozetlenebilir;

* Bu teknikte maksimum 1s1, duman ve isi saglamak, tam anlamiyla hazirliga
baghidir.

* Varili doldururken dogru renklendirici kimyasallar1 ve yanict maddeleri kullanmak
onemlidir.

* Tiim bu yanic1 maddeleri yakmak i¢in yeteri kadar sicak kdze sahip olmak

gerekir.

* Seramigin uygun bir siire i¢cinde varilde birakilmasi 6nemlidir.

“Varilde pisirim teknigi ile pisirilmis seramiklerin pisirim sonrasi yiizeyleri
genellikle mattir, eger yiizey parlatilmazsa mat olarak Kalacaktir, yiizeyler
cilalanarak parlatilabilir. Cila, birgok rengi ustalikla belirginlestirecektir. Forma, ince
bir cila katmani uygulamasindan sonra, 3 - 5 dakika kurumasina izin verilmeli ve

ardindan yumusak bir kumas pargasi ile parlatilmalidir.” (Turner, 2007, s.117-131)

2.2. SAGAR PISIRIMi TANIMI

“Sagar, seramik tiiri hammaddelerden iiretilmis, igerisine konularak pisirilecek
seramik {irliniin boyutlarindan biiyiik, kapagi bulunan kutular, odalar veya hazneler
olarak tanimlanabilir. Sagar pigirimi ise, seramik veya porselen tiriinlerin bu kutular
igerisine yerlestirilerek pisirilmesi islemidir. “Bugiin seramik sanat¢ilar1 bu terimi
pisirim esnasinda ¢Omlek¢inin islerini muhafaza edecek tuglamsi ya da 1siya
dayanikli bir malzemeden yapilmis, herhangi bir hazne i¢in daha genis anlamda

kullanirlar.” (Watkins, — Waddless, 2004, s.55)
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“Geleneksel anlamda sagarlar, iiriinleri, odun ve kdmiir ile pisirim yapilirken olugan
kiil ve kalintilardan, alevlerin direkt etkilerinden korumak amaciyla
kullanilmaktadir.” (Dassow, 2001, s. 56)

“Sagar, seramik iriinlerin biskiivi ya da sirli pisirimlerinin yapildigi, genelde kutu
seklindeki bir firm malzemesidir. Uriiniin firin gazlari, kir, degisken 1s1, 151l sok ve
fiziksel asinmalardan korunmasi maksadiyla kullamilir.” ( Karasu - Erkmen —
Kurama-Ozel, 2003, 5.110)

“Sagar pisirimi, biskiivi pisirimi yapilmis seramiklerin, sagar diye isimlendirilen
koruyucu kaplar icinde pisirilerek, yiizeyinin sirli bir efekte kavusturulmasidir.
Sagarlar, yiiksek sicakliga dayanikli, refrakter Killerden yapilirlar. Uzerinde, havanin
seramige esit sekilde verilmesini saglayacak delikler vardir. Oksidasyonlu bir
atmosferde pisirim yapilmaktadir. Ancak bu delikler camur ile kapatilarak
rediiksiyonlu bir atmosfer yaratilabilmektedir. Sagarin igine oksitler veya organik
maddeler konarak seramik yiizeyde son derece carpici etkiler elde edilebilmektedir.”
(Uzuner, 1994, s.56)

“Kutu iyi pekistirilmis %50 samot iceren reflakter 6zellikli kilden yapilabilir. Sucuk
yontemiyle, model {izerine sivama yoluyla. Plaka yontemiyle ya da torna

yontemleriyle yapilabilir.”(lllustrated Dictionary of Practical Pottery, 1992, s.24)

Bozkurt alternatif pisirim tekniklerinden birisi olan ve giiniimiiz ¢agdas seramik
sanat¢ilarinin artistik, sanatsal tiirde seramik parcalar iiretmek amaci ile kullandiklar
sagar pisirim teknigini; ilk olarak Cin’de Sung Hanedanligi doneminde yiiksek kalite
seledon sirli porselenlerin iiretiminde kullanilmistir. Kelime karsiligr “korunakli”
olan sagar kutular1 ates tuglasi, dayanikliligi yiiksek kil ve yiiksek sicakliklara
dayanikli metal malzemeden iiretilebilen, icerisine yerlestirilen iiriinii ugusan kiil,
istenmeyen is lekeleri ve gazlarin olumsuz etkilerine karsi koruyan, kapakli
muhafaza kaplari olarak tanimlanabilirler, diye yer vermistir. (Bozkurt, 2012)
Ist enerjisinin odun ve komiir tiiri yakitlar ile elde edildigi pisirimlerde, firin

atmosferinde ortaya ¢ikan istenmeyen gazlar, is lekeleri ve kiillerin sirli porselen
parcalar lizerinde ortaya cikardigi olumsuz etkiler, kapakli kutularin kullanilmaya



26

baglamasi ile ortadan kalkmistir. Bu sayede yiiksek kalite seledon sirli porselen
pargalarin iiretimi miimkiin olmustur. Bu pisirimlerde yardimci malzeme goérevi goren
sagar kutulari; ayni zamanda firin igerisinde gergeklesmesi muhtemel ani 1s1
degisikliklerine karsi, icerisine yerlestirilen seramik parg¢anin diren¢ gdstermesine de
olanak saglamaktadir. Neredeyse seramik ve porselen parcalarin imalati kadar uzun
vadeli bir c¢alisma gerektiren sagar kutularinin tretiminde, bircok sekillendirme
yonteminden faydalanmak miimkiindiir. Giinlimiizde artistik, sanatsal ve tek parca 6zel
calismalarin iretiminde kullanilan kutular da seramik pargalarin kendileri gibi sinirh
sayida tretilmektedirler. Her sanatg1 benimsedigi tasarim ve pisirim tekniklerine goére
kendi sagar kutularmi uygun sekillendirme yontemleri kullanilarak sekillendirir.
Pisirilecek olan pargalarin boyutlarina bagl olarak sekillendirilen kutular, uzun vadeli
kullanim olanaklar1 saglamasi bakimindan dikkatli ve yavas kurutulmalidir.
(Bozkurt,YLTezi ,2012, s. 43)

Resim 9; Farkli formlarda sagar kutulari

Cogunlukla biiyliik boyda, heykel tarzi ¢aligmalarin yapiminda kullanilan, samot
iceren killerden iiretilen kutulara, seramik {iriinlere uygulanan sekillendirme,
kurutma ve pisirme yontemleri uygulanmaktadir. Seramik tiiri hammaddeler ile
seramik iretim ve pigirim yontemleri kullanilarak yapilan bir sagar kutusunu,
seramik par¢a olarak adlandirmakta miimkiindiir. Kutu {iretimine baslamadan 6nce
kivami ayarlanmis ve yogrularak havasi alinmig killer, sekillendirildikten sonra
kurutularak biskiivi pisirimine tabi tutulurlar. Bir sagar kutusu biskiivi pisirimi
yapilmadan yiiklenerek firina goriintiilerine etki edeceginden olumsuz sonuglar
dogurabilir. Bu durum zaten indirgen atmosfer yaratilmaya calisilmasindan dolayi
istenen bir durum da olabilir. Kutu igerisine seramik iiriin ile birlikte yerlestirilen
yanici organik malzemelerin kullanilan firma zarar vermemesi agisindan, biskiivi

pisirimi yapilmig kutular1 yiikklemek daha dogru bir yoldur. (Bozkurt,2012 )
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2.3. SAGAR PIiSIRIM TEKNIiGINiN TARIHi GELiSiMi

Dort yiiz yillik tarihi bir gegmise sahip olan sagar pisirim teknigi ilk olarak Cin’de
odun ve komiir tiirii yakitlarin kullanildigi seramik firinlarinda pisirilen seledon sirlt
parcalar iizerinde olusan hatalarin ortadan kaldirilmasina yonelik olarak

kullanilmustir.

Seledon sir pisirimleri indirgen firin atmosferinde gerceklestirilmektedir. Seledon
sirh  porselenlerin  iiretimi  Cin” de Tang (618-907) ve Sung (960-1280)

Hanedanliklar1 doneminde en iist diizeye ulagmistir.

Resim 10; Cin’de Seladon Sirli Uriinlerin Pisiriminde Kullanilan Sagar Kutulari.

“Seledon sirlar1 gri-yesilden maviye, sari- yesilin acik ve koyu tonlarina kadar
degisiklik gosterirler. 10 ve 14. yy lar arasinda Uzak Dogu da ¢ok uygulanan
Seledon’ ismi iki Sankrit¢e sdzciikten tliremistir. ‘silla’ nin anlami tastir. ‘Dhara’ ise
yesil anlamindadir. Yani seledonun anlami yesil tagtir. Yesim tasi dogal, giiclii ve
sahibine iyi sans, basar1 getirdigine inanilan harikulade bir tastir.” (Giineser, 2008, s.

55)

Bu hanedanliklar doneminde iiretilen yiiksek kalite, yesim tasi benzeri seledonlar
ticari amagclar ile kullanilmistir. Bu sebeple {irlinlerin hatasiz {iretimine yonelik

ugraslar sonucu sagar kutular1 ortaya ¢ikmistir.
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Resim 11; Sagar kutularinin firina yerlestirilmesi
http://www.thepotteries.org/bottle_kiln/bottle_kiln_two.htm 29.09.2011

Yakittan kaynaklanan ve sirlt yiizeylerin kalitesini diisiiren gazlar, is ve ugusan kiillerin
sebep oldugu bu durumun ortadan kaldirilmasinda etkili olan sagar kutulari; ayni
zamanda kontrol altina alimamayan firn i¢i sicaklik derecelerin yarattig1
olumsuzluklarin da bertaraf edilmesini saglamigtir. Sagar kutularinin firin igerisinde
olusturulan 6zel bélmeler, odaciklar oldugu da sdylenebilir. Bu bélmeler sayesinde
kontrol edilemeyen sicaklik yiiziinden sirli parcalarda isinin fazla temasina maruz
kalarak kavrulan yiizeyler, sir kdpiirmeleri ve akmalarda engellenmistir.

Sir akmalarinin sebep oldugu ve sagar kutularinin dibinde olusan sir tabakasi kutunun
omriinii kisaltmaktadir. Bu durumun ortadan kaldirilmas: i¢in kutu igerisine iiriin ile
birlikte bir altlik yerlestirilmeye baglanmistir. Bu sayede iiriin iizerinden damlayan ve
akan sirin olusturdugu istenmeyen durum ortadan kaldirilmis ve kutular daha uzun
stireler kullanilabilmistir. “Sagar seramik {rlinlerin biskiivi ya da sirli pisimlerinin
yapildig1, genelde kutu seklindeki bir firn malzemesidir. Uriiniin firin gazlari, kir, is,
degisken 1s1, 1s1l sok ve fiziksel aginmalardan korunmasi maksadi ile kullanilir.

( Karasu, .Erkmen, Kurama, Ozel 1999, 5.110)

“Kuzey Avrupa’da ise 15 ve 16 yiizyillarda dairesel, bes yada alt1 giristen odunla
beslenebilen daha iist diizeyde tasarlanmis firinlar kullanilmistir. Firin tasarimlari,
bolgeden bolgeye farkliliklar gostermektedir ve c¢ukur pisiriminde seramik
firnlamak, kirsal alanlarda siirekli olarak kullanilirdi. Ag¢ik havada yada c¢ukur
pisirimde seramik firinlamada seramik kap genellikle sagar kutular1 igerisine
yerlestirilir ve atese odun eklemek icin ¢evresindeki ¢evresin deki delikler samotlu

camur ile ¢evrilirdi.” (Hands in Clay, 1989, s.123)



29

Resim 12; Cinde pisirimde kullanilan firin igerisine yerlestirilmis sagar kutular1 ve firim1 (Hange hou
Miizesi-Cin)

http://www.facebook.com/album.php?aid=13731&id=100000539167916#!/photo.php?fbid=11219818
5474820&set=a.112196198808352.13731.100000539167916&theater 06.03.2011

Sung Hanedanligi donemi seramiklerinin pisirilmesinde, yardimci malzeme gorevi
goren sagar kutularimin imalati da en az seledon sirlt iirtinlerin kendisi kadar zahmetli ve
zaman isteyen bir istir. Seri liretimi planlanmig porselen pargalarin boyutlarina uygun
bir bi¢imde; ulasilmasi planlanan tretim kapasitesine paralel bir isleyis ile
yapilmiglardir. Fabrikalarin sagar kutusu imalati i¢in ayrilmig boliimlerinde seri olarak
iiretilmiglerdir. Seramik ve porselen malzeme gibi pisirilerek saglamlik kazandirilan
kutular, refrakter 6zellik gosteren 6zel killerden veya ates tuglasindan iiretilmistir. Bu
sayede her bir kutu 30 ila 40 kere firina girip ¢gikabilmistir.

Sung firinlari, simdilerde ¢cok daha gelismis olan Cin firinlari, genellikle 50 metre kadar
uzunlukta olan bir dizi basamakli diizliiklerdeki bir tepeye insa edilirdi. Seramik pisirme
firilart Cin’li yazarlar tarafindan ates piiskiirten dev ejderhalar olarak tasvir edilirdi.
Daha kiigiik olan firinlarda kullanilmasina ragmen g¢ogu firin odunla yakilirdi ve
c¢omlekgiler, kontrol edilemeyen kiil, seledon sirin1 bozdugu igin problemi ¢dzmek
zorunda kalmiglardir. C6ziim atese dayanikli bir kap olan ve odun dumanindan seramigi
koruyabilen sagar kutulari igerisinde, her bir parcayr ayri ayri firinda pisirmekti.
Lungchuan seramik firinlar1 sayesinde sagar kutulari igerisinde yaklagik yirmi bin
seramik parca pisirilebilirdi. (Baskirkan, 2002, s. 5)

“Sagar kutusu kullanarak pisirim yapan ilk c¢omlekgiler, kullandiklari sirlarin
buharlasan kisimlariin, sagarin i¢ yiizeylerinde camsi bir yapi olusturdugunu
kesfetmislerdir. Buharlagma yoluyla gergeklesen transfer, sagarin kaplanan i¢ yiizeyi
ile karsilasan dumanin iirlin yiizeyine geri doniisii seklinde olmaktadir. Nihayetinde
arastirmact ¢omlekgiler s6z konusu tepkimeyi yeni avantajlar elde etmek amaciyla

kullanmaya baslamiglardir.”(Barrel, Pit And, Saggar Firing 2001, s. 144)


http://www.facebook.com/album.php?aid=13731&id=100000539167916#!/photo.php?fbid=112198185474820&set=a.112196198808352.13731.100000539167916&theater
http://www.facebook.com/album.php?aid=13731&id=100000539167916#!/photo.php?fbid=112198185474820&set=a.112196198808352.13731.100000539167916&theater
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Resim 13;: Cinde pigirimde kullanilan firin igerisine yerlestirilmis sagar kutular1 ve firmi (Hange
hou Miizesi-Cin)

http//www.facebook.com/album.php?aid=13731&id=100000539167916#!/photo.php?fbid=11219818
5474820&) 06.03.201

2.4.SAGAR PiSIRIM YONTEMLERI

2.4.1. Aliminyum Folyo Yontemi

“Aliminyum folyo sagari, klasik sagar pisirim yonteminden yola ¢ikilarak uygulanan
bir tiir sagar pisirim teknigidir. Sagar pisirim tekniginde, yanict organik malzemeler,
stilfatlar, tuz ve renk veren oksitler ile bir hazne igerisinde pisirilen seramik pargalar;
bu yontemde aliiminyum folyo igerisine sarmalanarak pisirilirler. Burada da seramik
pargalarin bir tiir hazneye alinmasi, paketlenmesi s6z konusudur. Bu yontem ile kutu
igerisinde  gergeklestirilen pisirimlerde oldugu gibi, hayal giicii kullanarak
cesitlemeler yapmak miimkiindiir. Hazirlik asamalarinin kisa olmast ve firina
yerlestirme islemlerinde kolaylik saglamasi agisindan toprak sagarlara oranla daha

pratik ve keyifli bir yontemdir.” ( Wandless, Paul Andrew, 2004, 5.57)

Toprak sagarlara gore daha diisiik sicakliklarda gerceklestirilmeleri, firinlarin 1sinma
ve soguma siireglerini kisalttifindan zaman acisindan tasarruf saglamak da

miimkiindiir. Folyo igerisinde pisirilecek olan sagar {iriinlerin gaz ile 1s1 enerjisinin
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saglandig1 firinlarda pisirilmeleri daha dogru olur. Teknigin uygulanmasinda sanayi
tipi, yiiksek gramajli, dayanikli aliiminyum folyolar kullanilmalidir. Bu sayede
biiyiik boyutlu pargalarin pisirimi de kolayca gergeklestirilebilir. Demir klorid, tuz ve

folyo tigliisii ile etkileyici sonuglar elde etmek miimkiindiir. (Bozkurt,2012,)

Resim 14; Charlie Riggs Alimiinyum folyo sagar uygulamasi

http://www.facebook.com/#!/photo.php?fbid=121354191249097 &set=a.12246890
7804292.16228.100001235490704&theater)

2.4.2.Maskeleme Yontemi

Alternatif pisirim olarak adlandirilan pisirim uygulamalarindan birisi olan sagar
teknigi de seramik sanatcilari tarafindan farkli sekillerde uygulanmis ve kendi
icerisinde cesitlilik gostermeye baglamistir. Maskeleme yontemi de bu farkli sagar
uygulama bigimlerinden bir tanesidir.

“Diger sagar pisirimleri gibi temel alinan nokta burada da indirgen atmosferde
pisirim yaparak farkli, 6zgiin yilizeyler elde etmektir. Maskeleme yonteminde de
kaliteli isli yiizeyler elde etme amaci vardir. Astarli ve perdahlanmis yiizeyler bu
uygulama icin oldukc¢a uygundur. Kirmiz1 ve siyah astarlar kullanilarak yapilan
uygulamalarda astarin ve yanict malzemelerin olusturdugu parlaklik iriiniin yilizey

kalitesini de artirir.”( Wandless, Paul Andrew, 2004, s. 60)

“Terra sigillata astari, isli pisirimlere olan duyarlilig1 ve dogal parlaklig ile alternatif
pisirim tekniklerini kullanan sanatgilarin tercih ettikleri bir astar ¢esididir.
Maskeleme tekniginin uygulanmasinda da tiim alternatif pigirim uygulamalarinda

oldugu gibi biskiivi pisirimi yapilmis seramik biinyeler kullanilir. Uygulama igin
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iirlin ylizeyine ince bir tabaka halinde siiriilecek terra sigillata astari, bol miktarda
ucuz tuvalet kagidi ve seramik parganin sigabilecegi biiyiikliikte bir sagar kutusu
yeterlidir. Bol miktarda tuvalet kagidinin yiizeye sarmalanmasi ile kaliteli metalik
siyahlar elde etmek miimkiindiir.” (Bozkurt,YLTezi, 2012, s. 48)
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Resim 15; WATKINS, C.James - WANDLESS, Paul Andrew 2004, s, Maskeleme yontemi
uygulama stireci

2.5. SAGAR TEKNIiGIYLE CALISAN SANATCILAR

2.5.1.Charlie Riggs

La Sierra Universitesinden mezun olan Riggs, alternatif pisirim teknikleri iizerinde
calismaya dgrencilik yillarinda baslamistir. Ozellikle raku ve sagar ¢alismalari ile iyi
taninan sanatc¢i ayni zamanda egitimcidir. Raku, sagar, aliminyum folyo sagar1 ve
comlekei tornasinda sekillendirme konular lizerine ¢ok sayida workshop diizenleyen
Riggs’in temel malzemesi porselen camurlarindan irettigi, yiizeyleri perdahli
¢omleklerdir.

Sira dis1 yiizeyler elde etmek igin denedigi ilk tekniklerden birisi olan ¢ukur pisirimi,
renk kontrolii zayif ve parga zayiat1 ¢ok oldugu igin terk eden Riggs; daha sonraki
siireclerde temin edilmesi kolay, dogal malzemelerle ve metal tuzlari ile carpici
sonuglarin elde edildigi sagar pisirimini uygulamaya karar vermistir.

Sagar pisirimi i¢in porselen hammaddeleri kullanarak kendi sekillendirdigi ve agik

renkli terra sigillata astarlar ile cilaladigi pargalari kullanan sanatgi, biskiivi
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pisirimleri 1000 °C de gerceklestirmektedir. Sanatginin ¢aligmalarindaki acik, koyu
gecislerin dengeli olusu teknigi kontrollii bir bigimde yiiriittiigliniin gostergesidir.
Toprak sagar uygulamalarinda formlarin biiyiikliigiine gore kutular hazirlayan Riggs,
bakir tellerin ylizeyden diismeden olusturdugu serbest dagilimlar icin ¢elik yiin
kullanmaktadir. Siilfat ve tuzlarn toz halde kullanarak yiizey temasindan kaginan
Riggs, kutuya koydugu talas miktarin1 isleme oranina paralel bir sekilde
ayarlamaktadir. Cok yiiksek sicakliklarda gerceklestirilen pisirimlerden astarli parlak
yiizeyler olumsuz etkilendiginden, pisirimleri daha diisiik derecelerde ve belli bir
firn rejimine gore gergeklestirmektedir. Pisirim islemi tamamlanan pargalari
temizledikten sonra tek kat zemin cilasi veya akrilik spreyler kullanarak

cilalamaktadir.

Resim 16; Charlie Riggs’in Sagar Pisirim Uygulamalari

http://www.facebook.com/album.php?aid=13731&id=100000539167916#!/photo.
php?fbid=112198185474820) 06.03.2011

2.5.2.Veronigue Pengilley

Fransa Grenoble bolgesinde dogan sanat¢i; Fransa’nin giineyinde ve Ortadogu’da
yasamistir. Seramik ¢aligmalarina Canberna ¢odmlekgilik toplulugunda baglamis ve
ANU ( The Australian National University), Hornsby TAFE ve Brookvale de egitim
almigtir. Eserleri Ceramics Australia yayinlarinda basilmig; Fransa ve ABD de sanat
kolleksiyonerlerine satilmistir. Veronigue Pengilley sanata ve sagar pisirimine iliskin

diistincelerini su sekilde ifade etmektedir.
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Parcalar perdahlanir ve iizerleri birka¢ kat terra sigillata astar1 ile kaplanir. Daha
sonra parcalar odun tozu, tahta pargalari, otlar, yapraklar, yosun, tuza batirilmis
malzemeler, metal oksitler, tuzlar, bakir teller ve c¢elik yiin gibi yanict 6zellik
gostermeyen sagar kutulari i¢erisine konulur. Daha sonra sagar kutular1 kapatilir ve
istiflenerek firmlanir. Yanma sirasinda sagar kutusu icerisindeki maddeler tutusur ve
duman ¢alismalarin iizerinde fludan belirgine dogru gecebilen essiz ¢izgiler birakir.

Renkler belirgin siyah ve beyazdan altin piriltisi, pembe turuncu, kirmizi, yesil ve
dumanli mavi arasinda degisir. Daha sonra pargalar kiil ve artiklarindan dikkatlice
temizlenir ve ince bir tabaka balmumu ile kaplanir. Balmumu parlakligi arttirarak
parcalart toz, nem ve giines 1s1gindan korur. [...] Parlakligi korumak icin en iyi
yontem, yilda bir ya da iki kere yiizeylere balmumu uygulamaktir.” (“North Shore El

Sanatlar1 Grubu, Veronigue Pengilley Ceramics”)

Resim 17 ; Veronigue Pengilley’in Sagar Pisirim Uygulamalari

http://www.facebook.com/photo.php?fhid=135943666456816&set=a.122468907804292.16228.10000
1235490704) 22.11.2011

Brenda Mcmahon

Atlantik Okyanusu sahili Rockaway plajinda, digerleri arasinda sikismis miitevazi bir
evde diinyaya gelen sanat¢i; New York’ta biiylimiistiir. Manhattan Hunter Kolejinde
okumus, mastirm1 1987 yilinda Suny Albany de sanat alaninda tamamlamistir.
Seramik caligmalarinda; Rockaway sahilindeki kum, su ve tuzlu havanin izlerinin

bulundugunu diisiiniir. Sir kullanmadan, dogal materyaller kullanarak perdahladigi


http://www.facebook.com/photo.php?fbid=135943666456816&set=a.122468907804292.16228.100001235490704
http://www.facebook.com/photo.php?fbid=135943666456816&set=a.122468907804292.16228.100001235490704
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porselen calismalarini, rastgele isaretler ve renkler olusmasi i¢in sagar teknigi
kullanarak pisirir. Mcmahon, sagar pigirim uygulamalarini yalin fakat giiglii formlar
elde etmek i¢in, porselen camurlari kullanarak ¢comlek¢i tornasinda sekillendirir.

“Kiy1 ¢izgisi boyunca birbirini takip eden dalgalarin tahmin edilemez etkisi gibi;
sagar pisirimli seramiklerim iizerinde de slirpriz sonuglar olusmaktadir. [...] Bu
seramikler hi¢bir zaman birbirine benzememektedir. Basit, sirsiz sagar biinyeleri,
sade, gliclii ve hafif bir meditasyon etkisi yarattigl i¢in seviyorum.”21 Comlekei
tornasinda sekillendirdigi formlarini, Amerikan Anasazi ¢dmleklerinde uygulanan bir
yontemle, dogal taslar kullanarak perdahlar. Hazirladigi formlar1 dogal malzemeler
kullanarak dikkatle sarmalar ve sagar kutularina yerlestirir. Sagar kutularini gazli
firinlara yerlestiren sanatg1, pigirim islemlerini ¢esitli sicakliklarda gergeklestirir.

Kullandig1 malzemelerden bazilar1 dogal isli yiizeyler olustururken, bazilar1 ise farkl
reaksiyonlar gostererek porselen kaplar tizerinde renk etkisi birakir. Soguyan firindan
aldig1 pargalar tizerindeki yanma artiklarini temizler ve cilalar. Japon seramiklerinde
kullanilan, aga¢ ve seramik kombinasyonlarindan etkilenen sanatg¢i, hazirladig1 sagar
kaplarin ¢oguna yabani agag¢ dallarindan hazirlanmis asma kulplar ekler. Bu kulpar,
biiylik bir titizlikle cam ve seramik boncuklarla kapaklara eklenmigtir. ( 21

http://brendamcmahon.com/?nav=artist 18.05.2)

Resim 18; Brenda Mcmahon’in Sagar Pisirim Uygulamalar

('http://brendamcmahon.com/?nav=vessels 29.09.2011



36

2.5.3.ismail Yardime1

Usak Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi, seramik béliim baskami olarak gorev
yapan sanat¢i, eserlerindeki doga temasmi ¢esitli form arayislart ile
zenginlestirmekte ve seramiklerine sagar pisirim teknigi uygulamaktadir.

On yildir sagar pisirim teknigi Tlzerine c¢aligmalar yiiriiten sanatgi, sagar
uygulamalarini bilinen uygulamalarindan farkli olarak {i¢ asamali pisirimler yaparak
gergeklestirir. Biskiivi pisirimi, sir pisirimi ve sagar pisirimi uyguladigi seramik
yiizeylerde yesil, turkuaz ve bakir kirmizisi renkler elde etmektedir. Biskiivi pisirimi
yaptig1 parcalarin lizerine yer yer beyaz opak sir uygulamalari yapan sanatci,
kullandig1 sirin ergime derecesinde sir pisirimleri gerceklestirir. Ugiincii pisirime
hazirladig1 bigimlerin {izerine bakir teller sararak; tuz ve talas ilaveleri ile 950 — 1060
°C arasi degisen sicakhiklarda sagar pisirimlerini sonlandirir. indirgenmis
atmosferde, degisen sicakliklarda gergeklestirilen pisirimlerden ylizeyin beyaz opak
sir kullanilan alanlart renk degisimlerine ugrar. Bakir tellerin ylizeyde olusturdugu
renkler firin 1s1s1na bagl olarak degisiklik gosterir. Ismail yardimer sagar pisiriminde
kullandig1 yontemi su sekilde ozetliyor. “Biskiivi pisiriminden sonra bakir teller
sartyoruz, bir kutunun i¢inde talas ve tuz koyarak tamamen hava almayacak sekilde
kapatarak firinda 1060 - 950 °C derece arasinda pisiriyoruz. Ama bu, bilinen bir
sagar yontemi. Benim yontemimde eserler ii¢ kere pisiyor. Benim yontemim de
sagar ama sirli. Bu teknige kendimden katki yaptim ve gilizel sonuglar aliyorum.
Eserler ii¢ kere pisiyor, biskiivi pisirimi, sir pigirimi en sonunda da sagar pisirimi.
Ben hi¢bir eserimde boya, renklendirici oksit kullanmiyorum. O atmosferde rengini
bakir tellerden aliyor. Dereceyi diislik kullanirsam kirmizi elde ediyorum, yiiksekte
yesil oluyor, arada ise kirmizi yesil tonlar1 aliyorum. Renkleri firin derecesi ile
oynayarak yaptyorum.” Prof. Ismail YARDIMCI Usak Giizel sanatlar Fakiiltesi
Seramik Bolim Bagkani ile yapilan “Sagar Pisirim Tekniginde” kendi yontemini

anlatan goriisme ( Usak: 20 Kasim 2014)
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Resim 19; 'Tomurcuklar', 15cm. , Sirke dokulu ve sirl, sirh sagar pisirm teknigi, Prof.ismail
Yardimci

HAWAII INTERNATIONAL CONFERENCE ON ARTS AND HUMANITIES 8" Annual, January
13-16, 2010 Honolulu, Hawaii

44
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Resim 20; "Siseler" 30cm., Sirke dokulu ve sirli Sagar pisirim teknigi, Ismail Yardimci
HAWAII INTERNATIONAL CONFERENCE ON ARTS AND HUMANITIES 8" Annual, January
13-16, 2010 Honolulu, Hawaii

2.5.4.Hasan Baskirkan

1975 yilinda Bilecik/ Boziiyiik ’te dogdu. 1999 yilinda Anadolu Universitesi Giizel
Sanatlar Fakiiltesi Seramik Boliimii'nde lisans egitimini tamamladi. Aynm yil,
Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik Boliimii’'nde Arastirma

Gorevlisi olarak calismaya bagladi.
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2002 yilinda Anadolu Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii Seramik Ana sanat
Dali’nda “Sagar Pisirim Teknigi” adli tezi ile yiiksek lisansin1 tamamladi. 2010
yilinda Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii Seramik-
Cam Tasarimi1 Ana sanat Dali’nda “Dumanl Pisirim Teknikleri” adli tezi ile Sanatta
Yeterlik egitimini tamamladi. Halen Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi
Seramik Béliimii’nde Ogretim Gérevlisi olarak ¢alismaktadir. 2002 yilinda Izmir
Rotary VII. Altin Testi Seramik Yarismasinda “Genglik Odiilii”nii, yine 2002 yilinda
VI. Kahire Uluslararasi Seramik Bienali, Seramik Yarismasinda “Bienal Genglik
Odiilii’nii, 2006 yilinda Anadolu Universitesi “Sanat Tesvik Odiilii’nii ve 2010
yilinda ise 70. Devlet Resim, Heykel, Ozgiin baski ve Seramik Yarismasi, “Seramik
Basar1 Odiilii"nii kazanmstir. Bir kisisel sergisi bulunmaktadir. Yurtiginde 50’nin
lizerinde karma sergiye; yurtdisinda ise 2001 yilinda Cin’de, 2002 yilinda Misir’da
ve Almanya’da, 2003 yilinda Japonya’da, 2007 yilinda Ingiltere’de, 2010 yilinda
Cin’de ve italya’da, 2011 yilinda Almanya, Cin, Kirgizistan ve Japonya’da, 2012
yilinda ise ABD’nde karma sergilere katilmistir. Baskirkan “Dumanli Pigirim

Teknikleri” lizerine ¢alismaktadir.

Resim 21; Sagar Pisirim Teknigi ile Uretilmis Formlar, Hasan BASKIRKAN, 2009.
http://www.facebook.com/#!/photo.php?fhid=121354191249097 &set=a.1224689058940


http://www.facebook.com/#!/photo.php?fbid=121354191249097&set=a.1224689058940
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2.5.5.Mehmet Tiiziim KIZINCAN

1941 IZMIR Kemalpasa Yukari Kizilca'da dogan Tiiziim Kizilcan ilk orta dgretimini
Izmir'de yapti. 1959 yilinda Fiireya Koral Atdlyesi'nde seramige baslayan Tiiziim
Kizilcan Goksu'da Hasan Togay ile torna caligmalarina agirlik verdi. 1960-1961
yillarinda Eczacibasi Seramik Fabrikasi Sanat Atdlyesi'nde seramik c¢alismalarina
devam etti. 1965 de Almanya da Werkkunst Schule Offenbach A-Main Seramik Ana
Sanat Dali'ndan mezun oldu. 1970 de kendi is yerini kuran sanat¢1 Ege Universitesi
Meslek Yiiksek Okulu Seramik Boliimii, 9 Eyliil Universitesi Giizel Sanatlar
Seramik Ana Sanat Dali-GSF Geleneksel El Sanatlar1 Cini Boliimiinde 6gretim
gorevlisi olarak gorev yapti. Yurt i¢i ve yurtdist sergi sempozyum gibi etkinliklere
katilarak ¢esitli odiiller almigtir.

“Sagar kutularini iki amagla kullanmaktayim, biri isleme digeri rediiksiyon; Birinci
pisirimi yapilmis veya sirlanmis objeleri rediiksiyona girmesini istedigim malzeme
ile istifleyerek Ozel bir ¢amurdan yapilmis kapakli kutular igine yerlestirip 6n
gordiigiim derecede elektrikli firinda firinlayarak islemi tamamliyorum. Sirsiz elde
ettigim neticeler beni tatmin etmediginden sirsiz yiizeylerden bahsetmek istiyorum.
Yiizeylere tatbik ettigimiz silikat tabakalar ana malzemelerin kendine 6zgii tadin1 ve
dokusunu kapadigindan bana hep giysi tadi vermistir. Malzemenin dogasindaki igten
gelen disa vurum make-up gibi lstii ortiilerek kaybolmaktadir. Bu hali dogadaki

hoslugu betimlemek i¢in sirsiz yiizeylere ve sagar kutularina bagvurdum” diyerek

agiklamistir.

Resim 22; Sagar Pigirim Yontemi Uygulamis Formlar Mehmet Tiiziim Kizilcan
http://www.facebook.com/album.php?aid=13731&id=100000539167963#/photo.php
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3. BOLUM: 1000°C-1060°C LiK OPAK SIRLARININ HAZIRLANMASI,
RENKLENDIRILMESI, SAGAR PIiSIiRiMi UYGULAMALARI VE SONUC

3.1. 1000°C-1060°C LiK OPAK SIRLARININ HAZIRLANMASI

3.1.1. Sir Plakalarimin Hazirlanmasi

Resim 23; Plakalarin yapim agamalari

Sir denemeleri i¢in sagarda kullanilacak tellerinde kullanimina uygun sekilde
tasarim yapilmistir. Oldukga sade form tercih edilmistir. Tasarimi yapilmis plaka,
modalaj aletlerinin de yardimiyla, elle sekillendirilmis ve Kirmizi gamurdan tasarim
modellenmistir. Sagar pisirim tekniklerinde kullanilacak formlarin, dokiim yontemi

ile uygulanmas: biiyiik bir kolaylik saglamaktadir.
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Alg1 kaliplar kullanilarak formlar, seri iiretim yontemiyle, el ile sekillendirme
yontemine oranla daha hizli bir sekilde ¢ogaltilabilmekte ve bdylelikle sinirsiz

varyasyonlarla gruplar olusturulabilmektedir.

Eczacibasi’na ait (ESC 1) dokiim ¢amuru kullanilarak sekillendirilen formlara iyi bir
kurutma yapilmasma dikkat edilmistir. Kuruma uzun siirmektedir ve dikkat
gerektirmektedir. Formlar, elektrikli firinda, 1000C%”de biskiivi pisirimine tabi
tutulmustur. Biskiivi pisiriminden sonra; formlarin yiizeyleri zzimparalar yardimiyla

piiriizsiizlestirilir ve sirlamaya hazir hale getirilirler.

3.1.2. Sirlarin Hazirlanmasi

Sagar pisirim tekniginde, opak sirin renklendirilmesiyle ortaya ¢ikacak sonuglari
gorebilmemiz i¢in en basta diisiik derece opak sir arastirilmis, receteleri hazirlanmis

ve sonra uygulamaya gecilmistir.

Regeteyi olusturan sir bilesenleri belirlenen oranlarda tartilmis, bilyeli degirmenlerde

suyla ogiitiilerek ¢ogaltilmistir. 100 mesh’lik elekten gegirilerek inceltilmistir.

En dogru, en iyi etkiyi yakalayabilicegimiz sirlar iizerinde durulmustur. Fakat sirl
pisirimde basarali ¢ikan bazi sirlar, sagar pigirim teknigi uygulamasinda basarisiz
¢ikabilmistir. Bu baglamda birgok opak sir denemesi yapilmustir.

Sagara en uygun Uleksit ve SnO2 (Kalay di oksit) iceren sirlar iizerinde agirhikli

durulmustur.

Asagidaki tablodaki sirlarin hepsi sagar pisirim uygulamasindan gegmistir.
Boylelikle sagar pisirimde denenmis ve etkili degisimler gosteren sir kullanilmaya
karar verilmistir. Renklendirilme asamasmma ge¢mek i¢in en iyl sonu¢ alindigi

diistiniilen agagidaki sirlardan 1 numarali opak sir tezde kullanilmigtir
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No Seger Formiilii

1

1000C° 0.2 Na,0 1.5 SiO,
05Ca0  0.15 Al,O3 1.2 B,05
0.3K,0 0.5 S,0;

2

1000C° 0.5 Na,0 1.5 SiO,
0.3Ca0  0.15 Al,O3 1 B,0;
0.2 Mg 0.4 SnO,

3

1000C° 0.3 Na,0 1.5 SiO,
03Ca0  0.15Al,0; 1 B,0;
0.2 BaO 0.5 SnO
0.2 LiO,

Resim 24; Denemeler sonucu ortaya ¢ikan opak sirlar
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No Resim Seger Recetesi

4

1000C° 0.4 ZnO 0.15 AlL,O4 0.4 Sn20
0.2 LiO, 1B,03

5

1000C° 0.4 K, 1.4 SiO,
0.2Na,0  0.14 Al,O; 0.5 B,03
0.4 CaO 0.7 ZnOs

6

1000C° 0.4 K,0 1.4Si0,
0.4Na,0  0.14Al,0;4 0.5 B,0;3
0.2Ca0 0.6 ZnOs

Resim 25; Denemeler sonucu ortaya ¢ikan opak sirlar
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No Resim Seger formiilii

.

1000C° 0.4 Na,0 1.5 SiO,
0.4 CaO 0.15Al1,03 1 B,03
0.2Zn0O

8

1000C° 0.5 Na,O 1.5 SiO,
0.4 CaO 0.15 AlL,O3 1 B,03
0.1 ZnO 0.5 Sn0O,

Resim 26; Denemeler sonucu ortaya ¢ikan opak sirlar

3.2. SIRIN RENKLENDIRILMESI

Sectigimiz 1 numarali opak sir {izerinden ¢aligmalara devam edilmistir. Sirlar
50gr’lik hazirlanip, hazirlanan opak sir igerisine % 2 oranlarinda renk verici oksitler
ve seramik boyalar1 eklenerek yapilmistir. Yapilan bu on sirda daha farkli etkiler
yakalayabilmek adina her bir sirin igerisine bakir karbonat ekleyerek on farkli sir
daha yapilmistir. Bakir karbonat karigimli opak sirlar yine 50gr’lik hazirlanip %l
oraninda renklendiriciler ve %1 oraninda bakir karbonat ekleyerek ortaya ¢ikmuistir.
Yirmi adet renklendirilmis opak sir denemesi yapilmistir. Bunlarin bes tanesi renk
verici oksit ile bes tanesi seramik boyalari ile ortaya ¢ikarilmistir. Diger on tanesi de

bakir karbonat ilaveli olanlardir.
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No Resim Aciklama

1
Bakir Oksit: 50 gr opak sir igerisine %2
oraninda bakir oksit ekleyerek ve 1000C%" de
sirl1 pisirimi yapilarak ortaya ¢ikmistir

2
Demir Oksit: 50 gr’lik opak sir igerisine %2
oraninda demir oksit ekleyerek ve 1000C° de
sirh pisirimleri yapilarak ortaya ¢cimigtir

3
Kobalt Oksit: 50 gr’lik opak sir igerisine %2
oraninda kobalt oksit eklenerek ve 1000C° de
sirh pisirimleri yapilarak ortaya ¢ikmigtir.

4
Krom Oksit: 50 gr’lik opak sir igerisine %2
oraninda krom oksit eklenerek ve 1000C° de
sirh pisirimleri yapilarak ortaya ¢ikmigtir

5

Titan Oksit: 50 gr’lik opak sir igerisine %2
oraninda titan oksit eklenerek ve 1000C° de

sirh pisirimleri yapilarak ortaya ¢ikmigtir

Resim27; 1numarali opak sirin renk verici oksitlerle renklendirilmesi
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No

Aciklama

PG 5105: (Seramik boyas1 - Mavi renk)

50 gr’lik opak sir igerisine %2 oraninda PG
5105 eklenerek ve 1000C° de sirli pisirimleri
yapilarak ortaya ¢ikmistir

PG 2802: (Seramik boyas1 — Pembe renk)

50 gr’lik opak sir igerisine %2 oraninda PG
2802 eklenerek ve 1000C° de sirli pisirimleri
yapilarak ortaya ¢ikmistir

PG 2: (Seramik boyas1 — Yesil renk)
50 gr’lik opak sir icerisine %2 oraninda PG 2
eklenerek ve 1000C° de sirh pisirimleri

yapilarak ortaya ¢ikmistir

10

PG 7: (Seramik boyasi — Lila renk)
50 gr’lik opak sir igerisine %2 oraninda PG 7
eklenerek ve 1000C° de sirh pisirimleri

yapilarak ortaya ¢ikmigtir

PG 5507: (Seramik boyas1 — Turkuaz renk)

50 gr’lik opak sir igerisine %2 oraninda PG
5507 eklenerek ve 1000C° de sirli pisirimleri
yapilarak ortaya ¢ikmigtir

Resim 28; 1numarali opak sirin seramik boyalariyla hazirlanmasi
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No

Resim

11

12

13

14

15

Aciklamalar

Bakir oksit-Bakir karbonat:  Seramik
boyalariyla renklendirilmis sirlara  farkl
etkiler arastirmak amacli Bakir karbonat
eklenmistir. Bu sirlarin oranlar1 ise 50 gr’lik
opak sir igerisine %1Bakir oksit ve %1 Bakir

karbonat kullanilarak ortaya ¢ikmistir

Demir oksit-Bakir karbonat: Seramik
boyalariyla renklendirilmis sirlara  farkl
etkiler arastirmak amacglhi Bakir karbonat
eklenmistir. Bu sirlarin oranlar ise 50 gr’lik
opak sir igerisine %ldemir oksit ve %1 Bakir

karbonat kullanilarak ortaya ¢ikmistir

Kobalt oksit-Bakir karbonat: Seramik
boyalariyla renklendirilmis sirlara  farkl
etkiler arastirmak amaghi Bakir karbonat
eklenmistir. Bu sirlarin oranlar1 ise 50 gr’lik
opak sir icerisine %1Kobalt oksit ve %1 Bakir

karbonat kullanilarak ortaya ¢ikmistir

Krom oksit-Bakir karbonat: : Seramik
boyalariyla renklendirilmis sirlara  farkl
etkiler arastirmak amaghi Bakir karbonat
eklenmistir. Bu sirlarin oranlart ise 50 gr’lik
opak sir icerisine %1Krom oksit ve %1 Bakir

karbonat kullanilarak ortaya ¢ikmistir

Titanyum oksit-Bakir karbonat: Seramik
boyalariyla renklendirilmis sirlara farkl
etkiler arastirmak amacli Bakir karbonat
eklenmistir. Bu sirlarin oranlart ise 50 gr’lik
opak sir icerisine %1Titanyum oksit ve %l

Bakir karbonat kullanilarak ortaya ¢ikmistir

Resim 29;1 numarali opak sirin renk verici oksit ve bakir karbonatla hazirlanmasi




48

No

Resim

16

17

18

19

20

Aciklamalar

PG5105-Bakar karbonat:

Seramik boyalariyla renklendirilmis sirlara
farkli etkiler arastirmak amacli Bakir karbonat
eklenmistir. Bu sirlarin oranlar1 ise 50 gr’lik
opak sir icerisine %1 PG5105 ve %1 Bakir
karbonat kullanilarak ortaya ¢ikmistir

PG2802-Bakir karbonat:

Seramik boyalariyla renklendirilmis sirlara
farkl etkiler aragtirmak amacli Bakir karbonat
eklenmistir. Bu sirlarin oranlar ise 50 gr’lik
opak sir igerisine %1 PG2802 ve %1 Bakir

karbonat kullanilarak ortaya ¢ikmistir

PGO02-Bakir karbonat:

Seramik boyalariyla renklendirilmis sirlara
farkli etkiler arastirmak amacli Bakir karbonat
eklenmistir. Bu sirlarin oranlar1 ise 50 gr’lik
opak sir igerisine %l PGO02 ve %1 Bakir

karbonat kullanilarak ortaya ¢ikmistir

PGO07-Bakir karbonat:

Seramik boyalariyla renklendirilmis sirlara
farkl etkiler aragtirmak amaglh Bakir karbonat
eklenmistir. Bu sirlarin oranlar ise 50 gr’lik
opak sir igerisine %l PGO7 ve %1 Bakir
karbonat kullanilarak ortaya ¢ikmistir

PG5507-Bakar karbonat:

Seramik boyalariyla renklendirilmis sirlara
farkl etkiler aragtirmak amaglh Bakir karbonat
eklenmistir. Bu sirlarin oranlart ise 50 gr’lik
opak sir icerisine %1 PG5507 ve %1 Bakir
karbonat kullanilarak ortaya ¢ikmistir

Resim 30; Renk verici seramik boyalarina eklenmis bakir karbonatli opak sir denemeler
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3.2.1. Kullanilan Oksitler ve Renklendiriciler

eBakir Oksit (CuO,, Cu20): Sirin yapisina da bagi olarak, kursunlu sirlarda bakir
oksit ile yesilin tiim tonlar1 elde edilir. Salt alkali kursunsuz sirlarda, misir mavisi
mavi tonlar1 elde edilir. Alkalili sirlarda, turkuaz elde edilir.

eDemir OKksit (FeO, Fe,O3, FesO,4): Katki oranlarina gore, sari, kahverengi, kizil
kahverengi, sarap kirmizisi renkler elde edilir. Indirgeyici atmosferde ise, gri-mavi
ve koyu gri tonlar1 elde edilir.

eKobalt Oksit (CoO, C0,03 Co03C04): Seramik sirlarinda normal kosullarda agik
maviden laciverte kadar tiim renk tonlarini olusturur.

eKrom Oksit(Cr;03): Normal Sartlarda, sirlart yiiksek sicakliklarda bile yesil rengi
Verir.

eTitan Dioksit (TiO,): Demir igermeyen saf titan oksit ile kursunsuz sirlarda beyaz,
kursunlu sirlarda ise agik sar1 renkler elde edilir. ( ARCASQY, a.g.e. , 5.190)

oPG 5105 kodlu seramik renklendiricisi: Mavi renk

oPG 2802 kodlu seramik renklendiricisi: turuncu renk

oPG 2 kodlu seramik renklendiricisi: Yesil renk

oPG 7 kodlu seramik renklendiricisi: Lila renk

oPG 5507 kodlu seramik renklendiricisi: Turkuaz renk

3.2.2. Sirlarin Plakalara Uygulanmasi

Sirlar, biskiivi pisirimi yapilmis ve yiizeyleri zimpara ile piiriizsiiz hale getirilen,
sirlamaya hazir olan plakalarin {izerine akitma yontemi ile uygulanmistir. Pisirimde
sirh ve sirs1z yiizeyin etkilerini gorebilmek icin plaka yiizeyindeki alt kisim sirsiz
birakilmistir. Sirlama iglemi gerceklestirirken plakanin alt yiizeyini kapatmak, yani
sirin gegmemesini saglamak i¢in bant kullanilmastir.

Resim 27-28-29-30 da gordiigiimiiz yirmi adet sir anlatima uygun sekilde
uygulanmistir. Sirl pisirime hazir hale getirilmistir. Sirli pigsirimde seramik {irtinlerin
saglamlastirllmast  igin  gerekli olan fiziksel ve kimyasal degisimlerin
gerceklestirildigi 6zel ocaklar olarak tanimlanabilen, ayrica uzun siireli kullanim
olanaklar1 saglayan, istenilen sicaklik ayarlar1 yapilabilen ve 1s1 muhafaza 6zellikleri

bulunan elektrikli firinlarda 1000C’ de gergeklesmistir.



Resim 31; Sirlarin plakalara uygulanmasi
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3.3. SAGAR PISIRIM YONTEMI YAPIM ASAMALARI

3.3.1. Seramik kutularin Yapim

Resim 32; Elle sekillendirme, Samot ¢amuru ile yapilmis sagar kutulari

Sagar kutulart sagar pisirim tekniginin en Onemli pargalarindan biridir. Kelime
karsilig1 “korunakli” olan sagar kutulari anlami ile 6zdes bir vazife gostererek, temiz
enerji ile calisan giiniimiiz firinlarini rediiksiyonlu pisirimlerin kotii etkilerinden
korurlar. Bu kutular, firinlar igerisinde olusturulan bolmeler veya odaciklar olarak da
tanimlanabilirler. Bu odaciklar rediiksiyon etkilerinin seramik yiizeylerde olugmasi
icin oksijenle olan baglantiyr kesen; ayni zamanda da rediiksiyon olusumu igin

kullanilan tuzlar ve yanici organiklerin zararl etkilerini en aza indiren araglardir.

Uygulamalara, tasarim ve pisirim teknigine gore, sagar kutularimiz uygun
sekillendirme yontemleri kullanilarak yapilmistir. Pisirilecek olan parcalarin
boyutlarina bagli olarak sekillendirilen toprak kutular, uzun vadeli kullanim
olanaklar1 saglamasalar da istenilen boyutlarda ve formda hazirlanabiliyor olmalari
tercih sebebidir.

Neredeyse seramik parcalarin imalat1 kadar uzun vadeli bir ¢alisma gerektiren sagar

kutularinin iiretiminde, bir¢ok sekillendirme yonteminden faydalanmak miimkiindiir.



52

Tezde kullanilan sagar kutular1 silindirik formda, samot c¢amurundan, plaka
yontemiyle, kullanilacak firin ve uygulanacak formlara uygun bir sekilde
yapilmistir. Plaka teknigi kullanilarak gerceklestirilen sekillendirmelerde, bir birine
eklenecek olan parcalarin esit kivamlarda olmasina dikkat edilmistir.

Kutunun taban, tavan ve duvar diizlemini olusturan pargalar plaka yontemi ile
hazirlanmistir. Birbirine eklenmek iizere hazirlanan her parcanin nem diizeyi ve et
kalinlig1 esit olacak sekilde yapilmistir. Bu sekilde yapilmasinin sebebi farkli
oranlarda su barindiran pargalarin birbirine eklenmesi, kuruma silirecinde pargalar

arasi gerilim farki yaratarak govdede catlak ve kirilmalarin 6nlenmesini saglamaktir.

Birbiri iizerine oturacak pargalarin tiim yiizeyleri modelaj kalemi yardimiyla
celtiklenerek; ayni tiirde camurdan sulandirilarak hazirlanmis balgik ile kaplanir.
Balgik birbirine temas eden yiizeyler arasinda bag olusturarak kaynasmayi saglar.
Kutu duvar yiikseklik oOlgiisiinii taban ve tavana, iki esit parca olusacak sekilde
boliistiirmek daha dengeli ve ¢okme riski azalan bir kutu ortaya ¢ikmasina yardimci
olacaktir. Sagar kutularinin kapaklari hi¢ bosluk kalmayacak, kutunun {izerine tam
oturacak sekilde hazirlanmistir. 50 cm capinda ve 80 cm boyunda yapilmistir.
Kutularin et kalinhigi ise 1,5-2 cm civarinda birlestirilmistir. Kurutma siireci
baslatilmadan kaba rotus tamamlanmistir.

Bu islem kutunun dis ve i¢ ylizeylerden de kaynagmasina yardimer olacaktir. Rotus
islemlerinin kuruma siireci boyunca asama asama devam ettirilmesi diizgiin ve
simetrik yiizeyler elde edilmesine yardimci olur. Deri sertligi kivami bu islemlerin
sonlandirilacag agsamadir.

Kurutma ortamimin havasindan kaynakli deformasyon siireci gecene kadar kurutma
siireci yavas gecilmeli, kutular kapaklar1 kapali, belirli araliklarla igleri
havalandirilarak kurutulmustur. Hizli ve c¢ok sicak ortamlarda gerceklestirilen
kurutmalar biitiin seramik firiinler i¢in zararlidir. Bu siire¢ konturollii gegildiginde

biskiivi pisirimlerinde sorun yasama olasilig1 azalir.

1000C° elektrikli firinda biskiivi pisirimleri yapilmistir. Biskiivi pisirimleri

gerceklestirilen kapakli seramik kutular sagar pisirim teknigi icin hazir haldedirler.



3.3.2.Plakara Bakar Tel Sarilmasi

Resim 33; Bakir telin sarilma asamalari

53




54

Bugiin cagdas seramik sanatcilar1 tarafindan gergeklestirilen sagar pisirimlerinde

kullanilan malzeme ¢esitliligi neredeyse sinirsizdir.

Sanatsal ¢alismalarin liretiminde kullanilan bu pisirim bi¢iminde temel maksat sira
dis1, dogal renk dokusuna sahip yiizeyler elde etmektir. Bu ama¢ dogrultusunda
gereksinim duyulan organik ve inorganik maddelerin tiimii yardimci malzemeler
olarak kullanilmustir. Inorganik maddeler igeriginde hayvansal ve bitkisel bilesenler
bulunmayan, dogadaki cesitli elementlerin etkilesimleri sonucu olusmus asitler,

mineraller, tuzlar, metaller, Killer ve oksitlerden olusurlar.

Sagar pisirimlerin her ¢esidinde inorganik malzemeler sinifina giren bakir telin
vermis oldugu etkilerden yararlanilir. Indirgen pisirimlerde, kullanim olanaklari,
uygulandiklan yilizeyin gozeneklilik oranini, firin atmosferine ve kullanilan diger

organik bilesiklerin durumuna gore farl etkiler ortaya ¢ikarir.

Sagar pisirim de bakir telin ortaya ¢ikaracagi farkl etkilerden faydalanmak amaciyla
biskiivi ve sirli pisirimi yapilmis plakalar tizerine uygulanmistir. Plakalarin tasarimi
bakir tellerin uygulanabilecegi sekilde yapilmistir. Plakalarin iist orta kisimlarinda
bulunan delikler ve u¢ kisimlarindaki yivler bakir telin diizgiin bir sekilde sarilmasini
saglamak amaciyla tasarlanmistir. Bu baglamda sagar pisirim denemeleri olan sir
plakalarin {izerinde iki tip bakir tel uygulanmistir. Bakir telin inceliginin ve

kalinliginin verecegi etkiden faydalanmak istenmistir.

Sir plakalarin yiizeyinde yatay ve dikey sarilma sekli ile 35°1ik ve 50°lik iki tip bakir
tel kullanilmistir. Kullanilan bakir teller tiim plakalarin yilizeyinde ayni sarilma sekli
ve ayni miktarda uygulanmistir. Bu sekilde yapilmasindaki ama¢ deneme sirlarinin
ayni1 uygulamalarda nasil tepkiler verebilecek olmalaridir. Sirlanmis ve bakir tel

uygulamasi yapilan plakalar sagar pisirim uygulamasina hazir hale getirilmistir.



3.3.3.Plakalarin Sagar Kutularina Yerlestirilmesi

Resim 34; Plakalarin sagar kutusuna yerlestirilme asamalari
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Calismada, sagar pisirim teknigi i¢in hazirlanan kutular, igerisine kiigiik kaplar veya
silindir formlar yerlestirilmistir. Silindirler igerisine yardimci malzemelerimizden,
tuz, bakir karbonat, bakir oksit, lityum karbonat, siilfatlar ve odun talasi

kullanilmustir.

Odun Talasi; Testere ile bigilen veya torna, rende, torpii gibi araglarla islenen agac,
demir gibi nesnelerden dokiilen kirintilardir. Mobilya sanayisinde kullanilan gesitli
agaclardan elde edilen odunlarda arta kalan malzemedir.

Tuz; Kokusuz, suda eriyen, yiyecekleri korumada ve tatlandirmada kullanilan

billursu maddeye tuz denir.

Silindirlerin igerisine serpilen yardimcit maddelerin iizerine 5 cm kalinliginda talas
serpilmistir. Bu katmanin iizerine sagar pisirime hazir hale getirilmis deneme
plakalar1 sirli yiizeylere dikkat edilecek sekilde yerlestirilmis, bu durum sagar
kutusunun tamami doluncaya kadar katman halinde birka¢ kez tekrarlanmistir.
Kutularin iist kisimlarina son bir kat daha talas dokiilmiis ve kenarlarindan son bir
kez daha tuz serpilmistir. Bu islemlerde dikkat edilmesi gereken en 6nemli agsama
yardimct maddeler serpilirken sirli ylizeylerin iizerine gelmemelerine dikkat
edilmelidir. Ayrica yapilan biitiin sagar kutularinin igerisine konulan maddelerin ayni
oranda kullanilmasi gerekmektedir.

Doldurulan sagar kutusunun kapaginin etrafinda kalan bosluklar samot ¢camur ile

hava almayacak sekilde kapatilir.

Firina girmesi i¢in hazir hale gelmis sagar kutular1 gazli veya elektrikli firinlara
yerlestirilir. Kullandigimiz firinlar elektrikli firmnlardir. Tezde kullanilan firm
derecesi 950C° ve 1050C° olmustur. Diisiik ve yiiksek olmak iizere iki derece
kullanilmistir.  Pisirim  islemi toplamda yedi saate yakin bir siirede
tamamlanmaktadir. Firinin sogumasi1 yaklasik on yedi saat siirmektedir. Firin
tamamen soguduktan sonra, sagar kutular firindan ¢ikartilmistir. Firinin i¢ sicakligi
ile kutunun i¢ sicaklhigr farklilik gosterdiginden, kutunun iginin de tamamen

sogumasindan sonra sagar kutularinin kapaklar1 agilmistir.
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Dikkatli bir sekilde, formlar kutularin iglerinden ¢ikartilarak, yiizeyler kuru bir
stinger yardimi ile temizlenmistir. Temizlenen yiizeylerin parlamasi, renklerinin
canlilik ve koruyuculuk 6zelligi kazanmasi amaciyla formlarin {izerine cila siiriilerek
bir siire beklenmistir. Daha sonra siinger kumas vb. formun yiizeyleri parlatilarak

sonuclandirilmisti.

Resim 35; Sagar kutusunun firinlanmasi



3.3.4. Plakalarin Sagar Pisirim Sonuclari
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Yiiksek derece(1050C°)

Sirin renk  tonunda fazla degisiklik
olmamigtir, fakat bakir telin biinyeye
temas ettigi bolgelerde, siyah ve biskiivi
renginde ¢izgisel lekeler olusmustur. Sirda
catlamalar goriilmektedir.Talas sayesinde
yogun siyah lekeler olusmustur.

No Diisiik derece(950C°)

1

Bakar

Oksit

Aciklama:
Sirin  renginde mor ve gri tonlari
olusmustur. Sirda c¢atlamalar, krakle
sira yakin yiizeyler olugsmustur. Bakir
telin biinyeye temas ettigi bolgelerde
siyah ve koyu lekeler olusmustur

2

Demir

Oksit

Aciklama:
Sirin renginde griler, morlar, pembeler
olusmustur.  Bakir  telin  temasi
sayesinde siyah lekeler olugsmustur.
Bazi kisimlarda kalintilar olusmustur.
Yer yer ¢il seklinde kiiciik siyah lekeler
olusmustur.

Biinye koyu bej renkte, koyu gri ve yer yer
siyah lekeleri barmmdirmaktadir. Bazi
kisimlarada kalintilar olusmustur. Azda
olsa bakir telin silik etkileri gorilmektedir.

Resim 36; Yiiksek ve diisiik derecede sagar pigirimi yapilmig plakalar
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No Diisiik derece(950C°) Yiiksek derece(1050C°)

3

Kobalt

oksit

Agiklama: Sirin rengi tamamen degigime ugramis, | Sirin rengi degisime ugramistir. Renk
hafif kirmizi, mor, bordo, lacivert | koyulagmistir. Koyu bordo, koyu mor
tonlari olusmustur. Yiizeyde | tonlar1 olusmustur. Telin biinyeye temas
kabarciklar, kalintilar, c¢atlamalar ve | ettigi bolgelerde siyah lekeler
bakir tel sayesinde, telin biinyeye | olusmustur. Yiizeyde hafif kabarciklar
temas ettigi bolgelerde siyah lekeler | olusmustur.  Tuzun  temas  ettigi
olusmustur. Talasin etkisiyle de yogun | yiizeylerde kalintilar olugsmustur.
Siyah is lekeleri olusmustur.

4

Krom oksit

Aciklama:

Sir renk tonunu korumustur. Bakir tel
sayesinde, telin bilinyeye temas ettigi
bolgelerde siyah lekeler olusmustur.
Bazi bolgelerde kalintilar olusmustur.
Krakle sira yakin etkiler olusmustur.

Sir renk tonunu korumustur. Telin
blinyeye temas ettigi bolgelerde siyah
lekeler olugmustur.Tuzun temas ettigi
yerlerde kalintilar goriilmiistiir. Yiizeyde
cil etkisinde siyah gri noktaciklar
olusmustur.

Resim 37; Yiiksek ve diisiik derecede sagar pisirimi yapilmis plakalar
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No Diisiik derece(950C°) Yiiksek derece(1050C°)
5
Titan oksit
Agiklama: Sir rengi degisime ugramistir. Koyu bej | Sirin rengi degisime ugramustir. Koyu
tonlar1, koyu gri tonlari, iizerinde yer | fiime, krem, tonlart olusmustur. Bazi
yer ¢il seklinde lekeler olugsmustur. | kisimlarda kalintilar olusmustur. Bakir
Telin biinyeye temas ettigi bolgelerde | telin temas ettigi bolgelerde siyah lekeler
siyah, icine homojen sekilde dagilan | olusmustur.
pembelikler goriilmiistiir. Kiigiik kabarciklar olusmustur . Tuzun
temas ettigi ylizeylerde dairesel sekillerde
kalintilar olusmustur.
6
PG5105
(Mavi)
Aciklama:

Sirin rengi degisime ugramistir. Koyu
kahve tonlari, agik gri tonlar1 yer yer
pembelesmeler olugsmustur. Bakir telin
temas ettigi ylizeylerde siyah lekeler
goriilmektedir.Kabarciklar olusmustur.

Sir rengi degisime ugramistir. Koyu
yesil, Maviye yakin tonlar olusmustur.
Bakir telin temas ettigi ylizeylerde siyah
lekeler olusmustur. Krakle sira yakin
etkiler olugsmustur.

Resim 38;Yiiksek ve diisiik derecede sagar pisirimi yapilmig plakalar




61

No Diisiik derece(950C°) Yiiksek derece(1050C°)

7

PG2802

(Turuncu)

Aciklama: | ¢ rengi  degisime  ugramigtr, | SI rengi degigime ugramistir. Bej tonlari
Balkopiigli tonlart olusmustur. Bakir olugmustur.  Yiizeyde ] kiigiik leke!?r.
telin temas ettigi bolgelerde siyah 0!.u$mu§tur. .Baklr tel__m" temas  ettigl
lekeler olusmustur. Yer yer kirmizi, yu.zeyler(.ie. siyah renk gomlmektedlr.
bordo tonlart olusmus, Krakle sirna | Cil etkisine benzeyen siyah, kahve,
yakin ¢atlamalar olusmustur. bordo tanecikler goriilmektedir.

8

PG02

(Yesil)

Aciklama:

Sir degisime ugramis. Bordo, siyah,
yesil tonlart gérmek miimkiindiir.

Bakir telin temas ettigi yiizeylerde
siyah renk goriilmektedir.  Sirsiz
ylizeyde fazlaca telin etkisi
goriilmektedir. Sirin yilizeyinde minik
kabarciklar olusmustur. Catlamalarda
goriilmektedir.

Sir degisime ugramistir. Kahverengi,
koyu kahverengi, koyu yesil tonlari
goriilmektedir. Bakir telin temas ettigi
yiizeylerde siyah renk goriilmektedir.
Bazi  kisimlarda  ise  kabarciklar
olugsmustur

Resim 39; Yiiksek ve diisiik derecede sagar pisirimi yapilmig plakalar
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No Diisiik derece(950C°) Yiiksek derece(1050C°)

9

PGO7

(Lila)

Aciklama:
Sir rengi degismistir. Gri,siyah, pembe, | Sirin rengi degismistir. Gri tonlar1. Pembe
yesil, renkleri goriilmektedir. Bakir telin | tonlar, mor, yesil, renkler olusmustur.
temas ettigi yiizeylerde cizgisel siyah | Bakir telin temas ettigi yiizeylerde
renk goriilmektedir. Krakle sir etkisine | cizgisel siyah renk goriilmektedir. Tiim
yakin krakleler olusmustur. renkler lekesel bir sekilde dagilmustir.

10

PG5507

(Turkuaz)

Aciklama:

Sirin renginde mor ve pembe tonlari,
mavi tonlar1 goriilmektedir. Bakir telin
blinyeye  temas ettigi  bolgelerde
cizgisel siyah lekeler olusmustur.Tuzun
ylizeye temas ettigi kisimlarda kalintilar
olusmustur. Cil etkisinde gri noktaciklar
tim ylizeye dagilmstir.

Sirin  rengi degisime ugramistir. Yesil
kahve tonlari, mor tonlart olusmustur.
Yiizeyde kabarciklar goriilmektedir. Ayni
zamanda tuzun ylizeye temasi nedeniyle
olusan kalintilar gdriilmektedir.

Bakir telin temas etttigi yiizeylerde
silikte olsa etkileri goriilmektedir.

Resim 40; Yiiksek ve diisiik derecede sagar pisirimi yapilmig plakalar
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No Diisiik derece(950C°) Yiiksek derece(1050C°)

11

Demir

oksit

Bakir

karbonat

Aciklama: | Sirda  renk  degisimi  goriilmektedir. Sllrda renk degis.imi goriilmektedir. Koyu
Kirmizi, gri tonlari ortaya ¢ikmug, | 8 Ve acik gri tonlar ortaya cikmus,
Krakle sir etkisinde krakleler olusmustur | Krakle etkisinde krakleler —olusmustur
Bakir telin temas ettigi bolgelerde siyah | bakir - telin - Temas —ettigi = ylizeylerde
cizgiseletkiler goriilmektedir. cizgisel siyah lekeler goriilmektedir.
Kopiirmeler ve kabarciklarda yer yer
goriilmektedir.

12.

Demir

oksit

Bakir

karbonat

Aciklama: Sirda  renk degisimi goriilmektedir. | Sirda renk degisimi goriilmektedir.Gri
Bordo, gri tonlar1 ortaya c¢ikmustir. | tonlari yer yer pembelikler, koyu kahve

Bakir telin  temas ettigi ylizeylerde
cizgisel siyah lekeler goriilmektedir.

tonlar1 Krakleler

¢ikmugtir.
olusmustur ve bakir telin temas ettigi

ortaya

yiizeylerde  ¢izgisel siyah lekeler

olusmustur.

Resim 41; Yiiksek ve diisiik derecede sagar pisirimi yapilmis plakalar
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No Diisiik derece(950C") Yiiksek derece(1050C°)

13.

Kobalt

oksit

Bakar

karbonat

Aciklama:
Sirda renk degisimi gorillmektedir. | Sirda renk degisimi goriilmektedir. Renk
Kirmizi koyu gri, siyah, laciver tonlari | koyulasmigtir.  Koyu mor, bordo
ortaya ¢imis, Renkler birbiri icerisinde | kahverengi tonlar goriilmektedir.
girmis, dalgalanmalar yaratmustir. Yiizeyde kabarciklar olugmusgtur. Bakir
Talagin vermis oldugu yogun siyah | telin temas ettigi ylizeylerde ¢izgisel
lekeler olugmugtur. Tuzun temas ettigi | lekeler goriilmektedir.

14

Krom

oksit

Bakir

karbonat

Aciklama:

Sirda renk degisimi goriilmektedir.
Koyu yesil tonlar1, kahverengi tonlari,
ortaya cikmustir. Bakir telin temas
ettigi ylizeylerde ¢izgisel siyah lekeler
etkisi gostermistir.

Sirda renk degisimi goriilmektedir. Talagin
etkisiyle yogun siyah lekeler olusmustur.
Bakir telin temas ettigi yiizeylerde ¢izgisel
siyah lekeler etkisini gostermistir.Sirda
kabarciklar olugsmustur

Resim 42; Yiiksek ve diisiik derecede sagar pigirimi yapilmig plakalar
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No Diisiik derece(950C") Yiiksek derece(1050C°)

15

Titan

oksit

Bakir

karbonat

Aciklama: Sirda renk degisimi goriilmektedir. Gri | Sirda renk degisimi goriilmektedir. Vizon,
tonlar1, bordo tonlar1 ortaya ¢ikmistir. | bordo, gri tonlar1 olusmustur. Bakir telin
Cil  etkisinde  kiicik  noktaciklar | temas ettigi yiizeylerde c¢izgisel siyah
olusmustur. Bakir telin temas ettigi | lekelerin etkisi goriilmektedir.
yiizeylerde ¢izgisel siyah lekelerin etki | Kiigiik noktaciklar halinde siyah renkler
goriilmektedir. olusmustur.

16

PG5105

(Mavi)

Bakar

karbonat

Aciklama: | Sirda renk degisimi goriilmektedir. Gri, | Sirda  renk  deg@isimi  goriilmektedir.
bordo, pembe, kirmizi renk tonlar1 | Bordo, yesil, kahverengi, siyah tonlar

goriilmektedir. Talaginda etkisiyle yogun
siyah lekeler olusmustur. Bakir telin
temas ettigi ylizeylerde cizgisel siyah
lekeler  gorilmektedir. Krakle sir
dokusunda kraklaler olugsmustur.

goriilmektedir. Bakir telin temas ettigi
yilizeylerde c¢izgisel siyah lekeler ortaya
¢ikmigtir.  Tuzun  ve  oksitlerinde
etkileriyle kalintilar olusmustur.

Krakleler olugsmustur ve bakir telin etkisi
goriilmektedir.

Resim 43;Yiiksek ve diisiik derecede sagar pisirimi yapilmis plakalar
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No

Diisiik derece(950C°)

Yiiksek derece(1050C°)

17

PG2802
(Turuncu)
Bakir
karbonat

Aciklama:

Sirda renk degisimi goriilmektedir. Bej,
vizon tonlari olusmustur. Bakir telin
temas ettigi ylizeylerde silikte olsa
cizgisel siyah lekeler olusmustur. Bazi
kisimlarda tuzun kalintilarida
goriilmektedir.

Sirda renk degisimi goriilmektedir. Bej,
vizon tonlar1 olugsmustur. Bakir telin temas
ettigi ylizeylerde silikte olsa ¢izgisel siyah
lekeler olusmustur.

Kalintilar = goriilmektedir. Cil etkisinde
siyah noktaciklar olusmustur. Talaginda
etkisiyle yogun siyah lekeler de
olusmustur.

18

PG02
(Yesil)

Bakar
karbonat

Aciklama:

Sirda renk degisimi goriilmektedir.Gri,
pembe tonlar1 goriilmektedir.

Yiizeyde kabarciklar olugsmustur. Bakir
telin temas ettigi yiizeylerde c¢izgisel
siyah lekeler olusmustur.

Sirda renk degisimi goriilmektedir. Bakir
telin temas ettigi ylizeylerde ¢izgisel siyah
lekeler olusmustur. Cil etkisinde kiigiik
siyah noktaciklar olusmustur. Ayrica
kabarciklarda goriilmektedir.

Resim 44;Yiiksek ve diisiik derecede sagar pisirimi yapilmis plakalar
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No Diisiik derece(950C") Yiiksek derece(1050C°)

19

PGO7

(Lila)

Bakar

karbonat

Aciklama:
Sir  ylizeyinde  renk  degisimi | Sir yiizeyinde renk degisimi gorillmektedir.
goriilmektedir. Bordo, koyu gri tonlar1 | Pembelesmeler , gri tonlar1 gériilmektedir.
goriilmektedir. Bakir telin biinyeye | Renkler homojen bir sekilde dagilmustir.
temas etti§i bolgelerde siyah lekeler | Bazi kisimlarda beyaza yakin lekeler
goriilmiistir.  Krakle swra  yakin | olugsmustur.
krakleler olugmustur. Tuzun yiizeyde
kalan kisimlarinda da kalintilar
olusmustur.

20

PG5507

(turkuaz)

Bakir

karbonat

Aciklama:

Sir yiizeyinde renk degisimi
goriilmektedir. Yesil, kahve tonlar
olusmustur. Bakir telin temas ettigi
bolgelerde siyah lekeler olusmustur.
Yiizeyde kabarciklar olusmustur. Ayni
zamanda Krakle sira yakin krakleler
olugmustur.

Sir yiizeyinde renk degisimi gériilmektedir.
Kahverengi,siyah tonlar1 olusmustur.
Kalintilar ve kabarciklar olugsmustur. Bakir
telin temas ettigi bolgelerde siyak lekeler
olugmustur.

Resim 45; Yiiksek ve diisiik derecede sagar pisirimi yapilmig plakalar
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3.4. SONUC

Seramik tirlinlerin ylizeyini ince bir tabaka halinde kaplayan ve bu iirlinlere birgok
estetik ve teknik Ozellik katan seramik sirlari; ciddi bir laboratuar caligsmasi
sonucunda istenilen sirlar hazirlanmistir. Uygulayacak oldugumuz sirli sagar
pisiriminde en uygun sonucu veren opak sir se¢ilmistir. Resim 24’de olan opak sirlar
arasindan 1 numarali sir en iyi sonucu vermistir. Tez uygulamalarmma 1 numarali
opak sir ele alinarak devam edilmistir. 1numarali opak sir renklendirilme iglemlerine
gecilmistir. Bu durumda renklendirici oksitler (Bakir oksit, Demir oksit, Kobalt
oksit, Krom oksit, titan oksit) ve seramik boyalar1 (PG02, PGO07, PG2802, PG5105,
PG5507) kullanilmistir. Ayn1 zamanda bu sirlar iizerinde farkli efekt arayisina
girerek renklendirilmis sirlar igerisine Bakir karbonat eklenerek farkli on sir daha
elde edilmistir. Elde edilen yirmi sira sagar pisirimi uygulanmistir. Sagar pisiriminde
samot ¢amuru ile yapilan silindir seklindeki biskiivi pisirimi yapilmis kutularin
zeminine kiiciik silindirler yerlestirilip, silindirlerin igerisine bakir oksit, bakir
karbonat, lityum karbonat, demir siilfat, tuz ve talas eklenmistir. Bu ilavelerin hepsi
tim deneme kutularinin igerisine ayni oranda konulmustur. Ilavelerin {izerine
deneme plakalar1 sirh yiizeyleri zarar vermeyecek sekilde aralarina talas ekleyerek
doldurulur ve en iistiine tuz eklenerek kapagi hava alamayacak sekilde kapatilir. 900-
1100 derece sicaklik araligindan 950 -1050 derece diisiik ve yiiksek olmak tizere iki
derece secilir, ¢iinkii bu iki derecede en uygun sonuglar alinmistir. Firindan ¢ikan
deneme sonuglarinda da goriildiigii iizere 950C”de uygulanmis olan sirli sagar
pisirimindeki denemelerin tamaminda gozle gorilir renk degisimleri, renklerin
genelinde kirmizi ve pembe renklerin etkileri goriilmiistiir. Ayrica bazi deneme
plakalardaki sirlarda kraklaler olusmustur. Kutu icerisindeki tuz, talas, oksitlerin ve
bakir telin verdigi renk degisimleri de etkili olmustur. 1050C”’ deki denemelerde de
renk degisimlerini gérmek miimkiindiir. Koyu renkler yesiller olusmustur. Diisiik
derecedeki sonuglar1 yiiksek derecede de gormek miimkiin, denemeler de kraklaler,
bakir telin etkisi, kutu igerisindeki karisimin etkisi goriilmiistiir. Yirmi adet sir
denemesi iizerinde yapilan biitlin uygulamalar ayni asamalara tabi tutulmustur.
Yapilan deneme plakalar ikinci kez yine ayni uygulamalardan gegerek denenmistir.
Toplamda kirk adet deneme yapilmistir. Birinci ve ikinci sagar pisiriminden ¢ikan
denemeler benzer hatta ayni diyebilecegimiz sonuglar1 vermistir. Denemelerden yola

cikarak kisisel uygulamalara gegilmistir ve tiim agamalar ayn1 sekilde uygulanmistir.
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4. BOLUM: KiSISEL UYGULAMALAR

Kisisel uygulamalar kisminda Sagar Pisirim Teknigine uygun formlar, yiizeyler ve

diizenlemeler ortaya c¢ikarilmaya caligilmistir.

Resim 46; Kullanilan kaliplar

Formlar elle sekillendirilip, al¢1 kaliplar kullanilarak, seri iiretim yontemiyle, el ile
sekillendirme yontemine oranla daha hizli bir sekilde ¢ogaltilabilmekte ve boylelikle

sinirsiz varyasyonlarla gruplar olusturulmustur.
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Resim 47; Biskiivi pigirimi yapilmis formlar

Algt kaliplar1 aliman formlar dokiim camuru kullanarak cogaltilmis ve biskiivi

pisirimleri yapilmistir.



Resim 48; Biskiivi pigirimi yapilmig formlarin sirlanmasi

Biskiivi pisirimi yapilmis formlarin belirlenen kisimlari puar, daldirma ve

yontemiyle sirlanmistir.
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akitma



Resim 49; Sirlama islemi tamamlanmig formlar
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Resim 50; Sirh pisirimden ¢ikarilmig formlar
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Resim 51; Bakur tel sarilmis formlar

Sirlt pigirimi yapilmis formlara 35°lik ve 50°lik kalin ve ince olmak iizere iki tip

bakir tel sarilmistir.
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Resim 52; Sagar kutusuna yerlestirme ve ¢ikarma iglemi

Bakir tel sarilan formlar sagar kutusunun igerisine, tuz, bakir karbonat, bakir oksit,
lityum karbonat ve diger siilfatlarla birlikte konur. Talas her deneme kutusunda ayni
miktarda kullanilacak oranda seramiklerin aralarina sirli yilizeylere dikkat edilecek
sekilde yerlestirilip doldurulur. Doldurulan sagar kutusunun kapagi plastik camur ile
hava almayacak sekilde kapatilir. Pisirimden ¢iktiktan sonra yiizeyleri temizlenir ve

parlatilir.
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Resim 53; "isimsiz”50*50*10cm Dékiim teknigi, 1050C° Sirli Sagar Pisirimi,

Esra Komiirciioglu, 2014

Yukaridaki ¢aligmada elle sekillendirme ve kalip yontemi ile ¢alisilmistir.Biskivi
pisirminden sonra yilizeyde sablon teknigiyle tasarim c¢izilmistir. Cizilen tasarim
renklendirilmis opak sir ile sirlanmigtir.Sirli pisiriminden sonra sagar pisirimi igin
telle sarilmis ve sagar pisirimi uygulanmistir. Yiizeyde titanyum oksit ilaveli opak

sir kullanilmastir.
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] . .
Resim 54; “Isimsiz” 30*50*10cm, Dokiim Teknigi, 1050C0, Esra Komiirciioglu
2014

Yukaridaki c¢alismada kalip yontemi ile g¢alisilmistir.Biskivi pisirminden sonra
ylizeyde sablon teknigiyle tasarim c¢izilmistir. Cizilen tasarim iki adet
renklendirilmis opak sir ile sirlanmigtir.Sirli pisiriminden sonra sagar pisirimi i¢in
telle sarilmig ve sagar pisirimi uygulanmistir. Yiizeyde kobalt oksit ilaveli opak sir

ve PG5105 ilaveli opak sir kullanilmustir.
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Resim 55; “Isimsiz” 40*40*10cm, Dokiim Teknigi, 950C°, Esra Komiirciioglu

2014

Yukaridaki ¢aligmada Dokiim Teknigi ile calisilmistir.Biskivi pisirminden sonra
yiizeyde sablon teknigiyle tasarim ¢izilmistir. Cizilen tasarim ii¢ adet renklendirilmis
opak sir ile sirlanmustir.Sirli pisiriminden sonra sagar pisirimi i¢in telle sarilmis,fakat

bu ¢alismada tel kullanilmamis kisimlarda bulunmaktadir.
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Resim 56; “Isimsiz” 40*40*10cm, Dékiim Teknigi, 1050C°, Esra Koémiirciioglu, 2014

Yukaridaki Dokiim yontemi ile galisilmistir.Biskivi pisiriminden sonra yiizeyde
sablon teknigiyle tasarim ¢izilmistir. Cizilen tasarim iki adet renklendirilmis opak sir
ile sirlanmigtir.Sirli pisiriminden sonra sagar pisirimi i¢in telle sarilmis ve sagar

pisirm uygulanmistir. Yiizeyde titanyu oksit ilaveli opak sir kullanilmistir.
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Resim 57; “Isimsiz” 65*60cm, Dokiim Teknigi, 950C°, Esra Komiirciioglu, 2014

Yukaridaki dokiim teknigi ile calisilmistir.Biskivi pisirminden sonra ylizeye puar
yardimiyla renklendirilmis opak sirlar uygulanmistir..Sirl pisiriminden sonra sagar
pisirimi i¢in telle sarilmis ve sagar pisirim uygulanmistir. Yiizeyde opak sirin

renklendirilmesinde kullanilan tiim sirlardan az az kullanilmistir.



81

Resim 58; “Isimsiz”’50*5cm, Dokiim Teknigi, IOSOCO, Esra Komiirciioglu, 2014

Yukaridaki dokiim teknigi ile ¢alisilmistir.Biskivi pisirminden sonra yiizeye sablon
yontemi ile tasarim ¢izilmistir.Cizilen tasarim renklendirilmis opak sirlar ile
sirlanmistir.Sirh pisiriminden sonra sagar pisirimi i¢in telle sarilmis ve sagar pisirim

uygulanmistir. Yiizeyde titanyum oksit ilaveli opak sir kullanilmistir.
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Resim 59; “Isimsiz”50*50cm, Dékiim Teknigi, 950C°, Esra Komiirciioglu, 2014

Yukaridaki dokiim teknigi ile calisilmistir. Biskivi pisirminden sonra ylizeye puar
yardimiyla renklendirilmis opak sirlar ile uygulanmistir. Sirli pisiriminden sonra

sagar pisirimi i¢in telle sarilmis ve sagar pisirim uygulanmistir.



83

Resim 60; “Isimsiz” 35*35cm, Dokiim Teknigi, 1050C°, Esra Komiirctioglu, 2014

Yukaridaki dokiim teknigi ile ¢alisilmistir. Biskivi pisirminden sonra yiizeye sablon
yontemi ile tasarim ¢izilmistir. Cizilen tasarim iki adet renklendirilmis opak sirlar
uygulanmistir. Sirli pisiriminden sonra sagar pisirimi i¢in bir kismi telle sarilmis ve

sagar pisirim uygulanmistir
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Resim 61; “Isimsiz” 40*40cm, Dokiim Teknigi, 1050C°, Esra Komiirctioglu, 2014

Yukaridaki dokiim yontemi ile ¢alisilmistir. Biskivi pisirminden sonra yiizeye sablon
yontemi ile tasarim ¢izilmistir. Cizilen tasarim bir adet renklendirilmis opak sir ile
sirlanmigtir. Sirli pigiriminden sonra sagar pisirimi i¢in bir kismi telle sarilmis ve

sagar pigirim uygulanmaistir.
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Resim 62; “Isimsiz” 40*40cm, Dokiim Teknigi, 1050C°, Esra Koémiirciioglu, 2014

Yukaridaki g¢alismada dokiim teknigi ile calisilmistir. Biskivi pisirminden sonra
yiizeye sablon yontemi ile tasarim ¢izilmistir. Cizilen tasarim {i¢ adet renklendirilmis
opak sir ile sirlanmistir. Sirli pisiriminden sonra sagar pisirimi i¢in bir kismi telle

sarilmis, bir kismi sirs1z ve telsiz bir sekilde sagar pisirim uygulanmigtir.
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Resim 63; “Isimsiz” 40*45*40cm, Dékiim Teknigi ve Elle Sekillendirme, 950C°,

Esra Komiirciioglu, 2014

Yukaridaki ¢aligmada dokiim teknigive elle sekillendirme ile ¢alisilmustir. Biskivi
pisirminden sonra ylizeye sablon yontemi ile tasarim cizilmistir. Cizilen tasarim
renklendirilmis opak sir ile sirlanmistir. Sirli pisiriminden sonra sagar pisirimi igin

bir kismu telle sarilmis ve sagar pisirim uygulanmastir.
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Resim 64; Isimsiz” 40*30*40cm, Dokiim Teknigi ve Elle Sekillendirme. 950C°,
Esra Komiirciioglu, 2014

Yukaridaki ¢aligmada dokim teknigive elle sekillendirme ile ¢alisilmustir. Biskivi
pisirminden sonra ylizeye sablon yontemi ile tasarim cizilmistir. Cizilen tasarim
renklendirilmis opak sirlar ile sirlanmistir. Sirli pisiriminden sonra sagar pisirimi i¢in

bir kismu telle sarilmis ve sagar pisirim uygulanmistir
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Resim 65; “Isimsiz” 39.5*38*40cm, Dékiim Teknigi ve Elle Sekillendirme, 950C°,
Esra Komiirciioglu, 2014

Yukaridaki ¢alismada dokiim teknigive elle sekillendirme ile galisilmistir. Biskivi
pisirminden sonra yiizey akitma yontemi ile sirlanmistir.Sirli pisiriminden sonra
sagar pisirimi i¢in bir kismi telle sarilmis ve sagar pisirim uygulanmistir. Bu

calismadaki yiizeyinde sadece opak sir kullanilmistir.
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Resim 66; “Isimsiz” 50*20*50cm, Dokiim Teknigi ve Elle Sekillendirme, 1050C°,
Esra Komiirciioglu, 2014

Yukaridaki ¢calismada Dokiim Teknigi ve Elle Sekillendirme ile ¢aligilmstir. Biskivi
pisirminden sonra yiizeye sablon yontemi ile sirlanmistir. Sirli pisiriminden sonra

sagar pisirimi i¢in bir kismi1 telle sarilmis ve sagar pisirim uygulanmigtir
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Resim 67; “Isimsiz” 30*30*45cm, Dokiim Teknigi ve Elle Sekillendirme, 950-1050C°,
Esra Komiirciioglu, 2014

Yukaridaki ¢aligmada dokiim teknigi ve elle sekillendirme ile ¢aligilmistir. Biskivi
pisiriminden sonra yiizeye sablon yontemi ile tasarim ¢izilmistir. Cizilen tasarim
renklendirilmis, opak sirlar ile sirlanmigtir. Sirli pisiriminden sonra sagar pisirimi

icin bir kismu telle sarilmis ve sagar pisirim uygulanmistir
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Resim 68; “Isimsiz” 65*50cm,Dékiim Teknigi ve Elle Sekillendirme,950- 1050C°,
Esra Komiirciiogli, 2014

Yukaridaki ¢aligmada dokiim teknigi ve elle sekillendirme ile ¢aligilmistir. Biskivi
pisiriminden sonra yiizey daldirma yontemi ile renklendirilmis opak sirlarla
sirlanmistir. Sirli pisiriminden sonra sagar pisirimi i¢in bir kismi telle sarilmis ve

sagar pisirim uygulanmaistir.
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Resim 69; “Isimsiz” 20*20cm, Dokiim Teknigi, 950,1050C°, Esra Komiirctioglu, 2014

Yukaridaki ¢alismada dokiim teknigi ile ¢alisilmistir. Biskivi pisiriminden sonra
yiizey daldirma yontemi ile renklendirilmis opak sirlarla sirlanmigtir.  Sirl

pisiriminden sonra sagar pisirim uygulanmistir.
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Resim 70; “Isimsiz”30*40cm, Dokiim Teknigi, 1050C°, Esra Komiirctioglu

Yukaridaki ¢alisgmada dokiim teknigi ile calisilmistir. Biskivi pisiriminden sonra
yiizey daldirma yontemi ile renklendirilmis opak sirlarla sirlanmistir. Sirh

pisiriminden sonra sagar pisirim uygulanmistir.
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Resim 71; “Isimsiz” 50*5cm, Dokiim Teknigi ve Elle Sekillendirme, 950C°,
Esra Komiirciioglu, 2014

Yukaridaki ¢alismada dokiim teknigi ve elle sekillendirme ile ¢alisilmistir. Biskivi

pisiriminden sonra telle sarilip sagar pisirim uygulanmistir.
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SONUC

“ 1000°c-1060% lik opak sirlarinin 3. pisirim olarak sagar kutusunda 900°%-1050°c
de dumanl pigirim sonrasindaki efektlerin arastirilmasi” adli tez bashigi, alternatif
pisirim olarak adlandirilan ve genellikle sirsiz uygulamalar1 gerceklestirildigi sagar
pisirim tekniginde, Seramik iirlinlerin yiizeyini ince bir tabaka halinde kaplayan ve bu
iriinlere bir¢ok estetik ve teknik oOzellik katan seramik sirlarindan opak sirin
renklendirilmesiyle benzer ozellikleri yakalayabilmek, 6zgiin gorsel beklentilere

cevap verebilmek ve siirpriz sonuglara ulagilabilmek i¢in aragtirilmak istenmistir.

1. pisirim olan biskiivi pisirimi yapilmis formlarin yiizeyleri zimpara yardimiyla
plirtizsiiz hale getirilmistir. Denemelerde en uygun sonucu veren opak sir se¢ilmistir
ve resim 24’de yer alan opak sirlar arasindan 1 numarali sir uygulanmistir. 1numarali
opak sirin renklendirilme islemlerine geg¢ilmistir. Bu durumda renklendirici oksitler
(Bakar oksit, Demir oksit, Kobalt oksit, Krom oksit, titan oksit) ve seramik boyalar1
(PG02, PGO7, PG2802, PG5105, PG5507) kullanilmigtir. Ayn1 zamanda bu sirlar
tizerinden farkli efekt arayisina girerek renklendirilmis sirlar i¢erisine Bakir karbonat
eklenerek farkli on sir daha elde edilmistir. Yapilan her form yilizeyine akitma,
daldirma ve puar yontemi ile sirlar uygulanmistir. Bir form iizerinde bir sir
uygulamasi goriildiigii gibi birden fazla sir da géormek miimkiindiir.

2. Pigirim sir pisirimi 1000C° de yapilmustir.

3. pisirime hazir hale gelen formlarmn tizerine iki tip kalin ve ince olmak {izere bakir
tel sarilir. Samot ¢amuru ile yapilan silindir seklindeki biskiivi pisirimi yapilmisg
kutularin zeminine, kiiclik silindirler yerlestirilip, silindirlerin igerisine bakir oksit,
bakir karbonat, lityum karbonat, demir siilfat, tuz ve talas eklenmistir. Bu ilavelerin
hepsi tim kutularin igerisine ayni oranda konulmustur. Uygulamalar sirli yiizeylere
zarar gelmeyecek sekilde aralarna talag ekleyerek doldurulur ve en iistiine tuz
eklenerek kapagi hava almayacak sekilde kapatilir. 900-1100 derece sicaklik
araligindan 950-1050 derece, diisiik ve yiiksek olmak iizere iki derece segilmistir,
¢linkii bu iki derecede en uygun sonuglar alinmistir.

Pisirim islemi tamamlanan pargalarin {lizerinde biriken kiil ve yanma artiklarinin
temizlenmesinde pargalarin yikanmast yoluna gidilmis; bu uygulama bicimi,

ylizeylerin parlamast i¢in kullanilan cila malzemelerinin biinyeye tutunmasi
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zorlastirmistir. Bu nedenle pisirimde kullanilan organik malzemelerin yanma
artiklarinin temizlenmesinde, kuru siingerler ve bezler kullanilmistir.

Sagar pisirim yontemi ile pisirilen ve cilalanan {iriinlerin direkt gilines 15181 ve
nemden korunmasi gerckmektedir. Giines 15181 ve nem etkisine maruz Kkalan;
Ozellikle parlatilan yiizeylerden cilanin zamanla attigi gozlemlenmistir. Pisirim
islemi tamamlanan yiizeyler cilalanmadan bekletildiklerinde zamanla degisime
ugramistir. Ozellikle bakir bilesiklerinin yogun olarak kullamldig: alanlarda oksijenli

hava ile etkilesim gerceklesmis ve yesil renklerde artma gozlenmistir.

Genel olarak sagar pigirim yontemi kullaniminda gerceklestirdigimiz uygulama
sonuglart;

* Kullanilan kutularin saglikli bir sekilde yapilmasi ve bu durumun iyi bir indirgeme
olanagi sunmasi

* Kutu icerisine parcalar ile konulan yanici organik, inorganik malzemelerin tiirii
ve ne kadar kullanildig

» Kullanilan odun talasinin miktari

 Kullanilan tuzun ¢esidi, miktar1 ve uygulama bi¢imi

* Pisirim igleminin gergeklestirildigi firin tipi ve sicaklik derecesi

* Form tiretiminde kullanilan ¢amurun 6zellikleri ve pisme rengi

+ Kullanilan opak sirin sagar pisirim teknigine uygun olmasi

Ayrica iilkemizde sirli sagar pisirim teknigi ile ¢alisan Prof. Ismail YARDIMCI’nin
bu teknigi nasil ele almis oldugu arastirllmistir. Uygulamalarinda kullandigi
tekniklerinden faydalanilmistir.

Tiim bu 6zelliklere dikkat ederek tez konu basligi gerceklestirilmistir.

Genel olarak yapilan arastirmalar sonucunda uygulanmis olan sirli sagar
pisirimindeki denemelerin tamaminda gozle goriiliir degisikler olmustur. Tasarlanmis
formlar yiizeyinde %60 oraninda kontrollii; dogal ve rastlantisal gorsel sonuglar elde
etmek miimkiin olmustur.

Diisiik derece (950C0), kullanilan pisirimlerde renklendirilmis opak sirlarin genelinde
kirmizi ve pembe renk tonlarinin ¢ogunlugunu, ayni zamanda yiizeylerde krakle

etkisi, simli efektler, parlamalar, matlagmalar, renk gegisleri ortaya ¢ikmistir. Bakir
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telin  bilinen etkisiyle harmanlaninca renklerin = siirpriz  sonuglar  verdigi

gbzlemlenmistir.

Yiiksek derece (1050C°%), kullanilan pisirimlerde vyesil tonlart goriildiigii gibi
kullanilan renk tonlarinin, kendi renklerini korumus oldugunu da gériiyoruz. Renkler
tonlarina sagarin etkisini de eklemistir ve bir¢ogunda basarili denebilecek sonuglar
ortaya ¢ikmigtir. Bakir telin verdigi renk degisimleri de etkili olmustur. Sirlarda
krakleler, simli efektler, parlamalar, matlasmalar, renk geg¢isleri diisiik derece

pisirimde oldugu gibi yiiksek derecede de ortaya ¢iktig1 gézlemlenmistir.

Yiiksek derece pisirimde sOyle bir sonu¢ ortaya c¢ikmustir. Sirli sagar pisirim
tekniginin genelinde yesil, kirmizi, turkuaz renkleri gérmekteyiz. Fakat tez
arastirmalar1 sonucunda istedigimiz biitiin renk tonlarim1 sagarin siiprizlerle dolu

etkisiyle birlestirebilecegimiz gézlemlenmistir.
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SOZLUK

Seramik: Organik olmayan malzemelerin olusturdugu bilesimlerin, ¢esitli yontemler
ile sekil verildikten sonra, sirlanarak veya sirlanmayarak sertlesip dayaniklilik

kazanmasina varacak kadar pisirilmesi bilim ve teknolojisidir.

Sir: Ogiitiilmiis uygun bilesimli seramik hammaddelerden elde edilen ve seramik
blinye lizerinde pisirme neticesinde cam yapiya benzer bir yapr olusturabilen

karigimlara ve s6z konusu tabakaya sir denir.

Pisirim: Sekillendirilmis ve kurutulmus yar1 mamuliin, bir program igerisinde

1s1tilmasi ve olusan seramigin gene bir program igerisinde sogutulmasi islemidir.

Sagar: Sagar, seramik tirli hammaddelerden iretilmis, igerisine konularak
pisirilecek seramik iiriinlin boyutlarindan biiyiik, kapagi bulunan kutular, odalar veya

hazneler olarak tanimlanabilir.

Sagar Kutusu: Objenin i¢ine kondugu, 6zel bir ¢amurdan yapilmis, ¢ok siki
kapatilabilen kapakli kutu.

Sagar Pisirimi: Seramik veya porselen iiriinlerin bu kutular igerisine yerlestirilerek

pisirilmesi islemidir.

Raku: 4. yiizyil oncesine tarihlenen, hizli bir pisirim yontemi uygulanarak diisiik

derecede pisirilen, kaplara ve yonteme verilen isimdir.
Rediiksiyon: Yanma islemini olabildigince az oksijenli bir ortamda yaparak,
biinyedeki metal oksitlerin oksijenini isleme dahil edip; gergeklestirirken ylizeyde

meneviglenmelere ve karbonlagsmalara sebep olmak esasina dayali pisirme yontemi.

Sinter Astar: Yiizeyde sinterlesmeyi saglayacak karisimlardan olusturulan tabaka.
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Terra Sigillata: Ozel bir yontemle olusturulan Kil molekiillerinin dizilenmesindeki

ozelliklerden faydalanilarak gorsel efekti 6n planda ipek-mat astar.

Make Up: Yiizeyi tamamen kaplayarak, ana biinyenin iizerinde olusturulan yeni
kimlik.

Plaka Yoéntemi: Uriiniin agmimmin ¢amur plaka levhalar iizerine aktarildigi ve
parcalarin plaka yapistirma teknigi ile birlestirildigi, plastik ¢amuru sekillendirme
teknigidir.

Horse Hair: At kili

Naked Raku: Sirsiz raku
Plaka Yoéntemi: Uriiniin agmimmin ¢amur plaka levhalar iizerine aktarildig1 ve

pargalarin plaka yapistirma teknigi ile birlestirildigi, plastik camuru sekillendirme

teknigidir.



