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OZET

Yiksek Lisans Tezi

FARKLI IPLIKLER ILE FARKLI ORGULERDE DOKUNMUS KUMASLARIN
ASINMA OZELLIKLERININ INCELENMESI

Esra ERICI

Uludag Universitesi
Fen Bilimleri Enstitlisu
Tekstil Miihendisligi Anabilim Dali

Damisman: Prof. Dr. Halil Rifat ALPAY

Tekstil sektoriinlin birgok alaninda yapilan arastirmalar ve yenilikler her gecen giin
artmakta ve bu yenilikler sektorde yerini alarak genis bir kullanim alanina
yayilmaktadir. Ozellikle kullanim alanlarinin ve iiretiminin artmasiyla dikkat ceken
yapay liflerde mevcut Ozelliklerin iyilestirilmesi ve yenilik ihtiyact mikrolif
endiistrisinin hizla gelismesine yol agmigtir. Mikroliflerin sahip oldugu 6zellikler iplik
ve kumas Ozelliklerini de dogrudan etkilediginden kumas olusumunda da 6nemli bir
yere sahiptir. Bir dokuma kumasin asinma dayanimmi ve kullanim performansini
dogrudan etkileyen faktdorler, lif, iplik ve kumas 6zellikleridir. Lif inceligi, iplik inceligi,
lif uzunlugu, lif ve ipligin egrilebilmesi gibi 6zellikler kumasin asinma dayanimini
etkilemektedir. Bir dokuma kumas yapisinin olusabilmesi i¢in gerekli olan atki ve
cOzgii sikliklari, atki ve ¢oOzgii iplik numaralarn ve orgii tipi kumaslarin asinma
Ozelliklerini etkileyen onemli parametrelerdir. Bu calismada sabit ¢ozgii sikliginda,
farkli atki sikliklariyla, farkli 6rgi tipleri kullanilarak, farkli iplik numaralarina sahip
konvansiyonel ve mikrofilament polyester ipliklerle dokunmus kumasglarin asinma
Ozellikleri incelenmistir. Yapilan ¢alisma sonucunda kumas ozellikleri bakimindan
verimli sonuclar elde edilmis ve mikrofilament ipliklerin kumaslarin asinma
Ozelliklerini olumlu yonde etkiledigi sonucuna varilmistir.

Anahtar kelimeler: Asmma dayanimi, Orgl tipi, atki sikligi, konvansiyonel,
mikrofilament

2017, vi + 48 sayfa.



ABSTRACT

MSc Thesis

THE INVESTIGATION OF ABRASION PROPERTIES OF WOVEN FABRICS IN
DIFFERENT WEAVING WITH DIFFERENT YARNS

Esra ERICI

Uludag University
Graduate School of Natural and Applied Sciences
Department of Textile Engineering

Supervisor: Prof. Dr. Halil Rifat ALPAY

Researches and innovations made in many fields of the textile industry are increasing
day by day and these innovations are taking place in the sector and spreading to a wide
use area. In particular, the improvement of existing properties in artificial fibers, which
are attracting attention due to the increase in usage areas and production, and the need
for innovation led to the rapid development of the microfibre industry. The properties
possessed by microfibers also have an important role in fabric formation since they
directly affect yarn and fabric properties. Factors that directly affect the abrasion
resistance and handling performance of a woven fabric are fiber, yarn and fabric
properties. Factors such as fiber tint, yarn tint, fiber length, fiber and yarn warp affect
the wear resistance of the fabric. The weft and warp frequencies required for the
formation of a woven fabric structure are important parameters affecting the weft and
warp yarn counts and the wear characteristics of knitted fabrics. In this study, the wear
characteristics of woven fabrics woven with conventional and microfilament polyester
yarns with different yarn counts were examined using different weft types, with
different weft frequencies, at constant warp frequency. As a result of this study, efficient
results were obtained in terms of fabric properties and it was concluded that
microfilament yarns affects the wear properties of fabrics positively.

Key words: Abrasion resistance, weave type, weft density, conventional, microfilament

2017, vi + 48 pages.



TESEKKUR

Yiiksek lisans egitimim siiresince yaptigim calismalarda destegini benden esirgemeyen,
her zaman aklimi ve mantigimi kullanarak yenilik¢i ¢alismalar yapmam konusunda beni
tesvik eden, bilgisinden ve tecribesinden faydalanmaktan onur duydugum saygideger
danisman hocam Prof. Dr. Halil Rifat ALPAY” a biitiin igtenligimle tesekkiir ederim.
Okul hayatim basta olmak iizere yasadigim her zorlukta beni iyi diisiinmeye, kendime
inanmaya ve basariya tesvik eden, her daim varliklarini hissettigim, bana inanan ve
sonsuz gilivenen canmim anneme, babama, kardeslerime ve kuzenime yurekten
tesekkiirlerimi sunarim.

Yuksek lisans dénemi boyunca en ¢ok zorlandigim zamanlarda islerimi kolaylikla
sonuglandirmama yardimci olan Arastirma Gorevlisi Gizem Manasoglu’ na tesekkiir
ederim.

Bu c¢alismada kullanilan numune kumaslar1 dokumak i¢in bana yardimci olan

igverenime tesekkiir ederim.
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1. GIRIS

Tekstil sektoriiniin genis bir yelpazeye sahip olmasi, kullanim alanlarinin artmasi ve her
gecen gun yenilenmesi, cesitliligi arttirmakta ve sektoriin her alaninda gelismeyi de
beraberinde getirmektedir. Gerek iplik iliretimi gerekse kumas iiretimi igin ¢esitlilik
onemli rol oynamaktadir. Yapilan yeni arastirmalar, iplik iiretiminden kumas iiretimine
kadar tekstil sektoriinun birgok dalinda yeniliklere yol agmis, mevcut Ozellikler

korunarak daha da iyilestirilmeye calisilmistir. Iplik iiretim sektdriinde mikrolif

endiistrisi bu yeniliklerden biri olarak kabul goérmiistiir.

Her gecen giin daha da énem kazanan yapay lifler, Gretiminin ve kullanim alanlarinin
artmasiyla dikkat ¢cekmekte ve iizerine bir¢cok yeni arastirmalar yapilmaktadir. Tekstil
liflerinin mevcut ozelliklerinin iyilestirilmesi ve pek c¢ok farkli alanda kullanilmaya
baslanmas1 mikrolif endiistrisinin hizla gelismesine yol agmistir. Bu gelisme ve yenilik
arayisina paralel olarak mikrolifler tekstil endiistrisinde artan bir kullanim potansiyeline
ulagsmistir. Konvansiyonel liflerle karsilastirildiklarinda; hafiflik, dokiimliilik, su
iticilik, saglamlik, nefes alabilme gibi 6zellikleri mikroliflerin farkli pek ¢ok alanda
kullanilmasina yol agmistir. Mikrolifler, giysilik kumaslardan filtrasyon kumaslarina,
yagmurluktan ameliyathane 6nliigiine kadar bir¢ok farkli alanda kullanilmaktadir. TUm
bu triinler diisiiniildiiglinde, sanayicilerin hammadde maliyetini fazla arttirmadan
siradan Urlinler yerine farklilik yaratan ¢ok fonksiyonlu {iriinler iiretmeleri zor

olmayacaktir.

Tekstil malzemelerinin kullanim sirasinda cesitli etkilere maruz kalmasi kumasta
asinma, boncuklanma, tllylenme, parlama gibi goriinim deformasyonlarina neden olur.
Bu deformasyonlar kumasin kullanim Omriinii etkileyen fiziksel degisimlerdir.
Kullanim ve yikama gibi etkiler sonucunda malzemelerdeki fiziksel degisimler; sekil
degisikliginden kaynaklanan diz ve dirsek izi gibi sekil deformasyonlari ve
siirtinmeden kaynaklanan boncuklanma, parlama, tiiylenme ve asinma gibi goriiniim
deformasyonlar1 seklinde gozlenir ve malzemenin eskimesiyle birlikte kullanim
Omriiniin azalmasina sebep olur. Malzemelerin kullanim alanlar1 dikkate alinarak uygun
kumas ve iplik yapisal parametreleri secilerek, kumasin yararlilik siiresi uzatilabilir.

Bir dokuma kumasin kullanim performansi ve asinma dayanimini etkileyen faktorler, o

kumasi olugturan lif, iplik ve kumas 6zellikleri ile dogrudan iliskilidir.



Lif inceligi, lif uzunlugu, lifin kopma mukavemeti, lif ve ipliklerin egilme direnci
kullanildigi kumasin asinma direncini etkileyen faktorlerdendir. iplik inceligi, iplik
blikiimii ve ipligin egirme sistemi kullanildigi kumasi etkileyen temel ozelliklerdir.
Kumasin yapisal parametrelerinden atki ve c¢ozgii sikliklari, atki ve ¢ozgl iplik
numaralart ve kumasin Orgii tipi de kumaslarin asinma direncini etkileyen
parametrelerdir. Kumasin dokunmasi sirasindaki kosullar, ozellikle atki ve ¢ozgii
iplikleri gerginlikleri kumasin geometrik ozelliklerini etkileyen diger faktorlerdendir

(Tayyar ve ark. 2011).

Mikroliflerin Tekstil Endustrisindeki Yeri ve Onemi

Genel olarak kabul gérmiis bir tanim yapilamamakla birlikte, dogrusal yogunlugu 1
dtex’in altindaki lifler “mikrolif” olarak kabul edilmektedir. Bunun yan1 sira dogrusal
yogunlugu 0,3 dtex’in altindaki lifler ise “stiper mikrolif” olarak kabul gérmektedir. Bu
mikrolif enine kesitinde 40.000 polimer ihtiva eder (Kaynak ve Babaarslan 2009).
Mikroliflerde incelik kavraminin anlasilabilmesi i¢in diger liflerin ¢aplariyla
karsilastirilmasimin yapilmasi gerekir (Yakartepe ve Yakartepe 1999). Sekil 1.1.” de

boyle bir karsilastirma verilmistir:

a) 167 dtex £30 22, 7 um poliester
iplik (tek lif inceligi 5,55 dtex)

b) 18.4 um poliester kesikli lif
(tek lif inceligi 3,6 dtex)

¢) 13,5 um pamuk
d) 12 pm akrilik lif
(tek lif inceligi 1,3 diex)

¢) 11,1 um poliester stapel lif

(tek lifinceligi 1,3 dtex)

) 10,1 um 83 diex £ 72 poliester

iplik (tek lif inceligi 1,15 dtex

incelik (um)

: g) <l dtex ten kicik mikro elyaf

302520151050

Sekil 1.1. Mikrolif ile diger liflerin incelik agisindan karsilastiriimasi
(Yakartepe ve Yakartepe 1999).



Mikrolifler bir¢ok dogal liften daha incedir. Bu nedenle mikroliflerin ince yapisi elde
edilen iplik ve kumaslarin 0zelliklerini de biyuk Olctde etkilemektedir (Gun ve ark.
2011). ince liflerden olusan yapisi nedeniyle mikroliflerden olusmus iplikler
konvansiyonel ipliklere nazaran daha fazla lif veya filament icermektedir. Bu nedenle
mikrolif ipliklerden iiretilmis kumaglar konvansiyonel ipliklerden iiretilmis kumaglara

gore daha diizgilin, yumusak ve hacimlidir.

Mikrolif ipliklerden dokunan kumaslar, filamentlerin olduk¢a diisiik dogrusal
yogunluga sahip olmasi nedeniyle konvansiyonel incelikteki filament ipliklerinden
dokunan kumaslara nazaran oldukga siki bir yapiya sahiptirler (Babaarslan ve Kaynak
2016). Konvansiyonel ve mikroliflerden elde edilmis ipliklerden olusan iki farkli

dokuma kumas yapis1 karsilastirma i¢in Sekil 1.2.” de verilmistir.

'l.!.-\.\

..s--"’ V\\u@

L
—--n_...'l-i-

Sekil 1.2. (a) Mikrofilament ipliklerden dokunmus kumas yapisi, (b) Konvansiyonel

filament ipliklerden dokunmus kumas yapisi

Lif sayisinin fazla olmasi nedeniyle mikrolifli mamiller daha yiiksek yiizey alanina
sahiptir. Yiizey alaninin yiiksek olmas1 mikroliften elde edilen kumaslarin daha parlak

olmasini saglar (Gun ve ark. 2011).

Mikrolifli kumaglar kendi agirliginin 7 katindan daha fazla miktarda su emmektedir. Bu
durum mikroliflerin yiizey alaninin daha yliksek olmasiyla iliskilendirilmistir. Yiizey
alaninin daha fazla olmasi ayni zamanda daha yiliksek nem gecirgenligini de

saglamaktadir (Glin ve ark. 2011).



Mikrolifli kumaslarin daha fazla lif icermesi lifler arasindaki bosluklar1 azalttig1 igin
elde edilen kumas yapisinin daha siki olmasini saglamaktadir. Mikroliflerin siki1 kumas
yapist olusturmasi polyesterin 1slanmaya karsi olan dogal dayanimi ile birlestiginde
kumasa su damlalariin gec¢isine engel olmaktadir. Mikrolifli kumaslar su itici 6zellikte

olmasina ragmen su buhari gegisine izin vermektedir. Nefes alabilen kumaslarin riizgar,

su ve su buhar etkilerine karsi gosterdigi tutum Sekil 1.3." te verilmistir (Giin ve ark.
2011).

Sekil 1.3. (a) Mikrolifli dokuma kumaslarin riizgara karsi bariyer etkisi

(b) Mikrolifli dokuma kumaslarin su iticilik 6zelligi

(c) Mikrolifli dokuma kumaslarin su buhar gegirgenligi 6zelligi (Gln ve ark.
2011).

Sekil 1.4. Mikrolif kullanimmin kumasa kazandirdigi nefes alabilme ve su iticilik

Ozellikleri (Babaarslan ve Kaynak 2016).



......

baglidir. Bu nedenle, mikrolifin ¢apinin kii¢iik olmasit mikroliflerin gekme mukavemeti
ve egilme rijitligi 6zelliklerini biiyiik 6l¢iide etkilemektedir. Caplarinin kiigiik olmasi

nedeni ile mikroliflerin egilmeye karsi direncleri diistiktiir.

Mikroliflerin diisiik egilme dayanimi mikroliften tiretilen kumaslarin dokimluliklerinin

daha iyi olmasin1 saglamaktadar.

Mikrolifli kumaslar, konvansiyonel lifli kumaslara oranla daha hizli kurumaktadir.
Mikroliften elde edilen iplik ve kumaslarin mukavemetleri ylksektir.

Mikrolifli kumaglar diger malzemelerle karisim olusturmaya yatkindir.

Kolay yikanabilme ve kuru temizlenebilme 0zelliklerine sahiptirler.

Mikrolifli kumaslarin 1s1l iletkenligi daha yiiksektir. (Gun ve ark. 2011).

Biikiilme ve burulma sertligi elyaf ¢apiyla ters orantili oldugu i¢in ¢ok ince elyaflar son
derece esnektir (Okamoto 1993) ve ayni nedenle mikrolif iplikler kumasa miilkemmel
bir ortl kazandirirlar (Basu 2001, Purpan & Panigrahi 2007, Rupp & Yonenaga 2000)
(Kaynak ve Babaarslan 2012, iginde).

Kesit alan1 basina yiiksek fiber sayis1 nedeniyle iplik kuvveti yiksektir (Basu 2001).
Mikrolifli kumaglar ayni agirliga sahip diger kumaslarla Karsilastirildiginda nispeten
guclu ve dayaniklidirlar (Purane & Panigrahi 2007) (Kaynak ve Babaarslan 2012,
icinde).

Iplikteki daha fazla filament, daha fazla yiizey alanina neden olur. Bu, baskili kumaslar
normal kumaslara kiyasla daha net ve keskin hale getirebilir (Basu 2001). Daha buyiik
elyaf ylizey alan1 sonuglar1 daha derin, daha zengin ve daha parlak renkler miimkiin

kilar (Smith n.d.) (Kaynak ve Babaarslan 2012, i¢inde).

Mikroliflerin ylizey alani arttigindan, normalinkinden dort kat daha yiiksek bir boyama
hiz1 elde edilir ve bu da boyamada diizensizlige neden olabilir. Belli bir golge derinligi
elde etmek icin normal elyaflardan daha fazla boya gerektirirler (Jerg & Baumann 1990,
Anonymous 2000, Falkai 1991) (Kaynak ve Babaarslan 2012, icinde).



Bu tez ¢alismasinda, ¢ozgili iplik numarasi, ¢ozgii sikligi ve iplik hammaddeleri sabit
tutularak; farkli atki sikliklarinda, farkli Orgii tiplerinde, farkli incelige sahip
mikrofilament ve konvansiyonel filament tekstiire polyester iplikleriyle hazirlanmis
dokuma kumas numunelerinin asinma oOzelliklerinin incelenmesi amaglanmistir. Bu
kapsamda mikrofilament ve konvansiyonel tekstlre polyester ipliklerinden elde edilen
kumaglarin asmma ozellikleri incelenerek degisken olan parametrelerin etkileri
gozlemlenecek ve asinma Ozellikleri karsilastirilarak asinma dayanimi hakkinda bilgi

edinilmeye caligilacaktir.



2. KAYNAK ARASTIRMASI

AL-ansary (2012), filament sayisinin etkisini inceledigi bu ¢alismada, farkli filament
sayisina sahip dolgu iplikleriyle dokunmus polyester kumaslarda filament sayisinin
etkisi arastirilmistir. Calisma i¢in bes farkli filament sayisina sahip 150 denye polyester
iplikler kullanilarak dokuma kumas yapilart olusturulmus ve g¢esitli testlere tabi
tutulmustur. Istatistiksel analiz, polyester kumaslarin 6zelliklerinin filament sayisindan
onemli olgiide etkilendigini gostermistir. Calismanin bulgularina gore; dolgu ipliklerinin
kesitindeki filamentlerin sayis1 arttikca kumas kalinligi, kopma mukavemeti, kumas
uzamasi ve burusmazlik artmaktadir. Bunun tersine, artan sayida filamentin, kumasin
hava gegirgenliginin azalmasina, asinmaya bagh kiitle kaybina ve kumasta yirtilma

mukavemetine yol ac¢tig1 sonucuna varilmistir.

Dilsiz (2001), dokuma kumaslarin yapisal parametreleri olan orgii tipi ve sikligin kumas
performans 0Ozellikleri tizerine etkisini incelemistir. Calisma sonucunda, orgi tipi ve
sikligin tim performanslar Gzerinde etkili oldugunu ve 6zellikle bezayagi orgiideki
kumaglarin baglant1 sayisinin maksimum olmasi nedeniyle bu etkinin daha fazla

oldugunu belirtmistir.

Doba Kadem ve Ogulata (2014) c¢alismalarinda, farkli sikliklardaki atki ve ¢ozgii
ipliklerinden farkli orgiilerde dokunmus kumaslarin iplik numarasi, atki ve ¢ozgii
sikliklari, orgii turd gibi fiziksel 6zelliklerin boncuklanma ve asinma ile kiitle kayb1

performans 6zelliklerine etkilerini incelemiglerdir.

Elde edilen sonuglara gore, asindirici kumas etkisiyle numunelerdeki kiitle kaybi
degerlendirildiginde genel olarak dimi ve panama 6rgii yapilarinda kiitle kaybinin daha
fazla oldugu goriilmiistiir. Burada numune kumaslarda en az kiitle kaybi, 6rgu tarQ
olarak genel degerlendirmede bezayagi oOrgiide olmustur. Bezayagi yapi, baglanti
seklinden dolay1 6rgiinlin daha sik1 olmasi ve ipliklerin birbirinden kolay ayrilmamasi
nedeniyle, asinma sonunda kiitle kaybinin diger orgiilere gore daha az olmasini

saglamigtir.

Gurkan Unal ve Taskm (2007), %100 polyester kumaslarda 6rgiiniin ve sikliklarin
kopma mukavemetine etkisini inceledikleri ¢alismalarinda; atki yonundeki kopma

mukavemetinin atki siklifinin artmasia paralel olarak arttigini gézlemlemislerdir.



Cozgli yoniindeki kopma mukavemeti degerlerinin ¢ozgii sikligr arttikca, atki
yoniindeki kopma mukavemetinin ise ayni sekilde atki sikligr arttikca arttigi sonucuna
varilmistir. Kumaglarin farkli oranlarda biiziilmeleri nedeniyle, kumas dokusunun
kopma mukavemeti Tlizerine beklenilen etkisi gozlemlenememistir. Aym siklik
degerlerine sahip bezayagi ve dimi orgii yapisindaki kumaglarda kopma mukavemeti
degerleri bezayag1 orgiilii kumasta daha yiiksek ¢ikmaktadir. Fakat calismada, dimi
kumaslarin atki ve ¢ozgii yoniinde biizlilmeleri bezayagi kumaslara gore daha yiiksek
oldugundan, dimi kumaslarin kopma mukavemet degerleri beklenildiginin tersine

bezayagi kumaslarin kopma mukavemet degerlerine gore biraz daha yiiksek ¢ikmustir.

Karolia ve Paradkar (2004) mikrolif orgli kumaslarin ozelliklerini inceledikleri
calismalarinda, mikrolif polyester, konvansiyonel polyester ve mikrolif polyester/pamuk
kumas tiplerinin Ozellikleri iizerinde c¢alismislardir. Calismanin sonuglari mikrolif
polyester kumasin diger iki tip kumasa gore daha 1yi mukavemet, asinma dayanimi ve

elastik geri donme 6zelliklerine sahip oldugunu gostermistir.

Kaynak ve Babaarslan (2010), mikrolif 6rgli spor giysilik kumaslarin performans
ozelliklerini inceledikleri calismalarinda, konvansiyonel filament ve mikrofilament
ipliklerden elde edilen kumaslar1 gesitli performans testlerine tabi tutmuslardir. Bu
calismada, kullanilan numune kumas tiplerinin asinma dayanimina filament inceliginin
etkisini incelemek amaciyla test cihazinin 2000 devrine kadar uygulanan slrtlinme
hareketi ile meydana gelen kumas yilizey degisimleri mikroskop yardimi ile
incelenmistir. Bu ¢aligmaya gore, ¢aligmada segilen filament incelikleri i¢in 2000 devre
kadar olan surtinme hareketi sonucunda filament inceliginin asinma dayanimina dnemli

bir etkisi saptanmamustir.

Kaynak ve Babaarslan (2011) yaptiklart diger bir ¢alismada, mikroliflerin dokuma
kumas o6zelliklerine etkisini arastirmis ve mikrolif ipliklerden dokunmus kumaslara
cesitli testler uygulamiglardir. Bu ¢alismada, Martindale test cihazinda 10.000 ve 20.000
devirlerde yapilan aginma dayanimu testleri sonrasinda deney numunelerinin lif kirtlma
ve diiglimlenmeleri sonucunda kumas yiizeylerinde meydana gelen deformasyon

gozlemlenmeye ¢alisiimistir.



Ancak tretilen dokuma kumas numunelerinde ¢ozgii iplikleri kumas ylizeyinde daha
fazla ¢ikint1 yaptig1 i¢in aginmaya maruz kalan daha ¢ok ¢6zgii iplikleri olmustur ve atki
ipliklerindeki ~ filament  inceligi  farklih§inin  asinma  dayanimina  etkisi

gbzlemlenememistir.

Ayrica numune kumaslarin elde edilmesinde kullanilan ipliklerin aginma i¢in uygulanan
devir degerlerinden ¢ok daha yiliksek asinma devirlerine dayanabilecekleri ve ciddi bir

yapisal bozulmaya maruz kalmayacaklar1 ¢gikarimi da yapilmistir.

Kaynak ve Babaarslan (2015) yaptiklar1 bir c¢alismada, mikrofilament dokuma
kumaglarin kopma mukavemeti ve uzama Ozelliklerini, konvansiyonel filament
kumaslara kiyasla incelemislerdir. Calismada ii¢ farkli 6rgii tiirii 1/1 Bezayagi, 3/2 Dimi
ve 4/1 Saten olarak kullanilmis, her orgi tirii i¢cin dort farkli atki siklig1 ve bes farkli
filament inceligi uygulanmistir. Atki yonii kopma mukavemetinde atki sikligi ve
filament inceliginin 6nemli etkileri gdzlemlenmistir. Caligmada elde edilen sonuclara
gore; mikrofilament polyesterli kumaslar, konvansiyonel polyesterli kumaslardan daha
yiiksek kumas kopma mukavemet degerlerine sahiptir. Bu, iplik kesitinde daha ince
filamentlerin daha yiiksek toplam spesifik yiizey alanindan 6tiirii, filamentler arasinda
daha yiiksek kohezyon kuvvetinin muhtemel bir sonucudur. Istatistiksel analiz
acisindan, atki siklig1 ve filament inceliginin, tiim Orgi tiirleri i¢in atki yoniinde kopma
mukavemeti {izerinde belirgin bir etkiye sahip oldugu sdylenebilmektedir. Ayrica, atki
sikliginin  kopma mukavemetine etkisi, istatistiksel analizlere gdére filament

inceltilmesinden daha yiiksektir, denilmistir.

Kaynak ve Topalbekiroglu (2007), dokuma kumaglarin asimnma ve boncuklanma
dayanimlarim1 kumasin orgii tipinin bir fonksiyonu olarak incelemislerdir. Ayni
hammadde ve ayni iplik numarasi ile 7 farkli 6rgii tipinde kumas dokunmus, kumaslara
asinma ve boncuklanma testi uygulanarak, deney sonuclar1 istatistiksel olarak
degerlendirilmistir. Sonug¢ olarak, Orgii tipinin asinma ve boncuklanma dayanimi
tizerinde anlamli bir etkiye sahip oldugu, asinma dayanimi testi sonucunda meydana
gelen agirlik kaybmnin atlama uzunlugu ile dogru orantili olarak arttifi, boncuklanma
testi sonucunda da atlama uzunlugunun fazla oldugu o6rgii tiplerinde boncuk sayisinin

arttigin1 belirtmislerdir.



Nassif (2012) yaptigi bir caligmasinda, bezayagi, dimi, saten orgii yapilar1 ve bes farkli
atki sikligina sahip olan mikrolifli dokuma kumaslar1 incelemis, atki siklig1 ve orgii
yapilarinin bu kumaslarin fiziksel ve mekanik ozelliklerine etkisini arastirmistir. Bu
caligmanin bulgulari, artan atki sikliginin kumas kopma mukavemetinde, kumas
sertliginde ve burugmazlikta artisa neden oldugunu ortaya koymustur. Aksine, atki

sikligindaki artig hava gegirgenligini diismesine neden olmustur.

Atki sikliginin etkisinin kumasin kopma uzamasinda ve asinma direncinde birbirine
benzer oldugu goriilmiistiir. Bezayagi orgli kumaglar kumas kopma yikunde, kopma
uzamasinda ve kumas sertliginde diger Orgl yapilarindan daha istiin bulunmustur.
Saten orgiilii kumaslarin hava gegirgenliginin daha yiiksek, dimi 6rgiilii kumaslarin ise

burugmazlik 6zelliginin daha yiliksek oldugu sonucuna varilmaistir.

Tayyar ve ark. (2011), farkli yapisal parametrelere sahip pamuk/polyester karisimi
gomleklik dokuma kumaglar1 belirli tur sayilarinda asindirma islemine tabi tutarak
yapisal parametrelerin yiizey asimnmasina etkilerini incelemislerdir. Ug farkli atki siklig
ve ii¢ farkli orgi tipi kullanilarak tiretilen kumaslarin belirli devir sonlarinda agirlik

kayiplar tespit edilmistir.

Bu ¢aligmada, kumas 6rgusiindeki degisimin kumaslarin agindirildiktan sonraki agirlik
degisimine etkisi istatistiksel olarak anlamli bulunmustur. Ortalama atlama uzunlugu
fazla olan kumaslarin (2/2 dimi ve 6'li ¢dzgii sateni) asinma direnci, atlama uzunlugu
kisa olan (bezayagi) kumaslardan daha diisiik ¢ikmistir. Dolayisiyla atki sikliginin ve

Orgl tipinin kumaslarin aginma dayanimina etkilerinin 6nemli oldugu goériilmiistiir.
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3. MATERYAL VE YONTEM
3.1. Materyal

Bu tez c¢alismasinda; farkli incelikteki numaralara sahip mikrofilament ve
konvansiyonel tekstiire polyester iplikler kullanilarak farkli atki sikliklarinda ve farkli
Orgli yapilarinda dokuma kumas numuneleri hazirlanmistir. Bu c¢alisma i¢in ¢ozgi
siklig1 sabit tutularak; 3 farkli iplik numarasi, 3 farkh atki siklig1 ve 3 farkl orgi tipi
kullanilmis ve toplamda 54 adet test numunesi esnek kancali dokuma makinesinde
ortalama 350-400 devir/dk hizda dokunarak elde edilmistir. Bu numuneler boyahanede

ram0z kurutma makinesinden 1s1 altinda gegirilerek mamiil hale getirilmistir.

Cizelge 3.1. Numune kumaslarin iiretim parametreleri

Degiskenler Atki Cozgu
Iplik inceligi (denye) 75, 150, 300 | 75, 150, 300 75
Filament inceligi (dtex) 2.3,3.5,35 | 1.15,0.58, 0.58 2.3
Elyaf cinsi Polyester (surekli teksture filament)
Kumas siklig1 (adet/cm) 14, 16, 18 60
Doku tipi 1/1 Bezayagi, 2/1 Dimi, 5/1 Saten

Numunelerde kullanilan ipliklere ait detayli teknik bilgiler:

CO0zgu ipligi:

75 Denye 36 Filaman Puntali Tekstiire Polyester Yar1 Mat

Atk iplikleri:

Konvansiyonel Polyester Iplikler;

75/36 Den: 75 Denye 36 Filaman Puntali Tekstlire Polyester Yar1 Mat
150/48 Den: 150 Denye 48 Filaman Puntal1 Tekstiire Polyester Yar1 Mat

300/96 Den: 300 Denye 96 Filaman Puntal1 Tekstiire Polyester Yar1 Mat
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Mikrofilament Polyester iplikler;
75/72 Den: 75 Denye 72 Filaman Puntali Tekstiire Mikrofilament Polyester Yar1 Mat

150/288 Den: 150 Denye 288 Filaman Puntali Tekstlire Mikrofilament Polyester Yari
Mat

300/576 Den: 300 Denye 576 Filaman Puntali Tekstiire Mikrofilament Polyester Yar1
Mat

Dokuma kumas numuneleri, atki sikliina, 6rgii tipine, iplik inceligine ve mikrofilament
ya da konvansiyonel olusuna gore 1°den 54’e¢ kadar numaralandirilmistir. Numuneler
hakkinda bilgi verilirken bu numaralandirmalar kullanilacaktir. Bu bilgiler Cizelge 3.2.”

de verilmistir.

Cizelge 3.2. Numune kumaslarin {iretim parametrelerine gore gruplandirilmasi

IPLIK NUMARALARI
ORGU ATKI KONVANSIYONEL MIKROFILAMENT
TiPLERI SIKLIKLARI POLYESTER POLYESTER
(ADET/CM)
300/96 150/48 70/36 75172 150/288 300/576
DEN DEN DEN DEN DEN DEN
14 1 4 7 28 31 34
v 16 2 5 8 29 32 | 35
BEZAYAGI
18 3 6 9 30 33 36
14 10 13 16 37 40 43
2./1 . 16 11 14 17 38 41 44
DiMi
18 12 15 18 39 42 45
14 19 22 25 46 49 52
/
SLATK 16 20 | 23 | 26 47 50 | 53
SATENI
18 21 24 27 48 51 54
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1 numarali test numunesi: 300/96 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayag1 orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

2 numarali test numunesi: 300/96 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

3 numarali test numunesi: 300/96 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

4 numarali test numunesi: 150/48 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

5 numarali test numunesi: 150/48 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

6 numaral test numunesi: 150/48 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki siklifinda, 1/1 bezayag1 orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

7 numarali test numunesi: 70/36 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayag1 orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

8 numarali test numunesi: 70/36 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayag1 orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

9 numarali test numunesi: 70/36 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

10 numarali test numunesi: 300/96 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

11 numarali test numunesi: 300/96 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

12 numaral1 test numunesi: 300/96 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi 6rgii tipinde dokunmug kumas numunesidir.

13 numarali test numunesi: 150/48 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi 6rgii tipinde dokunmug kumas numunesidir.
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14 numarali test numunesi: 150/48 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi 6rgii tipinde dokunmug kumas numunesidir.

15 numarali test numunesi: 150/48 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

16 numarali test numunesi: 70/36 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

17 numarali test numunesi: 70/36 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

18 numarali test numunesi: 70/36 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

19 numarali test numunesi: 300/96 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5’11 atki sateni orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

20 numarali test numunesi: 300/96 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

21 numarali test numunesi: 300/96 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

22 numarali test numunesi: 150/48 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°li atki sateni 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

23 numarali test numunesi: 150/48 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°li atki sateni 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

24 numarali test numunesi: 150/48 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

25 numarali test numunesi: 70/36 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

26 numarali test numunesi: 70/36 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.
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27 numarali test numunesi: 70/36 Den konvansiyonel puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

28 numarali test numunesi: 75/72 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

29 numarali test numunesi: 75/72 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

30 numarali test numunesi: 75/72 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

31 numaral test numunesi: 150/288 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

32 numarali test numunesi: 150/288 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki siklifinda, 1/1 bezayag1 orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

33 numarali test numunesi: 150/288 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi orgii tipinde dokunmusg kumas numunesidir.

34 numarali test numunesi: 300/576 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayag1 orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

35 numarali test numunesi: 300/576 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

36 numarali test numunesi: 300/576 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 1/1 bezayagi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

37 numarali test numunesi: 75/72 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

38 numarali test numunesi: 75/72 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki siklifinda, 2/1 dimi 6rgii tipinde dokunmug kumas numunesidir.

39 numarali test numunesi: 75/72 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.
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40 numarali test numunesi: 150/288 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi 6rgii tipinde dokunmug kumas numunesidir.

41 numarali test numunesi: 150/288 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

42 numarali test numunesi: 150/288 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

43 numarali test numunesi: 300/576 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

44 numaral1 test numunesi: 300/576 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

45 numarali test numunesi: 300/576 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 2/1 dimi 6rgii tipinde dokunmug kumas numunesidir.

46 numarali test numunesi: 75/72 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

47 numarali test numunesi: 75/72 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

48 numaral1 test numunesi: 75/72 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°li atki sateni 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

49 numarali test numunesi: 150/288 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

50 numarali test numunesi: 150/288 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

51 numarali test numunesi: 150/288 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni orgii tipinde dokunmusg kumas numunesidir.

52 numarali test numunesi: 300/576 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile

adet/cm atki sikliginda, 5’11 atki sateni orgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.
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53 numarali test numunesi: 300/576 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile 16

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.

54 numarali test numunesi: 300/576 Den mikrofilament puntali polyester iplik ile 18

adet/cm atki sikliginda, 5°1i atki sateni 6rgii tipinde dokunmus kumas numunesidir.
3.2. Yontem

Hazirlanan kumas numuneleri asinma testine tabi tutulmustur. Deney numunelerine
asinma testi Martindale asinma ve boncuklanma test cihazinda TS EN ISO 12947-2

standardina gore yapilmistir.
3.2.1. Asinma dayanim

Asinma dayanimi (abrasyon), tekstil materyalinin bir bagska materyale siirtiinmesi ile
kumastaki iplik ve liflerin kumas yiizeyinden disar1 ¢ikmasi sonucunda kumasg

yilizeyinde meydana gelen asinma veya eskimeye karsi direnme yetenegidir.

Ozellikle dokuma kumaslar i¢in gecerli olan asinma dayanimi, kopma mukavemetinin
yani sira tekstil malzemelerinin dayanikliligini karakterize eden en 6nemli 6zelliklerden

biridir.

Kumaslarda kullanilan ipliklerin 6zellikleri ve kumagin dokuma ozellikleri asinmanin
kolay ya da zor olmasmn etkileyebilmektedir. Ornegin, uzun atlamalara sahip orgiiler
siirtinme islemi ile kolay kopabilir. Asinma dayanim; elyaf, iplik, kumas ve kumas

tizerinde kalan kimyasallarin miktar1 gibi pek ¢ok faktdrden etkilenmektedir (Anonim).

3.2.2. Asinma dayanim tespiti

Asinma dayaniminin tespitinde Martindale asinma ve boncuklanma test cihazi, test igin
kullanilan cihazlardan biridir. Martindale aginma test cihazinda belli standartlara gore
calisilmaktadir. Test i¢in kullanilan standartlar, kumasin onceden belirlenmis basing
altinda referans kumasla birbirlerine gore Leiussure hareketi (dairesel harmonik

hareket) yaparak asinmasini igermektedirler (Anonim 2017).
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Hazirlanan kumas numunelerinin aginma dayanimlari Martindale abrasyon 6l¢iim test
cihaz1 kullanilarak TS EN I1SO 12947-2 standardina uygun olarak yapilmistir. Numune
kumaslar standarda uygun oOlculerde kesilip hazirlanarak 6 o6lglim kafasi bulunan
abrasyon test cihazina yerlestirilmis, test cihazinda 12 Kpa basing altinda, 21000
devirde teste tabi tutulmuslardir. Test sirasinda, asinma dayanimi Olgiilen kumas
numunesi, cihazin alt tablasina yerlestirilen bir asindirict kumas iizerinde dairesel
Oteleme hareketiyle (Leiussure hareketi) asinmaya tabi tutulmustur. Test sirasinda her

5000 devir sonras1t numunelerdeki asinma gézlemlenmistir.

Asinma direnci 3 farkli sekilde belirlenebilmektedir. Bunlardan ilki, iplik kopusunun
gbzlendigi andaki devir sayisina bakilarak yapilir. ikincisi, belirli bir devir sayisindan
sonraki asinma tespiti ve agirlik kaybina bakilarak yapilir. Sonuncusu ise belirli bir

devir sayisindan sonraki renk degisimine gore belirlenmektedir.

Bu tez calismasinda aginma direnci, belirli bir devir sayisindan sonraki aginma tespiti ve
agirlik kaybina bakilarak belirlenmeye ¢alisilacaktir. Yapilan testlerin degerlendirilmesi
ve sonlandirilmasi belli bir devir sonrasi gozlemlenen asinmaya ya da iplik kopusuna

bagl olarak gerceklestirilmistir.
Test cihazina ait teknik bilgiler:

Kullanilan Basing: 12 kPa, Devir sayisi: 21000 devir, Kafa sayisi: 6

Sekil 3.1. Martindale asindirma test cihazi (Nu-Martindale Abrasion and Pilling Tester)



Bu calismada kumas numunelerinin kiitle kaybi tayini de yapilmistir. Bunun i¢in kumas
numunelerinin aginma testi oncesi ve sonrast agirliklarina bakilmis ve agirlik kaybi
degerlendirilmeye c¢alisilmistir. Hazirlanan kumas numunelerinin agirliklar1 hassas

terazi kullanilarak TS EN ISO 12947-3 standardina uygun olarak yapilmistir.

Sekil 3.2. Hassas terazi ( Mettler PJ300)

Bu cihaz virgiilden sonra 4 dijit hassasiyete sahiptir. Maksimum agirlik kapasitesi 450

gramdir.
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4. BULGULAR ve TARTISMA

Bu boliim, kumaglara uygulanan test sonucunda elde edilen bulgulari igermektedir.
Toplam 54 adet test numunesi i¢in, her 5000 devir sonrasi kumaslardaki asinma
gozlemlenmistir. Toplam 21000 devir sonrasi kumaslardaki asinma, tiiylenme, iplik
kopusu gibi sonuglara gore degerlendirmeler yapilmaya c¢alisilmistir. Bu
degerlendirmeler, test numunesinin konvansiyonel ya da mikrofilament tekstiire

polyester olusu, atki siklig1 ve orgii tipi gibi degiskenlere gore yapilmstir.

Asinma testi 21000 devirde gerceklestirildikten sonra numunelerin agirlik kaybina ve

kalinlik degisimine de bakilmustir.

Tiim numunelerin test sonrasi asinma goriintiileri incelenecek ve sonuglar bu sekilde

tartisilmaya ¢alisilacaktir.
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Konvansiyonel Polyester

(")

Konvansiyonel Polyester

(8)

Konvansiyonel Polyester

)

Mikrofilament
Polyester (28)

Mikrofilament
Polyester (29)

Mikrofilament
Polyester (30)

Sekil 4.1. 7, 8, 9, 28, 29, 30 numarali test numunelerinin asinma sonrasi Ylzey

goruntusu

Resimlerde, sol tarafta 70/36 denye konvansiyonel polyester ipligiyle 14,16,18 atki

sikliginda 1/1 bezayag oOrgii tipinde dokunmus ii¢ numunenin asinma testi sonrasi

yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma, sag tarafta ise 75/72 denye mikrofilament

polyester ipligiyle 14,16,18 atki sikliginda 1/1 bezayagi orgii tipinde dokunmus {i¢

numunenin aginma testi sonrasi yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma goriilmektedir.
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Mikrofilament
Polyester (31)

Konvansiyonel Polyester

(4)

Mikrofilament
Polyester (32)

Konvansiyonel Polyester

(%)

Mikrofilament
Polyester (33)

Konvansiyonel Polyester

(6)

Sekil 4.2. 4, 5, 6, 31, 32, 33 numarali test numunelerinin aginma sonrasi yiizey

goruntusu

Resimlerde, sol tarafta 150/96 denye konvansiyonel polyester ipligiyle 14,16,18 atki
sikliginda 1/1 bezayag oOrgii tipinde dokunmus ii¢ numunenin asinma testi sonrasi
yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma, sag tarafta ise 150/288 denye mikrofilament
polyester ipligiyle 14,16,18 atki sikliginda 1/1 bezayagi orgii tipinde dokunmus {i¢

numunenin aginma testi sonrasi yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma goriilmektedir.
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Mikrofilament
Polyester (34)

Konvansiyonel Polyester

(1)

Mikrofilament
Polyester (35)

Konvansiyonel Polyester

(2)

Mikrofilament
Polyester (36)

Konvansiyonel Polyester

3)

Sekil 4.3. 1, 2, 3, 34, 35, 36 numarali test numunelerinin aginma sonrasi yiizey

goruntusu

Resimlerde, sol tarafta 300/96 denye konvansiyonel polyester ipligiyle 14,16,18 atki
sikliginda 1/1 bezayag oOrgii tipinde dokunmus ii¢ numunenin asinma testi sonrasi
yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma, sag tarafta ise 300/576 denye mikrofilament
polyester ipligiyle 14,16,18 atki sikliginda 1/1 bezayagi orgii tipinde dokunmus {i¢

numunenin aginma testi sonrasi yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma goriilmektedir.
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Mikrofilament
Polyester (37)

Konvansiyonel Polyester
(16)

Mikrofilament
Polyester (38)

Konvansiyonel Polyester
(17)

Mikrofilament
Polyester (39)

Konvansiyonel Polyester
(18)

Sekil 4.4. 16, 17, 18, 37, 38, 39 numarali test numunelerinin aginma sonrasi yiizey

goriintisii

Resimlerde, sol tarafta 70/36 denye konvansiyonel polyester ipligiyle 14,16,18 atki
sikliginda 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus {i¢ numunenin asinma testi sonrasi
yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma, sag tarafta ise 75/72 denye mikrofilament
polyester ipligiyle 14,16,18 atki sikhiginda 2/1 dimi 6rgi tipinde dokunmus {i¢

numunenin aginma testi sonrasi ylizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma goriilmektedir.
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Mikrofilament
Polyester (40)

Konvansiyonel Polyester
(13)

Mikrofilament
Polyester (41)

Konvansiyonel Polyester
(14)

Mikrofilament
Polyester (42)

Konvansiyonel Polyester
(15)

Sekil 4.5. 13, 14, 15, 40, 41, 42 numarali test numunelerinin aginma sonrasi yiizey

goriintisii

Resimlerde, sol tarafta 150/48 denye konvansiyonel polyester ipligiyle 14,16,18 atki
sikliginda 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus {i¢ numunenin asinma testi sonrasi
yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma, sag tarafta ise 150/288 denye mikrofilament
polyester ipligiyle 14,16,18 atki sikhiginda 2/1 dimi 6rgii tipinde dokunmus {i¢

numunenin aginma testi sonrasi ylizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma goriilmektedir.
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Konvansiyonel Polyester
(10)

Konvansiyonel Polyester
(11)

Konvansiyonel Polyester
(12)

Mikrofilament
Polyester (43)

Mikrofilament
Polyester (44)

Mikrofilament
Polyester (45)

Sekil 4.6. 10, 11, 12, 43, 44, 45 numaral1 test numunelerinin aginma sonrasi yiizey

goruntus

Resimlerde, sol tarafta 300/96 denye konvansiyonel polyester ipligiyle 14,16,18 atki

sikliginda 2/1 dimi orgii tipinde dokunmus {i¢ numunenin asinma testi sonrasi

yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma, sag tarafta ise 300/576 denye mikrofilament

polyester ipligiyle 14,16,18 atki sikhiginda 2/1 dimi o6rgii tipinde dokunmus {i¢

numunenin aginma testi sonrasi yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma goriilmektedir.
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Mikrofilament
Polyester (46)

Konvansiyonel Polyester
(25)

Mikrofilament
Polyester (47)

Konvansiyonel Polyester
(26)

Mikrofilament
Polyester (48)

Konvansiyonel Polyester
(27)

Sekil 4.7. 25, 26, 27, 46, 47, 48 numaral1 test numunelerinin aginma sonrasi yiizey

goruntusu

Resimlerde, sol tarafta 70/36 denye konvansiyonel polyester ipligiyle 14,16,18 atki
sikliginda 5°li saten Orgli tipinde dokunmus ii¢ numunenin asmmma testi sonrasi
yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma, sag tarafta ise 75/72 denye mikrofilament
polyester ipligiyle 14,16,18 atki sikliginda 5°li saten orgii tipinde dokunmus {i¢

numunenin aginma testi sonrasi yiizeyindeki tiylenme ve boncuklanma goériilmektedir.
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Mikrofilament
Polyester (49)

Konvansiyonel Polyester
(22)

Mikrofilament
Polyester (50)

Konvansiyonel Polyester
(23)

Mikrofilament
Polyester (51)

Konvansiyonel Polyester
(24)

Sekil 4.8. 22, 23, 24, 49, 50, 51 numaral1 test numunelerinin aginma sonrasi yiizey

goruntusu

Resimlerde, sol tarafta 150/48 denye konvansiyonel polyester ipligiyle 14,16,18 atki
sikliginda 5°li saten Orgii tipinde dokunmus {i¢ numunenin asinma testi sonrasi
yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma, sag tarafta ise 150/288 denye mikrofilament
polyester ipligiyle 14,16,18 atki sikliginda 5°li saten orgii tipinde dokunmus ii¢

numunenin aginma testi sonrasi ylizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma gorulmektedir.
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Konvansiyonel Polyester

(19) Mikrofilament

Polyester (52)

Mikrofilament
Polyester (53)

Konvansiyonel Polyester
(20)

Mikrofilament
Polyester (54)

Konvansiyonel Polyester
(21)

Sekil 4.9. 19, 20, 21, 52, 53, 54 numarali test numunelerinin aginma sonrasi yiizey

goruntusu

Resimlerde, sol tarafta 300/96 denye konvansiyonel polyester ipligiyle 14,16,18 atki
sikliginda 5°li saten Orgli tipinde dokunmus ii¢ numunenin asimmma testi sonrasi
yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma, sag tarafta ise 300/576 denye mikrofilament
polyester ipligiyle 14,16,18 atki sikliginda 5°li saten orgii tipinde dokunmus {i¢

numunenin aginma testi sonrasi yiizeyindeki tiiylenme ve boncuklanma goriilmektedir.

29



Kumaglarin aginma testi sonrasi goriintiileri incelendiginde sdyle bulgular elde

edilmistir.

Sekil 4.1° e bakildiginda, 7 ve 28 numarali kumaslar ayn1 atki ve ¢ézgii sikliginda, ayni
orgli tipinde, konvansiyonel ve mikrofilament polyester iplik ile dokunmusg
numunelerdir. Bu iki numune kiyaslandiginda; her ikisinde de asinma ve kopmalar
goriilmektedir. Ustelik yiizeyde diigiimlenmeler s6z konusudur. Bu kumas
numunelerinin 6rgii tipi 1/1 bezayagi olmasina ragmen atki sikliginin diisiik olmasi
asinmay1 ve kopmalart etkilemektedir. 14 atki sikliginda dokunmus olan 7 ve 28
numarali numunelerde gézlemlenen kopuslarin ve diiglimlenmelerin 16 atki sikliginda
dokunan numuneye gore daha fazla oldugu acik¢a goriilmektedir. Bu asinma, kopma,
diigim gibi problemler 18 atki siklifinda dokunan kumas numunelerinde daha az

belirgin hale gelmektedir.

Sekil 4.2.’de 4 ve 31 numarali kumas numunelerine bakildiginda 14 atki sikliginda
dokunmus olan kumas numunelerinin yiizeyinde asinma ve boncuklanma oldugu
goriilebilmektedir. 16 atki sikliginda dokunmus numunelerin yiizeyinde asinma
olmadig1 ancak boncuklanma oldugu goze carpmaktadir. 18 atki sikliginda dokunmus

olan numunede ise boncuklanma yerini fazla miktarda tiiylenmeye birakmastir.

Sekil 4.3.” teki 1---36 (1, 2, 3, 34, 35, 36) numarali numunelere bakildiginda, her (¢
atki sikliginda da konvansiyonel polyesterle dokunmus numunelerde asinma ve yer yer
boncuklanma oldugu fakat mikrofilament polyesterle dokunmus numunelerde degisen
atki sikliklarina gore hafif boncuklanma c¢ogunlukla da sadece tlUylenme oldugu
gorilmektedir. Asinmanin bu denli hafif kalmasindaki en biiyiik etkenler, her iki lif
cinsinde de kullanilan iplik numarasinin 300 denye gibi kalin bir numaraya sahip olmasi

ve 0rgu tipinin 1/1 bezayagi olmasidir denebilir.

Sekil 4.4.’teki numune kumas goriintiileri incelendiginde, 16 ve 37 numarali
numunelerde goriildigi {lizere, Orgii tipinin 2/1 dimi kullanilmasiyla yiizen iplik
miktarinin fazla olmasi 1/1 bezayag: orgiliye nazaran asinmayi arttirict etki gostermistir.
Kullanilan en diisiik siklik olan 14 atki sikliginda dokunan numunelerde 6nemli

derecede asinma ve ylizeyde diiglimlenme s6z konusudur.
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Atki sikligimin artmasiyla yilizeydeki diiglimlerin yerini asinmaya ve az da olsa

boncuklanmaya biraktig1 goriilmektedir.

Orgii tipi aymt olan numunelerde atki sikliginin artmasi asmmayr azaltict etki
gostermektedir. Bununla birlikte kullanilan iplik kalinliginin 70 denye gibi ince bir iplik
olmasi asinma dayanimini olumsuz etkilemis ve bu olumsuz etki konvansiyonel

polyester kumaslarda daha belirgin hale gelmistir.

Sekil 4.5.”e bakilacak olursa, 13 ve 40 numarali numunelerin her ikisinde de asinma ve
boncuklanma s6z konusudur. 16-37 numarali numunelerden tek farki iplik numarasinin
150 denye olmasi yani daha kalin olmasidir. Diger tiim parametreler ayni kaldiginda
ipligin kalinlasmas1 asinmay1 azaltici etki gdstermistir. Kalin iplikler kullanildiginda
kumas yapis1 daha siki hale gelmekte ve dolayisiyla ipliklerin ve liflerin birbirinden
ayrilarak kopmasi ihtimali azalmaktadir. Burada da yine atki siklig1 arttikca yiizeydeki

boncuklanmanin, diiglimlerin yerini tiiylenmeye biraktig1 goriilmektedir.

Sekil 4.6.” daki kumas goriintiilleri incelenecek olursa, 10-11-12 numarali test
numunelerine bakildiginda ilk gbéze c¢arpan, konvansiyonel polyesterle dokunmus
kumaslarin mikrofilament polyesterle dokunmus kumaglara nazaran daha fazla aginma
ve boncuklanmaya sahip oldugudur. 14 atki sikliginda dokunmus numune kumasta
asinma ve hatta diigiimlerin oldugu goriilmektedir. Sikligin artmasi aginma dayanimini

arttiricr etki gostermistir.

Sekil 4.7 de gorilen 25--46 numarali kumas numunelerinin galisilan diger tiim
numuneler icinde en fazla asinmaya sahip olan numuneler oldugu séylenebilir. Calisma
kapsaminda kullanilan en diisiik atki sikliginda ciddi derecede aginma ve diigiimlenme
goriilmektedir. Atki sikligi artmasmma ragmen yiizeydeki diigiimler belirgin halde
gorlilebilmektedir. Kullanilan en yiiksek atki sikliginda dahi kumas yiizeyindeki
boncuklanmalar varligin1 korumustur. Aynmi siklikta ayni iplik numarasiyla dokunmus
diger numunelere bakildiginda burada érgii tipi 6n plana ¢ikmaktadir. Orgii tipinin 5°li
saten olmasi dolayisiyla ylizeydeki atlama sayisinin yiiksek olmasi aginma dayanimini
olumsuz sekilde etkilemis, iplik numarasinin 70 denye olmasi da bu etkiyi daha belirgin
hale getirmistir. Hem ince iplik numaras1 hem de ylizeydeki yiiksek atlama sayisi

asinmay1 6nemli derecede arttirmistir. Bu durum her iki lif tipi i¢in de gegerlidir.
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Fakat konvansiyonel polyesterli kumasin tiim yiizeyini saran diiglimlenmeler

mikrofilament polyesterli kumagin belli bolgelerinde daha az goriiliir hale gelmistir.

Sekil 4.8.” deki 22-49 numarali kumas numunelerinde goriildiigi iizere, kullanilan iplik
numarasinin kalinlasmasi ylizeydeki diigiimlenmelerin sayisini az da olsa azaltmistir.
Bu numunelerde de asinma ve onemli dlgiide diiglimlenme goriilmektedir, fakat diger
tiim Ozelliklerin ayn1 kaldig1 diisiiniildiiglinde iplik numarasinin énemli bir etkiye sahip
oldugu sdylenebilir. Bu Orneklere de bakildiginda, konvansiyonel polyesterli
kumaglardaki asinmanin mikrofilament polyesterli kumaslardaki asinmaya nazaran daha

fazla oldugu goze carpmaktadir.

Sekil 4.9.” da ise 19-52 numarali kumas numunelerine bakildiginda énemli bir detay
g0ze carpmaktadir. Diger tiim parametrelerin aynt oldugu konvansiyonel ve
mikrofilament polyesterli numuneler arasindaki farkin en belirgin halde gorildiigi
numunelerdir. Her iki Iif tipi kendi i¢inde degerlendirildiginde, atki sikligi arttikca

yiizeydeki diigiimlenmelerin ve asinmanin azaldig goriilmektedir.
4.1. Kiitle Kaybi Tayini

Asinma, herhangi bir materyalin baska bir ylizeye siirtiinmesi sonucu olusan
deformasyondur. Asinma sonrasinda kumas mukavemet Ozelliklerinde, gramajinda,
kalinliginda, hava gecirgenliginde azalma, kumas yiizeyinde boncuklanma goriiliir.
Kumaslarin asinma dayanimina kars1 gosterdikleri direnci etkileyen pek cok parametre
bulunmaktadir. Bu parametreler genel olarak lif cesitleri ve 6zellikleri, iplik yapisi ve
kumas yapisi olarak sdylenebilir. Kumas kalinligin1 6lgmek ve tayin etmek icin ¢esitli
metodlar vardir. Bunlardan biri “kiitle kayb1 tayini” testidir. Amag, kiitle kaybina goére

asinma dayanimini tespit etmektir.

Bu calismada kumaslarin asinma Oncesi ve asinma sonrasi agirliklart 6l¢iilmiis ve

agirlik kayiplar1 incelenmeye ¢alisiimistir.

Asinma Oncesi kumas agirliklar, asinma sonrasi kumas agirliklart ve agirlik (kiitle)

kayb1 Cizelge 4.1.” de verilmistir.
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Cizelge 4.1. Numunelerin asinma Oncesi, asinma sonrasi agirliklar1 ve agirlik (kutle)

kayiplari
TEST NUMUNELERI
iPLIK NO CiZELGE SEKIL 4.10. ve ASINMA ASINMA AGIRLIK
3.2 DEKI 411 DEKI ONCESI SONRASI (KUTLE)
ORGU TiPi | NUMARALAN | NUMARALAN | AGIRLIK | AGIRLIK KAYBI
DIRMA DIRMA (9) (9) (FARK)
SIRASI (9)

7 ! 0,076 0,069 0,007

8 2 0,080 0,076 0,004

DET\?YE 9 j 0,083 0,077 2222
BEZAYAGI 28 0,075 0,070 ’

29 S 0,079 0,075 0,004

30 6 0,085 0,080 0,005

16 ! 0,076 0,070 0,006

17 p 0,079 0,075 0,004

iy 18 190 0,082 0,077 2222
211 37 0,075 0,070 :

DiMi a8 11 0,080 0,076 0,004

39 12 0,084 0,080 0,004

25 13 0,074 0,066 0,008

26 14 0,078 0,072 0,006

DE7|\?YE 27 12 0,081 0,076 2222
S'Li 46 0,073 0,067 :

SATEN 47 17 0,077 0,073 0,004

48 18 0,084 0,080 0,004

4 19 0,093 0,090 0,003

5 20 0,098 0,094 0,004

% 6 2; 0,103 0,098 g'ggj
DENYE_ 31 0,091 0,087 :

BEZAYAGI - 23 0,096 0,093 0,003

33 24 0,101 0,097 0,004
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Cizelge 4.1. Numunelerin asinma Oncesi, asinma sonrasi agirliklar1 ve agirlik (kutle)

kayiplart (devam)

13 25 0,093 0,089 0,004

14 26 0,097 0,095 0,002

% 15 ;73 0,103 0,099 E'ZZ:
DENYE 40 0,092 0,087 !

Dziﬁﬂ 41 23 0,095 0,093 2222
42 0,099 0,096 :

22 31 0,092 0,088 0,004

23 32 0,098 0,092 0,006

e 24 22 0,099 0,096 gggz
SLi 49 0,002 0,087 !

SATEN 5 35 ¥ oo 0.09 0,005

51 36 0,099 0,096 0,003

1 i 0,124 0,121 0,003

2 Fo 0,135 0,131 0,004

A 3 22 0,142 0,138 2’222
BEZAYAGI 34 0,121 0,118 ’

35 4 0,131 0,128 0,003

36 42 0,139 0,135 0,004

10 43 0,123 0,115 0,008

11 44 0,131 0,123 0,008

5 Sﬁ%E 12 jz 0,140 0,134 2222
21 43 0,121 0,118 !

DiMi 1 47 0130 0127 0,003

45 48 0,141 0,138 0,003

19 49 0,125 0,119 0,006

20 50 0,132 0,126 0,006

5 E3|(\)|2(E 21 2; 0,139 0,133 2222
SILi 52 0,123 0,120 :

SATEN s 53 0131 0127 0,004

54 >4 0,141 0,138 0,003
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Sekil 4.11., Sekil 4.10." daki agirlik kaybi degerlerinin daha belirgin bir sekilde
goriilmesini saglamak amaciyla Olgeklendirilmis halini gostermektedir. Bu veriler

incelendiginde elde edilen bulgular su sekilde olmaktadir.

l.grup; bezayagi orgii tipinde 70 denye konvansiyonel ve mikrofilament polyester
iplikleriyle tg farkl atki sikliginda dokunmus numunelerin asinma testi sonrasi agirlik
kayiplarim1  gostermektedir.  Grafigin  geneline bakilarak bu iplik  grubu
degerlendirildiginde, ortalama bir agirlik kayb1 oldugu goriilmektedir. En diisiik veya en
yiiksek agirlik kayiplart bu 6rgu tipinde gorulmemekle birlikte yalnizca 14 atki
sikliginda konvansiyonel polyester iplikle tiretilen numunede 0,007 gram gibi yiksek
bir agirlik kayb1 olmustur. Ipligin 70 denye gibi ince bir iplik olmas1 ve atki sikliginin
tez ¢aligmasi dahilindeki en diisiik siklik olmasi bu duruma sebep olarak gosterilebilir.
Orgii tipinin bezayag: gibi siki bir érgii olmasi da aginmanin ve dolayisiyla agirlik
kaybmmin daha fazla olmasini1 engelleyen 6nemli bir etkendir. Bu grup kendi iginde
degerlendirildiginde agirlik kayb1, konvansiyonel polyester iplikle Gretilen numunelerde

mikrofilament polyester iplikle iiretilen numunelere gore daha fazla olmustur.

2.grup; 2/1 dimi Orgu tipinde 70 denye konvansiyonel ve mikrofilament polyester
iplikleriyle ii¢ farkli atki sikliginda dokunmus numunelerin asinma testi sonrast agirlik
kayiplarin1 gostermektedir. Bu numuneler incelendiginde 1. gruba benzer bir durum
gortilmektedir. En diistik veya en yuksek seviyelerde olmamakla birlikte kendi icinde
agirlik kaybi en fazla olan numune 14 atki sikliginda iiretilen numune olmustur. Burada
da atki sikliginin diisiik olmast ve ipligin inceligi buna sebep olmaktadir. Numuneler
kiyaslandiginda, konvansiyonel polyester iplikle Uretilen numunelerin agirhik kaybi

mikrofilament polyesterli numunelere oranla bir miktar daha fazla olmustur.

3. grup; 5’li saten orgl tipinde 70 denye konvansiyonel ve mikrofilament polyester
iplikleriyle ii¢ farkli atki sikliginda dokunmus numunelerin aginma testi sonrasi agirlik
kayiplarin1 gostermektedir. Bu numunelere bakildiginda en fazla agirlik kaybi, 70
denye konvansiyonel polyester iplikle 14 atki siklifinda iiretilen numunede olmustur.
Beklendigi lizere 70 denye gibi ince bir iplikle ve bu calisma dahilindeki en diisiik atk1
sikligr ile dokunmus olmasi buna sebep olmaktadir. Fakat burada dikkat ceken en
onemli nokta, tim numuneler i¢inde en fazla agirlik kaybr olan numunenin saten orgii

tipinde dokunmus olmasidir.
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Atlama sayisinin en yiiksek oldugu saten Orgiliniin kullanilmasi, bununla birlikte atki
sikligimin diisiik olmasi, iplik numarasinin ince olmasi ve ayni zamanda ipligin
konvansiyonel filamentli olmasi en fazla agirlik kaybimmin nedeni olmustur. Bu
numuneler kendi i¢inde degerlendirildiginde, yine en fazla agirlik kayb1 konvansiyonel

polyester iplikle dokunan numunelerde olmustur.

4. grup; bezayagi orgii tipinde 150 denye konvansiyonel ve mikrofilament polyester
iplikleriyle ii¢ farkli atki sikliginda dokunmus numunelerin aginma testi sonrasi agirlik
kayiplarin1 gostermektedir. En yiliksek veya en diisiik agirlik kayiplarina rastlanmayan
bu grupta iplik numarasinin 150 denye gibi orta kalinlikta olmasi ve Orgii tipinin
bezayagi olmasi agirlik kaybini azaltici etki gostermistir. Konvansiyonel polyesterli
numunelerdeki agirlik kaybimin mikrofilament polyesterli numunelere nazaran bir

miktar daha fazla olmasi beklenen sonuglar1 dogrulamaktadir.

5. grup; 2/1 dimi Orgu tipinde 150 denye konvansiyonel ve mikrofilament polyester
iplikleriyle ti¢ farkli atki sikliginda dokunmus numunelerin asinma testi sonrasi agirlik
kayiplarin1 gostermektedir. Bu numuneler incelendiginde kendi i¢inde en fazla agirlik
kaybt 14 atki sikliginda dokunan konvansiyonel ve mikrofilament polyesterli
numunelerde goriilmektedir. Ortalama kalinliktaki iplik numaras1 ve kumastaki ylizen
iplik sayisinin az olmasi agirlik kaybinin diisiik olmasina sebep olmustur. Bu grup kendi
iginde degerlendirildiginde, agirlik kaybinin konvansiyonel ve mikrofilament polyesterli

numunelerde birbirine yakin degerler oldugu goriilmektedir.

6. grup; 5’li saten 6rgu tipinde 150 denye konvansiyonel ve mikrofilament polyester
iplikleriyle ii¢ farkli atki sikliginda dokunmus numunelerin aginma testi sonrasi agirlik
kayiplarin1 gostermektedir. Bu ¢aligma grubunda en diisik ve en yiiksek agirlik
kayiplarina rastlanmamakla birlikte her iki lif inceligine sahip ipliklerle iiretilen
numunelerde agirlik kayiplarinin birbirine benzer sekilde oldugu goriilmektedir. Her iki
lif tipinde de 18 atki sikliginda (calisma kapsaminda kullanilan en yiiksek siklik)
tiretilen numunelerde agirlik kaybi en az olmus, digerlerinde ise birbirine benzer
sonuglar elde edilmistir. Orgii tipinin yiiksek atlamali saten orgii olmasi bu durumun

nedenlerindendir.
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7. grup; bezayagi orgii tipinde 300 denye konvansiyonel ve mikrofilament polyester
iplikleriyle ii¢ farkli atki sikliginda dokunmus numunelerin asinma testi sonrast agirlik
kayiplarin1 gostermektedir. Grafik genel olarak degerlendirildiginde, tim numuneler
icinde agirlik kaybi en diisiik olan numune grubu olmasi dikkat ¢ekmektedir. Kullanilan
ipligin 300 denye gibi kalin bir iplik olmas1 ve Orgii tipinin bezayagi olmasi agirlik
kaybin1 azaltan etkenlerdir. Bu etkenler elde edilen kumasi saglamlastirarak asinma

direncinin artmasina neden olmustur.

8. grup; 2/1 dimi oOrgu tipinde 300 denye konvansiyonel ve mikrofilament polyester
iplikleriyle ii¢ farkli atki sikliginda dokunmus numunelerin aginma testi sonrasi agirlik
kayiplarin1 gostermektedir. Bu grupta atki siklifinin ve orgii tipinin 6n plana ¢iktigi
gorilmektedir. 14 ve 16 atki sikliginda konvansiyonel polyester iplikle {iretilen
numunelerde agirlik kaybinin en yiiksek degerde oldugu dikkat ¢ekmektedir. Dimi 6rgii
tipinin kullanildigr bu numunelerde atki sikli§i ve atlama sayisinin etkisi asinmay1 ve
dolayisiyla agirlik kaybini arttiran etkenler olarak kendini gdstermistir. Bu gruptaki
numunelerin agirlik kayiplarina bakildiginda, konvansiyonel polyesterli numunelerin en

yiiksek agirlik kaybina sahip numuneler oldugu agikca goriilmektedir.

9. grup; 5’li saten Orgu tipinde 300 denye konvansiyonel ve mikrofilament polyester
iplikleriyle ti¢ farkli atki sikliginda dokunmus numunelerin asinma testi sonrasi agirlik
kayiplarin1 gostermektedir. Bu grupta ise yine diisiik atki sikliginda dokunmus
numuneler yliksek atlama sayisinin da etkisiyle agirlik kaybinin fazla oldugu numuneler
olmustur. Yiiksek atlama sayisina sahip saten orgu tipi, elde edilen numunelerde
asinmanin ve dolayisiyla agirlik kaybinin artmasina neden olan 6nemli bir faktérdiir. Bu
numunelerin sayisal verilerine bakildiginda, konvansiyonel filament iplikle {iretilen
numunelerde agirlik kaybmin mikrofilament polyester iplikle Gretilen numunelere

kiyasla daha fazla oldugu goriilmektedir.
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4.2. Kumas Kalinhgindaki Degisim

Kumas kalinligi; kumagsin dayaniklilik, gegirgenlik, dokiimliiliik ve benzer 6zelliklerini
etkileyen bir faktordiir. Kumasin kalinligi, kullanilan ipligin ¢ap1 ve numarasi ile
dogrudan iligkilidir. Diger yandan dokumanin 6rgii tipi ve sikli§i da kumasin kalinlig

Uzerinde etkilidir.

Asmma Oncesi ve asmnma sonrasi kumas kalinliklar1 oOlciilerek test numunelerinin
kalinlik farkina bakilacak ve sonuclar degerlendirmeye c¢alisilacaktir. Kumaslarin

asinma oncesi, asinma sonrasi kalinliklart ve kalinlik farklar1 Cizelge 4.2.’de verilmistir.

Cizelge 4.2. Numunelerin asinma 6ncesi, asinma sonrasi kalinlik degerleri ve kalinlik

farklar1
CIZELGE 3.2’ YE | SEKIL 4.12. ve
GORE 413 TEKi ASINMA ONCESI | ASINMA SONRASI KALINLIK
NUMUNE NUMUNE KUMAS KUMAS FARKLARI (mm)
NUMARALARI SIRASI KALINLIGI (mm) | KALINLIGI (mm)
1 1 0,29 0,32 0,030
2 2 0,295 0,33 0,035
3 3 0,28 0,305 0,025
34 4 0,28 0,30 0,020
35 5 0,275 0,30 0,025
36 6 0,27 0,28 0,010
4 7 0,25 0,28 0,030
5 8 0,24 0,265 0,025
6 9 0,235 0,25 0,015
31 10 0,235 0,31 0,075
32 11 0,23 0,26 0,030
33 12 0,225 0,245 0,020
13 13 0,26 0,31 0,050
14 14 0,25 0,27 0,020
15 15 0,25 0,26 0,010
40 16 0,26 0,30 0,040
41 17 0,25 0,26 0,010
42 18 0,245 0,26 0,015
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Kumas numunelerinin asinma Ozellikleri incelenirken dikkate alinmasi gereken
Ozelliklerden biri de kumasin kalinhigidir. Kumas yiizeyinde asinma gergeklestikten
sonra normal sartlarda kumas kalinliginin azalmasi gerekir. Fakat olas1 baska durumlar
da s6z konusu olmaktadir. Kumaslarin az veya ¢ok asinmasi durumuna gore asinmadan
kaynakli yiizeyde boncuklanmalar, diiglimler ve hav yiizeyleri olusmaktadir. Bunlar
azalmas1 gereken kumas kalinlik degerinin artmasina neden olmaktadir. Yiizeyde
daginik bir bicimde meydana gelen boncuklar ya da diigiimler 6lgiim sonucunda kalinlik
degerlerinin yiiksek ¢ikmasina yol agmakta, dolayisiyla beklendigi gibi asinma sonrasi
kumas kalinliginin azalmasi miimkiin olmamaktadir. Ayni durum asinma sonrasi
tilylenmis havl yilizeyler icin de gecerlidir. Havlarin yiiksekligi kumas kalinliginin

Olclim sirasinda yiiksek ¢ikmasina yol agmaktadir.

Bu tez ¢alismasinda bdyle bir durumla karsilagilmistir. Calisilan tiim numunelerde en
iyi ihtimalle kumas yiizeyinde tiiylenme meydana gelmis ve dolayisiyla belirli bir hav
yiiksekligi olusmustur. Oyle ki, numune kumaslarin biiyiik kisminin yiizeyinde asinma
sonrast boncuklanma ve diiglimlenme meydana gelmis ve dl¢iim sonuglart birbirinden
cok farkli degerler olarak elde edilmistir. Bu nedenle numunelerin tamaminin aginma
sonrasi kalinlik degisimi incelenemeyecektir. Kumas yilizeyinde boncuklanma ve diigiim
gibi problemler olmayan sadece tiiylenme meydana gelen kumas numunelerine ait

kalinliklar ve asinma sonrasi kalinliklardaki degisim incelenmeye calisilacaktir.
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Sekil 4.13., Sekil 4.12." deki kumas kalinlig1 degisiminin daha belirgin bir sekilde
goriilmesini  saglamak amaciyla Olceklendirilmis halini gostermektedir. Kumas
yilizeyinde meydana gelen boncuklanma ve diigiimlenme nedeniyle asinma testi yapilan
numunelerin ¢ogunun kalinlik degerleri olgiilememistir. Bu nedenle asinma sonrasi
yiizeyinde tliylenme meydana gelen ve kalinlik Ol¢iimii yapilabilecek kadar az

boncuklanma olan kumas numuneleri degerlendirilmeye caligilacaktir.

Sekillerden anlagilacagi gibi, 10 numarali numune yuzeyinde ¢ok az boncuklanma olan
numunedir. Bu nedenle kalinlik degeri en yiliksek ¢ikan numune olarak goze
carpmaktadir. Bunun haricindeki diger onyedi numune yiizeyinde sadece tiiylenme olan

ve kalinlik degisimi gézlemlenebilen numunelerdir.

Kumas numunelerinde asinma sonrast meydana gelen tiiylenme yiizeyde bir hav
tabakasi olusturmus ve bu durum kumas kalinlik degerlerinin yiiksek ¢ikmasina neden
olmustur. Yiizeydeki hav tabakasi kumasin gercek kalinliginin 6l¢iilmesine engel
olmaktadir. Dolayisiyla asinma sonrast azalmasi gereken kumas kalinlik degerinin
arttig1 goriilmektedir. Boylece asinma sonrasi kumas kalinligindaki degisim azalan
yonde degil artan yonde olmustur. Bu durum kumaslarin asindiktan sonra kalinlastigi
anlamina gelmez. Kumasin ylizeyinde en fazla asman kisim ayni zamanda en fazla
boncuklanmanin ya da diiglimlerin oldugu kisimdir. Bu nedenle en fazla asinan fakat
ayni zamanda en yiiksek kalinlik degerine sahip kisim da yine buralardir. Benzer sekilde

titylenme de yiiksek kalinlik degerlerinin elde edilmesine neden olmaktadir.
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5. SONUC

Bu tez ¢alismasinda, ¢ozgii siklig1 ve ¢ozgl iplik numarasi sabit olmak iizere; 14, 16, 18
adet/cm seklinde 3 farkli atki sikliginda; 1/1 bezayagi, 2/1 dimi, 5’li saten olmak {izere
3 farkli orgii tipinde; 70 denye, 150 denye, 300 denye gibi 3 farkli iplik numarasina
(iplik kalinliga) sahip konvansiyonel ve mikrofilament polyester ipliklerle numuneler
dokunmus ve bu numunelerin agsinma 6zellikleri hakkinda bilgi edinilmeye caligiimistir.
Bu amagcla yapilan asinma dayanimi testlerinde elde edilen bulgular gdzlemlenerek bir
ust bolimde belirtilmistir. Bu c¢alismada kullanilan her bir parametrenin asinma

dayanimina etkisi s0yle degerlendirilmektedir.

[k olarak atki sikliginin artmasi 6rgii tipinden, iplik ve lif inceliginden bagimsiz olarak

asimayi azaltici, asinma dayanimini arttirici bir etki gostermektedir.

Orgii tipinin etkisine bakilacak olursa; atki-cozgii sikligi, iplik ve lif inceligi gibi
parametreler sabit tutuldugunda kullanilan Orgiideki atlama sayisi arttikca asinma
dayaniminin azaldigi goriilmektedir. Kumas yuzeyinde hicbir baglanti yapmayan
iplikler asinma sirasinda yilizeye tutunamamakta ve kolaylikla aginabilmektedir. Atlama
sayisinin yiiksek olmasi nihai kumasin daha gevsek olmasina neden olmakta ve aginma

Ozelliklerini olumsuz yonde etkilemektedir.

Iplik inceligi, diger parametreler sabit tutuldugunda iplik kalinlastikca asmnma
dayanimmin arttigi yoninde etki gostermektedir. ipligin kalinlasmas1 ayn1 zamanda
iplikteki lif miktarinin artmas1 demektir. Iplikteki lif miktar1 arttikca lifler birbirine daha
lyi tutunabilmektedir. Dolayisiyla kumas olusumunda kullanilan ipligin kalin olmasi

kumasin saglamligini ve aginma dayanimini arttirici etki gostermektedir.

Lif inceligi degerlendirildiginde, mikrofilament ipliklerde yliksek lif sayis1 ve lifler
arasindaki bosluklarin az olmasi ipligi daha kompakt bir hale getirmekte ve liflerin
birbirine daha iyi tutunmasimi saglamaktadir. Bu durum asinma sirasinda liflerin
birbirinden ayrilarak yiizeyin asmmmasini zorlastirmaktadir. Dolayisiyla iplikteki [if
miktarinin artmasi diger parametreler sabit tutuldugunda asinma dayanimini arttirici etki
gostermektedir. Ayrica mikrofilament ipliklerdeki hacimlilik liflerin birbirine daha siki

tutunmasi sebebiyle yine asinma dayanimini olumlu yonde etkilemektedir.
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Konvansiyonel ve mikrofilament polyester ipliklerin asinma dayanimina etkisi
incelendiginde; konvansiyonel filament ipliklerde lif sayisinin az olmasi ve
mikrofilament ipliklere nazaran hacimliligin az olmasi aginma dayanimini olumsuz
etkilemekte ve aginmayi arttiricr etki gostermektedir. Mikrofilament ipliklerde ise iplik
yapisinda bulunan lif sayisinin fazla olmasi liflerin birbirine daha siki tutunmasini
saglamakta ve sonugta asinma dayanimini arttirict bir etki saglamaktadir. Bununla
birlikte iplik yapisindaki lifler inceldikge ve sayilar arttikga liflerin iplik igerisindeki
toplam ylizey alani artmakta ve gelebilecek herhangi bir dis kuvvete karsi iplik daha
dayanikli olmaktadir. Bu durum da bu caligmanin konusu olan asinma dayanimini

arttirmaktadir.

Yapilan ¢aligsmalar sonucu elde edilen bulgulara bakildiginda, diger tiim parametrelerin
sabit oldugu durumda; mikrofilament polyester ipliklerle dokunmus kumas
numunelerinin konvansiyonel polyester ipliklerle dokunmus kumas numunelerine
oranla aginma egiliminin daha az oldugu, dolayisiyla asinma dayaniminin daha yiiksek
oldugu sonucuna varilmaktadir. Mikrofilament polyester ipliklerle {iretilen kumaslarin
asinma Ozelliklerinin konvansiyonel polyesterle iiretilen kumaslara nazaran daha iyi

oldugu sdylenebilmektedir.

Sonug olarak kullanim alanina uygun kumas yapist olusturulurken, kullanilacak ipligin
inceligi-kalinligi, atki-¢ozgii siklig, orgii tipi gibi parametreler kumaslardan beklenen
performans degerlerinin belirlenmesinde 6nemli rol oynamaktadir. Bununla birlikte
ipliklerin biinyesindeki lif sayis1 ve liflerin inceligi iplik Ozelliklerini direkt olarak
etkilediginden g6z ardi edilmemesi gereken Onemli birer parametre olarak 0One
cikmaktadir.

Kumaglardaki kiitle kayb1 bulgularina bakildiginda; tez ¢calismasi kapsaminda kullanilan
ve degerlendirilmeye c¢alisilan her bir parametrenin Onemli birer faktér oldugu
sOylenebilmektedir. Filament inceligi yiikksek olan mikrofilament ipliklerle dokunmus
numunelerde kiitle kaybi konvansiyonel polyesterli numunelere nazaran daha az
olmustur. Yiiksek atlama sayisina sahip Orgiilerin kullanildigi numunelerin kiitle

kaybinin fazla oldugu goriilmektedir.
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Orgiilerdeki atlama sayilar1 arttikga daha gevsek bir kumas yapisi elde edildiginden
asinma ve dolayisiyla kiitle kaybi1 daha fazla olmaktadir. Atki sikligimin etkisine

bakildiginda, sikligin artmasi kiitle kaybini azaltict yonde etki gostermektedir.

Kiitle kaybmin artmasina neden olan parametreler asinma Ozelliklerini de olumsuz

yonde etkilemektedir.

Asinma Oncesi, asinma sonrast kumas kalinliklart ve kalinliktaki degisimler
incelendiginde, asinma sonrast kumas ylizeyinde meydana gelen boncuklanma,
diigiimlenme ve tiilylenme gibi durumlar 6lgim sonucunda kumas kalinlik degerinin
yiiksek ¢ikmasima neden olmustur. Kumas yiizeyinin asindigi bolgeler ayni zamanda
boncuklanma ve diiglimlenmenin oldugu bdlgelerdir. Bu durum 6l¢iim sonucunda
yiksek kalmlik degerleri vermektedir. Tuylenme durumunda da sonug¢ benzer
sekildedir, tiiylenme kumas yiizeyinde belli bir hav tabakasi olusturdugundan kalinlik

degerlerinin yiiksek ¢ikmasina neden olmaktadir.

Bu tez ¢alismasi kapsaminda yapilan ol¢iimler sonucunda, filament inceliginin nihai
kumasin fiziksel 6zelliklerini etkileyen 6nemli bir parametre oldugu séylenebilmektedir.
Mikrofilament ipliklerle iiretilen kumaglarin asimnma ozelliklerinin konvansiyonel
ipliklerle {retilen kumaslara nazaran daha iyi oldugu sonucuna varilmaktadir.
Konvansiyonel filament ipliklerle aralarinda g¢ok yiiksek maliyet farklar1 olmayan
mikrofilament ipliklerin saglamlik, yumusaklik, hacimlilik, diizgiin boya alimi, net
baskilar yapilabilmesi vb. gibi tim olumlu &zellikleri degerlendirildiginde daha fazla

alanda kullanilmasi biiyiik avantajlar saglayacaktir.

Tum numuneler genel olarak degerlendirildiginde; atki siklig1, iplik inceligi, lif inceligi,
Orgii tipi gibi parametrelerin her birinin 6nemli birer faktdr oldugu ve kumas yapisi
icerisinde bir araya geldiklerinde asinmay1 arttirict veya azaltici etkileri oldugu
gorulmektedir. Bir kumas yapisi olusturulurken, birbirlerine gore etkilerinin fazla veya
az oldugu her durum gbz Oniine alinmali ve kumas yapilar tiim faktorler bir araya
geldiginde en iyi sonuclar verecek sekilde olusturulmalidir. Boylece tek baslarina
etkileri farkli olan bu parametreler bir araya geldiklerinde amaca uygun olarak oldukca

verimli sonuglar alinabilmektedir.
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