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1. GIRIS

Hizla geligen bilim ve teknoloji iilkelerin gelismesine bir¢ok fayda saglamig olmakla
birlikte calisma yasami ve giivenligi ile ilgili sorunlar1 da beraberinde getirmistir [1, 2].
Ozellikle sanayi devrimi sonrasindaki teknolojik gelismeler {iretiminin yapisini
karmasiklastirmis, hizli ve kontrolsiiz sanayilesme ve iiretimin giderek artmasi is kazalari
ve meslek hastaliklarini is yagantisinin 6nemli bir sorunu haline getirmistir [3].

Uluslararas1 Calisma Orgiitii (ILO) istatistiklerine gore; her 15 saniyede bir 153 kisi
i1 kazas1 gecirmekte ve 1 kisi ise bagli kaza veya meslek hastaligi nedeniyle hayatini
kaybetmekte, her yil 2,3 milyon kisi is kazas1 veya meslek hastaliklar1 nedeniyle yasamini
kaybetmekte, 313 milyon kisi 6liimciil olmayan is kazalarindan zarar goérmekte ve 160
milyondan fazla kisi meslek hastaligindan magdur olmaktadir [4, 5]. Bildirim ve
kayitlardaki eksiklikler nedeniyle bu rakamlarin daha yiiksek olabilecegi de
belirtilmektedir [2, 6]. Ulkemizde Sosyal Giivenlik Kurumu (SGK) istatistiklerine gore
2016 yilinda 65.129 is kazast ve 4.795 meslek hastaligi belirlenmis, bu is kazalar1 ve
meslek hastaliklar1 sonucunda 69.924 kisi stirekli is goremez duruma gelirken 1405 kisi de
yasamini yitirmistir. (2016 Yillik Boliim 3 Is Kazas1 ve Meslek Hastaligi Istatistikleri;
Tablo 3.16, 3.17, 3.18)

Bu sayilara gore iilkemizde giinde yaklagik 217 is kazas1 meydana gelmekte, 4-5
kisi is kazasi nedeniyle yasamini yitirmekte, 219 kisi de is kazasi sonucu is géremez
duruma gelmektedir.

Is kazalarma yol acan etkenlerin tiimii iki gruba indirgenerek degerlendirildiginde,
bu etkenler is yerindeki glivensiz durumlar ve c¢alisanin yaptig1 glivensiz davranislar olarak
simiflandirilabilir. Calisanin yaptig1 gilivensiz davranislar; ¢alisanin kisilik, fizyolojik ve
psikolojik yapist ile isin yiikii ve niteliginin, ¢calisma yontemlerinin, ¢evresel kosullarin,
caligma ortamindaki fiziksel ve kimyasal faktorlerin calisan {izerindeki etkisinden
kaynaklanmaktadir. Is yerindeki giivensiz durumlar ise is yeri diizensizligi, ise uygun

olmayan aletler, koruyucusuz makine ve tezgahlar, bakim ve kontrollerin eksikligi,



denetim ve yonetim hatalar1, uygunsuz ¢evre kosullar1 gibi pek ¢ok etken nedeniyle ortaya
cikmaktadir [2, 9, 14].

Is kazalarini %80-95’inin ¢alisanlarin giivensiz davranislari nedeniyle meydana
geldigi yapilan calismalarla belirlenmis olup [14, 16], is kazalarina sebep olan giivensiz
davraniglar ve giivensiz durumlarin azaltilmasi veya tamamen ortadan kaldirilmasiyla kaza
oranlarinin énemli oranda azalacag: ifade edilmektedir [2, 12, 17]. Yapilan ¢aligmalar is
kazalarinin %50’sinin kolaylikla, %48’inin sistemli bir calisma ile Onlenebilecegini,
%?2’sinin ise belirlenemeyen nedenlerden dolayr dnlenemeyecegini gdstermekte olup, bu
sonuclar kazalarin %98’inin Onlenebilir nitelikte oldugunu belirtmektedir [17, 18]. Bu
durum; is saglig1 ve giivenligi konusunun 6nemini ve bu konuda yeterli ve etkin dnlemler
alindiginda, is kazast ve meslek hastaliklari goriilme oranlarinin 6nemli Olgiide
disiiriilebilecegini gostermektedir [13, 17]. Calisanlarin isyerinde maruz kalabilecegi
tehlikeleri dnlemek veya azaltarak kontrol altinda tutmak igin is yeri cevresinde, is
akiginda ve is organizasyonunda yapilan diizenlemelerin hepsine is saghigi ve giivenligi
denir [17, 19].

Ulkemizde 2003 yilinda ¢ikarillan 4857 sayilh Is Kanunu, 2012 yilinda kanun
degisikligine gidilerek cikarilan 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve bu kanunlar
cercevesinde diizenlenen cesitli yonetmelikler ile is sagligi ve giivenligiyle ilgili 6nemli
yasal diizenlemeler gerceklestirilmistir [10]. 6331 sayih Is Saghgi ve Giivenligi
Kanunu’nun amaci; “isyerlerinde is sagligi ve giivenliginin saglanmasi ve mevcut saglik ve
giivenlik sartlarinin iyilestirilmesi i¢in igveren ve ¢alisanlarin gorev, yetki, sorumluluk, hak
ve ylkiimliliiklerini diizenlemektir”. 6331 Sayili Kanun’la igverene verilen genel
yikiimliiliklerden biri de risk degerlendirmesi yapmak veya yaptirmaktir. “Risk
degerlendirmesi, is yerinde bulunan veya disaridan gelebilecek tehlikelerin iscilere, is
yerine ve c¢evresine verebilecegi zararlarin ve bunlara karst alinacak Onlemlerin
belirlenmesi igin yapilmas: gerekli caligmalardir” [11]. Isyerlerinde is saghig ve giivenligi
kapsaminda yapilacak olan risk degerlendirmesinde gerekli sartlar 29 Aralik 2012 tarihinde
yiiriirliige giren Is Saghg ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi ile
diizenlenmistir. “Bu yonetmelige gore; tiim isyerleri i¢in tasarim veya kurulus asamasindan
baslamak tizere tehlikeleri tanimlama, riskleri belirleme ve analiz etme, risk kontrol

tedbirlerinin kararlastirilmasi, dokiimantasyon, yapilan calismalarin gilincellenmesi ve
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gerektiginde yenileme asamalari izlenerek risk degerlendirmesi yapilmasi gerekmektedir”
[12].

Metal sektorii en fazla is kazalarinin goriildiigii sanayi kollarindan biridir. Bu sektor
kapsamindaki iiretim faaliyetlerinin incelenmesi ve buralarda is sagligi ve giivenligi
acisindan iyilestirmeler yapilmasi parcadan biitiine gidilerek is kazasi ve meslek hastaligi
sayilarinin azaltilmasina yardimer olabilecektir.

Bu amagla tez calismasinda, kondanser {iretimi yapan bir isletmede risk
degerlendirmesi yapilarak karsilasilabilecek is saglhigi ve giivenligi risklerinin tespit
edilmesi ve elde edilen verilerin literatiirdeki bilgilerle desteklenerek bu is kolundaki
riskler hakkinda genel bir profil ¢ikarilmasi hedeflenmis, riskleri dnlemek adina ¢oéziim
Onerileri getirilmeye ¢aligiimistir.

Bu calismada beyaz esya sektoriinde oncili firmalara iiretim yapan metal sektorii
olarak nitelendirilen bir firmadaki liretim esnasindaki ¢alisanlarin maruz kaldiklar: riskleri
tespit etmek, ¢aligma ortamina yonelik onlemler gelistirmek, mevcut dnlemleri iyilestirmek
ve sektorde yapilacak risk degerlendirmesi ¢alismalarina katki saglanmasi amaglanmistir.
Bu kapsamda Manisa Ilinde beyaz esya sektdriinde dncii firmalara iiretim yapan bu tesiste
bir ¢cok beyaz esyanin gesitli pargalari yapilmakta olup, her bir bolim i¢in ayri1 risk
degerlendirme tablolar olusturulmustur.

Endiistriyel alanda uygulanmasi rahat, basit, anlasilir, risklerin derecelendirilmesini
saglayan, nicel sonuglar veren matematiksel bir risk degerlendirme metodu olan Fine
Kinney metodu kullanilmstir [3, 5].

Yapilan risk degerlendirilmesinde ilk olarak mevcut risklere alinan fabrika geneli
alman mevcut Onlemler listelenmis olup daha sonra iiretim alanlar1 genel riskler ve
makinesel riskler olarak ayri tablolarda degerlendirilmistir. Beyaz esyanin model ve seri
numaralarma gore belirlenen modellerine uygun liretim yapilmasi amaci ile Kaliphane
boliimiinde kaliplar iiretiimektedir. Uretilen kaliplar daha sonra Preshane béliimiine
gelerek preslere takilmakta ve pres makinelerinde sac malzemelerin sekil verilmesi ile
beyaz esyalarin dis iskeleti iretilmektedir. Ayrica tesiste buzdolaplarin arka kisminda
bulunan ve gaz ge¢isini saglayan kondanser iiretimi Kondanser boliimiinde yapilmakta

olup Boyahane de koroziflesmeyi engellemek i¢in kondanserlerin boyanma islemi



yapilmaktadir. Bu kapsamda genel fabrika ortami, kaliphane, preshane, kondanser ve
boyahane de risk degerlendirmesi gerceklestirilmistir.

Bu tez caligmasinda gezilen tiim boliimlerin ve yapilan islemlerin birbirinden genel
Ozellik olarak ayr1 olugu fakat genel degerlendirmelerin benzer oldugu tespit edilmistir.
Kalip iiretim boliimii olan Kaliphane ve Kondanser boyama boliimii olan boyahane disinda
diger boliimler olan Preshane ve Kondanser boliimlerinde makine kaynakli giiriltii
maruziyeti ile karsilanmaktadir. Fabrikaya ilk giristen itibaren bakildiginda ¢alisan
sayisinin fazla oldugu, acil durum eylem plan1 kapsaminda acil aydinlatma sistemlerinin ve
yangin sondiirme sistemlerinin mevcut oldugu tespit edilmistir. Taseron c¢alisma
kosullarinin ve kisisel koruyucu donanim kullanma, kimyasal kullanma gibi risklerde ayr1
olarak boliim ve makine bazinda ayri olarak degerlendirilmistir.

Bu tez ¢alismasi kapsaminda; beyaz esya iiretim siirecinde gerceklestirilen islemler,
“Genel Bilgiler” boliimiinde tanitilmistir. “Materyal ve Yontemler” boliimiinde, ¢calismanin
asamalar1 tanitilmis; risk degerlendirmesine dair detayli bilgiler ve bulgular tablolar ve
risklerin detaylandirilmasi ile aktarilmistir. Son olarak bu caligma ile elde edilen bilgiler ve
degerlendirmeler “Sonu¢ ve Oneriler” béliimiinde belirtilmistir. Calismanin yapildig
isyerlerinin genel riskleri, boliim bazli riskleri ve makinesel riskleri ile ilgili mevcut
durumlart ortaya konulmus ve durumlarin iyilestirilmesi ve siirekli takibi i¢in gelecege

yonelik oneriler sunulmustur.



2. GENEL BIiLGIiLER

2.1. Tiirkiye de Beyaz Esya Sektorii

1955-1965 1965-1990 1990-2000 e e———— =

1955-ilk beyaz esya tretimi Siitluce'de 1974-ilk yerli tam otomatik gamagir 1993-ilk yerli bulagik makinesi Gretimi  Fab

montaj sanayine dayali olarak makinesi dretimi 1995-Sektorde kapasite arttinmi igin E
gergeklegtirilmigtir. 500 milyon dolarlik yatinm E
1959-ilk yerli camagir makinesi tretimi  1989-Beyaz esya drinleri ithalatindan gerceklestirilmesi E
1960-ilk yerli buzdolabi aretimi alinan gumruk vergilerinde indirim 1996-Gumrik Birligi Anlagmasi g
1963-ilk yerli finn aretimi yapilmasi 1997-Uretim ve yurtici satista rekor yil s

Resim 2.1. Istanbul Sanayi Odas1 (ISO)

Tiirk beyaz esya sektoriinde ilk iiretim montaj sanayine dayali olarak 1955 yilinda
gergeklestirilmistir.

v/ 1980li yillara kadar az sayida firmanin faaliyet gosterdigi sektorde, 1980
sonrasinda piyasa ekonomisine agirlik verilmesiyle birlikte gelisim hizlanmistir.

v' 1996’da AB iilkeleri ile Glimriik Birligi Anlasmasi’nin imzalanmasina bagh olarak
sektor yurt disi ile rekabet etmek durumunda kalmis, buna ragmen iiretim
teknolojisini yenilemeye devam etmistir.

v Giiniimiizde Tiirk beyaz esya sektorii gelismis teknolojisi, inovatif yapisi, sagladigi
ithracat geliri ve yarattig1 istthdam ile Tiirkiye ekonomisinin lokomotif sektorleri
arasinda yer almaktadir.

v’ Tiirkiye’de artan sehirlesme orani, geng niifus ve insaat sektoriindeki hareketlilik
pazarin biiyiimesinde etkili olmaktadir.

v' Sektér 2015 yilinda 6 ana driin grubunda 3 milyar dolarlik ihracat
gerceklestirmistir. Sektorde iiretimin %75°1 yaklasik 150 iilkeye ihra¢ edilmekte
olup, sektoriin en 6nemli ihrag¢ pazar1 AB {ilkeleridir.

v Yaklasik 15.000 bayi ile 3.500 yetkili servisin faaliyet gosterdigi sektorde 500 adet

civart da yan sanayi/tedarik¢i bulunmaktadir [7].



2.1.1. Tiirkiye’de Beyaz Esya Uretimi

v' 2015 yilinda Tiirkiye’de beyaz esya tiretimi bir dnceki yila gore %8,7 artarak 24,6

milyon adede ulasmistir. Uriin bazinda incelendiginde en fazla iiretim ¢amasir

makinesinde gerceklesirken, liretimi en hizli artan {iriin ise kurutucu olmustur.

Kurutucu ve ¢amasir makinesi hari¢ diger {irlin gruplarinda tiretimdeki biiylimenin

sektor ortalama biiyiimesinin altinda oldugu goriilmektedir.

v" 2010-2015 doneminde beyaz egya iretiminde yillik ortalama biiyiime orani %6

olmustur. Bu dénemde buzdolab1 (%]1,6) hari¢ biitiin iirlinlerde yillik ortalama

biiyiime orani sektdr ortalamasinin ilizerindedir. Ayni donemde tiim {iriinlerde

liretim zamanla artarken; sadece buzdolabir {iretimi 2013 ve 2014 yilinda

gerilemistir [7].

ARGELIK Elektrikli Motor ve Camagir Kurutma Makinesi
B/S/H Buzdolabi/Firin/Camagir Makinesi/Bulagik Makinesi

r/ ARCELIK Camasir Makinesi isletmesi

ARCELIK Pigirici Cihazlar Isletmesi

.‘\____ ARCELIK Bulasik Makinesi isletmesi
.\AR;EU n "LveKompresbr" R
DemirDdkim Klima CANDY Grup Gamagir Kurutma Makinesi

Indesit Buzdolaby/Camasir Makinesi

VESTEL Buzdolabi/Gamasir Makinesi/Bulasik Makinesi/Pisirici/Klima

Resim 2.2. Tiirkiye’de Beyaz Esya Uretilen iller

Tiirkiye beyaz esya sektoriinde iiretimin yogunlastigi baslica sehirler Kocaeli, Manisa,

Tekirdag, Ankara, izmir, Kayseri, Bursa, Eskisehir, Konya, Yalova ve Bilecik’tir [7].

Hizla gelisen bilim ve teknoloji {ilkelerin gelismesine bir¢ok fayda saglamis olmakla

birlikte calisma yasami ve giivenligi ile ilgili sorunlari da beraberinde getirmistir [1, 2].

Ozellikle sanayi devrimi sonrasindaki teknolojik gelismeler {iretiminin yapisini

karmasiklastirmis, hizli ve kontrolsiiz sanayilesme ve iiretimin giderek artmasi is kazalari

ve meslek hastaliklarini is yasantisinin 6nemli bir sorunu haline getirmistir [3].



Uluslararast Calisma Orgiitii (ILO) istatistiklerine gore; her 15 saniyede bir 153 kisi
is kazas1 gecirmekte ve 1 kisi ise bagh kaza veya meslek hastaligi nedeniyle hayatini
kaybetmekte, her yil 2,3 milyon kisi is kazas1 veya meslek hastaliklar1 nedeniyle yasamini
kaybetmekte, 313 milyon kisi 6liimciil olmayan is kazalarindan zarar gérmekte ve 160
milyondan fazla kisi meslek hastaligindan magdur olmaktadir [4, 5]. Bildirim ve
kayitlardaki eksiklikler nedeniyle bu rakamlarin daha yiiksek olabilecegi de
belirtilmektedir [2, 6]. Ulkemizde Sosyal Giivenlik Kurumu (SGK) istatistiklerine gore
2016 yilinda 65.129 is kazas1 ve 4.795 meslek hastaligi belirlenmis, bu is kazalar1 ve
meslek hastaliklart sonucunda 69.924 kisi stirekli is goremez duruma gelirken 1405 kisi de
yasamini yitirmistir. (2016 Yillik Béliim 3 Is Kazas1 ve Meslek Hastaligi Istatistikleri;
Tablo 3.16,3.17,3.18)

Bu sayilara gore iilkemizde giinde yaklasik 217 is kazas1t meydana gelmekte, 4-5
kisi is kazasi nedeniyle yasamini yitirmekte, 219 kisi de is kazasi sonucu is géremez
duruma gelmektedir.

Is kazalarma yol agan etkenlerin tiimii iki gruba indirgenerek degerlendirildiginde,
bu etkenler is yerindeki giivensiz durumlar ve ¢alisanin yaptig1 giivensiz davranislar olarak
simiflandirilabilir. Calisanin yaptig1 gilivensiz davranislar; calisanin kisilik, fizyolojik ve
psikolojik yapisi ile isin yiikii ve niteliginin, ¢caligma yOntemlerinin, ¢evresel kosullarin,
calisma ortamindaki fiziksel ve kimyasal faktorlerin calisan {izerindeki etkisinden
kaynaklanmaktadir. Is yerindeki giivensiz durumlar ise is yeri diizensizligi, ise uygun
olmayan aletler, koruyucusuz makine ve tezgahlar, bakim ve kontrollerin eksikligi,
denetim ve yonetim hatalar1, uygunsuz ¢evre kosullar1 gibi pek ¢ok etken nedeniyle ortaya
¢ikmaktadir [2, 9, 14].

Is kazalarinm %80-95’inin ¢alisanlarin giivensiz davranislari nedeniyle meydana
geldigi yapilan calismalarla belirlenmis olup [14, 16], is kazalarina sebep olan giivensiz
davraniglar ve giivensiz durumlarin azaltilmasi veya tamamen ortadan kaldirilmasiyla kaza
oranlarinin énemli oranda azalacag: ifade edilmektedir [2, 16, 17]. Yapilan ¢aligmalar is
kazalarinin  %50’sinin kolaylikla, %48’inin sistemli bir calisma ile Onlenebilecegini,
%?2’sinin ise belirlenemeyen nedenlerden dolayir dnlenemeyecegini géstermekte olup, bu
sonuclar kazalarin %98’inin Onlenebilir nitelikte oldugunu belirtmektedir [17, 18]. Bu

durum; is saglig1 ve giivenligi konusunun 6nemini ve bu konuda yeterli ve etkin dnlemler
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alindiginda, is kazast ve meslek hastaliklar1 goriilme oranlarinin 6nemli Olciide
diisiiriilebilecegini gostermektedir [13, 17]. Calisanlarin igyerinde maruz kalabilecegi
tehlikeleri onlemek veya azaltarak kontrol altinda tutmak icin is yeri g¢evresinde, is
akisinda ve is organizasyonunda yapilan diizenlemelerin hepsine is sagligi ve giivenligi
denir [17, 19].

Ulkemizde 2003 yilinda ¢ikarilan 4857 sayili Is Kanunu, 2012 yilinda kanun
degisikligine gidilerek cikarilan 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve bu kanunlar
cercevesinde diizenlenen cesitli yonetmelikler ile is saglig1 ve giivenligiyle ilgili 6nemli
yasal diizenlemeler gerceklestirilmistir [10]. 6331 sayih Is Saghgi ve Giivenligi
Kanunu’nun amaci; “igyerlerinde is sagligi ve glivenliginin saglanmasi ve mevcut saglik ve
giivenlik sartlarinin iyilestirilmesi i¢in igveren ve ¢alisanlarin gorev, yetki, sorumluluk, hak
ve yukiimliliiklerini diizenlemektir”. 6331 Sayili Kanun’la igverene verilen genel
yikiimliiliklerden biri de risk degerlendirmesi yapmak veya yaptirmaktir. “Risk
degerlendirmesi, is yerinde bulunan veya disaridan gelebilecek tehlikelerin isgilere, is
yerine ve c¢evresine verebilecegi zararlarin ve bunlara karsi alinacak Onlemlerin
belirlenmesi igin yapilmasi gerekli ¢alismalardir” [11]. Isyerlerinde is saglig1 ve giivenligi
kapsaminda yapilacak olan risk degerlendirmesinde gerekli sartlar 29 Aralik 2012 tarihinde
yiirirliige giren Is Saghg ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Y&netmeligi ile
diizenlenmistir. “Bu yonetmelige gore; tiim isyerleri i¢in tasarim veya kurulus asamasindan
baslamak {tizere tehlikeleri tanimlama, riskleri belirleme ve analiz etme, risk kontrol
tedbirlerinin kararlastirilmasi, dokiimantasyon, yapilan caligmalarin gilincellenmesi ve
gerektiginde yenileme asamalari izlenerek risk degerlendirmesi yapilmasi gerekmektedir”
[12].

Bu amagla tez calismasinda, kondanser {iretimi yapan bir isletmede risk
degerlendirmesi yapilarak karsilasilabilecek is saglhigi ve giivenligi risklerinin tespit
edilmesi ve elde edilen verilerin literatiirdeki bilgilerle desteklenerek bu is kolundaki
riskler hakkinda genel bir profil ¢ikarilmasi hedeflenmis, riskleri dnlemek adina ¢oziim
Onerileri getirilmeye ¢aligiimistir.

29.03.2013 tarihli ve 28602 sayili Resmi Gazete’ de yaymmlanan Is Saglig ve

Giivenligine iliskin Isyeri Tehlike Smiflar1 Tebligi’ne gore “Metallerin makinede islenmesi



ve sekil verilmesi” bashigi altinda yer alan “Metallerin makinede islenmesi” is kolu
“tehlikeli” sinifta yer almaktadir [8].

Metal sektorii en fazla is kazalarinin goriildiigii sanayi kollarindan biridir. Bu sektor
kapsamindaki iiretim faaliyetlerinin incelenmesi ve buralarda is sagligi ve giivenligi
acisindan iyilestirmeler yapilmasi parcadan biitiine gidilerek is kazasi ve meslek hastaligi

sayilarinin azaltilmasina yardimer olabilecektir.

2.2. BEYAZ ESYA URETIM SURECI VE KARSILASILAN GENEL iSG
RISKLERI

2.2.1. Kaliphane

Kaliphane de beyaz esya sektoriinde kullanilan beyaz esya makinelerinin
modellerine uygun olarak sac malzemelerinin yapilmasi i¢in pres makinelerine kalip
tiretilmektedir.

Kaliphane binas1 iki kathh olup giris kisminda ilk katta {iretim elemanlari
bulunmakta, iist kat asma kat olarak yapilmis ofis elemanlarimin ¢aligma odalart
bulunmaktadir. Uretimin iginden ofislere gecis olmasi sebebi ile yiiriime yollari
isaretlenmis ve ayrica acil ¢ikis yolu olarak kullanilmasi sebebi ile de gecis yollarina
malzeme koymak kesinlikle yasaklanmis, c¢alisanlar bu konuda bilgilendirilmis ve isaret
levhalari ile de desteklenmistir.

Bu calismada Kaliphane genel (Cizelge 5.1) ve makinesel olarak 3 adet Taglama
Makinesi, 2 adet duvar tas1 makinesi, 2 adet alet bileme makinesi, 2 adet taslama motoru, 5
adet tel erozyon makinesi, 3 adet CNC makinesi, CNC Uzeri 3200 kg kapasiteli caraskal,
Kaliphane-Torna Uzeri 3200 kg kapasiteli caraskal, Kaliphane 5000 kg kapasiteli ving,

Kaliphane Elektrikli kaldirma iletme makinesi i¢in risk degerlendirmesi yapilmustir.



Resim 2.3. Kaliphane

2.2.2. Preshane

Preshanede hazir olarak gelen sac rulolari preslerin sac agma kismina takilarak makine
calisir hale getirilir ve kaliphanede iiretilen kaliplar preslere takilir. Pres calisanlari
aldiklar1 egitimlerden sonra pres operatorii olarak gorev yapmaktadir. Makinelerin iistiinde
takili olan makine ¢alistirma ve isg talimatlarina gore preslerde iiretim yapilmaya baglanir.

Preshane risk degerlendirmesinde preshane, pres markasi olan simpac adi ile
anilmaktadir. Preshanede bir ¢ok pres bulunmakta olup calisma prensipleri ve alinan
onlemler benzer oldugu icin ¢alismada ETP 01 kodlu pres referans alinmistir. Preshane
genel ve makine bazli ETP 01 kod numarasi ile kayith pres i¢in fine kinney metodu risk
degerlendirmesi yapilmistir. Uretimde genel olarak yapilan risk degerlendirmesi bir &nceki
kaliphane bdliimiinde bulunan riskler degerlendirildigi i¢in sadece c¢izelge olarak

koyulmustur. Makine bazli risk degerlendirmesi ayrintili olarak anlatilmaktadir.

Resim 2.4. Preshane
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2.2.3. Kondanser

Kondenserin bir sogutma sistemindeki gorevi, kompresorle sikistirilmak suretiyle
yiksek basinca cikarilmig olan sicak gazin sogutularak yogusturulmasidir. Gelen
malzemeler (Boru Sarmali) Girig Kalite Kontrol Noktasinda kontrol ediliyor, hatali
malzeme gelmesi durumunda geri gonderilmektedir. Daha sonra depo kisminda iiretim
siras1 i¢in beklemeye alinmaktadir. Sogutucu sistemlerde sogutmay1 saglayan maddenin
gaz olarak girdikten sonra 1sisin1 ¢evreye vererek sivi hale gectigi boliimdiir. Sogutucu
sistemlerin disinda veya yalitim malzemesinin i¢inde sakli olarak bulunabilmektedir.

Kondanser boliimiinde kondanser {iretimi i¢in bir ¢ok makine bulunmaktadir.
Calismada genel riskler ve iiretimde 15 adet bulunan ve ana makine olan otomatik punta

makinelerinden CPT 01 referans alinarak risk degerlendirmesi detaylandirilmistir.

Resim 2.5. Kondanser

2.2.4. Boyahane

Uretimi yapilan kondanserler daha sonra kullanimda korozyonu dnlemek amaci ile
kapal1 sistem boyahanede boyama islemine tabi tutulmaktadir.

Calismada boyahane genel olarak 6n goriilen riskler detaylandirilmistir.
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Resim 2.6. Boyahane
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3. RiSK DEGERLENDIRMESI

(Cagdas anlamda risk degerlendirmesi yaklasik 30 yil kadar once niikleer gii¢ ve
askeri alanlarda uygulanmaya baslanmistir. 1970’lerin sonunda uygulama alani kimyasal
risklerin degerlendirilmesiyle kademeli olarak genislemis ve sonrasinda Ozellikle insaat
miithendisligi olmak iizere ¢esitli miihendislik alanlarinda yaygin olarak kullanilmaya
baslanmigtir [23].

Is sagh@ ve giivenligi kapsaminda risk degerlendirmesi isyerindeki tehlikelerin
belirlenmesi, tehlikelerden meydana gelebilecek risklerin belirlenmesi, belirlenen risklere
kars1t alinmis olan mevcut kontrol 6nlemlerinin yeterliliginin degerlendirilmesi ve ihtiyag
duyulacak dnlem veya gerekli kontrol 6nlemlerine karar verme siireci olarak tanimlanabilir
[24].

Risk degerlendirmesi, hedeflerin olas1 riskten nasil etkilenebileceginin saptanmasi
ve daha fazla miidahalenin gerekip gerekmedigine karar vermeden Once sonug¢ ve
olasiliklar bakimindan riskin analiz edilmesine olanak saglayan yapilandirilmis bir risk
yonetim stirecidir. ISO 31010: 2009 standardina gore risk degerlendirmesi, asagidaki temel
sorulara yanit bulma egilimindedir:

v Hangi hususlar hangi sebeplerden 6tiirii meydana gelebilir?

v" Olas1 sonuglar nelerdir?

v" Riskin gelecekte tekrarlanma olasiligi nedir?

v Riskin sonuglarini hafifletebilecek veya risk olasiligini diisiirebilecek herhangi bir
tedbir var m1?

v Riskin diizeyi kabul edilebilir bir nitelikte midir veya daha fazla miidahale

gerektirir mi? [3].

6331 sayili Kanunun 3’iincli maddesinde risk degerlendirmesinin tanimi su sekilde
yapilmaktadir. “Risk degerlendirmesi: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek
tehlikelerin belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile
tehlikelerden kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol

tedbirlerinin kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalar1 ifade etmektedir”

[11].
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Risk degerlendirmesi yapmak veya yaptirmak 6331 sayili Kanunun 4’ {incii
maddesine gore isverenlerin sorumlulugu olup risk degerlendirmesi kanunun 10" uncu
maddesinde genel olarak ele alinmistir. Risk degerlendirmesi ile ilgili usul ve esaslar
29.12.2012 tarihinde vyiiriirliige giren “Is Saghg ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi
Yonetmeligi” inde diizenlenmistir [21, 22].

“Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeliginde” isverenin yasal bir
sorumlulugu olan risk degerlendirmesinde, risk degerlendirmesi ekibinin kimler tarafindan
olusturulacagi, tehlikelerin tanimlanmasi, risklerin belirlenmesi ve analizi, risk kontrol
adimlar1 ve dokiimantasyonun yasal sartlar1 diizenlenmistir. Ayrica Yonetmelikte ¢alisma
ortaminda, is akisinda, kullanilan makine, ekipman veya malzemede bir degisiklik
olmasinda veya igyerinde kaza yada ramak kala olay meydana gelmesi durumunda risk
degerlendirmesinin  giincellenmesi  gerektigi belirtilmistir. Risk degerlendirmesinin
giincellenmesini gerektiren bir degisiklik olmamasi durumunda ise az tehlikeli isyerleri 6
yilda, tehlikeli is yerleri 4 yilda, ¢cok tehlikeli igyerleri ise 2 yilda bir risk degerlendirmesini
giincellemesi gerektigi ifade edilmistir [12].

Is saghg ve giivenligi alanindaki yonetmeliklerin bircogu Avrupa Birligi
direktiflerine paralel olarak tasarlanmis olup Avrupa Birligindeki uygulamalar 6rnek
alinmaktadir. 2008 yilinda Avrupa Is Saglhigi ve Giivenligi Ajansi tarafindan baslatilan risk
degerlendirmesi kampanyasinda, risk degerlendirmesinin is saghigi ve giivenligi
yonetiminin ilk basamagi oldugu ve Oonemli bir roliiniin bulundugu, yapilmadigi veya
dogru yapilmadig taktirde uygun onlemlerin almamayacag, 6zellikle KOBI’lerde uygun
risk degerlendirmesinin yapilmadig, risklerin ortaya ¢ikardigi hasarlarin ¢ok fazla oldugu,
risk farkindaliginin yetersizligi, risk degerlendirmesinin basit ve anlagilir olmas1 gerektigi,
kurumlara nasil uygulanacaginin gosterilmesi ve yasal bir sart oldugunun hatirlatilmasi
gerektigi belirtilmistir [24]. Risk degerlendirmesi; is giivenligi calisanlarina, igverenlere ve
calisanlara, asagidaki hususlar1 saglayacak sekilde yapilandirilmali ve yiiriitiilmelidir.

e s giivenligi ¢alisanlarinin, isverenlerin ve ¢alisanlarin kendileri ile ilgili tehlikeleri
belirlemesini ve riskleri degerlendirmesini saglamalidir.

e Uygun ekipman, materyal ve i organizasyonu yapisinin belirlenmesine yardimci
olmalidir.

e Yeterli koruyucu dénlemlerin alinip alinmadigini dogrulamalidir.
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Isle ilgili rutin ve rutin olmayan biitiin faaliyetleri degerlendirmelidir.

Saglikli ve giivenli ¢aligma ortaminin gelisimine katki saglamalidir [15].

Risk degerlendirmesinin bazi temel faydalar1 sunlardir:

v
v
v

ANERNEENERN <

ANEEN

Riskin ve hedefler lizerindeki olasi etkilerinin anlasilmasi,

Karar mercilerine bilgi saglanmasi

Miidahale secenekleri arasindan bir se¢im yapilmasina yardimci olunmasi igin
riskin anlasilmasina katkida bulunulmasi,

Riske katkida bulunan 6énemli faktorler ile sistemler ve organizasyonlarda bulunan
zay1f halkalarin saptanmasi,

Alternatif sistem, teknoloji ve yaklasimlarda risklerin kiyaslanmasi,

Risk ve belirsizlikler hakkinda iletisim kurulmasi,

Onceliklerin olusturulmasina yardime1 olunmasi,

Vaka sonrast sorusturmaya dayali olarak vakanin Onlenmesine katkida
bulunulmasi,

Farkl1 risk miidahale tiirlerinin segilmesi,

Yasal gereksinimlerin kargilanmasi,

Onceden belirlenmis kriterler cercevesinde riskin kabul edilip edilmemesi
gerekliliginin degerlendirilmesine yardimci olacak bilgilerin saglanmast,

Vadesi tamamlanmis kullanima yonelik risklerin degerlendirilmesi [3].

3.1. Risk Degerlendirme Siireci

Organizasyondaki is saglig1 ve glivenligi yonetiminin bir parcasi olarak is yerindeki

tehlikeler kontrol altinda tutulmalidir. Is yerindeki tehlikelerin kontrol altinda tutulmasi

i¢in is yerindeki tehlikelere kars1 gerekli 6nlemlerin alinip alinmadigina karar verilmesi ve

insanlara neyin zarar verebilece8inin ortaya ¢ikartilmasi faaliyeti risk degerlendirmesi

olarak bilinir ve yasal olarak yapilmasi gereklidir [25]. Risk degerlendirmesinin amaci hig

kimsenin yaralanmamasini veya hastalanmamasini saglamaktir. Kazalar ve hastaliklar

yasamlara zarar verir, organizasyonu olumsuz yonde etkiler (makinelere zarar verir,

tazminat masraflar1 artar veya hukuki sikintilarla karsi karsiya kalinir) [26]. Risk

degerlendirmesinin temelinde muhtemel bir zarar1 6nlenmek i¢in alinmasi gereken kontrol
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Onlemlerinin veya Onlemlerin ne olduguna karar vermek vardir. Tim is alanlar igin
standart bir risk degerlendirme yontemi olmadig1 gibi risk degerlendirmesinin tek bir dogru
yontemi de yoktur. Risk degerlendirmesi sistematik bir yaklagimla, isyerindeki tehlikelerin
tamamini degerlendirecek bicimde yapilmalidir [22]. Risk degerlendirmesi mevzuattaki
yasal sartlara uyumlu olmalidir. Ulkemizde 29 Aralik 2012 tarihinde yiiriirliige giren Is
Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi’nde risk degerlendirmesinin usul

ve esaslar1 belirlenmistir [12].

3.1.1. Risk Degerlendirme Siirecinin Basamaklari

1. Tehlikelerin belirlenmesi

Risk degerlendirmesinin en 6nemli basamaklarindan birisi is yerindeki potansiyel
tehlikelerin dogru olarak belirlenmesidir [25]. Tehlikelerin belirlenmesinde; is akisi, is
cevresi, kullanilan malzeme ve ekipmanlar, ¢alisanlarin 6zellikleri, is kazast ve meslek
hastalig1 kayitlari, organizasyon yapisi, yasal sartlar, ramak kala olay kayitlari, ortam ve
kisisel maruziyet diizeyi Ol¢iim sonucglar1 gibi is yerinin biitlin yonleri gbz Oniine
alinmalidir [12].

(Calisma sirasinda, igyeri tehlikelerin belirlenmesi agisindan gézlenmelidir. Ayrica
calisanlar ve calisan temsilcilerinin de goriisleri alinmali ve katilimlar1 saglanmalidir. Bu
yaklasim hem tehlikelerin belirlenmesinde fayda saglar hem de tehlikelere ve tehlikelerin
olumsuz etkilerine karsi farkindalik olusturur. Isyerindeki rutin faaliyetlerin yaninda
bakim, yiikleme, indirme, iiretim degisikligi gibi rutin olmayan faaliyetlerden
kaynaklanacak tehlikelerde belirlenmelidir [27].

2. Tehlikelerden kimlerin nasil zarar gorebileceginin belirlenmesi

Tehlikeler belirlendikten sonra bu tehlikelerden g¢alisanlarin, ziyaret¢ilerin veya
cevredeki diger insanlarin nasil zarar gorebilecegi ortaya c¢ikartilmalidir. Her bir tehlike
icin kimlerin zarar gorebileceginin belirlenmesi, risklerin nasil kontrol edilebilecegi
hakkinda yardimci olur. Tehlikelerden zarar gorebilecek kisiler belirlenirken, kisi
isimleriyle degil, boya bdliimiinde calisanlar, yiikleme yapanlar veya ziyaretgiler gibi
tehlikeye kars1 maruziyetleri ortak olan grup isimleriyle belirlenmelidir [25].

Ayrica asagida belirtilen {li¢ risk grubu, tehlikelerden kimlerin nasil zarar

gorebileceginin tespitinde gozden kagirilmamalidir.
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* Geng ¢alisanlar, stajyerler, hamile veya yeni dogum yapmis kadinlar gibi 6zel
riskli gruplar (normal c¢alisanlar i¢in tehlike olusturmayan bazi durumlar bu gruplar igin
tehlike olusturabilir).

» Ziyaretciler, gecici isciler, bakim onarim calisanlar1 gibi is yerinde siirekli
bulunmayan kisiler.

o Is yerinden zarar gorebilecek ¢evredeki diger insanlar veya baska isyerlerinin
calisanlar1 [26].

3. Risklerin degerlendirilmesi ve 6nlemlerin belirlenmesi

Tehlikeler belirlendikten sonra zararin nasil olusabilecegi, riskin seviyesi ve riskle
ilgili neler yapilabilecegi belirlenmelidir. Riskler hakkinda, mevcut kontrol énlemleri de
g0z Oniine alinarak, tehlikelerin nasil tamamen ortadan kaldirilabilecegi ya da tehlikelerin
zarar veremeyecek diizeye getirilebilmesi i¢in hangi 6nlemlerin veya kontrol tedbirlerinin
uygulanabilecegi, risk kontrol hiyerarsisi de géz Oniine alinarak belirlenmelidir [25].

Onlemler belirlenirken goz &niine almabilecek pratik ydntemler;

* Daha az riskli bir secenegin denenmesi,

* Tehlikeye ulagimin engellenmesi,

* Tehlikeye maruziyeti azaltmak icin igin degerlendirilmesi,

* Kisisel koruyucu donanimin saglanmasi,

* Acil durumlarda ihtiyag olabilecek ilkyardim dolaplar1 gibi imkanlarin
saglanmasi,

* Calisanlarin katilimi ve goriiglerinin alinmasidir [25].

Is saglig1 ve giivenligini gelistirmek ¢ok masrafli degildir. Ornegin kor bir koseye
bir ayna yerlestirmek olusacak zarar diisiiniildiigiinde ¢ok ucuz bir 6nlemdir. Baz1 basit
Onlemlerin alinmasindaki basarisizliklar, kaza oldugunda ¢ok daha fazla maliyet ve
kayiplara sebep olabilir. Risk degerlendirmesinde, Onlemlerin alinmasi asamasinda
caliganlara damisilmasi, Onlemlerin yeterliliginin ve yeni tehlikelere yol acip
acmayacaginin degerlendirilmesini saglar [25].

Risklerin degerlendirilmesi oldukca siibjektiftir ve risk degerlendirilmesinde
kullanilan tek dogru bir yaklasim bulunmamaktadir. Onemli olan belirlenen yontemin ise
uygun ve yeterli olmasidir [27].

4. Dokiimantasyon ve uygulama
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Risk degerlendirmesinin sonuglar1 yazili hale getirilerek ¢alisanlarla paylasilir. Risk
degerlendirmesinin yazili hale getirilmesinde sade ve anlasilir climleler kullanilarak ve
kontrol 6nlemleri lizerine odaklanilmalidir [25, 28].

Yapilan risk degerlendirmesinin uygulanmasinda biitiin Onlemler biranda
alimamayacagi i¢in riskler derecelendirilerek 6nem sirasina gore uygulamaya koyulmalidir.
Ayrica risk degerlendirmesinin uygulanmasinda asagidaki hususlarda goz Oniine
alimmalidir.

e Daha giivenilir kontrol 6nlemleri uygulanana kadar ucuz ve basit bazi
onlemler aliabiliyorsa yapilmalidir.

e C(Calisanlar ile arta kalan riskler ve onlarin nasil kontrol altinda
bulundurulabilecegi ile ilgili goriismeler yapilmalidir.

e Sorumluluklar net olmali, kimin, neyi, ne zaman yapacagi belli olmalidir.

e Kontrol dnlemlerinin yerine getirilip getirilmedigi diizenli olarak kontrol
edilmelidir [28].

5. Risk degerlendirmesinin gézden gegirilmesi ve gerektiginde giincellestirilmesi

Cok az igyeri degisime ugramadan devam edebilmektedir. Zaman igerisinde ¢ogu
isyerinde is c¢evresinin, ekipmanlarin, hammaddelerin ve is akisinin degismesi yeni
tehlikeleri ortaya ¢ikartir. Bu nedenle igverenler risk degerlendirmelerini gézden gegirmeli
ve gerekiyorsa degistirmelidirler. Risk degerlendirmesi gézden gegirilirken is yerinde
meydana gelen degisikliklerin yaninda, ¢alisanlarin tespit etmis olduklar1 sorunlar, kazalar

ve ramak kala olaylar gibi etmenler de g6z 6niinde bulundurulmalidir [25].

3.2. Risk Kontrol Hiyerarsisi

1. Ortadan kaldirma: Bir tehlikenin kontrol altinda bulundurulabilmesi i¢in en etkili
yontem tehlikenin ortadan kaldirilmasi veya yerinin degistirilmesidir. Tehlikeyi ortadan
kaldiracak bir is akis1 degisikligiyle, zararli bir kimyasal maddenin yerine zararsiz olanm
kullanmakla veya yiiksekte ¢alismalarin e§er miimkiinse yer seviyesinden yapilmasi gibi
uygulamalarla gerceklestirilebilir.

2. Ikame: Bir tehlikeyi kontrol altinda tutabilmemin ikinci en iyi yolu ise

calisanlara zarar verebilecek herhangi bir seyi daha az zararli olamiyla degistirmektir.
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Ornegin kullanilan zararli kimyasal maddenin yerine daha az zararli bir kimyasal
maddenin kullanilmasi, yiiksekte calismalarda el merdiveni yerine tasinabilir hidrolik
asansor kullanilmasi gibi az tehlikeli olan yontem, malzeme veya ekipmanin secilmesidir.

3. Miihendislik kontrolleri: Eger bir tehlike ortadan kaldirilamiyor veya daha
giivenli bir madde veya islemle ikame edilemiyorsa tehlikelerin ¢aliganlara ulagmalarini
engellemek igin miihendislik kontrolleri kullanilir. Ornegin giiriiltii seviyesini azaltmak
icin ses izolasyon perdelerinin kullanilmasi, tagima araglarinin kullanilmasi, lokal
havalandirmanin kullanilmas1 gibi yontemler kullanilabilir.

4. Yonetim kontrolleri: Eger miihendislik kontrolleri uygulanamiyorsa veya hemen
uygulanamiyorsa yonetimsel kontroller diisiiniilmelidir. Yonetim kontrolleri; prosediirler
veya is yeri politikalarindaki degisiklikleri igerir. Ornegin uyar1 sistemleri, etiketleme
sistemleri, bir tehlikeye maruz kalan calisanlarin sayisin1 azaltmak, egitim gibi
uygulamalardir.

5. Kisisel koruyucu donanim: Calisanlarin tehlikelerden korunmak igin kisisel
koruyucu ekipmanlar1 (gaz maskeleri, eldivenler, koruyucu kiyafetler, sapkalar,
kulakliklar, gozliikkler gibi) kullanmasidir. Kisiler koruyucu donanim ¢alisanlar
tehlikelerden korumak i¢in en az etkili olan korunma yontemidir. Kisisel koruyucu
donanimlar tehlikeleri kontrol altinda tutabilmenin bagka bir yolu bulunmadigi durumlarda
ya da daha etkili kontroller gelistirilirken veya kurulurken kullanilmahdir. Kisisel
koruyucu donanimlarin yetersiz gelebilmesi, ek tehlike ortaya ¢ikarabilmesi, rahatsizlik
verebilmesi gibi bir¢ok olumsuzlugu bulundugundan dolayr en son tercih olarak
uygulanmalidir. Fakat kisisel koruyucu donanimin kesinlikle kullanilmasi gereken iglerde
vardir.

Bir tehlikenin kontrolii saglanirken baska bir tehlike ortaya cikarilmamalidir.
Ornegin bir bolgedeki kirli havanin, baska ¢alisanlarin oldugu diger bir bolgeye aktarilmasi
gibi durumlarin olugmamasina dikkat edilmelidir. Tehlike kontrol dnlemleri tehlikeleri,

maruz kalabilecek tiim kisiler i¢in ortadan kaldirmali veya azaltmalidir [29].
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3.3. Risk Etmenleri

Calisma ortaminda c¢alisanlarinin sagligini etkileyen tehlike ve riskler fiziksel,
kimyasal, biyolojik, ergonomik ve psikososyal risk etmenleri olarak gruplandirilmaktadir
[30].

1. Fiziksel Risk Etmenleri
a) Girilti
b) Aydinlatma
c) Titresim
d) Termal Konfor Sartlart
e) Radyasyon
f) Basing

2. Kimyasal Risk Etmenleri
a) Biyolojik Risk Etmenleri
b) Ergonomik Risk Faktorleri
c) Psikososyal Risk Etmenleri

3.4. Risk Degerlendirme Yontemi-Fine Kinney Metodu

Fine-Kinney metodu, risklerin derecelendirilmesinde, derecelendirme sonuclarina
gore hangi islere dncelik verilmesi ve kaynaklarin dncelikle nereye aktarilmasi konularinda
kullanilan kolay ve yaygin bir metottur [8]. Tiim tehlikeler, ilk goriindiikleri gibi 6liimciil
degildir ve riski gercekei bir sekilde degerlendirebilmek i¢in tehlikeli olaylarin olma
olasiligi, ortaya c¢ikma siklifi, ortaya ¢ikarsa siddetinin ne olacagi ve mevcut kontrol
Onlemleri bir biitiin olarak ele alinmalidir [9].

Bu calismada kullanilan, Fine-Kinney risk degerlendirmesi metodu, Olasilik (O),
Frekans (F) ve Siddet (S) skalalarindan meydana gelmis olup, risk skoru(R);

R = Olasilik (O) x Frekans (F) x Siddet (S) olarak hesaplanmaktadir [9, 10].

Olasilik: Olasilik, zararin gergeklesme oranidir. Cizelge 3.1 de goriilebilecegi gibi

olasilik degerleri 0,1 ile 10 arasinda 6 degerde tanimlanmis olup isyerinde alinan
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Onlemlerin zararin ortaya ¢ikmasini engellemeye yeterli olup olmadigi degerlendirilerek

olasilik degeri belirlenmektedir [19, 20].

Cizelge 3.1. Fine Kinney Metodu Olasilik

OLASILIK
0,2 = Beklenmez
0,5 = Beklenmez fakat miimkiin
1 = Miimkiin fakat diisiik
3 =0Olas1
6=Yiiksek Oldukc¢ca/Miimkiin
10=Beklenir/Kesin

Frekans: Tehlikeye zaman icinde maruz kalma tekrandir. Cizelge 3.2 de
gorlilebilecegi gibi frekans degerleri 0,5 ile 10 arasinda 6 degerde tanimlanmis olup
degerlendirme yapilirken isin yapilma siklig1r degil ilgili is yapilirken tehlikeye maruz

kalma siklig1 diisiiniilmelidir [19, 20].

Cizelge 3.2. Fine Kinney Metodu Frekans

FREKANS
0,5 = Cok Seyrek (yilda bir veya daha seyrek)
1 = Seyrek(yilda birkag¢ defa)
2 = Sik Degil (ayda bir veya birkac)
3 =Ara Sira (haftada bir veya birkac)
6=S1k (giinde bir veya birkac)
10=Hemen Hemen Siirekli

Siddet: Siddet, tehlikenin insan ve/veya cevre iizerinde yaratacagi tahmini zarardir.
Cizelge 3.3 de goriilebilecegi gibi siddet degerleri 1 ile 100 arasinda 6 deger almistir.
Olaym siddeti hakkinda siipheye diislilmesi ya da kararsiz kalinmas1 halinde daha yiiksek
puanli olan deger verilmelidir [19, 20, 21].
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Cizelge 3.3. Fine Kinney Metodu Siddet
SIDDET

1=Ucuz Atlatma(Cevresel Zarar Yok)
3= Kiiciik hasar/yaralanma,dahili ilkyardim(Arazi icinde ¢cevresel zarar)
7=Onemli Hasar/Yaralanma,Dis Ilkyardim Ihtiyaci (Arazi simirlar1 disinda
cevresel zarar)
15=Kahc1 Hasar/Yaralanma, Is Kayb1 (Cevresel engel olusturma, yakin
cevreden sikayet)
40=Oldiiriicii Kaza (Ciddi cevresel kaza)
100=Birden Fazla Oliimlii Kaza (Cevresel Felaket)

Risk Diizeyi: Her bir tehlikeli olayin ele alinip olasilik, frekans ve siddet degerleri
belirlendikten sonra bu degerlerin ¢arpimindan risk skoru elde edilir. Elde edilen risk
skorunun hangi aralikta olduguna bakilarak riskin diizeyi belirlenir. Riskin diizeyini

belirlemek riskleri derecelendirmek agisindan ¢ok 6nemlidir [19, 20, 21].
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4. METARYAL VE YONTEM

Bu calismada, risk analizi yapilmis bir Beyaz Esya tesisinde fark edilen risklerin yok
edilmesi ya da azaltilmasi i¢in gerekli onlemler alinirken nasil bir sira gdzetilmesi gerektigi
sorununa ¢0ziim aranmistir.

Uretim tesisi olarak Tiirkiye'de faaliyet gdsteren Beyaz Esya Sektoriiniin nciilerinden
olan bir firma secilmistir. Caligmada riskler fabrika boliimlerine giristen itibaren genel
olarak daha sonra iiretimin yapildig1 proseslere ve makinelere gore o©zel olarak
degerlendirilmistir.

Beyaz egya iiretiminde makinelerin dig aksamini olusturan sac malzemelerinin
sekillendirilmesi i¢in her modele ayr1 kaliplar yapilmaktadir. Kaliplara cnc tezgahlarinda,
taslama makinelerinde, taglama motorlarinda, tel erozyon makinelerinde ve alet bileme
makinelerinde sekil verilmekte olup, kaliphane boliimiinde riskler genel ve makine bazinda
ayr1 olarak degerlendirilmistir. Daha sonra iiretilen kaliplarin pres makinelerine takilmasi
ile preshane boliimiinde disaridan tedarik edilen sac malzemelere sekil verme islemi
yapilmaktadir. Preshane de genel risk degerlendirmesi ve ETP 01 nolu pres referans
alinarak makine bazli risk degerlendirmesi yapilmistir. Buzdolaplarinin arka kismina
takilan gaz gecisini saglayan kondanserin iiretilmesi kismi Kondanser boliimiinde ve
kondanserlerin boyanmasi islemi i¢inde boyahane boliimiiniin riskleri degerlendirilmistir.
Tiim risk degerlendirmeleri Fine Kinney metoduna gore yapilmistir. Bu nedenle her
asamada cok sayida calisani ilgilendiren ve degisik onlemler gerektiren birbirinden farkli
riskler bulunmaktadir.

Fine-Kinney risk analizi yontemi, igletmenin ge¢mis verilerini ve 6n goriileri bir arada
kullanma imkani1 veren kalitatif bir yontemdir.

Ayrica kinney yontemi sadece kaza olma olasiligi ve sikligimi degil risk altindaki
kisilerin tehlikeli alanda bulunma yani tehlikeye maruz kalma sikligin1 da dikkate alir. Bu
nedenle diger ¢ok kullanilan matris risk analizi yontemine gére daha giivenilir ve dogru
analiz yapma imkanmi tanir. (https://www.isgnedir.com/fine-kinney-risk-analizi-nasil-

yapilir/)
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Cizelge 4.1.

FREKANS

Fine kinney metodu

FREKANS SIDDET

SIDDET (insan ve/veya

DEGERI (tehlikeye zaman | DEGERI | cevre iizerinde yaratacagi
icinde maruz tahmini zarar)
kalma tekrari)

Beklenir, kesin | 10 Hemen hemen 100 Birden fazla 6limli
stirekli (bir saatte kaza/gevresel felaket
birkag defa)

Yiiksek 6 Sik (giinde bir 40 Oldiiriicii kaza/ciddi

oldukca veya birkag defa) gevresel zarar

miimkiin

Olas1 3 Ara sira (haftada | 15 Kalic1 hasar/yaralanma,isg
bir veya birkag kaybi/gevresel engel
kez) olusturma, yakin ¢cevreden

sikayet

Mimkiin fakat | 2

Sik Degil (ayda 7

Onemli hasar, yaralanma,

RISK DEGERI
400 < R

diisiik bir veya birkag dis ilkyardim ihtiyaci/arazi
defa) sinirlart disinda ¢evresel
zarar
Beklenmez 1 Seyrek (yilda 3 Kiigiik hasar, yaralanma,
fakat miimkiin birkag defa) dahili ilkyardim/arazi iginde
sinirli gevresel zarar
Beklenmez 0,5 Cok seyrek (yilda | 1 Ucuz atlatma/ gevresel

bir veya daha
seyrek)

kapatilmasi diigiiniilmelidir.

RISK DEGERLENDIRME SONUCU
TOLERANS GOSTERILEMEZ RiSK
Hemen gerekli 6nlemler alinmali/ veya tesis, bina, gevrenin

zarar yok

200 <R <400

ESASLI RiSK

Kisa donemde iyilestirilmelidir. (birkag ay icinde)

70 <R <200

ONEMLI RiSK

Uzun donemde iyilestirilmelidir. (yil icinde)

20<R <70

OLASI RiSK

Gozetim altinda uygulanmalidir.

R <20

ONEMSIZ RiSK
Onlem oOncelikli degildir.

4.1. Uretimde Risk Degerlendirme

Boliimlerde mevcut olan iyilestirmeler Risk Degerlendirmesine koyulmamaistir.

Tehlike arz eden ve siirekliligi saglanmasi gereken riskler degerlendirilmistir. Mevcut

lyilestirmeler

“Béliimii Meveut Alinmasi Gereken Onlemler” kisminda asagidaki
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sekilde belirtilmigtir. Fabrika iiretim alanlarina girigten itibaren mevcut alinmasi gereken

onlemler agagidaki gibidir;

l.
2.

10.

11.

12.

13.
14.

Acil ¢ikis kapilarinda 1s1kli levhalar mevcuttur.

Acil ¢ikis kapilari igaretli ve onleri 7/24 agik. Bolim c¢alisanlar1 ve sefleri konu ile
ilgili bilgilendirilmistir.

Kimyasal sigramasi ya da ¢apak kagmasi durumunda kullanilmak iizere goz duslar
ve gbz banyolart mevcuttur. Her an ulasilabilir olmasindan dolay1 6nleri 7/24 agik
tutulmaktadir.

Calisanlar is bas1 yapmadan 6nce oryantasyon egitimi ve temel is glivenligi egitimi
aldiktan sonra iiretime girmektedir. Uretimde boliim sefleri tarafindan calisacaklari

proses i¢in 1§ bas1 egitimi verilmektedir.

. Uretimde kullanilmas1 zorunlu olan kisisel koruyucularm levhalari, ¢alisanlari

uyaric1 is giivenligi levhalari, is talimatlar1 ve Is Giivenligi talimatlar: iiretimde her
makinede asili olarak bulunmaktadir.

Uretimde yer isaretlemeleri ve merdivenlerinde kaymaz bantlar mevcuttur.
Kimyasallar 6zel kaplarda ve etiketli ve kimyasal dolab1 mevcuttur.

Her kimyasal kullanilan proseste kimyasal madde giivenlik bilgi formlar1 asili
olarak bulunmaktadir.

Boliimde risk bildirim / ramak kala bildirim kagitlart mevcut. Calisanlar tespit
ettikleri uygunsuzluklar1 bu yol ile bildirebilmekte.

Kisisel koruyucular haftalik olarak dagitilmakta ve imza ile kayit altina
alinmaktadir.

Uretim alaninda atik alan1 mevcut ve ¢alisanlar temel isg egitiminde atik yonetimi
konusunda bilgilendirilmektedir.

Soyunma odalarinda herkese soyunma dolabi mevcut ve isim ile belirtilmis
durumdadir.

Lavabo temizligi giinde 3 defa temizlik firmasi tarafindan yapilmaktadir.

Fabrikaya tageron olarak gelecek firmalardan;

Taseron ¢alismalar1 6ncesinde ISG sorumlusu tarafindan gerekli kontrollerin

yapilarak izin prosediiriiniin igletilmesi saglaniyor.
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15.

16.

17.
18.

19.
20.

21.
22.

23.
24.

25.

26.
27.

Taseronlara ise baslamadan once ISG egitimi veriliyor.

Izin gerektiren isler igin 6zel izin almiyor.

Taseron ¢aligmalarinin olaganiistii durumlar disinda gilindiiz yapilmasi saglaniyor.
Taseron firma ¢alisanlarinin firma i¢i ISG kurallaria uymasi saglaniyor.

Ise baslamadan énce SGK Ise Giris Bildirgesi, ISG Egitim sertifikasi, Agir ve
Tehlikeli islerde Calisabilir Saglik Raporu, ve ehliyet gerektiren bir islemse yetki
belgesi tageron firmadan talep ediliyor.

BYKHY geregi olmasi gereken yangin sondiirme tiipleri ve yangin dolaplar
mevcut. Tiim caligsanlara periyodik olarak yangin sondiirme teknikleri egitimleri
veriliyor.

Acil durum ekipleri mevcut, egitimleri periyodik olarak tekrarlaniyor ve yilda 2 kez
tatbikat yapiliyor.

Yangin sondiirme cihazlarinin periyodik olarak kontrolleri yaptiriliyor.

Yangin sondiiriiciilerin  Onlerinin  kapatilmamas1 gerektigi ile ilgili egitimler
veriliyor ve iiretim seflerinden ortam diizenin korunmasi isteniyor.

Sulu yangin séndiirme sistemi i¢in su deposu yapildi ve hidratlar yerlestirildi.
Elektrik panolarinin oniinde yalitkan paspas mevcut ve Onlerine malzeme
koyulmasi istenmemektedir.

Topraklama kontrolleri periyodik olarak yapiliyor.

Elektrik panolar1 kapali ve kilitli tutuluyor. Tiim elektrik panolarinda kagak akim
roleleri mevcuttur.

Uzatma kablosu ancak bakim boliimiiniin bilgisi dahilinde kullanilmaktadir.

Her yil ortam 6l¢iimleri yapilmakta. (aydinlatma, giiriiltd, titresim, voc, ortamda
parlayici patlayici gaz, kisisel giiriiltii maruziyeti)

Tiim boliimlerde acil durumlarda ilk miidahale i¢in kullanilabilecek ilk yardim
dolaplart mevcut.

[lkyardim dolaplarmnin altinda duvara monteli sedye mevcut.

Ecza dolaplar1 haftalik periyotta hemsire tarafindan kontrol edilerek eksik

malzemeleri tamamlaniyor.
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5. RiSK DEGERLENDIRME CiZELGELERi VE BULGULAR
5.1. Kaliphane

5.1.1. Kaliphane Fine Kinney Metodu ile Genel Risk Degerlendirme
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Cizelge 5.1. Kaliphane Genel Risk Degerlendirme

Makin Risk Sonug
e/ Tehlike Kaynagy/ Tespit Edilen Etki Risk - Risk . Olasi / Yapilmasi Gereken DOF Kontrol Degerlendirmesi
Proses Tehli . F S - . | Degerlendirme L Sorumlu Sonrasi Puanlama
. chlikeler Risk Alam Degeri Tedbirleri
/Faaliy Sonucu
et
: Lo Yangin dolaplar yenilenmis ve sisteme bagl
i iy oldugu test edilmistir.
el - Yangn tiipleri periyodik kontrolleri yapilmakta P
sebebe bagli 5 Yonetim
Uretim olarak yangin E - diphpumaralandiniimigr. Kurulu Olasi
Alant Yangin dolaplar1 ve \kmast sonucu & 0,5 | 100 | 150 Onemli Risk Tiim yangin dolaplarinin sisteme baglanmasi ve Fabrika 1105 | 100 50 Risk
yangin tiipleri g < hortumlarinin standartlara uygun yapilmasi ve .
kisisel yaralanma, | © P . Miidiirleri
maddi hasar. Onlerinin 7/24 agik olmasi gerekmektedir.
Slim. ? Uretim sefleri ve ¢alisanlar konu ile ilgili
) bilgilendirilmisgtir.
=
—_— . tahliye sirasinda %j .. . . - . Boliim
Uretim | Acil aydinlatmalar olusabilecek g 3 40 | 360 Esash Risk Yonetmeliklerdeki sartlari saglayan Acil Durum Miidiiri | 1 1 40 40 Ol'aSI
Alani = aydinlatmalar1 mevcuttur Risk
yaralanmalar. & Bakim
Makinelerden vag - Yag kagagi olan makineler bakim miidiiriine ve Yénetim
Uretim | kacas: olmas: yag Kaygan zeminden %’ bolim miidiiriine bildirilmektedir. Kurul Olasi
Ale cag y dolay1 ¢alisanlar: & 3 15 [ 135 Onemli Risk Ortama yayilan yaglarin uygun bi¢cimde uruil gy 15 45 -
an1 | durumunda kaygan . = . . . Fabrika Risk
. kayma riski < temizlenmesi ve kaygan zemin ortadan e
zemin olugmaktadir. o . Miidiirleri
kaldirilmasi gerekmektedir.
Elektri
kanola Elektrik panolari giﬁt;kk?ag r1na51 5 Elektrik panolarinin dnlerinin 7/24 agik olmasi Bolim
p oniinde bulunan S1S¢ g ~ s siirekli olarak boliim seflerine ve bolim Miidiiri Olasi
1 ve . yaralanma, 6liim, & 2 15 190 Onemli Risk S 3 1 15 45 .
cloktri deforme olmus yalitkan yangm tehlikesi = g:ahlsanlaru(lia Itx)e.lltlr.llatllépakta ve liur;i d Uéetfl‘m Risk
spas ; o3 toplantisinda bilgilendirme yapilmaktadir. efi
k paspas ve maddi hasar.
tesisati
Kablolarin kanal
Elektri glikmk P ?nolarl d 1(,ierlsmde deni 5 Kaliphanede bulunan elektrik panolarinda Boliim
k corme ofmast ya da olmamasi nedent E - etiketlemeler mevcut Miidiirii Olasi
. olmamasi durumu ile olabilecek S 1 40 | 120 Onemli Risk L . 3105 40 60 .
Tesisat Elekirik kablolariin elektrik = Kablolar kanal i¢inde. Deforme olma Uretim Risk
1 kanal icinde olmamasi | carpmalari, vb O durumunda bakim ekibine haber verilmektedir. Sefi
durumlar.
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Caligma sirasinda

Uretim | ., . yetersiz/fazla
Olglim sonuglarinda .
Alani o aydinlatma 5 - . Bolim
Avdm] | t€sPit §dllen J— = Ortam Slgiimleri sonucu olusan uygunsuzluklar Miidiirii Olast
6 atyma yetersiz/fazla olusabilecek & 3 27 Olasi Risk ile ilgili RIF' ler agilacak olup, boliim bazinda Uretim 3 27 Risk
Oleiim aydilatmalar i¢in aL;:lanl‘fl(;?ar . 8 toplantilar yapilacaktir. Se f s
3 SUM | oerekli diizeltici Zéz Y ¢
faaliyetler baslatiliyor. rahatsizhiklart.
(k);z)?a(:}gltl:;lﬁe:q?jize Béliim ile ortam 6l¢iimii toplantisi yapildi ve
Uretim | 85 desibel iistii olarak Calisma sirasinda bslim miidiiriine durum anlatild:. Grdltili -
g AP~ ortamlarda 7,5 saatten fazla ¢alistirllamayacagi .
Alan1 | tespit edildi. (Bazi olusan giirtiltiiye 5 hatirlatild Bolim
7 Giiriilt | makineler gitti bazi maruz kalmaya g 15 135 Onemli Risk atiratid. Miidiirii 7 27 Olasi
il makineler revize edildi | bagh isitme kayb1 % Béliim 3 vardiva calismaktadir Uretim Risk
Olgﬁm ve ilave makineler riski, meslek O o ya alty ’ Sefi
u zgzgag;ﬁi];nd;’m hastahig. Ayrica kulak tikaci takilmasi zorunlu levhalari
dlgiim yap tlnlac};k tr asil1 ve takmayanlara tutanak tutulmaktadir.
Kaliph Kaynak yapilan g
ane ge Kaliphanede yagl yeri,::lrin Z)'/n[(:e den Bagka boliimde yasanan Ramak kaladan sonra
apilac | bezlerin olmasi va da “zole edilmemesi 5 kurul toplantisinda video olarak gosterildi ve Bolim
yap ) mast . s g - c . bakim ekibi basta olmak {izere tiim amirler Midiirii Olasi
8 | ak olan | tutusan kimyasallarin temizlenmemside & 15 135 Onemli Risk | = o i Uretim 15 45 Risk
genel | etrafta bulunmasi n kaynakl = & . . :
kaynak | kaynak yapilirken risk | kaynak sonucu O Kayr}akcl}ara Tek Nokta Egitimi ve Temel ISG Sefi
isi yangin riski Egitimleri verildi.
Makin | Makine koruyucularinin Elin sikismast ya 5 ; . . B?hin%.
e kullantimamast da malzeme = ) ISG uyari ve zorunluluk isaretlemeleri I\_{Iudl}ru Olasi
9 K Givenlik kurallérma firlamasi sonucu & 15 135 Onemli Risk | astlmugtir.. Uretim 15 45 Risk
u(f)ulii}rll ﬁ Imamast kesik, goze capak 5 ISG Egitimlerinde anlatilmaktadir. Sefi s
yu ) kagma Calisanlar
- Boliim
P Uretim alaninda taki Takilarin takilma = o . Miidiirii
S El .. lisanl; 1gil 11 levhal S
10 szrtlllm takilmas (ytiziik, kolye, | riski, uzuv & 15 135 Onemli Risk Calisanlart bilgilendirme amagh levhalar Uretim 15 45 (l){l:slls(l
kiipe vb.) kopmasi S hazirland1. ISG Egitimlerinde anlatilmaktadir. Sefi
Caliganlar
Kisisel koruyucularin Klslselvkoru.yucular iy bas1 yapildiginda imza Béliim
. karsilig1 verilmektedir. Her haftanin Pazartesi N
kullanilmamasi .. g . " Miidiirii
Uretim | *Taslamada edzliik Goze capak = ) giinii deforme olmus 'ler isg elemanlar: Uretim Olast
11 Al . 5 Jamad £97 ik kagmasi, elin S 15 135 Onemli Risk | tarafindan imza karsihig1 degistirilmektedir. f 15 45 Risk
an raglamada goziu kesilmesi = Ayrica bolimlerin 6zel istedigi kkdler iginde Sefi 18
*Kaliplarda eldiven |3 Caliganlar

*Boliimde i ayakkabist

denemeler yapilmakta ve onaylanirsa temin
edilmektedir.
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CNC Ugzeri 2

3200 kg Kalip Diisme riski, 8 Periyodik bakimlar1 yapilmaktadir. Uygunsuzluk

,3200 kg Caraskal ve vinclerin | ¢calisanlarin 4 - olmasi durumunda bakim ekibi, anlagmal Bolim Olast
12 | caraskal, periyodik bakimlari yaralanmas, kalibin E 15 135 Onemli Risk | oldugumuz periyodik bakim firmasia Miidiiri 15 45 Risk

5000 kg yapilmamasi zarar gormesi, maddi ve g uygunsuzluklarn giderilmesi i¢in birlikte Bakim

kapasiteli manevi zarar % ¢aligmaktadirlar.

ving O
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5.1.1.1. Kaliphane Genel Bulgular ve Oneriler
1. Yangin Dolaplar: ve Yangin Tiipleri

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Yangin
sondiirme tiipleri 19.12.2007 tarih ve 26735 sayil1 Resmi Gazetede yayinlanan Binalarin
Yangindan Korunmas: Hakkindaki Yonetmelige uygun sekilde konumlandirilmistir.
Elektrik yangin siniflaria gore yangin tiipleri belirtilmis olup, uygun yerlere asilmistir.

Asilan tiipler etiketleme ile hem numaralandirilmis hem de yerlerinin belirlenmesi
saglanmistir. Tiim c¢alisanlara kullanimi ile ilgili egitimler verilmistir. Ayrica Acil
Miidahale ekibinde yer alan Sondiirme ekibi de iiretim alaninda bulunan panoda
duyurulmustur.

Yangin tiiplerinin periyodik bakimlar1 yetkili firma tarafindan yapilmakta olup,
carpma diisme olan tiiplerin iiretim ekipleri tarafindan aninda haber verilmesi ile yenisi ile
degisimi saglanmaktadir.

Tiim yangin sondiiriicii ve yangm dolaplarmin 6nlerinin 7/24 agik olmasi iISG
Temel ve Ise Baslama Egitimlerinde anlatilmaktadir. Uygunsuzluk tespit edilmesi
durumunda iiretim sorumlularina mail ya da yazili uyan ile haber verilmekte ve aninda
uygunsuzlugun giderilmesi saglanmaktadir. Ayrica yangin dolaplar1 risk degerlendirilmesi
yapilirken suyun agilmasi ile sebekeye bagli oldugu tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Bu kapsamda Kinney
Metoduna gore degerlendirildiginde; Yangin riskinin uygunsuz hareket edilmesi
durumunda 150 puan ile Onemli bir Risk olarak belirlenmistir, alinan Onleyici faaliyetlere
ragmen calisanlarin davranislarina gore anlik olarak sekilleneceginden dolayr 50 Olast
Risk olarak birakilmistir.

2. Acil Aydinlatmalar

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Herhangi
bir acil durumda yangin, deprem, terdr vb. durumlarda binadan c¢alisanlarin giivenli bir
sekilde tahliye edilebilmesi icin acil durum aydinlatmanin olmasi ve yonlendirme
levhalarinin uygun sekilde asilmasi gerekmektedir.Herhangi bir acil durumda enerji
kesilmesi durumunda tahliye sirasinda olusabilecek yaralanmalar1 6nlemek amaci ile Gnem
arz etmektedir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Bu kapsamda Kinney

Metoduna gore degerlendirildiginde; Acil aydinlatmalarin uygunsuz olmasi durumunda
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360 puan ile Esasli bir Risk olarak belirlenmistir, acil aydinlatmalarin ¢alisir durumda
olmasi, acil ¢ikis levhalarinin uygun olarak asilmast ve ¢alisanlara acil durum
tatbikatlarinin yapilmasi ve egitim verilmesinin yani sira c¢alisanlarin davranislarina gore
anlik olarak sekilleneceginden dolay1 40 Olas1 Risk olarak birakilmaistir.

3. Makinelerden Yag Kac¢agy/Sizintisi

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF):
Makinelerde yag kacaginin 6nlenmesi i¢in makinelere giinliik, haftalik ve aylik bakim
yapilmasi gerekmektedir. Onlenemeyen ya da kacinilmaz olan iiretimden kaynakli yagm
sizmast durumlarinda yag emici petlerin hazir bulundurulmasi1 ve ¢alisanin
bilgilendirilmesi gerekmektedir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Bu kapsamda Kinney
Metoduna gore degerlendirildiginde; Boliim seflerinin (miihendis, tekniker), calisanlar ile
birlikte bilinglendirilmesi, gilinliik, haftalik ve aylik makine kontrolleri yapilmaktadir.
Herhangi bir yag sizintisinin anlik olarak gerceklesebilecegi gbz oniine alindiginda Risk
puani 135 puan ile Onemli bir Risk olarak belirlenmistir, iiretimden kaynakli anlik olarak
sekilleneceginden dolay1 45 Olasi Risk olarak birakilmistir.

4. Elektrik Panolar1 Oniinde Bulunan Deforme Olmus Yalitkan Paspas

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Elektrik
panolarinin 6nlerinde duran yalitkan paspaslarin deforme olmas1 durumunda yenilenmesi
gerekmektedir. Elektrik panolarinda ¢alisma yapan kisilerin c¢alisma yaptiklar1 alanin
yalitkan paspas ile kaplanmasi gerekmektedir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Bu kapsamda Kinney
Metoduna gore degerlendirildiginde; Tespit edilen deforme olmus yalitkan paspaslarin
yenileri ile degistirildigi gozlemlenmistir. Fabrika Miidiirii, Uretim Sefi ve Is giivenligi
Uzmam tarafindan takip edilecektir. Risk puani 90 puan ile Onemli bir Risk olarak
belirlenmistir, kullanima dayali eskime olabileceginden dolayr 45 Olas1 Risk olarak
birakilmistir.

5. Elektrik panolar:

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Elektrik

panolarinin kilitli olmadigr ve kagak akim rélesinin mevcut olmadigi, ofisten gecen

kablolarin kablo kanallarinda olmadig1 tespit edilmistir. Yetkisiz kisilerin elektrik
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panolarimi agip kurcalamamalar1 igin elektrik panolart kilitli ve uyar1 levhalarinin
tistlerinde asil1 olmas1 gerekmektedir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Bu kapsamda Kinney
Metoduna gore degerlendirildiginde; Tespit edilen eksikliklerin giderildigi, panolarin kilitli
oldugu, uyar1 levhalarinin iistlerinde asili oldugu, kagak akim rélelerinin takilmis oldugu,
ofiste bulunan kablolarin kanal icine alindig1 tespit edilmistir. Fabrika Miidiirii, Uretim
Sefi ve Is giivenligi Uzmani tarafindan takip edilecektir. Risk puam 120 puan ile Onemli
bir Risk olarak belirlenmistir, stirekli kullanim ve ¢alisan odakli oldugundan 60 Olas1 Risk
olarak birakilmistir.

6. Ortam Olciimleri — Aydinlatma

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Uretim
alanlarinda aydinlatma 6l¢timleri yapilmis olup, yapilan isin niteligine gore belirlenen liix
degerlerinin bazi boliimlerde olmasi gereken liix degerini saglamadig: tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Aydinlatma &lgiimlerinin
saglanamadig1 yerler icin teklif alind1 ve planlamaya koyulmustur. Risk puani 27 puan ile
Olas1 bir Risk olarak belirlenmistir, stirekli kullanim, lambalarin bozulmasi yenilerinin
takilmast durumunda anlik degisim yasanabileceginden dolayr 27 Olas1 Risk olarak
birakilmistir.

7. Ortam Olciimleri — Giiriiltii

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Uretim
alanlarinda giirtiltii 6l¢timleri yapilmis olup, yapilan isin niteligine gore belirlenen desibel
degerlerinin baz1 bdliimlerde saglamadigi tespit edilmistir. 16.07.2013 tarih ve 28709
Resmi Gazete Sayil1 Saglik Kurallar1 Bakimindan Giinde Azami Yedi Bucuk Saat Veya
Daha Az Calisilmast Gereken Isler Hakkinda Yoénetmelik Madde 4-Giinde azami yedi
bucuk saat calisilabilecek isler p) Giriiltiili Isler 1) Giiriiltii diizeyi en
yiilksek maruziyet etkin ~ degerini  (8h=85 dB(A)) asan isler kapsaminda da
degerlendirilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonras1 Riskin Degerlendirilmesi: Boliim ile ortam 6l¢iimii
toplantis1 yapilarak boliim Sorumlularina durum anlatildi. Giiriiltiilii ortamlarda 7,5 saatten
fazla ¢alistirilamayacagi, her Boliim 3 vardiya ¢aligsmaktadir. Ayrica kulak tikaci takilmasi
zorunlu levhalar1 asili ve takmayanlara tutanak tutulmaktadir. Risk puani 135 puan ile

Onemli bir Risk olarak belirlenmistir, ortam kosullarinim iyilestirilmesi, KKD kullanimin
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yayginlagsmasina ragmen c¢alisan odakli degisebileceginden dolayr 21 Olas1 Risk olarak
birakilmistir.
8. Kaliphanede Kaynak Yapilmasi

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF):
Kaliphanede makine tamiri esnasinda kaynak yapilmasi durumunda etrafta bulunan yagh
bezlerin ya da kimyasallarin tutugsma riski bulunmasindan dolayr yangin riski
olusturmaktadir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Kaynak yapilacak yerin
onceden izole edilmesi gerektigi, isi yapacak olan bakim ekibine (kaynak¢i belgesi
olanlar)egitim verilerek anlatilmistir. Risk puani 135 puan ile Onemli bir Risk olarak
belirlenmistir, ¢alisan kaynakli giivensiz harekete bagl degisiklik gdstereceginden dolayi
45 puan Olas1 Risk olarak birakilmustir.

9. Makine Koruyuculari

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Makine
koruyucularinin kullanilmasi ciddi yaralanmali kazalara yol agmaktadir. Her bir makine
koruyucunun iizerinde ya da iizerine asilamamasi durumunda makine kullanicisinin
gorebilecegi yerlere levhalar asilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonras: Riskin Degerlendirilmesi: Isg egitimlerinde anlatilarak
calisanlarin konu ile ilgili bilinglenmesi saglanmaktadir. Risk puani 135 puan ile Onemli
bir Risk olarak belirlenmistir, calisan kaynakli giivensiz harekete baghh degisiklik
gostereceginden dolay1 45 puan Olas1 Risk olarak birakilmustir.

10. Uretim Alaminda Taki Takilmamasi

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Doner

aksaml1 makinelerin oldugu tiim boliimlerde taki takilmasi yasaklanmustir. Uretimin gesitli

yerlerinde uyar1 levhalari asilmistir.

KOLYE, YUZUK (ALYANS DAHIL),

KUPE TAKMAK IS KAZASI RiSKI

OLUSTURDUGUNDAN KESINLIKLE
TAKILMASI YASAKTIR.

Resim 5.1. Taki Takilmamasi Uyar1 Levhasi
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Onleyici Faaliyet Sonras: Riskin Degerlendirilmesi: Isg egitimlerinde anlatilarak
calisanlarin konu ile ilgili bilinglenmesi saglanmaktadir. Risk puani 135 puan ile Onemli
bir Risk olarak belirlenmistir, calisan kaynakli giivensiz harekete bagli degisiklik
gostereceginden dolay1 45 puan Olasi Risk olarak birakilmustir.

11. Uretimde KKD Kullanimi

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Kaliphane
de kullanilan makinelerde KKD kullanilmasi gerekmektedir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi:

e Taslamada gozliik

e Tiraglamada gozliik

e Kaliplarda eldiven

e Boliimde is ayakkabisi verilmekte olup, takibi yapilmaktadir.
Kisisel koruyucular is bast yapildiginda imza karsiligi verilmektedir. Her haftanin
Pazartesi giinli deforme olmus KKD'ler isg elemanlar1 tarafindan imza karsiligi
degistirilmektedir. Ayrica boliimlerin 6zel istedigi KKD’ ler iginde denemeler yapilmakta
ve onaylamirsa temin edilmektedir. Risk puani 135 puan ile Onemli bir Risk olarak
belirlenmistir, ¢calisan kaynakli giivensiz harekete bagli degisiklik gostereceginden dolay1
45 puan Olas1 Risk olarak birakilmistir.

Resim 5.2. Taglama Makinesinde KKD kullanim1
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12. Caraskal ve Vinglerin Periyodik Bakimlari

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF):
Kaliphanede bulunan caraskallar ve vinglerle tasinan kaliplarin diisme riski bulunmaktadir.
Kalip Diisme riski, ¢alisanlarin yaralanmasi, kalibin zarar gormesi, maddi ve manevi zarar
olarak degerlendirilmektedir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Periyodik bakimlari
yapilmaktadir. Uygunsuzluk olmasi durumunda bakim ekibi, anlasmali oldugu periyodik
bakim firmasina uygunsuzluklarin giderilmesi i¢in birlikte caligmaktadirlar. Periyodik
bakim raporlar1 her bir aksamin kendi klasoriinde saklanmakta olup, iistlerinde de yapilan

bakimin tarihinin bulundugu etiketler yapistirilmaktadir.

TS

Resim 5.3. Kalibin caraskal ile taginmasi

5.1.2. Kaliphane Fine Kinney Metodu ile Makinelerde Risk Degerlendirme
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Cizelge 5.2. Kaliphane Makinesel Risk Degerlendirmesi

Makine / . o § . 9 Risk Olas1 / Yapilmasi .
No | Proses/Faaliye Tehlike -Kaynagll ".l"esplt. Etki O | F S RIVSk. Degerlendirm | Gereken DOF Kontrol Sorumlu RIF Sonras: Risk Degerlendirme Sonucu
Tehlikeler Edilen Risk | Alam Degeri o Puanlama
t ¢ Sonucu Tedbirleri
Tiim kaliphane
- personeline matador
Taslama 01, 02, .. -‘—'; yiize tam kavramali Bolim Miidiiri
1 TLM 01, TLM 03- Gozliik Goze capak A 3 2 15 90 Onemli Risk | gozliik verilmistir. Uretim Sefleri 2 15 | 30 Olas1 Risk
02, TLM 03 kagmast, = . :
Kullanmama G Gozlik Kullanmanin ISG Uzmanm
6nemi tek nokta egitimi
verilmistir.
Kullanilmasi
Taslama 01, 02, i?;;giu olan ks
TLM 01, TLM | 03- Uyari g - c . Zorunluluk levhalar Boliim Miidiirti JU—
2 02, TLM 03 levhalarnm koruyuculart TZ: 3 2 15 90 Onemli Risk meveut. Uretim Sefleri 2 |15 | 30 Olasi Risk
olmamasi n O
kullanilmama
s
Kavean Tiim kimyasallar
Taglama 01,02 zen};ign den k= gevreye zarar
3 TLM 01, TLM | ,03- Kimyasallarin dolay: g 3 5 15 90 Onemli Risk vermeyecek sekilde Bplum Mudurg > |15 30 Olas: Risk
02, TLM 03 uygun ahsanlart = depolanmalidir ve Uretim Sefleri
depolanmamast gaisaniarl o MSDS?’ leri kullanilan
kayma riski
alanda asili olmalidir.
Elektrik
garpmasi
sonucu =
Taslama 01, 02, | kisisel = e Boliim
4 TLM 01, TLM 03- Topraklamast | yaralanma, & 3 2 15 90 Onemli Risk Topraklama Sleiimii Miidiirii 1 15 | 45 Olasi Risk
02, TLM 03 e = yapilmustir. S
olmamasi Olim, 8 Uretim Sefi
yangin
tehlikesi ve
maddi hasar.
Tiim kaliphane
Taslama Motoru ks 532?&‘1?@32213? Bolim Miidiirii
5 TMT 01, TMT RTR.MAX ot Goze capak A 3 2 15 90 Onemli Risk | gozlik verilmistir. Uretim Sefleri 2 15 | 30 Olasi Risk
02 (Kaliphane) | Gozliik kagmast, = o ;
< Gozlik Kullanmanin ISG Uzmani
Kullanmama O . . e
6nemi tek nokta egitimi
verilmistir.
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Kullanilmast
zorunlu olan

Taslama Motoru .. 5
TTMT 01, kisisel = . R,
6 | T™MT 02 RIRMAX 01 gruyuculan | & 15| 90 | OnemliRisk | Zoruniuluklevhalan | Bolim Madarii | -, 1 » 1 45 | 5 Olasi Risk
(Kaliph Uyari levhalarinin = mevcut. Uretim Sefleri
tphanc) olmamasi n O
kullanilmama
s1
Taslama Motoru Kaygan - ;F;Tel;ngarlzfllar
. <
TMT 01, TMT PRAX 0Ly zeminden ES N A vermeyecek sekilde Bolim Mudiiri | 1, .
7 Kimyasallarmn dolay1 S 15 90 Onemli Risk RN . 2,0 [ 15 | 30 Olas1 Risk
02 (Kaliphane) A ahisanlart = depolanmalidir ve Uretim Sefleri | 0
dzgolanmamaa ia fna riski d MSDS” leri kullanilan
P Y alanda asil1 olmalidir.
Elektrik
garpmasi
Taslama Motoru ls(?;lsl:;l ks Bolim
g | TMTOL, TMT | RTR MAX 01 yaralanma, g 15| 90 Onemli Risk | Lopraklama lciimii Miidiirii 010 15 | 45 Olasi Risk
02 (Kaliphane) | Topraklamasi Slii = yapilmustir. R f 0
olmamasi Olim, S Uretim Sefi
yangin
tehlikesi ve
maddi hasar.
Tiim kaliphane
- personeline matador
ABT 01, ABT | Alet Bileme Tas1 Géze capak ‘7;’ yiize tam kavramali Boélim Midiiri 1
9 | 02 (Kalip- 01- Gozliik ka me? 1p & 15 90 Onemli Risk | gozliik verilmistir. Uretim Sefleri 0, 2,0 15 | 30 Olas1 Risk
Tadilat) Kullanmama Fmast, 8 Gozlik Kullanmanin ISG Uzman1
6nemi tek nokta egitimi
verilmistir.
Kullanilmast
. zorunlu olan .
ABTOL ABT | (VGBS T isiel E Zorunluluk levhalar | Boliim Miidiiri | 1
10 | 02 (Kalip- : hBII koruyuculari & 15 90 Onemli Risk oruniuiuk fev oum e |0, 2,0 15 | 30 Olas1 Risk
Tadilat) evhalarinin n = mevcut. Uretim Sefleri | 0
olmamasi &)
kullanilmama
st
Kavean Tim kimyasallar
Alet Bileme Tas1 e 5 gevreye zarar
ABT 01, ABT 01 Kimyasallarin zeminden E . vermeyecek sekilde Bolim Miidiri | 1
11 | 02 (Kalip- s dolay1 g 15 | 90 | OnmemliRisk |3 Y ) g ot Seflori | o | 20 [ 15 | 30 Olasi Risk
Tadilat) uygun calisanlari = epolanmalidir ve Uretim Sefleri | 0
depolanmamasit L O MSDSleri kullanilan
kayma riski

alanda asili olmalidir.

38




Caliganlar bilgilendirme

1 =
ABT 01, ABT (/)\11 e_t ggg?iqlfaTasl ;Eilﬁﬁ;nrli i -i'; amacl levhalar Bolim 3
12 | 02 (Kalip- enclinde taki — sk, & 15 135 Onemli Risk hazirland1. _Mudiirt 0’ 0,5 | 40 | 60 Olasi Risk
Tadilat) g < ISG Egitimlerinde Uretim Sefi
kullanilmasi kopmasi o
anlatilmaktadir.
Tiim kaliphane
r personeline matador
Duvar Tas1 02 - . -i'; yiize tam kavramali Bolim Miidiiri
13 3122 il; ?%a dilat) Gozlik S;fi;;pak & 15 90 Onemli Risk | gozliik verilmistir. Qretim Sefleri t’ 2,0 15 | 30 Olasi Risk
P Kullanmama ¢ ’ 8 Gozlik Kullanmanin ISG Uzmanm
Onemi tek nokta egitimi
verilmistir.
Kullanilmasi
zorunlu olan -
Duvar Tast Uyart | kisisel -‘—; e R,
14 TMT 02 . levhalarinin koruyuculart & 15 90 Onemli Risk Zorunluluk levhalart Bo lum Mudum 1, 20| 15 | 30 Olasi Risk
(Kalip-Tadilat) olmamasi n = mevcut. Uretim Sefleri | 0
kullanilmama <
s
Kaygan Tiim kimyasallar
=
TMT 02 Ilznunvq?;;r;ls;r?ﬁ zeminden = . 3Z§nreeyye£if§eknde Béliim Miidiirii | 1
15 . dolay1 A 15 90 Onemli Risk . . 12,0 15 | 30 Olasi Risk
(Kalip-Tadilat) | uygun ahisanlart = depolanmalidir ve Uretim Sefleri | 0
depolanmamast i saniari o MSDS?’ leri kullanilan
ayma riski
alanda asili olmalidir.
= Taslama ¢camurlari Béliim
=] ..
16 | Faslama Atiklarin evsel = Cevre g 40 | 360 | EsashRisk | Ulusalatk tasima formu Midiri | 2| 05 | 40 | 20 Onemsiz Risk
Camuru atiklara atilmasi Kirliligi = ile lisansli firmaya S 0
= . . Uretim Sefi
O verilmektedir.
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5.1.2.1. Kaliphane Makinelerinde Bulgular ve Oneriler

1. TLM 01, TLM 02, TLM 03 (Taslama Makineleri), Duvar Tasi, Alet

Bileme, Taslama Motoru Goze Capak Ka¢masi

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF):
Kaliphanede bulunan taglama, duvar tasi, alet bileme ve taslama motoru makinelerinde
kalib1 taglama esnasinda goze capak kagmasi yasanabilir. Tiim kaliphane ¢alisanlarina yiize
tam kavramali gozliik verilmistir. Gozliik kullanma ve KKD’ nin énemi ISG egitimlerinde
anlatilmaktadir.

Onleyici Faaliyet Sonras1 Riskin Degerlendirilmesi: Kisisel koruyucular is basi
yapildiginda imza karsiligi verilmektedir. Her haftanin Pazartesi giinii deforme olmus
KKDlIer isg elemanlar1 tarafindan imza karsilig1 degistirilmektedir. Ayrica boliimlerin 6zel
istedigi KKDler icinde denemeler yapilmakta ve onaylanirsa temin edilmektedir. Risk
puani 90 puan ile Onemli bir Risk olarak belirlenmistir, calisan kaynakl1 giivensiz harekete
bagl degisiklik gostereceginden dolay1 30 puan Olasi Risk olarak birakilmstir.

2. TLM 01, TLM 02, TLM 03 (Taslama Makineleri) Duvar Tasi, Alet Bileme,

Taslama Motoru Uyari1 Levhalan

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF):
Kaliphanede bulunan taglama, duvar tasi, alet bileme, taglama motoru makinelerinde kalib1
taglama esnasinda goze ¢apak kagmasi yasanabilir. Tiim kaliphane c¢alisanlarina yiize tam
kavramali gozliik verilmistir. Gozlikk kullanma ve KKD’ nin 6nemi ISG egitimlerinde
anlatilmaktadir. Kalibin kavranmasi ve ellerde kesik olusmamasi i¢in uygun is eldiveni
verilmektedir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Uyar1 levhalariin her
makinenin {istiinde asili oldugu tespit edilmistir. Risk puan1 90 puan ile Onemli bir Risk
olarak belirlenmistir, ¢alisan kaynakli giivensiz harekete bagli degisiklik gostereceginden

dolay1 30 puan Olas1 Risk olarak birakilmistir.

=

\T{?}

KORUYUCU
ELDIVEN
KULLAN

i$ GOZLUGU

KULLAN

Resim 5.4. KKD Uyar1 Levhasi
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3. Taslama, Duvar Tasi, Alet Bileme, Taslama Motoru Kimyasal Kullanim

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Kaliphanede
bulunan taslama, duvar tasi, alet bileme ve taslama motoru makinelerinde kimyasal
kullanim1 esnasinda zeminde kayma riski bulunmaktadir. Kimyasallarin dogru kaplarda,
etiketli ve uygun kullanim1 yapilmali, dokiilmesi ya da sizmasi durumunda emici petler ile
temizlenmelidir. Tiim kimyasallar ¢evreye zarar vermeyecek sekilde depolanmalidir ve
MSDSIleri kullanilan alanda asilt olmalidir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Kimyasallarm uygun
depolandig, etiketlendigi ve MSDS’lerinin oldugu tespit edilmistir. Risk puani 90 puan ile
Onemli bir Risk olarak belirlenmistir, ¢alisan kaynakli giivensiz harekete bagh degisiklik
gostereceginden dolay1 30 puan Olas1 Risk olarak birakilmustir.

4. Taslama Makinelerinde ve Taslama Motoru Topraklama

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Kaliphanede
bulunan taslama makinelerinde ve taslama motorunda meydana gelecek kagaklardan
elektrik carpmasi sonucu kisisel yaralanma, Oliim, yangin tehlikesi ve maddi hasar
yaratacagindan dolay1 topraklama yapilmasi gerekmektedir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Bakim ekibi tarafindan
topraklamalarinin yapildig1 ve raporlandigi tespit edilmistir. Risk puani 90 puan ile Onemli
bir Risk olarak belirlenmistir, ¢alisan kaynakli giivensiz harekete bagl degisiklik
gostereceginden dolay1 45 puan Olasi Risk olarak birakilmustir.

5. Taslama Isleminden Cikan Tehlikeli Atiklar

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Kaliphanede
bulunan taglama isleminden sonragikan taglama ¢amuru atiklarinin ¢evreye ve ¢alisanlara
zarar vermeyecek sekilde bertaraf edilmesi gerekmektedir. Taglama ¢camurlar1 ulusal atik
tasima formu diizenlenerek lisansli firmaya verildigi tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Cevre Birimi tarafindan
tehlikeli atiklar i¢in gegici depolamada depolandigi ve mevzuatlara uygun sekilde bertaraf
edilmesinden dolay1 risk puan1 360 puan ile Onemli bir Risk olarak belirlenmistir, calisan
kaynakli giivensiz harekete bagh degisiklik gdstereceginden dolay1 20 puan Onemsiz Risk

olarak birakilmistir.

5.1.3. Kaliphane Tel Erezyon Makineleri ve CNC Makineleri Risk Degerlendirme
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Cizelge 5.3. Kaliphane Makinesel Risk Degerlendirme (CNC Makineleri)

. : : . Risk
No Prlrs::‘/l;: a/liy Tehlike Kaynagy/ Tespit Edilen Risk Etki S ]i lfl(r De Vlj;ls;{n dir | O1ast/ Yapimasi Gereken | ¢ | RIF Sonrast | Degerlen
ot Tehlikeler Alam . & DOF Kontrol Tedbirleri Puanlama dirme
i me Sonucu Sonucu
A Makinelerde talimat olmasi
Deneyimli-deneyimsiz E gerekmektedir.
kisilei,in makinei/eri ; 1-Kullanma Talimat1 Bolim
1| oNCOL 02, ) Talimatiannn almatar dojrultusinda | g 45| 135 | OnemliRisk |2 Lomisli falimat Yodirt ) b0 | 45 | a5 | Qe
galistirmay1p is kazast 3. Her makineye 6zgii fotografli ve Sefleri
yapmalart g anlasilir olarak hazirlanmalidir.
Is giivenligi talimatlar1 mevcut.
Elektrik carpmast 4
. sonucu kisisel 5 o Bolim
2 0C§\I Co1,02, (];l(r)qu) ;iﬂ:naﬁ yaralanma, 6lim, e E 15 920 Onemli Risk Topraklama ol¢iimii yapilmustir. _Miidiiri %’ 1,0 | 15 | 45 (I;Igls:
yangin tehlikesi ve TZ: e Uretim Sefi
maddi hasar. O
Elektrik panolari kilitli olmalidir.
® Yetkisiz kisiler (elektrik mesleki
E egitimi olmayanlar) miidahale
. e etmemelidir. .
3 %\IC 01, 02, Eellfllz)tlzrmm agik Y?té‘i;izl Kisilerin i 15| 45 Olasi Risk Elef(‘trik pan‘)}ariﬁ‘.n f“lefg.i.’;j 124 ﬁﬁgﬁu 301 |15] 45 g!aﬂ
olmasi miidahalesi E agik olmast siirekli olarak bglim Uretim Sefi is
& seflerine ve boliim ¢alisanlarina
8 hatirlatilmakta ve kurul
toplantisinda bilgilendirme
yapilmaktadir.
Elektrik ¢carpmast 4 Kaliphanede bulunan elektrik
CNC 01. 02 Making Akablolarl sonucu kisisel 5o B panolarinda etiketlemeler mevcut. Bolim 3 Olast
4 03 > kanal i¢inde yaralanma, 6liim, % 2 15 920 Onemli Risk Kablolar kanal i¢inde. Deforme _Mudiiri 0’ 1,0 | 15 | 45 Risk
olmamast1 yangin tehlikesi ve = < olma durumunda bakim ekibine Uretim Sefi
maddi hasar. O haber verilmektedir.
e
Elektrik ¢arpmasi 03
CNC 01, 02 Sulu sistem igin sonucu kigiscl z - ise baglamadan 6nce kontrol Boliim 3 Olasi
5 03 T bulunan kablolarin | yaralanma, 6liim, E 40 120 Onemli Risk edilmelidir ) Miidiirt 0’ 0,5 40 | 60 Risk
deforme olmasi yangin tehlikesi ve El ’ Uretim Sefi
maddi hasar. TZ:
o
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Cizelge 5.4. Kaliphane Makinesel Risk Degerlendirme (Tel Erozyon Makinesi)

i i : . Risk Olas1/ Yapilmasi . i
Makine / | Tehlike A ' Etki Risk 5 . ap RIF Sonrasi _ Risk,
No | Proses/ Kaynagy/ Tespit Edilen Risk Alam S Degeri Degerlendirme | Gereken DOF Kontrol | Sorumlu Puanlama Degerlendirme
Faaliyet Tehlikeler 4 Sonucu Tedbirleri Sonucu
° Makinelerde talimat olmasi
Deneyimli-deneyimsiz ‘E gerckmektedir.
153 i . .
Talimatlarinin kigilerin makineleri 2 ;-?ulﬂ?glrilll(at;?ﬁ?t?u l\]iozium
1 | DDRO1 talimatlar dogrultusunda o 40 120 Onemli Risk © . yuduru 1,0 1,0 | 40 | 40 Olas1 Risk
olmamasti alistirmayvin is kazast = 3-Bakim Talimat1 Uretim
Qa Snalany P13 S Her makineye 6zgii fotografli ve Sefleri
yap 8 anlasilir olarak hazirlanmalidir.
Is giivenligi talimatlar1 mevcut.
Elektrik carpmasi sonucu k= o Bolim
2 | ppRo1 | Fopraklamast | Kisisel yaralanma, Sliim, | 5 g 15 90 Onemli Risk | Topraklama 6lgiimii yapilmistir. Midird 30136 | 45 | 45 | Olas Risk
olmamast1 yangin tehlikesi ve maddi = o Uretim
hasar. o~ Sefi
Elektrik panolari kilitli olmalidir.
° Yetkisiz kisiler (elektrik mesleki
;>: egitimi olmayanlar) miidahale
. & etmemelidir. Boliim
Elektrik C o . ..
3 | DDRO1 panolarinin Y?tkISIZ k1.$ ilerin ] 15 45 Olas1 Risk Elektrik panolanm"n onl.enmn MUd]flru 30( 1,0 15 45 Olas1 Risk
acik olmast miidahalesi < 7/24 agik olmas: siirekli olarak Uretim
¢ S boliim seflerine ve bolim Sefi
8 ¢alisanlarina hatirlatilmakta ve
kurul toplantisinda bilgilendirme
yapilmaktadir.
5 -
Makine Elektrik garpmasi sonucu z Kall]ihanzde l:lll(l utrlxan ell ekirik t Boliim
kablolar1 kanal | kisisel yaralanma, 6liim, =2 . R panolarinda etiketieme er meveut. Midiirii .
4 | DDROI icinde anomn tehlikesi ve maddi 53 15 90 Onemli Risk Kablolar kanal i¢inde. Deforme Uretim 301 1,0 | 15 | 45 Olasi Risk
oclmamqsq iasagr chlrkest ve .% < olma durumunda bakim ekibine Sﬁ;ﬁ
- : &3 haber verilmektedir.
1 [
.SL.llu sistem Elektrik carpmasi sonucu s Boliim
igin bulunan kisisel yaralanma, 6lim. k| g - ise baglamadan 6nce kontrol Midiirii
5 | DDRO1 kablolarin b hlikesi ? d;l' 53 40 120 Onemli Risk dilmelidi - 301 05 | 40 | 60 Olas1 Risk
deforme yangin tehlikesi ve maddi 23 edilmelidir. Uretim
olmast hasar. S Sefi
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Makinelerde talimat olmasi

2 .
Deneyimli-deneyimsiz z gerekmektedir.
oney neyur e 1-Kullanma Talimat1 Bolim
TRZ01, Talimatlarinin kisilerigRimeleri 2 8 2-Temizlik talimati Miidiirii
6 |02, talimatlar dogrultusunda q 40 120 Onemli Risk . S 1,0 1,0 | 40 | 40 Olas Risk
03.04.05 olmamast alistirmavin is kazast = 3-Bakim Talimati Uretim
U gaus YIp 18 & Her makineye 6zgii fotografli ve Sefleri
yapmalari =
G anlasilir olarak hazirlanmalidir.
Is giivenligi talimatlar1 mevcut.
o
Elektrik ¢arpmasi sonucu z Boliim
TRZ01, Topraklamasi | kisisel yaralanma, 6lim. Ep Midiirii
7 102, P ’ $15¢1 yara'anma, omm, | g E 15 90 Onemli Risk Topraklama dl¢limii yapilmustir. yuduru 30( 1,0 | 15 | 45 Olas1 Risk
03.04.05 olmamasi yangin tehlikesi ve maddi &8 Uretim
e hasar. S Sefi
Elektrik panolari kilitli olmalidir.
° Yetkisiz kisiler (elektrik mesleki
E egitimi olmayanlar) miidahale
TRZ01, | Elektrik Vetkisiz isileri s glmlfm.ihd‘r' T I&?}ﬁ.’r{
8 |02, panolarinin etd 1151121 isenn 5 15 45 Olas1 Risk /g 4tr1 kpailo arnin (Ell.erimnk v udurd 30( 1,0 | 15 | 45 Olas1 Risk
03.04.05 | acik olmasi miidahalesi = 7/24 agik o mast siirekli olara Uretim
U & boliim seflerine ve boliim Sefi
5 ¢alisanlarina hatirlatilmakta ve
kurul toplantisinda bilgilendirme
yapilmaktadir.
S -
Makine Elektrik ¢carpmasi sonucu s Kaliphanede b.u lunan elekirik Bolim
TRZ01, kablolart kanal | kisisel yaralanma, 6lim. = . panolarinda etiketlemeler meveut. Miidiirii
9 |02, S sisel yara anma, . g £ 15 90 Onemli Risk Kablolar kanal iginde. Deforme S 30 1,0 | 15 45 Olas1 Risk
icinde yangin tehlikesi ve maddi 2 8 o Uretim
03,04,05 olmamas hasar = olma durumunda bakim ekibine Sefi
) sar. O haber verilmektedir. ¢
1 o
Sglu sistem Elektrik carpmasi sonucu z Boliim
TRZO01, i¢in bulunan Kisisel 1 51 5o ise baslamadan énce kontrol Miidiirii
10 | 02, kablolarin 1918¢1 yara anma, olum, 53 40 120 Onemli Risk yo bag amadan once kontro LUt 301 0,5 | 40 | 60 Olasi Risk
03.04.05 | deforme yangin tehlikesi ve maddi &3 edilmelidir. Uretim
e hasar. < Sefi
olmasi O
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5.1.3.1. Kaliphane TRZ ve CNC Makinelerinde Bulgular ve Oneriler
1. CNC 01, 02, 03, DDR 01, TRZ 01, 02, 03, 04, 05 (Tel Erozyon)
Makinelerinde Calisma Talimatlan

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): CNC
makinelerinde ve tel erozyon makinelerinde deneyimli-deneyimsiz kisilerin makineleri
talimatlar dogrultusunda ¢alistirmay1p is kazast yapmamalari i¢in her makinede kendisine
0zgii asagidaki talimatlar olmalidir.

Kullanma Talimati

Temizlik talimati

Bakim Talimati

Tiim talimatlar fotografli ve basit diizeyde anlasilir olmalidir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Tiim makinelerde talimatlarin
asilt oldugu tespit edilmistir. Talimatlar is giivenligi uzmani ile birlikte hazirlanmaktadir.
Risk puani 135puan ile Onemli bir Risk olarak belirlenmistir, calisan kaynakli giivensiz
harekete baglh degisiklik gostereceginden dolay1 45 puan Olasi Risk olarak birakilmistir.

2. CNC 01, 02, 03, TRZ 01, 02, 03, 04, 05 (Tel Erozyon) Makinelerinde
Topraklama

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Kaliphanede
bulunan CNC makinelerinde ve tel erozyon makinelerinde meydana gelecek kagaklardan
elektrik carpmasi sonucu kisisel yaralanma, 6liim, yangin tehlikesi ve maddi hasar
yaratacagindan dolay1 topraklama yapilmasi gerekmektedir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Bakim ekibi tarafindan
topraklamalarinin yapildig1 ve raporlandigi tespit edilmistir. Risk puani 90 puan ile Onemli
bir Risk olarak belirlenmistir, calisan kaynakli giivensiz harekete bagli degisiklik
gostereceginden dolay1 45 puan Olas1 Risk olarak birakilmustir.

3. CNC 01, 02, 03 ve TRZ 01, 02, 03, 04, 05 (Tel Erozyon) Makinelerinde
Elektrik Panolan

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Elektrik
panolarinin agik olmasi yetkisiz kisilerin miidahalesi ile elektrik carpmasi ya da makine
kaynakli kaza olmasmna neden olabilir. Bu sebeple elektrik panolart kilitli olmalidir.

Yetkisiz kisiler (elektrik mesleki egitimi olmayanlar) miidahale etmemelidir.
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Elektrik panolarinin onlerinin 7/24 acik olmasi siirekli olarak boliim seflerine ve bolim
calisanlarina hatirlatilmakta ve kurul toplantisinda bilgilendirme yapilmaktadir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Elektrik panolar1 kilitli ve
yetkili kisilerde anahtarlarin bulundugu tespit edilmistir. Uyar1 levhalar1 ve egitimleri
mevcut olmasindan dolayr risk puant 45 puan ile Olast bir Risk olarak belirlenmistir,
calisan kaynakli giivensiz harekete bagh degisiklik gostereceginden dolay1 45 puan Olast
Risk olarak birakilmistir.

4. CNC 01, 02, 03ve TRZ 01, 02, 03, 04, 05 (Tel Erozyon) Makinelerinde
Elektrik Kablolar

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Makine
kablolar1 kanal i¢ginde olmamasindan dolay1 deforme olmasi durumunda elektrik ¢arpma
riski olusturmaktadir. Kablolarin hepsinin kanal i¢cinde oldugu, kanallarin deforme olmasi
durumunda bakim ekibine haber verilip aninda giderildigi tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Gerekli 6nlemlerin alindig
tespit edildiginden dolay1 risk puan1 90 puan ile Onemli bir Risk olarak belirlenmistir,
calisan kaynakli glivensiz harekete bagli degisiklik gdstereceginden dolay1r 45 puan Olasi
Risk olarak birakilmistir.

5. CNC 01, 02, 03 ve TRZ 01, 02, 03, 04, 05 (Tel Erozyon) Makinelerinde
Sulu Sistemde Elektrik Kablolar:

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Sulu sistemde
bulunan kablolarin korumali oldugu, kullanima baslamadan once kontrol edildigi ve
kanallarin deforme olmasi durumunda bakim ekibine haber verilip aninda giderildigi tespit
edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Gerekli onlemlerin alindig
tespit edildiginden dolay1 risk puanmi 120 puan ile Onemli bir Risk olarak belirlenmistir,
calisan kaynakli giivensiz harekete bagl degisiklik gostereceginden dolayr 60 puan Olast
Risk olarak birakilmistir.

5.2. Preshane

5.2.1.Preshane Fine Kinney Metodu ile Genel ve ETP 01 Pres Risk Degerlendirme
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Cizelge 5.5. Preshane Genel Risk Degerlendirme

. . - 4 " . - . Olasi / Yapilmasi - Risk
No Makine / Tehlike .Kaynagl/ Tespit Edilen Risk e F S RIVSk . Risk Degerlendirme Gereken DOF Kontrol | Sorumlu DOF Sonrasi Degerlendirme
Proses/Faaliyet Tehlikeler Alani Degeri Sonucu s Puanlama
Tedbirleri Sonucu
Calisanlara konu ile
ilgili egitimler veriliyor,
Rutin kontrollerde tespit
Isletme igerisinde edilen uygunsuzluklar .
A . . Fabrika
herhangi bir sebebe = mail yolu ile bolim sefi Miidiirii
. 5 El i . B
1 | Uretim Alan1 Yangin dolaplari bagl olarak yangm & 0,5 | 100 50 Olasi Risk 11(.3 paylaslhyor.. . Uretim 0,5 0,5 100 | 25 Olas1 Risk
sisteme bagl ¢ikmasi sonucu k}slsel = Cihazlarin periyodik Sefi-ISG
yaralanma, maddi o bakimlart ISG Uzmani Uzman
hasar, oliim. tarafindan takip edilip
periyodik teknik
kontroller formuna
isleniyor.
Herhangi bir acil
durumda enerji k= Y onetmeliklerdeki Boliim
. . . . . o . y . e
2 | Uretim Alam: Acil aydmljtma ke51}mes1 durumunda g 3 15 135 Onemli Risk sartlar1 saglayan Acil ; Mgdum 3.0 1 15 45 Olas: Risk
mevcut degil. tahliye sirasinda = Durum aydinlatmasi Uretim Sefi
olusabilecek O mevcuttur Bakim
yaralanmalar.
Yag kagag1 olan presler
boliim miidiiriine
Preslerden yag = bildirilmektedir. P
5 . s < Yonetim
kagag1 olmasi Kaygan zeminden - Ortama yayilan yaglarin Kurul
3 | Uretim Alani durumunda dolay1 ¢alisanlar: & 3 15 135 Onemli Risk uygun bigimde FaLllarikL:i 3,0 1 15 45 Olas1 Risk
kaygan zemin kayma riski < temizlenmesi ve kaygan l
o3 . Miidiirleri
olugmaktadir. zemin ortadan
kaldirilmasi
gerekmektedir.
Elektrik panolarmnin
. Elektrik carpmast - onlerinin 7/24 agik
Elektrik glllzl;t(rilekbrﬁzif;l sonucu kisisel ‘g olmasi siirekli olarak Bolim
4 | panolar1 ve yaralanma, 6lim, 3. 2 15 90 Onemli Risk boliim seflerine ve Miidiiri 3,0 1,0 15 45 Olas1 Risk
. . deforme olmus o = i P
elektrik tesisati yangin tehlikesi ve < boliim galiganlarina Uretim Sefi
yalitkan . o o .
maddi hasar. bilgilendirme
yapilmaktadir.
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Preshanede bulunan

elektrik panolarinda
. Kablolarin kanal .
Elektrik panolar1 | . " 5 etiketlemeler mevcut. .
Elektrik isaretli "Dikkat | i9eTisinde olmamast | -2 ) Kablolar kanal iginde Boliim
. . \ nedeni ile olabilecek A 1 40 120 Onemli Risk ’ Midiirii 3,0 0,5 40 | 60 Olas: Risk
Tesisat1 Elektrik var", . = Deforme olma B
elektrik ¢arpmalari, < Uretim Sefi
deforme olmasi o durumunda bakim
vb. durumlar. .
ekibine haber
verilmektedir.
Aydinlatmanin,is
kolu ve Calisma sirasinda . Aydmlatma 6l¢iimil
Uretim Alam faaliyetlerine yetersiz aydinlatma -‘—; sonucu standart degerin Fabrika
Aydinlatma iligkin belirlenen | sonucu olusabilecek % 0,5 15 22,5 Olasi Risk altinda kalan noktalar Miidiiri 1,0 0,5 15 7,5 | Onemsiz Risk
Olgiimii standart yaralanmalar ve g6z 8 bakim tarafindan Bakim
degerlerin altinda | rahatsizliklar1. iyilestirilmektedir.
olmast
Boliim ile ortam 6lgtiimii
toplantisi yapildi ve
boliim miidiiriine durum
anlatildi. Guiriltilia
ortamlarda 7,5 saatten
) Ortam Caligma sirasinda - If:;ﬂ;;;ijslnrﬂamayacagl
Uretim Alani Olctimlerinde 85 | olusan giiriltiiye ‘g ' Boliim
Giiriilti desibel tistii maruz kalmaya bagl A 3 15 135 Onemli Risk - . Mudiirii 3,0 3,0 7 63 Olasi Risk
A . .. P = Béliim 3 vardiya S
Olgiimii olarak tespit isitme kaybi riski, G alismaktadir Uretim Sefi
edildi. meslek hastalig1. galiy ’
Ayrica kulak tikaci
takilmasi zorunlu
levhalar asili ve
takmayanlara tutanak
tutulmaktadir.
o
Kaynak yapilan E Ramak kaladan sonra
§ - A . 8 .
prsmee | Vshislentl | vl fnateniole | .. e ..
yapilacak olan ‘ . - 5 3 15 135 Onemli Risk EOSIC Miidiirii 3,0 2,0 15 90 | Onemli Risk
enel kaynak isi klaynak yapilirken | temizlenmemsiden = bakim ekibi b.asta olmak Uretim Sefi
g risk kaynakli kaynak & tizere tiim amirler
sonucu yangin riski 8 bilgilendirildi.
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Kalip oniine

malzeme Caliganlari bilgilendirme -
Kalip Oniine koyulunca g amagh levhala% Bolim
9 | Malzeme malzemelerin Flrlayaq mglzemelerm 3 15 135 Onemli Risk hazirland1. . Ml.lduru 3,0 1,0 15 45 Olas1 Risk
kesme riski = : . . Uretim Sefi
koyma sikismasi sonucu S ISG Egitimlerinde Cahsanlar
etrafa firlama anlatilmaktadir. §
riski
Pres kapaklarinin
agik olmasi Calisanlar bilgilendirme .
. 5 Boliim
Pres malzeme Elin sikismasi ya da = amagl levhalar Miidiirii
10 | kapaklarmm firlamasi, el malzeme frilamasi & 15 135 Onemli Risk hazirland1. P 3,0 1,0 15 45 Olasi Risk
. = : o . Uretim Sefi
acik olmasi sokma ya da sonucu kesik < ISG Egitimlerinde
donen aksamin “ anlatilmaktadir. Calisanlar
acgik olmasi riski
Cay i¢me alanlarina
. vlekfolz?ltslr;la odalar1 Boliim
Giriltila Giiriiltiilii ortam | Isitme kayb1 g - R gilg?lendirme Muduru .
11 P 15 135 Onemli Risk Uretim 3,0 1,0 15 | 45 Olas1 Risk
Ortam olmast yasanmast = levhalar1 koyuldu.
< T Sefi
O Igeri girmeden kulak Cahisanlar
tikaglarini takmalari $
amaclanmaktadir.
Maniiel ¢aligmalarda
- aparat kullanimi Bolim
< v qee e
L Preslerde Aparat = ) o zorunlud}lr. Mudgm ) o
12 | Uretim Alani maniiel calisma kullanilmamasindan | & 15 135 Onemli Risk Her giin ISG Uretim 3,0 2,0 15 | 90 | Onemli Risk
Ay dolay1 uzuv kayb1 8 Elemanlari tarafindan Sefi
aparat tutanagi Calisanlar
imzalatilmaktadir.
Aparat
kullanilamayan
Mane ] modellern lisesinin |y,
¢alismalarda Aparat L: greslerg Kalt & Miidiiri
13 | Uretim Alan1 | bazi modellerde | kullanilmamasindan | & 15 135 Onemli Risk pre Hip Uretim 3,0 1,0 15 | 45 | Olasi1 Risk
aparat dolay1 uzuv kaybi1 c baglanacaginin Sefi
P Y Y o belirlenmesi ve
kullanilamamasi Bakim

belirlenen preslerde
pilz giivenlik sistemi
kurulmustur.
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Kulak koruyucularin
takilmasi ve takibinin
yapilmast,

Eroer;gzgzer’ Giinde 7,5 saatten
Laminas ,on fazla galisilmamasi
Simpac %e]’ gerekmektedir.(Saglik | Yo6netim
Kesgle ? Giriiltiiye 5 Kurallart Bakimidan Kurulu
14 | Uretim Alan1 | boliimlerinde | maruziyet sonucu 5 15| 135 Onemli Risk | Junde Ancak Yedi Fabrika | 35\ 50 | 15 | 90 | Onemii Risk
Kisisel isitme kayiplar = Buguk Saat veya Miudiirleri
mzsaruzi o yip O Daha Az Calisilmasi Insan
slgiim Zonuqlam Gereken Isler Kaynaklari
85 db den fazla Hakkinda Y6netmelik
grkmustur. Madde 4 /p-1
R.G. Tarih / Say1
16.07.2013 /28709)
= Fabrika
Ving periyodik = L Miidiirii-
15 | VNC 01,02,03 | bakimlari Kalip Diisme riski g 15 135 Onemli Risk Pzrgr‘;‘ilkkt:;lfmla“ Uretim 30 | 20 | 15 | 90 | Onemli Risk
yapilmamasi 8 yap ’ Sefi-ISG
Uzmani
Uyari levhalarn
astlmustir. "Ates ile
i 5 yakla§mak y@saktlr. Bakim
Akii alanin = Tolerans Atesli isler izin formu Sorumlular: .
16 | Akii Alani yaninda atesli Yangn riski & 45 405 Gésterilemez Risk diizenlenerek ortam Bakim 1,0 3,0 45 [ 135 | Onemli Risk
isler yapilmasi 8 osterriemez KIS uygun hale getirildikten, Ekibi
ysc tedarik edildikten
sonra ise baglanmasi
saglanmaktadir.
Ak alanina g6z dusu
alindi1.Uygun uyar1
Géze kimyasal levhalar asildi ve
Akii alaninda goz | sigrama g ak sigrama 5 kullanim talimat Bakim
. g B igrama ¢apax sig g - C s hazirland1. Aki sarj Sorumlulari .
17 | Aki Alani dusu bulunmadig: | riskine kars1 acil o 15 135 Onemli Risk alanini kullanan Bakim 1,0 3,0 12 36 Olas1 Risk
tespit edildi miidahale edilememe 8 . o
personele g6z dusunun Ekibi

riski

nasil kullanilacagi
konusunda tek nokta
egitimi verildi.
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g Ortamin
Akii alaninda o havalanabilmesi olmast Bakim
akiilerin o icin Ustil agik yanlart Sorumlulan
18 | Akii Alani bulundugu Yangin riski 5 15 135 Onemli Risk kapatilmistir. OrBuakllr’ln 1,0 3,0 15 45 Olasi Risk
ortamin g Talimatlar1 ve uyari Ekibi
uygunlugu TZ: levhalari pve kaplanmis
O sekilde asilmugtir.
Cizelge 5.6. Preshane Makinesel Risk Degerlendirme (ETP 01 Pres)
E Olas1 / Yapilmasi ) Risk
No ’ Makine / Tehlike Kaynagl/ Tespit Edilen Risk < S Rlvsk. Risk Degerlendirme Gereken DOF Sorumlu DOF Sonrasi Degerlendirme
roses/Faaliyet Tehlikeler i) Degeri Sonucu Kontrol Puanlama Sonucu
= Tedbirleri
Kimyasal
kullanilan alanlarda
uyart levhalar
Reso kimyasali KKD 5 mevcut. Fabrika
kullanirken kullanitmamasindan | - - Calisanlar Temel Miidiiri
1 |ETPO1S S kaynakli kimyasala S 15 135 Onemli Risk ; . o 3,0 1,0 15 45 Olas1 Risk
kkd'lerin = ISG Egitiminde Bolim
maruz kalinarak < . . N
kullanilmamasi o kimyasallar ile Miidiiri
olusan hastaliklar o
ilgili ayrintil
egitim almaktadir.
(video destekli)
Kimyasal
Yag sokiicti KKD - kullanilan alanlarda Fabrika
kimyasalini kullanilmamasindan %’ ) uyart levhalar Miidiirii
2 |ETPOLS kullanirken kaynakli kimyasala & 15 135 Onemli Risk mevcut. Béliim 3,0 1,0 15 45 Olas! Risk
kkd'lerin maruz kalinarak 8 ilgili ayrintih Mg dtlru
kullanilmamasi olusan hastaliklar egitim almaktadir.
(video destekli)
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Simpac ETPO1s
‘in koruma
kapaginin kirildig
ve platform ile

Donen aksamlarin
kapali

Koruma kapaklari
yenilendi. Kapali

tutturuldugu tespit . 5 olmasi gerektigi Fabrika
edilmis olu Qlffieinsindan, ou | Tolerans Gosterilemez | konusunda egitim Midiri "
ETP 01 S ¥ O koruma kapaklarimin | & 15 540 R : B & o 3 3 15 | 135 | Onemli Risk
uygunsuzlugun acik olmadan = Risk verildi. Bolim
hemen terminli ¢ . o Caliganlar igin Miidiiri
L .| kaynakl is kazas1 . .
olarak giderilmesi riski bilgilendirme
gerekmektedir. levhasi koyuldu.
Diisme riski ¢ok
fazladir.
Kaygan zemin riski, Ya,g. lfag_a_gl kege s
5 degisimi ile Bolim
aydinlatmanin E " iderilmistir Miidiiri
ETPO1 S Yag kacagi olmasi | olmamasindan S 15 135 Onemli Risk graenimishr. e 3,0 1,0 15 45 Olas! Risk
. = Yeni korumali Boliim Sefi
kaynakl is kazas1 <
LT O aydinlatma Bakim
riski
takilmustir.
Switchlerin iptal -
Switch Koruma edilerek izinsiz i*; Switchler bakim
ETPO1 S kapagina temas makine sahasina & 15 135 Onemli Risk ekibi tarafindan 3,0 1,0 15 45 Olasi Risk
etmemektedir. girilmesi ciddi is = yenilenmistir.
L. o
kazasi riski
Calisanlart
Kalip ontine bilgilendirme
malzeme & amacl levhalar Bolim
koyulunca Firlayan . E ~ hazirland1 Miidiiri
ETPO1 S . malzemelerin kesme | & 15 135 Onemli Risk ; ST — 3,0 1,0 15 45 Olas1 Risk
malzemelerin riski = ISG Egitimlerinde | Uretim Sefi
sikismasi sonucu S |3 anlatilmaktadir. Calisanlar
etrafa firlama riski
Malzemelerin Diisen malzemenin g Preshanede tiim Yonetim
ski 5 & =] .. ..
ETPO1 S (keskin veagir | ayagina denk g 15 135 Onemli Risk gabsanlara | Kurulu 30 | 3,0 | 15 | 135 | Onemli Risk
sacin) elinden gelmesi, kesik = ayakkabi verilmesi Bolim
diismesi olusmasi O gerekmektedir. Miidiirii
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Elektrik

Elektrik
panolarinin 7/24
kilitli olmas1
gerekmektedir. ISG
Kurul
toplantilarinda hem
boliimlere hem de

N Blarmda, il Kilitli 8 bakim ekibine Bolim
8 |ETPO1S galistirma olmarpglegn g 15 | 135 Onemli Risk tekrar tekrar Mudird 3 10 | s | 45 | Olas Risk
ckranlarmdaki kaynakl elektrik = sOylenmistir. Uretim Sefi
clekirik carpma riski O Elektrik Bakim
panolarinin 6niinde
yalitkan paspas
mevcut.
Elektrik
panolarinda acil
durdurma butonu
mevcut.
- . .
Tiirkge buton Yanlis butona i*; ¥331( t:au:t)inlg:trlaeme I\%ﬁ}illllr?u .
9 |[ETPO1S tanimlamasi basma, karigtirma 3 15 135 Onemli Risk urkee . 3,0 3,0 15 | 135 Onemli Risk
A = sistemi yapilmasi Uretim Sefi
bulunmamaktadir. | sonucu kaza riski < .
1S gerekmektedir. Bakim
1sg ortam
olgunjler"l SOMUCL | hyikkat 5 Ek aydmlatma -
gece Olgim toplayamama, isi E yapilarak standartta Bolim
10 | ETPOL S degeri; 163 liix o > 3. 7 63 Olasi Risk .. .. - Miidiiri 3,0 3,0 7 63 Olasi Risk
geregince = belirtilen Lix degeri e
olarak < - Bolim Sefi
oleiilmiistiir. yapamama &3 saglanmalidir.
(Aydinlatma)
Simpac ETP 1 400 5 Béliim
tonluk presin . o g . Platform ayaklar o .
11 | ETPOI S N . Diisme riski Z 7 21 Olasi Risk X . Miidiiri 3,0 1,0 7 21 Olasi Risk
platformun bir = yenilenmeli Boliim Sefi
ayaginin kirtlmasi O oum ye
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5.2.1.1.Preshane Genel ve ETP 01 Pres I¢cin Bulgular ve Oneriler

Asagida daha onceki boliimlerde deginilmemis olan makineye 6zgli 6nemli risklerden
bazilar1 incelenmistir.

1. ETP 01 NOLU Pres Kimyasal Kullanim

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Preslerden
c¢ikan malzemenin yaginin temizlenmesi i¢cin Reso adli kimyasal ve yag sokiicii
kullanilmaktadir. Malzeme Giivenlik Bilgi Formu incelenmistir. Gerekli KKD verilmistir.
Kimyasal kullanilan alanlarda uyar1 levhalari mevcuttur. Calisanlara ISG egitimlerinde ve
kimyasallar ile ¢aligma egitimlerinin verildigi tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Gerekli 6nlemlerin alindig
tespit edildiginden dolay1 risk puanmi 135 puan ile Onemli bir Risk olarak belirlenmistir,
calisan kaynakl1 glivensiz harekete bagli degisiklik gdstereceginden dolay1 45 puan Olasi
Risk olarak birakilmustir.

2. ETP 01 NOLU Pres Koruma Kapaklar:

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Simpac
ETPOls ‘in koruma kapagmin kirildig1 ve platform ile tutturuldugu tespit edilmis olup,
uygunsuzlugun aninda giderilmesi gerekmektedir. Koruma kapaklar1 yenilendigi ve
calisanlara koruma kapaklari ile ilgili egitim verildigi tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Gerekli 6nlemlerin alindig
tespit edilmistir. Risk puant 540 puan ile Tolerans Gosterilemez bir Risk olarak
belirlenmistir, giivensiz durum giderildigi lakin 6nem arz ettigi i¢in 135 puan Onemli Risk

olarak birakilmistir.

Resim 5.5. Stmpac Pres Koruma Kapaklar1 Ornegi
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3. ETP 01 NOLU Pres Koruma Kapaklar1 Switchleri

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Simpac
ETPO1s ‘in koruma kapaklarinda switchler bulunmaktadir. Bu switchler koruma kapaklari
acildiginda makinenin enerjisini keserek calismasini engellemektedir. Bozuldugunda
makine uyar1 vermektedir. ETP 01 nolu preste risk degerlendirmesi esnasinda switchin
uyari verdigi tespit edilmistir. Onemli bir makine koruma aksami olmasindan dolay1 aninda
giderilmesi i¢in bakim ekibine haber verilmis olup uygunsuzlugun giderilmesi
saglanmstir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Switchler bakim ekibi
tarafindan degistirilmistir. Risk puan1 135 puan ile Onemli bir Risk olarak belirlenmis
olup,giivensiz durum kaynakli ve uyari sistemine bagli oldugu i¢in 45 puan Olas1 Risk
olarak birakilmistir.

4. ETP 01 NOLU Pres Koruma Kapaklar1 Switchleri

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Simpac
ETPO1s ‘in Kalip oniine malzeme koyulunca malzemelerin sikismasi sonucu etrafa firlama
riski olusmaktadir. Giivensiz hareket olarak degerlendirilmektedir. Malzeme koymak icin
malzeme sehpalari mevcuttur. Calisanlart bilgilendirme amagli levhalar hazirlandigi ve

ISG Egitimlerinde anlatildig1 tespit edilmistir.

. T
KULAK TIKACINI TAK! : = HI ———

KALIP ONUNE
MALZEME KOYMAK
TEHLIKELI ve YASAKTIR!

FIRLAMA RISKI MALZEMELER KESKIN !
VAR 3 KESILME RiSKi!
MALZEME KOYMA! & - vl

ISE BASLAMADAN ONCE PRESIN GUVENLIK TERTIBATLARININ CALISIR DURUMDA OLDUGUNDAN
EMIN OL. (1s1k perdesi, switch, acil durdurma butonu vb.) b

KULAK TIKACINI ve I5 ELDIVENINI KENDI SAGLIGIN ICIN TAKTIGINI UNUTMA, ISE BASLAMADAN
ONCE TAK.

KALIBIN ONUNE MALZEME KOYMAYIN, ETRAFA FIRLAYIP SIZE ZARAR VEREBILIR.

Resim 5.6. Pres Uyar1 Levhasi
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Onleyici Faaliyet Sonras1 Riskin Degerlendirilmesi: Gerekli dnlemeler almmustir.
Risk puani 135 puan ile Onemli bir Risk olarak belirlenmis olup, giivensiz harekete bagl
oldugu i¢in 45 puan Olas1 Risk olarak birakilmistir.

5. Preshane/Simpac Binasinda KKD Kullanim

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Sekillendirilen
sac malzemelerin keskin olmasindan dolay1 elleri koruma amagcl is eldiveni, malzemenin
bliylik hacimli olmasindan dolayr diisme riski olustugundan dolayr da is ayakkabisi
verilmesi gerekmektedir. Manisa Ilinde ise giris ¢ikis sirkiildssyonu ¢ok olmasindan dolay1
is ayakkabisi ilk haftadan sonra verildigi tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Tiim ¢alisanlara ise giriste is
ayakkabis1 verilmesi gerektigi ya da ilk ise giris yapan calisanlarin bu goreve verilmemesi
gerektigi bilgisi verilmistir. Uygunsuzluk giderilmedigi icin risk puani 135 Onemli Risk
olarak belirlenmis ve 135 puan Onemli Risk olarak birakilmustir.

6. Preshane/Simpac Binasinda KKD Kullanim

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): ETP 01 nolu
presin Oniinde bulunan platformun bir ayagmmm kirilmis oldugu ve diisme riski
olusturmaktadir. Platform ayagmin saglamlastirmak i¢in gegici ¢6ziim bulundugu tespit
edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonras1 Riskin Degerlendirilmesi: Platform ayaginin tamamen
kaynak yapilarak tamir edilmesi gerektiginden risk puani 21 Olasi Risk olarak belirlenmis
ve21 puan Olasi Risk olarak birakilmistir.

7. Preshane-Simpac / Kondanser Binasinda Genel Giiriiltiilii Ortam

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Ortam
Ol¢timlerine belirlenen giiriiltii seviyeleri calisanlara bilgilendirme yapilmasi agisindan
Girtlti Haritalar iiretime asildig, giiriltiilii alanlarda uyar1 levhalari mevcut oldugu tespit
edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonras1 Riskin Degerlendirilmesi: Is basi egitimlerinde kulak
tikact kullanmanin 6nemi ve nasil kullanildigi anlatilmaktadir. Her ¢alisana imza karsiligt
kisisel koruyucu donanimlar verilmektedir. Cay i¢cme, dinlenme, soyunma odalarinda
giirtiltilii alana gegcmeden Once sessiz ortamda kulak tikaglarini takmalart ile ilgili uyari

levhasi asildi. Isitme kayb1 énemli bir meslek hastaligi olmasi sebebi ile 135 Risk puani
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gerekli onemlerin alinmasi ve giivensiz harekete bagli oldugu icin risk puani 45 olarak

birakilmistir.

GURULTULU ALANI
KONDANSER BOLUMUNE GIDERKEN
KULAK TIKACINI TAKI

Resim 5.7. Giiriiltiilii alanda ¢alisma bilgilendirme uyar1 levhasi
5.3. Kondanser

5.3.1. Kondanser Fine Kinney Metodu ile Genel Risk Degerlendirme
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Cizelge 5.7. Kondanser Genel Risk Degerlendirme

lltqril;:;/el?/ Tehlikeligiaty) Tespit Edilen Risk e F |S g::s'l:: gles'l:erlendir Olasi/ Yapilmas: Gereken Sorumly | DOF Sonrasi gles'l:erlendir
) Tehlikeler r = 8 & DOF Kontrol Tedbirleri Puanlama g
aaliyet = ri me Sonucu me Sonucu
=
Disaridan tageron geldiginde isg
elemani tageron kayit agtiktan
[Petkin v gillins: . sonra, firma iginde uyulmasi
. Rutin olmayan = gereken kurallar1 okur ve gelen .
olmayan taseron . ks s . - . Fabrika
Taseron faaliyetler sirasinda kisilere imzalatir. Eger Atesli P = .
. ¢alisanlarinin . g '- C . . . Midiirii- Onemsiz
Faaliyetl L . olusabilecek & 3 15 135 Onemli Risk | isler ya da yiiksekte calisma : 1 1 15 | 15 .
eri gozetimsiz bir sekilde aralanmalar, yangin c olacak ise izin belgeleri 18G Risk
isletme iginde yara ann - yang 1S4 . - g Uzmani
alismalari tehlikesi. .duze}lllemr. ve 'Qahsma}_/.a uygun
¢ ise kisiler igeri alinir. Uretimde
bakim ekibi ve isg elemani
refakat eder.
Calisanlara konu ile ilgili
; s egitimler veriliyor,rutin
Yangin sondiirticli cihaz E:ﬁzr liqlfirlfssl:‘t?:be - kontrollerde tespit edilen Fabrika
Uretim ve dolap onlerinin bagh olgarak anein %’ uygunsuzluklar mail yolu ile Miidiirii-
Alan kapali olmasi,periyodik 1kgma  son yang & 0,5 | 100 150 Onemli Risk | boliim sefi ile paylasiliyor. Uretim 05105 |10 | 25 Olasi Risk
bakimlarinin ii isels Z;)alzrcl?na 8 Cihazlarin periyodik bakimlari Sefi-ISG
yapilmamasi mz adi l}:asar 6lﬁr;1 ISG Uzmant tarafindan takip Uzmani
’ ’ edilip periyodik teknik
kontroller formuna isleniyor.
Herhangi bir acil
Elektrik kesintisi durumda enerji k= Fabrika
Uretim strasinda jeneratoriin kesilmesi durumunda g . Boliimlere acil durum Midiirii- Onemsiz
Alan1 devreye gec girmesi tahliye sirasinda TZ: ! 40 40 Olasi Risk aydinlatmalari takilmustir. ISG Lo |05 ) 40 20 Risk
veya girmemesi olusabilecek O Uzmani
yaralanmalar.
Elektrik Elektrik ¢arpmasi = .
panolari Elektrik panolar1 sonucu kisisel -‘—; Deforme olmus valitkan i;s;ﬁ:l
ve oniinde bulunan yaralanma, 6liim, 3 2 15 90 Onemli Risk 1§ Y . R 3 2 151 90 Onemli Risk
. N oo = paspaslar yenilenecektir. Uretim
elektrik deforme olmus yalitkan | yangin tehlikesi ve 3 Sefi
tesisati maddi hasar. ¢
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Elektrik carpmast

5 5 Fabrika
. . s sonucu kisisel -i'; o e
Elel.(mk Elefl.(trlk panolar S yaralanma, 6lim, & 40 120 Onemli Risk | Elektrik panolarma kilit l_\f[udpru 40 | 120 Onemli Risk
Tesisat1 degil ve kagak akim o = . Uretim
rolesi YO yangin tehlikesi ve G takilmistir. Kagak akim rélesi Sefi
: maddi hasar. takilmalidir.
Uretim Olgiim sonuglarinda Callsrpa fnda .
e yetersiz/fazla Fabrika
Alani tespit edilen dinlat Ortam &lciimleri " Miidiirii
Aydmlat | yetersiz/fazla aydiniatma sonucu 5 3 27 Olasi Risk wam oleumycerl sonucuna gore Yucurd 7 63 Olasi Risk
. B dinlatrdfigRm olusabilecek = degerlendirme yapilacaktir. Uretim
A S yaralanmalar ve goz s Sefi
Olgiimii gerekli diizeltici rahatsizliklart =z
faaliyetler baglatiliyor. ' S
Boliim ile ortam Slgtimii
toplantisi yapildi ve bolim
miidiiriine durum anlatildi.
Giirtltili ortamlarda 7,5 saatten
Uretim Ortam ol¢timlerinde Caligma "s1.r.as.1.nda 5 fazla galistinlamayacag Fabrika
P olusan giirtiltiiye = hatirlatildi. e
Alam kondanser boliimiinde < g s .. Miidiirii .
P e e maruz kalmaya bagl Zn 15 135 Onemli Risk R 7 63 Olas1 Risk
Giirtilti 85 desibel tistii olarak .. A = . . Uretim
Olgiimii tespit edildi igitme kaybu riski, G Boliim 3 vardiya ¢aligmaktadir. Sefi
’ meslek hastalig1.
Ayrica kulak tikaci takilmast
zorunlu levhalari asili ve
takmayanlara tutanak
tutulmaktadir.
Solvent yikama alan1 daha izole
Kokudan kisilerin bir ortama alinarak uygun
Solvent Solvent yikama rahatsiz olmasi, 5 S:glaallr?z(?;;?ra yeprimast Fabrika
Yikama isleminin agikta kimyasala maruz A 15 135 Onemli Risk Mud_u T 15 | 45 Olas1 Risk
. kalamadan = R Uretim
Alani yapilmasi < Béliim ile yapilan toplantida
kaynaklanan o SO Sefi
hastaliklar karar verllmlbstl.r. o
Caliganlar bilgilendirici levhalar
asildi.
o . Fabrika
. -
L Uretim alaninda taki k= Caliganlar bilgilendirme amaglh Miidiirii
Uretim . Takilarin takilma g - e levhalar hazirlandi. R .
takilmast (ytiziik, kolye, . o 15 135 Onemli Risk | : S . Uretim 15 | 45 Olasi Risk
Alan1 . riski, uzuv kopmast = ISG Egitimlerinde
kiipe vb.) < Sefi
&3 anlatilmaktadir.
Caliganlar
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i Cay i¢me alanlarina ve soyunma | Fabrika
= o . e
et - = ) odalari ¢ikislarma bllgllendlrme Muduru
10 Sg;ltguml Giiriiltiilii ortam olmasi I?Zﬁf:g:bl & 15 135 Onemli Risk | levhalar koyuldu. Igeri Uretim 3 15 | 45 Olas1 Risk
yas 8 girmeden kulak tikaglarini Sefi
takmalar1 amaglanmaktadir. Calisanlar
o . Fabrika
k= Calisanlar bilgilendirme amagh o e
Uretim Uretim alaninda Sa&;larln tak1lm.a 2 g - s levhalar hazirlandi. l_\f[udpru .
11 - bagli olusacak is 3 15 135 Onemli Risk | . . Uretim 3 15 | 45 Olas1 Risk
Alan1 saglarin dagmnik olmasi o = ISG Egitimlerinde
kazasi riski < Sefi
&3 anlatilmaktadir.
Caliganlar
;ﬁzﬁjﬁ;ﬁﬁ;ﬁal Piiskdillerin takilarak k= Calisanlar bilgilendirme amagh i;s;ﬁ(;
12 Xizrt:lm basortiistiniin gz}ggn;lglzrgz%lhy? & 15 135 Onemli Risk };‘gwg%it}llrizlgrliﬁif Uretim 3 15 | 45 Olas1 Risk
puskiillerinin takilma $Meye baght 15 = £ Sefi
. kazasi riski O anlatilmaktadir.
riski Caliganlar
Gozliik Fabrika
Makine Makine temizligi kullanilmamasi k= Calisanlar bilgilendirme amagh Miidiirii
13 | Temizlig | cSnasinda kisisel sonucu goze gapak 3 15 135 | Onemli Risk | (Svhalar hazirland:. Uretim 3 15 | 45 Olasi Risk
; koruyucu kullanmama kagma, eldiven = ISG Egitimlerinde Sefi
riski takilmamasi sonucu O anlatilmaktadir. CZII anlar
kesilme riski ¥
Kadin
calisanlar,gebeler ve .
engelli ¢alisanlarm Ili/}lll:(;ﬁ(r?l—
Encelli. oebe. kadin mevzuatta belirtilen - Ozel risk grubuna giren inka
Ozel Of K \;egkro;lik sinirlamalarin géz -‘—; ¢alisanlarin ¢aligma alani ve Miidiirii- Onemsi
14 | Risk Eah tl; 21131 bulunan ard1 edilmesi ile & 40 120 Onemli Risk | kosullari isyeri hekimi fsveri 0,5 40 | 20 Risk 1
Grubu ki ‘ilering alismast uygunsuz sart ve S tarafindan rutin ziyaretlerle I?Izkimi-
$ alisma siirelerle galigtirilmasi denetlenmektedir. iSG
durumunda meydana Uzmant
gelebilecek
rahatsizliklar
Kondanser depo - Bolim
Uretim alaninda kondanser Malzeme devrilmesi -‘—; Raflara istiflemenin raflardan Mudiirii
15 | Depo malzemelerin raflardan sonucu yasanan is & 40 240 Esash Risk disar1 tagmayacak sekilde Uretim 1 40 | 40 Olas1 Risk
Alan1 sarkacak sekilde kazalar 8 yapilmasi gerekmektedir. Sefi
istiflendigi tespit edildi. Calisanlar
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5.3.1.1. Kondanser Genel Bulgular ve Oneriler
1. Fabrika Geneli Taseron Faaliyetleri

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Fabrikaya
ziyaret¢i olarak gelen ya da tageron firma olarak gelen kisiler i¢eri alinmadan 6nce kapida
kayitlar1 almmaktadir. Kaydi alman ziyaretgi taseron firmaya firmayr tamitici ve Is
Gilivenligi Egitimini iceren video izletilmekte ve ziyaret¢ci kime geldiyse o kisinin
refakatinde sadece yiiriiyiis yollarin1 kullanarak igeriye girmesine izin verilmektedir.

Fabrikada herhangi bir béliimde bir isi tagseron etmek i¢in geldiyse eger kisiler i¢in
ilk ise giris sigortasi, ilgili ise istinaden Is Giivenligi Egitimleri, yapilacak is icin yetkinlik
belgesi, kisisel koruyucu donanimlar kontrol edilme olup, eksiklik olmasi1 durumunda igeri
almmamaktadirlar. Eksiklerin giderilmesinin ardindan bakim ekibi ve Is giivenligi
teknikerleri refakatinde isi yapacaklar1 alana gittikleri ve yapilacak is i¢in alanin
belirlenmesi ve isin niteligine uygun dnlemlerin alinmasi i¢in firma goézlenip ve gerekirse
miidahale edilmektedir..

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Bu kapsamda Kinney
Metoduna gore degerlendirildiginde; Fabrikanin giris kontrollerinin olmasi Risk Degerini
135 puandan 15 puana diisiirmektedir.

2. Solvent Yikama alam

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Uretilen
kondanserlerin yaglarinin temizlenmesi i¢in solvent ile yikma yapilmaktadir. Malzeme
Giivenlik Formunun &zet hali asagidaki gibidir. Uretimde bulunan tiim kimyasallar igin
hazirlanmakta ve kullanim alanina asili oldugu tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Solvent yikama alani daha
izole bir ortama almarak uygun havalandirma yapilmasi 6nerildi ve yapildi. Solvente ait
0zet MSDS (Malzeme Giivenlik Bilgi Formu) ve ¢alisanlar i¢in bilgilendirici levhalar asili
oldugu, calisanlarin kimyasal maddeler ile giivenli ¢alisma egitimlerinin verilmis oldugu
tespit edilmistir. Kimyasal kullanma egitimlerinin egitim araliklarinda tekrarlanmasi
gerektigi onerildi.Bu kapsamda Risk puan1 135 Onemli Risk, 45 Olas1 Risk puani olarak

birakilmastir.
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SAGLIK, GUVENLIK & GEVRE YONETIM SiSTEMi
Kimyasal Madde Giivenlik Bilgi Formu

Tehlike Semboli

Eimyazal Madde Adi

Solvent

CAS No: 127-184

EEC No: 204-815-9

Zararhhl: Ifadeleri (Risk H- Numaralan ve Aqllamalars)

Omlemler (Giivenlik - P Numaralar: ve Aglklamalary

H315 Cilt tahrizine yol acar.

H317 Alerjik cilt reaksiyonlarina yol acar.

H319 Ciddi gz tahrizine yol acar.

H336 Rehavete veya bag dinmesine yol acabilir.
H351 Kanzere yol acma siiphesi var,

H411 Sucul ortamda uzun siire kaliey, toksik ethd

P261 Tozunu'd

P101 Kullanmadan dnce uz.el tal.unal.lan okuyun,

zpreyini zol

P304 + P340
+P312

P2173 Cevreye ren].meslmien kacumn,
P280 Koruyucu eldiven/koruyucu kayafet'giz koruyuen'yiiz koruyueu kullanin,

SOLUNDUGUNDA: Zarar goren kiziyi temiz havaya cikartin ve kolay bicimde nefes
almasz1 icin rahat bir p-uz.u;\ onda tutun, K i
DANISMA MERKEZININ 114 NOLU TELEFONUNU veva doktoruhekimi arayin,

P308 + P313 Maruz kalinma veya etkilezme halinde 1SE: Tabbi yardum'bakam alin,

dinizi iyi hiszet

ULUSAL ZEHIR

1l Yardim Yontemleri

tarafindan oksijen verilmelidir. Bir doktor gafirin veya bir tibbi tesise
nakledin.

Cilt ile temas: Hemen sabun ve bol suyla vikayarak maddayi eiltten
vzaklagtinin. Wadde bulagmag sivsilerl ve ayvalkdablan yikama sirasnda
gikcanin. Tahrig sirerse, tibbd vardima bagvuron. Veniden lullanmadan énee
givsileri vilayin. Bul lak e avaldeablar, kemerler
wa saat kayvip zibi deri malzemeler dahil =§'\-alan imha adin. Uvgen acil
durum givenlile dugu tesisi galigma alaninda bulenmalider.

Giz ile temas: Gozleri bol suvla birkag dakika wikcayin. 1-2 dakika sonra
kontak lensleri gikann ve birkag dakika daha wikamaya devam =din. Etki
sorilirse, tercthen gbz vemam bir doktora bagvuron.

Yutulmasi halinde: Vutulursa, hemen tibbi vardima bagveren. Bir tip
personeli tarafindan talimat verilmedileps, hastayt kusturmayin

Tibbi miidahale ve dzel tedavi geregi icin ilk izaretler Doktor icin
uyarlar: Hastamn weterli il wva oksijenasyonu

Yanma meydana galmisg: anan bolze temizlendilcten sonra harhangi bir
termal vamif olaral tedavi adin. Marmz kalma, "mixuka.rdiyal iritabilitesi"
arttirabilir. Kesinlikle demadil ik sistemi destelcleyven ilaglar
lullanmayin. Maruz kalmadan énce veva sonra alkol kullamimas, olumauz
etkileri arttirabilir.

Ozel bir panzehir vol. Desteldevici balom. Tedavi, hastanm
reaksivonlanna cevap olarak doktorun degerlendirmesine baghdir. Ciltle

temas énceden mevest dermatiti siddetlendirabilic,

tan temizl

Uyrgun yangin zéndiiriciiler: Bu madds vanmaz. Eger bagka
bir kaynaktan atege maruz kalirsa, oyangin igin vyzen olan
Yangin sindiirme ekibi icin dzel koruyucu ekipmanlar:
Ortamdan bafumsiz fazla basingl solvnum cihaz kullanin ve
Lkoruyeer vangin elbisesi givin (vangin kasky, pardosisi,
pantolonu, gizmesi ve
naoprin vangn aldiveni dahil olmak izers). Efer koryuen
temin =dil Ienllaml

il il vava k is2, korsmals bir
wverden veya givenli bir mesafeden vanginla micadale adin.

Yangmla Miicadele Diilsintiiyle Miicadele ve Anlklar
Genel dneri: Ik vardim dstlensnler kendi korenmalanna dikleat stmali
vz dnerilen korsma giysilerini kullanmalider (kimyasallara direnei \\ \s | |||||_(' \k
eldivenler, sigramava keargt korvnma). Maruz kalma potansiyeli varsa, -\\F § \
somut kigisel kormyuens ekipmanlar igin Bolim 8.2 balun. . o \" 7 e %5 3 @ s
Solunmas: halinde: Kizivi temiz havayva gilcann. Nafes alouyvorsa, suni Atik izleme ¥ B trin, k Ve ki olaralk
solvma saglayin. MNefes almada sionts pekivorsa, kalifiye personsl B‘T"'?‘I?E?:PI:I KURU TOZ, sU atildiinda, 203142015/ T.C. Atk Vonetimi Vonetmelifi

leapsarminda tehlileli atik kabol edilmelidic. Tim bertaraf u
tehlileali atiklan dizen] bittiin vlesal wb diklers vyzen
wvaptlmahdir. Kullamloug, kirlenmis ve L;len maddaler i
deabilir. K ‘-='|'| nmax-ava
herhangi bir suya bogaltmayin. TEMAS EDEN SU\'U’\ ELDEN
CTEARIL MAST Temizlik veya distilasyon ekipmanlanmin ¢oziiet
kimyrazallan vaivaya s avrstinedaryla temas sden prosss suvo tehlilesli
atik izlemine tabi tutulmahidir. $u ayrstinelanndan gdoan swyw drenaj
lanalina aktarmawin.

defzrlendirmeler vay =1

Depolama Sartlarn

KORUYUCU
AYAKKABINI
GiY

Giivenli ellecleme icin dnlemler: Vutmayinz. Brhan solumalktan
kagiun. Deri ve giysilers dokunmayiniz. Elleglemeden sonra iyica
wikayiniz. Kabs keapals tutvnuz. Uyzen havalandiemayla kollanemz. Ussun
havalandirma olmadify siirece kapalt alanlara girmeviniz.

Uruzmazhklar: da iceren giivenli depolama icin kogullar:
Eleletrilkli dolimler. Agide alev, sieak vaya tutusma kaynaldarinm
walomnda kullanmayin veya depolamayin. Kullanilmadis zaman katun
agzim siboiea kapal totunuz.

Hanrlayan : Bidre Ko Bulut

Resim 5.8. Kimyasal madde gilivenlik bilgi formu (Solvent)

SOLVENT ILE YIKAMA YAPMADAN ONCE

9

KISISEL KORUYUCULARINIZI GIYINiz.

Kulak Tikaci
Is Gozlugii
.Is Maskesi

is Eldiveni

Resim 5.9. Solvent ile ¢alisma bilgilendirme uyar1 levhasi
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3. Hareketli Aksamh Makineler ile Calisma 1

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Is bas
egitimlerinde makinelere ya da hareketli aksamlara saglarin takilma riski oldugundan
dolay1 saglarin toplu olmas1 ya da is basinda imza karsilig1 verilen bonelerin kullanmanin
onemi ve nasil kullanildig1 anlatilmaktadir. Uretimde asagidaki uyari levhalarmin asili
oldugu tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Uretim alanlarinda kadin
calisanlarin saglarinin dagmik ya da salik olmasindan kaynakli takilma riski oldugundan
dolay1 risk puani 135 Onemli Risk olarak belirlenmis olup, giivensiz harekete bagl oldugu

icin risk puan1 45 Olasi Risk olarak birakilmistir.

SAGLAR YUZ CEVRESINDE DAGINIK OLMAMALI

ORNEK FOTOGRAFTAKI GIBI KAZAYA SEBEBIYET
VERMEYECEK §EKiLDE TOPLANMALIDIR.

Resim 5.10. Hareketli aksamli makinelerde bilgilendirme uyar1 levhasi

4. Hareketli Aksamh Makineler ile Calisma 2
Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Uretim
alanlarinda kadin calisanlarin basortiilerin arkadan sallanmali/ sal seklinde takilmasi
sonucu makinelerin hareketli, dénen aksamlarina takilma riski olusturmaktadir. s basi
egitimlerinde makinelere ya da hareketli aksamlara basortiilerinin sagaklarinin takilma
riski oldugundan dolay1 sallanan sagaklarimin olmamasi ya da is basinda imza karsiligi
verilen bonelerin kullanmanin 6nemi ve nasil kullamldigi anlatilmaktadir. Uretimde

asagidaki uyari levhalart asili oldugu tespit edilmistir.
Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi:Uretimde gerekli nlemlerin
alinmasindan dolay1 risk puani 240Esasli Risk olarak belirlenmis olup, gilivensiz harekete

bagli oldugu igin risk puani 40 Olas1 Risk olarak birakilmastir.
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BAS ORTUSU DESENSIZ KOYU LACIVERT

ORNEK FOTOGRAFTAKI GIiBi KAZAYA SEBEBIYET
VERMEYECEK SEKILDE BAGLANMALIDIR.

Resim 5.11. Hareketli aksamli makinelerde bilgilendirme uyar1 levhasi 2

5. Makine Temizligi

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Uretim
alanlarinda bulunan makinelerin rutin halinde is baslamadan ve is bittiginde temizleme
yapilmasi gerekmektedir. Temizlik yapilirken sigrayan parcalar olmasi durumunda gozlere
capak kagma olasiligi, ellerin kesilme riski bulunmaktadir.

Makinelerin temizlikleri yapilirken gozlere capak ka¢gma riski olmasindan dolay1
gozliik, ellerin kesilme riski olmasindan dolay: eldiven verilmektedir. Is basi egitimlerinde
makine temizliginin nasil yapilacagi anlatilmaktadir ve imza karsilig1 tiim kisisel koruyucu
donanimlar1 verilmektedir. Uyan levhalar iiretime makinelerin basina asilmistir. Her
makineye yedek gozlik i¢in gozlik kutulari asilmistir. Asagidaki uyari levhalari her
makinede asil1 oldugu tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Uretimde gerekli 6nlemlerin
alinmasindan dolayi risk puan1 135 Onemli Risk olarak belirlenmis olup, giivensiz harekete

bagli oldugu igin risk puani 45 Olas1 Risk olarak birakilmastir.

—=
(URETIMDE SACLAR KESINLIKLE TOPLU OLMALIDIR.
TAKILMA RisKi!
(IRETIMDE KULAK TIKAGLUARI KESINLIKLE TAKILMALIDIR.
ITME KAYI Riskl
'MAKINE TEMIZLIGINDE KDRUYUCU GOZLDK KESINLIKLE TAKILMALIDIR.
GOZE CAPAK KACMA RisKi!

GOZLUK
KUTULARINDAN
KORUYUCU
GOZLUKLERE
ULASABILIRSINIZ.

ORETIMDE S ELDIVENI KESINUKLE TAKILMALIDIR.
KESILME, YANMA Riski|

"L

Resim 5.12. Makine Temizligi Uyar1 Levhasi
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6. Ozel Risk Grubu

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Ozel Risk
Grubunun calistirilmast (Kadin c¢alisanlar, gebeler ve engelli) calisanlarin mevzuatta
belirtilen sinirlamalarin géz ardi edilmesi ile uygunsuz sart ve siirelerle c¢alistirilmasi
durumunda meydana gelebilecek rahatsizliklar géz Oniine alinmistir.Ozel risk grubuna
giren c¢alisanlarin calisma alan1 ve kosullart igyeri hekimi tarafindan rutin ziyaretlerle
denetlenmektedir. Ozel Risk Grubu olan ¢alisanlarin raporlarma uygun calismalar
saglanmaktadir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Uretimde gerekli 6nlemlerin
alinmasindan dolay1 risk puan1 120 Onemli Risk olarak belirlenmis olup, 20 Onemsiz Risk
olarak diigtiriilmiistiir.

7. Depo Alam

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Depolama
alanlarinda malzemelerin sarkmasi durumunda diisme riski olmasindan dolay1 6nem arz
etmektedir. Boliim  amirlerine  bilgilendirme yapildi, depolama yapilan alan
sinirlandirilarak, ¢alisanlar i¢in yiiriime yolu yapilmustir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Uretimde gerekli 6nlemlerin
alinmasindan dolay1 risk puan1 120 Onemli Risk olarak belirlenmis olup, 20 Onemsiz Risk
olarak diistirtilmiistiir.

5.3.1. Kondanser Otomatik Punta Makinesi CTP 01 Risk Degerlendirme

Resim 5.13. Otomatik Punta Makinesi
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Cizelge 5.8. Kondanser Makinesel Risk Degerlendirme (CPT 01)

. = Risk .
Makine / . - = . o . Olasi / Yapilmasi s Risk
No | Proses/Fa TehliS !(aynagl/ Tespit Edilen Risk < RI,Sk . Degerlendi Gereken DOF Sorumlu DOF Sonras: Degerlendirme
. Tehlikeler i) Degeri rme o Puanlama
aliyet = Kontrol Tedbirleri Sonucu
= Sonucu
Puntalarda platforma Punta makinelerinin
CPT 1 ( gllll<maya yaIr) an Platforma ¢ikmiglarda ve k= basamaklari Bolim
Otomatik . inislerde platformun sabit g Onemli saglamlastirildi (CPT Midiirii .
1 Punta E;gi?;iﬁir“lcﬁfmmah ve ve dar olmasindan dolay1 'TZ: 126 Risk 07, 08, 06, 05, 04, 03, Uretim ! 3 7 21 Olasi Risk
Makinesi) . ayak kaymasi diigme riski o 02,01, 11,10, 12,1, Sefi
14, 15)
Kablo kanallar1 yerde kot Kablo kanallar1
CPT 1 ( farki yaratmasindan dolay1 ks diizenlenmesi i¢in Boliim
. . . . = Pl . . LTS . . o oo s .
) Otomatik Kablo Kanallarnda diisme r1s'1‘<1, fnetal g 126 Onf:mll temrin tarihi verildi. Mudgru 3 6 7 126 Onemli Risk
Punta Korumalar uveun dedil tavalarin Gstiine basmaktan = Risk Uygunsuzluk Uretim
Makinesi) yeun degt, dolay1 kablolarmn ezilmesi o giderildiginde risk Sefi
ve elektrik ¢arpilma riski puani diigiiriilecektir.
CPT 1 ( Ag¢ma-kapama butonlar1 ks Bolim
3 Cgimile Her butonun tanimlamasi karl§t1{ma, ne 1se 3 63 Olasi Risk Butonlara Tiirkge Mudl}ru 1,0 1 7 7 Onemsiz Risk
Punta olmali ve Tiirkee olmalidir yaradigini unutmadan = tanimlama yapilmistir Uretim
Makinesi) ¢ " | kaynakl is kazasi riski O Sefi
- .
T P— s | o
4 solvent alanindan gelen Kaygan zemin, diisme riski & 63 Olas1 Risk Patilip, uyg S 3 3 7 63 Olas1 Risk
Punta . = havalandirma Uretim
... | solventlerin yerde kaygan <
Makinesi) . O yapilmigtir Sefi
zemin olugmasi
CPT 1 ( k= .Solvent Alan1 Bolim
Otomatik | Solvent kokusundan Solvent solunumundan g Onemli kapatilip, uygun Midiirii .
S Punta rahatsiz olunmaktadir. kaynakli uyusukluk TZ: 126 Risk havalandirma Uretim 3 3 7 03 Olast Risk
Makinesi) O yapilmigtir Sefi
Elektrik panolar kilitli
cpr1( |degl . Yetkisiz kisilerin elektrik 5 Elektrik Panolar kilitli |  Bolim
. Elektrik panolarinin i¢inde = = . - N
Otomatik panosunu agmast ve =] Onemli olmalidir ve i¢inde Mudiirii .
6 tanimsiz malzemeler . 3 126 . - 3 3 7 63 Olas1 Risk
Punta bulunmaktadr miidahale etme esnasinda = Risk tanimsiz malzemeler Uretim
Makinesi) ) elektrige ¢arpilma riski o olmamalidir. Sefi

Elektrik panosunun 6niinde
paspasi deforme olmus.
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clarl ( Elektrik panolarinin o k| - Elektrik panolarmnin Bolim
7 ?li(r)l?;ank Onlerinin malzemeler ile z;ﬁ:ﬁ;lgtrgn;ﬁaemesi §>« 7 126 OE;TI onii 7/24 agik %?i?;lu 3,0 1,0 7 21 Olas1 Risk
... | kapali olmasi g < olmalidir.
Makinesi) o Sefi
- s
(C)f(;rmlalt(ik Kimyasallar tanimsiz Kisiniiiiloden il = Kimyasallar tanimli l\liﬁgilr?u
8 Punta kaplgrda makinelerin sehirlenme riski g» 7 63 Olasi Risk | kaplarda olm'am Uretim 1,0 | 3,0 7 21 Olasi Risk
i) tizerinde bulunmaktadir. G gerekmektedir. Sefi
Otomatik puntalarda
platformun {istiine
cikildiginda gozlitk
takilmasi zorunludur.
(Solvent kagmast,
kivileim kagmasi, tel
CPT 1 ( k= batmasi, ¢apak Bolim
9 Dl Gozliikk Kullanilmamasi Q6ze capak, kivileim, % 15 135 O“?m“ lfaﬁ:madan korunmak Muduru 1,0 | 3,0 | 15 45 Olasi Risk
Punta kimyasal kagmasi = Risk igin) Uretim
Makinesi) o Otomatik puntalarda Sefi
giivenli ¢alisma
egitiminde, tek nokta
egitiminde, liretimdeki
giivenlik slaytlarinda,
is bas1 egitimlerinde
anlatilmaktadir
clarl ( Fikstiirlerin ¢ikt1g1
Otomatik - o
e et . k= alanda ¢aliganin Boliim
il Ikili fikstiire gegilmesi, g Onemli olmasi durumunda Miidiirii
10 | Makinesi) | fikstiiriin ¢ikma aninda o Calisana ¢arpma riski & 7 126 . . . P 3,0 | 2,0 7 42 Olasi Risk
(Revize alanda ¢alisan olmasi = Risk sistem durduracak Uretim
. O pilz sistemli 151k Sefi
oldu-pilz .
Feit] perdesi yapildi.
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5.3.1.1. Kondanser Otomatik Punta Makinesi (CPT 01) Bulgular ve Oneriler

1. CPT 01 Platform Basamaklari

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): CPT 01
(Otomatik Punta Makinesi 01) platformuna ¢ikmaya yarayan basamaklarin dar ve sabit

olmamasindan dolay1 diisme riski olusturmaktadir.

Resim 5.14. Cpt Kablo Kanali
Basamaklar uzatilip, sabitlenmelidir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Punta makinelerinin
basamaklar1 saglamlastirildigindan dolay1 (CPT 07, 08, 06, 05, 04, 03, 02, 01, 11, 10, 12,
13, 14, 15) risk puam 126 Onemli Risk olarak belirlenmis olup, 21 Olas1 Risk olarak
distiriilmustir.

2. CPT 01 Kablo Kanallar1

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Kablo
Kanallarinda korumalar uygun olmadig tespit edilmis olup kablo kanallar1 yerde kot farki
yaratmasindan dolayr diisme riski, metal tavalarin {istiine basmaktan dolay1 kablolarin

ezilmesi ve elektrik ¢arpilma riski olugmaktadir.

Resim 5.15. Cpt Kablo Kanali
Onleyici Faaliyet Sonras1 Riskin Degerlendirilmesi: Kablo kanallar1 diizenlenmesi
icin temrin tarihi verildi. Uygunsuzluk giderildiginde risk puani disiiriilecektir. Risk puan

126 Onemli Risk olarak belirlenmistir.
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3. CPT 01 Solvent Alam
Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF):Yan tarafta
bulunan solvent alanindan gelen solventlerin yerde kaygan zemin olusturmasi ile kayma

riski.

SOLVENT ILE YIKAMA YAPMADAN ONCE

Kulak Tikaci

is Gozliigii
.Is Maskesi
is Eldiveni B§

KISISEL KORUYUCULARINIZI GIYiNiz.

Resim 5.16. Solvent Kullanma Uyari1 Levhasi
Onleyici Faaliyet Sonrasi1 Riskin Degerlendirilmesi: Solvent alani kapatilip,
uygun havalandirma yapilmis olup, tim KKD’ler ¢alisanlara teslim edilmistir. Giivensiz
davraniga bagli olarak her an olma riski bulundugundan dolay1 risk puani 63 Olas1 Risk
olarak birakilmistir.

4. CPT 01 Fikstiirlerin Calismasi

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF):ikili fikstiire
gecilmesi, fikstiirlin ¢itkma aninda o alanda ¢alisan olmast durumunda fikstiir ¢carpma riski
olusmaktadir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi1 Riskin Degerlendirilmesi: Fikstiirlerin ¢iktigi alanda
calisanin olmasi durumunda sistemi durduracak pilz sistemli 151k perdesi yapilmistir.
Giivensiz durum giderilmesinden dolay: risk puani 126 Onemli Riskten 42 Olasi Risk
puanina distirilmiistiir.

5.4. Boyahane

5.4.1. Boyahane Fine Kinney Metodu ile Genel Risk Degerlendirmesi
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Cizelge 5. 9. Boyahane Risk Degerlendirme

Makine / E Risk Risk Olas1/ Yapilmasi RIF Sonrast Risk
No Proses/ Tehlike Kaynagi/ Tehlikeler | Tespit Edilen Risk < O | F S - . | Degerlendirme | Gereken DOF Kontrol | Sorumlu Degerlendirme
. i) Degeri s Puanlama
Faaliyet = Sonucu Tedbirleri Sonucu
Kisisel Koruyucular
Kullanilan kimyasallarin 6zet o kisilere Ven}n}ekte ve
S A KKD'lerin kullanimi bolim .
MSDS bilgilerini igeren Kullaniimadia: ks tarafindan Fabrika
Boyahane malzeme giivenlik bilgi formlar v g g o . < . | Mudiirii -
1 . durumlarda sagliga Zn 3 3 15 135 Onemli Risk | saglanmaktadir. Gerekli P 3,0 1,0 | 15 | 45 Olasi Risk
Prosesi meveut. zararli, kola; = kontroller yapilmakta Uretim
AQUAPOL DIPPING alevler;ir Y < olup uygur}llst?z Sefi
TOPCOAT - BLACK durumlarda tutanak
tutulmaktadir.
Kisisel Koruyucular
kisilere verilmekte ve
KKD'lerin - kullanim1 b6lim Fabrika
Bovahan Kullanilan kimyasallarin 6zet kullanilmadig: -‘—'; tarafindan Miidiirii
2 Pr(z)};esi ¢ MSDS bilgilerini iceren durumlarda & 3 3 15 135 Onemli Risk | saglanmaktadir. Gerekli lj?et]{lrl;lu 30 | 1,0 | 15 | 45 Olas1 Risk
malzeme giivenlik bilgi formlari | zehirlenebilir, kolay 8 kontroller yapilmakta Sefi
mevcut. alevlenir, olup uygunsuz
ROTUS BOYASI durumlarda tutanak
tutulmaktadir.
Kisisel Koruyucular
kisilere verilmekte ve
llflicl(lialr(:lrlllilladlgl ks f;ggrrllflna;bomm Fabrika
3 Il?ﬁ)};zl;?ne ll?ol}l/:rl]llalﬁfa:faffﬂluk (KKD) durumlarda sagliga & 3 3 15 135 Onemli Risk | saglanmaktadir. Gerekli %?e(:it?rl;lu 30 | 1,0 | 15 | 45 Olas1 Risk
4 zararli ayrica 8 kontroller yapilmakta Sefi
patlayicidir. olup uygunsuz
durumlarda tutanak
tutulmaktadir.
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Kisisel Koruyucular
kisilere verilmekte ve

Kullanilan kimyasallarin 6zet Kkd'lerin = kullanim1 boliim Fabrika
Bovahane MSDS bilgilerini igeren kullanilmadig1 %’ ) tarafindan Miidiirii
Pr Y ; malzeme giivenlik bilgi formlar1 | durumlarda saghga & 15 135 Onemli Risk saglanmaktadir. Gerekli Uretim 30 | 1,0 | 15 | 45 Olasi Risk
08es mevcut. zararli, kolay 8 kontroller yapilmakta Sz f
SELULOZIK TINER alevlenir, olup uygunsuz
durumlarda tutanak
tutulmaktadir.
Zinciri olusturan
Zincirin kopmast =] bakl'ala.lzr.l hattlr} Fabrika
Boyahane malzemelerin e ~ gerglqllglne bagh olarak Miidiirii
. L - & 15 135 Onemli Risk degistirilmesi saglandig | - . 2,0 | 1,0 | 15 | 30 Olasi Risk
Prosesi Zincir kopmasi ¢alisanlarin iistiine = P, Uretim
diismesi G bilgisi verildi. Sefi
Bakim tarafindan kayit
altma almmalidir.
T L Zincirin kopmast 5 Fabrika
Boyahane Kullanilan zincirlerin periyodik malzemelerin E - Zincirlerin periyodik Midiirii
P . kontrole alinarak diizenli olarak 1 ) - % 15 90 Onemli Risk K li \maktad Ureti 3,0 1,0 15 45 Olas1 Risk
rosesi raporlanmast gerekmektedir. ¢alisanlarm Gstiine = ontrolil yapilmaktadir. retim
diismesi O Sefi
5 - Fabrika
- .. = Yag alma hatt1 boyunca e
El ..
Boyahane | Yag alma hattinin yiksekte Yiiksekten diisme g 15 135 | Onemli Risk | korkuluk demirleri Midirli |30 301 7 | 63 | Olas Risk
Prosesi bulunmasi = Uretim
< mevcut.
O Sefi
Platformdan inerken merdivene k= Darbevi absorbe edici Fabrika
Boyahane kafa ¢arpmasi riski vardir ve Lo g . arbeyl adsorbe edict Miidiird .
. . . Kafa ¢arpma riski 3 7 63 Olasi Risk malzeme ile - 1 3 7 21 Olasi Risk
Prosesi darbeyi absorbe edici malzeme = Kaplanmistir Uretim
koyulmasi gerekmektedir. O P st Sefi
Kisilere is bast
- egitiminde anlatilmakta Fabrika
Boyahane Temizlik yapilirken olusan KKD kullanilmadan L; ~ olup, kisisel Miidiirii
Pr y ; riskler yap $ temizlik yapilmasi & 15 135 Onemli Risk koruyucular Uretim 1,0 | 3,0 | 15 | 45 Olasi Risk
0868 ’ sonucu zehirlenme 8 verilmektedir. Her hafta SZ P
boliimlerde KKD
dagitilmaktadir.
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Boyahane caliganlarmin igyeri k= Boyahane ¢alisanlarinin | Fabrika
10 Er‘z)ysz}s‘?ne hekimi tarafindan belirlenen E;Z‘lfia‘;z‘ifé;yr cte g 15| 135 | Onemli Risk Ez;ltyr‘(’)%‘ekrisaghk %‘r‘i‘l‘nr? 10 | 30| 15 | 45 | Olasi Risk
saglik kontrolleri yaptiriliyor. S yaptinimaktadir. Sefi
- . . .
Boyahane R calisaglggin 'i‘; § I?;l?i::if; 11zri hekimi 15?1?5]1’11:
11 yanz kimyasal kokusuna maruz Meslek hastalig & 15 135 Onemli Risk | 2 il - 1,0 | 3,0 | 15 | 45 Olasi Risk
Prosesi Kalmast = tarafindan belirlenen Uretim
&) testler yapilmaktadir. Sefi
Prowss | Viskoste Slgimi yaprken £ gabsanlra syt hekimi | Mudard
12 R . Caliganin soluma mesafesine Meslek hastaligt A 15 135 Onemli Risk | 52 $Y1 S 1,0 | 3,0 | 15 | 45 Olasi Risk
Viskozite clmesi = tarafindan belirlenen Uretim
Olglimii & . O testler yapilmaktadir. Sefi
Boyahane
Temizligi
Boyahane'de Kisisel Koruyucu 5 .. Fabrika
tamirat ya s kullanilmamasindan g o o Kisisel Koruyucular Midiirii .
13 Boyahanede temizlik yapilmasi . & 15 90 Onemli Risk | ¢alisanlara g 1,0 [ 3,0 | 15 | 45 Olas1 Risk
da dolay1 zehirlenme = verilmektedir Uretim
demirlerinin riski (@3 ' Sefi
yagli boya
yapilmasi
Kimyasallarin stok
alaninin degistirilmesi
Mazgallardan gerekmektedir. Sizma
14 Y devrilmesi, mazgallara kimyasal . . . 3 15 135 Onemli Risk g : . 1,0 | 3,0 | 15 45 Olas1 Risk
alani Karsmasi kimyasal gitmesi, O Tagma olmast Uretim
§ KOTI'nin yiiksek durumunda emici petler Sefi
¢ikmast ile temizlenip,
kontamine atik olarak
bertaraf edilmelidir.
Kimvasal kazanlarnim Buharlagan -‘—; ) Kapaklarmin kapali ll;ﬁ?g;ﬁ
15 | Boyahane Ka alﬁérmm acik olmas! durumu kimyasalin tenefiis & 15 135 Onemli Risk | tutulmasi Uretim 1,0 | 3,0 | 15 | 45 Olasi Risk
P ¢ edilmesi 8 gerekmektedir. Sefi
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5S kapsamina

L . 5 Fabrika
6 1]30yahane Pompa dairesinin dagimik Yanma, patlama, = 3 ) o alinmahidir. "_Foplanmall Miidiirii '
ompa olmasi, boyalarin tavandan alevlen iski & o 15 135 Onemli Risk | ve patlama riski olan S 1,0 | 3,0 | 15 | 45 Olasi Risk
Dairesi s1zmasl e s = A kimyasal Uretim
O Sefi
depolanmamalidir.
8. Rotus boyayi tek bir kisi | Fabrika
lisanlar r6tus boya yaparken < g3 -« R apmali ve yaparken Miidiiri
17 | Boyah Ga M g2 yap yap 1 ast Ris
oyahane malllanmiyafl eslek hastalig1 E c% 15 135 Onemli Risk maske kullanmaya Uretim 1,0 | 3,0 | 15 | 45 Olasi Risk
|2 baslamustir. Sefi
Boyahanede bulunan solvent Bilinmeyen s1v1 8 ., Tiim solvent kaplarmmn Fabrika
tankinin tizerinde i¢inde bulunan | olmasindan dolay1 g3 '- o L . Midiirii s e
18 | Boyahane siviyt ve tehlikesini tanimlayan | calisanlarm yanls TZ: a% 15 135 Onemli Risk uzelrmdte tanimli etiket Uretim 1,0 | 1,0 | 15 | 15 | Onemsiz Risk
bir etiket bulunmamaktadir. sekilde kullanmasi |3 astmistr. Sefi
= -
Boyahane bolgesini aydinlatan Aydmlatmalarin %j 2 K Kapakl lls/fbglk a
19 | Boyahane tepe aydinlatmalarin korumasi calisanlarin {izerine & § 15 135 Onemli Risk or_lllma .atp art Uu tgm 1,0 | 2,0 | 15 | 30 Olas1 Risk
bulunmamaktaidir. diisme riski = A yenuenmistr. retm
O Sefi
.. - Tavalar takilarak biriken .
-
Kondanser asma bolges yogun Kaygan zemin = boya atiklar siirekli Fabrlk 2
olarak olmakla beraber genel 53 - R . . . Miidiiri
20 | Boyahane anlamda yukandan boya olusturma kayma ] 15 135 Onemli Risk | tahliye edilmeli, yere Uretim 1,0 | 3,0 | 15 | 45 Olas1 Risk
. - = £
damlamaktadir. diigme riski S Poya damla}narnam Sefi
6nlenmelidir.
Boyahane Boyahane pompa dairesinde 5, TLllm enfirJll(f?II(wlarl Fabrika
2 bulunan elektrik panosu herkesin | Elektrik carpma g3 - A sadece clekirix Miidiirii .
Pompq erisimine acik durumda riski.alevienme 28 15 135 Onemli Risk | bakimcinin erisimine Uretim 1,0 | 3,0 | 15 | 45 Olasi Risk
Dairesi bulunmaktadur ? S A acik olacak sekilde Sefi
' kilitli tutulmalidur.
Boyahane asma alaninda lI{(elsllnlllk lep alle td
bulunan platfrormda Kayma, diigme riski 5 Eu am m.ell(ma ldlr' Fabrika
lisanl ki demirlerini 2 s iski, = ) rgonomik agidan PR
22 | Boyahane g:ti;r;sanr;;:z(;ylsrlyreft:;?;liigi diisme sonucu ciddi & 15 135 Onemli Risk | ¢aligmaya uygun Itdj?illl;u 1 3 15 | 45 Olasi Risk
icin platfrom tizerine tahta palet yaralanma S Olm.ay.a n calisanlar Sefi
Koymalart kesinlikle
¢alistirilmamalidr.
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5.4.1.1. Boyahane Bulgular ve Oneriler

1. Boyahane- Kondanserin asildig zincir

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Boyahanede
kapali sistem boyamaya girecek olan kondanserler sirasi ile zincirlere asilmaktadir.
Zincirin kopmasi durumunda ¢alisanin tistiine kondanser diisme riski bulunmaktadir.

Zincirlerin baklalarinin hattin gerginligine gore genigleme olup olmadiginin kontrol
edildigi ve deforme olan zincirlerin degistirildigi tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Uygunsuz durumun kontrol
edilmesi lakin gilivensiz davranisa gore degisiklik gostereceginden dolay: risk puani 135

Onemli Riskten 30 Olas1 Risk puanina diisiiriilmiistiir.

Resim 5.17. Boyahane Zincir Hatti
2. Boyahane- Kondanserin Asildig1 Zincir
Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Boyahanede
kapali sistem boyama sisteminde yag alma hatt1 yiiksekte bulunmaktadir.
Yag alma hatt1 boyunca korkuluk demirleri mevcut.
Onleyici Faaliyet Sonrasi Riskin Degerlendirilmesi: Uygunsuz durumun kontrol
edilmesi lakin giivensiz davranisa gore degisiklik gdstereceginden dolay1 risk puani 135

Onemli Riskten 63 Olas1 Risk puanina diisiiriilmiistiir.

Resim 5.18. Yag Alma Unitesi Korkuluklari
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3. Boyahane- Kondanserin asildig: zincir

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Platformdan
inerken merdivene kafa carpmasi riski vardir ve darbeyi absorbe edici malzeme ile
kaplanmas1 gerekmektedir.
Darbeyi absorbe edici malzeme ile kaplanmstir.

Onleyici Faaliyet Sonras1 Riskin Degerlendirilmesi: Uygunsuz durum giderildigi
i¢in risk puan1 63 Onemli Riskten 21 Olas1 Risk puanina diisiiriilmiistiir.

4. Boyahane- Kondanserin asildig: zincir

Durum Degerlendirmesi ve Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF): Boyahanede
viskozite Ol¢limii yapmak i¢in calisanlar platformdan numune almaktadirlar. Numene
alirken boya haznesine yaklastiklarindan dolay1 solunum mesafesinde durmasindan dolay1
maske kullanilmalidir.

KKD kullanilmakta oldugu ve periyodik saglik kontrollerinde boyahane ¢aligsanlarina
igsyeri hekimi tarafindan belirlenen testler istendigi ve yapildig1 tespit edilmistir.

Onleyici Faaliyet Sonrasi1 Riskin Degerlendirilmesi: Gerekli tedbirlerin alindig
lakin giivensiz davranisa gore degisebileceginden dolayi risk puani 135 Onemli Riskten 45

Olas1 Risk puanina diistirtilmiistiir.

TESPIT EDILEN RISKLER
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Sekil 4.1. Risk Degerlendirme Sonucu (Tespit Edilen)
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RiSK DEGERLENDIRME SONRASI
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Sekil 4.3. Risk Durumu Karsilastirma
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4. SONUC

Fine-Kinney metodu kullanilarak beyaz esyanin ¢esitli aksamlarimin iiretimini yapan
bir igsletmede yapilan risk degerlendirmesi ¢alismast sonucunda 117 adet risk goz Oniine
alinmis olup bu risklerin; iiretim boliimlerine alansal ve makinesel olarak incelemesi

yapilarak agagidaki sonuglara ve onerilere ulasilmigtir:

Fabrika genelinde acil aydinlatmalarin oldugu, acil ¢ikiglarin isaretlendigi ve onlerinin acgik
oldugu, acil durum eylem plani kapsaminda acil durum ekiplerinin belirlendigi, boliimlerde
duyuru panosunda iscilere duyurulmus oldugu tespit edilmistir. Elektrik kesintisi sirasinda
jeneratoriin devreye ge¢ girmesi veya girmemesi durumunda acil kagislardan ¢alisanlarin
tahliye edilmemesi olas1 bir risk oldugundan gerekli tedbirlerin alinmasi durumunda risk
orani diismektedir.

Fabrikada bulunan vinglerin yilda 3 defa akredite firma tarafindan periyodik kontrollerinin
yapildigi tespit edilmistir.

Kimyasallar ile ¢aligmalarda iscilere kimyasallar ile calisma egitimi verildigi, kullanilan
kimyasallarin malzeme giivenlik bilgi formlarinin kullanilan yerde asili oldugu, kimyalarin
kaplariin etiketli oldugu ve kisisel koruyuculari verildigi tespit edilmistir. Ayrica
kimyasal ile ¢alisanlara ig yeri hekimi tarafindan 6zel kan testleri istedigi tespit edilmistir.
Calisanlara ise baslama egitimi, is saghg ve giivenligi egitimi verildigi, ise giriste
KKD’lerinin saglandig tespit edilmistir.

Uretimde kullamlan tiim KKD’lerin uyari levhalarinm ilgili proseslerde oldugu tespit
edilmistir.

Is talimatlar1 ve Is Giivenligi talimatlarinin makinelerde asili oldugu tespit edilmistir.
Taseron olarak Kondansere caligmaya gelen firmalardan, tageron calismalari 6ncesinde
ISG sorumlusu tarafindan gerekli kontrollerin yapilarak izin prosediiriiniin isletilmesi
saglandig1, ise baslamadan once ISG egitiminin verildigi, izin gerektiren isler igin dzel izin
alindig1, taseron caligmalarinin olaganiistii durumlar disinda giindiiz yapildigi, taseron
firmaya bir isg teknikerinin refakat ettigi, ise baslamadan énce SGK Ise Giris Bildirgesi,
ISG Egitim sertifikasi, Agir ve Tehlikeli Islerde Calisabilir Saglik Raporu ve ehliyet

gerektiren bir islemse yetki belgesi taseron firmadan talep edildigi gozlemlenmistir. Bu
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tarz Onlemlerin alinmamasi fabrikalarda ciddi is kazalarina neden olacagi i¢in risk orani
yiiksek olup, gerekli tedbirlerin alinmasi ile risk orani diisiiriilmektedir.

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik geregi olmasi gereken yangin
sondiirme tliplerinin mevcut oldugu, etiketlemesinin, levhalarinin asili oldugu, periyodik
kontrollerinin yapildigi, calisanlara yangin sondiirme egitimlerinin verilmis oldugu tespit
edilmistir. Yangin riski giivensiz hareket ya da giivensiz durumdan dolayr olugsma riski
yiiksek olup, gerekli tedbirlerin alinmasi ile risk orani diisiiriilmektedir.

Elektrik panolarinin 6niinde yalitkan paspaslarin eskimis oldugu, parcalandigi tespit
edilmis olup, elektrik panosu bakimi esnasinda tehlike arz etmesinden dolayr dnemli risk
olarak belirlenmistir, birim amirlerine yalitkan paspaslarin yenilenmesi gerektigi bilgisi
verilmis olup risk oran1 6nemli risk olarak birakilmstir.

Elektrik panolarinin {izerinde uyari levhalarinin asildigi oldugu fakatpanolarin kilitli
olmadig1 tespit edilmis olup, yetkisiz kisilerin elektrik panolarma miidahale etmesi
durumunda ciddi yaralanma yagabilecegi i¢in risk puani1 6nemli olarak belirlenmistir, kilit
takilmas1 Onerilmis ve igveren tarafindan tiim elektrik panolarma kilit sistemi takildigi
gozlemlenmistir. Ayrica elektrik panolarinda kacak akim rolelerinin olmadigi tespit
edilmis olup oOnemli risk olarak belirlenmistir, isverene kagak akim rdlesi takilmasi
gerektigi bilgisi verilmistir. Elektrik panolarinin onlerinin her tiirlii acil durum i¢in agik
tutuldugu gézlemlenmistir.

Her yil ortam ol¢limleri yapildigr goézlemlenmistir. (aydinlatma, giiriiltii, titresim, voc,
ortamda parlayic1 patlayict gaz, kisisel giriiltii maruziyeti) Uygunsuzluk ¢ikmasi
durumunda gerekli aksiyonlar alinmaktadir. Siirekli degisebilir ortam kosullarindan dolay1
Oonemli risk olarak birakilmstir.

Uretimde c¢alisirken taki takilmasi mekanik aksamlara takilma riskinden dolay1 kesinlikle
yasaktir. Uzuv kayiplar1 olusturmasi bakimindan 6nemli risk olarak belirlenmistir. Uyari
levhalari, egitimler ve gorseller ile siirekli olarak desteklenmektedir. Giivensiz davranistan
dolay1 olayin gergeklesme olasilig1 oldugundan olasi risk olarak birakilmistir.

Giiriiltilii ortam olarak belirlenen kondanser, preshane liretim alanlarma girmeden 6nce
sessiz alanda kulak tikaclarinin takilmasi gerekmektedir. Bu yiizden onemli risk olarak
belirlenmistir. Ise girislerde KKD ve egitim verilmekte olup, siirekli denetimler ile de
kullanim1 kontrol edilmektedir. Calisanlarin sessiz olanlarina iiretime girmeden kulak

tikaglarini takmalari ile ilgili uyar1 levhalar1 da asilmastir.
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Hareketli aksamlart makinelerde calisma esnasinda saglarin veya basortiilerinin
puskiillerinin takilma riski géz 6niinde bulundurulmus ve 6nemli risk olarak belirlenistir, is
giivenligi egitimlerinde ve uyari levhalar1 ile bilgilendirme yapilmis olup olasi riske
distirilmistiir.

Makinelerin temizlenmesi esnasinda KKD kullanilmasi ile ilgili ise girislerde ve KKD
kullanim1 egitimi verilmekte olup, ayrica uyarici levhalar ile de onemli risk olasi riske
distirilmistiir.

Makinelerde her makineye 6zel koruma kapaklarinin yapildigi ve switchlerin takili ve aktif
oldugu tespit edilmistir.

Ozel risk grubu olarak engelli, kadin calisanlar ve gebe calisanlar saglik durumlarina
uygun islerde calistirilmasi saglanmaktadir. Is yeri hekimi tarafindan ayrica denetimlerin

yapildig1 gézlemlenmistir.
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