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OZET

Tiirkiye’de Heykel Boliimlerinde Teknoloji Kullanmmimin Tas Yontu
Egitimine Etkileri

Giliniimiizde teknolojik gelismeler yasamin tiim alanlarini etkisi altina almakta ve
yasamin akisma yon vermede onemli bir rol oynamaktadir. Teknoloji alanindaki bu
koklii yenilikler dogal olarak heykel alaninda geleneksel malzeme anlayis1 ve uygulama
yontemlerini de etkilemektedir. Heykel egitiminde bir taraftan geleneksel yontem ve
teknikler kullanilirken, bir taraftan da cagin gereksinimlerine yanit veren, cagin
teknolojisine uyum saglayan bir egitim miifredatina ihtiya¢ duyulmaktadir. Geleneksel
aletlerin yerini alan elektrikli ve havali aletlerin yan1 sira bilgisayar teknolojilerinin de
tas yontu alanina sundugu olanaklar geleneksel egitim yontemleri ile ¢agdas yontemler
arasindaki u¢urumu derinlestirmektedir. Bu ¢eliskili/¢atigkili durum sadece heykel
sanat¢isinin bir sorunu olmaktan 6te Heykel egitimi veren kurumlar ve Ogretim
elemanlar1 i¢inde bir soru/n olusturmaktadir. Bu teknolojilere sahip olmanin yani sira bu
teknolojilerin tas yontu egitimine etkileri ve kullanim bilgisinin de temel bir sorun
olarak ele alinmasi, egitim miifredatlar1 i¢inde 6grencilere bu teknolojileri kullanabilme
becerisinin kazandirilmasi yoniinde, ne tiir hazirliklarin yapildig1 arastirmanin temel

cergevesini olusturmaktadir.

Bu arastirma, Tiirkiye’de Giizel Sanatlar Fakiiltelerine baglh bes Heykel Boliimiiniin tag
yontu derslerindeki miifredata, derslerin verilmesinde karsilasilan zorluklara ve bu
derslerde cagdas teknoloji kullanimina iliskin 6gretim elemanlarinin goriislerine dayali
olarak yasanilan giicliikleri saptamak ve bu giicliiklerin asilmasi i¢in yapilabilecekleri
tartismak amaciyla gerceklestirilmistir. Bu baglamda 6rnekleme goreceli olarak alt yap1
problemlerini ¢ozmiis boliimlerden olusturulmustur. Arastirmaci tarafindan 6nceden
hazirlanan ag¢ik uglu sorularla bu boliimlerde tas yontu dersi veren Ogretim
elemanlarmim konuya iligkin goriisleri ses kaydmna alinmig, bu kayitlar daha sonra

desifre edilmis ve igerik analizine tabi tutulmustur. Bulgular, farkli boliimlerin tas yontu



dersi egitim programlarinda ortak bir miifredatin olusturulamadigini, bu dersin
islenmesinde ara¢ gere¢ ve atdlye sorunlarmin olmadigini, heykel tasariminda bilgisayar
ya da benzer teknolojilerin kullaniminda &gretim elemanlarmnin farkli goriisler
bildirdiklerini ortaya koymustur.

Yedi boliimden olusan arastirmanin giris boliimiinde, arastirmanin amaci, problemi,
sayithilar, sinirhiliklar1 ele almmus, iKinci ve dgilincii boliimde kuramsal gergeve ve
konuyla ilgili yaymlara yer verilmis, dordiincii boliimde aragtirmanin yontemi tizerinde
durulmustur. Besinci boliimde yer verilen bulgular, arastirmanmn altmeir boliimiinde
tartistlmis ve yorumlanmis ve son bdliimde arastirmaya iliskin genel sonuglar

irdelenerek, aragtirma kapsaminda ulasilan sonuglara iliskin 6neriler gelistirilmistir.

Anahtar Sozciikler:
Heykel, Teknoloji, Tas Yontu, Ug Boyut, Miifredat



ABSTRACT

Effects of Technology on Stone Carving training in sculpture departments in
Turkey

In today’s world, technological advances influence all areas of life and have a
significant role in giving direction to the flow of life. These radical innovations in
technology affect the traditional point of view to material and methods of appliacation
in the field of sculpture. In sculpture training, there is a need of curriculum that is
responsive to the needs of age and adopting to the technology of age beside the
traditional methods and techniques. As well as the electric and pneumatic tools
replacing the traditional ones, the possibilities of computer technologies in the field of
stone sculpture also deepen the gap between traditional training methods and
contemporary methods. This contradictory/conflictual situation not only creates
problem for sculpture artists but also it is a problem for instructors of sculpture
instutitions. Besides having such technologies, effects of these techologies to training of
stone sculpture, addressing the knowledge of usage as a major problem generate the
basic framework and types of preparation for students’ gaining the usage skill of these
techologies in curriculums are basic frameworks of this research.

This research has been made for determining the difficulties and arguing
solutions by consulting views of instructors in terms of the curriculum that belongs to
five Fine Arts Sculpture Departments’ stone carving lessons in Turkey, the difficulties
in the lessons and the usage of modern technology. In this context, the sample of the

study are departments that have not infrastructure problems relatively. The views of



instructors who teach stone sculpture were recorded with open-ended questions that
were previously prepared by the researcher, and then these records were decoded and
applicated content analysis. Findings show that a common curriculum has not been
constructed in different departments’ stone carving lessons, there is not workshop and
material problem and instructors explained different views on usage computer parallel
technologies in sculpture design. In the mtroduction of this research that includes seven
parts ,the aim of the study, hypothesies of studies, problems, limitations have been held,
i second and third parts framework of the study and reaserchs conducted on this
subject are given, and in the fourth part methodology is stated. Fifth part of the study
includes findings and in the sixth part these findings are discussed and interpreted and
in the seventh part of the research the over all results of the study and recommendations

are given.

Key words:
Sculpture, Technology, Stone Carving, Three dimensions, curriculum



ONSOZ
Teknoloji ¢aginda yasayan sanatgilar olarak hayatin tiim alanlarinda etkisini siirdiiren
teknolojinin tag yontu egitimine sagladigi olanaklar ve bu hizli teknolojik gelismeler
karsisinda tag yontu egitiminde teknoloji kullanimi, heykel boliimlerinin fiziki alt

yapilar1 ve miifredat programlarinda eksiklilerin oldugunu goriilmektedir.

Heykel boliimlerinde tas yontu egitimi slirecinde eksikliklerin var olup/olmadig1 ve
teknolojinin kullanim orani, programlarda buna yonelik yapilabilecek degisikliklerin
neler olabilecegine dair ¢oziim Onerilerini sunmaya calistiZim bu caligmam ayni
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GIRIS

Gerek diinya gerek ililkemizde sanat egitiminin orgiinlestirilmesi ve standart program
icine ¢ekilmeye calisilmasi hep tartigmali olmustur. Sanat bir yandan alabildigine kisisel
tasarim ve dilinya goriisliniin estetik disavurumudur ve bu anlamda kisiseldir, ama ayni
zamanda sanat toplumsalin i¢inde bagkalarmin da begenisine sunuldugu i¢in
toplumsaldir. Arapoglu; Toplumsal olmasi nedeniyle sanat popiiler tartismalara agiktir
ve bu son derece dogaldir. Sanat isinin 6zelliklerinden birisi de toplumdaki degisimlere
reaksiyon gostermektir. Bunun sanat eserini kamuoyu olusturacak bir potansiyele sevk
ettigini ifade etmektedir (2008: 46). Sanat alani toplumdaki degisimlere sanat(g1)
duyarliligiyla bir sekilde tepki gosterdigi i¢in kamuoyu olusturma giiciine sahiptir. Bu
gii¢ sanatin ilgilendigi konularm ve verdigi iiriinlerin tartigilmasina zemin hazirlar. Bu
tartismalar gilinlimiizde, sadece sanatin konu ve iirlinleri iizerinde olmayip, sanat

egitimini de i¢ine alacak sekilde genisleyerek siirdiiriilmektedir.

Sanat egitiminin nasil olmasi gerektigi sadece sanatgilarin degil, genel begeniyi
olusturan kitlenin de giindemindedir. Dahas1 sanat bir iist yap1 kurumu olarak i¢cinden
gectigi cagin bir yandan elestireni 6te yandan o ¢agm ideolojisinin tasiyicisi
oldugundan, o ¢agin ideolojisi tarafindan sanatin “¢igirindan ¢ikmamasi”, hizaya
getirilmesi hedeflenmekte, sanat kendi doneminin egemen ideolojisinin de kontroliine
alinmak istenmektedir. Bu baglamda sanat, ylizyillar boyunca tartigmali bir konu alani
olmus ve sanat Uretimi kadar sanat egitimi siiregleri de bir sekilde problem olarak
goriilmiistiir. Genel olarak sanat alaninda ortaya ¢ikan bu ¢eliskili durum heykel sanati
icinde gegerlidir. Tiirkiye’de sanat ve sanat egitiminin gelisim siirecine bakildiginda
sanat alanlar1 i¢inde en tartismali alanin aslinda heykel sanati oldugu goriilmektedir.
Heykel sanat1 6zellikle Osmanlidan baglayarak giiniimiize kadar ideoloji, din, egitim
politikalar1 arasinda sikisan ve bu nedenlere bagl olarak ta diger alanlara gore daha
problemli, daha az tercih edilen, ortak bir miifredattan’ yoksun olmas: yoniiyle de

problemli bir alan gibi durmaktadir.

! Opgretilmesi istenilen ders ya da konularin amaglar, yonergeler ve ders geregleri ile birlikte sirali olarak diizenlenmesi sonucu
olusturulan kilavuz.



Heykel sanati gilinlimiizde bile ideolojik cekismelerin merkezinde duran bir sanat
disiplini olma 0&zelligini korumaktadir. Heykel sanati bir taraftan ge¢misten gelen
yasakci ve engelleyici erklerin gdlgesinde gelisimini tamamlamaya c¢alisirken, Ote
yandan Cumhuriyet déneminde de resmi ideolojinin aract olmasi, genelde heykel,
Ozelde tas yontu egitimini etkiledigi goriilmektedir. Cumhuriyetin ilk yillarinda yeni
diizenin yerlestirilmesi ve ulusal bilincin gii¢clendirilmesinden hareketle Cumhuriyet
devrimlerini konu alan heykeller dikilerek. Yurt disindan getirilen sanatg¢ilara modern
Tiirkiye cumhuriyetinin siyasal gii¢ ve etkinligini simgeleyen anitlar yaptirilmistir. 1935
yilinda gelistirilen kiiltiir sanat politikalarinin 49. Maddesiyle halka sanatsal goriis ve
devrim diisiincelerinin asilanmasi amaglanmistt (Sen, 2005:101; Tansug,1999:204,

Anonim, 1935. Akt: inal, 2005: 70).

Yiiziinli moderniteye donen ama ayni zamanda sanatta ve Ozellikle heykelde klasik
donemin geleneksel bicim ve tarzim silirdiiren Cumhuriyet donemi heykelciliginin ilk
ceyregi, Ozellikle Atatiirk’lin kiiltlir sanat politikalarina verdigi 6nem sayesinde heykel
acisindan 6nemli ve biiylik gelismelere sahne olmustur. Ancak bu gelismeler, heykel
sanatinin kurumsallagarak nereye yonelecegine dair olusturulan program igeriklerinde
birlik olusturulamamasi, teknik donanim ve Ogretim elemami eksikligi, egitimcilerin
ortak bir miifredata sahip olmamasi, usta ¢irak iligkisi, 6grencinin hazir bulunusluk
diizeyine bagli program olusturma gibi sorunlardan heykel egitim siirecini muaf
tutmamistir. Elmas, bu durumu; “Akademi'de ve diger fakiiltelerde 1970'11 yillara kadar
devam eden "atolye" igerisinde "usta- ¢irak" iliskisine dayali bir egitim anlayis1 1970'11
yillardan sonra yavas yavas terk edilmeye calisilmigsa da, bu gelenek bu giin pek ¢ok

egitimci tarafindan devam ettirilmektedir.” seklinde dile getirmistir (2011: 178).

Cumbhuriyet doneminde bir yapilanmaya gidilmis olmasma ragmen, bu yapilanma kendi
icinde aksakliklara yol acgtig1 gibi, ilk yillarda egitimde milli birligin saglanamamasi,
giiniimiizde program, teknik donanim, fiziki kosullar vb. alanlarda sorunlarin devam
etmesine yol agmistir. 1940'l1 yillardan sonra yetisen Tiirk heykel egitimcileri kisa
zamanda c¢ok yol kat ederek bu acgig1 kapatmaya calismis olsalar bile, bazi

olumsuzluklarm halen egitim programlarmma yansidigi goriilmektedir. Yine de, heykel



egitiminde belli bir programa gore bu egitimin siirdiiriilmek istenmesine ragmen
evrensel normlara ulagilmasi halen sorundur. Heykel sanat1 bu baglamda hep tartisila
gelen sanat sorunlarmin merkezindedir. Bu alanda var olan temel ihtiyaglar1 karsilama
yoniindeki eksiklikler, heykel egitim programlarinin yeniden incelenmesini gerekli
kilmaktadir. Ciinkii sanat egitimi, ¢agin gereklerini karsilayan egitim programlari
cergevesinde yetismis sanat egitimcileri ve sanatgilar araciligi ile evrensel normlara
ulasabilir. Sanat egitimindeki bu politika, heykel egitimi kapsaminda mevcut bulunan
tas yontu atolyelerinde Ozele indirgendirildiginde tas yontu derslerinde uygulanan
yontemler, programlar ve fiziki kosullar heykel egitimi alan bireylerin yeterlilik
kazanmasinda onemli rol oynamaktadir. Bu sorunlara ek olarak hizla gelisen teknoloji
heykel boliimlerinde fiziki yap1 ve teknik donanim agisindan da yenilenme ihtiyacini

giindeme getirmektedir.

Gilinlimiizdeki teknolojik gelismeler, sanat egitiminde siiregelen klasik anlayisin yani
sira ¢agdas teknolojik arag ve yontemlerin kullanilmasini zorunlu kilmaktadir.
Teknolojik gelisme kavrami mekana ve zamana gore degismeye yatkin bir kavramdir
(Acar ve Sey, 2006: 52). Kuskusuz sanat alanlari, zaman i¢inde yasamin tiim alanlarmi1
saran teknolojinin bu “kugatma”smdan muaf tutulamaz. Yasamm tiim alanlarinda
oldugu gibi sanat alanlarinin da bu teknolojik “kusatma” ig¢inde olmasi, degerden
bagimsiz bigimde tartisilmasi gereken bir soru/n alanidir. Bu nedenle sanat- teknoloji
iligkisinin irdelenmesi ve sanat alaninda ugras veren ve sanat egitimiyle ilgilenen

kisilerin bu siireci nasil algiladiklarna iliskin goriisleri olduk¢a dnemlidir.

Gegmisten baglayarak, sanat egitiminin i¢erigine bakildiginda bu ¢alismada irdelenmeye
calisilan konunun onlarca yildir siiregelen bir tartisma konusu oldugu anlasilir. Bu
tartismalara ikinci bolimde yer vermek kaydiyla, sanat egitimi ve teknoloji iliskisine
odaklanildiginda, karsimiza, heykel alanmin bir yandan teknolojinin kullanimina
alabildigine a¢ik olmasmin yaratacagi olanaklarin sanat tasarimini nereye
yonlendirecegi bilinmezligi, 6te yandan teknoloji kullanildigi oranda geleneksel
yontemin giderek aksayabilecegine iligkin goriislerin gercekte bir karsiliginin bulunup

bulunmadigmin belirsizligi 6ne ¢ikmaktadir. Bu noktada teknolojinin sanat yapitinin



problemlerinin ¢éziimlenmesinde sanatgiya biiyiik olanaklar saglayip saglayamayacagi
tartismaya aciktir. Oyle gériiniiyor ki; teknolojik araglarin ve bilgisayar yazilimlarmimn
sanat egitiminde kullanilmaya baslanmasi ile heykel alaninda heykeltirasa ve heykel
egitimi alan bireylere bu teknolojik olanaklarin sunulmasi; heykel egitimi sirasinda
basvurulan yontemlerin teknolojiden ne oranda nasiplenebilecegi ve teknolojinin sanati

nasil etkiledigi sorunlar1 uzun siire daha giindemde kalacaktir.

Nitekim bu konuda Tepecik, “Teknolojik gelismeler sanatsal uygulamalarda kolayliklar
ve farkli yaklagimlar sunmaktadir. Ne teknolojiyi sanattan ne de sanati teknolojiden
soyutlamak miimkiin degildir.” (2005: 46) ifadesini kullanirken Ak, “Bilgisayar
teknolojileri, desen, temel tasarim, bilgisayarla tasarim, illiistrasyon, dijital illiistrasyon,
dijital tasarmm, portfolyo tasarimi, tipografi, multimedya, v.b. gibi derslere ve stiidyo
caligmalarina onem verilerek, bircok basarili dijital sanatg1 yetistirilebilir.” (2010: 29)
seklinde goriis bildirmektedir. Konuyla ilgili olarak Saglamtimur, “Sanatc¢i, bagka
araglarla ya da tekniklerle liretmesi miimkiin olmayan sanatsal yapitlarint bilgisayar
teknolojisini kullanarak tretmeye baslamistir. Bu durum gergegin anlami, igerigi,
konumu neredeyse tlimden degismistir.” (2010: 215) ifadesiyle sanat teknoloji iliskisine

dikkat ¢cekmektedir.

Literatiir incelendiginde bu konuda karsit goriise pek rastlanmamasina ragmen, az
sayida da olsa teknolojinin kullaniminin ¢eliskileri dile getirilmektedir. Kuspit,
“Teknoloji bir yandan alternatif bir ilham kaynag1 sunarken bir yandan da bilingdigimin
giivenilirligini ve degerini azaltmak i¢in yapilan cesur girisimdir.” (2006: 120) ifadesi
ile teknolojinin sanat alanmi kusatmasi yoniindeki goriisiinii dile getirmektedir. Gene de
pratikte sanat egitimiyle ugrasan egitimci/sanat¢ilarin bu konuda ne diisiindiikleri tam

olarak bilinmemektedir.

Gerek teknoloji kullanimini gerek miifredat birligini savunan goriisler ele alindiginda bu
goriiglerin temel gerekgesinin sanatin ¢agdaslagsmasi oldugu goriilmektedir. Nitekim

Balamir, miifredat programlarinin amacmm c¢agi yorumlamak ve cagdas insan



yetistirmek oldugunu; ancak bugiinkii programin bundan uzak oldugunu savunmakta ve

sanat egitimi derslerinin de bundan paymni aldigini iddia etmektedir (1999: 50).

Sanatta teknolojinin kullanilmasi, miifredatlarin yeniden gozden gecirilmesi ve
diizenlenmesi ile ilgili konular ele alindiginda, teknoloji kullaniminm yeni olmadigmin
da bilinmesi gerekmektedir. Teknolojiden kasit sadece bilgisayar teknolojisinin
kullanimi1 degil bu alanda ¢aga 6zgii alet edevatin kullanilmasi, egitim ortaminin yeterli
donanima sahip olmasidir. Kirisoglu'na gore: “Gorsel Sanatlar Egitimi dogrudan arag
gerece dayali bir egitimdir. Ogretim durumu bu ortama baghdir. Calisma yeri, ders arag
geregleri sanat Ogretimini dogrudan etkiler.” (1991: 12) Bu baglamda giiniimiizde
sanatta teknolojinin kullanimi her ne kadar yeniymis gibi dursa da, her ¢agin kendi
icerisinde kendi teknolojisini kullandig1 ve kendinden onceki ¢aglardan daha pratige
yonelik yenilik¢i aletlerin kullanildigi bilinmektedir. Cagin kendi teknolojisinin
kullanim1 da aslinda o ¢agda ileri teknolojinin kullanim1 anlamina gelmektedir. Ancak
her cagin kendi teknolojisinin o donemin sanatinda kullanilmasi kaginilmaz ise de
giinimiizde elektrikli, havali aletler ve bilgisayar teknolojilerinin kullanimimin
gerekliliginin tartisilmasi cok da gerekmemektedir. Yine de, gliniimiizde genelde heykel
egitiminde, Ozelde tas yontuda bilgisayar teknolojilerinden hangi oranda
yararlanilip/yararlanmayacagi, sanat¢inin yaratici yeteneginin bundan olumsuz

etkilenip/etkilenmeyecegi soru/n olarak karsimizda durmaktadir.

Heykel egitiminde bugiin izlenilen yontem, program ve fiziki donanim incelendiginde
egitim siirecine yansiyan onemli sorunlar oldugu goriilmektedir. Basta, programlarda
farkliliklar, fiziki kosullar, teknolojik donanim ve teknoloji kullanim bilgisinde
eksiklikler oldugu goriilmektedir. San, “Ogrencilerin sanat alaninda yaratma siiregleri
ve lriinleri ile temel diizeyde bir iletisime girebilmeleri i¢in bu alanla ilgili malzeme ve
aracglari, teknikleri, entelektiiel yontemleri kullanabilme beceri ve bilgileri edinmis
olmalar1 gerekir.” (1998: 22) demektedir. Genelde heykel egitimi, 6zelde tas yontu
egitiminde, ge¢cmisten giliniimiize arag-gere¢ ve teknoloji kullanim becerilerinin, egitim

ortami donanimlarinin yeniden gozden gecirilmesi gerekmektedir.



Sanat egitiminde teknoloji kullanimi iizerindeki bu tartigmalardan bagimsiz bigimde
geleneksel tag yontuda kullanilan yontemler ve arag-geregler incelendiginde, bu arag-
gereclerin - birgogunun gilinlimiizde halen kullanilmakta oldugu goriilmektedir.
Anadolu’da Afrodisias Heykel Okulu ve Yesemek tas atolyelerinde de ylizyillar boyu
kullanilan bir¢ok alet halen modern sanat atdlyelerinin degismezleri arasindadir. Bu
aletlerin kullanilig bigimleri ve yontu teknikleri ayni olmakla birlikte, yapilan islemlerde
insan giiciiniin kullanimi agisindan farkliliklar gostermektedir. Yapilan islemlerde insan
gictiniin kullanimmi g6z ardi edersek, bu aletlerin kullanim bigimleri ve yontu
tekniklerinin glinlimiizdeki kullanimlarla neredeyse birebir ayni oldugu goriiliir.
Blimel, “Zamanimizda kullanilan yontu aletlerinden c¢ekic, nokta aletleri, testere,
matkap, keskiler, torpiiler, raspa ve zimparalar antik cag Helen ve Roma donemi
heykeltiraghginda stirekli kullanilmistir.” (1955: 18) sozleriyle bu gercege isaret
etmektedir.

Tarihsel siire¢ icinde varligimi ve bicimlerini koruyan bu aletler; teknolojinin tiim
alanlarda yaygin bir sekilde kullanilmakla beraber, bazen kendi 6z bi¢imlerini ve
kullanim alanlarin1 koruyarak, bazen de kismi ve tiimden degisimlere ugrayarak
teknoloji 1s1¢mnda havali ve elektrikli aletlere doniismiislerdir. Ornegin, taraklar
ge¢misten giinlimiize kadar tas yontuda insan eliyle kullanilan aletler olarak bilinmesine
ragmen, bugiin taraklarm kullaniminda insan giicli bliyiik oranda devre dig1 birakilarak
havali ve elektrikli tabancalar kullanilmaktadir. Gilinlimiizde degisime ugrayan aletlerin
yani sira elektrikli, havali yeni aletler, sayisal programlar, bilgisayar destekli torna
tezgahlarmin gelistirilmesi heykel sanat¢isina yeni olanaklar sunmaktadir. Bu teknolojik
olanaklar sayesinde, tas yontu atdlyelerinde sanat¢i1 daha kisa zamanda, daha az emek ve
insan giicli harcayarak eserini ortaya koyabilmekte, bu islemi yaparken de teknolojinin
kendine sundugu olanaklari sinirsiz olarak kullanabilmektedir. Ancak sinirsiz teknoloji
kullaniminin yani swra geleneksel yontemlerinde tas yontu egitiminde kullanilmasi

gerekliligi sorunsali da glinlimiizde halen tartisilmaktadir.

Bu goriisler dogrultusunda konu ele alindiginda, iilkemizde heykel egitimi veren

kuruluslarda bu konuyla ilgili gelismelerin takip edilmesine ragmen egitim kurumlarmin



tag yontu teknik atdlyelerinde, gerek fiziki olanaklarin yetersizligi, gerekse geleneksel
yontemlerin egitim silirecinde agirlikli olarak kullanilmasmin sonucu olarak, farkli
uygulama yontemlerinin izlendigi goriilmektedir. Gliniimiizde sanat egitimi ve heykel
egitimi alaninda bu programlarin ve ders igeriklerinin teknolojik gelismeler 1s1ginda
diizenlenmesi yoOniinde bazi goriigler O6ne ¢ikmakta, ancak bu konuda birtakim
aksakliklarin varligi da sezinlenmektedir. Tas yontu egitimi alan bireylerin teknoloji
destekli arag-geregleri yeterli diizeyde kullanip kullanmadiklari, bu aletlerin
kullanimiyla 1ilgili bilgi diizeylerinin yeterli olup olmadigi, bu tiirden teknik bilgi
eksiklikleriyle egitim alan bireylerin, bu aletlerle ne oranda saglikli uygulamalar
yapabildikleri tartigmalidir. Gene de net olan bir sey var ki, geleneksel yontemlerin daha
fazla zaman ve enerji gerektirdigini géren 6grencilerin bir kismi tag yontu atdlyelerine
yonelmek yerine daha az emek ve zaman isteyen uygulamalara yonelmekte ve bu durum

tas yontu egitimi acgisindan giderek yayginlasan bir sorun olarak degerlendirilmektedir.

Heykel egitiminde teknoloji kullaniminin smirlar1 konusunda bu alandaki yazarlarin
goriis birligi olusturamamasi, heykel egitiminde agik¢a tanimlanmig ve belirlenmis
egitim programlarinin var olmamasi ve keza standardize edilmemis egitim programlari
nedeniyle heykel egitiminde ne tiirden yontemlerin kullanilmasinin daha iyi bir egitimin
verilmesini saglayacagi tam olarak belirlenememistir. Heykel egitimi kapsaminda
bulunan Yigma, Yontma ve Insa teknikleri paralelinde yiiriitiilen ahsap, modelaj, metal
ve tag atolye derslerinin egitimleri miifredatta yer almaktadir. Bu derslerin biitiin egitim
kurumlarinda ortak bir program dahilin de siirdiiriiliip stirdiiriilemedigi ve bu dersleri
stirdiiriilebilmesi i¢in gerekli teknik donanim ve atolyelerin yeterli olup olmadig1 da
bilinmemektedir. Bu ¢alisma, sanat egitimi kurumlarinda verilen bu derslerden biri olan
tas yontu egitimi lizerine odaklanmaktadir. Bu arastirma kapsaminda; 6rnekleme alinan
iiniversitelerde, Oncelikle tas yontu egitimi uygulamalarinda karsilagilan giicliikler,
teknik donanim ve atdlye olanaklar1 bakimindan yasanan zorluklar ve miifredatta var
olan sorunlar saptanmaya c¢alisilmistir. Boylelikle mevcut durum degerlendirmesi
yapilarak tasarim silirecinde teknoloji kullanimma o6gretim elemanlarmin nasil
yaklastiklarinmn anlasilmasi hedeflenmistir. Bu baglamda bugiin Devlet Universiteleri

biinyesinde kurulan Giizel Sanatlar Fakiilteleri arasinda Heykel Boliimiine 6grenci alimi



yapan 13 boliimden, uzun siiredir egitim yapan ve goreceli olarak daha iyi olanaklara

sahip, 5 heykel boliimii inceleme kapsamina alinmastir.

1.1. Problem

Bu arastirma, farkli iiniversitelerin heykel boliimlerinde tas yontu egitimi
miifredatlarmi, bu kapsamdaki derslerin yiiriitildigi atdlye ve teknik olanaklarin
durumunu ve tas yontu egitim slirecinin tasarim asamasinda giiniimiiz
teknolojilerinin kullanilmasmin ilgili derslerin 6gretim elemanlar1 tarafindan nasil
degerlendirildigini incelemektedir. Bu baglamda bu arastirmada asagidaki sorulara

cevap aranmaktadir.

1. Gilizel Sanatlar Fakiilteleri Heykel Boliimlerinde tas yontu derslerinin konu ve
uygulamalarinda farkliliklar var midir?
A- Tas dersinizde islediginiz miifredat konular1 nelerdir?
B- Sizce tas yontu egitim kaginci yariyilda baglamali ve ders saatleri ne kadar
olmalidir?
2. Heykel bolimii olan Giizel Sanatlar Fakiiltelerinde tas yontu derslerinde
kullanilan aletler ve at6lye donanimlar1 arasinda farkliliklar var midir?
A- Tas atolyenizin teknik donanimini yeterli buluyor musunuz? (Bulmuyorsaniz
eksiklikler nelerdir agiklar misiniz?)
3. Heykel boliimii olan Giizel Sanatlar Fakiiltelerinde tas yontu egitimi dncesinde
dersi destekleyecek malzeme ve ara¢ bilgisi temelli teknoloji dersleri bulunmakta
midir?
A- Tas yontu egitimi dncesinde bu derse hazirlik dncesinde programda yer almasi
gerektigini diisiindiigliniiz dersler var m1?
B- Gerekliligini diisiindligliniiz derslerin hangileri sizin boliimiiniiziin egitim
programinda mevcuttur?
4. Ogretim elemanlarinmn geldikleri kaynak bu derslere iliskin goriislerinde

farklilasma olusturmakta midir?



A- Sizin sanat egitimi siirecinizde tas yontu derslerinde o giinkii teknolojiden ne

kadar faydalanilmaktaydi?
B- Giiniimiizde tas yontu derslerinde teknoloji kullanimi hakkinda goriisleriniz
nelerdir?
C-Tas yontu derslerinde tasarim siirecinde bilgisayar destekli teknoloji kullanim1
hakkinda ki goriisleriniz nelerdir?

D-Tas yontu derslerinde Uretim siirecinde bilgisayar destekli teknoloji kullanimi
hakkindaki goriisleriniz nelerdir?

E-Teknolojinin tas yontu derslerinde giderek daha yaygin kullaniminin gelecekteki

olas1 sonuglar1 hakkinda neler diistiniiyorsunuz?

1.2. Amacg

Bu arastrmada, Tiirkiye’deki Devlet Universitelerinin Giizel Sanatlar Fakiilteleri
icerisinde; goreceli olarak yeterli 6gretim elemani bulunan, gerekli teknik donanimi ve
fiziksel alt yapisi daha giiclii olan Heykel Boliimlerindeki tas yontu egitiminde
eksikliklerin olup olmadigini saptamak ve bu saptamalar 1s1ginda yeni 6neriler getirmek
amaciyla gerceklestirilmistir. Bu cercevede miifredat, teknik olanaklar ve atélye
olanaklar1 ve teknoloji kullanimi konusunda ilgili boliimlerdeki tas yontu derslerini

yiiriiten 6gretim elemanlarmin goriislerine bagvurulmustur.

1.3. Onem

Cagdas sanat egitimi, yetistirdigi elemanlar1 ¢ok yonlii, birikimli ve farkli bakis
acilarina sahip yeterlilikleri olan bireyler olarak yetistirmeyi hedefler. Bu hedefi
gerceklestirmek {izere, yetistirdigi kisilerin sanat, bilim ve sosyal alanlardaki
degisimlerden haberdar olmasini, onlarin teknolojiyi i¢sellestiren ve kullanabilen, 6zgiir
ve elestirel diisiinebilen, yaratici, vizyon sahibi bireyler olmasini dnceler. Bu yiizden,
Sanat Egitimi programlarinin bu hedeflere gore siirekli yeniden yapilandirilmas: gerekir.
Bu arastirma heykel disiplini kapsaminda yer alan tag yontu egitimindeki olas1 sorunlar1

karsilastirmali olarak ele almakta ve olasi sorunlarin ¢6ziimii i¢in genis kapsamli



Onerileri gelistirmeyi amaglamaktadir. Tas yontu egitimi alaninda literatiirde bu tiir bir
calismaya rastlanmamasi nedeniyle alandaki bu bosluga katki saglayacagindan bu

calisma 6nemlidir.

1.4. Sayithlar

1. Arastrmaya katilan katilimcilarin sorulara igtenlikle cevap verdikleri
varsayilmistir.

2. Tlgili boliim atdlyelerinde ders araglarmim o bdliimde kullanilan temel araglar
oldugu varsayilmistir.

3. Tas yontu derslerinin ilgili boliimiin mevcut programlar1 dogrultusunda
yiriitiildiigl varsayilmistir.

4.Bilgi toplamak i¢in olusturulan yontem ve sorularm ilgili konular1 yeteri kadar
kapsadig1 varsayilmistir.

1.5. Kapsam ve Simirhhiklar

1-Arastirma, Giizel Sanatlar Fakiilteleri heykel boliimlerinde tag yontu derslerinin teorik
ve pratik isleyis siirecindeki olas1 farkliliklar1 ve giicliikleri ele aldigindan, ilgili
boliimlerdeki ders programlari ile sinirlidir. Arastirma bu programlarin siirdiiriilmesinde
karsilagilan zorluklarin ve gii¢lii yanlarin 6gretim elemanlarmin goriisleri dogrultusunda
degerlendirilmesini hedeflediginden, arastirmanin kapsami ilgili 6gretim elemanlarimin
onlara yoneltilen sorulara verdikleri cevaplarla sinirlandirilmistir. Bu konuda tek istisna,
heykel egitimi konusunda yazili kaydi olan, goriis bildiren akademisyen ya da
uygulamacilara da bagvurularak onlarn goriisleri alinmistir. Ayrica heykel egitiminde
karsilagilan genel sorunlar bu arastirmanin kapsammin disinda birakilmis, tas yontu
teknikleri alani ile ilgili uygulama siirecinde farkliliklarin olup olmadiginin incelenmesi
de gene smirliliklar arasinda degerlendirilmistir. Son olarak, heykel bolimii olan tiim
Giizel Sanatlar Fakiilteleri degil, yeterli 6gretim elemani sayisina erismis, gerekli teknik
donanima ve fiziksel alt yapiya sahip olduklar1 dngoriilen Heykel Boliimlerinden

toplanan verilerle smirlandirilmistir.
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IKiNCi BOLUM

KURAMSAL CERCEVE VE KONUYLA ILGILI CALISMALAR
Bu boliimde arastirmanin kuramsal ¢ergevesi baglaminda, tarihsel siire¢ i¢inde Tiirk
heykeli, heykel ve heykel teknikleri, Tas yontu teknigi, tas yontuda kullanilan

geleneksel aletler ile teknolojik aletler irdelenmektedir.

HEYKEL VE TAS YONTU

2.1. Tarihsel Siirec icerisinde Tiirk heykeli

Yiizyillardir tiim kavim ve uygarliklarin toplumsal yasantilarmin, sanatsal birikimlerinin
glinimiize aktarilmasinda Onemli araglardan biri de Heykel Sanati olmustur.
Ilk¢aglardan giiniimiize insanoglu ¢evresini, boslugu bi¢imlendirmis, bu mekanlara
duygularmi, diisiincelerini, inanglarmi, ideolojilerini yansitan heykeller koymuslardir
(Huntiirk, 2011: 15). Insanlik tarihi boyunca tiim toplumlarda farkli amaglarla maddeyi
bi¢imlendirme duygusunun var oldugu gériilmektedir. Ilkel bigimleri ile kap-kacak, av
aletleri, taki ve benzeri sekillerle Oniimiize ¢ikan bu bi¢imlendirme anlayisi, daha
sonraki siireclerde estetik kaygilar1 olan heykellere ve seramiklere doniigsmiistiir. Bu
estetik kaygi, ayn1 zamanda insanogluna, yaptigi nesnenin kaliciligi ve zamana karsi
direnme giicliniin arttirilmasina yonelik madde se¢me goOrgiisiinii kazandirmustir.
Genelde tiim sanat alanlarmin problemi olan bu anlayis heykel sanatinda da c¢ok etkili
bir boyut kazanmistir. Madde iizerindeki bu arayis heykeltirasi tas ve bronzla
bulusturmus, 6zellikle dis mekanlarda sergilenen anit heykeller i¢in “tas” vazgecilmez
bir malzeme olarak antik donemlerden giliniimiize kadar varligini stirdiirmiistiir.
Medeniyetler anitsal tas heykeller yaptirarak, bu heykeller araciligiyla, kendi

iktidarlarini ve erklerini toplumlarina ve gelecege tasimayi amaclamislardir.

Anadolu cografyas: insanlik tarihi boyunca kiiltiirel, sosyal ve sanatsal agidan bir¢ok

uygarligin besigi olmustur. Bu uygarliklar en giizel tas yontu 6rneklerine ev sahipligi
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yaparak, doneminde varligini siirdiiren medeniyetlerin ag¢ik hava heykel miizesi olma

0zelligini de korumuslardir. Basoglu,

“Bati Anadolu’da tas heykel isciligi Mezopotamya ve misir sanati etkileri ile
geligir. Baslangicta ticaret ve etkilesim yolu ile “taklit” bigiminde seyreden bu
gelisme zaman iginde kendisine has bir iislup yaratmayi bilerek antik caga
damgasimi vurmustur. Batt Anadolu topraklari, diinya sanat tarihinde birgok bigim,
ekoliin dogdugu cografyadir.”( 2005: 43)

Ifadesiyle Anadolu’da yiizyillardir siiregelen tas yontuculugunun, gerek Anadolu
medeniyetlerinin 6nemli tag eserlerinin gerekse antik Roma-Helen medeniyetinin
yapitlarmin gilinlimiize tasinmasinda biliyiilk bir rol oynadigma isaret etmistir.
Anadolu’nun bu 6zelligi Anadolu’da yasayan Tiirk kavimlerini de derinden etkilemis ve
onlarin da Anadolu topraklarinda yiizyillardir siiregelen bu gelenegin bir parcasi haline
gelmelerini saglamistir. Bu nedenle Anadolu’da tas heykel drneklerinin saheserlerine
rastlamak miimkiindiir. Bu gelenegin gelismesinde ve iist diizeye ¢ikmasinda siiphesiz
en 6nemli faktorlerden biri de Anadolu’nun ¢ok genis bazalt ve mermer tas rezervlerine
sahip olmasidir. Anadolu cografyasmnin bu jeolojik 6zellikleri bolgede heykel sanatinin
gelismesinde dnemli bir faktdr olmustur. Ozellikle Anadolu’nun giineyinde yer alan
Yesemek Bolgesi’nde bulunan bazalt ocaklari, Hattiler’in sanat ve mimari yapilarmin

olusmasinda oldukg¢a etkili olmustur.

Anadolu’nun zengin kaynaklar1 1s1ginda, tarihin bilinen en eski heykel okulu
Gaziantep’in Islahiye ilgesinde bulunan Yesemek'te kurulmustur. Hititler zamaninda
Yesemek’te yontulan kaba bazalt’® kiitlelerden olusan heykeller tiim Anadolu’ya
tasmnmugtir. Yine bir donem kendilerine Anadolu’yu yurt tutan Antik Grek
medeniyetinin de en Onemli eserlerinin ortaya cikmasma Bati Akdeniz ve Ege
kiyilarindaki mermer ocaklarmm vesile oldugu soylenebilir. Giineyde bir doneme
damga vuran Asur, Stimer, Likya, Frigya etkileri ve sonrasinda Bizans ve Roma
Uygarliklar1 basta olmak iizere Anadolu’da yasamis olan bir¢ok uygarligin heykel

gelenekleri Anadolu cografyasini en dnemli heykel atdlyesi olarak bilinen Afrodisias

2 Bazalt: Yerkabugunun gatlaklarindan disari ¢gikan erimis lavlarin soguyup katilasmastiyla olusan volkanik bir kayag tiirtidiir.
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heykel okulunun® kurulmasinda énemli bir etken olmustur. Bu okulda Anadolu ve
Yunan Medeniyetlerinin 6nemli eserleri meydana getirilmistir. Anadolu topraklarinda
stiregelen bu aligkanlik yilizyillar boyu devam etmis, ayrica Anadolu Antik Dénemin

bir¢ok dnemli heykeltiragin da anayurdu olmustur.

Tiirk kavimlerinde heykel, Anadolu’ya gelmeden Once, yar1 gdgebe toplum
donemlerinde yapilan Balballar* ve kitabeler olarak karsimiza ¢ikmaktadir. I.S. altinci
ve sekizinci ylizyillarda Orta Asya’da yasamis olan Goktiirk’lerin “Orhun Yazili
Anitlar’’n1 olusturduklar1 goriilmektedir (Tansugl1986: 81). Tiirklerin Miisliimanlig1
kabul ettikleri donemlerde yapmaya devam ettikleri ko¢ ve at heykelleri, mezar taslar1
olarak kullanilirken, Sel¢uklular zamaninda dini yasaga ragmen siislemeler icinde
saklanmis figilirlerin mimari yapilarda kullanildigi goriilmektedir. Nigde Alaattin
Camideki aslan basi seklindeki su oluklar1 (1223), Diyarbakir Ulu Camideki aslan boga
miicadelesi konulu kabartma (1177-1185) Kayseri i¢ kalesindeki aslan figiirii (1224)
Selguklu donemi kabartmalarina Ornek verilebilir. Sivas Sifaiye Medresesinde ana
eyvanin saginda ve solunda bulunan kadin ve heykel bas1 figiirleri (1217) gibi 6rnekler
Anadolu’da uzun yillar siliregelen heykel sanatinin ge¢misi hakkinda bizlere 1s1k
tutmaktadir. Ancak on iigiincii yiizy1l sonrasinda Islamiyet’in etkisiyle Tiirklerin heykel

sanat1 ile olan baglarinin zayiflamaya basladig1 gériilmektedir (Oney, 1988: 54).

Anadolu’da Islamiyet’in kabulii ve halifeligin Osmanli’ya ge¢mesi ile birlikte, islam’da
bulunan tasvir yasagiin yanlis yorumlanmasi on ii¢ilincili ylizyildan sonra Tiirk Heykel
Sanat’nin gelisimi 6niinde onemli bir engel teskil etmistir. Kivang’in yorumuna gore,
“Tiirklerin Anadolu’da Islam dinini kabul etmis olmalarina karsm, heykel 6rnekleri
Tiirklerin Anadolu’ya gelmeden Onceki inang ve kiiltiirlerinin etkisiyle olusmustur.
Ancak Islam inanisinmn etkisiyle bir siireklilik ve gelisme gosterememistir.” (2003: 18).
Osmanli donemi heykel sanatina yonelik bu elestiriler Arseven tarafindan “Tiirklerde
heykel sanati on tiglincii asirdan beri yerini oymaciliga terk etmis ve ragbetten

diismiistiir. Bunun inkisafina Sanayi Nefise Mektebi ve bilhassa Atatiirk amil olmustur.

3 Afrodisias heykel okulu: IO 1. —IS 6. yiizyillar arasinda iiretim yapmis 6nemli bir heykel atolyesidir
Balbal: Eski Tiirklerde mezarlarin iistiine ve bazi kurganlarin etrafina amt olarak dikilen yekpare ve uzunca taglar
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Memleketin her tarafina yapilan heykeller bu sanat1 ihya etmis ve taassubu ortadan

kaldirmustir.” (T.Y:18) ifadesiyle desteklemektedir.

Bu ifadeler Osmanli doneminde heykel alanindaki duraklama iddiamiza 11k
tutmaktadir. Uzun yillar siiregelen bu baskici anlayis Osmanli’da heykel sanatinin yok
olmaya yiliz tutmasina neden olmustur. Bu donemde birka¢ ciliz 6rnek disinda heykel
sanatinin etkin olmadig1 goriilmektedir. Renda, Osmanlilarda bat1 anlaminda heykel
sanat1 Tanzimat sonrasinda gelistigini Selguklu doneminden beri mimaride goriilen tas
yontu siislemeler ve kabartmalar, ya da Anadolu’da 6zellikle Samanizm etkisi altinda
kaldigini, Tiirkmen g¢evrelerde yaygin olan hayvan bi¢iminde mezar taslarinda heykel
etkileri goriiliir. Ancak Osmanlilarda yaygin bir figiirli kabartma ya da heykel
geleneginden sdz etmenin miimkiin olmadigini ifade etmektedir (2007:139). Her ne
kadar Osmanli doneminde birka¢ heykel denemesine girisilmisse de bu girisimler
heykel ve anit gelenegi konusunda gercekei bir yonetim iradesini ve toplumsal iradeyi

yansitmamaktadir. Tansug’un da ifade ettigi gibi;

“XIX. yy. i¢inde yaptirildig1 evvelce belirtilen ath Abdiilaziz heykelinin Avrupa
geleneklerini amimsatan bir anit diisiincesine bagli bulunusu, modern anit
sorununun ger¢eklesme kosullarmi yansitmiyordu. Bu konu anit alaninda ulusal
bir amacin gerg¢eklesme zorunlulugunu igerir. Nitekim Abdiilaziz heykeli halkin
gbzii 6niine konmus degildi. Bu bakimdan tiimiiyle 6zel bir amaca yonelik oldugu
belliydi. Dolayisiyla XIX. yy icinde Istanbul ya da Tiirkiye’nin herhangi bir
yerinde aslan, boga, geyik vb. gibi hayvan figiirlerinin disinda figiir plastiginden
bahsedilemez.” (1986: 74)

Tanzimat doneminde yapilan girisimlerin heykel alaninda kokli bir atilima yol

acmadigmi soylemek miimkiindiir.

Kuskusuz, Batili tarzda bicim anlayisinda bir heykel sanatmin olusturulmasi yoniinde
Tanzimat donemindeki girisimler yeterli olmamistir. Ancak bu girisim hepten de yok
sayllamaz. Ne de olsa Tanzimat sonrasi Osmanli Imparatorlugu’nda resmi anit ve
heykel siparislerinin varligindan s6z edilebilmektedir. Tanzimat Donemindeki ydnetici
ziimre Avrupa’da Onemli siyasal olaylarin ve zaferlerin amisina anitlar dikildigini

bilmektedir. 1839 yilinda yapilan Tanzimat ilaninin ardindan Giilhane Parki’na bir
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Adalet Tas1 dikilmesi ve Beyazit Meydani’na, {lizerine Giilhane Hatt-1 Serifi metninin
yazilacagi bir anitin yapimi planlanmistir. Ancak c¢esitli nedenlerden dolayr bu
diisiiniilen anit planlar1 uygulanamamistir. Renda, Sultan Abdiilaziz doneminin heykel
sanat1 acisindan biliylk Onem tasidigini, Avrupa gezileri sonrasinda buralardan
etkilenerek Ingiliz heykelci Charles Fuller’a heykel siparisleri verdigini belirterek
Sultan Abdiilaziz’in Beylerbeyi Sarayindaki ath heykeli ve biist 6rnekleri ile Tanzimat
Donemi’nde heykel alaninda gelismeleri aktarmaya ¢alismistir (2007: 7).

Heykel alanindaki bu denemeler ve girisimler daha sonraki donemlerde de devam
etmistir. Tanzimat donemindeki bu girisimlerin ardindan, Heykel alanindaki yasak¢i
yaklagim Sanayi-i Nefise Mektebi’nin kurulmasiyla sona ermistir. Arseven, heykel
egitiminin baglangicini ve Sanayi-i Nefise Mektebi’nin 6nemini su ifadeleri ile
vurgulamaktadir; “Tirkiye’de heykel sanatmin zuhuru ve bir sanat haline gelmesi,
ancak 1877 de Istanbul’da Topkap: Saray1 yaninda Sanayi-i Nefise mektebinin tesisi ile
baslar.” (1983: 17). Elibal ise “Atatiirk ve Resim Heykel Isimli” yapitinda asagida atifta

bulundugu kanunla

“Istanbul da bir giizel sanatlar okulunun kurulmasina duyulan gereksinmede
once resim ve mimarlik kesimi diigtiniilmiistii. Diistur’un 10 Eyliil 1883 tarihiyle
II. Zeyli’nde yayinlanan giizel sanatlar yonetmeliginin on ti¢iincii maddesinde
“...simdilerde bulunan eski eserler miizesinden baska resimle, oyma islere
ayrilan bir miize ve birde milli sanatlar miizesi kurulmasi1” deyisinin i¢indeki
oyma islerden heykelin One geldigine tamk olundugu, sdylenmelidir.” (
1973:225)

Konuya dikkat ¢ekmektedir.

Aslinda  Abdiilhamit doneminde ilk kez resmi olarak heykel sanatinin
kurumlagmasimdan bahsedildige vurgu yaparak bu kanun g¢ergevesinde Sanayi-i Nefise

Mektebi kuruldugunu belirtmektedir.

Bu ifadelerden de anlasilacagi gibi Sanayi-1 Nefise Mektebi biinyesinde kurulan heykel
bolimii Cagdas Tiirk Heykel Sanati’nin olusturulmaya baslanmasinda ve Cumhuriyet
Donemi heykeltiraglarmm yetigsmesinde 6nemli bir rol oynamustir. Sanayi-i Nefise

Mektebi ile baglayan heykel egitimi on dokuzuncu yiizyilin sonlarma dogru heykel
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alaninda yasanan gelismeleri takiben Cumbhuriyetin ilani ile birlikte o6zellikle yurt
disindan gelen yabanci sanat¢ilarin da etkisiyle anit heykelcilikte 6nemli bir ivme
kazanmig, heykel egitimine Onem verilmeye baslanmistir. Ancak bu dénemin ilk
ceyregi alt1 yiiz yillik gecikmenin ardindan olusan bir boslugun doldurulmasina ve Tiirk
heykeltiraglarinin yetistirilmesine harcanmistir. Bu ilk donem Tiirk heykeltiraglart alt1
yiiz yillik bir gecikme ardindan heykel alanindaki gelismelere ayak uydurmak ve cagi
yakalamak zorunda kalmis, bu agig1 kapatmanin getirdigi agir sorumluluk ve

problemlerle ugrasmak zorunda kalmigslardir.

Tiirkiye’de gercek anlamda heykel sanati 1925 yilinda anit heykel projeleri ile
baglamistir. Anitlarin temel konusu Atatiirk olmustur. Gezer, halkin heykelle ilgili
bilgisinin  “Atatiirk” ile o06zdeslestigini; ulusal bilincin  olusturulup  birligin
giiclendirilmesini ve kurulan yeni diizenin halka benimsetilmesini, anit heykellerin
birincil amac1 olarak goriildiigiinii ifade etmektedir. Ancak birincil amaci var olan
ideolojiyi canli tutmak olan anit heykellerin halka ulastirilmasinda, Tiirk heykeltiraslar
degil 6zellikle Alman olan yabanci heykeltiraglar kullanilmistir. Gezer, bunun nedeninin
heniiz Tirk heykeltiraslarm  yeterli olgunluga ulagsmadig1 diisiincesinden

kaynaklandigimi belirtmektedir (1984: 20).

“Tiirkiye Cumhuriyetinde sanat¢1 ve Ozellikle de heykeltirag agigmin kapatilabilmesi
icin Sanayi-i Nefise Mektebinden yetisen 6grencilerin hemen hepsi, devlet eliyle yurt
disinda egitim alarak iilkeye sanat¢i ve sanat egitimcisi olarak donmiislerdir.” (Erbay,
2004: 79). Renda, 6zellikle yurt disina egitim almak i¢in gonderilen ve yurt disindan

egitim vermek iizere yurda getirilen egitmenler konusundaki 6nemli gelismeyi

“Heykel Sanati agisindan Abdiilhamit doneminin en énemli olay1 kuskusuz 1883
te sanayi-i nefise mekteb-i Alisinin agilmasidir. Ulkede ilk kez heykel egitimi
boyle baslamistir. Sanayi-i Nefise’nin kurucusu Osman Hamdi Bey, daha 6nce
Italyada ve Fransada egitim gormiis olan Yervant Oskan efendiyi (1855-1914)
heykel boliimiine getirmistir” Oskan efendinin yetistirmis oldugu heykelciler
heykel sanatinin gelismesinde egitimin yayginlasmasinda Onemli bir rol
oynamuislardir.”(2007:140)
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ifadeleri ile aktararak yurt disinda egitim goren ilk donem heykel sanat¢ilarinin heykel

sanatina katkilarina deginmektedir.

Sanayi-i Nefise Mektebinin kuruldugu yillardan itibaren bu okuldan yetisen
sanat¢ilarin basta donemin sanat merkezi olarak kabul edilen Paris olmak {izere
Avrupa’ya gonderilmesinin temel nedeni de bir taraftan bigim bakimindan Batililagmus,
cagdas, diger taraftan konu bakimindan ulusal sanati yaratmak oldugu sOylenebilir

(Cihaner, 2009: 64).

Yabanci heykeltiraglar 1930’1u yillarda da iilkenin birgok yerine heykel yapmis ve bu
durum giderek tepkiyle karsilanmaya baslamistir. Ahmet Hasim, “Biiylik anit ve heykel
dikecek yerde, bugiin i¢in bir mermer kiitlesi ya da kiilge bronz koyalim ve altina, Tiirk
sanatgis1 yetiginceye kadar diye yazalim.” diyerek tepkisini ortaya koymustur (Akt.
Gezer 1984: 20). Bu durum heykel alaninda uzun soluklu tartigmalara da konu olmustur.
1975 yilma kadar Tiirkiye’nin sanat egitimi veren ilk kurumu olan Sanayi-i Nefise
Mektebinin (Daha sonra bu kurumun adi Devlet Gilizel Sanatlar Akademisi olarak
degistirilmistir) yani sira Cumhuriyetle birlikte egitimde, kiiltiirde, sanatta ¢ok yonlii bir
gelismeyi hedefleyen Tiirkiye, yurt disindan bir¢cok egitim uzmani getirtmistir.
Bunlardan J. Dewey’nin raporu 1926 yilinda uygulamaya koyulmustur. Bu raporda
ortaokullara dgretmen yetistirmek amaciyla 1926 yilinda Ankara’da Gazi Ogretmen
Okulu (Gazi Egitim Enstitiisii) acilmistir (Yolcu, 2000). Boylece Egitim Enstitiileri
bilinyesinde kurulan Resim bdliimleri de sanat egitimine baslamistir. Buradan mezun
olan heykeltiraglar ve Sanayi-i Nefise Mektebi mezunlarinin 1970°li yillarda baslayan
ve 1980 sonrasinda hizla yayginlasan Gilizel Sanatlar Fakiilteleri heykel boliimlerini
kurmalar1 heykel egitiminin yayginlasmasini saglamistir. Giizel Sanatlar Fakiiltesi
olarak kurulan ilk sanat egitimi kurumu, Ege Universitesi’ne bagh olarak 1975 yilinda

kurulmustur. Bu fakiiltelerin kurulumuyla ilgili olarak ilhan:

“Kisa siirede heykel alaninda onemli adimlar atilmig olmasina ragmen Heykel
egitimi ancak 1980 sonrasinda iilke geneline yayilmaya baslamigtir. Tiirkiye’de
1981 yilinda baglatilan iiniversitelerdeki yeni diizenlemelerle birlikte, giizel
sanatlar egitimi konusunda da yeni gelismeler goriilmeye baslanmistir. Yeni bir¢ok
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tniversite acilirken, bunlara bagl giizel sanatlar fakiilteleri de kurulmustur”
(1993:4).

Ifadesiyle 1980 sonrasinda yapilanmis olan Yiiksek Ogretim Kurumu ile birlikte
yeniden yapilanan iiniversiteler ve bunlara baglhh Gilizel Sanatlar Fakiiltelerinin
acilmasiyla birlikte bu fakiilteler biinyesinde heykel boliimleri kurulmasina agiklik
getirmektedir. Glizel Sanatlar Fakiilteleri biinyesinde kurulan heykel boliimleri gerek
programlarindaki aksakliklar, gerekse teknik donanim ve dgretim elemani sikintilarma
ragmen her gecen yil problemlerini azaltarak, Tirk heykeltiraglarin yetismesinde ve

Tiirk heykel sanatinin gelismesine 6nemli katkida bulunmaya devam etmektedirler.

2.2. Heykel ve Heykel Teknikleri

Binlerce yildir toplumlarin yasam tarzlarmni giiniimiize tasiyan ana unsurlardan biri olan
heykel on dokuzuncu ylizyil 6nemli heykeltiraglarindan Rodin tarafindan “ (...) uzayda
girinti ve ¢ikint1 yaratma sanat1” olarak tanimlanir (Akt: Yilmaz, 1999: 13). Heykelin ne
oldugu konusunda bir bagka tanim da heykel, heykelcinin kafasinda biitiin ayrintilariyla,
1s181yla, golgesiyle, girintisi, ¢ikintisiyla, boslugu, kiitlesiyle kesinlikle belirmis, son
seklini almig bir bicim ve bu bigimin elverisli bir malzemeye aktarilmasidir (Basoglu,
2005: 2). Senyapili Demirbas’a ait tanimlamay1 ise heykel {ic boyut i¢cinde 15181
gbziimiize yansimasiyla beliren degisik yonlerden ve agilardan siirprizler yaratarak,
stirekli yer degistirirken degisen mesajlar ileterek devinen bir hacim-mekan olgusudur
(2003: 37). Seklinde tanimlanmaktadir.

Aslinda heykel, uzayda yer kaplayan, kendine 0zgii bosluk ve dolulugu olan,
dokunulabilen, ii¢ boyutlu, bir malzeme bicimlendirme sanatidw. Tim bu
tanimlamalardan yola ¢ikilarak heykelin, bosluga bi¢im verme sanati olarak ele alinmasi
miimkiindiir. Ve bu noktada heykelle bosluk arasindaki iliskinin ilgingligi géze ¢arpar.
Heykel ve onu c¢evreleyen bosluk her zaman i¢ igedir ve ayni zamanda bir biitiiniin
parcalaridir. Bosluk heykelden etkilenir ve ayn1 zamanda heykel de boslukla var olur.

Bazi1 heykeller agik havada en etkin durumlarini alirlarken bazilar1 da sinirh bosluklar
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icinde etkisini siirdiirebilir. Sanatgilar bu genel cergeve icinde heykele farkli

tanimlamalar getirebilmektedirler.

Heykel; estetik degerler 151g1nda sert veya yumusak malzemenin yontu ya da modelleme
yontemiyle boslukta {i¢ boyutlu nesneye doniistiiriilme sanatidir. Kil, mum, plastilin, tas
tiirleri, ahsap, metal, lastik, atik malzemeler kullanilarak {i¢ boyutlu heykeller veya
rolyeflerin uygulanmasi olarak da tanimlanabilir. Malzeme teknik bakimdan yontularak,
modellenerek, kaliplanarak, dokiimii yapilarak, kaynastirilarak, birbirine bitistirilerek ve

benzeri bir¢cok degisik yontemlerle heykele doniistiiriilebilir.

Heykelde kullanilan ve heykel plastigini olusturan bosluk-doluluk, 1sik-gblge, ritim,
hareket, doku, bigim, prensiplerinin sanat¢i tarafindan farkh teknikler uygulanarak, tas,
ahsap, kil, al¢i, balmumu, metal vb materyallere aktarilmasidir. Giiniimiizde cagdas
heykel sanati, teknolojik gelismelere paralel olarak her tiirlii malzemeyi kullanma
olanagma da sahip olmustur. Heykelde kullanilan materyalin kendi maddesel 6zelligini
korumast 6nemli bir unsurdur. Heykelde maddenin madde olarak var olmasi ve
yasamasi gerekmektedir. Heykel soyut ve figiiratif olabilir, 6nemli olan heykelin estetik
ve plastik kaygilar icermesi ayrica insanlarm ilgisini ¢eken kat1 dogasal bir eleman
olabilmesidir. Heykel gorsel oldugu kadar fiziksel olarak da algilanan ve anlasilabilen
bir 6zellige sahiptir. Heykel her ne kadar diisiinsel ve gorsel asamalarla gelisiyorsa da
bunun belli bir bigcimde gerceklesmesi pratik calismayla miimkiin olabilmektedir. Bu
nedenle el, goz, isitme vb. duyu organlarinin da hassas bir sekilde beyne itaat etmesi
gerekmektedir. Bu hassashigi elde edebilmek i¢in miimkiin oldugunca uygulama

yapilmas1 mutlak bir sekilde heykeltirasin yararma olacaktir.

Heykeltiras, calisacagi malzemenin ve arag-gerecin teknik olanak ve imkanlarini
olumlu- olumsuz yanlarmi bilmek zorundadir. Heykele uygun malzemeyi ve pratikte
kullanacagi araclar1 dogru secebilmelidir. Bu nedenledir ki teknolojik gelismeler heykel
sanat¢isina yeni olanaklar sunmaktadir. Heykeltiras teknolojik olanaklar sayesinde daha
genis kapsamli diisiinebilme, hizl1 yaratma ve diislincelerini gergeklestirme olanagi elde

edebilmektedir. Savas, “Teknolojinin heykele yeni goriis ve bicimlendirme olanaklar1
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getirdigini heykeltiraglarin teknolojik olanaklar sayesinde daha genis yaratma olanagi ve
diistincelerini gergeklestirme olanagin buldugunu, bir formu hangi maddeden, hangi
teknikle, hangi teknolojik olanaklarla gerceklestirebilirim, sorusuna cevap oldugunu”

(1990: 10) ifade etmektedir.

Sanayi devriminin teknolojik alanda yarattig1 yenilikler sosyal alanda oldugu gibi
sanatsal alanda da oldukga etkili olmustur. Bu yeni siire¢ sanat¢ilar1 ve sanat akimlarini
derinden etkilemistir. Sanayi devrimi ile baglayan ve on dokuzuncu yiizyildan giiniimiize
stiregelen teknolojik yenilikler sonucunda hayatimiza dahil olan makineler ve mekanik
objeler sanatc¢ilarin, 6zellikle de heykeltraslarin oldukga ilgisini ¢ekmistir. Zaman, zaman
bu mekanik parcalarin bizzat kendileri sanatin objesi oldugu gibi, bazen de iiretilen
makineler ve bunlarin iglevleri sanat¢inin siirlarini zorlamaya baslamis ve sanatgiya

sinirsiz olanaklar sunmustur.

Heykel sanatinin teknoloji ile bulugmasi, geleneksel malzemelerin yani sira ¢agdas
malzemelerin de heykelin aract olmasi yirminci yiizyilin baslarinda flitlirizm
(gelecekgilik) ve fiitiirist sanatcilarin yapitlar1 ile hayat bulmustur. Heykel sanatina yeni
boyutlar katmay1 hedefleyen flitiiristler teknoloji ve sundugu imkéanlari sanat eserinin
hizmetinde kullanmay1 hedeflemislerdir. Bundan bdyle gergeklerin makinelerde,
kentlerde, teknolojik enerjide hiikiim siirecegini yeni sanatin yeni imgelerle, yeni
teknolojiyle, yeni malzeme ile gergeklesebilecegini ilan ediyorlardi (Ozsezgin,1988:
169).

Konstriiktivistler de® fiitiiristler gibi sanatsal yaratmada sanat¢inm, genis bir gere¢ ve
teknoloji kiiltiirtine sahip olmalarmin gerekliligini savunmaktadirlar. Konstriiktivistler
teknolojiyi sanatin bir pargasi olarak gormekte ayni zamanda hayatin vazgegilmez bir
pargast olarak kabul etmektedirler. Sanatin yasanilan zamani, insan deneyimlerini
yansitmasini savunarak endiistri ve makine ¢agnin {riinlerini yapitlarinda kullanmay1
amacglamislardir. Insa etmeye dayali bir yontemi benimsemislerdir. insa yontemi ile

yaptiklar1 yapitlarina konstriiksiyon, kendilerine de konstriiktivist admi takmiglardir.

® Konstriiktivist :1913 ten sonra goriilen ve saf geometrik bigimleri benimseyen sanat akimi
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Picasso 1912 ve 1914 yillar1 arasinda degisik malzemeler kullanarak yaptig1 heykellerde
konstriiktivist heykel geleneginin baslamasini saglamistir (Bora,1993: 85). Gokgodz’lin
aktardigina gore Konstriiktivist akimin onciisii Viladimir Tatlin;

“Sanat nesnelerin illiizyona dayanan bir imgesidir, yanilsamadir, yalandir. Hayat ve
yeni teknoloji bu tiir sanatin yerini almalidir” der. Bu goriisten hareket ederek, demir,
bakir, aliminyum ve aga¢ malzemelerinin montajin1 yaparak teknolojiye dayali
yapitlar gerceklestirirdi.” (1993: 22)

Glinlimiizde malzeme agisindan sinirlart zorlayan heykeltirag, farkli yorum ve
anlayiglar1 da ortaya koymaktadir. Teknoloji ise heykeltirasa uygulamada sinirsiz
olanaklar saglayan arag- geregler sunmakta ve her giin bu arag-gereglerin kulanim

siirlar1 ve alanlari artarak gelistirilmektedir.

“Kiibizm, Fiitiirizm, Konstriikktivizm, Dada Hareketi gibi sanat akimlarinin ve
sanat adina yapilan bir takim eylemlerin onciiliigiinde, yaratici diisiinceyi belirli
teknik, konu ve plastik degerler i¢inde smirlayan geleneksel cergeve kirilmus,
cagm her tirlii bilimsel ve teknolojik bulgusu birer yaratma araci olarak
goriilmeye baslanmistir” (Bora,1993,88).

Iste bu durum karsisinda heykeltirasm bu olanaklar1 nasil, nerede ve ne Olciide
kullanacagi bilgisine de ihtiyag duyulmaktadir. Teknolojinin heykeltirasa sundugu
simirsiz malzeme olanagia ragmen heykel sanatinda gegmisten giiniimiize siiregelen ii¢
temel yontem kullanilmaktadir. Bu yontemler yiizyillardir heykel alaninda heykeltirasin
vazgecgilmez ve degismez yontemleri olmustur. Yigma, yontma Ve insa teknigi olarak
iice ayrilan heykel yapim teknikleri giinlimiizde de kullanilmaktadir. Arastrmamizin
konusu olan tas yontu teknigi ise bu tekniklerden biri olan yontma teknigi alanina
girmektedir. Yontu teknigi igerisinde temel malzemenin tas tiirleri olarak secilip pratikte
uygulanmasia “tas yontu” tanimmi kullanmak yerinde olacaktir. Yontu tekniginde genel
mantik, ayni olmasina ragmen kullanilan maddenin yapisina iliskin olarak, granit ve
benzer taslarda daha 6zel bilgi ve teknik gerektiren uygulamalarda yapilmaktadir. Bu
bilgi yiizyillarin tecriibe ve deneyimine dayanirken, teknolojik gelismelerde bu yontemi

daha derinden etkilemis, heykeltirasa daha 6zel olanaklar sunmustur.
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2.3.Tas Yontu

Tas yontu Heykel sanatmin en eski ve en yaygin olan teknigidir. Yontuda biitiinden
parcaya gitme yontemi kullanilmaktadir. Blok bir tasin kaba kisimlarinin yontularak
istenilen bi¢cimin elde edilmesi yontemidir. Y1lmaz, tas yontuyu su sekilde anlatmaya ve

tanimlamaya caligmistir;

“Gelmis gegmis en biiyiik yontuculardan biri olan Michelangelo mermerden
heykel yapmay1 “Mermer kiitlenin i¢indeki figiirii ortaya ¢ikarmak igin gereksiz
parcalar1 ¢ekip almak” Syle bir diisiiniin niimiizde bir mermer kiitlesi var. I¢inde
figlir gizlenmis durumda. Siz bu figiiri orada hapsolmus olarak ta kabul
edebilirsiniz. Yapmaniz gereken sey onu Ozgiirliigiine kavusturmaktir. Bunu da
ancak onun kendini bize gostermesine engel olan, onu orten gereksiz fazlaliklar
yontarak, agindirarak yapabilirsiniz” (1999: 29).

Yontu yapacak sanatcilar genel olarak tag yontuya direkt olarak baslamazlar. Her ne
kadar bu yontemle calisan sanatgilar olsa da bu yontem sanatg¢iy1 zorlayan ve hataya
acik bir yontemdir. Heykeltiras yapacagi ¢alismanin etiitlerini 6ncelikle kagit {izerine
dort bir yanindan eskizler ¢izerek ise baslar. Daha sonra bu ¢izimlerin yardimi ile bu
calismanimn kiiciik bir maketini kil, al¢i, ytong vb. malzemeden olusturur. Bu model
olusturulurken heykelin temel elemanlarmin (bigim, 151k-gdlge, doluluk-bosluk, hacim
vb.) birbirleri ile olan iliskileri ve dogru kullanimi da gbzden gegirilmis olur. Boylelikle
heykeltiragin estetik, sanatsal ve teknik acidan problemleri ¢oziilmiis bir modeli
olusmustur. Bu model araciligiyla heykeltiras daha rahat, hata yapmadan calisma
olanagma kavusmus olur.

Sanatg1 oncelikle ¢alismasina uygun boyutta bir tag se¢imi yapar. Bu tas olabildigince
homojen bir yapiya sahip ¢atlagi olmayan yekpare bir tas olmalidir. Ancak ¢ok biiyiik
boyutlu caligmalarda ayn1 6zelliklere sahip, farkli sayida tas bloklar1 kullanilmaktadir.
Heykel yapiminda mermer, granit, bazalt, traverten vb. bir¢ok tas tiirii kullanilabildigi
gibi kireg tast v.b yumusak taslar da kullanilabilir. Heykel yapiminda yiizyillardir tercih
edilen tas tiirleri basta mermer olmak iizere granit ve bazalttir. Bu taslarin homojenligi
ve dogaya karst mukavemeti heykel yapiminda tercih edilmelerinin temel sebebidir.
Sanat¢i modeline uygun tas1 bulduktan sonra modelini biylitmek istedigi orani

belirleyerek ¢izimine baslar. Komiir ve benzeri toz 6zelligi tasiyan ve suda ¢ikabilen
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kalemler ¢alisma esnasinda silineceginden, ¢izim asamasinda yagl renkli kalemlerin
veya kalin miirekkepli kalemleri kullanilmasi tercih edilmelidir. Bu tiir kalemlerle
yapilan ¢izimlerdeki diizeltmeler ise kiigiik bir zimpara ile kolayca silinebilir. Tas blok
iizerindeki c¢izimler ilk agamada geometrik hatlar seklinde Olgekli olarak biiyiitiiliir

(sekil 1).

[k yontu ¢izimlerinin geometrik olarak yapilmasinin nedeni kaba pargalarin atilmasimni
ya da kesilmesini kolaylastirmay1 amaclamaktadir. Kaba kesimler genelde diiz diskler
ile kesim veya patlatma yontemi ile yapildigindan diiz hatlar bu islemi yapmaya daha
elveriglidir. Kaba yontu esnasinda dikkat edilmesi gereken diger bir husus ise tasin
biiyiikliigiine bagli olarak modelin dis konturlarindan 1-2 santim hatta bazen daha fazla
kesim pay1 birakmaktir. Bu yontem ortaya ¢ikabilecek hatalar1 6nlemeye yonelik 6nemli
bir tedbirdir.

Sekil 1: Tas blok lizerine ¢izim asamast

Yapilmis olan ¢izimler dogrultusunda ana kiitleyi elde edilmek iizere yontuya baslanir.
Bu yontu giinlimiizde taglama makinelerine takilan 6zel tiretilmis disklerle yapilabildigi
gibi geleneksel patlatma yontemleriyle, c¢arpacak veya kamalar yardimi ile de
uygulanmaktadir. Bu isleme “kaba yontu islemi” denilmektedir. Dis konturlarin disinda
kalan tag kiitlelerinin hizli ve kalin bir sekilde kesimi yapilarak ana kiitleden ayrilmasi

islemidir.(sekil 2)
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Sekil 2: Kaba yontusu yapilmis tag blok 6rnegi

Bu igslemin tamamlanmasinin ardindan sanatg1 kiigiik el aletleri veya yine kiiclik diskler
araciligi ile model iizerindeki ig-digbiikeyler, acili kesimler ve model ile kaba yontu
arasinda kalan orta 6l¢ekli fazlaliklar1 atma islemini gergeklestirir. Bu igslem “ince yontu
modelleme” olarak da adlandirilmaktadir. Ince yontu islemi tas yontuda birka¢ kez
yapilabilir hatta genel olarak yapilmasi 6nerilir. Boylece kiigiik kiitleler daha dikkatlice
atilir ve bu islemde hata yapma riski sifira indirgenebilir. (sekil 3)

Sekil 3: Ince yontu asamasi drnegi

Ince yontu islemini tamamlayan sanatc1 artik kiigiik maniiel ve havali aletler aracilig ile
detay ¢alismalarina baslar. Detay ¢aligmalari tas yontuda en ¢ok zaman alan ve dikkat
isteyen asamadir. Ciinkii bu asama sonrasinda heykel modele bagimli olarak bitecek ve
model iizerindeki ince ayrintilar ¢aliymaya aktarilacaktir. Heykel sanatinda yontu
teknigi kullanilirken hata yapilmamaya 6zen gosterilmelidir. Atilan par¢anin veya yanlis
yapilan bir kesimin telafisi yoktur. Her seye yeniden baglamak gerekir. Bu nedenle

sadece detay calismalarinda degil ana kiitle kesimlerinde de bu kurala dikkat etmek
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gerekmektedir. Bu nedenledir Ki, heykel sanat¢isinin matematik ve geometri bilgisinin
giicli olmas: gerekmektedir. Inan; Sanatsal ugras alanlarina baktigimzda kokeni
matematiksel alanda bir¢ok miikemmellige dayanan, gorsellestirilmis Ogeler. Esin
kaynagint bu tiir gorsel verilerden secen ve kokleri ender olarak matematik
soyutlamalarinda yatan sanat¢inin yeteneginde gizlidir. M.C. Escher bu sanat¢ilara en
iyi drnektir (2010:3) inan, bu ifadesiyle sanat¢ilarin matematikle olan iliskisine agiklik
getirmektedir.

Detay caligmalar1 biiyiik bir titizlikle tamamlandiktan sonra polisaj6 asamasina gegcilir.
Bu asamada modele gore bicimlendirilen kiitlenin {izerindeki mikro farkliliklar,
capaklar ve alet izleri temizlenir ve yiizeyler sanatg¢mnin istedigi veya modeldeki safliga
ulagtirilir. Polisaj asamasini diger ve Onemli bir etkisi ise heykelin en 6nemli
prensiplerinden biri olan 151k golge iliskisinin model {izerinde saglanmasina araci
olmasidir. Polisajlama islemi sonucunda istenilen alana daha fazla veya daha az 1sik

diisiirme veya diisiiyormus etkisi yaratilabilir. (sekil 4)

Sekil 4: Detay calismalari ve polisaji bitirilmis tas yontu 6rnegi

Tiim bu islemler yapilirken heykeltiras ge¢misten giiniimiize kadar gelen ¢esitli bicim
ve islevleri bulunan, maniiel aletler ve teknolojik gelismeler dogrultusunda iiretilen
elektronik aletler kullanir. Calismada bu aletlerin kullanim bigimiyle ilgili ayrintili

bilgilere ve kullanim alanlarina, aletlerin tanitimi sathasinda ayrica deginilecektir.

® Malzemenin piiriizsiiz, parlak olmasi amaciyla sertge ovalama, bigaktan gegirme, agindirma gibi yéntemlerle malzemenin gordiigii
islemlerdir.
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2.4. Tas Yontu Aletleri

Antik¢agdan giiniimiize yontuda kullanilan el aletleri boyutlar1 ve bigimleri bakimmdan
giiniimiizde kullanilan el aletleri ile karsilastirildiklarinda aralarinda ¢ok fazla bir
farklilik goriillmemektedir. Yontma tekniginde kullanilan bu aletlerin kullanim alanlar1
ve kullanim bigimleri yliz yillardir benzer 6zellikler gostermektedir. Bliimel geleneksel

yontu aletleri ile ilgili olarak,

“Zamanmimizda kullanilan yontu aletlerinden ¢eki¢, nokta aleti, testere, matkap,
sivri u¢lu keski, yuvarlak uglu keski, tarakli keski, asindirici aletlerden, torpii, raspa
ve zimpara antikcag roma ve Helen heykeltirashg@mdan beri kullanilmiglardir
(1972: 11).

Tanimiyla bu aletlerin ge¢gmisten giiniimiize kadar yontu isleminde 6nem ve islevlerini

kaybetmeden kullanildiklarin1 vurgulamaktadir.

Bu aletler giiniimiiz heykeltiraglar1 tarafindan da siklikla kullanilmakta ve tas yontu
sanatinin temel aletleri arasinda yer almaktadirlar. Ancak giintimiizde elektrigin kesfi ve
havali kompresorlerin icadi ile bu aletlerin elektrikli ve havali sistemlere entegrasyonu
yapilmistir. Bununla beraber bu aletler giiniimiizde de bir¢ok heykeltirag tarafindan
maniiel olarak kullanilmaktadir. Bulat konuyla ilgili goriislerini; Antik¢ag heykel
yontma teknigi, kullanilan aletler ve kullanilis bigimleri a¢isindan giiniimiiz heykel
yontma teknigi ile ayni olmakla birlikte yapilan islem gilicii agisindan farklilik
gostermektedir. Antik¢ag heykeltirasi insan giiciine baglh olarak ¢alismasindan dolay,
eserlerini daha uzun zaman harcayarak ortaya koymaktadir. Giliniimiiz sanatgisi ise
elektrik enerjisi ile ¢alisan yontu aletleriyle eserini daha kisa siirede
tamamlayabilmektedir (1997: 6) seklinde ifade etmektedir.
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2.4.1. Geleneksel Yontu Aletleri

2.4.1.1. Madirgalar- Cekicler

Madirga ve ¢ekicler yontu igsleminde kullanilan murg, keski, tarak vb aletlere basing
uygulamak yontemi ile kirma ve darbe indirme islevi goren ham celikten yapilmis
cesitli boy ve bigimlerde bulunan el aletlerdir. Madirgalarin ¢abuk yipranmayacak, suyu
iyi verilmis ¢elikten yapilmis olmasi gerekir. Madirgalar 6zellikle elde kullanilan ve
insan gilicii gerektiren aletlerdir. Bu araglar kullanilirken veya tasarlanirken bilegi
yormayacak sekilde ve agirlikta yapilmasina dikkat edilmelidir. Tasarimm avug igine
uygunlugu ele hasar vermemesi agisindan oOnemlidir. Ceki¢ ve madirga saplari
konusunda Ozsen’in goriisme notlarindan, Japonya izlenimlerine dayanarak “Japonlar
cekic (madirga) saplarini yaparken saglam bir agactan fakat ¢ok ince tutarlar. Sapm bu
kadar ince tutulmasinin nedeni ise darbe anindaki titresimlerin bilege ulasmadan sapta
etkisini kaybetmesi ve boylece bilege fazla zarar vermesinin 6nlenmesidir” anlattig1 bu
bilgi bu konuda bizlere 11k tutacaktir.

Ufak tefek bigimsel degisiklikler olsa da madirgalar yiizyillardir heykel sanatinin
degismez arac1 olmustur. Ilk ¢ekicler sapsiz olarak kullanilmistir. Bu gekicler
mamullerin kabasm1 yontmak i¢in kullaniliyordu. Daha sonralar1 ¢ap1 2 cm. altinda, sap

delikleri olan ¢ekigler ¢ikarilmistir (Bingdl, 2004: 108-109).

Sekil 5: Madirga (http://www.tabvlarasa.com/shop/)
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2.4.1.2. Carpacak

Carpacaklar ham celikten yapilmis yontu islerinde genelde kaba parcalarin atilmasi,
zaman zaman diiz kenarlarin ve koselerin olusturulmasinda kullanilan 3 ile 6 cm
arasinda farkli genigliklerde 60-70° agiya sahip aletlerdir. Bu ag¢1 farki carpacaklari

keskilerden ayiran 6nemli bir 6zelliktir.

Sekil 6: Carpacak

2.4.1.3. Keski ve Kalemler

Bigimlendirme Aletleri olarak da adlandirilan, kesici, delici, yiizey diizeltici vb.
amagclarla kullanilan arka kisimlarina madirga veya benzeri tokmaklarla vurularak
kullanilan aletlerdir. Ham celikten yapilan mur¢ ve kalemler kullanilacaklar1 alanlara
gore 0,5cm.2,5cm kadar genisliklere ve ¢esitli uzunluklara sahiptirler. Yontu isleminde
tasin kabasini alma ve detay islerinde kullanilmaktadirlar. Cok fazla sert olmayan tas
cinslerinde ¢ok rahat kullanilabilirler. Genelde agir is makinelerinin makaslarindan
yapilan murglarda, yapim esnasinda ¢elige verilen su biiyiik 6nem tasimaktadir. Celigin
suyunun kivaminda verilmesi bu aletlerin 6mriinii uzattigi gibi ¢aligma kolayligi da
saglar. Elmas uclu murglar ise boy ebat ve tiir olarak normal uglarla ayn1 6zelligi tasirlar
ancak bunlarm uglar1 elmastan bigimlendirilir, ¢elik saplara kaynaklama yontemi ile
monte edilirler. Bu elmas murglar daha ¢ok granit, opsidyen, bazalt, mermer vb. sert tas
tiirlerinin yontusunda kullanilirlar. Murglar yontu tarihinin ilk ddnemlerinden giiniimiize

kadar fonksiyonu degistirilmeden kullanilan aletler grubundadir.

28



Elmas uglu aletler yapilirken sap olarak kullanilacak celikler ucun kalinhigina gore
secilmektedir. Segilen ¢ubuklar resimde goriildiigii gibi elmasin gegebilecegi bir yuva
acilarak, yuvaya yerlestirilen elmas ucun sar1 kaynakla kaynatilmasi ile elde edilir.

Istege bagh olarak ve degisik boy ve kalmlikta yapilabilmeleri miimkiindiir.

-
G
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Sekil 9: Murglarin kullanimi
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2.4.1.4. Taraklar

Ham ¢elikten yapilan taraklar kullanilacaklar1 alanlara goére 0,5 cm. 5-6 cm. kadar
genislikte ve ¢esitli uzunluklarda bir ters bir diiz seklindeki uca sahip yontu aletleridir.
Yontu isleminde detay islemelerinde plastik doku olusturmak amaciyla kullanilirlar.
Icbiikey kisimlar ve gdlgenin yogun oldugu alanlarda tarak siklikla kullaniimaktadir.
Taraklarin mur¢ ve kalemlere benzer sekilde oldugu gibi elmas uglu cesitleri
yapilmaktadir. Bingdl; Disli tarak 1.0. bes yiiz elli’den beri kullanilagelen bir tasc1
aletidir (2004: 113) ifadesiyle taraklarin gegmisine vurgu yapmaktadir.

—
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Sekil 10: Tarak ornekleri (http://www.tabvlarasa.com/shop/)

2.4.1.5. Mucarta

Ham maddesi elmas veya c¢elik olan Mucarta yontu isleminde darbeler ve disleri
aracilifiyla tasin gevsemesini saglar. Boylece diiz yiizeylerin elde edilmesi kolaylasir.
Bunun disinda mucartalar tas lizerinde doku olusturmak i¢inde kullanilan aletlerdir.
Diiz bir ylizey iizerine birbirine paralel sekilde piramidal sekillerin dizilimi ile
olusturulur. Bu piramidal sekillerin her biri nokta aletinin sivri ucu gibi keskin hatlara
sahiptir. Bu sivri uclar tas yiizeyine seri bir sekilde vuruldugunda tasin homojen

yapisinin par¢alanmasina sebep olarak tasin tizerinde doku olugturmaktadir.
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Sekil 11: Mucartalar (http://www.tabvlarasa.com/shop/)

2.4.1.6. Torpii ve Raspalar

Bu aletlerin uzunluklari, genislikleri, sekilleri kullanildiklar1 alanlara gore
degismektedir. Genellikle yontu isleminin son asamasinda piiriiz ve talaglarin
diizenlenmesinde kullanilmaktadirlar. Gliniimiizde elmas veya ham ¢elikten yapilan bu
aletler tas asindirma islemlerinde en Onemli araglardan biridir. Torpii ve raspalar
arasindaki ayrim ise; torpiiniin (ege) bir ylizeyi yontmak i¢in kullanilmasi, raspanin bir
yiizeyi hazirlamada ve diizeltmede kullanilan alet olmasidir. Torpii, yivler ve hatlar

vermek i¢in kullanilirken, raspa yiizeyi asindirmada kullanilmaktadar.

[t
i)

Sekil 12: Torpii ve Raspalar (http://www.tabvlarasa.com/shop/)
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2.4.1.7. Olgiim Aletleri

Tas yontu esnasinda gonye, iletki, serit metre vb. Olciim aletleri siklikla ve farkli
amaclarla kullanilmaktadir. Bu 6l¢iim aletleri igerisinde gonye en sik kullanilan ve en
eski aletlerden biridir. Tas yontu isleminde gonye tasin kose ve yiizeylerinin birbirine
paralel ve diiz olarak yontulmasinda kullanilmaktadir. Tasin gonyelenmesi ve teraziye
alinmasi iglemleri de gonye yardimu ile yapilmaktadir. Yine en eski 6l¢iim aletleri olan
sakul ve terazide tas yontuda siklikla kullanilan aletlerdir.

Bilinen pergeller gibi iki koldan ve bu iki kolu birlestiren bir menteseden olusan bu
aracin en Onemli Ozelligi, 6l¢li almak {izere agilan iki kolunun yari siki mentese
sayesinde aralig1 bozulmadan bagska bir tarafa aktarilabilmesidir. Genel olarak model
iizerinden alinan 6l¢iiniinl/1 oraninda kopyaya aktarilmasi amaciyla kullanilmaktadir.
Alet oldukga basit bir yapiya sahiptir. Bu alet ayn1 zamanda kopyalama aleti olarak ta

kullanilmaktadir.

Sekil 13: Ol¢iim Aletleri

2.4.1.8. Klasik Matkaplar

Matkaplar, yontu isleminde tasm delinmesi, tasa yapilacak olan derin oylumlu

islemelerin yapilmasi ve tas patlatma olarak adlandirilan tagin pargalara ayrilmasinda
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kullanilan aletlerdir. Geleneksel matkaplar, kollu matkaplar denilen ve el yardimi ile

calisan aletlerdir.

Sekil 14: Klasik matkaplar (www.oldtoolheaven.com)

2.4.1.9. Kamalar

Kamalar genel olarak tasin patlatilmasinda ve atilmasi diisiiniilen biiyiik pargalarin
kopartilmasinda kullanilmaktadir. Kullanicinin  tercihine gore farkli bigimlerde
tasarlanabilir. Diiz ve yaprak kama olmak iizere ikiye ayrilirlar.

Diiz kamalar: ham ¢elikten yapilmis olan diiz kama 8 ila 10 ¢cm uzunlugunda 4-6 cm’
lik keskin bir agiz yapisina sahip keskin agiz kismindan arka kismina dogru v seklinde
genigleyen kiiciik el aletleridir. Tasta agilan kiiciik bir iz veya kanal igerisine
yerlestirilerek darbeler araciligi ile kanalin i¢ine sikistirilmasi sonucunda zayif tarafin
patlatilmasini saglar. Kamalar kullanilirken olabildigince dikkatli olmak gerekir ¢iinkii
atmak istemedigimiz alanlarm kirilmasina veya zarar gérmesine neden olabilecek bir

ozellige sahiptir.
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Sekil 15: Diiz kamalar (www.forumaden.com)

Sekil 16: Diiz kama kullanimina 6rnek

Yaprak kamalar: yarim ay seklinde iki par¢adan olusun u¢ kisimlarindan kuyruk
kismina dogru gittikge daralan ve kuyruk kisimlarindan L seklinde disa dogru iki
biikliimii bulunan iki parcanin yani sira diiz u¢ kismindan kuyruk kismina dogru
genisleyen yarim aylarin genisligine sahip ticlincii bir parcadan olusan takim halinde bir
alettir. Kullanicinin istegine bagh olarak farkli ebatlarda yapilabilirler. Bir hilti veya
matkapla birlikte kullamlan yaprak kamalarda, hilti’ veya matkapla agilan deliklere
yarim ay seklindeki iki parca yerlestirilir. I¢ kama bu iki pargamin ortasina
yerlestirilerek madirga veya cekicle darbeler indirmek suretiyle tasin basing altinda
ikiye ayrilmasi saglanir. Yaprak kamalar genelde blok ve biiylik taslarin boliinmesi

islemlerinde kullanilir.

" Delme ve kirma islemlerinde kullanilan biiyiik boyutlu matkap tiirlerini
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Sekil 17: Yaprak Kama (http://www.madenciyim.com)

2.4.2. Havali ve Elektronik Aletler

2.4.2.1. Taslama Makineleri

Genel olarak ticari anlamda taslama makinesi olarak adlandirilan aletler, heykeltiraslar
arasinda Spiral veya Canavar olarak da adlandirilirlar. Taslama makinelerinin havali ve
elektrikli olarak iiretilmektedir. Boyut ve ebatlar1 agisindan dal15, 125,180 ve 230°luk
seklinde dort farkli tiire sahiptirler. Taslama makineleri tas yontu isleminde genel olarak
tasin kaba yontusunun ve fazlaliklarmin kesilerek atilmasi isleminde kullanilir.
Geleneksel yontemde c¢arpacak veya keskileme yontemi ile atilan kaba yontu,
gliniimiizde taglama makineleri yardimiyla daha az beden giicli ve daha az zaman dilimi
icinde gergeklestirilmektedir. Taglama makineleri giiniimiiz heykeltiraginin kaba yontu
yapmasini olduk¢a zahmetsiz bir hale getirmektedir. Gliniimiiz sanatgilar1 bu makineleri

kaba yontunun atilmasi amagl kullanmanm yani sira makinenin boyutlarmm ve
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kullanim alanin elverdigi 6l¢iide orta dereceli bi¢imlendirmede de kullanmaktadirlar. Bu
kullanim bi¢imi ise zaman ve beden giicii agisindan sanat¢inin kisisel kapasitesine bagl
olarak biiyiikk avantaj saglamaktadir. Ornegin; geleneksel yontemde 4 giinde
yapilabilecek bir kaba yontu bu makineler sayesinde 1 giinde yapilabilir hale
gelmektedir. Taslama makineleri kaba yontu, orta kademeli detay islemlerinin yani sira
ek aparatlar kullanmak yontemiyle zimpara ve polisaj amaglida kullanilmaktadir. Bu
amagla calisma mantig1 ve mekanik diizenegi taglama makineleri ile ayn1 bi¢imde olan
Ozel Tretilmis polisaj makineleri de bulunmaktadir. Bu makineleri, taslama
makinelerinden ayirt eden Ozellik devirlerinin diigiik olmasit ve devir ayar

kumandalarmin bulunmasidir.

Sekil 18: 230 ve 115’lik taslama makineleri (http://www.reismakina.com)
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Sekil 19: Biiyiik ve kiigiik taglama kullanimu
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2.4.2.2. Havah Tabancalar

Pinomatik olarak da adlandirilan tabancalar gelisen teknolojinin heykel alanina getirdigi
yeniliklerden biridir. Ceki¢ ve madirga islevi géren havali tabancalar, yontu isleminin
hemen her asamada kullanilan ve geleneksel araglardan madirgalarin yerini alan asil
olarak madirga ve keski tarak v.b. uglarin bir sistem altinda ortak ¢alismasini saglayan
aletlerdir. Hava basinciyla ¢alisan tabancalar i¢ diizenegi sayesinde i¢indeki pistonun
darbeler olusturmasi, ileri ve geri hareket etmesi yontemi ile ¢aligsmaktadir. Ug¢ kismina
takilan mur¢ ve taraklar pistondan almis olduklar1 darbeler ile ileri ve geri hareket
ederek yontulacak par¢anin koparilmasmi veya tarak vb. benzeri aletlerle doku
olusturulmasini saglar. Havali tabancalar yontu isleminde sanat¢inin ¢alisma esnasinda
biiyiik bir bedensel giic harcamasina engel olmaktadir. Sanat¢1 bu tabancalar aracilig ile
zamandan da kazanarak daha verimli ¢calisma olanagi elde etmistir. Tabanca ile ¢aligma
esnasinda hava basincinin dogru ayarlanmasi dikkat edilmesi gereken en Onemli
hususlardan biridir. Tabancay1 kullanilirken mesafe, basing, darbe giicli her zaman
sanat¢imin kontroliinde olmalidir. Seri ve hizli ¢alismasindan 6tiirii kontrolii giic olan

tabancalarda kontrol kaybi, yontuda istenmeyen durumlara yol agabilmektedir.

Sekil 20: Havali Tabanca ve kutur (HTTPS://WWW.GROSSDEPOT.COM)
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2.4.2.3. Havah ve Elektrikli Matkaplar

Matkaplar antik donemlerden giiniimiize kadar yontu isleminde kullanilan temel
araglari basinda gelmektedir. Eskiden insan giicii ile ¢alisan basit mekanik diizeneklere
sahip olan matkaplar glinimiizde elektrik veya hava yardimi ile ¢calisan daha komplike
bir yapiya sahip mekanik aletlere doniismiislerdir. Yontu isleminde delik agilmasi, derin
kisimlarin iglerinin bosaltilmasi ve montaj asamasinda sik¢a kullanilan matkaplar, i¢
diizeneginde bulunan disli mekanizma sayesinde u¢ (mandren) kismina takilan uglarin
donmesini saglayan ve boylece malzemenin delinmesine yol agcan matkaplar devir ayar
diigmelerinin araciligi ile hizli veya yavas hareket edebilmektedir. Cok farkli ebat ve
tiirleri bulunmaktadir. Giinlimiizde daha biiyiilk boyutlu ve agwr islerde kullanilmak
iizere matkaplardan daha komplike bir yapiya sahip olan Hilti ad1 verilen delici ve kirict
aletler de gelistirilmistir. Bu aletlerde heykeltiras tarafindan hem delme islemlerinde
hem de biiyiik ve kaba yontularin yapilmasinda siklikla kullanilmaktadir. Matkap ve
hitlilerde diger teknolojik aletler gibi yontucuya zaman ve beden giicii agisindan biiyiik

bir olanak sunmaktadir.

Sekil 21: Kiric1 ve Delici Hiltiler (http://www.reismakina.com)

Sekil 22:Kiric1 ve Delicilerin kullanimi
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2.4.2.4. Havah ve Elektrikli Avuc Ici Taslamalar

Avug ici taglama veya el frezesi olarak bilinen asindiricilar tas yontuda i¢ biikeyler,
oylumlar, ince ayrintilarin olusturulmasi, istenmeyen doku farklar1 ve capaklarin
temizlenmesinde kullanilmaktadir. Degisik malzemelerden olusmasinin yani sira,
degisik bigim ve boyutlarda bulunan uglar1 sayesinde tas yontuda ince ayrmtilarin

olusturulmasinda da kullanilmaktadirlar.

Sekil 24: Avug i¢i taglama kullanimi
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2.4.2.5. Diskler

Tas yontu isleminde kullanilan diskler ¢ok cesitli ebatlarda olup, degisik amaglarla
kullanilmak tizere ¢ok farkli bigimlerde tretilmektedir. Ancak bir genelleme yapmak
gerekirse tag yontu disklerini iki ana gruba ayirmak dogru olacaktir.

Birinci grup kesici disklerden olusmaktadir. Tas yontuda istenmeyen kaba ve kiiciik
pargalarin kesim yontemi ile ana pargadan ayrilmasma yardimci olan kesici disklerdir.
Bu diskler kesilecek tasin cinsine gore farkli madenler, bigimlerde yapildigi gibi
tizerinde bulunan karbonlarinda yogunluguna gore de degisiklik gostermektedir. Diskler
taglama makinelerine monte edilmek suretiyle kullanilmaktadir. Bu diskler sayesinde
tag yontu isleminde tasin istenmeyen kisimlarmin atilmasi ¢ok kolaymis ve bu
ozellikleri giiniimiiz heykeltiraslarina biiylik avantaj saglamistir. Tas yontuda disklerin
kullanim1 esnasinda dikkatli olmak gerekir, zira bu tiir diskler asr1 e§im ve esneklige
sahip olmayan ¢elikten iiretilmis, esneme paylar1 az olan ve kirilgan 6zellige sahiptirler.

Bu nedenle dikkatli kullanilmasi olas1 kaza risklerini azaltacaktir.

Sekil 25: Elmas diskler (www.oguzdiamondtools.com)
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Ikinci grupta yer alan diskler asindiric1 diskler olarak tanimlanmaktadirlar. Bu disklerde
yine muhtelif ¢ap, bicim ve malzemelerden olusmakta ve kesici disklerle ayni sekilde
kullanilmaktadir. Adindan da anlasilacagi tizere asindiricilar daha ¢ok heykelde kaba
zimpara islevi goren ylizeylerin diizeltilmesi ve parlatilmasi amaciyla kullanilan ve
yogun sikistirilmig karbonlardan olusan disklerdir. Farkli kalinliktaki numaralar1 ile

ayni zamanda 6n zimpara islemlerinde de siklikla kullanilan aletlerdir.

2.4.2.6. Zampara ve Polisaj diskleri

Zimparalar ve polisaj diskleri kendi i¢inde ¢ok sayida tiir ve numaralara ayrilmaktadir.
Yontu isleminde son asamada tasmn piiriizlerinin alinmas1 ve parlatilmasi igleminde
kullanmaktadirlar. Ulasilmak istenilen parlaklik ve piirlizsiiz ylizeye gore heykeltirag
tarafindan segilebilen numara ve tilrlere gore 1mal edilmislerdir. Manuel
kullanilabilmelerinin yani sira havali ve elektrikli araglarda kullanilmak iizere 6zel

aparatlar1 ile imal edilen tiirleri de mevcuttur.

Sekil 26: Zimpara ve polisaj diskleri (www.oguzdiamondtools.com)

2.4.2.7. Kompresor
Kompresorler sanayi alanlarinda kullanilan hava basin¢li hava iiretimini saglayan

elektrikli agir ve hafif is makineleri olarak bilinmektedir. Gelisen teknoloji ile birlikte

heykel yapiminda kullanilan havali aletlerin iretimiyle birlikte heykel alaninda
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kullanilmaya baslanmigtir. Kompresorler havali aletlerin = kullanimi  temizlik
islemlerinde kullanilmak iizere tas yontucularmin temel makinelerinden biri haline
gelmistir. Bu araglar sadece tas yontu degil, heykel egitimi siirecinde ahsap, modelaj,

metal atolyelerinde de kullanilmaktadir.

Sekil 27: Hava kompresorii (http://www.aydintrafo.com.tr)

2.4.Geleneksel Kopyalama Aletleri

Bir sanat eserinin veya bir nesnenin kopyalanmasi veya cogaltilmasi ihtiyaci
yiizyillardan beri devam eden bir gelenek halini almistir. Kopyalama islemi islevsel
malzemelerde ihtiyaca yonelik olmasindan kaynakli olarak, cogu zaman da gereklilik
halini almaktadir. Dogal afetler, savaslar, dinlerin ve yonetimlerin bigim degistirmesi
gibi olaylarin heykeller iizerindeki tahribati tetiklemis olmasindan hareketle, sanat
eserinin doga veya insan eliyle tahrip edilmesi veya bunun tam aksine estetik duygular
nedeni ile sanat eserlerinin kopya yontemi ile cogaltilmasi yiizyillardan beri
uygulanmaktadir. Antik donemden giiniimiize kadar kullanilan bu yontemleri iki grupta
toplamak miimkiindiir.

Basit kopyalama ve biiyiitme aletleri Olgii Pergeli (caliper),Oranli Pergel, Ug Bacakli

Pergel, Cekiil Yontemi olarak adlandirilmaktadir.
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Gelismis Heykel Kopyalama Biiylitme Yontemleri, sistem olarak daha karmasik
sayilabilecek fakat uygulamada daha az ustalik gerektiren yontemlerdir. Bu yontemler;
Ahsap Cergeve, Calik-Gezer Araci, Noktalama Araci, Scopas Biiylime Araci ve
Pantograf’tir. Kopyalama islemleri yapilirken kullanilan teknik ve yontemler sanatgiya
hem dogru kopyalama olanagi sunmakta hem de kopyalama islemini yapan kisiye
biiyiik kolayliklar saglamaktadir.

Heykelde kopyalama yontemi yiizyillardir uygulanmanin yani sira gerek
heykeltiraglar gerekse bilim adamlar1 tarafindan kopyalama teknikleri ve araglarinin
gelistirilmesi yoniinde ¢alismalar yapildig: bilinen bir gergekliktir. Cmar’mn yiizyillardir
orijinal eserlerin baz1 gereklilikler sonucu ¢ogaltilmasima ihtiya¢ duyulmustur orijinalin
cok benzerini ya da aynisii yapma eylemi basit tekniklerden mekanik ¢éziimlere dogru
yiizyillar boyu olduk¢a farklilasmis ve sonunda bilgisayar teknolojisinin kullanilmaya
baslamasiyla en st diizeye ulasmistir (2002:1). Bu ifadelerden de anlasilacagi gibi,
kopyalama yontem ve araglar1 antik ¢agdan giiniimiize kadar geliserek siiregelmistir.
Her donemde kendi modernizasyonuyla birlikte farkli bircok kopyalama yontemleri
kullanilmstir.

Gelisen bilim ve teknolojiyle birlikte heykel yapim malzemelerinin gelistirilmesi
yoniinde heykeltirasa biiyiik olanaklar sunmanm yani swra kopyalama tekniginde de
biiyiikk adimlar atilmis, 3B tarayicilar ve sayisal destekli kopyalama makineleri (CNC)
gelistirilmistir. Bu makineler sayisal teknolojinin gelisimine paralel olarak her gegen

giin daha ileri formatta heykeltiraglarin hizmetine sunulmustur.
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UCUNCU BOLUM

UC BOYUTLU SAYISAL PROGRAMLARIN HEYKEL ALANINDA
KULLANIMI VE UC BOYUTLU CIKTI

Bilisim teknolojisi ve sayisal programlar yasamm tim alanlarini etkileyip,
sekillendirdigi gibi sanat yapitin1 da dogrudan etkilemektedir. Yirminci yiizyilin son
ceyreginde sanatin tiim alanlarmda kullanilan sayisal programlar ve bu programlara
paralel gelistirilen ¢ikt1 yontemleri heykel sanati ve sanatgisina da yeni olanaklar
saglamaktadir. Bu gelismeler 15181nda giintimiizde bircok sanat disiplininde oldugu gibi
heykeltiraglar da bilgisayar ortaminda ii¢ boyutlu programlar1 kullanmaya ve bunlarin
sagladig1 olanaklardan yararlanmaya ¢alismaktadirlar. Saglamtimur; Giiniimiiz dijital
heykel sanat¢ilarinin ise bilgisayar temel ¢alisma alani olmus, {i¢ boyutlu nesnelerin
yaratilabilmesi i¢gin CAD (compiiter-aidieddesing / bilgisayar destekli tasarim)
teknolojilerini kullanmaya baslamislardir. Otocad,3D Max, Maya, ZBrush. Cinema4D,
Mudbox ve benzeri yazilimlarda ¢izim ve modelleme yoluyla iiretilen tasarimlardan
istenilen malzemeye c¢ikt1 alabilen “ Otoinsa” gibi teknolojiler sanatsal amaglarla
kullanilmaktadir (2010: 222) tanimlamasi ile sanat alaninda kullanilan sayisal program

tirlerine 0rnekler sunmaktadir.

Bilgisayar kullanimi, tasarim ve modellemede bilgisayarmm ve c¢evre birimlerinin
sagladig iistiin olanaklar ka¢milmaz olarak sanat alaninda da bu ortamin getirilerinin
denenmesi yolunu agmustir. Heykel anlatim dili ve malzemesi ile gii¢lii oldugu kadar
onu asil 6nemli kilan kiitle ve mekan iliskisidir. Heykelin kiitlesi temas ettigi ylizeyler
tarafindan kusatilmistir. Bu nedenle {i¢ boyutlu bi¢imi algilamak i¢in onun var oldugu
mekan icerisinde her yoOniiyle goriiniir ve kavranabilir olmasi gerekmektedir.
Modelleme siirecinin yeni ortamu haline gelen bilgisayar destekli tasarim ve uygulama
olanaklar1 heykeli olusturacak formlarm tasarimi ve modellemesinden bitmis {iriiniin
fiziki ozelliklerinin 6nceden hesaplanmasma kadar avantajli bir tasarim ve iiretim

mekani saglar. Tiirker’in ifadesiyle;

44



“Doganin verdikleri ile yetinmeyen insan, yaraticiligi ve tasarim giicii ile bilgiler
tiretir ve yine insanligin kullanimina sunar. Bunlar Endiistri ve Teknoloji tiriinleri
olarak insanin ‘yapay ¢evresi’dir. Yapay ¢evre, insanla dogal g¢evre arasinda,
karmasik tekniklerden ve bilgilerden {iretilip dondstiiriilmiis olan mekanik,
teknolojik nesnelerin olusturdugu ortamlardir” (2005:3).

Bilgisayar ortammin heykel sanatinda tasarim ve uygulama siireglerine katkisi, yapay
bir cevrede modellenen tasarimlarin, iiretim ortaminda uygulanarak somutlastiriimasini
saglayabilmektir. Sayisal programlar bir taraftan modelleme ve c¢ikt1 alma olanagi
sunarken diger taraftan da heykeltirasa sanal heykeller yapma ve sanal ortamlarda
sergiler hazirlama olanagimi da sunmaktadir (Huntiirk, 2011:370). Bu tiir yeni
teknolojilerin kullanilmasi heykel, resim, fotograf, film gibi gorsel sanat dallari, gercek

ile sanal arasindaki sinirlarin erimesine yol agmistir.

Sanal ortamda heykel tasarimlari yapma ve bunlari yine sanal ortamda sergileme
Galyean (Galyean,1991:274) tarafindan gelistirilmistir. Gogen’nin aktardigma gore;
Mizuno hacimsel modelleme alaninda modelleme yapan sistemler gelistirirken Galyean
ve Hughes kendi sistemlerinde model iizerine yapilan ekleme, ¢ikarma islemlerinin
yaninda renklendirme, zmmpara kagidi gibi araglar da ecklemislerdir (2011:5-6).
Doksanli yillarin baslarinda ortaya atilan bu fikir, uygulama asamasinda tatmin edici
sonuglar vermemis olsa bile, bu diisiincenin pratige dokiilmesinin imkansiz olmadigini

gosterecek kadar basarilidir.

Gelismis sayisal programlar destegi ile ¢alisan ve kati malzemeden veya kimyasal
tepkime ile katilagabilen sivi malzemelerden ii¢ boyutlu ¢ikti alabilme 6zelligine sahip
bircok yontem gelistirilmistir. Kat1 malzemeden ¢ikt1 alma yontemi tiim tag tiirlerine de
uygulanabilmektedir. Bu giin CNC (Computer Numeric Control) tezgahlar1 olarak
tanimladigimiz bilgisayar kontrollii makineler araciligi ile gerek ii¢ boyutlu tas
calismalar gerekse tabaka tas lizerinde oyma ve kesim islemleri ¢ok hizli ve seri bir

sekilde yapilabilmektedir.

Geleneksel yontemlerde ¢izim asamasindan eserin ortaya ¢ikmasina kadar siiren siiregte,

sanat¢1 beyin giicliniin yani sira beden giiclinii de harcayarak eserini ortaya koymak
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zorundadir. Bu da siirecin uzun ve yogun is giicli isteyen bir siire¢ olmasma yol
acmaktadir. Giliniimiizde gelisen sayisal programlar sanat¢iya eskiz calismalarinda;
istedigi boyutta, istedigi kadar eskimeyen kagit, bitmeyen milyarlarca renk boya ve
siirsiz ¢izim araclarit sunmaktadir. Ayni zamanda sayisal ortama aktarilan imgenin
sadece renk, bi¢im, doku, oran, 1sik- goélge, malzeme v.b acisindan degil, boyut
sorununa da ¢6ziim sunulmaktadir. Sayisal programlar aracihigi ile iki boyutlu sanat
eserleri tasarlanabilecegi gibi ii¢ boyutlu heykel tasarimlari yapma olanagi da
sanatgilara sunulmaktadir. Boylece sanat¢1 malzeme, boyut, bigim, ig-dig biikey mekan-
heykel iliskisi vb. prensipleri sanal ortamda gorme, tasarima miidahale etme ve bu
tasarimi metal, tas, ahsap ve poliliretan gibi materyallere yansitma olanagina kavusmus
olur. Bilgisayarlarin bir tasarim araci olarak kullanilmasi ile birlikte olusan anlayis
sayesinde, bilgisayarlar; tasarimciya, tasarlanan bigimlerin gorsel hale getirilmesinde
biliyiik kolayliklar ve zaman kazandirmaktadir. Bu diisiince sonunda ii¢ boyutlu
imajlarin yaratilmasi, fotograf kalitesinde imajlarin ve animasyonlarin yapilmasi sanal
gercek (virtual reality) gibi iginde dolasilan, hissedilen yapay evrenlerin olusturulmasina

kadar uzanan genis bir perspektife yayild1 (Ozcan, 1995:19, Akt. Tiirker, 2010:153).

Bilgisayar destekli CNC makineleri araciligi ile ¢ikti alabilmek i¢in dncelikli olarak

modelin tasarlanmasi gerekmektedir. Model tasariminda iki yontem kullanilmaktadir.

1. Sanatc¢i tarafindan 3B programlarindan herhangi biri araciligi ile sayisal

ortamda hazirlanmis bir tasarim,

2. Sanat¢1 tarafindan herhangi bir malzeme ile yapilmis olan bir modelin Ug
Boyutlu Tarayict (3B Scanner) araciligiyla taranarak sayisal ortama aktarilmasi

yontemidir.

Bu iki yontemden biriyle yapilmis olan tasarim veya model calismasini, sanatg¢1 istedigi
malzemeyle, istedigi boyutta, istedigi degisikleri yapabilme olanagina sahip olarak
tretebilmesi olanaklarmi taniyan CNC (Computer Numeric Control) teknolojisi

aracilig1 ile modelin ti¢ boyutlu iiretimi yapilabilmektedir. Ortaya ¢ikan yapit iizerinde
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sanat¢1 kendi sanat anlayisi ¢ergevesinde kiigiik miidahaleler yapmaktadir. Giiniimiiz de
gelismis CNC’ler sifir hata payr ile taranan veya tasarimi yapilan eseri de

tamamlayabilmektedir. CNC tezgahlarindan ¢ikt1 alma islemi sematik olarak sekil 28

e Tormma | [ Eskizve Tasanm b
BILGISAYAR i

deki gibi siralanmaktadir.

] CNC Makinalar \

1l

. URUN |

Sekil 28: CNC makinesi iiriin tasarim ve ¢ikt1 akis semasi

Bu semadan yola ¢ikarak sayisal program ve ¢ikt1 yontemlerini asagidaki bigcimi ile
gruplamak yararli olacaktir.
A- 3D Bilgisayar Destekli Modelleme Uygulamasi

B- 3B tarayici uygulamasi

C- Sayisal Cikt1

3.1. Modelleme

Geleneksel yontemde heykeltirag tasarimini kagit tizerinde gergeklestirdikten sonra kil,
ytong, al¢1 gibi yumusak ara malzemeler ile tasariminin bir maketini hazirlayarak,
yaptig1 maket dogrultusunda tasarimi ana malzeme olan tasa aktarmaktaydi Sanatgi
gliniimiizde geleneksel yontemin yani sira 3DMax, Zbrush, Cinema4d v.b ii¢boyutlu
sayisal programlar aracihigi ile tasarimini gergeklestirebilmektedir. Bu tiir programlar
aracilig1 ile sanatci bir taraftan tasarimini sayisal ortamda iic boyutlu olarak gdrme
olanagim elde ederken, diger bir taraftan tasarimin uygulama sonrasinda sergilenecegi

mekanla ilgili olarak ta 6n bilgiye sahip olma olanagmni elde etmistir. Bu olanak
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sayesinde sanat¢1 yaptig1 bir modelin ger¢ek ortaminda 151k, renk, arka plan, oran orantt,
bosluk doluluk v.b benzeri heykel prensipleri agisindan mekan iginde nasil goriinecegi
ve ortaya ¢ikabilecek olumsuzluklari 6nceden gorebilme sansini elde etmistir.

Tiirker, sayisal programlarin sundugu olanaklar ve sorunlarin ¢éziimiine olan destegini;

“Sanat¢1 imgeyi tuval, tas, ahsap, metal vb. malzemeyle uygulamaya gecmeden
once, kagit iizerine aktardigi imgeyi li¢ boyutlu sanal ortama aktarir, tasariminin
bir sanat eserine doniigsme siirecinde karsilasabilecegi sorunlari nasil ¢ozebilecegi
ve imgenin sayisal ortamda renk, bigim, oran, 151k- gdlge, malzeme vb. agisindan
nasil gorlinebilecegi konusunda bir fikir sahibi olabilmektedir” (Tiirker,
2011:147).

sozleriyle vurgu yapmaktadir.

Tim bu olanaklar sanatgiya yaptigi eseri gergek malzemeye gegirmeden once fiziki
ortamda olusabilecek olumsuzluklar1 giderme ve tasarimi sanal ortamda kusursuz bir
halde tamamlama olanagi sunmaktadir.

3D modelleme uygulamasinda sanat¢i yaptigi tasariminin, kagit lizerine sekil 29°te
goriildiigii 6n, yan ve {istten goriinlimleri ¢izerek modelin sekli, 6lciilerini kagit {izerine
aktarir. Bu ¢izim aslinda geleneksel yonteminde sayisal ortamda tasarimlarin bir pargasi
haline gelmesini saglayan, geleneksel ve sayisal tasarim arasinda koordinasyonu

saglayan bir yontemdir.

g (T | L== "J/ e (
;/ ’ .// ‘ J

Sekil 29: Eskiz ve taslak ¢izimleri
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Bu g¢izimler yardimi ile daha sonra 3 boyutlu bir sayisal programda tasarimini
gerceklestirmeye baslar. Sanat¢1 eserini 360° lik agilar ve X,Y, Z (en, boy ve derinlik)
koordinatlarina bagli olarak olusturur. Cizimler dogrultusunda gergeklestirilen tasarim
sanal ortamda bitirildiginde li¢ boyutlu olarak sayisal ortama aktarilmistir. Sanatg1 bu

ortamda yaptig1 ¢alismay1 her agidan izleme olanagi elde etmis olur.

Sekil 30: Sekil 29'daki eskizlerin sayisal ortamda tasarim goriintiileri

Sayisal ortamda heykel prensipleri dogrultusunda c¢aligma ii¢ boyutlu olarak
degerlendirilebilmektedir. Sayisal ortamda gerceklestirilen tasarim, yine {i¢ boyutlu
programlarin sagladigi olanaklar cergevesinde heykelin konulacagi mekéanlarin ve
cevrenin bir resminden faydalanilarak bir mekéna yerlestirilebilir. Heykelin arka planina
yerlestirilen resimdeki 1s1k-golge, oran-oranti, renk degerleri sayisal ortamda program
ara¢ cubuklar1 yardimi ile heykele uygulanarak heykelin mekan igindeki son hali

gorsellestirilebilmektedir.
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Sekil 31: Tasarimin sayisal ortamda bir mekana yerlestirilmis goriiniimii

Heykelini son bir kez daha gozden geciren sanat¢i artik ortaya c¢ikan tasarimi iiriin
haline dontistiirebilecektir. Sanatg1 sayisal ortamda gergeklestirilen bu tasarimin kendi
tercihine gore gelismis CNC ve benzer yontu makineleri aracilig ile ¢iktisini alabilecegi

gibi tasarimin1 geleneksel yontemler araciligi ile de gergeklestirebilir.

Sekil 32 Sayisal tasarimm Mugla mermerine elektrikli ve havali aletler yardimi ile uygulanmasi.
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3.2. U¢ Boyutlu Tarayic1 (3D Scanner)

Ucg Boyutlu Tarayici, bir nesnenin veya ortamm bigimi, rengi ile ilgili veri toplamak
amaciyla nesneyi ve ortami analiz eden bir cihazdir. Toplanan veriler daha sonra
muhtelif uygulamalarda kullanilan sayisal, iic boyutlu modellerin olusturulmasinda
kullanilir. Temel olarak tarayicilarin ortak 6zellikleri cismin veya ortamin yiizeyinden
orneklemler alarak bu 6rneklemleri noktasal olarak 3B koordinat sisteminde bir nokta
kiimesi olarak birlestirmeleridir. Genelde hassas tarama gerektiren islemlerde taramanin
daha saglkli ve detaylardan daha dogru veri toplamak amaciyla tarama esnasinda

birden fazla kamera kullanilabilmektedir. Berbercuma ¢oklu tarayicilar: tanimlarken;

“Pek ¢ok durumda tek bir tarama objenin tam bir modelini olusturmaz. Objenin
tiim gorinisleri ile ilgili bilgi elde etmek i¢in genelde pek ¢ok yonden birden fazla
tarama gerekir. Bu taramalar ortak bir referans sistemine getirilmek zorundadir ki
bu isleme cakistirma adi verilir ve ardinda tam bir model olusturmak i¢in
birlestirilir. Tek bir aralik eslemeden tiim modele kadar uzanan tiim bu proses3D
tarama adin1 alir” (2006:121).

ifadesiyle ile tarama yapilacak nesnenin hassas taranmasmin yani siwra birlestirme
esnasinda ortak referans noktalarmin dogru saptanmasinin 6nemine deginmektedir.

Uc boyutlu tarayicilar kameralarla oldukca benzerlik gosterir. Kameralar gibi iic
boyutlu tarayicilarin da koni bi¢imli goriis alanlar1 vardir ve yalnizca bulanik ve silik
olmayan yiizeyler ile ilgili bilgi toplayabilirler. Kameralar goriis alanlar1 dahilindeki
yiizeyler i¢in renk bilgisi toplarken ii¢ boyutlu tarayicilar goriis alanlar1 dahilindeki
yiizeyler i¢cin uzaklik bilgisi toplayabilirler. Bir nesnenin yiizeyi iizerinde sabit bir
eksendeki kamera ince bir serit seklinde nesne {izerine diisen 1siklar1 kaydeder.
Kaydetme esnasinda sensor ve nesne arasindaki a¢i korunarak serit boyunca noktalarin
konumu hesaplanarak bilgisayara aktarilir. 3B tarayicilar taranan cismin sayisal bir
kopyasinin olusturulmasma benzer bir sekilde gercek bir nesneyi veya cevreyi
coziimleyerek, o nesnenin veya cevrenin sekli hakkinda veri, toplayan cihazlardir.
Tarayici kullanarak bir cisim hakkinda toplanan veri cismin seklinin yani sira doku,
renk, vb. bilgiler de igerebilir (Curless, 1999:27). Milyonlarca noktadan olusan bu
veriler uygun programlar aracihigi ile bir bulut kiimesine donistiiriilir. Bu veriler

iizerinde tarama esnasinda ortaya ¢ikan kiiciik hatalar giderilmeye calisilir.
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Doner Platform

Cizgi Lazer

Kamera

Sekil 33: 3B Lazer tarayici ¢alisma semasi (Koyuncu,2010:28)

Sekil 34: 3B Lazer tarayici ¢alisma semasi ve sema dogrultusunda uygulama. (Www.egiticininegitimi.net)

Giliniimiizde farkli teknolojilere sahip, farkli alanlara hizmet sunan tarayicilar
mevcuttur. 3B tarayicilar ve bu tarayicilar aracilii ile elde edilen model ve iiriinler
malzeme isleme, eglence, mithendislik, kiiltiirel miras v.b birgok alanda yaygin olarak

kullanildiklar1 gibi heykel alaninda da yaygin olarak kullanilmaktadirlar.
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Sekil 35: Kiigiik boyutlu nesnelerin kopyalanmasinda kullanilan bir tarayici modeli. (www.cyberfx.com)

Sekil 36: Tagmabilir tarayict.(www.laserscanning.org.uk)

Teknolojinin her giin kendini yenilemesin sonucu olarak 3B tarayicilarla ilgili olarak ta
sikca yeni cihazlar iiretilmektedir. Tarayicilar genel olarak belli bir fizik kurali ve
sistematik iginde ¢aligirlar. Tarayicinin sag-sol hareketleri X, yukari-agag: hareketleri Y,
Ol¢lim derinligi de Z olarak tanimlanir. Geometride {i¢ boyutu tarif eden bu ii¢ yone

hareket ile elde edilen veriler, cismin sayisal ortama aktarilmasini saglar.
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“Lazer tarayicilar Ol¢lim yaparken yaydiklari 11k demetine gore noktasal ve
cizgisel olarak iki ¢eside ayrilirlar. Bunun disinda yapilacak olan kopyalamanin
ozelligine gore, isleyis bakimindan standart {iretilen ve ise Ozel lretilen lazer
tarayicilar mevcuttur. Noktasal lazer tarayicidan ¢ikan 1s1mn model yiizeyine
degdigi noktadan tarayiciya olan uzakligi mm cinsinden kaydedilmesi ile yiizey
derinlikleri kaydedilir. Lazerin saga-sola ve yukari-asagi hareketi ile tiim yiizeyin
her noktasi kaydedilmis olur. Cizgisel lazerde ise tarayicidan g¢ikan 1sin demeti
yiizey Uzerinde bir hattin tamamini g¢izgisel olarak kaydettigi i¢in model
yiizeyinde tek bir yone ve tek bir defa hareketle taramay1 ¢ok daha ¢abuk yapar”
(2002: 40).
Cmar’in bu Ifadesi 3B tarayicilarm c¢alisma sistemi hakkinda bizlere kisaca bilgi

vermektedir.

Heykel alaninda 3B tarayicilarin  kullanildigi  yontemlerle sanat eserlerinin
kopyalanmas1 ve c¢ogaltilmas1 islemlerinin yapilmasi, bir¢ok sanat eserinin zarar
gormekten kurtulmasina sebep olmustur. Geleneksel alg1, slikonlama vb. yontemlerle
kaliplar1 alinan bir¢ok sanat eseri kaliplar1 alinirken veya kullanilan kimyasallar nedeni
ile zarar goriirken, gliniimiizde 3B tarayicilar araciligi ile dokunulmadan
kopyalanabilme sansma ulasmislardir. Levoy tarafindan yiiriitiilen dijital Michelangelo
projesi sanat eserlerinin taranma yontemi ile ¢ogaltilmasinin 6nemli 6rneklerinden

biridir (Sekil 37).

Sekil 37:Levoy’un gerceklestirdigi Michelangelo projesinden kesitler(www.graphics.Stanford.edu)
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3.3. Sayisal Destekli Cikti

3B printing ( iic boyutlu ¢ikt1), sanal ortamda hazirlanmis bir tasarimin veya 3B
tarayicilar araciligi ile taranarak sayisal ortama aktarilan bir heykelin, kimyasal madde
bilesenleri veya blok bir malzemeden yontularak iiretimini saglayan makinelerdir. RP
ve CNC olarak iki sinifa ayrilan bu makineler, iki farkli yonteme dayanarak islev
gormektedir. RP ile nispeten kiiciik boyutlu ve ekleme yontemi ile kemiklesen
kimyasallardan objeler ({iretilebilirken (Sekil 38). CNC tezgahlarinda ise blok
malzemelerden daha biiyiik boyutlu ¢iktilar alinmaktadir. RP teknolojileri RP (Rapid
Prototyping) bilgisayar ortaminda hazirlanmis sanal modellerden ii¢ boyutlu modeller
elde etmeyi saglar. Giinlimiizde Yapilacak kopyanin boyutlarma ve malzeme

Ozelliklerine gore bilgisayar kontrollii bir¢ok farkli RP makineleri bulunabilmektedir.

Sekil 38:Tarama yapilmis bir heykelin asli ve RP yontemiyle photo polimerden iiretilmis kopyasi
(www.cyberfx.com)

Turhan’mm 3B ¢ikt1i alma teknolojileriyle ilgili; Giiniimiizde hizli prototipleme
teknolojilerinde ¢ok biiyiik ilerlemeler kaydedilmistir. Halen otuzun iizerinde hizh
prototip lretim teknolojisi vardir ve bunlarin bazilar1 kullanilmakta, bazilar1 ise

arastrma laboratuarlarinda gelistirme asamasindadir. Baslangica gore hassasiyet
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gittikge arttirilmis ve malzeme se¢im araligi genisletilmistir (2006: 32) ifadesinden 3B
ciktr alma teknolojileri giiniimiizde halen bir ARGE konusu oldugu, bu alanda yeni

teknolojilerin gelistirilmek istendigini gostermektedir.

Tas yontu alaninda kullanilan 3B ¢ikt1 makineleri CNC olarak tanimlanmakta ve
kiitleden par¢a ¢ikarma esasina dayanmaktadir. Yontma (routing):islemi yapan bu
makineler Ahsap, blok metal, plastik, tas gibi malzemelerde kullanilmakta, oldukga
hassas sonuglar elde edilebilmektedir. CNC’ lerin giiniimiizde en yaygin kullanilan
tipleri lazer kesim yapabilen ayn1 zamanda derinlik kontrolii yapilabildiginden yontma
islemlerinde de kullanilabilen CNC tiirleridir. Bu tiir CNC’ ler daha yogunluklu olarak
sanayi ve seri lretim mantigma hizmet edecek bi¢imde tasarlanmis makinelerdir.
Heykel alaninda kullanilan makineler ise bu makineler paralelinde daha 6zel tiretilmis
makinelerdir. Kaba yontu i¢in kesici disk, ara islem i¢in freze ve bitis ¢alismasi igin
detay frezesi gibi birgok islevi bir arada bulunduran makineler heykel ¢alismalarma
uygun makinelerdir. Bu nedenle heykel alaninda kullanilan CNC makinelerinin
kullanicilarinin da bu alanda donanimli olmalar1 ve bu alanda egitimli ve deneyimli

kisiler olmalidir.

Sekil 39:Tek kollu bir CNC aletinde blok bir malzemeden heykel yapimi (http://video-hned.com)
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Sekil 40:CNC tezgahinda biiyiik boyutlu ¢aligma (http://www.alibaba.com/productgs/)

3D tasarim asamasinda da anlatildig: lizere sayisal ortamda Tasarlanmis olan bir proje
3B ¢ikt1 alma yontemi ile cok kolayca iiretilmekte ve giiniimiizde sanatgiya zaman ve is
giicii agisindan biiyiik bir kolaylik saglamanin yani sira boyutlar konusunda da biiylik
bir 6zgiirliikk ve kolaylik saglamaktadir. Boylece giinlimiiz sanatgisi bilgisayar ekraninda
gormiis oldugu 1i¢ boyutlu tasarimmin retimini ¢ok kolay bir seklide

gergeklestirmektedir.
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DORDUNCU BOLUM

YONTEM

Bu calisma, Tiirkiye’de tas yontu egitimindeki miifredat farkliliklarina ve tas yontu
egitiminde teknoloji kullanimina iligkin farkli {iniversitelerde 6gretim elemanlarinin
goriislerinin  degerlendirilmesi amaciyla gerceklestirilmistir. Ornekleme giren
iiniversitelerde uygulanan egitim programlarina iliskin durum degerlendirmesi yapmak
icin bu {iniversitelerde tas yontu dersi olarak nitelendirilebilecek derslerin dokiimii
yapilmis ve bu derslerin farkli tiniversitelerde farkli bigimde okutulup okutulmadigi
anlasilmaya c¢alistlmistir. Universitelerin tas yontu derslerine iliskin miifredatlarmim
niceliksel  degerlendirilmesine iliskin bu  bulgular bir sonraki bolimde
degerlendirilmistir. Miifredata iliskin sadece bu niceliksel verilerle yetinilmeyerek, bu
iiniversitelerde tag yontu dersleri egitimi veren 6gretim elemanlarmin miifredata iliskin
goriisleri acik uclu bir soruyla da saptanmaya ¢alisilmig ve ilgili 6gretim elemanlarimin
goriisleri icerik ¢Ozlimlemesine tabi tutularak bulgular kisminda miifredata iliskin
durum saptamasinda kullanilmistir. Keza ilgili 6gretim elemanlarindan gerek miifredata
gerek egitimin isleyigine iliskin sorunlarin saptanmasi i¢in agik uglu bazi sorular1 da
cevaplamalar1 istenmis, boylelikle bu arastrmanin bir ayagmi olusturan heykel
boliimlerinin tas yontu derslerindeki miifredat durumuna ve halihazirdaki sorunlarina

iligkin “durum saptamas1” yapilmistir.

Giris bolimiinde de belirtildigi ilizere, bu arastirmanin irdelemeye calistigi ana tema,
heykel egitiminde tas yontu derslerinde teknoloji kullanimini 1ilgili 6gretim
elemanlarinin nasil algiladigi ve bu alanda sorunlarin olup olmadigiyla ilgiliydi.
Arastirmanim irdelemeye yoneldigi bu soruyu cevaplayabilmek icin arastirmaci
tarafindan hazirlanan 10 soruluk yar1 yapilandirilmis agik uglu soru listesi, Tiirkiye’de
halihazirda heykel egitimi veren 5 iiniversitede tag yontu derslerinde 6gretim elemani

olarak gorev yapan 10 kisiyle yapilan yiiz yiize goriismelerle sorulmustur. Yari
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yapilandirilmis gériisme aracinda, heykel egitimi tag yontu dersleri miifredatinda nelerin
yer aldigi, miifredatta bu derslerden 6nce bulunmasi gereken derslerin neler olmasi
gerektigi, bu derslerin hangi yariyillarda baslamasinin uygun olacagi, bu derslere iliskin
atolyelerin teknik donaniminin yeterli olup olmadigi, tas yontu derslerinde giiniimiiz
teknolojilerinin  kullanimi  konusundaki goriislerinin neler oldugu ve teknoloji

kullaniminin gelecekteki olas1 sonuglarina dair agik uglu sorular yer almistir.

Goriismeler Temmuz-Kasim 2012 tarihleri arasinda arastirmaci tarafindan yiiz yilize
goriismeler yapilmistir. Biitlin goriismeciler ses kaydi alinmasina izin vermis ancak
baz1 goriismeciler gorlismelerin kayda alinmasimndan huzursuz olduklarmi da dile
getirmiglerdir. Bu goriismecilere ses kaydinin yaziya doniistiiriilerek desifre edilecegi,
ses kayitlarinin hi¢bir yerde kullanilmayacagi, yazili metne doniistiiriilen desifrelerin de
kisiyle ilgili bilgi verilmeden arastirmanmn amacglarma uygun kisa alintilar yapilarak
kullanilacag: bildirildikten sonra bu tedirginliklerinin azaldigi1 gozlemlenmistir. Yari
yapilandirilmis goriisme sorularmna katilimcilarm verdigi ve ses kaydma alman kayitlar
desifre edilerek yazili metin haline getirilmistir. Bu yazili metinlerin ¢oziimlenmesinde
icerik analizi teknigi kullanilmistir. Igerik analizi yapilirken yazili metne doniistiiriilen
kayitlar, her bir soru kokiindeki temaya bagl olarak kategorilestirilmistir. Kategori
olusturma, 6zel verilerden hareketle genel bir sonu¢ olusturma asamasidir (Ely, Anzul,
Friedman, Garner ve Steinmetz, 1998: 145). Bu ¢alismada kodlama yapilirken 6nceden
belirlenen kavramlarin yani sira verilerin kodlanmasi esnasinda ortaya ¢ikan
kavramlarda dikkate almmistir. Ardindan kodlar1 genel diizeyde agiklayan
kategoriler(temalar) belirlenmis ve bulgular yorumlanmistir. Yani bu arastirma, nitel ve

nicel yontemleri birlikte kullanilarak gerceklestirilmistir.

Nitel arastirma siireci, calismanin cesitli boyutlar1 arasindaki i¢sel baglantilarin
arastrmact tarafindan yoOnetilmesi ile ortaya cikan veri ve analizlerin yer aldigi
diyalektik bir siirectir. Bu siirecin temelinde calismanin kapsami ile iligkili olarak
giinliik hayatin ¢esitli boyutlarinin gdzlenmesi, betimlenmesi ve analizinde kullanilan
yontemler arasindaki i¢sel iligkilerin nitel arastirmacilar tarafindan yonetilmesi yer alir

(Miller ve Dingwall, 1997.168).
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Bu yontem, niceliksel yontemle iiretilen bilgilerin smirliliklarinin bir kisminin asilmasi
icin, ele alnan konunun daha ayrintili irdelenmesini amaglar. Bu calismada bu
yontemin tercih edilmesinin temel nedenlerinden biri baglamm anlasilmasma yonelik
bir metot olmasi ve veri toplama araglarinin ¢alismaya esneklik kazandirmasidir (Top,
2007: 98). Kalitatif yontemlerle gerceklestirilen arastirmalarda, gozlem, goriisme ve
dokiiman analizi gibi veri toplama araglar1 kullanilmaktadir. Bu arastirmalar, arastirma
yapilan ya da yapilmasi planlanan kigilerin sahip olduklari deneyimlerinden dogan
anlamlarin sistematik olarak incelenebilmesinde tercih edilmekte (Ekiz, 2003). Bu
dogal ortama duyarlilik saglamasi, arastirmacinin katilimeir rolii olmasi, biitiinciil bir
yaklagima sahip olmasi, algilarin ortaya konmasmi saglamasi, arastirma deseninde
esnekligi olmasi ve tlimevarime1 bir analize sahip olmasi (Yildirim ve Simsek, 2000:
19) gibi Ozellikleri nedeniyle son yillarda sosyal bilimlerde daha fazla tercih
edilmektedir. Ozetle; nitel arastirmalar, arastrmanm iiretildigi sosyal baglama
duyarlilig1 saglamakta (Kus, 2003), 6znenin betimlemesine ve yorumlamasina énem

verilmektedir (Mayring, 2000: 10).

Icerik analizi ise; belirli bir “metinden gecerli ¢ikarimlar yapmak igin bir takim islemler
uygulayan bir arastirma yontemi” (Weber, 1988: 9 akt. Bulut ve Ucinkiiliig 2007)
olarak tanimlanmakta ve iletisimin ag¢ik/belirgin igeriginin nesnel, sistematik ve nicel
tanimlanmasina yonelik bir arastirma teknigi olarak kalitatif yontemlerle toplanan

verilerin ¢oziimlenmesinde (Gokge, 2006: 18) kullanilmaktadir.

4.1. Evren ve Orneklem

Bu aragtirmanin genel evrenini, Tiirkiye’deki Devlet Universitelerindeki Giizel Sanatlar
Fakdilteleri, caligma evrenini ise bu fakiilteleri i¢inde su anda aktif olarak heykel egitimi
veren 13 Giizel Sanatlar Fakiiltesi olugturmaktadir. Bu 13 tiniversiteden goreceli olarak
daha fazla 6gretim elemani bulunan ve yine daha uzun siireli egitim yapan bes
liniversite bu arastirmanin 6rneklemine alimmaistir. Bu 6érneklem evrenin % 40’11 temsil
etmektedir. Kiiciik evrenli arastirmalarda 6rneklemin evrene yaklagmasi genel olarak

hedeflense de, 6rneklemin evreni % 15-20 Araliginda temsil etmesi genel olarak kabul
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edilmektedir (Yener ve Giil, 2007: 414). Bu arastirmanin evren ve orneklemine iliskin

bilgiler asagidaki tabloda sunulmustur.

Tablo 1:Egitime devam eden heykel boliimleri tag dersleri ve 6gretim elemanlari ile ilgili veriler.

Universite Toplam ders donemi Dersi Yoneten Béliim Ogretim
Eleman Sayisi Eleman1 Sayist
Akdeniz Universitesi 4 1 4
Anadolu Universitesi 6 2 4
Atatiirk Universitesi 6 1 3
Cumbhuriyet Universitesi 4 1 4
Dokuz Eyliil Universitesi 7
Erciyes Universitesi 4 2 7
Hacettepe Universitesi 6 3 9
Marmara Universitesi 6 2 10
Mersin Universitesi 6 2 6
Mimar Sinan Universitesi 5 3 13
Mugla Universitesi 2 5
Mustafa Kemal Universitesi 1 4
TOPLAM 47 20 76

Tablodan anlasilacagi gibi Giizel Sanatlar Fakiilteleri kapsaminda egitim faaliyetine
devam eden on ii¢ heykel boliimii bulunmaktadir. Bu boliimlerdeki toplam 6gretim
elemani sayis1 yetmis alt1 olup arastirmanin konusu olan tas yontu egitimi veren 6gretim
eleman1 sayisi toplamda 20 kisiden olusmaktadir. Arastirma kapsamina dahil edilen 5
tiniversitedeki toplam 6gretim elemani sayist kirk iki tas yontu egitimi veren 6gretim

elemani sayis1 on kisiden olugmaktadir.

Bu baglamda Arastrma Kapsaminda tas yontu egitimi veren iiniversiteler arasinda
ulasilan Universitelerin evren icinde yiizdelik dilimleri tablo 2’de, Evreni olusturan
Ogretim elemanlar1 arasinda goriisleri alinan ogretim elemanlarinin evren iginde

yiizdelik dilimi tablo ii¢’te verilmistir.
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Tablo 2: Genel evren ve 6érneklem yiizdelik dilim verileri.

Evreni olusturan Universite

Sayist

Orneklemi olusturan Universite Sayisi

Evren Orneklem

yiizdelik dilimi

13

38,46

Tablo 3:Arastirma konu evreni 6gretim elemanlart yiizdelik dilim verileri.

Evren Orneklem Evrende Tas Goriisme Yapilan | Evren 6rneklem
Olusturan Olusturan Yontu Egitimi Ogretim Elemam | yiizdelik dilimi
Universite Universite Veren Ogretim Sayist

Sayisi Sayisi Eleman1 Sayisi

13 5 20 10 % 50

Tablo 4:Calisma evrenine ve érnekleme giren tniversitelerle ilgili veriler.

Universite Tag yontu dersleri 6zellikleri Dersi yoneten 6gretim elemanin
Sosyo- demografik ozellikleri
Dersin Ad1 | Toplam Toplam Toplam Unvani Yas1 | Calism
Doénemi kredisi | ders saati a yili
Anadolu Tas 6 44 Profesor
Universitesi Atélye: Dogent 1] 4 22
LIL TV, Yrd. Dog 1 43 27
V. VI Diger
Hacettepe Agac Tas 3 12 Profesor 1 52 33
tiniversitesi Secmeli Docent 1 45 18
Atolye I-11 Yrd. Dog
Diger 2 30 2
48 23
Marmara Profesor
Universitesi Dogent
Yrd. Dog
Diger 2 56 31
Mersin TAS 6 24 Profesor 1
Universitesi | 1-1-111-1V- Dogent
V-VI Yrd. Dog 1
Diger
Mimar Sinan | Tas Heykel 5 40 Profesor 1 54 30
Universitesi | 1-1-111-1V- Dogent
\% Yrd. Dog 1 59 31
Diger 1 33 8

Tabloda, ¢alisma evrenine giren {i¢ profesor iki dogent ti¢ yardimci dogent ii¢ 6gretim

gorevlisi ve iki aragtirma gorevlisi oldugu goriilmektedir.
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4.2. Verilerin Toplanmasi ve Islenmesi

Bu ¢aligmada 6rnekleme giren bes {iniversitede tas yontu derslerini yliriiten toplam 10
Ogretim elemanina arastirmaci bizzat giderek goriisme yapmis bu goriismeler ses
kaydina alinmigtir. Arastirmaci tarafindan hazirlanan ve ekte (EK:1) sunulan soru
listesindeki sorular her bir 6gretim elemanina sozIli olarak sunulmus, gerektiginde bu
sorular tekrar edilmistir. {lgili 6gretim elemani sorulara sézel olarak cevap vermis ve
her bir 6gretim eleman1 yaklasik yirmi dakikada sorulari cevaplamistir. Ses kaydina
alman cevaplar daha sonra arastirmaci tarafindan yazili metinlere doniistiiriilmiistiir.
Son olarak bu yazili metinlerde ana temanin ne oldugunun anlasilmasi i¢in metin

analizine (igerik analizine) tabi tutulmustur.
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BESINCI BOLUM

BULGULAR

Bu boliimde arastirmada irdelenen sorulara iliskin katilimcilardan alinan cevaplara bagl
olarak ortaya ¢ikan bulgular ele almmmaktadir. Yontem boliimiinde de deginildigi gibi
her bir arastirma sorusuna katilimcilarin verdikleri sozel ifade kayitlarmin yazil
metinlere doniistiiriilmesinden sonra belli kategoriler ayristirilan cevaplarin once
tekrarlama sayilar1 ve ylizdelik dilimleri hesaplanmis, daha sonra ilgili kategori icin
katilimcilarin verdikleri cevaplara dair 6rnek ifadeler incelenmistir. Boylelikle her bir
soru baglaminda 6ne ¢ikan temel goriisler sistemlestirilmis ve bu kategorilere gore bir

sonraki boliimde yorumlamalara gidilmistir.

1-Miifredat Konusunda Ogretim Elemanlarinin Gériislerine iliskin Bulgular
Hatirlanacagi iizere, bu arastirmada ele alinan temel problemlerden biri; Giizel Sanatlar

Fakiilteleri Heykel Bolimlerinde tas yontu derslerinin konu ve uygulamalarinda
farkliliklar var midir? Seklinde diizenlenmisti. Tas yontu derslerinde konu ve uygulama
farkliliklarinin olup olmadigini anlamak i¢in iki veri kaynagindan yararlanilmis ve buna
iligkin bulgular asagida verilmistir.

Oncelikle drnekleme giren bes farkli iiniversitenin tas yontu derslerindeki konular ve
uygulamalar, bu tiniversitelerde bu dersleri yiiriiten 6gretim elemanlarmin ders AKTS
verilerine bagh olarak incelenmis, burada goriilen ortakliklar ve farkliliklar asagidaki

tabloda sunulmustur.

Tablo 5:Orneklem Universitelere Ait Miifredat ve AKTS Verileri

Universite Adt Dersin Adi ve Ders igerikleri Yartyih | Saat -kredi
T | U | Kre
di

ANADOLU HYK207 Heykel Teknikleri I- 3 4 |2 |6
UNIVERSITE | Tas ile uygulanabilir figiiratif calismalar
Si tasarlayabilecektir. Tagin yapisini ve dzelliklerini tanir.

Caligmasin1 gerceklestirir.

HYK208 Heykel Teknikleri I-11 4 4 |2 |6

Tas ile uygulanabilir figiiratif caligmalar

tasarlayabilecektir. Tagin yapisini ve 6zelliklerini tanir.
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Caligmasini gergeklestirir.

HYK 305 Heykel Teknikleri 11

Tas ile uygulanabilir figiiratif calismalar
tasarlayabilecektir. Tasin yapisini ve dzelliklerini tanir.
Tasin tasarim iizerine etkisini kavrar. Doku ve yiizey
etkilerini arastirir Calismasini gergeklestirir.

HYK 305 Heykel Teknikleri IV

Tas ile uygulanabilir figiiratif calismalar
tasarlayabilecektir. Tagin yapisini ve 6zelliklerini tanir.
Tasin tasarim iizerine etkisini kavrar. Doku ve ylizey
etkilerini aragtirir Calismasim gergeklestirir.

HYK 405 Heykel Teknikleri V

Figiir, soyutlama, deformasyon ve metamorfoz gibi
tasarim yontemlerini kullanarak tas malzemelerle
caligmalarina yeni yorumlar getirebilecektir. Tas
tiirlerinin ¢alismayi nasil etkileyecegini bilir. Uygulama
siirecinde ¢ikabilecek sorunlarin énlemini alir. Gerekli
durumlarda ¢alismasina uygun kaide alternatiflerini
arastirir Calismasini tag malzemelerle gergeklestirir.

10

HYK 405 Heykel Teknikleri VI Tas tiirlerinin ¢aligmay1
nasil etkileyecegini bilir. Uygulama stirecinde
¢ikabilecek sorunlarin 6nlemini alir. Gerekli durumlarda
calismasina uygun kaide alternatiflerini arastirir
Calismasimi tas malzemelerle gerceklestirir.

Hacettepe
Universitesi

HEY 296 AGAC-TAS

HEY 363 AGAC TAS

HEY 466 AGAC TAS

Mimar Sinan
Universitesi

HYK 307 TAS HEYKEL I

Amag/igerik: Bu yariyilda 6grenci, tag malzeme ve onun
sekillendirilmesinde kullanilan alet arag ve geregler ile
tanigir. Uygulamaya sectigi taglari geometrik formlara
dontstiirmekle baslarken, adim adim goriis ve teknigini
gelistirir.

g1joo| | o1

BINININ

BINININ

[ec] E- RN P o

HYK 407 TAS HEYKEL II

Amac/icerik: Tiirlerine gére taslarm fiziksel niteliklerini
ayirdina varan ogrenciler tercih ettikleri tasi da goz
Oniine alarak uygulamak istedikleri tasarimlarini desen
ve maketlerle sunarlar. Plastik agidan yeterli goriilen
tasarimlar bu yariyilda rolyef teknigi ile tasa aktarilirken
projeye tam baglilik zorunlu tutulmaz. Uygulama siireg
iginde her tiirlii doniisiim ve kesfe agik tutulur.
Ogrencinin yaraticiliginin gelisimi esastir.

HYK 507 TAS HEYKEL III

Amac/icerik: Bu yartyilda 6grenciye ii¢ boyutlu
tasarimlarinin 6lgekli olarak tasa uygulama yontemleri
ogretilir.

HYK 707 TAS HEYKEL V

Amag/icerik: Bu yarryilda 6grenciler, 6zgiin yapitlarmni
tas malzemeye uygulamanin yani sira, her yil
iiniversitemizin yerel yonetimlerle birlikte
gerceklestirdigi tas heykel sempozyumlarina katilarak
deneyim kazanirlar.
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MERSIN HYK 227/B TAS 1 3 1 |3 |4
UNIVERSITES | Ogrencilerin konu seciminde ve ¢alismalarinda 6zgiir

I olarak, kendi 6znel duygu ve diigiincelerini, tasarimlarmni
uygulayarak en az ii¢ adet mermer veya tas malzemeden
0zgiin ¢alisma yapmak

HYK 228/B TAS 11 4 1 |13 |4
Ogrencilerin konu segiminde ve ¢alismalarinda 6zgiir
olarak, kendi 6znel duygu ve diigiincelerini, tasarimlarmni
uygulayarak en az ii¢ adet mermer veya tag malzemeden
Ozgiin ¢aligma yapmak.

HYK327/B TAS 111 5 1 |3 |4

Ogrencilerin konu segiminde ve ¢alismalarinda 6zgiir
olarak, kendi 6znel duygu ve diigiincelerini, tasarimlarmni
uygulayarak en az ii¢ adet mermer veya tag malzemeden
Ozgiin ¢aligma yapmak.

HYK327/B TAS IV 6 1 |3 |4

Ogrencilerin konu segiminde ve ¢alismalarinda 6zgiir
olarak, kendi 6znel duygu ve diisiincelerini, tasarimlarini
uygulayarak en az li¢ adet mermer veya tag malzemeden
6zgiin ¢aligma yapmak.

HYK427/B TAS V 7 1 3 4
Ogrencilerin konu seciminde ve ¢alismalarinda 6zgiir
olarak, kendi 6znel duygu ve diisiincelerini, tasarimlarini
uygulayarak en az ii¢ adet mermer veya tas malzemeden
Ozgiin ¢alisma yapmak.

HYK428/B TAS VI 8 1 3
Ogrencilerin konu seciminde ve ¢alismalarinda 6zgiir
olarak, kendi 6znel duygu ve diisiincelerini, tasarimlarmi
uygulayarak en az ii¢ adet mermer veya tag malzemeden
6zgiin ¢aligma yapmak.

Tablo (5)’ten anlasilacagi iizere, 6rnekleme giren bes iiniversitenin ii¢iiniin internet
sitelerinde tas yontu derslerine iliskin miifredat ya da konular yer almus, diger iki
universitenin resmi  Web sitelerinde bu konuya iliskin herhangi bir veriye
rastlanamamustir.  Ilgili web sitelerinde miifredata yer veren iiniversitelerin ders
iceriklerinde bazi ortakliklar olsa da, o©nemli oranda igeriklerin ¢akigsmadigi
gozlemlenmektedir. Ornegin Anadolu Universitesinde iigiincii smnif tas dersinde ana
icerik “Tas ile uygulanabilir figiiratif caligmalar tasarlayabilecektir. Tasm yapisini ve
ozelliklerini tanir. Tasin tasarim iizerine etkisini kavrar. Doku ve ylizey etkilerini
arastirr Calismasmi gergeklestirir” seklinde belirlenmisken, digerlerinde bu igerik
Mimar Sinan Universitesi iigiincii smif tas dersi i¢in “Bu yariyilda 6grenci, tas malzeme

ve onun sekillendirilmesinde kullanilan alet arag ve gerecler ile tanigir. Uygulamaya
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sectigi taslar1 geometrik formlara doniistirmekle baslarken, adim adim goriis ve

teknigini gelistirir” seklinde belirlenmistir.

Tas yontu derslerindeki konu ve uygulamalardaki farkliliklarla ilgili durumun analizini
yapmak i¢in ikinci kaynak olarak bu dersi veren 6gretim elemanlarinin goriislerinden
faydalanilmistir. Katilimcilara sorulan; Tas yontu dersinizde islediginiz, miifredat
konular1 nelerdir? Sorusuna verdikleri cevaplarda gecen miifredat, program, konu igerik
kavramlarma ne kadar siklikla yer verdikleri ilgili metinlerde taranmis ve bu buna

iligkin frekans tablosu asagida sunulmustur.

1.Miifredat Konularina Iliskin Bulgular

Arastirma problemleri kapsaminda katilimcilarla yapilan goriismelerde tas yontu
egitiminin baglangic donemi ve ders saatlerine iliskin cevaplar aramaya calistigimiz
“Tas dersinizde islediginiz, miifredat konular1 nelerdir?” sorusuna verilen cevaplara

iligkin tablo asagidadir.

Tablo 6:Miifredata iliskin goriisler tablosu

Katilimci Yas Akademik Hizmet yili Miifredat/program/ Yiizdelik
derece igerik / konu kavrami Dilim
gecis siklig

A 50 iistil prof. 30 distil 6 % 23,1
B 40 iistii Ogr. gor. 20 iistii 0 %0

C 30 iisti ars gor. 0-10 yil 0 %0

D 40 {istii dogent 10 distii 0 %0

E 40usti dogent 20 usti 5 % 19,2

F 40 {istii yrd. dog. 20 tistii 1 % 3,8

G 50 disti prof. 30 disti 2 % 7,7

H 30 ustu ars. GOr. 0-10y1l 6 % 23,1

| 50 iistii uzman 30 iisti 4 % 15,4
K 50 iistii prof. 30 Ustii 2 % 7,7

Yukaridaki tablo incelendiginde, katilimcilar1 {i¢liniin miifredatla ilgili goriis istenilen
soruya i¢inde miifredat, konu, program, igerik gegen cevaplar vermedigi, birinin de
sadece bir kez bu kavramlardan birini kullandig1 goriilmektedir. Yiizdelik degerler
icinde bakildiginda katilimcilarm % 30°u miifredatla ilgili hi¢cbir kavram kullanmazken

yaklasik % 50’sinden fazlasi da bu kavramlar1 ya hi¢ kullanmamakta veya % 10
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civarinda kullanmaktadir. Sadece dort katilimci cevaplarinda bu kavramlara dortten
fazla yer vermiglerdir. Bu kelimelerden birini en fazla kullanan iki katilimcr alt1 kez (%
23,07) tekrarlamigtir. Bu durum 6gretim elemanlarinin miifredat konusuna ayni oranda
ilgi duymadiklarint gostermektedir. Tablodan anlasilacagi lizere miifredat kavramini
katilimcilarin  sosyo demografik yapismma gore bir siniflamaya koymak miimkiin
gorinmemektedir. Zira tablo incelendiginde, miifredat kavrami ile ilgili bilgi sahibi
olan adaylarin sosyo-demografik yapisinda (unvan, yas, calisma yili) ortak ozellikler
bulunmadigi; 6rnegin A katilimcis1 ile H katilimcisi miifredat kavrammi g¢ok sik

kullandiklar1 halde sosyo-demografik yapilarinda benzerlik olmadigi anlagilmaktadir.

Miifredat konusunda goriis bildiren ve bu kavramlar1 kullanan katilimcilarin goriislerini
anlamak igin, ilgili katilimeilarin sdylediklerden bazi1 6rnekler asagida ¢ikarilmistir. Bu
kavramlar1 en fazla kullanan H katilimcisinin konuya iliskin kendi climlelerinden
orneklere bakildiginda; “Miifredat meselesi diger bolimlerdeki gibi Olciilebilir
degerlendirilebilir boliimlerdeki gibi olmuyor. Herhangi bir sorunsali 6nceden kestirip
ona gore odnceden hazirladigimiz bir miifredattan ziyade hazirlama gelen 6grencilerin
bizzat yasadigi problemleri o an sicagir sicagma iistesinden gelmesine caligarak
hallediliyor”, climlesinden aslinda belli bir miifredata baglhh kalinmadigi; diger
boliimlerdeki gibi problemin 6nceden kestirilebilir olmadigindan tam da is yaparken bir
miifredat olusturuldugu anlasilmaktadir. Nitekim ayn1 katilimcmm, “Iste bizim
dersimizin miifredati 6grencinin birebir tasla karsi karsiya kaldiginda karsilastigi
sorunlar1 ¢6zmeye yonelik hareketler olur. Her 6g8renci farkli sikintilarla karsilastigi
icin Onceden miifredat hazirlamak sikintili oluyor. (...) Herkesin sikintis1 farkli
oldugundan 6nceden miifredat hazirlamak bizim sikintimizi ¢ézen bir durum degil”
climlelerinden de miifredatin 6nceden hazirlanmak yerine ¢ok daha esnek bigimde ve
Ogrencinin karsilastigi sorunu o anda oncelemek iizere o anda hazirlandigma ve bunun
uygun bir durum olduguna inanildigina isaret etmektedir. A katilimcis1 miifredat
konularmda okunulan smif farkliliklarmin oldugunu son sinif miifredatlart
olusturulurken 6nceki smif miifredatlarinin géz oniine alindigina vurgu yapmakta ve “
miifredat konularini olustururken son dordiincii sinifin dersine giriyorsam daha ¢ok

ikinci ve tiglincii smifta da bu dersi isliyoruz. Mesela tas, sadece tasta degil metal ve
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ahsap gibi geleneksel malzemeleri diisiindiiglimiizde bir 6n hazirhigint alt siniflarda
yaptyoruz. Son sinifa geldiginde tasla diisiinebilme becerisinin, yetenegini, yaraticiligini
iceren miifredatlar1 uyguluyoruz bu anlamda bakildiginda doérdiincii sinifa geldiginde
artik isin teknolojisinin {istiinde yaraticilig1 kapsayacak neler yapabilir 6grenci neleri tas
iizerinden diisinerek kendini dillendirebilir, miifredati buna goére uyguluyoruz”
demektedir. Bu katilimcinin konuya iliskin goriislerinde de sistemli bir programin
onceden hazirlandigma iliskin bir veri géze ¢arpmamaktadir. Bir dnceki katilimciya
benzer bigimde 6grencilerin o andaki ihtiyaglarina uygun olarak bir miifredatin ya da
programin uygulandig: dile getirilmektedir. Mesela, “(...) Oncelikle suna dikkat ederim
O0grenci ahsabi, metali, tas1 da secebilir. Tas1 sectiginde 6grenciyle karsilastigimda o
miifredatt olusturan alt yap1 onun tercih etmesi iizerine kuruludur. O dersi segiyorsa
diisiincelerini onun iizerinden dillendirmek isteyen 6grenci ile karsilagirim” ciimlesinde

Ogrencinin ihtiyag¢lariin dncelendigi goriilmektedir.

Miifredata iligkin goriis bildiren katilimcilarin hemen hepsinin bu konuya teknik
bicimde baktig1 katilimcilarin anlatimlarinda goriilmektedir. B katilimcismin “Kendi
tasarimlarin1 soyutlamaya, {i¢ boyutlu ront kaide {istii heykeller uygulama ve
gerceklestirmeye yonelik c¢alismalar devam ediyor”; D katilimcisinin “4. Sinifta
kavrama yonelerek tasla daha serbest projeler yapma, tasi sadece bir malzeme olarak
degil, cagdas malzemelerle nasil kullanilacagini, geleneksel bir malzeme bugiiniin
sanat1 igerisinde nasil degerlendirilebilir? E’ nin “Daha sonra Asal geometrik
formlardan bazi form denemeleri, tastan geometrik formlar1 ¢ikarmalari ve bunu
yaparken de, o forma hakim olma iste yaparken o forma ve yiizeylere hakim olma
teknigini kazandirtyorum. (...) Bunu yaparken bu teknik siireci ¢ocuklarla birlikte bizde
yastyoruz. Bu teknikten sonra makineler devreye giriyor”; G katilimecisinin “Tas
atolyesindeki miifredat ise tas teknigi iizerine alet kullanimi, tagin niteliginin anlasilmasi
bir yiizey a¢ma, makine kullanimi agirlikli bir egitim vermemekteyiz. El aletlerini
kullanmaya agirlik vermekteyiz. Fakat biitiin bu teknik yapiy1 proje bazinda ele
almaktay1z”, katilimc1 H” nin “iste bizim dersimizin miifredat1 6grencinin birebir tasla
kars1 karsiya kaldiginda karsilastigi sorunlar1 ¢6zmeye yonelik hareketler olur. Her

ogrenci farkl sikintilarla karsilastigi icin 6nceden miifredat hazirlamak sikintili oluyor”
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yine K katilimcisinin (...)teknik ekipmanlarin kullanimma iligkin temel konularda
bilgilendirme ve etiitler, ufak ve yumusak tas {lizerinde artistik amagtan ziyade teknik
sorunlar1, zorluklar1 kavramaya, ¢6zmeye, alet ve malzemeye hakimiyet becerisini
gelistirmeye yonelik denemeler ile baslayip, cogunlukla Ogrencinin serbest
tasarimlarinin uygulanmasi” seklindeki yanitlar bunlara 6rnek olmaktadir. Katilimci
yanitlarindan miifredatla, ders isleyis siirecine iliskin degerlendirmelerin ve derste
yapilan uygulamalarin anlasildig1 ve bunun agirlikli teknik bir konu olarak irdelendigi

anlasilmaktadir.

2-Tas Yontu Egitiminin Yariyih ve Ders Saatlerine iliskin Bulgular

Arastirma problemleri kapsaminda katilimcilarla yapilan goriismelerde tas yontu
egitiminin baglangic donemi ve ders saatlerine iliskin cevaplar aramaya calistigimiz
“Sizce Tas yontu egitimi kacinci yariyllda baslamah ve ders saatleri ne kadar
olmahdir?” sorusuna verilen cevaplarda demografik degiskenlerde dikkate alinarak

degerlendirilmistir.

Tablo 7:Ders yariyili ve saatlerine iliskin goriisler tablosu

Katilimci Yas Akademik Hizmet yili Ders hangi Ders Saati
derece yariyilda Ne Kadar
Baslamali olmali
A 50 yas st prof. 30 iisti 3. Smif/4. yariyil | 4
B 40 tistii ogr. gor. 20 tistii 3. Smif/4. yariyll | 4
C 30 iistii ars gor. 0-10 y1l 2.Simif/4. yariyil -
D 40 stii dogent 10 istii 3. Sinif/4. yariyil | 4
E 40tstii dogent 20 Ustii 1.Smif /8. yariyil | 8
F 40 ustii yrd. dog. 20 tistii 2.smif/3. yariyll | 6
G 50 iistii prof. 30 iisti 2. siif/5. yariyil -
H 30 distii ars. Gor. 0-10y1l 3.smif
| 50 dsti uzman 30 istil 2. smif/5.yartyil
K 50 istii prof. 30 Ustii 2. simf/3. yartyll | 4

Tablo (7) incelendigine katilimcilarin % 40’ tas yontu derslerinin ii¢iincli smifta
baslamasii ; % 50’sinin ise ikinci smifta baglamasmin dogru olacagini ifade ettikleri
goriilmektedir. Birinci sinifta baglamasi gerektigini savunanlarm orani ise sadece % 10
dur. Ders saatlerinin ka¢ kredi olacagna iligkin katilimcilarn % 40 ders saatleri ile

ilgili 6neride bulunmamiglardir. Bilgi veren katilimcilarm % 40’1 dort saatin yeterli
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olacagini diisiiniirken, bir katilimc1 (% 10)alt1 saatin uygun olacagini sdylerken, diger
bir katilimc1 ise (% 10) sekiz saatlik dersin olmasi gerektigi konusunda goriis
bildirmiglerdir. Ancak bilgi veren ve vermeyen katilimcilarin ifadelerinden tas
yontmanin uzun zaman alan bir i olmasi ve tagin dilinin uzun stirede 6grenilebilecegini
yoniindeki goriislerinden ders saatlerinin uzun olmasmi istedikleri anlagilmistir. Bu
ifadeler degerlendirildiginde katilimer I in, “Simdi tas malzeme olarak mesai isteyen bir
malzemedir. O ylizden ders saatleri uzun tutulmali ve mimkiin oldugunca az
parcalanmis olmalidir”; E katilimcisinin “(...) tas1 yontmak sadece teknik olarak tasin
kendi dilini kavramak i¢in tasla ne kadar hasir- nesir olurlarsa o kadar 1yi olacaktir” ve
B katilimcisinin “Tag gibi bir malzeme yavas ilerleyen ve yorucu bir alam kapsiyor.”

seklindeki ifadeleri bunlara 6rnektir.

Yine dersin dort saat olmasini yeterli bulan katilimcilar, konusma ilerledikge aslinda
bunun ¢ok daha fazla olmasi gerektigini ifade etmislerdir. Ornegin A katilimcismnin
“Ders saati olarak bakildiginda bizde dort saat ve bu bana yetiyor. Ama bu egitim dort
saate si@an bir ders degil bunu on saatte yapsaniz 6grenci isterse iki saatte de yapabilir
on saat ise miikemmel kullanabilir” ve F katilimcismin * (...) alt1 saat ama ben bunlarin
yeterli oldugunu diistinmiiyorum. Tabiiki egitim siireci disiiniildiigiinde programi
asamiyoruz. Ama asilmis olsaydi iki kat1 olmasi1 uygun olurdu” bi¢imindeki ifadeleri
daha uzun ders saatini genel olarak istediklerini gostermektedir. Bu bulgulardan
harcketle tas yontu egitiminde ders saatlerinin siiresinin yeterli olmadigini ortaya
koymaktadir. Bu derslerin siirelerinin bulgular dogrultusunda yeniden degerlendirilmesi
gerekliligini kaginilmaz kilmaktadir. Katilimcilarin, unvanlarma, c¢alisma siirelerine

yada yaslarina gore goriislerinde tipik bir farklilagsma ve gruplasma olmamuistir.

3-Tas Atolye Teknik Donanimina iliskin Bulgular

Arastirma problemlerinden Atdlye teknik donanimlarmnin tag yontu egitimine uygun
olup olmadigina yonelik sorulan “Tas atolyenizin teknik donanimini yeterli buluyor
musunuz? ( Bulmuyorsaniz eksiklikler nelerdir a¢iklar misimiz?)” sorusuna verilen

cevaplar dogrultusunda hazirlanan tablo asagida sunulmustur.
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Tablo 8:Tas atélye teknik donanimina iliskin goriisler tablosu

Katilimci Yas Akademik Hizmet Cok/oldukca Yeterli/ Destek
derece yilt yeterli Yetersiz | almmali
50 iistii | prof. 30 tsti Yeterli
B 40 st | 6gr. gor. 20 iistil Oldukea -
yeterli
C 30 iistii | arg gor. 0-10 y1l - Yeterli
D 40 ustii dogent 10 iistii Oldukga -
yeterli
E 40iistii dogent 20 st - Yeterli
F 40 tisti | yrd. dog. 20 tistii - Yeterli
G 50 usti | prof. 30 tsti - - Olabilir.
H 30 ustii | ars. Gor. 0-10y1l - Yeterli
I 50 st | uzman 30 istii - Yeterli
K 50 st | prof. 30 Ustii Yeterli Olabilir.

Tablo(8) incelendiginde, Katilimcilarin % 80’1 atdlye donanimlarmin yeterli oldugunu,
% 20’si ¢ok yeterli oldugunu diisiindiigii anlagilmaktadir. Katilimcilardan K destek
almmas1 gerektigi goriisiindedir. Bu bulgu 6rnekleme giren iiniversitelerde tag yontu
egitiminde atdlye sorunu olmadigmi gdstermektedir. Bazi katilimcilar, 6rnegin B
katilimcist “At6lye donanimi daha da gelistirilebilir” ve | katilimcisi, “Tabi Ki
eksiklerimiz var ama nispeten rahat ve verimli bir caligma yapacak durumdayiz”
diyerek bazi eksikliklerin olabilecegini soyliiyorlar. G katilimcis1 bu eksikliklerin “(...)
Elbette {niversitelerin biitgesi bu teknolojiye yeterli olmayabilir, ama disaridan
profesyonel kurumlarla, hizmet verenlerle anlasmali olup oradaki teknolojiyi egitimde
kullanmalarii faydali buluyorum” ayni sekilde K katilimcist “(...)Ancak teknolojik
gelismeler  diigtiniildiigiinde  yenilikler yapilabilir” diyerek disaridan  destek
alinabilecegine deginmektedir. Arastirma problemleri kapsaminda tas yontu egitiminde
atolye teknik donanmimlarinin dersin ihtiyaclarini karsilamadigi ve yetersiz kaldigi
goOriisiiniin ileri siiriilmiis olmasma ragmen, bulgular donanim konusunda sorun
olmadigint ve kiiclik sorunlar i¢in de ilgili 6gretim elemanlarmm farkli kaynaklara
yonelebilecegini gostermektedir. Bu konuda farkli goriisler olmadigi icin bu farkh

goriiglerin demografik degiskenlere gore gruplagsmasi da s6z konusu olmamustir.
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4- Tas Yontu Egitimi Oncesi Programda Yer Almasi Gereken Derslere iligkin
Bulgular

Arastirma problemlerinden tag yontu Oncesi programda hazirlik derslerine ihtiyag
duyulup duyulmadigmni tespit etmeye yonelik sorulan “Tas yontu egitimi dncesinde,
programda yer almasi gerektigini diisiindiigiiniiz dersler var mi?”sorusuna verilen

cevaplar dogrultusunda hazirlanan tablo asagida sunulmustur.

Tablo 9:Tas yontu egitimi 6ncesi programda yer almasi gereken derslere iliskin gortsler

Katilimer | Yas Akademik | Hizmet yihi | Evet Hayir Onerilen Ders
derece

A 50 ustii | prof. 30 listii - Hayir

B 40 Gstll | 6gr. gor. 20 iistil - Hayir

C 30 Gistii | arg gor. 0-10 y1l Evet - Teknik bir ders

D 40 Gstli | dogent 10 iisti - Hayir

E 40iisti dogent 10 iistii - Hayir

F 40 tsti | yrd. dog. 20 iistii - -

G 50 uistii | prof. 30 listii - Hayir

H 30 isti | arg. Gor. 0-10y1l - Hayir Modelaj atolye

| 50 distii | uzman 30 iistil - Hayir Modelaj Atdlye

K 50 distii | prof. 30 Ustii Evet Modelaj ve teknoloji

kullanimi

Tablo 9 incelendiginde katilimcilarin % 80°nin 6n hazirlik derslerine gerek olmadigimi

% 20’sinin ise teknik ¢oziime yOnelik bir derse ihtiyag olabilecegi yoniinde goriisleri
bulunmaktadir. Katilimcilarin yiizde % 80’i Tas egitimine yonelik hazirhigin ders siiresi
icinde tamamlandigmi ve bu bilginin bu siirecte yeterli diizeyde verildigini ifade
etmiglerdir. Katilimcilardan B “(...)Egitim siireci i¢inde malzemenin nasil
bigimlendirecegimizi ve kullanacagimiz malzeme ve teknik bilginin yaninda alet eda
vatlarin tanitimi ve nasil kullanilacagi konusunda bilgi veriyoruz. Bunu da dersin ilk
haftalarinda veriyoruz” ifadesine paralel olarak E katilimcist “ Ciinkii biz ders i¢ginde bu
teknik malzemeleri zaten tanitiyoruz. O On bilgiden sonra makineleri dgrencilere
veriyoruz” seklinde goriis bildirmistir. Bu tiirden goriisler katilimcilarin bir kisminin tas
yontu egitiminde kullanilan alet ve edevatlarm kullanimi ve malzeme bilgisinin ders
stirecinde tamamlanabilecegini diistindiiklerini gostermektedir. Katilimcilar genel olarak
bir hazirlik dersine ihtiya¢ duyulmadigini sdylemelerine ragmen bu konuda bazilarmni
net olmadigi1 H katilimcisinin ““(...)Tas ahsap gibi teknik derslerin mutfagi modelaj

atolyeleridir. Bu dersleri ¢ok siki tutmazsak desen ve modelaj egitimi heykel sanatinda
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onemli yer teskil eder. Eger bu kismi ¢ok iyi olmazsa ii¢ boyutlu algilama becerisini iyi
almazsa elinde diinyanin en iyi teknolojisi olsun, hangi makine olursa olsun verim
alamayiz. Ne olursa olsun benim sahsi fikrim. Tag atolyesi secenin ortak havuzdan
ziyade bir camur dersi olmali, tag atdlyesi dersi veren hocanin dgrencilerin modelaj
dersini de vermesi bir yenilik olabilir”. | katilimcismin® (...)bence diger 6n hazirlik
daha Onemli yani form bilgisi, anatomi bilgisi, kompozisyon bilgisi kil atdlyesi
calismalar daha 6nemli”. K katilimcisinin “Kesinlikle canli modelden doga etiidiine
dayali, form ve kompozisyonu da igeren temel heykel egitimi verilmesi gerekir.(...) Su
an uygulanan sistem; sabah saatlerinde canli modelden doga etiidii olup 6glenden
sonraki saatlerde tas, metal, ahsap gibi se¢meli atdlyelerdir. Ogrenci malzeme ve
teknige yakmhgmna gore atdlye secer. Belki bazi teknolojiyi daha iyi kullanmaya
yonelik dersler eklenebilir” seklindeki ifadeleri tas yontu egitimine paralel olarak
modelaj atolyelerinin olusturulmasini ve dersin modelaj derslerinde alinacak bilgiyle
daha verimli olacagini ve miimkiinse tas yontu Oncesi modelaj derslerinin tas yontu
egitimi verecek 0gretim elemani tarafindan yonetilmesini istediklerini gostermektedir.
Ayn1 zamanda C ve K katilimcilar1 teknik bir dersin olmas1 yoniinde de goriis beyan
etmektedirler. Bulgulardan hareketle tas yontu egitimi oncesinde bir hazirlik dersine
ihtiya¢ olmadig1 bulgusu yogun olmasima ragmen bu konuda az sayida olsa bile farkl
goriislerin  oldugu. Bu bilgiler dogrultusunda hazirlik derslerine fazla ihtiyag
duyulmadigini; ancak konulabilecek bazi hazirlik derslerinin  gene de faydali
olabilecegine iligkin bazi1 diisiincelerin de oldugu ve bu konuda kismen farklilasan

egilimlerin bulundugu anlagilmaktadir.

6- Ogretim Elemanlarimin Egitim Siireclerinde Giiniin Teknolojiyi Kullanma
Oranlarma iliskin Bulgular

Arastirma problemleri kapsaminda 6gretim elemanlarinin kendi egitim siirecleri i¢inde
giiniin teknolojisini kullanip/ kullanmadiklar1 veya ne oranda kullandiklarinin tespitine
yonelik “Sizin sanat egitimi siirecinizde tas yontu derslerinde o giinkii teknolojiden
ne kadar faydalamlmaktaydi?” sorusuna verilen cevaplar dogrultusunda bir tablo

olusturulmustur.
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Tablo 10:0gretim elemanlarinin egitim siirecinde teknolojiden yararlanip/yararlanmadigina
iligkin goriisler tablosu

Katilimer | Yas Akademik | Hizmet Yeterliydi/ Yeterli degildi/ Eksiklikler
derece Yili Kullaniliyordu | Kullanilmiyordu vardi/Az
Kullaniliyordu

A 50 iistii prof. 30 iistii Yeterli degildi -

B 40 Ustii | 6gr. gor. 20 iistil Yeterli degildi -

C 30 disti ars gor. 0-10 yil Kullaniliyordu | - -

D 40 Gstli | dogent 10 iistii Kullaniliyordu. -

E 40iistii dogent 10 iistii Kullaniliyordu - Eksiklikler

vardi

F 40 istii | yrd. dog. 20 tistii Yeterli degildi -

G 50 iistii prof. 30 iistii Yeterli degildi -

H 30 ustii | ars. Gor. 0-10y1l Kullaniliyordu -

| 50 {iistii uzman 30 tistii Yeterli degildi -

K 50 iistii | prof. 30 Ustii Yeterli degildi.

Tablodan anlasilacagi iizere katilimcilarin % 40’1 teknolojiyi giinlin kosullarma ve
sagladig1 olanaklara gore yeterli diizeyde kullandiklarina yonelik cevaplar verirken, %
60’1 teknolojinin kendi egitim siireclerinde yeterli diizeyde kullanilmadigina yonelik
cevap vermislerdir. Tabloda katilimcilarin % 60'lik kismini olusturan ve yeterli degildi
cevabi verenlerin sosyo demografik yapilar1 diger % 40 lik grupla karsilastirildiginda
yas ve hizmet yili yiiksek olanlarin teknolojiyi yeterince kullanmadiklar1 ortaya
cikmaktadir. Teknolojiden yeterli diizeyde yararlanmadiklarmi ifade eden
katilimcilardan A’ nin “Yeterli degildi aslinda. Kime sorarsaniz sorun yeterli degildi
der. Ciinkii bugiiniin teknolojisini géren herkes su teknoloji bizim zamanimizda olsayd1
der” ifadesine paralel bicimde B katilimcis1 “(...)Tabi ki eksiklikler yasadik. Bizim
zamanimizda sadece birkag kiiciik jet ve karbon kesiciler vardi. 1980 sonras1 teknolojik
iirtinler geldi. (...) bigimlendirmemizi de makinelerin olanagma gore etkiledi. (...)Ama
kuskusuz teknoloji isimizi bir adim oteye gotiirmistiir” demektedir. H katilimcisinin
“Eskiden diskler ve bazi makineler yurtdisindan geliyordu ve ¢ok pahaliydi alma
sansimiz neredeyse yoktu. Bugiin bu teknolojilere yurt icinde ¢ok rahat ulasilabilecegi
gibi daha da ucuza temin etmek miimkiin” (...)Bana sorarsaniz bugiin 6grenci olmay1
arzu ederim” derken, | katilimcisinin “Tabi ki bugiiniin teknolojisi o giin yoktu. Bizim
en gelismis teknolojimiz madirga ve murglardi” ifadesiyle K katilimcisinin “Aslinda o
donemde Akademide teknik olanaklar simdiki ile kiyasladigmizda sadece geleneksel

yontemlerdi. Yani madirga ve murg¢ kullanarak heykel calisiliyordu” ifadelerinden
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Ogretim elemanlarinin kendi egitim siireglerinde yeterli bir teknik donanima sahip
olmayan atdlyelerde egitim aldiklarina vurgu yaptiklar1 goriilmistiir. Bu yetersizligi
Ogretim elemanlar1 teknolojinin o giinkii kosullarda daha az gelismis olmasmin yani
sira, fiyatlarinin  pahaliigit  ve ulagilabilirliginin  giicligline baglamaktadirlar.
Katilimcilarin  sosyo demografik yapilar1 analiz edildiginde teknolojinin yetersiz
oldugunu ifade eden % 60°lik grupla, yeterli bulan % 40 ile aralarindaki farkin egitim
aldiklar1 yillarla iliskili oldugu sonucuna varilmistir. ilk grubun yani % 60°lik dilimi
olusturan grubun yirmi yildan daha onceki bir zamanda egitim aldiklar1 ve bunlarin
biiyiik ¢ogunlugunun ise otuz yili gegen bir siireye tekabiil ettigi goriilmistiir. % 40°lik
grubun ise egitimlerini tamamlama siireleri on yil {istii olarak goriilmektedir. Bu durum
teknolojinin her gecen yil gelistigi ve bunun da egitim ortamma yansidigmni
gostermektedir. Sonug olarak 6gretim elemanlarinin egitim siireclerinde teknolojiden

yeterli diizeyde faydalanamadiklar1 bulgusuna ulasilmistir.

7- Tas Yontu Egitiminde Teknoloji Kullanimina iliskin Bulgular

Arastirma problemleri kapsaminda 6gretim elemanlarinin kendi egitim stiregleri i¢inde
giiniin teknolojisini kullanip/ kullanmadiklar1 veya ne oranda kullandiklarinin tespitine
yonelik “Giiniimiizde tas yontu derslerinde teknoloji kullanimi hakkinda
goriisleriniz nelerdir?” sorusuna verilen cevaplar dogrultusunda Teknoloji/ Bilgisayar/

Havaly/ Elektrikli Kavramlarmin siklik frekansi dogrultusunda bir tablo olusturulmustur.

Tablo 11:Gliniimiizde tas yontu derslerinde teknoloji kullanimina iliskin gériisler tablosu

Katilimci Yas Akademik | Hizmet yili Teknoloji/Bilgisayar/ Yiizdelik
derece Havali/Elektrikli Dilim
Kavramalar gegis siklig

A 50 iistii | prof. 30 sti 6 % 15,8
B 40 st | 6gr. gor. 20 tistii 2 % 5,3

(o 30 Uistii | arg gor. 0-10 yil 1 % 2,6

D 40 st dogent 10 usti 3 % 7,9

E 40isti dogent 10 usti 7 % 18,4
F 40 st | yrd. dog. 20 {stii 4 % 10,5
G 50 usti prof. 30 usti 3 % 7,9

H 30 iistii | ars. Gor. 0-10y1l 4 % 10,5

| 50 st | uzman 30 tstii 5 % 13,2
K 50 distii | prof. 30 Ustii 3 % 7,9
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Teknoloji kullanimina ydnelik kavram kullanma sikliklarindan elde edilen veriler
incelendiginde tag yontu egitiminde teknolojinin kullanimma yonelik katilimeilar
arasinda ¢ok fazla fikir ayriligi olmadigi gorilmistir. Tablo incelendiginde
katilimeilarin goriismelerde teknik kavramlari kullanma sikliklarinin ¢ok 6nemli bir
yiizdelik dilimi (% 90) % 7,9 ile % 15,8’lik bir frekans araliginda degisen oranlarda bu
kavramlar1 kullandiklar1 goriiliir. Katilimcilarin ifadelerine bakildiginda, A katilimeist
“En son teknoloji neyse kullanilmali(...) Teknolojiyi ayri tutmaya katilmam neyse
getirilmeli ve ogrenciyle bulusturmak gerekir. Yeni teknoloji yeni bakis agilari
demektir. O hiz1 yakalamak zorundayiz” diyerek olumlu goriis bildirdigi anlasilir. D
katilimeist teknoloji kullanimmin bir olanak oldugunu su ciimle ile ifade etmektedir.
“Kullanilmali tabi ki. Bu bir olanaksa bugiiniin teknolojisi neyse giinlimiiz sanatgisi ve
ogrencisinin onu kullanmak gerekiyor(...) Zaman c¢ok hizli ilerliyor teknolojiyi
kullanmak gerekiyor.” E ve G katilimcilar1 de teknolojinin iiniversiteler tarafindan da
yakinen takip edilmesi ve iiniversitelerin egitim ortamina yarar saglayacak her tiirli
donanimi kendi biinyelerinde bulundurmalar1 gerektigi yoniindeki gorislerini E
katilimcist “(...)kesinlikle kullanilmasinin taraftarryim. Biz teknolojiyi kullanmak tizere
bir atdlye kuruyoruz” ifadesiyle dile getirmis ve ayn1 zamanda kendi atdlyelerinin son
teknoloji ile donatilmak iizere hazirlandigmi ifade ederken G katilimcisi “Elbette ki
{iniversitelerin O teknolojinin maksimumunu bulundurmali. (...)Universitelerin
imkanlar1 varsa o teknolojinin maksimumunu mezunlarina da hizmet vermek iizere
bulundurmalr” ifadesiyle teknolojinin egitimin vazgecilmez bir 6gesi oldugunu ve
teknolojinin sagladig1 olanaklardan sinirsiz yararlanilmas: gerektigini vurgularken bu
anlamda he tirli profesyonel deste§inde almmasi gerektigini savunmustur.
Katilimcilarin % 100’{niin teknoloji kullanimi yoniinde olumlu fikirler beyan ederken,
H katilimcis1 “(...)teknolojinin ve makinenin bir yere kadar kullanip, elin isin igine
girmesi ve bu ikisinin iyi harmanlanmasi isi etkili kilacaktir. Bagsindan sonuna kadar
teknoloji veya el kullanilabilir. Bunda sakinca gérmiiyorum. Muhafazakar degilim. Elin
ve makinenin lezzetlerinin farkli oldugunu disiiniiyorum”.F  katilimcist  ise
“Gelenekseli iyi bilen biri gelisen teknolojiyi CNC tezgahlar1 da dahil yeni teknolojiyi
kullanmasi iyi olur. Gelenegi bilmeden ¢ekic mur¢ tutmadan spiral kullanmadan ne

kadar dogru olur. (...) Teknolojiyi, gelenegini bilmezseniz genis bir perspektiften
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bakilamayacagini diisiinliyorum” ifadeleri ile teknoloji kullanilirken geleneksel
yontemlerin terk edilmesinin sakincali olacagini teknolojinin geleneksel yontemlerle
birlikte kullanilmasinin daha dogru olacagina inandiklarini ifade etmislerdir. A
katilimcist teknolojinin egitim siirecinde kullanilmasmin kesinlikle olmasi gerektigini
savunmustur. Ancak A katilimcist da “(...)Ama bir nesneyi tanitmak i¢in ve nesne ve
Ozneyi bulusmasi i¢in belki gelenekten faydalanilmali ve bu yapilmali da. Soyle denir.
“uzanabildigimiz kadar geg¢mise uzanabildigimiz kadarda ileriye uzanabilmeliyiz”
ifadesiyle geleneksel yontemin teknoloji kullanilirken terk edilmemesi gerektigini
savunmaktadir. Bulgulardan hareketle teknolojinin egitim siirecinde yer almasin1 biitiin
ogretim elemanlar1 desteklemekte ancak geleneksel tas yontu egitiminin de teknoloji
paralelinde kullanilmasmin dogru olacagi goriilmektedir. Bu paralelligin nasil olacagi

ise belki ders miifredatlarinda bir diizenleme ile gergeklesebilecegi diisiiniilmektedir.

8- Tasarim Siirecinde Bilgisayar Teknolojilerin Kullanimyla lgili Goriisler

Arastirma problemleri kapsaminda 6gretim elemanlarinin sayisal ortamda tasarim
yapilmas1 konusundaki goriislerine “Tas yontu derslerinde tasarim siirecinde
bilgisayar destekli teknoloji kullamim hakkindaki goriisleriniz nelerdir” Sorusuna

verilen cevaplar dogrultusunda bir tablo olusturulmustur

Tablo 12:Gliniimiizde tas yontu egitiminde bilgisayar destekli tasarim siirecine iliskin gortisler
tablosu

Katilimci | Yas Akademik | Hizmet Teknoloji/Bilgisayar/ Kullanma

derece yili tasarim/proje/modelleme frekansi
kavramlarinin gecis siklig1 yiizdesi

A 50 usti prof. 30 iisti 6 % 15,78

B 40 istii ogr. gor. 20 iistii 3 % 7,90

C 30 usti ars gor. 0-10 yil 4 % 10,52

D 40 usti dogent 10 usti 5 % 13,51

E 40isti dogent 10 usti 5 % 13,15

F 40 wstii yrd. dog. 20 iistii 3 % 7,90

G 50 tistii prof. 30 istii 0 % 0

H 30 dsti ars. Gor. 0-10y1l 5 % 13,51

| 50 iistii uzman 30 iisti 6 % 15,78

K 50 iistii prof. 30 Ustii 1 % 2,63

Tablodan katilimcilarin%  89’unun  bilgisayar teknolojilerinin  kullanilmasinin

avantajlarmin olabilecegini farkli kavramlar kullanarak ifade ettikleri; tas yontu
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egitimde liretim siirecinin teknolojiyle desteklenmesinin sanat¢iya zaman ve bedensel
calisma acisindan olanaklar sundugu, giiniimiiz 6grenci profilinin de bilgisayar
teknolojilerine hazir olarak egitim ortamma katimalarinin avantaj saglayacagini
diistindiikleri anlagilmaktadir. Konuya iliskin kendi ifadeleri degerlendirildiginde; A
katilimcist “Niye olmasm. Bilgisayar ortaminda da sanal ortamda da bir projesini
iiretebilir. Bir malzemeyi bir nesneyi kullaniyorsaniz onunla anlatabilme durumudur.
Sanal ortamda ya da bir tasarimin daha ¢ok teknoloji ortaminda hazirlanmas: ille tasa
aktarilacak anlamina gelmez”; ile B katilimcisinin “Uygulama igin vakti varsa yapar.
Yoksa Avrupa'daki sanatcilar gibi 3d modellemeler ve bilgisayar destekli CNN si
makineleri ile tas1 bicimlendirebilmeli.(...) Yeni nesil teknolojiyle daha fazla mesgul
olmakta ve tanimaktadir. Bu ka¢iilmaz ve olmalidir”. E katilimcisinin “Ciinkii tasarim
yaparken bizim form liretme tekniklerimiz vardir. Bilgisayar ortaminda, sanal ortamda
form tiretmenin daha zengin olacagini diisiiniiyorum” ifadeleri tasarimda teknoloji
kullanimmna iliskin olumlu goriislere 6rnektir. Benzer ifadeler C,D,I, T katilimcilar
tarafindan da farkli sekilde dile getirilmistir. Konuyu farkli ele alan G katilimeist “Bu
tartigmali bir konu, bunun ilk adimlar1 printerla basilan iki boyutlu ¢aligmalar resim
kabul edilir mi tartismasi baglamist1 seksen’lerin sonunda bu devam edip gidiyor. Fakat
giinimiizde heykeli soyle anlamamiz1 bir sekilde bize sunan bir ortam var. Oda birileri
bazi caligmalar yapiyor ve bu g¢alismalara heykel deniyor” bicimdeki yaklagimiyla
tasarim siirecinde teknoloji kullaniminin daha ¢ok olumsuzluguna odaklanmis ve daha

cok bilgisayarin internet ortamindaki etkisine deginmistir.

Arastrma kapsaminda katilimcilardan bazilarinin ifadelerinden mevcut atdlye
sistemlerine bilgisayar tasarimina yonelik sistemlerin kurulacagi yoniinde bilgilere
ulagilmaktadir. E ve F katilimcilari bilgisayar teknolojilerinin kendi tiniversitelerinde
alt yapisin1 kurarak oOgrencilerin hizmetine sunacaklarmi, E Katilimcis1 “Bizde bu
sistemi Avrupa da gordiikten sonra kurmaya karar verdik Sezgilerimle bu makine
gelirse bende farkli seyler yapabilirim diye diislinliyorum” diye aciklarken; F
katilimcist “Biz de CNC aldirtyoruz. Bu dersi programda yer verip 6grencilerin bu
teknolojiye hakim olmasi, o alanda kendilerine yon bulmalari, belki heykelle baglantili

veya heykelden bagimsiz bir alanda teknolojiyi kullanmalarmni istiyoruz” bigiminde
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dile getirmektedir. Ayni sekilde K katilimcist “Ama 6grencilerin teknolojiye ayak
uydurmalar1 da ¢ok Onemli, 6zellikle teknik kolayliklar, isi hizlandirma, piyasada is
bulabilme adina. Ikinci siniftan itibaren bu dersi almalar1 uygundur” diyerek, bunun
egitimi daha verimli hale getirecegini savunmaktadir. Sonug¢ olarak bilgisayarda
tasarim ve Tas yontu egitiminde bilgisayarin kullanilmasi yoniinde katilimcilarin
tasarim agamasinda bilgisayarn kullanilmasin gerekli oldugunu ve olumlu sonuglar
dogurabilecegini ifade ederken, bir taraftan arastirma kapsamindaki iiniversitelerin bu

sistemi yenilemeye ve gelistirmeye yonelik hazirliklarmin oldugu hatta bu hazirliklar:

yasal olarak tamamladiklar1 bulgusu elde edilmistir.

9- Uretim Siirecinde Bilgisayar Teknolojilerinin Kullanimina Yénelik Gériisler

Arastirma problemleri kapsaminda 6gretim elemanlarinin sayisal ortamda tasarim
yapilmasma iligkin “Tas yontu derslerinde iiretim siirecinde bilgisayar destekli
teknoloji kullammm hakkindaki goriisleriniz nelerdir” sorusuna verilen cevaplardan

yola ¢ikilarak asagida tablo olusturulmustur.

Tablo 13:Gliniimiizde tas yontu egitiminde bilgisayar destekli tiretim siirecine iliskin goriisler
tablosu

Katiimc1 | Yas Akademik | Hizmet y1li _Teknoloji/Bilgisayar/ Kullanma

derece Uretim/CNC kavramlart frekansi
gecis siklig yiizdesi

A 50 usti prof. 30 dsti 3 15,8

B 40 Ustli | 6gr. gor. 20 tistii 4 21,1

C 30 usti ars gor. 0-10 yil 1 53

D 40 tstii | dogent 10 Ustii 0 0

E 40isti dogent 10 tsti 6 31,6

F 40 tstii | yrd. dog. 20 tistii 1 5,3

G 50 iistii | prof. 30 iistii 0 0

H 30 distii | ars. Gor. 0-10y1l 1 5,3

I 50 disti | uzman 30 distil 3 15,8

K 50 iistii | prof. 30 Ustii 0 0

Tas yontu egitiminde iiretim silirecinde teknolojinin kullanimi yoniinde katilimeilarin %
90’1 teknolojinin kullanilabilecegi yoniinde goriisler bildirirken % 10°luk bir dilimi
kavramlara deginmeden kendi ifadesi ile “son smifta olabilir” seklinde teknoloji
kullanim1 hakkinda goriis beyan etmistir. Kavram taramasi sonucunda G ve D

katilimcilar1 Teknoloji/Bilgisayar/ Uretim/CNC kavramlarini kullanmamis olsalar bile
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soruya verdikleri yanitlarin anlamlarindan ve ifadelerinden bilgisayar destekli tiretime
kars1 olmadiklar1 ve bunun egitim siirecinde kullanilabilecegi yoniindedir. Ornegin D
Katilimcis1 “ihtiyaca — projeye bagl her sey ihtiya¢ dogrultusunda gelisiyor (...) Ihtiyag
dogrultusunda proje neyse ona gore kullanabilir” sozleriyle kullanima destek
vermektedir. Benzer bigimde G katilimcisi “boyutlarda da 6zgiirliik tanidigi i¢in olmasi
genel heykel egitimi agisindan ¢ok yararl olabilir” diyerek olumlu goriis bildirmistir.
Kavramlarin gegis siklig1 izerinden katilimcilarin % 50 sinin yogun olarak teknolojinin
iretim siirecine dair genis bilgiye sahip oldugu ve teknoloji kullanilarak iiretim
yapilmasmin yararli olabilecegi yoniindeki gériislerini A katilimcist “Uretimde de en
son teknolojiyi kullanmak gerekir”. B katilimcisi “Teknoloji tabi ki bir¢ok agidan
yararli olacaktir. Ancak yine duyarliklar 6nemli makine cok baskin geldik¢e insan
ruhunu Oldiirtir ve mekaniklesir ama sanatg1 teknolojiyi kullanmak zorundadu™”, E
katilimecisinin “Benim teknoloji konusundaki endisem hem heykel sanatina katacagi
degerler. Hem de Ogrencinin mezun olduktan sonra kendine yeni bir is olanagi
olusturacagir yoniindedir. (...) Ama 0&grenci bu teknolojiyi tanidiktan sonra bu
donanimla iki ii¢ kisinin birleserek alacaklar1 bir teknolojik makine ile piyasada is
yapabileceklerini diisiinerek bu ise girdim(...). Yurt disinda tas heykel sanat1 su sekilde
ilerlemekte belli basli pilot bolgelerde CNC makinesi kullanan atdlyeler var. Siz
maketinizi yapacaksiniz maketinizi ya da bilgisayar ortaminda projelendirdiginiz isinizi
mail atiyorsunuz. Veya maketi gonderiyorsunuz. Onu {i¢ boyutlu lazer tarayici ile sanal
ortama atiyorlar. Hemen oradan bilgisayardan makineye yoOnlendirip isinizi sizin
istediginiz Ol¢iide sizin tas isinizi sekillendirip size gonderiyorlar. Profesyoneller artik
bdyle calistyor Italya'da bircok bildigimiz sanat¢ida bu atdlyelerde islerini yapryorlar.
Bizim Ogrencilerimizde bu alanda is yapabilirler” bi¢cimindeki ifadeleri ile egitim
stirecinde teknoloji kullaniminin yararlarina deginmislerdir. Tablodaki degerler ve bu
goriisler 1513nda Uretim siirecinde teknoloji kullaniminin yarali ve gerekli oldugu

yoniinde bulgulara ulagilmistir.
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10- Tas Yontu Egitiminde Teknolojinin Kullaniminin Olasi1 Sonu¢larina Yoénelik
Goriisler
Aragtirma problemleri kapsaminda Ogretim elemanlarinin teknolojinin tas yontu

egitiminde kullanimmin olast sonuglar1 hakkinda goriislerini  almak {izere

“Teknolojinin tas yontu derslerinde giderek daha yaygin kullammminin gelecekteki

olas1 sonuclar hakkinda neler diisiiniiyorsunuz?” sorusuna verilen cevaplardan yola

cikilarak agagida tablo olusturulmustur.

Tablo 14:Tas yontu teknoloji kullaniminin olas1 Sonuglarina iliskin gortisler tablosu

Katilimei | Yas Akademik Hizmet yili | Teknoloji/geleneksel/ Kullanma

derece /CNC/Sonug¢ kavramu | frekansi
gecis sikligi yiizdesi

A 50 iisti | prof. 30 distii 7 19,4

B 40 iistii | 6gr. gor. 20 isti 0 0

C 30 iistii | ars gor. 0-10 y1l 2 5,6

D 40 iistli | dogent 10 usti 5 13,9

E 40istii | dogent 10 usti 6 16,6

F 40 tisti | yrd. dog. 20 distii 7 19,4

G 50 iistii | prof. 30 dsti 0

H 30 distii | ars. Gor. 0-10y1l 5 14,7

I 50 iistli | uzman 30 iistii 2 5,6

K 50 iistii | prof. 30 Ustii 1 2,8

Tas yontu egitiminde teknolojinin yaygin kullannmiyla ilgili olarak tablo degerlerinden
hareketle katilimcilarin  %50’si  egitimi ¢ok fazla etkilemeyecegi hatta yararh
olabilecegini savunurken kii¢iik kaygilarmin oldugu goriilmektedir. Bu tedirginlik diger
katilimcilarda daha baskin goriinmekte, B katilimcis1 bu konuda goriis beyan etmemeyi
tercih etmistir. Geleneksel yontemlerin terk edileceginden kaygi duyan, A katilimcisi
“Egitim ag¢isindan boOyle bir malzeme kullanilacaksa Ogrenci bunu da tatmali.
Geleneksel anlamda dokunmak hissetmek tatmak insanca duygulardir. Bunu da o
malzemeye katmak gerekir” seklinde goriislerini agiklarken, F katilimcisinin “Gelenegi
bilmeden sadece teknolojiyi kullanarak bir sey ftretmek ¢ok mantikli degildir.
Sonuglarinin da 1iyi olacagini diislincesinde degilim. (...) Ben yinede gelenegi 6grenip
onun lizerine teknolojiyi kullanmak veya ikisinin beraber kullanilmasinin en dogru yol
A katilimcisina destek vermektedir. H

olacagi diislincesindeyim”  ifadesi ile

katilimeisinm “(...) Insan sevginin nerde kaldig1 konusunda sikimti var. (...) Ama biz
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bunlarmm cevaplar1 tam kendimize veremeyip, bunu aligkanlik {izerinden teknoloji
kullanirsak teknoloji bizi kullaniyor olur. Bu da bizim i¢in ¢ok sikintili bir siirecin
baslangic1 olur” seklindeki ifadesi, Ogretim elemanlarmin en azindan bazilarinin
gelencksel yontemlerle is yapmaya duygusal olarak baglandiklarinin bir 6rnegidir. Tim
bu ifadelerde katilimcilarin geleneksel yontemlerin insan duygusunu tasidigini
diistindiikleri teknoloji kullanimimin bunu zedeleyebilecegine iliskin kaygilarmin

oldugunu gostermektedir.

Katilimcilardan % 90’1 teknolojinin tasarima bagl olarak kullanilabilecegini tasarimin
sanat¢1 elinden ¢ikmasi sonucunda teknolojinin kolaylastirict bir unsur oldugunu ve
yetisen yeni kusagm bunu daha yararli kullanabilecegi yOnilinde gorisleri

(13

bulunmaktadir. Ornegin A katilimecist “ (...)Fakat giiniimiizde gengler teknolojiyi o
kadar muhtesem kullaniyorlar ki oraya dogru nesneyi yaklastirmak keyifli olur. (...)
Uzanabildigim kadar ge¢mise uzanabildigim kadarda ileriye uzanabilmeliyiz. Onemli
olan en dogru sekilde 6grenciye ulagsmaktir” D katilimcisinin “Kullanmak kag¢milmaz.
Benim isime yariyorsa ve proje Oyle ¢ikacaksa zamandan emekten kaginiliyorsa
ogrenciyi de yonlendiririm bende kullanirim. (...). Proje neye ihtiya¢ duyuyorsa onu
kullanmaya 6nem veriyorum. Bu anlamda da teknoloji ve sair her sey kullanilabilir.
Onemli olan sanatsal ifade tarzidir” K katilmecist “Onemli olan tasarmmi sanat¢min
yapmasidir. Teknoloji 6zellikle biiyiik boyutlu ¢caligmalarda isi kolaylastirir, zamandan
kazang saglar” saglar soOzleriyle teknoloji kullanimma verdikleri destekleri

gerekcelendirmislerdir.
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ALTINCI BOLUM

TARTISMA VE YORUM

Bu bolimde arastirmada One ¢ikan bulgulara iliskin yorumlamalara ve tartigmalara
irdelenen konular/sorunlar temel alinarak yer verilmistir. Arastirma bulgulari
yorumlanirken 4. ve 5. sorular ortak bir sorunu ¢6zmeye yonelik baglantili sorularla ele
alinmis, bu nedenle bu sorulara yonelik ortak bir yorum yapilmistir. Ayn1 sekilde 8. 9.
ve 10. Sorular da tas yontu egitiminde sayisal teknolojilerin tasarim, iiretim ve olasi
sonuglarma yonelik ardisik sorulara cevap aranmis, bu sorulara yonelik yorumlar

birbirleri ile agsamali iliskilerinden dolay1 birlikte yorumlanmastir.

1.Bu arastirmada, heykel boliimleri tas yontu egitiminin program/miifredatlarinda bir
ortakligm olup olmadig1 ve ilgili ders 6gretim elemanlarinin miifredata iliskin goriisleri
irdelenmis; gerek miifredata iliskin web sitesi kayitlarindan gerek 6gretim elemanlarinin
konuya iligkin goriislerinde tas yontu derslerinde ortak bir miifredatin olmadigi
anlagilmistir. Miifredata iliskin 6gretim elemanlarma yoneltilen sorunun igerik analizi
bulgularma  bakildiginda, ogretim elemanlarmin  miifredati1  degerlendirirken
birbirlerinden farkl goriisler one siirdiikleri ve ilgili dersi yiiriiten 6gretim elemanlarinin
cok 6nemli bir kisminin miifredat kapsaminda daha ¢ok ders konularmni 6ne ¢ikardiklar1
goriilmiistiir. Miifredat konusu 6gretim elemanlarmin yeteri kadar ilgi duyduklar1 bir
alan ol(a)mamustir. Sanat egitiminin ¢ogunlukla bireysel yeteneklerin ve ilgilerin
merkeze alinarak yapilmasi gerektigini (EImas, 2011: 178) diisiinen 6gretim elemanlari,
Ogrencilerin basindan itibaren ortak bir miifredata tabi tutulmasindansa, her bir
Ogrencinin hem yetenek ve becerilerine hem de hazir bulunusluk diizeylerine gore
“kigisel” bir miifredata tabi tutulmalar1 goriisiinde genel olarak birlesmislerdir. Tas
yontu derslerini yiiriiten 6gretim elemanlarinin geldikleri kaynaktan ve akademik titrden
bagimsiz bigimde “kisisel program” fikrinin yayginligi, sanatin bireysel bir ugras alani

oldugu ve bu nedenle sanatla ilgilenen kisilerin kendi yetenek, ilgi ve becerileri
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dogrultusunda sanat egitimi almalar1 gerektigi seklindeki geleneksel sanat egitimi

anlayisinin hali hazirda devam ettigini diistindiirmektedir.

Sanat egitiminin kisisel beceri, malzemeye yaklagimi agisindan olagan gibi goriinse de,
akademik bir egitim sisteminde egitim programlarma yonelik 6nceden belirlenmis bir
cergevenin olmasi gerektigini ifade eden goriislerle (San, 1998: 22) ¢elismektedir. Bu
durum, giiniimiizde sanat egitiminde de birebir ayn1 olmasa da miimkiin oldugunca
cagdas ve ihtiyaglara cevap veren ortak miifredat olusturularak derslerin yiiriitiilmesi
(Balamir, 1999: 50) gerektigine iliskin goriislerin tas yontu dersleri igin heniiz bir
karsihiginin olmadigini gostermektedir. Tamamen ortaklastirilmig bir programin
uygulanma kosullar1 cesitli nedenlerle miimkiin olamasa da, 6grencilerin miimkiin
oldugunca benzer konu ve iceriklerden gegirilmesi, gerek onlarn mezuniyet sonrasi
islerini icra ederken birbirlerinin dillerini daha iyi anlamalar1 gerekse iiniversiteler arasi
yatay gecislerde daha az sorun yasamalari konusuna katk1 saglayabilir. Bu yiizden ortak
programlarm olusturulmasi ve bu programlarm ihtiyaca cevap veremedigi durumlarda
programlarin gozden gecirilerek farklilagsmalara izin verecek esnek miifredatlarin
¢ikarilmas1 6nemli gibi géziikkmektedir. Arastirma sonucunda miifredat olusturmada var
olan miifredatlarda problemlerin oldugu ve 6gretim elemanlarmnin da miifredat temelli
bir egitim verme yOniinde egilimlerinin olmadig1 goriilmektedir. Bu veriler tas yontu
egitimine yonelik genis katilimli yeni bir miifredat ¢alismasinin yapilmasi gerekliligini

ortaya koymaktadir.

2.Arastirmada tas yontu ders saatlerine iliskin problemlerin yasanip yasanmadigi
irdelenmis; bulgular, ders saatleri ve hangi yariyilda okutulmasi gerektigi konusunda
katilimcilarin farkl goriisler 6ne siirdiigiinii ortaya koymustur. Katilimeilarin 6nemli bir
kismi (yaklasik % 50’si) tas yontu derslerinin ikinci smifta okutulmasi gerektigi
goriisiinde olsa da, {igiincii sinifta okutulmasi gerektigine inananlarin oraninin da % 40
olmas1 bu konuda kafa karisikligina isaret etmektedir. Ancak asil farklilasma ders
saatleri konusunda ortaya ¢ikmustir ve katilimeilarin 4 saatle 8 saat gibi genis bir aralik
icinde ders saati talepleri olmustur. Bu durum katilimcilar 6zellikle tas yontu dersi

icin gerekli ders saati konusunda fikir birligine yakim olmadiklarini, dolayist ile bu
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durumun nedenleri iizerine ayrintili aragtirmalara ihtiya¢ duyuldugunu gostermektedir.
Kaldi1 ki bazi arastirmacilar, ders saatleri konusunda higbir fikir 6ne siirmemeleri de bu
konu hakkinda bir uzlasma noktasi aramadiklarma yorumlanabilir. Ders saatlerine
yonelik bu farkliliklarin hangi kriterler géz oniinde bulundurularak belirlendigi, tas
yontu egitiminin 6zellikleri dogrultusunda uygun ders saatinin ne kadar olmasi gerektigi
ve tas yontu egitiminin kaginci yartyilda baglatilmasi gerektigi konularinda bir uzlagma
ya da yakmlagsmanm olmamasi, bu derslerin yiiritilmesinde ©nemli sorunlarin
varhiginin isareti olarak degerlendirilebilir. Ayni amag, hedef, ¢iktilar1 kapsamasi
gereken bir dersin {izerinde bu kadar genis bir marjda hareket edilmesi bu ¢alismanin
onemli bir bulgusudur ve derslerin ytriitiilmesinde ortaklagmamanin getirdigi sorunlarin
gostergesidir. Literatiirde benzer calismalarin olmamasi bunun nedenleri konusunda
fikir olusturmamiza engel olsa da, biiyiik olasilikla tas yontu isinin yapilmasi i¢in
gerekli olan zaman ve asama ile ilgili katilimcilarin farkli kaynaklardan gelmis
olmasinin bunda etkili olabilecegi diistiniilmektedir. Sanat egitimine de ortak bir yontem
ve standart bir yapilanmanin olmamasi ve bu egitim alaninda “kisisel yaklasimlarn™
One ¢ikmasi “sanatin ve sanat¢inin bagimsiz olma arzusu” bu sonucta etkili olmus

olabilir.

3. Bu arastirmada tas yontu dersleri atolye olanaklarmnin oldukc¢a yeterli oldugu
katilimcilarinin biiyiik cogunlugu tarafindan dile getirilmistir. Bu 6nemli bir bulgudur.
Genellikle egitim olanaklarmm yeterli gériilmedigi, smiflarin kalabalikligindan ve ders
arac-gereg, teknik donanim ve uygulama olanaklariin yetersizliginden sikayetlerin
yaygm oldugu (Kirisoglu, 1991: 12) iilkemizde, sanat egitiminin bir alaninda bu
olanaklarm yeterli oldugunu katilimcilart % 90’min dile getirmektedir. Olanaklarin
eksikligini sdyleyenlerin bile bunlarin kiigiik eksiklikler oldugunu dillendirmeleri sanat
egitimi adina memnuniyet vericidir. Bu olanaklarin varliginin bir kismi, ilgili 6gretim
elemanlarinin cabasiyla gerceklestirilmistir. Donanim ve uygulama olanaklarmi iyi
olmasini, sanat okullarindaki yoOneticilerin sanata daha fazla Onem verdiklerine
baglamak miimkiin olabilecegi gibi, sanatin bagimsiz bir linite olmas1 ve o alanda
nelerin yapilmasi gerektigi konusunda yoneticilerin inisiyatifi onemli oranda alan

calisanlarina birakmalarina baglamak ta miimkiin géziikmektedir.
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4. Bu arastirmada tas yontu derslerinde teknolojinin kullanimmin giderek gii¢clendigi,
teknolojinin gelismesi ile birlikte havali ve elektrikli aletlerin tas yontu egitiminde
kullanilan geleneksel aletlerin yerini aldigi, gliniimiizde bu aletlerin agirlikli olarak
egitim siirecinde kullanildig1 saptanmustir. Ancak, Ogrencilerin tas yontu egitiminde
kullanilan bu aletleri tanimalarina ve nasil kullanacaklarina iligkin bir dersin olmamasi,
bu araglarin kullaniminda yeterli faydayr saglamadigma da katilimcilar vurgu
yapmiglardir. Katilimcilarin biiyiikk ¢ogunlugu, bu alandaki eksiklikleri ana dersin
kapsaminda ¢ozmeye yoneldiklerini ifade etmislerdir. Ancak bazi katilimcilar bunun
yeterli olmadigini bir teknik derse ihtiya¢ duyuldugunu belirtmislerdir. Katilimcilarin
bir kismi ise tas yontu egitimi dncesinde ve tas yontu egitimine paralel olarak modela;j
derslerinin 6nemini vurgulamis; heykel boliimleri ders programlarinda mevcut olan
modelaj derslerinin yani sira tas yontu dersi paralelinde yiiriitiilen bir modelaj dersinin

var olmasinin yarali olacagina vurgu yapmislardir.

Teknolojik gelismelerin sanat alanlarin1 derinden etkiledigi ger¢eginden yola ¢ikilarak,
geleneksel yontemlere kiyasla daha fazla teknolojik ara¢ kullaniminin sanati nasil
etkileyecegi konusunda katilimcilar farkli goriisler 6ne siirmiis olsalar bile. Tas yontu
egitiminde teknolojinin kullanimimin gliniimiizde kac¢milmaz oldugu ve teknoloji
sanat¢tya olanaklar sunuyorsa bu olanaklardan faydalanilmasi gerektigi goriisi
katilimcilarin biiyiik ¢ogunlugu tarafindan benimsenmistir. Bu durum 6nemli oranda
katilimcilarin sanat tiretimi konusunda agik fikirli ve gelismelere acik oldugunu
gostermektedir. Teknoloji kullanimmim yani sira geleneksel yontemlerinde gz ardi
edilmemesi gerektigini vurgulayan katilimcilar, tas yontu egitiminde geleneksel
yontemlerin teknolojiyle harmanlanarak verilmesinin egitim kalitesini artiracagi
diisiincesini de dile getirmislerdir. Ogretim elemanlarinda gériilen bu egilim daha gok
tag yontu derslerinde plastik kaygilara yonelik ¢6ziim aramayi1 hedeflemektedir. Tas
yontu dersinde kullanilan teknolojik aletleri tanitan ve kullanim yontemlerini anlatan bir
dersin miifredatta olmamasi ve bu konuya iligkin bilgilerin tag yontu dersinde verilmesi
aslinda tag yontu dersinin ka¢ saat olmasi gerektigine iliskin 0gretim elemanlarinin

farkli goriisler bildirmesini de agiklayabilecek bir bulgudur. Baz1 6gretim elemanlar1 bu
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tirden derslerin konuldugu durumda tas yontu derslerinin dort saatle
siirlandirilabilecegini diisiiniirken, digerleri tas yontu ana dersinin iginde bu tiirden
konularm olmasi nedeniyle miifredatta ders saatinin arttirilmasi gerektigini diistinmiis
olabilirler. Bu durumda, teknik derslerin miifredata konulmasi katilimcilar1 tas yontu
dersinin icerigini yeniden belirlemelerine ve ders saati konusunda daha az kafa

karigikliklar1 yasamalarina neden olabilir.

5.Teknolojik araclarin ve bilgisayar yazilimlarinin sanat egitiminde kullanilmasi,
heykel sanatcilarinin tasarim ve tiretim stirecinde bilgisayar kullanmasina da yol agmus;
bu yazilimlar heykeltirasa sayisal ortamda yaptig1 tasarimini temel heykel prensiplerini
dogrultusunda degerlendirme ve heykel mekan iligkisinde ii¢ boyutlu gérmeyi gercege
en yakin bicimde kurma olanagimi vermistir. Ancak bu olanaklar sanat alaninda bazi
tartismalar1 da beraberinde getirmistir. Baz1 sanatcgilar, geleneksel yontemler yerine
sayisal ortamin kullanilmasinin, 6grencilerin ¢izim aligkanliklarini, {retilen esere
sanat¢1 elinin degmemis olmasmin eserin ruhsuzlagsmasina yol acarak olumsuz
etkileyecegini diistinmiistiir. Bazilar1 da tasarimin zaten sanat¢i tarafindan yapildigma,
sanat¢1 duyarliliginin tasarimda var oldugunu ve son rétuslarin sanatgi eliyle yapildigini
isaret ederek, daha giiclii heykellerin yapilabilecegine olanak saglayacagmi dile
getirmiglerdir (Savag, 1990: 10). Bu arastirmada tasarim ve iiretim agamasinda teknoloji
kullannmi  konusunda katilimcilar, glniimiiz genglerinin  bilgisayar kullanma
becerilerinin yiiksek olmasi ve teknolojiyi yakindan takip etmelerinin ti¢ boyutlu
programlarin kullanilmasi agisindan biiylik bir avantaj olabilecegini, bu nedenle ¢ok
verimli tasarimlarin ve uygulamalarin yapabilecegini diistinmektedirler. Bu ¢alismada
konuya iligkin goriis bildiren katilimcilarin sayisal ortamda tasarim ve {iiretimin
giiniimiiz kosullarinda kullanilmasmin olumlu olabilecegi, iiniversitelerin teknik alt
yapisinin buna gore hazirlanmasinda sakinca olmayacagi yoniinde bir goriisiin egemen
oldugu goriilmektedir. Ornekleme giren iiniversitelerin birinde heykel tasarim ve {iretim
stirecinde bu teknolojilerin kullanildigi; bu kararin alinmasinda Avrupa’daki bazi heykel
boliimlerinin ziyaret edilmesinin etkili oldugu ifade edilmistir. Gilinlimiizde sayisal
programlarin heykel alaninda kullanilmasinin yararlar1 konusunda 6rnek ve ¢ok basarili

caligmalar1 gédrmek miimkiindiir. Bunun en giizel 6rneklerinden biri Levoy tarafindan
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gerceklestirilen dijital Michelangelo projesidir. (bkz: Sekil 37) Zira bu programlar
kullanilirken tasarim sanatgiya ait olmakta, sadece diisiincenin gergeklestirilmesinde
aletler degismektedir. Tasarim siirecinde teknoloji kullanimina katilimcilarin verdigi
destek, sanat alaninda yeniliklere agik bir 6gretim elemani kadrosunun oldugunu
gostermektedir. Bu durum sanatin gelismesi ve sanat¢inin iirlinlinii yaratirken emek

yiikiiniin azaltilmasinda katilimcilarin goriis birligi iginde olduguna isaret etmektedir.

Teknolojik aletlerin ve sayisal programlarin her gecen giin geliserek sanatin tiim
alanlarin1 kapsamasi ve bu teknolojilerin sanatin her alaninda her gecen giin daha yogun
kullanilmasindan endise duyan sanat¢ilarin oldugu bilmektedir. Heykel alaninda bu
teknolojilerin giderek yaygin bir sekilde kullanilmasinin olumlu- olumsuz olasi
sonuglar1 ele alindiginda katilimecilarm bu konuda herhangi bir endiselerinin veya
olumsuz bir gorislerinin olmadig1 goriilmiistiir. Teknoloji nasil bir hizla gelisirse
geligsin, verilen egitimin 6nemli oldugu vurgulanmis, asil olanin sanat¢inin tasarimi ve
iretim giici oldugunu sanat¢i olmadan bir diisiincenin bir tasarimin ortaya
cikamayacagini, bu nedenle teknolojinin sadece bir paydas olarak sanat¢mnin igini
kolaylastirdigi, bunun disinda sanat¢inin diisiincesini  yonlendiremeyecegi ifade
edilmistir. Bir katilimc1 “Diisiincem odur ki fotograf makinesinin kesfine benzer.
Fotograf resmi 6ldiirdii mii ?”” sorusu ile durumu ¢ok net 6zetlemistir. Tasarim siirecinde
teknoloji kullanimmnin bu kadar agiktan desteklenmesi ve teknolojinin bir ara¢ olarak
sanat lretimine 6nemli katkilarmin olacagi goriisiiniin yaygmligi, sanat iiretiminde
yeniliklerin takip edilmesi gerektigini ortaya koymasi agisindan énemlidir. Bu durumun
kirk yas iistii orta yas kusak tarafindan ortak algilanmasi, sanatgilarin yenilikgi fikirlere

acik olduklarin1 gostermektedir
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YEDINCi BOLUM

SONUC ve ONERILER

Tiirkiye’de heykel sanatinin yasadigi sorunlarin heykel egitimi veren kurumlar1 da
etkiledigi goriilmektedir. Heykel sanatmin Giizel Sanatlar Fakiiltelerinde bir egitim dali
olarak faaliyet gdstermesi ve heykel egitimi veren bdliimlerin agilmasi Istanbul’da
egitim veren Sanayi-i Nefise Mektebi ve Tatbiki Giizel Sanatlar Mektebinin diginda
genel olarak 1980’11 yillar sonrasinda baglamistir. Egitim deneyimi agisindan ¢ok geng
goriinen bu alanin, otuz yillik bir gegmis  vardir. Cokta kokli bir geg¢misi oldugu
sOylenilemeyen bu bdliimlerin program, teknik donanim ve yeterli 6gretim elemani
bulma yoOniinde sorunlarinin oldugu arastrma sonucundaki bulgulardan agikca
goriilmektedir. Anadolu Universitesi, Hacettepe Universitesi, Marmara Universitesi,
Mersin Universitesi ve Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi’nden olusan drneklem
iizerinde gerceklestirilen bu calismada programlarim incelenmesi ve yapilan
goriismelerden elde edilen bulgulara dayali olarak dort genel sonuca ulasilmig ve

bunlara iligkin 6neriler agagida sunulmustur.

1.Arastirma da heykel béliimlerinde tas yontu egitimine yonelik ortak, tam olarak hedef,
smir ve amaglar1 belirlenmis bir miifredat programimin olmamasinin yani sira, mevcut
miifredatlarm ortak bir dilinin olmadigi da goriilmiistiir. Bu konuyla ilgili olarak
ornekleme giren tiniversitelerin programlar1 incelenerek {iniversitelerin bir¢ogunun
farkli uygulamalar yaptig1 sonucu elde edilmistir. Buradan hareketle mevcut Heykel
boliimlerinde tas yontu egitimine yonelik yeni bir program yapilanmasma ihtiyag
duyuldugu sdylenebilir. Bulgulara dayali olarak, Miifredat konusuna yonelik 6gretim
elemanlarinin ciddi bir hazirhiginin olmadigi; cogunlukla kendi Ongordiikleri konu
basliklarim1 miifredat olarak tanimlama egiliminde olduklar1 goériilmiistir. Geldikleri
kaynaklardaki egitim anlayiglarini kendi egitim sistemlerine angaje etmeye yoneldikleri,
sanat egitiminin ortak bir program iizerinden yiiriitilmesinden daha ¢ok kisisel

becerilere dayali bir egitim oldugunu disiindiikleri ve bu dogrultuda 6grencinin
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ihtiyacia cevap veren anlik miifredatlar uyguladiklart ve tiim bunlarin ortak bir

miifredat olusturmay1 6nemli oranda engellendigi goriilmiistiir.

2. Arastirma sonucunda elde edilen diger 6nemli bulgu ise tas yontu egitimine yonelik
ders saatlerinde farklar oldugu anlasilmig; bu konuda katilimeilarin goriis birliginde

olmadig1 saptanmistir.

3.Aragtrma  kapsaminda tas yontu egitiminde kullanilan atdlyelerin teknik
donanimlarinin ve fiziki kosullarinin yetersizliginin tas yontu egitimini olumsuz
etkileyecegi yoniinde ongoriide bulunulmustur. Atdlye teknik donanimlarinin tas yontu
egitimine uygun olup olmadigina yonelik goriisme yapilan 6gretim elemanlarina sorulan
soru bulgularindan % 90’lik bir ylizde ile tas yontu egitiminde kullanilan atdlye

donanimlarin yeterli oldugu bulgusuna ulasilmistir.

4. Arastirmada giiniimiiz teknolojilerinin tas yontu egitiminde yogun olarak kullanilmasi
istendigi halde, egitim siirecinde bu teknolojileri tanimaya yonelik bir hazirlik dersinin
olmadig1 ve teknoloji derslerinin yayginlastigi durumda geleneksel yontemlerin terk
edilecegi endiselerinin oldugu tespit edilmistir. Goriismeler sonunda Ogrencilere
teknoloji kullanimi1 ve alet bilgisinin becerisinin ana ders catisi1 altinda verildigi ortaya

cikmustir.

5.Teknolojik araglarin ve bilgisayar yazilimlarinin sanat egitiminde kullanilmasi,
1980’ler sonrasinda yayginlasmaya baslamis, giiniimiizde siirlar1 zorlayan bir asamaya
ulagarak sanat ve yasam alanlarimizi kusatmis goriinmektedir. Giiniimiizde sadece
yiikksek Ogrenim asamasinda degil daha ilkogretim asamasinda &grencilerin bu bilgi
teknolojileri ile tanigmalarina ve onlar1 kullanmalarina olanak saglanmaya
calisilmaktadir. Bunun temel argiimani ise ¢agin ihtiyaclarina yanit veren ve cagi
anlayan bir kusagin yetismesi olarak goriilmektedir. Siiphesiz ki tiim bunlar yapilirken
egitimin pedagojik ilkeleri de gdz Oniinde bulundurularak yapilmaktadir. Bilgisayar

teknolojilerinin gilinlimiizde bu kadar yaygin hale gelmesinden sanat alanini uzak
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tutmak veya sanat egitimi alaninda bu teknolojilerin kullanilmasina engel olmak ¢agdas

egitim anlayisindan uzak ve olanaksiz goériinmektedir.

Arastirma kapsaminda ii¢ boyutlu sayisal programlarm tag yontu egitiminde tasarim ve
iretim siirecinde kullanilip/ kullanilmadigi ve teknolojinin tas yontu egitiminde
kullanilmasinin art1 ve eksileri hakkinda goriislere bagvurulmustur. Arastirma siirecinde
temel elektrikli, havali aletler ve ii¢ boyutlu sayisal program teknolojilerinin tas yontu
egitiminde kullanim1 hakkinda bilgiler verilmis kullanim bigimleri ve 6rnekleri 6zetle
anlatilmistir. Bunun yam sira Ug¢ boyutlu sayisal programlarin tasarim- {iretim siirecinde
kullanilmasi hakkinda katilimcilarin goriislerine basvurulmustur. Cok nadirde olsa bu
teknolojilerin kullanilmasmin ortaya ¢ikacak iirliniin duygusunu yok edecegi goriisii
ileri siiriilse de bu goriisii savunanlarda teknolojinin kullanilmas1 gerektigini
vurgulamiglardir. Bu goriismeler sonucunda katilimcilarin neredeyse % 100’niin bu
programlarin ve buna bagl teknolojilerin tas yontu egitiminde kullanilmasi yoniinde
olumlu goriislere sahip olduklar1 goriilmiistiir. Bu durum sanat egitimcilerinin
yeniliklere acik olduklar1 sonucunu ortaya koymaktadir. Ancak bu olumlu tavrin egitim
programlarina nasil yansidigi arastirildiginda bu konuda yeterli adimlarin atilmadigi ve
bu konuya egitim c¢ergevesinde kiiciik birka¢ uygulamanm disinda c¢okta kafa
yorulmadigr buna yonelik hazirliklarin ve derslerin programlarda yer almadigi da
goriilmiistiir. Bunun nedenlerinden birinin bu teknolojilere sahip olmanin ve bunlari
atolye teknik donanimlari i¢inde bulundurmanin ¢ok maliyetli olmasi1 goriinmektedir.
Avrupa’da bu sistemlerin 1990’1 yillar sonrasinda egitim ortamina enjekte edilmesine
ragmen iilkemizde mevcut Universiteler iginde bu teknolojiye sahip tek {iniversitenin
Anadolu tiniversitesi oldugu tespit edilmis, bu iiniversitenin ise bu donanima ancak
2012 yilinda sahip oldugu ve bundan sonraki siirecte egitim siirecine dahil edilecegi

gorilmiistiir.

Bu genel sonuglara dayali olarak asagidaki dneriler sunulmustur.
1.0Oncelikle miifredat konusunu giindeme alinmali; sanat egitiminde birebir ayn1 olmasa
da ortak bazi programlarin olusturulmasi i¢in c¢alismalar baglatilmalidir. Tas yontu

egitiminde bireysel miifredat yaklagimlardan G6gretim elemanlarinin uzaklagmalarini
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saglamak, sanatin bireyselliginin ¢ok merkeze alinmadan tas yontu egitiminde bilimsel
temellere dayali bir miifredatinin olusturulmasi yoniinde diisiincelerin gelistirilmesi

gerekmektedir.

Bu baglamda, iligkin 6gretim elemanlariin i¢inde bulundugu durumu agmalarini
saglamak {iizere, ulusal ve uluslararasi katilimli toplantilar yapilabilir. Daha lisans

diizeyinde akademiye yonelecek genclerin miifredatla ilgili bilgileri genisletilebilir.

2.Tas yontu egitimine yonelik miifredat programlarini inceleyen daha kapsamli
arastirmalarin yapilmasi, Heykel boliimleri tag yontu egitimi 6gretim elemanlarmin
katilacag1 paneller, sergiler ve kolokyumlar® diizenlenebilir. Bu galismalar sonucunda
miifredat konusunda goriisler alinarak ortak bir dilin olusturuldugu, dersin 6zelliklerine

uygun, 6grencinin ihtiyaglarini karsilayan bir miifredat olusturulabilir.

3.Universitelerin AKTS verilerinden hareketle ders saatleri arasinda genis aralik
dilimlerinin derse ayrilan zaman dilimlerinin yeniden ele alinmasimi ders saatlerine
yonelik belirsizligin ortadan kaldirilmasi yoniinde arastirmalar yapilmalidir. Bu derse
yonelik c¢alismalarda daha fazla zamana ihtiya¢ oldugu Ogretim elemanlarinin da
agirlikli olarak ders saatlerinin alt1 saat olmasiin yararli olacagi, tas yontu egitiminin
uzun soluklu ve zaman isteyen bir ¢alisma oldugu goriisleri tespit edilmistir. Buradan
hareketle Programlar da yer alan “Heykel Teknikleri” “Tas Ahsap” adi altinda ortak
verilen derslerin bagimsiz tas yontu egitimi derslerine doniistiiriilerek, tas yontu egitimi
derslerinin 6 saatlik bir ders ile standart hale getirilip, dersin ikinci smifta baslatilmasi

tas yontu egitimi dersini daha yararli bir hale getirecektir.

4.Atolye donanimlarinda biiyiik bir oranda yeterli oldugu, ufak tefek eksikliklerin tas
yontu egitimine yonelik fiziki ve teknik donanimlarda bir sorun olmadig1 veya var olan

kii¢iik problemlerin tas yontu egitimine engel teskil edecek boyutta olmadigi atdlyelerde

8 Kolokyum:Belirli bir konuyu aydinlatmak amaciyla, bilim adami ve arastiricilarin bir araya geldikleri ve konunun birbilim adami
ya da ekip tarafindan sunuldugu ve tartisildig: toplantidir.
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ancak miifredatlarda yapilacak degisiklere paralel olarak atélye donanimlari

gelistirilebilir.

5.0grencilerin kullandiklar1 elektrikle ve hava yardmmu ile calisan aletlerin kullanim
ozellikleri ve riskleri konusunda genis perspektifli malzeme bilgisine dayali bir 6n
hazirlik dersinin programda yer almasi 6grencinin aletler konusunda daha bilgili derse
baslamalarin1 saglayacaktir. Bu ders ayn1 zamanda tas egitiminde 6gretim elemaninin

ders saatlerini daha verimli kullanmasina olanak saglayabilir.

Boyle bir teknik ders sayesinde Ogrenci geleneksel yontem ve giiniimiiz teknolojisi
arasindaki iligkiyi gorerek, bu teknikler arasinda koordinasyon kurma becerisini
gelistirmesinin yani sira Ogretim elemanlarinin geleneksel yontemlerin zamanla
kaybolacagina yonelik endiselerinin giderilmesini saglayacaktir. Bu konuda bir
arastirmanin yapilmasi sonucunda, nasil bir teknik ders konulmali? Icerigi ne olmali?
Sorularma cevap aranip, ortaya ¢ikacak goriislerden yola ¢ikilarak teknik bir dersin tas

yontu egitimi dncesinde verilmesi egitim agisindan ¢ok yararl ve dogru olacaktir.

Katilimcilari neredeyse %100°niin sayisal programlarin ve bilgisayar teknolojilerin tas
yontu egitiminde kullanilmas1 yoniinde olumlu goriislerinden yola ¢ikilarak.

6.0gretim elemanlar1 tarafindan, yeni neslin bu teknolojileri ¢ok daha iyi tamdig1 ve
daha ileri diizeyde kullanma becerilerine sahip olduklar1 vurgusundan hareketle,
genglerin sosyal yapist ve teknoloji kullanma yoniindeki bilgi ve egilimlerinin
degerlendirilerek, tas yontu egitiminde teknolojinin kullanilmasinin sanatsal {iretim
acisindan bir firsata doniistiiriilmelidir. Mersin Universitesi, Hacettepe Universitesi ve
Anadolu Universitesi 6rneginde goriilen Ug boyutlu tasarrm odakli bilgisayar
derslerinin tim heykel bolimlerinde egitim programlarina eklenerek, bu derslerde
sanatsal liretim silirecinde kullanilan programlara daha agirlik verilebilir. Birinci smif
sonrasinda bu derslerin baslatilmas1 yetisen genglerin bu teknolojileri kullanma
yoniindeki egilimlerini destekleyecegi ve onlara daha fazla iiretim ve is olanagi
sunabilecektir. Bu teknolojileri kullanma bilgisine sahip 6grenciler heykel alan1 diginda

da istihdam edilme sansin1 yakalayacaktir.
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7.Dérdiincii Sinifta tag yontu egitimi alan dgrencilere Ug boyutlu ¢ikt: (CNC) sistemleri
tamtilmah ve bu sistemlerde {iretim yapmalarma olanak saglanmalidir. Tasarim- Uretim
stirecinde ii¢ boyutlu programlar1 kullanmalarma yonelik heykel boliimlerine ihtiyaca
cevap verecek nitelikte bilgisayarlar ve CNC’lerin olanaklar dogrultusunda temin
edilmesi ve ¢agin teknolojisi ile mesafenin agilmamasi saglanmali, bu baglamda
iiniversitelerin  Giizel Sanatlar Fakiiltelerinde bu altyapiyr hazirlamaya yonelik

yatirimlarin yapilmasi sorunun ¢éziimiine katki saglayacaktir.

8. Ogretim elemanlarmin kendi egitim siiregleri iginde bu programlara ydnelik egitim
almamalar1 yoniinde eksikliklerinin oldugu, Her ne kadar ogretim elemanlar1 bu
gelismeleri kendi olanaklari dogrultusunda takip ettiklerini vurgulamis olsalar da bu
teknolojileri kullanma ve bunlarla tanisik olmak onem arz edebilir. Bu teknolojileri
ogrencilere kullandirma yoniinde 6gretim elemanlarinin da bu konudaki eksikliklerinin
giderilmesini amaglayan, panel, calistay, meslek i¢i egitim seminerleri diizenlenmesi

Ogretim elemanlarina bu teknolojileri kullanma/ kullandirma olanagi saglayacaktir.

Gegmis ve gelecek arasinda saglam bir koprii kurabilmenin yolu diinii iyi incelemek,
bugiine etkilerini degerlendirip yarma yanit bulmaktir. Siiphesiz ki gelisen teknoloji bizi
daha da hizl etkisi altina alacaktir. Egitim ortamlarini daha ¢agdas ve cagin teknolojisi
ile donatmak ve bunun paralelinde uygun egitim programlar1 hazirlamak, gelecekte
daha giiclii bir sanat¢1 kusaginin yetismesine hizmet edecegi gibi gelecek kusaklara
birakacagimiz kiiltiirel miraslarimizin da daha etkili ve c¢agi1 anlatabilir diizeyde

olmasina katki sunacaktir.
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EKLER
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Ek1:Alan arastirmasi soru listesi

1. Giizel Sanatlar Fakiilteleri Heykel Boliimlerinde tas yontu derslerinin konu ve
uygulamalarinda farkliliklar var midir?

A- Tas dersinizde islediginiz, miifredat konular1 nelerdir?

B- Sizce Tas yontu egitim kacinci yartyilda baslamali ve ders saatleri ne kadar
olmalidir?
2. Heykel boliimii olan Giizel Sanatlar Fakiiltelerinde tag yontu derslerinde kullanilan aletler ve
atolye donanimlari arasinda farkliliklar var mdir?

A- Tag atélyenizin teknik donanmimini yeterli buluyor musunuz? ( bulmuyorsaniz
eksiklikler nelerdir agiklar misiniz?)
3. Heykel bolimii olan Giizel Sanatlar Fakiiltelerinde tas yontu egitimi Oncesinde dersi
destekleyecek malzeme ve arag bilgisi temelli teknoloji dersleri bulunmakta midir?

A- Tas yontu egitimi Oncesinde bu derse hazirlik Oncesinde programda yer almasi
gerektigini diislindiigliniiz dersler var mi?

B- Gerekliligini diisiindiigiiniiz derslerin hangileri sizin boliimiiniiziin  egitim
programinda mevcuttur?
4. Ogretim elemanlarmin geldikleri kaynak bu derslere iliskin goriislerinde farklilasma
olusturmakta midir?

A- Sizin sanat egitimi siirecinizde tas yontu derslerinde o giinkii teknolojiden ne kadar
faydalanilmaktaydi?

B- Giiniimiizde tas yontu derslerinde teknoloji kullammmi hakkinda goriisleriniz
nelerdir?

C-Tas yontu derslerinde tasarim siirecinde bilgisayar destekli teknoloji kullanimi
hakkindaki goriisleriniz nelerdir?

D-Tas yontu derslerinde Uretim siirecinde bilgisayar destekli teknoloji kullanimi

hakkindaki goriisleriniz nelerdir?
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Geleneksel, Elektrikli -Havali Aletlerle Tas Yontu Uygulamalar1 ve 3D Sayisal Tasarim
Ornekleri

ORDU BLEDIYESI II.' U { 'ARASI TAS HEYKEL SEMPO
MUGLA MERMERI 340X280X150

Nihat Sezer SABAHAT Uygulamas1 -ORDU
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Nihat Sezer SABAHAT Uygulamas1 -VAN

110



Nihat Sezer SABAHAT Uygulamasi -IZMIR

111



Nihat Sezer SABAHAT Uygulamas1 -MALATYA
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ALANYA TAS HEYKEL SEMPOZYUMU 2008 250X160X90
Nihat Sezer SABAHAT Uygulamas1 -ALANYA
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