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TURKCE OZET

Ogrencinin Adi-Soyadi | Murat ASLAN

Anabilim Dah Giizel Sanatlar Egitimi Anabilim Dah

Damsmanin Ad1 Doc. i. Halil TURKER

Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii
Tezin Ad1 Resim-Is Egitimi Programinda Ozgiin Baski

Dersinde Karsilasilan Sorunlar

OZET

Bu arastirmanin amaci; Tiirkiye'deki Egitim Fakiilteleri Resim-Is Ogretmenligi lisans
programlarindaki 6zgiin baskiresim derslerini yiiriitmiis veya yitriitmekte olan ve bu
alanda eserler iireten Ogretim iiyelerinin, bu derslerdeki uygulama yaklagimlarinin
betimlenmesi ve uygulanmasinda karsilagilan sorunlarin  degerlendirilmesidir.
Arastirmada 6zgiin baski resim derslerinin kuramsal bilgi ve uygulama alanlarinda

karsilagilan sorunlar1 betimlemek amaciyla gézlem ve goriismeler yapilmastir.

Nitel arastirma yonteminin kullanildif1 arastirma kapsaminda; Gazi Universitesi,
Ondokuz Mayis Universitesi ve Marmara Universitesi'nin Egitim Fakiilteleri'ndeki
Resim-is Ogretmenligi Boliimleri'nde gorev yapmakta olan ogretim iiyeleri ile
goriismeler yapilmistir. Ayrica gesitli tiniversitelerde (Anadolu, Bilkent, Hacettepe ve
Isik Universitesi) baskiresim alaninda egitim veren 6gretim iiyeleriyle de goriismeler
yapilmustir. Ogretim {iyeleriyle birebir goriismelere dayanan agik uglu sorularla 6zgiin
baskiresim egitiminde karsilasilan sorunlar1 belirlemeye yonelik sozlii goriismeler
yapilmistir. Bu goriismeler sesli ve yazili olarak kayit altina alinarak 6zgiin baskiresim
atolyelerinin sanat egitimine uygunlugunu belirlemeye yonelik durum tespiti

yapilmustir. Elde edilen veriler betimleme yontemi ile analiz edilmistir.



Aragtirma sonucunda katilimcilarin  ¢ogunlugu 06zgiin baski derslerinin ¢agin
gereklerinin uzaginda kaldigi, atolyelerin yeterli fiziki donanima sahip olmadigi, ders
saatlerinin yetersiz oldugu, kurumlarin sanata ayirdiklari katki paylarinin yetersiz
oldugunu vurgulamislardir. Bu sorunlarin sanat egitiminde uygulanan 6zgiin baskiresim

derslerinin uygulanmasinda olumsuz etkileri oldugu tespit edilmistir.

Anahtar Sozciikler: Sanat egitimi, 6zgiin baskiresim, baskiresim teknikleri
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ABSTRACT

The objective of this research is to state the descriptions and evaluations of the
problems encountered while applying the “practice approaches” by the artists and the
instructures who lecture or have lectured “printmaking” in undergraduate program of

Art Teaching, The Faculty of Education, in Turkey .

In this research, a series of observations and the interviews were done to declare the
difficulties in the lectures of printmaking in the fields of theoretical knowledge and

practice.

In the context of qualitative research studies, many interwievs were carried out, with the
academicians in the Program of Art Teaching in distinctive universities like Gazi

University, Ondokuz Mayis University and Marmara University.

Also some other interviews were carried out with the artists who lecture in the field of
“printmaking”. To declare the problems of printmaking some “face to face talks” were
carried out, by the help of the open-ended questions, with the artists and academicians.
These interwievs were recorded both in orally and written way to specify the conformity
assessment of printmaking workshops with Art Teaching. The data acquired was

analysed by the means of descriptive method.
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At the end of the research, the majority of the participants stated that, printmaking
lectures are far from the today’s needs, the workshops are not well equipped, the hours
of lectures are insufficient, the tuition reserved for art is insufficient as well. It is
established that all these matters have some negative affects on the application of
printmaking lessons in art teaching.

Key Words : Art Education, Printmaking, Printmaking Techniques
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ONSOZ
Sanat bireysel ve toplumsal anlamda {ilkeleri diinya iizerinde konumlandiran 6zel bir
olgudur. Bu olgu sayesinde literatiirde yer edinmis ¢agdas sanatg¢ilarin kimlikleri, temsil
ettikleri tilkeleri a¢isindan degerlendirildiginde sanatin yoniinii belirleme anlaminda ayr1

bir dneme sahiptir.

Ulkeler aras1 yarisma ortamini belirleyen temel etmenlerden birisi egitimdir. Egitimin
sistem ve ortamlarini ¢agdas normlar iizerine kurgulayan toplumlar, diger toplumlara

gore yarigma ortaminin dnciileri arasinda yer almaktadir.

Ulkemiz Egitim Fakiiltelerinde uygulanan sanat egitiminin kalitesi ancak sanat
egitimine verilen 6zen ve 6onemin gosterilmesiyle yiikselise gececektir. Bu baglamda
bakildiginda, sanat egitimi kurumlarinda egitim kalitesinin yiikseltilmesi ve g¢alisma
ortamlarinin ¢agdas normlara uygun hale gelmesi i¢in bir takim tespitlerin yapilmasi
gerekliligi ve arastirma sonucunda ¢6ziim Onerilerinin sunulmasi anlaminda bir

akademik duyarlilik gdsterilmesi gerekmektedir.

Hazirlamis oldugum bu c¢alismayla Tiirkiye'deki Egitim Fakiilteleri'nin, Resim-Is
Ogretmenligi Lisans Programlari'ndaki 6zgiin baskiresim derslerinin uygulama
yaklagimlarini ve uygulamasinda karsilagilan sorunlari betimleyerek, sanat egitiminin

hedeflerine ulagmasinda yol gosterici olacag diistiniilmiistiir.

Bu tezin aragtirma konusunun belirlenmesinde, verilerin degerlendirilmesinde ve tezin
tiim asamalarinda yol gosteren ve destekleyen danismanim Dog. i. Halil TURKER'e,
aragtirma  siliresince  baskiresim alanindaki  bilgilerinden ve deneyimlerinden
yararlandigim saygi deger hocalarim Prof. Dr. Siileyman Saim Tekcan'a, Prof. Giiler
Akalan'a, Prof. Dr. Hasan Pekmezci'ye, Prof. Atilla Atar'a, Prof. Hayati Misman'a,
Prof. Basri Erdem'e, Prof. Hasip Pektas'a, Prof. Hayri Esmer'e, Yrd. Do¢. Ahmet Aydin
Kaptan'a, Do¢. Dr. Miijde Ayan'a, Ogr. Gor. Dr. Erol Murat Yildiz'a ve Ogr. Gor.

Tezcan Bahar'a sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.

Ayrica yapilan goriismelerdeki ses kayitlarimin  ve verilerin  yazili  metine
doniistiiriilmesindeki yardimlarindan dolay1 Yelda Nisan Anakli'ya ve Gokhan Uzun'a

¢ok tesekkiir ederim.



TANIMLAR
Alan uzmam:: Belli bir alanda veya konuda derin bilgi ve beceri sahibi olan kisidir.
Alan  uzmanlari,, wuygulamada hem bilgi hem de tecriibe sahibidirler

(http://tr.wikipedia.org/wiki/Alan_uzman%C4%B1).

Modern: Modern (Fransizca), Cagdas (Tiirkce), genellikle bir seyin "yeni" ve "giincel"
oldugunu ifade etmek igin kullanilir. Cogu zaman belli bir sosyal ve sanatsal akim
olan “Cagdas” ve “Cagdaslik” gibi terimlerle karistirilir. S6zciik ilk olarak 16. ylizyilda
kullanilmastir (http://tr.wikipedia.org/wiki/Modern).

Ozgiin baski: Cesitli basim teknikleriyle cogaltilmis resimsel sanat yapit1 (SOZEN ve
TANYELI, 1992:181).

Geleneksel baskiresim teknikleri: Yiiksek baski, cukur baski, diiz baski ve elek baski

yontemleridir.

Litografi: Tas baski ya da litografi diye adlandirilan, kireg tasi lizerine yaglh kalemlerle

veya miirekkeple cizilmis sekil veya yazilarin basim sanatidir.

Serigrafi: Serigrafi elek niteligindeki bir yiizeyde yapilan bazi islemlerle ¢esitli amaglar
icin resim, sekil, yazi ve benzerlerinin olusturulmasi, bunlar lizerinden boya styirmak

suretiyle degisik yiizeylere basilmas1 ve cogaltiimasi eylemidir (PEKMEZCI, 1992).

Graviir: Ahsap ya da metal baski levhalariyla ¢esitli kaziresim teknikleri kullanarak

gerceklestirilip cogaltilmus her tiir sanatsal iiriin (SOZEN ve TANYELI, 1992:94).

Linol: Keten yagiyla karistirilmis mantar tozunu keten ¢uval gibi bir dokuma tizerine
dokiip sivayarak yapilir. Uzerine mantarli yag siiriilen bu genis dokuma, sonra

preslerden gegirilir (http://tr.wikipedia.org/wiki/Mu%C5%9Famba).

Baski Presi: Masa seklinde demir ayaklar iizerinde bulunan ve bir kol vasitasiyla
cevrilen iki ¢elik silindir arasina, tek yonde ileri geri hareket eden ¢elik yatak

oturtulmus bir makine diizenegidir.

Baren: Uzakdogu kokenli olan baren, ortasinda pliriizsiiz bir nesne bulunan ve bambu
bir kilif ile kapli, digiimlii sarilmis sicimlerden olusmaktadir (Grabowski ve Fick,
2009:79).

Xi



Kece: Yiinlin doviiliip kumasa benzer hale getirilmesi yontemiyle elde edilen bir tiir

yaygt (SOZEN ve TANYELI,1992:127).

Rakle: Baskiya hazirlanmis olan elegin iizerine dokiillen boyayr siyirarak, boyanin
gozeneklerden istenilen yiizeye geg¢mesini saglayan, kaucguk lastikten yapilmig

gereglerdir.

Vernikler: Cogunlukla balmumu, asfalt ve re¢ine karisimindan olusan ve metal

plakay1 aside kars1 korumak i¢in levha {izerine siiriilen gereglerdir.

Arap Zamki: Akasya agacinin govdesinden ¢ikan ve saydam renkte kuruyan bir gesit
zamktir (Turani, 2010:15).

Emiilsiyonlar: Baski isleminin gerceklesebilmesi i¢in ipek {izerine goriintiiniin
aktarilabilmesinde kullanilan, 1s18a kars1 duyarli, su bazli veya sentetik bazli boyalara

karst dayanikli olan kimyasal bir malzemedir.

xii
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BIiRINCI BOLUM
GIRIS
Bu boliimde; problem durumu, arastirmanin amaci, énem, varsayimlar, sinirliliklar,

tanimlar ve kisaltmalar iizerinde durulmustur.

1.1 PROBLEM DURUMU

Ulkelerin ¢agdaslik ve kalkinmishik gdstergelerinin temel dayanak noktalarindan birisi
olan sanat, yiizyillardir toplumlarin gelisimini olumlu yonde etkileyen en Onemli
faktorlerden biri olmustur. Sanat tarihi kitaplarinin degismez isimleri Picasso, Monet,
Cezanne, Munch, Van Gogh vb. biiyiik sanatgilar bulunduklar: tilkelerin sosyokiiltiirel

gelisimlerine biiytlik katkilar saglamiglardir.

Sanat evrensel veya ulusal anlamda ele alindiginda, toplumlarin kiiltiirlerine yaptigi
katkiy1 devam ettirebilmesi ancak dogru planlanmig egitim politikalar1 ile miimkiin

olacaktir.

Sanat egitimi, toplumlarin c¢agdaslasmasi anlaminda iistlenmis oldugu gorevlerin
yaninda, bireylerin, estetik, algisal ve sosyal agidan yetistirilmesine de yadsinamaz

katkilar saglamaktadir.

Ulkemiz egitim sisteminin temel dinamiklerinden birisi olan sanat egitimi ve onun
temsilcileri olan sanat egitimcileri, kusaklar1 yetistirme anlaminda {istlendikleri gérevi
yerine getirirken bir takim sorunlar yasamaktadirlar. Ozellikle sanat egitimcisi yetistiren
akademik kurumlar donanim agisindan siirekli kendisini yenileyen teknoloji karsisinda

yetersiz kalmaktadir.

Nitekim Kavuran (2004:233); "resim-is Ogretmeni yetistirmede; Ogrenci alim
siavlarindan kaynaklanan sorunlar, ekonomik sorunlar, teknolojik sorunlar, fiziki ve
sosyal ¢evreden kaynaklanan pek ¢ok sorun oldugunu ve bu sorunlarin verilen egitimi
etkiledigi gibi ilk ve orta ogretimdeki sanat egitimini de etkiledigini belirtmektedir."
Boyle bir yaklasim icinde sanat egitiminin kisiyi hem ruhen hem de bedenen gelistirme

ve yetistirme amacini gerceklestirmesi miimkiin gozilkmemektedir.

Sorunlar irdelenerek gerekli ¢oziimler tiiretildiginde modern ve etkili bir sanat egitimi
diizeninin olusturulmasi isten bile degildir. Kurdugumuz bu son ciimle, sanat

egitimindeki en biiyiik sorunun, sorunlarin anlasilamamasi ve dogru ¢oziim yollarinin



bulunamamasi oldugunu gostermektedir. Sanat egitiminden neler bekledigimizi belirler
ve bu beklentilerimizin bugiin neden karsilanamadigini anlayabilirsek sorunlarin

¢Oziimii icin en dnemli ve en biiyiik adimi1 atmis oluruz.

Sanat egitiminin alt dallarinda biri olan '6zgiin baskiresim' alan1 da gerek atdlyelerin
fiziki donanimlarinin yetersiz olmasi, gerek yonetimlerin bu alana duyarsiz kalmasindan
dolay1 istenilen seviyeyi yakalayamadiklari disiiniilmektedir. Tim bu sorunlara
uygulanabilirlikten uzak sadece kavramsal ¢oziimler aramanin nafile bir ¢caba oldugu

aciktir.

Baskiresim derslerinin 6grencilere bir¢ok farkli malzemeyle kendini ifade etme olanagi
saglamasi ve yaraticiliga olan katkis1 yoniinden diisiindiigiimiizde, ¢agin gergeklerine
uygun bir sanat egitimi temeli olusturulmasi gerekmektedir.

Yukaridaki aciklamalar c¢ergevesinde, Tiirkiye’deki Egitim Fakiiltelerinin Giizel
Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-is 6gretmenligi lisans programlarinda yer alan “Ozgiin
Baskiresim” derslerinin, sanat egitimine yonelik uygulanabilirliginde karsilasilan

sorunlar arastirmanin problemini olusturmaktadir.

1.2 CALISMANIN AMACI
Bu arastirmanin amaci, 6zgiin baskiresim alaninda egitim vermis sanatcilar ve bu alanda

egitim veren akademisyenlerin goriisleri dogrultusunda, Tirkiye’deki Egitim
Fakiilteleri'nin, Resim-is Ogretmenligi Lisans Programlari'ndaki 6zgiin baskiresim
derslerinin uygulama yaklagimlarinin betimlenmesi ve uygulanmasinda karsilasilan
sorunlarin degerlendirilmesidir.

Genel amaca ulagsmak i¢in asagidaki sorulara yanit aranacaktir:
1. Ozgiin baskiresim atdlye derslerinde, geleneksel baski tekniklerinin tamaminin
uygulamasi yaptirilabilmekte midir?
2. Baskiresim atdlyelerinde Karsilasilan fiziki yetersizlikler verilen egitimin
kalitesini etkilemekte midir?
3. Baskiresim at6lye derslerinde farkli tekniklerin bir arada ogretilmesinin ve
ogrencilerin bu teknikleri ayni ortamda uyguluyor olmasinin, baskiresim egitimine
olumsuz etkisi var midir?
4, Baskiresim atolyelerinde gorevli bir teknisyenin bulunmamasinin, verilen

egitimin niteligine etkisi var midir?



5. Egitim Fakiiltelerindeki Resim-is 6gretmenligi programlarinda yer alan 6zgiin

baskiresim derslerine gereken 6nem verilmekte midir?

1.3 CALISMANIN ONEMI

Yarati siireci iginde sanat¢inin hayal diinyasinda yeserttigi diisiincelerin gergeklikle tam
anlamiyla karsiligin1 bulabilmesi ancak dogru malzeme ve o malzemeye uygun arag-
gerecin  kullanilabilmesiyle miimkiindiir. Tim sanatsal ¢aligmalarda hedefe
ulagilabilmesi icin Ogrenilen bilgi ve teknigin, amaca uygun arag-gereclerle
uygulanmasi gerekmektedir. Egitmenin teknik bilgi ve deneyimlerini Ogrenciye

aktarmaya calisirken gerekli arag¢ ve gereci bulamamasi sanat egitimini eksik birakir.

Bu nedenle sanat egitimi veren kurumlarda yeni anlati yollar1 kazandiran yeni
tekniklerin ve yoOntemlerin kullanilabilmesi icin, sanat eserlerinin olusturuldugu
atolyelerin, sanat diinyasindaki yeni gelismeler takip edilerek siirekli olarak modernize
edilmesi gerekmektedir. Ne tiziicii ki ¢gogu tiniversitede anabilim dali atdlyeleri ¢agin

gerekliliklerini karsilamaktan ¢ok uzaktir.

Bu caliyma Tirkiye’deki Egitim Fakiiltelerimin, Resim-is Ogretmenligi Lisans
Programlari'ndaki 6zgiin baskiresim derslerinin  uygulama yaklagimlarim1  ve
uygulanmasinda karsilagilan sorunlari betimleyerek; sanat egitiminin hedeflerini
gerceklestirmesinde ve bu hedeflere ulagilmasinda Karsilagilan sorunlarin ¢oziimiinde

yol gosterici olmasi agisindan onemlidir.

1.4 CALISMANIN SAYILTILARI

Arastirmada asagidaki varsayimlardan hareket edilmistir.

e Gorlisme formu yonteminin uygulandigi kisi ve kurumlarm verdikleri

cevaplarda samimi olduklar1 varsayilmistir.

e Secilen kurumlar, dokiimanlar ve kisiler arastirmaya 1s1k tutacak nitelikte oldugu

varsayilmistir.

e Hazirlanan goriisme formu sorularinin arastirmaya 1sik tutacak ve arastirma

konusunun siirlarin1 asmayacak nitelikte oldugu varsayilmistir.



1.5 CALISMANIN SINIRLILIKLARI
Bu calisma;

e Tirkiye'deki  Egitim  Fakiiltelerinin ~ Resim-is ~ Ogretmenligi  Lisans

Programlari’nda okutulan 6zgiin baskiresim dersi ile sinirlandirilmistir.

e Ozgiin baskiresim alaninda egitim veren dgretim elemanlarinin, goriigme formu

dogrultusunda verdikleri cevaplari ve gézlemleri ile sinirlidir.

e Zaman degerlendirmesi Ocak 2012-Nisan 2013 yillari ile sinirhidir.

1.6 CALISMANIN YONTEMI
Aragtirmada 6zgiin baskiresim derslerinin kuramsal bilgi ve uygulama alanlarinda

karsilagilan sorunlar1 betimlemek amaciyla gézlem ve gériismeler yapilmustir.

Nitel arastirma yonteminin kullamldigr arastrma kapsaminda; Gazi Universitesi,
Ondokuz Mayis Universitesi ve Marmara Universitesi'nin Egitim Fakiilteleri'ndeki
Resim-Is Ogretmenligi Boliimleri'nde gdrev yapmakta olan 6gretim iiyeleri ile
gorlismeler yapilmistir. Ayrica Gilizel Sanatlar Fakiilteleri'nde (Anadolu, Bilkent,
Hacettepe ve Isik Universiteleri) baskiresim alaninda e@itim veren ogretim

elemanlariyla da goriismeler yapilmistir.

Ogretim {iyeleri ve sanatcilarla birebir goriismelere dayanan acgik uglu sorularla dzgiin
baskiresim egitiminde karsilasilan sorunlari belirlemeye yonelik sozlii gorlismeler
yapilmistir. Bu goriismeler sesli ve yazili olarak kayit altina alinarak 6zgiin baskiresim
atOlyelerinin sanat egitimine uygunlugunu belirlemeye yonelik durum tespiti

yapilmistir.

(8) Profesdr, (1) Dogent, (1) Yardimcir Dogent ve (2) Ogretim gorevlisiyle yapilan
goriismeler sonucunda elde edilen veriler betimleme yontemi ile analiz edilip, referans
olarak gosterilmistir. Referanslar; soyad, goriismenin yapildigi yer ve tarih olarak
gosterilmistir. Ornek: (AKALAN, Ankara:2013)

1.7 VERI TOPLAMA TEKNIGi
Arastirmanin kuramsal boyutunun olusturulmasi igin, konuyla ilgili literatiir taramasi
yapilip, arastirmanin amaci dogrultusundaki sorular1 yanitlamaya ydnelik gereksinim

duyulacak veriler;



e Goriisme Formu
e Dokiiman incelemesi (fotograf, ses kaydi ve igerik analizi) yoluyla

gerceklestirilmistir.
1.7.1 Goriisme Formu

Arastirma siiresince 6zgiin baskiresim ile ilgili pek ¢ok dokiimana ulasildi. Ozgiin
baskiresmin sorunlarini derinlemesine irdeleyebilmek amagcli, alan uzmanlarinin bilgi,
deneyim ve goriislerinden yararlanmak tizere, acik ug¢lu sorulardan olusturulmus

goriisme formu kullanilmistir.

Goriisme formu yaklasimi, goriisme esnasinda irdelenecek sorulari veya konulari
kapsar. Gorligmeci 6nceden hazirlamis oldugu sorularin disinda daha ayrintili bilgi
almak amaciyla ek sorular sorma ozgiirligiine sahiptir. Goriisme formu, arastirma
problemi ile ilgili tiim boyutlarin ve sorunlarin kapsanmasini giivence altina almak i¢in
gelistirilmis bir yontemdir. Goriismeci, goriisme sirasinda sorularin ciimle yapisini ve
sirasint degistirebilir, baz1 konularin ayrintisina girebilir veya daha ¢ok sohbet tarzi bir

yontem benimseyebilir (Yildirim ve Simsek, 2011:122).
1.7.2 Dokiiman incelemesi

Arastirmada yazili kaynak olarak, Egitim Fakiilteleri Giizel Sanatlar Egitimi
Boliimlerinde yer alan Resim-is oOgretmenligi lisans programlarmdaki “Ozgiin
Baskiresim” dersinin igerikleri ve 6zgiin baskiresim ile ilgili olarak pek ¢ok dokiimana
ulagilmistir. Ayrica da alan uzmanlariyla yapilan goriismeler sonucunda elde edilen

veriler bilimsel veri olarak kullanilmustir.

"Dokiimanlar, nitel arastirmalarda etkili bir sekilde kullanilmasi gereken 6nemli bilgi
kaynaklaridir. Bu tiir arastirmalarda, arastirmaci, ihtiyact olan veriyi gozlem veya
goriisme yapmaya gerek kalmadan elde edebilir. Ote yandan, nitel arastirmalarda
gbzlem ve gorlisme gibi diger veri toplama yontemleriyle birlikte kullanildiginda
'verinin ¢esitlendirilmesi' amacina hizmet edecek ve arastirmanin giivenilirligini 6nemli

oOl¢iide arttiracaktir” (Yildirim ve Simsek, 2011:188).

1.8 VERILERIN ANALIZi

Arastirma verilerinin analizinde ve yorumlanmasinda, “betimsel” analiz yontemleri

kullanilmistir.



Betimsel analiz yonteminde elde edilen bilgiler, daha 6nceden belirlenen temalara gore
Ozetlenir ve yorumlanir. Betimsel analizin amaci; analiz sonucunda elde edilen bulgulari
ve yorumlar1 diizenlenmis ve yorumlanmis bir bicimde okuyucuya iletmektir. Veriler
once mantikli ve anlasilir bicimde betimlendikten sonra, yorumlanir, neden-sonug
iliskileri irdelenir ve bir takim sonuglara ulasilir. Arastirmaci, analiz sonunda ortaya
c¢ikan temalar1 iliskilendirir, anlamlandirir ve ileri doniik tahminlerde bulunabilir

(Yildirim ve Simsek, 2011:224).

Toplam 1 yil siiren veri toplama siireciyle ortaya ¢ikan arastirmanin bulgularinin
degerlendirmesinde, bulgular kodlama yoluyla gergeklestirilmistir. Alaninda uzman 12
Ogretim gorevlisiyle birebir yapilan goriismeler sonucunda, arastirmanin amacina

ulagilmasi saglanmigtir.



IKiINCi BOLUM
KAVRAMSAL CERCEVE

2.1 SANAT

Sanat kelimesi, hemen herkesin aklinda bir takim canlandirmalar olugturmakla birlikte
ne sanatgilar, ne sanat elestirmenleri ne de sanatseverler tarafindan tam olarak
tanimlanamamaktadir. Sanatin ylizyillar boyu siiren gelisim doneminde birgok sanat
tanimlamas1 yapilmistir. Buna ragmen genel gecer bir sanat tanimindan bahsetmek
kolay degildir. Sanat iizerindeki tiim bu tanimlamalarin olusturdugu bilgi toplulugu ve
insan bilincinde uyandirdig: farkli cagrisimlar sanati agiklamakta karsimiza c¢ikan

zorluklarin baginda yer almaktadir.

Gecgmiste sanat, estetik giizelligi arastirma olarak tanimlandigi i¢in, giizelin yaratilmasi,
sanatin amaci olarak diislinlilmistiir. Bugiin ¢agdas toplumlarda sanatin amaci daha da
karmasik hale gelmistir. Bazi sanatgilar sanatin amacinin "giizellik" ya da sanat
elemanlarinin giizel bi¢imde diizenlenmesi olduguna inanirlar. Bazilarina gore ise sanat,

gercekligi yansitmalidir (Boydas, 2007:10).

Sisman'a (2006:5) gore; "Halk arasinda sanat, giizel olan ve hosa giden sey olarak tarif
edilir. Bu tarif 6ziinde dogru seyleri ifade etse de kullandigi anlamlar agisindan

bakildiginda eksik ve yaniltic1 igerige sahiptir."

Boyle bir bakis agis1 ve sanat ile sanat olmayan arasindaki ayrimi yapamama durumu,

sanatin gelisimi Oniindeki en biiylik engeli teskil etmektedir.

Sanati var eden belli baghh boyutlarinin bilincine varmadan kendini kavramamiz
olanaksizdir. Belki de salt bu nedenle iilkemizde bir sanat karmasas1 siiriip gitmektedir.
O halde sanati dogru anlamak ve anlatabilmek temel amacimiz olmalidir (Ering,

2004:11).

Dogru ve yeterli bir sanat tanimi yapabilmek i¢in, dncelikle sanat ifadesi i¢inde yer
almasini istedigimiz temel unsurlar1 belirlemeliyiz. Su unutulmamalidir ki; sanat
yapitin1 ortaya ¢ikaran temel unsur insan, yani sanatcidir. insan iradesi olmadan bir
sanat yapitinin ortaya ¢ikmasi diisliniilemez. Bu durum sanat kelimesi i¢inde, sanat¢inin

ve dolayisiyla onun iradesinin olmasi gerektigini gostermektedir. Hi¢ bir sanat eseri



durup dururken olusmamustir. Ilhamdan ve onun daha mantiksal agiklamasi yarati

giiciinden baska, sanat eseri i¢inde kendiliginden gergeklesen bir unsur yoktur.

Sanatci; dogdugu andan baslayarak, dis diinyanin hem fiziksel hem de duygusal
etkenlerinin iizerinde biraktig1 etkileri i¢inden geldigi bicimde eserine yansitir. Bu;
sanatin bir anlik degil, siire¢ igeren bir olgu oldugunu gostermektedir. Bir diger 6nemli
husus, bu ¢evreden beslenme durumunun getirdigi 6zgiinliiktiir. insan dogas1 geregi
benzer olaylarin farkl kisilerde farkli izler birakmasi, kisinin yasadigi ¢cevre ve toplum,

sanatin zenginligini saglamaktadir.

Buraya kadar degindigimiz hususlar; sanat kavraminin insan iradesi, yaraticit gii¢ ve
Ozgiinliik ¢ercevesinde olusturulmasi gerektigini gostermektedir. Sanat; kisinin yasanti
siirecinde kendine kattiklarin1 sadece ona 6zgii bir bicimde ifade etme ¢abasidir.

Kisideki kendine 6zgiiliik, sanatc1 kavraminin temelini olusturmaktadir.

Sanat eserinin olusumunda, sanat¢inin kendine 6zgiiliigli ve kisilik izleri vardir. Sanatci,
bi¢imlenmemis malzemeye, kendisinin hayal giiciinii ve yetilerini katarak onu bir

bi¢ime kavusturur (Sisman, 2011:64).

Sanatta her teknigin kendine 6zgiin bir yeri ve énemi vardir. Ozgiin baskiresim teknigi
de “cogaltilabilir yaraticilik” iceren farkli yapisi ile resim sanati i¢inde 6zel bir yere
sahip olmustur. Bu teknige gereken Onemin verilmesiyle teknigin sinirlar1 ve hem

sanata hem de sanatgiya katacaklari ¢ok daha iyi anlasilacaktir.

2.2 SANAT EGITIMININ ONEMI VE SORUNLARI
Baskiresim egitiminin nasil olmast gerektigi yoniinde bir calisma yaparken oncelikle

sanat egitimini genel bir sekilde incelemeliyiz.

Sanat egitimi; bireyin sanat olan ile olmayan arasindaki farki algilamasini ve bireyin
cevresine farkli agilardan bakabilmesini saglar. Boyle bir egitim almis birey, kendisine
“sanat” olarak sunulanlar hakkinda higbir yaniltic1 etkiye maruz kalmadan fikir
iretebilir. Segme ve tartma yetenekleri gelismis oldugu i¢in hem sanat eserine hem de
onu iireten sanat¢inin emegine hak ettigi degeri verir. Eserinin anlagilmasi ve ugrunda
harcadigi zamaninin karsiligini bulmasi sanatginin daha sonraki eserlerine kendini
adamasin1 ve daha iyi eserler ortaya ¢ikarmak icin ihtiya¢ duyacag istek ve arzuyu

kazanmasini saglar.



Ulkemizde sanat egitiminin gelisimine iliskin beklentiler heniiz istenilen diizeyde
degildir. En 6nemlisi, {ilkemizin gereksinimlerine yanit verebilecek batili tilkelerdeki
gelismeleri, yontem ve teknikleri, teorileri benimsemekte ve uygulamada ge¢ kalmis

olmamizdir (Artut, 2007:137).

Sanat egitiminin sorunlari {izerine yogunlastigimizda karsimiza ¢ikan ilk olgu toplum
geneli tarafindan sanatin bir disiplin olmaktan 6te bir sekilde vakit ge¢irme araci olarak
goriilmesi, daha yalin bir ifade ile sanatin dnemsenmeyisidir. Boyle bir yaklasim i¢inde
sanat egitiminin kisiyi hem ruhen hem de bedenen gelistirme ve yetistirme amacinin

gerceklesmesi miimkiin degildir.

Gliniimiizde sanat egitimi sisteminin uygulanmasinda en 6nemli sorunlarindan birisi
kuskusuz sanati, bos zamanlar1 degerlendirmek icin kullanilan, eglendirici bir etkinlik
ya da goze hos gelen bir dekorasyon 6gesi olarak algilanmasindan kaynaklanmaktadir

(Artut, 2007).

Sanat kavrami tam olarak anlasilamamisken sanat egitiminin ideal olmasini beklemek
hayal gibi goziikebilir. Ciinkii; toplumun her ne kadar sanatin 6nemini bilerek ve sanatin
bir gereksinim oldugunu diisiinerek hareket etmesini saglamaya c¢aligsak da gerek
ekonomik sorunlar, gerek c¢evresel sorunlar gerekse de toplumun sosyal yasayis bigimi
nedeniyle hayatin 6nem siralamasinda Onlerde yer almasini basaramamaktayiz. Bu
durum sanat egitiminin her gecen giin 6z amacindan uzaklasarak “bos zamanlari

degerlendirme ugras1” olarak goriilmesine neden olmaktadir.

Egitim-6gretim diizenimizin ilk asamalarindan itibaren sanat igerikli miizik, resim
egitimi gibi dersler hep geri planda tutulmaktadir. Gelecek endisesi icinde yetistirilen
cocuklarimiz ve genglerimiz, tekdiize bir anlayis ve bigimlenme ile ruhsal gelisimlerinin
en 6nemli evrelerini tamamlamaya adeta mahkiim edilmistir. Oysa iyi bir sanat egitimi
bireyin yarati1 giicilinii, entelektiiel yapisin1 ve estetik diisiincesini miimkiin oldugunca

gelistirerek daha genis bir yelpazeden yasama bakmasini saglamay1 hedeflemektedir.

Buyurgan ve Buyurgan'a (2007) gore; sanat egitimi "yaraticiligin 6n planda tutuldugu,
ogrencilerin kisisel gelisimi ve egilimlerini yonlendirilmeye ¢alisildigi en giivenilir
ortamlardan biridir. Temel amagclari, cocugu/genci, gormeye, aramaya, sormaya,
deneme yapmaya, sonuglandirmaya yonelik olan sanat egitimi, egitimin her

kademesinde kesintiye ugramadan devam etmelidir."



Bireydeki bu gelisim, yenilik arzusu ile birlikte siirekli daha iyiyi arama ve arastirma
Ozellikleri ile birlestiginde kendine giivenen ve toplumdaki yerinden emin bir birey
yetismis olur. Bu diistur {lizerine yetisen birey toplumsal diizenin dengelerinin de
yeniden ve daha saglam temeller iizerinde olugmasini saglayacaktir. Birey-birey ve
birey-toplum iliskilerinde kisinin kendini anlatabilecegine olan inancinin Onemi
blyiiktlir. Sanat egitiminin sagladigr sezgisel diisiinme, farkli diislinebilme, farkli
gorebilme ve tiim bu farkliliklara hosgoriiyle yaklasabilme yetenekleri; bireye toplum
icinde karsilastigr sorunlarin ¢dziimiinde saglikli bir iletisim ile ¢oziim yollar

olusturacaktir.
"Sanat Egitiminin Islevleri;
-Yaraticilig1 gelistirmek.
-Arastiric, inceleyici, sorgulayici bir kimlik kazandirmak.
-Entelektiiel, kiiltiirel bakis a¢is1 gelistirmek.

-Kendine olan giiven duygusunu kazandirmak, kendini tanimlamasini olanakli

kilmak.

-Elestirel bakis acisi, elestirel diisiince ve sezgi giiciiniin gelisimini saglamak.
-Sanatsal sorunlar1 ¢ozebilme becerisine islerlik kazandirmak.

-Gorme becerisi, olasiliklar1 tahmin edebilme giiciiniin kazandirilmasi.
-Saglikl etkilesim ve iletisim giiciiniin kazanimina olanak saglamak.

-Taklit ve kopyaciliktan uzak 6zgiin ve yaratici bir anlayis gelistirmek.
-Teknik bilgi ve beceri, deneyim kazandirmak.

-Manevi, duyussal, biligsel, algisal giiciiniin gelisimine olanak saglamak.

-Sorunlariyla basa ¢ikabilme, kendini ifade edebilme, desarj olabilme giiciiniin,

ortaminin yaratilmasi.

-Sosyal ve duygusal gelisime Kkatkida bulunmak. Saglikli disiince ve kisilik

gelisiminin kazandirilmasi.

-Modern sanat yapitlarma karsi bakig agiklarmnin gelistirilmesi, farkli sanat

tirlinlerine hoggorii ile bakabilme anlayisini kazandirmak™ (Artut, 2007:117).

10



Sanat egitimi birey ve toplum flizerinde bu kadar etkiliyken, hak ettigi degeri hala
kazanamamis olmasi {iziintii vericidir. Oysa sorunlar irdelenerek gerekli ¢oziimler
tiiretildiginde modern ve etkili bir sanat egitimi diizeninin olusturulmasi isten bile
degildir. Kurdugumuz bu son ciimle, sanat egitimindeki en biiylik sorunun, sorunlarin
anlagilamamasi ve dogru ¢6ziim yollarinin bulunmamasi oldugunu goéstermektedir.
Sanat egitiminden neler bekledigimizi belirler ve bu beklentilerimizin bugiin neden
karsilanamadigin1 anlayabilirsek sorunlarin ¢6ziimii i¢in en 6nemli ve en biiylik adimi

atmis oluruz.

Sanat egitimi, genel egitimin Onemli bir pargasidir. Ancak sanattaki 6zgiinliikk ve
yaraticilik olgusu dikkate alindiginda, sanat egitiminin kendine 06zgii ¢ok 06zel
yasalarinin oldugunu da kabul etmek zorundayiz. Bu nedenle, sanat egitiminin genel

egitim icerisindeki yerinin ¢ok iyi belirlenmesi gerekiyor (Gengaydin, 1990:44).

Ilk olarak kendine 6zgii dinamiklerini bir kenara birakarak, sanat egitiminin genel
egitim i¢indeki yerinin tiim toplum tarafindan kabul edilmesini saglamak gereklidir. Bu
da ancak, sanatin dogru ve iilke gergekleri ile ortiisecek bigimde anlatilabilmesi ile
miimkiindiir. Sanatin sadece belirli bir kesimin anlayabilecegi ve ilgilenecegi bir keyif
ugrast oldugu algisindan kurtularak kisiye yeni ufuklar agan bir yasam unsuru

oldugunun kavranmasi gerekmektedir.
"Nitelikli bir sanat egitimi;
-sanat egitiminin varliginin, 6neminin farkinda olan bir bakis agist,

-cagin degisen ve gelisen sartlarina gore kendini yenileyen bir miifredat

programui,
-nitelikli sanat egitimcisi,
-yeterli ders saati,

-amaca uygun fiziki donanim ve arag-gereg ile gerceklesir” (Buyurgan ve

Buyurgan, 2007:4).
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Etkin bir sanat egitimi i¢in en 6dnemli olgu bireyin yarati siirecinde tiim ihtiyag¢larinin
karsilanabilmesidir. Bireyi sanat¢iya doniistiirme ¢abasi igerisinde hem teorik hem de

pratik egitim siireclerinin dogru bir bicimde birlestirilmesi 6nem arz etmektedir.

Sanat¢1 egitimi, sanat egitimini igerir ama; sanat egitimi, sanat¢it egitimini degil,
sanatsever egitimini amaglar. Yani sanat egitimi, ¢agdas insan anlayisina uygun nesiller
yetistirmeyi amaclar. Bu her bir insanin ‘aydin insan olma’ ilkesiyle es anlamlidir

(Ering, 2004:32).

Iyi bir teorik egitim; kendini iyi yetistirmis, 6zgiinlilkten yana, gercek sanatsever
egitmenler ile saglanabilir. Egitmenin sanatg1 kisiligi, kendi deneyimlerinden elde ettigi
birikimleri 6grencilerine aktarmasi 6grencilerinin de dogru deneyimler ve kazanimlar

elde etmesini ve ideal sanat egitimine ulasma amacinda siirekliligi saglar.

Kendini sanat egitimine adamis kisilerin maddi ve manevi sorunlar ile ugrastyor olmasi
egitimin temel dayanak noktalarindan biri olan egitmenden yeterli verimin
almamamasina neden olmaktadir. Ornegin, egitmenin teknik bilgi ve deneyimlerini
Ogrenciye aktarmaya calisirken gerekli ara¢ ve gereci bulamamasi sanat egitimini eksik
birakir. Sanatin temel unsurlarindan biri malzemedir. Yarat1 siireci i¢inde sanatginin
hayal diinyasinda yeserttigi distlincelerin gergeklikle tam anlamiyla karsiligini
bulabilmesi ancak dogru malzeme ve o malzemeye en uygun arag-gerecin
kullanilabilmesiyle miimkiindiir. Sanat¢iya yeni anlati yollar1 kazandiran yeni
tekniklerin, yontemlerin kullanilabilmesi sanat eserlerinin olusturuldugu atolyelerin
sanat diinyasindaki yeni gelismeler takip edilerek siirekli olarak modernize edilmesini
gerektirir. Tiim sanatsal ¢alismalarda hedefe ulasilabilmesi 6grenilen bilgi ve teknigin,

uygun malzemeye amaca uygun arag-gereclerle uygulanmasindan gegmektedir.

"Sanat egitimi ve Ogretimin yapildig1 atélyelerde amaca uygun donanima sahip
olmalidir. Ornegin, bir grafik atdlyesinde bilgisayar (internet baglantil), serigrafi
atolyesinde tezgah ve ipek kasnak, graviir atdlyesinde asit teknesi ve pres olmazsa
bu alanlarm 6gretiminde ne yapilabilir? Sanat 6gretiminde uygulama boyutunda
her teknigin ve galismanin kendine 6zgii arag-gerece ihtiyaci vardir. Ogrencilerin el
becerilerinin  gelistirilmesi, degisik yontem ve tekniklerin dgretilmesi,
uygulamalarla yaraticiliklarin gelistirilmesi i¢in atdlyelerde amaca uygun alt yapi,
ara¢ ve gerecler olmazsa Ogrenme ve ifade etme yarim kalir" (Buyurgan ve
Buyurgan, 2007:8).

Sanatta farkliligi, 6zgiinliigli, yeniligi savunurken; herkesi ayn1 malzemeyle, ayni arag-

gerecle ve ayni teknikle ugrasmak zorunda birakmak sanat egitimine nasil bir katkida
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bulunabilir? Kendini farkli yollardan ifade etmeye c¢alisan sanat¢r uygun c¢alisma
ortamin1 bulamadiginda c¢evresinin tek diizeliginden ve kendini tekrar etmekten
kurtulamaz. Sanat¢i adayina degisik becerilerin kazandirilabilmesi, yeteneklerinin
gelistirilebilmesi ve ¢esitlendirilebilmesi; yaraticiligin ve 6zgiinliigiin kazanilmasinda
olmazsa olmazlardandir. Cogu bireyin sanatsal ¢alismalarla ilk kez karsilastig1 ve bireye
verilen sanat egitiminin baglangicini olusturan ilkégretim okullarimizda miizik
egitiminde nasil hala blok fliitle yetinmek zorunda kaliyorsak resim egitiminde de A4

kagitlara pastel boyayla ¢izdigimiz bayram resimlerinden dteye gecemiyoruz.

Hizla gelisen teknoloji, bilginin ve yeniliklerin hizla yayilmasi, siirekli yeni fikirlerin
ortaya atilmasi sanata yeni boyutlar kazandirirken, sanat egitiminde takip edilen
miifredatin ayni1 kalmasi nasil kabullenilebilir? Siirekli geri plana itilen, yeterince
onemsenmeyen ve gerekli zamanin neredeyse hi¢ ayrilmadigi sanat egitiminden, arzu
edilen olumlu sonuglarin alinmasi, zayif ihtimallerin biiyiik bir tesadiifle bir araya
gelmesini beklemekle aynidir. Ne {iziicii ki ¢ogu iiniversitemizdeki ana sanat bilim dali
atdlyeleri de cagin gereklerini karsilamaktan c¢ok uzaktir. Ileride sanat egitmenligi
yapacak bir 6grencinin bdyle bir 6grenme siireci i¢inden gegmesi sanat egitimini kisir

dongiiye sokmaktadir.

Tiim bu sorunlara uygulanabilirlikten uzak sadece kavramsal ¢éziimler aramanin nafile
bir caba oldugu agiktir. Bu nedenle toplumun ve cagin gerceklerine uygun bir sanat

egitimi temeli olusturulmasi gerekmektedir.

23 SANAT EGITIMINDE TEKNIGIN VE OZGUN BASKIRESIM
TEKNIGININ ONEMI

Sanatsal yarati siirecinde kullanilan malzemenin ve malzemeye uygulanan teknigin
Oonemi goz ardi edilemez. Sisman'a (2011:32) gore; “Sanat eserinin temelinde yer alan
malzeme, eserin fiziksel yapisini olusturur. Eserin anlamsal yani da, sanat¢inin fiziksel
maddeye kattig1 diisiincesi ve kisiligidir. Bir sanat eserinde bu ikisinin birlikte
olusturdugu sonucu goérmekteyiz. Sanatcinin {islubu, sanat eserini 6zgiir kilan ana

etmendir.”

Sanat yapitinin ortaya ¢ikmasinda anlatimi saglayabilecek gorselligi olusturmak temel
amaglardandir. Sanat¢inin ruh diinyasinda sekillendirdiklerini malzemeye yansitabilmek

icin kullandig1 teknik onu sinirlandirmamali, sanatgiya 6zgiirliik ve uygulama kolayligi
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saglamalidir. Burada basarili bir eser ortaya ¢ikarmada oncelikli oneme sahip iki unsur
ile karsilasmaktayiz; dogru teknigin belirlenmesi ve bu teknigin dogru uygulanmasi.

Sanatcinin yapmak istedikleri i¢in uygun teknigi segmesi basar1 oranini etkiler.

Pekmezci' ye gore; “Herkes ayni teknik ya da malzemeyle ayni diizeyde kendini ifade
edemez veya severek calisamaz. Tercih edilmeyen teknik ve malzemenin, kiside

uyandiracagi isteksizlik, yaraticilig1 olumsuz bir bigimde etkileyecektir.”

Sekil 1: Serigrafi baskiresim, Hasan PEKMEZCI

Baskiresim calismalarinda arzuladigimiz sonucu alabilmek i¢in egitim silirecimiz
boyunca  O6grendigimiz  bilgiler 1s18inda en iyt uygulamayr  nasil
gerceklestirebilecegimizi aragtirmali, bunun yaninda alanimizdaki gelismeleri de
dikkatle takip etmeliyiz. Ciinkii bilindik uygulamalarin disia ¢ikip farkli malzemeler
tizerinde farkli teknikler kullanmak, sanat¢inin kendi olma yolunda 6nemli adimlar

atmasini saglayacak, 6zgiin yarat1 siirecini destekleyecektir.

Plastik sanatlarda farkli tekniklerin uygulanmasina dair Tekcan (2007:22); “Yasam
icerisinde ne kadar ¢ok farkli alanda yorum yapma bicimleri oldugunu gérmek 6nemli

clinkii; ifade etmenin tek bir yolu olmadiginin farkina varmak, bu gecen 40 yillik
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seriiven igerisinde oldukg¢a yorucu, heyecanli ve giizel bir deneyimdi.” agiklamasini

yapmaktadir.

Sekil 2: Graviir baskiresim , Siileyman Saim TEKCAN

Farkli teknikler denemek, yeni arayislar icinde olmak sanatciya yeni bir bakis agis1 ve
yeni bir yorumlama giicli kazandiracaktir. Var olan uygulamalara getirilen yeni soluklar,

sanatsal gelisimde ¢ok dnemlidir.

Basmakalip, siirekli tekrarlanan ve yillardir degismeyen bir egitim programinda
ilerlemeden bahsedilemez. Oysa diinyamizdaki bas dondiiriicii hizli degisim ve bu
degisimin teknolojik boyutu sanata da yeni ufuklar agmistir. Teknolojik gelismeler
sanatciya yeni olanaklar sunmusg, hem malzemeyle daha kolay caligmasini saglamis hem

de yeni uygulamalar denemesi i¢in yol olmustur.

Sisman (2011:64); “Tahta baskilarla gerceklestirilen eserlere, graviir teknigi
uygulandiginda, daha detayli sonuglara ulasilmigtir. Linolyum baski ile elde edilen
sonuglar ise graviir ve aga¢ baski teknigine gore daha soyut anlattima olanak
hazirlamistir." agiklamasiyla her teknigin farkli ve kendine 6zel etkilerinin oldugunu

vurgulamaktadir.
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Ozgiin baskiresmin gerekliligi konusunda Dog. Dr. Miijde Ayan'in doktora arastirmasi
icin Sayin Prof. Dr. Miirside I¢meli ile yaptig1 bir goriismede Sayin ICMELI sunlari

sOylemistir:

“Aslinda iilkemizde cagdas resim sanati ge¢ olustugu icin Ozgiin baskiresim
sanatinin da degeri pek bilinmiyor. Sosyolojik bakimdan soyle agiklayabiliriz:
Ozgiin baskiresim sanati orta halliye hitap eden bir sanattir. Ciinkii ucuz oldugu
icin orta sinifin alip satabilecegi eserlerdir. Cagimizin yasantisina daha uygun bir
olay olarak artik yavas yavas hissediyor ve goriiyoruz. Bu durum bizde de ihtiyag
duyulmaya bagland1 ve bu konuda ¢ok calisarak, {iriin verilmis ve evlere girmeye
baslamustir. Isin garip tarafi son yillarda sanat piyasasi bir degisime girdi ve ne
hikmetse 6zgiin baski yapan sanatcilar getirisi az oldugu i¢in ve imkansizliklar
nedeni ile resim sanatina yonelmeye basladilar. Halbuki sanat topluma yayildig
miiddetce o toplumun gelismisliginden bahsedebiliriz. Herkesin evinde bir resim ya
da baskiresim asili durdugunda ancak o zaman bu insanlarin giizelligi anlamas,
yasantilarin biraz daha hos olmasi saglanabilir. Hos olmasinin da &tesinde, bazi
seyler vardir ki, toplumun gelisimi i¢in sanatsal faaliyetler gerekir. Onun igin
zgiin baskiresim sanatinin devanm ve gelismesi sarttir”’( Ankara 2007 : ICMELT).

Sekil 3: Graviir baskiresim, Miirside ICMELI

Kullanilan malzemelerde ve tekniklerde ortaya ¢ikan yeniliklerin sanatcilar tarafindan
benimsenerek uygulanmasi baskiresmin hem sanatsal boyut ve estetik duygular
yoniinden gelismesini saglayacak hem de resim egitimi alanindaki 6nemini arttiracaktir.
Unutulmamalidir ki; hayatin diger tiim alanlarinda oldugu gibi sanatta, resimde ve
bunlarin alt kolu olan baskiresimde de ugrasilan, emek verilen isten, ¢alisma ortamindan
memnun olmak basariy1 arttirmaktadir. Sanatci; ancak kendini rahat ve emin hissettigi

malzeme ve teknigi kullandiginda verimli olabilir.
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2.4 BASKIRESIM SANATI VE TARIHSEL GELIiSIMI
Baskiresim; agac, tas, linol, ipek veya metal gibi cesitli malzemeler kullanilarak,
dogrudan veya kaliplar yoluyla kagida veya benzeri malzemeler iizerine basilan

resimlere denir.

Pekmezci (1993:10)" ye gore; 6zgiin baskiresim, "Sanat¢inin tasarladigi bir resmin 15.
yiizy1ldan beri uygulana gelen klasik baski tekniklerinin yaninda, ¢agdas baski teknik
olanaklari ile sinirli sayida ¢ogaltilmasi, sanatci tarafindan imzalanarak numaralanmasi

ile ortaya konulan resimdir".

Ozgiin Baskiresim sanat1, plastik sanatlar icinde oldukc¢a &nemli bir yer tutmaktadir.
Baskiresmin ¢ogaltilabilir olma 6zelligiyle, daha genis kitlelere ulasabilmesiyle ve diger
sanat eserlerine gore daha ucuza satin alinabilinmesinden dolayi, sanatin toplumda
yayginlagmasinda onemli katkilar saglamaktadir. Bu ac¢idan degerlendirildiginde
baskiresim, toplumlarin sanat iiriinleriyle kiiltiirel bir bag kurmasinda énemli bir yere

sahiptir.

Gorsel sanatlarin baslangict M.0.10.000 yillarinda yapildigi tahmin edilen magara
duvarlarindaki resimlere dayanir. Avrupa'min bir¢ok yerinde bu tir magaralar
bulunmaktadir. Bunlarm en iinliileri Ispanya'da bulunan Altamira ve Fransa'da bulunan
Lascaux magaralarindaki duvar resimleridir. O donemdeki insanlar bu resimleri
kendilerini kotli ruhlardan ve dogal giiclerden korumak amach olarak kullaniyorlardi

(Gombrich, 1997:40).

M.0.4000 yillarinda yazinin ve kagidin bulunmasiyla basim isi yeni bir boyut
kazanmigtir. Siimerler ve Asurlular, kullandiklart oyulmus silindir miihiirleri kil
tizerinde dondiirerek baski teknigine iliskin ilk yontemi belirlemislerdir. Misir ve
Babiller, tahta tizerine oyduklar1 anlamli sekiller {izerine hafif boya siirerek bu kaliplar
miihiir olarak kullanmiglar ve '"tahta baski sanatinin" ilk hareket noktasini

olusturmuslardir.

M.S.105 yilinda Cin'de kagidin bulunmasindan sonra, tahta mihiirler, su bazli boya ile
kagit ve ipek lizerine basilmaya baslanmistir. Boylece bugilinkii baskiresim sanatinin
temelleri atilmis ve metal ustalari i¢in yeni bir anlatim araci ortaya ¢ikmistir. Dogudaki
baski sanatinin gelismesinden birka¢ ylizy1l sonra batiyla olan ticari iliskilerin

ilerlemesiyle aga¢ baski teknigi batida da yayilmaya baslamistir (Akalan, 2000:2-8).
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Avrupa' da ilk aga¢ baskilarinin 14. yiizyilin sonlarinda ve 15. ylizyilin baslarinda
Almanya ve Italya gibi bazi iilkelerinde kullanildig1 bilinmektedir. Baskiresim tarihinin
ilk oOrneklerinin aga¢ baski calismalar1 olmasina dayanarak, metal baskilarin bu

teknikten daha sonra ortaya ¢iktigini sdylemek miimkiin (Gol6nii, 1979:72-74).

Baski teknikleri 15. yiizyildan sonra hizla yayilmis ve bakir kaliplardan baskilar
yapilmistir. Bakir levhalar {izerine ¢izilen desenin c¢evresi sert uglu kalemlerle
cekiclenerek "crible" denilen kalburlama yontemiyle elde edilen bu yonteme Niello adi

verilmistir (Akalan, 2000:23).

Baskiresim sanatinin ilk ustalarindan biri Antonio Pollaiolo'dur (1429-1498). Pollaio,
celik kalemi (burin) ustalikla kullanmistir. Niello atlyelerinde de ¢aligmis olan sanatci,

figlirlerinde Ronesans etkisiyle heykel goriiniimii etkisi vermeye caligmigtir (Golonil,
1979:74).

Baskiresim sanatinin tarihine baktigimizda Alman sanat¢ilarin ¢ok Onemli katkilari
oldugu arastirmacilar ve tarihgiler tarafindan dile getirilmektedir. Ozellikle Diirer,
Holbein, Schongauer gibi sanatcilar baskiresim alaninda yaptiklari eserlerle baskiresmin

gelisiminde 6nemli rol oynamislardir.

Sekil 4: Graviir baskiresim, Albrecht Diirer "Dua eden eller"
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Albrecht Diirer ve diger sanatgilarin baskiresim sanatina olan katkilari, 16. ylizyilda
sanatcilar1 fazlasiyla etkilemis ve metal {izerine yapilan c¢alismalarda yeni arayislara

yonelmelerini saglamistir.

17. yiizy1l baskiresmi denilince akla gelen isimlerin basinda Hollandali ressam
Rembrandt Van Rijn (1606-1669) gelir. Rembrandt asitle indirme (etching) teknigini
kullanan ilk sanat¢1 olarak tarihe gegmistir. Rembrandt bakir levhanin yiizeyini kazimak
yerine, asitle indirme olarak (etching) adlandirilan bu teknigi kullanmistir. Bu teknikte
bakir levhanin yiizeyini mumla kaplayarak, yiizeye igneyle resmini ¢izilir. Ignenin
c¢izdigi yerlerdeki mum tabaka gider. Bu asamadan sonra aside sokulan levhanin igneyle
cizilen kisimlarda goriinen bakir levhanin asitle temas etme sonucunda, asit o kisimlari
eriterek asindirir. Boylelikle istenilen goriintii levhaya gegmis olur (Gombrich,
1997:427).

Sekil 5: Graviir baskiresim, Rembrandt (1639)
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17. ylizyi1lda baskiresim alaninda pek ¢ok farkli yontem denenmistir. Bu tekniklerden
"ocguantinta" teknigini ilk olarak Adriaen Velde, "mezzotint" teknigini ise Ludwig Van

Sieger kullanmustir (Erzen, 1983:11).

18. yiizyilda baskiresmin gelisme siireciyle birlikte, resmin biitiin degerlerini levhaya
aktarabilmek icin renkli baski yapma metotlar1 gelistirilmistir. Bu tekniklerden
"aquatinta" yontemini en iyi kullanan sanatg¢ilarm basinda Ispanyol ressam Francisco de

Goya (1746-1828)'dir (Akalan, 2000:65).

Baski tekniklerinin gelisim siirecinde 6nemli bir yere sahip olan litografi (tas baski)
tekniginin ortaya c¢ikmasi tesadiifen Alois Senefelder tarafindan 18. yiizyilda
bulunmustur. Bu teknigin 6zelligi yagin suyu geri itmesi ilkesine dayanan bir yontemdir
(Atar, 1995:70). Ingres, Delacroix, Daumer, Goya, Gavarni ve Lautrec gibi sanatgilar

sayesinde litografi sanatsal amagli olarak kullanilmaya baslamistir (Turani, 2010:87).

19. yiizy1l agac baski tekniginin en yogun kullanildigi donemdir. Bu donemde agac
baski yonteminin hem ucuz olmasindan hem de ¢ok sayida baskiya elverisli olmasindan
dolay1 zanaatkarlar tarafindan gazete, ansiklopedi v.b gibi ylizeylerde basim isleminde

siklikla tercih edilen bir yontem olmustur (Lindley, 1970:7).

20. yiizyilda itibaren bilimsel, teknolojik ve sanatsal anlamda pek c¢ok gelismeler
yasanmustir. Gelismeye ve yenilige agik olan baski sanatlarinda farkli malzemelerin
Olusturdugu zenginlikler, sanatcilara yeni arastirma olanaklart saglamaktadir.
Baskiresim teknigi deneme ve arastirmalara agik olan bir sanat dali olmasiyla

zamanimizin en 6nemli anlatim yollarindan biri durumundadir.

2.5 BASKIRESIM SANATININ TURKIYE'DEKI GELISIMI

Anadolu binlerce yil boyunca farkli medeniyetlere, kiiltiirlere ev sahipligi yapmustir.
Anadolu uygarliklarinin kendine 6zgii anlayislariyla; Dogu'da Taoist kesislerin koti
ruhlar1 kovmak amagli hazirladiklar1 tahta miihiirler, Anadolu'da "muska" olarak

karsilik bulmaktadir.

Anadolu'nun geleneksel miihiir formu damga miihiirlerdir. Diiz ya da i¢biikey diigmeyi
andiran bir kag Ornege Asagi Mezopotamya'da rastlanmistir. Asurlular ve Hititler
déneminde yerlerini silindir miihiirlere birakmislardir. Bu miihiirleri baski sanatinin ilk

miihiirleri sayabiliriz (Akalan, 2000:86).
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Sekil 6: Stimerler tarafindan kullanilan silindir seklindeki miihiir

Anadolu'da eski bir gegmise sahip olan aga¢ baski sanatinin ilk 6rnekleri 16. yy.'a aittir.
Bunlar "yazmacilik" ad1 verilen tahta kaliplar hazirlanarak yapilan baskilardir. Ozellikle
Tokat, Kastamonu, Bartin, Gaziantep, Diyarbakir, Hatay, Elaz1g, Malatya, Adiyaman ve
Bursa yorelerinde gelisen yazmacilik, 17.yy." da Istanbul'da baslamustir (Akalan,
2000:86-87).

Osmanli'da baskiresim ¢aligmalarmin, Damat Ibrahim Pasa'nin destegiyle Hollanda'dan
bask1 makinesi ve kaliplarin getirilmesini saglayan Ibrahim Miiteferrika'yla basladigim
sOyleyebiliriz. Miiteferrika, baskiyla cogaltma tekniginden yararlanarak, Batili bir sanat
olan baski ve grafik sanatinin Osmanli basimcilik tarihinde ilk uygulayict ve

kurucusudur (Akalan, 2000:92).

Litografi teknigi, diger tekniklere gére maliyet agisindan daha diisiik olmasi1 ve hizl
basima elverisli olmasindan dolayr 1796'da Almanya'da bulunmasindan sonra,
iilkemizde de kullanilmaya baslanmistir. Baslangigta bu teknik askeri metinlerin
basiminda kullanilsa da zamanla acgilan atdlyelerde halk resimlerinin ¢ogaltilmasinda

kullanilmistir (Aslier, 1985:34).

Baskiresmin gelisimi agisindan 6nemli anlardan biri de, 2 Mart 1883'te Sanayi-i Nefise

Mektebi’nin kurulmasiyla birlikte, graviir boliimiinin de (hakkaklik) kurulmasidir.

-----

1892'de Fransa'dan Stanislas Arthur Napier adinda bir egitmen getirilerek atolye

faaliyete gecirilip, sanatsal amagli graviir ¢caligsmalarina baglanmistir (Aslier, 2001:21).
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Sekil 7: Sanayi-i Nefise Mektebi'nin ilk binasi

Napier'in 1897'de boliimdeki goérevinden ayrilmasindan sonra, 1898 yilinda goreve
getirilen Nesim Efendi, Cumhuriyet'in kurulusuna kadar bu goérevi devam ettirmistir.
Sanayi-i Nefise Mektebi'nin agilisindan, 1924 yilinda kapanisina kadar, yaklasik 30
yillik siire iginde ¢esitli at6lyelere zanaatkar yetistirmekten Gteye gecememistir (Akalan,

2000:106).

Cumhuriyet'in ilk yillarinda egitim alaninda biiyiik degisim ve gelismeler yasanmustir.
Bir¢ok sanatc1 6grenim gdrmek {izere yurt disina gonderildi. 1932 yilinda orta dgretim
kurumlarina resim 6gretmeni yetistirmek tizere, Ankara'da acgilan Gazi Egitim Enstitiisii
Resim Boliimii ve Istanbul'da bulunan Giizel Sanatlar Akademisi'nde 1936 yilinda

baslatilan yenilenme hareketleri reform niteligindedir (Aslier,1987:2).

Yurt disinda egitimini tamamlayan sanatg¢ilar, yurda dondiikten sonra aldiklar1 egitimle
iilkemizde sanatsal bir gelenek olusturmuslardir. Baskiresim agisindan en anlamli
sayilabilecek deneyim, Aralik 1936'da Fransa'dan Leopold Levy'nin Tiirk Hiikiimetinin
cagristyla Istanbul'a gelmesi ve akademide resim boliimii baskanligini iistlenmesidir. Bu
donemde Miimtaz Yener, Fethi Karakas, Nuri Iyem, Neset Giinal, Ferruh Basaga, Nejat
Devrim, Selim Turan, Avni Arbas, Kemal Incesu, Mazhar Ongun, Bedri Rahmi
Eyiiboglu, Turan Erol, Orhan Peker gibi sanatcilarin o6grencilik doénemlerinde bu

atolyede baski yaptiklar1 bilinmektedir (Esmer, 2011:17).

1936 yilindaki yenilesme hareketleriyle birlikte Gazi Egitim Enstitiisii Resim
Boliimii'nde baglatilan yiiksek baski teknikleri 1960'l1 yillara kadar stirmiistiir.
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1960'lardan sonra pres alimmasiyla birlikte graviir baski c¢alismalar1 da yapilmaya
baslanmistir. Grafik ogretmenligini Sinasi Barutcu'nun istlendigi okulda 6grenim
gérmiis Ogrencilerden Ferit Apa, Adnan Turani, Nevide Gdkaydin, Nevzat Akoral,
Muammer Bakir, Siilleyman Saim Tekcan, Mustafa Aslier ve Miirside I¢meli gibi
sanatcilar 0zgiin baskiresim alaninda yapmis olduklar1 calismalarla Tiirk 0zgiin

baskiresim sanatinin onciileri arasinda yer almislardir (Aslier, 1987:2).

Bu tarihten sonra Akademi'de, Gazi'de ve Tatbiki'de verilen ugraslar sonucunda
baskiresmin Bati'nin paralelinde evrensel bir dil olarak algilanmasina yonelik altyapinin

olusumunda 6nemli katkilar1 olmustur.

Oteden beri Tiirk sanatgisinin yeterince tamimadigi, baskiresmin olanaklarmin farkinda
olmadiklarini diistiniirsek, bu olumlu degisimler sonucunda baskiresmin zenginliginin
farkina varmalar1 saglanmistir. Mustafa Ashier ve Miirside i¢meli basta olmak iizere;
Siileyman Saim Tekcan, Asim Isler, Ergin Inan, Giingér Iblik¢i, Hayati Misman, Ali
Ismail Tiiremen, Mehmet Giiler, Atilla Atar, Géren Bulut, Fevzi Karakoc, Hasan
Pekmezci gibi sanatcilar 70'li yillardan baglayarak Tiirk baskiresminde bir biiyiik kusag:
olusturmuslardir (Esmer, 2011:21).

Sekil 8: Graviir baskiresim, Mustafa ASLIER
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UCUNCU BOLUM
OZGUN BASKIRESIM

3.1 BASKI RESIM TEKNIKLERI

Baskiresim denilince 'sanatgmin baski kalibini baglangicindan bitimine kadar bizzat
kendisinin hazirladigi, miireckkebin tamponla ya da el merdanesiyle verilerek, presler
yardimiyla, sanat¢inin kendisinin yaptigr ya da denetiminde yaptirdigi ve her bir

baskinin sanatgisi tarafindan imzalandigi eser' anlasilmalidir (Akalan, 2000:146).

Giizel sanatlarin bir dali olan baskiresim sanatinin geleneksel baskiresim teknikleri adi
altinda dort genel kategorisi vardir. Bunlar; yiiksek baski (rélyef), ¢ukur baski
(intaglio), diiz baski (planografik), sablon baski (stencil) yontemleridir. Geleneksel
baski tekniklerinin diginda son zamanlarda teknolojik gelismelerle paralellik gdsteren
dijital baski anlayisi da sanatgilar tarafindan farkli bir uygulama alan1 olarak

giincelligini korumaktadir (Grabowski ve Fick, 2012:15).
3.1.1 Sablon / Stencil

Sablon baskilarda goriintiiler, sekillendirilmis ac¢ikliktan miirekkep verilerek
gergeklestirilir. Fransizca "pochoir" terimi, sablon baskilar i¢in kullanilir. Burada
sablon; kagittan ya da ince plastikten elle kesilerek elde edilir. Miirekkep sert bir

firgayla sablonun araliklarindan kagit {izerine aktarilir.

Elek baskida, cerceveye gerilmis geleneksel olarak ipekten yapilmis sabit bir sablon
kullanilir. Cergeveye gerilmis bu sablon, daha ayrintili yapidaki gorsel verinin

basilmasina olanak saglar (Grabowski ve Fick, 2012:15).
3.1.1.1 Serigrafi (Elek Baski) - ipek Baski

Serigrafi, elek niteligindeki bir yiizeyde yapilan bazi islemlerle gesitli amaglar igin
resim, sekil, yazi ve benzerlerinin olusturulmasi, bunlar iizerinden boya styirmak

suretiyle degisik yiizeylere basilmasi ve ¢ogaltilmasi eylemidir (Pekmezci, 1992:7).

Baslangigta elek baski ticari amaglarla gogaltma islemi i¢in kullanilirdi. Elek baskinin
kagit tlizerine basiminin sanat alaninda ilham verici imkanlar sunmasiyla 1930'lardan
sonra sanatsal anlamda daha ¢ok kullanilmaya baslamistir. Serigraf (Latince "seri"-ipek-
ve Yunanca "graphein" ¢izmek ya da yazmak anlamina gelen) terimi, Velonis ve

sonradan etkin bir elestirmen ve baskiresim kiiratorii olan Carl Zigrosser tarafindan,

24



teknigin gilizel sanatlar icin kullanimini, ticari uygulamalardan ayirt etmek igin
kullanild: (Grabowski ve Fick, 2009:56).

Sekil 9: Serigrafi baski at6lyesinin genel goriiniimii

Serigrafi baski manuel (el kontrol), yar1 otomatik ve tam otomatik baski masalarinda
yapilmaktadir. Yar1 otomatik ve tam otomatik baski makineleri daha ¢ok endiistriyel
sektérde kullanilmaktadir. Ozellikle tekstil sanayisinde, uzun émiirlii ve ¢ok sayida
baski yapilabilmesi i¢in sabit kaliplar yapilmaktadir. Bilgisayarda hazirlanan tasarim
dogrudan ipek iizerine (yakma) lazerle islenmektedir. Avantaji, ¢ok sayida baski
yapilabilmesidir. Dezavantaji ise, bu kaliplar bir daha kullanilamamaktadir. Manuel (el
kontrol) baski masalar1 ise, maliyeti diisiik olmas1 ve pratik olmasi agisindan daha ¢ok

okullarda kullanilmaktadir.

Serigrafi tekniginde kullanilan arac ve gerecler

Ipekler:

Giliniimiiz teknolojik gelismeleri ile tiretilen serigrafi eleklert;
-Dokumay1 meydana getiren ipligin yapisi,

-Ipligin maddesi, ipligin kalinligi-gapi, elek numaralari, doku agikligi,

-Kalite, ipligin diger nitelikleri 1 santimetrekaredeki iplik sayisi, iplik araliklari, ipligin
uzama ve esneme kapasitesi vb. nitelikleri ile incelenir. Bu nitelikler ipegin yapacagi

gorevle siki sikiya iligkilidir (Pekmezci, 1992:52).
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Rakleler:

Baskiya hazirlanmis olan elegin {iizerine dokiilen boyayr siyirarak, boyanin
gozeneklerden istenilen ylizeye ge¢mesini saglayan, kaucuk lastikten yapilmis

gereclerdir.

Sekil 10: Rakle

Cerceveler:

Serigrafi baski tekniginde ipegi gerebilmek i¢in ahsap veya metalden yapilmis kasnaklar
kullanilir. Ahsap ¢erceveler metal cergeveye oranla daha kolay deforme oldugundan,

suya dayanikli ve daha hafif olan aliminyum ¢ergeveler tercih edilir.
Emiilsiyonlar:

Baski isleminin ger¢eklesebilmesi i¢in ipek {izerine goriintiiniin aktarilabilmesinde
kullanilan, 1s18a kars1 duyarli, su bazli veya sentetik bazli boyalara karsi dayanikli olan

kimyasal bir malzemedir.
Kalip kurutma dolaplari:

Kasnaklarin iizerine siiriilen emiilsiyonun kurutulmast amacli olarak tasarlanan

dolaplardir.

Sekil 11: Kalip kurutma dolab1
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Boyalar:

Serigrafi tekniginde; sentetik, seliilozik, tekstil, akrilik ve plastik boyalar

kullanilmaktadir.
Inceltici ve Temizleyiciler:

Baski isleminde kullanilan boyalarin &zelliklerine bagli olarak inceltici ve
temizleyicilerde farkliliklar gostermektedir. Sentetik bazli boyalarda terebentin ve neftle
inceltilir. Seliilozik bazli boyalarin inceltilmesinde ise seliilozik tiner gereklidir. Baski

sonrasinda kalibin {izerinde kalan lakin temizligi i¢in lak sokiiciiler kullanilmalidir.
Ipek Germe Makineleri:

Serigrafi baski tekniginde ipek germe islemi genellikle elle yapilmaktadir. Bu islem i¢in

oOzel olarak tasarlanmig germe makineleri da bulunmaktadir.

Sekil 12: ipek germe makinesi

Kalip Yikama Kabinleri:

Pozlama isleminden sonra goriintiiniin meydana ¢ikmasini saglayan, baski sonrasinda
ise kalibin temizlenmesi ve boya artiklarinin giderilebilmesi i¢in hazirlanmig olan

yikama kabinleridir.
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Sekil 13: Kalip yikama kabinleri
Kalip Pozlama Masalar:
Hazirlanan resmin ipek iizerine kalibinin alimmasi ic¢in kullanilan 1sikli masalardir.

Bunun yani sira serigrafi teknigi igin liretilmis 6zel pozlama makineleri de vardir.

Sekil 14: Kalip Pozlama Makinesi

Serigrafi (Ipek) Baski Teknigi islem Basamaklari
Tasarim Asamasi:

Tasarimin serigrafi baski teknigine gore hazirlanmasi gerekmektedir. Serigrafi kalib1 bir
cesit sablondur. Tek veya ¢ok renkli sablon baski mantigiyla aymidir. Kalipta ton
gegcisleri ancak tramlar araciligi ile saglanabilmektedir. Serigrafi baskinin 6zelligi geregi

tasarimda basilacak olan alanlar, asetat veya aydinger gibi saydam ylizeyler lizerine,
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kullanilacak renk sayisi kadar film, siyah rapido miirekkebi, 151k gegirmeyen siyah,

kirmiz1 bantlar kullanilarak hazirlanabilir.

Tasarimi yapilan ¢alisma, asetat ya da aydinger iizerine ¢izilerek aktarildig1 gibi

tire film tizerine fotografik baski ile de aktarilabilir.

Pozlama ve Kalip Cikarma:

Asetat, aydinger ya da tire film {izerine aktarilan tasarimin filmleri 1s1kli
masanin tizerine yerlestirilir.

Hazirlanan kasnagin kenarlarina boyanin ve emiilsiyonun ge¢gmemesi i¢in bant
yapistirilir.

Rakle araciligiyla, hazirlamigs oldugumuz emiilsiyon ipege cift tarafli olarak
stiriiliir. Burada siirerken dikkat edecegimiz konu emiilsiyonu ipege ¢ok 1yi bir

sekilde yedirmek, ipegin arasinda olabilecek bosluklar daha sonra alacagimiz

goriintiide, goriintiiniin tam alinamamasi gibi problemlerle karsilasabiliriz.

Sekil 15: Emiilsiyonu ipege ¢ekme islemi

Ipege siiriillen emiilsiyonun kurumasi icin kurutma dolabi en uygun olanidir.
Kurutma dolab1 yok ise, bir sa¢ kurutma makinesiyle de ipek kalip kurutulabilir.
Bu kurutma islemi yapilirken, ipek iki tarafindan da kurutulmalidir. Bu islem
yaklagik 15-20 dakika siirebilir.

Kurutulan ipegin yiizeyini, 1sikli masanin iizerine koydugumuz goriintiiyle
bulusacak sekilde goriintiiniin iizerine yerlestirilir. Ipek goriintiiniin {izerine
konduktan sonra, tizerine 1518in sizmasini dnlemek igin siyah fon kartonu konur
ve lizerlerine agir kiitleler konur.

Daha sonra (3-15) dakika ipek karanlik odada 1sikli masada bekletilir. Daha

sonra ipek, goriintiiniin tam olarak ortaya ¢ikarilmasi igin tazyikli suyun altina
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getirilir. Ipege tazyikli su verilir, ipegin gézenekleri tam olarak acilana kadar su
ile temizlenir. Sonrasinda kasnak kurumaya birakilir.
Baski Asamasi:

e Kurutulan ipek, masaya saglam bir sekilde sabitlestirilerek, pozlama ayari
yapilir.

e Baski yapilacak yiizey ayarlandiktan sonra, hazirlanan boya ipegin {izerine
dokiiliir.

e Ipegin iizerine ddkiilen boyay1 rakle yardimiyla cekerek, istenilen gériintiiniin
yizeye geg¢mesi saglanir. (rakleyi cekerken diizgiin ve 45 derecelik acida

¢ekmesi daha uygundur)

Sekil 16: Boyay1 yiizeye gecirme islemi

e Baski yapilan ylizeyler kurumaya birakilir.

Sekil 17: Goriintliniin yiizeye aktarimi
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3.1.2 Yiiksek Baski

Yiiksek baski, en basit ve en eski baskiresim tekniklerinden biridir. (Grabowski ve Fick,
2012,75) Yiiksek baski, bir takim ayrintilari gostermek igin istenmeyen yerlerin
oyulmasidir. Bu iglemle birlikte beyaz kalmasini istedigimiz yerler kesilir veya oyularak
cikarilir. Yiiksek birakilan yerlere merdane veya firga ile boya verildikten sonra kasik,

baren veya presle baski yapilir (Kiran, 2010:31).

Yiiksek baski kalib1 olusturmak i¢in bir ¢ok olanak vardir. Bilinen yontemlerden agag
baski ya da linol baskiya ek olarak sanatgilar; plastik, kauguk, alg1, strafor ve sunta dahil
oyulabilir 6zellikte olan malzeme ¢esitleri bulmuslardir (Grabowski ve Fick, 2012:76).
Giizel sanatlarin bir alani olarak baskiresim derslerinde genel olarak kalibin elde

oyuldugu agag¢ baski ya da linol oyma teknigi kullanilmaktadir.

Sekil 18: Yiiksek bask: atolyesi

3.1.2.1 Agac Baski

Agac baski i¢in uygun olabilecek bir¢ok ahsap cesidi vardir. Ahsaplar genellikle sert ve
yumusak olmak tizere iki kategoriye ayrilir. Agac baski i¢in kalip segmede en onemli
faktorler, secilecek olan ahsabin damarlarinin kesim kolaylig1 ve yapilacak ¢aligmanin
ayrintili boliimlerine uygun olma 6zelligidir. Agac baskida genellikle yumusak ve kaba
damarli agaglar ¢izgi boyunca kesmek seklinde bir egilim vardir. Sert ve damarli bir
aga¢, yumusak agaglara gore ayrintili ¢alismaya daha miisaittir. Ancak sert bir agac

kalib1 oymak i¢in, oyma bigaklarinin siirekli bilenmesi gerekmektedir.
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Agac baskida oyma isi, agacin damarlari dogrultusunda olmali, Ozellikle agag
dokusundan yararlanilarak yapilacak resimlerde, seyrek dokulu agaglar kullanilmalidir.
Her tiirlii agacin kullanimima uygun olan aga¢ baski tekniginde, en ¢ok kullanilan
agaclar elma, armut, kiraz, ceviz, thlamur, ¢am ve de biiylik boyutlu tasarimlarda

kullanilan kontrplak ve kontra tahtalardir (Bulut, 1987:6).

Kesme kolayligi, kullanilacak baski metodu gibi faktorler, aga¢ baski igin kalip
seciminde belirleyici olmakla birlikte, belki de en 6nemli faktor calisilacak malzemenin

gorsel anlamda tasarima verecegi katkidir.

Sekil 19: Agag baski ¢alismasinin kalib
Agac Baski Tekniginde Kullanilan Ara¢ ve Gerecler Oyma Bicaklar:
Agag baski tekniginde, oyulan yerlerin temizlenmesi i¢in bir bigak ve ¢esitli boylarda U
ve V seklinde oyma keskileri kullanilir. U seklindeki oyma keskileri genis ¢izgilerde ve

yiizeylerde, V seklindekiler ise ayrintilarda kullanilir.

Sekil 20: Aga¢ oymada kullanilan U ve V seklindeki oyma keskileri
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Ancak aga¢ baski sanatinda her tiirlii arag, tahta yiizey lizerinde doku olusturmak
amaciyla kullanilabilir. Celik uclu bigaklar uygulama esnasinda kullanim kolayligi
saglarlar. Bunun yani sira, oyma isleminde kullanilan motorlu aletlerde bulunmaktadir.
Bu aletler 6zellikle sert yiizeyler tizerine ¢alisma kolayligi saglamaktadir (Grabowski ve
Fick, 2009:79).

Sekil 21: Agac oymada kullanilan oyma bigaklari

Miirekkepler:

Yiiksek baskida en iyi miirekkep, az bir miktar kullanilarak ortalama yogunlukta
yapisma saglayan miirekkeplerdir. Elle baskida yapisma orani yliksek olan miirekkepler
tercih edilmelidir. Bu sayede, baski esnasinda kagidin kayma riski en az seviyeye
inecektir. Yiiksek baski ve litografi icin yapilmis olan bazi yag bazli miirekkepler
dogrudan kullanim amacina uygun malzemelerdir. Graviir miirekkeplerinin yogunlugu

daha az oldugu i¢in yiiksek baskida tercih edilmemelidir (Grabowski ve Fick, 2009:87).

Sekil 22: Agag baski miirekkebi
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Endiistriyel baski sektoriinde siklikla kullanilan matbaa miirekkepleri, yogunlugu
dikkate alindiginda yiiksek baski i¢in en uygun malzemelerden biri olarak

goziikmektedir.

Yavas kuruma oOzelligi gosteren yag bazli miirekkepleri degistirmek isteyen kimi
sanatcilar, son yillarda yag bazli miirekkeplerle benzer ¢alisma ozellikleri gosteren, su
bazli miirekkepleri kullanmaya baslamislardir. Yiiksek baski resim caligmalarinda, su
bazli miirekkep kullaniminin sagladig: en biiyiik kolayliklardan biriside, su ve sabun ile

kolaylikla kaliptan temizlenebilmesidir (Grabowski ve Fick, 2009:87).
Kagitlar:

Her tiirlii kagit yiiksek baski amaci ile kullanilabilir. Onemli olan baskimin el ile mi
yoksa pres makinesi yardimiyla m1 yapilacagina karar vermektir. Geleneksel agag baski
caligsmalarinda elle pres uygulama teknigi diiz, ince ve kuru kagitlar iizerine yapilir. Pres
makinesi ile baski yaparken ise, ince ve kalin kagitlar kullanilabilir. Ancak kalin
kagitlar, ince kagitlar kadar iyi sonu¢ vermeyebilir. Diizgiin kagitlara kuru baski
yapilabilecegi gibi, kalin ve sert dokulu kagitlar1 hafifce islatmak suretiyle de net
baskilar elde edilebilir.

Merdaneler:

Agag baski tekniginde degisik boy, ebat ve niteliklerde merdaneler kullanilir. Kauguk,
deri ve jelatin gibi sert malzemelerden yapilan merdaneler, piyasada standart Olciilerde
bulunabilmekle beraber, istege bagli olarak farkli boyutlarda da yaptirilabilir. Agag
baskida kullanilacak merdanelerin boya tutma kapasitesi yiiksek ve de yiizeylerinin

plirlizsiiz olmas1 gerekmektedir.

Sekil 23: Agag¢ baski merdanesi
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Tel Fir¢alar:

Agac baskiresim calismalarinda kalibin yiizeyinde var olan dokusal degisiklikleri ortaya
cikarabilmek i¢in, agacin damarlar1 dogrultusunda kullanilan ve genellikle tahta sapli,

metal killardan olusan firgalardir.

S

Sekil 24: Tel firga

Baski Araglari:

El ile yapilan aga¢ baskilarda tahta kasiklar ve baski tamponlari kullanilir. Avug
icerisine yerlestirilen tahta kasik, kagidin kaliba yapismayan ters ylizeyi ilizerinde
dairesel hareketlerle gezdirilir. Bu sayede kalip iizerinde bulunan miirekkebin, kagida

esit bir sekilde gegmesi saglanir.

Geleneksel aga¢ baskiresim caligmalarinda ise ara¢ olarak baren kullanilmistir.
Uzakdogu kokenli olan baren, ortasinda piiriizsiiz bir nesne bulunan ve bambu bir kilif
ile kapli, diigiimli sarilmis sicimlerden olusmaktadir (Grabowski ve Fick, 2009:79).

Bunlarin diginda baski igin pres makineleri de kullanilabilir.

Sekil 25: Baren iist ve alt goriiniim
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Kurutma Tezgahlar (Sergenler):

Agag baskiresim ¢aligmalarinin kirlenmelerini, bozulmalarin1 engellemek ve saglikli bir
sekilde kurumalarin1 saglamak i¢in, kurutma tezgah ve diizeneklerine ihtiyag
duyulmaktadir. Matbaacilik sektoriinde endiistriyel amagli olarak kullanilan, 50x70
veya 70x100 gibi biiylik boyutlu c¢aligmalara uygun i1zgaralar seklinde yapilmis
sergenlerin yani sira, atdlyelerde basit diizeneklerle hazirlanmis aski aparatlar1 da
kurutma tezgahi olarak kullanilabilir. Ornegin; atdlye ¢alisma ortamini engellemeyecek
bir yere, sira halinde olusturulan tellere, sonuglandirilan baskilar mandalla asilmak

suretiyle de pratik bir kurutma diizenegi olusturulabilir (Tepecik, 1999:11-17).

Sekil 26: Kurutma raflart
Agac Baski Teknigi islem Basamaklari:
1. Baskis1 yapilacak tasarimin agik, koyu, orta degerler dikkate alinarak kagit {izerine
¢izimi yapilir.
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Sekil 27: Baskisi yapilacak ¢izim
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2. Yapilacak calismaya uygun kalip segilir, tasarimin en ve boyundan yarim santim
daha biiyiik olmak kaydiyla kesilerek hazirlanir.

3. Segilen kalibi yiizeyinde olan yabanci maddeler zimpara ile temizlenir. (Istege bagh
olarak yiizeydeki dokular tel firga ile beliginlestirilir.)

4. Calismada acgik, orta, koyu degerleri saglikli bir sekilde uygulayabilmek i¢in kalibin
lizerine az miktarda siyah matbaa miirekkebi ile karistirilmis bezir yag: siirtiliir.

5. Tasarim ters olarak kalibin yiizeyine ¢izilerek, karbon kagidi yoluyla veya fotokopi
yontemiyle aktarilir.

6. Transfer edilen tasarimin, baskida ¢ikmasi istenilmeyen boliimleri oyma bigaklari

vasitasiyla ¢ikartilir.

Sekil 28: Kalibin oyma bigaklari ile oyulmasi

7. Kalibin yiizeyine siiriilecek matbaa miirekkebi, cam veya mermer gibi sert bir yiizey
lizerine alinir.
8. Cam iizerine alinan portakal kabugu dokusundaki matbaa miirekkebi, hafif yapiskan

bir ses duyulana kadar merdane ile ezilir.

Sekil 29: Kaliba merdane ile miirekkep verilmesi

(resimler http://rewitzer.typepad.com adresinden 14.08.2012°de alinmustir.)
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9. Inceltilen matbaa miirekkebi merdane ile, kalibin yiiksekte olan biitiin yiizeyine ince
bir tabaka halinde siiriiliir. Hedeflenen baski sayisina ulasilincaya kadar, her defasinda

kalibin miirekkeplenmesi gerekmektedir.

10. Kalip pres tablasina veya diiz bir yiizey iizerine yatirilir.

Sekil 30: Miirekkep siiriilmiis baski kalib1
(http://rewitzer.typepad.com adresinden 14.08.2012’de alinmistir.)
11. Matbaa miirekkebi siiriilmiis kalip lizerine, poza ayar1 yapilmis bir sekilde baski

kagid1 yerlestirilir.

Sekil 31: Pres makinesinde alinan kalibin poza ayar1 yapilmig goriintiisii

(http://rewitzer.typepad.com adresinden 14.08.2012°de alinmustir.)
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12. Kalip iizerine kapatilan kagidin ters yiizeyine pres makinasi ile direk olarak veya
pres makinasi yoksa bir tahta kasik yardimiyla dairesel hareketler uygulayarak baski

yapilir.

13. Baskis1 yapilan kagit kaliptan dikkatlice alinarak kurutma tezgahlarina yerlestirilir.

Sekil 32: Baski sonrasi ortaya ¢ikan ¢aligma

(http://rewitzer.typepad.com adresinden 14.08.2012’de alinmistir.)

Baski sonrasinda kuruyan resimlere, numara verilmesi islemi yapilir. Kursun kalem ile
yapilan numaralandirma isleminde resmin kaginci baski oldugu ile toplam baski sayisi
sol alt kosesine Ornegin 1/10 seklinde yazilir. Baskilara numara verilirken, soldaki
rakam kacginc1 baski oldugunu, sagdaki rakam ise toplam baski sayisin1 gostermektedir.
Baski numarasinin yanina uygulanan baski teknigi yazilir. Kagidin ortasina varsa eser

adi, sag tarafa ise sanatcinin ad1 veya imzasi ile tarih yazilarak calisma sonlandirilir.

Calisma sonunda merdane, cam, spatiil gibi malzemelerin eger yag bazli miirekkepler
kullanilmigsa tiner tiirevi kimyasallarla, su bazli miirekkepler kullanilmis ise, Su ve

sabun ile temizliginin yapilmasi gerekmektedir.

Sadece siyah miirekkebin kullanildig:1 resimlerde tek kalip yeterli gelecektir. Renkli
baskilarda ise, her renk i¢in farkli kalip hazirlanabilecegi gibi, azaltma yontemi ile tek
kaliptan ¢ok renkli baskilarda yapilabilir. Renkli baskilarda uygulamasi yapilacak olan
kaliplarin, boyutlarinin birbiriyle ayni olmasina ve kaymalar1 engellemek i¢in poza

ayarmin diizgiin bir sekilde yapilmasina dikkat edilmelidir.
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3.1.2.2 Linol Baski

Cagdas baskiresimciler, yiiksek baski tekniklerinden agag¢ baskiya ek olarak kaucuk,
plastik vb. malzemeler gibi birgok farkli materyaller kullanarak malzeme g¢esidini
genisletmiglerdir. Bu malzemeler aga¢ baskinin dokulu ve piiriizlii yiizeyinin aksine,
plirlizsliz bir yiizeye sahiptirler. Linol bu malzemelerden en ¢ok kullanilan ve bilinen

yontemlerinden biridir (Grabowski ve Fick, 2012:78).
Linol Baskir Teknigi islem Basamaklari:

Linol baskida kullanilacak olan matbaa miirekkebi, sert bir zemin lizerinde merdane ile
iyice ezilerek inceltilir. Bu asamada kullanilan merdanelerin rulo yiizeyinin,
yipranmamis olmasma dikkat edilmelidir. Inceltilen matbaa miirekkebi linol kalibin
yiiksekte birakilan biitliin yiizeyine, merdane ile siiriiliir. Calismada tek bir merdane
yerine, hazirlanan kalibin biiyiikligline gore farkli boyutlarda merdaneler
kullanilmalhidir. Zira farkli boyutlarda merdane kullanmak, g¢alismay1 yapan kisiye

biiyiik kolayliklar saglayacaktir.

\.
L —

Sekil 33: Kaliba merdaneyle miirekkep verme islemi

Miirekkep siiriilerek baskiya hazir hale getirilen linol kalip, pres tablasina veya diiz bir
ylizeye almir. Baski yapilacak kagit, kenarlarindan paspartu yapilmak i¢in gerektigi
kadar pay birakilarak kalibin iizerine yerlestirilir. Kagidin kaliba yapismayan yiizeyine,
tahta bir kasik veya baren ile dairesel hareketler yapilarak veya pres makinesi yardimi

ile baski uygulanir.
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Sekil 34: Baskinin kalptan ¢ikarilmasi
Baski sonrasinda kagit, kaliptan dikkatlice ¢ekilerek alinir. Alinan resimler kurumak

lizere uygun yerlere birakilir. En son agamada numaralandirma islemi yapilarak baski

sonuclandirilir.

Sekil 35: Linol baskiresim ve kalib1
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Linol baskida renkli goriintii elde etmek igin iki temel yaklasim vardir. Bunlar:
1. Indirgemeci yaklasim
2. Birden fazla kalip yaklasim

Indirgemeci (reduction) yaklasimda, ilk olarak baski kalibinda kullanilmas: diisiiniilen

birinci renk i¢in, kalibin belirli boliimleri oyma bigaklari ile oyularak ¢ikartilir.

;{ /) B 4

[

Sekil 36: Kalip oyma islemi
Ardindan en agik renkten baslama ve koyu renge dogru devam etme esasimna bagl
kalinarak merdaneye alinan miirekkep, kalip lizerine siiriilmek suretiyle baskisi alinir.
Istenilen sayida baski yapildiktan sonra kalip, kullanilan miirekkep tiiriine uygun
malzemelerle, daha sonraki kesimlere hazirlanmak {izere temizlenir. Hemen ¢alisilmak
isteniyorsa kalibin {izerine, kii¢iik bir miktar talk pudrasi serpistirilerek solvent veya
nemden arindirilir. (Talk pudrasi aga¢ yilizeyindeki ince damarlarin arasim
doldurabilecegi icin, renkli aga¢ baskida kullanimindan kac¢inilmalidir). Kullanilan
birinci rengin ¢alismanin sonuna kadar varligin siirdiirmesi gerektigi unutulmamalidir.
Sonrasinda kullanilacak renk tercihlerine gore kalip iizerindeki desen, kademe kademe
oyularak hazirlanir ve baskilari alinir. Bu tiir ¢alismalarin dezavantaji baskisi alinacak
tasarimin gelistirilme siirecinde kalibin tahrip olmasi ve bir daha calisilmaya imkan

vermemesidir (Grabowski ve Fick, 2009:96).
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Birden fazla kalip kullanilarak yapilan renkli baskida ise hazirlanan tiim kaliplar,
temizligine dikkat edilmek suretiyle tekrar kullanim i¢in uygundur. Ancak her renk i¢in
ayrt1 kalip hazirlanacagindan dolayi, daha fazla zaman harcamak gerektigi
unutulmamalidir. Birden fazla kalip yaklagiminda 6n calisma olarak prova baskilari

yapmak ve de farkli renk kombinasyonlarin1 denemek miimkiindiir.
3.1.3 Cukur Baski Teknigi (Intaglio)

Intaglio kelimesi, agindirma ya da kazima anlamina gelir ve metal plakalar {izerine baski
yapmay1 tanimlar. Geleneksel kalip hazirlama yontemleri, desenlerin metal kalip
iizerine dogrudan dogruya elle kazinarak ¢izildigi 'kazima' ve goriintiiniin kalip lizerinde
asit kullanilarak aktarildig: 'indirme' olarak bilinen iki kategoriye ayrilir. Giiniimiizde
cukur baski terimi, miirekkebin kalibin ¢ukur bdlgelerine verildigi her tiirlii kalip

baskilar i¢in kullanilmaktadir (Grabowski ve Fick, 2012:103).

Sekil 37: Baskiresim Atolyesi

Graviir Tekniginde Kullanilan Arag¢ ve Geregler:
Graviir Plakalan:

Graviir resimde daha ¢ok ¢inko plakalar kullanilmasina ragmen, baski1 kalib1 hazirlamak
icin kullanilan teknige bagl olarak; bakir, piring, aliiminyum veya sac plakalarda

kullanilabilir.
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Cengel Ug:

Cekme hareketiyle plaka yiizeyini, kazimaya yarayan hafifce ige dogru kivrilmis “L”
seklinde bir yapiya sahip, tahta sapli ve keskin uglu bir alettir. Genellikle metal levhanin
kesilmesinde kullanilan ¢engel uglar, ayn1 zamanda yiizey tlizerinde kontrolsiiz ¢izgiler

¢izme asamasinda da kullanilir.
Graviir Igneleri:

Kuru kazima ve asindirma tekniklerinde siklikla kullanilan elmas, karbiir veya ¢elikten

yapilmis ignelerdir.

Sekil 38: Celik igneler

Celik Kalem (Burin):

Baklava dilimi veya kare ug gibidir. Cok farkli profili olan ¢elikten yapilmis bir oyma

aracidir.

Sekil 39: Celik kalem (Burin)

(Resimler http://www.hollymorrison.com adresinden 03.09.2012°de alinmustir.)
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Torpii:

Metal levha kenarlarinin baski esnasinda kagidi yirtmasina engel olmak amaciyla,

pahlanarak temizlenmesi isleminde kullanilan gereclerdir.
Disli Makara (Rulet):

Plaka ylizeyi iizerinde diizensiz ve mekanik bir desen olusturmaya yarayan, doner
silindirciklerden olusan bir alettir. Ruletler ayn1 zamanda doku etkisi olusturmak i¢inde

ideal bir aragtir.

Sekil 40: Ruletler

(http://www.hollymorrison.com adresinden 04.09.2012°de alinmustir.)
Siyiricl (Scraper):
“Raspa” adiyla da bilinen gelikten yapilma sivri ve kenarlari ile sert bir aractir. Metal

bir kabartma plaka {izerine isaretlerini kaldirmak ve ¢alisma esnasinda ¢izgi

kenarlarinda olusan ¢apaklar1 temizlemek i¢in kullanilir.

Sekil 41: Siyiricilar

(http://www.hollymorrison.com adresinden 04.09.2012°de alinmustir.)
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Miskala-Parlatici (Burnisher):

Metal plaka tizerindeki piiriizlii yerleri parlatmak, ¢izilmis bolgelerde hafif ¢izgilerin
etkisini daha da azaltmak veya bu cizgileri tamamen silmek i¢in kullanilan c¢elikten

yapilmis bir aractir.
Disli Bicak (Mezzotint):

“Berso” adi ile de bilinen bu bigak; dokulu bir yilizey olusturmak icin, metal plaka
lizerine bastirilip ileri geri hareket ettirilmek suretiyle kullanilan tahta sapli kavisli, ince

disli bir aractir.
Biley Tas1 veya Zimpara Kagitlar1 (Sharpening Stones):

Celik kalem, ¢engel ug, ¢elik igne gibi aletlerin bilenerek keskinlestirilmesine yarayan

araclardir.
Asit Kiivetleri:

Kalibin hazirlanma asamasinda asit banyosu i¢in kullanilan plastik, polyester veya

emayeden yapilmis gereclerdir.
Asit Kabinleri:

Icerisinde asit kiivetleri ve asidin calismay1 yapan kisinin sagligma zarar vermesini

engellemek i¢in havalandirma sistemleri bulunan kabinlerdir.

Sekil 42: Asit kabinleri
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Asitler:

Plakanin asindirilmasi isleminde kullanilan kimyasallardir. Uygulamasi yapilacak
graviir teknigine gore kullanilacak asitte farkliliklar gostermektedir. Graviir baskida
metal levhay! asindirmak igin genellikle nitrik asit kullamilir. Insan saghigina zarar
verebilecek bir kimyasal olmasi nedeniyle asitlerin, viicut ile temasindan kag¢inilmali,
Ozellikle kalib1 kiivete birakma ve alma isleminde ¢ok dikkatli olunmalidir. Baslangicta
stilfirik asit kullanilarak ¢alismalar yapilmis, ancak siilfirik asidin, metal ile birlegsmesi
neticesinde ortaya ¢ikan gazin, saglik agisindan son derece zararli olmasi nedeni ile

sonradan ¢inko tlizerine nitrik asit kullanilarak uygulamalar yapilmistir.
Vernikler:

Cogunlukla balmumu, asfalt ve regine karigimindan olusan ve metal plakay1 aside karsi

korumak i¢in levha {izerine siiriilen gereglerdir.
Miirekkepler:

Bezir yag: ile karistirtlmig farkli renk pigmentlerinden olusan ve matbaa sanayinde

siklikla kullanilan miirekkepler, graviir baski i¢in uygun malzemelerdir.
Mermer veya Cam Yiizeyli Masalar:

Matbaa miirekkebinin ve merdanelerin, kaliba boya vermek amaciyla yiizeyinde
kullanilacagi, piirlizsiiz olmast ve emiciliginin olmamasi nedeniyle tercih edilen

malzemelerdir.
Sicak Sac-Ocak:

Aguatinta (tozlama) tekniginde reg¢ineyi eritme islevinden baska, levhalarin boyanmasi
sirasinda vernik siiriilmeden 6nce plakanin 1sitilmalari i¢in de kullanilan, {izeri sac ile
kapli, altina ocak konulabilecek bir diizenege sahip, kisa ayakl, dikdortgen seklinde bir

masadir .
Kagitlar:

Graviir baskida esnek ve saglam dokulu kagitlar kullanilir. Bask1 isleminde kullanilacak
kagidin, levha yiizeyindeki cukurlara girip, miirekkebi alabilmesi i¢in su ile 1slatilarak

yumusatilmasi gerekmektedir.
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Metal Temizleyicileri:

Asit banyosundan alinan kalib1 temizlemek icin, ¢ok ince demir tozu, lstiibeg, ince
41itimde teli, zzmpara 4litimde, tiner, terebentin, alkol veya mavi ispirto, gaz, bezler,

tarlatan, iistiibii, gazete ve emici 41litim' den kullanilir.
Baski Presi:

Masa seklinde demir ayaklar tizerinde bulunan ve bir kol vasitasiyla ¢evrilen iki ¢elik
silindir arasina, tek yonde ileri geri hareket eden ¢elik yatak oturtulmus bir makine
diizenegidir. Makinenin sag ve sol iist koselerinde, silindirlerin basincini ayarlamak igin

¢evirmeli iki ekipman bulunmaktadir.

Sekil 43: Baski presi

Yumusak Yiin Kece/Fotr’ler:

Hareketli pres yatagmin biiylikliigline orantili olarak kesilmis, orta kalinlikta, baski
kagidinin nemini alan ve silindirler arasindaki plakanin bozulmasini engelleyen bir

malzemedir (Akalan, 2000, 183-218).

Graviir baskida ayrica ¢esitli kalinlikta firgalar, boyay1 almak icin bigaklar ve spatiiller,
mukavva pargalari, merdaneler, makine yagi, eldivenler, gazete kagitlar1 ve plastik

kiliflar gibi yardimc1 malzemelerde kullanilmaktadir.
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Graviir Baski Teknigi islem Basamaklari:

Graviir baskida, metal kalibin hazirlanmasi i¢in, asitli ve asitsiz teknikler olmak {izere

iki ana kategoriye ayrilan uygulamalarin varligindan bahsetmistik. Ancak; graviir baski

denilince ilk akla gelen ve giinlimiiz sanat¢ilarinin ve de sanat egitimcilerinin en ¢ok

kullandig1 etching (asitle asindirma) tekniginin nasil uygulandigi hakkinda bilgi

verilmesinde fayda goriilmektedir. Graviir baski, asitle asindirma teknigi islem

basamaklar1 asagidaki gibidir:

Baski yapilacak tasarim kagida ¢izilir, koyu-acik ve gri degerler genellikle
tarama ¢izgiler halinde yapilir. Resim, normal bir resim kagidina calisilabilecegi
gibi, dogrudan kalibin iizerine de calisilabilir.

Baski yapilacak resmin biiyiikliigiinde, kalip olarak kesilen ¢inkonun kenarlari,
45’lik ac¢1 yapacak bigimde (baski esnasinda kagidin yirtilmasini ve ezilmesini
onlemek i¢in) torpiilenir. Cinkonun iizerindeki yag ve yabanci maddeler, 0.5’lik
kaba iistiibecle veya deterjanli suyla temizlenir.

Aside dayanikl lak veya seliilozik tiner i¢inde eritilmis asfalt, temizlenen ¢inko
plakanin 6n ve arka ylizeyini tamamen kapatacak bi¢gimde siirtiliir.

Kagit iizerine calisilan resim, asfalt siiriilii kalibin iizerine renkli karbon
kagidiyla ters aktarilir veya ¢izim dogrudan kalibin iizerine yapilir.

Kalibin {izerine aktarilan goriintli, sivri uclu bir aracla kazinir, asfaltin
tizerindeki cizgiler, ¢inko tabakaya kadar ulagsmis olur.

Resmin aktarildig1 ¢inko yiizeyin iizerindeki ¢iziklerin daha fazla derinlesmesi
icin 1/8 veya 1/10 oraninda sulandirilmig nitrik asit i¢ine yatirilir. Asit sadece
asfaltin cizilen bolgelerinden ¢inko tabakaya ulasir; ¢inko metali yemeye ve
derinlesmeye baslar fakat asfaltin cizilmeyen bolgelerine etki etmez. Asitte
bekletme siiresi, istenilen ¢izgi derinligine baghidir ancak ortalama siire 20
dakika olabilir.

Asitten ¢ikarilan ¢inko kalip suyun altinda yikanir, daha sonra ¢inko kalip
tizerine siiriilen asfalt gaz yagiyla temizlenir.

Kalibin iizerine matbaa miirekkebi siiriiliir. Tampon yardimiyla miirekkebin,
kalibin gukur bolgelerine girmesi saglanir. Sonraki agsamada kalibin tizerindeki

fazla boya, tarlatan yardimi veya gazete kagitlariyla daireler ¢izilerek alinir.
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Sekil 44: Kaliba boya verme islemi

e Kalip baski presine yatirilir.

e (inko kaliptan daha biiylik Olciilerde kesilen kalin gramajli resim kagidi, suyla
nemlendirilerek kalibin iizerine kapatilir ve kalip, presten gegirilir. Nemli kagit,
presin basinciyla, kalibin ¢ukur yerlerine girer ve miirekkebi alir. Boylece baski

islemi tamamlanmis olur.

Sekil 45: Baski iglemi

e Basilan resmin sol alt kdsesine baski sayisi, alt ortaya resmin adi ve sag alt
kisma da tasarimcinin adi ve basim yili yazilir. Resmin kurumasi i¢in, sert bir

ylizeye gerili olarak tutturulur veya bantlanir. Eger kagit kisa ve kiiciik olursa,
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resim paspartu yapilir. Resimlerin paspartusuz sergilenmesi tercih edilir.

(Tepecik, 2002:105-106)

Sekil 46: Graviir baskiresim, Ahmet Aydin Kaptan "Fener"

3.1.4 Diiz Baski

Tas baski bir diiz baski yontemidir. Tas baskida baski islemini saglayan, tasin
yilizeyinde yer alan cizimdir. Tas baski, yag ile suyun birbirine karigmamasi ilkesiyle
olusan bir yontemdir. Sanat¢1 yagl bir madde ile, 6zel olarak hazirlamis oldugu diiz bir
yiizeye sahip tas ya da metal bir levhaya ¢izim yapar. Daha sonra bu tas ya da metal
levha, karsilikli olarak, sadece boya alacak ve boya almayacak bolgeler yaratmak icin
bir takim kimyasal islemlerden geger. Bir tas baskinin yiizeyi diizdiir. Diiz baskida ideal

olan, kagidin miirekkebi emmesidir (Grabowski ve Fick, 2012, 16).

3.1.4.1 Litografi (Tas Baski)
Litografi Tekniginde Kullanilan Ara¢ ve Gerecler

Litografi Tas1 ve Plakalar:

Baski kalibi olarak %98 kalsiyum karbonat ve bikarbonatlardan olusan tas
kullanilmaktadir. Bu taslar, yer tabakalarinin basing uygulamasi sonucu mikroskobik
deniz canlilarinin kabuklarindan milyonlarca yilda olusmustur (Ozsezgin ve Aslier,
1989,142). Litografi baski i¢in en uygun taslarin Bavyera yoresine ait oldugu
bilinmektedir. Tag yerine ¢ogu zaman ¢inko veya aliiminyum tiirii metal plakalar da

kullanilmaktadir.
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Sekil 47: Litografi tas:

Litografi Kalem ve Miirekkepleri:

Litografi teknigi icin, lito kalemi ile “tuse miirekkebi” adi verilen yagli, fakat suda
eriyebilen bir miirekkep kullanilmaktadir (Turani, 2010, 87).

Arap Zamkai:

Akasya agacinin govdesinden ¢ikan ve saydam renkte kuruyan bir ¢esit zamktir (Turani,
2010:15). Arap zamki litografi tekniginde ¢izim islemi bittikten sonra, belirli bir miktar

nitrik asitle karistirilarak yiizey {lizerine siiriiliir.
Talk Pudrasi:

Talk pudrasi tasarimin aniden sert bir sekilde aside maruz kalmasini engelleyerek, arap

zamki ile karistirilmis nitrik asidin tas yiizeyine homojen bir sekilde yayilmasini saglar.
Tarayic1 Takoz:

Bir kenar1 makineye monte edilebilecek yapida, dar bir yapiya sahip diger keskin

kenarina deri bir serit gerilmig, ahsaptan yapilma bir alettir.
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Merdaneler:

Litografi tekniginde yapilacak calismanin biiyiikliigline bagl olarak degisik cap ve
uzunlukta deri kapli merdaneler kullanilir. Merdaneler miirekkebin tas yiizeyine

homojen bir sekilde yayilmasini saglar.
Kagitlar:

Litografi tekniginde kullanilacak kagidin siki, esnek ve emiciligi yiiksek bir kagit

olmasi gerekir. Bunun i¢in 300-400 gramlik kagitlar tavsiye edilir.
Baski Miirekkepleri:

Litografi tekniginde en uygun miirekkep baski i¢in 6zel olarak imal edilmis olan
litografi miirekkebidir. Degisik pigmentlerde ve seffaflikta tiirleri olan litografi
miirekkepleri suda dagilmaz ve tas iistiinde gevseme yapmaz. Litografi miirekkebinin
bulunamadigr zamanlarda, kivamimin ayarlanmasi kosulu ile ofset miirekkebi de
kullanilabilir. Litografi baskida ayrica; lak, terebentin, toz regine, lito siingeri, su kabi,

igyagi presbant, styricilar, spatiil, bez gibi yardimci arag ve gereglerde kullanilmaktadir.
Litografi Teknigi islem Basamaklar

e Eger tas lizerinde daha Onceden yapilmis bir ¢izim varsa tas temizlenir.
Cizilecek desenin ozelligine gore gren olusturulmasi igin tas, su ile yiizeyleri
islatilmig iki tagin arasina kum verilmesinden sonra iist {iste getirilir ve sekiz

seklinde dairesel hareketler uygulanarak perdahlama yapilir.

Sekil 48: Tas temizleme islemi

e Tagin keskin kenarlar: ege veya biley tasi kullanilarak yumusatilir.
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Cizim yapmak amaciyla hazirlanan tasa ¢izimin boyutlarinda g¢ergeve-kadraj
hazirlanir. Kadraj disinda kalan tas yilizey yalitilma amaciyla arap tutkali ile
kaplanir.

Tasarim1 yapilan desen, hazirlanan tas ylizey iizerine yag esasli miirekkep
kalemlerle c¢izilir. Cizim esnasinda, tas ylizey iizerine elin veya farkli bir
nesnenin degmemesine dikkat etmek gerekmektedir. Bu nedenle resmi ¢izerken
tas ile el arasina bir kagit yerlestirilebilir.

Cizim asamasi biten tag kalibin {izerine, nitrik asit ve arap zamki karigimi
soliisyon siiriiliir.

Asit kapl yiizey su ile yikanarak temizlenir ve kurutulur. Bunun iizerine
miirekkebin tas yiizeyinde dagilmasini dnlemek amaciyla, sulandirilmig arap
tutkals stirtilerek kurumaya birakilir.

Kuruyan kalip tekrar 1slatilarak {izerine, merdaneyle miirekkep verilir.
Miirekkepleme asamasinda tas ylizeyinin kurumamasina dikkat etmek
gerekmektedir.

Miirekkebin igeriginde bulunan yagli kisim tas yilizeyine daha once siiriilen
miirekkep tarafindan kabul edilir. Suyla islatilan tasin yiizeyindeki diger
kisimlar ise merdaneyle verilmis miirekkebi kabul etmez.

Boylelikle lito kalemi ile ¢izilen goriintii ortaya ¢ikar ve pres vasitasiyla kagida

aktarilir (Tepecik, 2002:108; Turani, 2010:87).

Sekil 49: Tas baski, Atilla ATAR
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3.1.5 Sayisal Baski (Dijital)

Sayisal baski anlam olarak, baskinin bilgisayar destekli sayisal ortamlarda hazirlanan

tasarimin ¢esitli yiizeylere aktarilmasi islemine denir.

Son yillarda hizla gelismekte olan teknoloji, bir¢ok alani etkiledigi gibi baski
endistrisini de etkilemistir. Bu gelismeler sonucunda ortaya ¢ikan sayisal baskiresim
kavrami, ¢ok daha detayli ¢alisma olanagi saglamasiyla baski diinyasina yeni boyutlar

kazandirmistir.

Sayisal baskida tasarimei, hazirlamis oldugu yapitini tamamladigi andan itibaren
iletisim agindan yararlanarak bir kitap, dergi, brosiir, afis vb. gibi gérsel malzemeye

doniistiirebilme imkanina sahiptir (Romano, 2006: 1).

Bilgisayar yeni ve sonsuz olanaklar sunan bir ara¢ olarak, sayisal ortamlarda resim
yapan sanatgilarin sanata bakis acilarini da etkilemektedir. Nam June Paik "New York
Times" gazetesinde, yapilan bir gériismesinde; “Sanat, sanat¢inin ne yaptigidir” der

(Deborah, 1990:20).

Tiirker (2011); "Bilgisayar kendi kendine sanat {ireten, tasarim yapan bir olgu degildir.
Sadece sanatciya genis olanaklar sunan bir aragtir.” agiklamasiyla dijital sanatin
olanaklarindan yararlanilmasi gerektigini savunmaktadir. Nam June Paik'in de dedigi

gibi sanat¢inin eseri neyle yaptigi degil, ne yaptig1 dnemlidir.

1989 yilinda, Photoshop yazilimi goriintiilemenin kullanima sunumu, baskiresim
alaniyla ilintili bir andir. Photoshop, orjinal olarak fotografa yoneliktir. Photoshop, buna
redaksiyon, sayfa diizeni ve illlistrasyon programlarim1 da gelistirerek ekleyen grafik

tasarimcilar tarafindan da bir arag olarak kolayca benimsenmistir.

Bircok bakimdan inkjet yazicilarin, giizel sanatlar alaninda yaratici baglamda kullanimi
1990'da Kaliforniya'da Venice Beach'de baslanmistir. Burada miizisyen Graham Nash,
baskicis1 Jack Duyanne ile is birligi i¢inde, kendi bilgisayarinda gelistirilmis ¢ikti
yontemleri ile siyah-beyaz fotograflar1 kullanarak, deneysel c¢alismalar yapmaya
baslamis. Birgok denemenin ardindan, ilk "inkjet baski" sanat yapitini liretmeyi
basarmiglardir. Sabit miirekkeple gergeklestirilmis bu sanat yapitin1 diger baskilardan
ayirt etmek i¢in "inkjet" ya da "sayisal (dijital print)" ad1 tercih edilmistir (Grabowski ve
Fick, 2012: 36-38).
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1990'l1 yillardan itibaren devamli gelismekte olan bu teknoloji i¢in piyasaya her giin
yeni bir makine ¢ikmaktadir. Ozellikle son yillarda iyice yayginlasmis dort dijital yazic

tiirdi vardir:

-Miirekkep Piiskiirtmeli (Inkjet) Dijital Baski Makineleri
-Kuru tonerli (Elektrofotografik) Dijital Baski Makineleri
-Islak tonerli (Elektrofotografik) Dijital Baski Makineleri
-Dijital ofset bask1 makineleri (Mazlum, 2006:131).
Miirekkep Piiskiirtmeli Yazicilar (Inkjet)

Sayisal bir baski yapmak, ii¢ temel agsama gerektirir: Girdi, goriintii manipiilasyonu ve
cikti. Bu asamalarin birbiriyle baglantili oldugunu bilmek &nemlidir. iki tiir sayisal
goriintii vardir: Raster goriintii ve vektorel goriintii. Raster goriintiiler, her biri renk ya
da ton verisi tastyan piksellerden meydana gelmistir. Raster goriintiiler ¢oziliniirliige
bagimlidir; bu su anlama gelir: Goriintliyii olusturan piksel sayisi ne kadar fazla ise
¢Oziiniirliik o de o kadar yiiksek olur ve sonug olarak, resimde daha fazla detay alinir.
Vektorel goriintiiler ise keskin kenarli ve diiz bir grafiktir. Bu goriintiiler Adobe
Ilustrator gibi ¢izim programlariyla yapilir. inkjet baski igin, gériintiiniin ¢oziiniirliigii
"basilacak boyutta" en az 150 ppi, en fazla 300 ppi civarinda olmalidir (Grabowski ve
Fick, 2012: 45).

. anl

Sekil 50: Sayisal baski, 1. Halil TURKER

56



Kuru Tonerli (Elektrofotografik) Dijital Baski Makineleri

Renkli lazer yazicilarin gelismis modelleri, kuru tonerli dijital baski makinesi olarak
adlandirilirlar. Bu cihazlarda, elektrikle yiiklenmis merdane tizerine alinan toz halindeki
mirekkepler kagida aktarimakta ve kagit sicak silindirlerin arasindan gecerek
miirekkepler kagit iizerine sabitlenmektedir. Bu makinelerle keskin detayli ve yiiksek
¢Oziiniirliiklii baskilar yapilabilmektedir. Genellikle A4 veya A3 ebatlarinda baski
yapilabilmektedir (Mazlum, 2006:132).

Islak Tonerli (Elektrofotografik) Dijital Baski Makineleri

Baski sistemi olarak kuru tonerli makinelerle ayni sistemde calisan bu makinelerin
farki, baski isleminde bir ¢esit sivi miirekkep kullanilmaktadir. Kuru tonerli makinelere
gore daha profesyonel olan bu makineler olduk¢a hizli ve yliksek ¢oziiniirliikte baskilar
yapabilmektedir. Bu makinenin dezavantaji ise; sadece kuse tiirii kagitlara kaliteli

baskilar yapabilmektedir (Mazlum, 2006:133).
Dijital Ofset Baski Makineleri

Dijital ofset baski makinelerinde matbaa miirekkepleri kullanilmakta ve geleneksel ofset

baski tramlar1 ile her tiirlii kagida baskilar yapilabilmektedir. Bu makinenin diger baski

makinelerine gore avantaji, daha biiyiik ebatli ve yiiksek hizda baski yapma imkani

saglamasidir (Mazlum, 2006:133).

Sekil 51: Sayisal baskiresim, Hasip PEKTAS
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DORDUNCU BOLUM
BULGULAR VE YORUM

Arastirmanin bu boliimiinde; Egitim Fakiilteleri'ndeki 6zgiin baskiresim dersinin
uygulama yaklasimlarinda karsilasilan sorunlar1 belirlemeye yonelik yapilan goriismeler

sonucunda elde edilen bulgulara ve yorumlara yer verilmistir.

4.1 ARASTIRMANIN ALT AMACLARINA ILISKIN BULGULAR VE
YORUMLAR

4.1.1 Birinci Alt Amaca iliskin Bulgular ve Yorum:

Ozgiin baskiresim atdlye derslerinde, geleneksel baski tekniklerinin tamaminin

uygulamasi yaptirilabilmekte midir?

Bu sorunun cevabinin net bir evet olmasi hepimizin en igten temennisi ancak; tilkemizin
genel egitim sorunlar1 baskiresim atdlyelerinde de fiziksel, teknik, teknolojik ve maddi
olanaksizliklar olarak kendini gosteriyor. Sanatin, sanat¢inin ve sanat eserlerinin
toplumdaki yeri ve tiniversitelerdeki ilgi diizeyi de ayr1 bir konu. Aslinda bu soruyu
cevaplarken Giizel Sanatlar Fakiilteleri ile Egitim Fakiiltelerinin Resim-is Ogretmenligi
Ana Sanat Dali olarak iki ayr1 durum karsimiza ¢ikiyor. S6z konusu bu iki fakiilte
arasinda bir kiyaslama yapildiginda Giizel Sanatlar Fakiiltelerinin ¢ok avantajli
oldugunu sdylemek miimkiindiir. Giizel Sanatlar Fakiiltelerinde 6grenim goéren
ogrencilerin birgok farkli baskiresim tekniklerinin uygulamasini 6grenmekte ve

baskiresim kiiltiiriiniin tiim zenginliginden faydalanabilmektedirler.

"Burada biz bolim olarak biitiin teknikleri uyguluyoruz. Yani geleneksel
tekniklerin tamamini uygulayabiliyoruz. Son zamanlarda dijital baskiy1r da
derslerimize ilave ettik. Yaklagik 3 yildir da deneysel baski uygulamalarini hem
lisansta, hem de yiikseklisansta veriyoruz. Dolayisiyla bugiin yiizyillardan beri var
olan baskiyla, baskiyr temsil eden geleneksel baski tekniklerine paralel olarak
giiniimiizde de uygulanan hem dijital hem de disiplinlerarasi uygulamalari 6ngoren
bu tekniklerin, geleneksel tekniklerin bir kismini daha 3 boyutlu ortamlarda,
mekanla iligkilendiren, nesneyle iliskilendirilen tiirden deneysel uygulamalara
boliim programlarimizda yer veriyoruz.

Uygulamasint yaptiramadigimiz teknik yok. Bazi fotograviir gibi teknolojik
malzeme gerektiren, malzeme temininde sikint1 yaratan tiirden tekniklerin diginda
biitiin teknikleri uyguluyoruz. Ornegin; graviire yeni baslayan Ogrencilerin her
birine, graviiriin yaklasik olarak 10 teknigini 6gretebiliyoruz. Ornegin; mezotint
Tiirkiye'de pek yaygin degil ama biz burada uyguluyoruz. Iste asitle oymanin,
asitsiz tekniklerin neredeyse biitiin uygulamalarini yaptiriyorum. Diger at6lyelerde
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de yiiksek baskida, serigrafide hemen hemen genel baski kiiltiiriinii algilama diizeyi
yaratma ¢abast i¢erisindeyiz." (ESMER, Eskisehir:2013)

Egitim Fakiilteleri’nin baskiresim atolyelerinin  biiyiik bir ¢ogunlugunda ise
olanaksizliklar her anlamda u¢ noktalarda. Anlayisin ve miifredatin imkan verdigi
Ol¢iide sanat egitimi verilmeye ¢alisilan Egitim Fakiilteleri’nde; baski tekniklerine gore
hazirlanmis uygun atdlyelerin ayrilmayisi, uygun malzeme ve teknik gere¢ olmayisi,
egitmen yetersizligi gibi sebeplerle geleneksel baski tekniklerinin ancak birkagi veya
-sansh bir ka¢ fakiiltede- tamami Ogretilebilmekte. Serigrafi, tas baski, graviir, agag
bask1 gibi geleneksel baski tekniklerinin bir kismi bu teknikler i¢in ayrilmis atélyenin
olmayisi, bir kismi1 gerekli teknik malzemenin olmayisi, veyahut alaninda uzman

egitmen olmayis1 nedenleriyle uygulanamamaktadar.

"Maalesef geleneksel baski tekniklerinden tas baski ve serigrafi baski teknigini
uygulatamiyoruz. Goniil ister ki aslinda daha fazla teknik uygulayabilelim. Ciinkii;
cukur baskida benim de cok arastirma yaptigim ve farkli sonuglar elde ettigim
teknikler var. Mesela bunlardan bir tanesi, bildigimiz klasik anlamda asitle
ugrasilmayan, ¢inkonun yerine plastik graviir var. Mesela asetat iizerine yapilan
teknik var, onu da gostermek istiyorum fakat siire bunun i¢in yeterli olmuyor.
Bunun disinda geleneksel tekniklerden ogrencilerin mutlaka bilmesi gerektigi
tekniklerden serigraf baski teknigini yapamiyoruz. Bunu yapamamamizin nedeni;,
atolye olanaklarinin yetersizligi. Mesela burada su anda bir karanlik odamiz yok.
Serigrafi bu anlamda uygulamasini yaptiramadigimiz bir teknik. Bunun disinda
presimiz olmadig1 i¢in tas baski yapamiyoruz. Atdlye olanaklar1 olmadigi icin
geleneksel tekniklerden bunlari yapamiyoruz." (BAHAR, Samsun:2012)

Ana basliklarin disinda her bir baski tekniginin alt uygulama bigimleri de o derse
ayrilan stirenin kisitli olmasi nedeniyle eksik kaliyor. Oysa dgrenciye farkli tekniklerin
ve uygulama big¢imlerinin gosterilebilmesi, kazanimlar elde etmesinin saglanmasi ¢ok
onemli. Burada karsimiza ¢ikan sorun ise temelde genel egitim sistemi, 6zelde ise

tiniversite yonetiminin sanat egitimine bakis agisi.

"Atolye olarak, yiiksek baski ve gukur baski tekniklerini yapabiliyoruz. Geleneksel
baskiresim tekniklerinden litografi baski teknigini uygulayamiyoruz. Bu teknigi
uygulayamama nedenimiz atélye olmadigi i¢in degil, ona uygun malzemelerimiz
olmadig1 igin yaptiramiyoruz. Ciinkii litografi at6lyesinin tag temizleme yerleri,
presleri ayri1 olmasi gerekiyor. Ayrica da malzeme yetersizliginden, atdlye
donanmmi yetersizliginden. Boyle giiclii bir {iniversitede hazirlanabilirdi, bu
yonetimlerle ilgili olan bir sey. Ozgiin baskiresme bakis acilartyla ilgili bir durum.
Universitelerde maalesef ozellikle baskiresim atdlyeleri hep ikinci planda
kalmakta. Neredeyse yan dal olarak islemekte. Ana sanat atolye olarak islevini
stirdiirememekte." (AKALAN, Ankara:2013)
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Su ¢ok agik ki diger tiim egitim dallarinda oldugu gibi sanat egitiminde de tiniversiteye
kabul edilen 68renci sayisi; kaliteli ve kapsamli, egitmen-6grenci arasindaki iletisimi
giiclii ve yakin kilacak seviyenin ¢ok tlizerinde. Uygulama derslerinde atdlye alanindaki
yetersizligi daha belirgin hale getiren bu unsur, egitmenin her 6grenciye yeteri kadar

birikimlerini aktaramamas1 anlamina da gelmektedir.

Timdengelim ile varilabilecek bir diger sorun ise; yetkin egitmen sayisinin azligidir. Bu
iki biiytik sorun, Egitim Fakiiltelerimizin Sanat Egitimi dallarinda alt dallara ayrilarak
Ozgiinlesmektedir. Burada 0zgiinliigli kazandiran ana etmen, egitim fakiiltelerindeki
ogrencilere sanat¢cidan daha ¢cok 6gretmen aday1 olarak yaklasilmasidir. Sanatin ve sanat
egitiminin algilanisinda karsilastigimiz duyarsizlia bir de bu tarz bir yaklasim
eklenince; eksiklik, olanaksizlik, yetersizlik gibi bir¢ok olumsuz ¢agrisim kelimesi de

climlelerimizde sik¢a yer altyor.

"Bizim atolye ortamimiz geregi sadece serigrafi teknigini 6gretiyoruz. Kurumumuz
bilinyesinde ayrica graviir atdlyemiz var, Giiler hocamizin yiiriittiigii. Tas baski
atolyemiz zaten yok TUniversitemiz bilinyesinde. Ama ileride bunlarin
yiriitiilmeyecegi anlamina gelmez. Fiziki altyap1 yok su an. Tabi o konuda uzman
hocalar da yok. Gerekirse bulunabilir ama su anda egitim fakiiltesi oldugu i¢in
burasi su anki durum yeterli goriilliiyor sanirim.” (YILDIZ, Ankara:2013)

Alan uzmanlariyla yapilan goriismeler neticesinde Marmara Universitesi Egitim
Fakiiltesi disindaki Resim - Is Béliimlerinde geleneksel baski tekniklerinin tamaminin
uygulanmadig1 sonucuna ulasilmistir. Ancak sunu da belirtmekte fayda gosterilebilir ki;
baskiresim tekniklerinin tamaminmn 6gretiminin uygulandigi Marmara Universitesi'nde
bile, fiziki vyetersizlikler alan 06greticilerinin biiyiik sikintilar ¢ekmesine neden

olmaktadir.
4.1.2 ikinci Alt Amaca Iliskin Bulgular ve Yorum:

Baskiresim atdlyelerinde karsilasilan fiziki yetersizlikler verilen egitimin kalitesini

etkilemekte midir?

Sanat egitiminde iyi yetismis egitmen, dogru ve yeterli malzeme, uygun ortam egitimin
kalitesini belirleyen temel etmenlerdir. Ozellikle baskiresim igin uygulama teknigi ve
malzeme, yaraticiligin ortaya ¢ikmasinda ve basariya ulasilmasinda ¢ok onemlidir. Bu
kistaslar ile bir degerlendirme yapildiginda baskiresim atdlyelerinin her agidan her tiirlii

gereksinimi karsilayabiliyor olmas1 gerekmektedir.
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"Egitim fakiiltelerinde baskiresim atolyeleri icin ne gerekiyorsa almak lazim.
Boyasini alacaksin, kagidini alacaksin, presini alacaksin, her tiirlii fiziki donanimin
saglanmasi lazim. Egitim ogretim hesap kitap isi degil. Yani bunu tutup da ¢ok
masrafli diye bu imkanlar1 saglamazsak, atolyeleri kurmazsak bu is olmaz. Sanatc1
baska tiirlii yetismez, bunu karsiliksiz yapmak zorundayiz. Ozellikle sanat
egitiminde bunu saglamak lazim." (ATAR, Eskisehir:2012)

Daha az malzeme ve donanim gerektiren baski tekniklerinde, atélye kosullar1 egitmenin
cabasi ile iyilestirilebilmekte ve egitim diizeyi belirli noktalara getirilebilmektedir.
Fakat serigrafi, graviir, tas baski gibi teknikler i¢in karanlik oda, asit odasi, 6zel bask1

makineleri, kaliplar gibi ihtiyaglar atdlyelerin yetersizligini gostermektedir.

"Genelde bir baski hocasi gittigi yerde hazir bir atélye bulmaz. Onun i¢in atdlye
yok diye ders yapilmamasi s6z konusu olamaz. Yani gerekirse bir atolye kurulur,
hi¢gbir sey olmazsa bile yiiksek baski dedigimiz baskilar merdanelerle bile
yapilabilecek seyler. O zaman belki graviir yapamazsmmiz ama litografi
yapabilirsiniz pres olmadan da. Linol ve ahsap baski ise her yerde yapilabilecek
seyler. Biraz 6gretmenin cabalariyla olusturulmali.” (TEKCAN, Istanbul:2012)

Basarili bir baskiresim uygulamasinin yapilabilmesi igin alandaki teknolojik gelismeler
takip edilerek, uygun malzemenin kullanilmasi, arag-gereclerin yeterli diizeyde olmasi
gerekmektedir. Asgari kosullarin saglanamamasinin eksikligi, egitmen alternatif ¢6ziim
iretme yollar1 arayarak c¢o6zmeye c¢alismaktadir. Fakat bu durum, egitmeni asil
gorevinden uzaklagtirarak teknik sorunlarla ugragsmasina yol a¢maktadir. Egitimin

kalitesinin bu eksikliklerden etkilenmedigini diistinmek s6z konusu olamaz.

"Atolyenin fiziki donanimi egitimin kalitesini  kesinlikle etkilemektedir.
Universitemiz biinyesinde bizim baskiresim atdlyesi olarak kullandigimiz mekan,
karanlik oda dahil olmak iizere 60 metrekareden ibarettir. Bu atdlyenin igerisinde
en fazla 6grenim gorebilecek 6grenci kapasitesi 10-12 kisi olmasi gerekirken,
okulumuzun mevcut durumundan dolayr 20-25, bazen 30 a kadar c¢ikabilen
rakamlara ulagsmakta. Ogrenciler zaman zaman ¢izim yapabilecek masa bile
bulamamakta.

Bunun haricinde baskiya gecildiginde 2 tane baski makinemiz var 70x100 cm
boyutlarinda. Daha biiyiik baski tezgahimizin olmasi gerekiyor. Biiylik ebatli
calisma yapamiyoruz. Kurutma icin firinlar olmasi gerekirken sa¢ kurutma
makinelerini kullaniyoruz. Zahmetli bir i3, hem zaman acisindan, hem de
ogrencilerin kullanimi agisindan bir takim sikintilar meydana gelmekte. Bir de
dgrenciyi sinirlamak zorunda kaliyoruz. Ogrenci sayisi ne kadar fazla olursa, fiziki
yetersizlikten dolay1 renk se¢imini sinirlamak zorunda kaliyoruz. Sanatta bdyle bir
sinirlama olmas1 kadar abes bir durum séz konusu degil. Yani bir 6grenciye sen 6
renk kullanamazsin sadece 4 renk baski yapacaksin demek kadar kotii bir durum
olamaz. Bazen bir kasnagi iki Ogrenciye kullandirmak zorunda kaliyoruz."
(YILDIZ, Ankara:2013)
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Sanatin 6zgiir dogasinin, yaraticiliginin Oniine eksiklik kelimesini ¢ikarmak sanat
egitiminin gelecegi agisindan basli basina bir eksikliktir. Bir 6grencinin uygulama

yaparken, malzeme, arac-gere¢, donanim gibi olanaklara sahip olmas1 gerekmektedir.

Atolye ortaminda alan kullanimi da ayri bir onem tasimaktadir. Diizen, calisma
rahatligi, saglik kosullari, hijyen gibi konular atdlyenin diizgiin planlanmis olmasi ile

yakindan iliskilidir.

"Ornegin, asit odamiz igin ayr1 bir bolmemiz yok. Ogrenci; gazi, tineri, asidi ayni
anda kokladig1 icin rahatsizliklar s6z konusu. Havalandirma sistemimiz tam
caligmiyor. Malzeme temininde Ogrenciler kendileri aliyorlar. Malzeme sikintisi
oluyor. Zaman zaman fakiilte yOnetimine yaziyoruz bazen karsilaniyor, bazen
karsilanmiyor. Bu sorunlar egitimi olumsuz yonde etkileyen ve aksamasina neden
olan durumlar." (AKALAN, Ankara:2013)

Her bir 6grenciye yeterli alanin ayrilmis olmasi, teknigin uygulanma big¢imine ve
gereksinim duydugu arag-gereclere gore bir yerlesim plani yapilmasi c¢alismanin
kalitesini 6nemli bir bi¢imde artiracaktir. Her ne kadar onceki donemlere gore atdlye
olanaklarinin gelistigi gozlenebilse de, istenilen diizeye ulagamadigi bir gergektir.
Ayrica ¢ogu boliimde hala yillar dnceki malzemelerin kullanildigi da unutmamalidir.
Arag-gereg sayisi, caligma alaninin biiyiikliigii, havalandirma kosullar diistiniildiigiinde
ancak 8-10 kisilik bir gruba egitim verilebilecek atolyelerimizde 25-30 kisilik gruplar
ile ¢alismalar yapiliyor. Bu durum istenilen ¢aligmalarin ortaya ¢ikmasini engelledigi

gibi hem egitmenin hem de 6grencinin odaklanma sorunlar1 yasamasina yol agtyor.

"Biliyorsunuz aga¢ baski ve linol baski i¢in ¢ok fazla teknolojik donanima gerek
yok. Bunlar herhangi bir ortamda da, 6rnegin masada da yapilabilir. Ama graviir,
serigrafi, tas baski Ozellikle bunlar pres, asit odasi, 6zel vakumlu masa veya
pozlama, karanlik oda yani sistem gerektiriyor. Bunun i¢in tam donanimli, hepsinin
bulunabilecegi 6zgiin baskiresim atdlyeleri gerekiyor. Mevcut sartlar eskiye gore
biraz daha iyilestirildi. Cok yetersiz degil, ama daha iyi olsa keske. Sadece baski
olay1 degil, resmin kendisi bagli basina mekan gerektiren bir alan.

Biz ancak mekan oldukca daha verimli isler iiretebiliyoruz. Mesela; su an burasi
belki birkag kigiye rahat rahat yetebilecek diizeyde fakat 30 kisi bir anda geldigi
zaman, Ogrenciler bir arada calistiklarinda, mekan sikint1 yaratabiliyor. Koku
olaylari, havalandirma vb. havalandirma sistemimiz olsa da yetmiyor. Bu
atolyedeki mevcut kullanilan malzemeler zaten asagi yukari en az 20 yillik
(masalar, sandalyeler v.b.) aletler. Biz dersi bu malzemelerle yiiriitmeye
calistyoruz. Bazi durumlarda yeni c¢ikan teknolojik ve bu alanda kolaylik
saglayabilecek malzemeler mesela aquatinta dolabi gibi bu tiir malzemeleri
isterken, ne kadar gerekli olsa bile bizde maliyeti yok bahaneleriyle hep
erteleniyor.” (AYAN, istanbul:2012)
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"Ogrencilerin dzgiin bask1 dersinde kullandiklar1 malzemelerini koyabilecekleri bir
yer yok, bu bizim biiyiik bir sikintimiz. Clinkii kullandigimiz bu kaliplar agag
baskida olsun, linol baskida olsun biiyiik boyutlu 35x50 cm hatta daha biiyiik
boyutlu calisan 6grenciler de oluyor. Bizim buradaki dolaplarimiz maalesef kiiciik,
yani bu ¢alismalar1 bu dolaplarin i¢ine koyamiyorlar. Bu konuda biiyiik sikint1
yastyoruz. Bundan dolay1 c¢alismalarimizi biraz daha kii¢iik boyutlu tutmak
zorunda kaliyoruz.

-Eserlere yansiyor yani?

Tabi ki yansiyor, yani mecburen biraz daha kiiciik, dolaplara sigabilen, cantaya
sigabilecek boyutlarda tutuyoruz kaliplari.” (BAHAR, Samsun:2012)

Baskiresim alaninda egitim veren hocalarin goriislerinden c¢ikarilabilecek ortak
diistinceye gore boliimlerin fiziki acgidan yetersiz olusu egitimin kalitesini olumsuz

yonde etkilemektedir.
4.1.3 Ugiincii Alt Amaca iliskin Bulgular ve Yorum:

Baskiresim atdlye derslerinde farkli tekniklerin bir arada 6gretilmesinin ve 6grencilerin
bu teknikleri aym1 ortamda uyguluyor olmasinin, baskiresim egitimine olumsuz etkisi

var mudir?

Farkli tekniklerin bir arada Ogretilmesinin temelinde atdlye yetersizligi oldugunu
unutmadan bu sorunun cevaplandirilmasi daha dogru olacaktir. O halde zaten kisitl
imkanlar ile ¢alisilan atolyelerin bir de alt dallara boliinmesinin baskiresme etkisinin
olumsuz olacagin1 séylemek ¢ok da yanlis olmaz. Bu fikrin ana ¢ikis noktasi ise; ¢ok
basit bir yaklasimla acgiklanabilir. Farkli tekniklerin uygulama kosullar1 arasindaki
farkliliklar, 6zel ortam gereksinimleri, donanim icin yer tahsisi gibi durumlar her bir

teknigin 6zelliklerine gore hazirlanmis ortamlara ihtiya¢ duydugunu gostermektedir.

"Sorunlu bir sey tabi. Yani bizde bu Tirkiye'ye 6zgii bir seydir. Tirkiye'de
caresizlikten, mekansizliktan, yersizlikten {iretilmis bir ¢éziimdiir. Bir baskiresim
atolyeleri uygulamalar1 ¢ok genis mekanlar, genis calisma ortami isteyen
atolyelerdir. Yani ne grafik at6lyeleri gibi, ne resim at6lyeleri gibi 2-3 metrekarelik
alanla Ogrencinin yetinebilecegi tiirden bir sey degil. O nedenle genis alanlar
gerekiyor. Yani 30 metrekarelik bir alanda 4 teknigi uygulamak, sadece onun var
olmasimi istemedeki 1srardan bagka bir sey degildir. Olanaksiz imkansiz bir sey.
Ama Tirkiye'de bir¢ok kurumda boyle yapiliyor maalesef. Bu da bence bu
kiiltiirin heniiz yayginlagsmadigindan, baskiresim geleneginin heniiz burada tam
anlamiyla oturmadigindan boyle bir gegmisten gelen ve caresizlikten,
olanaksizliktan, altyap1 yetersizliginden kaynaklanan bir durum diyelim."
(ESMER, Eskisehir:2012)

"Tek bir atolye ortaminda farkli tekniklerin bir arada uygulatilmasi tabi sorun
yaratiyor. Gergi atdlyemiz her ne kadar genis olsa da biitlin bu ara¢ gerecgleri ayni
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alanda tutmak zorunda kaliyorsunuz. Bu yiizden, atlyenin hem temiz kalmasi
gerek hem de bu malzemelerin uygulanabilecegi gerekli alana ve saklanmasi igin
gerekli dolaplara ihtiyag duyuyorsunuz. Mesela; ayri ayr1 zamanlarda, farkli
gruplar geliyor. Bu gruplar farkli tekniklerde ¢alistiklar1 zaman atdlyenin diizeni
bozuluyor, bir karmasa oluyor, temiz tutmak zorlagiyor. Bu da uygulamada
sorunlara yol agiyor.” (KAPTAN, Samsun:2012)

Bu konuyla ilgili Ayan sunlar1 soylemektedir; "baski tekniklerinin ayn1 atdlye igerisinde
uygulanmasinin egitime olumsuz etkisi oldugunu diistinmiiyorum, aksine katki sagliyor.
Bir grup orda ¢alisirken digerlerinin onlar1 izleme sans1 oluyor. Ozellikle kiigiik siiflar
icin ileriki donemlerde, mesela alacaklar1 dersleri en azindan bdyle bir teknik daha
varmis, bunlar1 gérecegiz diye merak edip ilgi duyuyorlar." (AYAN, Istanbul:2012)
Ogrencilerin ayni ortam igerisinde farkli tekniklerin uygulamalarmi ayni anda
gdérmesinin yaraticilik agisindan faydali olacag: diistintilebilir. Fakat ilgili bir 6grencinin
benzer kazanimi baskiresim tekniklerinin her biri i¢in ayri atdlyeler olusturuldugunda
bu atdlyelerde vakit gegirerek elde edebilecegi de asikardir. Atdlyelerde ayni anda
birgok farkli uygulama yapilmasinin, atdlye ortamina getirecegi karmasanin egitime ve

eserlere getirecegi niteliksel olumsuzluklar telafi etmek ise giigtiir.

"Tabi ki sorun yaratiyor. Az once bahsettik. Mesela; serigrafi yapacagimiz zaman
atdlyenin ona gore diizenlenmesi gerekiyor. Iste bir karanlik odanin olmasi lazim,
yikama alani olmasi lazim, kurutma boélmesi olmasi lazim. Tek bir at6lyenin
icerisinde hem graviir, hem yiiksek baski, hepsini bir arada yapmak ¢ok zor oluyor.
Mesela benim grubum graviir teknigine gecti su anda, diger grup linol baski
yapiyor. Dolayisiyla presleri kullanirken, linol baskida linoliin kalinligindan dolay1
presin biraz daha yukarida olmasi1 gerekiyor. Simdi 6grenci onu ona gore ayarliyor.
Sonra diger 6grenci geliyor graviir basacak, basincin daha fazla olmasi, daha
asagida olmasi lazim bu sefer o makineyi ayarlamak gerekiyor. Siirekli bunlar
degistirip tekrar tekrar yapmak hakikaten zor oluyor. Yanlis basingtan dolay1
calismalar ezilebiliyor, kirilabiliyor, farklt deformasyonlara ugruyor. Bu da sikinti
yaratiyor. Dolayisiyla baktigimiz zaman yiiksek baski atdlyesinin, ¢ukur baski
atolyesinin, serigrafi atdlyesinin bunlarin hepsi i¢in ayr1 bir atdlye ortami
olmasinda yarar var. Oyle de olmasi gerekiyor. Egitim fakiiltelerinde bunlari
yapmak ¢ok zor." (BAHAR, Samsun:2012)

Miifredatta ayrilan kisitli zaman igerisinde, sayica az malzemeyi ortak kullanan
Ogrencinin bir de sikigik ve diizensiz ortamda ¢aligmasi istenmeyen bir ¢alisma ortamini
tarif etmektedir. Baskiresim teknikleri dogasi geregi resmin diger kollarina oranla daha
genis alanlar gerektirmektedir. Zaten bazi baski tekniklerinin saglik kosullart acisindan
da bir arada Ogretilmesi sakinca teskil etmektedir. Her teknigin uygulama big¢imi,
islevsel sartlart ve uygun ortam diisiiniilerek bir atdlye olusturulmasi en uygun ¢6ziim

olacaktir.
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"Tek bir atélye ortaminda farkli tekniklerin uygulanmasi, sorunlar1 da beraberinde
getirir. Bir kere kullanim olarak bir atdlye de farkli teknikleri kullanmak atdlyenin
calisma ortaminda rahat edememene neden olur. Simdi gosterecegim sana da,
serigrafinin oldugu yerde graviirii kullanirsaniz, graviiriin oldugu yerde tas baski
kullanirsaniz orasi ¢alisilamaz durumda olur. Yani iki grup ¢alismaya kalktiginda
dengeler bozulur. Miimkiin oldugu kadar her teknik i¢in bir mekan yaratilmasi
lazim." (PEKTAS, Istanbul:2012)

"En biiylik yanlislardan biri de budur. Kii¢iik bir yer, yetmiyor. Teknikleri
birbirinden ayirmak lazim. Yani linol yapilan yerde litografi olmaz. Hele hele
serigrafi kesin ayirmak lazim, malzemesi farkli. graviiriin malzemesi farkli ve
tehlikeli. Yani asitle seliilozik tineri yan yana tuttugun zaman ortalik ayaga kalkar
yani. Hatta okul icinde atdlyelerin bulundugu mekan c¢ok onemli. Mesela; 0
preslerin  bulundugu mekanlar1 zeminlerde kurmak lazim." (ERDEM,
Istanbul:2012)

"Tabi ki ayr atolyelerde ¢alisilmasi ¢ok daha verimli olur ama; olanaklar yoksa bir
atolyede de birka¢ teknigi birden uygulamak miimkiin. Egitim &gretimde
atolyelerin farkli olmasindan yanayim ben. Ciinkii; ayn1 atolyede 6grenciler zaten
isi yeni Ogrendikleri igin atdlyede diizenin saglanmasinda ve teknigin
uygulamasinda sorunlar yasayabilirler." (ATAR, Eskisehir:2012)

Farkli tekniklerin tek bir at6lye ortami icerisinde uygulatilmasit zorunlu
durumlar diginda baskiresim egitmenleri tarafindan kabul gérmemektedir.
Bu durumu alan uzmanlar1 bircok nedene bagli olarak agiklamakta, en
biiylik sorun olarak ise; farkli tekniklerin uygulama sistemlerine yonelik
olusacak kargasa ortamini gostermektedirler.

4.1.4 Dérdiincii Alt Amaca Iliskin Bulgular ve Yorum:

Baskiresim atdlyelerinde gorevli bir teknisyenin bulunmasinin, verilen egitimin

niteligine etkisi var midir?

Baskiresim tekniklerinin 6zel malzemeler ve arag-gere¢ ile uygulanmasi nedeniyle

atolyelerde bir teknisyenin gorevlendirilmesi egitimin kalitesini artirmak agisindan ¢ok

etkili olacaktir.

Baskiresim, teknik uygulama silirecinin yogun olarak yer aldigi bir tekniktir.
Ogrencilerin biiyiik bir ¢ogunlugunun baskiresim teknikleri ile bu atdlyelerde ilk kez
karsilastigini diisiiniiliirse; malzeme ile nasil ugrasacagini, araglari nasil kullanacagini,
teknigi uygulamay1 bilmedigini ve bu nedenle ¢alismasini yaparken uygulama agisindan

yardima ihtiyac1 oldugu g6z onilinde bulundurmalidir. Bu nedenle &grencinin siirekli

olarak uygulama kontrolii altinda tutulmas1 gerekmektedir.

"Kesinlikle etkisi var. Teknisyen olmamasi Sorun yaratiyor. Yoruluyorum yani.
Ciinkli su var; bir gozim goérmedi, bir kulagim duymadi seklinde teknik
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yiiriitiilemiyor veya evde yapin getirin igleri degerlendireyim degil. Yani bizzat isin
basinda durup, birebir orada miidahale etmeniz gereken durumlar oluyor. Atdlyede
bir teknisyen yoksa bu sikint1 yaratiyor." (AYAN, Istanbul:2012)

"Teknisyene kesinlikle ihtiyag var. Ozellikle iiniversitelerdeki en biiyiik sikinti,
o0grenci siz ne kadar sdyleseniz de teknik konularda dikkatsiz davranabiliyor.
Mesela asitle su karistirma baglaminda, asidin igerisine su katma gibi, elini yakar
gibi oldu. Simdi teknisyen bunlar1 bilir. Ogrenciye yardim eder. Preste bir sey oldu,
bir tikaniklik oldu, ayarlanmasi i¢in 6grenciye yardim eder. Serigrafide ipegin daha
iyi temizlenmesi baglaminda 6grenciye yardimci olur teknisyen. Atolyenin her
tirlii gereksinimlerini, diizenini saglarken teknisyenin biiyiik katkisi var. Kesinlikle
bir teknisyen bulunmasi lazim atélyelerde.” (PEKTAS, Istanbul:2012)

Atolyelerde Ogrenciye uygulama teknigi ve malzeme kullanimi agisindan yardimci
olacak bir gorevlinin bulunmamasi durumunda tiim yiikiimliiliik egitmene kalmaktadir.
Gorevi; birikimini ve sanatsal bakisini aktarmak, yaratiya katkida bulunmak, 6grenciye
estetik duygusunu asilamak olan egitmenin malzeme kullanimi anlatmak, uyarici rolii
tistlenmek gibi islerle ugrasmasi sanatsal ugrasiy1 sekteye ugratmaktadir. Egitmenin asil
ugras1 alanindan uzaklasmasi, hem yorulmasina hem de isteginin azalmasina neden
olmaktadir. Boyle bir durum tam olarak gerekli niteliklere sahip olmayan bir egitmen

s0z konusu oldugunda daha da olumsuz sonuglar ortaya ¢ikarabilir.

"Kesinlikle teknisyenin bulunmasi lazim. Teknisyen olmazsa biitin sorumluluk
Ogretmenin {izerine kalir. Hoca elestirimi yapacak, 6grencinin igini mi elestirecek,
yoksa Ogrenciye isin sanat degil de zanaatsal kismin1 m1 6gretecek? Biliyorsunuz
bizim bu teknikler hem sanat hem de zanaat kismini barindiran bir teknik. Bu
atdlyeler teknisyensiz olmaz. Bu teknisyenler baskiresim alaniyla ilgili donaniml
olmali, 6grencilerin sorunlarini aninda ¢dzebilecek ve onlara bu konuda yardimci
olabilecek diizeyde olmal1." (MISMAN, Ankara:2013)

"Kesinlikle. Derse giren hocanim biitiin performansim etkilemekte. Ogrenciyle
iliskileriniz bozulmakta. Ciinkii; siz siirekli uyaran durumunda kalryorsunuz. iste
gazi sOyle kullanacaksin, asfaltt bdyle kullanacaksin, sunu bdyle kullanacaksm.
Her birini tek tek siz anlatmak durumundasiniz. Dolayisiyla sanatsal elestiri
kismiyla ilgilenmeniz gereken zamani teknigin Ogretilmesi ve teknigin
uygulanmasinda harciyorsunuz. Bu agidan Ogretim elemaninin artik g¢aligma
sevkini kacirmakta. Ozellikle baski atdlyelerinde mutlaka teknik elemanin
bulunmasi sart." (AKALAN, Ankara:2013)

Ogrenciye kars: ilgisizlik ve yeterli dzenin gdsterilmemesi, sorumlulugun 6grenciye

-----

ve uygulama gerceklestirememesine neden olabilir. Ayrica arag-gerecin yanlis

kullanilmas1 saglik agisindan tehlikeli durumlar olusturabilir.
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Bir baska sorun da yanlis kullanim nedeniyle zaten kisith olan arag-gerecin zarar
gormesidir. Tiim bu sebepler ile atdlyelerde teknisyen bulunmasi sanatsal egitime fayda
saglayacaktir. Tabi ki bu teknisyenin atolyeye hakim olmasi gerekmektedir. Bunun yolu
da; atdlyelerde sanatsal alana gore teknisyen yetistirilmesinden gegmektedir. Iyi
yetismis bir teknisyen, atdlyede diizenin saglanmasi, malzemelerin ve ara¢ gerecin
diizenlenmesi, dogru sekilde kullanilmasi ve herhangi sorun olustugunda ilk elden

¢Oziilmesi acisindan yardimci olacaktir.

"Teknisyen olmamasi ciddi sikintilar yaratryor. Yani baskiresimde teknik siirecler
gergekten zahmetli, zor, uzun ve yorucudur. O nedenle sanat¢inin ya da hocanin
gorevinin teknik isler degil, teknik isleri bilen ama onlarla ugrasmayan, bunlarn
teknisyene havale eden yani asit kiivetinin hazirlanmasi, asidin oraninin diizenli
olarak siirekli korunmasi, havalandirmasiydi, laklarin hazirlanmasi, boyanin
hazirlanmasi, ortaligin toplanmasi, diizenlenmesi, buradaki kullanilan aletlerin
kendi i¢indeki diizeni bunlarin hepsi zaman alict bir siire¢. Bu siirecin teknisyen
tarafindan kontrol edilmesi gerektigini diisiiniiyorum. Diger sanatsal ve estetik
boyutun bu konuda Ogrencinin yonlendirilmesinin daha ¢agcil bir kimlik
kazanilmasina yonelik elestirilerin de hocanin gorevi oldugunu diisiiniiyorum. Aksi
takdirde hoca teknik islerle ugragsmaktan diger sanatsal boyutu gii¢lendiren kimligi
ogrencilere empoze etmede ciddi bir zafiyet gosterebilir. Ciinkii; yorucu bir siire¢
teknikle ugragmis olmak. Teknisyenler teknikle ugrasir, sanatg1 da sanat boyutuyla
ugrasir." (ESMER, Eskisehir:2013)

"Simdi biitin sorumlulugun tek bir hocanin iizerinde olmas1 diisiincesi aslina
bakarsamiz hocanin yapmasi gereken islerde geri planda birakiyor. Isin zanaat
kisminda da, sanat boyutunda da hoca orada. Yani, her tiirlii igin igerisine girmek
zorunda. Mesela; malzemenin israf olmamasi igin laki kendim g¢ekiyorum
ogrencilere yardimci olabilmek adma. Diger malzemelerin temizlenmesi, diizenin
saglanmasi, her tiirlii isin i¢erisinde oluyoruz. Tabi yanimizda yardimci bir eleman
olmus olsa, bunlarin yerine igin sanatsal boyutuyla daha ¢ok ilgilenebilme sansimiz
olur. Ogrenciyi bu anlamda desteklememiz daha verimli olur. Aslina bakarsaniz bir
baski dersinde baskiya verilen zaman 3 saat ise tasarima ayrilabilen zaman 1 saat.
Bence tam tersi olmali. 3 saat hoca dgrencinin yaptigi tasarimla ilgilenmeli, bir
saati de baskinin kalitesini kontrol etmek amacl teknisyen arkadasa yardimci
olmali. Ama teknisyen olmayimnca biitin is ve sorumluluk hocanin iizerinde
oluyor." (YILDIZ, Ankara:2013)

Alan uzmanlariyla yapilan goriismeler neticesinde baski resim atdlyelerinde yardimcei
elaman olarak gorev alacak bir teknisyenin varligi, egitmenin Ogrencileri sanatsal ve
diisiinsel acidan daha ¢ok elestirip destekleyebilmesi adina katki saglayacagi, atdlyedeki
olusabilecek kazalar1 ve sorunlar1 en aza indirebilmek i¢in baskiresim teknisyeninin

atolye icin gerekli oldugu sonucuna ulasilmstir.
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4.1.5 Besinci Alt Amaca Iliskin Bulgular ve Yorum:

Egitim Fakiilteleri’ndeki Resim-is Ogretmenligi programlarinda yer alan &zgiin

baskiresim derslerine gereken 6nem verilmekte midir?

Bu soruya yanit verirken, Giizel Sanatlar Fakiilteleri ile Egitim Fakiilteleri arasindaki
farktan bahsederek baslamak daha yararli olacaktir. Ciinkii; sanat egitimindeki temel
sorunumuzu dogru bakis acisinin olmayisi olusturmaktadir. Genel anlayisin Egitim
Fakiilteleri’ndeki Resim-is &gretmenligi programlarinda 6grenim goéren Ogrencilerin
sanatg1 degil, 6gretmen olacagi yoniinde olmas1 baskiresmin geri plana itilmesine neden
olmaktadir. Akillardaki “Ilkdgretim dgretmeni, baskiresim teknigini hayatinda bir daha
ne zaman kullanacak?” veya “Bu teknigi iyice 0grense ne isine yarayacak?” gibi afaki

sorular, baskiresmin ¢ogunlukla bir anadal olarak goriilmemesine yol agmaktadir.

"Hi¢ 6nem verilmiyor. Zaten egitim fakiiltelerinin ¢ogunda resim dersinin bile
onemsiz bir ders olarak goriilirken hele de 6zglin baskiresim dersi hig
onemsenmiyor. Bunu iiziilerek soOylilyorum, maalesef Oyle. Bu, egitim
fakiiltelerinin 6nemli bir sorunu. Bu zihniyetle alakali bir durum." (MTSMAN,
Ankara:2013)

"Egitim fakiiltelerinde mademki oradan sanat e§itimcisi yetisiyorsa o zaman orada
yetigen hocalarin en azindan baskiresimin tiim detaylar1 konusunda detayli bilgiye
sahip olmalar1 gerektigini diisiiniiyorum. Belki hepsini uygulama sans1 olmayabilir.
Baski teknigi sadece 4 teknikten ibaret degil. Tiirkiye'deki alg1 bu. Sadece graviiriin
bile kendi igerisinde 20'ye yakin uygulamasi var. Diger teknikler de ayni sekilde.
Bunlarin hepsinin teorik yonden bilinmesi ve en azindan birka¢ denemesinin
yapilmasi gerektigini diisiinliyorum. Tiirkiye'de bunun heniiz alt yapisinin tam
anlamiyla olusturulmadigini diistiniiyorum." (ESMER, Eskisehir:2012)

Ancak su da unutulmamalidir ki; ilkdgretim ve ortadgretim kurumlarinda 6gretmen
yetistirmeyi temel amag¢ edinmis, sanat eSitimi boliimlerinden mezun olan 6grencilerin
mesleki hayata bagladiklar1 okullarda uygulama alternatifi olabilecek en ©Onemli
tekniklerin basinda baskiresim teknikleri gelmektedir. Adi ister patates baski, ister
yaprak baski veya ip baski olsun bu tekniklerle ilgili bilis diizeyinin gelistirilmesi

tiniversitelerde alinacak baskiresim egitimine baghdir.

"Gerekli 6nem verilmiyor. Verilseydi zaten su asamadan ¢ok daha iyi bir agamada
olurdu. Yurt disinda bunu kesinlikle {ivey evlat gibi gdrmiiyorlar ve alanin diger
alanlardan hi¢ de geri kalmayan ¢ok temel dinamiklerinden biri olarak goriiyorlar.
Uvey evlat gibi bir muameleye hig bir zaman yonelmiyorlar.
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Bir defa egitim fakiiltelerinin yonetim kadrolar1 bu ise yeterli 6nemi vermiyorlar.
Mesela 'iste hocam bir atdlye varsa ne geregi var ona, suna, prese ne gerek var,
buna ne gerek var' gibi boyle bir yaklagim var. Ama bunu resim tekniklerinin, daha
dogrusu gorsel ifade tekniklerinin zenginliginin Ogrenciye cok biiyiik katki
getirecegini, dolayisiyla kuruma katki getirecegini hesap etmiyorlar. Bes bin liralik
bir graviir presini hesap ediyorlar ama onun kazandiracaklarini, getireceklerini
hesap etmiyorlar. Maalesef bdyle bir diisiince var." (PEKMEZCI, Ankara:2012)

Baskiresim tekniklerinin 6gretiminin gerekliligine yonelik olumsuz yaklasimlar
baskiresimi; derse ayrilan zaman, atdlye teskili, arag-gere¢ temini, egitmen atamasi gibi
en temel konularda bile iivey evlat durumuna diisiirmektedir. Herhangi bir sorun ortaya
ciktiginda, Ornegin baskiresim atdlyesine yeni bir ara¢ temin edilmek istendiginde
zaman ic¢inde 6telenmektedir. Baskiresme karsi bu tutum, 6grencilerin derse yaklasimini
da olumsuz etkilemekte ve Ogrencilerin atdlyede az zaman gecirmesine neden

olmaktadir.

"Genel olarak 6nem verildigini s6yleyemem. Ciinkii; 6zellikle son zamanlarda
hazirlanan egitim 6gretim programlarinda atdlye dersleri yok gibi. Hafta 4-5 saat
atolye dersi goriiyorlar, onun disinda nasil olsa 6gretmen olacaklar diyerek diger
teorik derslere agirlik veriyorlar. Boyle olunca atélyede cok az kaliyor dgrenciler.
Simdi bir resim-is 6gretmenligi programina baktiginiz zaman 6grenciler hem grafik
yapiyor hem resim yapiyor hem heykel yapiyor hem baskiresim yapiyor boyle
olunca da iyice boliinmiis oluyor ve dolayisiyla baskiresim dersine ayrilan zaman
azaliyor. Biitlin kurumlar baski resim atdlyelerini tam donanimli hale getirseler,
baskiresime olan ilgi mutlaka artacaktir.” (ATAR, Eskisehir:2012)

Bir diger sorun, egitim sisteminde tercih asamasinin yer aldigi her alanda gorildigii
gibi tercihlerin hicbir zaman yeterlik ve ilgi kistaslarina gore yapilamamasidir.
Universiteye giris asamasinda oldugu gibi, alt dallara ayrilirken de ogrencilerin
yetkinliklerine gore degil de o an igin uygun goriilen veya zoraki yonlendirmeyle alan
tercihi yapmak zorunda birakilmasi; hem 6grencinin istemedigi ve yeteneginin olmadigi
bir alana yoOnlenmesi nedeniyle yeterli verimi verememesine, hem de egitmenin
ogrenciyle  gerekli  etkilesimi  saglayamayarak arzu  ettigi = uygulamalar

gergeklestirememesine neden olacaktir.

"Simdi sdyle; alaninizda ¢ok iyi olsaniz da 6grencilere se¢im yaptirilmiyor. Burada
88 yilindan beri gorev yapmaktayim. Resim anasanat atolyelerinde Ogretim
elemani fazla onlara ders ¢ikarilmaz diye, bizim ana sanat atélyesinde yetismesi
gereken Ogrencilerimiz resim anasanat atOlyelerine, heykele veya grafige
yonlendirilmekte. Su an da 3 anasanat atolyesi faaliyet halinde. Halbuki, bizim
miifredat programimiza gore 8 anasanat atdlyesinin de islevi olmasi gerekiyor.
Ciinkii donanim olarak olsun, 6gretim elamani olarak olsun yeterlilige sahibiz. Bu
alana onem verilmesi gerekilirken bu atolye magdur durumda su anda. Yan dal
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olarak egitim verilmekte. Ogrenciye 4 saat icerisinde hem teknikleri kazandirmaya
¢alistyorsunuz, hem de sevdirmeye ¢alisiyorsunuz.” (AKALAN, Ankara:2013)

Bu durum, baskiresmin hak ettigi ilgiyi gérmesini saglamak acisindan ¢ok énemli olan
takdir edilecek eserler iiretme konusunu kisir dongiiye sokmaktadir. “Maharet iltifata
tabidir.” soziinden yola ¢ikarak, baskiresme dikkat ¢ekebilmek, fakiilte ve tiniversite
igcerisinde baskiresmin yer edinebilmesini saglamak agisindan atdlyeden ¢ikan eserlerin
begenilmesi ¢ok Onemlidir. Kisitli kosullar ve tiim bu olumsuzluklar i¢inde ne kadar
basarili olunabilecegi mutlak bir durum olmakla birlikte yetkin ve arzulu egitmenlerin

gayretleri ile hedeflenilen diizeye dogru yol almak miimkiindjir.

"Maalesef gereken 6nem verilmiyor. Ozellikle egitim fakiiltelerinde Sgretmen
yetistiriyoruz, buradan ¢ikan 6grenci belki 6zgiin baskiyla ilgili siirekli bir ¢aligma
yapmayacak. Dolayisiyla 6gretmen goziiyle bakildig: icin atdlye ile ilgili seylere
gereken Onem verilmiyor. Biz burada Ogrenciye her seyi dort dortliik bicimde
ogretmeye calisiyoruz. Ogretmen de olsa mutlaka bunlar1 6grenmeleri gerektigini
diistiniiyoruz.” (BAHAR, Samsun:2012)

"Tiirkiye'de sadece baskiresim dersi degil, resimle ilgili yapilan egitimlerin yeteri
olmadigim diisiiniiyorum. Ciinkii; sanatla ilgili egitim yapis1 Tiirkiye'deki biitiin
egitim kurumlarinda bence yetersiz. Ciinkii; yaratma, sanatsal yaratim dedigimiz
sey hem devlet politikas1 olmak zorunda hem de okullarda ciddi bi¢imde, dikkatle
takip edilmesi lazim gelen bir sey. Eger siz mekan vermezseniz en basit baski
imkanlarin1 yapmazsaniz o isin aksamasi her zaman miimkiindiir." (TEKCAN,
Istanbul:2013)
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BESINCI BOLUM
SONUC VE ONERILER

5.1 SONUC

Baskiresim alaninda Omriinii adamis usta 6greticilerin goriislerinin temelinde yatan

gerceklik, alana gereken 6zenin gosterilmedigidir. Sanatin bir yarati siireci oldugu ve

her alaninin 6grenciye 6zgiinlilk kazandirmak agisindan ayri 6neme sahip oldugunun

aktarilabilmesi baskiresim atolyelerine verilen Onemin artirilabilmesi agisindan bir

satirbasi teskil etmektedir. Su noktada asla unutulmamalidir ki; egitim fakiiltelerinde

o0grenim goren 0grencilerin mesleki ve kisisel yeterliliklerinin yiikseltilmesi i¢in plastik

sanatlarin biitiin alanlaria ayn1 6zenin gosterilmesi gerekliligi kaginilmazdir.

Alan uzmanlariyla yapilan goériismeler sonucunda;

Egitim Fakiilteleri'ndeki baskiresim atdlyelerinin fiziki donaniminin istenilen
seviyede olmamasi, egitimin kalitesini olumsuz yonde etkiledigi,

Atolyelerde baskiresim tekniklerinin uygulanabilmesi i¢in gerekli malzeme
temininde sorunlar yagandigi,

Atolyelerde gerekli arag-gereclerin temin edilememesinden dolay1 bazi
tekniklerin uygulamasinin yaptirilamadig,

Geleneksel baskiresim tekniklerinin tamamini uygulayamadiklari,

Atolyelerin, saglik acisindan zararli olan maddelerle uygulamasi yapilan
baskiresim tekniklerinin uygulanmasina elverisli olmadig,

Sinif mevcutlarimin kalabalik olmasindan dolayi, sayica az malzemeyi ortak
kullanan 6grencinin bir de sikigik ve diizensiz ortamda ¢alismasi istenmeyen bir
calisma ortamini olusturdugu,

Ozgiin  baskiresim  dersleri  Egitim  Fakiilteleri'nde  anasanat  olarak
verilmediginden dolay1, ders saati siiresinin baskiresim uygulamalar i¢in yeterli
olmadig,

Baskiresim atdlyelerinde teknisyen olmadigindan dolayi, egitmenin sanatsal
acidan Ogrencileri elestirmesi ve yonlendirmesi gereken zamanin ¢cogunu, teknik
islere harcamasinin egitimin kalitesini disiirdiigiinii ve biitlin sorumlulugun

egitmenlerin lizerinde oldugunu,
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Akademik  yonetimlerin  baskiresim  derslerine  gerekli  hassasiyeti
gostermedikleri,
Tim bu sorunlar, baskiresimin éneminin anlasilmasinda ve istenilen seviyeye

gelmesinde biiyiik engel olusturdugu sonucuna ulasilmstir.

5.2 ONERILER

Sanatin temel unsurlarindan biri, malzemedir. Yarati1 siireci i¢inde sanat¢inin
hayal diinyasinda yeserttigi diisiincelerin gerceklikle tam anlamiyla karsiligini
bulabilmesi ancak dogru malzeme ve o malzemeye en uygun arag-gerecin
kullanilabilmesiyle miimkiindiir.

[Ikdgretimden iiniversitelere kadar dogru bir sanat egitimi verilebilmesi ancak
her asama i¢in uygun egitimcilerin, uygun ortamlarda gdrevlendirilmesi ile
miimkiin olabilir.

Egitmeninin sanatci kisiligi, kendi deneyimlerinden elde ettigi birikimleri
ogrencilerine aktarmasi 6grencilerinin de dogru deneyimler ve kazanimlar elde
etmesi, ideal sanat egitimine ulasma amacinda siirekliligi saglar.

Kendini sanat egitimine adamis kisilerin ¢alismakta olduklari kurumlarin fiziki
donanimlarindan kaynakli sorunlari ile ugrastyor olmasi egitimin temel dayanak
noktalarindan biri olan egitmenden yeterli verimin alinamamasina neden
olmaktadir. Ornegin; egitmenin teknik bilgi ve deneyimlerini Ogrenciye
aktarmaya calisirken gerekli arag ve gereci bulamamasi sanat egitimini eksik
birakir. Bu nedenle, sanat egitimi verilen at6lyelerin fiziki sartlariin
standartlara uygun hale getirilmesi gerekmektedir.

"Sanat egitimi yaraticiligin 6n planda tutuldugu, 6grencilerin kisisel gelisimi ve
egilimlerini yonlendirilmeye ¢aligildigi en giivenilir ortamlardan biri" oldugunu
diisiindiigiimiizde, sanat egitimi veren kurumlarin ihtiyaclarina ve sorunlarina

kars1 akademik yonetimlerin daha duyarl yaklagmalar1 gerekmektedir.
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ATOLYE DUZENI

TEMIZ

KIRLI

1

Sekil 52: Standartlara uygun bir atélye diizeni

"Verimli bir atdlye kurmak i¢in, temiz ¢aligmalari, kirli olanlardan uzak tutacak yer
gerekir. Eger calisma alanlari az ya da ¢ok is akisina gore ayrilirsa verimlilik de
artar. Merkezi konumdaki bir ¢alisma alani ile ise baslayin. (1) Kiigiik at6lyelerde
alt boliimler depolama icin gayet iyi bir sekilde kullanilabilir. (2) Biri yalnizca
kagit 1slatmak/yikamak i¢in, (3) digeri genel temizlik yapmak i¢in (4) iki evyenin
olmasi idealdir. (5)Kagit ile ilgili islemler, temiz bolgede yer alir. (6) Kagit yikama
evyesine yakin kurutma yeri (7) "Kirli" tarafta, ¢6ziiciileri depolamak igin, tezgah
altinda, atese kars1 dayanikli metal giivenlik bolmesi kullanin. (8) Miirekkepleme
yerinde, (9) miirekkebi yaymak i¢in cam bir levha vardir. Gaz ¢ikisi ile birlikte bir
boya kabini (10) atolyedeki havalandirma giivenligi kalitesini korumak igin
onemlidir. Benzer bigimde asit banyolar1 (11) kapali, havalandirmali bir yerde ya
da iyi havalandirmasi olan ayr1 bir odada yer almahidir. Bu krokide, asit banyosu,
acil goz yikama olanagi, (12) bulunan evyenin yanina yerlestirilmistir. Son olarak
pres (13) merkezdeki caligma alanina yakin olarak, yine merkezde yer alir"
(Grabowski ve Fick, 2012:18).
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EKLER

Ek-1 GORUSME FORMU

GORUSME FORMU
Yer:
Tarih:
Saat: (baslangig)............... (bitig)...ceeenennnns

Degerli katilimci,

Samsun Ondokuz Mayis Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii Giizel Sanatlar
Egitimi Boliimii yiiksek lisans dgrencisiyim. Yiiksek lisans tez ¢alismam icin “Ozgiin
Baskiresim” dersinin igerigindeki ve uygulama durumlarinda karsilasilan sorunlar
belirlemeye yonelik bir arastirma yapiyorum. Sizinle, verdiginiz derse iliskin goriigme
yapmak istiyorum. Gorlisme siiresince sOyleyecekleriniz, bilimsel veri olarak

kullanilacaktir.

Aragtirmanin, amacina ulagabilmesinde vereceginiz yanitlarin samimi olmasi ¢ok
onemlidir. Arastirmama, dolayisiyla bilime ve sanata zaman ayirarak katki sagladiginiz

i¢in igtenlikle tesekkiir ederim.

Veri kayb1 olamamasi igin izin verirseniz goriismeyi ses kayit cihazi ile kaydetmek
istiyorum. Bu goriismenin yaklasik 30-60 dakika arasi siirecegini diisiiniiyorum. Izin

verirseniz sorulara baglamak istiyorum.

Katilimc1 imzasi Arastirmaci

........................... Murat ASLAN
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Ek-2 SORULAR

1- Ne kadar siiredir 6zgiin baskiresim egitimi veriyorsunuz?
2- Hangi baskiresim tekniklerini 6gretiyorsunuz?

Sonda:

-Serigrafi baski

-Agac baski

-Graviir baski1

-Tas baski

3- Baskiresim dersini verdiginiz kurumda, uygulamasini yaptiramadigiiz baskiresim

teknikleri var mi1?

Sonda:

-Serigrafi baski

-Agag baski

-Graviir baski1

-Tas baski

3.a.Varsa, bu teknikleri uygulayamamanizin nedenleri nelerdir?
4- Baskiresim dersine ayrilan ders saati siiresi yeterli mi?

5- Sizce, tek bir atdlye ortaminda farkli tekniklerin bir arada dgretilmesi ve 6grencilerin
bu teknikleri ayni ortamda uyguluyor olmasi, baskiresim egitimi i¢in sorun yaratiyor

mu?
5.a. Sorun yaratiyorsa, ne gibi sorunlar ortaya ¢ikmaktadir?
Sonda:
-Atdlye kullanimi1 bakimindan (graviir, serigraf, agag, tas baski, v.b)
-Malzeme kullanimi1 yoniinden (arag-gereg, v.b)
-Ogrenci performansi bakimindan

-Eserler yoniinden
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6- Baskiresim egitimi verdiginiz atdlyede teknisyeniniz var m1?
6.a. Yoksa, bu sizin i¢in ne gibi sorunlar yaratmaktadir?
Sonda:

-Egitim kalitesi acisindan
-Ogrenci performansi acisindan
-Arag-gerec kullanimi agisindan

7- Egitim Fakiiltelerindeki Resim-is Ogretmenligi programlarinda yer alan &zgiin

baskiresim derslerine gereken 6nem veriliyor mu?
7.a. Verilmiyorsa, Ozgiin baskiresim derslerine gereken dnem nigin verilmemektir?
8- Sizce, Tirkiye’deki 6zgiin baskiresim sanati1 gelisim gosterdi mi?

9- Sanatgilarin 6zgilin baskiresim sanatina gereken degeri verdigini diisliniiyor

musunuz?

10- “Ozgiin Baskiresim” ders igerigine iliskin size yoneltilen sorulara verdiginiz

yanitlarin disinda deginmek istediginiz noktalar var m1? Liitfen ag¢iklayiniz.

Hazirlamis oldugum bu sorular, 6zgiin baskiresim alaninda uzman (2) ve 6lgme ve
degerlendirme alaninda uzman (1) kisiler tarafindan incelenmis ve gerekli diizeltmeler

yapilmistir.
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Ek-3 GORUSMECILERE AIT BiLGi VE YORUM TABLOLARI

Kac yildir bu
Ad Soyad Goriisme | Goriisme Goriisme Yeri alanda
Siiresi Tarihi egitmenlik
yaptiklan1?
IMOGA Istanbul
Siileyman Saim 1 saat 2012 Grafik 47
TEKCAN Sanatlar Miizesi
Ankara - Gazi
Giiler AKALAN 1 saat 2013 Universitesi 35
G.SEEB
Eskisehir
Atilla ATAR 1,5 saat 2013 Anadolu 33
Universitesi G.S.F
Hasan PEKMEZCI 1 saat 2012 Ankara - Hacettepe 49
Universitesi G.S.F
Hayati MISMAN 1 saat 2013 Ankara - Bilkent 38
Universitesi G.S.F
Basri ERDEM 1 saat 2012 Istanbul - Isik 36
Universitesi G.S.F
Ahmet Aydin 1 saat 2012 Samsun - OMU 34
KAPTAN G.S.EE.B
Hasip PEKTAS 1,5 saat 2012 Istanbul - Isik 33
Universitesi G.S.F
Eskisehir
Hayri ESMER 1 saat 2013 Anadolu 22
Universitesi G.S.F
Istanbul - Marmara
Miijde AYAN 1 saat 2012 Universitesi 5
G.SEEB
Ankara - Gazi
Erol Murat YILDIZ 1 saat 2013 Universitesi 3
G.S.E.B
Tezcan BAHAR 1 saat 2012 Samsun - OMU 2
G.S.E.B
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. Atolyelerin fiziki Baskiresim
< Baskiresim .
Kullandig1 .. . . - donaniminin dersine ayrilan
- atolyenizin fiziki oo . e s .
teknikler egitimin kalitesine ders saati
donanim - .o
olan etkisi siiresi
Burasi birgok
Stileyman —— sanatcinin gelip
Saim Serlgrqfl ve calistigt Etkisi tabi ki var. Yetersiz
TEKCAN gavit donanimli bir
atolyedir.
. Atolye donaniminda
Gler istenilen diizeyde | ki eksiklikler egitimi .
AKALAN Graviir .. ) Yeterli olmuyor
degil. olumsuz yonde
etkiliyor.
Her tiirlii teknigi Atdlyelerin tam
. . . uygulayabilecegiz | donanimli olmasi C e
Alilla ATAR Litografi donanimli atdlye- | lazim. Egitim bagka Yeterli degil
lerimiz mevcut. tiirlii olmaz.
Hasan | Serigrafi ve Tam donanimls Kesinlikle etkisi var Ge?ekrlillc?f“ri?laimn
PEKMEZCI gravir atolyelere sahibiz. ' Veriais
diisiinmiiyorum
. Tiirkiye'de ki en Atolye donanimi
Hayati N N o7 e - .
. Graviir donanimli atdlye- | kesinlikle egitimin Yetersiz
MISMAN .. e
lerden biri burasi. kalitesini etkiler.
Basri iiij];azlf: Teknik Aksamalara neden
BTavull, 4836, | imkansizliklar her | olsa da iistesinden Yetmiyor
ERDEM serigrafi ve erde var elinebiliyor
linol baski y ' g yor.
Yeterli degil ama Kesinlikle.
Ahmet , - . :
Graviir ve elimizde ki Baskiresim teknigi oy
Aydin e . - o Yeterli degil
Serigrafi imkanlarla ¢6ziim | donanimli bir atdlye
KAPTAN . .
iiretmeye ¢aligtik gerektirir.
. DI.J Ital’. Fiziki Atolye donanimi
Hasip serigrafi, donanimimiz etersizligi egitimde Yetersiz
PEKTAS | graviir,aga | o hiioovie | verimilig dagirir
Ve tas baski y yae. g1y '
. Tiirkiye'de ki en Atolyeler egitimin
Hayri . RIS . .
ESMER Graviir donaniml kalitesini dnemli Yetersiz
atolyeye sahibiz. oOl¢ciide etkiler.
- Cok yetersiz Biz ancak mekan
Mijde Serlgrafl ve degil, ama daha | olduk¢a daha verimli | Yeterli olmuyor
AYAN gravir .S . . o
iyi olsa keske. isler iiretebiliyoruz.
Erol Murat .| Maalesef istenilen | F&itimin kalitesini .
YILDIZ Serigrafi diizeyde degil Ifesmllkle _ Yeterli degil
] etkilemektedir.
. Ogrenilmesi gereken
Tezcan Dijital ve C e . oy .
BAHAR araviir Yeterli degil bir¢ok teknigi Yetersiz

uygulayamiyoruz.
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Egitim

Atolyede Baskiresim fakiiltelerindeki Farkh tekniklerin ayni
baskiresim teknisyeninin . ortamda birlikte
: : Cole . baskiresim
teknisyeni var Egitimin . . . _ uygulanmasi sorun
S . . | atolyelerinin fiziki
m? kalitesindeki onemi yaratiyor mu?
donanimi
. . Teknisyenin, Egitim fakiilteleri i - .
Silleyman Saim Var egitimin kalitesinde yeterli donanima A.t,(ﬂye..bl{y iikse olabilir,
TEKCAN N A . oy diger tiirlii sorun yaratir.
Onemli biiyiik. sahip degiller
TS, . Arag - gereg ve
3} }f?smhkle. one"muh. baz fiziki Birbirine katkilar1
Giiler Ogretmenin biitiin -
Yok yetersizlikten olmasina karsin bazen
AKALAN performansint S
. kaynakli de sorun yaratabiliyor.
etkilemekte.
sorunlarimiz var
Yakin zamana Teknisyenin Egitim
kadar vard: olmamast Zorunlan fakﬁlgelerinde Tabi ki ayr atolyelerde
Atilla ATAR | fakat baska bir . . . calisilmasi ¢ok daha
er e da beraberinde imkanlar yeterli Lo
boliime tirir desil verimli olur.
aktarildi. g ' &l
Hasan Teknisyen egitimin Egitim Mekan kiigiikse
PEKMEZCi Var olmazsa fakiiltelerinde orunlara vol acabilir
olmazlarindandir. Imkanlar sinirl soru yorag )
Hayati var Baskiresim atolyeleri | Yeterli olmadigimi | Eger atdlye ¢ok biiyiikse
MISMAN teknisyensiz olmaz. diistiniiyorum. ve uygunsa olabilir.
Teknik elemanin -
Basri ERDEM Yok kesinlikle olmasi Deylet kurumlarin | - En bu.yl.lk yanlislardan
da imkanlar sinirlh biri de budur.
lazim.
Teknik elemanin Baskiresim icin
Ahmet Aydin olmasi egitimin gerekli donanim o
KAPTAN Yok verimliligi agisindan tam olarak Tabi ki sorun yaratryor.
onemli saglanmiyor.
Yok ama su Kesinlikle
anda atolyelere atolyelerde Tekniklerin bir arada
Hasip PEKTAS bir tane teknisyenin Yeterli degil uygulanmasi sorunlari
teknisyen alma | bulunmasinda yarar da beraberinde getirir
asamasindayiz. var.
Vardi ama Gereken 6nemi
buradan alinip | Teknisyen olmamasi Sstermivorlar Sorunlu bir durum.
Hayri ESMER bagka bir ciddi sikimtilar & Y : Caresizlikten, iiretilmis
o Bakis acilariyla T
boliime yaratiyor. N bir ¢oziimdiir
dogru orantili.
aktarild.
Onemli. Atdlyede Istenilen seviyede OIL(J)rIT(]iiuvzuitlll(ISI
Miijde AYAN Yok teknisyen olmamasi Sevly L 00Us .
sikint yaratiyor degil. diistinmiiyorum, aksine
' katki sagliyor.
Tekmsy en qlmaymca Atolye biiyiikse ve
Erol Murat Yok biltiin is ve Yetersiz terli donanima sahi
YILDIZ sorumluluk hocanin yeterl donhanima saiipse
. olabilir.
iizerinde oluyor.
Yetersiz. Birgok I
Tezcan Kesinlikle teknik teknigin K.?S.l.nhkle yaratiyor,
Yok o biiyiik sikintilara yol
BAHAR elemana ihtiyag var. uygulamasini Ac1vOr
yapamiyoruz. gLyor.
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gereken onem

Egitim fakiiltelerinde
baskiresim derslerine

Diger alanlarda eser
iireten sanatcilarin
0zgiin baskiresme

gereken onemi

Tiirkiye'de 0zgiin
baskiresim sanati
nasil bir gelisim

Hasip PEKTAS

veriliyor mu? gosterdi? o .
gosteriyorlar m1?
Siileyman Saim Yeterli olmadigini Baskiresme giderek Bazi insanlar i¢in
TEKCAN diistiniiyorum. artan bir ilgi var. onemi yok.
Onem verilmesi Olumlu yénde
Giiler AKALAN gerekilirken bu atolye gelismeler Maalesef gereken
magdur durumda oldugunu onemi gostermiyorlar.
su anda. sOyleyebiliriz.
Genel olarak 6nem Istenilen seviyede Pek deder verdiklerini
Atilla ATAR verildigini olmasa da olumlu st
o . dstinmiyorum
sOyleyemem. gelismeler var.
Hasan Verilseydi su asamadan Olumlu y6nde Bazi sanatcilar onem
PEKMEZCI cok daha 1iyi bir yliikselen bir ivme gosterse de ¢cogu
durumda olunurdu. var. sanat¢1 dnemsemiyor.
Hayati Ger\c};eerl?l:rerrllegigv: i(:ilem Baya bir gelisim Gereken 6nemi
MISMAN ermedis gosterdi. gostermiyorlar.
diigtinliyorum.
Gereken 6nemin Son donemlerde Teknigi uygulamay1
Basri ERDEM verilmedigini hizla gelisen bir bilmeyenler 6nemini
diistiniiyorum. gorilintll var. de anlamyor.
Ahmet Aydin F'a.lkulte.:lerde.ge'r ° k en Olumlu yonde . Basklres"m b
onemin verildigini . bilmeyenler 6nemini
KAPTAN . gelismeler var.
diigiinliyorum. anlamiyor.
Gereken 6nemin
verildigini

diisiinmiiyorum. Bakis

Bana gore biiyiikk | Maalesef ikinci planda

acistyla dogru orantil: asama kaydetti. kalmagtir.
bir durum.
Alt yapisinin tam Heniiz istenilen .
. anlamiyla seviyede degil ama Baskuresmi
Hayri ESMER 9 - tanimamalarindan
olusturulmadigini olumlu yonde .
e . kaynakl1 bir sorun var.
diisiiniiyorum. gelismeler oluyor.
N . . Baskiresme olan .. ..
Miijde AYAN Gereken 6nem sz sahip ilgi her geen giin K1s1dve‘n' kisiye
ciktikca verilir. degisiyor.
artiyor.
Olumlu bir yonde
Yeteri kadar 6nem o gehslm' . Bir k1‘sm1 .
Erol Murat g s gostermesine onemsemiyor, bir
verildigini - . -
YILDIZ e ragmen heniiz kismi icinse gercekten
diisiinmiiyorum. L . . :
istenilen seviyede onemli.
degil
Maalesef gereken 6nem | Tabi ki bir gelisim Baskiresme maalesef
Tezcan BAHAR ger 1 OIF ¢T3 ikinci sinif bir
verilmiyor. gosterdi.

muamele yapiliyor.
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