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Bu arastirma Giizel Sanatlar Egitimi boliimlerine uygulanan geleneksel baskiresim
tekniklerine alternatif olabilecek tekniklerin ortaya konmasini amacglayan bir
calismadir. Giizel Sanatlar Egitimi bolimleri baskiresim derslerindeki teknikler,
okullarin sahip oldugu baskiresim atdlyesi donanimi ve imkénlar1 dogrultusunda
ogretilmektedir. Her okuldaki baskiresim atolye imkanlarmin ayni olmamasi, alan
uzmanlarinin olmamasi1 gibi nedenlerle geleneksel baskiresim tekniklerinin bazilari
ders kapsami disinda tutulmakta ve Ogretilememektedir. Bu arastirma atélye
imkanlarinin kisith oldugu okullarda yapilabilecek alternatif baskiresim teknikleri ve
bu tekniklerde kullanilabilecek malzemelerle ilgilidir. Gelistirilen ve uyarlanan
alternatif baskiresim teknikleri, Giizel Sanatlar Egitimi boliimlerindeki 6grencilere
yoneliktir. S6z konusu bu 6grenciler, birer gorsel sanatlar 6gretmeni adayidir. Bu
nedenle alternatif tekniklerin muhatabinin ilk, orta ve lisedeki 6grencilerin oldugunu
da sOyleyebiliriz.  Alternatif baskiresim tekniklerini 6grenen 6grenci, 6grendigi

teknikleri uygularken, kazandigi deneyim sonunda farkli malzemeleri kullanma

VII



becerisini kazanacak ve bu kazanimlarini 6gretmen olarak gittigi okulda uygulama
ve uygulatma imkanma sahip olacaktir. Geleneksel baskiresim teknikleri yiiksek,
cukur, diiz ve elek baskiresim olarak dort ana baglk altinda toplanmistir. Yiiksek,
cukur ve elek baskiresim teknikleriyle ilgili uygulama calismalar1 yapilarak
uygulama gorselleri kaydedilmis ve teknikler ayrintili olarak agiklanmistir. Diiz
baskiresim tekniklerinden biri olan litografi (tasbask1) teknigini ger¢eklestirmek i¢in
gerekli olan arag ve gereclerin olmamasi nedeniyle uygulama yapilamamais, teknigin
yapim asamalar1 ayrintili olarak agiklanmistir. Geleneksel baskiresim tekniklerine
alternatif olabilecek teknikler ve malzemeler denenerek uygulamalar yapilmis ve bu
uygulamalar kaydedilmistir.  Alternatif baskiresim tekniklerinin  geleneksel
baskiresim tekniklerine gore karmasik islem basamaklar1 icermedigi icin ¢ok daha
kisa siirede tamamlanabildigi sonucuna varilmistir. Geleneksel baskiresimde
kullanilan toksik maddeler alternatif baskiresim tekniklerinde kullanilmadigi icin
saglik acisindan avantaji oldugu gorilmiistiir. Alternatif baskiresim tekniklerinde
kullanilan malzemeler kolay temin edilebilir ve maliyeti geleneksel baskiresim
tekniklerinde kullanilan malzemelere gore disiiktiir. Gelistirilen ve uyarlanan
alternatif baskiresim teknikleri tam donanimli bir atdlyeye ihtiyagc duymadan
yapilabilecek tekniklerdir.  Alternatif baskiresim tekniklerinin bu avantajlari
nedeniyle baskiresim derslerinde uygulanabilecek teknikler oldugu dngdriilmektedir.
Bu teknikleri 6grenen 6gretmen adaylarmmin gittikleri okullarda atdlye, arac-gerec
eksikligi gibi zorluklar1 yasamadan baskiresim tekniklerini uygulatabilecekleri

ongoriilmektedir.

Anahtar Kelimeler : Baskiresim, baskiresim teknikleri, alternatif baskiresim
teknikleri, giizel sanatlar, sanat egitimi
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TECHNICAL SUGGESTIONS THAT MIGHT BE
ALTERNATIVE TO THE TRADITIONAL PRINTMAKING
TECHNIQUES APPLIED IN FINE ARTS EDUCATION
DEPARTMENTS

Ph.D. Dissertation
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ABSTRACT

This present study aims to determine the techniques that may be alternative to
traditional printmaking techniques applied in Fine Arts Education Departments. In
Fine Arts Education Departments, the relevant techniques are taught at printmaking
classes in line with the workshop equipment and opportunities of the schools. Since
the printmaking workshop opportunities are the same in each school, some of the
traditional printmaking techniques are left aside and are not taught in the context of
classes. This study is related with the alternative printmaking techniques and the
materials that may be used in these techniques that might be used at schools where
workshop facilities are limited. The alternative printmaking techniques that are
developed and applied are intended for the students of Fine Arts Education
Department. These students are candidates to become a visual art teacher.
Meanwhile, we may also claim that the first addressees of these techniques are the

students at primary, secondary and high schools. A student who learns the alternative
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printmaking techniques will gain an experience when s/he is applying the techniques
s’he learns, and while doing this, s’he will have the ability of using different
equipment and will have the opportunity of applying and having it applied at schools
where s/ he is appointed. In traditional printmaking techniques, there are four main
titles which are high, hollow, plain and filter printmaking. The application studies
were made about the high, hollow and filter printmaking techniques, and the visuals
of the application were recorded and the techniques were explained in detail.
Application could not be made due to the fact that there were no tools required to
perform printmaking, which is one of the plain printmaking techniques; however, the
application steps were explained in detail. The printmaking techniques that was used
and developed was dealt with in the present study together with the developed
alternative high, hollow, plain and filter techniques. Applications were made by
trying the techniques that may be alternative to the traditional printmaking
techniques and these applications were recorded. Since alternative printmaking
techniques do not require complex applications steps when compared with the
traditional printmaking techniques, it was concluded that this could be completed in a
very short time. Since the toxic materials used in the traditional printmaking are not
used in the alternative techniques, it was determined that they were advantageous in
terms of health. The materials used in alternative printmaking techniques are easily
available, and the costs are lower than those used in traditional printmaking
techniques. The developed and applied alternative printmaking techniques have the
quality of being applied in a fully-equipped workshop. It is foreseen that the
alternative printmaking techniques are used in printmaking classes because of these
advantages. It is also foreseen that the teacher candidates who learn these techniques
will teach printmaking techniques without having any difficulties like the lack of

workshop and tools.

Key Words : Printmaking, printmaking techniques, alternative
printmaking techniques, fine arts, art education

Number of Pages : 191
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BIiRINCIi BOLUM

I. GIRIS

Insanin ¢amura ayak basmasiyla olusturdugu izi yiiriiyerek cogaltma diisiincesi,
tekrarm ilk niivesi oldugu sdylenebilir. Insana dair gelismelere paralel olarak yeni ve
farkli birgok ¢ogaltim ydnteminin de hayata dahil edildigi goriiliir. Ornegin; milattan
onceki donemlerde Dogu kiiltiiriinde tipkibasim yontemi ile yazinin cogaltildig:
bilinmektedir. Daha yakin zamana bakildiginda, 6zellikle matbaanin icadiyla birlikte
seri ¢ogaltim sistemi, hayatin bir pargasi durumuna gelmistir. Matbaanin icadi ve
beraberinde gelisen bazi ilerlemeler, c¢ogaltim tekniklerini g¢esitlendirir.  Bu
tekniklerin sadece kitap gibi basili araclarin ¢ogaltiminda degil, 6zgiin bir sanatsal
anlat1 yontemi olarak kullanildigi da bilinir. Teknolojinin ilerlemesi ve malzeme
cesitliginin artmasi ile birlikte cogaltim teknikleri gelismis ve baskiresim sanatgilart
icin calismalarint uygun maliyete cogaltabilecekleri bir alan haline gelmistir.
Sanatcilarin  biiylik biitceler aywrmadan ¢alismalarint ¢ogaltabilmeleri ve bu
calismalarini ¢cok daha fazla kisiyle paylasma imkanina sahip olmalar1 baskiresim
yapmalarinin en énemli nedenlerinden biridir. Baglangigta sadece ¢ogaltim amaci
nedeniyle kullanilan baskiresim teknikleri sanatgilarin ilgisiyle birlikte 6zgiin bir

yapiya kavusmus ve ayri bir sanat dali haline gelmistir.

Giinliik hayatta sik sik karsilastigimiz fotokopiler, fotograflar, kaseler ve damgalar
birer baskidir. Bunlarin ortak bir 6zelligi vardir hepside cogaltilabilir bir 6zellik

tasirlar.

Baskiresim, Italya'da, "stampa"; Fransa'da; "estampe", Ingiltere'de
"print/printmaking" sdzciikleri ile tanimlanmaktadir. Ulkemizde daha dnceleri “sanat

grafigi”, “graviir” ve “kazi resim” gibi kelimelerle anilan baskiresim ilk kez 1972°de

Prof. Mustafa Aslier tarafindan kullanilmis ve benimsenmistir.

“Baskiresim” giiniimiizde “Ozgiin Bask1 Resim”, “Ozgiin Baskiresim” ve “Bask1
Sanatlar” gibi adlarla da soylenmektedir. “Ozgiin” kelimesi ticari olarak basilan
baskilardan kendini ayirmak i¢in kullanilan bir kelimedir. Bu tezde cogaltim
amagclar1 bir eserden ziyade bir calismayi hedefledigi i¢in arastirmaci tarafindan

“Baskiresim” kelimesinin kullanilmasina karar verilmistir.
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Atar (1996) baskiresim icin 6zetle sunlar1 soyler:

“Kalibinin hazirlanmasindan basimina kadar gegen tiim agamalarinin sanatci
tarafindan sanatsal amagla kagida ve benzeri gere¢ iizerine basilarak
cogaltilmasi yoluyla yapilan resme baskiresim denir. Belirli sayida basilan,
sanat¢is1 tarafindan imzalanan ve kalibi baski bitiminde yok edilen bu
resimler, yararlanilan gere¢ ve tekniklerle olusturulan yaratma olay1

sirasinda 6zgiinliik kazanirlar” (s.93).

Ozgiin baskiresimde kullanilan baski islemi endiistriyel baskidan ayrilmaktadr.
Ozgiin asil olan ve yaraticisin elinden ¢ikan bir fikir bir iiriindiir. Ozgiinliik kavrami
“ diizenlemeye, roprodiiksiyona, ceviriye, kopya iiriine karsit olarak kullanilir. Ozgiin
olan, sik rastlanmayandir, siradan olmayandir ve alisilagelen degildir” (Satir, 1996, s.

37).

Grafik sanatlarin bir kolu olan baskiresimin tarihsel gelisimi ele alindiginda,
kokeninin insanm ilk {iretimini yaptigi magara duvarindaki resimlere dayandigi
goriilmektedir. Bu ilk oOrneklerde magara duvarlarma el baskilarinin yapilmis
oldugunu goriiyoruz. Stmerler ve Asurlular baskiresim tekniklerine iliskin ilk
teknikleri kullanan topluluklardir. Silindir tizerine oyulmus miihiirleri kil {izerinde
dondiirerek bir teknik gelistirmisleridir. Misir ve Babilliler aga¢ baski sanatini ilk
kullanan medeniyetler olmuslardir. Agag iizerine oyduklar1 sekiller iizerine boya
vererek kalip olusturmuslar ve bu kaliplart miihiir olarak kullanmislardir. Cin’de
kagidin bulunmasindan sonra tahta kaliplar {izerine su bazli boyalar kullanilmis ve bu
kaliplar kagit ve kumas iizerine basilmistir (Akalan, 2000). Baskiresim tarihinin bu
ilk baskilar1 tamamen yazidan olusmaktadir ve bir tiir tanitim ve c¢ogaltma araci
olarak kullanilmiglardir. Zaman i¢inde kullanim alani genisler ve XV. Yiizyil’dan
baglayarak resim sanatgilarmin sanat niteligi tasiyan baskiresimler yapmasiyla

gelisimini siirdiiriir.

Baskiresim sanatinin diger plastik sanatlar ile karsilastirildiginda teknik bilgi,
malzeme bilgisi deneysellik ve yaraticilik bakimdan olduk¢a zengin bir disiplin
oldugu soylenebilir. Ayn1 zamanda baskiresim; ¢ogaltilabilirligi nedeniyle insanlara

daha kolay ulasabilen bir sanat dalidir.



Teknoloji, dogasindaki hizla gelisimle ile hayatimiza yeni malzemeler, yeni
sistemler, yeni diislinceler sunmakta ve yasantimizin bir pargast haline
getirmektedir. Tiim yasam alanlarinda bu gelisimin etkisini gormekteyiz. Baskiresim
de bu gelismelerin disinda kalmamali, teknoloji ve artan malzeme c¢esitliliginden

yararlanmalidir.

1.1 Giizel Sanatlar Egitimi
1.1.1 Egitim

“Egitim sozciiglinlin Bat1 dillerindeki karsiligi, Latince educere sézciigii olup bakim
ve yetistirme anlamlarma karsilik gelir” (Sigsman, 2016, s. 7). Bu zamana kadar
egitimle ilgili pek cok tanim yapilmistir. Bu tanimlarin ortak o6zelligi: Egitimin,
onceden belirlenen amaglara yonelik bireyleri yetistirme siireci olarak tanimlanmasi
ve bu silire¢ sonunda bireyde davranis degisikligi meydana gelmis olmasidir. Egitim
kelimesi tarihte farkli bigimde tanimlanmustir. “Ornegin Aristo, egitimi bireyin ahlaki
davranislar kazanma araci olarak goriirken; Cigero, insan zihninin disipline edilmesi;
Descartes, akli dogru kullanmasin1 6grenmek; Rousseau, dogustan insanda
bulunmayan ve yetiskinler tarafindan kazandirilan her sey olarak tanimlamislardir.
Kant da insanin egitim sayesinde insan olabilecegini ileri stirmiistiir” (Sigman, 2016,

s. 7).

“Egitim genel anlamda bireyde davranis degistirme siirecidir. Diger bir deyisle,
egitim siirecinden gegen kisinin davraniglarinda bir degisme olmasi beklenmektedir”
(Demirel, 2015, s. 6). Belli bir program dahilinde yapilan, amaclar1 ve siiresi énceden
belirlenmis olan egitim formal egitim olarak nitelendirilmektedir. Her ne kadar
egitim denilince akla okul gelse de egitim sadece okullarda yapilan bir faaliyet
degildir. Egitim giindelik hayatta stirekli olarak var olan bir faaliyettir. Egitim bize
giinliik hayatta kullanabilecegimiz pratik bilgiler edinmemizi sagladig1 gibi insanin
bedensel ve ruhsal olarak gelismesini saglayan bir siirectir. Egitim siirecinden gegen
kisinin davranislarinda bir degisme olmasi beklenir. Egitim yoluyla insanin amaglari,
bilgileri, davranislari, tutumlar1 ve ahlak olciilerinin degistigi bilinmektedir. Egitim
onceden belirlenen belli bir plan ya da programlarin uygulanmasi seklinde de

tanimlanmaktadir.



Demirel ve Kaya’ya (2001) gore egitimin genel ve kapsamli tanimlarindan baglicalar

sunlardir:
“Egitim, genel anlamda bireyde davranis degistirme siirecidir.

Egitim, genis anlamda bireyin toplum standartlarini, inanglarini ve yasam

yollarim kazanmasinda etkili olan tiim sosyal siireglerdir.

Egitim, kisinin yasadig1 toplum i¢inde degeri olan, yetenek, tutum ve diger

davranis bigimlerini gelistirdigi siireglerin tiimiidiir.

Egitim, bireyin yasadigi toplumda uygulama degeri olan yetenek yonelis ve

diger davramig oriintiilerini kazandigs siirecler toplamdir.

Egitim, se¢ilmis ve kontrollii bir ¢gevrenin, dzellikle de okulun etkisi altinda
sosyal yeterlik ve en iyi sekilde bireysel gelismeyi saglayan sosyal bir

stirectir” (s.4).

Yukaridaki tanimlarda da goriildiigii gibi egitimle ilgili tanimlarda sdylenebilecek en
onemli iki madde, planlanmis davranis degisikliginin olmasi ve bu degisikligin belli
bir siirede olmasidir. Egitim siirecinde bireyde meydana gelen davranis degisikligi
ayn1 zamanda bireyin kisiligini etkileyerek farklilagmasina neden olmaktadir. Egitim
siirecinin en onemli kismini1 okullar olusturmaktadir. Onemli bir kisminin okulda
yapilmasima ragmen egitim sadece okullarda gerceklesen bir siire¢ degildir. Egitim,
hayatimizin her alaninda yer almaktadwr. Ailede, is yerinde, sokakta, kisaca
insanlarm bir araya gelip iletisim kurduklar1 her yerde dolayli ya da dogrudan bir

egitim s6z konusudur.

1.1.2 Sanat Egitimi
Sanat egitimi her insan icin gerekli ve gelisiminin ayrilmaz bir parcasidir. Ogrenme

stireglerinde sanat egitimi her donem 6nemli bir konumda yer almistir. Sanat egitimi,
dil sanatlari, sosyal bilgiler, matematik ve fen bilimleri ile birlikte var olan bir
alandir. Sanat egitimi iilkemizde genellikle resim egitimi gibi dar bir anlamda
kullanilsa da miizik, dans, tiyatro ve gorsel sanatlar gibi pek cok disiplini i¢inde
barindiran bir alandir. “Sanat egitimi kavrami, ozellikle iilkemizde anlami pek
tartigmali  bir kavram olup, sanatg1 yetistiren Ogretimden, bos zamanlari

degerlendirmek amaciyla yapilan yaratici etkinliklerin diizenlenmesine ve folklor
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calismalarmna dek genis bir anlam yayginliginda kullanilmaktadir  (San, 2003, s.

13). Kirisoglu (2002) sanat egitimini iki anlamda tanimlamaktadir.

“Dar anlamiyla sanat egitimi gorsel sanatlarin egitimi ve oOgretimiyle
ilgiliyken genis anlamda “gorsel sanatlar egitimi” ise sanatin, estetigin, sanat
tarihinin egitim ve dgretimle ilgili biitiin sorunlartyla ilgilenir. Dar anlamryla
sanat egitimi uygulamali sanatsal etkinlikleri, eser inceleme, sanat tarihi ve
estetik gibi konular1 kapsar. Genis anlamiyla sanat egitimi bireyin sanatsal
ve estetik gelisimi, sanatta Ogrenme ve yaraticilik egitimi gibi konulari

kapsar” (s.3).
San’in 1987 yilinda giizel sanatlar egitimi ile ilgili yaptig1 tanima gore:

“Yetismekte olanlara ve yetisenlere, giizel sanatlarin yasamdaki yerini ve
Onemini yasatarak kavratacak bicimde diizenlenmis belli programlarla, giizel
sanatlarin tiirlerini, tarihsel gelisimini, ifade giiciinii, insanin temel
gereksinimlerinden biri oldugunu 6rnekleriyle gostererek ve ayni zamanda
cesitli tiir ve dallarinda beceri de kazandirabilecek uygulamali ¢aligmalarla,

sanatsal yaratma olgusunu tanitmaya yonelik bir egitim siirecidir” (s. 10).

Sanat egitimi ile ilgili yapilan en biiyiik yanlislardan birisi de sanat egitiminin
amacinin sanatg¢1 yetistirmek oldugudur. Sanat egitiminin amaci sanat¢1 yetistirmek
degildir. Sanat egitiminin amaci sanatla egitimdir. Sanat egitiminin en Onemli
amaclaridan biri kisinin estetik duygularini gelistirerek giizel olandan haz almasini
saglamaktir. Bu sanatin var olan pek ¢ok amaglarindan sadece biridir. Bunu diginda
sanat egitimi insanin duygu, diislince, yeti ve yeteneklerini bir biitiin olarak
gelistirmeye yonelik yapici ve yaratici etkinlikleri kapsar. Sanat egitimi, yasami
insanilestiren bir olgudur. Onemli bir gérevi iistlenen sanat egitiminin amacma
ulagmasi i¢in temel ilkesinin ¢ok iyi belirlenmesi gerekir. Bu temel ilke de “taklit”

degil “yaratma”dir (Kavuran, 2002).

Sanat egitiminin biitiin akademik alanlardaki 6grenmeyi gelistirmede onemli bir
etken oldugu bugiin herkes tarafindan kabul edilmektedir. Sadece akademik alanda
degil, sanat egitimi estetik farkindalik, kiiltiirel etkilesim, duygusal olarak bireyin
kendini ifade edebilmesi, yaraticilik gibi alanlarda da bireye Onemli yararlar

saglamaktadir. “Sanat egitimi insam1 Ozgiirlestirir, kendini ve dis diinyay1 tanitip,
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yaraticiligi gelistiren bir egitim bicimidir” (Karayagmurlar, 1991, s.303). Sanat
egitimi, salt kendine (sanata) doniik bir egitim olmayip, cagimizin gelisen sartlar1 ve
yasantimizin getirdigi yeni durumlar, sosyal ve psikolojik sorunlarimiz da dikkate
alindiginda, kendisi disindaki diger alanlara da katkida bulunan; insanm bilissel,
duyussal ve psiko-motor davranislara etki eden bir egitim alanmidir. (Yolcu, 2004)
Sanat egitimi alan bireylerde yaratici diislince, benlik kavrami, problem ¢6zme,
kendini ifade etme, risk alma ve igbirligi yapma gibi 6zelliklerin daha fazla

gelistigini sdyleyebiliriz.

Sanat egitimi alan bireyler birlikte calismay1 ve yeni seyler 6grenme konusunda daha
istekli olmakta, fikirlerini daha iyi ifade edebilmekte, hayal giiclerini kullanip
ogrenmede daha istekli olmaktadirlar. “Bir¢cok arastrma sonucu ¢ocugun 6grenme
gliciiniin o andaki istek ve ilgisine siki sikiya bagl oldugu goriilmiistiir. Dogru bir
egiticinin elinde sanat dersleri her ¢ocugun 06zgiir ve yaratict olmasini saglar ”
(Kehnemuyi, 2002, s. 18). Sanat egitimi alan 6grenciler yeniliklere agik ve mesleki
gelisimlerini siirdiirmede de daha basarili olmaktadirlar. “Sanat egitimi, kendilerine
daha ¢ok giivenen, yeteneklerini sonuna kadar kullanabilen, kendini bugiine ve
yarina hazirlayabilen, sadece kendisini degil ¢evresini de yonlendirebilen, cevreye,
topluma saygili ve sorumluluk duyan coskulu fakat dengeli, akilli ve duyarli ¢agdas
insanlar kazandirmaktadir” (San, 1984, s. 6). Gliniimiizde cagdas toplumlarda sanat
egitimine gerekli Onem verilmekte egitimin i¢inde Onemli bir yerde
konumlandirilmaktadir. Oysa iilkemizde “sanat yetenek isidir bahanesiyle sanat
egitimi geri plana atilmis, savsaklanmistir. Sanat dar anlamda bir yetenek isi olabilir,
ancak sanat egitiminin amaci ¢ocuk ve gengte ilgi uyandirmak ve sanati
sevdirmektir” (Apaydmn, 1992, s. 13). Bu amaca yonelik genel egitim icinde sanat

egitimine gereken onem verilmelidir.

1.1.3 Resim-Is Ogretmenligi
Tirkiye’de Resim-Is Ogretmenleri, Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Bolumii

Resim-is Egitimi Ana Bilim Dallari, Mesleki Egitim Fakiilteleri ve Giizel Sanatlar
Fakiilteleri gibi amaclar1 farkli olan egitim kurumlarinda yetistirilmektedir. Giizel
Sanatlar Fakiiltesi mezunlar1 6gretmen olabilmek i¢in pedagojik formasyon dersleri
almak zorundadirlar. Resim-Is ogretmenleri Milli Egitim Bakanlhigmin yaptig

atamalarla gorev yapmaktadirlar. Cumhuriyetin ilami ile birlikte iilkenin iginde
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bulundugu bilgisizlikten kurtarmak ve 6zellikle devlet kadrolarina kalifiye elemanlar
yerlestirebilmek i¢in egitim alaninda bilyiik atilimlar yapmislardir. “Cumhuriyet
doneminde Ogretmelik mesleginin gelismesi, Ogretmenlerin sayica ve nitelik
bakimindan ihtiyaci karsilayacak bigimde yetistirilmeleri ve bunun i¢in de 6gretmen
okullarinin agilmasi yoniinde 6nemli ¢aligmalar yapilmistir” (Kavcar, 2002, s. 1).
Cumbhuriyet déoneminde dal 6gretmeni yetistiren ii¢c kurumun oldugunu goriiyoruz:
Egitim Enstitiileri, Yiiksek Ogretmen Okullari, Universiteler. Universiteler
Cumbhuriyetin ilk yillarinda dal 6gretmeni yetistirmede Onemli bir yer tutmustur.
Istanbul Universitesi Edebiyat ve Fen Fakiiltesi, Ankara Universitesi Dil ve Tarih-
Cografya Fakiiltesi bu okullardan ilkleridir. 1955 yilindan itibaren bu fakiiltelerin
sayis1 giderek artmustir. 1982 yilindan itibaren Ogretmen yetistiren kurumlar
iiniversitelere devredilmis, boylece O0gretmen yetistiren tek kaynak iiniversiteler
olmustur. 1982 yilindan itibaren egitim enstitiileri egitim fakiiltelerine doniistiirerek
ogretmen ihtiyacinin dnemli bir boliimiinii yetistirme gorevini egitim fakiiltelerine
devretmistir. Universiteler, bir yandan da edebiyat, fen ve fen-edebiyat fakiilteleri

araciligiyla dolayli olarak 6gretmen yetistirmektedir.

Tiirkiye’de sanat egitimi ile ilgili olarak ¢agdas bir egitim veren ilk kurum Gazi
Egitim Enstitiisiidiir. Bugiin Gazi Universitesi biinyesinde bulunan Giizel Sanatlar
Fakiiltesi olarak egitime devam eden kurumda cagdas sanat egitinin temelleri
atilmistir. Daha sonra bu kurumu Tatbiki Gilizel Sanatlar Yiiksek Okulu, Giizel
Sanatlar Akademisi gibi kurumlar izlemistir. 1982 yilindan sonraki gelismeleri Erbay

(1997) su sekilde aktarmaktadir:

1982 yilinda Yiiksek Ogretmen Okullar1 Egitim Fakiiltelerine
doniigtiiriilmiistiir. Resim Boliimleri de Egitim Fakiiltesi biinyesinde
Ogretmen yetistirmeye devam etmistir. Egitim Fakiiltelerine bagh Giizel
Sanatlar Boliimlerinde; yetisen Ogrencilere, “Sanat Egitmenligi” unvani
verilmis, lisans dgrencileri, sekiz yariyilda bir ay siireyle 6gretmenlik stajini,
normal lise, meslek lisesi ya da ilk 6gretim okullarinda da yaparak egitim
kurumlarinda, sanat egitmeni ( Resim-Is Ogretmeni) olarak gorev almaya

hak kazanmiglardi (s.134).

Yiiksek Ogretim Kurumu (YOK) ve Diinya Bankasi’nin 1994-1997 yillar1 arasinda
yiiriittiigii Milli Egitimi Gelistirme Projesi kapsaminda, Resim-Is Boliimleri, Miizik
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Egitimi Bolimi ile birlikte, Egitim Fakiilteleri biinyesinde kurulan Giizel Sanatlar
Egitimi Boliimiinde Anabilim Dallar1 olarak yer almistir. 1998-1999 6gretim
yilindan itibaren uygulanmaya baslayan bu degisiklikle her iki boliimiinde ders, saat

ve igerikleri degistirilmistir (Kavuran, 2002).
Resim-Is egitiminin temel amaglar1 sdyle sirlanabilir:

Sanat egitimi alan bireylerin, degisik yas gruplar diizeyinde, yetenek-
yaraticilik, ifade ve beceri diizeylerine iligkin veri toplama ve degerlendirme

caligmalar1 yapmak.

Sanat egitimi programlarim1 degisik diizeylerde arastirma-incelemeyi ve

gelimseler dogrultusunda oneriler hazirlamak.

Plastik sanatlarin degisik dallarinda ortaya c¢ikan degisim ve gelismeleri

izlemeyi arastirmay1 ve kuramsal diizeyde gerekgelerini aragtirmak.

Toplumun estetik begeni diizeyini ylikseltmek, sanat yapitlarmin ve sanat
tarihi i¢inde Onemi olan yerlerin ve yapitlarin korunmasi bilincini
olusturmak, yaratici bireylerin yetistirilmesini saglamak (“Firat Universitesi

Resim”, 2017).

Gilintimiizde MEB’e bagli okullarda sanat egitimi Gorsel Sanatlar dersi kapsaminda
verilmektedir. MEB tarafindan yaymlanan Gorsel Sanatlar Dersi Ogretim
Programlarinda baskiresim uygulamalar1 ile ilgili ayrintili bir bilgi verilmemistir.
Ilkokul ve Ortaokul 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ve 8. Smuflar icin hazirlanan Gorsel Sanatlar
Dersi Ogretim Programi iginde baskiresim ile ilgili olarak 7. Smif Kazanim ve
Aciklamalar kisminda “...6grencinin sanat tekniklerinden birkagmni (baski tekniklersi,
mozaik, koldj, kagit vitray, sulu boya vb.) gorsel sanat calismasinda kullanmasi
saglanir 7 seklinde bir madde yer almaktadir (Milli Egitim Bakanligi [MEB],2018) .
Bu madde disinda baskiresim ile ilgili bir bilgi verilmemektedir. MEB’in 9,10,11 ve
12. Smflar i¢in hazirladigi Gorsel Sanatlar Dersi Ogretim Programi iginde
baskiresim ile ilgili olarak 11.smif kazanimlarinda: “Ozgiin baski resim tekniklerini
tanir. Ozgilin baski resim malzemelerini tamir. Ozgiin baski resim tekniklerini
calismalarinda uygular.” Seklinde kazanimlar yer almaktadwr. Ayrica “Okulun

imkanlar1 dogrultusunda agac baski gibi geleneksel baski tekniklerinin yani sira



kolay bicimlendirilen ¢esitli hazir malzemeler de kullanilabilir.” seklinde bir
aciklama bulunmaktadr (MEB,2018). Goriildiigii gibi baskiresim ile ilgili genel
bilgiler verilmis icerikle ilgili ve yapilmasi gereken tekniklerle ilgili ayrntili bilgi

verilmemistir.

1.1.4 Baskiresim ve Sanat Egitimi
Sanat egitimin i¢inde 6nemli bir yeri olan baskiresim egitimi diger alanlara gore bazi

farkliliklara sahiptir. Malzeme ve atolye gereksinimi diger alanlara gére ¢ok daha
fazladir. Pres, baski boyasi ve kagit gibi en temel malzemeler olmadan bu alanda
iiretim yapilamamaktadir. Gliniimiizde tam donanimli baskiresim atdlyeleri okullarin
bircogunda bulunmamaktadir. Bu durumda yetersiz atdlye ve ara¢ gerec¢ eksikligi

nedeniyle 6grenciler ¢cok yiizeysel anlamda ¢aligmalar yapmaktadirlar.

Baskiresim sanatinda kullanilan malzeme ve uygulanan teknikler 6grencilere ¢ok
zengin bir anlatim olanagi sunmakta ve yaraticiliklarmi Onemli Olgiide
gelistirmektedir. Baskiresim teknikleri ilkogretim birinci kademesinden Giizel
Sanatlar Egitimindeki 68rencilere kadar egitimin her kademesinde uygulanabilecek
teknikleri barindirmaktadir. Baskiresim tekniklerinden amacglanan verimi almak ig¢in
ogrencilerin yas diizeyine ve sinifin fiziksel yapma gore planlama yaparak
tekniklerin uygulamasina gecilmelidir. Baskiresim egitiminin en 6nemli
amaglarindan biri  Ogrencilerin farkli malzemeler kullanmalarn1 saglayarak

yaraticiliklarini gelismesini saglamaktir.

1.1.5 Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-is Ogretmenligi
_ Programinda Ozgiin Baskiresim Egitimi
YOK’iin (1998) hazirladig1 ders igeriginde Resim-Is Ogretmenligi Programlarinda

baskiresim ders icerigi su sekilde belirtilmistir:

“Biinyesinde 06zgiinbaski dersi O6gretim elemanlar1 ve atdlyeleri bulunan
boliimlerde bu ders, monotipi, linolyum, ahsap, graviir, litografi, serigrafi,
pleksiglas vb. baski teknikleri teorik ve uygulamali olarak altt donem
siiresince verilir. Ozgii baskiyr ana sanat atlye dersi olarak segen
Ogrencilere, segmeli sanat atdlye derslerinin iki yariyillik kisminda Resim
dersi zorunlu olarak sectirilir. Diger dort segmeli sanat atolye dersinde

Ogrenci boliim imkanlarina gore istedigi atolye derslerini secebilir. Ancak



eger sartlar elverisli ise, 6grencilere segmeli sanat atolye derslerinin ikisinde

tigboyutlu derslerden se¢im yaptirilmasi uygun olur “ (s.93).

Goriildiigii gibi YOK’iin ders igerigi ayrintrya girmeden sadece temel teknikler
belirtilmistir. Glizel Sanatlar Egitimi Boliimlerinde baskiresim ders igerigi genellikle
buradaki igerik temel alinarak olusturulmaktadir. Baskiresim dersini ana sanat atdlye
olarak alan Ogrenciler ii¢ yil boyunca toplam alt1 donem baskiresim egitimi

almaktadirlar.

1.1.6 Tiirkiye’de Biinyesinde Ozgiin Baskiresim Egitimi Veren Resim-Is
Ogretmenligi Programlan
1999 yilinda kabul edilen Bologna Kararlarinin hedeflerinden biri olan Avrupa Kredi

Transfer Sistemi ile birlikte tiniversitelerde verilen derslerin igerikleri hazirlanarak
erisime acilmistir. Bu gelisme {iniversitelerde okutulan derslere boliim bazinda
incelemeyi ve bilgi edinmeyi kolaylastrmistir. AKTS sistemi {izerinde resim is
ogretmenligi programlarinda O6zgiin baskiresim dersi igerigi bulunan kurumlar

arastirilmis ve asagidaki liste olusturulmustur.

Abant Izzet Baysal Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii

Resim-Is Ogretmenligi; 7-8. Donemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Adnan Menderes Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii

Resim-Is Ogretmenligi; 5. Dénemde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Anadolu Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-Is

Ogretmenligi; 3-4. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Atatiirk Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-Is

Ogretmenligi; 7.Dénemde Ozgiin Baskiresim verilmektedir.

Canakkale Onsekiz Mart Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi
Boliimii Resim-Is Ogretmenligi; 5.6.7.8. Donemlerde Ozgiin Baskiresim dersi

verilmektedir.

Cukurova Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-Is

Ogretmenligi; 3.4.5.6.7.8. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.
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Dokuz Eyliil Universitesi Buca Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii

Resim-Is Ogretmenligi; 3.4.5.6. Donemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Ege Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-Is

Ogretmenligi; 3.4.5.6.7.8. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Gazi Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-Is

Ogretmenligi; 5. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Gaziosmanpasa Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii

Resim-Is Ogretmenligi; 7.ve 8. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Harran Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-Is

Ogretmenligi; 3. ve 4. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Karadeniz Teknik Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii

Resim-Is Ogretmenligi; 5. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Kastamonu Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-Is

Ogretmenligi; 5.6.7.8. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Marmara Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-Is

Ogretmenligi; 3.4.5.6.7.8. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Mehmet Akif Ersoy Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii

Resim-Is Ogretmenligi; 3. ve 4. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Mugla Sitk1 Kogman Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii

Resim-Is Ogretmenligi; 5.6.7.8. Donemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Mustafa Kemal Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-

Is Ogretmenligi; 4. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Ondokuz Mayis Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii

Resim-Is Ogretmenligi; 5.6.7.8. Donemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Pamukkale Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-Is

Ogretmenligi; 3.4.5.6.7.8. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

11



Trakya Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-Is

Ogretmenligi; 4. ve 7. Dénemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

Uludag Universitesi Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar Egitimi Boliimii Resim-Is

Ogretmenligi; 3-4 ve 7-8. Donemlerde Ozgiin Baskiresim dersi verilmektedir.

2017 yilinda devlet iiniversitelerin internet sayfalarindan yapilan arastirmaya gore
Tiirkiye’de 46 tane Resim-Is Ogretmenligi Programm oldugu saptanmustir.
OSYS’nin 2017 yilinda yaymladig1 Yiiksekdgretim Programlar1 ve Kontenjanlari
Kilavuzunda 33 tane Resim-Is Ogretmenligi programmin egitim 6gretim yaptigi

goriilmiistiir. 33 programdan yirmi ikisinin ders i¢erigine ulasilmistir.

Universitelerde baskiresim dersinin 2. 3. ve 4 siufta verildigi ve iki dénem olarak
programlandig1 goriilmiistiir. Baskiresim dersi genellikle iki donem olarak
verilmekte. Baz1 okullarda baskiresim dersinin 2,3. ve 4. Smifta ayn1 ders igerigi ile
acildig1 ve okulun kosullarna gore ogrencilerin istedigi sinifta dersi alma imkani
tanmmistir. Ogrenciler hangi sinifta alirlarsa alsinlar ders igerigi ayn1 olmaktadir. 2,

3 ve 4. smiftaki ders ayni1 igerikle agilmaktadir.

1.2. Problem Durumu

Hizla gelisen teknoloji; yeni malzemeler, yeni sistemler, yeni diislinceler ile
karsimiza ¢ikmakta ve yasantimizin bir parcast olmaktadir. Tiim yasam alanlarinda
bu teknolojik gelismenin etkisini gdrmekteyiz. Ozgiin baskiresimin bu gelismelerin

disinda kalabilecegi diisiincesi sira dis1 bir diisiince olacaktir.

Gorsel sanatlarin bir dali olan baskiresim bireylere ¢cok genis bir malzeme olanagi
sunmaktadir. Baskiwresim yapan Ogrencilere daha Once karsilasmadigi farkli
malzemelerle kendini ifade etme, resim yapma olanaginin sunulmasi ile 6zgiin iiriin
verme siirecine yaratict katkisi oldugu diisiiniilmektedir. Baski teknigini 6grenen
ogrenci, yasadigi deneyimler sonucu teknige degisik yonler verme imkanina sahip
olur. Bu da 6grencinin yaratma siirecinde yasayacagi deneyimleri zenginlestirecektir.
Her baski teknigi baskiresim egitimi alan 6grencide farkli becerilerin pekistirilmesini

saglamaktadir.
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MEB’e bagl okullarda okutulan resim dersi haftada dort saatten iki saate daha
sonrada da bir saatte diisiiriilmiistiir. Yapilan degisiklik resim dersine verilen dnemin
ne derece azaldigmni gdstermesi agisindan dnemlidir. Ilkdgretimde yer alan resim-is

dersleri yeniden yapilanma siireci i¢inde “gdrsel sanatlar” olarak adlandirilmistir.

Ders saatinin yetersiz olmasi gorsel sanatlar dersini kendi hedeflerine ulasmasini ve
ogrencilerin gorsel sanatlar dersinden alabilecekleri kazanimlardan da yoksun
birakmaktadir. Ders saatinin azalmasi ile birlikte gorsel sanatlar egitimi dersi
kapsaminda 6gretilen baskiresim tekniklerinin de daha kisa siirede sonuglanabilen

teknikler olmasini zorunlu kilmaktadir.

Sanat egitimi veren kurumlarda gorsel sanatlar dersinin siiresinin ¢ok kisa olmasi,
atolye sartlar1 nedeniyle daha pratik malzeme ve tekniklerin uygulanmasini zorunlu
kilmistir. Ayrica “Sanat egitimini tercih eden genglerimiz, egitim siirecinde
olmamasi1 gereken zararli ve kanserojen maddelerle cok erken yaslarda karsi karsiya
gelmektedir. Buna engel olabilmek i¢in de egitim siirecinde uygulanan tekniklerin ve
malzemelerin toksik olmayanlarla yer degistirmesi ivedilik arz etmektedir” (Tiiziin
ve Giirses, 2017, s. 235). Biitiin bunlara ek olarak klasik baski tekniklerinin ¢ok
zaman almasi ve kullanilan ara¢ ve gereclerin temin edilmesindeki problemler, bu
tekniklerin smirli bir zaman ve smirli bir malzeme olanag: ile gercgeklestirilmesini
neredeyse imkénsiz bir duruma getirmektedir. Sahin 2006°da “Ortadgretim Resim
Derslerinde Baskiresim Tekniklerinin  Ogretimi, Uygulamalarda Karsilasilan
Sorunlar ve Coziim Onerileri” baslikli tezinde elde ettigi sonuglar da baskiresim
tekniklerin uygulamasindaki sorunlari ortaya koymaktadir. Sahin’in (2006) elde

ettigi sonuglardan bazilar1 sunlardir:

Sanat egitimcilerinin, ortadgretim Resim-Is dersi miifredatinda yer alan
konulardan, uygulamalarda en ¢ok zorluk ¢ekilen konu(lar) arasinda birinci
sirada %46 oranla 0zgiin baskiresim teknikleri, ikinci sirada %37.8 oranla
modelaj ve yontu, {iglincii sirada %16.2 oranla da yagh boya gelmektedir.
Sanat Egitimcilerinin yillik planlarma alinan “Ozgiin Baskiresim Teknikleri”
konusunun uygulanma diizeyi %66 oranla evet, %34 oranla ise hayir
seklindedir. Yillik planlara “Ozgiin Baskiresim Teknikleri” konusunun
alinmama nedenleri arasinda %30.7 oranla gerekli olan malzemelerin temin

edilememesi, %28.6 oranla atolye bulunmamasi, %25 oranla okulda sinif
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mevcutlarmin kalabalik olmasi ve %15.7 oranla ise ders saatlerinin yetersiz

olmasi gosterilmistir (s.288).

Sahin’in elde ettigi sonuglarda da goriildiigii gibi atolye olmamasi, malzeme temin
edilmesindeki zorluklar ve gorsel sanatlar dersini kisa olmas1 gibi temel nedenlerden

dolay1 baskiresim tekniklerinin uygulamasinda pek ¢ok problem yasanmaktadir.

Klasik baskiresim tekniklerinde kullanilan malzemelerin ¢ogu (asit, tiner cesitleri
vb.) saglik agisindan sakinca teskil etmektedir. Bu malzemelerden bazilar1 da fiziki
yapilar1 nedeniyle tehlikelidir. Bu nedenden dolayr bu malzemelerin sanat egitimi
veren kurumlarda kullanilmas1 saglik agisindan bazi olumsuzluklar1 da beraberinde

getirmektedir.

Bu bilgiler 151ginda, geleneksel baski tekniklerinin maliyet, zaman ve saghk
acisindan bazi olumsuz yanlarinin oldugu, ¢agimizin donattig1 teknolojik araglarin

gerisinde kaldigini soylemek miimkiindiir.

Bu sebeple mevcut Resim-Is 6gretmenliginde Ogretilen baskiresim teknikleriyle
ilkdgretim ve orta Ogretimde Ogretilen tekniklerinin yeniden ele alinarak mevcut

sartlara gore dlizenlenmesinde yarar vardir.

1.3 Problem Ciimlesi
Glizel Sanatlar Egitimi Boliimlerinde Uygulanan Geleneksel Baskiresim

Tekniklerine Alternatif Teknikler Nelerdir?

1.3.1 Alt Problemler
1. Gilizel Sanatlar Egitimi Boliimlerinde uygulanan geleneksel yiiksek baskiya

alternatif baski teknikleri (slire, maliyet, zaman, saglik, kolaylik, yas bakimidan)

nelerdir?

2. Giizel Sanatlar Egitimi Boliimlerinde uygulanan geleneksel diizbaskiya alternatif

baski teknikleri (siire, maliyet, zaman, saglik, kolaylik, yas bakimindan) nelerdir?

3. Giizel Sanatlar Egitimi Boliimlerinde uygulanan geleneksel cukur baskiya
alternatif baski teknikleri (slire, maliyet, zaman, saglik, kolaylik, yas bakimindan)

nelerdir?
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4. Giizel Sanatlar Egitimi Bolimlerinde uygulanan geleneksel elek baskiya alternatif

baski teknikleri (siire, maliyet, zaman, saglik, kolaylik, yas bakimindan) nelerdir?

5. Artan malzeme c¢esitliligi ve teknolojik gelismelerin baskiresim sanatina ve

egitimine katkis1 nedir?

1.4 Arastirmanin Amaci
Giizel Sanatlar Egitimi’nde uygulanan geleneksel baskiresim tekniklerinin, gelisen
teknoloji ve malzeme olanaklar1 ile birlikte yeni, alternatif olabilecek baskiresim

tekniklerinin hayata gecirilmesi.

MEB okullarinda Gorsel Sanatlar dersinin siiresinin yeterli olmamasi nedeniyle
yapilamayan geleneksel baskiresim tekniklerine alternatif olabilecek teknikler
gelistirmek. Geleneksel baskiresim tekniklerinde olan zor ve karmasik islem
basamaklarmi yapmadan daha pratik bir sekilde baskiresim c¢alismalarinin

tamamlanabilmesini saglamak.

Geleneksel baskiresim tekniklerinin yapilabilmesi i¢in gerekli olan pahali, temin
edilmesi zor ve saglik acisindan bazi zararlara sahip olan malzemeler yerine maliyeti
disik temin edilmesi kolay ve saglik acisindan zarari olmayan malzemeler

kullanilmasini saglayarak baskiresim tekniklerinin yapilabilirligini arttirmak.

1.5 Arastirmanin Onemi
Baskiresim giiniimiiz diinyasinda yasanan bilimsel ve teknolojik gelismelerin disinda
tutulamaz. Gelisen teknoloji ve malzeme ¢esitliliginin artmasi 6zgiin baskiresimde de

var olan tekniklerin yeniden ele alinmasini zorunlu kilmaistir.

Geleneksel baskiresim tekniklerinin yapilabilmesi i¢in tam donanimli bir baskiresim
atolyesine ihtiya¢ vardir. Bu tekniklerin uygulanabilmesi i¢in tam donanimli bir
atolye disinda maliyeti oldukga yiiksek olan malzemeler ve saglik acisindan zararl
olan bazi1 toksik malzemeler de kullanilmaktadir. Biitiin bu dezavantajlarmin yaninda
geleneksel baskiresim tekniklerinin sonuglandirilmasi i¢in uzun bir siire ve yogun bir
caba gereklidir. Biitiin bu olumsuzluklar1 nedeniyle geleneksel baskiresim teknikleri

cogu okulda yapilmamakta ya da yetersiz bir sekilde yapilmaktadir. Arastirmada
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gelistirilen ve uyarlanan alternatif baskiresim tekniklerinin bu sorunlara ¢oziim

getirmesi bakimindan 6nemlidir.
Ayrica bu arastirma;

Glizel Sanatlar Egitimi Boliimlerinde uygulanan geleneksel baskiresim

tekniklerine alternatif teknikler 6nermesi bakimindan,

Gelisen teknoloji ve artan malzeme ¢esitliliginin baskiresim tekniklerine

etkisinin saptanmasi agisindan,

Giizel Sanatlar Egitiminde verilen baskiresim dersinin gliniimiiz sartlarina

gore yeniden diizenlenmesine yardime1 olmasi bakimdan,

Alternatif ve deneysel baskiresim teknikleri konusunda yapilacak olan

calismalarda arastirmacilara yardimci olmasi bakimindan,

Gelistirilen alternatif baskiresim tekniklerinin 6gretmen adaylarinin mezun
olduktan sonra gorev aldiklar1 okullardaki gorsel sanatlar dersinde

uygulanabilecek teknikleri icermesi bakimindan,

Gelistirilen ve uyarlanan alternatif baskiresim tekniklerinin MEB okullarinda
gorev yapacak olan Gorsel Sanatlar Ogretmeni adaylarina derslerinde

uygulatabilecekleri baskiresim teknikleri olmasi bakimdan énemlidir.

1.6 Arastirmanin Sayiltilan
Bu ¢aligmadaki alternatif baskiresim tekniklerinin uygulama asamalari i¢in beklenen
0z yeterliklerin, uygulayicilarda (Giizel Sanatlar Egitimi bolimii 6grencileri) var

oldugu varsayilmistir.

1.7 Arastirmanin Simirhhiklar
Arastirma, Tiirkiye’deki Devlet Universitelerinin Egitim Fakiiltesi Giizel Sanatlar

Egitimi Boliimleri lisans egitim programlar1 baskiresim derslerini kapsamaktadir.

Bu arastirma bugiline kadarki teknolojik gelismelerle ortaya ¢ikan ulasilabilen yeni

malzemeler ile sinirlidir.
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Bu caligmada gelistirilen ve uyarlanan alternatif baskiresim tekniklerinde kullanilan
malzemenin saglik yoniinden, ekonomik olmasi ve kolay uygulanabilir 6zellikleri

dikkate alinarak siirlandirilmistir.

Calisma yapilirken MEB miifredatina bakilarak oradaki konulara uygun ve egitim

ogretim ortaminda uygulanabilir teknikler olabilmesi ile sinirlandirilmistir.

1.8 Anahtar Kelimeler
Baskiresim: Cesitli malzemelerden yararlanarak (agag, linol, ¢inko vb.) bir kalibinin
cizerek kaziyarak ya da oyarak hazirlanip el ya da alet yardimiyla kagit lizerine

aktarilan, ¢ogaltilan ve numaralandirilan resimlerdir.

Baskiresim Teknikleri: Geleneksel baskiresim teknikleri dort kategoriye
ayrilmaktadir. Bunlar yiiksek baski, cukur baski, diizbaski ve elek baskidir. Bu
ayirim kullanilan kalip ve teknik yontem temel alinarak yapilmaktadir. Bu tekniklere

gilinlimiizde sayisal baski da eklenmistir.

Alternatif Baskiresim Teknikleri: Var olan ya da siiregelen geleneksel baskiresim
tekniklerinin disinda, bir baska yol ya da malzeme kullanarak uygulanabilecek

degisik yontem, segenek.

Giizel Sanatlar: Insanda cosku ve hayranhk uyandiran edebiyat, miizik, resim,

heykel, mimarlik, tiyatro vb. sanatlardir.

Sanat Egitimi: Insanm estetik duyarliligini arttiran, duygu, diisiince ve yeteneklerini

gelistirmeye yonelik olarak yapilan sanatla egitimidir.
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IKINCI BOLUM

II. KAVRAMSAL CERCEVE

2.1 Baskiresim Tarihi ve Cesitleri

2.1.1 Baskiresim Tarihi
Kagit iizerine ilk yazili eserlerin hazirlanmasiyla birlikte, bu eserlerin ¢ogaltilarak

daha ¢ok insanin kullanimina sunulmasi diisiincesi ortaya ¢ikmistir. Baglangigta bu
diisiince basit baski yontemleriyle gerceklestirilirken; zamanla gelismis ve pek ¢ok
baski tekniginin ortaya ¢ikmustir. Baski tekniklerinin amaci bir resim veya yaziyi

cogaltmaktir. Zamanla baskiresim ¢alismalar1 6zgiin bir sanat dali olarak geligsmistir.

2.1.1.1 Baskiresim Nedir?

Baskiresim sanatcinin, geleneksel cogaltma tekniklerinden yararlanarak bir baski
kalib1 hazirladiktan sonra bu kaliptan baski yoluyla c¢ogalttigi ve numaralandirdigi
calismalardir. Bu ¢ogaltma islemi, ¢esitli teknikler tek tek ya da birlikte kullanilarak
yapilabilir. Resmin bir dali olan baskiresim; tahta, ¢inko, bakir, tas gibi sert
malzemelerden iiretilen kaliplar iizerine ¢izme, boyama, oyma, kazima teknikleri ile
bicimlendirilen sekillerin, el ya da alet yardimi ile baski uygulayarak kagit, kumasg
vb. malzeme tlizerine aktarimis haline denir. Belirli sayida basilan, sanatgisi
tarafindan imzalanan ve kalib1 baski bitiminde yok edilen bu resimler, yararlanilan
gere¢ ve tekniklerle olusturulan yaratma olay: sirasinda 6zgiinliik kazanirlar. Yeni
yeni duyulan baskiresim sozciigii ilk kez 1972 yilinda Prof. Mustafa ASLIER
tarafindan kullanilmis, kisa siirede benimsenmistir. Daha oOnceleri Sanat Grafigi,
Graviir, Kaz1 resim gibi basliklarla adlandirilan baskiresimin, estetik degerler
acisindan boya resminden bir farki yoktur. Tek onemli fark belli sayida ¢ogaltilabilir
olmasidir. Estetik anlatim bi¢imi ve kullanilan teknik zenginlikleri nedeniyle
sanatgilara genis olanaklar saglamaktadir. Sanat¢1, gerceklestirdigi seri baskinin her
sayisinin baski disinda kalan sol alt kenarina kursun kalemle o sayinin kaginci baski
oldugunu ve toplam bask1 sayisini, (Ornek: 2/15) sag alt kenarina da baski tarihini
yazar ve imzalar. Sanat¢i, baskidan oOnce kendisi i¢in baski yapabilir. Basilan
calismalarin yiizde onunu ge¢meyecek olan baskilar sanat¢i baskisi "Epreuve

d'artiste" sozciiklerinin bas harfleri E.A veya Tiirk¢e karsihigi "Sanat¢i1 Baskist"
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sozciiklerinin bas harfleri S.B olarak kullanilir. (Atar, 1993; Gevgilili, Hasol ve Ozer,
1997)

2.1.1.2 Baskiresim Tarihi

Baskiresim tarihinin baslangicin1 tarih Oncesi donemlerden kalma magara
duvarlarindaki resimlerden baglatabiliriz. Magara duvarlarina yapilan el izleri
baskiresmin ilk &rnekleridir (Sekil 1). “M.O. 3000-2500 yillarindaki yazinin
baslangici olan simgeler de, camur levhalara aga¢ kabugu bastirilarak yapilmistir.
Yine kil tabletler lizerinde donen silindirik tahta miihiirlerle yapilan baskilar, bu
teknigin ilging 6rnekleridir” (Siidor, 2000, s. 215). Stimerler bu teknikle matbaa gibi

mekanik bir baskiresim tekniginin de temelini atmislardir.

Sekil 1: Altamira Magarasi, Ispanya, M.0.22000 dolaylar1 (Wordpress, 2018)

“Bugiinkii bi¢imiyle ilk kez aga¢ kalip {iizerinden baski almanin, Misir ve
Mezopotamya' da kumas siislemesinde kullanilarak basladigini biliyoruz. Kagit

tizerine baski1 ise Once Cin' de gergeklestirilmistir” (Tung, 2004, s.102).

Cin’de II. Yiizyilda bulunan tas lizerine tasarimlar ve miihiirler ilk baskilarin burada
yapilmis olabilecegini diisiindiirmektedir. Ahsap tlizerine basilmig ve gliniimiize
ulasan ilk baskilar Budist takilardir. Tekstil {izerine basilmis ilk baskilar Misirlilar
tarafindan 6. ya da 7. Yiizyilda yapildig: diistiniilmektedir. Fakat tarihteki bilinen ilk
baski 868 yilinda basilan ve Buda’nin séylemlerinin yer aldigi “Diamond Sutra” dir

(Peterdi, 2018, para. 3). Cin’de M.S Lylizyilda kagidin bulunmasi ile birlikte agac
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baskilar kagit lizerine basilmaya baslanmistir. Bu ilk baskilar daha ¢ok dini dgretileri
yaymak i¢in yapilmigtir. Uzakdogu’dan kagidin Avrupa’ya gelmesine kadar ki
siiregte Avrupa’da baskilar kumas tlizerine yapiliyordu. Avrupa’da ilk kagit 1151
yilinda Ispanya’da iiretilmistir. Kagit iizerine basilan ilk baskilar Almanya’da agac
baski teknigi ile yapilmis olan iskambil kagitlaridir. “Cin'de Buda portrelerinin,
Bati'da Incil'de gegen sahneleri igeren diizenlemelerin genis halk Kkitlelerine
ulastirilma amaci, aga¢ baskinin yayginlagsmasini sagladi. 13. ve 14. yiizyillarda
teknik olarak agac baski kullanilmaktadir” (Keskinok, 2001, s. 78). Avrupa’da ilk
kitaplar 15. Yiizyilin ortalarinda Almanya’da aga¢ bloklar kullanilarak basilmistir.
Kitaplardaki resimler agac¢ baskiresim teknigi ile yapilmustir. ilk metal graviirler,
ozellikle bakir {izerine, gene 15. yiizyilda yapilmistir. Batida Ronesansin yayilmasi
tahta ve metal levhalar iizerine resim oyup basma sanatini da beraber gelistirmistir.
Bu sanat kuyumcularin sanati olmaktan ¢ikip, ressamlarm sanat1 durumuna gelmistir
(Aslier, 1983). 16. Yiizyilda Alman Albert Durer, diger tekniklerle birlikte agag
baski graviiriin en iyi orneklerini vermistir (Sekil 2) . Diirer'in yaptig1 baskilarin
konusunu, din, tarih, mitoloji ve folklor ile ilgilidir. Diirer ayrica, ilk biiyiik portre

graviirclilerinden biridir.

Sekil 2: Albrecht Diirer, "Apocalypse'den Dort Atli”, agag baskiresim, 1498
(Metmuseum, 2018)
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Almanya’nm yani sira Hollanda da baskiresim alaninda 6nemli sanatcilar ¢aligmalar
yapmistir. Paul Rubens, Anthony Van Dyck, Rembrandt gibi sanatg¢ilar en {inli
isimlerdir. Bu sanatcilar 6zellikle graviir tekniginde iiretim yapmislardir. Bu isimlere
Hollanda okulundan yetisen Fransiz Claude Lorain de ekleyebiliriz. Graviir 6zellikle
Fransa’da cok tutulmustur. Yapilan c¢alismalarin konu cesitliligine sahip olmasi
nedeniyle Fransa’da her kesim tarafindan begenilmis ve ilgi gdrmiistiir. Italya'da
Giovanni Tiepolo ve Giovanni Antonio Canal, Ispanya'da Francisco Goya graviiriin
de biiyiik isimleridir. Goya'nin devrin toplumsal ve siyasal ¢irkinliklerini gdsteren
igneleyici litografileri, doneminde genis yankilar uyandirmistir. 18. Yiizyil
ortalarinda sanat aristokrat kesime yoOnelik olarak yapiliyordu. Bu donmede
Fransa’da Onemli graviir sanatcilar1 triinler vermistir. Bunlardan en 6nemlileri
Antoine Watteau, Frangois Boucher ve Jean Honore Fragonard dir. Bu sanctilar

resim kadar graviir tekniginin de en biiylik ustalar1 olmusglardir (Keskinok, 2001).

Avrupa sanatina 6nemli etkileri olan ve 17. yilizyilin son yarisinda ve 18. yiizyilin ilk
yarisinda yaklasik 35.000 c¢izim ve baski iireten aga¢ baski ustast Katsushika
Hokusai'den 6zellikle bahsedilmelidir (Sekil 3). Hokusai Japon yasami ve kiiltiirtiinii
kapsamli bir sekilde vermektedir. Hokusai disinda diger 6nemli bir agag¢ bask1 ustasi

olan Hiroshige dir.

Sekil 3: Katsushika Hokusai, “Biiyiik Dalga”, aga¢ baskiresim, 1829-1832
(Theguardian, 2018)
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Baskiresim teknikleri arasinda baslangicini kesin olarak bildigimiz tek baskiresim
teknigi olan litografi 1796 (Bazi1 kaynaklara gore 1799) yilinda Alois Senefelder
tarafindan bulundu. Kelime anlami olarak "tas yazimi" anlamina gelen litografi, bir
tiir kirectasi tizerine yagli bir kursun kalem ile ¢iziliyor ve sonra yag ile suyun
birbirine karismadig fikrine dayanilarak yapiliyordu. Lithography, kesfinden kisa bir
siire sonra ticari basariya ulasti ve sanatgilar arsinda da popiiler oldu. Honore
Daumier gibi sanatgilar, hiciv illiistrasyonlar1 ve siyasi karikatiirler olusturmak i¢in
Litografi'yi kullanmislardir (Sekil 4). Daumier basta gazete resimleri i¢in olmak
izere 4000'den fazla litografi baski yapmustir. Fransiz Devriminin yasandigi yillarda
baskiresim alaninda one ¢ikan en Onemli isimler Honore Daumier ve Romantik
Okulun bast olan Eugene Delacroix'dir. Empresyonistler arasinda en Onemli
baskiresim sanatgilart ise Manet ve Degas'dir. Bu isimlere Alfred Sisley’i
ekleyebiliriz. Bu sanat¢ilar daha ¢ok asitle yedirme tekniginden yararlanarak baskilar
yapmistir. Bu donemde aga¢ baski ¢aligmalar: ile Gaugin ve litografi baskilariyla

Henri de Toulouse-Lautrec de sayilabilir.

Sekil 4: Honoré Daumier, “Geg¢mis. Simdi. Gelecek”™, litografi, 1834 (Britannica,
2018)
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20. Yiizyilin basinda Fransiz Fovistleri ve Alman Disavurumcular1 (Expressionniste)
arasinda agac baski graviir yeniden onem kazanmistir. Sanatsal diinyadaki her sey
gibi baskicilar, 20. ylizyilin ilk yarisinda patladi. Bu donemde agac¢ baski, linol baski,
graviir, litografi gibi teknikler iceren 1.000'den fazla baski yapan Malaga'li Ispanyol
kokenli Pablo Picasso vardi. Picasso neredeyse tek basma baski makinesinin agirlik
merkezini Fransa'ya geri gonderdi. Picasso’ya Braque, Matisse, Rouault, Chagal,
Joan Mir6, Max Ernst, Jan Arp, Salvador Dali gibi sanatcilar1 da ekleyebiliriz.
Almanya'da, Expressionists, Emil Nolde, Max Beckmann, George Grosz, Ernst
Barlach, Erich Heckel, Oskar Kokoschka gibi sanat¢ilar1 da sayabiliriz. Kandinsky
ve Paul Klee gibi sanat¢ilar da Bauhaus’ta 6nemli ¢aligmalar yapmistir. Amerikan
Pop-Art sanatcilar1 fotograf klisesini serigrafi teknigiyle tuvallere gegirdiler. Konular
bir tiiketim toplumunun, gilinlik mitolojileri olarak nitelenen, araba, benzin
istasyonlari, oto yollar, Coca Cola gibi tiiketimi koriikleyen alanlara yonelmistir.
Avrupa'da ise durum farklidir, orada bireyin kendi sorunlarma doéniik bir irdelemeyi
cagristiranlar basta olmak {izere, siyasal ve toplumsal sorunlar1 i¢eren konular agir

basar (Keskinok, 2001).

Yirminci ylizy1l basinda yapilan baskilar yagli boya resim yapan ressamlarin
tablolar1 kadar onem kazanmis ikinci diinya savasinda sonra daha da hizlanarak
glinlimiizde biitiin diinyaya yayilmistir. Bugiin diinyanin her yerinde baski sanat
galerileri ve miizeleri kaplamis durumdadir (Asher, 1983). Giiniimiizde diinyanin
pek ¢ok iilkesinde sadece baskiresimlerden olusan 6zel koleksiyonlar mevcuttur.
Diinyanin her yerinden baskiresim sanatgilarmin katildigi 6nemli bienaller ve

trienaller yapilmaktadir.

2.1.1.3 Tiirkiye“de Baskiresim Sanatimin Gelisimi

Tirkiye’de baskiresim tarihine baktigimizda ilk izlerin Asurlular ve Hititler
doneminde yapilmis olan silindir miihiirler oldugunu sodyleyebiliriz. Cin’de 2000 y1l
once bulunan kagittan ¢ok onceleri Anadolu’da ¢ogaltma faaliyeti daha ¢ok bu kil
miihiirler sayesinde yapilmistir. Yazmacilik adi verilen tahta kaliplarin kumasa
basilmas1 Anadolu’ya kagidin gelmesince ¢ok Oncelere dayanmaktadir. Yazmacilik
tekniginin ¢ok eski bir gelenek olmasma karsin ilk Orneklerinin 16.yy’a aittir.
Yazmacilik konusunda 6zellikle Tokat, Kastamonu ve Bartin yoreleri 6ne ¢ikmaistir.

Avrupa’da Gutenberg’in matbaay1 bulusundan 43 yi1l sonra 1493°te, Tiirkiye’ye gelip
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yerlesen Museviler tarafindan, ilk matbaanin kuruldugunu biliyoruz (Akalan, 2000).
Ulkemizde baskiresim ile ilgili ilk faaliyetler daha ¢ok islevsel boyutta kalmus,
sanatsal anlamada baskiresim yurt disindan gelen sanatgilar tarafindan yapilanlarla
baslamustir. Bu sanatcilardan biri 1570 yilinda Istanbul’a gelen Danimarkali tahta
baski sanatgisi Melchior Lorch’dir ( Sekil 5). “Lorch, Osmanli Padisah1 Kanuni
Déneminde (1520-1566), diplomatik heyetle Istanbul’a gelmis, 16. Yiizyil Istanbul
unun genel goriintiisiiniin ¢izimini yapmistir. Dort yil kaldig: Istanbul’da yiizlerce

bask1 yapmis ve desen ¢izmistir” (Hakan Donmezler, 2012, s. 10-11).

Sekil 5: Melchior Lorck, II Sultan Siileyman, 38.1x32 cm, graviir, Museen
Schleswig-Holstein&Hamburg (Esmer, 2011)

Ulkemizdeki baskiresim tarihi agisindan en énemli gelismelerden biride 1729 yilinda
kurulan litografi matbaasidir. Ibrahim Miiteferrika tarafindan Istanbul’da kurulan
matbaada ilk basilan calismalardan biri Tarih-i Hindi Garbi’dir. “[brahim
Miiteferrika'nin 1730'da bastigi Amerika'nin kesfini anlattigi kitabt olan Tarih-i
Hindi Garbi adli kitabinin iginde tahta kaliptan ve Cihanniima (Katip Celebi'nin
Kitab1) adli kitabin iginde metal kalip kullanarak bastig1 ¢izim, harita ve gorseller
baski teknikleri kullanilarak yapilmis 6rneklerdir” (Esmer, 2011, s. 13). Miiteferrika,
Osmanli basimcilik tarihinde; baskiyla ¢ogaltma tekniginden yararlanarak, Batili bir

sanat olan “baski1 ve grafik sanat1” nin kurucusu ve ilk uygulayicisidir.
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1831 yilinda Istanbul’da askeri amacli teknik ¢izimler, haritalar ve krokiler
cogaltabilmek i¢in tas baski atdlyesi kurulmus ve ordunun kullanimina sunulmustur.
Uzun siire askeri amaclarla kullanilan matbaa 1836 yilinda kapilmis 1836 yilinda
Istanbul’a gelen Marsilyali Carol kardesler tarafindan satin alinarak tekrar faaliyete
gecirilmistir. “Askeri amaglar disinda litografi teknigini ilk kullanan ressam, askeri
okullarda ogretmenlik yapan Hoca Ali Riza’dwr. 19. Yiizyilin son yarisinda

karakalem resimlerine benzer tas baskilar yapmustir” (Asler, 1983, s. 51).

Avrupa’da oldugu gibi iilkemizde de fotografin icat edilmesiyle birlikte baskiresim
ikinci plana itilmis 1876’da II. Abdiilhamit’in tahta ¢ikmasi ile birlikte yenilesme
cabalar1 artmis ve giizel sanatlar alaninda 6nemli bir adim atilarak “Mekteb-1 Sanayi-
1 Nefise-1 Sahane” okulu acilmistir. Bu okulun basma da Osman Hamdi Bey
atanmustir. Daha sonra Giizel Sanatlar Akademisi olarak adlandirilan bu okul resim
egitimini akademik bir dilde ele alan ilk okul olmustur. Baskiresim agisindan 6nemli
sayilabilecek bagka bir gelisme, 2 Mart 1883'te Sanayi-i Nefise mektebinin
kurulmasiyla beraber Graviir boliimiintin de (Hakkaklik) kurulmasidir. Fakat boliim
1892 yilina kadar faaliyete gegemez. Fransa'dan getirtilen Stanislas Arthur Napier
adindaki uzmanm gelmesiyle c¢aligmaya baglar (Esmer, 2011). Napier’in
ayrilmasindan sonra 1898’de Nesim Efendi goreve baslamistir. Her yil on dgrenci
alman boliimde egitim ii¢ yil siirmiistiir. Bolim 30 yi1l acik kalmig ve 1924 yilinda

kapatilmistir.

“Cumhuriyetin kurulmasindan sonra, 1924 yilinda egitim-6gretim programlarinda
reforma gidilmis ve yenilik¢i hareketlere paralel olarak, cok sayida sanatgi
Avrupa’ya, 6zellikle Fransa ve Almanya’ya 6grenim gormek iizere gonderilmistir”
(Akalan, 2000, s. 107). Bu sanat¢ilarin disinda yurt disindan Tiirkiye’de egitim
vermek tlizere pek ¢ok sanat¢i davet edilmistir. Bunlardan biri de 1936 yilinda
Istanbul’a gelen Leopold Levy dir. Akademide Resim Boliim Baskanligimi iistlenen
Levy 1937 de Graviir Atdlyesini kurmustur. Lavy akademideki gorevinde Sabri
Berkel’t kendisine asistan olarak almistir. Berkel Floransa’da graviir konusunda
egitim almig ve akademide graviiriin diginda ipek baski ve mono tipi baski
calismalar1 yapmistir (Sekil 6). Levy’nin gayretleri ve 06zellikle baskiresim
tekniklerindeki imkanlarinin artmasi ile birlikte teknik sevilmis ve yayilmistir. Bu

donemde graviir yapan yeni kusak sanat¢ilar1 arasinda; “Bedri Rahmi Eyiiboglu,
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Eren Eyiiboglu, Aliye Berger, Cemal Tollu, Nurullah Berk, Mustafa Plevneli, Cihat
Burak, Turgut Zaim, Mustafa Asler, Nevzat Akkoral gibi sanatcilar1 gostermek
miimkiindiir” (Kiran, 2016, s. 70).

Sekil 6: Sabri Berkel, litografi, 1960 (Lebriz, 2018).

Ortadgretim kurumlarma, “Resim” ve “Is” anlaminda dgretmen yetistirmek {izere,
1932-1933 yilinda Gazi Egitim Enstitiisii, Resim Is Boliimii kurulmus ilk hocalar1 da
Refik Ekipman ve Melik Aksel olmustur. Burada tahta ve linol gibi yiiksek
baskiresim caligmalar1 yapilmistir. 1932 ve sonrasinda, grafik derslerine Sinasi
Barutgu ve Hayrullah Ors girmektedir. Sinasi Barut¢u yurt disinda grafik, yaz1 ve
fotograf agirhikli ders gordiigii icin, grafik atdlyesini yonetmeye baslamistir (Akalan,
2000). Atolyeye graviir presi alinmig fakat burada daha ¢ok linol baski ¢alismalari
yapilmistir. “1960 yilindan itibaren grafik sanatlar1 anadal haline getirilmis, atolye
olanaksizliklarina ragmen hem grafik tasarimi hem de 6zgiinbaski resim {izerinde
daha ciddi ¢aligmalar baslamistir” (Kiran, 2016, s. 71). Gazi Egitim Enstitiisiiniin

onemini Esmer (2011) sOyle aktarmaktadir:

Gazi'nin 6nemli yonlerinden birisi, baskiresme yonelik ilgi ve yetenekleri
fark edilen 6grencilerin bu atdlyeye yonlendirilmesi olmustur. Bu durum,

sire¢ i¢cinde olumlu sonuglar vermis; ve ilerleyen yillarda bu kurumun
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Tirkiye'de baskiresim sanatgilarmi yetistirmede 6nemli bir kurum olmasini
saglamig; bununla birlikte buradan mezun olanlarin ayni zamanda 6nemli bir
altyap1 ¢aligmasini baslattiklar1 da goriilmektedir. Nitekim, Ferit Apa, Adnan
Turani, Nevide Gokaydin, Nevzat Akoral, Muammer Bakir, Mustafa Aslier,
Miirside igmeli, Veysel Eriistiin, Siileyman Saim Tekcan gibi sanatcilar bu
donemden itibaren Gazi'de baskiresime ilgi duyan ve daha sonra da bu
ilgilerini kesintisiz devam ettiren sanatcilar olarak goriilmektedirler. Bu
kurumun baskiresim egitimine verdigi dnem ve bunun siiregenligi, 6zellikle
70 yillardan sonra da, bugiin hala yapit veren bircok baskiresim

sanatgisinin burada yetismesini saglamistir (s.18).

Baskiresime olan ilgi 6zellikle 1960’11 yillardan sonra artmistir. Bunu birka¢ nedeni
vardir bunlardan biri bu yillarda egitim amagh yurt disina giden sanat¢ilarin yurda
donmesi ve baskiresim caligmalari, diger bir neden de baskiresim ile ilgili yapilan alt
yap1 ¢alismalaridir. Atdlyeler pres yoniinden zenginlestirilmis ve 1966°’dan 1980°e
kadar bu atolyelerde Hayati Misman, Hasan Pekmezci, Behiye Eyikan, Huseyin
Bilgin gibi sanat¢ilar yetismistir. Bu sanatgilar da Giiler Akalan, Ugurgiin Pamir gibi
genc kusak sanatc¢ilarin yetigmesini saglamislardir (Kiran, 2016). Gazi Egitim
Enstitiistinlin yan1 sira baskiresim ile ilgili sdylenebilecek bir diger 6nemli kurum da
1957 yilinda Mustafa Aslier ve arkadaslari tarafindan kurulan Istanbul Devlet Tatbiki
Giizel Sanatlar Yiiksek Okuludur. Asher (1983) Istanbul Devlet Tatbiki Giizel
Sanatlar Yiiksek Okulundaki gelismeleri soyle aktarmaktadir:

Istanbul Devlet Tatbiki Giizel Sanallar Yiiksek Okulunda iyi donatilmis yeni
bir 6zgiin baski atdlyesinin agilmasit (1962) gen¢ sanatgilarin graviir
tekniklerine yoOnelmelerini saglamustir. Yeni tekniklerle kigisel yaratma
giiclerini birlestirme olanagini bulan genglerin, kisa zamanda yeni ve kaliteli
eserler ortaya ¢ikardiklarini goriiyoruz. Ozgiin baski sanatgis1 Mustafa Asher
tarafindan Devlet Tatbiki Glizel Sanallar Yiiksek Okulumda kurulan bu
atolye, yaslt ve gen¢ pek cok sanatgmin 6zgiin baski yapmalarimi olanak
hazirlamigtir. Tiirkiye'de baska pres bulunmadigi ig¢in Bedri Rahmi
Eyiliboglu. Aliye Berger, Cihat Burak ilk biiyilk boy melal graviirlerini bu
atolyede basabilmislerdir. Bu giiniin 6zgiin baski sanat¢ilarindan Erol Deneg,
Mustafa Pilevneli, Ergin Inan, Ismail Tiiremen, Fevzi Karakoc. Kadri
Ozayten, Filiz Ozayten. Sabiha Erengoniil ilk kez bu atdlyede 6zgiin bask1
caligmaga baglamuslardir (ss. 51-52).
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1960’1 yillardan 6nce baskiresim ¢aligmalar1 daha ¢ok ressamlarm bir yan ugrasi
olarak varligmi siirdiirmiistiir. Ozellikle 1970’lerden baslayarak giiniimiize kadar
gelen ve baskiresim sanatinda 6nemli izler birakan bir baskiresim sanat¢i kusagi
dogmustur. Bu kusagin en dénemli sanatgilari: Mustafa Ashier ve Miirside I¢meli
basta olmak iizere, Siileyman Saim Tekcan, Asim isler, Ergin inan, Géngor Iblikei,
Hayati Misman, Ali Ismail Tiiremen, Mehmet Giiler, Atilla Atar, Géren Bulut, Fevzi
Karakog¢, Hasan Pekmezci’dir. “Baskiresimin teknik altyapisindan estetik algisina
kadar aligkanlik siire¢lerimizi olusturmada bu kusagin etkili, hatta belirleyici oldugu

rahatlikla soylenebilir” (Esmer, 2011).

Baskiresim alanmma 6nemli katkilar saglamis tic kurum disinda (Giizel Sanatlar
Akademisi, Istanbul Devlet Tatbiki Giizel Sanatlar Yiiksek Okulu, Gazi Egitim
Enstitiisii) takip eden yillarda pek ¢ok kurumda baskiresim calismalar1 yapilmis ve
egitimi vermistir. “Ulkemizde Gazi Egitim Enstitiisii’niin amaclarin1 ve yapisini
yayginlastirmak amaciyla Izmir Buca Egitim Enstitiisii'nde ve Istanbul Egitim
Enstitiisii’'nde resim boliimii kurularak faaliyete geger” (Bayav, 2013, s. 46). Zaman
icinde bu egitim kurumlarmnin i¢inde baskiresim atdlyeleri de kurulmustur. Istanbul
Atatiirk, Izmir Buca, Samsun Egitim Enstitiileri'nde ve daha sonra Eskisehir
Anadolu Universitesi’nde baski atdlyeleri kurularak calismalar yapilmis, giiniimiizde
pek cok devlet ve vakif {niversitelerinin 6zglin baski atolyelerinde ve 6zel

atOlyelerde 6zgiin bask1 dersleri siirdiiriilmektedir (Bayav, 2013).

2.1.2 Geleneksel Baskiresim Teknikleri
Baskiresim tekniklerinin ilk kullanildig1 zamanlardan temelde ¢ok fazla degisime

uguramadan giinlimiize kadar gelmistir.

Yiizyillardir kullanilagelen teknikler bugiin de biiyiik 6lciide gegerliligini
korumakta; ama, sanat¢ilar teknolojinin sundugu olanaklara kars1 da kayitsiz
kalamamaktadirlar. Kimi sanatgilar atélyelerine kapanip bir modern simyact
gibi calisarak baski sayisimi "tek"e indirgeyecek kadar tutuculuga varan bir
gelenekselcilik sergilerken, digerleri giiniimiiz teknolojisinin olanaklarindan
yararlanarak, hatta projelerini teknisyenlerle gerceklestirerek baski sayisini
500'lere ¢ikaracak kadar asiriliga gitmekte sakinca gormemektedirler

(Brunner, 2001, s. XX).
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Geleneksel baskiresim teknikleri genel olarak ii¢ ana baslik altinda toplanmaktadir.
Yiiksek baskiresim, ¢ukur baskiresim ve diiz baskiresim teknikleri. Elek baskiresim
teknikleri genellikle diiz baskiresim teknikleri icinde ele alimmaktadir. Fakat
kullanilan malzeme ve teknik farkliliklar nedeniyle bu arastirmada elek baskiresim

teknikleri ayr1 bir baglik altinda ele alinmaistir.

Glinlimiizde sanatgilarin geleneksel baskiresim tekniklerini farkli sekilde kullanip
birbiriyle karigtrmas1 nedeniyle ortaya ¢ikan bazi eserler tam olarak
siniflandirilamamaktadir. Ornegin kolografi teknigi yiiksek ve cukur baskiresimi
icinde barindiran bir tekniktir. Giinlimiizde giderek yayginlasan dijital baskiresim de
tam olarak bir smiflandirmanin iginde yer almamaktadir. Bazi1 sanatcilar dijital
baskiresim ile geleneksel baskiresim tekniklerini birlikte kullanarak farkli sonuglar

ve etkiler yakalama cabasi i¢indedirler.

2.1.2.1 Yiiksek Baskiresim

Yiiksek baskiresim agag, linol, plastik levhalar, kontrplak gibi kaliplarin ¢esitli oyma
aletleri ile oyularak, oyulmayan boliimlere merdane ile boya verilerek yapilan bir
baskiresim teknigidir. Yiiksek baskiresim ya da rélyef baskiresim en eski baskiresim
teknigidir. Tarih oncesi devirlerde magara duvarlarma yapilan el izlerinin yiiksek
baskiresimin ilk 6rnekleri olarak kabul etmek miimkiindiir. “Misir ve Babiller, tahta
iizerine oyduklar1 anlamli sekiller lizerine hafif boya siirerek bu kaliplar1 miihiir
olarak kullanmisglar ve “tahta baski sanatinin” ilk hareket noktasini olusturmuslardir”
(Akalan, 2000, s. 2). Yiiksek baskiresimin ortaya c¢ikisiyla ilgili kesin bir bir bilgi
vermek miimkiin degildir. Gilinlimiize kadar ulasmig en eski yiiksek baskiresimlere
baktigimizda Avrupa’da orneklerine rastlamak miimkiindiir. Avrupa’nin glinlimiize
ulagsmis en eski baskilar1 yaklasik 1400’lerden kalmadir. Bunlar dinsel konularin
islendigi aga¢ oymalardir ve standartlarinin gerek sanat gerekse teknik olarak ¢ok
ileri diizeyde olmalarindan dolayi, sirf Avrupa’da bu tiir bloklarda yapilan ilk baski

denemelerinin ¢ok daha gerilere gittigini rahatlikla diistinebiliriz (Brunner, 2001).

2.1.2.1.1 Aga¢ Baski Sanati ve Teknigi
Agac elyafi yoniinde kesilmis tahta kaliplarla yapilan oyma ve basma teknigidir.

Cesitli tipte agaclar kullanilabilir; armut agaci belki de en ¢ok tutulanidir. Desen

ylizeyinin kusursuz bir diizlem haline getirilmis tahta {izerine tersten aktarilarak ya
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da yapistirilarak, baskida diizgiin sekilde ¢ikmasi saglanir. Baskida ¢ikmamasi
istenen alanlar keskin ve iyi bilenmis U ve V bi¢imindeki bigaklarla yontulup alinir.
Agac baskinin erken donemlerinde desenin bizzat aga¢ oymacis1 tarafindan
yapilmast ender goriilen bir durumdu. Agag lizerine deseni sanat¢i yapar ve oyma
islemini igin ustast olan zanaatg¢iya birakirdi. Lakin aga¢c oymalar o zamanlar
cogunlukla bir réprodiiksiyon ve dagitim vasitas: olarak kullanilmistir. Ornegin,
Alberecht Diirer dahi aga¢c oymalarinin hepsini kendisi oymamuistir (Brunner, 2001;

Atar, 1993).

Baski yapimi, hem mecazi hem de kelimenin tam anlamiyla kagit {izerinde bir
izlenim birakmakla ilgilidir. Basarili ahsap sanatgilar, kalic1 bir anlam tasiyan ve
kalict bir iz birakan goriintiiler olusturmak i¢in ¢izim, oyma ve baski becerilerini
kullanmiglardir. Baski yapmak hem bir sanat hem de zanaattir; orijinal goriintiiler

yaratma sanatini ve onlar1 baskiya doniistiirme zanaatini birlestirir.

Tahtanin uzunlugu boyunca uzanan bir agacin diiz tarafina oyulmus bir goriintiiye
ahsap oyma adi verilir. A§a¢c oymada kullanilan kalip agagtan diklemesine kesilerek
elde edilir. Resim bir aga¢ parcasinin ugtaki parcasina kesilirse buna ahsap graviir
denir. Agac graviirde kullanilan kalip agacin yata olarak kesilmesinden elde edilir.
Bu ayrim 6nemlidir. Ahsap oyma ve ahsap graviirii, her biri kendi materyalleri ve
araglart olan iki ayri1 tekniktir. Bununla birlikte, her ikisi de kabartma baski1

siirecleridir (Walker, 2005).

Agag baskiresim, tahta kalibin dogal yapisi nedeniyle baski teknikleri iginde 6nemli
bir yere sahiptir. A§a¢c oyma olarak da adlandirilan agac¢ baskiresim bilinen en eski
baskiresim teknigidir. Ingilizce woodcut, wood engraving, Fransizcada gravure bois,
Almancada holzschnitt olarak adlandirilmaktadir. Woodcut aga¢ oymay1 nitelerken
wood engraving aga¢ graviirii nitelemektedir. Aga¢ graviirde ¢ok ayrintili baskilar
gerceklestirilir. Agag graviirler genellikle sert dokulu agaclara yapilir. Agac graviire
en uygun olan agag sert ve siki bir yapiya sahip olan simsirdir. Simsir disinda elma,
armut, ceviz, kiraz gibi sert agaclar da kullanilabilir. “Bu teknigi Ingiliz Graviircii
Thomas Bewick (1753-1828) c¢ok titiz bir gerceklikle uygulamis ve taninmasini

saglamigtir. Daha sonra {inlii ustalarin yapitlar1 bu teknikle resimli kitap ve siireli
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yaymlarda basildi. Blake, Daumier, Gustave Dore, Grandville bu ustalardan

birkagidir” (Atar, 1993, s. 86).

Resim etkisindeki ilk aga¢ baski, M.S. 868 yilina Wang Chieh tarafindan Cin'de 5

metre uzunlugundaki "Diamond Sutra Ogretisi" adindaki baskidir (Sekil 7).

Sekil 7: "Diamond Sutra Ogretisi" M.S. 868 (Booksfact, 2018).

Sutra, Budizm'de Gautama Buddha'nin 6gretilerinden olusan ve dogrudan Buda'nin
sOzlerini aktardigi varsayilan metinlere verilen addir. Budizmi anlatan agag¢ bir
bloktan basilan bu kitap, Bati' da "Block book-tahta baski kitap" olarak kendini kabul
ettirmistir. Kagit ve ipek tizerine baskida, Cinlilerin ¢ok erken bir tarihe sahip oldugu
bu eserden anlasilmaktadir (Akalan, 2000). Cin’de baslayan aga¢ baskiresim sanati
kesisler tarafindan Japonya’ya getirilmis ve burada aga¢ baskiresim tarihinde onemli
bir yere sahip olan “Ukiyo-e” baski sanatinin gelismesinde etkili olmuslardir.
Ukiyo-e agag blok baski sanati, 17. ylizyilin ortasindan 19. yiizyilin ortasina kadar
(Edo doneminden Meiji donemine) Japonya'da gelismis XIX. yiizyilin ikinci
yarisinda empresyonistler tarafindan kesfedilip goklere ¢ikarilmis, Gauguin ve
Munch'u agag¢ baskiya 6zendirmis, daha sonra da ekspresyonistlere ilham kaynagi
olmustur. Japonya 1660-1860 yillar1 arasindaki donemde neredeyse tamamen icine
kapanmig oldugu bir donemdir ve bu nedenle de Ukiyo-e tiimiiyle 6zgiin bir Japon

yaratisidir diyebiliriz. Ukiyo-e sdzciigii, orijinal olarak, Budistti ve "¢ok kotii diinya"
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anlamina gelmektedir. Bununla beraber, anlam 17. yiizyilda, "degisen diinya" ile
evrim gecirmistir. Baskilar ve resimler, tiiccarlarin satin aldigi, kaygidan uzak,
hayatin giizelliklerini betimlemesinden dolay: "degisen diinyanin resimleri" Ukiyo-e

olarak adlandirilmistir (Kogak, 2002; Oztuna, 2007)

Dogudaki baski sanatinin gelismesinden birkag yiizyil sonra, dogu ile batinin ticari
ve diger iligkilerinin gelismesi sonucu, kagit ve miirekkep “aga¢ kalipla basma
teknigi” i¢in batiya getirilmistir. KAgidin dogudan 12. Yiizyilda ispanya’ya
getirildigi bilinmektedir. Ancak italya, Fransa ve Almanya’da 14. Yiizyilda biiyiik
miktarlarda iretilmeye baslanmasindan sonra agac¢ baski sanati gelismeye ve
yayllmaya baslamistir. Bat1 Avrupa’da oyulmus tahta veya metal levhadan ilk kez
hangi tarihte baski yapildig1 heniiz bilinmemekle beraber bu yontemler 15. Yiizyil
Avrupa’nin baz iilkelerinde kullaniliyordu. Baz1 kaynaklara gére Avrupa’da en eski
agac baski “Bois Protat” adli carmiha gerilme boliimiinden bir sahnenin simgelendigi
yapittir. 14. Yiizyilin sonlarma aittir ve 1899 yilinda Fransa’da bulunmustur. Bu
devirden kalan orneklere dayanarak tahta baskilarin metal baskilardan daha once,
asitle yedirme tekniginin ise bu iki teknikten daha sonar yapildigi ileri siiriilebilir.
Tahta kaliplar dini, astrolojik ve politik brosiirlerde kullanildi. Ortagagda dini
resimler ve oyun kartlar1 basildi. Matbaanimn icadindan sonra aga¢ oymalari tipografik
metinlerle birlikte kullanildi. Bu calismalar atolyelerde profesyonel bir ekiple
gergeklestirilirdi. 1450°de Alman Johannes Gutenberg’in dokme harfleri gelistirmesi
ve matbaay1 kesfinden sonra, aga¢ oyma harfler kullanilmamaya baslanmistir.
Avrupa’da baski alaninda yeni bir ¢igir acilmis, kitap siisleme ve kitap resimlemede
agac baski, bir sanat dali olarak, bagimsiz bir sekilde kendini gostermeye baslamistir

(Akalan, 2000; Atar, 1993; Golonii, 1979)

15. Yiizyilda asidin bulunmasi ile birlikte aga¢ baskiresime olan ilgi giderek azalmis
ve sanatcilarin daha az tercih ettigi bir teknik haline gelmistir. Bunun en biiyiik
nedeni graviiriin agag¢ baskiya oranla daha 1yi ayrint1 vermesi ve aga¢ baskiresimin
sanat baskis1 olarak kendini gosterememesidir. 20.Yiizyilda 6zellikle Paul
Gauguin’in yaptig1 Ekspresyonist anlayistaki baskilarla yeniden dogmustur. Agac
baskiresim teknigi Alman ekspresyonistleri tarafindan yogun bir sekilde

kullanilmstir.
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2.1.2.1.2 Renkli Aga¢ Baskimin Uygulanmasi
Renkli yiiksek baskiresim tekniklerinde kullanilan iki yontem vardir. Eksiltmeli ve

coklu kalip yontemi. Eksiltmeli yontemde tek kalip kullanilmaktadir ve renkler
aciktan koyuya dogru kalip {iizerinden eksiltilerek basilmaktadir. Coklu kalip
yonteminde ise her renk i¢in ayr1 kalip hazirlanmaktadir. Basim agsamasinda yine en
acik renkten baslanarak basim islemi gerceklestirilir. Renkli aga¢ baskiresim

tekniginde islem basamaklar1 kisaca su sekilde gerceklesmektedir:

1. Tasarimm oldugu kagit ve aga¢ plaka ayni Olgiide olacak sekilde kesilerek

hazirlanir.

2. Tasarimin oldugu kagit agac kalip lizerine yerlestirilerek beyaz ¢ikmasi gereken

yerler kopya kagidi ile kalip iizerine aktarilir ve oyma araglari ile oyulur.
3. Poza ayar1 yapilarak ¢alisma baski i¢in hazirlanir.

4. Kalip lizerine en agik olan renk merdane yardimiyla verilir (Buradaki ¢alismada

sar1 renk basilmigstir).

5. Kalip tizerine kagit yerlestirilerek presten gegirilir. Presin olmadigi durumlarda

tahta bir kasik yardimiyla kdgida basing yapilarak ¢alisma basilir.

6. Planlanan baski sayis1 kadar baski yapilarak ilk agama tamamlanir.

7. Basilan renk kalip iizerinden oyma araclar1 ile oyularak ¢ikarilir.

8. Ikinci renk merdane yardimiyla kalip iizerine verilir.

9. Poza ayar1 yapilarak ikinci renk daha 6nce basilan kagitlar {izerine basilir.

10.Tasarimdaki renk sayis1 kadar bu asama tekrar edilir (Arastirmaci tarafindan

yapilan ¢alismada dort renk kullanilmistir).

Renkli aga¢ baskiresim tekniginde yapilacak olan tasarimin bir ¢iktis1 alinarak
calismaya baglanir. Tasarimimn yer aldigi kagidin 6lgiisii ile kullanilacak olan agac
kalip ayni1 dl¢iilerde olmalidir. Tasarim kalip iizerine yerlestirilerek eger varsa beyaz

yerler kopya kagidi ile kalip iizerine transfer edilir (Sekil 8). Kopya kagidinin
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izlerinin basilacak olan kagitta ¢ikmamasi i¢cin acgik renkte bir kopya kagidi tercih

edilmelidir.

Sekil 8: Renkli agac baskiresimde tasarimin transfer edilmesi

Transfer islemi gergeklestirildikten sonra calismada beyaz olan alanlar oyma araglar1
ile uyularak ilk renk i¢in kalip hazirlanir. Ik renk olan sar1 merdane yardimiyla kalip
iizerine verilir. Boya verme isleminde boya kalip iizerine yavas yavas verilmeli ve

boyanin biitiin yiizeye daglimi saglanmalidir.

Renkli yiiksek baskiresimde renklerin tam olarak {ist iiste gelebilmesi i¢in Poza ayar1
yapilir. Poza ayar1 ¢ok farkli sekillerde yapilabilmektedir. En kullanigh olanmi kalip
ve kagit icin L seklinde poza ayaridir (Sekil 9). Kalip i¢in yapilan L seklinde poza
ayar1 kagit i¢in yapilandan daha incedir ve aralarinda ytikseklik farki vardir. Kagit
icin yapilmis L seklindeki mukavva i¢ine kalip i¢cin yapilmis L seklindeki mukavva
yerlestirilir. IIk 6nce kalip yerlestirilir ve tam olarak kenar kisimlara oturmasi

saglanir. Daha sonra yliksek olan L seklindeki mukavvaya kagit yerlestirilir.

Sekil 9: Renkli agag baskiresimde poza ayari
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Kagit iistten hafifce bastirilarak kalip lizerine yapismasi saglanir. Kenar kismalarda
bulunan mukavvalar ¢ikarilir ve ¢alisma platen (ciltgi presi) presine yerlestirilir
(Sekil 10 ). Platen presi genellikle cilt yapiminda kullanilan bir prestir. Platen preste
basing biitiin ylizeye esit bir sekilde gelmekte ve yiiksek baskiresim galigmalarinin
basiminda kullanilmaktadir. Yiiksek baskiresim presi yok ise bir kasik ya da basing

olusturabilecek bir aragla baski islemi gergeklestirilir.

Sekil 10: Renkli aga¢ baskiresimde baskilama islemleri

Baski islemi oncesinde toplam baski sayisi belirlenmeli ve ilk rengin baski sayisi
belirlenen say1 kadar olmalidir. Basilan c¢alismalar kurutma rafina yerlestirilir ve
kurmas1 saglanir (Sekil 11). ilk rengin basim islemi bittikten sonra kalip iizerinde
basilan rengin oyulmasi gergeklestirilir. Eksiltmeli yontemde tek kalip kullanildigi

icin her renk basildiktan sonra kalip tizerinden oyularak eksiltilmektedir.

Sekil 11: Renkli agag baskiresimde ilk rengin basilmasi
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Oyma isleminde referans olan tasarim kalip iizerine yerlestirilir ve kopya kagidiyla
tasarimda basilmis olan renk kalip lizerine ¢izilerek oyma islemi gergeklestirilir

(Sekil 12). Her renk igin ayni1 islemler yapilarak ¢alisma tamamlanir (Sekil 13).

Sekil 13: Aga¢ baskiresimde basilan renklerin siralanmasi
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2.1.2.1.3 Linol Baski Sanati ve Teknikleri
Artan malzeme ¢esitligi ile birlikte baskiresimciler de yiiksek baskida farkli malzeme

olanaklarma kavusmuslardir. Genellikle plastigin tiirevlerinden yapilan linol ¢esitleri
agacin aksine baskida doku birakmadan diiz bir yiizey seklinde etki birakmaktadirlar.
Linol baskiresimde kalip olarak kullanilabilecek ¢ok farkli ve cesitte linol ya da
musamba c¢esidinin olmasi, ucuz ve kolay temin edilebilecek araglarin olmasi bu
teknigin okullarda en fazla uygulanan teknik olmasina neden olmustur. Ayrica baski
asamasinda yiiksek baski presine ihtiyag duyulmamasi da bu teknigin O6nemli
avantajlarindan biridir. Baski presinin yerini tahta kasiklar ya da baski yapabilecek
farkli araclar almaktadir. Linol baskiresimde genellikle linolyum adi verilen bir
malzeme kullanilmaktadir. Linolyum: “Beziryagi, re¢ine, mantar, talas tozu, boya ve
cesitli katki maddelerinin kendir dokumasi bir ylizeye yapistirilmasiyla elde edilen

dogal bir déseme malzemesidir” (Gevgilili, Hasol ve Ozer, 1997, s. 1119).

Linolyum yada linol olarak adlandirilan bu malzeme oyma araclar: ile oyulduktan
sonra tlistte kalan kisimlara merdane yardimiyla boya verilerek kagida baski yapilir.
“1860 yilinda Ingiltere'de icat edilmis bir yer musambasi olan linolyum bdylece

grafik-resim teknikleri arasma girmistir” (Turani, 1995, s. 84).

Linol agac gibi dokulu bir ylizeye sahip degildir ve oyma islemi yaparken agacta
oldugu gibi budak yoniine dikkat etmeyi gerektirmez. Linol agaca gore daha
yumusak bir malzemedir. Agac gibi damarli olmadig1 i¢in dokusal etkiler
malzemenin kendisinden yararlanarak elde etmek miimkiin degildir. Okullarda kolay
oyulabilen ve bulunmasi daha kolay oldugundan ¢ok tercih edilen bir yiiksek baski1
malzemesidir. Bu teknigi ustaca kullananlarin basinda Matisse gelmektedir. Matisse
teknigin gelismesinde 6nemli katkilarda bulunmustur. Matisse disinda Pablo Picasso
da linol renkli baskiresim caligmasi yapmistir. Picasso renkli yiiksek baskiresim
sanatinda tek kalip iizerinden baski almayr diisiinmiis ve baskilarin1 bu sekilde
yapmistir. Renkli yiiksek baskiresimde her renk i¢in kalip kullanilirken Picasso tek
kalip kullanarak ve agik renkten koyu renge dogru bir siralama izleyerek baskilar

yapmustir.

Gilinitimiizde linol plakalar aga¢ tabakalara gore daha c¢ok tercih edilir. Bunun en
onemli nedenleri; linol agaca gore daha kolay kesilmekte ve Ozellikle biiyiik

ylizeylerde c¢alisilmasi nispeten daha kolaydir. Fakat yumusak ve ¢abuk daglan bir
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malzeme oldugu i¢in agac¢ baskida elde edilen ince c¢izgilere ve ayrintilar linol
baskida yapilamaz. Bu nedenle ayrintili ¢aligmalarda linol yerine genellikle agag

tercih edilir.

2.1.2.1.4 Renkli Linol Baski Teknigi Islem Basamaklar:
Aga¢ baskiresimde oldugu gibi renkli linol baskiresim tekniginde kullanilan iki

yontem vardir eksiltmeli ve coklu kalip yontemi. Burada eksiltmeli yontem
anlatilacaktir. Renkli linol baskiresim tekniginde islem basamaklari kisaca su sekilde

gerceklestirilir:

1. Tasarimm oldugu kagit ve linol plaka ayni Olgiide olacak sekilde kesilerek

hazirlanir.

2. Tasarimm oldugu kagit linol kalip lizerine yerlestirilerek beyaz ¢ikmasi gereken

yerler kopya kagidi ile kalip iizerine aktarilir ve oyma araglari ile oyulur.
3. Poza ayar1 yapilarak ¢alisma baski i¢in hazirlanir.

4. Kalip lizerine en agik olan renk merdane yardimiyla verilir (Buradaki ¢alismada

krem rengi basilmistir).

5. Kalip tizerine kagit yerlestirilerek presten gegirilir. Presin olmadigi durumlarda

tahta bir kasik yardimiyla kdgida basing yapilarak ¢alisma basilir.

6. Planlanan baski sayis1 kadar baski1 yapilarak ilk agama tamamlanur.

7. Basilan renk kalip iizerinden oyma araclar1 ile oyularak ¢ikarilir.

8. Ikinci renk merdane yardimiyla kalip {izerine verilir.

9. Poza ayari yapilarak ikinci renk daha 6nce basilan kagitlar tizerine basilir.

10.Tasarimdaki renk sayisi kadar bu asama tekrar edilir (Burada uygulanan

calismada bes renk kullanilmistir).

Tasarim kopya kagidi ile kalip iizerine aktarilarak en agik olan alanlar oyulur. Bu

calismada en agik alanlar beyaz oldugu icin beyaz alanlar oyma araglar1 yardimiyla
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kalip lizerinden oyularak ¢ukur hale getirilir. Basilacak olan ilk renk merdane ile

kalip lizerine verilir (Sekil 14).

Sekil 14: Tasarimin transferi ve ilk rengin kalip lizerine verilmesi

L seklindeki poza ayar1 yapildiktan sonra ilk renk kagitlara basilir (Sekil 15).
Basilmasi1 planlanan kadar kdgida baski yapildiktan sonra kalip tizerinden basilmig

olan rengin alanlar1 oyularak kalip ikinci renk i¢in hazirlanir.

Sekil 15: Ilk rengin basilmasi

Her renk i¢in yukaridaki asamalar tekrar edilerek calisma tamamlanir (Sekil 16).
Linol baskiresimde kalip olarak ¢ok farkli malzemeler kullanilabilir. Yukarda
anlatilan teknikte yer ddseme malzemesi olan musambadan yararlanilmistir.

Oyulabilir 6zellikte ki her tiirlii malzeme linol baskiresim igin kullanilabilir.
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Sekil 16: Linol baskiresimin agamalar1

2.1.2.2 Diiz Baskiresim Teknikleri

Litografi ya da tagbaski diiz baskiresim tekniklerinden biridir. Tasbask1 tekniginde
cukur ve yiiksek baski tekniklerinden farkli olarak yiiksek ve ¢ukur alanlar
bulunmaz. Kullanilan tas diiz bir ylizeye sahiptir ve teknik fiziksel degil kimyasal
yontemlerle gergeklestirilmektedir. Yaga kars1 duyarl bir yapiya sahip olan kireg tas1
iizerine yagh mirekkeple olusturulan alanlarin suyu itmesiyle yapilmaktadir.
Tagbaskinin temel prensibi yagin ve suyun birbirini itmesidir. Tagbaski modern ofset
baskimin baglangic1 olarak kabul edilmektedir. Tasbaski teknigi, 1796’de Alman
Alois Senefelder tarafindan bulunmustur (Sekil 17). Miizik notalarin1 daha ucuza
basmanin yolunu arayan Senefelder 1796’da yeni arayislara baglamis ve birkac yil
sonra tagbaski teknigi ortaya cikmistir (Bahar ve Koyuncu, 2016). Senefelder
teknigini giderek gelistirmis, 1800°de Ingiltere’deki buluslar biirosuna “Tas Baskinin

Tam Bir Betimlemesi’ni” sunmustur (Atar, 1995)
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Sekil 17: Fr. Hanstaengel. Alois Senefelder’in portresi, 1834, yagl kalem
(Wikimedia, 2016)

Tagbaski teknigi, baslangicindan beri, ticari uygulamalarla baglantili olagelmistir.
Senefelder'in kendisi de baslangigta, tas baskiyi, miizik notalarinin ve tiyatro i¢in
diger basili materyalin roprodiiksiyonlarini yapmak i¢in kullanmistir. Bu projelerden
elde ettigi gelir, onun, seckin sanatgilarin ilgisini ¢eken teknik yOntemleri
gelistirmesini saglamigtir (Grabowski ve Fick, 2013). Francisco Goya (1746-1828)
ve Henri Toulouse-Lautrec (1864-1901) litografi teknigini ilk kullanan sanatgilar
olmustur. Goya 0zellikle Taureaux de Bordeaux adli dort litografi serisiyle linliidiir.
Lautrec de ozellikle litografi teknigi ile yaptigi afislerle 6ne ¢ikmistir. Bu iki isme
Ozellikle Fransiz kiiltiiri ve politikasiyla ilgili olarak yaptigi dort binden fazla
litografi caligmalariyla Hanore Daumier’i de eklemek miimkiindiir. ~ Senefelder’in
buldugu yontem pek fazla degisiklige ugramadan giiniimiize kadar gelmistir. Tas ile
birlikte giinlimiizde aliiminyum levhalar da yaygin olarak kullanilmaktadir.
Aliiminyum levhalar kullanilmadan 6nce grenli hale getirilmekte boylece ¢izime ve
baski yapmaya hazirlanmaktadir (Bahar ve Koyuncu, 2016). Atar (1993) litografi

teknigini su sekilde aktarmaktadir:
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Teknik olduk¢a karmasiktir. Tas yiizeyine ince elenmis dere kumu, silisyum
veya zimpara tozu serpilir, islatilir, tizerine bir tag konarak diizenli hareket
ettirilir. Siirtlinme sonucu temizlenen tas yiizeyi ayni zamanda grenlenmis
olur. Temizlenmis tas yiizeyine yaglh Bografi miirekkebi veya suda eriyen
tuse miirekkebi ile ¢alisma yapilir. Bu geregler bulunamazsa asetat kalemi
veya goz kalemi ile de galigilabilir. Bu ¢alisma sirasinda teknigin tiim olanak
ve zenginliklerini kullanma firsati dogar. (Kazima, piskiirtme, sablon,
malzeme baski, fotolitografi, tamponlama vb. teknikler.) Calisma bittikten
sonra tas ylizeyine temiz bir bezle toz regine siriiliir, temizlenir, tak pudrasi
stiriiliir, temizlenir. % 2 nitrik asit, Arap zamki karisim bir fir¢a veya siinger
yardimiyla siiriiliir, en az 12 saat bekletilir. Tagin yiizeyi bol su ile yikanur,
caligma terebentinle temizlenir, bol su ile yikanir. Tasin yiizeyi nemli
tutularak merdane ile ¢ikarma miirekkebi siiriiliir, caliyma yeniden ortaya
cikar. Tasi yiizeyi kurutulur, talk pudrasi siriiliir, temizlenir, nitrik asit
Arap zamki karisimi sirilir, 15 dakika bekletilir. Bol su ile yikanir
Terebentinle temizlenir, su ile yikanir. Nemli tas yiizeyine merdane ile baski

miirekkebi verilir ve pres'te baski iglemi tamamlanir (ss. 92-93).

Baskiresim teknikleri i¢inde bekli de en zoru olan litografidir. Ciinkii bu teknik
karmasik islem basamaklarma sahiptir. Calismanin sonug¢landirilmasina kadar gegen
zaman, diger baskiresim tekniklerine gore olduk¢a uzundur. Biitiin bunlarin yaninda
kullanilan arag¢ ve gereglerin kolaylikla bulunamamasi ve pahali olmasi bu teknigin

uygulanabilirligini olumsuz yonde etkileyen bir diger sebeptir.

2.1.2.3 Cukur Baskiresim

Cukur baskiresim teknikleri adindan da anlasilacagi iizere plakanin oyularak
cukurlastirilan bolgelere boyanin verilmesi ile gergeklestirilen bir baski ¢esididir.
Teknik ilk olarak oymalarini belgelemek i¢in tasarimlarini miirekkeple dolduran,
kumasa veya kagida basan oymacilardir. Maso Finiguerra'nin, nemlendirilmis kagida
1440 gibi erken bir tarihte bask1 yaptigini biliniyor. Kagit tizerine basilan ilk graviir
baskilari, Avrupa'da metal tabaklardan yapilmis ve on besinci ylizyilin ortalarindan
kalmigtir. Bakir plakalar lizerine imgeler, burin ve igne gibi kuru kazima aracglari
kullanilarak yapilmistir. Ince bir plakaya miirekkebin uygulanmasi, miirekkebin

ylizeyden silinmesi ancak oyuklarin i¢ine birakilmasi teknigi, daha sonra plakay1 ve
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nemlendirilmis kagidi bir pres vasitasiyla basmak giinlimiizde biiylik Olciide

degismeden kalmistir (Adam ve Robertos, 2007).

Gravlir olarak da adlandirilan bu teknikte genellikle metal bir plaka iizerine ¢izimin
asit yada sivri bir ucla oyulmasi, ¢ukur olan kisimlara boyanin verilmesi, pres
yardimiyla kagit {izerine basilmasi seklinde gerceklestirilmektedir. Bu baskiresim
cesidinde genellikle ¢inko ya da bakir kullanilmaktadir. Bu metaller islenmesi ve
oyulmasi daha kolay olan ve daha yumusak bir yapidadir. Fakat giinlimiiz sanatc¢ilar1
artan malzeme c¢esitligiyle birlikte farkli 6zellikteki metal, plastik ve tas gibi
malzemeleri de kullanmaktadirlar. Teknigin ne zaman basladigina iligkin kesin bir
tarth vermek miimkiin degildir. Fakat ilk orneklerinin Paleolitik Cag’a kadar
uzandigint sdylemek miimkiindiir. S6z konusu oOrneklerinin tas, kemik ve dogal
olarak metal iizerinde kazimalarda gérmek miimkiindiir. Graviir baskiresim teknigi
silah ve degerli siis esyalarmi siisleyen kuyumcular tarafindan kesfedilmis zaman
icinde yapilan bu siislemeler kagit iizerine basilmistir. Onceleri kuru kazima teknigi
ile baslayan cukur baskiresim teknigi daha sonralar1 ¢ok daha kolay bir sekilde
cukurluk olusturabilen bir yontem olan asitle yedirme yontemi bulunarak

yayginlagmistir.

Bu teknigin ilk onemli ismi Martin Schongauer dir. Schongauer’den etilenen ve
baskiresim tarihindeki en 6nemli sanatgilardan biri olan Alman Albrecht Diirer bu
teknigi en 1yi kullanan sanatcilardan biri olmustur. Cizgi, nokta ve taramanin biitiin
imkanlarindan yararlanarak ayrintili ve titizlikle yapilmig baskilar iiretmistir. Graviir
baskiresim tekniginde 17. Yiizyilda asitle asindirma tekniginden yaralanarak
calismalar yapan Rembrandt Van Rijn’dan da s6z etmek gerekir. 18.Y1zyilda tonal
degerler elde etmede kullanilacak olan aquatinta teknigi bulunmustur. Bu teknikle
ozellikle sosyal ve politik eserler iireten ve dnemli ressamlardan Francisco Goya
yararlanmistir. Bu teknigi kullanarak caligmalar {ireten 6nemli ressamlardan Edgar

Degas ve Eduard Manet’den de s6z edebiliriz.

Graviir baskiresim tekniginde kullanilan iki temel teknik vardir; ¢elik uglu kalemlerle
plakann iizeri ¢izilerek yapilan kuru kazima teknigi ile kimyasal yollarla plakanin

oyulmasi seklinde yapilan asitle yedirme teknigi.
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2.1.2.3.1 Graviir Baskida Kuru Kazima Teknikleri
Bu tekniklerde kalip c¢esitli araglarla kazinarak ya da oyularak olusturulur. Bu

tekniklerde bakir, ¢inko, piring, aliminyum, celik ve plastik gibi plaklar
kullanilmaktadir. Kuru kazi tekniklerinde nispeten diger metallere gore daha

yumusak olan bakir plaka en ¢ok tercih edilenidir.

Celik Kalemle Oyma: Kuru ug olarak da adlandirilan bu teknikte plaka burin adinda
kare ve baklava bi¢iminde i¢i dolu ¢elik kalemler kullanilarak oyulur. Genellikle
bakir plakalar kullanilir. Plaka iizerine ¢izilen ¢izgiler net ve diizgiindiir. Burin plaka
iizerindeki egime gore c¢izgiler incelip kalinlasabilir. Bakirm disinda ¢ok ince
cizgilere ve ayrmtilara olanak veren celik plakalar da kullanilmaktadir. Celigi oymak

kolay degildir ve ustalik isteyen bir tekniktir.

Igne Kazi: Bu teknikte plaka iizerine sivri ve sert uglarla ¢izgi ¢izilir. Cizilen ¢izgiler
cok derin degildir. Boya bu ¢izgilerde ve ¢izginin iki yaninda olusan metal
kalintilarinda toplanir. Bu teknikte sivri uglarla ¢alisirken dikkat edilmelidir ¢linkii
ug plaka lizerinde ¢abuk istenmeyen bolgelere kayabilir. Cizgilerin kenarinda olusan
baskilar her baskida biraz daha azalmaktadir boylece baski kalitesi giderek
diismektedir. Teknigin getirdigi zorluklar nedeniyle asidin bulunmasi ile birlikte
gozden diismiistiir. Bakir plakanin disinda nadiren ¢inko ve plastik icerikli plakalar

da kullanilmaktadir.

Siyah Tarz (Mezzotint): Salt bakir levha iizerinde, baskida siyah kadife dokusu veren
degerler elde etmek i¢in disli bicak metal yiizeyinde besik sallar gibi saga sola
hareket ettirilerek binlerce nokta ve ¢ukurluklar olusturulur. Bu alet tahta sapl, ii¢
dort parmak kalinhiginda, kavisli, birbirine yakin yiv ve setlerden olusan, cok sivri
uclu sert bir bigaktir; adina da “berso” denir. Bersonun olusturdugu nokta
kenarlarinda yigintilar miirekkebi tutarak koyu alanlar olugsmasini saglar. Ayrica

disli makaralarla da ¢esitli derinlik ve yogunlukta dokular elde edilir.

Miirekkeplendiginde ve silindiginde, bu yiizeyden bir baski alinacak olursa, yogun,
kadifemsi bir siyah olur. Yiizeyde beyaz degerler elde edilmek istendiginde, siyirict
veya miskala ile noktaciklar yok edilir. Boylece ezilen ve siyrilan bolgelerde boya
tutunamaz ve bu alanlar acik ¢ikar. Ezme islemi kademeli olarak yapildiginda ¢ok

yumusak etkiler ortaya cikar. Siyah tarz sadece bakir plaka iizerinde uygulanir.
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Cinko tlizerinde uygulandiginda ¢ok az etki verir. (Atar, 1993; Akalan, 2000; Dyson,
2009)

Elektrikli Motorla Oyma: Metal levha yiizeyindeki genis alanlar ucuna oyucu c¢elik
uclar takilmis motorla kolaylikla oyulabilir, ¢esitli dokular olusturulabilir. Kontrollii

ve rahat ¢alisma i¢in kiiclik motorlar tercih edilir.

2.1.2.3.2 Islak Kaz1 Teknikleri
Baskida kullanilacak olan plakanin iizerine vernik yada asfal siiriilerek asite

dayanikli bir ylizey elde edilir. Desenin plakanin yiizeyinde kazinarak
olusturulmasindan sonra plaka aside atilarak ¢izilen kismin asit tarafindan
asindirilmast saglanwr. Bu teknikte asit kullanmildigr i¢cin 1slak kazi olarak
nitelendirilir. Plaka olarak ¢inko, bakir, aliminyum ve sa¢ kullanilmaktadir. Asagida

1slak kazi yonteminde kullanilan tekniklere yer verilmistir.

Asitli Kazi: Ingilizce “etching” olarak adlandirilan bu teknikte yiizey iyice
temizlendikten sonra aside dayanikli olan vernik ya da asfaltla kaplanir.
Yiizey tamamen kuruduktan sonra sert uglu bir aragla desen ¢izilir. Cizilen
cizgiler sadece yiizeydeki koruyucu tabakayi ortadan kaldirmak i¢in yapilir.
Kuru kazimada oldugu gibi plakanin iizerinde derin ¢izgiler yapilmaz. Altta
kalan metalin goriinmesi yeterlidir. Plakanin arkasi asfaltla ya da yapiskanh
folyo ile katildiktan sonra plaka asidin i¢ine atilir. Asidin agindirmasi sonucu
desenin oldugu kisimlar derinlesmeye baglar. Asitteki bekleme siiresine gore
cizgilerin derginligi belirlenir. Bekleme siiresi arttikga cizgilerdeki derinlikte
artar dolayisiyla boya tutma kapasitesi de artmaktadir. Asit asamasindan

sonra plakanin yiizeyi temizlenerek baskiya gegilir.

Tonlama Teknigi (Aquatinta): Lekesel degerler elde etmek i¢in kullanilan
bir tekniktir. Genellikle asitle kaz1 yaptiktan sonra lekeleri elde etmek igin
kullanilir. Plakanin yiizeyine regine serpilir. Regine serpme islemi recine
dolabinda yapilmaktadir. Regine dolabinin olmadigi durumlarda toz regine
tilbent ya da kadin ¢orabi i¢cine konulur ve tuzlar gibi plakamn iizerine
serpilir. Reginenin yiizey iizerinde kalmasini saglamak icin plaka 1sitilir ve
recine seffaflasarak metale yapisir. Beyaz kalmasi istenilen yerler seliilozik
tinerle sulandirilmig asfalt siirlilerek kapatilir. Plaka belli bir sure asidin
icinde bekledikten sonra ¢ikarilir ve diger tonlar i¢in plakanin bazi yilizeyleri

tekrar asfaltla kapatilir. Bu islem istenilen tonlarin elde edilmesine kadar
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tekrarlanir. Boylece plaka tizerinde farkli tonlarda lekeler elde edilmis olur.

Plaka tinerle temizlenerek baski asamasina gecilir.

Sekerli Cini Miirekkebi (Lift Ground): Desen, oOnceden hazirlanmig
(sulandirilmis ve bol seker katilmig) ¢ini miirekkebi ile yapilir. Kuruduktan
sonra tiim yiizey homojen bir sekilde asfalt vernigiyle kaplanip plaka 1lik
suya brrakilir. Suda c¢oziilen sekerli ¢ini miirekkebi, tizerindeki vernigi
kaldirir ve desenin oldugu yerlerde plaka yiizeyi ortaya cikar. Bundan sonra
regine verilerek aquatinte islemi yapilir. (Isler, Tiifek¢i ve Yaman, 2001, s.

13).

2.1.2.3.3 Graviir Baski Teknigi Islem Basamaklar
Islak kazi1 olarak da adlandirilan asitle yedirme yonteminde islem basamaklar1 kisaca

su sekilde olmaktadir:

1. Cinko ince zimpara ile zimparalanarak iyice piiriizsiiz hale getirilir. Metal parlatici

ile parlatilir.

2. Seliilozik tinerle inceltilen oto zifti bir firga yardimiyla ¢inkonun {izerine siirtiliir.
3. Tasarim kopya kagid1 yardimiyla ylizey iizerine kopyalanir.

4.Tasarimda koyu olan yerler sivri uglu bir aletle kazinir.

5. Cinkonun arkas1 yapiskanl folyo ile katilir.

6. Kalip 1/8 oraninda hazirlanan nitrik asit i¢ine atilarak ortalama yirmi dakika

bekletilir.

7. Cinko gereken siire kadar asitte kaldiktan sonra ¢ikarilir ve su ile durlanir.

8. Yiizey tlizerindeki zift tinerle temizlenir.

9. Ton degerleri i¢in akuatint asamasina gegilir.

10. Yiizey lizerine toz gecine serpilir ve re¢ine ylizeye yapismasi i¢in plaka isitilir.

11. Tasarimda beyaz olan kisimlar ziftle kapatilir.
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12. Plaka en agik alanlar i¢in 1/10 oranindaki nitrik asit ¢ézeltisine atilarak 15 saniye

bekletilir.
13. Plaka nitrik asit icinden ¢ikarilarak suda durulanir ve kurutulur.

14. En acik alanlar ziftle kapatilarak tekrar asit igine atilir. Istenilen ton degerine gore

stire belirlenir ve ¢alisma asit iginden ¢ikarilir.
15. Bu agamalar en koyu alanin nitrik asitte beklemesine kadar tekrarlanr.

16. Ornek ¢alismada akuatint siireleri 15 saniye, 30 saniye, 1 dakika ve 3 dakika

seklinde belirlenmistir.
17. Plaka tinerle tamamen temizlenerek baski i¢in hazirlanir.
18. Plakanin kenar kisimlar1 torpii ile torpiilenerek temizlenir.

19. Cinkonun yilizeyine boya verilir ve cukur olan kisimlarin boya ile dolmasi

saglanir.
20. Gazete ile ylizeydeki boya temizlenir. Boya ¢ukur olan kisimlarda kalir.

21. Plaka ¢ukur baski presine yerlestirilir ve iizerine daha once nemlendirilen kagit

konur. Plaka presten gegirilir ve baski iglemi tamamlanir.

Cukur baskiresimde kalip olarak en ¢ok ¢inko kullanilmaktadir. Piyasada genellikle
insaat malzemesi olarak kullanilan ¢inko cesitli kalinliklarda bulunmaktadir. Insaat
malzemesi olarak kullanilan ¢inko 1 ve 1,2 milimetre kalinliginda satilmaktadir.
Molekiil yapist nedeniyle ¢inko kuru kazima ve celik kalemle kazima i¢in uygun
degildir. Kuru kazima i¢in bakir levha daha uygundur fakat piyasada bulunmasi
cinkoya gore oldukg¢a zordur. Biiyiik tabaka (2x1m) olarak satilan ¢inko yapilacak
olan calismanin Olglisiine gore giyotin ya da metal makasla kesilmektedir. Biiyiik
boyutlu caligmalarda ¢inkonun 6zel olarak yaptirilmas: gerekmektedir ¢iinkii ince
olan ¢inkoyu kontrol etmek oldukga giictiir. Cinko istenilen Olciilerde kesildikten
sonra gerekirse ince zimpara ile zimparalanarak yiizeyi piirlizsiiz hale
getirilmektedir. Cinko alindiginda iizerinde koruyucu bir yag tabakasi

bulunmaktadir. Bu yag c¢inkonun yiizeyinden iyice temizlenmelidir. Bunun i¢in en
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pratik yontem sirke veya amonyaktir. Cinkonun parlakligini arttirmak i¢in metal
parlatic1 da kullanilabilir. Parlatict kullandiktan sonra yiizeyde artik kalmamasi i¢in

lyice temizlenmelidir.

Yapilacak ¢alismada asitle yedirme yontemi kullanilacaksa ¢inko aside dayanikli bir
malzeme ile kaplanmalidir. Bunun i¢in en uygun kapaticilar vernik ve asfalttir. Bu
islem icin genellikle asfalt kullanilmaktadir. Bunun i¢in en iyi kapatici malzeme
piyasada oto zifti olarak satilanlardir. Zift seliilozik tinerle sulandirildiktan sonra
yumusak bir firca yardimiyla yilizeye siiriilir (Sekil 18). Bu asamada ziftin
yogunluguna dikkat edilmelidir.

Sekil 18: Cinko {iizerine ziftin siiriilmesi

Koyu oldugunda ince ¢izgiler kapanabilmektedir. Ziftin yogunlugu az oldugunda ise
nitrik asit bu tabakayir kaldirip istenmeyen yerleri de yiyip cukurlastirabilir.
Cinkonun tstiindeki zift tabakas1 kuruduktan sonra bile hala yapiskan bir 6zellige

sahip oldugu i¢in lizerine az miktarda pudra dokiilerek bu yapiskanligi giderilebilir.

Plaka hazirlandiktan eskiz yiizeye kopyalanir. Kopyalama i¢in birka¢ yontem vardir.
Bunlardan ilki kopya kagidi ile yapilmaktadir. Kopya kagidi ¢inkonun iizerine konur
onun iizerine de eskiz yerlestirilir ve kaymamasi icin bantla tutturulur. Kursun
kalemle ¢ok fazla bastirmadan eskizin iizerinden gecilerek kopyalama gercgeklestirilir
(Sekil 19). Baskinin ters olarak ¢ikacagmi unutmamak gerekir. Bu nedenle eskiz
kalip tlizerine ters olarak gecirilmelidir. Kopyalamada kullanilabilecek ikinci
yontemde ise kursun kalemle ¢izilmis olan eskiz yiizii ¢inkoya bakacak sekilde
yerlestirilir. Daha sonra eskizin {izerine kasikla ya da sert bir aragla baski yapilarak

kursun kalem izlerinin yiizeye gecmesi saglanabilir.
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Sekil 19: Tasarimin kalip lizerine trasferi

Eskiz cesitli sivri uglu araclarla kazmnarak altta kalan ¢inkonun goériinmesi saglanir.
Kazima araci olarak en kolay bulunan ve iyi sonug¢ alinabilen malzeme tigdir. Ucu
sivriltilmis ve bir kaleme sabitlenmis tig yardimiyla zift kazinarak eskiz ortaya
cikarilir (Sekil 20). Tig ile kazima yaparken c¢ok fazla bastirmaya gerek yoktur.
Buradaki amag yiizeydeki zift tabakasini1 kaldirmaktir ¢inkodaki ¢ukurlugu nitrik asit
yapacaktir.

Sekil 20: Kalip lizerinde tasarimin kazinmasi

Eskiz yiizey lizerine ¢izildikten sonra sira nitrik asit asamasina gelmektedir. Plaka
nitrik aside atilmadan Once alt kismmin nitrik asidin yememsi i¢in kapatilmalidir.
Bunu yapmak icin alt kism1 da ziftlenir ya da yapiskanl folyo ile kaplanir. Cukur
baskiresim tekniginde genellikle ilk ¢izim plaka {lizerine gecirip aside attiktan sonra
ozellikle tonsal degerler icin akuatinta yontemi kullanilir. Bu c¢alismada akuatint

yontemimde kullanilacagindan ilk asamada sadece eskizin ana hatlar1 ¢izilmistir.
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Tonsal degerler i¢in akuatint yontemi kullanilacaktir. Nitrik asit genellikle bir litrelik
siselerde satilmaktadir. Nitrik asit alindigi gibi kullanilmamaktadir. Belli oranda
sulandirilarak kullanilmaktadir. flk asama icin 1 6lcii nitrik asit 8 6lcii su ilave
edilerek bir ¢ozelti hazirlanir. Akuatint asamasinda bu oran 1/10 seklinde hazirlanir.
1/8 oraninda hazirlanan nitrik asit i¢ine calisma atilarak yedirme asamasina gegilir
(Sekil 21). Ziftten arindirilan yerleri nitrik asit kemirerek ¢ukurluk olusturmaya
baslar. Bu kimyasal asamada nitrik asidin ¢inkoyu yedigi yerlerde ortaya bir gaz
¢ikar ve bu hava kabarciklar1 ¢izgilerin tlizerinde birikir. Bu hava kabarciklarini
¢izgilerin lizerinde almak gerekir ¢linkii o kisimlara nitrik asit temas edemedigi igin o
kisimlar1 kemiremez ve c¢izgilerin derinliklerinde dalgalanma meydana gelir. Bu

durum baski lizerinde de ¢ikmaktadir.

Sekil 21: Kalibin nitrik asit i¢cinde bekletilmesi

Hava kabarciklarini ¢izgilerin lizerinden almak i¢in yumusak bir firga ya da tiiy
kullanilmaktadir. Nitrik asidin kullanim durumuna gore kalip asit iginde 20-30
dakika kadar bekletilmektedir. Cizgilerin derinligini kontrol ederek gerekli derinlige
ulasip ulagmadiklarin1 bakmak gerekir. Yeterince derinlesmediyseler plaka tekrar
nitrik asidin i¢ine atilarak belli bir siire daha bekletilir. Nitrik asit kullanirken dikkatli
olmak gerekir elle temas etmekten kaginilmali ve asit agsamasinda mutlaka gozliik
takilmalidir. Nitrik asit ¢ozeltisini teneffiis etmemek gerekir ¢iinkii hem kendisi hem
de ¢inkoyu kemirme asamasinda ortaya son derece zararl bir gaz ¢ikmaktadir. Nitrik
asidin kullanildig1 oda havalandirilmali ve uzun siire bu odada kalinmamalidir. Bu

nedenle baskiresim atdlyelerinde asit odasmnin diger kisimlardan ayr1 olmasi gerekir.
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Plakanin {izerindeki c¢izgiler yeterince derinlestikten sonra nitrik asit i¢inden
c¢ikarilarak bol su ile durulanmalidir. Farkli koyulukta degerler elde etmek plakanin
lizerine ¢izim yapilarak tekrar nitrik asit i¢ine atilabilir. Plakanin iizerindeki zift
tabakasi tinerle temizlenerek akuatint asamasi i¢in hazirlanir. Atdlyede akuatint
dolab1 var ise ¢aligma bu dolap icine yerlestirilir ve pervane ¢evrilerek dolap iginde
bulunan regine zerreciklerini plakanin lizerine gelmesi saglanir. Plakanin {izerine
degmeden kenarlardan tutarak isiticinin iizerine yerlestirilir ve reginelerin erimesi

saglanir. Daha sonra plaka sogumasi i¢in diiz bir yiizey lizerine konur (Sekil 22).

Sekil 22: Akuatinta asamasi

Seliilozik tiner katilarak akigskanligi arttirilmig olan ziftle plakada beyaz ¢ikmasini
istedigimiz yerler fircayla kapatilir ve kurumasi igin birakilir. Yiizeydeki zift
kuruduktan sonra plaka 1/10 oraninda sulandirilmig nitrik asit i¢ine atilir ve istenilen
ton degerlerine gore bekletilir. Caligmadaki tonlara gore nitrik asit i¢indeki siireler
onceden belirlenerek gidilmelidir. Ornek ¢alismada plaka nitrik aside dort defa
atilmustir. {lk asamada plaka nitrik asit i¢inde 15 saniye bekletilmistir. Plaka nitrik

asit icinden ¢ikarilarak agik gri ¢ikmasini istedigimiz yerler ziftle kapatilarak tekrar
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asit icine atilir. Ikinci asamada plaka nitrik asit icersinde 30 saniye bekletilmistir.
Plaka nitrik asit igerisinden c¢ikarilarak gri ¢ikmasim istedigimiz yerler ziftle
kapatilir. Plakanin yiizeyindeki ziftin kurumasi beklenir. Ugiincii asamada plaka
nitrik asit igersinde 1 dakika bekletilir. Cikarildiktan sonra koyu gri ¢imasimni
istedigimiz alanlar ziftle kapatilir. Son asamada plaka nitrik asit i¢inde 3 dakika
bekletilir. Istenilen tonsal degerlere gore bu asamalar arttirilabilir. Bu asamalarla

birlikte akuatint agsamasi1 tamamlanmis olur (Sekil 23).

Sekil 23: Tonlamada uygulanan asamalar (Akuatinta asamasi)

Plakanin iizerindeki zift tabakasi tinerle temizlenerek basim asamasina hazirlanir.
Boya verme islemine gegcmeden 6nce plakanin kenarlari ege ile 45 derecelik ac1 ile
egelenerek temizlenir (Sekil 24). Bundan sonra boya verme asamasina gecilebilir.

Cukur baskiresimde boya ¢ukurda kalan kisimlara verilmektedir.
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Sekil 24: Ziftten temizleme ve kenarlarini egeleme asamasi

Bunu i¢in boya parmakla c¢ukur olan kisimlara iyice bastirilarak bu kisimlarin
dolmas1 saglanmalidir. Diger bir yontemde boyayi1 plakaya zarar vermeyecek bir
malzeme kullanarak stirmektir. Yiizeydeki boya gazete ya da parsomen kagitla
silinerek boyanin sadece ¢ukurda kalmas1 saglanir. Cukur baskiresimde kullanilacak
kagit suya atilarak nemlenmesi saglanir. Plaka ¢ukur baskiresim presine yerlestirilir

(Sekil 25).

Sekil 25: Bask1 asamasi
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Uzerine daha 6nce nemlendirilmis kagit yerlestirilir ve iizerine kece konur. Presin
yapmis oldugu basingla birlikte nemli kagit ¢ukurda kalan kisimlara girerek oradaki

boyay1 alir ve baski iglemi gergeklesmis olur (Sekil 26).

Sekil 26: Kalibin kagida basilmasi

Kagit nemli oldugu i¢in kuruma agamasinda deforme olmaktadir bunu 6nlemek i¢in
kagit iki mukavva arasina konulur ve lizerine agirlik yerlestirilir. Bunu i¢in diger bir
yontemde kagidi kontrplak lizerine g¢akmaktir. Kagit kuruduktan sonra kontrplak

uzerinden kesilerek alinir.

2.1.2.4 Elek Baskiresim

Latince "sericus" ipek sozciigiinden tireyen "serialgraphic" den gelmektedir.
Ingilizcede screen print, serigraphy Fransizcada serigrahie, Almancada ise
seiebdruck olarak sdylenen serigrafi lilkemizde serigrafi yada ipek baski denir. Fidji
adas1 sakinleri kumaslarina baski yapmak i¢in muz yapraklarindan delikler oyuyor
sonra bu oyuk yapraklar1 kumas {izerine koyup boyuyorlardi. Japonlar da bu yonteme
benzer bir yontemle 4-5 renkli baski yapmislardir.

Ortagagda, oyulmus agaclar, oyun kartlar1 basmak i¢in delikli kalip olarak
kullanilmis. 17. yiizyilda Ingiltere'de boyali kagit yapimevlerinde, A.B.D.'de
18.yiizyllda mobilya siislemede ve bazen da ev duvarlarinda kullanild1 ve biiyiik
gelisme gosterdi. 1914'de Amerikali John Pilsworth ¢ok renkli ipek baskiy1 uyguladi.
Elek baski o6zellikle 1930'larda ABD'de dokuma iistiine kullanilmis, 1938'deyse

Federal Sanat Projesi (Wpa-Fap) ¢ercevesinde Amerikali sanatcilar bu teknigi ticari
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amaclarin disinda sanatsal amaclarla kullanmaya baslamistir. Fransa'da Vasarely,
Ingiltere'de Paolozzi ve Riley, ABD'de De Dine ve Oldenburg elek baskiy1
gelistirmiglerdir. Tiirkiye'de de Sabri Berkel, B. R. Eyiliboglu, Eren Eyiiboglu
sanatsal ipek baskinin Onclilerindendir. Glinlimiizde bu teknik, reklamcilik ve
endiistride genis Olciide kullanilmaktadir. (Harfler, etiketler, kartlar, farkli siislemeler
vb.) Ayni1 zamanda sanatcilar tarafindan da Ozgiin baskilar gerceklestirildi. Bir
cerceveye ipek, sentetik iplik veya bronz telden ince bir dokuma gerilmis elege
benzeyen kalibin, resim verecek yerleri agik kalacak sekilde diger yerlerde dokuma
gozenekleri kapatilir. Elegin icine baski boyasi koyup siywrmak yolu ile agik
yerlerden boya kagit yiiziine gegilir.

Kalibin dokuma seklindeki yiiziine resim, sablon yapistirma, boyama teknikleriyle
elle islenebildigi gibi, fotomekanik yolla da gegirilebilir. Elle caligmalar, ¢erceve ve
dokuma bulmak sart1 ile her yerde uygulanabilecek kolayliktadir. Fotomekanik
calismalar kuvvetli 151k kaynaklari, emici saseler ve cesitli kimyasal bilesimler
gerektirir. Bu teknikten emprime kumas baskilarinda, afis, etiket, yazi levhalar1 ve
cikartma baskilarinda yararlanilir. (Ismngor, Eti, ve Asher, 1986; Atar, 1993;
Gevgilili, Hasol, ve Ozer, 1997). “Serigraf baski makinelerinde kalip, cerceve
iizerine gerilmis ipek oldugundan, ebat oldukg¢a biiyiik olabilir. Ayrica Onceleri
sadece mantiel olan serigraf baski yontemi, otomatik makinelerle yiliksek hizlara

ulagmig ve daha hassa baski yapar hale gelmistir” (Yanik, 2004, s. 43).

2.1.2.4.1 Serigrafide Kullanilan Ara¢ ve Geregler
Serigrafide kullanilan yOntemlere bagh olarak pek ¢ok ara¢ ve gereg

kullanilmaktadir. Bunlardan bazilar1 sunlardir:

Ipek : Serigrafi tekniginde kullanilan baski kalibi genellikle ipektir (Sekil 27). Bu
nedenle ipek baski (silkscreen) olarak da anilir. Serigrafi kalibinda kullanilan ipegin
dokusu, basilan imgedeki ayrintilar1 ve keskinligi dogrudan etkiler (Becer, 1999, s.
141). Ipegin dokumasinda kullanilan iplik sikligma gore farkli numaralardan olusan
ipek ¢esitleri mevcuttur. Genellikle 15 numaradan baslayip 200 numaraya kadar olan
cesitleri vardir. Yapilacak olan caligmadaki ayrintiya gore ve basilacak yiizeye gore

ipek se¢imi yapilir. Ortalama bir caligma i¢in 100-120’lik ipek yeterli olmaktadir.
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Sekil 27: Serigrafi ipegi (Printingscreenmesh, 2017)

Isiga Duyarli Emisyon: Foto grafik yontemde kullanilan 1s18a duyarli bir maddedir.
Pozlandirma yapilan yontemlerde kullanilir. Calisma yapilmadan Once igine

hizlandiric1 goérevini goren mikromat katilarak pozlandirma i¢in hazir hale getirilir.

Serigrafi Miirekkebi: Ipek baskiresimde kullanilan boyalar farkli dzelliklere sahiptir
(Sekil 28). Kullanim alanina gore se¢im yapilmalidir. Pek ¢ogu cabuk kuruma
ozelligine sahiptir. Glinlimiizde su bazli serigrafi miirekkepleri de bulunmaktadir.

Suyla ¢abuk temizlenmesi ve koku yapmamasi en 6nemli 6zelliklerindendir.

Sekil 28: Serigrafide kullanilan boyalar (Dfwprints, 2017)
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Ragle: Yiizeydeki boyayi siywrarak altta bulunan kagida gegmesini saglayan bir
aractir (Sekil 29). Farkli uglar1 olan gesitleri bulunmaktadir. Ragle lastigi malzemesi,
ayni zamanda kullanim Omriinii de dogrudan etkileyen bir faktordiir. Solvent,
plastisol ya da suya karsi dayanikli olan poliiiretan ragle lastikleri farkl olcii ve

sertliklerde tiretilmektedir (Uesvarak, 2017).

Sekil 29: Serigrafi ragleleri (Uesvarak, 2017)

Tiner: Temizlikte ve boya inceltici olarak kullanilmaktadir.

Yavaglatici: Serigrafi boyalar1 ¢ok cabuk kuruyan bir yapiya sahiptir kurumayi

geciktirmek i¢in yavaslatici kullanilmaktadir.

Pozlandirma Makinesi ya da Isikli Masa: Pozlama Makinesi ya da 1s1ikli masa foto
grafik yontemde kullanilir. Asetat {izerindeki goriintiiniin ipek iizerine pozlandirma

icin kullanilmaktadir.
Serigrafi Masast: Serigrafi baskinin yapildigi masa.

Ahsap ya da Metal Kasnak: Ipegin gerildigi kasnak. Giiniimiizde daha dayanikli
olmalar1 nedeniyle daha ¢ok metal kasnaklar kullanilmaktadir (Sekil 30).
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Sekil 30: Serigrafi kasnaklar1 (Payeserigrafi, 2017)

Emisyon Cekme Raglesi: Ipek iizerine 1513a duyarli emisyonun homojen bir sekilde

stiriilmesini saglayan bir aragtir.

_ 2.1.2.4.2 Ipek Baskiresimde Kullanilan Teknikler
Ipek baskiresim tekniginde kullanilan birka¢ yOntem vardir. Bunlardan bazilari

sunlardir:

Kagit ya da Folyo Kalip: Kalip olarak kullanilacak kagit dayanikli ve kolay deforme
olmayan bir c¢esitten se¢gmek gerekir. Tercihen kraft ya da Bristol kagit
kullanilmaktadir. Yapilacak olan desen kagida ¢izilir ve maket bicagi ile kesilerek
hazirlanir. Kagit bantla serigrafi kasnaginin altia yapistirilir. Altta kalan kisma bask1
icin kullanilacak kagit poza ayar1 yapilarak yerlestirilir. Kasnagin iizerine boya konur
ve kasnak kagidmn iizerine indirilir ve ragle ile siyrilarak boya kagida gecirilir.
Kasnak kaldirilarak basilmis olan kagit alinir. Yapiskanh folyo kullanirken de desen
folyo iizerinden maket bicagi ile ¢ikarilir ve ipe8in alt tarafina yapistirilir ve st
tarafina boya verilerek ragle ile ¢ekilir ve baski islemi tamamlanir. Bu yontemde

yapiskanl folyo ipek tizerine iyi yapistigi i¢in daha 1yi sonug¢ alinmaktadir.

Dogrudan Kalipla Calisma: Ipek iizerine 1518a duyarli emisyon siiriiliir ve kurutulur.
Yapilacak olan desen bir asetat ya da aydinger ilizerine koyu bir kalemle c¢izilir.
Asetat 151kl1 masani iizerine konur daha sonra {lizerine ipek yerlestirilir ve pozlama

yapilir. Ipek basmgli sudan gegirilir bu asamada desenin oldugu yerler basmgli suyun

58



etkisiyle dokiiliir diger kisimlar ipek iizerinde kalir. Ipek iyice kurutulduktan sonra

bask1 asamasina gegilir.

Dogrudan Ipek Kasnak Uzerine Calisma: Ekran {izerine dogrudan litografi
kalemi (asetat kalemi de olabilir) veya tuse miirekkebi ile ¢aligma yapilir.
Eger onceden hazirlanmis bir ¢alisma var ise ekranin altina yerlestirilerek
iizerinde yagli miirekkeple calisilir. Sonra tiim yiizeye kitre, Arap zamki
veya jelatin siiriliir ve kurutulur. Kalem veya miirekkep izleri benzinle

silinerek temizlenir, ipek aciga ¢ikarilir. Diger boliimler gegirimsizdir.

Foto Grafik Yontemle Kalip Alma: Yapilan ¢alisma (resim, desen vb.), siyah
beyaz degerleriyle foto grafik yontemle filme aktarilir. Daha sonra film,
15182 duyarli emiilsiyon siiriilmiis ekran iizerine yerlestirilerek pozlandirilir.
Pozlanan ve korunmayan boliimler gegirimsizdir. Basilmasi istenen galisma
renkli ise, her renk i¢in yukaridaki islem (ayr1 kaliplarla) yinelenir. (Atar,
1993, s. 94).

2.1.2.4.3 Serigrafi Teknigi Islem Basamaklar
Klasik serigrafi tekniginde islem basamaklar1 kisaca su sekilde olmaktadir:

1. Isiga duyarli emisyon igine bire on oraninda mikromat katilarak bir ¢ozelti

hazirlanir.
2. Emisyon los 1s1kta ipegin lizerine emisyon raglesi ile siiriiliir.

3. Ipek iizerindeki emisyon kuruduktan sonra 1sikli masa iizerine desen (asetat)

yerlestirilir ve bu desen tizerine ipek konur.

4. Isik agilarak ortalama 4-6dk. pozlandirma yapilir.

5. Ipek iizerine basingl su verilerek pozlandirdigimiz desenin dokiilmesi saglanir.
6. Ipek kuruduktan sonra kasnak serigrafi masasina sabitlenir.

7. Masa lizerine kagit yerlestirilir ve kasnak {izerine indirilir. Kasnak {izerine boya

verilir ve ragle ile ¢ekilerek baski gergeklestirilir.

8. Renkli calismalarda ikinci renk i¢in kasnak hazirlanir ve Poza ayar1 yapildiktan

sonra diger renkler basilir.
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Klasik serigrafi tekniginde foto grafik yontemle desen ipek iizerine aktarilir. Bu
islemden once 1518a duyarli emisyon hazirlanmalidir. Bunun i¢in emisyonun igine
yaklagik olarak bire on oraninda mikromat katilir ve emisyon hazir hale getirilir.

Emisyon los 1s1kta ipegin iizerine emisyon raglesi ile striiliir (Sekil 31).

Sekil 31: Emisyonun kasnaga siiriilmesi

Emisyon raglesi yok ise bir spatiil yardimiyla siiriilebilir. Burada 6nemli onlan
emisyonun ipek iizerinde esit bir sekilde siiriilmesidir. Emisyon ipegin her iki
tarafina da esit bir sekilde stiriildiikten sonra kurumaya birakilir ya da sa¢ kurutma
makinesiyle kurutulur. Eger imkan varsa kurutma dolabinda bu iglem yapilabilir.

Emisyonu siiriilmesiyle birlikte ipek gegirimsiz bir yapiya doniisiir.

Ipek kuruduktan sonra 151kl1 masa iizerine desen yerlestirilir ve bu desen iizerine ipek
konur. Ipegin desenin oldugu asetat iizerine tam olarak oturmasini saglamak icin
desenin tamamini kaplayacak sekilde agirlik yerlestirilir. Poz siiresi kalibin ipek
numarasi, 151gm giicli, emisyonun Ozelligi gibi nedenlerden dolayir degisebilir.
Bunlarin tiimii zaman i¢inde kazanilacak deneyimlerle belirlenir. Ancak standart bir
151k altindaki pozlama siiresi 4dk. ile 6dk. arasindadir. Pozlama fazla yapilirsa
goriintii agilmaz, az yapilirsa kalibin tizerindeki emisyon tabakasi1 dokiiliir (Tepecik,
1999). Arastirmaci tarafindan yapilan bu ¢alismada ipek 4dk. pozlandirilmigtir. Siire
dolduktan sonra ipek ftizerine basingli su verilerek pozlandirdigimiz desenin
dokiilmesi saglanir. ipek iizerinde desenin oldugu kisimlar yani siyah alanlar 15131

almadig1 i¢cin gevsek yapidadir ve basingli su ile birlikte dokiiliir diger kisimlar 1s18a
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maruz kaldig1 igin sertlesmistir, basingli su ile dahi ipek iizerinden dokiilmez (Sekil

32).

Sekil 32: Ipegin pozlanmasi ve basingli su ile kalibmn ortaya ¢ikarilmasi

Ipek kurutulur ve baski asamasma gegilir. Ipegin gerili oldugu kasnak serigrafi
masasinda bulunan tutamaglara sabitlenir ve poza ayari i¢in basilacak olan kagit
masanin iizerine yerlestirilir. Ipegin altina kagit yerlestirildikten sonra kasnak asag1
cekilir ve lizerine boya yerlestirilir. Boyanin kalibin tamamini kaplayacak bir sekilde
yayilmasi gerekir. Boya ragle ile kalibin oldugu kisimdan dengeli bir basing
uygulayarak gekilir (Sekil 33). Desenin oldugu kisimlar gegirimli bir yapiya sahip
oldugu i¢in bu kisimlardan boya altta kalan kagit lizerine geger diger kisimlardan
geemez. Kasnak kaldirilir ve boya ragle ile siyrilarak diger kisma toplanmasi
saglanir. Masanin iizerinde bulunan kagit alinir ve baski i¢in diger kagit yerlestirilir.

Basilacak say1 kadar bu islem tekrarlanir.

Sekil 33: Serigrafi masasinda baski iglemi
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Calisma renkli olacaksa ilk renk basildiktan sonra ikinci renge gecilir. Kasnak
yerlestirildikten sonra ikinci rengin ayarlanmasi i¢in anahtar kalip yerlestirilir ve
ikinci rengin tam olarak pozalanmasi yapildiktan sonra basim islemine gecilir.

Basilacak renk sayisi kadar islemler tekrarlanir (Sekil 34).

Sekil 34: Calismadaki renk asamalar1
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2.1.2.5 Diger Baskiresim Teknikleri

2.1.2.5.1 Monobaski
Monobaskilar, ¢ukur baskiresim ya da yliksek baskiresim tekniklerinde oldugu gibi

bir kaliba sahip olmadiklar1 i¢in benzersiz baskilar olarak adlandirilmaktadir.
Monotipi adiyla da bilinen bu teknik Fransizca monotypie, Almanca monotypie ve
Ingilizcede monotype seklinde sdylenir. Tek baski olanagi veren bir baskiresim

teknigidir. Bu 6zelligi nedeniyle diger baskiresim tekniklerinden ayrilir (Sekil 35).

Sekil 35: Tezcan Bahar, mono baskiresim, 2018

Mono baskilar, kendi tiirliniin tek 6rnegi olan basili resimlerdir. “Baskiresimcinin
pentiiri” ya da “ressamca baski” olarak adlandirilir (Grabowski ve Fick, 2013).
Monobask1 tekniginin ne zaman yapilmaya bagladigini tam olarak bilmememize
ragmen 15.Yiizyilda graviir tekniginden yararlanarak yapildigini soyleyebiliriz. Bakir
graviir plakalarindan yararlanarak aragtirmalar yapan ve bu teknikle ilk denemeler
yapan Giovanni Benedetto Castiglione dir. 19. Yiizyilda Ingiliz sanat¢r William

Blake ve Fransiz sanat¢1 Edgar Degas bu teknigi kullanan diger sanatg¢ilardandir.
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Mono bask: tekniginde bir kalip kullanilmadigi i¢in ¢ok farkli yontemler
kullanilmaktadir. Her sanat¢i kendine gore bir yontem gelistirerek c¢aligmalarmi
gerceklestirmektedir. Genel olarak mono baski yapmak icin boya merdane
yardimiyla bir cam iizerine ya da metal bir ylizey lizerine siiriiliir. Merdanenin
disinda firga, bez gibi malzemeler kullanilarak da boya ylizey lizerine siirtilebilir.
Boya verme asamasi bittikten sonra ¢esitli araclarla ( firga, bez, kalem vs.) ylizeydeki
boya silinerek ¢izim tamamlanir. Yiizey iizerine kagit konularak presten gecirilir ya
da kasik yardimiyla basing yapilarak ¢izimin kagit {izerine gegmesi saglanir. Bir
diger yontemde bir yiizey lizerine (cam, metal, asetat ) merdane yardimiyla boya
verilir daha sonra iizerine kagit serilir ve arka yiiziine resim kalemi ile baski
yapilarak ¢izim gergeklestirilir. Kagit lizerine yapilan basingla baskinin koyuluk ve
aciklig1 kontrol edilir. Bu basmg ¢esitli araglarla yapilabilir bez, dokulu araglar,
kulak c¢ubugu gibi materyaller en 1yi sonucu verenledir. Levha iizerinde boya
vermenin disinda kazima silme ve boya verme ile yapilan baskiresimler bir pres
yardimiyla kagida aktarilir. Presin olmadigi durumlarda kagidin {izerine kasikla

birlikte basing uygulanarak ¢alisma kagit tizerine aktarilir.

Plakanin iizerinde kalan boya ikinci bir bask1 yapmak i¢in yeterli degildir bu nedenle
adindan da anlasilacagi tizere mono baskiresim tekniginde her ¢izimden tek bir baski
elde edilir. Ikinci baski ancak boya takviyesi yapilinca ya da yeni boya verilince
yapilabilir fakat bu baski ilkinden farkli olacaktir ¢iinkii yeni yapilan baskidaki
degisiklikler ka¢inilmazdir. Mono baskida her ¢alisma benzersiz oldugu icin diger
baskiresim teknikleri gibi ¢ogaltma teknigi olarak kabul edilmez. Baskiresim olarak

kabul edilmelerinin sebebi ise yapilan ¢izimin bir kagida basilmasidir.

2.1.2.5.2 Kolografi
Kolografi kabartilmis kum, cakil, buluntu nesneler, parcalar ve farkli dokulardaki

malzemeler ile bir algak kabartma yiizeyden (bir kolaj gibi) yapilmis bir baskidir
(Dyson, 2009). Kolagrafi daha 6nce hazirlanan farkli malzemeli ve farkli dokulu
parcalar, bir metal plaka lizerine gerek sabitlenerek gerek sabitlenmeden yerlestirilip
biitiinlestirilebilir. Parcalar bagimsiz olursa her baskida yer degistirme Ozelligi
gosterebilir; ayrica farkli renk verilerek basilabilir. Bu parcalarin yiizeyleri, gerekirse

sertlesebilen bir vernikle sabitlestirilebilir; bundan sonra kazima, oyma islemleri
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yapilabilir. Diger intaglio kaliplar1 gibi baskis1t alnir (Isler, Tiifek¢i ve Yaman,
2001). Farkli malzemelerin bir ylizey lizerine yapistirildigi i¢in bu teknige kolaj
baski da denmektedir. Kolografi tekniginde hem cukur baski hem yliksek bask1
teknikleri kullanilabilmektedir (Sekil 36).

Sekil 36: Kolografi teknigi (Handprinted, 2018)

Kolografi farkli dokulardan olugsmus materyaller ile olusturulmus bir baskiresimdir.
Kolografi teknigi malzemenin ve teknigin verdigi imkéanlar sayesinde oOzellikle
deneysel yaklasimlar1 seven sanatgilar ve baskiresim yapan Ogrenciler i¢cin biiyiik
imkanlar sunar. Kalip olusturulurken malzemenin verdigi imkanlar sayesinde
rastlantisal etkiler de calismaya zenginlik katar. “Kollagraf kelimesi, kolaj ve grafik
kelimelerinin birlestirilmesinden olugsmustur; bir resim yapilandrma yontemi ile
bunun ardigik baskilar1 arasindaki baglantiy1 ifade eder. Etimolojik olarak Yunanca
zamk anlamma gelen “kolla” ve yazi anlamina gelen “grafe” kelimelerinden
tiiremistir” (Grabowski ve Fick, 2013, s. 141). Kolografi teknigi ¢ukur baskiresim ve
yiiksek baskiresim tekniklerini ayni anda yapma imkani tanir bdylece cukur ve
yiiksek baskiresimin etkilerini ayni1 ¢alismada gérme sansimiz olur. Yiizey iizerine
boya verilip boyay1 cukur kisimlara itip doldurduktan sonra plaka silinir daha sonra
merdane yardimiyla yiiksekte olan kisimlara boya verilerek plakanm biitiin yiizeyleri
boyanir. Plaka presten gecirilerek baski tamamlanir. Hazirlanan plaka ii¢ boyutlu
oldugundan kagit yeterince nemli tutuldugunda baski sonrasinda ¢ukur ve yiiksek
kisimlarin vermis oldugu etki disinda kagitta kabart1 da meydan gelir bu baskiya ek

bir karakter kazandirir.
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Kolografi tekniginin ilk olarak kimin tarafindan kullanildigini1 sdylemek oldukca
zordur. 19.yy’da, bakir ve ¢inko levhalara tutkal uygulamasi yapilan baskilara
rastlanmaktadir. Ornegin, 1893 yilinda Pierre Roche’un iki renkli baskisi algitas:
kullanilarak, bask1 makinesi kullanilmadan yapilmistir. 20. yy. baslarinda, Picasso ve
Brauge gibi sanatgilar, gazete, kumas, teneke pargasi gibi objeleri, levha tizerinde

kolaj uygulamalar1 yapip baskilar elde etmislerdir.

Amerika’da, tutkali levha iizerinde ilk uygulamaya baslayan sanatgi,
1930’larda New York’ta yasayan Boris Margo olmustur. Seliloit’i aseton
icerisinde ¢oziip, levha lizerinde farkli kalinlikta alanlar elde etmistir. Diger
bir Amerikal1 sanat¢i, Edmond Caserella ise, karton kolaj baski denemeleri
yapmustir. Yine bir baska Amerikali Roland Ginzel, atélyesinde ¢ikan bir
yanginda biiyiikk zarar goéren, ¢inko kaliplarin yerine karton kullanmaya
baslamistir. Kartonu oyarak farkli seviyeler olusturmus, lak uygulamasi ile
de degisik dokulu yiizeyler elde etmistir. Hatta 1slak lak {izerine, korindon
plskiirtiip, baskida aquatinta uygulamasindaki gibi farkli ton degerleri elde
etmistir (Ercivan Zincirci, 2008, s. 68).

Kolografi teknigi 6zellikle dokunun 6ne c¢iktig1 ¢cok yonlii bir baskidir. Kolografi
tenliginde olasiliklarm sonu yoktur. Uygulayicilara zengin imkanlar sunar,
kompozisyon c¢ok basit olabilecegi gibi c¢ok karmasik ve farkli ozellikteki
malzemelerin bir araya gelmesiyle de olusabilir. Bu 6zelligi sayesinde ¢ocuklardan

deneyimli baskiresim uygulayicilarina kadar ¢ok genis bir kesime hitap eder.

2.1.2.5.3 Dijital Baski Teknigi
Geligen teknoloji ile birlikte baskiresim tekniklerine yeni bir teknik eklenmistir. Bu

teknik ozellikle bilgisayar teknolojisinin gelismesiyle ortaya cikmis bir baski
teknolojisidir (Sekil 37). “Teknik olarak kuru ofset olarak da adlandirilan dijital
baski sisteminde su yerine silikon kullanilmakta ve silikonun suyu itmesi prensibiyle

bask1 gergeklestirilmektedir” (Ugar, 2004, s. 185).
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Sekil 37: Dijital baski1 teknolojisi (Wikimedia, 2018)

Bu alanda ilk isim olarak Kaliforniali miizisyen Graham Nash’in siyah beyaz
fotograflarm1 ¢ogaltma istegi ile yaptigi arastirmalar, Dijital Baskinin
gelisiminde Onciiliik etmistir. Ancak Nash, bilgisayar {izerinde bir yili askin
siire ile yaptig1 caligmalar sonucu baski kalitesinde pek tatmin edici sonuglar
alamamugtir. Bu olay iizerine R. Mac Holbert daha kaliteli basabilecegi bir
yazilm programi hazirlayarak, piiskiirtmeli 3047 Iris modelini ortaya
koymus ve tiim diinyada ilgi uyandiran dijital bask1 yontemini baski alaninda

yeni bir teknik uygulama olarak sunmustur (Ayan, 2007, s. 135).

Dijital baski teknolojisinde lazer ve miirekkep piiskiirtmeli olmak tizere iki gesit
yazict kullanilmaktadir. Geleneksel ofset baski teknigine gore sayfa basmna diisen
maliyet daha fazladir fakat diistik tirajli baskilarda bu maliyet dengelenmektedir.
Ayrica her baskida goriintiiniin degistirilebilir olmasi, kisa siirede baski yapilabilmesi

gibi avantajlara sahiptir.

Teknolojideki ilerlemeler ve oOzellikle grafik programlarm bize vermis oldugu
imkanlarin artmasiyla birlikte dijital baskiresime olan ilgi gitgide artmaktadir (Sekil
38). Sanatcilar her donemde eserlerinin kaliciligmi arttirmak i¢in ugras vermislerdir.
Boyanin 6zelligini kaybetmemesi i¢in boyalarini 6zenle se¢misler ve kullanmiglardir.
Dijital baskiresimde en Onemli problem kullanilan boyalarin kaliciligidir. Bu

dezavantaji nedeniyle cok elestirilmis ve bazen diger baski resim tekniklerinden ayr1
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tutulmustur. Fakat teknolojik ilerlemelerle birlikte dijital baskiresim alaninda
kullanilan boyalarin kalicilig1r armis ve artmaktadir. Bugiin i¢in arsivlik miirekkep
olarak bilinen boyalarm, kullanilan kagidin ozelligine (Kagittaki asit miktarina)
bagl olarak 80 ile 200 yillik bir dayanikliligi sunmaktadirlar. Bu siireler ebetteki
geleneksel baskiresim tekniklerinde kullanilan boyalarin kaliciligina erisemese de

ilerleyen zamanlarda siirelerin ¢ok daha fazla olacagina inanilmaktadir.

Sekil 38: Tezcan Bahar, “Model”, 73x52cm, dijital baskiresim, 2018
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UCUNCU BOLUM

III. YONTEM

Bu ¢alisma; nitel bir ¢galismadir. Bu ¢alisma yapilirken oncelikle Tiirkiye’deki devlet
iniversiteleri Glizel Sanatlar Egitimi boliimlerindeki baskiresim ders igeriklerine
ulagilarak mevcut baskiresim teknikleri incelenerek dokiiman analizi yapilmistir. Bu
analiz sonucunda calismanin kavramsal g¢ercevesi olusturulmustur. Alternatif
baskiresim tekniklerinden olan kitchen litografi (diizbask), plastik baskilardan CD
iizeri bask1 (g¢ukur baski) arastirmaci tarafindan yeniden ele alinmis, bu ele alinis ile
birlikte bazi alternatif baskiresim teknikleri arastirmaci tarafindan gelistirilmistir.
Gelistirilen tekniklerin tamaminin alt problemlere karsilik gelen durumlari
arastirmaci tarafindan smanmistir. Stireglerin tamami, fotograf makinesiyle kayit

altina alinmis her agsamas1 detaylica ele aliarak iglem sirasina gore aktarimistir.

3.1 Arastirma Modeli
Nitel aragtrma desenlerinden kuram olusturma (grounded theory) kullanilmustir.
“Kuram olusturma; var olan kavramlara ve anlayisa 6zgiin bir katkinin s6z konusu

oldugu desendir” (Yildirim ve Simsek, 2013, s. 82).
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DORDUNCU BOLUM

IV. BULGULAR

4.1 Baskiresimde Alternatif-Deneysel Yaklasimlar

Tirk Dil Kurumu sozliigiinde “deneysellik “ deneyle ilgili olma durumu olarak
tanimlanmaktadir. Deneysellik kelimesi edebiyattan tip bilimine kadar pek ¢ok
alanda karsimiza ¢ikmaktadir. Baskiresim alaninda da deneysellikten s6z edebiliriz.
Alternatif kelimesi TDK sozliiglinde secenek olarak tanimlanmaktadir. Baskiresimde
yenilik¢i anlayislar1 anlatirken deneysellik ve alternatif kelimeleri birlikte
kullanilmaktadir. Baskiresimde uygulanan deneysel teknikler ayni zamanda
geleneksel baskiresim tekniklerine alternatif olusturan tekniklerdir. Alternatif
teknikler ve malzemeler baskiresim tarihinde her donemde tercih edilmis ve
kullanilmistir. Deneysel baskiresim tekniklerini uygulayan pek c¢ok sanat¢inin
yaninda Ozellikle Fransa’da 1928’den 1988 yilan kadarki siiregte pek ¢ok sanatgiya
calisma yapmasi i¢cin olanak tanimis olan Atdlye 17 gibi baskiresim atdlyeleri de
olmustur. Deneysel baski teknikleri ve yenilik¢i kompozisyon anlayislariyla Atdlye
17 baskiresime dnemli katkilar saglamis ve 6zellikle renkli graviir teknigi konusunda

yenilik¢i caligmalara ev sahipligi yapmustir.

Becerilerini ve fikirlerini gelistirmek, calismalarinda farkli etkiler yaratmak isteyen
baskiresim sanatcilar1 baskiresim tekniklerinde yontem ve malzeme degisikligine
gitmislerdir. Baskiresimde deneysel yaklasimlar kisilere dinamik, anlik etkiler, fakli

degerler ve perspektifler sunmaktadir.

Baskiresim teknikleri yiizyillardir kullanilan ve genellikle malzeme ve yontem olarak
pek fazla degisiklige ugramadan giiniimiize kadar gelmistir. Oyma takimlar1 ¢izim
araclar1 baskiresim tarihinin baslangicindan beri kullanilan arag gereclerdir. Fakat
basiresim sanatgilar1 teknolojinin getirdigi yeni malzeme ve teknik olanaklardan her
donemde yararlanmiglardir. Baskiresim sanatc¢ilarin yaptigi denemelerle birlikte
baskiresim sanatma yeni malzemeler ve yeni yontemler katilmistir. Kendi anlatim

dillerine uygun malzeme ve yontemi bulma arayisinda olan baskiresim sanatgilari

70



icin deneysellik ve yeni anlatim yontemleri bulma istegi baskiresme yeni teknikler ve

malzemeler kazandirmistir.

4.2 Alternatif (Deneysel) Teknikler

4.2.1 1. Alt Probleme iliskin Bulgular: Yiiksek Baskiresim
Tiim bask1 teknikleri igerisinde, matbaacilikta tipo baski olarak uygulanan yiiksek

baski teknigi, bilinen en eski tekniktir. Tarihin ilk baskilar1 ise; i1stampa-damga
seklinde yiliksek baski olarak yapilmistir. Bu ilk baskilar; tamamen yazilardan
olugsmaktadir ve tahta kaliplar miirekkeplenerek kagit veya ipek tizerine basilmistir
(Kiran, 2010). Ortaya ¢ikis nedeni insanlar arasinda iletisimi saglamakti. Teknigin ilk
uygulamalarinda, semboller ve imgeler vardi, daha sonra da basili harfler bu
imgelerin yerini aldi. Teknigin en cazip yani, tasarimin dogrudan ve basit

malzemelerle kaliba oyarak aktarilabilmesidir.

Giizel sanatlarin bir alam olarak baskiresimde, kalibin elde oyuldugu agag
baski ya da linol oyma (linolbaski olarak da bilinir) en alisilmis yaklagimdir.
Buna ek olarak aga¢ graviir, yliksek baskinin 6zel bir sekli ¢ok ince detay
saglayan c¢ok sert bir malzeme kullanir. Resim, blok oyularak yapilir.
Yiiksekte kalan bolgelere miirekkep verilir ve ondan sonra kagit lizerine
basilir. Tas frottajlar (tasin {izerinden ovalayarak elde edilenler) bir

yiiksekbaski kalibinin ilk ifadesidir (Grabowski ve Fick, 2013, s. 75).

Tasarimda, beyaz kalmasi gereken yerlerin linol veya aga¢ levha tlizerinden oyulup
cikartilmasi ve yliksekte kalan yerlerin miirekkeplenip basilmasi mantigina dayanir.

En basit uygulama sekli, okullarda patates baskis1 olarak goriiliir.

Yiiksek baskiresimde kullanilan pekg¢ok malzeme vardir. Bunlardan en ¢ok
bilinenleri ve kullanilanlar1 aga¢ ve linoldiir. Bunlarin disinda strafor, suntan, plastik,
alc1 gibi oyulabilir 6zellikteki malzemelerde kullanilmaktadir. Yiiksek baski resimde
temel amac¢ kalip iizerinde yiiksekte kalan kisimlar olusturarak tasarimin kalip
iizerine aktarimasidir. Kalip olusturulurken de c¢esitli oyma araglarindan

yararlanilmaktadir.
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Tahta baski teknigi ile gelen, iislubu belirleyecek Ozellikler arasinda, c¢abukluk,

hareket ve dinamizm kavramlarmi gdsterebiliriz (Gokaydin, 1987).

Renkli agacbaski uygulamasi, Avrupa’da 15. yiizyilda goriilmeye baslanmistir.
1470°de siyah ¢izgi yontemiyle, tek kalip kullanilip basilmis daha sonra da fir¢a ve
tampon yardimiyla baski renklendirilmistir. 1490 yilinda J. M. Hamman ii¢ kalip
kullanarak renkli bask1 ¢caligmalar yapmustir.

4.2.1.1 Dakota Baski ve Teknigi

Yiiksek baskiresimde kalip oyulurken temel olarak ¢ukur alanlar ve yiiksek alanlar
olusturulmaktadir. Bu nedenle genellikle aga¢ ve linol gibi malzemeler oyularak
kalip yapilir. Artan malzeme c¢esitliligiyle agac ve linoliin disindaki malzemeleri
kullanma olanag1 dogmustur bunlardan biride genellikle reklam sektoriinde
kullanilan ve dakota olarak adlandirilan malzemedir (Sekil 39). Dakota’nin en
onemli 6zelligi geleneksel yiiksek baski tekniklerinde kullanilan aga¢ ve linol gibi
sert olmamasidir. Bu 6zelliginden dolay1 oyma araglarini kullanimi1 yerine sadece bir
kalemle cukur alanlar1 olusturmak miimkiindiir. Agac, linol ve PVC gibi sert
olmadig1 icin yiizeye kalemle ¢izim yapar gibi bastirdigimizda cukur alanlarin
olusmasma olanak vermektedir. Boylece 6zellikle kiiciik yastaki cocuklarm dahi

kullanabilecegi bir malzeme olmaktadir.

Sekil 39: Dakota
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4.2.1.1.1 Dakota baskiresim Tekniginde Kullanilan Arag ve
Gerecler
Yiiksek baskiresimde oyma islemini yapmak icin oyma araglarmna ihtiya¢ vardir.

Fakat malzeme olarak dakota kullandigimiz i¢cin oyma islemi yerine ezme islemi
yapilmaktadir. Bunu i¢in ¢ukurluk olusturabilecek her tiirli ara¢ kullanilabilir. En iyi
sonu¢ yazma kismi uzun olan bir tiikenmez kalemdir (Sekil 40). Sert bir uca sahip
oldugu i¢in dakota iizerinde 1yi bir ¢gukurluk meydana getirmektedir. Kalem oldugu
icin tutulmas1 ve kullanilmasi olduk¢a kolaydir. Kiiclik yastaki ¢ocuklarin bile
rahatlikla kullanabilecegi bir ¢izim aracidir. Tikenmez kalemin bir dezavantaji
vardir o da miirekkep birakmasidir. Bu miirekkep 6zellikle renkli ytliksek baskida
acik renklerde baski sirasinda kagida da gegmekte ve koyuluk olusturmaktadir. Bunu
onlemek icin kullanilmis ve miirekkebi bitmis bir kalem kullanilabilir. Eger siyah
beyaz bir baskiresim yapilacaksa bu sorun teskil etmez. Tiikenmez kalemin disinda
her tirli resim kalemi de kullanilabilir fakat ¢izim yaparken g¢ok bastirmamak

gerekir ¢linkii resim kalemleri ¢ok kalin ¢izgiler olusturabilir.

Sekil 40: Tiikkenmez kalemin kullanilmasi

Yiiksek baskiresimde kullanilan boyalar bu teknikte de kullanilmaktadir. Matbaa
miirekkebi bunlarin basinda gelmektedir. Fakat kiiclik yastaki ¢ocuklarin ve 6zellikle
ilkdgretimdeki dgrencilerin matbaa miirekkebi yerine su bazli boyalar1 kullanmalar1
daha uygun olacaktir. Bu boyalarin en 6nemli 6zelligi suyla ¢oziilebilmeleri kokusuz

olmalar1 ve tiner gibi toksik maddelere ihtiyag duymadan sonug¢ alimabilmesidir.
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Gilintimiizde neredeyse her yerde bulunabilecek su bazli baski miirekkepleri vardir.
Eger bu miirekkepleri bulmakta sorun yasanirsa ¢ok daha kolay bulunabilen ve
ekonomik olarak daha ucuz olan akrilik ve ahsap boyalar1 da kullanilabilir. Bu
boyalar da su bazlidir ve yiiksek baskida kullanilabilir. Fakat bu boyalar1 kullanirken
bazi1 hususlara dikkat etmek gerekir. Akrilik ve ahsap boyalar1 ¢abuk kuruma
ozelliligine sahip boyalardr bu nedenle kurumasini geciktirmek i¢in glase
kullanilmalidir. Glasenin bulunmadigi yerlerde ise sivi deterjan da glase gorevini

yerine getirmektedir. Glase boyanin kurumasimni geciktirmektedir.

Yiiksek baskiresimde kullamilan pek ¢ok 6zellikte merdane bulunmaktadir. Iyi bir
merdaneden beklenen boyayi yilizeyine tam olarak almasi ve bu boyay1 kalip lizerine
aktarmasidir. Piyasada fiyatlar1 olduk¢a uygun olan pek ¢ok merdane bulunmaktadir.
Merdane bulunamadig1 durumlarda farkli araglar da kullanilabilir. Ornegin bir siinger
yardimiyla boya kalip tlizerine fazla bastirmadan verilebilir. Su bazli boya

kullanilacaksa genis bir fir¢a da boyayi kalip tizerine aktarmada kullanilabilir.

Tasarimin kalip lizerine aktarilabilmesi i¢in kopya kagidi kullanilmaktadir. Kopya
kagid1 farkli renklerde olabilir. Piyasada genellikle siyah ve mavi olarak
satilmaktadir. Caligma renkli yapilacaksa ilk renklerde sar1 kopya kagidini kullanmak
gerekir ¢linkli koyu olanlar1 ylizeyde iz birakmakta bu izlerde baski asamasindan

sonra kagida gecmektedir.

Yiiksek baski resimde g¢aligmanin basim asamasinda yiiksek baskiresim presi
kullanilmaktadir. Bu presin olmadigi durumlarda genellikle tahta kasikla basing
yapilarak calisma basilmaktadir. Malzeme olarak dakota kullanildiginda baskilama
arac1 olarak herhangi bir araca gerek duyulmadan sadece elimizle yapacagimiz
basing yeterli olmaktadir. Bu da her yastaki ¢ocuklarin dahi yapabilecegi bir teknik

haline gelmektedir.

Yiiksek baski teknigi oldugu i¢in kullanacak kagitlarm dokulu olmamasi
gerekmektedir. Dokulu olan kagitlarda ¢cukurda olan kisimlara boya temas edemedigi
icin bu kisimlar boyanmamaktadir. Kagitlar kalin olabilecegi gibi giindelik yasamda
kullandigimiz ince A4 kagitlari da kullanilabilmektedir. Hatta bu kagitlar ince oldugu
icin kaliptaki boya ¢cok daha kolay bir sekilde kagida gegmektedir.
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4.2.1.1.2 Renkli Dakota Baski Teknigi Islem Basamaklar:
Dakota baski tekniginde islem basamaklar1 kisaca su sekilde olmaktadir:

1. Tasarimimn oldugu kagit ve dakota ayni 6l¢iide olacak sekilde kesilerek hazirlanir.

2.Tasarimin oldugu kagit dakota kalip iizerine yerlestirilerek beyaz ¢ikmasi gereken
yerler kopya kagidi ile kalip iizerine aktarilir ve resim kalemi ile ¢izilerek ¢ukur

olmas1 saglanir.
3.Poza ayar1 yapilarak ¢aligma baski i¢in hazirlanir.

4. Kalip lizerine en agik olan renk merdane yardimiyla verilir (Buradaki ¢alismada

sar1 renk basilmigstir).

5. Dakota kalip lizerine kagit yerlestirilir el yardimiyla basing yapilarak kalip

iizerindeki boyanin kagit lizerine gegmesi saglanir.
6. Planlanan baski sayis1 kadar baski yapilarak ilk agama tamamlanir.

7. Kopya kagidiyla basilan renk kalip iizerine ¢izilir ve resim kalemi ile ¢ukur hale

getirilir.
8. Ikinci renk merdane yardimuyla kalip iizerine verilir.
9. Poza ayar1 yapilarak ikinci renk daha 6nce basilan kagitlar tizerine basilir.

10.Tasarimdaki renk sayis1 kadar bu asama tekrar edilir (Arastirmaci tarafindan

yapilan ¢alismada sekiz renk basilmistir).

Tasarima uygun Olciide dakota kesilir. Dakota kolay kesilen ve yumusak bir
malzemedir. Maket bicagi ya da makasla rahatlikla kesilebilmektedir. Dakota’nin ve

tasarimin ayni 6lciide olmasi gerekmektedir.

Rengi tasarim dakota iizerine aktarilir. Renkli ¢alismalarda geleneksel yiiksek
baskida oldugu gibi agik renkten koyu renge dogru bir siralama mevcuttur. Bu
nedenle calismada en agik renkten baglanir. Calismada beyaz alanlar mevcutsa
oncelikle boya verilmeden bu alanlarin dakota {izerine ¢izilmesi ve cukur hale

getirilmesi gerekmektedir. Dakotanin lizerine kopya kagidi yerlestirilir bu kopya
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kagidinin iizerine dakotaya tam olarak oturacak sekilde tasarim yerlestirilir. Bir

kalem yardimiyla calismadaki beyaz kisimlar dakota iizerine aktarilir.

Tiikkenmez kalemle ¢izilmis olan kisimlarin {izerinden gecerek ¢ukur hale
getirilmektedir (Sekil 41). Bu malzemenin en O6nemli avantaji oyma bigaklari
kullanmadan tiikenmez kalemle ¢ukurluk olusturulmasma imkan vermesidir. Sekilde

gosterilen ¢alismada ilk asamada beyaz olan kisimlar cukur hale getirilmistir.

Sekil 41: Dakota iizerine ilk rengin aktarilmasi

Cukur olan kisimlar ezildikten sonra ilk renge gegilir sekildeki ¢alismada ilk renk
saridir. Bu nedenle ilk renk olarak kalip lizerine merdane yardimiyla verilir (Sekil
42). Kullanilan boya ¢ok akiskan olmamali bu nedenle matbaa miirekkebinin i¢ine

inceltici katilmadan kullanilmamalidir.
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Geleneksel yiiksek baskiresim tekniginde oldugu gibi merdaneyle boya verdigimizde

cukur olan kisimlara boya gelmez boya sadece yiiksekte kalan kisimlara gelmektedir.

Sekil 42: i1k rengin kalip iizerine verilmesi

Renkli yiiksek baski tekniginde oldugu gibi bu teknikte de her katin st {iste gelmesi
i¢cin poza ayar1 yapmak gerekir. Bunun i¢in pek ¢ok yontem vardir. Bunlardan biri iki
adet L seklinde mukavva kesip bunlart poza ayart i¢in kullanmaktir. Bu
mukavvalardan biri digerine gore daha kalin olmalardir. Bu mukavvalar i¢ ice
yerlestirilir. I¢ kisimda kalan mukavvaya kalipp diger mukavvaya ise kagit
yerlestirilir. Calisma bu sekilde basilir. Bu yontemde tek kalipli eksiltme yontemi
kullanilmistir. Yiiksek baskida renkli ¢alisma yaparken iki yontem kullanilir bunlar
coklu kalip yontemi ve tekli kalip yontemi. Burada tekli eksiltmeli kalip yontemi
kullanilmistir. Bu yontemde renkler en agiktan en koyuya dogru basilir ve her renk
basildiktan sonra basilan renk kalip lizerinden oyulur. Dakota kullanildiginda oyma
islemi yapilmaz ezme iglemi yapilir. Basilan her renk ezilerek eksiltilir ve bir sonraki
renge gecilir. Tekli kalip yontemi kullanildig1 i¢in kag¢ adet baski alinacagi dnceden
karar verilerek bu sayi1 ile baski islemlerine baslanir. Diger asamalarin her birinde

toplam baski1 sayis1 basilir.

Poza ayarmnda once kalip sonra basilacak olan kagit konulur. Kagitlarin arkasina
hizalanacak olan yeri tespit etmek i¢in bir ok ¢izilir ve her baskida bu oka dikkat
edilerek bask1 iglemleri gerceklestirilir. Kagidi da yerlestirdikten sonra mukavvalar
cikarilir. Kagidin iizerine elimizle bastirarak kaliptaki boyanin kagida gegmesi

saglanir. Elimizi kalibin her yerine gezdirerek basili alanin tamaminin kagida
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geemesi saglanir (Sekil 43). Sar1 renk 13 kagida basilarak ilk asama tamamlanir

(Sekil 44).

Sekil 44: 11k rengin kagitlara basilmasi
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Calismada birinci rengi bastiktan sonra basilmis olan kisimlar tiikkenmez kalemle
ezilerek ¢ukur hale getirilir. Daha sonra ikinci renge gegilir. ikinci katman olan
turuncu da kagida basilarak tamamlanir (Sekil 45). Baskilama araci olarak elimizin
disinda bir strafora sarilmis bez de kullanilabilir. Straforun diiz olmasma dikkat

edilmelidir.

Sekil 45: Ikinci rengin kagitlara basilmasi

Basilan her renkten sonra kalip iizerindeki boya temizlenmelidir. Bu temizlik
sirasinda  ¢ok fazla tiner kullanilmamalidir. Ciinkii tiner dakotaya zarar
verebilmektedir. Calismadaki renk sayisina gére bu asamalar tekrar edilir ve en son

asamada en koyu renk basilarak ¢aligma tamamlanir (Sekil 46).
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Sekil 46: Baski asamalar1

4.2.1.1.3 Dakota Tekniginde Karsilasilan Sorunlar ve Coziim
Onerileri
Bu teknikte calisma renkli yapilacaksa eskizi kalip lizerine aktarirken agik renkli

kopya kagitlar1 tercih edilmelidir. Calismada acik renkleri basarken koyu olan kopya
kagidinin cizgileri de kagit lizerine ¢ikmaktadir. Oyma islemi yapilmadig i¢in ¢ukur
alanlar1 kalemle iyice bastirmak gerekir. Ilk baskidan sonra gerekli olmas1 halinde
cukur alanlar tekrar kalemle bastirilarak boya almasi Onlenebilir. Su bazli boya
kullanirken ¢ukur alanlara boya gelmemesi i¢in boyay1 ¢ok sulandirmadan koyu
kullanmak gerekir. Kalip ilizerine boya verirken fazla boya kullanildiginda ¢ukur

alanlarda boya ile dolabilmekte ve kagit iizerinde istenmeyen yerlere de boya
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gelebilmektedir. Bunu onlemek icin kalip lizerine boyayr yavas yavas vermek

gerekir.

4.2.1.1.4 Dakota Baski ile Geleneksel Yiiksek Baski
Tekniklerinin Fark
Geleneksel yiiksek baski tekniklerinde genellikle agac ve linol kullanilmaktadir. Bu

iki yiiksek baski malzemesi de oyularak yapilir. Oyma islemi yapilirken de oyma
bicaklar1 kullanilmaktadir. Oyma bicaklar1 kii¢iik yastaki ¢ocuklarin kullanmasi
tehlikeli sonuglar dogurabilmektedir. Burada en biiyiik tehlike oyma bigaklarin oyma
sirasinda ele veya parmaklara batmasidir. Oyma bigaklar1 ¢ok keskin oldugu icin
derin kesikler meydana gelebilmektedir. Bu sadece kiigiik yastaki cocuklarin degil
herkes i¢in bir tehlike olusturabilmektedir. Bunu disinda oyma bicaklarii geregi gibi
kullanmak i¢in deneyim sahibi olmak gerekir. Ozellikle agicin oyulmasi sirasmda
bicag1 kontrol etmek zor olabilir ve bazen istenmeyen yerlerin de oyulmasi sz
konusu olabilmektedir. Oysa malzeme olarak dakota kullanildiginda oyma araci
olmadigr i¢in bir tehlike s6z konusu olmaz. Dakotanin bir diger avantaji oyma
bicagin yerini kalemin almasi ve bdylece kontroliin saglanmasi daha kolay

olmaktadir.

4.2.1.2 Kapron Baski ve Teknigi

Kapron laminat ve lamine parke alt1 ses ve 1s1 izolasyon levhasi polistren kopiik
levhadir (Sekil 47). Laminat parke altma kullanilan kapronun 3,5 ve 7mm kalinlikta
olan c¢esitleri vardwr. Tabaka levha seklinde 70x100cm Olciilerinde satilir. Kolay
kesilen bir malzemedir. Dakotaya gore daha yumusak bir malzemedir. Kapron
dokulu bir malzemedir. Dakota gibi tamamen diiz ve piirlizsiiz bir yiizeye sahip
degildir. Bu nedenle bask1 sonrasinda calismada gozle goriiliir dokular olugsmaktadir.
Kapronda da dakotada oldugu gibi cukur alanlar oyma islemi yapmadan ezerek

olusturulur.
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Sekil 47: Kapron

4.2.1.2.1 Kapron baskiresim Tekniginde Kullanilan Arag¢ ve
Geregler
Dakotada oldugu gibi kapron da oymaya elverisli degildir. Bu nedenle kapronda

cukurluk olusturmak i¢in kalem gibi araglardan yardim alinir. Ucu uzun olan
tiikenmez kalem en iyi ezme aracidir. Tiikenmez kalemin ug¢ kismi yuvarlak ve uzun
oldugu i¢in g¢ukurluklarin kenarlari daha keskin olmaktadir. Boylece c¢aligmada

ayrmtilar daha iyi ¢ikmaktadir.

Kapron rahatlikla kesilebilen bir malzemedir. Maket bigagi ya da makasla kolaylikla
kesilebilmektedir. Ozellikle makasla dikdortgenin disinda istenilen sekillerde
kesilebilir. Bu da 6zellikle farkli sekillerde tasarimlar yapmayi kolaylagtirmaktadir.

Kapron fiizerine daha Once hazirlanan bir tasarmmi aktararak baski yapilacaksa
tasarimi kapron iizerine gecirmek i¢in kopya kagidi kullanilmaz. Bunu nedeni de
kapronun dokulu bir ylizeye sahip olmasidir. Kopya kagidi ile yapilan transferde
¢izim tam olarak kapronun iizerine ¢ikmaz. Kopya kagidi kullanmadan da tasarim
kapron iizerine gegirilebilir. Tasarim kapron {izerine yerlestirildikten sonra tizerinden
tiikenmez kalemle gegilince kapron yumusak oldugu i¢in ¢izim ¢ukur alanlar olarak

altta ¢ikar boylece cukurlastirilacak alanlar kapronda olugsmus olur (Sekil 48).
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Sekil 48: Kapron iizerine tasarimin aktarilmasi

Boya olarak yag bazli boyalar kullanilabilir. Yapilan denemelerde en iyi sonucu
matbaa miirekkebi vermistir. Kapron boyay1 ¢ok iyi alan bir malzemedir. Boyay1
yiizeyine alan her tiirli merdane kullanilabilmektedir. Basim asamasinda pres yada
kasikla basma yontemi kullanilmadan sadece elimizin basinci baski igin yeterlidir.

Baski i¢in en iyi sonucu dokusuz ve diiz kagitlar vermektedir.

4.2.1.2.2 Renkli Kapron Baski Teknigi Islem Basamaklart
Renkli kapron baski tekniginde islem basamaklari kisaca su sekilde olmaktadir:

1. Tarimm oldugu kagit ve kapron ayn1 dl¢iide olacak sekilde kesilerek hazirlanir.

2.Tasarimin oldugu kagit kapron kalip iizerine yerlestirilerek beyaz ¢ikmasi gereken
yerler tasarim {izerinde ¢izilir. Cizilen yerler kapron iizerinde ¢ukurluk olusturur.

Resim kalemi ile bu alanlar tamamen ¢ukur olacak sekilde ¢izilir
3.Poza ayar1 yapilarak ¢alisma baski i¢in hazirlanir.

4. Kalip lizerine en agik olan renk merdane yardimiyla verilir (Buradaki ¢aligmada

sar1 renk basilmistir).

5. Kapron kalip iizerine kagit yerlestirilir el yardimiyla basing yapilarak kalip

izerindeki boyanin kagit iizerine gegmesi saglanir.

6. Planlanan baski sayis1 kadar baski1 yapilarak ilk agama tamamlanur.
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7. Tasarimin oldugu kagit kapron lizerine yerlestirilir ve kalemle bu alanlar ¢izilir.
Daha sonra kagit kaldirilir ve resim kalemi ile basilmis olan rengin oldugu alanlar

cukur hale getirilir.
8. Ikinci renk merdane yardimiyla kalip iizerine verilir.
9. Poza ayar1 yapilarak ikinci renk daha once basilan kagitlar iizerine basilir.

10.Tasarimdaki renk sayist kadar bu asama tekrar edilir (Arastirmaci tarafindan

yapilan ¢alismada bes renk basilmistir.)
Kapron tasarima uygun 6l¢tide kesilir. Kapron ve tasarimin ayni 6l¢iide olmalidir.

Renkli olan tasarim kapron {izerine yerlestirilir ve beyaz alanlar tilkenmez kalemle
cizilir bu islem sonrasinda kapron iizerinde ¢izilen yerler gukur olarak ¢ikar. Tasarim

kapronun iizerinden kaldirilir tilkenmez kalemle beyaz alanlar ¢ukur hale getirilir.

Tasarimdaki en agik renk merdane ile kapron iizerine verilir. Renkli ¢alisma oldugu
icin Poza ayar1 yapmak gerekir bunu igin iki yontem kullanilabilmektedir. Ilk
yontemde iki tane L seklinde mukavva hazirlanir biri kalib1 yerlestirmek i¢in digeri
de kagidi yerlestirmek i¢in kullanilir. L seklindeki mukavvalardan biri kagida poza
ayar1 yapmak i¢in daha kalin olmalidir (Sekil 49).

Sekil 49: Kapronun L seklindeki mukavvalarla pozalandirilmasi

Ikinci ydntemde kapron plaka dogrudan kagidin {izerine vyerlestirilir ve ters

cevrilerek baskilama yapilir (Sekil 50). Bu poza ayar1 yonteminde kaydirmadan baski
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yapmak diger yonteme gore daha zordur ve dikkatli bir sekilde yapilmasi

gerekmektedir.

Sekil 50: Kapronun poza ayarinin yapilmasi ve ilk rengin basilmasi

Birinci renkte yapilan islemlerin hepsi diger renkler icin de yapilarak caligma
tamamlanir (Sekil 51). Basilan her renkten sonra kapronu temizlerken tiner

kullanilmamali 1slak mendille ya da kuru bir bezle yiizeydeki boya temizlenmelidir.

85



Sekil 51: Kapron bask1 asamalar1

4{: 2.1.2.3 Kapron Tekniginde Karsilasilan Sorunlar ve Coziim
Onerileri
Kapron dakotaya gore daha yumusak ve ylizeyi daha engebelidir bu nedenle

baskilarda fazla ayrinti vermez. Kapron sentetik tinerle kolayca deforme
olabilmektedir bu nedenle matbaa miirekkebi ya da sentetik bazli boya kullanirken
dikkatli olmak gerekir. Renkli baskilarda basilan rengin kalip {izerinden silme
asamasinda c¢ok fazla tiner kullanmamak gerekir. Su bazli boya kullanirken boyanin

cok sulu olmamasi ayrmtilarin kaybolmamasi agisindan 6nemlidir.
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4.2.1.2.4 Kapron Baski ile Geleneksel Yiiksek Baski
Tekniklerinin Farki
Kapron yumusak bir yapida oldugu i¢in oymaya elverisli bir malzeme degildir bu

nedenle oyma islemi yerine sivri uglu bir aragla ¢izim yapilarak gercgeklestirilir.
Yiiksek baskida kullanilan oyma araglarmin yerini kalemler almaktadir. Bu avantaji
daha kontrollii bir ¢ukurlastirma imkani saglamaktadir. Dezavantaji ise geleneksel
yiiksek baskida kullanilan aga¢ ve linol gibi malzemelerde yapilabildigi gibi
ayrintiya ¢ok fazla izin vermemesidir. Oyma isleminin yapilmamas1 6zellikle kiiciik
yastaki cocuklarmm bu teknigi kullanmalarmna imkan saglamaktadir. Geleneksel
yiiksek baskinin gerektirdigi pres ve kasikla baskilama islemi yerine ¢ok az bir
basingla ¢alismanin kagit lizerine aktarilabilmesine olanak saglamaktadir. Agag¢ ve
linol gibi malzemeler gibi sert olmadigi i¢in makasla bile ¢ok farkl sekillerde kesilip

kalip olusturulabilir.

4.2.1.3 Kopiik Baski ve Teknigi

Polistiren ya da daha ¢ok bildigimiz adiyla kopiik bir tiir plastiktir. izolasyon
malzemesi olarak, ince cidarli kaplarda, sogutma kulelerinde, boru kopiik, kauguk,
cesitli aletler, otomobil parcalari, paneller ve elektronik aletlerin plastik aksamlarinda
yaygin olarak kullanilir. Tek kullannomlik bardak, tabak, yogurt kaplari, ayran
kaplarinda siklikla kullanilir (Sekil 52). Genetik ve molekiiler biyolojinin en temel
uygulamalarindan biri olan hiicre kiiltiirlerinde kullanilan kaplarin yapisinda bulunur
(Wikipedia, 2016). Giiliik hayatta neredeyse her yerde karsimiza ¢ikmakta ve kolay
temin edilebilmektedir. Kopiik diger yiiksek baski tekniklerinde kullanilan agag¢ ve
linol gibi sert bir malzeme degildir ve oymaktan ziyade kalemle ezilerek
islenmektedir. Kalem kopiik iizerine bastirilarak c¢izgi c¢izildiginde bir ¢ukurluk
olugmakta bu da yiiksek baski i¢in yeterli diizeydedir. Bu malzemede oyma araglarini

kullanmak gerekli degildir.
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Sekil 52: Kopiik

4.2.1.3.1 Kopiik baskiresim Tekniginde Kullanilan Arag ve
Geregler
Bu baskiresim malzemesinde ¢ukur alanlar olusturmak i¢in oyma iglemi yerine ezme

islemi yapildig1 i¢in sadece bir kalem kullanmak yeterlidir. Kalem disinda farkl
dokular ve etkiler elde etmek i¢in farkli malzemeler de kullanilabilmektedir. Bunu
icin ¢ukurluk olusturabilecek her tiirlii ara¢ kullanilabilir. En iyi sonu¢ yazma kismi

uzun olan bir tiikenmez kalemdir. Bunun disinda resim kalemi de iyi bir sonug verir.

Polistiren ile iiretilen malzemelerden baskiresimde kullanilabilecek en iyi malzeme
kopiik tabaktir. Kopilik tabagi baskiresimde kullanmak i¢in Oncelikle kesilmelidir.
Bunun icin tabak bir makasla kesilerek uygun bir baskiresim plakast
hazirlanmalidir(Sekil 53). Kalip hazirlandiktan sonra ¢izim i¢in bir resim kalemi
yeterlidir. Fakat daha iyi bir sonu¢ i¢in ucu uzun olan tiikkenmez kalem tercih

edilmelidir (Sekil 54).
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Sekil 53: Kopiik tabagin baski i¢cin hazirlanmasi

Sekil 54: Kopiik iizerine tasarimin ¢izilmesi

Kopiik baskiresimde matbaa miirekkebi iyi sonu¢ vermektedir. Fakat boyanin toksik
madde olan tinerle inceltilmesi ve temizlik sirasinda ylizeyden kolay ¢ikmamasi
nedeniyle su bazli boyalarin kullanilmasmin daha dogru olacagini sdyleyebiliriz. Su

bazli boyalar kiiciik yastaki cocuklarin kullanimima daha uygun olacaktir.

Baski sirasinda boyayr ylizeye tatbik etmek icin bir merdane kullanilmaktadir.
Merdanenin olmadigi durumlarda boya siinger yada fircayla da yiizeye verilebilir.

Fakat firca ve siingerle boya verildiginde boya cukur alanlara da girmekte ve baski
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sirasinda istenmeyen sonuclara neden olmaktadir. Bu nedenle fir¢a ve siingerle boya

verilirken dikkatli olunmalidir.

Kopiik ¢cok yumusak bir malzeme oldugu i¢in tasarimin transfer edilmesi oldukca
zordur ¢iinkii baski tapildiginda ¢ukurluk olusmaktadir. Bu bir agidan bir avantajdir
clinkii kopya kagidina gerek kalmadan kagidin iizerindeki ¢alismanin iizerinden bir
kalemle gecildiginde kopiik ilizerinde cukurluk olusacagi i¢in tasarimda kopiigiin

iizerine ge¢cmis olur.

Kopiik baskiresim malzemesinde baskilama araci olarak herhangi bir araca gerek
duyulmadan sadece elimizle yapacagimiz basing yeterli olmaktadir. Bu da her
yastaki ¢cocuklarin dahi yapabilecegi bir teknik haline gelmektedir. Baski1 i¢in normal
diiz kagit kullanilmaktadir. Normal kalinliktaki A4 kagidi iyi sonu¢ vermistir (Resim
55).

Sekil 55: Kopiik baskiresim, 6grenci ¢calismast
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4.2.1.3.2 Renkli Kopiik Baskiresim Teknigi Islem Basamaklar
Renkli kopiik baski tekniginde islem basamaklar1 kisaca su sekilde olmaktadir:

1. Tarimm oldugu kagit ve kopiik ayn1 6l¢iide olacak sekilde kesilerek hazirlanir.

2. Tasarimin oldugu kagit kopiik kalip lizerine yerlestirilerek beyaz ¢ikmasi gereken
yerler tasarim {izerinde ¢izilir. Cizilen yerler kapron iizerinde ¢ukurluk olusturur.

Resim kalemi ile bu alanlar tamamen ¢ukur olacak sekilde ¢izilir
3. Poza ayari yapilarak ¢aligsma baski i¢in hazirlanir.

4. Kalip lizerine en agik olan renk merdane yardimiyla verilir (Buradaki ¢alismada

sar1 renk basilmigstir).

5. Kopiik kalip iizerine kagit yerlestirilir el yardimiyla basing yapilarak kalip

iizerindeki boyanin kagit lizerine gegmesi saglanir.
6. Planlanan baski sayis1 kadar baski yapilarak ilk agama tamamlanir.

7. Tararimin oldugu kagit kopiik lizerine yerlestirilir ve kalemle bu alanlar ¢izilir.
Daha sonra kagit kaldirilir ve resim kalemi ile basilmis olan rengin oldugu alanlar

cukur hale getirilir.
8. Ikinci renk merdane yardimiyla kalip iizerine verilir.
9. Poza ayar1 yapilarak ikinci renk daha 6nce basilan kagitlar tizerine basilir.

10.Tasarimdaki renk sayis1 kadar bu asama tekrar edilir (Arastirmaci tarafindan

yapilan ¢alismada dort renk basilmistir.)

Renkli calismalarda geleneksel yiiksek baskida oldugu gibi agik renkten koyu renge
dogru bir siralama mevcuttur. Bu nedenle calismada en acik renkten baglanir.
Calismada beyaz alanlar mevcutsa oncelikle boya verilmeden bu alanlarin kopiik
iizerine ¢izilmesi ve ¢ukur hale getirilmesi gerekmektedir. Ayni dlgiilerde olan kagit
koptk tizerine yerlestirilerek ilk rengin alanlar1 kagit iizerinde ¢izilir boylece kopiik

iizerinde ¢ukur alanlar olusmus olur.
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Kagit kaldirilarak ¢ukur alanlarin tam olarak olup olmadigi kontrol edilir gerekirse

cukurluklar bir kalemle daha da derinlestirilir.

Cukur olan kisimlar ezildikten sonra ilk renge gecilir sekildeki ¢alismada ilk renk
saridir. Bu nedenle ilk renk olarak kalip iizerine merdane yardimiyla verilir (Sekil
56). Kullanilan boya ¢ok akiskan olmamali bu nedenle matbaa miirekkebinin i¢ine

inceltici (tiner) konmamalidir.

Geleneksel yiiksek baskiresim tekniginde oldugu gibi merdaneyle boya verdigimizde

cukur olan kisimlara boya gelmez boya sadece yiiksekte kalan kisimlara gelmektedir.

Sekil 56: Kopiik iizerine ilk rengin aktarilmasi
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Renkli yiiksek bask1 tekniginde oldugu gibi bu teknikte de her katin st {iste gelmesi
icin poza ayar1 yapmak gerekir. Uygulanan ¢alisma yuvarlak oldugu igin kopiigiin
kenarlarina sonraki renkler i¢in poza ayar1 yapmamizi saglayacak c¢izgiler
cizilmelidir. Bu c¢izgiler kopiigiin arkasma da ¢izilmelidir. Bu yontemde renkler en
aciktan en koyuya dogru basilir ve her renk basildiktan sonra basilan renk kalip
tizerinde ¢ukur hale getirilmelidir. Basilan her renk ezilerek eksiltilir ve bir sonraki
renge gecilir. Tekli kalip yontemi kullanildig1 i¢in kag¢ adet baski alinacagi dnceden
karar verilerek bu sayi1 ile baski islemlerine baslanir. Diger asamalarin her birinde
toplam baski1 sayis1 basilir. Sar1 renk 10 kagida basilarak ilk asama tamamlanir (Sekil

57).

Sekil 57: i1k rengin kagitlara basilmasi

Calismada birinci rengi bastiktan sonra basilmig olan kisimlar tiikenmez kalemle
ezilerek ¢ukur hale getirilir. Daha sonra ikinci renge gegilir. ikinci katman olan

turuncu da 10 kagida basilarak tamamlanir.

Basilan her renkten sonra kalip iizerindeki boya temizlenmelidir. Bu temizlik
sirasinda  ¢ok fazla tiner kullanilmamalidir. Ciinkii tiner kopiige zarar
verebilmektedir. Calismadaki renk sayisina gére bu asamalar tekrar edilir ve en son

asamada en koyu renk basilarak ¢aligma tamamlanir (Sekil 58).
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Sekil 58: Baski asamasi

4.2.1.3.3 Kopiik Baskiresim Tekniginde Karsilagilan Sorunlar
ve Coziim Onerileri
Kopiik aga¢c ve linole gore daha yumusak bir malzemedir. Biiylik alanlari

cukurlastirirken tam olarak ezmek gerekir ¢linkii baski sirasinda bu alanlar da boya
almakta ve kagit lizerine ¢ikabilmektedir. Calismada biiyilik alanlar kullanilacaksa bu
alanlar1 ¢ukurlastirmak yerine kalip tizerinden kesip almak gerekir. Kopiik yumusak
bir malzeme oldugu i¢in gukurlastirma sirasinda malzemeye zarar vermemeye 6zen
gosterilmelidir. Ozellikle renkli baskilarda kalip iizerinden &nceki boyayi silerken
cok fazla tiner kullanmamak gerekir ¢iinkii tiner kopiiglin erimesine ve deforme
olmasina neden olabilmektedir. Renkli baskilarda aga¢ ve linol kadar ¢ok renkli
baskiya imkan vermemektedir. Ogrenci ¢alismalar1 diisiiniildiigiinde teknigin olanak
verdigi renk sayist yeterli olacagi diisiiniilmektedir. Cok renk kullanilmasi gereken
durumlarda c¢oklu kalip kullanimi bu sorunu ortadan kaldirabilir. Her renk icin
yapilan kalip ¢ok fazla aginmayacagi i¢in istenildigi kadar renkli baski yapilabilir.
Yiiksek baskidan kullanilan aga¢ ve linole gore kopiik baskida dairesel ¢izgiler ok
daha kolay yapilabilmektedir.
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4.2.1.3.4 Kopiik Baski ile Geleneksel Yiiksek Baski
Tekniklerinin Fark
Diger alternatif yiiksek baskiresim tekniklerinde oldugu gibi cukurlastirma oyma

araclar1 ile degil kalemle yapilabilmektedir. Oyma yerine kalem vasitasiyla ¢cukurluk
olusturulmaktadir. Kopiik geleneksel yiiksek baskiresim tekniklerinde kullanilan
agac ve linol gibi malzemeler kadar dayanikli degildir bu neden renkli ¢alismalarda
coklu kalip yontemi kullanilmalidir. Aga¢ ve linol kadar sert olmadigi icin ¢ok
ayrintiya izin vermez. Geleneksel yiiksek baski tekniklerine gore ¢ok daha kisa bir
sirede c¢ukurlastirma islemi yapilabilmektedir. Bu zaman agisindan 6nemli bir

kazang saglamaktadir.

4.2.1.4 Diger Alternatif Yiiksek Baski Teknikleri

4.2.1.4.1 Strafor Baski ve Teknigi
Daha c¢ok ingaatlarda yalitim malzemesi olarak kullanilan strafor 6zgilinbaski

tekniklerinde yiiksek baski malzemesi olarak kullanilabilmektedir (Sekil 59).

Straforun en O6nemli avantajlari: Her yerde bulunabilen bir malzemedir. Kolay
kesilebilen bir malzemedir. Yiksek baskinin gerektirdii oyma bigaklar:
kullanmadan oyma islemi yapilabilmektedir. Hafif bir malzeme oldugu igin
taginmast kolaydir. Oyma islemi yaparken bir kalem kullanmak yeterlidir. Kolay
oyuldugu i¢in ¢ok kisa siirelerde sonug alinabilmektedir. Renkli baskilarda su bazli

boya kullanildiginda sonug ¢ok kisa bir siirede alinabilmektedir.

Sekil 59: Strafor
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Strafor baski teknigin kisaca su sekilde uygulanmaktadar:
1. Tasarima gore strafor bigak ya da maket bigcagi ile kesilir.
2. Tasarmm kopya kagidi ile straforun iizerine aktarilir (Sekil 60).

3. Kursun kalem yardimiyla tasarim strafor {izerine ¢ukurluk olusturacak sekilde

gecirilir.
4. Cabuk sonug¢ almak istendiginde su bazli boya firca yardimiyla yiizeye siirtiliir.

5. Yiizeye kagit yerlestirilerek elle basing uygulanir ve yiizeydeki boya kagida

gecirilir.
6. Kagit ylizeyden kaldirilarak ¢alisma sonuglandirilir (Sekil 61).

7. Renkli baski i¢in yiizey iizerinde kursun kalemle ¢ukurluklar tekrar yapilarak diger

renkler uygulanir.

Sekil 60: Strafor kalip
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Sekil 61: Sonuc¢landirilmis ¢alisma

4.2.2 2. Alt Probleme iliskin Bulgular: Diiz Baskiresim

4.2.2.1 Aliiminyum Folyo Baski (Kitchen Litography)

Teknik anlamda diiz baski tekniklerinde litografi (tas baski) baskiresim yontemine
benzemektedir. Bu nedenle ismi Ingilizce “litography” yani tas baski ve mutfak
“kitchen”  kelimelerin  birlestirilmesinde  gelmektedir. Mutfak kelimesinin
kullanilmasmin nedeni de mutfakta bulabilecegimiz malzemelerin teknigin
gergeklestirilmesinde ana rol oynamasi. Herkes tarafinda uygulanabilecek bir teknik
olmas1 ve malzemelerin ulasilabilir olmas1 bu teknigin en 6nemli 6zelliklerinden
birisidir. Bu teknik 2009 yilinda Fransiz Emilia Aizier tarafindan denenmeye ve
gelistirilmeye baslandi. 2011 yilinda bu teknigin mucidi olarak kabul edildi ve bu
teknigi “Kitchen Litography” olarak isimlendirdi.

4.2.2.1.1 Teknik Ozellikleri
Bu teknik 20-30 tane kopya alinabilmesine olanak saglamaktadir. Bu teknigin temel

ozelligi tagbaskida oldugu gibi yag ve suyun birbirini itmesi ilkesine dayanmaktadir.

Bu teknigin en Onemli oOzelligi tasbaskida oldugu gibi zararli maddelerin
kullanilmamasidir. Terebentin, asit, tiner gibi toksik duman iceren maddeler bu

teknikte kullanilmamaktadir. Bu 06zelligi sayesinde oOzellikle g¢ocuklarin ve bu
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maddelerin  etkilerinden ¢ok c¢abuk etkilenen kisiler i¢in bir tehlike
olusturmamaktadir. Bitkisel yag ylizey lizerine cizilirken kullanilan yagl kalem,

pastel, yagli miirekkebi silmek i¢in terebentinin yerini almaktadir.

Asindirict olarak tagbaskida kullanilan nitrik asit yerine hazir olarak kolada bulunan
fosforik asit ya da nispeten asidin oldugu soda, meyve suyu, sirke gibi sivilar

kullanilmaktadir.

Aliminyum folyo hiz agisindan da son derece avantajlara sahip bir tekniktir.
Tagbaskida oldugu gibi tasin hazirlanmasinda yapilan karmasik siirecleri
barindirmadigr i¢in kullaniciya zaman tasarrufu saglamaktadir. Aliiminyum folyo
yiizey a¢isindan kullanima hazir oldugundan tizerinde herhangi bir islem yapilmasina

gerek yoktur.

Bu teknikte kullanilan malzemeler her yerde bulunabilecek malzemelerdir ve ayni
zamanda tas baskida kullanilan malzemeler gibi yiliksek bir maliyet gerektirmez.
Folyolar, asindiricilar (kola, soda, sirke), yag, ¢izim araglar1 her yerden temin
edilebilecek  malzemelerdir. Baski boyasi olarak matbaa miirekkebi
kullanilmaktadir. Fakat yapilan denemelerde yagli boyanin da sonuc¢ verdigi
goriilmiistiir. Yagli boya giinlimiizde neredeyse her yerde bulunabilecek bir
malzemedir. Baski asamasinda agir ve pahali olan tagbaski presinin yerini tahta bir
kasik almaktadir. Kasikla yapilan basing yiizeydeki ¢izimin kagida aktarilmasi i¢in

yeterli olmaktadir.

Aliiminyum folyo baski teknigi 6zellikle egitim kurumlarinda kullanim kolayligi,
saglik acisindan zararli maddelerin kullanilmamasi, zaman agisindan hizli sonug

alimmas1 gibi 6zellikleri nedeniyle yayilmakta olan bir tekniktir.

4.2.2.1.2 Aliiminyum Folyo Baski Tekniginin Uygulanmasinda
Gerekli Arac ve Gerecler
Aliminyum Folyo Cesitleri: Aliminyum folyo gilindelik yasamda genellikle

yemeklerin firmda pisirilmesinde ve yiyeceklerin buzdolabinda saklanmasinda
kullanilan bir malzemedir (Sekil 62). Aliminyum folyo ¢esitli kalnliklarda
satilmakta olup genellikle 30cm genisliginde ve 10 ile 30 metre uzunlugunda
bulunabilmektedir. Folyo karton bir silindir iizerine sarilmis sekilde satilmaktadir.

Piyasada 10 ile 12 mikron kalinliginda aliiminyum folyolar bulunmaktadir.
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Baskiresimde kullanilacak olan aliiminyum folyonun kalin tip olarak satilan 12
mikronluk olanlar1 kullanilmasinda yarar vardir. Folyonun kalin olmasi
dayanikliligin1 da arttirmaktadir. Ayrica baskiresim i¢in folyo alirken ylizeyinin diiz
olmasina ve katlanma izlerinin olmamasma dikkat etmek gerekir. Her yerde
bulunabilen ev tipi olanlarin disinda 6zellikle biiyiik restoranlarin kullandigi 14-16

mikron arasinda bir kalinlig1 olan ve 60cm genislige sahip folyolar da bulunmaktadir.

Sekil 62: Aliiminyum folyo

Aliiminyum Folyo i¢in Cizim Materyalleri: Temel olarak ¢izim araglar1 tagbaskida
oldugu gibi yagl bir igerige ve bal mumu gibi aside dayanikli katki maddesine sahip
materyallerdir (Sekil 63). Aliiminyum folyo baskida yagli pastel, asetat kalemleri,
g6z kalemi, toner tozu, ¢ini miirekkebi ve yagl pastel gibi malzemeler kullanilabilir.
Firgayla sulandirilan sabun farkli etkilere sahip ¢izgi degerleri olusturulmasinda
kullanilmaktadir. Firganin 6zelligine gore ince c¢izgi degerlerden lekesel etkilere

kadar fakli amagclar i¢in kullanilabilmektedir.
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Sekil 63: Cizim materyalleri

Boyalar: Temel olarak aliminyum folyoda kullanilan boyalar tagbaski ile aynidir.
Yalniz yapilan denemelerde matbaa miirekkebinin tek basina kullanilmasiyla birlikte
bazi1 problemler ortaya ¢ikmustir. Ornegin yiizeyin boyaya olan tepkisi degiserek
tamaminin boya almas1 gibi. Bu nedenle matbaa miirekkebi tek basina degil de yaglh
boya ile birlikte kullanilmigtir. Sadece yagliboya ile yapilan denemelerden de sonug
almmisti. Yaglh boya tiipten ¢iktiginda yogunlugu merdaneyle yaymak i¢in yeterli
degildir. Yagliboyanin yogunlugunu arttirmak icin i¢ine pudra ilave edilerek yogunlu

arttirllmig boylece boya merdaneyle yayilabilecek bir yogunluga gelmistir.

Transfer Araglari: Aliminyum folyoya eskizin aktarilmasinda kopya kagidi
kullanilmaktadir (Sekil 64). Burada dikkat edilmesi gereken nokta renkli
calismalarda agik renkleri alanlarini transfer ederken agik renkli kopya kagidinin
kullanilmasi. Ciinkii koyu renkteki kopya kagidi izleri boya ile birlikte baski1
kagidina gegmektedir.
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Sekil 64: Tasarimin aliiminyum folyoya gegirilmesi

Baskilama Yontemleri: Calismanin basim asamasinda tagbaski tekniginde oldugu
gibi bir diiz baski presi kullanilmasi daha iyi sonu¢ alinmasini kolaylagtiracaktir.
Tagbaski presi olduk¢a pahali ve kullanilmasi da olduk¢a zordu. Bu nedenle ¢ukur
baski presi kullanilabilir. Burada dikkat edilmesi gereken nokta kegeden oOnce
calismanin iizerine mutlaka diiz bir malzemenin konulmasi gerektigidir. Bunun
nedeni diiz baskida oldugu gibi basincin esit bir sekilde yiizeyin her yerinde

dagilmasini saglamak.

Kagitlar: Aliminyum folyo baskida dokusuz kagit kullanilmalidir. Dokulu kagitlarda
yiizey girintili ¢ikintili oldugu i¢in ¢aligma da temiz bir sekilde ¢ikmaz. Bu nedenle
kalibin Tizerindeki boyanin tamamini alabilecek o6zellikte diiz bir kagidin

kullanilmasinda yaya vardir.

4.2.2.1.3 Aliiminyum Folyo Baski Teknigi Islem Basamaklar:
Aliiminyum Folyo baski tekniginde islem basamaklar1 kisaca su sekilde olmaktadir:

1. Aliminyum folyo sert bir zemin (kalin asetat) lizerine gerilir.

2. Tasarim kopya kagidi ile folyo tizerine aktarilir. Folyo lizerine dogrudan ¢izim

yapilacaksa kopya kagidi kullanmadan folyo tizerine ¢izim yapilir.
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3. Cizim yaparken yagh kalem, pastel ve asetat kalemi kullanilir.

4. Aliiminyum folyonun sigabilecegi bir tekneye kola dokiiliir.

5. Folyo tekneye atilir ve 20-30sn kadar bekletilir.

6. Folyo normal su ile temizlenir ve baski i¢in hazirlanir.

7. Folyo dogal siingerle 1slatilir ve merdane ile matbaa miirekkebi verilir.

8. Miirekkep sadece ¢izimin oldugu kisimlarda tutunur.

9. Folyo ¢ukur baski presine yerlestirilir ve tizerine kagit konularak presten gegirilir.

10. Cukur baski presi olmadigi durumlarda tahta kasikla kagidin arkasina basing

yapilarak baski islemi yapilir.

Aliiminyum Folyo Kalibin Hazirlanmasi: Aliminyum folyo ¢ok ince oldugu icin
cabuk katlanan ve kirigabilen bir malzemedir bu nedenle folyoyu sert ve diiz bir

ylizey lizerine gererek sabitlemek gerekmektedir. Folyo su sekilde hazirlanmaktadir:

Aliiminyum folyoyu kalin asetat (0,45 mikron) ya da yiizeyi diiz olan ve sert bir
zemin lizerine sabitlemek gerekir. Kalin asetat sudan etkilenmeyen, yiizeyi diiz ve
plirtizsiiz olmas1 nedeniyle tercih edilebilecek bir malzeme. Folyonun genisliginin

30cm oldugunu ve kenar paylarini da diisiinerek bir asetat hazirlanmali.

Folyoyu sabitlerken bir bant kullanilmalidir. Folyoyu keserken makas yerine maket
bicagi kullanilmalidir. Makas folyoyu keserken kiristirdigi icin maket bicagi daha iy1

bir tercihtir.

Folyonun diiz bir ylizey olusturmasi ve katlanmamas1 i¢in asetat yiizeyi 1slak bir

bezle silinerek nemlendirilir boylece folyo ylizeye daha iyi oturmaktadir.

Folyo yiizeye serildikten sonra kuru, temiz ve yumusak bir bezle gerdirilerek yiizey
iizerine 1iyice yapismasi saglanir. Yiizeyde katlanma olmamasi c¢izimin diizdiin

yapilmasi ve baskinin temiz bir sekilde alinmasinda 6nemi biiyiiktiir (Sekil 65).
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Sekil 65: Aliiminyum folyonun hazirlanmasi

Folyo ters g¢evrilerek asetatin disinda kalan kisimlar1 katlayarak bantla yapistirilir.
Burada dikkat edilmesi gereken nokta aliminyum folyonun yiizeyi tas baskida

oldugu gibi yaga kars1 duyarhidir. Dolayisiyla ¢izim yapilacak yiizeye dokunmamak
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ve kirletmemek gerekir. Cizim yapilacak yiizeyin iizerine dokunulursa bu izler

folyonun {izerine boya verildiginde ortaya ¢ikmaktadir.
Folyo bantla yapistirilir.

Folyonun i¢ kisimlar1 da sivi alacagindan (kola ve su) bu sivinin tahliyesini

kolaylastiracak delikler birakmak gerekir.

Tasarimm Folyo Uzerine Aktarilmast: Yapilan ¢alisma baska bir kdgida onceden
tasarlandiysa bu tasarimin folyo iizerine aktarmak i¢in kopya kagidi kullanilmaktadir
(Sekil 66). Aliiminyum folyo iizerine kopya kagidi yerlestirilir onun iizerine de
tasarim yerlestirilir. Calisma renkli yapilacaksa tasarim {iist kdseden hizalanarak

yerlestirilir.

Sekil 66: Tasarimin aliiminyum folyo iizerine aktarilmasi

Tasarimm Folyo Uzerine Cizilmesi: Aliiminyum folyo baski tekniginde tasarim

asetat kalemi, yagl pastel, goz kalemi, yagl sabun, mum gibi i¢eriginde yag ve bal
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mumu olan maddelere sahip araglarla ¢izilmektedir (Sekil 67). Cizimi yaparken
tagbaskida oldugu gibi elimizin folyoya degmesini engellemek i¢in mutlaka altina bir
kagit koymamiz ve ¢izimi o sekilde gerc¢eklestirmemiz gerekiyor. Bunu nedeni folyo
yiizeyi yaglara karsi duyarli oldugu i¢in elimizdeki yag folyo lizerine geldiginde bu

kisimlarda ¢alismada ¢ikmaktadir.

Sekil 67: Tasarimin folyo lizerine ¢izilmesi

Aliiminyum Folyonun Asindiricilarla Indirilmesi: Bu asamada asindirict kola
kullanilmaktadir (Sekil 68) . Kolanin iginde bulunan fosforik asit agindirma iglemini

yapmaktadir. Agindirma iglemi su sekilde gergeklesir:
Kola aliiminyum kalibin sigabilecegi bir kiivet i¢cine dokiiliir.

Icersindeki karbondioksit gazmin ugmast i¢in belirli bir siire beklenmelidir. Bu siireci

hizlandirmak i¢in kolanin bulundugu kab sallanabilir.

Belirli bir siire bekledikten sonra kalip kolanin igine atilir ve ¢ok az bir siire

bekletilip ¢ikartilir.
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Bu siire i¢inde yumusak bir firca ile ¢izim yapildigi yerin lizerinden gegilerek
kolanin bu bolgelere iyice niifuz etmesini saglamak gerekir. Folyo kalib1 suyun altina

tutularak tizerindeki koladan tamamen arindirilir.

Folyoda ¢izim yapilan alanlarin disinda asmdirma isleminin olup olmadig1 kontrol
edilir. Folyo iizerinde asindirma isleminin ger¢eklesmedigi alanlarin iizerinden

firgayla tekrar kola verilerek bu alanlarinda asindirilmasi saglanir (Sekil 69).

Sekil 69: Asindirma isleminin gergeklesmedigi alanlarin tizerinden firgayla gegilmesi
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Aliminyum Folyo Baski Asamasi: Aliminyum folyo koladan tamamen

armdirildiktan sonra baski asamasina gegcilir.
Dogal siingerle folyonun iizeri 1slatilir.

Kullanilacak olan boya (yagliboya, matbaa miirekkebi) pudra katilarak yapiskannligi
azaltilir. Pudra konulmadiginda boya folyo lizerine yapisarak istenmeyen bolgelerde

de toplanmaktadir.

Sert bir merdaneyle 1slatilmis olan folyonun {lizerine boya verilir. Bu islemi yaparken
folyonun devamli 1slak kalmasi saglanmalidir. Aksi takdirde boya ¢izimin disindaki

alanlarda da kalmaktadir.

Cizimin disindaki alanlarda boya kalmissa islak mendille bu alanlardaki boya

silinerek alinir.

4.2.2.1.4 Renkli Aliiminyum Folyo Baskinin Uygulanmasi
Renkli olan eskiz ¢alismasi aliiminyum folyo ilizerine beyaz kopya kagidiyla aktarilir.

Aktarilan alanlar ¢alismada en agik olan renktir. Buradaki islem asamasi renkli

yiiksek baskida oldugu gibi agik renklerden koyu renklere dogru olmalidir.

Kalip iizerine aktarilan alanlar acik tonlu bir yagl kalemle boyanir. Boyama islemi
yaparken folyoya degememeye dikkat edilmelidir. Clinkii ylizey yagl olan her seye
duyarhdir.

Kalip kolanin i¢ine atilarak asindirma islemi yapilir. Uzun siire bekletmeden kalip

kolanin i¢inden alinarak su ile koladan armdirilir.

Nemli dogal siingerle 1slatilarak iizerine merdane ile ilk renk verilir. Istenilen baski

sayisina gore kagitlara basilir (Sekil 70).
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Sekil 70: Renkli aliiminyum folyo tekniginde ilk rengin basilmasi

Ik asamada basilan kagitlardaki boya kuruduktan sonra ikinci renge gegilir.
Hazirlanan aliiminyum folyo iizerine ikinci renk kopya kagidiyla aktarilir ve bu

alanlar boyanir (Sekil 71).

Tasarim aliiminyum folyo iizerine aktarilirken ayni yerden hizalanarak renklerin
dogru bir sekilde st iiste gelmesi saglanmaktadir. Ayni sekilde baski agamasinda

kagidi kaliba yerlestirirken de ayn1 yerden yerlestirilmesine dikkat edilmelidir.

Tasarimdaki en koyu renge kadar biitiin bu asamalar tekrar edilir ve c¢alisma

tamamlanir (Sekil 72).
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Sekil 72: Renkli aliiminyum folyo tekniginde renklerin basim agsamast
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4.2.2.1.5 Aliiminyum Folyo Tekniginde Karsilasilan Sorunlar
ve Coziim Onerileri
Teknikte kullanilan folyo kolay deforme olabilmektedir bu nedenle miimkiin

oldugunca kalm bir folyo kullanilmalidir. Piyasada her yerde bulunabilen 12
mikronluk folyo teknik icin yeterlidir. Ozellikle restoranlarda kullanilan 14-16
mikronluk folyolar ¢cok daha dayaniklidir ve kolay katlanmazlar. Matbaa miirekkebi
ve vyaglhi boya oldugu gibi kullamildiginda yiizeyde istenmeyen yerlerde
tutunmaktadir. Boyalarin yapiskanligini azaltmak icin boyalarin igine pudra katilarak
bu sorun ¢oziilebilmektedir. Eskizin transferi sirasinda kullanilan kopya kagidinin
izleri de kalip iizerinde kalarak kagida ge¢cmektedir bu nedenle transfer sirasinda
dikkatli olunmali ve beyaz ya da sar1 kopya kagidi kullanilmalidir. Aliiminyum folyo
rulo seklindedir bu nedenle kalib1 hazirlarken rulodan belli bir parganin kesilmesi
gerekir. Kesim igsleminde makas kullanildiginda folyo kolayca katlanmaktadir bunu
onlemek i¢in kesimi maket bicagiyla yapmak gerekir. Folyo asetat {izerine iyi
gerilmezse baski sirasinda katlanmakta ve deforme olmaktadir. Bunu 6nlemek ig¢in
folyo asetat lizerine bir bez yardimiyla bastirilarak iyi bir sekilde gerilmeli ve
arkadan bantlanmalidir. Boya verme asamasinda ¢izimin disinda parmak izleri de
cikabilmektedir. Folyonun yiizeyi yaga kars1 duyarladir bu nedenle ¢izimi yaparken
elimizin altina bir kagit koyup parmakla dokunmamak gerekir. Asindirict olarak
kullanilan kolanin biitiin ylizeye dagilmasi1 saglanmali ve gerekirse kolanin
asindirmadigr yerleri firca yardimiyla asinmasi saglanmalidir. Sebeke suyunda
bulunan klor miktar1 kaliba zarar verdigi i¢cin sebeke suyu yerine sise suyu

kullanilmalidir.

4.2.2.1.6 Aliiminyum Folyo Baski ile Geleneksel Tasbaski
Tekniginin Farkliliklar
Geleneksel tagbaski tekniginde litografi tasi kullanilmaktadir. Bu teknikte tagin yerini

aliminyum folyo almaktadwr. Litografi tasi zor bulunan ve pahali bir malzemedir.
Ayrica tasi baski islemi i¢in hazirlamak uzun zaman alan bir ugrastir. Folyoyu
hazirlamak gerekmez ¢izim icin zaten hazirdir (Sekil 73). Bunun disinda folyo

litografi tasina gore ¢ok hafiftir ve tasinmasi son derece rahattir.

110



Sekil 73: Arastirmacinin 16 Kasim -20 Kasim 2015 tarihleri arasinda, Pristine

Universitesi (Kosova), Giizel Sanatlar Fakiiltesi “Ozgiin Baskiresim Calistayr”nda

yaptig1 “Kitchen Litografi” calismasi.

Tas baski tekniginde kalibi olusturmak i¢in bir dizi kimyasal islemden gecirmek
gerekir. Aliiminyum baskida ¢izimi yaptiktan sonra kola ile asindirilir ve baski
islemine geg¢ilir bu zaman agisindan biiyiikk bir avantaj saglamaktadir. Tas baski
tekniginde bircok toksik madde kullanilmaktadir. Bu maddeler insan sagligi
acisindan son derce zararlidir. Aliiminyum folyo tekniginde toksik maddeler
kullanilmaz bu nedenle saglik acisindan zararli degildir. Renkli baskilarda ¢oklu
kalip kullanilarak calisma son derece kisa zamanda sonuglanabilmektedir. Tagbask1
tekniginde kullanilan pres pahali ve kullanilmasi belli bir deneyim gerektirir.
Aliminyum folyo tekniginde tasbaski presine hatta prese ihtiya¢c duyulmadan
calisma sonuglandirilabilir. Pres yerine tahta kasik kullanilmaktadir. Kisaca tasbaski
tekniginin gerektirdigi donanimli bir baskiresim atdlyesine aliiminyum folyo
tekniginde ihtiya¢ duyulmaz. Teknik ev ortaminda bile rahatlikla yapilabilecek kadar
pratiktir.

4.2.2.2 Susuz Litografi (Waterless Litography)
Tas baski ya da litografi/litografya, kireg tasi lizerine yaglh miirekkeple ¢izilmis sekil
ve yazilari basim sanati. Tagbaskiya el litografyasi da denir. Tagbaski, modern ofset
litografyanin baslangicidir. Tasbaski tekniginin esasi, yagm suyu itmesi 6zelligine
dayanir. Tagbaski tekniginde su kullanilmaktadir. Susuz litografi teknigindeyse su

kullanilmamaktadir. Litografi denilmesinin sebebiyse diizbaski tekniklerine
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benzemesidir. Bu teknik kisaca yiizeyin silikonla kaplanmasi ve ¢izimi yaptigimiz

yerlerin boyay1 alirken silikonlu olan yiizey boyayi itmesiyle ger¢eklesmektedir.

Susuz litografi kuru fotokopi toneri kullanilarak ilk defa 1985 yilinda Nik Semenoff
gelistirildi ve uygulandi. Teknigi ilk defa 1990 yilinda Amerika Birlesik
Devletlerinde Tamarind Sempozyumunda gosterdi. Nik Semenoff normal silikonla
aliminyum plakalardan susuz litografi kalib1 olusturmak i¢in bir siire¢ gelistirdi.
Susuz litografi geleneksel litografiye gore daha gilivenlidir. Plakalar birka¢ defa
kullanilabilir ve hem elle hem de presle basilabilirler. Kullanilmig aliiminyum
plakalarm arkasini ya da foto polimer plakalarmn arkalar1 kullanilabilir. Cif gibi bir
tiir temizleyici ile plaka iizerinde doku vermek i¢in siingerle ovalanir. Temiz suyla
durulanir ve kurumaya birakilir. Genel olarak hirdavatcilarda ve boyacilarda satilan
seffaf silikon kullanilir. Tiipteki silikon ¢ok kati oldugu i¢cin mutlaka bir ¢6ziicii ile
inceltilmelidir. Sentetik tiner her yerde bulunabilen en iyi ¢oziiciilerden biridir. Eger
hazirlanan siviy1r (¢ozeltiyl) birka¢ giin kullanilacaksa kii¢iik kapakli bir kapta
saklanmalidir. Silikonun ic¢ine tineri yavas yavas ekleyerek karistirmak gerekir.
Kullanilacak olan silikon surup kivaminda olmalidir. Cozelti yaklasik %30 silikon
%70 tinerden olusmaktadir (Printstudio, 2017). Susuz litografinin temeli boyay1

reddeden silikonun 6zelliginden kaynaklanmaktadir.

4.2.2.2.1 Susuz Litografi Baski Tekniginin Uygulanmasinda
Kullanilan Arac ve Gerecler
Susuz litografide birka¢ tane kalip malzemesi kullanilabilmektedir. Bunlardan ilki

matbaacilik sektoriinde kullanilan ofset baski kalibidir. En iy1 sonucu bu ofset kalib1
vermektedir. Yilizeyinin her tarafinin esit bir piiriizliikte olmas1 ve gorece diger folyo
cesitlerine gore daha kalin olmasindan dolay1 bu malzeme ile alman sonucu daha iyi
olmaktadir. Fakat pahali olmasi, her yerde kolayca bulunamamasi ve ylizeyinin 1s13a
duyarl bir tabakayla kapli olmasindan dolayr hem ekonomik hem de pratik bir
malzeme degildir. Diger bir kalip malzemesi ise kirtasiyelerde kolaylikla bulunabilen
aliminyum tabakadir (Sekil 74). Yaklasik olarak 0,30 mikron bir kalinliga sahip bu
malzemenin iki tarafi da parlaktir. Parlak olmasindan dolay1 bu haliyle kullanilmasini
olanaksiz olmaktadir bu nedenle yiizey zimpara ve cif (temizlik malzemesi) ile
puriizlii hale getirilmelidir. Diger bir malzeme ise mutfakta kullandigimiz

aliminyum folyodur.
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Susuz litografide genellikle mutfakta kullandigimiz rulo halindeki aliiminyum folyo
da kullanilmaktadir (Sekil 75). Fakat bu folyo nispeten tabaka folyoya gore daha
incedir bu nedenle kullanirken daha ¢abuk hasara ugramaktadir. Diger bir
dezavantaj1 da boya verme asamasinda ince oldugu i¢cin merdaneleme sirasinda zarar
gormesidir. Belli bir merdanelemeden sonra folyo alttaki tabakadan kalkarak
deforme olmaktadir. Bu folyo tiirlinlin en biiyiik avantaji her yerde kolaylikla
bulunabilmesi ve diger aliiminyum tiirlerine gore daha ucuz olmasidir. Bu folyo

tlirlinlin diger bir avantaji zimparalamaya gerek kalmadan kullanilabilmesidir.

Sekil 74: Aliiminyum folyo (tabaka)

Sekil 75: Aliiminyum folyo (rulo tipi)
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Temel olarak ¢izim araglar1 tagbaskida oldugu gibi yagli bir igerige ve bal mumu gibi
aside dayanikli katk1 maddesine sahip materyallerdir (Sekil 76). Susuz litografide en
iyl sonucu asetat kalemleri vermektedir. Piyasada CD kalemi olarak da satilan bu
kalemler her kalinlikta bulunmalar1 ve ¢izim yaparken rahat tutulmalari onemli
avantajlarindandir. Asetat kalemleri ¢abuk kuruyan ve keskin c¢izgiler veren bir
Ozellige sahiptir. Plaka {izerinde katman olusturmaz ve silikonu siirerken her hangi

bir bozulmaya ugramazlar.

Sekil 76: Cizim materyalleri

Susuz litografide kullanilan boyalar tagbaski ile aynidir. Yalniz yapilan denemelerde
matbaa miirekkebinin tek basma kullanilmasiyla birlikte bazi problemler ortaya
cikmistir. Ornegin yiizeyin boyaya olan tepkisi degiserek tamammin boya almasi
gibi. Bu nedenle matbaa miirekkebi tek bagina kullanmak yerine boyanin
yapigkanlhigini azaltmak i¢in igine bir miktar pudra ilave edilerek yapiskanligi
azaltilmistir. Bu islemi yaparken pudra yavas yavas ecklenerek boya iyice
karigtirilmalidir. Pudra miktarina dikkat edilmelidir. Cok fazla pudra konuldugunda

boya merdaneye yapismamakta ve dolayisiyla kaliba gegmemektedir.
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Calismay1 transfer ederken kopya kagidi kullanilmaktadir. Tasarim transfer ettikten
sonra asetat kalemi ile gerekli yerler boyanir. Tasarim fotokopiden direkt olarak

kalip iizerine aktarilacaksa islem basamaklar su sekilde olmalidir;

Aliiminyum kalip hazirlandiktan sonra plaka ¢inko ya da kalin asetat gibi sert bir

ylizey lizerine bantla yapistirilir.

Kalip cukur baski presine yerlestirilir. Daha sonra transfer edilecek fotokopi yiizii

alta gelecek sekilde kalip tlizerine yerlestirilir.

Ince bir kagida pamukla aseton siiriiliir. Aseton miktar1 kdgid1 tamamen 1slatacak

kadar bol stirtiilmelidir.

Asetonlu kagit bekletmeden hizli bir sekilde kalibin iizerine yerlestirilir ve kece

tizerine Ortiiliir. Bir siire bekledikten sonra kalip presten gegirilir (Sekil 77).

Sekil 77: Fotokopideki tasarimin aliiminyum kalip {izerine transfer edilmesi
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Kece kaldirilarak kalip tizerindeki asetonlu kagit alinir. Fotokopi yavas bir sekilde
kalip tizerinden alinmalidir. Bu asamada dikkat etmek gerekir zira fotokopi hizli bir
sekilde kaldirilirsa bir boliimii kalip lizerinde kalmaktadir bu da islemin tekrar
edilmesini gerektirmektedir. Burada 6nemli olan kalip iizerinde sadece fotokopideki

tonerin kalacak olmasi.

Transfer asamasinda c¢ukur baski presi imkani yoksa transfer baska bir sekilde
yapilabilir. Fotokopi kalip iizerine yiizlii alta gelecek sekilde yerlestirilir. Pamuk
iizerine aseton dokiilerek fotokopinin iizerine siiriiliir. Asetonu siirerken biraz
kuvvetlice yapmak gerekir. Ayn1 zamanda fotokopiyi oynatmamaya ve yirtmamaya
dikkat etmek gerekir. Yeterince bastirdiktan sonra fotokopi kagidi dikkatli bir sekilde

plaka iizerinden kaldirilir.

Calismanin basim agsamasinda tagbaski tekniginde oldugu gibi bir diiz baski presi
kullanilmas1 daha iyi sonu¢ alinmasi kolaylastiracaktir. Tasbaski presi oldukca
pahal1 ve kullanilmas1 da olduk¢a zordu. Bu nedenle ¢ukur bask1 presi kullanilabilir.
Eger ¢ukur baski presi imkani da yoksa kaliba boyay1 verdikten sonra {izerine kagit
yerlestirilir, kdgidin iizerine de ince asetat yerlestirilerek bir kagik yardimiyla yiiksek
baskida oldugu gibi basing uygulanir. Baskilama asamasinda kagidin kaymamasima

ve dikkatli bir sekilde ovalama yapilmasma 6zen gosterilmelidir.

Bu teknik diiz baski oldugu i¢cin susuz litografide dokusuz kagit kullanilmalidir.
Dokulu kagitlarda ylizey girintili ¢ikintili oldugu i¢in ¢aligma da temiz bir sekilde
cikmaz. Bu nedenle kalibin iizerindeki boyanin tamamini alabilecek 6zellikte diiz bir

kagidin kullanilmasinda yarar vardir.

Susuz Litografide kalip tizerindeki ¢izimi gormek i¢in seffaf silikon kullanilmasinda
yarar vardir. Kullanilacak olan seffaf silikonun tiner ve terebentinle ¢oziilebilen bir
yapida olmalidir. Bu tiirdeki silikonlar hemen hemen her yerde bulunabilen silikon

cesididir.
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4.2.2.2.2 Susuz Litografi Baski Teknigi Islem Basamaklar:
Susuz litografi baski tekniginde islem basamaklar1 kisaca su sekilde olmaktadir:

1. Aliminyum tabaka zimparalanarak sert bir yiizey iizerine sabitlenir.
2. Tabaka lizerine asetat kalemi ile ¢izim yapilir.

3. Silikon ve sentetik tiner bir kap i¢inde karistirilarak bir pamuk yardimiyla yiizeye

ince bir katman olacak sekilde siirtikiir.
4. Silikonun tam olarak kurumasi i¢in bir giin bekletilir.

5. Bir pamuk {izerine aseton dokiiliir ve bu pamukla aliiminyum tabaka {izerinden

¢izim silinir.

6. Merdane ile matbaa miirekkebi taba lizerine hizli hareketlerle verilir. Bu asamada

cizimin oldugu yerler boya alir diger kisimlar boya almaz.
7. Tabaka presten gecirilerek baski islemi gerceklestirilir.

Aliiminyum folyo yap1 olarak ve zimparalandiginda daha da inceldigi i¢in ¢abuk
katlanan ve kirisabilen bir malzemedir bu nedenle folyoyu sert ve diiz bir yiizey

iizerine gererek sabitlemek gerekir. Kalip su sekilde hazirlanmaktadir:

Aliiminyum folyo iki yiizii de parlak bir sekilde satilmaktadir bu nedenle yiizeyi
plirtizlii hale getirmek gerekir. Bu asamada folyo diiz bir yiizey lizerine kenarlarindan
bantla tutturarak sabitlemek gerekir. Bu islemden sonra ince bir zimpara ile ylizey
puriizlii hale getirilir. Yiizeyin istenilen sekilde olmasi i¢in dnce kalin bir zimpara ile
ylizey asidirilir daha sonra ince bir zimpara ile devam edilir. Son asamada toz halde
satilan yiizey temizleyici ile de son defa ovalanarak ¢izim i¢in hazir hale getirilir
(Sekil 78). Yiizeyin tamaminin esit bir sekilde yapilmasi son derece dnemlidir ¢linkii

silikonu siirdiiglimiizde esit bir katman olugturmasi gerekir.
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Sekil 78: Aliiminyum folyo yiizeyinin hazirlanmasi

Susuz Litografi baski tekniginde tasarim asetat kalemi ile ¢izilmektedir (Sekil 79).
Ayrica litografide kullanilan lavi ile de ¢izim yapilabilmektedir. Aliminyum
folyonun yiizeyi litografide oldugu gibi yag ¢ok hassas olmasa da yinede ¢izim

yaparken elimizin yiizeye degememesine dikkat etmek gerekir.

Sekil 79: Tasarimin folyo lizerine ¢izilmesi
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Seffaf silikon bir kap icine sikilarak sentetik tinerle karistirilir. Tinerin silikonla iyi
bir sekilde karigmasi i¢in yavas yavas ilave edilmelidir (Sekil 80). Karigtirma islemi
bir gubukla yapilabilir. Silikonun miktarina dikkat edilmelidir. Karigim ¢ok akiskan
olmamalidir. Tiner miktar1 yeterli miktarda katilmali ve silikon kaptan dokiildiiglinde

akiskan olmalidir.

Sekil 80: Plaka lizerine silikonun siiriilmesi

Silikon ¢izim yapilmis plaka ilizerine yavas¢a dokiiliir. Yeterli miktarda silikon
dokiildiikten sonra yumusak bir bez yardimiyla silikon plakanin yiizeyine esit bir
sekilde yayilmalidir. Bezde fazla miktarda silikon birikirse temiz bir bezle silikon
dagitilmalidir. Silikon miktarma dikkat edilmelidir. Fazla miktardaki silikon silme
asamasinda iyi silinemedigi i¢cin kalibin bozulmasina ve boya agamasinda ¢aligsmanin
tam olarak boya alamamasina neden olmaktadir. Silikonun az siiriilmesi durumunda
da ¢izim yapilan yerlerin disindaki alanlarda boya alabilmektedir. Bu nedenle silikon

miktar1 ne ¢ok ne de az olmalidir.

Silikon stiriildiikten sonra iyi bir sekilde kurutulmalidir. Bunun igin bir giin
bekletmek iyi bir sonug alinmasi agisindan 6nemlidir. Silikon tam olarak kuruduktan

sonra silme agamasina gegilir.
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Silme agsamasinda aseton kullanilmaktadir. Bir pamuk {izerine aseton dokiildiikten
sonra yavas hareketlerle kaliptaki ¢izili alanlarin tizerinden gegilerek ¢izili alanlar
silinir. Bu agamada ¢izimin {izerindeki silikon katman1 tamamen ortadan kalktig1 i¢in
boya almaktadir. Cizimin yapilmadigi alanlardaki silikon katmani daha kalin oldugu

ve ylizeye yapistig1 i¢in buradaki silikon silinmemektedir (Sekil 81).

Sekil 81: Kalip tizerinden silikonun silinmesi

Tasarim asetat kalemle yapildiysa yiizey ilizerindeki siyah asetat tamamen ortadan
kalkmakta ve bu ¢izili alanlar diger alanlara gore daha parlak goriinmektedir. Silme
asamasindan sonra bir slire daha beklemekte fayda vardir ¢linkii boya verme

asamasinda aseton silikonu yumusattig1 i¢in yilizeyin tamami boya alabilir.

Susuz litografide kullanilan boya litografide kullanilan boya ile aynidir. Eger
litografi boyasi bulunmuyorsa normal matbaa miirekkebine biraz pudra eklenerek
istenilen kivamda bir boya elde edilebilir. Matbaa mirekkebini oldugu gibi

kullanilirsa boya ¢ok yapiskan bir 6zelligine sahip oldugu i¢in kalibin tamaminda
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kalmaktadir bu da sonu¢ almanuzi zorlastirmaktadir. Iyi bir sonug elde etmek igin

boyaya pudra katilarak yapiskanligi azaltilmalidir.

Boyayr hazirladiktan sonra orta sertlikte bir merdane ile ylizeye verilmelidir.
Boyanin kalip ilizerinde kalmamasi i¢in kalibin disindan merdanelemeye baslayip
kalibin disma kadar devam etmek gerekir. Bu nedenle kalibin sabitlendigi yilizeyin
kaliba gore daha biiyiilk olmasinda yarar vardir. Merdaneleme hizli hareketlerle ve
seri yapilmalidir kalip iizerinde kalan boya merdaneyi hizli bir sekilde hareket

ettirilerek alimmalidir (Sekil 82).

Sekil 82: Kalip tizerine boyanin verilmesi

4.2.2.2.3 Basim Asamasi
Litografide baskiy1 gergeklestirmek icin litografi presi kullanilmaktadir. Fakat

litografi presi hem pahali hem de kullanilmasi olduk¢a zordur. Bunun yani sira presi
dogru bir sekilde kullanabilmek i¢in deneyim sahibi olmak gerekir. Susuz litografide
litografi presine gerek kalmadan ¢ukur baski presinde de sonu¢ alinabilmektedir.

Kalip iizerine boyay1 verdikten sonra ¢ukur baski presine yerlestirilir.

Uzerine baskinin gegecegi kagit yerlestirilir. Bu kagit kaliptan biiyiik tutulur. Bu
kagidin iizerine de ince bir kagit yerlestirilir. Bu ince kagit asil kagidin kirlenmesini

ve kalibin disinda kalan boyanin kegeyi kirletmesini engellemektedir.

Bu kagitlarin iizerine kege kapatilarak kalip presten gecirilir. Presin ¢ok gevsek

olmamasina dikkat etmek gerekir ¢ilinkii yeterli basing olmadiginda ylizeydeki boya
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tam olarak kagida ge¢cmemektedir. Kalip presten gecirildikten sonra basilmis olan

kagit kalip tizerinden dikkatli bir sekilde kaldirilarak alinir (Sekil 83).

Sekil 83: Basim asamasi

Kagit kurumaya alinir ve diger baskiya gegilir. Yapilan denemede tek kaliptan 20
adet baski1 elde edilmistir. Bu baski sayis1 arttirilabilir. Dogru bir sekilde basilirsa en
az 100 adet baski almabilmektedir. Baski igslemleri bittikten sonra kalip boyadan
arindirilarak birakilmali aksi halde iizerinde kuruyan boya daha sonra baski almay1

olanaksiz hale getirmektedir.
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4.2.2.2.4 Susuz Litografide Karsilasilan Sorunlar ve Céziim
Ornerileri
Malzemenin gerektigi gibi kullanilmamasi ya da yanhs kullanilmasi, bask1

asamalarina dikkat edilmemesi gibi nedenlerden dolay1 susuz litografide bazi

sorunlar olugabilmektedir. Asagida bu sorunlara ve ¢oziimlerine yer verilmistir.

Silikonun kalip iizerince yeterince yapismamasinin en biiyiik nedeni kalibin yeterince
plirtizli hale getirilmemesidir. Bu durumda silikon yiizeye yeterince yapismadigi i¢in
silme asamasinda silikon sadece c¢izilen bolgelerden degil ¢izimin diginda kalan
bolgelerden de silinecegi igin kalip kullanilmaz hale gelmektedir. Bu duruma yol
acabilecek bir diger durum da silikonun miktarinin gerektigi gibi yapilmamasidir.
Kalip yiizeyine siiriilecek olan ¢ozeltiyi hazirlarken silikon ve tiner oranina dikkat

etmek gerekir.

Silme agamasinda sert bir temizleme bezini kullanilmasi ya da silerken ¢ok bastirarak
silinmesi silikona zarar vermektedir (Sekil 84). Silme asamasinda yumusak bir bez
ya da pamuk kullanilmalidir. Cok fazla bastirmadan yavas hareketlerle silinmeli ve

ozellikle ¢izim yapilan bolgeye daha da 6zen gosterilmelidir.

Sekil 84: Kalibin silme asamasinda hasar gérmesi

Diger yasanabilecek bir sorun da baski sirasinda ¢izim alaninin disindaki alanlarda
da boyanin tutunmasidir (Sekil 85). Bu duruma iki sey sebep olabilir bunlardan

birincisi silikon miktarinin dogru yapilmamasi ve silme asamasinda ¢izimin disindaki
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alanlarn da silinmesidir. Ikinci neden de boyanm ¢ok yapiskan olmasi ve
merdaneleme smrasinda bu alanlardan merdaneye degil de kalip ylizeyine

yapismasidir.

Bu sorunu ortadan kaldirmak icin silikon miktarina dikkat etmek ve silme
asamasinda yumusak bir bez ya da pamuk kullanarak dikkatli silmektir. Diger bir
¢coziim de baski asamasinda boyaya biraz pudra katarak boyanmn yapiskanligini

azaltmaktir.

Sekil 85: Kalibin silme asamasinda hasar gérmesi

Susuz litografide kullandigimiz rulo folyo ozellikle baski asamasinda ¢ok cabuk
deforme olmaktadir. Ozellikle merdaneleme asamasmnda folyo bazi alanlarda
katlanabilmekte ve bu alanlar diizeltilememektedir. Rulo folyo diger aliiminyum
cesidine gore zaten grenli bir yiizeye sahip oldugu i¢cin zimparalanmamaktadir ve
silikon bu ylizeyde diger folyo cesidine gore daha az tutunmaktadir. Bu folyo
¢esidinde silikon miktarma daha fazla dikkat etmek ve merdaneleme asamasinda

dikkatli ve 6zenli olmak gerekir (Sekil 86).

Sekil 86: Rulo folyoda baski asamasinda goriilen sorunlar.
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4.2.2.2.5 Susuz Litografi Baski ile Geleneksel Diiz Baski
Tekniklerinin Farki
Susuz litografide kullanilan kalip geleneksel diiz baski tekniklerinde kullanilan tasa

gore ¢ok daha hafif ve kolay bulunabilen bir malzemedir. Kullanilan kalip hafif ve
her yerde bulunabilen aliiminyum folyodur. Ozellikle tasarimin kalip iizerine
aktarilirken transer yontemleri ¢cok daha basarili sonuclar vermektedir. Tagbaskida
kullanilan litografi presine ihtiyag duymadan ¢ukurbaski presi ya da dogrudan kalip
iizerine kasik gibi araglarla baskilama yapilarak calisma kagit iizerine
aktarilabilmektedir. Tasbaskida yapilan karmasik islem basamaklar1 yapmadan ¢ok

daha kisa surede tamamlanabilmektedir.

4.2.3 3. Alt Probleme iliskin Bulgular: Cukur Baskiresim
Saglik acisindan baskiresim teknikleri arasinda en tehlikeli teknik c¢ukur

baskiresimdir. Bu teknikte nitrik asit, seliilozik tiner, sentetik tiner gibi toksik
maddeler kullanilmaktadir. Bu maddelerin solunmasi saglik agisindan olumsuzluklar1

da beraberinde getirmektedir.

4.2.3.1 Asetat Baskiresim ve Teknigi

Asetat baskiresim teknigi ¢ukur baskiresim teknikleri iginde yer alan bir tekniktir.
Klasik cukur baskiresim tekniklerinde oldugu gibi boya ¢ukur kisimlarinda kalir ve
basingla birlikte buradaki boya kagida gegmektedir. Fakat teknik kuru kazima oldugu
icin boya sadece c¢ukur kisimlarda degil cukur olan kisimlarmm kenarlarinda da
birikmektedir. Baski yaparken bu ayrintiyr g6z oniinde bulundurmak gerekir. Bu
teknigin saglik agisindan en onemli avantaji klasik cukur baskiresim tekniklerinde
kullanilan nitrik asidin kullanilmamasidir. Bu 6zelligi sayesinde asidin etkilerinden
cok cabuk etkilenen kisiler icin daha giivenlidir. Diger bir avantaji da asetatin seffaf
olmas1 nedeniyle ¢alismanin kalip iizerine aktarilmasi ¢ok daha kolaydir. Asetatin
basim asamasi ise klasik ¢ukur baskiresim tekniklerinde oldugu gibidir. Kuru kazima
yapildigi i¢in ylizeydeki boyayi silerken gazete yerine tarlatanin kullanilmasi gerekir.
Gazete boyayi silerken tortu birakmakta bu da calismanin oldugundan daha koyu

¢ikmasima neden olmaktadir.
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4.2.3.1.1 Teknik Ozellikler
Kirtasiyelerde asetat olarak satilan seliiloz asetat seliillozdan elde edilen termoplastik

bir recinedir. Seliiloz asetat, 60-97°C arasinda yumusayan, 260°C’de eriyen kokusuz,
beyaz renkli bir toz veya lapa seklindedir. Seliiloz asetat; recineli verniklerin, sunni
deri, piyasada asetat ismi verilen seffaf kagitlarin ve bazi plastiklerin liretiminde ve
muhafaza kaplamaciliginda kullanilir.  Seliiloz asetat bir plastik olarak
kullanilacaginda, plastiklestiricilerle ve boyar maddelerle birlestirilir. Bu plastikler
olduk¢a saglam olup, kolay alev almazlar. Oyuncaklarda, c¢atal, bicak, alet
saplarinda, radyo vb. aletlerde kullanilir (Turkcebilgi, 2016). Asetat piyasada cesitli
kalinliklarda satilmaktadir. Genel kullanimda olana asetatlar A4 boyutundadir ve
oluk¢a incedirler. Baskiresimde kuru kazimaya ve ilizerinde doku veren araglarin
kullaninm1 sirasinda deforme olabilmektedirler. Baskiresimde kullanilabilecek olan
asetat piyasada 0.45 mikron kalmliginda olan asetattir. Tabaka seklinde satilan ve
cesitli boyutlarda olabilmektedir. Bu asetat saydam seklinde satilmaktadir. Cok kalin
olmamas1 ve gorece diger plastiklere gore daha kolay kesilebilmesi kullanimini
kolaylastirmaktadir. Bu asetat tiirii makasla ve maket bicagi ile kolaylikla
kesilebilmektedir. Makasla kesilebilmesi onemli bir avantajdir ¢linkii bu kullaniciya

cok fakl sekillerde kesebilmesine firsat vermektedir.

4.2.3.1.2 Asetat Baskiresimde Kullanilan Arac ve Gerecler
Asetat baskiresimde kuru kazima yapilmaktadir. Bu nedenle yiizeyde iz birakacak

her tiirlii ara¢ kullanilabilir (Sekil 87). Igne, ¢ivi gibi araglar kazima isleminde
kullanilabilir. Asetat lizerinde ton degerleri elde etmek i¢in zimpara, tel siinger gibi
aracglar kullanilabilmektedir. Asetat kolaylikla kesilebilen bir malzemedir bu nedenle

makasla istenilen sekilde kesilerek ¢cok farkli formlarda kalip olusturulabilir.
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Sekil 87: Cukur baskiresim ruletlerin ve ¢esitli numaralardaki zimpara kagidinin

asetat iizerinde biraktig etkiler

Asetat kalib1 seffaf bir 6zellige sahiptir. Baskiresimde kullanilan asetatin ¢ok ince
olmamas1 gerekmektedir. Arastirmada 0.45 mikron kalinliginda asetat kullanilmistir.
Bu asetat yiizey tizerinde yapilan kuru kazima, zimparalama gibi islemlere
dayaniklidir. Asetat bu islemlerden sonra herhangi bir deformasyona ugramamustir.

Ayrica asetat kalip baski islemlerinde de bozulmadan tekrar tekrar basilabilmistir.

Cukur baskiresim tekniklerinde baskilama yontemi olarak ¢ukur baskiresim presleri
kullanilmaktadir. Fakat cukur baskiresim presinin olmadig1 yerlerde c¢ukur
baskiresim presine yakin sonug alabilecegimiz bir diger yontem de ¢alismanin elle
basilmasidir. Bunun i¢in iki ara¢ kullanilabilmektedir. Birincisi tahta kasik digeri de
cam sisedir. Iki aracta baski uygulamak icin kullanilmaktadir. Kiiciik yastaki kisiler
yeterince baski uygulayamayacaklari i¢in bu yontem onlarm kullanimma uygun

degildir. Basinci arttirmak i¢in kagidin lizerine havlu kagit konulabilir.

4.2.3.1.3 Asetat Baskiresim Tekniginde Islem Basamaklar:
Asetat baski tekniginde islem basamaklar1 kisaca su sekilde olmaktadir:

1. Asetat tasarim boyutlarinda kesilerek kazima i¢in hazirlanir.
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2. Asetat tasarimin iizerine konur ve bantla sabitlenir. Asetat seffaf oldugu i¢in ayrica

kopyalamaya gerek kalmamaktadir.

3. T1g, ¢ivi ve igne gibi sivri uglu araglarla asetat kazinarak tasarim yiizey iizerine

cizilir.
4. Ton degerleri olusturmak i¢cim doku saglayacak arac¢lar kullanilir.
5. Asetat lizerine matbaa miirekkebi tatbik edilir ve ylizey ilizerine yaydirilir.

6. Teknikte kuru kazima yapildig1 i¢in gazete yerine tarlatan kullanilmaktadir ¢iinkii
tarlatan gazete gibi tortu birakmamaktadir. Yiizey tarlatanla silinir ve bdylece boya

sadece ¢izilen kisimlarda kalir.
7. Asetatin kenar kisimlar1 bez yardimiyla temizlenir ve baskiya hazirlanir.

8. Asetat ¢ukur bask1 presine yerlestirilir ve iizerine daha dnce nemlendirilen kagit

konur. Plaka presten gegirilerek baski tamamlanar.

Yapilacak tasarim boyutuna uygun boyutlarda asetat makasla ya da maket bigagiyla
kesilir. Kesilen asetat tasarimin iizerine bir batla sabitlenir. Asetatmn en Onemli
avantaji1 seffaf oldugu icin tasarimin ayrica kalip lizerine aktarmak icin kopyalamaya
ihtiya¢ duymamasi. Seffaf olmasi1 nedeniyle yapilan kazima islemi asetat {izerine ¢ok
belli olmamaktadir. Cizilen ¢izgilerin goriilebilmesi i¢in alta siyah bir film tabakas1

konularak bu sorun giderilebilir (Sekil 88).

Sekil 88: Tasarimin asetat lizerine kazinmasi
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Tasarim kuru kazima teknigi olarak asetat iizerine gegirilmektedir. Kuru kazima
isleminde ¢ok farkli araglar kullanilabilir. Civi, t1ig gibi araclar en kolay bulunabilen
araglardir. Ayrica ton degerleri elde etmek i¢in zimpara da kullanilabilir. Kazima
islemi bittikten sonra baski agamasina gecilir. Yapilan 6rnek renkli oldugu i¢in iki
teknik birlikte kullanilmistir. Kirmizi olan kisim sablon yontemiyle, siyah olan kisim
ise ¢ukur baski teknigi olarak basilmigtir. Kalipla ayn1 boyutta bir asetat kesilerek
calismanin lizerine yerlestirilir. Renkli olmasu gereken yer asetat kalemi ile ¢izilir.
Kalibin iizerine ince bir asetat daha yerlestirilir ve yine renkli olan bolge asetat
kalemi ile ¢izilir. Cizilen yerler maket bicagi ile kesilerek bosaltilir. Bosaltilmis olan

alan rengin gelecegi yerdir (Sekil 89).

Ince olan asetat sablon gorevi gorecektir. Altta kalin olan asetat da rengin basiminda
kullanililacak olan yiizeydir. i1k kalibmn iizerine renkli olacak olan bélgeye kiiciik bir
merdane ile kirmizi boya verilir. Daha sonra ince olan ve sablon i¢in kullanacagimiz
asetat bu ylizey lizerine yerlestirilir. Kalip gukur bask1 presine yerlestirilir ve lizerine
daha 6nceden nemlendirdigimiz kagit yerlestirilir. Kalip presten gegirilerek renkli
olan kismin kagit tizerine gegmesi saglanir. Siyah olan kisimlarin oldugu asil kalip

iizerine siyah boya verilerek tarlatanla silinir ve baskiya hazir hale getirilir.

Sekil 89: Calismanin baski agsamalari
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Geleneksel cukur baskiresim yontemlerinde genellikle boyayr silme asamasinda
gazete kullanilir fakat gazete tortu yaparak boyanin ¢izilen bdlgelerde toplanmasinda
ve ¢aligmanin oldugundan daha koyu ¢ikmasina neden olmaktadir. Bu sorun 6zellikle
kuru kazima yontemlerinde daha da artmaktadir ¢ilinkii kuru kazima isleminde boya
sadece ¢ukur alanlarda degil cukur alanlarmin yanmdaki bdlgelerde de
toplanmaktadir. Gazete yerine tarlatan kullanilmasi bu sorunu biiyiik 6l¢iide ortadan
kaldirmaktadir. Calisma tarlatanla silindikten sonra kenar kisimlar1 temiz bir bezle
silinerek baskiya hazir hale getirilmektedir. Kalip 6nceden kirmizi olarak basilmis
olan kagidin iizerine ters olarak yerlestirilir ve gevrilerek ¢ukur baski presine
yerlestirilir. Yerlestirme asamasinda ilk kalip bir ¢ukurluk olusturdugu i¢in bu alana
ikinci kalib1 yerlestirmek kolaylasmaktadir. Kagidin iizerine kege yerlestirilerek
calisma presten gecirilir. Presten gecirildikten sonra kagit kalip tizerinden dikkatli bir

sekilde aliir ve baski1 asamasi tamamlanmis olur (Sekil 90).
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Sekil 90: Asetatin bask1 asamalari
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4.2.3.1.4 Asetat Baskiresim Teknigi ile Geleneksel Cukur
Baskiresim Tekniklerinin Fark
Geleneksel cukur baski resim tekniklerinde kalip olarak genellikle ¢inko yada bakir

kullanilmaktadir. Bu metallerin temin edilmesinde zorluklar yasanmaktadir.
Ozellikle bakir levhalar dzel iiretim gerektiren metallerdir. Genellikle bakir isleme
fabrikalarinda 6zel istege gore yapilmakta ve satilmaktadir. Bu da maliyetini
yiikseltmektedir. Cinko da bakir kadar olmasa her yerde bulunabilen bir metal
degildir. Asetat hemen hemen her kirtasiyede kolaylikla bulunabilen ve maileyi
¢inko ve bakira gore oldukca diisiiktiir. Ustelik ¢inko ve bakir kadar sert olmadigi
icin kesilmesi de oldukca kolaydwr. Asetat normal makasla dahi rahatlikla
kesilebilmektedir. Bu 0zelli§i nedeniyle standart Olgiilerin disinda tasarimlar
yapilmasma olanak verir. Asetat baskiresimde kuru kazima yapilmaktadir bu
nedenle geleneksel cukur baskiresim tekniklerinde oldugu gibi toksik malzemeler
kullanilmaz. Asitle yedirme tekniklerinde kullanilan nitrik asit gibi zararli bir ¢ozelti
asetat baskiresim tekniginde kullanilmamaktadir. Bu 06zelligi sayesinde saglik
acisindan 6nemli bir avantaji oldugunu soyleyebiliriz. Cinko ve bakira gore daha
kolay kazmabilen bir malzeme oldugu i¢in zaman agisindan da kullaniciya avantaj
saglamaktadir. Bir diger farki da asetatin seffaf olmasindan dolay1 eskizin kalip
iizerine aktarilirken kopya kagidina gerek kalmadan dogrudan tasarimnin {izerine
yerlestirilir ve caligma kaliba igslenebilmektedir. Cinko ve bakira gére ¢cok daha hafif

bit malzemedir tasinmas1 ve saklanmasi da bu nedenle daha kolaydir.

4.2.3.1.5 Asetat Baskiresim Tekniginde Karsilasilan Sorunlar
ve Coziim Onerileri '
Asetat baskiresim tekniginde kullanilan asetatin kalin olmasi gerekir. Ince asetat

kullanildiginda kalip iizerine boyanm verilmesi ve silinmesi asamasinda asetat zarar
gorebilmektedir. Bu nedenle asetatin kalin olmasinda yarar vardir. Asetat seffaf bir
yapida oldugu icin kalip lizerinde kazima isleminde kazinan yerler gériinmemektedir.
Kaziman yerleri gorebilmek icin asetatin altina siyah bir kagit konuldugunda kazima
yapilan yerler goriinmektedir. Asetat baskiresim tekniginde kuru kazima yapildig:
icin ¢ukur alanlarin diginda cizgilerin kenarinda da ¢apaklar olusmaktadir. Kalip
iizerinde boyay1 silerken kagit kullanildiginda ¢apaklar tizerinde kagit tortusu
olugsmakta buda ¢izgi degerlerinin daha kalin ve koyu ¢ikmasia neden olmaktadir.
Bu sorunu gidermek i¢in kagit yerine tarlatan kullanilmalidir. Tarlatan tortu

olusturmaz ve kagida gore ylizeydeki boyay1 ¢ok daha ¢abuk silebilmektedir.
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4.2.3.2 CD Baski ve Teknigi

CD yapu1 itibariyle asetata benzer bir yapidadir ve bu nedenle kuru kazima baskiresim
tekniklerine ¢ok uygundur. Asetattan daha kalindir ve yapi olarak yuvarlaktir.
Baskiresimde CD’nin seffaf tarafi yani alt tarafi kullamilir. CD normalde iist
katmaninda koruyucu bir katmanla kaplidir ve bu nedenle seffaf degildir. Bu katman
Cd tizerinde kazmarak CD’nin seffaf olmasi saglanir. Boylece CD tasarimin iizerine
konularak dogrudan CD {izerine kazima islemine gecilebilir. DVD i¢in de benzer
seyler sOylenebilir yapisi itibariyle CD ye benzer bir yapidadir. CD den farkli olarak
DVD’ler iki pargaya ayrilabilir ve ayrilan pargalar baskiresimde kullanilabilir.

4.2.3.2.1 Teknik Ozellikler
Compact Disk kisaltilmis adiyla CD’ler bugiin hemen hemen her evde bulunabilen

ve 1974 yilinda Philips tarafindan gelistirilen veri saklama araglaridir. CD
polikarbonat bir levhadan 120mm c¢apmda ve 1.2mm kalinliginda, ti¢ katmanli
olarak iretilirler ve merkezlerinde 15mm ¢apinda bir delik bulunur. Bu levha
aliminyum alasimi olan metalik bir filmle kaplanmistir. Aliiminyum film, CD-
ROM siiriiciisiiniin  bilgileri okudugu kisimdir. Daha sonra levha, verileri korumak
icin polikarbonat bir kaplama ile kaplanmistir. CD’ler tek taraflidir (Pcsistem, 2017).
CD’ler elektronik ortamda bir veriyi ya da miizigi sayisal degerleri kullanarak

biinyesinde ¢cok uzun yillar saklayabilirler.

4.2.3.2.2 CD Baskiresimde Kullanilan Arag¢ ve Geregler
CD baskiresimde teknik kuru kazima seklinde yapilmaktadir bu nedenle CD’ye

kazima islemi uygulanmaktadir. Kazima araglar1 olarak yiizey iizerinde iz birakacak
her sey kullanilabilir. Civi, igne, ¢uvaldiz gibi kolaylikla bulunabilecek araclar
bunlardan sadece birkac¢idir. Kazima araclarin disinda 6zellikle ton degerleri eide
etmek i¢in zimpara gibi araglar da kullanilabilir. Geleneksel cukur baskiresimde
oldugiu gibi ton degerleri elde etmek i¢in aquatinta uygulanamayacagi i¢cin bu etki
zimpara gibi araglarla saglanabilmektedir. CD’nin yiizeyi oyma arac¢larin kullanimina
uygundur. Geleneksel yiiksek baskiresim tekniklerinde kullanilan linol ve agac kadar

yumusak bir yilizeyi olmamasina ragmen oyma aragclar1 ile oyulabilmektedir.

CD seffaf bir ozellige sahip oldugu icin yiizey lizerine tasarimi ¢izmeye gerek
kalmamaktadir. CD kalib1 tasarimin iizerine getirilerek sabitlenir ve kazima islemine

gecilmektedir.
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“Geleneksel kalip hazirlama yontemleri, desenlerin metal kalip iizerine dogrudan
dogruya elle kazmarak ¢izildigi “kazima” ve goriintiiniin kalip {izerinde asit
kullanilarak aktarildigi “indirme” olarak bilinen iki kategoriye ayrilir” (Grabowski ve
Fick, 2013, s. 103). Kazima terimi genel olarak “kuru kazmma” seklinde
kullanilmaktadir. CD baskiresimde kuru kazima yontemi kullanilmaktadir. Kuru
kazima yapilirken sivri uglu ve CD {izerinde iz birakacak her sey kullanilabilir. Civi,
igne, cuvaldiz ve ucu sivri hale getirilmis t1g gibi araclar ilk akla gelenler. Kazima
islemi yapilirken rahat ve kontrollii bir kazima yapmak i¢in uclarin rahat tutulmasi
gerekir. Bunun i¢in ¢izici uglari bir kaleme sabitlenmesi daha saglikli olacaktir. CD
iizerinde doku olusturabilecek her tiirli malzeme denenebilir. Ozellikle tonsal
degerler elde etmek i¢cin zimpara, bulasik teli gibi araglarin kullanilabilir. Daha derin
cukurlar ve koyu cizgi degerleri i¢in yiiksek baskida kullanilan oyma araglar1
kullanilir. Oyma araclarini kullanirken dikkatli olunmali ¢iinkii CD yiizeyi sert bir
ylizeydir ve oyma araci ylizeyden kayabilir. Bu da istenmeyen ¢izgilerin olusmasini

saglamaktadir.

Baskilama iki sekilde yapilmaktadir (Sekil 91). Cukur baskiresim presi ve elle basing
yapilarak. Cukur baskiresim presi baski i¢in iyi bir sonu¢ vermektedir. Fakat ¢ukur
baskiresim presinin olmadig1 yerlerde elle basing uygulanarak ¢alisma basilabilir.
Bunu i¢in farkli araclar kullanilabilir. Bunlardan ilki tahta kagiktir. Yiiksek
baskiresimde oldugu gibi tahta kasik kagit tizerine gezdirilerek baskilama
gerceklestirilir. Bu asamada miimkiin oldugunca fazla bastirmak gerekir. Basinci
arttrmak i¢cin kagidin {izerine havlu kagit yerlestirildiginde daha iyi sonug
almmaktadir. Kasigin ylizeyde rahat bir sekilde kayabilmesi icin kagit havlunun
iizerine naylon ya da ince bir asetat yerlestirilebilir. Diger bir baskilama araci cam
sisenin dip kismidir. Cam sisenin tabani ile iyi1 bir basing saglanir ve daha iyi sonug

alinmaktadir.
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Sekil 91: Baskilamanin elle ve presle gerceklestirilmesi.

Cukur baskiresimde kullanilan kagidin yumusak ve nemlendirmeye uygun olmasi
gerekmektedir. Kagit nemlendirildiginde kalibin tizerinde bulunan ¢ukur kisimlara
girmesini saglamaktadir. Kagitlar baski islemine ge¢gmeden Once hazirlanmalidir.

Bunu i¢in kagitlar derin bir kiivet i¢gine atilir ve nemlenmesi saglanir.

4.2.3.2.3 CD Baskiresim Tekniginde Islem Basamaklari
CD baski tekniginde islem basamaklari kisaca su sekilde olmaktadir:

1. CD iizerindeki metalik tabaka falgata yardimiyla temizlenir

2. CD tasarmmin lizerine konur ve bantla sabitlenir. CD seffaf oldugu i¢in ayrica

kopyalamaya gerek kalmamaktadir.

3. Tig, ¢ivi ve igne gibi sivri uglu araclarla CD kazinarak tasarim yiizey iizerine

cizilir.
4. Ton degerleri olusturmak i¢cim doku saglayacak araglar kullanilabilir.
5. Asetat iizerine matbaa miirekkebi tatbik edilir ve yilizey iizerine yaydirilir.

6. Teknikte kuru kazima yapildig1 i¢in gazete yerine tarlatan kullanilmaktadir ¢iinkii
tarlatan gazete gibi tortu birakmamaktadir. Yiizey tarlatanla silinir ve boylece boya

sadece cizilen kisimlarda kalir.

7. CD’nin kenar kisimlar1 ve ortasi bez yardimiyla temizlenir ve baskiya hazirlanir.
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8. CD g¢ukur baski presine yerlestirilir ve lizerine daha once nemlendirilmis olan

kagit konur. CD presten gegirilerek baski tamamlanir.

9. Cukur bask1 presinin olmadig1 durumlarda CD’nin {lizerine nemli kagit yerlestirilir.
Kagidm tizerine baskinci arttirmak i¢in havlu kagit yerlestirilir. Bunlarin tizerine de
ince asetat yerlestirilir ve sert bir aragla basing uygulanir. Arastirmada en iyi sonucu

soda sisesinin alt kismi vermistir.

Kalibin Hazirlanmasi: CD’nin iizerinde metalik tabaka bir falgata yardimiyla
styrilarak temizlenmelidir. Bu tabaka temizlendikten sonra CD seffaf hale
gelmektedir. Bu islemi yaparken CD’yi c¢izmemeye dikkat etmek gerekir. CD

iizerinde yapilan ¢izikler baski sonrasi kagitta ¢ikacagmi unutmamak gerekir.

Kazima Asamasi: CD baskiresimde ¢alisma cd tlizerine kuru kazima yontemiyle
aktarilmaktadir. Kazima islemini yaparken CD tasarimin iizerine yerlestirilir ve
kaymamasi i¢in bantla sabitlenir. CD seffaf oldugu i¢in tasarimi cd iizerine transfer
etmek gerekmez. Bu asamada kazima i¢in sivri ug¢lu araglar kullanilmaktadir.
Yapilan kazima isleminde ¢izgisel degerlerin yani sira zimpara gibi araglarla tonel
degerler de yapilabilir. Bunlarm disinda doku olusturacak araglar da

kullanilmaktadir.

Baski Asamasi: CD kalibin {izerine bir mukavva parc¢asiyla matbaa miirekkebi verilir
ve yiizeyin tamamina yayilmasi saglanir. Boyanin biitiin ¢ukur alanlara girmesi

saglanmalidir (Sekil 92).

Sekil 92: CD iizerine boyanin verilmesi ve silinmesi.
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Yiizeyin tamamina boya verildikten sonra ylizeydeki boyayi silme asamasina gegilir.
Yiizey tizerindeki fazla boya bir gazete yardimiyla silinir. Silme isleminde gazete
kiristirmadan diiz bir sekilde tutularak yapilmalidir. Kuru kazima tekniklerinde
gazete yerine daha cok tarlatan kullanilmaktadir. Bunu nedeni ise silme asamasinda
cizgilerin yaninda gazetenin tortu olusturmasi. Olusan tortu fazla miktarda boya
tutacagl i¢cin baski sonrasinda g¢aligma oldugundan daha koyu ¢ikmaktadir. Bu
olumsuzlugu gidermek icin gazete yerine tarlatan kullanilmaktadir. Tarlatan silme
asamasinda herhangi bir tortu olusturmaz ve vyiizeydeki boyayr daha 1iyi

alabilmektedir.

Cukur baskiresimde kullanilan kagidin baski dncesi nemlendirilmesi gerekir (Sekil
93). Calismay1 basarken kagit nemlidir ve bu 6zelligi sayesinde basingla birlikte
cukur alanlara girerek buradaki boyay1 alabilmektedir. Kagidin iyi nemlenmesi ¢ok
onemlidir zira kagit yeterince nemlenmediyse ¢ukur alanlara giremez ve c¢aligma
istenilen bigimde basilamaz. Kagit suyla doldurulmus bir kiivet i¢ine atilir ve burada
15-20 dakika bekletilir. Bask1 yapilacagi zaman kagit kiivetten ¢ikarilarak gazetelerin
arasma yerlestirilir ve lizerindeki fazla sudan armdirilir. Kagit bu asamadan sonra

basima hazirdir.

Sekil 93: Kagidin nemlendirilmesi
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Boya verme asamasindan sonra baski asamasima gegilir. Cukur baskiresim presi
imkan1 varsa ¢aligma cukur baskiresim presinde basilir. CD kalib1 gukur baskiresim
presinin tablasma yerlestirilir. Daha 6nce nemlendirilen kagidi iizerine konulur.
Kagidin iizerine ince bir kege onun tizerine de kalin kege yerlestirilir ve kalip presten
gecirilir (Sekil 94). CD kirilabilen bir malzemedir bu nedenle gukur baskiresim presi
kullanirken dikkatli olunmalidir. Pres fazla sikilmamali ve ince bir kege

kullanilmamalidir. Ince kege CD’nin kirilmasimna neden olabilmektedir.

Sekil 94: CD’nin gukur baskiresim presinde basilmasi

Cukur baskiresim presinin olmadigi durumlarda calisma elle basilabilmektedir.
Bunun i¢in sert bir yiizey lizerine temiz bir kagit yerlestirilir. Temiz olan bu kagidin
tizerine CD kalib1 yerlestirilir. Kalibin {izerine de nemlendirilmis kagit konulur.
Basinci arttirmak i¢in kagidin tlizerine havlu kagit konulabilir. Havlu kagitlar yiizey
lizerinde basincin artmasini saglamaktadir. Havlu kagidin {izerine siirtiinmeyi
azaltmak amaciyla asetat yerlestirilir. Basing yapmak i¢in pek ¢ok arag¢ kullanilabilir.

Tahta kasik bunlardan biridir. Kasigin alt tarafi kagit iizerinde bastirilarak gezdirilir
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ve kagidin ¢ukur alanlara girmesi saglanir. Tahta kagikla yapilan denemelerde tam

olarak istenilen sonug elde edilememistir.

Kasiktan daha sert bir yapida olan cam sise ile yapilan denemelerde daha iyi sonug
almmistir. Bunun i¢in cam sislenin alt tarafi baskilama i¢in kullanilmaktadir.
Ozellikle sisenin kenar taraflar1 ile basin¢ miktar1 daha da arttirilmaktadir. Bu

yontemle tatminkar sonuglar elde edilmistir (Sekil 95).

Sekil 95: CD kalibmin elle basilmasi.
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4.2.3.2.4 CD Baskiresim Teknigi ile Geleneksel Cukur
Baskiresim Tekniklerinin Fark
CD baskiresim tekniginde kuru kazima yontemi kullanilmaktadir. Geleneksel ¢ukur

baskiresim tekniklerinde kullanilan asitle yedirme yontemi bu teknikte
kullanilmamaktadir. Bunun yerine tasarim CD Tlizerine kazima araglariyla
islenmektedir. Cinko ve bakira gore daha yumusak bir malzeme oldugu icin
kazinmas1 ¢ok daha kolaydir. Ayrica kazima araglarin disinda zimpara kagidiyla dahi
tonsal etkiler yapilabilmektedir. Koruyucu tabakasi kaldirildiktan sonra seffaf hale
gelmektedir. Boylece tasarimi kalip iizerine gecirmek icin kopyalama ydntemlerine
gerek kalmadan dogrudan kalip iizerine kazima yapilabilmektedir. CD standart bir
boyuttadir bu aslinda bir dezavantaj gibi gorlinse de yuvarlak kesmeye gerek
kalmadan dogrudan kullanilabilmektedir. Farkli boyutlarda c¢alisma yapilmak
istendiginde CD yerine asetat kullanilmasi uygun olacaktir. Boya vereme
asamasindan sonra CD’nin sadece kenarlar1 degil ayn1 zamanda CD’nin i¢ kisimda
kalan yuvarlak bolimii de silinmelidir. Kolaylikla erisilebilir olmasit ve kazima
sirasinda cabuk sonu¢ vermesi nedeniyle geleneksel ¢ukur baskiresim tekniklerine

oranla avantaji bir teknik oldugu diisiiniilmektedir.

4.2.3.2.§ .CD Baskiresim Tekniginde Karsilasilan Sorunlar ve
Coziim Onerileri
CD ¢ katmandan olusmaktadir. En st katmanda koruyucu bir tabaka

bulunmaktadir. Bu ylizey yazi yazdigimiz ve etiket yapistirdigimiz iist yiizeydir. Bu
ylizeyi zimparalayarak ya da kazima araglariyla kazidigimizda CD seffaf bir hale
gelmektedir. Koruyucu ylizeyi dikkatli bir sekilde kaldirmak gerekir ¢iinkii CD
cabuk c¢izilen bir yiizeye sahiptir. CD baskiresimde boyay1 silme asamasinda gazete
kullanildiginda tortu olusmakta bu da c¢alismanin daha koyu c¢ikmasina neden
olmaktadir bunun olmamas1 i¢in gazete yerine tarlatan kullanilmalidir. Calisma
cukur baskiresim presinden gecirilecekse kecenin kalin olmasinda yarar vardir ¢iinkii
ince kege kullanildiginda CD’nin kenarlar1 zarar gormektedir. CD baskiresim ¢ukur
baski tekniklerinden oldugu i¢in CD iizerine konulan kéagida yeterince baski
uygulanmalidir. Cukur baskiresim presinin olmadigr durumlarda elle baskilarda
baskiy1 arttirmak i¢in kagit tizerine 2-3 tane havlu kagit konulmalidir. Bu baskiresim
teknigi kiiciik yastaki kisiler i¢in uygun degildir. Kagit iizerine gerekli olan basinci

bu yastaki ¢ocuklarin yapabilmesinin zor olacagi diistiniilmektedir.
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4.2.4 4. Alt Probleme iliskin Bulgular: Elek Baskiresim
Elek baskiresim yada bir diger adiyla serigrafi teknigi genel olarak suya dayanikli bir

agac yada metal kasnak iizerine ipegin gerilmesi ile elde edilen bir kalip {izerinden
basilmaktadir. Serigrafide kullanilan ipek polyester kumastir ve cesitli sikliklarda
bulunmaktadir. Kumas bu sikliga goére de numaralandirilmistir. Numara arttik¢a
siklik arta ve daha detayli caligmalarin basilmasina imkan vermektedir. Giiniimiizde
dijital bask1 yontemlerinin gelismesi ile birlikte eskiye nazaran daha az kullanilsa da
ozellikle diger baski yontemlerinin baski yapamadigir metal, seramik, cam, agac¢ ve
kumas gibi ylizeylere baski ihtiyaglarmni karsilamak icin hala kullanilmaktadir.
Serigrafide kullanilan malzemeler ve teknigin gerektirdigi atolye sartlarini saglamak
oldukca zordur bu nedenle klasik anlamada serigrafi baskiresim teknigine alternatif
yontemler gelistirmek kacmilmaz olmustur. Asagida cesitli alternatif serigrafi

teknikleri gelistirilerek serigrafinin kolay, hizli ve ucuz olmas1 amag¢lanmstir.

4.2.4.1 Alternatif Elek Baskiresim Teknigi 1

Klasik elek baskiresim i¢in kasnaga gerilmis bir ipek kalip, ¢calismanin ipek iizerine
pozlandirilmasi i¢in kullanilacak olan 1s1ga duyarli emisyon ve serigrafi boyalari
gerekmektedir. Klasik anlamadaki serigrafi teknigi ayn1 zamanda emisyonu ipege
sirmek ve pozlandirmay1 gergeklestirmek i¢in karanlik bir odaya da ihtiyag
duymaktadir. Asagidaki alternatif teknikte karanlik bir odaya ihtiya¢ duymadan,

emisyon ve ipek olmadan yapilabilmektedir.

4.2.4.1.1 Teknik Ozellikler
Klasik elek baskiresim tekniginde ipek bir aga¢ ya da metal kasnaga gerilmektedir.

Bu alternatif teknikte ipek yerine kumascilarda rahatlikla bulunabilen beyaz organze
kumas kullanilmaktadir. Kasnak olarak da vidali nakis kasnagi kullanilmaktadir. Bu
teknikte klasik elek baskiresimde oldugu gibi calismanin pozlandirilmas: s6z konusu
degildir. Bunun yerine tasarim gerilmis olan kumas iizerine ¢izildikten sonra tutkal
ile ¢cikmasmi istemedigimiz yerler kapatilarak yapilmaktadir. Bu teknikte iki cesit
boya kullanilmistir. Su bazli olan akrilik ve yagl boya. iki tiirde de denemeler

yapilarak ¢alisma sonuglandirilmistir.
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4.2.4.1.2 Alternatif Elek Baskiresimde Kullanilan Arag ve
Gerecler
Teknigi ger¢eklestirmek i¢in gerekli olan ara¢ gerecler sunlardir.

Vidali nakis kasnagi: Yapilacak olan calismanm boyutuna uygun olarak sec¢ilmis
vidali nakis kasnagi tuhafiyelerde cesitli Olgiilerde ve sekillerde satilmaktadir.
Dikdortgen ve yuvarlak olanlardan tasarima gore secim yapilmalidir. Gerilecek olan
kumasin gergin olmast ve baski sirasinda gevsekligini kaybetmemesi i¢in vidali
kasnak kullanilmaktadir. Satin alirken igteki ¢emberin dis ¢embere tam olarak
oturduguna dikkat etmek gerekir. Kasnaktaki ¢cemberlerin derinliginin genis olmasi

kumasin daha iyi gerilmesi agisindan onemlidir (Sekil 96).

T T 0 g m(

Sekil 96: Nakis kasnagina kumasin gerilmesi

Organze Kumas: Her tuhafiyede rahatlikla bulunabilen beyaz organze kumastir.
Ortalama 100x100cm boyutlarinda bir kumas ¢ok uyguna alinabilmektedir. Ayni
boyutlarda serigrafi i¢in satilan polyester kumasin ¢ok daha pahali oldugunu
diisiindiigiimiizde ekonomik agidan ¢ok avantajli oldugunu sdyleyebiliriz. Ipliklerin
sikliginda polyester kumasa gore ¢ok sik olmasa da ¢ok ayrintili ¢aligmalarin disinda

yeterli diizeyde sonug vermektedir.

CD Kalemi: Tasarimin kumas iizerine ¢izilebilmesi i¢in kullanilan kalemdir. Diger
kalem c¢esitleri kumas {lizerine iz birakmamaktadir bu nedenle CD kalemi

kullanilmaktadir.

Fir¢a: Cok sert ve ¢ok yumusak olmayan orta sertlikte bir firca kullanilmaktadir.

Ayrmtili caligmalarda ince uglu bir firga tercih edilmelidir.
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Tutkal ve Siyah Akrilik Boya: Cikmasmi istemedigimiz alanlar1 kapatmak ic¢in
kullanilmaktadwr. Tutkal beyaz oldugu i¢in kumas iizerinde tam olarak
goriilmemektedir bu nedenle siyah akrilik karistirilarak goriinmesini saglamak

gerekir.

Boyalar: Bu alternatif teknikte iki ¢esit boya kullanilmistir. Su bazli akrilik boya ve
yagli boya. Akrilik boyanim avantajlar1 ¢abuk kurumasi ve renkli baskilarda ¢ok fazla
beklemeden diger renklerin de basilabilmesine imkan vermesidir. Bir deger avantaji
da su bazli bir boya cesidi oldugu i¢in teknikte kullanilan arag ve gereclerin
temizlenmesi ¢cok daha kolay olmaktadir. Akrilik boyanin bir diger avantaji da diger
boya ¢esitlerine gore daha ekonomik olmasidir. Piyasada akrilik boya diginda satilan
su bazli ahsap boyalar1 da teknikte kullanilabilir. S6z konusu boyalar uygun iicretlere
her yerde satilabilmektedir. Biitiin bu avantajlarinin yaninda su bazl akrilik boyalar
cabuk kurudugu i¢in baski sirasinda hizli hareket etmek gerekir ¢iinkii boya kumas
iizerinde kuruyarak kalibn bozulmasma neden olabilmektedir. Bu dezavantaji
onlemek i¢in gleze olarak bilinen geciktirici kullamilabilir.  Akriligin bir diger
dezavantaji da su bazli olmasindan dolay1 baski islemi tamamlandiktan sonra kagidin
deforme olmasina neden olmaktadir. Bu sorunu gidermek i¢in baski islemi bittikten
sonra kagitlar bir agirlik altina konulmali ve diizlesmeleri saglanmalidir. Bu teknikte
kullanilan diger bir boya c¢esidi yaghh boyadir. Kolay bulunabilen bir boya
olmasindan dolay1 bu teknikte tercih edilmistir. Alternatif elek baskiresim tekniginde
kullanilan yagh boya tipten c¢iktig1 sekliyle kullanilmamaktadir. Kati olmasi
nedeniyle dagilmamakta ve baski isleminin gerceklesmemesine neden olmaktadir.
Bu nedenle yaglh boyayi tiipten c¢ikardiktan sonra yagiyla karistirarak akiskanligini

arttrmak gerekir.

Ragle: Elek baskiresimde ipek iizerinde yada bu teknikte oldugu gibi kumas
iizerindeki boyayr ¢ekmek i¢in kullanilmaktadir. Yapilacak olan c¢alismanin
niteligine gore raglelerin uglar1 ve sertlikleri degisebilmektedir. Raglenin yerine
alternatif olarak bu islevi yerine getirebilecek farkli araglarda kullanilabilir. Bunun

icin en uygun malzemeler plastik mala ve plastik kartlar.

Kagit: Bu teknikte boyay1 alabilen her tiirlii kagit kullanilabilir. Fakat kagidin ince

olmamas1 gerekir bunun nedeni de kullanilan boya su bazli oldugu i¢in kagit ¢ok
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cabuk deforme olabilmektedir. Bu nedenle gramaji yiiksek kagit kullanilmasi kagidin

deforme olmasini 6nemli dl¢iide engelleyecektir.

Diger Arac ve Geregler: Tutkalin daha ¢abuk kurumasi i¢in sa¢ kurutma makinasi
kullanilmaktadir. Boya karistirmak i¢in spatula, kasnagi temizlemek i¢in 1slak mendil

ve tasarimin kenar kisimlarimni kapatmak i¢in de koli bandi kullanilmaktadir.

4.2.4.1.3 Alternatif Elek Baskiresimde Islem Basamaklari
Alternatif elek baski tekniginde islem basamaklar1 kisaca su sekilde olmaktadir:

1. Organze kumas kasnak tizerine gerilerek hazir hale getirilir.
2. Tasarim kumas altina yerlestirilir ve CD kalemi ile kumas tizerine ¢izilir.

3. Bir kabin i¢ine tutkal ve siyah akrilik boya dokiilerek ince bir firca ile baski alanin
disinda kalacak olan alanlar kapatilir. Tasarimda da beyaz olmasmi istedigimiz

kisimlar kapatilir.
4. Kasnak tlizerinde tasarimin disinda olan alanlar bantla kapatilir.

5. Calisma eger renkli yapilacaksa poza ayar1 yapilmalidir. Beyaz bir kagit lizerine
kasnak yerlestirilir ve bir kalemle kasnagin kenarindan ¢izilir. Basilacak olan kagitlar

icin referans alani ¢izilir.

6. Basilacak olan kagit yerlestirildikten sonra iizerine kasnak konur. Calismanin
kenar kismina boya siiriiliir. Ragle ya da bir plastik bir spatiil yardimiyla boya

bastirilarak cekilir.

7. Boya tutkalsiz yerlerden kagida gecer ve ilk rengin basimi gerceklesir.

Uygulamada ilk renk olarak sar1 basilmistir.

8. Kasnak iizerinde sar1 renginin oldugu alanlar tutkalla kapatilir ve ikinci rengin

basilmasma gecilir.

9. Poza ayar1 i¢in kagit, daha once basilan kagit ve kasnak yerlestirilir. Kasnak

iizerine boya dokiiliir ve ragle ile ¢ekilerek ikinci renk (kirmizi) basilir.
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10. Bu islemler basilacak renk sayisi kadar tekrarlanir. En son asamada siyah

basilarak calisma tamamlanir.

Organze kumas kasnak tlizerine gerilerek hazir hale getirilir. Kumasi kasnak iizerine
gerilirken vida kismi kademe kademe sikilir. Kumas kasnak tizerine gerildikten sonra
kasnak vida kismindan sikilir daha sonra kumas kenar kisimlarindan ¢ekilerek daha
da gergin olmasi saglanir. Kumas iyice gerildikten sonra kasnak kismi vida ile
sikistirilir. Kenar kisimlarindaki fazla olan kumas kismi makasla kesilir. Kumasin
kasnak {lizerinde gergin olmasi saglanmalidir. Kumas kasnak iizerinde yeterince
gerilmezse baski sirasinda kayma meydana gelecegi i¢in ¢alisma istenilen sekilde

basilamayacaktir.

Kumag taslak tlizerine gerildikten sonra tasarim kumasin altina yerlestirilir ve CD
kalemi ile kumas flizerine ¢izilir. Bir kabin i¢ine tutkal ve siyah akrilik boya
dokiilerek ince bir firca ile baski alanin disinda kalacak olan alanlar kapatilir.
Kapatma islemi en agik renkten en koyu renge dogru olmalidir (Sekil 97). Bu
calismada ilk dnce beyaz ¢ikmasini istedigimiz alanlar kapatilmistir. Beyaz alanlar
kapatildiktan sonra tutkalla ¢aligmanin kenar kisimlarindan da yaklasik bir santim
kadar c¢erceve yapilir. Bu asamadan sonra tutkalin ¢abuk kurumasi i¢in sa¢ kurutma

makinesi kullanilir.

Sekil 97: Kumas tizerine tutkalla alanlarin kapanmasi
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Sa¢ kurutma makinesi tutkalin ¢cabuk kurutur ve zaman tasarrufu saglamaktadir. Sag
kurutma makinesi kullanmadan tutkalin kurumasi i¢in 20-30 dakika beklenmelidir.
Tutkal kuruduktan sonra kasnagin dis kismindan ¢alismanin kenar kisimlarina kadar
koli band1 ile kapatilir. Renkli ¢calisma olacagindan dolay1 Poza ayar1 yapilmalidir
(Sekil 98).

Kasnak

\_/'—) Kagit

Sekil 98: Kasnagin poza ayarimin yapilmasi

Kasnak diiz bir kagit tizerine konulur ve kenar kisimlarindan bir kalem ile ¢izilir. Bu
diger renkleri basarken kasnagin ayni yere konulmasmi ve renk kaymalarmin
onlenmesi i¢in yapilmaktadir. Bu kagidmn lizerine baskida kullanilacak olan kagitlar

icin de bir referans ¢izimi yapilir. Kasnak kagidin iizerine yerlestirilir.

Akrilik boya baski islemi i¢in hazirlanir. Akrilik ¢abuk kuruyan bir boya ¢esididir bu
nedenle glaze yani geciktirici kullanilmas1 gerekmektedir. Kasnagin oynamamasi
icin kenar kisimlarma agirlik konulmalidir. Akrilik boya sapatula ile ¢aligmanin
kenar kisimlarmna siiriiliir ve ragle ile cekilerek boyanin kagit iizerine ge¢mesi

saglanir (Sekil 99). Raglenin olmadig1 durumlarda plastik mala ya da plastik kart
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Sekil 99: Akrilik boya kullanilarak ¢aligmanin basilmasi

kullanilabilir. Baski islemi gergeklestirdikten sonra c¢alisma suyla temizlenerek
kurutulur. Kasnak ve kumas kuruduktan sonra ¢alismada ilk basilmis olan sari
alanlar tutkal ile kapatilarak ikinci baski ig¢in hazirlanir. Caligmada kirmizi ikinci
renktir. Bu renkte basildiktan sonra kirmizinin oldugu alanlar tutkalla kapatilir ve son
renk olan siyah renk basilir (Sekil 100). Akrilik ¢abuk kuruyan bir boya oldugu i¢in
calisma kisa bir siirede tamamlanir. Fakat bu ayni zamanda baski sirasinda hizl

hareket etmeyi de zorunlu hale getirmektedir.
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Sekil 100: Calismanin renk asamalari

Akrilik boya disinda bu teknikte yagl boya da kullanilmistir (Sekil 101). Yaglh boya
ile yapilan ¢aligmada boya tiipten ¢iktig1 gibi kullanilmamistir. Boyay1 inceltmek i¢in
ve akigkanlhigini arttirmak i¢in ig¢ine yag eklenmistir. Bu calismada yagli boyanin
icine aycicegi yag eklenerek boyanin akiskanligr arttirilmistir. Yagl boya ile yapilan
calismalarda boyanin kurumasi i¢in uzun bir siirenin beklenmesi gerektigi tespit

edilmistir.

Sekil 101: Yagh boya kullanilarak ¢caligmanin basilmasi
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[Ik basilan sar1 rengin iizerine kirmizi1 rengi basmak igin bir giin beklenmistir. Son
renk olan siyahi basmak i¢in iki giin beklenmek zorunda kalinmistir. Fakat yagi boya
ile yapilan ¢alismalarda renklerin kenar kisimlarinin daha keskin oldugu ve boyanin
fazla gelmesinden meydana gelen ve renk sismesi olarak tabir edilen durumun yagi

boya ile yapilan ¢alismalarda olmadigi gézlenmistir.

4.2.4.2 Alternatif Elek Baskiresim Teknigi 2

Elek baskiresim tekniklerine alternatif olabilecek bir diger teknikte daha Onceki
teknikte kullanilan nakis kasnagi lizerine kesilip yapistirilan sablonla yapilmaktadir.
Yapigkanl folyo olarak isimlendirilen folyo ile gerceklestirilen teknikte herhangi bir
pozlama ve tutkalla alan kapatma olmadan sadece yapiskanli folyo tizerine seklin
cizilmesi ve bu alanmn kesilmesi ile gergeklestirilmektedir. Sablonla yapilan elek

baskiresim tekniginde vidali nakis kasnagi kullanilmaktadir (Sekil 102).

Sekil 102: Sablon yontemiyle serigrafi teknigi
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Alternatif elek baski1 tekniginde islem basamaklar1 kisaca su sekilde olmaktadir:

1. Kasnak Yapigkanl folyo iizerine yerlestirilir ve CD kalemi ile etrafindan ¢izilir.

Folyonun kasnagin tamamini kaplamasi gerekir.

2. Yapiskanl folyo {izerine tasarim cizilir ve maket bigagi ya da makasla kesilir.

Boyanin gelecegi yer folyo iizerinden bosaltilir.
3. Sablon haline gelmis folyo kasnaga yapistirilir ve baski asamasina gegilir.
4. Kasnagin alt kismina kagit yerlestirilir ve tizerine kasnak konur.

5. Kasnagin i¢ kismina boya dokiiliir ve ragle ile ¢ekilerek boyanin alt kismindaki

kagida gecmesi saglanir.

Organze kumas kasnak iizerine gerilmekte ve daha sonra yapiskanli folyo iizerine
cizilmis ve kesilmis olan ¢alisma kasnak tlizerindeki kumas kismmin tamamini
ortecek sekilde yapistirilir (Sekil 103). Bu teknikte boyanin gecebilmesi i¢in bir
sablon olusturulur ve baski bu sablon sayesinde gergeklestirilir. Diger teknikte
kullanilan ara¢ gereclerin diginda bu teknikte yapigskanli folyo kullanilmaktadir.

Sekil 103: Sablonun kesilip kasanaga yapistirilmast

Tutkal kullanilmadigi i¢in hiz a¢isindan daha ¢abuk sonug alinan bir teknik oldugunu
sOyleyebiliriz. Folyonun kesimini yaparken bir makas ya da maket bigcagi
kullanilabilir. Ozellikle ayrintili ¢alismalarda maket bicagi ile tasarimm folyo

iizerinden ¢ikarilmasi daha kolay olmaktadir. Fakat maket bicagi kullanirken dikkatli
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olunmali ve istenmeyen yaralamalara karsi tedbirli olunmalidir. Kiigiik yastaki

cocuklar maket bicag1 yerine makas1 kullanmalar1 bu anlamda daha giivenli olacaktir.

Kalip olarak kullanilacak olan yapiskanli folyo iizerine nakis kasnagimi koyarak
kenarindan ¢izilir. Daha sonra bu ¢izime gore folyo kesilecek ve kasnagin iizerine
yapistirilacaktir. Folyo ¢izildikten sonra bir makas yardimai ile kesilir. Basilacak olan
tasarim bir kagit lizerine daha dnceden aktarilir ve ¢izim i¢in hazirlanir. Kullanilacak
olan kagidin ince olmasina dikkat edilmelidir. Kalin kagidi1 kesmek ¢ok daha zordur
ve daha fazla gilic gerektirir. Tasarim daha 6nce kesilmis olan yapiskanli folyonun
iizerine ortalayarak yerlestirilir. Tasarim kenarlarindan bantla folyoya yapistirilarak
kaymast Onlenir. Folyo bir cam tizerine konularak maket bicagi ile tasarimda siyah
olarak goriinen kisimlar kesilerek ¢ikartilir. Kesim asamasinda kagit ile birlikte
folyonun da kesildiginden emin olmak gerekir ¢iinkii asil kesilmesi gereken kisim
yapiskanli folyodur. Kesim iglemi tamamlandiktan sonra organze kumas nakis
kasnagma gerilerek hazir hale getirilir. Sablon haline getirilmis folyo kasnagin
iizerine yapistirilir. Burada dikkat edilmesi gereken en oOnemli nokta folyonun
kasanagin lizerine tam olarak ortalayarak yapistirmaktir. Kasnak ters cevrilerek ic
taraftan folyonun iyice yapigmasmi saglamak i¢in bir bez yardimiyla bastirmak
gerekir. Folyo tam olarak yapismazsa baski sirasinda kaymalar meydana gelebilecegi
icin bu noktaya dikkat etmek gerekir. Ozellikle tasarimin kenar kisimlar1 iyice
yapismasi saglanmalidir. Kasnak kagidin {izerine yerlestirilir kasnagin kenar
kisimlarma agirlik yerlestirilerek kaymasi dnlenir. Hazirlanan boya ragle yardimiyla
ylizeyden siyrilarak kagida aktarilir. Bu teknikte iki farkli boya denenmistir. Yag
icerikli matbaa miirekkebi ve su bazli akrilik boya. Matbaa miirekkebi yag icerikli bir
boya oldugu icin yiizeye iyi tutunan bir boyadir ve bu nedenle bu teknikte iyi sonug
vermistir (Sekil 104). Matbaa miirekkebi yiizeye iyi tutunan bir boya olmasima
ragmen ge¢ kuruyan bir boyadir. Bu nedenle renkli ¢alismalarda her renk i¢in en az
bir giin beklemek gerekir. Bunun disinda yiizeyden boyay1 temizlemek i¢in tiner gibi
toksik temizleyicilerin kullanilmasmi gerektirmektedir. Bu da toksik maddelerden

cok cabuk etkilenen kisiler i¢in olumsuz bir etkendir.
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Sekil 104: Matbaa miirekkebi ile ¢calismanin basilmasi

Kullanilan diger boya su bazli olan ve piyasada ahsap boyasi olarak da satilan akrilik
boyadir. Matbaa miirekkebi kadar ylizeye iyi tutunmayan ve ragle ile boyayi
cekerken su bazli oldugu i¢in raglenin takilmasina neden olabilmektedir. Fakat cok
cabuk kuruyan bir boya ¢esididir. Cabuk kurumasi nedeniyle renkli caligmalarda seri
basima olanak verir ve bdylece ¢alismanin kisa bir sure i¢inde sonucglandirilmasi
saglanabilmektedir. Akrilik boyanin bir dezavantaji ise su bazli oldugu icin kagit
tarafindan boyanin bir miktar1 emilmekte bdylece kagidin deforme olmasina neden
olmaktadir. Bu etkiyi azaltmak i¢in kullanilacak olan kagidin kalin olmasina dikkat
edilmelidir. Geleneksel serigrafi teknigine gore pozlama gerektirmeyen bir tekniktir.
Calisma bir sablon olusturularak basilmaktadir. Bu nedenle daha kolay
uygulanabilen bir tekniktir. Serigrafide kullanilan emisyon, serigrafi boyas1 ve kalip
olarak kullanilan ipek gerilmis bir kasnaga gerek yoktur bu nedenle okullarda hatta
evde dahi uygulanabilecek bir tekniktir. Teknikte kullanilan malzemeler her yerde

bulunabilecek malzemelerden olugsmaktadir.
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4.2.4.3 Alternatif Elek Baskiresim Teknigi 3

Alternatif elekbaski tekniklerinden biri de emisyon kullanilarak yapilan bir tekniktir.
Teknik olarak serigrafiden farkli olarak ipek ve kasnak kullanilmamasi agisindan
farklilik  gostermektedir. Bu teknikte nakis kasnagi ve organze kumas

kullanilmaktadir (Sekil 105).

Sekil 105: Serigrafi baskinin renk agamalar1

Alternatif elek baski1 tekniginde islem basamaklar1 kisaca su sekilde olmaktadir:

1. Organze kumas kasnak iizerine gerilerek hazir hale getirilir. Daha sonra kumasin

tizerine 1518a duyarli emisyon siiriiliir

2. Asetat iizerine alinmis ¢ikt1 ya da asetat iizerine CD kalemi ile ¢izilmis tasarim

hazirlanir.

3. Caligma renkli olacaksa her renk icin ayri bir asetat hazirlanir. Asetatlar st iiste

konularak poza ayari saglanir.
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4. Isikli masa iizerine en agik rengin (sar1) oldugu asetat yerlestirilir ve {izerine

kasnak konur. Isik agilarak yedi dakika pozlandirilmasi saglanir.

5. Kasnak iizerine basingli su tutularak sar1 rengin oldugu alanlarin dokiilmesi

saglanir.
6. Sa¢ kurutma makinesiyle kasnak kurutulur.

7. Kasnak masanin iizerine sabitlenerek baski asamasma gecilir. Sabitleme kismi

kasnagin oynayan kismindan olmalidir.
8. Yiizeye kagit konularak kasnak indirilir boya verilerek ragle ile bask1 yapilir.

9. Ikinci renk icin yukaridaki asamalar tekrarlanir. Bu uygulamada son asamada

siyah rengi basilmstur.

Organze kumas nakis kasnagmna gerilir ve iizerine 1518a duyarli emisyon siiriiliir.
Emisyon sivisinin i¢ine duyarliligini arttirmak i¢cin mikromat katilmaktadir. Emisyon
bir plastik spapiille siiriiliir ve kumasin her yerine esit bir sekilde dagilmasi saglanar.
Emisyon kumasim iki tarafina da siiriilmelidir. Fazla olan emisyon spatiille alinarak
ylizey tizerindeki emisyonun ince bir katmak halinde kalmasi saglanir. Emisyonun
cabuk kurumasi i¢in bir sa¢ kurutma makinesiyle kullanilabilir. Asetat iizerine
basilmig tasarim 1s1kli masanin iizerine yerlestirilir. Asetat iizerine asetat kalemi ile
cizim de yapilabilir. Asetat iizerine kasnak yerlestirilir ve asetatin {izerine tam olarak
oturmasi ve arada bosluk kalmamsi i¢in {izerine agirlik konulur. Calisma yedi dakika
151k altinda pozlandirilir. Pozlandirilan kasnagin iizerine basmg¢li su tutularak
calismanin kumas iizerine ¢ikmasi saglanir. Basingli su ile birlikte ¢galismanin oldugu
bolimler dokiiliir diger kisimlar 1518a maruz kaldigi i¢in dokiilmez. Kasnagin ¢cabuk
kurumasimi saglamak i¢in sa¢ kurutma makinesi kullanilabilir. Yapilan ¢aligma renkli
oldugu icin poza ayar1 yapilmalidir. Bu nedenle kasnak bir mukavvanin iizerine
yerlestirilir ve mukavvanin kenar kisimlar1 kesilerek tam olarak yerlesmesi saglanir.
Kasnak mukavvaya bantla sabitlenir. Basilacak kagitlarin lizerinde ayni yere gelmesi
icin mukavva bantla masaya sabitlenir. Bu sabitleme islemi serigrafi masalarinda
kullanilan sabitleme sistemlerinin yerini almaktadir. Poza ayar1 i¢in kagit yerlestirilir

ve kagit poza kagidina tam olarak oturacak sekilde konulur. Kasnak kagidin iizerine
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getirilir ve ragle ile boya siyrilarak kagida gegmesi saglanir. Yukaridaki asamalar her

renk icin tekrar yapilir ve ¢alisma tamamlanir (Sekil 106).

Sekil 106: Serigrafide pozlama yontemi agsamalar1
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4.2.4.4 Serigrafi ile Alternatif Elek Baskiresim Tekniginin Farklari,
Karsilasilan Sorunlar ve Coziim Onerileri

Kumas nakis kasnagina gerilirken karsilasilabilecek en biiylik problem kumasin
yeterince gerilememesidir. Bunun en biiylik nedeni kasnagm iki parcasinin birbirine
tam olarak oturmamasidir. Kasnagi alirken dikkat edilmeli iki par¢anin da tam olarak
oturdugundan emin olunmalidir. Kumas kasnaga gerilirken kademe kademe gerilip
vidadan sikilmalidir. Tutkal siiriiliirken tutkalin miktarma dikkat edilmeli ¢ok koyu
stiriilmemelidir. Koyu siiriildiiglinde tutkal bir kalinlik olusturmakta bu da baski
sirasinda boyanin tam olarak kagidin yiizeyine yayilmasmi engellemektedir (Sekil
107). Su bazli boya kullanildig1 i¢in kagit baski sonrasinda deforme olmaktadir.
Deforme olmus kagitlar1 diizlestirmek icin basilmis kagitlar bir agirhik altma
konularak diizlesmeleri saglanabilir. Akrilik boya yag icermedigi i¢in baski sirasinda
ragle ile boyay1 ¢ekerken tam olarak kaymaz. Bu nedenle baski sirasinda akrilik
boyay1 az miktarda siirmemek gerekir. Boyay1 ¢ekerken de ragleyi ¢ok fazla baski
uygulanmamali ¢linkii fazla basing boyanin kenar kisimlarindan kagida yayilmasina

neden olabilmektedir.

Sekil 107: Baski agsamasinda boyanin kadgida gegmemesi

Klasik elek baskiresim teknigi yada serigrafi tekniginde calisma 15181 duyarl bir
emisyonun siiriildigl ipek iizerine pozlandirilarak gerceklestirilmektedir. Emisyon
siirme asamasinda karanlik bir ortama ihtiya¢ duyulmaktadir. Calisma renkli ise her
renk i¢in ayrica pozlandirilmis bir ipege ihtiya¢ duyulmaktadir. Eger cok sayida

kasnak yok ise her renk i¢cin pozlandirma, baski iglemi, kalibin ipek iizerinden
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temizlenmesi ve tekrar pozlandirma gibi asamalardan olusmaktadir. Alternatif
elekbaski tekniginde pozlandirma s6z konu degildir. Calisma tek bir nakis kasnagi
iizerinden her renk kalip iizerinde eksiltilerek gerceklestirilir. Kalibin temizlenmesi
ve pozlandirilmasi gibi asamalar bu teknikte yoktur. Pozlandirma islemi olmadigi
icin karanlik odaya ihtiya¢ duyulmamaktadir. Bu teknikte kullanilan boya su bazlidir
ve temizlenmesi sirasinda sadece suya ihtiya¢ duyulmaktadir. Oysa klasik teknikte

boyanin temizlenmesi toksik maddelerin kullanilmasimni zorunlu kilmaktadir.

Bu teknigin en 6nemli avantaji klasik anlamda bir serigrafi ipegine ve kasanagina
ihtiya¢ duyulmamasidir. Bu nedenle maliyet olarak cok daha avantajli oldugunu
sOylemek miimkiindiir. Kasnak olarak nakis kasnagi kullanilmakta ipegin yerini ise
organze kumas almaktadir. Her iki malzeme de maliyet acisindan ipek kasnaga gore
son derece avantajlidr. Bu malzemeler ayn1 zamanda her yerde bulunan
tuhafiyelerden temin edilebilmektedir. Ayrica nakis kasnagina gerilen kumas higbir
zimbalama iglemine gerek kalmadan gerilebilmekte ve iizerindeki kumas kolay bir
sekilde degistirilebilmektedir. Kullanilan akrilik boya ¢abuk kurumakta ve maliyet
acisindan serigrafi boyalarma gore daha ucuzdur. Klasik elek baskiresim tekniginde
kullanilan 1518a duyarli emisyon bu teknikte kullanilmamaktadir. Ayrica calismanin
pozlanmasima gerek kalmadigi i¢in pozlama sirasinda gerekli olan karanlik oda
ihtiyacia da gerek kalmamaktadir. Kullanilan boya su bazlidir ve kolaylikla su ile
temizlenebilmektedir. Klasik teknikte oldugu gibi zararli toksik maddeler
kullanilmamaktadir. Temizlik sirasinda tutkal kesinlikle zarar gormemekte boylece
kalipta herhangi bir bozulma olmamaktadir. Malzemelerini kolaylikla bulunabilmesi,
saglik acgisindan zararsiz malzemelerin kullanilmasi, cabuk sonug¢ alinabilmesi ve
maliyet acisindan avantajlar1 nedeniyle okullarda rahatlikla kullanilabilecegi

diistiniilmektedir.

Sablonla yapilan teknik geleneksel olan serigrafiye gore cok daha pratiktir.
Pozlamaya gerek kalmadan sadece yapiskanli folyonun istenilen sekilde kesilip
kasnaktaki kumas {lizerine yapistirilmasiyla gerceklesmektedir. Bu 6zelligi sayesinde
kiigiik yastaki 6grencilerin dahi yapabilecegi bir teknik olacagi diisiiniilmektedir.
Ozellikle donanimli bir atdlyenin olmadig: yerlerde ve evde dahi yapilabilecek bir
tekniktir. Kullanilan malzemeler her yerde bulunabilecek ve ¢cok daha ekonomiktir.

Istenilen sekil folyo iizerinden kesilip ¢ikartilir diger kisimlar kumasi drtecek sekilde
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birakilir. Bu teknikte dikkat edilecek en 6nemli sey folyonun kumas lizerine iyi bir
sekilde yapismasimi saglamaktir. Folyo diizglin bir sekilde yapismazsa kenarlardan
boya tagmakta ve istenmeyen kisimlarda boyanmaktadir. Bu sorun 6zellikle su bazli
boya kullaniminda daha da artmaktadir bu nedenle folyonun iyice yapismasina

dikkat etmek gerekir.

Emisyon kullanilarak yapilan teknik geleneksel serigrafi tekniginden farki ipek
kullanilmamasidir. Ipek yerine organze kumas serigrafi kasnagi yerine ise nakis
kasnagim kullanilmasidir. Islem basamaklar1 olarak geleneksel serigrafiden bir farki
yoktur fakat kullanilan malzemeler kolay erisilebilen ve daha ucuz malzemelerdir.
Ipek yerine kullanilan organze kumas olduk¢a ucuzdur bu nedenle c¢alisma
tamamlandiktan sonra kumasi temizlemek yerine yeni bir kumas germek pek fazla
bir maliyet gerektirmez. Bdylece ipegi temizlemek icin kullanilan zararli toksik
maddeleri kullanmadan yeni calismaya gecilebilmektedir. Bu aym1 zamanda

baskiresmi yapan kisiler i¢in dnemli bir zaman tasarrufu da saglamaktadir.

4.2.5. 5.Alt Problemi Bulgulari: Artan Malzeme Cesitliligi ve Teknolojik
Gelismelerin Baskiresim Sanatina ve Egitimine Katkisi
Artan malzeme ¢esitliligi ve teknolojik ilerlemeler baskiresim egitiminde de yontem

ve teknik farkliliklarin de§ismesini zorunlu kilmaktadir. Geleneksel baskiresim
teknikleri yiizyillardir genel olarak aymi kalmis olmasina ragmen teknolojinin
sundugu imkanlardan da yararlanmistir. Baskiresim alani 6zelligi nedeniyle en fazla
ara¢ gere¢ ve malzemenin kullanildig: alan oldugunu sdylemek yanlis olmaz. Ortaya
c¢ikan eserin bir baskiresim olmasina karsin isin sonu¢lanmasina kadar gegen stiregte
baskiresimcei bir heykeltirag gibi ara¢ gere¢ kullanabilmeli, kimyasallar1 1yi tanimali,

teknolojinin sundugu imkanlar1 caligsmasida kullanabilmelidir.

Teknolojinin ilerlemesiyle birlikte baskiresim sanati da bundan etkilenmis ve bu
sanat dalma yeni malzemeler yeni yontemler katilmistir. Giliniimiizde sayisal
tekniklerin eklenmesiyle birlikte baskiresim alani g¢esitlenmeye ve zenginlesmeye

devam etmektedir.
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BESINCI BOLUM

V. SONUC, TARTISMA VE ONERILER

5.1 Sonug¢

Teknoloji alaninda ortaya ¢ikan her yenilik, tiim alanlarda oldugu gibi baskiresimi de
onemli dlciide etkilemektedir. Ozellikle malzeme ¢esitliligin artmasi, baskiresimde
geleneksel tekniklere alternatif olabilecek tekniklerin ve malzemelerin ortaya
cikmasint saglamistir. Mevcut tekniklerin yani swa, bu tekniklere alternatif
(deneysel) olabilecek baski tekniklerinin kullanilmasini su agilardan degerlendirmek

gerekir:

Calismay1, daha kisa stirelerde sonuglandirip ortaya daha ¢ok ¢caligma konulmasi,
Ekonomik agidan uygunlugu,

Saglik agisindan zararl olan maddeleri igermemesi,

Atdlyede ¢alisma zorunlulugunu ortadan kaldirmasi.

Yukarida siralanan 6zellikler, alternatif baskiresim tekniklerini kullanimini zorunlu
kilmistir. Yasanilan ¢evrede rahatlikla bulunabilecek ya da gidilen yerde kolaylikla
ulasilabilecek malzemelerin baskiresim tekniklerinde kullanmasi, baski sanatlarin
glindelik yasama katilmasi bakimindan onemlidir. Ortaya ¢ikan yeni baskiresim
teknikleri ve malzemeleri, geleneksel baskiresim tekniklerine gore farkliliklar
gostermektedir. Bu farkliliklarin ortaya ¢ikarilmasi i¢in bazi ¢alismalarin yapilmasi
gerektigi disliniilmiis ve bu ¢alisma ile alternatif malzemeler denemis buna paralel
yeni teknikler gelistirilmistir. S6z konusu yeni malzemeler ve teknikler ile ulasilan

sonuglar dort baslik altinda toplanarak verilmistir.
1. Yiiksek Baskiresim Teknikleri:

Glizel Sanatlar Egitimi bdliimlerinde ve MEB’e bagli okullarda levha olarak
genellikle “agac” ve “linol” kullanilmaktadir. Artan malzeme cesitliligiyle “agac™ ve

“linol”lin disindaki malzemeleri kullanma olanagi da dogmustur. Yiiksek baskiresim
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teknigi ile yapilan denemeler ve arastirmalar sonunda dakota, kapron, kopiik ve
strafor gibi malzemeler denenmis ve olumlu sonuglar alinmistir. Levha olarak yiiksek
baskiresimde kullanilabilecek olan bu malzemeler Glizel Sanatlar Egitimi
boliimlerinde ve MEB’e bagli okullarda rahathikla kullanilabilecegi sonucuna

varilmistir. Bu malzemelerle ilgili olarak asagidaki sonuglara ulasilmistir.

a. Bu malzemeler aga¢ ve linol gibi sert malzemeler degildir. Bu nedenle
geleneksek yiliksek baskiresim tekniginde oldugu gibi oyma araclarma gerek
kalmadan ytiksek ve cukur alanlar olusturmak miimkiindiir. Yiiksek ve cukur alanlar
olusturmak i¢in bir kursun kalem yeterli olmaktadir. Kalemli levha {izerinde ¢izim

yapar gibi hareket ettirdigimizde ¢ukurluk olusturulabilmektedir.

b. Yiiksek ve cukur alanlar olusturmak i¢in sadece kalem gibi malzemeler
kullanildig1 i¢cin oyma araclarini kullanirken meydana gelebilen yaralanmalarin

olmas1 miimkiin degildir.

c. Oyma araclarin1 dogru ve diizgiin bir sekilde kullanmak deneyim ve cokga
uygulama gerektirmektedir. Caligmada 6zellikle ayrintilarin oldugu alanlar1 oymak
oldukca zaman alan bir ugrastir. Alternatif yliksek baskiresimde kullanilan
malzemelerde oyma islemi yerine ezme islemi yapilmaktadir. Bunun i¢in kalem
kullanilmaktadir. Kalem, yazi ve ¢izim yaparken kullanilan bir ara¢ oldugu i¢in

kullaniminda bir zorluk yasanmasi s6z konusu degildir.

d. Yukarda swralanan alternatif yliksek baskiresim malzemeleri su bazl
boyalarla baski yapilmasima elverisli levhalardir. Matbaa miirekkebin disinda su
bazli boyalar, suluboya, plastik boya, akrilik gibi boyalarla da bu levhalardan sonug

alimustir.

e. Alternatif yliksek baskiresim malzemelerini kullanirken su bazli boya tercih
edildiginde herhangi bir toksik madde kullanilmadigi i¢in saglik agisindan da
herhangi bir tehlike olusturmamaktadwr. Bu 06zelligi sayesinde kiiclik yastaki
cocuklarmm rahatlikla kullanabilecegi bir yiiksek baskiresim teknigi haline

gelmektedir.
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f. Alternatif levhalar aga¢ ve linole gore ¢ok daha kolay temin edilebilen
malzemelerdir. Yap1 marketlerinden hepsi temin edilebilir. Ozellikle képiik giinliik

hayatimizda ¢okca karsilastigimiz ve kullandigimiz bir malzemedir.

g. Geleneksel yiiksek baskiresimde basim asamasinda yiiksek baski presi,
yiiksekligi ayarlanmis cukur baski presi ya da baskilama aract olarak kasik
kullanilmaktadir. Donanimli bir atlyenin disinda bu tiir presleri bulmak zordur. Bu
presler bazi Giizel Sanatlar liseleri disinda MEB’e bagli okullarda bulunmamaktadir.
Baskilama araci1 olarak kasik kullanilmasi, fiziki glic gerektiren bir ugrastir. Bu
sebeple kasik kullanimi, kiigiik yastaki ¢ocuklar icin uygun bir ydntem gibi
goriinmemektedir. Sozii edilen alternatif yiliksekbaski malzemelerinde higbir araca
gerek kalmadan sadece elimizle yaptigimiz baskilama ile kalip tizerindeki boyali alan

kagit tizerine ge¢mektedir.

h. “Dakota”, “kapron” ve “kopiik” gibi malzemelerin maliyeti, “agac¢” ve
“linol”e gore ¢ok disliktiir. Oyma araclar1 almaya gerek kalmadan sadece kalemle
cukur alanlar olusturulabilir. Bu 6zellikleri nedeniyle okullarda kullanilmasi ¢ok
daha kolaydir. Fiyatlarinin uygun olmalar1 nedeniyle 6grencilerin deneme yanilma

yoluyla teknigin 6zelliklerini 6grenmeleri daha kolay olacagi sonucuna varilmistir.

1. “Dakota”, “kapron” ve “kopiik”, “aga¢” ve “linol”’e gore cok daha yumusak
olan, makasla bile kesilebilen malzemelerdir. Bunun i¢in kolaylikla

sekillendirilebilirler.

2. Diiz Baskiresim Teknikleri:

Litografi (tas baski) diiz baskiresim tekniklerinden biridir. Baskiresim teknikleri
icinde belki de en zoru olan litografi teknigidir. Ciinkii bu teknik karmasik islem
basamaklarma sahiptir. Calismanin sonuglandirilmasina kadar gecen zaman, diger
baskiresim tekniklerine gore oldukca uzundur. Biitiin bunlarin yaninda kullanilan
ara¢ ve gereglerin kolaylikla bulunamamasi ve pahali olmasi bu teknigin
uygulanabilirligini olumsuz yonde etkileyen bir diger sebeptir. Biitiin bu

dezavantajlar1 nedeniyle Giizel Sanatlar Egitimi boliimlerinde uygulanmasi en zor
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olan tekniktir. Birka¢ bolim disinda Tirkiye’deki Gilizel Sanatlar Egitimi
Boliimlerinde uygulanamamaktadir. Diiz baskiresim tekniklerinde gelistirilen ve
uyarlanan alternatif teknikler geleneksel diiz baskiresim tekniklerine gore pek cok

avantaja sahiptir. Uygulamalar sonucunda asagidaki sonuglara ulasilmistir.

a. Diiz baskiresim tekniklerinde biri olan litografi (tagbaski) tam donaniml bir
atolyeye ihtiya¢ duymaktadir. Tasin temizlenmesi icin bir alan, litografi tagi agir
oldugu icin taginmasi i¢in tasiyiciya, litografi presine, baski asamasinda kullanilmak
iizere ¢esitli kimyasal maddelere ihtiya¢ duyulmaktadir. Bu tezde uyarlanan ve
gelistirilen “Kitchen Litografi” ve “Susuz Litografi” teknikleri tam donanimli bir
atolyeye ihtiyag duyulmadan yapilabilecek teknikler oldugu sonucuna varilmustir.
Ozellikle “Kitchen Litografi” mutfakta dahi yapilabilecek bir tekniktir. Bu nedenle

de adina mutfak litografisi denilmektedir.

b. Geleneksel litografide tekniginde cesitli ozelliklere sahip toksik maddeler
kullanilmaktadir. Sentetik tiner, seliilozik tiner, nitrik asit, terebentin gibi maddeler
insan sagligina Onemli derecede zarar verebilen maddelerdir. Susuz litografide
kullanilan tiner ve silikon disinda zararli olarak niteleyebilecegimiz bir madde
kullanilmamistir. Ozellikle Kitchen Litografide kullanilan malzemeler giinliik
hayatta kullandigimiz ve insan saglina zarar vermeyen maddelerdir. Bu avantajlari
nedeniyle Ozellikle saglik agisindan toksik maddelere duyarli olan kisilerin
uygulayamadigr litografi gibi teknikler yerine bu teknikleri rahatlikla

uygulayabilecekleri sonucuna varilmaistir.

c. Geleneksel litografide ¢alismay1 sonlandirana kadar pek ¢ok karmasik islem
gerektirmektedir. Biitlin bu asamalar1 yerine getirmek olduk¢ca zaman ve efor
gerektirmektedir.  Alternatif diiz baskiresim tekniklerinde karmasik islem

basamaklar1 yoktur. Calismanin ¢ok daha kisa siirede sonuglandirildigi goriilmiistiir.

d. Litografide kullanilan tas olduk¢a pahali bir malzemedir. Tasin disinda
teknikte kullanilan ¢izim materyalleri, asindrma maddeleri vb. gibi maddelere
maliyetli malzemelerdir. Bu maliyet nedeniyle pek ¢ok okulda litografi teknigi
yapilamamaktadir. Oysa alternatif diiz baskiresim tekniklerinde kullanilan

malzemeler ¢ok daha uygun bir maliyete temin edilebilir. Ozellikle Kitchen
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Litografide kullanilan malzemeler mutfakta kullandigimiz ve maliyeti olduk¢a diisiik

malzemelerdir.

e. Maliyetin disinda geleneksel litografide kullanilan ara¢ gerecler ve
malzemelerin temininde de zorluklar yasanabilmektedir. Malzemelerin bazilar1 yurt
disindan gelmekte ve her yerde bulunmayan malzemelerdir. Alternatif diiz
baskiresim tekniklerinde kullanilan malzemelerin ¢ogu (folyolar, kola, soda, sirke,
yag) evde bulunabilecek malzemelerdir. Sadece Gilizel Sanalar Egitimi Bolimii
ogrencileri degil 6gretmen adaylarmm gorev yaptiklar1 okullarda 6grencilerine de

uygulatabilecegi teknikler olabilecegi sonucuna varilmaistir.

f. Geleneksel teknikte kullanilan tasin, baski asamasinda kullanilan presin de
baz1 tehlikeler olusturabilecegi g6z ardi edilmemelidir. Teknikte kullanilan araglar
dikkatli kullanmay1 gerektiren araclardir. Bu nedenle oOzellikle kiigiikk yastaki
ogrencilerin kullanmasi tehlikelidir. Alternatif diiz baskiresim tekniklerinde tehlike

olusturabilecek bir ara¢ yada malzeme olmadigi i¢in glivenlidir.

g. Biitiin avantajlarmin yaninda 6zellikle Kitchen litografi tekniginde geleneksel
litografi kadar baski sayisina ulagilamamistir. Bunu en biiylik nedeni folyonun baski1
sirasinda deforme olmasi yada yirtilmasidir. Bu nedenle baski asamasinda dikkatli
olmakta yarar vardir. Fakat bu tekniklerde 20-30 baski rahatlikla alinabilmektedir bu
say1 da Ozellikle daha ¢ok baskiresim mantigin1 ve 6zelligini 6grenmek amacinda

olan 6grenciler i¢in yeterli bir sayidir.

3. Cukur Baskiresim Teknikleri:

Cukur baskiresim teknigi en fazla toksik madde kullanimi gerektiren tekniktir. Bu
teknikte nitrik asit, seliillozik tiner, sentetik tiner gibi toksik maddeler
kullanilmaktadir. Bu maddelerin solunmasi saglik acisindan olumsuzluklar1 da
beraberinde getirmektedir. Gelistirilen ve uyarlanan alternatif ¢ukur baskiresim

tekniklerinde uygulamalar sonucunda asagidaki sonuglara ulagilmistir.

a. Geleneksel ¢ukur baskiresim tekniklerinde levha olarak genellikle ¢inko ve

bakir kullanilmaktadir. Bu levhalarin temin edilmesinde bazi zorluklar
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yasanmaktadir. Cinko ancak biiylik sehirlerde satilan bir malzemedir. Piyasada
satilan ¢inkolar genellikle ingaat alaninda kullanilmaktadir. Yiizeyleri cukur
baskiresim yapmak icin pek uygun degildir. Yiizeyleri genellikle ¢izilidir ve bu
cizikler baski sonrasinda kagida da gegmektedir. Baskiresim i¢in ¢inkolar genellikle
0zel siparisle yaptirilmaktadir. Cinko fabrikalar1 da belli sehirlerde bulunmaktadir.
Bakir levhalarin temin edilmesi daha da zordur. Alternatif g¢ukur baskiresim de
kullanilan asetat ve CD levhalar her kirtasiyede satilan malzemelerdir. Ozellikle CD

her yerde bulunabilen bir malzemedir.

b. Geleneksel cukur baskiresimde asindirict olarak asit kullanilmaktadir. Bu da
saglik acisindan tehlike arz etmektedir. Asindirma islemi sonucunda ortaya ¢ikan gaz
son derece zararhidir. Alternatif gukur baskiresim tekniklerinde kullanilan asetat ve
CD levhalarda agindirma isleminde asit kullanilmaz onun yerine ylizey sivri herhangi
bir aracla c¢izilerek cukur alanlar olusturulur. Geleneksel c¢ukur baskiresim
tekniklerinde yapilan aquatinta tekniginde zifti silmek i¢in son derece ugucu ve
toksik bir madde olan seliilozik tiner kullanilmaktadir. Alternatif malzemelerde
aquatinta teknigi kullanilmadig i¢in seliilozik tiner kullanilmaz. Tonal degerler elde

etmek i¢in yilizey zimpara ile ovulur.

c. Geleneksel c¢ukur baskiresimde ¢alisma pek c¢ok asamadan gegirilerek
tamamlanir. Ozellikle tonal degerler elde etmek igin aquatinta teknigi
uygulandiginda bu asamalar artar. Bu da uzun bir ugras1 ve zaman harcamayi
gerektirmektedir. Alternatif tekniklerde bu asamalar yapilmadigi icin calisma ¢ok

daha kisa siirede tamamlandig1 sonucuna varilmistir.

d. Alternatif tekniklerde kullanilan malzemeler seffaf oldugu i¢in ¢alismanin
plaka tlizerine aktarmak i¢in kopyalama yontemlerine ihtiya¢ duyulmadan ¢ok daha
kisa siirede ve kolay bir sekilde aktarilabilmektedir. Plaka tasarimin iizerine

konularak kazima islemine ge¢ilmektedir.

e. Alternatif tekniklerde kullanilan asetat ve CD, ¢inko ve bakira gore son derce
hafiftir ve her yere gotiiriilebilir malzemelerdir. Biiylik boyutlu calismalarda asetat
katlanabilen bir yapidadir bu nedenle c¢ok fazla yer kaplamaz ve rahatlikla

tagmabildigi goriilmiistiir.
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f. Cinko ve bakir plakalar1 kesmek icin 6zel makaslara ve kesicilere ihtiyag
duyulmaktadir. Alternatif tekniklerde kullanilan malzemenin getirdigi en 6nemli
avantajlardan biride iki malzeme de makasla rahatlikla kesilebilir olmasidir. Bu

ozelliklerinden dolay1 ¢ok farkli formlarda kesilip kullanilabildigi goriilmiistiir.

g. Cukur baskiresim presinin olmadigi durumlarda kalip tizerindeki calisma
kagit lizerine farkli baskilama araglar ile gecirilebilmektedir. Yapilan denemelerde
en iyi sonucu cam sisenin dip kismi vermistir. Bir soda sisesinin dip kismiyla yapilan

baskilamada CD ve asetat iizerindeki ¢caligma kagida gegtigi goriilmiistiir.

4, Elek Baskiresim Teknikleri:

Serigrafide kullanilan malzemeler ve teknigin gerektirdigi atolye sartlarini saglamak
oldukca zordur bu nedenle klasik anlamada serigrafi baskiresim teknigine alternatif
olabilecek cesitli yontem ve malzemeler denerek ¢alismalar yapilmistir. Asagida bu

yontem ve malzemeler ile ilgili yapilan denemelerin sonuglar1 yer almaktadir.

a. Klasik elek baskiresim icin kasnaga gerilmis bir ipek kalip, calismanin ipek
iizerine potlandirilmast i¢cin kullanilacak olan 1s18a duyarli emisyon ve serigrafi
boyalar1 gerekmektedir. Klasik anlamadaki serigrafi teknigi ayn1 zamanda emisyonu
ipege siirmek ve pozlandirmayi gerceklestirmek i¢cin karanlik bir odaya da ihtiyag
duymaktadir. Arastirmada uygulanan ve gelistirilen alternatif tekniklerde karanlik bir
odaya ihtiya¢ duymadan, emisyon ve ipek olmadan yapilabilmektedir. Bu 6zellikleri
nedeniyle baskiresim atdlye ve imkanlarmin kisith oldugu okullarda yapilabilecegi

sonucuna varilmistir.

b. Serigrafide kullanilan kimyasallarin ¢ogu saglk acisindan zararhdir.
Ozellikle ipek iizerinden ¢alismayi ¢ikarirken kullanilan ¢dziiciilerin ¢ikardig1 gaz
insan sagiligma olumsuz etki etmektedir. Bu maddelerle uzun siire calisanlarda bu
etki daha da artmaktadir. Gelistirilen alternatif serigrafi tekniklerinde kumas maliyet
acisindan uyguna alindig1 i¢in tasarim kumas iizerinden ¢ikarilmaya gerek kalmadan

yenisiyle degistirilir.
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C. Gelistirilen tekniklerin bazilar1 herhangi bir toksik madde kullanilmadan
sonuglandirildig1 i¢in saglik acisindan bir risk tasimamaktadir. Bu 6zellikle kiigiik
yastaki cocuklar i¢cin uygulanabilirligini arttrmaktadir. Tutkalla yapilan teknikte
boya olarak akrilik kullanilmaktadir. Teknikte hi¢bir toksik madde kullanilmadan

tamamlanabildigi sonucuna ulasilmistir.

d. Glinlimiizde serigrafide su bazli boyalar ve kimyasallar kullanilmaya
baslanmistir. Bu saglik acisindan olumlu bir gelismedir. Fakat maliyetlerinin ytliksek
olmas1 nedeniyle okullarda yaygin olarak kullanilmasini zorlastirmaktadir. Alternatif
serigrafi tekniklerinde kullanilan malzemelerin maliyeti diisiiktiir. Bu malzemelerin
temin edilmesi de son derece kolaydir. Bu tekniklerde kullanilan tutkal, kumas,
kasnak gibi malzemeler hemen hemen her yerden kolaylikla temin edilebilecek

malzemeler oldugu goriilmiistiir.

e. Serigrafi boyasi yerine kullanilan yagli boya her yerde bulunabilecek bir boya
tirtidiir. Fakat yagli boyanin kurumasi i¢in bir giin beklenmelidir bu da zaman
acisindan O6nemli bir dezavantajdir. Akrilik boya kullannominda bdyle bir sorun
yasanmamaktadir. Akrilik boya 10-15 dakika i¢inde kuruyarak sonraki renkler i¢in

hazir hale geldigi goriilmiistiir.

f. Yapiskanli folyo olarak isimlendirilen folyo ile gergeklestirilen teknikte
herhangi bir pozlama ve tutkalla alan kapatma olmadan sadece yapiskanli folyo

iizerine seklin ¢izilmesi ve bu alanin kesilmesi ile gerceklestirilmektedir.

g. Bu tekniklerde baski sadece kagit ilizerine degil kumas, agac gibi farkl

yiizeylere de sonug aliabilmektedir.

Bu arastirmada kullanilan malzemeler giinlimiizde baskiresimde kullanilabilecek
malzemelerdir. Teknolojinin ilerlemesi ile birlikte alternatif baskiresim
malzemelerinin ve tekniklerinin de artacagi ve gesitlenecegini sdyleyebiliriz. Yapilan
malzeme ve teknik denemeler bunda sonra bu konuda calisacak arastirmacilar i¢in
bir zemin hazirlayacagi ve artan malzeme c¢esitliligi ile birlikte baskiresim alanina

cok daha fakli malzemenin ve teknigin de kazandirilabilecegi ongiiriilmektedir.
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Ortaya cikan yeni malzemeler ve teknolojinin sundugu olanaklar baskiresimin
gelismesine olanak tanimistir. Sanat egitiminde kagit iizerinde pek cok amag ve
hedef belirlenmis ve bunlar programlarda yer almis olmasma karsin bu hedeflere ne
yazik ki ulagilamamaktadir. Konuyu baskiresim anlaminda baktigimizda okullarin
cogunda hala patates baski ve ip baski ile baskiresim caligmalar1 yapilmakta ve
baskiresim kavrami  Ogrencilerin  gdziinde yapilan tekniklerin  Gtesine
gecememektedir. Osya teknolojinin ilerlemesi ile birlikte giindelik yasamda pek cok
yenilik yasanmis ve teknolojinin sundugu yeniliklerden yararlanilmistir. Geleneksel
baskiresim tekniklerinin yapiminda gerekli olan sartlar okullarimizin ¢ogunda
mevcut degildir. Bu tekniklerin bazilar1 her yasta uygulanabilecek teknikler degildir.
Fakat yetersiz kosullar olsa da okullarda baskiresim sadece patates baski ile
simirlandirilmamalidir.  Okulun sartlarina ve 6grencilerin diizeyine gore baskiresim
malzemeleri ve yOntemlerini bulup uygulatmak gorsel sanatlar Ogretmenlerin
gorevidir. Bu arastrrmada kullanilan malzemeler ve yOntemlerin okullarimizda
baskiresim egitimine onemli bir katki saglayacagi ongoriilmektedir. Arastrmada da
belirtildigi gibi malzeme ve tekniklerin bazilar1 MEB’e bagli okullarin her

kademesinde uygulanabilecegi gibi okul disinda da uygulanabilecek tekniklerdir.

5.2 Tartisma

Glizel Sanatlar Egitimi boliimleri baskiresim derslerindeki teknikler, okullarin sahip
oldugu baskiresim atdlyesi donanimi ve baskiresim dersini verecek olan 6gretim
eleman1 bilgisi dogrultusunda verilmektedir. Her okuldaki baskiresim atdlye
imkanlarinin ve 6gretim elemani imkanlar1 olmadigindan dolay1 bazi baskiresim
teknikleri ders kapsamu disinda tutulmakta ve Ogretilememektedir. MEB
okullarindaki baskiresim tekniklerinin 6gretilememesinin nedenleri de yukaridaki
nedenlerle birlikte baskiresimde kullanilan malzemelerin kolay bulunmamasi,
maliyetli olmasi, siif i¢indeki yetersiz teknik kosullar, 6grencilerin yas diizeylerinin
tekniklerin bazilarin1 6gretmek icin uygun olmamasi ve saglik agisindan klasik

baskiresim tekniklerinin olumsuz etkilerinin olmasidir.

MEB okullarinda baskiresim tekniklerinin uygulanmasinda karsilasilan sorunlarla

ilgili yapilan arastirmalarda genel olarak Gorsel Sanatlar Dersi kapsaminda en ¢ok
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baskiresim tekniklerinin uygulanmasinda zorluklarin yasandigi ortaya ¢ikmaktadir.
Sahin’in 2006 yilinda yaptig1 arastirma da bunu desteklemektedir. Gorsel Sanatlar
Ogretmenleri baskiresim tekniklerinin uygulanmasindaki zorluklar1 nedeniyle yillik
planlarma almamakta yada ¢ok az yer vermektedir. “Yillik planlara “Ozgiin
Baskiresim Teknikler1” konusunun almmama nedenleri arasinda %30,7 oranla
gerekli olan malzemelerin temin edilememesi, %28,6 oranla atdlye bulunmamasi,
%25 oranla okulda smif mevcutlarimin kalabalik olmasi ve %15,7 oranla ise ders
saatlerinin yetersiz olmas1 gosterilmistir (Sahin, 2006, s.288). Baskiresim
tekniklerinde kullanilan malzemelerin 6zellikle saglik agisindan zararlarini
vurgulayan ve non toksik malzemelerin kullanim ile ilgili Tiiziin ve Giirses (2017)
“Egitim kurumlarinda, baskwresim tekniklerinin, toksik olmayan malzeme ve
uygulamalarla gosterilmesi genclerimizin ve hocalarimizin saghigini korumak ve
giivenlik acisindan ¢ok 6nemlidir” diyerek klasik baskiresim tekniklerinde kullanilan

malzemelerin saglik agisindan olumsuzluklarmi vurgulamaktadirlar.”

Sanat egitimi veren kurumlarda gorsel sanatlar dersinin siiresinin ¢ok kisa olmasi,
atolye sartlar1 nedeniyle daha pratik malzeme ve tekniklerin uygulanmasi
zorunlulugu dogmustur. Klasik baski tekniklerinin ¢cok zaman almasi ve kullanilan
arac ve gereclerin temin edilmesindeki problemler, bu tekniklerin sinirli bir zaman ve
sinirli bir malzeme olanagi ile gergeklestirilmesini neredeyse imkansiz bir duruma

getirmektedir.

Yukarda baskiresim tekniklerinin uygulanmasindaki zorluklar g6z 6niine alindiginda,
geleneksel baski tekniklerinin maliyet, zaman ve saglik acisindan bazi olumsuz
yanlarmin oldugu, cagmizin donattig1 teknolojik araclarin gerisinde kaldigini

s0ylemek miimkiindiir.

5.3 Oneriler

Giizel Sanatlar Egitimi Boliimlerinde baskiresim dersinde yliksek baskiresim, ¢cukur
baskiresim, diiz baskiresim ve elek baskiresim teknikleri 6gretilmektedir. S6z konusu
tekniklerin bazilar1 okullardaki atdlye imkanlarmin yetersiz olmasi ve bu alandaki
ogretim eleman1 yetersizligi nedeniyle yapilamamaktadir. Ogretmen adaylarmin

gittikleri okullarda baskiresim atdlyesinin olmamasi ya da malzeme temin
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edilmesindeki glicliikler nedeniyle bu tekniklerin ¢ogunu uygulatamamaktadirlar.
Arastirmada gelistirilen ve uyarlanan alternatif baskiresim teknikleri bu problemleri
gidermek icin gelistirilmis tekniklerdir. Ogretmen adaylar1 biitiin baskiresim
tekniklerini okullarinda O8renmelerine ragmen gorev yaptiklar1 okullarda
ogrendikleri teknikleri uygulatma imkanmma sahip olamamaktadr. Ciinki
iiniversitedeki at6lye donanimlari gorev yaptiklar1 okullarda bulunmamakta
kullanilan malzemeler de c¢ok zor temin edilmektedir. Gelistirilen alternatif
baskiresim teknikleri ile MEB okullarinda yapilan baskiresim tekniklerine yeni

imkanlar saglayacag diistiniilmektedir.

Bu tezde alternatif baskiresim tekniklerinde kullanilan malzemeler giinliik hayatta
karsilastigimiz ve kullandigimiz malzemelerdir. Teknoloji gelistikge yeni ve farkl
malzemeler de ortaya ¢ikacak baskiresimde kullanilabilecek malzemeler artacak ve
degisecektir. Uygulanan alternatif baskiresim tekniklerinde yeni malzeme
kullaniminin diginda O6nemli olan Ogrencilere farkli malzemeler kullanarak
baskiresim ¢alismalarmin  yapilabilecegini  gostermek. Giindelik yasamda
kullandigimiz ve gordiigiimiiz malzemeleri baskiresim alanina sokup bu

malzemelerden yararlanarak baskiresim yapabilmelerini saglamak.
Arastirma sonucunda elde edilen bulgulardan olusturulmus oneriler asagidaki gibidir:

e Alternatif tekniklerinde kullanilan malzemeler ve teknigin yapilmasindaki
asamalarin Ozelliklerine gore yiiksek baskiresim tekniklerinin biitiin
kademedeki Ogrencilere, kitchen litografi tekniginin orta ve lise
kademesindeki o6grencilere, alternatif serigrafi tekniklerinin lise 6grencilerine
yaptirilmasi onerilir.

e Alternatif baskiresim teknikleri donanimli bir atdlye olmadan yapilabilecek
teknikler oldugundan dolayr MEB okullarinda ve Giizel Sanatlar Egitimi
boliimlerinde kullanilmasi 6nerilir.

e Alternatif baskiresim tekniklerinin zaman agisindan ¢ok daha kisa siirede
sonuclandirilabilmesinden dolay1 kullanilmasi 6nerilir.

e Alternatif baskiresim tekniklerinin zaman, maliyet, siire ve saglik acisindan
avantajlarinin yaninda elde edilen sonuglarmm klasik tekniklere yakin

olmasindan dolay1 kullanilmas1 6nerilir.
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Alternatif yiiksek baskiresim tekniklerinde oyma araglar1 kullanilmadigi ve
oyma araglarmi kullanirken meydana gelebilecek yaralanmalari tamamen
ortadan kaldirdig1 i¢in MEB okullarinda Gorsel Sanatlar dersi kapsamina
almmasi onerilir.

Alternatif yiiksek baskiresim tekniklerinde oyma yerine kalemle ezme islemi
yapildig1 i¢in ¢alisma ¢ok daha kisa siirede tamamlanmaktadir bu nedenle
okullardaki kisitli zaman sorununu c¢ozmek i¢in alternatif baskiresim
teknikleri uygulanmalidir.

Geleneksel yiiksek baskiresim tekniklerinde kullanilan matbaa miirekkepleri
cok ge¢ kuruyan ve tiner gibi toksik maddelerle agilabilen boyalardir. Bu
boyalar ozellikle kiiclik yastaki 6grencilerin kullanimma uygun degildir.
Ustelik bu boyalarin temizlenmesi de son derece zordur. Biitiin bu
dezavantajlar1 nedeniyle toksik madde iceren boyalar yerine su bazli
boyalarin kullanilmas1 6nerilir.

Klasik baskiresim tekniklerinin uygulanmasinda karsilasilan sorunlardan biri
de malzemelerin temin edilmesindeki zorluklardir. Alternatif baskiresim
tekniklerinde kullanilan malzemeler kolay temin edildiginden dolay1
uygulamasi Onerilir.

Alternatif yiiksek baskiresim teknikerinde kullanilan plakalar; yumusak
oldugu, makasla kolaylikla kesilebildigi ve ogrencilerin farkli formlarda
yapabilecekleri tasarimlara uygun oldugu i¢in kullanilmasi 6nerilir.
Donanimli baskiresim atdlyede bulunan cukur ve yiiksek baski presine ihtiyag
duyulmadig1 i¢in okullarda alternatif baskiresim tekniklerinin kullanilmasi
onerilir.

Klasik baskiresim tekniklerinde kullanilan malzemelerin bazilar1 insan
sagligina zararli olabilecek toksik c¢ozeltiler icermektedir. Bu c¢ozeltiler
ozellikle kiiciik yastaki ogrencilerin ve toksik maddelerin etkilerinden ¢ok
cabuk etkilenen kisilerin kullanimmna uygun degildir. Bu nedenle saglik
acisindan zararli maddelerin kullanilmadig: alternatif baskiresim tekniklerinin
kullanilmasi onerilir.

Geleneksel baskiresim tekniklerinde var olan karmasik islem basamaklarinin

alternetif baskiresim tekniklerinde olmamasinda dolayr ¢alismalar ¢cok daha
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kisa siirelerde sonuglandirilmasi bakimindan MEB okullarinda ve Giizel
Sanatlar Egitimi Boliimlerinde kullanilmasi 6nerilir.

Geleneksel litografinin yapilabilmesi i¢in tam donanimli bir atdlye ihtiyaci
duyulmaktadir. Giizel Sanatlar Egitimi Boliimlerinin ¢cogunda boyle bir atdlye
bulunmamaktadir. Bu nedenle Giizel Sanatlar Egitimi boliimii 6grencileri
litografi teknigini uygulamadan baskiresim dersini yapmaktadirlar. Bu
eksikligi gidermek i¢in Kitchen litografi tekniginin baskiresim ders icerigine
konularak uygulatilmasi 6nerilir.

Gilizel Sanatlar Egitimi bolimlerinde baskiresim derslerinde 6ncelikle
geleneksel baskiresim teknikleri 6gretilmeli bu teknikleri 6gretebilmek i¢in
gerekli olan altyapr ve atdlye sartlar1 yerine getirilmelidir. Ogretmen
adaylarmimn gittikleri okullarda karsilasabilecekleri olumsuzluklardan dolay1
(Ders siiresinin kisa olmasi, okul olanaklarmin yetersiz olmasi, maliyet,
saglik kosullar, yas diizeyine uygunluk vs.)  geleneksel baskiresim
tekniklerden sonra alternatif baskiresim teknikleri gosterilerek gittikleri
okullarda bu teknikleri uygulatabilecek bir bilgi ve beceriye sahip olmalari
hedeflenmelidir.

Gelistirilen ve uyarlanan alternatif baskiresim tekniklerinin baskiresim
derslerine uyarlanmasina yonelik ¢caligmalar yapilmalidir.

Alternatif baskiresim teknikleri avantajlar1 nedeniyle MEB okullarindaki
Gorsel Sanatlar dersine uyarlanmasi ile ilgili calismalar yapilabilir.

Arastirma swasinda elde edilen kaynaklarda baskiresim ile ilgili olarak
kullanilan kavramlarin bir birliktelik saglamadigi ve baz1 kavramlarin farkl
anlamlarda kullanildig1 goriilmiistiir. Baskiresim alanindaki kavramlarin
anlam biitiinliigliniin saglanmasi1 ve kavramlarin bir birliktelik olusturmasi

icin ayr1 bir ¢alismanin yapilmasinda yarar vardir.
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