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ONSOZ

Aktif olarak caligmakta bulundugum Demir-Celik Sektoriiniin bir alt dali olan
Endiistriyel Firin imalat1 Sanayinde gegirmis oldugum zaman zarfinda bircok iiretim sekli
ve maliyet yapisi gozlemleme firsatim oldu. Her gozlemledigim yeni {retimde
karsilasilan sorunlar ve maliyet siirecleri bu konulardaki eksikliklerin farkina varmami
sagladi. Bu eksikliklere ¢oziim tiretmek icin baslattigim ¢alismamda bu kadar 6nemli bir
sektorii daha derinden inceleme firsatim oldu. Gozlemleyerek elde ettigim bilgilerimi

yeni bilgi ve gozlemlerle birlestirme olanagina sahip oldum.

Calismanin her asmasinda katki saglayan degerli hocam Yrd.Dog.Dr. Hiiseyin Mert’e,
her daim destegini esirgemeyen kardesim Serkan Balcibagi’ ya, tiim aileme ve ¢alisma

arkadaslarima tesekkiir ederim.

Giilayse Balcibasi

Istanbul, Eyliil 2015
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OZET

ENDUSTRIYEL FIRIN IMALATI YAPAN iSLETMELERDE
MALIYET MUHASEBESI VE BiR UYGULAMA

Demir-gelik sektoriiniin 6nemli {iretim araglarindan biri olan endiistriyel firinlar,
teknolojik gelismeler sonucu diger iliskili sektdrler tarafindan da talebi siirekli artan bir
tiriin haline gelmistir. Glinlimiiz kosullarinda iyilestirilmis teknik 6zellikleri sayesinde bir
tasarim tiriinii 6zelligi tasimaktadir. Dolayisiyla standart ya da seri bir tiretim s6z konusu

olmayip her bir iiretim i¢in donemler itibariyle maliyetler olugturmaktadir.

Bu uygulamada endiistriyel firmin teknik 6zelliklerinden hareketle tasarim ¢aligmalari,
tretim faaliyetleri, imalat siireleri, malzeme giderleri, is¢ilik giderleri ve olusan diger
giderleri maliyet muhasebesi teknik ve uygulamalart kapsaminda donemler itibariyle
analiz edilerek ilgili hesaplara kayit edilmistir. Donemler halinde olusan maliyetler,

tiretim isleminin tamamlanmast ile iiriiniin toplam maliyetini olusturur.

Uygulamanin son boliimiinde, endiistriyel firin imalati yapan isletmelerin maliyet
gider yerlerinin belirlenmesi, yardimci gider yerlerinde olusan maliyetlerin hesaplanmasi
ve siparis maliyet yontemi uygulamasi ile bir {iriiniin toplam mamul maliyet hesabinin

aciklanmas1 amaglanmustir.

Anahtar Kelimeler: Demir-Celik, Endiistriyel Firin, Maliyet Muhasebesi, Siparis
Maliyet Yontemi,
Tarih: Eylil 2015



ABSTRACT

COST ACCOUNTING IN INDUSTRIAL FURNACE PRODUCER
COMPANIES AND AN APPLICATION

Industrial furnaces that one of the main production tool in iron and stell indsutrie have
been a growing demand for all related production markets. Nowadays, industrial furnaces
are tailor made designed products with their improved features.There isn't a way to
standart or serial production of indutrial furnaces, so every production has own cost

accounting.

In this application starting from the specifications of industrial furnaces, design and
production works, production time, input costs, employment costs and all other costs of
product had been analysed and recorded in related accounts. Periodical costs with the end

of production constitute of total cost of the product.

In last section of the application is aimed to determining of cost sources, accounting
of calculating of additional cost sources and explaining of total cost accounting of a
product with purchase order costs method application in industrial furnace producer

companies.

Keywords: Iron and Steel Market, Industrial Furnace, Cost Accounting, Purchase Order
Cost Method

Date: Eyliil 2015
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BOLUM 1. GIRIS

Demir-gelik sektorii gelisen yeni Diinya diizeninde uygulama alanlari, iretim
teknolojileri, imalat verimlilikleri ve sermaye yogun yapisi ile sanayilesmenin temelini
ve kalkinmanin temel yapisini olusturmaktadir. Modern toplum yasantisinin ayrilmaz bir
parcast olarak giivenilirligi, dayanikliligi, ¢evreci 6zelligi ve yaygin kullanim alani ile

bir¢ok teknik iistiinliige sahiptir.

Hizli iletisim teknolojileri, kapasite artiglari, ekonomik gelismeler, lojistik destek,
nitelikli ig giicli ve ticari kisitlamalarin azalmasi gibi demir-celik sektoriinde yasanan
gelismeler hizla diinyanin tiim tilkelerinde demir-gelik sektoriine olan ilginin daha etkin
bigimde artmasina sebep olmustur. Ulke ekonomilerinde pek ¢ok sektore girdi saglayan
kiigiik ve orta dlgekli demir-gelik sanayileri olugsmaya baslamistir. Yatirim maliyetlerinin
yiiksek olmasi ve yatirim revizyonlar1 gerektiren kendine 6zgii sekil ve yapisiyla rekabet
ve piyasa sartlarini zorlayan finansal agidan gii¢lii firmalar ise genelde benzer sektorlerde
faaliyet gosteren firmalardan olusmaktadir. Son yillarda gelismekte olan iilkelerde
ozellikle Cin’de demir-celik sektoriine yapilan yatirimlar diinya gelik tireticisi tilkeler
arasinda rekabeti fiyat acisindan ¢ok {ist seviyelere ¢ikarmistir. Fiyat bakimindan rekabet
giicli zayiflayan Avrupa iilkeleri pazar paylarini koruyabilmek adina ¢ok yiiksek katma
degerli Uriinler iiretip ihra¢ ederken, katma degeri diisiik iirtinleri diger iilkelerden ithal

etme yolunu benimsemislerdir.

Gelismis ve gelismekte olan tiim iilkeler diger sektorlere girdi saglayan ve ayni
zamanda olusan ¢iktiyr hammadde ve mamul olarak kullanan enerji verimliligini yan
sanayilerinde etkinlestiren verimli yapiya sahiptir. Her zaman aktif kalabilmeyi bagarmis
en 6nemli sektor olarak demir-gelik sektorii tiim diinyanin yogun ilgisini kazanmis ve ilk

sirada yer almistir.



BOLUM 2. DEMIR-CELIK SEKTORU VE
ENDUSTRIYEL FIRINLAR

2.1. DEMIR CELIiK SEKTORU GENEL BILGILER

Ulkemizde sanayilesmenin demir-gelik iiretimi ile olan yakin ilgisi herkescge
bilinmektedir. Gelismekte olan bir iilkenin gelisme kosullarindan en 6nemlisi saglikli
sanayilesmedir. Bunun temeli ise yalnizca liretim ve ekonomide biiylime olmayip,
toplumsal ve kiiltiirel yapida belirgin bir degismeden ge¢cmektedir. Bu nedenle iiretim
tilketim dengesindeki oynamalar sanayilesme yapisint biiyiikk Olclide etkilemektedir.
Sanayilesme gostergelerinden en 6nemli sayilan biride demir-gelik iiretimi olarak kabul

edilmektedir. (Tan, 1983)

Geligmis ve gelismekte olan tiim iilkelerde sanayilesmenin temeli olarak demir-gelik
sektoriiniin 6zel bir konumu vardir. Bu nedenle demir-gelik sektorii siirekli bir degisim,
yapilanma ve teknolojik ilerleme kaydetmistir. Oyle ki sanayilesme icerisinde her alanda
yer almis iiretim ve tiiketim hacminde ciddi artislara sebep olmustur. Demir cevherinin
yer altindan ¢ikarilmasi ile baslayan ve bugiin dokundugumuz her seyde kendini gésteren
biiyiik bir islem siirecine yayilmistir. Bu siire¢ igerisine iilkelerin ekonomik ve siyasi
yapilarini, iiretim kapasitelerini, teknolojik ilerlemelerini ve tiiketim kaynaklarin birinci

derecede etkilemis bir sanayi hareketini olusturmustur.

Tim canlilar i¢in sinirsiz olan ihtiyaglarin karsilanmasi giidiimii ile sanayilesme
hareketinin yap1 tas1 demir-gelik sektorii tiim ilkelerin kurmak, gelistirmek ve daha

ileriye tasimak arzusunu daima canli tutan bir sektor olarak devam etmistir.
2.1.1. Demir Celik Sektori Tanim

Demir-Celik sektorii, demir cevherinin yer altindan ¢ikarilmasi, konsantrasyonundan
baslamak iizere demir ve celigin yiiksek firinlarda veya hurdalarin ark ocaklarinda
eritilmesiyle, demir ve ¢eligi dokme, dovme, haddeleme, ¢ekme ve benzeri yollar ile
degisik islemlerden gecirerek istenilen kimyasal ve fiziksel 6zelliklere sahip mamuller

ureten bir sektordur.



Demir-gelik tiretim tesislerinin ana tinitesi olan yiiksek firinlar demir cevherini sicak
madene veya sivi demire doniistliriilmesi yontemine dayali olarak calisir. Bu islem
entegre tesislerde ¢esitli tiretim teknikleri uygulanmak kosulu ile gergeklesir. Bunlar

asagida belirtildigi sekildedir.

e Sicak Maden Uretimi

e Sinter Prosesi

o Pelet Prosesi

e Kok Prosesi

e Yiiksek Firin Prosesi

e Bazik Oksijen Firin1 Prosesi

e FElektrikli Ark Ocaklar1 Prosesi

Entegre tesislerdeki iiretim iglemleri sonucunda demir-gelik sektorii kapsaminda yer

alan tiriinler asagidaki sekilde siniflandirilmaktadir.

1. Hammadde ve Yar1 Mamul
o Pik Demir
o Kiitiik Demir
2. Uzun Hadde Mamulleri
o Demir-Celik Cubuk
o Demir-Celik Profil
o Filmasin
o Tel
o Civi
3. Yass1 Hadde Mamulleri
o Sicak Haddelenmis Yass1 Uriinler
o Soguk Haddelenmis Yass1 Uriinler
o Kaplanmis Yass1 Uriinler
4. Demir-Celikten Mamul Esya
o Boru
o Boru Baglant1 Parcalari
o Insaat Aksami

o DOodvme Taslak



o Dokiim Mamul

o Demet, Tel ve Halat

o Zincir
o Radyator
o Hurda

1980°’li yillardan sonra yatirnmlari agirlik kazanan demir-gelik sektorii, yatirim

maliyetleri ve iiretim teknolojileri bakimindan iilkemizde de gelisme gostermektedir.
2.1.2. Demir Celik Sektorii Yapisi

Demir-gelik sektorii yapi itibari ile sermaye yogundur. Yatirimlarin biiyiik 6lgekte
olmasi ayni sekilde gider kaynaklarinin da biiyiik oldugunu ifade etmektedir. Bu sermaye
yogun yap1 gelismekte olan ilkelerdeki sanayilesme hareketlerini derinden
etkilemektedir. Demir cevherinin aritilmaya baslamasindan itibaren demir ve geligin
cesitli yontemlerle iiretimi, mamul elde edilinceye kadar gecen siire icerisinde kapsadigi
potansiyel ig giicli ve sabit giderlerin devamlilig1 s6z konusu oldugunda sermaye yogun

yapinin sanayi hareketi i¢in saglam yapida olusturulmasi gerekir.

Diger taraftan ise sektoriin 6zelligi geregi cevherden ham demir elde etmeye, ham
demiri ¢elik haline doniistiirmeye ve haddehanelerde sekillendirmeye kadar gegen siireler
icinde gerek yogun enerji tikketimi, gerekse de enerji kaynaklariin hammadde olarak
kullanilmasia yol agmaktadir. Yiiksek firinlarda cevher islenmesinde kullanilan kok
komiirii i¢in, koklasabilir komiir yataklarinin azalmasi sonucu digaridan hammadde
saglama giderek artig gostermistir. Hammaddeler bakimindan disa bagimlilik énemli

sorunlar yaratmaktadir.

Gelismekte olan iilkelerde demir-gelik sektorii i¢ talebe bagli kaldigindan, kurulmus
olan tesislerin kii¢iik ve orta olgekli i¢ kaynak olanaklarindan yararlanmasi 6nemli bir
durum arz etmektedir. Gelismis iilkelerdeki demir-gelik sektorii ise i¢ talebin gelisme

siirecine oranla azalmasi, buna karsilik rekabet ve dis pazar olanaklarinin ¢ogaltilmast

! Sahin Serim ve digerleri, Demir-Celik Sektorii Kilavuzu, Ankara, Hak-Is Konfederasyonu Yaymi Yaymn
No:42, 2009, ss.16-18.



amaci ile orta 6lgekli tesislerin yerini yiiksek kapasiteli, modern ve teknolojik tesislerin

almasi gelisme arz etmektedir.

Sektorde gelismis olan iilkeler daha biiyiik 6lcekli tesislere yonelerek dnemli maliyet

tasarruflari elde etmislerdir.?
2.1.3. Demir Celik Sektorii ve Diger Sektorler Ile iliskisi

Demir-gelik sektorii tirtinlerinin bazilart diger sektorler i¢in biiyiik 6nem tagimaktadir.
Yogun sermaye gereksinimi duyan demir-gelik sektorii tesisleri, yatirim yapilan
sermayenin biiyilk kismin1 agir sanayi malzemesi imalatinda tiikettiginden diger
sektorlerin sermaye yogun mallarinin da alicist konumundadir. Diger yandan sektoriin
her gecen giin gelismesi biiyiik Olglide alt yapr ihtiyaci yaratmaktadir. Hammadde,
malzeme ve diger iiriinlerin biiyiikk miktarda olmas1 sebebiyle enerji liretim ve transfer
konusunda alt yapiya bagli kalmaktadir. Bir ton ¢elik tiretimi i¢in yaklasik olarak 3-4 ton
cevher koklasabilir kdmdir, tesis dis1 hurda, yakit, ergitme malzemesi ve islenebilmesi
icinde 200-400 kwh elektrik enerjisi gerekmektedir.® Uretilen bu celik agir makine, tarim
aletleri, ¢elik konstriiksiyon, gemi, otomotiv, traktor, madeni esya, ev aletleri ve benzeri
iiriin iireten sanayi kollar1 ile insaat sektorii i¢in gerekli hammaddeyi saglamaktadir.

Sektorler aras1 olusan yapilagsma kapasitenin de verimli kullanilmasini saglayacaktir.

2.2. TURKIYE’DE DEMIR CELIK SEKTORU

Ulkemizde demir-gelik sektdrii Cumhuriyetin kurulusundan itibaren yapilan kamu
yatirimlari ile gelismeye baslamistir. Cumhuriyetin ilk donemlerinde demir-gelik sanayi
kurulup kurulamayacaginin incelenmesi, yurtdisindan uzman getirilmesi, maden
komiirlerinin demir ¢elik sanayinde kullanilacak kok komiirii yapimina uygun olup

olmadigi, Tiirkiye nin neresinde kurulmasi gerektigi gibi arastirmalar yapilmigtir.*

2 Serdar Tan, Demir-Celik Sanayiinde Verimlilik, Ankara, Milli Prodiiktivite Merkezi Yayinlar1 271,
1983, s5.9-10.

3 Demir-Celik Sanayiinde Verimlilik, s.15.

4Web 1, (2014) Tiirkiye Demir Ve Celik Isletmeleri Tarihgesi, Tiirkiye Demir Celik Isletmeleri Sitesi
http://www.tdci.gov.tr/html/tarihce.html 18.06.2014,



Yeni kurulan devlet yapisi, biitge eksiklikleri ve uzman gereksinimleri nedeniyle uzun
bir silire sekmeye ugrasa da en nihayetinde 1937 yilinda maden komiirii havzasina yakin
olan Karabiik ilinde ilk demir-gelik fabrikasimin kurulmasi baslatildi. Kurulusundan
itibaren 1955 yilina kadar Siimerbank’a bagli ‘Demir Celik Fabrikalar1 Miiessese
Miidiirliigii’ adi1 altinda ¢alismustir. 1955 yilinda bagimsiz bir KIT durumuna gelmis ve
‘Tiirkiye Demir ve Celik Isletmeleri Genel Miidiirliigii’ olarak devam etmistir. 1995

yilinda ise dzellestirilerek Karabiik Demir Celik Sanayi ve Ticaret A.S. admi almistir.

Ulkemizde bugiine kadar 900 adet demir olusumu saptanmis, bunlardan ekonomik
olabilecegi diisiiniilen 500 kadarmin etiit islemi yapilmistir. Ulkemizde entegre demir-
celik tesislerinde kullanilabilecek O6zellikte demir cevheri rezervi Sivas, Erzincan,
Kayseri, Adana, Malatya, Kirsehir, Ankara ve Balikesir bolgelerinde yer almaktadir.
Entegre demir fabrikalarinda kullanilabilir ortalama demir tendrii %55 Fe civarinda olan
yataklardan devlet ve 0Ozel sektdr tarafindan yaklagik 5 milyon ton iretim

gerceklestirilmektedir.®

SWeb_2, (2014) Kardemir Karabiik Demir Celik Sanayi ve Ticaret A.S. Kardemir A.S. Internet Sitesi
http://tr.wikipedia.org/wiki/Kardemir_Karab%C3%BCk_Demir_%C3%87elik_Sanayi_ve Ticaret A.%C
5%9E. 18.06.2014

6 Web_3, (2014) Demir Celik Raporu, TMMOB Maden Miihendisleri Odas: Sitesi
http://www.maden.org.tr/genel/bizden_detay.php?kod=111&tipi=5&sube=0 18.06.2014



http://tr.wikipedia.org/wiki/Kardemir_Karab%C3%BCk_Demir_%C3%87elik_Sanayi_ve_Ticaret_A.%C5%9E
http://tr.wikipedia.org/wiki/Kardemir_Karab%C3%BCk_Demir_%C3%87elik_Sanayi_ve_Ticaret_A.%C5%9E
http://www.maden.org.tr/genel/bizden_detay.php?kod=111&tipi=5&sube=0

Sekil 2 1 Karabiik Demir Celik Tesisleri

2.2.1. Tiirk Demir Celik Sektorii Tarihi Gelisimi

Birinci Diinya Savasi ve Kurtulus Savasi sirasinda ulusal demir ¢elik sanayine duyulan
ihtiyag tilkemizde bu sanayinin kurulmasina neden olmustur. Ayrica demir-gelik tirtinleri
ithalatinin genel ithalat degerleri arasinda onemli bir paya sahip olmasi, bu sanayinin
iilkemizde kurulup isletilmesini zorunlu hale getirmistir. Ulkemizde demir-celik
sanayinin yapisal ilk temeli 17 Mart 1926 tarihinde kabul edilen ‘Demir Sanayinin

Tesisine Dair 786 Sayili Kanun’ ile atilmstir.”

Ulkemizde uzun iiriin iireten ilk entegre demir-gelik tesisi olan Karabiik Demir Celik
Fabrikalar1 1939 yilinda, yassi {iriin talebini karsilamak i¢in kurulan, ikinci entegre tesisi
olan Eregli Demir Celik Fabrikalar1 1965 yilinda ve yine uzun {iriin ve yassi iiriin talebini
karsilayabilmek amaciyla, iigiincii entegre tesisi, Iskenderun Demir Celik Fabrikalari
1975 yilinda isletmeye ac¢ilmistir. 1960’11 yillardan itibaren 6zel sektore ait elektrikli ark
ocaklar1 (EAO) tesislerde faaliyete gegmeye baglamistir. 1970°1i yillarda ISDEMIR ’in ve

" Resul Oztiirk ve Mehtap Findik, Tiirkiye’de Demir Celik Sektorii’niin Yapisal Analizi, Karabiik,
International Iron & Steel Symposium, 02.04.2012, 5.1262.



ozel sektore ait 5 EAO’lu kurulusun isletmeye acgilmasi ile 1980 yilinda demir-gelik

sektorii, yillik 4.2 milyon ton sivi gelik iiretim kapasitesine ulasmustir.®

1980’lerde iilke ekonomisindeki gelismeler demir-gelik sektorii i¢in bir doniim noktasi
olmustur. 1980°1i yillar boyunca sektor biliyiik bir gelisme gostermis, ham ¢elik liretim
kapasitesi 6 milyon tonu gecgerek 6zel sektoriin onciiliik ettigi demir-gelik iirtinlerinin
elektrikli ark ocaklarinda iiretilmesi donemi hiz kazanmistir. Yeni ark ocakli tesisler

iiretime gegmis ve ham ¢elik tiretimimiz siirekli bir artis gdstermistir.

1990’1 yillarda uzun yol navlun primi gibi Devlet destekleri ile kapasite fazlasi
tiriinleri Uzak Dogu’ya ihra¢ etmeye baglamis ve genel ihracat igerisinde ki demir-gelik
sektorlii paymi %72 ye c¢ikarmis durumdaydik. Fakat daha sonra Devlet desteklerinin

asgari diizeye indirgenmesi ile ihracatta ciddi giigliikler ile karsilagilmistir.

2011 y1l1 itibariyle, Tiirkiye genelinde 3 tanesi entegre tesis (BOF), 23 tanesi EAO’lu

ve 3 tanesi Indiiksiyon Ocakli (10) olmak iizere, kurulu 29 tesisi bulunmaktadir.

Tablo 2 1 Sektordeki Tesislerin Faaliyete Gegis Tarihleri

MKEK 1928 Diler 1984 Sider 2006
Kardemir 1939 Habas 1987 Platinum 2008
Erdemir 1965 ipC 1987 Bilecik D.C. 2008
Colakoglu 1969 Cebitas 1989 Toscelik 2009
Kroman 1969 Ekinciler 1989 Mega 2009
icdas 1970 Sidemir 1992 Ede 2010
Cemtas 1972 Yazici 1994 Ozkan 2010
isdemir 1975 Yesilyurt 1997 Yolbulan-Bastug 2010
Asil Celik 1979 Kaptan 2002 MMK-Atakas 2011
Ege Celik 1982 Nursan 2005

8 Tiirkiye Demir ve Demir Dist Metaller Meclisi Sektér Raporu, Ankara, TOBB Yayinlari, 2010, ss.2-3.
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2.2.2. Tirk Demir Celik Sektorii Ulusal Yapilanma

Degisen tiiketici ihtiyaglari, teknolojide goriilen gelismeler ve rekabet gibi unsurlar
demir-celik sektdriindeki iiriin cesitliligini daha da artrmis durumdadir. Ulke agir
sanayisinin en Onemlisi olan demir-¢elik sektoriiniin iiretmis oldugu iirtinler diger
endiistriyel sektorlere hammadde olusturmaktadir. Bu nedenle {ilkenin sanayilesmesi
giicliit bir demir-gelik sektoriine ve tiketimine sahip olmasiyla dogrudan iliski

icerisindedir.

Ulkemiz demir-gelik sektdriinde ham celikten nihai mamul iireten iireticiler genellikle
Marmara, Ege, Akdeniz, Karadeniz ve I¢ Anadolu bélgelerinde faaliyet gdstermektedir.
Faaliyette bulunan firmalar arasinda kapasiteleri 50.000 ton ile 3.500.000 ton arasinda
degisen EAQO’lu tesisler ile toplam kapasiteleri 8.500.000 ton olan entegre tesisler
bulunmaktadir. 2000 ve 2010 yillar1 arasinda gegen 10 yillik siiregte Tiirkiye’nin nihai
mamul iiretimi %84,3 oraninda artis ile 14,27 milyon tondan, 26,3 milyon tona ulagsmaistir.
Uzun {irtinler %76,8 oraninda artis ile 11,12 milyon tondan, 19,7 milyon tona, yassi
tirtinler ise % 110,8 oraninda artis ile 3,14 milyon tondan, 6,63 milyon tona yiikselmistir.
Lokomotif sektdr olma o6zelligi ile iilke ekonomisi ve sanayilesmesi lizerinde etkisi

oldukca fazladir.®

Tiirkiye ile AB arasindaki Giimriik Birligi Anlagsmas1 kapsami disinda tutulan demir
celik sektorii, diger AB iiyesi tilkeler ile 1996 yilinda yiiriirlige giren Serbest Ticaret
Anlagmas1 kapsaminda faaliyette bulunmustur. Fakat AB’ye aday iilke olarak ulusal
yapilanma programi kapsaminda 23 Mart 2001 tarihinde demir-gelik sektdrii de bu
programa dahil edilmistir. Ulusal yapilanma programi kapsaminda {ilkemiz dis ticaret
politikalart ve finansal kapasite kriterleri bakimindan olumsuz etkilenirken cevre

politikalarinda yer alan tesvikler yoniinden olumlu etki saglamaktadir.°

2.2.3. Tirk Demir Celik Sektoriiniin Diinya’daki Yeri

Demir celik sektorii dayanikli tiiketim mallart ve yatirim mallart sanayinin ana

girdisini olusturmaktadir. Bir iilkenin demir-gelik sektorii iirlinleri tliketim diizeyi, o

% Resul Oztiirk ve Mehtap Findik, 5.1262.
10 Resul Oztiirk ve Mehtap Findik, s.1264.



tilkenin refah artis1 ve kalkinmasi ile ilgili en temel veridir. Ekonomik kalkinmalarini
saglamig, gelisim siireglerini tamamlamig gii¢lii tilkeler demir-gelik tiikketimi konusunda

da yine ilk siralarda yer almaktadirlar.

1998-2008 yillar1 arasinda artis gosteren diinya demir-gelik sektorii 2008 ve 2009
yillarinda ise gerileme gostermistir. Cin’in aktif olarak demir-gelik sektoriine katilimi ile
2010 yilindan sonra sektdr %15 artig gostererek gegmis zamanlarin en yiiksek seviyesine
ulagmistir. 2011 yilinda ise %7,3 oraninda artis gostererek diinya demir-gelik rezervini
629 milyon tona yiikseltmistir. 2011 y1l1 son verilerinde ise diinya ham ¢elik tiretimi 1,401
milyon ton olarak gergeklesmistir. Bu tiretimin %98’ini 64 iilkenin iiretimi karsilamistir.
En fazla iiretim yapan iilkeler arasinda ilk sirada Cin, Japonya, ABD, Hindistan ve Rusya
gelmektedir. Ekonomik sikintilar yasan Avrupa iilkeleri arasinda Tiirkiye 30,99 milyon
ton iiretim kapasitesiyle Italya’nmn 6niine gecerek Almanya’nin ardindan ikinci sirada,

Diinya iilkeleri arasinda ise onuncu sirada yer almistir.

2010 yilindan itibaren Tiirkiye’nin demir-gelik ihracati miktar bazinda %5,9 azalirken
deger bazinda %10,9 artisla 13,8 milyar dolara yiikselmistir. 2011 yilindaki ihracat1 ise
%18,2 oraninda artis ile 134,6 milyar dolara ulasmistir. Demir dis1 metaller ihracati
icerisindeki demir-gelik iiriinleri pay1 da dahil edildiginde, Tiirkiye’nin toplam demir-
celik trtinleri ihracat1 %24 artis ile 17,1 milyar dolara yiikselmistir. Miktar bazinda ise
%4.,9 artis ile 18,73 milyon tona ¢ikmistir. Avrupa iilkeleri arasinda Tiirkiye’nin en biiyiik
miisterisi %50°lik pay ile ilk sirada Italya ardindan %8,8 pay ile Ispanya ve Bulgaristan

gelmektedir.!

2.2.4. Tiirk Demir Celik Sektoriinde istihdam

Demir-gelik sektorii mamul iireten isletmelerinde, 2010 yili itibari ile 33,4 bin kisi
dogrudan, diger demir-gelik isletmeleri ve dolayl istihdam ile birlikte 200 bin kisiye

ulastig1 tahmin edilmektedir.

11 Resul Oztiirk ve Mehtap Findik, s.1263.
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Tablo 2 2 istihdamdaki Gelisim (KiSi)

% Pay
1990 2000 2005 2006 2007 2008 2009 2010
2010
EO 10.525 | 9.239 13.153 | 14.505 | 16.187 | 16.205 | 14.834 | 17.2016 | 51,6

BOF 33.145 | 17459 | 17.293 | 16.264 | 17.328 | 16.831 | 14.948 | 16.170 | 484

Toplam | 43.670 | 26.698 | 30.446 | 30.769 | 33.515 | 33.036 | 29.782 | 33.386 | 100,0

EO’lu tesislerdeki istihdam yillar itibari ile artis gosterirken, BOF’larda ki istihdam
yillar itibari ile azalis gostermistir. BOF’larda ki istihdam azalis1 ozellestirmeler
sonrasindaki atil giiciin tasfiyesi ve gergeklestirilen modernizasyon yatirimlari sonrasinda

verimliligin artmas1 sonucu ortaya ¢ikmistir.'?

2.2.5. Tiirk Demir Celik Sektoriinde Kiiresellesme

Bir iilkenin dengeli ve istikrarli sanayi ve ekonomiye sahip olabilmesi demir-gelik
sanayinin giicii ile orantili olup demir-geliksiz kalkinma ve sanayilesmenin s6z konusu

olamayacagi ortadadir.

Uretilen ve kisi basma tiiketilen demir-gelik iiriinleri orami iilkenin gelismislik
gostergesi olarak kabul edilmektedir. 80’li yillarin sonlarina dogru Diinyada demir-
celigin yerini plastik ve aliiminyumdan yapilan malzemelerin almasi diisiiniilse de 90’11
yillarin ortalarina dogru yasanan gelismeler bu varsayimlarin yanlis oldugunu

gostermistir.

Demir-gelik sektoriiniin diinya ¢apinda kokli bir degisiklige sebep oldugunu,

ekonomik pazarin daha global ve rekabetgi bir konuma geldigini gérmekteyiz. '3

12 Tiirkiye Demir ve Demir Disi Metaller Meclisi Sektor Raporu, S.7.
13 Web_3, (2014) Demir Celik Raporu, S.2.
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2.3. DEMIR CELIiK SEKTORU MEVCUT DURUMU

Orta Dogu ve Kuzey Afrika bolgelerinde goriilen sosyal sorunlarin, 2011 yilinin ilk
doneminde demir-gelik ihracatimizi olumsuz yonde etkileyecegi diisiiniiliirken bdlge

ekonomilerinin yeniden biiyiime géstermesi umut verici oldu.

Tirk demir-gelik sektorii 2014 yilinin ilk dénemini degerde 8,07 milyar dolar,
miktarda ise 10,6 milyon ton ihracat ile tamamladi. Orta doguda yasanan diisiisler diger
bolgelere olan ihracat ile telafi ediliyor. Tiirkiye nin Ortadogu Bolgesi ne gerceklestirdigi
thracat gecen yilin ayni donemine gore miktar bazinda %21,4 oraninda gerileme
gosterirken, AB iilkelerine yapilan ihracat %9,3 oraninda artis gosterdi.'* Tiirk demir-
celik sektorii 2014 yili sonlarina gelindiginde bolgeler bazinda 4,15 milyon tonluk ihracat
ile orta dogu liderligini korudu. Bu bolgeyi sirasiyla 2,12 milyon tonla AB, 1,52 milyon
tonla Kuzey Amerika iilkeleri ve 1,30 milyon tonla Kuzey Afrika iilkeleri izledi. Bu
dénem igerisinde ihrag edilen iirlinler siralamasi ise 5,11 milyon ton ile insaat celigi, 1,26
milyon ton ile boru, 1,22 milyon ton ile profil ve 1,12 milyon ton ile yass1 sicak olarak

gergeklesti.®

Tiirk demir-gelik sektorii olarak 2014 yilinda yasanan gelismeler gecen yillarin verdigi
kayiplar1 bir nebzede olsa kapatacaginin énemli bir gostergesi oldu. Onemli ihracat
pazarlarindan olan AB iilkelerinde yasanan olumlu gelismeler bdlgenin tekrar
hareketlenmesi ile rekabet ve ekonomik pazar olarak onemli bir gelisme seklinde

nitelendirildi.1®

2.3.1. Demir Celik Sektoriniin Diinya’daki Durumu

Diinya demir-celik {iretimi artan talebe bagli olarak 2000 yilindan sonra diinya

ekonomisinde istikrarli bilyiime gdstermis olsa da 2008 ve 2009 yillarindaki kiiresel kriz

14 Celik Sektirii Thracat Hedefini 17,5 milyon Tona Cekti, MetalSan Demir Celik ve Paslanmaz Dergisi,
Agustos 2014, Say1:108, s.20.

15 Celik Sektirii Sekiz Ayltk Donemi 9 Milyar Dolar Ihracat Ile Kapatti, SubconTurkey Yan Sanayi Ve
Tedarikg¢i Gazetesi, Eyliil 2014, Say1:125, s.20.

18 Celik Ihracati 4,7 milyar $’a ulasti, TAKIMCELIGI.COM Demir Celik, Isil Islem, Kalip, Makine ve
Otomotiv Dergisi, Mayis 2014, Say1:43, s.24.
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sonucu talep azalmig fakat 2010 yilina gelindiginde tekrar artis gostererek %15,7 gibi

yiiksek bir oranda artarak 1,43 milyar ton seviyesine ulagmistir.

2011 yili kriz kayiplarimin telafi edildigi 2010 yilina kiyasla onemli dlgiide
yavaglayarak %6,8 seviyesinde kalmis ve diinya demir celik liretimi 1,53 milyar ton
olarak gerceklesmistir. Bliylimede gectigimiz yillardan farkli olarak Cin’in iiretimde
azalma egilimi gosterdigi saptanmistir. 2011 yilinda biiyiik demir-gelik iireticisi tilkeler
arasinda Japonya ve Ispanya’nin iiretimi azalirken ABD, Hindistan, Rusya, Almanya,

Ukrayna, Brezilya ve Fransa’nin liretimindeki artig diinya ortalamasinin altinda kalmistir.

Cin’ nin demir-gelik sektoriinde gosterdigi ilerleme diinyanin en biiyiik ithalatcisi
konumundan, diinyanin en biiylik ihracat¢isi konumuna gelmesini saglamistir. Diinya

demir-celik ihracati, yillar icinde asagidaki grafikte goriilen seyri izlemistir.’

Sekil 2 2 Diinya Demir-Celik ihracati

600
2008; 520,6
500 /\
2007:425,8 \
” :
400 / 2010, 379,1
m -
E [KATEGORi ADIj, 2006: 330,5 /
5| s [DEGER],0 2009; 274,8
= _ v
=
200
100
0
2005 2006 2007 2008 2009 2010
ihracat| 284 330,5 425,8 520,6 2748 379,1

7 Tiirkiye Demir-Celik Ve Demir Disi Metaller Sektirii Strateji Belgesi Ve Eylem Plani 2012-2016,
Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 Sanayi Genel Miidiirliigi, ss.3-4.
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2.3.2. Demir Celik Sektoriniin Tiirkiye’deki Durumu

Tiirk demir-gelik sektorii, son 8 yil igerisinde %87 oraninda biiylime gostererek,
Cin’den sonra iretimini en fazla arttiran {ilke konumuna gelmistir. 2008 yilinin ilk
doneminde, uluslararasi piyasalardaki giiclii talep sayesinde iiretim ve ihracatta iyi bir
donem geciren demir-gelik sektorii, yilin ikinci yarisinda daralma gostererek 2009

yilindaki kiiresel krizden etkilenmistir.

2010 yilinda ekonomik krizin biiyiik ol¢iide asilmastyla yillik iiretim miktar1 34,1
milyon tona ulagsmistir. Bu liretim igerisinde 24,4 milyon tonu uzun irlinlerin yari
mamulii olan kiitiiklere, 9,7 milyon tonu yass1 iiriinlerin yar1 mamul konumundaki slaba
yonelik olarak gergeklesmistir. Demir-gelik sektorii uzun iirtinlerde Tiirkiye tiiketiminin
iki katindan daha fazla {liretim yaparken, katma degeri yiiksek olan yass1 ve vasifli ¢elik
iriinlerinde, tliketimin sirasiyla %44 ve %32’sini liretebilmistir. Sektoér uzun iiriinlerde
ihracatg1 iken, yass1 ve vasifli iiriinlerde ithalat¢r konumdadir. Ozellikle devlet destekli
tiretim saglayan Rus ve Ukraynali {ireticiler, yerli iireticilerin {izerinde ciddi baskilar

olusturmaktadir.

Bu nedenle yassi iirlin yatirimlarinin planlandigi sekilde yiiriitiilmesi ve yerli tiretimin
i¢ talebi karsilamasiyla birlikte, yassi iirlinlerde net ihracat¢i konumuna ulasarak,
Tiirkiye’nin dis ticaret ve 6demeler dengesi acigmin kapatilmasina katki saglayacagi

diistiniilmektedir.

Tablo 2 3 Tiirkiye Ham Celik Uretimi (Milyon Ton)

2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 Degisim
(05-11)

20,9 23,3 25,7 26,8 25,3 29,1 34,1 %63

18 Tiirkiye Demir-Celik Ve Demir Disi Metaller Sektirii Strateji Belgesi Ve Eylem Plani 2012-2016,
Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanligi Sanayi Genel Miidiirliigii, ss.8-10.
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2.3.3. Demir Celik Sektorii Olumlu ve Olumsuz Yonleri

Demir-gelik sektoriinii tiim yonleri ile degerlendirecek olursak bazi olumlu ve olumsuz

yonleri ortaya ¢ikmaktadir. Bunlari asagidaki sekilde siniflandirmamiz miimkiindiir.

OLUMLU YONLER

OLUMSUZ YONLER

e Firmalarin verimli karar yapilari,

e Yiiksek kapasiteye sahip olmasi,

e Teknolojik alt yap1 varligi,

e Yiiksek piyasa rekabet giicii,

e Katma degeri yiiksek iiriin iiretimi,

e Periodik olarak yapilan
modernizasyonlar,

e (Cevre bilinci ve duyulan hassasiyet,

e Talebi yogun, kapasite artirici
iirinlere yonelik gelismeler,

e Uretimde esneklik ve iiriin kalite
diizeyi,

e Diger sektorler ile verimli iligki,

e AB standartlarinda iiretim kabiliyeti,

e Cografi konum ve lojistik destek,

e Imalat maliyetlerinde diisiikliik,

e Tesis sayisinin artist ve dig talebe
duyarlilik,

e Yonetimde nitelikli insan giicii

e Geri doniisiim programlari,

e (Girdi maliyetlerinin rakip iilkelere
oranla ytliksek olmast,

e AB standartlarinda eksikliklerin
bulunmasi,

e (Cevre katki payinin yiiksek olmasi,

e ithal hammadde kullaniminin yiiksek
olmasi,

e Uriin cesitlerinde mevzuat
eksikliklerti,

e Navlun maliyetlerinin yiiksekligi,

e Kalitesiz ve ucuz 1riin ithalatinin
engellenememesi,

e Firmalarin kurumsallasmadaki
eksikliklerti,

e Devlet yardimlarinin sonlanmasi,

o Ar-ge eksiklikleri,

e Enerjide tekel tedarikgi,

e Iscilik maliyetleri,

e Katma degeri yiiksek iiriin iiretiminin
eksik olmasi,

e Pazarlama ve reklam faaliyetlerinin
yetersizligi,

e Finansman eksiklikleri,
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Maliyet artisina neden olan ek

vergilerin olmasi,

2.3.4. Demir Celik Sektorii Ile Olusan Tehditler ve Firsatlar

Demir-gelik sektorii  birgok alanda firsatlar olusturdugu gibi, tehditlerle de

karsilagsmaktadir. Bunlar1 asagidaki sekilde ifade edebiliriz.

TEHDITLER

FIRSATLAR

e Rakip ilke iireticilerine saglanan
devlet tesvikleri,

e Serbest Ticaret Anlagmalarinin
Tiirkiye’yi kapsamamasi,

e (evre sartlarinin hassaslagsmasi ve
maliyetlerinin yiikselmesi,

e Rusya ve Ukrayna gibi rakip tilkelere
gore yliksek iscilik maliyetleri,

e Orta Dogu ve Kuzey Afrika’da
devam eden istikrarsiz siyasi yapi,

e [thalattaki artis oranlari,

e Katma degeri yiksek mamul
yatiriminin olmamasi,

e (in, Japonya ve Hindistan’ nin
ihracat oranlarindaki artis,

e Hammadde fiyat belirsizlikleri,

¢ Diinyada yasanan ekonomik krizlerin
etkileri,

e Haksiz rekabet yapan iireticiler,

e Artan lojistik maliyetleri,

e Degeri hizli degisen lilke para birimi,

Yurti¢ci ve yurtdis1 talebin giiclii
olmasi,

Orta Dogu, Dogu Avrupa ve Kuzey
Afrika gibi biiyliyen pazarlara cografi

yakinlik,

Teknolojik gelismelerin  yakindan
takip edilmesi,

AB uyum calismalarinin
baslatilmasi,

Ozellestirmelerin gerceklesmesi,
Iliski icerisindeki diger sektdrlerde
yasanan geligmeler,

Mevcut tesislerin miisteri kitlesine
yakin olmast,

[lave kapasiteye ihtiyag duyulmasi,
Tiirkiye’nin metal tiiketiminin diisiik
kalmasi,

Ertelenen alt yap1 c¢aligmalariin

baslatilmis olmasi,
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Tirkiye’de maden arama ve
isletilmesinin yeterince yapilmamasi,
Hammadde iireticilerinde tekellerin
bulunmasi,

Dampingli fiyatlarla {irtin  ithal
edilmesi,

I¢c pazarin korunmamas1 ve ihracata

yeterli destegin verilmemesi,

Celik  yapilarm  ve mimari
aliminyum kullaniminin
yayginlagacak olmasi,

Irak alt yapisinin yeniden insa
edilecek olmasi,

Orta Dogu ve Yakin Dogu iilkelerine
planlanmis yatirimlarin bulunmasi,
Enflasyonun diisme beklentisi,

Kisi basma diisen milli gelirin
artmas,

Siyasi ve ekonomik istikrar ile
yabanci yatirimer ilgisi,

Bilgi  teknolojilerinde alt yapi
olusturulmasi,

Mevcut kapasite igin yetismis insan
giicli fazlasi,

Komsu ilkeler ile gelismeye
baslayan iliskiler,

Enerji sektoriinde gelisme beklentisi,

denilmektedir.

2.4. DEMIR CELIiK SEKTORUNDE KULLANILAN
ENDUSTRIYEL FIRIN TURLERI

Ic kismmna yerlestirilen malzemeyi ya da siirekli olarak i¢ bolmesine yiiklenilen
malzemeleri, ekonomik bir sekilde 1sitarak islem sicakligina yiikselten ve bu sicakliga
ulasinca gerekli olan siire boyunca 1s1y1 muhafaza eden teknik tinitelere firin ya da ocak

ad1 verilmektedir. Genellikle 1s1 derecesi diisiik olanlara ocak, yiiksek olanlara ise firin

Firin hacmi, 1sitilacak madde ya da malzemeleri igerisine alacak ve gerekli goriilen
ekonomik 1s1da iiretecek sekilde diizenlenmistir. Endiistri firinlarinda gerekli enerji kati,

s1v1 veya gaz olabilecegi gibi elektrikten direng, ark veya indiiksiyonla 1sitma seklinde de
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olabilir. Diger enerji kaynaklarinin da firinlarda kullanilmasi her gecen giin gelisim
gostermektedir. Enerji saglama yonteminin yaninda yapilmak istenen igin liretim sekli,
birim malzeme miktar1 i¢in gerekli 1s1 ve enerji temin etme olanaklar1 da 6nemli bir yere
sahiptir. Konstriiksiyon agisindan firinlar diisey ve yatay olmak {izere iki gruba ayrilir.
Yiiksekligi, ¢api, ya da genisligine oranla kiigiik veya esit olan yiiksek firin, kupol ocagi
ve ¢an tipi tavlama firin1 benzerlerine diisey firinlar, yliksekligi fazla olmayan yatay kesiti
oldukca biiylik itme firin, kamara ve tinel firinlar yatay firinlar olarak
nitelendirilmektedir. Firinlarin  ¢alistirilmas1 ~ siirekli  ya da kesintili  olarak
yapilabilmektedir. Siirekli ¢calismaya oranla kesintili ¢alismalarda 1s1 kayb1 daha fazla

olup, firin verimi azdir.

Firinlar kullanim amaglarina gore ergitme ve 1sitma firinlar1 olarak iki gruba ayrilir.

Genel kullanim alanlar ise asagida belirtildigi sekildedir.®

Demir ve diger metal ve alagimlarin ergitme ve rafinasyon firmlari
Metallerin sicak sekillendirilmesi i¢in 1sitma firinlari

Metallerin 1s1l islemleri i¢in firinlar

Cevher hazirlamada zenginlestirme, topaklama vb. firinlar

Emaye vb. diger kaplama yontemlerinde kullanilan firmlar

2 e o

Kok, havagazi gibi yakit tiretiminde kullanilan firinlar

2.4.1. Ergitme Firmnlan

Cevher halindeki metalden ham metal elde etmek, ham metalden rafinasyonla arik
metal elde etmek ya da arik metallerin veya alagimlarin birlikte ergitilmesiyle yeni metal
malzeme iiretmek icin kullanilan firmlardir. Yap1 olarak yatay ya da diisey olabilirler.
Diisey firilarda, yiiksek firin ve kupol ocaginda oldugu gibi, firin yiiksekligi ocak
kesitine oranla oldukca fazla yatay firinlarda ise firin ytliksekligi azdir. Cevherden ham
metal liretiminde daha ¢ok diisey firinlar, rafinasyon ve alagimlama islemlerinde ise yatay

firmlar kullanilmaktadir.

Metallerin ergitilmesi amaciyla firin se¢iminde, tesisin iiretim kapasitesi, siirekli

calisip calismadigi, enerji temininde kullanilabilecek 1s1 kaynaginin cinsi ve analizi

19 M. Ali Topbas, Endiistri Firinlart 1.Cilt, Istanbul, Kurtis Matbaas1, 1991, ss.1-2.
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cevher ya da metalin cinsi, ergitme derecesi, ergiyik analizi, atmosferdeki oksijen, azot,
hidrojen gibi gazlara ve refrakter malzemeye karsi ilgisi gibi birgok énemli asama rol

almaktadir.

Ergitme firinlarinda 1s1 olarak kati, sivi ve gaz yakitlar ile elektrik enerjisi
kullanilabilir. Ergitme isleminde yiiksek sicaklik gerektiginden refrakter malzemenin

dmriinii uzatmak igin ayrica sogutma islemi gerekir. Bu da biiyiik 1s1 kayiplar olusturur.?

2.4.1.1. Yuksek Firin

Metal cevherlerinden, ham metal ve ham demir iiretmek i¢in kullanilan diisey ergitme
firinlaridir. Yiiksek firinlar siirekli olarak calistirllmak durumundadir. Aksi halde firinin
durmasinda, tim firinin sogutulmasi, tuglalarin degistirilmesi ve yeniden Oriilmesi
gerekir. Bir yliksek firin tesisinde cevher hazirlanmasi ve yiiksek firinin siirekli ¢aligmasi
icin cevher kirma, kavurma, zenginlestirme ve taslama tesisleri yakit ve katki maddesi
depolama ve tagima tesisi, baca gazi temizleme iinitesi, hava isitma kuleleri, kok tesisi,
hava kompresorleri, sogutma suyu depolama ve pompalama tesisleri gibi yan {initelerde

bulunmaktadir.?
2.4.1.2. Kupol Ocag1

Dokme demir tiretiminde kullanilan firinda, ham demir, dokiim kiriklari, ddkme demir
ve celik hurdalari, kok ve kireg tas1 da ilave edilerek ergitme islemi yapilir. Kupol ocaklari

kule tipinde ya da baca tarzinda diisey firinlardir.??
2.4.1.3. Konvertor

Celik iiretiminde ve bakir gibi demir olmayan diger metallerin rafinasyonun da
kullanilan, yiikleme ve bosaltma islemlerinde yatay eksenleri etrafinda donerek islem
yapan firmlardir. Bu firinlarda tiretilen metal malzemenin kalitesi, oksijen ve hava
iiflemeli olan firinlara oranla daha iyidir. Kiitle halinde iiretilen ¢elik malzemeler i¢in en
uygun firn tiiriidiir. Konvertdrler, iiretim yontemlerine bagl olarak ¢okeltici, s1vi metal

potasi, transfer potasi, cliruf potasi, hurda arabasi, sarj koridoru, sicak metal vinci,

20 M. Ali Topbas, ss.71-72.
2L M. Ali Topbas, s5.72-73.
22 M. Ali Topbas, ss.73-76.
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oksijen lifleme borusu, kire¢ deposu, ilk gaz sogutucu, baca, dokiim potasi ve dokiim

vinci gibi yan iiniteler ile birlikte calisir.?
2.4.1.4. Siemens-Martin Firini

Ham demir, hurda ve cevherden, kireg tasi ilavesi ile kaliteli ve diisiik alasimli ¢elik
iretimi saglayan genis ergitme yiizeyine sahip yatay bir firindir. Siemens-Martin firminin
konvertdre olan istiinliigli, sarj malzemesi olarak yalmz ergiyik gerektirmemesi,

ergiyikle birlikte kat1 malzeme hatta %100 kat1 malzemenin kullanilabilir olmasidir.?*
2.4.1.5. Hareketli Tabanli Firinlar

Ergitme ocaklar1 genellikle sabit tabanli olmasina ragmen, kiiciik kapasitelerde
egilebilir ya da donebilir tabanli olabilir. Bu firinlarda daha ¢ok akaryakit kullanilir,

ayrica elektrik direng 1sitmada yapilabilir. 2
2.4.1.6. Potal1 Ergitme Firmlar

Kok, gaz, akaryakit ya da elektrikle 1sitilan ve bir ¢ok isletmede siirekli dokiim ve pres
dokiim gibi seri calisabilen firinlardir. Kapasiteleri diger firinlara oranla oldukca
diisiiktiir. Potali ergitme firinlarinda bosaltma islemi ya potanin firinin gévdesi ile hareket

etmesi ya da sadece potanin hareket etmesi ile miimkiin olur.?®

23 M. Ali Topbas, ss.76-84.
24 M. Ali Topbas, ss.85-86.
25 M. Ali Topbas, s5.86-87.
% M. Ali Topbas, ss.87-89.
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Sekil 2 3 Potal Ergitme Firinlar:

2.4.1.7. indiiksiyon Ergitme Firinlar1

Indiiktif 1sitilan firmlar ¢elik, dokme demir ve diger metaller icin kullanilabilir.

Indiiktif firinlarm gruplandirilmas asagidaki sekildedir.?’

(a) Sebeke Frekansli-Bilezikli Ergitme Firint
(b) Sebeke Frekansli-Potali Ergitme Firini
(c) Orta Frekansli-Potali Ergitme Firin

27 M. Ali Topbas, ss.103-107.
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2.4.1.8. Ark Ergitme Firinlar

Endiistride kiitle halinde iretilen, yiiksek kaliteli ve alasimli ¢eliklerin ve dokme
demirin iiretiminde kullanilan, kapasiteleri 150 kg ile 200 ton arasinda degisen firinlardir.

Ark ergitme firinlarinin gruplandirilmasi asagidaki sekildedir.?®

a) Indirekt Isitmali Ark Ergitme Firin
b) Direkt Isitmali Ark Ergitme Firini
c¢) Ortiilii Ark Ergitme Firin

2.4.2. Metal Malzemeler I¢in Isitma Firinlar

Isitma isleminde sicak sekillendirme i¢in tavlama ya da sertlestirme, menevis, 1slah,
yumusak tavlama, normal tavlama, gerilim giderme tavlamasi, sementasyon, nitrasyon,

temperleme gibi 1s1l islemlerin yapilmas1 miimkiindiir.

Kullanim amaglarina gore 1sitilacak pargalarin biiyiikliigii, miktari, kapasitesi ve hacmi
etkin ve verimli bir iiretim i¢in 6nemdir. Isitma firinlarinda 1sitma hizi, siiresi, sicakligi,
islem géren malzemenin yapisina gore degisiklik gosterir. Malzeme analizine bagli olarak

1s1 iletiminde parca boyutlar1 ne kadar biiyiik, 1s1tma hiz1 o kadar yavas uygulanmalidir.?®
2.4.2.1. Kuyu Firinlar

Uretim yontemlerine gore kokil icine blok ya da kiitiik halinde dokiilmiis ¢elik
malzemelerin kokilden sicak veya soguk olarak ¢ikarilmasindan sonra sicak
sekillendirme sicakliginda, sicaklik dengesi i¢in kullanilan firinlardir. Enerji kullanimi
bakimindan sicak malzemenin kullanim1 daha verimlidir. Biiyiik hacimli ya da hiicre tipi
olmak iizere iki sekli mevcuttur. Bu firinlarin bulundugu tesisler hi¢ ara vermeden stirekli

olarak ¢alismak zorundadir.*°

2 M. Ali Topbas, ss.89-103.
2 M. Ali Topbas, s.3.
30 M. Ali Topbas, ss.6-15.

22



Sekil 2 4 Kuyu Firin
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2.4.2.2. itme Firinlar

Celiklerin haddelenmesinde hadde bandi lizerine yerlestirilen ve ¢elikleri 1150-1300
derece arasinda sicak sekillendirme sicakligina getirilmesini saglayan ve siirekli olarak
calismak durumunda olan firinlardir. Hammaddelerin dovme ya da presleme icin
hazirlanmasini saglar. Isitma sekline gore tek yonlii 1sitmali ve ¢ift yonlii 1sitmali olmak

iizere iki sekli mevcuttur.®
2.4.2.3. Kaldirma Tabanli Firinlar

Itme firinlara oranla daha hizli bosaltma saglayan, celik kiitiiklerin sicak sekillendirme
sicakligina getirildigi ve hareketli kaldirma tabani kullanilan firinlardir. Sabit ve hareketli

olmak iizere iki kistmdan olusmaktadir.®?

31 M. Ali Topbas, ss.16-28.
32 M. Ali Topbas, ss.29-35.
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2.4.2.4. Doner Tabanli Firin

[tme firmlarda 1sitilmasi giic olan blok halindeki kisa malzemelerin sicak
sekillendirme sicakligina getirilmesini saglayan firinlardir. Genellikle ddvme, yuvarlak
dévme ve boru hadde imalatinda kullanilir. Isitma sekli bakimindan itme firinlar ile ayni
gibi gorlinse de kalin parcgalarda 1s1 transferi doner tabanl firinlarda daha verimlidir.

Ayrica bu firinlarda su ile sogutma olmadigindan 1s1 gereksinimi diisiiktiir.3
2.4.2.5. Makara Tabanli Firin

Isitilmis olan malzemeler firin icerisindeki makaralarda taginir ve tasima islevi goren
makaralarda ¢elik malzemeden iiretildigi i¢in firin sicakligr 1100 dereceyi gegemez. Bu
firinlar daha ¢ok demir olmayan metallerin 1sitilmasinda kullanilir. Firin igerisindeki
makaralar tek tarafli ya da ¢ift tarafli zincir ile dondiiriilebilir. Isiya dayanikli ¢elikten

yapilan makaralin 6mriinii uzatmak igin su ile sogutma yapilir.*

Sekil 2 5 Makara Tabanh Firin

33 M. Ali Topbas, ss.36-39.
34 M. Ali Topbas, ss.40-43.
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2.4.2.6. itme Arabali Firin

Firin taban1 disarida yiiklenen, taban raylar lizerinde yiiriitiilen {izeri ates tuglasi ile
Oriilmiis arabalarin kullanildig1 firmmlardir. Doviilecek, pres edilecek biiyiikk boyutlu
pargalarin sicak sekillendirme i¢in 1sitilmasinda, ¢elik ve dokiimde gerilim gidermede,

yumusak tavlama, 1s1l islem, pisirme ve kurutma gibi islemlerde kullanilmaktadirlar.®®

Sekil 2 6 itme Arabali Firin

2.4.2.7. Hizli Isitma Firinlan

Sicak sekillendirme ve tavlama isleminin hizli yapilmasi giinimiizde 6nemli bir hal
almistir. Bu hizli 1sitma islemi ise gaz, akaryakit ya da elektrik enerjisi ile
saglanabilmektedir. Fakat 1sitma siiresi olduk¢a kisalsa da enerji maliyeti oldukca

yiiksektir,

%5 M. Ali Topbas, ss.44-49.
% M. Ali Topbas, ss.50-54.
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2.4.2.8. Tambur Firinlar

Soguk olarak sekillendirilmis pergin, pim, civata gibi parcalarin gerilim giderme
tavlamasinda ya da 850-900 dereceye kadar olan 1s1l islemlerde bu firmlar kullanilabilir.

Tavlama islemi siirekli olarak dénme hareketi yapan tambur i¢inde olur. 3

Sekil 2 7 Tambur Firin

2.4.2.9. Hicre Firinlar

Sementasyon, nitrasyon gibi bazi 1sil islemlerde reaktif gaz ortama ya da diger 1sil
islem tiirlerinde ndtr veya koruyucu gaz ortama gerek duyulur. Bu gibi durumlarda hiicre
firinlar kullanilir. Bu firinda atmosfer kontrolii ve ayarlamasi otomatik olarak yapilir.

Firin iginde homojen sicaklik dagilimi i¢in hava sirkiilasyonu kullanilir. 3

S7 M. Ali Topbas, s.55.
% M. Ali Topbas, ss.55-58.
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Sekil 2 8 Hiicre-Muffle Firin

2.4.2.10. Can Tipi Firinlar

Konstriiksiyon olarak iki gruba ayrilan ve ¢an goriiniimiinde olan firinlardir. Sabit
sekilde duran iist ¢an ve hidrolik olarak asagi inebilen taban ya da sabit duran taban ve
yukari alimabilen ¢an ile yiikleme yapilabilir. Firin iki kistmdan olustugu igin ¢ok iyi
sizdirmazlik saglanmalidir. Ayrica birden fazla taban yapilarak ayni ¢anla kullanilabilir.
Kesintili olarak calisabilen bu firinlarda ¢an sogumadan tekrar kullanilabildigi i¢in 1s1

verimliligi saglanr.3®

3% M. Ali Topbas, ss.58-60.
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Sekil 2 9 Can Tipi Firin

2.4.2.11. Cekme Firinlar

Haddehanelerde oldugu gibi, 1sitilacak malzemelerin firin igerisinde siirekli hareket
etmeleri gerektiginden ¢ekme firinlar kullanilir. Malzemeler firin disindan stirekli olarak
¢ekilmektedir. Daha sonra firinda 1sitilmis olan malzemeler firin ¢ikisina yerlestirilen

sicak banyoya daldirilarak 1s1l islem uygulanir. “°

2.4.2.12. Tuz Banyosu Firmnlar

Tuz banyolar1 ¢eliklerin tam sertlestirilmesinde sertlestirme sicakligina isitilmasinda,
sementasyon ve nitrasyon islemlerinde, gerilim giderme ve diger tavlama yontemlerinde,
demir olmayan metallerin 1s1l igleminde yaygin olarak kullanilmaktadir. Pargalar isinma
isleminde tuz banyosu ile direkt temasta oldugundan yilizey korunmasinda atmosfer
geregi kalmaz. Tuzun 1sinan pargalari sarmasi ile konveksiyonla 1s1 transferi oldugundan

homojen ve dengeli 1s1 gergeklesir.*

40 M. Ali Topbas, s.60.
41 M. Ali Topbas, ss.61-65.
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2.4.2.13. Sarsma Tabanl1 Firmlar

Firmn igerisinde 1sinan malzeme hareketlerinin, sarsma tabanla saglandigi firmnlardir.
Kiiclik parcalarin 1s1l isleminde ya da korozyona dayanikli boyama islemlerinde bu
firnlar  kullanilmaktadir. Isinmis parcalar ani sogutma haznesine diisiiriilerek

sertlestirilir.*?
2.4.2.14. Kule Firinlar

Boyu ¢ok uzun olan ¢ubuk seklindeki pargalarin yatay olarak yapilan islemlerde
ugramis oldugu deformasyonu Onlemek amaciyla bu pargalarin diisey olarak
yerlestirildigi ve st kisminda bulunan kapaktan yiikleme ve bosaltma yapilan kule
seklindeki firmlardir. Tavlama isleminden sonra pargalar firinla birlikte sogutulur ya da
sicak olarak alinabilir. Bu tip firinlarin sicakligi genelde 900 dereceyi gegmemektedir. Bu
firmlar genellikle bant ya da tel malzemelerin siirekli 1sitilmasinda, parlak tavlama

yapmak i¢in kullanilmaktadir.*®
2.4.2.15. Kamara Firinlar

Diger firinlara oranla daha kiigiik tretilen, kesintili ¢aligabilen, firin tabani ile yan
duvarlar1 sabit ve duvarlardan birine firin kapagi yerlestirilmis olan firinlardir. Firin
soguk iken yiikleme yapilir ve yine firin soguduktan sonra bosaltma islemi gercgeklesir.

Sertlestirme ve tavlama amaciyla kullanilan kiigiik ¢apli bir firmdir.**

42 M. Ali Topbas, ss.65-66.
4 M. Ali Topbas, s.66.
4 M. Ali Topbas, ss.67-69.
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BOLUM 3. ENDUSTRIYEL FIRIN IMALATI
YAPAN ISLETMELERDE MALIYET
MUHASEBESI

3.1. ENDUSTRIYEL FIRIN IMALATI YAPAN
ISLETMELERDE MALIYET KAVRAMI

Isletmeler, faaliyet konusunu olusturan endiistriyel firmlarin iiretiminde gesitli iktisadi
varliklar1 kullanir. Uretimde kullanilan bu iktisad1 varliklarin tamami parasal bir deger

ifade eder ve maliyet kavrami igerisinde yer alir.*

3.1.1. Siparis Ya da Teklif Asamasinda Maliyet Tanim

Isletmeler siparisi alman ya da teklifi sunulacak olan endiistriyel firmin teknik
Ozelliklerini saptayip, iretiminde kullanilacak imalat malzemeleri, malzeme tedarik
stireleri, imalat siiresi, imalat yeri, iiretimde kullanilacak personel sayisi ve aliciya

ulastirilmasi ile ilgili bir ¢alisma yaparlar.

Bu c¢alismalar neticesinde elde ettikleri verileri sahip olduklar1 kapasite durumunu
dikkate alarak kendi 6zel maliyetlerini belirlemis olurlar. Tiim bu verilerin kullanilmas1

ve analiz edilmesi siparis ya da teklif asamasinda maliyet olarak tanimlanir.*®

3.1.2. Imalata Baslangic Ve Maliyet Olusumu

Isletme siparisi alinan ya da teklifi onaylanan endiistriyel firmnin imalatina baslamadan

once imalat planlamasi yaparak maliyet olusum siirecini baglatir.

[lk asamada imalata baslanacak zaman belirlenir. imalat planlamasinda, ilgili kisi

triintin teknik ozelliklerini gézden gegirilerek kullanilacak malzemenin ne miktarda,

% Feryal Orhon Basik, 1dil Kaya ve Serhat Yanik, Maliyet Muhasebesi Céziimlii Problemler Ve Test
Sorular1 2.Baski, Istanbul, Tiirkmen Kitabevi, 2011, s.2.

4 Nalan Akdogan, Maliyet Muhasebesi Uygulamalar1 Gézden Gegirilmis 7.Bask1, Ankara, Gazi Kitabevi,
$5.5-6.
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hangi boyutta, kag parti halinde temin edilecegi ile ilgili bir rapor hazirlar. Ciinkii tedarik
zinciri bu asama ile devreye girecektir. Kullanilacak malzemelerin temin edilecegi

yerlerin belirlenmesi ve temin siireleri dikkate aliarak satin alma islemi gergeklestirilir.’

Satin alinan veya siparisi verilen hammaddeler i¢in yapilan avans ya da tam 6demeler

maliyetleri olusumunu baslatmis olur.*®

3.1.3. imalat Siireci ve Gider Tiirleri

Endiistriyel Firinin teknik ¢izimlerine ve imalat planlamasina gore, ilgili personel

tedarik edilen hammaddeler ile iiretim islemine baslar.

Uretim devam ederken gerekli diger hammaddelerin tedariki yapilir ve iiretim akisi
stirdiiriiliir. Bu siireg igerisinde ¢esitli giderler meydana gelir. Bunlar iiretim yeri gideri,
enerji giderleri, teknik bakim giderleri, fason giderler, yardimci malzeme giderleri, is
giivenlik giderleri, egitim giderleri, nakliye giderleri, saglik giderleri, amortisman

giderleri, idari ve teknik personel giderleri seklindedir.

3.2. ENDUSTRIYEL FIRIN iIMALATI YAPAN
ISLETMELERDE MALIYET MUHASEBESI VE DiGER
MUHASEBE TURLERI ILE ILISKIiSI

Endiistriyel firin imalati yapan isletmeler, ticari isletmelere gore maliyet saptamasi
yaparken daha fazla zorlanmaktadir. Ticari isletmeler alim maliyetleri ve satilan mal
maliyeti saptamasi yaparken, endiistriyel firm imalati yapan isletmeler buna ek olarak

uretim suirecini de dikkate almak zorundalar.

Uretim siirecin de iiretimin karmasiklig1, nereden ve ne zaman hammadde temin
edilecegi, temin edilme siiresi, imalat teknik yapis1 ve katlanilan gider ¢esitleri g6z 6niine
alindiginda isletme i¢in maliyet ve bu maliyetleri finanse etmek ayr1 bir 6neme sahip

olmaktadir.

47 Feryal Orhon Basik, 1dil Kaya ve Serhat Yanik, s.3.

% Nalan Akdogan, Erdin Giindiiz ve Adnan Sevim, Maliyet Muhasebesi 2.Baski, Eskisehir, Anadolu
Universitesi Web-Ofset, 2013, s.6.
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Boyle bir asamada isletmeler maliyet yiiklerini diisiirme ve finansal yliklerini
hafifletici onlemler alma yoluna gidebilir. Bu da etkin bir muhasebe yaklasimi

gerektirir.*°

3.2.1. Maliyet Muhasebesi Ve Onemi

Endiistriyel firin imal eden isletmede, firin tiretim islemi gergeklesinceye kadar olusan
tiim maliyetlerin belirlenmesi ve izlenmesi i¢in etkin bir maliyet muhasebesi sistemi
olusturulmalidir. Bunun i¢in bazi ilkeler, farkli yontemler ve degisik teknik uygulamalar

kullanilabilir.

Isletme kendisine uygun maliyet muhasebesi sistemini olustururken en gerekli bilgileri

saglamasini bekler. Bu bilgiler asagida belirtildigi gibidir.

e Birim maliyetlerin hesaplanmasi,

e Gider kontroliiniin saglanmasi,

e Gelirin saptanmasi ve raporlanmasi,

e Faaliyetlerin kontroliine yardimci olmasi,

e Gelecege yonelik plan ve biitgelerin hazirlanmast,

e Kisa ve uzun vadeli kararlarin alinmasinda etkili ve giivenilir bilgi saglamasi,

Tiim bu kaynaklar dogrultusunda isletme i¢in maliyet muhasebesi sistemi; ¢ Imalat:
gerceklestirilen endiistriyel firinin miisteriye ulasip nakde doniigsmesi i¢in, isletmenin
gergeklestirdigi iretim siirecinin parasal degerini ifade eden maliyetlerin, hangi harcama
ve giderlerden olustugunu belirleyip, hesap planindaki smiflandirma dogrultusunda
kaydeden, inceleme ve yorumunun yapilmasini saglayan, raporlarin hazirlanmasi ve

maliyet kontrolii islemleridir. * seklinde tanimlanabilir.>

Sistem imalatin her asamasina yayilmis oldugundan ve imalat sonrasi islemlerde de
etkin bir kullanim sagladigindan genis bir ¢alisma alanina sahiptir. Bu da isletme i¢in

verimlilik artirici olur.

49 Osman Altug, Maliyet Muhasebesi Ilkeler-Uygulamalar, Istanbul, Met/er Matbaasi, 1982, s.1.
%0 Nalan Akdogan, Erdin Giindiiz ve Adnan Sevim, ss.10-11.
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3.2.2. Diger Muhasebe Tiirleri Ve Iliskisi

Endiistriyel firin imal eden isletmede, maliyet muhasebesi diger muhasebe tiirleri ile
de yakin iligski igerisindedir. Bunlarin igerisinde ilk sirada finansal muhasebe yer

almaktadir.

Finansal muhasebe, bir donem igerisinde olusmus olan deger hareketlerini kayda alip
donem sonu itibariyle isletme yetkililerine rapor ederek isletmenin finansal yapisinda,
islem hacminde ve nakit akiglarinda meydana gelen degisiklikleri bilgiler halinde sunar.
En 6nemli raporlardan biri olan bilanco ile isletmenin belirli bir tarihteki varlik ve kaynak
yapist ortaya konularak yoneticilerin isletme varliklarin1 gerektigi gibi koruyup
koruyamadiklari incelenir. Bir diger onemli rapor olan gelir tablosu ise isletme
varliklarinin belirli bir donemde kar saglayacak sekilde kullanilip kullanilmadig
hakkinda bilgiler verir. Kisaca finansal muhasebe kendi olanaklari ile isletme hakkinda
bilgi edinemeyen yetkililere, alacagi ekonomik kararlarda bilgiler sunan finansal
tablolarin hazirlanmasini saglar. Maliyet muhasebesi ise i¢ kisma yonelik daha verimli
bilgiler verir. Urettigi bilgiler yonetim araci olarak kullanilip, parasal degerler yaninda

miktar hareketlerini de belirtir. °?

Maliyet muhasebesinin bir diger kapsamli iligkisi de vergi muhasebesi iledir. Vergi
muhasebesinde imalat asamasindan satisin gerc¢eklestigi zamana kadar olan vergiler, satis
sonrast donem vergileri ve donem sonunda degerini koruyan stoklar ve degerini

kaybetmis stoklar ile ilgili islemler yer alir.>

3.3. ENDUSTRIYEL FIRIN IMALATI YAPAN
ISLETMELERDE MALIYET MUHASEBESI AMACLARI

Enddistriyel firin imalati yapan isletmelerde, maliyet muhasebesinin en genel amaci
maliyet cesitlerini belirleme, gider yerlerini tespit etme, ilgili olduklari mamul
bakimindan yapilan harcamalarin kaydi, etkin faaliyet kontroliiniin saglanmasi ve iiretim

sathalarinin Slciilmesidir. Uretim araglar1 cogaldikea, iiretimin siiresi uzadik¢a ve iiretim

51 Nalan Akdogan, Erdin Giindiiz ve Adnan Sevim, s.12.
52 Safiye Ongen, Vergi Muhasebesi, Ankara, Yaklasim Yayncilik A.S., 2000, s.115.
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evreleri arttikga maliyetlerin bulunmasi karmasik bir sekil alacagindan isletme maliyet
sistemine daha fazla 6nem vererek etkin ve verimli bir maliyet muhasebesi programi

yapmaktadir.

Bu program neticesinde isletme i¢ yapisinda asagidaki amaglar1 gerceklestirmeyi
hedefler. >3

3.3.1. isletmelerin Birim Maliyetlerinin Belirlenmesi

Maliyet muhasebesi sisteminin kurulmasindaki temel amag, mal ve hizmetlerin birim
maliyetini hesaplamak oldugu diisiiniiliirse, isletmenin ilk agsamada iiretim konusu mal
veya hizmetlerin ne kadara mal oldugunu miimkiin oldugu kadar dogru bir sekilde tespit

etmesi gerekmektedir.>*
3.3.1.1. Fiyat Belirleme

Maliyetler fiyatlarin tespit edilmesine veya mevcut fiyatlar ile karsilastirmaya
yarayabilir. Isletmeler bir endiistriyel firinm fiyatim1 belirleyebilmek igin &ncelikle o
endustriyel firinin ne kadara mal olacaginin tespit ettikten sonra uygun satis fiyati

olusturabilirler.
3.3.1.2. Isletme Faaliyetlerinin Sonuglarini Belirleme

Isletmeler belirli bir faaliyet dSnemi igerisinde ne kadar kar veya zarar ettigini, imalat
ve satis maliyetlerinin dogru olarak hesaplanmasindan sonra anlayabilir. Kar veya zarar
hesaplamasi1 daha c¢ok finansal muhasebe igerisinde yer alsa da isletmenin bir hesap
donemi i¢inde hangi iiretim konusu firinlardan kar veya zarar ettigi ancak maliyet

muhasebesi ile belirlenebilir.
3.3.1.3. Stoklarin Degerlendirilmesi

Endiistriyel firinlarin depolanmasi miimkiin olmadig: i¢in ancak imalat evrelerinde,

hesap donemi sonunda yar1 mamuller olarak degerlendirilir.

53 Bilgiitay Aksit, Maliyet Muhasebesi, Istanbul, Der Yayinevi, 1988, s.4.
% Bilgiitay Aksit, $5.4-5.
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3.3.1.4. Mali Tablolarin Hazirlanmast

Isletmelerin maliyet karsilastirmalar1 i¢in bazi meslek kuruluslarina sunduklari
bilgiler, hukuki anlagsmazlik hallerinde mahkemelere veya devletin kontrol organlarina
verecekleri hesaplar ve kredi talepleri i¢in bankalara verecekleri bilgiler bu kisimda yer

almaktadir.

3.3.2. Isletmelerin Maliyet ve Faaliyet Kontroliiniin Yapilmasi

Isletmelerde maliyet muhasebesi sisteminin bir diger dnemli amac1 da kontrol araci

olmasidir. Bu kontrol araclari maliyetlere etkin faydalar saglamaktadir.

Maliyet, gider tiirleri bakimindan oldukg¢a genis bir ayrima tabi tutulur. Bu ayrimlar
sonucunda hangi tiir giderlerde artis ya da azalis meydana geldigi tespit edilebilir. Sadece
tirleri bakimindan degil, yapildiklar1 yerler bakimindan da kontrol edilebilir. Boylece

iiretim faktorlerinin iiretimin biitlin evrelerinde takip ve tespit edilmesi saglanabilir.

Ayrica imal edilen iriin tiirleri icerisinde hangisinden ne kadar kar ya da zarar

saglandig1 goriiliir.>

3.3.3. isletme Planlarimin Analiz Edilmesi

Planlama, bilindigi iizere ileriye yonelik amag ve bu amaglara ulagsmada izlenecek yol
ve yontemleri belirtmektedir. Maliyet muhasebesi de bu amaglara ulagmada faydalanilan
kaynaklar arasindadir. isletmeler bu planlar: yaparken bir takim faaliyet raporlarmi ve
tiretim analizlerini verileri olarak kullanir. Bu yontem ile imal edilecek firinin maliyeti
icin gerceklesmesi en olasi biitge hesaplar1 yapilarak kisa ve uzun dénemde imalat

verimliligi saglanir.>®

3.3.4. isletme Yoneticilerinin Beklentilerinin Karsilanmasi

Maliyet muhasebesi sisteminin 6nemli amaglarindan biride isletme yoneticilerinin
stirekliligi saglayic1 beklentileridir. Ciinkii verdikleri kararlar rutin olmayan onceden

bilinmesi gii¢ olan kararlardir. Bu kararlar ekonomik etkenler nedeniyle veya mevcut

% Bilgiitay Aksit, ss.5-6.

% Web_4, Maliyet Muhasebesine Giris, Aktif Online Internet Sitesi, s.1.
http://aktifonline.net/maliyet_muhasebesi_ders_notlari.pdf
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kosullarin degismesinden 6tiirii bir kez alinabilecek riskli kararlardir. Maliyet muhasebesi
bu kararlarin alinmasinda en gergekgi pay: iistlendigi icin beklentilerin gerceklesmesi
hedeflenir. Olas1 yeni yatirimlara girismek, kapasite arttirmak, yeni bir makine almak
veya yeni bir iirlin piyasaya siirmek gibi farkli eylemlerde isletme yoneticileri

beklentilerinin karsilanmasini isterler.>’

3.4, ENDUSTRIYEL FIRIN IMALATI YAPAN
ISLETMELERDE MALIYET SISTEMLERI

Isletmeler, imalatin1 yaptiklari {iriinler icin hesap dénemleri ya da faaliyet donemleri
itibariyle maliyetlerin izlenmesi, hesaplanmasi ve kontrol edilmesi gibi gerekceler
nedeniyle bir takim maliyet sistemlerini kullanirlar. Baslica amaglari ise maliyet
sisteminin tliretecegi bilgiler araciligiyla alinacak kararlara yardimci olmak, maliyet
analizini ve maliyet kontroliinii saglamak, birim mamul maliyetlerini en saglikli bir

sekilde hesaplamak seklinde siralanabilir. 58

3.4.1. Kullamilan Uretim Teknigine Gore Belirlenen Sistemler

Isletmelerde iiretim tekniklerine gére maliyet sistemleri iki sekilde uygulanir.
3.4.1.1. Safha Maliyeti Sistemi

Isletmelerin ¢ogu bir tek mamul tiiriinii ya da benzer tiirde mamulleri seri halde siirekli
tirettikleri i¢cin y1l boyunca hatta yillarca devam eden sipariglerde 6zel hesap birimleri
olarak ayirmaya gerek gormemektedir. Ciinkii ayn1 donemlerde iiretim birimleri sayis1 da

1yl bir sekilde takip edilirse ve iiretim ¢ikti miktar1 kesin olarak belirlenirse, toplam

5" M. Selguk Uslu, Maliyet Muhasebesi, Ankara, Kalite Matbaasi, 1980, ss.5-6.

8 Muharrem Samur, .ﬁretim isletmelerind_e Maliyet Muhasebesi Sistemlerinin Kullanilmasinin
Finansal Raporlar Uzerindeki Etkisinin Incelenmesi ve Bir Uygulama, Tekirdag S.M.M.M. Odas1
Sosyal Bilimler Dergisi, Eyliil 2012, Say1:1, s.3.

59 Web_5, (2008) Maliyet Muhasebesi, Vikipedi Internet Sitesi,
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Maliyet_muhasebesi&oldid=13600897 30.07.2013
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maliyetler toplam iiretim birimlerine bdliinerek ortalama maliyet bulunur. Bu iliskiye

safha maliyet sistemi denir.°

Buradan anlasilacagi lizere saftha maliyet sisteminde siirekli olarak seri halde tek ya da
bir birine en benzer sekilde {iretilen mamullerin isletmelerde, maliyet giderlerini ayri
boliimlerde toplayarak ve toplam giderlerini toplam iiretilen birim miktarina bolerek

saptamis oluruz.®

Satha maliyet sisteminden etkin verimin alinabilmesi i¢in asagidaki kurallarin

uygulanmasi gereklidir.

e Maliyet giderleri zamana gore genellikle giinliik, haftalik, veya aylik olarak
raporlanir.

e Direkt hammadde giderleri, direkt is¢ilik giderleri ve genel tiretim giderleri
evreler halinde raporlanir.

e Uretimi miktar ydniinden belirtmek igin iiretim raporlari diizenlenir.

e Ortalama maliyetlerin bulunmasi i¢in evreler halinde toplanan giderler, iiretim
birimlerine boliiniir.

e Boliim isleminde mutlaka esdeger birimler kullanilir.

e Bir evrede meydana gelen fireler o evrenin maliyetine ytiklenir.

e Bir evrede islemi tamamlanmis maddeler bir sonraki evreye hesaplanan

maliyetleri ile devredilir.?
3.4.1.2. Siparis Maliyeti Sistemi

Isletmeler siparis maliyeti sisteminde, bir birinden fiziksel olarak ayrilabilen her is ya
da tretim grubu icin katlanilan iiretim maliyetlerini ayr1 ayri raporlar ve birim iiriin

maliyeti hesaplanirken hangi is ya da iiretim grubu i¢in hangi giderler maliyet olarak

8 Hiiseyin Mert, Hastane Isletmelerinde Maliyet Hesaplamalar1 ve Muhasebesi, Istanbul, Tiirkmen
Kitabevi, 2012, s.150.

1 Web_6, (2014) THP.7/B Secenegine Gire Safha Maliyeti Sisteminde Muhasebe Kayitlari, Mali
(6ziim Dergisi, Say1:52 Internet Sitesi
http://archive.ismmmo.org.tr/docs/malicozum/52MaliCozum/15%20-
%2052%20CEMAL%20%C3%87AKICI.doc

2 \Web_6, (2014) THP.7/B Secenegine Gore Safha Maliyeti Sisteminde Muhasebe Kayitlari, S.2.
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tanimlanacak belirlenmis olur. Bu sistemde dnemli olan muhasebe donemi degil, bir isin

ya da iiretim grubunun bu isi kag haftada, kag¢ ayda ya da kag yilda bitirdigi ile ilgilidir.®3

Herhangi bir tiretim grubu ya da siparisin maliyetini hesaplamak i¢in, ilk 6nce direkt
maddeler ve direk iscilik yakindan takip edilerek raporlanir daha sonra genel iiretim

giderleri igerisindeki pay1 da eklenerek maliyeti belirlenir.%*

Siparis Maliyeti Sisteminde dikkat ¢eken birkac 6zellik asagida siralanmistir.

e llgili dénemlerde birden fazla siparis iizerinde calismalar siirdiiriilebilir.
e Maliyetler siparislerde toplanir.

e En genel sekilde siparis maliyet kartlar1 olusturulur.

e Faaliyet hacimleri 6lgiisiinde gider yeri paylari belirlenir.

¢ Birim maliyetler siparis maliyetinden hesaplanir.

3.4.2. Kapsamina Gore Belirlenen Sistemler

Isletmelerde kapsamina gére maliyet sistemleri, iiretilen birimlerin toplam ve birim
iiretim maliyetinin hesaplamasini ve satilan mamul maliyeti ile doénem sonunda

satilamayan mamul stoklarin degerinin belirlenmesini saglar.%®
3.4.2.1. Tam Maliyet Sistemi

Isletmelerin {iretim giderlerinin tamamini iiretim maliyetlerine dahil ettigi sistemdir.
Tam maliyet sisteminde maliyet giderlerinin tamami iiretim maliyetine katildig1 igin

genel iiretim giderlerinin sabit ve degisken kisimlarinin ayrilmasia gerek yoktur.%®

Tam maliyet sistemi disa doniik raporlama amaclari i¢cin 6nem arz ederken, i¢e doniik

karar verme amaglar1 agisindan daha az éneme sahiptir.®’

83 Cudi Tuncer Giirsoy, Yonetim ve Maliyet Muhasebesi 3.Baski, Istanbul, Beta Basim A.S., 2009,
$5.173-174.

84 Tbrahim Lazol, Maliyet Muhasebesi 5.Baski1, Bursa, Ekin Yaymevi, 2011, ss.136-138.

®*Cemkut Badem ve Yigit Ozbek, Tam Maliyet ile Normal Maliyet Yontemlerinin TMS 2 Stoklar
Standardi Ile VUK Acgisindan Karsilagtirmast ve Muhtemel Ertelenmis Vergi Etkisi, Muhasebe Ve
Vergi Uygulamalari Dergisi, 2013-2, s.68.

8 brahim Lazol, ss.131-132.

87 Tam Maliyet ile Normal Maliyet Yontemlerinin TMS 2 Stoklar Standardi Ile VUK Acisindan
Karsulastirmast ve Muhtemel Ertelenmis Vergi Etkisi, 5.68.
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Ornegin, bir aylik imalat déneminde 2 adet endiistriyel firin iiretmis olan bir isletmenin
30.000 TL’si Direkt ilk Madde ve Malzeme Giderleri, 12.000 TL’si Direkt Iscilik
Giderleri ve 8.000 TL’si Sabit, 6.000 TL’si Degisken olmak iizere 14.000 TL’si Genel

Uretim Giderlerinden olusmus ise bu donemdeki iiretim maliyeti asagidaki gibidir.

Tablo 3 1 Tam Maliyet Sistemi

Direkt ilk Madde ve Malzeme Giderleri 30.000
Direkt Iscilik Giderleri 12.000
Genel Uretim Giderleri 14.000
Degisken Genel Uretim Giderleri (6.000)
Sabit Genel Uretim Giderleri (8.000)
Toplam Uretim Maliyeti 56.000

Birim Maliyet: 56.000 TL / 2 Adet = 28.000 TL dir.

3.4.2.2. Degisken Maliyet Sistemi

Isletmelerin iiretim giderleri icin direkt ilk madde ve malzeme, direk iscilik ve genel
tiretim giderlerinin sadece degisken giderler kismini kullandig1 geri kalan sabit giderler
kismint donem kar veya zarari hesabina devredilecek sekilde donem giderlerini

olusturdugu sistemdir.®®

Degisken maliyet sistemi, 6zellikle mamul hatlarinin géreceli karliliklar belirlenmek
istendiginde veya iiretim hacminde, fiyatta ya da maliyetteki degismelerin etkileri
belirlenmek istendiginde isletme yonetimine daha yararli bir karar mekanizmasi

olusturur.

88 Feryal Orhon Basik, idil Kaya ve Serhat Yanik, s.9.

8 Tam Maliyet ile Normal Maliyet Yontemlerinin TMS 2 Stoklar Standardi Ile VUK Acisindan
Karsulastirmast ve Muhtemel Ertelenmis Vergi Etkisi, 5.69.
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Ornegin, bir aylik imalat déneminde 2 adet endiistriyel firn iiretmis olan bir isletmenin
30.000 TL’si Direkt ilk Madde ve Malzeme Giderleri, 12.000 TL’si Direkt Iscilik
Giderleri ve 6.000 TL’si Degisken Genel Uretim Giderlerinden olusmus ise bu

donemdeki tiretim maliyeti asagidaki gibidir.

Tablo 3 2 Degisken Maliyet Sistemi

Direkt ilk Madde ve Malzeme Giderleri 30.000
Direkt Iscilik Giderleri 12.000
Genel Uretim Giderleri 6.000
Degisken Genel Uretim Giderleri (6.000)

Toplam Uretim Maliyeti 48.000

Birim Maliyet: 48.000 TL / 2 Adet = 24.000 TL dir.

3.4.2.3. Normal Maliyet Sistemi

Isletmelerin iiretim giderleri icin direkt ilk madde ve malzeme, direk iscilik ve genel
tretim giderlerinin degisken giderler kisminin tamamini, sabit giderler kisminin ise

kapasite kullanim oranina gére maliyetlere yiikledikleri sistemdir.

Normal maliyet sistemi, diisiik kapasitede isletmenin tam maliyetinin sabit maliyetler

nedeniyle yiiksek ¢ikmasini dnleyerek birim fiyatlar1 daha gergekci yansitir.”

Ornegin, bir aylik imalat déneminde 2 adet endiistriyel firin iiretmis olan bir isletmenin
30.000 TL’si Direkt Ilk Madde ve Malzeme Giderleri, 12.000 TL’si Direkt Iscilik
Giderleri ve 8.000 TL’si Sabit, 6.000 TL’si Degisken Genel Uretim Giderlerinden
olugmus ise bu donemdeki tliretim maliyeti asagidaki gibidir. Kapasite Kullanim Oram

%80°dir.

70 Feryal Orhon Basik, Idil Kaya ve Serhat Yanik, s.9.
1 fbrahim Lazol, s.133.
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Tablo 3 3 Normal Maliyet Sistemi

Direkt ilk Madde ve Malzeme Giderleri 30.000
Direkt Iscilik Giderleri 12.000
Genel Uretim Giderleri 12.400
Degisken Genel Uretim Giderleri (6.000)
Sabit Genel Uretim Giderleri (8.000x0,80) (6.400)
Toplam Uretim Maliyeti 54.400

Birim Maliyet: 54.400 TL / 2 Adet = 27.200 TL dir.

3.4.2.4. Asal Maliyet Sistemi

Isletmelerin iiretim giderleri icin {iretilen mamullerin maliyetine sadece direkt ilk

madde ve malzeme ile direk is¢ilik giderlerini dahil ettigi, genel iiretim giderlerini donem

gideri olarak degerlendirdigi sistemdir.’?

Direkt Maliyet Sistemi olarak da adlandirilan bu sistem mamullerin maliyetine sadece

dolaysiz maliyetleri ekler.

Ornegin, bir aylik imalat déneminde 2 adet endiistriyel firin iiretmis olan bir isletmenin

30.000 TL’si Direkt ilk Madde ve Malzeme Giderleri, 12.000 TL’si de Direkt Iscilik

Giderlerinden olusmus ise bu donemdeki iiretim maliyeti agagidaki gibidir.

Tablo 3 4 Asal Maliyet Sistemi

Direkt [lk Madde ve Malzeme Giderleri 30.000
Direkt Iscilik Giderleri 12.000
Toplam Uretim Maliyeti 42.000

2 Tam Maliyet ile Normal Maliyet Yontemlerinin TMS 2 Stoklar Standardi Ile VUK Acisindan

Karsulastirmast ve Muhtemel Ertelenmis Vergi Etkisi, 5.70.
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Birim Maliyet: 42.000 TL / 2 Adet = 21.000 TL dir.

3.4.3. Rakamlara Gore Belirlenen Sistemler

Isletmelerde rakamlara gore maliyet sistemleri, rakamlarin fiili olup olmamasina ya da
maliyetlerin saptanma zamanlarina gore ayrilmaktadir. Yani fiili rakamlara dayanan

maliyet ile 5ngdriilen rakamlara dayanan maliyetlerdir.”
3.4.3.1. Fiili Maliyet Sistemi

Isletmelerin, maliyetleri imalat gerceklestikten sonra fiilen gerceklesen rakamlari esas
alarak hesapladiklar1 sistemdir. Fiili maliyetler, gergegi yansitmasi bakimindan her

zaman gerekli olan maliyet sistemidir.
3.4.3.2. Tahmini Maliyet Sistemi

Isletmelerin, maliyetlerini ge¢mis verilerden ve cari girdi fiyatlarindan yararlanarak
onceden Ongdriide bulunup ve kayitlarini bu maliyet olusumuna goére diizenlemesi

temeline dayanan sistemdir.”™
3.4.3.3. Standart Maliyet Sistemi

Isletmelerin, maliyetlerini olusturacak tutarlar1 imalat gerceklesmeden dnce bilimsel
verileri kullanarak tespit etmesi ve kayitlarini bu sekilde olusturmalarmi 6ngdren
sistemdir. Bu maliyet sistemine gore belirlenen maliyetler, ilgili mamuliin

fonksiyonlarinin, boliimlerinin veya islemlerinin ne sekilde olmasi1 gerektigini gosterir.

Bu sistem isletme yoneticilerinin planlama ve kontrol islevlerini yerine getirirken

kullandiklari etkin bir aragtir.”®

73 Feryal Orhon Basik, idil Kaya ve Serhat Yanik, s.10.
™ Nalan Akdogan, s.44.

5 Nalan Akdogan, s.45.

6 Nalan Akdogan, $s.45-46.
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3.4.4. Etkilesime Gore Belirlenen Sistemler

Isletmeler, geleneksel maliyet ve ydnetim muhasebesini baz aldiklarinda maliyetleri
sadece birime dayali maliyet olarak nitelendirdiklerinden sebep-sonug iliskisini
kuramazlar ve biiyiik 6l¢iide dagitim islemini kullanirlar. Oysaki maliyetlerin olusumu

sirasinda diger etkilesim sistemleri maliyetleri etkilemede biiyiik 6neme sahiptir.”’
3.4.4.1. Faaliyet Tabanl1 Maliyet Sistemi

Isletmelerin tiim girdileri isleyerek mamul elde edinceye kadar gecen siireyi faaliyet
olarak nitelendirdigi ve isletme kaynaklarini faaliyetlerin, faaliyetleri ise mamul, hizmet

ya da miisterilerin tiikettigini varsayan sistemdir.

Geleneksel maliyet hesaplama sistemleri, genel tretim maliyetlerini maliyet
alanlarinda toplayip daha sonra tasiyicilar ile mamul ve hizmetlere yiiklerken, faaliyet
tabanli maliyet sistemi maliyetleri, maliyet 6znelerine uygun faaliyet oOlgiitleri ile
yiiklemektedir. Bu sayede isletme yoneticileri tiim gelirlerin iyi gelir olmadigini ve tiim

miisterilerinin karl1 miisteri olmadiklarin1 anlamaktadir.”®

Saglikli bir birim maliyetleme yapilabilmesi igin faaliyetler asagidaki dort grupta

incelenir.”®

1. Birim diizeyindeki faaliyetler
2. Parti diizeyindeki faaliyetler
3. Mamul diizeyindeki faaliyetler
4

Uretim alam diizeyindeki faaliyetler

Isletmeler ana faaliyetlerini asagida belirtildigi sekilde tespit eder.®

7 Feryal Orhon Basik ve Ipek Tiirker, Stratejik Maliyet Analizi Ve Yonetimi, V. Ulusal Uretim
Arastirmalar1 Sempozyumu, istanbul Ticaret Universitesi, 25-27 Kasim 2005, s.54.

8 Selim Bekgioglu ve Cagri Koroglu, Stratejik Maliyet Yonetimi Kapsaminda Siirece Dayalt Faaliyet
Tabanh Maliyetleme Yonteminin Analizi Ve Bir Otel Isletmesinde Uygulama, Muhasebe Ve Denetime
Bakis Dergisi, Eyliil 2012, s.3.

9 Stratejik Maliyet Analizi Ve Yénetimi, $.54.

8 Hilmi Kirlioglu ve Sule Yildiz, Faaliyet Tabanl Maliyetlemeye Dayali Ekonomik Katma Deger
Analizi Enerji Sektoriinde Bir Uygulama, Muhasebe Ve Denetime Bakis Dergisi, Nisan 2012, s.11.
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Tablo 3 5 Ana Faaliyetlerin Belirlenmesi

Uretim Emirlerinin A¢ilmasi Siparis Alma ve Siparis Y onetimi
Hammadde Satinalma Muhasebe Kayitlama Islemleri
Uretim Takip ve Kontrol Tahsilat

Mamul Hareketlerinin Planlanmasi Faturalama

Kalite Kontrol Uriinlerin Miisteriye Teslimi
Bakim-Onarim Insan Kaynaklar1 Y&netimi

3.4.4.2. Yasam Donemli Maliyet Sistemi

Isletmeler gelisen teknoloji ile birlikte maliyetleri daha genis kapsamli olarak diisiiniip
iiretilen mamule bir yasam mrii tanimlamaktadirlar. Uretilen mamuliin basarili kabul
edilmesi onun daha tasarim agamasinda ne kadar fazla yasam omriine sahip olacagi ile

ilgilidir. Bu da iiretimin yasam dénemli maliyet sistemini olusturur.

Mamuliin yasam donemine pazarlama acisindan bakmak satis gelirlerinin
verimliligini, liretim a¢isindan bakmak yasam 6mrii boyunca katlanilan maliyetlerin daha

aza indirgenmesi ile etkinlik saglamaktadir.®*
3.4.4.3. Hedef Maliyet Sistemi

Isletmelerin genellikle kullandig1 yaklasim “Maliyet + Kar” yaklasimidir. Fakat bu
yaklasimda elde edilen fiyat piyasa rakami iizerinde ise firma verimsizliklerini ve
kayiplarini azaltarak mamul maliyetlerini diislirme ¢abasi igerisine girer. Halbuki miisteri
icin degerli olan nitelik, zaman ve kalite ile baslayan maliyet sistemi ve beklentilerinin

ne kadarinin karsilandigidir.

Bu sebeple isletme hedef maliyet sisteminde, tasarim asamasindan baglayarak

mamuliin iiretimi ve satis1 sonrasi katlanilacak maliyetlerin taahhiidiiniin kondugu sistemi

kabul eder.82

81 Stratejik Maliyet Analizi Ve Yénetimi, s.55.
82 Stratejik Maliyet Analizi Ve Yénetimi, s.56.

44



3.4.4.4. Kalite Maliyet Sistemi

Mamullerin sahip olmasi istenen 6zelliklerine kalite diyecek olursak, bu kalitenin

saglanmasi tasarim asamasinda basarilmasi gereken bir miihendislik konusudur.

Mamullerin ilk {retildiginde dogru {iretilmesi kalite maliyetlerinin en aza
indirilmesinde olduk¢a onemlidir. Planli gozlem ve kontrollerle mamullerin istenilen
kalitede olduklarindan emin olunmasinin, tretim siireci ve sonrasinda fark edilen
hatalarin yarattigi maliyetler, yeniden islem maliyeti, {iriinlin teslim edilmis olmasinin
verdigi zarar gibi liretim siirecinde olusabilecek olumsuzluklarin 6nlenmesi faaliyetlerine

kalite maliyet sistemi denilmektedir.®

3.5.ENDUSTRIYEL FIRIN IMALATI YAPAN
ISLETMELERDE MALIYETLERI ETKILEYEN
FAKTORLER

Endiistriyel firin imalati yapan isletmeler, tiretimlerini gerceklestirirken bir¢ok farkli
yontem kullanir. En basta iirettikleri mamuliin fiziki boyutlar1 her iiretimde degisme
gosterebilir ya da miisterilerin talep ettigi kapasite farkliliklari, kullanim sekilleri, kisisel

istekler ya da amaglar tiretimde siirekli bir yenilik arayisini ortaya ¢ikarir.

Her yenilik¢i diisiince ya da teknolojik etki normal iiretim maliyetlerini etkiler.
Dolayisiyla imalat stireci her iriinde farklilik gosterebileceginden, maliyetlerinde

farklilagsmasina sebep olur.

3.5.1. imalat Teknikleri

Endiistriyel firin imalati gergeklesirken bir ¢ok imalat teknigi kullanilir. Bunlarin en
basinda ¢elik konstriiksiyon yer alir. Firinin mekanik ilk iskelet sistemi kurulur. Daha
sonra teknik tasarimina uygun olarak makinelerde sekillendirilmis saclar bu iskelet

sistemi tizerine monte edilir.

8 Stratejik Maliyet Analizi Ve Yénetimi, s.57.
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Tabi bu islemler yapilirken ayn1 zamanda talagli imalat dedigimiz yontemde devreye
girer. Talagli imalat yontemi onceden tasarimi ve konstriiksiyonu yapilan {iriiniin talasl
imalat tezgahlarinda belirtilmis kesici takimlar ile kesme operasyonuna tabi tutularak

sekillendirilmesini kapsayan imalat yontemdir.®*

Bu yontem igerisinde en ¢ok bilinen torna ve freze tezgahlaridir. Torna, kesici ucu
sabit tutup is parcasini ¢evirerek parcalarin talag kaldirma metoduyla islenmesine yarayan
tezgahtir.®Freze ise kendi ekseni c¢evresinde donen bir kesici takim vasitasiyla is

pargasindan talas kaldirarak sekillendirme yapan tezgahtir.%®

Islemleri tamamlanmus pargalar bir birine kaynak yontemi ile birlestirilir. Kaynak
yontemi metal malzemelerin birlestirilecek kisminin eritilip bu kisma dolgu malzemesi
eklenmesidir. Daha sonra bu ek yerlerinin sogutularak sertlestirilmesi saglanir.

Endiistriyel firin imalatinda genellikle gaz alt1 ve oksijen kaynagi kullanilir.®’

Celik konstriiksiyonu ve islenmis pargalarin birlestirmesi tamamlandiktan sonra ig
yalittm malzemeleri monte edilir. Endiistriyel firinlar yiiksek sicakliklar iirettiklerinden
1s1 enerjisinin disar1 aktarimini engellemek i¢in uygun teknik niteliklere sahip 1s1 yalitim
malzemeleri kullanilir. Bu yontem ile hem verimli 1s1 muhafaza edilmis hem de giivenli

calisma alani olusturulmus olur.%

Fiziki sekli olusmus olan iiriiniin 1s1 geregleri, hidrolik ve pnomatik sistemi, elektrik

tesisat1 ya da gaz tesisati, boyama islemi gibi evreleri de bulunmaktadir.

Tiim bu siiregler icerisinde maliyetler degisken konumdadir. Uretim evrelerinin
herhangi birinde yapilacak olan degisim, maliyetleri farklilastirdigi gibi olusacak
maliyetlere de etki etmektedir.

8 Web_7, (2013) Talash Imalat, Vikipedi Internet Sitesi https:/tr.wikipedia.org/wiki/Talasli_imalat
22.06.2015

8 Web_8, (2015) Torna Nedir ?, Torna Nedir? Internet Sitesi https:/torna.nedir.com/ 22.06.2015
8 Web_9, (2012) Freze, Vikipedi Internet Sitesi https://tr.wikipedia.org/wiki/Freze 22.06.2015

8 Web_10, (2015) Kaynak (imalat), Vikipedi Internet Sitesi
https://tr.wikipedia.org/wiki/Kaynak (imalat) 22.06.2015

8 Web_11, (2015) Yalitrm, Vikipedi Internet Sitesi https:/tr.wikipedia.org/wiki/Yalitim 22.06.2015
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3.5.2. Uretim Alan1

Endiistriyel firin imalati yapan isletmeler genellikle genis ve yiiksek tiretim alani
kullanir. Ciinkii dretilecek trlin fiziki bir biiylikliige sahip oldugundan celik
konstriiksiyonu kurulurken genis alan ihtiyacit dogacaktir. Kurulum isleminin ardindan

islenecek pargalarin fiziki bliylikliigli yine genis ve yliksek imalat alan1 gerektirmektedir.

Dolayistyla bu imalati yapacak isletmeler her yerde liretim gerceklestiremezler.
Genellikle tavan yiiksekligi baz alinarak insa edilmis organize sanayi bdlgeleri
kullanilmaktadir. Bu bdlgeler igerisinde yine benzer sektdrde calismalarini siirdiiren
firmalarin bulunmasina 6nem gosterilir. Kisa siireli hammadde tedariklerinde bu
sektorlerin onemi biyiiktiir. Secici bir iiretim alanina sahip olmak maliyetleri de

etkilemektedir.

3.5.3. Nitelikli Eleman Istihdami

Igili béliimde iyi egitim almis ve bunu fiziksel becerisi ile uygulayabilir hale getirmis
verimlilik artirici insan giicline nitelikli eleman denir. Nitelikli elemanlar islerini iyi
yapan, daha tiretken, tasarruflu, ekonomik gelisime katki saglayan, yenilik ve gelismelere

acik kisilerdir.®

Endiistriyel firmn imalati yapan isletmeler nitelikli eleman istthdaminda oldukga gii¢
durumlar ile karsilagsmaktadir. Agir sanayi grubu imalat gerceklestiren isletme vasifli
eleman temininde ve var olan eleman egitiminde ek bir maliyet listlenmek durumunda

kalmaktadir.

Genellikle mesleki egitim kurumlarinda ilgili alana ait egitim gormiis, ya da meslek
ve teknik liselerin ilgili boliimlerinden mezun olmus nitelikli elemanlar aransa da

istenilen talebi karsilamada yetersiz kalmaktadir.

8 Web_12, (2015) Nitelikli Eleman Nedir?, Nitelikli Eleman Nedir? Internet Sitesi
https://niteliklieleman.nedir.com/ 22.06.2015
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3.5.4. Finansman Y apisi

Endiistriyel firin imalati yapan isletmeler de finansman yapist ¢ok ciddi {lizerinde
durulmas: gereken riskli bir durumdur. Isletmelerin iiretim siirecleri tamamu ile bu yapi

lizerinde verim saglayacagi i¢in nakit sermayeleri giiclii olmalidir.

Demir ¢elik sektorii iilkemiz genelinde vadesiz ve doviz lizerinden islem gordiigii icin
imalat yapan isletmeler hammadde tedarikinde vadesiz yani pesin alim ya da doviz
tizerinden giinliik vadeli alim yapmak zorunda kalir. Bu nedenle hammadde tedarikinde
nakit sermayeleri gii¢li olmali ya da nakit krediler kullanarak faiz maliyetlerine
katlanmalar1 gerekmektedir. Bir diger sekilde ise doviz kuru maliyetleri olusmaktadir.
Ciinkii lilkemizde doviz kurunu etkileyen bir¢ok etken bulunmaktadir. Bunlar 6demeler
dengesi, ekonomik biiylime, para arzi, enflasyon oranu, issizlik oran1 ve vergi tahsilati gibi
etkenlerdir. Isletmeler bu riskleri géz oniine alarak siirekli olarak piyasalar1 takip edip
kendi finansal analizleri dogrultusunda hammadde tedarik siirecleri olusturur ve stok

yatirimlari yapar.%

Bir diger sekilde ise bazi hammaddelerin tedarikinde isletmeler nakit yetersizliginden
dolay1 vade farki maliyetlerini karsilar ya da vadeli satig fiyatin1 kabul ederek yiiksek
fiyath alig gerceklestirir.

Yine 6nemli bir hususta isletmelerin yurt dis1 aldiklar siparislerde ya da yurt i¢i
yatirim tesvik belgeli almis olduklari siparislerinde hammadde ve yardimci malzemeler

i¢cin 6ddemekle yiikiimlii olduklar1 katma deger vergisi finansman maliyetleridir.

3.5.5. Tasimacilik Hizmetleri

Isletmeler, iiretmis olduklar1 endiistriyel firinlarin fiziki boyutlar1 ya da teknik

ozellikleri nedeniyle 6zel bir takim tagimacilik maliyetlerini iistlenirler.

Bunlar arasinda en sik karsilasilan durum, pargalara ayrilmasi ve tekrar monte edilmesi
miimkiin olmayan {irlinlerin fiziki 6lciileri sebebiyle lowbed araclar ile tasimaciliginin
yapilmasidir. Lowbed araclar uluslararasi ve yurt ici karayolu tagima yonetmeligine gore

standartlarin disinda, normal kamyonlarla veya tirlarla tasinamayacak biiylikliikte,

% Web_13, (2015) Déviz Kuru/Fiyatim Etkileyen Faktorler, U¢ Nokta Forizma Internet Sitesi
https://ucnoktaaforizma.wordpress.com/about/doviz-kurufiyatini-etkileyen-faktorler/ 22.06.2015
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uzunlukta, genislikte veya tonajda olan yiiklerin tasinmasi i¢in uygun olan araglardir.
Boyle bir tasimacilik islemi ise normal bir tagimacilik maliyetinden oldukga yiiksek

olmaktadir.®*

Bir diger 6zel tasimacilik tiirti de konteyner tagimaciligidir. Konteyner tasimacilig
daha c¢ok kitalar ve ya iilkeler arasi tasimacilik durumlarinda denizdeki hava
kosullarindan ya da deniz tagimaciliginin siiresi bakimindan iiriiniin zarar gérmemesi igin
tercih edilen tiirdiir. Konteyner kapali bir kutu seklinde ve dis etmenlere karsi korunakl
oldugundan iirliniin disaridan gelebilecek fiziksel etkilere karsi giivenli ve korunakli

tastmaciligini saglamis olur. Bu tasimacilik islemi de maliyet agisindan yiiksektir.%

3.5.6. Montaj ve Servis Hizmetleri

Endiistriyel firin imalati yapan igletmeler, liretmis olduklar {irtinleri alicinin adresine
teslim ettikten sonra ilgili personel ile montaj islemini gerceklestirir. Montaj islemi

mekanik ve elektronik olmak tizere iki kisimda gergeklesir.

Mekanik islemde oOnce iirliinlin yerine kurulmasi ve pargalarinin birlestirilmesi
saglanir. Elektronik islemde ise kablolamasi, pano baglantisi, gerekli yazilimlarin
yiiklenmesi ve miisterinin iiretim planlamasina gore ¢alisma ayarlar1 yapilarak teslim
onay1 gerceklestirilir. Bu siire igerisinde ilgili personelin santiye siireci baslar. Santiye
stireci ilgili personelin miisteriye ulagmas1 ve teslim onay1 alincaya kadar gecen siiredir.
Miisterinin tiretim alanin1 hazirlamasi, eksikliklerini tamamlamasu, ilgili personelin etkin
ve verimli ¢calismasi onemli asamalardir. Ciinkii isletme santiye maliyetlerini {istlenmesi
bakimindan personele gerekli harcamalarda bulunur. Bunlar gerekli yardimei
malzemeler, ulasim, konaklama, yemek ve benzeri sekilde maliyeti etkileyici unsurlardir.

Stire ne kadar uzar ise maliyetler o kadar artacaktir.

Servis islemi ise garanti dahilin de ortaya cikabilecek durumlar igin isletmelerin

tistlendikleri diger bir maliyet seklidir. Gerekli teknik malzemeler ya da personel gibi.

%t Web_14, (2015) Lowbed Tasimaciligi Nedir, Kimler Yapar? Universal Lojistik internet Sitesi
http://www.universallojistik.com.tr/lowbed-tasimaciligi-nedir-kimler-yapar 29.06.2015

%2 \Web_15, (2015) Konteyner Tasimaciligr, Emre Ipekgi internet Sitesi
http://www.emreipekci.com/konteyner-tasimaciligi.html/ 29.06.2015
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3.5.7. Disaridan Saglanan Destek Hizmetleri

Endiistriyel firin imalati yapan isletmeler, miisterilerin istekleri dogrultusunda

digaridan ek hizmetler saglayabilir. Bunlarda iiriin bazli maliyet unsurudur.

Isletme, yeni bir yazilim i¢in bir yazilim firmast ile anlasabilir, miisterinin talep etmis
oldugu bazi 6zel malzemeler icin teknik destek saglayabilir ya da {iniversitelerin ve 6zel

kurumlarin danigmanlik hizmetlerinden yararlanabilir.

3.6. ENDUSTRIYEL FIRIN iIMALATI YAPAN
ISLETMELERDE GIDER KAVRAMI

Endiistriyel firin imalati yapan isletmelerin, imalat konusu olan mamuliin iiretim
faaliyetlerini gergeklestirerek ve devamliligini siirdiirerek bir gelir elde etmesi i¢in belli
bir donemde kullandig1 veya tiikkettigi mal ve hizmetlerin tiikenmis kismina gider denir.
Baska bir ifadeyle gider elde edilen hasilattan faydasi tilkenmis maliyetlerin

diistilmesidir.%

Maliyet kavrami siklikla gider kavramiyla ayn1 anlamda kullanilir. Fakat maliyet ile
gider arasinda bir ayrim yaparken maliyetin hangi asamada tiikketilmis oldugunu belirtmek

gerekir. Ciinkii gider niteligi sadece tiiketilmesi kosulu ile saglanir.%*

3.6.1. Cesitlerine Gore Giderler

Isletmeler tiim giderlerini ayr1 ayr1 isimlendiremeyecegi i¢in bunlari gesitlerine gore
belirli bagliklar altinda toplar.
3.6.1.1. ilk Madde Ve Malzeme Giderleri

Isletme faaliyetlerini siirdiirebilmek ve iiretim akisini gerceklestirmek i¢in kullandig

ve tiikettigi her tiirli madde ve malzemeleri bu gider bashiginda takip eder.%

% Salih Ozel, Maliyet Muhasebesi, Ankara, Maliye ve Hukuk Yayinlari, 2010, s.39.

% Rifat Ustiin, Maliyet Muhasebesi Ilkeler ve Uygulamalar 3.Baski, Eskisehir, Bilim Teknik Yaymevi,
1988, s.34.

% M. Selguk Uslu, 5.21.
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3.6.1.2. isci Ucret Ve Giderleri

Isletme iiretim faaliyetlerini gerceklestirirken, iiretim ve diger gerekli hizmetleri
yerine getirmesi amaci ile ¢alistirilan tiim personele ait tahakkuk etmis giderleri bu

hesapta takip eder.%
3.6.1.3. Disaridan Saglanan Fayda Ve Hizmetler

Isletme iiretim faaliyetleri yerine getirirken, isletme disindaki kurum ve kuruluslardan

sagladigi fayda ve hizmetleri bu gider hesabinda takip eder.®’
3.6.1.4. Cesitli Giderler

Isletme bu gider hesabinda, yolluk sigorta, aidat, reklam ve icra haricinde olusan

giderlerini takip eder.%®
3.6.1.5. Vergi, Resim Ve Harglar

Isletme iilkemizde uygulanan vergi yasalar1 geregi meydana gelmis olan ve tahakkuku

gerceklesmis vergi, resim ve harglar1 bu hesapta takip eder.®
3.6.1.6. Amortisman Giderleri

Isletme iiretim faaliyetlerini gergeklestirmek icin kullanmis oldugu sabit tesisleri goz
ontinde bulundurarak, s6z konusu iiretimi gergeklestirirken degerlerinin hangi olglide
azaldigin belirlemek durumundadir. Her donem sabit tesislerin degerlerinden o donemin
giderlerine eklenmek lizere indirilen miktar amortisman gideri olarak bu hesapta takip

edilir*®

3.6.2. Fonksiyonlarina Gore Giderler

Isletmeler giderleri fonksiyonlarina ayirarak, iiretim ve iiretim dis1 giderleri daha

verimli takip eder.

% M. Selguk Uslu, s.22.
9 M. Selguk Uslu, s.22.
% M. Selguk Uslu, 5.22.
9 M. Selguk Uslu, s.22.

100 Zeyyat Hatiboglu ve Cudi Tuncer Giirsoy, Maliyet ve Y&netim Muhasebesi, Istanbul, I.T.U. Isletme
Miihendisligi Fakiiltesi, 1979, ss.13-14.
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3.6.2.1. Direkt Ilk Madde Ve Malzeme Giderleri

Isletmeler, iiretimi gergeklesen mamuliin biinyesine ana madde olarak eklenen ve ne
kadar tiiketildigi daha verimli belirlenen ilk madde ve malzemeler ile ilgili giderleri bu
hesapta takip eder. Bu hesapta toplanan giderler esas iiretim gider yerleri ile ilgili olup

iiretilen mamuliin temel yapisini olusturur ve mamul maliyetine dogrudan yiiklenir.!%!

Donem igerisinde iiretimde kullanilmak iizere ana ve yardimci tiretim yerlerinden
alman direkt ilk madde ve malzemeler bu hesabin borcuna kaydedilir. Gider fisleri ile
tahakkuk kaydi yapilan giderler ddonem sonunda direkt ilk madde ve malzeme yansitma

hesabu ile karsilastirilarak kapatilir.1%?
3.6.2.2. Direkt Iscilik Giderleri

Isletmeler, iiretimi ger¢eklesen mamuliin biinyesine dogrudan yiikleyebildikleri iscilik
giderlerini bu hesapta takip eder. Iscilik saatleri {izerinden yapilan bu yiiklenimler
genellikle iiretim alani girisindeki kart okuma sistemi ile belirlenir. Sistemde tespit edilen

saatlerden bos zaman stireleri ¢ikarilarak toplam direkt iscilik gideri bulunur.

Bu hesapta toplanan iscilik giderleri donem ya da mamul bakimindan ele alindiginda
farkliliklar gosterebilir. Iscilik saatlerinde meydana gelen bos zaman isciliklerinin
degiskenligi veya teslim siiresi kisalig1 nedeniyle yapilan fazla galisma isciliklerinin

eklenmesi seklinde olusabilir.1%®

Imalat siiresi boyunca meydana gelen isgilikler tahakkuk kaydi yapilarak bu hesabin
borcuna kaydedilir. Donem sonunda ise direkt is¢ilik giderleri yansitma hesabi ile

karsilastirilarak kapatilir. 1%
3.6.2.3. Genel Uretim Giderleri

Isletmelerde, genel iiretim giderleri dogrudan dogruya iiretilen mamuliin maliyetini

olusturmayan fakat gider niteligi tasiyan iiriin ve hizmetlerin dagitim yolu ile aktarilmasi

101 Feryal Orhon Basik, idil Kaya ve Serhat Yanik, s.3.

102 4, Atilla Ozbank, Tek Diizen Hesap Plam ve Mali Tablolar, istanbul, Ozbank Yayimcilik, 1997,
$s.200-201.

103 Yurdakul Caldag, Yonetim ve Maliyet Muhasebesi Uygulamalari, Ankara, Gazi Kitabevi, 2004, ss.35-
36.

104 H. Atilla Ozbank, 5.202.
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sonucu ortaya ¢ikan giderlerin takip edildigi hesaptir. Bu tiir giderler genel olarak tiretilen

mamuliin biinyesine girmeyen ortak iiretim gider unsurlarindan meydana gelir.*%®

Tahakkuk islemi gergeklesen giderler bu hesabin borcuna kaydedilir. Dénem sonunda

ise genel iiretim giderleri yansitma hesabi ile karsilastirilarak kapatilir.
3.6.2.4. Arastirma Ve Gelistirme Giderleri

Isletmeler iiretimi devam eden mamullerin maliyetini diisiirmek, satiglarini artirmak,
yeni iretim yontemleri ve teknolojilerini uygulamak ve kullanilan teghizatin
gelistirilmesini saglamak amaciyla yapilan giderlerin aktiflestirilmeyen kismi ile

aktiflestirilmis olanlardan bu doneme isabet eden itfa paylarini bu hesapta takip eder.1%

Tahakkuk islemi gerceklesen giderler bu hesabin borcuna kaydedilir. Donem sonunda

ise arastirma ve gelistirme giderleri yansitma hesabi ile karsilastirilarak kapatilir.
3.6.2.5. Pazarlama, Satis Ve Dagitim Giderleri

Isletmeler bu giderleri gelir tablosunda faaliyet giderleri grubunda gormektedir. Ciinkii
mamuliin {iretim igleminin tamamlandigi andan itibaren bu mamulin misteri

konumundaki kuruma teslimine kadar yapilan tiim giderleri bu hesapta takip eder.

Ayrica bu giderler isletmelerin belirlemis oldugu pazarlama, satis ve dagitim

politikalarina gore farkliliklar gosterebilir.%”

Tahakkuk islemi gerceklesen giderler bu hesabin borcuna kaydedilir. Donem sonunda

ise pazarlama, satis ve dagitim giderleri yansitma hesabi ile karsilastirilarak kapatilir.
3.6.2.6. Genel Yonetim Giderleri

Isletmelerin dogrudan iiretim faaliyetlerini ilgilendirmeyen, organizasyon, kadro,
giivenlik, hukuk, idare, personel, mali isler gibi yonetsel faaliyetlerini olusturan giderleri

takip ettigi hesaptir.1%

105 Siileyman Yiikcii ve Mehmet Hulisi Giinsen, Maliyet Bilesenleri Tablosu Modeli ile Maliyet Analizi,
Vergi Diinyasi, Mayis 2014, s.29.

16 Maliyet Bilegenleri Tablosu Modeli ile Maliyet Analizi, $.29.
197 Maliyet Bilegenleri Tablosu Modeli ile Maliyet Analizi, 5.29.
108 ., Atilla Ozbank, s.208.
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Tahakkuk islemi gerceklesen giderler bu hesabin borcuna kaydedilir. Dénem sonunda

ise genel yonetim giderleri yansitma hesabi ile karsilastirilarak kapatilir.

3.6.2.7. Finansman Giderleri

Isletmelerin faaliyetlerini siirdiirebilmek igin gereksinim duydugu borglanmalara

iliskin yapmis oldugu giderleri takip ettigi hesaptir.1%®

Tahakkuk islemi gerceklesen giderler bu hesabin borcuna kaydedilir. Donem sonunda

ise finansman giderleri yansitma hesabi ile karsilagtirilarak kapatilir.

Tablo 3 6 Giderlerin Kayitlama Yoéntemleri

7/A SECENEGINDE KULLANILAN
FONKSIYONEL GIiDER TURLERI

7/A SECENEGINDE UYGULANAN
YANSITMA HESAPLARI

710 Direkt Ik Madde Ve Malzeme

Giderleri

711 Direkt Ilk Madde Ve Malzeme

Giderleri Yansitma Hesabi

720 Direkt Iscilik Giderleri

721 Direkt Iscilik Giderleri Yansitma
Hesabi

730 Genel Uretim Giderleri

731 Genel Uretim Giderleri Yansitma
Hesab:

750 Arastirma Ve Gelistirme Giderleri

751 Arastirma Ve Gelistirme Giderleri

Yansitma Hesabi

760 Pazarlama, Satis Ve Dagitim
Giderleri

761 Pazarlama, Satis Ve Dagitim

Giderleri Yansitma Hesabi

770 Genel Yonetim Giderleri

771 Genel Y Onetim Giderleri

Yansitma Hesabi

780 Finansman Giderleri

781 Finansman Giderleri Yansitma
Hesab

109 1, Atilla Ozbank, s.209.
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3.6.3. Mamullere Yiiklenme Sekline Gore Giderler

Isletmeler giderlerini mamullere yiiklenme sekline gére ayirarak, iiretime ne sekilde

katildiklarini tespit eder. 11

3.6.3.1. Direkt Giderler

Isletmelerin, iiretilen birim mamuliin maliyetine hi¢bir dagitim anahtar1 kullanmadan

dogrudan yiikleyebildikleri giderlerdir. Direkt giderler baslica {i¢ boliime ayrilir.

1. Direkt Ilk Madde ve Malzeme Giderleri
2. Direkt Iscilik Giderleri
3. Ozel Giderler

Mamuliin 6ziinii olusturan hammaddeler direkt ilk madde ve malzeme, fiilen mamuliin
tiretiminde calisan iscilerin ticretleri direkt iscilik ve siparisin kendine has 6zelligi

nedeniyle yapilan giderler dzel giderler olarak ayrilir.!t
3.6.3.2. Endirekt Giderler

Isletmeler iiretimin gerceklesmesi icin kullandiklar1 fakat iiretilen mamullere
dogrudan degil de dagitim anahtarlar1 yardimi ile dagittiklar1 giderleri endirekt giderler

olarak ayirmaktadir.

Endirekt giderler tiretimin yapilabilmesi igin gerekli fakat esas iretim gider yerleri

disinda da kullamilan bu sebeple dagitim anahtarlar1 yardimi dagitilan giderlerdir.!'?

3.7. ENDUSTRIYEL FIRIN iMALATI YAPAN
ISLETMELERDE GIDER DAGITIM YONTEMLERI

Endiistriyel firin imalati yapan isletmeler iiretim c¢alismalarina bagli olarak birgok
boliim ve gider yerinden olusur. Uretim genel itibariyle karmasik bir yapiya sahip

oldugundan bu yap1 bir grup islemler ile izlenir. Bu islemlerin akisi maliyeti meydana

110\Web_4, Maliyet Muhasebesine Girig, 3.
11 Feryal Orhon Basik, idil Kaya ve Serhat Yanik, s.6.
112 Feryal Orhon Basik, idil Kaya ve Serhat Yanik, s.6.
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getiren giderlerin, oncelikle gider tiirli olarak belirlenip kaydedilmesi daha sonra gider

yerlerine aktariimasidir.!t®

Toplam tiretim giderlerinin dagitimi asagidaki tabloda gosterildigi gibidir.

Tablo 3 7 Giderlerin Dagitinm

DAGITIM DAGITILACAK DAGITILACAK
BASAMAKLARI GIDERLER YERLER
1.Dagitim Toplam Uretim Giderleri; | Gider Yerlerine,
- DIMMG Esas Uretim Gider
- DIG Yerlerine
- GUG
2.Dagitim Gider Yerlerinin Giderleri | Esas  Uretim  Gider
Yerlerine
3.Dagitim Esas Uretim Gider Yerleri | Mamullerin ~ Maliyetine
Yiklenir

3.7.1. Uretim Giderlerinin 1. Dagitim

Isletmelerde belirli bir ddnem igerisinde meydana gelen gesitli {iretim giderleri, isletme
tiretim yapisina gore belirlenmis gider yerlerine dagitilir. Belirli giderler direkt gider
oldugundan onlar dagitim tablosuna direkt yazilir. Ne kadar tiiketildigi belirli olmayan
giderler bir dagitim anahtarina gore dagitima tabi tutulur. Giderlerin farkli olmasi

sebebiyle gider yerlerine dagitim yapilirken farkli dagitim anahtarlar kullanilir.1*

Asagida iiretim giderleri verilen tabloda elektrik gideri alana gére ve amortisman

gideri makine sayisina gore dagitilmistir.

13 \Web_16, (2015) Uretim Giderlerinin Dagitimi (I.Dagitim), Muhasebe Dersleri Internet Sitesi
http://www.muhasebedersleri.com/maliyet-muhasebesi/giderlerin-1-dagitimi.html 22.06.2015

14 Web 16, (2015) Uretim Giderlerinin Dagitimi (1.Dagitim).
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Tablo 3 8 Giderlerin 1.Dagitimi

Gider Yerleri | Toplam Esas Uretim Gider Yerleri | Yardima Uretim Gider Yerleri

Giderler Mekanik Mekanik Elektrik- Boyama
Malzeme Yapi Elektronik
Sekillendirme | Montaj Tasarim

DIG 22.000 7.400 11.500 1.600 1.500

DIMMG 310.000 110.000 150.000 45.000 5.000

Direkt Gider | 332.000 117.400 161.500 46.600 6.500

Toplam

Elektrik Gideri | 700 ? ? ? ?

Makine Bakim | 4.420 ? ? ? ?

Gideri

Dagitimlar

Alan (Metre) 400 140 200 20 40

Makine Sayisi | 17 8 7 2 0

(Adet)

Elektrik Giderinin Dagitimi; Toplam Elektrik Gideri / Toplam Metre

700/400=1,75

Mekanik Malzeme Sekillendirme: 140 x 1,75 = 245

Mekanik Yap1 Montaj: 200 x 1,75 = 350

Elektrik-Elektronik Tasarim: 20 x 1,75 =35

Boyama: 40 x 1,75 =70

Toplam 700 TL
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Makine Bakim Giderlerinin Dagitimi; Toplam Bakim Gideri / Toplam Makine Sayis1

4.420/ 17 = 260

Mekanik Malzeme Sekillendirme: 8 X 260 = 2.080

Mekanik Yap1 Montaj: 7 x 260 = 1.820

Elektrik-Elektronik Tasarim: 2 X 260 = 520

Toplam 4.420 TL

Tablo 3 9 Giderlerin 1.Dagitim Toplami

Gider Yerleri | Toplam Esas Uretim Gider Yerleri | Yardimer Uretim Gider Yerleri

Giderler Mekanik Mekanik | Elektrik- Boyama
Malzeme Yapi Elektronik
Sekillendirme | Montaj Tasarim

DIG 22.000 7.400 11.500 1.600 1.500

DIMMG 310.000 110.000 150.000 45.000 5.000

Elektrik Gideri | 700 245 350 35 70

Makine Bakim | 4.420 2.080 1.820 520 0

Gideri

1.Dagitim 337.120 119.725 163.670 47.155 6.570

Toplanm

Tabloda, 1.Dagitim toplami 337.120 TL hem dikey hem yatay olarak esit sonucu

vermektedir.

3.7.2. Uretim Giderlerinin 2. Dagitim

Isletmeler bu dagitim aracilig1 ile yardimer iiretim yerlerinin toplam giderlerini esas

tretim yerlerine dagitir. Dagitim gider cesidine en uygun dagitim anahtar ile yapilir.
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Yardimer tiretim yerlerinin gider toplamlar1 genellikle agsagidaki yontemler kullanilarak

esas gider yerlerine dagitilir.1%°
3.7.2.1. Basit Dagitim Y 6ntemi

Uretim giderlerinin 2.dagitimindaki en basit, dolayisiyla en ¢ok kullanilan ydntemdir.
Yardimer tiretim yerlerinin toplam giderlerini yalnizca esas tiretim yerlerine dagitarak,

birbirleri arasindaki iliskileri dikkate almaz.1®

Donem boyunca ortaya c¢ikan direkt giderler dogrudan, endirekt giderler ise dagitim
yapildiktan sonra gider dagitim tablosuna yerlestirilir. Boylece bir donemde isletme
faaliyetleri ile ilgili olarak meydana gelen tiim giderlerin hem ¢esit hem de gider yerlerine

dagilimimi toplu olarak bir arada gorebiliriz.*!’

Asagida tiretim giderleri verilen tabloda yardimci iiretim gider yerleri esas tiretim gider

yerlerine dagitilmistir.

15 Web_17, (2015) Uretim Giderlerinin Dagitimi (I1. Dagitim), Muhasebe Dersleri Internet Sitesi
http://www.muhasebedersleri.com/maliyet-muhasebesi/giderlerin-2-dagitimi.html 22.06.2015

116 Mert Oncel ve Serap Yanik, Maliyet Muhasebesinde Gider Dagitimi ve Matris Cebiri Uygulamast,
Muhasebe Bilim Diinyas1 Dergisi, Mart 2009, s.48.

117 Web_18, (2015) Basit Dagitim Yontemi, Muhasebe Sitesi Internet Sitesi
http://www.muhasebesitesi.com/basit-dagitim-yontemi.html 02.07.2015
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Tablo 3 10 Basit Dagitim Yontemi

Gider Yerleri | Toplam Esas Uretim Gider Yerleri | Yardime1 Uretim Gider Yerleri

Giderler Mekanik Mekanik | Elektrik- Boyama
Malzeme Yapi Elektronik
Sekillendirme | Montaj Tasarim

DIG 22.000 7.400 11.500 1.600 1.500

DIMMG 310.000 110.000 150.000 45.000 5.000

Elektrik Gideri | 700 245 350 35 70

Makine Bakim | 4.420 2.080 1.820 520 0

Gideri

1.Dagitim 337.120 119.725 163.670 47.155 6.570

Toplanm

Dagitimlar

Personel (Adet) | 15 5 10

Elektrik-Elektronik Tasarim Boéliimii Dagitimi; Toplam Bolim Gideri / Toplam

Personel

47.155/ 15 = 3.143,67

Mekanik Malzeme Sekillendirme: 3.143,67 x 5 = 15.718,35

Mekanik Yap1 Montaj: 3.143,67 x 10 = 31.436,70

Toplam 47.155,-

Boyama Boéliimii Dagitimi; Toplam Boliim Gideri / Toplam Personel
6.570/15=438

Mekanik Malzeme Sekillendirme: 438 x 5 = 2.190

Mekanik Yap1 Montaj: 438 x 10 = 4.380

Toplam 6.570,-
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Tablo 3 11 Basit Dagitim Yoéntemi Toplam

Gider Yerleri | Toplam | Esas Uretim Gider Yerleri | Yardima Uretim Gider Yerleri

Giderler Mekanik Mekanik Elektrik- Boyama
Malzeme Yapi Elektronik
Sekillendirme | Montaj Tasarim

1.Dagitim 337.120 | 119.725 163.670 47.155 6.570

Toplanm

Dagitim

Giderleri

Elektrik- 47.155 15.718,35 31.436,70 (47.155)

Elektronik

Tasarim

Boyama 6.570 2.190 4.380 (6.570)

2.Dagitim 53.725,- | 17.908,35 35.816,70 (47.155) (6.570)

Toplanm

Genel Toplam | 337.120,- | 137.633,35 199.486,70 | - -

Tabloda, 1.Dagitim toplami 337.120 TL genel toplamda yatay olarak tekrar elde

edilmistir.

3.7.2.2. Planl Dagitim Y 6ntemi

Dagitima tabi yardimer gider yerlerinin giderlerinin, dnceki verilerden yola ¢ikarak

tahmin edilmesiyle veya biitgeler araciligiyla belirlenerek, saptanan dagitim oranlarina

gore ilgili gider yerlerine dagitilmasi islemidir.

Dagitima tabi gider yerlerine iligkin tahmini giderler i¢in her bir gider yeri agisindan

secilmis dagitim Sl¢lisiine gore ylikleme orani hesaplanir. Biit¢elenen bu tutarlarin gider

yerlerine dagitimi yapildiktan sonra gerceklesen maliyet tutarlart ile tahmini tutarlar
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karsilagtirilir. Arada farklarin meydana gelmesi durumunda ise ilgili gider yerlerinin

maliyetlerine ilave edilir ya da maliyetlerinden diisiiliir.*'8

3.7.3. Uretim Giderlerinin 3. Dagitinm

Isletmelerin birim maliyetlerini hesaplarken, tiim giderlerini maliyetlere yiikledigi
dagiimdir. Bu dagitim yapilmadan toplam giderlerden hangi mamul i¢in ne kadar

harcandig1 belirlenemez.

Direkt ilk madde ve malzeme ile direkt isgilik giderleri disinda kalan genel iiretim
giderleri maliyetlere dogrudan yansitilamadigi igin ilgili dagitim anahtarlar ile
yiiklenmeleri gerekir. Bu yiiklemeler tamamlandiginda birim maliyet tutarlar1 da

hesaplanmus olur.®

3.8. ENDUSTRIYEL FIRIN IMALATI YAPAN
ISLETMELERDE STOK KAYIT YONTEMI

Isletmelerde alim satim konusu olan iriinler net bir sekilde sayilabiliyorsa ya da hacim
olarak ayirt edilebilir durumda ise her bir birime ait maliyet tespiti yapilabilir. Ayrica
satis yapildiginda maliyet ile satis fiyati arasindaki farktan olusan kar veya zarari

belirlemek de miimkiin olur.'%°

Isletmeler bu yontem ile her an kayitlarina bakarak ne kadar malzemeleri oldugunu,
maliyet degeri tutarlarini1 ve alim - satim islemlerinde ne kadar kar veya zarar yaptiklarini

gorebilir.

Yontemin bu 6nemli bilgileri verebilmesi i¢in tiim malzemelerin birim maliyetlerinin
izlenmesi ve her satigta satilan malin birim ve toplam maliyetinin bilinmesi gerekir. Tabi

bu arada hasilat azaltici konular1 da dikkatle incelemek gerekir. Satis iadeleri, satis

118 Web_19, (2015) Planh Dagitim Yontemi, Muhasebe Sitesi Internet Sitesi
http://www.muhasebesitesi.com/planli-dagitim-yontemi.html 02.07.2015

119 Web_20, (2015) Uretim Giderlerinin Dagitimi (II1.Dagitim), Muhasebe Dersleri Internet Sitesi
http://www.muhasebedersleri.com/maliyet-muhasebesi/giderlerin-3-dagitimi.html 06.07.2015

120 Umit Giicenme, Tekdiizen Hesap Planina Gore Ticaret Isletmelerinde Muhasebe ve Envanter Islemleri
3.Baski, Bursa, Marmara Kitabevi Yayinlari, 1996, s.135.
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1skontolar1, satis giderleri ve iade giderleri gibi hasilati azaltict konularin ayr1 ayri

hesaplarda izlenmeleri nedeniyle hesaplardan giincel tutarlar1 gérmek de miimkiin olur.'?:

3.9. ENDUSTRIYEL FIRIN IMALATI YAPAN
ISLETMELERDE STOK DEGERLEME YONTEMLERI

Isletme mevcutlarmm en énemli kismu iiretilen mamullere ait stoklardir. isletmeler
gerek donem sonu stokunu gerekse donem i¢i kullanimlarint belirlemek ve degerini
saptamak icin gesitli degerleme yontemleri kullanir. Bu sekilde hem mali yapilarini

kontrol etmis, hem de stoklarini daha verimli kullanmis olurlar.

3.9.1. Has Maliyet Yontemi

Donem sonunda mevcut stoklarin hangi parti maliyetlerden temin edildigini bilerek
gercek degeri ile degerlenmesidir. Isletmeler bu yontemi uygulayabilmek i¢in dénem
sonunda kalan stoklarinin hangi birim tutarla satin alinmis oldugunu veya iiretime sevk
edilmis oldugunu bilmesi gerekir. Bunun i¢inde dénem icindeki hareketleri 6zenle takip

etmeli ve ¢ikislarin hangi tutardan alinan partiden oldugunu belirtmelidir.1?2

Asagidaki tabloda isletmenin bir donem igerisinde giris ve ¢ikis yapmis oldugu stokun

donem sonunda kalan kisminin degerlenmesi goriilmektedir.

121 Umit Giicenme, ss.153-154.
122 Safiye Ongen, s.116.
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Tablo 3 12 Has Maliyet Yontemi Degerlemesi

Aciklama Giris Giris Cikis Cikis Kalan Kalan
Miktar: Fiyat1 Miktari Fiyati Miktar | Maliyet
Adet TL Adet TL Adet | Degeri TL

Donem Basgi | 30 68 22 68 8 544

Stok

1.Parti 8 74 7 74 1 74

2.Parti 16 71 11 71 5 355

3.Parti 4 77 2 77 2 154
58 42 16 1.127

3.9.2. Ortalama Maliyet Yontemi

Donem sonunda stoklar ile iiretime sevk edilen hammaddelerin ortalama fiyatlar ile

degerlenmesi yontemidir.

3.9.2.1. Basit Ortalama Maliyet Y 6ntemi

Donem sonunda ya da liretime sevk edilen hammaddelerin satin alinan veya imal

edilen partilerdeki

maliyetlerinin aritmetik ortalamasi alinmas ile hesaplanan yéntemdir.?3

3.9.2.2. Agirlikli Ortalama Maliyet Y ontemi

stoklarin miktarlarina bakilmaksizin biitiin partilerin  birim

Doénem sonunda toplam maliyet ¢esitli partiler halinde girisi yapilmis stoklarin

timiiniin miktarma boliinerek ortalama birim maliyetin hesaplandigr yontemdir.

Ortalama birim maliyet, donem sonu stok miktariyla ¢arpilir ve stok maliyeti bulunur.

124

Asagidaki tabloda igletmenin bir donem igerisinde giris ve ¢ikis yapmis oldugu stokun

donem sonunda kalan kisminin degerlenmesi goriilmektedir.

123 Safiye Ongen, ss.117-118.
124 Safiye Ongen, ss.118-119.
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Tablo 3 13 Agirhkh Ortalama Maliyet Yontemi

Aciklama Giris Miktann | Giris Fiyat1 | Cikis Miktar1 | Cikis Fiyati | Kalan Maliyet
Adet TL Adet TL Degeri TL

1.Parti 8 74 592

2.Parti 16 71 1.136

3.Parti 4 72 288

D. Sonu Stok | 24 4 1.440

Ortalama Birim Maliyet: 592 + 1.136 /8 + 16 = 72 TL / Adet

Dénem I¢i Kullanimlarin Maliyeti: 4 x 72 = 288 TL

Donem Sonu Stok Maliyeti: 20 x 72 =1.440 TL

3.9.2.3. Hareketli Ortalama Maliyet Yontemi

Isletmelerin bu yontemi uygulayabilmesi icin genellikle alis ve satislarmni siirekli

envanter yontemine gore muhasebelestirmeleri ya da belli tarihler itibari ile kaydi

envanter ¢cikarmalar1 gerekmektedir.

Yani her yeni alig, satis ve liretime sevk isleminde, isletmenin elinde bulunan stoklarin

ortalama birim maliyeti yeniden hesaplanir ve ¢ikislar bu yeni maliyete gore

degerlendirilir. Hareketli ortalama maliyet yonteminde, agirlikli ortalama maliyet

yonteminden farkli olarak donem icinde de siirekli bir sekilde kalan stoklarin maliyet

hesaplamasi yapilir.!?°

Asagidaki tabloda igletmenin bir donem igerisinde giris ve ¢ikis yapmis oldugu stokun

donem sonunda kalan kisminin degerlenmesi goriilmektedir.

125 Safiye Ongen, ss.19-120.
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Tablo 3 14 Hareketli Agirhkh Ortalama Maliyet Yontemi

Aciklama | Giris Giris | Tutar | Cikis Cikis | Tutar | Stok Stok | Tutar
Miktar1 | Fiyati Miktar1 | Fiyati Miktann | Fiyati
Adet | TL Adet | TL Adet | TL
1.Parti 8 74 592 8 74 592
2.Parti 16 71 1.136 24 72 1.728
3.Parti 4 72 20 72 1.440
4. Parti 1 70 70 21 71,90 | 1.509,90

Hareketli Ortalama Birim Maliyet: (8 x 74) + (16 x 71) / (8 + 16) =72 TL / Adet

3.9.3. ilk Giren ilk Cikar Yoéntemi (FIFO)

Isletmeler bu yonteme gore kullandiklar madde ve malzemeleri her defasinda en eski

edinme tutarindan degerlendirir.

[k alman malzemelerin ilk kullanilacagi varsayimi ile hareket edilen bu yéntemde,
fiyatlar diistiiglinde kazanci diistiriip gizli yedek olusmasina neden oldugundan isletmeler
icin fayda saglamaktadir. Diger taraftan fiyatlar yiikseldiginde iiretim maliyetine eski ve

diisiik fiyatli hammaddeler gireceginden iiretim maliyetinde azalma yasanir.?®

Asagidaki tabloda isletmenin bir donem igerisinde giris ve ¢ikis yapmis oldugu stokun

donem sonunda kalan kisminin degerlenmesi goriilmektedir.

126 yasfi Haftaci, Maliyet Muhasebesi 8.Baski, Kocaeli, Umuttepe Yayinlari, 2011, ss.133-134.
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Tablo 3 15 ilk Giren ilk Cikar Yontemi (FIFO)

TARIH GIREN CIKAN KALAN
Miktar | Fiyat | Tutar | Miktar | Fiyat | Tutar | Miktar | Fiyat | Tutar
01.04.15 | 12 65 780 12 65 780
07.04.15 | 16 68 1.088 12 65 780
16 68 1.088
08.04.15 20 12x65 | 780
8x68 | 544 8 68 544
12.04.15 | 9 70 630 8 68 544
9 70 630
22.04.15 5 68 340 3 68 204
9 70 630
27.04.15 9 3x68 | 204 3 70 210
6x70 | 420

3.9.4. Son Giren ilk Cikar Yontemi (LIFO)

Isletmeler bu yonteme gore kullandiklar madde ve malzemeleri her defasinda en yeni

edinme tutari ile degerlendirir.

En son edinilen malzemelerin ilk kullanilacagi varsayimai ile hareket edilen bu yontem
fiyatlar yiikseldiginde yararli olur. Ciinkii liretim maliyetleri piyasa fiyatlarinin {izerinde
olacagindan, kayitli envanterlerin degerlemesi en eski edinme fiyatlarindan

hesaplanacaktir. Bdylece isletme vergi ve kar avantaji saglar.?’

Asagidaki tabloda isletmenin bir donem igerisinde giris ve ¢ikis yapmis oldugu stokun

donem sonunda kalan kisminin degerlenmesi goriilmektedir.

127 Haftac1, V., 134-135.
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Tablo 3 16 Son Giren Ilk Cikar Yontemi (LiFO)

TARIH GIREN CIKAN KALAN
Miktar | Fiyat | Tutar | Miktar | Fiyat | Tutar | Miktar | Fiyat | Tutar
01.04.15 | 12 65 780 12 65 780
07.04.15 | 16 68 1.088 12 65 780
16 68 1.088
08.04.15 20 16x68 | 1.088
4x65 | 260 8 65 520
12.04.15 | 9 70 630 8 65 520
9 70 630
22.04.15 5 70 350 8 65 520
4 70 280
27.04.15 9 4x70 | 280 3 65 195
5x65 | 325
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BOLUM 4. ENDUSTRIYEL FIRIN IMALATI
YAPAN ISLETMELERDE SIPARIS MALIYETI
YONTEMINE GORE MALIYET UYGULAMASI

Endiistriyel firin imalat1 yapan isletmeler, sektdrde faaliyet gosteren miisterilerin
talepleri dogrultusunda siparis maliyeti yontemine gore g¢alismaktadirlar. Uygulama
kisminda miisterinin talep etmis oldugu teknik ve fiziki o6zelliklere sahip bir adet
endiistriyel firinin iiretimini ve bu iiretim siiresince gergeklesecek tiretim maliyetlerini

gozlemleyerek kayda alacagiz.

4.1. UYGULAMA YAPILAN ISLETME HAKKINDA
BIiLGILER

Uygulamaya ait iiretimin gergeklestigi isletme 2003 yilinda Istanbul Dudullu DES
Sanayi Sitesinde 200 m?’lik bir atdlyede iiretime baglamistir. Bugiin 400 m?’lik kapali
alanda toplamda 20 personeli ve kapasiteyi karsilayacak makine parkuru ile iiretimine

devam etmektedir.

Miihendislik temelli yapisi ile gelistirmis oldugu bir gok AR-Ge faaliyetinin yani sira
TUBITAK tarafindan onaylanmis savunma sanayi ve diger sanayilere ait projeleri
bulunmaktadir. Uluslar aras1 alanda ise bir ¢ok kitaya ihracat gergeklestirmis, yurti¢i ve

yurtdisin da 6nemli bir pazar pay: elde etmistir.

4.1.1. isletmenin Organizasyon Yapisi

Isletme tiim faaliyetlerini tek cat1 altinda alaninda uzman kisilerle ve siirekli gelisen
yapist ile bir biitiin halinde siirdiirmektedir. Hiyerarsik sistemden ziyade bir takim
caligmasi halinde devam eden organizasyonda tiim calisanlar ve yetkililer kendilerine

diisen gorevleri sorumluluk ve gorev bilincinde yerine getirir.
Isletmede yer alan kisilerin gorev dagilimlar: asagidaki sekildedir.

1. Idari Genel Miidiir
2. Teknik Genel Miudur
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Elektrik ve Elektronik Tasarim Yetkilisi

Mekanik Tasarim ve Uretim Yetkilisi

Mali Iler Yetkilisi

Uretim Ustabasilar

Mekanik Montaj Personelleri

Diger Yardimci Personeller

4.1.2. Isletmenin Makine ve Tesisat Bilgileri

Isletmenin, Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Kapasite Raporu’ nda yetkililerce

denetlenmis ve onaylanmis makine ve tesisat varliklar1 asagida yer alan tabloda

belirtilmistir.

Tablo 4 1 Makine ve Tesisat Tablosu

ADET | MAKINE KODU | CINSI VE TEKNiK OZELLIKLERI
1 28.41.31 CNC Hidrolik Abkant Pres (150 Ton)

1 28.41.24 Kombine Makas

1 28.41.32 Giyotin Makas ( 3 Metre)

1 28.41.11 Plazma Kesme Makinesi

2 28.41.24 Serit Testere Tezgahi

2 28.41.24 Dekupaj Testere Tezgahi

1 28.41.31 Sac Yuvarlama Silindiri ( 3 Toplu 2,5 Metre)
1 28.41.21 Torna Tezgahi

2 28.41.22 Stitunlu Matkap Tezgahi

1 28.41.22 Masa Ustii Matkap Tezgahi

6 27.90.31 Gaz Alt1 Kaynak Makinesi

1 27.90.31 Elektrik Kaynak Trafosu

2 27.90.31 Canta Kaynak Makinesi
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5 28.24.11 Elektrikli EI Matkabi

6 28.24.11 Seyyar Taslama Motoru
1 28.22.14 Gezer Kopriilii Ving
2 28.13.26 Hava Kompresorii (Pistonlu)

4.1.3. Isletmenin Uretimini Yaptig1 Endiistriyel Firin Cesitleri

Isletme iiretimini gerceklestirdigi endiistriyel firmnlari, igerisinde islem gorecek

malzemeler bakimindan daha detayli bir siniflandirmaya tabi tutar. Bu siniflandirmada ki

basglica amaci islem gorecek malzemelerin ya da cevherlerin farkli kimyasal 6zelliklere

sahip olmasi ve farkli siirelerde ve 1silarda isleme tabi tutulacak olmalaridir.

Isletme iiretimini gerceklestirdigi endiistriyel firinlar, islenecek malzemeleri dikkate

alarak kullanilacaklar1 alana gore asagidaki sekilde ayirmustir.

Tablo 4 2 isletmenin Endiistriyel Firin Cesitleri

ENDUSTRIYEL FIRINLAR

ALUMINYUM

BAKIR
PIRINC

DEMIR
CELIK

Potal1 Sabit Tip Ergitme ve Bekletme Ocaklari

v

Potali Hidrolik Devirmeli Ergitme Ocaklar1

Havuzlu Sabit Tip Bekletme Firinlari

Havuzlu Hidrolik Devirmeli Hizli Ergitme Firinlar

Saft Tipi Ana Ergitme Tesisleri

Biyet Isitma Firmnlari

Log Homojenizasyon Firinlari

Profil Yaslandirma Firinlar

Atmoster Kontrollii Can Tipi Firmnlar

SONON NN N KN NN

N N N N N N N X
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Atmosfer Kontrollii Kuyu Tipi Firmlar v v v
Araba Tabanli Tip Firmnlar v v v
Taban1 Diisen Tip Firmnlar v v v
Yiirtiyen Tabanli Tip Firinlar v v v
Kamara Tip Firinlar v v v
Dékiim Parcalar I¢in Emprenye Tesisleri v v v
Gaz atmosferli Kontinii Tip Firinlar v v v
Pota Atagmani1 Ve Tasima Potalari v

Isil Islem Tesisleri Igin Rezistans Uygulamalar v v v
Firin Yanma Kontrol Ve Kumanda Sistemleri v v v

4.2. URETIMI YAPILAN ENDUSTRIYEL FIRINA AIT
MALIYET OLUSUM YERLERI

Endiistriyel firin imalati yapan isletme, iirettigi tiriinlerin fiziksel durumunu dikkate
alarak iiretim alanim belli kisimlara ayirmistir. Bu kisimlardan kasit imalat siiresince
etkin ve verimli bir {iretim gerceklesmesini saglamaktir. Uretimde maliyet olusumunu

saglayan bu kisimlar agsagida belirtildigi gibidir.

4.2.1. Mekanik Malzeme Sekillendirme Maliyet Yeri

Isletmenin makine ve tesisat parkurunun yer aldign kisimdir. Mekanik tasarimi
ayristirilan endiistriyel firinin imalat teknik ¢izimlerine gore, ilgili personel makinelerde
tedarik edilen malzemeleri isleyerek sekillendirilir. Sekillendirme islemi tamamlanan ve
uygun goriilen endiistriyel firin parcalar1 birbirine monte edilmek iizere mekanik yap1

montaj alanina sevk edilir.
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4.2.2. Mekanik Yap1 Montaj Maliyet Yeri

Makine ve tesislerde sekillendirme islemi tamamlanan parcalar bu kisimda kurulur.
Mekanik tasarima gore sekillendirilmis parcalar burada birbirine kaynak yontemiyle
monte edilerek birlestirilir. Konstriiksiyonu tamamlanan endiistriyel firmin izolasyonu
lizerine yerlestirilerek diger lretim teknikleriyle sabitlenir. Daha sonra gazli ya da

elektrikli atesleme sistemi iglenerek mekanik yap1 montaji tamamlanir.

4.2.3. Elektrik - Elektronik Tasarim Maliyet Yeri

Mekanik yapiya uygun olarak ayrica tasarimi yapilan elektrik — elektronik sistemi bu
kisimda yapilir. Elektrik — elektronik tasarima gore tedarik edilen malzemeler bu alanda
islenir ve daha sonra endiistriyel firin ile birlikte sevk edilerek kurulum yerinde monte

edilir.

4.2.4. Boyama Maliyet Yeri

Endiistriyel firmin konstrilksiyondan ayrilabilen pargalari bu kisimda boyanir.
Demonte vaziyette olan parcalar bu kisimda miisterinin talep etmis oldugu renklerde ve

sekillerde isleme tabi tutulur.

4.3. URETIMI YAPILAN ENDUSTRIYEL FIRINA AiT
MALIYET BIiLGILERI

Isletme miisteri portfoyii ierisinde yer alan firma, artan siparisleri ve yeni kapasite
yatirimlart nedeniyle bir adet “Piring Biyet Isitma Firin1” siparisi vermistir. Teknik

sartnamesi geregi liretimi tamamlanan ve montaj1 gergeklesen firinin kabuli yapilmstir.
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Sekil 4 1 Pirin¢ Biyet Isitma Firim Teknik Cizimi

4.3.1. Uretimde Kullanilan ilk Madde ve Malzeme Giderleri

Isletmenin iiretim siiresince kullanmis oldugu ilk madde ve malzemeler asagida

belirtildigi gibidir.

1.DONEM KULLANILAN ILK MADDE VE MALZEME | TUTAR (TL)
GIDERLERI

Altikose 222,60

Celik Cekme Boru 1.607,20

HEB Profil 3.100,00

Kutu Profil 2.283,48

Lama Demiri 132,00

Lama Demiri Soguk 451,20
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Lama Silme Demiri

1.576,10

NPU Profil 4.906,41
Paslanmaz Kesimli Lama 593,48
Paslanmaz Lazer Kesimli Sac 6.335,22
Paslanmaz Sac 27.302,36
Sac 14.963,73
Transmisyon Mili 616,00
Yuvarlak Celik 459,20
TOPLAM 64.548,98
128
¢ Yevmiye Kaydi 1. Donem-1
150 iLK MADDE VE MALZEME
150.01 Hammadde
150.01.001 Demir-Celik Malzemesi 64.548,98
191 INDIRILECEK KDV 11.618,82
320 SATICILAR 76.167,80

1.D6nem ik Madde ve Malzeme Alisi

128 Uretim Planlamasina Gore 1.Dénem Madde ve Malzeme Alislari
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e Yevmiye Kaydi 1. Donem-2

710 DIREKT iLK MADDE VE MALZEME

GIDERLERI 64.548,98

710.01 Hammadde

150 ILK MADDE VE MALZEME 64.548,98
150.01 Hammadde
1.Dénem Uretime Hammadde Sevki
2.DONEM KULLANILAN ILK MADDE VE MALZEME | TUTAR (TL)
GIDERLERI
Ates Betonu 6.825,00
Firin Yedek Par¢a Ekipmanlari 12.348,70
Izolasyon Tuglas: 2.284,10
[zole Beton 3.380,00
Kalsiyum Plaka 452,00
Kaya Yiinii 1.085,00
Kemer Blogu 1.981,64
Modiil 2.146,65
Seramik Board 3.058,75
Seramik Elyaf 12.233,15
Yakici Blogu 2.450,42
TOPLAM 48.245,41

129

129 Uretim Planlamasina Gore 2.Dénem Madde ve Malzeme Alislari
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e Yevmiye Kaydi 2. Donem-1

150 ILK MADDE VE MALZEME
150.01 Hammadde
150.01.002 Izolasyon Malzemesi

150.01.004 Diger Malzemeler

35.896,71

12.348,70

191 INDIRILECEK KDV

8.684,17

320 SATICILAR

56.929,58

2.Donem Ik Madde ve Malzeme Alist

¢ Yevmiye Kaydi 2. Dénem-2

710 DIREKT iLK MADDE VE MALZEME
GIDERLERI

710.01 Hammadde

48.245,41

150 ILK MADDE VE MALZEME

150.01 Hammadde

48.245,41

2.Doénem Uretime Hammadde Sevki
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3.DONEM KULLANILAN iLK MADDE VE MALZEME

TUTAR (TL)

GIDERLERI
Boya 3.443,18
Elektrik - Elektronik Ekipmanlari 20.490,51
Fan, Motor, Rediiktér Ekipmanlart 11.400,00
Gaz Hatt1 Ekipmanlari 28.921,28
Hidrolik Sistem Ekipmanlari 15.836,54
Pano 53.701,60
TOPLAM 133.793,11
130
¢ Yevmiye Kaydi 3. Dénem-1
150 ILK MADDE VE MALZEME
150.01 Hammadde
150.01.003 Elektrik-Elektronik Malzemesi 74.192,11
150.0/.004 Diger Malzemeler 59.601,00
191 INDIRILECEK KDV 24.082,76
320 SATICILAR 157.875,87

3.Dénem ilk Madde ve Malzeme Alist

130 Uretim Planlamasina Gore 3.Dénem Madde ve Malzeme Alislari
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e Yevmiye Kaydi 3. Donem-2

710 DIREKT iLK MADDE VE MALZEME
GIDERLERI

710.01 Hammadde

133.793,11

150 ILK MADDE VE MALZEME

150.01 Hammadde

133.793,11

3.Dénem Uretime Hammadde Sevki

4.3.2. Uretimde Kullanilan Yardimci Malzeme Giderleri

Isletmenin iiretim siiresince kullanmis oldugu yardimci malzemeler asagida belirtildigi

gibidir.

KULLANILAN YARDIMCI MALZEME GIDERLERI TUTAR (TL)
Teknik Hirdavat Malzemesi 4.800,00

Genel Tesisat Malzemesi 6.225,00

Genel Hirdavat Malzemesi 2.750,00

Genel Kaynak Malzemesi 380,00

Genel Fason Imalat Malzemesi 14.000,00
TOPLAM 28.155,00

131

181 Uretim Planlamasina Gore Yardimci Malzeme Alislar
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e Yevmiye Kaydi 1. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.00 Yardimci Malzeme Giderleri

730.00.001 Teknik Hirdavat Malzemesi 4.800,00
730.00.003 Genel Hirdavat Malzemesi 2.750,00
191 INDIRILECEK KDV 1.359,00
320 SATICILAR 8.909,00
1.Donem Yardimc1 Malzeme Gideri
¢ Yevmiye Kaydi 2. Dénem
730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.00 Yardimci Malzeme Giderleri
730.00.002 Genel Tesisat Malzemesi 6.225,00
730.00.004 Genel Kaynak Malzemesi 380,00
730.00.005 Genel Fason Imalat Malzemesi 14.000,00
191 INDIRILECEK KDV 3.708,90
320 SATICILAR 24.313,90

2.Donem Yardimci Malzeme Gideri

4.3.3. Uretimde Kullamlan Iscilik Giderleri

Isletmede, iiretim siiresince gerceklesen iscilik maliyetleri asagida belirtildigi gibidir.

132

132 Imalat Asamalarina Gére Meydana Gelen Direkt Is¢ilik Giderleri
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4.3.3.1. Mekanik Malzeme Sekillendirme Esas Uretim Yeri Direkt Iscilik Giderleri

Endiistriyel firin imalatinda ilk asama olan bu kisimda is¢ilik giderleri birden fazla
donemde olusum gdstermistir. ilk donemde 18 giin, ikinci dsnemde 10 giin olmak iizere
toplam 4 personel gorev yapmustir. Bu personelle ait esas tiretim direkt is¢ilik maliyeti

asagida belirtildigi gibidir.

Direkt Is¢ilik Gideri 1.D6nem Toplam | 1.Dénem 18  Giinliik
Maliyeti Maliyeti

1 Usta 3.698,02 2.218,81

2 Kalfa 4.601,96 2.761,17

1 Isci 1.643,57 986,14

Toplam 9.943,55 5.966,12

e Yevmiye Kaydi 1.Dénem 18 Giinliik

720 DIREKT ISCILIK GIDERLERI

720.01 Direkt Is¢i Ucret Ve Giderleri

720.01.001 Direkt Is¢i Ucret ve Giderleri 5.966,12
335 PERSONELE BORCLAR 3.938,19
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 377,73
361 ODENECEK SOSYAL GUV. KES. 1.650,20

1.D6nem Maas Bordrolar Ile Tahakkuk Eden Direkt is¢ilik Giderleri
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Direkt Iscilik Gideri 2.Dénem Toplam | 2.D6nem 10 Giinliik
Maliyeti Maliyeti

1 Usta 3.698,02 1.232,67

2 Kalfa 4.601,96 1.533,99

1 Isci 1.643,57 547,86

Toplam 9.943,55 3.314,52
e Yevmiye Kaydi 2.D6nem 10 Giinliik

720 DIREKT ISCILIK GIDERLERI

720.01 Direkt Is¢i Ucret Ve Giderleri

720.01.001 Direkt Is¢i Ucret ve Giderleri 3.314,52
335 PERSONELE BORCLAR 2.187,88
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 209,85
361 ODENECEK SOSYAL GUV. KES. 916,79

2.Dénem Maas Bordrolari Ile Tahakkuk Eden Direkt Iscilik Giderleri

4.3.3.2. Mekanik Yapt Montaj Esas Uretim Yeri Direkt Iscilik Giderleri

Endiistriyel firin imalatinda ikinci agsama olan bu kisimda da is¢ilik giderleri birden

fazla donemde olusum gostermistir. Ilk donemde 20 giin, ikinci dénemin tamami ve

ticlincii donemde 4 giin olmak tizere toplam 5 personel gorev yapmustir. Bu personellere

ait esas iiretim direkt is¢ilik maliyeti asagida belirtildigi gibidir.
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Direkt Iscilik Gideri 2.Dénem Toplam | 2.D6nem 20 Giinliik
Maliyeti Maliyeti

2 Usta 6.327,73 4.218,49

2 Kalfa 4.930,69 3.287,13

1 Isci 1.643,57 1.095,71

Toplam 12.901,99 8.601,33
e Yevmiye Kaydi 2.D6nem 20 Giinliik

720 DIREKT ISCILIK GIDERLERI

720.01 Direkt Is¢i Ucret Ve Giderleri

720.01.001 Direkt Is¢i Ucret ve Giderleri 8.601,33
335 PERSONELE BORCLAR 5.656,86
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 565,36
361 ODENECEK SOSYAL GUV. KES. 2.379,11

2.Dénem Maas Bordrolari Ile Tahakkuk Eden Direkt Iscilik Giderleri

Direkt Iscilik Gideri 3.Dénem Toplam | 3.Dénem Toplam (Tam)
Maliyeti Maliyeti

2 Usta 6.327,73 6.327,73

2 Kalfa 4.930,69 4.930,69

1 Isci 1.643,57 1.643,57

Toplam 12.901,99 12.901,99
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e Yevmiye Kaydi 3.D6nem Tam Giinliik

720 DIREKT ISCILIK GIDERLERI

720.01 Direkt Is¢i Ucret Ve Giderleri

720.01.001 Direkt Is¢i Ucret ve Giderleri 12.901,99
335 PERSONELE BORCLAR 8.485,30
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 848,04
361 ODENECEK SOSYAL GUV. KES. 3.568,65

3.Dénem Maas Bordrolari Ile Tahakkuk Eden Direkt Iscilik Giderleri

Direkt Iscilik Gideri 4.Donem Toplam | 4.Dénem 4  Giinliik

Maliyeti Maliyeti

2 Usta 6.327,73 843,70

2 Kalfa 4.930,69 657,42

1 Isci 1.643,57 219,14

Toplam 12.901,99 1.720,26
e  Yevmiye Kaydi 4.Dénem Tam Giinliik

720 DIREKT iSCILIK GIDERLERI

720.01 Direkt Is¢i Ucret Ve Giderleri

720.01.001 Direkt Is¢i Ucret ve Giderleri 1.720,26
335 PERSONELE BORCLAR 1.131,37
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 113,07
361 ODENECEK SOSYAL GUV. KES. 475,82

4. Dénem Maas Bordrolar1 Ile Tahakkuk Eden Direkt Is¢ilik Giderleri
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4.3.3.3. Elektrik — Elektronik Tasarim Esas Uretim Yeri Direkt Iscilik Giderleri

Endiistriyel firin imalatinda {igiincii agsama olan bu kisimda da is¢ilik giderleri bir

donemde olusum gostermistir. Toplamda 29 giin 5 personel gorev yapmistir. Bu

personellere ait esas liretim direkt is¢ilik maliyeti agagida belirtildigi gibidir.

Direkt 4.Donem 4.Donem 4 | 4.Donem 9 | 4.Donem 25 | 4.Donem 28
Iscilik Toplam Giinliik Giinliik Giinliik Giinliik
Gideri Maliyeti Maliyeti Maliyeti Maliyeti Maliyeti
1 Mihendis | 3.122,77 416,37
1 Tekniker | 2.465,35 2.300,99
1 Usta 2.876,24 2.396,86
1 Kalfa 2.300,98 690,29
Toplam 10.765,34 416,37 690,29 2.396,86 2.300,99
e Yevmiye Kaydi 4.Dénem Tam Giinliik
720 DIREKT ISCILIK GIDERLERI
720.01 Direkt Is¢i Ucret Ve Giderleri
720.01.001 Direkt Is¢i Ucret ve Giderleri 5.804,51
335 PERSONELE BORCLAR 3.780,97
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 418,03
361 ODENECEK SOSYAL GUV. KES. 1.605,51
4 Dénem Maas Bordrolar Ile Tahakkuk Eden Direkt Iscilik Giderleri
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4.3.3.4. Boyama Esas Uretim Yeri Direkt Iscilik Giderleri

Endiistriyel firin imalatinda dordiincii asama olan bu kisimda da iscilik giderleri bir
donemde olusum gostermistir. Toplamda 4 giin 2 personel gorev yapmistir. Bu

personellere ait esas liretim direkt is¢ilik maliyeti agagida belirtildigi gibidir.

Direkt Iscilik Gideri 4.Donem Toplam | 4.Dénem 4  Giinliik
Maliyeti Maliyeti

1 Kalfa 2.629,71 350,62

1 Isci 1.643,57 219,16

Toplam 4.273,28 569,78

e Yevmiye Kaydi 4.Dénem Tam Giinliik

720 DIREKT ISCILIK GIDERLERI

720.01 Direkt Is¢i Ucret Ve Giderleri

720.01.001 Direkt Is¢i Ucret ve Giderleri 569,78
335 PERSONELE BORCLAR 377,31
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 34,87
361 ODENECEK SOSYAL GUV. KES. 157,60

4 Dénem Maas Bordrolar Ile Tahakkuk Eden Direkt iscilik Giderleri

4.3.4. Donemlere Ait Diger Giderler

Isletmenin iiretim faaliyetleri sonu meydana gelen fakat {iretim maliyetlerine direkt
olarak yiiklenemeyen giderler bu kisimda yer almaktadir. Endiistriyel firinin iiretim siiresi
boyunca meydana gelen, genel {liretim maliyet giderleri asagidaki giderlerden

olusmaktadir.
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4.3.4.1. Endirekt Iscilik Gideri

Uretim faaliyet donemlerinde 2 yetkili personelin iicretleri endirekt olarak kabul

edilmektedir. Uretime hazirlik asamasindan onay asamasina kadar gecen siirede meydana

gelen iscilik giderleri endirekt iscilik giderleri olarak kabul edilmektedir.*®3

1.Dénemde Endirekt Iscilik Giderleri 25 giindiir. 2.,3. ve 4. Dénemlerde ise tam

giindiir.

1. Dénem Endirekt Iscilik Gideri,

Endirekt Iscilik Gideri 1.Donem Toplam | 1.Dénem 25 Giinliik
Maliyeti Maliyeti

Mekanik Tasarim ve Uretim | 3.780,19 3.150,16

Yetkilisi

Toplam 3.780,19 3.150,16
e Yevmiye Kaydi 1.Dénem

730 GENEL URETIM GiDERLERI

730.01 Is¢i Ucret Ve Giderleri

730.01.001 Endirekt Is¢i Ucret ve Giderleri 3.150,16
335 PERSONELE BORCLAR 2.029,31
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 249,53
361 ODENECEK SOSYAL GUV. KES. 871,32

1.D6nem Maas Bordrolar1 Ile Tahakkuk Eden Dolayl Iscilik Giderleri

133 Imalat Asamalarina Gére Meydana Gelen Endirekt Iscilik Giderleri
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2. Dénem Endirekt Iscilik Gideri,

Endirekt Iscilik Gideri 2.Dénem Toplam | 2.D6nem Toplam
Maliyeti (Tam) Maliyeti

Mekanik Tasarim ve Uretim | 3.780,19 3.780,19

Yetkilisi

Elektrik ve Elektronik Tasarim | 4.273,27 4.273,27

Yetkilisi

Toplam 9.053,46 8.053,46
e Yevmiye Kaydi 2. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.01 Is¢i Ucret Ve Giderleri

730.01.001 Endirekt Is¢i Ucret ve Giderleri 8.053,46
335 PERSONELE BORCLAR 5.125,28
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 700,58
361 ODENECEK SOSYAL GUV. KES. 2.227,60

2.Dénem Maas Bordrolar Ile Tahakkuk Eden Dolayl Iscilik Giderleri

3. Dénem Endirekt Iscilik Gideri,

Endirekt Iscilik Gideri 3.Donem Toplam | 3.Dénem Toplam
Maliyeti (Tam) Maliyeti

Mekanik Tasarim ve Uretim | 3.780,19 3.780,19

Yetkilisi

Elektrik ve Elektronik Tasarim | 4.273,27 4.273,27

Yetkilisi

Toplam 9.053,46 8.053,46
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e Yevmiye Kaydi 3. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.01 Isci Ucret Ve Giderleri

730.01.001 Endirekt Is¢i Ucret ve Giderleri 8.053,46
335 PERSONELE BORCLAR 5.125,28
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 700,58
361 ODENECEK SOSYAL GUV. KES. 2.227,60

3.Dénem Maas Bordrolar Ile Tahakkuk Eden Dolayl Iscilik Giderleri

4. Dénem Endirekt Iscilik Gideri,

Endirekt Iscilik Gideri 4.Donem Toplam | 4.Dénem Toplam
Maliyeti (Tam) Maliyeti

Elektrik ve Elektronik Tasarim | 4.273,27 4.273,27

Yetkilisi

Toplam 4.273,27 4.273,27
e Yevmiye Kaydi 4. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.01 Is¢i Ucret Ve Giderleri

730.01.001 Endirekt Isci Ucret ve Giderleri 4.273,27
335 PERSONELE BORCLAR 2.690,11
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 401,19
361 ODENECEK SOSYAL GUV. KES. 1.181,97

4.Dénem Maas Bordrolar1 Ile Tahakkuk Eden Dolayl Iscilik Giderleri

89




4.3.4.2. Kira Gideri

Isletme endiistriyel firin {iretimini gerceklestirdigi imalat atdlyesi igin ddénemler

itibariyle asagidaki kira maliyetlerine katlanmigtir.*34

1.Dénem 25 giinliik kira tutar1 net 6.416,67 TL
2.Donem 30 giinliik kira tutar1 net 7.700,00 TL
3.Donem 30 giinliik kira tutar1 net 7.700,00 TL
4.Donem 6 glinliik kira tutar1 net 1.540,00 TL

¢ Yevmiye Kaydi 1. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.001 Kira Gideri 8.020,83
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 1.604,17
336 DIGER CESITLIi BORCLAR 6.416,66

1.Donem Tahakkuk Eden Kira Gideri

e Yevmiye Kaydi 2. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.001 Kira Gideri 9.625,00
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 1.925,00
336 DIGER CESITLi BORCLAR 7.700,00

2.Donem Tahakkuk Eden Kira Gideri

134 fsletme Kira Sozlesmesinde Belirtilen Aylik Kira Tutarmin Imalat Siiresi Bakimindan Yiiklenilmesi
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e Yevmiye Kaydi 3. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.001 Kira Gideri 9.625,00
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 1.925,00
336 DiIGER CESITLIi BORCLAR 7.700,00

3.D6nem Tahakkuk Eden Kira Gideri

¢ Yevmiye Kaydi 4. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.001 Kira Gideri 1.925,00
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR 385,00
336 DiIGER CESITLi BORCLAR 1.540,00

4. Donem Tahakkuk Eden Kira Gideri

4.3.4.3. Site Aidat Gideri

Isletme, endiistriyel firin iiretimini gerceklestirdigi imalat atdlyesinin yer aldig

organize sanayi sitesine dénemler itibariyle asagidaki aidat tutarlar1 ddenmistir.1%

1.Donem 25 giinliik kira tutar1 net 250,00 TL
2.Donem 30 giinliik kira tutar1 net 300,00 TL
3.Donem 30 giinliik kira tutar1 net 300,00 TL
4.Doénem 6 giinliik kira tutari net 60,00 TL

135 Organize Sanayi Sitesi Aidat Faturas1 Tutarinin Imalat Siiresi Bakimindan Yiiklenilmesi
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e Yevmiye Kaydi 1. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.001 Site Aidat Gideri

250,00

191 INDIRILECEK KDV

45,00

336 DiIGER CESITLIi BORCLAR

295,00

1.Donem Tahakkuk Eden Site Aidat Gideri

¢ Yevmiye Kaydi 2. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.001 Site Aidat Gideri

300,00

191 INDIRILECEK KDV

54,00

336 DiIGER CESITLi BORCLAR

354,00

2.Donem Tahakkuk Eden Site Aidat Gideri

e Yevmiye Kaydi 3. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.001 Site Aidat Gideri

300,00

191 INDIRILECEK KDV

54,00

336 DIGER CESITLi BORCLAR

354,00

3.Donem Tahakkuk Eden Site Aidat Gideri




e Yevmiye Kaydi 4. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.03 Cesitli Giderler

730.03.001 Site Aidat Gideri 60,00
191 INDIRILECEK KDV 10,80
336 DiIGER CESITLIi BORCLAR 70,80

4. Donem Tahakkuk Eden Site Aidat Gideri

4.3.4.4. 1s Giivenligi ve Saghg1 Gideri

Isletme ilgili yasalar kapsaminda is giivenligi ve sagligi hizmeti almaktadir.
Endiistriyel firmin tiretim donemleri itibari ile katlanmis oldugu is glivenligi ve saghig

hizmet maliyeti asagida belirtilmistir.1%
*Saglik hizmeti 10 dakika ve egitim hizmeti 8 dakikadir.
*Egitim hizmeti saat ticreti 207,00 TL ve saglik hizmeti ticreti 330,00 TL dir.
Egitim Hizmeti;
1.Dénem Is Giivenligi Egitimi 207,00 TL / 60 Dakika = 3,45 TL/ Dakika
40 x 3,45 =138,00 TL
2.Dénem Is Giivenligi Egitimi 207,00 TL / 60 Dakika = 3,45 TL/ Dakika
48 x 3,45 = 165,60 TL
3.Donem Is Giivenligi Egitimi 207,00 TL / 60 Dakika = 3,45 TL/ Dakika
48 x 3,45 = 165,60 TL
4 Donem Is Giivenligi Egitimi 207,00 TL / 60 Dakika = 3,45 TL/ Dakika

56 x3,45=193,20 TL

1% s Giivenligi ve Sagligi Hizmeti Faturas1 Tutarinin Imalat Siiresi Bakimindan Yiiklenilmesi
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Saglik Hizmeti;
1.Dénem Is Saglig

50 x 5,50 = 275,00 TL
2.Dénem s Saglig

60 x 5,50 = 330,00 TL
3.Dénem Is Saghig

60 x 5,50 = 330,00 TL
4. Dénem Is Saghg

70 x 5,50 = 385,00 TL

¢ Yevmiye Kaydi 1. Dénem

330,00 TL / 60 Dakika = 5,50 TL/ Dakika

330,00 TL / 60 Dakika = 5,50 TL/ Dakika

330,00 TL / 60 Dakika = 5,50 TL/ Dakika

207,00 TL / 60 Dakika = 5,50 TL/ Dakika

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.002 Is Giivenligi Ve Saghgi Gideri

413,00

191 INDIRILECEK KDV

74,34

336 DIGER CESITLi BORCLAR

487,34

1.Donem Is Giivenligi ve Saghg Gideri

e Yevmiye Kaydi 2. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.002 Is Giivenligi Ve Saghgi Gideri

495,60

191 INDIRILECEK KDV

89,21

336 DIGER CESITLi BORCLAR

584,81

2.Dénem Is Giivenligi ve Saghg Gideri
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e Yevmiye Kaydi 3. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.03 Cesitli Giderler

730.03.002 Is Giivenligi Ve Saghgi Gideri 495,60
191 INDIRILECEK KDV 89,21
336 DiIGER CESITLIi BORCLAR 584,81

3.Dénem Is Giivenligi ve Saghg Gideri

¢ Yevmiye Kaydi 4. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.03 Cesitli Giderler

730.03.002 s Giivenligi Ve Saghgi Gideri 578,20
191 INDIRILECEK KDV 104,08
336 DiIGER CESITLi BORCLAR 682,28

4.Dénem Is Giivenligi ve Saghg Gideri

4.3.4.5. Sigorta Gideri

Isletme yasanabilecek olas1 durumlar icin isyerini, * Isyeri Ekstra Sigorta Policesi”
kapsaminda sigorta ettirmistir. Toplamda 287.000 TL sigorta bedeli lizerinden, 1.800,91
TL prim tutarinda polige diizenlenmistir. Diizenlenen poligenin iiretime yansitilmasinda

{iretim siiresi dikkate alinarak hesaplama yapilmistir.*%’

137 Isyeri Ekstra Sigorta Poligesi Tutarinin Imalat Siiresi Bakimindan Yiiklenilmesi
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1.800,91 TL /360 Giin = 5,00 TL Giinliik Sigorta Gideri

1.Donem 25 giinliik sigorta gideri 25x 5,00 =125,00 TL
2.Donem 30 giinliik sigorta gideri 30 x 5,00 = 150,00 TL
3.Doénem 30 giinliik sigorta gideri 30 x 5,00 = 150,00 TL
4.Doénem 6 giinliik sigorta gideri 6x5=30TL

e Yevmiye Kaydi 1. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.003 Sigorta Gideri

125,00

180 GELECEK AYLARA AIT GID.

125,00

1.Doénem Sigorta Gideri

¢ Yevmiye Kaydi 2. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.003 Sigorta Gideri

150,00

180 GELECEK AYLARA AIT GIiD.

150,00

2.Donem Sigorta Gideri
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e Yevmiye Kaydi 3. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.003 Sigorta Gideri

150,00

180 GELECEK AYLARA AIT GIiD.

150,00

3.Donem Sigorta Gideri

e Yevmiye Kaydi 4. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.003 Sigorta Gideri

30,00

180 GELECEK AYLARA AIT GID.

30,00

4.Donem Sigorta Gideri

4.3.4.6. Enerji Gideri

[sletme iiretim faaliyetlerini gergeklestirdigi imalat alaninda, bagl bulundugu organize

sanayl bolgesine ait elektrik isletmesinden tiikketim yapmaktadir. Kullanmis oldugu

tilketim aylik donemler halinde fatura edilerek isletmeye sunulur. Isletme tiiketilen

elektrik giderlerini iiretim siiresini dikkate alarak iiriine yansitmaktadir.®®

138 Elektrik Faturast Tutarinin imalat Siiresi Bakimindan Yiiklenilmesi
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1.D6nem Elektrik Gideri

25x 23,64 =591,10 TL

2.Donem Elektrik Gideri 709,32 TL
3.Donem Elektrik Gideri 687,84 TL
4.Donem Elektrik Gideri

6x1291=77,46 TL

e Yevmiye Kaydi 1. Dénem

709,32 /30=23,64 TL

507,30/30=16,91 TL

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.002 Elektrik Gideri

591,10

191 INDIRILECEK KDV

106,40

336 DIGER CESITLi BORCLAR

697,50

1.Donem Elektrik Gideri

e Yevmiye Kaydi 2. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.002 Elektrik Gideri

709,32

191 INDIRILECEK KDV

127,68

336 DIGER CESITLi BORCLAR

837,00

2.Donem Elektrik Gideri
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e Yevmiye Kaydi 3. Donem

730 GENEL URETIM GiDERLERI
730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.002 Elektrik Gideri

687,84

191 INDIRILECEK KDV

123,81

336 DiIGER CESITLIi BORCLAR

811,65

3.Donem Elektrik Gideri

¢ Yevmiye Kaydi 4. Dénem

730 GENEL URETIM GiDERLERI
730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.002 Elektrik Gideri

77,46

191 INDIRILECEK KDV

13,94

336 DiIGER CESITLi BORCLAR

91,40

4.Donem Elektrik Gideri

4.3.4.7. Ismma Gideri

Isletme imalat atdlyesinde her ortamda 1sinma saglayamayacagi icin belli 1sinma

alanlar1 olusturmustur. Isletmede toplamda 4 1sitma alan1 mevcuttur ve bunlarin 1 tanesi

liretim alanma ayrilmustir. Isletme tiiketilen 1s1nma giderlerini {iretim siiresini dikkate

alarak iiriine yansitmaktadir.'*®
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1.D6nem 25 giinliik 1sinma gideri 741,02 /4 =185,25

185,25/30=16,18 x 25 =154,37 TL

2.Donem 30 giinliik 1sinma gideri 580,17 /4 =145,04 TL

3.Doénem 30 giinliik 1sinma gideri 44992 /4=11248TL

4.Donem 6 giinliik 1sinma gideri

71,63/30=2,39x6=1432TL

e Yevmiye Kaydi 1. Dénem

286,51/4=71,63

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.003 Isinma Gideri

154,37

191 INDIRILECEK KDV

217,719

336 DIGER CESITLi BORCLAR

182,16

1.Donem Isinma Gideri

e Yevmiye Kaydi 2. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.003 Isinma Gideri

145,04

191 INDIRILECEK KDV

26,11

336 DIGER CESITLi BORCLAR

171,15

2.Donem Isinma Gideri
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e Yevmiye Kaydi 3. Donem

730 GENEL URETIM GiDERLERI
730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.003 Isinma Gideri

112,48

191 INDIRILECEK KDV

20,25

336 DiIGER CESITLIi BORCLAR

132,73

3.Donem Isinma Gideri

e Yevmiye Kaydi 4. Donem

730 GENEL URETIM GiDERLERI
730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.003 Isinma Gideri

14,32

191 INDIRILECEK KDV

2,58

336 DiIGER CESITLi BORCLAR

16,90

4.Donem Isinma Gideri

4.3.4.8 Yemek Gideri

Isletme personelin Ogle yemegi icin organize sanayi bdlgesi icerisinde yer alan

tedarik¢i yemek firmasi ile kisi basi birim fiyat 8 TL / Giin olmak {izere anlasmistir.

Uretim faaliyetinde bulunan personelin iiretim siiresi ve kisi sayis1 dikkate almarak

yemek giderleri asagida ki gibi yansitilmistir, 4

140 Yemek Faturasi Tutarinin imalat Siiresi ve Kisi Sayis1 Bakimindan Yiiklenilmesi
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1.Dénem 23 giinliik yemek gideri 115 Adet Yemek x 8,00 TL = 920,00 TL

2.Doénem 26 giinliik yemek gideri 156 Adet Yemek x 8,00 TL =1.248,00 TL
3.Doénem 25 giinliikk yemek gideri 150 Adet Yemek x 8,00 TL =1.200,00 TL
4.Do6nem 5 giinliikk yemek gideri 35 Adet Yemek x 8,00 TL = 280,00 TL

e Yevmiye Kaydi 1. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.004 Yemek Gideri

920,00

191 INDIRILECEK KDV

73,60

336 DIGER CESITLIi BORCLAR

993,60

1.Donem Yemek Gideri

¢ Yevmiye Kaydi 2. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.004 Yemek Gideri

1.248,00

191 INDIRILECEK KDV

99,84

336 DIGER CESITLi BORCLAR

1.347,84

2.Doénem Yemek Gideri
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e Yevmiye Kaydi 3. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.004 Yemek Gideri 1.200,00
191 INDIRILECEK KDV 96,00
336 DiIGER CESITLIi BORCLAR 1.296,00

3.Doénem Yemek Gideri

¢ Yevmiye Kaydi 4. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.02 Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

730.02.004 Yemek Gideri 280,00
191 INDIRILECEK KDV 22.40
336 DiIGER CESITLi BORCLAR 302,40

4. Donem Yemek Gideri

4.3.4.9. Akaryakit Gideri

Isletmenin iiretim faaliyetleri igin kullanmis oldugu araglarin akaryakit giderleri, ilgili

donemlerin iiretim siireleri dikkate almarak yansitilmigtir.4*
1.D6nem 25 giinliik akaryakit gideri 3 arag 1.137,54 TL
2.Doénem 30 giinliik akaryakit gideri 3 arag 1.274,56 TL
3.Donem 30 giinliik akaryakit gideri 3 arag 983,82 TL

4.Donem 6 glinliik akaryakit gideri 3 arag 343,64 TL

141 Akaryakit Faturas1 Tutarinin imalat Siiresi ve Kullanilan Ara¢ Bakimindan Yiiklenilmesi
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e Yevmiye Kaydi 1. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.03 Cesitli Giderler

730.03.004 Akaryakit Gideri 1.137,54
191 INDIRILECEK KDV 204,76
336 DIGER CESIiTLIi BORCLAR 1.342,30

1.Dénem Akaryakit Gideri

¢ Yevmiye Kaydi 2. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.03 Cesitli Giderler

730.03.004 Akaryakit Gideri 1.274,56
191 INDIRILECEK KDV 229,42
336 DiIGER CESITLi BORCLAR 1.503,98

2.Donem Akaryakit Gideri

e Yevmiye Kaydi 3. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.03 Cesitli Giderler

730.03.004 Akaryakit Gideri 983,82
191 INDIRILECEK KDV 177,09
336 DIGER CESITLi BORCLAR 1.160,91

3.Donem Akaryakit Gideri
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e Yevmiye Kaydi 4. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.03 Cesitli Giderler

730.03.004 Akaryakit Gideri 343,64
191 INDIRILECEK KDV 61,85
336 DiIGER CESITLIi BORCLAR 405,49

4.Donem Akaryakit Gideri

4.3.4.10. Amortisman Gideri

Isletmenin iiretim faaliyetleri ile ilgili olarak kullanmis oldugu makine ve tesislere ait
amortisman giderleri, amortisman tablosundaki tutarin tiretim siiresine bdliinmesiyle elde

edilen kisim dikkate alinarak yansitilmaktadir.142
1.D6nem 25 giinliik amortisman gideri  1.481,22 / 30 = 49,37
49,37 x25=1.23425TL
2.Donem 30 giinliik amortisman gideri 1.481,22 TL
3.Donem 30 giinliik amortisman gideri  1.481,22 TL
4.Donem 6 giinliik amortisman gideri ~ 1.481,22 / 30 = 49,37

49,37 x 6 =296,22 TL

142 Amortisman Tutariin Imalat Siiresi Bakimindan Yiiklenilmesi
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e Yevmiye Kaydi 1. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.005 Amortisman Gideri

1.234,25

257 BIRIKMIS AMORTiISMANLAR

1.234,25

1.Donem Amortisman Gideri

e Yevmiye Kaydi 2. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.005 Amortisman Gideri

1.481,22

257 BIRIKMIiS AMORTISMANLAR

1.481,22

2.Donem Amortisman Gideri

e Yevmiye Kaydi 3. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.005 Amortisman Gideri

1.481,22

257 BIRIKMIS AMORTISMANLAR

1.481,22

3.Donem Amortisman Gideri
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e Yevmiye Kaydi 4. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.03 Cesitli Giderler

730.03.005 Amortisman Gideri

296,22

257 BIRIKMIS AMORTiISMANLAR

296,22

4. DOonem Amortisman Gideri

4.3.5. Genel Uretim Giderleri

Isletmede iiretimle iliskili giderlerin tespitinde ilgili dagitim anahtarlar1 ve belgeler

kullanilmaktadir. Genel iiretim giderlerinin 1. ve 2. dagitimi yapildiktan sonra giderler

esas liretim merkezlerinde toplanir.

4.3.5.1. Genel Uretim Giderinin 1.Dagitim1

Genel Tretim giderlerinin 1ilgili dagitim anahtarlar1 ve belgeler ile dagitimlar

yapilmadan &nce asagida yer alan “Genel Uretim Giderlerinin 1.Dagitim1” tablosu

olusturulur. Daha sonra bu tabloya gore ilgili muhasebe kayitlar1 yapilarak gider

yerlerinde olusan toplam giderler belirlenir.
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Tablo 4.3- 1 isletmenin Genel Uretim Giderleri 1.Dagitim 1.Dénem Tablosu

GIDER CESITLERI TUTAR DAGITIM ESAS URETIM GIDER YERLERI YARDIMCI URETIM GIDER
YERLERI
Mekanik Mekanik Elektrik- Boyama Mekanik Tasarim | Elektrik-
Elektronik ve Uretim Y. Elektronik
Malzeme Yapi
Tasarm Tasarim Y.
Sekillendirme Montaj
Endirekt Malzeme 7.550,00 Belge 4.800,00 2.750,00
Endirekt Iscilik 3.150,16 Giin Says1 3.150,16
Kira 8.020,83 Giin Sayisi 2.005,21 2.005,21 2.005,21 2.005,20
Site Aidat 250,00 Giin Sayisi 62,50 62,50 62,50 62,50
Is Giiv. ve Saghg 413,00 Kisi Sayis1 330,40 82,60
Sigorta 125,00 Giin Sayis1 31,25 31,25 31,25 31,25
Enerji (Elektrik) 591,10 Gilin Sayist 147,78 147,78 147,77 147,77
Isitma (Dogalgaz) 154,37 Isinma Alanmi 38,60 38,59 38,59 38,59
Yemek 920,00 Kisi x Giin 23 736,00 184,00
AKaryakit 1.137,54 Giin Sayisi 284,39 284,39 284,38 284,38
Amortisman 1.234,25 Gilin Sayist 308,57 308,56 308,56 308,56
1.Dagitim Toplamlari 8.744,70 5.628,28 2.878,26 2.878,25 3.416,76 0,00
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Isletme 1.dénemde meydana gelen giderlerini esas {iretim merkezlerine dagitirken
“Genel Uretim Giderleri 1.Dagitim 1.Dénem Tablosu” verilerini dikkate alarak yevmiye

kaydini yapmuistir.

e Yevmiye Kaydi 1. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.10 Mekanik Malzeme Sekillendirme Esas | 8.744,70
Uretim Gider Yeri

730.20 Mekanik Yap1 Montaj Esas Uretim Gider

Yeri

5.628,28

730.30 Elektrik-Elektronik Tasarim Esas Uretim

2.878,26
Gider Yeri

, 2.878,25
730.40 Boyama Esas Uretim Gider Yeri

. 3.416,76
730.50 Mekanik Tasarim Ve Uretim Y.

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.00 Yardimct Malzeme Giderleri 7.550,00
730.01 Is¢i Ucret Ve Giderleri 3.150,16
730.02 Disaridan Saglanan Fayda Ve Hiz. 9.686,30

730.03 Cesitli Giderler 3.159,79

1.Dénem 1.Dagitim Yapilmasi

109



Tablo 4.3- 2 isletmenin Genel Uretim Giderleri 1.Dagitim 2.Dénem Tablosu

GIDER CESITLERI TUTAR DAGITIM ESAS URETIM GIDER YERLERI YARDIMCI URETIM GIDER
YERLERI
Mekanik Mekanik Elektrik- Boyama Mekanik Tasarim | Elektrik-
Elektronik ve Uretim Y. Elektronik
Malzeme Yapi
Tasarm Tasarim Y.
Sekillendirme Montaj
Endirekt Malzeme 20.605,00 Belge 20.605,00
Endirekt Iscilik 8.053,46 Giin Says1 3.780,19 4.273,27
Kira 9.625,00 Giin Sayisi 2.406,25 2.406,25 2.406,25 2.406,25
Site Aidat 300,00 Giin Sayisi 75,00 75,00 75,00 75,00
Is Giiv. ve Saghg 495,60 Kisi Sayis1 413,00 82,60
Sigorta 150,00 Giin Sayis1 37,50 37,50 37,50 37,50
Enerji (Elektrik) 709,32 Gilin Sayist 177,33 177,33 177,33 177,33
Isitma (Dogalgaz) 145,04 Isinma Alanmi 36,26 36,26 36,26 36,26
Yemek 1.248,00 Kisi x Giin 26 1.040,00 208,00
AKaryakit 1.274,56 Giin Sayisi 318,64 318,64 318,64 318,64
Amortisman 1.481,22 Gilin Sayist 370,31 370,31 370,30 370,30
1.Dagitim Toplamlari 3.421,29 25.066,29 3.834,28 3.421,28 4.070,79 4.273,27
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Isletme 2.dénemde meydana gelen giderlerini esas iiretim merkezlerine dagitirken
“Genel Uretim Giderleri 1.Dagitim 2.Dénem Tablosu” verilerini dikkate alarak yevmiye

kaydini yapmuistir.

e Yevmiye Kaydi 2. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.10 Mekanik Malzeme Sekillendirme Esas | 3.421,29
Uretim Gider Yeri

730.20 Mekanik Yap1 Montaj Esas Uretim Gider

Yeri

25.066,29

730.30 Elektrik-Elektronik Tasarim Esas Uretim

3.834,28
Gider Yeri

, 3.421,28
730.40 Boyama Esas Uretim Gider Yeri

. 4.070,79
730.50 Mekanik Tasarim Ve Uretim Y.

. 4.273,27
730.60 Elektrik-Elektronik Tasarim Y.

730 GENEL URETIM GiDERLERI
730.00 Yardimct Malzeme Giderleri 20.605,00
730.01 Isci Ucret Ve Giderleri 8.053,46

730.02 Disaridan Saglanan Fayda Ve Hiz. 11.727,36

730.03 Cesitli Giderler 3.701,38

2.Donem 1.Dagitim Yapilmasi
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Tablo 4.3- 3 isletmenin Genel Uretim Giderleri 1.Dagitim 3.Dénem Tablosu

GIDER CESITLERI TUTAR DAGITIM ESAS URETIM GIDER YERLERI YARDIMCI URETIM GIDER
YERLERI
Mekanik Mekanik Elektrik- Boyama Mekanik Tasarim | Elektrik-
Elektronik ve Uretim Y. Elektronik
Malzeme Yapi
Tasarm Tasarim Y.
Sekillendirme Montaj
Endirekt Malzeme Belge
Endirekt Iscilik 8.053,46 Giin Says1 3.780,19 427327
Kira 9.625,00 Giin Sayisi 2.406,25 2.406,25 2.406,25 2.406,25
Site Aidat 300,00 Giin Sayisi 75,00 75,00 75,00 75,00
Is Giiv. ve Saghg 495,60 Kisi Sayis1 413,00 82,60
Sigorta 150,00 Giin Sayis1 37,50 37,50 37,50 37,50
Enerji (Elektrik) 687,84 Gilin Sayist 171,97 171,97 171,96 171,96
Isitma (Dogalgaz) 112,48 Isinma Alanmi 28,12 28,12 28,12 28,12
Yemek 1.200,00 Kisi x Giin 25 992,00 208,00
Akaryakat 983,82 Giin Sayis1 245,96 245,96 245,95 245,95
Amortisman 1.481,22 Gilin Sayist 370,31 370,31 370,30 370,30
1.Dagitim Toplamlari 3.335,11 4.327,11 3.748,07 3.335,07 4.070,79 4.273,27
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Isletme 3.dénemde meydana gelen giderlerini esas iiretim merkezlerine dagitirken
“Genel Uretim Giderleri 1.Dagitim 3.Dénem Tablosu” verilerini dikkate alarak yevmiye

kaydini yapmuistir.

e Yevmiye Kaydi 3. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.10 Mekanik Malzeme Sekillendirme Esas | 3.335,11
Uretim Gider Yeri

730.20 Mekanik Yap: Montaj Esas Uretim Gider 432711

Yeri

730.30 Elektrik-Elektronik Tasarim Esas Uretim

3.748,07
Gider Yeri

ST . 3.335,07
730.40 Boyama Esas Uretim Gider Yeri

. 4.070,79
730.50 Mekanik Tasarim Ve Uretim Y.

. 4.273,27
730.60 Elektrik-Elektronik Tasarim Y.

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.01 Is¢i Ucret Ve Giderleri 8.053,46
730.02 Disaridan Saglanan Fayda Ve Hiz. 10.425,32

730.03 Cesitli Giderler 4.610,64

3.Dénem 1.Dagitim Yapilmasi
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Tablo 4.3- 4 isletmenin Genel Uretim Giderleri 1.Dagitim 4.Dénem Tablosu

GIDER CESITLERI TUTAR DAGITIM ESAS URETIM GIDER YERLERI YARDIMCI URETIM GIDER
YERLERI
Mekanik Mekanik Elektrik- Boyama Mekanik Tasarim | Elektrik-
Elektronik ve Uretim Y. Elektronik
Malzeme Yapi
Tasarim Tasarim Y.
Sekillendirme Montaj
Endirekt Malzeme Belge
Endirekt iscilik 4.273,27 Giin Says1 4.273,27
Kira 1.925,00 Glin Sayist 481,25 481,25 481,25 481,25
Site Aidat 60,00 Giin Sayisi 15,00 15,00 15,00 15,00
is Giiv. ve Saghg 578,20 Kisi Sayist 330,40 165,20 82,60
Sigorta 30,00 Giin Sayis1 7,50 7,50 7,50 7,50
Enerji (Elektrik) 77,46 Giin Sayist 19,37 19,37 19,36 19,36
Isitma (Dogalgaz) 14,32 Isinma Alani 3,58 3,58 3,58 3,58
Yemek 280,00 Kisi x Giin 5 160,00 80,00 40,00
Akaryakat 343,64 Giin Sayisi 85,91 85,91 85,91 85,91
Amortisman 296,22 Gilin Sayist 74,06 74,06 74,05 74,05
1.Dagitim Toplamlari 686,67 686,67 1.177,05 931,85 0,00 4,395,87
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Isletme 4.dénemde meydana gelen giderlerini esas iiretim merkezlerine dagitirken
“Genel Uretim Giderleri 1.Dagitim 4.Dénem Tablosu” verilerini dikkate alarak yevmiye

kaydini yapmuistir.

e Yevmiye Kaydi 4. Dénem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.10 Mekanik Malzeme Sekillendirme Esas | 686,67
Uretim Gider Yeri

730.20 Mekanik Yap1 Montaj Esas Uretim Gider
Yeri

686,67

730.30 Elektrik-Elektronik Tasarim Esas Uretim

1.177,05
Gider Yeri

. . 931,85
730.40 Boyama Esas Uretim Gider Yeri

. 4.395,87
730.60 Elektrik-Elektronik Tasarim Y.

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.01 Is¢i Ucret Ve Giderleri 4.273,27
730.02 Disaridan Saglanan Fayda Ve Hiz. 2.296,78

730.03 Cesitli Giderler 1.308,06

4.Dénem 1.Dagitim Yapilmasi

4.3.5.2. Genel Uretim Giderinin 2.Dagitimi

Isletme genel iiretim giderlerinin 1.dagitim 1.déneminde, yardimci iiretim gider
yerlerinde olusan giderlerini toplam personeli baz alarak esas liretim gider yerlerine

dagitim yapmustir.
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Tablo 4.4- 1 isletmenin Genel Uretim Giderleri 2.Dagitim 1.Dénem Tablosu

GIDER CESITLERI ESAS URETIM GIDER YERLERI YARDIMCI  URETIM
GIDER YERLERI
Mekanik Mekanik Elektrik- Boyama Mekanik Elektrik-
Elektronik Tasarim ve | Elektronik
Malzeme Yap1 .
Tasarm Uretim Y. Tasarim Y.
Sekillendirme Montaj
1.Dagitim Toplamlar 8.744,70 5.628,28 2.878,26 2.878,25 3.416,76 0,00
2.Dagitim Toplamlari 3.416,76 (3.416,76)
Genel Toplam 12.161,46 5.628.28 2.878,26 2.878,25 0,00 0,00

Mekanik Tasarim Ve Uretim Y. Dagitim

Mekanik Malzeme Sekillendirme

e Yevmiye Kaydi 1. Dénem

2 3.416,76 / 4 Kisi = 854,19

: 854,19 x 4 Kisi = 3.416,76

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.10 Mekanik Malzeme Sekillendirme Esas
Uretim Gider Yeri

3.416,76

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.50 Mekanik Tasarim Ve Uretim Y.

3.416,76

1.Dénem 2.Dagitim Yapilmasi

Isletme genel iiretim giderlerinin 1.dagitim 2.déneminde, yardimci iiretim gider

yerlerinde olusan giderlerini toplam personeli baz alarak esas liretim gider yerlerine

dagitim yapmustir.
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Tablo 4.4- 2 isletmenin Genel Uretim Giderleri 2.Dagitim 2.Dénem Tablosu

GIDER CESITLERI ESAS URETIM GIDER YERLERI YARDIMCI  URETIM
GIDER YERLERI
Mekanik Mekanik Elektrik- Boyama Mekanik Elektrik-
Elektronik Tasarim ve | Elektronik
Malzeme Yap1 .
Tasarm Uretim Y. Tasarim Y.
Sekillendirme Montaj
1.Dagitim Toplamlar 3.421,29 25.066,29 3.834,28 3.421,28 4.070,79 4.273,27
2.Dagitim Toplamlari 3.708,47 4.635,59 (4.070,79) (4.273,27)
Genel Toplam 7.130,76 29.701,88 3.834,28 3.421,28 0,00 0,00

Mekanik Tasarim Ve Uretim Y. Dagitim
Mekanik Malzeme Sekillendirme

Mekanik Yap1 Montaj

Elektrik-Elektronik Tasarim Y. Dagitim
Mekanik Malzeme Sekillendirme

Mekanik Yap1 Montaj

e Yevmiye Kaydi 2. Donem

£ 4.070,79 / 9 Kisi = 452,31
1 452,31 x 4 Kisi = 1 809,24
: 452,31 x 5 Kisi = 2.261,55
1 4.273,27 /9 Kisi = 474,81
1 474,81 x 4 Kisi = 1 899,23

£ 474,81 x 5 Kisi = 2.374,04

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.10 Mekanik Malzeme Sekillendirme Esas | 3.708,47
Uretim Gider Yeri
730.20 Mekanik Yapi Montaj Esas Uretim Gider 4.635 59

Yeri

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.50 Mekanik Tasarim Ve Uretim Y.

730.60 Elektrik-Elektronik Tasarim Y.

4.070,79

4.273,27

2.Dénem 2.Dagitim Yapilmasi
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Isletme genel iiretim giderlerinin 1.dagiim 3.déneminde, yardimci iiretim gider

yerlerinde olusan giderlerini toplam personeli baz alarak esas tiretim gider yerlerine

dagitim yapmustir.

Tablo 4.4- 3 isletmenin Genel Uretim Giderleri 2.Dagitim 3.Dénem Tablosu

GIDER CESITLERI ESAS URETIM GIiDER YERLERIi YARDIMCI URETIM
GiDER YERLERIi
Mekanik Mekanik Elektrik- Boyama Mekanik Elektrik-
Elektronik Tasarim ve | Elektronik
Malzeme Yap1 .
Tasarim Uretim Y. Tasarim Y.
Sekillendirme | Montaj s
1.Dagitim Toplamlar 3.335,11 4.327,11 3.748,07 3.335,07 4.070,79 4.27327
2.Dagitim Toplamlari 8.344,06 (4.070,79) (4.273,27)
Genel Toplam 3.335,11 12.671,17 3.748,07 3.335,07 0,00 0,00

Mekanik Tasarim Ve Uretim Y. Dagitim
Mekanik Yap1 Montaj
Elektrik-Elektronik Tasarim Y. Dagitim

Mekanik Yap1 Montaj

e Yevmiye Kaydi 3. Dénem

:4.070,79 / 5 Kisi = 814,16
: 814,16 x 5 Kisi =4.070,79
:4.273,27 / 5 Kisi = 854,65

: 854,65 x 5 Kisi =4.273,27

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.20 Mekanik Yapt Montaj Esas Uretim Gider

Yeri

8.344,06

730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.50 Mekanik Tasarim Ve Uretim Y.

730.60 Elektrik-Elektronik Tasarim Y.

4.070,79

4.273,27

3.Dénem 2.Dagitim Yapilmasi
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Isletme genel iiretim giderlerinin 1.dagitim 4.déneminde, yardimci iiretim gider

yerlerinde olusan giderlerini toplam personeli baz alarak esas iiretim gider yerlerine

dagitim yapmustir.

Tablo 4.4- 4 isletmenin Genel Uretim Giderleri 2.Dagitim 4.Dénem Tablosu

GIDER CESITLERI ESAS URETIM GIDER YERLERI YARDIMCI URETIM
GiDER YERLERIi
Mekanik Mekanik Elektrik- Boyama Mekanik Elektrik-
Elektronik Tasarim ve | Elektronik
Malzeme Yap1 .
Tasarim Uretim Y. Tasarim Y.
Sekillendirme | Montaj s
1.Dagitim Toplamlar 686,67 686,67 1.177,05 931,85 0,00 4.395,87
2.Dagitim Toplamlari 1.998,12 1.598,50 799,25 (4.395,87)
Genel Toplam 0,00 2.684,79 2.775,55 1.731,10 0,00 0,00

Elektrik-Elektronik Tasarim Y. Dagitim

Mekanik Yap1 Montaj

Elektrik-Elektronik Tasarim

Boyama

:4.395,87 / 11 Kisi = 399,62

399,62 x 5 Kisi = 1.998,12

: 399,62 x 4 Kisi = 1.598,50

2 399,62 x 2 Kisi = 799,25
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e Yevmiye Kaydi 4. Donem

730 GENEL URETIM GIDERLERI

730.20 Mekanik Yapr Montaj Esas Uretim Gider | 1.998,12

Yeri
730.30 Elektrik-Elektronik Tasarim Esas Uretim 1.598.50
Gider Yeri
730.40 Boyama Esas Uretim Gider Yeri
799,25
730 GENEL URETIM GIDERLERI
730.60 Elektrik-Elektronik Tasarim Y. 4.395,87

4.Donem 2.Dagitim Yapilmasi

4.4. URETIMI YAPILAN URUNE AIiT MALIYETIN
BELIRLENMESI

Isletmenin {iretim siiresince ddénemler halinde olusan giderleri asagida belirtildigi

sekilde iiriin maliyetine yiiklenmistir.

4.4.1. 1.D6nem Uriin Maliyetinin Belirlenmesi

Isletmenin 1.dénem siiresince olusan tiim giderleri asagida belirtildigi gibidir ve ilgili

yevmiye maddesi ile kayit edilmistir.
Direkt Ilk Madde Ve Malzeme Gideri  : 64.548,98
Direkt Iscilik Gideri - 5.966,12

Genel Uretim Gideri : 23.546,25
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e Yevmiye Kaydi 1. Donem-1

711 DIREKT iLK MADDE VE MALZEME

GIDERLERI Y .H. 64.548,98

721 DIREKT ISCILIK GIDERLERI Y.H. 5.966,12

731 GENEL URETIM GIDERLERI Y.H. 23.546,25

710 DIREKT iLK MAD.VE MLZ. GiD. 64.548,98
720 DIREKT iSCILIK GIDERLERI 5.966,12

730 GENEL URETIM GIDERLERI 23.546,25

1.Donem Giderlerin Yansitilmasi

¢ Yevmiye Kaydi 1. Dénem-2

151 YARI MAMULLER URETIM H. 94.061,35

711 DIREKT iLK MAD.VE MLZ. G. Y.H. 64.548,98
721 DIREKT ISCILIK GIDERLERI Y.H. 5.966,12

731 GENEL URETIM GIDERLERI Y.H. 23.546,25

1.Dénem Gider Hesaplarinin Aktarilmasi

4.4.2.2.Dénem Uriin Maliyetinin Belirlenmesi

Isletmenin 2.dénem siiresince olusan tiim giderleri asagida belirtildigi gibidir ve ilgili

yevmiye maddesi ile kayit edilmistir.
Direkt Ilk Madde Ve Malzeme Gideri ~ : 48.245,41
Direkt Iscilik Gideri :11.915,85

Genel Uretim Gideri : 44.087,20
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e Yevmiye Kaydi 2. Dénem-1

711 DIREKT iLK MADDE VE MALZEME

GIDERLERI Y.H. 48.245 41

721 DIREKT ISCILIK GIDERLERI Y.H. 11.915,85

731 GENEL URETIM GIDERLERI Y.H. 44.087,20

710 DIREKT iLK MAD.VE MLZ. GiD. 48.245 41
720 DIREKT iSCILIK GIDERLERI 11.915,85

730 GENEL URETIM GIDERLERI 44.087,20

2.Donem Giderlerin Yansitilmasi

¢ Yevmiye Kaydi 2. Dénem-2

151 YARI MAMULLER URETIM H. 104.248,46

711 DIREKT iLK MAD.VE MLZ. G. Y.H. 48.245 41
721 DIREKT ISCILIK GIDERLERI Y.H. 11.915,85

731 GENEL URETIM GIDERLERI Y.H. 44.087,20

2.Donem Gider Hesaplarinin Aktarilmasi

4.4.3. 3.Dénem Uriin Maliyetinin Belirlenmesi

Isletmenin 3.dénem siiresince olusan tiim giderleri asagida belirtildigi gibidir ve ilgili

yevmiye maddesi ile kayit edilmistir.
Direkt Ik Madde Ve Malzeme Gideri  : 133.793,11
Direkt Iscilik Gideri :12.901,99

Genel Uretim Gideri : 23.089,42
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e Yevmiye Kaydi 3. Donem-1

711 DIREKT iLK MADDE VE MALZEME

GIDERLERI Y.H. 133.793,11

721 DIREKT ISCILIK GIDERLERI Y.H. 12.901,99

731 GENEL URETIM GIDERLERI Y.H. 23.089,42

710 DIREKT iLK MAD.VE MLZ. GiD. 133.793,11
720 DIREKT iSCILIK GIDERLERI 12.901,99

730 GENEL URETIM GIDERLERI 23.089,42

3.Donem Giderlerin Yansitilmasi

¢ Yevmiye Kaydi 3. Dénem-2

151 YARI MAMULLER URETIM H. 169.784,52

711 DIREKT iLK MAD.VE MLZ. G. Y.H. 133.793,11
721 DIREKT ISCILIK GIDERLERI Y.H. 12.901,99

731 GENEL URETIM GIDERLERI Y.H. 23.089,42

3.Donem Gider Hesaplarinin Aktarilmasi

4.4.4. 4 Dénem Uriin Maliyetinin Belirlenmesi

Isletmenin 4.dénem siiresince olusan tiim giderleri asagida belirtildigi gibidir ve ilgili

yevmiye maddesi ile kayit edilmistir.
Direkt Iscilik Gideri : 8.094,55

Genel Uretim Gideri . 7.878,11
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e Yevmiye Kaydi 4. Donem-1

721 DIREKT ISCILIK GIDERLERI Y.H.

731 GENEL URETIM GIDERLERI Y.H.

8.094,55

7.878,11

720 DIREKT ISCILiK GIDERLERI

730 GENEL URETIM GIDERLERI

8.094,55

7.878,11

4. Donem Giderlerin Yansitilmasi

e Yevmiye Kaydi 4. Dénem-2

151 YARI MAMULLER URETIM H.

15.972,66

721 DIREKT ISCILIK GIDERLERI Y.H.

731 GENEL URETIM GIDERLERI Y.H.

8.094,55

7.878,11

4.Donem Gider Hesaplarinin Aktarilmasi

4.4.5. Donem Sonu Mamul Maliyetinin Belirlenmesi

Isletmenin {iretimini tamamladig1 mamule ait maliyet kayd: asagida belirtildigi gibidir.

e Yevmiye Kaydi Dénem Sonu

152 MAMULLER H.

384.066,99

151 YARI MAMULLER URETIM H.
1.Dénem Yart Mamul:94.061,35
2.Donem Yart Mamul:104.248,46
3.Dénem Yart Mamul:169.784,52

4.Donem Yari Mamul:15.972,66

384.066,99

Donem Sonu Mamul Uretiminin Tamamlanmasi
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BOLUM 6. SONUC

Endiistriyel firin imalati yapan isletmelerde iirliniin fiziki biiylikligli ve iiretim siiresi
dikkate alindiginda, etkin ve verimli bir faaliyet yapisi olusturmak i¢in klasik
yontemlerden ziyade daha rasyonel yaklasimlar izlenmelidir. Imalatin birden fazla
donemde meydana gelmesi ve her donemin kendi igerisinde yineleyen igslem hacmi
ayrintili olarak izlenmeli ve kayit edilmelidir. Ancak bu sekilde donemler arasi olusacak

kayiplar minimuma indirilebilir.

Maliyet uygulamasi yapilan ¢alismada iiretimin birden fazla donemde gerceklestigi,
her dénemin igerisinde yer alan malzeme giderleri, is¢ilik giderleri, esas tiretim gider
yerlerine ait giderler ve yardimec iiretim gider yerlerine ait giderler donemler itibariyle
bir birini yineleyen islemlerden meydana gelmistir. Ayrica genel {iiretim giderlerinin

dagitim1 yine dénemler itibariyle olusturulmustur.

Donemsel maliyetler ile iiriine maliyet yiiklemesi yapilmasi konusundaki bu
calismamiz diger akademik kaynaklarda dikkate alinarak, maliyet muhasebesi

cergevesinde gozlemlenmis, incelenmis ve takibi saglanarak kayit edilmistir.

Igili sektoriin tiim maliyet hesaplamalarina ve gelecekteki akademik caligmalara katki
saglamasi1 amaciyla hazirlamis oldugumuz calismamiz umarim maliyet muhasebesine

farkl1 bir bakis agis1 olusturur.
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