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OZET
Yiiksek Lisans Tezi
ZEYTIN TOPLAMA PLATFORMU PROTOTIPININ GELISTIRILMESI
Eyup Selguk ATAR
Namik Kemal Universitesi
Fen Bilimleri Enstitiisii
Tarim Makineleri Ana Bilim Dali

Danmisman: Yrd.Dog.Dr.Cihangir SAGLAM

Tarim yapilabilir topraklarin azaldigir , kiiresel 1sinma nedeni ile iiriin verimlerindeki
disiislerin yasandigi, buna karsilikta devamli olarak niifusun arttigi  giiniimiiz diinyasinda,
tarimsal faaliyetlerde ve tarimsal ekonomide kiyasiya bir rekabet vardir.Tarimla ugrasan tiim
kuruluglarda ve tarimi ekonomik bir faaliyet alan1 kabul eden {ilkelerde tarimsal {irlinleri, en az
is¢ilik ve maliyetle en verimli ve kaliteli sekilde iiretmek konusunda devamli yeni aragtirmalar ve
teknolojik yatirimlar yapilmaktadir.

Tarimsal iiretimde 6nemli bir yeri olan zeytin ve zeytin yag iiretiminin, ekonomik degerini
korumas1 ve hatta miimkiin olan en yiiksek degerlerde yer alabilmesi i¢in etkili olan 6nemli
faktorlerden biri danenin zedelenmeden toplanmasidir. Zedelenmis olan tane, hem yag kalitesini
olumsuz yonde etkilemekte hem de zeytinin sofralik degerinde 6nemli kayiplara neden
olmaktadir.

Diger taraftan hasat sirasinda, iscilik siireleri ve maliyetleri 6nemli boyutlara ulagsmakta ve
irlin maliyetine olumsuz etki yapmaktadir.

Direk olarak maliyet azaltma ve kaliteyi artirma odakli bu arastirmada zeytin hasadinda
kullanilan bir {iriin toplama platformu tasarlanmis ve geleneksel yontemlerle yeni yontem
arasindaki verimlilik ve kalite karsilastirmalar1 yapilmistir.

Tasarlanip gelistirilen zeytin toplama platformunun; Dal sarsic1 veya dal ¢irpict makinelerle
birlikte kullanildiginda klasik hasat yontemlerine gore 6zellikle yeni kurulan ve mekanizasyona
uygun bahgelerde cok daha avantajli oldugu goézlenmistir.

Arastirmalar sonunda sofralik zeytin hasadinda % 56 lik, yaglik zeytin hasadinda ise
% 33 liik bir is glicii verimlilik artis1 gozlenmistir. Dane zedelenmesi orani ise yeni yontemle her
iki {iriin i¢inde O dir.

Anahtar Kelimeler: Zeytin toplama platformu ,verimli hasat , kaliteli {irin , dal sarsma ve
dal ¢cirpma makineleri.

2009, 43 Sayfa



ABSTRACT
MSc.Thesis
EVALUATION OF OLIVE GATHERING PLATFORM
Eyup Selcuk ATAR
Namik Kemal University
Graduate School of Natural and Applied Sciences
Department of Agricultural Machinery

Supervisor : Assist.Prof.Dr. Cihangir SAGLAM

In today’s World, global warming cause diminution of agricultural areas and reduction
of growing crops; at the same time, there is an accelerated growth on world population; which
creates a competition on agricultural activities and agricultural economy. The States and
agricultural companies are trying to get best results with lower labor cost, maximum efficiency
and quality. They are making many different researches and technological investments.

Gathering the grain without bruising, is one of the most important point of the olive
and the olive oil production; because the bruised grain reduce the oil quality and the economic
value of table olives .

On the other hand, while gathering the olives, labor duration and costs are increasing
and it has negative effects on the product cost.

This research is focused on decreasing costs and the improvement of quality. Instead of
traditional gathering methods, a new product gathering platform is designed and in this research
comparison of quality and efficiency between traditional method and new method was analysed.

When we use this new “ Olive Gathering Platform” with the branch shaking and
flapping machines, we saw that, it is more advantageous than traditional methods.

At the end of insvestigations it has been seen,taht in the area of table oilvee 56%
efficiency incerease , oil olive area 33% efficiency increase has been observed. Defect of the pcs
on both type is 0 in the new platform.

Key words: “ Olive Gathering Platform”, efficient harvest, quality product, the branch
shaking and flapping machines
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1. GIRIS

Tim dinlerde Kutsal kabul edilen ve Anavatan1 Tiirkiye, Anadolu olan zeytin agaci
Oleaceae familyasinin Olea genusuna aittir. Olea europaea L.’nin genis olarak dagildigi bu
genesusun yaklasik 35 tiirti vardir. (Saragoglu 2001).

Agac kabugu esmer ve catlakli, odunu sari, dallart seyrek ve daginik, yapraklari uzunca,
parlak, yaprak iistii koyu yesil, yaprak alt1 giimiis rengindedir. Cigekler beyaz renkte olup salkim
halindedir. Etli ve ¢ekirdekli zeytin meyveleri baslangigta yesildir, olgunlasinca siyaha
dontismektedir. Zeytin meyvesinin besi dokusu bol miktarda yag icermektedir. Zeytin agaci 15-
20 metreye kadar boylanmakta, capi ise 5-6 metreye kadar ulagmaktadir. Zeytinin yagi
cikarildiktan sonra kalan kisim “prina” olarak adlandirilmaktadir. Prina, giibre, hayvan yemi ve
yakit olarak degerlendirilmektedir. (Burker 1999, Saragoglu 2001).

Zeytin yetistiriciliginin ilk insanlardan giinimiize kadar geldigi kabul edilmektedir
(Mendilcioglu 1990). En eski kiiltiir bitkisi olan zeytin Gliney Anadolu’dan Bati Anadolu’ya,
oradan Ege adalar1 yoluyla Yunanistan, italya, Fransa ve Ispanya’ya kadar yayilmistir. Sicilya
yoluyla Kuzey Afrika’ya gegen zeytin, Giliney Anadolu’dan ¢ikarak Suriye ve Misir lizerinden
ilerleyen ikinci bir yol ile birlesmis ve Fas’a kadar uzanarak, Akdeniz kiyilarindaki yayilisim
tamamlamigtir. Irak ve Iran iizerinden Afganistan’a ve Pakistan’a kadar yayilan zeytin XVI.
Yiizyilda Ispanyollar tarafindan Kuzey ve Giiney Amerika’ya gétiiriilmiistiir. Zeytinin yayilisinda
Finikeliler basta olmak iizere Grekler, Romalilar, Kartacalilar ve Araplar biiylik rol oynamistir
(Baser 1991).

Diinya’da 8,5 milyon ha alanin {izerinde 15 milyon tondan fazla zeytin iiretimi
yapilmaktadir. Mevcut 810 milyon zeytin agacinin yaklasik %97°si Akdeniz iilkelerinde, diger
kism1 Latin Amerika iilkeleri (Arjantin, Brezilya, Sili, Meksika, Peru) olmak iizere Giiney Afrika,
Avustralya ve ABD’de bulunmaktadir (Anonim 2006).

Diinya zeytin liretiminde 6nde gelen bazi Akdeniz {ilkelerinin zeytin {iretim alanlar

Sekil 1.1°de, zeytin tiretim miktarlar ise Sekil 1.2°de verilmistir (Anonim 2006).
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Sekil 1.2. Baz1 Akdeniz iilkelerinin zeytin liretim miktarlar1 (bin ton).

Sekil 1.1 ve 1.2 incelendiginde, Ispanya’nin 2.400 bin hektar alanda 4.556 bin ton zeytin
iiretimiyle diinyada birinci sirada yer aldig1 anlasilmaktadir. Tiirkiye ise, zeytin {iretimi yapilan
alan bakimindan 597 bin hektar ile besinci sirada; zeytin {iretim miktar1 agisindan 1.800 bin tonla
dordiincii sirada bulunmaktadir.

Tiirkiye, Diinya zeytin yag iiretimindeki %5 lik pay1 ile Tunus tan sonra 5. siradadir.
Sofralik zeytin iiretiminde 2. sirada yer almakta ve 6zellikle siyah sofralik zeytin {iretiminde ise

1. sirada bulunmaktadir (Anonim 2006).



Tiirkiye’de yaklagik 600 bin hektara yakin alanda 90 milyonu meyve veren, 9 milyonu
meyve vermeyen olmak iizere toplam 99 milyon zeytin agaci bulunmaktadir. Zeytinlikler toplam
tarim alaninda % 2, bag bahge alaninda %22’lik bir paya sahiptir. 36 ilde yetistiriciligi
yapilmakta olan zeytin, onemli bir ge¢im kaynagini olusturmaktadir (Anonim 2006).

Tiirkiye’de zeytin tarimi basta Ege, Akdeniz ve Marmara bdlgeleri olmak iizere
Giineydogu Anadolu ve Karadeniz ile birlikte toplam 5 ayr1 bolgede yapilmaktadir (Sekil 1.3).

Bunlarin arasinda iiretim agisindan en énemli bolge, Tiirkiye’nin toplam zeytin agaci varliginin

%75’ine sahip olan Ege Bolgesi’dir. Bu bolgede iiretilen zeytinin %80’1 yaglik, %20’si ise
sofralik olarak degerlendirilmektedir (Goksu 2003).

Sekil 1.3. Tiirkiye Zeytin {iretim alanlari

Tiirkiye’de zeytinliklerin ¢ogu tarla bitkilerinin yetistirilmesine uygun olmayan fakir
topraklarda, tepelik ve daglik egimli arazilerde bulunmaktadir. Genel itibariyle zeytinliklerin
%751 meyilli, %25’ az meyilli veya diiz arazilerde bulunmaktadir. Birgok zeytinlik, daglik
arazide bulunan delicelerin asilanmasi ile olusturulmustur (Goksu 2003).

Tiirkiye’de zeytin hasadi, Akdeniz ve Giineydogu Anadolu bdlgelerinde Ekim ay1
ortalarinda, Ege ve Marmara'da ise Kasim ay1 ortalarinda baglamaktadir (Goksu 2003). Hasat
hem maliyet hem de kalite agisindan 6nem arz etmektedir. Elle hasat yontemi kullanildiginda
yogun iscilik gerektiginden maliyet cok artmaktadir. Etkin olmayan hasat uygulamalar ise

kaliteyi ve verimi olumsuz yonde etkilemektedir (Arikbay ve Yildirim 1990).



Makine ile hasat tiretim maliyetlerinde onemli Olgiide azalma saglamasina, kalite ve
verimi olumlu etkilemesine ragmen Tiirkiye'de mevcut yap1 ve ¢ogu zeytinligin durumu makine
ile hasat i¢in elverisli olmamaktadir. Zeytinliklerin egimli arazilerde bulunmasinin yani sira agag
siralarmin diizenli bir ¢izgide olmamasi ve isletmelerin kiiclik 6lcekli olmalarindan dolay1 da
yeterli kaynaga sahip olmamalart makine kullanimina imkan tanimamaktadir. Bu sebeple hasat,
mecburi olarak yogun is¢ilik gerektiren bir is olmakta bu da maliyeti artirmakta, hasadin
uzamasina ve zeytinlerin olumsuz kosullarda uzun siire beklemesine sebep olmaktadir (Goksu
2003).

Ayrica toplandiktan sonra uzun siire bekletilen ve/veya uygun kosullarda depolanmayan
zeytinlerin asitligi artmakta, hem fiziksel hem de duyusal 6zellikleri bozulabilmektedir (Oktar ve
ark. 1983). Sofralik igin ayrilan zeytinler ise elle toplanarak daha iyi kosullarda islenmektedir
(Goksu 2003).

Topragin islenmesinden hasada, zeytinliklerin bakimindan zeytinin islenmesi ve
nakliyesine kadar olan birgok siire¢ yag kalitesini dogrudan etkilemektedir (Cavusoglu ve Oktar
1994, Sibbett ve ark. 1994).

Hasat tekniginden dolay1 meyvede olusan hasarlar , daneye gelen darbeler ile zedelenmis
daneler ve olgunlagsmadan yere diisen , hasar goren danelerin toplanmasi ve bekleme sonrasinda
danenin karsilastigt dinamik ve statik yiikler sonucunda hasar gormesi dane {izerinde
mikroorganizma faaliyetlerinin gelismesine sebep olmaktadir.(Alaca ve ark.1958, Alayunt ve
Aksoy 1999 )

Bu caligmada geleneksel hasat yontemlerinden kaynaklanan olumsuzluklar1 berteraf
etmek amaci ile geleneksel hasat yontemleri ile modern hasat yontemleri arasinda bir ara ¢éziimle
yeni bir toplama platformu gelistirilmesi diistintilmektedir. Platform ters semsiye bigiminde aga¢

altina acilacak ve daneler direk platform iizerinden alt kisimdaki ahsap kasalara yuvarlanacaktir.



2. ONCEKI CALISMALAR

Goksu (2003), zeytin tarim1 ve Tirkiye’de zeytincilik konusunda yaptig1 calismada su
bilgileri vermistir.

“Tiirkiye’de zeytin agac¢larina genellikle sadece var yillarina girerken bakim yapildigindan
periyodisitenin siddeti artmakta ve agag basina zeytin verimi de diisiik olmaktadir. Oysa diizenli
bir verim i¢in yok yillarinda da diizenli olarak bakim g¢aligmalarinin yapilmasi gerekmektedir.
Bunun yan1 sira 6zellikle geleneksel yontemlerle budama ve hasat yontemlerinin devam ettigi
bolgelerde yok yillarindaki verim diisiikliiklerini yogun olarak hissedilmektedir

Hasat cogunlukla agaca zarar vermesine ragmen dallara siriklarla vurulmasi suretiyle
yapilmaktadir. Bu da yeni gelen siirglinlere zarar vererek periyodisitenin siddetini artirmakta ve
yok yilinda alinacak olan iiriin miktarni daha da diisirmektedir. Genellikle hasat esnasinda yere
diisen zeytinlerin dogrudan toprakla temas ederek berelenmemesi amaciyla, agacin altina Ortii
serilmektedir. Bir baska yontem olarak agacin altina file gerilmesi suretiyle zeytinin yere
diismeden toplanmasi da kaliteyi olumlu yonde etkilemektedir. Ancak meyilli arazilerde bu islem
daha zor olmaktadir. Tiirkiye’de diiz arazilerde bulunan yeni plantasyonlardaki hasat
uygulamalarinin daha modern oldugu ve hasatta mekanizasyonun yayginlasmaya basladig
gorilmektedir. Buralarda c¢ogunlukla aga¢ silkme makinalar1 kullanilmakta olup is¢ilik
maliyetleri diismektedir. Fazla yayginlagmamis olsa da zeytinlerin direk olarak agactan
toplandig1 vakumlu makineler da kullanilmakta ve kalitenin daha da yiikselmesi saglanmaktadir.

Tiirkiye'de zeytinliklerin kiiglik ve boliinmiis yapida olmalari, gii¢lii bir ekonomik yapiya
sahip olmalarina engel olmaktadir. Bu olusum nedeniyle iiretim maliyetleri artmakta ve
verimlilik azalmaktadir. Ayrica zeytincilik uygulamalart agisindan pratik  yontemlerin
kullanilmasi ve yayginlagmasi da zor olmaktadir. Bir¢ok kii¢lik zeytin isletmesi ekonomik olarak
yasama smirmin altinda calismaktadir. Oyle ki zeytincilikten elde edilen gelir ancak isci
maliyetlerini karsilayabilmektedir. Ancak yine de bu tip isletmelerin bircogu aile isletmesi olmasi
sebebiyle isciligin aile icinden saglanmasi yoluyla maliyetlerini diisiirebildiklerinden zeytincilik
stirdiiriilebilmektedir.”’

Martin ve ark. (1994), zeytin hasadi iizerine yaptiklar ¢alismada asagidaki bilgileri
vermislerdir.

“Hasatta kullanilan ydntemler meyve ve agaca zarar verebilmektedir. Dal sarsici

kullanimlarinda operatérden kaynaklanan hatalardan dolay1 dallar zarar gérmekte ve uzun vadede



verimde diismelere sebep olmaktadir. Ayrica meyvelerde olusacak yaralanmalar, iirliniin pazar
degerini diismesine yol agmaktadir.

Zeytinlerin 1yl muhafazasinin yaninda, zeytin gesit Ozelliklerinin, hasat dncesi yapilan
islemlerin, hasat tekniginin ve zeytinlerin nakli esnasinda meydana gelebilecek zararlarinda
meyve kalitesine, dolayisiyla yag verimine etki ettigi unutulmamalidir.

Hasat esnasinda ya da hasat sonrasinda zeytinler yaralanmamali, iyi kaliteli yag elde
edebilmek i¢in, hi¢ bekletilmeden islenmelidir.

Bollen ve ark. (2001), yaptiklar1 ¢alismada asagidaki bilgileri sunmaktadirlar.

“Meyve ve sebzelerin hasadinda iiriinlerin hassas olusu, mekanik hasarin meydana
gelmesinde birincil etkendir. Hasattan sonraki islemler, meyve ve sebzeleri sayisiz darbe ve
sikistirict kuvvete maruz birakmaktadir. Bircok durumda bu kuvvetler {iriiniin elastiklik sinirini
asmakta ve meyvede hasara sebep olmaktadir. Hasat sonrasindaki olusan kayiplarin ana sebebini
mekanik hasarlar olusturmaktadir.”

Olaoye (2000), findigin baz1 fiziksel 6zellikleri ve isleme ekipmanlart iizerine yaptigi
calismada asagidaki bilgileri vermektedir.

“Bitkisel materyallerin 6zelliklerini bilmemek yeni bir hasat metodu, isleme ekipmani
veya depolama yapisi gelistirmede ¢ikacak problemlerin temelini teskil eder. Fiziksel ve 3.x
mekanik Ozelliklerin bilinmesi, makine tasarimlari, depolama konstriiksiyonlari, isleme ve
kontrol yapilarinin tasarimindaki temel miihendislik verileri agisindan 6nem arz etmektedir. Bu
temel verileri bilmek sadece miihendislik agisindan degil ayn1 zamanda bitkisel materyalin yeni
kullanimlar1 bakimindan da 6nemlidir.”

Ozarslan ve Saracoglu (2000), ge¢misten giiniimiize gelisim siirecinde baz1 zeytin hasat
makineleri, tutma platformlar1 ve toplama makineleri hakkinda bilgi vermislerdir.

Pirlak ve Gileryliiz (2000) , meyvecilikte kullanilan hasat yontemleri, meyvelerin
mekanik hasadi konusunda agiklamalar yapmislardir.

Saglam ve Akcay (2000), caligmalarinda sofralik zeytinlerde hasat etkinligi agisindan
makineli hasadin el ile yapilan hasada oranla ¢ok daha etkili iken, zeytin danelerindeki
zedelenme oranlar1 incelendiginde, makineli hasat yOnteminin sofralik olarak kullanilacak

zeytinlerde 6nemli oranda zedelenmeye neden oldugunu bildirmislerdir.



3. MATERYAL VE YONTEM

3.1. Materyal
3.1.1. Deneme alani

Bu arasgtirmanin ana materyali olan zeytin, 2008 sezonunda, Kasim ay1 sonunda Tekirdag
ili Sarkdy ilgesinde Gemlik tiirii zeytin agaclar ile tesis edilmis bir zeytin bahgesinden ve
Balikesir ili Ayvalik ilgesinde Ayvalik ¢esidi ile tesis edilmis bir bah¢eden hasat edilmistir.
Zeytin toplama platformunun her iki bahg¢ede de hasat isleminde denenmesi 2 giin siirmiistiir
(Sekil 3.1 Sekil 3.2 ,Sekil 3.3)

Sekil 3.1. Zeytin hasad1 ve toplama platformunun denendigi Sarkdy ve Ayvalik ilgeleri.



Sekil 3.2. Hasat edilen bah¢e (Gemlik ¢esidi)

Sekil 3.3. Toplama platformu



3.1.2. Zeytin cesidi

Calismada ana materyal olarak Gemlik tiirii sofralik zeytin ve Ayvalik gesidi yaglik zeytin
kullanilmistir. Bu gesitlerin yetistiriciligi Marmara bolgesi ve Ege bolgesinin her kesimlerinde
yogun bir sekilde yapilmaktadir.

3.1.3. Dal sarsic1 zeytin hasat makinesi

Sarkoy’deki denemede tek silindirli, hava sogutmali, iki zamanli bir dal sarsici
kullanilmistir ( Sekil 3.4 ) Dal sarsict makine; Motor, gévde ve titresim ¢ubugu olmak iizere 3
kisimdan meydana gelmektedir. Motordan alinan hareket eksantrik mekanizmasiyla titresim
cubuguna iletilmektedir. Dal sarsici, aski takimi yardimiyla sirta asilmakta ve operatoriin her iki
elini de kullanabilmesine imkan vermektedir.

-Makine giicti 2,8 Hp ,Silindir hacmi 52,5 cc, Benzinli

-Dakikadaki ¢irpma sayis1 1350 ¢irpma dir.

-Titresim ¢ubugu teleskopik Olup boyu 3 m ye kadar ¢ikabilmektedir.

-Titresim ¢ubugunun ucunda agiz agikligi 42 mm olan bir “ C, kanca vardir.

-Makinenin komple agirlig1 14,5 kg dir.

e
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Sekil 3.4. Dal sarsic1 makine



3.1.4. Dal cirpicr zeytin hasat makinesi

Ayvalik’ da yapilan denemede dal sarsict makine ile ayni prensipte g¢alisan, tarakli,
hareketi 12 Volt luk bir akii yardimi ile elektrik motorundan alan dal ¢irpic1 kullanilmistir (Sekil
3.5)

-Giig tinitesi : 12 Volt akii (72 amper standart oto akiisii)
-Standart uzunluk : 2,5 m ( Teleskopik ¢ubukla max 4 m)
-Calisma kafasi : 3 ayr1 pozisyonda ayarlanabilir tarakli (Dikey, 30,45 derece)

-Taraklar : 6 adet kirilmaz fiber karbon ¢ubuklar
-Agirlik : 2 kg

Sekil 3.5. Dal Cirpici Makine ve hareketli tarak
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3.1.5. Zeytin Toplama platformu

Platform tasariminda Oncelikle, Platformun tarla i¢inde kolayca yiiriiyebilmesi i¢in tek
dingil tizerine iki sabit tekerlek ve 6n kisimda da bir doner tekerlek olacak sekilde bir sase
dizayn edilmistir.

-Sabit tekerlekler @ 400 mm, 6ndeki doner tekerlek ise @ 250 mm dir. Ondeki doner
tekerlek bir manivela kol sayesinde diimen gorevi yaparak platforma yon verebilir. Bu 6zellikle
agactan agaca gecisler sirasinda platforma hareket kolayligi saglamaktadir.

-Sase 2 m x 2 m ebatlarinda 50 mm lik profil ve 40 mm lik kdsebent ten imal edilmistir.
Bahge i¢indeki tagimalar ve traktorle tasimalar diisiiniilerek sasenin ana gévdesi kdsebent, ara
baglantilar profilden imal edilmistir.

-Platform yol durumunda traktor 3 ayak aski sistemine baglanarak taginabilmektedir.

-Platformun sasesinin yerden yiiksekligi 400 mm

-Dingilin yerden yiiksekligi 200 mm dir.

-Sase nin kalan 200 mm lik boslugunda da zeytinlerin toplandigi ve her birisi ayri
yonlerden alinabilen ahsap ¢ekmeceler vardir (7 adet) .

-Sase tizerine 8 koseli ve @ 1250 mm ¢apinda, 5 mm et kalinliginda, T profilden yapilmis
teleskopik ayaklari tagiyan bir metal cergeve yapilmistir.

-Cercevenin 1 kenar1 agaglara giris igin 500 mm agik birakilmistir.

-Sekizgen cergeve tiizerine 90 derecelik bir ag1 ile agilip kapanan ozel bir mentese ile
calisan teleskopik fiber g¢ubuklar yerlestirilmistir. Teleskopik ¢ubuklarin ana gévdesi @ 40 mm
capindadir ve agildiginda u¢ kismi @ 20 mm ¢apa diismektedir. Teleskopik cubuklar fiber
oldugundan dolay1 hava sartlarina kars1 dayaniklidir.

-Cubuklar her biri 2000 mm olmak iizere 3 kademe ac¢ilmakta ve her kol i¢in toplam
uzunluk 3000 mm olmaktadir.

-Teleskopik g¢ubuklar sekizgen cerceve iizerine 13,8 derecelik agilarla 26 adet olarak
monte edilmistir.

-Kollar agildiginda sekizgen ¢ergevenin de ¢api ile beraber toplam kol agikligi 7250 mm
olmakta , yani platform @ 7,25 m ¢apinda, uglardan i¢ kisma dogru hafif bir meyilli ters semsiye
haline gelmektedir ( Sekil 3.6 )
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Sekil 3.6. Toplama platformu agilmis hali

Teleskopik kollarin 90 derecelik ag1 ile rahatca agilip toplanabilmesi ve kollar {izerine
gerdigimiz sergenin gergin durabilmesi icin kollarin 1. kademeleri bitis noktalarina gerilmeyi

otomatik olarak saglayan lastikli 6zel bir mentese sistemi gelistirilmistir ( Sekil 3.7 ).
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Sekil 3.7 Gerdirmeyi saglayan ve otomatik acilan lastikli mentese sistemi

Teleskopik kollar {izerine 3 X 3 mm gdzenekli polietilen esasl ar1 tiilii veya serge diye
isimlendirilen bir ag gerilmistir ( Sekil 3.8.). Kollar {izerine gerilen ag gerginligi zeytinlerin asir
ziplamasin1 ~ soniimleyecek , fakat zeytinlerin agirligi ile de ¢Okiip torbalasmayacak sekilde
ayarlanmistir. Platformun agaca giren kismi ve operatdr girisi i¢in birakilan bosluklardaki ag bir
perde seklinde acilip kapanabilmekte ve bir koldan diger kol {izerine c¢ekilerek
sabitlenebilmektedir.
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Sekil 3.8. Platform iizerine gerilen ag (serge)

Kollar 3 kademe olarak agilip kapanirken ag kendi {lizerinde katlanmaktadir. Ag misinesi
tiirti bir iplikle oriildiigi icin herhangi bir kopma veya kirilma yaganmamaktadir.

Teleskopik kollarin her birinin altina mentese baglantisindan sonraki 250 mm den
itibaren 1 er adet yiikseklik ayar gubuklari1 konmustur. Bu ayar g¢ubuklari ile platform
semsiyesinin kenardan ortaya dogru egim agis1 ayarlanabilir ( Sekil 3.6.)

Platformun tarla iginde kolay yiiriitiilebilmesi ve tas, dal, toprak vs takildiginda kolay
atlamasi i¢in tasiyict dingilde @ 400 mm lik lastik sisme 2 adet sabit tekerlek ,6n kisimdaki
manevra kolunda ise @ 250 mm lik lastik sisme bir adet doner tekerlek kullanilmistir. Sekil
3.9,3.10,3.11°de platformun teknik resimleri goriilmektedir.
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Sekil 3.9. Platformun toplanmis halde yandan goriiniisii
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Sekil 3.10. Platformun 1. kademe agilimda {ist ten goriintiisii
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Sekil. 3.11. Platformun teknik resimleri ve 3 boyutlu goriintiileri
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3.1.6. Kronemetre

Calismalar sirasindaki zaman etiitlerinde  1/100 s hassasiyetli dijital kronometre
kullanilmistir ( Sekil 3.12.).

Sekil 3.12. Dijital kronometre

3.1.7 Hassas terazi

Toplanan zeytin miktarinin belirlenmesinde 1 g hassasiyetle 6l¢iim yapabilen dijital terazi

kullanilmistir.
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3.2. Yontem

3.2.1. Denemelerin diizenlenmesi ve yiiriitiilmesi

Denemeler Sarkdy ilgesin de sofralik (Gemlik ¢esidi ) ve Ayvalik ilgesin de (Ayvalik

¢esidi) yaglik zeytin iretimi yapilan bahgelerde tesadiifi olarak belirlenen zeytin agaglarinda

gergeklestirilmistir.

Deneme sirasinda kullanilan yontem ve eleman sayilar1 Cizelge 3.1. ‘de verilmistir

Cizelge 3.1. Hasat yontemleri deneme tablosu

Yere yaygi | Platform |Eleman |Elle Dal Sarsici | Dal ¢irpici | Sink Yaprak,dal | Guvallama
Denemeler serme hazirlama | Sayisi [siyirma | kullanimi kullanimi | kullanimi | ayiklama | kasalama

SD1 X 3 Bayan X X X
SD?2 X 2 Bayan X X X
SD3 X 1 Bayan X X X
SD4 X 2 Erkek X X
YD1 X 3 Erkek X X X
YD?2 X 2 Erkek X X X
YD3 X 2 Erkek X X

322.5D1

Hasat iglemi 3 bayan isci ile agactan elle siyirma yontemi ile yere serilen yaygi lizerine

gerceklestirilmistir. Yapilan islemlerde kronometre ile zaman olciimleri yapilmustir.Isciler sirasi

ile asagidaki islemleri gergeklestirmislerdir ( Sekil 3.13.).

1- Yere, agag altina yaygi yayma islemi ,

2-Agactan direk yaygi lizerine elle toplama ve siyirma islemi ,

3-Yaygi lizerindeki zeytinleri yayginin ortasina toplayarak, yaprak ve dallarin ayrilmasi

islemi ile zeytinleri plastik kasalara bosaltma islemleri yapilmistir.
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Sekil 3.13 3 bayan isci ile elle zeytin toplama

3.23.SD2

Hasat islemi farkli 2 bayan is¢i ile agacgtan elle siyirma yontemi ile yere serilen yaygi
iizerine gergeklestirilmistir.Yapilan islemlerde kronometre ile zaman Olgiimleri yapilmistir.
Isciler sirast ile asagidaki islemleri gergeklestirmislerdir ( Sekil 3.14.).

1- Yere, agag altina yaygi yayma islemi ,

2- Agactan direk yaygi iizerine elle toplama ve styirma iglemi ,
3- Yaygi lizerindeki zeytinleri yayginin ortasina toplayarak, yaprak ve dallarin  ayrilmasi

islemi ile zeytinleri plastik kasalara bosaltma islemleri yapilmustir.
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Sekil 3.14 2 bayan isci ile elle zeytin toplama

3.24.SD3

Hasat islemi 1 bayan isci ile agactan elle siyirma yoOntemi ile yere serilen yaygi
lizerine gerceklestirilmistir. Yapilan islemlerde kronometre ile zaman dl¢iimleri yapilmstir. Isci
strast ile asagidaki islemleri gergeklestirmistir ( Sekil 3.15).

1- Yere, agag altina yaygi yayma islemi ,
2- Agagtan direk yaygi lizerine elle toplama ve siyirma islemi ,
3- Yaygi lizerindeki zeytinleri yayginin ortasina toplayarak yaprak ve dallarin

ayrilmasi islemi ile zeytinleri plastik kasalara bosaltma islemleri yapilmistir.
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Sekil 3.15 1 bayan isci ile elle zeytin toplama

3.25.SD4

Hasat islemi 2 erkek is¢i ile platform ve dal sarsict makine kullanilarak
gerceklestirilmistir. Iscilerin tiim yaptig1 islemler icin tek tek kronometre ile zaman dl¢iimii
yapilmustir. Isciler sirasi ile asagidaki islemleri gerceklestirmislerdir ( Sekil 3.16).

1- Platformun agag altina yerlestirilmesi ve agilmasi islemi,

2- Dal sarsict makinenin ¢alistirilmasi ve agacin dal sarsici yardimai ile silkme islemi,

3- Platformun agag altindan ¢ekilmesi ve platform kasalarina toplanan zeytinin  plastik

kasalara aktarilmasi iglemleri yapilmistir.
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Sekil 3.16. Dal sarsici ve platformla zeytin hasadi

326.YD1

Hasat islemi 3 erkek isci ye sirikla yere, serge iizerine silkme seklinde yaptirilmastir.
Iscilerin tiim yapti1 islemlerin zamani1 kronometre ile dlciilmiistiir. Isciler siras1 ile asagidaki
islemleri gerceklestirmiglerdir ( Sekil 3.17.).

1- Yere, agag altina sergi yayma islemi ,

2- Agac¢’in sirikla yaygi tizerine silkelenmesi,

3- Yayg lizerindeki zeytinleri yayginin ortasina toplayarak yaprak ve dallarin = ayrilmasi

islemleri ile zeytinleri plastik kasalara bosaltma islemleri yapilmistir.
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Sekil 3.17. Sirikla zeytin silkme ve toplama islemi

327.YD?2

Hasat 2 erkek isciye yere, yaygi serilerek iizerine dal ¢irpici makine ile silkme islemi
yaptirilarak gerceklestirilmistir. Iscilerin tiim yaptig1 islerin zamam kronometre ile &lgiilmiistiir.
Isciler sirasi ile asagidaki islemleri gerceklestirmislerdir ( Sekil 3.18.).

1- Yere, agag altina sergi yayma islemi ,

2- Dal ¢irpici makinenin ¢alistirilmasi ve aga¢’in dal sarsic1 yardimi ile silkelenmesi ,

3- Yayg lizerindeki zeytinleri yayginin ortasina toplayarak yaprak ve dallarin ayrilmasi

islemi ile zeytinleri plastik kasalara bosaltma islemleri yapilmistir .
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Sekil 3.18. Dal ¢irpict ile yere zeytin silkme ve toplama islemi

3.28.YD3

Hasat 2 erkek isci ile platform ve dal girpici makine kullanilarak yaptirilmistir. Iscilerin
tiim yaptig1 islemler igin tek tek kronometre ile zaman &lgiimii yapilmustir.isciler sirasi ile

asagidaki islemleri gergeklestirmislerdir ( Sekil 3.19).

1- Platformun agag altina yerlestirilmesi ve agilmasi ,
2- Dal ¢irpict makinenin ¢alistirilmasi ve agag’in Dal sarsict yardima ile silkelenmesi,
3- Platformun agag altindan ¢ekilmesi ve platform kasalarina toplanan zeytinin

plastik kasalara aktarilmasi islemlerini yapmislardir.
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Sekil 3.19. Dal cirpici ve platformla zeytin silkme ve toplama islemi

3.2.9. Toplanan zeytinlerin tartilmasi

Tim denemelerde toplanan zeytinler hassas terazide ayri ayri tartilarak kayit altina

alinmastir.
3.2.10. Zedelenmis tanelerin saptanmasi

Yukarida belirtilen yontemlerle hasat edilen zeytinlerden her yontem i¢in tesadiifi olarak
100 er tanelik 5’erli gruplar halinde zeytinler alinmis ve zedelenmis taneler gozle tespit edilip

secilerek zedelenme oranlar1 ylizde ( % ) olarak saptanmistir.
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3.2.11. Verilerin Degerlendirilmesi

Elde edilen tiim veriler degerlendirilerek ,her deneme igin ayr1 ayr1 Efektif Uriin Is

kapasitesi ve Birim Uriin Hasat zamanu, s giicii tiikketimi hesaplanmistir ( Inan I.H., 2001 )

) _ Uriin miktar1 (kg)
Efektif Uriin Is Kapasitesi = ----------------ooomoomeenee
Emek miktarnn (dk)

. Emek miktar (dk)
Is giicii tiiketimi = mmmemmmmmommmemmom oo
Uriin miktann  (kg)
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4. ARASTIRMA SONUCLARI VE TARTISMA

4.1 Arastirma Sonuglari

4.1.1 Sofralik Zeytin Arastirma Sonuglari
4.1.1.1 Efektif Uriin Is kapasitesi ve Is Giicii Tiiketimi
41111 SD1,SD2,SD3,SD4 Deneme sonuclari

Denemeler sirasinda yapilan

saptanmigtir.

Yapilan islerle ilgili Standart zamanlar ve

isler takip edilerek bu

islerin standart zamanlari

toplanan zeytin miktarlar1 ¢izelge 4.1 de

verimlilik hesaplari ile birlikte gosterilmistir. Denemeler degisik 1 er agacta yaptirilmistir.

Biitiin denemelerde erkek isgiler i¢in is birim katsayist 1 bayan isciler i¢in

is birim

katsayisi 0,75 olarak alinmis ve bayan iscilerin ¢alisma siireleri erkek is¢iye dondstiiriilmiistiir.

(inan 1.H., 2001)

Cizelge 4.1 Sofralik zeytin arastirma sonuglari

SD1 SD2 SD3 SD4

Agag altina, yere yaygi serme 435dk | 3,97 dk 360dk | ...
Agactan elle zeytin toplama 40,65 dk 39,3 dk 291dk | ...
Yaprak temizleme ve zeytinin kasalara bosaltimasi | &:82dk | 6,04 dk 915dk |
Platformun adaca yanastiriimasi ve a¢giimasy | ™~ | | ¢ 5,56 dk
Dal sarsici makine ile zeytinin silkelenmesi [ "~ | v, T 22,4 dk
Platform kasalarindaki zeytinin bosaltimase | =~ | =~ | 77 5,73 dk
Hasat toplam zamani 53,85dk | 4931dk | 37,85dk | 33,69 dk
Toplanan zeytin miktari 27,8 kg 23,9 kg 18,6 kg 26,18 kg
Efektif Grlin is kapasitesi,is verimi 0,52 kg/dk | 0,484 kg/dk | 0,491 kg/dk | 0,777 kg/dk
is glicii tiketimi, 1,94 dk/kg | 2,06 dkikg | 2,03 dk/kg | 1,28 dk/kg
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Cizelge 4.1 de gorildiugii gibi Verimlilik agisindan en uygun deneme SD4 olmustur. Elle

yapilan diger denemelerin ortalamalarina gore SD4 denemesi % 56 daha verimlidir.
41.1.2 Sofralik zeytin zedelenme oranlari

Her denemeden 100 danelik 5 tekerriir 6rnek alinarak dane zedelenmeleri gorsel olarak

tespit edilmis ve Cizelge 4.2 de sunulmustur.

Cizelge.4.2 Sofralik zeytin denemeleri i¢in zedelenmis tane miktarlar1 ve oranlari

ZEDELENMIiS DANE SAYISI VE ORANLARI

1 2 3 4 5 Hasarli

Denemeler CoL - - - -
Tekerriir | Tekerriir | Tekerriir | Tekerriir | Tekerriir | dane orani

SD1 0 1 1 0 0 0,004
SD2 1 1 0 1 0 0,006
SD3 0 0 1 0 1 0,004
SD4 0 0 0 0 0 0

SD1, SD2 ve SD3 denemelerinde calisan isciler yerdeki yaygi tizerinde gezindikleri i¢in
ayaklar1 ile birgok zeytinin ezilmesine ve zedelenmesine neden olmaktadirlar. Cizelge 4.2 de
goriildiigli gibi SD1, SD2 ve SD3 denemelerinde yaklasik % 0,5 oraninda dane zedelenmesi
vardir.

Toplama platformu ve dal silkme makinesi ile yapilan SD4. denemesinde ise zeytinler
yere degil platformun yaygisi iizerine diistiigli i¢cin hasarli daneye rastlanmamaistir.Dolayisi ile bu

yontem ve denemede zedelenme orant SIFIR dir.
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4.1.2. Yaghk Zeytin Arastirma Sonuclari

4.1.2.1. Efektif Uriin Is kapasitesi ve Is Giicii Tiiketimi

41211 YD1LYD2,YD3 deneme sonuclari
Denemeler sirasinda yapilan
saptanmistir.

Yapilan islerle ilgili Standart zamanlar ve

isler takip edilerek bu

islerin

standart zamanlar1

toplanan zeytin miktarlar1 ¢izelge 4.3 de

verimlilik hesaplari ile birlikte gosterilmistir. Denemeler degisik 1 er agagta yaptirilmistir. Efektif

iirlin is kapasitesi ve ig giicli tikketimi

Tiim ¢alisanlar erkek oldugu i¢in is birim katsayisi 1 olarak alinmustir.

Cizelge 4.3 Yaglik zeytin arastirma sonuglari

YD1 YD2 YD3

Agdag altina, yere yaygi serme 7,6 dk 82dk | ..
Sirikla yaygi lizerine zeytin silkme 98,85dk | ... | ..
Yaprak,dal temizleme ve zeytinin kasalara bosaltiimasi | 36.43 dk 188dk | ..
Dal cirpici makine yere ,yaygi (izerine zeytin silkkme | - 698dk | ...
Platformun agaca yanastirimasi ve agilmast | = [ e 6,21 dk
Dal ¢irpict makine ile zeytinin silkelenmesi | e [ e 6,61 dk
Platform kasalarindaki zeytinin ayiklanip bosaltiimasi | =~ | - 17,4 dk
Hasat toplam zamani 142,88 dk 33,98 dk 30,22 dk
Toplanan zeytin miktar 68 kg 20,3 kg 19,1 kg
Efektif Grlin is kapasitesi,is verimi 0,47 kg/dk | 0,60 kg/dk | 0,63 kg/dk
ig glici tiiketimi, 2,10dk/kg | 1,67 dk/kg | 1,58 dk/kg

Cizelge 4.3 te goriildiigii gibi en verimli calisma YD3 denemesinde olmustur. Bu deneme

de en yiiksek zaman1 17,4 dk ile zeytinlerin dal ve yapraklardan ayiklanmasi almaktadir.Dal

cirpict makine ¢ok hizli bir silkme islemi yaparken sirikla silkme kadar olmasa bile bir miktar dal

ve yaprak dokmektedir.
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4122

Yaglhk Zeytin Zedelenme Oranlari

Her denemeden 100 danelik 5 parti numune seti alinarak dane zedelenmeleri gorsel olarak

tespit edilmis, sayilmis ve Cizelge 4.4 de sunulmustur.

Cizelge.4.4 Yaglk zeytin denemeleri i¢in zedelenmis tane miktarlari ve oranlari

ZEDELENMIiS DANE SAYISI VE ORANLARI

Denemeler |1. Tekerriir|2. Tekerriir|3. Tekerriir | 4. Tekerriir | 5. Tekerriir| Hasarli dane orani
YD1 2 1 2 3 1 0.018
YD?2 0 1 0 1 0 0.004
YD3 0 0 0 0 0 0

Cizelge 4.4 de gorildiigii gibi YDI. de (Sirikla direk yere yapilan hasat denemesinde)

sirik darbeleri ve yerde c¢ignemeden dolayr olusan ezilmeler % 1.8 gibi yiiksek bir hasar ve

zedelenme orani olusturmaktadir. ( Sekil 4.1 ve Sekil 4.2)

YD2 de ( Dal ¢irpict makine ile yere hasat denemesi ) yerde ¢ignenmelerden dolay1 % 0.4

likk bir zedelenme oran1 vardir ( Sekil 4.1).

Toplama platformu ve dal ¢irpici makine ile yapilan YD3’de incelenen 6rneklerde hasarli

dane ye rastlanmamistir. Dolayisi ile bu yontem ve denemede zedelenme oran1 SIFIR dir.

R

AR

NI

S

Sekil 4.1 Yere sergi iizerine yapilan hasatta olusan ezilme ve hasarlanmalar
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fane,..

Sekil 4.2 Sirikla yapilan hasatin zeytine verdigi hasar

4.2 Tartisma

4.2.1 Efektif iiriin is kapasitesi karsilastirmalar:

4.2.1.1 Sofralik zeytin ( Kasim 2008 )

S D 1: Elle Hasat Efektif Uriin Is Kapasitesi = 0.520 kg / dk

S D 2 : Elle Hasat Efektif Uriin Is Kapasitesi = 0.484 kg / dk

S D 3 : Elle Hasat Efektif Uriin Is Kapasitesi = 0.491 kg / dk

Elle zeytin Hasadinda ortalama Emek Efektif Uriin Is Kapasitesi = 0.498 kg / dk
S D 4 : Platform & Makine ile Hasat Efektif Uriin is Kapasitesi = 0.777 kg / dk
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Denemeler de goriildiigli gibi Sofralik Zeytin Hasadinda Platform & Dal Sarsma Makinesi
Kullaniminda % 56 lik bir EFEKTIF URUN IS KAPASITESI ARTISI vardir. Bu durum asagida
grafik halinde gosterilmistir (Sekil 4.3 ).

EFEKTIF URUN i$ KAPASITESI
kg / dk

0,8 -

0,777

\

0,7 A

0,6 1
0,52 0,484 0,491 0,498

0,51
0,41
0,31

0,21

T

0,11

SD1 SD2 SD3 SD1,2,3 ORT. SD4

Sekil 4.3 Sofralik zeytin hasadinda efektif iiriin is kapasitesi Karsilagtirmasi

4.2.1.2 Yaghk zeytin ( Kasim 2008 )

Y D 1; Sirikla yere silkme ile zeytin hasadi:
Efektif tirtin is kapasitesi =0.476 kg / dk

Y D 2; Dal ¢irpict makine ile yere silkme ile zeytin hasadi:
Efektif tirtin is Kapasitesi = 0.597 kg /dk

Y D 3; Platform ve Tarakli sarsict Makine ile Hasat :
Efektif Uriin Is Kapasitesi = 0.632 kg / dk

Denemelerde goriildiigii gibi Platform & Tarakli sarsic1 makine ile zeytin Hasadinda
Sirikla hasada gére % 33 liik, sadece dal ¢irpict kullanimima gore de % 5,8 lik bir EFEKTIF
URUN IS KAPASITESI ARTISI VARDIR ( Sekil 4.4)
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EFEKTIF URUN iS KAPASITESI
kg / dk

0,632

0,597

YD1 YD2 YD3

Sekil 4.4  Yaglik zeytin hasadinda efektif iiriin is kapasitesi Karsilagtirmasi

4.2.2 Is giicii tiiketimi karsilagtirmalar
4.2.2.1 Sofralk zeytin ( Kasim 2008 )

SD1 :Is giicii tikketimi = 1.93 dk / kg
SD 2 : s giicii tiiketimi = 2.06 dk / kg
S D 3 : I giicii tiiketimi = 2.03 dk / kg
Elle sofralik zeytin hasadinda ortalama is giicii tiiketimi = 2.01 dk / kg
S4.Deneme: Platform & Makine ile is giicii tiketimi = 1.28 dk/ kg

Denemeler de goriildiigii gibi Sofralik Zeytin Hasadinda Platform & Dal Sarsici
Makinesinin IS GUCU TUKETIMI i¢in 0.73 Dk lik bir ZAMAN TASARRUFU vardur.
Asagidaki grafikte denemelerin sonuglar1 gosterilmistir ( Sekil 4.5).
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iS GUCU TUKETIMI
dk /kg

SD1 SD2 SD3 SD1,2,3 ORT SD4

Sekil 4.5 Sofralik zeytin hasadinda is giicli tiiketimi karsilagtirmasi

4.2.2.2 Yaghk zeytin ( Kasim 2008 )

Y D 1; Sirikla yere silkme ile zeytin hasadi:
is gilict tiketimi = 2.10 dk/kg

Y D 2 ; Dal ¢irpici makine ile yere silkme ile zeytin hasadi:
is gilict tiketimi = 1.67 dk/kg

Y D 3; Platform ve dal ¢irpict makine ile hasat :
is glicii tiketimi = 1.58 dk/kg

Denemelerde goriildiigii gibi Platform & Tarakli sarsici makine ile zeytin hasadinda;
is giicti tiketiminde Sirikla hasat yontemine gore 0.52 dk lik, sadece dal ¢irpict kullanimina
gore de 0,09 dk lik, bir ZAMAN TASARRUFU VARDIR ( Sekil 4.6 ).Burada dal cirpict ile
yere, yaygl iizerine yapilan hasatla platforma yapilan hasat arasinda ¢ok biiytik bir fark olmasa da

ileride goriilecegi gibi dane zedelenmesi oranlari acgisindan bir fark vardir.
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dk / kg is GUCU TUKETIMI

YD1 YD2 YD3

Sekil 4.6 Yaglik zeytin hasadinda is giicii tiikketimi karsilastirmasi

4.2.3 Zedelenme Oranlari

4.2.3.1 Sofrahk Zeytin

Cizelge 4.2 de ve asagidaki grafikte de goriildiigii gibi Elle yapilan SD1, SD2 ve SD3
denemelerinde yerde,yaygi lizerinde gezinme zorunlulugu ile ayak altinda ezilmelerden dolay1
yaklagik olarak % 0.5 lik bir hasarli dane tespit edilmistir.

Toplama Platformu ve Dal silkme makinesi ile yapilan SD4 de zeytinler direk olarak
platform iistiine diisiip, yuvarlanarak platformun altindaki ahsap sandiklarda toplandiklart igin
hasarli dane orami 0 dir (Sekil 4.9 ).Ozellikle dane hasarlanma oranini SIFIR’ a indirmesi

platformun en 6nemli faydalarindan biridir.
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ZEDELENMIS, EZILMiS DANE ORANLARI
% 0,6

SD1 SD2 SD3 SD4

Sekil 4.7 Sofralik zeytin hasadinda zedelenme ve ezilme oranlari
4.2.3.2 Yaghk Zeytin

Cizelge 4.4 de ve asagidaki grafikte de gorildiigi gibi YD1 de (Sirikla direk yere yapilan
hasat denemesinde) sirik darbeleri ve yerde ¢ignemeden dolayi olusan ezilmeler % 1.8 gibi
yiiksek bir hasar ve zedelenme orani olusturmaktadir. Bu oran yaptigimiz tiim denemeler i¢ind
ezedelenme oranini en yiiksek oldugu denemedir.Daha oncede bahsettigimiz gibi sirikla hasat
geleneksel yontemler i¢cinde mahsule en fazla zarar veren ve dane zedelenmesi nedeni ile hem
zeytin hem de yag kalitesine olumsuz etki eden en zararli yontemdir.

YD2 de ( Dal ¢irpict makine ile yere hasat denemesi ) yerde ¢ignenmelerden dolay1 % 0.4
likk bir zedelenme oran1 gézlenmistir.

Toplama platformu ve dal ¢irpict  makine ile yapilan YD3 de ise hasarli daneye
rastlanmamistir. Burada aynen sofralik zeytinde oldugu gibi yaglik zeytinde de toplama

platformunun dane zedelenmeyi 6nleyici faydasi 6n plana ¢ikmistir (Sekil 4.10).
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ZEDELENMIS, EZILMiS DANE ORANLARI

YD1 YD2 YD3

Sekil 4.8 Yaglik zeytin hasadinda zedelenme ve ezilme oranlari
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Sekil 4.9 Platform & dal sarsici makine ile sofralik zeytin hasat denemeleri

Sekil 4.10 Platform & dal ¢irpict makine ile yaglik zeytin hasat denemeleri
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5. SONUC VE ONERILER

Calismamizda her gecen giin 6nemi daha iyi anlasilan zeytin ve zeytin yagi iiretiminde,
ciftgilerimize hem zaman hem de ekonomik agidan destek olabilecek bir toplama platformu
tasarlanarak prototip imalati gergeklestirilmistir.

Prototip iiretimi gergeklestirilen toplama platformu sofralik ve yaglik cesitlerin hasat
islemleri esnasinda devreye sokularak sonuglar1 incelenmistir.

Yapilan degerlendirmeler sonucunda toplama platformunun her iki ¢esit zeytin
hasadinda da hem is¢ilik, hem zaman , hem de hasarlanmis dane oranlari agisindan olumlu
katkilar sagladig1 saptanmistir.

Efektif is lirlin kapasitesinde; Sofralik zeytinde % 56 lik, yaglik zeytinde ise % 33 liik bir
is giicii verim artis1 saglanmus. s giicii tiiketimi agisindan  sofralik zeytinde kg basia 0,73 dk lik
( yaklasik 43 sn.) yaglik zeytinde de 0,52 dk lik (yaklasik 31 sn) bir zaman tasarrufu saglanmstir.

Dane zedelenmesinde ise ; Hem sofralik zeytinde, hem de yaglik zeytinde zedelenme
oran1 SIFIR ¢ikmis ve ozellikle geleneksel yontemlerden sirikla toplamaya karst ¢ok avantajli
oldugu kanitlanmistir..

Sonug¢ olarak prototip iiretimi gercgeklestirilen platformun zeytin yetistiriciligin de
ozellikle yeni kurulan mekanize tarima uygun, bahgelerde devreye sokularak lireticilere
olumlu katkilar saglayabilecegi diisliniilmektedir.Konu ile ilgili ¢alisma ve denemeler devam

ettirilerek platformun gelistirilmesi miimkiindiir.
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0Z GECMIS

1960 yilinda Eskisehir ili, Sivrihisar ilgesinde dogdum. ilk okul egitimimi babamin
ziraat memuru olmasi nedeni ile Kayseri ve Eskisehir’ in bazi ilgelerinde tamamladiktan
sonra Orta Ogrenimimi Bilecik ilin de Ertugrul gazi orta okulu ve lisesinde parasiz yatili
olarak tamamladim.

1976 - 1977 Opgretim yilinda Eskisehir Anadolu Universitesi Makine fakiiltesi Genel
makine boliimiinde Universite egitimine basladim.1981 yilinda mezun olduktan sonra Konya ve
Nigde Aksaray TUMOSAN motor fabrikalar1 nin kurulum asamasinda Santiye sefi olarak 1 yil
calistim.

1982 - 1983 Yillar1 arasin da Konya da Ulagtirma Ast. Olarak Vatani gérevimi yaptiktan
sonra 1983 Yili Agustos ayinda halen g¢aligmakta oldugum BSH A.S Beyaz esya fabrikasinda
goreve bagladim.

26 yil boyunca BSH A.$ nin Sogutucu fabrikasin da Miihendislik ten Miidiir
muavinligine kadar cesitli kademelerde calisttim. Halen sogutucu fabrikasi mekanik {liretim
kism1 alan yoneticisiyim.

Evliyim, Esim 23 y1l PTT de sef olarak calistiktan sonra 2 y1l 6nce emekli oldu.

22 yasinda Anadolu Universitesi sinif dgretmenligi 3. smifta okuyan bir kizim ve Anadolu

lisesi 10. sinifa giden 16 yasinda bir oglum var.
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TESEKKUR

“Zeytin toplama platformu tasarimi ve prototip yapimi” konulu Yiiksek Lisans tez
calismamin se¢iminde, yiiriitiilmesinde ve sonug¢landirilmasinda énemli katkilar1 bulunan degerli
hocam Sayin Yr.Dog¢.Dr. Cihangir SAGLAM’a, Teknik bilgi ve katkilarindan dolay ve ¢alismam
siiresince gosterdikleri yardim ve anlayistan dolay1 Sayin Poyraz ULGER’e , Sayin Prof Dr.Birol
KAYISOGLU’na, Sayin Prof Dr. Bahattin AKDEMIR’e, Sayin Yr.Do¢.Dr. Yilmaz BAYHAN a,
Saymn Yr.Do¢.Dr Erkan GONULLOL’a, Saymn Yr.Dog¢.Dr. Fulya TORUK’a , Saymn Yr.Dog.Dr.
llker CELEN’e, Saym Dr. Recai DURGUT’a, Izin ve maddi destek dolayis1 ile caligsmakta
oldugum BSH AS.ye ve Sogutucu Fabrikasi direktoriimiiz Sayin Aydin KUZALTIya, iiretim
midiriimiiz Saymn Yal¢gin POLAT’a ve Prototip yapim esnasinda teknik destek veren Sayin
Mak.Miih. Nurdogan HAKVAR’a , Sayin Endiistri Miih. Arif YILMAZ’a, Saym Elek. Miih.
Muzaffer BAYSU ‘ya ve Saym Mekanik Teknisyen Zeki ASAN’a, bizzat benimle ¢alisan
Mekanik teknisyen Sayin Zeki PEKTAS’a , Platformu ve yag sikma {initemizi denememiz i¢in
bize yardimci olan Sarkdy ve Ayvalik zeytin {ireticilerine,ayrica sabir ve desteginden dolay1

aileme sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.

Saygilarimla,

Eyup Selguk ATAR
Mak. Miih
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