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ONSOZ
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INSAATLARDA iS KAZALARI

OZET

Insaat sektorii gerek is kazasi sayisinin goklugu gerekse de oliimlii kaza sayisi
bakimindan ilk siralarda yer almaktadir.Yiiksekten diisme, malzeme diismesi,
cokmeler en ¢ok gergeklesen kaza tipleridir.

Bu tezde insaatlarda goriilen baslica is kazalari, bu kazalara sebepleri ve alinabilecek
is giivenligi onlemleri elen alinmig ve 6rnekler tizerinden agiklanmistir

Anahtar Kelimeler: is kazasi, Is giivenligi, Insaat sektorii, Onlem
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WORK INSPECTIONS IN CONSTRUCTIONS

ABSTRACT
The construction industry experiencing most industrial accident and death. Fall from
height, material falls, collapsing is the most common work accidents.
In this thesis discussed the most common industrial accidents, cause of industrial
accidents and preventions of industrial accidents and explained through examples.

Keywords: Industrial accident, Work safety, Construction industry, Preventions
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1. GIRIS
Insaat sektorii dogas1 geregi oldukea tehlikeli bir is koludur.

Yapilan isin tehlikeli olmasi, ¢alisan personellerin egitim seviyelerinin diisiik olmasi
ve lilkemizde is giivenligine gereken Onemin gosterilmemesi is kazalarinin

sayilarinin oldukca fazla olmasina neden olmaktadir.

Bu tip tehlikeli is kollarinda is glivenligi 6nlemlerinin is kazalarini en aza indirecek

sekilde alinmasi1 gerekmektedir.

Bu tezde insaat sektoriinde meydana gelen baslica kaza tipleri ki bunlar; yiiksekten
insan diismesi, malzeme diismesi, ¢aligilan bolgenin ¢okmesi, elektrik ve yangin gibi
belli bash kaza tipleri incelenerek bunlar i¢in alinabilecek dnlemler konusunda bilgi

verilecektir.






2. IS KAZASI
2.1 Is Kazasi Nedir

Ani olarak meydana gelen, 6nceden tahmin edilemeyen, gerekli 6nlem alindiginda
¢ogunlukla 6nlenebilen, 6liim, yaralanma ve maddi hasarla sonuglanan olaylara kaza

denilmektedir.
Is kazast ise;

Genel olarak isyerinde meydana gelen; calisanlara, ekipmanlara veya bulundugu yere

zarar veren, onceden planlanmamis ve istenmeyen bir olaydir.
Uluslararasi ¢alisma orgiitiine (ILO) gore;

Belirli bir zarar veya yaralanmaya yol agan, dnceden planlanmamis beklenmedik bir
olaydir.
Diinya saglik orgiitiine gore ise;

Onceden planlanmamis ¢ogu zaman, kisisel yaralanmalara, makinelerin, ara¢ ve
gereclerin zarara ugramasina, {iretimin bir siire durmasina yol agan bir olay olarak

tanimlanmustir.



2.2 Hukuksal Acidan Is Kazasi

Bir olayin kanuni olarak i¢ kazasi sayilabilmesi i¢in 5510 sayili sosyal sigortalar

kanunun 13. maddesine gore;

Sigortalinin is yerinde bulundugu sirada,

Isveren tarafindan yiiriitiilmekte olan is nedeniyle veya gorevi  nedeniyle,
sigortali kendi adina ve hesabina bagimsiz ¢alisiyorsa yiiriitmekte oldugu is

veya calisma konusu nedeniyle is yeri disinda,

Bir igverene bagl olarak c¢alisan sigortalinin, gorevli olarak isyeri disinda
bagka bir yere gonderilmesi nedeniyle asil isini yapmaksizin gegen

zamanlarda,
Emziren kadin sigortalinin, cocuguna siit vermek i¢in ayrilan zamanlarda,

Sigortalilarin, igverence saglanan bir tasitla isin yapildigi yere  gidis-gelisi
sirasinda meydana gelen ve sigortaliyr hemen veya sonrasinda bedenen ya da

ruhen 6zre ugratan olaydir.

2.3 Is Kazalarim Olusturan Faktorler

Is kazalarin1 olusturan faktorler;

1. Psikolojik faktorler
2. Sosyolojik faktorler
3. Fizyolojik faktorler
4. Teknik faktorler

olmak iizere 4 ana baglikta toplanabilir.

2.3.1 Psikolojik faktorler

Arastirmalarda is kazalari ile iliskisi aranan psikolojik degiskenler genellikle; is¢inin

kisiligi, kazaya yatkinligi, kaza istidadi, cehaleti, stresi, dikkatsizligi, duygusal

durumu, isten kaytarmasi, yasi ve tecriibesi gibi faktorlerdir.



2.3.2 Sosyolojik faktorler
Konu sosyolojik olarak ele alindiginda ise;

Kisinin kanun tanimazhigi, suglulugu, ailevi sorunlari, is arkadaslari ile anlasamama,
is arkadaslarima besledigi diismanlik, kirginlik, kisinin sorumsuzlugu, alkol-

uyusturucu gibi kotii aliskanliklart sosyolojik faktorler olarak belirtilebilir.

2.3.3 Fizyolojik faktorler

Calisanin bedensek yetersizlikleri veya yaptigi ise uygun olmamasi gibi faktorlerdir.
Sagirlik, korliik, kas giicii eksikligi, géz rahatsizliklari, sinirsel rahatsizliklar, daha
onceden gecirilmis kaza veya ameliyat yaralarinin tam olarak iyilesmemesi gibi

faktorlerdir.

2.3.4 Teknik faktorler

Is yerlerinin organizasyonundan kaynaklanan fazla mesai saatleri, yetersiz dinlenme
stireleri, listlerinin uyguladigi baski, siirekli gece vardiyasi, ergonomik agidan uygun

olmayan c¢alisma pozisyonlar: gibi faktorlerdir.






3. IS KAZASI iSTATISTIKLERI
3.1 Ulkemizde ve Diinyada is Kazas: Istatistikleri

Is kazalan istatistikleri bakimindan iilkemizde ve diinyada olan is kazalar1 sayilari
karsilastirildiginda carpici sonuglar ortaya ¢ikmaktadir (tablo2.1).Ozellikle Avrupa

tilkeleri arasinda Tirkiye Olimli is kazasi sayilar1 bakiminda ilk siralarda yer

almaktadir (Cizelge 3.1).

Cizelge 3.1: ILO Verilerine Gére Is Kazas1 Oranlar1 /100.000 (2003-2008)

2003 2004 2005 2006 2007 2008
Hindistan 134 210 293 173 166 =
Rusya 381 331 300 o 262 238
ingiltere 630 585 562 515 — —
Turkiye 1365 1356 1068 1011 948 829
Almanya 3138 2948 2835 2825 2803 =
Fransa 4090 3949 3910 3940 3943 =

Ancak iilkemizde gergeklesen kazalarin ciddi bir boliimiiniin bildirimleri yapilmadigi

icin is kazasi sayilar1 bakimindan daha gerilerde géziikmektedir.



Cizelge 3.2: Avrupa dilkeleri ile iilkemizde gergeklesen oOliimlii kaza oranlar
(Oliimlii is kazas1 / 100.000)(SGK 2005-2008)

| 2005 | 2006 | 2007 | 2008 |
Tirkiye * 15.5 | 20.0 | 12.0 | 9.8
AB-15 UlkeOrt. | 2.3 | 24 | 21
ingiltere 06 | 0.7 | 0.7
Almanya 2.4 2.9 2.2
Fransa 2.7 3.0 3.4
Ispanya 47 | 44 | 38 | 3.3
Hindistan 30.0 | 38.0 | 27.0 | --

I Rusya 124 | 11.8 | 124 | 109

3.2 Insaat Sektoriinde Is Kazasi Istatistikleri

Insaat sektorii istatistiksel olarak en cok is kazasi ve oliimlii kaza gergeklesen
sektorlerden biridir. Bunda insaat sektoriinde ¢alisan sayisinin fazla olmasi etkili olsa
da oranlara bakildiginda ingaat sektoriinde is kazalarmin yine listenin baslarinda

oldugu goziikmektedir.

Insaat sektdriinde en gok karsilasilan kaza yiiksekten diismedir. Yine en ¢ok 6liim de

yiiksekten diismelerde gergeklesmektedir.(tablo 2.3)

Yiiksekten diismeleri malzeme diismesi, malzeme sigramasi, ¢okmeler ve elektrik

kazalar takip etmektedir.



Cizelge 3.3: Tiplerine gore is kazasi istatistikleri (SGK Is kazas istatistikleri 2005-
2008)

- Ana Gruplar Olim Yaralanma Toplam
o.
Kaza Tipi Sayi % Sayi % Sayi %

1 | Insan Dusmesi 1028 429 934 32,9 1962 374
2 | Malzeme Dismesi 251 10,5 278 9,8 529 10,1
3 | Malzeme Sicramasi 10 04 211 74 221 4,2

4 | Kazi Kenarinin Gé¢mesi 138 58 53 1,9 191 3,6

5 | Yapt Kisminin Cokmesi 167 7,0 73 2,6 240 4,6
6 | Elektrik Carpmasi 293 12,2 80 2,8 373 7.1

7 | Patlayict Madde Kazalari 50 0,2 82 29 132 2,5
8 | Yapi Makinasi Kazalari 206 8,6 97 34 303 58
9 | Uzuv Kaptirma 1 0,0 604 21,3 605 11,5
10 | Uzuv Sikismasi 1 0.0 200 7.0 201 3,8
11 | El Aleti lle Ele Vurma 0 0,0 42 1.5 42 0,8
12 | Sivri Uclu Keskin Ken Cis. Yara. 0 0,0 75 2,6 75 1.4
13 | Santiye ici Trafik Kazalan 168 7,0 38 1,3 206 39
14 | Diger Tip kazalar 85 3,5 74 2,6 159 3,0

Toplam 2398 100,0 | 2841 100,0 | 5239 100,0







4. INSAAT SEKTORUNDE GORULEN BASLICA IS KAZALARININ
ONLENMESI

4.1 insan Diismeleri
Insaat sektoriinde en ¢ok goriilen kaza tipi insan diismeleridir. Oliimlii kazalarin

ciddi bir boliimii bu tip kazalarda meydana gelmektedir.

Doseme kenarlari, saft bosluklari, asansor bosluklari, sev kenarlar1 vb. siireksizlik arz
eden durumlar haricinde kalip, iskele {izeri ¢aligmalar, demir baglama islemleri gibi

calismalarda da 6nemli bir riskler mevcuttur.

Bu tip riskli ¢alismalarda toplu koruma Onlemleri Oncelikli olsa da her zaman
miimkiin olmamaktadir. Bu yiizden emniyet kemeri, yasam hatlar1 gibi kisisel

koruyucu donanimlarda oldukga fazla kullanilmaktadir.

4.1.1 iskele iizerinde calismalar ve alinabilecek is giivenligi 6nlemleri

Iskele iizerinde yapilan ¢alismalar ingaat sektoriinde en ¢ok yapilan caligsmalardan
biridir ve bu tip ¢alismalarda kaza sayilar1 oldukga fazladir.

4.1.1.1 Bashca iskele tipleri

Ahsap Iskeleler

Caligma kismu1 ahgaptan meydana gelen iskelelerdir. Gerek kontrollerinin zor olmasi
gerek kullanilan malzemenin standart olmamasi gerekse de kurulumunun ustalik
istemesi sebebiyle is giivenligi agisindan tercih edilmeyen iskele tipleridir (resim
3.1).

Kurulumu sirasinda yapilabilecek ufak bir hata, kullanilan kalaslarda budak
bulunmasi, sivilara maruz kaldiginda dayaniminin azalmasi, yanabilecek malzeme

olmasi gibi sebeplerden dolay1 ahsap iskeleler biiyiik risk teskil etmektedirler.
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Sekil 4.1: Ahsap iskele

Metal Iskeleler

Bilesenleri sanayi tesislerinde metalden iiretilen iskelelerdir. Iskeleyi olusturan
parcalar standart oldugu i¢in kurulumu ve kontrolleri ahsap iskelelere gore ¢ok daha

kolaydir.

Metalden iiretilmesi sebebiyle ¢cok daha saglamdir. Ancak bu tip iskelelerde ahsap
kalas kullanimi sonucu ahsap iskelelerdeki sorunlarin bir¢ogu bu tip iskelelerde de
yasanabilmektedir. Bu yiizden is giivenligi acisindan sadece metal malzeme

kullanilarak olusturulan iskeleler tercih edilmelidir.
Celik Sehpa iskeleler

Bina i¢i ¢alismalarda kullanilan, boru veya gelik profilden imal edilmis, 80-100 cm

yiiksekliginde, 100-200 cm uzunlugunda iskelelerdir.

Daha c¢ok siva, duvar imalati, kaplama, tesisat vb. imalatlarin yapiminda

kullanilmaktadirlar.
Celik Cikma Iskeleler

Kaliplara veya duvara monte edilebilen kolay takilip sokiilebilen iskelelerdir (resim

4.2).

12



Ozellikle cephe kaplama, onarim islerinde, kalip iizerinde beton dokiiliirken

personelin giivenle ¢alismasini saglamaktadirlar.

Sekil 4.2: Celik ¢ikma iskele

Boru iskeleler

Celik borulardan olusan bu tip iskeleler kolay ve kisa zamanda kurulumu ve

malzeme zayiatinin az olmasi gibi avantajlara sahiptir (resim 4.4).

Yiiksek binalarin dig cephe kaplamalarinin yapilmasi, boyanmasi, sivanmasi gibi

calismalarda kullanilmaktadir.
Askili Makarali Iskeleleri

Bu tip iskeleler ¢cok katli binalara da klasik iskelelerin kurulmasi ¢ok maliyetli

oldugu zamanlarda kullanilmaktadir (resim 4.3).

Binanin iist katina kurulan bir motor-makara sistemi ile buna baglanan bir ¢alisma
platformundan olusur. Makara ve halatlarla platform yatay ve diisey olarak hareket

edebilmektedir.

13



Sekil 4.3: Askili makarali iskele Sekil 4.4: Boru iskele

4.1.1.2 iskelelerde alinacak giivenlik énlemleri

Metal iskelelerde is giivenligi tedbirleri eksiksiz olarak alindiginda is kazasi riski en

aza indirilmektedir.

Iskelelerde baglica alinmasi gereken is giivenligi tedbirleri;

Arizali arag veya malzemeyle ¢alisilmamalidir.

Iskele montaji tamamen bitmeden iizerinde ¢alisiimamalidir.

Iskeleler uygun araliklarla sabit bir noktaya ankre edilmelidir.

Kétii hava kosullarindan sonra iskeleler mutlaka gdzden gegirilmelidir.
Iskele iizerinde gereginden fazla malzeme bulunmamalidir.

En az 100 cm yiiksekliginde arka ve yan korkuluklar yapilmalidir.
Iskelelerde malzeme diismesini 6nlemek icin eteklik bulunmalidir.

Calisanlarin  rahatca iskele iizerine ¢ikabilmeleri i¢in merdivenler

bulunmalidir.

Iskelelerde celik kalas kullanilmalidur.

14



e iskeleler saglam zemine oturtulmalidir.

e Taban platformlar1 araliksiz ve iskele enince saglam konulmus, uclar

sabitlenmis olmalidir.
e iskele yapiminda sadece o iskele i¢in imal edilmis parcalar kullanilmalidir.

e Iskele kurulumu esnasinda yasam hatlar1 gerilmeli ve emniyet kemeri ile

calisiimalidir.

e Iskele kurulumundan sonra kontrol edilip iskele kurulum formu

diizenlenmelidir.
e Iskele kurulum onay1 bulunmayan iskelelerde calisilmamalidir.

e Iskele sokiiliirken daima en iistten baslanarak asagilara dogru sokiim islemi

gerceklestirilmelidir.

o Iskele caprazlarinin pimlerinin hepsi takili olmalidir.

4.1.2 Kalip-doseme iizerinde yapilan ¢calismalar

Kalip iizerinde ¢alismalar da gerek yiliksekte calisma oldugu icin gerekse de bircok
bosluk oldugu i¢in oldukga riskli caligmalardir.

4.1.2.1 Kalip-doseme iizerinde yapilan calismalarda alinacak giivenlik 6nlemleri
Kalip-Ddseme Uzerinde Yapilan Caligmalarda Korkuluk Uygulamalart

Kalip yapimi1 esnasinda doseme kenarlar1 ve saftlarda korkuluk uygulamalari en iyi i

giivenligi 6nlemlerinden biridir (resim 4.5).

Bu uygulamalarda kendinden korkuluklu kalip sistemleri mevut olsa da iilkemizde
bu tip kalip sistemleri fazla kullanilmamaktadir. Bu yiizden ¢ogunlukla doseme
kaliplarma ahsap  korkuluk uygulamalari  yapilmaktadir. Bu  korkuluk

uygulamalarinda dikkat edilecek hususlar baslica;
e Korkuluklarin en az 100 cm boyunda olmast,

e Kullanilan kalaslarin olabildigince homojen, budak igermeyen kalaslar

olmasi,
e Isinin ehli kisiler tarafindan yapilmast,

e Malzeme diismelerine kars1 eteklik bulunmalidir,
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e Korkuluklarin miimkiin oldugunca erken yapilmasi,

e Goriinebilirligin  artmas1 i¢cin emniyet seridi veya alan perdesi ile

desteklenmelidir.

e Korkuluklarin yanal dayanimlarinin fazla olmasi ki yapi islerinde is saglig1 ve
giivenligi yonetmeligine gore en az 120 kg yiikke dayaniklt olmalar

gerekmektedir.

Sekil 4.5: Doseme lizeri korkuluk uygulamasi

Kalip-Déseme Uzerinde Yapilan Calismalarda Yasam Hatti Uygulamalar

Kalip iizerinde c¢alismalarda bir diger is giivenligi Onlemi de yasam hatlar1 ve

emniyet kemeri uygulamalaridir.

Kalip iizeri calismalarda her zaman korkuluk gibi toplu koruma &nlemleri
allmamamakta bunlarin yerine daha pratik, kisa siirede olusturulabilen yagam hatlari

kullanilabilmektedir.
Yasam Hatlarinda Kullanilan EKipmanlar
Yasam hatlarinin dikey ve yatay olmak iizere iki tip uygulama sekli vardir.

Yatay yasam hatlar1, doseme iizeri ¢alismalar, ¢atida yapilan ¢alismalar gibi ¢alisanin
yatay diizlemde hareket ettigi imalatlarda kullanilirken dikey yasam hatlar1 ise

diiseyde yapilan, asagi-yukar1 hareket gerektiren ¢alismalarda kullanilmaktadir
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Halatlar

Yasam hatlarinda gelik ve kendir halatlar olmak {izere iki tip halat kullanilmaktadir

(resim 4.6)

Celik halatlar daha dayanikli, kaldirabilecegi yiik bakimindan kendir halatlara
nazaran daha etkilidir. Ancak kurulumu kendir halatlara gére daha zordur. Sabit bir
kancalar vasitasi ile gerilmektedirler. Kancalar sabit, dayanimi1 yiliksek noktalara

ankre edilmelidir.

Kendir halatlar ise daha esnek olduklari i¢in demir filizleri, kolonlar gibi noktalara

baglanarak uygulanabilmektedirler.

Sekil 4.6: Celik halat (sagda) ve bez halat (solda)

Emniyet Kemerleri

Emniyet kemerleri, parasiit tipi emniyet kemeri ve bel tipi emniyet kemeri olarak iki

tiptir (resim 4.7).

Bel tipi emniyet kemerleri sadece bel ¢evresinden baglandiklari igin diismelerde
Ozellikle omurga hasarlarina neden olabilmektedirler. Bu sepebten dolayr is

giivenligi uygulamalarinda tercih edilmemektedirler.

Parasiit tipi emniyet kemerleri ise bacaklara ve omuzlara da giyildigi i¢in diismelerde

yiikii biitiin viicuda dagitarak yaralanma riskini en diislik seviyeye indirmektedirler.
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Sekil 4.7: Bel (sagda) ve parasiit tipi emniyet kemeri

Lanyardlar

Lanyardlar emniyet kemerlerini yasam hatlarina veya giivenli bir ankraj noktasina

baglanmakta kullanilirlar baglamakta kullanilirlar. Cogunlukla kendir olmakla

birlikte ¢elik olan tipleri de mevcuttur.

Uglarindaki karabinalar vasitasi ile emniyet kemerine ve yasam hatlarina baglanirlar

(resim 4.8).
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Sok Emiciler

Diisiis aninda olusan enerjiyi emerek viicuda zarar vermesinin Onlemek amaciyla

tasarlanmistir.
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Sekil 3.8: a) Sok emici b) Lanyardlar

Kalip-Doseme Uzeri Calismalarda Giivenlik Aglar

Giivenlik aglar1 toplu korumaya yonelik oldukga etkili pasif sistemlerden biridir
(resim 4.9)

Is giivenliginde temel prensip proaktif yaklasim olmaklar beraber her zaman
uygulanamamaktadir. Glivenlik aglar yiiksekte ¢alismalarda daha ¢ok kaza sonrasi
can kaybi veya yaralanmalari onlemek amaciyla olusturulan sistemlerdir. Kisi
diistiikten sonra ag vasitasiyla sert zemin yerine agm lizerine diismesi

amaclanmaktadir.
Cat1 imalatlar1, doseme imalatlar1 gibi ¢calismalarda kullanim1 oldukc¢a yaygindir.

Cephe imalatlarinda cephenin yanlarina, igeride yapilan imalatlarda asansor veya saft
bosluklar1 gibi uygulama alanlarinda oldukga etkili bir is giivenligi yontemi olarak 6n

plana ¢ikmaktadirlar.
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Ancak giines 1ginlar1, yagmur, kar vb. atmosferik satlara maruz kaldiklarindan dolay1
aglar yipranmakta ve Ozelliklerini kaybetmektedirler. Bu sebepten dolay1 diizenli

araliklarla kontrolleri ve testleri yapilmali gerektiginde yenilenmelidirler.

Sekil 4.9: Emniyet ag1 uygulamasi

4.2 Malzeme Diismeleri
Insaat sektoriinde yiiksekten insan diismelerinden sonra en ¢ok gerceklesen kaza
tiplerinden biride malzeme diismeleridir.

Iskele, doseme iizeri ¢alismalar ve asansdr boslugu, saftlar gibi agikliklardan
malzeme diismelerinin diginda kaldirma-iletme operasyonlar1 sirasinda meydana

gelen malzeme diigmeleri de onemli kazalara sebep olabilmektedir.

Malzeme diismeleri i¢in en ¢ok kullanilan yontem baretlerdir (resim 3.10). Ancak
baretler reaktif koruma amaghdir yani kaza gerceklestikten sonra calisana en az

zarar1 vermesini amaglayan bir uygulamadir.

Insaat sektorii icin en uygun baretler EN 397 standartina sahip siperlikli baretlerdir.

20



Sekil 3.10: Baret

4.2.1 iskele iizeri calismalarda meydana gelen malzeme diismeleri
Iskele iizeri calismalarda malzeme diismelerine ¢ok rastlanmaktadir.

Gerek Iskele iizerinde gereginden malzeme bulundurulmasi gerek cesitli el aletlerinin
iskele iizerine birakilmast sonucu c¢alisanlarin  {izerlerine = malzemeler

diisebilmektedir.
Bu tip ¢alismalarda malzeme diismesini engellemek icin;

e Iskelelere eteklik yapilmast,

Iskelelerin iizerine gereksiz malzemelerin birakilmamasi,

Iskelelere gereginden fazla malzeme depolanmamast,

Iskelelerin etraflarina ag gerilmesi,

Gerektiginde iskelelerin etraflarina giydirme yapilmasi gerekmektedir.
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Sekil 4.11: Iskele dis1 ag ve platform uygulamasi

4.2.2 Doseme, asansor ve saft bosluklarindan malzeme diismeleri

Bina i¢i bosluklar ve doseme kenarlarindan diisen malzemeler sonucu meydana gelen

is kazalar1 da oldukga fazladir.

Bu tip bosluklar i¢in en ¢ok kullanilan i giivenligi dnlemleri korkuluklarin altina
yapilan eteklikler, bina i¢i ve digina uygulanan aglardir. Ancak ag uygulamalarinda

ufak malzemelerin aglarin bosluklarindan gegebilmektedir.(resim 3.12).

Ayrica saft vb. bosluklar i¢in platform uygulamalari da bulunmaktadir. Bu tip
uygulamalarin ag uygulamalarina gore avantajlari; daha ufak malzemelerin

diismesini
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Resim 4.12: Saft boslugu ve dis cephe ag uygulamasi

4.2.3 Cahisanlann iizerlerinde-ellerinde bulunan malzemelerin diismeleri

Calisanlarin iskele, doseme vb. yerlerde iizerlerinde bulunan cekig, keser, ¢ivi, el
matkabi, tayrotlar vb. malzemeleri ellerinden veya iizerlerinden diisiirmeleri de

kazalara sebep olabilmektedir.
Bu tip kazalarin 6nlenebilmesi i¢in ¢alisanlarin daha dikkatli olmalari,

malzemelerini  yerlestirebilecekleri uygun cep veya askilarinin  bulunmasi

gerekmektedir.

4.2.4 Tasima operasyonlari sirasinda meydana gelen malzeme diismeleri

Insaatlarda malzeme tasimalar1 oldukca fazla gergeklestirilen calismalardan biridir.
Tasman yiiklerin agirlig1, tasman bdlgelerin-zeminlerin diizglin olmamalari, acik
havada yapildig1 i¢in riizgar yagmur gibi atmosferik etkilere maruz kalmasi gibi
sebeplerden dolay1 is giivenligi agisindan sakinca yaratabilecek operasyonlarin

basinda gelmektedir.

4.2.4.1 El ile tasima operasyonlari sirasinda malzeme diismeleri

El ile tagimalar sirasinda meydana gelen is kazalari ingaat sektoriinde en ¢ok
karsilasilan is kazasi tiplerinden biridir ancak olusan kazalarin boyutlar1 kiiciik
oldugu i¢in kaza bildirimleri yapilmamakta bu sebepten dolayr is kazasi

istatistiklerine yansimamaktadir.

Bu tip kazalarda en ¢ok karsilasilan yaralanmalar asir1 ylik kaldirma sonucu olusan

bel incinmeleri, yiikiin ayagin lizerine diismesi sonucu ayakta olugan hasarlardir.
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Alinmasi gerek is giivenligi 6nlemleri baslica;

Tasimacak yiik ¢ok agir olmamalidir

Yiik tasimirken yiikiin 6zellikleri ve igerigi bilinmelidir

Kavramasi zor olan yiikler tasinmamali

Yiikiin i¢indeki malzemeler yer degistirmeyecek sekilde olmal

Yiikiin tagindig1 yerdeki zemin diizgilin ve saglam olmali

Ag yiikler uzun siire tasinmamali ve tasirken zaman zaman mola verilmeli
Tasinan yiikiin agirlik merkezi viicuda uzak tutulmamal

Yiikler tasinirken is eldiveni ve koruyucu is ayakkabisi giyilmelidir

4.2.4.2 Is makinalan ile tasima operasyonlari sirasinda malzeme diismeleri

Insaatlarda tasman yiiklerin biiyiik bolimii agir yiikler oldugundan dolayr is

makinalar1 olduk¢a fazla kullanilmaktadir. Is makinalarinin meydana getirdigi

kazalar da oldukga fazla gortilmektedir.

Tasima Yapilan Baslica Is Makinalar1 ve Alinabilecek Giivenlik Onlemleri

Insaat sektdriinde kaldirma operasyonlarinda en ¢ok kullanilan is makinalar1 baslica;

Forkliftler
Asansorler
Vingler

JCB, loader vb. araglardir.

Forkliftler

Santiye igerisinde yiiklerin bir yerden bir yer tasinmasinda en ¢ok kullanilan

araclardan biri forkliftlerdir. Elektrikli, benzinli, LPG'li ve dizel yakitla ¢aligan tipleri

mevcuttur (sekil 4.1)

Forkliftle yapilan ¢aligmalarda dikkat edilmesi gereken is glivenligi 6nlemleri;

Forkliftler operatorliik belgesi olmayanlar tarafindan kullanilmamalidir

Forkliflerle ingan tagimasi yapilmamalidir
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Forklifler saha i¢cinde 10 km/saat hizin lizerine ¢ikmamalidir
Gevsek kaygan zeminlerde kullanilmamalidir

Asirt yiik tasinmamalidir

Yiik dengeli bir bigimde taginmalidir

Tagsinan yiikiin operatoriin goriis agisini kapadig1 durumlarda forklift geri geri

kullanilmalidir

Egimli bolgelerde yiikleme yapilmamalidir

Islak, yagli el veya ayakkabilarla kullanilmamalidir

Geri ikaz sinyali bulunmalidir

Karanlikta yapilan ¢alismalarda tepe ikaz lambas1 olmalidir
Forkliftlerin bakimlar1 aksatilmamalidir

Her giin ¢calismaya baslamadan 6nce forkliftler kontrol edilmeli
Egimli yollarda yiik tasinirken yiik 6nde olmal

Kaldirma kapasitesinin iizerinde yiik kaldirilmamali

Forkliftle calisma bittikten sonra catallar asagiya indirilmeli ve forkliftin

anahtari tizerinde birakilmamali
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2.

1. Asansdr 2.0perator kabini 3. Fren vafn deposu 4. Asansor kontrol levyelen 5 Kapasite
etiketi 6.Filtre 7.Sogutma suyu genlesme tank: 8.Radyator 9. Hidrolik yag deposu 10.Ceka
kancast 11.Direkstyon simidi 12.Dizel motor 13.Yakat tanks 14 Jenerator 15.Aki 16, Tahnk
aks: 17.Catal 18.Yatwma (tilt) silindinn 19.Tahnk motoru 20.Tip etiketi 21 Kalduma (hft)
silindin

Sekil 4.13: Forkliftin pargalart

Asansorler

Ozellikle yiiksek bina insaatlarinda asansor kullammlari oldukga yaygindir. Gerek

insan tagimasi gerekse de malzeme tagimak icin kullanirlar resim 3.13)
Asansorlerde alinacak is giivenligi 6nlemleri baslica;
e Kaullanilan asansorlerin standartlara uygun olmalari esastir
e Asansoriin ¢aligma bolgesinde halat, demir vb. malzemeler olmamalidir
e Asansore giris-¢ikis yapilan yerlere kap1 yapilmalidir

e Asansorlerin {izerinde kaldirabilecegi maksimum yiik yazmali ve fazla yiik

yiiklendiginde asansoriin ¢aligmasini durduracak sistem bulunmalidir
e Kullanan operator iginin ehli olmalidir.

e Katlarda katlar1 belirten levha olmalidir
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e En ist noktaya gelindiginde asansorii otomatik olarak durduracak tertibat

bulunmalidir
e Zemin katta asansore giris ¢ikislarin yapildigi yerde sundurma bulunmalidir

e Asansorlerin bakimlar1 eksiksiz yapilmali kullanan operatorler glinliik gozle

kontrol yapmalidirlar

Sekil 4.14: Asansor

Vingler

Vingler insaat sektoriinde en ¢ok kullanilan kaldirma iletme ekipmanlarindan biridir

(resim 3.14).
Baslicaving tipleri;
e Sabit vingler
e Lastik tekerlekli vingler
e Paletli vingler
e Koprii tizerinde yiirliyen vingler
e Kule vingler
e Teleskobik bomlu vingler

e Girgir vingler
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Sekil 4.15: Ving tipleri

a)Sabit ving b)Lastik tekerlekli ving
c)Paletli ving d)K6priilii ving
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Sekil 4.15: Ving tipleri

e)Kule ving  f)Cift kirmali mobil ving  g)Girgir ving
Vinglerde Kullanilan Ekipmanlar ve Onlemler
Halatlar: Kendir veya sentetik ve ¢elik halatlar olmak tizere iki tiptir (resim 4.15).
Kendir halatlarda alinmasi gereken giivenlik 6nlemlert;
e Kaldirma kapasitesi bilinmeli ve bu kapasite asilmamalidir.
e Her kullanimdan 6nce kontrol edilmeli yipranmis halatlar kullanilmamalidir.
e Islak veya gergin vaziyette birakilmamalidir.

e Agsindiric1 kimyasallarla temasi1 6nlenmelidir.

29



e Keskin kenarli yiikler kaldirilirken yiikiin halati kesmemesi i¢in Onlem

alinmalidir.

e Celik halatlar ise kendir halatlardan farkli olarak belirli araliklarla

yaglanmalidir.

Sekil 4.16: Celik halat (sagda) ve Kendir halat (solda)

Zincirler: Halkali ve levhali olmak iizere iki tipi vardir. Alinabilecek 6nlemler;
e Kaldirma kapasitesi bilinmelidir
e Zincirler diizenli araliklarla kontrol edilmeli baklalarinda hasar varsa
degistirilmelidir
e Eger zincirin halkalarindan birinde hasar varsa ek yapilmamali zincir
tamamiyla degistirilmelidir

Tamburlar: Halatin etrafina sarilip gevsetilmesi ile yiikii hareket ettiren

ekipmanlardir (resim 4.16)
Almacak giivenlik 6nlemleri;

e Tamburlarin etrafinda flang bulunmalidir. Flansin yiiksekligi halatin sarilan

yiiksekliginin en az 2-5 kat1 olmalidir

e Yiikiin kaldirilabilecegi en yiiksek veya en alcak seviyeye gelindiginde

sistemi otomatik durduran mekanizma bulunmalidir.
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Sekil 4.17: Tambur (solda) ve Halkali zincir

Kancalar: Yiikiin tizerine takildig1 parcalardir. Tek agizli ve ¢ift agizli olarak iki tip

kanca vardir (resim 4.17).

4 8

Sekil 4.18 :Kanca tipleri

Kancalarda dikkat edilmesi gereken hususlar;
¢ Emniyet mandalinin ¢aligir durumda olmast,
e Yiik baglandiktan sonra emniyet mandalinin kapali oldugunda emin olunmasi
e Kancalarda kirik ¢atlak bulunmamasi eger hasar varsa degistirilmesidir.

Sapanlar: Yiiklerin kancaya baglanarak kaldirilmasini saglayan bez ekipmanlardir.

Kaldirma kapasiteleri renklerine gore degismektedir (gizelge 4.1)

31



Cizelge 4.1: Renklerine gore sapanlarin kaldirma kapasiteleri
(www.mavibilgedanismanlik.com.tr)

GUVENLI CALISMA YUK TABLOSU (KG)

Emniyet Katsayis:: 6

supon renkdert

MC 1000 2000 1400 ) (1000 )
&I (2000 )ﬁsoo )( 4000 )( 2800 ) (2000 )

(Scrl )(C 3000 )(C 2400 )C 6000 )(C 4200 )C 3000 )
) 4000 )(C 3200 )( 8000 )(C 5600 )( 4000 )
( 5000 ) 4000 )(C 10000 )C 7000 )(C 5000 )
@G ( s000 ) 4800 H)(12000 ) 8400 ) 6000 )
@D (8000 ) (6400 )(16000 (11200 ) 8000 )
(" Tun " )(C 10000 )C 8000 )(C 20000 )( 14000 )( 10000 )

Sapanlarda dikkat edilmesi gereken giivenlik 6nlemleri;

e Yiik kaldirilirken sapanin kaldirma kapasitesi bilinmeli ve bu kapasitenin

izerinde yiik kaldirilmamalidir

e Sapanlar diizenli araliklarla kontrol edilmeli yipranmis olanlar varsa yenisi ile
degistirilmelidir.

e Kimyasal asindiricilarla temas1 engellenmelidir

e Sapanlar 1slandiklarinda 1slak birakilmamali gilines altinda kurutularak

depolanmalidir.
Vinclerde Alinabilecek Giivenlik Onlemleri
Baslica gilivenlik 6nlemleri sunlardir;
e Vinglerin kaldirabilecegi yiikler iistlerinde goriiniir bir bigimde yazmalidir
e Kaldirma kapasitesinden fazla yiik kaldirildiginda sesli ikaz bulunmalidir

e Ayni sahada 2 veya daha fazla ving calisacaksa bu vinglerin tarama alanlari

birbirlerini kesmemelidir
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Elektrik ile ¢aligsan vinglerin sasi topraklamalar1 yapilmalidir.

Operatoriin  kaldirilacak yiikii goéremedigi durumlarda mutlaka telsizle

operatorle irtibati olan bir isaretci kullanilmalidir
Vincin kabininde yangin sondiiriicii ve ilk yardim ¢antasi bulunmalidir

Eger karanlikta calisma yapilacaksa gerek vincin istiine gerekse sahaya
caligma bolgesini net bir sekilde gérmeyi sagliyacak derecede aydinlatma

yapilmalidir

Hareketli vinglerde ving hareket ederken ve yiikii kaldirirken sesli ve 1s1kli

uyar1 sistemi bulunmal1 ve ¢alisir durumda olmalidir

Kaldirma operasyonlar1 sirasinda operatdre isaret¢i egitim almis personel

yardimci olmalidir

Yiikleri sadece sapanci egitimi almis personel baglamalidir

Isaretcilerin telsiz vasitasi ile operatdrle iletisimde olmast tercih edilmelidir
Kaldirilan yiik sahadaki ¢alisanlarin {izerlerinden gecirilmemelidir

Vinglerle insan tasinmasi sadece gerekli durumlarda insan taginmasi igin 6zel

imal edilmis sepetlerle yapilmalidir
Yiikler daima yere indirmeli askida birakilmamalidir

Kule vinglerde operator vinci terk etmeden 6nce vincin frenlerini bosa almali

vincin riizgarl havalarda serbest bir sekilde donmesi saglanmalidir

Kule vingler riizgar hiz1 saatte 50 km'yi gectiginde durdurulmali ve operator

miimkiinse asagiya indirilmelidir

Operator kabinleri operatorleri atmosferik sartlardan, parca sigramalarindan

koruyacak, goriis acisin1 engellemeyecek sekilde olmalidir

Vinglerin periyodik bakimlar1 aksatmadan yapilmalidir.
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4.3 Cokme

Cokme sonucu is kazalar1 insaat sektoriinde sik karsilasilabilen kazalardan biridir.
Kazi alanlarinin ¢okmesi, iskele ¢okmeleri, yikim yapilan bolgelerin ¢cokmesi baglica

gerceklesen ¢cokme sonucu is kazalaridir.

4.3.1 Iskele ¢okmeleri

Daha oncede deginildigi gibi iskele iizerinde caligmalar oldukga risk ihtiva eden
caligma tipleridir. iskele ile ilgili kazalarin ¢ogunlugu iskele iizerinden diisme
seklinde olsa da c¢okme sonucu kazalarda gerceklesmekte ve Oliimle

sonuglanabilmektedir. (resim 4.17).
Iskelelerde ¢okme riskini onlemek igin aliabilecek baslica giivenlik dnlemleri;

e Iskeleler standartlara uygun imal edilmis olmalidirlar

Iskele bilesenlerinde herhangi bir eksiklik olmamalidir
e Iskelelerin kurulumlari isinin ehli personeller tarafindan yapilmalidir

e Iskeleler kurulduktan sonra, diizenli araliklarla ve asir1 riizgar, yagmur, Kar
gibi hava olaylarina maruz kaldiktan sonra iskele kontrol formlari

diizenlenerek kontrolleri yapilmalidir

o Iskele pargalarinda kirik, gatlak, yamulma gibi deformasyonlar olmamal,

deforme olmus pargalar yenileri ile degistirilmelidir.

- Sekii 4.19: Cokmiis bir iskele (www.sézc‘ﬁ.com.tr) -
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4.3.2 Kazi alam1 ¢okmeleri

Temel kazimi, iksa yapimi, kanal yapimi gibi ¢aligmalarda kendini tutamayan gevsek

zeminin ¢alisma sahasina ¢okmeleri sonucu olusan is kazalaridir (resim 3.18).

Bu tip kazalarda alinabilecek onlemler daha ¢ok miihendislik ile ilgilidir. Zeminin
stabilitesinin dogru sekilde hesaplanmasi, yapilan kalici-gegici iksalarin yeterli

saglamlikta yapilmasi gibi ¢oziimler mevcuttur.
Gogebilecek bolgenin lizerine yiik yiiklenmemeli insanlarin ¢ikmasi engellenmelidir.

Ayrica ¢okebilecek bolgelerin emniyet seridi veya alan perdesi gibi is glivenligi
ekipmanlart ile kapatilmasi ve bolgeye girisin dnlenmesi de sik kullanilan giivenlik

Onlemlerinden biridir.

Sekil 4.20: Kazi alan1 ¢6kmesi (www.milliyet.com.tr)
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4.4 Elektrik Carpmalar:

Elektrikle calismalar bir¢ok sektorde oldugu gibi ingsaat sektdriinde de ciddi risk

olusturmaktadir.

Insaatlarda c¢alismalarin biiyilk bir kismi atmosferik sartlara maruz sekilde

gerceklestigi igin tehlike daha da artmaktadir. Elektrik konusunda dikkat edilmesi

gereken ekipmanlar baglica;

Elektrik panolari
FElektrik kablolar1
Elektrikli el aletleri

Elektrikle ¢alisan is makinalaridir.

4.4.1 Panolar

Panolar sahada elektrigin dagitilmasini saglayan ekipmanlardir. (resim 3.19)

Elektrik panolarinda baglica dikkat is glivenligi 6nlemleri;

Panolarda mutlaka elektrik kacaklarina kars1 kagak akim rélesi bulunmalidir
Panolarin iizerinde uyart isaretleri bulunmalidir

Elektrik panolarina isinin ehli elektrik¢ilerden baska kimse miidahale

etmemelidir
Panolarda mutlaka ayrmtili sema bulunmalidir

Panolarin iizerinde pano bakim kartlar1 bulunmali ve yetkili elektrik¢i

tarafindan ayda bir kontrol edilmeli ve doldurulmalidir
Elektrik panolarina iglerine su girmeyecek sekilde yapilmalidir
Panolarin i¢ine malzeme konulmamalidir

Panolar i¢ine aydinlatma yapilmalidir

Kagak akim roleleri ayda bir lizerlerinde bulunan test butonlar1 ile kontrol

edilmelidir.
Panolar kilitli durmalidir.

Ayakli panolar devrilme ihtimaline kars1 yere sabitlenmelidir.
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Sekil 4.21: Elektrik panosu (solda) ve kagak akim rélesi (sagda)

4.4.2 Elektrik kablolar:

Sahadaki elektrikli aletlere enerji saglamak amaciyla kullanilirlar.

Sahadaki elektrik kablolar1 igin alinmasi gerekene giivenlik 6nlemleri baslica;

Kablolarin su igerisinden gegmesi dnlenmelidir. Bunun i¢in ¢ogunlukla ya
¢ift yalittmli elektrik kablosu kullanilmakta ya da kablolarin etrafina spiral
veya su hortumu gecirilmektedir. Ayrica kablolarin zeminle temas etmemesi
icin kablo sehpalar1 kullanilmakta ancak sehpalar takilma diigme gibi kazlara

sebebiyet verdigi i¢in bu tip onlemler tercih edilmemektedir.

Kablolar tek parca olmali ekli kablolar kullanilmamalidir

Kablolar diizenli araliklarla kontrol edilmeli hasarli kablolar yenileri ile
degistirilmelidir.

Sahada kullanilan {g¢lii uzatma prizleri sanayi tipi kaucuk malzemeden

yapilmig dayanikl prizler olmalidir.

Eger kablolarin gectigi yerlerde arag trafigi varsa kablolarin hasar gérmemesi

icin kablolar sert dayanikli korumalarin i¢inden gegirilmelidir.
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Sekil 4.22: a)Sanayi tipi Uiglii priz b) Spiral koruma borusu
c) ¢ift yalitiml1 kablo

4.4.3 Elektrikle ¢calisan ekipmanlar

Spiral testere, ¢ivi gakma makinasi gibi el aletlerinin yaninda demir kesme makinasi,
demir biilkme makinasi, kule ving gibi biiyiik 1s makinalar1 da santiyelerde kullanilan

elektrikli ekipmanlardir.

Bunlarla ilgili is giivenligi dnlemlert;
e Sabit makinalarin govde topraklama ve topraklama 6l¢iimleri yapilmalidir.
e Biitiin elektrikli ekipmanlar diizenli olarak kontrol edilmelidir
e Elektrikli i makinalarinin periyodik kontrolleri yapilmalidir

e Elektrikli is makinalarinin kendilerine ait panolar1 bulunmali ve bu panolara

kagak akim rolesi takilmalidir.

4.5 Kesilme Sicrama Sikisma Batma Gibi Kazalar

Insaat sektoriinde ¢ok goriilen kaza tiplerinden biridir (resim 3.20).Genellikle hafif
yaralanmalar sebep olsa da zaman zaman agir yaralanmalara hatta oliimlere de sebep

olabilmektedirler.
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4.5.1 s makinas1 kaynakh kesilme sicrama ve sikisma

Santiyelerde kullanilan demir kesme makinasi, demir biikkme makinasi, spiral testere

vb. aletlerin sebep oldugu kazalardir.

Bu tip kazalar1 6nlemek i¢in alinabilecek dnlemler;

Spiral testerelerin koruyucular: olmalidir.

Kaynak makinasi, testere, elektrikli el kiricist gibi aletlerle c¢alisilirken

mutlaka koruyucu gozliik kullanilmalidir.

Titresim yapan aletler kullanilirken titresimi azaltan is eldiveni ve titresimi

azaltan is ayakkabis1 kullanilmalidir.

Demir kesme-biikme makinasi gibi aletler iginin ehli kisiler tarafindan

kullanilmalidir.

Demir kesme-biikme makinasi gibi aletlerde kolay ulasilabilecek yerlerde acil

durdurma butonu bulunmalidir.

Sikigmalara karst makinalarin donel aksamlarina miimkiin oldugunca uzak

calisilmalidir

Ozellikle demir biikkme makinasinin etrafinda belirli bir mesafe bulunmall,
emniyet seridi, uyarict ¢izgi vb. ekipmanlarla bu makinalarin yakinina

girilmesi engellenmelidir.

Taglama makinalariin  taslarinda  kirik  ¢atlak  oldugunda  taslar
degistirilmelidir

Taglama makinasi, spiral testere gibi aletlerin etrafinda koruyucu

bulunmalidir.
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Sekil 4.23: a) Taslama makinesi  b) Spiral testere c) Is gozliigii

4.5.2 Sahada bulunan malzemelerin neden oldugu kesilme ve batmalar

Ingaat sahalarinda kesilmeye, batmaya neden olabilecek bircok malzeme

bulunmaktadir.
Bunlar i¢in baslica i glivenligi 6nlemleri;
e s eldiveni kullanilmas1

e S3 veya S1P tipi tabaninda ve burnunda batma ve diismelere karsi direnci

olan metallerin bulundugu is ayakkabilar1 giyilmeli
e Demir filizlerinin ucuna mantar tapa takilmali

e Saha miimkiin oldugunca temiz tutulmali ¢ivi gibi batabilecek malzemeler

toplanmal1

e Calisanlar eger miimkiinse is tulumu giymelidir.

Sekil 4.24: a)is ayakkabisi b)Mantar tapa
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4.6 Trafik Kazalar

Insaat sahasi iginde kullanilan JCB, mobil ving, kamyon benzeri mobil is

makinalarinin hareket etmesi sonucu olusan is kazalaridir.

Alinmasi gereken baslica dnlemler;

Araclarin ayrilmis yollar1 olmali

Arag yollar1 emniyet seridi, alan perdesi gibi goriiniir ekipmanlarla yayalarin

glizergahlarindan ayrilmali (resim 3.21)

Araglar belirlenen hiz sinirlarini gegmemeli

Araclar sadece kendileri i¢in belirlenmis yollar1 kullanmali
Uyarici trafik levhalar yerlestirilmeli

Araclari sadece isinin ehli ¢alisanlar kullanmali

Araclar i¢in belirlenmis yollar araglarin agirligi altinda ¢okme ve kayma

yapilmayacak sekilde hazirlanmalidir.

—

Sekil 4.25: Trafik diizenleme ekipmanlari

4.7 Yanginlar

Santiye sahasi i¢inde ¢ikan yanginlar da can ve mal kaybina yol agabilmektedir. Saha

icinde birgok yanict malzeme vardir ancak yangin tehlikesi kogus bolgelerinde ¢ok

daha fazladir.

Yangin sonucu kayiplarin en ¢ok yasandigi alanlar ¢alisanlarin kaldig koguslardir.
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Yangin riskine kars1 alinabilecek dnlemler;

Binalarin yangindan korunmasi hakkinda yonetmelige gore her ayr1 boliim
icin 1 adet ve her 200 metrekarelik alan i¢in 1 adet 6 kg'lik yangin sondiirme

tiipii bulunmalidir
Calisanlarin koguslarinda yangin alarmi bulunmalidir

Kaynak vb. yangin riski olusturan isler yapilirken mutlaka yakininda yangin

sondiirme tiipii bulunmalidir

Oksijen, azot, asetilen tiipleri gibi yanabilecek patlayabilecek malzemeler
sahanin uzaginda standartlara gore ayr1 ayri depolanmali ve direk gilines 15181

ile temasi1 engellenmelidir

Yangin sondiirme ekipleri olusturulmali ve yangmn sondiirme tatbikatlar

yapilmalidir

Kogus bolgesinde merdivenler benzeri ulasim yollar1 yanabilecek

malzemeden yapilmamalidir
Biiyiik kogus bolgeleri i¢in hidrant sistem yapilmalidir

Koguslarda elektrikli 1sitici, agik alevli 1sitict benzeri yangin riski

olusturabilecek 1siticilarin yerine yaglh radyator kullanilmalidir.

Ofis ve sosyal alan bolgelerindeki konteynir kapilarinin yedek anahtarlar

bulunmalidir

Yangin durumlarinda kapilar1 kirabilmek icin kolay ulasilabilecek yerlerde

balyoz bulundurulmalidir.
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5. GERCEKLESEN iS KAZALARINA ALINABILECEK ONLEMLER
5.1 Is Kazas1 1

Cok katl1 bir bina insaatinda asansor binanin 32. katindan asagiya diismiis kazada 11

calisan hayatin1 kaybetmistir (resim 5.1).

Asansor operatdrii géreve yeni baslamis, asansor rayinin st tarafindaki durdurma
sisteminin ¢alismadigini ve asansoriin kaginci katta bittigini bilmemektedir. Asansor
raymn en Ustiine kadar ¢ikmis, operatér asansorii durdurmamis bu sebepten dolayi

asansOr raydan ¢ikarak 33. kattan asagiya i¢indeki 11 isci ile birlikte diismiistiir.

Gorevli ISG uzmam asansordeki arizayr yonetime mail atarak bildirmis fakat

gereken onlem alinmamustir.
Kazanin sebepleri:
e Asansori durdurmasi gereken switch bozuk olmasi
e AsansOr operatoriiniin ise yeni baslamis olmasi
e Asansor kontrollerinin diizenli olarak yapilmamasi
e Asansoriin arizali bir bicimde ¢alismaya devam ettirilmesi
e Asansore haddinden fazla ¢alisanin binmesi
Alinmasi gereken onlemler;
e Asansoriin kontrolleri diizenli olarak yapilmaliydi
e Asansoriin switchleri onarilmadan ¢alismasina miisaade edilmemeliydi

e AsansOriin operatorii ise yeni baglayan operatdre asansor hakkinda bilgi

vermeliydi

e Katlarda kat numaralar1 yazmaliydi

43



Sekil 5.1: Asansor kazasi (www.hiirriyet.com.tr)

5.2 Is Kazas1 2

2 Adet hiyap olarak tabir edilen lastik tekerlekli, lizerinde insan tasima sepeti
bulunan ving ile ¢elik konstriiksiyon kiris baglamasi yapilirken vinglerden birinin
operatorlii 6gle yemegine gitmistir.2 adet ¢alisan operatorii beklemek yerine c¢elik
kirig tlizerinden diger vincin sepetine ge¢meye c¢alisirken yaklagik 7 metre

yiikseklikten asagiya diismiisler ve hayatlarini kaybetmislerdir.
Kazanin sebepleri;
e Vinglerden birinin operatoriiniin calisma bolgesinden ayrilmasi

e (Calisanlarin ¢elik kalas ilizerinde yasam hatt1 ve emniyet kemeri olmadan

calismasi
e (Calisanlarin operatorii beklemeden diger sepete gecmeye c¢alismasi
Alinmasi gereken 6nlemler;
e (Calisma bitene kadar operatdr yerinden ayrilmamaliydi

e (Calisanlar kirig iizerinde calisirken emniyet kemeri takmali ve kendilerini

baglamaliydi

e (Calisanlar yerinden ayrilan operatorii beklemeli ve lizerinde bulunduklari

sepet ile asagiya inmeliydi
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5.3 Is Kazas1 3

Yiiksek katli bir binanin 23. katinda déseme kenarlarinda karot makinasi ile saft
boslugu acilirken, calisanlardan biri kesilen doseme parcasini halat ile en yakindaki

kolona baglamistir, halat1 da eline dolamistir.

Doseme parcasinin ayrildigini fark etmeyen calisan dosemenin asagiya diismesi ve
halatin da eline dolanmis olmas1 sebebiyle dengesini kaybederek 23. kattan agagiya

diiserek hayatin1 kaybetmistir.
Kazanin sebepleri;
e (Calisanin halati eline dolamasi
e Doseme kenarlarinda korkuluk bulunmamasi

e (Calisanin tek basina ¢alismasi yaninda kendisine yardim edecek bagka birinin

bulunmamasi
Alinmasi gereken 6nlemler;
e Doseme kenarlarinda korkuluk bulunmaliydi

e Dosemenin ortasindan once bir delik delinip buradan halat ile baglanarak

sabitlenmeliydi.
e (Calisan tek basina calismamaliydi

e (Calisan doseme kenarinda calisirken uygun bir noktadan yasam hatti ¢ekerek

kendini emniyet kemeri ile baglamaliydi

5.4 is Kazasi 4

Cok katli bir binanin 12. katinda dis cephede yapilacak bir calisma i¢in doseme
kenarindaki korkuluklarin kesilmesi gerekmektedir. Korkuluklarin kesimi sirasinda
spiral tabir edilen makinanin kesici tasi bitmis, yarim kesilen korkulugu elleri ile
biikerek ayirmaya calisirken dengelerini kaybetmis ve asagiya diismislerdir.
Calisanlardan biri bir alt katta bulunan iskelenin {izerine diiserek agir yaralanmis

digeri ise zemine diiserek hayatin1 kaybetmistir.
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Kazanin sepebleri;
e (alisanlarin doseme kenarinda hi¢ bir 6nlem almadan ¢alismasi
e (Calisanlarin korkulugu elleri ile biikerek kirmaya c¢alismalari
Alinmasi gereken 6nlemler;

e C(Calisanlar doseme kenarinda calisirken yasam hatti ¢ekerek kendilerini

emniyet kemeri ile baglamaliydi
e (Calisanlar korkuluklar1 biikerek kirmamaliydi
e Spirale yeni tas takilarak iglem bitirilmeliydi

¢ Binanin etrafinda diismeye engelleyecek ag bulunmaliydi

5.5 Is Kazas1 5

Yiiksek katli bir binanin sifir kotundan asagida -1. katinin demirleri baglanirken
gonyeli demir lazim olmus demir tezgdhindan gonyeli (ucu 90 derece biikiilmiis)
demir istenmistir. Demir tezgadhindan ¢alisan is¢i demiri hazirlamis asagida caligilan
yere ulagtirmak igin kule vinci beklemek yerine kendisi kenarda bulunan
korkuluklarin disina ¢ikarak demiri asagiya atmak istemistir. Demiri agagiya attigi
sirada demirin biikiilmiis olan kismi is¢iye takilmis isci dengesini kaybederek
yaklasik 5 metre asagida bulunan perde imalati i¢in yapilmis 3 metre boyundaki dik
ingat demirlerinin lizerine diismiistiir. Demirlerden ikisi is¢inin viicuduna girerek
boyun bélgesinden ¢ikmistir. Bu sirada olay1 goren kalfa is¢inin yardimina kosmus
is¢iyi demirlerden ¢ikarmaya calismistir. Kalfa is¢iyi kipirdatarak durumu daha da
katiilestirmis is¢i olay yerinde kan kaybindan 6lerek hayatini1 kaybetmistir.

Kazanin sebepleri;
e Iscinin kule vinci beklemeden demiri kendisi asagiya atmaya ¢alismasi
e Iscinin acele ettirilmesi
e Iscinin korkuluklarmn disina ¢ikmasi

e Iscinin demiri asagiya atmaya ¢alismasi
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Alinmasi gereken Onlemler;

Isci acele ettirilmemeliydi
Isci kule vinci bekleyerek demiri ving ile asagiya yollamaliydi
Isci korkuluklarm disia ¢ikmamaliydi

Calisanlara kurtarma tatbikat1 yaptirilmaliydi

5.6 Is Kazas1 6

Yiiksek katli bir bina ingaatinda saft boslugunun yanina istif edilen gaz beton adi

verilen bir palet tugla safttan asagiya diismiistiir.

Operatoriin  kisa siireli forkliftin basindan ayrilmasiyla iscilerden biri forklifti

kullanmis saftin yanina depolanan gaz beton paletlerinden birini alirken paleti safttan

3 kat asagiya diislirmiistlir. Asagida ¢alisan personel olmadig1 i¢in kazada yaralanan

veya Olen olmamustir.

Kazanin sebepleri;

Paletlerin saftin yanina istif edilmesi

Operatoriin  forkliftin anahtarim1 iizerinde birakarak c¢alisma alanindan

ayrilmasi-Operator olmayan is¢inin forklifti kullanmasi

Zemin kat oldugu i¢in saftin iizerinin kapanmamasi

Alinmasi gerek Onlemler;

Forkliftin operatorliik belgesi olmayan kisilerce kullanilmamali
Saft, asansor boslugu gibi yerlerin yanina istif yapilmamali
Forklift operatoriiniin anahtari forkliftin lizerinde birakmamali

Saft kenarinda yapilan ¢alismalarda safttan asagist bosaltilmali ve en az 1
gozlemci calisma bitene kadar bdolgeyi kontrol etmeli ve bolgeye

yaklagilmasini 6nlemeli
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6. SONUCLAR VE ONERILER

Insaat sektdrii en ¢ok is kazasmin yasandig1 sektdrlerden biridir. Bunda yapilan isin
dogas1 geregi riskli bir is olmasinin yaninda is giivenligi 6nlemlerinin yetersizligi de

etkili olmaktadir.

Insaat sektoriinde yasanan kaza ve oliim sayis1 gbz oniine alindiginda yiiksekten
diismeler en riskli ¢alismalar olarak goziikmektedir. Bir¢ok yiiksekten diisme
olaymin is gilivenligi 6nlemlerinin yetersiz olmasi, is¢ilerin egitimlerinin yetersiz
olmasi ve isverenin is giivenligine gereken Onemi goOstermemesi sonucu oldugu
gozikmektedir. Yiiksekten diisme disindaki diger is kazasi tiplerinde de bu ii¢ faktor
On plana ¢ikmaktadir.

Ulkemizde is kazalarinin azaltilmasi i¢in yukarida sayilan 3 6nemli faktoriin

giderilmesi gerekmektedir

Son donemde is giivenligine verilen 6nemin artmasina ragmen kaza sayilarinda artis
gbzlemlenmektedir. Bunun sebebi insaat sektdriinde is artisinin yaninda is kazasi

bildirimlerine de daha dikkat edilmesidir.

Ulke olarak is kazalar1 ve sonrasi gelen maliyetler bakimmdan Avrupa iilkeleri
arasinda ilk siralarda yer almaktayiz. Bunun sebebi de is giivenligi kiiltliriimiiziin

heniiz yeni yeni oturmasi dolayisiyla is giivenligine yeteri dnemi géstermememizdir.

Is giivenligine yeterince dnem gosterirsek is kazalari sayilar1 ve nitelikleri bakiminda

Avrupa llkelerinin diizeyine gelmememizin 6niinde hi¢ bir engeli yoktur.
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Egiticinin Egitimi, Tehlikeli Madde Giivenlik Danismanligi, Ilkyardim, Msds
Egitimi, Patlamadan Korunmadoékiimani Hazirlama, Akut Kurtarma(Acil Durum
Yoéneticisi, Acil Durum Lojistik, Enkaza Yaklasma Ve Enkaza Ik Miidahale, Kapali
Ve Kisith Alan, Yiiksekte Calisma)Egitimleri.

ASKERLIK: Hava Kuvvetleri K.L1g1 Akaryakit Sb. Bsk. L1§1 Ankara Astegmen

IS DENEYIMI:

1990-93 Ata¢ Kozmetik A.S. Istanbul Mesul Md

1993-94 Vitsan Gozetim A.S. Istanbul Survey

1994-2004 Altintel Mel. San. A.S. Istanbul Uretim Md Yar.

2004-2009 Abact Kimya A.S.- Hidrokim Su Kimyasallar1 San. ve Tic.Ltd.Sti. Mesul
Md -Uretim-Kalite Kontrol Tekstil Kim.Satis.

Endiistriyel Kuruluslarda; Kirikkale-Tiipras Ccr/Dhp Projesi, izmir-Tiipras Co Kazan
Temizligi, iskenderun- Demir Celik, Celikhane Modernizasyonu Projelerinde
Kimyasal Yikama Islemleri, is Giivenligi Gorevini Yiiriitme.

2009- Notral Kimya Aritma San. Ve Tic.Ltd.Sti. Uretim-Teknik Satis

2010-Link G6zetim Hizmetleri Ltd. Sti.Survey-Kimya Departman Md.

2011-Baykim Tekstil Kimya Ltd.Sti Teknik Md (Tubitak-Arge Projeleri)

53


mailto:a.kadayifci@gmail.com

2012 -Kalibre Miihendislik —A Sinifi Is Giivenligi Uzmani(Calisilan Projeler Kimya,
Saglik, Insaat, Makine V.B.)

Mevcut Devam Eden Uzmanlik Projelerim,

Topkap: Kent Miizesi Ingaati- Kayalar Insaat.

Kagithane Katli Otopark Insaati-Kayalar Insaat.

Kabatas-Mecidiyekdy-Mahmutbey Metro Insaati-Alsim Alarko.
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