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ONSOZ

Glinlimiizde elastanli kumaslarin sagladigi rahatlik, viicuda uyum ve esneklik; bu
kumaslardan hazirlanmis giysilere moda igerisinde vazgecilmez bir yer saglamistir. Bu
arastirmada elastik iplikli 6rme kumaslarin olusumu ile birlikte giyside kullanimi ve
gilinlimiiz modasina olan etkileri incelenmeye ¢alisilmistir.

Elastan iceren 6rme kumaslarin giyside kullanimini inceleyebilmek i¢in, elastanli
orme kumaslarin olusum asamalarini ve karsilasilabilecek kumas hatalarin1 ¢ok iyi
ortaya koymak gerekir.

Bir giysi olusumunda en yiiksek maliyet pay1 genellikle kumasa aittir. Elastanli
orme kumasglarin iiretiminde yasanan zorluklar ve tiretim asamasinda olusan hatalar ise,
bu kumaslardan yapilan giysi maliyetlerini direk olarak arttirmakta, tiiketici begenilerine
de yon verebilmektedir.

Elastan igeren 6rme kumaslarin 6rme, depolama, boyama ve konfeksiyon
islemleri sirasinda gordiigii dikkatli muamele, kumasin kalitesi lizerinde ¢ok etkili
olmaktadir.

Calismanin son kisminda 80’li yillardan itibaren moda diinyasinda yer almaya
baslayan elastan Ozellikle Lycra iceren 6rme kumaslarin modadaki yansimalari ile
giintimiiz modacilarinin degisik uygulamalarina yer verilmistir.

Arastirmanin her agamasinda destegini esirgemeyen ve her soruma yilmadan
cevap veren damismamm Halic Universitesi Ogretim iiyesi Prof. Dr. Esin
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incelenmistir.

Diinyada genis bir tiiketici Kitlesine sahip olan elastan ve Lycra’nin tarihsel
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ABSTRACT

Comfort, elasticity and harmony with body that Elasthane provides attracted
large portions of consumers and became indispensable elements of textile and fashion.

This study named “Use of Elastic Yarn Knitted Fabric in Ready Wear” includes
information initially about the history of knitting and evolution of knitting machines.
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reflections in the world is explained.
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1 GIRIS

Giliniimiizde Spandex diger biitiin dogal ve kimyasal liflerle, hatta deriyle bile
karigtirilarak kullanilabilmektedir. Giysilerde istenen konforu saglayabilmek i¢in, bu
elyaftan ¢ok az bir miktar (% 2-5) karistirmak yeterli olmaktadir. Daha yiiksek
oranlar ise, daha iyi performans beklenen kadin i¢ giyiminde, sporcu kiyafetlerinde
ve mayolarda kullanilmaktadir. Cocuk bezleri, bandajlar ve deri ayakkabilarda da
Spandex elyafi basari ile uygulanabilmektedir.

DuPont firmasinin Spandex elyafinin ticari markast olan Lycra' nin, 1500 iin
tizerinde ¢esidi vardir ve bunlardan bir boliimii ise 6zel iiriinler i¢in gelistirilmistir.
En son egilimler ise, yuvarlak 6rgii makinelerinde kullanilabilecek daha ince denye
Lycra'lara dogrudur. Lycra’ya ait en biiyiik problemlerden biri elyafin kullaniminin,
kendisinden daha pahaliya mal olmasidir. Du-Pont fabrikalarla isbirligi i¢inde bu
teknolojik problemi ¢ozmek i¢in ¢alismalarini stirdiirmektedir.

Konfor faktoriinlin yaninda, gerilme ve birakma 6zelligi ile Spandex elyafi ve
bu elyafi igeren 6rme kumaslarin giyside kullanimi 90’11 yillarin basinda yayilmaya
baslamistir. Bu tiir kumaslar ilk olarak Azzedine Alaia’nin bandaj modasini

yaratmastyla, Haute Couture i¢cindeki yerini vazgecilmez bir sekilde almistir.




90’ I1 yillarin film ve miizik ¢alismalar1 Lycra igeren giysilerin yayilmasinda
etkili olmus, 6zellikle spor kiyafetlerdeki kullanim 6n plana ¢ikmustir.

Ulkemizde 2000 yilinda yapilan bir arastirmada, Tiirk kadmlarmin % 53" iiniin
Lycra igeren giysileri tercih ederken, 2008’de bu oranin % 73'e ulastig1 tespit

edilmistir.?

YErisim: http://thecoincidentaldandy.blogspot.com/2010/12/behind-seams-timeless-allure-
of.html (20 Nisan 2011)

Erisim: https://www.xing.com/net/markaturk/marka-insa-etmek-m-a-r-k-a-l-a-s-m-a-
303109/ tekstilde-basari-icin-marka-yaratmanin-onemi-19863515/ (10 Subat 2011)
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http://thecoincidentaldandy.blogspot.com/2010/12/behind-seams-timeless-allure-of.html%20%20%20(20
http://thecoincidentaldandy.blogspot.com/2010/12/behind-seams-timeless-allure-of.html%20%20%20(20
https://www.xing.com/net/markaturk/marka-insa-etmek-m-a-r-k-a-l-a-s-m-a-303109/%20tekstilde-basari-icin-marka-yaratmanin-onemi-19863515/
https://www.xing.com/net/markaturk/marka-insa-etmek-m-a-r-k-a-l-a-s-m-a-303109/%20tekstilde-basari-icin-marka-yaratmanin-onemi-19863515/

2 ORME

2.1 Orme Makineleri Kronolojisi

1589: Ingiltere'de Notthingham yakinindaki Culverton k&yiiniin papazi olan
William Lee tarafindan dakikada 600 ilmek civarinda orebilen 6rgii makinelarinin
atas1 icat olunmustur.

1758: Jedediah Strutt, cift plakali 6rgii teknigini bulur. Bulus, diinyada Derby
Ribana makinesi olarak isimlendirilir. Strutt, yatay hareket eden ikinci bir igne
sirasini kullanarak, istenildiginde tek tarafli diiz kumasg elde edebilir.

1798: Monsieur Decroix, igneleri dairesel olarak dondiiren kovam kesfeder.
Yuvarlak 6rgii makinesinin gatis1 boylelikle bulunmustur.

1805: Joseph Marie Jacguard, Fransa’nin Lyon kentinde, dokuma makineleri
icin mekanik jakar teknigini bulur. Daha sonra bu teknik, 6rgii makinelerine adapte
edilerek, delikli kartonlar vasitasiyla igneler, platinlere desen hareketi verilir.

1847: Ingiliz Matthew Townsend, dilli igneyi bulur. Bu bulus, uzun zamandir
bilinmekte olan kancali ignelerdeki baski islemini ortadan kaldirip, mekanizmasini
kolaylastirarak el tezgahlarinin siiratlenmesini ve dolayistyla maliyetlerin azalmasin
saglar.

1857: Chemnitz'li A. Eisenstuck , ilk defa cati seklinde ¢ift plaka (igne
yataklar1) olan 6rgii makinesini gelistirerek bu makinenin patentini alir.

1863: Amerikali mucit Isaac William Lamb, temel prensiplerini bugiine kadar
koruyan kullanilabilir ilk 6rgii makinesini icat eder. Bu makine, bugiinkii teknolojiye
benzer celik yapisi ile dilli ignelere hareket vermektedir.

1865: Lamb makinesini daha da gelistirerek, 30 ¢esit 6rgii ve dakikada tahmini
4000 ilmek &rebilmeyi basarir. ik makineler dar olduklari igin kullanim alan1 corap
imalinden Oteye gidememekteydi ancak bu makinelerinin enlerinin genislemesi ve
degisik incelikte makinelerin gelistirilmesi ile degisik biiyilikliiklerde ve desenlerde
trikolar iiretilmeye baslandi.

1870: Cift tarafli dilli ignenin kesfedildi ve trikotaj makinelerinin yatay
konuma getirildi.

1878: Dilli igne ile 6rme yapan ilk yuvarlak 6rme makinesini yapilda.



1879: Bir Alman firmas1 olan Laue&Timaeus tarafindan, degisik yiikseklikte
ayaklar1 olan ignelerin yapilmasi ve 6zel ¢elik yapisiyla kisa ve uzun ayak igneleri
ayr1 ayri ¢alistirarak yeni desen efektleri 6rebilme yeniligi ile atilir.

1881: 1x1 orgii baslangici ve lastik 6rebilme fikri gelisir.

1886: Albin Beyer, o zamana kadar ¢0ziimsiiz kalan otomatik artirma ve
eksiltme problemlerini hallederek, ilk Reglan 6rgii makinesini imal eder. Bu bulus,
orgii makinelerinin gelisim tarihinde yeni bir ¢i1g1r agar.

1891: Heinrich Stoll ¢ok kullanighh ve iyi c¢alisan ‘Links/Links’ diiz orgi
makinesini yapar. Trikotaj sanayiinin talebi de yiiksek randimanli bu makinedir.

1892: Henri Eduard Dubied, ¢ok 6nemli bir gelisme kaydeder. O giine dek igne
dillerini agmak i¢in kullanilan ¢elik bicaklarin yerine, at kilindan yapilmis fircalari
kullanir. Boylece sik sik meydana gelen igne kirilmalart minimuma iner.

1900'ler: Jakar sisteminin trikotaj makinesinde kullanimi ile biiyiik raporlu
desenlerin 6rme sanayinde yapilmasi saglanir. Yuvarlak makinelerde ise numaranin
incelmesi ve ¢apinin genislemesi gibi gelismeler yasanir.

1963: Elektronik 6rme sektdriine girdi.

1980'ler: Ayar motorlarin kullanilmaya baglamasi, vuruslu sistemlerin, yerini
bu motorlara birakmasina neden olur.

1987: Bilgisayar kontrollii makineler fuarlarda yerini aldi.

1990’lar: Fully-fashion iiretim yapabilen dolayisiyla konfeksiyon maliyetlerini
biiyiik 6l¢iide azaltan elektronik triko makineleri gelistirilir.

Tiirkiye'de triko tretimi 1920'lerde Halil karaca'nin girisimleriyle basladi. El
makineleri ile baslayan bu sanayi dali, 60'l1 yillarla birlikte daha da hizli bir ivme
kazanarak otomatik makineler ile gelismesine devam etti. Ilk triko ihracat: ise 1961

yilinda Hayrettin Karaca tarafindan gergeklestirildi. 3

® Erisim: http://orgu.uzerine.com/index.jsp (10 Subat 2011)
4



http://orgu.uzerine.com/index.jsp%20(10

2.2 Ormeciligin Tarihgesi

Iplik egirme, dokuma ve dikis gibi islerin M.O. 5000-6000 yillarindan itibaren
yapiliyor olmasma ragmen, el Ormeciligi M.S. 600’li yillarda Misir’da

kesfedilmistir.

errrssEr TR RI R rE R b i £e

Sekil 2-1 Musir kazilarinda bulunan 6rme kumas parcasi

"A History of Hand Knitting (Richard Rutt)" kitabinin 30.sayfasindaki fotograf.

Orijinali Yale Universitesi’nde bulunmaktadir..

* Erisim: http://www.knitty.com/ISSUEspring06/FEAThistory101.html (14 Ocak 2011)
5
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Sekil 2-2 Misir’da bulunan ¢orap érnekleri ve Lilinah biti-Anat reprodiiksiyonu

The Textile Museum, 52 cm x 20 cm

Fotograftaki ¢orap burundan baglanip list kisma dogru oriilmiis, topuk en son
yapilarak baldir kisminin ara ilmeklerine tutturulmustur.Bu akillica yontem, topuk
kism1 zedelendiginde sadece topuk bolgesinin yenilenebilmesine imkan vermistir.
Misir’da bulunmus olmasina ragmen; 6rme teknigi nedeni ile ve Hindistan’dan ithal
edilen iiriinlerle birlikte bulundugu icin, bu c¢orabin Hindistan’da oriiliip Misir
pazarinda satildigi diistiniilmektedir (Misir ve ¢evresinde oOriilen g¢oraplar baldir
kismindan baglanir ve buruna dogru oriiliirdii).

Elde edilen en eski gercek drme ¢oraplar M.S. 1000 yillarina ait olan Misir
Koptik (Hristiyan Misirl) coraplaridir. Bunlarin pek azinda desen caligmalari
gorilmektedir. Genellikle beyaz ve indigo tonlarindadir. Cogunun {izerinde Kufic
tarzda yazilmis dua islemesi veya seytanin kotiiliiglinii simgeleyen semboller
bulunmaktadir. Burada dikkat ¢ceken bir konu ise tiim bu ¢oraplarin pamuk ipliginden

Oriilmiis olmasidir, ylin daha sonralar1 kullanilmaya baglanmustir.

> Erisim: http://www.textilemuseum.org/totm/islamicsockindex.htm (10 Kasim 2010)
® Erisim: http://home.earthlink.net/~urtatim/EqyptKnitl.html (14 Ocak 2011)
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Sekil 2-3 Orme yiin corap cifti

Misir, 3. - 5. Yiizyll

Sekil 2-4 Knitting Madonna Tablosu

Ressam Master Bertram von Minden ( 1345- 1415)

" Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O107787/pair-of-
socks/ (23 Mayis2011)



http://collections.vam.ac.uk/item/O107787/pair-of-socks/
http://collections.vam.ac.uk/item/O107787/pair-of-socks/

[k 6rme islemleri 1589 yilina kadar bugiin hala kullanilmakta olan basit sis,
mil, t1g ile gergeklestirilmistir.
Bir 6rme ylizeyi olusturmak i¢in, mekanik araglarin kullanimina ilk kez 1589

yilinda Ingiltere’de William Lee tarafindan baslanmustir.

Sekil 2-5 ilk 6rme makinesi ve Sir William Lee (1589)

Sir William Lee, bir gorabi 6rmek igin yapilan el hareketlerini incelemis ve
bunlarin aynisini yatay olarak duran bir yatak {izerindeki ignelere yaptirmistir. Esnek
uclu 6rme ignelerinin kullanildigi bu diizenek, ayni anda 16 ilmek yapabiliyordu. Her
bir ilmek i¢in ayr1 ignesi olan bu makine dakikada 600 ilmek atarak sasirtict bir hizla
calismaktaydi.

8 Erisim: http://www.answers.com/topic/william-lee-english-judge ( 15 Nisan 2011)

8
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Sekil 2-6 Ipek ve giimiis iplikle 6riilmiis eldiven cifti

Ispanya, 16. Yiizyil

10

Sekil 2-7 Yiin keceden sapka,

Ingiltere, 16. Yiizyil

382 |

Sekil 2-8 Toledo’lu Eleonora’nin 6rme coraplari

italya, 1562, Florence Galleria del Costume

% Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O107792/pair-of-
gloves/ (23 Mayis 2011)

Ov/ictoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O353202/cap/ (23
Mayis 2011)

1 Erisim: http://realmofvenus.renaissanceitaly.net/workbox/extwomaccl.2.jpg (15 Nisan

2011)


http://collections.vam.ac.uk/item/O107792/pair-of-gloves/
http://collections.vam.ac.uk/item/O107792/pair-of-gloves/
http://collections.vam.ac.uk/item/O353202/cap/
http://realmofvenus.renaissanceitaly.net/workbox/extwomacc1.2.jpg
http://realmofvenus.renaissanceitaly.net/workbox/extwomacc1.j
http://realmofvenus.renaissanceitaly.net/workbox/extwomacc1.j
http://realmofvenus.renaissanceitaly.net/workbox/extwomacc1.j
http://realmofvenus.renaissanceitaly.net/workbox/extwomacc1.j
http://realmofvenus.renaissanceitaly.net/workbox/extwomacc1.j

1758 yilinda Jedediah Strutt yatay durumdaki igne yatagina, dikey durumda
bir igne yatagi daha ekleyerek ilk ¢ift igne yatakli 6rme makinesini yapmuistir.
1789 yilinda Fransiz Decroix Wise, dairesel bir yatak {izerine igneleri dizerek

ilk yuvarlak 6rme makinesini yapmuistir.

Sekil 2-9 Keten Astarh Ceket

Giimiis sim,ipek karisim iplikle elde oriilmiis keten astarh ceket, Londra veya Italya, 1625-1650

Sekil 2-10 Yiin 6rme uzun c¢orap ¢ifti

ingiltere, 1640

1805 yilinda Joseph Marie Jacguard Fransa'min Lyon kentinde dokuma

makineleri icin mekanik jakar teknigini bulur. Daha sonra bu teknik, orgi

12 Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/010383/jacket/
(15 Nisan 2011)

13 Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/Q107795/pair-of-
hose/ (15 Nisan 20111)
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makinelerine adapte edilerek, delikli kartonlar aracilig1 ile, igneler, platinlere desen

hareketi verilir.

The Jacquard Loom

Sekil 2-11 Jakar Tezgalm

Sekil 2-12 Eski Jakar Tezgah

Manchester Museum of Science and Industry / ingiltere

1847°de ise Ingiliz Matthew Townsend, dilli igneyi bularak érme tarihinde

yeni bir ¢igir agmustir. Bu bulus, uzun zamandir bilinmekte olan kancali ignelerdeki

¥ Art Encyclopedia Erigim: http://www.answers.com/topic/joseph-marie-jacquard (15
Nisan 2011)
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baski islemini ortadan kaldirtp, mekanizmasimi kolaylastirarak el tezgahlarinin
stiratlenmesini ve dolayisiyla maliyetlerin azalmasini saglar.
1852 yilinda Theodor Groz igne yapimina baslar. Amaci; orgii ¢oraplarina

egilmeyen veya kirilmayan igne iiretmektedir. Yani artik igneler demirden degil,

celikten yapilacaktir.
P, A‘L
s ~J
8 | e -
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Sekil 2-13 Groz Beckert 6rme makine ignelerinden 6rnekler

1857 yilinda Chemnitz'li A. Eisenstuck ilk defa cati seklinde ¢ift plaka (igne
yataklar1) olan 6rgii makinesini gelistirerek bu makinenin patentini alir.

1863 yilinda ise Amerikali mucit Isaac William Lamb dilli igne ile donatilmis
ilk diiz 6rme makinesini yapmistir. Bu orgii makinesi temel o6rgii prensiplerini
bugiine kadar koruyabilen ilk 6rgii makinesidir. Bu makine bugiinkii teknolojiye
benzer celik yapist ile dilli ignelere hareket vermektedir. Bu makinede plakalar
birbirine 45 derecelik agiyla cat1 seklinde durmaktadir ve Theodor Groz tarafindan
yapilan ignelerin ayaklar tiggen seklinde celikler tarafindan hareket ettirilmektedir.

Mekik tarafindan getirilen iplik, celikler vasitasiyla yukari kaldirilan ignenin
agzina verilmekte ve yine celik vasitasiyla asagiya cekilen ignenin, eski ilmegin
tizerinden Kaymasi ile yeni ilmek olusturulmaktadir. Lamb 1865'te makinesini daha

da gelistirerek 30 cesit 6rgii ve dakikada tahmini 4000 ilmek 6rebilmeyi basarir.

1> Erisim: http://benteks.net/ groz-beckert (21 Aralik 2010)
12




Sekil 2-14 ipek Orme Ceket

italya, 17.yiizy1l

Sekil 2-15 Elde oriilmiis pamuklu ceket

ingiltere, 17. Yiizyil

Sekil 2-16 Elde oriilmiis cift kath yiin i¢ etek

Hollanda, 1700 — 1750 aras:

16 Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O107796/jacket/
(15 Nisan 2011)

7 Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O108312/jacket/
(15 Nisan 2011)

18 Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O10318/petticoat/
(15 Nisan 2011)

13
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1870'de ¢ift tarafli dilli ignenin kesfi ve trikotaj makinelerinin yatay konuma
getirilmesi mekanik 6rmeciligin gelismesini sagladi.

1878 yilinda D. Gris Wold dilli igne ile 6rme yapan (rib orgii) ilk yuvarlak
orme makinesini kesfetmistir. Dikey silindir ve ignelerine, yatay kapak ve igneleri

eklenmistir.

Sekil 2-17 Elde oriilmiis basit yiin sapka

ingiltere, 1775 — 1799 arasi

B
L 454 GODEY'S LADY'S BOOK AND MAGAZINE.
458 GODEY 5 LADY 5 BOOK AND NAGAZINE.

KNITTED MARIPOSA.
WARM GNDERSLEEVE.

" 118 bac of the,
of thevs inshes i fnishod, when

WOOLLENK CHEMISETTE.
(Sue doeriptions)
e w38 »

Sekil 2-18 Godey’s Lady’s Book and Magazine , 1852-1860°dan secmeler

9 Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/0229291/cap/ (15
Nisan 2011)
20 Erisim: http://www.uvm.edu/~hag/godey/images/p5710289.jpg (15 Nisan 2011)

14
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Sekil 2-19 Elde o6riilmiis yiinlii bozuk para kesesi

ingiltere, 1775 — 1799 arasi

Sekil 2-20 Elde o6riilmiis ipekli sapka

Ispanya, 18. Yiizyil

1910 yilinda Philadelphia'dan Robert Walter Scott Firmasi ilk interlok kumasg
icin patent almistir.

1918 yilinda ilk ¢ift silindirli, kiigiik ¢apli yuvarlak 6rme makinesi (iki ucu
kancali ignelerle calisan) ve igne iticileri Ingiltere'deki Wild firmasi tarafindan

ﬁretilmistir.23

*Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O108599/pence-
jug/ (15 Nisan 2011)

?2\/ictoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/0108612/cap/ (15
Nisan 2011)
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Sekil 2-21 Elde o6riilmiis ipek ignedenlik

ingiltere, 18. Yiizyil

25

Sekil 2-22 Orme ipek pembe corap

ingiltere, 1750 — 1770 ve cizgili corap 1860

BATASAYAN,Selva; ”Dikigsiz Orme “Seamless” Teknolojisinde Uretimde Karsilasilan
Kumas Cekme Sorunlart Ve Cekmenin Optimizasyonu”,Yiiksek Lisans Tezi, T.C. Marmara
Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii Tekstil Egitimi Anabilim Dali, Istanbul, 2005, s.3

*Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O108330/pin-
cushion/ (15 Nisan 2011)

“Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O139660/pair-of-
stockings/ (15 Nisan 2011)
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Sekil 2-23 El érgiisii yiin bebek kiyafetler
Ingiltere, 1800 — 1849

1920 yillarinin sonlarina dogru diiz 6rme makinelerin yanisira yuvarlak 6rme
makinelerinde de renkli desen Orgiilerin fabrikasyon iiretimine baglanmistir. Daha
biiyliik desen birimleri iiretme arzusu, miilkemmelligin doruguna ulasabilmek i¢in
seneler siiren arastirma ve deneme c¢aligmalarin1 da beraberinde getirmistir. Ikinci
Diinya Savasi’ndan sonra mekanik ve elektronik alanlarindaki gelismelerin orme
teknolojisindeki yansimalar1 goriilmeye baslanmis, 1946'den sonra da yuvarlak 6rme
makinelerinde tretim performansi ve ftrin g¢esitliligi arttirict bir dizi gelisme
yasanmistir. Bu gelismelerle birlikte, 6rme kumaslar her alanda daha ¢ok

kullanilmaya Ve tercih edilmeye baglanmistir.

Sekil 2-24 Elde oriilmiis pamuklu ortii

Ingiltere, 1851

*V/ictoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O108617/set-of-
babys/ (15 Nisan 2011)

%" Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O82260/panel/ (15
Nisan 2011)
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Sekil 2-25 Orme ipek canta

Ingiltere, 19.yiizyil

DI L A SR
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Sekil 2-26 ipek astarh, ipek iplikle ériilmiis para kesesi

ingiltere, 1800 — 1849

%V/ictoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O75483/bag/ (15
Nisan 2011)

PVictoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O75481/purse/ (15
Nisan 2011)
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Sekil 2-27 Boncuk siislii 6rme ipek kese

Ingiltere, 1800 — 1850

Orme makinelerinde, elektronik ve bilgisayar teknolojilerinin kullanilmasiyla
orme alanindaki gelismeler giliniimiizde biiylik bir hizla stirmektedir. Bu gelismeler
sonucunda, orme kumaslarim kullanim alanlar1 ile birlikte {iretim miktarlar1 da
yiiksek artiglar gostermistir.

Giiniimiizde yuvarlak 6rme makineleri, yiiksek iretim  performanslari
nedeniyle, metre isi Orillmiis Orgi yiizeylerin tiretiminde; diiz 6rme makineleri ise
fully fashion (forma gore Orme) Orgli yiizeylerin iiretiminde daha c¢ok
kullanilmaktadir. ~ Ayrica 6rme makineleri, yiiksek desenlendirme olanaklari
nedeniyle fantezi giyim ve dis giyim iriinlerinin iretiminde de yaygin olarak
kullanilmaktadir.*

Yuvarlak 6rme makinelerinde ftiretilen kumaslarin kalitesinin iyilestirilmesi
i¢cin yapilan bagarili ¢alismalar sonucunda, ¢ok 6nemli yeniliklere sahip olan Open
Base ve SH-VW1 yuvarlak 6rme makineleri gelistirilmistir.

Open Base; tiip halinde oOriillen kumasin bir kenarindan kesilerek acik en
seklinde silindire sarilmasin1 saglamaktadir. Bu sayede kumas lireticilerinin en sik

sikayet ettikleri, kumas formunun bozulmasi, kat izi olugmasi ve kirigsmasi gibi

% Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O75487/bag/ (15
Nisan 2011)

3! Erisim: http://cygm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/kursprogramlari/ tekstil/moduller/
temelorme.pdf (18Ekim 2010)
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kumas kalitesini olumsuz ydnde etkileyen problemler konusunda kesin ¢oziime
ulagmustir.

SH-VWI ise; mekanik yontemle calisan ve kumasta boyuna yonde ¢izgilerin
olusmasini saglayan bir makinedir. Standart yuvarlak 6rme makinelerinde, kumas
boyunca c¢izgiler elde etmek igin, ignelerin her sirada ve ¢ok siklikla atlama hareketi
yapmalar1 gerekir. Ancak bu durum hem kumas mukavemetini diisiiriir hem de
kumasin arka yiiziiniin diizglinliigiinii bozar. SH-VW1 ile bu problemler tamamen
¢Oziilmiis ve kumas kalitesi agisindan 6nemli bir gelisme saglanmistir.

Yeni tekniklerden Silver ve HF ¢orap 6rme makineleri, her tiirlii ¢orap
tiretiminde kullanilmakta ve ¢oraplar1 biitiin halde oOriilmiis olarak iiretmektedirler.
Ayrica , elektronik kontrollii olmalart hem de makine veriminin artmasini hem de
¢ok cesitli desenler elde edilmesini sa,(;rlamaktadlr.32

Elektronik yuvarlak 6rme makinesinin 6zelligi de, tiim viicut dlgiilerine uygun
ve ¢ok yiiksek esneme Ozelligine sahip giysileri biitiin halde tiretmesidir. Cok ince
kumaglardan elde edilen giysilerin Ozellikle yan dikisleri, hem goriintii hem de
kullanim kolaylig1 agisindan kullanicilart her zaman rahatsiz etmistir. Bu sorun yeni
elektronik yuvarlak 6rme teknolojisi ile giderilmis ve giysilerin dikissiz olarak
tretilmesi miimkiin olmustur.Yukarda anlatilan ve gercekten biiyiilk 6nem tasiyan
yeni teknolojiler sayesinde , 6rme sektoriiniin diger tekstil sektorlerine gore rekabet

gucu artmagtir. 33

Sekil 2-28 Yiin Iplikler

Ingiltere 1850 — 1899 arasi

%2 Y AKARTEPE, Mehmet, YAKARTEPE, Zerrin; “Tekstil Teknolojisi Elyaftan Kumasa”, cilt
NO:8, sayfa NO:2225, 2236, 2330, 2341, 1.baski, Istanbul, 19952

3 YAKARTEPE, Mehmet, YAKARTEPE, Zerrin; “Tekstil Teknolojisi Elyaftan Kumasa”, cilt
NO:9, sayfa NO:2689, 2748, 1.baski, Istanbul, 19954

* Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/0136662/knitting-
objects/ (15 Nisan 2011)
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Sekil 2-29 Bassat Powell Marka Deri Kihifli Orgii Sis Seti

Ingiltere 1870 — 1890 arasi

2.3 Ormeciligin Tanim ve Simflandirilmasi

Ipliklerin tek ya da topluca beslenmesi ile driicii elemanlarin ipliklere ilmek
formunu c¢ekim yardimiyla kazandirarak yan yana ve boylamasma baglantilar
olusturulmasi sonucunda tekstil yiizeyi elde etme islemine 6rme adi verilir.

Orme ile yiizey olusturma islemi ipligin en hizli sekilde kumas yapisina
dontistiiriildiigii sistemdir. Ayrica 6rme sistemi ile iiretilen kumaslarda, diger tekstil
yiizeylerine gore boyut stabilitesi yoniinden daha esnek, daha elastik, daha yumusak
ve daha dolgun bir yap1 elde edilir.

2.3.1 Ormecilik Temel Bilgileri

Oriicii elemanlar vasitasiyla ilmek sekli verilen ipligin, kendinden onceki ve

sonraki ilmekler ile baglanmasi sonucu olusturulan yiizeylere érme kumas denir.

*Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/0108600/knitting-
needle-case-the-sunflower-knitting-needle-case/ (15 Nisan 2011)
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Teknik agidan 6rmecilik baslica iki gruba ayrilir:

1.Atkr Ormeciliginde, tek bir iplik enine ilmekler yapar. Bu ilmeklerin alt ve
ist ilmek siralar1 ile baglanmasi sonucu bir yiizey olusur. Bu 6rgi tiiriinde iplik
cekildiginde orgii enine yonde sokiiliir. Atki 6rme yontemi ile elde edilen iiriinlerden
bazilari; kazak, yelek, ceket, etek, elbise gibi dis giysilikler, fanila, kiilot gibi i¢
giysilikler, T-Shirt, esofman, sweet-shirt gibi penye friinleri, ¢orap, bazi tibbi ve

teknik kumaslardir.

2. Cozgii Ormeciliginde, her igneye en az bir iplik beslenir. Her ignenin ayri
ayr1 olusturdugu ilmek ¢ubuklarinin yanindaki ilmek cubuklari ile baglanmas ile
yiizey olusur. Bir ¢6zgii 6rme mamulii sokiilmeye caligildiginda ya hig sokiilmez ya
da boyuna yonde biraz sokiiliir. Cozgiilii 6rme yontemi ile elde edilen iiriinlerden
bazilari; tiil perde, dantel, mayo ve dosemelik kumaslar, havlu ve halilar, bandaj ve
suni damar gibi tibbi malzemeler, ayakkab yiizii, filtre, cuval, sera Ortiisti gibi teknik

kumaslardir.

Ormecilikte kullanilan igne tipleri :
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Tki Ucu Kancal Igne Siirgiilii Igne Dilli (Kancalr) Uglu Igne Esnek Uglu Igne

Sekil 2-30 Ormecilikte kullanilan igne tipleri

% Erisim http://arge.mayteks.com/?p=745 (31 Mayis 2011)
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http://arge.mayteks.com/?p=745
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Circular_machine/viewer/Circ_mach_tech_img_1606_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Circular_machine/viewer/Circ_mach_tech_img_1654_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Circular_machine/viewer/Circ_mach_tech_img_1606_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Circular_machine/viewer/Circ_mach_tech_img_1654_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Circular_machine/viewer/Circ_mach_tech_img_1606_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Circular_machine/viewer/Circ_mach_tech_img_1654_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Circular_machine/viewer/Circ_mach_tech_img_1606_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Circular_machine/viewer/Circ_mach_tech_img_1654_1.h
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Sekil 2-32 Atkili Orme Kumas
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¥Erisim: http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/
kt1l img 1087 1.htm (02 Kasim 2010)
Erisim: http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit tech/Introduction/viewer/
ktllimg 1077 1.htm (02 Kasim 2010)
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http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/%20kt11%20img_1077_1.htm

Sekil 2-33 Cozgiilii Orme Kumas

2.3.2 Temel Orgii Elemanlar1
Orme yiizeyi olusturan temel iplik hareketleri, ilmek, aski ve atlama orgii
elaman1 olarak isimlendirilir. Temel 6rgli elmalarinin birlikte kullanilmasi ile farkli

goriiniimlii 6rme yiizeyleri olusturulur.

Ilmek (Fiyonk)

Orme ignelerinin ipliklerle olusturdugu 6zel ters U sekilli iplik halkalarindan
meydana gelen form yapiya ilmek adi verilir. Bu form yap1 fiyonk olarak da ifade
edilmektedir. Bir ilmek bas, govde ve ayak (bacak) olarak ii¢ kisimdan meydana

gelir.

Contact Regions

Sekil 2-34 ilmek

[Imeklerin birbiri ile baglant1 yapmasi ayak ve bas kisimlarinin kesisme
noktalarinda iiste veya alt alta olma pozisyonu ile saglanir. ilmeklerin baglanti
yapmast ilmek basi veya govdesinin iiste olmasi seklinde gergeklesir. Ilmek
baglantis1 olugsmasi i¢in ilmegin bu kisimlarinin birbirinin tersi baglanti yapmasi

gerekir.

®Erisim:  http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/
kt11l img 1088 1.htm (02 Kasim 2010)

“Erisim:  http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit tech/knit tech/Introduction/viewer/
kt1limg 1079 1.htm (02 Kasim 2010)
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http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/kt11_%20img_1088_1.htm
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/%20kt11img_1079_1.htm
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/%20kt11img_1079_1.htm

Ters (sol - L) ilmek Diiz (sag - R) ilmek
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Sekil 2-35 Ters ilmek — Diiz ilmek

[lmek ignenin tam hareketi ile olusan 6rme kumasin temel yiizey yapi
elemanidir.

[lmegin temel yiizey yap1 elemani olmasimnin nedeni, ilmegin tiim 6rme kumas
yiizeyini tek olarak olusturabilme ozelligidir. Diger 6rgli elemanlarmin tek basina
orme kumas yiizeyi olusturabilmesi miimkiin degildir. Bundan dolay1 6rme yiizey

olusumunda aski ve atlama elemani1 ancak ilmekle birlikte kullanilir.
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Sekil 2-36 ilmek olusumu

' Erisim: http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/
kt1limg 1080 1.htm (02 Kasim 2010)

“Erisim: http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit tech/V _bed machine/viewer
/V bed mach tech img 2188 1.htm (02 Kasim 2010)
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http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/%20kt11img_1080_1.htm
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/%20kt11img_1080_1.htm
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_machine/viewer%20/V%20bed_mach_tech_img_2188_1.htm
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_machine/viewer%20/V%20bed_mach_tech_img_2188_1.htm
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Sekil 2-37 ilmek olusum asamalar:
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Sekil 2-38 Esnek uclu igne ile ilmek olusum asamalari

*Erisim:_http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Maschenbildung 1.jpg (02 Kasim
2010)
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Aski

Sekil 2-39 Aski

Atkili 6rme sistemli makinelerde kullanilan 6rgii elemanichr. Ipligin ignenin
yarim hareketi ile igne kancasinda asili kalarak olusturdugu orgii elemanidir. Temel
orgli eleman1 ilmekle beraber kullanilir Degisik oranlarda ilmek ve atlama ile

kullanilarak farkli 6rme yiizey goriintiileri olusmasini saglar.

—y 7
/7 a ) b
S 5
b4
/7 <)
P N
4 e ) s

Sekil 2-40 Aski olusum asamalari

Kumas esnekligini enine ve boyuna yonde azaltan 6rgii elemanidir.

* Erisim:http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/
ktll img 1086 1.htm (02 Kasim2010)

* Erisim:_http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Maschenbildung 1.jpg (02 Kasim
2010)
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http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/kt11_%20img_1086_1.htm
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/Tuck_Loop_swf.h

Sekil 2-42 Aski Ve ilmek ile Oriilmiis Kumas

Atlama

Sekil 2-43 Atlama

Ipligin, ignenin hareketsiz bos ge¢mesi ile olusturdugu o6rgii elemanidir.
Temel orgii elemani ilmekle beraber kullanilir. Degisik oranlarda ilmek ve aski ile
kullanilarak farkli 6rme ylizey goriintiileri olusmasini saglar.

Kumas esnekligini enine yonde azaltan 6rgii elemanidir.

*® Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/
kt1l img 1088 1.htm (02 Kasim 2010)

* Erisim: http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/
kt1l img 1089 L.htm (02 Kasim 2010)
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http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/%20kt11_img_1088_1.htm%20%20%20%20%20%20%20(02
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/%20kt11_img_1088_1.htm%20%20%20%20%20%20%20(02
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/%20kt11_img_1089_1.htm
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/%20kt11_img_1089_1.htm
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/K_3_1_Vbed_machine_fabric_structure_and_patterning_img_2070_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/K_3_1_Vbed_machine_fabric_structure_and_patterning_img_2070_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/K_3_1_Vbed_machine_fabric_structure_and_patterning_img_2070_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/K_3_1_Vbed_machine_fabric_structure_and_patterning_img_2070_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/K_3_1_Vbed_machine_fabric_structure_and_patterning_img_2070_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/K_3_1_Vbed_machine_fabric_structure_and_patterning_img_2070_1.h
http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed_patterning/viewer/K_3_1_Vbed_machine_fabric_structure_and_patterning_img_2070_1.h

On Yiiz Arka Yz

Sekil 2-44 Atlamanin Orme Kumastaki Gériiniimii

Sekil 2-45 Atlama ve ilmek ile Oriilmiis Kumas

2.4 Ormenin Smiflandirilmasi
Orme, ilmek olusum yoniine gore iki ana sinifa ayrilir :
1. Atkili Orme (Atkil1 6rme sistemli makineler)
2. Cozgiilii Orme (Cozgiilii 6rme sistemli makineler)

Ormeciligin temel siniflandirma kriteri; ilmek olusturma yoniiniin dokuma
kumas sisteminde kullanilan atki ve ¢ozgii ipliklerinin yoniine gore ifade edilmesidir.
Dokuma kumaslarda enine yondeki iplikler atki, boyuna yondeki iplikler ¢6zgii ipligi
olarak ifade edilir.
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2.4.1 Atki Orme Kumas Yapilar

Diiz Orgii (RL Orgii, Siiprem, Single-Jarsey): En c¢ok kullanilan bu temel
orme yapisi kalin iplik ile diiz yatakli makinelerde oriilmiisse diiz 6rgii, ince iplik ile
yuvarlak yatakli makinelerde Oriilmiisse sliprem veya single-jersey olarak

adlandirilir. Oldukg¢a esnek olan yapinin 6n ve arka yiizleri farkli goriiniimdedir.

Dengesiz olan diiz 6rgiilerde kenar kivrilmasi ve donme problemleri ile karsilasilir.

LS

48

Sekil 2-46 Diiz Orgii (6n) - Diiz Orgii (arka)

Rib Orgii (RR Orgii): Enine elastikiyetlerinin ¢ok yiiksek olmasi nedeniyle
lastik oOrgli olarak adlandirilan bu tip orgiiler c¢ift yatakli 6rme makinelerinde
iiretilirler. On ve arka yatakta igne eksiltme yontemi ile ¢ok degisik rib drgiiler elde
etmek miimkiindiir. En yaygin olarak kullanilanlar1 ise; her iki yatakta tiim ignelerin
(veya daha esnek bir yap1 isteniyorsa On ve arka yataklarda karsilikli olarak birer
igne eksiltilerek) caligmast ile elde edilen 1x1 Rib (RR Orgii, Ribana) ile 6n ve arka
yataklarda iki igne calisip bir igne iptal edilerek oOriilen 2x2 Rib (Kaskorse)

orgiilerdir.

“®Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit tech/knit_tech/Introduction/viewer/
ktll img 1081 1.htm (02 Kasim 2010)
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Sekil 2-47 1x1 Rib orgii

Harosa Orgii (LL Orgii): iki ucu dilli igneli veya aktarma ignesi bulunan V
yatakli 6rme makinelerinde iiretilir. Bu 6rgiiniin boyuna elastikiyeti yiiksektir.

50

Sekil 2-48 Ters orgii

Interlok Orgii: igneleri interlok diizeninde siralanmis silindir-kapak
makinesinde iiretilen bu Orgii, icice gecmis iki 1x1 rib yapisindan olugmaktadir.
Enine elastikiyeti daha diisiik olup, pijama, esofman, sweat-shirt gibi giysilerde

kullanilir. Single- pike, Fransiz cift pikesi, Isvicre pikesi gibi tiirevleri mevcuttur.

“Erisim  http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/
kt1l img 1083 1.htm (02 Kasim 2010)

* Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit _tech/knit_tech/Introduction/viewer/
ktll img 1084 1.htm (02 Kasim 2010)
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Sekil 2-49 interlok 6rgii

Astarli Orgii (Futter): On yiizii diiz 6rgii yapisinda olan bu orgiiniin arka
yiiziinde belirli bir diizene gore yapilan iplik atlamalari mevcuttur. Arka yiizde
kullanilan ve astar ipligi olarak adlandirilan iplik, zemin ipligine gore daha kalin
secilir. Astar ipliginin On yiize baglantis1 askilarla yapilir ve bu da tek yatakli
yuvarlak 6rme makinelerine 6zel bir mekanizmanin ilavesi ile gerceklesir, bu tip
kumaglar arka yiizii sardonlanarak veya sardonlanmadan esofman, sweat-shirt gibi
dis giysilerde kullanilir. Arka yiiziinde 3:1 diizeninde atlamal1 olarak iiretilirse,

3- iplik futter 6rgii olarak adlandirilir.

e
Have, .’.'.'"Ow, '
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Sekil 2-50 Astarh Orgii

52

5! Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/
ktll img 1085 1.htm (02 Kasim 2010)

>2 Erisim http://arge.mayteks.com/?p=762 (02 Kasim 2010)

>3 Erisim http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/3/3f/Futter_plattiert.jpg (02
Kasim 2010)
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Jakarlhi Orgii . Cok biiyiik desenli,hatta poster biiyiikliigiinde goriintiileri elde
etmek i¢in yapilan islemlere jakar desenciligi denir. Karmasik desenli bir kumasg

tiiriidiir.>*
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Sekil 2-52 Jakarh Orme Kumas Ornekleri

>*Erigim http://tek-stil.blogspot.com/

Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed patterning/
viewer/ K 3 1 Vbed machine fabric structure and patterning img 2102 1.htm (02 Kasim
2010)

% Erisim http://www.jersan.com/target Kumas/Jersan Kumas 141.htm (15 Nisan 2011)

*"Erisim http://www.jersan.com/target Kumas/Jersan Kumas 088.htm (15 Nisan 2011)
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2.4.2 Cozgiili Orme Kumas Yapilar

Her igneye bir veya daha fazla iplik beslenerek olusturulan ¢ozgiili orme
yapilari, atki Orme yapilarima gore daha az esnektir, iplik besleyen yatirim
ignelerinin 0rme ignelerinin arka tarafinda yaptig1 alt yatirim miktarina gore farklh

desenler elde edilir. Alt yatirim miktar arttikca daha stabil bir yap: saglamr. >

59

Sekil 2-53 Cozgiilii Orme Kumas

2.5 Orme Makineleri

2.5.1 Orme Makinelerinin Simflandirilmasi

Farkl1 igne tiplerinin ilmek olusturma yontemi farkli oldugundan her bir igne
icin degisik bir makine gelistirilmistir. Buna goére o6rme makinelerini séyle

siniflandirabiliriz.

% MEGEP (Mesleki Egitim ve Ogretim Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi),”Temel Orme”,
Tekstil Teknolojisi, Ankara, 2007, s.4-24

* Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Introduction/viewer/
ktll img 1084 1.htm (02 Kasim 2010)
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Tablo 2-1 Orme Makinelerinin Simiflandirilmasi

Orme Makinalan
Atis Orme Makinalan Gozgila Orme Makinalan
Esnek Igneli Dill Igneti Esnek Igneli | [ Dili Igneli | | Strglid Ignel
5
Diz Yuvariak Duz Yuvarla Tek Gift
Igne Igne Igne Kgne Kgne Igne
Yatad: Yatadi Yatagi Yatad: Yatakhi Yatakli
1 2 3 ‘“ 6 7

1. Cotton Makineleri da denilen bu tip makinelerde, arka yiiziinde iplik
atlamalar1 olmaksizin renkli desenli ince kazaklar iiretilir.

2. MayozIlii Makineler, tiip halinde diiz veya atlamali desenli kumaslarin
tiretiminde kullanilir.

3. Trikotaj makineleri olarak adlandirilan bu tip makineler {i¢ gruba
ayrilir:

(@) Tek yatakli olanlari, kalin kazak tretiminde kullanilan ev tipi
makinelerdir,

(b) Cift yatakli olanlar1, her tiirlii desenin iiretimine uygun olup V-
yatakli makineler olarak adlandirilir. Sanayide en ¢ok kullanilan
trikotaj makinesidir.

(c) Ozel iki ucu dilli ignelerin kullanildigi haraso makinelerinin
kullanimi oldukca azdir.

4. Daha ince 6rme mamullerin iiretiminde kullanilan yuvarlak 6rme
makineleri de {i¢ gruba ayrilmaktadir.

(@) Tek yatakli olanlar1 sanayide siiprem veya single-jersey makinesi
olarak adlandirilmaktadir, kii¢lik ¢apli olanlar1 ince bayan g¢orabi
tiretiminde kullanilir.

(b) Birbirine dik iki igne yatagma sahip bu makineler sanayide
silindir-kapak ~ veya  double-jersey = makineleri  olarak

adlandirilmaktadir. Iki yataktaki igneler yiikseldiginde birbirinin
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arasindan gegiyorsa rib, birbirine karsilik geliyorsa interlok
makinesi denir.
(c) 1ki ucu dilli ignelerin kullanildig: tip, ¢ift silindir makinesi olarak
adlandirilir ve ¢orap tiretiminde kullanilir.
5. Cozgii otomati olarak da bilinen bu makinelerde ince her tiirlii giysilik
kumas tiretmek miimkiindiir. Desenlendirme imkani sinirlidir.
6. Rasel olarak da adlandirilan bu makinelerde desenlendirme imkani
cok yiiksektir. Ozellikle dantel ve fantazi kumas iiretiminde
kullanilirlar.

7. Hali tiretiminde, balik ag1 vs... kullanilir.*®

2.5.2 Orme Makinelerinin Numaralandirilmasi

Orme makineleri numarasina gore cesitlenir. Makine numaras: 1 inch’teki igne
sayisina esittir. 1 inch 2.54 cm. veya 25.4 mm’dir. Numaralandirma kumpas denilen
hassas bir cetvelle yapilmaktadir. Plaka tizerinde kumpasla 1 inch mesafe olgiiliir. Bu
mesafedeki igneler sayilarak makine numaras: tespit edilir. Bu yonteme inch hesab1
denir. Makine numaras: biiyiidiikce makine inceligi artar, azaldikca makine

kalinlasir.

2.5.3 Atkili Orme Elemanlar:

Atkili 6rme sisteminde ipligin ilmek olusturmasi islemini saglayan pargalara
oriicii makine elemanlar: denir. Orme siirecine direk etkisi olan bu parcalar; igneler,

platinler, kilit sistemleri (¢elik tablasi), iplik kilavuzlari (mekikler) ve merdanedir.

2.5.4 Orme Makinesini Tamtic1 Bilgiler

a. Makine Inceligi (E): Belirli mesafedeki igne sayis1 olup, mesafe dlgiisii
olarak genellikle Ingiliz 6l¢ii birimi inch (1 inch = 2,54 cm) kullanilir.
Incelik, iiretiminde kullanilacak iplik numarasi, ¢alisma hizi, 6rgii cinsi,
elde edilecek dokunun eni ve en cekmesini dogrudan etkileyen bir

faktordiir.

% Erisim http://arge.mayteks.com/?p=745 (31 Mayis 2011)
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b. Makine Cap1 (D): Yuvarlak 6rme makinelerinde ¢ikacak dokunun enini
belirleyen bir dl¢lidiir. Mamuliin kullanim yerine gore degisik ¢aplarda
makineler secilir. Birim olarak inch kullanilir.

c. Calisma Hiz1 (v): Diiz 6rme makinelerinde kilit sisteminin, yuvarlak 6rme
makinelerinde igne yatagmin m/sn olarak hizidir. Bu hiz, makinenin
orme prensibine (RL, RR, LL), desenlendirme durumuna, makine eni
veya capina, Orgiiniin yapisina ve kullanilan iplik o6zelliklerine gore
belirlenir.

d. iplik Numaras: (v): Bir érme makinesinde kullanilacak iplik numarasi

basta makine inceligi olmak ftizere, orgiiniin yapisit ve 6zelliklerine gore

belirlenir.

Sekil 2-54 Meyer 28 Gauge S. Jersey Yuvarlak Orme Makinesi ve igne Yatag

%! Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit tech/Circular_machine/
viewer/ Circ mach tech img 1651 1.htm (02 Kasim 2010)
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2.6 Orme Makinelerinde Orgii Olusumu

rfteo-ro ¥ 29% 99 9,

Sekil 2-55 Diiz 6rme makinesi

Sekil 2-57 Cozgiilii 6rme makinesi
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Sekil 2-59 Stoll CMS - V Yatakh Orme Makinesi ve igne Ornegi

S2Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit _tech/V bed machine/viewer/
V_bed mach tech img 1726 1.htm (02 Kasim 2010)
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Sekil 2-61 V Yatakh Makinelerde igneler Arasi ilmek Transferi

2.6.1 Diiz Yatakh Makinede Orgii Olusumu

il Wl
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Sekil 2-62 Diiz Yatakl Makinede Orgii Olusumu

®Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/\V bed machine/Needle
bed technology.htm (02 Kasim 2010)

® Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/V_bed machine/
Stitch _transfer.htm (02 Kasim 2010)

® Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit tech/\V_bed machine/
Knitting action 2 of 2.htm (02 Kasim 2010)
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2.6.2 Cift Yataklh Makinede Orgii Olusumu
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Sekil 2-63 Cift Yatakli Makinede Orgii Olusumu

2.6.3 Triko Orgiide Orgii Olusumu (tricot knitting)
2 3
1
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Sekil 2-64 Triko Orgiide Orgii Olusumu

2.6.4 Cozgiili Orme Makinelerinde Orgii Olusumu
Raschel Orgiide Ilmek Olusumu

| | .

Sekil 2-65 Raschel Orgiide ilmek Olusumu

®®Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Circular_machine/
Sinker technology 2 of 2.htm (02 Kasim 2010)

®"Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Warp_Knitting/ Tricot
knitting 2 of 2.htm (02 Kasim 2010)

®®Erisim http://www.knitepedia.co.uk/browse/knit_tech/knit_tech/Warp Kanitting/
Raschel _knitting.htm (02 Kasim 2010)
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2.7 Orme Kumaslarin Ozellikleri

Orme kumaslar ilmeklerin birbirine baglanmasi ile olusturulduklarindan
esnek bir yapiya sahiptirler. Bu da 6rme kumaslara yumusaklik, egilip biikiilebilme
yetenegi sekle gdre uyum saglama yetenegi gibi 6zellikler kazandirmaktadir. Orme
kumaslarin diger 6zellikleri ise su sekilde siralanabilir;

* Yiiksek elastikiyet

* Hava gecirgenligi

* Hacimlilik

* Az burusur olmalari

Orme kumaslarda elde edilen giyim esyalari ise viicuda tam oturmalari, viicut
sekline gore uyum saglayabilmeleri ve giyimde rahatlik saglamalar1 gibi 6zelliklere
sahiptirler.

Bu oOzelliklerin yan1 sira Orme kumaslardan istenen oOzellikler asagida
belirtildigi gibi siralanabilir :

» Tutum 6zellikleri: Yumusaklik,hacimlilik,dokiimliiliik
* Mekanik ozellikler: Uzama, elastikiyet, slirtme, yirtilma ve kopma dayanimu,
yiizey diizglinliigii, dikim kolaylig

* Fonksiyonel ozellikler: Nem igerigi, giic tutusurluk, kir iticilik, kalict
kirisikliklarin olugsmamasi

» Estetik o6zellikler: Renk niiansi, hasliklari, kaliciligi, beyazlik derecesi,
diizgiin yiizey goriiniimi
Bu gibi o6zellikler 6rme kumaglara satisa sunulmadan onceki son islemler

sirasinda kazandirilir.

2.8 Orme Kumas Uretim Hatalar

2.8.1 Orme Islemi Sirasinda Goriilen Hatalar

Orme kumaslarn {iretimine baslamadan once; iiretilecek olan kumasin
konstriiksiyonlarinin iyi incelenerek yapilacak {iretimin planlanmas: gerekir.
Kumasin hangi numaralarda iplik ile ¢alismasi ve ne tip makinede iiretilmesi

gerektigi iyi ayarlanmali ve biitiin bunlara gére makine tizerindeki ayarlar kontrollii
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bir sekilde yapilmahdir. Uretim bitiminde de bitim islemleri ile hatas: en aza
indirilmis kumas iiretilip kullanima hazir hale getirilmelidir.

Orme kumaslarda sik¢a olusan hatalar genellikle makine ayarlarindan, iplik
Ozelligi ve kalitesi ile 6rme dairesinin tiretim sartlarindan ya da kumasa uygulanan
bitim islemlerinden kaynaklanmaktadir. Orme kumas iiretiminde olusan hatalar,
istenen kaliteyi olumsuz yonde etkilemekle birlikte, kumasin degerini de
diistirmektedir.

Uretime baslanmadan once; o6rme kumaslarda karsilasilan hatalarin neler
oldugu ve giderilmesi igin neler yapilmas: gerektigi 6rme isletmesindeki tiim
calisanlara anlatiimalidir.

Uretim sirasinda 6nlenemeyen bazi hatalar kumasin  kullamilmaz hale
gelmesine dahi sebep olmaktadir.

Tablo 2-2 Orme kumas hatalarin simflandirilmas:

ORME KUMAS HATALARI
Orme makinesi ve
iplikten kaynakla- : aksesuarlarindan
nl::l I:al:alagl| Yilzeysel hatalar kaynaklanan hata-
lar
.l - .
- Iplik abraji L L - Ifme izgisi )
- Kaln iplik . - Igne siirtinmeleri ve
- Ince iplik, ince ug Ormeden kaynak- Terbiyeden kay- carpigmalan
- Enine gizgiler veya lanan hatalar naklanan hatalar - Doku yigilmast
bandlar - Igne delikleri, balik
- Kesikli enine gizgi goaii )
- Delik ve patlak - Kumag dénmesi - limek dilgmeleri
- Elyaf topa, elyal {mayddnmesi) l _I . :g':;'f; kagi, iplik
ugunrusu - Gekmezlik Boyamadan Baskidan Apreden ; o
- Kangma - Yaylanma- kaynaklanan kaynaklanan kaynaklanan - limekl¢rin dizgn
- Iplik kesilmesi kavislenme hatalar hatalar hatatat olmamasi
- Gevseklik - Kug gdzii defosu,
- Gilgeliorme - Boya abraji -Desen kaymas1 - May donmesi aski 1'!‘“35": ot
- Mukavwams - Kanat fark: - Akma - Matlagma []i:lf: i T:luka ast
(cok sert) - Ton farki - Kontiir belir- - Karga ayaj) ) C:hl'lzl hatas,
tutum - Renk akmast sizlifi - Hareli gbriiniim Boyuna cirgiler
- Renk gikmas: - Rakle izgisi - Blanket izi - Kiitierin gabuk
-Bag-sonfarki  -Keleglik aginmas) ile
- Cift yiiz efekti = Cizgi olugumu olugan hatalat
- Bronzlagma - Zayif noktalar - Durug izi, baglama
- Bare, gizgililik - Hale, halo cizgisi
- Kirlenme - Buya kirletmeleri - Rastgele ilmekler
- Lekelenme
- Halat izlen
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2.8.1.1 Iplikten Kaynaklanan Orme Hatalari

Orme kumaslarin iiretimi sirasinda iplikten meydana gelen hatalarin birgogu

kullanilan ipligin kalitesiz olusundan kaynaklanir. Orme kumas iiretiminde 6zellikle

kaliteli iplik kullanmak hata oramini en aza indirmeye yardimci olur. Orme

tiretiminde kullanilan ipliklerin genel kabul normlarinda, o6zellikle diizgiinlik,

tiylilik ve mukavemet degerleri dikkate alinmalidr.

Orme ipliklerinde olan hatalar, direkt olarak 6rme kumasi etkiler ve &rme

kumasta hatalara, kalitenin diismesine ve maliyetin yiikselmesine neden olur.

Bu nedenle, iplikten olusabilecek hatalarin oniine gegebilmek igin; iplik

alimlarinda dikkat edilmesi gereken noktalar sunlardir:

Ipliklerin ayn: lot olduguna dikkat edilmelidir.

Ipligin iizerinde &riilme islemini kolaylastirmak icin vaks veya parafin
olmaldir.

Kullanilacak makine ve iiriin dikkate alinarak iplik alimi yapilmalidir.
Iplik sevk kilavuzlarinda gegcislerde zorlanmadan dolay: kopuslar
olmamas: i¢in bobin rezerve kisminin olmasina dikkat edilmelidir.
Bobinlerin tamaminin kullanilabilmesi igin vuruk, ¢arpik, yaral ve
deforme olmamasina dikkat edilmelidir.

Bobinlerin iizerinde olmas1 gerekenden fazla nem olmamalidir.
Elastan (Lycra) iplik alinirken, numune kumasin konstiiriksiyonuna
uygun elastan (Lycra) alinmahdir.

Uretim miktar1 yiiksek {iriinlerin, iplik alimlarinda numune iplik
alinarak iiretimde deneme yapilmasi ve sonuca uygun iplik alinmasi

uygundur.
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Tablo 2-3 iplik Hatalan ve Kaliteye Etkileri

Iplikte Hata Cesidi

Kumas Yiizevine Etkisi

Giderilme Careleri

Iplik diizgiinsiizliigii

Diizgiin olmayan yiizey.
kumas yiizeyinde
demetlenme

Iplikteki kalin ve ince
verlerin giderilmesi gerekir.

Yetersiz miktarda
parafinleme veya yaglama

Iplikler kayma
vapamadigindan ilmek
ignenin fizerinden atlama
vapar. Cift ilmek,
deliklenmeler olusur, iiretim
azalr.

Iplik kayganligimn,
diizgiinliigiiniin saglanmasi
icin parafin miktarnun
veterli miktarda yapilmasi.
parafini az olan bobinlerin
degistirilmesi gerekir.

Iplik biikiimiiniin az veya
fazla olmast, iplik
duruslarinda dolasikliklar
olmasi

Ilmek diismeleri.
deliklenmeler. enine cizgiler
olusur.

Calisirken bu hususlara
dikkat edilerek makinenin
durdurulmasi giderilmesi ve
makine calismaya baslarkan
yavas yavas calistirilmasi
gerekir. Iplik bilkiimleri
farkli ise ipliklerin
degistirilmesi gerekir.

Ipliklerin ham maddesinin
farkli olmas1

Enine ¢izgi olusur.

Hatal1 bobinin veya
bobinlerin degistirilmesi
gerekir.

Iplik numarasinin yanlis
veva hatali secilmis olmasi

Enine ¢izgi olusur.

Ipligin degistirilmesi
gerekir.

Bobin sertliklerinin
sarimdan dolay: farklilik
gbstermesi

Enine ¢izgi olusur.

Bobinin degistirilmesi
gerekir.

Iplikteki diigiim yerlerinin
saglam olmamas: veya
biiyiik diigiimler

Iplik kopmalari. ¢oziilmeleri.

ilmek diisiikliigii olusur.

Kopan ipliklere kiiciik fakat
siki bir sekilde diigiim
atilmasi gerekir.

Ipligin hatal: boyanmasi
veya uygun olmayan renk
kanisimlan

Enine yonde ve halkali renk
goriiniimleri.

Ipliklerin degistirilmesi ve
uygun renk seciminin
vapilmas: gerekir.

Iplik gerginliklerinin farkls
olmasi

Enine cizgiler veya bantlar
iplik gerginliginin az olmasi
nedeni ile ilmek diismeleri
olusur.

Iplik frenleri, bant veya disli
flirnisorlerin ayarlanarak
iplik gerginliklerinin kontrol
edilmesi gerekir.

Ipliklerin makine
parcalarina fazla
stirtfiinmesi

Deliklenmeler olusur.

Ipliklerin kilavuzlara
girerken veya diger iplik
gecis yerlerinde piiriizlii
satthlarin diizeltilmesi
gerekir.
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Tabloda gosterilen iplik hatalar1 ve giderilme yontemlerinden baska, iplikten

kaynaklanan 6rme kumas hatalar: asagidaki basliklarda agiklanmistir;

« Iplik abraj1

o Kaliniplik

« Inceiplik

e Enine ¢izgiler veya bantlar

o Kesikli enine ¢izgi hatasi

o Delik ve patlak hatalar

o Elyaf topagi (uguntu) hatalari

« Iplik karismasi

« Iplik kesilmesi

2.8.1.1.1 iplik Abraji

Farkli numaradaki ipliklerin veya farkli partilerin ipliklerinin karismasi
nedeniyle 6rme eni boyunca olusan bant izleridir. Ayrica iplik harmaninda olusan
karisiklik nedeniyle iplik abraji olabilir. Bu tip abrajda bantlar diizgiin degildir. Orme
kumaglarda bu sekilde olusan iplik abraji ham kumasta ¢iplak gozle goriilmeyebilir.
Ancak 6zel 151k sistemleri altinda goriilebilir. Genelde boyamadan sonra ortaya ¢ikan

ve goriilebilen bir hatadir.
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Sekil 2-66 Iplik Abraji

Atki beslemeli (sistemli) tek iplikli drme makinesinde bir sisteme farkli ipligin
karismasi nedeniyle olusan abrajin, 6rme kumas acik ilmek yapisinda sematik

goriinimii yukaridaki gibidir. Boyali iplik, abrajin oldugu bolgeyi gostermektedir.
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2.8.1.1.2 Kahm Iplik

Atki 6rme kumaglarda (siiprem vb.) kumasin eninde ve muntazam araliklarla,
kabariklik seklinde olusan yatay bir ¢izgi olarak goriiniir. Cozgiilii 6rme kumaslarda
bu hata ¢6zgii yoniinde bir dikey ¢izgi olarak belirir.

Kahn yerler, tretim sirasinda ipligin degisik bdlgelerinde tam olarak
biikiilmeden kalan liflerin iplikten daha kalin bir kisim olusturmasiyla meydana gelir.
Iplik makinelerindeki iiretim asamasinda 1lif ucuntularinin iplik {izerinde

birikiminden dolay: kaynaklanan kalin yerler goriiniir.

Sekil 2-67 Kalin ipligin kumastaki goriiniimii ve iplige sarilmis lif ucuntusu

Bu hatanin giderilmesi igin kaliteli iplik kullanilmasi gereklidir. Iplik
tizerindeki kalin yerler temizlenmelidir. Kalinlik hatasi olustuktan sonra 6rme

yiizeyinde giderilemeyen bir hatadir.

2.8.1.1.3 Ince iplik

Hatanin nedeni; iplik tiretimi sirasinda iplige fazla biikiim verilmesi veya ¢esitli
iplik hatalarindan kaynaklanmaktadir.

Atki 6rme kumaslarda kumasin eninde ve muntazam araliklarla, ¢ukurluk gibi
gorliinen yatay c¢izgi olarak goriiniir. Cozgilii 6rme kumaslarda bu hata, ¢ozgi
yoniinde dikey ¢izgi olarak belirir.

Bu hatanin giderilmesi i¢in, iplikteki ince yerlerin temizlenmesi ve kaliteli iplik

kullanilmasi gerekir. Bu hata olustuktan sonra giderilmesi miimkiin degildir.
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Sekil 2-68 Kumas yiizeyinde ince ipliklerin olusturdugu goriiniim

2.8.1.1.4 Enine Cizgiler veya Bantlar
Orgiide enine ¢izgiler veya bantlar bashca iki nedenle olusabilir. Bunlardan
birincisi iplik, ikincisi ise 6rme makinesidir. Eger hatal: ve hatas:z ilmek siralarin:n
ilmek iplik uzunluklar: ayn: ise iplik; eger farkl: ise 6Grme makinesinin ayar hatas:dur.
Kumasta olusan enine bant izleri genellikle yuvarlak 6rme makinesinde olusan
ve 6nemli olan bir hatadir. Iplik hatalarindan kaynaklanan enine ¢izgiler ve bantlar
iplikte ince ve kalin yerler orgii yiizeyinde gelisigiizel (periyodik olmayan) kesik
enine ¢izgiler olusturur.
Ipligin baz1 yerlerde kalin olmasi, ilmek boylarinin bilyiimesine neden olur.

Iplikte ince yerlerin olmast ise ilmek boylarinin kiigiilmesine neden olmaktadir.

T
i
ddciditd

Sekil 2-69 Farkl ilmek boylar:

e £x
-a-

Yukaridaki sekilde iplikte kalin yerlerin olmasi durumunda olusan enine ¢izgi
hatasinin 6rme kumas yiizeyindeki goriinlimii yer almaktadir. Diizgiin bir orgii

yiizeyi elde etmek i¢in diizgiinsiizliigli az olan iplik kullanmak gerekir.
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Orme ipliklerinde enine ¢izgilere neden olacak hatalar asagida siralanmistir:

Kullanilan bobinler i¢ine yanlislhikla farkli numara bir veya birka¢ bobin
karismis olabilir. Bu da, periyodik olarak enine ¢izgiler olusturur. Ornegin 96
sistemlik bir yuvarlak 6rme makinesinde araya karisacak farkli numaradaki bir

bobin, her 96 sirada bir periyodik olarak tekrar eden enine yonde ¢izgi olusturur.

DICE IPLIK
o

MALIDY IPLIK

s

ki Farkli Numaradaki Ipligin Gériindiséi

Sekil 2-70 iki farkh iplik numaras: kullanilmis kumasin gériiniisii

Bu hatanin 6nlenmesi i¢in, caghga bobin dizimi sirasinda dikkatli davranmak
gerekir.

Ipligin biikiimii diizgiin olmayabilir veya yanhs biikiim yonii segilmistir.
Ipligin farklh biikiim degerlerine sahip olmasindan veya yanls biikiim yonii
secilmesinden kaynaklanir. Ipligin biikiilme egilimi fazla ise igneye gelmeden once
iplik kendi {izerine katlanir. Katlanan bdlgede geriye iplik lizerine yatarak bolgedeki
ipligi tic katli hale getirebilir. Sonugta orgili ylizeyinde enine kalin gizgiler olusur.
Iplik iizerindeki farkli biikiim degerlerine sahip yerlerin olusturdugu hatalar
boyamadan sonra ortaya c¢ikar farkli biikiimdeki yerlerin boya alma miktarlart

farklilik gostereceginden bu hatali kisimlar agikli koyulu golgeler olusturur.
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Sekil 2-71 Farkh biikiime ait ipligin boyama sonrasi goriiniisii

Farkli harmana sahip (farkl: lotta) olan ipliklerle ayn: kumasin iretilmesinden
kaynaklanir. Kumas yiizeyinde periyodik enine ¢izgi ve bantlar olusturur. Genellikle

bu tiir hatalar kumasin boyanmasindan sonra daha ¢ok belirginlesir.

Sekil 2-72 Farkh harmana sahip ipliklerin boya sonrasi goriiniisii

Bu hatanin 6nlenme yontemi ise ipliklerin yerlestirilmesine ve farkli ipliklerin
makineye aym anda beslenilmemesine dikkat edilmesidir. iplikten gelen biitiin
hatalarin giderilmesi i¢in iyi kalite iplik kullanmak ve hatali bobinleri degistirmek
gerekir. Ayni lota sahip iplik kullaniimalidir.

2.8.1.1.5 Kesikli Enine Cizgi Hatalar
Iplik iiretimi siwasinda herhangi bir asamada olusan aksamanin iiretim

boyunca diizenli tekrari sonucu iplikte periyodik olarak ortaya g¢ikan hatalardan

50



kaynaklanir. Kumas yiizeyinde periyodik olarak ya da gelisigiizel dagilhm gosterir.

Tiim iplik diizgiinsiizliikleri kumas yiizeyinde enine yonde ¢izgi hatalar1 olusturur.
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Sekil 2-73 Yiizeydeki iplik diizgiinsiizliigiiniin goriiniisii

Kumas yiizeyinde enine ¢izgi hatasi olustuktan sonra giderilmesi miimkiin
degildir. Ancak; bu hatanin olusmamas i¢in iplik alimlarinda miimkiin oldugunca

diizgilinsiizliigii az olan iplik se¢mek gerekir.

2.8.1.1.6 Delik ve Patlak Hatalar:

Delik ve patlak hatalari, iplikten veya makine elemanlarindan kaynaklanan
orme kumasi kullanilmayacak hale getiren hatadr.

Bu tiir hatalarin meydana gelme sebeplerinin basinda iplik kopmalarinin
geldigi tespit edilmistir. Orme elemanlar1 &rme islemini yapmaya devam ederken,

iplik beslenmesi durunca (iplik kopunca) ilmeklerin ignelerden disariya atilmas: ile
olusur.
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Sekil 2-74 Kumays yiizeyindeki delik ve patlak hatasi

Iplik koptugu zaman gelisigiizel diigiim atislarinda da delik ve patlak olusur.

Atilan diigiim kisa olmalidir. Diigiim atilmas: yerine el ile birbiri iizerine bikiim

yapilmasi hem ipligi kirletir hem de diigiim atilmadigindan uglarin agilmas: sonucu

delik meydana gelir.

2.8.1.

1.6.1 Iplik Kopmalari

Iplik kopmalarinin genel olarak sebeplerini ve hata olusumuna etki eden

faktorleri soyle siralayabiliriz:

Ipliklerin kalitesiz olusu

Az veya fazla biikkiimlii olmalar1

Iplikteki parafin miktarinin az olmasi

Ipliklerin ignelere gelinceye kadar gectigi kilavuzlara fazla siirtiinmesi
Isletme klimasinin normal sartlarda olmamas:

Ipliklerin diigiimlii veya dolasik olmas:

Igne asinmas: ve bozukluklar:

Doku ¢ekiminin ¢ok fazla olmasi veya doku yigilmasi

Makinenin ¢ok hizli ¢calismasi

Iplik kilavuzunun ayar bozukluklar:

Iplik gerginlik ayarinin fazla olmasi

Silindir ilmegi ile kapak ilmegi arasindaki iliskinin ahenksiz olusu; yani
kapak ve silindir yiiksekliginin farkli veya bunlarin ilmek boy oranlarinin

farkl ayarlanmasi
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o Bitkisel liflerden yapilmis iplik kullaniliyorsa ortamin neminin az olmasi

iplik kopuslarin: arttirir (Nem bitkisel liflerin mukavemetini artirmaktadir).

2.8.1.1.6.2 Delik ve Patlaklarin Giderilmesi

Delik ve patlaklarin olusmasina sebep olabilecek en &nemli faktor iplik
siirtiinmeleridir. Iplik siirtiinmeleri, ipligin kilavuzlara giris veya diger iplik gegcis
yerlerinin piiriizlii olmasindan ileri gelebilir. Bu piiriizlerin kaldirilmas: hatanin
giderilmesinde rol oynamaktadir. ipligin kuru olmas: hata olusumunda etkili olabilir
ki, bu durum isletme klima sartlarinin daima kontrol altinda tutulmasi ile 6nlenebilir.
Ayrica bozuk ignelerin degistirilmesi, iplik kilavuzlarinin kontrolii ve ayarlanmast,
makine hizinin distiriilmesi ve ¢ekim agirliklarinin azaltilmasi, kapak ve silindir

raylarinin uygun yiikseklige getirilmesi ile hata olusumu engellenebilir.

2.8.1.1.7 Elyaf Topagi (Ucuntu) Hatalari

Orme makinesinde birikip kumasa karisan elyaf kiimeleridir. Genellikle iplik
kilavuzlarinin deliklerinde biriken elyaf parcalar1 zamanla ¢ogalir, iplikle birlikte
oriilir ve kumasta istenmeyen diizgiinsiizliige neden olur. Elyaf topaklarinin birikimi
basit havalandirma tertibatlariyla veya isletmenin genelinde klimayla Onlenebilir.
Yeni 6rme makinelerinde iplik sevkleri borular iginden, kapali ortamda ve emici
hava alanlariyla kombine olarak yapilmaktadir. Bu sayede elyaf uguntu miktari

minimize edilmis yani en aza indirilmis olur .

"

Sekil 2-75 iplik iizerindeki ucuntu ve lif u¢untusunun yiizeydeki goriiniisii
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2.8.1.1.8 Iplik Karismasi

Orme makinelerinde ipliklerin iplik rehberlerinden gecerken bir ipligin
elyafinin veya filamentlerinin birbirine veya bir baska iplige dolasmas: ile olusan
hatadir. Genellikle ¢ozgiilii 6rme makinelerinde ayrica ¢ift iplik ¢alisan yuvarlak ve

diiz 6rme makinelerinde meydana gelen bir hatadir.

2.8.1.1.9 Iplik Kesilmesi

Bir 6rme makinesinde bir ipligin igneye beslenmesinden sonra ve ilmek
olusturma hareketi sirasinda kopmasindan kaynaklanir. Bu, kumasta kiiciik bir delik
meydana getirir.

Bunun 6nlenmesi i¢in; kaliteli iplik kullanmak gerekir .

Sekil 2-76 Kumas yiizeyinde meydana gelen deligin goriiniisii

2.8.1.2 Makineden Kaynaklanan Orme Hatalar1

Orme makinelerinde hatasiz bir iiretim yapabilmek icin temel kurallardan
birisi ortamin klimali olmasidir. iplik ve igneler yiiksek devirlerde siirekli
birbirleriyle siirtiinerek ilmek olusturduklarindan, ortamdaki nem ve 1s1 dengesinin
iyi ayarlanmasi, uguntularin giderilebilmesi igin temizlik sisteminin yeterli olmasi
gerekir.

Orme makinelerinde bazi makine aparat ve parcalarinin zamanla asinmas,
kirilmasi, bozulmasi, iyi yaglama yapilmamas: veya hatali yapilan ayarlar nedeniyle

oriilen kumasta cesitli hatalar olusur.
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Tablo 2-4 Yuvarlak Orme Makine Hatalar1 ve Kaliteye Etkileri

MAKHATA.OLUSTURAN
FAKTORLER

ORGUDEKI ETKISI

GIDERILME CARELERI

Asmmis, anzalannmus .dili kinlmas

igneler.platinler

Delik, patlak. boyuna ¢izgs. caft
ilmek olusur.

Dillerin agilmasi bozuk kink
ignelenin degistirilmess, 13ne
dili agict fircalarinin avarlaninm

kontrolii.

Kumas cekme ve sarma tertibatlarnin

hatali ayarlan

Cekimin fazla olmasi ile delik,
bitviik 1lmek olugur. Cekimin az
olmasi ile doku vigilmasi, enine
cizgi ¢ift 1lmek hatalan

olusur Orgiide enine yonde

dalgalanmalar meydana gelir.

Doku genisletici(kadrotex)
kasnagindaki ayar
bozuklugunun, ¢ekim
silindirinin ayvarsizliklarinin,
arizali sarma silindir
avarsizhiklannin gidenilmes:
gerekir.

Iplik kilavuzlarmin

(rehper.mekaik)avarsizliklar

Mekigin zamanla aginmasi

iplik kilavuzunun ayar
hatalarindan kanca asinmasi.dil
kaymasi vb.sebeplerle 1lmek
atilmaz Bu nedenle

delik patlak 1lmek kaci31

olusur.

iplik kilavuzlarmin birbir ile
ve hem silmdir hem de kapak
ignelen ile olan mesafeleninin
avarlanmas: gerekir Mekigin
zamanla degistirilmesi ipligin
gegtigs vere miimkiinse seramik

konmasi gerekir.

Igne yoklayict igne dili agict

Delik patlak boyuna ¢izgi cift

1zne yoklayicisiigne dili agica

fircalarinin delikli yoklayicisinin ayari.

ilmek doku wigilmasi ilmek

diigmes: olugur.

fircalarinin delik voklayici gibi
kontrol ve giivenlik
organlarinin ayarlarinin

vapilmasi gerekir.

Silindir'Kapak ilmek avarsizliklan ve

may skalasmm ayarsizliga

Delik enine ¢1zg1 olusur.

Kilavuz 1gne mesafelerinin

hassas ayan(may ayar).

Silindir'Kapak vataklarnin ve

vilksekliklerinmin vanlis ayarlanmasi.

Boyuna ¢izgi ilmek diismesi,
delik vs.olusur.Doku yigilmas:

olusur.

Silindir kapak vatak
vitksekliklennin uygun avara

getirilmes: gerekir.

Iplik gerginliklerinin(tonsiyonlarnin)

farkli olmas1

Enine gizgiler olusur ve kumas
viizeyinde dalgalanmalar
meydana gelir Iplik gerginligi
vitksek 1se deliklenmeler iplik
gerilim az 1se ilmek dilgmest

ve biiviik ilmekler olugur.

Iplik tonsivonlarimim hepsinin
esit olmas: gerekir Iplik
frenleri, bant furnisér veva dish
furnisérlerin ayarlanmasi

gerekar.
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Tabloda gosterilen yuvarlak 6rme makinesindeki hatalardan baska 6rme
makinesinden kaynaklanan hatalar piyasada bilinen isimleriyle asagidaki basliklarda

aciklanmastr:

e  Orme makinesinden kaynaklanan enine ¢izgi ve bant hatalar,
e Igne kaynakl boyuna cizgi hatasi

e Igne siirtiinmeleri ve carpismalar

e Yatay may kacig1 hatasi

e Igne delikleri (balik gdzii) hatas:

e [lmek diismesi hatasi

e Ilmek kagi@ (iplik kag1g1) hatas:

e IImek boylarinin diizgiinsiizliigii

e Nopen (aski) hatasi

e Cift ilmek hatasi

e Burusukluk hatas:

e (Ceckim hatalar1

e Boyuna ¢izgi hatalar

e Kilitlerin (kafalar, ¢elikler) asinmasindan olusan hatalar
e Durus izi hatas

e Rastgele ilmek hatasi

e Doku yigilmas: hatasi

2.8.1.2.1 Orme Makinesinden Kaynaklanan Enine Cizgi ve Bant Hatalar

Atki 6rme makinelerinde enine ¢izgi hatalar;; 6rme makinesi ve ayar
hatalarindan kaynaklanan enine ¢izgiler, kumasin enine yonde atilmig ipliklerin
uzunluklarinin farkl: olmasindan meydana gelir.

Hatanin kaynagini tespit etmek icin, hatali ve hatasiz ilmek siralari sokiiliir.
Eger iplik uzunluklar1 farkl ¢ikarsa, bu hatanin 6rme makinesinden kaynaklandigi

anlasilabilir.
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Sekil 2-77 Kumas yiizeyinde farkh ilmek boylarindan olusan enine ¢izgiler

2.8.1.2.2 igne Kaynakh Boyuna Cizgi Hatalar

Orme kumaslarda ignenin deforme olmasi, gorevini yapmasim engelleyecek

sekilde arizalanmasi nedeni ile olusan bir hata veya diizgiinsiizliiktir. Kumas

yiizeyinde boyuna izler ya da cizgiler seklinde goriiliir. Kumas yiizeyinde

digerlerinden daha sik ya da gevsek olan dikey siralar buna neden olur. igne kaynakl

boyuna ¢izgi hatalarinin nedenleri ise;

Igne dilinin, kancasinin kirilmasi veya ¢ikmast,
Igne dilinin ¢ikmas,

igne dili ve kancasinin egilmesi,

igne dilinin kapal: kalmas,

igne ayaginin kirilmasi

Yeni igne takilmast,

Igne eskimesi-asinmasi ve bozulmas.

Igne kancasinin ve dilinin kirilmasi

Yuvarlak 6rme makinelerindeki ignelerin kanca ve dil kisminin zorlanmalar,

darbeler, yabanci maddeler...vb. nedenlerden dolay: kirilmasi sonucunda, ignenin

ilmek olusturma yetenegini kaybetmesi ve bunun sonucunda da kumasta boyuna

yonde ¢izgi seklinde hataya neden olmadir.
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Sekil 2-78 Kumas yiizeyinde igne kirilmasiyla olusan hata ve sematik goriiniisii

—-— D

Sekil 2-79 Kanca kismu kirllmis igne ve dil kismu kirtlmis igne

Igne dilinin ¢ikmasi

Igne dili gdovdeye mentese ile baghdir. Bu mentesenin icinde igne dilinin
rahat hareket edebilmesi gerekir. Mentese ne siki ne de gevsek olmalidir. Mentesenin
zamanla asinmasindan dil ¢ikabilir. igne dili iizerinde fazla miktarda doku
yigildiginda dil bu araligi tastyamayacagindan dil yerinden ¢ikabilir.

Bu hatanin kumas yiizeyindeki goriintiisii; dil olmadigindan ilmek kancay1
asamaz, yigilma olur ve delik olusur. Hata hemen fark edilip giderilemezse kumasta

boyuna yonde delikler olusur. Doku yigilmas: sonucu diger ignelere de zarar verir.

Sekil 2-80 Kumas yiizeyindeki goriintiisii

58



igne dili ve kancasinin egilmesi
Orme makinesinde kullanilan ignelerin dil ve kanca kisimlarinin dis etkenlere
maruz kalarak egilmesi veya diizglin ¢alisamamasidir. Bu etkenleri su sekilde
siralayabiliriz:
e Igne carpismalarindan
e Mekiklerin yakin ayarlarindan
e Zamanla calisma sonucunda asinmalarindan
e Makinenin hizli galismasindan
e (Cekim fazlahigindan

e Yiiksek iplik gerginliginden

Sekil 2-81 Kancas1 a¢ilmis igne

Sekil 2-82 Kanca egilmesiyle kumasta olusmus boyuna c¢izgi goriiniimii
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Dil ve kanca kismi egilmis olan ignelerin kumas yiizeyinde olusturmus
olduklar1 ilmekler digerlerinden ¢ok az da olsa genis veya uzun olmalarindan dolay:
boyuna iz seklinde hatalar olusturur.

Yeni gelistirilen bir sistemle igne iizerinde bosalan ilmegin diizgiinliigiinii
optik olarak goren ve ilmek formu bozuk oldugunda uyaran igne okuyucu sistemler

devreye girmistir.

Igne dilinin kapal kalmasi;
Igne dillerinin kapal: kalmasinin nedenleri asagida agiklanmistir.
e Dilin 6niine iplik sikismasi
e Dil yuvasina toz, lif vb.maddelerinin girmesiyle dilin hareketsiz
kalmasi
e ignenin yagsiz kalmasi ve paslanmasi
e ignenin uzun zaman beklemesi
e Firgalarin bozuklugu (kapak ve silindir ignelerinde goriilebilir.)
e ignenin dili, 6zellikle elastan iizerinde bulunan yag yiiziinden

miknatislanma yapmasi sonucu; Lycra atlamas: hatas: yapar.

Dilin hareketsiz kalmasindan dolay: igne iizerinde elastan ilmek

olusmaz, atlama olusur ve dokuda boyuna agik bir ¢izgi goriiliir.

Sekil 2-83 Boyuna cizgi hatasi

E;\;:.

Sekil 2-84 Dili kapanmis igne sekli goriiniimii
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Igne ayaginin kirilmasi

Yuvarlak 6rme makinelerinde kullanilan igneler hareketlerini iizerlerinde
bulunan ayak sayesinde almaktadir. Celiklerde bulunan pislik ve yabanci maddeler
ile ani durus ve kalkislar ile ¢eliklerin yerine iyi oturmamasi sonucu ayak kirilarak
ignenin hareketsiz kalmasina sebep olur.

Sekil 2-85 Saglam olan ve kirik olan igne ayagi goriiniimii

Igne ayaginin kirilmas: ile igne serbest kalir, yalnzca dokunun g¢ekimi ile
hareket eder. Cekim dolayiSiyla 6ne dogru gelir, geri gidemez. Bu kisimlarda yigilma

ve kopma olur. Dokuda hatali goriintii olusur.

Sekil 2-86 Kirik igne ayagi sonucu kumas yiizeyindeki goriiniim

Bu hatanin Onlenmesi veya giderilmesi igin, kirllan igne hemen
degistirilmelidir. Kilit i¢cinde kalmig olan kirik ayak mutlaka bulunarak temizlenmeli
ve daha biiyiikk problemlere yol agmasi engellenmelidir. Bu durum engellenemezse
igne kanallarinin yamulmasina neden olur. Kirillan ignelerin pargalarinin kagmis

olmas: dikkate alinacagindan kilit yataklar: temizlenmelidir.
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Yeni igne takilmasi;

Ormede igne cizgisi olusmasina sebep olan diger bir noktada bozuk ignelerin
yerine takilan yeni ignenin de bir hata kaynagi olusturmasidir. Yani uzun siire

makinenin tizerinde ¢aligan igneler bir miktar yiizey asinmasina ugrarlar.

Sekil 2-87 Bozuk ve diizgiin yiizeye sahip olan igne

Yeni ignede boyle bir durum olmadigindan takildigi zaman ilmeklerin diger
Oorme ignelerine nazaran daha biiyiilkge olmasiyla boyuna belli bir ¢izgi ortaya
cikabilir. Bu tiir hatalar1 gidermenin bir yolu, ayni yerlerden ¢ikarilan hatali ignelerin
yerine belli bir yerden ¢ikarilacak ¢alisan ignelerin takilmasi; takilan yeni ignelerin

may ¢izgisinin sagina ve soluna takilmasidir. Boylelikle hatali goriiniisiin tam doku

tizerinde degil, belli bir yer dogrultusunda goriilmesinin saglanmasidir
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Sekil 2-88 Yeni takilmis ignenin kumas yiizeyindeki goriiniimii

Yeni takilmis igne ile oriilen ilmekler kumas yiizeyinde ¢ok diizgiin ilmekler

olusturacagindan diizgiin bir goriiniim olusur. Bu nedenden dolay: boyuna ¢izgiler

olusur.
Bu hatanin ortadan kaldirilmas: igin, yuvarlak 6rme makine iireticilerinin

tavsiyesi dogrultusunda veya makinenin ¢alisma esnasinda kullandig: iplige bagh

olarak yilda iki defa makinedeki biitiin igneler yenileri ile degistirilmelidir.
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Igne asinmasi ve bozukluklar

Gilinimiizde kullanilan yuvarlak 6rme makinelerinin igneleri ¢ok giiglii bir
hizda iiretim yapmaktadir. Bundan dolay: igneler, igne plakalarinin igerisindeki
kanallara siirtiinmeleri, dil kisminin kanca kismina yapmis oldugu darbeler ve ipligin

asin siirtiinmesinden dolay1 asinmakta ve bir siire sonra bozulmaktadir.

al

Sekil 2-91 Saglam dil yuvasi ve asinms dil yuvasi
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Sekil 2-92 Saglam kanca-dil yuvasi ile asinnms kanca-dil yuvasinin goriiniimleri

Bu hatanin olusmamasi igin; makine ayarlarinin, iplik tansiyon ve alt
cekiminin iyi ayarlanmasi gerekir. Olusmus olan hatanin giderilmesi i¢in igneler sik

sik kontrol edilerek yenileri ile degistirilmelidir.

igne siirtiinmeleri ve carpismalar

Igne siirtiinmeleri ve garpismalarinin nedeni kapak igne rayinin silindir igne
rayina gore ayarlanmamasindan, yanlig-yakin ayarlama yapilmasindan..vb. ileri
gelebilecegi gibi o6zellikle interlok karsihikli igne diizeni ¢alismada Kilitlerin
yanlhslikla sistemde karsilikli ayarlanmamalarindan da olusabilir. Buna meydan
vermemek i¢in bu kisimlarin g¢aligma Oncesi tekrar kontrol edilerek gozden

gecirilmesi gerekir.
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2.8.1.2.2.1 Yatay May Kagigi Hatalari

Yatay may kacig1 hatasina; yuvarlak 6rme makinelerinde uzun bir mesafedeki
igneler tizerindeki ilmeklerin ignelerden kurtularak bosalmas: sonucunda meydana
gelir. Iplik kopuslarina veya ignelere ilmek atilmamasina sebep olur ve dolayisiyla

bir degil birgok yan yana igne grubunu etkiler .
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Sekil 2-93 Kumas yiizeyindeki doku diismesi goriiniisii

P'i‘m.r

Bunun baslica sebepleri ise; igne dillerinin kapali kalmasi, igne kontaklarinin
calismamasi, mekiklerin ve iplik kanallarinin tikanmasi, kumas ¢ekim sisteminin

ayarsizligi seklinde siralanabilir.

2.8.1.2.2.2 Igne Delikleri (Balik Gozii) Hatalar
Oriilen kumasin yeterli miktarda gekilmemesi, eski ilmegin igne iizerinden

tam diistirilememesi veya ¢esitli igne hatalar neticesi ¢ok kiigiik delikler seklinde

goriilen 6rme hatasidir.
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Sekil 2-94 igne delikleri hatasimin kumas yiizeyindeki goriiniimii

Igne delikleri sicaklik degisimden dolay: rayin uzamasindan meydana gelir.

Ortamin sicakliginin 22 °c’de olmasi gerekir.

2.8.1.2.2.3 Ilmek Diismesi Hatalar1

[lmek diismesi; esas olarak drme esnasinda ipligin igneye yatirilamamas: veya

ignelerin herhangi bir nedenle kapali kalmasi sonucu olusan belirgin bir hatadir.

Sekil 2-95 flmek diismiis 6rme yapis1 ve kumas yiizeyindeki goriiniimii

Bu hatanin olusmasina en ¢ok ipligin igneye gelinceye kadar gegtigi iplik
kilavuzlarina fazla siirtiinmesi neden olmaktadir. ipligin takilmasina sebep olan fren,
baski, bant diglisi gibi elemanlarin ayarlarinin yapilarak ipligin bobinden igneye
kadar miimkiin oldugunca belirli bir gerilim altinda verilmesi saglanarak hata

olusmasi engellenebilir.
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2.8.1.2.2.4 Ilmek Kacigi (Iplik Kagigi) Hatalart

Orme kumaslarn érgiisii iginde; bir ipligin kopmasi, ignenin zarara ugramasi
veya kanallarin pislik ile dolmas: sonucunda, ilmek yerine bi¢imsiz iplik pargalarinin
olusmasi seklinde goriillen bir hatadir. Bir uzunlamasina sirada veya birkag
uzunlamasina sirada, ipligin veya ipliklerin ilmek halinin bozulup asagiya dogru diiz

sarkmasi seklinde de goriiliir.

Sekil 2-96 Kumas yiizeyindeki goriiniimii

Kagan ilmekler tutulup onceki sekline uygun bir bigcimde sarilarak, tekrar
diizeltilebilir. [lmek tutturma érmeyi olusturan igne ile uzman isciler tarafindan elle

yapilir.

2.8.1.2.2.5 Ilmek Boylarinin Diizgiinstizliigii

Atkili 6rme makinesinde, birbirini izleyen enlemesine ilmek siralarindaki
ilmek uzunluklarindaki farkliliktan olusan kumas hatasi. Hatali iplik beslemesi,
makine tizerinde ilmek boyutlarinin yanhs ayarlanmasi, ilmek ¢ekimlerinin tim

sistemlerde ayn1 olmamasi, alt ¢ektirmenin diizensiz ¢alismasi nedeniyle olusur.
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2.8.1.2.2.6 Nopen(Aski) Hatalart

Orme kumaslarda olusan bir hata veya diizgiinsiizliiktiir. Burada igne yeni ipi
aldiginda eski ilmegi dilden asag: diisiirmez ve kancasinda ikinci bir ipi almis olur.
Bu igne dilinin bozuk olmas: veya tuse ayarlarinin siki oldugu durumlarda goriiliir.
Igne bu hareketi birkac defa {ist iiste yapabilir. Bu hataya ciftleme (iist iiste ilmek)
hatasi, bindirme ya da nopen de denir.

2.8.1.2.2.7 Cift Imek Hatalar

Cift ilmek hatasi, ayn1 ignede st iiste birkag askinin olusmasi veya yan yana 2-
3 ignede tek bir ilmek meydana gelmesidir. Askili ¢alismalarda en fazla 3-5 aski
yapilabilmektedir. Daha fazlas: igneleri zorlayarak kirar ve hatalara sebep olur. Bu
hatanin sebebi iplik ya da makine ayarlarinin iyi olmamasi ya da alt ¢ektirmenin ¢ok

sert olmasindan kaynaklanir .

Sekil 2-97 Cift ilmek hatasinin goriiniisii - Kumas yiizeyindeki goriintii
Cift ilmek hatalar1 iplik gerginliklerinin iyi ayarlanmasi, iplik kayganligin

saglamak i¢in parafinlenmesi, ignelerin yenilenmesi, iplik tizerindeki kalin yerlerin

temizlenmesi..vb. 6nlemlerle giderilebilir.
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2.8.1.2.2.8 Burusukluk ve Ham Kumasg Kiriklart Hatalari

Orme kumasin diiz olarak yayilmayip potluk yapmas: seklinde goriiliir.
Diizgiinsiiz ilmek, iplik numaras: dizgiinsiizligi, degisik gerginlikteki iplikler,
makinenin iyi ayarlanamamasi nedeniyle olusur. Cift plaka c¢alisilan 6rgii kumaslarda

arka yiizey ile 6n ylizeyin uyumsuz ilmek ayar1 da burusukluga neden olur.

2.8.1.2.2.9 Cekim Hatalar1

Cekim hatalar1 dokunun iizerinde enine ¢izgi veya orta kisimlarda degisik
sekil ve yigilma meydana getirmektedir. Bu hatalar daha ¢ok, doku ¢ekim
tertibatlarinin ayarsizhgidan ileri gelmektedir. Ornegin, ¢ekim silindirlerinin iki
tarafindaki baskinin farkli olmasi dolayisiyla dokunun esnekligi ve ilmeklerin
durumlart degismekte, ilmek cubuklarinin carpiklastigi yani kismi may kaymasi
goriilmektedir.

Kumas ¢ekme ve sarma tertibatlarinin ¢ahisilan iplik veya yapilan orgii ¢esidine
gore ayarlanabilen ve hortum seklinde kumasin biitiin genisligince esit ve uygun
¢ekim kuvvetine sahip olmasi, kumas yiizeyinde hasar olusturmamasi (kirisiklik,

ezilme...v.s) gereklidir.

2.8.1.2.2.10 Boyuna Cizgi Hatalar1

Boyuna ¢izgili hatalarin olusmasma oriicii makine elemanlarinin neden
oldugu bilinmektedir. Ozellikle atki drmecilikte iplikten gelebilecek hatalar dokuda
boyuna ¢izgi meydana getirmeyip, ara ara enine ¢izgi veya delik olusturmaktadir.
Dolayisiyla boyuna ¢izgi olusumuna neden olabilecek faktorler; igne, igne yatagi,
asirtma tarag: ve platin gibi oriicii makine elemanlar: olmaktadir.

Makine yeni yaglanmissa igneler girip ¢iktikca igne yagim da ilmeklere
tasiyabilir. Bu durumda da kumas boyunca yag izleri hata olusturabilir,

Boyuna ¢izgi hatalarina c¢ogunlukla igneler ve platinler sebep olmaktadir.
Arizalanmas, egrilmis, dili agilmayan igneler diizeltilmeli veya degistirilmelidir. Eger

hata yamulmus igne kanallarindan geliyorsa, bu igne kanallar diizeltilmelidir.
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2.8.1.2.2.11Kilitlerin (Kafalar - Celikler) Asinmasindan Olusan Hatalar

Kilitlerin ¢abuk aginmasinin sebepleri :

Makinenin yerlestirildigi diizlemin egik olmasi

Zorlanmis ve egilmis igneler

Igne yataklarinin ve kilit levhalarimin kirlenmesi

Doku ¢ekiminin ¢ok olmasi.

2.8.1.2.2.12 Durus Izi Hatalart

Cekim halindeyken uzun siireli makineyi durdurma isleminde makinede
birakilan kumaslarda goriilen bir hatadir. Cozgiilii 6rme kumaslarda olusan bir hata
veya diizgiinsiizliiktiir. Makinenin duruslarinda ipliklerdeki gerilim farklarindan
dolay: olusur. Iplik {izerindeki gerilimlerin azalmas1 daha biiyiik ilmek olusumuna

neden olur.

2.8.1.2.2.13 Rastgele IImek Hatalar:

Cozgilli 6rme makinelerinde meydana gelen bir hatadir. Arka rayin atki
yatirimlar: sirasinda olusur. Arka rayin iplikleri 6n rayin iplikleriyle birlikte ilmek

olusturur. Buna rasgele ilmek denir

2.8.1.2.2.14 Doku Yigilmasi Hatalari

Tek plakali yuvarlak 6rme makinelerinde igne dilinin gdrevini yapmamasi
sonucu ignenin tizerindeki ilmegi bosaltamamasindan kaynaklanan ist iste iplik
bindirmeleridir. Bu hata ancak; igne basinin kirilmasiyla diizeltilir ve kirilan ignenin
yerine yenisi takilarak diizeltilmis olur.

Cift plakali c¢alisan Orme makinelerinde ise; alt ¢ektirmenin iyi
ayarlanmamas: sonucu ya da birden bosalmasi sonucu olusan kumas asagiya
cektirilemediginden oriicii linitenin iizerine yiik biner. Gerek silindir gerek kapak

igneleri ilmek diistirmesini saglikli yapamadigindan bu hata olusur.
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Sekil 2-98 Kumas yiizeyindeki doku diismesi goriiniisii

2.8.1.3 Isciden (Makineciden) Kaynaklanan Orme Hatalari

Orme kumasin yiizeyinde olusan hatalar; iplikten veya makineden
kaynaklanan hatalarin haricinde makineyi kullanan ve sorumlu olan kisilerden dolay:
da olusabilir. Orme makinesini kullanan is¢inin, oriillen kumasin istenen Kalite
ozelliklerinde hatasiz bir sekilde oriilmesini saglamas: gerekir

Makinede c¢alisan is¢i ve ustanin mutlaka c¢alismis oldugu makinenin
sisteminin ve ¢alisilan isin 6zelliklerini bilmesi gerekir.

Orme makinesinde calisan iscinin (makinecinin) ve ustanin hatasiz ve kaliteli
kumasin oriilebilmesi i¢in uymasi gereken 6nemli gorevleri vardir.

Diiz veya yuvarlak 6rme makinesinde galisan elemanlarin gorevlerinin birini
veya bir kagini eksik, zamaninda ve yetersiz sekilde yapmalari sonucunda, iplikten
ve makineden kaynaklanan hatalarin birgogunun oniine gegilerek hata olusumlar:
Onlenmis veya en aza indirilmis olacaktir.

Hatalarin 6niine gecebilmek igin, oncelikle makinede calisan is¢i ve usta
orme kumas hatalari konusunda egitilmis olmali ve bu konularda yeterli bilgi ve

beceri kazandirilmalidir.
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2.8.2 Orme Kumaslarda Gériilen Yiizeysel Hatalar
Gozle goriinlir bir diizgiinslizlik veya belirli alanda farkli bir goériinlim

olusturan ve orme isleminden kaynaklanan yiizeysel hatalar igin net bir ayrim

yapilamamaktadir. Bu hatalar 6 ana baslik altinda agiklanacaktir.

1-) May (kumas) donmesi
e Iplikten kaynaklanan may dénmesi

e Orme makinesinden kaynaklanan may dénmesi

2-) Orme kumaslarda kumas ¢ekmesi
o Kumas ¢ekmesine 6rme makinesinin etkisi
e Kumas ¢ekmesinde depolamanin etkisi
e Asiri en daralmasi

e Agsir boy kisalmasi

3-) Yaylanma kavislenme

4-) Gevseklik

5-) Golgeli 6rme

6-) Mukavvamsi (¢ok sert) tutum

2.8.2.1.1 May (Kumas) Donmesi
May donmesi, bazi dengesiz orgii yapilarinda goriilen ve ilmek siralar ile

ilmek gubuklarinin birbirine gore 90°lik agilarindan sapma gostererek, paralel kenar

bi¢iminde bir 6rme kumas olusturmasidir.
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Sekil 2-99 May donmesinin sematik ve kumas yiizeyindeki goriiniimii

Baslica iki ¢esit may donmesi tespit edilebilir: birincisi iplikten kaynaklanan

may donmesi, ikincisi de makineden kaynaklanan may donmesidir.

2.8.2.1.1.1 Iplikten Kaynaklanan May (Kumas) Dénmesi Hatalart

Bu ¢esit may donmesinin nedeni; ipligin biikiilme egilimi, 6rme yonii ve
yuvarlak 6rme makinesinin sistem sayisidir.
Biikiilme egilimi ile iplik bikiimi ayni anlam: tagimamaktadir. Biikiilme
egilimi,
e Ipligin biikiim sayisina
e Elyaf mukavemetine

e Ipligin fiksaj durumuna baghdur.

Ipligin biikiim yéniine bagh olarak, Z biikiimlii iplik ilmegin esas yiiziinden
bakildigi zaman ilmegi saga dogru, S biikiimlii iplik ise ilmegi sola dogru yatirir. Bu
nedenle Z bikimli iplik kullanildiginda 6rgiiniin saga dogru, S bikimli iplik
kullanildiginda ise 6rgiiniin sola dogru donmesine yol agar.

Ayrica may dénmesi, ilmegin orgii i¢inde rahat bir sekilde donebilecegi bos
bir alanda meydana gelir. Dolayisi ile yuvarlak 6rme kumaslarda may dénmesi 6rgii

siklzgina da baghdir. Diisiik fayli makinelerde iiretilen kumaslarda 6rgii seyrekse
donme daha fazla olur.

73



Iplik inceligi ve makine inceligi ile dogru orantilidir. Belli bir incelik arahiginda
ipligi ne kadar inceltirsek ilmek donmesi o kadar artar.

Iimek genisligi ve boyu gramaj agirlig: ile ters orantlidir. Gramaj arttikca
birim alandaki ilmek sayisi1 artacagindan ilmek dénmesi azalacaktir.

Iplik biikiimii arttikca iplik sertlesir (iplik sertlkigi) ve biikiilme egilimi artar

dolayisiyla 6rgii donmesi artacaktir.

Iplikten Kaynaklanan May Dénmesini Onleme Yéntemleri :

May dénmesi orgii 6rme islemi bittikten sonra cok zor Onlenir. Orgiiye

baslamadan 6nce alinmas: gereken bazi 6nlemler :

o Iki tane Z biikiimlii ipligin, S yoniinde katlanarak ipligin biikiim degerini
diistirmek. Bu genellikle kalin, kishk 6rme mamiillerinde uygulanan bir yontemdir.
ince, yazlik 6rme mamiillerinde pahali bir yontemdir.

o Ormeden 6nce iplige buhar ile biikiim fiksesi verilerek, ipligin biikiilme
egilimini azaltmak. Fakat bu yontem ile 6rgiliniin tutumu sertlesir.

o Orgii sikhigini attirmak. Bu da direkt olarak kumas gramajin: arttirir ve kumas
gorlintiisiinii bozar.

. Bir sira Z biikiimlii, bir sirada S biikiimlii iplik kullanmak, Z biikiimlii iplik

sirasi saga, S biikiimlii iplik sirasi da sola dogru yatarak may donmesi onlenir.

Ayrica iplik biikiim yonii ile 6rme doniis yoniiniin birbirine zit olmas iplik

bilikiimiiniin a¢ilarda bir miktar ddnmesini azaltir.

2.8.2.1.1.2 Orme Makinesinden Kaynaklanan (Kumas) Dénmesi

Cok sistemli yuvarlak 6rme makinelerinde goriilen ve kumas yapisini bozan bir
hatadir. Ornegin 72 sistemlik 26 Pus'luk tek plakali yuvarlak 6rme makinesini bir
doniiste 72 sira birden orecektir. Makine tizerinde ardisik iki sistem disiiniiliirse,
I.sistem l.sirayr orerken hemen ardindan gelen sistem 72. siray1r 6rer ve kumas
asagiya doniik olarak cekilir. Bu durum orgiide bir doniikliik meydana getirir.

Makinenin sistem sayisi ne kadar fazlaysa doniikliik de o oranda artacaktir. Bu gesit
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donme iplikten kaynaklanmadigi igin gegici bir donmedir ve daha kolay giderilebilir.
Beslenme sayisi arttik¢a donme de artar.

Orijinal Fransiz Lacoste firmasimin lakost iriinlerinde may donmesinin
olmamasinin sebebi diisiik sistemli (6rnegin 10 sistemli) esnek igneli mayozli
yuvarlak 6rme makineleri ile ¢aligilmasidir.

Orgii donmesini etkileyen bir diger faktér makine inceligidir. Makine inceligi
artikca olusan ilmek genisligi azalacagindan daha sik bir doku meydana getirir. Bu

sik dokuda gerilimler az olacagindan déonme egilimi de azdur.

Makineden Kaynaklanan May Dénmesini Onleme Yontemleri :
e Diisiik sistemli 6rme makinesi ile calismak
e Terbiyede agik en galigmak
e Makinenin doniis yoniine gore iplik kullanmak (S biikiimlii ipligin saat yonii

tersine donen makinelerde kullanilmasi gibi)

2.8.2.1.2 Orme Kumaslarda Kumas Cekmesi (Relaksasyon Cekmeleri)

Orgii ¢ekmeleri kullamm sirasinda, ozellikle ilk yikamadan sonra Orme
mamuliiniin boyutlarinin degismesidir. Mamul boyutlarinda (eninden ve boyundan)
kiiglilme oldugu i¢in buna ¢ekme denilmistir.

Kaliteli bir iiretim icin 6zellikle ¢ekmezlik ve boyut stabilitesi bakimindan 6rgii

mamuliinii etkileyen faktorler 6zet olarak sirasi ile asagida anlatilmistir.

2.8.2.1.2.1 Orme Makinelerin Etkisi:

Orme sirasinda, kumasa uygulanan gerilimlerin etkisi ile ilmek sekli degisir.
Ormeden sonra kuvvetler ortadan kalkinca, ilmek gerginlik etkisi altinda oldugu
sekilden dogal sekline dénmeye calisir. Orme kumas bu ilmeklerden meydana
geldigi i¢in kumasta sekil degistirir.

Orme makinesinde boyut stabilitesini etkileyen iki dnemli konu bulunmaktadir.

e  Orgiiniin makine de belli siklikta driilmesi gerekliligi,
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e Orme sirasinda ignenin ilmekten kurtulmasi igin &rgiiniin alt silindire sarimi

sirasinda gerdirilerek ¢ekilmesi.

Cekmezlik degerlerini arttirabilmek icin,

e  Orgii tiiriine gdre makine inceligine en uygun iplik numaras: kullaniimaldir.

e ilmeklerin boyutlar: kiigiildiikce daha kalic1 sabit yapida kumas elde edilir.

Cok sistemli 6rme makinelerinde 6rgii mamuliiniin gerdirilerek sarmanin etkisi
kaginlmazdir. Uretimi diisiik, sistem sayis1 az olan makinelere bu acidan
bakildiginda daha avantajhdir.

Bu sorunun kesin ¢6ziimii igin, orgiiyii alttan ¢ekerek degil, listten bastirarak
igneyi ilmekten kurtarmaktir. Presser-foot (may bastirici) denilen bir aletle ilmekleri
asagidan ¢ekmek yerine O6rme bolgesinde asagi bastirmak suretiyle gerginligi
olmayan orgli mamulii ireterek, ilmekleri heniiz 6rme sirasinda relakse ederek

cekmeyi Onleyebiliriz.

2.8.2.1.2.2 Orme Sonrast Depolamanin Etkisi

Rulo halinde sarilmis kumasin, 3-4 giin pastal halinde, bekletilmesi ile ig¢
gerilimlerinden kurtularak kumasin relakse olmasina, yeni boyutsal degisiminin
minimum bir noktaya gelecegi kanmitlanmigtir. Ancak; ihragatcilarin genelde kisa
stireli terminlerde kumasi bekletebilme olanag: yoktur.

Bugiin i¢in yapilabilecek en ideal ¢alisma, terbiye Oncesi hi¢ degilse 48 saat
acik halde kumasi bekleterek i¢ gerilimlerin yok edilmesidir. Cekmezlik olayi,

kumasin enine ve/veya boyuna yonde gergek boyutlarint kaybetmesidir.

2.8.2.1.2.3 Asirt En Daralmasi

Ipligin mukavemetini, kayganhgini..vs. arttrmak amaciyla parafinleme
yapilmaktadir. Parafin miktarinin az olmasi dolayisiyla ilmekler igne iizerinde
kayamayarak toplanmalara neden olur. Bu sekilde istenenden veya normalden daha
kiiglik ilmekler olusur. Ya da baska bir deyisle bir ilmek i¢in kullanilan iplik azalir.

Bu da belirgin bir en daralmasina neden olur.
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2.8.2.1.2.4 Asirt Boy Kisalmasi

Genel olarak oriilmiis kumaslarda boyut degisimi, kumas makineden ayrildig
anda baglar. Bunun da en biiylik nedeni, 6rme sirasinda kumasa uygulanan
gerginlikler nedeni ile ilmek seklinin degismesidir.

Ormeden sonra kuvvetler ortadan kalkinca, ilmek, gerginlik etkisi altinda aldig:
sekilden dogal sekline dénmeye calisir. Orme kumas ilmeklerden meydana geldigi
icin kumas da sekil degistirir.

Cekilme hatalar1; bilhassa depolama ve daha sonraki galismalarda gerekli
0zenin gosterilmemesi halinde 6rme sirasinda ve 6rmeden sonra ortaya ¢ikmaktadir.
Asirt nemli ortamda iplik depolanmasi ve c¢alisiilmasi,  sonradan asirt boy
kisalmasinin nedenlerindendir.

Cekme silindirlerinin hizli calismasi nedeniyle asir1 gergin sarim yapilir. Bu da,
sonradan boy kisalmasma neden olabilir. Orme kumaslarda boy kisalmasinda en
onemli etkenlerden biri de 6rgii yapilari ve makine inceligi ile 6rgii ayar sikligidir.

Orme kumaslarn c¢ekmezlik ve boyut stabilitesi bakimindan etkileyen
faktorlerin olusmamas: ve g¢ekmesini Onlemek ig¢in; iplik seg¢iminden baslayarak,
tiretim ve terbiye asamalarinda en az ¢ekme degerlerine ulasacak iiriinler elde etmeye
calisiimali ve asagidaki noktalara 6zellikle dikkat edilmelidir :

o Terbiye ¢ikisinda 6rgii mamuliin enini ve boyunu, kullanicinin istedigi
boyutlarda degil, kumasin gelmek isteyecegi ve deneylerde saptanmis boyutlara
getirilmesi 6nemlidir.

o Uretimden ¢ikmis rulo halinde sarilmis kumasin 3-4 giin pastal
halinde bekletilmesi ve boylece i¢ gerilimlerinden kurtulup kumasin relakse
olmasiyla, yeni boyutsal degisiminin minimum bir noktaya gelecegi kanitlanmstir.

. Uretim sonunda kumas terbiye islemine girmeden, en az 48 saat agik

halde kumasin bekletilmesidir.

2.8.2.1.3 Yaylanma, Kavislenme

Orme sirasinda veya ondan  sonraki islemler sirasinda kumasin ilmek

siralarinin yay gibi egimli hale gelmesidir.
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2.8.2.1.4 Gevseklik

Orme kumaslarda olusan bir hata veya diizgiinsiizliiktiir. Seyrek dokunmus ya
da eksik yapil 6rgii kumas i¢in kullanilan bir terimdir. Yapidaki bir eksikligi belirtir.
Ormede gevsek kumas, gevsek sarilmis bobinli ipliklerle ve serbest (negatif) iplik

sevki ile diisiikk kumas ¢ekim ve sarimli ¢aligmalarda ortaya gikar.

2.8.2.1.5 Golgeli Orme

Cozgili 6rme kumaslarda yapisal egrilmelerden olusan gaprazvari hatali 6rme.
2.8.2.1.6 Mukavvamsi (Cok Sert) Tutum
Orme kumaslarda olusan bir hata veya diizgiinsiizliiktiir. Cok sert tutum,

genellikle ilmeklerin ¢ok siki ya da ipligin ¢ok sert olmasindan dolay:r goriiliir.

Apreleme sonucu da bu tiir bir hata ortaya ¢ikabilir. Kumas ele sert gelir, kirilgandir.

Bu hata olustuktan sonra terbiye islemleri sirasinda yumusatici maddeler ile

muamele etmek sorunu bir miktar da olsa giderecektir.®

% MEGEP (Mesleki Egitim ve Ogretim Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi), “Orme Kumas
Hatalar1”, Tekstil Teknolojisi, Ankara, 2008, s.4-50
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2.9 Temel Orme Kumaslar

Sekil 2-102 Yuvarlak Orme Kumas

" Erisim http://www.shimaseiki.co.jp/ire/company/vocabulary.htm#WHOLEGARMENT
(15 Nisan 2011)
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2.9.1 Diiz Orme Kumaslar

Diiz 6rme makinelerinde tiretilen, atkili 6rme sistemli kumaslara diiz 6rme
kumaglar denir. Diiz 6rme makinelerinde, tek plaka, ¢ift plaka, sa¢ orgiilii, nopeli,
kaydirmaly, jakarli, ribana (lastik), selanik, harosa orgiilii kumaslar en ¢ok kullanilan
ve tretilen kumaglardir.

Diiz 6rme kumaslar triko kumaslar olarak da ifade edilir.

Sekil 2-103 Tek plaka diiz 6rme kumas

Sekil 2-104 Ribana lastik orgiilii kumas
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Sekil 2-105 Tek plaka intersia diiz 6rme kumas

Sekil 2-106 Sa¢ orgiilii kumas

Sekil 2-107 Yarim ve tam selanik orgiilii kumas
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Sekil 2-108 Harosa diiz 6rme kumas

2.9.1.1 Diiz Orme Kumaslarin Genel Ozellikleri

Diiz 6rme kumaslar, tekstil sanayinde ¢ok genis bir kullanim alanina sahiptir.
Orme yiizeylerde ipligin ilmek formu c¢ok esnektir. Bu nedenle de viicuda ¢ok iyi
uyum saglayarak yumusak bir bigimde sararlar. flmeklerin hareketli olmasi
nedeniyle, 6rme kumaglar dokuma kumaslara gore tutum, yumusaklik ve dokiimliiliik
bakimindan da tistiin 6zelliklere sahiptir.

Kolayca burusmaz ve burustugunda da ¢abucak eski haline doner. Diiz 6rme
kumaslar tek iplik beslemeli atkili 6rme sistemli kumaslar oldugu i¢in enine yonde
sira ile sokiilebilir.

Diiz 6rme kumaslar diiz bigimde oriiliir. Kumas kahinligin1 belirleyen temel
faktor makine inceligidir. Dokuma kumaslarla karsilastirildiginda, ilmegin
yapisindan kaynaklanan hava tutma 6zelligine sahiptir. Bu nedenle 1s1 tutmas: yiiksek
kumaslardandir.
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Sekil 2-109 Jakarh Diiz Orme Kumaslar

2.9.1.2 Diiz Orme Kumaslarin Kullanimi

Diiz 6rme makineleri, biiyiik oranda kislik ve mevsimlik kazak, hirka, siiveter
gibi dis giyim ftriinlerinin oriilmesinde kullanildig1 gibi; yazlik ve mevsimlik dis
giyim, kullanimi da giin gegtikge artmaktadir. Ayrica diger 6rme iirlinlerine aksesuar
olarak yaka, kol bandi, etek bandi. vb. iiriinlerin oriilmesinde de diiz 6rme
makineleri kullanilmaktadir. Ozel olarak tasarlanmis diiz 5rme makinelerinde ise tam
bi¢imlendirilmis, kullanima hazir durumda eldiven, kaskol.. vb. aksesuar giysileri

uretilmektedir.



Sekil 2-110 Diiz Orme Uriinler

2.9.2 Yuvarlak Orme Kumaslar

Yuvarlak 6rme makinelerinde iretilen atkili 6rme sistemli kumaslara
yuvarlak 6rme kumaslar denir. Tek plaka siiprem yuvarlak 6rme makinelerinde
siiprem, vanize siiprem, iki iplik, ti¢ iplik, lakost, kadife; ¢ift plaka ribana 6rme
makinelerinde ribana, kaskorse, Selanik ve ¢ift plaka interlok makinelerde interlok
kumaslar en ¢ok tiretilen kumaslardir. Tek ve ¢ift plakada iiretilen ringelli ve jakarli

yuvarlak 6rme kumaslarda yogun kullanimi olan kumaslardir.

Sekil 2-111 Ringelli siiprem - Vanize siiprem — 6n / arka
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Sekil 2-112 Tek toplama lakost ve ¢ift toplama lakost
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Sekil 2-114 Ug iplik 6n ve arka

2.9.2.1 Yuvarlak Orme Kumaslarin Genel Ozellikleri

Yuvarlak 6rme kumaslar da diiz 6rme kumaglar gibi tekstilde ¢cok genis bir
kullamim alanina sahiptir. Orme yiizeylerde, ipligin ilmek formu olusturarak yiizey
olusturmasi nedeniyle 6rme kumaslar ¢ok esnektirler. Bu nedenle viicuda ¢ok iyi
uyum saglayarak yumusak bir bicimde sararlar. Ilmeklerin esnekligi sonucunda,
orme kumaglar tutum, yumusaklik ve dékimlilik bakimindan da {istiin 6zelliklere
sahiptir. Kolayca burusmaz ve burustugunda da gabucak eski haline déner. Yuvarlak

orme kumaslar da tek iplik beslemeli atkili 6rme sistemli kumaslar oldugu i¢in enine

yonde sira ile sokiilebilir.
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Yuvarlak 6rme kumaglar dairesel yapida tiip seklinde helozonik bigimde

orilir. Kumas kalinligini inceligi belirleyen temel faktor makine inceligidir.
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Sekil 2-116 Cift Plaka Ribana Yuvarlak Orme Kumaslar / Transferli ve Cizgili Ribanalar

Sekil 2-118 Jakarh Yuvarlak Orme Kumaslar
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2.9.2.2 Yuvarlak Orme Kumaslarm Kullanimi

Yuvarlak 6rme kumasglar kadin ve erkek dis giyimi, i¢ giyim, yatak ve masa
ortiileri, mefrusat, endiistriyel kumaslar, bebek giyimi, spor giyim, banyo ve plaj
giysileri, ¢orap, kiilotlu ¢orap, eldiven, havlu, peliis dokular, kadife, taklit kiirk, yaka,
kol, manset..vb.olarak kullanilirlar.

Yuvarlak 6rme makinelerinde en ¢ok i¢ giyim, yazlik-kishk spor giyim,
sportif faaliyet giysileri (esofman, forma vb.) ve deniz giysileri olusturmak igin
kullanilan kumaslar iiretilir. Ayrica en 6nemli kullanim alanlar: arasinda ¢orap sanayi
bulunmaktadir. Ozellikle ince kiilotlu ve kiilotsuz bayan ¢oraplarinin iiretimi
tamamen 0zel yuvarlak 6rme ¢orap makinelerinde yapilir.

Yuvarlak 6rme makinelerinin i¢ giyim ve deniz giysilerindeki en 6nemli

avantaji ise, beden oOlciisiine gore tiip halinde esnek kumasg {iretiminin miimkiin

olmasidir. Bu sekilde yanlar: dikissiz atlet, fanila ve mayo yapma olanag: vardir.

Sekil 2-119 Yuvarlak Orme Uriinler

87



2.9.3 Cozgiili Orme Kumaslar

Rachel, trikot ve diger ¢ozgiilii 6rme makinelerinde iiretilen ¢ozgiilii 6rme
sistemli kumaslara ¢ozgiili 6rme kumaslar denir. Her ignenin ayri ayn iplik
beslenmesi ve ignelerin topluca hareketi nedeniyle kumas olusumu en hizli olan

orme sistemidir. Makine 6zelligi ¢ok genis enli kumaslarin ériilmesine imkan saglar.
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Sekil 2-120 Ag yapih ¢ozgiilii 6rme kumaslar

2.9.3.1 Cozgiilii Orme Kumasglarin Genel Ozellikleri

Cozgiili 6rme kumasglar tekstil sanayinde ve endiistriyel alanda ¢ok genis bir
kullanim alanina sahiptir. ilmek yapisimn atkili 6rme ilmek yapilarindan farkh
olmasi nedeniyle dokuma kumaslara esit stabilitede kumaslar iiretilebilir. Bu 6zellik
takim elbiselik ¢ozgiilii 6rme kumaslarin tiretimine bile olanak saglar. Yiizey olusum
ve makine ozeliklerine gére hemen hemen her tiir kumasin iretilmesi miimkiindiir.
Dokuma ve atkili 6rme kumaslarin yerine kullanilabilirler. Cozgiilii 6rme mamul

sokiilmeye ¢alisildiginda ya hi¢ sokiilmez ya da boyuna yonde biraz sokiiliir.

88



"“"::v“;‘ v W oy g W 4 ;‘"«:!, N iy
E 4 A0 Hag s
Kl L 8800 TR LY
P R R “‘1‘&'.’ PR :'n:l oy Y11 b LLTY
L0 R oo GULL b |
b '5__‘. i ' x“ 1
SRRy sl o Wy O S ) AL L O Y Y
''''''' PIP AN W W I f’ ll '
L : 4% 1 ‘P‘ Y "" 1 ln:l 11" i 4
213 A0 SR ASRS ) S ALY Y
i i 800! V( Y L O Y Y Y
R 3 W i}( » O NI Ty e A AR EER G Rakbhn)
¥ ] ? I .4' Y .l;l JSALLLLLEITY
ey 1 8 LIy
1 . § TIXY I
e
l:‘>- { 1 TIITY 1111[ AL .l'l 1Y
Pl ¥ M 11 1 2181
. ; 1t 1% & Ty L L I YTy
‘;'( ! L AV .w ‘J_ ' e l]l"IIl 1‘1 n'l.xlxx ll.n.l’lll
(s RTER R e ‘w\ W l'l.Illl-lnu T
AR Vs - Srt s e Vv o it YT KLY
COP PP PPV IIITVN

Sekil 2-121 Giysilik ¢ozgiilii 6rme kumaslar

2.9.3.2 Cozgiilii Orme Kumaglarin Kullanimi

Cozgiilii 6rme kumaglar genel olarak giyim, ev tekstili ve endiistriyel alanda
genis kullanimi olan kumaslardir.

Cozgiili 6rme kumaslar giysilik olarak bayan i¢ giyim, mayoluk kumaslar,
spor giysiler, takim elbiselikler, boyun atkisi, astarlik kumaslar, havlu ve peliis
kumasglar olarak kullanilirlar. Ev tekstilinde ¢ok yogun olarak tiil perdelikler, masa
ortileri, dosemelik kumaslar, peliis, dantel havlu kumaslar, toz bezleri, yatak
carsaflari, kilim ve semsiyelik kumaslar olarak kullanilir. Endiistriyel alanda ise tibbi

malzemelerde ugak yalitiminda, balik ag1, ayakkabi ve ¢antalarda kullanilirlar.™

"t MEGEP (Mesleki Egitim ve Ogretim Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi), “Temel Orme”,
Tekstil Teknolojisi, Ankara, 2007, s.29-37
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Sekil 2-122 Dantel yapih ¢ozgiilii 6rme kumaslar

2.9.4 Orme Kumaslarla Dokuma Kumaslarin Karsilastirilmasi

Orme kumaslar, ipliklerin ilmek formunda yan yana ve iist iiste baglanti

kurarak bir yiizey olusturmast ile iiretilen tekstil yapilaridir.

Dokuma kumaslar ise atki ve ¢6zgli ipliklerinin doksan derce ag1 ile
birbirleriyle diiz ¢izgi halinde kesismeleri sonucu baglanti olusturarak doku yiizeyi

olusturan yapilardir. Bu kumas yapilarini karsilastirdigimizda;

e Orme kumaslar genel olarak dokuma kumaslara gére daha esnek bir yapiya
sahiptir, dokuma kumaglarda (lycra igerenler hari¢) esneme yoktur.

e Orme kumaslar genel olarak dokuma kumaslara gére daha gdzenekli
yapidadir.

e Orme kumaslar genel olarak dokuma kumaslara gére daha yumusak
tutumludur.

e Orme kumaslar daha dokiimliidiir. Viicudu kolay sarar. Dokuma kumaslarin
dokiimlii olmasi saglansa bile, viicut kivrimlarina tam oturmaz ve Orme
kumaglardaki rahatlig1 vermez.

e Orme kumaslar dokumaya nazaran daha az burusur. Bu sebeple katlama ve

paketlemesi daha kolay ve hizlidir.
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e Orme kumaslar genel olarak dokuma kumaslara gore daha iyi su emme
yetenegine sahip olabilirler.

e Orme kumaslarin yikama sonras1 ¢cekme egilimi, dokumaya nazaran daha
yiiksektir.

e Orme kumaslar genel olarak dokuma kumaslara gore daha iyi izolasyon
ozelligine sahiptir.

e Orme kumaslarin iiretiminde kullanilan iplikler dokuma kumaslara gore az
biikiimlii ipliklerdir.

e Orme kumas iiretimi, dokuma kumas iiretimine gére daha hizlidir. =

o Atkili 6rmede farkli incelik ve kalinliktaki kumas tretimi i¢in makine
inceligine gore farkli makineler kullanilirken; dokuma makinelerinde her
tiirlii incelik ve kalhktaki kumas aym makinede tiretilebilir.”

e Orme kumastan yapilan iiriinler ¢orap, tayt, atlet, ic camasir1, sweat, t-shurt,
esofman (alt ve {ist), bebe giysileri olarak iiretilirken; dokumada ise pantolon,
gomlek, ceket, kaban, mont, salopet, sort, yagmurluk..vb. olarak karsimiza

cikar.

Sekil 2-123 Orme Dokuma Kumas Yapisi

2 Erisim http://www.tekstilokulu.net/smfforum/index.php?topic=10.0 (15 Nisan 2011)

& YAKARTEPE, Mehmet, YAKARTEPE, Zerrin; “Tekstil Teknolojisi Elyaftan Kumasa”,
Cilt N0:8, 5.2225, 2236, 1.baski, Istanbul, 1995

" MEGEP (Mesleki Egitim ve Ogretim Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi), “Temel Orme”,
Tekstil Teknolojisi, Ankara, 2007, s.39
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2.9.5 Piyasada Kullanilan Isimlerine Gére Orme Kumaslarin Simiflandirilmasi

* Sliprem 6rme kumas

* Lacoste 6rme kumas

* Pike 6rme kumas

« iki iplik 5rme kumas

« Ug iplik 6rme kumas

* Peliis 6rme kumas (havlu ve kadife)
* Miiflon (yiiksek havli jarse/sacakli) 6rme kumas
* Vanize (plattier) 6rme kumas

* Ringelli (enine ¢izgili) 6rme kumasg
* Ribana 6rme kumas

« Interlok 6rme kumas

* Selanik 6rme kumas

* Burelet 6rme kumas

* Petinet 6rme kumas

* Balik ag1 6rme kumas

* Pekstil jarse 6rme kumas

* Diiglimlii 6rme kumas

* Jakarl 6rme kumas

* Ajur (aktarmal1) 6rme kumas

* Lycra’li 6rme kumas "

s YAKARTEPE, Mehmet, YAKARTEPE, Zerrin; “Tekstil Teknolojisi Elyaftan Kumasa”,
Cilt No:8, s. 2330, 2341, 1.bask, Istanbul, 1995
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2.9.6 Kumas Kontrol Yontemleri

Hammadde kontrolii

a) Hissetme

b) Koparma

¢) Biikkiim agma

d) Yakma

e) Mikroskopla inceleme
f) Kimyasallarla ¢6zme
g) Boyama

h) Lif ayrim1

Yiizey kontrolii

a) Iplik siklig1, numarasi
b) Dokuma-orgii cinsi
c) Kumas gramaji

d) Kumas eni

e) Kumas yiizii, tersi

) Atki, ¢ozgii yonii

g) Dokuma, tiiy yonii

h) Kayma ozelligi

1) Boncuklanma 6zelligi

j) Utii etkisi (nem, 1s1, basing ile ilgili degisim)

Terbiye kontrolii
a) Renk hasliklari

b) Isik hasliklar

) Yikama hasliklari
d) Su hasliklar

e) Sirtme hasliklari
f) Utii hasliklar
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http://www.altbilgi.com/tag/eni
http://www.altbilgi.com/tag/nem

g) Ter hasliklart
h) Asinma™

Sekil 2-124 Orme kumas drnekleri

’® Erisim http://www.fturka.com/tekstil-bolumu/150689-kumas-bilgisi.html (05 Nisan
2011)
" Erisim_http://www.flickr.com/photos/36005193@N00/2552748006/ (15 Nisan 2011)
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3 ELASTAN

3.1 Tarihce

3.1.1 Corap Uretiminin Tarihsel Gelisimi

Insanoglu varoldugundan beri dis etkilerden korunmak amaci ve SOSYO-
kiiltiirel bir varlik olmasi nedeniyle giyinme ihtiyact duymustur.

Corapla ilgili ilk bilgiye Yunanh sair Hesiodos 'un eserlerinde hayvan kilindan
oriilen bir ayakkabi astar1 olarak rastlanmaktadir. Romalilarin ayak, bilek ve
bacaklarina mesin ya da kumas bantlar sardiklar1 bilinmektedir.

Bir giyim mamulii olan corabin tarihsel gelisiminde ilk 6rme ¢orabi, Eski
Misirlilar M.S. 3-6 yiizyilda kullanmaya baglamiglar. Misir piramitlerinde de ipek

sarmallar bulunmustur. Biiyiik Atilla da bacaklarina renkli kumas pargalar1 sarmigtir.
78

Sekil 3-1 Lord Clapham bebegi ve el orgiisii ipek corap érnekleri, 1690

’® Erisim http://www.mudomay.com.tr/tarihtecorap.asp (06 Haziran 2011)
"Erigim http://collections.vam.ac.uk/item/O83314/dolls-stockings-lord-claphams-
stockings/ (06 Haziran 2011)
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15.-16. yiizy1l kibarlar1 i¢in ¢orap kendilerini dis diinyaya ifade etme araci
haline gelmisti; birbirine kontrast teskil eden kare ve ¢izgi desenli, parlak renkli

coraplari list liste giyerlerdi.

Sekil 3-2 Giiniimiiz desenli kiilotlu corap 6rnegi

M.S.15. yiizyihn ikinci yarisinda Ingiltere'de el 6rgiisii tezgahlarin kullanildig1
bilinmektedir. Ilk &rme tezgahi, gorap 6rmek amaciyla William Lee tarafindan
Ingiltere'de insa edilmistir.

William Lee, orme esnasinda el hareketlerini inceleyerek yillar siiren
calismalar sonucunda 1589'da biitiin bir ilmek sirasin1 bir kerede 6ren bir tezgahla
kumas Ormeyi basarir. Kumaslarin istenilen sekilde kesilip dikilmesiyle makine
yapist ilk corap elde edilir.

William Cotton, 1864'te, bir kayis vasitasiyla bir milden tahrik edilen tam
otomatik bir makine sunmustur. Cotton  makinesinde, igneler dik olarak
yerlestirilmis ve hareketlendirilmistir.

Orme yass1 kollu makineyle, ileri geri atkilar atilarak gergeklestirilir. Kesiksiz
coraplar, dnce diiz Oriiliir, sonra elle bi¢cimlendirilerek arkalarindan dikilir. Bu diiz

orgii teknigi ile olusturulan materyalin biiyiik bir dikkatle kesilip, dikilerek uygun

8 Erisim http://www.lycra.com/q en/load image.aspx?id=266 (06 Haziran 2011)
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ayak oOlclilerinde iiretilmesi gerekir, bu da satin almacilar i¢in beden ve maliyet
sikintis1 dogurmustur. Ayrica ¢orap yapiminda kullanilan elyaflar, dogal igerikli
(pamuk, yiin ve ipek) oldugundan ve elastik madde barindirmadiklar1 i¢in bu teknikle
iiretilen ¢oraplar bacagi saran bir yap1 sergileyememistir.

Ormecilikte yeni bir donem baslatan cotton makineleri, corap iiretiminde
yaygin bir sekilde kullanilmistir ve dikisli ¢orap iiretimin yapildigi bu makineler,
termoplastik ipliklerin bulunmasina kadar, bayan c¢orab1 iiretiminde hakim

olmuslardir.

81

Sekil 3-3 Tas ve boncuklarla siislenmis ipek 6rme corap, Paris, 1900

Kancali ignenin Ingiltere'de bulunmus olmasmna ragmen, bu tip ignelerin
kullanildig1 tek silindirli yuvarlak gorap makinelerinin gelistirilmesi konusundaki
caligmalarin ¢ogu ABD'de yapilmistir. Lastik kismi disinda biitiin bir ¢orabi
tiretebilen ilk makine, 1880 civarinda, Scott & Williams firmasi tarafindan piyasaya

stirtilmustiir.

8 Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/0139659/pair-of-
stockings/ (06 Haziran 2011)
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Gelistirilen bu ¢embersel makinelerle, diiz materyal 6rgii yerini silindirik
orgiiye birakmistir. Silindirik orgiide, kesim ve dikimin biiylik bir kism1 yaygin bir
tiip seklinde corap elde edildiginden bu yeni dikissiz corap bahsi gecen donemde
uygun ve popiler hale gelmistir. Ancak bu o6zelligi yinede varolan sorunu
¢ozememistir. 100 yil kadar ¢oraplar diiz boru seklinde oriilmiistiir ve bacagi saran

bir yap1 sergileyememistir.

Sekil 3-4 Giiniimiiz desenli kiilotlu corap 6rnegi

1920'erde kadin giysilerinin etek boylarmin kisalmasi sonrasinda bacaklar ve
bunlara giyilen ¢oraplar goriiniir hale geldi. Bu dénemde seffaf goraplar ipek ya da
suni ipekten imal edilmekte ve uylugun iist kisminda sonlanmaktaydi. 1930'lardan
sonra bu ¢oraplarin yapiminda naylon kullanilmaya baslandi.

1930lu yillarda, DuPont bilim adamlarindan Wallace Hume Carothers,
polimerin genisleyebilen gii¢lii bir iplik oldugunu tespit etmisti. Asil bulus,

kimyagerlerin, eritilmis polyester gegirdikleri gubuklari ellerine alip birbirlerinden

8 Erisim http://www.lycra.com/g en/load image.aspx?id=260 (06 Haziran 2011)
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uzaklagmalar1 sonucu ortaya ¢ikti. Bir ¢ubuk sabitken digeri ondan uzaklasinca;
kopmadan once olduk¢a uzayabilen, ayrica ipege benzeyen yapida bir madde ortaya
cikiyordu. Ancak, bu polyester ¢ok ¢abuk eriyordu, giysi yapmaya uygun degildi.
Bunun {izerine kimyagerler ayni islemi poliyamidle denemeye karar verdiler ve
bugiin "naylon" (marka adi nylon) olarak bilinen madde dogmus oldu. Corabin
yiizyillarca degismeyen maddesi ipek olmustu ve 1938’de ipek coraplarin yerine
naylon g¢oraplar piyasaya siiriildii.Naylon, corapta esnekligi, dayaniklilig arttirdi ve

bu iiriinler ilk giinlerde ¢ok pahali idi.

II. Diinya Savagmin patlak verdigi yillarda DuPont, ¢orap yerine parasiit
tiretmeye basladi. Naylon c¢oraplarin ucuzlamasi ve genis kitlelere yayilmasi ancak
savas sonrasi gerceklesti.

15 Mayis 1940'da, Amerika'da ilk naylon ¢orap diikkanlarda satisa ¢iktiginda
dort giin icinde toplam dort milyon ¢ift naylon ¢orap satilmisti. Fakat II. Diinya
savasinin baglamasi ile naylon ¢oraplarin iiretimi ve satist sanssiz bir sekilde
duruverdi, naylon iiretimi savas i¢in kullanilmaya baslanmisti. Kadinlar bu arada
bacaklarini siislemek i¢in makyaj malzemelerine basvurmaya baslamislardi, bazilar
bacaklarmin arkasina gz kalemleri ile naylon ¢orap dikisini andiran sekiller ¢izmeye

baslamlslard1.83

Sekil 3-5 Giiniimiiz ince naylon ¢orap ornekleri

8 Erisim http://www.mudomay.com.tr/tarihtecorap.asp (06 Haziran 2011)
8 Erisim http://www.corap.biz/2010 10 01 archive.html (06 Haziran 2011)
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1945' ten sonra poliamid ipliklerin piyasaya ¢ikmasiyla ¢orap piyasasinda
onemli bir degisiklik olmustur. Bu yeni elyafi HONES INC. adinda Amerikali bir
corap lreticisi, giiniimiizdekilere benzer c¢oraplarin yapiminda kullanmistir.
Kullanilmaya baglanan poliamid ipligin termoplastik ozellikleri, sekilli kaba boru
bicimindeki c¢orabin isitilarak istenen kalict bigim verilmesine olanak tanimistir.
Boylece ince Scott & Williams makinelerinde oriilen diiz g¢oraplarin 1siyla
sekillendirilmesiyle cotton makinesinin devri kapanmis ve dikissiz ¢orap devri

baslamistir.
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Sekil 3-6 1950°1i dergilerden Nylon ilan 6rnekleri

1950’ 1i yillarda yayinlanan ilanlar, insanlara dis fircas1 kilindan dantellere kadar naylonun
kullanim alanlar1 yaninda; denier(denye) ve gauge kelimelerini de tanitiyordu.Sag istteki ilan ise,
1940’11 yillarin modasini yansitan dikisli ¢orap ile yeni moda olan dikissiz ¢orap karsilastirmasin

yapmaktadir.

% Erisim http://www.fashion-era.com/images/1950s/nylonsquage.jpg (06 Haziran 2011)
8 Erisim http://www.fashion-era.com/1950s/1950s 6 stockings petticoats.htm (06 Haziran

2011)
100


http://www.fashion-era.com/images/1950s/nylonsguage.jpg
http://www.fashion-era.com/1950s/1950s_6_stockings_petticoats.htm
http://www.fashion-era.com/images/1950s/1955seams.jpg
http://www.fashion-era.com/images/1950s/1955seams.jpg

1945' de 11. Diinya Savasi sona ermesiyle, naylon coraplar diikkanlara yavasca
geri gelmeye basladi. Ancak naylon c¢orabin diikkanlarda tekrar goziikmesi
tiiketicinin arzuladidi hizda olamamisti. Ornegin, New York' da Macy's 50.000
ciftlik naylon ¢orap stogunun tamamini alt1 saat i¢cinde satti.

1948 yilina gelindiginde diinyadaki naylon corap iiretimi normal seviyesini
yakalamisti. Savastan sonra kadin giyiminin degismez bir parcasi haline gelen naylon

coraplar popiilaritelerini 1960' lara dek siirdiirdii.

Sekil 3-7 Giiniimiiz desenli kiilotlu corap 6rnegi

1959 senesinde Spandex ipliginin gelistirilmesi ile naylon ¢orap sanayi dev
bir adim daha atti. Ipegin yumusakligmi, naylonun dayanikliligimi biinyesinde
toplayan ve ¢orap sektoriinde beden sorunun ¢éziimlenmesini saglayan bu elastik

iplik, o giinden bu yana moda diinyasinda devrimler yaratmaktadir. Spandex ile

8 Erisim http://www.lycra.com/q _en/load image.aspx?id=262 (06 Haziran 2011)
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tiretilen naylon ¢oraplar siirekli olarak viicudun seklini alir; bollagmis, bacaklardan

sarkan naylon gorap goriiniimii artik ok gerilerde kalmugtir.%

Sekil 3-8 Giiniimiiz kiilotlu ¢corap érnekleri

Savastan sonra kadin giyiminin degismez bir parcasi haline gelen naylon
coraplar popiilaritelerini 1960'lara dek siirdiirdii. Kiilotlu ¢orap ilk kez Amerika'da
Allen Gant Senior tarafindan 1959'da icat edilmis ve Kuzey Carolina'da Glen
Raven Mills sirketi tarafindan tretilmisitir. Gelistirilen dairesel 6rme makineleri
hem el is¢iligini azaltmis hem de dikissiz ¢oraplarin yapimini olanakli kilmuastir.
Glen Raven Mills sirketi 1965' te ilk dikissiz kiilotlu gorabi piyasaya siirmiistiir.
Kiilot ve ¢orabi birlestiren bu giysi biiyiik ilgi gérmiis ve ozellikle tetikledigi mini
etek modasi ile birlikte 1960' larda biiyiik bir hizla yayilarak naylon ¢orabin yerini
almistir. Kiilotlu ¢orabin yayilmasi korse ve jartiyer kullaniminin da azalmasina yol
acmistir. Ayn1 donemde Spandex veya elastanin icadi kiilotlu ¢orabi daha rahat

kullanish ve sik bir hale getirmistir.g0

1962 yilinda DuPont firmasi ilk elastomerik elyaftan Lycra adi altinda ticari
markasini yaratti. Lycra, ¢oraplarin korsesinde kullanilan lastikten ¢ok daha hafif,
zarif ve esnekti. Saten ipliklerle karistirilarak hazirlanan Lycra coraplar iiretilmeye

baglandi.

% Erisim _http://www.mudomay.com.tr/tarihtecorap.asp (06 Haziran 2011)

% Erisim http://www.penti.com/Urun/956/188/Wiona-Kulotlu-Corap.aspx (06 Haziran
2011)

% Erisim http://www.giyim2.com/2010/11/kulotlu-corap-nedir.html (06 Haziran 2011)
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Sekil 3-9 Legging

1960'l yillarda, zayifligi ile iinlenmis manken Twiggy bilerek veya
bilmeyerek giiniimiizdeki kiilotlu ¢oraplarin ¢ikisina neden olmustur. Nedeni ise,
giymis oldugu ultra-mini etegin kadinlar arasinda yayginlagsmasi ve naylon ¢orabin
kadinlar igin, bitisi dizden daha yukarida olan bir sekle doniismek zorunda

olusuydu.*

9! Erisim http://www.lycra.com/q_en/load_image.aspx?id=267 (06 Haziran 2011)

% ATASAYAN,Selva; “Dikigsiz Orme “Seamless” Teknolojisinde Uretimde Karsilasilan
Kumag Cekme Sorunlart Ve Cekmenin Optimizasyonu”,Yiksek Lisans Tezi, T.C. Marmara
Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii Tekstil Egitimi Anabilim Dali, istanbul, 2005, s.52
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3.1.2 Elastanin Dogusu

Tekstil alaninda kullanilan esnek lifler uzun siire dogal polimer olan
kauguktan elde edilen filamentlerden karsilanmistir. Ancak son yillarda esnek liflere
olan talebin artmasi ve kauguk liflerinin 1s1, 151k ve agartma maddelerine Kkarsi
dayanikli olmamasi, zor boyanmasi nedeniyle bu liflerin yerine gecebilecek sentetik
elastomerik liflerin aranmasi ¢alismalarina hiz verilmistir.

Gergek kauguk benzeri liflerin yapimi i¢in ilk atilimlar naylonun
modifikasyonu ile baslamis, ancak naylon liflerinin pratik olarak geri toparlanabilme

ozellikleri olmadigi igin elastomer lif grubunun diginda birakilmistir.

Sekil 3-10 DuPont kimyageri Julian Hill,

Superpolimer lif ¢ekimini tekrar canlandiriyor (Nisan,1930)

Sentetik elyaflar 1930°lu ve 1940°h yillarda gelistirilmis, genel olarak
kullanima baglanmast ise 1950°li yillarda olmugstur. Poliamid (Nylon), Polyester,
Poliakrilonitril (Akrilik), Poliolefin ve Politiretan (Spandex ve Lycra) ise 1950 ve
1960°h yillar araliginda gelistirilmistir.

% Erisim http://www.fashion-era.com/fashiontechnology.htm (06 Haziran 2011)
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Sekil 3-11 Polyamid/ Nylon lifini bulan Wallace Carothers, 1927

Daha sonra karigim teknolojisinin one ¢ikardigi yiin, pamuk ve sentetik
karigimi iirlinler, hizli ve daha az problemli olarak giysi iiretilerek diisen maliyetler
ve sagladigi kullanim kolayligi nedeniyle degisik tiiketici gruplarinin tercihi
olmustur.

Sentetik liflere kars1 baslayan tepki ile 1980’11 yillarda Viskon elyafi tekrar 6n
plana ¢ikmustir.

2000°’li yillarda modacilar, Spandex veya Lycra eklenen viskon ve asetat
iceren giysiler ile tiliketicilere daha rahat bir kullanom ve daha giizel bigimler
sunmuslardir.

1980’11 yillara gelindiginde kimyagerler liiks goriinimlii kumaslar1 yaratma
pesindeydiler.Microfibre kelimesi ile baslayan bu siire¢, gilinlimiizde de halen devam
etmektedir.

Sentetik elyaflarla ilgili yapilan calismalarin en 6nemlilerinden biri de sahte
kiirk tretimidir. Kaliteli sahte kiirkler ucuz olmamasina ragmen, kullanicilarin

kullandiklar tirtinle ilgili yasayacaklari utanci ortadan kaldirmaktadir.®

% Erisim http://www.fashion-era.com/fashiontechnology.htm (06 Haziran 2011)
% Erisim http://www.fashion-era.com/fashiontechnology.htm- Man _made Fibres and
Blends (06 Haziran 2011)
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3.2 Elastomer Elyaflar

Endiistriyel anlamda ilk poliiiretan esasl elastomerik lif iiretimi, J.C.Shvers ve
arkadaglar1 tarafindan DuPont firmasi1 arastirma bdliimlerinde kuru ¢ekim prosesiyle
gergeklestirilmistir. DuPont firmas1 bu gelistirdigi poliiiretan esasli multi filament
yapidaki %700-800 uzama gosteren elastomerik elyafi, Lycra adi altinda 1962
yilindan beri iiretmeye devam etmektedir. 1964 yilinda aynm elyaf BAYER AG
(Almanya) tarafindan Dorlastan ismi altinda iiretilip piyasaya sunulmustur.

1967°de Nisshinbo Indusries sirketi eriyikten lif ¢cekme yontemi ile iiretilmis
elastan1 “Mobilon” ticari ismiyle Japon pazarina tanitmistir. Bunu 1977 yilinda
Kanebo Ltd’nin “Lubell”’i, 1991 yilinda Kuraray Co. Ltd’nin “Spantel”’i takip
etmistir.*®

Amerikan Federal Ticaret Komisyonu’nun yaptigi tanimlamaya gore;
yapisinda en az %85 oraninda boliimlenmis poliliretan bulunan sentetik
polimerizasyon zincirlerine “Spandex” adi verilmektedir. Poliliretan grubu liflerinin
yaygin kullanimlarindan otiirii  6zellikle Amerika ve Kanada’da “Spandex”
elastomerik liflerin genel ad1 olarak kullanilmaktadir. Avrupa’da ise poliliretan esash
elastomerik liflerin genel adi olarak “Elastan” adiyla kullanildig1 gortilmektedir. Bati
Avrupa sentetik iplik iireticileri tarafindan kurulan BISFA (International Bureau for
the Standardisation of Rayon and Synthetic Fibres) tarafindan yapilan standart
isimlendirme calismalarinda, elastan elyafinin “EL” geklinde kisaltilarak ifadesine
karar verilmistir. %

Uluslararas1 sozlesmelere gore “Elastan Lif” olarak adlandirilan poliiiretan-
elastomer elyaf, normal sartlarda geri doniisle eski hallerini % 100 oraninda

alabilirler.

% BISLIR, Mehmet Zahit;“Farkhi Lineer Yogunluk ve Elastan Oranlarinda Egrilmis Pamuk
Ipliklerinin Gémleklik Kumas Ozelliklerine Etkisi”,Yiiksek Lisans Tezi, T.C. Cukurova Universitesi
Fen Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Mithendisligi Anabilim Dali, Adana, 2008, s.11

% KUL, Ekrem; “Pes/Vis/Elastan Igerikli Iplik Tiplerinde Kalite lyilestirici Proses Caligmalari

ve Dokuma Kumaslarda Kalite Analizi”, Yiiksek Lisans Tezi, T.C. Cukurova Universitesi Fen
Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Miihendisligi Anabilim Dali , Adana, 2005, s.16
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3.2.1 Elastomer Elyaflarin Ozellikleri

Yiiksek uzama kabiliyetine sahip elyaf ¢esitleri elastomer (clastan) elyaf
olarak siniflandirilir. Elastomer elyaflar; kopmada ¢ok yiiksek uzama (% 400-800)
gosteren ve kopma noktasina kadarki uzamalarda tamamen ve ¢abuk eski haline
donebilen elyaflardir. Giiniimiizde, elastomer elyafin kullanimi genis bir alana

yayilmis olup; pamuk, viskon, polyester, poliamid elyafi ile

elastomer elyafin karisimindan tiretilen mayo, ¢orap ve giinliik giysilere kadar

uzanmistir.

Sekil 3-12 Serbest Haldeki Elastan Lifi Molekiilleri

Elastomer elyaflar, molekiiler zincir agindan olusur ve yiiksek amorf
bolgeleri capraz baglarla birlesmistir. Uzama halinde bu amorf bolgeler daha fazla
oryante olurlar ve yap1 olarak daha kristallesir. Uzama, yapisindaki ¢apraz baglar
molekiillerin daha fazla hareketini sinirlayincaya kadar devam eder. Eger bu noktada,
elastomer elyafa daha fazla kuvvet uygulanir ise, molekiiler bozusma olusur ve

uzama Ozelliklerinde azalma meydana gelir.

% KUL, Ekrem; “Pes/Vis/Elastan Icerikli iplik Tiplerinde Kalite Tyilestirici Proses Caligmalari
ve Dokuma Kumaslarda Kalite Analizi”, Yiiksek Lisans Tezi, T.C. Cukurova Universitesi Fen
Bilimleri Enstitiittsii Tekstil Mithendisligi Anabilim Dali , Adana, 2005, s.18
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Tablo 3-1 Elastan elyafin fiziksel o6zellikleri

KRIiTERLER ELASTAN ELYAFININ FiZIKSEL OZELLIKLERI

Nispeten piiriizsiiz ve dilzgiin gériniimlidiis. Enine kesitlen: yuvarlak

Mikroskobik giriiniis veya dikdértgen sekhinde idirettm sekline bagh olarak degisir.

Genellikle yuvarlaktir.
124 griem® ile polvester ve vinden diisik vogunluga sahiptir,
Yogunluk o ]
poliamidden yiksektir.
Sonsuz uzunlukta firetilirle ve genelde bu sekilde katlanirlar. Istenirse
Uzunluk ] o o
kullamim verine gore kesikli ( Stapel) hale getirilebilirler.
incelik Istenilen incelikte dretilebilir. Cok ince ve kalin elyaf
ncelik
tiretilebilmektedir. 25-200 dtex arasmdaks mceliklerde iretilebilir.
Renk Seffaf parlak ve mat olarak Gretilirler. Bu durum kansim elyafia
enk
boyama diizgiinliigii agsindan énem tasir.
Parlakhk Mat, parlak ve ¢ok az parlak olarak tirefilir.
Diger sentetik elyaflara nazaran daha dayamksizdir. Mukavemetleri
Mukavemet 0.5-1.5 gram/denye arasinda degisir. Yas saglamligs cok az diisme

glsternr.

Elastikiyeti miikemmeldir. Bu elyafin en belirgin karakteristigidir.

Uzama elastikiyeti o
%4500 den fazla uzamaya sahiptir { %6500-700).

Rezilyens(vaylanma) Elastikiyetine bagl: olarak 1v1 bir rezilyense sahiptir.
Hidrofobik elyaf oldugu igin ¢ok digiiktiir. %665 nispi nem ve 20° C de
Nem alma ] i
%1 civari nem alir. Sudan pek etkilenmez.
Tiplenine bagh olarak sicakliga karsi direnclen degisiktir. 150° C de
sertlesme gdriliir. 150-200° C arasnda vumusar ve 230-290° C
Sicakhk - ) .
arasida erir. Utileme sicakhif 150° C'yvi gegmemelidir. Yiksek
sicakliklar elyafin bozulmasina neden olur.
Alev alma Erryerek yanar. Kimyasal koku verir. Issiz yanar.

Statik elektriklenme Ortadir. Kuru ortamda statik elektriklenme olugabilir

Pilling (Boncuklanma) Yoktur.

99

Tablo 3-2 Elastan elyafin kimyasal 6zellikleri

% KUL, Ekrem; “Pes/Vis/Elastan Igerikli Iplik Tiplerinde Kalite Iyilestirici Proses Calismalar
ve Dokuma Kumaslarda Kalite Analizi”, Yiiksek Lisans Tezi, T.C. Cukurova Universitesi Fen
Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Miihendisligi Anabilim Dali , Adana, 2005, s.26
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ETKENLER

ELASTAN ELYAFININ KidMYASAL OZELLIKLERI

Su

Diigiik su emiciligine sahiptir. Kolay kurur. Klorlu sularda zamanla
fiziksel dzellikleninde diisme goriliir. Poliiretan elyafi %00.3-1.3

oramnda Lycra elvafi %0.3 oraminda nem alabilir.

Asitler

Asitlenin coguna 24 saatten fazla mamz kalmadikca direnclidir
Sogukta sulu asitlerden pek zarar gdmmezler. Sicakta hepsi az ¢ok

etkiler. Derisik mineral asitlerde hemen bozunur ve ¢oziinir.

Bazlar (Alkaliler)

Bazlann ¢oguna karsi direnclidir. Seyreltik sogukta yapilan islemlerde
fiziksel Gzelliklerinde bir diigme gostenr. Bu nedenle kostikli

mamullerde fiziksel dzellikler kontrol edilmelidir.

Orgamk ¢ozgenler

Kuru temizleme ¢dzgenlerine kars: direnglidir. Aromatik ¢éziciilerde

SiSer.

Agartma maddeler1

Sodyum hipoklont gibi klorlu agartma yvapilmasmndan kacinilmalidir.
Klorlu yilkseltgen maddeler renk degismesine wve fiziksel

dzelliklerinde diismeye neden olur.

Kiif ve mantar

Etkilenmez.

Giiveler ve bacekler

Etkilenmez.

Isik, atmosfer kosullan

Orta derecede direnclidir. Giines 15181 zamanla elyafin sararmasina ve

bozulmasima neden olur.

Boyama

Ozellikle dispers, asit. metal-kompleks, kromlama boyarmaddeler ile

bovanabilir. Bazi tipler zor boyanabilir.

100

Elastomer elyaflar;

- Politiretan (spandex)

- Kauguk, elastodyen,

- Anideks,

- Naylon/spandex bikomponent elyafin1 kapsamaktadir.

Poliiiretan elyafi, elastomer elyaf grubunun en yaygin ¢esididir. Son yillarda

birgok giysi tiirinde moda haline gelen elastik kumaslarin temelinde, elastomer

100 KUL, Ekrem; “Pes/Vis/Elastan icerikli Iplik Tiplerinde Kalite Iyilestirici Proses Calismalar1 ve
Dokuma Kumaslarda Kalite Analizi”, Yiiksek Lisans Tezi, T.C. Cukurova Universitesi Fen Bilimleri
Enstitiitiisti Tekstil Mithendisligi Anabilim Dali , Adana, 2005, s.28

109




elyafin yiiksek esneklik 6zelligi yatmaktadir. Diinya tekstil sektoriinde, en biiyiik
elastan lif direticisi ABD’dir. ABD’yi Giliney Kore, Almanya ve Japonya
izlemektedir. DuPont firmas1 “Lycra” ticari ismi ile %55°lik Pazar payiyla diinyanin

en onde gelen firmasidir.®

3.2.2 Poliiiretan ( Spandex) Elyafi

Poliiiretan elyafi; makromolekiil zincirleri, fonksiyonel iiretan gruplarinin bir
tekrar1 seklinde olan lineer makromolekiillerden olusan elyaf ¢esididir.

Esneklik niteliginin iistiin olmasi ile karakterize edilebilen poliiiretan lifleri,
elastomer lifler olarak onem kazanmislardir. Poliiiretan molekiillerinin esneklik ve
dayaniklilik 6zelliklerini arttirmak igin, yeterli esnekligi saglayabilecek yumusak ve
sert karakterli segmentlerin olusmasi saglanmistir. Boylece; elde edilen poliiiretan
liflerinin, hem uzama yetenekleri hem de makromolekiilleri arasindaki baglarin
dayanma giicii arttirilmistir.

Politiretanin yumusak ve sert segmentlerinden olusan bu elastomer lifler,
Spandex olarak isimlendirilirler. Bunlar, dogal kaucuk liflerinden daha {istiin
esneklik 6zelliklerine sahiptir. Spandex elyafinin en bilinen ticari markasi; bu konuda
ilk caligmay1 baslatan, Amerikan Du Pont firmasinin Lycra elyafidir. Elastan ismi
Avrupa'da, Spandex ismi Amerika ve Kanada'da kullanilir.

Spandex  sonsuz elyaf olarak yani filament halinde kullanilir. Elyaf,
monofilament halinde ya da hemen hemen birbirine yapismis monofilament halinde

imal edilir ve kullanima sunulur.

3.2.2.1 Spandex Elyafinin Fiziksel Ozellikleri

- Spandex elyaft mikroskopta piiriizsiiz, diizglin bir goriiniim gdosterir. Enine
kesitleri elde edilislerine gore degisiklik gosterir. Yas ve kuru g¢ekim

yonteminde yuvarlak, daire seklindedir.

- Spandex dogal kauguga nazaran daha mukavimdir. Kopma mukavemetleri

0,55 - 1,5 gr/denyedir. 2 gr/denye'ye ¢ikabilmektedir. Yas saglamligi bir

101 KUL, Ekrem; “Pes/Vis/Elastan icerikli Iplik Tiplerinde Kalite Iyilestirici Proses Calismalar1 ve
Dokuma Kumaslarda Kalite Analizi”, Yiiksek Lisans Tezi, T.C. Cukurova Universitesi Fen Bilimleri
Enstitiitiisti Tekstil Mithendisligi Anabilim Dal1 , Adana, 2005, s.2
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miktar daha azdir. Bu rakam; poliamid, poliester gibi sentetik liflerden

oldukca diisiiktiir. Ancak, esnekligi nedeniyle bu pek 6nemli degildir.

Uzama kapasitesi ¢ok yiiksektir (% 500'den fazla) ve uzatildiktan sonda eski

haline donme 6zelligi miikemmeldir.

Kopma uzamasit % 400-700 arasindadir. Yiiksek uzama oranlarinda hemen

hemen tamamen elastiktir ve rezilyensi (direnci) oldukga iyidir.
Yogunlugu 1,2-1,4 olup kauguktan daha yogundur.

Hidrofobik bir elyaftir. Diisiik su emiciligine sahiptir. Spandex elyafi % 0,3-

1,3 oraninda, Lycra elyafi % 0,3 oraninda nem alabilirler.
Asinma ve burugmaya dayanimi iyidir ve gerektiginde 1s1 ile fikse edilir.
Kauguktan farkl olarak sentetik elastomer lifler beyaz ya da seffaftir.

Termoplastiktir. Spandex lifleri, 150-200°C arasinda yumusar, 230-290°C

arasinda erir. 150°C de liflerde bir sertlesme goriiliir.

Ozellikle diisiik sicakliklarda defalarca yikamaya karsi direngleri iyidir. Ayni

zamanda, giines yaglan ve terlemeye de direngleri iyidir.
Pilling (boncuklanma) problemi yoktur.
Is1 iletkenligi zayif olup, iyi bir izolasyon maddesidir.

Elektrik rezistansi ortadir ve kuru ortamda statik elektriklenme meydana

getirir.

3.2.2.2 Spandex Elyafinin Kullanim Yerleri

Spandex filamentleri, dogal kauguk ile birlikte karistirilabilirler. Ciinkii; her iki

elastomer lifte ayn1 amaclar i¢in kullanilir. Spandex, dogal kauguktan daha pahalidir.

Bu nedenle giyimde kullanimi, bir dereceye kadar kisitli ve liikks sayilir.

Bununla beraber, temel olarak; esnekligin gerekli oldugu korse, kayak

pantolonu, banyo giysisi, spor giyim, mayo, siityen askisi, giysilerin 6rgii yakalari ve

esnek kumaslar ile 6rgii astarlik kumaslarinda oldukg¢a yaygin bir sekilde kullanilir.
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3.2.3 Kaucuk

Kauguk; degisik tropik agaglarin kabuklarinin ¢izilmesi ile elde edilen siitiin,
beraberinde ¢ikan maddelerin (su, yumurta aki, regine ve tuz) c¢okeltilmesi ve
kurutulmasi ile elde edilen bitkisel tirlindiir.

Kimyasal yap1 olarak polilsopren olan kaucguk, lastik ipliklerinin ve lastigin
hammaddesini olusturur.

Dogal ya da sentetik kaucuktan elyaf tabakasi olusturularak kaucuk elyafi
tiretilir. Buna; elastodiyen elyaf da denir.

Sentetik kauguk, ticari olarak 1920'lerde {iretilmesine ragmen Onem
kazanamamigtir. Buglin, kauguk elyaf ¢ok az kullanilir. Daha esnek oldugu igin,

esneklik gerektiren mamullerde, kauguk yerine spandex elyafi kullanilir.

3.2.3.1 Kaucuk Elyafinin Fiziksel Ozellikleri

- Yas ve kuru saglamligi 0,5-1 gr/denye (4,5-9 gr/tex)'dir.

-  Kopma uzamasi % 700-900 arasinda degisir. Yiiksek uzamalarda dahi tam
elastikiyet gosterirler.

- Boyutlarindan dolay1 oldukga kati, ancak rezilyens 6zellikleri yiiksektir.

- Yogunlugu 0,95-1,1 arasindadir.

- Hidrokarbon oluslar1 nedeniyle suyu absorbe etmezler ve standart kosullarda
nem almalari sifirdir.

- Is1iletkenligi kotiidiir, ancak 1yi 1s1 ve elektrik izolatoriidiir.
3.2.4 Anidex Elyafi

Anidex elyafi, 1970 yilinda Rohm & Haas firmas: tarafindan Anim adiyla
piyasaya cikarilmistir. Ancak; kullanim 6zelliklerinin Spandex elyafina gore farklilik

gostermemesi ve ekonomik olarak iiretilememesi nedeniyle artik tiretilmemektedir.
3.2.5 Naylon / Spandex Bikomponent Elyaf

Yanyana cekilmis naylon ve Spandex'ten olusur. Elyaf, 6zel diizelerden yas lif
cekim metodu ile tiretilir. Cekim sirasinda naylon kismi gerilir ve molekiiler olarak
oryante olur. Bu sirada Spandex kismi uzar. Dinlenme sirasinda spandex kismi

toplanirken, naylon oldugu gibi kalir.
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Bu sekilde iiretilen elyaf; ¢ok iyi esneklik ve mukavemet ozelligi gosterir.

Naylon nedeniyle kolayca boyanir.

3.3 Elastik Iplikler

Herhangi bir kuvvetle c¢ekildiklerinde belli bir derecede uzama ve uzamaya
sebep olan kuvvet yok oldugunda ise, tekrar eski haline donme O6zelligine sahip

elastomerden yapilan ipliklerdir.
3.3.1 Elastik ipliklerin Ozellikleri

Elastik iplikler, normal ipliklerden farkli olarak bazi 6zelliklere sahiptir. Genel
olarak 6zelliklerini asagidaki gibi siralayabiliriz:

a) Hem hacimlilik hem de esneklik 6zellikleri vardir.

b) Uzama ve geri esneme 6zelligine sahiptirler.

c) Esnek, cok esnek ve uzatilabilir kumaslar tiretilebilir.

d) Esnetildikten sonra serbest birakildiginda tamamen eski konumuna déner.

e) Yumusak ya da sert tutumda iiretilebilir.

f) Elastik ipliklerden yapilan kumasin elastikiyeti tamamen iplikten gelir.

g) Elastik ipliklerden elde edilen giysiler ¢ok biiylik basing yaratmaksizin

viicudu sarar ve seklini alir.

Esneme kapasitesine sahip olan iplikler tekstil malzemelerinde giderek daha
fazla kullanilmaktadir. Korse ve yiizme giysileri gibi klasik esnek malzemelerin yam
sira, esnek iplikler normal Orgli ve dokuma kumaslarda da kullanilirlar. Bu
kumaglarda; oturma, egilme, esnasinda ve spor aktiviteleri sirasinda kullaniciya

rahatlik verirler.
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102

Sekil 3-13 Yiiksek esneme o6zelligine sahip dans kiyafetleri

Kumasta esneklik iki gruba ayrilir:

a) Gii¢ esnekligi: Korse, yiizme giysileri gibi tutma giicli gerektiren
kumasglar gii¢ esnekligine sahip kumaslardir. Gii¢ esnekligine sahip
kumaslarda kullanilan ipliklerin uzama ve geri esneme kuvvetleri

yliksektir.

b) Konfor esnekligi: Konfor esnekligine sahip kumaglar viicut
hareketleriyle esnerler. Bu tiir kumaslarin geri esneme kuvveti
disiiktiir, ¢ogu kez esnek olmayan kumaslardan goriiniis tarifiyle

ayirt edilemezler.

Esnek ipliklerin ve kumaslarin yalnizca istenen miktarda esnemesi degil, ayni
zamanda gerilim kalktiginda geri geri esneyerek eski konumlarma donmesi de
beklenir. Esnemeyi takiben hemen geri esnemeyen kumaslar belirli bir kullanim i¢in
yeterli degildirler.

Tekstil kumaslarinda orijinal konumuna donmeyen esnemeye bollagsma denir.
Bollagma bir¢ok esnek kumasta tamamen Onlenememistir. Fakat 6zenli ve uygun

bi¢imde iiretilen kumaslarda kabul edilebilecek en diisiik sinirlarda tutulabilmektedir.

192 Erisim http://www.ascendingstardance.com/node/855 (06 Haziran 2011)
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3.3.2 Elastik ipliklerin Cesitleri

Elastik iplikler piyasada yalin filament, niiveli ve kaplanmis yapida
bulunmaktadirlar. Kaplanmis veya niiveli ipliklerde ¢ekirdek kisim i¢in genellikle
Spandex (Lycra) kullanilir. Giintimiizde piyasada en ¢ok kullanilan elastik filament
iplik markasi Lycra’dir. Gerek yalin filament, gerekse niiveli ve kaplanmis iplikte
Lycra ¢ok yaygin bir sekilde kullanilmaktadir.

Piyasada yaygin sekilde kullanilan ¢esitli elastik iplikler :

a) Yalin elastik iplikler

b) Kaplanmis (niiveli) elastik iplikler

3.3.3 Yaln Elastik Iplikler

Yalin elastik iplikler eriyik halde elyaf ¢ekme makinesinde c¢ekilen
monofilament ve multifilament Spandex elyaftan olusur ve kaplanmamis halde
kullanilabilirler.

Spandex elyaf elastomerik olan iki elyaftan biridir. Diger elastomerik elyaf
olan kaucuk, terlemeye dayanikli olmadig1 i¢in yalin iplik olarak kullanilmaz. Yalin
elastik iplikler giiclii esneklige sahip, hafif, parlak, seyrek kumaslarda kullanilirlar.
Bunlarin kaplanmis elastomer ipliklere gore geri doniisleri orta derecede oldugundan

seklini kontrol etmeleri daha yumusak ve ilimlidir.

3.3.4 Niiveli Elastik iplikler

Dayaniklilik ve/veya uzama 6zelligine sahip iplik elde etmek icin; merkezi bir
cekirdek ve bunun lizerine sarilan ya da biikiilen bir bagka elyaftan olusan ipliklere
niiveli iplik denir. Cekirdek ve sargi kismi1 aynm elyaftan olabildigi gibi iki ayrn tip
elyaftan da olabilir.

Filament haldeki Lycra ftizerine gesitli elyaflarin sarilmasi ile kaplanmis
(niiveli, ¢ekirdekli, 6zli, ilikli) iplikler elde edilir.

Elastan igerikli kombine iplikler, filament kisa stapel lifler ya da kisa stapel
ipliklerle, elastanin degisik tekniklerle tek bir yapida bir araya getirilmeleri sonucu

olusan ipliklerdir. Tekstil sektoriinde genis kullanim alani bulan ve ¢ok ¢esitli
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ihtiyaclara ekonomik bir sekilde cevap verebilmek i¢in iiretilen bu tip iplikler, yapiy1
olusturan bilesenlerin tiiriine ve iiretimde kullanilan sistemlere gore degisik siniflara
ayrilmaktadir.

Iplik cesidi olarak; pamuk/elastan, polyester/elastan, nylon/elastan, yiin/elastan
ve pamuk/elastan/polyester kullanilabilir.

Elastan liflerin tek baslarina kullanimi sinirh alanlarda olabilmektedir. Tek ve
cift kaplama, puntalama ( air- covering), biikiim ve elastan merkezli kisa stapel iplik
egirme metodu gibi degisik yontemler ile elastan igerikli kombine iplik {iretimi s6z

konusudur.

a) Core Twisted (Cekirdek Kaplama) b) Ring Biikiimii

¢) Hamel

e) Tek Kat Kaplama f) Puntalama (Hava ile Kaplama)

Sekil 3-14 Farkh Yontemlerle Olusturulmus Elastan iplik Géoriiniimleri'®

103 KUL, Ekrem; “Pes/Vis/Elastan Icerikli Iplik Tiplerinde Kalite Iyilestirici Proses Calismalari
ve Dokuma Kumaslarda Kalite Analizi”, Yiiksek Lisans Tezi, T.C. Cukurova Universitesi Fen
Bilimleri Enstitiittsii Tekstil Miihendisligi Anabilim Dali, Adana, 2005, s.34
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Tek kat kaplamali elastanli iplikte elastan, elastik olmayan bir filament ile
sarilmaktadir. Cift kat kaplamal1 da elastan, i¢ten ve distan elastik olmayan filament
iplik ile sarilmaktadir. Igten biikiimlii (core-twisted) iplikte ise ¢iplak veya kaplamali

elastan baska bir iplik ile birlikte kaplanmaktadir.

Tek ve cift kat kaplamali LYCRA

104
Sekil 3-15 Tek ve ¢ift kaplamali ile icten biikiimlii elastanh ipligin yapisi
Puntalama, filament iplik {izerine soguk hava akimi gonderilerek, filamentleri
birbirinden ayrilmig boliimler arasinda, filamentleri birbirine karismis boliimler
(punta) olusturmak ve bu sayede iplik boyunca ara ara puntali toplu bir yap1 meydana
getirmek amaciyla yapilan bir igslemdir. Puntalama isleminin, biikiim ve hasillama

proseslerinden % 15 ve % 30 daha az maliyetli oldugu bilinmektedir.

LYCRA"'li corespun iplik

105

Sekil 3-16 Core-spun ve puntalanmis elastanh ipligin yapisi

1% GURARDA, Ayca; “Konfeksiyon Sanayinde Lcyra’li Kumaslarin Dikis Problemlerinin
Incelenmesi”, Doktora Tezi, T.C.Uludag Universitesi Fen Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Miihendisligi
Anabilim Dal1, Bursa, 2005, .36

1% GURARDA, Ayca; “Konfeksiyon Sanayinde Lcyra’lh Kumaslarin Dikis Problemlerinin
Incelenmesi”, Doktora Tezi, T.C.Uludag Universitesi Fen Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Miihendisligi
Anabilim Dal1, Bursa, 2005, s.37
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3.3.5 Elastamin Onemi

Elastik iplikler ve kumaslar, diinya tekstil endiistrisinde 6nemli bir yere sahiptir
ve giysi rahatligi ile fonksiyonelliginde belirgin bir rol oynar. Bugiin diinya yillik
Spandex iiretimi 300 bin ton olup bu miktar yilda ortalama % 8-10 oraninda
artmaktadir.

Spandex elyafin1 basartya gétiiren nedenlerden biri her yerde bulunabilir
olmasi ve fiyatidir. Elastan lifler, giiniimiizde diger biitiin dogal ve kimyasal liflerle
kullanilabilmektedir. Esneklik ve konfor saglamasi acgisindan deri ile bile
karistirilabilmektedir. Giysilerde istenen konforu saglayabilmek i¢in bu elyaftan ¢ok

az miktarda (% 2-5) kullanmak yeterli olmaktadir.

3.3.6 Kumaslarin Elastanh Olma Nedenleri

Giysilerin esneme ihtiyaglari kol alti, tist kol, diz ve oturma bdliimleri i¢in daha
fazladir. Giysilerin viicudun hareket 6zgiirliigiinii kisitlamamasi gerekir. Bu nedenle
giysilerde, elastikiyet oOzelligi yiiksek elastanli kumaglar tercih edilmektedir.

Viicudun degisik hareketlerde esneme oranlar1 farklidir.

Sirt esnemesi : % 13- 16 Oturma esnemesi: % 4 -6

Diz bikiilmesi uzunlamasina : % 35-45  Dirsek bilkilmesi uzunlamasina : % 35-45
Diz bukilmesi gewesel ;%1214  Dirsek bukilmesi cewesel ~ : % 1522

106

Sekil 3-17 Viicudun degisik hareketlerde esnemesi

1% GURARDA, Ayca; “Konfeksiyon Sanayinde Lcyra’h Kumaslarin Dikis Problemlerinin
Incelenmesi”, Doktora Tezi, T.C.Uludag Universitesi Fen Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Miihendisligi
Anabilim Dali, Bursa, 2005, s.33
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3.3.7 Kumas Yapilarinda Elastan Kullanim

Elastan iplikler; elastik ve stre¢ Ozellik kazandirmasi i¢in kumas yapilarina
eklenirler. Tayt, body, t-shirt, stre¢ etek ve pantolon, mayo, ¢orap, i¢giyim vb. gibi
tekstil mamullerine elastan iplikler yardimiyla elastikiyet ozelligi kazandirilir.
Kumaglarin tiretiminde elastan iplikler kullanirken bazi noktalara dikkat edilmesi
gerekmektedir.

Oncelikle kumas yapis1 olusturulurken kullanilan elastan iplikte gerginlik
ayar1 onemlidir. Gerginlik iyi ayarlanmalidir. lyi ayarlanmazsa kumas yapisinda asir1
gerginlikten dolay1 bozulmalar olur, gevsek birakilirsa elastan iplik kumas yiizeyine
cikar ve verilmek istenen elastikiyet 6zelligi kaybolur. Elastan’nin inceligi, iiretilecek
kumas yapisina ve yapiy1 olusturan diger ipliklere uyumlu olmalidir. Kumas yapisina
uyum saglamayan elastan iplikler gerginlikle ilgili sorunlar yaratabildigi gibi, kumas
goriiniimiinde de bozukluklar olusturulabilir. Ornegin; asir1 kalin elastan iplikler
kumas yiizeyinde 6n plana ¢ikar ve goriiniimii etkiler. Kumas yapisina gore daha ince
olanlar ise iyi bir elastikiyet saglamada yetersiz kalir. Ayrica elastan, ornegin,
pamuklu bir kumas {retiminde karisim olarak kullanilmigsa, boyama sirasinda
pamugu boyayan boyarmaddelerle boyanmaz. Bu durumda boyanmayan elastan
iplikler kumas ylizeyinde diizensiz bir sekilde 6n plana ¢ikar, kir¢illi bir yilizey olugur
goriiniimii bozulur. Bu sekilde boyanmayan elastan iplikler kumas yiizeyinde siritir.
Diizelmesi i¢in elastanin boyanabildigi boyarmaddelerle ikinci bir boyama
isleminden gecirilmesi gerekir. Bu da boyama maliyetini iki kat artirir. Gerginlik
ayart i¢in yuvarlak 6rme makinelerinde ozel aparatlar kullanilir ve elastan bu
aparatlardan makineye beslenir.

Yiiksek oOrgli gerginliginin meydana getirdigi sonuglari asagidaki sekilde
siralayabiliriz:

+ Orme kumasin metrekare gramaj: artar,

» Kumasin kendini geri ¢ekme giicii artar,

+ Orme kumasin kivrilma egilimi azalir,

* Kumastaki Lycra kullanim orani diiser.

Elastanin yaygin kullaniminin en 6nemli sebebi; insan viicuduyla miikemmel
uyumudur. Siiper elastik yapisiyla viicudu son derece iyi sarar. Viicut hareketlerine

duyarhlik gosterir.
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Uzun omiirliidiir. Bu 6zelligi de elastisitesinin bir sonucudur. Etkilerden pek
zarar gormez. Uzama ve esneme yetenegi dayaniminda 6nemli rol oynar
Konforludur. Elastan ile iiretilen mamullerin kullanimi son derece rahat ve
pratiktir.
Asagida kumasg yapilarindaki elastan kullanimi incelenmistir:
e Atkili 6rme kumas yapisinda elastan kullanimi.
e (ozgiilii 6rme kumas yapisinda elastan kullanimi.
e Dar kumas yapisinda elastan kullanima.

e Dokuma kumas yapisinda elastan kullanima.

3.3.7.1 Atkili Orme Kumas Yapisinda Elastan Kullanimi

Atkili 6rme kumas tlretiminde filament elastan ve kaplanmis elastan iplikler
kullanilir. Kumas tiretimi sirasinda makineye elastan, temel 6rme ipligiyle birlikte
veya tek basma da verilebilir.Yalin (¢iplak) elastan &zellikle hafif kumaslarda,
elbiselerde ve spor giyimde kullanilir. Kaplanmis elastan iplikler, ¢oraplarda, 6rme
mamullerin cesitli boliimlerinde (kol agzi, seritler, yaka) ¢esitli, hafif kumaslarda ve
i¢ giyimde vs. kullanilir.

Atkili 6rme kumaslarda (gerek yuvarlak 6rme makinelerinde, gerekse diiz 6rme
makinelerinde firetilmis olsun) enine ve/veya boyuna elastikiyet elde etmek ve
kumasta meydana gelen uzama, gerilme, deformasyon vb. gibi etkiler sonrasinda eski

formunu koruma amaciyla elastan iplikler kullanilmaktadir.

3.3.7.2 Cozgiilii Orme Kumasg Yapisinda Elastan Kullanimi
Elastan, cesitli ¢ozgiilii 6rme kumaslarda kullanilarak kumasa son derece

yiiksek elastikiyet Ozelligi kazandirir. Elastikiyet etkisi kumas eninde ve/veya

boyunda olabilir.
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3.3.7.3 Dar Kumas Yapisinda Elastan Kullanimi

Bant, serit, kemer tiirii kumaglarda lastik 6zelligi ve elastikiyet kazandirmak
icin elastan kullanilabilmektedir. Ornegin; basa takilan bandlar, pantolon askilar1 vs.
tirtinlere kaplanmis elastan ile elastikiyet kazandirilir. Bu tiir kumaslarda daha ¢ok

boyuna elastikiyet istenir.

3.3.7.4 Dokuma Kumas Yapisinda Elastan Kullanimi

Dokuma kumaslarda elastan daha ¢ok konforu, dokiimii, goriiniisii etkilemek
ve giizellestirmek icin kullanilir. Ornegin giysilerin diz ve dirsek kisimlarindaki
sarkmalar1 Onlemek i¢in kumas yapilarina elastan eklenir. Bu sekilde bollasma,
esneme ve deformasyon engellenmeye calisilir. Spor giyimde, jean giyimde, ¢esitli
dis giyimlerde.. vs. elastan kullanilmaktadir.

Dokuma isleminin 6zelliginden dolay1 elastan filament ipligi atki veya ¢ozgiide
tek basina kullanilmaz. Genelde temel atki veya temel ¢ozgii ipligiyle beraber
kullanilirlar. Elastik yapili elastan filament ipligi belirli bir gerginlik altinda dokuma
iplikleriyle katlanarak daha sonra kullanima sunulur. Elastan iplikler dokuma
kumasta elastikiyeti arttirmak amaciyla da kullanilmaktadir.

Kumas yapisinda elastan; ¢ozgii yoniinde yani boyuna uzayan ipliklerle
beraber kullanilirsa, kumag boyuna elastik, atki yoniinde yani enine uzanan ipliklerle
beraber kullanilirsa kumas enine elastik olur. Dokuma kumas yapisinda hem enine
(atki 6niinde) hem de boyuna (¢6zgili yoniinde) elastan kullanilarak her iki yonde de
elastikiyet elde edilebilir.

3.3.8 Kumagi Olusturan Elastanh ipliklerin Numarasi

Elastan lifleri, mono ya da multi filament halinde sonsuz uzunlukta
tiretilmektedir. 11-2600 dtex arasinda degisen incelikte elastanli iplik bulmak
miimkiindiir.

22-2000 dtex arasinda oldukga genis numara araligina sahip elastan ipligi, hem

donuk iplik olarak, hem de temiz iplik olarak bilinen saydam iplik seklinde temin

121



edilebilir. elastan’nin berrak veya saydam tipi boyama isleminde koyu bir tonlama
oldugunda ve ¢izgili goriiniim ihtiva eden kumaslarda 6zel bir avantaj getirir.
Yuvarlak 6rme makinelerinde genelde 22, 33, 44, 78, 156 dtex numarali Lycra

iplikleri kullanilmaktadir.

Sekil 3-18 Lycra iplik ve Lycra iplikli 6rme

3.3.9 Elastan Kumasa Uygulanan Terbiye Islemleri

Elastan igeren kumaglara uygulanan yas proses islemleri olduk¢a onemlidir.
Tekstil {iriiniiniin elastiklik 6zelligini devam ettirebilmesi i¢in terbiye islemleri ¢cok
iyi yapilmahdir. Cok uzun islem siireleri veya uygun olmayan kimyasallarin
kullanimi, elastan lifinin esneklik 6zelligini olumsuz yonde etkileyebilir.

Terbiye de, tiim islemler sonunda mamul {izerine aktarilan kayganlik saglayici
maddelerle, mamuldeki ipliklerin tek baslarina hareketlilikleri arttirilmakta ve dikis
sirasinda ignenin mamule batis kuvveti azaltilmaktadir. Mamule aktarilan bu
yumusatict maddeler ayn1 zamanda liflerin de kayganligini arttirarak, iplik ve igne
arasindaki siirtlinme kuvvetinin azalmasina neden olmaktadir.

Termofikse, apre ve kurutmada kumaslarin gerilimi miimkiin oldugunca diisiik
tutulmalidir. Ham elastan iplikler sararabilir veya kombine edildigi diger ipliklerin
iizerindeki preperasyonlar nedeni ile depolama esnasinda zarar gorebilir. Elastan
iceren tekstil mamuliinde optimum kaliteyi elde edebilmek i¢in, kullanilan
kimyasallarin konsantrasyonu, islem sicaklik ve siireleri miimkiin oldugunca diisiik
tutulmalidir.

Elastanli kumasin kesikli yonteme gore yapilan terbiye islemlerinde; gevsetme
(relaksasyon), termofikse, yikama, agartma, boyama-baski ve apre islemleri sirasi

ile uygulanmaktadir.
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3.3.9.1 Gevsetme
Tekstil iiriiniiniin liretimi esnasinda olusan her tiirli gerilimi gidermek igin,
mamul Oncelikle rahatlatilmalidir. Gevsetme veya relaksasyon olarak bilinen bu

islem, mamuliin bir buhar pasajindan gecirilmesi veya sicak su muamelesi ile yapilir.

3.3.9.2 Termofikse
Termofiksenin amaci, belirli en ve gramaja sahip mamul kumaglara boyut
stabilitesi kazandirmaktir. Termofikse islemi 6n fikse seklinde yapildiginda, daha iyi

efektler elde edilse de, prensip olarak boyama sonrasi da yapilabilir.

3.3.9.3 On Yikama

Bundan sonraki terbiye islemleri igin, her tiirli preparasyon maddesi ve
yumusaticinin elyaf {izerinden biiylik dl¢iide uzaklastirilmast gerekmektedir. Elastan
elyafinin yikanmasi1 diger liflerden ¢ok farkli olmasa da, iizerlerindeki silikon

yumusaticilar1 ancak 6zel yitkama maddeleri ile uzaklastirilabilir.

3.3.9.4 Agartma ve Optik Beyazlatma

Ham kumasin elastan boliimiiniin beyazlik derecesi yeterli oldugundan,
agartma islemi kumas igerisindeki diger elyafa gore yapilir. Fakat yine de beyazlik,
indirgen agartma ve/veya optik beyazlatma ile arttirilabilir.

Elastan liflerinin zarar gérmesine ya da sararmasina neden olacagindan klor
iceren agartma maddelerinin (sodyum hipoklorit, sodyum klorit) kullanimindan
kagimilmalidir. Optik beyazlatma icin, elastan veya elastan olmayan her iki lifi de
beyazlatabilecek optik beyazlaticilar secilmelidir. Elastan ile en ¢ok kullanilan
karisimlar (pamuk, poliamid vb.) genelde ayni banyo iginde agartilir veya optik

beyazlatma yapilir.

3.3.9.5 Boyama
Elastan liflerinin bir ¢ok boyarmadde grubuna afinitesi oldugundan, kumaslarin
elastan bolimi diger lifler ile beraber kolayca boyanir. Arzu edilen hasliklara ve

boyanacak life gére boyarmaddenin cinsi ve boyama yontemi segilir.
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Polyester/elastan karigimlarinin yiikksek sicaklikta boyanmasinda, ipligin
mukavemetinin ve elastikiyetinin zayiflayacagi goz oniinde bulundurulmalidir. Bazi
bariyerler elastan igeren kumasin esneme davranisini olumsuz yonde etkileyebilir.

Bu nedenle bu karisimlar igin 6n kontrol yapilmasi gerekir.

3.3.9.6 Apre islemleri

Elastan igeren tekstil mamulleri istenen mamul efektine ve uygulama
yontemine bagli olarak, ¢ok sayida kimyasal ve mekanik yonteme tabi tutularak
aprelenir.

Bitim islemi sonunda dokuma veya Orme kumaglar, ramda veya buhar
masalarinda tekrar rahatlatilmalidir. Kumaglardaki elastan orami genellikle % 2-8
civarinda oldugundan bitim islemleri, karisimda daha fazla oranda bulunan pamuk
veya poliamid gibi liflere uygun olarak uygulanmaktadir. Ancak elastan lifinin
ozellikleri de goz onilinde tutulmalidir. Dolayisiyla apre islemleri elastan kismina
zarar verecek yonde olmamalidir. Ornegin, elastan lifinin sicakliga ve gerilime kars:
hassasiyeti unutulmamalidir. Bu yiizden, uzun siireli islemlerde kuru 1sitma sicakligi
140°C’nin iizerine ¢ikmamalidir. Eger elastan igeren tekstil mamulleri yiiksek
sicakliklarda veya ¢ok uzun siirelerde isleme maruz kalirsa elastikiyetleri azalir.

Elastan iceren mamullerde en c¢ok kullanilan apre islemleri; yumusatma,
burusmazlik, su ve kir itici, dolgunluk verici bitim islemleri ile antistatik bitim
islemleridir. Bu bitim islemlerinden bir veya bir kag1 ayni anda uygulanabilir.

Silikon esasli yumusaticilar lif-lif kayganlhigini arttirir. Eger ¢ok fazla
uygulanirsa silikonla kaplanan lifler elastan 6zden kolayca kayar. Bu ylizden ana life
gore daha az boyarmadde alan elastan lifleri diger lifler arasindan parlar. Bunu
engellemek i¢in kullanilan kimyasallar ve miktarlar1 uygulama yapilacak mamul
kalitesine uygun olarak se¢ilmelidir.

Elastan i¢eren mamullere, farkli apre islemleri uygulanarak istenilen 6zellikler
kazandirilabilir.Elastan igeren tekstil mamuliine dikis kolaylig1r i¢in, c¢ektirme
yontemi ile yumusatma apresi, silikonlu veya silikonsuz olarak uygulanabilir. Iyi bir
yumusaklik ve yilizey kayganligi i¢in fular yontemi ile silikonlu yumusatma apresi

tavsiye edilir.
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Sekil 3-19 Elastan iceren kumastan yapilmis mayo

Mayolara, elastiklik 6zelligini arttirict yumusatma apresi uygulanabilir.

Elastan i¢eren kumaslara gerilim altinda sicak islem uygulanmamalidir. AKsi
takdirde kumasin elastik geri kazanimi olumsuz yonde etkilenir. Kurutma ve fikse
esnasindaki sicaklik kumasin eni boyunca esit olmalidir. ger kurutma ve fikse

esnasinda sicaklik 150 °C tzerinde olursa mamulin elastan kismi sararabilir.

197 Erisim http://www.lycra.com/g en/load image.aspx?id=252 (15 Nisan 2011)
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3.3.10 Elastan iceren Orme Kumaslarin Konfeksiyon Islemleri ve Ozellikleri

3.3.10.1Serim

Elastanli kumaglarin miimkiin oldugu kadar gerilimsiz serilmesi gerekir. Top
halindeki kumaslarda sarimdan dolayr az da olsa bir miktar gerilme vardir.
Kumaslarin i¢ gerilimlerinden kurtulmasini saglamak i¢in gelen Kumas topu agilir ve
bir arabaya yigilir. Kumas hassas bir sekilde kesim masasia serilir. Kumasin
esnemesinden kaginmak i¢in ¢ekistirmeden, dogal olarak serilmesi gereklidir. Bunun
icin genellikle elle serim tercih edilir. Makine ile serimde kumasin gerilimsiz
serilebilmesi i¢in miimkiinse kontrol cihazi kullanilmalidir. Erime olmamasi i¢in kat
sayist diistik tutulmalidir.

Kumas serildikten sonra, kendisini toplamasi i¢in bir siire bekletilmesi gerekir.

Bu siire isletme sartlarina ve siparis durumuna bagli olarak degisebilse de en az
24 saat bekletilmesi tavsiye edilmektedir.

Gergin serimden kaginabilmek i¢in serim uzunlugu miimkiin oldugu kadar kisa
tutulmalidir. Ayrica kumasin kullanilmayan kenarina aralikli olarak atilan ¢entikler,
kumasin relaksiyonuna yardimci olur.

Cok katli serimde bigagin hareketi dolayisiyla katlar arasinda esneme

goriilebilir. Bunun i¢in ¢ok katl pastallardan kaginmak gerekir.

3.3.10.2Kalip Yerlesimi

Elastanli kumasglarla ¢alismada belli kalip pargalarinin sekli degisir.

Ciinkii rahatlik i¢in ¢ok az ek pay gerekmektedir. Genel olarak kaliplar, iist ve
eteklerde daha dar kesilmelidir. Giysinin siki bir yapida olup olmayacagina gore
kaliplar hazirlanir ve gerekli paylar verilir.

Kalip semas1 lizerinde esneme faktoriiniin boyuna mi yoksa enine mi
hesaplanmasi gerektigi kontrol edilir. Esneme faktorii % olarak verilir ve giysinin
dar olan béliimlerinde kaliptan cikarilmasi gereken bir degerdir. Uretim sartlari
altinda malzemenin boyutsal stabilitesi kontrol edilir. Mamuliin fiksaj da ¢ekmesi
oldukca 6nemlidir. Bu degerler toleranslarin disinda kalirsa, esneme faktorii disinda

bu ¢cekme i¢inde kaliba ekstra bir miktar pay verilir.
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Esneme yoniinde sekillenme temel olarak miimkiin degildir. Ciinkii elastan,
hemen orijinal uzunluguna doner. Pantolon ve kollar dikilirken dikkat edilmelidir.

Dikisler, ilgili kesilmis parcalar ile tam olarak ayni uzunlukta dikilmelidir.

3.3.10.3 Kesim

Kat sayis1 miimkiin oldugu kadar diisiik tutulmalidir. Cok katmanli elastanl
kumasi kesme esnasinda, diizlemsel deformasyona karsi, kumas boyutlarinin
minimum bir seviyede olmasi gereklidir. Kesim islemi sirasinda, serilen kumasin
kaymasini 6nlemek i¢in “vakumlu masa” kullanilabilir.

Kesimden oOnce, kesim sirasinda ve kesimden sonra kumasin gerilmesi
onlenmelidir. Kesim ve isaretleme i¢in yaklasik 1800 d/ dak. diisiik hizda ¢alisan diiz
bicaklar kullanilir. Kesici bicaklar periyodik olarak silikon veya parafin ile
yaglanmalidir.

Kumaslarin fiziksel ve mekaniksel 6zelliklerinin kesim prosesi iizerine 6nemli
bir etkisi vardir. Kesim prosesindeki problemler diisiik egilme rijitliklerinde ortaya
cikar. Elastan i¢eren kumaslarda, kesim hattinda, giysi pargalarinin kesiminde bazi
deformasyonlar goriiliir. Kumaslarin mekaniksel ve fiziksel o6zellikleri ve onlarin
kesimdeki teknolojik proses iizerine etkisi, kesim isleminin planlanmasinda temel

bilgi olusturur.

3.3.10.4Dikim

Esnek kumaslar, esnek dikis hatlar1 gerektirir. Dikilen dikis, kumasin
esnekligini engellememelidir. Bunun i¢in dikilen dikisin, belli bir seviyede esnek
olmasi sarttir.

Dikis tipi, dikis ipligi ve gerginligi, dikis ignesinin batis sayisi, dikis ipliginin
diigiim yeri ve dikilen kumas katinin adedi dikis esnekligine etki eden faktorlerdir.
Elastan iceren kumaslarin, esneme ve toplanma o6zelligi, esneme yoniindeki dikis
tekniginde bazi degisiklikleri gerektirmektedir. Dikis esnasinda bu yonde ¢ekme ve
gerdirmeden sakimilmalidir.

Elastan igceren kumaslarin kullanildigi viicudu saran giysilerde dikim

elastikiyeti ¢cok onem tasimaktadir. Esneme 6zelligine ve rahatliga engel olmamak
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icin, dikim teknigi kumasin elastikiyetine uymalidir. Elastanli kumaglarda, esneme
yoniinde yapilan dikislerin normal olarak kumas kadar esnemesi gerekir. Aksi
takdirde giyim sirasinda bu dikisler kopar. Elastik dikim elde edebilmek igin dikis
tipi, dikis siklig1, iplik gerginligi ve dikis ipligi gibi parametrelerin birbiriyle uyumlu
olmasinin yanisira, makine konstriiksiyonunun da uygun olmasi gerekir.

Bir kumasin dikilebilirliginden bahsedebilmek igin, o kumastan olusturulan
giysiyi dikerken kullanilan dikis makinesinin 6zelliklerinin de ¢ok iyi bilinmesi
gerckmektedir. Elastanli kumas ile dikis arasinda uyumu saglamak, beklentilere
cevap verebilmek igin dikis makinesi ftizerindeki ayarlarin optimum olarak
ayarlanmasi gerekir.

En sik kullanilan dikis tipi olan 301 (¢ift baski veya kilit dikis), en az
elastikiyete sahip bir dikis tipi olmasina ragmen, uygun dikis sikligi ile dikim
elastikiyet degerleri % 50’ ye kadar arttirilabilmektedir. Ancak bu elastikiyet yeterli
olmamaktadir.

Cift iplikli zincir dikisin elastikiyeti daha fazladwr ve bir¢ok durumda istenen
dikim elastikiyetini saglar. En iyi sonu¢lara % 150 dikim elastikiyetine sahip olan
500 grubu dikiglerle ulasilabilmektedir. Sadece bu dikis tipi 300 ve 400 grubu
dikigler gibi kapali bir karaktere sahip olmadigindan enine gerilmelerde kolay
actlmaktadir.

Dikis tiplerindeki elastikiyet farkliligi, iplik tiiketiminden ve alt-iist iplik veya
igne-kavrayici ipliginin birbiri ile uyumundan kaynaklanir. Cift baski (301) dikiginde
iplik gerginligi diisiik oldugunda, dikisin diizgiinsiizliigiinden dolayi, elastikiyet

sinirlidir. Dikis atlamalar1 ve iplik kopmalar1 da meydana gelebilir.
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Tablo 3-3 Dikis Tiplerinin Kodlar

DIKi$ KOD. NO. iPLIK ADEDI IGNE ADEDI | DIKI§ TiPi

101 1 1 Tekigne zingr dikis

3 2 1 Kiiit. dikig

304 2 1 Kilit dikis zig-zag

401 2 1 ki iplik Zincir dikig

404 2 1 i iplik zincir dikig zig-zag

504 3 1 Ugiplik overiok

512 4 2 Dortipik emniyet dikisli overiok

514 4 2 Dértiplk overlok

515 4 2 Dot iphk zincir emniyet dikesli - overlok

516 2 Beg iplk zincir emniyet dikish overlok

606 9 L Dartigne Fletiok

108
Tablo 3-4 igne Cesitleri
IGNE GEFITLERI
= Standart yuvariatimiz ug R Genel dikim amagh
S>> Kistik ughu sTU Diigme dikimi igin
(=T Sivriuglu SPI Digme dikimi icin
S _— Ince Kiitlestirimis ug SININYR/SES
T Ay Kaba iplik ve kumag kullandikga

= T— Orta kiitiestirimis ug SILACISUK Sara bt Gre
S a— Kalin kitlegtirimis ug GICALISFK
(=] ) Extra kiit ug TR/BIL Nakig ve dantel dikigi
§ > Grzel kiit ug SKL Elastik yapili kumaglar
(=2 Uggen ve yuvarlatilmig ug TRI-TIFTR-FACET/SDI Plastik kumaglar icin

198 Erisim http://arge.mayteks.com/?p=792 (10 Nisan 2010)

109 Brisim http://arge.mayteks.com/?p=792 (10 Nisan 2010)
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Tablo 3-5 Dikis Tipleri Tablosu

Sinif | Dikis Tipi Dikis Gortinimi Kullanim Yeri

Tegel igleri, diigme dikimi, gémlek
ilikleri, kopru igleri, taklit kol ilikleri,
kor dikis islerinde, egri igne calis-
malarinda, kravat endistrisinde

101 | Tek iplikli zincir dikis

s Ceket, palto, manto ve pan-
201 El dikisi _JL_IUUL tolon Ust sus dikiglerinde

Kimas katlarinin baglanma-

301 | Cift baski dikisi sinda, Camasir iliklerinde, Kor
dikislerde (stsleme dikisi)
. Kenar dikiglerinde temizlik
304 Cift baski dikisi Elastik dikis
(zik-zak) Susleme dikisi (piko)
Astar dikimi
308 Cift bask dikisi Camasir, kadin i¢ gamasir ve
(zik-zak) korse sanayinde

ince ve 6rme kumaslarin diki-

401 | ki iplikli zincir dikis minde, gb2li ilik agiminda

ki igneli tic iplikli
400 zincir dikis (regme)

Orme yiizeylerin baski dikis-
lerinde

Elastik dikislerde, kesik kenar-
larin temizlenmesinde, 6rme
kumaslarda, manto ve camasir
sanayinde

Iki iplikli zincir dikis
A0 (zik-zak)

406 Ilgi igne!i u(; iplikli
zincir dikis (regme)

Orme yiizeylerin baski dikis-
lerinde

Orme kumaslarin kenar gevirme-
leri ve suslemeleri, lastik dikisleri,
serit dikisleri, fermuar dikisleri,
kemer dikisleri ve beraber dikisi
yapilacak yuzeylerin ust dikis-
lerinde

Dort iplikli kapama
dikisi

407

Kirk kapama dikiglerinde, ke-
narlari kesip kapama dikisle-
rinde, terbiye dairelerinde top
basi dikiminde

Tek iplikli sulfile

501 | gikisi

110
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Sinif

Dikis Tipi

Dikis Gorunumiu

Kullanim Yeri

502

Iki iplikli slfile dikigi

Kadin, erkek Ust giysilerinde
kenarlarin temizlenmesinde

503

Iki iplikli siilfile dikigi

Kadin, erkek st giysilerinde
kenarlarin temizlenmesinde

504

Ug iplikli stilfile dikis{

Kenarlarin birbirine baglanmasi,
kumas katlarinin kapatilmasinda

505

Ug iplikli siilfile dikis

Kenarlarin birbirine baglanmasi,
kumas katlarinin kapatiimasinda

512

4 iplikli suilfile dikisi
(sahte emniyetli)

Kumas katlarinin birlestiriime-
sinde

515

5 iplikli sulfile dikisi
(tam emniyetli)

Camasir endustrisinde, 6rme
sanayinde, is elbisesi sanayi
v.b. yerlerde yan dikislerde

602

iki igneli Gstten ka-
pamal dikis
(karyoka)

Orme yiizeylerde kumas katla-
rinin birlestiriimesinde ve susu
dikislerinde

605

Ug igneli tistten ka-
pamal dikis

Orme yiizeylerde kumas katla-
rinin birlestirilmesinde ve susu
dikiglerinde

607

Dért igneli Ustten
kapamali dikis (flat-
lock)

Orme yiizeylerde kumas katla-
rinin birlestiriimesinde ve sisu
dikislerinde

111
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Dikis Makinesi Hizi: Elastanli kumasin kolay ve diizgiin dikilebilir olmasi
i¢in; dikis makinesinde rahatca ilerlemesi, besleme mekanizmasi ve igne hareketleri
ile yipranmamasi gerekir. Yiksek dikis hizlarinda ignenin asir1 1sinmasi kumasin
zarar gormesine neden olacaktir.

Dikis hizi, dikigin teknolojik islemi sirasinda hem dikisin kalitesine hem de
toplam dikis zamanina etki eden parametrelerden biridir. Dikis hizina etki eden
degisik parametreler vardir. Bunlar dikis tipi, dikis makinesinin tipi, dikim uzunlugu,

dikis uzunlugu ve dikis makinesinin nominal dikis hizidir.

Kumas Besleme Hizi: Elastanli kumaslarda, kumas besleme hizi sabit olmali
ve sadece kumasi ileri itebilecek gerginlik uygulanmalidir. Alt ve st bilesik besleme

sistemleri, elastanli kumasin ileri dogru yavasca hareketini saglar.

Baski Ayagi Basinci: Dikis makinesindeki baski ayaginin basincinin optimal
ayari, dikis sonuglarini etkiler. Baski miktar1 malzemeye baglidir ve olabildigince az
olmasi gerekir. Yiiksek devirlerde yiiksek baskiya gerek duyulur. Malzeme ve devir

sayis1 degistigi zaman, baski ayagg basinci yeniden diizenlenmelidir.

Dikis ignesi Ozellikleri: Dikis ignesi, dikis prosesinin en uygun sekilde
olusturulmasinda 6nemli rol oynar. Dikis olusumu sirasinda, ignenin olusturdugu
mekanik ve 1s1l hasarlar ¢ok sayida dikis hatasina neden olabilir. Dikis ignesi ug
kesitleri de gesitli dikis problemleri ortaya ¢ikarabilir.

Yiiksek bir dikis performansi ve dikis kalitesi elde edebilmek igin uygun igne
se¢imi, ignenin makine iizerine yerlesimi ve ayarlari olduk¢a Onemli rol oynar.
Kumagtaki elastan filamanin kesilmesi ve yarilmasindan kaginmak iizere yuvarlak
bash dikis igneleri kullanilmalidir. Orta kalinliktaki elastanli kumaslarin dikiminde,
elyaf kesilmesi ve igne delinmesini 6nlemek i¢in 70 ve 80 Nm numaralarinda
ignelerin kullanilmasi tavsiye edilir.

Ignenin siirtiinmesinden kaynaklanan 1s1, ¢ok kath ve siki dokunmus
kumaslarin dikilmesinde problem yaratabilir. Igne 1smnmalarindan kagmnmak igin
genellikle krom kapli igneler tercih edilir. Ayrica ignenin 1sinmasini azaltmak igin
makinenin hiz1 % 25 oraninda disiiriilmelidir. Sicaga karsi direngli, “anti-heat” tip

igne kullanilmalidir.
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Elastanli kumaslarin dikiminde, ince kumaslar i¢in ucu hafif¢e yuvarlatilmig
SES (Schmetz) veya SAN 10 , ve kalin, kaba kumaslar igin orta yuvarlak u¢ SUK
ignelerin kullanimi tavsiye edilmektedir. Bu uglar elastan ipligi delmez ve ipligin
yanindan kayarak gecer..

Igne ucundaki hafif bir hasar bile, igne kumasa girdiginde ona hasar verir,

Bunu 6nlemek i¢in, igne sik sik degistirilmelidir.

Tablo 3-6 Schmetz Yuvarlak Uclu igneler '

[KISALTMA [iGNE UCU |UC PROFILi |UC ACIKLAMASI

SPI > sivri tam yuvarlak ug

- > normal yuvarlak u¢

SES > ufak top seklinde ug

SUK > orta top seklinde ug

SKF D biiylik top seklinde ug

SKL elastiki mallar i¢in genis yuvarlak u¢

12 Erigim http://www.brothertr.com/cats.aspx?style=001 (15 Mayis 2011)
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Tablo 3-7 Groz — Beckert San 10 ignesi ve Avantajlar

GROZ - BECKERT SAN 10 iGNESIi ve AVANTAJLARI

Stondard

—

SN0 (0%)

Lifin yer degisimine sebep olan
goziin kesiti

e

R s

S S
o % @

KESIT

Orme kumaslarda ilmek hasar1 veya
igne kesigi oldugu takdirde ya da
mikrolifli kumaglarda asir1 biliziilme
meydana geldigi takdirde
kullanilmakta olanla ayni
kalinliktaki bir SAN 10 igne
stabilitesini kaybetmeksizin bir
sonraki daha ince igne se¢ilmelidir.

[lmek atlamasi, bozuk dikisler veya
igne kirilmasi s6z konusu oldugunda
ise kullanilmakta olanla ayn1
kalinliktaki bir SAN 10 ignesi veya
kumas hasarini arttirmaksizin bir

Standart sonraki kalin igne se¢ilmelidir.
%5 LIF HASARI
=y . SAN 10 ignelerinin standart ignelere
w ; gore avantajlari, kritik 28 fein tek
—a— SAN 10 o .

plaka 6rme kumas lizerinde

@ degerlendirilen kumas hatalar1

- miktari ile karsilastirma yapilarak
acikca gosterilmektedir. Standart

n igne kalinlig1 olan Nm 70/10 ile

Karsilastirma: Kumas hasari

yapilan igne batislarinin %22 sinin
mikroskopik inceleme sonucu lif
hasarlarina sebep oldugu
gorilmistiir. 70/10 kalinligindaki
SAN 10 ignesi ile olusturulan benzer
dikislerde ise sadece %?2 lif hasar1
gorilmiistiir.

SAN 10 iGNESI ve AVANTAJLARI
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DIKiS KALITESI

IImek atlamasi ve bozuk dikisler
genellikle ¢ok ince ve stabil olmayan
igne kullaniminin bir sonucudur.
SAN 10 'un bu tip sonuglarla
karsilasmaksizin daha ince igne
kullanma imkan1 saglayan 6zelligi
yiiksek egilme direncidir.

OZEL GELISTIRILMIS
GEOMETRI

SAN 10 ignelerinin geometrisi
uygulamalara gore ayarlanmistir.
Igne bicagi, gozii, yivi ve hatta ucu,
ince ve kritik kumaslarin
islenmesine yonelik hazirlanmigtir.
Bu sebepten otiirii SAN 10 ignesi
sadece standart ignelerden daha
nazik bir sekilde kumaslar1 dikmekle
kalmayip, her kalinlikta maksimum
igne stabilitesini de

Soderd  WN10 yakalayabilmektedir.

113

Dikis Ipligi: Elastanl1 kumaslarin dikiminde kullanilacak dikis ipligi istenilen
mukavemete ve esneklige sahip olmalidir. Pamuk iplikleri yeteri kadar esnek degildir
ve % 6-8 uzama gosterir. Esnek dikislerde genellikle polyester ve poliamid iplikler
tercih edilir. Orta kalinliktaki sentetik iplikler % 15-20, kalin sentetik iplikler % 25
uzama gosterirler. Daha esnek dikislerde poliamid iplikler kullanilir. Bu tip iplikler
% 30 uzayabilmektedir. Tekstiire filaman iplik ise kapatma ve overlok dikis i¢in
kullanilir.

Elastanli kumasa uygulanan dikisin, giyim sirasinda olusan gerilime karsi
koyabilecek esneklikte olmasi gerekir. Dikiste kullanilan toplam iplik miktari ne
kadar fazla ise dikis elastikiyeti o kadar yiiksektir. Iplik miktari; dikis tipinden,
kullanilan ~ dikis sikligindan, iplik geriliminden ve kumas kalinligindan

etkilenmektedir. Bunlardan dikis tipi, dikimdeki iplik miktarin1 belirleyen en 6nemli

3 Erisim http://www.egemakinaltd.com/san10 2.html (15 mayis 2011)
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parametredir. Standart dikis sartlar1 altinda 1 metrelik dikiste gerekli iplik miktart;
diiz dikis i¢in 2.80 m, iki iplikli zincir dikis i¢in 4.80 m ve dort iplikli overlok dikis

i¢in ise 17.10 m’dir.

Dikig Tipi ve Dikis Stkligr: Elastanli dokuma kumaslarda kullanilan dikis tipi
ve dikis sikhginm secimi ¢ok onemlidir. Iplik miktari, dikis sikhgindan 6nemli
derecede etkilenmektedir. Dikimin her santimetresindeki fazla dikis adimi dikimde
daha fazla iplik gerektirir. Dikis sikliginin belli bir sikliga kadar yiikselmesi dikim
esnekligini arttirir. Cok yiiksek dikis sikliklari ise, elastanli kumasta hasara,
biiziilmelere ve dalgali dikislere sebep olur. Elastanli kumaslarda, diisiik ve orta
esnemelerde Kilit dikis kullanilir. Daha yiliksek esneme degerleri igin iki iplik zincir
dikis, overlok veya overlok emniyet dikisi kullanilir.

Elastanli dokuma ve Orme kumaglarda kullanilan uygun dikis sikliklart

asagidaki gibidir:

Esneme miktar1 (%) Dokuma kumasta (dikis/cm) Orme kumasta (dikis/cm)
15- 30 4-5 5-8
> 30 6-7 5-8

Dikiste yeterli iplik miktar1 ve uygun iplik dagilimi i¢in, iplik gerilimi dogru
bir sekilde ayarlanmalidir. Eger iplik gerilimi ¢ok fazla ise hafif bir gerilim bile dikis
kopmasina sebep olabilir. Diiz dikis makinelerinde, iist ve alt ipliklerin malzemenin
tam ortasida baglant1 yapmas1 optimum iplik gerilimi i¢in en uygun durumdur. Bu
durum her iki iplik miktarinin ayni olmasi ile saglanir. Her iki iplik gerilimi de

miimkiin oldugunca esit tutulmalidir, boylece dikiste agilma riski olmaz. 114

4 GURARDA, Ayca; “Konfeksiyon Sanayinde Lcyra’h Kumaslarin Dikis Problemlerinin
Incelenmesi”, Doktora Tezi, T.C.Uludag Universitesi Fen Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Miihendisligi
Anabilim Dali, Bursa, 2005, s.47-49
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Diiz dikigte maksimum elastiklik ve mukavemette, ine iplidi gerilimi
ile bobin iplidi geriliminin esit oldudu durum

Duz dikigte disuk elastiklik ve mukavemette, idne ipligi geriliminin
yiksek veya bobin ipligi geriliminin digik oldudu durum,

Diiz dikiste distk elastiklik ve mukavemette, igne ipligi geriliminin
diglk veya bobin ipligi geriliminin yiksek oldugu durum,

Sekil 3-20 Diiz dikiste dogru olan ve olmayan iplik ayarlari

Dikis Pay:: 11k dikis hatt1 ile kumas kenar1 arasindaki uzaklik, dikis pay1 ya da dikis
uzaklig1 olarak tanimlanmaktadir. Dikis pay1 6zellikle elastanli kumaslarda énemli
bir degerdir. Elastanli kumaslarda, dikis paymin az oldugu dikislerle olusturulan
giysilerde elastan kagiklar1 olabilir. Elastan kagiklari, dikiste ortaya ¢ikan en 6nemli
sorunlardan bir tanesidir. Bu nedenle elastanli kumaslarda, dikis payr miimkiin olan

en yiiksek degerlerde alinmalidir.

3.3.10.5Utiileme - Paketleme

Utiileme, bir giysinin goriiniimiine énemli sekilde etki eden islemlerden biridir.

En iyi sekilde tretilmis olan bir giysi, yanlis iitiileme ile hasar gorebilir.
Ozellikle elastanli kumaglar iitiileme prosesine karsi son derece hassastir. Bu
kumaglarda titilleme sonucu olusan hatalar giderilemeyebilir.

Elastanli kumasglarda, diizgiin {tiileme kalitesi saglamak igin iiti sicaklig
yaklasik 140-150 °C arasinda olmalidir. Dikisin uzamasini 6nlemek igin baski
uygulanmamalidir. Miimkiinse ayarlanabilir vakum ve iifleme kontrollii bir iitii
istasyonu kullanilmalidir. Son iitii bdliimiinde miimkiin olan en diisiik sicaklik,
basing ve buhar uygulanmalidir.

Giysiler, iitiilendikten sonra sofutma ve depolama esnasinda elde edilen
goriinimii korumast i¢in asilmali ya da serbest olarak diizgiin bir sekilde serilmelidir.

Sogutma isleminden sonra dikkatlice ve miimkiin oldugunca az kat izi
yapilarak katlanan tirlinler, uygun biiyiikliikteki posetlere yerlestirilir. Lycra igeren

irtinler i¢in, miimkiin oldugunca, askili sevkiyat tercih edilmemelidir.
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3.4 Elastan iceren Kumaslarda Dikis Performansi

Dikis performansi, dikisin yeterliligi, elastikiyeti ve mukavemeti ile ilgilidir.

Dikis makinesinin hizi, igne batis ¢ikis kuvvetleri, igne ve bobin ipligi gerilimi,
bask1 ayagi basinci, baski ayagi yer degisimi dikisin performansini etkileyen objektif
degerlerdir.

Pamuk/ Lycra o6rme kumaglarin dikis performansi iizerine yapilan bir
calismada, overlok dikis sirasinda igne dalis kuvvetine kumas kat sayisi, igne boyutu
ve dikis hiz1 gibi faktorlerin etkisi arastirilmistir. Sonugta; dikis makinesinin hizinin
ve kumas kat sayisinin artmasi ile igne dalis kuvvetinin arttigi tespit edilmistir. 75,
90 ve 100 Nm igne numaralari {izerine yapilan denemelerde de, 75 ve 90 Nm dikis
ignelerinin kullanildig: dikislerde igne dalis kuvvetleri arasinda ¢ok az fark olmakta
ancak 100 Nm dikis ignesi kullanildiginda igne dalis kuvveti olduk¢a yiiksek
olmaktadir.

Elastik kumaslarin kullaniminda en 6nemli faktor dogru dikis parametrelerinin
secilmesidir. Uretim sartlar1 genellikle elastik olmayan kumaslara gore olusturulur.

Elastan igeren kumasglardan olusan giysilerde iki temel problemle
karsilasilmaktadir.

Birincisi, dikislerin yetersiz esnekligi, ikincisi ise elastan hasarlaridir.

*Dikislerin yetersiz esnekligi: Dikisler, dik gerilimler altinda koparlar. Dikis
elastik kumasa uygulandiginda, dikisin giyim sirasinda olusan gerilime karsi
koyabilecek boyuna esnekligi yeterli olmalidir. Dikisler gerilim altinda kaldiginda
kumasin esnekligini engellememelidir.

Yeterli dikis esnekligi ilk olarak dikisteki iplik miktari ile belirlenmektedir.

Dikis tipi; iplik miktarmi belirleyen en Onemli parametrelerden biridir.
Dikisteki iplik miktar1 ne kadar fazla ise dikis elastikiyeti o kadar yiiksektir.

Iplik miktar1, cogunlukla segilen dikis tipinden, kullanilan dikis yogunlugundan
ve iplik geriliminden etkilenmektedir. Dikis olusum mekanizmasi ve kumas kalinlig
gibi diger dikis parametreleri de iplik miktarini etkileyebilmektedir. Ornegin, kalin
kumaslar ve ¢ok katl kumaslar igin dikis elastikligi daha yiiksektir.

*Elastan hasart : Elastan ipligin darbelerden dolay1 kesilmesi ve kopmasi

sonucu olusan hasarlardir. Elastan hasari i¢in iki temel sebep bulunmaktadir.
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Ignenin elastan iplige batarak onu yarmasi veya kesmesi ile elastan1 kumastan
disar1 gekmesi sonucu olusan hasarlardir.

Elastan iplikler kumasa yeterince baglanmaz. Eksenel gerilmeler onu dikis
boyunca kumastan disariya ¢eker. Bazi dikim tipleri ve dikis yapilari bunu arttirir.
Ormegin dikis pay1 1 cm’ den az ise ve flatlock dikis kullanilmus ise elastanin disart
ka¢masi daha kolay olur.

Elastan hasarini 6nlemek i¢in; uygun igne numarasi kullanimi, uygun igne ucu
se¢imi, diizenli igne degisimi, dikis deligi olgiisiiniin ayarlanmasi, dikis hizinin
azaltilmasi ve dikis payinin arttirilmasi tavsiye edilmektedir.

Konfeksiyoncunun bir giysiyi olusturdugunda, en fazla dikkat ettigi nokta,
dikis problemlerinin minimum diizeyde olmasidir. Bu da iy1 bir dikis performansi
gerektirir.

Bir elastanli kumasin dikis performansindan bahsedebilmek i¢in o kumasin
kopma, yirtilma, esneklik ve kalict uzama, dikis mukavemeti, dikis dayanimu ile dikis

yeterliligi degerlerinin saptanmasi gerekmektedir. '™

3.5 Dikis Mukavemeti ve Uzamasi

Bir giysinin goriinim ve kullanim kalitesini belirleyen en Onemli faktor
kumasinin kalitesidir. Ancak kumasin kalitesi tek basma, istenen oOzellikte bir
giysinin olusturulmasi igin yeterli degildir. Giysi olusturma asamasinda kaliteyi
etkileyen baska faktorler de vardir. Bu faktorlerin en 6nemlilerinden biri dikis
kalitesidir. Giysiyi olusturan dikislerin hem estetik hem de fonksiyonel agidan yeterli
olmasi gerekir. Bir giysinin kullanimi sirasinda kumasi son derece iyi durumda olsa
bile, dikis yerlerinde kopuklar veya agilmalar olmasi onu kullanilmaz hale
getirecektir. Bu nedenle bir giyside kullanilan dikislerin dikis mukavemetlerinin
mutlaka bilinmesi gerekmektedir.

Dikis mukavemeti, dikilmis kumaslarda dikis yoniine dik olarak uygulanan bir
kuvvet sonucunda dikis yerlerinin kopmaya kars1 gosterdigi direnctir.

Dikis sira sayisinin ve dikim tiplerinin de dikis mukavemetini etkiledigi

belirlenmistir. Ince kumaslarda, dikis siklig arttikca dikis mukavemeti neredeyse

SGURARDA, Ayga; “Konfeksiyon Sanayinde Lcyra’li Kumaslarin Dikis Problemlerinin
Incelenmesi”, Doktora Tezi, T.C.Uludag Universitesi Fen Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Miihendisligi
Anabilim Dal1, Bursa, 2005, s.51
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kumas mukavemetine esit olmakta ve dolayisiyla dikis bolgesine bir kuvvet
uygulandiginda dikis ipliginin kopmasi yerine kumasta dikis hatt1 boyunca yirtilma
olusmaktadir.

Orme ve dokuma kumaslar iizerinde verev acilardaki dikisler incelenmis, verev
acilar altinda yapilan dikislerin kopma mukavemetleri arastirilmistir. Kumaslarda
dikis, atki ya da ¢ozgii iplikleri yoniine dik yonde uygulanabildigi gibi, atki ya da
¢ozgii iplikleri ile arasinda verev ag1 olacak sekilde de uygulanabilir.

Iki boyutlu kumasi ii¢ boyutlu yiizeye uygulamay1 gerektiren giysi yapiminda,
kumas katlarmin birlestirilmesinde dikislerin degisik yonler boyunca olmasi
onlenemez.

Bir giysinin dikisleri incelendiginde bu kumasin ¢6zgii yonii ile dikis yonii
arasindaki acilar devamli farklilik gdstermektedir. Dikis mukavemetinin dnceden
belirlenmesine yonelik yapilan c¢alismada, dikis mukavemetinin yaklasik 45° de
maksimum noktaya ulastig: belirtilmistir.

Dikis tipi, igne numarasi, igne ug sekli, dikis ipligi numarasi ve dikis pay1 gibi
parametreler de dikis mukavemetini etkilemektedir. Dolayisiyla bunlarin kumasa

uygun olarak secilmesi gerekmektedir.
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(a) Arka pantolon (b) Gomiegin arkasi
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Sekil 3-21 Cozgii yonii ile dikis yonii arasindaki 0 acis1

Pantolon ve gomlek kaliplarin bazi boliimlerinde, ¢6zgii yonii ile dikis yonii arasindaki agisi

118 GURARDA, Ayca; “Konfeksiyon Sanayinde Lcyra’lh Kumaslarin Dikis Problemlerinin
Incelenmesi”, Doktora Tezi, T.C.Uludag Universitesi Fen Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Miihendisligi
Anabilim Dali, Bursa, 2005, s.58
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3.6 Dikis Esnekligi ve Dikis Dayanim

Bir giysinin dikis Omrii, diger materyaller kadar uzun ve son kullanim
zamanina uygun olmalidir. Daha erken bir zamanda iplik veya kumasta bir biiziilme
olursa bu dikis bozulmasi olarak diisiiniilebilir. Kot pantolon, is giysileri, i¢ giyim ve
okul giysileri biiyiik bir asinmaya maruz kalmaktadir. Bu nedenle dikisler bu
asinmayi karsilayacak sekilde olusturulmalidir.

Giysiler tizerine gelen ilk asindirict etki dikim isleminin kendisi ve dikim
sirasinda igne ipliklerindeki kuvvet kaybidir. Dikis sirasindaki bir ipligin dayanimi;
dikis tipi, dikis dengesi, dikis gerginligi, dikis adimi, iplik tipi ve dikilecek
materyalin yapisi olmak iizere bir ¢ok faktore baglidir.

Giysilerdeki ¢cogu dikisler iizerinde; oturma, ylirlime, ¢comelme gibi giinlik
islerde tekrarlanan yiiklerin; dikis kaymasi ve dikis siritmasi gibi dikis kusurlarina
sebep oldugu ortaya ¢ikmustir.

3.7 Elastan Iceren Kumaslarda Dikis Problemleri

Diger kumaslarda oldugu gibi elastan igeren kumaslarin dikiminde de dikis
atlamasi, dikis ipliginin kopmasi, dikis biiziilmesi, dikis kaymas1 ve siritmasi, dikis
potlugu ve dikis hasarlar1 problemleri ile karsilagilabilir.

Bir kumasin dikis performansi belirlendikten sonra olusabilecek dikis
problemleri incelenir. Bunlarin sonucunda da kumasin dikis performansi ile dikis

problemleri arasinda bir iligski bulunabilmektedir.

3.7.1 Dikis Atlamasi

Dikis atlamasi, dikis olusumunun bir veya daha ¢ok dikis adiminda
gerceklesmemesi ile olusur.

Iyi bir dikiste, iplik hasar1 ve kopusunun yanisira, dikis atlamasinin da
olmamasi istenir. Ozellikle zincir dikis ve otomat dikis makinelerinde bu durum daha
da onemlidir. Seyrek dikis atlamalar1 goz ile farkedilmeyebilir. Ancak bu atlamalar
tamir edilmezlerse daha sonra dikigin tamamen sokiilmesine yol agabilirler.

Dikis atlamasi probleminin diizeltilmesi igin, dikis makinesinin zamanlamasini

diizenlemek, hatali pargalar1 degistirmek ve makineyi temizlemek gerekir.
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3.7.2 Dikis Ipliginin Kopmasi

Dikis ipligi herhangi bir sebepten dolayr iizerinde meydana gelen gerilimin
artmasi ile zayif yerinden kopar. Dikis ipliginin kopmasi, uygun dikis makinesi, dikis
tipi ve dikis ipliginin segilmemesinden kaynaklanabilir. Bunlardan baska yiiksek
iplik gerilimleri, igne ucu ile igne gdziiniin bozuk olmasi ve ¢ok kalin bir ignenin
kullanilmas da dikis ipliginin kopmasina neden olur.

Endiistriyel diiz dikis makinelerinde, yiiksek hizli dikis sirasinda dikis
ipliklerinde hasarlar olusmakta ve bu da mukavemet azalmasina neden olmaktadir.

Taramali elektron mikroskopta (SEM) yapilan ¢ekimlerde, hasarin daha ¢ok
igne ipliginin baglanti noktasinda ortaya ciktigi goriilmektedir. Dikis ipligindeki
liflerde, periyodik gerilimler sonucu yariklar olusmakta ve iplik kopmalar1 meydana

gelmektedir.

3.7.3 Dikis Biiziilmesi

Konfeksiyon teknolojisinde biiziilme, diiz bir kumas iizerinde dikis hatti
boyunca olusmus dalgali goriintimdiir. Biiziilme ya hemen ortaya ¢ikar ya da ilk
basta ortaya ¢ikmayip giysinin dtilenme, yikanma gibi islemlerinden sonra
olusabilir.

Elastanlt kumaglarin, yikama oOncesi ve yikama sonrasi dikis biiziilme
degerlerinin alinmasi1 gerekmektedir. Bu kumaslarda biiziilmeye kars1 tiim 6nlemler
alinir ve dikis islemine gereken 6nem verilirse, biiziilme en az diizeye indirilebilir.

Elastanli kumaglarda 6zellikle transport biizgiisii 6nemlidir. Transport blizgiisii
ya da besleme sonucu olusan biiziilme; birlestirilen iki kumas katinin, dikis
makinesine diizgiin olarak verilmemesi sonucu olusur.

Elastanli kumaslarda transport biizglisliniin azaltilmasi veya Onlenmesi igin;
ayni tiir iki Kumas birbirine eklendiginde esnek olan kumas alta, daha az esnek olani
da tiste getirilerek dikilmelidir. Teflon kapli baski ayagi kullanilmalidir.

Transport biiziilmesinden farkli olarak, dikis ipligi gerginliginden dolay1
biiziilmeler olabilecegi gibi kumas yapisindan kaynaklanan sikistirma biiziilmeleri de

olabilir.

3.7.4 Dikis Kaymasi (A¢ilmasi)
Dikis kaymasi (agilmasi), dikis ¢izgisine paralel ve bitisik kumas ipliklerinin

yer degistirmesi olarak tanimlanir.
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Dikis kaymasi esas olarak kumas yapisina baglidir ve gevsek yapili kumaslarda
daha sik goriilmektedir.

Bir dikis kendi yoniine dik acilarda esnediginde dikis kaymasi normal olarak
meydana gelir. Eger dikis acilmas1 goze carpacak sekilde ise, dikis kusuru olarak

sayilir.

Kumag Kumasg

Maksimum
Dikig Acilmasi

Dikis Hatt —» 117

Sekil 3-22 Dikis kaymasi problemi

3.7.5 Dikis Siritmasi

Dikis siritmasi, dikiste gerilim nedeniyle her bir dikis adiminin goriinmesidir.
Kumas pargas1 diiz bir dikisle birlestirildiginde ve yine bu dikise dik agilarda
zorlandiklarinda dikis kopmadan once iki Kumas parcasi arasinda bir yarik agilabilir.
Bu durum dikis siritmasi olarak tanimlanir. Dikis siritmasi; dikis gerilimleri ve dikis
yogunluklari ayarlanarak kontrol edilir.

Yapilan arastirmalarin sonucu; dikis siritma miktarinin, dikis sikligi azalmasi
ve iplik esnekliginin artmasi ile arttigin1 gostermektedir. Kumasa uygulanan yiik,
kumas deformasyonuna ve daha sonra da dikis deformasyonuna sebep olur. Bu

nedenle, kumas esnekligi artarsa, dikis siritmaswin miktart azalir.

WErisim http://www.amefird.com/wp-content/uploads/2010/02/Minimizing-Seam-
Slippage- 2-12-10.pdf ( 15 Subat 2011)
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Sekil 3-23 Dikis siritmasi problemi

3.7.6  Dikis Potlugu

Dikis potlugu, dikisten sonra ya da kullanim sirasinda olusabilir. Dikimden
sonra kumasin veya birlestirme dikislerinin gerilim, esneme, ¢arpilma gibi nedenlerle
istenen kalite 6zelliklerine uymamast ile ortaya ¢ikan hatadir.

Dikis ignesinde ve altta bulunan ipliklerin gerilimlerinin fazla olmasi ipliklerde
esnemeye yol acar. Bunlarin eski haline donmek istemesiyle kumasta potluk olusur.

Iscinin kumas katlarmi hatali gerilimlerle sevk etmesi de potluk meydana getirir.

3.7.7 Dikis Hasarlan

Farkli arastirmacilar tarafindan dikis ignesinin kumas igerisine girmesi yiiksek
hizl1 video kamera kullanilarak incelenmistir. Fotograflar ile, dikis ignesinin kumas
yapisini dikis sirasinda degisik pozisyonlarda deldigi ortaya konmustur.Yapilan
caligmalar sonucunda; 6rme kumastaki dikis hasarinin iplik, kumas yapis1 ve dikis
sartlar tarafindan etkilendigi bulunmustur.

Dikis hasari, mekanik ve 1s1l hasar olmak {izere ikiye ayrilmaktadir. Mekanik
hasar, dikis ignesinin girip ¢ikmasi ile ipliklerin kopmasimi kapsar. Isil hasar ise,
dikis ignesinin dalis ¢ikisi sirasinda ¢ok fazla isinmasiyla ortaya ¢ikmaktadir. Dikis
sirasinda uygun yaglayicilarin kullanimu ile 1s1l ve mekanik hasarlar azaltilabilir.

1977 yilinda Parker ve Mc Carthy, yaptiklar arastirmalarda; kuru pamuklu
kumaglarin hasara daha yatkin oldugunu ve nemin, dikilebilirlige olumlu etkisini
ortaya koymuslardir.

1979 yilinda Dorkin ve Munden yaptigi arastirmalarin sonucunda; dikis

sirasinda kullanilan yaglarin hasarlar1 azalttigini ileri stirmiislerdir.

118 Erisim http://www.wireworld.com/amefird/seam quality.html (15 Subat 2011)
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Yapilan tim bu arastirmalar dogrultusunda dikis hasarinin mekanizmasinin
analizi yapildiginda 6rme kumasin yapisi ele alinmis ve bu yapida ignenin gostermis
oldugu dalis seklinin ii¢ sekilde oldugu belirlenmistir. Igne ilmeklere isabet eder,

igne ilmek baglantisina isabet eder ya da igne iplige isabet eder.

(a) (b) (©)

Sekil 3-24 Orme kumasta igne dahs sekli

Orme kumas yapisinda; (a) igne ilmeklere isabet eder, (b) igne ilmek baglantisina

isabet eder, (c) igne iplige isabet eder .

Igne

" \\_{;-7// — 119

Sekil 3-25 igne tarafindan uzunluguna yarilan ipligin Kesiti

Orme kumas iizerinde yapilan calismalardan yola ¢ikarak, dokuma kumas
tizerinde de; igne dokuma kumasin atki ve ¢6zgii iplikleri arasina isabet eder, igne

atki ve ¢6zgii ipliklerinin kesistigi bolgeye isabet eder ya da igne iplige isabet eder.'”

119 GURARDA, Ayga; “Konfeksiyon Sanayinde Lcyra’li Kumasglarin Dikis Problemlerinin
Incelenmesi”, Doktora Tezi, T.C.Uludag Universitesi Fen Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Miihendisligi
Anabilim Dali, Bursa, 2005, s.67

120 GURARDA, Ayga; “Konfeksiyon Sanayinde Lcyra’li Kumaslarin Dikis Problemlerinin

Incelenmesi”, Doktora Tezi, T.C.Uludag Universitesi Fen Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Miihendisligi
Anabilim Dali, Bursa, 2005, s.61-67
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Sekil 3-26 Dokuma kumasta igne dalhs sekli

Dokuma kumas yapisinda, (a) igne, atki ve ¢ozgii iplikleri arasindaki bosluga

isabet eder, (b) igne, atki ve ¢ozgii ipliklerinin kesistigi noktaya isabet eder, (c) igne,
iplige isabet eder.

Sekil 3-27 Lycra iceren i¢ camasiri

121 GURARDA, Ayga; “Konfeksiyon Sanayinde Lcyra’li Kumaslarin Dikis Problemlerinin

Incelenmesi”, Doktora Tezi, T.C.Uludag Universitesi Fen Bilimleri Enstitiitiisii Tekstil Miihendisligi
Anabilim Dali, Bursa, 2005, s.68

122 Brisim http://lwww.lycra.com/g_en/load image.aspx?id=258 (15 nisan 2011)
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4 LYCRA MUCIZESI

411 LYCRA® Nedir?

- LYCRA® markas1 diinyanin 6nde gelen moda markalariin bircogunun
Oonemli bir parcasidir ama siklikla yanlis anlasilmaktadir. LYCRA® bir kumas ya da
stre¢ kumaslar veya giyim alaninda bir kategori ismi degildir.*?

- LYCRA®, pamuk, yiin, deri hatta kasmir gibi c¢esitli kumaslarla
birlestirilebilen elastan elyaflar ve diger yliksek kaliteli esneyen elyaf ve kumaslarda
diinyanin 6nde gelen markasidir.

- LYCRA®); tiiketicilerin rahatlik, viicuda uyum ve hareket 6zgirliigii soziinii
veren bir markadir. LYCRA® elyafi, giysilerin ve bu giysileri tercih eden insanlarin
daha iyi goriinmesine ve daha iyi hissetmelerine yardimci olur.

- LYCRA® markali iiriinler, giiniimiiz moda diinyasinin vazgecilmez bir
parcasidir. LYCRA® markasi, yenilik¢iligin bagini ¢ekerek; tasarimci ve markalarin
sik ve giizel kiyafetler yaratmasina yardimci olur. LYCRA® elyafi, i¢ giyimden plaj
giysilerine, jeanden 6zel dikim giysilere, spor giyimden c¢oraba kadar her tiirlii giyim
¢esidinde bulunmaktadir.

- LYCRA®), entegre polimerler, ara iriinler ve elyaflar alaninda diinyanin en
biiyiik firmalarindan bir tanesi olan INVISTA'nin tescilli ticari markasidir.

- LYCRA® markasini ayirt etmek icin "LYCRA®" kelimesi; tiim harfleri
biiyiik olarak ve ® isareti ile birlikte yazilmalidir ya da en belirgin temsiliyle sadece

bas harfinin biiyiik ("'L""ycra) yazilmasi gerekmektedir.*?*

4.1.2 Lycra Elyafinin Ozellikleri

- Lycra lastik elastikiyetinde, ¢ok filamentli kesiksiz lif olarak tiretilir.
- Lycra elyafinin mukavemeti 0,5 gr/denye civarindadir ve uzamasi % 500'in
tizerindedir. Yani; ilk uzunlugundan 5 kati fazla uzayip tekrar eski haline

donebilir.Herhangi bir sekilde uzatildiginda ilk haline donme 6zelligi, elastik

123Erisim http://www.likraci.com (14 Ocak 2011)
124 Brisim http://www.mertada.com/j-k-1/1794-lycra-nedir.html (15 subat 2011)
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elyaflarin yapisindaki yiiksek amorf yapr oranindan kaynaklanmaktadir. Elyafin %
85'lik oranmmi amorf yapi olusturur. Yani; kristalin yapt birimleri % 15"
gecmemektedir. Lycra elyafina esneklik 6zelligi veren budur.

- Spandex elyaf ¢esidi olmas itibariyle, Lycra'nin genel 6zellikleri spandexe
benzer. 2300C'nin tlizerinde erir.

- Hidrofob bir elyaftir. Lycra elyafi, ancak % 0,3 oraninda nem alabilir.

- Kimyasal etkilere ve kuru temizlemeye dayaniklidir.

- Yiiksek esneme yetenegi yaninda, uzun siire kullanma 6zelligine sahiptir. Cok
iyi esneme ve geri donme 6zelligi vardir. Elastikiyet katsayis1 ¢cok yiiksektir.

- Diisiik sicakliklarda bir¢ok yikamaya direncleri iyidir.

- Giin 15181na, hava sartlarina, kiiflenmeye ve bir¢ok kimyasala iyi dayanima
sahiptir.

- Asinma dayanimi iyidir.

- Biitiin Lycra kaliteleri, Lycra T 128 C (ester bagl olani1) disinda merserize,
karbonize, 950C'de alkali yikama, peroksit agartma, kuvvetli asit banyosu ve alkali
banyolarinda boyamaya dayaniklidir.

- Lycra elyafinin uzun omiirlii olmas1 nedeniyle, bunlardan elde edilen iirtinler
de uzun Omiirliidiir. Bunun nedeni; biikiilme ve asinma dayaniminin iyi olmasidir.

- D1s etkilerden, biyolojik etkilerden zarar gérmez. Insan viicudunda olusan ter
ve yaga dayaniklidir.

- Giines 15181na dayaniklidir, oksidasyondan etkilenmez.

- Cok agir sartlarda, uzun siireli etkilerde elastikiyetinden kaybedebilir.
Ozellikle mayolarda; uzun siireli tuzlu su muamelesi, klorlu su muamelesi veya
giines 15181 gibi kimyasal bilesimler Lycra'ya zarar verir, elastikiyetini azaltir.

- Ince, ipeksi bir tutumu vardir. Hijyenitesi g¢ok iyidir. Viicutla temas:
miikemmeldir, giyeni rahatsiz etmez.

- Lycra ipliklerin tek basina kullanilmas1 pek miimkiin degildir. Lycra iplikleri
¢ok pahali bir tiriindiir. Bu nedenle ekonomik kullanimi1 gerekir. Lycra iplikleri genel
olarak farkli iplikler ile belli oranlarda karisim halinde kullanilarak elde edilir.

- Lycra ipliginin inceligi 22-2.000 dtex arasinda, oldukg¢a genis bir araliktadir.
Hem donuk (mat) iplik olarak, hem de temiz iplik olarak bilinen saydam iplik
seklinde {retilirler. Lycranin seffaf tipi, boyama prosesinde koyu bir tonlama

oldugunda ¢izgili goriinlimdeki kumaglara 6zel bir efekt verir.
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Sekil 4-1 Lycra iceren bisikletci kiyafeti

4.1.3 Lycra iceren Kumaslarin Tiiketiciye Kullanmimda Sagladigi Avantajlar

Lycra iplikleri ile elde edilen 6rme kumaslar ¢ok diizgiin ylizeylerin olugsmasini
saglar. Oncelikle, zarif bir yapisi vardir. Kumasa son derece sik goriiniimler
kazandirir.

Insan derisinin, insan viicudunun hareketi ile istenilen miktarda gerilmesi ve
daha sonra Onceki pozisyonuna donmesi; ayn: zamanda insan viicuduna yapisik
elbiselerde kullanilan kumaslar icinde gecerli bir 6zelliktir. Bu nedenle Lycra’nin
yaygin olarak kullanilmasinin en bastaki sebebi insan viicuduyla uyumunun
miitkemmel olmasidir. Siiper elastik yapis1 nedeniyle, viicudu son derece iyi sarar.

Yumusak tutumludur. Bu da viicutla uyumunu arttirir, burusma gibi bir
problemi yoktur.

Lycra igeren kumaslar uzun Omiirliidiir. Bu 06zelligi de elastitesinin bir
sonucudur. Etkilerden pek zarar gormez, uzama ve esneme yetenegi, Lycra iceren

kumaslarin dayaniminda 6nemli rol oynar.

125 Brisim http://www.sportydesktops.com/cycling (15 Nisan 2011)
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Sekil 4-2 Lycra iceren i¢ camasiri

Lycra iceren kumaslar konforludur. Lycra ile iiretilen mamullerin kullanimi
son derece rahat ve pratiktir. Rahat ve pratik olmasina karsilik her tiirlii ortam igin
uygun sekilde kullanabilirligi vardir.

Lycra’li kumaslarin ince ve ipegimsi bir tutumu vardir. Hijyenitesi ¢ok iyidir.

Viicutla milkkemmel bir temasi vardir ve insana rahatsizlik vermez. Lycra
kullanimda moda faktorii 6nemli bir yer tutmaktadir. Her alanda kullanilmasi
sebebiyle, biitiin degisik tarz ve olusumlara uyum saglar. Her tiir mamulde

kullanabilir.

4.1.4 Lycra Kansimlari ve Lycra iceren Tekstil Uriinleri Uretimi

Karisim teknolojisi daha ¢ok kaliteyi iyilestirmek, maliyeti diisiirmek amaciyla
yapilan bir islemdir. Asil amag liflerin avantajli 6zelliklerini biraraya getirmek, bir
digeriyle birlestirmek ve bir digerinin istenmeyen Ozelligini kapatmak veya
azaltmaktir. Pahali olan liflerin yerine daha ucuz olan yapay lifler kullanilabilir.
Ayrica farkli ozelliklerdeki lif cesitleri veya tipleri kullanilarak modaya uygun

efektler kazanilir.Karigimlar ; diise i¢inde, acgik elyaf formunda, vatka formunda,

126 Brisim http://www.lycra.com/g en/load image.aspx?id=249 (15 Nisan 2011)
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band formunda, iplik formunda yapilabilir. A¢ik elyaf formunda yapilan karisim

diger karisim yontemlerinden daha homojen olmaktadir.

Sekil 4-3 Haute Couture olarak Kore Lycra’si iceren 6rme kumastan tiirban

Ornek  olarak  %70/30 polyester/viskon ve  %30/70 keten/viskon
karisimlarinda; polyester/viskon karigiminin ~ amaci; viskonda bulunan nem
iceriginin 1iyi regiilesi, ipek gibi parlagimsi goriiniim, iplik boyaya iyi uyum gibi
ozellikleri ile polyesterin yiilksek mukavemet oOzelliginin birlestirilmesidir.
Keten/viskon karisgimindaki amag¢ ise; ketenin kirisma olumsuzlugunu ortadan

kaldirmak ve mamule bakim kolaylig1 kazandirmaktir, %

Y27Erisim http://hijab411.com/haute-couture-night-day-korean-lycra-high-quality-hijab-p-
1222 (25 Nisan 2011)
128E rigim http://www.tezsitesi.com/index.php?topic=1696.0 (04 Ocak 2011)
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A

Tekstil tirtinlerinde Lycra, yiiksek fiyati nedeniyle, saf olarak kullanilmaktan

Sekil 4-4 Lycra iceren bone

ziyade; polyester, pamuk, viskon, poliamid..vb. gibi elyaf cesitleri ile % 2-20
arasindaki karisim  oranlartyla  kangtirilarak  kullamlir.  Ornegin;  Poliamid
(naylon)/Lycra, Pamuk/Lycra, Poliester/Lycra, Viskon/Lycra, Yiin/Lycra, ipek/Lycra
karigimlart en ¢ok kullanilan karigimlardir.

Monofilament ve multifilament haldeki yalin Lycra; her alanda, dokuma, 6rme
ya da teknik tekstillerde kullanilir. Yalin Lycra iplikler; polimer eriyiginden elyaf
cekme sonucu elde edildikten sonra dogrudan kullanilabilen filament haldeki
Lycra'dir. Tek veya ¢ok filamentli bir yap1 gosterebilir.

Kaplanmis Lycra; dokuma ve ¢ozgiilii 6rme disindaki 6rme teknolojisinde
kullanilmaktadir. Kaplanmis Lycra iplikler filament haldeki Lycra {izerine cesitli
elyaftan ipliklerin sarilmasi ile elde edilir.

Lycra ipliklerle kumas yiizeyi olusturulmasi sirasinda, gerilim ve kalinlik iyi
ayarlanmazsa, kumas {lizerinde sorun cikabilir. Lycra, kumas ylizeyinde en az
goriinecek veya hic gorlinmeyecek orgili konstriiksiyonlarinda kullanilir.

Genel olarak;

Interlok kumaslarda % 3-7,

Ribana kumaslarda % 3-4,

Stiprem giinliik kumaslarda % 20-30,

Stiprem i¢ camasirlikta veya spor giyside % 30-35 Lycra kullanilir.

129 Brisim http://hijab411.com/bonnet-c-29.html?page=1&sort=20a (25 Nisan 20111)
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415 Lycra Karisimh Kumasin Uretim Asamalarinda Dikkat Edilecek

Noktalar

Lycra iceren kumaslarin elastikiyet 6zelliklerinin korunmasi agisindan, bazi

kosullara dikkat edilmesi gerekir.

Terbiye islemleri parametrelerine, Lycra'li ¢alismalarda elastikiyet 6zelliginin
de katilmasi gerekmektedir. Kumasin istenilen gramaj, en ve elastikiyet
degerinde iiretilebilmesi igin gorecegi islemler, Lycra ipliklerin yalin veya
kaplanmis halde kullanildigi kumas teknolojilerine gore degisiklik

gosternmektedir.

Elastik 6rme kumaslar, genelde sabit noktadaki enden daha genis,
agirhigindan daha hafif agirlikta istenir. Orme makinalarinde Lycra gerilim
altinda tutulmaktadir. Burada; minimum gerilim ve kumasin sarma
mekanizmasinin kumasi en az uzatacak sekilde ayarlanmasi Onemlidir.
Normal standart makinalardaki uzatma, ham kumasin saklanmasi igin tavsiye
edilen % 10'luk bir uzamadan daha fazladir. Bu nedenle; kumasin kontrolden
gecirilerek yeniden sarilmasi gerekir.Aksi halde; kumas aktarilmaz, gergin
halde depolanirsa, kumas soguk fikse olur. Daha sonra istenilen 6zelliklere

ulagsmas1 miimkiin olmaz.

Kumasin kirisiksiz rulo seklinde sarilmasi gerekir. Kirigikli sarilmasi halinde,
yukarida da belirtildigi gibi soguk fikse olur, bunlar diizeltilemez ve Lycra

kirig1 problemi yasanir.
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Sekil 4-5 Lycra iceren mayo

Kumas rulolart birbiri {izerine yigilip saklanmamalidir. Pratikte gerilim ne

kadar az olursa, kirigikliklar yok etmek o kadar miimkiin olur.

Lycra'lh karistmin termofikse esnasinda sicaklik etkisi ile sararma 6zellikleri
bilinmelidir. Lycra'li kumas, 1s1 etkisi ile sararmaya misaittir. Sararma, tipik
olarak kirilmis kenarlarda goriiliir ve daha sonraki terbiye islemleri sirasinda
giderilemez. Bu nedenle; kumaslarin havasi alinmis, kimyevilere karsi ilgisiz,

ozellikle siyah plastik torbalar i¢cinde saklanmasi tavsiye edilir.

Lycra iceren karigimlar iki aydan daha uzun siire depolanmamalidir. Aksi

halde, kat yerlerinde soguk fikse olay1 goriiliir.

Lycra, doymamis oOrgli yaglarindan etkilenir, renkleri solar ve parcalanir.
Orgii yaglar1 ve greslerle lekelenmis ve on fiksaj1 yapilmis 6rgii mallardan bu

lekelerin uzaklastirilmasi ¢ok zordur.

30 Erisim http://www.lycra.com/g_en/load image.aspx?id=157 (06 Haziran 2011)
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Sekil 4-6 Lycra iceren mayo

Sonug olarak, Lycra igeren iyi bir kumas iiretimi icin,

Orgii makinalarinde gerilim diisiik tutulmal,

Malzeme diisiik gerilimle sarilmali,

Depolama kirik izi olusacak sekilde yapilmamali,

Ayni formda iki aydan fazla bekletilmemeli,

Kullanilacak 6rme yag1 se¢imine 6zen gosterilmeli,

Sararma tehlikesine kars1 yiiksek sicaklikta termofikseden kaginilmali,

Sicak halde iken germeden kaginilmalidir.

131 Brisim http://www.lycra.com/q_en/load image.aspx?id=160 (06 Haziran 2011)
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4.1.6 Lycra Elyafinin Kullanim Alanlari

Lycra; genellikle mayo, stre¢ giysiler, spor giysiler gibi esneklik gerektiren
giysilerde kullanilir. Ancak; Lycra kullanimi ile sifon inceliginde kumaslarin
tiretiminin miimkiin olmasi, bu elyafin kullanim alanin1 oldukg¢a genisletmistir.
Ozellikle bayan coraplar;, mayo, spor giyimde &nemli bir kullanima sahiptir.
Dokuma ve 6rme kumas iiretiminde kullanilabilir. I¢ camasir1, tibbi malzemeler, bazi

teknik aksesuarlar, Lycra'nin diger kullanim yerleridir.

Lycra kullaniminin sagladigi avantajlar :

e Malzemenin dokiimliiliigiinii etkiler,

e Giyside form bozukluklarini, deformasyonu engeller, estetik ve

kullanim rahatlig1 saglar.
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4.1.7 Lycra iceren Akili Kumaslar

Sekil 4-7 Yeni Siyah Xtra Life LYCRA ile iiretilmis giysi

INVISTA firmasimin Lycra Marka Platformu’ na yeni katilan kumaslar,

hareketli bir yagama sahip olan kullanicilara giin boyu rahatlik, estetik ve liiksii bir

arada sunmaktadir.

Lycra Marka Platformu’na katilan yeni ve teknoloji eseri kumaslar:

e Xtra Fine Collection,

e Lycra spaFX Fabric,

e LycrafreshFX™

e Yeni Siyah Xtra Life Lycra.

Lycra Xtra Fine Collection: Lycra kumas yelpazesinin bugiine kadar iiretilen
en liikks {irtinli olan Xtra Fine Collection; sik ve ikinci bir deri hissi veren giysiler
diisiiniilerek, kullaniciya kendini iyi ve stil sahibi hissetmesi i¢in gelistirilmistir.

Lycra Xtra Fine Collection, varligini hissettirmeyen bir rahatlik, his ve

goriiniim sunmaktadir. Hafif, ince kumaslar trendine agirlik veren kustiiyl
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hafifliginde ¢6zgliden ve yuvarlak 6rgiiden olusan bu koleksiyon, ayni zamanda i¢ ve
sekillendirici giyime de miikemmel uyum saglamaktadir.

Yiizde 100 pamuk kumaslara nazaran bakimi ve giyimi kolay; cok hafif
kumaslarda yiiksek stre¢ ve geri toplama Ozelligi ile bu yeni Lycra kumas
koleksiyonu 6n plana ¢ikmaktadir. Kumaslar, diiz, piiriizsiiz ve sik1 doku ile ¢ok ince
goriintimlii olarak tretilebilmektedir. Xtra Fine Collection, organik pamuk, bambu,
jut, kenevir ve soya gibi doga dostu iplikler dahil diger birgok iplikle de uyum
gostermektedir.

Lycra spaFX™ Fabric: Moday: giizellik ve teknoloji ile birlestiren bir kumas
olan Lycra spaFX™, mikro-kapsiil teknolojisi kullanilarak iiretilmektedir.

Bu teknoloji, rahatlatici ve canlandirici dogal igerikleri mikro-kapsiil olarak
Lycra kumasi iizerinde esit Olclide dagitarak calismaktadir. Viicut hareket ettikce
Lycra kumasinin gelismis stre¢ ve geri toplama 6zelligi; E vitaminli, deniz yosunlu
ya da Aloe Vera'll mikrokapsiillerin daha kolay catlamasina ve Kkapsiillerin
faydalarinin derinin ylizeyine etki etmesini saglamaktadir. Kullanimla azalsalar da,
Lycra spaFX™ mikrokapsiilleri etkilerini 35 yikamaya ya da yipranana kadar devam
ettirmektedirler.

Lycra freshFX™ Kumas Teknolojisi: INVISTA arastirmalari, tiiketicilere
tim giin serinlik, kuruluk ve rahatlik hissini veren nefes alma avantajlarmi sunan
kumaslara talebin artigim1 gostermektedir. Lycra freshXFX™ Kumas Teknolojisi
ile iki {iriin tretilmektedir:

Mikro kapsiillii fayda saglayan kumaslar, Aloe Vera ile cildi yatistirirken, tim
giin tazelik hissi veren kokular yaymaktadir.

Siviyl emen ve ¢abuk kuruyan kumaslar ise, dort kanalli kapiler kesitli X6300
naylon elyaftan imal edilmektedir. Bu 6zellik ile kumas, sadece nemi kolay atip,
cabuk kurumasimnin yani sira, ayni zamanda istiin bir yumusaklifa da sahip
olmaktadir.

Yeni Siyah Xtra Life Lycra Kumasi: 2005 yilinda gelistirilen Xtra Life
Lycra, gevseme ve sarkma olmak {izere miisterilerin sorunlarina son vererek
mayolarin daha uzun siire yeniymis gibi viicuda oturmasmi saglamaktadir. Yeni
Black Xtra Life Lycra kumasi ise ev yikamalar1 ve hatta 1s1 uygulamalar1 sonrasinda
bile rengini koruma 6zelligi ile diger {irlinlerden bir adim 6ne gegmektedir.

Polimerinden boyali siyah Lycra® ipligi, elastanin goriinmesini engelleyerek

(beyaz elastan siyah giysilerde goriinilir) estetik avantajlar sunmasinin yaninda,
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yikamaya daha iyi cevap vermekte, miikemmel renk biitiinliigii ve tasarima yonelik
efekt yaratma imkani sunmaktadir. Ayn1 zamanda yiiksek stre¢ ve geri toplama giicii
sunan elyaf, bronzlasma losyonlar1 ve terin igerisinde bulunan doymamis yag
asidine, UV 1sinlarinin sebep oldugu bozulmalara karsi direngli yapisiyla giysinin
Omriinii uzatmaktadir.

Gergek ve simulasyon kosullarda yapilan testler, Xtra Life Lycra igeren
kumaslarin, stre¢/esneme anlaminda klorlu suda 180 saate kadar en iyi performansi

gosterdigini kanitlamaktadir.

Sekil 4-8 Lycra teknolojisi ile iiretilmis kagmayan kiilotlu ¢orap

1¥2Erisim  http://www.modatakip.net/quncel/coraplarin-kacmasini-onlemeye-yardimci-teknoloji-
lycra-fusion-elyaf.html (100cak 2011)
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5 ELASTAN ICEREN KUMASLARIN TARTHCESI

Eski zamanlardan beri kadin ve erkeklerin tercih ettigi stre¢ giysiler Orme
kumastan yapilmistir. Jersey, ge¢ Victorian donemde 1822’de bulunmus ve 1900’ de
binici pantolonlarinda kullanilmisti. Kauguk lifinden yapilan Lastex ise, 1930’lu

yillarda i¢ giyim iiriinlerinde kullanilmaya baslanmisti.

133

5-1 Spor kiyafetleri, 1930

1900’1 yillarin baglarinda, sanayi devriminin yarattigi diisiince akimlarindan
etkilenen sosyal statiilerini sorgulayan kadinlar, sportif aktivitelerin iginde daha fazla
yer almaya baslamisti.Kadinlarin 6zellikle tercih ettigi sporlar binicilik, golf, kayak
ve tenisti. Ancak kiyafetlerin getirdigi kisitlamalardan kurtulmak isteyen kadinlar,
once uzun eteklerle basladiklar1 bu sporlara; etek boylarini kisaltip altlarina
giydikleri pantolonlarla, daha sonralar1 ise sadece dokiimlii ¢ok bol pantolonlar
giyerek devam ettiler. 1932°de Alice Marble tenis kortuna beyaz sortu ile ¢ikmust.

33 Erisim http://www.fashion-era.com/images/sports clothes/1930skisuit.jpg (15 Mayis
2011)
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Sekil 5-2 Burberry kayak kiyafeti, 1929

1930’larda kayak yapmak ¢ok popiilerdi ve bu yillarin sonlarina dogru 6rme

kumaglardan yapilan giysilerin gereken yerlerinde Lastex kullanilmaya baslandi.

Sekil 5-3 Kayak kiyafetleri, 1947

34 Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/Q168745/ski-suit-
ensemble/ (23 May1s 2011)
1% Erisim  http://www.fashion-era.com/images/sports_clothes/1947-fashion-ski-clothes-

wind-shirts.jpg (15 Mayis 2011)
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Sekil 5-4 Lasteks iceren mayo modelleri, 1939

1940’lardan sonra giyimde devrim niteliginde degisiklikler yasandi: yaka altina

gizlenen kapsonlar, ceketlerin 6n i¢ kismina (atistirmaliklar i¢in) yapilan gizli cepler,

kayak eldivenlerine yapilan fermuarli cepler..vs. 137

¥Erigsim  http://www.fashion-era.com/images/sports_clothes/lastexswimcostumes-1.jpg
(28 Mayis 2011)
37 Erisim http://www.fashion-era.com/fashiontechnology.htm (15 Mayis 2011)
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1940’larin ortalarmma gelindiginde kayak pantolonlarinin yanlarina elastik
par¢alar konuldu ve ilk defa ayagin topuk kismina gegirilen lastik bantlar
kullanmldi.Béylece iiretim amacina uygun olarak pantolonun esneme ve geri
toplamasi saglandi.

1945°te savas sonrasi ortaya ¢ikan yeni sentetik lifler elbise, i¢ giyim {iriinleri
ve spor st giysilerde kullanildi.

60’larin ortalarinda stre¢ giysiler oldukca olagan hale gelmisti ve artik
tirlinlerin sagladig1 konfor ve rahatlik gozardi edilemezdi.'*®

1960’11 yillarda spor giysilerin kullanimi artti. Alt pantolon ve iiste giyilen
anoraklarmn uyumlu bir sekle getirilmesi ile esofman takimlar1 dogdu. Onii fermuarh
takimlar 1969 yilindaki uzay kostiimleri 6rnek alinarak tasarlandi ve stre¢ kadife
kumaglarin kullanimi ile 1970’1 yillarin vazgecilmez parti kiyafetleri haline geldi.
70°1i y1llarin sonuna dogru ise, spor giyim ve moda i¢ i¢e kaynastyordu.™®

1975’ten sonra dagcilik, uzun seyahat ve yiiriiyiis giysileri i¢in kullanilan
kumaglar, modanin i¢ine dogru kaydi.Spor takimlarini sicak tutmak i¢in kullanilan
sentetik elyaflar, yelek ve i¢ giyim iiriinlerinde kullanilmaya basland:. Ingiltere’de
Damart’in trettigi termal i¢ giyim TUriinleri, Prenses Diana tarafindan da tercih
edilmis ve yaptig1 ziyaretlerde soguk havaya ragmen, modaya uygun sik ve ince
kiyafetler giyebilmesine olanak vermigtir.'*

80’ler boyunca Gore-tex firmasiin {retti3i nefes alabilen, yagmur ve riizgar
gecirmeyen kaplanmis kumaslar kar kiyafetleri, golf kiyafetleri ve macera sporlarinin
kiyafetlerinde kullanilmistir.

Sympatex (ultra ince bir membran, 1/100 mm), Gore-tex tarafindan dikislerin
arka kismimi kaplamak i¢in kullanilmistir. 90’li yillara dogru Avrupa’da askeri
giysiler ve Barbour ceketlerinde vazgecilmez olarak yerini almistir.

Lycra igeren giysilerin kullaniminin artmasi ve Azzedine Alaia’nin seksi
bandaj modasini yaratmasiyla, kadinlar daha giizel bir goriiniime biiriindiiler.**

1991 yilinda moda renklerde iiretilen Lycra’li giysiler giyen kadinlar, Italya ve

Ispanya’nin sahil kentlerinde bile goriinmeye basladilar.

138E rigim http://www.fashion-era.com/1950s_glamour.htm (15 Mayis 2011)

139 Erigim http://www.fashion-era.com/fitness fashion after 1960.htm (15 Mayis 2011)

YOErigim http://www.fashion-era.com/1970s.htm#Disco Fashion 1970's Style (15 Mayis
2011)

1 Brisim http://www.net-a-porter.com/Shop/Designers/Alaia (28 Mayis 2011)
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Sekil 5-5 italyan yiin 6rme kravatlar, 1957-1980

Sekil 5-6 Orme kravatlar, 1960- 1972

142 Victoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/O331990/tie/ (23
Mayis 2011)

%3y/ictoria and Albert Museum Erisim: http://collections.vam.ac.uk/item/ ©332000/tie/

(23 Mays 2011)
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5.1 70’lerin Disco Modasi

1970’lerde biiyiik sahnelerde, tiikenmez bir enerjiyle sallanarak yapilan danslar
cok popiiler olmustu. Disco dans kliipleri, disco kiyafetlerinin yani 15181 yansitarak
disco 1siklart altinda parlayan ve stre¢ Ozellik tasiyan yeni bir giyim tarzinin
dogmasina 6nciiliik etmigti.**

Parlak ve dar Lycra iceren disco pantolonlar; genellikle canli renklerde, parlak,
tas ve payetlerle siislenmis askili iistlerle giyildi. Ultra Viyole 1siklar altinda
parlayan lame ve leopar desenli askili stre¢ tulumlar ve beyaz kiyafetler, 70’lerin

Disco modasini miikemmel olarak temsil etmistir.
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Sekil 5-7 ABBA grubunun kiyafetleri, 1974

YErisim http://www.fashion-era.com/1970s.htm (15 Mayis 2011)
Y Erisim http://www.broadwaysd.com/blog/p=1501 (28 Mays 2011)
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147

Sekil 5-9 Stre¢ kumastan yapilmis disco kiyafetleri

Y8 risim http://www.yasamoykusu.com/biyografi-10822-Abba (04 Haziran 2011)
“Erisim  http://www.eightiesonline.com/80s-costumes/the-top-80s-costumes-for-women-
and-girls/ (04 Haziran 2011)
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5.2 1977 Saturday Night Fever Etkisi

Disco dans, insanlara moda konusunda ipuglar1 vermisti. Moda olan giysileri
giymek insanlara disco kliiplerinin kapilarmi da a¢gmusti. Disco kiyafetleri asla
giinliik giyim i¢in kullanilmamis; sadece aksamlar1 sosyal birlikteligin bir pargasi
olmak ve aynali toplar, spot isiklar altinda enerji i¢inde dans etmek igin tercih
edilmistir. Parlak saten ceketler i¢ine, uzun yaka uglar1 disa kivrilmis agik yakali
gomlekler giyilmis ve ¢iplak tene biliyiik madalyon kolyeler takilmisti.

Saturday Night Fever (Cumartesi Gecesi Atesi, 1977) filminde John Travolta,
biitiin hafta boyunca calisan insanlara haftasonu eglencesinin ne kadar &nemli
oldugunu vurgulamisti. Filmdeki dans kiyafetleri, viicut seklini alan ve viicut

hatlarin1 miikemmel olarak gosteren Lycra igeren kumaslardan yapilmistr.'*

Sekil 5-10 Saturday Night Fever filminden strec¢ kiyafetler

“8Erigim http://www.fashion-era.com/1970s.htm (15 Mayis 2011)
“Erisim  http:/filmfather.blogspot.com/2010/04/saturday-night-fever-1977.html (28
Mayis 2011)
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JOHN TRAVOLTA
SATURDAY NIGHT

Sekil 5-11 1977 Saturday Night Fever film kapak resmi

Sekil 5-12 Saturday Night Fever film miiziklerini yapan Bee Gees grubu

BOErisim  http://www.filmmuzikleri.net/saturday-night-fever-soundtrack.html/saturday-
night-fever (05 Mayis 2011)
BlErisim http://photos.lucywho.com/the-bee-gees-photos-t65567.html (28 Mayis 2011)
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Sekil 5-13 Grease Miizikal film kiyafetleri, 1978

Disco popiilerligini kaybettiginde, insanlar fitness’e 6nem vermeye baslamisti.
Bu dénemde Jane Fonda, hazirladigi videolar ile 6zellikle acrobik konusunda bir idol

olmustu. Giydigi stre¢ aerobik kiyafetleri ve tozluklar, kisa siire i¢inde diinya

153

capinda yayilmist.
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Sekil 5-14 Jane Fonda

2Erigim http://www.spacegirl.org/reviews/dvd/grease25.html (28 Mayis 2011)
153 Erisim http://www.fashion-era.com/1970s.htm (15 Mays 2011)
Y Erisim http://janefonda.com/category/my-fitness (28 Mayis 2011)
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Sekil 5-15 Streg fitness kiyafetleri

Sekil 5-16 Streg fitness kiyafetleri

Y Erisim http://janefonda.com/category/my-fitness (28 Mayis 2011)
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5.3 80’li Yillarin Cilginhg:

1979°da spor, birgok insanin hayatinda rutin olarak yeralmisti. Tenis, squash,
jogging ve Ozellikle aerobik hizla yayilmaktaydi. Bu ¢ilgin yayilim, yogun
tempodaki insanlar icin  pratik kullanimli yeni spor kiyafetlerine olan ihtiyaci
tetikledi. Sentetikler, stre¢ igceren segenekler bir¢ok spor dali i¢in ideal idi. Canli
renklere boyanabilen sentetik materyaller 80’lere damgasini vurdu. Birgok insan spor
kiyafetlerin rahatligimi kesfetmis ve spor salonlar1 i¢in yapilan giysi tasarimlari
sokaklarda boy gdstermeye baslamisti.

80’lerde esofman takimi (Shell Suit), onden fermuarli ince naylon kumastan
iretilmis, i¢ci ince pamuklu havlu kumasla astarlanmis, kolagizlar1 ve pacalari lastikli
spor kiyafetiydi. Parlak renk kombinasyonlar1 ile insanlarin dikkatini c¢ekse de,
kullanimda sagladig1 rahatlik ve pratiklik ile glinliik yasam i¢ine yerlesmis ve giiniin
her saatinde gardrobun vazgecilmezi olmustu. Ucuz taklitlerin ¢ogalmasi ile Shell
Suit hizla yayildi. Cogunlukla emeklilerin giydigi bir giysi haline geldikten birkac ay
sonra sayginligini kaybedince, modasi da ge¢mis oldu.

Gergek Fitness modasi, bisiklet¢ilerin iistiin performans gerektiren sortlarinda

aerodinamik Lycra kullanima ile bagladi.

PR0Y iy

Sekil 5-17 Elastan iceren dans kiyafetleri

BeErisim  http://www.dailymail.co.uk/femail/article-1236818/Strictly-half-naked-Forget-
dancers--real-stars-impossibly-skimpy-costumes.html (28 Mayis 2011)
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Latin danslarina olan ilginin artmasi; Rumba, Cha Cha ve Samba danslarinin
gerektirdigi ten rengi, Lycra iceren yari transparan kumas arasina pul,payetlerle
stislenmis, viicudu dekoratif bir eldiven gibi saran egzotik Brezilya tarzi gosteri

giysilerini 6n plana ¢ikardi.

Sekil 5-18 Brezilya tarzi gosteri kiyafetleri

90’l1 yillara gelindiginde Shell Suit yerine polyesterden iiretilmis Fleece
iiriinler magazalarda yerini almaya baslamigti. Kaliteli iirtinler satan markalarin
yaninda ucuz iirlinlerin piyasay1 isgal etmesiyle; her yas grubundan insanin rahatlig
ve sagladig konfor 6zelligi nedeniyle tercih ettigi Fleece liriinler cazibesini kisa

siirede kaybetmisti."®

B7Erigsim  http://www.dailymail.co.uk/femail/article-1236818/Strictly-half-naked-Forget-
dancers--real-stars-impossibly-skimpy-costumes.html (28 Mayis 2011)
58 Erisim http://www.fashion-era.com/the_1990s.htm (15 May1s 2011)
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5.4 80’lerde Break Dance, Acid ve House Modasi

Biitiin gece boyunca dans etmeye imkan taniyan stre¢ giysilerin ve rahat

ayakkabilarin kullanimina devam edildi.

159

e e e N e
T T e e e

Sekil 5-19 Break dance eglencesi

5.5 1992 Olimpiyatlarimin Modaya Etkisi

1992 Barselona Olimpiyatlari, spocularin fiziksel —miikemmelliklerini
yansitmalart yaninda spor giyim konusunda da model oldu ve 92’den sonra spor
giyim ticari bir sektor haline geldi. Ureticiler, 92°deki yarislarda siki, gergin
materyaller igeren kiyafetlerin kullanilmasinin 6zellikle rekor kiran atletlere teknik
avantaj sagladigini savundular.

Linford Christie’nin kosu kiyafeti ¢ift kat kumastan yapilmisti. Dis kat
hidrofob (suyu iten), i¢ kisim hidrofil(suyu ¢eken) kumastandi. Bu kombinasyon,
atletleri serin ve kuru tutmak i¢in idealdi ve bu tarihten sonra standart spor kiyafetleri

haline geldi.

9 Erisim http://www.openzine.com/ IssuelD=7699 (28 Mayis 2011)
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Sekil 5-20 Linford Christie’nin kosu kiyafeti

Avustralya’li spor giyim firmasi1 Speedo 1992 yilinda PES/Lycra karigimi
S2000 ad1 verilen materyalden {irettigi mayolarla yiiziiciilerin performanslarint %15
oraninda arttirmay1 basardi. 1992 yilinda Speedo mayo giyen yarismacilar 4 diinya
rekoru kirdilar ve 7 altin madalya aldilar. 1996’da ise Speedo giyenlerin %77’si

madalya kazandi.'*

Sekil 5-21 Capoeira, dans ve miizikle yapilan savunma sporu

%0Erisim  http://www.rsc.org/images/Linford christie-300_tcm18-57060.jpg (28 Mayis

2011)
181 Erisim http://www.fashion-era.com/fitness fashion after 1960.htm (15 Mayis 2011)

162 Erigim http://www.blogcu.com/etiket/capoeira+nasil+yapilir (28 Mayis 2011)
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Sekil 5-22 Speedo ""Fastskin LZR Racer' Mayo

Speedo'nun, NASA'nin yardimlariyla ileri teknolojide tirettigi "Fastskin LZR
Racer" mayosu ile 2008 yilinda 77 diinya rekorunun 72'si kirilmisti.
Kopekbaliklarinin yapist model alinarak tasarlanan mayo yiiziicliniin su iizerinde
kalmasini1 kolaylastirtyor.

Bazi profesyonel mayo iireticilerinin pazardan c¢ekilmesine neden olan, uzay
teknolojisi ile tretilen Speedo mayonun; 2008 Pekin Olimpiyatlari'nda ABD'li
yiiziicii Phelps'in 8 dalda altin madalya kazanmasinda biiyiik rolii oldugu da one

stirilmiistii.

183E rigim http://www.kenthaber.com/Haber/bilim-teknoloji/Normal/2008in-en-iyi-50-
icadi/5719d3aa- 4477-4094-b05d-744b212fc734 (22 Mayis 2011)
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6 GUNCEL TASARIMLAR

Azzedine Alaia 1980’li yillarda Azzedine Alaia’nin Lycra iceren kumaglardan
seksi bandaj modasini yaratti. Alaia’nin yarattigi modeller giiniimiizde de tnliilerin
tercihi ve onun modellerini giyen kadinlar, onun tasarimlar i¢inde kendilerini daha

giizel ve rahat hisettiklerini vurguluyorlar.

164

Sekil 6-1 Linda Evangelista ve Naomi Campbell

Naomi, Azzedine Alaia'min leopar baskili stre¢ érme kiyafetiyle (Illiistrasyon:
Thierry Perez , 1991)

164 Erisim http://levangelista.net/ (05 Mayis 2011)
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Sekil 6-2 Grace Jones ve Azzedine Alaia, 1985

1% Erisim http:/fashion.elle.com (15 Mayis 2011)
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Sekil 6-4 ilkbahar/Yaz 1989

1%Erigsim http://misscavendish.blogspot.com/ (05 Mayis 2011)
178



http://misscavendish.blogspot.com/
http://1.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TQjO5jN9CbI/AAAAAAAACH8/Wd9ooZY9sPQ/s1600/Azzedine+Alaia+1980s+dress+courtesy+Vogue+archives.jpg
http://1.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TROGbmSo8eI/AAAAAAAACN0/SQIpBhibdBg/s1600/naomi+alaia.jpg
http://4.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TQwfNCHDYPI/AAAAAAAACKc/Z4LyIpigdDI/s1600/54619008+LINDA.jpg
http://1.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TQjO5jN9CbI/AAAAAAAACH8/Wd9ooZY9sPQ/s1600/Azzedine+Alaia+1980s+dress+courtesy+Vogue+archives.jpg
http://1.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TROGbmSo8eI/AAAAAAAACN0/SQIpBhibdBg/s1600/naomi+alaia.jpg
http://4.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TQwfNCHDYPI/AAAAAAAACKc/Z4LyIpigdDI/s1600/54619008+LINDA.jpg
http://1.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TQjO5jN9CbI/AAAAAAAACH8/Wd9ooZY9sPQ/s1600/Azzedine+Alaia+1980s+dress+courtesy+Vogue+archives.jpg
http://1.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TROGbmSo8eI/AAAAAAAACN0/SQIpBhibdBg/s1600/naomi+alaia.jpg
http://4.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TQwfNCHDYPI/AAAAAAAACKc/Z4LyIpigdDI/s1600/54619008+LINDA.jpg

167

Sekil 6-5 “Azzedine Simyas1”, Elle dergisi Mayis, 1992

187 Erisim http://fashion.elle.com (05 May1s 2011)
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Sekil 6-7 Naomi, Vogue italya, Arahk 1991

1%8E risim http://veryverychic.typepad.com/ (05 Mayis 2011)
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http://3.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TR5YrEiPyAI/AAAAAAAACi8/h8QCgv_GrnE/s1600/b2d5b01953ec.jpg

Sekil 6-8 Naomi, 1991

Sekil 6-9 Naomi, Vogue Rusya

%9 risim http://leaysl.livejournal.com (05 Mayis 2011)
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Sekil 6-10 “Gelecege Doniis”, Elle, Temmuz 1995

70 Erisim http://readysetfashion.blogspot.com/ (05 Mayis 2011)
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http://2.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TROgn9XoTCI/AAAAAAAACPU/lHxQc9RkBwQ/s1600/ala_0795_3.jpg

Sekil 6-11 Stephanie Seymour, The New Yorker, 1994

Sekil 6-12 “Diinyanmin en giizel kadinlar1 Alaia giyer”

7 Erisim  http://thecoincidentaldandy.blogspot.com/2010/12/behind-seams-timeless-

allure-of.html (05 Mayis 2011)
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http://4.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TRUJoLP47tI/AAAAAAAACQE/5aGXIOf2b1I/s1600/thoi trang phi xu huong3 .jpg
http://3.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TR5OQKIyqJI/AAAAAAAACh8/ZJtZDKpXib0/s1600/stephanie-seymour6.jpg
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http://3.bp.blogspot.com/_ZE250vHIH9c/TR5OQKIyqJI/AAAAAAAACh8/ZJtZDKpXib0/s1600/stephanie-seymour6.jpg

6.1 Missoni

1967 yilinda Milano Palazzo Pitti’de ilk defilesini yapmisti. Podyum 1siklart
altinda viicut hatlar1 belli olan ve ilk defa siityensiz olarak transparan bir goriiniim
veren siyah ipek stre¢ 6rme elbiseler giyen mankenler, diinyada biiyiik ilgi toplamisti
ve Missoni bilinen bir isim haline gelmisti.

Ottavio ve Rosita Missoni, etnik desenlerden etkilenerek rengarenk
tasarimlarin1 gerceklestirmeye baslamisti. Gilinlimiiz koleksiyonlarmi, yillar i¢inde
oturan kendine has tarzi ile yirmiden fazla 6rme kumas ¢esidi ve kirktan fazla rengin

birlesimiyle harmanlayarak degisik giysi varyasyonlariyla yaratmaktadir.'"?

-

Sekil 6-13 Missoni modellerinden érnekler

172 Erisim http://www.couturecandy.com/missoni/designer.html (05 Mayis 2011)
'3 Erisim http://www.chicintuition.com/p=3466 (05 Mayis 2011)
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Sekil 6-14 Missoni, Cizgili elbise

Y Erisim http://wantandafford.com/tag/missoni/ (05 Mayis 2011)
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http://wantandafford.com/tag/missoni/

Sekil 6-15 Missoni, 2009 Kis Koleksiyonu

Sekil 6-16 Missoni, 2009 Kis Koleksiyonu
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Sekil 6-17 Missoni, 2009 Kis Koleksiyonu

175

Sekil 6-18 Missoni, 2009 Kis Koleksiyonu

5 Erisim http://www.harpersbazaar.com/fashion/fashion-shows/ready-to-wear/missoni-
fall09-rtw (05 May1s 2011)
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6.2 Armani

[1.Dlinya Savasi’nin yarattig1 sikintilar i¢inde biiyliyen Giorgio Armani, 1975
yilinda kendi firmasini kurmustu. 80’ler boyunca bircok basarili profesyonel kisi i¢cin
Armani giymek sembol haline gelmisti.1980 yilinda Amerikan Jigolosu filminde
Armani giyen Richard Gere, markanin halka agilmasini saglamisti. Kaliplara
uymayan erkek kiyafetleri ve genis omuz havasi yaratan kadin kiyafetleri gozalici,
liikks kumaglardan yalin bir sadelikle ve ¢ok az renk kullanilarak yaratilmis ve 20.
yiizylla damgasin1 vurmustur. 2011 yaz modellerinde kullandig1 stre¢ iceren

kumasglar diinya ¢apinda biiyiik begeni toplamistir.

Sekil 6-19 Armani yaz 2011 koleksiyonu modellerinden

178 Erisim http://www.theswellelife.com/swelle_life/haute-couture/ (05 Mayis 2011)
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http://www.modamee.com/wp-content/uploads/wppa/1871.

Sekil 6-20 Armani, 2011 ilkbahar/ Yaz Koleksiyonu

Sekil 6-21 Armani, 2011 ilkbahar/ Yaz Koleksiyonu
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Sekil 6-22 Armani, 2011 ilkbahar/ Yaz Koleksiyonu

Sekil 6-23 Armani, 2011 ilkbahar/ Yaz Koleksiyonu

Y7 Erisim http://www.modamee.com/pictures/?album=42&photo=1844 (05 Mays 2011)
178 Erisim http://www.theswellelife.com/swelle_life/haute-couture/ (05 Mayis 2011)
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http://www.modamee.com/wp-content/uploads/wppa/1845.

6.3 Sandra Backlund

2004 yilinda Stokholm Moda Tasarim Okulu’ndan mezun olan Sandra
Backlund ayni yi1l kendi markasini yaratti. 2007 yilinda Fransa’da Uluslararas1 Moda
ve Fotograf Festivalinde en iyi tasarimer 6diiliini aldi.*”® Gilinlimiizde geleneksel
orme tekniklerinden yola ¢ikarak, cagdas tasarim ogelerini kullanarak ve elastan
elyafindan ilham alarak yeni boyutta bir moda yaratmis ilk modaci. Yararttig1 moda

sanat agirlikli bir goriintii sergilemektedir.

Sekil 6-24 Sandra Backlund, ”Ink Blot Test” Koleksiyonu

179 Erigim http://www.sandrabacklund.com/info.php (05 Mayis 2011)
¥Erisim  http://www.front-row-view.com/2011/01/sandra-backlund-designer-to-watch.
html (05 Mayis 2011)
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Sekil 6-25 Sandra Backlund, ”In No Time” Koleksiyonu

181 Erisim http://allthingsposh.blogspot.com/2011/01/blog-post.html (05 Mayis 2011)
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Sekil 6-26 Sandra Backlund, ”In No Time” Koleksiyonu

82Brigsim  http://www.sandrabacklund.com/previous-collection.php?page=36 (05 Mayis
2011)
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Sekil 6-27 Sandra Backlund, ”In No Time” Koleksiyonu

183 Erisim http://www.sandrabacklund.com/previous-collection.php?page=36 (05 Mayis

2011)
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Sekil 6-28 Sandra Backlund, ”SS10” Koleksiyonu

184 Erisim http://www.sandrabacklund.com/previous-collection.php?page=41 (05 Mayis

2011)
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29 Sandra Backlund, ”Pool Posit
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39 (05 Mayis

8 Erisim http://www.sandrabacklund.com/previous-collection.php?page

2011)
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http://www.sandrabacklund.com/previous-collection.php?page=39

Sekil 6-30 Sandra Backlund, ”Don’t Walk” Koleksiyonu

18Erigsim  http://www.sandrabacklund.com/previous-collection.php?page=29 (05 Mayis
2011)
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Sekil 6-31 Sandra Backlund, ”Don’t Walk” Koleksiyonu

187 Erisim http://allthingsposh.blogspot.com/2011/01/blog-post.html (05 Mayis 2011)
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Sekil 6-32 Sandra Backlund, ”Last Breath Bruises” Koleksiyonu

188 Erisim http://www.sandrabacklund.com/archive.php (05 Mayis 2011)
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Sekil 6-33 Sandra Backlund, ELLE Sweden

¥Erisim http://www.sandrabacklund.com/archive.php (05 Mayis 2011)
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Sekil 6-34 Sandra Backlund, ELLE Sweden

Sekil 6-35 Sandra Backlund, ”Blank Page” Koleksiyonu

19 Erisim http://www.sandrabacklund.com/archive.php (05 Mayis 2011)
YErisim  http://www.sandrabacklund.com/previous-collection.php?page=32 (05 Mayis
2011)
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Sekil 6-36 Sandra Backlund, ”Last Breath Bruises” Koleksiyonu

Sekil 6-37 Sandra Backlund, ”Last Breath Bruises” Koleksiyonu

92 Erisim http://www.sandrabacklund.com/previous-collection.php?page=38 (05 Mayis
2011)
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Sekil 6-39 Sandra Backlund, ”SS10” Koleksiyonu

1% Erisim http://www.front-row-view.com/2011/01/sandra-backlund-designer-to-watch.
html (05 Mayis 2011)
1% Erisim http://www.sandrabacklund.com/current-collection.php?page=43 (05 Mayis

2011)
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Sekil 6-40 Sandra Backlund, Form dergisi

1% Erisim http://allthingsposh.blogspot.com/2011/01/blog-post.html (05 Mayis 2011)
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6.4 Marcela Abal & Maria Ines Paysse

Uruguayli Marcela Abal ( 27) ve Maria Ines Paysse (29) , geleneksel 6rme
tekniklerinden ¢ikarak ve ¢agdas tasarim 6gelerini kullanarak yeni boyutta bir moda
yaratmiglar. Her iki sanat¢i da, Tekstil ve Moda Tasarimi mezunu ve yarattiklari
moda sanat agirlikli bir goriiniim sergilemektedir. Uriinlerini Barbie bebek viicudunu

baz alarak ve geleneksel el 6rgii metodlarini uygulayarak hazirlamiglar.

Sekil 6-41 Proje adi: Cocoon (koza)
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Sekil 6-42 Marcela Abal ve Maria Ines Paysse, Cocoon Koleksiyonu
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Sekil 6-43 Marcela Abal ve Maria Ines Paysse, Cocoon Koleksiyonu
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Stegusanss Pollera trmza

Sekil 6-44 Cocoon Koleksiyonu teknik ¢izimler

Sekil 6-45 Cocoon Koleksiyonu érgii denemeleri
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Sekil 6-46 Marcela Abal ve Maria Ines Paysse, Cocoon Koleksiyonu
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Sekil 6-47 Marcela Abal ve Maria Ines Paysse, Cocoon Koleksiyonu

1% Erisim http://spotontextiles.com/?2p=1324 (05 Mayis 2011)
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6.5 Naama Rietti

Naama Rietti (25), Londra’da Moda Tasarimi egitimi aldi ve 2010 yilinda
mezun oldu. Dogal ve ham malzemeleri kendine has &rgli metotlariyla biraraya
getirmekte ve ortaya c¢ikan sanatsal Orgii triinlerinden 3 boyutlu olarak heykel

formlar1 yaratmaktadir.

Sekil 6-48 Naama Rietti Koleksiyonu
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Sekil 6-49 Naama Rietti Koleksiyonu
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Sekil 6-50 Naama Rietti Koleksiyonu
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Sekil 6-51 Naama Rietti’nin teknik cizimleri

Sekil 6-52 Naama Rietti Koleksiyonu

214



Sekil 6-54 Naama Rietti’nin giysi teknik cizimleri
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Sekil 6-55 Naama Rietti’nin bashk teknik ¢izimleri

Sekil 6-56 Naama Rietti’nin bashk teknik ¢izimleri
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Sekil 6-57 Naama Rietti’nin 6rgii modellerine 6rnekler
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Sekil 6-58 Naama Rietti’nin sirt dekolteli 6rgii modeli

218



Sekil 6-59 Naama Rietti’nin 6rgii modellerine 6rnekler

97 Erisim http://spotontextiles.com/2p=1372 (05 Mayis 2011)
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7 SONUC

Bu ¢alismada 6rme kumaslarin tanimi, tarihgesi, liretim sekilleri ve tiretimde
karsilagilan hatalar1 6nleme yontemleri, elastik ipliklerin 6rme kumasglarda kullanimi
ve giysi olusum asamalari, bu asamalarda Kkarsilasilan zorluklarin giderilme
teknikleri anlatilmistir. Ozellikle Lycra elyafinin kullanim alanlari, giiniimiiz
modacilarina yansimalart ve elastan iceren Orme giysilerin c¢agdas gelisimi
incelenmeye calisilmigtir.

20. ylizyilin baslarinda statiisiinii sorgulamaya baslayan kadin, caligma
hayatinin yaninda sosyal hayatin icinde de yer almistir. Kadinlar sadece erkek
egemenliginde olan spor branslarinda yer edinebilmek icin zorlu miicadeleler
vermistir.

Elastan iceren kumaslar, oncelikle kadinlarin spor yaparken rahat etmelerini
saglamak amaciyla kullanilmis, kisa siirede toplumun genis bir kesimine ulagmustir.
Tiiketiciye sagladigi rahatlik ve konfor ile yayginlagan giinliik kullanim; zorunlu
ihtiyaglarin getirdigi, sadece spor kiyafetlerde kullanim seklinin yerini almistir.

Elastan iceren Orme kumaslardan yapilan giysi, giyen kisinin bedeniyle
biitlinlesmekte, iiretilen her giysi kisinin viicuduyla sagladigr uyum ile farkli ve
orijinal bir hale gelmektedir. Dolayisiyla elastanlt her giysi, giyen kisiye ozeldir.

Lycra igeren kumaslarin; desen, renk ve teknik 6zelliklerinin arttirilmasiyla
1980’lerden sonra Azzedine Alaia ile moda diinyasina tagindigini gézlemliyoruz.

Spandex ya da Lycra elyafi, geng nesil modacilara ilham kaynagi olarak 6zgiin
ve sanatsal caligmalarin ortaya c¢ikmasini saglamaktadir. Giyim disinda kozmetik,
otomotiv, deri sanayi, medikal tiriinlerde de kullanilmaktadir.

Glinlimiiziin uzay teknolojisi ile gelecege doniik olarak, nano teknoloji tiriinii
ve akilli giysilerin iiretimi konusunda calismalar yapilmaktadir. Ancak, istenen
maliyet seviyesine ve tiiketiciyi memnun edecek kalite seviyesine ulasgilamamustir.
Yizyilin bulusu olan elastan elyafinin yerine gegecek alternatif bir materyal ise
heniiz kesfedilememistir.

Dupont firmast ise, diinya Spandex iretiminin yaklagik %60’ 11
gerceklestirmektedir. Firma, global ag ile miisterileri arasindaki koordinasyonu

saglamakla beraber, tamamen ¢6ziim odakli ¢alisan teknik ekibi ile siirekli destek
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saglamaktadir. Dupont firmasi, kaynaklarimin biiyiilk kismini arge ve teknik destek
boliimlerine aktarmakla, uzun bir siire daha liderligini devam ettirecegini gosteriyor.

Uzama ve esneme yetenegi ile insan viicudunu miikemmel saran, giinliik
yasama kolaylikla uyum saglayan, asinmalara dayanikli, burusmayan, hijyenitesi
yiiksek elastan iceren Orme kumaslarin, tahtini uzun siire koruyacagini

diisiiniiyorum.
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