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ONSOZ
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arkadasim Siileyman FIKIRKOCA’ ya,
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esim Giilden CAGLIYAN SAHAN’ a
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OZET

SEKER FABRIKALARINDA iS GUVENLiIGi UYGULAMALARININ
INCELENMESI

Ramazan SAHAN
Is Saglig1 ve Giivenligi Anabilim Dali

Tez Danismani: Prof. Dr. Hanifi SARAC

Ulkemizde, AB ve ILO normlarina uygun olarak hazirlanan 6331 sayili kanunun
Resmi Gazete’ de yaymlanmasiyla bitlikte is sagligr ve giivenligi alaninda 6nemli
calismalar yapilmistir. Bununla birlikte istenilen basar1 hala elde edilememistir. Bu
durumun en somut gostergesi son 3 yilda meydana gelen is kazalarinda 3804 kisinin
hayatin1 kaybetmesidir. Bu basarisizligin en 6nemli sebeplerinden biri, is sagligi ve

giivenligi ile ilgili sektorel incelemelere 6nem verilmemesidir.

Bu caligmada, Seker Fabrikalarinda is sagligi ve giivenligi ile ilgili ortaya
cikabilecek riskler analiz edilmis ve bu riskleri kabul edilebilir seviyede tutabilmek
icin alinmasi gerekli onlemler aciklanmistir. Risk degerlendirmesi Tiirkiye Seker
Fabrikalar1 A.S.” ye ait Kirsehir Seker Fabrikasinda fine- kinney metoduna gore

yapilmugtir.

Tiirkiye Seker Fabrikalar1 A.S.” ye ait seker fabrikalarinda her yil yaklasik 150-200
arasinda 1s kazasi meydana gelmektedir. Bu kazalarin % 32’ si diismelerden, % 21’ 1

carpmalardan, % 11° i stkismalardan, % 36 ‘s1 diger nedenlerden kaynaklanmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Is sagligi ve giivenligi, is kazasi, risk degerlendirmesi, sektérel
inceleme, Tiirkiye Seker Fabrikalar1 A.S.



ABSTRACT

EXAMINATION OF OCCUPATIONAL SAFETY PRACTICES in SUGAR
FACTORIES

Ramazan SAHAN
Department of Occupational Health and Safety

Thesis Supervisor: Prof. Dr. Hanifi SARAC

In our country, significant works in the field of occupational health and safety have
been made by publishing in the Official Gazette the law number 6331 that has been
prepared in accordance with EU and ILO standarts. However, still the desired
success hasn’t been able to achieved. The most concrete evidence of this case is the
3804 casualties who last their lifes during occupational accidents that happened the
last 3 years. One of the most important reasons for this failure is the lack of caution

on sectoral examinations related to occupational health and safety.

In this study, the possible risks associated with occupational health and safety at
sugar factories were analysised and the measures that needs to be taken to keep these
risks at an acceptable levels were stated. The risk assessment was made according to
the method of Fine - Kinney in Kirsehir Sugar Factory that belongs to the Turkey

Sugar Factories Inc.

Occupational accidents occures each year about 150-200 at the Sugar Factories
which belongs to Turkey Sugar Factories Co. 32% of these accidents are due to
falling from high places, 21% of them from impacts, 11% of them from getting stuck

and 36% of them from other reasons.

Keywords: Occupational health and safety, occupational accident, risk assessment,

sectoral examination, Turkey Sugar Factories Co.



1.GIRIS

Is saglign ve giivenliginin en temel hedefi olan is kazalarmi ve meslek
hastaliklarini azaltabilmek ve minimum seviyede tutabilmek icin yapilmasi1 gerekli
uygulamalardan biride c¢alisanlarin ve is giivenligi uzmanlarin bilgi seviyesinin
arttirtlmasidir. Bu nedenle ilkemizde is giivenligi ile ilgili yapilan ¢alismalarda
sektorel arastirmalara Oncelik verilmelidir. Cilinkli lilkemizde is gilivenligi uzmani
gorevlendirirken mezun oldugu lisans alanina uygun goérevlendirme zorunlulugu
olmadigindan, uzmanlar mezun oldugu alandan farkli alanlarda goérev yapmakta bu
durumda alinmasi1 gerekli is giivenligi tedbirlerinin tespit edilmesini

giiclestirmektedir.

Ulkemizde 25’ i kamuya 8’i ozel sektdre ait olmak iizere toplam 33 seker
pancarindan seker {iireten fabrika bulunmaktadir. Bunlardan sadece kamuya ait
olanlarinda 12500 kisi calismakta ve kampanya doneminde ortalama 8000 kisilik
hizmet alim1 yapilmaktadir. Ayrica seker fabrikalarinin ayrilmaz bir pargasi olan
nakliyeci ve ciftgiler de hesaplandiginda seker fabrikalarinda is sagligi ve giivenligi
yoniinden yapilan ¢aligmalarin ne kadar 6nemli ve gerekli oldugu, herhangi bir
kazanin meydana gelme olasiligi ve etkileyecegi insan sayisina bakilarak da
goriilebilir. Kamuya ait seker fabrikalarinda her yil ortalama 150 — 200 arasinda is
kazas1 gergeklesmekte ve bunun 3 — 4 © {i maluliyetle sonuclanirken her yil 1 kisi
hayatini kaybetmektedir. Bu istatistiklere ¢iftgiler, nakliyeciler ve taseron

calisanlarinin yapmis oldugu is kazalar1 eklenmemektedir.

Bu calismada iilkemizde gerek calisan sayisi1 gerekse iilke ekonomisine olan
katkisiyla 6nemli bir yeri olan seker fabrikalarinin is giivenligi uygulamalarindaki
mevcut durumu incelenip bu konudaki eksiklikleri tespit edilmistir. Yapilan
incelemede is saghigt ve giivenligi uygulamalarindaki mevzuat eksiklikleri
belirtildikten sonra,risk degerlendirmesi yapilarak alinmas1 gerekli tedbirler

agiklanmustir.

Calismanin bir butinlik i¢ermesi agisindan ikinci bolimde seker tretimi
hakkinda bilgiler verilerek seker fabrikalarindaki tesisler ve is ekipmanlar tanitilmas,
iciincli bolimde ise is saghig ve giivenligi kavram ve kurallarinin gelisimi ve

iilkemizde meydana gelen is kazasi istatistiklerine yer verilmistir.



2.PANCARDAN SEKER URETIMI ve YARDIMCI TESISLER

2.1.Meydan Tesisleri

Seker fabrikasinda pancarin ve isletme yardimci malzemelerinin teslim alinmasi,
silolanmas1 ve isletmeye gonderilmesi islerinin yapildigi bolim meydan tesisleri
olarak tanimlanmaktadir. Meydanda ayrica isletme yan iirlinlerinin silolanmasi ve
satig  islemleriyle birlikte isletme atiklarmin  uzaklastirilmas:  isleri  de
yiriitilmektedir. Bu islerin bir kismi1 igletme biinyesine bagli olan meydan boliimii
tarafindan yapilirken diger kismi da muhasebe birimine bagli malzeme ambari
tarafindan yapilmaktadir. Meydan tesislerinde yapilan isler:

e Pancarin bosaltilmasi ve silolanmasi

e Pancarin silolardan fabrikaya sevk edilmesi

e Isletme yardimci malzemelerinin ( k&miir, kireg tasi, kok, siilfiirik asit, formalin
vb.) depolanmasi

e Isletme yan iiriinlerinin ( melas, kiispe) depolanmasi ve satis

e Isletme atiklarinin ( pkf filtre camuru, kire¢ ocagr atiklar1 ) uzaklastiriimasi
2.1.1.Pancarin bosaltilmasi ve silolanmasi

Fabrikaya getirilen pancarlar kantarda tartildiktan sonra pancar analiz
laboratuarina getirilir. Burada aragtan numune alinarak pancarin polar seker miktari
ve fire oranmi belirlenir. Daha sonra seyyar veya sabit pancar bosaltma makinelerine
giderek bosaltma islemine baslanir. Pancarin bosaltilmasi sirasinda pancar bosaltma
makineleri tarafindan pancarin topraginin bir kismi ayrilir. Pancar1 bosaltilan arag
pancar bosaltma makinesinin ayirdigi topragi tekrar aracina yiikleyerek kantara
gider. Giris ve ¢ikis kantarlarinda yapilan tartim farklarindan ve fire oranindan net
pancar agirlig1 hesaplanir. Pancarin bosaltilmasi iki sekilde yapilmaktadir (Yilmaz,
2014):

Islak bosaltma: Cesitli yonlere ¢evrilebilen elfa denilen basliklardan yaklasik 3 atm
basingta su piskiirtiilerek ara¢ igerisindeki pancarlar dogrudan kanala bosaltilip

yiizdiiriilerek fabrikaya sevk edilir.



Kuru bosaltma( mekanik): Bu bosaltma sekli seker fabrikalari tarafindan o6zel
olarak iiretilmis seyyar ve sabit pancar bosaltma makineleri ile yapilmaktadir.
Bosaltma makinesinin platformuna ¢ikan ara¢ 45 derecelik aciya kadar yavas yavas
kaldirilarak igerisindeki pancarlar bosaltilmaktadir. Makine tlizerindeki nakil bantlar
ve elevatdrle makinenin toprak siyirict kismina taginan pancarlar topragindan

ayrilmakta ve yonlendirici bomla istenilen yere 6 metre yiikseklige kadar

depolanmaktadir.

Resim 2.1. Seyyar Pancar Bosaltma Makinesi
2.1.2.Pancarin silolardan fabrikaya sevk edilmesi

Fabrikalarda iki tiirlii silolama yapilmaktadir. Bunlar; ylizdiirme kanallar1 ile
fabrikaya bagli olan ve fabrikanin 3 — 4 giinliik ihtiyacin1 depolayabilen giinliik silo
ile pancarin dayanim kalitesine gore uzun siireli depolandig: yer silosudur. Fabrikaya
gelen pancarlar elfa ile direkt ylizdiirme kanalina bosaltilmazsa mekanik bosaltma ile

giinliik silolara alinir. Silolarda y1gin yiiksekligi yaklagik 6 m civarindadir.

Giinliik silolardaki pancar basingli su yardimiyla pancar yiizdiirme kanalina
taginir. Yiizdiirme kanallarinda basingli su ile yonlendirilen pancarlarin, ayar ¢arki ile

fabrikaya gonderilen miktar1 ayarlanir. Pancarlar, ayar ¢arkindan sonra sirasiyla ot



tutucu ve tag tutucudan gegerek ot ve tagindan arindirilarak pancar pompalarina gelir.
Pancar yiizdiirme kanalindaki su miktar1 yaklasik olarak pancar agirliginin sekiz kati
olmal1 ve ylizdlirmenin iyi olmasi i¢in yiizdiirme suyu ph degeri de yaklasik olarak
11 — 12 civarinda olmalidir. Yiizdiirme suyundan isletme kontrol laboratuari
tarafindan belirli saatlerde alinan numunelerle ph kontrolii yapilir. Ph istenilen
degerde degil ise kireg tozu ile istenilen seviyeye cekilir. Ayrica pancar yiizdiirme
suyunun fazla kopiik olusturmasi yiizdiirmeyi zorlastirdigi igin istenmeyen bir

durumdur. Bu nedenle yiizdiirme suyuna kopiik kesici kimyasallar ilave edilerek

kopiik olusumu azaltilir.

Resim 2.2. Ot Tutucu



Resim 2.3. Tas Tutucu

2.2.Ham Fabrika

Pancar pompalarindan alinan pancarlardan koyu serbet iiretimine kadar gegen
stirecte yapilan islemler seker fabrikalarinda ham fabrika olarak adlandirilir. Bu siire¢
asagidaki basamaklardan olusur:

e  Serbet tiretimi
e Serbet arittimi

e Serbet koyulastirma
2.2.1.Serbet iiretimi

Pancardan serbet iiretimi asagidaki iinitelerde yapilan islem basamaklarindan
gercgeklesir.
e Pancar yikama teknesi
e Pancar bunkeri ve bigaklari
e Haslama teknesi

e Difiizorler



2.2.1.1.Pancar yikama teknesi

Pancar pompalar ile yiizdiirme kanalindan alinan pancarlar kuyruk tutucuya
gonderilerek kuyruk ve pancar kirintilart ayrildiktan sonra yikama teknesine alinir.
Pancar yikama teknesi pancarin gelis yoniine ters yonde su verilerek pancarlarin
karigtirlldigt U seklinde bir makinedir. Pancar bicaklarinin zarar gérmemesi ve
arittmda fazla sikinti yagamamak ic¢in pancarlar burada iyice yikanmalidir. Bu
kisimda da pancar yiizdirme kanallarinda oldugu gibi kopik sorunu ile
karsilasilmakta olup bunun i¢in yikama suyuna kopilik kesici kimyasallar ilave

edilmektedir.

Resim2.4. Pancar Yikama Teknesi

2.2.1.2.Pancar bunkeri ve bicaklari

Pancarlar iyice yikandiktan sonra yikama teknesinden elevator ile pancar

bicaklar1 oncesi depo olan pancar bunkerine alinir. Pancar bunkerine dik olarak



yerlestirilmis pancar bigaklarina agirliklart ile diisen pancarlar kesilerek otomatik
kantarl1 kiyim bantlarina gonderilir. Kiyim bantlarinda tartilan kiyimlar haglama
teknesine gonderilir. Pancar kiyiminda o6nemli olan kiyim uzunluklaridir. Bu
uzunluklar silin sayis1 veya isveg sayisi ile ifade edilir. Ideal bir kiyimda silin sayisi
7- 20 arasinda olmalidir (Dogan, 2004). Kiyim bantlarinda yapilan tartimla islenen

pancar miktar takip edilirken, isletme kontrol laboratuar: tarafindan alinan numune

ile polar seker miktar1 belirlenir.

Resim 2.5. Pancar Bunkeri ve Bigaklar



Resim 2.6. Kiyim Bantlari

2.2.1.3.Haslama teknesi

Haslama teknesi, kule difiizorlinden c¢ekilen sirkiilasyon serbeti ile kiyim
bantlarindan gelen kiyimlarin karistirildig: silindir seklinde bir kazandir. Kiyimlarin
tekne i¢inde kalig siiresi 12 — 15 dakikadir. Difiizérden ¢ikan serbetin bir kismi
wsiticilardan gegirilerek haslama teknesine verilir. Buradaki amag 1siticidan gecirilen
sirkiilasyon serbeti ile kiyimlar1 difiizére pompalanabilir hale getirmek ve difiizor
kule ortasindaki sicakligi en uygun diflizyon sicakligi olan 70-72°C ye getirerek

pancar hiicrelerinden seker ¢ikisini saglamaktir (Y1lmaz, 2014).
2.2.1.4.Difiizorler

Seker fabrikalarinda 2 tip difiizor kullanilmaktadir. Bunlar dik olan kule
diflizorii ile belli bir ag1 ile konumlandirilmis DDS difiizorleridir.

Kule difiizorii

Kule difiizorii 16 m yiiksekliginde ve 3.30 — 5.30 m ¢apinda dikey silindir
seklinde bir kazandir. Kulenin ortasinda bir tahrik mili ve bu mile bagl kanatlar kule
altindan aliman kiyimin yukari dogru hareket etmesini saglar. Kule govdesine sabit
olarak yerlestirilmis kanatlar kiyimlara yukari dogru bir hareket vererek kiyimlarin

mille birlikte hareket etmesini engeller. Bu kanatlarin bazilarinin yatayla olan agilar
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degistirilerek kulenin dolgu miktar1 ayarlanabilir. Difiizyon hacminin her bir hekto
litresine ( 100 litre ) diisen taze kiyimin kg olarak miktarina dolgu denir. Kule
difiizoriinde ideal dolgu 67 — 73 kg/hl civarindadir. Daha yiiksek dolgular akis
problemi yaratarak asir1 siirtinme ile kiyimlarin kirilmasina neden olur (Yilmaz,
2014). Diflizorde kalig siiresi ise 75 - 85 dakikadir. Bu siirenin daha fazla olmasi
serbete gecen seker disi madde miktar1 artmasina neden olur ki, bu da istenmeyen bir
durumdur. Kule iist kismindan taze su, kiispe ¢ikisinin 50 cm altindan verilir. Taze su
difiizore verilmeden siilflirik asitle karistirilarak ph’t 5.5 — 5.8 ‘e ayarlanir. Cikan
kiispe preselerde sikildiktan sonra elde edilen prese suyu pulp tutucudan gegirilerek
kirintilarindan ayrilir. Daha sonra isitilarak difiizyon serbetinin sulu maddeye esit
oldugu noktadan diflizére beslenir. Alttan ¢ikan serbetin birkismi haglama teknesine
verilirken bir kismi da kum tutucudan gegirilerek aritim i¢in kire¢leme kademelerine
gonderilir. Diflizorde 6nemli olan bir degerde c¢ekis olup, difiizyondan cekilen
hamgerbet agirliginin difiizyona verilen kiyim agirligina orani seklinde tanimlanur.
Kule diflizoériinde ideal ¢ekis Pg %109 - 123 arasindadir (Dogan, 2004). Difiizorde
mikrobiyolojik faaliyetler sonucunda ph diiser. Bu ph diisiisiinii engellemek i¢in 12

saat araliklarla formalin verilir.
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Resim 2.7. Kule Difuzoru
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DDS difiizorii

Bu difiizor silindir seklinde 8° meyilli 22.5 metre uzunlugunda ve 4 — 6 metre
capindadir. Kiyimlar haglanmadan direk difiizore verilir. Difiizor 4 gruba ayrilmis 12
adet buhar ceketleriyle 1sitilmaktadir (Y1lmaz, 2014). Bu sayede etkin bir 1s1 degisimi
yapilmaktadir. Difiizorlin altindan giren kiyimlar 2 helezon yardimiyla yukar1 dogru
hareket eder. Diflizore giren kiyimlar ham serbetle 1sitildigindan ham serbet sogumus
halde cihazi terk eder. Ham serbet difiizoriin alt kisminda bulunan siizgegten ¢ekilir.
Slizge¢ donen firgalarla sitirekli olarak temizlenir. Kule {ist kismindan kule
difiizoriinde oldugu gibi asitle ph’ 1 ayarlanmis taze su ve prese suyu verilir. Kule
ortasi sicaklik 72 °C ve dolgu 74 kg/hl civarindadir. Kiyimlarin difiizérde kalis siiresi
115 — 120 dk civarindadir.

2.2.2.Serbet aritim

Serbet aritimmin temel amaci serbetin koyulastirilmasi ve kristalizasyonu
sirasinda sorun yaratabilecek seker dist maddelerin uzaklastirilmasidir. Beyaz seker
tiretiminde aritilmig serbet buharlastirilarak asir1 doygun hale getirilir ve sakkarozun
kristalizasyonu saglanir. Ham serbet aritimi gergeklestirilmeden dogrudan sakkaroz
kristallendirilirse bazi sorunlar ortaya ¢ikar. Bunlar; ham serbetin ¢ok kopiirmesi,
serbetin asiditesi, kaynama sicakliginin etkisiyle sakkaroz invert sekere par¢alanmasi
ve seker dis1 maddelerin viskoziteyi yiikseltmesi sonucunda kristalizasyon hizinin
diismesidir. Bu sorunlar1 yasamamak icin serbetin aritilmasi gerekmektedir (Yilmaz,
2014). Klasik serbet aritima:

e  Birinci kiregleme

e ikinci kiregleme

e Birinci karbonatlama
e  (Cokeltinin ayrilmasi

e Ikinci karbonatlama

e  (Cokeltinin ayrilmasi basamaklarindan olusur.
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2.2.2.1.Birinci kire¢leme

Birinci kireglemenin amact seker dist maddelerin ¢oziinmeyen kalsiyum tuzlari
seklinde c¢oktiiriilmesidir. Serbet aritiminda kire¢leme isleminin iki kademede
yapilmasinin nedeni ise bir kerede yapilan kire¢lemeye gore daha iyi sonuglar
vermesidir. Ham serbette, biri asidik bolgede ph=3.5" te, digeri alkali bolgede ph=11
dolayinda iki ¢okme noktasi vardir. Ph=3.5’deki ¢okmede sakkaroz inversiyona
ugradigindan pratikte bir énemi yoktur. Ph=11 dolayindaki ¢okme ise seker disi
maddelerin kiregteki Ca® ve OH’ iyonlarinin etkisiyle en fazla ¢oktiigii noktadir.
Ph=11 ’den sonra ise bu ¢oken maddelerin bir kismi tekrar ¢6ziinmeye baglar. Bu
tekrar ¢Oziinmenin orani ise ¢okmiis bulunan ¢dkeltinin fiziksel yapisina baghdir.
Ph=11’de bir sure dinlendirilmis serbette pihtilarin tekrar ¢oziilmesinin daha az

oldugu goriilmiistiir (Dogan, 2004).

Kiregleme islemi U seklinde Briegel — Miiller aparati denilen yatay bir kapta
yapilmaktadir (Yilmaz, 2014). Tabana kadar inmeyen diisey perdeler tekneyi alti
yedi bolmeye ayirir. Serbeti karistirmaya yarayan pedallar tekne ortasindan gegen bir
mile baghidir. Yonlendirici perdeler serbetin akis yonii ile degisik agilar olusturur.
Ham serbet ve kireg siitli zit uglardan verilmektedir. Ham serbet seviye farki ile bir
uctan digerine dogru hareket ederken, kireg siitli yonlendirici perdelerin etkisi ile zit
yonde itilir. Yonlendirici perdelerin uygun sekilde ayarlanmasi ile kesintisiz ve
diizenli kire¢ konsantrasyon artisi olur. Birinci kirecleme 40°C ve 20 dakikada

gerceklesir.

Birinci kireclemeye birinci karbonatlamanin c¢oktiiriilen ¢amuru geri serbet
olarak 3. veya 4. kademelerden verilir. Camurla beraber geri alinan serbet alkalitesi
ham serbetinkinden fazla oldugundan kire¢lemenin ilk kademelerinde serbetin
alkalitesini bir miktar arttirir ve bu arttirma, dogrudan kire¢ siitiiniin kuvvetli
etkisiyle olmadigindan, kademeli kireglemede daha yararli olur (Yilmaz, 2014).
Diger taraftan geri alinan ph=11’deki ¢amurlu serbet ham serbetle karistiginda bir
cesit asir1 karbonatlamaya ugrar. Birinci karbonatlama ¢amuru, bir miktar seker disi
maddeyi ¢ozeltiye vermekle beraber, daha toplu bir hale gelir ve daha iyi siiziilebilir.

Iste bu etkisiyle daha da kiigiilen ve burusan birinci karbonatlama camuru
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pargaciklar1 birinci kireglemedeki ¢okelmeye daha etkili bir sekilde yardimer olur.
Birinci kiregleme ph’1 10.8 — 11.2 araligindadir (Dogan, 2004).

2.2.2.2.Ikinci kirecleme

Serbetten seker dist maddelerin ayrilmasi islemi birinci kire¢leme sonunda
biiyiik Olglide tamamlanmis olup siiziilmesi biraz giic de olsa ¢oken seker disi
maddeleri ayirip berrak serbet elde etme olanagi teorik olarak vardir (Yilmaz, 2014).
Ancak bu serbetin buharlastirilmasi sirasinda serbette kalan amino asitler ve invert
seker reaksiyona girerek melanoidin renk maddelerini meydana getirirler ve serbetin
rengi cok koyu olur. Ikinci kiregleme ile amag bu renk maddelerini olusturan invert
seker, amino asitler ve amidleri serbetten uzaklastirmak ve serbet ph’in1 11,8 — 12,6
araligina getirerek, birinci karbonatlamada verilen CO; ile CaCOj olusturup siizmeye

yardimci olmaktir.

Resim2.8. Kiregleme Uniteleri
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2.2.2.3.Birinci karbonatlama

Birinci karbonatlamada amag kiregli serbette bulunan kire¢leme ¢amuru, renk
maddeleri, kire¢ tuzlar1 ve kireg fazlasi bulanan karisimi nétralize edip filtreleyerek
camurun uzaklastirtlmasini saglamaktir. Birinci karbonatlamada verilen CO; ile
kirecin fazlast CaCOs3; halinde ¢oker. CaCOjz adsorplayici etkisiyle seker disi
maddeleri kendisine baglayarak aritim gergeklestirirken olusturdugu c¢okeltiyle de
stizmeye yardimci olur. Birinci karbonatlama ile ph tekrar 10.8 — 11.2 araligina iner.
Birinci karbonatlama 80-85 °C de ve 8 —10 dakika arasinda gergeklesir (Yilmaz,
2014). Birinci karbonatlamadan uzaklastirilan ¢amur birinci  kire¢lemeye

gonderilirken, serbet ikinci karbonatlamaya alinir.
2.2.2.4.ikinci karbonatlama

Karbonatlamanin iki kademede yapilmasinin nedeni, olugsmus ¢okeltinin tekrar
¢Oziinmesini Onlemektir. Eger birinci karbonatlama alkalitesi % 0.06- 0.15 CaO
diizeyinin altina diisiiriiliirse, camurda yeniden ¢oziinmeler olur (Yilmaz, 2014). Bu
nedenle birinci karbonatlama bu diizeyde bitirilip ¢amur siiziildiikten sonra iKinci
karbonatlamaya devam edilir. Camuru uzaklastirilan birinci karbonatlama serbeti
ikinci karbonatlamaya alinir. Ikinci karbonatlamada amag, birinci karbonatlama
serbetinde kalan kirecin fazlasinin uzaklastirilmasidir. Eger kirecin fazlasi
uzaklastirilamazsa buharlastirict ve vakum aparatlarinda tas olusumu goriiliir. Ikinci

karbonatlamada en uygun alkalite de ph 9.0 — 9.5 civarindadir (Dogan, 2004).
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Resim 2.9. Karbonatlama Uniteleri

2.2.3.Serbet koyulastirma

Serbet aritimi ile elde edilen sulu serbetten, koyu serbet elde edilebilmek icin
kademeli bir buharlastirma islemi yapilir. Yeterli sayida buharlastiricinin ( 4 ile 7
arasinda ) uygun serbet ve buhar baglantilari ile birbirine baglanmasi ile olusturulan
kademeli buharlastiricilarda, serbet bir buharlagtiricitdan digerine gecer. Sadece
birinci kademeye retiir buhar ( tiirbinden ¢ikan buhar ) verilir. Sonraki kademelerde
bir dnceki kademede kaynayan serbetin buhari ( biirtide) kullanilir. Boylece enerji
tasarrufu saglanir. Briidenin bir kism1 sonraki kademeye giderken bir kismida diger
kisimlarin buhar ihtiyacini kargilamak i¢in kullanilir. Buharlastiricilara 14 — 16 briks
( kuru madde ) olarak gelen sulu serbet 55 — 70 brikse kadar koyulastirilir. En son

kademeden ¢ikan koyu serbet filtrelenerek vakum aparatlarina alinir.
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Resim 2.10. Buharlastirma Kazanlari ( Tephirler, Evaparatorler)

2.3.Rafineri

Seker fabrikalarinda sekerin kristallendirilmesi isleminin yiiriitiildiigii boliime
rafineri denir. Ham fabrikada idretimi ve aritimi gergeklestirildikten sonra,
buharlastirilarak koyulastirilan serbet, koyu serbet olarak rafineriye gelir. Koyu
serbetin saflig1 genellikle 90-93, kuru madde kapsami ( briks) % 65 civarindadir.
Kristallendirme iglemi birka¢ kademede yapilir. Her kademeden sonra kristallerinden
ayrilan surup tekrar pisirilir. Bu islemler sonunda igindeki sekerin kristallendirilmesi
olanagi bulunmayan bir siiziintii elde edilir. Bu siiziintiiye melas ad1 verilir. Melasin
icinde % 50’ye kadar seker olmasina ragmen, seker dist maddelerin fazlalig
nedeniyle kristallendirilmesi ekonomik olarak uygun degildir. Melasta kalan seker
tiretim kaybi olarak kabul edilir. Rafineride yapilan islemler asagidaki basmaklardan
gerceklesir:

e  Vakum kazanlari
e Refrijerantlar ve santrifiijler

e Kurutma tromeli

18



2.3.1.Vakum kazanlar

Koyu serbetin pisirim iglemi vakum altinda ¢alisan dikey silindirik kazanlarda
gergeklestirilir. Vakum kazanlari {i¢ kisimdan meydana gelir. Bunlar surup kamarasi,
buhar kamarasi ve mekanik karistiricidir. Vakum kazanlarindaki vakum, buhar
kazanlarindan ¢ikan buharin ( briide) kondenser denilen cihazlarda soguk su ile
yogunlastirilmasi ile elde edilir. Temizlenmis vakum kazani vakuma baglanarak
icindeki hava bosaltilir. Buhar kamarasinin istiine kadar surup ¢ekilerek, asiri
doygun hale gelinceye kadar koyulastirilir. Asir1 doygun hale gelen suruba ( 82
brikste ) maya olarak pudra sekeri verilerek tane tutmasi saglanir. Daha sonra
koyulastirmaya devam edilerek bu taneler biiyiitiiliir. Kristal lapa 90- 92 brikse (kuru
madde) ulasinca pisirime son verilerek, Kristal lapa refrijerantlara alinir. Pisirim
islemi kristal seker icin yaklasik 3 saat, orta seker icin 5 saat, son seker i¢in 10 saat

civarindadir.
2.3.2.Refrijerantlar ve santrifiijler

Refrijerantlar santrifiij oncesi depo niteligindedir. Sogutmali ve sogutmasiz
olarak iki ¢esidi vardir. Kristal ve orta seker lapalarinda sogutmasiz kullanilirken,
sogutmali olanlar son seker kristal lapasinda kullamilir. Refrijerant hacmi
hesaplanirken bekleme siireleri de dikkate alinarak inen lapa hacminden % 20 fazla
olmasi istenir. Kristal seker bekleme siiresi 2 saati gegmemelidir. Refrijerantlar orta
seker i¢in 8 — 10 saat ve son seker i¢in 24 — 36 saatlik beklemeye uygun olmalidir
(Gicenmez, 2014). Refrijeranta alinan kristal lapa bir yandan karistirilirken bir
yandan da ihtiyaci kadar santrifiijlere aktarilir. Santrifiijlerin kesikli ve siirekli olmak
tizere 2 tipi mevcuttur. Kristal seker lapasi kesikli santrifiijlere alinirken orta ve son

seker stirekli santrifiijlerde kristallendirilir.

Santrifiijler iistten motorla cevrilir. I¢ kisimlarin kenarinda delikli bir levha
vardir. Motorun ¢evirme etkisiyle etrafa savrulan serbet deliklerden gecerken kristal
taneleri ¢oker. Coken kristal taneleri taze su ve buharla yikanarak kurutma tinitesine
alinir. Savrulan( yesil surup ) ve yikama suyunun birlesimiyle olusan ( beyaz surup )
kristal lapa suruplar1 ile orta seker pisirimi yapilir. Orta seker siirekli

santrifiijlerinden ¢ikan suruplarla da son seker pisirimi yapilir. Son seker

19



santrifiijlerinden c¢ikan surup melas olarak isimlendirilir. Orta ve son seker
santrifiijlerinden ¢ikan kristaller tevzi teknesinde karigtirildiktan sonra standart
eritme teknesinde eritilerek kristal lapa pisiriminde kullanilmak tizere standart surup

elde edilir.

Resim 2.12. Refrijerantlar ve Santrifiijler
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2.3.3.Kurutma tromeli

Santriflijlerden ¢ikan kristal seker kurutma tromelinde sicak hava ile
karistirtlarak kurutulur. Kurutulmus kristal seker elevatorler ile seker bunkerine
doldurulur. Bunkerdeki seker otomatik paketleme makinelerinde 50 kg’ lik

torbalarda paketlenerek nakil bantlari ile seker ambarina sevk edilir.

Resim 2.13. Seker Kurutma Tromeli

2.4.Yardimc Tesisler

Seker fabrikalarinda yardimci tesislerle isletmenin ihtiyaci olan elektrik enerjisi,

buhar, kireg siitli ve karbondioksit tiretilerek, kullanim sularinin da aritimi yapilir.

2.4.1.Kireg dairesi

Ham fabrikada serbet liretimi sonunda elde edilen ham serbetin aritilmasi igin
kire¢ siitii ve karbondioksit gazi kullanilir. Kireg siitii ve karbondioksitin iiretimi

kire¢ dairesinde yapilir.

Kire¢ ocaginda fiziksel ve kimyasal olaylar 6n 1sitma, yanma ve soguma bdolgesi
olarak {i¢ bolgede gerceklesir. Kire¢ ocagi listten kok ve kire¢ tasi karisimi alttan

yakma havasi girecek sekilde ters akim prensibine gore calisir (Yazicioglu, tarih

yok).
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Ocagin tstten %25 ‘lik kismi 6n 1sitma bolgesidir. Bu boliimde kireg tagi kok
karisim1 800 °C” ye kadar ¢ikarken hava 80 °C’ye kadar sogur. Bu sicaklikta oksijen

azligindan kok yanmaz fakat tutusmaya hazir hale gelir.

Yanma bolgesi kire¢ ocaginin tam orta kismi olup kire¢ ocaginin %50’ sidir. Bu
bolgede kok 1sinmis hava ile yanarak karbondioksit ve 1s1 agiga ¢ikarir. Burada

sicaklik 900 °C — 1000 0C’ye yiikselir. Bu ortamda kireg tas1 kirece doniisiir.
C + O,—=—> CO; + 97 kcal

CaCO; +42.52 kcal ——=> CaO +CO;

Soguma bolgesi kire¢ ocaginin alt kismi olup % 25°1ik kismin1 kapsamaktadir.
Bu bolgede kireg 900 °C den 50 0C’ye kadar sogurken alttan giren hava 600 0C’ye

kadar 1sinir (Yazicioglu, tarih yok).
Gaz arttim ve iletimi

Ocakta tretilen gaz kiil tutucudan gegirilerek kaba tozlarindan arndirilir. Gaz
yikayicidan gegirilerek hem temizlenir hem de sogutulur. Buradan pompalar
yardimiyla emilen gaz, gaz — su ayiricisina basilir. Suyundan arindirilan gaz boru ile

ham fabrikadaki karbonatlama bdliimiine basilir (Yazicioglu, tarih yok).
Kirec siitii iiretimi ve aritim

Kireg siitii liretimi doner tromellerde yapilir. Kire¢ ocagiin altinda bulunan
kire¢ bunkerinden, kire¢ sarsak veya vibratorlii oluk ile tromele alinir. Sondiirme
suyu ters akim prensibine gore tromele verilir. Tromelde kire¢ su ile karistirilirken
¢oziiniir. Kireg siitli kum siyiriciya, ¢éziinmeyen kati parcaciklar ise bant ile disartya

atilir. Bu reaksiyon ekzotermik bir reaksiyondur.
CaO +H,O =——=> Ca(OH), +ISI

Sondiirme suyu olarak soguk su, sicak su veya absiis suyu ( sekerli su )
kullanilir. Kum s1yirictya gelen kireg siitiinde yogunlugu fazla olan kireg tas1 ve kum
alta ¢oker. Alta ¢oken parcaciklar siyirict paletler ile kireg siitiinden ayrilarak
oluklarla disartya atilir. Kireg siitii taskan borusundan dinlendirme kabinin birinci

bolmesine geger. Dinlendirme kabinin 1. ve 2. bolmesinde karistiricilar yardimi ile
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sonmesi tamamlanmamus kire¢ ¢dziiniir. Ikinci bélmenin altindan alman kireg siitii
pompa ile hidro siklonlara basilir. Hidro siklonda tutulan kiigiik kum pargaciklari
kum siyirici kabina dokiiliir. Hidro siklonlarin iistiinden ¢ikan kumsuz kireg siitii
dinlendirme kabinin {igiincii bdlmesine gelir. Burada alinan kireg siitii pompa ile ham

fabrikadaki kiregleme boliimiine basilir (Yazicioglu, tarih yok) .

Resim2.14. Kire¢ Dairesi

2.4.2.Kazan dairesi ve tiirbin

Seker tretiminde kullanilan 1s1 ve elektrik enerjisi fabrika icerisinde yer alan
kazan ve tiirbin dairesinden olusan tesislerden elde edilir. Seker fabrikalarinda

yiiksek basingli kizgin buhar iireten kazanlar kullanilmaktadir. Fabrikanin pancar
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isleme kapasitesine gore kazan 6zellikleri belirlenir. Kazanlardan elde edilen yliksek
basingtaki buhar tiirbinden gegirilerek fabrikanin kullanacagi elektrik enerjisi elde

edilir.
2.4.2.1.Buhar kazanlan

Kazan dairesi i¢inde bulunan tesislerin temelini olustururlar. Isletmede ihtiyag
duyulan buhar, kullanim amaglarina gore iki tiir buhar kazani ile iretilmektedir

(Dogan, 2004).

Alc¢ak basinch buhar kazanlari: Alev ve duman borularin i¢inden, su ise disindan
dolagir. Fabrikalarda kullanim amaci; 1sitma, kurutma ve retiir ( ¢iiriik buhar ) buhara

takviye saglamak igindir.

Yiiksek basin¢chh buhar kazanlari: Alev ve duman borularin disindan, su ise
borularin i¢inden dolasir. Yiiksek basingtaki buharin 1s1 enerjisi buhar tiirbinlerinde
mekanik enerjiye donisiir. Bu enerji jeneratorde fabrikanin ihtiyaci olan elektrik
enerjisine ¢evrilir. Tiirbinden ¢ikan ¢liriik buhar, serbetin 1sitilmasi, buharlagtiriimasi

ve pisiriminde kullanilir.
2.4.2.2.Buhar tiirbinleri

Buhar tiirbinleri 1s1 enerjisini mekanik enerjiye cevirirler. Uretim teknolojisi
geregi seker fabrikalarinin durmadan c¢aligmasi gerektiginden kullanilan elektrik
enerjisi, buhar kazanlarindan elde edilen 17- 40 bar ve 380 °C — 400 °C deki saglam
buharla ¢alisan buhar tiirbinlerine baglh 1400 - 6400 KW’ lik jeneratorlerden elde
edilir (Dogan, 2004). Elektrik enerjisinde kullanilan saglam buhar daha sonra retiir

(ciirtik) buhar olarak isletmede kullanilir.
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Resim 2.15. Turbin ve Jenerator
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Resim 2.16.Buhar Kazanlar
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2.4.3.Aritim tesisi

Seker fabrikasinda kullanilan sularin aritimmin gergeklestirildigi boliimdiir.
Pancar ylizdiirme ve yikama siirecinde kullanilan atik sular briikkner durultma
havuzunda durultulmasi sonucunda olusan berrak su geri gonderilerek pancarin
fabrikaya alinmasinda kullanilmaktadir. Geriye kalan ¢amurlu su ¢amur pompalari
ile gamur durultma havuzlarina gonderilmekte ve bu havuzlarda biriken su pompalar
yardimiyla dengeleme havuzuna alinmaktadir. Dengeleme havuzuna ham fabrika ve
rafineri atik sular1 da gelmektedir. Dengeleme havuzundaki su fabrikadan alinan
yaklagik 37 OC sicak su ile karistirilarak hidroliz tankina gonderilmektedir. Buradan
da sirastyla anaerobik tank, degazifikasyon ve plakali dekantdr, denitrifikasyon /
nitrifikasyon tanki ve son durultma tankina gegmektedir. Son durultma tankindan

elde edilen berrak su pancar yiizdiirme suyu olarak kullanilmaktadir.

Arntim tesisinde hidroliz tankinda baslayan ve anaerobik tankta devam eden
anaerobik parcalanma ile metan gazi agiga ¢ikmaktadir. Agiga ¢ikan bu gaz bazi
fabrikalarda ( komiirle ¢alisanlarda ) kazan dairesine gonderilerek yakit olarak
kullanilmaktadir. Dogal gazla ¢alisan kazanlarda kullanilamadigindan boru hattiyla

bir mesaleye tasinmakta ve orada yakilmaktadir.

Resim 2.17. Atik Su Aritim Tesisi
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2.5.Seker Uretiminde Elde Edilen Yan Uriinler

Seker iiretiminde yan iiriin olarak melas ve kiispe elde edilmektedir. Uretilen

melas fabrika sahasinda tanklarda depolanirken, kiispe depolanmadan satilmaktadir.
2.5.1.Kiispe

Ham fabrikada difiizor {ist kismindan sulu halde ¢iktiktan sonra preselerde
sikilan kiispe, nakil bantlari ile isletme disina tasinarak, depolanmadan satilir.
Preselerden ¢ikan kiispe % 12 — 18 oraninda kuru madde kapsadigindan kiispenin bu
halde depolanmasi bozulmasina neden olur. Satilan kiispeler katki maddeleri katilip

kurutulduktan sonra hayvan yemi olarak kullanilir.
2.5.2.Melas

Sekerin kristallendirilmesi sirasinda geriye kalan ve artik kapsadigi sekerin,
seker fabrikalarinda uygulanan usullerle kristalize edilmesi ekonomik olmayan seker
¢ozeltisi melas olarak adlandirilir. Bu madde, yaklasik olarak % 50 oraninda seker
kapsar. Kapsadigi bu yiiksek orandaki seker nedeniyle ¢ok aranilan ve tiiketilen
degerli bir hammaddedir. Melas, igerisindeki sekerin Kimyasal yollarla elde
edilmesinde, hayvan yemi olarak yada mayalanma ile baska maddelere

doniistiiriilerek kullanilir.
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3.IS SAGLIGI VE GUVENLIGI

3.1.Is Saghg ve Giivenliginin Tanim

Is sagligi ve giivenligi birbirinden farkli iki bilim dalnin calismalarmi
kapsayacak sekilde bir araya getirilmis disiplinler arasi bir bilim dalidir. Bu
baglamda is saghgi;, is ara¢ gereglerinden, calisma ortam ve kosullarindan
kaynaklanacak tehlikelerin azaltilarak c¢alisanlar i¢in saglikli bir ¢alisma ortami
olusmas1 c¢alismalarin1 kapsayan bilim dalidir. Is giivenligi ise is ekipmanlar,
calisma yontem ve sekilleri ile calisma ortamindan kaynaklanacak tehlikelerin
Onlenerek c¢alisanlarin bedenen ve ruhen zarar gérmeyecekleri giivenli bir ¢alisma

ortami olusturulmasi ¢alismalarini kapsayan bilim dalidir.

Is saglhig1 ve giivenligi iilkemizde; is giivenligi, teknik emniyet, isci saghigi ve is
giivenligi, teknik konfor, is hijyeni, mesleki saglik ve giivenlik seklinde farkli
isimlerle ifade edilmektedir.

Uluslar arasi caligma orgiiti (ILO) tarafindan is saghigi, “isle baglantisi
acisindan, sadece hastalik veya sakatligin bulunmamasi halini degil, ayn1 zamanda,

calisma sirasindaki hijyen ve giivenlik ile dogrudan iliskili olarak saghigi etkileyen

fiziksel ve zihinsel unsurlart da kapsar ” seklinde tanimlarken (www.ilo.org/public

[turkish/region/eurpro/ankara/about/soz155.htm,  Erisim tarihi: 12 Ekim 2014);

diinya saglik orgiti (WHO) tarafindan saglik, “sadece hastaliklardan ve
mikroplardan korunma degil, bir biitiin olarak fiziki, ruhi ve sosyal agidan iyi olma
hali” seklinde tanimlamaktadir (http://tr.wikipedia. org/wiki /Sa%C4%9F| %C4%B1
K, Erigim tarihi: 12 Ekim 2014).

Is saghg ve giivenligi calisanin ise alimsindan isten ayrilmasina kadar,
calisana uygun is verilmesi ile is yaparken karsilasabilecek tehlikelere karsi teknik ve
organizasyonel onlemler almay: gerektirir (Eken 2011). isci saglhigi ve is giivenligi,
her meslek grubundan c¢alisanin, calisma ortami ve kosullarindan dolayr saglik
durumlarinin bozulmasinin onlenmesini, ¢alisanlarin fiziksel ve ruhsal yapilarina

gore uygun islere yerlestirilmesini icermektedir (Bayilmis, 2013).
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3.2.1s Saghg ve Giivenliginin Tarihsel Gelisimi

Is saghig ve giivenligi insanlarin bir arada yasamaya ve toplu olarak calismaya
baslamasiyla birlikte hayatimizda yer bulmaya baglamistir. Calisirken insanlarin
Olmesi ve sakatlanmasini onlemek i¢in yapilan ¢alismalar eski ¢caglardan giiniimiize
bilimin ilerlemesine benzer seklinde kademeli bir ilerleyisle giiniimiize kadar gelmis

ve glinlimiiz is saglig1 ve glivenligi kavramini ortaya ¢ikmasini saglamistir.
3.2.1. Diinyadaki tarihsel gelisimi

Is saghg ve giivenligi ile ilgili gelismeler cok eskilere dayanmaktadir. Bu
baslangicin ilk kanitlar1 M.0.2000’lerde Babil Imparatorlugu’ nun kurucusu
Hammurabi (M.O. 1819-1950) tarafindan hazirlanan Hammurabi Kanunlari’nda is
saglig1 ve glivenligi hususunda bulunan hiikiimlerdir.

"Eger bir miiteahhidin saglam yapmadigi bir binanin ¢okmesi sonucunda bina
sahibi hayatin1 kaybederse, miiteahhit 6liim cezasina carptirilir; eger bina sahibinin
oglu hayatin1 kaybetmisse, miiteahhidin oglu 6liim cezasina garptirilir; eger bina
sahibinin koélesi hayatin1i kaybetmisse, miiteahhit ayni degerde bir koleyi bina
sahibine verir. Eger miiteahhidin saglam yaptig1 bir binanin ¢okmesi sonucunda bina
sahibinin mallar1 hasar gormiigsse, miiteahhit binay1 yeniden yapacagi gibi, bina
sahibinin tiim zarar ve ziyanini da karsilayacaktir. Bir binanin insaat kurallarina
uyulmadan yapilan bir duvar1 yikilirsa, miiteahhit tiim masraflar1 kendisine ait olmak

tizere o duvari saglamlastirmak zorundadir.” ( Onur, tarih yok)

Is sagh@ ve giivenligi ile ilgili bugiinkii anlamda ilk galismalar ise Roma
donemine rastlamaktadir. Unlii tarihgilerden Herodot ilk kez calisanlarm daha
verimli olabilmeleri i¢in yiiksek enerjili besinlerle beslenmeleri gerektigini
sdylerken, M.O 300°lii yillarda Hipokrat kursunun zararli etkilerini anlatan ilk yazil
eseri ortaya koymustur (Giiler 2011). Plini ( M.S. 23 — 79 ), ¢alisma ortamindaki
tehlikeli tozlara kars1 ¢alisanlarin korunmasi amaciyla maske yerine gegmek iizere
baslarina torba gec¢irmelerini 6nermistir. Juvenal ise, 6zellikle demircilerde goriilen
g0z yakinmalar1 ve g6z hastaliklarinin yapilan isten kaynaklandigini, siirekli olarak

ayakta ¢alisanlarda varislerin olusabilecegini agiklamigtir ( MMO, 2006).
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George Agricola ( 1494 — 1555 ) “De Ra Metalica” isimli kitabinda is kazalar
lizerinde arastirmalar yaparak ¢6ziim Onerileri ortaya koymustur. Bu kitapta maden
ocaklarinda tozu Onlemek icin havalandirma yapilmasi gerektigini belirtmistir

(http://en.wikipedia.org/wiki/Georgius_Agricola, Erisim tarihi:12 Ekim2014). Is

saglig1 ve giivenliginin kurucusu olarak bilinen Bernardo Ramazzini ( 1633 —1714)
“De Morbis Artificum Diatriba” isimli kitabinda is kazalarin1 6nlemek i¢in koruyucu
giivenlik 6nlemlerin alinmasi gerektigini belirtmistir. Is saglig1 ve giivenligi alaninda
pek ¢ok calisma yapan Ramazzini ¢alisma ortamindan kaynaklanan toz ve sicaklik
gibi etmenleri degerlendirerek Onerilerde bulunmus ve ortam sartlarinin
tyilestirilmesi halinde ¢alisanlarin verimlerinin artacagini belirtmistir. Ayrica is — is¢i
uyumuna dikkat edilmesinin saglik ve ig verimi {izerine etkili oldugunu ortaya koyan
caligmalariyla giiniimiiz ergonomisinin temellerini olusturmustur

(http://en.wikipedia.org /wiki/Bernardino_Ramazzini, Erisim tarihi: 15 EKim 2014).

Is saghg ve giivenligi ile ilgili ilk yasal calisma Ingiltere’ de 1802 yilinda
¢ikarilan “Ciraklarim Saglhigi ve Morali” ile ilgili kanundur. Bu kanunda kadin ve
cocuklarin ¢aligma kosullarinin iyilestirilerek calisma siiresinin 12  saatle
siirlandirilmasi ile ilgili hitkiimler bulunmaktadir. 1833 yilinda “Fabrikalar Yasas1”
nin yiirlrliige girmesiyle fabrika denetimi zorunlu hale getirilerek, 9 yasin altindaki
cocuklarin ise alinmast ve 18 yasindan kiiciiklerin 12 saatten fazla calistirilmalar
yasaklanmistir. Ayrica 1842 yilindaki diizenleme ile kadmlarin ve 10 yasindan
kiigiiklerin maden ocaklarinda ¢alismasi yasaklanirken; 1844 yilinda is yeri
hekimlerinin sorumluluklari arttirtlmistir (MMO, 2006; Giiler 2011).

Sanayi devrimindeki gelismelere paralel olarak is saglig1 ver giivenligi ile ilgili
Almanya' da 1839, Isvigre' de 1840, Fransa' da 1841 ve A.B.D.' de 1877 yilinda

kanunlar ¢ikarilmistir.

Milletler Cemiyetine bagli olarak 1919 yilinda ILO kurularak is kazalarinin
onlenmesi ile ilgili caligmalar yapmistir. 1946 yilinda Birlesmis Milletler ( BM ) ile
imzaladig1 anlagmayla uzman kurulus haline gelen ILO calisma hayat1 ve sosyal
kosullarla ilgili tavsiye karar1 ve sozlesmeler hazirlayarak ¢alismalarini

glinlimiizdede siirdiirmektedir.
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3.2.2.Ulkemizdeki tarihsel gelisimi

Ulkemizde is saghigi ve giivenligindeki gelisim diger iilkelerde oldugu gibi
calisma hayat1 ve sanayideki gelismelere bagl bir gelisme gostermistir. Ulkemizdeki
ilk ¢alismalar Osmanli doneminde faaliyet gosteren ahi ve lonca teskilatlarinin
yaptiklar1 ¢aligmalardir. Osmanlida sanayi atiliminin baslamamasi, genellikle kiigiik
Olgekli tezgahlarda calisilmasi, is saghigi ve giivenliginin gelisimini de etkilemistir.
Lonca teskilatt disinda yeni iiretim faaliyetlerinin bas gostermesiyle 1869 yilinda
Ahmet Cevdet Pasa’nin hazirladigi “Mecelle” adinda bir kanunla calisma hayati

diizenlenmistir.

Osmanlida sanayi faaliyetlerinin gelisiminde maden ocaklar1 basta oldugundan
is saglhig ve giivenligi ile ilgili ilk kanunlarda madenlerde ¢alisma hayatina yonelik
olarak cikarilmistir. Madenlerdeki agir ¢alisma kosullarindan dolay1 pek ¢ok kisi
akciger hastaligina yakalanmasi ve iiretimde azalma olmasindan dolay1 1865 yilinda
tilkemizin is sagligi ve gilivenligi alanindaki ilk yasal belgesi olan “Dilaver Pasa
Nizamnamesi” hazirlanmis fakat padisah tarafindan onaylanmadigi igin yiiriirliige

konulmamistir (MMO, 2006).

Dilaver Pasa Nizamnamesi uygulamaya konulmadigindan 1869 yilinda is
giivenligine ait onemli hiikiimler iceren “Maadin Nizamnamesi” diizenlenmistir. Bu
nizamname ile isverenlerin is kazalarina kars1 gerekli tedbirleri almasi ve 6len kisinin
ailesine tazminat verilmesi, Oliimde isverenin ihmali varsa tazminat miktarini
artirilmasi seklinde kararlar alinmis; fakat bu nizamnamede isverenler tarafindan

uygulanmamistir (Bayilmais, 2013).

Osmanlida pek bir gelisme gosteremeyen is sagligi ve gilivenligi Cumhuriyet
doénemine kalmis ve bu donemde de ilk diizenlemeler yine maden alaninda olmustur.
[lk diizenleme komiir tozlarindan elde edilen gelirlerden iscilerin ihtiyaglarinin
karsilanmasi yoniinde hiikiim bulunan “Zonguldak ve Eregli Havza-i Fahmiyesinde
Mevcut Kémiir Tozlarinin Amele Menfaii Umumiyesine Fiiruhtuna” adli 28.04 1921
tarih ve 114 sayili kanundur. Bir digeri ise iscilerin barinma kosullarinin
diizenlenmesi, igyeri hekimi ve eczanesinin bulunmasi, is kazasinda yaralanan ya da
Olenlerin yakinlarina igveren tarafindan tazminat 6denmesi, ¢alisma siiresinin gilinliik

8 saat olmasi ve bu siirenin tizerindeki ¢alisma ticretinin iki kat olmasi ile isverenin
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yeni is¢ilerin egitiminden sorumlu olmasi seklinde diizenlemeler getiren 10.09.1921
tarih ve 151 sayili “Eregli Havza-i Fahmiyesi Maden Amelesinin Hukukuna
Miiteallik” yasasidir (MMO,2006; Bayilmis, 2013).

Cumhuriyet doneminde kalkinma planlariyla sanayilesmeye hiz verilirken
calisma hayati ve is saghg ve gilivenligi ile ilgili kanunlarda arka arkaya
¢ikarilmigtir. Bunlardan ilki 2 Ocak 1924 tarih ve 394 sayili “Hafta Tatili Yasas1”
olmustur. Bunlarn sirasiyla 1926 yilinda yiiriirliige giren “Borglar Yasasi” ve is
saglig ve glivenligi ile ilgili yasal diizenlemeleri iceren ve 1930 yilinda yiiriirliige

giren Umumi Hifz1 Sihha Yasas1 ve Belediyeler Yasasi takip etmistir (MMO, 2006).

Is saglig1 ve giiveligi ile ilgili ilk kapsaml1 diizenlemeler 1937 yilinda yiiriirliige
giren 3008 sayili is kanunu ile yapilmistir. Bu kanuna dayanilarak 27.06.1945 tarih
ve 4772 sayih “Is Kazalan ile Meslek Hastaliklar1 ve Analik Sigortalart Kanunu”
cikarilarak, 09.07.1945 tarihli ve 4792 sayili yasa kapsaminda Isci Sigortalar
Kurumu kurulmustur. 28.01.1946 tarihli 4841 sayili yasa ile Calisma Bakanligi ve bu
bakanliga bagl Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii olusturularak is saghig ve
giivenligi ¢alismalarinin devlet kontroliinde yapilmasi amaglanmistir. 81 sayili ILO
sO0zlesmesinin kabul edilmesiyle is saglig1 ve giivenligi agisindan denetim yapmak,
calisma hayatin1 diizenlemek ve gerekli uyarilarda bulunmak tizere hekim, kimyager
ve mihendis gibi teknik elemanlarin gorevlendirilmesine dair 174 sayili kanun
yiriirlige girmistir. Bu kanuna bagli olarak 12.01.1963 tarihinde bugiinkii adiyla is
teftis kurulu bagkanlhigi kurulmustur (MMO, 2006; Bayilmis, 2013). 01.03.1965
tarthinde ¢ikarilan 506 sayili Sosyal Sigortalar Kanunu ile sosyal giivenlik alaninda

diizenlemeler yapilmistir.

3008 sayili kanunun giiniin ihtiyaglarin1 karsilamamasindan dolay1 1967 yilinda
cikarilan 931 sayili is kanununun Anayasa Mahkemesi tarafindan iptal edilmesiyle
1971 yilinda 1475 sayili is kanunu ve bu kanuna bagl olarak is saglig1 ve giivenligi
alanlarinda pek c¢ok tiiziik ve yonetmelikler ¢ikarilmistir. 1475 sayili is kanununa
bagli olarak ¢ikarilan bu tiiziikkler 2014 yilinin ilk yarisina kadar kullanilmigtir. 3008
ve 1475 sayili is kanunlarmin da giiniin ihtiyaglariin gerisinde kalmasiyla, Avrupa
Birligi (AB) direktifleri ve ILO normlar dikkate alinarak 10.06.2003 tarihinde 4857

sayili Is Kanunu ¢ikarilmis ve bu kanunun 5. béliimiinde is saglhigi ve giivenligi yer
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verilmigtir. Bu kanuna bagli olarak pek ¢ok yonetmelik c¢ikarilarak eksiklikler
giderilmeye c¢alisilmis fakat bununda yeterli olmadigi en sonunda anlasilarak
30.06.2012 tarihinde Resmi Gazete’ de yaymlanan 6331 sayih “Is Saghgi ve
Giivenligi Kanunu” ¢ikarilmistir. 4857 sayili is kanununa baglh olan yonetmelikler
iptal edilip giincellenerek yeniden yaymlanmistir. Bugiin hala tam olarak oturmamis
durumda olan is sagligi ve giivenligi uygulamalarina yonelik yonetmelik, tiiziik ve

kanunlarda degisiklikler yapilmaktadir.
3.3.1s Sagh@ ve Giivenliginin Hedefleri

Is saghg ve giivenliginin pek cok amaci olmakla birlikte bu alanda yapilan
caligmalariniki temel hedefi vardir. Bu hedefler, is sagligir ve giivenligine yonelik
alman koruyucu oOnlemlerle is kazalarint ve meslek hastaliklarini minimuma

indirmektir.
3.3.1.1s kazalan

Is kazas1 kavrami en genel anlamiyla beklenmedik bir anda gergeklesen
istenmeyen bir olayin kayipla sonuclanmasini ifade etmektedir. Is kazasiyla ilgili pek
¢ok tanim bulunmakla birlikte meydana gelen olaylarin is kazasi olup olmadig:

teknik acidan ve hukuki agidan is kazasi kavramlari ile agiklanmaktadir (isler, 2013)

Hukuki acidan is kazas1 6331 is saglig1 ve giivenligi kanununda: “Isyerinde veya
isin  ylriitimii nedeniyle meydana gelen, Oliime sebebiyet veren veya viicut
biitiinliiglini ruhen ya da bedenen engelli hale getiren olay’’ seklinde ifade
edilmektedir. 5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1t Kanunu’ nun
13. maddesinde ise: “Sigortalinin isyerinde bulundugu sirada, isveren tarafindan
yiiriitilmekte olan is nedeniyle sigortali kendi adina ve hesabina bagimsiz ¢alisiyorsa
yiirlitmekte oldugu is nedeniyle, bir igverene bagl olarak ¢alisan sigortalinin gorevli
olarak isyeri diginda bagka bir yere gonderilmesi nedeniyle asil isini yapmaksizin
gecen zamanlarda, emziren kadin sigortalinin, is mevzuati geregince ¢ocuguna siit
vermek ic¢in ayrilan zamanlarda, Sigortalilarin, igverence saglanan bir tasitla isin
yapildig1 yere gidis gelisi sirasinda, meydana gelen ve sigortaliyt hemen veya
sonradan bedenen ya da ruhen engelli héle getiren olaydir.” seklinde tanimlanmigtir

(T.C. Resmi Gazete, 16 Haziran 2006, say1:26200).
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Teknik a¢idan is kazasi calisanlar1 ya da is ekipmanlarini zarara ugratan veya

isin yiiriitimiinii durduran olaylar olarak tanimlanmaktadir (Isler, 2013).

Ozellikle son 3 yilda ISG alaninda yapilan galismalara ragmen iilkemizdeki is
kazalar1 hala istenilen seviyelere indirilememistir. SGK istatistikleri incelendiginde
iilkemizde meydana gelen kaza sayist ve kaza sonucunda olusan siirekli is
gdremezlik ve 6liim sayisimin ¢ok yiiksek oldugu gériilmektedir. Ulkemizde son bes
yilda yarim milyona yakin is kazas1 meydana gelmis ve yasanan kazalarda 8327 kisi

hayatin1 kaybederken 10849 kisi siirekli is géremez hale gelmistir.

Tablo 3.1. 2007 — 2013 Yilar1 Arasinda Ulkemizde Meydana Gelen s

Kazalar1 Sonucunda Olusan Siirekli Is Goremezlik — Oliim miktarlart

) Siirekli Is
Yillar Oliim Goremezlik Toplam
2007 1043 1550 80602
2008 865 1452 72963
2009 1171 1668 64316
2010 1444 1976 62903
2011 1700 2093 69227
2012 744 2036 74871
2013 1360 74 191389
Toplam 8327 10849 616271

(http://www.sgk.gov.tr/wps/portal/tr/kurumsal/istatistikler, Erisim tarihi: 05 Aralik 2014)

3.3.2.Meslek hastaliklar

Meslek hastaliklari, igyeri ortaminda bulunan faktorlerin etkisi ile meydana
gelen hastaliklarin ortak adidir. Literatirde pek cok tanimi bulunan meslek
hastaliklar1 WHO ve ILO gibi uluslararas1 kaynaklarda; zararli bir etkenle bundan
etkilenen insan viicudu arasinda, calisilan ise 6zgii bir neden-sonug, etki-tepki

iliskisinin ortaya konabildigi hastaliklar grubu olarak tanimlanmaktadir (Giiven,
2012).
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Meslek hastaliklariin is kazalart gibi is sagligi ve giivenligi yoniinden bir risk
olarak kabul edilmesinin sebebi, calisanin mesleki faaliyeti yerine getirmesi
sirasinda, uzun siireli calismadan dolay1r yerine getirilen isle baglantili olarak

hastaliklara maruz kalmasidir (Bayilmis, 2013).

Meslek hastaliklarini is kazalarindan ayiran en 6nemli fark gerceklesmesi igin
belirli bir zaman ayni1 kosullarin devam etmesi gerekmektedir. Bu nedenle lilkemizde
meslek hastaliklar1 yeterince iyi anlagilmamis ve gereken Onem verilmemistir. Bu
durumun en agik gostergesi SGK meslek hastaliklar1 kayitlaridir. Ulkelere gore
degismekle birlikte meslek hastaligi goriilme orani her bin is¢i i¢in 4 — 12 arasinda
degismektedir (Giiven, 2012). Buna gore iilkemizde her yil 40000 ile 120000
arasinda meslek hastalifi tespiti yapilmasi gerekirken bu sayr 2013 yilinda 371
olarak kayitlara ge¢cmistir (Giiven, 2012). Son bes yilda ise bu rakam 4172 olarak
tespit edilmis ve bunun 23 ‘i 6liimle sonuglanirken 1273’ i stirekli is goremez hale

gelmistir.

Tablo 3.2. 2007 — 2013 Yilar1 Arasinda Ulkemizde Meydana Gelen Meslek
Hastalig1 Sonucunda Olusan Siirekli is Goremezlik — Oliim Miktarlart

) Siirekli s

Yillar Oliim Goremezlik Toplam
2007 1 406 1208
2008 1 242 539
2009 0 217 429
2010 10 109 533
2011 10 123 697
2012 1 173 395
2013 0 3 371
Toplam 23 1273 4172

(http://www.sgk.gov.tr/wps/portal/tr/lkurumsal/istatistikler, Erigim tarihi: 05 Aralik 2014)

35


http://www.sgk.gov.tr/wps/portal/tr/kurumsal/istatistikler

4.SEKER FABRIKALARINDA IS GUVENLIGI
UYGULAMALARININ INCELENMESI: KIRSEHIR SEKER
FABRIKASI ORNEGI

4.1.1s Saghg ve Giivenligi Uygulamalarimin Degerlendirilmesi

Kirsehir Seker Fabrikasi” nda yapilan incelemeler sonucunda elde edilen
bulgular s Saglig1 ve Giivenligi Kanunu, tiiziik, yonetmelik ve tebligler esas alinarak
degerlendirme yapilmistir. Is kazasi istatistikleri T.S.F.A.S seker fabrikalarinin

tamamu dikkate alinarak incelenmistir.
4.2 1s Kazas Istatistikleri

Seker sanayisinde is sagligi ve giivenligi tilkemizdeki ilerleyisine paralel bir
gelisme gostermistir. Bu baglamda alinan tedbirler onleyici olmaktan cok iilke
genelindeki gibi reaktif bazli olmus ve tedbir almak i¢in hep bir olayin ger¢eklesmesi
beklenmistir. Bu nedenle seker fabrikalarinda 1982 yilindan 2001 yilina kadar 17810
is kazas1 ger¢eklesmistir. Bunun 55 i 6liimle sonuglanirken 29 tanesi de maluliyetle
sonuglanmigtir ( Aydin, tarih yok). Meydana gelen is kazalarimin sebepleri
incelendiginde ise kazalarin ylizde ellisini teskil eden kismin cisim ¢arpmasi veya
sigramas1, cisim diismesi ve diismelerden kaynaklandign goriilmektedir. Is
ekipmanlariin korumalarinin takilmasi, kisisel koruyucu donanimlarin kullanilmasi
ve korkuluklarin tamamlanmasiyla bile biiyiik ¢ogunlugu azaltilabilecek olan bu
sebeplerle yasanan can kayiplarinin yaninda biiyiikk maddi kayiplarda olmustur. 1982
ve 2001 yillart arasinda meydana gelen bu kazalardan 623 328 giin kaybedilmis ve
giiniimiiz parasiyla 17 milyon 50 bin TL yevmiye Odenmistir. GoOrlinmeyen
kayiplarla birlikte bu rakam giiniimiiz parasiyla 119 milyon 355 bin TL olmustur
( Aydin, tarih yok).
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% 6,5

sikisma

Makinelerde

% 15,3 Cisim
diismesi

% 8,8 ki cisim
arasinda kalma

% 15,4 Cisim
¢arpmasi veya
si¢cramasi

% 6,0 Duran
cisme ¢arpma

%0 6,0 El aletleri
kullanma

% 22,9 Diger
sebepler

Sekil 4.1. Seker Fabrikalarinda 1982 ile 2001 Yillar1 Arasinda Gergeklesen Is
Kazalarinin Nedenleri ( Aydin, tarih yok )

Tablo 4.1. Seker Fabrikalarinda 2009 — 2013 Yillar1 Arasinda Meydana Gelen Is

Kazalarmin Derecesi ve Olusan Kayiplar

Kaza Derecesi Kayiplar
Maluliyet
Is Giinii veya Uzuv
Kaybi ile Kaybu ile Kaybedilen
Sonu¢lanan  Sonug¢lanan Kaybedilen Toplamis Yevmiye
Yillar Kaza Sayin  Kaza Sayis1  Oliim s giinii Saati (TL)
2009 182 3 1 9508 16.395.000 1.073.372
2010 186 2 1 9820 15.720.000 1.286.346
2011 155 3 1 8958 14.883.000 1.201.668
2012 136 1 1 9343 13.888.500 1.443.359
2013 135 1 1 8786 12.666.000 1.369.353

(Tiirk Seker, 2009 — 2013)
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Seker fabrikalarinda yasanan bu is kazalar1 neticesinde alinan tedbirler ve is¢i
alim1 olmamasi nedeniyle c¢aligsan sayis1 azalmis; buna bagli olarak da is kazalarinin
sayisinda gozle goriiliir bir azalma olmustur. Bu azalma sadece alinan tedbirlerden
dolay1 degil isin biiylik bir kismiin alt igverenler tarafindan yapilmasit ve alt
igverenlerin yasadig1 kazalarin seker fabrikalar1 is kazasi istatistiklerine dahil
edilmemesinden kaynaklanmaktadir. Sebep her ne olursa olsun is kazalarinda bir
azalma oldugu muhakkaktir. Fakat aradan gecen zamana ragmen is kazalarinin
sebepleri ve toplam is kazalari igerisindeki paylar1 neredeyse hi¢ degismemistir. Bu
da benzer kazalarin artik seker fabrikalarinda kaniksandiginin ve fazla

onemsenmemeye basladiginin bir gostergesidir.

Parlama ve
patli(r;alar B Diismeler ( ayni
0 seviye veya
Trafi farkl seviye)

1% 21%
. Digerleri
Nakliyat
e _\ 22%
: ® Cisim
® Elektri diismesi
carpmasi ar 11%

1%

= Makinelerde

31k31§1/2na ® Cisim ¢arpmast
] veya Si¢ramasi
® E| aletleri ® Duran cisme 14%
kullanma ga;[o)/ma
5% _0 ) B Toz, kiymik ve
= Aletsiz yiik capak kagmasi
B Elle tasinan kald;rma 1%
madde 1%
3%

Sekil 4.2. Seker Fabrikalarinda 2009 ile 2013 Yillar1 Arasinda Gergeklesen Is

Kazalarinin Nedenleri
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Tablo 4.2. Seker Fabrikalarindaki is Kazalarinm Yillara Gére Sebepleri

Kaza Sayisi
Kaza Sebepleri 2013 2012 2011 2010 2009
Diismeler ( Ayn1 seviye veya farkli seviye) 30 29 30 39 41
Cisim Diismesi 10 19 19 24 16
Cisim Carpmasi veya Sigramasi 24 22 18 32 26
Toz, Kiymik ve Capak Kagmasi 7 - 2 2 3
Duran Cisme Carpma 11 12 18 10 12
Aletsiz Yiik Kaldirma 2 3 5 2
Elle Tasinan Madde 6 3 5 4 5
El Aletleri Kullanma 7 2 8 10 7
Makinelerde Sikisma 2 6 5 11 2
Iki Cisim Arasinda Kalma 9 8 18 14 12
Elektrik Carpmasi 3 1
Nakliyat 1 1 - 1 2
Trafik 2 2 1 1
Parlama ve Patlamalar 1 1 1 - 3
Kazan Patlamalari
Dogal Afetler - - 1 - -
Digerleri 25 32 32 33 53
Toplam 137 138 159 189 186

(Tirk seker, 2009 — 2013)
4.3.1s Saghg ve Giivenliginde Mevcut Durum, Eksiklikleri ve Oneriler
4.3.1.1s saghg ve giivenligi hizmetleri

Is sagh@ ve giivenligi kanununa gore isveren galisanlarinin arasindan, olmamasi
durumunda disaridan hizmet alim yoluyla is gilivenligi uzmani, isyeri hekimi
gorevlendirmek zorundadir (T.C. Resmi Gazete, 30 Haziran 2012, say1:28339).
Kirsehir Seker Fabrikasi tehlike sinif tebligine gore tehlikeli siifta yer aldigindan
gorevlendirme yapilacak olan uzmanin B smif is giivenligi uzmani belgesi olmalidir

(T.C. Resmi Gazete, 30 Haziran 2012, say1:28339). Is giivenligi uzmani ¢alisan
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basma 8 dk/ ay, isyeri hekimi ise ¢alisan basina 6 dk/ay gorev yapmak zorundadir
(T.C. Resmi Gazete, 29 Aralik 2012, say1: 28512), (T.C. Resmi Gazete, 20 Temmuz
2013, say1: 28713).

Ortalama 310 c¢alisan1 bulunan Kirsehir Seker Fabrikasinda:

(310*8)/60=41,3 saat, is glivenligi uzmani

(310*6)/60=31 saat, isyeri hekimi gorevlendirilmesi gerekmektedir.

4.3.2.1s saghg ve giivenligi kurulu

Kirsehir Seker Fabrikasi® nda is saghgi ve giivenligi kurulu *‘Is saghigi ve

givenligi kurullar1 hakkindaki yonetmelik *’ hiikiimleri dogrultusunda faaliyet
gostermektedir (T.C. Resmi Gazete, 18 Ocak 2013, sayi: 28532). Kurul tiyeleri

asagidaki kisilerden olugsmaktadir:

Fabrika Miidiirii veya yardimcilarindan bir kisi
Is giivenligi uzmam

Is yeri hekimi

Personel sefi

Sendika isci temsilcisi

Ustabasgi1 temsilcisi

Sivil savunma uzmani ( ¢ogu fabrikada bulunmamaktadir)

Kirsehir Seker Fabrikasi igyeri tehlike siniflari tebligine gore tehlikeli kategoride

yer almaktave kurul toplantilar1 ayda bir ya da 2 ayda bir diizenli olarak

yapilmaktadir (T.C. Resmi Gazete, 26 Aralik 2012 say1: 28509). Toplanti sonucunda

toplant1 tutanag: diizenlenerek geneli ¢alisanlar: ilgilendiren kisimlar i¢ yazigsma ve

duyurularla ilan edilmektedir.

Is sagligi ve giivenligi kurullarindaki eksiklik pek cok isletmede oldugu gibi

kurullarin etkin olarak calismamasidir. Genelde biitiin isler is glivenligi uzmaninin

yapacagi bir ig olarak algilanmaktadir. Oysa s6z konusu yonetmelik incelendiginde

kurullarin is glivenliginin uygulanmasi ve takibinde 6nemli yetki ve sorumluluklar

bulunmaktadir (T.C. Resmi Gazete, 18 Ocak 2013, say1: 28532).
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4.3.3.Egitimler

Kirsehir Seker Fabrikasi’ nda is saghigi ve giivenligi kapsaminda bulundugu
tehlike sinifina uygun olarak asagidaki egitimlerin alinmasi gerekmektedir:
o Meslek egitimleri
e  Operator egitimleri
o Issaghi ve giivenligi egitimleri
e Acil durum egitimleri
e lk yardim egitimleri

e Hijyen egitimleri
4.3.3.1.Mesleki egitimler

Kirsehir Seker Fabrikasi tehlikeli gurupta yer aldigindan ¢ Tehlikeli ve Cok
Tehlikeli Islere Calisanlarin Meslek Egitimleri Hakkindaki Yonetmelik®” hiikiimleri
geregince calisanlarina meslek egitim aldirmak ve bu durumu belgelendirmek
zorundadir (T.C. Resmi Gazete, 13 Temmuz 2013, say1:28706). Meslek egitimi
eksiklikleri genelde tamamlatilmistir.Fakat zaman igerisinde boliimler arast gegisler
yasanmis ve duruma uygun olarak gecis yapan personellere egitim aldirilmamustir.
Boliimler yaptiklar isler bakiminda bir birinden farkli oldugundan gerekli meslek
egitimleri aldirilmadan béliimler arasi gegisler yapilmamas: gerekmektedir. Meslek
egitimi aldirirken MEB modiilleri incelenmeli ve c¢alistigi bdliime uygun bir
modiilden meslek lisesi veya yiiksek okul mezunu olanlara egitim verilerek bosa
emek sarf edilmemelidir.Meslek egitimlerindeki bir diger eksiklik ise ziraat

biriminde karsilasilmaktadir.

Ziraat biriminde dort fakli is tiirii bulunmakta olup, buna uygun olarak asagida
belirtilen dort fakli meslek egitimi alinmasi gerekmektedir. Bunlar:
o Tarim makineleri atdlyesi :Ziraat Aletleri Egitimi
. Pancar ekim sokiim ¢avuslari :Seker Pancar Yetistiriciligi
o Pancar teselliim personeli :Pancar Teselliim Egitimi

. Hizmetli ¢alisanlari :Kalorifer Ates¢iligi

Bu egitimlerden seker pancart yetistiriciligi ve teselllim personeli egitimleri hig

aldinlmamistir. Bu egitim, kurum ziraat miihendislerince her fabrikada kisilerin
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inisiyatifinde olarak verilmistir. Oysa seker fabrikalar1 bulundugu tehlike sinifi

itibariyle biitiin calisanlarin meslek egitimi almig olmast gerekmektedir. Seker

fabrikalarinda alinmasizorunlu meslek egitimleri tablo 4.3’ te verilmistir.

Tablo 4.3.Seker Fabrikalarinda Alinmasi Zorunlu Meslek Egitimleri ve MEB Modiil

Adlart

Calistig Meslek Egitim Alan  Meslek Egitim Program Adi

Boliim Adi Ad1

Makinistlik Makine teknolojisi Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Islerde Makine
Bakim ve Onarimcist

Elektrik Elektrik ve Enerji Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Islerde Termik

Atolyesi Santral Elektrik Bakimci

Mekanik Makine teknolojisi Alt dallardan atdlyede bulunan tezgahlara

Atolye uygun olanlarin egitimi aldirilir ( tornaci,
frezeci, cnc vb.)

Olcii Kontrol Elektrik ve Enerji Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Islerde Termik

Kazan Dairesi

Turbin Dairesi

Rafineri

Ham Fabrika

Meydan

Elektrik ve Enerji

Elektrik ve Enerji

Rafineri Personeli

Ham Fabrika Personeli

Meydan Personeli

Santral Olgii Kontrolciiliigii

Tehlikeli ve Cok Tehlikeli islerde Termik

Santral Kazan Isletmeciligi

Tehlikeli ve Cok Tehlikeli islerde Termik

Santral Kazan Bakimciligi

Tehlikeli ve Cok Tehlikeli islerde Termik

Santral Tiirbin Bakimeiligi,

Tehlikeli ve Cok Tehlikeli islerde Termik
Santral Tiirbin Isletmeciligi

Modiil hazirlanarak MEB ile protokol
yapilmali

Modiil hazirlanarak MEB ile protokol
yapilmali

Modiil hazirlanarak MEB ile protokol
yapilmali
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http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/programlar/Elektrik%20ve%20Enerji/T%C3%87T%C4%B0_Termik%20Santral%20Kazan%20%C4%B0%C5%9Fletmeci.pdf
http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/programlar/Elektrik%20ve%20Enerji/T%C3%87T%C4%B0_Termik%20Santral%20Kazan%20Bak%C4%B1mc%C4%B1.pdf
http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/programlar/Elektrik%20ve%20Enerji/T%C3%87T%C4%B0_Termik%20Santral%20Kazan%20Bak%C4%B1mc%C4%B1.pdf
http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/programlar/Elektrik%20ve%20Enerji/T%C3%87T%C4%B0_Termik%20Santral%20T%C3%BCrbin%20Bak%C4%B1mc%C4%B1l%C4%B1%C4%9F%C4%B1.pdf
http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/programlar/Elektrik%20ve%20Enerji/T%C3%87T%C4%B0_Termik%20Santral%20T%C3%BCrbin%20Bak%C4%B1mc%C4%B1l%C4%B1%C4%9F%C4%B1.pdf
http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/programlar/Elektrik%20ve%20Enerji/T%C3%87T%C4%B0_Termik%20Santral%20T%C3%BCrbin%20%C4%B0%C5%9Fletmecili%C4%9Fi.pdf
http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/programlar/Elektrik%20ve%20Enerji/T%C3%87T%C4%B0_Termik%20Santral%20T%C3%BCrbin%20%C4%B0%C5%9Fletmecili%C4%9Fi.pdf

Tablo 4.3.Seker Fabrikalarinda Alinmasi Zorunlu Meslek Egitimleri ve MEB Modiil

Adlar1 ( Devam)

Cahistig1 Boliim Meslek Egitim Alan Meslek Egitim Program Adi
Adi Adi
Boru hane Tesisat teknolojisi ve Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Islerde

Laboratuar Personeli

Ziraat Aletleri
Atolyesi

Pancar Ekim/Sokim

Cavuslar

Pancar Tesellim

Personeli

Hizmetliler

Park — Bahge

Personeli

Seker ve Malzeme

Ambari

Aritim

Itfaiye

insaat

Iklimlendirme

Laboratuar Personeli

Motorlu Araglar

Teknolojisi

Tarim Teknolojileri
Pancar Ekim/Sokim
Cavusu

Pancar Tesellium

Personeli

Tesisat teknolojisi ve

Iklimlendirme

Bahgecilik

Pazarlama ve
Perakende
Ulastirma Hizmetleri

Makine Teknolojisi

Itfaiyecilik ve Yangin
Giivenligi

Insaat Teknolojisi

Kaynake1

Boru Tesisat¢isi

Modiil hazirlanarak MEB ile
protokol yapilmali

Tarim Makineleri Bakim ve

Onarimcisi

Seker ve Nisasta Bitkileri
Yetistiriciligi

Modiil hazirlanarak MEB ile
protokol yapilmali

Kati ve S1vi1 Yakitl Kalorifer
Atescisi

Park— Bahge ve Korularin Bakimi

Depo Gorevlisi

Depo Ellecleme Personel Egitimi

Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Islerde

Aritma Tesisi Operatorliigi

Orman ve Kirsal Alan

Yanginlarina Miidahale

Uygun alt egitimlerden biri segilir

(http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/foet/foet.html, Erigim tarihi: 26 Ekim 2014)
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http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/programlar/makine_teknolojisi/T%C3%87T%C4%B0_%20Ar%C4%B1tma%20Tesisi%20Operat%C3%B6rl%C3%BC%C4%9F%C3%BC.pdf
http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/programlar/makine_teknolojisi/T%C3%87T%C4%B0_%20Ar%C4%B1tma%20Tesisi%20Operat%C3%B6rl%C3%BC%C4%9F%C3%BC.pdf
http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/programlar/itfaiyecilik_ve_yangin_guvenligi/Orman%20ve%20K%C4%B1rsal%20Alan%20Yang%C4%B1nlar%C4%B1na%20M%C3%BCdahale.pdf
http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/programlar/itfaiyecilik_ve_yangin_guvenligi/Orman%20ve%20K%C4%B1rsal%20Alan%20Yang%C4%B1nlar%C4%B1na%20M%C3%BCdahale.pdf
http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/foet/foet.html

4.3.3.2.0perator egitimleri

Fabrika sahasinda is ekipmanlarim1 kullananlarin  *‘Is  Ekipmanlarinin
Kullanilmasinda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkindaki Yénetmelik
hiikiimlerine uygun olarak operator belgelerinin olmasi gerekmektedir(T.C. Resmi
Gazete, 25 Nisan 2013, say1:28628). Mevcut durumda Kirsehir Seker Fabrikas1’ nda
forklift ve is makinesi operatorler tarafindan kullanilmaktadir. Fakat ving sayis1 fazla
oldugundan ve yeteri kadar operator belgeli personel olmadigindan belgesi olmayan

personelde kullanmaktadir. Seker fabrikalarinda kullanilan is ekipmani ve alinmasi

gereken operatdr egitimi tablo.4.4.’de gosterilmistir.

Tablo 4.4. Is Ekipmanlar1 icin Gereken Operatdr Egitimleri ve MEB Modiil Adlar

Is Ekipmaninin  Operatér Meslek Operator Meslek Egitim Program
Adi Egitim Alan Ad1 Adr

Pancar Bogalma Sabit ve Seyyar Pancar Modiil hazirlanarak MEB ile protokol

Makinesi Bosaltma Makinesi yapilmali
Operatori
Forklift Motorlu Araglar Is Makineleri Operatérliigii (Kaldirma
Teknolojisi ve Yiikleme (Forklift) Is Makinesi)
Is makinesi Motorlu Araglar Is Makineleri Operatérliigii (Kazima ve
( Loder) Teknolojisi Yiikleme (Loder) Is Makinesi)
Is makinesi Motorlu Araglar Is Makineleri Operatorliigii (Kazima ve
( Ekskavator ) Teknolojisi Yiikleme (Ekskavator) Is Makinesi)
Ving Motorlu Araglar Is Makineleri Operatérliigii (Kaldirma
Teknolojisi ve Yiikleme (Ving) Is Makinesi)

(http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/foet/foet.html, Erisim tarihi: 26 Ekim 2014)
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4.3.3.3.1s saghg@ ve giivenligi egitimleri

Tehlikeli grupta yer alan Kirsehir Seker Fabrikasi’ nda is sagligi ve giivenligi
egitimi ** Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimleri Hakkindaki Y®dnetmelik >
hiikiimlerine gére 2 yilda bir ve kisi bas1 12 saat olarak verilmesi gerekmektedir.
Ayrica herhangi bir is kazas1 ve meslek hastaligi sonucu ise doniislerde ve 6 aydan
fazla olarak isten uzak kalindigi zamanlarda geri doniislerde bu egitimler tekrar
edilmesi gerekmektedir (T.C. Resmi Gazete, 15 Mayis 2013, say1:28648). Mevcut

durumlarda is saglig1 ve giivenligi egitimi verilmistir.

Seker fabrikalarinda her revizyon donemi bir yapilanma ve yenilenme
oldugundan bu durumu egitime de sirayet ettirmek daha dogru bir yaklasim olacaktir.
Bu nedenle is saglig1 ve giivenligi egitimlerini 2 yilda bir 12 saat yerine her yi1l 6 saat
olarak revizyon donemi calismalari baslamadan verilmesi ¢alisanlarin giivenli
calismay1r aliskanlik haline getirmelerini saglamak ve bir giivenlik kiiltiiri
olusturmak acisindan son derece Onemlidir. Ayrica gecici iscilerin her ise
baslamalarinda, kisa siireli aralarda igbas1 egitimi, 6 aydan fazla olanlarda is saglhig
ve giivenligi egitimleri tekrar edilmeli, is kazasi olaylarinda kaza yerinde kaza

geciren kisiye durumla ilgili egitim verilmelidir.
4.3.3.4.Acil durum egitimleri

Is saghig1 ve giivenligi kanunu dncesinde diizenli olarak verilmeyen bir egitim
olmakla birlikte sivil savunma uzmanlar: tarafindan verilmekteydi. Fakat pek ¢ok
fabrikada sivil savunma uzmani olmadigindan unutulmaya yiiz tutmus bir egitimdir.
““Is yerlerinde Acil Durumlar hakkindaki Yonetmelik’” hiikiimlerine gore biitiin
calisanlara acil durum plan1 hakkinda bilgilendirme egitimi verilmesi gerekmektedir.
Ayrica olusturulan ekip tiyeleri ekibin goreviyle ilgili olarak 6zel egitim verilmelidir
(T.C. Resmi Gazete, 18 Haziran 2013, say1:28681). Acil durum egitimlerinin is
saglig ve giivenligi egitimi igerisine alinarak diizenli olarak verilmesi acil durumlara

daha hazirlikli olmak agisindan oldukg¢a 6nemlidir.
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4.3.3.5.11k yardim egitimleri

Acil durum plant dahilinde kurulmasi zorunlu ekiplerden biri olan ilk yardim
ekibi {iyelerine aldirilmasi zorunlu bir egitimdir.* Ilk Yardim Yé&netmeligi’’
hiikiimlerine gore tehlikeli islerde her 10 kiside bir kisiye, az tehlikeli islerde 20
kiside bir kisiye verilmesi gereken bir egitimdir (T.C. Resmi Gazete, 22 Mayis 2002,
say1:24762). Seker fabrikalarinda ilk yardimci sayisi belirlenirken is¢i — memur
seklinde degil, ofis — iiretim ¢alisan1 seklide tehlikelerine gore siiflandirilarak ilk
yardimer sayis1 belirlenmelidir. Ayrica tayin terfi durumlar1 hesaba katilarak her
zaman ihtiyagtan fazlasi i¢in ilk yardim egitimi verilmelidir. Bu egitimiler de en az 3
yilda bir giincellenmelidir(T.C. Resmi Gazete, 22 Mayis 2002, say1:24762).Kirsehir
Seker Fabrikasi’ nda bu egitimler isyeri hemsiresi tarafindan diizenli olarak

verilmekte ve 3 yilda bir giincellenmektedir.
4.3.3.6.Hijyen egitimleri

“Hijyen Egitim Yonetmeligi’® hiikiimlerine gore misafithane, yemekhane,
laboratuar, seker ambar1 ve paketleme personeline verilmesi gereken bir egitimdir
(T.C. Resmi Gazete, 05 Temmuz 2013, say1:28698). Bu egitimleri is yeri hekimi
veya is yeri hemsiresi tarafindan verilmelidir. Hijyen egitimleri sadece fabrika
personeline degil o kisimlarda g¢alisan alt isveren calisanlarina da verilmelidir. Bu

egitimde is yeri hemsiresi ve igyeri hekimi tarafindan diizenli olarak verilmektedir.
4.3.4.1s ekipmanlarin periyodik kontrolleri

Is ekipmanlarmnin periyodik kontrolleri ‘¢ Is Ekipmanlarmin Kullanilmasinda
Saglhk ve Giivenlik Onlemeleri Hakkindaki Yonetmelik’’ hiikiimlerine gére ilgili
ekipman i¢in TSE tarafindan yaymlanan standarttaki belirlenen siirelerde ve
belirtilen sekilde yapilmali, kontrol sonrasinda s6z konusu yonetmelikte belirtilen
sekilde periyodik kontrol raporu hazirlanmalidir. Ayrica her is ekipmanin yaninda is
ekipmaniyla ilgili ¢alistirma ve bakim onarim talimatlari hazir olmalidir(T.C. Resmi

Gazete, 25 Nisan 2013, say1:28628).
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Kirsehir Seker Fabrikasi’ nda kaldirma araglari, kompresorler, yangin tesisati,
paratoner tesisatt ve kazan dairesi yetkili kuruluslara yaptirilirken is yerine 6zgii

ekipmanlar isyeri miihendisleri tarafindan yapilmaktadir.
4.3.4.1.Kaldirma - iletme araclari

Kaldirma ve iletme araclar1 standartlara aykir1 olmamak sartiyla en az yilda bir
defa( iskeleler 6 ayda bir ) kontrol edilmelidir (T.C. Resmi Gazete, 25 Nisan 2013,
say1:28628). Bu siire yapilan is ve kaldirma aracinin kullanimina gére azaltilabilir.
Bu degerlendirme yapilirken yilda birkag¢ kez kullanilan kaldirma araglariyla siirekli
kullanilanlar ayni sekilde degerlendirilmemelidir. Bu kapsamda Kirsehir Seker

Fabrikas1’ nda periyodik kontrole tabi is ekipmanlari sunlardir:

Forklift, trans palet, vingler ( tavan ve yer vingleri ), caraskal, hubzug, trifori, kriko,
elevatdrler ( pancar analiz laboratuari, rafineri seker paketleme, ham fabrika yikama
teknesi ve bunker arasi elevatdrleri), nakil bantlar1 ( seker ambari, pancar kiyim,
pancar bosalma makineleri bantlar1 )yiik asansorleri ( kire¢ ocagi asansori ),

iskelelerdir.
4.3.4.2.Basinch kaplar — gaz tiipleri

Basingli kap ve tesisatlar, gaz tiipleri aynm1 yonetmelik EK.3 tablo 1 de belirtilen
stire ve sartlarda periyodik kontrole tabi tutulmalidir (T.C. Resmi Gazete,25 Nisan
2013, say1:28628). Bu kapsamda periyodik kontrol yapilacak is ekipmanlar

sunlardir:

Basingli gaz tiipleri ( lpg tiipleri, oksijen, biitan, asetilen, argon tiipleri ), basingh
kaplar ve tesisat (tephirler, pisirim kazanlari, kondensat, filtreler, sabit ve seyyar
kompresorler ), kazan dairesi buhar kazanlarive bacalari, kalorifer kazanlar ( bolge
seflikleri ), tehlikeli sivilarin bulundugu tanklardir ( formalin, siilfiirik asit, mazot ve

fuel oil, melas tanklart ).

Bu is ekipmanlarindan seker fabrikalarina 6zgii tephirler, pisirim kazanlar,
basingli boru tesisati ve filtreler disindaki is ekipmanlar1 akredite kuruluslara
yaptirilmalidir. Basingli gaz tiipleri, kompresorler, hava tanklari, mazot ve fuel oil

gibi  tehlikeli madde kaplarinin periyodik kontroli teknolojik uzmanlik
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gerektirmektedir. Ayrica dogal gazla calisan kazan dairelerinin periyodik kontrolleri
kesinlikle akredite kuruluslara yaptirilmalidir (T.C. Resmi Gazete, 19 Aralik 2007,
say1:26735).

4.3.4.3.Tezgahlar

Kirgehir Seker Fabrikasi’ nda kullanilan tezgahlarin bilyiik ¢ogunlugu mekanik
atolye ve ham fabrika pancar bigaklar1 kismindaolmakla birlikte diger boliimlerde de
matkap ve taglama tezgahlar1 bulunmaktadir. Tezgahlar genellikle kontrol edilmekte
fakat periyodik kontrole ait bir kayit tutulmamaktadir. Tezgahlar imalatg1 firmanin
Ongordiigii sartlarda yada igletme sartlar1 géz o6niinde bulundurularak belirlenecek bir
periyotta kontrole tabi tutulmali ve kontrol sonrasi is ekipmanlart yonetmeligine
uygun olarak periyodik kontrol raporu hazirlanmahidir (T.C. Resmi Gazete, 25 Nisan
2013, say1:28628). Periyodik kontrollerde acil stoplarin ¢alisip ¢alismadigi, makine

topraklamalar1 ve koruyucularin kontrolii unutulmamalidir.

4.3.4.4. Tesisatlar

Tesisatlarin periyodik kontrolinde de elektrik tesisati, genellikle ihmal
edilmektedir. Kagak akim roleleri siirekli sorun ¢ikarmasi sebebiyle uygun sekilde
kullanilamamaktadir. Elektrik i¢ tesis yonetmeligi gore ana panolarda 300 mA, tali
panolarda ise 30 mA degerine sahip kagak akim réleleri kullanilmasi gerekmektedir
(T.C. Resmi Gazete, 04 Kasim 1984, say1:18565). Bu sorunlar kademeli olarak
giderilerek tesisatindaki riskler minimuma indirilmelidir. Bu kapsamda periyodik

kontrole tabi is ekipmanlar1 sunlardir:

Elektrik ve topraklama tesisati, paratonerler, transformatdrler, akiimiilatorler, yangin
sondiirme tiipleri, yangin tesisat1 (hidrantlar,yangin dolaplari, sondiirme sistemleri,

uyar sistemleri ), havalandirma ve klima tesisati, boru tesisatidir.

Bu is ekipmanlarindan; paratonerler, yangin tiipleri ve tesisati, havalandirma ve
klima tesisati periyodik kontrolleri yetkili kuruluslara yaptirilmalidir (T.C. Resmi
Gazete, 25 Nisan 2013, say1:28628). Tesisattaki biiyiik tehlikelerden biride basingli
hatlarda meydan gelebilecek delinme ve patlamalardir. Bu neden biitiin basingh
hatlarin kalinliklarmin 6lgiilmesi ve smir degerin altinda olanlarin degistirilmesi

gerekmektedir. Bu islem her revizyon doneminde kesinlikle yapilmalidir.
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4.3.4.5.1s makineleri ve motorlu tasitlar

Is makineleri ve motorlu tasitlarin muayenesi karayollar1 trafik kanunu ve
karayollar1 trafik yonetmeliginde belirtilen siire ve sartlarda yapilmaktadir. Burada
onemli olan muayene ile periyodik kontrol karistirilmamalidir. Is makineleri ( loder,
ekskavator ) imalatcinin belirledigi siirelerle yoksa isletme sartlar1 goz Oniine
alinarak periyodik kontrole tabi tutulmalidir (T.C. Resmi Gazete, 25 Nisan 2013,
say1:28628). Ozellikle pancar bosaltma makineleri her kampanya &ncesinde

periyodik kontrole tabi tutularak eksiklikleri tamamlatilmadan ¢alistirilmamalidir.
4.3.5.Acil durum plam

Acil durum plam ‘‘Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkindaki Y®&netmelik”’,
“Binalarin Yangindan Korunmas: Hakkindaki Yonetmelik’’, ““Sivil Savunma ile
llgili Teskil ve Tedbirler Tiiziigii’’dikkate alinarak hazirlanmali ve 4 yilda bir
yenilenmelidir (T.C. Resmi Gazete, 25 Nisan 2013, say1:28628), (T.C. Resmi
Gazete, 19 Temmuz 2007, say1:26735), (T.C. Resmi Gazete, 18 Temmuz 1964,
say1:11757). Acil durum plan1 kapsaminda minimum asagidakiler yapilmalidir:

e Acil durum plan1 dokiimanteedilmeli,

e  Acil durum ekipleri olusturulmali ve ilanla ¢alisanlara duyurulmali,

e Kat planlan ¢izilerek katlara asilmali,

e Yilda bir kez tatbikatlar yapilarak eksikler giderilmeli,

e  Acil durum plan ile ilgili biitiin personele egitim verilmeli,

e Acil durum ekiplerindeki personele ilave olarak ekibin gérevine gore egitimler
verilmelidir (T.C. Resmi Gazete, 25 Nisan 2013, say1:28628).

Acil durum planinda; olusturulan acil durum ekip listeleri, acil durum ekiplerinin
gorevleri, muhtemel acil durumlar, acil durumlarda yapilmasi gerekenler ve alinmasi
gereken tedbirler agiklanmalidir.Ayrica acil durum telefon numaralari, toplanma
bolgesi, acil durum ekipmanlarinin listesi ve bulundugu yerler ve kat planlarinin
gosterilmesi gerekmektedir. Ayrica acil durum ekiplerinin listesi ve kat planlar1 her
kata asilmalidir. Kat planlarinda acil ¢ikis yonleri, toplanma bdlgesi, acil durum
telefon numaralar,, yangin sondiirme ve ilk yardim malzemelerinin yeri

gosterilmelidir. Yilda en az bir kez revizyon ddnemi igerisinde ¢esitli ( yangin,
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deprem, sel ) acil durumlar i¢in tatbikat yapilarak raporlanmali ve tespit edilen

eksikliler giderilmelidir (T.C. Resmi Gazete, 18 Haziran 2013, say1:28681).

Acil durumlarda elektrik kesintilerinde devreye girecek sekilde tesis edilen acil
durum aydinlatma armatiirii ve yonlendirme levhalar1 fabrika isletme binalar1 basta
olmak tizere uygun yerler tespit edilerek asilmalidir (T.C. Resmi Gazete, 19 Aralik
2007, say1:26735).Ayrica toplanma bolgesine uygun bir dolap yapilarak her giin
puantorliik tarafindan vardiya baslangicindan itibaren en ge¢ 1 saat igerisinde

igyerinde bulunan ¢alisanlarin isim listesi toplanma bolgesinde birakilmalidir.

Acil durum ekipleri belirlenirken minimum mevzuat hiikiimlerini kapsayacak
sekilde ekipler kurulmalidir. Tablo 4.4.’te kurulmasi gereken minimum ekipler ve
350 calisant olan Kirsehir Seker Fabrikasi’ nda olmasit gereken ekip sayisi

verilmistir.

Tablo 4.5. Acil Durum Ekipleri ve Ekiplerde Bulunmasi Gereken Kisi Sayisi

Toplam Calisan Sayisi 350
Uretim Cahsam 294
Ofis Cahisam 46
Ekipteki

Olusturulan Ekipler Mevzuat Hiikiimleri Kisi Sayis1
Haberlesme ve
Koordinasyon Herhangi bir say1 belirtilmemis 4
Arama ve Kurtarma Her 40 kisiye kadar 1 kisi 9
Koruma ve Tahliye Her 40 kisiye kadar 1 kisi 9
Yangin Sondiirme Her 40 kisiye kadar 1 kisi 9

Isletme calisanlar1 i¢in 10 kiside bir

kisi, ofis ¢alisanlar1 i¢in 20 kiside bir
Ik Yardim kisi 32
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4.3.6.Patlamadan korunma dokiimani

Seker Fabrikalarinda “Calisanlarin Patlayici  Ortamlarin = Tehlikelerinden
Korunmasi Hakkindaki Yonetmelik” e gore patlamadan korunma dokiimani
hazirlanmasi gerekmektedir (T.C. Resmi Gazete, 30 Nisan 2013, say1:28633). Fakat
iilkemizde patlamadan korunma dokiimani hazirlanmasi konusunda yetismis uzman
sayisinin az olmast ve c¢alisma bakanliginin da bu duruma aciklik
kazandirmamasindan dolay1 Kirsehir Seker Fabrikasi’ nda tam olarak hazirlanmis bir
patlamadan korunma dokiimani bulunmamaktadir. Patlamadan korunma dokiimani
hazirlanmasinda en 6nemli kisim patlayict ortam hesaplamalaridir. Bu konuda en
onemli kaynakta TSE’ nin yaymlamis oldugu standartlardir.Seker fabrikalarinda

patlamada korunma dokiimani agagidaki kisimlardan olugmalidir:

e Patlama ve fabrikada bulunan patlayici maddelerle ilgili genel bilgileri iceren
dokiimantasyon kismi ( PKD Prosediirii ),

e Patlayici ortamlarda yapilan risk degerlendirmesi,

e Patlayici ortamlar icin TSE 60079-10-1 ve TSE 60079-10-2 standartlar
kullanilarak yapilmis hesaplamalar ve hesaplamadan sonucuna gore alinacak
onlemleri igeren dokiimantasyon,

e Fabrika ana kroki {izerinde patlayict bolgelerin isaretlenmesi ile olusturulmus

patlayici bolge haritasi,

Patlayict ortam hesaplamalarinda ve hesaplama sonunda alinacak onlemlerle ilgili

olarak kullanilacak standartlar tablo 4.6° da gosterilmistir.
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Tablo 4.6. Patlamadan Korunma Dokiimani Hazirlanmasi i¢in Gerekli Baslica

Standartlar

NO STANDART NO STANDART ADI
Elektrikli cihazlar - Patlayici ortamlarda kullanilan-
1 TS EN60079-0 Boliim 0: Techizat - Genel 6zellikler

Patlayic1 ortamlar - Bolim 10-1: Tehlikeli bolgelerin
2 TSENG60079-10-1 siniflandirilmasi-Patlayici gaz atmosferler

Patlayic1 ortamlar- Bolim 10-2: Tehlikeli bolgelerin
3 TSEN60079-10-2 smiflandirilmasi-Yanici toz atmosferler

Patlayic1 gaz ortamlar1 - Boliim 17:Elektrik tesislerinin
4 TS EN60079-17 muayenesi ve bakimi

Patlayici ortamlar - Boliim 19: Techizat tamiri, bakimi
5 TSENG60079-19 ve iyilestirilmesi

Patlayic1 gaz ortamlarinda kullanilan elektrikli cihazlar

6 TS EN 60079-25 boliim 25: Kendinden giivenlikli sistemler

(https://intweb.tse.org.tr/Standard/Standard/StandardAra.aspx, Erigim tarihi: 24 Kasim 2014)

Seker fabrikalarinda olusabilecek patlayici ortamlari gaz ve toz patlamalari
olarak 2 smnifta degerlendirebiliriz. Komiir kullamilan kazan daireleri ve seker
ambarinda toz patlamalari; dogal gaz kullanilan kazan dairelerinde, aritim
tesislerinde, basingli gaz tiipleri depo ve kullanim alanlarinda mazot ve fuel oil
tanklarinda gaz ve buhar patlamalar1 i¢in hesaplamalar yapilmalidir. Patlayici

ortamlarda asagidakilere dikkat edilmelidir:

Patlayic1 gaz ve toz ortamlarda kullanilan elektrikli ekipmanlar yapilan hesaplama

sonuglarina gore patlayici bdlge sinifina uygun kategoride exproof olmalidir (T.C.

Resmi Gazete, 30 Aralik 2006, say1:26392).

Kazan dairesinde baglanti elemanlar1 ile briilorde gaz detektorii olmali ve iyi

havalandirma saglanmalidir (T.C. Resmi Gazete, 19 Aralik 2007, say1:26735).

Kazan briilor ile baca sistemi baglantili olmali baca devreden ¢ikinca briilor de

durmalidir (T.C. Resmi Gazete, 19 Aralik 2007, say1:26735).
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Kazan dairesinde dogal ya da mekanik havalandirma yapilmalidir.

Seker bunkeri kati ve kazan dairesi gaz ve toz birikmesini engelleyecek sekilde

surekli havalandirilmalidir.

Aritim tesisi baglant1 ve ¢ikis elemanlarinda gaz detektérii olmali, mesaleye giden
boru tesisatinda boru tipi alev tutucu olmalidir. Bu boru tesisati ve yakin g¢evresi

elektrikli ekipmanlar exproof olmalidir.

Dogal gaz giris vanasi kazan dairesi disinda olmal1 ve deprem ya da gaz sizintisinda
gaz1 kesecek sekilde emniyet tertibatt bulunmalidir (T.C. Resmi Gazete, 19 Aralik
2007, say1:26735).

Kullanilan basingli gaz tilipleri disindaki tiipler isletme alanlarinda tutulmamali,
depolara gonderilmelidir. Isletme icerisindeki tiip arabalarinda bulunan basingh gaz
tipleri kullanilmadig1 zamanlarda isletme i¢inde belirlenmis alanlarda tutulmali ve

bu alanlar havadar, kuru ve 1s1 kayaklarindan uzak olmalidir.

Basingl gaz tiipleri deposunun etrafi ve iizeri kapali ve havadar olmali en az dort
bolmeden olugmalidir. Asetilen, biitan ve Ipg bir bélmede; argon, azot, oksijen bagka
bir bolmede olmak iizere dolu - bos; yanict - yakici ayri ayri depolanmalidir (Kendir,
2013).

Tiirbin motorin deposunun etrafi kapatilmis olmali, kapali alan igerisi antistatik
paspaslarla kaplanmali, aydinlatmasi exproof olmali ve kapali alan igerisinde hava

sirkiilasyonu saglayacak exproof fan takilmalidir.
Dizel jenerator ve motorin deposu kesinlikle farkli odalarda olmalidir.

Is¢i ve memur yemekhanelerinde havalandirma tesisati olmal1 ve her yil periyodik

kontrole tabi tutulmalidir.

Basingl tiip deposuna ve dogal gaz basing diigiirme istasyonuna en az 6 kg’lik kuru
kimyevi tozlu yangin sondiirme tiipii, motorin deposuna ise en az 2 adet 6 kg’lik

koptikli yangin sondiirme tiipii konulmalidir.
4.3.7.Yangin giivenligi

Biitlin fabrikalarin en temel sorunlarindan biri olan yangin gerek iiretilen iiriin

gerekse kullanilan yakitlarin tamaminin yanicit ve patlayict 6zellikte olmasindan
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dolay1 seker fabrikalari iginde biiyiik bir tehlike kaynagidir. Bu nedenle her fabrikada
itfaiye birimi ve araci bulunmaktadir. Fakat seker fabrikalarinda ¢ikacak bir yanginda
bir adet ara¢ ve yangin sondiirme tiipleri yeterli olmayacaktir. Bu nedenle fabrikada
yanici ve patlayict maddelerin ¢cogunlukta oldugu tiirbin ve kazan dairesi ile aritim
tesisi yakinina hidrant sistemi konulmalidir. Ayrica igsletme ana binalarinin katlarinda
da yangin dolaplar1 olmalidir. Binalarin yangindan korunmasi hakkindaki
yonetmelikte de belirtildigi lizere taban alan1 5000 m? den biiyiik olan riskli yerlerde
100 metre araliklarla hidrant sistemi konulmasi zorunludur (T.C. Resmi Gazete, 19
Aralik 2007, say1:26735). Yangi dolab1 ayn1 yénetmelikte 2000 m? kullanim alanin
tizerine zorunlu kilmmiyor. Bu hidrant ve yangin dolabi sisteminde fabrika ve sehir
itfaiyelerine uyacak baglanti elemanlar1 da olmalidir (T.C. Resmi Gazete, 19 Aralik
2007, say1:26735).

Yangin sondiirme tiipleri her 250 m? i¢in 6 kg olarak hesaplanmalidir. Tiipler
aras1 25 metreyi gegcmeyecek sekilde sabit bir yere konumlandirilmali, yerlerinden
oynatilmamali, tliplerin ¢ok yakininda sicak ylizeyler olmamali ve su, buhar, serbet
kacaklarina maruz kalmamalidir. Tiipler eger duvara asilacaksa yerden yiiksekligi 90
cm yi gegmemelidir (T.C. Resmi Gazete, 19 Aralik 2007, say1:26735). Pancar
bosaltma makineleri ve basingli gaz tiipii arabalarina birer adet en az 4 kg kuru
kimyevi tozlu yangin sondiirme tiipii konulmalidir. Basingli gaz tiipleri arabasina
yangin sondiirme tiipii i¢in yer yaptirilarak kuru kimyevi tozlu yangin sondiirme tiipti

oraya konulmalidir.

Yanginlarda en Onemli parametre zamaninda miidahale oldugundan biitiin
calisanlar yangin ve yangmn sondirme tiipleri hakkinda bilgilendirilmelidir.

Tatbikatlar aksatilmadan her y1l diizenli olarak yapilmalidir.
4.3.8.0rtam ol¢iimleri

“Is Hijyeni Olgiim, Test ve Analizi Yapan Laboratuarlar Hakkinda Y 6netmelik”
e gore ortam Olgtimleri yaptirilmahidir (T.C. Resmi Gazete, 20 Agustos 2013,
say1:28741). Seker fabrikalarinda ortam olglimleri olarak genellikle giiriiltii, toz ve
titresim Olgtimleri yaptirilmis, aydinlatma dlgiimleri yaptirilmamistir. Her revizyon
doneminde pek c¢ok degisiklikler yapilmaktadir. Bu nedenle ortam olc¢timleri risk

degerlendirmesi kapsaminda revizyon ve kampanya donemlerinde planh
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olarakyapilmalidir. Kampanya doneminde giiriiltii, toz ve titresim Olglimleri;
revizyon donemi sonunda kampanyaya girmeden aydinlatma dlgiimleri yapilmalidir.
Aydinlatma oOl¢limleri isletme ana binalar1 ve meydan tesislerinde yapilmalidir.
Yapilan ortam 6l¢iim sonuglarina gore ya ortamda iyilestirme yapilmali ( 6rnegin toz
icin havalandirma ) yada kisisel koruyucu donanimlarin 6zellikleri ( 6rnegin tiirbin

icin korumali kulaklik, rafineri i¢in kulak tikact ) bu sonuglara gore belirlenmelidir.
4.3.9.Giivenlik bilgi formlar:

Seker fabrikalarinda laboratuarlar basta olmak tiizere isletme ve aritim dahil pek
cok kimyasal madde kullanilmaktadir. Kullanilan biitiin kimyasal maddelerin
giivenlik bilgi formu kullanildiklar1  kisimlarda  bulundurulmali  ve  risk
degerlendirmesinde kaynak olarak kullanilmalidir (T.C. Resmi Gazete, 12 Agustos
2013, say1:28733). Ozellikle laboratuarda kullanilan kimyasallarla ilgili bir envanter
kaydi olmalidir.Bu kayitta kimyasal maddenin teknik 6zellikleri( fazi, formiild, ph,
markasi, tehlike sinifi vb.) kullanim amaci ve depolandigr bolim gibi bilgiler yer
almahidir. Ayrica laboratuar igerisindeki biitiin kimyasal madde kaplar1 “Tehlikeli
Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Ambalajlanmas: ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yonetmelik” e uygun olacak sekilde etiketlenmis olmalidir (T.C. Resmi
Gazete, 11 Nisan 2011, say1:27902). Isletmede MSDS’ lerin tamamlayicist olarak
WHO ve ILO ’ nun ortak ¢aligmasiyla hayata gecirilen kimyasal giivenlik kartlarida
o kimyasalin kullanildigi bélimde ve c¢alisma alanlarinda asili  olarak
bulundurulmalidir.Isletme alanlarinda kullanilan yada yapilan islemler sirasinda

ac1ga ¢ikan kimyasallar tablo 4.7° de gosterilmistir.
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Tablo 4.7. Isletmede Kullanilan veya A¢iga Cikan Kimyasal Maddeler ve Kullanildig1

Boliimler
. KIMYASAL ) )

KIMYASAL MADDI; ) KULLAVNIL.!)IQI veya ACIGA

MADDE ADI FORMULU CIKTIGI BOLUM

Amonyak NH3 Ham Fabrika - Rafineri

Argon Ar Boruhane

Asetilen C2H; Boruhane

Azot P Boruhane

Bitan CsH1p Boruhane

Formaldehit H,CO Ham Fabrika

Hidrojen kloriir HCI Ham Fabrika

Hidrojen silfiir H»S Kire¢ Ocag1 - Ham Fabrika - Kazan Dairesi
Kalsiyum hidroksit Ca(OH); Kire¢ Ocagi - Ham Fabrika

Karbondioksit CO, Kireg Ocag1 - Ham Fabrika - Kazan Dairesi
Karbonmonoksit CO Kireg Ocag1 - Ham Fabrika - Kazan Dairesi
Kiikiirt dioksit SO, Kireg Ocag1 - Ham Fabrika - Kazan Dairesi
Metan CH,4 Aritim

Oksijen 0, Boruhane

Sodyum hidroksit  NaOH Ham Fabrika - Rafineri

Siilfiirik asit H,SO4 Ham Fabrika

4.3.10.Kisisel koruyucu donanim Se¢imi

Risklerin, toplu korunmay1 saglayacak teknik dnlemlerle veya is organizasyonu

ve ¢alisma yontemleriyle 6nlenemedigi, tam olarak sinirlandirilamadigi durumlarda;

is kazasi ya da meslek hastaliginin O6nlenmesi, ¢alisanlarin saglik ve giivenlik

risklerinden korunmasi, saglik ve giivenlik kosullarmin iyilestirilmesi amaciyla
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kisisel koruyucu donanim kullanilmalidir (T.C. Resmi Gazete, 02 Temmuz 2013,
say1:28695). KKD’ ler korunma metotlarinin en sonuncusu olup ¢alisanin baska
yollarla korunamayacagi icin kullanilan bir malzeme yada ekipmandir. Bu kadar
onemli olan bir ekipman risk degerlendirmesi ve ortam Ol¢limleri sonucuna gore
belirlenmelidir.Kisisel koruyucularin alinmasinda dikkat edilmesi gereken bir
hususta TSE standartlarina uygunluklar1 gozetilmeli ve kesinlikle tirtinlerin tizerinde
CE isareti olmalidir (T.C. Resmi Gazete, 29 Kasim 2006, say1:26361). Bu CE
isaretinin dogrulugu ve standartlara uygunlugunun ispatlanmasi i¢in satin alinan
kisisel koruyucu donanimla birlikte bu tiriinii ireten firmadan tablo 4.8 deki belgeler
istenmelidir. Ayrica toplu is sozlesmesiyle verilen kiyafetlerin disinda seker
fabrikalarinda kullanilmasi gereken kisisel koruyucu donanimlar tablo 4.9’ da

gosterilmigtir.

Tablo 4.8. Kategorilerine Gére KKD’ ler de Bulunmasi Gereken Ozellikler

BULUNMASI ZORUNLU BELGE VE KATEGORI KATEGORI KATEGORI
ISARETLER I 1 11
Imalat¢t firmanmn hazirladign AT Uygunluk * * *
Beyani

Uriiniin {izerine silinmeyecek sekildeyazilmig + + +

CE isareti

Uriiniin iizerine silinmeyecek sekildeyazilmis + +

onaylanmis kurulus kimlik numarasi

Uriiniin iizerinde silinmeyecek sekilde + + +
yazilmig standartlara uygun oldugunu gosteren

TS EN standart numarasi

Onaylanmis kurulug tarafindan verilen AT Tip + +

Inceleme Belgesi

Onaylanmig Kurulug tarafindan verilen kalite +

izleme sistemine ait denetim raporu,

Kisisel koruyucu donanimlarla birlikte Tiirkce + + +

kullanma kilavuzu
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Tablo 4.9. Seker Fabrikalarinda Kullanilmas1 Gereken KKD Listesi

BOLUMLER

— — X c =
No KKD TURU g E%%@ £ é £ E;‘ZE;% g égé%

§FEYE E £ 5 §E 325 8 243
1 Aside Dayanikli Eldiven + 3
2 Kaynak Eldiveni 3
3 Elektrik¢i Eldiveni + 3
4 Bakimer Eldiveni + o+ + + o+ o+ + 1
5  Gaz Maskesi + + 3
6  Toz Maskesi + o+ o+ o+ + 3
7 Kaynake1 Bareti 3
8 Elektrik¢i Bareti + 3
9 Top Cap Baret + o+ + + o+ o+ + 2
10 Kulakhik + o+ + + + + 2
11 Gozlik veya Vizor + 4+ + + o+ o+ + + 2
12 Elektrik¢i Vizori + 3
13  Kaynak Siperligi 3
14  Kaynakei Elbisesi 3
15  Kaynaker Onliigii 3
16  Aside Dayanikli Tulum + 3
17  Yalitkan Elbise + 3
18 Can Yelegi + 2
19  Can Simidi + + 2
20  Yalitkan Ayakkab1 + + 3
21  Kaynakgr Ayakkabisi 3
22 s Ayakkabist + 2
23 Cizme + + o+ o+ 2
24 Yagmurluk + + o+ 1
25  Parasiit Tipi Emniyet

Kemeri ve Baglanti
Elemanlar1 + 0+ + + +

26  Seyyar Gaz Detektorii + + +

58



4.3.11. Alt isveren degerlendirmesi

Seker fabrikalarinda kampanya ve revizyon dénemlerinde yapilan isin biiyiik bir
kismu alt isverenler tarafindan yapilmaktadir. Alt isveren — asil igveren iligkisinde asil
isveren alt isveren is¢ilerine karsi asil igverenle birlikte sorumludur (T.C. Resmi
Gazete, 10 Haziran 2003 say1:25134). Bu sorumluluk kapsaminda alt igveren
calisanlarinin i sagligi ve gilivenligi yoniinden gerekliliklerin yerine getirilmesi
saglanmalidir. Alt igverenlerin bu konuda bilgileri yeterli olmadigindan dolay1 sikinti
yasamamak icin; alt igverenlerin is saglig1 ve giivenligi yoniinden yapmasi gereken
bilgileri igeren alt isveren sartnamesi hazirlanarak alt igveren alimi igin yapilan
sozlesmelere eklenmeli ve bu gereklilikleri tamamlanmadan ¢alismaya baslamasina

miisaade edilmemelidir (T.C. Resmi Gazete, 22 Subat 2002 say1:24648).
4.3.12. Calisma izin sistemi

Seker fabrikalarinda yapilacak isler revizyon donemi basinda isletme komitesi
tarafindan belirlenerek, revizyon déoneminde belirli bir planla ger¢eklestirilmektedir.
Kampanyada ¢ikan sorunlarda ise acil olarak miidahale edilerek hizla sorunun
giderilmesi yoluna gidilmektedir. Giivenli bir calisma ortami olusturabilmek, is
kazalarimi sayisini ve etkilerini azaltabilmek i¢in ¢alismalarin kontrollii ve planl
yapilmast gerekmektedir. Bu ama¢ dogrultusunda kampanya ve revizyon donemi
isler1 icin tehlike kategorisi yapilarak hangi islerin c¢aligma iznine tabi olup
hangilerinin olmayacag1 belirlenmeli ve calisma iznine tabi olan isler kesinlikle
calisma izni alip, gerekliliklerini saglamadan baslanmamalidir (T.C. Resmi Gazete,
29 Aralik 2012, say1:28512). Unutulmamalidir ki seker fabrikalarinda yapilan islerin
biiyiik gogunlugu her yil tekrar eden isler olup ¢alisma izni alinmasi aligkanlik haline
getirildiginde daha izin almadan yapilmasi gerekenler c¢alisanlar tarafindan
kaniksanacak ve bir giivenlik kiiltiirii olugsmaya baslayacaktir. Calisma izni alinirken
kullanilabilecek form o©rnegi sekil 4.3 de verilmistir. Calisma izin formundaki
sorumluluklar esit sekilde dagitilarak  yoneticilerin  tamaminin  kontrolii

saglanmalidir.
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Sekil 4.3. Calisma Izin Formu Ornegi

ISG-F05
00/18.10.2014
.................. Seker Fabrikasi 1/1
Calisma Izin Formu
Calisma izin no:
Baslama tarihi Baglama saati
Bitis tarihi Bitis saati
Yapilacak isin tarifi
Isin yapilacag: yer
Isi yapacak boliim
Calisan sayist
Yapilacak Isin tiirii | Yiiksekte Sicak Elektrikli
calisma Kapali alan | ¢alisma isler Kazi calismasi
Kullanilacak ana is
ekipmanlari
Bolim Bolim | Vardiya Bolim | Bolim Midiir
Izin Verenler Sorumlusu | Mihendisi | Amiri Sefi Yardimcisi
Isim
Tarih
Imza
Yapilan isin tiirline uygun kisisel koruyucu donanim kullanilmasi ve yapilan ¢aligmalarin
is giivenligi ve isletme talimatlarina uygun olarak yapilmasindan bu is iznine tabi isi
yapan ¢alisanlar, kontroliinden bu izini verenler sorumludur.
. TEesLMAIMA
Sahadaki tiim calisan personelin alani terk ettigini, isin uygun sekilde tamamlandigini ve
1s amaci ile kullanilan tiim ekipmanlarin emniyetli bir sekilde sahadan ¢ikarildigini teyit
ederim.
Bolim Bolim Vardiya Bolim | Bolim Miidiir
Teslim Alanlar Sorumlusu | Miihendisi Amiri Sefi Yardimcist
Isim
Tarih
Imza
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4.3.13.Talimatlar ve uyari isaretleri

“ Caligsanlara, kullandiklar is ekipmanina ve bu is ekipmanin kullanimina iligkin
yeterli bilgi ve uygun olmasi halinde yazili talimat verilir. Bu talimat, imalatci
tarafindan is ekipmaniyla birlikte verilen kullanim kilavuzu dikkate alinarak
hazirlanir. Talimatlar is ekipmaniyla beraber bulundurulur.” (T.C. Resmi Gazete, 25
Nisan 2013, say1:28628).

Talimatlar basit ve kolay anlasilacak sekilde olmali, is ekipmaninin kullanim
kosullari, is ekipmaninda Ongoriilen anormal durumlar ile is ekipmaninin Snceki
kullanim deneyiminden elde edilen sonuglari kapsayacak sekilde hazirlanmalidir
(T.C. Resmi Gazete, 25 Nisan 2013, say1:28628).

Isletme talimatlarinin disinda gerekli yerlerde kullanilmak {izere is sagligi ve
giivenligi talimatlar1 da hazirlanarak isletme icerinde uygun yerlere asilmalidir (T.C.
Resmi Gazete, 29 Aralik 2012, say1:28512). Ayrica bu is saghgr ve giivenligi
talimatlariyla birlikte yapilan isler sirasinda gerekli olan veisyerindeki risklerin
ortadan kaldirilamadigi veya toplu korumaya yonelik teknikler veya isin
organizasyonunda kullanilan 6nlem, yontem veya siireglerle yeterince azaltilamadigi
durumlarda, saglik ve giivenlik isaretleriuygun yerlerde kullanilmalidir (T.C. Resmi
Gazete, 11 Eyliil 2013, say1: 28762). Seker fabrikalarinda hazirlanmasi gereken is

saglig ve glivenligi talimatlar1 tablo 4.10” da verilmistir.

Tablo 4.10. Seker Fabrikalarinda Hazirlanmas1 Gerekli ISG Talimatlar

Is saglhig1 ve giivenligi talimati

Sicak ¢alisma talimati

Yiiksekte caligma giivenlik talimati

Elektrik islerinde giivenlik 6nlemleri talimati
Kapal1 alanda ¢aligma talimati

Kazi islerinde giivenlik talimati

61



Tablo 4.10. Seker Fabrikalarinda Hazirlanmas1 Gerekli ISG Talimatlar1 ( Devam )

Bakim —onarim islerinde giivenlik talimati
El aletlerinde giivenlik talimati

Spiral ve motorlu taglama giivenlik talimati
Matkap tezgahinda giivenli caligma talimati
Tezgahlarda giivenlik talimati

Ving emniyet talimati

Forklift emniyet talimati

Pancar bosaltma makinesi giivenlik talimati
Laboratuarlarda giivenli calisma talimati
Depolama giivenlik talimati

Basingh gaz tiipleri depolama talimati
Basingh gaz tiipleri kullanma talimati
Ziyaretci giivenlik talimati

Acil durum talimati

Kalorifer kazanlarinda giivenlik talimati

4.3.14 . Fabrika sahasinin kontrolii

“Is kazast: Isyerinde veya isin yiiriitimii nedeniyle meydana gelen, 6liime
sebebiyet veren veya viicut biitiinliigliniiruhen ya da bedenen engelli hale getiren
olay1,” ifade etmekte iken; “Isyeri: Mal veya hizmet iiretmek amaciyla maddi olan ve

olmayan unsurlar ile ¢alisanin birlikte orgiitlendigi, igverenin isyerinde {irettigi mal
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veya hizmet ile nitelik yoniinden bagliligi bulunan ve ayni yonetim altinda
orgiitlenenisyerine bagl yerler ile dinlenme, ¢ocuk emzirme, yemek, uyku, yikanma,
muayene ve bakim, beden ve mesleki egitimyerleri ve avlu gibi diger eklentiler ve
araglar1 da iceren organizasyonu ” ifade etmektedir (T.C. Resmi Gazete, 30 Haziran
2012, say1:28339).

Tanimlardan da anlasilacagi gibi Kirsehir Seker Fabrikasi sinirlari igerisinde
meydana gelecek bir kaza is kazas1 olarak kabul edilmektedir. Bunun i¢in girislerin
tamami kayit altina alinarak girislerde ziyaret¢i kart1 verilmeli, giivenlik gorevlileri
saat bas1 devriye atarak saha kontrolii yapmali ve fabrika sahasina alinacak arag
sayist belirlenerek bu aractan fazlasi alinmamalidir. Ayrica giris kapilaria biiyiik

boy tabela yaptirarakuyari isaretleri ve glivenlik talimati asilmalidir.
4.3.15.Depolama faaliyetleri

Kirsehir Seker Fabrikasi’ nda depolama faaliyetleri seker ambari, malzeme
ambari ve meydan sahasinda yapilan isletme yardimci malzemeleri ile yan
tirlinlerden olugsmaktadir. Seker fabrikalarinda yapilan depolamada islemlerinde

asagidaki hususlara dikkat edilmelidir.

Seker ambarinda istif yiiksekligi tavana kadar tek parga yapilmamali, giivenlik aglari
ile enine ve boyuna bolmeler olusturularak istif yiiksekligi azaltilmali ya da paletle

istifleme yapilma yoluna gidilmelidir.

Kimyasal maddelerin depolandig tanklarin ( fuel oil, mazot, siilfiirik asit, formalin,)
topraklamas1 ve periyodik kontrolleri ihmal edilmemeli, etrafi temiz ve diizenli

tutulmalidir.

Kimyasal madde depolamalar1 etrafi ve ilizeri kapali olmali etrafi temiz ve diizenli

tutulmalidir. Depo etrafina uzaktan goriilecek sekilde uyari levhalari asiimalidir.

Basingl tiipler bagliklar takili ve bagli olarak depolanmalidir. Depo etrafina uzaktan

goriilecek sekilde uyar1 levhalart asilmalidir.

Basingli tliplerinden asir1 yipranmis bas ve taban korumasi olmayan, {izerinde

asagidaki bilgiler yazili olmayan tiipler teslim alinmamalidir.

e Azami ¢aligma basinci bar cinsinden
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e Dolum ve test basinci bar cinsinden

e Kabin kapasitesi litre cinsinden,

e Imalatcinim adi, adresi ve diger kimlik bilgileri, markas1

e Kabin tipi ve serisi veya partinin numarasi

e Uretim y1li, CE uygunluk isaretinin vuruldugu y1ilin son iki rakami

e Gazin cinsi

e En son periyodik kontrol tarihi ve kontrol yapan firmanin bilgilerinin bulundugu

etiket (T.C. Resmi Gazete, 30 Aralik 2006, say1:26392)

Resim 4.1. Basingli Tiip Deposu Ornegi

(http://www.chemstore.ie/chemical-fire-proof-and-gas-storage/gas-cylinder-stores/gasvault/, Erisim
tarihi: 29 Kasim 2014 )

4.3.16. i¢ yonerge hazirlanmasi

Is saghg ve giivenligi kurullari hakkindaki yOnetmelige gore is yerinin
niteligine uygun bir is saglig1 ve gilivenligi i¢ yonergesi hazirlamak kurul tiyelerinin

yiikiimliiliigiidiir (T.C. Resmi Gazete, 18 Ocak 2013, say1:28532). I¢ yonerge,
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yapilan c¢aligmalarin tamamiin tanimlandigi, sorumluluklarin belirlenerek genel
sablonun ¢izildigi is sagligi ve giivenligi faaliyetlerinin kalict ve kabul edilebilir
olmasi i¢in olmazsa olmaz bir ¢alismadir. Kirsehir Seker Fabrikasi” nda bu konuda
tam olarak hazirlanmis ve uygulanan drnek bulunmamaktadir. i¢ ydnergenin fabrika
biinyesinde hazirlanmasi uygun olmayip, genel miidiirliik tarafindan hazirlanarak
biitiin fabrikalarda ortak olarak kullanilmalidir. Ciinkii seker fabrikalarinda yil
icerisinde gerek gorevlendirme gerekse tayinlerle siirekli yer degistirmeler
olmaktadir. Bu nedenle her fabrikada ayri bir uygulama olmasi calisanlarin bu

konulara aligmasini giiglestirecektir.
4.3.17.Biiyiik endiistriyel kazalar

Biiyiik endiistriyel kazalarin 6nlenmesi hakkindaki yonetmelige gore isletmeler
tehlikesiz, alt seviyeli kurulus ya da {ist seviyeli kurulus olarak siniflandirilmaktadir.
Bu smiflandirma, isletmelerin depoladiklari tehlikeli maddelerin miktarlarint ¢evre
bakanliginin internet sitesinden bildirim yapmasi sonucunda sistem tarafindan
yapilmaktadir. Kirsehir Seker Fabrikasi alt seviyeli kurulus oldugundan, is saghigi ve
giivenligi ile ¢evre yonetim sistemini entegre ederek bir giivenlik yonetim sistemi
kurulmasi gerekmektedir. Risk analizi yapilirken kantitatif yontemler kullanilarak
risk analizleri yapilmalidir. Ayrica meydana gelen endistriyel kazalarin ve
depolanan tehlikeli madde miktarlarindaki degisimlerin bildirim yapilmasi
gerekmektedir ( T.C. Resmi Gazete, 30 Aralik 2013, say1:28867). Isletmelerin
bulunduklart smifa gore biyiik endiistriyel kazalari Onleyebilmesi iginyerine

getirmesi gereken ylikiimliiliikleri ile ilgili stireg sekil 4.4” te verilmistir.
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Cevre Bakanligi’na internet tizerinden
depolanan tehlikeli madde
miktarlarinin bildirimi yapilir.

A A A
A 4 ~ A 4 A 4
Tehlikesiz Alt Seviyeli Ust Seviyeli
( Yuktmlilik yok ) Kurulus Kurulus

J

A 4

Biiyiik kaza v
onleme politika

Dahili acil durum

belgesi hazirlanir.
e1ges1 hazittami plan1 hazirlanir.

\ 4

Kantitatif risk
analizi yapilir. v
Belediye /il 6zel idaresi
tarafindan hazirlanan
harici acil durum plani
v birlikte yiirtitiliir.

Meydana gelen
endiistriyel kaza
bildirimleri yapilir.

Giivenlik yonetim
sistemi
olusturulur.

Sekil 4.4.Biiyiik Endiistriyel Kazalarin Onlenmesi Siireci
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4.3.18.Saghk Gozetimi

Is saghg ve giivenligi kanununda belirtildigi iizere tehlikeli ve cok tehlikeli
sinifta yer alan isyerlerinde calisacaklar, yapacaklar1 ise uygun olduklarin1 belirten
saglik raporu olmadan ise baslatilamaz (T.C. Resmi Gazete, 30 Haziran 2012,
say1:28339). Bu nedenle isgilerin agir ve tehlikeli islerde c¢alismaya elverisli
oldugunu gosteren saglik raporlar1 6zliik dosyalarinda bulunmaktadir. Ayrica her yil
kampanya baslangicinda eyliill aymnin son haftasinda iscilerin periyodik saglik
kontrolleri yapilmaktadir. Bu kontrollerde isyeri hekimi tarafindan uygun goriilen

asagidaki testler yapilmaktadir:

e Isitme testi,
e  Akciger radyografisi,
e  Solunum fonksiyon testi
Bu testler sonucundan durumu ciddi goriilenler devlet hastanelerine sevk

edilerek gerekli testlerin yaptirilmasi saglanmaktadir.
4.3.19.Risk Degerlendirmesi

Kirsehir Seker Fabrikasi’ nda daha once pek cok kez risk degerlendirmesi
yaptlmig bunun neticesinde gerekli tedbirler alinmaya calisilmigtir. Fakat risk
degerlendirmesi bir kerelik bir calisma olmayip isyerinin tehlike sinifina goére ¢ok
tehlikeli, tehlikeli ve az tehlikeli isyerlerinde sirasiyla en geg iki, dort ve alt1 yilda bir
yenilenmelidir. Kirsehir Seker Fabrikasi” nda da dort yilda bir yenilenmesi
gerekmektedir. Ayrica risk degerlendirme yonetmeliginde de belirtildigi iizere
asagidaki durumlarda tamamen veya kismen yenilenmelidir (T.C. Resmi Gazete, 29
Aralik 2012, say1:28512);

e Isyerinin tasinmas veya binalarda degisiklik yapilmasi.

e Isyerinde uygulanan teknoloji, kullanilan madde ve ekipmanlardadegisiklikler
meydana gelmesi.

e Uretim yonteminde degisiklikler olmasi.

e s kazasi, meslek hastali1 veya ramak kala olay1 meydana gelmesi.

e (Calisma ortamina ait sinir degerlere iliskin bir mevzuat degisikligi olmasi.

e (Calisma ortami Ol¢iimii ve saglik gozetim sonuglarina gore gerekli goriilmesi.

67



e Isyeri disindan kaynaklanan ve isyerini etkileyebilecek yeni bir tehlikenin ortaya

¢ikmasi
4.3.19.1.Tehlike tespit listesi

Kirgehir Seker Fabrikasi” nda yapilan saha incelemesi ve ge¢mis kaza
istatistiklerinin arastirilmas1 sonucunda tespit edilen baslica tehlikeler asagida
verilmistir;

e Seviye farkindan kaynaklanan diismeler

e Kayma neticesinde diismeler

e Yiiksekten cisim diismesi

e  Makine koruyucularinin etkisiz hale getirilmesi

e Giivenlik tedbirleri almadan ¢alisma

e KKD kullanmama

e Periyodik kontrollerin aksatilmasi

e El aletlerinin amac1 diginda kullanimi

e  Yipranmis el aletlerinin kullanimi

e Talimatlara aykiri ¢alisma veya caligma talimatinin olmamasi

e Yangin, parlama ve patlama

e (Calisma izin sisteminin uygulanmamasi

o Kisisel davranis bozukluklari ( dikkatsizlik, yorgunluk, aldirmama, 6fke vb.)
e Sigara, ates ve alev yasagina uymama

e Hizmet alimindan kaynakli tecriibesizlik ve is¢i sirkiilasyonu

e Kampanya donemi asir1 yogunluk nedeniyle is yiikii artmasi ve ziyaret¢ilerin

kontrol dis1 hareketleri
4.3.19.2 Risk degerlendirmesi ve risk kontrol tedbirleri

Seker fabrikalarinda ge¢mis kaza istatistikleri bulundugundan, bu calismada
Fine — Kinney metodu ile risk degerlendirmesi yapilmistir. Risk degerlendirmesi
rafineri, ham fabrika, meydan, kazan dairesi, tiirbin dairesi, aritim tesisi, boruhane,
elektrik atdlyesi, mekanik atdlye, makinistlik, 6l¢ii kontrol, seker ve malzeme

ambart, ziraat aletleri ve bolgeler, yemekhaneler icin ayr1 ayr1 yapilmigtir.
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Risk degerlendirme formu EK.1 de verilmistir. EK.1 de yer alan risk analizi

sonucuna gore alinmasi gerekli baslica tedbirler asagida verilmistir:

Isletme igerisinde eksik olan is saglig1 ve giivenligi talimatlar1 ile uyar ve ikaz
levhalar1 hazirlanarak gerekli yerlere asilmalidir.

Operatdr ve meslek egitim eksiklikleri tespit edilerek gerekli egitimler alinmasi
saglanmalidur.

1,5 metreden daha yiiksek seviye farki olan yerler tespit edilerek korkuluk
yaptirilmalidir. Korkuluklar yaptirilirken boyu en az 100 cm olacak sekilde 15
cm topuk levhasi ve topuk levhasindan 47 cm yukarindan ara korkuluk olacak
sekilde yapilmalidir (T.C. Resmi Gazete, 05 Ekim 2013, say1:28786).

Tiirbin motorin deposu etrafi ¢evrilerek oda yapilmali ve oda i¢i exproof
aydinlatma ve havalandirma yapilmalidir.

Malzeme ambar1 i¢in tlip deposu yapilmalidir. Tiip deposu en az dort bélmeli
olmali ve yanici — yakict; dolu-bos tiipler ayri depolanmalidir. Ayrica tiip deposu
ile motorin deposunu da igine alacak sekilde giivenlik sahasi olusturulmalidir.
Basingli gaz tiiplerinin teslim alinmasiyla ilgili malzeme ambari ¢alisanlarina
egitim verilmeli ve hatali tiiplerin teslim alinmas1 engellenmelidir.

Basingli gaz tiipleri icin sepet yaptirilmali ve tiipler dik olarak bu sepette
taginmalidir. Ayrica ihtiyag fazlasi tiiplerin ¢alisma alaninda bulunmasina izin
verilmemelidir.

Salt dairesi igerisine malzeme depolanmasina miisaade edilmemeli, malzemeler
icindepo yapilarak salt dairesine yetkisiz girisler onlenmelidir.

Zeminde bulunan agik kanallarin tespit edilmis arizali olan 1zgaralar1 onarilmals,
eksik olanlarin tamamlanmasi saglanmalidir.

Calisma alanindaki metal merdivenler kaymamasi icin 1zgarali sisteme
doniistliriilmelidir.

Calisanlarin  kisisel koruyucu donanim eksiklikleri tamamlanmali, kisisel
koruyucu donanimlar1 nasil kullanacaklar ile ilgili egitim verilmelidir.

Acil durum plani dahilinde toplanma bolgesi, kat planlari, acil durum ekip listesi
yapilmalidir. Acil durum aydinlatma ve yonlendirme armatiirleri yapilmali, acil

durum malzeme dolab1 yaptirilarak gerekli malzemeler igerisine konulmalidir.
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Calisma izin sistemi hazirlanarak yiriirliige konulmali; 6zellikle yiiksekte
calisma, kapali alan, elektrik isleri, sicak ¢alisma ve kazi ¢alismalarinin izinsiz
yapilmasina miisaade edilememelidir.

I¢ yonerge taslagi hazirlanarak calisanlara ilan edilmelidir.

Makine doner aksam koruyucularindan eksik ve hatali olanlar tespit edilerek
kapatilmasi saglanmalidir.

Boru tesisatininakis yonii ve igerisindeki akiskani tanimlayacak sekilde
etiketlemesi yapilmalidir.

Izolasyon eksiklikleri tespit edilerek kampanya donemi baslamadan
yapilmalidir.

Revizyon doneminde biitiin tesisatin kalinliklarinin lclilmesi  saglanarak

kampanyada olas1 bir delinme riskini aza indirilmesi saglanmalidir.
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5.SONUC

Ulkelerin gelismislik diizeyleriyle is sagligi ve giivenligi kavram ve kurallarini
algilama, uygulama diizeylerinin dogru orantili oldugu yadsinamaz bir gergektir. En
bliyik atilmina sanayi devriminde yasanan olumsuz ¢alisma sartlarinin
iyilestirilmesiyle baslayan is sagligt ve giivenligi uygulamalari, endiistri ve
bilimdeyapilan atilimlara paralel bicimde gelismistir. Cilinkii yeni bir iiretim yontemi
yada iriin ortaya ciktiginda beraberinde yeni riskleri de getirmektedir.Bu riskleri
elimine etmek icin ISG uygulamalar1 da o konuda kendini giincellemekte, yeni
korunma yontemleri ve koruyucu ekipmanlar ortaya c¢ikmaktadir. Is saglhigi ve
giivenliginde ilk giinden bu giine kadar degismeyen tek sey, temel hedefleri olan is

kazalar1 ve meslek hastaliklarint minimuma indirmektir.

Gelismis sirketlerde ve iilkelerde en az ¢alisanlar kadar isletme sahipleri de is
sagligi ve givenligi ¢aligmalarina 6nem vermektedir. Bunun temel sebebi ise
meydana gelen is kazalar1 sonucunda olusan isletme kayiplarimin o kazanin
olmamasi i¢in alinmasi gereken tedbirlerin maliyetinden daha az oldugunun yapilan

calismalarla ortaya konulmus olmasidir.

Ulkemizde ise genel anlamda 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu’ nun
cikarilmasiyla calisanlar tarafindan nemsenmeye baslayan ISG uygulamalarr son
yillarda gittikce dikkat ¢ceken Oliimlii is kazalar1 neticesinde isverenler tarafindan da
onemsenmeye baslamistir. Yapilan calismalar neticesinde isletme kayiplarinin

azalmasiyla en biiyiik destekcisinin {ilkemizde de isverenler olacagi muhakkaktir.

Is saghig ve giivenligi galismalarmin iilkemizde yeni olmasindan dolayr bu
alanda yapilmis tez ve kitap galismalar1 da sinirhidir. ISG alaninda, iilkemizin bilgi
agiginin  kapatilmasi ve ISG tedbirlerinin zamaninda ve etkili bir sekilde
alinabilmesii¢in sektorel calismalara oncelik verilmelidir. Bu ¢alismada is sagligi ve
giivenligi yoniinden seker fabrikalarinda var olan tehlike ve riskler analiz edilerek,

eksiklikleri tespit edilmis ve alinmas1 gereken tedbirler belirtilmistir.

Seker fabrikalarinda meydana gelen is kazasi ve meslek hastaliklari neticesinde
yillarca ¢ok sayida insan hayatin1 kaybederken bir kismi da i goremez hale gelmis,

bunun neticesinde de biiyiik maddi kayiplar yasanmistir. Ulke genelinde oldugu gibi
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seker fabrikalarinda da iSG uygulamalarinda son yillara kadar hep reaktif yaklagim
uygulanmistir. Bunun sonucunda sadece 1980 ve 2001 yillar1 arasinda seker
fabrikalarinda 55 kisi hayatim1 kaybederken, 29 kiside siirekli is goremez hale
gelmistir. 2009 ve 2013 yillar arasinda 5 kisi hayatin1 kaybederken, 10 kisi siirekli is
goremez hale gelmis ve yaklasik olarak 6 milyon TL yevmiye 6denmistir. Aradan
gecen zamanla birlikte her ne kadar is kazalari azalmis olarak goériinse de bunun
temel nedeni seker fabrikalarmin is¢i alimi yapmayip isin yarisina yakinini alt
igverenlere yaptirmasi ve alt igveren calisanlarinin yaptig1 kazalarin bu istatistiklerde
kullanilmamasidir. Dikkat edilmesi gereken bir 6nemli noktada kaza nedenlerindeki
oranlarin genellikle hep ayni olmasidir. Bu durum belirli kaza tiplerinin artik
kaniksanmaya  bagladigini  gostermektedir.  Yapilan  kazalarin  nedenleri
incelendiginde ise yaklasik yiizde 70° i diismeler (Calisanin diigmesi veya cisim
diismesi) ile carpma (Duran cisme ¢arpma veya cisim ¢arpmasi, sigramasi) olarak
goriilmektedir. Diismeler konusunda zemin seviyesinden yiiksekte bulunan yerler
icin korkuluk ve eteklik eksikliklerinin tamamlanarak bozuk olanlarin iyilestirilmesi,
yiksekte yapilan tiim c¢aligmalarin yiiksekte c¢alisma talimatina uygun olarak
yapilmas1 gerekirken; zemin seviyesinde ise yerlerin sik sik temizlenerek kaygan
sekilde ve kanallar agik olarak birakilmamasi baglica yapilmasi gerekenler
arasindadir. Ayrica seker fabrikalarinda ¢okg¢a bulunan kat ve ving bosluklarindan
kullanilmayanlara yatay ve dikey yasam aglar1 ¢ekilmelidir. Carpmalar konusunda
baret kullanilmasi, hareketli aksam koruyucularinin takilmasi, tiim tesisatin kalinlik
Olctimlerinin her yil yapilmasi ve gerekli olanlarin degistirilerek, baglantilarin

usuliine uygun sekilde yapilmasi baslica gereklilikler arasindadir.

Yapilan yanliglardan biri ise periyodik kontrollerin zamaninda yapilmamasi ve
uzmanlik gerektiren konularin fabrika personeline yaptirilmasidir. Kaldirma araclari,
basingh gaz tiipleri, kompresorler ve basingli balonlar ve kazan dairesi kontrolleri
akredite kuruluslara yaptirilmali ve genellikle ithmal edilen yer vinglerinin kontrolii

de unutulmamalidir.

(Calisma alanlarinda ve caligmalar sirasindaki tertip ve diizensizlikte dnemli kaza
nedenleri arasindadir. Bu nedenle kesinlikle g¢alisma izin sistemi uygulamaya
konularak calismalarin is giivenligi talimatlarina uygun olarak yapilmasi aligkanlik

haline getirilmelidir.
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EK 1

T.S.F.A.S. KIRSEHIR SEKER FABRIKASI

RiSK DEGERLENDIRME FORMU

: ISG - FO1
: 28.07.2014

Dokiiman No
Yayin Tarihi
Revizyon No: 00
Revizyon Tarihi:

i: Olayin gerceklesme intimali | F:Tehlikeye maruz kalma sikhig D: Tehlikenin gerceklesmesi halinde olusturacagi zarar ya da hasarm siddeti
Deger | Kategori Deger | Aciklama Kategori Deger | Aciklama Kategori
0,2 | Pratik olarak imkansiz 0,5 |Cok Nadir Yilda bir ya da daha az 1 Dikkate alinmali | Hafif-Zararsiz veya 6nemsiz
0,5 | Zayif ihtimal 1 Oldukga Nadir | Yilda bir ya da birkag kez Onemli Minér-Diisiik is kaybi, kiigiik hasar, ilk yardim
1 Oldukga diisiik ihtimal 2 Nadir Ayda bir ya da birkag kez Ciddi Majér-Onemli Zarar, Dis tedavi, isgiinii kaybi
3 Nadir fakat olabilir 3 Ara Sira Haftada bir ya da birkag kez 15 | Cok ciddi Sakatlik, uzuv kaybi, cevresel etki
6 | Kuvvetle muhtemel 6 Siklikla Giinde bir ya da daha fazla 40 | Cok kotii Oliim, Tam maluliyet, Agir gevreetkisi
10 | Cok kuvvetli ihtimal 10 | Siirekli Siirekli ya da saatte birden fazla 100 | Felaket Birden ¢ok 6liim, 6nemli ¢evre felaketi

R'<20 | Kabul Edilebilir Risk (R0)

70 <R <200

Onemli Risk (R2) AOEIEFNIN Yiiksek Risk (R3)

RPN Cok Yiiksek Risk (R4)

20<R<70 ‘ Kesin Risk (R1)

Dikkatle izlenmeli ve yillik eylem | Kisa vadeli eylem planina alinarak

Caligmaya ara verilerek derhal tedbir

Acil tedbir gerekmeyebilir Eylem planina alinmal planina alinarak giderilmeli giderilmeli alinmali
ONLEM ONCESI ONLEM SONRASI .
No | TARIH BOLUM TEHLIKE RISK __RisK ALINACAK ONLEMLER SORUMLULUK | RISK RISK
DEGERLENDIRME DEGERLENDIRME | SEVIYESI
i |[F |D R i F D |R
Zemin seviyesinden 1,5 metre yiiksekte her yer
korkulukla gevrilmelidir. Korkuluklar en az 1 metre
Diisme yiikseklik, 15 cm topuk levhasi, topuk levhasindan
ISLETME Korkuluk /Sakatlanma 47 cm yukarida ara korkuluk olacak sekilde '
1 120.10.2014 | KISIMLAR | eksiklikleri /Olim 6 |1 |40 |240 |yapilmalidir. Isveren vekili |0,5|1 1[40 |20
Biitiin is ekipmanlarinin kullanma, temizlik ve Isveren vekili
Isletme Sakatlik bakim talimatlari is ekipmanlarinin bulundugu
ISLETME talimatlarinda /Uzuv kaybi kisimlara asilmali ve gerektiginde kullanilmak tizere | Kisim
2 [20.10.2014 |KiSIMLAR | eksiklik /Olim 6 |1 |40 |240 |isekipmani kumanda merkezinde bulundurulmalidir. | ¢alisanlar 051 |40 |20
Doner aksamlarin Is ekipmanlarinin déner aksam koruyucular1 déner
koruyucularinin aksami tam olarak kapatacak sekilde takilmals,
takilmamasi veya | Yaralanma koruyucular iizerinde etkisini azaltacak oynama
ISLETME etkisiz hale /Uzuv Kaybi yapilmamalidir. Bakim — onarim sonrasi Kisim
3 120.10.2014 | KISIMLAR | getirilmesi /Olim 3|1 ]40| 120 |koruyucular yerine takilmahdir. caliganlari 05/05(40 |10 |R2
Calisan personellere yaptig1 ise uygun milli egitim
FABRIKA Meslek egitim Sakatlik bakanlig1 onayli mesleki egitim aldirilmali ve bu
4 120.10.2014 | GENEL eksikligi /Oliim 311 |40 |120 |egitim belgelendirilmelidir. Isveren vekili [0,5]1 |40 |20 [R2
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ONLEM ONCESI ONLEM SONRASI )
No| TARIH | BOLUM TEHLIKE RiSK __ RISK ALINACAK ONLEMLER SORUMLULUK | RISK RISK
DEGERLENDIRME DEGERLENDIRME | SEVIYESI
i |F |[D |R i |[F |[D |R
Ving, Forklift ve is makineleri milli egitim bakanlig
FABRikA | Operator belgesi | Sakatlik onayl operator belgeli personel tarafindan
5 120.10.2014 | GENEL olmamasi /Oliim 3 |1 |40 [120 |kullanilmalidir. Isveren vekili {0,511 (40|20
Is ekipmaninin periyodik kontrolleri aksatilmadan
zamaninda yapilmalidir.
1 — Kaldirma araglar1 yilda en az bir kez,
2 — Kompresorler yilda en az bir kez,
3 — Basingli kaplar yilda en az bir kez,
Periyodik Uzuv kaybi 4 — Tesisatlar yilda en az bir kez,
FABRikA | Kontrollerin /Sakatlik 5 — Tehlikeli sivilarin bulundugu tanklar en az 10
6 |20.10.2014 | GENEL aksatilmasi /Oliim 6 |1 |40 |240 |yilda bir kez periyodik kontrole tabi tutulmalidir. Isveren vekili |0,5|1 |40 |20
Revizyon déneminde biitiin basingl kap ve tesisatin
bakimu yapilirken kalinliklar: 6lgiilerek gerekli
olanlar degistirilmeli, tesisat baglantilar1 dogru
Sicak su, buhar | Yanma sekilde yapilmalidir. Kampanya baglamadan biitiin
iSLETME | Ve serbet /Yaralanma tesisatin kontrolil yapilmali ve kayit altina Kisim
7 120.10.2014 | KISIMLAR | kagaklari /Oliim 3 |1 |40 120 |alinmalidir. calisanlari 05(1 |40 |20 |R2
ISLETME [zolasyonsuz Yanma 40 derecenin {izerindeki biitiin sicak yiizeyler izole | Kisim
8 |20.10.2014 | KISIMLAR | sicak yiizeyler /Yaralanma 6 1 [15 |90 |edilmelidir. calisanlari 05(05(15 |4 R2
Basingli kaplar ve boru tesisatinin; akis yonii, Isveren vekili
sicaklik, basing degerleri belirtilecek sekilde
isLETME | Tesisattaki Yanma renklendirmesi yapilmali ve renklendirme kodlar1 Kisim
9 120.10.2014 | KISIMLAR | karigiklik /Yaralanma 3 |1 |15 |45 |isletme icerisinde uygun yerlere asilmalidir. calisanlari 05]05]15 |4
Is ekipmanlarinin Otomasyondan yonetilen ig ekipmanlarinin Isveren vekili
sadece tamaminda ekipman iizerinde agma- kapama
isLETME | Otomasyondan Yaralanma diigmesi olmal1 ve is ekipmani, ekipman iizerinden | Kisim
10 | 20.10.2014 | KISIMLAR | actlip kapatilmasi | /Oliim 6 |1 |40 |240 |acgilmadan otomasyondan calistirilamamalidir. calisanlari 1 |05(40 |20
Is sagligi ve
giivenligi
talimatlari ile
uyari Yaralanma Is saghig1 ve giivenligi talimatlar1 ve uyar1 isaretleri
FABRikA | levhalarinda /Sakatlanma levha yaptirilarak isletme igerisinde uygun yerlere Kisim
11 | 20.10.2014 | GENEL eksiklik /Olim 3 |2 |40 | 240 |asilmali, kirilan ve eskiyen levhalar degistirilmelidir. | ¢alisanlar 05|1 |40 |20
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ONLEM ONCESI ONLEM SONRASI
No | TARIH BOLUM TEHLIKE RiSK __RIsK ALINACAK ONLEMLER SORUMLULUK | RISK
DEGERLENDIRME DEGERLENDIRME RISK
i |[F |D R i |[F |[D |R SEVIYESI
Bakim onarim g¢aligmalart is sagligi ve giivenligi
talimatlarina uygun olarak yapilmalidir. Caligilan
ortam ve yapilan ise uygun kisisel koruyucu
donamm giyilmelidir. Isin tiirii ve biiyiikliigii
gerektiriyorsa ¢aligma izin sistem uygulanmalidir.
Izne tabi isler:
1 — Kapal1 alanda ¢alisma
2 — Yiiksekte ¢alisma
Bakim onarim Yaralanma 3 — Sicak ¢alisma
ISLETME sirasinda yapilan | /Uzuv kaybi 4 — Elektrikli igler Kisim
12 |20.10.2014 | KISIMLAR | hatalar /Oliim 6 |1 |40|240 |5- Kaz galigmasi calisanlari 051 (40|20
1 — Biitiin tahliyeler zemine dokiilmeden dogrudan
kanala akacak sekilde yapilmalidir.
ISLETME Islak ve kaygan Yaralanma 2 - Zemin temizlendikten sonra kuruyana kadar Kisim
13 |20.10.2014 | KISIMLAR | zemin /Sakatlanma [6 |1 [15]90 ,dikkat kaygan zemin, uyari levhasi asilmalidir. calisanlari 05|1 |1518 R2
EQEAINERI Zeminde tistii agik Zeminde bulunan kanallarin tamami 1zgaralarla
FABRikA | kanallar Diisme kapatilmalidir. Temizlik yapildiktan sonra kanallar | Kisim
14 120.10.2014 | KAZAN bulunmasi /Sakatlik 3|1 |[15]45 acik birakilmamalidir. calisanlari 05/05(15 |4 R1
1 — Yangin sondiirme tiipleri igin sabit yer
Yangin sondiirme belirlenerek oraya birakilmali, yerleri
tiiplerinin degistirilmemelidir. Kullanilan tiipler itfaiye
yerlerinin birimine bildirilmelidir. Isveren vekili
degistirilmesi ve 2 — Rafineri, ham fabrika, kazan, tiirbin bolimi
FABRIKA | yangmn dolabi katlarina ve seker ambarina yangin dolab1 Kisim
15 |20.10.2014 | GENEL olmamasi Yangin 3 |1 ]40(120 |yapilmaldir. caliganlari 051 (40|20 |R2
RAFINERI
HAM
FABRIKA
KAZAN Kisim
16 |20.10.2014 | TURBIN Giiriilti Isitme Kayb1 |6 |1 |15|90 | Calisanlarin kulaklik kullanmasi saglanmalidir. calisanlari 050515 |4 R2
RAFINERI Gozetleme Yanma Gozetleme camlart dayanimi yiiksek ma_lze_:melerden
HAM camlarinda /Yaralanma se¢ilmeli ve sik sik kontrol edilerek, belirli Kisim
17 | 21.10.2014 | FABRIKA | patlama /Oliim 3 10,5]40 (60 |periyotlarda degistirilmelidir. caliganlari 0,5(0,5(40 10 |R1
BMA filtre Filtre, temizligi ve torba degisimi yapilmadan 6nce
temizligi ve torba | Yaralanma otomasyon ve ¢alisma alanindan kapatilmali, basinci | Kisim
18 | 21.10.2014 | RAFINERI |degisimi /Olim 3 10,5(40 (60 | disiriiliip, sogumasi beklenmelidir. calisanlari 05|05(40 |10 |R1
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ONLEM ONCESI ONLEM SONRASI
No | TARIH BOLUM TEHLIKE RiSK __RIsK ALINACAK ONLEMLER SORUMLULUK | RiSK
DEGERLENDIRME DEGERLENDIRME RiSK
i |[F |[D |R i |[F |D R | SEVIYESI
1 - Elektrik tesisat1 ve topraklamasi en az yilda bir
kez periyodik kontrole tabi tutulmalidir.
2 — Elektrik ana panolarda 300 mA, tali panolarda
ise 30 mA kagak akim degerine sahip rdleler
Elektrik takilmalidir.
ISLETME ¢arpmasi 3 — Elektrik isleri yetkili elektrikgiler tarafindan '
19 |21.10.2014 | kisIMLAR | Elektrik kagaklar1 |/Oliim 6 |1 |40 |240 |yapilmalidir. Isveren vekili |0,5(0,5|40 |10
Elektrik panolarinin tamaminda ;
1 - Tahta palet ve iizerinde yalitkan paspas olmali, | Kisim
2 — Pano tizerinde ikaz ve uyari levhalari ileelektrik | calisanlart
islerinde giivenlik talimati asil1 olmali,
Elektrik Elektrik 3 — Panolarin etrafi depo olarak kullanilmamali,
isLerMg | panolarindaki ¢arpmasi 4 - Pano igerisinde kullanilan elektrik aksamlarinin | Elektrik
20 | 21.10.2014 | KISIMLAR | eksiklik /Olim 6 |1 |40 |240 |tamami izoleli olmalidir. atolyesi 0505|140 |10
Acil durum
aydinlatma ve
yonlendirme Yaralanma Isletme ana binasi, kazan, tiirbin ve misafirhanelere
isLETmME | armatiirlerinin /Sakatlanma acil durum aydinlatma ve yonlendirme armatiirleri |
21 |21.10.2014 | KISIMLAR | olmamasi /Olim 3 10,5]100 [ 150 | takilmalidir. Isveren vekili |0,5(0,5|100 |25 |R2
Basingli gaz 1 —Kullanilmayan basingl1 gaz tiipleri depo alanina
tiipleri ve gotliriilmeli, isletme igerisinde bulundurulmamalidir. | Kisim
arabalarinin 2 - Caligma alanindaki tiip arabalari caliganlari
isletme igerisinde kullanilmadiklart zaman kuru ( serbet, su ve buhara
ISLETME daginik halde P'z‘itlama maruz kalmamali ) ve havalandirmasi iyi bir alanda | Boruhane
22 |21.10.2014 | KISIMLAR | bulunmasi /Olim 6 [0,5(100 | 300 | tutulmalidir. caliganlari 1 |05140
Refrijerant {ist Refrijerant st kisimlarindaki kapaklar ¢aligirken
kisimlarinda Diisme acik birakilmamali ve yipranan kisimlari Kisim
23 |121.10.2014 |RAFINERiI | yiiriime /Olim 3 105|140 |60 |degistirilmelidir. caliganlari 05(05|40 |10 |R1
1 - Santrifiij ¢alisanlarinin hava akimina maruz
kalmasi engellenmelidir. Caligma alaniminkaps tarafi | isveren vekili
Santrifiij kati mika ile kapatilmalidir.
olumsuz ortam Hastalanma 2 — Calisanlarin 1s1ya dayanikli tulum, gozlik, Kisim
24 | 21.10.2014 | RAFINERI sartlari /Yanma 6 [0,5|15 |45 |kulaklik kullanmasi saglanmalidir. calisanlari 0505|115 |4 |R1
RAFINERI Radyoaktif cihazlarin bulundugu kisma uyar1
HAM Radyoaktif levhalar1 asilmali ve yetkisiz kisiler bu cihazlari Kisim
25 |21.10.2014 | FABRIKA cihazlar Hastalanma |3 |0,5|15 |23 |kullanmamalidir. caliganlari 0505|115 |4 |R1
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ONLEM ONCESI ONLEM SONRASI .
No| TARIH BOLUM TEHLIKE RiSK _ RISK ALINACAK ONLEMLER SORUMLULUK | RISK RISK
DEGERLENDIRME DEGERLENDIRME | SEVIYESI
i |[F [D |R i |[F |[D |R
1 - Taslama tezgahlarinin oldugu yere motorlu
taglama giivenlik talimati asilmalidir.
Taglama 2 — Bir adet taslama gozIiigii bulundurulmalidir.
ISLETME tezgahlarinda Yaralanma 3 — Gozliksiiz ¢alisma yazili levha asilmalidir. Kisim
26 |21.10.2014 | kKisiIMLAR | eksiklikler /Uzuv kayb1 |3 |1 |15 |45 |4 — Taslama korumasi takili olmalidir. caligsanlari 05|1 |1518 R1
1 - Caligma alaninda gereksiz malzeme
birakilmamali, is bitiminde ¢alisma alani
temizlenmelidir.
ISLETME Diizensiz ¢alisgma | Yaralanma 2 - Malzeme dolaplarmnin iizerine malzeme Kisim
27 [21.10.2014 | KISIMLAR |alam /Uzuv kayb1 |6 |2 |15 |180 | istiflenmemelidir. calisanlar1 1 |1 |15(15 |R2
1 - Bina bosluklar1 ve asma kat kenarlarina yapilan
korkuluklara en az 15 cm boyunda eteklik
yapilmalidir.
2 — Bosluk kenarlarina gelen iist katlarda malzeme
istifi yapilmamalidir. Isveren vekili
3 — Caligsanlarin baret kullanmasi saglanmalidir.
KAZAN 4 — Yiiksekte yapilan bakim onarim iglerinde
o kullanilan alet ve ekipman pargalar1 diismeyecek
RAFINERT | Bing bosluklar1 ve sekilde sabitlenmelidir.
HAM asma katlardan Yaralanma 5 — Kat bosluklarinin oldugu kisimlara zemine dik | Kisim
28 |21.10.2014 | FABRIKA diisen cisimler /Olim 6 |1 |40 |120 |ya da paralel giivenlik ag1 ¢cekilmelidir. caliganlari 1 ]05(40 |20 |R2
TS filtre cam 1 — Fanuslar belirli periyotta degistirilmelidir.
HAM fanuslarmin Yanma 2 — Filtre temizligi sirasinda ¢alisanlarin ¢izme Kisim
29 [21.10.2014 |FABRiKA | patlamasi /Yaralanma |6 |1 |15 |90 |giymesi saglanmalidir. calisanlar1 05]0,5(40 |10 |R2
EQENERI Bina ile Diisme
FABRikA | konstriiksiyon /Yaralanma Bina ile konstriiksiyon aras1 bosluklar diismeyi
30 |21.10.2014 | KAZAN arasi bosluk /Sakatlanma |3 |0,5 |15 |23 |engelleyecek sekilde kapatilmalidir. Isveren vekili |1 [05|15 |8 R1
1 — Seyyar kompresorler ¢alismasi esnasinda
calisanlardan en az 10 metre uzakta tutulmalidir. Isveren vekili
Seyyar 2 — Kullanma talimati1 kompresor iizerinde
FABRiKA | kompresorlerde Patlama bulunmal1 ve basing gostergeleri arizali olan Kisim
31 {21.10.2014 | GENEL eksiklikleri /Olim 6 [0,5 |40 |120 | kompresorler kullanilmamalidir. caliganlari 1 |05(40 |20 |R2
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ONLEM ONCESI ONLEM SONRASI
No | TARIiH BOLUM TEHLIKE RiSK __RISK ALINACAK ONLEMLER SORUMLULUK | RISK
DEGERLENDIRME DEGERLENDIRME RISK
i [F |[D |R i |[F |[D |R SEVIYESI
Pancar bigaklar1 bileme tezgahlarmin:
1 - Topraklamas1 yapilmalidir.
2 — Isletme talimatlar1 ve uyari levhalari tezgahlarin
bulundugu yere astlmalidir.
Pancar bigaklari 3 — Tezgahlarin periyodik kontrolii diizenli olarak
bileme Sakatlanma yapilmalidir.
HAM makinelerinde /Yaralanma 4 - Tezgahlarin 6niinde tahta ve yalitkan paspas Kisim
32 | 21.10.2014 | FABRIKA eksiklikler /Oliim 6 |1 |40 |240 |olmahdir. calisanlari 1 |05]40 (20
1 — Vinglerin kumanda yerine ving emniyet talimati
ve uyar1 levhalart asilmalidir.
2 — Vinglerin tizerinde kaldirma kapasitesi yazili
olmalidir.
3 — Vinglerin emniyet mandali takili olmalidir.
ISLETME Sakatlik 4 — Ust kattaki vingler i¢in zemin kata” dikkat Kisim
33 |121.10.2014 | KISIMLAR | Ving eksiklikleri | /Olim 3 |1 |40 |120 |yukarida ving var” yazili uyari levhasi konulmalidir. | ¢calisanlar 05(05]40 |10 |R2
Transport altindan Transport alt1 parca diismesini engelleyecek ve
HAM gecerken pancar | Yaralanma diigen parcalar1 temizlenmesine miisaade edilecek
34 |21.10.2014 | FABRIKA | diismesi /Olim 6 |1 |40 |240 |sckilde kapatilmalidir. Isveren vekili |0,5|0,5[40 |10
Isveren vekili
?ﬁyRiKA Tagma ihtimali olan depolarin bulundugu kisma
Serbet depolarmin | Yanma uyar1 levhasi asilmali ve depolar tasmayacak 6lgiide | Kisim
35 |21.10.2014 | RAFINERI |tasmasi [Yaralanma |6 |0,5 |15 [45 | genisletilmelidir. calisanlari 1 |05]|15|8 R1
1 - Pkf filtre altinda olusan buhari tahliye edecek bir | Isveren vekili
PKf filtre altinda havalandirma yapilmalidir.
HAM yogun buhar Bogulma 2 — Ortamdaki buhar dagilmadan ¢alisanlar filtre Kisim
36 |21.10.2014 |FABRIKA | olusmasi [Zehirlenme |6 |1 |15 |90 |odasina ve filtre bandinin oldugu yere girmemelidir. | ¢aliganlar 1 |1 J15]15 |R2
Kiispe preselerinin
Ve pancar
pompalarinin Kiispe preselerinin ve pancar pompalarinin
HAM uygun olmayan Uzuv kaybi koruyucularinda tel olan kisimlar metalle Kisim
37 |21.10.2014 | FABRIKA koruyucusu /Olim 310,540 |60 |kapatilmalidir. calisanlari 1 |05|40|20 |R1
Elektrik Elektrik Pano iizerine serbet damlamasini engelleyecek
ISLETME panolarina serbet | ¢arpmasi sekilde sundurma yapilmali ve sundurma ucuna oluk | Kisim
38 |21.10.2014 | KISIMLAR | damlamasi /Olim 6 (0,5 (40 | 120 | yapilarak oluk ucu kanala verilmelidir. calisanlari 1 [05(40 |20 [R2
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ONLEM ONCESI ONLEM SONRASI )
No| TARIH BOLUM TEHLIKE RiSK _ RISK ALINACAK ONLEMLER SORUMLULUK __RisK RISK
DEGERLENDIRME DEGERLENDIRME | SEVIYESI
i [F |D |R i |[F |D |R
1 - Gazin bulundugu ortamda yapilan ¢aligmalarda
gaz kesilerek sistem havalandirilmali ve gaz dl¢limi
yapilmali, bu islemler sirasinda gaz maskesi
kullanilmalidir. Olgiim sonuglariuygunsa
calisilmaya baslanmalidir.
2 — Kireg ocaginda bulunan karbon monoksit
detektorii devre dist birakilmamali, diizenli olarak
calisip ¢alismadigi kontrol edilmelidir.
3 - Kire¢ ocaginda ¢alisanlar seyyar detektorleri
HAM stirekli tizerinde bulundurmali ve detektorler galigir
FABRIKA | Karbon monoksit vaziyette olmalidir.
KIREC ve karbondioksite | Bogulma 4 — Ham fabrika gaz hattinin gegtigi kisma sabit gaz | Kisim
39 [21.10.2014 | DAIRESI maruz kalma /Olim 6 |1 40 | 240 | detektorii konulmalidir. calisanlari 0,5/0,5 (40|20
1 — Asansdr yaninda acil stop diigmesi yapilmali
Kireg ocagi 2 — Asansor halat ve sarim motoru etrafi kapatilmali
KIREC asansorlerinin Yaralanma 3 — En az yilda bir kez yetkili kuruluslarca periyodik |
40 | 21.10.2014 | DAIRESI eksiklikleri /Uzuv kayb1 |6 |0,5 |40 | 120 |kontrole tabi tutulmalidir. Is veren vekili |1 |0,5|40|20 |R2
Silo duvarlarinin {izerine ¢elik tel ¢ekilerek silo Isveren vekili
Giinliik pancar Yaralanma icerisine giren personelin parasiit tipi emniyet
silosunda kaygan | /Sakatlanma kemeri takmasi saglanmalidir. Yiizdiirme Kisim
41 |24.10.2014 | MEYDAN zemin /Olim 6 |1 |40 |240 |personeline kaymaz taban is ayakkabisi verilmelidir. | ¢alisanlari 0,5|0,5]40 |10
Meydan binasi Bakim ¢ukuru kullanilmadig1 zaman tizerini
yanindaki bakim Diisme kapatacak sekilde 1zgaralar yapilarak kapali Kisim
42 |24.10.2014 | MEYDAN cukuru /Sakatlanma |3 |1 |15 |45 |tutulmalidir. caliganlart 05(0,5 |15 |4 R1
Sabit bosaltma 1 - Operator kabininde yemek ve ¢ay
makinelerinin hazirlanmasina miisaade edilmemeli, yemeklerin
operatdr kabininde yemekhanede yenilmesi saglanmali ve ¢ay molalar1 | Isveren vekili
yemek ve cay Yangin i¢in ¢alisanlara yer yapilmalidir.
hazirlama, kabini | /Elektrik 2 - Kabin 1sitmast i¢in elektrikli soba Kisim
43 |24.10.2014 | MEYDAN 1s1tma Carpmasi 6 |05 |15 |45 |kullanilmamalidir. caliganlari 05(05 |15 |4
1 - Sabit bosaltma etrafindaki korkuluklar
makineden uzaklastirilmali ve sofor kabini ile
bunker platformu arasi1 kapatilmalidir.
2 —Arag kapaklarinin agildig1 platform kenarlari
Sabit bosaltma Yaralanma metal plaka ile kapatilarak pancar birikmesi Kisim
44 |24.10.2014 | MEYDAN | emniyet mesafesi | /Oliim 6 |1 |40 |240 |engellenmelidir. caliganlari 0,5(0,5 |40 |10
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45 |24.10.2014

MEYDAN

Sabit pancar

bosaltma makinesi
eksiklikleri

Yaralanma
/Uzuv kaybi
/Olim

240

Sabit pancar bosaltma makineleri eksiklikleri her
kampanya baslamadan 6nce tamamlatilmalidir.

1 - Déner aksamlarin koruyuculari takilmali doner
aksam agikta olacak sekilde ¢aligtirilmamalidir(
Kaplin, zincir, mil vb.).

2 - Silo dagitic1 bant tekerlerinin korumasi takili
olmalidir.

3 — Eksik olan talimat ve uyari levhalar1 asilmalidir.
4 - Kaldirma platformu altina aydinlatma
yapilmalidir.

5 — Eksik olan korkuluklar tamamlanmalidir.

6 — 317 metrelik bandin yiiksek gerilim gectigi yer
sagina ve soluna topraklama yapilmalidir.

87— Bosaltmalar arasi bandin zeminindeki agikliklar
kapatilmalidir.

8 — Nakil bantlar1 periyodik olarak yilda en az bir
kez kontrol edilmelidir.

9 — Bantlarin durdurma sistemi ve makine hidrolik
sistemi periyodik kontroller diginda da kampanya
doneminde kontrol edilmelidir.

10 — Isikl ve sesli uyart sistemleri ¢aligir durumda
olmalidir.

11 — Kumanda kabininde 1 adet 6 kg’ lik kuru
kimyevi tozlu yangin sondiirme tiipii
bulundurulmalidr.

Kisim
calisanlari

0,5]0,5 |40

46 |25.10.2014

RAFINERI
KAZAN

Havalandirma
olmamasi

/Patlama
/Olim

100 | 150

Kazan dairesine ve rafineri bunker katina
havalandirma yapilmalidir.

Isveren vekili

0,5[0,5]100

47 | 25.10.2014

KAZAN

Fan ve briiloriin
ortak ¢alismamasi

Parlama
/Patlama
/Olim

100 | 300

Kazanlarin baca fanlari ile briilor ortak ¢calismali fan
calismasi durdugunda briilérde durmalidir.

Isveren vekili

Kisim
calisanlari

0,5(0,5 100

48 | 25.10.2014

KAZAN

Emniyet vanasinin
devre dis1 olmasi

Parlama
/Patlama
/Olim

100 | 300

Kazan dairesi girisinde emniyet vanasi olmali ve en
az 2 adet exproof gaz detektoriinden komut
almalidir.

Isveren vekili

Kisim
calisanlari

05105100
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EK1

ONLEM ONCESI ONLEM SONRASI )
No| TARIH BOLUM TEHLIKE RiSK __RISK ALINACAK ONLEMLER SORUMLULUK __RisK RISK
DEGERLENDIRME DEGERLENDIRME | SEVIYESI
i [F |[D |R i F |D R
Kazan dairelerinde kullanilan elektrik tesisati, Isveren vekili
Elektrikli Parlama aydinlatma ve motorlar exproof olmali ve elektrik
aksamlarin /Patlama panolarinin kapaklar1 agilmadan kullanilacak Kisim
49 |25.10.2014 | KAZAN exproof olmamas: | /Oliim 6 |0,5|100 | 300 |sekilde pano iizerinde butonlar bulunmalidir. caligsanlari 0,5 |0,5]100 |25
Isletme ve laboratuarda kullanilan kimyasallar
tiretici firma MSDS bilgilerine gore dikkatle
ISLETME Kimyasallardan Zehirlenme kullanilmali ve galigirken uygun koruyucu kiyafet, | Kisim
50 |25.10.2014 | KiISIMLAR | etkilenme /Hastalanma |6 |0,5 |15 |45 |eldiven ve maske giyilmelidir. calisanlar1 05 |05(15 (4 [R1
Fuel oil tank ve
pompalarinda Fuel oil tanklarinin etrafi temiz tutulmali, tank
yakit s1zintisi Yangin etrafinda acikta fuel oil ve yagl bez, kuru ot Kisim
51 [25.10.2014 | KAZAN nedeniyle yanma | /Patlama 3 10,5 |100 | 150 | bulundurulmamalidir. calisanlar1 0,5 {0,5]100 |25 [R2
1 - Motorin depolarinin topraklamasi tamamlanmali
ve en az yilda bir kez periyodik kontrole tabi
tutulmalidir.
2 - Depo en az 10 yilda bir kez periyodik kontrole
tabi tutulmalidir.
3 — Deponun bulundugu kisma dolum talimati
astlmalidir.
4 — Motorin deposunun aydinlatmas: exproof Isveren vekili
malzemelerle degistirilmelidir.
5 — Motorin deposuna uygun havalandirma
Motorin Deposu Parlama saglayacak exproof fan takilmalidir. Kisim
52 [26.10.2014 | TURBIN eksiklikleri /Patlama 60,540 |[120 |6- Depo zemini anti statik paspasla kaplanmalidir. | ¢aliganlari 05 |05 |40
Aritim tesisi v
angin
etrafinda uzamis | Bgeek Aritim tesisindeki otlarin biiyiimesine miisaade Kisim
53 |26.10.2014 | ARITIM otlar sokmasi 6 |1 |40 |240 |edilmeden diizenli olarak bigtirilmelidir. caligsanlari 05 (0,51 40
Gaz detektorii Patlama Arntim tesisinde birden fazla gazi 6l¢ebilen sabit ve
54 126.10.2014 | ARITIM olmamasi /Olim 6 |0,5 100|300 |en az bir adet seyyar gaz detektorii olmalidir. Isveren vekili |0,5 |0,5 |100
Tank iizerine tek basina ¢ikilmamali ve ¢ikarken
Bogulma can yelegi giyilmelidir. Tank {izerinde halata bagli | Kisim
55 126.10.2014 | ARITIM Tank igine diisme | /Oliim 310,540 |60 |can simidi hazir bulundurulmalidir. caliganlart 055 |05]40 |10 |R1
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EK 1
ONLEM ONCESI ONLEM SONRASI .
No| TARIH BOLUM TEHLIKE RiSK _ RISK ALINACAK ONLEMLER SORUMLULUK | RISK RISK
DEGERLENDIRME DEGERLENDIRME | SEVIYESI
i |F D |R i |[F |D R
Camur havuzlar Camur havuzlari kenarinda bulunan tel ¢itin kirilan
kenarindaki tel kisimlar1 onarilmali ve eksik kisimlari
citte agikliklar Bogulma tamamlatilarak; derinlik ve tehlike belirten levhalar
56 |26.10.2014 | ARITIM olmasi /Oliim 3 (0,5 (40 |60 |asilmalidr. Isveren vekili [0,5/0,5[40 |10
1 — Anaerobik tank ve mesale arasindaki gaz hatti ve
5 metre ¢evresinde bulunan elektrikli ig ekipmanlari
exproof olmalidir.
2 — Motor ve pano topraklamalar1 uygun olmali ve | Isveren vekili
yilda en az bir kez periyodik olarak kontrol
Metan gazi edilmelidir. Kisim
57 |26.10.2014 | ARITIM s1zint1s1 Patlama 6 |0,5 | 100 | 300 | 3 — Tesis icerisinde sigara i¢ilmemelidir. calisanlari 0,5]0,5(100 |25
Tanklarda gaz sikigmasi halinde devreye girecek Isveren vekili
otomatik emniyet ventilleri olmali ve ventiller
Tanklarda gaz periyodik olarak en az 5 yilda bir kez yetkili kisi ve | Kisim
58 |26.10.2014 | ARITIM stkigsmast Patlama 6 |0,5 | 100 | 300 | kuruluslarca kontrol edilmelidir. calisanlari 0,5]0,5(100 |25
1 - Basingl gaz tiiplerinin regiilatorleri ¢aligir
durumda olmal1 bozuk regiilatorlerle
calisiilmamalidir.
2 — Gaz hortumlar1 yiprandigi zaman ve maksimum
Basingli gaz ti¢ yilda bir degistirilmelidir.
tiipleri ve 3 — Her iki hortum iizerinde de tiip tarafi, saloma
aksamlarindaki Patlama tarafi ve orta kismi olmak iizere en az 3 adet alev Kisim
59 [27.10.2014 | BORUHANE | eksiklik /Olim 6 |0,5 [100 | 300 | tutucu olmalidir. calisanlari 0,5(0,5|100 |25
Satin alinan basingl gaz tiipleri :
1 — Uzerinde en son periyodik kontrol tarihi ve
kontrol yapan firmanin etiketi bulunmayan ve siiresi | Isveren vekili
dolan tiipler teslim alinmamalidir.
2 — Her gelen partide yer alan tiiplerin seri
BORUHANE Basingli gaz numarasina gore periyodik kontrol belgesi
MALZEME | tiipleri periyodik Patlama istenmelidir. Kisim
60 | 27.10.2014 | AMBARI kontrolii /Olim 60,5 | 100 | 300 | 3 — Tiipler bagliklar: takili olarak istenmelidir. calisanlari 0,5/05(100 |25
Calismaya baglamadan kaynak makinesi ve kablolar1
kontrol edilmelidir. Yipranmis olan kablolar
Elektrik degistirilmeli ve kablolar maksimum yiike dayanikli
Kaynak yaparken | ¢arpmasi secilmelidir. Temizlik sirasinda kaynak makineleri Kisim
61 | 27.10.2014 | BORUHANE | elektrik kagaklar1 | /Oliim 3|1 40 |120 | ve bulundugu zemin 1slatilmamalidir. calisanlari 05/05(40 |10 (|R2
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62

27.10.2014

BORUHANE

Basingl gaz
tiiplerinde si1zint1

Yangin
[Patlama

100 | 300

1 — Basingl gaz tiipleri her caligmaya baslamadan
once kontrol edilmelidir.

2 — Tiip arabalarinin altina yer yapilarak 1 adet 4 — 6
kg’ lik kuru kimyevi tozlu yangin sondiirme tiipii
konulmalidir.

3 — Kullanilmadig1 zaman dik, bagliklar1 takili ve
bagli olarak depolanmalidir.

4 —Tipler yatik olarak kullanilmamali, kullanim
strasinda yanici gaz regiilator vanalart kullanan kisi
tarafindan kilitlenerek tizerine kullanan kisinin ad1
ve c¢alistigi kisim yazilmalidir.

5 - Tiipler yatik olarak taginmamalidir. Dik,
bagliklar1 takili ve bagli olarak tagimmalidir.

Kisim
calisanlari

0,5]0,5]100 |25

63

05.11.2014

PANCAR
ANALIZ

Calisan elevatoriin
altindan gecme

Yaralanma
/Sakatlanma

15 |90

Elevatoriin alt kismi ¢aliganlarin ge¢gmesini
engelleyecek sekilde kapatilmali, gegisler kiyim
bicaginin arkasindaki platformdan yapilmalidir.

Kisim
calisanlari

05]/05(15 |4

64

06.11.2014

PANCAR
ANALIZ

Kiyim bigagimin
agikta donmesi

Yaralanma
/Uzuv kayb1

15 |45

Kiymm bigagimin 180 derecelik agik kisminin iistten
90 derecesi kapatilmalidir.

Kisim
calisanlari

05]/05(15 |4

65

30.10.2014

ELEKTRIK
ATOLYESI

Bakim -onarim
sirasinda giivensiz
hareketler

Elektrik
garpma51
/Olim

40 |240

1 - Bakim onarim galigsmalarina baglamadan 6nce
gerilim yetkililer tarafindan kesilerek salter
kilitlenmeli ve “dikkat bakim var” yazili uyar1
levhasi asilmalidir. Devreyi kilitleyen anahtar bakim
yapan kiside olmalidir.

2 — Devre kesilince hatta kalan elektrik i¢in ¢alisma
alaninin bagindan ve sonundan topraklama
yapilmalidir.

4 — Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanim
kullanilmalidir.

Kisim
calisanlari

05]05]40 |10

66

30.10.2014

ELEKTRIK
ATOLYESI

Uygun olmayan
elektrik
ekipmanlarinin
kullanimi

Elektrik
¢arpmasi
/Patlama
/Olim

40 |240

Elektrik malzeme ve ekipmanlari kullanilacagi
ortam sartlarina ve tesisatin kapasitesine uygun
olmalidir. Ortam sartlarina gore:

Kuru yerler: Normal tesisat

Tozlu, nemli ve 1slak yerler: Etanj tesisat
Yiiksek 1s1l1 yerler: Isiya dayanikli tesisat
Yangin ve patlama tehlikesi olan yerler:Exproof
tesisat

Kisim
calisanlari

05]05]40 |10
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EK1

ONLEM ONCESI ONLEM SONRASI .
No| TARIH BOLUM TEHLIKE RiSK _ RISK ALINACAK ONLEMLER SORUMLULUK | RISK RISK
DEGERLENDIRME DEGERLENDIRME | SEVIYESI
i [F |[D |R i |F |D R
Yiiksek gerilimde ¢alisan personelin Enerji ve Tabi
Kaynaklar Bakanligi onayli EKAT egitimini almig
Yiiksek gerilimde | Elektrik ve belgelendirmis olmasi gerekmektedir. Bu
ELEKTRiK | yetkisiz is carpmast ¢aligmalarin tamaminda ¢aligsma izin sistemi Kisim
67 |30.10.2014 | ATOLYESI |yapilmasi /Olim 6 |1 40 | 240 | uygulanmalidir. calisanlari 05(05(40 |10
Salt dairesinin Elektrik 1 - Salt dairesi igerisine malzeme depolanmamalidir.
ELEKTRiK | depo olarak ¢arpmasl 2 — Salt dairesi zemini tamamen yalitkan pas pasla | Kisim
68 | 30.10.2014 | ATOLYESI | kullanilmasi /Olim 3|1 40 |120 | kaplanmalidir. calisanlari R2
Yagl transformatdr kullanilan yerlerde:
1 - Yag toplama ¢ukuru yapilmalidir.
2 - Uygun tipte otomatik yangin algilama ve
sondiirme sistemi yapilmalidir.
Yangin 3 - Ana elektrik odalarindan ve transformator
ELEKTRiK | Transformator /Patlama merkezlerinden temiz su, pis su, patlayici ve yanici
69 [30.10.2014 | ATOLYESI |odasi eksiklikleri | /Oliim 3 |05 |40 |60 |siv1ve gaz tesisat1 ve ekipmanlar gecirilmemelidir. |Isverenvekili |1 |05 |40 |20 |R1
1-Tezgahlarda ¢alisirken kiyafet biitiin viicudu
kapatmali ve viicuda yapisacak sekilde dar
olmalidir. Onliik kullaniliyorsa diigmeleri agik
caligilmamali ve etek boyu kisa, Kollar1 dar olmali
ve Kollar bilek kismindan i¢e kivrilmalidir.
Yaralanma 2- Makine kor.uyuc_ularl calisirken agcilmamali ve
MEKANiK | Tezgahlara giysi | /Sakatlanma uzun par(;a.lar ?s}enlrken tezgahtan ¢ikan kisimlar Kisim
70 |30.10.2014 | ATOLYE kaptirma /Oliim 6 |0,5 |40 |120 | muhafaza ierisine alinmahdur. caliganlari 050540 |10 |R2
1 - Tezgahlarin 6niinde {izerine yalitkan paspas
Elektrik kaplanmig tahta platform bulunmalidir.
MEKANIK ¢arpmasl 2 - Tezgah topraklamalar1 periyodik olarak kontrol Kisim
71 |30.10.2014 | ATOLYE Elektrik kagaklar1 |/Oliim 31 40 | 120 | edilmelidir. ¢alisanlari 05(05(40 |10|R2
o Sakatlanma Isveren vekili
MEKANIK Pres makinesine | jyzuv kaybi Kisim
72 130.10.2014 | ATOLYE uzuv kaptirma JOlim 6 |05 |40 |120 | Pres makinesinde ¢ift el kumanda sistemi olmalidur. calisanlari 05(05|40 |10 |R2
1 - Laboratuar calisanlarina ise baglamadan once
yapacagi isle ilgili is bas1 egitimi verilmelidir.
2 — Kimyasallarin gereginden fazlasi ¢aligma
isLetme | Kimyasallardan | Zehirlenme ortaminda bulundurulmamali ve biitiin kimyasallarin | Kisim
73 106.11.2014 | LAB. etkilenme /Olim 3|1 40 | 120 | kabi etiketlenmis olmalidir. calisanlari 05(05(40 |10|R2
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74

12.11.2014

ZIRAAT
BOLGELER

Kazan dairesi
eksiklikleri

Patlama
/Zehirlenme

40 |120

1 - Kazan daireleri icerde gaz ve toz birikmesini
engelleyecek sekilde havalandiriimalidir.

2 - Giinliik ihtiyagtan fazla komiir kazan dairesinde
depolanmamalidir.

3 - Kazan isletme talimati kazan dairesinde asili
olmalidir.

4 - Kazan dairesi kapisina yetkisiz girisler i¢in uyar1
isareti konulmalidir.

5 - Kazani1 yakan personele KKD ( seyyar karbon
monoksit gaz detektdrii ve gaz maskesi, tulum ve
eldiven ) verilmelidir.

Kisim
calisanlari

0,5]0,5 (40

75

12.11.2014

ZIRAAT
BOLGELER

Kozakli ve Mucur
bolge kantar
binalarindaki
eksiklikler

Yaralanma
[Zehirlenme
/Olim

100 | 300

1 - Yipranmus elektrik kablolar1 yenisiyle
degistirilmeli ya da usuliine uygun sekilde
onarilmalidir.

2 - Soba yakilan odalara ( yatarken sobay1 sondiir)
uyari yazisi yazilarak asilmalidir.

3 - Mutfaktaki tiipiin hortumu ve bagligi 3 yilda bir
degistirilmeli ve tiiplin bulundugu yere ( yatarken
tiipti kontrol et ) uyari yazisi asilmalidir.

4 — Kampanya baglamadan bina ve i¢indeki esyalar
iyice temizletilmeli, kirik camlar onarilmalidir.

5 — Pancar alim zamanlarinda bir adet 6 kg’lik kuru
kimyevi tozlu yangin sdndiirme tiipii
bulundurulmalidir.

Kisim
calisanlari

0,5]0,5]100

76

12.11.2014

ZIRAAT
MERKEZ VE
BOLGELER

Trafik yogunlugu
ve goriis alaninin
kapali olmas1

Yaralanma

45

1 - Bosaltma alanina her makine igin 4 — 5 yedek
aragtan fazla alinmamalidir.

2 — Bosaltma sahasi giris ve ¢ikigina hiz siniri
belirten levhalar asilmalidir.

3 — Arag bosaltma alanina operator goriis alanini
kapatacak sekilde araglar fazla yaklastirilmamalidir.

Kisim
calisanlari

05]/05(15 |4

R1

77

12.11.2014

ZIRAAT
MERKEZ

Bocek sokmasi

Zehirlenme
/Olim

40 |120

1 —Acik arazide tek basina ¢alisiimasina miisaade
edilmemelidir.

2 - Revirde acil durumlar igin yilan ve akrep serumu
bulundurulmalidir.

Isveren vekili
Kisim
calisanlari

05]05]40 |10

R2
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78

12.11.2014

ZIRAAT
MERKEZ VE
BOLGELER

Seyyar pancar
bosaltma makinesi
eksiklikleri

Yaralanma
/Uzuv kaybi
/Oliim

40 | 240

Kampanya baglamadan 6nce seyyar pancar bosalma
makinesi eksiklikleri her yil tamamlanmalidir.

1 - Makine ileri ve geri hareket ettiginde uyart
verecek sesli ve 151kl1 uyar1 sistemi olmalidir.

2 — Yipranmus olan elektrik kablolar1 yenisi ile
degistirilmeli, toprak hatti icinde olan kablolar
kullanilmalidir.

3 — Doner aksam koruyucular: takilmalidir.

4 — Kornalar ¢alisir vaziyette olmalidir.

5 —Eksik olan korkuluklar tamamlanmalidir.

6 — Toprak siyirict her iki tarafina acil stop diigmesi
yapilmali ve diigme kapali iken operator kabinden
calistiramamalidir.

7 — Eksik olan ikaz — uyar isaretleriyle isletme ve
giivenlik talimatlar1 asiimalidir.

8 — Operator kabinlerinde 1 adet 6 kg’ lik kuru
kimyevi tozlu yangin sondiirme tiipii
bulundurulmalidir.

9 — Makine etrafina ¢ekilecek giivenlik seridi ve
dubalar hazir bulundurulmalidir.

Isveren vekili

Kisim
calisanlari

05]05]40 |10

79

12.11.2014

SEKER
AMBARI

Tasima ve nakil
bantlar1
eksiklikleri

Uzuv kaybi
/Yaralanma

15 190

1 - Tasima ve nakil banlar1 yilda en az bir kez
periyodik olarak kontrole tabi tutulmalidir.

2 - Doner aksam koruyuculari kapatilmalidir.

3 - Elektrik tesisatinin yipranmig pargalari
degistirilmelidir.

4 - Bantlara uygun destekler yapilmali gelisi giizel
tas tahta {izerinde tutulmamalidir.

Kisim
calisanlari

05]05]15

80

12.11.2014

SEKER
AMBARI

Istif yiiksekliginin
fazla olmasi

Diisme
/Yaralanma
/Olim

40 | 240

Metal raflar yaptirilarak paletle istifleme
yapilmalidir. Raflarla duvar arasinda en az 50 cm
bosluk birakilmalidir.

Kisim
calisanlari

0,5]0,5 (40
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81

05.11.2014

SEKER
AMBARI

Caliganlarin nakil
bantlar1 lizerinde
yuriimesi

Diisme
/Yaralanma
/Olim

40 |240

[stif {izerine ¢ikmak i¢in uygun saglamlikta el
merdivenleri kullanilmalidir.

Kisim
calisanlari

05]05(40 |10

82

05.11.2014

MALZEME
AMBARI

Basingli tiiplerin
depolanmasindaki
eksiklikler

Patlama
[Yaralanma
/Olim

100 | 300

Basingli tiiplerin depolanmasinda asagidaki
tedbirler alinmalidir:

1 - Basingl tiipler depo disinda hicbir yerde
birakilmamali, depodan yalnizca kullanilacak kadar
tiip alinmal1 ve biten tiipler depoya getirilmelidir.

2 - Deponun birinci boliimiine; Asetilen ve LPG
tiipleri depolanmali, ikinci boliimiine ise birinci
boliimdeki tiiplerin bos olanlar1 depolanmalidir.

3 - Deponun tgiincii boliimiine; oksijen, azot, argon
tiipleri depolanmali, 4. boliime de tgiinct boliimdeki
tiiplerin bos olanlar1 depolanmalidir.

4 - Tipler dik olarak ve diismeyecek sekilde
sabitlenerek depolanmalidir. Tiipler dik olarak
taginmalidir.

5 - Depo yanina en az 6 kg lik kuru kimyevi tozlu
yangin sondiirme tiipii konulmalidir.

6 - Tiip deposu kilitli tutulmali ve yalnizca yetkili
kisiler girebilmelidir.

7 - Depo iizerine gerekli uyari levhalari asilmalidir.

Kisim
calisanlari

0,5]0,5]100 |25

83

05.11.2014

MALZEME
AMBARI

Diizensiz ve
daginik istifleme

Sakatlik
/Yaralanma

15 |45

1 - Ambar etrafina malzemeler gelisi giizel
birakilmamals, istif yapilmasi gerekiyorsa istif alan1
belirlenerek belirli bir diizende yapilmalidir.

2 - Istif alanindaki otlarin diizenli olarak bicilmesi
saglanmalidir.

Kisim
calisanlari

05]05]15 |4

R1
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Miihendisi Arkan San. Tic. Ltd. Sti 2008-2011
Kalite ve Isletme Kontrol Art Ambalaj San. Tic. A.S.
Miihendisi 2011-2012
Kalite ve Isletme Kontrol Ustiin Plastik Ambalaj
Miihendisi San. Tic. A.S. 2012-2014
Isletme Miihendisi Kirsehir Seker Fabrikasi 2014-Halen

Sayisal Esit Agirhk Sozel

ALES Puam 76,5 73,5 72,5
Yabanci Dilleri Okudugunu Anlama Konusma Yazma
Ingilizce Orta Zay1f Orta

Bilgisayar Bilgisi

Program Kullanim Becerisi
Microsoft Ofis ( Word, Excel, Powerpoint ) Iyi
Sap (SD, MM, PP) Orta
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