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OZET
GELIBOLU YARIMADASINDA iKi PREHISTORIK HOYUGUN
YONTMATAS TEKNOLOJISI VE TIPOLOJISI:
HACI HUSEYIN VE KAYNARCA
DEMIR, Kerem
Yiiksek Lisans Tezi, Arkeoloji Ana Bilim Dal
Tez Damsmani: Do¢. Dr. Onur OZBEK
Haziran, 2012, 136 Sayfa

Trakya Bolgesi, Avrupa ve Asya arasinda bir gecit yeri konumundaki 6nemli
bir bolgedir. Trakya’nin Bulgaristan ve Yunanistan tarafindaki kesimlerinde ¢ok sayida
arkeolojik kazi ve arastirma yapilmistir. Yapilan bu arastirmalarda ortaya ¢ikartilan tiim
Neolitik kiiltiirler, gelismis bir asamadadir. Bu sonug ile bu Neolitik kiiltiirlerin nereden
ve nasil geldikleri ya da etkilestikleri ve hangi kiiltiir 6gelerini kendi dinamikleri ile
gelistirdikleri gibi cok dnemli sorular ortaya ¢ikmuistir.

Bugiine kadar Trakya’nin Tiirkiye kesiminde prehistorya ile ilgili yalnizca
birka¢ genis kapsamli kazi, birka¢ kurtarma kazis1 ve birka¢ yiizey arastirmasi
yapilmistir. Ancak bu ¢ok az sayidaki arastirma bile yukarida bahsedilen 6nemli
sorularin cevaplarinin  Trakya’nin Tirkiye kesiminde yapilacak arastirmalar ile
bulunabilecegini gostermistir.

Bu tez calismasi ile Tirkiye Trakyasi’nin bati kesimini olusturan Gelibolu
yarimadasinin giiney kesiminde yer alan Hac1 Hiiseyin ve Kaynarca Prehistorik Donem
yerlesimlerinden ylizey arastirmalari ile elde edilen yontmatas buluntularin teknolojik
ve tipolojik analizlerinin yapilarak, bolgede yapilabilecek genis kapsamli arastirmalar

i¢in bir veri kaynagi olusturmak amaclanmistir.

Anahtar Kelimeler: Neolitik Tiirkiye Trakyasi, prehistorik yontma tas aletler,
Neolitik tag alet endiistrisi, tekno-tipolojik ¢alisma
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ABSTRACT
TECHNOLOGIES AND TYPOLOGIES OF CHIPPED STONE OF TWO
PREHISTORIC SETLEMENT IN THE GALLIPOLI PENINSULA:
HACI HUSEYIN AND KAYNARCA
DEMIR, Kerem
M.A. Thesis, Department of Arkeologi
Supervisor : Asst. Prof. Onur OZBEK
June, 2012, 136 pages

Thrace is an important region between Europe and Asia in a crossroad
position.There are a lot of archeological excavations and surveys which have been
carried out in Bulgaria and Greece. All the Neolithic cultures discovered by these
excavations are in an advanced stage. However, there is still a lot of questions to be
answered about where and how the neolithic populations moved or immigrated. Also
we have few information about the details of these Neolithic cultures.

Until now, only some very limited number of excavations or surface surveys
and salvation excavations relevant to this period have been carried out in Turkish
Thrace. Although there are very few surveys even these were are enough to show that
some of the important questions could be answered.

This thesis adds important information on Neolithic cultures, their tool
technology and typology. The basis of this thesis is on the results of field surveys done
at the last five years in Southern Turkish Thrace. The database of this lithic techno-
typological study is obtained from the surface collections of two Neolithic mounds:
Hiisrev and Kaynarca situated in the Gallipoli Peninsula. This study aims at providing a

database for the future studies in this field of work.

Keywords: Neolithic Turkish Thrace, prehistoric flaked stone tools, Neolithic

stone tool industry, techno-typological study.
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TEZ METNI



GIRIS

Paleolitik Donem icin yontmatas buluntular, gliniimiize kadar iyi bir sekilde
ulagabilmis, insan topluluklarinin geg¢irdigi biyolojik ve kiiltiirel asamalar1 en iyi sekilde
yansitan buluntulardir. Neolitik, Kalkolitik ve Tung Cagi icin de tas aletler yiiksek
arkeolojik Onemlerini mimari, seramik ve metal aletler gibi 6geler ile paylagmakla
birlikte, gerek dayanikliliklari, gerek bolluklar1 ve gerekse tarih oncesi insanin yasam
seklindeki hassas degisimlerden hizli bir sekilde etkilenmeleri sebebiyle 6nemli bir veri
kaynagidirlar.

Gelibolu Yarimadasi, prehistorik donemler acisindan cografi ve kiiltiirel
ozellikleri bakimindan Marmara Bolgesi “Gegis Kiiltlirleri” igerisinde yer alan énemli
bir konumda yer almasma karsin gerek yarimada gerekse Marmara Bolgesi’nin
genelinde yapilmis prehistorik arastirmalar azdir.

Yapilan bu aragtirmalar heniiz ¢ok yetersiz olsalar da, elde edilen veriler,
bolgenin Neolitik kiiltlirin - Avrupa’ya yayilimi hakkinda ¢ok Onemli veriler
saglayabilecegini gostermistir.*

Bu c¢alisma ile Marmara Bolgesi’nin ve Tirkiye Trakyasi’nin Bati kisminda,
Gelibolu yarimadasinin gliney kesiminde yer alan Hacit Hiiseyin ve Kaynarca
hoyiiklerinden, Dog. Dr. Onur Ozbek ve ekibinin 2007, 2009 ve 2011 yillarinda
yaptiklar1 ylizey arastirmalart sonucunda elde ettikleri Neolitik Donem yontmatas
buluntularin teknolojik ve tipolojik analizlerinin yapilmasi, buluntu topluluklarinin
tanitilmasi ve bolgede yapilabilecek arkeolojik arastirmalar i¢in veri kaynagi saglanmasi
amaclanmustir.

Haci Hiiseyin Hoyiik ve Kaynarca HOyiiglin incelenen yontmatas buluntu
topluluklart toplam 813 pargadan olugsmaktadir. Her iki yontmatas toplulugu da
cekirdekler, aletler, dilgiler, diizeltisiz yongalar ve artik ve dokiintiiler olmak tizere 5
ana kategori de incelenmis, alet ve dilgi kategorileri de alt kategorilere ayrilarak
incelenmistir.

Aletler kategorisi, diizeltili yongalar, dilgiler ve dogal sirtli bigaklardan
olugsmaktadir. Diizeltisiz yongalar kategorisi, diizeltisiz, bazilarinda kullanim asinimi

olabilecek izler bulunan, 6lciileri bakimindan diizeltili aletler ile paralellik gosteren

! Mehmet Ozdogan, (1999) “Anadolu’dan Avrupa’ya Agilan Kapi: Trakya.
Gergeklesen Calismalar ve Beklentiler”, Arkeoloji ve Sanat, Sayi: 90, s. 2



yongalardan olusmaktadir. Artik ve dokiintiiler kategorisi ise yongalama artik ve
kiymiklari, tanimlanamayan kiriklar gibi cogu kabuksal, kiiciik ve 6lgiileri bakimindan
kullanima uygun goziikmeyen nispeten bigimsiz pargalardan olusmaktadir.

Bu tezin yazari tarafindan tiim buluntular i¢in bir dékiim ve istatistik programi
olusturulmus ve “Tas” isimli bu program ekte sunulmustur. Bu program ile bu ¢alismay1
inceleyecek aragtirmacilarin her bir buluntu ile ilgili daha ayrintili bilgiye ve daha
ayrintili istatistiksel bilgiye ulasabilmesi ve kendi bilgi ve yorumlarina gore veri
tabaninda degisiklikler yaparak kendi istatistiksel verilerine ulagsmalarini saglamak
amaclanmgtir.

Incelenen bu iki yontmatas alet endiistrisinden ¢izimi yapilan parcalar, ait
olduklar1 endiistriyi en iyi sekilde yansitabilecegi diisiiniilen parcalar arasindan sec¢ilmis,
her bir tipolojik grubun tanitilmasina gayret edilmistir. Buluntularin daha iyi ve hizh
anlasilabilmesi i¢in tiim ¢izimler gercek boyutlart ile sunulmustur. Bu ylizden, Hact
Hiiseyin ve Kaynarca buluntularina ait olan ¢izimlerinin bulundugu levhalara dlgek

cetveli koyulmamustir.
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1.1. CALISMA iLE iLGILi KAVRAM VE TERIMLER

1.1.1. Teknolojik Analiz Yoéntemi: Bu yontem ile incelenen yontmatasg
endiistrisindeki yongalama teknolojilerini takip ederek, toplulugun sosyolojik ve
ekonomik davranislari, kiiltlirler aras1 etkilesim gibi davraniglar anlagilmaya calisilir.

1.1.2. Tip ve Tipoloji Kavramm: “Tip, Brézillon tarafindan "ayni yapidaki
biitlin nesnelerin temel ¢izgilerini yliksek diizeyde toplayan ideal model" olarak
tanimlanmistir.” 2

Tipolojide tip isimlendirmeleri icin islev, teknolojik o6zellik, teknik ayrinti,
bigimsel benzerlik ve buluntu yeri adi gibi élgiitler kullanlir.®

Tipoloji, farkli endiistri gruplarmi karsilastirmada Onemli bir Olgiittiir.
Arkeoloji de tipoloji, ¢esitli buluntu yerlerinden ele gecen ¢esitli buluntu gruplarinin
tanimlanmasi, incelenmesi ve diger arastirmacilara aktarilmasi amaciyla her bir
buluntunun bicimsel ya da islevsel tanimlari yapilmis kiimelerden uygun olam
icerisinde gruplandirilmasidir.

Tipoloji yonteminin ilk baslarinda ¢esitli buluntu yerlerinden elde edilen
aletler, ele gectikleri kiiltiir katina 6zgii, o kat1 tanimlayan "fossiles directeurs" denilen
0zgiin alet guruplar1 olarak tammlamyordu.4

Baslangicta alet gruplarinin bulunduklari kiiltiir katmani ile sinirlandirilan
tipolojik siniflandirma, daha sonra bazi alet gruplarinin farkli, daha genis endiistrileri
nitelendirebileceginin anlagilmasi ve alet gruplarmin farkli buluntu yerlerindeki tiim alet
toplulugu igindeki nicel oranlarin farkli olabileceginin anlagilarak bu oranlarin
istatistiksel karsilagtirmalar ile tespit edilerek incelenmesi gereksiniminin ortaya
¢ikmasiyla birlikte tipoloji yontemi daha genel bir uygulama zemini bulmustur.

Tipoloji yonteminin uygulanmaya baglamasindan bu giine kadar gerek bigimsel
tipoloji gerekse islevsel tipoloji, tip gruplarmin ve alt gruplarinin daha ayrintili
tanimlarinin yapilarak daha da ozellestirilmesi yoniinde gelismis ve gelismeye de
devam etmektedir.

Ancak bazi aragtirmacilara gore alet tipleri alet kullanildik¢a asinarak ya da

tamirat ile degisebilmektedir ve bu yiizden tipolojik analiz, teknolojik analiz kadar

? Ismn Yalginkaya, (1989), Alt ve Orta Paleolitik Yontmatas Endiistrileri Bicimsel Tipolojisi
ve Karain Magarasi, Tiirk Tarih Kurumu Basimevi, Ankara: s.3

*Isin Yal¢inkaya, (1989), 5.16

* Isin Yalginkaya, (1989), 5.6



giivenilir bir yontem degildir.” Ayrica tipoloji ¢ok dinamik bir yéntemdir. Diinya’nin
cesitli yerlerindeki arastirmacilar, tipolojik siniflar1 olustururken, karsilastiklari 6zel
sorunlara 0zel ¢Oziimler iiretmek yoluna gitmektedirler ve bunun dogal sonucu olarak
tutarl1 bir tipoloji literatiirii olusturulamamaktadir. Ancak yinede yontmatas buluntular
tanimlamak ve diger arastirmacilara aktarmak i¢in zorunlu bir yontemdir.

1.1.3. Ham Madde: Yontmatas aletlerin yapiminda kullanilan maddelere ham
madde denir. Tarih boyunca yontmatas alet {iretiminde ii¢ tlir tas kullanilmistir. Bunlar
eriyik kayaglar, tortul kayaglar ve baskalasim kaya(;larldlr.6 Bu kayag tiirlerinden tortul
kayaglar olan c¢akmaktagi ve jasp, sert ve ince taneli kayaglardir. Bu yiizden
kirildiklarinda keskin kenarlar verirler.” Ayni zamanda dogada levha ya da yumrular
halinde bolca bulunurlar. Bu ylizden tarih boyunca yontmatas iiretiminde en fazla bu
ham maddeler kullanilmistir.

Kullanilan ham maddenin homojen olmasi, yongalamanin kontrolii agisindan
biiyiik bir 6nem tagimaktadir. Daha az homojen olan ham maddeler digerlerine oran ile
daha az tahmin edilebilir kiriklar verirler ve daha az kontrol saglarlar.8

1.1.4. Uretim Zinciri: Ham maddenin secilmesi ile baslayip, cekirdegin
hazirlanmasi, yongalama ile tagimaliklarin ¢ikarilmasi, tagimaliklarin diizeltilerle alet
haline getirilmesi, aletin kullanim asamasinda bilenmesi ya da sonradan kiiclik
degisiklikler veya tamirat yapilmasi ve sonunda terk edilmesine kadarki tiim bu

asamalara liretim zinciri ad1 verilir (Sekil 1.1).9

® Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), Handbook of Paleolithic
Typology, University of Pensilvania: .10

® Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), s.21

" William Andrefsky, (2004), Lithics: Macroscopic Approaches To Analysis,
Cambridge University Press, Cambridge: s.23

8 William Andrefsky, (2004), s.23

% William Andrefsky, (2004), s.23



Hazirlama Diizeltileme
/' [Cekirdekler
/ (ilk yongalar L
/ \ Tagimahklar v Diizeltili |
Ham ‘ Artiklar — A Artiklar P Aletler
Madde Dilgiler A /
Dilgicikler
|
Tagmmalik Uretimi | Tekrar bileme |

Sekil 1.1: Genel Uretim Zinciri.*

1.1.5. Yongalama Teknolojisi: Yongalama teknolojisi kavrami, iretim
zincirinin tiim asamalarinda, bazi asamalarinda ya da tek bir asamasinda, standartlagmig
davraniglart kapsa. Bu olasi standartlasmis davraniglar genellikle ¢ekirdek hazirlama
asamasinda (Orn. Levallois Teknigi) baslar. Bu asamada cekirdek istenen parga
dogrultusunda 6nceden hazirlanir ya da hazirlanmaz.™

Yonga ve dilgilerin ¢ekirdekten sistemli bir sekilde c¢ikarilmasinin ham
maddenin iy1 degerlendirilmesi ve par¢alarin kullanima uygunlugu tizerine biiyiik bir
etkisi vardir.'?

1.1.6. Yongalama Uriinleri:

1.1.6.1. Cekirdek: Uzerinden yonga ve dilgiler ¢ikartilan ham madde
parcasina cekirdek denir (Orn. Levha I: 1). Yongalamanm yoniine gére tek yonlii (Orn.
Levha XIII: 1), iki yonlii, ¢ok yonlii (Orn. Levha XII: 11) ya da yuvarlatilmis gekirdek
(Orn. Levha XII: 10) gibi alt siniflara ve bigimsel olarak mermi bigimli, piramit bicimli
ya da sekilsiz gibi tiplere ayrilir.

Tek yonlii ¢ekirdekler, hazirlama c¢ikarimlart haricinde, tek yonden yapilan
yongalama ile c¢ikartilmis yonga ya da dilgi izlerine ve genellikle tek bir vurma

platformuna sahiptirler.

10 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), s.11

1 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.30

12 Mark Edmonds, (1995), Stone Tools and Society: Working Stone in Neolithic and
Bronze Age Britain, B.T. Batsford Ltd., London and New York: s.34

13 Mark Edmonds, (1995), 5.13



Cok yonlii ¢ekirdekler, genellikle bir kag vurma platformuna sahiptirler ve
iizerinde farkli yonlerde ¢ikarilmis yongalarin eksi izleri goriiliir.**

Bir ¢ekirdekten kontrollii bir sekilde ¢ikartilmis her yonga veya dilgi, ne tiir bir
cekirdekten nasil ¢ikarildiginin ipuglarini veren yapisal karakterlere sahiptir.15

1.1.6.2. Tasimahk: Potansiyel olarak bir alet olarak kullanilmaya uygun olan
pargalara tagimalik denir.*® Bu bir ¢ekirdekten ¢ikarilmis yonga, dilgi ya da bir ¢ekirdek
olabilir.

1.1.6.3. Kiymik: Yongalama islemi ya da diizeltileme islemi sirasinda olusan
kiigiik pargalara denir

1.1.6.4. Dokiintii: Yongalama sirasinda istem dis1 olarak ¢ikan parcalardir.

1.1.6.5. Yonga: Bir ¢ekirdekten ¢ikartilmis, uzunlugu genisliginin iki katindan
az olan parcalara denir.’

1.1.6.6. Dilgi: Bir ¢ekirdekten ¢ikartilmig, uzunlugu genisliginin iki kat1 ya da
fazla olan parcalara denir. Ancak bazi arastirmacilar, yalnizca parca aksina paralel
kenarlar1 ve yine iist yiizlerinde parga aksina paralel bir ya da iki sirt bulunan pargalari
dilgi olarak saymaktadlr.18 Bazi arastirmacilar ise bu tiir sistemli bir bicimde tiretilmis
dilgiler i¢in “Teknolojik Dilgi” terimini kullanmaktadir.*®

1.1.6.7. Tipolojik Alet: Diizeltilenerek belirli bir is i¢in kullanilan pargalara
alet denir. Ancak dogal sirth bigaklar ve diizeltilenmeden kullanilmis olan yonga ve
dilgiler de alet olarak sayilabilir.

1.1.7. Yongalama Teknikleri:

1.1.7.1. Ors Teknigi: Uzerinden yonga kopartilacak ham madde pargasinin
elde tutularak, yerde bulunan bir tas bloga vurulmasi ile yapilan yongalama teknigidir.20

1.1.7.2. iki Yénlii Etki Teknigi: Uzerinden yonga koparilacak ham madde
parcasinin yerde duran bir Ors lizerine koyulup, diger tarafindan bir vurgag ile gii¢
uygulanarak yapilan yongalama teknigidir.21 Bu teknige iki kutuplu yongalama ya da

sikistirma teknigi de denmektedir.

¥ Mark Edmonds, (1995), s.15

5 Mark Edmonds, (1995), .17

16 Wwilliam Andrefsky, (2004), s.23

7 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.17

'8 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.19

9 By tez ¢alismasinda da bu tanimlama uygun goriilmiis ve kullanilmistir.
20 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.30

2! Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.30



1.1.7.3. Direkt Vurma Tekni@i: Yongalanacak parganin bir elde tutularak
diger eldeki bir vurgag ile direkt olarak vurularak yongalanmasidir.

1.1.7.4. Dolayh Vurma Teknigi: Yongalanan parca ile ¢eki¢ arasinda tas,
kemik, boynuz ya da ahsap gibi bagka bir ara maddenin kullanilmasi yt')ntemidir.22

1.1.7.5. Baski Teknigi: Tas, kemik, boynuz ya da ahsap gibi bir malzeme ile
islenecek maddeye basing uygulayarak isleme ydntemidir.”® Bu yontem ile hem yonga
cikarma hem de diizeltileme islemi yapilir. Bu yontem ile ¢ikarilmis yongalar genelde
daha diizgiin, belirgin olmayan yayvan yumrulu ve ince olma eg:;rilimlidir.24

Baski1 tekniginin avantajlarindan birisi de dogru noktadan ve istenen yonde gii¢
uygulama basarisinin fazla olusudur. Direk vurma tekniginde parcanin istenmeyen bir
noktasina vurmak nadir degildir. Bu tagimaligin pargalanmasina neden olabilir. Bask1
tekniginde ise ara parga istenen noktaya dayanmakta ve gii¢ uygulanmaktadlr.25

1.1.8. Yonga Isaretleri: Herhangi bir teknik ile giic uygulanarak bir
¢ekirdekten ayrilan bir yongada bazi izler olusur (Sekil 1.2). Bir yontmatas endiistrisi
analiz edilirken, uygulanan tekniklerin tespit edilmesinde bu isaretler 6nemli bir rol
oynar.

1.1.8.1. Ust Yiiz: Yonganin cekirdekten ayrilan yiiziiniin karsit yiiziidiir. Bu
yiiz yonga cekirdekten ayrilmadan once ¢ekirdegin yongalama yiiziinlin bir kisminm
olusturdugu i¢in lizerinde 6nceki yongalarin ve bazen de ¢ekirdek hazirlamanin izlerini
taslr.26

1.1.8.2. I¢ Yiiz: Bu yiiz yonganin cekirdekten ayrilma yiiziidiir. Uzerinde

sonradan yapilan diizeltiler haricinde bir iz yoktur.”’ Ayirma teknigine bagli olarak
lizerinde vurma yumrusu, vurma halkalar1 ve ¢itlaklar gt')sterebilir.28

1.1.8.3. Topuk: Bir yonga c¢ekirdekten ayrildiginda c¢ekirdegin vurma

diizleminin bir kismi1 ayrilan yonganin iizerinde kalir. Yonga iizerinde kalan bu kisma

22 William Andrefsky, (2004), s.23
23 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.30
* William Andrefsky, (2004), s.11
% William Andrefsky, (2004), s.11
% William Andrefsky, (2004), 5.18
" William Andrefsky, (2004), s.17
28 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.30



topuk denir.®® Yonga topuklar bicimlerine gore diiz, noktasal, ¢izgisel, cat1 bigimli,
fagetalanmas, tek ytizciiklii ve iki ytlizctiklii gibi alt tiplere ayrilir.

1.1.8.4. Dudak: Genellikle sert bir ¢ekig ile direkt vurma yontemiyle bir yonga
cikarildiginda, vurma noktasindan yonganin i¢ yiizeyine dogru bir ¢ikint1 olusur. Bu
¢ikintrya dudak denir.*

Bazi aragtirmacilara gore ise belirgin dudak olusumu, yongalamada yumusak
bir ¢ekicin kullanildiginin ya da baski tekniginin kullanildigiin bir isaretidir.®*

1.1.8.5. Vurma Noktasi: Yonga topugunun i¢ yiiziinde bulunan, vurgacin
temas ettigi i¢e gociik girintidir.

1.1.8.6. Vurma Yumrusu: Bir yongayr c¢ekirdekten ayirmak icin gii¢
uygulandiginda uygulanan giiclin siddetine bagli olarak yonganin i¢ ylizeyinde vurma
noktasindan baslayip yonga ucuna dogru yayilan bir siskinlik olusur. Bu siskinlige
vurma yumrusu denir. Vurma yumrusu sert bir vurga¢ ile direkt vurma yontemi
uygulandiginda genelde ¢ok belirgin ve yayvan olmayan bir bigimdedir. Dolayli vurma
yontemi kullanildiginda daha az belirgin ve daha yayvandir. Baski ile yongalama
yontemi kullamldiginda ise ¢ok daha az belirgin ve daha yayvandir. Iki kutuplu etki
teknigi kullanildiginda genelde dip kisimda olusan yumrunun karsit1 olarak u¢ kisimda
da ikinci bir yumru olusur.*

Yongay1 ¢ekirdekten ayiran vurus yapildiginda bazen vurgag ¢ekirdege birden
fazla noktadan temas eder. Bu durumda yonganin i¢ yiizeyinde birka¢ dalgalanma
olusur. Bu dalgalardan bir tanesi baskindir ve yongay1 cekirdekten ayiran dalgadir ve
yumru da bu dalgalanmaya aittir. Bazen bu dalgalar birbirleriyle kesisir. Baskin dalga
ile ikincil dalgalarin bu kesismesi sonucunda bazen yumru iizerinde kiiclik istem dis1
¢ikarimlar olusur. Bunlara ¢itlak denir.®
1.1.8.7. Vurma Halkalar1: Yongalama sirasinda uygulanan giice bagli olarak

vurma noktast merkezli, uca dogru yayilan halkalar olusur.>* Bu halkalarin yongalama

teknigine bagli olarak belirgin ya da belirgin olmama durumlart aynen vurma

29 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.30

%0 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.32

3 Don E. Crabtree, (1972), An Introduction to Flintworking, Occasional Papers of
the Idaho State Museum 28, Pocatello: s. 74

%2 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.34

% William Andrefsky, (2004), s.21

3 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.37
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yumrusundaki gibidir. Ayrica bu halkalarin belirgin ya da belirsiz olmas1 ham maddeye
de bagli bir durumdur. ince taneli ham maddelerde bu halkalar daha belirgindir.*

1.1.8.8. Kabuk: Pargalarin kalkerden olusan dogal yiizeyleridir.

1.1.8.9. Sirt: Bu terim iki anlamda kullanilir. Birincisi yonga ya da dilgilerin,
yongalama yiizeyine dik olan yan kenar ylizeylerine sirt denir. Bu sirtlar, dik diizeltilerle
yapilmis yiizeylerden ya da yonganin dogal ylizeyleri veya kabuktan olusabilir. Digeri
yonga Ya da dilgiler tizerindeki eksi izlerin birlesim sinirlarini olusturan doruk ¢izgileri
i¢in kullanilir.

1.1.8.10. Eksi iz: Cekirdek, yonga ya da dilgiler {izerindeki dnceden ¢ikarilan
yongalarin izlerine denir.

1.1.9. Yonga Boliimleri

1.1.9.1. Alt Bitim: Yonga ya da dilginin tigte birlik alt bolimii.

1.1.9.2. Orta Kisim: Yonga ya da dilginin tigte birlik orta bolimii.

1.1.9.3. Ust Bitim: Yonga ya da dilginin iigte birlik {ist béliimii.

Kabuk Vurma Halkalan ___ e
e
I y Ug Bisliim
Catlaklar — /.
Y /"a = ==
/r", 6‘ Orta Béliim
[ 13
Eksi fe =1
izler \ ‘/'y 2
4 —
& 5 = \-\ — e — —
) G - —- = = 2 =
| [ 77 TE QU & Dip Biliim
. Vurma Yumrusu 3 s N \\\\“X
~ \ Catlaklar —{4sibl—~o AR
NN N Vurma Yumrusu
Dudak PR =/ == e i £
IS

el

Vurma Topuk
Noktast

Sekil 1.2: Yonga Béliim ve saretleri.®

1.1.10. Diizelti: Baski ya da vurma yolu ile par¢anin kullanim kenarlarinin, ele
oturan kisimlarmin ya da sapa takilacak kisminin, kiiclik ¢ikarimlar ile
sekillendirilmesine denir. Diizeltinin en az 1 cm devam etti§i devamh diizelti ve
devamsiz diizelti olmak iizere iki ¢esit diizelti vardir. Devamli diizelti pulcuklu diizelti,

paralel diizelti ve yar1 paralel diizelti olarak iice ayrilir. Devamsiz diizelti, disleme ve

% William Andrefsky, (2004), s.16
% Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.13
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contuk olarak iki gesittir.37 Ancak devamsiz diizelti terimi, kenarlarda diizensiz olarak
devam eden pulcuklu ya da paralel diizeltiler i¢in de kullanilir.

1.1.10.1. Devamh Diizeltiler

1.1.10.1.1. Pulcuklu Diizelti: Uygulandig1 kenara distan i¢e dogru yapilan,
kaplayict ve yilan pulu sekline benzeyen diizeltiye denir. Bu diizelti ¢ikarimlar: genelde
kenardan igeriye dogru genisleme egilimindedir.®

1.1.10.1.2. Basamak Pulcuklu Diizelti: Genelde kalin yongalarda ya da
sonradan tamir edilme ile olusan diizeltinin kademeli olarak yapilmasi durumudur.®

1.1.10.1.3. Paralel Diizelti: Bir birine paralel sekilde olan diizenli
diizeltilerdir.

1.1.10.2. Devamsiz Diizeltiler

1.1.10.2.1. Disleme: Bir yonga ya da dilgi kenarinin bitisik ¢ontuklar ile disli
ya da dikenli bir bi¢ime sokulmasina digleme denir.*® Baz1 diizensiz kaziyic diizeltileri
de bir kenara diglenmis bir goriiniim verebilir. Bu yiizden bu calismada disleme
yapilmis kenarin kesme islevini giiclendirmek icin yapildigi izlenimini veren diizeltiler
icin disleme teriminin kullanilmasi uygun goriilmiistiir.

1.1.10.2.2. Contuk: Bir yonga ya da dilginin bir yada birden fazla kismina tek
bir ¢ikarim ile yapildig1 “Klaktoniyen ¢ontuk™ ve digeri de ¢ontugun birden fazla kiiciik
¢ikarimlar ile yapildigi “kompleks ¢ontuk™ tur.**

1.1.11. Vurma Diizlemi: Cekirdeklerin yongalama i¢in hazirlanan
diizlemlerine denir. Bu diizlemler giic uygulama yoniine dik konumdadir. Bu diizlemler
tek bir c¢ikarim ile hazirlanabilecegi gibi bircok yiizciikten olusan tiraslanmis bir
yiizeyden de olusabilir.

1.1.12. Ayrilma Mekanigi:

1.1.12.1. Ayrilma Bi¢imi: Bir ¢ekirdekten herhangi bir yongalama teknigi ile
bir yonga ¢ikartildiginda, bu c¢ikartilan yonga, uygulanan teknik, vurga¢ ozellikleri,
uygulanan giiclin siddeti, giiclin uygulandigi nokta, giiciin yonii, ¢ekirdek biiyiikligii ve

ham madde 6zelliklerine bagl olarak genellikle {i¢ bicimden birisi ile ¢ekirdekten ayrilir

37 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), .39
%8 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.43
%9 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.43
“0 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), s.44
*! Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), s.44
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ve bu yonga ayrilma bi¢iminin adr ile anilir (Sekil 1.5).

1.1.12.1.1. Conchoidal Yonga: Cam gibi gevrek bir materyale bir noktadan
giic uygulandiginda, giic uygulama noktasindan baglayip, materyal boyunca
genisleyerek ilerleyen, “Hertzian Konisi” adi verilen bir gii¢ konisi olusur. Bu gii¢
konisi bir¢ok konsantrik giic dalgasindan olusmaktadir. Bu gii¢ dalgalarindan bir tanesi
baskindir ve materyal baskin olan bu giic dalgast boyunca ilerleyerek koniyi

materyalden ayirir (Sekil 1.3).

Camsi Materyal

Vurma Noktasi

/
Q
N

Hertzian Konisi

Sekil 1.3: Conchoidal Kirik.*

Ayni sekilde bir yongayr c¢ekirdekten ayiran vurus yapildiginda, vurma
noktasindan baglayarak, giderek genisleyen bir gii¢ konisi olusur. Vurma noktasindan
itibaren bir seri konsantrik kiriklar olugsmaya baslar. Bu kiriklardan en baskin olan1 gii¢
konisi boyunca ilerleyerek yongayi1 ¢ekirdekten ayirir. Ancak yontmatas iiretiminde
yonga {iretilirken genellikle vurma noktasi olarak cekirdegin kenara yakin bir kismi
secildigi i¢cin kismi ya da yarim bir gii¢ konisi olusur. Ve ¢ogu durumda yongayi
cekirdekten ayiran kirigin gii¢ konisi boyunca ilerlemesi ¢ekirdek sonuna kadar siirmez.
Bunun sebebi, gii¢ konisinin giderek genislemesi ve koni boyunca ilerleyen kirigin
cekirdek gdvdesinin direnci ile karsilasmasi sonucunda, daha zayif olan dis tarafa

donmesidir. Boylece conchoidal (deniz kabugu seklinde) bir yonga olusur (Sekil 1.4).

*2 William Andrefsky, (2004), 5.25
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Conchoidal yongalarin en belirgin 6zellikleri: belirgin bir vurma yumrusuna ve
belirgin vurma halkalarina sahip olmalaridir.
Conchoidal yongalar en fazla sert bir vurga¢ ile direk vurma teknigi

kullamldiginda iiretilir.*®

Kingin Gévde Direnci
Nedeni ile Disa Dogru
Yon Degistirdigi Nokta

Vurma Noktasi

Kismi Koni Olusumu
(Vurma Yumrusu)

Govde
Direnci

Baskin
Glic Dalgasi
ve Kingin Normalde
izlemesi Gereken Yol

Konsantrik
Gug¢ Dalgalan

Guc¢ Konisi

Sekil 1.4: Conchoidal Yonganin Olugumu.

1.1.12.1.2. Sikistirillmis Yonga: Sikistirilmis veya iki kutuplu yongalar daha
cok oOrs lizerinde yongalama yapilirken veya keskin ya da sivri bir ¢eki¢ kullanildiginda
olusur.

Bu tiir ayrilmada, vurus yapildiginda ayni1 Conchoidal ayrilmada oldugu gibi
gii¢ konisi olusur ancak uygulanan gii¢ vurma noktasinda yogunlastig1 i¢in conchoidal

kirik baglayamadan vurma noktasindan ayrilma baglar ve gii¢c konisini ikiye boler.

*® Brian Cotterell, and Johan Kaminga, (1987), “The Formation of Flakes”,
American Antiquity, Vol. 52, No. 4, 5.686
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Bu tiir ayrilma, kor bir ¢eki¢ ile biiyiik miktarda giic uygulandiginda da
olusabilir. Vurus, c¢ekirdek merkezine yapildiginda veya kiicik boyutlardaki
cekirdeklerin yongalanmasi sirasinda da sikistirilmis yongalar olusabilir.

Ozellikle kiigiik boyutlu ¢ekirdeklerin bir 6rs iizerinde yongalanmasi siktir. Bu
tiir iki kutuplu yongalama sirasinda, ¢ogu zaman ayrilma hem vurma noktasindan hem
de karsit tarafindan Orse temas ettigi noktadan baslar. Bu tiirden ayrilma ile olusan iki
kutuplu yongalarda iki ucunda da vurma noktasi olusabilir.

Iki kutuplu yongalarda ¢ogu zaman vurma yumrusu ve vurma halkalari
olusmaz. Ozellikle 6rs iizerinde yongalanmis yongalarm i¢ yiizeylerinde sikistirma
sonucunda olusmus birka¢g dalgalanma goriilebilir. Bu dalgalanmalar genelde ug
kisimlarda olusmaktadir.

1.1.12.1.3. Egrilmis Yonga: Bu tiir yongalar1 olusturan kiriklar, vurma
noktasindan uzakta olusan kiriklardir. Bu tiir ayrilmalar 6zellikle yumusak bir ¢ekig ile
dar kenar agil1 bir ¢ekirdegin kenarina yakin bir noktasina vuruldugunda olusmaktadir.

Darbe ile materyal yiizeyinde bir gerilim olusur. Yumusak ¢ekic kullanildig:
icin ve kenar agisinin dar olmasindan dolayr vurma noktasinin altinda bir direng
olugsmaz. Bu iki sebepten dolayr ayrilma vurma noktasindan daha iceriden baslar ve
yonga ¢ekirdek boyunca egrilerek c¢ikar.

Bu tiir yongalarda da vurma yumrusu ve vurma halkalar1 olmaz. Sadece birkag

dalgalanma olusabilir.

Conchoidal Egrilmis Sikistirlmig
Sekil 1.5: Ayrilma Bigimleri.*

* William Andrefsky, (2004), 5.26
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1.1.12.2. Ayrilma Bitimi: Bir parca cekirdekten ayrilirken, ayrilmanin son
noktasini olusturan ug¢ kismi genellikle dort bigimde sekil alir (Sekil 1.6).

1.1.12.2.1. Tiiy Bicimli: Yongay1 ayiran kirigin dereceli bir sekilde ¢ekirdek
kenarina yaklasarak sonlanmasi ile olusur. Bu tiir yongalar sivri veya keskin uglara
sahiptir.

1.1.12.2.2. Eksensel: Yongayr ayiran kirigin vurma noktasindan diiz bir
sekilde c¢ekirdek dibine inmesi durumudur. Eksensel ayrilmalar c¢ogu durumda
sikistirma teknigi ile iliskilidir. Ancak o6zellikle kiigiik ¢ekirdeklerin yongalanmasi
sirasinda diger yongalama teknikleri ile de eksensel bitimli yongalar {iretilebilir.

1.1.12.2.3. Mentese: Bazi durumlarda uygulanan giiciin diisiik olmas1 nedeni
ile ayrilma ¢ekirdekten disa dogru aniden doner ve yonganin ucunu yuvarlak yapacak
sekilde son bulur. Buna “mentese” ayrilma denir.®
1.1.12.2.4. Dalan: Uygulanan giiciin yiikksek olmasi1 durumunda ise kirik bazi

durumlarda ¢ekirdegin dibine kadar ilerler. Buna da dalan ayrilma denir.*®

Tay Seklinde Bitim

Mentese Bitim

Dalan Bitim

Eksensel Bitim

Sekil 1.6: Ayrilma Bitimleri.*’

** William Andrefsky, (2004), s.18
“® William Andrefsky, (2004), 5.18
" William Andrefsky, (2004), 5.19
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1.1.13. Alet Tipleri

1.1.13.1. Kenar Kaziyicilar: Yanal kenarlarindan bir tanesi ya da iki tanesinin
dik olmayan devamli diizerlilerle kiit ve diizgiin bir hale getirildigi aletlerdir.”® Bu
aletlerin kazima ve siyirma gibi islevleri oldugu diisiiniilmektedir. Kenar kaziyicilar,
Paleolitik Dénem tipoloji literatiiriinde kaziyict kenarmn konumuna (Orn. Yatay kenar
kaziyici, yatik kenar kaziyici v.b.), sayisina (tek ya da iki), diizelti konumuna (Orn.
Almasik, dalgali) ve diizeltili kenarin bi¢gimi (diiz, disbiikey, i¢biikey v.b.) 6l¢iit alinarak
bircok alt tipe ayrilirlar. Neolitik Donem ve sonrasi i¢in ise bigcimsel yozlasma ve
cesitlilik nedeni ile bu tiir ayrimlara pek gidilmez.

1.1.13.2. On Kaziyicilar: Bir yonga ya da dilginin dar olan kenarinin kaziyici
kenar haline getirildigi kaziyicilardir. Simiflamada kenar kaziyicilardan daha oncelikli
bir konumdadirlar.”® On kaziyicilar da kenar kaziyicilardaki duruma benzer bir sekilde
birgok alt tipe ayrilirlar.

1.1.13.3. Keskiler: keskiler, bir uglarinda ve genelde iist u¢larinda diizeltisiz,
dogal kesici bir kenar ve diger uglarinda da kiit bir kenara sahip pargalardir. Genelde iki
yan kenar1 da dik diizeltilerle yapilmis ya da dogal dik yilizeylerden olusur. keskiler,
Paleolitik Donem’de ender olarak goriiliirken, Epi-Paleolitik ve Neolitik donemlerde
daha yaygin gérﬁlﬁr.50

1.1.13.4. Delgiler: Diizeltilerle sivri hale getirilmis bir ¢ikintist bulunan
aletlerdir. Tipik ve sivri ucun gdvdeden iyi bir sekilde ayrilmadigi durumlarda Atipik
olarak iki tipe ayrilirlar.>*

1.1.13.5. Contuklu Aletler: Uzerlerine bir ya da daha fazla sayida, yarim daire
seklinde ¢ontuk yapilmis yonga ya da dilgi aletlerdir.

1.1.13.6. Dislemeli Aletler: En az bir kenarinda disleme diizelti bulunan yonga
ya da dilgi alettir. Bu calismada incelenen buluntu topluluklarinda, bazi kaziyici
diizeltilerinin 6zensiz olusu nedeniyle disleme diizeltiyi andirmaktadir. Bu yiizden,
dislemenin yapildigr kenarin keskinlestirilmek mi, yoksa kazima islevi igin
diizgiinlestirilmek mi amaglanmis olabilecegine bakilmistir. Eger kenara kesme islevi

verilmek i¢in disleme yapildigi izlenimi varsa, alet bir dislemeli alet olarak

*8 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.48
*® Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.48
%0 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.50
> Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.50
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siiflandirilmistir. Aksi durumlarda alet bir kaziyici olarak siniflandirilmistir.

1.1.13.7. Budanms Aletler: En az bir kenar1 devamhi ve dik diizeltilerle
budanmis yonga ya da dilgilerdir. Budama diiz, disbiikey, i¢biikey ya da diizensiz
olabilir.”?

1.1.13.8. Burinler: Burinler sivri ve saglam uglara sahip aletlerdir. Tagimaligin
u¢ kismina dik olarak yapilan bir ya da daha fazla ¢ikarim ile olusturulurlar. Bu
cikarimlara “Burin Spal” denmektedir.

1.2. YONTMATAS TEKNOLOJISININ KRONOLOJIK GELISIMi

Her canlinin dogada iist simirin1 belirlemedigi daha basarili yasama istegi
vardir. Bu yiizden insanin alet yapmaya baglamasi kritik bir yasamsal zorunluluktan
degil, daha iyi yasamak icin olsa gerek. Baska bir deyisle insan yapip kullandig: aletler
ile giderek daha da biitiinlesip biyolojik ve kiiltiirel evrimini alet kullanma sabitini temel
alarak siirdiirmeye baslamadan 6nce kullandig: aletler ¢ok kritik yasamsal gereklilikler
olmasa gerek. Bu evrimin ilerleyen asamalarinda ise insan artik alet kullanmaksizin
dogada hayatta kalamaz. Ciinkii evrim insanin yasamak i¢in dogayla etkilesmede
gerekli pek cok kabiliyeti(kas giicii, ceviklik, tirmanma gibi bedensel kabiliyetler)
aletlere birakmis ve insanin biyolojik ve kiiltiirel evrimini bu aletlerin bir ¢akil tasindan
niikleer teknolojiye kadar gelistirilmesi yoniinde devam ettirmistir.

[k kullanilan aletler, 2-2.5 milyon yil kadar 6nce kullanilmaya baslayan, ¢akil
tas1 aletlerdir (Levha XLIII: 1 ve 2). ilk kez Dogu Afrika'da Tanzanya min Olduwai
bolgesinde ortaya ¢ikan bu endiistriye “Oldowan Endiistri” de denir.>® Tarihin bu ilk
teknolojisi, akarsularda yuvarlanip, ele iyi oturan yumrular haline gelmis taslarin
secilerek, lizerlerinden birkag¢ yonga ¢ikarilip, kullanilabilecek keskin bir kenar ya da ug
elde edilmesine dayanir.> Yontmatas teknolojisinin bu ilk evresinde yongalama
yontemi olarak, rs teknigi kullamlmustir.>

Oldowan tiiri aletlerin hangi insan tiiriine ait oldugu heniiz kesin olarak
bilinmese de, bazi arastirmacilar bu endiistriyi yaratan insan tiiriiniin Homo cinsinin ilk

tiyeleri olan Homo Habilis ve/veya Homo Rudolfensis olabilecegini diisinmektedirler.>®

52 Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.55
5% Bozkurt Giiveng, (1999), Insan ve Kiiltiir, Remzi Kitabevi, Istanbul: s.155
 Mehmet Ozdogan, (2002), “Yontmatas Teknolojisi”, Arkeo Atlas, Say:: 1, Istanbul: s.54
% Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), 5.25
% Erksin Giileg, (2012), “Tas Alet Yapimcilari, Teknikleri ve Paleolitik Cag
Kiiltiirleri”, Bilim ve Utopya, Y1l: 18, Say1: 215, Istanbul: s. 18
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Teknolojik deneyim arttik¢a, kullanilan ham maddeler olarak, ayni teknik
uygulandiginda ayni sonu¢ alinmasini miimkiin kilan ve daha keskin kenarlar veren,
daha homojen yapida ve ince taneli olan, basta cakmaktas1 olmak iizere, obsidiyen ve
bazi1 kuvars tiirleri tercih edilmistir.

Yaklasik 1,5 milyon yil kadar once ors teknigi yerini direk vurma teknigine
birakmustir. ilk buluntu yeri olan Fransa’daki St. Acheul mevkiinden ismini alan bu
endiistriye “Asolyen” denir (Levha XLIII: 3). Bu yontem ile aletlerin sadece kullanim
kenarlar1 degil, kullanim1 kolaylastirmak amac1 ile diger kisimlarina da daha iyi sekil
verilebilmistir.>’

Bu teknikten sonra bir¢ok yeni teknik ortaya ¢iksa da, direk vurma yontemi
Yontmatasg aletlerin kullaniminin sonuna kadar kullanilmaya devam etmis bir tekniktir.
Tasimalik ¢ikarimi ve bazen de diizelti i¢in kullanilmis olan bu teknik, 6zellikle kabuk
soyma, vurma dizlemi ve yongalama ylizeyi hazirlama gibi ¢ekirdek hazirlama
asamalarinda ¢ok yogun bir sekilde kullanilmistir.

Bu endiistriyi kullanan insan tiirleri: Homo Erectus, Homo Ergaster ve Homo
Heilderbengensis’dir.58

Direk vurma yontemi ¢ok uzun bir siire kullanilip, gelisme doygunluguna
ulastiktan sonra, 100 bin y1l kadar once yine ayni direk vurma teknigi fakat yumusak
vurgag teknigi denilen bir yongalama teknigi de gelismeye baslamistir. Vurgag olarak
kemik, boynuz ya da ahsabin kullanildig1 bu teknik ile yongalama islemi daha hassas bir
sekilde yapllabilmistir.59

Yontmatas alet teknolojisinin ilk baslarinda kullanilan ¢ok amagl el baltalari,
Orta Paleolitik ile birlikte ise gore farkli olarak yapilan cok ¢esitli yonga aletlere
birrakmistir®® (Levha XLIV: 2 ve 3).

Alt Paleolitik Donem’in sonlarina dogru ortaya ¢ikan ve Orta Paleolitik
Donem’de gelisen Levallois teknigi, ¢ok uzun bir siire kullanilmistir.

Istenen yonganin ¢ekirdekten cikarilmadan once tasarlandigi bu teknoloji,
oldukga iyi bir sekilde tanimlanmus bir iiretim gelenegidir (Levha XLIV: 1).

Yaklasik 35 bin yi1l 6nce Ust Paleolitik Dénem’de, yeni bir yongalama teknigi

ortaya ¢ikmistir. Bu teknigin esasi, yongalanan malzeme ile vurgag arasina tas, kemik,

" Mehmet Ozdogan, (2002), .54

%8 Erksin Giileg, (2012), s. 18

> Mehmet Ozdogan, (2002), .54

% Andre Debenath and Harold L. Dibble, (1993), s.27
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boynuz ya da ahsaptan bir ara maddenin konulmasina dayanir. Cok daha hassas ve ince
bir yongalama olanagin1 saglayan bu teknik, dilgi teknolojisini de beraberinde
getirmistir.

Ust Paleolitik Dénem’in ortalarinda yaklasik 20 bin yil kadar énce yontmatas
teknolojisinin son teknigi olan “baski teknigi” ortaya c¢ikmistir. Bu teknik ile birlikte
yongalama ve diizeltileme isleri cok daha hassas olarak yapilabilmistir (Levha XLV: 1
ve 2).

Alt Paleolitik Donem’de c¢akil tasi aletler ile birlikte baslayan yontmatas
teknolojisi, Orta Paleolitik Dénem’de gesitlenip geliserek Ust Paleolitik Donem’de dilgi
teknolojisi ile en iist diizeyine ulasmistir. Mezolitik Dénem’deki uzman avci-toplayici
topluluklar tarafindan mikrolitik endiistrisi ad1 verilen endiistrilere doniisen yontmatas
teknolojisi, her bolgede toplulugun uzmanlastigi gecim ekonomilerine gore farkl
sekillerde geometrik ve geometrik olmayan kiigiikk aletlerin yapilmasi yoniinde
gelismistir (Levha XLV: 3 ve 4).

Neolitik Dénem ile birlikte, siirtmetas teknolojisinin ortaya ¢ikisi, ge¢im
ekonomisinin degismesi, seramik, mimari gibi unsurlarin gelismesi nedeniyle yontmatag
teknolojisinde bir yozlasma ya da giindelikgi bir anlayis baslamstir.®!

Ancak bir¢ok arastirmaciya gore alet bigimlerinde ortaya ¢ikan bu yozlasma,
aletin islevini tam yerine getiremedigi anlamina gelmemektedir. Bu yozlagma yalnizca
estetik acisindan bir yozlagsmadir ve aletler ¢ok fazla emek ve zaman harcanmadan
ekonomik bir gekilde yapilip kullanilan giindelik¢i bir anlays ile bigimlendirilmistir.*?

Bu yozlagsmanin nedenleri konusunda, Neolitik Donem ile birlikte, yontmatas
geleneginin avcilik ve toplayicilik yasam seklindeki kadar kullanim alaninin olmamasi,
stirtmetag teknolojisinin ortaya ¢ikmasi gibi islevsel olasiliklar ve estetik duygularin
tatmini konusundaki yerini de silirtmetas, seramik, mimari ve diger unsurlarla
paylasmaya baslamis olmasi gibi olasiliklar1 diistinebiliriz. Ayrica Paleolitik ve Epi-
Paleolitik donemlerde insanlar gdgebe bir yasam siirdiirdiikleri i¢in daha fazla ham
madde kaynagi ile karsilasma ve segici olma sanslar1 olmali. Neolitik Dénemde ise ham

maddeye ulasim ¢ogu zaman yerlesilen ¢evre ile kisithidir.

%1 Julian F.C. Siggers, (1997), “The Lithic Assemblage From Tabagat al-Biima: A Late Neolithic
Site in Wadi Ziqlab, Northern Jordan”, Yaymlanmamis Doktora Tezi, University of Toronto,
Canada: s.37

62 Julian F.C. Siggers, (1997), s.37
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1.3. MARMARA BOLGESI’NIN PREHISTORYADAKI YERI

Ege Denizi ve Canakkale Bogazi’nin arasinda yer alan Gelibolu Yarimada’si,
yaklasik olarak 1200 m? yliz 6l¢iimii olan dar ve uzun bir kara patr<;a51d1r.63

Gelibolu Yarimmadasi, prehistorik donemler agisindan cografi ve kiiltiirel
ozellikleri bakimindan Marmara Bolgesi “Gegis Kiiltlirleri” igerisinde yer almaktadir.
Bu ylizden bu kiiltiir bolgesi ile bir biitlin halinde degerlendirilmesi uygun olacaktir.

Marmara Bolgesi, Dogu Trakya, Giliney Marmara ve Dogu Marmara olarak {i¢
cografi boliimden olugsmaktadir.

Marmara Bolgesi bu cografi konumu nedeni ile tarih dncesi donemler boyunca
birbirinden farkli kiiltiir bolgeleri arasinda bazen bir kdprii, bazen de bir sinir bolge
olrnustur.64

Bu calismada yontmatas buluntulari incelenen Haci Hiiseyin ve Kaynarca
Hoytikleri’nin de dahil oldugu Trakya, Asya ile Avrupa kitalar1 arasinda bir gegis
yeridir ve Ege denizi ile Karadeniz deniz yolunun da en dar kisminda yer alir.®®

Yaklasik olarak M.O. 10.000 yillarinda gelismeye baslayan Orta Anadolu
Neolitik kiiltiirii, yaklasik olarak M.O. 7.000 yillarinda batiya dogru yayilmaya
baslamustir.®®

Neolitik yasam seklinin batiya dogru yayilim asamasindaki ilk duragi cografi
konumu geregi Marmara Bolgesi olmustur. Neolitik kiiltiir burada yerel unsurlarla da
harmanlanarak yeniden bigimlenmis ve daha batiya, Avrupa i¢lerine kadar yayllmlstlr.G7

Ancak, bu yayilim tek bir go¢ dalgasi ile olmamuis, yaklasik 1.500 yil siiren ve
cesitli bicimlerde olusan goc ve etkilesimlerle sekillenen karmasik bir siire¢ ile

ger(;eklesmis,tir.68

% Onur Ozbek, (2012), Sea-level changes and Prehistoric sites on the coasts of Southern
Turkish Thrace, 12000-6000 BP, Quaternary International, doi: 10.1016/j.quaint: s. 3

® Mehmet Ozdogan, (2007), Tiirkiye’de Neolitik Dénem, Arkeoloji ve Sanat Yayinlari, Istanbul:
S. 403

% Mehmet Ozdogan, (1996), Tarihéncesi Dénemde Trakya Arastirma Projesinin 16.
Yilinda Genel Bir Degerlendirme, Anadolu Arastirmalar: XIV: s.329

% Mehmet Ozdogan, (2007), 5.401

% Mehmet Ozdogan, (2007), 5.401

% Mehmet Ozdogan, (2007), s.401
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S y % e -
Sekil 1.7: Marmara Bolgesi ve Trakya'nin Baslica Prehistorik Yerlesimleri: 1-Dikiilitas, 2-Karanovo, 3-
Azmak, 4-Drama, 5-Asagi Pmnar, 6-Agacli, 7-Giimiis Dere, 8-Domali, 9-Fikirtepe, 10-Pendik, 11-Hoca
Cesme, 12-Thipmar, 13-Kaynarca, 14-Mentese, 15-Hac1 Hiiseyin, 16-Calca, 17-Karaagag.

Bolgede yapilan prehistorik arastirmalar, Hoca Cesme ve Asagi Pmar gibi
genis kapsamli kazilar, Menekse Catagi, Toptepe, Taslica Bayir ve Tilki Burnu gibi
kurtarma kazilar1 ve yine Prof. Dr. Mehmet Ozdogan ve ekibinin ve Canakkale Onsekiz
Mart Universitesi'nden Dog. Dr. Onur Ozbek ve ekibinin yiiriittigii yiizey
arastirmalaridir.

Yapilan bu arastirmalar heniliz ¢ok yetersiz olsalar da, elde edilen veriler,
yukarida bahsedildigi gibi 6zel bir cografyasi bulunan Tiirkiye Trakya’sinin Neolitik
kiiltiirtin ~ Avrupa’ya yayilimi hakkinda ¢ok oOnemli veriler saglayabilecegini
gostermistir.

Marmara Bolgesinde, Neolitik oncesi donemler, 6zellikle de Mezolitik/Epi-

Paleolitik Donem Oncesi ile ilgili arastirmalar ve bulgular azdir. Alt ve Orta Paleolitik
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Dénemler igin heniiz iyi bilgi verebilecek buluntular yoktur. Ust Paleolitik Dénem ile
ilgili buluntular ise sadece Erken Ust Paleolitik evresi olan Aurignac Donem ile
ilgilidir.® Aurignac Dénem ile Mezolitik/Epi-Paleolitik Dénem arasindaki dénemleri
yansitan verilerin ele gegmemesi bu doneme rastlayan Wiirm IV Buzul Déneminde
Tiirkiye’nin olumsuz iklim kosullar1 altinda olmasina baglanmaktadlr.70

Mezolitik/Epi-Paleolitik Donemi yansitan buluntu yerleri nispeten fazladir.
Ozellikle k1y1 seridinde zengin buluntu yerleri tespit edilmistir. Bunlar “Agach Kiiltiirii”
olarak adlandirilan ve “Epi-Gravette” ya da Dogu Gravette geleneginin belirgin
ozelliklerini tagimaktadir.”* Bu kiiltire adim aldigi Karadeniz kiyisindaki Agagh
buluntu yerinden baska, Marmara kiyisinda Haramidere, Ibonun Rampasi1 ve Gelibolu
Yarimadasi’'nda Degirmenlik ve Oren mevkilerinde de ms‘tlamlrmstlr.72 Ancak,
Degirmenlik ve Oren buluntu yerleri, yapilasma ve tarim faaliyetleri nedeni ile tamamen
tahrip olmuslardir.”®

Marmara Bolgesi’nde, Akeramik Donem’in yasanip yasanmadigi heniiz net
degildir. Bu donem ile ilgili kaz1 yapilmis bir yer yoktur. Ancak, Bandirma-
Muslugesme ve Can-Calca buluntu yerlerinde Akeramik Doénem’e ait olabilecek
buluntular ele geg;mis,tir.74

Marmara Bolgesi ve tiim Balkan Yarimadasi’nda, Erken neolitik donem ile
iliskili dort farkli Canak Comlekli Neolitik Kiiltiir tespit edilmistir. Bunlar seramik
cesitlerine gore koyu renkli ve agkili mallara sahip “Monokrom”, bazilar1 boya
bezemeli, kirmiz1 astarli ve ackili seramiklere sahip olan kiiltiir, bazilar1 astarl ve agkils,
tirnak ve centik bezemeli “Impresso” kiiltiirii ve bazilarinmn yiizeyi bilingli olarak
kabalastirilmis, ackisiz kaba seramiklere sahip kiiltiirdiir.”

Bu dort kiiltiir arasindaki kronolojik iliski heniiz ¢cok tartigmali bir konudur.™

Monokrom evreyi “Fikirtepe Kiiltiiri” temsil etmektedir. En tanimli buluntu
yerleri dogu Marmara’da Fikirtepe, Pendik, Ilipimnar, Mentese, Yenisehir,

Demircihoytik, Aktopraklik ve Yarimburgazdir. Bu kiiltiiriin yayilim alani heniiz net bir

% Onur Ozbek, (2012), 5.15,
Mehmet Ozdogan, (2007), 5.409
" Mehmet Ozdogan, (2007), 5.409
"t Mehmet Ozdogan, (2007), 5.409
2 Mehmet Ozdogan, (2007), 5.409
® Onur Ozbek, (2012), 5.7
" Mehmet Ozdogan, (2007), 5.410
> Mehmet Ozdogan, (2007), s.410
® Mehmet Ozdogan, (2007), s.411
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sekilde belirlenememistir. Ancak, Kirklareli’de Bulgar Kaynagi, Kuzey Ege’de Agios
Petros Adasi ve Gokgceada Ugurlu hoyiigiinde bu kiiltiirle ilgili buluntulara
rastlanmlstlr.77

Dogu ve giineyde ise Eskisehir-Demirci Hoyiik, Kiitahya-Asmainler buluntu
yerleri bu kiiltiirii temsil etmektedir.”®

Fikirtepe Kiiltiirii, yaklasik olarak 500 yillik bir siireci kapsayan li¢ evreye
ayrilir. Bunlar: Arkaik Fikirtepe, Klasik Fikirtepe ve Geliskin Fikirtepe evresidir.”®

Kirmiz1 renkli, astarli ve parlak ackili ¢anak ¢Omlek evresinin Neolitik
Dénem’in ileri asamalarini temsil ettigi diisiiniilmektedir.*® Bu kiiltiirin en belirgin
yayilim alanlar1 Ege kiy1 seridi ve Trakya’nin igleridir. Coskuntepe, Hoca Cesme ve
Asag1 Pmar yerlesimleri, bu kiiltiiriin izlenebildigi yerlesimlerdir.81

Gelibolu Yarmmadasi’nin bu kiiltiir bolgesi igerisindeki yeri heniiz ¢ok 1yi
bilinmemektedir. Prehistorik donemler ile ilgili yapilan arastirmalar, I. Diinya Savasi
sirasinda sondaj niteliginde yapilan Karaaga¢ Hoyligi kazisi ve yiizey arastirmalarindan
ibarettir. Yarimadada yapilan en kapsamli aragtirmalar, Istanbul Universitesi Prehistorya
Béliimii’nden Prof. Dr. Mehmet Ozdogan ve ekibinin 1986 yilinda yapmis oldugu
arastirmalar ve Canakkale Onsekiz Mart Universitesi Prehistorya Boliimii’'nden Dog.
Dr. Onur Ozbek ve ekibinin 2006, 2007, 2009 ve 2011 yillarinda gerceklestirdigi yiizey
arastirmalaridir.

Gelibolu Yarimadasi’nin Neolitik 6ncesi donemler ile ilgili buluntu yerleri,
Prof. Dr. Mehmet Ozdogan ve ekibinin saptadigi ancak tarim ve yapilasma sonucu
tahrip olmus olan Degirmenlik ve Oren Mezolitik/Epi-Paleolitik buluntu yerleri ve Dog
Dr. Onur Ozbek ve ekibinin saptadigi Ug Dutlar Erken Ust Paleolitik buluntu yeridir.®

Yarimadada tespit edilmis bir Akeramik Neolitik Dénem buluntu yeri yoktur.
Canak ¢omlekli Neolitik Donem ile ilgili buluntu yerleri ise nispeten ¢oktur. Bu buluntu
yerleri yukarida ad1 gegen arastirmacilar tarafindan tespit edilen Neolitik ve bazilar1 da

hem Neolitik hem de sonraki donemleri yansitan yerlesim yerleridir. Bunlarin

" Mehmet Ozdogan, (2007), s.414

"8 Turan Efe, (1995), “i¢ Bat1 Anadolu’da Iki Neolitik Yerlesme: Findik Kayabasi ve Akmakga”, 1.
Metin Akyurt and Bahattin Devam Am Kitabi, Nezih BASGELEN (ed), Istanbul: s. 105

¥ Mehmet Ozdogan, (2007), s.411

8 Mehmet Ozdogan, (2007), s.414

8 Mehmet Ozdogan, (2007), s.414

82 Onur Ozbek, (2012), 5.7
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baslicalari: Kaynarca, Hac1 Hiiseyin, Hamaylitarla, Fenerkaradutlar, Giineyli Limani,
Bastepe, Kalanuro Tepesi, Ilgardere, Karabiivet dir.

Kaynarca Hoyiigii, Gelibolu Yarimadasi’nin giiney kesiminde, Gelibolu’nun 8
km gilineybatisinda, halen aktif ve Gelibolu’ya su saglanan su kaynaginin bulundugu
Kaynarca Mevkii denilen bolgededir. Hoyiik 1982 yilinda Prof. Dr. Mehmet Ozdogan
ve ekibi tarafindan bulunmustur. Sonraki arastirmalar ise 2006, 2007, 2009 ve 2011
yillarinda Dog. Dr. Onur Ozbek ve ekibi tarafindan yapilmistir.

Adi gecen arastirmacilar tarafindan Erken Neolitik Donem’e tarihlenen
yerlesimin, Hamaylitarla ve Hocagesme kadar eski ve Anadolu ile Balkanlar arasindaki
etkilesimleri gosterme potansiyeline sahip oldugu diisiiniilmektedir.®®

Haci Hiiseyin Hoyiik, Gelibolu Yarimadasi’nin gilineybatisinda, Eceabat
ilgesinin 10 km kadar dogusunda, Hac1 Hiiseyin ya da Haci1 Hiisrev denen mevkide yer
almaktadir. Hoyiik, Dog. Dr. Onur Ozbek ve ekibi tarafindan 2008’de yapilan yiizey
arastirmalarinda bulunmus, 2009 ve 2011 yillarinda tekrar aragtirilmigtir.

Dog. Dr. Onur Ozbek tarafindan Erken Neolitik Dénem’e tarihlenen yerlesim

yaklasik 150 x 150 m boyutlarinda oldukca biiyiik bir hé')yiiktl'ir.84

8 Onur Ozbek, (2008) “Trakya Giineyinde Prehistorik Dénem Arastirmalar” Arkeoloji
ve Sanat Dergisi, 129:s. 5

8 Onur Ozbek, (2009), 2007 Y1l Gelibolu Yarimadasi Prehistorik Dénem Yiizey
Aragtirmast, 26. Arastirma Sonuglar1 Toplantisi-1, T.C. Kiiltiir Bakanligi Milli
Kiitiiphane Basimevi, Ankara: s. 368
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Sekil 1.8: Gelibolu Yarimadasi'nin Topografik Haritasi.

25



26

14. MARMARA BOLGESI VE TRAKYA’NIN YONTMATAS
BULUNTU TOPLULUKLARI

Kuzey Trakya’da Sofia ve Pernik bolgelerinde, beyaz boyali, koyu ackili ve
koyu boyal1 seramik ile iliskili en erken yontmatas teknolojisi, ¢cok iyi kalitedeki
cakmak tagindan yapilan, yiliksek, basamak ya da yar1 basamak diizeltili gelismis dilgi
iiretimi ile karakterize olmustur.®®

Bu dilgilerden bazilar1 budanmis alet, delgi ve on kaziyict gibi aletler i¢in
tasimalik olarak kullanllmlslardlr.86

Karanovo I ve Karanovo II yerlesim tabakalarindan bu dilgi teknolojisinin
iriinii olan ¢ok miktarda buluntu ele gecirilmistir (Levha XXX). Her iki tabakanin da
yontmatas buluntu toplulugu tamamen bir birinin ayl’IISIdll”.87

Azmagm [-V yap1 katlar1 Erken Neolitik Donem ile iligkilidir. Bu bes yap1
katinin da yontmatag buluntulari, ana teknolojik ve tipolojik 6zellikleri bakimindan gok
farkl degildir.®

Yontmatas buluntular genel olarak diizeltisiz dilgiler ve dilgi tasimaliklar
lizerine 6n kaziyicilar seklindedir. Ikinci bir teknolojik grubu olusturan yontmatas
buluntular, genellikle diizgiin sekilli, diizeltisiz, {ist yiizlerinde tek yonlii izler tasiyan,
trapez kesitli ve diiz topuklu dilgilerden olusur (Levha XXXI).89

Azmak’ta ele gecen diizeltili aletler icerisinde ii¢ tip alet baskindir. Bunlar:
Yiiksek diizeltili dilgiler, kenarsal diizeltili dilgiler ve dilgi tasimaliklar {izerine 6n
kaZlylcllardlr.90

Karanovo I-1l ve Azmak I-V Erken Neolitik tabakalari, dilgi {iretimi ve
aletlerdeki tekdiizelik ile karakterize olmustur.91

Gliney ve Glineybati Bulgaristan orta ve ge¢ Neolitik Donem yontmatas
buluntulari, kii¢iik boyutlu yonga-dilgi ¢ekirdekleri, yongalarin artmasi ve diisiik kaliteli

yerel ham madde kullanimu ile karakterize olmustur.”

8 |van Gatsov, (2009), Prehistoric Chipped Stone Assemblages from Eastern
Thrace and the South Marmara Region 7-5 mill. B.C., John and Erica Hedges
Ltd., Oxford: s. 33

8 |van Gatsov, (2009), 5.33

8 |lvan Gatsov, (2009), 5.33

8 |van Gatsov, (2009), 5.35

% |van Gatsov, (2009), 5.33

% |van Gatsov, (2009), 5.35

% |van Gatsov, (2009), 5.39

% van Gatsov, (2009), .41
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Kalkolitik Doénemde diizeltisiz dilgiler diger guruplardan daha fazladir.
Tipolojik aletlerin ¢ogu dilgiler iizerine yapilmistir. Erken ve Geg Kalkolitikte baskin
tipler: dilgi ve kisa dilgiler tizerine yapilmis On kaziyicilar ve kenarsal diizeltili
dilgilerdir. Kisaltilmis dilgiler oldukg¢a genis dilgilerdir ve alinlar1 yuvarlatilmistir
(Levha XXXI1).%

Hoca Cesme yontmatas endiistrisinde diizeltili parcalar azdir (Levha XXXIII).
Artiklar, kabuksal yongalar ve yongalar dilgilere oranla baskindir. Hoca Cesme 4-2
tabakalarindan elde edilen ¢ekirdeklerin ¢ogunu tiikenmis ¢ok yonlii yonga ¢ekirdekleri
olusturur. Cogu durumda ¢ekirdek hazirlama islemi kabuk soyma ve bir vurma diizlemi
hazirlama ile sinirlandirilmistir. Hazirlama asamasi ¢ok Ozenli degildir. Yongalarda
Ort.uz: 29 mm Ort.gen: 22 mm ve Ort.Kal: 9 mm’dir. Yongalar iist yiizlerinde ¢ok
yonli eksi izler tasimaktadirlar ve diizensiz sekillerdedir. Cogu durumda yongalama
teknigi olarak sert ¢ekig ile direkt vurma teknigi kullaniimugtir.**

Hoca Cesme’nin yontmatas teknolojisi kendine hastir. Bunun nedeninin
yerlesimin benzersiz pozisyonu veya Trakya bolgesine G.O. 7. Binde gelen ilk gog
dalgasini temsil etmesinden kaynaklandigi diisiiniilmektedir.®

Asagr Pmnar’da diizeltili aletlerin orani yiiksek yaklasik %20 civarindadir.
Cekirdekleri ¢ok basarili bir hazirlama asamasi sergilemezler ve ¢ogu levha cekirdek
olarak adlandirilan gruptadirlar. Ust yiizlerinde tek yonlii eksi izlerin bulundugu
yongalarin sikligir 6n kaziyici, ozelliklede mikro 6n kaziyici tiretimi ile ilgili oldugu
diisﬁnﬁlmektedir.96

Asagl Pmar yontmatas endiistrisinin temelini yonga iiretimi olusturur.
Yongalarin ortalama uzunlugu: 27 mm, ortalama genisligi: 19 mm ve ortalama kalinlig:
6 mm’dir.”’

Bu endiistrinin en tipik 6zelligi mikro aletlerdir. Asagi Pinar mikrolitik aletleri,
Trakya’da ki en biiyiik mikrolitik buluntu toplulugunu olusturur. Mikro 6n kaziyici ve
delgiler yaklasik 25mm uzunlugundadir. Burada trapezlere rastlanmazken geometrik

pargalara ¢ok az rastlanir (Levha XXXIV ve XXXV).98

% |van Gatsov, (2009), 5.45
% |van Gatsov, (2009), .77
% |van Gatsov, (2009), 5.124
% |van Gatsov, (2009), .79
% |van Gatsov, (2009), s. 79
% |van Gatsov, (2009), 5.83
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Gliney Marmara’daki Fikirtepe, Pendik, Mentese ve Ilipinar yontmatas
endiistrileri bir birleriyle benzer teknolojik ve tipolojik 6zellikler sergiler.”

Bu benzerlikler, tiiketilmis tek yonlii dilgi ¢ekirdekleri, mermi ¢ekirdekler,
birbirine benzeyen yassi, yuvarlak ya da yar1 yuvarlak 6n kaziyicilar ile is géren kismi
govdeden iyi ayrilmis, dilgi tasimaliklar  iizerine  yapilmis  delgilerde
gdzlemlenmektedir.*®

Bu endiistri, tipolojik agidan da birbirine benzemektedir. Yaygin tipler: az ¢cok
bliyiik yonga 6n kaziyicilar, yuvarlak ya da yar1 yuvarlak yassi 6n kaziyicilar, dilgi
delgiler, diizeltili dilgiler ve yongalardir.'®*

Pendik tipolojik aletleri 6n kaziyicilar, delgiler, diizeltili dilgi ve yongalar,
contuklu aletler ve bilesik aletlerden olusur (Levha XXXVI, XXXVII ve XXXVIH).102

Fikirtepe’de iki iiretim zinciri tespit edilmistir. Bunlardan ilki yonga ve yonga
alet iiretimi, ikincisi dilgi tiretimi ile ilgilidir.**

Dilgi ¢ekirdekleri prizmatik ve mermi bigimli ¢ekirdeklerden olusur. Diizeltili
dilgiler basamak veya yar1 basamak diizelti ile olusturulmustur (Levha XXXIX). 04

Ilipnar tipolojik aletlerinde monotonluk hakimdir. En yaygin aletler 6n
kaziyicilardir. Bunlarin bazilari dairesel ya da yari dairesel alinhidir (Levha XL, XLI ve
XLI.*®

[lipinar, Fikirtepe, Pendik ve Mentese Erken Neolitik yontmatas buluntular: bir
biitiin olarak Dogu ve Kuzey Trakya’da ki Hoca Cesme, Asag1 Pinar, Karanovo I-Il ve
Azmak Erken Neolitik yontmatas endiistrileri ile karsilastirildiginda, tamamen farkl
teknolojik ozellikler sergiler.106

Bu yontmatas endiistriler1 ile Karadeniz kiyisinda bulunan ve yerel bir
Mezolitik/Epi-Paleolitik endiistri olan Agacli endiistrisi, teknolojik olarak benzerlikler
gostermektedir. Bu benzerliklerin en 6nemlisi her iki endiistride de mermi ¢ekirdeklerin
bulunmasidir. Bu sebepten Giliney Marmara bolgesi Erken Neolitik kiiltiirlerinin yerel

Mezolitik kiiltiirler ile etkilesimde bulunduklar1 veya dogrudan bu yerel kiiltiirlerden

% |van Gatsov, (2009), 5.85
199 |yan Gatsov, (2009), s.124
191 lyan Gatsov, (2009), 5.124
192 lyan Gatsov, (2009), 5.85
103 lvan Gatsov, (2009), 5.85
104 lvan Gatsov, (2009), 5.85
195 |van Gatsov, (2009), 5.89
106 |van Gatsov, (2009), 5.124
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107

tiiredikleri diiginiilmektedir.
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197 |van Gatsov, (2009), 5.124
198 |van Gatsov, (2009), 5.8

Sekil 1.9




IKiNCi BOLUM
HACI HUSEYIN VE KAYNARCA HOYUKLERI YONTMATAS
BULUNTULARININ TEKNOLOJIK VE TiPOLOJIiK ANALIZi



1.1. HACI HUSEYIN HOYUGU YONTMATAS BULUNTULARI

Haci Hiiseyin Hoyiigii’'niin bu c¢alismada incelenen yontmatas buluntu

toplulugu, toplam 395 par¢adan olusmaktadir (Tablo 2.1).

Tipolojik Alet Diger Toplam
Miktar Oran% Miktar Oran% Miktar Oran%
Cekirdek 11 23,4 36 76,6 47 119
Yonga 56 52,3 51 47,7 107 27,1
Normal Dilgi 4 44,4 5 55,6 9 2,28
Teknolojik Dilgi 7 9,58 66 90,41 73 18,5
Dilgi 2 13,30 13 86,7 15 3,8
Dilgicik 5 8,62 53 91,4 58 14,7
Ham Blok 1 100 0 0 1 0,25
Artik 9 5,63 151 94,4 160 40,5
Toplam 88 22,3 307 71,7 395 100
Tablo 2.1: Haci Hiseyin Yontmatag Buluntularinin Ana Kategorilere Gore Sayisal ve Oransal
Dagilimlart.
60%
50%
40% /
30%
20% / /\ /
\\//\\//
0% T T T T T 1
Cekirdek Yonga Normal Dilgi  Teknolojik Ham Blok Artik
Dilgi

Sekil 2.1: Haci Hiiseyin Yontmatas Buluntularinin Ana Kategorilere Gore Oransal Dagilimi.

1.1.1. Ham Madde

Haci Hiiseyin yontmatas buluntularinin %95,9’u tortul kayaglardan tiretilmistir.

On kaziyiciya doniistiiriilmiis bir yonga dilgi ¢ekirdegi ve 7 adet diizeltili ve ya

diizeltisiz dilgi pargast ve mermi bi¢imli bir dilgi ¢ekirdege ait olabilecegi diisiiniilen bir

cekirdek tablasi, buluntu toplulugundaki obsidyen parcalari olusturur (Tablo 2.2 ve

Sekil 2.2).




32

Koyu petrol yesili renginde olan bu obsidyen parcalarin geldigi yer olasilikla
Melos Adas1’dir (Onur Ozbek sozlii bilgi) (Levha XLVI: 9)%°.

KAYAC TURU
Tortul Kayag Eriyik Kayag¢ Baskalasim Kayaci
KATEGORI | Miktar [Oran1%|Oran2%| Miktar [Oran1%(Oran2%| Miktar [Oran1%/Oran2%
Cekirdek 46 19,7 97,9 1 12,5 2,13 0 0 0
Ham Blok 1 0,43 100 0 0 0 0 0 0
Yonga 105 44,9 98,1 0 0 0 2 100 1,87
Normal Dilgi 9 3,85 100 0 0 0 0 0 0
Teknolojik Dilgi 65 27,8 91,5 6 75 8,45 0 0 0
Dilgi 15 6,41 100 0 0 0 0 0 0
Dilgicik 52 22,2 89,7 6 75 10,3 0 0 0
Toplam 234 100 95,9 8 100 3,28 2 100 0,82

Tablo 2.2: Hac1 Hiiseyin Kayag Tiirlerinin Kategorilere Gére Sayisal ve Oransal Dagilimlar:. ™™

Tortul kayag kategorisinin yaklasik %70,1’ini ¢cakmak tas1 ve yaklasik olarak
%24,6’s1n1 jasp olusturur (Sekil 2.3).

Haci1 Hiiseyin yerlesimine birkag km wuzaklikta, Kabatepe Limani’nin
bulundugu genis bir alanda oldukga kaliteli cakmak tas1 (Levha XLVI: 1) ve jasp
(Levha XLVI: 2) yumru ve plakalara sahip olan bir ham madde kaynagi, Dog. Dr. Onur
Ozbek ve ekibinin yiizey arastirmalari sirasinda tespit edilmistir.

Buradaki ¢akmak tas1 ve jasplar, ayn1 olusum siirecinin izlerini tasirlar. Ancak
olasilikla olusum siirecinde yanardag faaliyetleri ya da hidrotermal aktivitelerden

etkilenen ¢okellerin bir kism1 jasplagmustir.

19 Onur Ozbek, sozlii bilgi.
19 Oran 1: Buluntu Kategorisinin Ham Madde igerisindeki Orani.
Oran 2: Ham Maddenin Buluntu Kategorisi Igerisindeki Orani.
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Eriyik Kayag Baskalasim Kayaci

Tortu Kayag
95,9%

Sekil 2.2: Kayag Tiirlerinin Hac1 Hiiseyin Ham Maddeleri icerisindeki Oransal Dagilimlari.

Kabatepe ¢akmak tasi oldukca ince taneli ve kalitelidir. Cogunlukla yari
saydamdir ve kahverengi, siyah ve daha agik renklerde de olabilmektedir. Bu

cakmaktas1 ve jasplar cogunlukla benzer bir bi¢imde yatay seritler seklinde desenlere

sahiptir.
TORTUL KAYAC CESITI
Jasp Cakmak Tas1 Diger
KATEGORI Miktar |Oran1%|Oran2%| Miktar |Oran1%|Oran2%| Miktar [Oran1%|Oran2%
Cekirdek 17 28,3 36,2 27 15,8 57,4 2 0,85 4,25
Ham Blok 1 1,67 100 0 0 0 0 0 0
Yonga 33 55 30,8 72 42,1 67,3 0 0 0
Normal Dilgi 2 3,33 22,2 6 3,51 66,7 1 0,42 11,11
Teknolojik Dilgi 6 10 8,45 59 34,5 83,1 0 0 0
Dilgi 0 0 0 15 8,75 100 0 0 0
Dilgicik 6 10 10,3 46 26,9 79,3 0 0 0
Toplam 60 100 24,6 171 100 70,1 3 1,28 1,22

Tablo 2.3: Haci Hiiseyin Tortul Kayag Cesitlerinin Kategorilere Gore Sayisal ve Oransal Dagilimlar.

Bu ham madde biitiin yarimadaya dagilmistir. Haci Hiiseyin ham maddeleri
icerisinde de yaklasik olarak %42,3’liik bir oran ile en biiyilk ham madde grubunu
olusturur. Yaklasik olarak %13,5’lik ikinci biiyiik ham madde grubunu ise yine yerel bir
kaynaktan elde edildigi diisiiniilen, opal karisimli, kaliteli bir ¢akmak tasi g¢esidi
olusturur (Levha XLVI: 4), (Sekil 2.3).
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mKabatepeJasp-C.Tas1  mOpal Karigumh C.Tagi = Melos Obsidyeni  mDiger

2.9%

Sekil 2.3: Haci Hiiseyin Ham Madde Gruplarinin Oransal Dagilimlari.

1.1.2. Teknoloji ve Tipoloji

Haci Hiiseyin yontmatas endiistrisi, yonga tabanli bir endiistridir. Diizeltili ya
da diizeltisiz yongalar yaklasik %27,1°lik oran ile artiklardan sonra en biiyiik kategoriyi
olusturur. Yaklasik olarak %?2,28’lik bir oran ile diisiik bir oran gosteren normal
dilgilerin aksine, teknolojik dilgiler yaklasik olarak %18,5’lik bir oran ile oldukca
fazladir (Sekil 2.1).

Cekirdeklerin orani yaklagik olarak %11,9’luk oran ile olduk¢a ytiksektir. Bu
yilksek oran, yongalamanin biiyllk oranda yerlesim igerisinde yapildigin
distindiirmektedir.

Tipolojik aletlerin orani olduk¢a diisiiktiir. Toplam 88 adet olan tipolojik
aletler, yaklagik olarak %22,3’liik bir orani temsil eder (Sekil 2.4).
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Sekil 2.4: Haci1 Hiiseyin Tipolojik Alet Orani.

Tipolojik aletlerin yapimi i¢in genelde yongalar tercih edilmistir. Tikenmis
veya tilkkenmemis cekirdeklerin tipolojik alet tagimaligi olarak kullanilmig olmasi da
yaygindir ve dilgi tasimaliklara esittir. Bu durumun ham maddenin bol olmasindan
kaynaklandig1 diisiiniilmektedir.

Yongalarin yaklagik olarak %47,7’sinin diizeltisiz olmasina karsin, bu
yongalarin ¢ogu kenarlarinda gozle goriilebilen, kertik veya cilalanma seklinde kullanim
asinimlari sergiler.

Bu durum, alet olarak kullanilan parcalarin sadece ihtiya¢ oldugunda
diizeltilendigini, uygun olan diizeltisiz parcalarinda siklikla alet olarak kullanildigini
isaret etmektedir.

Diizeltilemenin bu denli az olmasi ayni zamanda yongalamanin ustalikla
yapildigini, istenen parcanin c¢ekirdekten, sonradan diizeltmeye ihtiya¢ olmayacak
sekilde ¢ikartilabildiginin bir gostergesi olabilir.

Ele gecen cekirdeklerin oraninin oldukga yiiksek olmasina karsin, yongalama
artiklarinin  oraninin nispeten diisiik olmast da kullanighh ve standartlagsmis bir
yongalama gelenegini isaret etmektedir. Buna ek olarak yonga o6l¢ii, sekil ve
iizerlerindeki eksi izlerin de bir birine yakin olmasi, endiistrideki bu standartlagsma

izlenimini desteklemektedir.
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CIKARIM TURU

Yonga Cekirdegi | Dilgi Cekirdegi Yg:&i-d[ig?l Toplam
CIKARIM YONU | Miktar | Oran% | Miktar | Oran% | Miktar | Oran% | Miktar | Oran%
Tek Yonlii 5 10,6 1 2,13 4 8,51 10 21,3
Iki Yonlii 4 8,51 0 0 0 0 4 8,51
Cok Yonlii 31 66 0 0 2 4,26 33 70,2
Yuvarlatilmsg 0 0 0 0 0 0 0 0
Toplam 40 85,1 1 2,13 6 12,8 47 100

Tablo 2.4: Haci Hiseyin Cekirdeklerinin Kategorilere Gore Sayisal ve Oransal Dagilimlari.

Ele gegen tikenmemis, hatta hazirlandiktan sonra kullanilmamis
cekirdeklerden, iiretim zincirinin ¢ekirdek hazirlama asamasinin ¢ekirdegin kabugunu
soyma ve ¢ok kiiclik olmayan hazirlama ¢ikarimlari ile yuvarlak, disk ya da dortgen bir
blok gibi geometrik bir sekle sokmaktan olustugu anlasilmaktadir.

Yonga c¢ekirdeklerinin ¢ogu cok yonlii yongalamanin yapildigi sekilsiz
cekirdeklerden olussa da, bu ¢ekirdeklerin cogunun diizensiz bir sekilde degil, sistemli
ve pratik bir yontem ile yongalandigini diislindiiren bazi bulgular vardir.

Kuramsal olarak bu yontemin, disk seklinde veya bagka bir sekilde hazirlanmig
¢ekirdegin bir veya daha fazla kenarindan, dalga diizelti teknigine benzer bir sekilde, bir
birini takip eden, degisimli aksi yonlerden yapilan cikarimlar ile pratik bir sekilde
yongalanmasi seklinde gerceklestirildigi diistiniilmektedir.

Bu yontem ile islenildigi diisiiniilen baz1 ¢ekirdekler, yongalamanin yapildigi
kenarlarin dalgali ancak diizgiin bir hal aldig1 ve yine dalga diizelti teknigi ile kenarlarin
genis dalgali sekillerinin daraltilarak kullanima uygun kenarlar elde edilmis oldugu
gbzlemlenmektedir.

Ayrica, bu yontem ile yongalanan karsilikli iki kenarin ¢ikarimlari, ¢ekirdegin
yan yiizeyi iizerinde kesiserek bir sirt olusturdugu ve bu sirtin da ¢ikartilarak sirth bir
yonga elde edildigi diisiiniilmektedir.

Orta Paleolitik Donem’in Levallois teknigi ile iiretilen yongalarin1 andiran bu
tiir yongalar, buluntu toplulugu igerisinde bulunmaktadir (Orn. Levha V: 1).

Cogu yonganin i¢ topuk agilarinin genis agili olmasi da bdyle bir yongalama
yonteminin kullanildigini diisiindiirmektedir.

Ancak, Haci Hiiseyin yontmatas endiistrisi igerisinde bdyle bir iiretim

geleneginin kullanilip kullanilmadigin1 net olarak ortaya koyacak yeterlilikte kanit
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yoktur. Boyle bir yontemin kullanilip kullanilmadigini belirlemek i¢in daha fazla
bulguya ve deneysel ¢alismaya ihtiyag vardir.

Dilgi cekirdekleri de endiistrideki standartlasmay1 yansitir sekilde tek yonlii,
konik veya prizmatik ¢ekirdeklerden olusmaktadir. Bu ¢ekirdeklerin tamami olasilikla
dilgi ¢ikariminin miimkiin olmadig1 bir hale geldiklerinde, yonga cekirdegine veya
diizeltilenerek alet haline déniistiiriilmiislerdir (Orn. Levha III: 7).

Ele ge¢mis olan biiyiik bir yonga-dilgi ¢ekirdegi, oldukga diizenli ve uzun dilgi
iiretiminin yapilabildigini gostermektedir (Levha I: 1).

Yongalarin ortalama uzunluklar1 36,3 mm, ortalama genislikleri 28,4 mm ve
ortalama kalinliklar1 10,9 mm’dir (Tablo 2.5). Yongalar uzunluk gruplarma

boliindiigiinde 1,5 — 4 cm arasinda yogunlastiklar1 gdzlemlenmektedir. Ikinci biiyiik

grubu 4 — 6 cm arasindaki yongalar olusturmaktadir (Tablo 2.6 ve Sekil 2.5).

Ort. Uz St. Sapma Ort. Gen. St. Sapma Ort. Kal. St. Sapma
Yonga 36,3mm 12,4mm 28,4mm 9,35mm 10,9mm 4,92mm
Dilgi 50,1mm 11,2mm 24.5mm 7,18mm 10,5mm 3,99mm
Toplam 36,7mm 12,6mm 27,5mm 9,66mm 10,7mm 4,8mm

Tablo 2.5: Hac1 Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Ol¢ii Ortalamalari.

100%0
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Sekil 2.5: Hac1 Hiiseyin Yongalarinin Ol¢ii Gruplarina Gore Oransal Dagilimlari.

Yongalarin {izerinde hazirlama izlerine pek rastlanmaz. Daha ¢ok 6nceki yonga

¢ikarimlarinin eksi izleri bulunur.
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YONGALAR
Tipolojik Aletler Diizeltisiz Yongalar Toplam
YONGA BOYU Miktar Oran% Miktar Oran% Miktar Oran%

>6cm 4 57,1 3 42,9 7 7
4-6cm 18 78,3 5 21,7 23 23
15-4cm 30 42,9 40 57,1 70 70
<l5cm 0 0 0 0 0 0
Toplam 52 52 48 48 100 100

Tablo 2.6: Hac1 Hiiseyin Yongalarinin Olgii Gruplarina Gére Sayisal ve Oransal Dagilimlari.

Yonga kategorisi igerisinde kabuksal yongalar azdir. Uzerinde hi¢ kabuk

bulunmayan yongalarin orani yaklasik olarak %73,8’dir (Tablo 2.7 ve Sekil 2.6).

AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik
KABUK DURUMU | M 0% M 0% M 0% M 0% M 0%
Kabuksuz 79 73,8 8 88,9 14 100 56 100 | 157 | 84,4
Kabuk < %50 18 16,8 0 0 0 0 0 0 18 | 9,68
Kabuk = %50 5 4,67 0 0 0 0 0 0 5 2,69
Kabuk > %50 5 4,67 0 0 0 0 0 0 5 2,69
Tiim Yiizey 0 0 1 11,1 0 0 0 0 1 0,54
Toplam 107 | 100 9 100 14 100 56 100 | 186 | 100

Tablo 2.7: Haci Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Ust Yiizlerinin Kabuksallik Durumu.

mKabuksuz

EKabuk< 250 ®mKabuk=9%350 mKabuk=>2%>50 ®Tam Yizey

Sekil 2.6: Haci Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Ust Yiizlerinin Kabuksallik Durumu.
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Yongalarin yaklasik olarak yarisinin topuk tipi diiz topuktur. %22,3’lik bir
oran ile ikinci bliylik grubu olusturan topuk tipi fagetalanmis topuk tipidir (Tablo 2.8 ve
Sekil 2.7).

AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik
TOPUK TiPi M [0% | M | 0% | M |[O0% | M | 0% | M | 0%
Diiz 50 48,5 3 33,3 7 63,6 15 45,5 75 48,1
Cizgisel 0 0 0 0 0 0 1 3,03 1 0,64
Noktasal 4 3,88 0 0 0 0 5 15,2 9 5,77
Yiizciik 3 2,91 0 0 0 0 0 0 3 1,92
Dogal 10 9,71 0 0 0 0 0 0 10 6,41
Cat1 Bi¢imli 4 3,88 2 22,2 2 18,2 0 0 8 5,13
Facgetalanmg 23 22,3 2 22,2 2 18,2 7 21,2 34 21,8
Kaldirilms 4 3,88 0 0 0 0 0 0 4 2,56
Topuksuz 5 4,85 2 22,2 0 0 5 15,2 12 7,69
Toplam 103 100 9 100 11 100 33 100 156 | 100

Tablo 2.8: Hac1 Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Topuk Tiplerine Gore Sayisal ve Oransal Dagilimlar.

mDiiz m Cizgisel i Noktasal W Yiizeilk mDogal

m Cat1 Bicimli mFacetalannmug ®Kaldirilmig  © Topuksuz

1.9% 0.6%

Sekil 2.7: Haci Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Topuk Tiplerinin Oransal Dagilimlari.

Yongalarin yaklasik olarak %357,7’sinde belirgin vurma yumrusu olusumu
gozlemlenmektedir. %32,7’sinde ise yayvan vurma yumrusu vardir (Tablo 2.9 ve

Sekil2.8).
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AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik
VUR. YUMRUSU M 0% M 0% M 0% M 0% M 0%
Belirgin 60 57,7 6 66,7 9 81,8 22 66,7 97 | 61,8
Belirsiz 34 32,7 3 33,3 2 18,2 11 33,3 50 | 31,8
Yayvan 10 9,62 0 0 0 0 0 0 10 | 6,37
Toplam 104 | 100 9 100 11 100 33 100 | 157 | 100

Tablo 2.9: Hac1 Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Vurma Yumrusu Durumlarina Gére Dagilimlari.

EBelirgin

EBelirsiz = Yayvan

Sekil 2.8: Haci1 Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Vurma Yumrusu Durumlarina Goére Oransal Dagilimlari.

AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik
VUR. HALKALARI| M 0% M 0% M 0% M 0% M 0%
Belirgin 54 50,5 3 33,3 5 35,7 20 35,1 83 | 441
Belirsiz 53 49,5 6 66,7 9 64,3 37 64,9 | 105 | 55,9
Toplam 107 | 100 9 100 14 100 57 100 | 188 | 100

Tablo 2.10: Haci Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Vurma Halkalar1 Durumlarina Dagilimlari.
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EBelirgin mBelirsiz

Sekil 2.9: Haci Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Vurma Halkalart Durumlarina Gére Oransal Dagilimlari.

Vurma  halkast  olusumu ise  yongalarin  yarisindan  fazlasinda
gozlemlenmektedir (Tablo 2.10 ve Sekil 2.9).

Conchoidal yongalar yaklasik %66 oraninda yiiksek bir miktardadir. Bunu
27,4’1ik bir oran ile sikigtirilmis yongalar izler. Egrilmis yongalar ise azdir (Tablo 2.11
ve Sekil 2.10).

AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik

AYRILMABICIMi| M | 0% | M [ 0O% | M [ 0% | M | O% | M | O%
Conchoidal 70 66 6 66,7 11 78,6 30 68,2 | 117 | 67,6
Sikistirilmig 29 27,4 3 33,3 2 14,3 14 31,8 48 | 27,7
Egrilmis 7 6,6 0 0 1 7,14 0 0 8 4,62
Toplam 106 | 100 9 100 14 100 44 100 | 173 | 100

Tablo 2.11: Hac1 Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Ayrilma Bigimlerine Gore Sayisal ve Oransal
Dagilimlari.
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Conchoidal Sikistuilnus E&rilmis

Sekil 2.10: Haci Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Ayrilma Bigimlerine Gore Oransal Dagilimlari.
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Conchoidal yongalara paralel olarak tiiy bi¢cimli yonga bitimi orani da yiiksek,
yaklagik olarak %58,3 tiir (Tablo 2.12 ve Sekil 2.11).

AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik
AYRILMA BITiMi | M ] M ¢ M ] M @) M o

Tity Bicimli 60 58,3 5 71,4 2 66,7 6 100 73 | 61,3
Eksensel 30 29,1 0 0 1 33,3 0 0 31 26,1
Mentese 10 9,71 2 28,6 0 0 0 0 12 10,1
Dalan 3 2,91 0 0 0 0 0 0 3 2,52
Toplam 103 | 100 7 100 3 100 6 100 119 | 100

Tablo 2.12: Hac1 Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Ayrilma Bitimlerine Gore Sayisal ve Oransal
Dagilimlart.

Sekil 2.11: Haci Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Ayrilma Bitimlerine Gore Oransal Dagilimlar.

Yongalarda gozlemlenen tiim bu teknolojik isaretlere dayanarak, yongalamada
agirlikli olarak sert ¢ekic ile direk vurma tekniginin kullanildigimi varsayabiliriz.

Dolayli vurma ve baski tekniginin herhangi bir kanit1 ise yongalarda

gbzlemlenememistir.
AYRILMA BICiMi
Conchoidal Sikistirtlmig Egrilmis

AYRILMA BITiMi | Miktar Oran Miktar Oran Miktar Oran
Tiiy Bicimli 54 70,1 13 38,2 5 71,4

Eksensel 12 15,6 19 55,9 0 0
Mentese 10 13 1 2,94 1 14,3
Dalan 1 1,3 1 2,94 1 14,3
Toplam 77 100 34 100 7 100

Tablo 2.13: H. Hiiseyin Yonga ve Dilgilerinin Ayrilma Bi¢im ve Bitimlerinin Sayisal ve Oransal
Mliskileri.
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Sekil 2.12: Hamﬁﬁééﬁh Ybnga ve Dﬁgilerinfn AyrllmarBigim ve Bitimlerinin Oransal Mliskileri.

Teknolojik dilgiler (Levha X: 1-13, Levha XI: 1-16 ve Levha XII: 1-9 ve 14),

genislik ve kalinliklar1 g6z onlinde bulundurularak dilgiler ve dilgicikler olarak iki

kategoriye ayrilmistir (Tablo 2.14).

Dilgiler, tekil bir sekilde kullanilabilecek Olgiilerde olan pargalardir ve

ortalama uzunluklart 34 mm, ortalama genislikleri 27,1 mm ve ortalama kalinliklar

9,79 mm’dir (Tablo 2.15). Toplam 14 adet olan dilgilerin 9 tanesi kirik dip boliimlerdir.

TEKNOLOJIK DiLGi TiPLERIi

Dilgi Dilgicik Toplam
Diiz Egri |Biikiilmiis| Toplam Diiz Egri |Biikiilmiis| Toplam
M |0O%| M |O%| M |O%| M [O%| M [O%| M |[O%| M |[O%| M |O% | M |0%
Biitiin | 1 (7,14]| O 0 1 (714 2 |143| O 0 2 |351| 0 0 2 |351| 4 |563
Ust 2 |143]| 0 0 0 0 2 |143| 2 |351| 1 (175 O 0 3 |526| 5 |7,04
Parca
Orta
1 (714] 0 0 0 0 1 |714| 18 | 40 | 3 |526| O 0 | 2136822 31
Parca
Kirik
Dip 8 |571| 1 |7,14| O 0 9 |643| 25 |439| 5 8,77 1 [1,75| 31 |54,4| 40 |56,3
Top. | 12 |857| 1 |7,14| 1 |7,14| 14 |100| 45 |[78,9| 11 |19,3| 1 |1,75| 57 | 100 | 71 | 100

Tablo 2.14: Hac1 Hiiseyin Teknolojik Dilgi Tiplerinin Parga Boliimlerine Gore Dagilimlar.

Dilgicikler, olgiileri kiiciik, ¢ogu bilingli olarak boéliindiigii izlenimini veren,

orak elemani gibi kompozit alet yapiminda kullanilmis olabilecegi diisiiniilen
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pargalardir. Bu parcalarin ortalama uzunluklar1 22 mm, ortalama genislikleri 14,7 mm
ve ortalama kalinliklart 4,12 mm’dir (Tablo 2.15). Toplam 57 adet olan dilgiciklerin 31
tanesi kirik dip 21 tanesi de orta par¢adan olugmaktadir. Orta pargalarin miktarinin fazla

olmasi, uzun dilgi iiretiminin yapildiginin bir gostergesidir.

TEKNOLOJIK DILGI TIPLERI
Dilgi Dilgicik
Ort. St. Ort. St. Ort. St. Ort. St. Ort. St. Ort. St.
Uz. | Sap. | Gen. | Sap. | Kal. | Sap. | Uz. | Sap. | Gen. | Sap. | Kal. | Sap.

Biitiin | 47,5 | 035 | 23,1 | 0,46 | 113 | 6,08 | 316 | 0,57 | 10,4 | 1,91 | 3,83 | 0,67

Ust 30,6 | 6,15 25 105 | 9,13 | 0,04 23 7,67 | 13,8 | 3,96 | 567 | 2,14
Parca
Orta

42,2 0 34 0 11,1 0 186 | 6,39 | 13,2 | 3,31 | 3,58 | 1,09
Parca
Kirik

Dip 309 | 122 | 27,7 | 691 | 9,46 | 284 | 236 | 6,2 | 16,1 | 3,37 | 4,36 | 1,23

Toplam | 34 11,7 | 27,1 | 6,7 | 979 | 29 22 6,81 | 147 | 364 | 412 | 13

Tablo 2.15: Haci Hiiseyin Teknolojik Dilgilerinin Olgii Ortalamalari.

Dilgilerin tamamina yakini diiz profillidir. Dilgiciklerin ise %78,9’u diiz ve
%19,3’1 de egri profillidir. Egri dilgilerin nispi fazlaligi, koni veya prizmatik dilgi
cekirdegi kullaniminin bir sonucudur.

Teknolojik dilgilerin hi¢ birisinde kabuk kalintis1 bulunmamaktadir. Topuk
tiplerinden en yaygin olani diiz topuktur. Vurma yumrusu belirgin olan pargalar
yaklasik 3/2 oraninda, belirsiz olanlarin orani yaklasik 3/1 oranindadir.

Bircogunda dolayli vurma tekniginin bir isareti olan belirgin bur¢ izi
gozlemlenmekte olan teknolojik dilgilerde, 6zellikle dilgiciklerin bazilarinda diizgiin
sekil, ince ve kararli kalinlik, belirsiz vurma yumrusu ve halka olusumu ve noktasal
topuk tipi gibi baski teknigi ile yongalama isaretleri gozlemlenmektedir.

Toplam 88 adet olan tipolojik aletler, yaklasik olarak %22,3’liik bir oran ile
nispeten azdir.

Alet tagimalig1 olarak genelde yongalar tercih edilmistir. Bu oran yaklagik
olarak %63,6’dir. %4,55 oraninda normal dilgiler, %2,27 oraninda teknolojik dilgiler,
%5,68 oraninda teknolojik dilgicikler tasimalik olarak kullanilmistir. Tiikenmis ya da

tiikenmemis ¢ekirdekler de %12,5’lik yiiksek bir oran ile yogun bir sekilde tagimalik
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olarak kullanilmiglardir. Ayrica tipolojik aletlerin yaklasik olarak %1,14’°l ham blok, ve
%10,2’si de artik iizerine yapilmistir (Tablo 2.16 ve Sekil 2.13).

Toplam 11 farkli tipe ayrilan aletler, kenar kaziyicilar ve on kaziyicilar
kategorilerinde yogunlasmaktadir. En biiyiik alet grubunu %35,2°lik bir oran ile kenar
kaziyicilar olusturmaktadir (Levha VI: 5 ve Levha VII: 1-4). Bunu %23,9’luk oran ile
on kaziyicilar izler (Levha III: 7, Levha IV: 1 ve 3-5, Levha V: 2-5 ve Levha VI: 1-4).
Diger alet tiplerinin oranlari, dislemeli aletler: %6,82 (Levha IX: 1), sirth bigaklar:
%6,82 (Levha VIII: 6 ve 7), diizeltili dilgiler: %5,68, contuklu aletler: %4,55 (Levha
VIII: 4 ve 5), burinler: %4,55 (Levha VII: 6), budanmis aletler: %3,41, delgiler: %2,27
(Levha VIII: 1 ve 8) ve diizeltili yongalar: %]1,14 seklindedir. Ayrica %5,68’lik bir
oranda da bilesik aletler vardir (Levha V: 1, Levha VII: 5 ve 7 ve Levha IX: 5).

Tipolojik alet kategorisi i¢erisindeki bir grup aletin, yerlesim igin belirleyici bir
ozellik tasidigini diistinmekteyiz. Bu aletler kanca seklinde bir kullanim kenarina sahip
olan gagali aletlerdir (Levha IX: 2-5). Tipik contuklu aletlerin azligi da dikkate
alindiginda, Bu aletlerin, c¢ontuklu aletin islevi gibi bir isleve sahip olduklari
diisiiniilmektedir. Ancak bu aletlerin cogunun kaziyici kenarlar1 dikkate alinarak 6n
kaziyic1 veya kenar kaziyici kategorisine dahil edilmesi uygun goriilmiistiir.

On kaziyicilar genellikle iri yongalardan olusmaktadir. Bunlardan bazilari
yuvarlak, yari yuvarlak ve bazilar1 yassidir (Levha V: 3-5). Baz1 6n kaziyicilar iri
cekirdek tagimaliklar {izerine, bazilar1 da olduk¢a genis ve kisa dilgiler {izerine
yapilmustir (Levha IV: 3 ve 4). Bu 6n kaziyicilar, dilgilerin alinlar1 oldukg¢a diizgiin bir
sekilde yuvarlatilarak yapilmislardir.

Delici aletlerin orani azdir. Toplam 2 delgi ve 4 adet de burin mevcuttur.

Burinler genellikle dihedral olmayip, tek bir burin spal ¢ikarimi ile olusturulmuslardir.
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TASIMALIK
Cekirdek Yonga N. Dilgi Teknolojik Dilgi H. Blok Artik Toplam
Dilgi | Dilgicik
ALET | M | 0% | M | 0% | M |0% | M| 0% | M | 0% | M | 0% | M| 0% | M | 0%
Diizeltili |1 o 1 1 1900 0| 00| olo|lo|o]olo|lo]| 1114
Yonga
Dgzifétii" ol oo olo|lo|1]|20]|a2a|s o] ool o]l s |ses
Kenar | o | 645 | 23 742 0| 0o [ o] o | o] o | 1]323| 5 |161]| 31 |352
Kaziyic1
OnKazyial 5 | 238 | 13 [61,9] 2 [952| 0| o | o | o | o] o | 1 [476]| 21 |239
Contuklu | 51 o | 4 1100 0| 0o |olo|ololo|olo| o] a/|ass
Alet
DiSA"“igt‘e“ 1167 4 |e67| 0| o [o]| o | 1|17 0] o 0| o | 6 |68
Delgi | 0] o | 1 [s0|o] o |o]o|o| o o] o|1|s5]|2]222
Burin | 1|25 | 1| 25| 0] o |lo| o |o|lo|o| o251 4/|as5
SirthBicak| 0 | 0 | 5 [833] 1 (17| 0] 0o |o| o |o| o |o| o]l s |68
B“%gt“"s‘ 1333 0| 0 |1]33]1(33[/0] o0 lo|lo|o| o] 3|34
ikiYizeyti| 0 | 0 | 0 | o |o| o |o|lo|o|o|o|lo|o]o0o]|o]fo
Bilesik Alet| 1 | 20 | 4 [ 80 |o| o |o| o |o| o |o|o|o| o] 5 |568
Toplam | 11 | 12,5 | 56 | 636 | 4 |455| 2 |227| 5 |568| 1 |14 | 9 | 102 | 88 | 100

Tablo 2.16: Hac1 Hiiseyin Tipolojik Aletlerinin Tagimalik Tiplerine Gore Sayisal ve Oransal Dagilimlar.
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Sekil 2.13: Haci Hiiseyin Tipolojik Aletlerinin Tasimalik Tiplerine Gére Oransal Dagilimlari.

Toplam 6 adet olan sirth bigaklarin ¢ogu iri ve diizglin olmayan sekillerdedir.

Bunlardan bazilar kenar kaziyici olarak kullanilmis olabilir.
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Disglemeli aletlerin tamami makro disleme seklindedir. Bunlardan Levant
bolgesine 6zgii olan naviform dilgileri andiran bir dilgi tasitmaligin her iki kenarinin da
dislenmesi ile olusturulmus alet, bu kategorinin en iyi 6rnegidir (Levha X: 1).

Toplam 5 adet olan bilesik aletlerde 6n kaziyict + diger bir alet durumu

baskindir.

BILESIiK ALETLER MIKTAR
On Kaziyic1 + Sirth Bigak
On Kaziyici + Dislemeli Alet
On Kaziyic1 + Gaga Alet
On Kaziyici + Burin
Dislemeli Alet + Contuklu Alet

Tablo 2.17: Hac1 Hiiseyin Bilesik Aletleri.

TS T

m Diizeltili Yonga mDiizeltili Dilgi mKenar Kaziyic: B On Kaziyici
B Contuklu Alet mDiglemeli Alet mDelgi = Burin
Sutli Bigak mBudanmug Alet ©Bilegik Alet

340557901170 5,70

4,5%
2.3% [

Sekil 2.14: H. Hiiseyin Tipolojik Alet Tiplerinin Tipolojik Alet Kategorisi Igerisindeki Oransal

Dagilimlari.
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Kaynarca Hoyliglii’niin bu calisma kapsaminda incelenen yontmatas buluntu

toplulugu, toplam 418 parcadan olusmaktadir (Tablo 2.18).

Tipolojik Alet Diger Toplam
Miktar Oran% Miktar Oran% Miktar Oran%

Cekirdek 4 14,30 24 85,70 28 6,70
Yonga 101 68,70 46 31,30 147 35,20
Normal Dilgi 16 84,20 3 15,80 19 4,55
Teknolojik Dilgi 12 20,33 47 79,67 59 14,09
Dilgi 7 46,70 8 53,30 15 3,59
Dilgicik 5 11,40 39 88,60 44 10,50

Ham Blok 7 100 0 0 7 1,67
Artik 8 5,06 150 94,90 158 37,80
Toplam 148 35,40 270 64,60 418 100

Tablo 2.18: Kaynarca Yontmatag Buluntularinin Ana Kategorilere Gore Sayisal ve Oransal Dagilimlar.
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Sekil 2.15: Kaynarca Yontmatas Buluntularinin Ana Kategorilere Gore Oransal Dagilimi.

1.1.1. Ham Madde

Kaynarca yontmatas buluntularinin %95,9’u tortul kayaglardan olusmaktadir

(Tablo 2.19 ve Sekil 2.16). 8 adet diizeltili veya diizeltisiz dilgicik parcasi, petrol yesili

Melos obsidyeninden yapilmistir.
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KAYAC TURU
Tortul Kayag Eriyik Kayag¢ Baskalasim Kayaci
KATEGORI Miktar |Oran1%Oran2%,| Miktar |Oran1%Oran2%,| Miktar |Oran1%6Oran2%

Cekirdek 28 10,90 100 0 0 0 0 0 0

Ham Blok 7 2,72 100 0 0 0 0 0 0
Yonga 145 56,40 | 98,60 0 0 0 2 66,70 1,36

Normal Dilgi 19 7,39 100 0 0 0 0 0 0
Teknolojik Dilgi 50 19,50 | 84,70 8 100 13,60 1 33,30 1,69
Dilgi 13 5,06 86,70 1 12,50 6,67 1 33,30 6,67

Dilgicik 37 14,40 | 84,10 7 87,50 | 15,90 0 0 0
Toplam 257 100 95,90 8 100 2,99 3 100 1,12

Tablo 2.19: Kaynarca Kayag Tiirlerinin Kategorilere Gore Sayisal ve Oransal Dagilimlari.

Eriyik Kayag
3,0%

Baskalasim Kayaci

1,1%

Sekil 2.16: Kayag Tiirlerinin Kaynarca Ham Maddeleri I¢erisindeki Oransal Dagilimlari.

Tortul kaya¢ kategorisinin tipki Hac1 Hiiseyin’e benzer bir sekilde yaklasik

%70,1’in1 cakmak tas1 ve yaklasik olarak %24,6’sin1 jasp olusturur (Tablo 2.10).

TORTUL KAYAC CESITI
Jasp Cakmak Tas1 Diger
KATEGORI | Miktar |[Oran1%/Oran2%)| Miktar [Oran1%/Oran2%)| Miktar [Oran1%/Oran2%
Cekirdek 8 12,10 | 28,69 20 10,60 | 71,40 0 0 0
Ham Blok 5 7,58 71,40 2 1,06 28,60 0 0 0
Yonga 33 50 22,40 110 58,50 | 74,80 2 66,6 1,36
Normal Dilgi 3 4,55 15,80 15 7,98 78,90 1 33,3 5,26
Teknolojik Dilgi 11 16,70 | 18,60 39 20,70 | 66,10 0 0 0
Dilgi 2 3,03 13,30 11 5,85 73,30 0 0 0
Dilgicik 9 13,60 | 20,50 28 14,90 | 63,60 0 0 0
Toplam 66 100 24,60 188 100 70,10 3 100 1,12

Tablo 2.20: Kaynarca Tortul Kayag¢ Cesitlerinin Kategorilere Gore Sayisal ve Oransal Dagilimlart.
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Kaynarca ham maddeleri oldukga cesitlidir. Cakmak tas1 ve jasp cesitlerinin
agirlikli oldugu ham maddeler genellikle iyi kalitededir.

En biliylik ham madde grubunu Haci Hiiseyin’de de bulunan opal karisimli,
kaliteli cakmak tas1 olusturur (Levha XLVI: 4). Ikinci biiyiikk ham madde grubunu ise
Kabatepe ¢akmak tast ve jasp1 olusturur (Levha XLVI: 1 ve 2). Diger iki biiylik grubu
olusturan ham madde ¢esitleri ise oldukca iyi kalitede olan yar1 saydam-krem ¢akmak
tas1 (Levha XLVI: 5) ve yar1 saydam-beyaz ¢cakmak tasidir (Levha XLVI: 3).

mKabatepe Jasp-C.Tas1 m Opal Karigunh C.Tas1 m Yar1 Saydam Beyaz C.Tas1
W Yar1 Saydam Krem C.Tagi mMelos Obsidyeni mDiger

3.0%

Sekil 2.17: Kaynarca Ham Madde Gruplarinin Oransal Dagilimlari.

1.1.2. Teknoloji ve Tipoloji

Kaynarca yontmatas endiistrisi, yonga tabanli ve mikrolitikli bir endiistridir.
Haci1 Hiiseyin’in aksine Kaynarca tipolojik aletleri %35,4’liik bir oran ile oldukca biiyiik
bir oran1 temsil eder (Sekil 2.18).
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Sekil 2.18: Kaynarca Tipolojik Alet Orani.

Cekirdeklerin orani1 az, yaklasik %6,7 oranindadir. Bu durumun mikrolitik
gelenekli yongalamadan kaynaklandig diistiniilebilir.

Cekirdekler arasinda dilgi ¢ekirdegi hi¢ bulunmazken, sadece 3 adet yonga-
dilgi ¢ekirdegi bulunmaktadir (Levha XII: 10, Levha XIII: 1 ve Levha XXV: 1). Diger
25 g¢ekirdek yonga ¢ekirdekleridir (Levha XII: 11-13).

CIKARIM TURU
Yonga Cekirdegi | Dilgi Cekirdegi Yg:giar'dz'é'?' Toplam
CIKARIM YONU | Miktar | Oran% | Miktar | Oran% | Miktar | Oran% | Miktar | Oran%
Tek Yonlii 4 14,30 0 0 2 7,14 6 21,40
iki Yonlii 0 0 0 0 0 0 0 0
Cok Yonlii 21 75 0 0 0 0 21 75
Yuvarlatilmis 0 0 0 0 1 3,57 1 3,57
Toplam 25 89,30 0 0 3 10,70 28 100

Tablo 2.21: Kaynarca Cekirdeklerinin Kategorilere Gore Sayisal ve Oransal Dagilimlari.

Yonga-dilgi ¢ekirdeklerinden anlagildigi kadari ile tek yonld, sistemli bir dilgi
iiretim geleneginin Kaynarca’da olmadigi anlagilmaktadir. Dilgilerin 6lgiileri, profilleri
ve sekilleri de bu diisiinceyi gliclendirmektedir.

Kaynarca cekirdeklerinin neredeyse tamami biiylik kisimlarinda kabuk ya da
dogal yilizey bulundurmaktadir. Bu durum iiretim zincirinin ¢ekirdek hazirlama
asamasinin ger¢eklestirilmediginin bir isaretidir. Hemen tamami cok yonli olan
cekirdekler genelde sekilsiz formlardadir. Bu ¢ekirdeklerden bazilari, dar kenarlarindan

kiiciik yongalar c¢ikarilmis olan levha bi¢cimli c¢ekirdeklerdir. Bazi ¢ekirdekler



52

mikrolitikli {iretim gelenegine paralel olarak oldukca kiiciiltiilmiistir (Orn. Levha
XXVII: 9). Bu ¢ok kiigiik ¢ekirdeklerden ¢ok kii¢iik yongalar elde edilmistir.
Hazirlanmis bir vurma diizlemi olan sadece iki ¢ekirdek vardir. Uzerlerindeki
eksi izler gbz oniinde bulunduruldugunda, bu ¢ekirdeklerden genelde tek yonlii olarak,
kiigiik yonga ve dilgilerin ¢ikarildigi anlasilmaktadir (Levha XIII: 1 ve Levha XXV: 1).
Yongalarin ortalama uzunluklar1 29,9 mm, ortalama geniglikleri 23,1 mm ve
ortalama kalinliklar1 9,97 mm’dir (Tablo 2.22). Yongalar uzunluk gruplarina

boliindiiglinde yongalarin neredeyse tamamini 1,5 — 4 cm arasinda yogunlasmaktadir
(Sekil 2.19).

Ort. Uz, St. Sapma Ort. Gen. St. Sapma Ort. Kal. St. Sapma
Yonga 29,90 mm 9,12 mm 23,10 mm 6,67 mm 9,97 mm 8,29 mm
Dilgi 31,40 mm 7,99 mm 14 mm 3,38 mm 8,11 mm 3,10 mm
Toplam 30,30 mm 9,04 mm 22,10 mm 6,93 mm 9,72 mm 7,80 mm
Tablo 2.22: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Olgii Ortalamalari.
100%
509
30% / \ Yonga Miktari
30%
20% / \
10% // \\
0% T 1
=6 cm 4-6cm 1,5-4 cm <1,5cm
Sekil 2.19: Kaynarca Yongalarinin Olgii Gruplarina Gére Oransal Dagilimlari.
Cekirdek hazirlama geleneginin olmamasma zit oranda, parcalarin

diizeltilenmesi gelenegi oldukca yaygindir. Baska bir deyisle kullanilacak pargalar
cekirdekten cikarilmadan once degil, ¢ikarildiktan sonra istenilen sekle sokulmustur.

Cogu parca sadece kenarsal diizeltilerle degil, zamanda kirilarak da

bigimlendirilmistir (Orn. Levha XXVIII: 1 ve 5).

ayni
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Cekirdek hazirlama asamasinin olmamasina paralel olarak yongalarin
kabuksallik orani nispeten yiiksektir (Tablo 2.23 ve Sekil 2.20). Baz1 par¢alarin
kullanim kenarlar1 haricindeki tiim iist yiizeyleri kabuk kaplidir (Orn. Levha XX: 3).

AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik

KABUK DURUMU | M 0% M 0% M 0% M 0% M 0%
Kabuksuz 116 | 79,5 15 78,9 13 86,7 38 97,4 | 182 |83,10
Kabuk < 9650 21 14,4 4 21,1 2 13,3 1 2,56 28 12,8
Kabuk = %50 1 0,68 0 0 0 0 0 0 1 0,46
Kabuk > %50 5 3,42 0 0 0 0 0 0 5 2,28
Tiim Yiizey 3 2,05 0 0 0 0 0 0 3 1,37
Toplam 146 | 100 19 100 15 100 39 100 | 219 | 100

Tablo 2.23: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Ust Yiizlerinin Kabuksallik Durumu.

EKabuksuz ®Kabuk<2%350 #mKabuk=2%350 #®Kabuk>9%>50 ®Tim Yizey

239 1.4%

Sekil 2.20: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Ust Yiizlerinin Kabuksallik Durumu.

Yongalarin ¢ogunun topuklar1 diizdiir. Fagetalanmis topuk tipi de ikinci biiytlik
grubu olusturmaktadir. Yonga sekillendirme isleminin ¢ekirdekten cikarildiktan sonra
yapilmasina paralel olarak kaldirilmis topuk durumu da oldukca yaygindir (Tablo 2.24
ve Sekil 2.21).
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AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik
TOPUK TiPi M |[0% | M |[O% | M [O% | M | 0% | M | 0%
Diiz 46 31,9 9 47,4 6 46,2 9 47,4 70 35,9
Cizgisel 1 0,69 1 5,26 1 7,69 2 10,5 5 2,56
Noktasal 2 1,39 1 5,26 1 7,69 8 42,1 12 6,15
Yiizciik 3 2,08 0 0 1 7,69 0 0 4 2,05
Dogal 17 11,8 1 5,26 1 7,69 0 0 19 9,74
Cat1 Bicimli 6 4,17 1 5,26 0 0 0 0 7 3,59
Facetalanms 39 27,1 5 26,3 1 7,69 0 0 45 23,1
Kaldirilmis 24 16,7 0 0 1 7,69 0 0 25 12,8
Topuksuz 6 4,17 1 5,26 1 7,69 0 0 8 4,1
Toplam 144 | 100 19 100 13 100 19 100 | 195 | 100

Tablo 2.24: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Topuk Tiplerine Gore Sayisal ve Oransal Dagilimlari.

mDiiz m Cizgisel i Noktasal W Yiizeilk mDogal

m Cat1 Bicimli mFacetalannmug ®Kaldirilmig  © Topuksuz

4,1%

3.6%

Sekil 2.21: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Topuk Tiplerinin Oransal Dagilimlari.

Yongalarin ¢ogu belirgin vurma yumrusu sergilese de, yayvan ve belirsiz

vurma yumrusu orani da yiiksektir (Tablo 2.25 ve Sekil 2.22). Baz1 yongalarin homojen

kalinliklarda olmalar1 da gz Oniine alindiginda, yongalamada baski tekniginin de

kullanildig1 sdylenebilir. Ancak yongalar ilizerinde en fazla iki kutuplu yongalama

tekniginin isaretlerini gormek miimkiindiir.
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AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik
VUR. YUMRUSU M 0% M 0% M 0% M 0% M 0%
Belirgin 74 51,4 9 47,4 9 69,2 13 65 106 | 53,5
Belirsiz 48 33,3 9 47,4 2 15,4 7 35 67 33,8
Yayvan 22 15,3 1 5,26 2 15,4 0 0 25 12,6
Toplam 144 | 100 19 100 13 100 20 100 198 | 100

Tablo 2.25: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Vurma Yumrusu Durumlarina Gére Dagilimlari.

EBelirgin ®Belirsiz

Yayvan

Sekil 2.22: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Vurma Yumrusu Durumlarina Gére Oransal Dagilimlar.

Bu isaretleri: belirsiz vurma yumru ve halkalari, belirgin vurma noktasi

olusumlar1 ve nispeten yliksek eksensel bitim oran1 olarak siralayabiliriz.

Iki kutuplu yongalama tekniginin yaygin olarak kullamlmis olmasi, cekirdek

Olciilerinin kii¢lik olmas1 g6z oniine alindiginda, zaten beklenen bir durumdur.

Eksensel bitim oraninin yiliksek olmasinin bir nedeni de kiiglik cekirdek

Olctileridir. Yongalanan ¢ekirdek kiiciik oldugunda, conchoidal ve egrilmis ayrilma

bi¢cimlerinde de eksensel yonga bitimine siklikla rastlanmaktadir.

Vurma halkas1 olusumu da, iki kutuplu yongalama tekniginin yaygin olmasina
zit oranda azdir (Tablo 2.26 ve Sekil 2.23).
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AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik
VUR. HALKALARI| M 0% M 0% M 0% M 0% M 0%
Belirgin 64 | 441 10 52,6 6 40 20 455 | 100 | 44,2
Belirsiz 81 55,9 9 47,4 9 60 24 54,5 | 126 | 55,8
Toplam 145 | 100 19 100 15 100 44 100 | 226 | 100

Tablo 2.26: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Vurma Halkalart Durumlarina Dagilimlari.

EBelirgin mBelirsiz

Sekil 2.23: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Vurma Halkalar1 Durumlarina Gore Oransal Dagilimlari.

Conchoidal yongalar yaklasik %69 oraninda yiiksek bir miktardadir. Bunu

28,3’liik bir oran ile sikigtirilmis yongalar izler. Egrilmis yongalar ise azdir (Tablo 2.27

ve Sekil 2.24).
AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik

AYRILMA BiCiMi | M 0% M 0% | M 0% | M 0% M | 0%
Conchoidal 100 69 12 63,2 13 86,7 24 80 149 | 71,3
Sikistirilnig 41 28,3 7 36,8 2 13,3 5 16,7 55 | 26,3
Egrilmis 4 2,76 0 0 0 0 1 3,33 5 2,39
Toplam 145 | 100 19 100 15 100 30 100 | 209 | 100

Tablo 2.27: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Ayrilma Bi¢imlerine Gére Sayisal ve Oransal Dagilimlari.
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Sekil 2.24: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Ayrilma Bigimlerine Gore Oransal Dagilimlari.

Tiiy bi¢imli yonga bitimi yaklasik olarak %50,3’liikk bir oran ile en baskin
bicimdir. Bunu %35,9°liik bir oran ile eksensel ayrilma izler (Tablo 2.28 ve Sekil 2.25).

Yongalarda gozlemlenen tiim bu teknolojik isaretlere dayanarak, yongalamada

agirlikli olarak sert ¢ekic ile direk vurma tekniginin kullanildigimi varsayabiliriz.

Dolayli vurma ve baski tekniginin de yaygin olarak kullanildig1 anlagilmaktadir.

AYRILMIS PARCALAR
Yonga Normal Dilgi Teknolojik Dilgi Toplam
Dilgi Dilgicik
AYRILMA BiTiMi | M @) M o M 0 M o M o

Tity Bicimli 73 50,3 10 62,5 2 66,7 3 100 88 | 52,7
Eksensel 52 35,9 5 31,3 1 33,3 0 0 58 | 34,7
Mentese 15 10,3 1 6,25 0 0 0 0 16 | 9,58
Dalan 5 3,45 0 0 0 0 0 0 5 2,99
Toplam 145 | 100 16 100 3 100 3 100 | 167 | 100

Tablo 2.28: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Ayrilma Bitimlerine Gore Sayisal ve Oransal Dagilimlar.
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Sekil 2.25: Kaynarca Yonga ve Dilgilerinin Ayrilma Bitimlerine Gére Oransal Dagilimlari.

Teknolojik dilgi pargalarinin (Levha XXVIII: 11-13 ve Levha XXIX: 1-15)

buluntu toplulugu icerisindeki orani yaklasik olarak %14,09°dur.

Bircogunda kenarlara paralel diizgiin sirtlar bulunmayan dilgilerin 6l¢ii

ortalamalarinda gozlemlenen yiiksek standart sapma oranlari, standartlagsmig bir dilgi

tiretim geleneginin bulunmadigini diisiindiirmektedir.

TEKNOLOJIK DILGIi TiPLERI
Dilgi Dilgicik Toplam
Diiz Egri  |BUKUmMi) 1000 | Diiz Egri B“kf‘lm“ Toplam

0%| M |[0%| M |0%]| M |0% 0%| M [0%| M |[0%| M |0%| M |0%

Biitin| 3 |20 0 | 0 | 0| O |3 |20| O | O | 1227/ 0| 0| 1 |227| 4 |6,78

Ust 11667/ 00| 0| 0|1 1|667 2 (4550 | 0 [0 | O |2 (455 3 |508
Parca
Orta

0O[0|O0[O0]|O0|]O0]|0]0|22]50]| 11227 0| 0 |231523]|23]39
Parca
Kink

Dip 10 [66,7| 1 [6,67] O | O |11 (73,3 18 [409| O | O | O | O | 18 |40,9| 29 |49,2

Top. | 14 |93,3| 1 [6,67| O | O | 15 [100| 42 |955| 2 (455 O | O | 44 |100| 59 | 100

Tablo 2.29: Kaynarca Teknolojik Dilgi Tiplerinin Par¢a Boliimlerine Gore Sayisal ve Oransal
Dagilimlari.
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TEKNOLOJIK DIiLGI TiPLERI
Dilgi Dilgicik
Ort. St. Ort. St. Ort. St. Ort. St. Ort. St. Ort. St.
Uz. | Sap. | Gen. | Sap. | Kal. | Sap. | Uz. | Sap. | Gen. | Sap. | Kal. | Sap.
Biitiin | 34,9 12 23,1 | 5,28 10 4,03 | 26,4 0 9,5 0 6,1 0

Ust

182 | 0 | 236 | 0 9 0 | 194 | 156 | 165 | 212 | 3,88 | 0,39
Parca
Orta | 0 0 0 0 0 | 164|569 | 124 | 292 | 3,15 | 0,91
Parca
K[;irék 263 | 927 | 229 | 534 | 815 | 27 | 17 | 525 | 12,7 | 337 | 34 | 1,57

Toplam| 27,5 | 10,1 23 4,94 | 859 | 2,85 17 548 | 12,7 | 3,15 | 3,35 | 1,27

Tablo 2.30: Kaynarca Teknolojik Dilgilerinin Olgii Ortalamalari.

Yukarida deginildigi gibi tipolojik aletlerin orani fazladir. Toplam 148 adet
olan tipolojik aletler, yaklasik olarak %35,4’liik bir oran1 temsil etmektedir.

Tipolojik aletlerin ¢ogu kirilarak ve/veya yogun bir sekilde diizeltilenerek
olusturulmustur. Gerek tip kategorileri arasinda, gerekse tip kategorileri icerisinde
bi¢imsel ¢esitlilik olduke¢a fazladir.

Alet tagimalig1 olarak baskin bir sekilde yongalar kullanilmigtir. En baskin alet
tipt %27°1lik bir oran ile kenar kaziyicilardir. Bunu %23’liik bir oran ile 6n kaziyicilar
izler. Bunu sirasi ile bolgenin Mezolitik kiiltiirlerinde de sikc¢a rastlanan sirth bigaklar
ve burinler izler. Dislemeli ve ¢ontuklu aletlerde yaygin aletler arasindadir (Tablo 2.31).

On kaziyicilar igerisinde oldukga kiigiik, iyi yapilmis yuvarlak kaziyicilar
(Levha XXVII: 1 ve 4), yine oldukca kiiciik 6n kaziyicilar bulunmaktadir (Levha
XXVIII: 3-5).

Sirth bigaklar oldukga iyi bir isgilik gdostermektedir (Levha XXVIIL: 7-10).
Bunlardan bazilar1 yarim ay ve bazilar1 tiggen bi¢cimlerdedir. Bazilarinin dip kisimlarma

ise olasilikla par¢ayr bir sapa takmak amaci ile c¢ontuklar yapilmistir (Orn. Levha
XXVIII: 7 ve 9).
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TASIMALIK
Cekirdek Yonga N. Dilgi Teknolojik Dilgi H. Blok Artik Toplam
Dilgi Dilgicik
ALET TM|O% | M [O% | M|[O% | M| O% | M| O% | M| O% | M | O% | M | 0%

Diizeldli | o |\ o | 2 ) 100 0| 0o |o| oo ofo|lo|o]|o]|2]|13
Yonga
Dgzifétii" ol oo |o|1|2|1|25]2|5/ 0|0 0| o0]|4]27

Kenar | 4 | 55 | 27 |675| 4 | 10| 4| 10]0] 02|35 2|5 |4/ 27
Kaziyic1

OnKazyiel| 2 | 588 | 27 | 794 | 2 | 588 | 1 [294| 0 0 1129 | 1 (29| 34| 23

Contuklu | o | o | g |ggo| 1 [122| 0| 0 |0| 0o 0| o |o| o | 9 |608
Alet
DiSA"Tgt‘e" 0| o0 |5 |5 /|1]100|0|o0 1 3|3 ]|1]120|0] 0110|676

Delgi 0 0 4 80 | O 0 0 0 0 0 0 0 1] 20 5 1338

Burin 1833 | 5 (417] 2 |167| O 0 0 0 0 0 4 (333 12 | 811

Sirth Bigak| 0 0 9 [643| 5 [357] 0 0 0 0 0 0 0 0 14 | 9,46

B“%gt‘“‘?oo2100000000000021,35

iki Yiizeyli| 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 1100 | O 0 2 | 1,35

Bilesik Alet| 0 0 10 {909 | O 0 11909 0 0 0 0 0 0 11 | 7,43

Toplam 4 | 27 |101(682 |16 (108 | 7 [473| 5 |338| 7 |473| 8 |541| 148 | 100

Tablo 2.31: Kaynarca Tipolojik Aletlerinin Tasimalik Tiplerine Gore Sayisal ve Oransal Dagilimlari.

Contuklu aletlerin tamami1 kompleks diizeltiler ile yapilmis ¢contuklara sahiptir.
Bunlardan bazilar1 oldukg¢a kiigiik ¢ontuklardir (Levha XXVII: 5) ve bazilar1 ise
yonganin her iki kenarma karsilikli olarak yapilmistir ve parcayr bir sapa baglamak
amaci ile yapildiklari izlenimini vermektedirler (Levha XXVII: 2).

Sadece 2 adet olan budanmis aletlerden bir tanesi oldukca iyi bir is¢ilik
sergilemektedir (Levha XIX: 5).

Dislemeli aletlerin ¢ogu makro dislemelidir ve yine cogu oldukga biiyiik
tagimaliklar tizerine yapilmislardir (Levha XXIII: 2-4, Levha XXIV: 1 ve 3 ve Levha
XXIX: 1). Endiistrinin mikrolitikli bir gelenege sahip olmasina karsin, dislemeli

aletlerin iri tasimaliklar lizerine yapilmasi dikkat c¢ekicidir.



61

100%%

90%

80%

70%
60% //\\

50%0

/ \ —Tipolojik Alet
40% / \

30% / \

20%

0% T T T T T 1
Cekirdek  Yonga Normal Teknolojik Ham Blok — Artik
Dilgi Dilgi

Sekil 2.26: Kaynarca Tipolojik Aletlerinin Tasimalik Tiplerine Gére Oransal Dagilimlari.

Delgilerin tamami kii¢iik yonga tasimaliklar {izerine yapilmistir. Bu aletler
oldukea kiictik delici ucglara sahiptir (Levha XXII: 5 ve Levha XXVII: 3, 6 ve 7).

Burinlerin miktar1 oldukca fazladir ve tipki Mezolitik burinlerine benzer
sekilde ¢ok ¢ikarimli dihedral burinlerdir (Levha XXV: 1, 2 ve 5, Levha XXVI: 2-4 ve
Levha XXVII: 5). Bu parcalar da oldukga iyi is¢ilik gostermektedir.

m Diizeltili Yonga mDiizeltili Dilgi ®Kenar Kaziyic1 ® On Kaziyici

B Contuklu Alet mDiglemeli Alet mDelgi H Burin
= Sirth Bigak mBudanmms Alet miki Yiizeyli " Bilegik Alet
1.4% 1.4%

2.8%
1.4%

3.4%

6.2%

Sekil 2.27: Kaynarca Tipolojik Alet Tiplerinin Tipolojik Alet Kategorisi Igerisindeki Oransal Dagilimlari.



62

Bilesik aletler de %7,43’liik yiiksek bir orana sahiptir. Burinler, bilesik aletler
icerisinde de siklikla goriilmektedir. Bilesik aletler de oldukca iyi bir iscilik
sergilemektedir (Orn. Levha XXVI: 6).

BIiLESIiK ALETLER MIiKTAR
On Kaziyici + Burin
On Kaziyic1 + Contuklu Alet
Kenar Kaziyici + Burin
Kenar Kaziyic1 + Contuklu Alet
Budanmig Alet + Diglemeli Alet
Budanmis Alet + Contuklu Alet
Contuklu Alet + Burin

Tablo 2.32: Kaynarca Bilesik Aletleri.

NI LNILNS
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SONUC

Bu c¢alismada incelenen yontmatas buluntular, Canakkale Arkeoloji
Miizesi’nde yer alan ve Dog. Dr. Onur Ozbek baskanliginda 2006-2011 yillar1 arasinda
yapilan ylizey arastirmalarinda bulunmustur.

Bu calisma ile ilgili analizlerimiz degerlendirilirken, incelenen arkeolojik
buluntularin yiizey arastirmalarindan elde edildigi gdz 6niinde bulundurulmalidir. iki
prehistorik yerlesimden elde edilen bu litik malzemeler aslinda yerlesimde belli
donemlerde kullanilan aletlerin ¢ok azini temsil etmektedir. Kuskusuz ¢ok daha zengin
bilgi ve istatistik i¢in, daha doyurucu sonuclar i¢in bu hdyiiklerde kazi yapilmasi
gerekmektedir. Ancak Diinya genelinde bir prehistorik buluntu yerinin tas alet
endiistrisi hakkinda istatistiki analizler yapilabilmesi i¢in gereken minimum sayidan
(yaklasik 150 parca) ¢ok daha fazla sayida parga ile calisilmistir.

Incelenen iki hdyiigiin buluntular1 ham madde agisindan degerlendirildiginde,
Haci Hiiseyin’in ham madde yoniinden olduk¢a zengin oldugu agiktir. Hoyiige ¢ok
yakin olan Kabatepe ham madde kaynagi, bol ve kaliteli cakmaktas1 ve jasplara sahiptir.
Hoytikte bu ham maddelerden bolca kullanilmstir.

Kaynarca’nin ham madde gruplarinin ¢ok c¢esitli olmasi, bu hoyiigiin istikrarli
bir ham madde kaynagmin bulunmadigi izlenimini vermektedir. Ancak, bu hdyiikte
kotii kalitede ham madde kullanilmamistir. Endiistrinin mikrolitikli bir endiistri olmast
da goz Oniinde bulunduruldugunda, Kaynarca’nin da ham madde sikintis1 ¢ekmedigini
diistinmekteyiz.

Her iki hoyiikte de ithal ham madde olarak az miktarda Melos obsidyeni ele
gecmistir. Bu obsidyenin genelde dilgicik yapiminda kullanildigr gozlemlenmistir. Bu
dilgiciklerin bu hoyliklerde mi yapildigi, yoksa yapilmis olarak mi geldigini
sOyleyebilmek igin yeterli malzeme yoktur. Ancak bu ithal malzemeler, prehistorik bir
ticaretin var oldugunu diisiindiirmek i¢in yeterlidir.

Teknoloji ve tipoloji agisindan degerlendirildiginde Haci Hiiseyin ve Kaynarca
bir birinden ¢ok farkli yontmatas endiistrisi geleneklerine sahiptirler.

Haci Hiiseyin yontmatas enddistrisinin, Neolitik yasam sekline tamamen uyum
saglamig, standartlasmis, fazla emek ve zaman gerektirmeyen, giindelik¢i bir enddistri

gelenegi oldugu agikca gozlemlenmektedir.
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Bu hoyiigiin  sakinlerinin, iiretim zincirinin yongalama agamasinda
uzmanlastiklari, istenen bi¢imlerdeki parcalarin ¢ekirdekten ¢ikarilmasi igin pratik ve
etkili yontemleri oldugunu ve alet elde etmek icin ¢ok fazla zaman ve emek
harcamadiklarini soyleyebiliriz.

Dilgi ve dilgicik iiretim sistemi de gelismis bir Neolitik kiiltiiriin isaretleri
arasindadir. Dilgi ve dilgiciklerin hemen hemen tamaminin iyi planlanmis, biiyiik, tek
vurma diizlemli, konik, prizmatik veya mermi bigimine yakin bigimlerdeki
cekirdeklerden planli bir sekilde tiretildikleri gozlemlenebilmektedir.

Tim bu veriler géz oniinde bulunduruldugunda, Haci Hiiseyin yontmatas
endiistrisindeki bu glindelik¢i gelenegin bir yozlagsmay1 degil, Neolitik Donem’in yogun
liretimci yasam tarzina uyum saglamis, standartlasmis, ¢ok uzun bir Neolitik kiiltiir
gecmisini yansitan bir olgu oldugu diisiincesindeyiz.

Haci1 Hiiseyin yontmatas buluntu toplulugunun bdlge ve yakin bolgeler
arasindaki durumuna baktigimizda, Gliney Marmara Neolitik kiiltiir bolgesi ile yakin bir
benzerlik igerisinde oldugunu diisiinmekteyiz.

Bu benzerlikler 06zellikle dilgi tretim geleneklerinde agiktir. Giiney
Marmara’da ki Fikirtepe, Pendik, Ilipinar ve Mentese yerlesimlerinin dilgi ve dilgicik
iretimi, genellikle tek vurma diizlemli konik, prizmatik ve mermi bigimli
cekirdeklerden egri profillere sahip dilgiler elde edilmesine dayanmaktadir. Bu tiir tek
vurma diizlemli konik c¢ekirdekler Haci Hiiseyin’de de bulunmaktadir. Giiney
Marmara’nin adi gegen hoyiiklerinde tipik unsurlar olan mermi bigimli ¢ekirdeklerden
Haci Hiiseyin’de ele gegmemistir. Ancak ele gecen bir yonga-dildi ¢ekirdegi mermi
bi¢imine olduk¢a yakindir (Levha XLVII: 2). Ayrica ¢ok biiyilik bir olasilikla kiigiik,
mermi bi¢imli bir c¢ekirdege ait olabilecek, obsidyen bir g¢ekirdek tablasi buluntular
icerisinde yer almaktadir (Levha IV: 2). Ele gecen bazi egri profilli, naviform dilgilere
benzer sekilde dip kismi genis ve trapez kesitli, u¢ kismi dar ve tiggen kesitli dilgicikler
de, ad1 gecen hoyiiklerde ele gegen dilgiler ile yakin bir benzerlik igerisindedir (Orn.
Levha X: 1).

Yonga ve yonga aletlerin teknolojileri ve tipolojileri de Giiney Marmara
Neolitigi ile benzerlik icerisindedir. Haci Hiiseyin’de de adi gegen hdyiiklerin
yontmatas aletleri icerisinde bulunan yuvarlak ya da yar1 yuvarlak, yass1 6n kaziyicilar

bulunmaktadir (Orn. Levha V: 5).
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Kuzey Trakya Neolitik kiiltiirlerinin ~ yontmatas  enddistrileri ile
karsilastirildiginda ise bir birlerinden ¢ok farkli olduklar1 agiktir. Kuzey Trakya ve
Bulgaristan Neolitik kiiltiirlerinde dilgi tabanli endiistri hakimdir. Yiiksek basamak ya
da yar1 basamak diizeltili dilgiler bu kiiltiirlerin en tipik 6geleridir. Bu tiir dilgilere Haci
Hiiseyin yontmatag buluntular arasinda rastlanmamustir.

Ancak, Kalkolitik Donem i¢in durum farklidir. Kuzey Trakya ve Bulgaristan’
da ki hoyiiklerin Kalkolitik tabakalarinda ele gegen yontmatas buluntular arasinda
oldukca genis, kisa dilgiler iizerine, alinlar1 yuvarlatilarak yapilan 6n kaziyicilar tipiktir.
Haci1 Hiiseyin buluntulari arasinda da azda olsa bu tipik aletler vardir (Levha I1V: 3 ve
4). Bu durumda Haci1 Hiiseyin’de Kalkolitik tabakalarin da var olabilecegini ve bu
dénemde Kuzey Trakya ile bir iliskinin olabilecegini diisiinebiliriz.

Kaynarca yontmatas endiistrisi Hac1 Hiiseyin’den tamamen farkli bir karakter
sergilemektedir.

Mikrolitikli olan bu endiistride yontmatas liretimi igin sarf edilen zaman, emek
ve ustaligin, Haci1 Hiiseyin’in aksine yonganin c¢ekirdekten ¢ikarildiktan sonraki
diizeltileme asamasinda yogunlagmis oldugu gozlemlenmektedir. Bu durum Mezolitik
yapim geleneklerinde de rastlanan bir iiretim gelenegidir.

Tipolojik ve Teknolojik agidan bolgenin Mezolitik endiistrilerinde sikca
rastlanan pek ¢ok 6geyi, Kaynarca yontmatas buluntular1 arasinda gérmek miimkiindiir.

Ozellikle ¢ok ¢ikarimli dihedral burinler, kiigiik yuvarlak én kaziyicilar, mikro
kaziyicilar ve yarim ay bi¢imli kiiclik sirthh bicaklar Mezolitik orneklere oldukca
benzemektedir.

Diizeltilemedeki bu iyl ustalifa ragmen, Kaynarca yontmatas {iiretimi
standartlagmis bir iiretim gelenegini yansitmamaktadir. Aletler ve diger pargalar,
teknolojik, tipolojik ve bigimsel agidan oldukga fazla cesitlilik gostermektedir.

Burada soyle bir soru sorulabilir: Kaynarca Neolitik kiiltiirti, bolgedeki
Mezolitik kiiltiirlerin yontmatas yapim geleneginden etkilenmis bir kiiltiir mii, yoksa
Neolitik yasam tarzini ithal etmis ve bu yeni yasam bi¢imine uyum saglamaya g¢alisan
yerel bir Mezolitik kiiltiir miidiir? Burada ikinci secenegin daha olast oldugu
kanisindayiz.

Giliney Dogu ve Orta Anadolu gibi Neolitik Donemin tiim asamalarinin iyi bir

sekilde gozlemlenebildigi kiiltiirlerde, Neolitik Dénem ile birlikte bu yeni yagam tarzina
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uygun olmayan mikrolitikli geleneklerin terk edilmeye baslanmasi ve bu yilizden uzun
bir Neolitik yasam ge¢misi olan bir toplulugun tekrar mikrolitikli bir endiistriye geri
donmeyecegini diisiinmekteyiz.

Ayrica, Kaynarca yontmatas buluntularinin igerisinde en iyi is¢ilik gosteren
parcalar dihedral burinler, kiiciik sirth bigaklar ve kiigiik yuvarlak kaziyicilar gibi
Mezolitik tiplerdir.

Diizeltileme davranisinin fazla olmasi ve endistrideki standartlasmamis
goriintii de, bu kaniy1 giiclendirmektedir.

Ayrica Neolitik yasam tarzinin belirleyici 6geleri olan, orak elemani olarak
kullanilan dilgi ve dilgiciklerin buluntu toplulugu icerisinde nispi azlig1 ve bu 6gelerin
sistemli bir sekilde iiretilmemis olmasi da bu kaniy1 destekleyen olgular arasindadir.

Tim bu veriler genel olarak degerlendirildiginde, Kaynarca Neolitik
Kiiltiirti’nilin, yakin bir Mezolitik gecmise sahip oldugunu diisiinmekteyiz.

Kaynarca yontmatas buluntularini yakin bolgeler ile karsilagtirildiginda, Asagi
Pinar ile ¢ok yakindan benzestigini gérmekteyiz.

Her iki endiistri de yonga tabanli ve mikrolitiklidir. Her iki hoyiigiin
yontmataglari bir birlerine teknolojik, tipolojik ve bigimsel olarak ¢ok benzemektedir.

Asag1l Pinar’in tipik buluntulari olan dar kenarlarindan yongalanmis, levha
cekirdeklerinin benzerlerine Kaynarca ¢ekirdekleri arasinda da siklikla rastlanmaktadir
(Levha XLVII: 2).

Yongalar {izerine yapilmis mikro delgiler ve kiigiik yuvarlak 6n kaziyicilar da
bir birlerine olduk¢a benzer niteliklerdedir.

Ancak Kaynarca’nin Asagi Pinar’dan eski mi, yeni mi oldugu, ya da bu iki
hoyiigiin cagdas m1 oldugunu sdylemek yilizey buluntularmin degerlendirilmesiyle
saglikl bir bicimde yapilamaz.

Asag Pmar, Prof. Dr. Mehmet Ozdogan baskanliginda kazisi yapilmis bir
hoyiiktiir. Ancak burada ortaya ¢ikarilan Kkiiltiiriin benzerine Trakya’da heniiz
rastlanmamuistir.

Bu yiizden Kaynarca Hoyiigii’'nde kazi yapilmasi, eger varsa bu kiiltiir ile
Asag1 Pinar arsindaki iligskinin saptanmasinin, bolge prehistoryasina énemli katkilarda

bulunacagini diistinmekteyiz.
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Sekil 2.28: Haci Hiiseyin ve Kaynarca’nin Bolgedeki Diger Prehistorrik Kiiltiir Bolgeleri ile Olan Olast

Benzerlikleri: 1-Dikiilitag, 2-Karanovo, 3-Azmak, 4-Drama, 5-Asagi Pmar, 6-Agacli, 7-Giimiis Dere, 8-
Domali, 9-Fikirtepe, 10-Pendik, 11-Hoca Cesme, 12-Ilipinar, 13-Kaynarca, 14-Mentese, 15-Haci

Hiiseyin, 16-Calca, 17-Karaagag.



Ek 1: Levhalar

Levha I: Haci Hiiseyin; 1: Yonga — Dilgi Cekirdegi.

LEVHAI
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LEVHA II
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Levha I1: Haci Hiiseyin; 1: Tek Yo6nli Yonga Cekirdegi, 2-8: Cok Yonlii Sekilsiz Yonga Cekirdekleri.
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LEVHA III

Levha I11: Haci Hiiseyin; 1-5: Cok Yonlii Yonga Cekirdekleri, 6: Cok Yo6nlii Yonga-Dilgi Cekirdegi, 7:

Tek Yonlii Dilgi Cekirdegi Uzerine On Kaziyici.
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LEVHA IV

Levha IV: Hac1 Hiiseyin; 1: Obsidyen Yonga-Dilgi Cekirdegi Uzerine On Kaziyici, 2: Obsidyen Dilgi
Cekirdegi Tablasi, 3 ve 4: Genis Dilgi Uzerine On Kaziyici, 5: Kalin Yonga Uzerine On Kaziyici.
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LEVHAV

Levha V: Haci Hiiseyin; 1: Bilesik Alet(On Kaziyici-Gaga Alet), 2: Almagik On Kaziyict, 3-5: Yari

Yuvarlak, Yass1 Kaziyicilar.



LEVHA VI

Levha VI: Hac1 Hiiseyin; 1 ve 2: Yuvarlak On Kaziyicilar, 3 ve 4: On Kaziyicilar, 5: Kenar Kaziyici.
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LEVHA VII

Levha VII: Haci Hiseyin; 1: Almasik Kenar Kaziyici, 2-4: Kenar Kaziyicilar, 5 ve 7: Bilesik
Aletler(Kenar Kaziyici-Burin), 6: Burin.
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LEVHA VIII

6

Levha VIII: Haci Hiiseyin; 1 ve 8: Delgiler, 2 ve 3: On Kaziyic1 veya Baltalar, 4 ve 5: Contuklu Aletler,
6 ve 7: Sirtlt Bigaklar.
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LEVHA IX

Levha IX: Haci Hiiseyin; 1: Dislemeli Alet, 2-4: Contuklu Aletler(veya Kanca Bi¢imli Kaziyicilar), 5:
Bilesik Alet(Dislemeli Alet-Contuklu Alet(veya Kanca Bigimli Kaziyici).
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LEVHA X

Levha X: Hac1 Hiiseyin; 1 ve 3: Tily Bi¢imli Dilgiler, 2, 4-13: Dilgi ve Dilgi Parcalar.
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LEVHA XI

Levha XI: Hac1 Hiiseyin; 1-16: Dilgi ve Dilgi Pargalart.
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LEVHA XII

=

12

Levha XII: Haci1 Hiseyin; 1-9 ve 14: Dilgi ve Dilgicik Pargalari. Kaynarca; 10: Yuvarlatilmig Dilgi
Cekirdegi, 11-13: Cok Yonlii ve Sekilsiz Yonga Cekirdekleri.



LEVHA XIII

Levha XI111: Kaynarca; 1: Tek Yonlii Yonga-Dilgi Cekirdegi, 2-4: On Kaziyicilar.
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LEVHA XIV

Levha X1V: Kaynarca; 1-5: On Kaziyicilar.
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LEVHA XV

4: On Kaziyicilar.

Levha XV: Kaynarca; 1
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LEVHA XVI

Levha XVI: Kaynarca; 1-5: On Kaziyicilar.



Levha XVII: Kaynarca; 1-4: On Kaziyicilar.

R L

LEVHA XVII
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LEVHA XVIII
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Levha XVII1: Kaynarca; 1: On Kaziyici, 2-4: Kenar Kaziyicilar, 5: Diizeltili Dilgi Parcast.



LEVHA XIX
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Levha XIX: Kaynarca; 1,2 ve 4: Kenar Kaziyicilar, 3: Diizeltili Yonga, 5: Budanmis Alet.
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LEVHA XX

Levha XX: Kaynarca; 1-4: Kenar Kaziyicilar, 5: Contuklu Alet.
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LEVHA XXI

Levha XXI: Kaynarca; 1-5: Kenar Kaziyicilar.



Levha XXII: Kaynarca; 1,2 ve 4: Sirth Bigaklar, 3: On Kaziyici, 5: Delgi.

LEVHA XXII
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Levha XXIII: Kaynarca; 1: Kenar Kaziyici, 2-4: Diglemeli Aletler.

LEVHA XXIII
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LEVHA XXIV

Levha XXIV: Kaynarca; 1 ve 3: Diglemeli Aletler, 2 ve 4 Contuklu Aletler, 5: Kenar Kaziyici.
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LEVHA XXV

Levha XXV: Kaynarca; 1: Tek Yénlii Yonga-Dilgi Cekirdegi Uzerine Burin, 2 ve 5: Burinler, 3 ve 4:

Contuklu Aletler.
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LEVHA XXVI

Levha XXVI: Kaynarca; 1: Bilesik Alet(Budanmis Alet + Diglemeli Alet), 2-4: Burinler, 5 ve 7: Bilesik
Aletler(Kenar Kaziyict + Burin), 6: Bilesik Alet(On Kaziyic1 + Burin).
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LEVHA XXVII

Levha XXVII: Kaynarca; 1 ve 4: Yuvarlak On Kaziyicilar, 2: Contuklu On Kaziyici; 3,6 ve 7: Delgiler,
5: Burin, 8: On Kaziyic1, 9: Kiigiik Yonga Cekirdegi.
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LEVHA XXVIII

10 1
12
1 13

Levha XXVIII: Kaynarca; 1 ve 2: Kenar Kaziyicilar, 3-5: On Kaziyicilar, 6: Diizeltisiz Mikro Parca, 7-
10: Sirthi Bigaklar, 11-13: Dilgicik Pargalari.
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LEVHA XXIX
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Levha XXIX: Kaynarca; 1: Dislemeli Alet Parcasi, 2-15: Dilgi ve Dilgicik Pargalar.
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LEVHA XXX

Levha XXX: 1-11: Karanovo Yiiksek Diizeltili Makro Dilgi ve Dilgi Pargalar1.***

111 1van Gatsov, (2005), Neolithisationprocess between Anatoliaand Balkan, New Bulgarian University

Archaeological Institute and Museum, London: s. 12
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LEVHA XXXI

Levha XXXI: Azmak; 1-14: Yiiksek Diizeltili Makro Dilgi ve Dilgi Parcalar1.™*?

112 |van Gatsov, (2009), s. 40
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LEVHA XXXII

Levha XXXII: Azmak; 1-3: Genis Dilgi Uzerine On Kaziyicilar, 4 ve 5: Dilgi Pargalari, 6: On

Kamylcl.113

113 |van Gatsov, (2009), s. 60
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LEVHA XXXIII

Levha XXXII1: Hoca Cesme Yontmatas Buluntularr.***

114 |van Gatsov, (2009), s. 80
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LEVHA XXXIV
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Levha XXXIV: 1-39: Asagi Pmar Yontmatag Buluntulart.™®

115 |van Gatsov, (2009), s. 94
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LEVHA XXXV

Levha XXXV: 1-41: Asagi Pmar Yontmatag Buluntular1.**®

118 |van Gatsov, (2009), s. 99
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LEVHA XXXVI

Levha XXXVI: 1-22: Pendik Yontmatas Buluntular.™*’

17 |van Gatsov, (2005), s. 23
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LEVHA XXXVII

13

Levha XXXVII: 1-18: Pendik Yontmatas Buluntular1.™*®

18 |van Gatsov, (2009), s. 101
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LEVHA XXXVIII

Levha XXXVII1: 1-22: Pendik Yontmatas Buluntular.**®

119 |van Gatsov, (2009), s. 102
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LEVHA XXXIX

Levha XXXIX: 1-11: Fikirtepe Yontmatas Buluntular1.*®

120 |van Gatsov, (2005), s. 21
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LEVHA XL

Levha XL: Ilipmar Yontmatas Buluntular1.***

121 |van Gatsov, (2009), s. 107
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LEVHA XLI

Levha XLI: Ilipmar Yontmatas Buluntular1.*??

122 lvan Gatsov, (2009), s. 104
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LEVHA XLII

Levha XLII: Ilipmar Yontmatas Buluntular1'®,

123 |van Gatsov, (2005), s. 19
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LEVHA XLIII

Levha XLIII: Alt Paleolitik Yontmatas Aletleri; 1 ve 2: Oldowan El Baltalar1*®, 3: Acheulean El

Baltas1.'®

2% http:/www. liv.ac. uk/sace/research/projects/luangwa/oldowan%20tools.jpg (25.05.2012)
125 http://www. historyofinformation.com/images/biface.jpg (25.05.2012)
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LEVHA XLIV

Levha XLIV: Orta Paleolitik Yontmatas Cekirdek ve Aletleri; 1: Levallois Teknigi,126 2 ve 3: Orta

Paleolitik Yonga Aletleri.'?’

125 hitp:/ivww.wwhnorton.com/college/anthro/bioanth/ch13/levallois-flakes.gif (25.05.2012)
127 http://1.bp.blogspot.com/OikPN_jtZQQ/Tqbxsa7CY_I/AAAAAAAAATS/yIPz3ys6MkO0/s1600/

litica.jpg (25.05.2012)
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LEVHA XLV
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Levha XLV: Ust Paleolitik ve Epi-Paleolitik Yontmatas Aletleri; 1'%8ve 2'%°: Solutrean Dénem Aletler, 2
ve 3: Epi-Paleolitik Dénem Mikro Litik Aletler. **°

128 http://3.bp.blogspot.com/-w9XZ-cz3Vrs/TOLbODSFTI/AAAAAAAANTIE/ESBFQjxyelc/s1600/

solutrean2.jpg (25.05.2012)
129 http://donsmaps.com/images25/solutreand.jpg (25.05.2012)
30 http://ars.sciencedirect.com/content/image/1-s2.0-S0305440306001440-gr15.gif (25.05.2012)
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LEVHA XLVI

7 8 9

Levha XLVI: Kaynarca ve Hac1 Hiiseyin Ham Madde Ornekleri; 1: Kabatepe Cakmak Tas1, 2: Kabatepe
Jaspi, 3: Yar1 Saydam-Beyaz Cakmak Tasi, 4: Opal Karisimli Cakmak Tasi, 5: Yar1 Saydam-Krem
Cakmak Tasi, 6: Krem-Siyah Benekli Cakmak Tas1, 7: Gri Cakmak Tas1, 8: A¢ik Gri Cakmak Tasi, 9:
Melos Obsidyeni.
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LEVHA XLVII

Levha XLVII: Kaynarca ve Haci Hiiseyin Cekirdekleri; 1: Kaynarca Levha Cekirdegi, 2: Haci Hiiseyin

Mermi Big¢imli Cekirdegi.
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