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OZET

Bu tezde; bir isletme i¢in Malzeme Planlama Yazilimi gelistirilmeye caligilmistir.
Oncelikle yazilim igin gerekli egitim g¢aligmalarma katilinmis ve yazilimla ilgili kaynaklar
incelenmistir. Yazilim ile ilgili ¢alismalar 7 ay siirmiistiir. Sonugta Malzeme Planlama
Programin1 yazabilmek i¢in, C#.NET, SQL Server 2003, ADO.NET, Visual Studio NET ile
ilgili teknik bilgi edinilmistir.

Calismanin ikinci asamasinda, Malzeme Planlama ile ilgili teorik altyapinin olusmasi
icin yaymnlar incelenmistir. Caligmanin ii¢lincii asamasinda, Malzeme Planlama ile ilgili ¢esitli
yazilimlar ve bu yazilimlarla ilgili yayinlar incelenmistir. Yazilimlarin demo(tanitim) siiriimleri
denenmis ve sonuclar1 kaydedilmistir. Calismanin dérdiincii asamasinda, Malzeme Ihtiyac
Planlama Programinin kullanilacag: isletme incelenmis, isletmenin {iretim yapist ile ilgili teknik
bilgi saglanmis ve bu bilgilerle program ig¢in algoritmalar gelistirilmistir. Calisma sonucunda
ise; Ayta¢ Aydimnlatma’nin malzeme planini yapabilecek ve raporlayabilecek seviyede bir

yazilim gelistirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Malzeme Ihtiyag Planlama, Malzeme Planlama Yazilimi



CLOSE - LOOP MRP SOFTWARE DESIGN FOR A FIRM AND REVIEW OF
APPLICATION RESULTS
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SUMMARY

In this study, Materials Requirement Planning Sofware was tried to be designed for a
firm. Firstly technical information was acquired for software design and participated in courses
about C#.NET, SQL Server 2003, ADO.NET, Visual Studio. NET, first study was prepared in 7

months.

Second part of this study is interested in theoretical information about MRP and some
publications was researched about MRP. Third part of this study is interested in sorfware
review. Some sorfware interested in MRP researched and their publications was acquired. Forth
part of this study is interested in investigation of firm that will use this software. Some technical
information was acquired for software framework and algorithms was developed. Last of this
study, a software which will be able to plan and report Materials Requirement of Aytag

Aydinlatma was designed.

Key Words: Materials Requirement Planning, Materials Planning Software
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1. GIRIS

Uretim, mal veya hizmet iireten bir isletmenin en temel faaliyetlerinden biridir.
Isletmenin varligini siirdiirebilmesi i¢in mevcut iiretim kaynaklarmi, iyi bir plana gore
kullanmasi zorunludur. Uretimde siirekliligin saglanmasi igin hangi {iriniin, ne zaman, ne
miktarda ve hangi {iretim sistemini kullanarak iiretilecegi dnceden belirlenmelidir. Bu da ancak
iyi bir {iretim kontrol ve planlama ile miimkiindiir. Malzeme Ihtiya¢ Planlama (MIP) sistemi,

iretimde planlama ve kontrolil saglayan araclardan biridir.

Malzeme ihtiya¢ Planlama (MRP) sistemi, son iiriinler icin hazirlanmis olan ana iiretim
programini, yine son liriinlerde kullanilan hammadde ve pargalarin (yar1 malzeme) tedariki igin
ayrintilt bir programa déniistiirmeye yonelik teknikler toplulugu olarak tanimlanabilir. Malzeme
Ihtiyag Planlama yaklagimi; planlanan {iretimi ve sevkiyati gergeklestirebilmek igin,
malzemelerin ve parcalarin firmaya zamaninda gelmesini ve iiretimin zamaninda bitirilmesini
saglamak, sistemde miimkiin en az miktarda stok bulundurulmasini saglamak, iiretim, sevkiyat
ve satin-alma faaliyetlerini planlamak gibi amaclart gerceklestirmek icin kullanilabilir.

Malzeme Ihtiyag Planlama, kisa vadeli bir planlama ¢abasidir [3].

Bir mala olan talep, bagimli ya da bagimsiz olarak siniflandirilabilir. Bir mala olan
talebin eger diger herhangi bir malla iligskisi yoksa bagimsiz talep olarak diisiiniilebilir.
Bagimsiz talepli mallar, yedek par¢a ve son firiinde oldugu gibi miisteri tercihleri ve
ihtiyaglarina konu olurlar. Yar1t mamul ve hammadde talebi, bagimsiz talepli kalemin tiretimine
baglhdir. Bunun tam tersi olarak, talep edilen bir malla bir digeri arasinda direkt olarak
matematiksel bir bagint1 varsa, talep bagimli olarak siniflandirilir. Bagimli talepli kalemlere, bir
baska kalemin iiretilmesi i¢in ihtiya¢ duyulur. Bagimli talep rasgele degildir, siparis miktarina
bagimlidir. MRP, bagimsiz talebin belirlenmesi veya tahmin edilmesi ile baslar, daha sonra ise

bagimli talepler girer [1].

MRP'nin amaglarindan biri, daha dnceden belirlenmis veya bildirilmis olan miisteri
siparislerinin, teslim zamanina uygun olarak yerine getirilmesinin saglanmasidir [7]. MRP’nin
en temel amaci ise bagimli talepli kalemlerin gereksinimlerini planlamaktir. Uretim
organizasyonlarindaki kalemlerin ¢ogunlugu bagimli talepli oldugundan, MRP asagidaki

amaclar1 gergeklestirmek icin bilgisayar tabanli olarak tasarlanmistir:



* Son irlin igin, iretim ¢izelgesindeki gerekli hammadde, yar1 mamul akisimi
diizenlemek i¢in siparigler vermek ve satin almak,

* Planlanan iiretim ve miisteriye arz i¢in malzeme, bilesen ve {iriinlerin uygunlugunu
saglamak

* Bagimli talepli kalemlerin minimum seviyesini korumak

MRP, bagimli talep gereksinimlerini koordine ederek, bir organizasyonun bagimsiz
taleplerinin teslimatin1 karsilamak igin gergekei planlar gelistirmesini saglar. Siparislerin tam

zamanini da aynen belirler. Buna “zaman fazli gereksinimler planlamas1” denir.

MRP sistemi, herhangi bir {iretim ortaminda malzeme yOnetiminin, iiretim
planlamasindan ayri olarak diisliniilemeyecegi gercegini géz Oniinde bulundurur. Sekil 1°de
MRP sistemi agiklanmistir. Ana iiretim planlamasi sonucu, planlama déneminde iiretilecek {iriin
tipleri, iiretim miktarlari ve {iretim zamanlar1 belirlenir. Uretimin gergeklestirilmesi ancak
yeterli miktarda ve uygun zaman {iretim kaynaklarinin bulunmasina baglidir. Malzeme ihtiyag

planlamasi, bu gdrevi yerine getiren iiretim planlama ve kontrol elemanidir [4].



Miisteri siparisleri

URUN AGACLARI
BILGILERI:

Uriin yapist verileri;
*Uriin agaclar
*slem semalar1

ANA URETIM PLANI Tahminler
*Ne tretilecek?
*Ne zaman Uretilecek
| g <
ENVANTER DURUMU
BILGILERI
N *Eldeki envanter diizeyleri
*Siparisler(miktar ve
zaman
*Temin sureleri
*Emniyet stoklar1
v

Diger raporlar:

*Hangi malzeme ne kadar siparis
edilmelidir?

*Siparis ne zaman yapilmalidir?
*Hangi siparisler hizlandirilmali
*Hangi siparisler iptal edilmeli?
*Hangi siparisler ertelenmeli?

Sekil 1. 1 Malzeme Ihtiyac Planlamas1 Sistemi [4].




2. MALZEME iHTiYACLARI PLANLAMASI (MRP)
2.1 Genel Kavramlar

Malzeme Ihtiya¢ Planlamasinin anlasilmasi icin bazi kavramlarin iyi bir sekilde

anlasilmas1 gerekmektedir bu kavramlar asagida agiklanmistir.
2.1.1 Uriin agaci

Son iirlin veya yart mamulleri iiretebilmek icin gerekli alt {iriinlerin ve malzemelerin
dokiimiinii, kademeli olarak veren listelerdir. Uriin agaclari, ana par¢anin iiretimi igin gerekli
olan alt pargalar1 ve kullanim miktarlar1 bilgilerini igerir. Uriin yap1 dosyasi veya iiriin regetesi

olarak ta adlandirilirlar.
2.1.2 Parca bilgileri

Parca bilgileri, MRP agisindan, parca nosu, tanimi ve siparig siireleri gibi bilgileri iceren

veriler toplulugudur. Veritabani isleyisi i¢in gerekli olan bir bilgidir.
2.1.3 Bagimh ve bagimsiz talep

Bagimsiz talep, siirekli ve rassal degisikliklerden dolayr farklilik gosteren taleptir.
Bagiml talep ise dogrudan bir {ist seviyedeki {iriiniin talebine bagli olan taleptir. Bagimsiz

talebin tersine bagimli talep siirekli degildir.
2.1.4 Ana iiretim plam

Belirli bir planlama donemi icinde satilacak veya iiretilecek tiim malzemelerin hangi
tarihte ve ne kadar iiretilecegini gosteren c¢izelgelerdir. MRP’nin girdisini olusturur. Bagimsiz
talebin girildigi boliimdiir. Ana Uretim Planin amaci, stok seviyesini belli bir seviye tutmak,

kaynaklarin kullanim verimliligini artirmak ve malzemeye yatirimi belli bir seviyede tutmaktir.
Ana iiretim planinin hazirlanmasi igin gereken bilgiler asagidaki gibidir:

e Miisteri siparisleri,

* Saticr siparisleri,

* Bitmis mamullerin depolanma ihtiyaclari,
* Servis pargasi ihtiyaglari,

¢ Tahminler,



e Stoklar i¢in verilen siparigler

* Fabrikalar arasi siparisler.
2.1.5 Envanter kavram

Envanterler; isletme igerisinde o anlik veya gelecekteki ihtiyaglar1 karsilamak iizere

stoklanmig kaynaklardir. Bir iiretim envanteri agagidaki bilgileri igerir:

e Stok i¢i hammaddeler

* Stoktaki yar1 bitmis parcalar
* Stoktaki alt montajlar

* Siireg i¢i pargalar

* Siire¢ i¢ci montajlar
2.1.6 Kaba kapasite planlama

Ana ftretim planini, isgiici, makine, gilinliik {iretim gibi anahtar kaynaklara olan
gereksinime ¢evirme siirecidir. Buradaki amag, ana iiretim planinin uygulanabilir oldugunun

denetlenmesidir [8].
2.2 MRP’nin Uygulanmasi i¢in On Kosullar

Malzeme Ihtiya¢ Planlama sisteminin isleyebilmesi, kurulus iginde bir ana iiretim
planlamasinin bulunmasina baghdir. Bilindigi gibi ana plan, son {iriiniin ne kadar ve ne zaman
iiretilmesi gerektigini belirler. Bu sistemin anlayabildigi tek lisan par¢a numaralaridir. Parca
numaralari, malzeme, par¢a, yart montaj ve son Uriinleri tek tek tanimlayabilen envanter

birimleri numaralaridir.

Her envanter birimi, bir kodla (par¢a numarasi) tanimlanmalidir. Bu kodlama sistemi,
kolay anlasilip kurulabilen ve karisikliga yol agmadan birimleri tanimlayabilen bir yapiya sahip

olmalidir.

Malzeme listesi (iirlin agaglari bilgileri), sadece son {irlinii iiretebilmek i¢in gerekli tiim
malzemelerin bir dékiimii degildir. Uriiniin yapilma asamalari ile iiretim ydntemleri gibi
bilgileri de igerir.

Uriin agaglar bilgileri ile envanter durumu bilgileri kiitiiklerindeki verilerin dogru, tam,
giincel ve biitiinliik i¢inde olmas1 gerekir. Hig sliphesiz ki malzeme ihtiya¢ planlama sisteminin

ciktilari, kullanilan verilerin dogrulugu ile dogru orantili olacaktir [9].



2.3 MRP l¢in Varsayimlar

MRP i¢in kullanilan varsayimlar asagidaki sekilde 6zetlenebilir.

* Malzeme ihtiya¢ planlama sistemi, kontrolii altindaki tiim envanter birimlerinin
temin stirelerinin bilindigini varsayar.

* Malzeme ihtiya¢ planlama sistemi, kontrolii altindaki tiim envanter birimlerinin
stoga girip ¢iktigini varsayar.

* Malzeme ihtiyac planlama sistemi, briit ihtiyaglarin tespiti agamasinda, bir montajt
olusturan tiim parcalarin, o montaj pagasinin {iretimi i¢in is emri verildigi an hazir
oldugunu varsayar.

* Malzeme ihtiya¢ planlama sisteminin kullandigi bir diger varsayim da siireg
bagimsizligidir. Siire¢ bagimsizligi, herhangi bir envanter biriminin imalati i¢in
verilen is emrinin tamamen kendi basma baglatilip, bir diger is emrinin

tamamlanmasi1 beklenmeden bitirilmesini ifade eder.
2.4 MRP Sisteminin Amaclari

MRP prosediirii; her bir parca icin, parcanin Ozelliklerine gore ve belirli araliklarla
ortaya ¢ikan ihtiyaclara bagli olarak belirlenen siparis miktarlarina gore gelistirilmistir. MRP
sistemi, her parcanin imalat ve montaj i¢in bilinen 6n zamanlarini kullanarak birbirleri ile
koordinasyonu saglar. Bu kontrol, sistem ihtiyaglarini, basit bir prosesle kompiiterize eder.
Sistem, malzeme ihtiyaglarinin durumunu ve {iiretim programini belirleyerek o anki konum
hakkinda bilgi verir. Malzeme gereksinmeleri, zaman asamali olarak 6n zamanlar ile bir

hesaplamaya tabi tutularak ihtiyaglarin son durumu analiz edilebilir.

MRP sistemlerinin ortak amaci, tiim envanter birimleri bazinda donemler itibariyle briit
ve net ihtiyaclarin tespit edilmesi ve bu yolla gergcek¢i bir envanter yOnetimi igin bilgi

iiretilmesidir [10].

MRP sistemi, miisteri siparisleri ve planlayicinin tahminlerine gore nihai {iriin
gereksinmelerini, donemler itibariyle belirler. Daha sonra bu iiriinii iiretmek i¢in gerekli olan
parcalar diizeyinde, alt asamalar belirlenir ve malzeme listeleri olusturulur. Malzeme listesi
bilgilerinden yararlanarak son {iriin ve alt malzeme ve parcalar i¢in briit ihtiyaclar hesaplanir.
Sonra ilgili donemdeki parca stok miktar1 malzeme ihtiyacindan c¢ikartilarak net ihtiyaclar

belirlenir.



Malzeme Ihtiyag Planlama sisteminin ana amaglar1 asagidaki gibi 6zetlenebilir:

* Planlanan iiretimi ve sevkiyati gergeklestirebilmek icin malzemelerin fabrikaya
zamaninda gelmesini saglamak.

* Malzemelerin istenilen zamanda isletmede olmasini saglayarak (ne daha erken, ne
daha gec) sistemde miimkiin olan en az envanteri bulundurmak.

» Uretim, sevkiyat ve satin alma faaliyetlerini planlamak, gerek iiretim, gerekse satin
alma agisindan temin planlarinin gelistirilmesi ve stirekli gézden gegirilip, gerekli
diizeltmelerin yapilmasi; diger bir deyisle, hangi parcalarin, ne zaman satin
almacaginin (veya iiretileceginin) tek tek belirlenmesi. Pargalarin bulunabilirligi ve
teslim tarihleri hakkindaki en giincel bilgilere dayanarak, ¢izelgeleme ve kontrol
fonksiyonlari i¢in 6nceliklerin tespiti.

* Planlanan siparislerin projeksiyonu yoluyla, kapasite planlamasinin yapilmasi.
Boyle bir ¢alisma ayn1 zamanda iireticiye hammadde ve/veya yart mamulleri temin
eden diger firmalara da, gelecek siparislerin yogunlugunu gdstermesi acisindan da
yardimer olacaktir.

e Biitiin bu sayilanlar géz 6niinde bulundurarak soyle bir sonug ¢ikarilabilir; MRP’
deki ana amag, hizla degisen kosullara hizla cevap verebilmektir. Degisen pazar
kosullar1 (iptal edilen siparisler, acil siparisler, yeni {iriinlerin liretime alinmasi1 vb.)
ve iiretim kosullar1 (beklenmeyen arizalar, zamaninda temin edilmeyen malzemeler
vb.) karsisinda tiretim planlama, satin alma ve stok kontrol fonksiyonlarina derhal
islerlik kazandirilmasidir. Bu da dogal olarak firma gelirinde artis anlamina

gelmektedir [6].
2.5 MRP’nin Safhalar

MRP sisteminin ¢alismast genel hatlariyla agsagidaki sekilde 6zetlenebilir:

1. Ik olarak ana iiretim plani ile her iiretim periyodu igin iiretilecek son iiriin sayisi

belirlenir.

2. Buna ek olarak ana iiretim planinda bulunmayan, ancak miisterilerin verdikleri ya da

gerekli olacag bilinen parcalar da son iiriin olarak kaydedilir.

3. Daha sonra, iirlin agaglar1 araciligi ile ana iiretim planina gore briit malzeme ihtiyact

bulunur.



4. Envanter durum kayitlarindaki bilgiler, stok diizeyi, siparisleri daha once verilmis
malzemeler dikkate alinarak briit malzeme ihtiyaci net hale getirilir. Her {iretim dénemi i¢in bu

islem su sekilde yapilir:
Net ihtiyag = Briit Ihtiyag - Eldeki Stok Miktar1 + Emniyet Stoklar

Bu esitligin sonucu pozitif bir deger ise, mal i¢in siparis verilmesinin gerekli oldugu

anlasilir [5].

Son olarak, her agsama igin 6n zamanlar dikkate alinarak, siparislerin teslim tarihleri
ortaya cikarilir. Satin almada, 6n zaman siparislerinin verilmesi ile siparislerin gelmesi
arasindaki siire, liretilen her iiriin i¢in bekleme, ilerleme ile makinelerin hazirlik ve ¢alisma
zamanlarimin toplamidir. Bu islem, siparis verme, siparislerdeki degisiklikler gibi stok

kararlarinin yenilenmesine, ¢ikti raporlarinin hazirlanmasina yardime1 olur.

Ana Cizelge

'

On Siirelerin Geriye
| g Yansitilmasi

'

Ortak Ihtiyaglarin Belirlenmesi

Her kademe
icin Tekrarla

Eldeki Stoklarin Diisiiriilmesi
(Net Ihtiyaclar)

'

Parti Biiytikliiklerinin
Hesaplanmast1

'

Ihtiyag Cizelgesi

Sekil 2. 1 MRP Sisteminin Ozet Olarak Gosterimi [4].



2.6 MRP Sisteminin Girdileri

Malzeme ihtiya¢ planlama sisteminin kullandig: girdiler asagida 6zetlenmistir:

* Planlama donemi i¢in hazirlanmig ana tiretim plani,

* Tiim envanter birimlerini igeren envanter durumu bilgileri kiitiigii,

* Her operasyon i¢in islem siiresi veya malzemeler i¢in satin alma temin siireleri,

Uriin agaglan bilgileri kiitiig,

* Planlanmis ve/veya acgilmis siparislerin miktar ve zamanlari,

* Bagimsiz talep elemanlar (baska bir deyisle, dogrudan dogruya miisteri talebiyle
belirlenen elamanlar) igin, planlama doneminde tahmini talep miktarlarinin
belirlenmesi. Talep tahminleri, miisteri siparislerini degerlendirerek de yapilir.

* Belirli operasyonlar i¢in s6z konusu olan muhtemel fire oranlarinin belirlenmesi.

Yukarida ayrintili olarak acgiklanan girdileri, li¢ ana girdi sisteminde gruplamak
miimkiindiir. Bu durumda malzeme ihtiyag planlama sisteminin ii¢ ana girdi kiimesiyle

calistigini sdyleyebiliriz. Bunlar;

1. Ana iiretim plani,
2. Uriin agaglar bilgileri,

3. Envanter durumu bilgileridir.
2.7 MRP’nin Ciktilar:

Malzeme ihtiya¢ planlama sisteminin baglica ¢iktilar1 ise asagida 6zetlenmistir:

* Siparis agma uyarilar1 -planlanan sipariglerin agilmasi igin.

* Yeniden c¢izelgeleme uyarilari-agilmis siparislerin teslim tarihlerindeki degismeler
karsisinda gerekli diizeltmenin yapilmasi igin.

* Iptal etme uyarilari-agilmus siparislerin iptal edilmesi veya ertelenmesi igin.

*  Gelecek donemde agilmak iizere ¢izelgelenmis planlanan siparisler.
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Malzeme IThtivag Planlamasi

Planlanan Siparigler

]
Siparigler Is Emirleri Yeniden
Cizelgeleme
Emirleri

Sekil 2. 2 MRP Sisteminin ¢iktilari [5].

Bu ana ciktilarin yani sira malzeme ihtiya¢ planlama sisteminden, kullanicilar, kendi

istekleri dogrultusunda daha bagka raporlar da iiretebilirler [22].
2.7.1 Malzeme ihtiya¢ Planlamasindaki Rapor Seklindeki Ciktilar

1. istisna Raporlar:

Bu raporlar, siparislerdeki gecikmeler, asir1 hasar oranlar1 ve diger istisnai durumlarda

gegcerli olur.
2. Performans Raporlart:

Performans odlgiitleri olarak stok devir hizi, teslimatlarin yerine getirilme oran1 ve stokta
mal bulundurmama durumlart alinarak, sistemin c¢alisma derecesini gosteren raporlar,

performans raporlaridir.
3. Planlama Raporlart:

Planlama raporlari, gelecekteki envanter planlama faaliyetlerinde kullanilabilecek
bilgileri igerirler. Talep tahminleri, satin alma vaatleri ve satic1 firmalarin promosyon ve indirim

kosullar1 bu tiir bilgilerdir.
2.8 MRP Sisteminin isletilmesi ve Kullanilmasi

Hizla degisen ¢evresel etmenler ve ekonomik kosullar, yoneticileri planlama konusunda
daha 6zen gostermeye zorlamaktadir. Giiniimiizde ise etken bir planlama siirecinin bilgisayar

destekli olmas1 kaginilmazdir. Bu durumda, yoneticiler, klasik yontemlerden daha etken, yeni
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yontemlere dogru asamalar yapmak ve isletme diizeyinde planlama ve kontrol faaliyetlerini

yayginlastirmak durumundadirlar.

Malzeme Ihtiyag Planlamasi, planlamaya nihai {iriinlerin {iretimlerinin bitirilmesi
gereken tarihten baslayarak geriye dogru gider, bagimli talebi olan pargalarin siparis
zamanlarini ve siparis miktarlarini bulur. Bagiml iirtinlerin talebi MRP sistemiyle ana iiretim

planlamasi sonuglarina gdre hesaplanir [13].

MRP sisteminin uygulanmasi sonugta bir proje calismasidir. Gergekte MRP sistemi
projesi, kolay bir proje degildir. Bir sanayi kurulusunun yasamindaki muhtemelen en 6nemli
projelerden birisidir. Bu proje i¢in dngoériilen siire, isletmenin sahip oldugu birikime bagli olarak
degismekle beraber ortalama olarak 18 aydir. Buna ragmen 3-4 yili bulan uygulamalara da

rastlanmaktadir.
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3. LITERATUR OZETi

Malzeme Ihtiyag Planlamasi(MiP), iiretim yapan her isletmenin ihtiyag duydugu bir
sistemdir. Giiniimiizde bu sistemi kullanmayan isletme nerdeyse bulunmamaktadir. Literatiir
arastirmasi yapilirken, caligma ile alakali olarak genelden 6zele dogru bir inceleme yapilmis ve
once konuyu teorik olarak ele alan, daha sonra da pratik uygulamalar1 iceren 6nemli yayinlardan

bazilar agiklanmistir.

Oncelikle Malzeme ihtiyag Planlamasini teorik olarak ele alan yayinlar incelenmistir.
Ardindan da Malzeme ihtiyag Planlamas ile ilgili uygulama yazilimi gelistirmek igin gerekli
yayimlar taranmistir. Ayrica piyasada bulunan malzeme planlama yazilimi firmalariin

yayinladiklar1 yayinlar da incelenmistir.

Incelenen yayinlar igerisinden segilen ve zellikle son zamanlarda yapilan nemli bazi

yayinlara iligkin 0zetler asagida verilmistir.

Durmusoglu (1995), “Tiirkiye’de MRP/ MRP II Uygulamalarinin Simdiki Durumu”

isimli ¢caligmasinda, MRP ve MRP II sistemlerini tanitmig ve Tiirkiye’deki yerine deginmistir.

Torkul ve Cedimoglu (1999),” Ger¢ek Zamanlit MRP Yaklagimi” isimli ¢aligmasinda,
geleneksel Malzeme ihtiyag Planlama (MRP) sistemleri ve uzantisi imalat Kaynak Planlama
(MRP 1II) sistemlerinin karsilastigir bazi giicliiklerle deginmislerdir. Calismada genel olarak,
imalat tesislerinin daha esnek kullanilabilmesi ve tesislerden maksimum fayday1 saglayabilmek

icin gelistirilen Ger¢ek Zamanli MRP sistemi modeli incelenmistir.

Yeter (2000), “MRP — MRP II, Manufacturing Systems” isimli tez caligmasinda,
Malzeme Ihtiya¢ Planlamasi (MRP) yaklasimina deginmis, MRP sisteminin isletilmesi ve

kullanilmas1 hakkinda bilgi vermistir.

Sezen (2002), “Malzeme ihtiyag Planlama Sistem Analizi ve Bir Uygulama” isimli
calismasinda, malzeme ihtiya¢ planlamasi analiz etmis ve silirece iliskin bir akis semast

vermistir. Boya Kabinlerine iliskin Bir Uygulama ile konuyu &rneklendirmistir.

Algan (2003), “Her Yoniiyle C# ” isimli ¢alismasinda, temel C# o6grenimi ile ilgili
teknik bilgilere deginmistir. Yazilimin temellerini 6rnek uygulamalarla anlatip, her konuyla

ilgili birkag drnege yer vermistir.

Demirli (2003), “Visual C#.NET” isimli ¢alismasinda, C# ile ilgili Nesne Yonelimli

Yazilim tekniklerine deginmistir. Uygulamalarla C# dilini 6gretmeye ¢alismistir.



13

Somar (2004), “MRP ve MRP II- Planlama Sistemleri” isimli 6dev caligmasinda,
Malzeme Ihtiya¢ Planlamasi kavramlari, iiretimdeki yeri ve MRP sistematigine deginmistir.

Ayrica MRP girdi ve ¢iktilariyla beraber, MRP II sistemi ile ilgili de bilgi vermistir.

Demirli (2005), “Object Orianted Programming” isimli calismasinda, yeni nesil
yazilim tekniklerinden olan, nesne ydnelimli programlamanin temellerine deginmis ve

orneklerle agiklamaya caligmistir.

Inan (2005), “SQL Server 2005 isimli calismasinda, SQL veritaban1 yapisina ve
veritaban1 programlamaya deginmistir. Ozellikle paket programlar i¢in veritabaninin énemini

vurgulamistir.

Baygin (2005), “Oracle Ileri Seviye Planlama Cdziimleri” isimli ¢alismasinda Kurumsal
Kaynak Planlamasi mantig1 basta olmak iizere, Oracle ERP’nin yapisini, isleyis bi¢imini,
modiillerini ve avantajlarin1 incelemistir. Resimli uygulamalarla konu derinlemesine incelenip,

konu ile ilgili bir taslak olusturulmasina galisilmistir.

NETSIS (2006), “Uretim ve MRP Yenilikleri” isimli calismada, NETSIS MRP
modiiliindeki 6zellikler, malzeme gereksinim planlama ekranindaki yenilikler, uygulama ve

resimlerle birebir olarak incelenmistir.
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4. MATERYAL VE METOT
4.1 Materyal

Malzeme Ihtiyag Planlama sistemi, bilgisayar tabanli bir sistemdir. Bu nedenle
Malzeme Ihtiya¢c Planlama (MRP) sistemini kullanacak kisilerin iyi bir yazilim ve veritabani
bilgisine sahip olmas1 gerekmektedir. Glinlimiizde iiretim planlama yazilimlarinda daha ¢ok C#,
Visual Basic ve Delphi yazilim dilleri kullanilmaktadir. Son zamanlard,a nesne ydnelimli
dillerden C#, yeni ve iistiin bir dil olmas1 nedeniyle 6ne ¢ikmaktadir. Bu ¢alismada tasarlanmis

yazilim, C# yazilim dili ile yazilmistir.

@0 MRP - Microsoft Visual C# .NET [design] - Form1.cs [Design]
- o Q@ I 9 =1 95

Fle Edt Vew Project Buld Debug Data Format Took Window Help

- ) Debug M c RE R,

Tookox 2 X |masa.cs [Desian] | ayaki. blylnfo.cs | lsansislemler.cs [Design] | rapor.cs [Desion]  Formi.cs [Design] | musteriz 4 b X || Solution Explor... & X
Data o - o EE|E S
Components EROZAN Uretim Planlama (MRP Modiilii) Datasets A
Windows F 3
ndaws Forms Dosya  Digen Migteri AnalretmPlanama  MabemePlarlama  Reporlar  Ayarlar  Araglar Yardm 2] Datasete
N Fointer = ~ = = DataSet?
A Label ] @ ‘ | =, | 2 ‘ i7 Datasets
A LinkLabel - o - g & potasets
a8 Forml.cs
3| Button lisansislen
[l TextBox masa.cs
B Mainvenu musteriek —
programh
¥ checkBox rapor.cs
& RadioButton M cifva e ¥
PictureBox q 3] | &
[*] GroupBox Properties 2 x

7] Panel Form1 System.Win v
50 Datagrid
ListBox. * Copyright 2007 @ Tiim Haklan S aklids.

q . . Y
CheckedListBox

RightToL¢ No

Sombobox Danigman: Prof. Dr. Alim ISIK ShowlnT: True
R, ToolTip DPU Miihendislik Fakiiltesi Size 752; 43¢

252 Listview Endiistri Mih. Bol. SizeGripS Auto
SnapToGi True

i Treetiew
s i

44 ToolBar o P I 2l ?tartPosw CenterS
EROZAN MRP MODOLO y 3

ContextMenu y K

= T ext  EROZA

5 Tebcontrl Tophlast False ¥

EF StatusBar Text

Clipboard Ring v :’rl;ve te::tt c‘onta\ned in

General 4 mainMenut contextMenul (&P imagelist! i control.

Output 2 x

Ttem(s) Saved

*J Baglat

. | tezresim /3 coolstreaming.tk, we... | &F - ERSINDUZENLI YA...

Sekil 4. 1 C# Yaziliminin Gortiniimii.

Verilerin, veritabani ile iligkilendirilmesi yazilimda ¢ok 6nemlidir. Yazilim programlar:
veritabani olmadan ¢ok islevsel olamamaktadir. Glinlimiizde ADO.NET teknolojisi ile program
arayiizii ile veritaban1 birbirine baglanmaktadir. Uretim programlarinda da bu teknoloji sikga
kullanilmaktadir. Bu ¢alismada tasarlanmis yazilimda verilerin, veritabanina baglanmasi

ADO.NET ile saglanmstir.
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‘i SQL Server Enterprise Manager - [Data in Table ‘stokdb® in ‘'mrpdb’ on ‘(local)’]

“ﬁ Dosya Pencere ‘Yardim -5 i]
= €= %=
| [stokkodu | stokad: | stokmilar | siparissuresi [kayittarihi
| b | masa lambasi S5 1 25.04.2007
| |1001 waylboru 150 3 28.04.2007
| [1002 bezsapka 150 S 21.07.2006
| [1003 metalayak 150 3 28.04.2007
| |1004 ampulmasa 150 1 27.04.2007
| [100S yay 150 2 27.04.2007
| [1006 plastikkilf 150 2 27.04.2007
| [1007 elektrikmasa 150 3 27.04.2007
| [1008 kablomasa 150 2 26.04.2007
| [1009 duymasa 150 2 26.04.2007
| |z000 avakl lamba 92 1 25.04.2007
| |2001 camgapka 180 2 26.04.2007
| |2002 duyodaici 180 4 25.04.2007
| [2003 ampulodaici 180 1 27.04.2007
| |2004 eklemlibacak 180 2 27.04.2007
| [2008 kisaboru 180 2 28.04.2007
| | 2006 uzunboru 180 4 26.04.2007
| |2007 agirayak 180 2 26.04.2007
| |z008 elektrikodaici 180 2 27.04.2007
| |2009 odaicikablo 180 1 26.04.2007
| |zo010 odaiciayak 180 2 27.04.2007
| |3000 tavan lambasi 57 1 28.04.2007
| |30m metalgovde 210 2 27.04.2007
| |3002 metalsapka 210 2 26.04.2007
| |s003 metaldirsek 210 2 27.04.2007
| |3004 elekbrikkavan 210 2 26.04,2007
[ |3o0s duytavan 210 1 26.04.2007
| [3006 ampultavan 210 1 26.04,2007
| |3o07 tavankablo 210 1 27.04.2007
| |3008 baglamaaparati 210 2 26,04,2007
L3

Sekil 4. 2 SQL Veritabaninin Gérliiniimii.

Uretim planlama programlarinda en énemli konu, verilerin nasil saklanip, anlamli hale
getirilecegidir. Programlarin kullanacagi veri tabanlarinin se¢imi, program igin ¢ok dnemlidir.
Kullanima gére ucuz, hizli ve yonetimi kolay veritabanlarinin se¢imi onemlidir. Uretim
planlama yazilimlar1 genelde iki veritabanini kullanmaktadirlar: ORACLE ve SQL Server.
Bunlardan ORACLE veritabani, pahali ve kalifiye eleman gerektirdigi i¢in pahali bir ¢6ziimdiir.
Fakat cok giiclii bir veritabanidir. Biiyiikk firmalar genelde ORACLE veritabanini
kullanmaktadir. SQL, ORACLE’a gore daha makul ¢dziimler sunmaktadir. KOBI’lerin biiyiik
bir kismi, veritabani olarak SQL Server’t kullanmaktadir. Bu ¢alismada tasarlanmis yazilimda,

SQL Server veritabani kullanilmistir.

Program algoritmas: icin, cesitli {liretim planlama yazilimi egitim notlarindan
yararlanilmistir. Bu yayinlardan konu ile ilgili teknik ve pratik bilgi edinilmistir. Bdylece

programin algoritmasi olusturulmustur.
4.2 Metot

Tasarlanan programin algoritmas: Sekil 4.2°de verilmistir. Bu algoritmayla programin

calisma mantig1 gosterilmektedir.




Uretim Plani

T

Kaba
Kapasite
Planlama

Miisteri Miisteriler
Veritaban1 [ Eklenir
Siparis Siparigler
Veritaban1 [ Eklenir
Uriin Agaci
Stok Uriin Agacina
Veritaban: |g—| g0re Stok Kontrol
Edilir
Ihtiyac
Raporlar1

Sekil 4. 3 Yazilimin Algoritmasi.

16
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5. BULGULAR VE TARTISMA

Aytag Aydimlatma, 12 yildir Istanbul’da aydinlatma cihazlari {iretmektedir. Son yillarda
ozellikle iiriin sayisini azaltarak, siparisi fazla olan 3 iirliniin {iretimine yogunlagmistirlar. Bu
caligmada, Aytag Aydinlatma igin, bu {i¢ iirlinlin malzeme ihtiya¢ planlama sistemi

tasarlanmaya caligilmistir.

Program tek modiilden olusmaktadir. Program, ihtiyaclara gore yeni Ozelliklerle
desteklenecektir. Su an icin ana amag, malzeme planinin gerceklestirilmesi ve raporlanmasidir.

Yazilimin, anasayfa goriintiisii sekil 5.1°de verilmistir.

EROZAN Uretim Planlama (MRP. Modiilii)

Dosya Dilzen  Misteri  Ana Uretim Planlama Malzeme Planlama ~ Raporlar  Avarlar  Araglar  Yardim

-

=

aﬁ‘

E | = \

él’OZ&ﬂ;

Uretim Planlama Cozumleri
Copyright 2007 @ Tum Haklan S aklids.

Danigman: Prof. Dr. Alim ISIK
DPU Muhendislik Fakiiltesi
Endiistri Mih. Bol.

ERDZAN MRP MODOLOD 20 Haziran 2007 Cargamba

Sekil 5. 1 Yazilimin Anasayfa goriintiisi.

Programin ¢alisabilmesi, yani malzeme planinin yapilabilmesi i¢in, 6ncelikle firmanin
calistigi miisterilerin veritabanina girilmesi gerekmektedir. Bu islem, “Miisteri” arac
c¢ubugundan “Misteri Ekle” kismina girilmesi ile yapilmaktadir. Misteri Bilgileri girildikten
sonra “kaydet” butonuna basilir ve veriler kaydedilir. Bdylece islem yapilacak miisteriler
belirlenmis olur. Veritabaninda olmayan misteriler, plana dahil edilemez. Sadece

veritabanindaki misterilerle islem yapilabilir.
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_. Miisteri Ekle

—Musteri Ekle
) Miisteri No lg
EROZAN Uretim Planlz Muisteri Ady lmﬁsteri adi gitiniz
Dosya Dizen  Mogteri Telefon lg
w ¥ | Adresi g
E -Mail [g
<< | < | > | >> |
yeni I kaydet I sil | iptal I
musterino | ad | telefon | adres | email ‘
» 0 mugteriadigi 0 0 0
202 Aksel Aydinla 2122762345  talip sokak no
204 Bivaig Mimar 232341893  Kilise Sok. 17
206 Tuana Dekor 232243344  Necatibet Ca
208 Glgli Avize 212254257  Zincitlikuyu v
210 Akoglu Apdinl - 5875823 Resitpasa so  akoglu@ama
212 elgioglu aydn 2122423414 istanbul-Caur  [null)
EROZAN MRP MODULO [} 7, Cansel dydnl 2324556 Apdnik Sok.  nul)
216 Cagnig Mam 8763421 Kargiyakadz  [null)

Sekil 5. 2 “Miisteri Ekle” sayfasinin goriiniimii.

Uretim planin olusturulmasi igin, “Ana Uretim Planlama” ara¢ ¢ubugundan “Siparis
Ana fiiretim Plan1” secilir. Miisteri veritabanindaki miisteri seg¢ilir, istenilen iiriin tipi segilir,
iretimle ilgili miktar, birim, teslim tarihi, tiretim tarihi bilgileri girilir ve “kaydet” butonuna
basilinca, plan veritabanina kaydedilir. MRP, iiretim tarihlerine gore isler. Bu nedenle plan

verileri, iiretim tarihlerine gore siralanir.
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Siparis Ana Uretim Plam

—Siparisg Ekle
—Siparig Segin
A ] Miisteri Se [T
. EROZAN Uretim Pla Oriin Sec |'u'|'u'n powcrs ﬂ
[ 3 Diizen Alst
& iﬁ —Siparig Kayit
Siparis Kodu [1208 _I
Siparig Miktan |1ug
Siparig Birimi Iade[
Teslim Tarihi (25 Mays 2007 Cuma ~|
Oretim Tarihi IIJZ Mayis 2007 Gargamba ﬂ
<« | < | > | >> |
yeni | kaydell sil | iptal |
no | sipariskodu | siparismiktari | siparishirimi | uretimtari | teslimtarihi ‘
» 3H 1208 100 adet 02.06.2007  25.06.2007
30 2206 50 adet 04.05.2007  24.05.2007
0L0 23 2210 120 adet 08.06.2007  23.06.2007
BB L 2 3206 50 adet 10052007 25.05.2007

22 2204 20 adet 10.05.2007  26.05.2007
45 2204 170 adet 10.05.2007  25.05.2007
23 2204 29 adet 11.05.2007  25.05.2007
44 2208 110 adet 11.05.2007  26.05.2007
28 2204 100 adet 12.06.2007  26.05.2007

e Anan ara T 4nAr Anam P ]

\

Sekil 5. 3 “Siparis Ana Uretim Plan1” sayfasinin griiniimii.

Ana iiretim plani olusturulduktan sonra, iiretimin kapasitesini inceleyecek “Kapasite
Kisit1”, “Ana Uretim Planlama” arag¢ ¢ubugundan segilir. Burada giinliik ortalama kapasite kisiti

belirlenir. Glinliik iiretim, bu kisit1 asarsa, program uyar1 verecektir.

Kapasite kisit1 belirlendikten sonra, “Malzeme Planlama” ara¢ ¢ubuguna gegilir. Bu
kisimda, iirlin-agaci ve stok olmak {iizere iki bolim bulunmaktadir. “Stok™ secildiginde, “Stok
Yonetimi” sayfasi agilmaktadir. Bu boliimden stoklar izlenebilinir, giincellenebilinir, ayrintili

sorgular yapilabilinir. Bu boliim direk veritabani ile islem yapmaktadir.
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Stok Yonetimi

—Stok Yeritabans —Stok Sorgulama————

l
EROZAN Uretir NN Sl 000 |

Dosya Dizen Stok Adi Imasa lambasi - I tiim slokl Yardim
“j § [ Smasis Simesi I1 —Arama Secenekleri—|
Stok Miktan |55
. " Stok Kodu
KayitTarii |58 Nisan 2007 Cumarte v |
" StokAdi

(<|(|>|))|

" SonGiincelleme

yeni I kaydell sil I iptal |

Stok Yonetimi
stokkodu | stokadi | stokmiktan | siparissuresi | kayitarihi -
» 1000 masa lambasi 55 1 28.04.2007
1001 yayliboru 150 3 28.04.2007
1002 bezsapka 150 5 21.07.2006
1003 metalayak 150 3 28.04.2007
1004 ampulmasa 150 1 27.04.2007
1005 yay 150 2 27.04.2007
1006 plastikkihf 150 2 27.04.2007
1007 elektrikmasa 150 3 27.04.2007
1008 kablomasa 150 2 26.04.2007
2000 ayaklilamba 92 1 28.04.2007 .
2001 camsapka 180 2 26.04.2007 j _

Sekil 5. 4 “Stok Yonetimi” sayfasinin gériiniimii.

“Malzeme Planlama” ara¢ cubugundaki diger bir segenek ise, iirlin-agacidir. Bu
boliimde firmanin tirettigi 3 ana {riinle ilgili iiriin-agaglar bilgisi, her {irlin i¢in stok durumu ve
ihtiya¢ duyulan malzemelerle ilgili bilgilerin bulundugu tablolar yer almaktadir. Bu kisimda

ihtiya¢ duyulan alt iiriinlerle ilgili bilgiler yer almaktadir.
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*. Uriin Agacy E]@@

= masa Iamba3|[1]-1[ll][l \:‘_"i\‘;:; alze amast ‘ [t:: ' :}j
- Bez Sapka(1}-1002 stokkodu stokadi stokmiktan | siparissuresi 4 stokkodu | malzeme htipag
E:‘:Tla“: ::1:;1]!]103[]4 y 1001 yaylboru 150 3
= Yayh Boru(1}-1001 1002 bezsapka 150 §
Yay[] ]_] 005 1003 melalayak 150 3
Plastik Kilf(1}-1006 1004 apulnasa 150 1 Sipatsice |
- Metal Ayak(1)-1003 1005 " 150 2 |
Elektrikmasa(1)-1007 1006 plastikkif 150 2
Kablomasa(1)-1008 1007 elekbikmasa 150 3
1008 kablomasa 150 2 LI

- Ayakh Lamba(1)-2000 A 0 e R Walzeme ihtivac listesi
- Cam apka(1)-2001 stokkodu | stokadi stokmiktan | sparissuresi 4| stokkodu  maleme | ihtpag

;'::::11?:[?;12]0?3" by am camgepka 160 2
- EKlenii Bacak(1}-2004 gggg d””“la:',, lgg 12
Kisa Boru(1)-2005 ampulodate Sipaiis
UnnBoul)2006 | OV eebwd 190 2 ol |
- Aijir Ayak(1)-2007 2005 kisaboru 180 2 -
Elektrikodaici(1)-21 2006 vunbory 180 2
odaicikablo{1)-200 207 agiaysk 180 2
odaiciayak(11-201(¥ 2008 elektikodaici 160 2 Ll
¢ s | BUEL )
- Tavan Lambasi(1)-3000
- Metal Govde(1)-3001 stokkodu | stokad stokmiktan | siparissuresi & stokkodu | maleeme | itipag
Elektriktavan(1 ]-3[]04|' o001 camacks 180 ) —
- Metal Sapkal1)-3002 HeX
Dugtavan(1}-3005 2002 duyodaici 180 2
Anpultavan(1}-3006 2003 ampulodaici 180 1
- Metal Dirsek(1)-3003 2004 eklemibacak 180 2 M’
tavankablo(1}-3007 2005 kisaboru 180 2 -
Baglama Aparati(1)-3q 2006 wzunbory 190 2
2007 agrayak 180 2
2008 elektikodaici 180 2 LI

‘ 4 |ﬂ‘| | ﬂ

Sekil 5. 5 “Uriin Agac1” sayfasinin goriiniimii.

Tiim planlamalar bittikten sonra, raporlama sistemine gegilir. Bu sistem stok ile ilgili
rapor iretir. Raporlamada, “Stok miktar’” siitunu negatif ise, negatif deger kadar siparis
edilmelidir. Siparis siiresi ise raporda gosterilmektedir. “Ne zaman siparis edilmeli” sorusuna
cevap ise, ana iiretim planindaki siparislere bakilarak verilmelidir. Bunun igin “Uriin Agac1”
sayfasindaki “Siparis Izle” butonlarindan yararlanilir. MRP, iiretim tarihine gére calistig1 icin,

ihtiya¢ son gelen sipariste olusur. Siparis kodlar1 gruplandig: takdirde, hangi {iriiniin alt {iriine
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ihtiyact oldugu ve bu {irliniin iiretim tarihi belirlenebilir. Siparis siiresi, bu siireden ¢ikarilirsa,

en geg siparis tarihi bulunur. Raporlama sistemi hala gelistirilmektedir.

MRP Raporlama Sislemi [Z]
CAPND ERAEQ-H

Mank-epott |

EROZAN Uretim Planlama (MRP) Raporlama Sistemi 2405.2007

stokadi stokkodu  stokmiktar) siparissuresi

masa lambost 1000

yaylibo:u 1001

hezsapka 1.002

melalayak

ampulasa

Yy

plastikkihf

elektrikmasa

kablomasa

Cunant Pags No: 1 Totsl Pags No: 1+ Zoor Factor: 10%

Sekil 5. 6 “MRP Raporlama Sistemi” sayfasinin goriiniimii.

SQL veritaban1 destegi ile ¢alisan bu program, firma ihtiyaglarin1 karsilayabilecek
diizeyde olsa da, gelistirilmesi gereken bazi boliimler bulunmaktadir. Yazilim programini genel

olarak degerlendirmek gerekirse;
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Yazilimin Avantajlari:

1.

A S AR R R

SQL veritabani destegi ile probleme ucuz ve hizli bir ¢6ziim sunulmustur. Ayrica
SQL veritaban1 biiyiik o0lclideki verileri saklayabilir. Veritabani1 biyiikligi
kullanilan bilgisayarin ve veritabanin siiriim (standart vb.) oOzelliklerine gore
degismektedir. Bu sistemde 50 MB’1 gegmeyecegi gdz 6niine alinmistir.

Dinamik “Miisteri” ve “Siparis” sayfalar1 sayesinde sinirsiz miisteri ve siparisle
calisilabilir.

Ayrintili “Stok Yonetimi” sayfasi ile, stok hareketleri izlenebilir, veriler siiziilebilir.
Kullanim kolaylig1 sayesinde kolayca uygulanabilinir.

Gelistirilmeye agik olmasi nedeniyle yeni eklentilere adapte edilebilir.

[liskisel veritabani tasarimina sahiptir.

Hiz1 artirmak igin “stored procedures” (kodlar1 veritabanina yazma) kullanilmistir.
Isletim sisteminden bagimsiz ¢alisabilmektedir. (Windows veya Linux)

Mevcut yazilimlarin ¢ogu muhasebe tabanli iken, bu yazilim malzeme tabanlidir.

Yani yazilimin asil amaci, malzeme planini yapmaktir.

10. Yazilim, mevcut yazilimlar gibi karmasik ¢6ziimler sunmamaktadir.

11. Maliyet olarak, mevcut yazilimlardan ucuz ve bakim maliyeti ekonomiktir.

Yazilimin Dezavantajlari:

1.

2
3
4.
5

Dinamik olmayan {iriin-agaci sistemi (gelistirilmektedir)

Ayrimtil fire analizine sahip degil (gelistirilecektir)

Ayritili “Kapasite Planlamaya sahip degil (gelistirilecektir)
Yeniden siparis verme sisteminde otomasyon eksik (gelistirilecektir)

Daha giiclii raporlama sistemine ihtiyaci vardir.(gelistirilmektedir)

Program, bu eksiklerinin giderilmesiyle, her tiirli KOBI’nin malzeme planlama

ihtiyacin1 rahatlikla hesaplayip, raporlayabilecek, giiclii ve ekonomik degeri yiiksek olan bir

yazilim halini alacaktir.
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6. SONUC VE ONERILER

Bu calisma sonucunda, Ayta¢ Aydinlatma’nin malzeme ihtiya¢ planlamasini
yapabilecek bir yazilim gelistirilmistir. Bu program, isletmenin ihtiyacini rahatlikla
karsilayabilir. Yazilim sadece Ata¢ Aydinlatma igin gelistirilmistir. Diger isletmelerde
kullanilabilmesi i¢in bazi1 koklii degisiklikler (veritabani, stok sistemi ve iiriin agaci yapist
degisikligi gibi) gerekmektedir. Fakat giiniimiizde iiretim planlama yazilimlari birgok islevi

yerine getirmektedir. isletmeler bu tip yazilimlardan daha fazla ¢6ziim beklemektedir.

MRP yazilimimin raporlart dogrultusunda isletme, malzemelerini kontrol edecek ve
eksik olanlar1 uygun siireler icinde tedarik edecektir. Zaman iginde programi kullananlarin
istegiyle program gelistirilebilir. Bu nedenle programin raporlari, degisiklige ugrayabilir. Bu

sistemlerde raporlama, yonetim i¢in ¢ok dnemli bir aragtir.

Bu MRP programi yazilirken, mevcut bazi yazilimlar incelenmistir. Yazilim, diger
benzer yazilimlar gibi muhasebe tabanli degil, stok tabanlidir. Birinci amag, iiretim i¢in stogu

belli bir seviyede tutmaktir.

Yazilim, su an mevcut planlama amacini gerceklestirse de, ekonomik degerinin olmasi
icin, baz1 sistem ve modiiller (muhasebe, bakim vb.) ile desteklenmelidir. Ozellikle, ana iiretim
plani, grafik arayiizii ile desteklenmeli, giivenlik stogu ve dinamik iiriin agaci sistemi
gelistirilmelidir. Bylece sistem, hem ¢ok yonlii (farkli isletmelere uygun), hem de ekonomik

degeri olan bir program haline gelecektir.
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EK — 1: MRP Yaziliminin Arayiiz Goriiniisleri

T:| Sisteme Giris

Sekil 1. “Sisteme Giris” arayiizii.

EROZAN Uretim Planlama (MRP Madiilii)
Dosya

Malzeme Flanlama Raporlar Avarlar Yardim

Dizen PIIEEGM  Ana Uretim Panlama Araglar

-
=

Migteri Ekle I

rozd4ari

Uretim Planlama Gozumleri
Copyright 2007 @ Tum Haklan S aklids.

Damigman: Prof. Dr. Alim ISK
DPU Muhendislik Fakiiltesi
Endustri Miih. Bol.

ERDZAN M3P MODOLOD 20Haziran 2007 Cargamba

Sekil 2. “Miisteri Ekle” arayiizii.
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EROZAN Uretim Planlama (MRP Modiilii)

Dosya Duzen Muisteri Ana Uretim Planlama Malzeme Planlama Raporlar Ayarlar  Araclar  Yardim
. ot Uretim Kisitlari = = A
e e | Siparis ve Uretim Plaruni izle l | -'g l ©

él’OZ&ﬂ?

Uretim Planlama Cozumleri

Copyright 2007 @& Tum Haklan S akhids.

Damgman: Prof. Dr. Alim ISIK
DPU Miuhendislik Fakiiltesi
Endustri Mah. Bol.

EROZAN MRP MODULO 20 Haziran 2007 Cargamba

Sekil 3. “Ana Uretim Planlama” arayiizii.

EROZAN Uretim Planlama (MRP Modiilii)

Dosya Dizen  Misteri  Ana Uretim Planlama

W iéﬂ|

Malzeme Planlama Rapotlar Avarlar  Araglar  Yardm

MIE - g | o

S stok »

rozdari

Uretim Planlama Cozumleri
Copyright 2007 @ Tum Haklan S akhids.

Damigman: Prof. Dr. Alim ISIK
DPU Mihendislik Fakiiltesi
Endustri Muh. Bol.

EROZAN MRP MODOLO 20 Haziran 2007 Cargamba

Sekil 4. “Malzeme Planlama” arayiizii.



- Siparis Ana Uretim Plam El@@

—Siparig Ekle

—Siparig Segn

Miugteri Se¢ IBivaic Mimarlk &.5.
Oriin Sec lAyakll Lamba

-
EROZAN Uretim

Diizen

Ledld

—Sipari§ Kayit
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Siparis Kodu 12204 _I
Siparig Miktan |5uu

Sipang Binmi ladet

Teslim Tarihi l13 Mawis 2007 Cumartesi LI

Kapasite Kisiti Uyarisi

Tamam

Ana Oretim Plam

no | sipariskodu | sipariemiktari | siparibiimi | uretimtari | teclmtarihi
23 2210 120 adet 08.05.2007  23.05.2007
21 3206 50 adet 10.05.2007  25.05.2007
22 2204 20 adet 10.05.2007  26.05.2007
AC LalaTub ] 1720 dot 10 0C a0N7 ac Oc ann?

Sekil 5. Kapasite kisit1 hata mesaji.

ROZA e MEGIETGE RP od
Dosya Dizen Musteri Ana Uretim Planlama Malzeme Planlama Raporlar 5 Araglar  Yardim
— = = 0 = e Givenlik
‘Yonetici

Genel

rozari

Uretim Planlama Cozumleri
Copyright 2007 @& Tum Haklan S akhids.

Danmigman: Prof. Dr. Alim ISIK
DPU Muhendislik Fakaltesi
Endustri Muh. Bol.

EROZ&N MRP MODOLD ” 20 Haziran 2007 Carsamba

Sekil 6. Ayarlar meniisii.
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EROZAN Uretim Planlama (MRP Modiilii)

Dosya Diizen Migteri Ana Uretim Planlama Malzeme Planlama Raporlar Ayarlar BESEEEE  Yardim
o3 = = = = = 4  Hesap Makinesi
ot o | =£5 il | 2 | Mot Defteri

‘WordPad

rozdari

Uretim Planlama Cozumleri

Copyright 2007 @& Tum Haklan S akhds.

Damgman: Prof. Dr. Alim ISIK
DPU Muhendislik Fakiiltesi
Endiistri Muh. Bol.

ERDZAN MRP MODOLO 20 Haziran 2007 Carsamba /i

Sekil 7. Araglar meniisii.
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EK - 2: Yazilimin Kullanma Talimati

1.  Yazhmn Icerigi: Yazilim, Aytag Aydinlatma’nin malzeme planlamasini
yapmak i¢in tasarlanmistir. Sadece bu isletme i¢in kullanilabilir. Yazilim baslica, miisteri
veritabani, liretim veritabani (kaba kapasite ve ana iiretim planlama) ve malzeme planlama

kisimlarindan olugmaktadir.

2.  Yazihmin Teknik Thtiyaclari: Yazilm C# ile yazldig1 icin platformdan
bagimsiz c¢alismaktadir. Yazilim SQL Server veritabanit ile c¢aligmaktadir. Yazilimin
performansinin yiikselmesi i¢in bazi kodlar veritabanina yazilmistir. Eger SQL Server’:
bilgisayariniza yiiklediyseniz, veritabani kodlar1 i¢in yetkili kisiyle irtibata geciniz. Yazilim

kurulduktan ve veritabani kodlar1 girildikten sonra yazilim kullanilamaya hazirdir.

3. Yazilimin Kullanilmasi: Yazilimin kullanilmasi, miisteri veritabanina miigteri
eklenmesi ile baslamaktadir. Miisteri veritabanina eklenmeyen miisterilerle, yazilim herhangi
planlama islemi yapmamaktadir. Miisteri eklendikten sonra, miisteriye siparis atamak i¢in
iiretim planlama kismma gecilir. iliskisel veritabani kullanildig1 icin eklenen miisteriler, ana
iretim planlama kisminda da goriiniir. Ana iiretim planlama kismi hem siparislerin eklendigi
hem de iiretimin planlandigi kismi olusturur. Ayrica bu kisimda iiretim kisitlar1 da girilebilir.
Kisit, giinlik iretim kisitidir ve giinde en fazla ne kadarlik {iretim yapilacagini gosterir.
Malzeme planlama kisminda, stok ve {irlin agaci olmak iizere iki kisim mevcuttur. Stok
boliimiinde, stoklarla ilgili her tiirlii siizme islemi, stok gilincelleme ve stok hareketlerini izleme
islemleri yapilabilmektedir. Dikkat edilmesi gereken bir nokta wvardir. Stok kalemleri
silinememektedir. Malzeme planlama kisminda, iirtinlerle ilgili {irlin agaglari goriilmektedir.
Ayrica stokta eksik olan malzemeler listelenmektedir. Bu kisim dinamik olmadig1 i¢in herhangi
bir islem (veri ekleme vb.) yapilmamaktadir. Son kisim olan, raporlama kisminda ise, stoktaki
malzemeler yonetime raporlanmaktadir. Raporla kismi dinamik olmadigi i¢in her hangi bir

islem yapilamamaktadir.
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