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Yapilan isin niteligine bagh olarak her isyeri saglik ve gilivenlik agisindan pek ¢ok
tehlikeyi biinyesinde barindirmaktadir. Teknoloji gelistik¢e calisanlarin karsilastigi yeni
tehlike kaynaklart ve bu kaynaklardan dogacak yeni riskler bulunmaktadir. Bu da is
kazalarmn ve dolastyla da hem maddi hem de manevi kayiplarin sayisini arttirmaktadir. Is
Saglig1 ve Giivenligi (ISG) alaninda yapilan galigmalarm ve verilen egitimlerin amac, saglik
ve giivenlik tehlikelerinden ve bunlarin yarattig risklerden arindirilmig ¢alisma ortamlarinin
saglanmasidir. Unutulmamalidir ki tehlikelerin yol actigi kazalarim %98’1 alinacak
tedbirlerle 6nlenebilir niteliktedir.

Bu calismada Canakkale ili Eceabat ilgesinde bulunan bir gida iiretim fabrikasinda is
giivenligi acisindan ortaya ¢ikabilecek tehlike ve bu tehlike kaynaklarindan dogacak riskler
belirlenmis, belirlenen bu tehlike kaynaklari ve risklere karsi alinabilecek tedbirler
saptanmigtir. Calisma alani olarak secilen gida fabrikasinda calisma boliimleri ayr1 ayri
incelenmis, her boliimiin biinyesindeki tehlike kaynaklar tespit edilmis, her bir tehlike
kaynagindan dogacak riskler belirlenip L matris yontemi kullanilarak risk degerlendirmesi

yapilmistir.

Anahtar sozciikler: Is Saglhigi ve Giivenligi, Risk Degerlendirmesi, L Tipi Matris

Y ontemi.
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ABSTRACT
RISK ASSESSMENT IN OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY: AN
APPLICATION IN FOOD FACTORY IN CANAKKALE/ECEABAT

Damla iISKENDERKAPTANOGLU DOGRU
Canakkale Onsekiz Mart University
Graduate School of Science and Technology
Department of Business Security Degree Master's Thesis
Advisor : Dog. Dr. Omer Faruk OZTURK
17/08/2017, 77

Depending on the occupational health and safety duties, it contains many hazards. As
technology develops, there are new sources of danger that are encountered by workers and
new risks that arise from these sources. This, in turn, increases the number of both
mannequins and spiritual losses. Occupational Health and Safety (OHS) Administrative
Affairs Administration, OHS Administration. It should not be forgotten that measures are
preventable.

In this study, the hazards that may arise in terms of job security and the risks to be born
from these sources of danger were identified in a food production plant located in the Eceabat
province of Canakkale province and the measures that could be taken against these
determined risk sources and risks were determined. In the food factory selected as the study
area, the study sections were examined separately, the sources of danger within each section
were determined, the risks arising from each hazard source were identified and the risk

assessment was performed using the L matrix method.

Keywords: Occupational Health and Safety, Risk Assessment, L-Type Matrix
Method.
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BOLUM 1
GIRIS

1.1. Tiirkiye’de Is Saghg ve Is Giivenligi Tarihsel Gelisimi

Is saglig1 ve giivenliginin iilkemizdeki gelisimine dénemsel olarak bakacak olursak
Cumhuriyet 6ncesi ve Cumhuriyet doneminde olmak {iizere iki ayr1 zaman dilimi ortaya
cikmaktadir. Cumhuriyet 6ncesi Osmanli doneminde ilk yasal diizenlemeler Eregli ve
Zonguldak Komiir Havzasinda calisan is¢ilerinin izin zamanlari, caligma saatleri ve
sagliklariyla alakali pek ¢cok konularin degerlendirildigi 1865 senesinde yayinlanan Dilaver
Pasa Nizamnamesi Ve ardindan ayni konulari ele alan 1869 yilinda yiiriirlige giren Maaddin
Nizamnamesi olmustur.

Cumhuriyet 6ncesi TBMM hiikiimeti doneminde ilk yasa; 1921 yilinda TBMM,
komiir isgilerin is saglig1 ve giivenligi ile ilgili olusturulan 151 sayili Eregli Havza-i Fahmiye
Maden Amelesinin Hukukuna Miiteallik Kanunudur. Taraflarin rizasiyla gerg¢eklestirilen bu
kanuna gore maden isletmelerinde 18 yasin1 doldurmamis kisilerin ¢alistirilmasi
yasaklanmistir. Maden is¢ilerinin giinliik calisma saatlerini 8 saatle sinirlandirilmis, ayrica
8 saati asan g¢aligma durumlarinda ise iki kat fazla ticret 6demesi getirilmistir. 1930 yilinda
¢ikarilan “Umumi Hifzissthiha Kanunu” nda galisma hayatinda yer alan kadin ve ¢ocuklarin
korunmast, en az 50 is¢i galistiran igyerleri icerisinde hekim bulundurma zorunlulugu, belirli
biiyiikliige sahip isyerlerinde revir ya da hastane kurulmasi yilikiimliiliigline yonelik
hiikiimler bulunmaktadir (Arici, 1999).

Cumhuriyet doneminde ilk is kanunu olarak is saglig1 ve is giivenligi alaninda ¢alisma
hayatin1 diizenlemek amaciyla 1937 yilinda 3008 sayili Is Yasasi gikarilmistir. 1945 tarihli
ve 4763 sayili Kanun ile birlikte Calisma Bakanligi kurulmus, 1946 senesinde ise; Calisma
Bakanligi’nin Kurulus ve Gorevleri Hakkinda Kanun ¢ikarilmistir. 1945 yilinda 4792 sayili
Isci Sigortalar1 Kurumu ve 4772 sayil Is Kazalari, Meslek Hastaliklar1 ve Analik Sigortalari
Kanunu yiirtirliige girmistir. Diger sigorta kollarina yonelik diizenlemeler ileriki siireclerde
yapilarak, daginik durumda bulunan sosyal sigorta faaliyetleri tek ¢ati altina toplayabilmek
icin 1964 tarihli ve 506 sayili Sosyal Sigortalar Kanunu yiiriirlige girmistir. Yine 1964
tarihinde Is Saglig1 ve Giivenligi Miifettisligi Orgiitii, daha sonrasinda ise; Is Saglig1 ve
Giivenligi Merkezi (ISGUM) kurulmustur. 1967 senesinde 3008 sayili Is Yasas1 ile birlikte
931 sayili yasa yiiriirliikten kaldirilarak, yerlerine 1971 tarihinde 1475 sayili Is Yasasi
yiiriirliige girmistir. 2003 tarihinde 4857 sayili Is Yasasi ¢ikarilmistir. ileriki siireclerde ise

15 saglig1 ve is glivenligi alaninda pek ¢cok yonetmelik olusturulmustur. Bu yonetmeliklerden
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bazilari; Is Saglhig1 ve Giivenligi Yonetmeligi, Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yénetmeligi,
Yap: lslerinde Saglik ve Giivenlik Y®netmeligi, Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden
Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik, Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik
ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik, Asbestle Calismalarda Saglik ve Giivenlik
Onlemleri Hakkinda Y6netmelik, Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik
Onlemlerine Iligkin Yonetmelik, Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmast
Hakkinda Yénetmelik, Is Ekipmanlarinin Kullanimida Saglik ve Giivenlik Sartlari
Yonetmeligi, Yeralt1 ve Yeriisti Maden Isletmelerinde Saglik ve Giivenlik Sartlari
Yonetmeligi, is Saghg ve Giivenligi Kurullari Hakkinda Yénetmelik, Cocuk ve Geng
Iscilerin Calistirilma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik, Calisanlarin Is Saglig1 ve
Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1t Hakkinda Yonetmelik, Gegici veya Belirli Siireli
Islerde Is Saglhig1 ve Giivenligi Hakkinda Y&netmelik, Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi,
Kisisel Koruyucu Donanim Yé&netmeligi, Is Giivenligi Uzmanlarmin Gorev, Yetki,
Sorumluluk ve Egitimleri Hakkinda Yonetmelik, Isyeri Hekimlerinin Gorev, Yetki,
Sorumluluk ve Egitimleri Hakkinda Yonetmelik, Is Saghg ve Giivenligi Hizmetleri
Yonetmeligi seklindedir. (Cigek ve ark., 2016)

Son olarak; 20.06.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saghig ve Giivenligi Kanunu kabul
edilmis ve kanunun yayimlanmasindan itibaren 6 aylik siiregte 4857 sayili Kanuna ait bazi

maddeler yiiriirliikten kalkmistir.

1.2. Is Saghg ve Giivenligi Kavramlari

Her gecen giin teknolojinin gelismesi sanayilesme oranmi arttirmaktadir.
Sanayilesmenin artmasi ile ¢alisma kosullarinin her gecen giin kétiiye gitmesi baslamis bu
da insan sagligin1 ve giivenligini olumsuz yonde etkilemektedir. Olusan olumsuz etkiler
yiiziinden ¢alisanlarin is kazas1 ve meslek hastalig1 gecirme olasilig1 artmistir. Diinya da her
yil ortalama 270 milyon is kazasi, 160 milyon meslek hastaligi, 1,2 milyon calisan
olmektedir. Is kazalarinin %98’ i, meslek hastaliklarinin ise tamami 6nlenebilir. Bunun igin
is sagligr ve giivenligini iyilestirmek, denetleme mekanizmasi gelistirmek icin ¢aligmalar
yapilmis ve yapilmaya devam etmektedir.

Isyeri ortaminda bulunan kisilerin (¢alisanlarin, gegici iscilerin, alt yiiklenici
calisanlarinin, ziyaretgilerin, miisterilerin ve isyerindeki herhangi bir kisinin) saglikli
hallerini stirdiirebilmelerini saglayan uygulamalarin tamamini inceleyen bilim dalina is
saglig1 ve giivenligi denir. Is saglig1 ve giivenligi calismalariin amaci, is yerlerinde yeterli

giivenlik onlemlerinin alinarak, ¢alisanlarin ruhsal ve fiziksel agidan korunmasinin en fiist



seviyeye cikarilmasi, is yeri ve ¢alisma ortaminda sagliga zarar verebilecek unsurlarin
tehlike kaynaginda yok edilmesi veya en az diizeye indirilmesi, ergonomik agidan ¢alisan
ile yapt1g1 is arasinda uyumun saglanmasi, periyodik saglik kontrolleri yapilarak tespit edilen
hastaliklarin tespit edilerek galisanlarin tedavi olmalar1 saglanmasi, gerekli denetim ve
diizenlemelerin yapilarak is kazalarimi engellemektir. Is kazas1 pek ¢ok kisi ve kurulus
tarafindan ¢esitli sekillerde tanimlanmistir. Diinya Saglhik Teskilat’'nin (WHO)
tanimlamasinda is kazasi “Gnceden planlanmamis, ¢ogu zaman yaralanmalara, makina ve
dananimin zarara ugramasina veya iiretim faaliyetlerinin bir siire aksamasina neden olan
olaylar” olarak tanimlamaktadir. Uluslararas1 Calisma Orgiitii (ILO) ise is kazasin1 "belirli
bir zarara veya yaralanmalara neden olan, 6nceden planlanmamis beklenmedik bir olay"
seklinde belirtmistir. (Ozkilig, 2005). 5510 sayili kanunun 13. Maddesine gére is kazast,

a) Sigortali ¢alisanin igyeri ortaminda bulundugu sirada,

b) Isveren tarafindan yiiriitiilmekte olan is nedeniyle veya gorevi nedeniyle, sigortali
kendi adina ve hesabina bagimsiz galisiyorsa yiiriitmekte oldugu is veya c¢alisma konusu
nedeniyle igyeri disinda,

c) Bir igverene bagli olarak ¢alisan sigortalinin, gorevli olarak isyeri disinda bagka bir
yere gonderilmesi nedeniyle asil isini yapmaksizin gecen zamanlarda,

d) Emziren kadin sigortalinin, ¢ocuguna siit vermek icin ayrilan zamanlarda,

e) Sigortalilarin, igverence saglanan bir tasitla isin yapildig: yere gidis gelisi sirasinda,
meydana gelen ve sigortaliyt hemen veya sonradan bedenen ya da ruhen 6ziire ugratan olay
olarak tanimlanir.

5510 sayili kanunun 14. Maddesine gore meslek hastaligi, meslek hastaligi,
sigortalinin calisti1 veya yaptigi isin niteliginden dolay: tekrarlanan bir sebeple veya isin
ylriitim sartlar1 yiiziinden ugradigi gecici veya siirekli hastalik, bedensel veya ruhsal

ozurlalik halleridir.

1.3. Risk Degerlendirme Kiiltiirii

Is yerlerinde galisan personelin saghigi ve giivenligini saglamak amaciyla her tiirlii
onlemi almak, alinan dnlemleri gelistirmek, her tiirlii yoniiyle denetlemek ve olabilecek is
kazalarini, meslek hastaliklarin1 6nlemek icin giivenli bir ortam saglamak isverenlerin
sorumlulugundadir.

Isveren, saglik ve giivenlik ile ilgili konularda ¢alisanlar ile gériisiir, fikirlerini alir ve
katilimlarini  saglar. Tlgili teknik personelin bilgilendirilmesi, ¢alisma saatlerinin

diizenlenmesi ile yetki ve gorevlendirme konularini degerlendirir. Isveren, is saglig1 ve
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giivenligi hususlarina gore, kayit ve bildirim yiikiimliiliiklerini isyeri ortak saglik ve

giivenlik birimindeki personel ile is birligi igerisinde gergeklestirmelidir.

1.4. Risk Degerlendirmesi ile ilgili Baz1 Tamimlar

Risk degerlendirmesi ve durum degerlendirmesi yaparken dncelikle ISG ile ilgili baz1
temel kavramlara dikkat edilmesi gerekir. Is sagligi ve giivenligi ile ilgili calismalarda
bilmemiz gereken en temel kavramlarin tanimlar1 asagida verilmistir.

Tehlike: Bir zarar, hasar veya yaralanma olusturabilme potansiyelidir.

Risk: Belirli bir tehlikeli olayin meydana gelme olasilig: ile bu olayin sonuglarinin
ortaya ¢ikardigi zarar, hasar veya yaralanmanin siddetinin bilesimini ifade eder.

Olay: Kazaya neden olan veya kazaya sebep potansiyele sahip istenmeyen durum.

Ramak Kala: Yaralanmaya, sagligin bozulmasima veya Oliime sebep olmadan
gerceklesen hasarsiz olaylar.

Kabul Edilebilir Risk: Isletmenin yasal zorunluluklara ve isletmenin sahip oldugu isci
saghg ve giivenligi (ISG) politikasina gore kabul edebilecegi diizeye indirilmis risk olarak
tanimlanabilir.

Risk Degerlendirme: Isyerlerinde bulunan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin,
calisanlara, isletme ve c¢evresine verebilecegi zararlarin ve bu zararlara karsi alinacak
tedbirlerin belirlenmesi igin yapilmasi gereken g¢aligmalar biitiiniine risk degerlendirmesi
denir. (Ceylan ve ark., 2011)

1.4.1. Risk Degerlendirmesinin Yararlari

» Isyerinin yazili prosediirlerin olusmasini ve olgunlasmasini saglar.

« Is saghg ve giivenligi hususlarinda isyeri personelinin bilgi sahibi olmasi ve bu
konularda dogrudan katilimini saglar.

» Isyeri yonetimindeki personelin is saglig1 ve giivenligi konu kapsaminda bilgi sahibi
olmalar1 daha bilingli ve etkin bir sekilde karar vermelerini saglar.

s Isletme de tehlikeler belirlenip bu tehlikelerden dogacak risklerin biiyiikliigiiniin
hesaplanip riskin tolere edilebilir olup olmadigina karar verilmesini saglar.

» Isyerindeki faaliyetlerin gergeklestirilmesinde diizenlemeyi ve 6nlemeyi saglayacak

verilerin raporlanmasini, ve rapor sonuglarinin diizenli denetlenmesini ve 6l¢lilmesini saglar.



1.4.2. Risk Degerlendirme islem Basamaklar1

Risk degerlendirme siireci 2 farkli temel olaya boliinebilir. Birinci agamada sorunlarin
taninmastyla ugrasirken, ikinci asamada sorunlarin ¢éziimlenmesiyle ugrasir.

* Tehlikelerin belirlenmesi

* Tehlikelerin degerlendirilmesi

* Risklerin derecelendirilmesi

» Kontrol 6nlemlerin uygulanmasi

* Denetim, izleme ve gozden gegirme

1.4.2.1. Tehlikelerin Belirlenmesi

Tehlikelerin belirlenmesi risk degerlendirmesinin en énemli asamasidir. Bu asama da
isletme icerisinde is saglig1 ve giivenligi ile ilgili yonetmelikte yer alan hiikiimler de goz
onlinde bulundurularak, ¢alisma ortaminda bulunan kimyasal, fiziksel, biyolojik,
ergonomik, psikososyal ve benzeri tehlike kaynaklarindan meydana gelen veya bunlarin
etkilesimi sonucu meydana gelebilecek tehlikelerin tarafsizca analiz edilmesidir. Bu tipik
tehlikelerin belirlenmesi icin isletmeye ait kaza ve olay kayitlari, yangin, proses akis
semalar1, makina ve ekipman listeleri, denetim sonuglari, uygunsuzluklar, malzeme giivenlik

bigi formlar1 vb. girdiler degerlendirilmelidir.

1.4.2.2. Tehlikelerin Degerlendirilmesi
Tespit edilmis olan tehlikelerin her biri ayr1 ayr1 dikkate alinarak bu tehlikelerden
kaynaklanabilecek riskler belirlenir. Belirlenen bu risklerden hangileri igin risk

derecelendirmesi yapilmasi gerektigine karar verilir.

1.4.2.3. Risklerin Derecelendirilmesi

Belirlenen her bir riskin hangi siklikta meydana gelebilecegi ile meydana gelen bu
risklerden kimlerin ne sekilde ve hangi siddette zarar gorebilecegi tespit edilir. Bu risklerin
etkilerinin siddetine ve dnemlerine gore en yiiksek risk seviyesine sahip olandan baglanarak
derecenlendirilir, siralanir. Risk seviyelerinin kabul edilebilirligi daha 6nceden tespit edilmis

degerler ile kiyaslamasi yapilir.

1.4.2.4. Kontrol Onlemlerin Uygulanmasi
Degerlendirilen riskler ile ilgili alinacak onlemler siralanip, karar verilir. Alinmasina

karar verilen 6nlemlerden hemen ortadan kaldirilabilecek 6nlemler alinir ve tekrar meydana



gelmemeleri ig¢in uygun bir kontrol periyodu belirlenir. Belirli bir zaman ve maliyet

gerektiren dénlemler i¢in uygulama planlari yapilir.

1.4.2.5. Denetim, Izleme ve Gozden Gecirme

Is yerinde gergeklestirilen risk ydnetiminin tiim basamaklari ve uygulanmasi diizenli
olarak denetlenir, izlenir ve aksayan yonler yeniden gézden gecirilir. Ancak tehlikeler
gbzden kacirilabilir veya yeni tehlikeler meydana ¢ikabilir. Béyle bir durumda islemlerin en

bastan tekrarlanmasi gerekebilir.

1.5. ISG’de Risk Analiz Metotlar

Is saglig1 ve giivenligi risk analiz metotlar nitel risk degerlendirme metotlari, nicel risk
degerlendirme metotlar1 ve karma risk degerlendirme metotlar1 olarak ii¢ kategori de
siiflandirilabilir. Bu metotlarin birbirinden farkli yanlari vardir. En 6nemli farki risk
degerini hesaplarken kullandiklari kendilerine 6zel metottur. Bu analiz metotlarindan

calisma ortamina bagli olarak en uygun olan1 isg uzmani tarafindan belirlenir.

1.5.1. Nitel Risk Degerlendirme Metotlar:

e Check-List,

e What If (Olursa Ne olur?),

e Hata Modu ve Etkileri Analizi (FMEA)

e Tehlike ve Caligilabilirlik Analizi (HAZOP)
e On Tehlike Analizi (PHA)

1.5.1.1. On Tehlike Analizi

Bu metodda olabilecek sakincali durumlar dnce tespit edilir daha sonra biitiin sakincali
durumlar ayr1 ayri olarak ¢oziimlenir. Kalitatif bir analiz tiiri olan bu analiz ile ¢ikan sonug,
hangi tiir tehlikelerin hangi sikliklarla meydana geldigini ve hangi analiz metodlarinin
kullanilmast gerektigini belirler. Diger analiz metotlarina baglangi¢ veri olarak yardimci

olabilecek fakat tek basina kullanilabilecek bir analiz metodu degildir.

1.5.1.2. What If? (Olursa Ne Olur?)
“Olursa Ne olur?” sorusuyla baslayan soru cevap seklinde giden analiz tiiriidiir.

Tehlikelerin olabilecek sonuglar1 belirlenir ve sorumlu kisilerle herbir tehlikeli olay i¢in



tavsiyeler belirlenir. Risk degerlendirme raporunda, tehlikelerin gesidini tarif etmek ve

yapilmis olan tavsiyeleri degerlendirmek amaciyla kullanilir.

1.5.1.3. Tehlike ve Cahisilabilirlik Analizi (HAZOP)

Proses dizayn asamasinda ve proses isletme esnasinda yaygin olarak kullanilan,
“Tehlike ve Isletilebilme Calismalar1” olarak da adlandirilan bu metod farkli uzmanlik
alanmna sahip kisilerin bir araya gelerek tehlike ortamlarimin tespit edilmesi,
degerlendirmelerinin yapilmasi ve bu tehlikelerin ortadan kaldirilmasi i¢in yapilan sistemli
bir ¢alismasidir. Bu analiz yonteminde "Fazla ", "Az", "Hi¢" vb. gibi belirli anahtar ve
kilavuz kelimeler kullanarak belirlenen tehlikelere dair sorular sorulur ve tehlikeler meydana
gelmemesi i¢in alinmasi gereken dnlemler ve bu olaylarin meydana gelmesi veya gelmemesi

halinde ne gibi sonuglarin ortaya ¢ikacag: sorulur.

1.5.1.4. Hata Tiirleri ve Etki Analizi (FMEA)

Genis teorik bilgi gerektirmeyen bu metot genellikle parcalarin ve ekipmanlarin
analizne odaklanan en yaygin kullanilan metotlardan biridir. Metodun temeli; olusabilecek
hasarlarin sonucunda isletmedeki ¢alisilan boliimlerin nasil etkileneceginin ve sonuglarinin
degerlendirilmesine dayanir. Analizde risk Onleme derecesi hesaplanir. Risk onleme
derecesi (ROD); hatanin zaman i¢inde gerceklesme olasiligi (1), gerceklesmesi durumunda
sonuglarin siddeti (S) ve hatanin zarar vermeden dnce tespit edilme (farkedilme) derecesinin

(F) ¢arpimi1 sonucu bulunur. (Akpinar ve ark., 2014)

1.5.2. Nicel Risk Degerlendirme Metotlar:
e Hata Agaci1 Analizi (FTA)

1.5.2.1. Hata Agaci Analizi (FTA)

Hata agaci analizi, isletmede makineden, insandan, ekipmandan vb. birgok alandan
sebep olan hatalar tespit edip ve alt birimlerine ayirarak degerlendirilen bir analiz tiirtidiir.
Yani bu analiz yontemi tiimdengelim mantigmma dayanir. Bu analiz tiirlinde isletmede
istenmeyen durumlar tespit edilip, sonrasinda bu istenmeyen durumlara sebep olabilecek

olaylar bir agag gibi sematize edilir. Bu islem yapilirken asagida verilen semboller kullanilir.



Sembol Isaret edilen Islev

Q Temel olay Temel olay veya hata.
<> Gelismemis olay Gelismemis durum.
Olay Daha temel olaylardan olusan
olay
.
Durumsal olay Normal sekilde olusabilecek
X _ olay

C ¢ikt1 olay1 eger biitiin girdi
olaylart (A ve B) aym anda

VE kapisi
olusuyorsa olusur.

gelir.

Agacin baska bir yerde daha
ileri  noktaya  gelistigini

Transfer sembolu L.
gosterir.

C ¢ikt1 olay1 eger herhangi bir
VEYA Kapisi girdi olayr olusursa meydana

Sekil 1.1. Hata agaci1 analizinde (FTA) kullanilan semboller (Bagan, 2015)

1.5.3. Karma Risk Degerlendirme Metotlari
e Matris,
¢ Fine - Kinney

e Kaza Sonug Analizi (ETA)

1.5.3.1. Olay Agaci Analizi (ETA)

Olay agac1 analiz metodu, baslangigta segilen bir olayin meydana gelmesinden sonra
meydana gelebilecek sonuglarin akigini bir diyagram yardimiyla gdsteren tiimevarim
mantigini kullanan bir analiz yontemidir. Sistemin olusumu basit bir aga¢ dalina benzer.
Sonug analizinde sik kullanilan bir analiz yontemidir. Diyagramin sol tarafi baslangic

olayini, sag taraf fabrikadaki/isletmedeki hasar durumu ile baglanir. Diyagramin en iist kismi
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ise sistemi gostermektedir. Eger sistem basaril1 bir sistem ise yol yukariya dogru, basarisiz

bir sistem ise yol asag1 dogru gider.

1.5.3.2. Fine- Kinney Analiz Metotu

Kisaca Kinney yontemi olarak adlandirilan bu yontem biiyiik o6l¢ekli sanayi
firmalarinda, insaat firmalarinda siklikla kullanilmaktadir. Bu analiz metodunda {i¢ risk
faktorii olan Frekans (F), Olasilik (O) ve Siddet (S) carpilarak risk skoru (R) elde edilir.

| ; TERMIN
RISK DEGERI RISK ADI EYLEM SRR
| l SURESI

TOLERANS Hemen veya 1

GOSTERILEMEZ Hemen gerek!i Snlemler almn:alu v"eya t'es.is, bina, o ey
cevrenin kapatilmas: distintimelidir

RISK stirede

EN KISA SUREDE |

y ; Onlem almasi igin isverene durum en kisa siirede 1 Aydan Kisa
GIDERILECEK

ik bildirilir Stire iginde
200 <R < 400 ESASLI RiSK Orta dénemde iyilestirilmelidir 1-3 Ay icinde
70<R<200 | ONEMLI RiSK 7 Uzun dénemde iyilestirilmelidir 6 Ay iginde |
20<R<70 OLASI RIiSK | Gézetim altinda uygulanmalidir 1 Vil iginde
R<20 ONEMSIZ RISK | Onlem oncelikli degildir Kontrol

Sekil 1.2. Fine- Kinney analiz metodu risk degerleri (Seber, 2012)

1.5.3.3. L Tipi Matris Analiz Metotu

L tipi matris sebep-sonug iliskilerinin degerlendirilmesinde kullanilir. Bu metot basit,
tek bagma risk analizi yapmak zorunda olan analistler i¢in idealdir. Oncelikle bir olaym
gerceklesme ihtimali ile gergeklesmesi takdirinde sonucunun derecelendirilmesi ve 6l¢limii
yapilir.

Risk degerlendirmesi ile alakali L matris terimleri;

Olasilik (O): Her bir zararin olusma olasilik degeri

Agrirhik (Siddet) (A): Zararin ne kadar dnemli oldugunun degeri, siddet, ciddiyet

Risk skoru: Her bir zararin olusma ihtimali ile siddetinin ¢arpim1 sonucu elde edilen
deger.

5X5 L tipi matriste zararin olma ihtimaline gére (hemen hemen hig (1), cok az (2), az
(3), siklikla (4), ¢ok siklikla (5)) 1 ile 5 arast numarandirilir. Ayni iglem zararin siddetine
bakilarak (¢ok hafif (1), hafif (2), orta derece (3), ciddi (4), ¢cok ciddi (5)) 1 ile 5 arasi
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numaralandirma yapilir. Daha sonra ihtimal numarasi ile siddet numarasi c¢arpilarak risk
skorlar1 bulunur. Elde edilen risk skoruna gore sonucun kabul edilebilirlik degerleri tablosu

kullanilarak tehdide yonelik yapilacak islemler belirlenir ve gerekli tedbirler alinir.

SONUC SIDDET
Cok Hafif Is saati kayb1 yok, ilkyardim gerektiren
Hafif 5 Isgiinii kayb1 yok, kalic1 etkisi olmayan ayakta tedavi, ilkyardim

-

gerektiren

Orta 3 Hafif yaralanma, yatarak tedavi gerektiren

I

Ciddi Ciddi yaralanma, uzun siireli tedavi, meslek hastaligi

Cok Ciddi 5 Oliim, siirekli is gdrememezlik

Sekil 1.3. L tipi matris analizinde siddet ile sonug arasindaki iligki (Ceylan ve ark., 2011)

SONUC OLASILIK
Cok .
Kiiciik Hemen hemen hig
Kiiciik 2 Cok az (yilda bir kez), sadece anormal durumlarda
Orta 3 Az (yilda bir kag kez)

Yiiksek 4 Siklikla (ayda bir)

Cok
Yiiksek

Sekil 1.4. L tipi matris analizinde sonug ile olasilik arasindaki iliski (Ceylan ve ark., 2011)

5 Cok siklikla (haftada bir, her giin), normal ¢alisma sartlarinda
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| RISK MATRIKSI 5 x 5

KABUL  y[JKSEK YUKSEK
EDILEMEZ 20 15 0|12;A

25

YUKSEK YUKSEK [EsI-3p:1 ORTA
20 16 12 8

ORTA ORTA
12 9

ORTA

Sekil 1.5. 5x5 risk matriksi (Ceylan ve ark., 2011)

SONUC EYLEM

IKKATE DEGER RISK
8,9, 10,12 u risklere miimkiin oldugu kadar cabuk muidahale
dilmeli
> 2 ac « KABULEDILEBILIR RiSK
St cil tedbir gerektirmeyebilir

Sekil 1.6. Olusturulan risk skoruna gore kabul edilebilirlik tablosu (Ceylan ve ark., 2011)
Risk degerlendirmesi islemine baslamadan 6nce isletmede ¢alisanlarla bilgilendirme

toplantilart yapilmali, ¢alisanlara risk degerlendirmesi hakkinda egitimler verilmeli ve

isletmedeki tiim ¢alisanlar risk degerlendirmesi ¢alismasina dahil edilmelidir.
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Tehlikelerin dogru tanimlanabilmesi, bu tehlikelerin sebep olacagt risklerin
degerlendirilebilmesi i¢in mutlaka veri gereklidir. Bu verilerin ¢ogu da calisanlardan,

raporlanan ramak kala, is kazas1 formlarindan temin edilebilir.

1.6. Calismanin Amaci

Is saghg ve giivenligi hem isletmeler, hem calisanlar hem de iilkeleri ilgilendiren en
onemli konular arasinda yer almaktadir. Teknoloji gelistikge calisanlar yeni tehlike
kaynaklar1 ve bu kaynaklardan dogacak risklerle kars1 karsiya kalmaktadir. Teknolojinin
gelisimiyle dogru orantili sekilde isyerindeki ¢alisanlarin giivenligi ile ilgili sorunlar ortaya
cikmigtir. Ve her gegen giin is kazalariyla hem maddi hem de manevi kayiplarin sayist
arttik¢a konu dnemini daha da arttirmaktadir. Olusan is kazalarinin nedenleri incelendiginde
cogu is kazasmin Onlenebilir oldugu gozlenmektedir. Bu kazalarin meydana gelmeden
Onlenmesi i¢in ig yeri ¢calisma sartlarin iyilestirilmesi, i gorenlere diizenli olarak egitim
verilmesi, her birimdeki ¢alisanlara bulundugu yer ve gorev aldigi ise gore kisisel koruyucu
donanimlarin kullanilmas1 gerekmektedir.

Bu calisma kapsaminda, Canakkale ili Eceabat il¢esinde bulunan bir gida iiretim
fabrikasinda is glivenligi agisindan ortaya ¢ikabilecek tehlike ve bu tehlike kaynaklarindan
dogacak riskler belirlenmis, belirlenen bu tehlike kaynaklar1 ve risklere karst alinabilecek
tedbirler tespit edilmistir. Alinacak tedbirlerle calisanlarin karsilasacagi is kazalari ve
meslek hastaliklar1 hizlarnin azaltilmas: ve ayrica fabrika kaynakli bazi tehlikelerin
(patlama, yangin gibi) gerceklesmeden 6nlenmesi amacglanmaktadir. Calisma alanmi olarak
secilen gida fabrikasinda calisma boliimleri ayr ayri incelenmis, tehlike kaynaklar: tespit
edilmigstir. Her bir tehlike kaynagindan dogacak riskler belirlenip L matris yontemi

kullanilarak risk degerlendirmesi yapilmaistir.
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BOLUM 2
ONCEKI CALISMALAR

2.1. Is Saghg ve Giivenligi Risk Analiz Degerlendirmesi ile lgili Calismalar

Kahraman (2009) tarafindan yapilan “Bir otomobil fabrikasinda is sagligi ve giivenligi
alaninda HTEA (FMEA) yontemi ile risk analizi”” adli galismada HTEA (FMEA) yontemini
kullanarak bir otomobil fabrikasinda risk degerlendirmesi uygulamasi yapmislardir.

Semerci (2012) tarafindan yapilan “Is sagligi ve giivenliginde risk degerlendirmesi:
metal sektoriinde bir uygulama” adli galismada FMEA, PHA, Kinney risk analiz metotlarimni
kullanarak metal sektoriinde uygulamasini yapmiglardir.

Kilc1 (2015) tarafindan yapilan “Is saghig ve giivenligi yonetim sistemi kapsaminda
risk degerlendirmesi :“saglik sektoriinde bir uygulama” “ adli ¢alismada bir patoloji
laboratuvarinda Fine Kinney risk analiz yontemi kullanilarak risk degerlendirmesi
yapilmustir.

Kanat (2015) tarafindan yapilan “ Gida iiretim sistemlerinin Is saglig1 ve giivenligi
acisindan incelenmesi ve Onleyici tedbirlere yonelik risk analizlerinin yapilmasi” adli
calismada pekmez iiretiminde L tipi matris yontemi ve check-list yontemi kullanilmistir.

Yanturali (2015) tarafindan yapilan * Is saglig1 ve giivenliginde risk degerlendirmesi
ve bir uygulama caligsmas1” adli calismada Balikesir’de tarim makineleri imalati sektoriinde
faaliyet gosteren isletmede matris yontemi kullanilarak risk degerlendirmesi yapilmustir.

Agca (2010) tarafindan yapilan “Mermer Fabrikalarinda Is Giivenligi Risk Analizi”
adli calismada Dimer Mermer Fabrikasinda L tipi matris yontemi ile risk degerlendirmesi
yapilmustir.

Ceylan ve Bashelvact (2011) tarafindan yapilan “Risk Degerlendirme Tablosu
Yontemi Ile Risk Analizi: Bir Uygulama” adli proje kapsaminda risk degerlendirilmesi
Kirikkale ilinde ingaat alaninda faaliyet gerceklestiren fabrikada risk degerlendirme tablosu

metodu kullanilarak yapilmustir.

2.2. Is Saghg ve Giivenligi ve Entegre Yénetim Sistemi ile lgili Calismalar

Kozak (2007) tarafindan yapilan “TS 18001(Ohsas 18001) is Saghig ve Giivenligi
yonetim Sistemi: Insaat sektdriinde bir isletmede uygulama 6rnegi” adli galismada OHSAS
18001 sisteminin gereklilikleri incelenmis veriler izerinden yorumlar yapilmis ve son olarak

konunun olumlu olumsuz yonleri belirlenerek yorumlanmustir.
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Corlu (2006) tarafindan yapilan “Kalite Cevre Is Sagligi ve Giivenligi Entegre
Yonetim Sistemleri ve Bir Uygulama” adli ¢alisma da kalite, ¢evre ve is sagligi giivenligi
sistemlerini entegre biciminde uygulayan bir ingaat firmasi1 6rnegi incelenmistir.

Islek (2010) tarafindan yapilan “Tersanelerde ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi ve
OHSAS 18001 is Saghigi ve Giivenligi Yonetim Sistemi Uygulamalar1” adli calisma da
OHSAS 18001 is sagligi ve giivenligi yonetim sistemi ile ISO 14001 gevre yonetim
sistemlerinin tersanelere olan faydalari incelenmistir.

Toksoz (2011) tarafindan yapilan “ OHSAS 18001 Is Sagligi ve Giivenligi Yonetim
Sisteminin 1ISO14001 Cevre Yonetim sistemi ile iliskileri ve Bir Ornek Uygulama” adl
calisma da OHSAS 18001 is saghig ve giivenligi yonetim sistemi ile ISO 14001 gevre

yOnetim sistemlerini entegre olarak yiiriitiilen bir kurulusta incelenmistir.

2.3. Is Saghg ve Giivenligi ve OHSAS 18001 Yénetim sistemi ile lgili Calismalar

Saglam (2009) tarafindan yapilan “ OHSAS 18001 Is Saglig1 ve Giivenligi Yonetim
Sistemleri ve Bir Uygulama “ adli ¢alisma da Demir Metal Makine ve Sanayi isletmesinde
OHSAS 18001 is saglhig1 ve giivenligi yonetim sistemi uygulamasindan 6nce ve sonra
toplanan is kazalar1 ve ucuz atlatma verileri karsilastirilmistir.

Soy (2010) tarafindan yapilan “Is Sagligi ve Giivenliginin Saglanmasinda Devletin
Roliindeki Degisim (OHSAS 18001 Ornegi)” adl1 projede saglik ve giivenlik alaninda ve bu
kapsamda yapilan uygulamalarinda devletin etkinliginin azaltilmasi durumunun,

calisanlarin korunmasi bakimindan etkisi arastirilmistir.
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BOLUM 3
MATERYAL VE METOT

3.1. Suvla Saraplar1 Tarim Sanayi ve Ticaret Anonim Sirketi

Suvla Saraplart ismini yarimadanin Kuzey Ege sahilindeki Suvla Koyu’ndan almistir.
Kabatepe de 600 doniimliik Bozokbag'da gesitli iizimler yetistiriliyor. Yetisen iiziim
cesitleri yoniinden zenginligini koruyan baglar, 2013 yilinda organik sertifika almistir.
Yetisen iizim ¢esitlerinin basinda Cabernet Sauvignon, Cabernet Franc, Merlot, Shiraz, Petit
Verdot, Grenache Noir, Sauvignon Blanc, Chardonnay, Roussanne ve Marsanne
gelmektedir. Yarimadaya 6zgli yerli tiziimler ise beyazlardan Kinali Yapincak, kirmizi
varyete ise Karasakiz'dir.

Suvla Saraphanesi, 2009 yilinda, Canakkale’ nin Eceabat il¢esinde bulunan eski bir

tekstil fabrikasi sato tipi sarap tiretimi i¢in gerekli altyapiya uygun tasarlanmis ve iiretime

gecmistir.

Sekil 3’1 Suvla Saraplar fabrikasi
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Sekil 3.2. Suvla alan fabrikast saraiphéﬁe boliimii

Sekil 3.3. Suvla Saraplari fabrikasi saraphane bolimii
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3.2. Kilye Dogal Gida Uretim A. S.

Fabrikanin diger bir kolu olan Kilye boliimii adini, Canakkale Savasi' na sessizce
taniklik etmis, tarthimizde derin izler birakan tarihi yarimadanin bir ovasindan almistir.
Kilye Dogal Gida, Pinar ve Selim Zafer Ellialt' nin bagcilik ve tarimi hobi olarak yaptiklart
yillarda, yeni dogan ¢ocuklarinin dogru beslenmesi i¢in dogal iiriinler iiretme arzusu ile
baslamistir. Kiiciik ¢apta basladiklari tiretimleri, liriinlerini paylastiklart dostlarinin 1srari ile
daha profesyonelleserek 2010 yilinda Kilye Dogal Uriinler isleme tesisi kurulmustur.
Eceabat'ta mevsiminde yetisen, iyi tarim uygulamalar sertifikali tarlalardan veya organik
tarlalardan toplanan mahsuller Kilye dogal {iretim tesislerine getirilerek 6zenle
islenmektedir. Cesitli Kilye tirlinleri; Tag baski yapilarak elde edilen sizma zeytinyaglar,

zeytin gesitleri, zeytin ezmesi, dogranmis domates, soyulmus domates, acuka, kdzbiber,

biber salgasi, tahin, pekmez, regel- marmelat gesitleri olarak siralanabilir.

T

Sekil 3.4. Kilye Dogal Gida iiretim bolimii
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Sekil 3.5. Kilye Dogal Gida iiretim boliimii

Kisaca fabrika, gelismis teknoloji ile dogal yontemlerin bir arada kullanilmasiyla
iretim yapan bir saraphane, geleneksel tas degirmenine sahip bir yaghane ve dogal tiriinlerin

tiretilmesinden olusan bir isletmedir.
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BOLUM 4
ARASTIRMA BULGULARI VE TARTISMA

4.1. Suvla Saraplar Risk Degerlendirme

Fabrika i¢in L tipi matris metodu baslangi¢c calismalarinda Anafartalar OSGB
sirketinden C sertifikal1 bir is giivenligi uzmany, is yeri hekimi, isveren, ¢alisan temsilcisi ve
destek elemanlar ile g¢alismanin kapsami belirlenmis ve risk degerlendirme islem
basamaklarina gore bir yol haritas1 ¢ikarilmistir. Oncelikle fabrikanin her boliimii ayr1 ayr1

gezilerek tehlike kaynaklar1 ve her bir tehlike kaynagindan dogacak riskler belirlenmistir.

4.2. Suvla Saraplar Fabrikasinda Tehlike ve Riskler

4.2.1. Saraphane Boliimiindeki Tehlike ve Riskler

4.2.1.1. Kaygan Zemin

Tehlike Kaynagi: Zemin

Mevcut Durum: Saraphane de tanklarin bulundugu alanda zemin siirekli 1slak
oldugundan kaygandir.

Tehlike: Kaygan isyeri zemini

Risk: Kayma, takilma ve diisme sonucu yaralanmalar

Olasilik: 5

Siddet:3

Risk Skoru: 15

Almacak Onlemler: Isyerlerinde, zemin kuru ve miimkiin oldugu kadar diiz, kaymayan
ve zeminler arasi seviye farki bulunmayacak sekilde diizenlenmelidir. Eger ¢alisma ortami

1slak bir ortam ise mutlaka uyari levhalariyla ¢alisan uyarilmalidir.

19



Sekil 4.2. Saraphane boliimii kaygan zemin

4.2.1.2. Yiiksekte Calisma
Tehlike Kaynagi: El merdiveni
Mevcut Durum: El merdivenin ayaklarinda bulunan kaymaz tabanlar deforme

bulunmaktadir.
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Tehlike: Uygun olmayan el merdivenleri

Risk: Calisanin merdivenden diismesi

Olasilik: 5

Siddet: 3

Risk Skoru: 15

Alinacak Onlemler: El merdivenleri kullanmadan &énce iyice agildigindan emin
olunmali. Asili duran merdivenlerin giivenli bir sekilde sabitlendigi kontrol edilmeli.
Merdivenlerin ayak kisimlarinda kaymaz malzeme kullanilarak kaymasi 6nlenmeli. Uzatilip
kilitlenebilir veya eklenebilir el merdivenlerinin kullanmadan 6nce pargalarinin sabitlendigi

kontrol edilmeli.

Sekil 4.3. Saraphane boliimii uygun olmayan el merdiveni
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4.2.1.3. Elektrik Prizi

Tehlike Kaynagi: Calisma ortami

Mevcut Durum: Isyeri saraphane béliimiinde, kimyasal depo alaninda hasarl1 (yanmis)
priz bulunmaktadir.

Tehlike: Hasarli fis ve priz kullanimi

Risk: Elektrik ¢arpmasi, yangin

Olasilik: 3

Siddet: 3

Risk Skoru: 9

Alinacak Onlemler: Calisma ortaminda tespit edilen hasarli fis ve prizler yenileri ile
degistirilmesi saglanmalidir. Kullanilan elektrik kablolari, plastik malzeme veya dayanikli

kauguk ile kaplanmali ve bunlarin kaplamalari bozulmamalidir.

Sekil 4.4. Saraphane boliimiindeki kimyasal depo alaninda hasarli (yanmis) priz

4.2.1.4. Saraphane icerisinde Sarj ve Park Edilen Forklifte Ayr1 Yer Yapilmasi
Tehlike Kaynagi: Forklift sarj isleminin isletme sahasi i¢erisinde yapilmasi
Mevcut Durum: Sarj istasyonu isletme icinde bulunmaktadir. Uyar1 levhalari

bulunmamaktadir.
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Tehlike: Akiiniin sarj olurken ve c¢aligirken hidrojen gazi agiga ¢ikarmasi

Risk: Patlama, yaralanma ve is kazalari

Olasilik: 3

Siddet: 4

Risk Skoru: 12

Alinacak Onlemler: Sarj istasyonu ofislerden ve benzeri calisma alanlarindan uzak
tutulmalidir. Akiiler sarj esnasinda sagliga zararli gazlar agiga ¢ikarirlar. Alani uzak bir alana
taginamiyorsa havalandirma veya aspirasyonlar ile gazlar uzaklastirilmalidir. Akii sarj alan
sizdirmaz beton zemin olmalidir. Sarj esnasinda akiiler kesinlikle oOrtiilmemelidir. Alan

yagmur almamalidir. Alanda uygun KKD’ler bulunmalidir. Uygun sayida alanda yangin

sondiiriicii ekipman bulundurulmalidir.

Sekil 4.5. Saraphane bdliimiindeki forkliftin uygun olmayan akii sarj etme yeri
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4.2.1.5. Saraphanede Kullamlan Hortum Kelepcelerinin Sivri Ucu

Tehlike Kaynagi: Hortum kelepgelerinin sivri ucu

Mevcut Durum: Hortumlar kullanilirken kelepgeler eldivensiz agilmaktadir.
Kelepgelerin sivri uglariyla temas edilmektedir.

Tehlike: Sivri uglar1 ve keskin kenarlari bulunan malzeme

Risk: Sivri uglar1 ve keskin kenarlari bulunan malzemenin saplanmasi

Olasilik: 4

Siddet: 3

Risk Skoru: 12

Almacak Onlemler: Sivri uglar1 ve keskin kenarlari bulunan malzemeler ¢alisma
ortamlarinda bulundurulmamali. Calisma ortamlarindan uzaklagtirilmasi miimkiin olmayan
kenarlar1 keskin veya sivri kenarlari1 bulunan malzemelerin saplanma riskine gore gerekli

olan koruyucu malzemeler ile korunmasi/kaplanmasi saglanmalidir.

' w~

Sekil 4.6. Saraphane boliimiindeki ucu sivri hortum kelepgesi

4.2.1.6. Tanklarmm Uzerinde Bulunan Uygun Olmayan Merdiven Asma Aparati

Tehlike Kaynagi: Tank {izerine ulasma ve ¢alisma

Mevcut Durum: Fabrikada bulunan 4 adet konik fermantasyon tanklari iizerine ¢itkmak
icin kullanilan merdivenler, kisithh ¢alisma alam1 olmasindan dolayr kontollii

sabitlenmemektedir.
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Tehlike: Dengesizlik, merdivenin sabitlenmemesi

Risk: Kayma, sendeleme, diisme, yiliksekten diisme, merdivenin kaymasi

Olasilik: 5

Siddet: 4

Risk Skoru: 20

Almnacak Onlemler: Tanklarm iizerinde bulunan merdiven sabitleme aparatlari,

merdivenlerin daha iyi sabitlenmesi i¢in bu aparatlarin ulasilabilir yerlere monte edilmesi

gerekmektedir.

Sekil 4.7. Tanklarin lizerinde bulunan uygun olmayan merdiven asma aparati

4.2.2. Kilye Uretim Béliimiindeki Tehlike ve Riskler
4.2.2.1. Giiriiltii
Tehlike Kaynag1: Giiriiltii
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Mevcut Durum: Giiriiltii diizeyi ile ilgili ortam 6l¢limii kayitlarina rastlanmamastir.

Tehlike: Giiriiltii igin belirlenen maruziyet degerlerinin asilip agilmadiginin
bilinmemesi.

Risk: Isitme kayiplar

Olasilik: 3

Siddet: 4

Risk Skoru: 12

Almacak Onlemler: Giiriiltii maruziyet diizeyinin belirlenmesi igin ortam &lciimleri

yapilmalidir.

4.2.2.2. Kilye Boliimiinde Kullanilan Kapak Kapama Makinesi

Tehlike Kaynag:: Is ekipmani

Mevcut Durum: Makina koruyucular1 uygun degildir.

Tehlike: Makina koruyucusunun uygun olmamasi, makinanin hareketli pargalar1 ile
temas

Risk: Ciddi kesikler, uzuv kopmasi, 6liim

Olasilik: 4

Siddet: 3

Risk Skoru: 12

Alinacak Onlemler: Makinelerin sahip oldugu koruma donanimi ve koruyucular;
dayanikli yapida, bagka bir tehlikeye neden olmayacak 6zellikte ve makineye saglam bir

sekilde monte edilmis olmalidir. Calisma alaninda yapilan ise engel olmamalidir.
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ekil 4.8. ilye bolimiinde koruyucu kapagi olmayan kapak kapama makinesi

4.2.2.3. Kilye Boliimiinde Kullanilan Tasiyic1 Halatlarin Periyodik Kontrolleri
Tehlike Kaynagi: Tasiyici halatlar

Mevcut Durum: Tasiyict halatlarin periyodik bakimlarinin diizensiz yapilmasi
Tehlike: Tasiyici halatlarin periyodik bakimlarinin diizenli yapilmamis olmasi

Risk: Kaldirma ekipmanin bozulmasi, arizalanmasi, yiikiin diismesi

Olasilik: 4

Siddet: 4

Risk Skoru: 16

Alinacak Onlemler: Tasiyic halatlarin periyodik kontrolleri yetkili kisiler tarafindan

yapilip raporlart argivlenmesi gerekmektedir.
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Sekil 4.9. Kilye boliimiinde kullanilan diizensiz bakim yapilan tasiyict halatlar

4.2.2.4. Kilye Boliimiinde Kullanilan Bull Makinesinin Merdiven Kullanim
Tehlike Kaynagi: Calisma Ortami

Mevcut Durum: Merdiven sabitlenmeden kullanilmaktadir.

Tehlike: Seyyar merdivenin sabitlenmemesi

Risk: Yiiksekten diisme

Olasilik: 3

Siddet: 3

Risk Skoru: 9

Alinacak Onlemler: Seyyar merdivenler kullanilirken sabitlenmelidir.
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Sekil 4.10. Kilye blimiinde sabitlemeden kullanilan merdiven

4.2.3. Uziim Kabul ve Isleme Béliimiindeki Tehlike ve Riskler
4.2.3.1. Titresim

Tehlike Kaynag1: Uziim segme ayirma bandi

Mevcut Durum: Bu béliimde ¢alisanlar bant tizerinde bulunan titresim nedeniyle goz
rahatsizliklar olabilir.

Tehlike: Tekrarlanan hareket, titrek goriintii

Risk: Rahatsizlik, sikint1, huzursuzluk, goz bozukluklar

Olasilik: 2

Siddet: 3

Risk Skoru: 6

Almacak Onlemler: Calisanlar, belirli siirelerle ayn1 boliimlerde calistirildiktan sonra,

yapilan igse maruziyeti azaltmak i¢in kendi aralarinda gorev degisimi yapmalidirlar.
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Sekil 4.11. Uziim isleme boliimiindeki iiziim secme band:

4.2.4. Siseleme Hattindaki Tehlike ve Riskler

4.2.4.1. Siseleme Hattina Cahsirken Miidahale

Tehlike Kaynagi: Is ekipmanmin mekanik aksami

Mevcut Durum: Siseleme makinasina ait koruyucu kapaklar a¢ik bulunmaktadir.
Calisanlar mevcut kapaklar agikken operasyon noktasina temasta bulunmaktadirlar.

Tehlike: Is ekipmanimin hareketli kismiyla mekanik temas.

Risk: Kesi, ezilme, uzuv kopmasi, 6liim

Olasilik: 5

Siddet: 4

Risk Skoru: 20

Almacak Onlemler: Is ekipmanlarmnin hareketli béliimlerine ekipman ¢alisirken elle

temas edilmemeli. Ekipmanda olusabilecek herhangi bir problemde Once hareketli
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pargalarin  durdurulmasimi saglayacak uygun koruma donanimi ve koruyucular

kullanilmalidir.

Sekil 4.12. Uziim isleme boliimiindeki siseleme hatti

4.2.4.2. Siseleme Hattinda Makine Kapaklarmin A¢ik Calisilmasi

Tehlike Kaynag:: Is ekipmani

Mevcut Durum: Makine koruyucu kapaklar agik ¢aligilmaktadir.

Tehlike: Makine koruyucu kapaklarinin kullanilmamasi, makinenin hareketli parcalari
ile temas

Risk: Ciddi kesikler, uzuv kopmasi, 6liim

Olasilik: 5

Siddet: 4

Risk Skoru: 20

Alinacak Onlemler: Makinelerin sahip oldugu koruma donanimi ve koruyucular;
dayanikli yapida, bagka bir tehlikeye neden olmayacak 6zellikte ve makineye saglam bir
sekilde monte edilmis olmalidir. Calisma alaninda yapilan ise engel olmamalidir. Calisan
ekipmanin hareketli aksanlar1 ile temas olmamasi i¢in ekipman koruma donanimi ve

koruyucular mutlaka kullanilmalidir.
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Sekil 4.13. Uziim isleme boliimiindeki siseleme hatt1

4.2.4.3. Siseleme Boliimiinde Paletlerin Diizensiz Konulmasi

Tehlike Kaynagi: Uygun olmayan sekilde depolanan malzemeler

Mevcut Durum: Diizenli istifleme yapilmamaktadir.

Tehlike: Cikiglar1 ve yangin techizatini, yollari, basamaklari, merdivenleri,
engelleyecek sekilde yigilan ve istif edilen malzemeler.

Risk: Acil durumlarda panik, hizli ¢ikis yapamamaya bagl olarak kaza ve
yaralanmalarin siddeti artabilir. Malzemelerin ¢alisanlarin {istiine devrilerek yaralanma.

Olasilik: 3

Siddet: 3

Risk Skoru: 9

Almacak Onlemler: Gegis yollarma malzeme konulmamali veya depolanmamalidir.

Depolanan malzemeler kapilarin kullanilmasini engellememelidir.
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Sekil 4.14. Uziim iéleme bolimiinde ﬁygun omayan sekilde depolanan malzemeler

4.2.4.4. Siseleme Hattinda Kafeslere Sise Koyumu

Tehlike Kaynagi: Monoton igler

Mevcut Durum: Siseleme hattinda siseleri kafeslere koyarken ¢alisan personel ayni
hareketli yapmaktadir.

Tehlike: Monoton ¢alisma durumundaki ¢alisanlarin ergonomi kurallari ve yapmalari
gereken egzersizlerle ilgili bilgilendirilmemesi.

Risk: Kas ve iskelet sistemi hastaliklarina neden olabilir.

Olasilik: 4

Siddet: 3

Risk Skoru: 12

Almacak Onlemler: Calisanlarim fiziksel anlamda zorlayici islerde (agir yiik kaldirma

dahil), ayn1 pozisyonda veya uzun siire ¢alismalarini engellemek i¢in ¢alisma esnasinda
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belirli araliklar ile mola verilmeli ve baz1 egzersizler yapilmali. Calisanlara yaptiklari ise
uygun, sandalye, masa veya destek ekipmanlar saglanmalidir. Calisanlarin agsagiya egilmeyi
gerektiren veya yukariya uzanmayi gerektiren islerde uzun siire hareketsiz veya ayni
pozisyonda kalmasi engellenmeli. Calisanlar iskelet ve kas sistemi hastaliklarina karsi

bilgilendirilmelidir.

Sekil 4.15. Siseleme hattinda kafeslere sise koyumu

4.2.45. Siseleme Hattinda Dagimk Calisma

Tehlike Kaynagi: Elektrik uzatma kablolar1 ve prizleri

Mevcut Durum: Elektrik uzatma kablolar1 ¢alisanlarin takilmalarina neden olacak
durumdadirlar. Islak yiizey ile elektrik kablolar1 ayn1 yiizeyde bulunmaktadir.

Tehlike: Kablolarin agiktan gegirilmesi ve ortalikta birakilan uzatma kablolar1 ve
prizler.

Risk: Takilip, diismelere ve elektrik ¢arpmalarina neden olabilir.

Olasilik: 3

Siddet: 4

Risk Skoru: 12

Alinacak Onlemler: Calisma ortaminda bulunan dagimik kablolar 1slak yiizeyde yerden

degil yukaridan toplu bir sekilde gegirilmelidir.
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4.2 5. Laboratuvar Boliimiindeki Tehlike ve Riskler

4.2.5.1. Kullamlan Kimyasal Maddelerin MSDS Formlarinin Olmamasi

Tehlike Kaynagi: Kimyasal maddeler

Mevcut Durum: Malzeme giivenlik bilgi formlari ulagilabilir degildir.

Tehlike: Kimyasal maddelerin malzeme giivenlik formlarmin olmamasi

Risk: Uriiniin kimyasal ve fiziksel yapisinin bilinmemesinden dolay1 solunum sistemi
rahatsizliklari, cilt hastaliklari, toksikolojik etkiler, parlama ve patlama

Olasilik: 3

Siddet: 4

Risk Skoru: 12

Alinacak Onlemler: Laboratuvarda kullanilan tehlikeli ve zararli kimyasal maddeler
icin malzeme giivenlik bilgi formlarinin Tiirk¢e halde hazirlanip ilgili yerlerde

bulundurulmasi gerekmektedir.

4.2.5.2. Laboratuvarda Bulunan Klimanin Periyodik Kontrolii
Tehlike Kaynagi: Klima
Mevcut Durum: Periyodik kontrol kaydina rastlanmamustir.

Tehlike: Periyodik kontrolii yaptiritlmamis klima
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Risk: Solunum sistemi rahatsizliklar1 ve lejyoner hastaligina sebep olabilir.

Olasilik: 3

Siddet: 3

Risk Skoru: 9

Alinacak Onlemler: Klimalarin periyodik kontrol ve bakimi her yil diizenli olarak

yaptirilmali ve kontrol kayitlar1 saklanmalidar.

4.2.6. Kimyasal Depo Béliimiindeki Tehlike ve Riskler

4.2.6.1. Saraphane Boliimiine Ait Kimyasal Depoda Malzeme Saklama

Tehlike Kaynagi: Kimyasal igerikli malzemeler

Mevcut Durum: Kimyasal depolama alaninda temizlik ve gida kimyasallar1 bir arada
depolanmaktadir.

Tehlike: Kimyasal icerikli malzemelerin uygun kosullarda saklanmamalari.

Risk: Kimyasal icerikli malzemeler uygun bilesimlerine bagli olarak ¢ok farkli
kimyasal yapilara ayrisabilir, bozunabilir, patlayici 6zellik kazanabilir.

Olasilik: 3

Siddet: 4

Risk Skoru: 12

Alinacak Onlemler: Kimyasal igerikli maddeler MSDS (malzeme giivenlik bilgi
formu) larina bakilarak depolanmali ve kullanilmalidir. Yanici, parlayict malzemeler uygun
sekilde saklanmalidir. Tank temizlik kimyasallari ile sarap yapiminda kullanilan kimyasallar

farkli alanda depolanmalidir.

4.2.7. Arka Bahge Boliimiindeki Tehlike ve Riskler

4.2.7.1. Uygun Olmadan istiflenen Paletler

Tehlike Kaynagi: Uygun olmayan sekilde depolanan malzemeler

Mevcut Durum: Diizenli istifleme yapilmamaktadir.

Tehlike: Cikislar1 ve yangin techizatini, yollari, basamaklari, merdivenleri
engelleyecek sekilde yigilan ve istif edilen malzemeler.

Risk: Uygunsuz olarak istiflenen malzemelerin diismesine bagli olarak kaza ve
yaralanmalarin siddeti artabilir.

Olasilik: 3

Siddet: 3

Risk Skoru: 9
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Alinacak Onlemler: Gegis yollarina malzeme konulmamali veya depolanmamalidir.

Depolanan malzemeler devrilmeyecek sekilde ¢ok fazla iist iiste konmadan depolanmalidir.

' ‘:‘; A ol i

Sekil 4.17. Arka bahgede uygun olmayan sekilde depolanan malzemeler

4.2.8. Yemekhane Boliimiindeki Tehlike ve Riskler

4.2.8.1. Hasereler

Tehlike Kaynagi: Hasereler

Mevcut Durum: Hagere kontrol sistemi diizensiz sekildedir.

Tehlike: Gidalarin hagerelerle temasindan dolay1 olusabilecek toksinler

Risk: Zehirlenme

Olasilik: 2

Siddet: 3

Risk Skoru: 6

Alinacak Onlemler: Haserelerin en bilindik ortak o6zellikleri hizli bir sekilde

cogalmalaridir. Haserelerle iyi bir sekilde miicadele i¢in haserelerle miicadele firmasindan
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periyodik olarak hizmet alinmasi uygundur. Son teknoloji elektronik hasere kovucu
sistemlerin kullanilmasi faydali olabilir.

4.2.8.2. Yemekhanede Sicak Malzemelerle Temas

Tehlike Kaynagi: Calisma ortami

Mevcut Durum: Calisanlar sicak malzemeleri eldivensiz tasimaktadir.

Tehlike: Sicak malzemeleri eldivensiz tasima

Risk: Yanma

Olasilik: 4

Siddet: 3

Risk Skoru: 12

Alinacak Onlemler: Sicak mutfak malzemelerinin tasinmasinda 1siya dayanikli EN

420:03, EN 388:03, EN 407:04 standartlarina uygun CE isaretli eldivenler kullanilmalidir.

4.2.9. Restaurant ve Magaza Boliimiindeki Tehlike ve Riskler

4.2.9.1. Restaurant ve Yemekhanede Gaz Dedektorii Olmamasi

Tehlike Kaynagi: Gaz

Mevcut Durum: Gaz algilama dedektorii bulunmuyor.

Tehlike: Gaz algima sistemi bulunmadan ocak kullanimi

Risk: Gaz kagagi sonucu yangin, patlama

Olasilik: 2

Siddet: 5

Risk Skoru: 10

Alinacak Onlemler: Ocaklarda kullanilan gazin ozelliklerine gore gaz dedektdrii

alinmalidir.

4.2.9.2. Restaurant Boliimiinde Yanmis Priz Bulunmasi

Tehlike Kaynagi: Calisma ortami

Mevcut Durum: Isyeri restaurant boliimiinde hasarli (yanmis) priz bulunmaktadir.
Tehlike: Hasarli fis ve priz kullanimi

Risk: Elektrik ¢arpmasi, yangin

Olasilik: 3

Siddet: 3

Risk Skoru: 9
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Alinacak Onlemler: Calisma ortaminda tespit edilen hasarli fis ve prizler yenileri ile
degistirilmesi saglanmalidir. Kullanilan elektrik kablolari, plastik malzeme veya dayanikli

kauguk ile kaplanmali ve bunlarin kaplamalar1 bozulmamalidir.

Sekil 4.18. Restaurantta bulunan hasarli priz

4.2.10. Depo Boliimiindeki Tehlike ve Riskler

4.2.10.1. Uygun Olmayan Sekilde Depolanan Malzemeler

Tehlike Kaynagi: Uygun olmayan sekilde depolanan malzemeler.

Mevcut Durum: Kolilerin sabitlemesinin bulunmamasi

Tehlike: Igi dolu kolilerin sabitlenmeden raflarda depolanmasi

Risk: Acil durumlarda panik, hizli ¢ikis yapamamaya bagl olarak kaza ve
yaralanmalarin siddeti artabilir. Stre¢lenmeden depolanan iirlinlerin calisanlarin iistline
devrilme sonucu yaralanma.

Olasilik: 5

Siddet: 4

Risk Skoru: 20
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Alinacak Onlemler: Gegis yollarina malzeme konulmamali veya depolanmamalidir.

Depolanan malzemeler kapilarin kullanilmasini engellememelidir. Yukar1 kisma konulan

malzemeler hafif ve sabitlenerek konulmalidir.

e
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Sekil 4.19. Depo boliimiinde uygun olmayan sekilde depolanan malzemeler

4.2.11. Tiim Boéliimleri Kapsayan Tehlike ve Riskler

4.2.11.1. Fabrikaya Ait Paratonerin Diizensiz Periyodik Kontrolii

Tehlike Kaynagi: Paratoner

Mevcut Durum: Paratonerin periyodik kontrollerinin diizensiz raporlanmasi

Tehlike: Periyodik kontrolii diizenli olarak yapilmayan paratoner.

Risk Elektrik carpmasi veya yangin sonucu yaralanmalar ve 6liim meydana gelebilir.
Olasilik: 3

Siddet: 4

Risk Skoru: 12
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Alinacak Onlemler: Paratoner sisteminin periyodik kontrolleri her yil diizenli olarak

yaptirilmali ve kayit altina alinmalidir.

Sekil 4.20. Periyodik kontrolleri diizensiz yapilan paratoner

4.2.11.2. Acil Durumlara Personelin Hazirhksiz Olmasi

Tehlike Kaynagi: Acil durumlara miidahalede eksiklik

Mevcut Durum Acil miidahale ekipmanlarinin yerlerini gosteren kroki goriiniir bir
yerde asil1 degil.

Tehlike Acil durumlarda miidahalede eksiklik

Risk Acil durumun yaratacagi can ve mal kayiplari artabilir.

Olasilik: 2

Siddet: 3

Risk Skoru: 6
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Alinacak Onlemler: Acil durum plani ile birlikte verilen, acil durumlarda kullanilacak
yangin sondiiriicii vb. ekipmanlarin, ilk yardim setinin yerinin yer aldig1 ve kagis yollarinin
acil durum iletisim bilgilerinin acil ¢ikislarin belirtilmis oldugu kroki isyerinde goriiniir bir

yere asilmalidir.

4.2.11.3. Cahsan Personelin Tetanos Asis1 Bulunmamasi

Tehlike Kaynagi: Tetanos

Mevcut Durum Calisanlarin tetanos asis1 bulunmamaktadir.

Tehlike: Clostridium tetani bakterisinin derideki bir kesikten viicuda girmesi.

Risk Tedavi edilmediginde ¢ok agrili kasilma ndbetleri gecirilir ve devaminda liimle
sonuclanir.

Olasilik: 2

Siddet: 4

Risk Skoru: 8

Alinacak Onlemler: Yaralanma olduktan sonra agik yaranm pasl yiizeylere temas
etmemesi gerekir. Yarali bolge antiseptik soliisyonlarla temizlenip hemen Ortiilmelidir.

Gerekli zamanlarda ise tetanos asis1 olmak gerekir.

4.2.11.4. Kimi Boliimde Etanjsiz Lamba Bulunmasi

Tehlike Kaynagi: Etanj olmayan lambalar

Mevcut Durum: Aydmlatma i¢in kullanmilan elektrik lambalarinin  etanji
bulunmamaktadir veya kullanilir durumda degildir.

Tehlike: Nemli ve 1slak yerlerdeki elektrik lambalari, tozlu yerlerdeki elektrik
lambalari

Risk: Yanma

Olasilik: 3

Siddet: 3

Risk Skoru: 9

Alinacak Onlemler: Nemli ve 1slak yerlerde bulunan elektrik lambalar1 su damlalarina
kars1 korumak i¢in elektrik lambalarina, ayni zamanda tozlu maddeler nedeniyle yanma

tehlikesi olabilecek yerlerde de aydinlatma ekipmanlarina kapali tipte etanj yapilmalidir.

42



Sekil 4.21. Etanj olmayan lambalar

4.2.11.5. Fabrikada Bulunan Elektrik Pano Kapaklarinin Acik Olmasi

Tehlike Kaynagi: Elektrik panosu

Mevcut Durum: Elektrik panolarinin kapaklari agik durumdadir.

Tehlike: Elektrik panosunun kapaginin agik olmasi.

Risk: Elektrik ¢arpmasi.

Olasilik: 3

Siddet: 4

Risk Skoru: 12

Alinacak Onlemler: Elektrik panolarinin kapaklart her zaman kapali konumda
bulundurulmalidir. Ayrica pano kapagimi kapali tut uyarisinin kapak {izerine asilmasi

gerekmektedir. Pano kapaklari tizerine elektrik tehlikesi isareti asilmalidir.
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Sekil 4.22. Kapaklar1 agik olan elektrik panolar1

4.2.11.6. Fabrikada Bulunan Elektrik Panosu Uyar Isaretlerinin Olmamasi
Tehlike Kaynagi: Calisma ortami

Mevcut Durum: Panolarin iizerinde saglik ve giivenlik isaretleri bulunmamaktadir.
Tehlike: Elektrik panolarinda uyart isaretlerinin olmamasi

Risk: Elektrik carpmasi

Olasilik: 2

Siddet: 4

Risk Skoru: 8

Alinacak Onlemler: Elektrik panolarinda gerekli giivenlik ve uyari ikaz levhalari

bulunmalidir.
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Sekil 4.23. Uzerinde uyart isaretleri olmayan elektrik panolari

4.2.11.7. Cahsanlar I¢in Kisisel Koruyucu Zimmet Formunun Olmamasi

Tehlike Kaynag:: Is ekipmanlar

Mevcut Durum: Kisisel koruyucu zimmet formu olmadan ¢alisanlara malzeme teslim
edilmektedir.

Tehlike: Kisisel koruyu donanimlarin uygun sekilde kullanilmayip, muhafaza
edilmemesi.

Risk: Uygun sekilde kullanilip, muhafaza edilmeyen kisisel koruyucu donanimlar tam
koruma saglamazlar.

Olasilik: 3

Siddet: 3

Risk Skoru: 9

Alinacak Onlemler: Calisanlara, kisisel koruyucu donammlarla ilgili belirli araliklarla
uygun olarak egitim ve talimatlar verilmelidir. Calisanlar kendilerine verilen Kisisel
koruyucular1 ¢aligma esnasinda dogru kullanmakla, uygun yerlerde ve uygun bir sekilde
saklamakla ve korumakla sorumludurlar. Calisanlar i¢in kisisel koruyucu zimmet formu
olusturulmali, calisanlara teslim edilen malzemenin adi, markasi, adedi, teslim tarihi,

standard1 ve ¢aliganin malzemeyi aldigina dair imzas1 alinmalidir.
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4.2.11.8. Fabrikadaki Yangin Tiipleri ve Dolaplarinin Diizensiz Kontrolii

Tehlike Kaynagi: Calisma ortami

Mevcut Durum: Yangin sondiirme cihazlar1 eksik ve periyodik bakimlar1 diizensiz
kontrol edilmistir.

Tehlike: Yangin sondiirme cihazlarinin eksik ve periyodik kontrollerinin gegmis
olmast

Risk: Yangma miidahale edememe, yanlis sondiirme teknikleri, yanma, bogulma,
zehirlenme, yanik olusmasi

Olasilik: 3

Siddet: 4

Risk Skoru: 12

Alinacak Onlemler: Yangin séndiiriiciiler mevcut olmali ve yangn tiiplerinin her ay

son kullanma tarihleri ve basinglar1 kontrol edilmelidir.

4.2.11.9. Fabrika da Kullanilan Sabitlenmemis (zincirsiz) Tiiplerin Olmasi

Tehlike Kaynagi: Calisma ortami

Mevcut Durum: Tiipler yatay durumda veya zincirsiz konumda depolanmaktadir.

Tehlike: Tiplerin yatay veya zincirsiz olarak depolanmasi

Risk: Yangin, patlama, yaralanma

Olasilik: 4

Siddet: 4

Risk Skoru: 16

Alinacak Onlemler: Tiipler cinslerine gdre ayr1 ayri depolanmali, dolu bos tiipler
ayrilmalidir. Tipler dik konumda bulundurulmali, tiipler devrilmemesi i¢in 6nlem alinmali,
bir tehlike aninda kolayca sokiilebilecek sekilde zincirlenmelidir. Fabrika igerisinde

kullanilan tiipler hareket ettirilirken tiip arabasina konulup zincirlenmelidir.
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Sekil 4.25. Fabrika da kullanilan sabitlenmemis (zincirsiz) tiipler
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BOLUM 5
SONUC VE ONERILER

5.1. Ahmacak Onlem Dogrultusunda Giderilen Eksikler
Tespit edilen tehlike ve riskler hesaplanan risk skorlarina gore onlemli risklerden
baslanarak plana alinmistir. Kimi eksiklikler giderilmisken, digerleri i¢in belli bir zaman ve

ekonomik destek beklenmektedir.

5.1.1. Tanklarin Uzerinde Bulunan Merdiven Asma Aparatimin Uygun Takilmasi
Saraphanede bulunan 4 adet konik fermantasyon tanklarinin iizerinde bulunan

merdiven asma aparatlarinin yerleri merdivenlerin daha iyi sabitlenmesi i¢in ulasilabilir

yerlere monte edilmistir.

Sekil 5.1. Tanklarin iizerinde bulunan merdiven asma aparatinin uygun takilmasi
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5.1.2. Hazir Uriinlerin Streclenerek Depolanmasi
Fabrikanin i¢ kisminda bulunan hazir iirtinlerin bulundugu depoda paletlere diizgiin

yerlestirilmis, iirlinlerin diisme riski kaldirilmasi agisindan streclenerek depolanmistir.

Sekil 5.2. Depodaki hazir iiriinlerin stre¢lenerek depolanmasi

5.1.3. Kilye Béliimiine Ait Vinglerin Periyodik Konrol Raporlarinin Yapilmasi
Teknik Emniyet Makine Mithendislik Hizmetleri Tic. Ltd. Sti firmasi tarafindan Kilye

boliimiinde bulunan {i¢ adet vincin yillik kontrolleri yapilmigtir.

50



Sekil 5.3. Max ekstr ak vincin periyodik kontrol raporu
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Sekil 5.4. KL marka vincin periyodik kontrol raporu
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5.1.4. Kilye Béliimiinde Kullanilan Vincin Tel Degisiminin Yapilmasi

Kilye boliimiine ait vincin kontrol sonuglarina bakilarak teli degistirildi.

P
Sekil 5.6. Kilye boliimiinde kullanilan teli degismis ving

5.1.5. Saraphaneye Kaygan Zemin Uyar1 Levhasinin Konulmasi
Saraphane ve Kilye bdliimiine ait giris kapilarina g¢alisanlar1 ve fabrikaya gelen

misafirleri uyarmak i¢in kaygan zemin ve iiretim alani uyari levhalar1 konulmustur.
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Sekil 5.7. Kaygan zemin uyar1 levhasi

5.1.6. Forklift Sarj Yerinin Yapilmasi
Fabrika igerisinde sarj ve park edilen forklifte disarida ayr1 bir sarj etme ve park yeri

yapilmustir. Uyari levhalari asilmistir.
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Sekil 5.8. Yeni forklift park ve arj yeri

5.1.7. Saraphane Iicinde Kullamlan Merdivenin Yenilenmesi
Saraphane tarafinda kullanilan merdivenlerden deforme olanlar tespit edilmis, yeni

merdiven alinmustir.

5.1.8. Yemekhanede Cahisanlara Eldiven Alinmasi
Yemekhanede sicak malzemelere eldivensiz temas edildigi tespit edilmis, 1siya
dayanikli EN 420:03, EN 388:03, EN 407:04 standartlarina uygun CE isaretli eldiven

alinarak eksiklik giderilmistir.
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Sekil 5.9. Yemekhane i¢in alinan yeni 1s1ya dayanikli eldiven

5.1.9. Paratonerin Diizenli Periyodik Kontroliiniin Yapilmasi
Fabrikaya ait paratonerin yillik periyodik kontrolii elektrik miihendisi Recep
OZTURK tarafindan yapilmustir.
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Sekil 5.10. Paratonerin yillik bakim raporu




Sekil 5.11. Paratonerin yillik bakim raporu

5.1.10. Fabrika Ortam Ol¢iimlerinin Yapilmasi

Gemar Cevre Analiz Laboratuvar tarafindan ortam oSlglimleri yapilmistir. Yiiksek
giiriiltli olan yerlerde ¢alisanlara kisisel koruyucu donanim olan kulaklik verilmektedir. Ayn1
zamanda liziim ayiklama bandinda bulunan g¢alisanlar yapilan ise maruziyeti azaltmak igin

kendi aralarinda gorev degisimi yapmaktadirlar.
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5.1.11. Saraphanede Kullanilan Hortum Kelepcelerinin Yenilenmesi
Saraphane boliimiinde kullanilan hortum kelepgelerinin sivri olanlar1 tespit edilip

yenileriyle degistirildi. Calisanlara nitril ¢aligma eldiveni verildi.

5.1.12. Kullamlan Kimyasallaeitn MSDS Formlarinin Yapilmasi
Laboratuvarda kullanilan  kimyasallarin, saraphanede kullanilan  temizlik
kimyasallarin ve Kilye boliimiinde kullanilan kimyasallarin MSDS formlar1 hazirlanip

panolara asildi. Ayni zamanda ¢aliganlara imza karsiliginda teslim edildi.

Sekil 5.12. Kullanilan kimyasallarin MSDS formlarinin panoya asilmis hali

5.1.13. Fabrikada Kullanan Tiiplerin Diizgiin Konumlandirilmasi
Fabrikada kullanan azot, karbondioksit, kiikiirtdioksit tiipleri fabrika disinda dik
konumda 06zel yapilmis kafeste depolanmaktadir. Fabrika igerisinde bulunan tiipler

bulunduklar yerde dik konumda zincirlenmistir.
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Sekil 5.14. Fabrikadaki tiiplerin dik konumda depolanmasi

5.1.14. Saraphanedeki Elektrik Prizinin Yenilenmesi
Saraphane kimyasal malzemeleri konulan depoda prizin hasarli oldugu tespit edilmis,

yerine daha dayanikli kauguk priz takilmistir.
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Sekil 5.15. Saraphane boliimiindeki depoda yenilenen priz

5.1.15. Etanji Olmayan Lambalara Etanj Takilmasi
Etanj olmayan lambalar tespit edilmis ve bu uygunsuzluk giderilmistir.

5.1.16. Restauranttaki Elektrik Prizinin Yenilenmesi

Restaurantta hasarli tespit edilen priz yenisi ile degistirilmistir.
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Sekil 5.17. Restaurantta yenilenen priz

5.1.17. Saraphane Boliimiindeki Kimyasal Deponun Diizenlemesi
Saraphane boliimiine ait kimyasal depoda sarap i¢in kullanilan kimyasallar ile tank ve
yer temizligi i¢in kullanilan kimyasallar birbirinden ayrilmis, temizlik kimyasallar1 i¢in

saraphane icinde 6zel yer yapilmistir. Sarap i¢in kullanilan kimyasal malzemeler etiketleme

yontemi ile diizenlenmistir.

Sekil 5.18. Saraphane boliimiindeki dﬁzerienmislkimyasal deposu
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Sekil 5.20. Saraphane boliimiinde temizlik kimyasallarinin ayrilmis hali

5.1.18. Arka Bahg¢enin Diizenlemesi
Arka bahgede diizensiz depolanan malzemeler stre¢lenmis diizgiin hale getirilmistir.

Siseler koliler cinslerine gore ayrilmistir.

64



Sekil 5.21. Stre¢lenmis diizenli depolanan malzemeler
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5.1.19. Kilye Boliimii icin Yeni Kapak Kapama Makinas1 Alinmasi
Kilye boliimiine ait kapak kapama makinesinin hem is yiikiine yetisememesi hem de
koruyucu donanimin yeterli olmamasindan dolay:1 faaliyet dis1 birakilip, yeni bir kapak

kapama ve dolum makinasi alinmistir.

5.1.20. Kisisel Koruyucu Zimmet Formunun Hazirlanmasi

Calisanlara teslim edilen kisisel koruyucu ekipmanlarin kontrolii ve takibi i¢in zimmet

formu olusturulup, teslim edilen her malzeme i¢in imza alinmistir.

5.1.21. Yangin Tiipleri ve Dolaplarimin Diizenli Kontrollerinin Yapilmasi
Yangn tiipleri numaralandirilip, krokide yerlestirilmistir. Ares Yangin ve Giivenlik

firmasi tarafindan yangin tiiplerinin bakimi yapilmis. 7 adet yangin dolabi yenilenmistir.
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Sekil 5.24. Yenilenen yangin dolaplari
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Sekil 5.25. Bakimi yapilan yangin tiipleri

5.1.22. Monoton islerde Calisanlarin Bilgilendirmesi

Monoton islerde 6zellikle siseleme hattinda sise koyumu, dolan siseleri koli veya
kafeslere konumu, iiziim se¢me bandinda iiziim ayiklama bdliimiinde calisan personele
ergonomi kurallar1 ve yapmalar1 gereken egzersizlerle ilgili egitim verilmistir. Caliganlar,
belirli siirelerle ayni boliimlerde ¢alistirildiktan sonra, yapilan igse maruziyeti azaltmak i¢in

kendi aralarinda gorev degisimi yapmaktadirlar.

5.1.23. Kilye Béliimiindeki Merdivenin Diizgiin Konumlandirilmasi
Kilye bdliimiinde bulunan bull makinesi ait merdiven kullanilmadan Once
sabitlendigine emin olduktan sonra kullanilmaktadir. Kullanim1 bittikten sonra uygun yere

konularak muhafaza edilmektedir. Makinenin tizerinde birakilmamaktadir.
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5.1.24. Fabrikadaki Elektrik Panolarina Uyan Isaretlerinin Yapistirilmasi

Fabrika da bulunan elektrik panolarina uyar isaretleri yapistirilmig ve kapaklar1 kapali

konuma getirilmistir.

Sekil 5.26. Uyart isaretleri yapistirilmig elektrik panolar1
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5.1.25. Yemekhane ve Restaurant Boliimlerine Gaz Dedektoriiniin Takilmasi

Yemekhane ve restaurant boliimlerine gaz dedektorii takilmistr.

Sekil 5.28. Restaurant boliimiine takilan gaz dedektorii
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Sekil 5.29. Yemekhane boliimiine takilan gaz dedektorii

5.1.26. Fabrika Krokisinin Yapilmasi

Fabrika da acil ¢ikis yonlendirme levhalari, yangin tiipleri numaralandirilmasi ve
fabrikaya ait krokinin olmadigi tespit edilmis. Acil ¢ikis yonlendirme levhalar
yerlestirilmis, yangin tiipleri numaralandirilmis ve fabrikaya ait kroki cizilip belli yerlere

asilmustir.
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Sekil 5.31. Depo boliimiindeki acil ¢ikis yonlendirme levhasi
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Sekil 5.32. Numaralandirilmis yangin tiipleri
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Sekil 5.33. Fabrika krokisi

5.1.27. Fabrikanin Diizenli Ilaclanmasi
IIC sirketi tarafindan her on bes gilinde bir fabrika haserelere karsi ilaglanmakta ve

istasyonlar kontrol edilmektedir.
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Is saglig1 ve giivenligi (ISG) risk degerlendirmesi iizerine yapilan bu tez calismasinda
en sik kullanilan risk degerlendirme metotlarindan, nicel bir metot olan L matris metodu
kullanilarak bir gida fabrikasinda Risk Degerlendirmesi yapilmistir. Risk degerlendirmesi
sonucunda 34 adet tehlike ve bu tehlikelerden dogabilecek riskler tespit edilmistir. Bu
tehlike kaynaklarinin olasilik ve siddet puanlart verilerek risk skoru hesaplanmigtir. Risk
skoruna gore, 8 adedi 6nemli riskler, 23 adedi orta diizeydeki riskler ve 3 adedi ise kabul
edilebilir risk olarak siiflandirilmistir. Alinacak 6nlemler dogrultusunda énemli risk teskil
eden tehlikeler ortadan kaldirilmis, orta diizeydeki ve katlanabilir risk teskil eden tehlikelerin
bir kismi diizeltilmis, diizeltilmeyenler ise belirtilen zaman dahilinde diizeltilmek igin plana
alinmustir.

Tez galismasina konu olan gida sektoriindeki kurulusta Is Saghgi ve Giivenligi
konular ile ilgili y1l boyunca g¢alisanlara anlagsmali OSGB tarafindan siirekli egitimler
verilmistir. Bu egitimlerin ¢aliganlara ISG konusunda olumlu katkilar saglayacag: ortadadir.
Ayrica yangin giivenligi egitiminin y1lda 2 kez Afad ve Itfaiye ile uygulamali sekilde tatbikat
yapilmasi ¢alisanlarin olasi bir durumda daha bilgili davranmalarini saglamaktadir.

ISG yonetmeligin 14. maddesine gore calisanlarin ise giris ve periyodik olarak saglik
muayeneleri yapildig: tespit edilmistir.

ISG yénetmeligine gore ¢alisanlarm bulundugu ortamlarim giiriiltii, toz, termal konfor
vb. ortam OSl¢iimleri yapildigr gozlenmistir.

Fabrikada bulunan ecza dolaplart numaralandirilmig ve her ay diizenli olarak
kontrollerinin yapildigi eksik malzemelerin en kisa siirede tedarik edildigi gozlenmistir.

Yangin tiipleri her ay diizenli olarak numaralarina gére kontrol edilip, sikintili bir

durumda yenisi ile degistirildigi gdzlenmistir.
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