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FAO’nun alt organizasyonu olan, iilkemizin de iiyesi oldugu IPPC (Uluslararas1 Bitki Koruma
Konvansiyonu), ahsap malzemelerde bulunan zararhilar ile miicadeleyi diinya geneline
yaymak ve gerekli tedbirleri almakla yiikiimliidiir. Bu kurulus, uluslararasi ticarette kullanilan
ahsap malzemelerde bulunan zararlilarin bir tilkeden diger iilkeye taginmasini ve yayilmasim
onlemek amaciyla ISPM 15 (Interntional Standards for Phytosanitary Measures 15)
standardinin uygulanmasini 6ngormiistiir. Bu standarda gore ahsap ambalaj materyallerinin
(sandik, palet vb.) uygun sekilde 1s1l islemden veya metil bromiir ile fiimigasyon isleminden

gecirilmis ve isaretlenmis olmas1 gerekmektedir.
Tiirkiye’de, Tarim ve Koy Isleri Bakanligi bu konuda bir yonetmelik hazirlamis ve resmi

olarak uygulamaya koymustur. Bu yonetmelige uygun olarak iilkemizde 482 isletme ISPM 15

standardina gore 151l islem ve flimigasyon islemi yapma yetkisine sahiptir.
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OZET (devam ediyor)

Bu calismada 1s1l islem ve fiimigasyon yapma yetkisine sahip isletmelerden basit tesadiifi
ornekleme yontemi ile 161 tanesine ulasilmis ve yiiz yiize anket yontemi ile 23 soruya cevap
aranmistir. Bu sorularla Tiirkiye’de 1s1l islem hacmi, ithalat ve ihracat boyutu, 2008 diinya
ekonomik krizinin 1s1l islem iizerine etkisi, kullanilan enerji tiirii ile karsilagilan tiim sorunlar

istatistiki olarak degerlendirilmis ve ¢6ziim Onerileri sunulmustur.

Anahtar Sozciikler: Isil islem, ISPM 15, palet, ahsap ambalaj malzemeleri
Bilim Kodu: 502.08.02
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ABSTRACT

M.Sc Thesis

A RESEARCH ON ENTREPRISES APPLYING HEAT TREATMENT ACCORDING
TO ISPM 15 STANDARD IN TURKISH WOODEN PRODUCTS INDUSTRY

Ahmet KARABULUT

Bartin University
Graduate School of Natural and Applied Sciences

Department of Forest Industry Engineering

Thesis Advisor: Assist. Prof. Alper AYTEKIN
June 2010, 69 pages

IPPC (International Plant Protection Convention) is a FAO’s sub-organization and also our
country is a member of this organization, is obliged with taking necessary precautions and
expanding the struggle with pests harming wood. This association predicted the application of
standard ISPM 15 so as to prudent the expansion and the transmission of these pests, which
are located in wooden products that are used in international commerce, from one country to
another. According to this standard, it is necessary to mark and impose the wooden packing

materials by the process of heat treatment or fumigation with methyl bromide in a proper way.

In Turkey, The Ministry of Agriculture and rural affairs prepared a regulation on this subject
and put it into practice officially. According to this regulation, 482 enterprises are of authority

doing fumigation and heating treatment accordingly to the ISPM 15 standard in our country.



ABSTRACT (continued)

In this study, it has been reached 161 enterprises of which have the authorities of heat
treatment and fumigation by the method of coincidental survey at sample survey and it has
been looked for a solution to 23 questions by the method of face to face survey. With the help
of these questions, all the problems encountered about the type of used energy, the effect of
2008 world economic crisis on heating treatment, the dimension of export and import, the
capacity of Turkey’s heat treatment were evaluated statistically and solutions offers were

presented.

Key Words: Heat treatment, ISPM 15, palettes, wooden packing materials
Science Code: 502.08.02
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TESEKKUR

“Tiirkiye Orman Uriinleri Sanayisinde ISPM 15 Standardina Gore Isil Islem Uygulayan
Isletmeler Uzerine Bir Arastirma” adli bu calisma Bartin Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii,
Orman Endiistri Miihendisligi Anabilim Dali, Orman Endiistri Makineleri ve Isletme

Programi’nda Yiiksek Lisans Tezi olarak hazirlanmistir.

Tez damismanlhi@imu iistlenerek biitiin Ozverisi ve anlayish tavriyla yamimda olan arastirma
konusunun se¢imi ve yiiriitiilmesinde, istatistiki c¢alismalarimda yardimlarimi esirgemeyen
ayrica akademik alanda degerli bilimsel uyar1 ve Onerilerinden yararlandigim Sayin hocam

Yrd. Dog. Dr. Alper AYTEKIN’e (BU) sonsuz tesekkiir ederim.

Tezin hazirlama doneminde bilgilerinden ve tecriibelerinden faydalandigim ve yardimlarini
esirgemeyen degerli arkadasim Saymn Ars. Gor. Deniz AYDEMIiR’e (BU) cok tesekkiir

ederim.
2009-2010 y1l1 itibariyle Bartin Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miithendisligi Boliimii 1,2,3
ve 4. Sinifta okuyan degerli meslektas arkadaslarima anket caligmalarinin yapilmasi sirasinda

verdikleri emeklerinden dolay1 tesekkiir ederim.

Tiirkiye’de Isil Islem sanayisi iizerine faaliyet gosteren sanayicilerimize anket ¢alismalarina

verdikleri katkilardan dolay1 tesekkiirii borg bilirim.

Hayatim boyunca maddi ve manevi destegini esirgemeyen her zaman yanimda hissettigim

Aileme sonsuz tesekkiir ederim.

Bu caligmay1 iilkemizin boliinmez biitiinliigiini koruyan, emniyetini saglayan gazi ve

sehitlerimize ithaf ediyorum.
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BOLUM 1

GENEL BiLGILER

1.1 GiRiS

Ahsap, yiizyillardir bircok malzemenin yapiminda ana madde ya da yardimci madde olarak
kullanilmis dogal olarak siirekliligi olan bir malzemedir. Ahsap malzeme gerek canli iken
gerekse kesildikten sonra kereste olarak kullanilmasi esnasinda, bir¢ok biyolojik zararl
(bocek, mantar vb. gibi) tarafindan tahrip edilebilmektedir. Bu yiizden ahsap malzemenin
uzun siire kullanilmasi i¢in ¢esitli koruyucu islemlerden gegirilmelidir. Bu metotlarin her biri
gerek biyolojik zararlilar1 engellemek gerekse diger olumsuz (gesitli fiziksel kusurlar,
renklenmeler vb. gibi) oOzellikleri gidermek icin kullanilmaktadir. Ahsap malzemenin
kurutulma islemi de bunlardan biridir. Bunun icin farkli sicaklik ve siirelerde ahsap

malzemenin kurutulmasiyla, ahsabin kullanim yerindeki etkinligi ve direnci artirilmaktadir.

Orman tiriinleri sanayinin gelismesiyle bir¢ok sektorde iiriinler elde edilmektedir. Elde edilen
bu iriinler farkli iilkelere ihra¢ edilirken ve ahsaptan yapilan paletlerin kullanildig
paketlemelerde bazi kurallara uyulmasi gerekmektedir. Her iilkede ahsap malzemeye ariz olan
farkl1 zararlara sebep olabilen mantar ve bocek gibi zararhilarin iilkeler arasinda yayilmamasi
icin ahgap malzemeler 56 °C sicakliklarda 30 dakika bekletilerek bu zararlilar yok
edilmektedir. Ulkeler arasi ticaretin artmasi ve bir¢ok iilkeye giren cikan iiriinlerin artmasi
nedeniyle ahsap ve ahsap esasli malzemelere 1s1l islem uygulanmasi tavsiye edilmistir. Isil
islemin 6neminin artmasi sonucu Avrupa Birligi iilkeleri aralarinda yapacaklar1 ahsap iiriinleri
ithalat ve ihracatinda ISPM 15 olarak adlandirdiklart bir standart gelistirerek 1s1l islemin nasil
olmasi gerektigini belirlemislerdir. Kisa bir siire icerisinde ISPM 15 Avrupa iilkelerinin i¢ ve

dis pazarda yapilmasim gerekli kostugu bir sart haline gelmistir.



ISPM 15 standardimna gore 1s1l islem; ahsap ambalaj malzemelerinin teknik sartname uyarinca
asgari siirede asgari sicaklifa ulasincaya kadar isitilmasi islemidir. Daha detayli olarak
odunun cekirdek sicakligi en az 56 °C olacak sekilde en az 30 dakika siireyle 1sitilmasi islemi

olarak tanimlanmaktadir.

Yapilan uluslararas1 anlagmalara gore, bazi ahsap {iirlinlerinin ticari dolasiminda onlemler
alinnugtir. ISPM 15 olarak da bilinen “Bitki Sagligi Onlemlerine Yonelik Ahsap Ambalaj
Malzemelerinin Isaretlenmesi Hakkinda Yonetmelik” gore bu iiriinlerin 1s11 islem ad1 verilen

bir asamadan ge¢mesi zorunlu kilinmistir (Anon. 2009).

FAO’nun alt organizasyonu olan, Ulkemizin de iiyesi oldugu IPPC; Uluslar arasi Bitki
Koruma Konvansiyonu, ISPM 15 (Bitki Saghig Onlemleri i¢in Uluslararas1 Standartlar) adin1
tagtyan standartlar belirleyerek zararlilar ile miicadeleyi diinya geneline yaymak ve gerekli
tedbirleri almakla yiikiimlidiir. Uluslararast ticarette kullanilan ahsap ambalaj
malzemelerinde bulunan zararlilar bir {ilkeden baska bir iilkeye tasinmakta ve yayilmaktadir.
Ahsap ambalaj tretiminde kullanilan iiriinler i¢in IPPC Genel kurulu, ISPM 15 adh
standardini kabul etmistir (URL-1 2007).

1.2 CALISMANIN AMACI

Yirminci yitizyilin sonlarinda tilkeler arasi ticaretin artmasi ve bu ticaret siiresince meydana
gelen biyolojik (istilact bitkiler, bocekler, mantarlar vb. gibi) hareketlilik farkl iilkelerdeki
ormanlar i¢in farkli ve oliimciil sonuglar ¢ikaran bir felakete doniigmiistiir. Bunun sonucunda
20. yiizyilin sonlarinda iilkeler bu tehlikeli durumu azaltmak ya da tamamiyla yok etmek i¢in
uluslararast bir standart iizerinde calismislar ve sonunda ISPM 15 olarak adlandirilan bir
standart gelistirmislerdir. Bu standartta tilkeler arasinda siirekli hareket halinde olan 6zellikle
ahsap paletler, kasalar ve biyolojik materyalin 1s1l islemi (56 °C sicaklikta 30 dk. bekletme)
gibi biyolojik materyallerin muamelesini kapsamaktadir. Ayni zamanda bu muamelelerin
yaninda iiretilen paletlerin ISPM 15 gore muamele edilse bile malzemeler tizerinde kalabilen
kabuk materyalin tim muamelelere ragmen bazi mantar ve istilact canlilarin larvalarim
tagiyabilecekleri ayrica belirtilmis ve bu konuda da farkli ¢aligmalarin yapilmasi tavsiye
edilmistir. Bu c¢alismada Ozellikle palet {ireticilerinin ISPM 15 kapsaminda 1s1l islem
yontemini kullanan orman iiriinleri firmalarinin mevcut durumunu ortaya koymak, ekonomik

ve finansal agidan incelemek amaglanmigstir. Ayrica bu firmalarda c¢alisan iscilerin ISPM 15



standardina gore yapilan islemler hakkindaki bilgileri, kurulus yili, ISPM 15 standardini ne
zamandan beri uyguladiklart arastirilmistir. Ayn1 zamanda ¢alismanin bir kisminda diinya
ekonomisinde meydana gelen kiiresel finansal krizin tiim diinya ekonomileri gibi Tiirkiye’

deki 151l islem yapan tesislerini ne olciide etkiledigi arastirilmastir.

1.3 TANIMLAR

Calismada kullanilan ve ISPM 15 standardinda yer alan bazi tamimlar verilmistir. Bunlar;

Zararh organizma: Ahsaptaki veya ahsabin elde edildigi agactaki canli organizmalar; bocek,

fungus, bakteri, viriis ve diger patojenlerdir.

Fiimigasyon: Bitki, bitkisel iiriin, bitkisel sanayi ve orman iriinlerinde bulunduklar1 veya
yetistikleri ortamlarda ve bos binalarda bulunan zararli organizmalarin herhangi bir biyolojik
donemine kars1 gaz halinde etkili olan kati, sivi veya gaz formundaki pestisitlerin

kullanilmastyla yapilan imha islemidir.

Isil islem (HT): Ahsap ambalaj malzemelerinin teknik sartname uyarinca asgari siirede asgari
sicakliga ulasincaya kadar isitilmasi islemidir. Biitiin ahsap ambalaj malzemeleri, odunun
cekirdek sicakligi en az 56 C° olacak sekilde en az 30 dakika siireyle 1sitilmasidir.

Islenmis ahsap ambalaj: Kontrplak, yonga levha, yonlendirilmis yonga levha veya ahsap
kaplama gibi zamk, 1s1 ve basing ya da {i¢iiniin birlesiminden olusan bir islemden gecirilerek
elde edilen, tamamen ahsap iiriinlerden olusan ambalajdir.

Kabugu soyulmus odun (DB ): Etrafindaki kabugu kaldirilmis odundur.

Ahsap ambalaj malzemesi: Tasima, koruma veya destekleme amaciyla kullanilan palet dahil

odun veya dundan yapilmis tiriinlerdir.

IPPC: Uluslararasi Bitki Koruma Konvansiyonudur.

ISPM 15 Standardr: Uluslararasi ticarette ahsap ambalaj malzemesinin 1s1l islem veya metil

bromiirle fiimigasyon uygulamasi yapildiktan sonra uygunlugunu gosterir standart.



Firinda kurutma (KD) : Odunun nem igeriginin istenilen seviyeye getirilmesi i¢in, firinda

151 ve/veya nem kontrolii ile yapilan kurutma islemi.

Ahsap ambalaj malzemesi isaretleme programi: Bu Yonetmelikte gecen ahsap ambalaj

malzemeleri ile ilgili hususlardir (URL-5 2008; URL-10 2006; URL-13 2006; URL-15 2006).

1.4 LITERATUR OZETi

Ithal ve ihrac edilen iiriinlerde kullanilan ahsap ambalaj malzemeleri ile zararli organizmalarin
tilkeye giris-cikisim1 onlemek amaciyla, tilkemizin de iiyesi bulundugu IPPC (Uluslararasi
Bitki Koruma Konvansiyonu) Genel Kurulunun kabul ettigi ahsap ambalaj malzemeleri
kullanimin1 diizenleyen ISPM 15 standardina gére hazirlanan “Bitki Sagligi Onlemlerine
Yonelik Ambalaj Malzemelerinin isaretlenmesi Hakkinda Yonetmelik” 21 Haziran 2006 tarih
26205 Sayili Resmi Gazetede yayimlanarak yiiriirliige girmistir. ISPM 15 standardina gore
ahsap ambalaj malzemelerinin kabuklarinin soyulduktan sonra Isil isleme (HT) veya metil
bromiir ile fiimigasyon islemine tabii tutularak isaretlenmesi gerekmektedir. Aksi takdirde bu
tiir ambalaj malzemelerinin iilkeye girig-¢ikisina izin verilmemektedir. Fiimigasyon isleminin
zararh etkilerinden dolay1 daha c¢ok 1s1l islem uygulamasi tercih edilmektedir. Isil islem, ahsap
ambalaj malzemesinin 6z sicaklifinin en az 30 dakika siire ile 56°C’nin iizerinde tutulmasi
yontemidir. Isil islem uygulamas siiresince oda ve ambalaj malzemesinin 6z sicaklik ve nem
degerleri, odanin en az 1sinan boliimiindeki ambalaj malzemesi 6z sicaklifn 56°C’ye
ulasincaya kadar zamana bagli olarak 30 dakikada bir kayit altina alinmali ve denetimler igin
rapor edilebilmelidir. Bu sekilde oda ve ambalaj malzemesi 6ziinde biriken 1siya iliskin bir
fikir elde edilebilmektedir. Isil islem uygulamasinda, ambalaj malzemesinin ¢abuk bir sekilde
1sitilip, catlama ve bozulma olugmamasi i¢in asirt kurumasinin engellenmesi gerekmektedir.
Oda igindeki bagil nem oraninin %75’in iizerinde tutulmasi 1sinin ambalaj malzemesi 6ziine
yaytlmasimi hizlandirmakta olup bu nem oraninin saglanmasi i¢in ortam yas ve kuru
sicakliklart arasindaki farkin 5 °C’den fazla olmamasi gerekmektedir. Isil islem
uygulamasinda, sicaklik sensorleri (T1...T13) en az 13 sicaklik Olciimii yapilacak sekilde
ahsap ambalaj malzemesi yigininin cesitli noktalarma Sekil 1.1°de goriildiigii gibi
yerlestirilmesi gerekmektedir. Diisiik sicakliktaki 1s1l islem uygulamalarma yonelik ortam
bagil nem oraninin belirlenmesinde en giivenilir yontem, ortam kuru sicaklik (TK) ve ortam

yas sicaklik (TY) degerlerinin dl¢iilerek hesaplanmasidir (Diglitas vd. 2006).



Sekil 1.1 Sicaklik ve nem sensorlerinin konumlandirilmasi.

Diinya bitki sagligi arastirmacilarina gore diinya iizerinde yer degistiren bitki materyallerinin
icinde bulunabilecek cesitli zararlilar iilkeler arasinda yayillmasmi engellemek ig¢in, 2000
yilindan sonra Avrupa Birligi bir standart getirmistir. Zahid vd. (2009) Avustralya’ nin farkl
bolgelerinden 2005 ve 2006 yillarinda ISPM 15 standardi tizerine ¢alismalar yapmislardir. Bu
caligmalarin amaci, havayla temas halinde ve deniz ulasiminda agik kargo malzemesi olarak
kullanilan Isil islem uygulanmamis ahsap paketleme malzemelerinin ISPM 15’e gore
muamele edilen ahsap paketleme malzemelerinin performansi ve karantina riskleri arasindaki
farkliliklar1 degerlendirmek igin yapilmistir. Konteynirlarin deniz kargosunda kullanilan
yaklagik 20000 kasa tahta ya da palet Sydney, Melborn ve Brisben’de incelenmistir. Bu, 1s1l
islem gérmemis ahsap paketleme malzemelerininde %35,9’un da mantar olusumu, %8.5’in de
canli bocek olusumu, %6’sin da bocek larvalan ve %]1.7’sinde de toprak kalintilart oldugu
gozlenmistir. Hava ve deniz kargosu gibi sik rotalarda kullamilan ahsap paketleme
malzemelerinin biiyiik cogunlugunda ISPM 15 standardina uyulmadigi ya da hicbir 1s1l islem
yapilmadigr goriilmiistiir. Isil islem yapan firmalarin izledigi rejimler kadar, ISPM 15
standardi ve var olan islemlerin siirekli iyilestirilmesi, ISPM 15 standardinin daha yaygin hale

getirilmesiyle iilkeler arasindaki bu risklerin azaltilmasi saglanabilir.

Gu vd. (2006) 2003 ile 2005 yillart arasinda ahsap paketleme malzemelerinin (3416 cesit
ornekleri Bursaphelenchus spp.) nematodu {iizerinde ¢alismislardir. Cin’de Ningbo giris
cikisinda yapilan arastirma sonucunda 25 farkli iilkeden gelen 202 teslimatta bu tiire

rastlanmigtir. Bu tiiriin yaninda bagka tiirlerde belirlenmistir. Cam odunu nematot’u B.



xylophilus gelmis olabilecegi tahmin edilen bolgelerden ihra¢ edilmis olan paketleme
malzemelerinde bulunmas1 yaninda (Amerika Birlesik Devletleri, Japonya, Kore, Hongkong
ve Tayvan) bu tehlikeli yaratiklarin serbest oldugu diisiiniilen iilkelerden (Brezilya, Tayvan,
Belgika, Hollanda, Italya ve ispanya) gelmis olabilecegi de diisiiniilmektedir. Nematotlarin
serbest oldugu diisiiniilen iilkelerde ahsap paketleme malzemelerindeki B. Xylophilus
olusumu, zararli bulunduran ve bulundurmayan {ilkeler arasinda ahsap paketleme
materyallerini global dolasimindan olusabilecegi tahmin edilmektedir. Elde ettigimiz bulgular
151g¢inda  giiniimiiz 1s1l islem oOlgiimlerinin dikkatle tekrar incelenmesi ihtiyacinin ve cam
odunu Nematotlariin daha fazla yayilmasimi engellemek igin ahsap paketleme
malzemelerinin bitki koruma muameleleri iizerinde tamamiyla zorunlu uluslararasi

standartlara duyulan ihtiyacin arttig1 sdylenebilir.

Bitki koruma ol¢timleri 15.yayin1 (ISPM 15) uluslararas1 standardi iglerinde palet ahsap
konteynirlar ve tahtalarin bulundugu masif paketleme malzemeleriyle yakin iliskide olan
zararli boceklerin yayilmasi riskini azaltmak icin bitki koruma Ol¢iimlerinin yapilmasini
zorunlu hale getirmistir. 2002 yilinda ISPM 15 standardi kapsaminda diinya iizerinde her
tilkenin bu standardi kullanmalarim1 zorlamaya baslamistir. Fakat 2004 Ekimde ISPM 15
standardinin yaninda, masif paketleme materyallerinin kabuktan ayrilmis halde olmasininda
gerektigini Avrupa komisyonu ifade ettigi belirtilmistir. Bu ¢alismada Kuzey Amerika palet
tireticileri iizerinde bu zorlamalarin potansiyel etkisinin teorik temelde belirlemek igin 10
palet iiretici firma ve 3 adet ihra¢ yapan sirket 3 cografik bolgede ziyaret edilmistir. Bu
caligmada 5584 palet incelenmis olup yaklasik her 5 inden 1 tanesinin en az 1 kabuk olusumu
ya da kabuk benzeri kusur gosterdigi belirlenmistir. incelenen paletlerin %88’i palet iiretimi
oncesi kabuk soyulmasi yapilan hammaddelerden {iretildigi halde kabuk kusurlarinin
goriildiigii belirlenmistir. Bunun yaninda bu ¢alisma uygun bir izleme kriteri ve odun paletleri
ve kasalar icin kabuk soyma prosediirlerinin farkli kiiltiirel ayarlamalarla saglamlasacagi

tahmin edilmektedir.

ISPM 15 standardinda baz1 bitki koruma muameleleri yapilmaktadir. Bunlar genellikle 1s1l
islem ve metil bromiir muamelelerini kapsamaktadir. Yine ISPM 15 standardi kapsaminda bu
iki muamelenin dezavantajlarin1 gidermek ve yeni metotlar1 belirlemek igin cesitli
arastirmalar yapilmaktadir. Bu iizerinde calisilan alternatif yontemlerden bir tanesi de en
gozde olanm1 da mikrodalga muamelesidir. Bu yiizden cesitli canlilarin larvalariyla yapay

olarak zarara ugratilmis odun paletleri 4 kW mikrodalgalik bir firinin siirekli 151k yaymasiyla



muamele edilmistir. Bu palet plakalarinin muamele sonrasi yiizey ozellikleri ve i¢ sicaklig
arasinda yiiksek bir iliski tespit edilmistir. Yiizey sicakliginin 60 °C den daha yiiksek olmasi
rutubeti ne olursa olsun, odun igerisinde Oliimciil bir ortam meydana getirmektedir. Bu
gozlemlerden yola ¢ikarak muamelenin etkisinin plakalarin yiizey sicakliklariin dl¢iimleriyle
kontrol edilebilecegi soylenebilir. Daha ileri deneyler ve calismalar gerekmesine ragmen 28.8
kW’lik mikro dalgada siirekli olarak tutulan, 22 mm kalinliktaki cam plakalarina yapilan

151ma bu yontemin gecerliligini ispatlamaktadir.

Mumfort (2002) uluslararasi ticarette karantina ve koruma yontemleri ile ilgili ekonomik
konular iizerinde yaptig1 ¢alismada; bu zararli organizmalarin dogal ¢evrenin degeri, insan
saglhigt ve tarim tlizerinde Onemli ekonomik etkisi olan c¢evresel bir tehdit oldugunu
belirtmistir. Calismada, uluslararasi ticaret hacminin ve hizinin artmasiyla bu zararhlardan
korunmanin daha ©nemli hale geldiginden bahsedilmektedir. Teknolojinin ilerlemesiyle
beraber artan maliyetler zararlilarin engellenmesindeki etkinligi tizerinde olumlu sonuclar

vermistir.

Ahsap paketleme materyalleri, kabuk ve odun zararlilarinin uluslararasi taginimi igin 6nemli
bir yoldur. ISPM 15, ahsap paketleme materyallerinin muamelesi i¢in ilk uluslararasi
standarttir. 2002 yilinda kullanima baglanmistir ve ilk olarak 2006’da zorunlu hale getirilmesi
saglanmistir. ISPM 15 muamele sonrasi odun paketleme materyalleri iizerinde kalabilecek
kabuklara izin verir. Muamele sonrasi boceklerin 6zellikle kabuk bulunanlarda zararin devam
edebilecegi diistiniilmesine ragmen ISPM 15°de bu sart bulunmamaktadir. Bu calismada
muamele sonrasi ¢esitli oranlarda kabuk bulunduran yeni kesilmis tomruklarin boécekle zarar
gormesi aragtirllmistir. Calismanin detaylarinda Cerambycidae ve Scolytinae (Amrosi arilar
ve Kabuk arilar1)’nin muamele sonrasi kabuklu tomruklarda gelisimini siirdiirebilmekte ve
kolayca zarar vermekte oldugundan bahsedilmektedir. Keresteler iizerinde yapilan caligmada
ise Cerambycidae ve Kabuk arilart 1s1l islem sonrasi test edilen (yaklasik olarak 25 cm?, 100
cm?, 250 cm? ve 1000 cm?) kabuk parcalarinin tiim boyutlarinda yumurtalarin1 birakabilmekte
oldugu gozlemlenmistir. Fakat kabuksuz kerestelerde 1s1l islem ya da kontrol 6rneklerinde
zarar vermedikleri gozlenmistir. Crambycidae sadece 1000 cm’® kabuk pargast bulunan
kisimlarda gelisimini tamamlamaktadir. Buna karsin Kabuk arilar1 100 cm?, 250 cm? ve 1000
em®lik pargalar lizerinde gelisimini tamamlamaktadir. 2006’da ABD’deki bir limanda
yapilan incelemelerde 5945 ISPM 15 isaretli kabuk igeren odun paketleme materyallerinin

%9.4’iinde ve 563 ISPM 15 isaretli kabuklu odun paketleme materyallerinin kabuk altinda



karantina 6nemi bulunan bdceklerin yasadigir belirlenmistir. Canli boceklerin  varliginin
muamele sonras1 zarardan m1 ya da muamele hatasindan mi kaynaklandigini belirlemenin

miimkiin olmadig diistiniilmektedir (Robert vd. 2009).

Odun paketleme materyalleri kabuk ve oduna zarar veren bocekler icin en 6nemli yollardan
biridir (Haack 2006). ISPM 15 olarak sik sik ifade edilen muamele edilmis odun paketleme
materyalleri i¢in yeni uluslar arasi standartlar 2002 yilinda hizmete girmistir (FAO 2002). Isil
islem (30 dk. i¢in 56 °C 6z sicakligl) ve Metil Bromiir ile fiimigasyon, bocekleri ve muamele
zamaninda odunda kalan zararl organizmay1 yok etmeyi amaclamaktadir. Giiniimiizde ISPM
15 standardi muamele edilmis ahsap tizerinde kabuk bulunmasina izin verir. Fakat boceklerin
muamele sonrasi 6zellikle kabuklu oldugu zaman odun paketleme materyalleri tizerinde zarar
verip vermedigi bilinmemektedir. 2005 yilinda her kerestenin bir kenar1 boyunca cesitli
oranlarda kabuk bulunan kesilmis veya bi¢ilmis rutubetli keresteye bu canlilarin zarar verip
vermedigi arastirilmistir. Haack (2006) Haziran 2005°de yeni kesilmis zarar gormemis
kirmizi ¢am (Pinus Resinosa) agaglarindan elde edilen 201 m uzunluklu keresteler
hazirlanmigtir. Kerestelerin yaris1 1 ing kalinliginda digerleri ise 4 in¢ kalinligindadir. 4 kabuk
islemi bunlar tizerinde gergeklestirilmistir. Birincisi tiim kabuklar1 uzaklastirilmas, ikincisi 7
kiigiik (25 cm?) kabuk parcalart brrakilmis {i¢iinciisii 2 genis (100 cm?) kabuk parcalari
birakilmis ve dordiinciisii tiim kabuklar birakilmistir. Bu kerestelerin yarisina ISPM 15
standardina gore 1s1l islem uygulanmistir ve diger yarisi muamele edilmemis kontrol olarak
kullanilmistir. Bu levhalar Haziranin sonunda bir kirmizi ¢cam standina yerlestirilmistir ve
yaklagik 3 hafta dogal saldirilara karsi maruz birakilmistir. Daha sonra bu keresteler
laboratuara taginmis, yarisi parcalara ayrilmig ve diger yarisinin zarar géren kisim oldugu
anlasilmistir. Genel olarak Kabuk arilart (Scolitidae), Uzun boynuzlu arilar (Cerambycidae)
ve Weevils (Curculionidae) kabuk bulunan, 1s1l islemli ve kontrol keresteleri de dahil olmak
tizere tiim muamelelerde kerestelere zarar vermistir. Bocek zararlar1 kabuk boyunca meydana
gelmektedir. Buna karsin bu zararlilarin 3 tipi kabuksuz kerestelerin higbirine zarar
vermemektedir. Kabuk arilarinin gelisimini tamamlamas1 kabuklu tiim kerestelerde olustugu
ve genis (100 cm?) kabuk parcalart da bulundugu belirlenmistir. Fakat daha kiiciik kabuk
parcalarinda bu arilarin gelisiminin gergeklesmedigi belirlenmistir. Bu sonuglar 151¢inda odun
paketleme materyalleri yeterli muameleye maruz kalmalarina ragmen kabugun varliginin bir

risk olusturabilecegi diisiiniilmektedir (Haack 2001).



Bitki koruma oOl¢iimleri i¢in uluslararasi standartlar uluslar arasi ticarette kullanilan odun
paketleme materyalleriyle beraber zararli bdceklerin yayilmasin1 azaltmak igin
gelistirilmektedir (Molina-Murillo vd. 2003). Palet fiyatlarindaki artis ve diger malzemelerle
masif odun paketlemenin durumunun buna sebebiyet verdigi diisiiniilmektedir. Palet ihrac
eden sirketlerden alinan bilgiler 6n bir incelemeye tabi tutulmustur. Sonuglara gore 60 milyon

odun paleti Birlesmis Milletler sirketleri tarafindan ihra¢ edilmektedir.

15 Mart 2002’de zararhlarin yayilmasim azaltmak igin bitki koruma iizerinde calisan
komisyon olan uluslararasi bitki koruma konvansiyonu yonetimi kurulu uluslararasi ticarette
odun paketleme materyallerinin diizenlenmesi i¢in kilavuz (ISPM 15) olarak adlandirilan
uluslararasi bir standart gelistirmistir. Burada yer alan ifadeler odun paketleme markalarinin
kopyalama haklarindan dolay1 2003’iin ortasina kadar askiya alinmistir. Fakat bu standartlarin
gelecek yillarda 128 iilke tarafindan uygulanacag diisiiniilmiistiir. Birlesmis Milletler’de
standartlarin uygulanmasi 2004’{in baslarinda baglamistir ve Avrupa Birligi’nde Mart 2005’ de
bu standardin varligi kabul edilmistir. Bu standartlar Birlesmis Milletler odun palet
endiistrisinde negatif bir etkiye neden olmus, bunun sonucunda odun muamele maliyetleri
arttigr igin dreticiler fiyatlar1 yiikseltmistir. Palet endiistrisi yaprakli odun kerestelerinin
yaklagik olarak 4.5 milyon feet’ini ve yillik 400 ile 500 milyon masif odun paletinin iiretimi
icin igne yaprakli agaclardan 1.8 milyar feet kullanmaktadir (Nort Karolina DNR 2003; Bush
ve Araman 1997; USDA APHIS 2003).

Odun paketleme materyalleri cok genis bir endiistriye hizmet vermektedir (Tablo 1.1).

Tablo 1.1 Ahsap ambalaj malzemelerin kullanildig1 endiistri alanlar1 ve yiizdelik dilimleri.

Endiistri Yiizde Endiistri Yiizde
Metal/Cam/Otomotiv %20 Kimyasallar %11.43
Tarim %17.14 | Kiyafet %5.71
Yiyecek/Gida %17.14 | Yapr sektorii %5.71
Ahsap iiriinleri %11.43 Digerleri %11.43

Bu sektoriin 600 ihracat¢1 i¢in 1.161 milyar dolar ihra¢ toplam degerine sahip oldugu ve
kiigiik ve orta olgekli ihracatgilar i¢in 112.9 milyon dolar oldugu rapor edilmistir. Ayrica ilk
600 ihracatcinin belirlenen ortalama isci sayist 2.638, kiigiik ve orta 6lgekli ihracatei igin 501
kisi oldugu belirlenmistir (Molina-Murillo vd. 2003).



Molina-Murillo vd. (2003) yaptig1 calismada hem kiiciik hem de biiyiik ihracatcilarin
kullandig1 tiim paketlemelerin neredeyse %80’nini paletlerin olusturdugunu ve paletlerin
ortalama %90’ninin masif odundan yapildigini belirlemistir. En iyi 600 firmanin ihrag
hareketliliklerinde (%128.6) 24.922 bin odun paleti kullanildig1 belirlenmis ve bu firmalarin
her yil ortalama 87.226 adet odun paleti aldigr goriilmiistiir. Kiiciik ve orta olcekli
ihracatgilarin her yil 31.739 palet satin aldiklan ve ihrag i¢in kullanilan sadece %11.9’u olan
3.779 palet kullandiklar1 belirlenmistir. Sadece biiyiik sirketlerin kullandiklart odun

paletlerinin toplam miktarlarinin %?2.3’ii gemi tasimaciliginda kullanilmaktadir.

Yapilan ¢alismalarda elde edilen sonugclar, iireticilerin odunun paketleme malzemesi olarak
kullanilmasindan memnun olduklarint ve bagka bir materyal kullanmayacaklarin
gostermistir. Bunun en gii¢lii nedenlerinden birisi alternatif materyallere karsi masif odunun

diisiik maliyetli olmasidir (Mack ve Lonsdale 2001; Mack vd. 2000; Palm 2001).

Bitki ve mantarlarin global hareketi yiizyillardir insan hareketliliginin biitiinlesmis bir
parcasidir. Bitkiler gida olarak ve tibbi amaglar icin kullanilirlar. Bitkilerle beraber tasinan
mantarlar bulunmaktadir. Bununla istila edilen tiirlerin farkli iilkelerde ciddi yikimlara
sebebiyet verebilecegi belirlenmis, 6zellikle Hawai’de insan hareketliliginden kaynaklanan
istilaci tiirler bu adada bulunan biyolojik ¢esitliligin ciddi oranda azalmasina sebep olmustur

(Vito Usek vd. 1987).

Bir iilkeden baska bir iilkeye ihrag¢ edilen iiriinlerde kullanilan ¢esitli paketleme malzemeleri
istilac1 bitkiler, zararli hayvanlar, mantar ve mikroplarin bulunmasindan dolay1 her yil diinya

genelinde 138 milyar dolar asan zarar meydana geldigi hesaplanmistir (Mack vd. 2000).

Allen (2008) diinya bitki koruma c¢alismasinda global orman kaynaklarinin dogal boceklerin
yaninda farkli ekosistemlerden gelen orman zararlilarinin katkilariyla ormanlar igin 6liimciil
ciddi zararlara sebebiyet veren problemler ortaya ¢iktigim belirlemistir. Bu bocek istilasinin
yapilan arastirmalar sonucunda diinya capinda yaygin bir sorun oldugu belirlenmis ve bu
zararhilarin belirlenmesi uluslararas: ticaretle ilgili oldugu anlasilmistir. Bircok iilke, ihrac
edilen ahsap ve ahsap iirlinlerinin bulundurdugu zararlilart belirlemek icin yaygin olarak ithal
ve ihracat gerceklestirdigi iilkelerle bu konuda arastirmalar yapmaya baslamis ve bunun
sonucu olarak diinya genelinde bir¢ok iilke orman ve odunla ilgili zararlilarin uluslararasi

tasintmini  kisitlamislardir. Bu kisitlamanin olabildigince etkili bir sekilde saglanmasi ve
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uygulanmasi icin bir araya gelmis ve uluslar arasi bir standart olan ISPM 15 standardini

kullanima sokmuslar ve zorunlu hale getirmislerdir.

Anagnostakis (1987) yaptigi calismasinda mantarlarin bulundugu orman alanlarinda ciddi
zararlart oldugunu ve bu zararlilarin kolaylikla ahsap malzeme iizerinde hareket
edebildiklerini belirlemistir. Kestane kanseri iizerinde yaptig1 ¢alismasinda ahsap paketleme
malzemesi olarak kullanilan kanserli kestane odunlarinin gerek hava ve gerekse deniz tagima
yoluyla bagka bir iilkeye tasindiginda gittigi iilkedeki kestane odunlar1 ve ormanlan {izerinde
ciddi yrkimlar meydana getirdigini belirlemistir. Ornegin Cryhonectria parasitica mantarmin
Amerikan kestane ormanlarinda ciddi oranlarda kestane agacinin 6liimiine sebebiyet verdigini
belirlemistir. Ayrica bu mantarin orijini hakkinda yaptigi calismalarda, mantarin Asya ve
Amerika arasinda yapilan ithalat ve ihracat esnasinda Amerika’ya bu mantarlarin tasindigini
ve Amerika kestane ormanlarina bulastiktan sonra kisa siirede bir agaci oldiirdiigiinii
belirlemistir. Calismanin sonucunda {ilkeler arasi yapilan ticarette iilkeler arasi bitki
materyalleriyle ilgili mantar ve zararli boceklerin taginimimi engellemek icin uluslararasi
zorunlu bir standardin getirilmesi geregi vurgulanmis ve hatta bu standardin her iilke icin

zorunlu olmasini tavsiye etmistir.

Anagnostakis (1987) yaptig1 calismayla ilgili bir makaleyi giiniimiizde de arastirmis 1900’
lerde Amerika Birlesik Devletleri'nde bulunan devasa kestane agaclarinin artik sadece
fotograflarda oldugu ya da ormanlarin zeminlerinde yavasca ciirimeye devam eden yikilmig
tomruklar halinde bulundugu ya da 6liimciil mantarlar tarafindan 80 yildir yok edilmis agaclar
olarak bulundugunu belirtmistir. Benzer bir sekilde bu mantarin etkileri karaagacglarda
1970’in ortalarinda bir¢ok birlesmis milletler sehrinin caddelerindeki karaagaclarin ciddi zarar
veren bir bagka mantarin da yine Asya’dan ticaret sonucunda geldigi anlasilmistir. Bu
mantarin tiiriiniin de Ophiostuna ulmi oldugu belirlenmistir. Son zamanlarda Amerika’da
artan istilac1 bitkiler, zararlilar ve mantarlarin bir¢ok biyolog tarafindan arastirildigi, nigin,
nereden ve nasil geldigi sorusturulmus ve sonra bitki karantina prosediirleri tekrar incelenmis
Birlesmis Milletler’in ekosisteminde dogal olarak bulunmayan istilaci tiirler, bitkiler ve
zararlilarin birer artan ekonomik ve ¢evresel problem oldugu federal hiikiimetler tarafindan da
anlagilmistir (Clinton 1999). Bunun sonucu olarak iilkeler arasi ticarette ekonomik, ekolojik
ve insan sagligini tehdit edebilecek tiirlerin belirlenmesi i¢in istilact tiirler konseyi kurulmusg

ve 1999’dan sonra ¢aligmalarina bagladigi ifade edilmistir.
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Palm (2001) yaptig1 caligmasinda, tarimsal gidalar ve orman iiriinleri iizerindeki patojenik
mantarlarin diinya ekosistemi iizerindeki sistematigi iizerine caligmistir. Bu potansiyel
patojenik mantarlarin biyolojisi hakkindaki tanimlamalar ve elde edilen bilgiler zararl1 bitki
materyallerinin {ilkeler arasi1 gecisine izin verilip verilmemesi hakkinda ©nemli kararlar
alinmasinda temel olusturdugunu ifade etmistir. Ger¢ekte mantarlarin biyolojik cesitliligi
hakkinda daha fazla bilginin elde edilmesi bu zararlilarin yok edilmesi ve anlasilmasinin

spesifik bir yolunun belirlenmesinde yardimci olacag ifade edilmistir.

Brasier (2001) Amerika’daki kestane kanseri ve karaagaclar iizerinde zararli mantarlarin
sebebiyet verdigi yikimlarin fakli iilkelerden aligverisler sonrasi meydana geldigini
belirlemistir. Bu aligverislerde kullanilan ahsap kasalar, paletler ve tahtalarin biyolojik
ozelliginden dolay1 kolayca her canliy1 ¢ektigi fikri uluslararasi bir standardin uygulanmasinin
zorunlu hale geldigi fikri yayginlastigi ifade edilmektedir. Bu standartta farkli yontemler
kullanilarak bitki kokenli tasima malzemelerinin yapisinda bulunabilecek mantar ve
boceklerin yok edilmesi iizerine farkli calismalar yapilmaktadir. Bu calismalara alternatif
olarak 2000’li yillarda tasima amacli hibrit ahsap malzemesin iiretilmesi iizerine farkli
caligmalar baslatildigr belirilmektedir. Bu caligsmalarin 6zellikle Avrupa ve Amerika

arasindaki biyolojik tasinimi azaltmak icin yapildigi belirtilmistir.

Keiran ve Allen (2006) yaptig1 calismasinda uluslararas1 bitki koruma standardinin ISPM 15
ahsap paketleme malzemelerin muamele edilmesinin uluslararasi ticarette olumlu yonde
katkisinin oldugunu ve istilact canlilarin yayilmasimi kontrol altina aldigini vurgulamistir.
Boylece bitki kokenli zararhlarin iilkeler arasinda tagimimi tamamiyla engellenemese de iyi
bir yol alindig ifade edilmis ayn1 zamanda tamamiyla bu zararlilarin hareketini engellemek
icin ISPM 15 standardinin diinya iilkelerinin olusturacag: bir konsey tarafindan arastirilmasini
tavsiye etmistir. Bu konseyin bir iilkeden baska bir iilkeye gec¢is yapabilecek zararhlarin
belirlenmesinin ve Onlem alinmasini, ayrica uluslararasi standartlarin da uygulanmasiyla

yiiksek bir basari elde edilebilecegi belirtilmistir.

Her y1l 5 milyon feet keresteden daha az liretim yapan palet endiistrisi ve daha kiiciik sirketler
icin diisiik kaliteli kereste iireten kerestecilerin sayisi son zamanlarda artmaktadir (Luppold
2005). Bunun yaninda diisiik kaliteli kereste pazarmin oOzellikle deniz asir1 ahsap iireten
endiistriler ve demiryolu endiistrisinin rekabeti, diinya tarihinde ¢ok rekabetci palet ve kereste

pazarinin olugsmasina yardimci olmustur (Brindley ve Brindley 2004). Kiiciik ve biiyiik 6lcekli
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firmalarda iiretilen kereste miktar1 ve artan talep, kereste fiyatlarina paralel olarak
degismektedir (Luppold 1996). Ozellikle yaprakli aga¢ pazar1 Birlesmis Milletler’de iiretilen
tiim yaprakli agac kerestelerinin %40’1 ile 60’1 palet iiretiminde kullanilirken, palet keresteleri
icin farkli derecelerde spesifikasyonlar meydana gelmis ve boylece fiyat iizerindeki baskinin
diismesi beklenmistir (Christoforo vd. 1994). Daha diisiik kalitedeki kaynaklara talebin
artmastyla daha yiliksek kalitedeki mese, kiraz ve akcaaga¢c gibi degisen orman
kompozisyonunda, farkli tiirler icin de kullanim baglamistir. Kuzey Amerika ormanlarindan
iretilen keresteden palet endiistrisinin yararlanmas1 diisiiniilebilir (Luppold 2003). Palet
tiretimi igne yaprakli pazar icin ¢ok diisiik bir etkiye sahiptir. 1995 yilinda Birlesmis
Milletlerde iiretilen ahsap malzeme ve igne yaprakli kerestelerin toplam hacmi, igne yaprakli
keresteler ve ahsap malzemelerin 11.9 milyar feet’ine karsin 32.2 milyar feet civarindadir
(Pease vd. 1996). Yine bu yil palet iiretiminde toplam yaprakli agac iiretiminin %38’ine

karsin igne yaprakli agaglarin iiretiminin sadece %35.6’s1 tiiketilmistir.

Avrupa Birligi’nin amagladigi prosediirlerin lojistik birim yiikleme platformu olarak odun
paletlerini yiiksek oranlarda kullanan iilkeler iizerinden ¢ok 6nemli etkilere sebep olacagini
ummaktadir. Amerika Birlesik Devletleri bu etkiye maruz kalacak iilkelerden bir tanesidir.
1993°’de Birlesmis Milletler’de iiretim yapan, masif odun paleti kullananlarin %90’1
(McCurdy ve Phelps 1996) ve Birlesmis Milletler odun palet iiretimi yaprakli aga¢ ve igne
yaprakli aga¢ kerestelerinin 6.5 milyar feet’den daha fazla iiretim yaparak 1995 yilinda 411
milyon yeni birim elde etmistir (Reddy vd. 1997).

Birlesmis Milletlerde kullanimda olan birimlerin boyutu 4 milyar paletten daha fazladir (Ray
vd. 2006). Bu palet pazarinin yaklasik 60 ile 75 milyonu her yi1l Avrupa Birligi ile ticarette
direkt olarak kullanilmaktadir ve bu paletler, bu ticari egyalarin toplam 77 milyar dolarlik
tutarin1 agmaktadir (Sekil 1.2). Daha sonraki yillarda bu tutarin 200 milyon ya da daha fazlasi
olarak Avrupa Birligi iireticilerine direkt olarak satilacagi diisiiniilmektedir (Parkir 2004).
Minimum 60 ile 75 milyon palet, Avrupa Birligi’nin miiktesebatina gore kabuksuz palet
diizenlemesine maruz kalmaktadir. Biiyiik 6lcekli ihracatgilar farkli paletlerin iiretilmesini
devam ettirmek i¢in lojistik problemlerden kag¢indigindan dolayi iirettikleri paletlerin tiimiinii
Avrupa Birligi standartlarina uydurmaya ¢alismaktadir (Ray ve Deomano 2007). Bu durum
diinya capindaki odun palet iireticilerinin dikkatini ¢cekmis, bu firmalarinda Avrupa Birligi
standartlarina uygun {iiretim yapmalarina neden olmustur. Palet iireticileri, bu etkinin

bityiikliigiiniin diinya c¢apindaki odun palet endiistrisinde siddetli bir zorlamaya neden
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oldugunu diisiinmektedirler. Bu zorlamadan dolay1 zamanla ahsap {iriinleri yerine alternatif
materyallere kayma yasanacagi ve bu sektoriin yavas yavas yok olacagi yargisina varilmigtir
(NWPCA 2005).

45 Palet Kullanilan
a0 - Uriinlerin Degeri m Odun
=
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n = 77. yar 5
; 30 - ®m Odun -
= Odun \
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Sekil 1.2 Avrupa Birligine Birlesmis Milletler tarafindan ihrac¢ edilen iiriinlerde kullanilan
paletlerin tagindig1 mamullerin fiyatlari.

Birlesmis Milletler liderleri bu konu iizerinde sert bir ¢izgi cizmektedirler. Bu yiizden
tirettikleri formiile gore kurallarinin islemesini desteklemeye basladilar. Avrupa komisyonu
saglk ve tiiketici haklarin1 koruma genel yonetimi, riskten kaginma politikasinin sifir zarar
olarak ifade edildigini belirtmistir (NWPCA 2006). Daha sonra Avrupa Birligi tarafindan
amaglanan diizenlemenin iilkelere zorlanmasi1 Mart 2009°da baglanmistir. Bu amacg
dogrultusunda yonetimlerin istilaci tiirlerin Avrupa ormanlari icin cevresel riskleri azaltmaya
yonelik ilgisini artirmistir. Avustralya limaninda toplanan, karantinaya giren zararlilar, ISPM
15 damgali paletlerin hem kabuk hem de bocekleri igerdigi (IFQRG 2005) ve yaklasik
9%0.1°ni 6 adet Birlesik Milletler limaninda yapilan ¢alismalar sonucunda elde edildigi ifade
edilmistir (Haake vd. 2006). Kabuksuz palet diizenlemesinin zorunlu hale getirilmesinden
sonra c¢evresel risklerdeki beklenen diisiis miktarinin herhangi bir spesifik orman {iriiniinde
cografik bolgede ya da gozlenen protokoller i¢in bir temel olusturulamamistir TUFRO 2006,
IFQRG 2006). Sonucta isaretlenmis ahsap paketlerindeki zararin ender oldugu goriilmiistiir.
Kiiresel ISPM 15 standardindan farklilasan kompleks ile diizenlemenin ag¢iklanmasiyla
amaclanan kiiresel ticari alig-satis sisteminin maliyetini artiracag: diisiiniilmiistiir. Buna karsin
cevresel faktorler goz ardi edilirse karbon nétral odun paletlerinin kullanimi artacagi

disiiniilmektedir (Skog ve Nicholson 2000). Kerestelerin temizlenmesi icin gerekli bigcme
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isleminin ilave odun tiiketimini artiracak ve cevresel maliyetleri yiikseltecektir (Araman vd.
2003, Steele 1984, Kuenzi 2002). Ustelik ahsap paketlemesi icin diinya bitki koruma
standardinda kabul edilen bolgesel modifikasyonlarin anlasilmasiyla palet standartlarinin
kompleksligini ve c¢esitliligini arttirmayr saglayacaktir (Portman 2005). Diinya palet
Olciilendirme standartlarinin harmonizasyonun eksikliginden kaynaklanan nedenlerden dolay1
ekonomik etkisizliginin oldugu ayrica ifade edilmistir (Raballant ve Aldaz-Carroll 2005).
Ozellikle odun paketleme endiistrisinin diisiincesi, Avrupa Birligi komisyonu hedeflenen
kabuk gereksiniminin agik tanimmimi goéz ardi etmektedir. Avrupa Birligi komisyonunun
tamimladigi dokiimanda bir paletin kabuksuz olarak tanimlanmasi i¢in 6 farkli agiklama

yapilmistir.

Bunlar; (EU 2004)
- Kabuklar1 soyulmus
- Cukursuz
- Kabugu parcalanmis
- Kabugu inceltilmis
- Ince bir sekilde kesilmis

- Yuvarlak odundan yapilmis (6zellikle odun paketleme malzemelerinde istenmektedir)
Bu simiflandirma bazi problemlere sebep olmaktadir (Ray 2006). Giiniimiiz proseslerinde

tiretildigi gibi odun paletleri tizerinde kabuk olusumlarinin belirlenmesindeki alfa tip (Sekil

1.3A) ve Beta tip (Sekil 1.3B) hatanin yiiksek seviyelerde bulunabildigi gdzlenmistir.
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Sekil 1.3 Palet levhalarindaki alfa tipi (A) ve beta tipi (B) hatalar.

Kabuksuz standardinin potansiyel etkisini kesinlestirmek icin paletler iizerindeki kabugun
soyulmasi ya da kabuksuz gereksiniminin etkilerini belirlemek i¢in, Ray ve Deomano (2007)
15 adet keresteci, palet iireticisi ve palet tiiketicisini ziyaret etmistir. Stoklardaki paletler
iizerinde kabuk olusum verileri toplanmistir. Yaptig1 calisma sonucunda 5.584 masif odun
paleti ve kasast gbzlem sonuglarimi gosteren 0zet bir grafik sunulmustur. Bu ¢aligma siiresince
Ray vd. (2006) iiretim etkinligini arastirmak icin 3 farkli cografik bolgede kabuklu palet

iiretilmesinde bolgesel farkliliklarin olup olmadigini belirlemeye calismislardir.
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1.5 ISIL iISLEM SANAYIiSi HAKKINDA GENEL BiLGi

Ithal ve ihrag edilen iiriinlerde kullanilan ahsap ambalaj malzemeleri ile zararli organizmalarin
tilkeye giris-cikisim1 Onlemek amaciyla, tilkemizin de iiyesi bulundugu IPPC (Uluslararasi
Bitki Koruma Konvansiyonu) Genel Kurulunun kabul ettigi ahsap ambalaj malzemeleri
kullanimini diizenleyen ISPM 15 standardina gére hazirlanan “Bitki Saghgi Onlemlerine
Yonelik Ambalaj Malzemelerinin isaretlenmesi Hakkinda Yonetmelik” 21 Haziran 2006 tarih
26205 Sayili Resmi Gazetede yayimlanarak yiiriirlige girmistir. ISPM 15 standardina gore
ahsap ambalaj malzemelerinin kabuklarinin soyulduktan sonra 1s1l isleme (HT) veya metil
bromiir ile fiimigasyon islemine tabi tutularak isaretlenmesi gerekmektedir. Aksi takdirde bu
tiir ambalaj malzemelerinin iilkeye girig-¢ikisina izin verilmemektedir. Fiimigasyon isleminin
zararh etkilerinden dolay1 daha c¢ok 1s1l islem uygulamasi tercih edilmektedir (Dislitas vd.

2006).

1.5.1 ISPM 15 Standardimin Uygulanmasinda Sorumluluk Sahipleri

Standardin uygulanmas iiye iilkelerin sorumlulugunda olup, mevzuat degisiklikleri yolu ile
ithalat veya ihracat yapan firmalara ek sorumluluklar getirmektedir. Ihracatci iilkenin
sorumlulugu, 1s1l islem veya metil bromiir fiimigasyonu ve bu isleme iliskin uluslararasi
gecerliligi olan isaretlemeyi yapma yetkisinin verilmesini saglayan mevzuati yayimlamak ve
uygulamak; Ihracatcinin sorumlulugu, ihrac edilen iiriinlerde kullanilan ahsap ambalaj
malzemesinin ISPM 15 standardinin isaretini tasimasini saglamak; Ithalatcinin sorumlulugu,
ithal edilen iiriinlerde kullanilan ahsap ambalaj malzemesinin ISPM 15 standardinin isaretini
tasimasini  istemek; Ithalat¢i iilkenin sorumlulugu, iilkesine giren ahsap ambalaj
malzemelerinde ISPM 15 standardinin isaretini aramaktir. Fakat, uygulama bakimindan tiim

yiik Thracatc1 iizerindedir (URL-9 2007).

1.5.2 Tiirk Thracatcisinin Yapmasi Gerekenler

Ihrag edilecek iiriinlerinin paketlenmesinde ve ambalajlanmasinda ahsap ambalaj malzemesi
(palet, sandik, kasa, takoz, v.b.) kullanan firmalar, iiriinlerin varis noktasinda gecerli olan

standartlara uygun davranmak zorunda olduklarindan, ithalat¢1 firma araciligr ile ISPM 15

standardinin uygulama tarihleri ile varsa ek onlemlerin neler olduklarin1 6grenebilirler. Bu
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konuda cesitli kurumlarin internet sitelerinde duyurduklari uygulama tarihlerine iliskin

bilgilerin, muhatap firma aracilig ile teyit edilmesi yerinde olacaktir (URL-12 2007).

ISPM 15 Standardina uygun ahsap ambalaj malzemesi kullanmak durumunda olan ihracatci
firmalar, kullanacaklar1 ahsap ambalaj malzemesini islem yapmaya yetkili firmalardan temin
edebilir veya kendileri yetki alarak tiretebilirler. Yetkili firmalara iliskin giincel liste, Koruma

ve Kontrol Genel Miidiirliigii’nden temin edilebilmektedir (URL-12 2007).

Tiirkiye de ithalatta ISPM 15 standardina uygunlugu 01.01.2006 tarihinden itibaren aranmaya
baslanmis olup ithal edilecek iiriinlerinin paketlenmesinde ve ambalajlanmasinda ahsap
ambalaj malzemesi (palet, sandik, kasa, takoz, v.b.) kullaniliyorsa, ithalat¢i firmalarin

mubhataplarim1 konudan haberdar etmelerinde yarar goriilmektedir (URL-12 2007).

1.5.3 ISPM 15 Standardinin Uygulama Tarihi ve Tiirkiye’deki Durumu

Konvansiyona iiye iilkeler, 01.01.2004 tarihinden itibaren ISPM 15 standardini uygulama
yiikkiimluliigiinii tagimakla beraber, hem kamu otoritelerinin hem de sektorlerin gerekli
hazirliklar1 tamamlayamamasi sebebiyle, uluslararasi ticaretin olumsuz yonde etkilenmesini
onlemek amaciyla, bircok iilke ithalat diizenlemelerinde standardin zorunlu ve eksiksiz
uygulanma tarihlerinde cesitli ertelemelerde bulunmaktadirlar. Bu nedenle ihracatgilarimizin,
tiriinlerini gonderdikleri ithalatgr iilkelerin ISPM 15 standardini uygulama tarihlerine iliskin
giincel ve resmi bilgiler icin ilgili iilkelerin kamu otoritelerinden bilgi almasinda yarar

goriilmektedir.

Tiirkiye, 04 Mayis 2004 tarih 25452 sayili Resmi Gazetede yayinlan, “Bitki Saghigi
Onlemlerine Yonelik Ambalaj Malzemelerinin Isaretlenmesi Hakkinda Yonetmelik™ ile islem
yapma ve isaretleme yetkisini ayn giin vermeye baslamis, fakat en son 30 Aralik 2004 tarih
ve 25686 sayili Resmi Gazetede yayinlanan degisiklikle, ithalatta ISPM 15 standardinin
aranmasini 01 Ocak 2006 tarihine ertelemistir ve bu tarihten itibaren IPPC iiyesi olan iilkemiz
her gecen giin artan isletme sayisiyla Isil islem uygulamasi yapmaktadir (URL-13 2006,
URL-14 2007).
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1.5.4 Kontrole Tabi Ahsap Ambalaj Malzemeleri (6 mm’den fazla kalinhkta)

Isil islemden gecirilmesi gereken ahsap ambalaj malzemeleri sunlardir;

e Paletler

® Ambalaj Destek Malzemeleri
e Sandiklar

e Makaralar

e Paketleme Bloklar

¢ Yiikleme Tahtalar

¢ Palet Kollar

¢ Ahsap Kaziklar vb. ahsap ambalaj malzemelerini kapsar (URL-15 2007).

1.5.5 Kontrole Tabi Olmayan Ahsap Ambalaj Malzemeleri

Isil islemden gegirilmesi gerekmeyen ahsap ambalaj malzemeleri ise asagida siralanmistir;

¢ Ahsap Haricinde Kullanilan Ambalaj ve Tasiyici Malzemeler (metal, plastik, kagit vb.)

® 6 mm ve 6 mm den Az Kalinliktaki Ahsap Malzemeler

e Sarap

¢ Viski Figilan

¢ Kontrplak (Plywood)

e Yonlii Orgii Levha (Oriented Strand Board)

® Yonga Levha (Particle Board)

e Kaplama Tahta (Veener) vb. islem gormiis (yapiskan, 1s1, basing uygulamalarla imal
edilen malzemeler) ahsap ambalaj malzemeleri kontrole tabi degildir ve ISPM 15

damgasi (IPPC logosu) sart1 aranmaz (URL-15 2007).
1.6 AHSAP MALZEMELERIN ISIL iSLEM UYGULAMA PROSEDURU (ISPM 15)
Ulkemizin de iiyesi bulundugu IPPC (Uluslararasi Bitki Koruma Konvansiyonu) Genel

Kurulunun 2002 yilinda kabul ettigi, uluslararasi ticarette ahsap ambalaj malzemeleri

kullanimini diizenleyen standarttir (URL-2 2006).
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Isil islem ve Fiimigasyon islemlerinin dogusu, Birlesmis Milletler Gida ve Tarim Orgiitiiniin
(FAO) alt kurulusu olan Uluslararast Bitki Koruma Konvansiyonu sekreterliginin iiyelerinin
katilimiyla 2002 yilinda Roma’da masif aga¢ ve paletlerle ilgili belirledigi, ISPM 15
standardina dayanmaktadir (URL-2 2006).

ISPM 15 standardina gore ihrac edilen iiriin ne olursa olsun, her tiirli ahsap ambalaj
malzemesi (kalinliZi 6 mm’den az olanlar hari¢ olmak {iizere, palet, sandik, kasa, takoz vb.)
islemden gecirilmis (1s1l islem) ve isaretlenmis olmak zorundadir. Isil islem ile isaretleme
ancak yetkili firmalar tarafindan yapilabilmektedir. Bu isaretlemeyi yapmak sorululugunda

olan firmalar, baz1 sorumluluklar1 yerine getirmek zorundadir. Bu sorumluluklar;

1. Ihracatci iilkenin sorumlulugu, 1s1l islem veya metil bromiir fiimigasyonu ve bu isleme
iliskin uluslararasi1 gecerliligi olan isaretlemeyi yapma yetkisinin verilmesini saglayan
mevzuat1 yayinlamak ve uygulamak,

2. Ihracatgimin  sorumlulugu, ihra¢ edilen iiriinlerde kullanilan ahsap ambalaj
malzemesinin ISPM 15 standardinin isaretini tagimasinin saglamak,

3. Ithal edilen iiriinlerde kullanilan ahsap ambalaj malzemesinin ISPM 15 standardinin
igaretini tagimasini istemek,

4. Ithalatci iilkenin sorumlulugu, iilkesine giren ahsap ambalaj malzemelerinde ISPM 15

standardinin isaretini aramaktir.

Isaretleme yetkisi, uygulama yapmaya yetkin firmalara anlasmaya taraf iilkelerin kamu
otoritelerince verilir. Ulkemizde uygulama yapma ve isaretleme lisanslarimi, Tarim ve Koy
Isleri Bakanhg Koruma ve Kontrol Genel Miidiirliigii vermektedir. Islem yapma ve
isaretleme yetkisini almak i¢in 04 Mayis 2004 tarih 25452 sayili Resmi Gazetede yayinlan
“Bitki Saghg Onlemlerine Yonelik Ambalaj Malzemelerinin Isaretlenmesi Hakkinda
Yonetmelik” sartlarin1 tasiyan firmalarin, Koruma ve Kontrol Genel Miidiirliigiine
basvurmalar1 gerekmektedir. Evrak iizerinden yapilan incelemeyi miiteakip, yerinde yapilacak
inceleme raporu sonrasi varilan degerlendirme sonucu yeterli goriilen firmalara islem yapma

ve isaretleme yetkisi verilmektedir.

ISPM 15 standardin1 Diinya’da bir¢ok iilke kullanmaktadir. Tablo 1.2°de baz iilkelerin ISPM

15 standardin1 kullanmaya baslama tarihleri verilmistir.
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Tablo 1.2 Ulkelerin ISPM 15 standardinin uygulamaya gegis tarihleri (URL-11 2010).

Ulke Ad1 Baslama Tarihi Ulke Ad1 Baslama Tarihi
1. Arjantin Haziran 2005 13. Kolombiya Eyliil 2005
2. AB ve Isvicre | Mart 2005 14. Kosta Rika Ocak 2005
3. Avustralya Eyliil 2004 15. Kuzey Amerika | Eyliil 2005
4. Bolivya Temmuz 2005 16. Nijerya Eyliil 2004
5. Brezilya Eyliil 2005 17. Panama Subat 2005
6. Cin Ocak 2006 18. Peru Mart 2005
7. Ekvator Nisan 2004 19. Sili Haziran 2005
8. Filipinler Haziran 2005 20. Tanzanya -
9. Guatemala Eyliil 2005 21. Tiirkiye Ocak 2006
10. G. Afrika Ocak 2005 22. Veneziiella Haziran 2005
11. G. Kore Haziran 2005 23. Yeni Zelanda Nisan 2003
12. Hindistan Kasim 2004

1.6.1 Tiirkiye’de Isil islem ve Fiimigasyon islemi

IPPC’ye iiye olan iilkemizde ise Tarim ve Koy Isleri Bakanlig1 tarafindan ahsap ambalaj
malzemeleri ile zararli organizmalarin iilkemizden yurt digina, yurt disindan iilkemize girisini
onlemek amaciyla ahsap ambalaj malzemelerine 1s1l islem ve fiimigasyon iglemi yapma

zorunlulugu getirilmis olup bununla ilgili olarak yonetmelik hazirlanmistir (URL-2 2007).

ISPM 15’in iilkemiz i¢in 6nemi; bundan bdyle tiim ihra¢ driinlerinde kullanilacak masif
agactan yapilmis ambalaj malzemelerin, 1s11 islemden ge¢medikce veya fiimigasyon
yapilmadikca diger iilke sinirlan icine giremeyecek olmasidir. Ayni sekilde iilkemiz i¢in de
avantaj saglayan yonil ise ithalatta iilkemize baska iilkelerden, ahsap palet ve ambalajlarla

birlikte zararli canlilarin giremeyecek olmasidir.

ISPM 15 Standardi dogrudan masif agactan yapilmayan, tahta parcalari, aga¢ talasi ve
kirpintilarinin - yiiksek sicaklikta kurutulup, tutkal karistirtlip, yiiksek basing altinda
kaliplanmasiyla iiretilen Sunta, MDF, OSB, Kontrplak gibi malzemeler (Canli organizma,
Kiif, Bakteri, Mantar barindirmayacagindan) ISPM 15'te 1sil islem veya fiimigasyon

gerektirmeyen malzemeler olarak belirtilmistir (URL-2 2007; URL-3 2007).

ISPM 15 Standardi herhangi bir ahsap ambalajda higbir zararlinin ya da larvasinin

bulunmadigindan emin olunabilmesi i¢in kabul edilmistir.
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Aga¢ malzemenin kullaniminda rutubet, 6zellikleri 6nemli bir rol oynamaktadir. Odunun en
onemli fiziksel ve mekaniksel Ozellikleri igerdigi su miktarma gore degismektedir.
Lignoseliilozik bir madde olan odunun ana bilesenleri; Seliiloz, Hemiseliilozlar ve Lignin
olarak bilinmektedir. Organik bir madde olan bu bilesenler ayn1 zamanda bazi canlilar icin

besin kaynagi olmaktadir (Anon. 2009).

Bu canlilar i¢inde mikroorganizmalar ve bocekler de onemli bir yer tutmaktadir. Odunun
uluslararas1 ticarette hem hammadde hem de iiriin veya paketleme malzemesi olarak
kullaniminda bu canlilar diinyanin her tarafina yayilmaktadir. Bu durum bazi sakincalar
meydana getirmektedir. Ozellikle, baz1 mantar ve bocek tiirleri 6nemli zararlara yol

acmaktadir ve iilkelerin ekonomisi ve saglik sistemine zarar vermektedir (Anon. 2009).

Bakanlikca (Tarim ve Koy isleri Bakanligi) hazirlanan yonetmelik; Tiirkiye nin taraf oldugu
Birlesmis Milletler Gida ve Tarim Orgiitii tarafindan Haziran 2002’de yayimlanan
“Uluslararas1 Ticarette Ahsap Ambalaj Malzemesini Diizenleyici Normlar” ile ilgili olarak
ahsap ambalaj malzemeleri ile zararli organizmalarin iilkemizden yurtdisina ve yurtdisindan
tilkemize girisini tasinmasini ve yayilmasimi Onlemek icin olusturulacak yapinin usul ve

esaslarini belirlemek amaciyla hazirlanmistir (URL-1 2007).

Ahsap ambalaj malzemelerinin gerek yurtdisina giderken, gerekse yurtdisindan gelisinde
zararli organizmalarin taginmasini ve yayilmasini 6nlemek i¢in yapilacak 1s1l islem veya metil
bromiir ile fiimigasyon islemi uygulanmasi sonucunda ahsap ambalaj malzemelerinin
isaretlenmesi standardinin olusturulmasi ve ahsap ambalaj malzemesi iireticilerin bitki saglig
giivencesi ile ilgili ongoriilen sartlara uydugunu gosteren isaret kullanma izni verilmesi ile

ilgili hususlan kapsamaktadir (URL-1 2007).

Ulkemizde 1s1l islem yapan bir isletme kurabilmek icin Bakanhigin (Tarim ve Koy Isleri
Bakanlig1) belirttigi yonetmelige uyulma zorunlulugu vardir. Ahsap ambalaj malzemesi
ireten kisi ve kuruluslarin isaretleme yetkisini alabilmesi icin uygulama yerlerini inceleyen
denetim biriminin hazirlamis oldugu uygunluk degerlendirmesi raporlart incelenir.
Degerlendirme raporlarinin incelemesi sonucunda ISPM 15 sartlarini yerine getiren kisi ve
kuruluglara Ahsap Ambalaj Malzemesi Isaretleme Izin Belgesini verir. Bu Komisyon

asagidaki kuruluslar1 temsil eden iiyelerin katilimi ile toplanir (URL-1 2007).
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1. Bakanlik 3 iiye
2. Cevre ve Orman Bakanligi 2 iiye

3. Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi 1 iiye

Yetkili Komisyon, bagvurular dikkate alinarak Genel Midiirliigiin talebi ile toplanir (URL-1
2007).

1.6.2 Isil Islem Isaretinin Kullanim Yetkisi

Denetgiler, 13 6lciim testi sonunda; test metodolojisi, kullanilan test ekipman ve elde edilen
deneme kayitlarim gozlemleyerek, test edilen tiim odun boyutlarinin ve uygun durumlarda
odun ¢esitlerinin en azindan 30 dakika siireyle 56 °C’lik bir minimum cekirdek sicakligina

ulastig1 konusunda tatmin olmalidirlar (URL-1 2007).

Ayrica, uygun durumlarda, bagvuru sahibi, tiim mantikli kuskulardan uzak olarak denet¢iyi
0zel isaretin verilebilecegi konusunda ikna etmis olmalidir. Denetci tatmin olduktan sonra,
kullanilan siirece (6rnegin, oda, maksimum odun kalinligi, yas/kuru sicakliklar, islem siiresi,
vs) uygun olarak 1si1l islemden gecirilen malzeme icin HT (Heat Treatment) isaretinin
kullanimina izin verildigine dair degerlendirme raporunu yetkili komisyona iletir. Uygun
durumlarda, deneme sirasinda, daha biiyiik boyutlu odunlarda ya da odun cesitlerinde
ongoriilen sartlarin  karsilandigina dair kanit yoksa, isaretin kullanimina iliskin onay

verilmeyecektir (URL-1 2007).

1.6.3 Isaretleme Sistemi, Isaretlemede Dikkat Edilecek Hususlar

[saretleme Sistemi, asagidaki bilgileri iceren bir kutucuktan ibarettir (Sekil 1.4).

1. Tire isaretinden once iki karakterli ISO iilke kodu olan “TR” Miiteakiben Programin
yiiriitiilmesinde yetkili komisyonun bag harfleri konulur ve ti¢ haneli imalat¢1 kodu
belirtilir,

2. Ilgili islem kodu “DB-HT” (kabugu soyulmus ve 1s1l isleme tabi tutulmus) veya “DB-
MB” (kabugu soyulmus ve Metil bromiir ile islem gérmiis),

3. Ahsap Ambalaj Malzemesinin uygunlugunu gosterir standart ISPM 15 isareti (tasdikli)
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4. Malzemenin tercihen iki dik ylizeyine, ama en az birine ambalajlandigi zaman
goriilmesi engellenmeyecek sekilde isaret konulmalidir,

[saret kolay okunabilecek biiyiikliikte olmalidir,

Kalic1 olmalhidir. Parcalanmadan ¢ikarilmalidir,

Kirmizi ve turuncu rengin disinda herhangi bir renkte olmalidir,

© N W

Karigik, yaniltict veya yanlis yonlendirici olmamak kaydiyla baska bilgiler de
belirtilebilir,
9. Eger ilave bilgiler eklenmesi gerekiyorsa imalat¢i, parti numarasi veya sirketin adi ve

logosu ile ilgili bilgiler yer alir (URL-1 2007).

Dikkat edilecek hususlar 1s181nda dogru isaretlemeler Sekil 1.4 de gosterilmistir.

XX -000
YY

[ B - B - B

Sekil 1.4 Isaretleme sisteminde kullanilan standart isaret (URL-4 2006).

Sekil 1.4’de; XX: Ulke kodu, Tiirkiye i¢in TR; YY: Uygulanmis islem Kodu, Isil Islem icin
Heat Treatment (HT), Fiimigasyon iglemi i¢in ise Methyl Bromide (MB); 000: Ise Yerel Bitki

Saghigr Kurumu tarafindan bir defaya mahsus verilen sirket kodunu gostermektedir (URL-2

2007).
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Sekil 1.5 Isaretleme sistemi standart isaret 6rnek fotograflar1 (Anon. 2009).
1.6.4 Isil islem Isaretini Kullanmak isteyen Sirkete Onay Verilme Kosullar

HT isaretini kullanmak isteyen firma yurtdisinda kurulu bir firmaysa, alinan kerestenin,
tiiriine ve mengei iilkesine bagh olarak, 1s1l isleme tabi tutuldugunu belirten bir endiistri ya da
bitki saglig: sertifikas1 sunmalidir. HT isaretli kerestenin Isil isleme tabi tutulmus kereste ithal
eden firmaya, HT isaretini kullanma yetkisi verilmeden oOnce 1s1l islemi kanitlayan
dokiimanter kamtlar ithalatci firma tarafindan sunulmalidir. Isil isleme tabi tutulmusg
kerestenin saticis1 Tiirkiye de kurulu bir firmaysa, bu saticinin 1s1l islem tesisleri biiyiik
olasilikla Tiirkiye Ahsap Ambalaj Malzemesi Isaretleme Programina kayit olmanin bir kosulu
olarak Komisyon tarafindan degerlendirilmis olacaktir. Bu durumda, HT isaretini kullanmak
icin onay isteyen sirketin iiretim kayitlarimi sunarak (6rnegin, faturalar, teslimat notlari, vs),
151l iglem gormiis kerestenin onaylanmis bir kaynaktan elde edildigini gostermesi gerekecektir

(URL-2 2007; URL-5 2008).
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Odun ya da odundan yapilmis ahsap ambalaj iizerindeki isaretin ‘HT’ bileseninin kullanim
yetkisi verilmesi amacina yonelik olarak, normal 1s1l islem ya da firinda kurutma ¢evrimleri
sirasinda Ongoriilen sartlarin saglanmasi igin, siire ve sicaklik testleri uygulanmasi gereklidir

(URL-4 2006; URL-6 2008; URL-7 2006; URL-8 2006).

Sicaklik olcerler kereste istifinin cesitli noktalarina yerlestirilerek, istifin koselerinde ve

ortasinda sicakliklar kaydedilir. Istifte, en az 13 sicaklik dl¢iimii yapilmalidir (Tablo 1.3).

Tablo 1.3 Olgerlerin yerlesim konumlar1 (URL-4 2006; URL-6 2008; URL-7 2006).

Olcer Numaras1 | Olcer Konumu | Olcer Numarasi | Olcer Konumu

1 Ust 8 Alt
2 Ust 9 Ust
3 Alt 10 Ust
4 Alt 11 Alt
5 Ust 12 Alt
6 Ust 13 Orta
7 Alt - -

Yapilan 1s1 islem firnlarinda 6l¢iimii gerceklestirecek sensorler, firin igerisinde homojen
araliklarla en uygun Olciim yapilacak noktalara yerlestirilmelidir. Bu Ol¢limii yapacak
sensorlerin firin icerisinde meydana getirilecek ortami kaldirabilecek ve dogru oOlgiimii

yapacak ozelliklerde olmasi tavsiye edilmektedir.

Sekil 1.6 Olgerlerin firindaki konumlar1 (URL-4 2006; URL-6 2008; URL-7 2006).

26



1.7 ISIL iSLEM TESISI iSLETIM SiSTEMI

Tesisin igletim sisteminin amaci tesise 1sil islemi yiiriitmek ve devamliligimi saglamakla
sorumlu olanlarin bu isi dogru bicimde yapmay1 anlamalarini saglamaktir. Bu siirecin 6nemli
bir pargasi tiim HT kerestelerinin ve Ahsap Ambalaj Malzemesinin tiiketiciden kaynaga

izlenebilirliklerini destekleyecek uygun veri ve ayrintilarin saglanmasidir.

Asagidaki is alanlarina ve 1s1l islem tesisi tarafindan uygun goriilecek diger is alanlarina

yonelik ayrintili prosediirler belirlenmelidir. Bunlar;

1. Isil isleme tabi tutulacak kereste ya da Aga¢ Ambalaj Materyalinin ambalajlanmasi,

2. Onaylanmig odalarda 1s1l islemden gececek kereste ya da Aga¢ Ambalaj Materyalinin
islenmesi,

. Oda parametrelerinin ayarlanmasi,

. Cekirdek sicakliginin l¢iimii i¢in 151l islemin yayilma 6l¢iimiiniin ayarlanmasi,

. Isil iglem siireci icin veri kayit ekipmaninin hazirlanmasi,

. Isil iglem siirecinin son noktasinin saptanmas,

. Kerestenin isaretlenmesi/etiketlenmesi,

. Isil islemden ge¢mis kerestenin depolanmast,

O 0 3 O n B~ W

. Verilerin geri cagrilmasi, kaydi ve saklama siiresidir.

1.7.1 Isil islem Yapan Kurutma Firinlar1 ve Teknik Ozellikleri

ISPM 15 standardinin zorunlu hale gelmesiyle beraber bu kurutmay1 yapabilecek firinlarin
yapimi artmig ve tim diinya da oldugu gibi iilkemizde de ciddi sayilarda bu standardi

uygulayan veya uygulamak isteyen firmalar icin iiretim yapan firmalarin sayist artmistir.

Asagida bu tip kurutma yapmakta kullanilan birkag firin gosterilmektedir (Sekil 1.7).
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Sekil 1.7 Isil igslemle kurutma yapan kurutma firin1 (URL-9 2008).

Isil islem firmlarinin sahip olmasi gereken bazi ozellikleri barindirmasi zorunludur. Bu

ozellikler sayesinde istenen verimde muameleler gerceklestirilebilir. Bu sahip olunmasi

gerekli ozellikler;

U

Odunun hizli bir sekilde kurutulmali ve yiiksek bir kalite saglamalidir,

Yiiksek sicakliklarda kurutma yapabilmelidir,

Hava degisimini hizlandirmak icin kademeli ¢alisan vantilator sistemine sahip olmalidir,
Is1 izolasyonu iyi olmalidir, aksi taktirde maliyet yiikselebilir,

Yiikleme ve bosaltmada iyi bir sisteme sahip olmali; boylece yiikleme ve bosaltma kolay
ve hizli olmaktadir,

Tamamen paslanmaz ¢elikten imal edilmelidir. Bu nedenle yiiksek mekanik performans
gosterir,

Kurulum teknolojisi kolay olmalidir ve kolayca kullanilabilmelidir,

Is1 iletimi (transferi) su, hava, yiiksek sicaklikta 1sitilmis su, buhar ve sivilarla direkt veya

endirekt olarak gerceklestirilebilmelidir (URL-9 2008).

Isil igslem firinlarinin sahip oldugu baz1 teknik detaylar ve yazilimi hakkindaki bazi resimler

Sekil 1.8 de verilmistir.
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Isil islem finm Finnigndeki hava kontroliiniin
kazan daires bolimi saglandig: ulgisayar sisterm

[ L IR A L PR R TY S T RS T

Il iglem finmna Isil iglem finmmn
paletler yerestinlirken 1¢ bolima

Sekil 1.8 Isil iglem firinlarinda teknik goriintii ve ayrintilar (URL-10 2008).

Bu sisteme gore ahsap palet ve ahsap iiriinlerin kurutuldugu firin tipleri gelistirilmistir.
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BOLUM 2

MATERYAL VE METOT

2.1 MATERYAL

Orman iriinleri sanayisinde iiretilen ve pazara sunulan {iriinler, insanlarin calisma ve
dinlenme gibi her tiirlii yasam ortaminda karsilastigi ve birebir etkilesim icerisinde oldugu
iriinlerdir. Odun ve odun esash iiriin ¢esitlerinin sayisinin 5 bini astig1 bilinmektedir. Bu
nedenle bu sanayi dalinin toplam iiretime dogrudan katkisinin yaninda, dolayli ve rakamla

ifade edilmesi pek de olanakli olmayan 6nemli bir katkis1 vardir (Tank vd. 1998).

Orman {iriinleri sanayi; ormanlardan elde edilen birincil ve ikincil ham iiriinlerin 6zellikle
odunun cesitli alet ve makinelerle islenerek son kullanim igin uygun hale getirilmesini
saglayan isletmelerin olusturdugu bir sanayi dalidir (Aksu 2001; Cindik vd. 1997). Birinci
imalat sanayi grubu, kereste endiistrisi, levha endiistrisi (kaplama, kontrplak, kontra tabla,
yonga levha, lif levha vb), kagit hamuru ve kagit endiistrisi gibi uretimlerden teskil
edilmektedir. Ikinci imalat sanayi grubunda parke, dograma, mobilya, prefabrik ev iiretimi
gibi faaliyetler, iiclincii grupta ise miizik aletleri, ayakkab1 kalibi, ahsap oyuncak, ahsap torna

mamulleri, kalem sanayi ve benzerleri bulunmaktadir (DPT 1995).

Tiirkiye de Bakanlik (Tarim ve Koy Isleri Bakanlig1) tarafindan 04 Mayis 2004 tarih 25452
Sayili Resmi Gazetede yaymlanan Bitki Saghigi Onlemlerine Yonelik Ahsap Ambalaj
Malzemelerinin Isaretlenmesi Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore isaretleme yetkisi alan

firmalar iller capinda Tablo 2.1°de siralanmistir (URL-16 2010).
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Tablo 2.1 Tirkiye’de 151l islem yetkisi alan igletmelerin illere gére dagilist (URL-16 2010).

Bulundugu il I;Le}t,::le ,Il,szle;:: Bulundugu 1l Is:;ilslle ITslllerI:
Adana 7 HT Karabiik 1 HT
Afyon 21 HT Karaman 2 HT
Aksaray 1 HT Kastamonu 1 HT
Ankara 17 HT Kayseri 4 HT
Antalya 10 HT Kirikkale 1 HT
Aydn 11 HT Kirsehir 3 HT
Balikesir 10 HT Kocaeli 51 HT
Bartin 1 HT Konya 12 HT
Bilecik 8 HT Kiitahya 7 HT
Bolu 6 HT Manisa 17 HT
Burdur 7 HT Mersin 19 HT
Bursa 42 HT Mugla 7 HT
Canakkale 5 HT Nigde 1 HT
Corum 5 HT Ordu 2 HT
Denizli 19 HT Osmaniye 2 HT
Diyarbakir 2 HT Rize 1 HT
Diizce 7 HT Sakarya 23 HT
Edirne 1 HT Samsun 3 HT
Elaz1g 1 HT Sinop 1 HT
Eskisehir 12 HT Sivas 2 HT
Gaziantep 6 HT Tekirdag 11 HT
Giresun 1 HT Tokat 1 HT
Hatay 10 HT Trabzon 5 HT
Isparta 4 HT Usak 1 HT
Istanbul 45 HT Yalova 2 HT
[zmir 38 HT Yozgat 1 HT
Kahramanmaras 1 HT Zonguldak 3 HT

Toplam il: 54 Toplam isletme: 482

Ulkemizde toplam 54 ilde bulunan 482 firma Sekil 2.1°de gosterilmistir.

Bu calismada Tiirkiye’de farkli illerde faaliyet gosteren 161 adet 1s1l islem yapan isletmeye

ulagilmig ve yiiz yiize goriisiilmiistiir.
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Karklareli

1 Kastamanu S\?op

1

Edirne
1 Takirdag Istanbul : 3 ]
11 45 Ko;?ell Diizce Kar;clbuk ) Sagﬂsun
Sakarya 7 Giresun i Trabzon
|
e e Bolu Gorum 2 1 a

2
Bursa - B 5 Tokat
1

42 Bilecik Arkars
Balikesir 1 8 17 Kinkkale- i
i Eskigehir ] Yozgat Sivas =
Kitahya | 12 1 2
7 Kirgehir
Manisa A 3 i .

yon ’ ayseri i

17 Uiak P Y4 ) Ela12\g

Aksaray

o Konya Diyarbakir
Denizli |snart 1 - K Marag
A1y;:|m 19 _Spj ? 12 , N|g1de 1 2
Burdur Adana
Mugla T
7 Antalya Karaman 4 Osrganlye G.Antep
10 2 6

Mersin

2 Hatay

Sekil 2.1 Isil islem yetkisi alan isletmelerin Tiirkiye haritasi iizerindeki dagilis.

22 METOT

Orman {iriinleri sanayi alaninda faaliyet gosteren Isil iglem yapan firmalarin goriislerini
belirlemek iizere bilgi toplama formu (anket) olusturulmustur. Daha once konu ile ilgili
calismalarda kullamilan bilgi toplama formlar1 incelenmis, Tiirkiye’deki orman iiriinleri
sanayinin durumu g6z Oniinde bulundurulmus, benzer calismalari yapmis aragtirmacilarin
goriiglerine basvurularak dogru ve anlasilir bilgi toplama formlarinin hazirlanmasina
calisitlmistir. Bilgi toplama formu uygulanacak isletmelerin belirlenmesinde Ornekleme
yapilmadan ana kiitlenin tamamina ulagilmasi1 hedeflenmistir. Ancak kayitli olmayan verilerin

coklugu ana kiitle ¢ercevesinde degisiklik yapilmasina neden olmustur.

Bu cercevede 2010 yili Tarim ve Koy Isleri Bakanligi, Koruma ve Kontrol Genel Miidiirliigii
verileri esas alinmak ve diger arastirma sonuclari incelenmek suretiyle Tiirkiye’de 1s1l islem
iizerine faaliyet gosteren 482 adet firma tespit edilmistir. Bu isletmelere basit tesadiifi
ornekleme yolu ile gidilmis ve anket yapilmistir. Calisma yiiz yiize anket seklinde ve yerinde
gbzlem yontemine gore planlanmis, bir tesise sahip olup orman iiriinleri sanayi tiretimi yapan
isletmeciler ile goriisiilmesine 6zellikle dikkat edilmistir. Isletmelerin 161 tanesi ile isletme
ortaminda yiiz yiize goriisiilmiis ve isletmeden anketlere cevap alinmistir. Sistematik bir
yapida hazirlanan 23 sorudan olusan bilgi toplama formlarina cevaplar isletme sahiplerinden

alinmustir.
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Bilgi toplama formu (Ek Aciklamalar A) tek bolimden ve toplam 23 adet sorudan

olusmaktadir.

Bilgi toplama formu Oncelikle isletmelerin temel bilgilerini iceren kurulus tarihi, kurulusg
amac ile ilgili bilgileri icermektedir. Bunu takiben 1s1l islem yapan isletmelerin kullandig
kurutma firinlarinin tedarik yerleri, ¢calisma mekanizmasi, kullanilan enerji tiirii, diger teknik
ve kapasite ozelliklerine yonelik sorulardan olusmaktadir. Bu ¢alisma kiiresel kriz dénemine
de denk geldigi icin krizin igletmeleri ne Olciide etkiledigine yonelik sorularda mevcuttur.
Bilgi formu ayrica firinda hangi iirtinlerin 1s1l isleme tabi tutuldugu, bu iirtinlerin kime ait
oldugu ve nereye satildigina (yurtici ya da yurtdisina), en ¢ok hangi aga¢c malzemenin
kullanildig1 ve isletmenin kurutma firmindan memnuniyetine yonelik sorulari icermektedir.
Bu sorular isletmenin calisma programina yonelik isletmede kac kisi calistigina, Orman
Endiistri Mithendisinin ¢alisip ¢calismadigina, 1s1l iglem konusunda staj yapan 6grencinin olup
olmadigina, kriz nedeniyle isletmenin faaliyetine ara verip vermedigine, 1s1l islem konusunda
herhangi bir iiniversiteyle ¢aligmalarinin olup olmadigina, 1s1l islemin gerekliligine yonelik ve
151l islem konusunda karsilagilan baska problemlerin olup olmadigina yonelik sorular takip

etmektedir.

Anket sonuclar1 SPSS ortamina aktarilarak istatistik yontemlerle degerlendirilmistir.

SPSS, temel ve ileri istatistiksel yontemleri iceren 6zellikle anket ve arastirma formlarindan
elde edilen siniflanmamis verilerin analizinde yararlanilan ve yaygin kullanim1 olan bir paket

programidir (Ozdamar 2002).

Istatistiksel degerlendirme i¢in SPSS programinin secilmesinin nedeni SPSS’in Windows
ortaminda yaygin olarak kullanilan bir paket program olmasinin yaninda ozellikle anketin
giivenilirligi ve gerek duyuldugu olciide cok sayida farkli testlerin ayni veriler kullanarak

yapilabilmesine firsat vermesidir (Aksu vd. 2002; Kurtoglu vd. 2004).

Verilerin analizinde yararlanilan testler bazi kosullar1 yerine getiren ve getirmeyen verilere
uygulanmalarina gore iki ana gruba ayrilir. Bunlar, Parametrik (parametric) ve Parametrik
olmayan (non parametric-distribution free) testler olarak isimlendirilir. Parametrik testler, ana
kiitle dagilimlar1 hakkinda belirli bir varsayima dayanirlar. Parametrik olmayan testler ise ana

kiitle dagilimlar1 hakkinda herhangi bir varsayima dayanmazlar. Bu 6zelliklerinden dolay:
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uygulamalarn daha kolaydir. Genellikle degiskenlerin gercek degerleri degil, siralar1 veya

isaretleri goz oniine alinmaktadir (Ozdamar 2002; Orhun 1996).

Toplam 23 soruyu iceren anket sonuclar1 161 isletme ve 28 degiskenden olusan 161x28’lik bir
matris formunda SPSS ortamina aktarilarak istatistiksel degerlendirmeye tabi tutulmustur.
Sorularin tutarliligi, her grupta yer alan sorularin bir toplumsal ol¢ekte hazirlanip
hazirlanmadig1 incelenmistir. Ayrica frekans ve yilizde dagilimlar ile belirlenen degiskenler

arasinda iligki analizleri yapilmistir.

Ayrica en az kag¢ isletmeye anket uygulamasi yapilmasinin gerektigini hesaplamak icin

2.1’den yararlamlmistir (Akyiiz 2000);

Z'.N.P.Q
n= > >
N.D*+ Z°P.Q @2.1)

n: Minimum Ornek Biiyiikliigii.

Z: Giiven Katsayisi.

N: Ana Kiitle Biiyiikliigii.

P: Olgmek Istenilen Ozelligin Ana Kiitlede Bulunma ihtimali.

Q:1-P

D: Kabul Edilen Ornekleme Hatas1 (Calisma igin %10’luk bir o6rnekleme hatasi

Oongoriillmiistiir).

Formiil iizerindeki veriler girildiginde minimum Ornek biiyiikliigiiniin %90 giiven i¢in 59,

%95 giiven igin 80, %99 giiven i¢in 123 olmasi gerektigi belirlenmistir.
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BOLUM 3

BULGULAR

Bu boliim Tiirkiye’de Isil islem yapan Orman Uriinleri Sanayi Isletmeleri ile yapilan anket
calismast sonucunda elde edilen bulgular 6zetlenmistir. Burada isletmeler hakkinda ve
caligma alanlanyla ilgili bilgiler belirlenmeye calisilmistir. Anket ¢aligmasi isletme sahipleri
ile yiiz ylize goriismeler yapilarak tamamlanmistir. Toplam 23 soruyu igeren anket sonuglari
161 isletme ve 28 degiskenden olusan 161x28’lik bir matris formunda SPSS ortamina
aktarilarak istatistiksel degerlendirmeye tabi tutulmustur. Bu boliimde yer alan ¢izelgelerin

tiimii SPSS ortaminda elde edilen bilgilerden olusturulmus bulunmaktadir.
3.1 ISLETMELERIN KURULUS TARIHLERI iLE iLGIiLi BULGULAR

Tablo 3.1 incelenip isletmelerin kurulus tarihlerine bakildiginda iilkemiz 1991-2000 yilllar
arasinda 1s1l iglem sanayisi alaninda da faaliyet gosteren 63 yeni isletme kazanmistir. Bu 63
yeni isletme bilgi formu diizenlenen toplam isletme sayisi icerisinde %40,1’lik bir orana
karsilik gelmektedir. Bunu takiben %?26,8’lik oranla 2001-2010 yillar arasi, %16,5’lik oranla
1981-1990 yilarn arasi, %6,9’luk oranla 1971-1980 yillan arasi, %4,4’liikk oranla 1961-1970
yillan arasi, %3,7’lik oranla 1951-1960 yillan arasi, %1,2’lik oranla 1941-1950 yillan arast,

halen giiniimiizde 1s1l islem sanayisi alaninda faaliyet gosteren isletmeler gelmektedir.

Tablo 3.1 Isletmelerin kurulus tarihleri hakkinda bilgiler.

Kurulus Tarihi Isletme | Katilanlarin | Kiimiilatif

Sayisi Yiizdesi Yiizde
1941-1950 2 1,2 1,2
1951-1960 6 3,7 4,9
1961-1970 7 4.4 9,3
1971-1980 11 6,9 16,2
1981-1990 26 16,5 32,7
1991-2000 63 40,1 72,8
2001-2010 42 26,8 100
Toplam 157 100.0
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3.2 KURUTMA TESISLERININ KURULUS YILLARI iLE iLGiLi BULGULAR

Tablo 3.2’de kurutma tesisinin kurulus yillar1 incelendiginde %84,2’si 2001-2010 yillar1
arasinda, %10’unun 1991-2000 yillar1 arasinda, %3,4’iiniin 1971-1980 yillar1 arsinda,
%2’sinin  1981-1990 yillar1 arasinda, %0,7’si 1961-1970 yillar1 arasinda kuruldugu
goriilmektedir. 2006 yilinda IPPC’ye iiye olan iilkemizde bu tarihten itibaren kurulan

tesislerde artis tespit edilmistir.

Tablo 3.2 Kurutma tesisinin kurulug yillar1 hakkinda bilgiler.

Kurutma Tesisinin | isletme | Katilanlarin | Kiimiilatif
Kurulus Tarihi Sayisi Yiizdesi Yiizde
1961-1970 1 0,7 0,7
1971-1980 5 34 4,1
1981-1990 3 2 6,1
1991-2000 15 10 16,1
2001-2010 127 84,2 100
Toplam 151 100

3.3 ISIL iSLEMIN iSLETMELERIN ASLi iSi OLUP OLMADIGI iLE iLGIiLi
BULGULAR

Tablo 3.3’de goriildiigi iizere, 151l islem uygulamasinin isletmelerin %16,2’iiniin asli isi iken,

9%83,8’nin asli isi degildir. Isil islem yaninda diger iiretim faaliyetlerine devam etmektedirler.

Tablo 3.3 Isil islemin isletmelerin asli isi olup olmadigi.

. IsilIslem Isletme Katilanlarin Kiimiilatif
Isletmenin Asli . . ..
C .. Sayisi Yiizdesi Yiizde
Isimidir
Hayir 134 83,8 83,8
Evet 26 16,2 100,0
Toplam 160 100.0

3.4 ASLi iSi ISIL iSLEM OLMAYAN iSLETMELERIN FAALIYET ALANLARI iLE
ILGILi BULGULAR

Tablo 3.4’de goriildiigii iizere, Bilgi Formuna cevap veren isletmelerin %16.2’i Isil Isleminin
sirketlerinin asli isi oldugunu belirtmislerdir. Bilgi formunu degerlendiren diger isletmelerin
%15.2’sinin ~ Kereste+Palet+Sandik, %12.7’sinin Palet

Uretimi, %]12’sinin  Kereste,
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%6.3’tiniin Kereste+Palet, %4.4’tiniin Palet Uretimi+Sandik Uretimi, %3.2’sinin Sandik
%?2.5’inin %?2.5’inin

9%1.9’unun Kereste+Parke-Lambri, %1.9’unun Kereste+Palet+Sandik+Diger, %0.6’sinin Lif

Uretimi, Parke-Lambri, Kereste+Parke-Lambri+Palet+Sandik,

levha-Yonga levha, %20.3’liniin diger alanlarda faaliyet gosterdikleri tespit edilmistir.

Tablo 3.4 Asli isi 151l islem olmayan isletmelerin faaliyet alanlari.

. . . Isletme | Katilanlarm | Kiimiilatif
Isletmelerin Faaliyet Alanlari Sayisi Yiizdesi Yiizde
Asli Is 26 16.5 16,5
Kereste+Palet+Sandik 24 15.2 31,7
Palet Uretimi 20 12.7 44.4
Kereste 19 12.0 56,4
Kereste+Palet 10 6.3 62,7
Palet Uretimi+Sandik Uretimi 7 4.4 67,1
Sandik Uretimi 5 3.2 70,3
Parke-Lambri 4 2.5 72,8
Kereste+Parke-Lambri+Palet+Sandik 4 2.5 75,3
Kereste+Parke-Lambri 3 1.9 77,2
Kereste+Palet+Sandik+Diger 3 1.9 79,1
Lif levha-Yonga levha 1 0.6 79,7
Diger 32 20.3 100
Toplam 158 100.0

3.5 FIRINLARIN TEDARIK YERLERIYLE iLGILI BULGULAR
Tablo 3.5’da goriildiigii lizere, bilgi formuna cevap veren isletmeler esas alinarak su sonuca
varilmaktadir. Isletmelerin %92.5’isi Yurticinden, %6.3’ii Yurtdisindan, %1.3’ti de hem

yurtici hem de yurtdisindan temin ettigi kurutma firinlarin1 kullanmaktadir.

Tablo 3.5 Firinlarin tedarik yerleriyle ilgili bilgiler.

. Isletme | Katilanlarm | Kiimiilatif
Firnlarin Ahs Yeri gaylsl Yiizdesi Yiizde
Yurtici 147 92,5 92.5
Yurtdist 10 6,3 98.7
Yurti¢i ve Yurtdist 2 1,3 100.0
Toplam 159 100.0
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3.6 ISLETMELERIN KULLANDIGI FIRINLARIN CALISMA MEKANIZMASI iLE
ILGILi BULGULAR

Isletmelerin kullandigi firinlarin %75.2°si  Otomatik (Tam Otomasyon), %23’ii Yari
Otomatik, %1.9’u da Mekanik (Elle Kontrol) olarak ¢calismaktadir (Tablo 3.6).

Tablo 3.6 Firinin ¢caligma mekanizmasi.

Firiin Calisma Isletme | Katilanlarin | Kiimiilatif
Mekanizmasi Sayis1 Yiizdesi Yiizde
Otomatik (Tam Otomasyon) 121 75,2 75,2
Yar1 Otomatik 37 23,0 98,1
Mekanik (Elle Kontrol) 3 1,9 100
Toplam 161 100.0

3.7 KURUTMA FIRINLARININ ISITMA iSLEMi iCiIN KULLANDIGI ENERJi
TURLERI iLE iLGILi BULGULAR

Tablo 3.7’de isletmelerin 1s1l islem uygulamasinda kullandig1 enerji kaynaklar1 goriilmektedir.

Tablo 3.7 Kurutma firilarinin 1sitma islemi i¢in kullandig1 enerji tiirleri.

Kullanilan Enerji Tiirii I;f;:;e Kz;;ﬁ:g:gm Kl‘l;g;liinf
Odun, Talag vb. Atiklar 66 41,0 41.0
Ko6miir 23 14,3 55.3
Elektrik 18 11,2 66.5
Dogalgaz 16 9,9 76.4
Komiir+Odun-Talas 11 6,8 83.2
Fueloil 9 5,6 88.8
Elektrik+Odun-Talag 6 3,7 92.5
Odun_Talas+Diger 3 1,9 94.4
Elektrik+Fueloil 1 0,6 95
Elektrik+Dogalgaz 1 0,6 95,6
Komiir+Elektrik 1 0,6 96,2
Ko6miir+Fueloil 1 0,6 96,8
Elektrik+Komiir+Odun-Talag 1 0,6 97,6
Fueloil+Dogalgaz+Diger 1 0,6 98,2
Ko6miir+Odun-Talag+Diger 1 0,6 98,8
Diger 2 1,2 100
Toplam 161 100.0
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Isletmelerin kurutma sirasinda enerji kaynaklarindan en yogun olarak (%41) Odun, Talas vb.
atiklar1 kullanmaktadir. Bunu takiben %14.3’1 komiir, %11,2’si Elektrik, %9.9°’u Dogalgaz,
%35.6’s1 Fueloil kullanmaktadir. Bilgi formuna cevap veren geriye kalan isletmelerin bu enerji

kaynaklarindan iki ve daha fazlasini birlikte kullandiklar1 goriilmektedir.

3.8 ISLETMELERIN KURUTMA FIRININDAN MEMNUNIYETI iLE iLGIiLi
BULGULAR

Bilgi formuna cevap veren isletmelerin %88.4’ii Isil Islem uygulamasinda kullandiklari

kurutma firinlarindan memnun iken %11.6’s1 memnun degildir (Tablo 3.8).

Tablo 3.8 Isletmelerin kurutma firinindan memnuniyeti.

Isletmelerin Kurutma Isletme | Katilanlarm | Kiimiilatif
Firimindan .. . .
.. Sayisi Yiizdesi Yiizde
Memnuniyeti
Evet 137 88.4 88.4
Hayir 18 11.6 100.0
Toplam 155 100.0

39 KURUTMA FIRININDAN MEMNUN OLMAYAN ISLETMELERIN
MEMNUNIYETSIZLiK NEDENLERI iLE ILGILi BULGULAR

Tablo 3.9’de goriildiigii tizere bilgi formuna cevap veren isletmelerin %88.4’i kurutma
firnlarindan memnun oldugu yoniinde cevap vermislerdir. %1.3’li otomasyon sisteminin kotii
oldugunu, %1.3’ii kurutma firmimin eskidigini ve otomasyon sisteminin kotii oldugunu, %1.3’u
Enerji tiiketiminin fazla oldugunu, %1.3’ti kurutma firinlarimin Sik sik arnzalandigim, %1.3°i
enerji tilketimi fazla ve sik sik arizalanmakta oldugunu, %0.6’s1 finmin eskidigini diisiinerek

kurutma firmindan memnun olmadigini, %4.5°1 de diger problemler seklinde cevap vermislerdir.
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Tablo 3.9 Kurutma firmindan memnun olmayan igletmelerin memnuniyetsizlik nedenleri.

Kurutma Firinindan Memnun Olmayan Isletme | Katilanlarmn | Kiimiilatif
Isletmelerin Memnuniyetsizlik nedenleri Sayisi Yiizdesi Yiizde
Memnun 137 88.4 88.4
Otomasyon Sistemi Kotii 2 1.3 89,7
Eskidigi Diistiniilmektedir ve Otomasyon Sis. Kotii 2 1.3 91
Enerji tiikketimi Fazla 2 1.3 92,3
Sik sik Arizalanmaktadir 2 1.3 93,6
Enerji tiikketimi Fazla, Sik sik Arizalanmakta 2 1.3 94,9
Eskidigi Diistiniilmektedir 1 0.6 95,5
Diger 7 4.5 100
Toplam 155 100.0

3.10 2008 EKONOMIK KRiZiNiN iSLETMEYi ETKILEMESI iLE iLGILi BULGULAR

Tablo 3.10°de goriildiigii iizere bilgi formuna katilan isletmelerin, %94.2’si kapasiteyi azalttigi

yoniinde, %4.5’1 kapasiteye etkisi olmadig1 ve %1.3’ii kapasite arttig1 yoniinde cevap vermistir.

Tablo 3.10 2008 Ekonomik kriz isletmeyi ne yonde etkiledi.

. . . . Isletme | Katilanlarin | Kiimiilatif
Krizin Etkisi gaym Yiizdesi Yiizde
Kapasite Azaldi 147 94,2 94,2
Etkisi Olmadi 7 4,5 98,7
Kapasite Artt1 2 1,3 100
Toplam 156 100.0

3.11 2008 EKONOMIK KRiZiNiN iSLETMELERIN FAALIYETLERi UZERINDEKI
ETKISi iLE iLGILi BULGULAR

Bilgi formuna cevap veren isletmelerin %50.6’s1 2008 Ekonomik krizin etkilenmistir.

9%49,4’tiniin ise ekonomik krizden etkilenmedigi tespit edilmistir (Tablo 3.11).

Tablo 3.11 2008 Ekonomik krizden dolayi isletmelerin durumlariyla ilgili bilgiler.

Krlzdep Dola.y 1 Isletme Isletme | Katilanlarin | Kiimiilatif
Faaliyetlerine Ara .. . ..
.. Sayis1 Yiizdesi Yiizde
Verdimi?
Evet 78 50.6 50.6
Hayir 76 49.4 100.0
Toplam 154 100.0
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3.12 ISIL iSLEME TABi TUTULAN AGAC MALZEME TURU iLE ILGILi
BULGULAR

Tablo 3.12°de goriildiigii gibi 1s1l islem goren iirtinlerde kullanilan aga¢c malzeme tiirlerinden
en cok %42.2 oranla yalmzca Cam agaci kullanilmaktadir. Isletmelerin bilgi formuna verdigi
cevaplara gore yalnizca Cam agacindan sonra iiriinlerde kullanilan aga¢ malzemelerin
yogunluk siras1 soyledir: Kavak+Cam (%14.3), Cam+Goknar (%9.9), Cam+Ladin+Goknar
(%5.6), Kavak+Cam+Goknar (%3.7), Kiraz (%2.5), Yalmzca Kavak (%3.1),
Kavak+Cam+Ladin+Goknar (%1.9), Cam+Kaavak+Kayin (%1.9), Cam+Kaymn (%1.9),
Mese+Goknar+Diger (%1.2), Cam+Kaymn+Goknar (%1.2), Cam+Kayin+Ladin (%1.2),
Kavak+Kayin (%1.2), yalmizca Ladin (%0.6), yalmzca Kayin (%0.6), Diger (%6.7) agaglar
kullandiklarini belirtmislerdir.

Tablo 3.12 Is1l isleme tabi tutulan aga¢ malzeme tiirii.

Isil isleme Tabi Tutulan | isletme | Katilanlarin | Kiimiilatif
Agac Malzeme Tiirleri Sayisi Yiizdesi Yiizde

Cam 68 42.2 42.2
Kavak+Cam 23 14.3 56.5
Cam+Goknar 16 9.9 66.4
Cam+Ladin+Go6knar 9 5.6 72
Kavak+Cam+Goknar 6 3.7 75,7
Kavak 5 3.1 78,8
Kiraz 4 2.5 81,3
Kavak+Cam+Ladn+Goknr 3 1.9 83,2
Cam+Kayin 3 1.9 85,1
Cam+Kavak+Kayin 3 1.9 87
Cam+Kayin+Ladin 2 1.2 88,2
Cam+Kayin+Goknar 2 1.2 89,4
Kavak+Kayin 2 1.2 90,6
Mese+Goknar+Diger 2 1.2 91,8
Ladin 1 0.6 92,4
Kayin 1 0.6 93,3
Diger 11 6.7 100
Toplam 161 100.0

3.13 ISIL iSLEME TABi TUTULAN URUNLER iLE iLGIiLi BULGULAR
Tablo 3.13’de goriildiigii iizere bilgi formuna cevap veren isletmelerde en fazla 1s1l igleme tabi
tutulan iiriinler %42.5 oranla Palet+Ambalaj Sandik iiriinleri gelmektedir. Isletmelerin geri

kalan kismi ise Palet (%21.3), Ambalaj Sandik (%8.1), Palet+Ambalaj Sandik+Diger (%5),
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Palet+Diger (%4.4), Palet+Ambalaj Sandik+Parke-Lambri+Diger (%3.8), Palet+Ambalaj
Sandik+Palet-Lambri (%3.1), Palet+Palet-Lambri+Diger (%1.9), Ambalaj Sandik+Diger
(%1.3), Parke-Lambri (%1.3), Palet+Palet-Lambri (%1,3), Ambalaj Sandik+Parke-Lambri

(0.6), Diger (%5.6) iiriinler iizerine 1s1l islem yaptiklarini belirtmislerdir.

Tablo 3.13 Isil isleme tabi tutulan iiriinler.

. . N Isletme | Katilanlarin | Kiimiilatif
Isil Isleme Tabi Tutulan Uriinler Sayisi Yiizdesi Yiizde
Palet+ Ambalaj Sandik 68 42.5 42.5
Palet 34 21.3 63.8
Ambalaj Sandik 13 8.1 71.9
Palet+ Ambalaj Sandik+Diger 8 5.0 76,9
Palet+Diger 7 4.4 81,3
Palet+ Ambalaj Sandik+Parke-Lambri+Diger 6 3.8 85,1
Palet+ Ambalaj Sandik+Palet-Lambri 5 3.1 88,2
Palet+Palet-Lambri+Diger 3 1.9 90,1
Parke-Lambri 2 1.3 91,4
Palet+Palet-Lambri 2 1.3 92,7
Ambalaj Sandik+Diger 2 1.3 94
Ambalaj Sandik+Parke Lambri 1 0.6 94,6
Diger 9 5.6 100
Toplam 160 100.0

3.14 ISIL iSLEME TABi TUTULAN URUNLERIN AiT OLDUGU YERLE iLGiLi
BiLGILER

Isil islem yapan isletmelerde kendi pazarladigi iiriinlerin haricinde diger disaridan gelen
iiriinlere de 151l igslem yontemiyle kurutma yapildigi goriilmektedir. Bilgi formuna cevap veren
isletmelerin %77.2’si kendi iiriinlerine 1s1l islem yaptigini, %10.1°i bagkalarina ait tiriinlere,
%12.7’si de hem kendi iiriinlerine hem de bagkalarina ait iiriinlere 1s1l islem yontemiyle

kurutma yaptigini belirtmislerdir (Tablo 3.14).

Tablo 3.14 Is1l isleme tabi tutulan iiriinlerin ait oldugu yerle ilgili bilgiler.

Isil isleme Tabi Tutulan Isletme | Katilanlarin Kiimiilatif
Uriinlerin Ait Oldugu Yer Sayisi Yiizdesi Yiizde
Firmanin kendi tiriinleri 122 77.2 77.2

Hem Firmanin Kendi Uriinleri

Hem de Baskalarma Ait Uriinler 20 12.7 89.9
Baskalarina ait iiriinler 16 10.1 100.0
Toplam 158 100.0
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3.15 ISIL iSLEME TABi TUTULAN URUNLERIN PAZARLANDIGI YER iLE
ILGILi BULGULAR

Isletmelerin biiyiik cogunlugu 1s1l islen gormiis iiriinleri yurt digina pazarlamaktadir. Bilgi
formuna cevap veren Isletmelerin %54.8’i 1511 islem gormiis iiriinleri yurt disina, %21.9’u yurt
icinde kaldigini, %23.3’i de hem yurt disina hem de yurt igine pazarladigi yoniinde cevap

vermislerdir (Tablo 3.15).

Tablo 3.15 Is1l isleme tabi tutulan iiriinlerin pazarlandig: yerler.

Uriinlerin Pazarlandig Isletme | Katilanlarm | Kiimiilatif
Yerler Sayisi Yiizdesi Yiizde
Yurt Disina Satilmaktadir 80 54.8 54.8
Hem Yurt Disina
Satilmakta Hem Yurt Igine 34 233 78.1
Yurt iginde Kalmaktadir 32 21.9 100.0
Toplam 146 100.0

3.16 ISLETMELERDE CALISAN SAYISIYLA ILGILI BULGULAR

Isletmelerin %62,42’sinde 10-49 kisi arasinda calisan tespit edilir iken, % 28,66’sinda 1-9
kisi, %7,01 50-99 kisi, %1,91°1 de 100 ve iizeri ¢alisan oldugu tespit edilmistir (Tablo 3.16).

Tablo 3.16 Isletmelerde calisan sayisiyla ilgili bilgiler.

Isletmelerde | isletme | Katilanlarin | Kiimiilatif

Calisan Sayis1 | Sayisi Yiizdesi Yiizde
10-49 Arasinda olanlar 577 98 62.42 62.42
1-9 Arasinda olanlar 45 45 28.66 91.08
50-99 Arasinda olanlar 671 11 7.01 98.09
100 ve Ustii 400 3 1.91 100
Toplam Toplam 157 100.0

3.17 iISLETMEDE ORMAN ENDUSTRiI MUHENDISi CALISIP CALISMADIGI iLE
ILGILi BULGULAR

Bilgi formuna cevap veren isletmelerin %13.4’iinde Orman Endiistri Miihendisi ¢alisir iken,

9%86.6’sinda Orman Endiistri Miihendisi calismadig tespit edilmistir (Tablo 3.17).
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Tablo 3.17 Isletmede Orman Endiistri Miihendisi ¢alisip calismadigiyla ilgili bilgiler.

Isleﬂtme.de E)rmal.1 . | Isletme | Katilanlarin | Kiimiilatif
Endiistri Miihendisi . . .
Sayisi Yiizdesi Yiizde
Cahsiyor mu?
Hayir 136 86.6 86.6
Evet 21 13.4 100.0
Toplam 157 100.0

3.18 ISIL ISLEM KONUSUNDA STAJ YAPAN OGRENCILER HAKKINDA
BULGULAR

Isil islem konusunda faaliyet gosteren isletmelerin, %19.4’iinde 1s1l islem konusunda staj
yapan Ogrenci var iken, %80.6’sinda 1s1l islem konusunda staj yapan 6grenci olmadigi tespit

edilmistir (Tablo 3.18).

Tablo 3.18 Isil islem konusunda staj yapan 6grenciler hakkinda bilgiler.

sl I'§lem KOl}lisund.a Isletme | Katilanlarin | Kiimiilatif
Staj Yapan Ogrenci Sayis1 Yiizdesi Yiizde
Oldu mu?
Hayir 125 80.6 80.6
Evet 30 19.4 100.0
Toplam 155 100.0

3.19 ISLETMELERIN OUNIVERSITE iLE ORTAK CALISMASI HAKKINDA
BULGULAR

Bilgi Formuna cevap veren isletmelerin, %7.1’inin liniversite ile ortak calismasi var iken,

9%92.9’unun herhangi bir iiniversiteyle ¢alismalarinin olmadig tespit edilmistir (Tablo 3.19).

Tablo 3.19 Isletmelerin iiniversite ile ortak ¢alismas1 hakkinda bilgiler.

Isletmelerin Universite Isletme | Katilanlarin | Kiimiilatif
lle Ortak Cahsmast [ “q. 0 | Yiizdesi Yiizde
Oldu mu?
Hayir 143 92.9 92.9
Evet 11 7.1 100.0
Toplam 154 100.0
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3.20 ISIL iSLEMIN iSLETMELER TARAFINDAN GEREKLIiLiGi KONUSUNDAKI
DUSUNCELERI iLE iLGILi BULGULAR

Bilgi Formuna cevap veren isletmelerin, %86.4’1i 151l islem uygulamasinin gerekli oldugunu

savunurken, %13.6’s1 1s1l islem uygulamasinin gereksiz oldugu goriisiindedir (Tablo 3.20).

Tablo 3.20 Isil islemin isletmeler tarafindan gerekliligi konusundaki diisiinceleri.

Isil islem Isletme | Katilanlarmn | Kiimiilatif
Gereklimidir? | Sayisi Yiizdesi Yiizde
Evet 133 86.4 86.4
Hayir 21 13.6 100.0
Toplam 154 100.0
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BOLUM 4

SONUCLAR VE ONERILER

Tiirkiye’de Tarim ve Koy Isleri Bakanligi ISPM 15 Standard: ile ilgili yonetmeligi 2004
yilinda resmi gazetede yayinlamasina ragmen daha sonra alinan yeni bir kararla 2006 yilina
ertelemistir. Isil islem endiistrisine bakildiginda isletmelerin kurulus yillart 2004 yilindan
sonra artis gostermistir. 2004 yilindan once bazi yillarda isletme sayis1 artis gosterse de bu

fabrikalarin diger kurutma yontemleriyle faaliyet gosteren tesisler oldugu anlasilmaktadir.

Bulgular sonucunda, kurutma tesislerinin kurulus yillar1 incelendiginde anket calismasi
yapilan toplam igletme sayisinin %40,1°1 1991-2000 yillarnn arasinda, %26,8’1 2001-2010
yillan arasinda, %16,5’1 1981-1990 yillar1 arasinda, %6,9’u da 1071-1980 yillar1 arasinda
tesislerini kurmuslardir. 2006 yilinda IPPC’ye iiye olan iilkemizde bu tarihten itibaren 1s1l

islem yapan fabrikalarda artis goriildiigii dikkat cekmistir.

Isil islem uygulayan isletmelerin kag¢ yildir faaliyet gosterdikleri incelendiginde %88,2’si 1 ile
5 yil oldugu tespit edilmistir. Isletmelerin 1s1l islem sanayisinde oldukga yeni olduklar1 dikkat

cekmektedir.

Anket uygulanan isletmelerin %16,2’sinin asli isi 1s1l islem iken, % 83,8’inin asli isinin 1s1l
islem olmadigr 1s1l iglemi ek bir is olarak yaptiklarn goriilmektedir (Sekil 4.1). Buradan
Tiirkiye’de Isil Islem sanayisinin tam kapasiteyle calismadigi diger kurutma yontemleriyle

beraber ek is olarak uygulandig1 anlagilmaktadir.
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Asli Igidir;
16,2

Aslilsi
Degildir. 83.8

Sekil 4.1 Asli isi 1s1] iglem olan igletmeler.

Asli isi 1s1l islem olmayan isletmelerin faaliyet alanlari tespit edilmeye calisilmis ve

cogunlukla kereste kurutma alaninda faaliyet gosterdikleri goriilmiistiir.

Isil islem uygulamasinda kullanilan firinlarin tedarikinin %6,3’{iniin Yurtdisindan, %92,5’inin
Yurtiginden, %1,2’sinin de hem yurti¢i hem de yurtdisindan saglandigi tespit edilmistir (Sekil
4.2). Buradan 1si1l islem sanayisinin firin ihtiyactmi hemen hemen hepsini yurticinden
karsiladigr goriilmektedir. Isil islem sanayicilerine 1s1l islem konusunda karsilagilan diger
problemler nelerdir diye soruldugunda kurutma esnasinda makinelerde (Kurutma firinlari)
ariza ciktigim belirtmislerdir. Firin {ireticilerinin bu uyarilan dikkate alarak firinlarini yeni
teknolojileri kullanarak gelistirmeleri yerinde olacaktir. Boyle bir calisma 1s1l islem

sanayisiyle beraber kurutma sanayisinin sorunlarina 151k tutacak ve verimliligi artiracaktir.
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Yurtdist: 6.3 Yurligi ve
Yurtdigr; 1,3

Sekil 4.2 Kurutma firinlarinin tedarik yerleri.

Anket uygulanan isletmelerin ¢ogunlugu kurutma firinlarindan memnundur. Cok az bir
boliimii memnun degildir. Memnun olmayan isletmelerde firmlarinin siklikla arizalandigim
belirtmislerdir. Buna ragmen firin {ireticileri teknolojik imkanlar1 kullanarak firinlarda

yenileme ve gelistirme ¢alismalar1 yapmaldirlar.

Memnun
Degil, 11,6

Sekil 4.3 Isletmelerin kurutma firinlarindan memnuniyeti.

Isletmelerin %88.4’{iniin kurutma firinlarindan memnun oldugu goriilmiistiir (Sekil 4.3).
Bulgular neticesinde isletmelerin kurutma firilarindan memnun olmayisinin nedenleri su

sekilde tespit edilmistir; %1.3’tii otomasyon sisteminin kotii oldugunu, %1.3’4i kurutma
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firminin eskidigi ve otomasyon sisteminin kétii oldugu, % 1.3’#i enerji tiikketiminin fazla
oldugu, 1.3’ kurutma firmnlarinin sik sik arizalandigi, 1.3’i enerji tiiketimi fazla ve sik sik
arizalanmakta oldugu, %0.6’s1 firin eskidigini diisiindiigli i¢in kurutma firinindan memnun
olmadig1, %4.5’i de diger problemler seklindedir (Sekil 4.4). Kurutma firii iireticilerinin bu
problemleri goz oniinde bulundurarak bunlan gidermeye yonelik calismalar yapmasi, 1sil

islem sanayisi iizerine iiretim yapan sanayicilerimizin bu problemlerine 151k tutacaktir.

A ISIk S'II*' 1 Digc'"~|4~5 Enerji Tiiketimi
Anzalanmalctacr, ] -1 3
" —~— Tazla: 1.3
Eskidigi Enerji Tuketimi
Dugunulmektedir ve Fazla ve Sik ik
Otoniasyon Sis. Arizalamnakla; 1,3
Koo, 1.3
_ _ Eskidigi
Otomasyon Sistemi Dugtntimektedir:
Kow: 1,3 0.6

Sekil 4.4 Isletmelerin firinlardan memnuniyetsizlik nedenleri.

Anket olusturulma asamasinda isletmelerle goriisme neticesinde isletmeler, 1s1l islem firim
kurmak i¢in yapilan yatirimin geri kazanilmasinin zor olmasi nedeniyle bu masraflarin piyasa

sartlarinda satilan {iriinlere dogrudan yansitilamamasindan yakinmaktadirlar.

Firinlarin ¢alisma mekanizmalarinin, %75.2’sinin Otomatik (Tam Otomasyon), %23’{iniin
Yarn Otomatik, %1.9’unun da Mekanik (Elle Kontrol) seklinde calistig1 tespit edilmistir (Sekil
4.5). Burada isletmelerin kullandig1 firinlarin tamamina yakini otomatik sistemle calismasi
vesilesi ile firinlarda meydana gelen arizalar goz Oniinde bulundurularak bunlarin
giderilmesine yonelik caligmalarin yapilmasi, 1s1l islem sanayisi alaninda faaliyet gosteren

isletmelerin bu problemlerine 151k tutacaktir.
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Yart
Otomatik;
23

Mekanik; 1.9

Sekil 4.5 Isil islem firinlarinin ¢caligma mekanizmalari.

Yapilan goriismelerde isletmelerin bir kismi, Cevre ve Orman Bakanliginin diretmelerinden
yakindiklarim belirtmislerdir. Bir kisim isletmeler de bakanligin gerekli calismalar yaparak

denetimlerin diizenli olmas1 gerektigini istemektedirler.

Isil igslem sanayisi alaninda faaliyet gosteren isletmelerlerle yapilan goriisme ve anket
caligmasi sonucunda bazi isletmeler 1s1l islem uygulamasinin gereksiz oldugunu savunarak,
Kocaeli’de Tarim Bakanligi’nin toplatisinda 1s1l igslem goren ahsap malzemelerin 1s1l islemden
hemen sonra sevkinin gerektigi, ancak 2-3 ay disarda bekletildikten sonra sevk yapilacaksa

yeniden 1s1l islem yapilmas1 gerektigi vurgusunu hatirlatmislardir.

Isletmeler 1s11 islemin yetersiz oldugu goriisiinde birlesmisler, bir kisim isletme 1s11 islem
uygulanan paletlerde kiiflenme oldugunu, bakanhigin 1sil islemle birlikte kurutma yetkisinin
de vermesi gerektigini, tam kurutma olmadigindan uzun siireli sevkiyatlarda agac malzemede
kiiflenme ve kararma oldugunu, bunun da gercek kurutmayla coziilebilecegi goriisiinde

olduklarini belirtmiglerdir.

Isil islem yapan isletmelerle goriismeler neticesinde ISPM 15 Standardiyla 1s1] iglem yapan
fabrikalarin bakanlik tarafindan denetiminin yetersiz oldugu dile getirilerek, 1sil islem
yapildiktan sonra ayirt etmenin zor oldugunu bunun neticesinde 1sitma yapilmadan HT

isaretinin basildig1 konusunda sikayetlerini dile getirmislerdir.
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Isletmelerin %77.2’si kendi iiriinlerine 1s1l islem uyguladig1, %10.1°i baskalarina ait iiriinlere,
%12.7°si de hem kendi iirlinlerine hemde baskalarina ait {riinlere 1s1l islem uyguladig
goriilmiistiir (Sekil 4.6). Tiirkiye’de 1s1l islem sanayisinde faaliyet gosteren fabrikalarin

sadece kendi iiriinlerine yonelik ¢aligmalari olmadigi goriilmektedir.

Hem Fumanin
Uriinleri
Hem de

Ragkalarna Air

Uriinler; 12,7

Baskalama Ait_-
Urtinler; 10,1

Firmanin
Kendl
Urtinleri; 77,2

Sekil 4.6 Uriinlere ait bilgiler.

Isletmelerle anketlerin olusturulma esnasindaki goriismeler sonucunda, piyasadaki rekabetin
diigitk maliyeti 6n plana ¢ikardigi, bunun neticesi olarak kullanilan cam odununun istenilen

kalinlikta olmadiginm ve iiretilen paletlerde arizaya neden oldugu anlagilmistir.

Isletmelerin biiyilk cogunlugu 1s1l islem gormiis {iriinleri yurtdisma pazarlamaktadir.
Isletmelerin %54.8’i 1s1l islem gormiis iiriinleri yurt disina, %21.9’u yurtigine, %23.3’ii de
hem yurtdisina hemde yurticine pazarladigi tespit edilmistir (Sekil 4.7). Goriisme yapilan
isletmelerin bir kisminda yurti¢i icin kullanilacak ahsap materyallerde 1s1l islemin gereksiz

oldugu goriisii hakimdir.
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Hem
Yurtdisma
Satilmaktadr
Hem de
Yurtigine
Satiimalktadr;
233

Yurticimde
Kalmaktadr;
21.9

Sekil 4.7 Isil igleme tabi tutulan iiriinlerin pazarlandig: yerler.

Tiirkiye Orman Uriinleri Sanayisinde ISPM 15 Standardina Gére Iisil islem Uygulayan
Isletmeler Uzerine Bir Arastirma adli bu tez, Tiirkiye’deki 1s1l islem sanayisi alaninda faaliyet
gosteren isletmelerin, kullandiklart ortalama firin kapasitesini belirleyerek, yillik iiretim
hacminin hesaplanmasinada olanak saglamis bulunmaktadir. Tiirkiye’de 1si1l islem yapan
fabrikalarin ortalama firin kapasitesi 130 m3, ortalama yillik islem kapasitesi ise 10.000

m3 diir.

iki ve Daha
[Fazla Coerji
Kullananlar;

23,5

Fueloil: 9.9

Elektrilk;
11,2

Sekil 4.8 Isletmelerin kullandig1 enerji kaynaklari.
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Isil islem sanayisinde faaliyet gosteren isletmelerin %41’nin Odun, Talas vb. Atiklar,
9%14.,4’tintin Komiir, %11,2’sinin Elektrik, %9,9’unun Fueloil geri kalan kisminin da bu enerji
kaynaklarindan iki ve daha fazlasimi birlikte kullandiklar1 goriilmiistiir (Sekil 4.8). Yapilan

hesaplama ile enerjinin maliyet iizerindeki payinin ortalama %17,24 oldugu tespit edilmistir.

50-99 Arasmda /_ 100 ve Usti;
Olanlar; 7.01 9
anlai ~ 1.91

1-9
Arasmda
Olanlar;

28,66

Sekil 4.9 Isletmelerde ¢alisan sayisiyla ilgili bilgiler.

isletmelen'n %62,42’si 10-49 arasinda personel calistinir iken, %?28,66’s1 1-9 arasinda
personel, %7,01°’1 50-99 arasinda personel, %1,91’i de 100 ve iizeri personel calistirmaktadir
(Sekil 4.9). Devletin standartlart daha uygulanabilir hale getirmesi ve isletmelerin iiretimde
maliyetlerini azaltict diger tesvik programlariyla 1s1l islem sanayisi alaninda personel

istthdami daha da artirilabilir.
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OEM
Calisivor, 13,4

OEM
Calismuyor:.
86.6

Sekil 4.10 Isletmelerde Calisan Orman Endiistri Miihendisleri.

Isletmelerin %13.4’ti Orman Endiistri Miihendisi calistirir iken, %86.6’s1 Orman Endiistri
Miihendisi calistirmamaktadir (Sekil 4.10). Elde edilen bilgilere gore 1s1l islem sanayisi
alaninda faaliyet gosteren isletmelerin biiyilk c¢ogunlugu Orman Endiistri Miihendisi
calisirmamaktadir. Isletmeler Orman Endiistri Miihendisi calistirmalidirlar, bu uzman
elemanlarin istihdamiyla makinelerde meydana gelen arizalarin ¢Oziimii, 1sitma sonrasi
iriinlerde meydana gelen kiiflenme, renk degisimi ve deformelerin giderilmesine y&nelik
coziimler, Ar-Ge’ye daha fazla ©nem verilebilmesi, Universite-Sanayi isbirliginin
saglanabilmesi daha kolay hale gelecektir. Ayrica standardin uygulanabilirliginin daha kolay
hale getirilmesi icin gerekli yerlerle goriismeler daha ikna edici olabilecektir. Isletmelerde bu
isin uzmani olan Orman Endiistri Miihendisinin calistirilmasiyla isletmenin problemlerine
daha hizli ve yerinde ¢oziimler saglanabilecek, isletmenin verimliligi artacak ve bdylece pazar

ag1 genisleyebilecektir.

Anket caligmasi yapilan isletmelerin, %19.4’iinde oOgrencilerin 1s1l islem konusunda staj

yaptigl, %80.6’sinin da staj yapmadigi tespit edilmistir (Sekil 4.11).
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Staj
Yapimavanlar,
19,4

Sekil 4.11 Staj yapilan isletmeler.

Isil islem sanayisinin uzman eleman calistirma konusunda yetersiz oldugu yukarida
belirtilmisti. Gelecegin Orman Endiistri Miihendisleri bu sanayi alaninda daha staj
donemindeyken tanmisir ve isletme sahiplerine uzman elemanin gerekliligi konusunda bilgi

verilebilirse bu sanayi alaninda daha fazla Orman Endiistri Miihendisi ¢aligabilecektir.

Gerekli Degil,
13,6

Sekil 4.12 Isletmelerin 1s1] isleme gerekliligi konusundaki bakisi.

Isletmelerin, %86.4’iinde 151l islemin gerekli oldugu diisiincesi hakim iken, %13.6’s1 1s1l islem
uygulamasinin gereksiz oldugu kanaatindedir (Sekil 4.12). Bazi isletmeler 1s1l islemin tek

basina yetersiz oldugunu diisiinmekte iken bazilarn ise uzun siireli sevkiyatlarda 1sil islem
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gormiis {riinlerde kiiflenme ve kararma oldugunu belirterek tam kurutmanin olmasi

gerektigini savunmuslardir.

Universite-
Sanayi Ishirlizi
Olanlar; 7,1
Cniversite-
Sanayi Isbirligi
Olmayanlar;
92.9

Sekil 4.13 Universite-Sanayi isbirligi.

Isletmelerin, %7,1’inin iiniversitelerle ortak calismalarinin  oldugu, %92,9’unun
tiniversitelerle herhangi bir ortak calismalarinin olmadigi tespit edilmistir (Sekil 4.13).
Calismanin anket kisminin olusturulma asamasinda isletmelerle goriisme neticesinde
tilketicinin bilingsiz olmasi, 1s1l islem hakkinda yeterli teknik bilgisinin olmamasindan dogan
problemler ve yeni 1sil islem yapma yetkisi alan firmalarin bilingsizligi gibi bir takim
problemler dile getirilmistir. Tiim bu problemlerin asil kaynagi Universite-Sanayi isbirliginin
olmamasidir. Universite-Sanayi isbirligi artirilip cesitli konferans ve seminerler diizenlenerek

tireticilere teknik bilgiler verilmeli ve tiiketiciler 1s1l islem konusunda bilin¢lendirilmelidir.

59



60



KAYNAKLAR

Aksu B (2001) Tirkiye’de Biyiik ngekli Mobilya Sanayisi Isletmelerinin Yonetsel ve
Orgiitsel Yapilarinin Analizi. Istanbul Universitesi Orman Fakiiltesi Dergisi, 51 (2),
95-115.

Aksu B, Kurtoglu A ve Ko¢ H (2002) Tiirkiye’de Biiyiik Olgekli Orman Uriinleri Sektirii
Isletmelerinin Yapisal Analizi. IU. Aragtirma Fonu, Proje No:1408/05052000.

Akyiiz K C (2000) Dogu Karadeniz Bolgesinde Yer Alan Kiigiik ve Orta.'Olgekli Orman
Uriinleri Sanayi Isletmelerinin Yapisal Analizi. Doktora Tezi, KTU Fen Bilimleri
Enstitiisii, Orman Endiistri Mithendisligi Anabilim Dali, Trabzon, 188 s.

Anagnostakis SL (1987) Chestnut blight: The classical problem of an introduced pathogen.
Mycologia 79: 23-37.

Anon. (2009) Bitki Saghg Onlemlerine Yonelik Ahsap Ambalaj Malzemelerinin
Isaretlenmesi Hakkinda Bilgiler, ISPM 15 Bilgilendirme Notlari, Ankara.

Araman PA, Winn MF, Kabir MF, Torcheux X ve Loizeaud G (2003) Unsound defect
volume in hardwood pallet cants. Forest Product Journal. 53: 45-49.

Brasier CM (2001) Rapid evolution of introduced plant pathogens via interspecific
hybridization. BioScience 51: 123-133.

Brindley E ve Brindley C (2004) Pallet material costs climb: Pallet prices can’t hold pat for
long. Pallet Profile Weekly, Special Report. Industrial Reporting, Ashland, VA. 4 pp.

Bush R ve Araman P (1997) Use of New Wood materials for Pallet Containers is Stagnant to
Declining, Pallet Enterprise, September 1997, pp. 34-38.

Bush RJ, Araman RA ve Reddy VS (1997) Pallet recycling and material substitution: How
will hardwood markets be affected? In: Proceedings Eastern Hardwoods: Resources,
Technologies, and Markets. J. Wiedenbeck, Ed. Forest Products Society, Madison,
WI pp. 67-73.

Christoforo JC, Bush RJ ve Luppold WG (1994) A profile of the U.S. pallet and container
industry. Forest Prododuct Journal, 44(2): 9-14.

Cindik H, Akyiiz KC ve Serin H (1997) Orman Uriinleri Sanayisinde Kiigiik ve Orta Olcekli
Isletmeler. I. Ulusal Mobilya Kongresi Bildiri Kitabi, Ankara, s. 33-44.

Clinton WJ (1999) Executive Order 13112: Invasive Species. Washington DC: White House,
Office of the Press Secretary.

61



KAYNAKLAR (devam ediyor)

Dislitas S, Aluiska R ve Yanmaz H (2006) Ahsap Ambalaj Malzemelerindeki Zararl
Organizmalarin Yok Edilmesinde Bilgisayar Destekli Isil Islem Uygulamasi

DPT (1995) Yedinci Bes Yilik Kalkinma Plant Orman Uriinleri Sanayi Ozel Ihtisas
Komisyonu Raporu. T.C. Bagbakanlik Devlet Planlama Tegkilat1 Miistesarligi, Yayin
No: 2376, OIK: 445, Temmuz, Ankara.

Allen E (2008) They’re All Aliens: International Initiatives To Address Alien Invasive
Species. USDA Research Forum on Invasive Species. Canadian Forest Service,
Pacific Forestry Centre, Canada.

[EU] European Union (2004) Commission Directive 2004/102/EC. Official Journal of the
European Union, http://europa.eu.int/comm/food/plant/organisms/imports/special_en
.htm (25.01.2010).

[FAO] Food and Agriculture Organization (2002) International standards for phytosanitary
measures: guidelines for regulating wood packaging material in international trade,
Publ. No. 15. Food and Agriculture Organization of the United Nations, Rome, Italy.

Haake RA, Petrice TR, Nzokou P ve Kamdem DP (2006) Do insects infest wood packing
material with bark following heat treatment? 4th Meeting of the International
Forestry Quarantine Research Group. Rome, IT. 3 pp.

Haack RA (2006) Exotic bark and wood-boring Coleoptera in the United States: recent
establishments and interceptions. Can. J. For. Res. 36: 269-288

Haack RA (2001) Intercepted Scolytidae (Coleoptera) at U.S. ports of entry: 1985-2000.
Integr. Pest Manag. Rev. 6: 253-282.

IFQRG (2005) 3rd Meeting of the International Forestry Quarantine Research Group. Rome,
IT. 11 pp. www.forestryquarantine. org/Dec-2005-Report_e.pdf (25.01.2010).

IFQRG (2006) 4th Meeting of the International Forestry Quarantine Research Group. Rome,
IT. 12 pp. www.forestryquarantine.org/OctO6/CFIA_ACIA-IFQRG_Meeting_Report
Official.pdf (26.01.2010).

IUFRO (2006) Alien invasive species and international trade. International Union of Forestry
Research  Organizations, = Working Group  7.03.12. Radom, Poland.
www.forestresearch.gov.uk/fr/infd-6j7fhc (24.01.2010).

Gu J, Braasch H, Burgermeister W ve Zhang J (2006) Records of Bursaphelenchus spp.
intercepted in imported packaging wood at Ningbo, China, For. Path. 36 (2006)
323-333.

Keiran M. ve Allen E (2002) Keeping forest pests from moving around the world. Canadian
Forest Service, Natural Resources Canada, Victoria, British Columbia, Canada.

62



KAYNAKLAR (devam ediyor)

Kuenzi T (2002) The effects of wane allowance, kerf, and target size reduction on sawmill
optimization. Oregon State University, Corvallis, OR. 29 pp. www.Isize.com/ftp/
literature/kuenzi_report.pdf (27.01.2010).

Kurtoglu A, Ko¢ KH ve Aksu B (2004) Tirkiye Agag isleme'l\./'lakineleri Sanayisinin
Yapisal Durumu ve Gelisim Olanaklariin Incelenmesi. [.U. Arastirma Fonunca
Desteklenmistir, Proje No: 1348/280799.

Kyprianou M (2005) Commissioner for Health and Consumer Protection, European
Commission, Washington, DC. 2 pp.

Luppold W (1996) Structural changes in the central Appalachian hardwood sawmilling
industry. Wood and Fiber Sci. 28(3): 346-355.

Luppold W (2003) Is the hardwood market entering a new era? Part II. Hardwood Market
Report 81(42): 11-13.

Luppold W (2005) The number of hardwood sawmills continues to decrease — Is that bad? 2004:
The Year at a Glance. Hardwood Market Report, Special Issue (Feb.). pp. 80-84.

Mack RN ve Lonsdale WM (2001) Humans as global plant dispersers: Getting more than we
bargained for. BioScience 51: 95-102.

Mack RN, Simberloff D, Lonsdale WM, Evans H, Clout M, and Bazzaz F (2000) Biotic
invasions: Causes, epidemiology, global consequences and control. Issues in Ecology
5: 1-25.

McCurdy DR and Phelps JE (1996) The pallet industry in the United States: 1980, 1985,
1990, and 1995. Department of Forestry, Southern Illinois University at Carbondale,
Carbondale, IL. 16 pp.

Mumford JD (2002) Economic issues related to quarantine in international trade. Eur. Rev.
Agric. Econ. 29: 329-348.

North Carolina DNR (2003) “Wood: Wooden Pallets commodity profile”’1998 market
assessment. North Carolina Department of Environmental and Natural Resources,
Division of Pollution Prevention and Environmental Assistance. Consulted
08/13/2003, http://www.p2pays.org/ref/02/0162238.pdf (20.01.2010).

NWPCA (2005) Environmentalists are lobbying to eliminate wood packaging. Pallet Central
(June). The National Wooden Pallet and Container Association, Alexandria, VA. p. 24.

NWPCA (2006) NWPCA meets with top E.U. regulators to discuss next steps. Pallet Central
(Feb.). The National Wooden Pallet and Container Association, Alexandria, VA.p.1.

Orhun BN (1996) Uygulamal1 Regresyon ve Korelasyon Analizi. Istanbul.

63



KAYNAKLAR (devam ediyor)
Ozdamar K (2002) Paket Programlar ile Istatistiksel Veri Analizi-1, Eskisehir.

Palm ME (2001) Systematics and the impact of invasive fungi on agriculture in the United
States. BioScience 51: 141-147.

Parker PM (2004) The world market for wood pallets, box pallets, and other load boards: A
2005 global trade perspective. INSEAD, France. The ICON Group,
www.icongrouponline.com. 124 pp.

Pease DA, Blackman T and Sowle JA (1996) 1996-97 North American Factbook. Miller
Freeman, Inc., San Francisco, CA.

Portman R (2005) Official communication from the Executive Office of the President of the
United States to Markos

Raballand G and Aldaz-Carroll E (2005) How do differing standards increase trade costs?
The case of pallets. World Bank Policy Research Working Paper No. 3519. Available
at SSRN: http://ssrn.com/abstract=665064 (24.01.2010).

Ray CD and Deomano E (2007) Bark occurrence in U.S. and Canadian wood pallets. Forest
Prod. J. 57(3): 84-88.

Ray CD, Michael JH and Scholnick BN (2006) Supply-chain system costs of alternative
grocery industry pallet systems. Forest Prod. J. 56(10): 52-57.

Ray CD (2006) An examination of inspection and enforcement issues related to bark-free
specifications for wood pallets and containers. I[UFRO Working Party 7.03.12,
“Alien Invasive Species and International Trade”. Radom, Poland.
http://woodpro.cas.psu.edu/ITUFRO-Poland7-4re-record.ppt (23.01.2010).

Reddy VS, Bush RJ, Bumgardner MS, Chamberlain JL, and Araman PA (1997) Wood
use in the U.S. pallet and container industry: 1995. Virginia Polytechnic Institute and
State University, Blacksburg, VA. 17 pp.

Haack RA and Petrice TR (2009) Bark- and Wood-Borer Colonization of Logs and Lumber
After Heat Treatment to ISPM 15 Specifications: The Role of Residual Bark, Journal
of Economic Entomology 102(3):1075-1084. 2009 doi: 10.1603/029.102.0328

Sergio A, Molina M, Timothy MS, Reichenbach M and Smith R (2003) impact of
international phytosanitary standards on wood packaging material (wpm) end users:
preimplementation assessment, Unversity of Minnesota, Department of Biobased
Products, Research Raport, USA.

Skog, KE and Nicholson GA (2000) Carbon sequestration in wood and paper products.
USDA Forest Service Gen. Tech. Rep. RMRS-GTR-59. pp. 79-88.

64



KAYNAKLAR (devam ediyor)

Steele P (1984) Factors determining lumber recovery in sawmilling. USDA Forest Service,
Forest  Products  Laboratory, Gen. Tech. Rept. FPL-39. 8 pp.
www.fpl.fs.fed.us/documnts/fplgtr/fplgtr39.pdf (22.01.2010).

Tank T, Goker Y, Kurtoglu A ve Erdin N (1998) Tiirkiye’”de Orman Uriinleri
Endistrisindeki ~ Gelismeler. Cumbhuriyetimizin  75. yilinda Ormancilifimiz
Sempozyumu Bildiri Kitabi, [stanbul, s. 471-479.

URL-1 (2007) http://www.ahmetdemirel.com/ahmetdemirel/nakliye_sandigi_files/isil%20
islem-1.pdf, Ahmet Demirel Orman Uriinleri Emprenye Insaat Nakliye ve Otomotiv,
15 Aralik 2007.

URL-2 (2006) http://www.bakkas.com/, Bakkas Mobilya ve Agac Isleri, 05 Ocak 2008.

URL-3 (2008) http://www.erginay.com.tr/ispm15.htm, Erginay LTD. 06 Ocak 2008.

URL-4 (2006) www.kkgm.gov.tr/yonetmelik/ahsap_amb.html , Tarim ve Kdyisleri Bakanligi,
Koruma ve Kontrol Genel Miidiirliigii, 13 Ocak 2008.

URL-5 (2008) http://basyigitorman.blogcu.com/, Bas Yigit Orman iiriinleri 12 Ocak 2008.

URL-6 (2008) http://ticaretokulu.blogspot.com/2007/10/ispm-15-ahap-ambalajlar.html Dis
Ticaret Okulu 5 Ocak 2008.

URL-7 (2006) http://www.atrialtd.com.tr/ documents/ ISIL_ISLEM_ISPM_15_FIRINLARI-
YONETMENLIK.doc, Atria Orman Uriinleri, 10 Ocak 2008.

URL-8 (2006) http://www.tarim.gov.tr/mevzuat/yonetmelik_son/bitkisagligionlemlerineyone
lik_ahsapambalajmalzemelerinin_isaretlenmesi_hakkindayonetmelik.doc, Tarim ve
Koy Isleri Bakanligi, 13 Ocak 2008.

URL-9 (2008) http://www.hildebrand-brunner.com/, Hildebrand Brunner, 16 Ocak 2008.

URL-10 (2008), http://www.yurteripalet.com/default.asp, Yurteri Palet, 15 Ocak 2008.

URL-11 (2010) http://www.kkgm.gov.tr/, Koruma ve Kontrol Genel Midiirliigii, 16 Ocak
2008.

URL-12 (2007), www.basyigitormanblogcu.com, Bag Yigit Orman iiriinleri, 28 Kasim 2007.

URL-13 (2006), http://rega.basbakanlik.gov.tr/eskiler/2006/06/20060621-10.htm, Bagbakan
lik, 13 Aralik 2007.

URL-14 (2007), http://www.roder.org.tr/TR/NEWS/ new_detail.asp?fNews _Id=2144,
RODER 15 Aralik 2007.

65



KAYNAKLAR (devam ediyor)

URL-15 (2007) http://www.igmd.org/duyurudevam.asp?haber_id=525, Istanbul Giimriik
Miisavirleri Denegi, Istanbul giimriik miisavirleri denegi resmi web sitesi, 9 Aralik
2007.

USDA APHIS (2003) Regulatory Impact Analysis of the Proposed Rule to Adopt the
International Standard on Wood Packing Material in International Trade. Docket No.
02-032-2. Revised April 21, 2003. USDA Animal and Plant Health Inspection
Service. Policy Analysis and Development, Policy and Program Development.
http://www.aphis.usda.gov/ppq/swp/SWPMRIA42103.PDF, (20.01.2010).

Vitousek PM, Loope LL and Stone CP (1987) Introduced species in Hawaii: Biological
effects and opportunities for ecological research. Trends in Ecology and Evolution 2:
224-2217.

Igbal ZM, Grgurinovic CA and Walsh DJ (2009) Quarantine Risks Associated with Solid

Wood Packaging Materials Receiving ISPM 15 Treatments, Volume 71 Issue 4 287-
293, Australian Forestry

66



EK ACIKLAMALAR A

ANKET FORMU

67



Bartin Universitesi KOD

Qrman Fakiiltesi
Orman Endiistri Miihendisligi l:]

Saywn Yetkili

Bu anket, Bartin Universitesi, Fen Bilimleri Enstitiisi, Ormon Endistri Mibendlisligi Anchilim dolinds yiksek (isons tez
g.g';dxgnﬂs!ndp kullomiacaktr. Bu nedenle igletmenizin ismi hichir sekilde kullomimayecaktir. Anket soruiaring goz attiginizds,
sizgen highir sekilde dzel bilgilerin istenmedigini gdreceksiniz.

By coligma ile blkemizde sl iglem yapan, HT domgast vurma vetkising sohip igletmelerin sorunlanm ortoys koymaok ve
Gilkemizin 1=l izlem haritasin ortaya Qkarmektir. Yapaca@inez bu anket ile hem bilimsel coligmanmza kotkida bulunacak hem de

bu konwds yasenan sorunian ortaya koymamiza ve bu sorunlar irdelememize yardimer olacaksinz.

Simdiden tegekklr eder, calismalaninizds bagariar dileriz.

1. Isletmenin kurulus yib nedin?
2. Kuruzma tesisinin kurulug yil nedir?
1. isletme kag yildr =l iglem yapmaktadr?

4. Il islem, isletrmenin asli igi midir?

O Evet O Hayr

Hayir, ise isletmenin faaliyet ghsterdigi alan nedir?
O Kereste O Mobilya

O Lifievha-Yongalevha O Parke-Lambri

O Palet iiretimi O Sandik tretimi

O Ciger

5. Kuruzma finm nereden satin alinmistir?
O Yurtigi O Yurtdiz

& Finmin calyma mekanizmas nasldir?
& Mekanik (Elle kontrol)
C Yan octomatik
O Dtomatik (Tam otomasyon)

7. Kuruzma finmimn biyikligi ne kadardu? m
& Finmin yillik iglem kapasitesi ne kadardir? mi
9. Diinyadaki kriz letmeyi ne yonde etkiledi?

C Etkist olmadh

o% kapasite artt

O% kapasite azaldi

10. Finnda stma islemi icin hangi enerji tirl
kullamimakzad?

O Elektrik O Fuel-pil

O Dogalgaz O Giines enerjisi

O Karmiir O Cdun, zalas vb atiklar
O Diger

11. Enerji giderlerinin maliyet Uzerindeki pay1 ne
kadardw? %

1Z. Kurutma firnmnda hangi Urinler 1510 leme tabi
tutulmakzade?

O Palet O &mbalaj Sandik

O Parke-Lambri O Diger
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BU. Orman Engliistri Miihendisligi
Bolim Bogkan Yardimos

13. En cok hangi agac malzeme 131l isleme tabi
tutulrmaktadar?

O Kavak O Cam O Cewiz
O Kaywn O Ladin O Kiraz
O Meze O Gdknar O Diger

14. Isil izleme tabi tutulan Uriinler kime aittir?
O Firmamin kendi drinler
O Baskalanna ait drinler

15. =il izleme tabi tutulan Uriinler;

O Yurtdhzina satilan driinlerls m?
birlikte yurtdizing gitmektedir 3
O Yurticinde kalmaktadir _

16. Ilgletme-, kurutma finmndan memnun mwdur?
O Evet
O Haywr
Hayir, is2 sebebi nedir?
0O Eskidigi diistnilmektedir
0O Kapasitesi digik
O Otomasyon sistemi kobil
O Enerji tiketimi fazla
O 51k s1k arzalanmaktadir
O Liger

17. Isletmede kag kisi caligmaktadin?

18. Isletmede Orman Endistri Mihendisi cabizyor mu?
O Evet & Hayr

19. ksl izlem konusunda staj yapan @drenci oldu mu?
O Evet & Hayr

20. Kriz nedeniyle izletme il izlem faaliyetlerine ara
vermek zorunda kaldh rm?
O Evet O Hayr

Z1. =il izlem konusunda herhangi bir Universite ile
ortaklasa calizmaniz oldu mu?
O Evet C Hayr

I2. Isl izlemin gerekli ldugunu dislindyor musunuz?
2 Evet: C Hayr

13 sl iglem hususunda kargilaplan problemler nelerdi?

Lo arka sayeya yazaens
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