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OZET

Aragtirma konusu olarak hazir giyim isletmelerinde par¢a boyama hatalar1 ve hatali tirtinlerin
yeniden kullaniminda farkli tasarim uygulamalar1 alinmistir. Bu dogrultuda arastirmanin ilk
boliimiinde hazir giyim sektorii, hizli moda, ekolojik moda, siirdiiriilebilir moda ve bu
kavramlarin iliskili oldugu diger konular incelenmistir. Ikinci boliimde ise, hazir giyim
sektoriinde kullanilan par¢a boyama tekniginin ne oldugu, nasil uygulandigi, gesitlerinin
neler oldugu, parca boyama tekniginde yapilan hatalarn tiirleri, neden-sonuglarmin neler
oldugu ve bir X parca boyama firmasinda 1 ayda olusan fire miktarlar1 belirlenmistir.
Aragtirmanin son asamasinda ise siirdiiriilebilir moda yaklasimi ile hatali parca boyama
driinlerinin  yeniden kullanilarak geri doniisiimii yapilmig,  yeni giysi tasarimlar
olusturulmustur.

Aragtirmada kullanilan veriler bir X parca boyama firmasinda, arastirmaci tarafindan
geligtirilen gdzlem ve goriisme formu ile toplanmistir. Elde edilen verilere gore parga
boyama tekniginin hizli modaya hizla cevap veren teknik oldugu, parga boyamada pek cok
hata ile karsilasilabilecegi, bu hatalar sonucu o6zellikle biiyiik deformasyonlarin oldugu
tirlinlerin geri doniisiimiiniin yapilamayarak atik durumuna geldigi goriilmiistiir.

Aragtirma verilerinin toplandig1 parca boyama firmasinin (X par¢a boyama firmasi) yillik
attk miktar1 ve her par¢ca boyama firmasindan aymi miktarlardaki atik iiretimi oldugu
diisiintildiigiinde; par¢ca boyama atiklarinin ¢evre sorunlari iizerinde 6nemli bir etken oldugu
kesindir. Bu nedenle X par¢a boyama firmasindan elde edilen hatali par¢a boyama iiriinleri
stirdiiriilebilir moda yaklagimi ile degerlendirilip yeniden kullanilarak, geri doniigiimii
yapilmistir. Hatali par¢a boyama atiklariin yeniden kullanim uygulamalari belirlenen 5 adet
yontem-teknige uygun olarak yapilmis, 11 adet model olusturulmustur. 11 adet model ve bu
modellere kombin olabilecek Ozelliklerde {iiretilen {iriinler ile toplam 20 adet yeni giysi
tasarimlar1 olusturulmustur. Aragtirma kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim siirecinin,
sik uygulanan tasarim siireclerinden farkli oldugu goriilmiis ve iki tasarim siirecinin
karsilagtirilmasi yapilmistir.

Bilim Kodu . 406.7.020

Anahtar Kelimeler :  Moda, tasarim, hizli moda, siirdiiriilebilirlik, par¢a boyama, atik.
SayfaAdedi : 211
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ABSTRACT

Different design implementations of reusing products and faults of painted part products are
designated as the dissertation subject in ready wear operations. Accordingly, in the first part
of this dissertation, ready wear sector, fast fashion, ecological fashion, sustainable fashion
and the other subjects which are related to them are examined. In the second part, what the
technic of painting parts in ready wear sector is, how it is implemented, what the variations
of mistakes which are done in the technic of painting parts, what the cause and effects are
and the wastage quantities of an X firm who paints parts in one month are designated. In the
last part of dissertation, new clothing designs are created by reusing and making recycling of
faults of painted part of products with sustainable fashion approach.

The data which are used in this dissertation are gathered in an X firm through the
observation and interview firms which are developed by the researcher. According to the
gathered data, that the painting part technic is a fast technic which answers the needs of the
last fashion, that to multitudionus failures can be met in the painting parts, as the results of
these failures, especially, the products which have serious deformations cannot be recycled
and has become waste, are observed.

It is certain that the cuttings of painted parts are an important factor on the environmental
problems when the annual cuttings quantity of the X part painting firm and every part
painting firm which produces the same amount of waste are considered. Therefore, faults of
painted part products which produce in X firm are created by reusing and making recycling
with sustainable fashion approach. Reusing implementations of the waste of the faults of
painted part products are made in accordance with the previously designated five different
method technic and created piece of eleven models. Eleven models and twenty new clothing
designs are confected which is being combination of this models. It is observed that the
design process of the collection which is confected in the course of the research is different
from the frequent applied design processes and are made comparison between two design
process.

Science Code : 406.7.020

Key Words . Fashion, design, fast fashion, sustainability, part painting, waste.
Number of Pages : 211
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TESEKKUR

Gazi Universitesi Giizel Sanatlar Enstitiisii, Moda Tasarimi Anabilim Dali’nda
Yiiksek Lisans Tezi olarak hazirlanan bu arastirma, hazir giyim sektoriindeki hatali
parca boyama {iriinlerinin (atiklarin) 2018-2019 moda trendleri dogrultusunda
yeniden kullanilarak geri  donistliriilmesi, siirdiiriilebilir moda yaklasimi
cercevesinde iiretime yeniden kazandirilmasi amaci ile yapilmistir. iki boliimden
olusan arastirmanin ilk bdliimiinde ilgili literatiir taranarak moda, hizli moda,
stirdiiriilebilir moda, ekolojik moda ve bu kavramlarla ilgili konular incelenmistir.
Ikinci boliimde ise, gézlem ve goriisme formu ile bir X par¢a boyama firmasindan
parca boyama, parca boyamada karsilasilan hatalar ve fire miktarlarina iliskin gerekli
veriler toplanmis ve bu firmadan elde edilen hatali par¢a boyama {iriinleri ile yeni

giysi tasarimlar1 olusturulmustur.

Konu itibariyle arastirmaci tarafindan ylriitiilen taramalar sonucunda iilkemizde
ozellikle parga boyama teknigi ile ilgili detayli bir calismaya ulasilamamasi
nedeniyle “Hazir Giyim Isletmelerinde Parca Boyama Hatalar1 ve Hatali Uriinlerin
Yeniden Kullaniminda Farkli Tasarim Uygulamalar1” konulu tez ¢aligmasi,
Ozgiinligiinii korumakta; yapilacak caligmalara kaynak olusturmasi bakimindan
Oonem tasimaktadir. Ayrica hatali parga boyama iirlinlerinin giysi tasarimlarinda
degerlendirilmesiyle, yeni bir istthdam alaninin olusturulmasina katki saglanacagi

distiniilmektedir.

Lisans ve yiiksek lisans egitim siiresi boyunca, bilgi ve deneyimlerini bizlerle
paylasan, yiiksek lisans tezimin planlanmasi ve yiiriitiilmesinde bilgisini ve
rehberligini esirgemeyen, degerli hocam Sayin Prof. Dr. Fatma KOC’a ve diger tim

Ogretim liyelerine en icten tesekkiirlerimi ve saygilarimi sunarim.
Ayrica tiim yasantimda oldugu gibi egitim hayatimda da destegini benden eksik
etmeyen aileme, esime, aragtirma verilerinin elde edildigi par¢ca boyama firmasina ve

hazir giyim sektoriindeki ¢ok kiymetli arkadaglarima minnettarlikla tesekkiir ederim.

Esra OBUT
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SIMGELER VE KISALTMALAR

Bu caligmada kullanilmig simgeler ve kisaltmalar, aciklamalar: ile birlikte asagida

sunulmustur.

Simgeler Aciklamalar

er gram

kg kilogram

PH power of hydrojen

°C centigrade

Kisaltmalar Aciklamalar

AB Avrupa Birligi

ABD Amerika Birlesik Devletleri
LCA Life Cycle Assessment
STK Sivil Toplum Kuruluslari
TBL Triple Bottom Line

3R Recycle, Reuse, Reduce

XiX



1.GIRIS

Hazir giyim ve moda sektorii sanayilesme siireci ile baglayarak {ilkelerin biiyiime ve
kalkinmalarinda etkili olan 6nemli sanayi dallarindan biridir. Emek yogun sektor
olarak sagladig1 istihdam imkani, yapilan tretimler ile diger sektorlerle olan
etkilesimi ve uluslararasi ticaretteki agirligi nedeniyle gelismekte olan iilkelerin

ekonomik kalkinmalarinda biiyiik rol oynamaktadir.

Hazir giyim sektoriinde sanayi devrimi ile pek ¢ok gelismeler yasanmustir. Ticari bir
kullanima sahip olan ilk mekanik dokuma tezgahinin icadi; mekanik iplik egirme
yontemlerinin gelistirilmesi; su, buhar ve elektrik kullanilarak yapilan tekstil
iretimleri; ¢ir¢ir makinesinin icadi; dikis makinesinin icadi; sentetik elyaflarin
gelistirilmesi; tekstil kimyast ve makinesi alanlarindaki, hizli ve seri iiretime zemin
hazirlayan gelismelerin paralelinde tekstil ve hazir giyim sanayi var olmus ve

gelisimini siirdiirmiistiir (Gergek,2006, s. 10; Giilerytiz, 2011, s. 3).

Makinelesme ile kumasin daha kisa zamanda daha ucuza mal edilmesi gibi iiretim
sekillerinin degisimi neticesinde iiretim kapasitesi artmis ve bunun sonucunda da
tilketim sekilleri degismistir. Yasanan gelismeler, giyimin ihtiyaca karsilik olarak
tilketimini ortadan kaldirarak; zevk ve begeniye dayali bir tiiketim tarzinin
olugmasina neden olmustur (Barbarosoglu, 2004, s. 29-30). Makinelesme sayesinde
ucuz-hizli, kumas ve giysi iiretimi ger¢eklesmeye baslamis; insanlarin degisim ve
cesitlilik arayisi, kendini ve toplumsal kimligini ifade etme giidiisii moda aracilig ile

hizli Giretim-tiiketim dongiisiinii olusturmustur.

Moda, giyim kusamin ¢ok Otesinde insanoglunun tiim toplumsal etkinliklerini
kapsayan ve hizli degisimler geciren toplumlara 6zgii bir kavramdir (Kog¢ ve Koca,
2009, s. 2169). Moda, giysiler ile bedeni sekillendirerek, beden ve sosyo-kiiltiirel
baglam arasindaki iligkiyi ifade etmektedir. Haz, yeni deneyimler, statii ve kimlik
olusturma moda ile saglanmaktadir. Bu nedenle siirekli ve hizla degisen moda
dongiileri, tiikketime dayali bir hayat tarzi olusturmaktadir (Fletcher, 2012, s. 209;
Lennon ve digerleri, 2014, s. 170).



Stirekli ve hizla degisen moda dongileri, misteri isteklerinin artmasi ve
cesitlenmesine neden olmustur. Degisim ve ¢esitlenme hizinin siirekli arttigi tiiketici
talebine cevap vermek iizere hizli moda kavrami olugsmustur (Glirpinar, 2010, s. 1).
Uretimin kiiresellesmesi, artan rekabet ve tiiketici talepleri, hizlanan moda déngiileri
neticesinde hizli ve tek kullanimlik bir moda olusmustur. Hizli Moda, mevcut liikks
moda trendlerini taklit eden diisiik maliyetli giyim koleksiyonlar1 olarak; liiks
modaya ulasamayan tiiketici arzusunu uygun fiyatlarla tatmin eder. Dogas1 geregi
atilabilirligi tesvik eden, tiiketicilere hizli cevap veren giiclii bir is stratejisidir

(Cimatti, Campana ve Carluccio, 2016, s. 394).

Hizli moda mevcut sezonlara ara sezonlar ekleyerek, miisteriye az sayida daha gesitli
secenekler sunmay1 hedeflemektedir. Hizli moda iiriinlerinin az sayida, ¢ok cesitli,
daha diisiik fiyath ve yenilenme siiresinin kisa olmas tiiketiciyi siirekli olarak yeni
moda {iriinleri talep etmeye yoneltmektedir (Caliskan, Karacasulu ve Oztiirkoglu,
2016, s. 50). Hizli moda kapsaminda miisteri isteklerinin artmasi ve hizla degismesi
tireticilerin kisa slirede yeni koleksiyonlar olusturmak icin yeni arayislara girmesine
neden olmustur. Parca boyama, bu anlamda iireticilere ve tiiketicilere cevap

verebilecek en iyi yontem olabilmektedir.

Parca boyama geleneksel iiretim yOntemlerine goére daha kisa siirede
gerceklestirilerek; hizli moda trendlerine hizla cevap veren bir terbiye islemidir.
Hazir dikilmis tekstil iirlinleri miisteri talebine gore giiniin trend renklerinde kisa
stirede boyanir. Bu anlamda parga boyama teknigi, iirliniin teslim siiresini kisaltarak
miisteri isteklerine hizla cevap verebilme imkani saglamaktadir (Karaogul, 2003, s.

1-3).

Miisteri talepleri ve tireticilerin kar etme amaclari dogrultusunda hizli moda tiiketimi,
magazalarin sergiledikleri tiriinleri haftalik periyotlarla degistirmeye zorlamakta ve
irlin yasam donglisiinli kisaltmaktadir. Cevresel faktorler de moda dongiisiiniin bas

dondiiriicii siirati karsisinda hizla yok olmaktadir (Tham, 2012, s. 216).

Gelisen teknoloji ve sanayi neticesinde artan {iretim ve miisteri istekleri ¢evre
problemlerini de beraberinde getirmeye baglamistir. Uretim siirecinde yapilan

tilketim ile ortaya ¢ikan atiklar, dogal kaynaklarin tiikkenmesi ve ekolojik sistemin



bozulmasina neden olmaktadir. Bozulan ekolojik denge canli yasaminmi tehdit

etmekte, ciddi boyutlarda problemlere neden olabilmektedir.
1.1. Problem Durumu

Ulkeler belirli sektorlerle ekonomik bilyiime ve kalkinmayr amagclayip bugiine
yatirim yaparken; kendi ortak geleceklerini riske atmaktadirlar. Hazir giyim ve moda
sektorl, iilke ekonomilerine katkida bulunurken, artan hizli tiikketim ile ciddi

boyutlarda ¢evresel problemlere neden olmaktadir.

Son yillardaki kiiresel iklim degisiklikleri, ozon deligi, asit yagmurlari, toksik
kimyasal maddeler ve zararli artiklar, hava ve su kirliligi gibi c¢evre
problemlerinin olusumuna her sanayi dali gibi tekstil sanayi de neden olmaktadir.
Tekstil sanayi yiiksek su tiiketiminin yani sira ayn1 zamanda ¢ok ¢esitli kimyasal
kullanimina ve cesitli atiklara sahip bir sanayi dalidir. Sivi ve kati atiklar hava
emisyonuna neden olmakta ve kati atiklar ¢evreyi cesitli sekillerde etkilemektedir
(Korkmaz, Ozdogan ve Seventekin, 2007, s. 148).

Hazir giyim ve moda sektoriindeki iiretim siireci hammaddeden baslayarak bitmis

mamul elde edene kadar pek ¢ok asamadan olusarak; su, hava, kimyasal madde ve

yenilenemez enerji kaynaklarm tiiketimine neden olmaktadir. Uretim, kullanim ve

ortadan kaldirilma asamalarinda da pek ¢ok kati ve sivi atik meydana gelmektedir

(Dobilaite, Mileriene, Juciene ve Saceviciene, 2017, s. 491).

Hazir giyim endiistrisinde uygulanan boyama, terbiye, baski gibi islemlerde ytiksek
miktarlarda su tiikketimi ve bu islemler neticesinde atik su iiretimi olugmaktadir.
Reaktif boyarmaddelerin kullanildig1 bir pamuk boyama isleminde, bir kg tekstil
tiriind icin 120-280 litre su tiiketilir (Schoeberl ve digerleri, 2005, akt: Shaikh ve
Ahmad, 2014, s. 372). Boyama islemleri sonucu olusan bu atik sular yiiksek
oranlarda boyarmadde ve kimyasallar igermektedir (Kavitha, Umadevi, Janani,

Balakrishnan ve Ramanibai, 2014, s. 115).

Bir boyama yontemi olan par¢a boyama tekniginde dikilmis {irlinlin, kimyasallardan
gecirilip renklendirme isleminde, birgok risk faktorii bulunmaktadir. Boyama
islemlerinin diizglin yapilmamasi, ham mamulden kaynaklanabilecek sorunlar veya
ayni iriine birden fazla islem yapilmasi gibi nedenlerle iiriinlerde hatalar olabilmekte

ve pek cok iiriin atik haline gelmektedir (Karaogul, 2003, s. 1-3). Parca boyama



tekniginde de cesitli kimyasallar igeren atik sular ve parca boyama islemlerinde
karsilagilan hatalar neticesinde de yiliksek miktarlarda kati ve sivi atik olusumu

meydana gelmektedir.

Tekstil ve hazir giyim sektoriinde her yil milyonlarca ton atik olugsmaktadir. Bu
biiylik hacimlerdeki atiklarin bertaraf edilmesi tekstil endiistrisi i¢in ciddi bir
sorundur. Tekstil atiklarinin gémiilmesi veya c¢evreye birakilmasi ¢evre sorunlarinin
artmasina neden olmaktadir. Sirdiirtilebilir bir ekosistem igin, atiklarin etkin bir
sekilde degerlendirilmesi gerekmektedir (Mishra, Behera ve Militky, 2014, s. 1960).
Moda endiistrisinin siirdiiriilemez manzarasi karsisinda, alternatif ¢oziimler ve yeni is
modelleri liretmek veya tiim sistemleri yeniden diislinmek zorunlu hale gelmistir

(Dissanayake ve Sinha, 2015, s. 94).

Gergeklesen hizli iiretim ve tliketim karsisinda doga, hizla tiikenmekte ve kendi
kendini yenileyemeyen bir duruma gelmektedir. Kiiresel iklim degisiklikleri, ¢cevre
kirliliginin artmasi, kaynaklarin tiikenmeye baslamasi gelecekte olusabilecek

sorunlara kars1 dnlem almaya zorlamaktadir.

Artan kaynak tiiketimi ve atik {iretimi karsisinda, pek cok iilke ve devlet gelecekte
bliyiik bir ¢evresel felaket ile kars1 karsiya kalmamak ve gerekli 6nlemleri simdiden
almak i¢in siirdiiriilebilirlik kavramina 6nem vermeye baslamistir. Bu nedenle, ¢evre
zararlarinin ve ekolojik koruma icin kaynak tiiketiminin azaltilmasi anlaminda, geri
kazanimin adaptasyonu gibi konular giin gectikce Onem kazanmaya baslamistir

(Mezarc16z ve Toksoz, 2013, s. 118).

Siirdiiriilebilirlik, insan yasamiyla ilgili genis kapsamli ve ¢ok boyutlu bir sorundur.
Cevre hareketlerinin hiz kazandigi 1990'larin basindan bu yana siirdiiriilebilirlik
kavrami; moda, tasarim ve kiiltiir alanlarinda yapilan arastirmalara konu olmustur

(Lee ve Sung, 2016, s. 73).

Hazir giyim ve moda endiistrisi, siirdiiriilebilirlik konusunda en ¢ok sorumlu tutulan
sektorlerdendir. Bu tutum endiistriyi siirdiiriilebilir caligmalara zorlayarak,
tiretimlerinde siirdiirtilebilirlik yaklagimini goézetmeleri konusunda zorunlu kilmistir

(Giau ve digerleri, 2016, s. 74).



Cevrenin korunmasina yonelik hareketlerin artmasi neticesinde g¢evre ve insan
saglhigina zarar vermeyen ekolojik {lriin, siirdiiriilebilirlik, geri doniisiim, tekrar
kullanilabilirlik gibi kavramlar moda tasarimcilarin ¢ikis noktasini olusturarak, moda
endiistrisini etkilemistir. Tekstilde geri doniisiim ve siirdiiriilebilirlik ile hizli moda
ve beraberinde getirdigi hizli tiikketimin yarattig1 cevresel zararlarin azaltilmasi
istenmektedir. Degisim ve yenilikle beslenen modada siirdiiriilebilirligin olmasi igin,

bu iki zit kavramin is birligi i¢ine girmesi gerekmektedir.

Giliniimiiz moda  sektdrliniin ~ yapisina  doniik  olarak  stirdiiriilebilirligin
uygulanabilecegi durumlar1 tespit etmek gerekir. Tarihsel siiregte her donemde farkl
yaklagimlarla sekillenen moda, giiniimiizde ekolojik planlamanin etkisiyle eko-moda

ve silirdiirtilebilir moda gibi yaklagimlarla sekillenmektedir.

Ekolojik moda, tasarimin gelisen bir parcasidir. Globallesme ve g¢evresel kaygilarla
firmalar moda sektoriinde gelisen ekolojik tasarimlarda elyaf {iretiminden baglayarak
giysi elde edilinceye kadar olan tiim {iretim asamalarinda ¢evreye ve insanlara zarar
verilmemesi amacina yonelik iiretilen organik kumaslar, geri doniistiiriilebilen,
toksik kimyasal igermeyen siirdiiriilebilir iiriinler kullanilmaktadir (Glimiiser, 2013,

s. 25).

Stirdiiriilebilir moda emek kosullari, ¢evresel ve ekonomik faktdrler gdz Oniine
almarak c¢evre dostu iiretim yontemleri ile {retilen moda irilinleri olarak
tanimlanmaktadir.  Siirdiiriilebilir moda yaklagimi geri doniistimli  ekolojik
materyallerin kullanilmasi, dogal boyarmaddelerin kullanilmasi, daha az ve akill
giysiler tasarlanmasi, yeniden tasarim, esitlik, adil ticaret gibi konular1 kapsar (Shen,

Zheng, Chow ve Chow, 2014, s. 971-972).

Hazir giyim sektoriindeki atik miktarlarinin artmasi tekstil atiklarinin geri doniisiim
veya yeniden kullanim ile degerlendirilmesini zorunlu kilmigtir (Niinimaki ve Hassi,
2011: 1878). Atiklarin cesitli islemlerden gecirilerek yeniden hammadde haline

getirilip tekrar tretim silirecine katilmasiyla olusan geri doniisim sayesinde,



kaynaklarin ekonomik kullanomi ve atiklarin g¢evreye olan negatif etkilerinin

azaltilmas1 saglanmaktadir (Cagman ve Koca, 2012, s. 161).

Parca boyama tekniginin hizli modaya hizla cevap veren birincil tekniklerden oldugu
dikkate alindiginda, par¢a boyama atiklarmin geri kazanilmasinin, hem ekonomik
hem de ekolojik agidan 6nemi ortaya ¢ikmaktadir. Arastirma kapsaminda olusturulan
yeni giysi tasarimlari, hatali olan parca boyama atiklarmin siirdiiriilebilir moda
yaklagimi ile degerlendirilmesiyle olusturulmustur. Atiklarin yeniden kullanilarak,
geri donlisimii uygulamalart 2018-2019 moda trendlerine uygun olarak ve
aragtirmacit tarafindan belirlenen farkli yontem-tekniklerle degerlendirilerek

yapilmistir.

Parca boyama atiklarinin siirdiiriilebilir moda yaklasimiyla degerlendirilerek geri
kazanilmas: ile c¢evre koruma bilinci ve tim bunlarin sektére katkisinin neler
olabilecegi arastirmanin ¢ikis noktasini olusturur. Ayrica par¢a boyama atiklarinin
giysi tasarimlarinda degerlendirilmesiyle, yeni bir istthdam alaninin olusturulmasina

katki saglanacagi diisiiniilmektedir.

1.2. Problem Ciimlesi

Hatali par¢ca boyama {iriinlerinin yeniden kullaniminda farkli tasarim uygulamalari
yaparak yeni giysi tasarimlar1 olusturulabilir mi?
Bu temel problem durumunu test edebilmek amaciyla asagidaki sorularin

yanitlanmas1 ve uygulamalarin gergeklestirilmesi hedef alinmigtir.

1. Hazir giyim ve moda sektoriinde parca boyama nedir ve atik miktarlari ne
diizeydedir?

2. Hazir giyim sektoriinde hatali parca boyamanin nedenleri ve tiirleri nelerdir?

3. Hatali parca boyama iirlinlerinin (atiklarinin) yeniden kullanimai ile yeni giysi
tasarimlar1 olusturulabilir mi?

4. Hatali par¢a boyama firiinleri (atiklari) ile olusturulan giysilerin tasarim

sureci farkli midir?



5. Hatali par¢ga boyama f{iriinlerinin (atiklariin) geri  doniigiimiiniin

stirdiiriilebilirlige katkist var midir?

1.3. Arastirmanin Amaci

Bu calismada; hazir giyim sektoriinde kullanilan par¢a boyama tekniginin ne oldugu,
nasil uygulandigi, ¢esitlerinin neler oldugu, par¢ca boyama tekniginde yapilan
hatalarin tiirleri, neden-sonuglarinin neler oldugu ve fire miktarlar1 belirlenmis; hatali
par¢a boyama iriinleri ile yeni giysi tasarimlari olusturulmasina 6rnek uygulamalar
yapilmistir. Bu dogrultuda; hazir giyim sektorli, hizli moda, ekolojik moda,
stirdiiriilebilir moda ve bu kavramlarin iligkili oldugu diger konular genel olarak
tartisildiktan sonra, hazir giyim sektoriindeki hatali parca boyama iiriinlerinin
stirdiiriilebilir moda yaklasimiyla nasil degerlendirilecegi tartisilmis ve hatali parga
boyama {irtinleri ile yeni giysi tasarimlart yapilarak problemin biitlin i¢indeki yeri

belirlenmeye c¢alisilmigtir.

“Yapilan arastirmalar ile kirlettikten sonra temizlemenin maliyetinin, kirletmeden
once alinacak tedbirlerin maliyetinden daha fazla oldugu, ayrica bozulan ekolojik
dengenin tekrar eski haline getirilmesinin miimkiin olmadig1 goriilmiistiir” (ltkib,
2005, s. 1). Siirdiiriilebilir moda ile hizli moda anlayisinin neden oldugu tiiketimin

yavaglatilmasi; ekonomi ve ekolojiye fayda saglamak istenmektedir.

(Caligmanin temel amaci; hazir giyim ve moda sektoriindeki hatali par¢ca boyama
tiriinlerinin (atiklarm) 2018-2019 moda trendleri dogrultusunda yeniden kullanilarak
geri doniistiiriilmesi, siirdiiriilebilir moda yaklasimi g¢ergevesinde liretime yeniden

kazandirilmasinin saglanmasidir.

1.4. Arastirmanin Onemi

Kiiresel 1smmma, su kaynaklarinin azalmasi, kimyasal atik sorunlar1 ve ekoloji
konusundaki yasal diizenlemeler, her sektordeki iiretimin ¢evre dostu dlgiitlere uygun
olarak yapilmasini zorunlu kilmaktadir. Bir {iriiniin liretiminde ekolojik 6lgiitlerin
dikkate alinmasi, artan ¢evre bilincinin kaginilmaz bir sonucudur (ismal ve Yildirim,

2012, s. 9). Uretim kadar iiriine art: deger kazandiran tasariminda ekolojik y®niiniin



degerlendirilmesi gerekmektedir. Ciinkii ekolojik tekstil gibi siirdiiriilebilir tasarim

veya modanin da ayrintili bir sekilde ele alinmasi gerekir.

“Stirdiiriilebilir moda ile saglanmak istenen hizli moda akiminin neden oldugu hizl
tiketim davraniginin  yavaglatilmast  ve ekolojik, sosyal ve ekonomik
sirdiiriilebilirligin  saglanmasidir. Kaynaklarin ihtiyagtan fazla kullanilmamasi,
tilketilmemesi ve gelecek nesillere aktarilabilmesi hedeflenmektedir” (Gilirciim ve
Yiiksel, 2012, s. 50). Hazir giyim ve moda sektdriine, tasarimcilara bu anlamda
fazlaca gorev diismektedir. Siirdiirtilebilir iirlin tasarimeisi, siirdiiriilebilirligin biitiin

boyutlarini {irlin tasarim siirecinin tiim evrelerinde géz 6niinde bulundurmalidr.

Daha siirdiirtilebilir bir giysi parcasinin tasarlanmasi ve iiretilmesi kavramsal
olarak basit ancak uygulamaya geg¢ildiginde zor bir ig olabilir. Giysinin hayat
dongiisii siirecini goz Oniine alarak diisliniildiiglinde enerji tiiketimi yapmayan
hatir1 sayilir 6lglide dayanikli {iriinler i¢in iirlinlin kullanim 6mriiniin uzatilmasi
hatir1 sayilir gevresel faydalar1 da beraberinde getirecektir (Morley, 2012, s. 215).
Miisteri istekleri ve modaya hizli cevap veren par¢a boyama tekniginin liretim siireci
hizhidir ve bircok faktdrden etkilenerek hata yapma orani yiiksektir. Yapilan her
hatali boyama dogaya atilan ¢6p anlamina gelmektedir. Bu ¢alisma ile par¢a boyama
yapan firmalar ve liretici firmalar bilinglendirilerek; hatali parca boyama {irlinlerini
¢Ope atmak yerine, {irtinlerin geri doniisiimiinii saglamaya yoOnlendirilebilir. Bu
sayede hem cevresel ayak izi azaltilmis hem de degerlendirilebilir hatali parga

boyama iiriinleri ekonomiye kazandirilmig olacaktir.

Bu arastirma, hazir giyim ve moda sektoriindeki hatali par¢ca boyama iirlinlerinin
stirdiiriilebilir moda ile yeniden kullanilmasina 6rnek olusturacak tasarimlariyla,
tasarimcilara yol gosterici olmasi agisindan 6nem tasidigr gibi, bu hatali parca
boyama iiriinlerinin yeni tasarimlarda degerlendirilmesinin ¢esitli kuruluslarda yeni
istihdam olanagi saglamasi acisindan da 6nem tasimaktadir. Ayrica iiretici ve tliketici

olarak firmalarin ¢evre bilinci ve duyarliliginin gelismesine katki saglayacaktir.

1.5. Sayiltilar

Yapilan bu calismada asagidaki 6zelliklerin varligi 6nceden kabul edilmektedir.



1. Orneklemin evreni temsil ettigi,

2. Arastirmada kullanilacak yontem, teknik ve araglarin bu arastirmanin
amacina uygun oldugu,

3. Veri toplama amaciyla olusturulacak 6lgme aracinin arastirma amacina
uygun bilgileri elde etmeyi saglayabilecek gecerlilik ve giivenilirlige

sahip nitelikte oldugu varsayilmaktadir.
1.6. Smmirhhiklar

Bu arastirma,;

1. 2018- 2019 yillar1 arasindaki kadin giysi modasi trendleri ile,

2. X par¢a boyama firmasinin izni dogrultusunda temin edilen hatali olarak
boyanmis iiriinler ile,

3. X parca boyama firmasinin izni dogrultusunda boyama analiz
sonuglarindan elde edilen veriler ile,

4. Arastirmada yer alan bilgiler yazili literatiir ve gorsel kaynaklar ile,

5. Aragtirmaci tarafindan olusturulan ve uzman goriisii alinan yeni giysi
tasarimlari ile,

6. Arastirmaci tarafindan ve uzman gorisleri alinarak belirlenen yontem-
teknikler ile (sezon trendlerine uygun malzemeler ile, dikis ve siisleme
teknikleri ile, boya ve baski teknikleri ile, teknolojik sistemler ile, {iriin
formunun degistirilmesi ile),

7. Moda ve kostiim tasarim siire¢lerinin analizi adli tez ¢alismasinda (Nance,
2008, 5.93) olusturulan tasarim siireci ile,

sinirhdir.
1.7. Tlgili Arastirmalar

Hazir giyim isletmelerinde parca boyama hatalar1 ve hatali iirlinlerin yeniden
kullaniminda farkli tasarim uygulamalari adli tez konusunda literatiir aragtirmasi
yapilmig olup, konu ile ilgili bulunan aragtirmalar ve yayinlar &zetlenerek

sunulmustur.



Koca (1999), ‘igel ili Tarsus ilgesi Tahtacilar geleneksel kadin giysileri ve cagdas
tasarimlar’ adli tez ¢alismasinin amaci igel ili Tarsus Ilgesinde Tahtacilarin yasadig
yorelerde bulunabilen geleneksel kadin giysilerinin model, kumas, renk, dikim
teknikleri ve dikim Ozelliklerini, siisleme o6zelliklerini inceleyerek; bu giysilerin
teknik ve oOzelliklerinden esinlenerek c¢agdas tasarimlar elde etmektir. Bu amag
dogrultusunda ulasilabilen geleneksel giysilerin model, kumas, kesim, dikim ve dikis
ozellikleri, siisleme 6zelliklerini iceren gozlem formu uygulanmistir. Yoresel kumas,
model, renk, dikis ve siisleme Ozellikleri, teknik ve kalip ¢izimleri esin kaynagi

alinarak; tasarim siireci prosesleri izlenerek 3 adet giysi iiretimi yapilmistir.

Karaogul (2003), ‘Par¢a Boyama ve Yikama Islemlerinde Isletmede Karsilasilan
Hatalar ve Giderilme Olanaklarmin Arastirilmasi, Maliyetlerin incelenmesi’ adli tez
calismasinda parca boyama ve yikama islemlerinde uygulanan terbiye islemleri
hakkinda genel bilgiler verilmis, islemler sirasinda olusabilecek hatalar incelenmistir.
Bir isletmede alt1 aylik siire icerisinde meydana gelen hatalar ve miktarlar tespit
edilmis; giderilme olanaklar1 aragtirllmigtir. Hata durumunda isletmenin maliyet

acisindan ne kadar etkilendigi hesaplanip incelenmistir.

Nance (2008), ‘Moda ve kostiim tasarim siireglerinin analizi’ adli tez ¢alismasinda
moda ve kostiim tasarimi siireclerinin farklilik ve benzerliklerini arastirmistir.
Calisma kesif niteliginde oldugu i¢in arastirmanin yiiriitiilmesinde nitel bir arastirma
yontemi secilmistir. i1k olarak moda ve kostiim tasarim siireglerinin literatiir taramasi
yapilarak, farkli moda tasarim siireci modelleri karsilastirmali olarak incelenmis;
moda ve kostiim tasarim siireclerinin uygulamali olarak incelenmesi i¢in ii¢ adet
giysi iretimi yapilmis; deneyimli tasarimcilarla goriistilerek anket yapilmustir.
Calismada tasarim siirecleri literatiiri okuyarak, profesyonel tasarimcilarla c¢alisarak,

kisisel gozlemler ve uygulamali deneyim ile derinlemesine incelenmistir.

Tiirkmen (2009), ‘Tekstil ve moda tasarimi agisindan siirdiiriilebilirlik ve geri
donlisim’ konulu arastirmasinda, literatlir taramasi yaparak siirdiiriilebilirligin
tarihgesi, ekolojik verimlilik- etkililik gibi konular {izerinde durmustur. Ayrica halen
kullanilmakta olan siirdiiriilebilir tasarim iriinlerinin ve konu ile ilgili sergilerin,

bilimsel etkinliklerin izlenip degerlendirilmesi ile, veriler toplanip ¢esitli sonuglar
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elde edilmistir. Sosyal ve g¢evresel biling olusturmanin amacglandigi bu ¢alisma,
sirdiirtilebilir bir gelecek icin gereken degisim i¢in tasarimin Onemini ortaya
koymaktadir. Siirdiiriilebilir tasarim anlayisiyla yapilan ilk tasarimlara ve

tasarimcilarin bu anlayigla tirettikleri tasarimlarina fazlaca yer verilmis.

Cagman (2010), ‘Calisan kadinlarin giysi kullanim siireleri ve kullanim sonrasi
giysileri degerlendirme yontemleri’ adli tez calismasinda calisan kadinlarin yeni
giysi satin alma davranislari, sosyal cevresinin giysi kullanim siirelerine etkisi,
kullanmadiklar1 giysileri nasil degerlendirdikleri, ¢evre ekolojisine bakig acilart ve
giysi degerlendirme yontemlerinin neler oldugu belirlenmeye calisilmistir. Ankara,
Corum ve Samsun il merkezi, ilce ve kdylerinde kamu ve 6zel sektorde ¢alisan 505
kadma anket uygulanmistir. Calisan kadinlarin giymedikleri giysileri baskalarina
vererek degerlendirdikleri, atik degerlendirme ve geri doniisiim konusunda yeterince

bilgi sahibi olmadiklar1 arastirmanin 6nemli sonuglar1 arasindadir.

Cuc ve Vidovic (2011), ‘Giyimde geri doniisiim ile ¢evresel stirdiiriilebilirlik’ konulu
aragtirmasinda siirdiiriilebilirligi ekonomik, sosyal ve cevresel olarak ele almustir.
Arastirma tekstil atiklarinin geri doniistiiriilmesi, atik bertarafi ve dogal kaynaklarin
azaltilmasiyla yiiksek maliyet gibi bircok mali ve ¢evresel sorunlara ¢oziimler sunar.
Arastirmada tekstilde geri doniisiimiin stirdiiriilebilirlik tizerindeki etkileri MIP
modeli olarak modellenmistir. Bu modelleme, tekstil atiklarinin geri doniisiimii,
hammadde kullaniminin azalmasi, istthdam artis1 arasindaki iliskinin analizidir.
Arastirmada, MIP modelinin gelecekte yapilacak olan arastirmalara 151k tutacagi

diistiniilmektedir.

Goksel ve Yanmaz (2012), ‘Modas1 gegmis giysilerin yeniden kullanimina yonelik
bir arastirma’ konulu ¢calismasinda modas1 gegmis, eski olarak tabir edilen, bir kenara
atilmig giysilerle, yeni tasarimlar olusturmay1 amaglamaktadir. Aragtirma 18-25 yas
arast yuksek okul 6grencilerinin giysi alimina ve kullanimina yonelik istatistiksel
verilere dayandirilarak; modasi1 ge¢mis giysiler i¢cin yeni kumas, malzeme ve
aksesuarla yenilestirmeyi ve yeniden kullanilmasi yoniinde 6zglin Oneriler

getirmektedir.
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Kili¢ (2013), ‘Giyim sektoriindeki liretim artiklarinin siirdiiriilebilir moda yaklagimi
ile degerlendirilmesi ve Ornek bir uygulama’ konulu ¢alismasinda giyim
sektoriindeki iiretim artiklarinin miktarini ve artiklar1 degerlendirme yontemlerinin
neler oldugunu belirleyerek; bu artiklarla siirdiiriilebilirlik yaklagimiyla yeni giysi
tasarimlar1 olusturmasina Ornek uygulamalar yapmistir. Arastirmada; giyim
sektoriindeki tiretim artiklarinin miktarini, artik olusma nedenleri ve azaltma
yontemlerini, artiklar1 elden ¢ikarma ve degerlendirme yontemlerinin neler oldugu
belirlemek amaciyla aragtirmaci tarafindan hazirlanan Olgme araciyla random
yontemiyle secilen 32 giyim firmasina anket uygulanmustir. Isletmelerden alman
artiklarla koleksiyon hazirlanmistir. Koleksiyon artiklarin tiirli, miktar1 ve giliniin
trendlerine uygun olarak 10 giysi tasarimindan olusmaktadir. Ayrica arastirma, ulusal
diizeyde siirdiiriilebilir moda uygulamalar ile ilgili kapsamli olarak yapilan ilk

caligmadir.

Cebeci (2013), ‘Ekolojik tekstillerin moda tasarimi iizerine etkileri’ adli tez
calismasinda ekolojik tekstillerin farkindalik agisindan incelenmesi i¢in tiiketiciye ve
ekolojik tekstillerin tasarimcilar agisindan incelenmesi i¢in moda tasarimcilarina
yapilmak iizere iki ayr1 anket uygulanmistir. Birinci ankette ekolojik tekstil ve
iriinlerinin tam olarak yayginlastirilamadigi; ikinci ankette ise talebe bagli olarak
tasarimcilarin - koleksiyonlarinda %10’luk kismint ekolojik olarak trettikleri
sonucuna varilmistir. Ayrica arastirmaci ekolojik malzemeler ile ‘Oriimcegin

Gizemi’ temal1 koleksiyon hazirlanmistir.

1.8. Tamimlar

Hizli moda: Tiiketicinin belirsiz arz ve taleplerine uyum saglamak i¢in en son
tilketici trendlerini ele geciren "yeni/sicak" {irlinleri tasarlayarak gelisen, iiriin
tasarim yetenegiyle hizli liretim kapasitesi tepkisiyle birlesen demektir (Cachon ve

Swinney, 2011, s. 778).

Ekolojik moda: Uzun yasam siirecine sahip ve bu siliregte kullanilmak iizere
tasarlanmig giysiler olarak tanimlanabilir. Eko-moda, eko etiketli veya geri

dontistimli malzemelerin kullanimini saglar (Niinimaki, 2010, s. 150).
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Stirdiiriilebilir moda: Dayanim ve klasik tasarim yoluyla iirliin 6mriinii artirmak, suni
ve sentetik lif kullanimini tamamen birakmak ya da ¢ok diisiik seviyelere ¢ekmek,
geri donlistimlii ve dogada ¢6ziinebilir materyaller kullanmak, yeni tasarim ve iiretim
stirecleri ortaya koymak, daha az ama daha akilli giysiler tasarlamak, siirdiiriilebilir
tarimi tesvik etmek ve moda endiistrisinin etiklerine hitap etmek gibi konularla

ilgilenen bir kavramdir (Black, 2008. akt: Giirclim ve Yiksel, 2012, s. 50)

Geri doniisiim: Geri doniisiim kullanilan giysiler, lifli malzeme ve iiretim siirecinde
olusmus giysi artiklarinin yeniden islenmesi veya yeniden kullanilmasi yontemidir

(Cuc ve Vidovic, 2011, s. 109).

Geri Kazanim: Atiklarin 6zelliklerinden yararlanilarak icindeki bilesenlere gore
fiziksel, kimyasal, biyolojik yontemler kullanilarak bagka iirlinlere veya enerjiye

ceviren ve endiistride tekrar kullanilmasini saglayan sistemdir (Imer, 2009).

Parca Boyama: Parga boyama dikilmis hazir tekstil iirlinlerinin veya parca halinde bu
metoda uygun bigimdeki tekstil mamullerinin istenen boyama islemlerinin yapilmasi
amaciyla gerceklestirilen terbiye islemidir. Genellikle bitkisel kaynakli dogal
liflerden olusan tekstil {irlinlerinin terbiye islemleri i¢in uygulanabilmektedir

(Karaogul, 2003: 2).
Haslik: Tekstil mamuliiniin gerek iiretim gerekse kullanim sirasinda karsi karsiya
kaldig1 etkenlere dayanma giiciidiir (Balc1 ve Ogulata, 2006, s. 22).

Katyonizasyon: Pamuklu kumasin sulu ortamda hafif anyonik olan yiizeyinin
katyonik hale donistiiriilerek anyonik boyarmaddelere afinitesini artirma iglemine

denir (Onar, 2006, s. 33).

Mordan: Boyarmaddenin elyafa iyice baglanmasi i¢in kullanilan, iyi renk ve yikama

haslig1 saglayan bir kimyasal maddedir (Campanella ve digerleri, 2018, s. 230).

Garni kumas: Uriin {izerinde ana materyal disinda kullanulan yardimci1 malzemedir

(KK.1).
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2. KAVRAMSAL CERCEVE iLE ILGILI ARASTIRMALAR

Bu bdliimde literatiir taramasi yapilarak, olusturulan kavramsal ¢erceve ve konu ile

ilgili arastirmalara yer verilecektir.
2.1. Tekstil ve Hazir Giyim Sektorii

Tekstil ve hazir giyim sektorli, elyaf ve ipligi kullanim esyasina doniistiirecek
islemleri icererek; sektor elyaf hazirlama, iplik, dokuma, orgii, boya, baski, apre,
kesim, dikim, iiretim silireglerini kapsamaktadir. Elyaftan iplik ve mamul kumasa
kadar olan kisim tekstil, kumastan giyim esyasi elde edilene kadar olan siirec ise

hazir giyim sektdriiniin iginde degerlendirilmektedir (Ongiit, 2007, s. 4).

Sanayilesme siirecinin ilk basladig1 sektorlerden birisi olarak tekstil ve hazir giyim
sanayi, gelismekte olan iilkelerin ekonomik kalkinma siirecinde 6nemli rol oynayan
bir sanayi dalidir. Sektor giinlimiizde de sermaye sikintis1 yasayan, ucuz isgiicline
sahip gelismekte olan iilkelerin ekonomik kalkinmalarinda benzer bir rol

oynamaktadir (Ongiit 2007, s. 1).

Son 25 yili agkin siiredir kiiresellesmekte ve gelismekte olan giyim sanayibir iilkenin
ekonomisinin gelismesinde onemli Slgiide katkida bulunur (Dissanayake ve Sinha,
2015, s. 94-102). En eski sanayi dallarindan biri olan tekstil ve hazir giyim sektorti,
gerek iiretim siirecinde yaratilan katma deger ve gerek ihracat gelirleri icindeki
yiiksek payr nedeniyle Ozellikle gelismekte olan iilkelerin ekonomik kalkinma
stirecinde 6nemli rol oynamaktadir. Siirekli degisen piyasa kosullarinda faaliyet
gosteren sektor, diinyada en ileri diizeyde kiiresellesen sektorlerin basinda

gelmektedir (Yiicel, 2010, s. 227).

“Tiirkiye’de tekstil ve hazir giyim sektorii teknoloji diizeyi, ekonomik etkinligi ve
sosyal etkilesimi itibariyle lilkenin 6nde gelen sosyo-ekonomik faaliyet alanlarindan
biridir. Degisen diinya kosullar1 ve moda hareketlerinin de etkisiyle geniglemeye
miisait bir yatirrm alam1 olma 6zelligini korumaktadir” (Miistakil Sanayici ve

Isadamlar1 Dernegi [Miisiad], 2008, s. 25).Tekstil ve hazir giyim sanayii toplumlarin
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en biiyiik gelir kaynag1 olmustur. Ulke ekonomisi iginde biiyiik paya sahip olmasi

sektore verilen 6nemi ve yatirimlar: artirmaktadir.

Bir sanayi kolu olarak tekstilin ortaya c¢ikmasi sanayi devrimi ile Ingiltere’de
baglamistir. 18. Yizyilin ikinci yarisinda mekanik iplik egirme yontemleri
gelistirilmistir. Ticari bir kullanima sahip olan ilk mekanik dokuma tezgahini
Ingiliz mucit Edmund Cartwright 1785°de gerceklestirmis ve patentini almustir.
Uretim tekniklerindeki gelismeye paralel olarak sirasiyla su, buhar ve elektrik
kullanilarak calisan tesislerde tekstil liretimi gerceklestirilmeye baslanmigtir. Daha
sonra desen teknigi ve moda endiistrisinin de artan onemine paralel olarak Fransa,
ABD ve ltalya’da bu sanayi gelismistir. 1830°da dikis makinesi, 1900’lerde de
sentetik elyaflarin gelistirilmesi, tekstil kimyasi ve makinesi alanlarindaki gesitli
gelismeler paralelinde tekstil ve hazir giyim sanayii gelisimini slirdiirmiistiir
(Ongiit, 2007, s. 3).

Sanayi devrimi sonrasinda hazir giyim endiistrisindeki teknolojik gelismeleriiretimi
artirarak, ucuz-hizli kumas ve giysi tiretimi ger¢eklesmesini saglamistir. Ucuz ve
hizli bir sekilde triin ¢esidine ulasabilme imkani bulan toplumda giyim tiiketimi,

zevk ve begeniye dayali olarak hizli yayilmaya baslamistir.

Ozellikle 20.yy ortalarindan itibaren hazir giyim sektdrii ivme kazanmis ve
kiiresellesmeye baslamistir. Uretim imkanlariyla birlikte moda kavram gelismeye
baslamis ve hazir giyim enddistrisi firmalarin farklilagsma stratejileriyle yapisal bir

degisim i¢ine girmistir (Haciolave Atilgan, 2014, s. 143).

2.2. Hazir Giyim Sektoriinde Moda Kavram

Sanayi devrimi ve sonrasinda yasanan teknolojik gelismelerle ortaya c¢ikan
makinelesme sayesinde hizli ve daha kolay iiretim baslamis; iiretilen kumaslarin ve
bu kumaglardan elde edilen giysilerin pazarlanmasi konusu dnemli hale gelmistir.
Pazarlama iiretilenlere gercek islevlerinden daha fazla anlamin yiiklenmesiyle yani,
moda mitinin igerdigi anlamlarin topluma benimsetilmesiyle gerceklestirilebilmistir.
Moda, iirtinlerin yayilmasina hizmet ederek toplumun tiiketime kanalize edilmesinde

onemli bir rol tistlenmektedir (Akar, 2009, s. 202-205).

Moda, stirekli degisen vedegisimini yasama yansitan bir siiregtir. Giyim, siisleme,
dekorasyon gibi insan yasamina etki eden alanlardaki degisiklik ve yenilikleri

belirtmek amaciyla kullanilmaktadir. Ayrica sosyal, kiiltiirel, ekonomik ve psikolojik
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alanlarda etkili olan moda oldukc¢a genis bir olguyu tanimlamaktadir (Goksel, 2007,

s. 48).Bu diisiinceden hareketle modanin bir¢ok tanimi yapilabilir.

Chowdhury, Uddin, Ferdous ve Ahmed (2014, s. 125) moday1 “kiiresel bir fenomen”
olarak; Barbarosoglu (2004, s. 51) “toplum hayatina giren gecici yenilik”; Hizal
(2003, s. 65) “Bir iletisim bi¢imi olarak moda, sembolik etkilesim araciliiyla
toplumsallagsma siirecinde, se¢imlere gore isleyen ve kimlikleri gosteren bir
kavramdir” der. Langdown (2014, s. 34) “Fletcher (2007) moda i¢in ‘kiiltliriimiiziin
yapi tagidir ve insan olmanin vazgecilmez bir pargasidir. Kimligimizi ifade etmemizi
ve duygusal agidan belirli bir zamana ve yere baglamamizi saglar’ der.”. Cataldi,
Dickson ve Grover (2010, s. 4) “moda, dogustan gelen bireysel ifadenin bir
pargasidir”. Hakko (1983, s. 17); “Bireysel agidan moda: insanlarin birbirlerine
benzeyerek farklilastiklar1 bir oyundur. Cinsellik agisindan: goriinilislin yenilenmesi
yoluyla, erotik cekicilik aracidir. Ekonomik agidan: gereksiz seyler tiiketiminde bir
degisiklik, servetin gosteris amaciyla tiiketilmesinin diizenlenmesidir. Hiyerarsik
acidan: belirli bir toplumsal sinifin iiyesi oldugunu gosterme aracidir. ” seklinde

tanimlamistir.

King ve Ring’e (1980, s. 13) gore “Moda psikologlardan pazarlamacilara,
sosyologlardan ekonomistlere kadar pek ¢ok akademisyen tarafindan arastirilmistir.
Klasik tanim olarak moda, giysiyi siislemektir ve daha cok giyim alanina ait bir
terimdir. Moda ve giyim 6zdesleserek birbiri yerine kullanilan kavramlar haline
gelmistir ve giyim modanin en goriiniir 6rnegidir.”.Modanin etkisi en belirgin olarak,
insanligin en temel ihtiyaglarindan olan ve insan hayatinda dogrudan etkili olan

giyim alaninda goriilmektedir.

Moda, diinya endiistrisinin en hizli biiyliyen sektoriidiir. Hazir giyim sektori ile is
birligi yaparak giyim satin alma yoluyla kiiresel ve ulusal ekonomilere katki saglar.
Modanin diinya ticaretindeki konfeksiyon iiretimi ile ekonomik 6neme sahip olmasi,
giyim sektoriinde desteklenmesini saglamaktadir (McKelvey, 2015, s. 763;
Chowdhury ve digerleri, 2014, s. 125).
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Moda giiniimiizde kapitalist {iretim-tiiketim iligkileri tarafindan belirlenen kurallara
gore islemekte, bu siliregte moda igerisinde ¢esitli mitler iiretilerek bireylerin farkl
olmak adina daha fazla tiiketime yonlendirilmesine calisilmaktadir. Uretim ve
tiketim kitle oOzelligi tagimakta, bu olusum siirecinde kitlelerin tiiketime
yonlendirilmesinde de moda etkili bir ara¢ olmaktadir (Akar, 2009: 204-
205).Tiiketim, siklikla israfla bir tutulmus, tiiketici de bu israfi yaparken bir takim
ahlaki degerlerini yitirdigi konusunda elestirilmistir. Moda; neden oldugu asiri
tilketim ile din, sosyal ahlak ve gelenek gibi engellerle karsilagmasina ragmen,

yayilma hizindan hicbir sey yitirmemistir (Bagkaya, 2010, s. 17).

Moda, ihtiyag icin giyinme noktasindan ayrilarak, zevk unsuru olarak
gorlilmesinden hareketle, daha ¢ok gereksiz bir tiiketim olarak algilanmaktadir.
Bu yargi da, modanin hizla degismesi, yeni edinilmis giysilerin kisa bir siire sonra
eski olarak goriilmesine sebep olmaktadir. Moda ve tiiketim ile ilgili sorulacak
sorularin en basinda, moda tiiketim aligkanliklarinin nelere bagli oldugu ve
nelerden etkilendigi gelmelidir. Hemen ardindan, giiniimiiz tiiketim kiltiirtiniin,
moda tiiketimi agisindan hangi boyutta oldugu ve belki de en 6nemlisi, moday1
tilketmek bize ne kazandirmakta sorulari sorulmalidir. Ozellikle hizl tiiketim en
onemli ortak tiiketim aliskanligi olarak diisiiniilebilir. Arz-talep birbirini
tetikleyen bir hal alip 901 ve 2000li yillara damgasim1 vuran Hizli Modaya
dontigmiistiir (Bagkaya, 2010, s. 26).

Moda iiriinlerinin, yasam egrileri kisadir. Islevsellikten ziyade renk ve tasarim gibi
estetik Ozellikler daha 6n plandadir. Tiiketiciler, her sezon moda olan iiriinleri takip
etmekte ve bu iiriinleri en kisa zamanda tedarik etmek istemektedirler. Uriiniin; renk,
kalite, desen gibi oOzelliklerinin disinda o sezon moda olmasi bile tiiketiciler
tarafindan o Uriiniin tercih edilmesine neden olabilmektedir. Bu noktada, modanin
hizla tiiketicilere ulastirilmasini saglayan hizli moda kavrami karsimiza ¢ikmaktadir

(Caliskan ve digerleri, 2016, s. 50).
2.3. Moda Endiistrisinin Yapis1 ve Hizh Moda Kavram

Giiniimiizde tiliketicilerin {iriin tercihleri hizla degismekte; ihtiyagtan ziyade, zevk ve
begenilerine gore istediklerini satin alma egilimindedirler. Buna karsilik sektor,
tiiketici ihtiyaclarini karsilayabilmek, kiiresel rekabet giiciinii koruyabilmek ve pazar
payini artirmak icin iiriin ¢esidini artirmak zorundadir. Uriin cesitliliginin fazla

olmasi ve {iriin yasam dongiisiiniin ¢ok kisa bir siireyi kapsamasi iireticileri bir takim
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zorluklarla bas basa birakmaktadir (Mehrjoo ve Pasek, 2014, s. 296). Uriin
cesitliliginin ¢ok kisa bir siirede yenilenmek zorunda olmasi, isletmeleri arayisa
yonlendirmistir. Ureticilerin tiiketici begeni ve istekleri dogrultusunda hizli, modaya
uygun ve ¢esitli lirlin grubu ile hizli iiretim ve termin yontemlerini gelistirmeleri

gerekmektedir.

Yogun bir rekabetin yasandigi sektorde lreticiler, varliklarini siirdiirebilmek adina
tedarik zinciri yonetimi kavramina 6nem vermeye baslamislardir. Bu siirecte, zincir
tiyelerinin tek bir isletme gibi hareket edebilmesi neticesinde maliyetler azalmakta,
belirsizlikler ortadan kalkmakta ve isletmelerin rekabet giicleri artmaktadir. Tedarik
zincirini en 1yi sekilde yonetenler pazara yakin, miisterinin taleplerini bilen ve hizl
sekilde cevap veren esnek isletmelerdir. Miisteriye en yakin olan magazalardan
alinan geri bildirimler sayesinde gercek talepler belirlenebilmekte, firsatlar ortaya
cikarilmakta ve bu dogrultuda yeni {iriinler hizli bir sekilde pazara sunulabilmektedir
(Caliskan ve digerleri, 2016, s. 49-51). Hazir giyim ve moda sektdriinlin glinlimiiz
dinamik pazar yapist neticesinde de daha kisa silirede, miisteriye ¢ok cesitli

secenekler sunmay1 hedefleyen“hizli moda” kavrami ortaya ¢ikmustir.

Literatiirde hizli moda ile ilgili birgok tanim yapilmis ve her tanimdahizli modanin
Oziindehizli, yeni ve c¢esitliligiicerdigianlatilmak istenmistir. Hizli moda, Byun ve
Sternguist’in (2008, s. 135) Hizlt moda perakendeciliginde dl¢iim ve uygulama adli
calismasinda “Kisa yenilenme dongiisii ile hizli stoktan yararlanan stratejik bir
kavramdir.” seklinde; Tiifekei, Ercis ve Tiirk (2014, s. 588) “Hizli moda, tiiketicinin
nabzin1 tutan, geligmis Urlin tasarimiyla yeni stil ve trendleri hizli iiretim
teknikleriyle sunan bir is stratejisidir.” seklinde tanimlamistir. Moore ve Fernie’e
(2004, s. 31) gore hizli moda “Moda endiistrisinin en son moda trendlerine ticari
cevap verebilmek amaciyla cesitli stratejileri temsil etmek icin kullanilan bir
terimdir.”. Haciola’ya (2012, s. 37) gore ise “Hizli moda; degisen moda endiistrisi ve
misteri talepleri dogrultusunda, en son moda iiriinlerin miimkiin olan en kisa siirede
ve uygun fiyatlarla pazara sunulabilmesi ig¢in, bilgi ve teknoloji aglarindaki
gelismelerin de adapte edildigi, {riiniin koleksiyon tasarimi siirecinden baslanarak
magazalarda sergilenmesine kadar olan tedarik ve perakende dongiisiiniin yonetim

stratejisi olarak tanimlanabilir.”.
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Hizli moda ticaretinin basaris1 siirekli degisen moda trendlerine, tliketici talebine
verilen hizli yanit ve diisiik maliyetlerden kaynaklanmaktadir. Tiiketiciye ucuz, bol
cesitli ve siirekli degisen iirlin avantaji saglar. Stirekli yenilenen iiriinler sayesinde
eski triinler tiiketiciler i¢in anlamini1 ¢abuk yitirerek ve ayni hizla yeni {riinler

tiiketiciyle bulugsmaya hazir hale gelir.

Diinya tekstil endiistrisini hizla ele gecirmis bir is modeli olarak hizli moda kavrami
1980 yilinda ABD’de ortaya ¢ikmustir. 1990’lar ile 21. Yy’in basinda tiim diinyaya
yayilmistir. Bu tip modeli diisiik fiyatta kisa siirede kitle liretimi ile ticaret yapmak
i¢cin olusturulmus olup; buis modelini kullanan firmalardan bazilar1 Zara, Benetton,

GAP ve H&M’dir (Mangir, 2016, s. 149).

Hizli moda ile tiiketici isteginin en kisa siirede cevaplanmasi ve en son moda
iriinlerin raflarda yerini almasi amaclanmaktadir. Hizli moda pazarinda
koleksiyon tasarimi ve yonetiminin temeli, siirekli yeni ve farkliy1 giymek isteyen
tilkketicinin dogabilecek taleplerini Ongorerek olabildigince kisa siirelerde bu
taleplere cevap verebilmektir. Bu siiregte tliketicinin egilimlerini belirleyen
faktorler dikkatle analiz edilir. Uriiniin tasarimcidan miisteriye ulasana kadar
izledigi her bir asamaya bu egilimler yansitilir. Diger taraftan tiiketimde modanin
belirleyici roliiniin artmas iiretim siireglerini de etkilemektedir. Uretimde parti
sayist artarken parti biiytikliikleri kiiclilmekte, bu da esnek iiretim sistemlerinin
kullanilmasini zorunlu hale getirmektedir. Buna ilaveten, son yillarda moda olan
tiriinlerin miisteri begenilerine gore hizli degisimi sezon sayisini da arttirmistir.
Sezon sayisinin arttirilmasiyla yeni iiriin sunum siiresi kisalirken, {irtin ¢esitliligi
ortaya ¢ikmustir. Geleneksel perakendeci ya da ireticilerin 6 ayda bir
gergeklestirdikleri sezon degisimlerine karsilik, hizli moda anlayisini benimseyen
sirketler yilda ortalama yirmi sezon agmaktadirlar. Sonug olarak, artik 2 temel
sezonun altinda farkli 6zelliklerde 2 veya 3 farkli sezondan bahsedilebilmektedir.
Bu sekilde hizli moda anlayisin1 benimseyen perakendeciler, hizla degisen talep
ve egilimleri daha hizli takip edebilmekte ve esnek olan iiretimlerini daha kolay
organize edebilmekte ve yilin oniki ayii kullanilabilir ve kar edilebilir
kilmaktadirlar (Aktan, 2013, s. 72).

Hizli moda stratejisinde iki temel sezonun disinda ara sezon koleksiyonlari
olusturularak miisterilere daha cesitli segenekler sunmay1 hedeflenmektedir. Uriin
cesitliligini artirp, iki haftada bir ya da iki kere yeni iirlinleri tanitarak, sezonsal
degisim dongiisii hizlandirilmaktadir. Bu durum, bazi iiriinlerin olgunluk seviyesine

bile ulasmadan ortadan kalkmasina neden olmakta, raf dmriinii ve yasam dongiisiinii

kisaltmaktadir (Caliskan ve digerleri, 2016, s. 50-51).
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Choi, Hui, Liu, Ng, Yu’e (2014, s. 91) gore “Hizli moda, moda perakendeciliginin
yaygin olarak benimsenmis, giincel bir stratejisidir. Hizli modanin tedarik zinciri
icindeki birgok karar, siki bir zamanlama ile yapilmalidir ¢linkii iiriin yasam dongiisii
cok kisadir.”. Tiiketicilerde sinirli sayida iiriiniin sinirli zamanda sergilenecek oldugu
diisiincesi ile uygun fiyata bulduklar1 bir {iriinii, bagka bir sefer magaza icerisine

girdiklerinde bulamama ihtimalini hissetmektedir (Haciola, 2012, s. 37).

Hizli moda diisiik fiyat segenegiyle tiiketicileri tek seferde birden fazla giysi satin
almaya tesvik etmektedir. Hizla degisen moda trendleri de giyim kullanim omriinii
kisaltarak moda israfi ve kaynak tiiketiminde artisa neden olmaktadir. Son dort yilda
Ingiltere'de giyim esyas1 miktar1 % 30 oraninda artarak; her yil kisi bas1 30 kg kiyafet
denk gelen, iki milyon ton giyim esyasi satin alinmistir (Jung ve Jin, 2016, s. 410).

Niinimaki ve Hassi’ e (2011, s. 1878) gore “tekstil ve hazir giyim sektoriinde; yeni
tilkketicinin beklentileri moda trendlerinin hizli dongiilerine dayanmaktadir”.Moda
oldugu icin siirekli degisen, yenilenen {iriinlerin tiiketicilere empoze edilerek, moday1
takip ederek tiiketen bir topluluk olusturulmustur. Zaman igerisinde modaya karsi
beklentilerini artiran tliketicilerde iireticileri dogru iiriiniin dogru zaman ve yerde
bulunabilirligini saglamak i¢in zorlamaktadirlar. Sektor icerisinde iiretici tiiketici
etkilesimi sayesinde ortaya ¢ikan hizli moda kavramiyla sektdr, dinamik yapisiyla

tiketime hiz kazandirmaktadir.

2.4. Ekoloji Kavram

Ekoloji klasik tanim olarak bitki ve hayvanlarin ya tek tek ya da gruplar halinde
cevreleriyle etkilesimlerini inceleyen bilim dalidir. Ekoloji sézctigii Alman bilimcisi
Haeckel tarafindan 1889°’da, eski Yunanca oikos (evcik) ve logos (bilim)
kokenlerinden tiiretildi. 19. Yiizyi1l ekolojinin temel fikri olan ekosistem
kavramiylayeniden tanimlanmasi agisindan dnemli bir donemdir. Ekosistem belli bir
alanda yasayan ve birbirleriyle siirekli etkilesim i¢inde olan canlilar ile bunlarin
cansiz ¢evrelerinin olusturdugu biitiin olarak tanimlanmaktadir. Ekoloji, ekosistem
kavramiyla birlikte canli ve cansiz doga tek bir biitiin, bir sistem olarak goriilmeye

basland1 (Kislalioglu ve Berkes, 2017, s. 38).
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Biyoloji biliminin alt dali olarak ortaya c¢ikan ekoloji kavrami kendi yol ve
yontemlerini kullanarak gelisimini siirdiirmiistiir. Ote yandan ekoloji, sadece
biyolojiyle ilgili olmayip, matematik, fizik ve kimya gibi diger doga bilimlerinin de
katkisiyla yetkinlesmistir. Ancak sanayi devrimi sonrasi insan-doga etkilesiminin
olumsuz sonuglariyla “ekolojik sorunlar” adi altinda farkli bir disiplin olarak dikkati
cekmistir. Artik ekoloji kavrami 1960 sonrasinda ekolojik sorunlarin insanlik
tarafindan fark edilip, sorunun nedenleri, aktorleri, siire¢leri ve diisiincesi
bakimindan irdelenmesiyle birlikte, Haeckel’in kullandig1r anlamini asarak sosyal
bilim, siyaset bilimi olarak ekolojist denilen yesil hareket tipine bilirlinmiistiir (Mutlu,

2007).

Sanayi devrimi ile baslayan iiretimde dogal kaynaklar ve bir¢ok enerji kaynagi
kullanilmaya baslanmistir. ilk enerji kaynagi olarak komiiriin kullamlmasi gevre
kirliliginin bas etkeni olmustur. Ilerleyen yillarda teknolojinin gelismesi, petroliin
devreye girmesiyle araba, ucak vb. kullanilmaya baslandikca ¢evre kirliligi de biiyiik
boyutlara ulagsmistir. Ozon tabakasinin incelmesi, dogal kaynaklarin kirlenmesi
(sulara kanalizasyonlarin karigmasi, fabrika atiklarinin nehirlere, denizlere
gonderilmesi, hava kirliligi vb.), kiiresel 1sinma degisikligi, buzullarin erimesi,

ekolojik dengenin degismesi bu siiregte olugsmustur (Ashaboglu, 2012, s. 5).

Teknolojinin ve bilimsel bilginin yagama hiikmetmesiyle tiikketim kiiltlirii her alana
yayilmistir. Bu olusan tiiketim kiiltiiri neticesinde artan iiretim tiiketim etkilesimi
cevre tahribatlarinin ciddi boyutlara ulagsmasina neden olmustur. 1960’11 yillardan
sonra insan hayatini olumsuz etkileyen ekolojik sorunlar insanlarda c¢evresel
sorunlara ve tahribatlara karst bir duyarlilik olugsmasint saglamistir (Yildirim, 2017,

5. 289-304).

Ekoloji 1960’11 yillardan sonra bir toplumsal hareket niteligi kazanmistir. Bu hareket
bireysel ya da orgiitlii olarak ¢evrenin korunmasi ve iyilestirilmesini, ¢gevre bilincinin
artirilmasin1 ve karar alma mekanizmalarinda g¢evrenin gozetilmesini saglamay1
amaglamistir. Ekoloji hareketinin temelinde sorunlarin ortaya konmasi, buna yonelik
¢Oziim arayislart ve c¢evre kirliligini onleme diislincesi bulunmaktadir. Ekoloji

hareketleri yeni ekolojik toplum olusturma agisindan 6nemlidir (Kilig, 2006, s. 122).
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Ekolojik topluma gecisin nasil yapilmasi ve sanayinin bu ge¢iste nasil bir doniisiime
ugramasi gerektigi konular1 6nem kazanmistir. Bu donilislimiin bir yonii; cevre
kirliliginin Onlenmesi, atiklarin azaltilmast ve geri doniisiimi; diger yonii ise
yenilenebilir enerji kaynaklarinin daha ¢ok kullanilmasi, iklim degisikliyle miicadele
edilmesi ve temiz iiretime gecilmesine yonelik uygulamalarla temellendirilmektedir.
Ekolojik topluma gegiste sanayinin donilisimii daha yesil iiretimli sanayilerle

ekolojik ayak izinin azaltilmas1 a¢isindan 6nemlidir (Fidan, 2012, s. 1).

2.5. Siuirdiiriilebilirlik

1970’lere kadar ¢evre konusuna yeteri kadar dnem vermeyen insanoglu, ekolojik
sorunlarin canli hayatin1 olumsuz etkileyecek kadar siddetlenmesiyle birlikte 1970’1i
yillarin basindan itibaren s6z konusu sorunlari fark etmeye baslamistir. Bu donemde
yaymlanan kitaplar ve uluslararasi diizeyde diizenlenen toplantilarla, var olan
ekonomik sistem sorgulanmis, ekolojik sistemin igleyisini bozmayan yeni bir
ekonomik sistemin gelistirilmesi gerektigi dile getirilmistir (Karalar ve Kiraci, 2011,
s. 63). Cevre sorunlarinin ciddi boyutlara ulagsmasi nedeniyle ortaya ¢ikan ekonomik
sistem degisikligi ihtiyaci, uluslararast orgiitlerin “siirdiiriilebilirlik” konusu tizerine

yogunlagmasina neden olmustur.

Strdiiriilebilirlik ve stirdiiriilebilir kalkinma kavramlarinin tarihsel siire¢ igerisinde
gelisimi incelendiginde yirminci ylizyilin son ¢eyreginde giindeme gelen bu
kavramlarin, aslinda binlerce yillik bir birikimin {riinii oldugu sdylenebilir.
Stirdiiriilebilirligin diistinceden kavrama gegisi, yirminci yiizyilda yasanan ekonomik
ve sosyal gelismelerin ekosisteme verdigi tahribatin ciddi boyutlara ulagmasinin bir
sonucudur. Kiiresel seviyede insan yagaminin devamliliginin yok olma tehdidi ile
kars1 karsiya bulunmasi, 70’li yillarda gii¢lii bir ¢evreci akimin dogmasina neden
olmustur. “Siirdiiriilebilir Gelisme” kavrami, ¢evreci diinya goriisiiniin kalkinmaci

goriis ile bir uzlagisi temeline dayanmaktadir (Ceylan, 2010, s. 10).
Siirdiiriilebilirlik hem akademik hem de endiistriyel alanlari ilgilendiren bir konudur.

Stirdiiriilebilirlik terimi ilk olarak 1987°de Diinya Cevre ve Kalkinma Komisyonu

tarafindan hazirlanan Brundtland Raporunda “Siirdiiriilebilir kalkinma gelecek
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kusaklarin ihtiyaclarmi disiinerek, simdiki kusagin ihtiyaclarim1 karsilayan bir
kalkinmadir” aciklamasiyla tanitilmistir. Ekonomik gelisme ile siirdiiriilebilirligin is
birligi yaparak kalkinmasini 6ngoren bir modeldir (WCED, akt: Lion, Macchion,
Danese ve Vinelli, 2016, s. 95).

Stirdiiriilebilir kalkinma, ekonomik kalkinmanin ¢evreye zarar vermeden saglanmasi
gerektigine dikkat c¢eken bir kavramdir. Kavramin temelleri 1987 yilinda Diinya
Cevre ve Kalkinma Komisyonu’nun hazirladigi Ortak Gelecegimiz Raporu’nda
tanimlanmistir. Raporda stirdiiriilebilir kalkinmanin gerceklesmesi igin kaynaklarin
verimli kullanilmasi, atiklarin azaltilmasi, kaynaklarin tekrar kullaniminin
saglanmasina dikkat g¢ekerek; bu sekilde yapilan iiretimlerle gelecek nesillerin
ihtiyaglarina cevap verilecek ve cevrenin siirekli sekilde korunmasi saglanmig

olacaktir (Erdem, Yanmaz, Ertem ve Karakaya, 2004, s. 2).

Birlesmis Milletler Diinya Cevre ve Kalkinma Komisyonu tarafindan hazirlanan
Ortak Gelecegimiz raporu siirdiiriilebilirligi tanimlayip, siirdiiriilebilir kalkinmanin
amaclarint kamuoyuna sunmustur. Daha sonraki yillarda kiiresel diizeyde yanki
uyandiran 1992 yilinda Brezilya’nin Rio de Janerio kentinde 178 devletin katilimi ile
yapilan ilk biiyilkk Cevre ve Kalkinma Konferansinda ise cevre ve ekonomik
kalkinma arasindaki dengenin kurulabilmesi i¢in planlamalar yapilmistir (Ceylan,

2010, s. 7-8).

1992 yilinda Birlesmis Milletler Cevre ve Kalkinma Konferansi'nda (UNCED)
sunulan Giindem 21 ‘de, siirdiiriilebilir kalkinma kavraminin yani sira geligmis
tilkelerde agir1 tikketim olduguna dikkat ¢ekerek tiikketim kaliplarinin degistirilmesinin
onemi vurgulanmig ve tiiketimi azaltmak i¢in siirdiiriilebilirlige yeni bir yaklasim
getirilmigtir. Cevre, ekonomi ve kentlesme gibi alanlarda yapilmasi1 faaliyetler
iizerinde durulmustur. Ornegin toplu tasima araclarini kullanarak veya bir iiriin
alirken enerji tasarrufunu diisiiniip satin almak gibi tiiketim kaliplarini degistirerek

stirdiiriilebilirligi saglamak gerekmektedir (Jung ve Jin, 2016, s. 410).

On yi1l sonra 2002 yilinda Johannesburg’da (WSSD) 1992 Giindem 21°de goriisiilen

konularin degerlendirildigi bir konferans gergeklesmistir. Johannesburg zirvesine
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katilan hiikiimetler Rio’da verilen taahhiitleri tazeleyerek birka¢ ek hedef ve
hedeflere ulasma konusunda zaman ¢ergevesi belirlediler. Pek ¢ok yeni katilimecinin
yer almasini saglamak bakimindan Johannesburg Zirvesi dnemlidir. AB; hiikiimetler,
yerel yoneticiler, sivil toplum kuruluslari, uluslararasi kuruluslar gibi bir¢ok yeni
katilimciy1 bir araya getirmistir. Bu denli biiyiik bir katilimin oldugu konferansta
goriisiilen strdiriilebilir kalkinma konusundaki kararlilik ve istikrar oldukca

onemlidir (Frantzius, 2004, s. 472).

Stirdiiriilebilir gelisme diisiincesinin tanimina bakildiginda, gelecek kusaklarin ve
cevrenin bir paydas olarak ele alindigi, alinacak kararlarin bu paydaslar lizerinde
olumsuz etkilerinin géz oniinde tutuldugu goriilmektedir. Siirdiirtilebilir gelisme
diislincesinin yasama gegcirilmesinde, Ozellikle BM onderliginde yapilan
caligmalar 6ne ¢ikmaktadir. BM Cevre ve Kalkinma Programi (UNDEP) ve
Diinya Cevre ve Kalkinma Komisyonunun (WCED) kurulmasi, 1987 yilinda
hazirlanan Brundtland Raporu, 1992 yilinda diizenlenen Rio Zirvesi ve 2002
yilinda diizenlenen Johannesburg Zirvesi bu ¢aligmalardan kimileridir.
Stirdiiriilebilir gelisme siirecinin bagariya ulasabilmesi i¢in, pazarlama ve tiiketim
eylemlerinin de aralarinda yer aldig1 pek cok eylemin gézden gegirilmesi ve bu
eylemlerin siirdiiriilebilir gelismeyle uyumlu hale getirilmesi gerekmektedir.
Stirdiirtilebilir gelisme diisiincesinin tiiketim alanina yansimasi, “siirdiiriilebilir
tiikketim” diisiincesidir. Ozellikle gelismis iilkelerde son yillarda tiiketim diizeyinin
stirekli ylikselmesi, dogal kaynaklarin tiikenme tehlikesiyle karst karsiya
oldugunu ortaya c¢ikararak, tiikketimin c¢evresel etkilerinin sorgulanmasini
gerektirmis ve var olan tliketim davraniglarinin = siirdiiriilebilir  tiikketim
davraniglarina doniistiiriilmesi sik sik dile getirilmistir (Karalar ve Kiraci, 2011, s.
63).

Gilintimiizde, siirdiirtilebilir kalkinma {iretim siire¢leri ¢evre ve toplum iizerinde
onemli etkilere sahip tiim endiistriler i¢in stratejik bir zorunluluk haline gelmistir.
Son yillarda artan baskilarla siirdiiriilebilirlik konusu, sirketler ve tedarik agi
zincirindeki  biitlin  ortaklar1 ilgilendirmektedir. Calisanlar, sirket sahipleri,
yatirimcilar, yoneticiler ve STK'lar1 bu zincirin pargalarini olusturmaktadir. Firmalar
artan kamuoyu baskisiyla siirdiiriilebilir kalkinmanin c¢evresel ve sosyal yonleriyle
ilgilenerek, sirket degerlerini ve satislarini artirmayir hedeflemektedirler (Giau ve

digerleri, 2016, s. 74).

Li, Zhao, Shi ve Li’ye (2014, s. 824) gore “Siirdiiriilebilirligin "Uglii Temel Y éntem"
(TBL) teorisi siklikla kullanilmaktadir. TBL teorisi, ekonomik, c¢evresel ve sosyal
olarak ii¢ bilesenden olusmaktadir. Calisanlarin calisma sartlar1, adil ticaret, dogal

kaynaklar1 ve ekolojik dengeyi korumak, sirketler arasindaki isbirliginin saglanmasi,
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malzeme, bilgi ve sermaye akismin yonetimi konular1 igermektedir.
Stirdiiriilebilirligin - gergeklesmesi icin ekonomik, sosyal ve cevresel Olciitlerin

birbirinden ayrilmaksizin yerine getirilmesi 6nemlidir.”

Siirdiiriilebilirligin ¢evresel boyutu, insanlarin ¢evre iistiindeki kati1 atik olusumu,
dogal kaynaklarin tiiketimi gibi olumsuz etkilerinin azaltilarak; doganin ve
ekosistemlerin korunmasini igermektedir. Ekonomik siirdiiriilebilirlik, karliligi,
isletme giderlerini, gelir degiskenligini, sirketin finansal performansin
kapsamaktadir. Isletme calisanlar, toplum, tedarikciler ve paydaslar gibi insan
gruplarin1  kapsayan sosyal siirdiiriilebilirlik; gida ve barmmma gibi temel
gereksinimlerin siirekli temini yaninda giivenlik, esitlik, saglik, ozgiirliik, egitim,

istihdam gibi kiiltiirel ve sosyal zorunluluklarda karsimiza ¢ikar (Es, 2008, s. 17-24).

2.6. Ekoloji, Moda ve Hazir Giyim Sektorii

Moda ve hazir giyim sektorii karsilikli is birligi icinde teknolojik gelisim ile tilkelerin
ekonomik gelismelerine 6nemli 6l¢iide katkida bulunur. Siirekli ve hizla degisen
moda egilimlerinin sonucunda olusan, tiiketicilerin hep daha moda ve yeni olani,
daha hizli elde etme arzularin1 doyurabilmek i¢in sektor, hizli bir {iretim tiikketim

dongiisii tizerine kurulmustur.

Tiiketim hizina yetisme ¢abalar1 ve artan rekabet ileiireticiler sektdrde var olabilmek
adina yeni stratejiler gelistirmek zorunda kalmislardir. Miisterilerin, isteklerine gore
Ozellestirilmis triinleri uygun miktarda ve hizda teslim alma arzusu, firmalarin is
yapma bic¢imlerini sorgulamalarmi gerekli kilmistir (Calisgkan ve digerleri, 2016, s.
69).Birbiriyle yarisan, hizli ve ucuz iiretim yapma yolunu secen firmalar sayesinde,
son zamanlar da yayginlagan hizli moda akimi ile tiiketici isteginin kisa siirede

cevaplanmasi ve son moda iirlinlerin piyasaya sunulmasi amaglanmaktadir.

21.yy’dakien 6nemli konulardan biri tiim sektorlerde yasanan hizli liretim ve tiikketim
sorunudur. Bu sorunun en dnemli elemanlarindan biri moda ve tekstil sektortidiir.
Modanin hizli gelisimiyle tercihler ¢esitlenmis; teknolojik gelismeler sayesinde {iriin

tasarimindan baslayarak saticitya oradan tiiketiciye ulagimini hizlanmis; enddistri
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giysilerin bir ka¢ hafta icinde tasarlanip iiretilip magazalarda satisa sunuldugu
kiiresel bir kitle iiretim-tiiketim agina doniismiistiir. Artan hizli tiiketim ile sektoriin

cevreye verdigi zararlar 6nemli olmaya baglamistir (Mangir, 2016, s. 152).

Diinyada hizli tiketim ile birlikte ¢evre kirliliginin artmasi kiiresel iklim
degisikliklerini beraberinde getirmektedir. Ayn1 zamanda sanayilesmenin de hiz
kazanmasiyla kaynaklarin tiiketimi ve atik iiretimi hizla artarak devam etmektedir

(Uzunoglu, 2010, s. 9).

Moda ve hazir giyim sektorii su, hava, kimyasal madde ve enerjiyi en fazla tiiketen
endiistri dallarindan birisidir. Hammaddeden baglayarak bitmis mamul elde edene
kadar iiriin pek cok asamadan ge¢mektedir ve yapilan her iglem tiikketim ve atik
olusumuna neden olmaktadir. Ashaboglu’na (2012, s. 2) gore “Tekstil endiistrisi,
elyaf, iplik, kumas iiretimi, iplik veya kumaslarin terbiyesi, konfeksiyon islemlerini
icermektedir. Endiistrideki bu islemler neticesinde toksik kimyasallar, enerji
tilkketimi, su tiiketimi, yiiksek miktarda kimyasal igeren atik sular, hava kirliligi, ve

kat1 atik olusumu meydana gelmektedir.”.

Kocaer ve Alkan’a (2002, s. 47) gore”Tekstil endiistrileri, yag dokuma prosesleri i¢in
cok biiylik miktarlarda su ve kimyasal tiikketmektedirler.”. Hammaddelerin islenmesi,
boyama, baski gibi 6n terbiye ve terbiye islemleri ¢ok fazla su ve enerji tiikketimine

neden olmakla birlikte s1vi ve kimyasal atiklarin olusumuna da neden olmaktadirlar.

Hazir giyim sektoriinde hammaddelerin islenmesi, ipliklerin boyanmasi, baski,
dokuma, 6rme gibi islemler sivi ve kimyasal atiklara neden olurlar. Giysi iiretim
siirecinde kesimhane ve {iretim atiklar1 da kati atiklar1 olusturmaktadir. Bu kati ve
stv1 atiklar isletmeler tarafindan yakilmakta ya da dogaya birakilmaktadir. Yakilarak
ya da dogaya birakilarak; hava kirliligi, su kirliligi, susuzluk, kitlik, dogal
kaynaklarin tiikenmesi gibi tehlikelere yol acan bu atiklar,ekolojik dengenin
bozulmasinda ve kaynaklarin tiikenmesinde rol oynayan en onemli faktorlerdir

(Kilig, 2013, s. 23).
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Ekolojik dengenin bozulmasiyla meydana gelen dogal kaynaklarin tiikenmesi gibi
tehlikeler canli yagamini tehdit etmektedir. Tiim bu olumsuzluklara karsi c¢evreyi
koruyacak 6nlem almak insan yagaminin devamlilig1 i¢in dnemli hale gelmistir. Son
yillarda ¢evreye karsi duyulan hassiyetin sonucunda ¢evre ve insan sagligina zarar
vermeyen, geri doniistiiriilebilen tekstil iiretimi veya tekrar kullanimi gibi konular

glindeme gelmistir.

1970’li yillarda sanayinin hizlanmasi ile g¢evre sorunlari insan sagligni ciddi
boyutlarda tehdit etmeye baslamistir. ABD’ de baslayan ve &zellikle 1980°1i ve
1990’11 yillardan sonra tiim diinyada yayginlagan doganin korunmasina yonelik ¢cevre
hareketi tekstil endiistrisini de etkilemistir. Bunun sonucu olarak “tekstil ekolojisi”
kavrami ortaya ¢ikmis, eko tekstiller (¢cevre dostu tekstiller) giindeme gelmistir

(Kurtoglu ve Senol, 2004, s. 26).

1980’11 yillarda giindemde olan ekolojik tekstil konusunu Avrupa’daki birgok biiyiik
magaza ve katalog firmasmin c¢aligmalarinda yer vermesiyle ekolojik tekstil ve
konfeksiyon mamulleri alimlarinin arttigi goézlenmistir. Tekstil iiriinlerinin tim
yasam siirecinde, hammaddenin elde edilisinden, {iriiniin nihai hali ve atik haline
kadarki siiregte kullanilan kimyasallar, atik su, isyerinde giiriiltii diizeyi, baca gazi
gibi c¢evre ve insan sagligiyla ilgili konular ekolojik tekstil {iriinleriyle ilgili

caligsmalarin ana hatlarini olugturmaktadir (Oral, Dirgar, ve Erdogan, 2012, s. 31).

Cebeci (2012, s. 69) ekolojik tekstil i¢in “Ekolojik denge konusunda atilan en 6nemli
adimlardan biri ekolojik tekstil iirlinlerinin olusturulmasidir. Ekolojik tekstiller,
ekolojik dengeyi bozmadan insan ve ¢evre sagligina zarar vermeyen, elyaf halinden
bitmis iirlin oluncaya kadarki tiim islem basamaklarinda ¢evre gozetilerekiiretilebilen

ve geri doniisiime sunulabilen {iriinlerdir.” demistir.

Avrupa iilkelerinde tekstil {iriinlerinde olabilecek zarar verici maddeler ve insan
saglig1 yoniinden etkileri, onemli Olgiide giindeme getirilmektedir. Bu egilimler
nedeniyle Avrupa tekstil imalatgilart tekstil {iretiminde zarar verici olabilecek
maddeleri masrafli yatirrmlar yaparak kullanilmasimi azaltmaktadirlar. Ureticiler eko-

tekstil konusu iizerinde durarak kamuoyunun ilgisini ¢ekmektedir (Ar ve Tokol,
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2010: 149). Ekolojik tekstil bilinci kitle iletisim araglari ile kamuoyunun giindeminde
yer alarak, kisi ve kuruluglarin ilgisini ¢ekmis ve tekstil {iriinlerini ekolojik agidan
degerlendirmeye baglamistir. Zamanla daha ¢ok sayida tiiketici de ekolojik tekstil

iiriinlerini tercih etmeye baglamistir.

Bir tekstil iirtintiniin Eko Tekstil olarakadlandirilabilmesi i¢in yerine getirilmesi
gereken sartlariic grupta toplamr: Uretim Ekolojisi; tekstil iiretiminde
kullanilanproseslerin hammaddelerin ve kimyasallarin ¢evre dostubir anlayisla
secilmesi ve teknolojik olarak miimkiinolan gerekli her sathada aritma
metotlarmimkullamlmasini gerektirmektedir. Insan ekolojisi; insamin ikinci bir
derisi olarak kabuledecegimiz giysilerin ve deriyle temas halinde olaniiriinlerin
solunum, sindirim, ter yoluyla hicbir sekildezarar vermemesidir. Insan
ekolojisinde amag tekstiliiriiniiniin kullanim yerini (¢ocuk giysisi, yetiskingiysisi,
i¢ camagiri, dis giysi, yastik kilifi, perde vb)dikkate alarak {iriiniin icerdigi insan
sagligin1 tehditedebilecek maddelerin siir degerlerinin saptanmasi vedaha sonra
yapilan analizler ile iirlinde bu maddelerinbulunup bulunmadig1 ve bulunuyorsa
miktarinintespitidir (Kurtoglu ve Senol, 2004, s. 26-27).

Atik ekolojisi kavrami ise kullanimi sona eren tekstil iirlinlerinin zararli maddeler
yaymaksizin geri doniisiim, ayristima yoluyla ya da havanin safligina zarar
vermeksizin 1siyla yok edilmesi esaslarina dayandirilmistir. Eskiyip ¢ope atilan
tekstil iriinlerinin, yakilarak, cliriimeye birakilarak, depolanarak veya baska bir
sekilde yok edilirken ¢evreye ve insanlara zarar vermemesi gerekir. Bu alanda en

onemli ¢ziim eskiyen tekstil iiriinlerinin tekrar kullanilmasidir(itkib, 2005, s. 3).

2.7. Moda Tasariminda Ekolojik Yaklasimlar

1980’11 yillarda Diinya genelinde ¢evrenin korunmasina yonelik hareketlerin etkinlik
kazanmas ile bilinglenen tiiketiciler tiiketim mallar1 aliminda, gida {iriinlerinden
giysiye kadar ¢evre dostu olan ve dogal sartlarda iiretilen ekolojik iiriinler satin
almaya; {riinlerin siirdiiriilebilir, geri doniisiimli, yeniden kullanilabilir olmasini
gozetmeye baslamislardir. Moda endiistrisi de bu degisen degerler ve tiiketicilerin
talepleri dogrultusunda hem ¢evre hem tiiketici sagligin1 koruyarak, ¢evre ve doga

temasina egilmeye baslamistir (Oral ve digerleri, 2012, s. 31).

Dogal kaynaklarin bilingsizce tiiketimi ve yasam alanlarinin yok olmasi gibi

sorunlara ¢6ziim olarak doganin korunmasina ve siirdiiriilebilir kullanimina y6nelik
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ekolojik planlama yontemi ve teknikleri gelistirilmistir. Ashaboglu’na (2012, s. 23)
gore ekolojik planlama “Yenilenebilen sistemler olan tarim topraklari, su kaynaklari,
havanin ve ormanlarin korunmasini, dogal kaynaklarin kullanilirken verimlilik ve
yararliliginin gelistirilmesini, ¢evreye verilen zararh atiklarin azaltilmasini, atiklarin

yeniden kullanilmasini amaglamaktadir.”.

Son yillarda ¢evre ve insan saglifina zarar vermeyen ya da zararin en aza
indirgenmesi gibi konular 6nem kazanmistir. Ekolojik {iriin, siirdiiriilebilirlik, geri
dontisiim, tekrar kullanilabilir gibi kavramlar moda tasarimcilarin ¢ikis noktasini
olusturarak, moda endiistrisini etkilemistir. Tarihsel siirecte her donemde farkl
yaklasimlarla sekillenen moda, giiniimiizde ekolojik planlamanin etkisiyle eko-moda

ve siirdiirtilebilir moda olmak iizere iki yaklagimla sekillenmektedir.
2.7.1. Eko-moda/tasarim

1960’1 yillarda baglayan c¢evre hareketleri, sonraki donemlerde Diinya Dostlar
(1969 ABD), Greenpeace (1971 Kanada) ve The Body Shop (Ingiltere'de 1976)
kurulmasina paralel olarak gelisimini siirdiirmiistiir. Dogayr korumak amacina
yonelik gergeklestirilen bu c¢evre hareketleri dogayr fazlaca tiketen moda
endiistrisine de etkileyerek; c¢evresel, ekolojik, yesil, siirdiiriilebilir, ahlaki, geri
doniistiirtilebilir, organik ve evrensel eko tasarimgibi kavramlar1 kapsayan ekolojik

moda kavraminin olusumuna neden olmustur (Thomas, 2008, s. 530).

Niinimaki (2010, s. 152) Eko-Giysi, Tiiketici Kimligi ve Ideolojisi adl1 calismasinda
“Eko moda, etik bir iiretim sisteminde uzun Omiirlii olarak tasarlanmis giyim olarak
tanimlanabilir. Cevresel etkisi az veya hi¢ yoktur; eko etiketli veya geri doniistimlii
materyalleri kullanir. Eko-kiyafetlerdeki siirdiiriilebilirlik ve etiklilik ¢evre dostu bir

materyal veya liretim metodu kullanilarak degerlendirilir.” Demistir.

Eko moda pamuk, yiin, ipek, keten, soya, bambu vs. gibi ekolojik liflerin
kullanilmasi, liretim siire¢lerinde organik tarimin desteklenmesi, tekstil proseslerinde
Eko sertifikasyonuna 6nem verilerek iiretim siireclerinde insan sagligina ve insan

haysiyetine uygun tasarlanmis proseslerin diizenlenmesini kapsar. Eko moda dar
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anlamda sadece materyal ve siirecle ilgili olarak yesil iiretim proseslerini ifade eden

yesil moda olarak da ifade edilebilir (Giirciim ve Yiiksel, 2012, s. 50).

Yesil tiretim, liretimden tiiketime kadar biitlin agamalarinda dogayla uyumlu, geri
dontisiimlii dogal malzemelerle gergeklestirilen tretim demektir. Yesil iiretim
proseslerini ifade eden yesil moda da iirlinler toksik olmayan bilesenler icermekte ve
cevre dostu imalat prosesleri kullanilarak daha az kirlilik ve atik olusturulmaktadir

(Sampson, 2009, s. 1).

Eko moda cevresel hareketin, moda endiistrisinin ve pazarlamanin ortiistiigii yerdir.
Ayrica eko moda hazir giyim 6mrii analizi veya moda tasarimi iiretim dongiisii ve
tedarik zincirinde tanimlanan birbiriyle iligkili agsamalarin bir pargasidir (Thomas,

2008, s. 525, 537).

Eko tasarim, {riiniin tiim Omrii boyunca cevresel etkisini gz Oniine alarak
stirdiiriilebilir bir tasarim yaklasimi olarak insanlarin diinya ekosistemleri iizerindeki
olumsuz etkisini azaltmada yardimci olabilir. Bir {irliniin yasam dongiisii esas olarak
satin alma, tretim, kullanim ve imha etme olmak lizere 4 asamadan olusur. Moda
endiistrisinde eko tasarim sentetik elyaf yerine pamuk ve yiin gibi siirdiiriilebilir
malzemeleri ve zararli kimyasal maddeler yerine dogal olanlari tercih ederek;
cevreye zarar vermeyecek islemlerden gegirerek uygulanabilir. Bu baglamda bir
irliniin ¢evreye etkisini 6lgmek veya azaltmaya c¢alismak icin Yasam Dongiisii

Degerlendirmesi (LCA) yontemi kullanilir (Cimatti ve digerleri, 2016, s. 396).

Yagam dongiisii degerlendirmesi (LCA), bir {iriiniin yasam siiresi boyunca gevresel
etkilerinin degerlendirilmesi i¢in kullanilan bir metodolojidir. Hammadde ¢ikarima,
tiretim ve nihai bertarafa kadar {irlinlin tiim girdi ve c¢iktilar1 degerlendirilir. LCA
verileri genellikle danigmanlik sirketleri veya aragtirma enstitiilerince elde edilerek;
yoneticilerin = siirdiiriilebilirligi artirmak amacl iiretim se¢imleri yapmalarinda

yardime1 olan 6nemli bir aragtir (Turrillas ve Guardia, 2017, s. 108).

Yasam Dongiisii Degerlendirmesi LCA eko moday1 desteklemek i¢in dnemli bir arag

olarak goriilebilir. Uretici ve tasarimcilara iiriiniin her asamasinda siirdiiriilebilir
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se¢cim yapmasina yardimci olan bilgiler saglayarak eko modanin uygulanmasina

katkida bulunur.

Eko modanin baglangi¢ tarihi olarak 1991 ‘deki Esprit Eko Miizayedesi kabul
edilebilir. Devaminda gelen yillarda ise moda endiistrisi, egitim kurumlari, medya ve
tiikketiciler ¢evresel ve ekolojik hareketleri daha fazla fark ederek, eko-moda konusu
tizerinde durmuslardir (Thomas, 2008, s. 525-537). Cevresel duyarliligin artmasi ve
cevre hareketliliginin baslamasiyla ortaya ¢ikan eko moda, zaman iginde iiretici ve
tasarimcilarin ~ koleksiyonlarinda yer vermesiyle ivme kazanarak gelisimini
siirdiirmiistiir. Ureticiler ve moda tasarimcilar1 yasanan cevresel hareketlere duyarsiz
kalmamis, organik hammadde ile iriinler iireterek, ¢evre dostu koleksiyonlariyla

katkida bulunmuslardir.

Cevre dostu giyim konsepti, moda endiistrisinin her alaninda biiyiliyen ve degerli bir
trend haline gelmistir. Levi Straus, Gap ve Nike gibi onde gelen birgok sirket,
koleksiyonlarinda eko moda odakli ¢izgilere yer vermektedirler. Bir¢ok hazir giyim
sirketi, artan ¢evre dostu tiiketicilerine hitap etmek ic¢in "eko moda" kavramini
destekleme ihtiyacin1 hissetmektedirler (Bostic, 2008, s. 3).Hazir giyim ve moda
sektoriinde son yillarda o6zellikle eko malzemeler, etik iiretim ve eko verimlilik

popiiler temalar olmuslardir (Niinimaki ve Hassi, 2011,s. 1878).

Ureticiler, tasarimcilar, perakendeciler ve tiiketiciler de dahil olmak iizere moda
endiistrisinin tiim alanlar1 ¢evreye duyarli bir tavir sergileyerek {iretimde ve
tilketimde dogal malzemeler kullanmaktadirlar. Eko modadaki en ¢ok kullanilan
dogal malzemeler arasinda organik pamuk, kenevir ve bambu bulunmaktadir. New
York'tan Nina Valenti ve Linda Loudermilk gibi tasarimcilar dogal malzemeler
kullanarak c¢evre dostu tasarimlarinda c¢ok basarili olmuslardir. Valenti’nin
koleksiyonundaki bambudan yapilmis genis paca pantolonlar, agac seliilozundan
yapilmis iistler ve misirdan yapilmis gomlekler bunlardan bazilaridir. Ayrica biiyilik
bir perakendeci olan Patagonya, 1996'da tiim spor giyim i¢in% 100 organik olarak

yetistirilen pamuk kullanimina gecti(Sampson, 2009, s. 20; Bostic, 2008, s. 4-32).
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“Organic by John Patrick, organik ve cevre dostu tasarimlar yapan bir firmadir.
Organik pamuk, Vermont yiinii, kendi yetistirdigi keten ve geri doniistiiriilen dogal
kumaslardan  olusturdugu  koleksiyonlart  100%  organik  giyim  olarak

degerlendirilmektedir” (Kip6z ve Atalay, 2015, s. 110).

Ozellikle bebek giysilerinde organik lifler tercih edilmektedir. Son zamanlarda
bir¢ok firma, dogal liflerin gelismesiyle, ekolojik giysilerin kullanimini artirmak i¢in
birtakim calismalar yapmaktadir. Ornegin, Amerikan markasi Oskosh B’gosh,
Funkoos, Isve¢ markas1 Lollapard ve Danimarkali marka Katvig gibi markalarda
organik lifler kullanilmaya baslanmistir. Ornegin Look Organic markasinin yaraticist
Jossie Jesser, ¢ocuk kiyafetleri koleksiyonunda su bazli miirekkepler ve diisiik
cevresel etkili boyalarla baski tasarim yontemini kullanmaktadir (Giimiiser, 2013, s.

23-25).

Ekolojik iiretim siirecinde boyama yoOntemlerinin ¢evre dostu olmast Onem
tagimaktadir. Bu nedenle kimyasal ve zararli boyarmadde, mordan vb. materyalleri
barindirmayan dogal boyalar, tekstillerin renklendirilmesinde kullanilmaktadir. Eko-
Boyamanin dogal kumaslara uygulanmasi ile dogaya zarar vermeden modanin iginde
yer almak ve ekolojik modaya katkida bulunulmak miimkiin olmaktadir(Can ve

Oyman, 2017, s. 2293-2295).

Moda diinyasindaki yikama, boyama ve apreleme islemleri i¢in fazlaca miktarda su
ve kimyasal tiiketen islemlerdir. Bu ylizden jean iireticileri organik pamuk, dogal
boyalar ve enzimler, geri doniistiiriilmiis diigmeler ve diger alternatifleri arastirip
gelistirmektedirler. Cevre Orgiitlerinin baskisina tepki olarak Levi’s, koleksiyonunda
soya bazli miirekkeple basilan organik ve geri dontstiiriilmiis pamuktan kotlar iireten
ilk cevre dostu koleksiyonu olan Levi 's Eco'u tanitti. Ayrica American Apparel,
markas1 donemin ¢evre dostu giysi iireticisi lideri olarak "Siirdiiriilebilir Baski1" serisi
ile organik pamuklu tisortler ve bebek kiyafetleri tiretmektedir (Sampson, 2009 s. 21-
22).
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2.7.2. Siirdiiriilebilir moda / tasarim

Giliniimiizde hazir giyim endiistrisinde hizla degisen moda dongiileri ve tiiketicilerin
stirdiiriilemez tiiketim uygulamalar1 s6z konusudur. Hizli modanin etkisiyle ivme
kazanan tretimle biiyiliyen atik sorunu, tekstil ve giyim sanayinin artan gevresel
etkileri ve toplumsal siirdiiriilebilirlik sorunlar1 gibi konular 6nem kazanmaya

baslamistir (Dissanayake ve Sinha, 2015, s. 94).

Gelecege yonelik egilimlerin (trendler) en Onemli konularindan birisi
sirdiirtilebilirliktir. Toplumsal degisim ve teknolojik degisimler c¢ok iyi
irdelenerek yeni ¢oziimlere ulagsma ve yeni tasarim fikirleri bu ¢cagdas problemler
arasinda gosterilmektedir. Dogal kaynaklarin kisitlanmasiyla beraber, tiiketiciler
ve tasarimcilar Onlemler konusunda diisiinmeye baglamigtir. Bu anlamda geri
doniisiim, yeniden kullanilabilir malzemeler, tekrar kullanilabilen {iriinler, israfin
minimuma indirilebilmesi gibi konular énem kazanmigtir. Tiiketimin ve insan
hayatinin hizli akisina uygun yavas {iriinler, birden fazla ¢dziim iireten ve
kullanim kolayligiyla herkese hitap edecek tasarimlar (universal design),
kullanici/tiikketici  merkezli, tiiketiciyi tasarim asamasinda 6n planda tutan
etkilesimli tasarimlar (interaction design) gibi birgok cagdas fikir, tasarim
siirecleri icerisine dahil edilerek ve hatta kendilerine yeni disiplinler acarak
tasarimin gelecegine 151k tutmaktadir (Ayanoglu ve Agag, 2017, s. 255).

Li, Choi ve Chow’a (2015, s. 349) gore “Sivil toplum kuruluslar1 ve kamuoyu; ¢evre
dostu olmayan enerji kullanimi, atik su, kullanilmayan kumaslar, dogal kaynaklarin
asirt tiiketilmesi gibi konular1 tekstil ve moda endiistrisi ile iliskilendirerek,
siirdiiriilebilirlik konusunda sektorii sorumlu tutmustur.” Cevre {izerindeki olumsuz
etkisi bilimsel verilerle kanitlanmis olan moda ve hazir giyim sektoriiniin
stirdiiriilebilirlik konusuna odaklanmasi énemlidir. Moda ve hazir giyim sektoriinde
stirdiiriilebilirligin  saglanmasi i¢in siirdiiriilebilir moda kavramini benimsemesi

gereklidir.

Siirdiiriilebilir moda ekonomik faktorler, emek kosullar1 ve cevresel faktorler goz
Oniline alinarak iiretilen moda iiriinleri olarak tanimlanmaktadir Siirdiirtilebilir moda
irlinleri, organik veya daha az zararli kimyasallar iceren ham maddelerle kumaslarin
boyanmasi veya agartma islemine tabi tutulmasi gibi c¢evre dostu iiretim
yontemleriyle yapilir. Siirdiiriilebilirlige yonelik bir hedefle iiretilen eko moda veya

yesil moda olarak da tanimlanabilir (Shen ve digerleri, 2014, s. 971-972).
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Fletcher moda ve tekstilde siirdiiriilebilirligi 4 baslikta dzetlemektedir. Ilk olarak
liften kumasa kadar her asamada geri doniisiimlii malzemelerin kullanildig:
“malzemelerin bilincinde” olmak baslhigidir. Ikinci baslik atiklarin yol agtig1 hava ve
su kirliligi, ¢alisanlarin 6zliik haklar1 gibi konulari iceren “etik kaygilar” basligidir.
Bir digeri giyim siiresini uzatan fikirler veya kullanim onerileri gibi konular1 iceren
“Uriinlerin kullanim durumlar1” baslhigidir. Son baslik daha 6nceden var olan tekstil
malzemeleriyle yeni {irlinler yaratmak, fire veren pargalar1 baska alanlarda
degerlendirmek gibi tasarim fikirlerini barindiran “tekrar kullanim, geri doniisiim ve

firesiz kumas kesimi” basligidir (Ayanoglu ve Agag, 2017, s. 256).

Tiiketicilerin ¢evresel duyarlilik ve sosyal endiselerinin artmasiyla, moda sirketleri
stirdiiriilebilirlik odakli yeni bir ticari anlayis1 benimsemislerdir. Bu nedenle, bir¢ok
sirket, tiiketicilerin siirdiiriilebilir slire¢ ve iiriin taleplerine yanit vermek amaciyla,
tedarik zincirindeki biitiin ortaklarinin diizgiin ¢alisma kosullar1 altinda ¢alismasiyla

daha g¢evreci tiretim stirecini gérev edinmislerdir (Giau ve digerleri, 2016, s. 73).

Hizli modanin yaratmis oldugu ¢evresel ve ekonomik zararlar iyi analiz edilerek; bu
etkilerin azalmasini saglamaya katki da bulunan ¢oziimler iiretmek gerekmektedir.
Kitlesel iiretim ve hizli tiikketim aglar1 degistirilerek, siirdiiriilebilirlige odakli ve
cevre dostu iiretim desteklenmelidir. Bir baska deyisle hazir giyim ve moda firmalari
sosyal ve ¢evresel sorumluluklarinin bilincinde olarak; yeni is modelleri ve tiiketim
kaliplar1  gelistirerek; tiim is siirecleri ve karar alma mekanizmalarinda

stirdiiriilebilirlik ilkesini benimsemelidirler (Mangir, 2016, s. 145).

Stirdiiriilebilir moda, moda sirketlerinin rekabet avantaji kazanmasi i¢in 6nemli bir
stratejidir. Iyi bir moda sirketi siirdiiriilebilirligi yalmzca sosyal sorumluluk olarak
degil ayn1 zamanda giiclii bir rekabet avantaji ve piyasada var olabilmek i¢in 6nemli
bir strateji olarak goriir. Marks & Spencer ve Arcadia Group gibi moda sirketleri,
iiretim alanindaki tiim uygulama ve prosediirlerini siirdiiriilebilir moda ilkesine gore

degistirdiler (Shen ve digerleri, 2014, s. 972).

Ozellikle sosyal medya aracilifiyla gevreye duyarli tiiketici sayisinin artmasiyla

moda sirketlerinin siirdiiriilebilirlik konusunu sirket hedeflerine eklemesi zorunlu
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hale gelmistir. Bu nedenle Marks ve Spencer, Timberland, Esprit, vb. sirketler kendi
marka imajini iyilestirmek ve diger rakiplerden farklilastirmak icin siirdiiriilebilirlik
konusuna biiyiik énem vermistir. Unlii bir hizli moda markas1 olan H & M, daha
temiz cevre, etik ve sosyal uygulamalariyla 6ne ¢ikmaktadir. Bir diger hizli moda
markas1 olan Zara; zararli kimyasallar igeren {riinlerin tretimini durdurmus;
stirdiiriilebilir tirtinler liretmek i¢in organik pamuk kullanmaya baglamistir. Taninmis
spor giyim markas1 olan Nike, tasarim ekiplerine siirdiiriilebilir iiretim siire¢leri

konusunda destek ¢ikmistir (Li ve digerleri, 2015, s. 349).

Hizli moda endiistrileri tedarik zinciri igindeki ortaklariyla arasinda siirdiirtilebilirlige
yonelik kurdugu ittifaklarla yesil pazarlama yontemini kullanmaktadirlar. Cin moda
markalar1 olan Livex, Cocoon ve Semir vb. sirketler tedarik zincirleri igerisindeki
perakendecilerine iade politikas1 uygulamaktadir. Bu politikaya gore perakendeciler,
mevsim sonuna kadar kalan iirlinleri iade edebilir ve markalar onlar1 internet satisiyla
baska sirketlere satabilir. Buyolla rekabeti, enerjinin asir1 tiikketimini ve kirliligi
azaltmak hedeflenmektedirler. Tedarik zincirleri i¢indeki biitiin ortaklarin igbirligiyle
sosyal sorumluluk almak ve siirdiiriilebilirlik bilincini artirmak 6nemli hale gelmistir

(L1 ve digerleri, 2014, s. 823).

Birgok iinlii moda markast sosyal sorumluluk iceren programlart ile
siirdiiriilebilirligin sosyal boyutuyla fazlaca ilgilenmektedirler. Uretimde daha
bilingli yollarin se¢ilmesi, is¢i kosullarinin iyilestirilmesi, insan haklarinin korunmasi
ve is¢i refahinin saglanmasi gibi konular énemli hale gelmistir. Ornegin GAP
markasi tedarik¢ilerine sosyal sorumluluk anlaminda etiklik ilkesini benimsetebilmek

icin izleme yontemini kullanmistir(Giau ve digerleri, 2016, s. 75-76).

Moda markalarinin ve yoneticilerin siirdiiriilebilir moda ile siirdiiriilebilir {liretim
yontemlerini benimsemesi dogal kaynak tliketiminin, ¢evre kirliliginin, tekstil ve
hazir giyim sektoriinde ¢okga karsilasilan atik sorunun azaltilmasi agisindan

Onemlidir.
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2.8. Hazir Giyim ve Moda Sektoriindeki Atiklar

Gelisen teknoloji ve ekonomik biiyiime arzusu ile artan iiretim insanlar1 daha fazla
tikketime zorlamaktadir. Bu iiretim ve tiiketim faaliyetleri sonucu insan ve g¢evreye
zarar verecek sekilde, dogrudan veya dolayl bigimde alic1 ortama verilmesi sakincali
olan maddeler atik olarak isimlendirilir (Korkmazer, Demirtas ve Erol, 2016, s. 305).
Litvanya Atik Yonetimi Yasasinda (1998) atik, sahibinin attig1 veya atmasi gereken
herhangi bir madde veya nesne olarak tanimlanir (Dobilaite ve digerleri, 2017, s.

491).

Son yirmi yilda biiylik gelisme gosteren hazir giyim ve moda endiistrisinde artan
iiretim neticesinde endiistrinin ekonomik, ¢evresel ve sosyal etkileri onemli konular
haline gelmistir. Tehlikeli kimyasallarin ve yenilenemeyen kaynaklarin kullanimu,
atik Uretimi ile ilgili Onemli ¢evresel konular bir takim endise dogurmustur
(Kozlowsky, Searcy ve Bardecki, 2014, s. 377). Hizli degisen moda trendleriyle
birlikte moda iirlinlerinin yasam siiresinin kisalmasi giyimde biiyiik oranlarda
tikketime ve tekstil atik miktarinin artmasina neden olmustur (Dissanayake ve Sinha,

2015, s. 94).

Hasanbeigi ve Price (2015, s. 30) Tekstil endiistrisinde enerji, su verimliligi ve
kirliligin azaltilmasi i¢in ortaya ¢ikan teknolojilerin incelenmesi adli ¢aligmalarinda
“2050'ye kadar diinya niifusu% 35 oraninda artmasi 6n goriilmektedir. Bu niifus
artis1 ile gelismekte olan iilkelerde devam eden ekonomik biiyiime, tekstil iiretiminde
ve tiiketiminde 6nemli artiglara neden olacaktir.” demistir. Sektor gilin gectikge artan
niifusla daha fazla iiretim ve tiiketim ihtiyacini karsilamak zorundadir. Bu iiretim ve
titkketim dongiisii i¢inde hava, su kirliligi gibi ¢evre problemlerine neden olan birgok
atitk olusmaktadir. Hammaddeden baslayarak bitmis mamul elde edene kadar,
iiretimin her asamasi tiikketim ve atik olusumuna neden olmaktadir. Elyaf, iplik,
kumas tiretimi ve terbiyesi sirasinda yiiksek miktarda kimyasal i¢ceren atik sular, kat1
atiklar ve hava kirliligi; boyama, baski gibi yas terbiye islemleri sirasinda olusan atik
sular ve kat1 atiklar; giysi tiretim siirecinde olusan kesimhane ve {liretim atiklar1 hazir

giyim ve moda sanayinin olusturdugu kat1 veya siv1 atiklardandir.
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Hazir giyim sektériinde hammaddeden baslayarak biitiin iiretim asamalar1 su, enerji
ve yenilenemez dogal kaynaklarin tiiketimine neden olmaktadir. Ayrica iiretim
siirecinde ¢esitli kirleticiler hava, su ve topraga salinir ve biiyiilk miktarlarda atik
olusur. Tekstil ve hazir giyim sektoriinde olusan tekstil atiklari genel olarak tiiketici
oncesi (iplik, kumas ve giysi liretimi prosesleri sirasinda olusan tiretim atiklart) ve
tiikketici sonrasi atiklar olmak iizere iki kategoriye ayrilmaktadir (Dobilaite ve

digerleri, 2017, s. 491).
2.8.1. Tiiketici oncesi tekstil atiklar:

Eser, Celik, Cay ve Akgiimiis’e (2016, s. 48) gore tiiketici oncesi atiklar“Lif, iplik,
dokuma-o6rme, iplik egirme atiklari, tekstil numunelerinden kalan parga kumas
atiklari, hazir giyim iiretimi sirasinda agiga cikan kesili dikili parcalar, hazir giyim
tiretiminden kalan top baglar1, numune iiretiminden kalan pargalar, tasarim veya giysi
tiretimindeki yar1 mamul veya bitmis haldeki giysi numuneleri, satilmamis veya
giyilmemis bitmis giysiler, boya baski hatalar1 gibi kusurlar1 i¢eren hasarli yari
mamul atiklaridir.”. Dobilaite ve digerlerine (2017, s. 491) gore de “Uretim
stirecinde tiiketilen ve iiriiniin olusumunun pargasi olmayan tiim malzemeleri icerir.
Artik tekstil numuneleri, kumas kesim ve kumas topu atiklari, defolu trtinler vb.

atiklar uretim atiklaridir”.

Pamugun, 2013 yilinda diinya ¢apinda 24.5 milyon tonluk bir iiretimle tekstil ve
konfeksiyon sektoriinde en fazla tiiketilen dogal elyaf oldugu tespit edilmistir. Cin
(% 26.4), Hindistan (% 20.5), ABD (% 13.9), Pakistan (% 8.5), Brezilya (% 6.3),
Ozbekistan (% 4.1), Avustralya (% 3.8) ve Tiirkiye (% 3.3) pamuklu kumaslarin ana
tireticileridir. Pamuk iiretiminde ve iplik biikiimiinde su tiiketimi, arazi isgalleri, gaz
emisyonlari, kimyasallarin kullanimi1 gibi bir¢ok cevresel etkiler olugmaktadir.
Pamuk lifinde istenilen rengi elde etmek ic¢in yiiksek miktarlarda agarticilar,
boyarmaddeler, sabun, yumusaticilar ve tuz gibi ¢esitli kimyasallar kullanilmaktadir.
Cevreye zararl etkileri olan boyama tesisleri yiiksek miktarda zararli kimyasallar

iceren atik sular olusturmaktadir (Turrillas ve Guardia, 2017, s. 107).
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Tekstil boyama islemi, ¢esitli kimyasallar iceren ¢ok miktarda toksik atik su
iretmektedir. Cevreyi bliyiik Ol¢iide etkileyen bu atik sular deniz canlilarinin
yasamini tehlikeye atmaktadir. Mutajenik ve kanserojen maddeler iceren reaktif
boyalar, insanlarin karaciger, sindirim sistemi ve sinir sisteminde ciddi problemlere
yol acabilir ve tarimsal yetistiriciligini de olumsuz yonde etkileyebilmektedir

(Dhanapal ve Subramanian, 2014, s. 65).

Moda endiistrisinde boyama, yakma veya bitim islemleri gibi {iretim prosesleri
yiiksek miktarlarda kimyasal maddelerin kullanilmasin1 gerektirir ve bu kullanilan
kimyasal maddelerin ¢evreye olumsuz etkileri ¢cok fazladir. Ayrica hammadde veya
bitmis {riinlerin global Olgekte biliylikk bir nakliye sistemiyle ulasiminin
saglanmasiyla olugan CO2 gazi salimi ¢evreye biiylik zarar vermektedir (Giau ve

digerleri, 2016, s. 74).

Tekstil endiistrisi sera gazi emisyonlar1 ve bilyiikk miktarda kirli atik olusumu ile
birlikte elektrik, yakit ve su tiiketimi gibi 6nemli miktarlarda enerji tiikketimine neden
olur. Iplik egirme icin baskin enerji kaynag: elektrik iken, tekstil yas terbiye
islemlerinde yakitlar ana enerji kaynagidir. ABD'de 2010 yilindan itibaren iiretim
verilerine bakildiginda, ABD tekstil endiistrisinde enerji tiikketiminin % 53'liniin yakit
enerjisi, % 47'sinin elektrik oldugu goriilmektedir. ABD tekstil endiistrisi, ayni
zamanda, ABD'de incelenen 15 6nemli sanayi bolgesi arasinda en biiyiilk buhar

tiiketicisi olarak se¢ilmistir (Hasanbeigi ve Price, 2015, s. 30-31).

Avrupa ve Amerika’da, yilda 10 milyon ton tekstil atig1 ortaya c¢iktig1 tahmin
edilmektedir. Cin’de yillik tiiketici dncesi ve sonrast tekstil atik miktariin 20 milyon
tonun iizerinde olacagr ongorilmektedir (Wang, 2006 akt: Eser, Celik, Cay ve
Akgiimiis, 2016, s. 48). ABD Cevre Koruma Biirosu, ABD toprak alanlarindaki
atiklarin yaklagik % 5'ini tekstil atiklarinin olusturdugunu belirtmistir. Bu rakamin
Kanada’da benzer oldugu diistiniilmektedir. Kanada NovaScotia'da 2012 yilinda
Kaynak Kurtarma Fonu Kurulu (RRFB) tarafindan yapilan atik denetimi sonucuna
gore, atik sularin % 10'unu tekstil atiklarmin olusturdugunu bildirmistir (Weber,

Lynes ve Young, 2017, s. 207-208).
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2.8.2. Tiiketici sonrasi tekstil atiklar:

Koch ve Domina (1999, s. 4) “Tekstil Geri Doniisiimii Konseyi'ne gore, tiiketici
sonrast tekstil atiklari, sahibinin attig1 her tiirlii giysi veya ev esyasindan olusan

tekstil urinleridir.”.

“Tiketici sonrasi tekstil atiklar1 olusumunun c¢esitli sebepleri olmakla beraber, ana
sebepleri; diisiik kaliteli iirlinlerin daha fazla kullanilmak istenmemesi, kullanilan
tiriinlerinin modasinin gegmesi ve uzun siire kullanilan tirlinlerin kullanim émiirlerini
tamamlamasi sebebiyle elden ¢ikarilmak istenmesi olarak siniflandirilabilir” (Aral,

2009, 5.15).

Moda egilimlerinin hizla degiserek, hizli moda perakendecilerinin de bu egilimleri
uygun fiyatla tiiketiciye sunmasi nedeniyle tiiketiciler modaya uymak amaciyla tek
kullanimlik hizli moda {riinlerini satin almaktadirlar (Biiyilikaslan, Jevsnik ve
Kalaoglu, 2015, s. 108). Degisen moda dongiileriyle satin alinan yeni giysiler eski
giysilerin atilmasina neden olarak, bu atiklar tiiketici sonrast atiklarini

olusturmaktadir.

Cevre Koruma Ajansi'na (2012) gére Amerika’da kisi basma diisen yillik giysi ve
tekstil atig1 miktar1 yaklagik 31 kg’dir. Ingiltere’de ise bir kisi her yil 30 kg kadar
giysi ve tekstil atig1 olusturmaktadir. Tiirkiye’de ise tliketici sonrast tekstil atik
miktarlarina iliskin istatistiksel veriler fazla bulunmamaktadir ve bu konuya yonelik

calismalar gelismis iilkelerde daha fazladir (Biiylikaslan ve digerleri, 2015, s. 107).

ABD/'de tiiketici sonrasi tekstil atiklari, 1999 yilinda 8.3 milyon tonken; on yillik siire
zarfinda 2009 yilinda 11.3 milyon tona yiikselmistir. Tekstil Geri Doniigimi
Konseyi, ayni periyotta 2019 yilina kadar bu rakamin 16.1 milyon tona ¢ikmasini

beklemektedir (Weber ve digerleri, 2017, s. 207-208).

Tiketici sonrast tekstil atiklarinin bertarafi, tiiketici Oncesi tekstil atigr kadar
onemlidir. Tekstil {riinlerinin ikinci el magazalarina satilmasi, gelismekte olan

tilkelere bagis yapilmasi, liflere doniistiiriilmesi, yeniden tasarlanmasi tiiketici
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sonrasi tekstil atiklarinin geri doniisiim olanaklarindandir (Biiytlikaslan ve digerleri,

2015, s. 108-109).

Tekstil ve hazir giyim sektoriinde tiretim atiklar: ve kullanim sonrasi atiklar ¢evresel
sorunlarin artmasina neden olmaktadir. Uretimden kaynaklanan firelerin veya
irlinlerin son kullanicilar tarafindan tiiketildikten sonra ortaya c¢ikan atiklarin
birtakim siire¢lerden gecirilerek ¢evreye zararlarini dnlemek gerekmektedir. Tekstil
ve hazir giyim sektoriindeki atiklarin farkli degerlendirme yontemleri ile ¢evresel ve
ekonomik degere doniistiiriilmesi; sera gazi saliniminin azalmasina, emek ve enerji
tasarrufuna, sinirli dogal kaynaklarin korunmasina, ¢ép alanlarinin genislemesini
engellemesine, kisacasi gelecege ve ekonomiye yatirim yapilmasina katki

saglayacaktir (Cagman ve Koca, 2012, s. 161-162).

2.9. Hazir Giyim ve Moda Sektériindeki Atiklar icin Siirdiiriilebilir

Degerlendirme Yontemleri

Teknoloji ve sanayi alaninda meydana gelen hizli gelismeler, hizli niifus artis1 gibi
degiskenlerle artan iiretim ve tiikketim atik olusumuna neden olmaktadir. Bu iiretim
tilketim dongiisii sonucu ortaya c¢ikan gerek tliketici Oncesi gerek tiiketici sonrasi
atiklar goz ardi edilemeyecek miktarlardadir. Yiiksek miktarlardaki bu atiklarin
kontrolsiiz ve sistemsiz bir sekilde bertaraf edilmesi canli yagamini tehdit edecek

boyutlara varan hava, su ve toprak kirlenmesine neden olmaktadir.

Atiklar, iiretici tarafindan dogrudan bir yarar1 olmamasi, degersiz goriilmeleri ve
bulundugu ortamda yer isgal etmeleri sebebiyle uzaklastirilmak istenmektedir.
Uzaklastirma isinin kontrolsiiz gerceklesmesi ise atigin ekonomik degerini tamamen
kaybetmesine ve Onemli bir ¢evre sorunu haline doniismesine sebep olmaktadir.
Giinlimiizde iiretim ve tiilketim zinciri igerisinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin
cevresel sorunlara yol agmamasi ve ekonomik geri doniisler saglayabilmesi icin
sistemli olarak kontrol edilmesi ve yonetimi gerekmektedir. Bu nedenle degersiz
sayillan atigin tekrar retime katilmasi veya c¢esitli drlinler igerisinde
degerlendirilmesi gibi calismalarla atiklarin yonetimi ve degerlendirilmesi igslemleri

biiylik 6nem tagimaktadir (Aral, 2009, s. 3).
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Nodoushani, Stewart ve Kaur’a (2016, s. 65) gore “Siirdiiriilebilir degerlendirme
yontemleri sayesinde diizenli depolama alanlarindaki atiklarin azaltilmasi, enerji
tilkketiminin azaltilmasi, kirliligin azaltilmas1 ve maliyetin diisiiriilmesi saglanir. Atik
ve ¢oplerin yonetimi ile ilgili 3R yaklasimi bulunmaktadir: azaltin, tekrar kullanin ve
geri doniistlirtin.”. Ancak gittikce Onem kazanan atik yonetimi konusu yeni

degerlendirme yontemlerinin olugmasini saglamaistir.

Siirdiiriilebilir iiretimin temelini olusturan 3R konsepti (Azaltma, Yeniden Kullanma
ve Geri Doniligiim) yerine, daha yeni 6R konsepti (azaltma, yeniden kullanma,
kurtarma, yeniden tasarim, yeniden iiretim, geri doniisiim) olusturulmustur (Cimatti

ve digerleri, 2016, s. 397-400)

Azaltmak (Reduse), hammaddelerin kullanimini, enerji tiikketimini ve yasam
dongiisiiniin tamaminda olusan atik miktarini azaltmaya odaklanir. Yeniden kullanim
(Reuse), lirliniin veya bilesenlerinin benzer iirlinde tekrar kullanilmasi anlamina gelir.
Geri doniisiim (Recycle), esas olarak, kullanilabilir degerli malzemelerin iyilestirerek
yeniden kullanimi i¢in doniistiiriilmesidir. Kurtarma (Recover), kullanilmis tirlinlerin
toplanip, temizlenmesi islemini icerir. Yeniden tasarim (Redesign), iirlinii daha
stirdiiriilebilir kilmak i¢in yenilik¢i teknikler yoluyla iyilestirmektir. Yeniden iiretim
(Remanufacture) ise kullanilmis {iriinlerin islevselligini kaybetmeden yenilik¢i

tekniklerle yeniden islenmesidir (Yan ve Feng, 2014, s. 98).

Her bir degerlendirme yonteminin atik yonetimi ve siirdiiriilebilir tiretimi
saglamasindaki faydasi yadsinamaz. Glinlimiizde siirdiiriilebilirlige katkida
bulunmak isteyen iiretici veya tiiketicilerin ¢ogu bu yontemlerin hemen hepsini
uygulamaktadirlar. Ancak geri doniisiim ve yeniden kullanim moda iiretiminde yeni
tiriinler yaratmak i¢in gereken hammadde miktarini azaltmak; siirdiirtilebilirligi

artirmak i¢in en yaygin ve etkin yollardandir.

2.9.1. Geri doniisiim (Recycling)

3R yaklagiminda en yaygin kullanilan ve siirdiiriilebilir degerlendirme yontemi olan

geri doniisiim asamasini, Nodoushani ve digerleri, (2016, s. 65) “Geri doniisiim;
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istenmeyen tekstil materyalleri toplama, pargalama ve onlar1 yeni iriinler igin
kullanma siireci” seklinde tanimlamislardir. Eskiyip ¢Ope atilan tekstil {iriinlerinin,
yakilarak, clirlimeye birakilarak, depolanarak veya baska bir sekilde yok edilirken
cevreye ve insanlara zarar vermemesi gerekir. Bu alanda en onemli ¢dziim geri
dontigiimdiir (recycling), yani eskiyen tekstil {iriinlerinin liflerinin tekrar

kullanilmasidir” (Ashaboglu, 2012, s. 46).

Geri doniisiim ekonomik, sosyal ve ¢evresel alanlarda siirdiiriilebilirligin saglanmasi
acisindan Onemlidir. Daha az su ve enerji tiketimi gerektirdiginden yeniden
iretmeye kiyasla daha ekonomiktir ve geri doniisiim programlar1 atik imha
programlarina kiyasla daha diisiik maliyetlidir. Geri doniisiim ile su ve enerji
tilketiminin azaltilmas1 ekonomik avantajla birlikte dogal kaynaklarin korunmasina
da katkida bulunmaktadir. Daha az sera gazi agiga ¢ikmakta ve hava kirliligi de aza
indirgenmektedir. Geri doniisiim ile dogada daha az atik birikmekte ve bdylece
kirlilik azaltilmaktadir. Ayrica geri doniisiim merkezleri kisilere istihdam
saglayabilmekte, kiiclik veya aile isletmeleri kurulabilmektedir (Eser ve digerleri,

2016, s. 50).

Ciddi sorunlara neden olan bu atiklarin i¢in geri doniisiim teknigi ile tekrar
kazanilmas1 son yillardaki &nemli konulardandir. Ornegin, giysilerin {iretildigi
"kesim ve dikim" proseslerinde biiyiik miktarlarda kumas artik ve kirpintilari, ¢ok
miktarda numune artiklar1 olusur. Bu artiklar kullanilmak iizere {iiretilen kumasin
%15-30’unu olusturmaktadir. Bu artik ve kirpintilar geri doniistiiriiliip kullanigh

malzemelere doniistiiriilmedikce atik olurlar (Mishra ve digerleri, 2014, s. 1960).

Geri dontistiiriilebilir malzemelerle pamuk iplik iiretimi i¢in yeni bir Geri Kazanma
stratejisi gelistirilmistir. Toplanan atiklar 6nce parcalanarak lif bilesenlerine ayrilir
ve sonrasinda dogal lifler kullanilarak yeniden iplik ve kumasa doniistiiriiliir. Bu geri
doniisiim yonteminde, pamuk {iretiminin 6nlenmesiyle su, giibre ve zirai ilaglarin
tikketimi azaltilirken; kurutma, temizleme ve presleme gibi yliksek enerjili adimlar
iceren cirgirlama igslemini de 6nlemektedir. Ayrica, boyamaya gerek olmadigindan
su, boya, 1slatma maddeleri, yumusatici ve diger kimyasallarin kullanimi da 6nlenmis

olur (Turrillas ve Guardia, 2017, s. 108-115).
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En karmasik lif yapisina sahip kumasin iplik ve elyaf geri doniisiimii bile yenisinin
yapilmasima gore daha az enerji tliketmektedir. Sentetik dogal karisimli liflerde
sentetik ve dogal lifler ayrilip, dogal lifler tekrar kullanilabilmektedir. Dogal elyaf ve
iplikler i¢cin mekanik ayirma islemi kullanilirken, sentetik lifler i¢in polyester geri
doniistim yontemleri kullanilmaktadir. Sentetik lifler icin en yaygin geri doniisiim

plastik siselerden iiretilmis polyesterdir (Tiirkmen, 2009, s. 91).

Cevresel hareketin biiyiik bir bilesenini olusturan geri doniistim, son yillarin en
tartismal1 ve giindemde olan konularindandir. Geri doniistim yesil tiiketim bilincinin
artmast, atik bertaraf etme maliyetlerinin artmasi, yasal zorunluluklar getirilmesi gibi
birgok faktoriin bir sonucudur. Son 10 yilda tiketim aligkanliklarinda &nemli
degisiklikler olmakta; Hiikiimetler ve ¢evreci hareketler, geri doniisiimiin faydalari
konusuna dikkat c¢ekerek toplumu geri doniisiime tesvik etmektedirler (Koch ve

Domina, 1999, s. 3; Nodoushani ve digerleri, 2016, s. 65).

Avrupa Birligi, dnemli miktarda atigin geri doniisiimii konusunda ii¢ asamadan
olusan ekolojik stratejiler {izerine bir onerge hazirlamaktadir. Bu 6nerge, atiklarin
cevreye daha az zarar vermesi ve geri donilistimiinii kolaylastirmaya, dolayisiyla
Avrupa Birligi Cevre Hukuku’nu diizenlemeye yoneliktir. Tiirkiye, Geri Doniistim
ve Atik Eylem Plani ¢alismalarinda uzun vadede Avrupa Birligi kriterleri ile ayn
oranlar1 hedefler. Onergede, tekstil endiistrisinde kullanilmak iizere islem goren
tekstil atiklarinin geri doniistiiriilmesi i¢in harcanan enerjinin, kirletilen su ve
kullanilan kimyasal madde miktarinin yeni iiretim yapmaya kiyasla ¢ok daha az
oldugu belirtilmistir. Buna gore kat1 atik, degerlendirilebilir bir kaynak olarak en
yiiksek oranda yeni iiriine doniistiiriilmesi gereken maddedir. Onerge tekstil
atiklar1 bagta olmak tizere doniistiiriilebilir materyallerin imhasi i¢in gdémiilmesini
veya ¢Op havzalarima gonderilmesini 2015 yilindan itibaren kisitlamayi igerir.
Calismada yayinlanan strateji ile 2025 yilindan itibaren ¢op sahasina gonderilen
tekstil atiklarinin %95 oranda geri donustiiriilmesi dngoriilmektedir (Dogan, 2012,
s. 26).

Yapilan arastirmalar farkli {ilkeler i¢in farkli degerlendirme veya elden ¢ikarma
yontemlerinin  uygulandigimi  gostermektedir. Makedonya'da, tekstil atiklarin
depolama alanlarmma atilmasi atiklart elden c¢ikarmak ana uygulamadir. Giiney
Afrika’da hazir giyim lreticilerinin ¢ogu (% 62) atiklar1 diizenli depolama alanlarina
gondermektedir. Tiirkiye'deki atik yonetimi durumu ¢ok daha iyidir. 2009 yili
verilerine gore, tliketici Oncesi atiklarin ortalama degeri 458.485 ton olup bunun%

62'si tekstil atiklardan olusmaktadir. Hazir giyim fiireticileri bu atiklar1 geri doniisiim
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icin satmay1 tercih etmisler ve iireticilerin sadece % 16's1 bu atiklar1 diizenli
depolama alanlarina gondermislerdir (Dobilaite ve digerleri, 2017, s. 492). 2015 yili
verilerine gore de Ingiltere'de toplanan tekstil atiklarmin yaklasik %50'si tekstil geri
doniistimciilerine gonderilirken Kanada'da bu say1 %90'a yakindir (Nodoushani ve

digerleri, 2016, s. 68).

Sirketler ¢evre sorunlarini azaltmak ve ekonomik anlamda kazan¢ elde edebilmek
icin atiklar1 diizenli depolama alanlarina géndermek yerine, atiklarin geri doniistimii
konusuna daha fazla odaklanmaktadirlar (Hawley, 2014, s. 211). Cevreci hareketler
ve siirdiiriilebilir bilincin artmasi ile ortaya c¢ikan geri doniisiim kavramina moda

sirketleri de gereken ilgiyi gostermis ve gostermektedirler.

Biiyilk perakendeci olan Patagonia, 1990’larin basinda siirdiiriilebilirlik adina
caligmalar baslatan ilk hazir giyim firmalarindan biridir. 1993 yilinda geri
dontistiiriilmiis plastik siselerden olusan ilk geri donistiiriilmiis tekstil trliniini
piyasaya sundu ve 2005 yilinda tiiketicilerin kullanmadiklar1 giysileri gondererek
geri donligiime katkida bulunmalarina dayanan Giysi Geri Doniisiim Programi'ni

baslatt1 (Bostic, 2008, s. 31-32).

Perakende devi Wal-Mart'in CEO’su LeeScott, 2005 yilinda sifir atik olusturmaya,
kaynaklar1 ve ¢evreyi korumaya yonelik bir dizi hedefler belirlediklerini a¢iklamistir.
Wal-mart, endiistriyel kullanim i¢in polyester ve naylonun geri doniisiimiinii artirma
cabasindadir Sirket hedeflerine ek olarak, c¢iftciden yalmizea organik pamuk satin
alarak donemin en biiyiik pamuk alicis1 konumundadir. Bagka bir geri doniisiimcii
Jean iireticisi olan Levi’s markasi, organik ve geri doniistiiriilmiis pamuktan imal
edilen ilk ¢evre dostu koleksiyonunu Levi’s Eco® adi altinda tanitmistir (Sampson,

2009, s. 21; Nodoushani ve digerleri, 2016, s. 68).

H&M, geri donistiiriilmiis poliester ve organik pamuk kullanarak parti kiyafetleri
iretmislerdir. H&M’in magazalarindaki plastik miisteri ¢antalar1 da %50 tiiketici
oncesi ve %350 tiiketici sonrast atiklardan geri doniistiiriilmiis polietilen icermektedir.
Nike, 2010 FIFA Diinya Kupasi i¢in geri doniistiiriilmiis plastik siselerden iirettigi

spor giysiler ile tim diinyada siirdiiriilebilirlik anlaminda 6nemli bir farkindalik
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yaratmistir. Ayrica ayakkabilarinda, 6rme kumaslarda atik miktarini azaltan yenilik¢i
bir iiretim teknolojisi olan Flyknit teknolojisini kullanmaktadir. Adidas’in 2012
Londra Olimpiyatlari’nda tanittigi Fluid Trainer simdiye kadarki en siirdiirtilebilir
ayakkabidir veFluid Trainer atik miktar1 azaltilacak sekilde tasarlanmig olup,
ayakkabimin yiizlilkk bolimi %50oraninda, bazi diger bdoliimleri ise %10 veya
20oraninda geri doniistiriilmiis materyal icermektedir. Lindex firmasiin tiim
departmanlari, geri doniistliriilmiis malzemelerden, organik pamuktan veya cevreye
daha az etki eden alternatif liflerden yapilmis {riinler sunmaktadir. Siirdiiriilebilir
giysiler talep eden misterilerine kolaylik saglamak adma, firma bu
malzemeleri“Organik/Recycled” etiketi ile ayirmaktadir.“Recycled” etiketine sahip
giysiler, poliester, poliamid veya pamuk gibi farkli geri doniistiiriilmis
malzemelerden tiretilmektedir (Vadicherla ve Saravanan, 2014.akt: Eser ve digerleri,

2016, s. 56-57).

2.9.2. Yeniden kullanim (Reuse)

3R yaklagimindaki en yaygin olarak kullanilan, bir diger siirdiiriilebilir
degerlendirme yontemi yeniden kullanimdir. Yaklasimlar birbirleri ile etkilesim

halinde olarak siirdiiriilebilir tiretimin temelini olusturmaktadirlar.

Geri doniisiim ozellikle atiklarin kullanilarak yeni bir iiriin yaratma ve yeniden
kullanimin teknik bi¢imini gosteren bir siiregtir. Yeniden kullanim ise yeniden
kullanilabilir niteliklere sahip materyalleri veya 6geleri birlestiren genel bir terimdir
(Wang, 2006, akt: Amaral ve digerleri, 2018, s.434). Ornegin bir iiriiniin kumas1 yeni
bir liriin olusturmak amaciyla yeniden kullanilir ve geri kazanilirsa buna kumas geri
doniisiimii veya malzemenin yeniden kullanimi denir (Sandin ve Peters, 2018, s.

355).

Yeniden kullanim, tekstil atiklarinin kullanim Omriinii uzatmak amaciyla yeni
kullanicilara aktarmayi hedefler. Yapilan arastirmalarda atiklarin  yeniden
kullaniminin ve geri doniisiimiiniin ¢evresel etkiyi azalttigl; yakma ve depolamaya

kiyasla daha siirdiiriilebilir oldugu goriilmiistiir (Sandin ve Peters, 2018, s. 353-354).
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Cesitli yeniden kullanim ve geri doniisiim sistemlerinin ¢evresel faydalari, yasam
dongiisii degerlendirmesi (LCA) gibi yontemler kullanilarak degerlendirilmistir
(Sandin ve Peters, 2018, s. 354). Yeniden kullanim ve geri doniigiim yeni iiriinlerin
tretimi i¢in ihtiya¢ duyulacak olan dogal kaynak tiiketimini Onleyerek,
hammaddelerin yonetimine ve korunmasina da katkida bulunur (Amaral ve digerleri,

2018, s. 442).

Gilinlimiiz AB atik politikas: tekstil atiklarinin yeniden kullanimi konularina dnem
vermektedirler. AB bu politikalarla uzun vadede yeniden kullanim, geri doniisiim ve
tyilestirme yoluyla geri doniisiim toplumu olusturmayi, atiklar1 azaltmayi, ¢evresel
zararlar1 6nlemeyi amaclamaktadir. AB atiklarin ¢evreye zararlarinin azaltilmasina
yonelik yasal girisimlere uzun zaman once baslamistir. Ornegin, 2005 yilinda,
Komisyon'dan Konsey'e Iletisimde belirlenen "Mevcut kaynaklarin siirdiiriilebilir
kullanimi: atiklarin 6nlenmesi ve geri doniistiiriilmesine iliskin tematik bir strateji"
yasast atik Onleme, yeniden kullanim ve geri doniisiimiin tesvik edilmesini

amaglanmistir (Dobilaite ve digerleri, 2017, s. 492).

Tekstil atiklarinin yeniden kullanimi ve geri doniistiiriilmesi, tekstil ve hazir giyim
endiistrisinde ¢evresel ve sosyal faydalarin 6niine gegerek firmalarin rekabet giicii,
ekonomi, verimlilik ve en Onemlisi farklilagmalarinda da 6nemli unsur olmaktadir

(Amaral ve digerleri, 2018, s. 442).

Tekstil endiistrisi ¢evresel sorunlara neden olan endiistriler arasinda yer almaktadir.
Hem iireticilerin hem de tiiketicilerin tliketici dncesi ve sonrasi atiklar geri donilisiim
hattina gondermesi gerekmektedir. Geri donilisiimiin saglanmasi i¢in tedarik
zincirindeki biitiin etkenlerin etkin rol oynamasi gerekmektedir. Tekstil tedarik
zincirinde bilim temelli ve toplumsal temelli yaklasimlar géz Oniine alindiginda,

cevresel ayak izi azaltilabilir (Hawley, 2014, 217).

2.10. Tasarim Siireci

“Tasarim bir yaratim faaliyeti ve zihinde canlandirilan imgeyi, somut yararlilik

nesnesine doniistiirme eylemidir. Bunu 6nce zihinde beliren ve orada imgesel
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olarakilk bi¢imini kazanan diislemin somut bir kullanim esyasina doniisiim seriiveni

olarak da nitelemek miimkiindiir” (Bayburtlu, 2010, s. 7).

Carr ve Pomeroy (1992) tasarimi, tanimlanmis problemleri ¢oziime kavusturmak igin
yaratict bir planlama siireci olarak tanimlar. Keiser ve Garner (2003) tasarimi,
tasarim elemanlarini (renk, kumas, ¢izgi, sekil ve detay) kullanarak, tiriinler iiretmek
olarak tanimlar (Nance, 2008, s. 5). “Tasarim temel bir insan eylemidir. Amaglanan
belirli bir hedefe yonelik, planlanan insan eylemleri tasarlama siirecini olusturur”

(Biyiket, 2007, s. 27).

“Tasarim siireci, tasarimcinin zihninde baslayan ve sonug tirline kadar soyuttan
somuta ulagilmasinin amag¢ edinildigi siirectir” (Cetinkaya, 2011, s. 4). Tasarim
stireci pek ¢ok asamalardan olusarak oncelikle hitap edilecek kitlenin sosyo-kiiltiirel-
ekonomik yapist ve yasam felsefeleri dogrultusunda belirlenen temanin ¢ok yonlii
arastirilmasi ve devaminda gelen tasarim siireci asamalari izlenerek iiriin olusturulur.
Tasarim1 olusturmada birbirini takip eden siirecin izlenmesi, hedeflenen amaca
ulagmay1 kolaylastirdig1 gibi, tasarimin kalitesini ve maliyetini de olumlu yonde

etkilemektedir (Koca, Kog ve Cotuk, 2009, s. 91).

2.11. Moda Tasarim Siireci

Bir {irliniin yaratim siirecinde en 6nemli asama tasarim agamasidir. Ciinkii tiriiniin
temel ve teknik 6zellikleri, tiretim siirecinin temelini olusturan tasarim boliimiinde
belirlenmektedir. Glinlimiizde moda kavraminin éneminin gittik¢e artmasi ile birlikte
giyim tirlinlerinde de tasarim boyutu 6nemli ve aranan bir 6zellik haline gelmistir

(Koca ve Kog, 2009, s. 34-37).

Moda tasarimi, belirli bir donemin sosyal ve kiiltiirel etkileriyle baglantili giyim ve
aksesuar yaratma eylemi olarak tanimlanabilir. Stone’a (2007) gére moda ve tasarim
tanimlarint birlestiren moda tasarimi kavrami ‘herhangi bir zamanda kitlelerin
cogunlugu tarafindan kabul edilen ve kullanilan bir stilin belirli bir versiyonu’

yaratmak olarak tanimlanabilir (Nance, 2008, s. 7).

“Giysi tasariminda, kullanilan yaraticilik  faaliyetlerinin  gorsel anlamda

somutlastirilmas:t ve tasarima doniistiiriilmesi, {iiriin-tasarim olusturma siirecidir”
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(Koca ve digerleri, 2009, s. 91). Giysinin ilk tasarim fikri, ¢izim, iiretim ve nihai

iiriin elde edene kadar gegen tiim prosesler moda tasarim siirecini olusturmaktadir.

Moda tasarim stireci yeni bir iirlin olusturmak icin gereken, ilk fikir ve konseptten
prototiplerin gelistirilmesine kadar giysi tasarimu ile ilgili tiim adimlar1 igerir. Siireg
genellikle yeni trendleri arastirma ile baslar; koleksiyonun planlanmasi, giysi

tasarimi, kalip olusturma ve giysinin tiretimi ile son bulur (Nance, 2008, s. 14).

Moda tasarim siireci literatiirde, pek ¢ok teorik ve deneysel modellerle belgelenmistir
(LePechoux, 2000; akt: Nance, 2008, s. 14). Bu nedenle siirecini daha iyi
anlayabilmek agisindan, farkli moda tasarim siireci modellerini analiz etmek
gerekmektedir. Farkl tiir aragtirmalardan elde edilen ve farkli igerikli agamalardan

olusan moda alanina ait ii¢ adet tasarim siireci modeli incelenmistir.

2.12.Moda Tasarim Siireci (Model 1)

Nance’nin (2008) Moda ve kostlim tasarim siireglerinin analizini yaptig1 ¢aligmast,
sektorden deneyimli tasarimcilarin uyguladigi, moda ve kostiim tasarim siireclerini
kesfetmeyi ve siireclerin ilk elden arastirilmasini icermektedir. Calismada tasarim
stiregleri literatiirli okuyarak, profesyonel tasarimcilarla calisarak, kisisel gozlemler,
uygulamali deneyim ile derinlemesine incelenmis ve moda tasarim siireci on iki

asama ile agiklanmistir.

2.12.1. Konsept gelistirme

Konsept gelistirme asamasinda yapilacak koleksiyonda olusturulmak istenen ¢izgi ve

stiller secilir; bir tema belirlenir (Nance, 2008, s. 25-26).

2.12.2.Arastirma ve ilham

Arastirma asamasinda renk, kumas, sekil ve baskida yeni egilimleri bulmak ig¢in
arastirmalar yapilmaktadir. Bu asamanin amaci, tasarimcilarin yeni trendler
araciligiyla kendi cizgileri i¢in ilham bulmalaridir. En 6nemli ilham kaynagi moda

trendleri olmakla birlikte; seyahat, dergiler, sanat tarihi, tarihsel etkiler, ¢evresel
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etkilerde ilham kaynagi olabilmektedir. Renk, kumas ve tekstil baskilarindaki yeni
trendlere ulasmak i¢in tekstil fuarlar1 ziyaret edilmektedir (Jackson, 2006; akt:

Nance, 2008, s. 16).

2.12.3. Ik eskizler

Eskiz ¢izimleri tasarim fikirlerinin gorsellestirilmesini saglayarak, somut hale
dontstiiriir. Tasarim  fikri  gelistirildikten, arastirma 1ile ilham kaynaklarina
ulagildiktan sonra bu asamada, koleksiyon i¢in ilk eskiz ¢izimleri yapilir. (Nance,

2008, s. 29-69).

2.12.4. Uygun modellerin se¢cimi

Moda tasarimcilart ¢izgi kavrami temelinde tasarim kararlar1 vermelidir. Bir
tasarimct ona ilham veren her seyi tasarlamaya 6zgiirdiir; ancak her tasarim genel
temaya ve c¢izgiye uymak zorundadir. Bu asamada daha once belirlenen tema,

izlenecek c¢izgi ve stile gére modeller segilir (Nance, 2008, s. 86).

2.12.5. Son eskizler

Eskiz ¢izim silirecinde tasarim fikirleri sade c¢izimlerle baslayarak gelistirilir. Bu
asamada, ilk eskizlerden se¢ilen modellerin {izerinden son modeller olusturulur

(Nance, 2008, s. 69-70).

2.12.6. Kahplar

Kalip giysi iiretiminin alt yapisini olusturan ilk asamadir. Bu asamada iiretime karar
verilen modelin kalip ¢alismast yapilir. Moda endistrisinde giysi kaliplar
olusturmada {i¢ teknik kullanilmaktadir. Bunlardan ilki iki boyutlu giysi kaliplari
olusturmak i¢in bir viicut formundan alinan 6lgiimlerle ana kalip olusturarak model
uygulamadir. Elle veya CAD sistemleri kullanilarak bilgisayar ortaminda
olusturulabilir. Terziler, bagimsiz ¢aligan tasarimcilar veya kisiye 6zel iiretim yapan

iireticiler bu teknigi kullanmaktadir. Ikincisi iiretici firmanin hedef miisteri kitlesine
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uygun daha onceden hazirlanmis kaliplar1 kullanarak kalip hazirlamadir (Nance,

2008, s. 31-70).

Ucgiinciisii ise drapaj yéntemidir. Bir manken iizerinde muslin tipi kumas kullanilarak
model olusturulur, olusturulan model ii¢ boyutlu olarak manken iizerinden alinir,
tizerinde calisilmak iizere kagida veya dijitleyerek bilgisayar ortamina aktarilir

(Keiser ve Garner, 2003; akt: Nance, 2008, s. 31).

2.12.7. Kumas secimi ve iiretimi

Bu asama model ve kaliba uygun kumas secimi, siparisi gibi islemleri kapsar (Nance,

2008, s. 73-91).

2.12.8. Ornekler

Kullanilacak kumas veya aksesuar i¢in calismalar yapilir. Ornegin, kumasta dijital
baski teknolojisi kullanilacak ise Adobe Photoshop programi ile istenen renk,
desenler c¢izilerek kumas tasarimi yapilir. Renkleri, baski ornekleri gérmek igin
numune ¢alismalar1 yapilir (Nance, 2008, s. 73-91). Farkli bir teknolojik sistem

(nakis, pilise, lazer kesim...) kullanilacak ise numune ¢aligmalar1 bu asamada yapilir.

2.12.9. Prototip hazirlama

Prototip, iki boyutlu kalip ¢aligmasi yapilan iiretilecek modelin ilk denemesidir. Bu
asamada kalip hazirlama, kesim, dikim ve numune giysi iiretimi yapilir (Jackson,

2006, s. 43; akt: Nance, 2008, s. 18).

2.12.10. Provalar

Bu asamada hazirlanan prototip ile kalip kontrol ve gerekli diizeltmelerle, giysinin

bedene tam uyumu gergeklestirilir (Jackson, 2006, s. 43; akt: Nance, 2008, s. 18).
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2.12.11. Giyside son diizeltmeler

Uretim, ilk giysi kalibinin olusturulmasi ile iiriiniin son bitmis hale gelene kadar
gecen biitiin siirecleri igermektedir. Uretim siirecinin son asamasi olan bu asamada
giysiye eklenmesi veya cikarilmasi karar verilen unsurlar (el dikisi, aksesuar...)

saglanarak, giysinin son sekli olusturulur (Nance, 2008, s. 31-84).

2.12.12. Sunum

Koleksiyonu olusturan giysiler, koleksiyon temasini tasiyan farkli tasarim
bilesenlerine sahiptir. Sunum istenen ¢izgi veya stili gostermek acisindan dnemlidir.

Bu asamada {irtinler {iretim i¢in onaylanir (Nance, 2008, s. 101-108).

2.13. Moda Tasarim Siireci (Model 2)

McKelwey ve Munslow(2012)Moda tasarimi: siire¢, yenilik ve uygulama isimli
kitabinda ¢agdas moda endiistrisine genel bir bakis acis1 sunarak; tasarim yapabilmek
icin gerekli bilgi ve becerileri bir araya getirmektedir. Tasarim siirecinin gesitli
asamalari, ilham arastirmasindan tanitima kadar ¢ok yonlii incelenmis vemoda

tasarim siireci alt1 asamada agiklanmustir.

2.13.1.Tasarium ozeti

Iyi bir tasarim siirecinde pazar yapisi, sirket imkanlari, miisteri ihtiyag ve taleplerinin
onceden bilinmesi gerekir. Bu nedenle daha iyi {iriin ve hizmet yaratmak i¢in iyi bir
pazar aragtirmasi yapilmali; problemler tanimlanarak c¢o6ziimleme yoluna
gidilmelidir. Yapilacak tasarim ve yenilikler icin agik bir igerik olusturarak
“Eylemler listesi” ile amag, agikca belirtilerek resmilestirilmelidir. Tasarim Ozeti
asamasinda ¢oziimlenmesi gereken problemler ve parametreler; amaglar, hedefler ve

kisitlamalar belirlenir (McKelvey ve Munslow, 2012, s. 20-21).
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2.13.2. ilham arastirmasi ve arastirma yonu

Arastirma, belirli bir alam1 derinlemesine analiz etmek i¢in yon veya ilham
kaynaklar1 bulmak, genis bir referans materyaline bakarak istihbarat toplama olarak
tamimlanabilir. ilham kaynaklari bireyseldir ve tasarimcinin kisisel deneyimi ile
ilgilidir. Yapilan arastirma ile materyal ve ilham kaynaklar1 toplanarak, tasarim
fikirleri iiretilir. Aragtirma materyali, tasarimcinin diisiincelerine bir odak olusturarak
ve fikir iiretmeyi saglar. Bu referans materyal ve ilham kaynaklar tasarimlarinizin
rengini, dokusunu, imajin1 ve stillerini etkileyecek temay1 olusturmaya yardim olur

(McKelvey ve Munslow, 2012, s. 41-42).

Pek cok ilham kaynagi vardir. Bunlardan ilki kitaplar ve dergiler en yeni tasarim
trendleri, podyum haberleri, moda yorumlar1 ve kumas teknolojisindeki gelismeler
hakkinda bilgi saglar. Sanat, miizeler ve sergiler, seyahat, tarihsel etkiler zengin

ilham kaynaklar1 saglayabilir (McKelvey ve Munslow, 2012, s. 44-46)

Tasarimcinin moda pazarindaki giincel ve ileri diisiince gelisimlerini dikkate almasi;
cesitli sinyallere ve yonlendirmelere uyum saglamasi gerekmektedir. Bu baglamda
moda trendleri iyi bir yonlendiricidir. Moda trendleri ekonomik, sosyal, politik ve
kiltiirel degisimlerin etkisindedir ve tasarimci i¢in gerekli tasarim yoniinii saglar.
Moda trendlerinin goriilmesinde 6nemli bir ara¢ olan haute couture koleksiyonlari,
dogrudan kolayca ulasilabilme imkéani olan perakende koleksiyonlari, internet ve
sokak stilleri de tasarimciy1 yonlendiren unsurlardir (McKelvey ve Munslow, 2012,

s. 49- 51).
2.13.3. Tasarim gelistirme

Bu boliimde arastirma sonucunda elde edilen ilham kaynaklar1 ve referans
materyalleri dogrultusunda fikir ve diislincelerin ¢izimle anlatilmasi; yapilan eskiz
cizimlerinin kalip ¢alismasi asamalar1 yer alir. Sekil, form, siluet, oranti, doku, desen

ve renkler belirlenir (McKelvey ve Munslow, 2012, s. 82-83).

Renk giysi veya koleksiyonun nasil algilandigi {izerinde biiyiik bir etkiye sahiptir.
Tasarim siirecinde temel unsur olarak siirecin baslangi¢ noktasini olusturur.

Kumaglarin dokusu siirecin dnemli bir parcasini olusturarak, iyi bir tasarim i¢in géz
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ardi edilmemelidir. Siliiet, donemin sosyal, kiiltiirel ve ekonomik kosullarindan
etkilenen; insan bedeni etrafinda yaratilmak istenen tasarimin, genel sekli ve hacmi
ile ilgili bir terimdir. Oran ise nesnelerin sekil, hacim, renk, kumas, doku ve dlgcek
dengesini igerir. Bunlara ek olarak denge, kontrast, dlcek ve rtim de tasarim
gelistirmenin Onemli parcalarint olusturan kavramlardir (McKelvey ve Munslow,

2012, s. 92-115).

Cizilen modelin ii¢ boyutlu duruma gelmesi, kumasin viicut sekline uydurulmasi ve
beden etrafinda istenen siliietin olusturulmasi icin kalip hazirlanir. Kalip ¢aligmasi

tasarim gelistirme boliimiinde yer alir (McKelvey ve Munslow, 2012, s. 148)

2.13.4. Prototip

Moda tasarim siirecinde, iki boyutlu bir fikrin iic boyutlu prototip haline
doniistiiriilmesi basarili bir tasarimin gerceklestirilmesinde 6nemli bir unsurdur. Bu
boliim patiska, miislin bez, iriiniin dikilecegi kumas veya bu kumasa yakin bir
kumas kullanilarak; kesim dikim islemleri ile ilk 6rnek olusturulmasi; dikis ve
sisleme detaylari; {iriin  kalibnin  manken viicuduna tam uyumunun
gergeklestirilmesi ve {irliniin bitim islemleri asamalarmi icerir (McKelvey ve

Munslow, 2012, s. 200-220).

2.13.5. Koleksiyon

Koleksiyon, gli¢clii bir moda ifadesi yaratan giysi, aksesuar veya {iriin grubu olarak
tanimlanabilir. Tema, oran, renk, iiriin detaylari, desen ve doku dengesi koleksiyon
diizenleme siirecinin bir pargasidir. Bu boliimde hedef kitle, miisteri talebi, iiretim
maliyeti veya Onceki satiglar g6z Oniinde bulundurularak {iriinler secilir ve

koleksiyonun diizenlemesi yapilir (McKelvey ve Munslow, 2012, s. 240).

2.13.6. Tanitim

Olusturulan koleksiyon tanitimi yapilmak {izere toptan satis pazarinda, ticari
fuarlarda, dergilerde veya fotograf ¢ekimlerinde kullanilir (McKelvey ve Munslow,

2012, s. 240, 280).
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2.14. Moda Tasarim Siireci (Model 3)

Wickett, Gaskill ve Damhorst’'un (1999) Giyim perakendesinde iirtin gelistirme
isimli ¢alismasinda amac¢ Gaskill’in (1992) Perakende iiriin gelistirme modelini daha
genis bir yelpazede gegerliligini test etmek ve modeli gelistirerek iiriin gelistirmede
dikkat edilmesi gereken noktalari tespit etmektir. Bu ¢aligma tasarim siirecini sekiz

asamada aciklamaktadir.
2.14.1. Trend analizi

Ik asama, sirketin hedef kitlesine uygun etkileri arastiran Trend Analizi'dir. Ozel
markali {riinlerin gelistirilmesi, sirketin sezonluk koleksiyonuna ilham kaynagi
olacak etkilerin derinlemesine arastirilmasiyla baslar. Renk, siliiet, baskilar, stil,
imalat ve genel yonelimin sezonluk tahminlerine dikkat edilmelidir. I¢-dis pazarda
seyahat, gozlem ve aligveris, medya (dergi, televizyon, kataloglar), moda destek
hizmetleri (ticari fuarlar, stil ve renk hizmetleri, podyum), satis takip bilgileri trend

analizi i¢in ilham kaynaklaridir (Wickett, Gaskill ve Damhorst, 1999, s. 22-28).
2.14.2. Konsept gelistirme

Bu asamada tasarim siirecine rehberlik edecek sezonluk tema olusturulur. Trend
aragtirmas1 yapildiktan sonra toplanan materyaller (fotograf, dergi kiipiirleri, renk
ornekleri ve kumas numuneleri) analiz edilmek iizere bir araya getirilir. Sirketin
imaji, stratejik planlari, hedef miisteri, pazarlardaki gdzlem sonucu kazanilan algilar,
genel egilim bilgilerinin degerlendirilmesi, ge¢mis satig bilgilerinin degerlendirilmesi
ve moda hizmetlerinden alinan bilgiler sonucunda bir sezonluk tema olusturulur

(Wickett ve digerleri, 1999, s. 22-28).
2.14.3. Renk paleti gelistirme

Bu asamada belirlenen sezonluk temanin giiclendirilmesine yardimci olabilecek renk
secimleri gibi kararlar yer alir. Trend analizi ile elde edilen bilgilere, yeni ¢ikan trend

renklere, gegmis satis bilgileri, iplik ve renk 6rneklerine dayanarak sezonluk renkler
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belirlenir. Bir sezonun renk paleti ana renkler, ara renkler ve popiiler renklerden

olusur (Wickett ve digerleri, 1999, s. 27-28).

2.14.4. Kumas secimi

Koleksiyonda kullanilacak kumasin yapisi veya elyaf igeriginin belirlenmesi {iriin
gelistirme stirecinin bir pargasidir. Kumasin yapist (performans, kalite, goriiniim,
agirlik), temaya uygunlugu, estetik durusu, pazar egilimleri, ge¢mis satis bilgileri,
kumagin fiyati, kumasin tedarik¢ide hazir bulunma durumu veya tedarik siiresi gibi
konular kumas secimini ve iiretim kararlarii etkileyen kriterlerdir (Wickett ve

digerleri, 1999, s. 27-29).

2.14.5. Kumas tasarimi

Bu asamada secilen kumas, belirlenen renk paleti dogrultusunda baski ve kumas
tasarim1 yapilir. Tasarimcimnin 6zgiin baski tasarimlari, 6nceden gelistirilmis
tasarimlar veya kumas firmalariin onceden gelistirdigi tasarimlar kumas tasarim

kaynaklaridir (Wickett ve digerleri, 1999, s. 22-29).

2.14.6. Siliiet ve stil kararlan

Bu asamada daha Once belirlenen tema, secilen siliietler yardimiyla ¢esitli iiriin
kategorilerine doniistiiriiliir. Siluetler segildikten sonra eskiz ¢izimleri baglar. Bu
eskiz cizimleri daha sonra yapilacak olan islemler i¢in oran, tasarim ozellikleri ve

Olciileri icermektedir (Wickett ve digerleri, 1999, s. 29-30).

2.14.7. Prototip hazirlama ve analizi

Secilen siliiet-stil, gelistirilen eskiz c¢izimleri ve belirlenen Ol¢iim ozellikleri
sonrasinda prototip hazirlanir. i1k olarak kalip olusturulur. Kesim, dikim ve siisleme
islemleri neticesinde numune giysi olusturulur. Numunenin kalip uyumunu kontrol
etmek, rahathig1 saglamak ve gerekli diizeltmeleri yapmak amaciyla provasi yapilir

(Wickett ve digerleri, 1999, s. 30).
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2.14.8. Sunum

Bu asamada yapilan koleksiyon incelenir ve {iriinler liretim i¢in onaylanir. Sunum
toplantis1 tasarim siirecinde aktif bulunan tiim bireyler arasinda yapilir. Sunumun
amaci hangi {riinlerin iiretime girecegi veya girmeyecegine karar vermektir. Bu
toplantida numuneler, eskiz ¢izimleri, hikaye panolari, artistik ¢izimler, kumas
numuneleri de yer alir. Uretime girecek {iriinlere karar verirken hedef pazar,
satilabilme durumu, satis tarihi, maliyet, trendler gibi unsurlar g6z Oniinde

bulundurulur (Wickett ve digerleri, 1999, s. 29-30).
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3. YONTEM

Bu boliimde arastirmanin yontemi, evren ve drneklem, veri toplama teknikleri ve

verilerin analizi tizerinde durulacaktir.
3.1.Arastirmanin Modeli

Hazir giyim ve moda sektoriindeki hatali par¢a boyama iirlinlerinin (atiklarinin)
2018-2019 moda trendleri dogrultusunda yeniden kullanilarak geri doniistiiriilmesi,
stirdiriilebilir moda yaklagimi1 ¢ergevesinde iiretime yeniden kazandirilmasinin
amaclandig1 bu arastirma; tarama modeline dayali betimsel bir arastirma ve “6rnek
uygulamalar1 yoniiyle, {retilmis ya da iretilmekte olan bilginin denemeli

uygulamasi”(Karasar, 2009, s. 27) olan uygulamali arastirmadir.

Iki bolimden olusan arastirmanin ilk béliimiinde, konuya iliskin ulusal ve
uluslararas1 yazili ve gorsel kaynaklardan elde edilen bilgiler dogrultusunda hazir
giyim sektorii, moda, siirdiiriilebilir moda, hizli moda, ekolojik moda kavramlar1 ve
bu kavramlarm iliskili oldugu diger konular analiz edilmistir. ikinci boliimde ise;
parca boyama atiklarinin miktari, atik olusumuna neden olacak hatalarin nedenleri ve
sonuglart belirlenmis; hatali parca boyama iirlinleri kullanilarak aragtirmaci
tarafindan belirlenen farkli yontem ve teknikler ile yeni giysi tasarimlari

olusturulmustur.
3.2.Evren ve Orneklem

Istanbul’ da faaliyet gosteren hazir giyim sektoriindeki par¢a boyama firmalari
tarafindan olusturulan hatali parca boyama iriinleri arastirmanin evrenini;
Istanbul’da hazir giyim sektdriiniin dinamik oldugu bdlgeden secilen bir isletmede
belirli bir siire icerisinde olusan hatali parca boyama firiinleri ve bu iirlinlerden

gelistirilen tasarimlar ise arastirmanin 6rneklemini olusturmaktadir.
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3.3.Veri Toplama Teknikleri

Iki boliimden olusan arastirmanin ilk boliimiinde, literatiir tarama yontemi ile konuya
iligkin ulusal ve uluslararas1 yazili ve gorsel kaynaklardan elde edilen bilgiler
dogrultusunda moda, hizli moda, ekoloji, ekolojik moda, siirdiiriilebilirlik,
stirdiiriilebilir moda kavramlari; hazir giyim sektorii, hazir giyim sektdriinde olusan

atiklar ve atiklarin geri doniisiimii konularinin analizi yapilmstir.

Ikinci boliimde ise; bir X parca boyama firmasindan arastirmaci tarafindan
gelistirilen gbézlem ve gorlisme formu ile arastirma verileri elde edilmistir.
Bulgularda yer alan parca boyama teknigi ile ilgili bilgiler; parca boyamanin
cesitleri, tanim ve agiklamalari; parca boyamanin asamalart X parca boyama
firmasinda yapilan goézlemler, goriismeler sonucu ve firma uygulamalarindan
edinilen bilgilerden olusmaktadir. Parca boyama teknigi ile ilgili yeterli bilimsel

kaynak olmamasi nedeni ile veriler kaynak kisiler ve gozlemler ile toplanmustir.

X parca boyama firmasinda 2017 kasim aymnda 1 aylik gézlem yapilmis, firmanin
vermis oldugu bilgiler dogrultusunda veriler analiz edilmistir. Gozlem ve gorlisme
formuna dayanarak, hazir giyim ve moda sektoriinde kullanilan parca boyama
tekniginin ne oldugu, nasil uygulandigi, par¢a boyama cesitlerinin neler oldugu, X
par¢a boyama firmasinda 1 ayda olusan fire miktar1 ve parca boyama tekniginde
karsilagilan hata tiirli, neden-sonuglari agiklanmistir. Ayrica arastirmanin son
asamasinda yapilan yeni giysi tasarimlari i¢in hatali par¢a boyama tiriinleri (atiklarr)

toplanmustir.

3.4. Verilerin Analizi ve Yorumlanmasi

Arastirmanin amaci dogrultusunda, birinci boliimde ulusal ve uluslararasi yazili ve
gorsel kaynaklardan elde edilen bilgiler ile ikinci béliimde gézlem ve goriismelerden

elde edilen bilgiler birlikte degerlendirilmistir.

Hatali par¢a boyama firiinlerinin (atiklarinin) yeniden kullanimi ile yeni giysi
tasarimlar1 olusturulabilir mi sorusunu yanitlamak i¢in; siirdiiriilebilir moda
yaklastmi ile yeni giysi tasarimlarinin olusturulmasina Ornek uygulamalar

yapilmistir.
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Arastirmanin yeniden kullanim ile geri donilisiim uygulamalarinda sezon trendlerine
uygun malzemeler ile, dikis ve siisleme teknikleri ile, boya ve baski teknikleri ile,
teknolojik sistemler ile, iiriin formunun degistirilmesi ile olmak iizere 5 adet yontem

ve teknik kullanilmistir.

Yontem-teknikler uzman goriisleri alinarak ve arastirmacinin mesleki deneyimleri
dahilinde belirlenmistir. Hazir giyim ve moda sektoriiniin koleksiyon hazirlama
siirecinde kullanilan yontem ve tekniklerden olmasina dikkat edilmistir. Ayrica hatali
par¢a boyama iiriinlerinin sezon trendlerine en iyi uygun hale nasil getirilebilecegi ve
atiklarin geri doniligiimiiniin en iyi nasil yapilabilecegi gibi konular yontem ve

tekniklerin se¢ilmesinde belirleyici unsur olmustur.

Yontem-tekniklere ve 2018-2019 moda trendlerine uygun olarak, toplanan hatal
parca boyama iirlinlerinin en 1iyi sekilde degerlendirilecegi ve atiklardaki iiriin grubu
cesitliligi distintilerek cokea eskiz ¢izimi yapilmistir. Ancak her yontem-teknik i¢in

5’er adet ilk eskiz ¢izimi ve 3’er adet son eskiz ¢izimleri sunulmustur.

X parca boyama firmasindan toplanan hatali par¢a boyama {iriinleri kullanilarak,
arastirmaci tarafindan belirlenen 5 adet yontem-teknik ile 11 adet model yapilmistir.
11 adet model ve bu modellere kombin olabilecek 6zelliklerde iiretilen {iirtinler ile

toplam 20 adet yeni giysi tasarimlari1 olusturulmustur.

Arastirma kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim siirecinin, sik uygulanan tasarim
siireglerinden farkli oldugu goriilmiistiir. Bu nedenle arastirma kapsaminda hatali
parca boyama {irlinlerinin yeniden kullanimi ile yapilan giysilerin tasarim siireci ve
Nance’nin (2008, s5.93) Moda ve kostlim tasarim siireclerinin analizi adli tez

calismasinda belirlenen tasarim siireci karsilastirilmistir.

Nance’nin (2008), Moda ve kostiim tasarim siire¢lerinin analizi adli tez ¢alismasinda
moda ve kostiim tasarim siireclerinin literatiir taramas1 yapilarak, farkli tasarim
siireci modelleri karsilastirmali olarak incelenmis; moda ve Kkostiim tasarim
stireglerinin uygulamali olarak incelenmesi i¢in {ic adet giysi iretimi yapilmis;
deneyimli tasarimcilarla goriisiilerek anket uygulanmistir. Caligmada tasarim
siirecleri literatiirii okuyarak, profesyonel tasarimcilarla calisarak, kisisel gozlemler

ve uygulamali deneyim ile derinlemesine incelenmistir. Bu nedenle Nance’nin (2008,
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s. 93) arastirma sonucu belirlemis oldugu konsept gelistirme, arastirma ve ilham, ilk
eskizler, uygun modellerin se¢imi, son eskizler, kaliplar, kumas se¢imi ve iiretimi,
ornekler, prototip hazirlama, provalar, giyside son diizeltmeler, sunum asamalarindan
olusan tasarim siireci 6rnek alinmistir. Nance’nin (2008, s. 93) on iki agamali tasarim
stireci ile aragtirma kapsaminda hatali par¢a boyama {iriinlerinin yeniden kullanimi

ile yapilan giysilerin tasarim siireci asamali olarak karsilastirilmistir.
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4. BULGULAR VE YORUM

Bu boéliimde ilk olarak gozlem ve goriisme formu ile X parca boyama isletmesinden
elde edilen bulgular, alt problemler dogrultusunda aciklanmustir. Ikinci olarak ise
ornek uygulama icin bu isletmeden alinan hatali par¢a boyama iiriinlerinden yapilan

tasarimlara ve iiretilen modellere yer verilmistir.

4.1. Alt Problem 1: Hazir Giyim ve Moda Sektoriinde Par¢ca Boyama Nedir ve
Atik Miktarlar1 Ne Diizeydedir?

Hazir giyim ve moda sektoriinde kullanilan parca boyama tekniginin ve ¢esitlerinin
ne oldugu, uygulanmasi i¢in gerekli sartlarin neler oldugu, parca boyama tekniginin
hangi agamalardan olustugu ve X parca boyama firmasinin bir aylik iiretiminde, ne
miktarlarda hatali {iriin olustuguna iliskin bilgiler, gézlem ve goriismeler sonucu elde

edilmis olup; bu baslik altinda sunulmustur.
4.1.1.Par¢a boyama ve parca boyamanin cesitleri

Parca boyama genellikle bitkisel kaynakli dogal liflerden olusan dikilmis hazir tekstil
tiriinlerine istenen boyama iglemlerinin yapilmasi amaciyla; boyarmadde ve yardimci
kimyasallar iceren bir banyo igerisinde uzunca bir siire iglem gormesi esasina
dayanan, ¢ektirme yontemiyle gergeklestirilen bir terbiye islemidir. %100 pamuklu
veya pamuk karigimli elyaftan {iretilmis, 6n terbiyesi yapilmis boyamaya hazir PFD
ad1 verilen kumas ile dikilmis, aksesuar (rivet, kusgozii, diigme...) eklenmemis

tiriinlere uygulanmaktadir (K.K.1).

Dikim islemi yapilmis dokuma veya 6rme hazir giyim mamuliinii kisa termin siireleri
icinde, sezon trendlerine gore renklendirmek veya mamulde farkli efektlerde goriintii
olusturulabilmek amaciyla par¢a boyama islemi yapilir. Uriinde olusturulmak istenen
Ozelliklere gore farkli boyama cesitleri bulunmaktadir. Parca boyamada reaktif
boyama, direkt boyama, antik boyama ve pigment boyama olarak 4 ana boyama
cesidi vardir. Daha efektli ve spesiyal, el isciligi fazla olan islemler i¢in direkt,
reaktif veya pigment boyarmaddelerin kullanildig1 batik boyama, degrade boyama,

floresan boyama, kirli yagli boyama; beyazlatma iglemi i¢in optik beyaz boyama, son
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yillarda ¢ikan lava-dye boyama olmak iizere farkli pek ¢ok parca boyama cesitleri

bulunmaktadir.

Arastirma kapsaminda gézlem yapilan X par¢a boyama firmasinda uygulanan parca

boyama ¢esitleri asagida sunulmustur.

Reaktif boyama

Reaktif boyarmaddeler toz halinde olup, sahip olduklar1 6zellikler itibari ile pamuk
lifinin yapisinda bulunan seliloz molekiilleriyle kovalent bag olusturarak,
birbirlerine sikica baglanabilmektedirler. Reaktif boyarmaddelerin seliiloz lifine
niifuzunun kolay olmasi; yikama, siirtiinme, ter, renk ve 11k hasliklarinin iyi olmast;
boyarmaddenin sokiiliip tekrar boyanabilme 6zelliginin olmasi; genis renk paletleri;
iiriin lizerinde parlak renk saglamasi; ¢ok sayidaki boyama yontemine uygun olmasi;
uygulama yontemlerinin kolay olmasi gibi avantajlart nedeniyle daha saglikli ve
tercih edilen boyama teknigidir. Ayrica sicak(80°C) ve soguk(60°C) olarak iki
reaktif boyama vardir. Reaktif boyarmaddelerin sogukta boyayabilmeleri enerji

tasarrufu sagladigindan, ¢ok kisa zamanda hizla geliserek kullanimi yayginlasmistir

(KXK.1).

Resim 4.1. Reaktif boyama yapilmis iiriin ( fot. E. Obut-2017)
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Diiz, efektsiz gotinlimde iirlinler elde edilir. Reaktif boyamada parca boyama
makinesindeki mekanik etkiden kaynakli ya ¢ok az efektli ya da diiz efektsiz iirlinler

elde edilir.

Direkt boyama

Direkt boyarmaddeler pamuk elyafina ilgisi yliksek olan substantif olarak da
adlandirilan toz halinde boyarmaddelerdir. Pamuk lifine afinitesi yiiksek oldugundan
elyafa kolayca ve dogrudan tutunarak elyafin i¢ misellerinde kimyasal bag
olusturmadan emilirler. Hicbir islem gerektirmeksizin lif tarafindan alinabilmeleri

dolayisiyla direkt adin1 almislardir (K.K.1).

Resim 4.2. Direkt boyama yapilmis iiriin ( fot. E. Obut-2017)

Direkt boyamada reaktif boyamadaki gibi renk gami genis ancak 151k, renk, yikama,
siirtiinme, ter hasliklar1 iyi olmayan bir boyama cesididir. Ekonomik olusu, hizli
boyanabilmeleri, asinabilir olmalar1 ve tekrarlanabilirlik 6zelliklerinden dolay1
fazlaca tercih edilmektedir. Direkt boyamada efektsiz goriiniimde irtinler elde edilir.
Ancak hasliklar1 diisiik oldugu icin reaktif boyamaya gore daha fazla efekt
yapilabilir. Direkt boyama sonrasinda ¢ogunlukla asindirma yapilarak; antik yikama,
enzim yikama, kimyasal yikama vs. uygulamalarla efekt almabilir. Ornegin resim
4.2.°deki {iriinde, direkt boyama sonrasinda asindirma islemi yapilarak efekt

artirilmak istenmistir.
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Antik boyama

Antik boyarmaddeler toz halinde olup, pamuga ilgisi olmayan boyarmaddelerdir.
Pamuk lifleri ve antik boyarmaddeler anyonik(-) yiiklii olarak birbirlerini iterler ve
boyama olmaz. ilk énce pamuk lifinin boyarmaddeye kars: afinitesinin artirilmasi
gerekmektedir. Bu nedenle pamuk lifinin katyonik (+) hale getirilmesi amaciyla life
mordan (katyonizasyon malzemesi) denilen kimyasal madde verilir. Pamuk lifi
yiizeysel olarak katyonik(+) hale gelir. Boylece katyonik(+) hale gelen pamuk lifi ile
anyonik(-) olan antik boyarmadde birbirlerine kovalent bag olusturmadan,

elektrostatik bag ile baglanirlar (K.K.1).

Resim 4.3. Antik boyama yapilmis iiriin ( fot. E. Obut-2017)

Bu bag elektrik yiikleriyle olusturuldugundan zayiftir ve bu nedenle antik boyamada
hasliklar 1yi degildir. Siirtlinme ve yikama hashig diisiik oldugu i¢in boyama sonrasi
efektli bir goriintii olugsmaktadir. Reaktif ve direkt par¢a boyamaya goére daha fazla
eskimis efektli goriintiide olan bir parca boyama tiiriidiir. Yaka, kol bantlar1, kalin
dikisli yerler daha fazla efekt alir. Antik boyamada parlak ve canli renklerin birgogu
tutturulamamaktadir. Daha mat, agik ve soluk tonlar elde edilir. Ornegin bayrak
kirmizisi, canli bir fusya rengi veya koyu lacivert, siyah elde edilememektedir.

Ayrica sokiiliip tekrar boyanabilme 6zellikleri vardir.
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Pigment boyama

Pigment boyarmaddeler diger boyarmaddelerden farkli olarak yagli boya kivaminda
stvidir.  Antik  boyarmaddeler gibi pamuga ilgisi bulunmayarak anyonik(-)
yiiklidiirler. Bu nedenle pigment boyamalarda da lif ve boyarmadde arasinda
elektrostatik bag kurularak boyamanin gerceklesmesi amaciyla pamuk elyafina
katyonik 6n islem uygulanmaktadir. Ilk &nce pamuk lifinin katyonik (+) hale
getirilmesi icin elyafa mordan denilen katyonizasyon malzemesi verilir. Pamuk lifi
yiizeysel olarak katyonik(+) hale gelir. Daha sonra pamugun pigment boyarmaddeye
kars1 substantifligini arttirmak amaciyla binder adi verilen kimyasal madde verilir.
Binder liflere yapisarak, pigmentparcaciklarinin etrafini sarar. Lif {izerinde bir film
tabakasi olusturarak boyanin kumasa hapsolmasini, kumas tarafindan tutulmasini
saglar. Pigment boyamalarda boyanin kumasa iyi bir difiizyon ger¢eklestirebilmesi

acisindan binder biiyiik 6nem tagimaktadir (K.K.1).

Resim 4.4. Pigment boyama yapilmus iiriin ( fot. E. Obut-2017)

Pigment boyamalarda 151k ve renk hasligi reaktif ve direkt boyaya goére daha yiiksek,
siirtiinme ve yikama hasligi ise daha diisiiktiir. Siirtinme ve yikama hashigi diisiik
oldugu i¢in boyama sonrasi efektli bir goriintli olugsmaktadir. Yaka, kol bantlari, kalin

dikisli yerler daha fazla efekt alir. Ayrica pigment boyarmaddelerinin renk yelpazesi

67



oldukca genistir; canli neon renkler elde edilebilir. Ancak bu boyama da binder adi

verilen kimyasalin, boyarmaddeyi life hapsetmesi nedeniyle sokiim islemi olmaz.

Kirli yaghi boyama

Kirli yagli boyama genelde pigment boyarmaddelerin kullanildig1 bir par¢ca boyama
¢esididir. Pigment boyamadan farkli olarak cesitli kimyasallarla uzun proseslerle
yapilmamaktadir. Oncelikle iiriinler kirli yagli boyama makinesinde boyarmadde,
katyonizasyon malzemesi mordan kimyasali ve boyanin akmasini 6nleyen binder
kimyasali ile az bir soguk suda kisa siireli olarak cevirilir. Sonrasinda iiriinlere stkma
islemi yapilmadan 1slak olarak, azar adetlerde kurutma makinesine atilarak, cok
ylksek sicaklikta boyanin iyice fikse olmasi saglanir. Ayrica kimyasallarin kurutma
makinesinde hizlica fikse edilmesi kirlenmis ve yaglanmig bir goriintii olugturmasini

saglamaktadir (K.K.1).

Pigment boyamada oldugu gibi 151k haslig1 yiiksek, yikama ve siirtlinme hasliklar
genel olarak diisiiktlir. Kirli yagli boyama iiriin {lizerinde yagl lekelere benzer
efektler olusturur. Diger boyama ¢esitlerinden farkli olarak sira dis1 goriintii
olusturmasi ve pamuk, polyester, polyamid, akrilik, yiin gibi elyaflarin ayni anda

boyanabilmesi sebebiyle tercih edilmektedir.

Resim 4.5. Kirli yagli boyama yapilmus tirtin( fot. E. Obut-2017)
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Floresan boyama

Floresan boyama pigment boyarmaddelerin kullanildig: bir par¢a boyama teknigidir.
Floresan parg¢a boyama ile pigment boyamadaki gibi efektli goriiniimde {iriin elde
edilir. Yaka, kol bantlari, kalin dikisli yerleri daha fazla efekt alarak, bedene gore
farkli renkte cikabilir. Yogun renkli, parlak ve kendini gdsteren boyamalarin
gerceklestirilmesinde kullanilir. Bu boyama tekniginde renk sinirlamasi vardir.
Fusya, pembe, sari, yesil, oranj olarak belirli renkler {izerinde c¢aligmalar

yapilmaktadir.

Resim 4.6. Floresan boyama yapilmus iirtin( fot. E. Obut-2017)

Batik boyama

Batik boyama istenen model ve renklere gore reaktif, pigment boyarmadde kullanilsa
da genel anlamda direkt boyarmaddelerin kullanildigi, diger boyama cesitlerinden
farklr olarak el is¢iligi yliksek olan, ¢ok farkli ve renkli efektlerin olusturulabildigi
bir boyama ¢esididir. Fir¢a batik, dokme batik, baglama batik, damlatma batik olarak
cesitleri bulunmakla birlikte, her biri farkli tekniklerle yapilmaktadir.
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Resim 4.7. Baglama batik ( fot. E. Obut-2017)

Batik grubunda seri liretime uygun olarak kullanilan baglama batik yontemi, istenilen
deseni olusturmak amaciyla pamuklu {iriinlerin ¢esitli sekillerde baglandiktan sonra
ozel bir file icine yerlestirilip boyanmasi islemidir. Baglama batik yapilacak {iriin
istenilen model goriintiisiinii olusturmak amaciyla belli bir teknikle baglanarak ya da
katlanarak file i¢ine yerlestirilir ve torbalarinda agzi plastik kelepce ile sikica
kapatilir. Parca boyama makinelerinde tam siireli bir boyama prosesi uygulanmadan;
¢ok hizli soklama seklinde boyanir. Buradaki ama¢ boyarmaddenin baglanilan
yerlere difiizyonu olmadan, beyaz kalmasin1i saglamak ve istenilen efektin

olusturulmasidir.

Resim 4.8. Baglama batik yapilmuis iiriin( fot. E. Obut-2017)
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Resim 4.9.Damlatma batik ( fot. E. Obut-2017)

Miisterinin istedigi ozelliklere gore farkl batik sekilleri bulunmaktadir. Bir digeri ise
damlatma seklinde yapilan el isciligi fazla olan batiktir. Istenen renklerde direkt boya
ile bir boyama c¢ozeltisi hazirlanir. Siizge¢ seklindeki tezgah iizerine yerlestirilen
iriine boyarmadde, 6zel bir yardimci ¢ubuk yardimiyla damlatilir. Daha sonra su,
boyanin akmasini kesmek i¢in asetik asit, boyanin liflere iyice tutunmasi i¢in fikse ve
yumusatma kazanlarina daldirilarak, sikma makinesinde sikma islemi yapilir ve

kurutulur.

Resim 4.10. Dokme batik( fot. E. Obut-2017)
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Doékme seklinde yapilan batikte el isciligi fazla olan batik cesididir. Uriin siizgeg
seklindeki tezgah {izerine yatirilarak, istenen renk ve efekte gore direkt boya
¢ozeltisinin iiriine dokiilmesi ile yapilir. Uriin daha sonra su, asetik asit, fikse ve
yumusatma kazanlarina daldirilarak, sikma makinesinde sikma islemi yapilir ve

kurutulur.

Resim 4.11. Firga batik ( fot. E. Obut-2017)

Fir¢a batik tekniginde de miisterinin istedigi renk ve 6zelliklere gore boyarmadde, bir
firca yardimi ile iiriine uygulanir. Batik grubunda iiriinler tamamen el isciligi ile
yapildig1 i¢in her tirlinlin goriintiisii birbirinden farkli olabilmektedir. Ayrica batik
boyamalarda tam saglikli bir siire seklinde boyama yapilamamaktadir. Bu nedenle

hasliklar normal boyamalara gore daha diisiiktiir.

Degrade boyama

Degrade boyama, dikilmis mamul haline getirilen pamuklu {irlinlerin boya
banyosuna daldirma yontemi ile boyanmasi islemidir. Genel olarak direkt
boyarmadde kullanilmakla birlikte, model ve istenen efekte gore reaktif, cok Gzel

durumlarda pigment boyarmadde de kullanilmaktadir.
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Resim 4.12. Degrade boyama makinesi ile seri boyama ( fot. E. Obut-2017)

Degrade boyama degrade yapilacak olan bolge sarkacak sekilde tirtinler beden beden
askilara takilarak, 6zel bir makinede daldirma seklinde yapilmaktadir. Askilarin
altinda bulunan kazanda boya ¢ozeltisi, tuz, soda, 1slatic1 gibi kimyasallardan olusan
bir banyo hazirlanir ve askilardaki {iriinler 6nce altta bulunan kazana; sonra su, asetik
asit, fikse, yumusatma kazanlarina daldirilir. Daha sonra sikma ve kurutma

islemleriyle boyama tamamlanmis olur.

Resim 4.13. Degrade boyama yapilmis iiriin ( fot. E. Obut-2017)
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Genelde zemin iizerine tek renk ge¢isli seklinde boyanmakta, istenen durumlarda 2-3
renkli gecisli boyama yapilabilmektedir. Ayrica degrade boyamada da tam saglikli
bir siire seklinde boyama yapilmadigindan, hasliklar normal boyamalara gore daha

dustiktiir.

Sprey boyama

Sprey parca boyama, dikili {iriinlerin iizerine sprey tabancasi ile boyamanin
yapildigy, el is¢iligi olan, pigment boyarmaddelerin kullanildig1 bir boyama ¢esididir.
Her iirlin tek tek robotlara giydirilir veya aski sistemi ile sabitlenir. Boyama pigment
boyarmaddesi, mordan ve binder kimyasallar1 ile hazirlanan soliisyon igeren sprey
tabancasi ile mamul iizerinde istenilen bolgeye piiskiirtme yontemi ile yapilir. Sprey
tabancasinin ucu ayarlanabilir oldugundan, boyanin istenilen bdlgede homojen

dagilimi saglanilabilir (K.K.1).

Resim 4.14. Sprey boyama yapilmis iiriin ( fot. E. Obut-2017)

Bu boyama tekniginde, tirlinler yiizeysel boyama yapilarak boyanir ve tekstil boya
firninda belirli sicakliklarda fiskelemesi yapilir. Daha sonra yikamasi yapilir ve
kurutulur. Islem siras1 ve uygulamalar, iiriine gore degisiklik gosterebilir. Firinda
yapilan bu fiskeleme ve yikama islemlerine ragmen, bu boyamada {iriinlerin

hasliklar1 diisiik ¢ikmaktadir.
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Lava-dye boyama

Katyonik 6n islem gerektirmeyen ve diisiik enerji ve az su tiiketimi ile boyamanin
yapildig1 asinabilir bir boyama teknigidir. Hassas bir boya tiirii olarak, renk tonunun
tutmasinda suyun PH’indan bile fazlaca etkilenmektedir. Asmabildigi ve diger
asinabilir boya ¢esitlerinden farkli olarak asindiginda beyaza giderek efekt almasi
acisindan tercih edilmektedir. Sokiiliip tekrar boyanabilir. Lava-dye boyama ile
denim parlak tonlar1 ve koyu renkleri elde edilebilir (K.K.2).

Resim 4.15. Lava-dye boyama yapilmis iiriin( fot. E. Obut-2017)

Optik beyaz boyama

On terbiye islemlerinden gecen PFD adi verilen kumasa, 6n terbiye islemleri
sirasinda pamugun kendi yapisinda bulunan dogal boyarmaddeleri parcalayarak
liflerin temiz ve beyaz goriiniime sahip olmasini saglayan agartma(kasar) islemi de
yapilir. Ancak pamuklu kumas agartma islemiyle beyazlatilmis olsa bile ¢ok hafif bir
sarimtrak renge sahiptir. Agartma islemiyle beyazlatilmis olan kumasa daha fazla

beyazlik kazandirmak amaciyla optik beyaz boyama yapilir (K.K.2).
Optik beyazlaticilar insan gdziiniin goremedigi mor ve Gtesi 1sinlart insan goziiniin

gorebildigi bolgeye kaydirip yansitan maddelerdir. Bdylelikle insan gdziiniin

gorebildigi bolgede yansitilan 151n miktarinin artmasini saglamaktadirlar. insan
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goziinlin gorebildigi bolgede 1s1n miktarinin artmasi, kumasin parlakligini goéz
kamastirict  bir beyazliga doniistiirerek, daha beyazmis gibi algilanmasini
saglamaktadir. Beyazlik notr, yesilimsi, mor, kirmizimsi, veya mavimsi olabilir

(K.K.2).
4.1.2. Parca boyamanin asamalari

Isletmede parga boyama laboratuar renk ¢alismasi, miisterinin renk onay1, numune
calismasi, imalat dikili iirin gelisi, {riin recetesinin imalata verilmesi, On
islem(kasar), {riiniin boyanmasi, tily dokme, yumusatma, ara kontrol, {riiniin

stkilmasi, iirlinlin kurutulmasi, kalite kontrol ve sevkiyat asamalarindan olusur.

Resim 4.16. Laboratuar numune boyarmadde ve tiipleri( fot. E. Obut-2017)
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Resim 4.17. Otomatik pipet ile boyarmaddenin tiiplere konulmasi( fot. E. Obut-2017)

Laboratuar c¢alismasi asamasi en onemli asamadir. Cilinkii laboratuar ¢alismasinda
yapilan bir hata (zaman, sicaklik veya proses farki) imalata giren {iriinlin rengini
etkiler. Ilk asamada miisterinin getirdigi numune kumasa, laboratuar sartlarinda
istenen renklerin ¢aligmasi yapilir. Laboratuar asamasinda ilk olarak istenen renk i¢in
sar1, kirmizi ve mavi den olusan ana renkler ile 6lgiilii olarak bir renk kombinasyonu
ve regete olusturulur. Daha sonra hassas terazide gerekli miktar kadar ayarlanan toz
halindeki boyarmadde(reaktif, direk, antik) sicak su ile seyreltilir. Olusturulan bu
kombinasyondaki renk oranlari otomatik pipet yardimiyla Olgiilii olarak tiiplere

konulur.

Resim 4.18. 5gr’lik numune kumaslarin tiiplere konulmasi ( fot. E. Obut-2017)
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Resim 4.19.Laboratuar 5 gr’lik numune makinesi ( fot. E. Obut-2017)

Miisterinin gonderdigi kumas hassas terazi ile Sgr olacak sekilde ayarlanarak
boyanin konuldugu tiiplere konulur. Sonrasinda tiipler 5 gr’lik numunelerin
calisildigi boyarmaddenin 6zelliklerine gore programlarin yiikli oldugu makinelere
konularak her boyarmadde grubu i¢in ortalama 2 saat belirli sicaklikta(reaktif
boyama i¢in 60-85°C, antik boyama i¢in 98°C, direkt boyama i¢in 98°C) doénerek

boyanir.

Resim 4.20. Laboratuar renk ¢alismasi( fot. E. Obut-2017)

Numune kumagslar tiiplerden ¢ikarilarak, yikanir, boya akmasini kesmek i¢in asetik
asit, enzim, fikse ve yumusatma islemlerinden gecirilerek ve kurutulur. Pigment

boyamalarda numune c¢alismasi ise, cam beherlerde bir g¢ubuk yardimiyla
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kanistirillarak manuel olarak yapilir. S5gr’lik kumasa calisilan renk ile miisterinin
istedigi renk tutmazsa renk oranlarinda gerekli ilave veya eksiltmelerle tekrardan

aynt asamayla 5 gr’lik numunelere renk ¢aligmalar1 tekrarlanir.

Numune renk caligmalar1 laborant tarafindan verilen renk kodlar1 ile miisteriye
sunulur. Miisteri tarafindan onaylanan renge dikilmis iiriin ile numune c¢aligmasi
yapilir. Sgrlik kumasa gore oranlanan renkler, numune iiriiniin kilosuna gore yeniden
oranlanip yeni bir regete olusturulur. Dikilmis iirlin yeni regete ile numune
boliimiinde numune makinelerinde boyanir, numune sikma makinesinde sikma islemi

yapilir ve numune kurutma makinesinde kurutulur.

Resim 4.21. Par¢a boyama numune bdliimii ( fot. E. Obut-2017)

Boyanan numunede boyarmaddenin kumasa uygunluguna, imalatta izlenecek
asamalarin neler olduguna(on islem vs. ), ilerleyen proseslerde herhangi bir problem
ile karsilagilma riskine, rengin tutup tutmamasina, kumasin ¢ekme oranina bakilir.
Eger bu sikintilardan herhangi biri i¢in bir 6n goriis saglanirsa, 6nce giderilme
olanaklari, ¢6ziim yollar1 aranir veya miisteri uyarilir. Biitiin sartlar saglandiginda

parca boyama i¢in, imalat tirlinler boyama isletmesine gelir.

Parg¢a boyama icin gelen iirlinlerin kilosuna gore renk oranlar1 yeniden ayarlanarak
imalat regetesi olusturulur. Regete parga boyama yapilacak {iriine hangi proseslerin
uygulanacagint detayli olarak anlatan ¢izelgelerdir. Receteler kullanilacak

boyarmadde ve parga boyama yapilacak iirline gore degiskenlik gostererek parca

79



boyama makinesi i¢ginde {iriiniin gorecegi biitiin islemleri, bu islemlerin siirelerini ve
her islem icin ayarlanmasi gereken sicaklik derecelerini gosterir. Regetelerde
miisteri adi, tarih, malin cinsi, iirline yapilacak olan renk, recete numarasi, makineye
girecek olan partinin kilosu, iiriine uygulanmasi gereken On islem basamaklari,
boyama i¢in par¢a boya makinesine verilecek boyarmaddenin oranlari, boyarmadde
ile verilecek kimyasallar, boyama sonras1 makineye konulmasi gereken kimyasallar
(trtine ve boyarmaddeye gore degiskenlik gostererek fiksatdr, enzim, yumusatma)

bulunmaktadir.

Olusturulan bu regete imalattan sorumlu kisiye teslim edilerek imalat siireci
baslatilir. Bazi iiriin gruplari boyamada olusturulmasi istenen 6zelliklere gore parca
boyama makinesine girmeden herhangi bir islem gerektirebilir. Ornegin, iiriin
tizerinde efektin hi¢ istenmedigi durumlarda {iriinler ters c¢evrilerek boyanir. Ciinkii
efektsiz reaktif boyamada bile makine igindeki doniislerden kaynakli olusan
sirtinme kuvveti ile {iriinlerin dikis yerlerinde ¢ok az dahi olsa bir efekt
olugmaktadir. Bu nedenle ¢ogunlukla reaktif boyama gruplarinda olmakla birlikte

boyanacak bazi {irlin gruplart makineye girmeden ters ¢evrilmektedir.

Resim 4.22. Par¢a boyama makinesil ( fot. E. Obut-2017)
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Resim 4.23. Parca boyama makinesi II ( fot. E. Obut-2017)

Isletmeye gelen iiriinler parca boyama makinesine doldurulur. Boyama islemi hazir
dikilmis mamullerin biiyiik ¢amasir makinesi goriiniimiindeki parca boyama
makinelerine doldurulup, kimyasal boyalarin makineye verilerek gereken siire kadar
dondiiriilmesiyle gergeklesir. Farkli ve biiyiik kilogram kapasitelerine sahip bu
makinelerin {irilinlere yaptigi dondiirme hareketleri, elyaflarin boyarmaddeleri

homojen ve daha diizgilin ¢ekmesini saglamaktadir.

Makineden sorumlu kisi imalat regetesine gore On islem asamasiyla baslayarak
kimyasallar1 belirtilen miktarlarda, recetede yazan siireye gore makineye verir. Her
islem i¢in gerekli sicaklik ayart makinenin iizerinde bulunan programlarin girildigi
ayarlama aparatindan yapilir. Makineye verilecek boyarmadde makinenin sag
tarafindaki giristen, kimyasallar ise sol taraftaki giristen verilir. Par¢ga boyama
makinesine hangi kimyasalin ne zaman verilecegi; kimyasalin {iriine ka¢ derecede, ne
kadar slire ile wuygulanacagi gibi durumlar makineye bakan kiginin

sorumlulugundadir.
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PIGMENT BOYAMA

FIRMA ADI TARIH 14.08.2014 MALIN CINSI SUPREM
RENK 001 SIYAH RECETE NO 142485 PARTI NO
MAKi i j
N.f—‘\ MAKINA NO PARTI AGIRL. (KG) 08
YAPILACAK ISLEM KASAR + BOYA + TUY DOKME + YUMUSATMA
KASAR iSLEMI 30 BANYO
ISLATICI 30 0C il
STABILIZATOR 30
KOSTIK 120
: RRErABAL TASAR DURULA
PEROKSIT 180
DURULAMALAR
AASIT
= 30 50'C 15°
M.SULFIT 30
SOGUK 10"
RMC 20
CAT 60°C
MORDANLAMA 40C
PREDYE RMC 120 PH7 [Q P> I
CROBINDER CAT 180
BOYAMA
% BOYA ADI MIKTAR
0,18 RED C2B 1,512
5 BLACK CB 42,000
1,76 NAVY CR 14,784 -
70°C

TASAR DURULA 10'

DURULA | SOGUKS' ]
YUMUSATMA YUMUSATMA AASIT ] SURE
PH5.5
210 9 40° 20
ACIKLAMA :

oncesi

Sekil 4.1. Pigment boyama prosesi (X firmasinda kullanilan regete 6rnegi)

On islemde kullanlacak kimyasallar, boyarmadde ile birlikte verilecek olan
kimyasallar veya boyama sonrasi yapilacak islemler (tily dokme enzim, yumusatma,
fiksator, silikon) parca boyama yapilacak iiriine ve boyama cesidine gore degiskenlik
gostermektedir. Pargca boyama firmasi 6n terbiye islemli PFD kumastan dikilen

iirtinlere, boyamada abraj hatasi olusumunu 6nlemek amaciyla ¢ogunlukla boyama

kasar

islemi

yapmaktadir.

Sekil
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goriilmektedir. Uriinlere kasar islemi yapmak igin regetede belirtilen miktarlarda
islatict, stabilizator, kostik ve peroksit kimyasallar1 verilir. Islatici {iriiniin
kimyasallar1 kolayca ¢ekmesi igin, stabilizator iirline verilen kostik ve peroksitin
homojen dagilmasimi saglayan kimyasal, kostik ve peroksit ise boyanin homojen
dagilmasi i¢in pamuk lifinden kalan yabanci maddeleri uzaklagtirmak igin verilen
kimyasaldir. Bu prosese gore 6nce kimyasallar verilir. Makine 1s1s1 70°C ayarlanarak
20" calistirilir. Daha sonra alttan su ¢ikist i¢in vana agilir, Gistten de yeni su gelisi ile
suyu 1litarak bosaltmak icin tasar durulama yapilir. Tasar durulama da amag; suyun
icinde kalan kimyasal kalintilarin {iriin izerine yapisarak leke olusumunu dnlemektir.
Bir sonraki islemde verilen kimyasallardan herhangi bir kalintiy1 yok etmek amaciyla
metabi stilfit ve asetik asit malzemeleri verilerek 50°C’de 15" uygulanir. Sonra soguk
suda 10" dondiirilir. Bir sonraki islemde katyonizasyon islemi i¢in mordan
kimyasali ve pigment boyay1 fikselemek amaciyla binder kimyasali verilir. Bu
proseste PH 7 suda binder ve mordan kimyasallar1 40°C sicaklikta, 15" boyunca
yavas olarak makineye verilerek dondiiriiliir; sonra 1s1 60°C ayarlanarak 20" daha
calistirillir. Boyama isleminde PH 7 suda recetede yazilan miktarlardaki pigment
boya 40°C’de 15° boyunca verilerek dondiiriiliir, sonra sicaklik 70°C ¢ikarilarak 30
daha calistirtlir ve 10" tagsar durulama yapilir. Soguk suda 5 dakika daha durulama
yapilir. Sonra PH 5.5 suda belirtilen miktarlarda boya akmasini 6nleyici kimyasal

asetik asit ve yumusatma kimyasali verilerek 40°C sicaklikta 20" daha calistirilir.

Regetede yazan prosesler tamamlandiktan sonra iirlinler makineden ¢ikarilmadan
olusabilecek lekelenmeleri Onlemek amaciyla makinenin kapak kenarlart su
hortumuyla temizlenir. Boyamadan kaynakli herhangi bir problemin olup olmadigini
gorebilmek i¢in boyanan {irtinlerden bir miktar alinarak ara kontrol yapilir. Parca
boyamada boyarmaddenin yanlis miktarlarda makineye verilmesi, {iriin regetesinin
yanlis yazilmasi, laboratuar ve imalat arasinda farkliliklar olmasi (zaman, sicaklik,
proses) gibi durumlarda renk tutmama problemi ile karsilasilabilir. Rengin tutmadigi
durumlarda boyanin iiriin lizerinden sokiiliip tekrar boyanmasi veya ilave boyamalar

ile renk diizeltmeleri yapilir.
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Resim 4.24.Sikma makineleri ( fot. E. Obut-2017)

Daha tagima arabalarina doldurularak, sikma makinelerinin oldugu boliime gotiirtiliir.

Yatay ¢amasir makinesi goriiniimiindeki sikma makinelerine doldurulur ve sikma

islemi gergeklestirilir.

Resim 4.25. Kurutma makinesi ( fot. E. Obut-2017)

Sikma islemi tamamlanan tirtinler tekrardan tasima arabalarina doldurularak kurutma
makinelerinin oldugu boliime goétiiriiliir. Parca boyama makinesi goriiniimiindeki
kurutma makinelerine doldurulur. Makinede gerekli ayarlamalar yapildiktan sonra

iirtinlerin gereken siire ve sicaklikta dondiirtilmesiyle kurutma islemi gergeklestirilir.
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Resim 4.26. Kalite kontrol bolimii ( fot. E. Obut-2017)

Kurutma islemi biten lriinler temiz posetlerin serili oldugu tasima arabalarina
doldurularak kalite kontrol boliimiine getirilir. Bu bdliimde iiriinlerin bir kismi
kontrol edilir. Kontrol edilen iirlinlerde her hangi bir problem ile karsilasilir ise,
iriinlerin tamaminin kontrolii yapilir. Problemin oldugu fiiriinler kenara ayrilir. Parga
boyama firmasindan kaynakli olusan bir problem ise, {irlinlerin {icreti liretici firmaya
Odenir ve defolu iirlinler par¢a boyama firmasinda kalir. Problem iiretici firmanin
sorumlulugunda veya tamir edilebilir ise, defolu iiriinler saglam iiriinler ile birlikte

tiretici firmaya sevkiyati gergeklestirilir.

4.1.3. Parca boyama isletmesinde atik miktarlar

Par¢ca boyamada kisi kaynakli, teknik problemlerden, malzemeden kaynakli veya
iscilikten kaynakli bircok hatali {iriin meydana gelerek, bu hatalar sonucu ciddi
miktarlarda atiklar olusmaktadir. X par¢a boyama isletmesinde 2017 kasim ayinda
yapilan gézlemde, firmanin vermis oldugu veriler dogrultusunda her giin ne kadar, ne
tiir iirlin boyandigs; iiriinlere hangi boyama ¢esidinin uygulandigi, boyama sonucu
olusan hatanin tiirii ve nedenleri; fire oranlar1 ve miktarlarma iligskin bilgiler ¢izelge
4.1.,42.,43.,45.,46.,4.7.,48.,49.,4.10,4.11,, 4.12,, 4.13., 4.14., 4.15., 4.16.,
4.17.,4.18.,4.19., 4.20., 4.21.de sunulmustur.
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Cizelge 4.1.1.giin verileri

Giin | Uriin Miktar1 ve Parca Hata Hata Tiirii Fire Oram
Tiiri Boyama
Cesidi
1.Giin | 45 kg ¢ocuk t- Optik beyaz - - -
shirt
163 kg pantolon Reaktif Uriindeki | Parga boyama | %3-4(6kg)
uzuvlarin firma hatasi
dolanmasi

1.gilin verilerine bakildiginda isletmede 163 kg pantolon reaktif boyama, 45 kg ¢cocuk
t-shirt optik beyaz boyama yapilmistir. 163 kg pantolona reaktif boyamanin yapildigi
partide pantolon bacaklar1 birbirine dolanarak bazi iiriinlerde boya, {iriiniin tamamina
homojen olarak dagilmamis ve pantolon bacak kisimlarinda boyanmayan yerler
olusmustur. Diizglin boyanmayan iiriinler ayrilarak, iirlinlerde 6nce boya sokiim ve
tekrar boyama islemi yapilmistir. 3. kez kimyasala giren bu iiriinlerin 6 kg kadarinda,
cep ponteriz kenarlarinda deformasyonlarin olugmasiyla, 163 kg’lik partide parca

boyama firma hatasi ile %3-4 arasinda fire meydana gelmistir.

Cizelge 4.2. 2.giin verileri

Giin Uriin Miktar1 ve Parca Hata Hata Tiirii Fire Oram
Tiirii Boyama
Cesidi
2.Giin | 98 kg pantolon Reaktif - - -
44,6 kg sweatshirt Reaktif - - -
223,3 kg triko Antik - - -
100kg pantolon Lava-dye - - -
448 kg mont Reaktif Dikislerin Dikis hatasi %3
patlamasi (13,5kg)
74 kg bluz Kirli yagh Aksesuarin Malzeme %32
pamuk- hatas1 (24kg)
polyester
karisiml1
olmast

2.giin verilerine bakildiginda isletmede 98 kg pantolon, 44,6 kg sweatshirt ve 448 kg
mont reaktif boyama, 223,3 kg triko antik, 100 kg pantolon lava-dye ve 74 kg bluz
kirli yagli boyama yapilmistir. 448 kg monta reaktif boyama yapilan kazanda 13,5 kg
kadar mont, icinde bulunan kapitone dikislerinin patlamasindan dolayr deforme
olmus ve bu partide %3 oraninda dikis hatasi ile fire olusmustur. 74 kg bluza kirli
yagli boyamanin yapildigi partide, lriinlerde kullanilan parga seklindeki dantel
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garnilerin bazilariin farkli karigimli olmasi ile 24 kg kadar iiriinde danteldeki renk
tonu farkli ¢ikmistir. Bu partide malzeme hatasi ile % 32 arasinda fire olusmustur.
Ayrica efektsiz bir boyama ¢esidi olan reaktif boyamanin yapilacagi partide miisteri
talebi dogrultusunda, pantolonlarin parca boyama makine igerisindeki doniisleriyle
olusan siirtiinme kuvvetinin meydana getirecegi efekti de 6nlemek amaciyla iirlinler
ters ¢evrilmistir. Uriinlerin ters ¢cevrilmesinde asil amag hig efektsiz iiriin elde etmek
olsa da, boyama sonrast iriinlerin tasindigi arabada, sikma veya kurutma

makinelerinde olabilecek kirlenmelerin pantolon i¢ kisminda kalmasini saglamaktir.

Cizelge 4.3.3.giin verileri

Giin Uriin Miktar Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
ve Tiiri Boyama
Cesidi
3.Giin 89 kg bluz Kirli yagl - - -

56,5 kg t-shirt Kirli yagl - - -

508 kg pantolon Reaktif 4 - -

146 kg triko Direkt - - -

3.glin verilerine bakildiginda parca boyama isletmesinde, 89 kg bluz ve 56,5 kg t-
shirt kirli yagl, 508 kg pantolon reaktif, 146 kg triko direkt boyama yapilmstir.
Yapilan boyamalar sonucu yiiksek oranlarda fire olusumuna neden olabilecek

herhangi bir hata ile karsilagilmamustir.

Cizelge 4.4.4.giin verileri
Giin Uriin Parca Hata Hata Tiirt Fire Oram
Miktari ve | Boyama
Tiirii Cesidi
4.Glin 191 kg Reaktif | Kumasinince | Malzeme hatast | %2(3,5kg)
pantolon olmasi
45,5 kg Optik - - -
pantolon beyaz
50 kg Reaktif - - -
sweatshirt
451,6 kg Antik Lekelenme Parca boyama | %2(9,2kg)
triko firma hatasi
92 kg Reaktif - - -
pantolon
100 kg tayt Reaktif - - -
210 kg triko | Pigment Dikis Dikis hatast %2-3(5kg)
kenarlarindaki
deformasyon
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4.giin verilerine bakildiginda isletmede 191 kg pantolon, 50 kg sweatshirt, 92 kg
pantolon ve 100 kg tayt reaktif boyama; 45,5 kg pantolon optik beyaz boyama, 451,6
kg triko antik boyama, 210 kg triko pigment boyama yapilmistir. Reaktif boyamanin
yapilacagt 191 kg pantolon kumasinin ince olmasindan kaynakli kumasin birbirine
yapisarak dolanmasi ve boyanin homojen dagilmayacagi 6ngoriisii ile {irtinler tiretici
firmadan pantolon i¢ bacak kisminda dikili olarak gelmistir. Pantolon bacaklarinin ig
bacak kisminda birbirine tutturulmasi hatayr aza indirgeyerek biiyiik oranlarda fire
olusumunu Onlemek amaciyla yapilir. Ancak hi¢ hatasiz {iriin ¢ikmasini
engelleyememektedir. Bu partide pantolon kumasinin ince olmasi nedeniyle birbirine
yapisarak dolanmasiyla boyarmadde iiriiniin tamamima homojen bir sekilde
dagilmamis ve yer yer beyaz ¢izgilenmeler olusmustur. Hatali iirlinler ayrilarak, nce
boya sokiim ve tekrar boyama islemleri yapilmistir. Kumasi ince olan ve {i¢iincii kez
kimyasal iglem goren triinlerin 3,5 kg kadarinda deformasyon olusarak, malzeme
hatasi ile partinin %2’si fire durumuna gelmistir. 451,6 kg trikoya antik boyama
yapilan kazanda {iriinlerin 9,2 kg’t kurutma makinesinin iyi temizlenmemesi
nedeniyle kurutma makinesinde lekelenmistir. Antik boyamanin uzun prosese sahip
olmasi ve firiiniin triko olmasi nedeniyle; iiriiniin boya sokiim, tekrar boyanma
islemlerinde deforme olmasi ihtimali 6n goriilmiis ve tekrar isleme alinmamustir.
Parca boyama firma hatasi ile bu partinin fire oran1 %2’dir. 210 kg trikoya pigment
boyamanin yapildigi kazanda pigment boyama prosesinin uzun olmasi ve yaka
ribanasindaki dikisten dolayi, V yaka triko olan partinin 5 kg kadarinda yaka ug
kisimlar1 patlamistir. Dikis hatasi ile V yaka trikonun ucunda deformasyonlar
olusarak, partinin %2-3’iinde fire olusmustur. Ayrica 50 kg ince kumasli sweatshirte
reaktif yapilan partide sweatshirt kollarinin birbirine yapisarak dolanma ihtimaline

kars1 kollar igeri alinarak parca boyama makinesine atilmistir.

Cizelge 4.5. 5.giin verileri

Giin Uriin Miktar Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
ve Tiiri Boyama
Cesidi
5.Glin 36 kg tayt Direkt - - -
385 kg tayt Direkt - - -
88,7 kg sal Kirli yagh - - -
38,6 kg cocuk Reaktif - - -
sort
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5.glin verilerine gore parga boyama isletmesinde 36 kg ve 385 kg tayta direkt
boyama, 88,7 kg sala kirli yagl ve 38,6 kg ¢ocuk sortuna reaktif boyama yapilmustir.
88,7 kg sala kirli yagli yapilan partide sallar boyayr fiskelemek amaciyla atilan
kurutma makinelerinde birbirine dolanma ve boyanin homojen dagilmama ihtimaline
kars1 iiretici firma tarafindan ortadan ikiye katlanip tutturulmustur. Uriinler kurutma
makinelerine ¢ok az adetlerde bdliistiiriilerek atilmistir. Bu kazanda da herhangi bir
hata ve fire durumu gozlenmemistir. 5. glinde yapilan boyamalar sonucu yiiksek

oranlarda fire olusumuna neden olacak herhangi bir hata ile karsilagiimamistir.

Cizelge 4.6.6.giin verileri
Giin Uriin Miktar Parca Hata Hata Tiirii Fire
ve Tiiru Boyama Oram
Cesidi
6.Glin | 1436 adet kazak Degrade - - -
23 kg tayt Reaktif - - -
35 kg tayt Reaktif - - -
205 kg gabardin Antik - - -
ceket

6. giin verilerine gore 1436 adet kazak degrade boyama, 23 kg tayt ve 35 kg tayt reaktif,
205 kg kalin gabardin cekete antik boyama yapilmistir. 205 kg gabardin cekete antik
boyamanin yapildig1 kazanda regetede renk oranlarinin yanlhs yazilmasi ile renk agik
cikmistir. Yapilan ilave boyamalarla renk tutturulmaya calisildi. Miisterinin rengi
onaylamastyla bu partide fire olusmamistir. Ayrica ince kumash olan 23 kg tayt ve 35 kg
tayt bacaklarin birbirine dolanma ihtimaline karsi, tayt bacaklar i¢ bacak kisminda dikili
olarak boyanmistir. 6. Giinde yapilan boyamalar sonucu yiiksek oranlarda fire

olusumuna neden olacak herhangi bir hata ile karsilasiimamustir.

Cizelge 4.7.7.giin verileri

Giin | Uriin Miktan Parca Hata Hata Tiirii Fire
ve Tiirii Boyama Oram
Cesidi
7.Giin | 80 kg pantolon Antik Lot farki | Uretici firma %]11-
hatasi 12(9kg)
202 kg pantolon Reaktif - - -
47,3 kg Pigment - - -
sweatshirt
58 kg triko Reaktif - - -
90kg bluz Kirli yaglh - - -
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7. giin verilerine bakildiginda 80 kg pantolon antik boyama, 202 kg pantolon ve 58
kg triko reaktif boyama, 47,3 kg sweatshirt pigment boyama,90 kg bluz kirli yagh
boyama yapilmistir. 80 kg pantolona antik boyamanin yapildigi kazanda boyama
sonrasi Uriinlerde lot farkinin oldugu goriilmiistiir. Miisteri onayiyla lot farki olan
liriinlere geri doniisiim saglamak amaciyla kirli yaglh boyama yapilmustir. Uriinlerin
cogunda geri doniisiim saglansa da 9 kg kadarinda 3. kimyasala maruz kalmasi
nedeniyle deformasyonlar olugsmustur. Bu partide tretici firma hatast ile %11-12
oraninda fire olusmustur. Ayrica 202 kg pantolona reaktif boyamanin yapilacagi
partide miisteri talebi dogrultusunda, pantolonlarin par¢a boyama makine igerisindeki
dontisleriyle olusan siirtiinme kuvvetinin meydana getirecegi efekti ve agik renklerde
boyanacak olan iirlinde boyama sonrasi olusabilecek lekelenmeleri ©Onlemek

amaciyla triinler ters ¢evrilmistir.

Cizelge 4.8.8.giin verileri

Giin Uriin Miktar Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
ve Tiiri Boyama
Cesidi
8.Giin | 45 kg pantolon Reaktif - - -
142kg pantolon Antik Uriindeki Parga %9(12,7kg)
uzuvlarin boyama
dolanmas1 | firma hatasi
80 kg hirka Pigment - - -
75,3 kg yelek Reaktif - - -
50 kg sort Reaktif - - -

8. giin verilerine bakildiginda 45 kg pantolon, 75,3 kg yelek ve 50 kg sort reaktif
boyama, 142 kg pantolon antik boyama, 80 kg hirka pigment boyama yapilmistir. 50
kg sorta reaktif boyamanin yapildig1 kazanda boya oranin yanlis verilmesi nedeniyle
boya rengi koyu ¢ikmistir. Miisteri onay1 alinarak boya sokiim ve tekrar boyama
islemlerine alinmamistir. 142 kg pantolona antik boyamanin yapildigi partide
makineye fazla irin atilmasindan kaynakli pantolon bacaklarinin birbirine dolanarak
tirinlerde paca kisimlarinda boyanmayan yerler olusmustur. Hatali iiriinler ayrilarak
boya sokiim ve tekrar boyama islemlerine tabi tutulmustur. Antik boyamanin uzun
prosesli olmasi ve {irlinlerin 3. kez islem gérmesi nedeniyle 12,7 kg iirliniin arka cep
ponteriz kenarlarinda deformasyon olugsmustur. Bu partinin parca boyama firma

hatasi ile %9 u fire durumuna gelmistir.
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Cizelge 4.9.9.giin verileri

Giin Uriin Miktar Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
ve Tiiri Boyama
Cesidi

9.Giin | 63,7 kg t-shirt Kirli yagh - - -

70,4 kg cocuk Reaktif - - _

tulum
47 kg triko Reaktif - - -
363 kg Pigment Boya Parca %7-8
pantolon cokmesi boyama (27,2kg)
firma hatasi
78,1 kg cocuk Floresan Lekelenme Parca %2-3 (2
tulum boyama kg)

firma hatasi

9. giin verilerine bakildiginda 63,7 kg t-shirt kirli yagl boyama, 70,4 kg cocuk tulum
ve 47 kg triko reaktif boyama, 363 kg pantolon pigment boyama, 78,1 kg ¢ocuk
tulum floresan boyama yapilmustir. 363 kg pantolona pigment boyamanin yapildigi
partinin bir kazaninda 27,2 kg iirlinde 6bek seklinde boya ¢okmeleri goriilmiistiir.
Pigment boyamalarda sokiim islemi olmadig1 icin 6nce boyay1 akitmak i¢in yikama,
sonrasinda boya ilaveleri yapilmistir. Bu partide parca boyama firma hatasi ile %7-8
oraninda fire olugmustur. 78,1 kg cocuk tulumuna floresan boyamanin yapildigi
partide floresan renklerinin ¢ok canli olmasi, en ufak bir boya lekesini bile
gostermesi nedeniyle 2 kg kadar tiriinde lekelenme goriilmiistiir. Par¢a boyama firma
hatas1 ile taginan araba veya makine etrafindaki toz boya kalintilarindan {iriinlerin
%2-3’1 lekelenerek fire haline gelmistir. Pigment boyarmadde grubuna giren
floresan boyamada sokiim islemi miimkiin olmadigindan lekelenen iiriinlerin geri

doniisiimii yapilamamustir.

Cizelge 4.10.10.giin verileri

Giin Uriin Miktar ve Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
Tiiru Boyama
Cesidi
10.Giin 411 kg triko Pigment Dikis Dikis hatas1 | 9%2(8,2kg)
kenarlarinda
deformasyon
85kg etek Kirli yagh - - -
200 kg tsort Baglama batik - - -
43 kg pantolon Reaktif - - -
49 kg t-shirt Optik beyaz - - -
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10. giin verilerine bakildiginda isletmede 411 kg triko pigment boyama, 85 kg etek
kirli yaghh boyama, 200 kg tsort baglama batik boyama, 43 kg pantolon reaktif
boyama, 49 kg t-shirt optik beyaz boyama yapilmistir. 411 kg trikoya pigment
boyama yapilan partide pigment boyama proseslerinin uzun olmasi nedeniyle reglan
kollu 8,2 kg triko tirlinde kol dikisinin kenarlarinda deformasyon olusmustur. Bu
partide dikis hatasi ile %2 oraninda fire olusmustur. 49 kg t-shirte optik beyaz
boyama yapilan partide kurutma islemi sonrasi kalite kontrol bdliimiine getirilen
tirtinlerin bir kismi, masa {stiinde onceki triinlerden kalan boya tozlarindan dolay1
kirlenmistir. Lekelenen {irinler ayrilarak tekrardan optik beyaz boyama islemi
yapilmistir. Bu partide herhangi bir fire durumu olugsmamistir. 200 kg tsorte baglama
batik yapilan partide {iriinlerin kii¢iik bir kisminda baglama farkliligindan dolay1 6n
ve arka batikte farkliliklar olusmustur. Baglama batikte direkt boyarmadde
kullanildig1 i¢in boya sokiimii miimkiin olarak, once sokiim islemi, katlayarak
torbaya koyma ve tekrar boyanma islemi yapilmistir. Bu partide de herhangi bir fire

olusmamustir.

Cizelge 4.11.11.giin verileri

Giin Uriin Miktan Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
ve Tirii Boyama
Cesidi
11.Giin | 72 kg gomlek Reaktif - - -
148 kg sort Reaktif - - -
45 kg t-shirt Antik - - -
260,5 kg Reaktif Likra Malzeme %4-
pantolon kacig1 Hatas1 5(12kg)

11. giin verilerine bakildiginda isletmede 72 kg gomlek ve 148 kg sort reaktif
boyama, 45kg t-shirt antik boyama, ve 260,5 kg pantolon reaktif boyama yapilmistir.
260,5 kg pantolon kumasi likra karisimli olarak yiiksek sicaklikta veya fazla
kimyasala maruz kaldiginda likra kag¢ig1 yasanabilecegi diisiiniilerek reaktif boyama
tercih edilmistir. Hata aza indirgenmis, ancak fire olusumunu engellenememistir.
Boyama sonucu 12kg kadar tiriinde 6zellikle cep ponteriz kenarlarinda likra kacig
olusarak, malzeme hatasi ile partinin %4-5’1 fire durumuna gelmistir. 72 kg ince
kumash gomlege reaktif boyama yapilan partide kollarin birbirine dolanma

thtimaline kars1 kollar igeri alinarak boyanmustir.
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Cizelge 4.12.12.giin verileri

Giin Uriin Miktar Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
ve Tiiru Boyama
Cesidi
12.Giin | 687 kg sweat Pigment Abraj Parca %1-

olusumu boyama 2(10kg)
firma hatasi

37 kg t-shirt Optik beyaz - - -

12. giin verilerine gore isletmede 687 kg sweat pigment boyama ve 37 kg t-shirt
optik beyaz boyama yapilmistir. 687 kg sweate pigment boyamanin yapildig1 partide
bir kazanda pigment boyamanin 6n islem agsamasinda iiriinlere mordan malzemesinin
yavas verilmemesi ve makineye fazla {iriin konulmasindan kaynakli olarak, kimyasal
tiriinlerin tamamina homojen bir sekilde dagilmayarak 10 kg kadar iiriinde abraj
olusmustur. Pigment boyama sokiimii yapilamayan boyama grubu oldugu icin bu
hatanin geri doniistimii yapilamamigstir. Bu partide parca boyama firma hatasi ile %1-

2 fire olusmustur.

Cizelge 4.13.13-14.giin verileri

Giin Uriin Miktar Parca Hata Hata Tiirii Fire
ve Tiiri Boyama Oram
Cesidi
13- 1743 kg likrali Reaktif - - -
14.Giin pantolon
82 kg bluz Kirli yagh - - -

13 ve 14. giin verilerine gore isletmede 1743 kg likrali pantolon reaktif boyama ve 82
kg bluz kirli yagli boyama yapilmistir. Likrali pantolona reaktif boyamanin yapildigi
partide likra kagig1 riski olabilecegi ongoriisii ile triinler kiigiik partiler halinde
kiiciik makinelerde boyanmistir. Ciinkii ¢aplar1 biiyiik olan biiylik kapasiteli
makinelerde boyandigi zaman {iriinler makinede donerken daha hizli ¢arpma, diisme,
savrulmaya maruz kalirlar ve likrali iirlinlerde likra kagigi riskini artirirlar. Parga
boyama firmasinin aldig1 tedbirle, 13 ve 14.glinde yapilan boyamalar sonucu yiiksek

oranlarda fire olusumuna neden olabilecek herhangi bir hata ile karsilasilmamaistir.
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Cizelge 4.14.15.giin verileri

Giin Uriin Miktar Parca Hata Hata Tiirii Fire
ve Tiiru Boyama Oram
Cesidi
15.Giin | 487 kg gabardin Reaktif - - -
ceket
42 kg t-shirt Reaktif - - -

15. giin verilerine gore isletmede 487 kg gabardin ceket reaktif boyama, 42 kg t-shirt
reaktif boyama yapilmistir. Yapilan boyamalar sonucu yiiksek oranlarda fire

olusumuna neden olacak herhangi bir hata ile karsilagiimamistir.

Cizelge 4.15.16.giin verileri

Giin Uriin Miktar1 Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
ve Tiiru Boyama
Cesidi
16.Giin | 83,6 kg triko Kirli yagh - - -
54 kg ¢ocuk Kirli yagl Boyama Uretici %8-
tulum oncesi firma hatas1 | 9(4,4kg)
hazirliginin
iyi
yapilmamasi
100 kg hirka Reaktif - - -
210 kg kazak Direkt - - -
67,8 kg Reaktif - - -
gdmlek

16. giin verilerine gore isletmede 83,6 triko ve 54 kg ¢ocuk tulum kirli yagli, 100 kg
hirka ve 67,8 kg gomlek reaktif boyama, 210 kg kazak direkt boyama yapilmistir. 54
kg ¢ocuk tuluma kirli yagl yapilan partide ¢cocuk tulum askilari, kurutma sirasinda
irinlere dolanmamasi i¢in bedene tutturulmus olarak igletmeye gelmistir. Ancak
kurutma iglemi sirasinda bazi askilar ayrilarak triinlere dolanmis ve 4,4 kg iirlinde
boyanin iyi fiskelenememesine neden olmustur. Pigment boyama grubundan olan
kirli yaghh boyamanin sékiimii miimkiin olmayarak, bu iriinlerin geri doniisiimii
yapilamamigtir. Bu partide tiretici firma hatasi ile %8-9 fire olugsmustur. Ayrica 67,8
kg gomlege reaktif boyamanin yapildig1 partide gémlek kumasinin ince oldugu ve
irlinleri sararak boyanin homojen dagilimina engel olabilmesi ihtimali diisiiniilerek,

hatay1 aza indirgemek amaciyla géomlek kollari igeri alinarak boyanmistir. Boyama
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sonucu renk almayan {irtinler ayrilarak once boya sokiim ve tekrar boyama iglemleri

yapilmistir. Bu partide yiliksek oranlarda fire olusumu meydana gelmemistir.

Cizelge 4.16.17.giin verileri

Giin | Uriin Miktar Parca Hata Hata Tiirii Fire
ve Tiiri Boyama Oram
Cesidi
17.Giin | 60,6 kg kazak Reaktif - - -
280 kg pantolon Reaktif - - -
113 kg Baglama - - -
sweatshirt batik
134 kg gdmlek Antik - - -

17. glin verilerine bakildiginda isletmede 60,6 kg kazak ve 280 kg pantolon reaktif
boyama, 113 kg sweatshirt baglama batik boyama, 134 kg gomlek antik boyama
yapilmistir. 280 kg pantolona reaktif boyamanin yapilacagi partide miisteri talebi
dogrultusunda, pantolonlarin parca boyama makine igerisindeki doniisleriyle olusan
stirtinme kuvvetinin meydana getirecegi efekti ve boyanacak olan {iirlinde boyama
sonrasi olusabilecek lekelenmeleri dnlemek amaciyla iriinler ters ¢evrilmistir. Bu
partide yliksek oranlarda fire olusumu meydana gelmemistir. 113 kg sweatshirte
baglama batik boyama yapilan partide batigin fazlaca orantisiz dagildig: iriinler
ayrilmigtir. Direkt boyama grubundan olan baglama batik boyamanin sokiimii
miimkiin olarak O6nce boya sokiim, torbalama ve tekrar boyama islemlerine
alimmustir. Bu partide de yiliksek oranlarda fire olusumu meydana gelmemistir. 16.
giin verilerine gore yiiksek oranlarda fire olusumuna neden olacak herhangi bir hata

ile karsilagilmamugtir.

Cizelge 4.17.18.giin verileri

Giin Uriin Miktar | Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
ve Tiiri Boyama
Cesidi

18.Giin | 92 kg sweat Lava-dye - - -

103 kg etek Reaktif - - -

835 kg Antik Uriindeki Parca %?2
pantolon uzuvlarin boyama (16,5kg)
dolanmasi | firma hatasi
70 kg etek Kirli yaglh - - -




18. giin verilerine gore isletmede 92 kg sweat lava-dye boyama, 103 kg etek reaktif
boyama, 835 kg pantolon antik boyama, 70 kg etek kirli yagli boyama yapilmistir. 92
kg sweate lava-dye boyama yapilan kazanda renk tonu tutmamistir. Ancak miisteri
tirtinde sonraki iglemde, asindirma yapacagi i¢in rengi onaylamasiyla {iriinler tekrar
sokiim ve boyama iglemlerine alinmamis ve fire durumu olusmamistir. 835 kg
pantolona antik boyamanin yapildig1 partide pantolon bacaklarinin dolanmasiyla
rengin homojen dagilmadig: iirlinler ayrilarak; 16,5 kg iiriin 6nce boya sokiim ve
tekrar boyanma islemlerine alimmustir. Uriinlerin 3. kez kimyasal islem gérmesiyle
ufak capta deformelerle {iriinler fire durumunu gelmistir. Bu partide par¢a boyama

firma hatasi ile %2 oraninda fire olugsmustur.

Cizelge 4.18.19.giin verileri

Giin Uriin Miktar1 Parca Hata Hata Tiirii | Fire
ve Tiirii Boyama Oram
Cesidi
19.Giin | 214 kg pantolon Reaktif - - -
78 kg pantolon Antik - - -
180,7 kg triko Pigment - - -
45kg gomlek Reaktif - - -
47 kg sweatshirt Reaktif - - -
55kg ceket Direkt - - -
88kg bluz Pigment - - -

19. giin verilerine isletmede 214 kg pantolon, 45 kg gomlek ve 47 kg sweatshirt
reaktif boyama; 78 kg pantolon antik boyama; 55 kg ceket direkt boyama; 180,7 kg
triko ve 88 kg bluz pigment boyama yapilmistir. 214 kg pantolona reaktif boyamanin
yapilacagi partide miisteri talebi dogrultusunda, pantolonlarin par¢ca boyama makine
igerisindeki doniisleriyle olusan siirtiinme kuvvetinin meydana getirecegi efekti ve
boyanacak olan iirlinde boyama sonrasi olusabilecek Ilekelenmeleri ©nlemek
amaciyla Uriinler ters cevrilmistir. Gilinlin genelinde boyama sonrasi iirlinlerde
makineler arast tasinmasi sirasinda veya kurutma makinesinde lekelenmeler
olugsmustur. Antik, reaktif, direkt boyamalar sokiim islemi miimkiin oldugundan
lekelenen iirlinlerin 6nce sokiim ve tekrar boyama islemleri yapilmistir. Cok diisiik
adetlerdeki lekelenmis ve geri doniisiimii yapilamayan iiriinlere miisterinin de
onaytyla islem yapilmamistir. 19.giinde yiiksek oranlarda firelere neden olabilecek

herhangi bir hata ile karsilagilmamustir.
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Cizelge 4.19.20.giin verileri

Giin Uriin Miktar Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
ve Tiiri Boyama
Cesidi
20.Giin 360 kg Reaktif Hidro Parca %>5-
pantolon vurmast boyama 6(19kg)
firma hatasi
88, 4 kg hirka Pigment - - -
76,6 kg Kirli yagh - - -
pantolon

20. giin verilerine bakildiginda isletmede 360 kg pantolon reaktif boyama, 88,4 kg
hirka pigment boyama, 76,6 kg pantolon kirli yagli boyama yapilmistir. 360 kg
pantolona reaktif boyamanin yapildigi partide bir kazanda makineden sorumlu
kisinin boya tartim hatasi yapmasi neticesinde renk tutmanustir. Tekrar boyama
islemi icin sokiim yapildig1 sirada sokiim malzemesi olan hidro siilfit kimyasalinin
hizl1 verilmesinden kaynakli kimyasal, makine i¢inde ilk degdigi yerlerde daha fazla
sokiim islemi yapmustir. Hidro vurmasi diizeltilmezse tekrar boyanan {iriinde
renklerde agikli koyulu bir goriintii olusacaktir. Bu durum fark edilmis ve sokiim
isleminin tiim {riinlerde esit derece olmasi gerekliligiyle tekrar sokiim islemi
yapilmistir. Tekrar boyanan iirtinlerin ¢ok fazla kimyasala maruz kalmasi neticesinde
19 kg kadar iirtinde kiigiik ve orta derecelerde deformasyonlar meydana gelmistir. Bu

partide parca boyama firma hatasi ile %5-6 fire olusmustur.

Cizelge 4.20.21.giin verileri

Giin Uriin Miktan Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
ve Tiiri Boyama
Cesidi
21.Giin | 207 kg cocuk Floresan - - -
ceket
75 kg cocuk Reaktif - - -
sort
190 kg Reaktif Silikon Parga %06(11,5kg)
pantolon lekesi boyama
firma hatasi
241 kg gomlek Lava-dye - - -

21. giin verilerine gore isletmede 207 kg ¢ocuk ceket floresan boyama, 75 kg ¢ocuk
sort ve 190 kg pantolon reaktif boyama, 241 kg gomlek lava-dye boyama yapilmistir.
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190 kg pantolona reaktif boyamanin yapildigi partide silikon kimyasalinin iyi
¢cOzdiirtilmeden verilmesi nedeniyle kimyasal, iirlinlere yapisarak leke yapmistir. Bu
hatanin diizeltilebilmesi icin ¢aligmalar yapilsa da, en son durumda 11,5 kg tirlinde
gerek deformeler gerekse silikon lekeleri goriilmiistiir. Bu partide parca boyama

firma hatasi ile %6 oraninda fire olusmustur.

Cizelge 4.21.22 giin verileri

Giin Uriin Miktar Parca Hata Hata Tiirii | Fire Oram
ve Tiiri Boyama
Cesidi
22.Giin 128 kg hirka Reaktif - - -
512 kg sal Kirli yaglh - - -
90 kg pantolon Reaktif - - -

22. giin verilerine gore isletmede 128 kg hirka ve 90 kg pantolon reaktif boyama, 512
kg sal kirli yaglh boyama yapilmistir. 512 kg sala kirli yagh yapilan partide bir
boyay1 fiskelemek amaciyla kurutma makinelerine atilan salin birbirine dolanma ve
boyanin homojen dagilmama ihtimaline kars1 iirinler kurutma makinelerine ¢ok az
adetlerde boliistiiriilerek atilmistir. Kurutma makinesine atilan bir partinin kurutma
makine sicaklik derecesinin farkli olmasi1 veya makinede fazla kalmasi neticesinde
bu partide renk, digerlerine gore daha koyu ¢ikmistir. Misterinin rengi
onaylamasiyla bu partide herhangi bir fire durumu goézlenmemistir. 22. Giin
verilerine bakildigindan yiiksek oranlarda fire olusumuna neden olabilecek herhangi

bir hata ile karsilagilmamustir.

4.2. Alt Problem 2:Hazir Giyim Sektoriinde Hatahh Parca Boyamanin Nedenleri

ve Tiirleri Nelerdir?

Parca boyama; iirlinli boyamaya hazirlamak amaciyla yapilan 6n islem, boyama
islemi, boyama sonrasi kimyasallarla yapilan banyolar, stkma islemi, kurutma iglemi
gibi pek cok agamayla gerceklestirilir. Yapilan her islem iirliniin hatali veya hatasiz
c¢ikmasinda fazlaca etkili olmakla birlikte bir¢ok risk faktorii bulundurmaktadir.
Gerek {retici firmadan kaynakli, gerek par¢a boyamay: yapan firmada kisi veya
teknik problemlerden kaynakli, gerek malzeme kaynakli, gerek dikislerdeki

hatalardan kaynakli bircok hatali iiriin olusabilmekte ve attk durumuna
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gelebilmektedir. Hatali parca boyamanin tiirleri, neden ve sonuglarina iliskin bilgiler

cizelge 4.22.,4.23., 4.24. ve 4.25’te sunulmustur.

Cizelge 4.22.Malzeme hatalar1 neden ve sonuglari

MALZEME HATASI

HATANIN NEDENLERI-
SONUCLARI

Metal aksesuar kaynakli problemler

Oksitlenebilen metal aksesuarlar
boyama sonras1 {riin {izerinde
lekelere neden olabilmektedir. Parga
boyamaya dayanikl fermuar
kullanilmamasiyla fermuar

bozulabilmektedir(K.K.1).

Kumasin ince olmasi

Dokuma veya Orme parca giysinin
ince olmast {iriinlerin boyanirken
birbirine yapismasina ve
boyarmaddenin iirlinlin tamamina
homojen bir sekilde dagilmamasina
neden olmaktadir. Bunun sonucunda
da Triin lzerinde yer yer beyaz
cizgilenmeler ya da boya almayan

alanlar olusur (Go6zlem).

Kumas veya iiriinde kullanilan aksesuarin

pamuk-polyester karisimli olmasi

Kumagin veya friinde kullanilan
aksesuarlarn pamuk  polyester
karigtmli  olmasiyla polyester olan
yerler renk almaz veya farkli tonlarda

cikar (Gozlem).
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Cizelge 4.22.(devam) Malzeme hatalari neden ve sonuglari

Uriinii birlestiren pargalarin ¢ekme oraniin

farkli olmasi

Garnili modellerde {iriinii olusturan
parcalar, ¢ekme oOzelligi farkli olan
kumaglardan olusabilmektedir. Boyle
durumlarda iirlin Olctilerinde
orantisizliklar veya bliziilmiis

gorintiiler olusabilmektedir ( K.K.1).

Dikis ipliklerinin boyanan mamul ile aym

boya afinitesine sahip olmamasi

Parga boyama yapilacak {iriinii
birlestiren parcalarin  dikislerinde
kullanilan ipliklerin mamulle aymn
boya afinitesine sahip olmamasi,
dikis yerlerindeki iplik renklerinin
farkli olmasina neden olmaktadir

(KK.2).

Kumagin pamuk-likra karigimli olmast

Pamuk likra karisimli kumaslarda ise
yiksek sicaklikta, uzun islemler
sonucu veya biliylik makinelerde
boyandiginda daha fazla
hirpalanacag icin kumagtaki elastik
iplik koparak, likra kagig1
olabilmektedir (Gozlem).

100




Cizelge 4.22. (devam) Malzeme hatalar1 neden ve sonuglari

Baskili kumaglarda baski fiksesinin iyi

olmamasi

Fiskesinin iyi olmadigr baskili
irlinlerde  baski, parca boyama
makinesinde yiiksek sicaklikta atarak,
iiriine renk verebilmektedir. Bunun
sonucunda partinin tamaminda renk
tonajlarinda farkliliklar
goriilebilmektedir. Ayrica baski rengi
acilabilir ve tirlinde lekelenmelere de

neden olabilmektedir (K.K. 2)

Kumasin defolu olmasi

Kumas dokunurken atki - ¢ozgii
ipliginin, kumas eninde/boyunda
eksikligi veya kopmasi ile kumagta
bir aralik  olusmast  seklinde
goriiliir. Kumas boyandiktan sonra bu
aralik seklindeki defo daha ¢ok belli
olmaktadir (K.K.2).
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Cizelge 4.23.Uretici firma hatalar1 neden ve sonuglari

URETICI FIRMA HATASI HATANIN NEDENLERI-
SONUCLARI

Lot farki olusumu Uriinlerin ~ kesildigi ham  kumas
toplarinin  6n  terbiye islemlerinin
farkl1 kalitelerde olmast boyama
sonrast  Urlinler arasinda  tonaj
farkliliklarina, lot farkina neden
olmaktadir. Uretimde kesilen
parcalarin  aynt kumas topundan

alinmamasiyla boyama sonrasinda bir
tiriinde pargalar arasinda renk agikli
koyulu olarak ¢ikar. Partiler halindeki

tiriinlerden de bazilar1 agik bazilari

koyu olur (Gozlem).
Uriinlerde agir metallerin kullanilmas: Uretici  firmanin ~ dzellikle  ince
kumash {riinlerde agir metalleri

kullanmasiyla, {riin par¢ga boyama
makinesinden deforme olmus halde

¢ikmaktadir (K.K.3).

Uriinlerin boyama oncesi hazirhgmin iyi

yapilmamasi

Uretici firmanin  par¢a boyamaya

gonderdigi Uriinlerin iizerindeki dikis

sonu ipliklerinin temizligini
yapmamasiyla; uzuvlarin
dolanmamasi i¢in boyama Oncesi
iirtinlerde gereken islemleri
yapmamasl veya 1yl Yyapmamasi
durumunda boyama islemi ({iriin
tizerinde  homojen  bir  sekilde

gerceklesmez (Gozlem).
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Cizelge 4.23.(devam) Uretici firma hatalar1 neden ve sonuglari

Firmanin iirlinii defolu gondermesi

Uretici ~ firmanin ~ {iriinii ~ defolu
gondermesi parca boyama islemi
sirasinda daha da acilip deforme
olmasina neden olmaktadir

(Gozlem).

103




Cizelge 4.24.Parga boyama firma hatalari neden ve sonuglari

PARCA BOYAMA FIRMA HATASI

HATANIN NEDENLERI-
SONUCLARI

Renk tonunun tutmamasi

Parca boyamadan sorumlu kisinin
boyamaya girecek {irlin regetesinde
renk oranlarmi yanlis yazmasi,
makineden sorumlu kisinin boya
tartim hatast yapmasi veya boyama
prosesinde yanlig bir islem yapmasi
renk tonunun tutmamasina neden

olmaktadir (Gozlem).

Enzim banyosunun fazla yapilmasi

Parca boyama makinesinde birbirine
sirtiinerek boyanan firiinlerde bu
stirtlinme sonucu tiiylenmeler
meydana gelebilmektedir. Uriiniin
tilylenmesini onlemek amagch
iriinlere enzim denilen tiiyleri yok
eden malzemeyle enzim banyosu
yapilir. Bu enzim banyosunun fazla
yapilmast  iiriinlin  yirtilmasina,
¢liriimesine neden olmaktadir

(KK.1).

Kurutma isleminin fazla yapilmasi

Yiiksek sicakliklarda yapilan
kurutma isleminin fazla yapilmasi
durumunda iiriinlerde
deformasyonlar, yiliksek oranlarda
kumas ¢ekmeleri veya ton

farkliliklar1 olusabilmektedir (K.K.1).

104




Cizelge 4.24.(devam)Parca boyama firma hatalar1 neden ve sonuglari

Silikon lekesi olusumu

Yag bazli bir malzeme olan silikon
makineye kimyasallar1 veren kisi
tarafindan iyi ¢ozdiiriilmedigi zaman
irinde yag damlasi goriintiisiinde
lekelenmelere neden olabilmektedir

(Gozlem).

Boya ¢okmesi

Toz olan boyarmaddelerin iyi
cozdiiriilmedigi, sivi boyarmaddenin
Oon isleminin iyi yapilmamasi veya
makine arizalarinda {irlin {izerinde
noktacitk veya obek seklinde boya
lekeleri olabilmektedir (Gozlem).

Hidro vurmasi

Sokiim malzemesi olan hidro siilfit
kimyasalint  makineye kimyasali
koyan kisinin hizli vermesinden
kaynakli kimyasal makine i¢inde ilk
degdigi yerlerde daha fazla sokiim

islemi yapar (Gozlem).

Islemler  arasinda fiiriinlerde

lekelenmeler

olusan

Uriinlerin  parga boyama islemi
sonrasi stkma makinesi veya kurutma
makinesine  gotiiriilmesi  sirasinda
iirlinleri tasiyan kisinin tiizerindeki
boya kalintis1 veya arabanin temiz
olmamasindan  kaynakli  iriinler
kirlenebilmekte,  {iriin  {izerinde
lekelenmeler olabilmektedir. Ayrica
iiriinler sikma veya kurutma makine
icinin Onceki partinin igsleminden
sonra temizlenmemesiyle de

lekelenebilmektedir (Gozlem).
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Cizelge 4.24. (devam) Par¢a boyama firma hatalar1 neden ve sonuglari

Abraj olusumu

Boyama Oncesi yapilan 6n islemlerin
yapilmamasi veya diizgiin
yapilmamast  boyama sonrasinda
kumas tizerinde agikli koyulu abraj
denilen lekeli goriinti olusmasina

neden olmaktadir (Gozlem).

Boya kirigi olugmast

Parca boyama makinelerine veya
kurutma makinelerine fazla {iriin
doldurulmasi, devir sayisinin diisiik
olmasi, makineye kirik Onleyici
yardimct kimyasallarin verilmemesi
gibi durumlarda boya {iriin iizerinde
diizgiin dagilmayarak; iirlinde kirikli

goriintli olusturmaktadir (K.K.1).

Uriiniin makine ¢apagina takilmasi

o
ea¢
—

=

e —

>

Uriliniin makine c¢apagina takilmasi
ile iiriinde deformasyonlar

olabilmektedir (Gozlem).
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Cizelge 4.24. (devam) Parca boyama firma hatalar1 neden ve sonuglari

Uriindeki uzuvlarin dolanmasi

Makineye gerekenden fazla {iriin
doldurulmas1 neticesinde iriindeki
uzuvlar birbirine dolanarak boyanin
homojen  olarak  dagilmamasina

neden olmaktadir (Gézlem).

El isciligi ile yapilan boyama problemleri

Firca batik boyama, dokme batik
boyama, baglama batik boyama,
damlatma batik boyama ve degrade
boyamalar el isciligi ile yapilan
boyama yoOntemleri olarak dengesiz
boya dagilimi, {riinler arasinda veya
ayni tiriinde ©On arka dengesinde
gorlintide ~ ve  renk  tonunda

farkliliklar olabilmektedir (G6zlem).
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Cizelge 4.25.Dikis hatalar1 neden ve sonuglari

DIKIS HATASI HATANIN NEDENLERI-
SONUCLARI

Saglamlastirma  dikisi  veya  ponteriz | Yilksek sicaklikta uzun  siireli

dikislerinden kaynakli problemler kimyasal banyoya maruz kalan

iirtinlerde boyama sonrasinda
saglamlastirma dikisi veya ponteriz
dikislerinin yapildig1 yada giysideki
par¢anin bedene gore kalin kaldigi
dikis  yerlerinde  deformasyonlar

olabilmektedir. (Gozlem).

Dikis ayarinin diizgiin olmamasi Yiksek sicaklikta uzun = siireli
kimyasal banyoya maruz kalan
irtinlerde  dilizgiin ayarli saglam
olmayan dikisler patlayarak, {irlinde
deformasyonlara neden

olmaktadir(Gozlem).

Gozlem ve gorisme formu sonucunda c¢izelge 4.22., 4.23., 4.24. ve 4.25
olusturulmustur. Elde edilen verilere gore hatali iiriin olusumunda malzeme hatasi,
tiretici firma hatasi, par¢ca boyama firma hatas1 ve dikis hatasi olmak {izere 4 hata
tiri vardir. Her hata tlirlinde pek c¢ok hata ¢esidi ve her ¢esidin neden-sonuglari
bulunmaktadir. Bu olusan hatalarin bazilarinin geri doniisiimii miimkiin iken, bazilari

atik olusumuna neden olmaktadir.

Malzeme hatast olan metal aksesuar kaynakli problemler genel olarak iiriinde
deformasyonlara veya lekelenmelere neden olur. Par¢a boyama firmasi boyama
yaparken metal aksesuarlarin kaplamasinin atmasini dnleyen iyon tutucu kimyasalini
verir. Ancak yine de aksesuarin kalitesine bagli olarak atmalar yapabilir. Bu gibi

hatalarin giderilmesinde iriinlere oksalik asit ile yikama yapilir ve lekelenmelerin
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giderilemedigi durumlarda olabilir. Bu hata ¢esidinde deformasyon ve lekelenme ile

yuksek oranlarda atik olusumu miimkiindiir.

Uriin kumasm ince oldugu durumlarda iiriinler boyanirken birbirine yapisarak
boyarmaddenin {iriiniin tamamina homojen bir sekilde dagilmamasima neden
olmaktadir. Bunun sonucunda da iirlin iizerinde yer yer beyaz ¢izgilenmeler veya
boya almayan alanlar meydana gelebilmektedir. Bu hatanin geri doniisiimii sokiim
islemi yapilabilen reaktif, antik, direkt, lava-dye boyamalarda miimkiin iken;

pigment, kirli yaglh ve floresan boyamalar da ¢ogunlukla saglanamamaktadir.

Uriinii olusturan pargalardan bazilarmin kumas veya aksesuarin pamuk-polyester
karigtmli olmasi durumundan polyester olan yer farkli tonlarda ¢ikar ve {iriiniin
renginde goriintii biitiinligi saglanamaz. Bu hatanin parca boyama firmasi agisindan
geri doniisiimii yoktur. Garnili ¢alisilan modellerde {iriinli birlestiren parcgalarin
cekme oOzelliklerinin farkli oldugu durumlarda, her parca farkli oranda cekerek
iiriinde dikis kaymalari, diizgiin durmayan goriintiiler olusturabilir. Bu hatanin geri

doniisiimii yoktur.

Dikis ipliklerinin boyanan mamul ile aym1 boya afinitesine sahip olmamasi
durumunda dikis yerlerindeki iplik renkleri farkli olabilmektedir (Karaogul, 2003, s.
17). Uriin boyamaya girmeden iiretici firma veya par¢a boyama firmasi hatay1 fark

edememektedir. Bu hatanin par¢a boyama firmasi agisindan geri doniisiimii yoktur.

Uriin kumasinin  pamuk-likra karisimli  olmasi durumunda 6zellikle yiiksek
sicakliklarda yapilan boyamalarda, kurutma makinesinde veya biiylik makinelerde
boyandiginda iiriiniin daha fazla carpma, savrulma ihtimalinin artmasi ile bazi
iirtinlerde likra kagiklar1 olabilmektedir. Likra kacig1 iirtinde deformasyonlara neden
oldugundan bu hatanin par¢a boyamaci agisindan geri doniisiimii yoktur. Bir diger
hata kumas dokunurken atki - ¢6zgii ipliginin, kumas eninde/boyunda eksikligi veya
kopmasi ile boyama sonrasi kumasta bir aralik olusmasi seklinde goriiliir. Bu hatanin

boyama yapilmadan fark edilmesi zordur ve geri doniisiimii yoktur.

Baski1 yapilmig iiriinlere yapilan parca boyamalarda baski fiksesi iyi yapilmadiginda
sikintilar olabilmektedir. Bu durumlarda baski par¢a boyama makinesinde yiiksek
sicakliklarda atarak, iiriine renk verebilir. Bu gibi hatalarin geri doniisiimii reaktif,

antik, direkt, lava-dye boyama gibi sokiilebilme 6zelligi olan boyama cesitlerinde
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miimkiin olmakla birlikte; pigment, kirli yaglhh ve floresan boyama cesitlerinde

cogunlukla saglanamamaktadir.

Par¢ca boyamada iiretici firma hatalar1 da biiylik problemlere neden olabilmektedir.
Uriinler kesilirken parcalarin farkli kumas toplarindan kesilmesi ile lot farki olusumu
meydana gelebilir. Bazi1 kumas toplarinin 6n terbiye islemlerinin farkli kalitelerde
olmasi ile boyama sonrasi bir {irlinde pargalar arasinda ton farkliliklar1 olusur. Bu
hatanin gorildiigii kazanlarda biiytik fire oranlar1 olusabilir ve geri doniisiimii liretici
firma talebi dogrultusunda bazen batik boyama veya kirli yagli boyamalarla

yapilmaya ¢alisilabilir.

Uretici firma tasarimcisinin parca boyama yapilacak olan ince kumasl iiriinlerde
kumas1 deforme edebilecek metal aksesuarlari kullanmasi ile tirtinde deformasyonlar
goriilebilmektedir. Bu hatanin geri doniistimii par¢a boyama firmasi agisindan

yapilamamaktadir.

Par¢a boyama yapilacak iirlinler boyama 6ncesi kumas ve model 6zelligine gore bazi
islemler gerektirebilir. Ozellikle ince kumaslh alt gruplar birbirlerine dolanmamasi
icin i¢ bacak kisminda bacaklar dikili olmalidir. Ust gruplarda ise kollar iceri
almmalidir. Askili veya wuzun sal gibi drlinler dolanma ihtimaline Kkarsi
tutturulmalidir. Ayrica dikis sonu ipliklerinin temizlenmemesi ile uzun kalan bu
iplikler, parga boyama makinesinde {liriinlere dolanarak boyanin {iriine homojen
dagilmamasina neden olmaktadir. Bu islemler {iiretici firma tarafindan yapilarak,
tiretici firmanin sorumlulugundadir. Bu hatanin geri doniistimii reaktif, antik, direkt,
lava-dye boyama gibi sokiilebilme o0zelligi olan boyama cesitlerinde miimkiin
olmakla birlikte; pigment, kirli yagli ve floresan boyama cesitlerinde ¢ogunlukla

saglanamamaktadir.

Uriin dikilmeden kesim, dikim, sevkiyat gibi pek ¢ok asamalardan geger. Bu siiregten
gegen uriinde, dikis ignelerinden kaynakli veya iiriiniin bir yere takilmasi ile kiiciik
veya biiyiik deformasyonlar olusabilir. Uriindeki bu deformasyonlar parca boyama
yapilirken makinede gordiigli islemlerle birlikte daha da acgilarak, ¢ogunlukla geri

doniisiimsiiz fire olusumuna neden olabilmektedir.

Parca boyamada daha ¢ok parca boyama firma hatas1 goriilmektedir. En sik goriilen

hatalardan biri renk tonunun tutmamasidir. Bir kazanda renk tonunun tutmamasi
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recetede renk oranlarimin yanlis yazilmasi, makineden sorumlu kisinin boya tartim
hatas1 veya boyama proseslerinde yanlig bir islem yapmasi gibi durumlarda goriiliir.
Bu hatanin geri doniisiimii reaktif, antik, direkt, lava-dye, batik, degrade boyama gibi
sokiilebilme 6zelligi olan boyama g¢esitlerinde sokiillip tekrar boyanmasi ile ya da
boya ilaveleri ile saglanabilir. Pigment, kirli yaghh ve floresan boyama gibi
sOkiilemeyen boyama ¢esitlerinde koyu ¢ikan renklerde ¢ogunlukla saglanamamakla

birlikte; agik ¢ikan renklerde renk ilaveleriyle saglanabilir.

Parca boyama makinesinde birbirine siirtiinerek boyanan {iriinlerde bu siirtlinme
sonucu tilylenmeler meydana gelebilmektedir. Uriiniin tiiylenmesini énlemek amagl
tiriinlere enzim denilen tiiyleri yok eden malzemeyle enzim banyosu yapilir. Parga
boyama makinesinden sorumlu kisinin iiriinleri enzim kimyasalina fazla maruz
birakmasi sonucu; enzim banyosunda fazla kalan {iriinlerde yirtilmalar clirlimeler
seklinde deformasyonlar olusur. Bu hata sonucu biiyiik oranlarda fireler olusmakla
birlikte, bu hatanin geri doniigiimii yoktur. Kurutma isleminde fazla kalan {irtinlerde
de deformasyonlar veya yiiksek oranlarda kumas c¢ekmeleri goriilebilir. Kurutma
makinesinde boya fiskelemesi yapilan kirli yagli boyamalarda da ton farkliliklari
olabilmektedir. Bu hata da biiylik fire kayiplarina neden olmakla birlikte, geri

dontigiimii yoktur.

Yag bazli seffaf jel kivaminda bir malzeme olan silikon kimyasal iiriinde yumugak
kaygan bir zemin olusturmaya yarar. Ancak bu kimyasalin iyi ¢ozdiriilmedigi
durumlarda ¢o6ziilmeyenler iiriine yapisir ve {irinde yag damlas1 goriintiisiinde
lekelenmelere neden olur. Bu hatanin geri doniisiimii zor olarak, ¢ogu zaman

saglanamayabilir.

Toz olan reaktif, antik direkt boyarmaddelerin iyi ¢6zdiirtilmedigi durumlarda iiriinde
noktacik seklinde goriilen; sivi olan pigment boyarmaddenin 6n isleminin iyi
yapilmamas1 veya makine arizalarinda 6bek seklindeki boya lekelerine boya ¢okmesi
denir. Bu hatanin giderilmesi reaktif, antik, direkt, degrade, batik boyamalarda
boyay1 sokiip tekrar boyamakla ya da iyi bir yikama ile saglanabilir. Pigment, kirli

yagli, floresan boyamalarda geri doniisiimii cogunlukla saglanamaz.

Makineye kimyasallar1 veren kisinin sokiim malzemesi olan hidro siilfit kimyasalini

hizli vermesinden kaynakli kimyasal makine i¢inde ilk degdigi yerlerde daha fazla
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sOkiim islemi yapar. Hidro vurmasi diizeltilmezse tekrar boyanan iiriinde renklerde
acikll koyulu bir goriintii olusur. Sokiim isleminin tiim iirinlerde esit derece olmasi
gerekliligiyle tekrar sokiim islemi yapilarak bu hata ile olusabilecek fireler aza

indirgenebilir.

Uriine parca boyama yapildiktan sonra sikma ve kurutma makinesine gotiiriilmesi
sirasinda triinleri sevk eden kisinin iizerindeki boya kalintisi, iiriinleri tasiyan
arabanin temiz olmamasi gibi durumlarda {iriinlerde lekelenmeler olabilmektedir.
Ayrica kurutma makine igine 6nceki kurutulan iiriiniin renk vermesi ve sorumlu
kisinin makine i¢ini temizlememesiyle de, {riinler lekelenebilmektedir. Sik
karsilagilabilen bu hatanin geri doniisiimii reaktif, antik, direkt, lava-dye, optik beyaz,
batik ve degrade gibi sokiilebilme 6zelligi olan boyama cesitlerinde sokiillip tekrar
boyanmasi ile saglanabilir. Pigment, kirli yagli ve floresan boyama gibi sokiilemeyen

boyama ¢esitlerinde ¢ogunlukla saglanamamaktadir.

Uriinler PFD ad1 verilen &n terbiyesi yapilmis kumaslardan dikilmis olsalar da, parga
boyama firmasi iiriinlere 6n islemde kasar islemi yapmak zorundadir. On islemin
yapilmamasi veya diizgiin yapilmadigr durumlarda kumas iizerinde abraj denilen
obek seklinde acikli veya koyulu lekeli goriintii olusur. Reaktif, direkt, lava-dye,
antik, degrade, batik boyamalarda geri doniisiimii sokiiliip, tekrar boyanarak
yapilabilmektedir. Sokiilemeyen pigment, kirliyagli ve floresan boyamalarda geri

doniisiim ¢ogunlukla saglanamamaktadir.

Parca boyama makinelerine veya kirli yagl boyamalarda kurutma makinelerine fazla
tiriin doldurulmasi, devir sayisinin diisiik olmasi veya makineye kirik 6nleyici
yardimc1 kimyasallarin verilmemesi boyanin {iriin iizerinde diizgiin dagilmamasina
neden olarak; kirikli goriintii olusturmaktadir (Karaogul, 2003, s. 19). Bu hatanin geri
doniistimii reaktif, antik, direkt, lava-dye boyamalarda miimkiin iken, pigment, kirli

yagli, floresan boyamalarda ¢ogunlukla saglanamaz.

Bazi iirlinler makineye kaynak yapilan ¢ikint1 seklinde ¢apak denilen yere takilarak
deforme olabilir. Bu hata biiylik oranlarda firelere neden olmaz ve deformasyon

olustugu i¢in parca boyamaci i¢in geri doniisiimii yoktur.

Uriinler makinede donerek boyandiklari igin iist grup giysilerde kollar veya alt grup

giysilerde bacaklar birbirine dolanabilir. Bunun sonucunda boyarmadde iiriinde
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homojen dagilmayarak, dolanan yerler boya almaz (Karaogul, 2003, s. 20).
Makineye gerekenden fazla iiriin konulmasi neticesinde iirlindeki uzuvlar birbirine
dolanarak boyanin diizgiin dagilmamasina neden olur. Cogunlukla ince ve orta
kalinlikta kumaslarda olmakla birlikte ¢ok sik karsilagilabilen bir hata cesididir.
Parca boyamaci firma iiretici firmayi iist gruplarda kollar1 ige almas1 ve alt gruplarda
pantolonlar1 i¢ bacak kisminda dikili gondermesi seklinde uyararak hatay1r aza
indirgemeyi hedefler. Uyarmamasi durumunda biiylik oranlarda hatali {riinler
olugabilir. Bu hatanin geri doniisiimii reaktif, direkt, lava-dye, antik boyamalarda
sokdiliip, tekrar boyanarak saglanirken; sokiilemeyen pigment, kirliyagh ve floresan

boyamalarda geri doniisiim ¢ogunlukla yapilamamaktadir.

El is¢iligi ile yapilan baglama, fir¢ca, dokme, damlatma batik boyamalarda ve degrade
boyamalarda dengesiz boya dagilimi, {iriinler arasinda veya ayni iiriinde 6n arka
dengesinde goriintiide ve renk tonunda farkliliklar olabilmektedir. Bu boyama
cesitlerinde ¢ogunlukla sokiilebilen boya grubu direkt ve reaktif boyarmaddeler

kullanildig1 i¢in geri doniisiim saglanabilmektedir.

Parca boyamada olusan firelerin bir diger nedeni dikis hatalaridir. Ozellikle yiiksek
sicaklikta uzun siireli kimyasala banyoya maruz kalan iriinlerin saglamlagtirma
dikisi, ponteriz dikis yerlerinde veya parganin bedene gore kalin kaldig1 yerlerdeki
dikislerden dolay1 deformasyonlar olusur. Ayrica diizgiin ayarli olmayan dikislerde
tiriinde deformasyonlara neden olmaktadir. Kii¢iik dikis hatalarinda tekrar dikilerek

geri doniisiim saglanmakla birlikte; biiylik deformasyonlarda saglanamamaktadir.

Sokiimii yapilabilen boyama c¢esitlerinde geri doniisiim sokiiliip tekrar boyanarak
yapilabilmektedir. Ancak {riiniin gordiigli her kimyasal, {iriiniin deforme olmasi
riskini artirmaktadir. Sokiiliip tekrar boyanan {iriinlerde 6n isleme, yapilan boyama
¢esidine, boyama sonrast gordiigii islemlere (tily dokme enzim, yumusatma, fiksator,
silikon) bagl olarak kii¢iik veya biiyiik deformasyonlar olusabilmektedir. Bu nedenle
genel anlamda reaktif, direkt, lava-dye, optik beyaz, batik ve degrade boyama
cesitlerinde sokiiliip tekrar boyandiginda deformasyon riski antik boyamaya gore
daha diisiiktiir. Clinkii diger boyama ¢esitlerine gore antik boyama daha uzun prosese

sahiptir.
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Bir kazanda miisteriye ve hatali ¢ikan iirlin miktarina bagl olarak hata ¢esidi ne
olursa olsun, geri doniisiimiin yapilmadigi durumlarda olabilir. Ornegin bir partide
cok az adetlerde pantolon bacaklar1 dolanmis ve boya almayan yerler olusmussa, bu
hata i¢in boya sokiim tekrar boyanma islemleri yapilmayabilir. Ciinkii yapilan her
sokiim ve tekrar boyama bir risk barindirir, ayn1 zamanda enerji ve maddi kayip

anlamina gelerek isletmeye zarar verir.

4.3. Alt Problem 3: Hatalh Parca Boyama Uriinlerinin (Atiklarinin) Yeniden

Kullanimu ile Yeni Giysi Tasarimlar: Olusturulabilir mi?

Arastirmada yapilan gozlem ve goriismelerden elde edilen bilgilere gore parca
boyamada karsilasilan bazi hatalarin parca boyama firmasi veya iiretici firma
acisindan geri doniisiimii yapilamamaktadir. Geri doniisiimii yapilamayan ve biiyiik
deformasyonlarin oldugu hatali parga boyama iiriinleri, atik durumuna gelmekte ve

cesitli kimyasallar igeren bu atiklar dogaya birakilmaktadir.

Arastirmanin bu bdliimiinde; verilerin toplandigi par¢a boyama isletmesinden elde
edilen hatali parca boyama iirlinleri (atiklari) stirdiiriilebilir moda yaklagimi ile
degerlendirilerek, yeni giysi tasarimlarinin olusturulmasina ornek uygulamalar
yapilmistir. Hatali olan parga boyama atiklarinin yeniden kullanilarak, geri
doniigiimi uygulamalart 2018-2019 moda trendlerine uygun olarak ve arastirmaci
tarafindan belirlenen farkli yontem-tekniklerle degerlendirilerek yapilmis; yeni,

0zglin, yaratict modeller olusturulmustur.

Yontem-teknikler uzman gorisleri alinarak ve arastirmacinin mesleki deneyimleri
dahilinde belirlenmistir. Hazir giyim ve moda sektoriiniin koleksiyon hazirlama
siirecinde kullanilan yontem ve tekniklerden olmasina dikkat edilmistir. Hatali parga
boyama {iriinlerinin sezon trendlerine en iyi uygun hale nasil getirilebilecegi ve
atiklarin geri donilistimiiniin en iyi nasil yapilabilecegi gibi konular yontem ve

tekniklerin belirlenmesinde etkin unsur olmustur.

Parca boyama islemi hazir, dikilmis {iriinlere uygulandigi icin, hatali parca boyama

tirlinlerinin farkl yontem-tekniklerle, farkli goriiniim ve islevlere kavusturulmasi ayri
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bir 6onem tagimaktadir. Bu nedenle arastirmanin yeniden kullanim ile geri doniisiim

uygulamalarinda farkli 5 adet yontem ve teknik kullanilmastir:

1. Sezon trendlerine uygun malzemeler ile
o Kumas

e Aksesuar

2. Dikis ve siisleme teknikleri ile
e Dikis
e Siisleme
3. Boya ve baski teknikleri ile
e Elile boyama/baski
e Dijital baski
4. Teknolojik sistemler ile (Lazer kesim, pilise, nakis, tas yapistirma vs...)
5. Uriiniin formunun degistirilmesi ile

e Parcalayarak
e Kalip uygulayarak
e Farkli {irtinleri birlestirerek

e Aksesuar yaparak

4.3.1. Hatah parca boyama iiriinlerinin yeniden kullanmminda giysi tasarim

stireci

Hatali parca boyama friinlerinin (atiklarinin)  yeniden kullanmilip, geri
dontistiiriilmesiyle iiretilen giysilerin tasarim siireci i¢in, Nance nin (2008, s. 93)
Moda ve kostiim tasarim siireclerinin analizi adli tez ¢alismasinda belirledigi tasarim

stireci 0rnek alinmistir.

Nance (2008) Moda ve kostlim tasarim siireclerinin analizini yaptig1 ¢alismasinda
moda ve kostliim tasarimi siireclerinin farklilik ve benzerliklerini arastirmistir.
Arastirma, her sektorden deneyimli tasarimcilarin uyguladigi, moda ve kostiim
tasarim stireglerini kesfetmeyi ve siireclerin ilk elden arastirilmasini igermektedir.
(Calisma kesif niteliginde oldugu i¢in arastirmanin yiiriitiilmesinde nitel bir arastirma

yontemi secilmistir. Ik olarak moda ve kostiim tasarim siireclerinin literatiir taramasi

115



yapilarak, farklt moda tasarim siireci modelleri karsilagtirmali olarak incelenmis;
moda ve kostiim tasarim siireglerinin uygulamali olarak incelenmesi i¢in ii¢ adet

giysi iiretimi yapilmis; deneyimli tasarimcilarla goriisiilerek anket yapilmistir.

Nance’nin  (2008) calismasinda tasarim siiregleri literatiirden faydalanarak,
profesyonel tasarimcilarla ¢alisarak, kisisel gozlemler ve uygulamali deneyim ile
derinlemesine incelenmistir. Bu nedenle on iki asamadan olugsan Nance’nin (2008, s.
93) belirlemis oldugu tasarim siireci 6rnek alinmig; bu tasarim siireci ve hatali parca

boyama tiriinleriyle yapilan giysilerin tasarim siireci karsilastirilarak sunulmustur.
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Nance (2008) Tasarim Sureci
Asamalari

1. Konsept Gelistirme

2. Arastirma ve ilham

3. i1k Eskizler

4, Uygun Modellerin Se¢imi

5. Son Eskizler

6. Kahplar

7. Kumas Secimi ve Uretimi

8. Ornekler

9. Prototip Hazirlama

10. Provalar

11. Giyside Son Diizeltmeler

12. Sunum

Sekil 4.2. Nance’nin (2008, s. 93) tasarim siireci agamalari
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Parca boyama firmalarindan hatali iiriin toplama

Aragtirma verilerinin toplandig1 par¢a boyama isletmesinden elde edilen hatali parca
boyama atiklar1 farkli yontem ve tekniklerle yeniden kullanilarak, yeni giysi
tasarimlar1 olusturulmustur. Aragtirma amacina uygun olarak tasarim siirecinin ilk
asamasinda yeniden kullanilip, geri doniisiimii yapilacak iriinler (atiklar)
toplanmistir. Bu iirlinler toplanirken farkli parca boyama cesitleri, farkli hata tiirleri,

renk cesitliligi, liriin grubu cesitliligine sahip olmasi gibi kriterler diisiintilmelidir.

Resim 4.27. Par¢a boyama firmasindan toplanan atiklar ( fot. E. Obut-2017)

Nance’nin (2008, s.93) tasarim siirecinin ilk agsamasi ‘konsept gelistirme agamasidir
ve bu asamada koleksiyon i¢in ¢izgi ve stiller olusturulup, tema belirlenir. Aragtirma
kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim siirecinin ilk agsamasinda da Nance’nin
(2008) tasarim siirecinden farkli olarak, olusturulacak yeni giysi tasarimlarinin ana

materyallerini igeren hatali parca boyama iirlinleri (atiklari) toplanmistir.

Konsept gelistirme

Arastirma kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim siirecinin ikinci agamasi
‘konsept gelistirme’ agamasidir. Bu agsamada vurgulanmak istenen ¢izgi ve stiller igin
geri doniisiim, ekolojik denge gibi unsurlar diisiiniilerek “Doga, Degistir, Dontistiir”
tema olarak belirlenmistir. Bu agsama Nance’nin (2008, s.93) tasarim siirecinin ilk
asamast olmakla birlikte, ikinci asamasinda renk, kumas, sekil ve baskida yeni

trendlere ulagsmak bulmak i¢in ‘arastirma ve ilham’ asamasi vardir.
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Arastirma ve ilham

Arastirma kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim siirecinin tiglincii asamasinda
‘aragtirma ve ilham’ asamasi vardir. Renk, baski, yardimci materyaller ve yeni
trendlere ulasmak icin arastirmalar yapilmistir. {1k eskizlere baslamadan 6nce ilham
kaynaklar1 ve 2018-2019 moda trendlerini goérebilmek icin dergiler, kataloglar,
cevresel etkiler, perakende magazalar1 veya haute couture koleksiyonlari

incelenmistir.

Nance’nin (2008, s.93) tasarim silirecinde bu asama ikinci asamadadir; Nance’nin
(2008, s.93) iclincli asamasinda ise belirlenen tema, ¢izgi, stil, aragtirma ile elde

edilen ilham kaynaklar1 ve trend bilgileri dogrultusunda ‘ilk eskizler’ asamasi vardir.

Kullanilacak hatali iiriinlere karar verme

Arastirma kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim siirecinin dordiincii asamasinda
‘kullanilacak hatal1 iriinlere karar verme’ asamasi vardir. Parca boyama
isletmesinden toplanan hatali {riinler (atiklar), yeniden kullanim ile geri
dontistiiriilmek iizere, eskiz ¢izimlerine baslamadan once tema ve arastirma ile elde
edilen trend bilgiler dogrultusunda ayrilmustir. Uriinler renk, doku, yeterlilik,
uygulanacak yontem ve teknige uygunlugu, farkli {iriin grubu olmasi, par¢a boyama
cesitliliginin olmas1 ve farkli hata tiiriine sahip {riinler olmasi kriterleri diisiiniilerek
secilmistir. Ozellikle moda trendleri géz 6niinde bulundurularak renk, atiklara gore
belirlenip; giysilerde renk biitliinliigli saglamak amaciyla, toplanan atiklardan

belirlenen renklerdeki tiriinler kullanilmustir.

Arastirma kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim siireci, genel tasarim
stireclerinden farkli olarak; bu asama Nance’nin (2008, a.93) tasarim siirecinde
yoktur. Nance’nin (2008, s.93) tasarim siirecinin dordiincii asamasinda ise, ilk eskiz

c¢izimleri arasindan ‘uygun modellerin se¢imi’ yapilmaktadir.

Belirlenen yontem ve tekniklere uygun ilk eskiz cizimleri

Belirlenen tema, ¢izgi, stil veya arastirma ile elde edilen ilham kaynaklari, 2018-

2019 moda trend bilgileri dogrultusunda parga boyama isletmesinden elde edilen
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hatali parca boyama f{iriinleri yeniden tasarlanarak; az maliyetli, yeni 0zgiin
tasarimlar olusturulabilir. Bu nedenle eskiz c¢izimleri hatali parga boyama
tiriinlerininiyi sekilde degerlendirilmesi diisiincesi veya kullanilacak hatali parca
boyama {iirliniin modelin uygulanmasi ag¢isindan yeterliligi (kalip yerlestirme plani)

kriterleri g6z 6nilinde bulundurularak yapilmalidir.

Arastirmanin besinci asamasinda iiriin grubu cesitliligi diistiniilerek, 2018-2019
sezon trendlerine uygun olarak ve 5 adet teknik-yontemler dogrultusunda ¢okga eskiz

cizimleri yapilmistir. Ancak her grup icin 5’er adet ilk eskiz ¢izimleri sunulmustur.

Eskiz c¢izimleri standart tasarim siireclerinde c¢ogunlukla sezon trendleri ile
olusturulur. Arastirma kapsaminda olusturulan giysilerin eskiz tasarimlarinda ise
trendlerde géz onilinde bulundurularak, parca boyama atiklar1 ve belirlenen yontem-
teknikler etkin olmustur. Bu nedenle Nance’nin (2008, s.93) tasarim slirecinin
ticlincli asamasinda bulunan ‘ilk eskizler’ asamasi, arastirmanin tasarim siirecinde
‘belirlenen yontem ve tekniklere uygun olarak ilk eskizler’ adiyla besinci siradadir.
Nance’nin (2008, s.93) tasarim siirecinin besinci asamasinda ise, se¢ilen modelden

gelistirilen ‘son eskizler’ asamasi vardir.

Resim 4.28. Trend kumaslara gore ilk eskiz ¢izimleri
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Resim 4.29. Trend aksesuarlara gore ilk eskiz ¢izimleri
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Resim 4.30.Dikis tekniklerine gore ilk eskiz ¢izimleri
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Resim 4.31. Siisleme tekniklerine gore ilk eskiz ¢izimleri

Resim 4.32. El ile boyama ilk eskiz ¢izimleri
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Resim 4.34.Teknolojik sistemlere gore ilk eskiz ¢izimleri
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Resim 4.35. Uriin formunun degistirilmesi ile (pargalayarak) yapilan ilk eskiz ¢izimleri
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Resim 4.36. Uriin formunun degistirilmesi ile (kalip uygulayarak) yapilan ilk eskiz gizimleri
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Resim 4.37. Uriin formunun degistirilmesi ile (farkli iiriinleri birlestirerek) yapilan ilk eskiz ¢izimleri
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Resim 4.38. Uriin formunun degistirilmesi ile (aksesuar yaparak) yapilan ilk eskiz ¢izimleri
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Uvygun modellerin secimi

Arastirma kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim siirecinin altinct asamasinda
‘uygun modellerin se¢imi’ asamast vardir. Yapilan ilk eskiz ¢izimlerinden
gelistirilecek modellere karar verilir. Karar verirken modelin gorsel agidan zengin
olmasi, diger modeller ile biitiinlilk olusturmasi, {liriin grubu cesitliligi olmasi,
kullanilacak hatali par¢a boyama iirliniin modelin uygulanmasi agisindan yeterliligi

(kalip yerlestirme plani) gibi kriterler g6z 6niinde bulundurulmalidir.

Nance’nin (2008, s. 93) tasarim siirecinde bu asama dordiincii sirada olmakla

birlikte; altinc1 asamasinda kalip hazirlama agamasi vardir.

Son eskizler

Arastirmanin tasarim siirecinin yedinci asamasi ‘son eskizler’ asamasidir. 11k eskizler
ve belirli kriterlere gére uygun modeller segildikten sonra, segilen c¢izimlerde
kullanilan atik giysi tiirii diisiiniilerek, 3’er adet son eskiz ¢izimleri yapilmistir. ‘Son
eskizler’ asamasinda ¢izimler 2018- 2019 sezon trendlerine uygun olarak, hatali
par¢a boyama {riiniin en iyi sekilde degerlendirilebilecegi; hatali parca boyama
iriiniin modelin uygulanmas1 agisindan yeterliligi; model, renk, aksesuar farklilig

diistiniilerek yapilmalidir.

Nance’nin (2008, s. 93) tasarim siirecinde ‘son eskizler’ asamasi besinci sirada yer
alir ve yedinci asamasinda ise, kumas sec¢imi, siparisi gibi islemleri kapsayan ‘kumas
secimi ve iretimi’ asamasi vardir. Ana materyalleri parga boyama firmasi
atiklarindan olusan bu arastirmanin tasarim siirecinde ‘kumas se¢imi ve iiretimi’

asamast yoktur.
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Resim 4.39. Trend kumaglara gére yapilan son eskiz ¢izimleri

Resim 4.40. Trend aksesuarlara gore yapilan son eskiz ¢izimleri
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Resim 4.42. Siisleme tekniklerine gore yapilan son eskiz ¢izimleri
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Resim 4.43. El ile boyama son eskiz ¢izimleri

Resim 4.44.Dijital baski son eskiz ¢izimleri
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Resim 4.46. Uriin formunun degistirilmesi ile (pargalayarak) yapilan son eskiz gizimleri
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Resim 4.47. Uriin formunun degistirilmesi ile (kalip uygulayarak) yapilan son eskiz gizimleri

Resim 4.48. Uriin formunun degistirilmesi ile (farkli iiriinleri birlestirerek) yapilan son eskiz gizimleri
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Resim 4.49. Uriin formunun degistirilmesi ile (aksesuar yaparak) yapilan son eskiz gizimleri

Model ve hatali iiriine uygun yardimci kumas ve aksesuar secme

Arastirmanin tasarim siirecinin sekizinci asamasinda ‘model ve hatali iirline uygun
yardimc1 kumas ve aksesuar segme’ asamasi vardir. Bazi modeller, kullanilan parga
boyama atigina kombin olabilecek baska bir parca boyama atigiyla, baz1 modeller
aksesuarla, bazi modeller ise kumasla desteklenmistir. Kullanilacak yardimci
malzemelerin se¢iminde ise, aksesuarlarin da atik olmasi ve hatali parca boyama
iriintine doku, renk, hacim, tasarim gibi 6zellikler bakimindan uygunlugu goz

Oniinde bulundurulmustur.

Nance’nin (2008, s.93) tasarim siirecinde bu agama yoktur. Nance’nin (2008, s.93)
tasarim siirecinin sekizinci asamasinda ise secilen kumasa gore baski, lazer kesim
veya nakis islemleri gibi caligmalar1 kapsayan, numunelerin yapildigi ‘6rnekler’

asamasi vardir.

Parca boyama firma atiklarinin geri doniisiimii ile olusturulan giysi tasarimlarinda,

prototipi ¢alisilacak olan tirtinler belirlenmis ve siirli miktarlarda olmasi nedeniyle
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Nance’nin (2008, 93) tasarim silirecindeki, numune c¢alismalarinin yapildigi

‘Ornekler’ asamasi yoktur.

Model ve hatali iiriine gore kalip hazirlama

Arasgtirmanin tasarim siirecinin dokuzuncu asamasinda ‘model ve hatali iiriin
ozelligine gore kalip hazirlama’ yapilir. Hatali parga boyama {iriinlerinin
degerlendirildigi giysi tasarimlarinda, lizerinde degisiklik, ekleme veya eksiltme
yapilan modeller i¢in kalip calismast yapilmamistir. Kalip uygulanarak yeniden
dikilen modeller i¢in miiller sistemine uygun olarak olusturulmus 38 beden temel
beden kalib1 kullanilmistir. Hazirlanan 38 beden temel beden kalib1 iizerine model
uygulanarak, kalip 0Ol¢ii kontrolleri ve gerekli diizeltmeler ile iiretim kalib1

hazirlanmstir.

Bazi modeller i¢in kalip calismasi yapilmis; bazi modeller igin iiriin {izerinde
degisikler yapilmistir. Bu nedenle Nance’nin (2008) tasarim silirecinde ‘kaliplar’
adiyla altinci sirada yer alan bu asama; aragtirmanin tasarim siirecinde ‘model ve
hatali iirin 6zelligine gore kalip hazirlama’ olarak dokuzuncu siradadir. Nance’nin
(2008, s. 93) tasarim siirecinin dokuzuncu asamasinda ise, iretimin yapildig

‘prototip hazirlama’ agamasi vardir.

Model ve hatali iiriine gore prototip hazirlama

Arastirmanin tasarim siirecinin onuncu asamasinda ‘model ve hatali {iriine gore
prototip hazirlama’ asamasi vardir. Nance’nin (2008, s. 93) tasarim siirecinde bu
asama ‘prototip hazirlama’ adiyla dokuzuncu siradadir ve onuncu asamasinda
hazirlanan prototipin kalip kontrol ve gerekli diizeltmelerle, giysinin bedene tam
uyumu gerceklestirildigi ‘provalar’ asamasi vardir. Hatali par¢a boyama iirlinlerinin
geri doniisiimii ile olusturulan giysi tasarimlarinda, prototipi caligilmis atigin tek
olmasi ve bazi liriinlerin {izerinde degisiklik yapilarak geri doniigiimiiniin saglanmasi

nedeniyle Nance’nin (2008) tasarim siirecindeki ‘provalar’ agamasi yoktur.
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Aragtirmada kapsaminda olusturulan giysi tasarimlari i¢in kullanilan hatali parca
boyama iiriinleri (atiklar1), bu iirlinlere ve prototip ¢alismalarina ait bilgiler ¢izelge

4.26., 4.27., 4.28., 4.29., 430, 431., 432, 433., 434, 435. ve 436’da

sunulmustur.
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Cizelge 4.26.Model 1 sezon trendlerine uygun malzemeler ile (kumas) elbise tasarimi

URUN TANIMLAMA FORMU

\ Model No: 1

Sezon: 2018-2019
Uriin: ikili Takim (elbise, sort)

Yontem-Teknik: Sezon Trendlerine Uygun Malzemeler ile (Kumas)

Hata  o6zellikleri: Beli lastikli
pantolona reaktif boyama iglemi
yapilmistir.  Uriiniin ~ kurutma
isleminde fazla kalmasi nedeniyle
lastik, pantolona gore fazla ¢ekmis
ve blizgili goriinti olugmustur.
Uriin, par¢a boyama firma hatas: ile
deformasyon olusmasi nedeniyle
attk durumuna gelmistir. Parca
boyama hatali pantolon, sezon
trendlerine uygun kumas ile kombin

edilerek kullanilabilir.

Tasarim Ozellikleri:

Elbise: Az oyuntulu yuvarlak yakali,
sadece goOglis pensli, mini boyda
elbisenin kol  tepesi  model
uygulamalidir ve kol ucunda volan
vardir. Elbisenin iki yaninda kol
altindan etek ucuna kadar 5 cm
kadar olan aciklik aksesuar ile
tutturulmustur.

Sort: Parca boyama hatali olan
pantolonun deforme olan bel lastigi
cikarilarak elbise kumasindan kemer
calisilmig ve sort haline

doniistliriilmiistiir.
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Cizelge 4.27. Model 2 sezon trendlerine uygun malzemeler ile (aksesuar) yelek tasarimi

URUN TANIMLAMA FORMU | Model No: 2

Sezon: 2018-2019
Uriin: Yelek
Yontem-Teknik: Sezon Trendlerine Uygun Malzemeler ile (Aksesuar)

Hata ozellikleri: Kot yelek {iriine
once damlatma yontemi ile kimyasal
uygulanarak agma iglemi yapilmstir.
Sonrasinda homojen dagilmayan bu
acma islemine daha iyi goriiniim
kazandirmak i¢in, sprey tabanca ile
pembe renk pigment boyarmadde
uygulanmigtir. Ancak dagilimlarin
diizgiin olmamasi1 nedeniyle miisteri
tarafindan kabul edilmeyen bu iiriin,

hatali iirlin olarak ayrilmistir.

Tasarim ozellikleri: Dikilmis, parga
boyama hatali iirlin iizerine hatali
yerleri kapatarak c¢esitli aksesuarlar
ile siisleme yapilmistir. Siisleme sag
On robadan baslayarak arka roba, sol
on roba ve sol on beden {iizerine
metal aksesuar, serit aksesuar, siyah
kordone aksesuar ve metal fermuarlar
kullanilarak uygulanmistir. Ayrica
sol on ve arka bedene aplike
yapilmis; sag bedene kat kat tiil ve
organze kumaglar ile volanlar

yapilmustir.

136



Cizelge 4.28.Model 3 Dikis teknikleri ile bluz tasarimi

URUN TANIMLAMA FORMU Model No: 3

Sezon: 2018-2019
Uriin: Bluz
Yontem-Teknik: Dikis teknikleri ile

Hata ozellikleri (atik 1): Antik
boyama ¢esidinin yapildigi bu iiriinde,
iiretimde kesilen pargalarin ayn1 kumas
topundan alinmamasi nedeniyle sag sol
bedende ton farkliliklar1 olusmustur.
Uretici firma hatast ile lot farkmin
olustugu bu iirlin hatali par¢a boyama
uriintidiir.

Hata ozellikleri (atik 2): Reaktif
boyama ¢esidinin yapildig bu iiriinde,
dikis ayarmin diizglin  olmamasi
nedeniyle bel kemer dikisi patlayarak
iiriinde biiyiik deformasyon
olusmustur. Dikis hatasinin oldugu bu

iirlin hatal1 par¢ca boyama tirlintidiir.

Tasarim ozellikleri: Az oyuntulu
yuvarlak yakali, onde sadece go6giis
pensli, belden kesikli bluzun 6n ortasi
oval hatlarla model uygulamalidir. Cift
kat calisilan etek ucundaki parca, 6n
ortasinda, disa dogru  donerek

bi¢imlendirilmistir. Bluzun bel hattina

kadar olan dekoltesi, c¢igek nakish tiil
kumas ile transparan Ozelliklidir.
Belinde 1,5 cm genisliginde siis kemer
vardir. Arka bedende bel pensi

bulunan bluzun arka ortas1 dikislidir.
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Cizelge 4.29. Model 4 siisleme teknikleri ile etek tasarim

URUN TANIMLAMA FORMU

| Model No: 4

Sezon: 2018-2019
Uriin: Etek

Yontem-Teknik: Siisleme Teknikleri Ile

Hata ozellikleri: Floresan boyama
cesidinin  uygulandigi  pantolon
kumasinin dokumasinin, hatali
olmasindan kaynakli iiriinde defolar
goriilmistir. Bu gibi hatalar {irlin
boyanmadan anlasilmaz. Malzeme
hatast1 ile {iriin atikk durumuna

gelmistir.

Tasarim o6zellikleri: Par¢a boyama
hatali pantolonun boyu kisaltilip, etek
ucuna oval hatlarda kesilmigparca
boyama firiinleri yerlestirilerek etege
donistiirilmiistiir.  Her  parcanin
birlesim yerinde, cep kenarlarinda
farkli basit nakis igne teknikleri ve
boncuklar ile siislemeler yapilmigtir.
Elde makine dikisi, hristo teyeli,
zincir dikis, tohum ignesi, oyulgama
dikisi gibi basit nakis igne teknikleri
kullanilmistir. Teknikler birbirleri ile
harmanlanarak  farkli  renklerdeki

iplikler ile uygulanmistir.
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Cizelge 4.30.Model 5 boya ve baski teknikleri ile (el ile boyama) pantolon tasarimi

URUN TANIMLAMA FORMU

\ Model No: 5

Sezon: 2018-2019
Uriin: Pantolon

Yéntem-Teknik: Boya ve Bask1 Teknikleri Ile (El ile Boyama)
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Hata ozellikleri: Reaktif boyama
¢esidinin  uygulandigi pantolonda,
boyama islemi sirasinda, silikon
malzemesinin iyi ¢0zdiiriilmeden
verilmesinden kaynakli yag damlasi
seklinde lekelenmeler olusmustur.
Parca boyama firma hatasi ile iiriin

atik durumuna gelmistir.

Tasarim ozellikleri: Dikilmis hatali
iriin lizerine temaya uygun olarak
distiniilmis desenler, kumas
boyalartyla elde boyama teknigi ile
uygulanmustir.




Cizelge 4.31. Model 6 boya ve baski teknikleri ile (dijital bask1) bluz tasarimi

URUN TANIMLAMA FORMU | Model No: 6

Sezon: 2018-2019
Uriin: Bluz
Yontem-Teknik: Boya ve Baski Teknikleri Ile (Dijital Baski)

Hata ozellikleri: El isciligi ile
yapilan degrade boyama ¢esidinin
kullanildigi  6rme kumash bluz,
dengesiz boya dagilim1 nedeniyle
hatal1 {irlin durumuna gelmistir. Hata

cesidi, parca boyama firma hatasidir.

Tasarim o6zellikleri: Dikilmis hatali
iriin lzerine dijital baski teknigi
uygulanmistir. Dijital baski
teknolojisini uygulayan bir firmada
sezonun kullanilan desenleri
arasindan temaya uygun olani
secilmis ve desen Ozel bir makine
yardimi ile hatali iiriine preslenerek

gecirilmistir.
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Cizelge 4.32.Model 7 teknolojik sistemler ile ceket tasarimi

URUN TANIMLAMA FORMU

| Model No: 7

Sezon: 2018-2019
Uriin: Ceket
Yontem-Teknik: Teknolojik Sistemler le

Hata o6zellikleri: Uretici firmanin
iriinii defolu gondermesi ile defo,
par¢a boyama islemi sirasinda daha
da acilarak iriinde deformasyon
olusturmustur.  Reaktif = boyama
cesidinin uygulandig1 ceket iiretici
firma hatast ile atik durumuna

gelmistir.

Tasarim ozellikleri: Dikilmis hatali
iriin lizerine nakis, tas yapistirma
yapilmigtir. Bunun i¢in Oncelikle
ceketin kolu sokiilmiistiir. Kol ve
roba iizerine nakis teknolojisini
uygulayan bir firmada temaya uygun
calisilmig desenler makinede
nakislandirilmis; daha sonra tas
dizayn-yapistirma  iglemi  yapan
firmada tas yapistirma islemi
yapilmig ve en son lazer kesim

yaptirilan ¢icekler ile slislenmistir.
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Cizelge 4.33. Model 8 iiriin formunun degistirilmesi ile (parcalayarak) gepiyer tasarimi

URUN TANIMLAMA FORMU

| Model No: 8

Sezon: 2018-2019
Uriin: Gepiyer

Yontem-Teknik: Uriin Formunun Degistirilmesi Ile (Pargalayarak)

Hata ozellikleri: Kirli yaglhh boyama
cesidinin yapildig1 partide, kurutma
makinesine fazla iirliin
doldurulmasindan  kaynakli olarak
iiriinde boya kirig1 olusmustur. Parca
boyama firma hatasi ile {riin atik

durumuna gelmistir.

Tasarim ozellikleri: Kalin askili,
goglis kuplu, Onde capraz olarak
model uygulamali gepiyerin, asagi
dogru genisleyen formda yan kuplari
vardir. On etek ucundaki parcalar,
parca boyama hatali {rliniin cep
torbalaridir. Arka beden parcali ve

arka ortasi dikislidir.
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Cizelge 4.34. Model 9 iiriin formunun degistirilmesi ile (kalip uygulayarak) bluz tasarimi

URUN TANIMLAMA FORMU

| Model No: 9

Sezon: 2018-2019
Uriin: Bluz

Yontem-Teknik: Uriin Formunun Degistirilmesi ile (Kalip Uygulayarak)

Hata ozellikleri: Uzun prosesli
boyama c¢esidi olan  floresan
boyamanin yapildigi trikonun, V
yaka ucu patlamistir. Ayrica floresan
boyamada 06n islemde mordan
malzemesinin diizgiin
verilmemesinden kaynakli olarak
arka sirt bolgede abraj olusmustur.
Uriin, hem dikis hatas1 hem de parca

boyama firma hatast ile atik

durumuna gelmistir.

Tasarim  ozellikleri:  Yuvarlak
yakali, 6n ve arka bedende robali,
penssiz, 6n ortasi dikisli, arka yakada
damla yirtmagli bluzun kol tepesi
blizgiilidiir. Beden, kol manset ve
yaka triko; on roba, arka roba ve

kollar puantiye tiildiir.
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Cizelge 4.35. Model 10 iiriin formunun degistirilmesi ile (farkli iiriinleri birlestirerek) elbise tasarimi

URUN TANIMLAMA FORMU

| Model No: 10

Sezon: 2018-2019
Uriin: Elbise

Yontem-Teknik: Uriin Formunun Degistirilmesi ile (Farkli Uriinleri Birlestirerek)

=

Hata ozellikleri (atik 1):Antik
boyamanin yapildig1 leopar baskili
etek, islemler arasi sevk sirasinda
lekelenmistir. Par¢ca boyama firma
hatas1 ile drin attk durumuna

gelmistir.

Hata ozellikleri (atik 2):Pigment
boyamanin yapildig1 pantolonda, 6n
islemde mordan kimyasalinin diizgiin
verilmemesinden kaynakli  olarak
abraj olusmustur. Par¢a boyama firma
hatas1 ile drin attk durumuna

gelmistir.
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Cizelge 4.35. (devam) Model 10 iiriin formunun degistirilmesi ile (farkli iiriinleri birlestirerek) elbise

tasarimi

B

Hata ozellikleri (atik 3): Antik
boyamanin yapildig1 pantolonda renk
tonunun tutmamasiyla iiriinde Once
sokiim sonra tekrar boyanma islemi
yapilmigtir. Antik boyamanin uzun
prosesli olmasi ve iirliniin ¢ kere
kimyasal isleme maruz kalmasi
neticesinde arka cep  ponteriz
kenarlarinda deformasyonlar
olusmustur. Parca boyama firma
hatas1 ile {irlin atik durumuna

gelmistir.

Tasarim  ozellikleri:  Yuvarlak
yakali, 6n bedende farkli formlarda
verev kesimli, kol g¢evresi oyuntulu,
belden kesikli elbise mini boydadir.
Bel ve 0n ortasinda piiskiil yapilmisg
dikisli parca kullamilmistir. Arka
bedende kup, pens vardir ve arka

ortasi dikislidir.
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Cizelge 4.36. Model 11 iiriin formunun degistirilmesi ile (aksesuar yaparak) aksesuar tasarimi

URUN TANIMLAMA FORMU

\ Model No: 11

Sezon: 2018-2019
Uriin: Aksesuar

Yontem-Teknik: Uriin Formunun Degistirilmesi ile (Aksesuar Yaparak)
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Hata o6zellikleri: Par¢a boyamada
renk tonunu ayarlamak amaciyla
yapilan numune ¢aligmalar1 da parca
boyama hatali {irlinler arasindadir.
Renk tonunu tutturmak amaciyla
yapilan her ¢alisma, eger renk tonu

tutmazsa atik durumuna gelmektedir.

Tasarim  o6zellikleri: Aksesuarin
tutturuldugu alt zemin; penssiz, oval
formlarda kesimli, tulumlanarak
temizlenmis ve sag omuzda diigme
birit ile tutturulmustur. Aksesuar i¢in
parga boyamada en c¢ok efekt alan
cift dikis yerleri tiftiklenmis, dikis
iclerine  balen gecirilerek  oval
formlarda pargalar olusturulmus ve

bir araya getirilmistir.




Giyside son diuzeltmeler

Arastirma kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim siireci ile Nance’nin (2008,
$.93) tasarim siirecinde, asamanin sirasi ve islemler bakimindan ilk ortak asama
‘giyside son diizeltmeler’ asamasidir. Her iki tasarim silirecinde de asamanin ismi,
siras1 ve yapilan iglemler aynidir. Bu asamada prototipi hazirlanan model iizerinde
eklenmesi veya ¢ikarilmasi gereken aksesuar, nakis, dijital baski, dikis ve silisleme

islemleri yapilabilir.

Sunum

Her iki tasarim siirecindede ortak agsamalardan biri ‘Sunum’ asamasidir. Bu asamada
giysilerde olusturulmak istenen ¢izgi, stil, tema ve amaglara ulasilip ulagilmadig
goriilebilir. Arastirma kapsaminda olusturulan modellerin, siirdiiriilebilir moda
yaklagimi ile yeniden kullanilip, geri doniisiimiine ait tasarim bilgileri ¢izelge 4.37.,

4.38.,4.39.,4.40.,4.41.,4.42.,4.43.,4.44.,4.45., 4.46. ve 4.47."de sunulmustur.

147



Cizelge 4.37. Model 1 sezon trendlerine uygun malzemeler ile (kumas) elbise tasarimi sunumu

GiYSi SUNUMU | Model No: 1

Sezon: 2018-2019
Uriin: Elbise
Yontem-Teknik: Sezon Trendlerine Uygun Malzemeler ile (Kumas)

Sezon trendlerine uygun olarak beyaz renk mat saten lizerine temayr anlatan
desenler, pano dijital bask1 yapilmistir. Baski etek ucu ¢icekli, mavi renk akarsu ve
yesil tepelerle tertemiz bir dogay1 cagristirmaktadir. Elbisenin 6n beden, arka beden,
kollar1 ve i¢ astarlar1 dijital baskili kumastan yapilmistir. Baskiyr tek yerde
vurgulamak amaciyla kol ve arka beden tizerine siyah renk mat organze kaplanmustir.
Kol ucu volanl olarak iki kat organze kumas ile ¢alisilmistir. Elbisenin yanlarinda

kol altindan etek ucunda kadar aksesuar ile tutturulan bir dekolte vardir.

Elbise, dekolteyi kapatmak amaciyla sort ile kombin edilmis ikili takim
olusturulmustur. Sort kurutma isleminde fazla kalan ve belindeki lastik aksesuarda
deformasyon olusan par¢a boyama hatali pantolonun, hatali olan bel kemerinin

degistirilmesi ve pantolon boyunun kisaltilmasiyla yapilmistir.
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Cizelge 4.38. Model 2 sezon trendlerine uygun malzemeler ile (aksesuar) yelek tasarimi sunumu

GiYSi SUNUMU | Model No: 2

Sezon: 2018-2019
Uriin: Yelek
Yontem-Teknik: Sezon Trendlerine Uygun Malzemeler ile (Aksesuar)

[ r—

Hatali olarak damlatma agma yapilan {iriiniin hatali yerleri aksesuarlar ile siislenerek
kapatilmaya calisilmistir. Uriiniin sol 6n robasina metal diigme, metal aksesuar ve
cakma aksesuarlar ile siisleme yapilmistir. Sol 6n robadan baslayip, arka roba ve sag
On robaya kadar, siyah kordone ve metal fermuarlar ince bir iscilik ile kavis verilerek
tutturulmustur. Desenli bir kumas sol beden etek ucu ve arka bedende icerden aplike
yapilmistir. Oval olarak kesilip kot kenarlar1 sagaklandirilan bu aplike, serit aksesuar,

siyah kordone aksesuar, metal fermuar ve cesitli metal aksesuarlarla vurgulanmastir.

Uriine daha fazla model 6zelligi kazandirmak, gorselini giizellestirmek ve hatali
kisimlar1 kapatmak i¢in sag bedene kat kat hayal tiil ve siyah mat organze ile
volanlar yapilmistir. Kot yelege kombin olabilecek 6zelliklerde iiretilen sortun etek

ucuna da, siyah mat organze ile volan yapilmistir.
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Cizelge 4.39. Model 3 dikis teknikleri ile bluz tasarimi sunumu

GiYSi SUNUMU | Model No: 3

Sezon: 2018-2019
Uriin: Bluz
Yontem-Teknik: Dikis Teknikleri ile

Lot farki olusumuyla atik durumuna gelen par¢a boyama hatali pembe renk pantolon,
bluzun iist bedeninde kullanilmistir. Bluzun 6n ortasina konsept diistiniilerek, oval
hatlarla akordeon &zellikli model uygulama yapilmistir. Akordeonun ilk kati, kemer
ve beli kesikli olan bluzun etek ucundaki parga i¢in, dikis hatasi ile deforme olan
kirmizi pantolon kullanilmistir. Daha fazla model 6zelligi kazandirmak ve model
biitlinliiglinii saglamak icin etek ucundaki parga, 6n ortasinda, disa dogru donerek
bigimlendirilmistir. Temaya uygun olarak secilen ¢icek nakishi dantel kumasg, bu

parcanin i¢ kisminda ve {ist bedenin dekolte bolgesinde kullanilmustir.

Bluza kombin olarak, diizglin ayarli olmayan dikisin boyama sirasinda patlamasiyla
deforme olan kirmizi pantolon kullanilmistir. Pantolonun pargalanan bel kemeri

cikarilarak yeni kemer dikilmis, sort haline getirilmistir.
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Cizelge 4.40. Model 4 siisleme teknikleri ile etek tasarimi sunumu

GiYSi SUNUMU | Model No: 4

Sezon: 2018-2019
Uriin: Etek
Yontem-Teknik: Siisleme Teknikleri Ile

Kumas1 hatali dokundugu icin hatali par¢a boyama {iriinii durumuna gelen
pantolonun boyu kisaltilarak etege doniistliriilmustiir. Etek ucuna konsept
diistiniilerek, oval hatlarla kesilmis farkli renklerdeki parca boyama iiriinleri
yerlestirilmistir. Her bir par¢anin birlesim yerine, cep kenarlarina, iiriiniin farkl
yerlerine ve hatali bolgelerine siislemeler yapilmistir. Elde makine dikisi, hristo
teyeli, zincir dikis, tohum ignesi, oyulgama dikisi gibi basit nakis igne teknikleri
kullanilmistir. Teknikler birbirleri ile harmanlanarak farkli renklerdeki iplikler ile
uygulanmistir. Cogunlukla ¢icek desenleri olusturulmus, ¢icekleri daha da

vurgulamak amaciyla farkl renklerdeki kiiciik boncuklarla da siisleme yapilmigtir.

Etege kombin olabilecek Ozelliklerde bluz iiretilmistir. Bluzun yakasi, etegin etek
ucundaki gibi oval hatlarla olusturulmustur. Kol ucu volanli ve rengi siislemede

kullanilan renklerdendir.
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Cizelge 4.41. Model 5 boya baski teknikleri ile (el ile boyama) pantolon tasarimi sunumu

GiYSi SUNUMU | Model No: 5

Sezon: 2018-2019
Uriin: Pantolon
Yontem-Teknik: Boya ve Baski Teknikleri Ile (El ile Boyama)

Silikon kimyasali, par¢a boyama hatali {iriin {izerinde farkli yerlerde lekelenmelere
neden olmustur. Uriindeki lekeleri kapatmak amaciyla el ile boyama teknigi
kullanilmistir. Temaya uygun olarak, cesitli kir ¢iceklerinden ve yesilliklerden olusan
desenler, 6zglin bir konsept ile bir araya getirilerek resmedilmistir. Boyamada kumas

boyasi kullanilmis, renkler temaya uygun olarak secilmistir.

Pantolona kombin olarak, desen renklerine uygun tonlarda parga boyama hatali bir
tiriin kullanilmistir. Uzun prosesli pigment boyamanin yapildigi trikonun V yaka
ucunda deformasyon olusmasiyla, iiriin atik durumuna gelmistir. Deforme olan bolge

onarilarak pantolona kombin yapilmistir.
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Cizelge 4.42. Model 6 boya baski teknikleri ile (dijital bask1) bluz tasarimi sunumu

GiYSi SUNUMU | Model No: 6

Sezon: 2018-2019
Uriin: Bluz
Yontem-Teknik: Boya ve Baski Teknikleri Ile (Dijital Bask1)

Dengesiz boya dagiliminin oldugu parca boyama firiiniiniin hatali kismin1 kapatmak
icin, o bolgeye dijital baski teknigi uygulanmistir. Dijital baski teknolojisini
uygulayan bir firmada sezonun kullanilan desenleri arasindan temaya uygun olarak
bir desen segilmistir. Desen 6zel bir makine yardimi ile hatali {irline preslenerek
uygulanmistir. Orme bluza kombin olarak ta, hatali bir par¢a boyama iiriinii

secilmistir.
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Cizelge 4.43. Model 7 teknolojik sistemler ile ceket tasarimi sunumu

GiYSi SUNUMU | Model No: 7

Sezon: 2018-2019
Uriin: Ceket
Yontem-Teknik: Teknolojik Sistemler ile

Uretici firma tarafindan defolu gelen {iriin parca boyama islemi sirasinda daha da
deforme olarak hatali parca boyama tirlinii durumuna gelmistir. Par¢a boyama hatali
cekete tekstil ve hazir giyim sektoriinde kullanilan teknolojik sistemler
uygulanmistir. Bunun i¢in ilk olarak ceketin kollar1 sokiilmiis ve nakis teknolojisini
uygulayan bir firmada temaya uygun olarak calisilmis ¢igek ve yapraklardan olusan
desenler, kolda ve robada nakislandirilmistir. Tas dizayn-yapistirma teknolojisini
uygulayan bir firmada nakis tizerine, farkli renk ve boyutlarda taglar yapistirilmistir.
Lazer kesim teknolojisini uygulayan bir firmada sifon kumasa lazer kesim
yaptirilmis; ¢igek sekilleri olusturularak nakis tlizerine yerlestirilmistir. Ayrica nakis
renklerinden olusan taglar renk karmasi yapilarak gogiis cebi lizerine yapistirilmistir.

Cekete kombin olarak da nakis renklerine uygun tonlarda mini bir etek dikilmistir.
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Cizelge 4.44. Model 8 iiriin formunun degistirilmesi ile (parcalayarak) gepiyer tasarimi sunumu

GIiYSi SUNUMU | Model No: 8

Sezon: 2018-2019
Uriin: Gepiyer
Yéntem-Teknik: Uriin Formunun Degistirilmesi Ile (Pargalayarak)

Boya kirig1 olusan par¢a boyama hatali pantolon pargalanarak yeni bir iiriin
olusturulmustur. Uriin, parca boyama hatali pantolonun cep torbalari da dahil
neredeyse tamami kullanilarak dikilmistir. Onde ¢apraz olarak model uygulamali
iirliniin dekoltesi ve modern formdaki tasarimi dikkati ¢eken unsurlardandir.
Kullanilan aksesuarlarin hatali iirline renk, doku ve tasarim agisindan uygunluguna

dikkat edilmistir.

Gepiyere kombin olarak farkli bir parca boyama hatali pantolon kullanilmustir.
Kombinde gorselligi ve uyumu artirmak amaciyla gepiyerin renklerini barindiran
boyarmaddeler ile pantolona dokme batik yapilmistir. Pantolon boyu kisaltilarak sort
haline getirilmistir. Gepiyerde kullanilan garni parcalar da dokme batik yapilan

pantolondan alinmistir.
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Cizelge 4.45. Model 9 iiriin formunun degistirilmesi ile (kalip uygulayarak) bluz tasarimi sunumu

GiYSi SUNUMU | Model No: 9

Sezon: 2018-2019
Uriin: Bluz
Yontem-Teknik: Uriin Formunun Degistirilmesi ile (Kalip Uygulayarak)

Parca boyama hatali trikoya az parcali kalip uygulanarak yeni bir {irlin
olusturulmustur. Firga ve damlatma batik boyama yapilan trikonun patlak olan V
yaka ucu ve abraj olusan sirt bolgesi ¢ikarilarak tiil kumag kullanilmistir. Bluzun 6n-
arka robasi ve kollar1 puantiye tiil; beden, yaka ve kol manseti trikodur. Model
0zelligi olusturmak amaciyla iirlinlin 6n ortast fermuarl olarak, alttan acilabilir.
Ayrica tiriinde kullanilan yardimci1 materyaller, diger giysilerle goriintii biitlinliigii
olusturmak ve hatal {irline renk, doku ve tasarim ag¢isindan uygunlugu diisiiniilerek

secilmistir.

Bluza kombin olarak segilen kot pantolon {izerine, trikoya yapilan batik boyamanin

renklerinde damlatma batik boyama yapilmistir.
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Cizelge 4.46. Model 10 iiriin formunun degistirilmesi ile (farkli iiriinleri birlestirerek) elbise tasarimi
sunumu

GiYSi SUNUMU | Model No: 10

Sezon: 2018-2019
Uriin: Elbise
Yéntem-Teknik: Uriin Formunun Degistirilmesi Ile (Farkli Uriinleri Birlestirerek)

Abraj olusan, deforme olan ve lekelenen {i¢ adet parca boyama hatali iiriin
birlestirilerek yeni bir iirlin olusturulmustur. Tasarimda kullanilan par¢a boyama
hatali {irtinler, yardimc1 kumas ve aksesuarlar birbirlerine doku, desen ve renk

acisindan uyumlulugu diisiintilerek secilmistir.

Secilmis ti¢ adet parga boyama hatali iiriin, farkli verev kesimli formlarda bir araya
getirilmistir. Par¢ca boyamada en ¢ok efekt alan c¢ift dikis yapilan dikis yerleri, kumas
kenar tiftiklenerek bel hatti ve 6n ortasina yerlestirilmistir. Hatali iirlinlere uygun
dantel kumas, otris tily, serit aksesuar ve yapistirma tas kullanilarak {iriiniin model ve

tasarim o6zelligi arttirilmistir.
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Cizelge 4.47. Model 11 iiriin formunun degistirilmesi ile (aksesuar yaparak) aksesuar tasarimi sunumu

GiYSi SUNUMU | Model No: 11

Sezon: 2018-2019
Uriin: Aksesuar
Yontem-Teknik: Uriin Formunun Degistirilmesi Ile (Aksesuar Yaparak)

Parca boyamadaki numune ¢alismalarinda renk tonunu ayarlamak amaciyla pek ¢ok
boyama yapilmaktadir. Bu tasarimda konsept diisiiniilerek, parca boyamadaki
numune ¢alismalarindan olusan atiklar kullanilarak aksesuar yapilmistir. Oncelikle
aksesuarin tutturulacagi bir alt zemin olusturulmustur. Bu zemin oval formda

kesimli, ¢ift kat olup; par¢a boyama hatali iiriin iizerine organze kaplanmustir.

Aksesuar pargasini olusturmak i¢in parca boyamada en ¢ok efekt alan ¢ift dikisli
yerlerin kumas kenar tiftiklenmis, dikis iglerine balen gecirilerek oval formlarda
pargalar olusturulmustur. Farkli boyutlardaki bu oval parcalar bir diizen i¢inde bir
araya getirilerek iic boyutlu bir aksesuar yapilmis ve alt zeminin sol omzuna
yerlestirilmistir. Bu aksesuarin ortasina da lazer kesim teknolojisi uygulanan pargalar

ile ¢icek sekli olusturularak tutturulmustur.
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4.4. Alt Problem 4: Hatah Parca Boyama Uriinleri (Atiklar1) ile Olusturulan

Giysilerin Tasarim Siireci Farklh midir?

Arastirma kapsaminda hatali par¢ga boyama iirlinlerinin yeniden kullanimi ile
olusturulan giysilerin tasarim siireci, sik uygulanan tasarim siireclerinden farkli
olarak izlenmigtir. Bu nedenle tasarim siireclerini literatiirden faydalanarak,
profesyonel tasarimcilarla ¢alisarak, kisisel gozlemler ve uygulamali deneyim ile
derinlemesine arastiran Nance’nin (2008, s.93), ‘Moda ve kostim tasarim
stireglerinin’ analizi adl1 tez calismasindaki on iki asamada agiklanan tasarim siireci
ornek alinmisgtir. Nance’nin (2008, s. 93) tasarim siireci ve bu aragtirma kapsaminda
hatal1 parca boyama {iriinleriyle yapilan giysilerin tasarim siireci karsilastirilarak

sekil 4.3.’de sunulmustur.

Nance’nin (2008, s.93) tasarim silirecinden farkli olarak ilk asamada giysi
tasarimlarinda kullanilacak ana materyaller i¢in, par¢a boyama isletmesinden hatali
par¢ca boyama iriinleri toplanmistir. Daha sonra Nance’nin (2008, s. 93) ilk
asamasinda bulunan ‘konsept gelistirme’ asamasi ve liglincii olarak ‘arastirma ve

ilham’ asamalar1 gelmektedir.

Eskiz cizimlerine baslamadan Once belirlenen tema ve arastirma ile elde edilen
trendler dogrultusunda, ‘kullanilacak hatali iirlinlere karar verme’ asamasi vardir.
Ancak Nance’nin (2008) tasarim siirecinde ‘kullanilacak hatali iiriinlere karar verme’

asamasi yoktur.
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Nance (2008) Tasarim Siireci Arastirmanin Tasarim Sireci
Asamalari Asamalari

1. Par¢a Boyama Firmalarindan
Hatah Uriin Toplama

1. Konsept Gelistirme R >

2. Arastirma ve Ilham

3. ik Eskizler
4. Uygun Modellerin Segimi e 4, Kullamlacak Hatah Uriinlere
4 Karar Verme
5. Belirl enen Yontem ve Tekniklere
Uygun llk Eskiz Cizimleri
6. Kahplar SO 2 6. Uygun Modellerin Se
7. Kumas Secimi ve Uretimi L] 7. Son Eskizler Yr=s

8. Model ve Hatali Uriine Uygun
Yardimei Kumas ve Aksesuar Segimi

9. Model ve Hatali Urline Gére
Kalip Hazirlama

8. Ornekler

’1

5. Son Eskizler i—----b

9. Prototip Hazirlama

[UTT, RN PR T |

10.Model ve Hatall Uriine Gore
Prototip Hazirlama

|

10. Provalar

e

11. Giyside Son Diizeltmeler 11. Giyside Son Diizeltmeler

12. Sunum

12. Sunum

Sekil 4. 3. Nance'nin (2008, s. 93) tasarim siireci ve aragtirmanin tasarim siireci karsilastirmasi*

Nance’nin (2008, s. 93) tasarim siirecinde iiglincii olarak ‘ilk eskizler’ asamasi
vardir. Aragtirma kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim siirecinde ise bu asama

‘belirlenen yontem ve tekniklere uygun ilk eskiz ¢izimleri’ adiyla besinci sirada yer

* Sekil 4.3.’deki arastirmanin tasarim siirecinde siyah renkle belirtilen agamalar, Nance’nin (2008)
tasarim siireci ile islev ve sira bakimindan ayni; siyahtan beyaza degrade gegisli asamalar islev olarak
ayni, sira olarak farkl;; beyaz renkli asamalar ise islev ve swra bakimindan farkli oldugunu
belirtmektedir.
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alir. Her iki tasarim silirecinin devaminda gelen asamalarda ‘uygun modellerin

secimi’ ve ‘son eskizler’ asamalar1 bulunmaktadir.

Arastirmanin tasarim siirecinin sekizinci asamasinda ‘model ve hatali iirline uygun
yardimc1 kumas ve aksesuar se¢imi’ yer alir. Daha sonra ‘model ve hatali iiriin
Ozelligine gore kalip hazirlama’ asamasi dokuzuncu siradadir. Ancak bu asama
Nance’nin (2008, s. 93) tasarim slirecinde ‘kaliplar’ adiyla altinci sirada

bulunmaktadir.

Nance’nin (2008, s. 93) tasarim siirecinin yedinci asamasinda ‘kumas sec¢imi ve
iretimi’, sekizinci asamasinda ‘Ornekler’ asamasi bulunmakla birlikte; bu iki
asamada arastirmanin tasarim siirecinde yoktur. Nance’nin (2008) tasarim siirecinin
dokuzuncu agamasinda ise ‘prototip hazirlama’ asamasi bulunmaktadir. Aragtirmada
olusturulan giysilerin prototipleri ‘model ve hatali iirtine gore prototip hazirlama’

adiyla onuncu agamada yapilmaktadir.

Nance’nin (2008, s. 93) tasarim siirecinin onuncu asamasinda ‘provalar’ asamast
vardir ve bu asama arastirmanin tasarim siirecinde bulunmamaktadir. Her iki tasarim
siirecinin devaminda gelen asamalarin da ‘giyside son diizeltmeler’ ve ‘sunum’

asamalar1 bulunmaktadir ve bu asamalar iki siirecte de ayni siralarda yer alir.

Sekil 4.3.’de kesik c¢izgi ile belirtilen oklar geri doniis veya karsilikli gidis gelis
olasiligim1 gostermektedir. Nance’nin (2008, s. 93) tasarim siirecinde ‘kaliplar’ ve
‘prototip hazirlama’ agamalar1 arasinda karsilikli gidis gelis olasiligi; ‘giyside son
diizeltmeler’ agamasindan ‘provalar’ agsamasina geri doniis olasilig1 vardir. Arastirma
kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim silirecinde ise atik {riinlerin kullanilmasi
nedeniyle geri doniis veya karsilikli gidis gelis olasiligi Nance’nin (2008) tasarim

stirecindekine gore daha fazladir.

Stirecte ‘kullanilacak hatali iirlinlere karar verme’ asamasinda hatali iriinlerin
belirlenen tema ve ilham kaynaklarmma gore yetersiz olmasi durumunda ‘parca
boyama firmalarindan hatali iirlin toplama’ asamasina geri doniis olabilir. ‘Model ve

hatali trline gore kalip hazirlama’ asamasinda hatali iiriinin kalip yerlestirmede
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yetersiz kalmasi durumunda ‘par¢a boyama firmalarindan hatali {iriin toplama’,
‘kullanilacak hatali iiriinlere karar verme’, ‘belirlenen yontem ve tekniklere uygun ilk
eskiz ¢izimleri’, ‘uygun modellerin se¢imi’ veya ‘son eskizler’ asamalarmna geri
doniis olabilir. Ayrica hatali {riinlin kalip uygulama agisindan yeterliligini
gorebilmek amaciyla biitiin bu asamalarda iken; ‘model ve hatali {iriine gore kalip

hazirlama’ asamasina gidilebilir.

‘Model ve hatali iirline goére prototip hazirlama’ asamasinda olabilecek degisiklikler
nedeniyle ‘model ve hatali iirline uygun yardime1 kumas ve aksesuar segme’, ‘model
ve hatali iirline gore kalip hazirlama’, ‘son eskizler’ asamalarina geri doniis olabilir.
Ayrica ‘model ve hatali iirline gore kalip hazirlama’ ve ‘model ve hatali {iriine gore
prototip hazirlama’ asamalar1 arasinda karsilikli gidis gelis olasilig1 vardir. ‘Giyside
son diizeltmeler’ agamasinda da olabilecek degisiklikler nedeniyle ‘model ve hatali
iirline gore prototip hazirlama’, ‘model ve hatali iirline uygun yardimci kumas ve
aksesuar se¢me’, ‘son eskizler’ asamalarina geri doniisler saglanarak tasarim siireci

tamamlanabilir.

Sekil 4.3.’te arastirmanin tasarim siirecinde 1., 4., 5., 8., 9. ve 10. asamalar
Nance’nin (2008, s. 93) tasarim siirecinden tamamen farklidir ve arastirmada hatali
par¢a boyama friiniinlerinin yeniden kullanimiyla olusturulan giysilerin tasarim
stirecinde olusturulan asamalardir. 2., 3., 6. ve 7. asamalar, Nance’nin (2008, s.93)
tasarim siirecideki 1., 2., 4. ve 5. asamalar ile islev olarak ayni, yalnizca sira olarak
farklidir. 11. ve 12. asamalar her iki tasarim siirecinde de ortak, islev ve sira

bakimindan ayn1 olan agamalardir.
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4.5. Alt Problem 5: Hatah Parca Boyama Uriinlerinin (Atiklarimin) Geri

Doéniisiimiiniin Siirdiiriilebilirlige Katkis1 Var midir?

X parca boyama firmasinda yapilan 1 aylik gézlem sonucunda 193,7 kg kadar fireli
iiriin olusmustur. Elde edilen bu veri ile, biitiin par¢a boyama firmalarinin bir senede
olusturabilecegi toplam atik miktar1 dusiiniildiigiinde, parca boyama firmasi
atiklarinin ¢evre sorunlari tizerindeki etkisi goriilmektedir. Bu nedenle par¢a boyama

atiklarinin geri doniislimiiniin yapilarak kullanilabilir hale getirilmesi 6nemlidir.

Geri doniisim daha az su ve enerji tilketimi gerektirdiginden yeniden iiretmeye
kiyasla daha ekonomiktir ve siirdiiriilebilirligin saglanmasi acgisindan énemlidir. Geri
doniisiim ile su ve enerji tiiketiminin azaltilmasi: ekonomik avantajla birlikte dogal
kaynaklarin korunmasma da katkida bulunmaktadir. Daha az sera gazi aciga
cikmakta ve hava kirliligi de aza indirgenmektedir. Geri doniigiim ile dogada daha az
atik birikmekte ve boylece kirlilik azaltilmaktadir (Eser ve digerleri, 2016, s. 50). Bu
bilgiler dogrultusunda, hatali parca boyama iiriinlerinin (atiklarinin) geri doniisiimii

ile yeniden tasarlanmasinin siirdiiriilebilirlige katkis1 olacaktir.

Arastirmanin son asamasinda hatali parca boyama fiirlinleri siirdiiriilebilir moda
yaklagimi ile yeniden tasarlanarak yeni ve 6zgiin tasarimlar olusturulmustur. Yeni
giysi tasarimlarinda kullanilan malzemeler par¢a boyama firmasi atiklarindan

olustugu icin diisiik maliyetlerde {iretim yapilmistir.

Malzemeleri atik iiriinlerden olusan, hatali par¢a boyama iiriinleri (atiklari) ile
olusturulan yeni giysi tasarimlarinin siirdiiriilebilirlige katkis1 bulunmaktadir. Ctinkii
dogaya atik olarak donecek olan hatali par¢a boyama f{iriinlerinin kullanilmasi
dogadaki atik miktarinin; bu iiriinlerin liretime sokulup, geri doniisiimiiniin yapilarak

tekrar kullanilabilir hale gelmesi, tiiketimin azalmasina olanak saglamaktadir.

Ayrica par¢a boyama da yapilan geri donilistim islemleri siirdiiriilebilirlik agisindan
zarar anlamina gelmektedir. Ciinkii yapilan her geri doniisiim isleminde kullanilan
enerji ve kimyasal malzeme firmaya, iilke ekonomisine ve en 6nemlisi ¢evreye ciddi

zararlar vermektedir.
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Aragtirma kapsaminda olusturulan giysi tasarimlarinin geri doniisiim islemlerinde
yuksek miktarlarda enerji, su ve kimyasal kullanimi yoktur. Bu nedenle iilke
ekonomisi ve c¢evreye olumlu etkisi olarak, hatali par¢ca boyama {iriinlerinin

(atiklarinin) yeniden tasarim uygulamalari ile geri doniisiimiiniin, stirdiiriilebilirlige

katkis1 biiyiiktiir.
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5. SONUC

Geleneksel iiretim yontemlerinde iiriinler boyali kumaslardan kesilip dikilir. Uretici
firma iretim yaparken sezonun trend renklerine gore yiiksek metrajlarda kumas
almak zorundadir. Ancak hazir giyim sektoriinde yaygin olarak kullanilan, {iretici
firmalara pek ¢ok avantaj saglayan parca boyama da ise iiriinler miisteri talebine goére
sezonun moda renklerine, istenen adetlerde boyanabilir. Uzun terminli bir siireci
kapsayan metraj boyamalarda, miisteri siparislerinin zamaninda hizli bir sekilde
teslimat1 zorlasirken; hizli moda kavraminin getirdigi hizli iretim-hizli tiiketim

anlayisi, parca boyama ile miimkiin hale gelir.

Parca boyama tekniginde iiriinde model 6zelligi olusturmak amaciyla efektli veya hig
efektsiz Uriinler elde edilebilir. Pigment boyama, antik boyama, kirli yaglh boyama,
floresan boyama, batik boyama, degrade boyama ve sprey boyama ile efektli iiriinler
elde edilebilir. Asindirma 6zellikleri olan direkt boyama ve lava-dye boyamalarda
efektsiz triinler elde edilir ancak genelde sonrasinda yikama islemleri yapilacak
iirlinlerde tercih edilen boyama ¢esitleridir. Beyazlatma islemleri i¢in optik beyaz
boyama yapilir. Diiz efektsiz {iriin elde edilmek istendiginde tercih edilen boyama

cesidi reaktif boyamadir.

Reaktif boyarmaddelerin pamuk lifine niifuzunun kolay olmasi nedeniyle boyama
proseslerinin uzun olmamasi; yikama, siirtiinme, ter, renk ve 1s1k hasliklarinin 1yi
olmasi; genis renk paletlerinin olmasi; sokiiliip tekrar boyanabilme o6zelliklerinin
olmasi; ince veya kalin kumasl her tiir {irline rahatlikla uygulanabilmesi; sicak
(80°C) veya soguk (60°C) olarak boyanabilmesi gibi 6zelliklerinden dolay1r reaktif

boyama en ¢ok tercih edilen boyama ¢esididir.

Cesitli nitelik ve 6zelligi olan iiriinlerin iiretilmesine olanak saglayan parca boyama
tekniginin pek cok avantaji bulunmakla birlikte dezavantajlar1 da vardir. Bircok
asamadan gecen parca boyamada hata olusumunda, birgok risk faktori
bulunmaktadir. Arastirma verilerinin elde edildigi X par¢a boyama firmasinda
yapilan gozlem ve goriigmelerden parca boyama tekniginde karsilasilan hatalar ile

ilgili asagidaki sonuglara ulagilmistir
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Cizelge 5.1. Hata tiirleri

HATA TURLERI

MALZEME HATASI

Metal aksesuar kaynakli problemler

Kumasin ince olmasi

Kumas veya {irlinde kullanilan aksesuarin pamuk-
polyester karisimli olmasi

Uriinii birlestiren pargalarin ¢ekme oraninm farkl
olmast1

Dikis ipliklerinin boyanan mamul ile ayni boya
afinitesine sahip olmamasi

Kumasin pamuk-likra karigimli olmast

Baskili kumaslarda baski fiksesinin iyi olmamasi
Kumasin defolu olmasi

URETICI FIRMA
HATASI

Lot farki olusumu

Uriinlerde agir metallerin kullanilmasi

Uriinlerin boyama 6ncesi hazirligmin iyi yapilmamasi
Firmanin iirlinii defolu géondermesi

PARCA BOYAMA
FIRMA HATASI

Renk tonunun tutmamasi

Enzim banyosunun fazla yapilmasi
Kurutma isleminin fazla yapilmasi
Silikon lekesi olusumu

Boya ¢okmesi

Hidro vurmasi

Islemler arasinda iiriinlerde olusan lekelenmeler
Abraj olusumu

Boya kirig1 olugmasi

Uriiniin makine ¢apagina takilmas:
Uriindeki uzuvlarin dolanmasi

El isciligi ile yapilan boyama problemleri

DIKIS HATASI

Saglamlastirma dikisi veya ponteriz dikislerinden
kaynakli problemler
Dikis ayarinin diizgiin olmamasi

Gozlem ve gorligme sonucuna gore parca boyamada karsilasilan hata tiirleri ve

cesitlerine iligkin bilgiler ise ¢izelge 5.1.’de sunulmustur. Par¢a boyama islemlerinde

tiretici firma hatasi, malzeme hatasi, dikis hatas1 ve cogunlukla parca boyama firma

hatas1 ile 4 hata tiirii ile karsilasilmaktadir. Par¢a boyama firmasi agisindan bu

hatalarin bazilarinin geri doniisiimii miimkiin iken, bazilarun geri doniistimii

yapilamayarak atik olusumuna neden olmaktadir.
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Cizelge 5.2. X parca boyama firmasinda 1 ayda olusan fire miktarlari

Giin Hata Hata Tiiri Fire Oram
1.Giin | Uriindeki uzuvlarin dolanmas1 | Parca boyama firma hatasi %3-4(6kg)
2.Gun Dikislerin patlamast Dikis hatasi %3 (13,5kg)

Aksesuarin pamuk-polyester Malzeme hatasi %32 (24kg)
karigimli olmasi
4.Giin Kumasin ince olmasi Malzeme hatasi %2(3,5kg)
Lekelenme Parca boyama firma hatas1 |  %2(9,2kg)
Dikis kenarlarindaki Dikis hatas1 %2-3(5kg)
deformasyon
7.Guin Lot farki Uretici firma hatasi %11-12(9%g)
8.Giin Uriindeki uzuvlarm Parca boyama firma hatas1 | %9(12,7kg)
dolanmasi
9.Giin Boya ¢okmesi Parca boyama firma hatasi %7-8
(27,2kg)
Lekelenme Parca boyama firma hatas1 | %2-3 (2 kg)
10.Giin Dikis kenarlarinda Dikis hatasi %2(8,2kg)
deformasyon
11.Giin Likra kagig1 Malzeme Hatasi %4-5(12kg)
12.Glin Abraj olusumu Parca boyama firma hatast | %1-2(10kg)
16.Giin | Boyama 6ncesi hazirliginin Uretici firma hatasi %8-9(4,4kg)
iyi yapilmamasi
18.Giin Uriindeki uzuvlarmn Parca boyama firma hatas1 | %2 (16,5kg)
dolanmasi
20.Giin Hidro vurmasi Parca boyama firma hatas1 | %5-6(19kg)
21.Giin Silikon lekesi Parca boyama firma hatas1 | %6(11,5kg)

X parca boyama firmasinda yapilan 1 aylik gdzlemde olusan hatalar, hata tiirleri ve
firelerin miktarlarina iliskin bilgiler ¢izelge 5.2.°de sunulmustur. Par¢a boyama
isletmesinde 1 ayda, cogunlukla parca boyama firma hatasi ile 193,7 kg kadar fireli
iiriin olusmustur. Uriindeki uzuvlarm dolanmasi, dikislerin patlamasi, dikis
kenarlarindaki deformasyon, lot farki, aksesuarin pamuk- polyester karisimli olmast,
kumasin ince olmasi, lekelenme, boya ¢okmesi, likra ka¢ig1, abraj olusumu, boyama
oncesi hazirligmin iyi yapilmamasi, hidro vurmasi, silikon lekesi hatalar
goriilmiistiir. Bu hatalar ve deformasyonlar sonucu yliksek oranlarda fireler meydana

gelmistir.

Sokiimii yapilabilen boyama ¢esitlerinde (reaktif, direkt, lava-dye, optik beyaz, batik,
degrade) bazi hatalarin geri donilisiimii, boyanin sokiiliip tekrar boyanmasiyla
yapilmaktadir. Ancak iirlinlin gordiigi her kimyasal islem friiniin deformasyon

riskini artirmaktadir. Sokiiliip tekrar boyanan {irtinlerde 6n isleme, yapilan boyama
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cesidine, boyama sonrast gordiigii islemlere bagli olarak biiyiikk veya kiigiik

deformasyonlar olugsmaktadir.

Reaktif boyalarin sokiillip tekrar boyanabilme 6zellikleri vardir. Yapilan gozlemde
irtin kumasinin ince olmasi, iiriin uzuvlarmin dolanmasi nedeniyle boyarmaddenin
homojen olarak dagilmamasi ve hidro vurmasi hatalarinda sékiim ve tekrar boyama
islemleri yapilarak, fire olusumu aza indirgenmistir. Sokiiliip tekrar boyanan
tiriinlerde 3. kez kimyasala maruz kalmasi neticesinde deformasyonlar olmustur ve

deformasyonlarin parg¢a boyama firmasinda geri donilisiimii yoktur.

Reaktif boyamalarda boyama prosesinin kisa olmast ile {iriinlerin daha az kimyasala
maruz kalmasi sebebiyle antik ve pigment boyamaya gore daha az deformasyon

olusmaktadir.

Antik boyamalar pamuk lifine ilgisi olmayarak, katyonik on igslem gerektirmeleri
nedeniyle reaktif boyamaya gére daha uzun prosese sahiptir. Islemler daha uzun
olarak, iirlinler daha fazla kimyasala maruz kalirlar. Bu nedenle bu tiir boyamalarda
genel olarak deformasyon riski reaktif boyamaya gore daha yiiksektir ve orta
kalinlikta veya kalin kumaslar tercih edilmektedir. Sokiiliip tekrar boyanma
ozellikleri vardir. Yapilan gozlemde lekelenme, {iriindeki uzuvlarin dolanmasi gibi
hatalarin geri doniisiimii sokdiliip tekrar boyanarak yapilmistir. Fire olusumu aza
indirgenmis ancak 3. kez kimyasal iglem goren bazi firiinlerde deformasyon

gerceklesmistir.

Pigment boyama ve floresan boyama pamuga ilgisi olmayarak katyonik 6n islemde
mordan ve sonrasinda boyay1 film tabakasi gibi kaplayan binder kimyasallarindan
dolay1 en uzun prosese sahip boyama ¢esitleridir. Daha fazla kimyasalla daha uzun
islemler neticesinde antik ve reaktif boyamaya gore deformasyon ve hata riskleri ¢ok
daha fazladir. Reaktif ve antik boyama gibi sokiilebilme Ozellikleri olmamasi
nedeniyle bu boyama cesitlerinde gerceklesen hatalarin geri doniisiimii ¢ok daha
zordur ve cogu zaman yapilamamaktadir. Yapilan gozlem sonucuna gore abraj
olusumu, biiyiik boya ¢okmeleri, lekelenme ve deformasyonlarla hata riski en ¢cok ve
parca boyama firmasi agisindan geri doniisiimii en zor boyama c¢esidi pigment ve

floresan boyamalardir.
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Pigment boyarmadde grubundan olan bir diger boyama cesidi kirli yagh boyamadir
ve sokiilebilme 6zelligi yoktur. Kirli yagh boyamalarda boyanin fiskelemesi kurutma
makinelerinde yiiksek sicaklikta yapildigr igin her tiir kumas boyanabilir. Ozellikle

farkli lif karisimli garni kumaglar, modellerde ¢okga tercih edilmektedir.

Degrade boyama ve batik boyamanin el isciligi gerektirmesi ve seri iiretime
uygulanmasi diger boyama cesitlerine nazaran daha zor olmasi nedeniyle daha az
tercih edilmektedir. Makine i¢inde tam bir boyama prosesinden gegmemeleri
nedeniyle deformasyon riski diisiiktiir. Yapilan gozlemde direkt boyarmadde
kullanilan degrade ve batik boyama da olusan hatalarin geri dontigimii

yapilabilmistir.

Arastirmada yapilan gozlem ve goriismelerden elde edilen bilgilere gore biiyiik
hatalarin ve deformasyonlarin olmadigi {irtinler, cogunlukla iiretici firmaya teslimati
yapilmaktadir. Uretici firma tarafindan tadilati miimkiin olan kii¢iik hatalar ve
deformasyonlar giderilerek, daha diisiik fiyatlarda satilip, elden ¢ikarim
yapilmaktadir. Ancak geri doniisiimii yapilamayan ve biiyiikk deformasyonlarin
oldugu friinlerin ne {retici firma ne de parca boyama firmasi agisindan geri

doniistimii miimkiin degildir ve atik durumuna gelmektedir.

Par¢a boyama firmalarinda geri doniisiimii yapilabilen veya yapilamayan, her tiir
hata siirdiirtilebilirlik agisindan zarar demektir. Sokiiliip tekrar boyamalarda geri
doniisiim saglanabilir. Ancak yapilan her islemde daha fazla zaman ve enerji kaybi
olarak firmaya, ililke ekonomisine ve en 6nemlisi ¢evreye ciddi zararlar vermektedir.
Su ve elektrik kullanimi, gaz salinimi, kimyasal kullanimi ve bu kimyasallardan
olusan atik sular ekonomik kayip ve c¢evre sorunlarnin artmasi anlamina da

gelmektedir.

Elde edilen veriler ile bir parca boyama firmasimin yillik atik miktar1 ve her parca
boyama firmasindan ayni miktarlarda atik tiretimi oldugu disiiniildiiglinde; parca
boyama atiklarinin ¢evre sorunlar1 lizerinde onemli bir etken oldugu kesindir. Bu
nedenle arastirmanin son asamasinda X parca boyama firmasindan elde edilen hatali
par¢a boyama iiriinleri, silirdiiriilebilir moda yaklasimi ile degerlendirilerek yeni giysi

tasarimlari olusturulmustur.
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Hatali parca boyama iirlinlerinin (atiklarinin) yeniden kullanilarak geri doniisiim
uygulamalar1 2018-2019 moda trendlerine ve farkli yontem-tekniklere uygun olarak

yapilmistir.

Sezon trendlerine uygun malzemeler ile, dikis ve siisleme teknikleri ile, boya ve
bask1 teknikleri ile, teknolojik sistemler ile, iirtin formunun degistirilmesi ile olmak
lizere 5 adet yontem ve teknik kullanilmis ve 11 adet model olusturulmustur. 11 adet
model ve bu modellere kombin olabilecek 6zelliklerde iiretilen iirtinler ile toplam 20

parcalik yeni giysi tasarimlar1 hazirlanmustir.

Aragtirmanin tasarim silirecinde ilk olarak par¢a boyama firmasindan hatali iiriin
toplanmis, sonrasinda ‘doga, degistir, doniistiir’ tema olarak belirlenmis, 2018-2019
moda trendleri i¢in arastirma yapilmis, tema ve trend bilgiler dogrultusunda
kullanilacak hatal1 tiriinlere karar verilmistir. Belirlenen yontem ve tekniklere uygun
olarak ilk eskiz c¢izimleri yapilmig, uygun modellerin se¢imi ve sonrasinda son
eskizler yapilmistir. Model ve hatali tirline gore yardimci kumag ve aksesuarlarin
belirlenmesi, kaliplarin ve prototiplerin hazirlanmasi, son olarak ta sunum ile tasarim

siireci tamamlanmustir.

Arastirma kapsaminda olusturulan giysilerin tasarim siirecinin, sik uygulanan tasarim
stireglerinden farkli oldugu goriilmiis ve iki siirecin karsilagtirilmasi yapilmstir.
Karsilastirma i¢in Nance’nin (2008) Moda ve kostiim tasarim siireclerinin analizi
adli tez ¢alismasinda belirlemis oldugu on iki agsamadan olusan tasarim siireci 6rnek

alinmis, karsilastirma agamali olarak sunulmustur.

Aragtirmanin tasarim siirecinde 1.Par¢a boyama firmalarindan hatali iirlin toplama,
4.Kullanilacak hatali iirlinlere karar verme, 5.Belirlenen yontem ve tekniklere uygun
ilk eskiz c¢izimleri, 8. Model ve hatali {irline uygun yardimeci kumas ve aksesuar
se¢cme, 9.Model ve hatali iiriine gore kalip hazirlama, 10. Model ve hatali iriine gore
prototip hazirlama asamalari, Nance’nin (2008, s. 93) tasarim siirecinde
bulunmamaktadir ve arastirmada hatali parga boyama iirlinlinlerinin yeniden
kullanimiyla olusturulan giysilerin tasarim siirecinde, olusturulan asamalardir.

2.Konsept gelistirme, 3.Aragtirma ve ilham, 6.Uygun modellerin se¢imi, 7. Son
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eskizler agamalari, Nance’nin (2008, s.93) tasarim siirecideki 1. Konsept gelistirme
2. Arastirma ve ilham 4. Uygun modellerin se¢imi, 5. Son eskizler asamalar ile islev
olarak ayni, yalnizca sira olarak farklidir. 11.Giyside son diizeltmeler ve 12.Sunum
asamalar1 her iki tasarim siirecinde de ortak, islev ve sira bakimindan ayni olan

asamalardir.

Genel tasarim siireglerinde tasarim fikirleri her zaman sezon trendleri ile
olusturulurken; par¢a boyama atiklar1 ile yapilan giysilerin olusturulmasinda yontem-
teknikler ve atik parga etkin olmakla birlikte, sezon trendleri de goz Oniinde
bulundurulmustur. Uriin tasarimlar1 olusturulurken 2018-2019 sezon trendlerine
ozellikle model ve siisleme acisindan uygunlugu saglanmistir. Temaya uygun olarak

dogaya ait 6geler ve renkler kullanilmis, oval hatli {irtinler olusturulmustur.

Yeni giysi tasarimlarinin olusturulmasinda, kullanilacak hatali par¢a boyama
iriinlinlin modelin uygulanmasi1 ag¢isindan yeterliligi (kalip yerlestirme plani),
modelin gorsel agidan zengin olmasi, {irlin grubu ¢esitliligi olmasi, diger giysi
tasarimlarn ile biitiinliik olusturmasi, model, renk, aksesuar farklilig1 gibi kriterler

g6z oniinde bulundurulmustur.

Hazirlanan giysi tasarimlar ile yok edilemeyen ve dogaya atilan parca boyama
atiklarinin yeniden tasarlanarak geri doniisiimiiniin, stirdiiriilebilirlige katkisinin
oldugu goriilmiistiir. Cilinkii dogaya atik olarak donecek olan hatali parga boyama
tiriinlerinin (atiklarinin) tiretime sokulup, geri doniistimiiniin yapilarak, kullanilabilir

hale gelmesi atik miktarinin ve tiiketimin azalmasina olanak saglamaktadir.

Uriinlerin geri déniisiim islemlerinde yiiksek miktarlarda enerji, su ve kimyasal
kullanimi olmamistir ve yeni giysi tasarimlarinin olusturulmasinda kullanilan
malzemeler parca boyama firmasi atiklarindan olustugu icin diisiik maliyetlerde
iiretim yapilmistir. Bu nedenle hatali parca boyama tirlinlerinin siirdiiriilebilir moda
yaklagimi ile degerlendirilerek geri doniisiimiiniin, iilke ekonomisi ve cevreye

stirdiiriilebilirlik agisindan katkist biiytiktiir.
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Par¢a boyama atiklarinin giysi tasarimlarinda degerlendirilmesiyle, yeni bir istihdam
alaninin olusturulmasina katki saglayacagi ve hatali parca boyama {iriiniinlerinin
yeniden kullanimi ile olusturulan tasarim siirecinin bundan sonraki tasarim siireci
calismalarina 6rnek teskil edecegi diisiiniilmektedir. Yapilan aragtirma parga boyama
teknigi ile ilgili detayli bir ¢alisma olmasi nedeniyle 6zgiinliigiinii korumakta ve

gelecekte yapilacak caligmalara kaynak olusturmasi bakimindan 6nem tagimaktadir.
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EK-1. Goriisme Formu

KAYNAK KISININ

Ad1 Soyadi

Dogum Tarihi

Meslek

Boliim/Departman

Sektorde Calisma Siiresi

Goriisme Tarihi

GORUSME SORULARI

* Par¢a boyama nedir?

» Parca boyama yapilacak iiriinde olmasi gereken 6zellikler nelerdir?

= Par¢a boyama c¢esitleri nelerdir?

= Her bir parca boyama ¢esidinin 6zellikleri nelerdir?

» Her bir par¢a boyama ¢esidinin boyama siireci nasil islemektedir?

» Uriine uygulanacak olan parca boyama ¢esidi neye gore belirlenir?

= Her bir par¢a boyama ¢esidinde boyanacak iirtin 6zellikleri neler olmalidir?

= Parca boyama siireci nasil islemektedir?

= Laboratuar ¢aligmalar1 nasil yapilir?

*  Numune c¢aligmalari nasil yapilir?

» [malat nasil yapilir?

» Parca boyama yapilmadan 6nce {iriinde yapilacak islemler nelerdir?

* Par¢a boyama makinesinde iirlinlerin gordiigii islemler nelerdir?

» Par¢a boyama makinesinden ¢ikarildiktan sonra hangi islemler yapilir?

= Par¢a boyamada goriilen hata cesitleri nelerdir?

» Parca boyamada goriilen hatalarin nedenleri nelerdir?

» Parca boyama firmasi hata olusumunu aza indirgemek icin ne gibi 6nlemler
alir?

» Uretici firma hata olusumunu aza indirgemek i¢gin ne gibi énlemler alir?

= Parca boyamada yapilan hatalarin geri doniistimii nasil yapilir?

» QGeri doniistliriilemeyen {riinler ne yapilir?
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EK-2. Gozlem Formu
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EK-3. Sezon Trendlerine Uygun Malzemeler ile (kumas) Elbise Tasarim

189






EK-4.Sezon Trendlerine Uygun Malzemeler ile (aksesuar) Elbise Tasarimi

191






EK- 5.Dikis Teknikleri ile Bluz Tasarimi

193






EK- 6.Siisleme Teknikleri ile Etek Tasarimi

195






EK-7.Boya ve Baski Teknikleri ile (el ile boyama) Pantolon Tasarimi

197






EK-8.Boya ve Baski Teknikleri ile (dijital bask1) Bluz Tasarimi

199






EK-9.Teknolojik Sistemler ile Ceket Tasarimi

201






EK-10.Uriin Formunun Degistirilmesi ile (pargalayarak) Gepiyer Tasarimi

203






EK-11.Uriin Formunun Degistirilmesi ile (kalip uygulayarak) Bluz Tasarmmi

205






EK-12.Uriin Formunun Degistirilmesi ile (farkli iiriinleri birlestirerek) Elbise
Tasarimi

207






EK-13. Uriin Formunun Degistirilmesi ile (aksesuar yaparak) Aksesuar Tasarimi

209






KisiselBilgiler

Soyadi, Adi
Uyrugu
Dogumtarihiveyeri
Medenihali
Telefon

e-mail

Egitim
Derece
Yiksek Lisans

Lisans

Lise

IsDeneyimi

Yiul

2015-2016
2013-2015
2011-2012

YabanciDil
Ingilizce

Yayinlar

OZGECMIS

: Esra OBUT

: T.C.

: 1989 Ardahan/Gole

- Evli

: 0539292 90 04

: esra. _.krsn@hotmail.com

EgitimBirimi
Moda Tasarimi Ana Sanat Dali
Moda Tasarimi Ogretmenligi

Tekstil Konfeksiyon Boliimii

Yer

Airport Tekstil

F12 PLUS Tektas Tekstil Mag. San. Tic.
SARAR Giyim Tekstil Enerji San ve Tic.

Mezuniyettarihi
Devam ediyor

2007-2011
2003-2007

Gorev
Tasarimci
Tasarimci

Tasarim Asistani

Iletisimde Tasarim-Tasarimda Iletisim Uluslararasi Sempozyum’unda “Gorsel
Kimlik Tasariminda Ortak Cinsiyet Giysisi: Pantolon” konulu bildiri sunumu

(2013)

Yurt Dis1 Etkinlikleri

Italya ‘PittiimmagineUomu’ Fuarma katilim (2015)
Kaz-Fashion (Almaty) Fuarina katilim ve Stand agma (2014)

Hobiler

Kitap okuma, yiiriiylis, taki yapimi
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