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1. GIRIS

lkemizde hazir giyim sanayi, milli gelir katkaisi giin
gegtikge artan istihdam agisindan Onemli yere sahip olan bir

sektbrdiir.

Hazir giyim sanayi diger sanayi dallarina gdre daha
az sermaye gerektiren, is giici yofun bir {iretim dalidir. Bu
yonli ile filkemiz yaplsina uygun 8zellikler g8sterdiginden
lilkemizde giderek yayginlasmaktadzir.

Fakat heniliz gelisim siirecini tamamlamamis olan bu sana-
vi sektdriinlin yanlis yO8netim nitelikli eleman eksikligi ve
organizasyon bozuklugu gibi bir cok nedenlerle zor duruma
dlistiigli de bir gergektir. Bunun yanisira bu tesislerin bir
boliimi ancak b&lge talebini karsilayan dikis atdlyeleri, geri
kalanida sanayi niteligine haiz tesislerden olugmaktadir (ANONY-
MOUS 1986) . ‘

Ayrica 6zellikle bu sanayinin hammaddesini olugturan
kumaslarin Tlirk Standartlari Enstitlislince tesbit edilen stan-
dartlara yeterince uygun olmamasi gesitli hazir giyim firmala-
rinin biiylik kayiplara ugjramasina neden olmaktadir. Dolayisi
ile Tirk ekonomisinide ayni 8lglde etkilenmesine yol acmakta-

dir.

Ekonomimizdeki bu kayiplarin olmasindaki baslica neden-
lerden biride istenilen standart ve kalitede 01m1yan hazair
giyim drilinlerini tiiketicinin alirken farketmesi, almamasi

yada ¢ok zor bejenerek en iyi olanini se¢me yoluna gitmesidir.

Genel olarak Tilirkive'deki tekstil sanayi incelendiginde

entegrasyondan uzak giyim sanayi g8riilmektedir (ANONYMOUS 1986).

- -
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Bu durum Szellikle kendisini yetersiz standart ve kalite ola-
rak gdstermektedir. Halbuki dis pazara girmek i¢in basta stan-
dart ve kaliteye ihtiyag¢ vardir. Bugiin ¢ok biiylik isletmeler
disindaki isletmelerde standartlastirma yok denecek kadar
azdir. Oysa dis piyasalarda standartlara uygun kaliteli iirlin-
ler artik bir kriter olarak alinmakta ve bunun disinda kalan
lrlinler geri ddnmektedir. Bunun sonucunda sikintiya diisen
firmalar da maliyetlerini yikseltme pahasina daha uygun stan-

dart ve kalitede {irlinler vermeye calismaktadirlar.

Clinkli standardardizasyon, aslinda toplumun bilingli
¢abalarinin sonucu olarak ortaya ¢ikan bir sadelestirme eyle-
midir. Standartlastirmanin pek cok ekonomik fonksiyonu igeren
faliyetler olduju ve bdylece sajladigi ekonomik yararlarla
toplumun sosyal hayatinda belirli bir diizenleyici bir rol
oynadigi gercedi de bugiin agikg¢a ortaya g¢ikmis durumdadir
(ANONYMOUS 1985)2.

Tlirkiye'de yukarida bahsettigimiz hazir giyim sanayi-
nin sorunlari nedeniyle maliyeti oldukga yilikselen giyim mamiil-
leri tiketicinin bilitgesini zorlamaktadir. Bu da onlari daha

dikkatli bir alici durumuna getirmektédir.

Son yillarda lilkemizde hazir giyim ihracatina biliylik
Onem verilmis olup hazir giyim lUriinlerinin dis ticaretteki
pay1l 6nemli noktalara ulasmigtir. Ancak 1980 yilindan bu ya-
na 6zellikle ig tiketimde bir diigslis baslamigstir (AMONYMOUS
1986) . Bunun nedenide ihracata y®nelen hazir giyim lireticile-
rinin i¢ tiiketime standart ve kalite agisindan daha diisiik

degerde irilinler slirmesidir.

Durum bdyle iken hazir giyim sanayinin ihmaller ve
yliksek maliyet ylizinden yeterli kalitedeki kumaslari liretici-
den saglayamamasil, hem ihracatimizda hemde ic piyasamizda

durgunluklara yol ag¢gmaktadir. Bugiin Tlirkiye'nin hazir giyim
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ihracati 1987 yili igin toplam 2.861.447,3 dolardir (AMONY~-..
MOUS 1988)%. Hazir giyim sanayine verilen &nem arttirildag:

takdirde bu rakamin ¢ok daha yiikselecegi bir gercgektir.

Hazir giyim bugiin nufusun hizla artigi sonucu insan-
larin gegimlerini saylamak amaciyla kendilerine igs imkani
yarattiklari yeni calisma alanlarindan birisidir. Tiirkiye'de
2,5 miiyonu bulan igsizlere ig sahasi ag¢manin maliyetinin
her gegen gilin arttigi bir gercgektir. Devlet Planlama Tesgkila-
ti1 tarafindan her yilin ilk begs ayinda tegvik kapsamina ali-
nan yatiraimlari dikkate alarak yapilan hesaplamaya gbre bir
kigilik istihdam ic¢in yaklasik 61 milyonluk yatirimin yapil-
masl gerekmektedir. Bu durumda lilkemizde bulunan 2,5 milyon
igsize ig bulunmasi i¢in yapilmasi gereken toplam yatirim
tutaréda 12 tirilyon 750 milyar lirayi bulmaktadir (AMONYMOUS
1988) 7.

Bu nedenle giyim sektOriinlin ¢ok sayidaki issizden bir
kismina sundugu hazir is olanaklarinin yok edilmemesi gerek-
mektedir. Clinkd buglin hazir giyim sanayinin ig alaninda karsi-
lagtigr gliglikler ylizlinden maliyetleri c¢ok ylikselmektedir.

Bu nedenle firmalar, bilinglenmis tiliketiciye daha iyi urin
sunmak i¢in finansal olanaklarini zorlamaktadir. Bunu kargsi-
lasamayan firmalar ise bir miiddet sonra piyasadan silinmek

zorunda kalmaktadir.

Oysa Tirkiye tekstil hammaddesini saglamakta hig bir
zorluk c¢ekmemektedir. Clinkii ilkemizde iklim ve doga kosulla-
rinin uygun olmasi nedeniyle tekstil hammaddesinin en kalite-
lisini yvetistirmek miimkiindiir. Bununla birlikte bugiin Tiirkiye'-
de en cok lretilen ipligin 20Ne olduju bununda toplam iplik
miktarinin % 33-35'ini olusturdugu mevcut 30 numaradan daha
ince ipliklerin ise az ve kalitesiz oldudu séylenmektedir. Bu
durumda dokunan kumas ve dolayisiyla hazir giyim lrilinlerinin
kalitesi diigsmektedir (AMONYMOUS, 1986). Tabiki bu da hazir |

giyim firmalarinin olumsuz y8nde etkilenmesine yol agmaktadir.
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Ote yandan gelismekte olan tilkelerde insanlarin, giyi-
me ve Ozellikle modaya karsi daha fazla dligskiin oldugu inanci
yaygindir. Bu nedenle hazir giyim sanayinin {ilkeye kazandira-
cagil imkanlari g6z ardi etmemek gerekir. Ayrica dis pazar
i¢in bu alanda Tilirkiye'nin Uzak Dogu'daki rakipleri karsisin-
da O®nemli avantajlari vardir. Tiirkiye belli basli satis mer-
kezlerine 2 gilinliik uzaklikta bulunmaktadir. Halbuki Uzak Do-
gu'nun bu merkezlere uzakligi 35 giindlir. Bu da Tiirkiye'nin
3-5 glin icerisinde moda ve renk degisikliklerini elde etmesi-
ne ve rakiplerine g&re bliyiik avantajlar saglamasina imkan
vermektedir (ANONYMOUS, 1987).

Buglin a¢ilacak olan her hazir giyim firmasi, hem bir
gok kisiye is olanagi, hemde iilke ekonomisine yeni kazanglar
getirecektir. Bunun ig¢inde hazir giyim lirtinlerinde kullanailan
kumagslarin kaliteli ve standartlara uygun olmasi gerekmekte-
dir. Cuinkid tiketici bu mamiilleri alirken 8nce kumasina, sonra
modeline ve ihtiyacina cevap verip vermedigine bakacaktir.
Hem ihracatimizin daha da gelismesi hemde ig¢ tiiketimimizin
daha yeni boyutlara ulasmasi i¢in kumaslar ilizerinde yeni ca-
lismalar yapilmali ve yeni standartlar tesbit edilmelidir.
B&ylece hem ihracataimizin geligsecek hemde kazanilan finansal

‘olanaklarla {lilke ekonomisinin bir g¢ok sorunu ¢8zlimlenecektir.

Ihracata ve i¢ tlketime y®nelik hazir giyim firtinlerin-
de kullanilan kumaslarin istenilen niteliklerde olmadigi fik-
ri genellikle yaygin bir diislincedir. Bu kumagslardan yapilan
lirinlerinde ihracata ve i¢ tiliketime istenilen 8lgiide cevap
veremediyi yada aksakliklar yarattigil zannedilmektedir. Iste
bu nedenle ihracata ve ig¢ tlketime yOnelik hazir giyim Uriin-
lerinde kullanilan kumaslarin bazi teknolojik 8zelliklerini

belirlemek amaciyla bu ¢alisma yapilmistir.

Bu suretle kumaslarain eksiklikleri yada lstiin ydnleri

belirlenmistir. Kumaslarda belirlenen bu &zelliklerin Tiirk



-5—

Standartlari Enstitiislince tesbit edilen standartlara uyup
uymadigl arastirilmistir. Kumaslarin istenilen standartlar-
da olmamasi halinde eksiklikleri diizeltme yoluna gitmek ig¢in

neler yapilabilecedi hakkinda Oneriler getirmeye c¢alisilmig-

tir.



II. LITERATUR UZETI

Thracata ve ig¢ tiiketime y8nelik hazir giyim {iriinlerin-
de kullanilan kumaglarin bazi teknolojik 8zellikleri lizerine
tilkemizde yapilmis bir galisma bulunmamaktadir. Ancak bunun-
la birlikterhazir giyim konusu ile ilgili bazi calismalarda
mevcuttur. Fakat bu calismalarin kapsami da yine hazir giyim
sanayinin organizasyonu, licret sistemleri, iliretimi, verimli-

1igi gibi konulardadar.

Yine bu nedenle bu caligsmada incelenen bir gok 6zel-
lik bakimindan daha Once yapilmigs bir c¢aligma bulmak ¢ogju
durumlarda mimkiin olmamigtir. Dolayisiyla calisma igerisinde
bulunan rakamlari bir bagka arastirmaya dayanarak kiyaslamak
olanaksizlasmistir. Bu durumda elde edilen rakamlarin kendi
aralarinda birbirleri ile kiyaslanmalariyla yetinilmig ve
degerler kendi aralarinda yorumlanarak ihracata ve ic¢ tilike-
time yOnelik hazir giyim lriinlerinde kullanilan kumaslarin

baz1 teknolojik &zellikleri ortaya konmaya g¢alisilmigtir.

Kisisel arasgtirmalar sénucu konuyla ilgili olarak bulu-
nan ve arastirmada dolayli olarak yararlanilan eserlerin

bazilari tarih sirasina gbre bu bdliimde alinmigtair.

BASER (1983) Kumas tasariml ve analizini bilinmesi
zorunlu olan bazi ayrintilari ile vermig, kumas tasarlama
calismalarinda gerekli olan temel ve genel bilgileri eserinde
toplamistir. Ayrica kumagslarin yapilarina gbre siniflandirma-
si1nl1 yaparak her tip kumasi tek tek ayrintisiyla incelemistir.
Bu arada kumas standartlarini, atki ve ¢dzgii sikliklarainza,
iplik numarasina g8re iplik g¢aplarinin bulunmasinda ayrinti-

11 olarak anlatmigtir.
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ONDER (1983) Dokuma sanayiinde &zel ve kamu kesimini
verimlilik ac¢isindan incelemigtir. Yapilan verimlilik kargi-
lastirmasinda 8zel kesimin artan bir verimlilikle, kamu kesi-
minin ise azalan bir verimlilikle calismakta oldujunu sapta-
mistir. Ayrica dokuma sanayiinin teknolojik gelismelere gbre

esnek olmadidini ortaya c¢ikartmistir.

CEYHAN (1984) Pamuklu tekstil sanayinin diinkli ve bugiin-
kii sorunlarainin ele almig, lUlke ekonomisi i¢in ne derece Onem-
1i bir sektdr oldujunu vurgulamistir. Bu sanayi dalinin yapi-
s1 ve gelistirilmesi gereken ydnlerini belirterek sorunlari

lizerinde durmustur.

GONENC (1986) Hazir giyim isletmelerinin organizasyon
ve ydnetim sorunlarini ortaya koyup bunlarin diizeltilmesi
icin ¢dziim tedbirleri getirilmesini amac¢lamistir. Galigmada
bncelikle konunun teorik yapisini ortaya koyduktan sonra bu
bilgilerin i1siginda Ankara'da faaliyette bulunan bir hazir
giyim igsletmesinde uygulama yapmistir. Arastirma sonucglari
veni bir model geligtirmeye ihtiya¢ oldujunu ortaya koymug-

tur.

SEZER (1986) Hazir giyim sanayinin genel olarak sorun-
larina edilmigstir. Daha sonra nitelikli insan glicli sikintisa
cekilen ve emek-yojun karekteri nedeniyle istihdam yaratmada
birinci sirayi almasi beklenen hazir giyim sanayinin nitelik-
1i insan glici ihtiyacini belirleyerek, ilgililerin dikkatini

cekmeye galismistir.

LOKMANOGLU (1987) Calisan kadinlarin dis giyim ihtiyag-
laraini nasil karsiladiklarini, dikig dikme konusundaki gliglik-
lerini belirtmigtir. Hazir giyim sanayinin, c¢alisan kadina
sagladigi imkanlari belirlemek amaciyla Gazi Universitesi'nin
Begevler Komplisindeki fakililte ve yiiksek oluklarinda calisan

398 kadin lizerinde anket uygulamistir.
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DEMREN (1987) Hazir giyim sanayinin yakin ge¢misteki
durumunu llke acgisindan ana hatlariyla incelemigtir. Yazar
incelemesinde, konuyla ilgili kaynak taramasi sonucuna ve
Ankara‘'daki hazir giyim igletmelerinden arastirma grubu
olarak secgilenlerden derlenen bilgilere dayanarak c¢alisma-

sini hazirlamigtair.

BIiILGIN ve ARKADASLARI (1989) Hazir giyim konusunda
calisan Ofretmenler, Ofrenciler ve konu ile ilgilenenler ig¢in
bir rehber eser hazirlamigslardir. Eser genel olarak hazir
giyimin Ulkemizdeki gelisimini, pazarlama ve bu sanayide kul-
lanilan malzeme kontrollerini Oncelikle vermekte daha sonra
ayraintili olarak kalip hazirlama, planlama kesim ve dikim
islemlerini anlatmaktadir. Ayrica {itli ve kalite kontrol islem-

lerinede yer vermektedir.



III. MATERYAL VE YUONTEM
3.1. Matreyal :

Arastlrma.materyalini Ankara ve Istanbul'da bulunan
hazir giyim firmalarindan elde edilen kumas Ornekleri olustur-
maktadir. Arastirma materyali Tilirkiye'de hazir giyim sanayi-
nin en fazla kuruldugu iller olan Istanbul ve Ankara'dan se-

¢ilen firmalardan saglanmigtir.

Bu amagla ¢izelge 1'de g&sterilen firmalara gidilerek,
firmalarin hazir giyim lretiminde kullandiklara kumaslar biz-

zat elde edilmistir.
3.2. Y6ntem :

Arastirmanin materyalinin saglanacagi firmalarin belir-
lenmesi ig¢in 6ncelikle Tiirkiye Ticaret ve Sanayi Odalari bir-
liginden Tilirkiye'deki tlim ticaret odasina kayitli hazir giyim
firmalarinin ad ve adresleri bilgisayar yardimiyla elde edil-
migtir. Bu firmalar sehirlere gdre tasnif edilmis ve her se-
hir de bulunan firma sayisinin % 5'inin arastirma kapsamina

alinmasinin yeterli olacayi kanisina varilmigtar.

Buna gdre yapilan Srnekleme sonunda hazir giyim firma-
larinin yogunlukla toplandigi Istanbul, Izmir ve Ankara ille-
rinden arastirmanin amacina uygun ve yeterli miktarda mater-

yval saglanabilecegi anlasilmistir.

Daha sonra bu {i¢ sehirdeki tiim firmalar igerisinden
bilgisayar yardimiyla tasadlifi Srnekleme y&6ntemi kullanarak
her ii¢ il icin % 5 oraninda olmak lizere gerekli sayida firma
belirlenmistir. Orneklerin icerisine giren, Ankara ve Izmir'de
bulunan az sayidaki firmalarinda arastirma kapsami digarisinda

_9..
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tutulmasinin, arastirma materyalinin noksan olmasi gibi olum-
suz bir etkide bulunmayaca@i kanisina varilmistir. Izmir ilin-
den aragtirma materyalinin toplanmasi 8nemli 8lg¢tide zorlukla-

ra neden oldugundan bu il arastirma kapsamindan cikarilmistair.

Ancak Ankara ili materyal saglama kolayligi nedeniyle

arastirma kapsami ig¢erisinde birakilmistir.

Boylece tesadiifi Ornekleme ytntemi ile Ankara'dan 1
ve Istanbul'dan 15 adet olarak secgilen toplam 16 adet firma

arastirma kapsamina alinmigtir.

Istanbul ve Ankara'daki toplam 16 hazir giyim firmasin-
dan arastirmanin materyalini olusturan kumag parcgalarini. top-
layabilmek ic¢in &ncelikle bir 8rnedi Ek-1'de verilen anket
formu hazirlanmistir. Anket formu materyali daha kolay ve

istenilen Olgiilerde saglayabilmek ig¢in dlizenlenmisgtir.

Formun hazirlanmasi sirasinda hazir giyim firmalarainin
yetkilerinin isteyerek yada farkinda olmadan yapabilecekleri
hatalari en az diizeye indirebilmek amaciyla sorularin c¢ok

kolay anlasilir bir gsekilde diizenlenmesine g¢alisilmistir.

Yine firma yetkililerinin arastiricinin arzu ettigi
zannettikleri cevaplari dejilde kendi samimi diislincelerini
ortaya koyan cevaplari vermelerini saylamak amaci ile de anket
formlarinin higbirine isim firma adi yada tanitici bir isaret
yvazlilmamasi istenmistir. Yine bu husus anket uygulanmasi anain-
da firma yOneticisine yada anketi dolduran yetkili kigiye
bizzat agikca anlatilmistir. Arastiricinin arzuladigi tek
konunun her firmanin kendisine en uygun ve dodru gelen ceva-

bi isaretlemesi yOnlinde olduju ayrica vurgulanmistir.

Firma yetkililerine anket formu ile birlikte yapilan
arastirmanin amacinl ve anketin hazirlanis nedeninin bildiren
bir vazi bizzat sunulmustur. Bu yazida yetkiliden istenilen

firmalarin hazir giyim lirinlerinde kullandiklari kumaslarin
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teknolojik 8zelliklerini incelemek ig¢in {iretim sonrasi art-
mis, eni tam olan 30-40 cm. uzunlujunda kumas parcalari ol-
dugu belirtilmistir. Firmanin o andaki {iretiminde kullandiyz
kumaslardan tamamen tesadilifi olarak bizzat toplanan 47 adet

kumas Ornedi arastirmanin materyalinin olusturmustur.

Bu sekilde 16 adet firmadan alinan toplam 47 adet ku-
mas Ornegi lizerinde asagjida belirtilen 6zellikler arastiril-
migstir. BSylece kumaslarin teknolojik 6zellikleri ortaya kon-
maya c¢aligilmistir. Arastirma kapsamina alinan teknolojik
8zelliklerin belirlenmesinde, mevcut ve elde edilebilen laba-
ratuvar olanaklari ile kumas 8zelliklerinin karekterleriniorta-

ya koyabilme glici koordine edilmeye c¢alisilmistir.

Materyalin toplanmasi sirasinda hangi kumaglarin ig
tiiketim amaci ile hangi kumaglarin digs satim amacgli olarak
liretildigi belirlenmistir. BOylece toplam 47 adet kumasin
38 adedinin i¢ tiliketim 9 adetinin ise ihracata ybnelik olarak
islendigi saptanmis ve arastirma materyalinin saglandigi se-

hirler ve firmalarla birlikte cizelge 1'de sunulmustur.

Arastirmada belirlenen 8zellikler ve bu 86zelliklerin

belirlenmesinde kullanilan y&ntemler sunlardir.

3.2.1. Kumagslarin hammaddelerine g&re siniflandirilma-
s1. HARMANCIOGLU (1974) ve AKER ve BOSTANCIOGLU
(1970) 'e gbre yapilmistir.

3.2.2, Kumaslarin Cinslerinin Tayini BASER (1983) ve
BAYRAKTAR (1983)'e gbre belirlenmistir.

3.2.3. Kumaslardan Cikarilan Ipliklerin Biiklimleri TS
256/UDK 677.01'e gbre saptanmistir.

3.2.4. Kumaglardan Cikarilan Ipliklerin Numaralari
TS 255/UDK 677 06/6'ya gbre tesbit edilmigtir.
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Cizelge-1 : Arastirma Materyalinin Sagladigi Firmalar

Ve Ornek Sayilari:

Ornck  Materyalin I¢ Taketime Ihracata Ornek
No ggﬁlix;ﬂilgl Materyalin Saglandi Firmalar \s’gx;fsu‘k Ornek gg&e‘iik Sayis1
1 Ankara  Bulvar Giyim Sanayi-Siteler 6 6
2 Istanbul Seher Giyim Sanayi IMC - - 1

Unkapamn
3 Istanbul Me-Fa Export-Unkapani 2 - 2
4 istanbul Galeri Murat-Kadikdy 6 - 6
5 Istanbul Gusto-Kadikdy 3 - 3
6 Istanbul Garbo Konfeksiyon-Kadikéy 2 1 3
7 Istanbul Parteks Ticaret-Vefa - 2 2
8 istanbul Sahin Konfeksiyon-Beyoglu 3 - 3
9 istanbul Bati Konfeksiyon-Beyoglu 3 - 3
10 Istanbul Hane Konfeksiyon-Nisantasi 2 1 3
11 istanbul Hatemoglu Konfeksiyon- 3 - 3

Beyoglu
12 istanbul Silva Export-Nisantasi 2
13 Istanbul Epan Export-Hasanpasa - 3
14 lIstanbul Yeni Karamiirsel 2 -

Eski Maslak Yolu
15 Iistanbul Gool Klup-Sisli 2 - 2
16 Istanbul Sermet Triko-Sisli 2 - 2

Toplam: 17 38 9 47




-13~

3.2.5. Kumaglarin Atki ve ¢86zgli Siklaklari TS 250/UDK

677.01'e gbre belirlenmistir.

3.2.6. Kumaslardan Cikarilan Ipliklerde % Uzama Orani
TS 256/UDK 677.01'e gbre saptanmistir.

3.2.7. Dokunmus Kumaglarin Efilme Dayanimlari TS 1409
UDK 677. 06/6'ya gbre belirlenmigtir.

Arastirma materyalinin sagladiga 16 firma 1l'den 1l6'ya
kadar numaralanarak siralanmigstir. Ayrica her bir firmay:
temsil eden numaralar da kendi ig¢lerinde sahip olduklari 6r-
nek ¢esidi kadar yeniden muralalandirilmis ve c¢izelgelerde

bu gekilde gOsterilmigtir.



IV- ARASTIRMA SONUCLARI VE TARTISMA
4.1, Kumaslarin Hammaddelerine G8re Siniflandirilmasi:

Tekstilin esas maddesini olusturan liflerden tarihin
ilk ¢aglarindan beri yararlanildigi bilinmektedir. Ancak ilk
Bnceleri sadece vucudu dis etkilerden korumak gayesiyle tilike-
tilen lifler bugilin bunun ¢ok 8tesinde anlam kazanmigs ve giyim
endiistrisi baslibasina bir endlistri kolu olmustur. Dijer yan-
dan lifler sadece giyimde degdil ¢ok daha gesitli alanlarda
tliketim yeri bulmustur. Giyim disindaki tliketim alanlari gev-
re esyasi yapimi ve endiistrinin gesitli alanlari olarak gbste-
rilebilir (HARMANCIOGLU ve YAZICIOGLU 1979).

Dokuma kumaslar c¢ok g¢egitli amaclarla degisik hammadde-
lerden, cesitli yapi ve dokularda liretilmektedir. Kumasin
yapiminda kullanilan hammadde c¢ok kez kullanim alanina uygun
olarak se¢ildiginden endilistride kumaglarin tanimlanmasi ve
siniflandirilmasinda hammadde tlirlide Onem kazanmaktadir. Bu
agidan, dokuma kumaslari pamuklu, yilinlii ve ipekli, sentetik
kumagslar gibi siniflandirarak incelemek miimklindiir. Ancak ylin-
1ii kumaslar, kumas 8zelliklerinde 6nemli farklailiklar bulunan
kamgara kumaslar ve strayhgarn kumaslar olmak iizere iki ayra
sinif olarak taninmaktadirlar. Diger yandan, dogal lifler
olan ylin ve pamuktan yapilan kumaslarda, viskon, naylon, pol-
yester gibi gegitli yapma liflerde pamuk yada ylinlli karigim
halinde kullanilmaktadirlar. Kumasin genel karekterini biiylik
6lclide etkilemedikleri silirece bu tiir kumaslar da ayni sinif
icerisinde incelenebilirler. Ancak viskon yada viskon-pamuk

karisimi kumaglari ayri bir sinf olarakta incelemek olasidair.

-14-
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Ipekli kumaslar, devamli bir 1if olarak, yiin ve pamuk-
tan ¢ok degisik olan iplik 8zellikleri nedeniyle, yapi, karek-
ter ve kullanma yeri bakimindan 6zel bir kumas sinifini olus-
tururlar. Viskon yada sun'i ipekten (yapay ipek) yapilan ve
floz ipligi adi verilen ipliklerden dokunan ipekli taklidi
kumaglarda, devamli esatat ipliginden, devamli naylon ipligin-
den, devamli polyester ipliginden dokunan cesitli kumaslari

da ayni sinifta incelemek uygun olmaktadir (BASER, 1983).

Uzun yillarin kazandirdigi deneyimler, tekstil teknolo-
jisindeki geligmelere paralel giden endiistri uygulamalarz,
hammadde, iplik tiiri, kumas doku ve yapisina iliskin 8zellik-
leri iceren bazi standartlarin olugsmasina yol acmistir. Daha
dogru bir deyimle, g¢esitli amag¢lar ic¢in kullanilan ve gok
kez benzer &zelliklerde dokunan bazi standart kumas tiirleri

ortaya c¢ikmisgtair.

B6liim 3.2.1'de belirtilen ybntemle hammaddeleri belirle-
nen kumasglar siniflandirilarak sonucglari toplu halde Cizelge-2

de sunulmustur.

Cezelge-2: Kumaslarin Hammaddelerine GSre Siniflandiril-

masi:

I¢ Tiiketimde fhracatta

Kullanilan Kullanilan
Kumaslarain Kumaslar Kumaglar Toplam
Hammaddeleri Savi % Savi % Savyi %
Pamuklu 9 19.15 6 12.77 i5 31.91
Yiinld 5 10.64 - 0 5 10.64
Sentetik 18 38.30 - 0 18 38.30
Pamuklu-Sentetik 3 6.38 3 6.38 6 12.77
Yiinlii~Sentetik 3 6.38 - 0 3 6.38

TOPLAM 38 80.85 9 19.15 47 100.00
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Cizelge-2'nin incelenmesinden, bu calismada materyali
olugturan kumaslarin hammaddelerinin pamuklu, ylinl{i ve sente-

tik k&kenli oldugu anlasilmaktadar.

47 drnek igerisinde sentetik kumaslarain 18 adet ile
en fazla oldugu ve materyalin % 38.30'unu temsil ettigi g&-
rilmektedir. Bu rakamilé6 adet ile pamuklu kumaslar izlemekte-
dir. Pamuklu kumasglar ise Orneklemi olusturan materyalin
% 31.91'ini kapsamaktadir. Cizelgede ylinlid kumaslarin 5 adet
ile % 10.64'1lik bir degere sentetik-ylinld karisimi kumaslarin-
da 3 adet ile % 6.38'lik bir degere sahip olduklari g&zlenmig-
tir. Ayrica yine sentetik-pamuklu kumaslarinda 6 adet ile

% 12.77'1ik bir paya sahip olduju gdriilmektedir.

Cizelge-2'den de anlasilacagi gibi materyali olusturan
kumaslarin bliyik bir kismini sentetik ve pamuklu kumaslar
igermekte, yine bunu ig¢inde sentetik karisimi olan pamuklu
ve yiinld kumaslar izlemektedir. YiUnld kumaglarin ise materya-
lin sadece % 10.64'lik bir kismini igermesi tesadlifi olmayip;
kumags Orneklerinin toplandigi dbnemin kis aylari olmasindandir.
Clinki hazir giyim firmalara kis aylarinda Onlerindeki ilkbahar
ve yaz sezonu, kig sezonu ig¢inde ise yaz aylari ig¢in lretim
yapmaktadirlar. Bu nedenle pamuklu ve sentetik kumaslar mater-

yalde daha fazla bir yere sahip olmuslardir.

Yine Cizelge-2'den ig¢ tlketime y®nelik hazir giyim
firtinlerinde kullanilan kumaglar arasinda, en fazla yeri 18
adet ve % 38.30 ile sentetik kumaslarin aldig:r ve elde edilen
tlim materyal i¢indeki toplam sentetik kumaglarin tamaminin
i¢ tiiketimde kulllanildigi anlasilmaktadir. Bu sirayi pamuklu
kumaslar 9 adet ve % 19.15'1lik bir deger ile takip etmektedir.
Bunun yaninda tiim ylinli ve yiinlli~sentetik karigimi kumaglarin-
da ic¢ tiiketimde kullanildigi dikkati cgekmektedir. Yinlid ve
ylinlii-sentetik karigsimi kumaslarinda tamamen ig¢ tiiketimde

kullaniliyor olmasi yiinlld dokumalarda Tilirkiye'ye konan kota
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sinirlamasinin pamuklu kumaglara konan kotalara gbre daha
sinirli olmasi nedeni ile ihracatcilari lrklitmesi ve lirlin-
lerini tehlikeye sokmamak igin pamuklu ve pamuklu-sentetik
karisimi kumaslara yOnelmelerinden kaynaklanabilir. Bu
nedenle ¢izelge 2'de de gOrililecegyi gibi ihracata y®nelik
hazir giyim lriinlerinde kullanildigil tesbit edilen toplam

9 adet kumasin 6 adedini % 12.77 ile pamuklu kumaslar,

3 adedini ise % 6.38 ile pamuklu-sentetik kumaslar olustur-

maktadir.

Arastirmanin materyalini biliylik bir c¢ogunlukla
sentetik ve sentetik karigsimi kumaslarain olusturmasindaki
en biilylik etkenlerden biride sentetik kumaslarin daha
ucuza ve daha kisa siirede liretilebilmesidir. Ayrica igeri-
sinde sentetik elyaf bulunan kumagslarin daha az burusmas:
ve daha net bir goriintli vermeside diger bir etkendir. tek-
nolojinin hizla ilerlemesi, dogal liflere benziyen sente-
tik elyafin daha kolay iliretilebilmesini saglamis buda lire-
ticilerin birg¢ok kumas cinsine sentetik elyaf karistirma-
sinda etken olmugstur. Dogal liflerin daha zor ve yilksek ma-
liyette elde edilmesi de sentetik elyafin kullaniminz

yvayginlastirmistir.
4.2, Kumaglarain Cinsleri

Insanlarin giyime olan ihtiyaglari nedeniyle teks-
til endiistrisi her gegen gilin kendisini dahada gok yenileme
gabasina girmigstir. Uzun yillarin kazandirdigi deneyimler,
hammadde, iplik tiliri, kumas doku ve yapisina ait birgok
standartin olugsmasina yol agmistir. Bunun sonucunda farkl:i
amac¢lar ic¢in kullanilan ve benzer 6zelliklerle dokunan
baz1 standart kumas cinsleri ortaya ¢ikmigtir. Bu kumaglar

belirli adlarla taninmakta ve tanimlanmaktadir.

Kumaslar bzelliklerine g8re dedisik sekilde sinif-
landirilabilmektedir. BAYRAKTAR (1983) kumaslari su sekilde

siniflandirmigtir.
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- K8kenlerine gbre (Pamuklu-yiinlii ipekli vs).

- Orgl sekillerine gbre (Triko, saten, atlas,
vs.).

- Renk ve desenlerine gdre (Tek renkli, pilitl
kareli, ¢izgili, kiliciik desenli, basma vb.).

- Piyasadaki satis sekline gbre (DOsemelik, palto-
luk, perdelik vbh.).

~ Baz1 kumaslar memleket ismi alirlar (Florantin,
Bengalin, Naklin vb.).

- Bazi kumaslar ilk defa yapan gahsin veya firma-

nin adi ile analirlar (Jakar, Perlon vb.).

Ayrica kumaslar hammaddelerine gdre de degisgik
isimler almaktadirlar (BASER 1983). Iplik numara ve sik-
liklari farkli oldugu halde es deger sayilabilen yapilar-
da ayni adla tanimlanan g¢esitli kumaslarda dokunabilmek-
tedir (BASER 1983). Bunun yani sira pamuklu ve yilinld ol-
masli gereken bir kumas cinsine sentetik karistirilarak
dokunmus ayni ad altinda satilan kumaslarda rastlamak

mimkiindir.

Bu c¢alismanin materyalini olusturan kumaslarin
cinsleri BASER (1983)'de belirtilen standart kumas tanim-

larindan yararlanilarak belirlenmistir.

Bu arastirmanin materyalini olugturan ve BASER
(1983) 'deki standart kumaslarin hi¢ birisine uymayan OSrnek-
ler ise BAYRAKTAR (1983})'e gdre belirlenmistir.

Arastirma kapsaminda bulunan kumag Orneklerinin
b61liim 3.2.2'ye gbre cinsleri belirlenerek elde edilen

sonu¢lar ¢izelge 3'de sunulmustur.
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Materyali Olusturan Kumaglarin Cinsleri

Cizelge-3
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Cizelge-3 incelendiginde viskon g®mleklik cinsi
kumagslarin 9 adet ile arastirma materyalini olusturan
en fazla sayiya sahip kumas cinsi oldugu g&rilmektedir.
Bu durum sentetik kumaglar arasina giren viskon g&mleklik-
lerin daha disiik maliyetli ve materyalin elde edildigi
d6nemin kis olmasi nedeniyle firmalarin bahar ve yaz sezo-
nu igin galisiyor olmasindan kaynaklanabilir. Arastirma
materyali igerisinde, blucin, pamuklu jorjet ve kadife
cinsi kumagslar 1l'er adet ile en az kullanilan kumasglardair.
Bu durum bu konuda ¢alisan az sayida firma olmasi nedeni
ile arastirma kapsamina rastgele Ornekleme y&ntemi ile
bir tek firmanin dahil olmasindan kaynaklanmistir. Kadife
kumaglar 6zellikli kumaslar olduklarindan tiiketici tarafin-
dan az miktarda kullanilmaktadirlar. Bu nedenle firmalar
firetimlerinde kadife kumaslara fazlh yer vermemektedirler.
Pamuklu jorjet cinsi kumaslarin tek bir Ornek sayisini

vermesi ise bir tesadliftiir.
4.3. Kumaslardan Cikarilan Ipliklerin Biikiimleri:

Iplik liretiminde kaliteyi ve saglamligi arttiran
Oonemli 8zelliklerden biride ipligin biikdimiidir. Genel olarak
iplik yapiminda lifler tek katli veya ¢ok katli olabilecek~
leri gibi bunlar az veya ¢ok biiklimli deolabilirler. Iplik-
lere yeter derecede saglamlik verebilmek ig¢in bunlari olus-
turan elyafin sikigtirilmasini ve birbirini tutmasini te-
min ederek mukavemetlerini arttiracak biikliimlin verilmesi

gereklidir.

Tek katli bir ka¢ ipligin birlikte bir kez daha
bliklilmeleri ile elde edilen iplikler daha fazla kopma muka-
vemeti g&sterdiklerinden mukavemetin fazla olmasi arzu
edilen dokumalarda kullanilmaktadir (YAZICIOGLU 1987).

Ipliklere verilen biikiim belli uzunluktaki ipligin

biiklim sayilarina gbre az veya ¢ok olur. Ipliklerin mukave-
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meti biiklim sayisiyla oranli olarak artar. Fakat ipliklere
verilecek biikiim sayisini gereginden fazla arttirmak da
ipliklerde sertlesme ve sikisma sonucu kopma veya kirilma
olusturacagindan zararlidir. Bu nedenle ipliklere verile-
cek blkiim sayisinin sajlamligil saflayacak fakat yumusaklai-
g1 kaybettirmeyecek derecede olmasi gereklidir (HARMANCIOG-
LU 1965).

Ipliklerde biikiim sayisi, ¢ok defa bir ing¢lik (2,55
cm.) uzunlugundaki biikiim sayisina gdre ifade edilir. Bir
ing uzunlugundaki iplikte bulunan biiklim sayisi 0-3 adet
ise, bu iplige az biikiimlid, 3 ile 7 adet ise buna orta dere-
cede bikiimll, 7-12 adet ise buna g¢ok bikiimlii iplik denir
(HARMANCIOGLU 1965) .

Ipliklerde biikiim sayisinin yaninda ayrica biikiim
yoniininde bilinmesine ihtiya¢ duyulur. Bu amagla iplikler
genellikle say, sol veya karisik biiklimlli olmak lizere {ig
yonde biikiilliir. Sag ydne dogru biliklimler (Z) sol y&ne dogru
blikiimler (S) harfiyle ifade edilirler. Bazi katlanmis ip-
liklerin ise karisik bir gekilde biiklilmlis olduklari g&rii-
ldr. Bu karisik blikiimld ipliklerde bir iplik kati say,
diger iplik kati sol y®ne biklilmlis ise bunun ifadesi (ZS)
veya (SZ) seklinde g8sterilir. Ayni y&nde bikiilmiis iplikle-
rin katlanmasiyla elde edilen ¢ok katli ipliklerde bilikiim
y6niil tek katli ipliklerde oldugu gibi gbsterilir. EZer
bu ipliklerin yonll sol tarafa do3dru ise (SS) say tarafta
ise (ZZ) seklinde ifade edilir. Ikiden fazla ipligin katlan-
masl halinde bikiim ySnleri ayni harflerden faydalanarak
tek ipliklerin biliklim y8nleri dikkate alinmak suretiyle
(S2S), (25Z) seklinde ifade edilirler (HARMANCIOGLU, 1965)
(KAYA ve ERGENEKON 1989).

Bu arastirmada kullanilan kumas Orneklerinden c¢ikari-
lan ipliklerin bikiimleri b&liim 3.2.3.'de belirtilen ANONYMOUS

(1965)a'ya gbre saptanmistir. Blkiim sayilarinin saptanmasi si-
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rasinda ipliklerde gdriilen uzunluk degisimleri de yilizde

olarak bulunmug ve elde edilen sonug¢lar ayrica deferlendi-

rilmistir.

Arastirmada kullanilan kumas Orneklerinden c¢ikari-
lan ipliklerin biikimlerinin tayini sonucu elde edilen de-
erler b6liim 4.1'de kullanilan siniflamalar esas alinarak

degerlendirilmis ve 5 gruba ayrilmigtar.
4.3.1. Pamuklu Kumaslarin Ipliklerinin Biiklimleri:

Ihracata ve i¢ tiliketime y®nelik hazir giyim lirlinle-
rinde kullanilan pamuklu kumaslarin ipliklerinin biiklim

degerleri ¢izelge 4 ve 5'de sunulmustur.
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Cizelge-4: Ihracata ve I¢ Tiiketime Y®nelik Hazir
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu

Kumaslaran Atki Ipliklerinin Biikiimleri.

n:10 ad/25
iplik

Kullamim Ornek Bikiim  _ _

Amaci No: Yoni X SX: %V Min. Max.

I¢ 1f z 17890 1,76 3,10 174 190

Tiketim  4a z 165,70 1,66 3,17 159 173
4b z 165,10 1,38 2,64 159 170
4c z 169,00 2,65 4,96 157 180
4e Z 19450 5,03 8,17 170 219
6c Z 230,00 3,34 4,58 210 240
8a z 272,30 3,92 4,55 250 287
l4a Z 222,30 2,81 3,99 209 232
16b z 219,50 2,93 4,21 200 230
X 201,92 12,25 18,20 157 287
2 S 42,90 1,94 14,27 35 52
6a z 86,80 5,00 18,21 42 94
7b Z 237,90 3,71 4,93 218 251
10c S 16000 121 239 154 165
13b z 227,50 0,93 1,30 223 231
13c z 221,60 1,23 1,76 205 217

i

162,78 33,38 50,24 35 251
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Cizelge-5 : Ihracata ve Ic¢ Tiiketime YOnelik Hazir
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu

Kumaslarin ¢&zglli Ipliklerinin Biiklimleri.

n 10 ad./25
i iplik
Kullanim Ornek Bikim _
Amaci No: Yont X SX: % V Min. Max.
i¢ 1f Z 184,60 1,10 1,88 180 190
Tiketim 4a Z 141,0 1,45 3,26 134 148
4b z 141,0 2,20 4,92 130 150
4c z 143,3 2,03 4,47 131 150
4e Z 150,3 0,82 1,72 146 155
6¢ V4 184,9 1,78 3,04 178 193
8a Z 359,0 6,05 5,33 329 380
l14a zZ 228,8 3,32 0,46 212 240
16b 2 178,10 0,51 0,90 176 180
% 190,1 23,22 36,64 130 380
fhrachk 2 S 0 0 0 0 0
6a 4 137,90 1,06 2,42 133 143
76 z 65,10 2,69 13,10 53 77
10c S 57,60 0.90 4,92 53 61
13b A 171,40 2,22 4,09 160 179
13¢ v’ 153,32 4,62 9,50 133 173

>l

117,06 21,34 44,66 0 179
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Cizelge 4 ve 5 incelendiginde ig¢ tliketime y®nelik
hazir giyim {irlinlerinde kullanilan tiim pamuklu kumag Ornek-
lerinden gekilen ipliklerin biiklim y&niinlin Z biikiim oldugu,
ihraglik pamuklu hazir giyim lirlinlerinin 6 adedinden 2
tanesinin S bilikiim, diger OSrneklerinse yine Z bilikiim y&niin-
de biikiilerek iplik haline getirildigi g6rililmektedir. Cizel-
ge 4'lin incelenmesinden i¢ tiiketime y®nelik hazir giyim
{irinlerinde kullanilan pamuklu kumaslarin atki iplikleri-
nin biiklim sayilari igersinde en yiiksek degere 272,30 + 3.92
ad/25 cm ile 8a nolu 8rnek en diisiik dejere ise 165.10+1.38
ad/25 cm. ile 4b nolu 8rnedin sahip oldudu anlasilmaktadir.
fhracata yBnelik hazir giyim {irinlerinde kullanilan pamuk-
lu kumaslarin atki ipliklerinin biliklim sayilari icersinde
de en yiiksek deger 237,90 + 3,71 ad/25 cm. ile Z biikiimli
7b nolu drnege, en disilik deger ise 42,90 + 1.94 ad/25 cm.
ile S bilikiimlii 2 nolu 8rnefe aittir. Bu sonuctan ic¢ tiketi-
me y8nelik Orneklerin daha bilikiimlii oldugu ve kendi arala-

rinda daha kiiglik bir dagilim g8sterdikleri anlasilmaktadair.

Genel ortalamalar bakimindan ise i¢ tliketime ySne-
lik hazir giyim {irinlerinde kullanilan kumaslarain atka
ipliklerinin biikiimlerinin 201,92 + 12,25 ad/25 cm, ihrag
firinlerinin iplik biikiimlerinde 162,78 + 33,38 ad/25 cm.
degerine sahip olduju gdrililmektedir. Buradan ihrag¢lik iriln-

lerin daha az biikiimli iplikler oldugu anlasilmaktadir.

Cizelge 5 incelendiginde materyali olusturan ig
tiiketime y®nelik hazir giyim iirinlerinde kullanilan pamuk-
lu kumaglarain ¢8zgli ipliklerinin biiklim sayilari icersinde
en yliksek degere 359,00 ¥ 6,05 ad/25 cm. ile 8a nolu en
digiik degere ise 141,00 ¥ 1,45 ad/25 cm. ile 4a nolu 8rne-
gin ihracata y®Snelik hazir giyim lrinlerinin ¢6zgli iplikle-
rinin biikiim sayilari igersinde de en yiliksek degere 153.33
¥ 4.62 ad/25 cm ile 7 biikiimlii 13c nolu, en diisiik degere

ise hig¢ biikiimi olmayan S biikiimlii 2 nolu O6rnedin sahip ol-
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dugu gdriilmektedir. 2 nolu 8rnedin blucin kumasinda kulla-
nildigi ve ¢ok apreli yapiya sahip bir iplik olmaszi nedeniy-

le biliklimsliz olarak iiretildigi anlasilmaktadair.

Yine genel ortalamalar dikkate alindiginda ic¢ tiike-
time y®nelik kumaslarin ipliklerinin biikiim sayilari 190.10
+ 23.2 ad/25 cm. ile ihracata ybnelik hazir giyim {irlinleri-
nin kumaslarinin iplik biiklim degerleri olan 117.06%21.34
ad/25 cm'den daha ytiksektir. 1I¢ tiiketime y®Snelik &rneklerin
iplik bikilim sayilarinin genel varyans degJerleri % 36.64
degerini verirken ihracglik irilinlerin iplik biikiim sayilarinin
genel varyans deferi % 44,66 ile daha yilksek olmustur.
Genel varyans degerlerinin bSylesine yiliksek ¢ikmasinda
en Onemli etken materyali olusturan Srneklerin farkli cins
ve dokunustaki pamuklu kumaslardan olusmasi, bu nedenlede

farkli biiklim sayilarini vermesidir.

Yine ¢izelge 4 ve 5 incelendiginde atki iplikleri-
nin biikim sayilarinin ¢8zgli ipligi biikiim sayilarindan daha

yliksek degerler verdigi gdzlenmektedir.

Oysa ¢8zgll ipliklerinin daha biikiimld olmasi halinde
hem saglamligin daha fazla hemde esnekligin ¢dzgii y&niinde
daha az olmasi kumasi daha kullanisli hale getirecektir.
Bundan gerek i¢ tiliketime gerekse ihracata y®nelik olarak
Uretilen pamuklu kumaslarda ¢8zgili ipliklerinin atki iplikle-
rinden daha bilikiimlii olmasa gerekliliqine digkat edilmeden

iretim yapi1ldigi anlasilmaktadir.

ANONYMOUS (1988)c poplin kumaslar i¢in atki ipligi
bikiim deferlerini 144.88 olarak vermektedir. Bu arastirma-
da ayni cins kumas icin bulunan degerler: 137,40 ve 286.90
dir. Bu durum poplin kumaglariniiretiminde atki ipligi sikla-

g1 bakimindan belli bir standarda uyulmadigini gdstermektedir.
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Yine ANONYMOUS (1988)c empirme basma g8mleklik,
gabardin, krep wlotkumaslar ile cgesitli bezler ig¢in verdi-
i atki ve ¢Bzgli ipligi blikim degerleri de genellik-
le bu arastirmada bulunan degerlerden daha dlisiiktiir. Bu
durum ANONYMOUS (1988)c'nin ilizerinde c¢alistigi Orneklerin

belli bir yBreye ait olmasindan kaynaklanabilir.
4.3.2, Yinli Kumaglarain Ipliklerin Biiklimleri:

I¢ tilketime ydnelik hazir giyim iirinlerinde kullani-
lan ylnlid kumaslarin ipliklerinin bliklim deferlerine iligkin

sonu¢lar ¢izelge 6 ve 7'de sunulmustur.

Cezelge-6: I¢ Tiikketime Y®6nelik Hazir Giyim Uriinlerinde

Kullanilan Yiinlli Kumaslarin Atk:i Ipliklerinin

‘Biikiimleri

n:10 ad/25 cm.
Kulla- Iplik
nim Ornek Bikim _ _
amaci No YOniu X SX: 2V Min. Max.

ic S 108,70 1.14 3.30 103 113
ig 14 S 147,40 3.50 7.50 131 162
Tike- 8c Z 122,30 1.17 3.03 116 127
tim 11c 7 120,00 1.07 2.82 114 124

i6a S 177,60 5.03 8.95 155 199

X 135,14 12,33 20.45 103 199
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g¢izelge-7: I¢ Tiketime Y®nelik Hazir Giyim Urilinlerin-
de Kullanilan Yiinld Kumaslarin Cozgill

Ipliklerinin Biikiimleri.

ad/25 cm.
Kulla- iplik
nim Ornek Bikim _ _
Amaci No Yoni X: SX: % V: Min. Max.
lc S 104,20 0,72 2,21 100 107
ic id S 172,00 3,33 6,12 160 188
Tiike- 8c Z 73,80 1,99 8,51 66 85
tim llc Z 68,80 3,20 14,71 55 80
l6a S 166,30 5,94 11,28 144 194
X 117,02 22,10 42,31 55 195

Cizelge 6 ve 7 incelendiqinde brneklerden 3 adetinin
"S" 2 adetinin ise "Z" biikiimli ipliklerden olusan kumaslar
oldugu gdriilmektedir. Arastirma kapsamina giren ylinld kumag-
larin tamamiyle ic¢ tliketime y®nelik hazir giyim driinlerin
de kullanilmasi nedeniyle ihrag¢lik yilin kumaslar ile mukayese-

si yapilamamigtir.

Cizelge 6 incelendiginde atki ipliklerinde en yliksek
biikiim degerine 177,60 ¥ 5,03 ad/25 cm. ile 1l6a nolu ve
S biikimlli 6rnegdin en dligiik biikiim degerineae 108,70 + 1.14
ad/25 cm. ile 1lc nolu ve S biiklimlii 8rnegin sahip oldugu
gbrilmektedir. C&zgli ipliklerinde ise en yliksek biliklim de@e—
rini 172,00 + 3,33 ad/25 cm. ile S BHkimli 1d nolu &rnedyin en
diistik degeride 68,80 + 3,20 ad/25 cm. ile 2 biikiimldi 1llc

no'lu 6rnedin verdigi gizelge 7'den gbrilmektedir.

Her iki g¢izelgeninde genel ortalamalari gdzden gegi-
rildiginde atki iplikleri biikiim degerinin 135.14 + 12.33

ad/25cm. degerini verdigi, ¢b6zgl ipliklerinin ise biikiim
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sayisinin 117,02 ¥ 22,10 ad/25 cm. ile daha diisitik bir dege~

re sahip oldujunu g8rmek miimkiindir.

Buradanda anlasilacagl gibi ic¢ tiiketime y®nelik
hazir giyim lirlinlerinde kullanilan yiinld kumaslarainda at-
k1 iplikleri daha bliklimlii olup ¢6zgli ipliklerine daha az

blikim verilmistir.

Yine atki ipliklerinin varyasyon katsayilari%20,45
iken ¢6zgll ipliklerinin biikiimlerinin varyasyon katsayisi
degerleri, Orneklerin bikiim sayilarinin ¢ok genig bir ara-
li1k icerisine dagilmasi nedeniyle % 42,31 ile daha yiiksek
bir defjere ulasmistir. Buradan iliretilecek kumaslarin c¢&zgl
ipliklerinin atki ipliklerinden daha biikiimld olmasi gerek-

liligine yiinld dokumalar ig¢inde uyulmadigi anlasilmaktadar.
4.3.3. Sentetik kumaslarin Ipliklerinin Biikiimleri:

I¢ tiiketime ydnelik hazir giyim iriinlerinde kullani-
lan sentetik kumaslarin ipliklerinin bliklim degerlerine

iligkin sonuglar g¢izelge 8 ve 9'da sunulmugtur.
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Cizelge-8: I¢ Tiketime Y6nelik Hazir Giyim tirtinlerin-
lerinde Kullanilan Sentetik kumaslarin

Atki Ipliklerinin Biikiimleri.

n: 10 ' ad/25
iplik

Kullanim Ornek Biikiim

Amaci No: Yoni X SX: %V Min. Max.

ic la S 169,00 0,94 1,76 165 173

Taketim 1b S 181,20 3,07 5,35 167 195
3b S 158,60 2,24 4,47 148 167
4d Z 273,10 0,71 0,85 270 276
5b Z 275,40 1,36 1,56 270 ° 281
6b S 153,10 2,44 5,04 138 162
8b Z 195,90 3,37 5,43 182 215
9a S 77,10 0,95 3,88 73 81
9b Z 167,00 2,37 4,49 159 180
9c¢ V4 160,00 3,26 6,44 115 189
10a Z 141,20 2,39 5,36 129 152
10b z 162,10 4,66 9,08 137 178
11b S 121,00 1,65 4,31 111 127
12b Z 191,00 0,78 1,28 188 195
12¢ Z 196,00 2,60 4,19 184 210
14b S 84,50 1,17 4,37 80 90
15a S 105,80 2,07 6,17 98 114
15b z 200,80 2,91 4,58 187 213

X 165,88 12,47 31,87 73 281
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Cizelge-9: I¢ Tiikketime Y®nelik Hazir Giyim Uriinlerin-
de Kullanilan Sentetik Kumaslarin ¢8zgi

ipliklerinin Biiklimleri.

n: 10 ad/25
iplik
Kullanim Ornek Biokim _
Amaci No: Yoéni X SX: %V Min. Max.
ic la S 191,20 3,87 6,41 170 207
Tiaketim 1b S 156,40 0,83 1,68 152 160
3b S 109,7 1,46 4,19 102 114
4d Z 171,60 1,26 2,32 166 177
5b Z 172,60 0,93 1,71 169 177
6b S 59,5 0,98 5,21 56 65
8b yA 124.5 2,59 6,56 114 138
9a S 45,10 1,41 9.89 40 52
9b Z 71,1 0,46 2,04 69 73
9c¢ Z 65,80 1,65 7,90 59 74
10a Z 68,3 0,60 2,77 66 71
10b V4 60,40 2,26 11,84 52 73
11b S 49;90 1,62 10,24 42 57
12b YA 86,4 0,99 3,62 82 91
12¢ Z 83,3 1,93 7.33 72 20
14b S 51,30 0,78 4,78 48 56
15a S 110,70 2,07 5,92 100 120
15b Z 85,10 0,23 0,87 84 86
X 9794 11,07 4791 40 207
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Cizelge 8 ve 9'u olusturan sentetik kumag Ornekleri-
nin tiimi i¢ tliketime y®nelik hazir giyim firtinlerinde kulla-
nilmistir. (Cizelge 8 incelendiginde tilimli i¢ tiketime ydne-
lik olan 6rnekler arasinda en yliksek biliklim degeri sayisina
275,40 + 1.36 ad/25cm. ile 2 bilikiimld 5b no'lu sentetik
k&kenli atki ipliginin en diiglik bukiim sayisinada 77,10 ¥
0,95 ad/25 cm ile 5 biiklimld 9a nolu atki ipliginin sahip

oldugu gorililmektedir.

Ayni gizelgeden en yiiksek varyasyon katsayisina
10b no'lu Z biliklimli O6rnegin ¥9,08 ile en diisiik varyasyon
katsayisina ise % ,85 ile Z biiklimlii 4d no'lu Ornedin sahip

oldugu gbriilmektedir.

Cizelgeleri olusturan ve sentetik kumaslardan gikar-
tilan iplik Orneklerinden 8 adedi "S", 10 adedi ise Z blkim-

lddiir.

Cizelge 9'un incelenmesinden en yiiksek bukiim degeri- .
ne 191,20 + 3,87 ad/25 cm. ile S biikiimli la no'lu 6rnedin,
en dlislik blikiim degerinede 45,10 ¥ 1, 41 ad/25 c¢cm ile S

biiklimli 9a no'lu Ornedin sahip oldugu gdriilmektedir.

Ayni g¢gizelgede O6rnekler arasinda en yliksek varyas-
yon katsayisina % 11,84 Z biklimld 10b nolu en dislik varyas-
yon katsayisinada % 0,87 ile 15b no'lu Z bikimlld &rnegdin

sahip oldugu goOrilmektedir.

Her iki c¢izelgenin genel ortalamalari sirasiyla
165,88 + 12,47 ad/25 cm. ve 97,94 + 14,07 ad/25 cm'dir.
Genel ortalamalardan da anlasilacagi gibisentetik kumaslar-
dan c¢ikarilan ipliklerin biikiim sayilari pamuklu ve ylinli
kumaslarda oldugu gibi atki ipliklerinde daha yliksek bir

deger tasimaktadir.
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4.3.4, Pamuklu-Sentetik Kumaslarin Ipliklerinin

Biikimleri:

IThracata ve ic¢ tiliketime y®nelik hazir giyim {irtinle-
rinde kullanilan pamuklu-sentetik karisimi kumaslarin ip-
liklerinin biliklim degerlerine iliskin sonug¢lar g¢izelge 10

ve 11'de sunulmustur.

Cizelge-10: Ihracata ve I¢ Tiiketime YBnelik Hazir
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Sentetik-
Pamuklu Karisimi Kumaslarin Atki Iplik-

lerinin Bilikiimleri

n: 10
ad/25 cm.
Kulla- Iplik
nim Ornek Biiklim _ a
Amaci No Yoni X: SX: 3V: Min. Max.
ig 4f Z 279,90 0,84 0,94 275 283
Tiike- 5¢ Z 321,50 2,03 1,99 310 330
tim lia A 301,00 2,01 2,11 291 311
X 300,80 12,02 6,91 275 330
ihrag- 12a Z 130,00 1,81 4,41 121 136
lik 13a A 149,10 3,39 7,18 132 162
7a 7 133,10 1,06 9,06 114 149

il

137,40 5,92 7,46 114 162
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Cizelge-11: Ihracata ve I¢ Tiiketime Y6nelik Hazir
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Sentetik-
Pamuklu Karisimi Kumaslarin Cozgii Ip-

liklerinin Blikiimleri

n:10 ad/25 cm.

Kulla- iplik

nim Ornek Biikiim _ _

Amacli No Yonid X: S¥X: $V: Min. Max.

ic 4f g 178,30 3,50 6,20 160 193

Tike- 5¢ y/ 176,7 3,20 5,72 159 189

tim 1la V/ 76,00 2,66 11,04 67 86
X 143,67 33,88 40,79 67 193

ihrag- 12a 7 142,10 1,79 3,99 132 162

1ik 13a 7 67,40 0,99 4,65 63 72

7a VA 119,80 2,09 5,52 107 127

X 109,77 22,17 34,94 63 162

Cizelge 10 ve 11'in incelenmesinden tiimd Z blkimld
ipliklerden olusan Orneklerin ic¢ tiliketime y®6nelik hazar
giyim tirlinleri igerisinde 5c nolu Ornegin atki ipliginin
321,50 + 2,03 ad/25 cm. bilikiim deferi ile en ¢gok ve 4f nolu
Srneginde 279,90 + 0,84 ad/25 cm. biikiim degeriyle en az
biikiime sahip &rnekler olduju anlasilmaktadir. Ihracata
ybnelik pamuklu-sentetik karigimi hazir giyim lrlinleri
igerisinde ise atki ipligi biikiim sayisi en yliksek 6rnegi
149,10 + 3,39 ad/25 cm. ile 13a nolu &rnek en diisiik biikiim
sayisini ise 130,00 + 1,81 ad/25cm. ile 1l2anolu Srnek ver-

mektedir.

I¢ tiiketime y®nelik hazir giyim Urlinlerinde kullani-
lan pamuklu-sentetik karisimi kumaslarin atki iplikleri
ile ihracata yO6nelik hazir giyim {iriinlerinde kullanilan

sentetik-pamuklu karigimi kumaslarin atki ipliklerinin
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biikimlerinin genel ortalamalari ise sirasiyla 300,80 ¥ 12,02
ad/25 cm. ve 137,40 + 5,92 ad/25 cm. biikiim dejerindedir.

Cizelge 11'i olusturan i¢ tiiketime yOnelik &rnekle-
rin ¢dzgl iplikleri biikiim degerleri icerisinde en yliksek
biiklim degerini 178,30 + 3,50 ad/25 cm. ile 4f no'lu 8rnek
en dliglik biikiim degerini de 76,00 ¥ 2,66 ad/25 cm. ile 1la
nolu drnek vermektedir. Bunun yaninda, ihracata y®nelik
hazir giyim {irtinlerinde kullanilan sentetik pamuklu karisi-
mi1 kumaslarin bilikiim sayilari igerisinde en yliksek deferi
12a no'lu 8rnek 142,10 + 1,79 ad/25cm. ile verirken en
diigiik degeri 67,40 ¥ 0,99 ad/25 cm. ile 13a nolu 8rnek

vermektedir.

Cizelge 10'u olusturan ig¢ tiliketime ve ihracata ydne-
lik hazir giyim iirinlerinde kullanilan sentetik-pamuklu
karisimi kumaglardan gikarilan ¢6zgli ipliklerinin biiklim
sayilarinin genel ortalamasi sirasiyla 143,67 + 33,88 ad/
25 cm. ve 109,77 + 22,17 ad/25 cm. dir.

Cizelge 10 ve 1ll'e ait, gerek ug¢ ve gerekse genel
ortalamalara iligkin deferlerin birlikte incelenmelerinden
her iki ¢izelgede de ig¢ tiliketime y®nelik &Srneklerin bikiim

sayilarinin daha yliksek degerler verdigi gdriilmektedir.

Elde edilen sonug¢lardan sentetik-pamuklu karisimi
kumaglarin atki ipliklerinin ¢dzgli ipliklerine g8re daha
biikiimlii oldugu ve i¢ tiketim igin liretilen hazir giyim
lirlinlerinde kullanilan pamuklu-sentetik kumaglaranda ihrac-
lik kumagslara gbre daha bikiimlii ipliklerden dokunmus kumasg-
lardan sec¢ilmis sert yapili kumaslar olduju ortaya cikmak-
tadir.

4.3.5. Ylinlii-Sentetik Karisimi Kumaslarin Iplikle-

rinin Biiklimleri

i¢ tiiketime y®nelik hazir giyim lirinlerinde kullanilan
yliinli sentetik karisim kumaslarin ipliklerinin blikim deger-

lerine iliskin sonuglar ¢izelge 12 ve 13'de sunulmustur.
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Cizelge-12: I¢ Tiiketime Y®nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Sentetik-Yiinldi Karisimi

Kumaslarin Atki Ipliklerinin Biikiimleri.

n:10 ad/25 cm.

Kulla- iplik

nim Ornek Bikim _ _

Amaci No Yoni X SX 3V Min. Max

ic 1c S 130,80 0,39 0,94 129 133

Tiike- 3a Z 80,30 1,53 6,01 73 87

tim 5a S 190,50 3,00 4,98 177 203
X 133,87 31,88 41,20 73 203

Cizelge-13: I¢ Tlketime Y6nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Sentetik-Yiinlli Karisima

Kumaslarin ¢8zgii Ipliklerinin Biiklimleri.

n:10
ad/25 cm.

Kulla- iplik
nim Ornek Bikim _ _
Amaci No Y&nii X SX VvV Min. Max.
ic 1lc S 92,40 0,60 2,06 90 95
Tiike- 3a 7 37,60 0,31 2,58 36 39
tim 5a S 168,7 6,52 12,21 139 201

X 99,57 38,06 66,12 36 201

Cizelge 12 ve 13 incelendiginde ‘sentetik-ylinli karigimi kumag-
lari olusturan 3 Ornegin 2'sinin S biliklim 1 tanesinin ise
Z biikiimld ipliklerden dokunmus kumaglar oldufu g&riilmekte-

dir.

Cizelge 12'yi olusturan O8rnekler arasinda en yliksek
degeri 190.50 ¥ 3,00 ad/25 cm. ile 5a no'lu S bilikimli &r-
nek en kiiclik degeri ise 80,30 + 1,53 ad/25 cm. ile 3a nolu
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Z bilikiimlli OBrnek verirken gizelge 13'd# olusturan Srneklerin
iplik blikiim sayilari igerisinde de yine en yliksek degeri
168,7 + 6,52 ad/25 cm. ile 5a no'lu &rnek en diisiik degeri-
de 37,60 + 0,31 ad/25 cm. ile 3a nolu O6rnek vermektedir.

Her iki g¢izelgeninde genel ortalamalari g8z Oniine
alindiginda atki ipligi biliklim sayilarainin genel ortalama-
sinin 133,87 + 31,88 ad/25 cm. ile daha yliksek, ¢8zgll ipligi
biikiim sayilarinin genel ortalamasinin ise §9,57 + 38,06
ad/25 cm. ile daha disik degerde oldugu gbriilmektedir. Bu-
radan da sentetik-ylinli karisimi kumaslarinda atk1 ipligi-

blikim sayilarinin daha yiliksek degerlerde oldugu anlasilmaktadir.

Bununla birlikte yine ¢8zgli ipligi biliklim sayilari-
nin genel varyasyon katsayilari % 66,12 gibi c¢ok yliksek
rakamlar vermekte atki ipligi biliklim sayilarinin varyasyon
katsayilari ise % 41,20 ile nisbeten daha diisiik seviyeler-

de kalmaktadar.

Genel olarak biliklim dederlerine ait tiim cizelgeler
tekrar incelenecek olursa elde edilen sonuglarin atki ip-
1ligi biikiim degderlerini daha yiliksek verdigi buna karsilik
¢bzgli ipligi sayilarinin nisbeten daha dlisiik degerler tasi-
diga: anlasgsilmaktadir. Ayrica materyalin saglanmasi sirasin-
da O6rneklerin daha kolay toplanabilmesi icin firma yetkili-
lerine uygulanan anketlerin verdigi bilgilerin aksine ihra-
cata ybnelik hazir giyim Urilinlerinde kullanilan kumaslarin
fazla dikkatli secilmedigide ortaya c¢ikmaktadir. Cinki
yine ¢izelgelerden elde edilen sonuca gbre ig¢ tliketime
ybnelik hazir giyim lrlinlerinde kullanilan kumaslarain atki
ve ¢bzgl ipligi biikiim sayilari, ihracata y®nelik hazir
giyim idiriinlerinde kullanilan kumaglarin atki ve Ozgl ipli-
i biikiim sayilarindan daha yliksek degerler vermektedir.
Buda ig¢ tiliketime y®nelik Ornekleri olusturan kumaslarain

daha saflam ve kaliteli oldujunu ortaya koymaktadir.
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4.4. Kumaslardan Cikarilan Ipliklerin Numaralari:

Ipliklerde numara, iplik kalinliginin bir Slc¢listidir.
Ipliklerin numaralari, ya birim agirlikdaki ipligin uzun-
lugundan yada birim uzunluktaki ipligin agirligindan he-

saplanir. ANONYMOUS (1965)b.

Iplik numarasinin tayininde direkt ve endirekt gibi
baglica iki numaralama sistemi vardir. Endirekt numaralama
sistemleri igerisinde ise ingiliz numaralama sistemi ve
metrik numaralama sistemi Onem kazanmaktadir (ANONYMOUS
1965)b.

Dokunma endiistrisinde kullanilacak ipliklerin numara-
lara dokunacak kumasin cinsine ve 8zelligine g&re degisir.
Ornegin giyim endlistrisinde kullanilacak kumasin iplik
numarasi ile mobilya sanayinde kullanilacak kumagin iplik
numarasi ¢ok farklaidir (BASER 1983).

Ingiliz sistemine g&re numaralandirilmis bir ipligin
numarasi biiylidiikce iplik incelmekte, numara kiicildiikce
iplik kalinlasmaktadir. Metrik sistemde de ayni durum sbz

konusudur.

Ulkemizde en ¢ok kullanilan numaralama sistemleri
metrik ve ingiliz sistemleridir. Ince yapili kumaslarda
numarasi biliylik, kalin kumaslarda ise numarasi kilicik iplik-

ler kullanilmaktadir.

Bu arastirmada ipliklerin numaralarinin belirlenme-
sinde (ANONYMOUS 1985)b'den yararlanilmigstir. Elde edilen
sonuclar b&ltim 4.1'de kullanilan siniflama esas alinarak

deferlendirilmis ve sonug¢lari ilgili b8limlerde sunulmustur.
4.4.1. Pamuklu Kumaglarin Ipliklerinin Numaralarz:

Ihracata ve ig¢ tiliketime y®nelik hazir giyim iirtinle-

rinde kullanilan pamuklu kumaslarin ipliklerinin numaralari-
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na iliskin elde edilen veriler dederlendirilerek sonuglara

¢izelge 14 ve 15'de sunulmustur.

Cizelge-14: ihracata ve I¢ Tiiketime Y&nelik Hazir
Giyim Urilinlerinde Kullanilan Pamuklu

Kumaslarin Atki Ipliklerinin Numaralari

n: 10
Kulla- iplik Kulla- iplik
nim Ornek Blklim _ nim Ornek Bikim _
Amaci No Yoénli X(Nm ') Amaci No Yoéni X (Nm )
ic 1f Z 11 Ihra- 2 S 21
Tiike~ da Z 10 cat 6a Z 16
tim 4b Z 10 7b Z 10
4c Z 9 10c S 15
4e Z 12 13b Z 10
6cC Z 10 13c Z 10
8a Z 7 X: 13,67
l4a 7 7 sX: 1,84 $V: 32,92
16b % 9
X : 9,33

SX : 0,58 %V: 18,54
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Cigelge-15: Ihracata ve I¢ Tiketime Y®nelik Hazair
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu

Kumaglarin C8zgll Ipliklerinin Numaralari

n:10
Kulla- iplik Kulla- iplik
nim Ornek Biikiim _ nim Ornek Blkim _
Amaci No Y8nii X(Nm) Amaci No Yoni X (Nm)
ic 1f 7 11 fhrag- 2 S 18
Tiike- 4a Z 10 11k ba Z 9
tim 4b Z 10 7b Z 10
4c Z 9 10c S 14
de Z 10 13b Z 8
6cC Z 10 13c Z 9
8a % 7 % : 11,33
Sh4 6 sX : 1,58 &V : 34,25
16a Z 8
X : 9,00

SX ¢« 0,55 - %V: 18,44

Cizelge 14 ve 15 incelendiginde ig¢ tiiketime yOGnelik
hazir giyim #irlinlerinde kullanilan pamuklu kumaslarin Atki
iplikleri arasinda en ince ipligin 12 Nm ile 4e no'lu Z
blikiimld &rnek, en kalin ipligin ise 7 Nm ile yine Z biiklim-
14 8a ve 1l4a no'lu 8rnekler olduju gdriilmektedir. Ihracata
ybnelik hazir giyim lrilinlerinde kullanilan pamuklu kumaslar
igersinde de en ince iplige 21 Nm ile 2 no'lu S bikiimld
8rrnek en kalin iplige de 10 Nm ile Z bilikimld 7b, 13b ve

13c no'lu Ornekler sahiptir.

Cizelge 15 igin ayni bzellikler dikkate alindiginda
ise i¢ tiliketime yOnelik &rneklerde ise 1f nolu Z biikiimld
8rnedin ¢bzgll ipligi numarasinin 1 Nm ile en ince,l14a no'lu

Z2 bikimll ipligin ise 6 Nm ile en kalin numarali Ornek ol-
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dugu gdriilmektedir. Ihracata ydnelik hazir giyim firinlerin-
de kullanilan pamuklu kumaslardan g¢ikarilan ¢&zgll iplikleri
icerisinde en inée iplige 18 Nm ile S blikiimld 2 nolu 8rnek,
en kalin iplige ise 8 Nm ile Z biikiimld 13b no'lu Ornek

sahiptir.

Her iki c¢izelgeninde genel ortalamalari dikkate
alindiginda ig¢ tliketime yOnelik hazir giyim drilinlerinde
kullanilan pamuklu kumaslarin atki ve ¢8zgl ipligi numarala-
rinin sirasiyla 9,33 + 0,58 Nm ve 9,00 + 0,55 Nm, ihracata
ybnelik hazir giyim drilinlerinde kullanilan pamuklu kumagla-
rin atki ve c¢dzgli ipliklerinin ise sirasiyla 13,67 + 1,84
ve 11,33 + 1,58 Nm oldugu gd&riilmektedir.

Sonugtanda anlasilacadi gibi ihracata ySnelik Ornek-
lerin, hem atki hemde ¢bzgli iplikleri, ig¢ tliketime y8nelik
olarak kullanilan kumaslarin atki ve ¢dzgll iplik numarala-
rindan daha blyik degerlere sahiptir. Bu durumda ihracata
ybnelik lirinlerin daha ince ipliklerden dokunmus kumasglar

oldugunu ortaya koymaktadair.

Yine bununla birlikte ig¢ tiiketime yOnelik Ornekle-
rin hem atki hem ¢dzgll ipligi varyasyon katsayilari saira-
siyva % 18,54 ve % 18,44 ile daha kiliclik deferler tasirken
ihracata yonelik Orneklerin varyasyon katsayilari atki
ipliklerinde % 32,92, ¢bzgl ipliklerinde ise % 34,25 ile
cok daha yliksek degerlere ulagmaktadir.

Thra¢ drilinleri 8rnek sayilarinin daha az olmasa
ve li¢ noktalarin daha genis araliklarda degismesi varyas-
yon katsayilarinin ylikselmesine neden olmustur. ANONYMOUS
(1988)c poplin kumaslarin atki ve ¢8zgil ipliklerinin numara-

larinin 20-40 Nm arasinda dedistigini bildirmektedir.

WATSON (1954)'e gdre ¢8zgli iplikleri numarasi 30/3
Nm, atk:i iplikleri numarasi da 80/2 dir (ANONYMOUS 1988)c.
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Bu arastirmada i¢ tiiketime y8nelik hazir giyim driin-
lerinde kullanilan poplin kumaslarin atki ipligi 9 Nm ¢bz-
gli iplikleri 8 Nm, ihracata yOnelik Orneklerde ise sirasiy-

la 16 Nm ve 13 Nm degerindedir.

Cikan bu sonugtanda anlagilacagi gibi ANONYMOUS
(1988)c de verilen poplin kumaslara ait iplik numara deder-
leri bu arastirma sonucu bulunan poplin kumaslarain iplik
numaralarina g8re daha biyilktiir. Bu durum bu arastirma
kapsamina giren Orneklerin ANONYMOUS (1988)€ de bildirilen
degerlerden daha kalin iplikleri ile dokundugunu gtstermektedir.

ANONYMOUS (1988)c'nin kot kumaglara ait numara deJer-
leri ise atki iplikleri igin 6-16 Nm ¢&zgii iplikleri iginse

6~16Nm'dir.

WATSON (1954) kot kumaslarin atki iplikleri numarasi-
ni 14 Nm, ¢Ozglli ipligi numarasini ise 18 Nm olarak tesbit

etmistir (ANONYMOUS 1988)€

BASER (1983)'e gbre kot kumaslaran atki iplidi numa-
rasi 12-16 Nm, ¢bzglli ipligi numaralari da 10-20 Nm arasinda
degismektedir (ANONYMOUS 1988)%

Bu arastirma sonucu elde edilen degerler ise kot
kumaslaran atki ipligi numarasinin 16 Nm ¢&zgli ipligi numa-

rasinin da 13 Nm oldujunu gdstermektedir.

Bu arastirma sonucu elde edilen kot kumaslara ait
numara dederlerinin, ANONYMOUS (1988)c, BASER (1983) ve
WATSON (1954) 'tin bildirdigini degerler ile uygunluk g&ster-

digi anlasilmaktadair.
4.4.2. Yiinld Kumaslarain Ipliklerinin Numaralari:

I¢ tiiketime y8nelik hazir giyim {irtinlerinde kullani-

lan yinli kumaslaran ipliklerinin numaralarina iliskin
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elde edilen veriler deferlendirilerek sonuglari g¢izelge

16 ve 17'de sunulmustur.

Cizelge-16: I¢ Tiiketime Y®nelik Hazir Giyim Urilinle-
rinde Kullanilan Yinld Kumaslarin Atk:

ipliklerinin Numaralari.

no:10
Kulla- Iplik
nim Ornek Bikiim _
Amaci No YOnii X (Nm)
ic lc S 21
Tike- 1d S 12
tim 8c Z 21
llc Z 19
16a S 12
X : 17,00
sX : 2,07 $V: 27,29
Cizelge-17: Ig¢ Tiiketime Y&nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Yiinlii Kumaglarin Cdzgl
Ipliklerinin Numaralari
n:10
Kulla- iplik
nim Ornek Biikiim _
Amaci No Y&nii X (Nm)
Iic lc S 12
Tike- 14 S 13
tim 8c Z 18
llc b/ 19
16a S 12
X : 14,80

SX : 1,53 $V: 23,11
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Cizelge 16 ve 17 incelendiyinde sadece i¢ tiiketime
cevap veren yinll kumaslardan dikilmis hazir giyim lirlinle-
rinin atki ve ¢&zgii ipliklerinin numaralarinin birbirlerine
yakin degerlerde olduju gdriilmektedir. I¢ tiiketime y®nelik
hazir giyim lirlinlerinde kullanilan yiinlii kumaslardan ¢ika-
rilan atki ipliklerinin numaralari igerisinde en bliylik
degeri 21 Nm ile S biikiimld 1lc no'lu ve Z biikimld 8c no'lu
ornek, en kiigik degeride 12 Nm ile S biikiimll 1d ve 1l6a
no'lu 8rnek vermektedir. C&zglli iplikleri igerisinde ise
en biiylik numarayi 19 Nm ile Z biikiimld 1llc no'lu &rnek en
kalin ipligi ise 12 Nm ile S bikiimldl 1lc ve 16 no'lu &rnek-

ler g8stermektedir.

Her iki ¢izelgenin genel ortalamalari gdz&niine
alindiginda atki ipliklerinin 17,00 ¥ 2,07 Nm daha ince,
¢bzgil ipliklerinin ise 14,80 + 1,53 Nm ile nisbeten daha
kalin ipliklerden olustugu cizelge 16 ve 17'den anlasilmak-

tadir.

Gerek genel ortalamalar gerekse de tek degerlerin
incelenmesinden, ig¢ tiiketime yO8nelik hazir giyim lriinlerinde
kullanilan yiinld kumaslarin atki ipliklerinin, ¢8zgil iplik-
lerine oranla daha ince olmakla birlikte daha az homojen

olduklari g8riilmektedir.

Yine ¢izelge 16 ve 17'nin incelenmesinden atki iplik-
lerinin varyasyon katsayisi oraninin % 27,29 ile ¢8zgili
ipliklerinin % 23,11'lik varyasyon dederinden daha yliksek

olmasida bu durumu ortaya koymaktadir.

Yine her iki gizelgede de en kalin iplikleri olusturan

8rnekler $ biikiimld iplik Ornekleridir.
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4.4.3. Sentetik Kumaglarin Ipliklerinin Numaralari:

I¢ tiiketime y®dnelik hazir giyim #irfinlerinde kullanilan
sentetik kumaslarin ipliklerininnumaralarina iliskin elde
edilen veriler degerlendirilerek sonuclar c¢izelge 18 ve

19'da sunulmustur.

Sadece ig¢ tiiketime yBnelik hazir giyim ilirlinlerinde
kullanilan sentetik kumaslarin atki ve ¢8zgll ipliklerinin
numaralarainin olusturdudu cizelge 18 ve 19 incelendiginde
atki iplikleri numaralari igerisinde en ince iplige 26
Nm ile S biikliml# 15a no'lu 8rnegin, en kalin iplijede 6
Nm ile Z biikiimld 15b no'lu 8rnegin sahip olduju gdriilmekte-
dir. ¢b6zgli iplikleri igerisinde ise en ince ipligi 22 Nm
ile S biikimli 9a no'lu Srnek verirken, en kalin ipligide

yvine 8 Nm ile Z bilikiimli 15b no'lu 6rnek g8stermektedir.

Cizelge-18: I¢ Tiiketime Y®nelik Hazir Giyim Uriin-
lerinde Kullanilan Sentetik Kumaglarin

Atki Ipliklerinin Numaralarai.

n:10

Kulla- iplik Kulla- Iplik

nim Ornek Biikiim _ nim Ornek Bikiim _

Amaci No Yoni X (Nm) Amaci No Y&ni X (Nm)

icg la S 14 ic 9c 7 10

Tike- 1b S 13 Tiike~ 10a 2 10

tim 3b S 12 tim 10b Z 9
44 Z 9 1l1ib S 16
5b Z 10 12b Z 14
6b S 14 12c Z - 15
8b Z 15 14b S 17
9a S 19 15a S 26
9b Z 19 15b Z 6
% % 1

13,78 sX : 1,11 eV: 34,11
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Cizelge-19: I¢ Tiiketime Y®nelik Hazir Giyim Urilinle-
rinde Kullanilan Sentitik Kumaglarin

¢6zgli Ipliklerinin Numaralari.

n:10
Kulla- iplik Kulla- iplik
nim Ornek Biikiim _ nim Ornek Biikiim
Amaci No Yoni X (Nm) Amaci No Yoni X (Nm)
ic la S 15 ic 9¢ 7 10
Tike- 1b S 13 - Tiike- 10a Z 10
tim 3b S 13 tim 10b Z 10

4d Z 10 11b S 17

5b v/ 10 12b Z 14

6b S 12 12¢ Z 14

8b Z 15 14b S 17

%9a S 22 15a S 15

9b Z 21 15b Z 8

X : 13,67 SX : 0,91  8V: 28,23

Her iki ¢6zelgede de en ince ipliklere dolayisiyla
en bliyik numarali ipliklere S biiklimld ipliklerin sahip
oldugu c¢izelge 16 v 17'nin tersine Z biikiimli ipliklerin
ise en kalin iplikleri yani kiligik numaralari verdigi dik-

kat cekicidir.

Genel ortalamalarin verdigi dederler incelendiginde
atkil ipligi numaralarinin 13,78 + 1,11 Nm ve ¢bzgli ipligi
numaralarininda 13,67 + 0,91 Nm ile birbirine gok yakain
degerler verdigi g8riilmektedir. Fakat bununla birlikte
varyasyon katsayisi deferleri atki iplikleri icin % 34,11
ile, ¢bzgli ipliklerinin % 28,23'llik degerinden daha yliksek
olmustur. Bu durum‘atkl ipliklerinin ug¢ noktalarinin daha

genis bir aralikta dagilim gdstermesinden kaynaklanmigtair.
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Yine genel ortalamalarain verdigi sonuc¢lardan ig
tiiketime y®nelik hazir giyim {liriinlerinde kullanilan sente-
tik kumaslarin elde edilmesinde atki ve ¢dzgli ipliklerinin

pratik olarak ayni iplikler oldugu sdylenebilir.

Sentetik kumaslarain ipliklerinin, sentetik ve su-
ni liflerden istenilen normlarda lretilebilmesi bu kumas-
larda kullanilan atki ve ¢dzgi ipliklerinin, kumas 6zelli-
gine ve cinsine g&re ayni veya farkli numaralarda secgile-
bilmesine imkan saglamaktadir. Bu nedenlede sentetik kumas-
larin atki ve ¢8zgii iplik numaralari birbirine yakin degder-

ler g&stermektedir.

4.4.4. Pamuklu-Sentetik Karisimi Kumaslarain Iplikle-

rinin Numaralari

Ihracata ve ig¢ tiiketime y8nelik hazir giyim irtinle-
rinde kulllanilan pamuklu-sentetik karisimi kumaslarin
ipliklerin numaralarina iliskin elde edilen veriler deJer-

lendirilerek sonuglar c¢izelge 20 ve 21'de sunulmustur.

Cizelge 20 ve 21 incelendiginde ihracata ve ig tliketi-
me ybnelik hazir giyim lriinlerinde kullanilan pamuklu-sen-
tetik karigsimi kumaslarin atki ve ¢dzgli iplikleri igerisin-
de ic¢ tiliketime ve ihracata y®nelik olanlar arasinda en in-
ce iplik deferlerini 14 Nm ile Z biliklimld 1lla vermektedir.

En kalin iplijgi atki ipliklerinde 10 Ni ile 4f no'lu 2
blikiimlii 8rnek, ¢bzgli ipliklerinde ise 9 Nm ile 4f ve 5c

no'lu Z biikiimll Srnekler vermislerdir.

Thracata y8nelik 8rnekler igerisinde atki ipligi
en ince 8rnek 22 Nm ile Z bilikiimlid 12a, en kalin iplik ise
10 Nm ile Z biikiimld 7a dir. C8zgl iplikleri icerisinde
en ince iplik 12 Nm ile 2 biikiimli 13a, en kalin iplik de

11 Nm ile 2 bikiimld 12a ve 7a no'lu Orneklerdir.
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Cizelge-20: Ihracata ve I¢ Tiiketime Y®nelik Hazir
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu-
Sentetik Karisimi Kumaslarin Atki Iplik-
lerinin Numaralarai.
n:10
Kulla- iplik Kulla- iplik
nim Ornek Bikim _ nim Ornek Bikiim _
Amaci No Yo&ni X: (Nm) Amaci No Yoni X: (Nm)
ic 4f Z 10 ih 12a Z 22
Tike- 5¢ Z 11 rag 13a Z 11
tim lla Z 14 lik 7a Z 10
X: 11,67 X: 14,33
sX: 1,20 sv: 17,87 sX: 3,85 §V: 46,48
Cizelge-21: Ihracata ve I¢ Tiiketime Y®nelik Hazair
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu-
Sentetik Karisimi Kumasglarin ¢8zgi Ip-
liklerinin Numaralari.
n:10
Kulla- iplik Kulla- iplik
nim Ornek Biikiim _ nim Ornek Bikim _
Amaci No YO6ni X: (Nm) Amaci No Yond X: (Nm)
ic 4f Z ih 12a Z 11
Tike- 5c¢ Z 9 rag- 13a 7 i2
tim lla Z 14 11k 7a Z 11
X: 10,67 X: 11,33
sX: 1,67  %V: 27,08 %:0,34 %V: 5,12

Her iki ¢izelgenin genel ortalamalari g&zden gegiril-

diginde ic¢ tliketime y®nelik hazir giyim lrilinlerinde kullani-

lan pamuklu sentetik karaisimi kumaslarin atki ve ¢dzgl

ipligi numaralari sirasiyla 11,67 + 1,20 Nm ve 10,67 + 1,67
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Nm ile birbirine yakin degerler vermektedir. Fakat bununla
birlikte varyasyon katsayisi atki ipliklerinde % 17,87

lik bir deger tasirken, ¢bzgll ipliklerinde bu katsayi

% 27,08 ile daha yiliksek olmustur.

IThracata y®nelik hazir giyim Urilinlerinin de kullani-
lan pamuklu-sentetik karisimi kumaslarin atki ve ¢dzgil
ipligi numaralari genel ortalamalari ise sirasiyla 14,33
¥ 3,85 Nm ve 11,33 + 0,34 Nm degerlerinin vermektedir.

Yine her iki ¢izelgeden de ihrac¢ {riinleri varyasyon katsayi-
lari incelendiginde atki ipliklerinin varyasyon katsayisinin
$ 46,48 ile ¢bzgli ipliklerinin % 5,12'lik degerinden c¢ok
yiiksek olduju g8riilmektedir. Ihrag¢ firlinlerinin atki ipligi
numaralarinin u¢ noktalarinin ¢ok genis bir aralikta kalma-
s1 varyasyon katsayisinin bu kadar biylik ¢ikmasina yol

acmigtir.

Cizelge 20 ve 21 incelendigjinde ihracata y®nelik
hazir giyim lirlinlerinde kullanilan pamuklu-sentetik kari-
simi kumaslarin hem atki hemde ¢&zgli ipliklerinin ic tiketi-
me ySnelik Srneklerin atki ve ¢8zglli ipligi numaralarina
gbre daha biliyldk numarali ipliklerden olustuju dolayisi
ile daha ince ipliklerden dokunmug kumas Ornekleri oldugu

anlasilmaktadir.

4.4.5. Yiinlii-Sentetik Karisimi Kumaslarin Ipliklerin

Numaralarai :

i¢ tliketime ybnelik hazir giyim ilriinlerinde kulla-
nilan yiinlii-sentetik karisimi kumaglarin ipliklerinin numa-
ralarina iliskin elde edilen veriler dederlendirilerek

sonuglar ¢izelge 22 ve 23'de sunulmustur.

Cizelge 22 ve 23 incelendiginde sadece ic¢ tiketime
ybnelik olarak hazir giyim lirlinlerinde kullanilan sentetik-

yiinlii karisimi kumaslarin atki ve ¢dzgli iplikleri igerisinde
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Cizelge=-22: I¢ Tliketime Y&nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Yi@nlii-Sentetik Karisimai

Kumaslarain Atki Ipliklerinin Numaralarai.

n:10
Kulla- iplik
nim Ornek Biikiim _
Amaci No Y&nii X (Nm)
icg lc S 15
Tiike 3a Z 29
tim 5a S 14
X : 19,33
SX: 4,85 $V: 43,40
Cizelge-23: I¢ Tiiketime Y8nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Yiinlii-Sentetik Karisima
Kumaslarin ¢8zgii Ipliklerinin Numaralara.
n:10
Kulla- iplik
nim Ornek Biikiim _
Amaci No Y6ni X : (Nm)
ic lc S 14
_Tiike- 3a Z 13
tim 5a S 24
X : 17,00
sX: 3,51 $V: 35,76

en ince iplige atki ipliklerinde 29 Nm ile 2Z biikiimlii 3a
no'lu ¢6zgll ipliklerinde ise 24 Nm ile S biikiimlii 5a no'lu
brnedin sahip oldugu anlasilmaktadir. Atki ipliklerinde

en kalin ipligi 14 Nm ile S biiklimld 5a no'lu, ¢bzgl iplikle-

rinde ise 13 Nm ile Z blikimld 3a nolu 8rnek gdstermektedir.
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Atki ipliklerinde en ince iplige sahip 3a no'lu
ornek ¢6zgll ipliklerinde en kalin, ¢8zgill ipliklerinde en
ince iplige sahip 5a nolu Ornekde atki iplikleri icersinde

en kalin iplige sahip 8rnekler olmuglardir.

Genel ortalamalarin ve tek dederlerin incelenmesin-
den ¢izelge 22'nin genel ortalamasinin 19,33 + 4,85 Nm
ile ¢izelge 23'iin g&sterdigi 17,00 + 3,51 Nm'lik genel
ortalamadan nisbeten daha yliksek bir deder tasidigi anlasil-

maktadir.

Her iki g¢izelgeninde varyasyon katsayilari incelen-
diginde atki iplikleri varyasyon katsayisinin % 43,40 ile
¢bzgli ipliklerinin % 35,76'l1ik varyasyon katsayisindan
daha yliksek bir deger tasidigi gOrililmektedir. Bu durum
atki ipliklerinin ug¢ noktalarinin daha genis bir araliga

iggal etmesinden kaynaklanmaktadir.

Cizelge 14,15,16,17,18,19,20,21,22,23 gdzden gegiril-
diginde hem ig¢ tiliketime hemde ihracata yOnelik hazir giyim
lirinlerinde kullanilan kumaslarin atki ipliklerinin daha
bliyiik numarali ipliklerden ¢8zgili ipliklerinin ise nisbeten
daha kiiglik numarali, dolayisiyla da daha kalin ipliklerden

iretildigi anlasilmaktadar.

Cozgli iplikleri boy ipliklerini olusturan iplikler-
dir. Bu nedenle daha sajlam olmalari gerekmektedir. Iplik
kalinligi ise saglamlikla bagintilidir. Arastirma materyali-
ni olusturan &rneklerin ¢&zgli ipliklerinin numaralarinin
kiigik ¢ikmasi Uretimde ¢dzgli ipliklerinin daha saglam olmasi

gerekliligine dikkat edildigini ortaya koymaktadir.
4.5. Kumaslarln Atkl ve Cbzgil Sikliklara :

Dokuma kumaslari olusturan en 8nemli iki faktor

atki ve ¢bzgll iplikleridir. Atki ve ¢8zgli iplikleri iki
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y6nde birbirleri arasindan ¢egitli dizaynlarda gecerek

kumagi olusturur.

Dokuma kumaslarin yapisinda etkili olan diger iki
ana faktdrde, Srgl tilirli ile ¢bzgli ve atki ipliklerinin
kalinliklaridir (ANONYMOUS 1988)¢. Bu iki faktdr arasindaki
iliskiyi istenilen Bzellikte kumag yapabilmek igin kullanir-
ken atki ve ¢86zgil sikliklari, dokuma tilirline ve iplik numa-

rasina gore belirlenmektedir.

Bir kumasin atki sikligi (atki tel adedi), o kumasin
birim enindeki atki ipligi sayisidir. C6zgl sikligir (Coz-
gli tel adedi) ise kumasin birim boyundaki ¢8zgli ipligi

sayisini vermektedir (ANONYMOUS, 1965)%

Bu arastirmada materyali olusturan Orneklerin atka
ve ¢6zgli sikligi tayini (ANONYMOUS 1965f¥e gbre yapilmig-

tir.

FElde edilen sonucg¢lar boliim 4.1'de kullanilan sinif-
lama esas alinarak deferlendirilmis ve sonug¢lar ilgili

btliimlerde sunulmustur.

4.5.1. Pamuklu Kumaslarin Ipliklerinin Atki ve CHz~-
gli Sikligi :

Ihracata ve i¢ tiliketime y®nelik hazir giyim {iirtinlerin-
de kullanilan pamuklu kumaslarain ipliklerinin atki ve ¢8zgii
sikliklarina iliskin elde edilen veriler dejerlendirilerek

sonu¢lar ¢izelge 24 ve 25'de sunulmustur.
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Cizelge-24: Thracata ve I¢ Tiiketime Y®nelik Hazir
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu
Kumaglarin Atkil Ipligi Sikliklara.

n:2 ad/10cm
Iplik

Kullanim Ornek Bakim _

Amaci No: Yoéni X: SX: %V Min. Max.

ic 1f Z 180 2,00 1,57 178 182

Tiiketim  4a zZ 246 0,50 0,29 245 246
4b z 239 1,50 0,89 237 240
4c z 206 2,00 0,96 294 298
4e z 299 1,00 0,47 298 300
6c z 192 0,50 0,37 191 192
8a z 143 1,00 0,99 142 144
l14a z 272 0 0 272 272
16b z 108 0,50 0,66 107 108
X 219,44 2255 30,83 107 300
% S 208 0 0 208 208
6a z 210 2,00 1,35 208 212
7b z 166 0,50 0.43 165 166
10c S 213 1,00 0,66 212 214
13b z 222 0 ) 222 222
13c z 112 0 ) 112 112
X 2035 2528 3044 112 208
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Cizelge-25: Thracata ve I¢ Tiiketime Y®&nelik Hazair
"Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu

Kumaslarin C&zgii Ipligi Sikliklara.

n:2 ad/10 cm
Iplik

Kullamim Ornek Bikim _

Amaci No: Yéni X: SX: %V Min. Max.

i¢ 1f z 205 1,00 0,69 204 206

Titketim  4a z 271 0,50 0,26 270 271
4b z 277 1,00 0,51 276 278
4c Z 315 0,50 0,23 314 315
4e zZ 302 2,00 0,94 300 304
6c z 251 1,00 0,56 250 252
8a zZ 149 0,50 0,48 148 149
l4a z 346 1,00 0,41 345 347
16b z 256 0 0 256 256
X 263,56 19,70 22,42 148 347

ihrachk 2 S 186 0 0 186 186
6a z 401 1,00 0,35 400 402
7b Z 235 0,50 0,30 234 235
10c S 256 0 0 256 256
13b V4 274 050 026 273 274
13¢ z 277 1,00 0,51 276 278
X 271,5 29,26 26,40 186 402
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Cizelge 24 incelendiginde ihracata ve i¢ tliketime
ybnelik hazir giyim lriinlerinde kullanilan pamuklu kumasg-
larin atki ipligi sikligi igerisinde en yiliksek deJerleri
sirasiyla ic¢ tiiketim Orneklerinde 299 ¥ 1,00 ad/ 10 cm
degeriyle Z biiklimlii 4c no'lu 6rnek ihrag¢ Urlinlerinde ise
298 + 00 ad/10 cm ile 2 no'lu S bilikiimlii 8rnek g&stermekte-
dir. En dlisik atki ipligi sikligina ise sirasiyla ic¢ tlike-
tim lirtinlerinde 108 + 0,50 ad/10 cm deferiyle Z biikimld
16b nolu Srnek ihrag¢ iiriinlerinde de 112 + 00 ad/10 cm ile

Z bikiimld 13c¢ no'lu 6rnek sahiptir.

Cizelge 25 igin ayni degerler g&zden gegirildiginde
i¢ tliketime yOnelik hazir giyim lirinlerinde kullanilan
pamuklu kumaslar arasinda ¢dzgii ipligi en sik olan Ornegin
346 + 1,00 ad/10 cm. ile Z biikiimld l4a, en seyrek olan
Brnegin de 149 + 0,50 ad/10 cm. ile % biiklimlii 8a no'lu
drnegin oldugu gdriilmektedir. Ihrag iliriinleri icerisinde
ise en yiiksek degere 401 + 1,00 ad/10 cm ile 6a nolu %
biikiimlii en diisiik degerede 186 + 1,00 ad/10cm. ile S biikiim-

14 2 no'lu Ornegin sahip oldugu anlagsilmaktadar.

Cizelge 24'iin genel ortalamalari incelendiginde
atki ipliklerinde ig¢ tiliketim Orneklerinin genel ortalama-
sinin 219,44 ¥ 22,56 ad/l0cm. ile ylksek, ihrag¢ iirlinleri
drneklerinin ise 203,5 + 25,28 ad/10 cm. ile daha diisiik
oldugu anlasilmaktadir. Cizelge 26'dan ¢8zgill ipliklerinde
ise i¢ tiiketim Orneklerinin genel ortalamasinin 263,56 +
19,70 ad/10cm. ile diisiik, ihrag¢ lriinlerinin ise 271,5 +
29,26 ad/10 cm. ile daha yiliksek olduju gtriilmektedir.

Her iki ¢izelgenin ug¢ degerlerinin incelenmesinden
atki iplikleri varvyasyon katsayilarinin sirasiyla % 30,83
ve % 30,44 degerlerini verdigi, g¢Ozgili ipliklerinin ise
i¢ tiketim Brneklerinin % 22,42 ihracg¢ {lirlinlerinin % 26,40
ile atki ipliklerine oranla daha diisiik varyasyon katsayisina

sahip olduklari anlasilmaktadir.
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Atkil iplikleri varyasyon katsayilarinin daha yiiksek
degerlerde olmasi i¢ tilketim ve ihrag¢ Urilinlerinin Ornekle-
ri arasindaki ug¢ degerlerinin genis bir araliga dagilmasin-

dan kaynaklanmigtir.

fThracata ve i¢ tliketime y8nelik hazir giyim {irlinle-
rinde kullanilan pamuklu kumaslarin ¢&zgli ipliklerinin
atki ipliklerine gdre daha fazla sikliga sahip oldugu elde

edilen sonuclardan anlasilmaktadair.

ANONYMOUS (1988)c poplin kumaslarin atki sikligini
cm de.19-27, ¢6zgl sikligini da 30-~-50 olarak bildirmektedir.
Bu arastirma sonucu bulunan siklik degerleri ise ig¢ tliketi-
me y&nelik poplin kumaslarin atki iplikleri igin cm'de
18,15, ¢8zgli iplikleri ig¢in 24,80 dir. Ihracata ydnelik
olarak kullanilan poplin kumaslarda ise siklik degerleri
atki iplikleri icin cm'de 21,60 ¢bzgli ipliklexri igin 24,23

olarak bulunmustur.

WATSON (1954) poplin kumaslarin atki sikliklaraina
cm'de 14, ¢8zgli sikliklarini da yine cm'de 60 olarak bildir-

mektedir (ANONYMOUS 1988)c.

BASER (1983) atki sikligini cm'de 24 ¢&zgl siklaigini
ise 41.5-55 olarak vermisgtir (ANONYMOUS 1988)c.

Verilerden bu arastirmada bulunan atki sikliklara
degerlerinin genellikle literatiirde belirtilen dederler
ile uygunluk gdsterdigi buna karslllk ¢bzgli sikliklara
deferlerinin belirtilen degerlerden daha dilisiik oldugu anla-

silmaktadir.

WATSON (1954) 'iin atki sikliklari, bu arastirma sonu-
cu bulunan atki sikliklari degerlerinden daha yiiksektir.

Cozgli sikliklari ise daha diisiik degerler g&stermektedir.
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BESER (1983) 'lin atkiy sikligi degerleri ile bu arag-
tirma sonucu elde edilen atkil sikliklari uyum saglarken,

¢bzgli iplikleri yine daha diisiik rakamlar g&stermektedir.

ANONYMOUS (1988)c kot kumaglarin atki sikligina
cm'de 15-20, ¢bzgli sikliginida cm'de 25-28 olarak bildir-
mektedir. Bu aragtirma sonucu bulanan siklik degerleri
ise atki iplikleri ig¢in cm'de 29,80, ¢bzgl iplikleri ig¢in

18,60'dxr.

WATSON (1954) kot kumaslarin atki sikliklarini cm'de
23,60, ¢bzgli siklikarinida 35,40 olarak bildirmektedir
(ANONYMOUS 1988)C

BASER (1983) atki sikligini cm'de 20,00, ¢bzgll sik-
li1gini ise 48,00 olarak vermektedir (ANONYMOUS, 1988)c.

Bu arastirma sonucu elde edilen kot atki ipligi
siklaiklarinin diger arastirmalarin verdigi degerlerden
daha yiksek olduju, ¢bzgll sikliklarinin ise daha diisiik

deferler tasidigi anlasilmaktadir.

4,5.2. YUnlli Kumaslaran Ipliklerinin Atki ve C6zgil
Sikliga '

I¢c tilketime y8nelik hazir giyim {irinlerinde kulla-
nilan yiinld kumagslarin ipliklerinin atki ve ¢&zgli siklaik-
larina iliskin elde edilen veriler defderlendirilerek sonug¢-

lari gizelge 26 ve 27'de sunulmusgtur.
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Cizelge-26: I¢ Tiiketime Y&nelik Hazir Giyim Urilinle-
rinde Kullanilan Yiinli Kumaglarin Atki

Ipligi Sikliklarza.

n:2 ad/10 cm.

Kulla- iplik

nim Ornek Biikim _ N

Amaci No Yoni X : SX: 3V Min. Max.

ic lc S 194 0 0 194 194

Tiike- 14 S 295 1,00 0,48 294 296

tim 8c Z 389 1,00 0,36 388 390
llc Z 142 0,50 6,50 141 142
l6a S 252 0 0 252 252
X 254.40 42,38 37,32 141 390

Cizelge-27: I¢ Tiiketime Y8nelik Hazir Giyim Urilinle-
rinde Kullanllah Ylinlti Kumaslarin C8zgil
Ipligi sSikliklarzi.

n:2 ad/10 cm.

Kulla- iplik

nim Ornek Biikim _ _

Amaci No YOni X: SX: gV Min. Max.

ic lc S 145 1,00 0,97 144 146

Tike- 14 S 285 1,00 0,49 284 286

tim 8c Z 493 2,51 0,72 490 495
1llc Z 146 0 0 146 146
16a S 314 0,50 0,23 313 314

X: 276,60 64,18 51,97 144 495

GCizelge 26 ve 27 incelendiginde sadece ig¢ tiliketime
y6nelik olarak kullanilan yiinlii hazir giyim lrilinlerinin
kumaslarinain atki iplikleri igerisinde en fazla iplik sik-
ligini 389 + 100 ad/10 cm. ile 8c no'lu Z biikiimli 8rnegin
en az iplik sikligini da 142 + 0,50 ad/l0cm. ile 1llc no'lu



-59-

ve Z bliklmld Brnegin verdigi gdriilmektedir. C&zgl iplikle—
rinde ise en fazla sikliga yine Z biikiimld 8c no'lu Ornek
493 ¥ 2,51 ad/10 cm. ile en az sikligida 145 + 1,00 ad/10
cm. ile S biiklimli 1 ¢ no'lu &rnedin sahip oldugu anlasil-

maktadir.

Her iki c¢izelgenin genel ortalamalari g&zden gegi-
rildiginde atki iplikleri genel ortalamasinin 254,40 +
42,38 ad/10 cm. deJerini verdidi ¢bzgl ipliklerinin genel
ortalamasinin ise 276,60 + 64,18 ad/10 cm. ile atki iplik-
lerinden daha yliksek bir sikligia sahip oldugu anlagilmak-

tadir.

Bununla birlikte ug dederlerin incelenmesinden atki
ipligi sikligi varyasyon katsayisinin % 37,32 ile daha
diislik deyer gbsterirken, ¢bzgli ipligi sikligi varyasyon
katsayisi % 51,97 ile yliksek bir degere ulagsmistir. Bu
durum ¢6zgll ipliklerinin ug¢ noktasinin cok genig bir ara-

likta dagilmis olmasidan kaynaklanmaktadir.

4.5.3. Sentetik Kumaslarin Ipliklerinin Atki ve
Cozgli Sikliga

I¢ tiikketime y®nelik hazir giyim iirtinlerinde kullani-
lan sentetik kumaglarin ipliklerinin atki ve ¢86zgli siklik-
larina iliskin elde edilen veriler dederlendirilerek sonug-

lari cizelge 28 ve 29'da sunulmustur.

Cizelge 28 incelendiginde sadece ic¢ tiliketime yOnelik
hazir giyim lriinlerinde kullanilan sentetik kumaslarain
atkil ipligi sikliklar:i igerisinde en yliksek degeri 408 ¥
2,00 ad/10cm. ile S biiklimli 1b no'lu en diisiik degeride
109 ¥+ 1,00 ad/10 cm. ile S Dbiikfimlii 9a no'lu Srnedin verdi-
gi gbrilmektedir. Cizelge 29'danda en yliksek ¢8zgli ipligi
sikligini 354 + 0,50 ad/10 cm. ile % biikiilii 9b no'lu, en
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Cizelge-28: I¢ Tiiketime Y8nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Sentetik Kumaslaran
Atk Ipligi Saklaklara.

n:2 ad/10 cm
i iplik

Kullanim Ornek Biakim _

Amaci No: Yoéni X SX: % V Min. Max.

ic la S 287 1,00 0.49 286 288

Tiketim  1b S 408 2,00 0.69 406 410
3b S 153 1,00 0,92 152 154
4d z 241 1,00 0.59 240 242
5b 4 306 0,50 0,23 305 306
6b S 230 0] 0 230 230
8b Z 193 1,00 0.73 192 194
9a S 109 1,00 1,29 108 110
9b z 231 1,00 0.61 230 232
9c 4 230 0 0 230 230
10a z 276 0,50 0,26 275 276
10b VA 272 2,00 1,04 270 274
11b S 160 2,00 1,77 158 162
12b z 187 1,00 0,75 186 188
12¢ z 186 0,50 0.38 185 186
14b S 138 0 0 138 138
15a S 127 1,00 1,11 126 128
15b z 237 0,50 0,30 236 237

X 220,61 17,43 33,50 108 410
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Cizelge-29: I¢ Tiikketime Y®nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Sentetik Kumaslarin
C8zgli Ipligi Sikliklara.

n:2 ad/10 cm
) Iplik
Kullanim Ornek Bikim -
Amaci No: Yoni X SX: %V Min. Max.
i¢ la S 230 0 0 230 230
Tiiketim 1b S 192 2,00 1,41 190 194
3b S 158 0.50 0,45 157 158
4d z 274 0 4] 274 274
5b Z 308 2,51 1,15 308 310
6b S 299 1,50 0,71 297 300
- 86 yA 192 0,50 0,37 191 192
Sa S 146 0 0 146 146
9b z 354 0,50 0,20 353 354
9¢ Z 349 1,00 0.40 348 350
10a z 281 1,00 0.50 280 282
10b z 283 1,00 0.50 282 284
11b S 255 0,50 0,28 254 255
12b zZ 208 0 0 208 208
12¢ Z 192 0,50 0,37 191 192
14b S 151 0 0 151 151
15a S 146 0 0 146 146
15b 4 335 1,00 0,42 334 336

p:é 241,83 16,89 29,62 151 354




-62-

diisiik degeride 146 ¥ 00 ad/10 cm. ile S biiklimli 15a no'lu

brneyin sahip oldugu anlasilmaktadir.

Genel ortalamalarin incelenmesinden ¢8zgl ipligi
genel ortalamasinin 241,83 + 16,89 ad/10 cm. atki ipliyi
genel ortalamasinin 220,61 + 17,43 ad/10 cm'lik degerin-
den daha yilksek oldugu gOriilmektedir.

Cizelge 28 ve 29'un uc¢ deJerleri gbzden gecgirildi-
ginde atki ipligi varyasyon katsayisinin % 33,50 degeri

ile ¢bzgl ipligi varyasyon katsayinin % 29,62'lik deferin-
den daha yliksek oldugu anlagilmaktadar.

Gerek c¢izelge 28 ve 29'un tek rakamlarinin, gerekse
genel ortalamalarinin incelenmesinden ¢8zgll ipligi saiklik-
larinin atk: ipligi sikliklarindan aynen c¢izelge 24,25,26,
27'de oldugu gibi daha yiiksek degerler tasidigi gdriilmekte-

dir.

4.5.4. Pamuklu—Sentetik Karigsimi Kumaglarain Iplikle-

rinin Atki ve ¢dzgli Sikliga

IThracata ve ig¢ tiliketime y®nelik hazir giyim lrlinle-
rinde kullanilan pamuklu-sentetik karisimikumaslarin iplik-
lerinin atki ve ¢8&zgill sikliklarina iliskin elde edilen
veriler degerlendirilerek sonuglar ¢izelge 30 ve 31'de

sunulmustur.

Cizelge 30 incelendiginde ihracata ve i¢ tiiketime
yonelik hazir giyim iriinlerinde kullanilan pamuklu-sentetik
karisimi kumaslarin atki ipligi slkllklarl icerisinde en
yiksek degeri i¢ tiketim iUriinlerinde 294 ¥ 0,50 ad/10 cm.
ile 2 Dbiliklimlli 4f no'lu, en diisiik degeride 220 + 0,50 ad/1o0
cm. ile 5c no'lu Brnegdin gdsterdigi anlasilmaktadir. Ihracg
tiriinleri igersinde ise en yiiksek degeri 219 ¥ 1,00 ad/10
cm. Z biikiimld 13a no'lu en dilisik degeride 145 T 1,00 ad/10
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Cizelge-30: Ihracata ve I¢ Tiiketime Y6nelik Hazir
Giyim Urlinlerinde Kullanilan Pamuklu-
Sentetik Karisimi Kumaglarain Atk ip—
ligi Sakliklarz.

n:2 ad/10 cm.
Kulla- iplik
nim Ornek Bilikiim _ _
Amaci No Yo&nil X: SX &V Min. Max.
icg 4f Z 294 0,50 0,24 293 294
Tike~ 5¢ Z 220 0,50 0,32 219 220
tim lla Z 256 2,00 1,11 254 258
§: 256,67 21,39 14,41 219 294
Th- 12a Z 145 1,00 0,97 144 146
rag- 13a Z 219 i,00 0,64 218 220
11k Ta Z 164 0,50 0,43 163 164
X: 176,00 22,21 21,84 144 220

Cizelge-31: Thracata ve I¢ Tiiketime Y8nelik Hazir
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu-
Sentetik karaisimi Kumaglarin C8zgli Ip-
ligi Sikliklara.

n:2 ad/10 cm.
Kulla- Iplik
nim Ornek Biklim _ o
Amaci No Y8nii X: SX: &V: Min. Max.
ic 4f 7 292 2,00 0,97 290 294
Tike-  5c 7 347 o 0 347 347
tim  1lla z 312 1,00 0,45 311 313
X: 317,00 16,09 8,78 290 347
th- 12a 7 233 1,00 0,61 232 234
rag- 13a z 239 1,00 0,59 238 240
11k 7a 7 245 0,50 0,29 244 245
X 239,00 3,47 2,51 232 245
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cm ile Z bilikiimld 12a no'lu 8rnek vermektedir.

GCizelge 31'i olusturan ig¢ tiiketime y®nelik {irlinler
igerisinde en yliksek ¢6zgii ipligi sikligina 347$Q0 ad/10
cm. ile 2 biikiimld 5¢ nolu 8rnek verirken en diisiik siklik
degerini ise 292 + 2,00 ad/10 cm. ile 4f nolu 8rnek g8ster-
mektedir. Ihrag¢ {irlinleri icerisinde en yliksek ¢dzgli ipli-
yi sikligina 245 + 0,50 ad/10 cm. ile Z biiklimli 7a, en
diistik siklik degerine de 233 + 1,00 ad/10 cm. ile 2 bii-

kiimlli 12a sahip olmaktadar.

Cizelge 30 ve 31'in genel ortalamalari gdzden gegi-
rildiginde ihrag¢ iriinlerinin ¢8zgi iplik sikligi genel
ortalamasinin atki iplik si1kligi genel ortalamasindan daha
yiksek oldugu gdriilmektedir. I¢ tiiketime y®nelik Srneklerin
genel ortalamalarinda da yine ¢8zgii ipligi sikliginin
317 + 16,09 ad/10 cm. ile, atki ipligi sikliyi ortalamasi
olan 256,67 + 21,39 ad/10 cm'dan daha yliksek bir deger
tasidigir dikkati cekmektedir.

Elde edilen géenel ortalamalarin sonug¢larindan ig
tiiketime yOnelik hazir giyim ilriinlerinde kullanilan pamuk-
lu-sentetik karigimikumaslarin atki ve ¢bzglli ipligi siklaik-
larinin, ihracata yOnelik {lirlinlerin atki ve ¢8zgli ipligi
sikliklarindan daha ylksek dederler tagidigi anlasilmakta-

dir.

Cizelge 30 ve 31'in ug¢ degerleri incelendiyinde
i¢ tiiketime ve ihracata ydnelik {lirtinlerin atki iplikleri
varyasyon katsayilarinin sirasiyla % 14,41 ve % 21,84 ile
¢8zgi ipliklerinin varyasyon katsayilarinin % 8,78 ve %2,51
lik degerlerinden daha yliksek oldugu gOriilmektedir.

" Yine atki iplikleri varyasyon katsayilarinin, ¢b&zgi
ipliklerinin varyasyon katsayilaraindan daha yliksek deer-
ler vermesi ise atki iplikleri ve ug deferlerinin daha

genis araliklar igerisinde dagilmasindan kaynaklanmaktadir.
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4.5.5. Ylinlii-Sentetik karisimli Kumaslarin Iplikle-
rinin Atkil ve Cdzgii Sikliga ‘

I¢ tiiketime y®nelik hazir giyim iriinlerinde kullani-
lan yiinlli sentetik karisimi kumaglarin atki ve ¢8zgl sik-
liklarina iliskin elde edilen veriler deferlendirilerek

sonugclar g¢izelge 32 ve 33'de sunulmustur.

Cizelge 32 ve 33 incelendiginde sadece i¢ tiiketime
yBnelik hazir giyim driinlerinde kullanilan ylinlii-sentetik
karisimi kumaslarin atki iplikleri ig¢erisinde en yliksek
siklik degerine 270 + 00 ad/10 cm ile S biikiimlii 5a no'lu
en diistik siklik degerine de 236 + 00 ad/10 cm. ile Z biliklim-
14 3a no'lu Ornegin sahip olduyu gbrillmektedir. Cdzgll iplik-
leri icerisinde ise en viiksek degeri 282 ¥+ 0,50 ad/10 cm
ile yine $ biiklimlii 5a no'lu en diigiksikligida yine 216 + 0,50

ile Z bikimld 3a no'lu O6rnekler vermistir.

Cizelge-32: I¢ Tiiketime Y8nelik Hazir Giyim Urlinle-
rinde Kullanilan Yiinlii-Sentetik Karigimai

Kumaglarain Atki Ipligi Sikliklara.

n:2 ad/10 cm.
Kulla- iplik

nim Ornek Biiklim _ _

Amaci No YOnil X: SX: gV Min. Max.

ic 1c S 264 2,00 1,07 262 266

T{ike- 3a Z . 236 0 0 236 236

tim 5a S 270 0 0 270 270

X 256,67 7,07 10,49 236 270
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Cizelge-33: I¢ Tiiketime Y&nelik Hazir Giyim Uriin-
lerinde Kullanilan Yiinlli-Sentetik Ka-

risimi Kumagslarin C8zgi ipliqi Sikliklarz.

n:z ad/10 cm.
Kulla- iplik
nim Ornek Biikiim _ _
Amaci No Yoni X: SX 3V Min. Max.
ic lc S 251 1,60 0,56 250 252
Tiike—- 3a 7 216 0,50 0,33 215 216
tim 5a S 282 0,50 0,25 281 282
X: 249,67 19,09 13,23 215 282

¢cizelge 32 ve 33'ilin genel ortalamalari igerisinde
atki ipligi 256,67 + 7,07 ad/10 cm ile daha yliksek degere
sahipken ¢8zgli ipligi genel ortalamasi 249,67 + 19,09 ad/
10 cm. ile daha dilisik bir degere kalmistir.

Her iki g¢gizelgenin varyasyon katsayilarai incelendi-
ginde ¢Ozgll ipligi varyasyon katsayisinin % 13,23 ile atka
ipliginin % 10,49'luk varyasyon katsayisindan daha yilksek
bir defer tasidigi gbriilmektedir. Bu durum ¢bzglli ipligi
Orneklerinin siklik ug degerlerinin, atki iplikleri siklaik-
larina g&re biraz daha genis bir aralikta yer almasindan

kaynaklanmigstair.

Kumaslarda atki ve ¢6zgll sikliginin tayini ile ilgi-
1li olusturulan tiim ¢izelgeler g&zden geg¢irildiginde ¢izel-
ge 32 ve 33'l meydana getiren Orneklerin ¢&zgi ipligi sik-
11k degerleri atki ipligi siklik degerlerinden daha yliksek

sonu¢lar verdigi anlasilmaktadir.
4.6. Kumaslardan c¢ikarilan Ipliklerde % Uzama Oranlarai:

Genel olarak herhangi bir ipligin % uzama miktara

ne kadar fazla olursa ipligin kalitesi o oranda diismekte-
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dir. Ipligi olusturan tek lifler ne kadar uzun olursa bir-
birlerine sarilabilme yetenekleride o kadar ¢ok olmakta
ve dolayisiyla iplikler biikiimler agilsa bile sekillerini
degistirmeksizin kalabilmektedir. Ipligi olusturan tek
liflerin kisa olmasi halinde ise bikiimler acildiginda ip-
likler derhal deforme olmakta ve g¢ok biiylik oranlarda %
uzama gSstermektedirler (YAZICOGLU, 1987).

Bu arastirma kullanilan kumas Orneklerinden g¢gikarilan
ipliklerin % uzama oranlari ANONYMOUS (1965)8'va gbre iplik-
lerin blikiim sayilarinin saptanmasi sirasinda ipliklerde
gbriilen uzunluk degigimleri de % uzama oranlari olarak tesbit
edilmis ve elde edilen sonuglar kumas hammaddelerine gbre

gruplandirilmis olan ¢izelgelerde verilmistir.

4.6.1. Pamuklu Kumaslardan Cikarilan Ipliklerde

% Uzama Oranlari

fThracata ve i¢ tiiketime y®nelik hazir giyim Urilinle-
rinde kullanilan pamuklu kumaslarin atki ve ¢&zgilli iplikle-
rinin % uzama oranlarina iligkin elde edilen veriler defer-

lendirilerek sonuglari ¢izelge 34 ve 35'de sunulmustur.

Cizelge 34 incelendiginde ihracata ve i¢ tiketime
y&nelik hazir giyim {irlinlerinde kullanilan pamuklu kumas-
larain atk: iplikleri igeriéinde en yiliksek degeri, ig¢ tlike-
tim O6rneklerinde % 2,00 ¥ 0,09 ile 2 bilikimld 8a, ihraglik
Srneklerde % 3,80 + 0,13 ile % biikiimli 6a nolu &rnedin
verdigi gbriilmektedir. En dislik degerlere ise i¢ tilketim
Brneklerinde & 0,20 + 0,05 ile % biikimli 1f ihraclik 8rnek-
lerde de % 0,80 + 0,03 ile S bilikiimlii 2 no'lu Srnegin sahip

oldugu anlagilmaktadair.

Cizelge 35'i olusturan ihracata ve i¢ tiiketime y&nelik

pamuklu kumaglarin ¢8zgll ipliklerinin % uzama oranlarina
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Cizelge-34: Ihracata ve I¢ Tiikketime Y®nelik Hazir
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu
Kumaslarain Atki Ipliklerinin Yilizde Uza-

ma oranlari.

n: 10 %
Iplik

Kullanim Ornek Bitkkim _

Amaci No: Yonii X: SX: % V Min. Max.

i¢ 1f z 0,20 0,05 7,50 2,10 2,90

Tuketim  4a VA 1,70 0,06 10,60 1,20 1,70
4b z 1,60 0,05 10,60 1,40 1,80
4c¢ z 1,70 0,08 14,70 1,20 1,90
4e z 1,50 0,04 8,00 1,30 1,60
6¢ z 2,10 0,03 3,80 2,00 2,20
8a z 2,00 0,09 13,50 1,50 2,20
l4a Z 0,60 0,05 25,0 0,50 1,00
16b z 1,50 0,08 0,17 1,20 1,90
X 1,43 0.21 44,06 0,50 2,90

ihraghik 2 S 0.80 0,03 10,00 0,80 1,00
6a v/ 3,80 0,13 10,80 1,30 2,30
7b z 1,50 0,03 13,30 1,40 1,60
10c S 2,10 0,04 5,70 1,90 2,20
13b z 1,70 0,11 21,80 1,20 2,30
13¢ z 1,70 0,06 11,80 1,40 1,90
X 1,93 041 52,33 0,80 2,30
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Cizelge-35: Ihracata ve I¢ Tiiketime Y®nelik Hazir
Giyim Urilinlerinde Kullanilan Pamuklu
Kumaslarin C¢8zgii Ipliklerinin Yiizde

Uzama Oranlarai.

n: 10 %
Tplik

Kullamim Ornek Biikiim -

Amaci No: Yénii X: SX: %V Min. Max.

ic 1f Z 0,20 0,05 7.50 0,0 0,50

Tiiketim  4a Z 0,90 0,06 20,0 0,60 1,10
4b Z 1,00 0,05 16,0 0,80 1,20
4c Z 0,09 0,04 44,00 0,80 1,20
4e VA 0,40 0,02 12,50 0,30 0,40
6¢ Z 1,60 0,02 3,10 1,50 1,60
8a V4 1,10 0,06 16,40 0,80 1,20
14a VA 0,60 0,03 18,30 0,50 0,80
16b Z 0,50 0,03 16,0 0,40 0,60
X 0,71 0,16 6761 00 1,60

fhrachik 2 S 0,0 0,0 0,00 0.0 0,0
6a V4 2,20 0,02 3,20 2,10 2,30
7b V4 1,10 0,03 8,2 1,00 1,20
10¢ S 0,50 0,0 0,0 0,50 0,50
13b Z 1,00 0,07 2,30 0,70 1,20
13¢ VA 0,40 003 . 225 Q,3O 0,60

X 1,04 0,29 69,23 0,0 2.30
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ait veriler incelendiginde en yliksek deferi ig¢ tiketim
8rneklerinde % 1,60 + 0,02 ile 2 biikiimlli 6c ihracglik Br-
nekler arasinda da % 2,20 + 0,02 ile Z biikiimlii 6a no'lu
Ornegin g8sterdigi anlasilmaktadir. En dlisik ¢ uzama ora-
nina ise i¢ tilketim Srnekleri igersinde % 0,09 + 0,04 ile
7Z blkimlill 4c ihraglik Ornekler arasinda da % sifir uzama

ile S bikiimlli 2 nolu 6rnek sahip olmustur.

Cizelge 34 ve 35'in genel sonuglari incelendigin-
de ic¢ tiiketime y®nelik Orneklerin atka iplikleri genel
ortalamasinin % 1,43 + 0,21 degeri ile ¢bzgli ipliklerinin
g 0,71 ¥ 0,16'11k % uzama oranindan daha yiliksek olduju
anlagilmaktadir. Ihracata ybnelik 8rneklerin atki ipligi
genel ortalamasi % 1,93 + 0,41 degerini verirken ¢8zgii
ipligi genel ortalamasinin ise % 1,04 + 0,29'luk bir %
uzama miktari gSstermesi ihracata ydnelik hazir giyim iliriin-
lerinde kullanilan pamuklu kumaslarin atki ipliklerinin

de daha fazla % uzama g&sterdigini ortaya koymaktadir.

Cizelge 34 ve 35'in genel sonuglari incelendigin-
de ig¢ tiiketime yOnelik hazir giyim {lirtinlerinde kullanilan
pamuklu kumagslarin atki ve ¢8zgilli iplikleri varyasyon kat-
sayilarinin sirasiyla % 44,06 ve % 67,61 dejerlerini verdi-
gi ihracata y®&nelik Orneklerin atki ve ¢O8zglli ipliklerinin
ise sirasiyla % 52,33 ve % 69,23 ile i¢ tiliketim &rneklerin-

den daha yliksek varyasyonlar tasididi anlasilmaktadir.

Bu sonug¢lardan ¢bzgili ipliklerinin atki, ipliklerinden
daha yiliksek varyasyon katsayilarina sahip oldugu ve genelde
tiim varyans degerlerinin yilksek sonug¢lar vermesinde Ornek-
lerin ug¢ degerlerinin ¢ok genis araliklarda defismesinden

kaynaklandigini dlislindlirmektedir.
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4.6.2. Ylinlii Kumaslardan Cikarilan Ipliklerde %

Uzama Oranlarai:

i¢ tiiketime y®nelik hazir giyim lirtinlerinde kulla-
nilan yinli kumaslarin atki ve ¢8zgli ipliklerinin % uzama
oranlarina iliskin elde edilen veriler degerlendirilerek

sonug¢lara c¢izelge 36 ve 37'de sunulmustur.

Cizelge 36 ve 37 incelendiginde ig¢ tiiketime ybnelik
hazir giyim lirinlerinde kullanilan yiinlii kumaslarin atka
ve ¢O8zgl iplikleri igersinde en yilksek % uzama oranina
sirasiyla % 4,10 T 0,14 ve ¢ 2,70 T 0,02 ile Z Dbilikiimli
8c en diisiik degerede atki iplikleride % 1,60 + 0,02 cdzgl
ipliklerinde ise % 1,20 + 0,05 degeri ile S bikimli 1l6a

no'lu 8rnegin sahip oldugu gdriilmektedir.

Cizelge-36: I¢ Tiiketime Y8nelik Hazir Giyim Uriin-
lerinde Kullanilan Yinl{i Kumaslarin

Atka Ipliklerinin Yiizde Uzama Oranlari.

n:10 %

Kulla- iplik

nim Ornek Bikiim _ _

Amaci No ¥8ni X: SX: 3V Min. Max.

ic lc S 1,60 0,03 6,90 1,40 1.70

Tiike- id S 1,60 0,07 14,40 1,30 1,90

tim 8c V7 4,10 0,14 10,70 3,60 4,70
llc 7Z 3,40 0,02 1,50 3,30 3,40
l6a S

1,60 0,02 3,10 1,60 1,70

X3 2,46 0,54 48,78
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Cizelge-37: I¢ Tiiketime Yénelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Yiinlidi Kumaslarin Cb6z-

gli Ipliklerinin Ylizde Uzama Oranlarai.

n:10 2

Kulla- iplik

nim Ornek Biikiim _ _

Amaci no Y&ni X: SX: eV: Min. Max.

ic lc S 2,10 0,03 4,80 2,00 2,20

Tike- 1d S 1,50 0,03 7,30 1,30 1,60

tim 8c 2 2,70 0,02 2,60 2,60 2,80
lic Z 2,50 0,05 6,40- 2,30 2,70
l6a S 1,20 0,05 12,50 1,00 1,40

X 3 2,00 0,29 32,00

Cizelge 36 ve 37'nin genel ortalamalarai incelendi-
ginde atki ipliklerinin $ uzama oraninin % 2,46 + 0,54
ile ¢bzgl ipliklerinin % 2,00 + 0,29'luk degerinden daha

fazla oldugu anlasilmaktadar.

Yine genel sonuglarin inclenmesinden atki iplikleri
varyasyon katsayisinin $ 48,78 ile ¢bzgli ipliklerinin %
32,00'11k varyasyon katsayisindan daha yliksek oldugu gb-
riilmektedir. Buda ic¢ tiiketime yOnelik hazir giyim lirlinle-
rinde kullanilan ylinlii kumaglarin atki ipliklerinin ¢8zgi
ipliklerine gbre daha degisken uzama miktarina sahip ip-

liklerden segildiigihi ortaya koymaktadair.

4.6.3. Sentetik Kumaslardan Cikarilan Ipliklerde
% Uzama Oranlari:
I¢ tiiketime y®nelik hazir giyim driinlerinde kullani-
lan sentetik kumaslarin atki ve 8rgll iplirlerinin % uzama
oranlarina iligskin elde edilen veriler deferlendirilerek

sonuglari gizelge 38 ve 39'da sunulmustur.
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Cizelge-38: I¢ Tiketime YBnelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Sentetik Kumaslarin

Atki Ipliklerinin Yiizde Uzama Oranlari.

n: 10 : B’
. iplik
Kullamim Ornek Bokim _
Amaci No: Yoénii X: SX: %V Min. Max.
Ic la S 1.3 0,03 6.9 1,2 1,5
Tiuketim 1b S 1,5 0,03 53 1,4 1,7
3b S 0,5 0,04 28,0 0,3 0,7
4b z 1,6 0,05 10,6 1,4 1,8
5b z 3.4 0,06 5,6 3,2 3.6
6b S 0.3 0,02 16,7 0.2 0.3
8b z 3.1 0,06 6,1 3,0 3,5
9a S 1.5 0,07 14 1,0 1,6
9b z 0.8 0.02 7.5 0,7 0.9
9¢ z 0.8 0,03 11,3 0,7 0.9
10a A 1,4 0,04 10,0 1,1 1,5
10b V4 0,9 0,04 13,3 1,3 1,6
11b S 2,2 0,02 2,3 2,1 2,2
12b Z 1,6 0,06 11,9 1.4 1,9
12¢ Z 2.4 0,09 11,3 2,1 2,8
14b S 0.8 0,02 8,8 0.6 0.8
15a S 2,1 0,04 14,3 1,5 2,3
15b Z 0,9 0,05 30,0 0,7 1,1
X 1,51 0.20 56,95 02 3.6
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Cizelge-39: I¢ Tiketime Y8nelik Hazir Giyim Urilinle-~
rinde Kullanilan Sentetik Kumaglarin

¢8zgii Ipliklerinin Ylizde Uzama Oranlari.

n; 10 . %
Iplik

Kullamim Ornek Bikiim -

Amaci No: Yonii X SX. % V Min. Max.

ic la S 1,2 0,03 7.5 1,0 1,3

Tiiketim 1b S 0,6 0,02 11,7 0,4 0,6
3b S 14 0,04 10,7 1,1 1,5
4b Z 1,7 0,08 14,7 0,8 1,2
5b Z 2,3 0,04 5,7 2,1 2.4
6b S 0,4 0,01 10,0 03 0,4
8b Z 3,2 0,22 21,9 2,3 4,2
Sa S 1,0 0,03 10,0 0,8 1.0
9b VA 0,6 0,02 8,3 0,5 0,6
9c zZ 12 . 005 12,5 1.3 1,5
10a Z 1,4 0,08 17,9 1,0 1.8
10b Z 09 - 0,04 13,3 0,7 1,0
11b S 4,3 0,11 79 4,0 5,0
12b ¥4 2,8 0,06 6,8 2,5 3.0
12¢ Z 1,7 0,04 7,1 1,6 1,9
14b S 0,5 0,03 16,0 0.4 0,6
15a S 1,1 0,10 30,0 0,5 1,4
15b Z 1,1 0,02 4,50 1,0 1,1
X 1,52 0,24 67,76 03 5,0
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Cizelge 38 ve 39'un incelenmesinden ig¢ tiliketime
ydnelik hazir giyim Uriinlerinde kullanilan sentetik kumas-
larin atki iplikleri igerisinde en yliksek % uzama oranina
3,40 + 0,06 ile 2 biikiimli 5b en diisiik degerede 0,30 ¥ 0,02
ile S bikiimlii 6b no'lu Srnedin sahip oldufyu anlasilmakta-
dir. C8zgl iplikleri igerisinde ise en yliksek dejeri %
4,30 + 0,11 ile S biikiimlti 11b, en diisiik degeride % 0,40+

0,01 ile yine S Dbiikimld 6b no'lu Ornek g&stermektedir.

Cizelge 38 ve 39'u olugsturan Orneklerin genel orta-
lamalari dikkate alindiginda atki iplikleri genel ortala-
masinin % 1,51% 0,20 ile ¢dzgli ipliklerinin % 1,52 ¥ 0,24
14k genel ortalamasiyla hemen hemen ayni dederde oldugu

gdriilmektedir.

Bu durum sentetik kumas cinslerinin hammaddelerinin
elde edilig bigimleri ile yakindan ilgili olup, tamamen
kumas ilritcilerinin kullandiklari sentetik ipliklerin ayri

tip Ozellikler tasimasindan kaynaklanmaktadair.

Genel ortalamalarin verdigi sonuglardan atki iplik-

aQ

leri varyasyon katsayisinin % 56,95 ile ¢bzgli ipliklerinin
% 67,76'1l1k varyasyon degerinden daha dlistik ve ¢8zgll iplik-
lerinin ug¢ degerlerinin daha genis araliklarda degistigi

gbriilmektedir.

Buda ic¢ tiliketime ydnelik hazir giyim tirtinleride
kullanilan sentetik kumaslarin atki ve ¢8zgii ipliklerinin
birbirine yakin % uzama oranl gbstermekle birlikte, ¢ok
farkli biikim ve uzama orani g&steren ipliklerden dokunabil-

diklerini gOstermektedir.

4.6.4. Pamuklu-Sentetik Karigimi Kumaslardan Cikari-

lan Ipliklerde % Uzama Oranlari :

fThracata ve ig¢ tiliketime y®nelik hazir giyim iriinle-

rinde kullanilan pamuklu-sentetik karisimi kumaglarin ve ¢Oz-
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gli ipliklerinin % uzama oranlarina iliskin elde edilen
veriler degerlendirilerek sonuc¢lar ¢izelge 40 ve 41'de

sunulmustur.

GCizelge 40 ve 41 incelendiginde ihracata ve i¢ tili-
ketime yOBnelik hazir giyim {irlinlerinde kullanilan pamuklu-
sentetik karisimi kumaslarin atki iplikleri igerisinde
en yiiksek % uzama oraninin sirasiyla % 4,00 + 0,07 ile
Z biiklimli 4f ve % 1,30 ¥ 0,08 ile 2 bilikiimlii 13a no'lu &r-
nek en diislik degeride ig¢ tiliketime ySnelik Orneklerde %
0,90 ¥ 0,03 ile Z biUkiimld 5c¢, ihracata ybnelik Brneklerde
ise Z blUkiimlli 12a no'lu &rnek % sifir uzama degeri gOster-
mektedir. Cozglli iplikleri icerisinde ic¢ tiiketime yOnelik
8rnekler arasinda en yiiksek degeri % 3,00 + 0,14 ile %
blikiimlti 1la, ihraclik Srneklerde de % 4,50 + 00 ile Z bii-
kiimli 12a no'lu 6rnek vermistir. C6zgl iplikleri icerisinde
en dlislik degere ise ig¢ tiiketime yOnelik 6rneklerde % 1,20
¥ 0,06 ile yine Z biikiimlli 5¢, ihrag¢lik Orneklerde de %
0,60 + 0,03 ile % biikiimlii 7a no'lu drnek sahip olmustur.

Cizelge-40: Ihracata ve I¢ Tliketime Y8nelik Hazir
Giyim Urilinlerinde Kullanilan Pamuklu-
Sentetik Karisimi Kumaslarin Atki Ip-

liklerinin Yilizde Uzama Oranlara.

n:10 %
Kulla- Iplik
nim Ornek Biikiim _ _
Amaci No Yoni X: SX: 3V Min. Max.
ig 4f A 4,00 0,07 5,50 3,60 4,30
Tike-  5c Z 0,90 0,03 10,00 0,70 1,00
tim 11a 7 2,00 0,04 6,00 1,90 2,30
% 2,30 0,91 68,26 0,70 4,30
th- 12a 7 0,0 0,00 0,0 0,0 0,00
rag- 13a 7 1,30 0,08 18,50 1,00 1,60
11k 7a 72 0,70 0,01 5,70 0,60 0,70
% 1,00 0,24 42,00 0,0 1,60
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Cizelge-41: Ihracata ve I¢ Tiiketime Y6nelik Hazir
Giyim Urilinlerinde Kullanilan Pamuklu-
Sentetik Karisimi Kumaslarain C8zgll ip—

liklerinin Yiizde Uzama Oranlarai.

n:10 %
Kulla- Iplik
nim Ornek Bilikiim _ _
Amaci No Yonil X SX = 2V Min. Max.
ic 4f 7 1,60 0,06 11,90 1,40 2,00
Tike-  5c¢ 7 1,20 0,06 15,80 1,00 1,60
tim 11la 2 3,00 0,14 14,30 1,50 2,80
X 1,93 0,55 49,22 1,00 2,80
Th- 12a 2 4,50 0,0 0,0 4,50 4,50
rac- 13a 7 . 0,70 0,04 18,60 0,60 0,90
11k 7a 7 0,60 0,03 13,30 0,50 0,70
X 1,93 1,28 115,02 0,50 4,50

cizelge 40 ve 41'in incelenmesinden ig¢ tiketime
yonelik Orneklerin atki iplikleri % uzama genel ortalama-
sinin % 2,30 ¥ 0,91 ile ihracata y®nelik Orneklerin %
1,00 + 0,24'1liik genel ortalamasindan daha yiiksek oldu-
gu gbrlilmektedir. Buda i¢ tiiketime y®nelik hazir giyim
tirinlerinde kullanilan pomuklu-sentetik karisgsimi kumasgla-
rin atki ipliklerinin daha fazla % uzama oranina sahip
oldugunu ortaya koymaktadir. ¢8zgli ipliklerinde ise ig
tliketime ve ihracata y®nelik O6rneklerin genel ortalamala-
rinin sirasiyla % 1,93 + 0,55 ve % 1,93 + 1,28 ile hemen

hemen ayni dederleri tasidigi dikkati c¢ekmektedir.

Genel ortalamalarin incelenmesinden ic tiiketime
yBnelik Orneklerin atki ipliklerinin varyasyon katsayisin
% 68,26 ile ¢8zgli ipliklerini % 49,22'1lik varyasyon katsa-
yisindan daha yiksek bir dejer tasidifir anlagsilmaktadir.
ihracata ybnelik Brneklerde ise atki ipli¥i varyasyon kat-
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saylsil % 42,00 iken ¢dzgl ipligi varyasyon katsayisi %
115,02 + 0,2 ile gok yiiksek bir degere gikmaktadir. Bu
durum 12a nolu O8rnegin % sifir uzama g&stermesinden kay-

naklanmigtair.

4.6.5. Yiinlli-Sentetik karisimi Kumaslarda Cikarilan

ipliklerde % Uzama Oranlari

I¢ tiiketime y®nelik hazir giyim lirtinlerinde kulla-
nilan yiinli-sentetik karigsimi kumaslarin atki ve ¢8zgli
ipliklerinin % uzama oranlarina iligskin elde edilen veri-
ler defjerlendirilerek sonuglari ¢izelge 42 ve 43'de sunul-

mustur.

Cizelge-42: I¢ Tiketime Y8nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Ylinlii-Sentetik Karisi-
m1 Kumaslarin Atki Ipliklerinin Yiizde

Uzama Oranlari.

n:10
%
Kulla- iplik
nim Ornek Bikim _ _
Amaci No Yoni X SX VvV Min. Max.
ic lc S 1,7 0,02 14,1 1,7 1,8
Tike- 3a Z 4,0 0,06 4,75 3,7 4,3
tim  5a s 2,2 0,15 21,8 1,3 2,5

X 2,63 0,70 46,01 1,3 4,3
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Cizelge-43: I¢ Tiketime YVnelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Yiinli-Sentetik Karigi-
mi Kumaslarin ¢6zgil Ipliklerinin Yiizde

Uzama Oranlarai.

n:10
%

Kulla- iplik
nim Ornek Biikiim _ _
Amaci No Yonil X SX 3V Min. Max.
ic 1lc S 0,9 0,03 12,2 0,6 1,0
Tiike- 3a 7 2,2 0,04 5,9 2,0 2,3
tim 5a S 1,5 0,05 10,7 1,2 1,6

X 1,53 0,38 42,48 0,6 2,3

I¢ tiikketime y®nelik hazir giyim {irinlerinde kulla-
nilan ylinlii-sentetik karisimi kumaslarain atki ve cdzgll
ipliklerinin ylizde uzama oranlari dederlerinin sunuldugu
cizelge 42 ve 43 incelendiginde atki ve gézgﬁ iplikleri
icerisinde en yliksek degerleri sirasiyla % 4,00 + 0,06
ve % 2,20 + 0,04 ile Z biikiimlii 3a en dilisiik degerleride
sirasiyla % 1,70 + 0,02 ve % 0,90 ¥ 0,03 ile S biikiimld

le¢ 'nin g&sterdigi anlasilmaktadir.

Her iki g¢izelgenin genel ortalamalari incelendigin-
de atki iplikleri genel ortalamasinin % 2,63 + 0,70 ile
¢bzgii ipliklerinin % 1,53 + 0,38'lik % uzama orani orta-
lamasindan daha yiliksek oldugu gdriilmektedir. Buda atka
ipliklerinin % uzama oraninin daha fazla oldugunu ortaya

¢irkarmaktadir.

Cizelge 42 ve 43'den yine atki ipliklerinin varyas-
yon katsayisinin % 46,01 ile ¢dzgli ipliklerinin % 42,48’
lik varyasyon katsayisindan daha yliksek oldugu gdriilmek-
tedir. Varyasyon katsayisinin atki ipliklerinde daha ylik-
sek degerler vermesi atki ipliklerinin u¢ degerlerinin

daha genis araliklarda degigmesi ile ilgilidir.
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Kumaslardan g¢ikarilan ipliklerde % uzama orani-
nin tayini ile ilgili tiim ¢izelgelerin tekrar incelenme-
sinden atki ipliklerinin % uzama oranlarinin, ¢8zglli iplik-

lerine gbre daha yilksek deferler tasididi anlasilmaktadirx.

Atkir ipliklerinin % uzama oranlarinin daha yliksek
degerler vermesi, bilikim sayilarinin fazlaligi ile ilgili-

dir.

Atkil ipliklerinin daha esnek olmasi kumasg {liretici-

leri tarafindan istenen bir 8zellikdir.

Arastirma kapsaminda bulunan kumagslarin atki iplik-
lerinde bu 0zelligin gOriilmesi gerek kumas gerekse hazir
giyim Ureticilerinin istekleri dogrultusunda hammadde se¢-

tiklerini gO6stermektedir.

fhracata ve ig¢ tiliketime y8nelik hazir giyim lriinle-
rinde kullanilan kumaslarin ipliklerini olusturan lifler
genellikle bir kalite siniflamasina tabi tutulmadigi icin
uzun ve kisa lifler bir arada bulunabilmektedir. Buda gi-
yim lrinlerinin ¢ok yikama ve kullanim sonucu ipliklerin
deforme olup % uzama miktarinin ylikselmesine neden olmak-

tadir.

Bununla birlikte g¢ok bikiimld ipliklerden dokunmus
kumaglardan ¢ikarilmigs ipliklerininde blikimlerinin agilma~
s1 halinde % uzama oraninin daha yliksek degerlerde ¢ikma-

sida son derece dogaldir,
4.7. Dokunmug kumaslarin EJilme Dayanimlarai:

Dokunmus kumaglarda aranan Snemli 6zelliklerden
biride kumasin dokiUmliligl ve netligidir. Clnkil bu Bzel-
1igi kazanmis olan kumaslar, daha yumusak bir yapiya sahip

olmalari nedeniyle hem dikim aninda. hemde giyim trlini ha-
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line geldikten sonra model &zelligini daha glizel ve dislis-
leri daha net olarak gbsterme kabiliyetine sahip olmaktadir-

lar.

Bir kumagin sert veya yumusak tutumlu olmasi ise

o kumasin efilme dayanimi ile ilgilidir.

ANONYMOUS (1974)'a gbre efilme dayanim} (G) mamii-
lliin egilmeye karsi gbsterdigi karsi koyma yada birim ende
tekstil mamiiliinlin gerilim uygulanmadan, birim kavis yarica-
pina egildiginde her iki ucuna uygulanan momenttir. EZilme
dayaniminin birimi (mg-cm) dir. Elde muayene edildiginde
sert hissedilen tekstil mamiillerinin egilme dayanimi ylk-

sektir.

Egilme dayaniminin tayininde ¢&zgli ve atki sarkma

uzunlugu X (cm) biitiin 8l¢melerin ortalamasiolarak hesaplanir.

Ejilme bir ucu yatay olarak tesbit edilen dikddrtgen
bi¢iminde kesilmis bezin, kendi agirlaigi altinda yatay

durumdan sapmasidir.

Ortalama ¢8zgli ve ortalama atki egilme dayanimlari-
nin carpimlarinm karekdkil genel egilme dayanimi (Go) olarak

bilinmektedir.

Bu arastirmada ortalama ¢6zgli ve ortalama atki egil-
me dayanimlarida hesaplanmis ve bulunan dederler daha iyi
bir kiyaslamaya olanak saglayabilmek amaci ile hem ortala-
ma ¢Bzgli hemde ortalama atki efilme dayanimlarina iliskin

¢izelgelerde verilmisgtir.

Egilme uzunlugu (C) eyilme dayaniminin tekstil ma-
miillinlin birim olan agirligina oraninin kiip k8kii yada dik-
dé6rtgen seklinde kesilmig tekstil mamiiliinden bir seridin
kendi agirligi altainda 7.1 1lik aciyla ejilen uzunlugju ola-

rak ifade edilir. Birimicm.'dir.
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Bu degder, tekstil mamiillerinin dokimliiliiglinli belir-
ten bir etkendir. Egilme uzunlugu yliksek olan mamiiller

¢ok dokiimliiliik gSstermez.

Serit eyildiginde atki iplikleri diiz olarak kaliyor-
sa ¢Bzgli egilme dayanimi ve ¢Ozgll efilme uzunlugdu, eger
egilme yukaridaki y6nden dik olarak yapiliyorsa, atki egil-
me dayaniml ve atki efilme uzunluju deyimi kullanilir (ANONY-
MOUS 1974).

Bu arastirmada, materyali olusturan Orneklerin egil-
me dayanimi tayini ANONYMOUS (1974)'e g8re belirlenmistir.
Elde edilen sonuclar b&lim 4.1'de kullanilan siniflama
esas alinarak deferlendirilmig ve sonuc¢lar ilgili bdlimler-

de sunulmustur.
4.7.1 Pamuklu Kumaslarin Egilme Dayanimlari :

Ihracata ve ig¢ tiiketime y®bnelik hazir giyem iiriinle-
rinde kullanilan pamuklu kumaslarin edilme dayanimlarina
iligkin elde edilen veriler degerlendirilerek sonuglarz

¢izelge 44 ve 45'de sunulmustur.

Cizelge 44 incelendiginde ihracata ve ig¢ tiiketime
ybnelik hazir giyim lirlinlerinde kullanilan pamuklu kumasla-
rin atki iplikleri icerisinde ig tliketime yOnelik Ornekler
arasinda en ylksek egilme uzunlugunu (C) 2,75 mg.cm. ile
Z bikiimld 1f no'lu 8rnegin verdiygi gbrlilmektedir. En yik-
sek Ga degeri (ortalama atki egilme dayanimi)ni da 55,11
mgcm ile yine 1f gOsterirken en diisiik Ga degerini de 17,2

mgcecm ile Z bidkiimld l4a vermektedir.

f¢ tiiketime yOnelik 8rneklerde en yliksek genel egil-
me dayanlmnu(Go) ise yine 300,9 mgcm ile 1f verirken en dii-
slik Go degerinide 20,10 mgcm ile l4a no'lu 6rnek gbstermek-

tedir.
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Cizelge-44: Ihracata ve I¢ Tiketime Y8nelik Hazir
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu
Kumaslarin Atki Ipliklerinin Ejilme
Dayvanimlari.
n: 8
iplik
Kullanim Ornek  Bikim _ Ga Go -
Amaci No: Yonii Xem Ceom mgem mgem SX %V
ic 1f Z 5,51 2,75 551,10 300,90 2,69 138,1
Tiaketim 4a VA 2,83 1,41 47,65 46,40 0,07 6,71
4b z 2,87 1,43 46,80 60,10 0,07 6,71
4c z 2,86 1,43 27,90 51,70 0,08 8,59
4f Z 2,44 1,22 34.00 46.90 0.03 3.69
6¢ z 5,31 2,65 260,50 197,10 2,80 149,15
8a z 3,06 1,53 44,80 149,00 1,08 4,90
14a Z 2,62 1,31 17,20 20,10 0,09 9,64
16b V4 2,68 1,29 24,20 34,6 0,10 10,85
X 3,34 1,67 117,13 100,76 0,40 35,63
fhraghk 2 S 6,00 3,00 113,40 746,30 0,75 12,50
6a Z 3,57 1,78 141,00 1145 0,05 3,92
7b Z 3,49 1,74 73,80 133,2 0,06 5,16
10c S 2,95 1,47 88,10 64,8 0,04 3,73
13b z 5,54 2,77 308,20 236,3 0,82 42,06
13c z 327 163 6500 762 005 428

il

4,14 2,07 131,58 228,55 0,53 31,16
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Cizelge-45: fhracata ve I¢ Tiiketime Y®nelik Hazir
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu

Kumaslarin C6zgli Ipliklerinin Efilme

Dayanimlarzi.
n: 8
fplik

Kullanim Ornek  Bikiim _ Ge Go _

Amaci No: Yonii Xem  Ceom mgem mgem SX %V

I¢ 1f z 4,99 2,49 164,30 300,90 0,14 8,02

Tiketim  4a z 3,26 1,63 45,20 46,40 0,07 5,90
4b z 3,39 1,69 77,20 60,10 0,07 5,90
4c Z 3.40 1,70 95.80 51,7 0,06 5,00
4f z 3,03 1,51 64,60 46,9 0,13 12,54
6c Z 4,40 2,20 149,10 197,10 0,04 2,73
8a Z 6,83 3.41 495,60 149,0 2,41 1,17
14a Z 3,07 1,63 23,40 20,10 0,11 10,10
16b A 3,28 1,64 49,60 34,60 0,29 24,70
X 396 198 12942 100,76 040 30,05
2 S 9,79 4,89 491,11 746,30 0,07 2,04
6a zZ 3,87 1,93 93,12 114,50 0,13 9,56
7b z 5,17 2,58 240,40 133,20 0,14 7,74
10c S 2,63 1,31 47,60 64,80 0,04 4,56
13b Y/ 4,65 2,32 181,10 236,30 0,08 5,16
13c ¥/ 4,88 2,44 89,30 76,20 0,12 0,07

il
o
-

2,58 109,41 228,96 0,99 47,19
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Ihracata ydnelik &rneklerin atki iplikleri igerisin-
de en yilksek C degerini 3,00 mgcm ile S bikiimlili 2 no'luy,
en dlisik degeride 1.47 mgcm ile S biikiimli 10c no'lu 8rnek
vermektedir. En yliksek Ga degerini 308,20 mgcm ile Z bikilm-
14 13b verirken en diislik Ga degerinide 65,00 mgcm ile Z
biikiimlii 13¢c nolu 8rnek gbstermektedir. Ihracata ydnelik
8rnekler igerisinde ise en yliksek Go degerine 746,30 mgcm
ile yine 2 no'lu &rnek sahip olurken en diigliik degeride

64,8 mgcm ile yine 10c nolu 8rnek vermektedir.

Tek degerlerin g8sterdigi sonuc¢lardan ig¢ tiiketime
yonelik Orneklerin atki iplikleri arasinda g&sterdigi en
yliksek degerlerle 1f en sert tutumlu kumas olma 8zelligini
kazanirken ihrac¢lik 8rnekler arasinda da 2 no'lu 8rnek

bu 6zellige sahip olmaktadir.

Cizelge 45 incelendiginde ig¢ tiliketime ydnelik &rnek-
lerin ¢dzgli iplikleri igerisinde en yiliksek C degerini 3,41
mgcm ile 2 bikiimli 8a, en diisik C dederinide 1,51 mgcm
ile Z biikimld 4f nolu 6rnedin verdiygi anlasilmaktadir.
Yine bu Ornekler arasinda en yliksek ortalama ¢Szglli egilme
dayanimini (Gg) 495,60 mgcm ile 8a, en diisiik Gg¢ deferinide

23,40 mgcm ile Z biikiimlii 14a nolu Ornek gbstermektedir.

fhracata y®nelik Orneklerin ¢dzglli iplikleri igeri-
sinde en yliksek C degerini 4,89 mgcm ile yine 2 no'lu,
en diislik degeride 1,31 mgcm ile yine 10c nolu 8rnek vermek-
tedir. En yliksek GC degerini ise yine 491,11 mgcm ile 2
no'lu, en diisiik degeride 47,60 mgcm ile 10c no'lu &rnek

gbstermektedir.

Thracata y®nelik 8rneklerin ¢dzgll ipligi tek dejer-
leri icerisinde de yine 2 no'lu 8rnek en sert tutumlu,
106 no'lu 6rnek ise hem atki hemde ¢8zgli ipliklerinde en
yuamugsak d&kimlii kumas olma Ozelligi ile dikkati c¢ekmekte-

dir.
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2 no'lu Brnegin kot kumas olmasi ve apre miktari-
nin fazlaligi nedeniyle bu 6zelligi kazanmasli son derece

normaldir.

Cizelge 44 ve 45'in genel ortalamalarinin incelenme-
sinden ig¢ tiiketime y&nelik Orneklerin atki iplikleri genel
C degerinin 1,67 mgcm, ¢bzgil ipliklerinin ise 1,98 mgcm
degerleri ile ihrag¢lik Orneklerin atki ve ¢bzgii i¢in sira-
siyla 2,07 mgcm ve 2,58 mgcem lik degerlerinden daha dlisilik
degerler verdigi ve dolayisi ile daha dodkiimli kumaglar
olduklari anlagsilmaktadir. I¢ tiiketime y®8nelik Orneklerin
Ga genel ortalamasi 117,13 mgcm iken ihrac¢lik 8rneklerin
Ga genel ortalamasi 131,58 mgcm'dir. Buna karsilik ig¢ tilike-
time ydnelik Orneklerin Gg genel ortalamasi 129,42 mgcm
degerini verirken ihrac¢lik &rneklerin Gg genel ortalamasi
109,41 mgcem olmustur. Bu durum Ga dikkate alindiginda ih-
rac¢lik iiriinlerin Gg dikkate alindiginda ic¢ tiliketime yOnelik
irtinlerin daha sert tutumlu kumaslar oldudu sonucunu do-

urmaktadair.

Ancak ic¢ tilketime y®nelik Orneklerin Ga genel ortala-
masi 100,76 mgcm ile ihracglik Orneklerin 228,56 mgem'lik Gg
degerinden daha diisliktlir. Bu durum i¢ tiliketime y®nelik
O8rneklerin ihracata y®nelik Orneklere gdre daha yumugak

tutumlu olduklarini kanitlamaktadir.
4.7.2. Ylinlli Kumaslarin EJilme Dayanimlarai:

I¢ tiiketime y®nelik hazir giyim lirinlerinde kulla-
nilan ylinli kumaslarin egilme dayanimlarina iligkin elde
edilen veriler degerlendirilerek sonuglari ¢izelge 46 ve

47'de sunulmustur.

GCizelge 46 ve 47 incelendiginde ig¢ tiiketime y&nelik

hazir giyim driinlerinde kullanilan yiinld kumaslarin atki



-87 -

iplikleri icerisinde en yliksek C degerine 1,78 mgcm ile

S biikiimlii 1c, en diisik C degerinede 1,53 mgcm ile Z biliklimli
8c no'lu 8rneklerin sahip oldugu gbrlmektedir. C8zgli iplik-
lerinde ise en yliksek degeri 1,78 mgcm ile S biiklimld lé6a,
en diiglik C defgerinide 1,51 mgcm ile S biikiimlli 1c nolu Brne-"
gin gbsterdiyi anlasilmaktadir. Atki ve ¢dzgll iplikleri
igerisinde en yliksek Ga veiG¢ deferini sirasiyla 126,90
mgcm ve 506,30 mgcm degerleri ile S biikiimlii 1lc nolu 8rnek
en diisiik Ga ve Gg degerlerinide 102,90 ve 45,70 mgcm ile

Z biikiimlli 8c nolu &rnek vermistir. Go degerleri igerisinde,
en yiiksek GO degerini 2,53,50 mgcm ile yine S biikiimld 1lc'-
nin en diisik GO degerinide 68,60 ile Z biikiimli 8c nolu 8r-
negin g¥sterdigi anlasilmaktadir. Tim Orneklerin genel

G, degeri ise 140,40 mgcm. 'dir.

Cizelge-46: I¢ Tiiketime Y8nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Yiinldi Kumaslarin Atka

ipliklerinin E¥ilme Dayanimlari.

n:8

Kulla- Iplik _

nim Ornek Bilkiim X C Ga Go _ :

Amaci No Yonii cm cm mgcm mgcm SX 8V ,

i¢ lc S 3,56 1,78 126,90 253,50 0,05 3,65

Tlike~- 1d S 3,17 1,58 119,30 123,90 0,02 1,89

tim 8c z 3,06 1,53 102,90 68,60 1,08 6,21
llc Z 3,22 1,61 108,50 125,10 0,06 5,59
l6a S 3,29 1,64 115,80 130,90 0,04 3,34

X 3,26 1,63 114,68 140,40 0,08 5,83
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Cizelge-47: I¢ tiiketime Y&nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Yidnlii Kumaslarin Cdzgi

ipliklerinin Egilme Dayanimlari.

n:8

Kulla- iplik

nim Ornek Biikliim X C Gc Go _

Amaci No Yoni cm cm mgcm mgcm SX IV

ic lc S 3,03 1,51 506,30 253,50 0,29 27,06

Tike- 1d S 3,24 1,62 128,60 123,90 0,09 7,72

tim 8c Z 3,19 1,59 45,70 68,60 1,13 1,57
llc Z 3,54 1,77 144,20 125,10 0,03 2,26
l6a S 3,56 1,78 148,00 130,9 0,06 5,06
§ 3,31 1,65 194,56 140,40 0,10 6,94

Elde edilen bu sonugtan arastirma kapsaminda bulunan
ylinld kumaslar igerisinde lc no'lu 6rnegin en sert ve do&-
kiimsiiz, 8c no'lu 8rnejin ise en yumusak ve ddkiimld kumas-

lar oldugu anlasilmaktadir.

Cizelge 46 ve 47'nin genel ortalamalari incelendigin-
de atka ipliqi C degeri ortalamasinin 1,63 mgcm ile ¢dzgil
ipliginin 1,65 mgcem'lik C degeri ile benzerlik igerisinde
oldugu gbrilmektedir. Ancak atki ipliginin Ga genel ortala-
masl ¢dzgl iplizj'inin 194,56 mgcm Gg daprindn daha diisiiktlir. Buradan
ylinld kumaslarin atki efilme dayanimlarinin daha diislik
ocldugu ve dolayisi ile daha yumusak tutumlu ipliklerden

olustugu anlasilmaktadir.
4.7.3. Sentetik Kumaslarin Ejilme Dayanimlari

I¢ tiiketime y®nelik hazir giyim iliriinlerinde kullanilan
sentetik kumaslarin edilme dayanimlarina iliskin elde edilen
veriler degerlendirilerek sonuglarir c¢izelge 48 ve 49'da

sunulmustur.
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Cizelge-48: I¢ Tlketime Y8nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Sentetik Kumaglarain

Atki Ipliklerinin Egilme Dayanimlari.

n: 8
iplik

Kullanim Ormmek  Bikim _ Ga Go _

Amaci No: Yéni Xem Com mgem mgem SX %V

f¢ la S 3,37 1,68 138,70 168,10 0,13 10,68

Tiketim 1b S 14,05 2,02 259,60 283,10 0,08 5,93
3b S 3,44 1,72 231,50 - 283,80 0.05 4,07
4b Z 2,87 1,43 46,80 60,10 0,07 6,97
5b z 2,34 1,17 29,20 39,50 0,06 7.26
6b S 3,61 1,80 151,60 161,60 0,10 7,76
8b z 2,59 1,29 47,80 46,10 0,92 2,32
9a S 3,40 1,70 110,50 121,40 0,03 2,94
9b Z 2,86 1,43 56,30 54,00 0,10 9,79
9¢ z 2,58 1,25 25,50 45,00 0,01 1,55
10a 4 2,34 1,17 30,00 35,60 0,03 3,85
10b z 2,31 1,15 22,40 45,10 0,05 6,49
11b S 2,73 1,36 60,60 112,10 0,09 9,52
12b z 2,61 1,30 49,40 55,80 0,07 8,05
12¢ Z 2,49 1,24 38,60 39,10 0,02 2,41
14b S 3,29 1,64 32,40 45,50 0,04 3,65
15a S 3.4 1,70 86,00 72,50 0,05 4,41
15b z 2,79 1,39 28,90 24,70 0,02 2,51
—)-L({ 2,94 1,47 80,32 99,43 0.12 17,35
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Cizelge-49: I¢ Tiiketime Y®nelik Hazir Giyim Urilinle-
rinde Kullanilan Sentetik Kumasglarain

¢8zgli Ipliklerinin Egilme Dayanimlara.

n: 8
iplik

Kullamim Ommek  Biikim _ G Go _

Amaci No: Yoni Xcm Ccm mgem mgem SX %V -

ic la S 3,81 1,91 203,80 168,10 0,04 3,15

Tuketim 1b S 4,29 2,14 308,70 283,10 2,23 147.3
3b S 3,94 1,97 347,90 283,80 0,07 4,83
4b VA 3,39 1,69 77,20 60,10 0,07 5,90
5b z 2,87 1,48 53,40 39,50 0,04 3,83
6b S 3,76 1,88 172,80 161,90 0,07 5,05
8b VA 2,53 1,26 44,50 46,10 0.89 7,91
9a S 3,63 1,81 133,40 121,40 0,04 3.86
9b z 3,28 1,64 51,80 54,00 0,03 3,15
9¢ Z 3,18 1,59 79,40 45,00 0,07 2,20
10a Z 2,62 1,31 - 42,20 35,60 0,03 3,44
10b Z 3,34 1,67 90,80 45,10 0,02 2,10
11b S 3,71 1,85 207,40 112,10 0,11 8,09
12b Z 2,83 1,41 63,10 55,80 0,06 6,90
12¢ Z 2,50 1,25 39,60 39,10 0,02 2,00
14b S 2,96 1,48 64,00 45,50 0,03 0,03
15a S 3,74 1,87 61,20 72,50 0,03 2,41
15b Z 2,81 1,40 21,10 24,70 0,06 6,41
X 328 1,64 11457 9943 0,12 16,11
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Cizelge 48 ve 49 incelendiginde i¢ tiiketime y®nelik
hazir giyim iriinlerinde kullanilan sentetik kumaglarin
atki iplikleri igerisinde en yliksek C degerini 2,02 mgcm
ile S biklmlii 1b, en dlisiik degeride 1,15 mgcm ile Z biikim-
1ii 10b nolu 8rnedin verdigi gdriilmektedir. C6zgll iplikleri
igerisinde ise yine en yliksek degeri 2,14 mgcm ile 1b,
yine en diisiik degeride 1,25 mgcm ile Z biikiimld 12c

nolu 8rnek vermektedir.

Cizelgede 48'i olusturan Ga degerleri igerisinde en
yliksek degeri yine 1lb nolu 8rnek 259,60 mgcm ile verirken,
en dilisiik degerede ayni sekilde 10b nolu 6rnek 22,40 mgcm
ile sahip olmustur. Cizelge 49'un Gq degerleri igerisinde
ise en yliksek degeri 347,90 mgcm ile S biikiimli 3b, en Adiigilik
degeride 21,10 mgcm. ile 2 bilikiimlii 15b nolu &rnek vermig-

tir.

Tek deferlerin g&sterdiygi sonug¢lardan 1lb nolu Orne-
gin en sert tutumlu sentetik kumas 6zelligini tasidiga

anlasilmaktadir.

Go degerleri icerisinde ise en yiliksek degeri 283,80
mgcem ile S biikiimld 3b, en disik G0 degeri de 24,70 mgcm.
ile Z bilikimld 15b nolu Ornek vermektedir. Bu durum 15b
nolu Srnedin tlm Srnekler igerisinde en d6kimldi kumas ol-
ma 8zelligini tasidigini ortaya koymaktadir. Cizelge 48
ve 49'un genel sonug¢glarinin incelenmesinden atki iplikleri
C degerleri genel ortalamasinin 1,47 mgcm ile ¢8zgli iplik-~
lerinin 1,64 mgcm lik C defjeri genel ortalamasindan daha
diisiik oldugu dolayisiyla atki ipliklerinin daha yumugak
tutumlu ipliklerden meydana geldigi anlasilmaktadir, Yine
ayni sekilde Ga degerleri genel ortalamasininda 80,32
mgcm. ile G dederlerinin 114,57 mgcm'lik genel ortalamasin-
dan daha disiik dejer tasimasi atki ipliklerinin ¢8zgi ip-
liklerine g8re daha dokiimlid kumas liretimine uygun oldugu-

nu kanitlamaktadir.
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4.7.4. Pamuklu-Sentetik Karisimi Kumaslarin EJilme

Dayanimlarai:

ihracata ve ic¢ tiiketime ydnelik hazir giyim {lirlinle-
rinde kullanilan pamuklu-sentetik karisimi kumaslarin egdil-
me dayanimlarina iligkin elde edilen veriler dederlendiri-

lerek sonuglari gizelge 50 ve 51'de sunulmustur.

Cizelge~50: Ihracata ve I¢ Tiiketime Y6nelik Hazir Giyim
tirlinlerinde Kullanilan Pamuklu-sentetik Kari-

sim1 Kumaslarin Atki Ipliklerinin EJilme Daya-

nimlarai.

n:8
Kulla-— Iplik _ _
nim Ornek Biiklim X C Ga Go SX 3V
Amaci No Yonii cm cm mgcm mgcem
ic 4f Z 2,44 1,22 34,0 46,90 0,03 3,69
Tiike- 5¢ Z 2,63 1,31 28,10 44,90 0,08 8,75
tim lla Z 2,60 1,30 65,30 72,20 0,08 8,46

X 2,56 1,27 42,47 54,67 0,06 3,90
Th- 7a Z 4,73 2,36 75,20 58,00 0,10 5,92
rag- 12a Z 5,92 2,96 680,80 175,70 0,10 4,90
lik 13a Z 3,31 1,65 64,00 73,50 0,02 1,81

X 4,65 2;32° 273,30 120,40 0,76 28,27
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Cizelge-51: Ifhracata ve I¢ Tiiketime Y®8nelik Hazair
Giyim Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu-
Sentetik Karisimi Kumaslarin ¢8zgii Ip-

liklerinin Egilme Dayanimlara.

n:8

Kulla- iplik _

nim Ornek Biikiim X C G¢ Go _

Amaci No Y&nii cm cm mgcm mgcm SX Y

ic 4f Z 3,03 1,51 64,60 46,90 0,13 12,54

Tiike~ 5¢ Z 3,59 1,79 71,70 44,90 0,06 4,46

tim lla Z 2,78 1,39 79,90 72,20 0,02 2,52
X 3,13 1,56 72,07 54,67 0,24 13,10

ih- 7a Z 2,98 1,49 44,70 58,00 0,08 7,38

rag- 12a Z 2,79 1,39 50,70 175,70 0,04 3,94

11k 13a Z 3,63 1,81 84,50 73,50 0,05 3,86
% 3,13 1,56 59,97 102,40 0,25 14,06

Cizelge 50 incelendiginde ig tiiketime y8nelik hazir
giyim Uriinlerinde kullanilan pamuklu-sentetik karigima
kumaslarain atki iplikleri icerisinde en yliksek C degerini
1,31 mgecm ile Z biikiimld 5c¢, en diistik degeride 1,22 mgcm
ile 2 biikiimld 4f nolu 8rnek vermektedir. Ihrac¢lik iiriinleri-
nin atki iplikleri igerisinde ise en yliksek degere 2,96
mgcm ile Z bikiimld 12a, en diisiik dejerede 1,65 mgcm ile
Z biiklimld 13a nolu 8rnek sahiptir. Ga degerleri igerisinde
i¢ tliketime yOnelik Ornekler arasinda en ylksek degeri
65,30 mgcm ile Z biikiimld 1la en dlislik degeride, 28,10 mgcm
ile 7 biiklimli 5c nolu 8rnek gbstermektedir. IThraglik &rnek-
ler igerisinde ise en yliksek Ga de3jerini yine 680.80 mgcm
ile 12a, en diislik degeride 64,00 mgcm ile yine 13a nolu

6rnek vermektedir.

Cizelge 51'in incelenmesinden i¢ tiiketime y&nelik

Orneklerin ¢8zgli iplikleri icerisinde en ylksek C degerine
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1,79 mgem ile 5c¢, en diisiik degerede 1,39 mgcem ile Z bilikiim-
14 1la nolu 8rnek sahiptir. Ihracata y®nelik &rnekler ara-
sinda ise en yliksek C degerini 1,81 mgcm ile Z biliklimli

13a, en diigsik C degerinide 1,39 mgcm ile Z bilikiimli 12a
nolu 8rnek vermektedir. I¢ tiiketime ve ihracata y®nelik
Ornekler igerisinde en yliksek G¢ degerlerini sirasiyla
79,90 mgem ile Z biikiimlii 1la ve 84,50 mgcm ile Z blikiimli
13a nolu 6rnek verirken, en dilisik G¢ deferlerinede sirasiy-
la 64,60 mgcm ile Z biiklimld 4f ve 44,70 ile Z biikiimld 7a

sahip olmustur.

Go degerlerinin incelenmesinden i¢ tliketime y8nelik
brnekler arasinda en yiliksek Go degerini 72,20 mgcm jile
Z biikimld lla, en dliglik degeride 44,90 ile Z biikiimlli 5c
nolu 8rnedin verdigyi gdriilmektedir. Ihracata y®nelik 8r-
nekler icerisinde ise en yliksek Go degerinin 175,70 ile
Z blkiimlli 12a, en diisiik degerinde 58,00 ile 2 biikimld 7a

nolu 6rnege ait oldugu anlasilmaktadair.

Cizelge 50'nin incelenmesinden atki iplikleri C
degeri genel ortalamasinin i¢ tiiketim Orneklerinde 1,27
mgcm ihrag¢lik 8rneklerde ise 2,32 mgcm oldugu gdriilmekte-
dir. C8zglli iplikleri genel ortalamalara dikkate alindigain-
da i¢ tiliketim ve ihraclik 6rneklerinin C degeri genel orta-

lamalarinin 1,56 mgcm oldugu anlasilmaktadar.

Cizelge 50'den genel ortalamalar incelendiginde
i¢ tiketime y6nelik Orneklerin Ga genel ortalamasi 42,47
mgcm deferini verirken ihrag¢lik 8rneklerin Ga genel orta-
lamasinin 273,30 mgcm ile ¢ok daha yliksek bir deger tagi-
digi gbriilmektedir. Buradan ihrag¢lik O8rneklerin atki ip-
liklerinin i¢ tliketime yOnelik &rneklerin atki ipliklerine

gbre daha sert tutumlu olduju anlasilmaktadair.
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Cizelge 51'den ¢ozgl iplikleri igerisinde, ic tilike-
tim 8rneklerinin Gg¢ degerleri genel ortalamasinain 72,07
mgcm oldugu ihraglik Orneklerin G¢ degerinin ise 59,97
magcm ile atki ipliklerinin Ga dederlerinin tam tersi 8zel-

likler gbsterdigi anlasilmaktadar.

Go genel ortalamalarinin incelenmesinden ise yine
i¢ tiiketime yOnelik Orneklerin genel efilme dayanimlarinin
54,67 mgcm ile ihracata y®nelik Orneklerin 102.40 mgcm
lik Go genel ortalamasindan daha disiik bir deger tasidiga
gbriilmektedir. Buda i¢ tiliketime y®nelik hazir giyim iriin-
lerinde kullanilan pamuklu-sentetik karisimi kumaslarin
daha yumusak tutumlu ve daha dokiimlii kumaglardan olustugu-

nu ortaya koymaktadir.

4.7.5. Ylinlii-Sentetik Karisimi Kumaslarin EJilme

Dayanimlari:

I¢ tiiketime y®nelik hazir giyim lirinlerinde kulla-
nilan ylinlii-sentetik karisimi kumaslarin egilme dayanimla-
rina iliskin elde edilen veriler degerlendirilerek sonug¢-

lar gizelge 52 ve 53'de sunulmustur.

Cizelge-52: I¢ Tiiketime Y&nelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Yilinlii-Sentetik Karisimi

Kumaglarain Atki Ipliklerinin Egilme

Dayanimlarai.
n:8
Kulla- Iplik _
nim Ornek Biikim X C Ga Go _
Amaci No Yoni cm cm mgcm mgcm sX 3V
Ic¢ le S 3,63 1,81 167,50 170,30 0,03 2,20
Tiike- 3a Z 3,83 1,91 181,20 204,40 0,06 4,44
tim 5a S 3,40 1,70 63,60 91,90 0,14 11,76

X 3,62 1,81 137,43 155,53 0,12 5,80
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Cizelge-53: I¢ Tiikketime Y®nelik Hazir Giyim Uriin-
lerinde Kullanilan Y{inlii-Sentetik Ka-
risimi Kumaslarain C8zgii Ipliklerinin
Ejilme Dayanimlara.

n:8

Kulla- Iplik _

nim Ornek Biikiim X C Ge Go .

Amaci No Y&nil cm cm mgcm mgcm SX Y

ig le S 3,66 1,83 173,10 170,30 0,06 6,64

Tiike~- 3a Z 4,14 2,07 230,60 204,40 0,05 3,62

tim 5a S 3,72 1,86 141,50 94,90 0,07 5,11
§ 3,84 1,92 181,73 156,53 0,15 6,77

Cizelge 52 ve 53 incelendiqinde i¢ tilketime ydnelik
hazir giyim lirinlerinde kullanilan yiinlli~sentetik karaisimi
kumaglarin atki ve ¢bzgii iplikleri icerisinde en yliksek
C deferlerini sirasiyla 1,91 mgcm ve 2,07 mgcm ile Z biikiim-
14 3a, en dlislik degerleride sairasiyla 1,70 mgem ile S bi-
kiimlli 5a ve 1,83 mgem ile S biikiimlli le nolu Srneklerin

verdigi anlasilmaktadair.

Cizelge 52'de en yliksek Ga degerini 181,20 mgcm
ile gbsteren Z bikimld 3a, ¢izelge 53'de de en yliksek Gc
degerini 230,60 mgcm ile vermektedir. En diislik Ga ve Gg
deferlerine ise sirasiyla 63,60 mgcm ve 141,50 mgcm ile

S biikiimldi 5a nolu 6rnek sahip olmustur.

En yiiksek Go degerini de 203,40 mgcm ile 3a, en
diislik degeride 91,90 mgcm ile S biikiimlli 5a nolu 8rnek ver-
mektedir. Bu sonuclardan 3a nolu Ornegin atki ve ¢8zgl
iplikleri igerisinde en sert, 5a nolu 6rnejinde en Adkiim-
14 ylinli-sentetik karigsimi kumas Ozelligini gGsterdigi

anlasilmaktadair
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Cizelge 52 ve 53'iin genel sonug¢lari incelendiginde
atki iplikleri C degeri genel ortalamasinin 1,81 mgcm ile
¢bzgli ipliklerinin 1,92 mgcm'lik degerinden daha diigilik

oldugu gbriilmektedir.

Gerek tek degerlerin, gerekse genel sonuglarin ince-
lenmesinden atki iplikleri C degerlerinin daha diisiik degjer-
ler gbsterdigi, dolayisiyla daha yumugsak tutumlu iplikler-

den olustugu anlasilmaktadir,

Yine Ga genel ortalamasinin 137,43 mgcm ile G¢ genel
ortalamasinin 181,73 mgcem’lik degerinden daha diisiik bir
sonug vermeside atki ipliklerinin daha fazla ddkiime sahip

oldugunu kanitlamaktadar.

Dokunmus tekstil mamiillerinin egilme dayanimlarina
ait tim ¢izelgelerin incelenmesinden i¢ tiiketime yOnelik
kumaslarin daha yumusak ve d8kiimlli, ihracata yOdnelik kumag-
larin ise daha sert tutumlu kumaslardan se¢ildigi anlasil-

maktadair.

Yine Orneklemi olusturan ihracata ve i¢ tliketime
ybnelik tiim kumaslarain atki ipliklerinin daha yumusak ve
dokiimlli ¢dzglli ipliklerinin ise daha sert tutumlu kumas

yapimina uygun olduklari da anlasilmaktadir.



V- SONUC

Ulkemiz dogal iklim kosullari nedeniyle tekstil
firinlerinin hammadelerini kolaylikla topraklarinda yetisti-
rebilen bir yapiya sahiptir. Ulke ekonomisinde bliylik bir
paya sahip olan tarim ve hayvancilik, tekstil mamiilleri
igin gerekli olan hammaddeyi, kumas lireticilerinin daha

ucuz ve secgerek kullanmasina yardimci olmaktadir.

Buna ragmen ihracata ve ig¢ tiliketime y®nelik hazir
giyim driinlerinde kullanilan kumagslarin istenilen nitelik-

lerde olmadigi fikri genellikle yaygin bir diiglincedir.

Bu arastirma sonucunda kumaslarin genellikle iste-
nilen niteliklerde olmadigi bu durumunda daha ¢ok standart-
lara uygun {liretim yvapilmamasindan kaynaklandigi anlasilmig-

tir.

Bu sonucun ortaya ¢ikmasinda ise kumas lireticileri-
nin dokuduklari mamiillerin fiyatainin c¢ok ylikselmemesi icin
kumasin ipliklerine sentetik 1if karistirmasi, atk:ir ve
¢bzgli ipligi sayisaini standartin altina dlislirmesi, blikiim
sayisinl azaltmasi gibi bir ¢ok yola basvurmasi gelmekte-

dir.

iretilen kumasglar lizerinde yeterli denetimlerin
yapilmasida kumaslarda bu kalite farklarinin dogmasina

ortam sajlamaktadir.

Materyali olusturan Orneklerin de genel olarak c¢ok

degisik kalite gruplaraindan olustuju yapilan analizlerin
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verdigi tek defjerlerden ve varyasyon katsayilarinin g¢gok

ylksek ¢ikmasindan anlasilmaktadar.

Buda ayni cins kumaslarda farkli standart ve norm-

larain uygulandigini kanitlamaktadir.

Ayrica materyalin sajlanmasi esnasinda &rneklerin
daha kolay toplanabilmesi i¢in firma yetkililerine uygula-
nan anketlerin verdigi bilgilerin aksine ihracata y®nelik
hazir giyim lirlinlerinde kullanilan kumaglarin fazla dikkat-
1li sec¢ilmedigi ve yukarida bahsedilen durumlarin bu &rnek-

lerde daha fazla ortaya c¢iktigi tesbit edilmistir.

Kumagslardan gikarilan ipliklerin biliklim tayini, ig
tiiketime y&nelik hazir giyim iUrlinlerin de kullanilan kumas-
larin ipliklerinin daha biliklimlli oldujunu dolayisiyla daha
saglam ve kaliteli bir yapiya sahip olduklarini g8stermek-

tedir.

ANONYMOUS (1988)°'un bildirdigi biikiim degerleri
bu arastirmada bulunan i¢ tiiketime y®nelik &rneklerin atka
ve ¢bzgli ipliklerine ait degerlerden daha az, ihracata

ybnelik degerler ile uyum icerisindedir.

Buda ig¢ tiliketime y®6nelik hazir giyim {irinlerinde
daha biiklimlii ve saglam ipliklerden dokunmus kumaslarin

kullanildigini ortaya c¢ikarmaktadir.

Kumaglardan g¢ikarilan ipliklerde numara tayini,
yine ig¢ tiiketime ySnelik Orneklerde daha ince ipliklerin
kullanildigini gbstermektedir. Bu arastirma ile ayni zaman-
da tim Orneklerde atki ipliklerinde daha ince, ¢6zgii ip-
likleri ig¢in ise kalin ipliklerin kullanildigar ortaya kon-
mugtur. Buradan saglamligin ¢dzgli ybnlinde artmasini sagla-
yan bu durumun {ireticiler tarafindan bilindigi ve kulla-

nildigar anlagilmaktadir.
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Bu arastirmada poplin kumaslar ig¢in bulunan numara
degerleri ANONYMOUS (1988) “'un ayni kumaslar igin verdiyi
degerlerden daha dilisik ¢ikmistar.

Bununla birlikte kot kumaslarin numara tayini ile
ilgili bu arastirmada elde edilen dejerler ise BASER (1983)
ve ANONYMOUS (1988)C'in verdigi degerlerle uygunluk g8s-
termekte bu durumda kot kumaslarda belli bir standartlas-

manin olusturdugu kanisini uyandirmaktadair.

Ote yandan kumaslarin atki ve ¢6zgili sikliklara,
cinslerine gdre birbirleri arasinda uyum g8stermekle birlik-
te ihracata y®nelik hazir giyim {lirlinlerinde kullanilan
kumaslarin atki ve ¢8zgli sikliklarainin daha diisiik degerler
tagsimasi ihraclik olarak iliretilen hazir giyim lirlinlerinin
kumaslarinin se¢iminde yeterince Ozen gdsterilmediginin

bir kaniti olarak algilamak miimklindiir.

Arastirma kapsaminda bulunan Orneklerin atki ve
¢bzgil ipligi saikliklarinain, BASER (1983) ve WATSON (1954)
un atki ve ¢bzgli si1kligi degerleri ile mukayesesinden ¢dz-
gli ipligi sikliklarinin daha diisik dejerlerde kaldigai bunun-
la birlikte ANONYMOUS (1988)‘un bildirdiyi deferlerle
ise uyum sajyladigi anlasilmistir. Bu durum son yillarda
firetilen kumaslarin ¢dzgll ipligi sikliklarinda bir azalma
oldugunu ortaya koymaktadir. Oysa sajlamlidin ¢8Szgll ydnlin-
de daha fazla olmasi istenirken, tam aksi bir uygulamanin
olmasi hazir giyim ilrilinlerinin cabuk bozulmasina ve yipran-

masina yol acgacaktir.

Dokunmusg tekstil mamiillerinin egilme dayanimlarina
ait tlim veriler icg tiiketime y®nelik hazir giyim lirlinlerin-
de kullanilan kumaglarin daha dokiimlii ve yumusak, ihraca-
ta ybnelik kumaslarin ise daha sert tutumlu ve ddkiimsiiz

bir 6zellige sahip olduklarini ortaya koymaktadir.
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Oysa pamuklu ve sentetik pamuklu kumaglardan olusan
ihracata y¥nelik Orneklerirce daha yumusak ve ddkimli bir
6zellik tagsimasi gerekirken tam tersi bir durumu gdstermesi
bu kumaglarda apre ve sertlik verici islemlerin daha fazla

yapilmasindan kaynaklanabilir.

Ote yandan tiim O6rneklerde ¢86zgli ipliklerinin atka
ipliklerine gbre daha sert ve dokimsiliz bir yapi gbstermesi

konfeksiyon dikisi bakimincan arzu edilen bir durumdur.

Kumaglardan g¢ikarilan ipliklerin blikimlerinin tayi-
ni esnasinda elde edilen % uzama oranlari atki ipliklerinde

daha yiiksek bulunmustur.

Uzun silire kullanim ve yikamalar sonucu atki iplikle-
rinin daha cabuk deforme olacagdi ve giysilerde potluklar
meydana getirebilecegi diislinlilerek % uzama miktarlarinin
en az seviyeye indirilmesi y®niinden Onlemler alinmasi ge-

reklidir.

Bliylik emek ve maliyetlerle {iriin haline gelen kumas-
larimizin yeterli denetim ve standarttan gecmemesi nedeniy-
le farkli norm ve kalitelerde liretilmesi bilylik kayaiplara
yol ag¢maktadir. Clinkli buglin bilin¢lenmis olan tiiketici
bir giyim mamiiliini secgerken Oncelikle onun kumasini gdzden
gecirmekte efer befenirse model 8zelligi ile ilgilenmekte-

dir.

Belli standartlarda liretilmedigi ic¢in daha diisiik
bir maliyet veren kumaslarin bazi hazir giyim firmalarain-
ca, tercih edilmesi ise o mamiilden yapilan giysinin daha
ucuza elde edilmesini saglar iken kalitesinin diligsmesine
neden olmakta buda hem ig¢ tiliketimde hemde ihrac¢lik {irlinler-

de mamiillerin begenilmeyip geri dbnmesine yol ag¢maktadir.

U
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Bu arastirma sonucunda 6zellikle ihracata yodnelik
hazir giyim lrlinlerinde kullanilan kumaslarin ic¢ tiiketime
ybnelik O8rneklere gdre daha az kaliteli kumaslardan liretil-

mis lriinler olduju saptanmistir.

Oysa ihrag¢ Urilinleri igerisinde digs pazarin biliyiik
bir kismina sahip olan tekstil ve hazir giyim mamiillerinin
daha dikkatli segilmesi bu pazardaki yerimizi kaybetmemiz
agisindan c¢ok bliyik bir &nem tasimaktadair. Ciinkii Avrupa
Toplulugu, tekstil ve hazir giyim iirtinlerine koydugu kota-
larda kumaglarain istedikleri standartlara uygun olup olma-
digina da dikkat etmektedir. Bu yilizden tekstil mamiilleri
ile ilgili tiim Tlirk Standartlarinin yeniden g&zden gec¢iril-
mesi kumaslarda uygulanmasinin zorunlu tutulmasi ve stan-
dartlarin uygulanip uygulanmadiginin titizlikle denetlenme-

si llkemiz tekstil sanayi agisindan ¢gok yararli olacaktir.



VI- OZET

Geligen bir illke olarak Tiirkiye'nin yeni is alanla-
rina ve imkanlarina ihtayaci vardir. Bunun iginde {iilke ekono-
misinde biliylik bir payi olan tekstil {irlinlerinin iyi defer-
lendirilmesi geremektedir. Tekstil sanayinin yan kollarin-
dan biri olan hazir giyim sanayide son yillarda yaptig:i
biylik atailimlarla i¢ tliketim ve ihracatta ki payini olduk-
¢a yiikseltmig ve lilke ekonomisinde belli bir Onem kazanmig-

tir.

Fakat henliz geligim siirecini tam olarak tamamlama-
mis olan bu sektdriin bir ¢ok konuda zor duruma diistiiglide

bir gergektir.

Yapilan bu aragstirma ile hazir giyim sanayinin en
fazla gelistigi sehirlerin Istanbul, Ankara, Bursa ve iz-
mir gibi bliyiik sehirler olduju ve hazir giyim ihtiyacinin
biiyiik bir kisminin bu b8lgelerden sagjlandigi anlasilmakta-

dir.

Arastirmanin vapildigi dSnemin sonbahar olmasi ve
firmalarin ilkbahar sezonu ic¢in liretime ge¢mis olmalari
ise elde edilen materyalin daha ¢ok pamuklu ve sentetik

kumaglardan olusmasina yol agmistir.

Ayrica ihracata y®6nelik hazir giyim #irlinlerinde kulla-
nilan kumaglarin tamaminin pamuklu ve pamuklu-sentetik ka-
risimi kumaslardan olusmasida, ylinlii kumaslara konan kota
sinirin imkanlarinin dar olmasi nedeniyle hazir giyim firma-
larinin yurt daisina yilnld kumaslardan olusan {irlinler ihrag

etmemelerinden kaynaklanmigtir.
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Bu arastirma ile ihracata ve i¢ tiiketime yOnelik
hazir giyim lirlinlerinde kullanilan kumaglarin bazi teknolo-
jik ©zellikleri tesbit edilmistir. Bu suretle ig¢ tiliketime
yBnelik hazir giyim {irtinleri ile ihracata y®nelik hazir
giyim drinleri arasinda ki kalite farki belirlenmeye g¢ali-

gsilmistir.

Tlirkiye'de hazir giyim sanayinin en fazla geligmisg
oldugu gsehirlerden elde edilen ve materyali olusturan 47
adet kumas O6rneginin 38 adedinin ig¢ tiiketime 9 adetinin
ise ihracata y®6nelik hazir giyim {lirlinlerinde kullanildiya

tesbit edilmigtir.

Arastirma materyali lizerinde bazi fiziksel analizler
yapilmigtir. Materyalin bazi teknolojik 6zelliklerini tes-
bit etmek i¢in yapilan bu analizlerde &ncelikle TSE standart-

lar:i kullanilmaigtair.

Materyali olusturan kumaslardan g¢ikarilan atki iplik-
lerinin biikliim degerlerinin daha yliksek sonug¢lar verdigi
genel sonug¢lardan anlasilmaktadir. Ayrica i¢ tiiketime yBne-
lik hazir giyim lriinlerinde kullanilan kumaslarain atki ve
¢bzgli ipliklerinin de, ihracata y8nelik O6rneklerin biiklim

degerlerinden daha yiliksek oldugu da saptanmistir.

Kumaglardan g¢ikarilan ipliklerin numara tayininde,
ihracata ve ig¢ tiliketime y®6nelik Orneklerin atki ipliklerinin
daha biiylik numarali, ¢8zgili ipliklerinin ise daha kiiclik dola-

yisi ile kalin ipliklerden meydana geldigi anlasilmaktadir.

Bununla birlikte ig¢ tiliketime y&nelik Orneklerin daha

ince ipliklerden dokunmus oldufuda tesbit edilmistir.

Kumaslarda atki ve ¢6zgll ipliginin tayini ile ilgi-
li veriler, ¢bzgl ipliklerinin ¢izelge 33 disinda tlm ¢izel-
gelerde daha yliksek siklik degerleri tagidigini ortaya koy-
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maktadir. Ayrica ihracata y®nelik hazir giyim {irinlerinde
kullanilan kumaslarin daha seyrek dokunuslu Srneklerden

olugtugu da ¢ikan degerlerden anlasilmaktadir.

Kumaglardan g¢ikarailan ipliklerin % uzama oranlarinin,
hem ihracata hemde ic¢ tiiketime y®&nelik Orneklerden g¢ikarai-
lan atki ipliklerinde daha yliksek dederler tagsidigi saptan-

mistar.

Atki ipliklerinin % uzama oranlarinin c¢8zglli iplikle-
rinden daha yiksek dejerler vermesi kumag lireticileri ve
hazir giyim imalatcilari tarafindan arzu edilen bir durum-

dur.

Dokunmus tekstil mamiillerinin edilme dayanimlarina
ait tlim ¢gizelgelerden, ig¢ tliketime yOnelik hazir giyim {irdin-
lerinde kullanilan kumaslarin daha yumusak ve d8kiimld ihra-
cata ybnelik 6rneklerin ise daha sert tutumlu kumaslardan

olustugu anlasilmaktadar.

Yine tiim 8rnekler igerisinde atki ipliklerinin daha
yumugsak ve ddklimlii, ¢bzgli ipliklerinin ise daha sert tutum-

1u olduklari da bulunmustur.

Thracata y®nelik hazir giyim iirtinlerinde kullanilan
kumaglarin, i¢ tliketime y®nelik hazir giyim lirlinlerinde
kullanilan kumaslara gdre daha az kaliteli olduju anlasil-

maktadir.

Oysa dis pazarda bizi temsil edecek hazir giyim lrin-
lerinde, yeterli standart ve kalitenin daha dikkatle aran-

"masl ve kumaslarin titizlikle seg¢ilmesi gereklidir.



SUMMARY

As a developmental country Turkey needs new resources
and new Working areas. Textile products are one of the new
areas in our country.. The confection is the most popular
area in this field. In last few years it makes an important
place in exporting but this is a developing and hardworking

area nowadays.

In this research Istanbul, Ankara, Bursa and Izmir
the most developing areas in confection are taken and only
the cotton and synthetic materials are gathered. When the
study began the season was autumn and the firms were pre-
paring their spring collection for this reason the wool
material couldn't taken. Also Turkish state put a cotta

for the wool material that is exported.

In this study the technological characteristics of
the fabrics that are used in confection are analyzed. In
this way the differences of the quality between the inside

confection and the export confection will be determined.

As a research material 47 fabrics were analyzed,
38 of them are using in inside and 9 of them are using as

an export. Some physical analysis were done in these fabrics.

The width of the threads in the fabrics are high.
Also the width of the threads that are used inside fabrics

are higher than the ones that are exported.

The width of the threads are bigger than the length

of threads in inside and export fabrics. But the thread
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of the fabrics that are used inside are thinner than the

ones that are exported.

The width of the threads are found stretcher than
the length of the threads. This is an important result for
the confection producers. Also in all of the fabrics the
width of the threads are more soft and well-fitting and

the length of the threads are more rough.

As a result the fabrics that are used in export are
not as good as the fabrics that are used inside but the
reverse may be necessary for exporting the good and

qualitative materials.
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ATKET TORLU

Pirpenin bulimduiu yor: v/ /15,

1.Firpaniz nasil yonetiloelobedir .7
a—~ Firma sahlbl tarafindan.
b~ Bu konuda uzman bir ybnetici tarafindan
¢~ Ortaklarca miigtereken '
d— Diger

2— Yoneticinizin tahsil durwmi nedir ?

a~ Tlkokul

b~ Orta Ogretim
o= Yiiksek Biretim
d- Diger

3~ Pirmanizda siirekli- okakak galigan personel sayisi nedir’ ?
a~ Kadin personel .cceeess b Brkelk personel cecvesaces

4- Personelinizi hazir giyim konusunu bilen kigilerdenmi segersiniz 7
a~ Bvet b~ Hayir c— Diger

5~ Pirmanizda gegici olarak galigan personel saylsi ortalama nedir ?

a~ Kadin.eseb— Brkek eceeaves
6— Agapida guruplardan en ¢ok hangisi igin iiretim yapiyorsunuz ?

a~ Kadin b~ Erkek o~ Gocuk d- Diger
7~ Uretiminiz hangi sosyal kesime hitap etmektedir?

a~ Yiiksek gelir gurubuna b~ Orta gelir gurubuna

c— Alt gelir gurubuna d- Diger

8~ Piyasaya sunacafiniz hazir giyim iirinleri igin kumaglari en gok hangl
ilden temin edersiniz ?

a~ Istanbul b Bursa o- Adana d~ Diger
9- Kullanacaginiz kumaglanda ne gibi Ozellikler ariyorsunuz 7
a~ Uncelikle kalite b~ Uncelikle desen

c— Ongelikle moda olan remk d~ Diger
10— Aldaganiz kumaglarda iiretim Oncesi kalite kontrol yapiyormusunuz ?
a— Bvet b— Hayar - o~ Bozan d- Diger

11- Ucuz fakat disgiik kaliteli bir kumasi {iretiminizde kullanirmisinlz

a~ Evetl b- Hayir c— Bazan d- Diger
12~ Firmanizda bir kalite kontrol sistemi varm. ?
a~ Bvet b Hayair . c—~ Bagzan d- Diger

13- Firmanizda bir kalite kontrol sistemi varsa bu sistem nasil galigayor?
a- Qézle kontrol edesrek kesimden iiriin gikigina kadar her‘bantda
b Labratuar yontemiyle
c~ Qbzle kontrol edsrgk kesimden sonra ve bitmlg tiriinde
d- Bitmig iiriin izerinde elle vo gozla kontrol ederek
e~ Diger
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14— Kalite kontrol sistemi iiriin olacak iumag igin de gegerlimi ?

a- Bvet b Hayar © o~ Bazen d- Digor
15~ agapgidaki giklardan sizce en dofru olanini igaretleyiniz.
a~ Kalite kontrolinii iiretimden once sadecc kumaglarda uygularim
b~ Kalite kontroliinii kesimden bitmig iirine kadar her agemada wygularim
c— Kalita kontroliinii modelin istenilen niteliktc olup olmadigini anlamak
igin wygularim,
d- Kalite kontroliinii dilcigxiri istonilen nitelikte olup olmadifini anlamak igin
uygularim '
e- Kalikg kontroliinii bitmig lirin iizerinde,kumagin,dikigin ve modelin istenilen
ozellikte olup olmadipini anlamak igin uygularam
f- Diger
16— Sadcee ig¢ tiiketim igin mi iretim yapiyorsunuz? '
a~ Fvet b Hayir c—~ Bazen  d- Digor
17~ fhracat amaci ile de iiretim yapiyorsaniz,bu irinlerin kumaglarini segerken
daha titiz davranirmisiniz ?
a~ Evet b~ Hayar . c~ Bazen d- Diger
18- Sizce hazir giyim sangyinin en Onemli sorunu nedir ?
a~ Ismarlanan kumaglarin istenilen miktarda ele ulagmamasi
b— At6lyede nitelikli elemanlarin yeterince bulunmamasi
c—~ Her agamada kargilagilan Finansman sorunu
d- Diger
19~ Firmanizin satin alma sirasinda kargilagtigil en Onemli sorun nedir ?
a— Ismarlanan kumaglarin zamaninda firmaya ulagtirilamamasi
b~ Kumaglarin renklaerinin istenilen nitelikte olmamasi
¢~ Kumaglarin kalitelerinin istenilen nitelikte olmamasi
d- Fiyatin tahmin edilenden yiiksek olmasi
e~ Diger
20— Firmanizin dikim sirasinda kargilagtigy en tnemli sorun nedir ?
a~ Modelin istenilen nitelikte ortaya gakariilamamasi . .
b~ Caligtarilan personclin yeni bir iirine bagladiklaranda aligana kadar
zorlanmasi :
c~ Kumagta dikim esnasinda yapilan iitiiller sonucunda bazl bozukluklaran
olugmasgl
d~ Diger ‘
21~ Pirmanizin iirilnlerini paszarlarken kargilagtifiniz en Gnemli sorun nedir ?
a— Dagatim kanallarinin iyi iglememosi yiizinden iiriinlerin tiiketiciye geg

ulagmasi

b~ Kumaglarin kalitelerinin begenilmemesi yiizinden araci kuruluglardan gerl
donmesi

c- Urinlerin fiyatlarinin yiiksek bulunmasi nedeniyle gok fazla satig yapila-
mamasi :

d~ Bedenlerin tiiketicilers yymamasi nedeniyle iiriinlerin geri dtnmesi

e~ Diger
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22~ Piyesada satilan kumaglarin teknolojik 6zelliklerini yeterli bulyyormisunuz?
a—~ Rvet b-- Hayir c~ Bazen . d~ Digor
23—~ Kumaglaran telk veya ¢ift cn oluglari hakkinda ne diigiinilyorsunuz ?
a~ Tek en kumaglar bizim firmamiz igin daha ekonomik oluyor
b- Gift en kumaglar bizim firmammz.igin daha ckonomik oluyor
c- Modeline gbre bazen tek bazonde ¢ift en kumaglar gorakli oluyor
d- Diger _ :
24~ Piyasada bulunan kumaglari yotérince taniyormusunuz. ?
a— Bvet b Hayair ¢~ Bazilarini taniyorum d- Diger
25~ Kumagta,dikim esnasinda yapilan iitiiler sonucunda bazi bozukluklar oluguyarmu?
(gekmesi,renk vermesi,iitiiniin sicagindan ve buharindan etkilenmesi gibi )
a~ Fvat b- Hayar c—~ Bazen d~ DiZer
26 ~ Ayni ad altinda fakat farkli kalitede aynl tip iki kumagi birbirinden ayart
edebilirmisiniz ? :
a~ Bvet b- Hayair G~ Bazen d~ Diger
27— Hazir giyim konusunda yapirlan bu galigmayl nasal deferlendiriyorsunuz ?
a~ Gerekli b~ Qereksiz o Bir fikrim ydk p d~ Difer .

Tegelkldiir ederiz
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