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ONSOZ

Yalin bir tekstil {irlinlinlin siislenmesi ve renklendirilmesi i¢in kullanilan temel
yontemler kumag boyama ve baskidir. Tarihte, bu iglemlere gosterilebilecek ilk Srnekler
dogada bulunan O&gelerden elde edilen boyalarla silislenmis kumaglardir. Ancak
insanoglunun kendini gelistirmesiyle her gecen giin bu konuda da yol katedilmis ve
giintimiizde gelisen teknoloji ile, boyarmaddenin diginda farkli malzemelerle de tekstil
bask: uygulamalar gergeklestirilmeye baslanmugtir. Oyle ki bu malzemelerle yapilan baski
calismalari, sadece kumag lizerindeki bir desen goriintiistinden ibaret olmamakta, adeta
kazandid ti¢ boyutlu aplike etkisi ile, 6zellikle, nakis siisleme teknigine gii¢lii bir alternatif
sayilmaktadir.

Giinlimiizde yalnizca renklendirme amagh kullamilan boyarmaddelerle yapilan
baski c¢alismalarina karsilik tercih edilen daha komplike ve siradisi goriintimli desen
caligmalar1 yaratma g¢abasi, tasarimcilar: bu konuda daha genis bakis agisiyla diisiinmeye
itmistir. Bunun sonucu olarak iireticiler de, aym dogrultuda, bu yeni goériintilleri kumaga
aktarabilme konusunda ar-ge calismalar1 yapmaya baglamiglardir. Béylece gelistirilen ve
gelistirilmekte olan yepyeni tekstil baski teknikleri sayesinde ortaya ¢ikan ve birer sanat
eseri sayilabilecek tekstil tirlinleri tiiketiciye sunulmaktadir.

Gelistirilen bu yeni tekstil baski teknikleri ve uygulamalar1 konusunda, ilgililere
kaynak olusturmasi amactyla hazirladigim yiiksek lisans tezimde, her tiirlii konuda benden
yardim ve fedakarligim esirgemeyen, Oncelikle, damismanmim Yard. Dog¢. Fiisun
OZPULAT’ a, Aileme, ardindan, teknik bilgi ve uygulamalar konusunda bana destek veren
GM Tekstil Baski Firmasi Sorumlusu Giiner MUTLU, Kar-in Tekstil Baski Ltd.Sti.
Sorumlusu Figen KARAKAN, Z-Print Tekstil Baski Ltd.Sti. Sorumlusu Tayfun DOGAN’
a ve dort yil boyunca desinatérliigiinii yaptifim Egebasteks Tekstil Baski A.S.
caliganlarina, Izmir Pamuk Mensucati — Stiidyo’da birlikte gdrev yapmakta oldugum

caligma arkadaglarima i¢ten tesekkiirlerimi sunarim.



OZET

Son yillarda tekstil baski konusunda galisan tasarimcilar ve tireticiler yalin ve basit
desenler yerine daha artistik ¢aligmalara yonelmeye baslamiglar ve olduk¢a renkli hatta
komplike, ancak uyumlu ve anlamli tasarimlar ortaya ¢ikarmiglardir. Elbette ki 6nemli olan
yalmzca tasarlamak degil, bunlarin aym zamanda uygulanabilir olmasidir. Bu noktada
yapilan ¢alismalar iireticileri de harekete gegirmis ve olusturulan desenlerin orijinaline en
yakin gekilde kumasa aktarilmasi konusunda yogun g¢aligmalar baglatilmistir. Geligtirilen
yeni teknikler de tasarimcilara ilham kaynagi olmustur. Bu sayede tasarimci ve iiretici
birbirlerini olumlu y6nde tetikleyerek tekstil baski tekniklerinin gelisme asamasinin hiz
kazanmasim saglamiglardir. Bu konuda ilerleyen g¢aligmalar sayesinde kumas desenleme
alaninda farkli arayislara girilmis, yapilan arastirmalar ve ¢aligmalarla klasik y6ntemlerin
disinda yepyeni baski teknikleri yaratilmaya baglanmagtir.

Bu teknikler, gerek giiniimiiz tasarimcilarina ¢ok gesitli yazilim ve desen ¢6ziimleri
sunan bilgisayar destekli ytiriitiilen iglemler, gerekse bilinen baski teknikleri ile uygulanan
ancak farkli malzemeler kullanmlarak, kumas {izerinde, olaganiistii efekt ve gorlintiiler
yaratmaya imkan saglayan malzeme kaynakli tekstil baski teknikleridir.

Bu iki temel esasa ek olarak, bir tekstil {iriiniiniin iiretim asamasinda vazgegcilemez
uygulamalardan biri olan bitim-apre islemleri de olusturulan firiine ¢ok 6zel gériiniimler,
hatta ii¢ boyutlu etkiler kazandirdigi gibi, kumasa tasarlananin yaminda, riizgar
gecirmezlik, leke tutmazlik, esneklik, burusmazlik gibi daha pek ¢ok ilave fonksiyonlar
kazandirmaktadir.

Sunulan bu tezde her gegen giin ilerlemekte olan gilinlimiiz tekstil baski
endiistrisinde yapilan aragtirmalar sonucu gelistirilen yepyeni teknikler, uygulama
yontemleri ve gorsel temalarla birlikte ele alinmaktadir. Ayrica diinya ¢apinda lider tekstil
tasarim sanatgilarinin bu konuda ortaya koyduklar1 ¢alismalara detaylica deginilmektedir.
Burada amag¢ uygulama esasli bu tekniklerin bir arada bulunabilecegi yazili bir kaynak
olusturmak ve gen¢ tasarimcilara, teknik anlamda uygulanabilirlik konusunda neler
yapabileceklerine dair yepyeni ufuklar yaratmaktir



ABSTRACT

- Manufactures and designers who work on textile printing seem to be more
interested in artistic works rather than simple patterns; which result in the birth of quite
colorful and complicated; but harmonised and meaningful creations. It is of course true that
the important thing is not only to create but also to realise. The studies made on this issue
has initiated the producers, too and intensive studies were made to convey the design to the
fabric with loyalty the original artwork. New techniques which are developed during these
studies have inspired the designers, too. Thus, with the co-operation of the designers and
producers, the phase of development of new textile printing techniques have been
accelerated. By the help of the further studies, new tendencies occurred and brand new

printing techniques were created.

These are the techniques which are applied via computer based processes which
provide a large variety of software and design solutions; and material based textile printing
techniques which are well-known but applied using different materials and substances that

result in extra-ordinary effects and looks.

In addition to these two basis mentioned above, the finishings which are an
undispansible phase of production help to give the fabric very special looks and 3-D
effects. Moreover, these processes let the product gain additional properties like

airproofness, flexibility, waterproofness and so on.

Hereby, with this thesis presented, the brand new techniques which were developed
via researches carried on the textile printing industry have been examined together with the
implication methods and visual items. The studies of world famous leader artists of textile
designing have also been presented in detail. The aim of this theses is to provide a written
souce of information regarding that the implication based techniques and to open a new
horizon to the young designers revealing what they could manage in terms of technical

implications.
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GIRIS

Sanat yapitinda ‘boyut’ kavrami, onun algilayiciyla olan iligkisini anlatmaktadr.
Ornegin resim sanati iki boyutludur. Resmin betimledigi obje ise ylizeysel olmasa bile
sanat Uriinii onu iki boyutlu bir yiizey tizerinde sunmakta ve izleyici de onu iki boyutta
algilamaktadir.!

Bir tekstil lirtinii, islevselliginin diginda sanatsal olarak ele alindiginda, onun da iki
boyutlu bir yiizey sanat1 oldugu goriilmektedir. Uygulanan farkl konstruksiyonlarla kumas
ylizeyinde her tiirlii doku elde edilmektedir. Kumasg yiizeyi, bu, sekilde dokuma y6ntemi ile
desenlenebildigi gibi, baski, 6rme, aplike ve isleme teknikleri de kullanilmaktadir. Oldukg¢a
eski zamanlara dayanan bu teknikler, tekstil ylizeyi tizerinde ii¢ boyutlu etki kazandirilmak
istendiginde, bagvurulan yontemler olmugstur. Bunlardan baski teknigi, giiniimiizde hizla
gelismekte olan tekstil baski yontemleri tiim bu tekniklere gii¢lii bir alternatif olmaktadr.

Son yillarda tiiketiciler daha farkli ve alhigilmugin diginda iriinlerin arayis1 igine
girmislerdir. Ureticiler ise hem pazar paylanni biiyiitmek hem de yeni is alanlar1 yaratmak
amaciyla bilinenin disinda teknikler ve tiriinler olusturma gabasi igine girmislerdir. Farkli
malzemelerin bir araya getirilmesiyle olugturulan degisik kumas tiirleri ve baski teknikleri
buna &rnek gosterilebilir. Agirlikli olarak kullamilan teknikler disinda farkli yontemlerle
ortaya ¢ikanlan tirlinler tekstil sektoriinde de daima oncelikli ilgi alan1 yaratmaktadar.

Tekstil baskicihiginda, i boyut etkileri yaratmada kullamlan yéntemler temel
olarak iki ana baslikta ele alinmaktadir. Bunlardan biri gorsellikle saglanan ii¢ boyut
etkileridir. Bu tarz efektler olusturabilmek i¢in farkli yéntemler kullanlmaktadir. Bunlar,
fotograf ve optik goriintiilii desen ¢aligmalari, tasarimda yaratilacak renk ve 11k oyunlan
ve ileri teknoloji kullamlarak yapilan bitim-apre islemleriyle saglanmaktadir.

Bir tekstil {iirlintinii baski ile boyutlandirmamin diger temel yoéntemi, farkli
malzemelerin kumasa adapte edilmesi ya da islendiginde tgiinci boyut kazanan
kimyasallarla ger¢eklestirilmesidir.

Gelistirilen yeni {i¢ boyut etkili tekstil bask: teknikleri ve uygulamalar1 konusunda
hazirlanan tezin birinci bolimiinde gorsellikle elde edilen ti¢ boyut etkili baski teknikleri
su alt bagliklarla ele alinmistir:

- Optik desenlerle ii¢ boyut etkileri

- Fotograf goriintiistiyle ii¢ boyut etkileri

! Metin Sozen; Ugur Tanyeli, Sanat Kavrami ve Terimleri Sozliigii, Remzi Kitapevi, 1986, s.46.



- Bitim islemleriyle ii¢ boyut etkileri

- Dijital baski ile ii¢ boyut etkileri

Tezin ikinci béliimiinde, kumas1 sadece renklendirerek siislemenin disinda, basilan
desene ii¢ boyut etkileri kazandiran yontemler teknik olarak agiklanmakta ve uygulama
yontemleri detayli olarak su ana bagliklar altinda toplanmaktadir :

- Transfer Baski

- Flok Baski

- Yiksek frekans Baski

- Kabaran Baski

- Boncuk Baski

- Devore Baski

- Emboss (Kabartma) Baski

- Silikon Baski

- Sim Baski

- Kiristal Tas Baski

- Metal Pul Baski

Ugiincii boliimde ise, birinci ve ikinci bolimlerde ele alinan tekstil baski uygulama
yontemleri ile ilgili c¢aligmalar yapan diinyaca {inlii lider tekstil sanatgilari,
bibliografyalariyla sunulmakta ve yarattiklar eserler, teknik agiklamalariyla ve
fotograflarla desteklenerek ele alinmaktadir. Ayrica konuyla ilgili ¢alismalar yapan bazi
isim yapmus firmalar da burada yer almaktadr.

Bu béliime konu olan sanatgilar ve firmalar Nigel Atkinson, Hiroshi Awatsuiji,
Susan Bosence, Sharon Fisher, Stephan French, Sally Freshwater, Joanna Gordon,
W.L.Gore, Sally Graves Lord, Patrice Hugues, Marieta textil, Oy Marimeko, Luvien Rivas
Sanches, Robert Le He’ros, Georgina Von Etzdorf ve Silvie Skinazi’dir.

Bu sanatcilar gerek moda diinyas: gerekse tekstil endiistrisi alanlarinda yarattiklar
eserleri basariyla sergilemis ve diger modaci ve sanaOtgilara itham kaynagi olmuslardir.
Bu boliimiin hazirlanmasindaki amag, ele alinan, agirlikli olarak sanayiye dayali farkli
bask: tekniklerine, bir de sanatsal agidan yaklagmak ve konuya tasarimcinin goziiyle

bakmaya galigmaktir.



BIRINCI BOLUM
TEKSTIL BASKICILIGINDA

GORSELLIKLE ELDE EDIiLEN UC BOYUT ETKILERi

1.1. OPTIK DESENLERLE UC BOYUT ETKILERI

Ingilizce ‘Optical Art’ sozciiklerinin kisaltilmis bigimi olan Op Art, bir
derinlik ya da U¢ boyutluluk yamlsamasini yaratmayi amaglayan soyut sanat
tiriinlerini igermektedir. Bat1 sanati, R6nesans’tan bu yana, daima iki boyutlu resim
diizlemi tizerinde tglincii boyut etkisi vermeye g¢abalamugtir. Op Art, bu egilimin
soyut sanatta ortaya ¢ikan sonucudur. Bu noktada, artik, resimsel yapit diger
niteliklerden soyutlanarak yalmzca bir ti¢ boyut yanilsamasina indirgenmistir. Bu
etkilerin elde edilmesi igin geometrik bi¢imlerin ritmik diizenlenmesi, ve renkle
olusturulan hareket hissi gibi yontemlere bagvurulmustur. En {inlii Op Art

sanatgilarinin baginda Victor Vaserely gelmektedir.

Tekstil sanatina baktigimizda ise, optik baskilarda goriilen, bigimleri
bozulmus gortintiiler, 20. yy sanatcilarindan Bridget Ruley ve Victor Vaserelly’nin
¢aligmalarindan ilham alinarak yapilmig gibi gériinse de aslinda ¢ok daha uzun yillar

Once yaratilmigtir.

19. yy baslaninda Op Art akimundan etkilenilerek yapilan dokuma
tasarimlarinin yaninda, ayn1 dSnemde Almanya ve Amerika’da geleneksel ev tekstili

tirlinlerinde baskili optik desenler goriilmeye baglamustir.

Optik baskili desenler, ¢izgisel hareketlerden ve geometrik sekillerin kendi
icinde armoni yaratacak sekilde olusturulan ylizey diizenlemeleridir. Bu, dyle bir
yerlesimdir ki goz tamamlamalariyla bir {i¢ boyut etkisi yansitmaktadir. Bdylece
lizerine basildifi kumasgi, tekdiizelikten cikarip, derinlik ve ii¢ boyutlu goriintii
kazandirmaktadir.!

! Susan Millers, Joost Elffers, Textile Design, Harry N. Abrams Inc., New York, USA, 1991,
s. 194,



Sekil 1. Cizgiyle Olusturulmus Optik Desen
(Kaynak: Susan, Miller; Joost Elffers, Textile Design, Harry N. Abrams Inc,

New York, 1991, 5.194)

Sekil 2. Cizgiyle Olugturulmusg Optik Desen

2

(Kaynak: Susan, Miller; Joost Elffers, Textile Design, Harry N. Abrams Inc

New York, 1991, 5.194)



(Kaynak: Susan, Miller; Joost Elffers, Textile Design, Harry N. Abrams Inc,

New York, 1991, 5.194)

Sekil 4. Cizgiyle Olusturulmus Optik Desen
(Kaynak: Susan, Miller; Joost Elffers, Textile Design, Harry N. Abrams Inc,

New York, 1991, 5.194)



Sekil 5. Cizgiyle Olugturulmus Optik Desen
(Kaynak: Susan, Miller; Joost Elffers, Textile Design, Harry N. Abrams Inc,

New York, 1991, s.195)

(Kaynak: Susan, Miller; Joost Elffers, Textile Design, Harry N. Abrams Inc,

New York, 1991, 5.195)



(Kaynak: Susan, Miller; Joost Elffers, Textile Design, Harry N. Abrams Inc,

New York, 1991, 5.195)

Sekil 8. Geometrik Sekillerle Olusturulmug Optik Desen
(Kaynak: Susan, Miller; Joost Elffers, Textile Design, Harry N. Abrams Inc,

New York, 1991, 5.195)



Sekil 9. Geometrik Sekillerle Olusturulmug Optik Desen
(Kaynak: Susan, Miller; Joost Elffers, Textile Design, Harry N. Abrams Inc,

New York, 1991, 5.195)

Sekil 10. Cizgi ve Geometrik Sekillerle Olusturulmug Optik Desen
(Kaynak: Susan, Miller; Joost Elffers, Textile Design, Harry N. Abrams Inc,

New York, 1991, 5.195)



-
i

.
.

-
o

.

killerle Olusturulmug Optik Desen

Geometrik Se
Joost Elffers

M

kil 11.

Se

le Design, Harry N. Abrams Inc,

Texti

2

Susan, Miller;

.
.

(Kaynak

, 1991, 5.195)

New York

ik Desen Caligmasi

e ait Opt

?

tor Vaserelly

(Kaynak

1C

A%

kil 12.

Se

m/images)

.CO!

www.globalgallery




1.2. FOTOGRAF GORUNTUSUYLE UC BOYUT ETKILERi

Giiniimiizde olduk¢a gelismis ve gelismekte olan tekstil baski endiistrisi
sayesinde, kumas desenleme alaminda farkh arayiglara girilmekte ve yapilan
caligmalarla, klasik yontemlerin disinda yepyeni baski teknikleri yaratilmaktadir. Bu
tekniklerden biri, uzun zamandir kullamilmakta olan ancak farkli tekniklerle
birlestirilerek gelistirilen, fotograf baski olarak da adlandirilan, fotoprint baskidir ve
kumagi sadece siislemenin disinda, basilan desene, {liglincli bir boyut
kazandirmaktadir.

1.2.1. Foteprint Baski

Fotoprint baski, kisaca, 4 renk basilarak yiizlerce rengin elde edildigi ve bu
sayede karmagik fotograf gorlintlilerinin kumagsa aktarilabildigi bir tekstil baski
teknigidir. Bilgisayar destekli renk ayrimi yontemiyle elde edilen filmlerle, kagit
tizerindeki orijinal tasarim, ¢ok az kayipla kumasa basilabilmektedir. Basma islemi

dogru uygulandiginda mitkkemmel sonuglar almak miimkiindiir.

Temel olarak Cyan, Magenta, Yellow, Black renklerinin kullanildigi fotoprint
baskida parlak alanlar yaratmak ve orijinale daha yakin renkler yakalamak amaciyla
tiretilen ara Magenta tonlar1 ve beyaz renk kullamilmaktadir. Ayrica tramli renkler
basildiktan sonra, desene ilave olarak sim, yaldiz, flock ve boncuk malzemeleri
uygulanabilmektedir. Kullanilan 4 ana renk diginda ekstra lap yiizeylere basilacak
olan renkler fotoprint boyalari ile ayn1 akiskanlik diizeyinde olmalidir. Béylece tiim
renklere aym rakle basinct uygulanmis olacaktir. Fotoprint boyalarindan sonra
basilabilecek bu renklere daha fazla basing verilmesi halinde 1slak olan tramli

goriintiide bozulmalar meydana gelebilecektir.?
1.2.1.1. Desen ve Sablon Hazirlig

Fotoprint baski igin kullamlacak orijinal desen olduk¢a net ve diizgiin
¢alistimahdir. Ciinkii film hazirlig: sirasinda desen boyutunda degisiklik yapilmasi
halinde ve kumasa basma sirasinda desende deforme yasanacagindan, mitkkemmele

yakin tasarim hazirlamak, sonucun daha iyi ¢ikmasini saglayacaktir. Bunun igin

2 Edward Miller, Textiles — Properties And Behavior in Clothing Use, BT Batsford Ltd, London,
1995,5. 170



desen hazirlik asamasinin baginda uygulanacak en garanti yontem dia ¢ekimi ve
bundan yola ¢ikarak film hazirlanmasidir. Ayrica kalitesi ve ¢Oziiniiliirliigii yiiksek

bilgisayar ¢iktis1 ya da net gekilmis bir fotograf, renk ayrimi i¢in kullanilmaktadar.

Bu baski teknigi i¢in yapilacak film ¢alismasi 4 renk, gerekirse bir de zemin
olmak tiizere 5 renkten olugmaktadir. Giliniimiizde geligtirilen bilgisayar yazilimlar
sayesinde fotograf baski i¢in renk ayrimi ¢alismak oldukga basittir ve kisa zamanda
gergeklestirilmektedir. Ancak dikkat edilmesi gereken nokta, film ¢ikt1 sirasinda
renklere verilmesi gereken ag1 degerleridir. Bu degerlerin dagilimi su sekildedir :
Cyan, 15 derece; Magenta, 75 derece; Yellow, O derece; Black, 45 derece. Her bir
rengin sahip oldugu ayr1 ag1 degerleri, baskida renklerin birbirine oturmasi ve bir
biitiin hale gelerek deseni olusturmasi anlamina gelmektedir. Bu degerler ayrica
desenin sablona aktarilmasiyla dogrudan ilgilidir. Yanlis a¢1, desende muare denilen,
istenmeyen dalgali goériintii ya da ¢izgilerin olusmasina neden olmaktadir. Bu
olumsuz durum ancak, boya kullanilarak baskiya gegildiginde daha net olarak
farkedilmektedir.

Fotoprint bask1 s6z konusu oldugunda, sablon baskinin matbaa baskisina gore
biiyiik bir dezavantaji bulunmaktadir. Baskidan 6nce hazirlanan filmler noktalama ile
olusturuldugundan, lap baskiya oranla hata pay: yiiksektir. Cilinkii kumasin yapisinda
bulunan o6rgili maylarn kendi iginde bir desen olusturmakta; kapaticilik ozelligi
bulunmayan noktaciklar kumaga basildiginda, iki goriintii birbirine karigabilmektedir.
Ayrica fazla tiiylii kumasglar da baskinin zorlagsmasina neden olmaktadir. Bu durum

ancak desenin altina komple basilacak zemin rengi ile engellenebilir.

Fotoprint baski i¢in kullanmilmasi uygun sablon, 120 meslik ipekle kaplanmis
olandir. Kullanilan boya miktari ve baski sonrasi ortaya ¢ikan desendeki yogunluk,
mesin iplik kalmlifina bagli olarak degismektedir. Mesleri olusturulan iplikler
inceldikge delikler genislemekte ve kumasa aktarilan boya miktar: artmaktadir.

Kullanilan gablonun cinsi ne olursa olsun, bir baski igsleminde kullamlacak
sablonlarin tiimii aym gerginlikte olmalidir. Tek desende, fotoprint renkleri disinda,
normal lap renkler de basilabilmektedir Ancak sablon mes degerleri farklilik
gostermektedir. Bu farklilik ne olursa olsun, tiim sablonlarin gerginlik oranlar1 aym
olmalidir. Bu sayede, baskida boya ytikseklikleri esitlenebilmektedir. Béylece baski



sonras1 kumagin tugesinde rahatsizlik verici etki olugmasi engellenmektedir.3

Sablona kaplanacak emiilsiyon malzemesinin kaln ya da ince olmasi da
fotoprint baskida kaliteyi etkileyen faktorler arasindadir. Mesleri kaplayan emiilsiyon
tabakas1 ne kadar ince olursa, ¢cok ince detaylardan olugan fotoprint deseninde o

derece iyi sonug alinmaktadir.
1.2.1.2. Fotoprint Bask: Uygulamast

Fotoprint baski igleminin, normal lap desenlerin basilmasindan fark,
kullamlan sablon ve boyalardir. Bunun diginda tiim baski isleyisi, herhangi bir
ahtapot makinesinde gergeklestirilmektedir. Ancak uygun rakle basinc1 ve sayist
dogru olarak tespit edilmelidir. Fazla basing uygulandiginda, sablon
gozeneklerinden, gerektiginden fazla boya kumasa gegecek ve deseni olugturan

noktaciklar siserek, desenin genel gériintiisiint, istenmeyen yonde degistirecektir.

Fotoprint bask1 teknigi, 6zel boyalarla direkt olarak kumasa uygulandig gibi,
transfer yontemiyle de basilmaktadir. Ancak bu yontem, direkt baskidan daha zor ve
zaman alic1 bir islemdir. Kagida baskida 1slaga 1slak metod kullanilmamakta ve tiim
renkler, bir digeri basilmadan 6nce kurutulmaktadir. Bu da g¢ok renkli transfer
baskida yasanabilecek zorluklan giindeme getirmektedir. Defalarca arakurutmaya
giren kapit yikksek 1s1 nedeniyle gekmekte ve baski sirasinda desende kaymalar
meydana gelmektedir. Cok renkli transfer baskida deginilen, baskidan dnce kagida

uygulanacak n iglemler bu problemi azaltmaya yardimei olacaktir.*

3 Leslie WC Miles, Textile Printing, Society of Dyes And Colorists, 1994, s. 58-60.
‘y.a.ge.,s62-64
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Sekil 13. Koyu Zemin Uzerinde Fotoprint Transfer Baski Ornegi
(Kaynak: Egebasteks Tekstil Baski San. A.S. , Numune ¢alismasi)

Sekil 14. Agik Zemin Uzerinde Fotoprint Trasfer Basik Ornegi
(Kaynak: Egebasteks Tekstil Baski San. A.S., Numune Caligmasi)
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Sekil 17. Kagit Uzerinde Fotoprint Transfer Baski Ornegi
(Kaynak: Hitit Tekstil, Numune ¢aligmasi)

1.3. BITIM iISLEMLERIYLE UC BOYUT ETKILERi

Gunlimiizde yapay iiriinlere duyulan ilgi, bitim ve apre islemlerinin dneminin
artmasim saglamistir. Farkli apre islemleriyle kumaslara olduk¢a farkli goriintimler
kazandirilmakta ve orijinaline gore ¢ok daha fazla tercih edilir kilmaktadir. Cesitli
apre uygulamalanyla, olabildigince diizgiin, ¢ok parlak, yanar doner goriiniimde,
15181 yansttica yiizeyler, hologramik goriintiiler, pilise seklinde dokular ya da kumasg
yiizeyinde {i¢ boyutlu goriintii saglayan kabartmalar olusturulabilmektedir. Bunlarin
yani sira burusturma, taglama, kaplama ve varaklama da bitirme iglemleri
arasindadir. Bu yontemlerle kumagin dokusu ve tuse kalitesi istenilen sekilde
degistirilebilmektedir.

Bitim islemleri kumasa ¢ok 6zel goriiniimler kazandirdig: gibi orijinal halinin
disinda farkli fonksiyonlar da saglamaktadir. Bu sayede kumaslar, hava gegirmezlik,
leke tutmazlik, burugmaya ve ezilmeye dayamiklilik, @tti istemezlik, riizgar
gecirmezlik, esneklik ve nefes alabilirlik Ozelliklerine sahip {irlinlere
dontistiiriilebilmektedir. Tiim diinyada, tekstil sektori, yaygmn olarak kullamlan bu

uygulamalarla biiytik gelisim gostermektedir.

En basit bitim islemi, kumaslann ozelliklerinde ve yapisinda biiylik
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degisiklikler yaratabilir. Omegin dogal ve sentetik karigimli bir kumas sicak suyla
yikandiginda, farkli yapidaki lifler kendi karakteristik 6zelliklerine gére reaksiyon
gosterir ve kumagin goriintimiinde degisiklikler olusabilir. Bunlarin yaninda
kalandirlama gibi mekanik bitim iglemleri ya da kumasa parlaklik kazandirmak i¢in
yapilan merserizasyon gibi kimyasal iglemler de bitim islemlerinin uygulanabilir. Bu
uygulamalar kumas dokusunun kimyasal yapisim degistirme yoluyla

gergeklestirildigi igin, ileri teknoloji gerektiren makinelerle uygulanabilmek’tedir.5

Bir ¢ok lider tekstil tasarimcisi ve iireticiler, tirlinlerine yeni goriintimler ve
fonksiyonlar kazandirabilmek ve goriilenin disinda, farkh firiinler yaratabilmek i¢in
cabalamaktadirlar. Ornegin, bir Italyan tekstil firmasi olan Artea, ¢ok ¢esitli kaplama
yontemleriyle degisik 6zellikte kumaglar tiretmesiyle ve Donna Karan, Helmut Lang
gibi inlii tasanmcilara kumas saglamakla taminmaktadir. Japon tekstil
aragtirmacilarindan Reiko Sudo, Junichi Aria ve Makido Minogawa da suyu, 1s1y1 ve
kimyasal maddeleri kullanarak kumaglara yeni Ozellikler kazandirma alaninda

caligmusglardir.

Yakin gegmise kadar bir ¢ok bitim iglemi diiz kumaga uygulanmistir. Alman
tasarime1 Eugene Van Veldhoven ise yeni uygulamalarim o6zellikle baskaili tekstil
tirlinleri tizerinde gergeklestirmigtir. Eskitilmis goriintiiyli yakalayabilmek igin
baskili iiriin iizerinde titanyum, kalay, bakir ve giimiis gibi parlak malzemelerle

kaplama ve varaklama galigmalar1 yapmaistir.
1.3.1. Termoplastik Kumaglara Uygulanan Bitim Islemleri

Sentetik kumaslar, termoplastik yapiya sahiptir ve 1siyla yepyeni formlara
doniistiiriilebilmektedir. Sogudugunda ise kazandig1 bu formu korumaktadir. Ornegin
kabartma ve piliselendirme, hafif kabarik bir doku ve ti¢ boyutlu goriintii saglamak
icin sik¢a kullamlan bitim islemlerindendir. Piliselendirme, Eski Grek ve Misir
donemlerine kadar dayanan bir bitim iglemidir. Yakin gegmiste, II. Diinya
Savagi’ndan sonra oldukga yaygin olarak kullamlmaya baglanmstir. Pilise yapilacak
olan kumas %100 veya minimum % 65 oraninda sentetik olmalidir. Yiinliilerde
uygulanan piliselendirme islemine ise “Siroset” denmektedir. Pilise islemi &zel

makinelerle yapildig1 gibi elle de, mekanik olarak gergeklestirilebilir. Ancak zaman

5 Sarah E. Braddock; O’Mahony Marie, Techno Textiles, Thames and Hudson, London, 1998, 5.72
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bakimindan fazla avantajli degildir ve seri liretime hitap etmediginden yiiksek
maliyetler ortaya c¢ikabilmektedir. Uygulama sekli, onceden hazirlanmig kagit
kaliplar arasinda kumasga istenen sekil verildikten sonra buhara tutulmasidir. Makine
pilileri ise polyester kumaglarin, sekillendirilmis ve uygun sicakliktaki silindirler
arasindan gecirilerek istenen goriinlime kavusturulmasiyla gergeklesir. Elle

piliselendirmeye gére daha ¢abuk ve az maliyetli bir islemdir.

Termoplastik kumaglara ayrica burusuk goriintii kazandirilmaktadir. Bu
islem de ¢ok basit uygulama yontemine sahiptir. Kumas, 6zel bir tiipiin iginde
sikistirtlir ve bu halde basingli buhar uygulanir. Tiipten ¢ikarilip sogutuldugunda ise
yeni seklini korudugu goriilmektedir. Kumasin burusukluk orami da kontrol
edilebilmektedir. Kiigtik tiipiin igine konan kumas daha fazla burusurken daha biiyiik
tiipteki kumag ona gore daha az burusacaktir ve daha iri dokular elde edilebilecektir.®

1.3.2. Kabartma

Kabartma, tekstil iiriinii tizerinde, yeni dokular ve {i¢ boyutlu goriintiiler
yaratmada kullanilan en yaygin metodlardan biridir. Bu yo6ntemle olusturulan
triinler, farkli boya ve baski teknikleriyle birlikte uygulanarak daha da
zenginlestirmekte; dogal ya da sentetik tiim kumaslarda rahatlikla uygulanarak

tamamuyla farkli goriiniimler elde edilmektedir.

En giizel kabartma orneklerini sergileyen ve bu teknigin dnderlerinden biri,
Ingiliz sanatg1 Nigel Atkinson’dir. Yaptign ¢alismalar arasinda yer alan, kumaslarin
arka yiizeyine uyguladigy, 1s1yla reksiyona gecen kimyasallarla 6n yiizde miikemmel
kontiir gbriinlimlii etkiler kazanan irtinle olduk¢a popiiler olmustur. Kullandigi
geleneksel motifler ve yogun emek isteyen el yapimi apre islemleri, ona gére, tiriine

ekstra deger katmaktadir.
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Sekil 20. Emboss Kumag Goriintiisii
(Kaynak: Sarah E. Braddock; Marie O’Mahony, Techno Textiles, Revolutionary
Fabrics for Fashion Design, Thames And Hudson, London, 1998, s.84)

1.3.3. Kaplama

Kaplama, son yillarda oldukca fazla kullamlan, geleneksel ya da modern
mamullere, yitksek teknolojik ya da uzay cag goriintiisii kazandiran bir bitim
jslemidir. Kaplanacak olan malzemeler, ultra ince film halinde bulunmakta ve her
tiirlt kumasa uygulanabilmektedir. Bu sayede, reflektiv, sedefli, gdkkusag: ya da
cilall gorimiimlii efektler elde edilmektedir. Neon ya da hologramik dahil ttim
renklerle ¢alismak miimkiindtir. Malzeme olarak genellikle gok ince poliiretan ya da
PVC den yapilma filmler kullanilmakta, herhangi bir kumagin yiizeyine yapigtirtlarak
uygulanmaktadir.

Kaplama islemi uygulanan bir mamiiliin basarili olup olmamastm etkileyen
faktorler kaplamanin cinsi, kalmh ve uygulama metodudur. Kaplama islemiyle,
kirilgan goriniimlii ancak olduk¢a saglam yapida kumaslar dretmek miimkiindir.
Ince kaplamalarla kumagin yapist ve ipligin dokunugu rahat¢a goriilmektedir. Kalin
kaplamalar ise agir ve kabarik ylizeyli kumaglarda kullamlmakta ancak kumagin hava
gecirgenligini azaltmaktadir.
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1.3.3.1. Silikon Kaplama

Silikon, hem fonksiyonel hem de dekoratif amagli kullamlan bir kaplama
malzemesidir. Kumagin nefes alma 6zelligini korurken, su gegirmezlik, elastikiyet,
yumugsaklik ve dayaniklilik kalitesi saglamaktadir. Bu 6zellikler ¢ok sayida yikama

sonrasinda dabhi {irliniin orijinal yapisin1 korumasina yardimei olmaktadir.

Her tlirlti yapida tekstil triiniine uygulanabilmekte ve oldukga parlak
goriiniimlii, gelecegi yansitan etkiler yaratmada kullanmilmaktadir. Estetik etkisinin
yaninda fonksyonel 6zelligi de bulunan silikonlama, en biiyiik spor firmalarinin,
olusturduklar1 iirinlerde ekstra kullamilabilirlik saglamak amaciyla uyguladiklan
yontemler arasindadir. Parlak sentetik ve likrali kombinasyonlar silikonla
kaplandiginda {irlin yiizeyi daba diiz ve piiriizsiiz yap1 kazanmaktadir. Ozellikle
dalgic giysilerinde sikg¢a kullamilmakta ve su altinda siirtiinmeyi azaltan &zellik

kazanmaktadir.

Lider tekstil aragtirmaci ve tasarimcilarindan biri olan Sophia Lewis silikonu,
sentetik tekstil triinleriyle birlikte kombine ederek galigmalar yapmustir.Bu tarz
yiiksek teknolojiyle iiretilen kumaglarla olusturulan giysiler kullanimi kolay, farkli
iklim kosullartyla uyum saglayabilen, hava alabilen ve su gegirmezlik 6zelliklerine
sahip trlinlerdir. Sophia Lewis’in ¢aligmalar1 arasinda kumas pargalarim ileri
teknoloji tiriinii silikon malzemesiyle birlestirme denemeleri de bulunmaktadir. Bu
uygulama sayesinde iki kumag arasindaki dikis ayrintilari ortadan kalkmakta ve
iirline fonksiyonel ve dekoratif gériiniim kazandirilmaktadir. Orme kumaslarda da
kullamlan bu teknik birlesim yerlerindeki kirik goriintiiyli engellemekte ve dokuma
kumaslarda kisa zamanda olusan yipranmayi ortadan kaldirmaktadir. Uygulanan
silikon, baski sonrasinda kurudugunda kumas ile kalict olarak birlesmekte ve yikama
hashigr yiiksek {irtinler elde edilmektedir. Silikon, kumagin temel yapisim
gliclendirdiginden daha dayanikli iirtinler olusturulmaktadir. Reflektor dzelligi olan
kumaglar tizerinde uygulandiginda ise prizma goriintiisii olugmakta ve i{i¢ boyutlu
etki yaratilmaktadir.

Silikon baski, yogun olarak, dis giyim iirlinleri olan spor giysilerde, hatta
avant-garde moda tirlinlerinde kullanimaktadir. Sophia Lewis gelecekteki potansiyel
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1.3.3.2. Teflon Kaplama

Teflon kaplamanin en biiyiik 6zelligi iiriine su ve leke tutmazlik kalitesi
kazandirmasidir. D1 giyim mamullerinde gériinmez olarak uygulanmakta; rlizgar,
yagmur ve kara kars1 koruma gérevi gormektedir. Daha zor sartlarda kullanilacak
tirtine etkili koruma saglamak amaciyla ilave olarak kumasin arka yiiziine poliiiretan

kaplama yapilabilmektedir.
1.3.3.3. Varaklama-Lame Kaplama

Varak, bir ¢esit mikro-teknoloji driiniidiir. Cok ¢esitli goriiniim ve
desenlemeye imkan verdiginden yaygin kullanim alanina sahiptir. Varagin en 6nemli
avantaji her tiirli kumasla kullanilabilir olmasidir ve iirline ekstra teknolojik &zellik
kazandirmaktadir. Ornegin zar geklinde varak tabakasiyla kaplanmus bir iiriin, kumas
ile farkli malzemenin birlestirilmis olmasi1 demektir; ortaya hem ¢ok farkli hem de

yepyeni goériiniimlii bir tekstil diriinii ¢ikmaktadur.

Onceki dénemlerde yapilan varaklama ve diger kaplama islemlerinden sonra,
gorinimi ¢ekici ancak kullanimi rahat olamayan iirtinler ortaya ¢ikmakta, kullanim
sirasinda viicuttan disar1 atilamayan ter, liriiniin i¢ kisminda nemli ve sagliksiz ortam
yaratmaktaydi. Ancak giiniimiizde gelismis teknolojinin bize sundugu iiriinler, su ve
riizgar gegirmez, oldukga hafif, asinmaya kars1 dayanikli ve nefes dzellige sahiptirler.

Varak ve diger ¢esitli kaplamal: iirlinler mikro gozenekli ya da hidrofilik zar
kullanilarak nefes alabilir hale getirilebilirler. Mikro gézenekli zar tabakas: iizerinde
gozle goriinmeyen ¢ok kiiciik delikler bulunmaktadir. Bu micro delikler sayesinde,
olusan nem digar1 atilwken, yagmur ve riizgarn iiriiniin i¢ine ge¢mesi
engellenmektedir. Hidrofilik zar tabakasi ise 6zellikle {iriin disindaki hava
sicakhiginin daha diisiik oldugu sartlarda, nemi ¢ekmekte ve {iriiniin iginde olusan 1lik
su buharim gozeneklerden gegirerck daha soguk olan dig g¢evreye atmaktadir.
Gelismis teknoloji sayesinde bu zar tabakasi ¢ok ince olarak tiretilebilmekte ve terin
digartya atilmasi hizlanmaktadir. Hidrofilik 6zellik tagiyan kaplamalarin ise
yaramayacafi tek yer, {irliniin digindaki alanin daha sicak oldugu asin nemli
ortamlardir. Clinkli su buharmm gegisi ancak yiiksek 1sidan diigiik 1s1iya dogru
gergeklesmektedir. Mikro gézenekli ve Hidrofilik 6zellikteki kaplamalar, dogal ya da
sentetik 6zellikteki her tiirlii kumasa kolaylikla adapte edilmektedir.
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Bitmis bir tekstil {iriinii gdzle goriiniir lame zar tabakasiyla kaplanabilmekte
ya da bu malzeme, gozle gorinmeyecek sekilde Uriinlin i¢ ylizeyine
uygulanabilmektedir. Bu teknikler sanatsal bir tekstil iiriintinii tanitmada, modaya
yonelik yenilik¢i kumaglarda, kismen i¢ mekan tekstil tiriinlerinde ya da fonksiyonel
giinliik giysilerde olmak iizere farkli sekillerde kullamlmaktadir. Yeni estetik efektler
yaratmak lizere, farkli malzemelerin kullanildig1 lameleme gesitleri gelistirilmigtir.
Poliamid ya da polyester esasli kumaglara uygulanan titanyum, platin ve paslanmaz
celik buna drnektir. Sonugta ortaya ¢ikan ise metalik goriintimlii tekstil tirtinleridir.

Giiniimiizde 6zellikle 15131 kiran ya da yansitan tarzda kumaglara biiyiik talep
vardir. insan sagligina verilen 6nem ve moda faktorii, bu talebi tetikleyici
unsurlardir. Gelistirilen lame kaplama teknigi sayesinde, ti¢ boyutlu illlizyon etkili,
halogramik gériintiiler elde etmek miimkiindiir.

Sekil 25. Serpme Teknigi Ile Metalize Edilmis Urlin
(Kaynak: Sarah E. Braddock; Marie O’Mahony, Techno Textiles, Revolutionary
Fabrics for Fashion Design, Thames And Hudson, London, 1998, 5.91)
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Sekil 26. Serpme Teknigi Ile Metalize Edilmis Uriin
(Kaynak: Sarah E. Braddock; Marie O’Mahony, Techno Textiles, Revolutionary
Fabrics for Fashion Design, Thames And Hudson, London, 1998, 5.92)

1.3.4. Serpme

Iplik ya da kumas lizerine metal taneciklerin, vakum yontemiyle aplike
edilmesi iglemine serpme denmektedir. Kalici bir bitim islemidir ve sentetik
kumaglarda daha iyi sonug vermektedir. Mat ve parlak goériiniimlii olmak {izere pek
¢ok gesit efekt elde etmek miimkiindiir. Bu teknik uygulanmadan énce kumasa, ince,
poliamid-regine tabakasi kaplanarak kumasin boyasim koruyucu bir katman
olusturulabilir. Ardindan uygulanacak serpme islemi sonunda elde edilecek parlak
goriintiilii, sentetik esasli kumaglara, 1s1 yardimiyla sekil verilerek, kabarik {ig
boyutlu formlar yaratmak miimkiindiir. Bu tiir metalize edilmis kumaslar aym

zamanda, anti-statik olma ve elektronik cihazlardan yayilan radyasyonu dnleme gibi
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ozellikler de kazanmaktadir.”

1.4. DIJITAL BASKI iLE UC BOYUT ETKILERi{

Dijital baski teknik anlamda ele alindiginda mihendislik harikas:
sayilabilecek desenler yaratmak ya da sanatsal agidan bakildifinda siradig1
goriniimler elde edilebilecek, kupon ya da metraj desenler olusturabilmek amaciyla,
giiniimiiz tekstil baski endiistrisinde sik¢a kuilanilan kumas desenleme yOntemleri

arasinda yerini almigtir.

Farkli tekniklerin ayn ayri ya da bir arada kullamlabildigi dijital bash islemi
kisaca, bilgisayar ortaminda olusturulan desenlerin, uygun yazicilarla dogrudan,
kumasa basiimas1 ve daha sonra apre islemlerinden gegirilmesi seklindedir. ®

Sekil 27. Inkjet Yazici ile Polyester Kumasa Baski Ornegi
(Kaynak: www.usscreen.com)

"y.a.ge.,s. 80-90
8 Weiss Renée Chase, Cad For Fashion Design, Prentic Hall Inc, New Jersey, USA, 1998, s. 58
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1.4.1. Dijital Baski Teknigi ve Boyarmadde Secimi

Dijital baskida, esas olan, desenlerin kumasa direkt olarak bilgisayar ¢ikis
aktarilmasidir. Diger bask: tekniklerinde oldugu gibi, deseni sablona ¢ekme veya
boya hazirlama, renk tutturma gibi islemler ortadan kalkmakta, tasarim, ekranda
gorildiigii sekilde, birebir, kumasa basilmaktadir. Gorlintiide herhangi bir fire
vermeksizin, renk Kkalitesinin yiiksek oldugu bagarili baski c¢aligmalar

uygulanmaktadir.

Bu baski tekniginde, iiriinii ortaya ¢ikarmada en 6nemli faktor bilgisayar
yazicisi oldugundan, tasarimci veya baskici firma farkli ylizeylere sahip, degisik
liflerle dokunmus 6zellikteki kumaglarla ¢aligmada esneklik saglayacak, ayrica farkli
niteliklerdeki boyarmaddelerde ¢esitli baski ve boyama yontemlerinin
uygulanabilecegi ¢ok fonksiyonlu bir yazici tercih etmelidir. Ciinkii bu fonksiyonlar,

sonugcta ortaya ¢ikacak lirlinlin temel niteliklerini belirleyecektir.

Farkli bircok dogal ve sentetik kumaglar tizerinde dijital baski yapmayi
saglayan ozellikleri sebebiyle, inkjet yazicilar bu teknikte oldukg¢a olumlu sonug
vermektedir. Baski iglemi, belirli bir basing altinda, boya damlaciklarinin yazici
bashiginin i¢indeki gézlerden akmasi, yazicinin platin yiizeyi iizerinde hareket ederek
kumasa ulagmasi ve desenin olugmasi seklinde gerceklesmektedir. Bu tarz
yazicilarda pek ¢ok kumas tipi kullanilabiliyor olsa da tavsiye edilen, stk dokunmusg

kumaglardir.

Kullamilacak boyalarin da bilingli sekilde aragtirilip segilmesi baski kalitesini
etkileyecek unsurlardan biridir. Genel olarak kullamilan, pigment ve reaktif
boyalardir. Ancak farkli Ozellikteki boyalar da degisik efektler yaratmada
kullanilmaktadir. Miimkiin oldugu kadar farkl: bez cinsleri iizerinde kullamlabilecek

boyarmadde segilmesi tavsiye edilmektedir.

Dijital baskida, diger baski tekniklerinde oldugu gibi desenleri teknige gore
diizeltme ya da ¢ikabilecek sonucu diisiinerek desen hazirlamak gibi bir durum soz
konusu degildir. Bilgisayar ortaminda olugturulabilecek her tiirlii desen, kumasg
tizerine hazirlandify sekilde aktarilabilmektedir. Ancak bu baski tekniginin en gok
ragbet gbrdigli konu, {i¢ boyutlu goriintide desenlerin firesiz sekilde kumasa
aktariimasidir. Ozellikle fotograf baskilarda en iyi sonug almnan dijital bask: tiim
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desen tiirlerinin problemsiz basilabildigi nadir tekstil baski tekniklerinden biridir. ’

Sekil 28. Polyester Esasli Kumaga Basilmig Digital Baski Ornegi
(Kaynak: Chlde Colchester, The New Textiles, Trends And Traditions, Thames And
Hudson, London, 1996)

1.4.2. Dijital Transfer Baski

Dijital tekstil baski teknolojisinin gelimesi, giinlimiiz sanateilari ve
desinatérlerine tekstil dekorasyonu alamnda yepyeni irlinler yaratma imkam
sunmakta ve tekstil tasarim alaninda nasil ilerleyebilecekleri konusunda 1gik
tutmaktadir. Inkjet teknolojisindeki en son gelismelerle elde ettikleri bask
konusundaki yenilikleri gelencksel desen teknikleriyle kombin ederek deneysel
caligmalar yapma imkan1 bulmaktadirlar.

Ginilimiiz tasarimcilarina ¢ok cesitli yazihm ve desen ¢dziimleri sunan

’y.age.,s.59
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bilgisayar teknolojisi sayesinde kumas desenleme konusunda pek cok kesifler
yapilabilmektedir. Photoshop, Nedgraphics ve Director gibi grafik yazilim paketleri,
sanatgilar tarafindan kullanilan en popiiler programlar arasindadir. Bunlar sayesinde
tasarimeilar herhangi bir desen tizerinde istedikleri sayida varyant, raport hazirligim
ve programlarin sundufu degisik efektlerle, desene, yepyeni boyutlar katmayi, ¢ok

kisa siire i¢inde bagarmaktadirlar.

Bu teknik esas olarak, bilgisayar ortaminda hazirlanan bir desenin, uygun
yazici ile transfer kagidina basilarak 1s1 prosesi yontemiyle kumasa aktarilmasi
seklindedir. Istenen desen hazirlandiginda, bunu seri tiretime dékmek, oldukga basit
ve kisa siiren bir islemle gergeklestirilmektedir. Desenin kumagsa aktarilmasinda iki
ana transfer metodu kullamlmaktadir: Tekstil endiistrisi igindeki tireticilerden ya da
ofis malzemesi satan marketlerden temin edilebilecek wax-termal veya inkjet
yazicilarda kullamlabilecek transfer kagitlari, dijital transfer baski i¢in 6zel olarak
gelistirilmistir. Bu tarz kagitlarda, mum tarzi bir tabaka bulunmaktadir. Bu kagit
kumas {izerine 1s1 ile transfer edildiginde mum tabakasi ve boya kumaga birlikte
niifuz etmektedir. Bu teknik, zamanin kisith oldugu durumlarda, kullamlmasi ideal

bir yontemdir.

Bir diger metod olan Sublime Transfer, 1s1 ve basing uygulandiginda,
polyester ve benzeri kumasa niifuz eden 6zel sublimasyon boyalan ile yapilmaktadir.
Transfer islemi sirasinda boya 1sinmakta ve kumagin sentetik kismuna tutunan bir tiir

gaza doniigmektedir.

Ureticilerin  diisiincelerine gore elde edilen renklerin parlakligi ve
dayanmikliliga agisindan sublime transfer ile rekabet edebilecek bir bagka transfer
baski teknigi bulunmamaktadir. Sublimasyon islemi, kumagin ipligini boyadigindan,

desenin ¢atlamasi, soyulmasi ya da ¢ikmast gibi sorunlar ortadan kalkmaktadr.

Sublimasyon islemi en az % 50 polyester katkih kumaglara
uygulanabilmektedir. Polyester orai ne kadar fazla olursa baski o kadar basarili
olmaktadir. Onceki yillarda sagliksiz oldugu disiiniilerek, polyester esasli giysiler
yerine pamuklu kumaglardan tiretilen giysiler tercih edilmekteydi. Ancak giiniimiizde
aragtirmaci tireticilerin buluglan sayesinde polyester esash kumaglar yumugak, hava

geciren ve yiksek 1silarda dahi rahatlikla giyilen giysilere doniistiriilmistiir. Bu
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IKiNCi BOLUM
MALZEME iLE ELDE EDILEN UC BOYUT ETKIiLERI

2.1. TRANSFER BASKI

Son yillarda hizla gelisen sektdrde, tekstil baskiciligi ile ugrasan firmalar,
tiiketiciye yeni tirlinler sunabilmek ve de ig potansiyelini arttirarak daha fazla kazang
saglayabilmek amaciyla gerek, biinyelerinde yeni baski teknikleri denemektedirler
gerekse, uyguladiklan teknikleri, alisilagelmis goriintiiniin disinda sunabilmek igin,
gelistirmektedirler. Bunlarin iginde uygulamasi en pratik olan teknik transfer baski
teknigidir. Maliyeti distik, uygulandig1 ortamda kirlilie yol agmayan ve komplike

olmayan bir tekstil baski iglemidir.

Boya transfer tekniginde en biiyiik avantaj her tiirli boyarmaddenin
kullanilabilir olmasidir. Su bazli (pigment) ya da plastik boyalar, &zel transfer bask1
boyalari, kabaran, silikon, sim ve boncuk baski teknikleri, transfer baski yéntemiyle
basartyla uygulanabilmektedir. Bu teknik ile ii¢ boyutlu baski efektleri elde etmek
miimkiindiir. Ancak diger baski yontemlerine bakildifinda, en biiyiik fark, desenin
dogrudan kumas tizerine degil, once 6zel bir kagida basilmasidir. Kagit basildiktan
sonra kurumas1 igin fikseden gegirilir. Bu islem igin, dogru 1s1 derecesinin
belirlenmesi ¢ok dnemidir. Aksi taktirde boyanin kavrulmasi ve kimyasal 6zelligini

yitirmesi s6z konusu olabilir. Bu da baski kalitesinin diismesine sebep olur.

Hazirlanan transfer kagitlari, kullamlacaklar zamana kadar, uygun sartlarda
depolanabilmektedir. Transfer islemi yapilacai zaman, kumas, belli sicakliga
ulagmig transfer tablasi iizerine serilir. Kagit, baskili kismu kumasa temas edecek
sekilde yerlestirilir. Bask: sirasinda uygulanacak dogru 1s1 degeri ve basing, boyanin
reaksiyona gegerek kumasa niifuz etmesini saglayacaktir. Baskidan sonra kumas
lizerindeki kagit siynldiginda boya kumagta kalacaktir. Transfer baski dogru
uygulandifinda, benzer sartlarda, normal sablon baski kadar dayamkhi sonug

vermektedir.
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Boyarmadde ile yapilan transfer baski temel olarak iki metodla
gergeklestirilmektedir :

1- Sicak transfer (Hot Split)
2~ Soguk transfer (Cold Peel)

Iki yéntem arasindaki temel fark, desenin kumasa uygulamsindan sonra
yapilan islemdedir. Sicak transfer yénteminde kagit kumagsa basilir basilmaz styrihr.
Boya tabakas1 heniiz sicaktir ve az da olsa jel halindedir. Boyanmn biiyiik kismi
kumasa geger, ¢ok az bir miktar1 kagitta kalir. Sicak transfer yontemiyle yapilan
baskilar olduk¢a yumusak tugelidir ve gerektigi gibi uygulandiginda direk baskidan
ayirt edilemez baski kaliteleri yakalanabilmektedir. Ciinkdi bu yéntemle kumas
lizerinde, normal baskidan bile daha ince ve piirlizsiiz boya tabakasi elde
edilmektedir.

Soguk transfer baski yoéntemi uygulanirken ise, kagit, hem baski hem de
kumas iyice soguduktan sonra kaldirilmaktadir. Boya tabakasi tamamen kumasa
yapisir. Soguk transfer baski ile daha kalin ancak piiriizsiiz ve parlak yiizeyler elde
edilmektedir. Sicak transferle karsilagtirldiginda mitkemmel kapaticilik 6zelligine

sahip oldugu goriilmektedir. !
2.1.1. Desen ve Sablon Hazirhg

Diger baski tekniklerinde oldugu gibi 1s1 transfer yontemiyle basaril {iretim
yapabilmek igin de hazirlanacak desenin teknife uygun olmasi gerekmektedir.
Yapilan her tasarim transfer baskida uygun sonu¢ vermeyebilir ve hazir olan bir
desen transfer baskida kullamlacaksa yonteme uygun hale getirmek igin {izerinde bir
takim degisiklikler yapilmasi gerekebilir.

Desen kaliba alimirken ve kagida basildiginda, kumas tiizerinde nasil
goriinmesi gerekiyorsa, bunun tam tersi, ayna goriintiisiinde olmalidir. Ciinkii desen
kumasa aktarirken kagit ters cevrilerek kumas tizerine yerlestirilir. Ornegin;

normalde bakildifinda, desenin sol kismi, sablonda ve kagitta sagda goriinmelidir.

! Tayfun Dogan, Egebasketks Tekstil Baski A.S. Baski Uretim Notlar, 1999, s. 72.
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Boylece kumasa basildiginda, goriinmesi gerektigi gibi, diiz olacaktir. Bu sebeple
orjinal desen, sablona ters olarak aktarilmalidir.

Sekil 30. Transfer Kagidina Ters Olarak Basilmig Desen

Sekil 31. Desenin Transfer Kagidinda Goriintiisii

Bir transfer baski deseninde ince ayrntilar tercih edilmemelidir. Clinkii
buralara uygulanacak boyanin kontrolii zordur. Fazla boya verildiginde desende
tagmalar ve goriintii bozukluklar1 olugabilmekte ya da transfer islemi sirasinda ince
bolgelerde kopmalar meydana gelebilmektedir. Cok ince ¢izgi ve ozellikle ¢ok kiiciik
yazilarin basilmasi zorluk yaratabilir. Transfer baski iretimi yapan firmalar
tarafindan tavsiye edilen ideal kontiir kalinlig1 1,6 mm’dir. Ancak basilacak transfer
kagidina ilave islemler uygulayarak kiiglik detayl hatta fotoprint baskilar elde

edilebilmektedir. Bunun i¢in desenin arkasma bir kat boya tabakasi uygulamak
w!‘.
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gerekir. Desene gore bu, beyaz, siyah ya da renksiz olabilir. Bu tabaka, tasiyic1 kat
olarak adlandinlir ve desenin diger renklerini kumaga aktarmada tutkal gorevi

gormektedir.

Biiyiik alanlarda lap renkler kullanmak da transfer baskida problemlere yol
acabilir. Bu tarz desenler oldukga diizgiin boya tabakasi gerektirir. Presleme
sirasinda rengin her yeri homojen olarak erimelidir. Aksi taktirde boyanin yeterince

reaksiyona gegemeyerek jel haline gelememesi, kusurlu baski sonucunu dogurur.

Dogrudan kumaga uygulanan baskida baskin olan renk ya da koyu renkli
kontiirler en son basilmaktadir. Transfer baskida ise bu tam tersi olmalidir. Clinkii
kagida basilacak olan ilk renk, baski kumasa uygulandiginda en iistte goriinecektir.
Renk siralamasi transfer baskida esas hususlardan biridir. Baskiya ve desene gore
uygun renk siralamasim yakalayabilmek igin pek ¢ok denemeler yapmak
gerekmektedir.

Transfer baski igin desen hazirlanirken dikkat edilmesi gereken hususlardan
biri de renklerin st iste binmesini engellemektir. Bir rengin tizerine tasan diger renk
boya tabakas: lizerinde dengesiz kalinlifa yol agmaktadir. Presleme sirasinda erimesi
gereken boyanin bir kismi1 ¢ok gabuk erirken kalin olan yerlerde erime gecikebilir;
hatta tam olmayabilir. Bu durum &zellikle sicak transfer yonteminde o bélgenin
kumasa tam yapigmayip, desenin bir kisminin kagit iizerinde kalmasina ve baskinin

yolunmasina sebep olmaktadir.

Transfer bask: y6nteminde, dogrudan kumasa baskida oldugu gibi 1slaga 1slak
baski yapmak miimkiin degildir. Ciinkii kagida basilan desende, her renk, diger renk
basilmadan once ara kurutma ile eriyik hale getirilmeli ve kurutulmalidir. Bu
demektir ki 6zellikle ¢ok renkli transfer baskilarda, basilan kagit, islemin sonuna
kadar defalarca 1sitilip sogutulmak durumundadir. Biiyiik bir transfer kagidi tabakas1
yaklagik V4 inch (6,35 mm) kadar ¢gekme yapmaktadir. Bunu gidermek i¢in baskidan
once kagida bir takim islemler uygulanmalidir. Ayrica bu baski islemi i¢in tasarim

yapilirken, desenin boyutu, basildiktan sonraki &lgiisii diistiniilerek ayarlanmalidir.?

2 y.a.g.e., s.28
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Boyarmadde ile transfer baskida basarili sonug elde edilebilmesi i¢in en
onemli etkenlerden biri boya tabakasmn kalinligidir. Bunun anahtari ise dogru
sablon segimidir. Zemin kapaticiigmn gok Snemli olmadif, agik zemine yapilan
transfer baskilarda uygun boya kalinlig1 0,076 mm’dir. Ancak kapaticiligin gerektigi
koyu zeminlerde ve silikon, sim baski tekniklerinde ¢ boyutlu goriintiiyli elde
edebilmek i¢in bu yiikseklik 0,2 cm’ye kadar gikabilir. Ozellikle sicak transfer bask1
yonteminde boya kalinhgi ¢ok Snemlidir. Ciinkii boyanin biiyiik kism1 kumasa
yapisirken az bir kismui da kagitta kalmaktadir.

Transfer baskida, desen, zemin ve boyanin ozelligine gore kullanilmasi

gereken sablon Slgiileri soyledir:

Ince ayrintili desenler iGin........oeeenreieiesenescscsneiiisisnnennienenes 49-46 mesh/cm
Lap desenler iGin.......cceivivirmnirrnisierinsrsnsisiesescsneeiciceeaeas 34-43 mesh/cm
Koyu zemin baskilarinda.........ccoeeveereenissesesscesencsnsesussnieennns 24-30 mesh/cm
Sim, silikon gibi yogun malzemelerin basiminda................... 10-13 mesh/cm

Transfer baski sablonu hazirlamak igin direkt baskida kullamlan sivi
emiilsiyonlar uygulanabildigi gibi, film halinde bulunan ve sablona yapigtirlarak
olusturulan emiilsiyonlar da kullanilabilmektedir. Ozellikle ti¢ boyutlu baskilarda bu
malzeme tercih edilmektedir. Siv1 emiilsiyon kullamlarak da bu malzemenin etkisi
yaratilabilir. Bunun igin kaliba gekilen ilk emiilsiyon tabakasi iyice kuruduktan sonra
ikinci kat gekilir. Bu islem, kalip istenen kalinlia gelinceye kadar tekrarlanabilir.
Ancak en dnemli sart tiim tabakalarin gok iyi kurumasidir. Aksi taktirde kalip, heniiz
desen pozlama asamasindayken bozulmakta; yas olan tabakaya tutunamayan
emiilsiyon katmam akmaktadir 2

2.1.2. Transfer Baski Malzemeleri
2.1.2.1. Transfer Boyalart

Transfer baskida hemen her tiirlii boyarmadde kullamldig: gibi, en iyi sonucu

3 L eslie WC Miles, Textile Printing, Society of Dyes And Colorists, The Alden Press, Oxford, 1994,
s. 170.
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elde edebilmek igin, 6zel olarak firetilen transfer boyalan tercih edilmelidir. Pek cok
boya iireticisi, gok gesitli transfer boyalan gelistirmektedir. Saydam olmayan, daha
donuk goriiniimlii boyalar sicak ayirma transfer igin uygundur. Ancak gok renkli
transfer bask1 igin pek uygun degildir. Kullamlacak boya, transfer baski sirasinda
uygulanan ¢ok gesitli 1s1 derecelerine uygun kimyasal yapiya sahip olmalidir.
Presleme strasinda eriyik hale gecip kumasa yapismali ancak fikse olmamalidur.

Ayrica, boya, kagida yapismis olmal ancak tutkalimsi yapida olmamalidr.

Ozel firetilen bu transfer boyalar1 iginde, yiiksek kapaticihk ozelligi
tastyanlar, koyu renkli kumaglarda; kabaran transfer boyalari, kabaran transfer baski
uygulamalarinda; simli boyalar ise transfer sim baskida kullanmilmak tizere
gelistirilmistir. Ayrica, gok renkli ve ince ayrint1 desenleri transfer etmek i¢in tastyici
kat olarak kullanilacak saydam transfer boyalar1 da tiretilmigtir.

2.1.2.2. Toz Tutkal

Ideal sartlarda, boya kumasa transfer edilirken, 1s1 ve basing birlegerek boyay:
kumagin igine dogru itmekte, presleme bittikten sonra boya sogudugunda, kumasa
yapigmaktadir. Ancak, pratikte, pek gok isletmede nadiren ideal baski ortami
olusturulmaktadir. Bu da transfer baski kalitesini dusiirmekte ve baskinin kumasa
aktaniminda problemler dogmasina sebep olmaktadir. Kimi zaman farkli kumaglara
yapilan uygulamalarda, kimi zamansa yeterli basing saglanamadiginda, kabaran
transfer bask1 ya da ince ayrintili desenlerde, kagidin kumasa yapigmasinda zorluklar
ortaya gikmaktadir. Bu gibi durumlarda, tastyici tabakaya 1siyla eriyen toz tutkal
ilave edilmektedir.

Bu malzeme 1sitildiginda sivi tutkal goriiniimii almakta ve normalde transfer
yapmaya uygun olmayan sartlarda bile gerekli kimyasal ortami yaratarak baskinin
uygulanabilmesini saglamaktadir.

Transferin yontemine ve toz tutkalin cinsine gére degisik uygulama yollarn
vardir. Bunlardan biri, baskidan énce boya ile toz tutkalin karistirimasidir. Ozellikle
kabaran ve varak baski tekniklerinde uygulamir. Daha sik bagvurulan diger bir
yontem transfer kagidi basildiktan sonra tutkalin uygulanmasidir. Desenin tiim
renkleri basildiktan sonra toz tutkalin yapismasim salayacak bir baska tutkal tiirii

renklerin iizerine basilir. Bu tabaka 1slakken, kagit, makineden alinarak derin bir kap
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i¢ine doldurulmus toz tutkala bulanir. Islak tabakaya yapisan toz tutkalin fazlaliklari
silkelenir ve kurutulmak iizere fikseden gegirilmektedir.

2.1.2.3. Transfer Kagidi

Herhangi bir kagit transfer baski i¢in kullamlmamakta. Bunun igin &zel
transfer kagitlan tiretilmektedir. Kullanilacak olan kagidin cinsi, baskimn zorluguna,
kumasa uygulama metoduna ve baski uygulandiktan sonra nasil gériinmesi gerektigi

g0z Oniine alinarak secilmelidir.

Transfer kafidi se¢imi yapiliken hangi tiir transfer baski yapilacag
diistintilmelidir. Sicak transfer yénteminde, soguk transfer yontemine gore farkli cins
kagit kullanilmaktadir. Ancak tiretilen bazi kagit cinsleri de vardir ki; her iki
yontemde de kullamlabilir. Ozellikle sicak transferde, boyamn ne kadar baskin
olacag ve basilan kagit kumasgtan ayrildiginda tizerinde kalacak boya miktar1 kagidin
cinsine baghdir. Boyamin g¢ogu kagitta kalacak olursa, zemine ¢ok az boya
yapismakta ve baskida flu, silik bir goriintii ortaya ¢ikmaktadir. Bunun igin uygun
kagit secimi yapilmalidir. Boyamin 6zelligi diginda desende ekstra parlak goriintii
elde edilmek istendiginde ¢ok ince silikon film kapl kagit kullamlmaktadir. Transfer
sirasinda bu silikon tabakasi da boya ile birlikte kumagtan ayrilmakta. Deseni
olusturan renklerin tistinde kalarak 1s1ltil1 bir baski gériintiisii olusturmaktadir.

Transfer kagitlari, dayanikliliginin korunmasi, kivrilmanin engellenmesi ve
baskida daha iyi sonuglar saglanabilmesi amaciyla 6zel bir kaplamaya sahiptir. Bu
kaplamalarin en 6nemli 6zellifi boyay:1 kagitta tutabilmesidir. Transfer boyast, toz
halde bulunan regine, siv1 halde ki plastisorlar (esneklik saglayan kimyasallar) ve
renklendiricilerden olugmaktadir. Kagida basilmis olan boya, fikseden gegerek eriyik
hale gelmekte ve sogumaktadir; ancak preslenmeden depolandiginda, tam reaksiyona
gecmedigi i¢in yapisindaki plastisor zamanla, kagidin igine islemektedir. Bunun en
acik belirtisi kagittaki baskinin etrafinda hafif renkli bir harelenme olusmasidir. Bu
madde boyay1 terkettiginde kagit saglikl kullamlamaz hale gelir. Ciinkii boyanin
kumasga tutunma 6zelligi azalmaktadir.

Pek ¢ok transfer kagidi cinsi, bu olumsuzlugu engellemek amaciyla, boya ve

kagit arasinda kalacak bir film tabakasina sahiptir. Boylece transfer kagidinin raf
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Omrii uzun olmaktadir. Ortamin 1s1s1 ve nem oram uygun oldugunda, baskili transfer

kagidimn raf dmrii uzamaktadur.*
2.1.3. Transfer Baski Ekipmanlan
2.1.3.1. Baskt Makinesi

Transfer baski igin gerekli olan kagida baski asamasi hemen her tiirlii bask:
makinesinde gergeklestirilmektedir. Bunun diginda, sadece transfer baski igin
gelistirilmis, kiiglik vakumlu paletlere sahip makineler bulunmaktadir. Ancak bunlar
tek renkli transfer baski i¢in kullamilabilmektedir. Ciinkii tek bir sablon
baglanabilmektedir. Cok renkli transfer baski yine vakumlu palet baglanabilen
herhangi baski makinesinde yapilabilir. Vakumlu palet, bask: sirasinda dénerken ya
da kalip inip kalkarken kagidin ugugmasim ve kaymasim engellemek icin
kullanilmalidir.

Sekil 32. Alt1 Istasyonlu Ahtapot Transfer Baski Makinas:

(Kaynak: www.eztransfers.com)

* Dogan, a.g.c., 5.81
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2.1.3.2. Fikse

Basilan transfer kagitlar, ¢ok dikkatli sekilde, uygun derecede fikse
edilmelidir. Fikse isleminin amaci, boyanin, 1siyla eriyik hale gegerek istenen
goriintliyti almasi yani ylizeyinin diizgiinlesmesi ve kurumasidir. Bu iglem sirasinda
dikkat edilmesi gereken nokta, boyanin sadece jel hale gelecek derecede 1sitilmasidar.
Yiiksek 1sidan gegirilen boya, jellesmenin Stesinde, presteyken girecegi reaksiyona
fiksedeyken girmekte ve kumasa yapisabilme gibi &zelligini yitirmektedir.
Gereginden daha dtstik 1s1 verilen boyalar ise gerekli kimyasal degisime
uprayamadan sogumakta ve igerigindeki plastisor kisa zamanda kagida niifuz
etmektedir. Gerektigi gibi fikse olmayan transferler, uygulandig: tirtintin de kalitesini

diistirmektedir.

Sekil 33. Transfer Baski Igin Uretilen Elektrikli Fikse
(Kaynak: www.eztransfers.com)
2.1.3.3. Pres Makinesi

Basilmig olan transfer kagitlarini kumagsa aktarmak icin bir pres makinesine
ihtiyag vardir. Utli prensibiyle galisan bu makinede en dnemli {ig dzellik ayarlanabilir
1s1, zaman ve basmetir. Transfer islemini dogru uygulayabilmek icin yeterli 1s1 ve
basing; boyamn kumaga tam olarak isleyebilmesini saglayacak, dogru zaman ayarim

yapmak gerekmektedir.

Transfer baski preslerinde iki gesit 1s1 kontroli mevcuttur: Termostat ve 1s1

dengeleme. ki ozellik de aym gorevi goriir. Ancak 1s1 dengeleme, makinenin
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paletine bagl olarak galigmaktadir. Paletin kisa zamanda soSumasini engellemekte
ve 1sin homojen olarak dagihmim saglamaktadir. Paletin sicaklig1, makineye gelen
elektrik miktariyla orantihdir. Bu sicaklik, elektrigin, paletteki 1 inch tizerindeki
dagilimima gore olugmakta ve 1s1 dengeleme 6zelligi ile de baski islemi siiresince
korunmaktadir.

Pres makinesinin, baskiyr kumagsa adapte edebilmek i¢in uyguladif 1s1 ve
basing siiresi “kalici zaman” terimiyle adlandiriimaktadir. Bu deger, seri irctime
baslamadan 6nce, numune agamasinda, boya ve kumagin cinsine uygun denemelerle

belirlenmelidir.

Transfer baskida uygulanan basing degeri en az 1s1 ve zaman kadar dnemlidir.
Fazla basing, boyay: gereginden fazla ezmekte, desenin goriintlisii bozulmakta ve

kumasta da pres izi olugmasina neden olmaktadir. Gereginden az uygulanan basing

ile boya kumasa yeterince yapismamakta ve baskida kopmalar meydana
gelebilmektedir.’

Sekil 34: iki Istasyonlu Transfer Pres Makinesi

(Kaynak: www.jesseheap.com/index/heattransfermachines)

5 16.02.03 tarihinde, GM Tekstil Baski’dan Gliner Mutlu’nun verdigi sozlil bilgiye gore
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Sekil 37. Kagit ve Kumaga Baski Yapabilen Transfer Baski Makinesi

(Kaynak: www.jesseheap.com)

2.1.4. Transfer Baski Uretimi
2.1.4.1. Tek Renkli Transfer

Tek renkli transfer baski uygulamasi oldukga basittir. Daha 6nce belirtildigi
gibi Oncelikle desen ayna gorlintiistine getirilmelidir. Uygulanacak transferin
yontemine gore dogru kagit se¢imi yapildiktan sonra desen kaitlara basilmaktadr.
Gerekiyorsa toz tutkal uygulanarak, dogru erime siiresiyle fikseden gecirilmektedir.
Bunun igin fikse 1s1s1 genel olarak 100-120 derecedir. Fiksenin yiiriiyen banti 1styla
orantih olarak izl ya da daha yavasta ¢aligtirilabilir.

Kagidin dogru sekilde fikse olup olmadigim kontrol etmek igin kait
tizerindeki boya tabakasi bir tarafindan kaldirilir. Kopmadan, rahat¢a kalkar ve
uzarsa iglem dogrudur. Aksi taktirde yiiksek 1siya maruz kalan boya kirilgan yapiya
sahip olmakta ve hemen kopmaktadir. Bu nedenle, transfer isleminde boya, yeterli
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elastikiyete sahip olmalidir.
2.1.4.2. Cok Renkli Transfer

Tek renkli transfere gére gok renkli transfer baski biraz daha karigik bir
islemdir. Bu farki yaratan etken arka arkaya basilan renklerin her birinin
kurutulmasidir. Cunkii kagida islaga 1slak baski yapmak miimkiin degildir. Bu
kurutma islemleri de, kagitta gekmeye neden olmaktadir. Ayrica basilan ilk renk son
renge nazaran daha fazla istya maruz kalacagindan, boyanin, fikseye girmeden
reaksiyona girme riski ortaya g¢ikabilmektedir. Cok renkli transfer baskida bu
olumsuzlugu dnlemek amaciyla 6ncelikle, kaliteli kagit se¢imi yapilmalidir. Kagtlar,
baskida uygulanacak ayni 1s1 ve iz degerinde fikseden gegirilmelidir. Az adetli ve
kisa stireli baski iglemi i¢in, 6n gekmesi yapilan kagit, soguduktan hemen sonra
makineye almip basilabilir. Ancak ¢ok adetli ve uzun siirecek bir baski islemi
yasanacaksa ya da gektirme igleminden bir siire sonra baski yapilacaksa, ¢ektirilen
kagit “sicak oda” denilen, hava yalitimli, sabit nem oramina sahip bir depolama
odasinda saklanmalidir. Odanin ortalama sicaklifi 43-49 derece arasi olmalidir.

tiretime kadar kagitlar burada bulundurulmalidir.

Cektirme islemi sonrasinda, baskiya girmeden &nce, kagitlar, depolandiklari
yerden almip, 1sistm1 koruyabilecek ve ortamdaki nemi ¢ekmeyecek sekilde
istiflenmelidir. Ya da baski sirasinda kii¢iik miktarlar halinde odadan alinarak
kullanilabilir. Yapilan tiim bu iglemler, baski sirasinda kagit Slgiilerinde meydana
gelebilecek degisiklikleri aza indirgemeye yardimei olmaktadir.®

2.2. FLOK BASKI

Flok baski, kagida ya da kumasa uygulanan, ii¢ boyutlu, kadife etkisinde bir
baski teknigidir. Boya yerine kullanilan zel tutkal ile tasarimlar kumaga basilmakta
ve heniiz 1slakken flok tozlarinin bu yiizeye piiskiirtiilmesi seklinde uygulanmaktadir.

Son donemde tiiketiciler, daima, farkli ve alisilmigin diginda olan iiriinlerin

aray1si

8 Kate Wells, Fabric Dying And Printing, Octopus Publishing Group, 2-4 Heron Quoys, London,
1997, 5.108-109.
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igine girmislerdir. Ureticiler ise hem pazar paylarm biiyilitmek hem de yeni is
alanlan yaratmak adina 6zel teknikler ve iiriinler olugturma pesinde kogmaktadirlar.
Son yillarda tekstil sektdrinde farkli malzemelerin bir araya getirilmesiyle
olusturulan degisik kumas tiirleri ve baski teknikleri buna 6rnek gosterilebilir.
Agirlikli kullamlan teknikler disinda farkli yontemlerle ortaya g¢ikarilan iiriinler,
sektérde daima Oncelikli ilgi alan1 yaratmaktadir. Bundan yola ¢ikarak, tekstil baski
sektriiniin var gligle ¢aligarak gelistirdigi tekniklerden biri flok baskidir.

Floklama y6ntemi ile desenleme, esas olarak, ¢ok yeni bir yontem degildir.
1970°1i yillarda gelisen teknolojiyle birlikte floklama, olduk¢a popiiler bir
dekorasyon metodu haline gelmistir. Ancak 1980°lerde ve 1990’larin basinda, bu
teknik gozden kaybolmustur. Yalmizca birkag baskicinin kullandigi baski teknigi
olmugtur. Giinlimiizde ise, bu farkli baski islemine ilgi yeniden canlanmis ve
floklama ihtiya¢ duyulan kumas siisleme yoOntemleri arasina girmistir. Bu teknik
giiniimilizde pek ¢ok tasarimcinin tercih ettigi bir yéntem olmasinin yaninda, tekstil
disinda daha pek cok endiistri alaninda yaygin olarak kullanilmaktadir. Floklu
yiizeyler bir tiir termal yalitkandir ve nem yogunlagmasim azaltmak gibi 6zellige
sahiptir. Bu sebeple ozellikle otomotiv sektériinde, i¢ yiizey kaplamalarinda ve

pencere kenarlarinda kullanildig goriilmektedir.”

Floklama iglemi, kisaca naylon ya da suni ipekten elde edilen ¢ok kisa
liflerin, 6nceden film tabakasi halinde tutkalla kaplanmig bir yiizeye yapistirilma
islemidir. Bu lifler poliamid ve viskon olmak tizere iki tiirliidiir. Bir flok lifinin
uzunlugu 0,25 ile 5 mm arasinda degismektedir.Kullamlacak tutkal ise olugturulan
tirline bagli olarak yeterince elastik ve kullanim sartlarina dayanikli yapida olmalidir.

Floklama igleminde, flok liflerinin olmas: gerektigi gibi dik bir sekilde
tutkall1 ylizeye tutunmalarini saglamak amactyla 6zel bir ekipmana ihtiyag vardir.Bu
da elektrostatik teknigi icin gerekli olan ekipmandir. Bu sayede lifler statik elektrik
yardimiyla itilir ve ytizeydeki tutkala dik bir sekilde saplanmalari saglanir.

" Edward Miller, Textiles — Properties And Behavior In Clothing Use, BT Batsford Ltd, London,
1995, 5.169.




Bu baski teknigi, kumas diginda, cam, metal, plastik ve kafit lizerine
rahatlikla uygulanabilmektedir. Ayrica tebrik kartlarina, oyuncak ve  kitap

kapaklarina siisleme amagli uygulanmaktadir.
2.2.1. Flok Baski Malzemeleri
2.2.1.1. Flok Tozu

Flok tozu, tekstil liflerinin kesilerek ya da ogiitiilerek, kiiglik parcalara
boliinmesiyle elde edilmektedir ve bu islem iki sekilde yapilmaktadir :

1- Hassas kesim: Tiim liflerin uzunluklar esit olmaktadir.

2-Serbest kesim: Ogiitiilerek ya da kiyilarak yapilir ve liflerin uzunluklar
farklidur.

Flok malzemesi, pamuk, suni ipek, naylon ya da polyester gibi dogal ya da
sentetik materyallerden elde edilebilir. Ogitiilmiis flok, pamuklu veya sentetik tekstil
liflerinden elde edilir. Ancak flok malzemesi diizgiinsiiz ve farkli uzunluklarda
olmaktadir. Kesme flok ise sadece sentetik malzemelerden elde edilmektedir. Tozlar
ayn1 diizgiinlitkte ve uzunluktadir ( 0,3 — 5 mm ). Flok malzemesinin kaliteli olmasi,

liflerin uzunluklan ve homojen dagilim, flok baskinin tugesini belirlemektedir.

Ogiitiilmiis pamuk liflerinden elde edilen flok malzemesiyle yapilan baski
diisiik maliyetlidir, baski tusesi yumusaktir; ancak iirtiniin siirtinme ve kullamim
mukavemeti ¢ok diisiiktiir. Suni ipegin ise pamuga goére kullanim mukavemeti daha

iyidir. En iyi sonucu ise naylon lifler saglamaktadur.

Kesilerek ya da ogiitiilerek elde edilen flok malzemesi, baskiya hazirlik igin
birkag asamadan gegirilmelidir. Kiigiik flok lifleri elde edilme asamasinda gevreden
kaptiklar: kir ve yaglardan arindirilmahidir. Ayrica pek ¢ok renkte boyama islemine
de tabi tutulmaktadir. Son olarak ise bir miktar elektrikle sarj edilmelidir. Bu iglem
liflerin iletkenlik kazanmas1 amaciyla yapilmaktadir. Daha sonra lifler tamamen
kurutulmakta ve nemden arindirilmaktadir. Son olarak nem gegirmeyen ambalajlarla

paketlenerek muhafaza edilmektedir.
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2.2.1.2. Flok Tutkall

Flok tutkali su bazli ve solvent bazli olmak iizere iki farkli kimyasal yapida
bulunmaktadir ve renklendirilebilmektedir. Kullanilacak olan tutkal tiirline uygun
sablon emiilsiyonu segilmelidir. Tutkalin yiizeye uygulanma sekli de dikkat edilmesi
gereken hususlardan biridir. Kalin tutkal tabakas1 baski tugesinin sert olmasina neden
olmaktadir. Olmas1 gerekenden ince tutkal tabakasi ise flok tozlarmmn yeterince
yapisamamasina ve baski mukavemetinin diisiik olmasina yol agmaktadir. Flok
tutkalimn en dogru sekilde uygulanabilmesi i¢in sablon ipedinin 24 — 43 mes/cm
stkliginda ve 20 N/cm gerginliginde olmasi gerekmektedir.

Flok baskida, seri iiretime baslamadan 6nce mutlaka numune baskisi ve
yikama testi yapilmalidir. Flok baski igin uygun yikama kosulu 30 derece ile tersten
yikama ve serbest kurutmadir. Aksi taktirde yikama sonrasi, baskida dokiilmeler

meydana gelmesi kaginilmazdir.®
2.2.2. Flok Uygulama Metodlar
Kumas stisleme amagh floklama i¢in kullanilan yontemler sunlardir :
1-Elektrostatik Yontem (Statik Flok)
2-Beater Bar / Gravity (Sallama Metodu)
3-Spraying (Piiskiirtme)

Bu sayilan yontemler icinde elektrostatik yontem en g¢ok uygulanabilir
olanidir ve {ireticiler tarafindan yogun olarak tercih edilmektedir. Flok malzemesi
ayrica bir hava kompresorii ve boya tabancasi yardimiyla da uygulanabilir. Boya
tabancasinin haznesine doldurulan flok tozu kompresdrden gelen hava yardimiyla
puskiirtiilerek tutkalli ylizeye uygulanir ve spraying (piiskiirtme) metodu olarak
adlandirtlir. Bu yodntem genelde biiyilk alanlar floklanacagi zaman tercih
edilmektedir. Elektrostatik yonteme gére ¢ok daha diizensiz bir islemdir. Uygulama
sirasinda flok tozlar1 havada ugugmakta ve igletme iginde kirli, daginik bir gériintii
olusmasina sebep olmaktadir. Yogun tercih edilmemesinin &nemli nedenlerinden biri

budur.

8 Dr.Ozlenen Erdem Ismal, “Tekstil Boya Terbiyesi Ders Notlari“ , GSF, 2002, s.54.
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Floklamanin uygulandifi bir diger metod da beater bar (sallama)
metodudur. Bir hazne iginde bulunan flok tozunun tutkalli yiizey tizerinde hizlica
sallanarak  tutkalin tizerine diigmesi seklinde uygulanmaktadir. Mekanik bir
yontemdir. Flok lifleri gelisi giizel sekilde tutkalli yiizeye tutunmakta ve farkl
derinliklerde tutkala gomiilmektedir. Bu da diizensiz bir floklu yiizey olusmasina
neden olur. Puskiirtme yonteminde oldugu gibi flok tozunun ¢ogu istenen yiizeye
niifuz etmek yerine havada ugusur hale gelir. Olduk¢a da pahali bir malzeme olan

flok tozunun, bu gekilde kaybina yol agmaktadir.
2.2.2.1. Elektrostatik Flok Baski Yontemi
Elektrostatik floklama isleminin ii¢ farkli uygulama y6ntemi bulunmaktadir :

1- Floklama amagli otomatik flok makinesi ile, ahtapot baski makinasinda
uygulanan ¢ok renkli flok baski y6ntemi,

2~ Tek istasyonlu floklama iinitesi ile uygulanan flok baski,

3- Ozellikle az adetli flok baski igin pratik bir ekipman olan, elde taginabilir,
flok baski makinesi ile uygulama.

Flok baskida kullanilan tiim ekipmanlar tek bir temel prensibi kullanarak
caligmaktadir: Elektro sarj ile calisan temel, fiziksel, elektrostatik kanunu. Bu
elektrostatik enerji, bir gii¢ jeneratdriiyle beslenen ve yiiksek voltajla dogrudan,
sebekeden gelen elektrik akimiyla olugmaktadir. Bu elektriksel gii¢ sayesinde, flok
tozlari, yiliksek hizla, 6nceden tutkali basilmis kumasa dogru itilerek, dogru agiyla
,dik olarak , tutkala saplanmaktadir. Boylece kumas iizerinde homojen dagilima
sahip yliksek yogunlukta bir flok tabakas1 olugmaktadir.
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Sekil 41. Elektrostatik Flok Baski Gii¢ Jeneratorii ve Flok Tozu Haznesi

(Kaynak: www.maag-flock.de)

Flok baski uygulanacagi zaman, kumagin, {izerinde bulundugu yiizey ¢ok
onemlidir. Kullanilacak ekipman ne olursa olsun kumagin serildigi palet mutlaka
metal olmahdir. Kumag palete yerlestirildikten sonra bilinen gablon bask: ydntemi
ile, tutkal basilmaktadir. Diger tarafta bir ucu flok makinesine baglh hazne iginde flok
tozlar1 bulunmaktadir. Flok makinesi agik konuma getirilerek i¢i toz dolu hazne
tutkalli kumag tizeride sallamr. Kumagin altinda bulunan metal palet ile hazne
arasinda olusan statik elektrik sayesinde tozlar asagiya dogru dik olarak diigser ve
tutkala saplanmaktadir. Floklanmis ve fikseden gegirilmis olan kumas 6zel flok tozu
temizleme makinesinde, vakum yéntemiyle, tutkalli bolge disindaki fazla tozlardan
anindirlmakta ve floklu desen ortaya ¢ikmaktadir. Temizleme makinesi olmayan
isletmelerde bu iglem kompresorden gelen hava yardimiyla gergeklestirilmektedir.

Cok renkli flok baskida kullamlan otomatik makinelerde, bir istasyon flok
tutkalim, diger istasyonlar da flok renklerini basmak igin kullamlmaktadir. Flok
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baski yapmak i¢in, diger sablon baski yontemlerinde oldugu gibi, desenin tiim
renkleri ayr sablonlara aktariimaktadir. Sira flok rengini basmaya geldiginde sablon,
tutkall: kumas {lizerine inmekte ve aym anda flok tozlar1 da yiiksek voltajli elektrik
sayesinde tutkall: kumaga dogru itilmektedir. Sablonda desenin oldugu yerler acik
oldugundan, flok tozu, emiilsiyon igermeyen mesler arasindan dik olarak gegmekte
ve tutkala saplanmaktadir. Tim flok renkleri bu sekilde basildiktan sonra floklu
kumasg palet tizerinden alinir ve fikseye atilir. Temizleme isleminden sonra flok baski
islemi tamamlanmug olur. Cok renkli flok baskida, desende, basilacak olan flok rengi
kag adetse, o kadar floklama ekipmani olmasi gerekmektedir.

_ Elde tagmnabilir floklama Uniteleri ise, metal palet jenerator ve flok tozu
haznesmden olusmaktadir. Metal palet - tiim tekstll baski1 malglge;ié;lnde kullamlan
paletlerle aymdir - flok baski yapilacak uygun yere yerlestirilir. Icinde flok tozlar
bulunan bir tarafi elek gorintimiindeki haznenin bir ucu elektrostatik enerji tireten
jeneratSre baglamr. Basma islemi bagladifinda bu hazne, el yardimuyla tutkall:
kumas lizerinde sallanmakta ve olusan statik elektrik yardimiyla tozlar kumasa
yapismaktadir. Daha sonra kumas fiksaji yapilan kumas temizlenmekte ve baski

islemi tamamlanmaktadir.

Sekil 42. Renklendirilmis Flok Tutkali Basimi1

(Kaynak: www.maag-flock.de)
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Sekil 44. Flok Tozu Temizleme Makinesi

(Kaynak: www.maag-flock.de)

Bu yontem ile, otomatik floklama makinesiyle yapilan flok baski islemi
kargilastirldiginda gok daha daginik bir ¢aligma ortami olustugu ve oldukga pahali

bir malzeme olan flok tozu firesinin fazla oldugu gériilmektedir.

Floklama islemi igin kontrollii bir atmosfer yaratmak, flok baskida bagarili
sonug elde etmeyi saglayacak en dnemli faktorlerden biridir. Flok malzemelerinin
saklanacap: ve flok baskinin yapilacag1 ortamin ortalama 1s1 degeri 20 derece olmali

ve kismi nem % 60’1 gegmemelidir. Ortam 1sisinda ve nem oramnda olusabilecek
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ufak degisiklik flok tozunun iletkenlik &zelliginin azalmasina sebep olmakta ve
baskida basarisiz sonuglar dogurmaktadir.

Vakumlu ambalajlarda muhafaza edilen flok tozu ilk kez agildiginda ortamin
nemini kapmaktadir. Onceden toza kazandirilmis olan iletkenlik 6zelligi aza inmekte
ve baski sirasinda tozlar gereken agiyla degil, diizensiz halde hareket etmektedir. Bu
da flok baskida homojenligin azalmasina neden olacagindan basansiz bir baski

islemini gergeklesmis olur.’
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Sekil 45. Tafta Kumas Uzerine Flok Baski

(Kaynak: Izmir Pamuk Mensucat1 Flok Baski Numunesi)

® Dogan, a.g.e., 5.54
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Sekil 50. Tiil Kumas Uzerine Flok Baski

(Kaynak

)

iyonu
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Tonaton Flok Baski

Sekil 51.
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Numune Caligmasi)
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2.2.3. Transfer Flok Baski Yontemi

Giintimiizde, tekstil baski firmalar, biiytik bir rekabet iginde bulunduklari
endiistri kolu ig¢inde kendilerine saglam bir yer edinmek ve olusturduklar
triinlerdeki kaliteyi yiikseltebilmek adina, aligilagelmis baski tekniklerinin digina
¢ikmay1 amaglamig ve bunun igin yogun ¢aligmalar i¢ine girmiglerdir. Transfer flok
baski teknigi de, bu sayede olduk¢a gelisen ve tercih edilen tekstil baski

proseslerinden biri haline gelmistir.

Flok transfer ile yapilan baski, kumag tizerinde ii¢ boyutlu bir goriintii
yaratmakta ve boyarmadde kullamlarak yapilan pek ¢ok baski teknigi ile
karsilagtinldiginda, iirline, ¢ok daha iyi bir dokunus hissi kazandirmaktadir. Biiyiik
ya da kii¢lik bir ¢ok ebatta desenin basilmasinda kullanildigi gibi, marka ve etiket
gorevini gorecek sekilde her tiirlii kumasa adapte edilebilmektedir.

Bu teknigi uygulayabilmek i¢in 6ncelikle, “folyo” tabir edilen, transfer flok
baski kagidimn olusturulmas: gerekmektedir. Bunun i¢in bir takim 6zel malzemeye
ihtiyag¢ vardir:

1- Bos halde bulunan transfer flok folyosu,
2- Flok tutkala,
3- Toz tutkal,

4- 20-25 N/cm gerginliginde, 60-80 meslik bir baski sablonu.

Sekil 52. Transfer Flok Folyosu, Sivi Tutkal ve Toz Tutkal

(Kaynak:www.eztransfers.com./printing)
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Oncelikle, folyo tizerine, sivama olarak, ince bir tabaka halinde tutkal
basilmaktadir. Daha sonra statik flok baskida oldugu gibi, elektrostatik y6ntemle,
flok tozlar, tutkall: yiiZey lizerine serpilir. Bu islem sonunda floklu kagit fikseden
gegirilerek kurutulur.

Transfer flok baski yapabilmek i¢in edinilmesi gereken bazi 6zel ekipmanlar

vardir :

1- Normal baski yapmakta kullanilan, sablon baski makinesi ve vakumlu
paletler,

2- Diger fikse makinelerinden farkl , hava deveranli, kurutucu, fikse,

Sekil 53. Transfer Flok Baski I¢in Is1 Presi

(Kaynak: www.eztransfers.com)
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Sekil 54. Transfer Flok Baski I¢in Ist Presi
(Kaynak: www.eztransfers.com)
2.2.3.1. Transfer Flok Baski Uygulama Metodu

Yukarida belirtilen sekilde hazirlanan folyolar1 kullanarak yapilan flok baski
islemi su sekilde gelismektedir :

1- Daha 6nce belirtildigi gibi 60-80 mes aras1 ipekle gerilmis olan sablon,
basilacak olan tutkalin 6zelligi (su bazli ya da solvent bazli) g6z &niine alinarak, bos
alan kalmayacak sekilde emiilsiyon ile kaplanmaktadir.

2- Hazirlanan sablon tizerine desen pozlanir. Desenin sablona pozlanmasi
sirasinda verilecek 151tk siiresi diger baski proseslerinde oldugu gibi , kaplanan

emiilsiyonun kalinligina ve desenin 6zelligine gére (1-4 dk.) ayarlanmalidr.

3- Uygun boyutta kesilen transfer folyosu, baski makinesinin vakumlu paleti
tizerine serilmektedir. Boylece baski sirasinda kagidin kaymasi ve desenin bozuk

basilmas1 da engellenmis olur.

4- Flok tutkali sablon igine konur ve baskiya baglamadan 6nce sablonun ici
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bu tutkal ile kaplamr. Ipegin mesleri igine dolan tutkal kalibi nemlendirerek baskiya
hazirlanmis olur. Aksi taktirde kuru kalipla yapilacak olan ilk baskida tutkal her
gdzenege homojen olarak dagilmayacagindan, baskida yer yer kel gériintii meydana
gelebilmektedir. Flok tutkali ¢ok gabuk kuruma &zelligine sahip oldugundan, bu

sayede, kalibin basmadig1 zamanlarda tikanmasi engellenmis olur.

5- Diger asamada flok kagidi vakumlu palet iizerine serilmekte ve baskiya
hazir olan sablon kagit lizerine oturtulmaktadir. Sadece tutkalin gézeneklerden
gecebilecegi kadar, hafif basing uygulanarak baski yapilir. Béylece zemindeki flok
kagidi ezilmemis olur ve tutkal, kagit izerinde yiiksek tabaka halinde kalarak tig
boyutlu, gblge gorlintimlii bir ylizey olusturmus olur.

6- Tutkall: flok kagidi palet tizerinden kaldirilir ve i¢inde toz tutkal bulunan
kaba daldirilir; 1slak tutkal iizerine toz tutkal yapiymasi saglanir. Daha sonra kagit
fikseye atilir. Yaklagik 250 Fahreneit sicaklikta, 2-3 dakikalik siire, flok kagidimin
fikse olmas: igin yeterlidir. Kagtt tamamen kurudugunda tizerindeki toz tutkal erigik
hale gelerek, sogudugunda bir tabaka olusturmaktadir. Daha yiiksek derece sicaklikta
fikse olan kagidin iist kismn gok kisa siirede kururken tutkalin altindaki tabaka
yeterince kurumayacagindan presleme sirasinda desende kopmalar meydana
gelebilmektedir.

7- Tamamen kurudugu anlagilan flok kagidi fikseden alinir. Desen digindaki
bolgelere yapismus olan kristal toz tutkal tanecikleri yumusak bir fir¢a ile iyice
temizlenmelidir. Bu islem i¢in 6zel imal edilen flok fircalama makineleri
bulunmaktadir. Bu fazla tozlar iyice temizlenmedigi taktirde, transfer islemi sirasinda

desenin diginda kalan bélgelere yapisacak ve hatalt baskiya yol agacaktr.

8- Transfer islemine baglarken pres makinesinin kazanmasi gereken 1s1
derecesi yaklagtk 170-180 C olmah ve basing normal transfer baskida
uygulandifindan daha diigtik olmalidir (3-4 bar). Béylece flok tozlart ezilmesi

engellenmis olur.

9- Pres makinesi baskiya hazir oldugunda kumas diizgilince tablaya serilir.
Flok transfer kagidi, tutkall1 ylizey kumasin iizerine gelecek sekilde, baski dlgiilerine
gore yerlestirilir. Desenin ebatlarina ve kullanilan boyanin 6zelligine gére belirlenen

siire kadar presleme islemi gergeklestirilir. Kristal tutkalli tabaka eriyik hale gegerek
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kumasa yapigir.

10- Kumas ve lizerindeki baski sogudugunda kagit bir tarafindan tutularak
kaldirilir, fazlalik kistm desenden ayrilmig olur. Tutkall: desen kismi kumasa yapigik
kalir. Boylece hem tugede hem de gériintiide, ti¢ boyutlu bir bask: teknigi bagariyla

uygulanmug olur.

Cok renkli transfer flok baski yapilmak istendiginde ise 6zel beyaz renkte bir
folyo kullamlmaktadir. Desen kag renkli olursa olsun, 1slaga 1slak sekilde, bu folyo
lizerine basiimaktadir. Bunun i¢in kullaulan boyalar da su bazhdir. Geri kalan
islemlerin tiimii tek renkli transfer flok baski islemi ile aynidir.

Bu baski prosesi olduk¢a kolay uygulanabilir olmakla birtikte, ozellikle,
nakiga alternatif bir teknik olarak oldukga yaygin kullanim alanina sahiptir. Her tiirlii
kumaga uygulanabildigi gibi denim ya da daha kalin tutumlu ylizeylerde de bagarili
baski sonuglar elde edilmektedir. Transfer flok baski kumas disinda ayakkab, canta,
etiket gibi aksesuarlarda da yaygin olarak kullanilmaktadir.

Transfer flok baski bir ¢ok baski teknigi ile karsilastinldiginda, uygulama
sirasinda ortamda ekstra kirlenmeye yol agmadigindan ireticiler tarafindan tercih
edilmektedir. Kumaslarda da herhangi kirlenme ya da boyalardan kaynaklanan
kimyasal kokular gibi olumsuzluklar yaratmadigindan miisteriler tarafindan da talep
edilmektedir.

Tiim bu avantajlar sayesinde transfer flok bask: teknigi, son yillarda hizla
gelismis ve yaygmlagmigtir. Tekstil bask: sektoriinde siisleme amagh baski teknikleri

arasinda yerini almugtir.”®

1 Dogan, a.g.e., s. 56-59.
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Sekil 55. Preslenmemis Cok Renkli Transfer Flok Folyosu

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismasi)

Sekil 56. Preslenmis Cok Renkli Flok Folyosu

(Kaynak: Egebasteks, Numune Caligmast)
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temel 6zellik PVC esashi olmasidir. Ancak bu sayede malzeme baski sirasinda, 1s1
yardimiyla eriyik hale gegerek ve kumasa yapismaktadir. Bu teknigin yeni
gelistirildigi donemlerde kullamlan malzemelere bakildiginda, tek tip ve renk
yelpazesi fazla genis olmayan, arka ylizeyi musamba goriiniimiinde, 6n yliziiniin ise
kadife tutumunda, kalinca bir yapiya sahip oldugu goriilmektedir. Fakat giintimiizde
yliksek frekans baskinin geligmesi ve yayginlasmasiyla birlikte artan talebe bagh
olarak ¢ok ¢esitli goriintii ve renkte hatta desenli malzemeler iiretilmektedir. Her
tiirlii desen ve dokuyu i¢inde barindiran bu malzemeler sayesinde, dzellikle nakiga

alternatif, {ic boyutlu baski goriintiileri elde edilmektedir.

'2.3.1. Desen ve Sablon Hazirhg

Yiiksek frekans baskinin basariyla gergeklestirilmesi, dogru desen galigmasi
yapmakla miimkiindiir. Bu desene bagl olarak hazirlanan piring kaliplar ise, baskiy1
olusturmada kullanilan temel unsurdur. Desen hazirlama agamasi diger baski
tekniklerinde oldugundan farklidir. Desenin yalmizca dis kontiirleri belirlenecek
sekilde film ¢aligmas1 yapilmaktadir. Uygun kontiir kalinligi, desene gore 0,4-0,8
mm arasinda degismektedir. Filmdeki bu ince kontlirler pringten tabakaya
aktarildiginda ise keskin kenarlar olarak kargimiza ¢ikmakta ve baskida, malzemenin
kumas iizerinde kalacag1 kisimlar ise daha algak goriilmektedir. Bu keskin kenarlar,
yiiksek frekansh elektrik ve basing uygulama esash makinelerde, malzemeyi kumagsa
tutturmak amaciyla, eriten ve kesen bigak gorevi gérmektedir.

Yiiksek frekans kaliplari, bilgisayar destekli kalip {iretim cihazlaryla
olusturulmaktadir. Cizimi bitmig olan desen bilgisayara aktarilmakta ve verilen
komutlara piring plaka iglenerek kalip hazirlanmaktadir. Bu baski teknigi ile olduk¢a
ince ¢izgi ve kiigiik yaz1 gibi ayrintilarin kumagsa aplike edilmesi miimkiindiir."!

1128.03.03 Tarihinde, GM Tekstil Bask1’dan Giiner Mutlu’nun verdigi sdz1ii bilgiye gore.
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Sekil 58. Bilgisayar Destekli Yiiksek Frekans Kalip Hazirlama Makinesi

(Kaynak: TPM Makine Uretim Firmas1 Katalogu)

2.3.2. Yiiksek Frekans Uygulamasi

Yukarida bahsedilen sekilde hazirlanmis olan kaliplar ancak yiiksek frekansli
radyo dalgalar1 yayan cihazlarla kullanilmaktadir. Bu sayede kaliptaki forma gore
malzeme kumasa aplike edilmektedir. Bu iglemde, diger 1s1 presli baskilardan farkll
olarak, basing yerine, yiiksek frekansh elektrik kullamlmaktadir.

Bir yiiksek frekans makinesi, goriintii ve isleyis bakimindan aynen 1s1 transfer
presine benzemektedir. Altta ve {istte olmak lizere iki ayr1 tabla bulunmaktadir. Baski
islemine baglamadan 6nce, kenarlarinda vida bosluklarnn birakilan kalip, ahsap bir
plaka iizerine sabitlenmektedir. Bu ahgap plaka, kalip yere bakacak sekilde iist
tablaya monte edilmektedir. Makinenin elektrik aksami ve kalip arasina
yerlestirilecek ince bir bakir levha elektrik akiminin makineden kaliba, oradan da

malzeme ve kumaga ulagmasina yardimci olmaktadir.
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Sekil 59. Yiiksek Frekans Baski Makinesi

(Kaynak: www.cihangih.com/textilemachines)

Basma islemi i¢in kumasg tablaya serilmekte ve lizerine desen ebatindan 1-2
cm genislikte kesilmis yiiksek frekans malzemesi yerlestirilmektedir. Basma islemi
baglatildiginda, iist tabla kumas iizerine inmektedir. Bu esnada kalip, ¢ektigi elektrik
akimryla 1sinmakta ve keskin olan kenarlar kumas iizerindeki PVC esash malzemeyi,
temas ettifi noktalardan kesmektedir. Presleme islemi bittiginde, kumasin
sofumasina izin verilmeden, desen diginda kalan fazlalik malzeme el yordamiyla
yolunmaktadir. Kalibin keskin kenarlarinin temas ettigi noktalar eriyip ayrilmakta,
geri kalan kisimlar da kumasa yapigmaktadir. Boylece iki boyutlu desenin pozitif
goriintiist, ti¢ boyutlu olarak kumasa aktarilmis olur.
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Hemen her tiirlii tekstil malzemesi iizerinde sorunsuzca uygulanabilen bu
baski teknigi, tekstil diginda pek gok sektdrde de dekoratif amach kullamlmaktadir.
Ozellikle ayakkabi ve canta gibi aksesuar iretiminde yaygmn kullarim alanina
sahiptir. Ayrica etiket ve ambalaj endiistrisinde de, siisleme amagli, yiiksek frekans

yontemiyle iglenmis detaylara rastlamak miimkiindiir. 12

Sekil 60. iki renkli, Reflektor Folyo ile Basilmug Yiiksek Frekans Baski Numunesi

(Kaynak: Egebasteks, Numune Caligmasi)

Sekil 61. Tek Renkli, Parlak PVC Folyo ile Basilmis Yiiksek Frekans Baski

Numunesi

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calimasi)

2Dogan, a.g.e., s.44
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Sekil 67. iki Renkli Reflektér Folyo ile Basilmis Yiiksek Frekans Baski Numunesi
(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismasi)

Sekil 68. iki Renkli Floklu Folyo ile Basilnus Yiiksek Frekans Baski Numunesi

(Kaynak: Egebasteks, Numune Caligmasi)

2.4. KABARAN BASKI

Dogrudan kumaga yapilan baski yontemlerinde kullanilan, ti¢ boyutlu etkiyi
clde etmeyi saglayan temel tekstil baski malzemesi kabaran boyadir. 1980” Ii yillarda
oldukg¢a giindemde olan kabaran bask, bir dsnem Snemini yitirmigse de son yillarda,
{ic boyutlu baski gériintii ve efektlerine artan talep, kabaran baskinin yeniden dnem
kazanmasini saglamistir. Uygulanmast oldukga basit olan bu proses, treticilerin de

vazgegemedigi bir bask: teknigi haline gelmustir.

Kabaran malzemesi, 6zel kabaran patinin igine belli oranda karistirilarak
kullanilmaktadir.  Ancak kanstirilmadan, ¢ok daha wuzun siire muhafaza
edilebilmektedir. Kabaran malzemesi kullanirken dikkat edilmesi gercken en ¢nemli
husus, boyarmaddeye katilacak kabaran oramnm dogru belirlenmesidir. Yetersiz

miktarda kabaran, baskida istenen yiikseklige ulasamamaya neden olmaktadur.
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Fazlasi ise baskinin ¢ok fazla yiikselerek, kullanim ve siirtiinme mukavemetinin

diisiik olmasina sebep olmaktadir.

Kabaran boyanin bir diger o6zelligi de eklendigi boyanm rengini, igine
katildig1 rengin goriintii yogunlugunu diigiirerek agmasidir. Bu malzeme ile canli ve

parlak renkler elde etmek zordur. 13
2.4.1. Desen ve Sablon Hazirhg:

Kabaran boya, 1sitildiginda sadece bir yonde degil tiim yonlere dogru yayilma
gostermektedir. Bu da basilan kumasgin, 6zelligine bagl olarak, az ya da fazla sekilde
marullanmasina sebep olmaktadir. Desende miimkiin oldugunca biiyiik lap alanlar
kullanilmamalidir. Ya da bu alanlara traml sablon kullanilarak boya yogunlugu
azaltilmalidir. Boylece kumasta daha az ¢ekme olacagindan baskinin goriintist
bozulmamig olur. Tramli sablonla basilacak olan biiyiik yiizeylerde kabaranin
basildig: her bir noktacik yiikselecek ve birbirine yaklasacaktir. Boylece kabaranl

biiyiik alanlar kumasta problem yaratmadan kendiliginden olusacaktir.

Bu baski teknigi icin desen hazirlanirken ayrica, kiigik yazi ve ince
detaylardan kagimlmahidir. Ciinkii boya kabardiginda tim ayrintilarin kapanmasi ve
desende bozuk goriintii olugmasi ihtimali ¢ok yiiksektir. Eger desen misteriden hazir
gelmis ise kabaran baskida bagarih sonug alinabilecek sekilde tekrar calisiimalidir.
Ornegin renklerin arasinda yayilma pay1 birakilmali, baski sonunda tiim renklerin

birbiriyle karigmasi engellenmelidir.

Cok amagch kabaran baski i¢in uygun sablon 34-43 meslik ipekle kaplanmis
olandir. Daha kalin ve yogun baski kalitesi i¢in bu 6l¢ti 24 mese kadar diisebilir. Ince
ayrmtilar ve detayli desenler igin ise 43-49 mes arasi ipek kullanilmaktadir. Ayrica
kenarlar1 keskin ve tam anlamiyla aplike goriintiisiinde kabaran efekt elde edilmek
istendiginde, yiiksek kalip olusturmakta ve hazir film emiilsiyonlar tercih

edilmektedir."

¥ fsmal, a.g.e., s. 56-57
1+ Senay Sagsoz, Vibas Tekstil Baski Sanayi A.S. Staj Notlari, “Kabaran Baski Teknigi”, 1996, s.19 -

70



Sekil 69. Yiiksek Kalipla Basilmis Kabaran Baski Ornegi

(Kaynak:www.usscreen.com)

2.4.2. Kabaran Baski Uygulamasi

Boyarmadde ile yapilan, kumasa dogrudan uygulanan diger baski
yontemleriyle karsilastirildiginda, kabaran baski malzemesi kumas tarafindan
emilmeden, yiizeyde kalmaktadir. Bu da boyanin daha fazla kabarmasmi ve tam
anlamiyla ii¢c boyut kazanmasim saglamaktadir. Boyayr kumagin ylizeyinde
tutabilmek i¢in baski sirasinda rakle basincinin disiiriilerck sablon tizerinde en fazla
iki kez, aym yonde hareket etmesi gerekmektedir. Yuvarlak rakle kullammi istenen
sonuca ulagmay1 kolaylastirmaktadir. Ayrica sert yiizeyli palet yerine yumusak baski
yiizeyi kullanilmalidir. Bu ayrinti, baski yiizeyini yumusatacak ve kumas iizerinde

daha fazla boya kalmasina yardimci olacaktir.

Fikse islemi i¢in 180 derece firn sicakligi kabaranin reaksiyona gegebilmesi
i¢in uygun 1s1 degeridir. Daha yiiksek 1s1 boyay1 kavurarak ytizeyinin sertlesmesine
hatta kabarikhigin sdnmesine sebep olabilir. Iyi derecede kabaran baski elde

edebilmek icin, kumas uygun 1sida, iki kez fikseden gegirilmelidir.




2.4.3. Kabaran Boya ve Farkh Malzemelerle Uygulanan Baski Teknikleri
2.4.3.1. Cok Renkli Kabaran Bask:

1980°lerin ortasindan sonuna kadar kabaran baski kullamminin olduke¢a
yaygm oldugu; ancak sadece tek renkli kabaran baski uygulandigi goriilmektedir.
Ozellikle tasarimlarin ¢ogunda kig ve kar manzaralariyla vzdeslesmis, beyaz renkte
kabaran boya basilmaktaydi. Uygulanmast da oldukga basit olan bu malzeme, tiim
renkler basildiktan sonra en son uygulanip kabartilmaktaydi. Boylece, tasarnim, diiz

bir baski yiizeyinden ¢ikarilip i¢ boyutlu gériintt kazanmaktaydi.

Zamanla sanatgilar, tasanmetlar ve tiketiciler bu yaln ve basit desenler
yerine daha artistik ¢aligmalara yonelmeye baslamislardir. Bu sayede renkli kabaran
baski, metalik malzemeler ya da piriltili kabaranla olusturulan baski teknikleri

gelistirilmistir.

Cok renkli kabaran baski uygulamasinda ise, ¢ok renkli transfer baskidakine
benzer zorluklar bulunmaktadir. Bunlardan en 6nemlisi, kabaran boyanin diger
renklerle birlikte defalarca 1siya arakurutmaya girip, olmast gerektiginden Once
reaksiyona gegerek baski prosesini zorlagtirmasidir. Ara kurutma siiresi ve 1st

derecesinin ¢ok iyi ayarlanmastyla, risk, aza indirilebilmektedir.
Cok renkli kabaran baski islemi kisaca sOyledir:

Oncelikle kabaran boya tiim desenin zeminini kaplayacak sekilde kumasa
basilmaktadir. Bunun icin kullamlacak sablon ise, lap zeminli kabaran boya
uygulamalarinda basarili sonug alinmasini  saglayan tramli gablondur. Boylece
kumasta herhangi bir ¢ekme sdz konusu olmayacaktir. Basilan kabaran boya tam
anlamiyla reaksiyona gegmeyecek sekilde sadece icerigindeki fazla nemi atana kadar
ara kurutmaya alinir. Bu esnada boya kabarmaya baslarsa, tizerine diger renkleri
basmak zorlasacaktir. Ara kurutma isleminden sonra kalan renkler sirasiyla basilir ve
kumas son olarak fikseden gegirilir. Gereginden yiiksek 1s1 kullamldiginda, kurutan
boya tekrar erime noktasina gelecek; kazandig1 yiiksekligi kaybedecektir. Bu da
boyanm kimyasal &zelligini yitirmesine neden olacaktir. Kabaran boya ile yapilan

baskilarda boyamin 6zelligini ortaya gikaran faktor 1s1 oldugundan, bu konuda daha
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bilingli olunmasi gerekmektedir. 15
Fikse islemi sirasinda gerekli yiikseklige ulagan kabaran boya ve tizerindeki
diger renkler kumas iizerinde, adeta aplike gortintiisii kazanmakta ve bdylece,

baskida ii¢ boyutlu etki yaratilmaktadir.

Sekil 70. Cok Renkli Kabaran Baski

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismast)

Sekil 71. Cok Renkli Kabaran Baski

(Kaynak: Karin Tekstil, Numune Calismast)

s Dogan, a.g.€.,$.23
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2.4.3.2. Kabaran ve Folyo Baskt

Kabaran boya ve folyonun bir arada kullanimiyla, ozellikle, ti¢ boyutlu, antik
ya da eskimis gortntiilti baski efektleri yaratilmaktadir. Bu iki teknigin birlikte
kullanimindaki temel prensip, kabaran boyanin basilmasindan sonra fikseden
gecirilip reaksiyona girerek boyut kazanmasi ve bundan sonra st presine alinip

{izerine varak folyosunun basiimasidir.

iki teknigin bir arada kullanildig: bu baski prosesinde basarilt sonug elde
edilebilmek icin desen 6zel olarak hazirlanmali ya da hazir olan bir desen bu teknikle
basilmaya uygun hale getirilmelidir. Desende, kabaran boya uygulanabilecek yerler
dis kontiirler ya da diger renklerin altindaki zemin seklinde distniilebilir. Boya,
baski sonunda kabardiginda hafif pastel bir goriintii almakta ve desene golgeliymis
hissi vermektedir. Uzerine basilacak olan folyo ile de bu yiiksekliklere 1siltili

gériiniim kazandirilmaktadir.

Boya basma isleminden sonra, folyo baski icin kumas bir 151 presi lizerine
alinmaktadir. Pres ortalama 160-170 derece ve 2 bar gibi diisiik  basingta
ayarlanmalidir. Yiiksek basing uygulanmasi halinde kabaran boya, 1s1 yardimryla
tekrar erime noktasina gelebilir ve yiiksekligini yitirebilir. Desen boyutundan genis
kesilmis folyo parcasi, renkli kismi Uste gelecek sekilde desenin tizerine yerlestirilir.
Oldukca ince tabaka halinde bulunan folyonun fizerine, presin hareketi nedeniyle ve
baski sirasinda kivrilmasint 6nlemek amactyla 1sidan etkilenmeyen transfer kagidi
konmalidir. Daha sonra presleme islemi diisiik basingla, 10-15 sn siireyle
gerceklestirilir. Siire sonunda kumas makineden alinarak sogumaya birakilir. 30-60

sn soguma siiresinden sonra, folyonun fazlalik kisimlari baskidan ayrilir.

Kabaran boyamn iist noktalarna yapisan folyo, desene, zengin ve parlak
goriintli kazandirmaktadir. Dogru baski siiresi ve basing degerinin saptanmasi i¢in

deneme baskilart yapilmalidir.

Tekstil bask: malzemeleri icinde, varak folyosu, ¢ok ¢esitli Uirtiin yelpazesi ile
iireticilere, degisik gortintiilii baski caligmalart yapma imkan1 vermektedir. Klasik

altin ve giimiis folyo disinda, optik goriintiilii, hologramik ve hatta g boyutlu
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goriiniim elde edilebilecek desenlere sahip varak folyolar bulmak miimkiindir.'°

Sekil 72. Kabaran ve Folyo Baski Numunesi

(Kaynak: Egebastek, Numune Calumast)

2.4.3.3. Kabaran - Transfer Baski

Bu teknik temel olarak, uygulanisinda kabaran boya kullanilan, transfer baski
yonteminden farksizdir. Esas islem transfer baski oldugundan, ihtiya¢ duyulanlar,

transfer kagds, transfer boyasi, kabaran boya ve transfer presidir.

Kabaran transfer baski, tek renk ya da ¢ok renkli hatta fotoprint goruntiiler
olusturmada kolayca uygulanabilmektedir. Normal transfer baskidan farki ise,
kabaran boya kullanimmdan dolay1 elde edilen ti¢ boyutlu goriintiidiir. S6z konusu

teknik kisaca su sekilde uygulanmaktadir:

Tek renk ya da gok renkli transfer baski i¢in hazirlanmis olan desen, bir
ahtapot baski makinesinde, ozel transfer kagitlarina basilmaktadir. En son basilacak

renk ise, baskida tamamen fiziksel farklihk yaratacak olan kabaran boyadir. Basilan

1 Wells, a.g.e., s.116-117
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desenin {izerine sivanan kabaran malzemesi, transfer baski islemi i¢in desende
tastyic1 kat gorevi gormektedir. Bu sekilde basilan kagitlar, kabaran boya tam
anlamiyla reaksiyona gegmeden kabarmayacak sekilde kurutulmakta ve transfer
islemi icin hazirlanmaktadir. Stoklama bakimindan treticiye kolaylik sagladigindan,

oldukea fazla tercih edilen bask: yéntemlerinden biridir.

Transfer islemine sira geldiginde kullanilacak bask: presi, uygun 1s1 ve basing
degerinde ayarlanmaktadir. Transfer edilecek kagit baskili yiizeyi kumagla temas
edecek sekilde yerlestirilir ve presleme islemi baslatilir. Desenin boyutuna ve
kumasin cinsine gore belirlenen siire boyunca, kagit preslenir. Bu siire yaklagsik 10-
20 saniye arasidir. Presleme islemi sirasinda kabaran boya ile olusturulan tagtyic kat
1s1 yardimiyla reaksiyona gecerek kabarmaktadir. Presleme sona erdikten hemen
sonra, baski heniiz sicakken transfer kagidi kumagtan yolunmalidir. Ciinki erigik
halde bulunan kabaran tastyict kat sogudugunda, kagidin ayrilmasi zorlagmakta ya da
desende kopmalar meydana gelebilmektedir. Basarili bir kabaran-transfer baski
islemi sonrasinda kumas {izerinde aplike goriiniimlii ve li¢ boyutlu desenler elde

edilmektedir. !’

Sekil 73. Kabaran Transfer Baski
(Kaynak: GM Tekstil Baski, Numune Calismast)

" Dogan, a.g.¢., $.24
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Sekil 74. Kabaran Boya Uzeri Simli Silikon Baski

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismast)

2.5. BONCUK BASKI

Boncuk baski, dogrudan kumagin iizerine basilan, tutkal gorevi goren saydam
ve kivamli baski boyasi iizerine kiigiik, yumusak, plastik ya da cam boncuklarin
yapistirimasiyla olusturulan bir tekstil bask: islemidir ve oldukga popiiler kumasg
siisleme tekniklerinden biridir. Baskida farkli efektler elde edebilmek amaciyla

boncuklar, degisik sekil ve boyutlarda tiretilmektedir.

Oldukgea basit ve uygulanabilir bir islem olan boncuk baski i¢in gerekli olan

malzemeler sunlardir :

1- Yogun sekilde tutkal basabilmeyi saglayan, kalin mesli ve yiiksek

emiilsiyonla kaplanmis baski sablonu,
2- Saydam renkli, istege bagli olarak renklendirilebilen boncuk tutkali,
3- Istenilen ebat ve renkte boncuk.

Boncuk baski uygulanacak desen i¢in tavsiye edilen, ince gizgiler ve motif

detaylarinin kullanilmamasidir. Ozellikle iki boncuk ebatindan daha kiigiik ayrintilar

77



baskida basarili sonug vermemektedir. Bu dogrultuda gerekli sartlar saglandiginda,
boncuk, alta basilan tutkala yeterince gomiilecek ve mukavemeti yiiksek baski
kalitesi saglanabilecektir. Biiyiik ve lap ytizeyli renk dagilimlarina sahip bir desene
boncuk baski uygulandiginda, alisiimisin diginda, optik goriintiiye sahip, ti¢ boyutlu,
kalic1 baskilar elde edilebilmektedir.

Kiiciik boncuklart kumaga adapte edebilmek icin kullanilan kimyasal
malzeme, saydam, yogun ve tutkalimst yapidadir ve iri mesli ve yiiksekligi olan bir
gablonla uygulanmalidir. Boylece kumas yiizeyinde kalin bir tutkal tabakasi
olusmaktadir. Basilan boncuklar bu tutkal tizerine gomiilerek baskinin daha

mukavim yapiya sahip olmasini saglamaktadir. 8

Boncuk baski icin uygun sablon, 34-43 meslik ipekle kaplanmis ve fizerinde
kalin emiilsiyon tabakasi olan sablondur. Bu yogun ve kalin tabaka ister sivi
emiilsiyon kullanilarak ya da film emilsiyon kaplanarak saglanmaktadir. Stvi
emiilsiyon kullanildiginda, kalibm her iki yoniinden homojen olarak siiriilmeli ve
kurumaya birakimalidir. Bu islem, kalip istenilen yiikseklige ulagincaya kadar
siirmelidir. Ancak dikkat edilmesi gercken nokta tiim katlarin ¢ok iyi kurumus
olmasidir. Aksi taktirde tam kurumamis olan bir katman {izerine kaplanan emiilsiyon

tabakalar1 sablon ¢ekim sirasinda, tazyikli suyla dokiilebilmektedir.

Uygun sablonu olusturmak igin film emiilsiyon kullaniminda su asamalar

uygulanmahdir :

Oncelikle emilsyon film, desenden 1-2 inch biiyiikk olacak sekilde
kesilmelidir. Her iki yiizeyinde de koruyucu polyester bant bulunan film tabakasi
temiz bir sattha yerlestirilmelidir. Sablonun temas edecegi yiizdeki koruyucu tabaka
kaldirilir ve sablon filmin tizerine, arada bosluk kalmayacak sekilde yerlestirilir ve
film tabakasini kaliba yapistiracak olan dzel tutkal, orta sertlikte, yuvarlak bir rakle
ile film tabakasmin kaplandigi alan iizerinde yayihr. Tutkal iyice kurudugunda film
tabakasin diger yiizeyindeki koruyucu tabaka kaldinlir. Son olarak emiilsiyon film

tabakasinin sablona daha iyi tutunabilmesi ve kaliptaki bos alanlarin kapatilmasi igin

18 14.0.3.03 Tarihinde Karin Tekstil Baski Ltd Sti.’nden Figen Karakan’in verdigi sozli bilgiye gore
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ic kisma yeterli miktarda sivi emiilsiyon gekilmelidir.'g
2.5.1. Boncuk Baski Uygulamasi

Bu baski teknigi uygulanirken bagarili sonug elde edebilmek ig¢in dikkat
edilmesi gereken en dnemli unsur, kumagin yiizeyinde, boncuklarin iyi yapigabilmesi
icin yeterli tutkalin birakilmasidir. Bu asamada istenilen sonug alindiginda baskida
basart mutlaktir. Gereken miktarda tutkal, lizerine basilan boncuklarin gevrelerini
sararak daha iyi tutunmalarim saglamaktadir. Cok fazla tutkal ise baskidaki estetik
goriintii ve tuseyl olumsuz ctkilemektedir. Uygun tutkal miktarin belirlemek
amaciyla gerekli rakle hiz1 ve basincini ayarlamak igin liretime gegilmeden numune

baskis1 yapiimalidir.

Kumagin {izerine gereken tutkal miktars basildiktan sonra kumas, baski
makinasindan almir ve i¢i boncuk dolu bir tepsinin igine, tutkalli kisim boncuklarla
temas edecek sekilde batirilir. Merdane gorevi oorebilecek bir cisim, ileri geri sekilde
kumas {izerinde hareket ettirilir. Bu islem, boncuklarin, tutkalin igine gémiilmesine
yardime1 olmak amaciyla yapilir. Daha sonra kumas kaldirilir, fazlalik boncuklarin

dokiilmesi icin silkilir ve fikseye verilir.

Boncuklarm uygulanmasindaki bir baska metod ise soyledir : Kumag
basildiktan sonra makineden kaldirilmamakta; boncuklar elle tutkala serpilmekte ve
{izerine desen pozlanmamis, yalnizca emiilsiyonla kaplanmis bir kalip kumas tizerine
indirilir ve rakle, kalip icinde bos olarak gidip gelir. Bu da boncuklarin tutkala
g6miilmesini saglamak i¢in ayri bir metoddur. Daha sonra kumag makineden alinur,
fazla boncuklar: dokiiliir ve fikseye verilir. Fikse islemi sirasinda tutkal eriyik hale
gecerek boncuklarmn arasmu tyice doldurur ve birbirlerine tutunmasmt saglar. Bu
baski teknigi icin fiksenin 1sis1 biraz yiikseltilip (180-200 derece), ylirliyen bantin
hizi diistiriilmelidir. Fikse islemi iyi yaptlmadiginda tutkal yeterince saglam olmaz ve

baskinin yikama hasligi diistik olabilir.’
2.5.2. Boncuk Baski ile Elde Edilebilecek Farkh Efektler

Tekstil baskida boncuk malzemesi kullamlarak pek ¢ok degisik baski1

19 17 02.03 Tarihinde GM Tekstil Baski’dan Giiner Mutlu’nun verdigi sozli bilgiye gore
20 1503.03 Tarihinde Karin Tekstil Baski Ltd Sti’den Figen Karahan’in verdigi sozlii bilgiye gore
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goriintiisti elde edilebilmektedir. Bunlardan biri olduk¢a yaygin olarak kullanilan,
basilmis desen iizerine uygulanan boncuk baski teknigidir. Tek renkli ya da ¢ok
renkli desenler kumasa basildiktan sonra ara kurutma ile kurutulmakta ve iizerine
tutkal basilarak seffaf boncuk uygulanmaktadir. Renkli baski, boncuklarin altindan
goriinmekte ve seffaf boncuklarla baskiya ekstra boyut kazandinimaktadir. Bir baska
yontem ise tek renkli boncuk baski uygulanan tutkal igine %10 miktarda boya
katlarak renklendirilmesi ve seffaf boncuklarm bu hafif renkli zeminde 151k

yanstmalartyla baskiya degisik goriintiiler katmasiyla gerceklesmektedir.

Boncuk baskida uygulanabilecek bir bagka yontem ise kumasa adapte edilen
boncuklar iizerine renkli varak folyo basilmasidir. Boncuklar basilip fikseden
gecirildikten sonra kumas, bir 1s1 presine yerlestirilir. Baskimin iki yanina baski
kalinligina esit kalinlikta tahta plakalar yerlestirilir. Bu plakalar presin boncuklari
fazlaca ezip eritmesini engellemektedir. Daha sonra desen boyutunda kesilecek
renkli varak folyosu diisiik basingla, 150-170 derece sicaklikta, 3-7 saniye siireyle
bask: {izerine transfer edilmektedir. Presleme islemi bittiinde folyo sogutulur ve
baskidan ayrilir. Dogru siire ve basing uygulandiginda folyo, sadece boncuklarin
{izerine yapisarak baskiya 1giltih bir gorimiim kazandiracaktir. Bu teknik yalmz

plastik boncuklu baskilarda uygulanabilmektedir‘m

Sekil 75. Tiil Uzerine Renkli Plastik Boncuk ve Varak Baski

(Kaynak: Izmir Pamuk Mensucati, Kumas Koleksiyonu)

! Dogan, a.g.e., 5.32
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Sekil 76. Cok Renkli Baski Uzerine Uygulanmis Cam Boncuk Baski

(Kaynak: www.usscreen.com)

Sekil 77. Cok Renkli Baskinin Belli Bolgelerine Uygulanmis Boncuk Baski

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismasi)
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Sekil 78. Cok Renkli Bask1 Uzerine Uygulanmis Cam Boncuk Baski

(Kaynak: Egebasteks, Numune Caligmast)

Sekil 79. Sim Baski Uzerine Uygulanmis Plastik Boncuk Baski

(Kaynak: Karin Tekstil, Numune Calismas1)
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2.6. DEVORE BASKI

Devore teknigi, uygulandigi kumas iizerinde dantele benzer bir efekt
yaratmaktadir. Nakisa da benzetilen bu teknik, burn out (yakma) olarak da

adlandirilmaktadir.

Devore baski islemi, kumas tizerine belli bir kimyasal maddenin uygulanmasi
ve asitildiginda kumagmm o bolgesindeki bazi ipliklerin yok olmasi esasina
dayanmaktadir. Bu  teknik ancak  karigtk  konstritksiyonlu  kumaslarda
uygulanabilmektedir. Baski sonunda kumagin kimi yerleri oldugu gibi kalirken, diger

bolgeler yar gegirgen 6zellik kazanmaktadir.

1980’lerden bu yana denenmekte olan devore teknigi baglangicta ozellikle
ipek-viskon ve kadife kumaslarda bagartyla uygulanmistir. Giintimiizde ise hafif
perdeliklerden, bluzluklara ve daha agir kadifelere kadar pek ¢ok kullanim alaninda
kendini gostermektedir. Ayrica az miktarda da olsa ylinlii kumaslarda uygulanan bu

teknik, dokuma giysi ve dosemelik alaninda kullanilmaktadir.

Devore tekniginin basariyla uygulanabilmesi, uygun kumas se¢iminin
yapilmis olmasina baghdir. Efektin en iyi sekilde ortaya ¢ikmasi i¢in kumas atki ve
¢ozgiisiinde farkl cins ipliklerin kullanilmis olmasi gerekmektedir. Ureticiler bu
baski teknigini kullanarak kumaslarda pek c¢ok degisik efekt elde etmek amaciyla
cahsmalar yapmaktadirlar. Bunlardan biri birlegtirilmis kumaslarda yapilan
uygulamalardir. Farkli cinsteki kumaslarin (pamuklu ve yiinlii, pamuklu ve polyester,
ipek ve viskon) polyester iplik yada uygun yapistiricilarla birlestirildigi bu yontemde,
{istteki kumasin belli yerlerine devore uygulanarak alttaki kumasin goriinmesi
saglanmaktadir. Bu kumaglarla olusturulan tiriinlerle siradis1 ve derinlikli goriintiiler

yakalanmaktadir.

Giinimiizde yaygmn olarak kullanilan devore teknigi, yiliksek derecede
isitildiginda asit direten kimyasallarla gerceklestirilmektedir. Bu yolla her tiirli
seliloz iplik eritilebilmektedir.  Ancak sentetik iplikler bu islemden
etkilenmemektedir. Daha nadir uygulanan alkali devorede ise protein bazlt ve ipekli

iplikler erimekte, bunun yaninda polyester, akrilik, selilloz ya da metalik iplikler
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aynen kalmaktadir.”

Farkhi cins ipliklerden olugan bezlerde bir ya da daha fazla ipligin boyanmasi
ile de ilging renk efektleri elde edilebilmektedir. Ornegin sonradan boyanan
polyester-pamuk karigimi kumas mat, tebesirimsi bir goriiniim almaktadir. Bunun
nedeni kumastaki pamuklu ipligin boyayr emmesidir. Devore uygulandiktan sonra
pamuklu kisimlar yandiginda polyester iplik ortaya cikmakta ve istenen renk
saglanmaktadir. Iki ipligin kontrast renklerde boyanmastyla da degisik efektler

yaratilabilmektedir.

Basarih bir devore baskinin gerceklesmesi igin bez ylizeyine uygulanan
malzemenin miktar1 ve bezin 1sitilacagi siire kontrol altinda tutulmahdir. Fazla
miktarda kimyasal ile uzun siire yiiksek sicaklik uygulanmasi sonucu bezde delikler
meydana gelebilmektedir. Dikkat edilmesi gercken bir baska nokta ise kullanilan
kimyasalin tam olarak reaksiyona girdiginden ve reaksiyona girmeyen bolge

kalmadigindan emin olunmalidur.

Devore baski islemi, sablon baski ile uygulandifinda en iyi sonug elde
edilmektedir. Ciinkii sablonun mes sayisi azaltihp, cogaltilarak kumasa uygulanacak
kimyasal miktart daha iyi kontrol edilmektedir. Blok baski ya da elle boyama ile her
zaman homojen dagilim saglamak miimkiin degildir. Tiim baski tekniklerinde oldugu
gibi devorede de seri lretime gecmeden once test kumaslar tizerinde yeterince

deneme yapilarak uygun sartlar belirlenmelidir.”’

2 Wells, a.g.e., s.167

% fsmal, a.g.e., $.56
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Sekil 80. Kadife Kumas Uzerine Uygulanmis Devore Baskr Teknigi

(Kaynak: Izmir Pamuk Mensucati, Kumas Koleksiyonu)

Sekil 81. Devore Baski Yontemiyle Elde Edilen Transparan Kumag Ornegi

(Kaynak: Izmir Pamuk Mensucat1, Kumas Koleksiyonu)
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Sekil 82. Devore Baski Teknigi fle Kadifeden Elde Edilen Yar1 Transparan Kumas
Ornegi

(Kaynak: {zmir Pamuk Mensucati, Kumas Koleksiyonu)

2.7. EMBOSS (KABARTMA) BASKI1

Emboss, disi ve erkek tabir edilen, istenen desen dogrultusunda hazirlanan,
negatif ve pozitif formda kaliplarla, 1s1, zaman ve basing faktorlerinin bir arada
kullanilarak kumasa sekil verilmesi teknigidir. Metraj baskida oldukca yaygin olarak
kullanilan emboss teknigi, para baskida, ii¢ boyutlu kumas stisleme yontemleri

arasinda 6nemli yer tutmaktadir.

Metraj baskida yapilacak kabartma islemi igin kumagin yapist onemlidir.
Ozellikle polyester agurlikli rlinlerde basartli sonuglar elde edilmektedir.
Uygulanacak olan desen biiyuk metal silindirlere negatif-pozitif ~ sekilde
aktariimaktadir. Kabartma yapilacak kumas bu silindirler arasindan gecerken iki
silindir tizerindeki desenlerin birbirinin i¢ine gegerek kenetlenmesiyle, arada kalan
kumas, 151 ve basingla sekillenmektedir. Polyester agirhkh kumas sogudugunda

seklini muhafaza etmektedir.
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Parca baskida ise bu teknik daha pratik sekilde uygulanmaktadir. Ancak ilave
malzemeler kullanilmaktadir. Bu da kumas altina beslenen tela ve stingerdir. Metraj

kabartma baskidan farkli olarak desen, tek bir kalipla kumaga aktarilmaktadir.

Kumas kabartma kalibi, yiiksek frekans baski kalibina benzer sekilde
hazirlanmaktadir; ancak kullanilan maden piring yerine aliiminyumdur. Bu sebeple
kalip maliyeti daha diigiik olmaktadir. Desenin dis kontiiriinden yola ¢ikilarak
hazirlanacak kalipta, kumas tizerinde kabarik goriinmesi istenen yerler siilfiirik asit
ile eritilmektedir. Kumasta ¢okmesi istenen yerler ise, kalipta, yiiksek

birakilmaktadir.,

Sekil 83. Bilgisayar Destekli Emboss Kalip Uretim Makinesi

(Kaynak: TPM Makine Uretim Firmasi Katalogu)
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Sekil 84. Emboss — Kabartma Baski Genel

Parca baskida uygulanacak kabartma islemi her tiirlii kumas cinsinde bagarili
sonu¢ vermektedir. Kullanilan ekstra malzemeler kumasa verilen seklin sabit
kalmasima yardimer olan tela ve slingerdir. Bu malzemeler akrilik, keten, pamuklu,
deri, likra, naylon, polar, poliamid, polyester, ipek viskon ve yiin gibi pek ¢ok kumas

tiirii tizerinde kabartma yapmayi saglamaktadir. 24

**{smal, a.g.e., 5.556
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Sekil 87. Denim Dokuma Kumas Uzerine Uygulanmig Emboss Baski
(Kaynak: www.embossing.com)

Kagit iizerindeki desenin negatif goriintiisii seklinde hazirlanan metal kalib
kumasa uygulayabilmek igin éncelikle bir 1st presine ihtiya¢ vardir. Kalip presin alt
tablasi tizerine kagit bantlarla sabitlenmektedir. Bunun iizerine sira ile, 6nce desenin
boyutundan 1-2 cm biiyiikliikte siinger, telave en Gste de basilacak olan kumas
yerlestirilmektedir. Kumasin cinsine gore, presieme siiresi, 1s1 ve uygulanacak basing
belirlendikten sonra islem baslatilir. Is1 yardimtyla tela, kumasa yapismakta; siinger
ise eriyerek telaya yapigmaktadir. Presleme islemi bittiginde kumas sofumaya
birakilir. Iyice soguyan kumagin arkasindaki fazla siinger ve tela kesilir. Boylece
kumas iizerinde kalici bir kabartma iglemi tamamlanmus olur. Presleme isleminin iyi
yaptlmamasi baski alti malzemelerinin kumaga yeterince tutunamamasina ve
baskinin yikanabilirlik hashigimin  diigiik olmasina neden olmaktadir. Boyle

durumlarda tela ve siinger kumastan kisa siire i¢inde ayrilabilmekte ve zamanla
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kabarma etkisinin yok olmasia neden olmaktadir. 2

o

Skil 88. Siiet Dokulu Kumas Uzerine Uygulanmis Emboss Bask:

(Kaynak: Izmir Pamuk Mensucati, Kumas Koleksiyonu)

Sekil 89. Deri Uzerine Uygulanmig Emboss Baski

(Kaynak: Izmir Pamuk Mencusati, Kumas Koleksiyonu)

2 Wells, a.g.e., s.161

91



Sekil 90. Emboss Baski Uzerine Uygulanmig Normal Bask1

(Kaynak: Izmir Pamuk Mensucat1, Kumas Koleksiyonu)

2.8. SILIKON BASKI

Silikon baski, dogrudan kumasin iizerine basilan, saydam, oldukga kivamli ve
parlak bir cesit tekstil kimyasaliyla olusturulan baski teknigidir. Uygun sablon
secimiyle, tekstil riinii izerinde ii¢ boyutlu etkiler yaratmak amaciyla

kullanilmaktadir. Gerek tek basina gerekse basilan bir desenin iizerine yer yer ya da
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komple sivama seklinde uygulanarak baskiya olduk¢a parlak  goriintim

kazandirmaktadir.

Silikon malzemesi tek basina uygulandidi gibi farkli malzemelerle de bir
arada kullanilmaktadir. Ornegin simle karistirilarak elde edilen silikon boya en ¢ok

kullanilan tekstil baski materyalleri arasinda sayilabilir.
2.8.1. Desen ve Sablon Hazirhg:

Silikon baskida kullanilmas1 gereken yiiksek sablon, sivi emiilsiyonun kat kat
sablona siiriilerek iyice kurutulmasiyla ya da hazir film-lak tabakalarinin sablona
yapistirilmasiyla olusturulmaktadir. Ekstra yiikseklige sahip olmayan, normal bir
sablonla karsilagtirldiginda yiiksek sablonun kuruma asamasi baskida bagariy1
saglamada biiyik Onem tagimaktadir. Ayrica film-lak uygulamasinda tabakanin
kaliba saglam olarak yapistirilmast seri iiretim sirasinda kalibin dayanma siiresini
uzatmaktadir. Baskida istenilen yiikseklige gore sablon kalinhg da

ayarlanabilmektedir.

Silikon malzemesiyle yapilacak baski g¢aligmasinda, ozellikle ¢ok renkli
silikon baskida, hazirlanacak olan desende renklerin birbirine binmemesi, hatta
aralarinda bir miktar bosluk birakilmasi gerekmektedir. Silikon boyasi PVC esash
oldugundan ara kurutma sirasinda, 1s1 faktdriiyle bir miktar eriyip yayimaktadir.
Boylece renkler arasinda birakilan yayilma pay: kapanmaktadir. Ancak desen stfira
sifir ya da binme degeri verilerek ¢alisilirsa basilan renkler birbirine karisacak ve

desende istenmeyen goriintii bozukluklarina neden olacaktir.

Normal boyarmadde ile basilmig desen iizerine silikon sivama baski
yapilacaksa, silikon renk i¢in hazirlanacak film tim renklerden 0.5-1 mm kadar
kiigiik olmalidir. Bu sayede silikon yayildiginda, desen digina tagmasi

engellenmektedir.
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Sekil 91. Renkler Uzerine Sivama Basilan Silikon Baski
(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismasrt)

Tek renkli silikon baskida ise, ¢ok ince ¢izgi ya da noktasal detaylardan

kacinilarak miikkemmel goriiniimlii, {i¢ boyutlu baskilar elde etmek miimkiindiir.2®

Sekil 92. Transparan Silikon Baski Caligmasi

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismast)

% Dogan, a.g.e., 3.38
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2.8.2. Silikon Baski Uygulamasi

Silikon bask1y1, diger baski yontemlerinden ayiran temel ozellikler, malzeme
ve sablon farkidir. Basilan silikon boyasimin almast gereken esas goriintii ise fikse
islemi sonunda gergeklesmektedir. Tek renkli, cok renkli ya da sivama silikon baska,
normal bir sablon baski makinesinde basildiktan sonra, basarih fiksaj uygulamast
gerektirir. Baski goriintiisiiniin yeterince parlak olabilmesi igin silikon, tam anlamiyla
erimelidir. Bu nedenle fikse derecesi diger baski yontemlerinde oldugundan daha
yiksek olmaldir (190-200 derece). Ciinkii silikon boyast pek gok tekstil
kimyasalindan daha yogun kivamdadir. Ancak yeterince eriyik hale gelerek malzeme

kendini gosterecek ve desene, istenen 1siltili goriiniimii kazandiracaktir. 27

Sekil 93. Tonaton Renklendirilerek Uygulanan Silikon Baski Caligmast

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismasr)

2 Miller, a.g.e., 5.167
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Sekil 94. Silikon Malzemesiyle Kontiirlerde Yaratilan Yiikseklik

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismast)

Etkisi
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Sekil 95. Sim ile Karistirilmug Silikon Malzemesiyle Uygulanan Baski Caligmasi

(Kaynak: Egebasteks, Numune Caligmasi)

2.9. SiM BASKI

Sim baskiy1, diger tekstil baski yontemlerinden ayiran fark kullanilan sim
malzemesi ve bunun uygulanmasi igin gerekli olan iri mesli ve istege bagh
yiikseklikteki kaliptir. Oldukga 1g1ltill ve gozalic1 goriintime sahip olan sim baski,
yalm bir tekstil tirliniine siradig1 goriintii katmakta ve ticari anlamda Uriine ekstra

deger kazandirarak satilabilirlik oranini artirmaktadir. Onceki yillarda ¢ogunlukla
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ihra¢ firlinlerinde goérmeye alistigimiz sim baski, giinlimiizde i¢ piyasada da
kullanimi yayginlasmis, giysiden, ev tekstili {riinlerine kadar olduk¢a genis

yelpazede tiiketiciye sunulmaktadir.

Sim, tane tane goriiniime sahip olan, 151k yansimalartyla parlaklik kazanan bir
tekstil baski malzemesidir. Farkli biiyiikliik ve renklerde bulunabilecegi gibi, son
yillarda kullanimi yaygin olan transparan sim gesidi de, basilmis desen {izerine
uygulandiginda baskiya ii¢ boyutlu goriinim kazandirmaktadir. Ayrica sim

tanecikleri kendi i¢inde, kare ve yuvarlak sekillerde de tiretilmektedir.
2.9.1. Desen ve Sablon Hazirhgi

Sim baskiyt uygulayabilmek i¢in kullanilabilecek tek sablon tiirii iri mesli
ipekle kaplanmis sablondur. Ureticiler arasinda sineklik diye de tabir edilen bu ipek
cesidi 13-15 mes ozelliktedir. Sim, taneli yapiya sahip oldugundan ancak bu
ozellikteki kalipla basilabilmektedir. Baski sirasinda sim tanecikleri iri gozenekli
ipekten gegerek kumas {iizerinde tist tUste yigilmakta ve baskida yiikseklik
yaratmaktadir. Bu nedenle sablondaki bir gézenek en az 5-6 sim tanecifinin

gegebilecegi biiyiikliikte olmalidir.”®
2.9.2. Sim Baski Uygulamasi

Sim malzemesi, kimyasal bir yapiya sahip olmadigindan, ¢ok ¢esitli tekstil
boya maddeleriyle ya da tek basina, sim pati ile karistirilarak kullanmlabilmektedir.
Bu sebeple birden ¢ok sim baski uygulama metodu vardir. Bunlar yapilan denemeler

sirasinda gelistirilebilecek, uygulanmasi basit yontemlerdir.

Bu sim baski tekniklerinden biri 6zel sim pati icine yogun sekilde sim
katilarak elde edilen malzemeyle yapilan baskidir. Iri mesli kalipla uygulandigindan
kumas iizerinde olduk¢a yogun, metalik goriiniimlii ylizey yaratmaktadir. Yiiksek

kalipla kullanildiginda ise ti¢ boyutlu aplike gortntiisii saglanmaktadir. 29

% Miller, a.g.e., s.167

“ismal, a.g.e., 5.57
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Sekil 96. Yiiksek Kalipla Sim Baski Uygulamasi
(Kaynak: Karin Baski, Numune Caligsmas)

Bir diger teknik, tek ya da ¢ok renkli baski tizerine, deseni kaplayacak sekilde
uygulanan seyrek sim goriintiistidiir. Bunun i¢in, basildiginda saydamlasan sim pati
icine daha az miktarda sim karigtirilmakta ve desenin {izerine son renk olarak
basilmaktadir. Boylece c¢ok renkli desen, hafif igiltili, dekoratif bir goriinim

kazanmaktadir.

Sekil 97. Seyrek Sim Bask: Uygulamasi

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismast)
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Bunlarin yam sira uygulanan bir diger sim baski ydnteminde 6zellikle
transparan sim malzemesi kullanilmaktadir. Bunun igin yine basilmis olan ¢ok renkli
desen {izerine son kat olarak sim tutkali basilmakta; daha sonra boncuk baskida
oldugu gibi, kumas transparan sim tozunun igine batirilmaktadir. Fikse isleminden
sonra fazlalik simler dokiilerek islem tamamlanmaktadir. Bu yontemle baski
{izerinde olugan yar1 saydam tabaka, mercek etkisi yaratmakta ve ii¢ boyutlu

goriiniim elde edilmektedir.™

Sekil 98. Transparan Sim Baski Uygulamasi

(Kaynak: Egebasteks, Numune Caligmasi)

Kabaran ile birlikte uygulanan sim baski da ti¢ boyutlu bask:i efektleri
arasindadir. Burada sim malzemesi sadece kabaranin tizerine basilmaktadir. Ciinkii
kabaran boyanin igine karistirilacak sim malzemesi, fikse islemi sonunda boyanin

icine gémiilmekte ve etkili gériintiisti yok olmaktadir.’’

3090.03.03 Tarihinde Karin Tekstil Baski Ltd. Sti’den Figen Karakan’in Verdigi Sozit Bilgiye Gore

3130.04.03 Tarihinde GM Tekstil Baski’dan Giiner Mutlu’nun Verdigi Sozlii Bilgiye Gore
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Sekil 99. Kabaran Sim Bask: Uygulamasi

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismas)

2.9.3. Fikse Islemi

Sim malzemesi makinede basildig1 sirada uygulanan kisa siireli arakurutma
ile sim pati donuk, bulanik bir goriintii almaktadir. Ancak baski sonrast fiksenin

yiiksek 1s1s1 ile tamamen jelleserck saydam goriiniim kazanmaktadir.

Kumas {izerinde kalin ve yogun boya tabakast olusturan sim malzemesinin

fikse islemi olduk¢a iyi yapilmalidir. Kalin boya tabakasmin tam anlamiyla
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reaksiyona gegmesi igin gerekli olan 1s1 derecesi ve zaman dogru belirlenmelidir. Isi
derecesi yiikseltilmeli ve kumagin fikseden gegirilme siiresi, ylriiyen bantin
yavaslatiimasiyla uzatilmalidir. Eger kiigiik elektrikli fikse kullaniliyorsa, sim patinin
tam anlamiyla erimesi igin kumas iki kez fikseden gegirilmelidir. Fikse sonunda pat

saydamlastiginda sim tozlar1 tamamen ortaya ¢ikmakta ve gergek parlak goriintiistine

kavusmaktadir. >

Sekil 100. Likrali Cift Kat Organza Kumas Uzerine, Metraj Sim Baski Uygulamast

(Kaynak: {zmir Pamuk Mensucati, Kumag Koleksiyonu)

2 Dogan, a.g.e., 5.40
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Sekil 101. Sivama Sim Baski1

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismasi)

Sekil 102. Yiiksek Kalipla Sim Baski Uygulamasi

(Kaynak: Egebasteks, Numune Calismast)
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Sekil 103. Metraj Sim Baski

(Kaynak: Izmir Pamuk, Mensucati, Kumas Koleksiyonu)

2.10. KRiSTAL TAS BASKI

Bu bask: teknigi, tekstil tiriiniinden tamamen farklt bir malzemenin, transfer
baski yontemiyle kumasa aplike edilmesi iglemidir. Uygulamas: oldukga basit olan
bu teknik, triine kathigr gézalic1 goriintiisiiyle, tekstil baski endiistrisinde oldukga

popiiler olmus ve son yillarda, tercih edilen baski teknikleri arasinda yerini almugtir.

Kristal tas baskiyr uygulayabilmek i¢in, basma islemi oncesinde bir dizi

hazirhk yapmak gerekmektedir. Bu asama kisaca, kristal taglarin istenen desene
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uygun sekilde dizilmesi iglemidir. Bunun i¢in ihtiya¢ duyulacak malzemeler, bir yan
yapigkanlt 6zel etiket, gerekli miktarda kristal tag ve onceden hazirlanmis olan tas

dizme kaliplandur.

Kristal taglar, Onceden basilmigs bir desenin herhangi bir yerine

uygulanabilmekte ya da istenen desen formunda dizilerek kumasa basilabilmektedir.

Bu malzemenin 6n yiizii, koseli yapida, parlak, kristal goriiniimlidir; arka
ylizeyi ise kumasa tutunmasimi saglayan ozel tutkalla kaplhdir. Transfer islemi
sirasinda 1sman  tag altindaki tutkalli tabakayi eriterek kumasa yapigmasini

saglamaktadir.

Sekil 104. Kristal Tas Baskt Renk ve Boyut Kartelasi

(Kaynak: Esler Dizayn Konfeksiyon, Kristal Tas Malzeme Kartelast)
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Bir yiizii seffaf yapiskanli olan ozel aplike etiketinin, diger yiizii gofret
dokusunda PVC folyodan olugmaktadir ve 1sidan etkilenmedigi i¢in preslemeye
uygun olan bu malzeme, dizilen taglarin, kumasa aktarilma islemine kadar sabit

sekilde muhafaza edilmesi amactyla kullanilmaktadir.

Sac malzemesinden olusturulan boncuk dizme kaliplar, taslarin istenen
sekilde dizilmesi amaciyla kullanilmaktadir. Kristal taslar desenin neresine
basilacaksa kaliplar ona gore hazirlanmaktadir. Sac levha {izerine taslarin
oturabilecegi derinlikte ve genislikte delikler acilmaktadir. Bu deliklere yerlestirilen

taslar, etiketlere yapistirilarak baskiya hazir hale getirilmektedir.

Onceden taslarm boyutuna gore hazirlanmis kahp uygun bir yiizeye
sabitlenmektedir. Kristal taslar, parlak, koseli kisimlart yukar bakacak sekilde
deliklere yerlestirilmektedir. Etiketin yapiskanli kisnu taglarin tizerine oturtulmakta
ve taslarin buna yapismasi saglanmaktadir. Etiketin diger folyosuna tekrar
yapistirilan  etiket arasindaki taglar, baski islemine kadar formu bozulmadan

muhafaza edilebilmektedir.

Onceden desen formunda dizilerek sabitlenmis olan taglar, transfer baska
yontemiyle kumasa aktariimaktadir. Bunun icin 181 transfer presinin uygun sicaklik
ve basing degerleri ayarlanmalidir. Bu ayar islemi yapilirken baz alinmasi gereken
unsur, tasin altindaki tutkalin hangi 1s1 derecesinde, kag bar basingla ve ne kadar
siirede erigik hale gegtigidir. Deneme yamlma yontemiyle belirlenebilecek uygun
presleme sartlar gergeklestiginde orijinal kumag pres tablasma yerlestirilir.
Etiketlerin, tas yapisik olan seffaf kismi kumagin istenen bolgesine yapistirilir ve
presleme isglemi baglatilir. Pres kumagin tizerine indigi anda 1s1 ve basing yardimiyla
taglar 1sinmaya baslar ve altindaki tutkalli tabaka eriyik hale gecerek kumasa yapisir.
Presleme isglemi bittiginde kumas tamamen sogumaya birakilir. Soguyan baski
{izerindeki, 1s1dan etkilenmeyen seffaf etiket yavasea kumastan ayrilir; ancak bu defa
taglar kumasa tutunmustur. Boylece dekoratif yonden tatmin edici ve siradist bir li¢

boyutlu bask teknigi basariyla gergeklesmis olur.”

¥ Dogan, a.g.e., s 47
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Sekil 105. Renkli Kristal Tas Baski

(Kaynak: GM Tekstil Baski, Numune Caligmast)

Sekil 106. Kristal Tas Baski Numunesi

(Kaynak: GM Tekstil Baski, Numune Caligmas1)

Sekil 107. Kristal Tas Baski Numunesi

(Kaynak: GM Tekstil Baski, Numune Caligmast)
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2.11. METAL PUL BASKI

Uygulama yontemi kristal tas baskiyla ayni olan metal pul baskida tek fark
tas yerine farkli boyut, renk ve formlarda metal pullarin kumasa aplike ediliyor
olmasidir. Degisik renklerde de {iretilen bu malzeme, mat ya da parlak olabildigi

gibi, y1ldiz tiggen, daire, kare gibi pek ¢ok degisik formlarda tiretilmektedir.

Sekil 108. Metal Pul Malzeme Kartelas:

(Kaynak: Esler Dizayn Konfeksiyon, Malzeme Kartelast)
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Sekil 109. Halogram Efektli Metal Pul Baski Kartelasi

(Kaynak: Esler Dizayn Konfeksiyon, Malzeme Kartelast)

Bu malzeme ile deseni olusturmak i¢in kristal tag baskida oldugu sekilde
pullarm dizilmesi ve yine transfer baski yontemiyle kumasa tutturulmasi
gerekmektedir. Parlak gorintiisii sayesinde uygulandigi kumasa farkli bir goriiniim
katmakta; malzemenin 6zelligi bakimindan da baskiya ti¢ boyutlu etki

kazandirmaktadir. >*

3*16.05.03 Tarihinde GM Tekstil Baskr’dan Giiner Mutlu'nun Verdigi Sozlii Bilgiye Gore
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Sekil 110. Halogram Efektli Metal Pul Baski

(Kaynak: Esler Dizayn Konfeksiyon, Malzeme Kartelast)

Sekil 111. Metal Pul ve Kristal Tag Baski Numunesi

(Kaynak: Esler Dizayn Konfeksiyon, Malzeme Kartelasr)

Sekil 112. Renkli Metal Pul Baski Numunesi

(Kaynak: Esler Dizayn Konfeksiyon, Malzeme Kartelasr)
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Sekil 113. Renkli Metal Pul Bask1
(Kaynak: Esler Dizayn Konfeksiyon, Malzeme Kartelast)

Sekil 114. Farkli Sekil ve Boyutlarda Basiimis Metal Pul Baski Numunesi
(Kaynak: Esler Dizayn Konfeksiyon, Malzeme Kartelast)
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UCUNCU BOLUM
GUNUMUZ SANATCHARININ UC BOYUT ETKIiLI

BASKILI TEKSTIiLLERE YENI EGILIMLERI

1980’lerin sonuna dogru ve 1990’larin baginda, moda pazari Batida bulunan
kiiltiirlerin cogulculugunu yansitan ve gittikge parcalanmis bir hale gelmisti. Bunun
sonucunda, kadin giyimindeki dncii moda tasarimeilari etek boylarinin kisa m1 uzun
mu ve jeanlerin genis mi dar m1 olmasi gerektigi konusunda uyum igerisinde karar
alamaz hale gelmisler ve sezonun ¢izgileri, goriiniisleri ve renkleri ile ilgili onceleri
bir strateji gelistirebilirken, sonradan, tasarimcilarin her birinin kendi bagimsiz
markalarini kamtlamaya kalkismalarindan otiirti oldukea par¢alanmis bir tekstil

pazari ortaya gikarmiglardir.

Genellikle kabul edildigi tizere 1970 ve 1980’li yillar boyunca s6z konusu
olan cilgm ve farklt goriintisler, tiiketicilerin, bu donemler igerisinde isteklerinin
doyurulmasi neticesiyle sona ermistir. 1980’lerin sonlar1 itibariyle, sadece birkag
hafta i¢in piyasada “in” olarak kalan tiriinler, modadaki degisimlerin oldukga
hizlandirilmasina bigimde olusumuna neden olmuslardir. Herhangi bir stilin pazarda
yer edinmesine firsat kalmamiy ve boylece insanlar iiriinlere ilgilerini

kaybetmislerdir. Moda olgusu ise, ilham ve yenilik arayist i¢in kendi malzemelerine

olan ilgisine geri dénmiistlir.

Kumaglar, daha goze carpict hale gelmis ve moda siluetleri igerisinde
kendilerine bir yer edinmeye baslamustir. Giysilik tasarimlar igin ilham kaynaklari
plisenin ve biizgiiniin geleneksel sanat tekniklerinden alinmis ve dayanikl boya ve
baski olusumlariyla, tasarimcilar ytizey kabartmasii aragtirmaya baglamiglardir.
Incelikli sanatsal yiizeylerdeki aragtirmalar, bireyselden ve resim tabanindan ¢ikan
bir farkliligin belirtisidir. 1980 lerin hicbir sey ifade etmeyen baskilar boylece, daha
dikkatli, beceriye dayali yaklasimla gelisim asamasina girmigtir. Tasarimeilar kumag
{izerinde gorkemli imajlar yaratarak hem pazara yepyeni siradigt Griinler sunmuslar

hem de bu tiriinlerle kendi tarzlarmi ifade etmislerdir.

Kumas desenlemede kullanilan kabartma etkileri ya da ti¢ boyutluluk, tiriiniin

formunu betimlemek i¢in kullamlmis ve uygulanan sablon baskiya yeni bir rol daha
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katmustir. Ingiliz tasarimer olan Nigel Atkinson, yepyeni bigimler yaratmak
amaciyla, kendi planlamalaryla, endistriyel baski yontemlerini kullanarak, yenilik¢i
{irlinler ortaya cikarmistir. Ornegin tekdiize ¢izgileri, silikon malzemesi ile gergin
likrali kumaglar iizerine basarak kumasta dalgali formlar yaratmistir; girdapll su
etkisi yakaladii ¢alismasinda yine silikon baski ile kumasa kirigtirtlmis kagit
goriintimii kazandirmustir. Yaptigl her calismada kumagin orijinal gorintistnd kendi
tarz1 ve gelistirdigi baski uygulamalartyla yeniden bigimlemistir. Atkinson aym
zamanda, yiiksek isida, kumasglar sekillendirmek ile ilgili bir teknik gelistirmigtir.
Elle olusturulmaya ¢alisildiginda saatler siirecek olan bu tarz bir ¢aligma yeni
teknikle hizla sonuca ulasma imkanini saglayan baska bir endistriyel olusumdur.
19.yiizytlin fosil ve bitki gikish baski ¢alismalarindan esinlenerek, Atkinson yine
dogadan aldigr ilhamla yaptigi calismalarda, kumas tizerinde dogal dokular ve
formlar yaratmistir. Kumaslara derin kabartma etkileri vermis; kadifeler tizerinde
dairesel catlak goriintiiler olusturmustur. Ayrica ciceksi goriintimleri stilize ederek
baskili yiizey diizenlemeleri yapmustir. Atkinson’un calismalar tensel ve belki de
cekici olarak ifade edilmektedir ve en romantik Italyan moda tasarimcilarindan
Romeo Gigli tarafindan desteklenmektedir. Atkinson, doganmn bazen uysal ve
seyreltik olarak goriilenden ¢ok daha zorlu oldugu bakis agisint galismalarinda, kendt

uygulama tarz1 ve yorumuyla sunmustur.

Belki de modern vahsi yasama ait fotograf dokiimanlari, hayvanlarin ve
bitkilerin bizim goziimiizdeki bakis agisini, evcil gevre icinde dogamn ham bigimini
gostermek suretiyle giiclendirmistir. Gezegenimizin gelecek lizerine umut veren
yaklagimu, tasarimetlarin doBaya bir ilham kaynag olarak deger bigmeleridir. Fransiz
tekstil sanatgist ve tasarimeist Patrick Pinon’un cesur, soyut baskilari, doganin

kendine 6zgii karakterini net sekilde yansitmaktadir.

[ngiliz sanat¢1 ve tasarimer Alida Efstratiou’nun ¢alismalar ise, dogal yasama
karsi ¢ok daha dekoratif ve sviiniilecek bir yaklagim sergilemektedir. Yaptigl
calismalarla parlak metalik seritleri yanar doner lame kumagla kaynagtirip g6z alict

etkiler yartatan {irtinlere doniistiirmusttir. Efstratiou, bu metal aglar giysilerin belli

"Nigel Atkinson, I¢ Mekan ve Kostiim tasarimeilarindan Romeo Gigli, Issey Miyoke ve Martine

Sitbon’a ¢aligmalarinda destek vermistir.
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yerlerinde, tasarladigs sapkalari ve heykelsi esyalarinda pariltilar yaratmak amactyla
kullanmaktadir. Atkinson gibi Efstratiou da, dogal diinyay1 merkez olarak ele
almamakta fakat onun yiizeyini analiz etmektedir. Heykelsi ¢aligmalarini, genellikle,

iistii kapali, mikroskobik deniz yagamindan esinlenilerek yaratmugtir.

Amerikali D’arcie Beytebiere ise ¢ahgmalarinda, diinyay: merkez olarak
mercek altma almus, ve ¢ok detayh gozlemleyerek, kumas {izerinde ifade etmistir.
Beytebiere, bir ustadir ve onun yaklagiminda emek on plandadir. Ortaya ¢ikan
tirtinlerdeki ustalik, beraberlerindeki hassas ritim ve yiizey kabartmalariyla, tim
tekstil ve moda tasariminin gereksinimini hayal giicii ve is¢ilik ile karsilayabilecek

derecede birikimli ve g,l"l(;liid\"lr.1

31. BOYUTLU KUMAS SUSLEMELERi UZERINE CALISAN
TEKSTIL TASARIMCILARI VE KIMLIKLERINE ORNEKLER

Kumas desenleme konusunda farkli baski teknikleri gelistirerek ya da varolan
teknikleri birarada kullanarak siradist ¢alismalar yapan lider sanatgilar ve

eserlerinden ornekler su sekildedir :
3.1.1. Nigel Atkinson

1964, Ingiltere. Winchester Sanat Okulu’nda tekstil tasarim egitimi almustir.
Yaptigi caligmalari, tasarim  ruhu, ritim  ve desenleme kombinasyonuyla
olugturmaktadir. Agirlikli olarak uyguladig baski ¢aligmalart arasinda, sicak silikon
ile kumasa ii¢ boyutlu etki kazandirma islemi yer almaktadir. Yaptig1 tasarimlar icin
okyanus hayvan, bitki ve fosillerinden ilham almis ve olusturdugu riinler, lider
mimar ve tekstil tasarimcilarma ¢ikig noktast olmustur. Diinyaca inlii moda

tasarimeisi Issey Miyake bunlardan biridir.

! Chloe Colchester, The New Textiles Trends And Traditions, Thames And Hudson, 1996, s21,22.
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Sekil 115. Silikon Kaplamali, Istyla Sekillendirilmis Ipek Kumas

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson 1996)

Sekil 116. Pamuk — Sifon Kumas Ugzerine Silikon Kaplama Caligmasi

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson 1996)
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Sekil 117. Pamuklu Kumas Uzerine Kabartma Etkili Silikon Baski

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson 1996)

3.1.2. Hiroshi Awatsuji

1929, Japonya. Kyoto Sanat Universitesinde baski iizerine ¢aligmalar yapmis
ve 1958°de kendi kumas dizayn stiidyosunu kurmustur. Yapmis oldugu basarili
calismalar arasinda Japonya Hiikiimetine ait bir fuar pavyonunu Japon Ticaret Fuari
“‘Expo 70’ i¢in dekore etmesi ve Keiro Plaza igin yaptign goblenler yer almaktadir.
1970¢ lerin bagindan bu yana Awatsuji, Fujie Tekstil icin tasarimlar yapmaktadir.
Calismalart Londra’da Victoria ve Albert Miizesinde ‘Japan Style” ve Philedelphia
Cagdas Sanat Miizesinde ‘Design Since 45° sergilerinde yer almustir. 1988°de kendi

iiretim firmasi ‘Awa’ y1 kurmustur.
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Sekil 118. Pamuklu Kumas Uzerine Sablon Baski
(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson, 1996)

Sekil 119. Pamuklu Kumas Uzerine Sablon Baski

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson, 1996)
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Sekil 120. Pamuklu Kumas Uzerine Sablon Baski

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson, 1996)

3.1.3. Susan Bosence

1913, Ingiltere Bosence 1930’larda Leonard ve Dorothy Elmbhirst tarafindan
kurulan bir uygulama okulu olan Dartington Hall’da ilerleyen egitim ve koysel
uyams fikirlerini gelistirdigi dersler vermistir. 1950lerin baglarinda oncii Ingiliz
kadin sanatgilarindan Phyllis Baron ve Dorothy Larcher tarafindan yapilan blok
baskili perdelerle tamsmus ve onlarin tegvikleriyle bu blok baski teknigini kendi de
kullanmaya baglamistir. Sadece blok baskiyla kalmamis, Asya kokenli geleneksel ve
sentetik kumas boyasi hazirlama receteleriyle kumas boyama tekniklerinde de son
derece basarili calismalar yapmistir. Bu konuda hazirladigi Handblock Printing ve
Resist Dyeing kitaplar1 birer klasiktir. Bosence’ nin, Dartington’daki Camberwell
Sanat ve Tasarim Okulundaki ve West Surrey Sanat ve Tasarim Kolejindeki bir
ogretmen olarak ne kadar bagarili oldugunun en énemli kanit1 onun yetistirdigi ve bu
kitapta yer alan 6grencileridir. Kendisi bireysel ustalik kalitesine kuvvetle
inananlardandir. Stili neredeyse pinti denebilecek noktada ekonomiktir ancak

kullandig1 renkler zengin ve son derece isabetlidir. Ve ritim duyusu —ki bu blok
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baskinin 6nemli bir unsurudur- sasilacak derecede incedir. Caligmalart Bath’daki

Craft Calisma merkezinde gortilebilmektedir. 2

Sekil 121. U¢ Boyut Etkili Blok Bask: Caligmasi

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson 1996)

o

Sekil 122. Cizgili Saten Kumas Uzerine Blok Baski Calismasi

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson 1996)

2ya.ge., s170-171
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3.1.4. Sharon Fisher

1959, Danimarka. Kopenhag da Dekoratif Sanat Okulu'nda 6grenim
gormiistiir. Fisher, el yapimi tasarimlar olusturan, yerli geleneklere bagh ‘Geng
Danimarkali tasarimecilar Grubu’ nu kurmustur. Fisher geometrik bicimlerde
olusturdugu desenlerini ikat (diigiimlenmis ve boyanmus ipliklerle desenlendirme)
cogunlukia teknigi ile olusturulmugtur. Son zamanlarda lider Danimarka mobilya

kumaglari tireticisi Kvadrat firmasinda danigman desinatér olarak gérev yapmaktadir.
3.1.5. Stephen French

1953, Ingiltere. Duncan, Jordanstone Sanat Koleji’nde giizel sanatlar - resim
egitimi almustir. French 6diillii bir sanatgidir ancak 1983°de gegirdigi motosiklet
kazast onu resmi birakmaya mecbur etmistir. Bundan sonra dikkatini giinlitk
kullanilan kumaslara, fiber optik ve oyma PVC lensler gibi yeni teknolojilerin
uygulamalarina vermistir. 1980lerin ortalarinda jaluzilerde hologram arastirmalari
French’in 6nde gelen calismalarindandir. Eserleri 1990°da Victoria ve Albert
Miizesinde ‘The Plastic’s Age’ sergisinde ve yine 1990’da ‘Image and Object’ isimli

bir a¢ik hava sergisinde yer almistir.

Sekil 123. Kabartma FEtkili, Polyester Film Kaplamali Kumas

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudsen 1996)
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Sekil 124. Ofset Baskil ve Silikon Lens Kaplamah Kumas

Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson 1996)

(Kaynak
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3.1.6. Sally Freshwater

1958, Ingiltere. Londra Goldsmiths College ve RCA’da 6grenim gérmiistiir.
Calismalarinda geleneksel ugurtma, parasol ve Japon panel yapimindan alintilar yer
almaktadir. Genellikle kagit veya kumastan elde ettigi ince zarlar geometriksel bir
cat1 {izerine germe ve bunlar iizerinde renkli pariltilar elde etme gibi galigmalar
yapmustir.  Calismalar1 1990 da Tokyo ve Kyoto’da ‘New British Textile Art’
sergilerinde yeralmistir. Ayni zamanda eserleri Londra’da Crafts Council’de ve

Manchester’de Whitworth Art Gallery’de goriilebilmektedir.
3.1.7. Joanna Gordon

1967, Ingiltere. West Surrey Sanat ve Tasarim Kolejinde 6grenim gormiigtiir.
Okuldan sonra yaptigi ¢alismalarda parlak miicevher renklerinde, el boyamast ve
dokme desenleri hatir1 sayilir sekilde dikkat ¢ekmistir. I¢ dekoratér Mark Brazier
Jones i¢in mobilya kumaglar tasarlamistir. Aym zamanda c¢ahismalart 1990°da
‘Image and Object’ adinda yenilikgi Ingiliz tasarimlarin bulundugu bir sergide de yer

almistir. .

Sekil 126. Asindirma Baskili Ipek Kumas

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudsen 1996)

}yage.,sl73
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Sekil 127. Asindirma Baskilt Kadife Kumag

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson 1996)

3.1.8. W. L. Gore

1958, ABD. Bay ve Bayan W.L. Gore tarafindan kurulmustur. Elektrik
kablolariin yalitiminda kullanilan Politetraflorotilen (dayanikli termo plastik) ‘nin
karakteristigi iizerindeki devam eden aragtirmalart 1976’da ¢ok kiigiik ve hafif Gore-
tex zarinin icadmi beraberinde getirmistir. Bu zar diger kumaslara eklenebilen ve
derinin nefes almasim saglayan, yag, su ve riizgar gegirmeyen kaplamalara
doniistiriilmistir. Gore-tex’in mikro yapisi, kan dolasimi ve doku degisiklikleri
bakimindan viicutla uyumlu bir gesit teknoloji tirtiniidur. Gore firmas1 ortakliklarmmn
Birlesik Devletleri, Fransa, Almanya, Ingiltere, Hindistan ve Japonya’da mevcut

30°u askin fabrikasi bulunmaktadir.
3.1.9. Sally Greaves Lord

1957, Ingiltere. Londra’da West Surrey ve Royal Sanat Kolejleri’nde 6grenim

gormiistir. Cloth ve Timney Fowler’i da iceren RCA baskida onde gelen
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yeteneklerdendir. Soyut, sembolik desenlerin baskisini kumas tizerinde uygulamigtir.
Ipek tizerine iglemeleri ince el isi tirtintidiir. 1983°de Powell Tuck, Conner ve Orefelt
tarafindan Research Recordings Ltd. i¢in i¢ dekorasyon ve mobilya kumaslar dizayn
etmesi icin gorevlendirilmis ve mimarlarla yaptig1 bu isbirliginde duvar resimleri ve
pankart tasarimi gibi ¢alismalar yapmistir. 1985°de Issey Miyake'nin yaratic
yoneticilii gorevini almig ve daha sonra da O’nun Sloane Sokak Magazasi igin

vitrin tasarimi yapmistir ve ¢agdas el iginin en iyi 6rneklerinden birini sergilemistir.
3.1.10. Partice Hugues

1930, Fransa. Hugues, Ressam Fernand Leger’den resim egitimi almustir.
1970’lerin baglarindan bu yana ‘is1 transfer baski” teknigi ile seffaf kumaslar
{izerinde, orjinaline oldukga yakin mono bask1 ¢alismalart yapmistir. imajlari, rasgele
bir araya toplanmig desen, fotograf ve son zamanlarda da metin kolajlart olmustur.
Caligmalari, onun, kumaglarin ve motiflerin, ¢agdas, tarihi ve kiiltiirel anlamlarina
olan ilgisini yansitmaktadir. 1980°deki ‘Le Language du Tissu’ konulu sergi igin

muazzam bir katalog hazirligi, yaptigi basarili ¢aligmalar arasinda bulunmaktadir.”
3.1.11. Marieta Textil

Maria Cardoner tarafindan 1974 yilinda kurulmus, désemelik kumaslar
tireten, kiiglik bir kumas bask: sirketidir. 1978’den bu yana Cardoner’in yaptigi
baskilar, Javier Mariscal, Silvia Gubern, Perico Pastor ve Maarten Vrolijk gibi
sanat¢ilarin ve tasarimeilarin neredeyse ¢izgi film benzeri eglendirici grafik ve
dizaynlarim da igermektedir. Marieta, tekstil tasariminin 1980’lerin Catalan dizayn

hareketinin bir pargasi oldugunun bir gostergesidir.
3.1.12. Oy Marimekko

1951, Finlandiya. Marimekko, giysi ve mobilya kumasi baskilar1 yapan,
uluslararas: alanda parlak, cesur kumaslarnyla taninmis, kendi kumas magazasina
sahiptir. 1951°de Armi Ratia esinin sirketi Printex’e katilmis ve sanatg1 arkadaslarini,

beraberinde gotiirerek iiretimi canlandirmistir. Marimekko, desinatérlerin bireysel

tyage.,sl74
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stillerini kendi kimligi ve tarz1 ile birlestirerek basarili ¢alismalara imza atmis ve

kendini kanitlamistir.”
3.1.13. Luiven Rivas Sanchez

1957 Venezuela. Moda tasarmu i¢in baski ¢aligmalart yapmis ve kumaslar
siisleyerek yepyeni goriiniimler kazandirmigptir. Londra’da bulunan St.Martin’s
School Of Artta dokumalar {lizerine derece yapmadan ©nce , Maracaibo
Universitesi’nde Tip , College London Universitesi’nde de okyanus bilimi tizerine
calismalar yapmustir. Caligmalari, dogal yasam {izerine orijinal bir perspektif
sunmaktadir; resim kaynakli baskilari, nesnelerin rayogramlar , bitkilerin ve denizin
mikrobiyolojilerini taban alan motifler sergilemektedir. John Galliano , Katherine
Hamnett ve Jasper Conran gibi 1980’lerin baglarinda Londra’daki yiikselen stil akimi
sirasinda uluslar arasi {in kazanan moda tasarimcilarina, siradigi baski ¢alismalar
yapmustir. Daha kesin olarak da Rivas Sanchez , Rei Kawakubo ve Nino Cerruti i¢in

tasarimlar olusturmustur.

Sekil 128. Crepé-de-chine Kumas Uzerine Sablon Baski

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson 1996)

>yage., sl76
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Sekil 129. El Siislemeli, Sablon Baskili Crepé-de Chine Kumag

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson 1996)

3.1.14. Robert Le He’ros

1986 Fransa. Corinne Helein , Cristelle le Dean , Balandine Lelong ve
Isabelle Rodier’den olusan dort tasarimeimin olugturdugu bir topluluktur. Tamami
1985 yilinda Ecole Des Arts De’coratifs’ten mezun olmuglar ve serbest sanat
tasarimcilar1 olarak bagimsiz sekilde ¢aligmiglardir. 1986 yilinda Robert le He’rosu
olusturmak icin yeniden biraraya gelmislerdir. Tasarimmcilar, alet kullanmadan el ile
yapilmis ¢izimleri savunmuglar ve kendilerini tamtirken de bunu vurgulamuslardir.
Calismalarint ham keten kumaglar veya sert pamuklu yiizeyler tizerinde resimsel bir
etki saglayan ince impasto miirekkepleriyle yapmuslardir. Bu ¢alismalarin tlimi ise

Fransiz fabrikator Nobilis Fontain tarafindan basilmistr, °

byage.,sl77
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3.1.15. Georgina Von Etzdorf

1955 Peru. Ingiltere’de bulunan Camberwell School of Arts and Crafts’ta
calismalar yapmistir. Von Etzdorf, 1980’lerin ortasinda Londra moda yiikselisinde
ortaya ¢ikan en fazla stirekli basarilara imza atmig ve sade baskilar yapan
tasarimeilardan  biridir. Von Etzdorf calisma hayatina ebeveynlerinin garajinin
yaninda bulunan banyoda zel baski nealismalari ve tasarimlar yaparak baglamustir.
1980’lerin sonu itibariyle kendine ait baski ofisimi agmustir ve cahismalarint moda,

mobilya ve seramik alamnda da genigletmistir.

Von Etzdorf, moda pazarmin kaprislerine kargilik, kendine bagimsiz bir stil
olusturmustur. Miicevher renkli baskilari Ingiliz romantik naturalizm geleneklerine
dogru uzanmig ve aynt zamanda Paul Klee ve Richard Burna’min etkisini
caligmalarina yansitmistir. Onemli olan nokta ise Von Etzdorf’un Italya’da da bir iz

birakan tek yeni Ingiliz baski tasarimcisi olmasidir.
3.1.16. Sylvie Skinazi

1958 Fransa. Dogal yeteneklere sahip oldugunu belirten, Christian
Cacroix’un da icinde bulundugu Paris’teki Ecole des Beaux Arts’ta duvar resmi
konusunda ¢ahismalar yapmistir. En ilging caligmasi 1st transferli bask: calismalar
kullanma yolundaki girigimleridir. Bu teknik Haute Couture calismalar i¢in de ideal
olmustur. Ciinkii her transfer islemi sadece bir kez calisiimakta, her bask1 sadece tek
olma 6zelligine sahip olmaktaydi. Bu nedenle de el yapimi bir elbise iki kat degerli

hale gelmektedir.

Skinazi’nin pozisyonu Haute Couture diinyasinda anomali  olarak
nitelendirilen bir durumdu. Ayni zamanda g¢aligmalarinda Lacroix’in neo-ilkelsi
tadini, koylii kostimlerini, teatrelligi ve baroku paylasmistir ve ¢ok giiglii bir anlatim
sitiline sahiptir. Gegmis tasarim deneyimlerini agiklarken, Skinazi kendi dramatik
tasarimlarinl yaratan kumaslar olusturmus ve bunu yaparken de Haute Couture
hiyerarsisinin kanunlarina karst gelmistir. Lacroix’in postmodernizasyonunun parcast
olan yama isi moda alaninda benimsenmis fakat devaminda yaratici isteklerin
carpismast olarak ifade bulmustur. Skinazi teatrel tasarimei olabilmek igin 1988
yilinda evden ayrilnustir. Bundan sonra,Lacroix i¢in serbest sanatg1 olarak tasarimlar

yapmis ve  Gegmiste Paris’te bulunan Ope’ra Comique’deki (1988) Romeo
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operast/balesi igin ve Cirque d’Hirer ‘deki “Folies” olarak adlandirilan sirk

prodiiksiyonu i¢in kosttimler tasarlamistir.”

Sekil 130. Sanat¢inin Christian Lacroix I¢in Hazirladigy Sicak Transfer Baskili Likra
Mayo
(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson 1996)

Ty.a.ge., s178-179
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Sekil 131. Sicak Transfer Bask: Calismalar

(Kaynak: Chloe Colchester, The New Textiles, Thames And Hudson 1996)

129



SONUC

Tekstil baskiciligt alaninda ¢alisan tasarimeilar ve tireticiler son yillarda basit
ve yalin desenler yerine, sanatsal degeri olan hatta komplike denilebilecek
calismalara yonelmiglerdir. Tiketiciler de bu konudaki degisim ve gelisimleri

benimsemis, tercihlerini bu yonde kullanmaya baglamuislardir.

Bu konu iiretici a¢isindan ele alindiginda, bir desenin tasarlanmasinin
yaninda uygulanabilir olmasi énem kazanmaktadir. Bu nedenle 6zellikle son on yilda
makine sanayii ile paralel gelisen tekstil sektoriinde tasarlanan desenlerin

uygulanabilirligini arttirmak amactyla calismalar yapilmaya baglanmistir. Geligtirilen

“yeni teknikler de tasarimcilara, iirettikleri desenlerle neler yapabilecekleri ve nasil

iiriinler ortaya cikarabilecekleri konusunda itham kaynagi olmaktadir. Tasarimer ve
{iretici arasinda dogan bu iliski tekstil baski tekniklerinin gelisme siirecinin hiz
kazanmasina yardimet olmaktadir. Olugturulan farkl: malzemeler ve baski teknikleri

buna 6rnektir.

Yalmzea renklendirme amagl kullanilan boyarmaddelerle yapilan baski
calismalarina karsihik tercih edilen daha komplike ve siradigi gorintimlii desenler
olusturma gabast, tasarimeilart konuyu daha genis yelpazede ele almaya itmis ve
sonu¢ olarak herbiri, goriintiide birer sanat eseri sayilabilecek, ancak yogun
teknolojik c¢aligmalarla lriine doniistiiriilebilen desenler yaratmalarini saglamistir.

Bunlardan en belirgin olam ise fi¢ boyutlu tekstil baski etkileridir.

Tekstil baskicihiinda iig boyut etkileri yaratmada kullamlan temel
yontemlerden biri, bilgisayar destekli hazirlanan veya gorsel etkilerle elde edilen li¢
boyut goriintiilii desenler basmakitir. Bunlar1 yaratmak i¢in uygulanan 6zel teknikler

gelistirilmistir. Bunlardan biri tiretim sonrast kumasga uygulanan bitim islemleridir.

Bitim islemleri kumasa ¢ok 6zel goriintimler kazandirdig1 gibi orijinal halinin
diginda ekstra fonksiyonlar da saglamaktadir. Kabartma etkileri, silikon, teflon ve
lame kaplama islemleri, ve kumasa metalik goriintii vermeyi saflayan serpme
teknikleri meveut bitim islemlerindendir. Bu teknikler sayesinde kumaglara riizgar
gecirmezlik, esnekli, leke tutmazlik ve burugmazlik gibi daha pek g¢ok Ozellik

kazandiriimaktadir.
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Diger bir teknik fotograf goriintiisityle ii¢ boyut etkileri saglayan fotoprint
baskidir. Uzun yillardir uygulanmakta olan ancak giintimiizde ilerleyen bilgisayar
teknolojisine paralel olarak gelisen bu teknik Karmagik, tic boyutlu fotograf
goriintiilerinin kumaga aktarilmasimi saglamaktadir. Temel olarak, 4 rengin basildig:

ancak goriintiide yiizlerce rengin elde edildigi bir bask: yontemidir.

Optik desenler kullanilarak elde edilen ti¢ boyut etkileri ise ¢izgisel ve
geometrik motiflerin kendi i¢lerinde uyum yaratacak sekilde, bir arada kullaniimalar:

ve derinlik hissi yaratmalariyla elde edilmektedir.

Gorsel anlamda sinirsiz, siradisi gorlintiiler yaratmak amactyla kullanilan
dijital baski teknigi giinlimiiz tekstil bask: endiistrisinde sikga kullanilmaya baglanan
kumas desenleme yontemlerinden biridir. Bilgisayar ortaminda olusturulan
desenlerin uygun yazicilarla dogrudan kumasa basilmasi daha sonra apre isleminin
uygulanmasiyla gergeklesmektedir. Dijital baskida esas olan desenlerin kumasa
dogrudan, bilgisayar ¢ikigt aktarilmasidir. Bu sebeple diger baski tekniklerinde
oldugu gibi, renk ayrumi, sablon ¢ekimi, boya hazirlama ve renk tutturma gibi
islemler ortadan kalkmaktadir, Goriintide herhangi bir fire vermeksizin renk

kalitesinin yiiksek oldugu, basarili baski ¢aligmalari uygulanmaktadir.

Tekstil baskicihiginda ti¢ boyut etkileri yaratmada kullanilan bir diger temel
yontem malzemelerle elde edilen boyutlu goriintiiler yaratmay: saglayan teknikler
kullanilmaktadir. Bunun i¢in uygulanan pek ¢ok 6zel baski islemi bulunmaktadir.
Bunlardan biri bir ¢ok baski tekniginin uygulama yontemi olan transfer baskidir.
Oldukga pratik ve maliyeti diigiik bir yontemdir. Sagladigt en bilyiik avantaj, her
tiirlii boyarmadde kullanilarak ¢ok gesitli kumasg tiirleri tizerine basilabilmesidir. Su
bazli ya da plastik boyalar, 6zel transfer boyalari, kabaran, silikon, sim ve boncuk
bask:i teknikleri transfer yontemiyle basariyla kumasa aktarilmakta, goriintii ve

tusede ii¢ boyutlu efektler elde edilmektedir.

Diger baski yontemleriyle arasindaki en biiyiik fark desenin dogrudan kumas
tizerine degil, once ©zel transfer kagitlarina basilip daha sonra tekstil presi

yardimiyla kumasa aktartlmasidir.

Malzeme esash uygulana baski tekniklerinden bir digeri flok baskidir. Bagta

kumas olmak {lizere her tiirlii yiizeye uygulanabilen tlok baski yontemi oncellikle
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boya yerine kullanilan zel tutkalin, sablon baski yontemiyle yiizeye basilmasi ve
tekstil liflerinin, kesilerek yada ogiitiilerek kiigiik pargalara ayrilmastyla elde edilen
flok tozlarmin kumasa, elektrostatik yontemle adapte edilmesi esasina

dayanmaktadir.

Ozel olarak iiretilen PVC esasli yiiksek frekans malzemelerinin kumasa boya
ya da tutkal benzeri malzeme kullanmaksizin, teknige has olusturulan kaliplar
yardimiyla 6zel makinelerle kumasa adapte edilmesi islemine ytiksek frekans baski
denmektedir. Tam anlamiyla ii¢ boyutlu etki yaratmada kullanilan tekniklerden
biridir. Goriintii ve islem bakimindan bir transfer presine benzeyen, yiiksek frekans
makinesi, ilave olarak, yiiksek frekansli radyo dalgalari yayarak olusan elektrik
akimi sayesinde PVC esasli malzemelerin eriyerek kumasa yapismasint
saglamaktadir. Hemen her tiirli kumasg iizerinde sorunsuzca uygulanan bu baski
teknigi, tekstil disinda pekc¢ok sektorde de dekoratif amacgh kullanilmaktadir.

Ozellikle ayakkabi ve canta {iretiminde yaygin kullanim alanina sahiptir.

Boyarmadde kullanilarak uygulanan en eski ti¢ boyut etkili baski teknigi
kabaran baskidir. Ozel kabartma patin igine karigtirilarak gsablon baski yontemiyle
uygulanan kabaran malzemesi 1s1 ile reaksiyona gegerek boyut kazanmaktadir.
Renklendirilebilen malzemenin uygulanmasi sirasinda ortaya ¢itkan bir dezavantaj,
icine katildig1 boyanin rengini agmasidir. Kabaranla karistirilan renklerin gortintii
yogunlugu azalmaktadir. Ornegin siyah renkli kabaran bask: yapilmak istendiginde

elde edilecek olan en yiiksek renk degeri koyu antrasit olabilmektedir.

1980°1i yillarda olduk¢a popiler olan kabaran baski bir donem Onemini
yitirmigse de son yillarda {i¢ boyutlu baski tekniklerine artan talep kabaran baskinin

yeniden deger kazanmasini saglamistir.

Boncuk bask:i ise malzeme ile elde edilen {i¢ boyutlu baski tekniklerine
gosterilebilecek en uygun yontemlerdendir. Dogrudan kumasin {izerine basilan,
tutkal gdrevi goren, saydam ve kivamli baski boyasi lizerine, kiigiik plastik ya da cam
boncuklar yapistirilmasiyla olusturulmaktadir. Oldukga poptiler kumas siisleme
tekniklerinden biridir. Basilmis olan renkli desen {izerine uygulandiginda, kumas

iizerinde yarattig1 11k oyunlariyla optik goriintiiler elde edilmektedir.

Yakma (burn-out) olarak da adlandirilan devore, bir metraj bask: teknigidir.
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Kumas iizerine desen seklinde belli bir kimyasalin uygulanmasi ve 1sitildiginda
kumasin o bolgesindeki bazi ipliklerin yok olmasi esasina dayanmaktadir. Bu teknik
ancak karisik konstriiksiyonlu kumaslarla elde edilmektedir. Bilesimdeki dogal lifler
yanmakta ve o bolgedeki sentetik lifler zeminde ttil etkisi yaratarak kumasa dantel

havasi kazandirmaktadir.

Yapilan uygulamalarin sonucunda ortaya ¢ikan, devore tekniginin, sablon
baski ile uygulandiginda en iyi sonug verdigidir. Clinkii sablon meslerinin se¢imine

bagli olarak kumasa gegirilecek kimyasal miktar1 kontrol altinda tutulmaktadir.

Gerek metraj gerekse parga baskida kumasg tizerinde kabartma etkisi yaratmak
amactyla uygulanan emboss (kabartma) baski bir tekstil tirtintinii boyutlandirmanin
en etkili yollarindan biridir. Metraj baskida agirlikli olarak polyester esashi kumaslara
uygulanan bu teknik kumagin sicak ve sekillendirilmis silindirler arasindan
gecirilerek yiizeyinde algak-yiiksek etkiler yaratilmasiyla gergeklestirilmektedir.
Parca baskida ise kumas tiirii sinirlandirtlmasi olmadan her tiirlii yilizeye basariyla
adapte edilmektedir. Ancak burada baski alt1 besleme malzemesi olarak adlandirilan
bir cesit tela ve siinger kumagin altina desteklenmekte ve 1s1 presi ile baski
yapildiginda aliiminyum kalip bu malzemeleri eriterek kumasa yapismasini
saglamaktadir. Sogudugunda ise kumas, edindigi yeni bi¢imi korumaktadir Yapilan
testlerde, yeterli 1s1 derecesi kullanilmadan uygulanan baskilarn, yikama

hashiklarimin diistik oldugu tespit edilmistir.

Boyarmadde kullanilarak saglanan ii¢ boyut etkili diger tekstil baski
yéntemleri sim ve silikon baskidir. Bu teknikleri digerlerinden ayiran ézellik yiiksek
kalip kullamlarak uygulanmalaridir. Sablona kaplanan emiilsiyona belli yiikseklik
kazandirilarak hazirlanan bu kaliplarla basilan yogun kimyasal yaptya sahip sim ve

silikon malzemeler de, ayni oranda kumas tizerinde ytiikseklik yaratmaktadir.

Nakis ve isleme etkisinde goriinen, ancak bir baski yontemi olan, tekstil
malzemelerinden farkli kristal tas ve metal pullarlarin, 1s1 presi ile kumasa
yapistirilmasi teknigi tekstil siisleme yontemleri arasindadir. Arka yiizeyi tutkall
olan bu malzemeler 1s1 ile eriyik hale gelerek kumas ylizeyine tutunmaktadir.
Onceden bastlmis bir desenin herhangi bir yerine uygulanabilmekte ya da istenen

desen formunda uygun kaliplarla dizilerek kumasa basilmaktadir.
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Gerek gorsel efektlerle, gerekse malzeme ile elde edilen ¢ boyutlu bask:
¢caligmalari esas olarak teknik temellere dayanmaktadir. Ancak konuya sanatsal
acidan yaklagildiginda bununla ilgili pek ¢ok basarili eserler vermis, diinyaca tinli
modact ve tekstil sanatgisi oldugu goriilmektedir. Ormegin sicak silikon teknigini
likral ylizeylerde kullanarak, kumasa yepyeni sekiller kazandiran Ingiliz sanatct
Nigel Atkinson, uyguladigi renk tonlamalariyla yarattigi blok baski yontemiyle
gorsel olarak ti¢ boyutu yakalayan Ingiliz sanat¢i Susan Bosence ve derinin nefes
almasini saglayan Gore-tex zarinin icadim gerceklestiren ve bilinen Gore-tex

kumaslarini olusturan W.L.Gore firmasi bunlardan birkacidir.®

Bu tarz etkilerin yam sira yari seffaf ve yanardonerlik, giiniimiizde, tekstil
tasarimcilan tarafindan kesfedilmekte ve gelistirilmekte olan ¢agdas teknikleri
anlatan, modern estetikle ligili temalar arasindadir. Bunlar, 151k oyunlari, yansima ve
seffafhik ile, materyali bagtan yaratma calismalaridir. Olusturulan metalik ve 1s1ga
duyarh pigmentler, iplik ya da kumas iizerine metalleri vakumla yapistirma
teknikleri, 15181 yansitic1 polyester filmler ve baski yapilmus,cilali, 151k degisimlerine
duyarh kumaslarla yaratilan tiriinler, tasarimeilarin gelistirdikleri yeni temalara birer

ornektir.’

Is181n, kumasin yiizeyinde ya da igerisindeki dekoratif amagli kullanimi 1990
senesinde Minton Sonday’in diizenledigi, Cooper Hewitt Miizesi’nde yer alan “Renk,

Isik, Yiizey” isimli serginin konusu olmustur.

Iskogyali tasarimei Stephan French yeni teknik etkiler yaratmak i¢in
kullandig1, hareket ettirildiginde renk degistiren kumaslar tizerinde ¢alismalar
yapmugtir. O° nun kumaslari, izleyicinin pozisyonu degistiginde farkh alanlara 151k
kirilmalari yansitan mercek etkisi vermektedir. Teknik “Us Boyutlu Kartpostallar”
dan’ esinlenerek uygulannmustir.  French ayrica  kavisli  yiizeyler {izerinde
hologramlarla ¢alismamn optik etkilerini kesfetmis ve renklerin acilarinda g0z

kamagtiric etki yaratmustir.

§ y.a.g.e.,s.32
K y.a.g.e.,s.33

" Bunlar azizlerin kollarini ve gozlerini kutsal goriintmlere ulagtirmak adina, kart arkaya veya one
hareket ettirildiginde figure canlihk hissi katmaktadr,
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[nce kumaslar {izerine uygulanan ve transparan etki saglayan baski
calismalari, cam boyama teknigini andirmaktadir. Sally Graves Lord’un bu yontemle

hazirladigi ipek pankartlar, renkte, tonda ve 1sikta 6zI1ii denemelere sahiptir.

Bati Almanya ve Isvigre, Avrupa'min geri kalaninda teknik, yenilikgi
kumaslarin i¢ pazarda bulunmas: i¢in galismalar yapmuslardir. Isvigre’de Creation
Baumann ve Almanya’da Fischbacher ve Zumstag gibi firmalar Avrupa’nin en
gelismis teknolojilerinden ¢oguna 6nceden sahip olmus, Ozellikler Creation
Baumann, kiigillen pazara kusursuz kumas ¢ozlimleri saglayarak adim

duyurmustur.™

Bir Japon firmasi olan Nuno’nun deneysel tasarimlari aracilifiyla CAD’den
(bilgisayar destekli tasarim), CAM (bilgisayar destekli tiretim) sistemine kadar soyut
teknolojileri kullanan yenilik¢i yollarla, resim bigimleri olusturabilmektedir. Nuno,
bir grup deneyimli tasarimcinin olusturdugu, girisken bir tasarimei olan Reiko Sudo

tarafindan yonetilen bir magazadir."'

Bu tez calismasinda ele alinan, kendini hizla yenileyen sanayilesme ve
makine endiistrisine bagli olarak geligen tekstil baski sektortindeki yeni teknikler ve
uygulama c¢alismalari, alan aragtirmast agirlikli olarak hazirlanmistir ve yapilan
uygulamalarda elde edilen sonuglar teknik ve sanatsal anlamda stizgecten gegirilerek

sunulmustur.

Yyage.,s.33.

Myage.,s.34. ﬁ
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