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OZET

Degisen teknoloji, endiistrilesme ile 6zdes olan tekstil sektoriinii de
yakindan etkilemektedir. ilk makinalagma neredeyse tekstil otomatizasyonuyla
ayni zamanlara denk gelmigtir. Hatta blok baski yénteminin &nceleri yar
mekanize olmasi, teknik mi, sanat mi sorusunu giindeme getirirken, tekstilin
uygulamal: bir dal olmasi sanat ve teknigi ortak paydada bulugturmustur.

Bugiin bilyiik firmalarin tasarima duydugu ilgi bu yiizdendir.

Guniumiizde uygulanan baski teknikleri ise aragtirmalarin, tasarimcilara
sundugu kolayliklar sayesinde bugiinkii yerini almigtir. Fakat bunlann higbiri

geleneksel yontemlerden bagimsiz olmamistir.

Bu calismada geleneksel yontemlerden yola cikilarak, gerek sanatsal
gerekse endiistriyel tasarimlarin ve arayiglarin yénii saptanmaya c¢ahsiimigtir.
Bask! tasarimlarinda, postmodernist siirecin etkilerini dolayl a¢cidan da olsa
gormek miimkiindiir. Bunun en karekteristik &rnegi codulcu, eklektik
yaklasimdir. Bazen bir modacinin kolleksiyonunda tamamen el yapimi
tasarimlarla karsilasilirken bazen ¢ok c¢esitli geleneksel tekniklerin fabrikasyon
yontemi ile birlikte uygulanmasi degisik kumas orneklerini bizlere
sunmaktadir. Geleneksel ve teknik olaylarin hangi boyutta kesistigini ve
birbirlerini nasil etkiledigini iyi bilmek gerekir. Ornegin bir ikat teknigi, direkt
olarak uygulamada endiistriyel sureglerde de denenebilir ya da deseninin
yarattigi karakteristik goriiniis farkli baski teknikleriyle elde edilebilir. Bazen
isletmeler ¢ok farkh isimlendirmelerle desenlerini piyasaya siirmektedirler.
Konuya hakim olmak bir bakima kavram kargasasindan kurtulmayi
saglayacaktir. Bu amagla terimleri, teknikleri, geleneksel kumaslari,
karekteristik desenleri vs konuyla ilgili tim kavramlarn dogru bir yere koymak

ve yeni baski tekniklerini boyle bir ortamda degerlendirmek gerekmektedir.

Bu tezin amaci; sanatsal caligmalarin, teknigi de reddetmeden daha
bilingli yapilmasini saglamak, arastirmacilara yén vererek yeni yiizey

arayislarinda yapilabilirlilikleri sorgulamaya caligmaktir.



ABSTRACT

Changing technology closely influences the textile sector identified
with industrialisation to a great extent. Historically, early mechanisation
almost coincided with textile automation.

On the other hand, the fact that block printing used to be conducted
initially leads us to the question “technique” or “art”?

Applied science of textile combines art and technique in a common
denominator, which causes leading companies to be interested in designing
processes .

Currently-used print techniques have evolved to become contemporary
thanks to facilities provided for designers by researchers, however none of
them is independent of what is called traditional methods.

Starting with those traditional methods, this study aims at establishing
the evolutionary direction of both artistic designs and industrial processes
as well as of the related research.

it is also possible to see even indirectly the influences of post-
modernist processes and approaches in printing design, the most typical
example of which is the pluralistic and eclectic approach.

Occasionally, one encounter traditional or hand-made designs in the
collection of a fashion designer, while one can well meet different textile
patterns produced by mass-production even though they were designed with
hand-made approaches in origin.

it is obviously necessary to know in what way traditional and technical
processes influence each other and converge in what features. For example,
an ikat technique can well be tried in industrial processes in practice rather
than in a traditional one, or a typical appearance created by design or pattern
spontaneously can be obtained with different printing methods as well.

Textile and designing companies introduce their products under
various names or brands, therefore it will probably save us from confusion to
be aware of the subject matter thoroughly.

For this purpose, it seems necessary to correlate the associated terms,
techniques, traditional textiles, and characteristic designs and patterns with
their corresponding functions, and evaluate the related concepts in the right

way using new approaches.

\%!



This thesis aims at helping those related to artistic works by means of
techniques and conscious approaches in a way to lead them in what they

wish to do and their search of art and sophisticated methodologies as well.
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ONSOZ

Herbert Read: “Slsleme ihtiyaci psikolojiktir. Insanda horror vacui denen bir
duygu, bos bir mekana tahammul edemeyis vardir” der. “Sanat ve Endustri” adl
kitabinda. Burada her ne kadar bos mekana veya diz forma tahamm{il edemeyisten
stz edilse de ayni durum bir ylzey icin de gecerlidir. Tamamen diz kumastan
yaplimis giysileri tercih ettigimiz de bile ya renkle, ya aksesuarla monotonluk
kiriimak istenir. Bu duygu, dodanin aynimaz bir pargasi oldugumuzu hissetmenin en
gluzel yoludur. Cinki dodada tek duzelik degil; renk, form, doku, sekil vs
bilesenlerinden olugmus bir devinim vardir. Insanoglu gil bahgesinin gizelligini,
sonbaharin hiiznind, bir agacin dokusunu Gzerinde tasiyarak dogdayla butinlegsmek
istemistir. . Tekstil ylzeylerinde tasarimlar olugturan degisik teknikleri arama ihtiyaci
doguran igte bu duygudur. Teknolojinin sagladigi olanaklar da dodayla bltinlesme
istedigimizde bize yardimci olmakta, ylzlerce yil énceki teknikleri ve onlarin

sagladig: efektleri giysilerimize kolayca tagimaktadir.

Bilimkurgu filmlerinde gelecek, metalik renklerle éngérilse de yerylziine karsi

duyulan nostalji belki metalik giysilerin de renklendirilmelerine neden olacaktir.

Tekstillerimizin renklenmesinde alternatif yéntemlerden biri baskidir. ik dogal
kaynakil boyalarla magara duvarina elinin baskisini yapan atalarimizdan edindigimiz
deneyimler, ginimuize c¢ok renkli ve gesitli baskilar olarak gelmistir. Bu yolculugun

neresinde oldugumuzu ve nerede bitecegdini kestirmek olanaksiz gériinmektedir.

Bu tezi hazirlarken ¢ok eski dénemlerin varsayimlara dayandigini, bazi teknik
ve yodntemlerin guncellesip degiserek surdidinia bazilarinin ise tamamen yok
oldujunu saptadim. Yasadidimiz dénemile ilgili kesin bilgilere ulagamamak
karsilastigim  zorluklar arasindadir. Clnkl  ginimuzdeki baski teknikleri
uygulamalan agir rekabet kosullari altinda yapilimaktadir. Uzak Dodu koékenli
fabrikalar ise piyasaya surekli yeni teknikler sunmakta ve uyguladiklar: teknikleri gizli
tutmaktadir. Orneklerin gok olmasinin yaninda baski isleminde uygulanan teknikleri
ayirt etmek ise eskisi kadar kolay degildir. Bunun nedeni baskili kumaslarin artik
renkli gigekli kumaslardan ¢ok éte anlamlar ifade etmesidir. Ve yeni ylizey arayislari,
karisik teknikleri Gst Uste uygulamay! getirmistir. Farkli gérinls elde etmek igin
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bazen kumas baski éncesi kimyasallarla islenip boyanmakta bazen st Uste baski

yapiimakta bazen de baski sonrasi islem gérmektedir.

Yeni tekstillerdeki baski teknikleri, heniiz yasanan bir siire¢ oldugundan
literatlire gegcmemistir.Bir ¢ok teknik bilgisayar teknolojisinin getirdigi yeni
olanaklardan faydalanmak, internet sayesinde ise giincel bilgiye artik ¢ok hizl
ulasiimaktadir. Burada bu konuyla ilgilenenler igin bir perspektif sunarak yeni
boyutlar getirilmeye galisilmistir. Birincisi ilk defa karsgilastigimiz baski érneginin yeni
olup olmadigini sorgulamak gerektigi ,ikincisi ise terimlerin dogru kullanilmasinin

onemidir.

Prof. Suihandan Ozay ‘in “ Tekstil Parametreleri Ve Moda Egilimleri “adli

dersinde boyle bir bakis agisinin arastirmama katkisi gézardi edilemez.

Bu tezi hazirlamamda elestirileriyle beni yénlendiren Prof. Stihandan Ozay’a

ve danismanim Yrd. Dog. Fusiin Ozpulat'a tesekkirleri bir borg bilirim.



GIRIS

Liflerle olan serlvenimizin baglamasi, neredeyse iki elimizi kullanmaya
baslamamiz kadar eskilere uzansa da gelecedin neler sunacagdini buginki
arastirmalara bakarak kestirmeye ¢alismaktayiz. Bu zaman dilimindeki sirecglerde
kimi zaman dokunun kimi zaman rengin 6ne ¢ikti§i gérilmektedir. Her ¢ag kendi
felsefesiyle gini yorumlarken, yasanan giin gelecegin felsefesinin tohumlarini
atmigtir. Atki ve gdzguyle itk dugim atildiktan sonra daha kag ¢esit dugum atabiliriz
sorusu cevaplanmaya calisiimistir. llk dénem magara resimlerinden bilgisayar
tasarimlarina kadar alinan yol ¢ok uzun gériinse de, gelecedi yaratma cabasi
suregelecektir. Teknik mi, sanat mi, seri Gretim mi, artistik ¢calisma mi1? Tam bu
sorulardan baski tasarimlari da etkilenmistir. Bazen geleneksel dokularin yarattidi
tat yeni bir baski teknigine dénismustir. insanoglu disiinerek teknidi hizmetine
sunarken, bununla yetinmeyip dodaya déonmek istemistir. Kisacasi dodayi hissetme
cabalari, bazen kumas Uzerinde bir baskiya dénismis; bazen de yapilan bir baski

bilim adamlarina yeni kesiflerin yolunu agmistir.

Bu tezde deginilmek istenen bugin varolan butun tekniklerin temelinde
geleneksel yontemlerin yattigidir. Cok yeni tekniklerle de yakalanmak istenen
geleneksel tatlarin bilesimidir. Buglin tasarim acisindan varilan nokta ¢ok karmasik
goérinse de bunlarin bir ktltar mirasi oldugu ve binlerce yillik bir birikimi yansittigidir.
Uc cesit baski yéntemi hemen hemen biitiin baski tekniklerinin temelini olusturur.
Tasarnimlar farkh kilan bazen boya teknolojisinin, bazen lif teknolojisinin bazen de

bilgisayar teknolojisinin midahale etmesidir.

GunUimulzde bir teknigin bir birikime dahil olmasini her ne kadar ekonomik
olgular belirlese de artistik ¢alismalarin ekonomiyi yénlendirdidini de gérmekteyiz.
Bu durum agir rekabet kosullarinda Grtnlerin; maliyet, kalite gibi farkliliklarinin

yaninda tasarim ayricaliklariyla da var olmaya c¢alismalarindan kaynaklanmaktadir.

Geleneksel teknikleri bilmeden gunimuizdeki bask:i tekniklerini anlamak
zordur. Bu acidan birinci bélimde baski cesitleri detayh olarak anlatiimistir. Baski
s6zciigunun gecirdigi evrelere deginilmistir. Bazi durumlarda bir boya grubu baskiya
adini verirken, bazen de bir kumasa 6zgl olan baski kumasla birlikte tanimlanmistir.
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Kumas desenlendirme ve boyamanin baski ile beraber degerlendirilmesi
gerekmektedir. Bu baglamda geleneksel yéntemlerle desenlendirilen birgok yoresel
kumaslar da bilinmelidir. Bugiin batik yapiimis kumaslardaki estetik deger,
teknolojiyi bu efekti uygulama yolunda zorlamistir. Yeni imalat ile transfer veya film
baski gibi bircok teknikle degisik batik uygulamalar piyasada bulunmaktadr.

Gunumiizde uygulanan baski teknikleri ve érneklerle agiklamalan tezin agirlik
noktasini olusturmaktadir. Bu tezi hazirlarken rekabetci piyasaya sunulan hemen
hemen her cesit baskili kumas o6rnegi incelenmis yeni tekstil baski tekniklerinin
giysilik kumaslardaki etkileri saptanmaya c¢alisiimistir. Piyasadaki baskili kumag
érneginin baski streclerine uretici firmalardan ulagsmak ise olayin ticari boyutundun
dolayi zor olmustur. Bazi 6rnekler sadece baski teknigini degil, degisik lif etkileri ve
terbiye islemelerini de icerdiginden daha detayli aragtirma yapmak ve arastirma

alanini daha da sinirlamak gerekmektedir

Birinci bélumde “Tarihsel Gelisim Iginde Geleneksel Basmacilik Ve Cesitleri
incelenirken basmaciligin tanimi bir kez daha gézden gegcirilmistir . Geleneksel
basmacilik derken; sadece geleneksel kumaslar ve teknikler anlagiimamalidir.
Burada baskinin temelini olusturan (¢ baski c¢esidi ele alinmistir. Teknolojinin
agirh§ini koymadigi, emek-yogun bir sekilde gerceklesen ve el sanatlan olarak
degerlendirilen basmacilikta direkt baski, asindirma baski ve rezerve baski séz
konusudur. Endustrilesme ile beraber basmacilik da gittikce daha fazla mekanize
hale gelmistir. Geleneksel basmacilik terimi sadece mantel olani degil teknolojinin

de ilk 6rneklerini agimlamada kullaniimistir.

ikinci bélimde ise baski materyalinden biri olan boyar maddeler ve
basmaciliktan ayri tutulmayan boyamacilik birlikte ele alinarak, boyama ile
desenlendirme tekniklerine &rnek verilmistir. Ornegin Tie-Dye (baglama boyama)
teknigi guinimuizde endustriyel kosullarda uygulanmakta, batikteki mermerimsi efekt
transfer baski ile verilebilmektedir. Ugiinci béliumde baski metodlari agimlanarak
gunimizde uygulanan ve 6zel baski metodlari baslidinda star, devore, orbis...vs
gibi baski metodlari agiklanmistir.Son bélimde ise “Teknoloji, Moda Ve Materyal

Arayislarinin  Tekstil Sanatina Ve Baski Yuzeylerine Etkisi ana basliginda
teknolojinin , modadaki egilimlerin ve yeni materyal arayiglarinin baskiya olan etkisi

incelenmeye caligiimistir.
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Dérdianct bélumde teknoloji, moda ve materyal arayislarina tekstil baski
yuzeylerine etkisi ¢éziimlenmeye calisiimistir. Baski teknikleri teknoloji sayesinde
tasarimcilara yeni ufuklar agcmistir. Gelistirilen Ink-jet baski makinalari artik kiigik
metrajli kupon tasarnmlari kumas Uzerinde gérme olanagi saglamaktadir. Yine ayni
sekilde tarayicilar sayesinde herhangi bir materyal Gzerinde taranabilen desen
bilgisayara aktarimakta ve yapilan degisikliklerle kumasa kolaylikia
uygulanabilmektedir.

Bunun yaninda baski igslemi tek basina ve bagimsiz degildir. Kumasin elyaf
halinden basilabilecek konuma kadar gecirdigi islemler de bask: kalitesini ve
yluzeyini etkileyebilecedinden terbiye makinalarinda ve kimyasallarindaki
degisiklikler de baski sonucunu degistirebilmektedir.

Polyester, naylon, asetat gibi sentetik malzeme bunlari uygulayabilen teknoloji
sayesinde degisik yuzey etkileri yaratmada yeni olanaklar saglamaktadir. Ornegin
lycrali bir kumasa transfer baski yoluyla bir desen basildiginda, ardindan uygulanan
termokimyasal yontemlerle asetat aplike edilmekte, alttaki renkli ylzeye bir de

parlak mat etkiler saglanmaktadir.

Baski ylizeylerindeki hacim arayislari ve yeni ylizey ¢6zimlemeleri geleneksel
tekniklerin getirdigi estetigi, teknoloji yoluyla yeniden yakalama c¢abalarindan
dogmaktadir. Artik endustride tie-dye boyama ya da indigo efektleri kolaylikla
uygulanabilmektedir.

Yeni arayislarda toplumsal olaylarin da etkisi gériimektedir. Modacilar,
kolleksiyonlarina toplumdaki dinamiklerden yola ¢ikarak yorum getirmekte ve bunlari
tekrar topluma kazandirmaktadirlar. Bir punk hareketi modacilarin yorumuyla

bireysel yagsam tarzindan modadaki bir tarza bu gekilde déntsmdastir. ,

Dérdinct bélimde teknoloji, moda ve materyal arayislarinda lif sanatcilarinin
da etkisinden s6z edilmektedir. Cunkl onlarin liflerle olan serlivenlerinde ylzeye
getirdikleri hacimler, baski ylzeylerinde de hacimsel arayislara neden olmaktadir.
Bunu saglamak icin baskida, kimyasal yollara ve st Uste basim tekniklerine

basvurulmaktadir.

Dordinch  bdlimin sonunda ise baski yuzeylerindeki yeni egilimlerin,

ginimizde belirli araliklarla yinelenen fuarlarda belirlendidi belirtiimektedir. Fuarlar
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sayesinde firmalar, ihracat¢i birlikleri, konfeksiyoncular yeni trendleri yakalayarak
Uretime gegmektedirler. Bilisim ¢caginda artik hiz énemli oldugundan, dogru Griin{
dogru kitleye, zamaninda ve en uygun fiyata sunan firmalar basariyi yakalamaktadir.
Uriinlerin  ve kolleksiyonun farkihigini ise trendleri yorumlayan tasarimcilar

saglamaktadir.

Teknolojinin baski tekniklerine etkisi yadsinamaz. Teknoloji sayesinde, baski
yapmadan énce kumasa vermek istedigimiz deseni, rahatlikla gérebilmekteyiz. Ya
da c¢ok eskiden uygulanan geleneksel bir teknigi hissettiren baskilar
yapabilmekteyiz. Dolayisiyla teknoloji sundugu yeni olanaklarla insanlarin yasam
kosullarini, aligkanliklarini degistirirken; degisen insan modadan yeni yorumlar
beklemektedir. Eskiden yogun emek uygulanarak yapilan pul, payet isleme bu gin
gunlik giysilerimizde baski yoluyla elde edilebilmektedir. Ozel baski metodiar alt
bashiginda verilen ginimiz vyeni tekstii baski 6rneklerinin  piyasadaki
uygulamalandir. Cinki gliniimiz sézcigdl yasanan dinamigi ifade etmektedir. Bir
cok baski teknidi bilinse de boya, makine ve lif Gretimindeki yenilikler ¢ok farkli
efektler elde etmemizi de sadlamaktadir. Eskiden sadece pamuk/polyester
karistimlarina uygulanan devore teknigi bugin naylon/polyester karisimlarina da

uygulanabilmektedir.

Daha ¢ok “Fiber art” sanatgilarinda izlenmekte olan materyal arayislar baski
tasarimcilarini da etkilemistir. Onlarin geleneksel materyale yeni yorum getirmeleri
ve farkli materyal arayiglan, baski ylzeylerini de bu yénde zorlamaktadir. Prof.
Stthandan Ozay'in Art Deco Mayis 1995te c¢ikan bir makalesinde malzeme
kisittamasi olmayan bir sanat dali olarak s6ézu edilen dokuma resimde renk
tonlarinin belirlenmesinde “hachure” gibi gélgeleme tekniginden séz edilmektedir.
Fransizca'da “resimdeki tarama” ¢izgisi anlamina gelen iglem rulo baski
makinalarinda desen elde etmede de kullaniimaktadir. Bir baska acidan
bakildiginda ise dokuma resimle elde edilen tasarimlar zahmetli ve masrafli
oldugundan, buniarin baski ile uygulamasi buglnki baski tekniklerindeki gelisime

neden olmustur.

New Textile de Loé& Colchester her ne kadar Bauhaus ekollinin dokumayi
giindemine alip baskiyl disarda biraktigini séylese de bu ekolun tekstil sanatina
getirdigi yenilikler (renk bilgisi, tasarim, vs.) baski tasarimlarini da etkilemistir. Prof.
Stthandan Ozay'in “Dokuma Resim Sanati” kitabinda séziine etti§i gibi Bauhaus
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dokuma atélyelerinde ilk Uretilen tapestryler ressam Paul Klee'nin etkisiyle olmustur.
New Texstile adli kitapta da Paul Klee’nin tasanimlarini hissetiren baski

tasarimlarina rastlamak mimkanddr.

Modadaki egilimlerin sosyal ekonomik olaylardan etkilendigi ginimuzde
teknolojinin sundugu yeniliklerin de kisa sirede moday! etkilemesi kaginiimazdir.
Buraya haute-coutre deki daima farkh olma isteginin getirdigi arayiglart da
ekledigimizde endustri-moda —sanat Giggeninde farkli parametrelerin birbiriyle olan

etkilesimi anlamaya ¢alisabiliriz.

Mondrian’in tablolarinin Yves Saint Lauren’in kreasyonuyla tarihe gegtigi gibi
resimle moda bir noktada kesisebiliyorsa, “Fiber Art”ile baski tasarimi da

birbirlerinden etkilenmektedir.

ltalyan stidyo tipi tasarim burolarinda siparis Uzerine tasarimlar yapan
sanatcilar gerek ev tekstili gerekse giysilik kumas tasarimlariyla yeni tekstil baski
desenlerine yén vermektedir. Ev tekstili tasarimlan giysilik kumasg trendleriyle
paralellik gostermektedir. Degisen farkli kullanm alanlarindan kaynaklanan
kriterlerin tasarimin sinirlarini cizmesidir. Ornegin film baskinin sagladigi olanaklarla
fotografik goruntl elde etme kolayhigi T-shirt baskilarinda hiperrealist desenler
olusturdugu gibi ev tekstilinde de fotografik géruntili baskilara olanak tanimistir.
Teknoloji sayesinde 6nceleri fantezi kumaslarda uygulanan sim, nakis, pul islemeleri

gunlik giysilerimize yansimistir.

Ozetlemek gerekirse farkli parametrelerin yeni tekstillerin olusumunda etkisi
nigbzlemleyebiliz. Ginim{zde tek bir trend basat olarak &ne ¢ikmamakta c¢ok farkli
kiltirlerden olusan insanlarin bir potada kaynastigi gibi multi teknikler baski

ylizeylerinde bir araya gelmektedir.

Bu tezde amaglanan yeni tekstillerdeki baski tasarimlarinin hangi
paremetrelerin etkisinde oldugunu ortaya koymak ve bunlari geleneksel tekniklerle
iliskilendirmeye ¢aligmaktir.Son bélumdeki baskill kumaslar , ginimizde uygulanan
ve piyasadan temin edilen  6rneklerden olugsmaktadir.Bundan sonra yapilacak

calismalarda belki onlar da tarihteki yerlerini alacaklardir.
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BiRINCi BOLUM
TARIHSEL GELiSiM iCINDE GELENEKSEL BASMACILIK VE GESITLERI
1.1. BASKICILIK iLE iLGIiLI TANIMLAR VE KAVRAMLAR

Basma sbézcudu Turkgce’de halk arasinda cgicek desenli pamuklulari ifade
etmektedir. Bu durum Ulkemizde kurulan ilk basma fabrikasinin (1937) ilk basil
kumaslarinin, gicek desenli pamukiu kumaslar olmasindan kaynaklanmaktadir.

Tirkge sozlikkte; Basma: 1- Basma igi 2- Uzerinde bas ile yapimis renkli
bicimler bulunan pamuklu. Basmacilik: Pamuklu, tllbent gibi bezler veya kumaslar

Uzerinde kalipla desen basma isi olarak tanimlanmaktadir.

Fransizca “basiimis” anlamina gelen “imprimé”’

s6zcugu de dilimizde yine
cicek desenli kumaslari ifade etmektedir. Oysa “imprimé” sézclgli matbaa kadar
eskidir. Clnkl endistriyel agidan, ilk baski olayl kumastan énce kagit Gzerinde
gergeklesmistir. Sanayi devrimiyle metraj baskiya gegilmesi baski olayini kagittan

kumasa tasimistir.

ingilizce “Printing’® olarak kullanilan baski sézciigu ise Latince basing
anlamina gelen soézcikten toretilmistir. Ayni sdzcugdin Fransizcasi “Imprimer”

Almancasi ise “Druck” tur.

Muhendislik ag¢idan boyama ve basma, tekstil terbiyesi iglemleri iginde
degerlendiriimektedir. CUnki terbiye olayi tekstil mamulinin gérinimand, tutumunu
ve kullaniima o6zelliklerini geligtirmek i¢in yapilan tim islemleri kapsamaktadir.
Boyama ve basma goriniimi degistiren en énemli faktérlerdendir. Bu ylizden metraj
baski islemlerinde boyama ve baski islemlerinin dizgtnlaga, kendinden énceki her

isleme ve adima siki sikiya bagli olup, strekli kontrol altinda tutulmahdir.

Boyama iglemi genelde baski islemi ile birlikte yer aldi§indan
desenlendirmede boyamaciliktan da s6z etmek gerekmektedir.

"imprimé : 1-(Kumag) Basma 2-Basili kitap,kagit vb; basma, basih 3-Kitap harfi
Tahsin SARAC, “Fransizca-Tiirkge Bliyiik Sozliik” T.D.K Bilgi Basimevi Ankara 1976,
$.686

? Printing : Kalip baskiyla basmak. Onder RENKLIYILDIRIM “Metro Collins Cobuild
Essential Dictionary Ingilizce-Ingilizce Tiirkge So6zliik” Metro yayinlari Istanbul 1995
s.803



Baskicilik lokal olarak boyama, renklendirme, bazen boyanmis ylzeyin
renklerinin asindiriimasi seklinde, bazen de lokal olarak renk gelisimini énlemek

yoluyla olmaktadir.

Baskida, tekstil mamuline, 6l¢uli ve duyarl bir sekilde yapilan, tasarlanmig

deseni uygulama belirli teknik ve renklendiriciyi kullanma s6z konusudur.

Konuyu biraz daha agarsak direkt, agindirma ve rezerve baski olmak tzere ¢

cesit baskmin oldugunu gériruz.

Tarihte yapilmis ilk baski, magara duvarlarina boyanmis eli bastirarak yapilan
el sekilleridir. Bunlar Fransa ve lIspanya’daki Paleolitk déneme ait magara
resimleridir. O dénemde avcilikla yagsayan insanoglu igin kirmizi toprak ve aviadigi
hayvanin yag), déneme adini yazdirmasinda yardimci olacagi en 6nemli
maddelerdendir. Bu duvar resimlerinde boyali elle yapilan direkt baski yaninda,
boyasiz eli duvara bastirarak, etrafina yapilan boyama ile negatif desen de elde

edildigi saptanmistir. 3

Anadolu’ya baktidimizda, ilk baski kalibi drnekleri diyebilecedimiz pismis
topraktan yapilmis muhurler karsimiza cikar. Bunlar Orta Bronz Cagrnda (M.O
2500-2000) Hattilerin yasadiklari déneme ait olup ticari tabletlerde baski yapilarak

kullanilmislardir®,

Sekil 1: Pigsmis toprak Hatti muhurleri.

(Kaynak AKURGAL, 1987; 36) | ﬁi

£,

&

S
® Bkz. Adnan TURANI, Diinya Sanat Tarihi, Remzi Kitabevi Istanbul, 1995, 5.26 0"? &
* Ekrem AKURGAL, “Anadolu Uygarhklan” Net Turistik Yayinlar San. Tic. A.S. 1995;
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“... Tarihteki ilk kumas basma teknigi 6nce miirekkeple boyanan daha sonra
kumasa bastirilan kenarlari oyularak ylikseltimis basim yizeyleri olan bloklarin
kullanildigi islemdir. Tek bir bloktan olusan gériintii ya da resim tim kumas alaninda
tek tek pargadan biitine dogru birleserek komple bir tasarim olusturmaktadir. Ik
caglardaki bloklar kil ya da terracota’dan yapiliyordu. Digerleri ise oyulmus ya da
sivriltiimis ahsap malzemeden olusturuluyordu. Desen motifleri tagiyan ahsap bloklar
yukari Misirdaki antik Penapolis kenti civarindaki mezarlarda bulunmugtur. Adi
gecgen bdlgede bir gocuk mezarinda her biri mavi bir ton (izerinde ¢igek motiflerini
cevreleyen beyaz dikdértgenlerden olusan bir desenle boyanip basilan kumastan

yapilma bir tunige rastlanmigtir.”

Adi gecen kil ve terrocota’dan yapilan baski kaliplari Anadolu’da Hattilerin

kullandid@i muhar tariindendir.

1.2. BASKI CESITLERI

Tekstil ylizeyinde kalip kullanarak renk efektlerinin olusumunu saglamak
olarak tanimladigimiz baskicilik tanimi artik ¢cok yetersiz kalmaktadir. GUinumizde
tekstil, dokuma veya 6rgu ile elde edilmis ylzeylerden ¢ok daha kapsamli ve farkli
ylzeyler biciminde degisik baski olanaklari saglamaktadir.

Baski ¢esidi diye nitelendirdigimiz, desenlendirmenin tekstil ylzeyine
uygulama sekilleridir. Bunlar kesin sinirh renk efektleri elde edilen direkt baski,
boyanmig ylzeyin renklerinin asindirarak deseni olusturan asindirma baski,
basilacak yerleri rezerve ederek desen olusturan rezerve baskidir. Baski, iplik, tarak
bandi, kumas gibi degisik materyal durumlarinda da uygulanabilmektedir. Tarak

76

bandina uygulanan baskiya “viglire baski™ denir.

5 Leslie. WC Miles, “Textile Printing” Society of Dyers and Colourists The Alden Press, Oxford 1994
s2.

® Vigiire Baski : Tarak bandma yapilan baski. Nuri OZBALKAN “Dictionary of Textile Terms”
Alfa Basim Yayim Dagitim Istanbul 1996 5.493



1.2.1. Direkt Baski

Direkt baskinin temeli el, model, kalp baski da denilen blok baskiya
dayanmaktadir. Daha 6nce de sézlni ettigimiz gibi basacak kisimlari yiiksek olan
kil, toprak ya da tahtadan yapiimis kaliplar ile boya, kumasa basingla

gegiriimektedir.

Sekil 2: Blok Baski

(Kaynak:Colchester The New Textiles 1996; 114)

1.2.1.1. Direkt Baskinin Teknik Ozellikleri ve Uygulama Prensipleri

Baski islemi lokalize boyamanin kontrolli bir formu seklindedir. Dz
boyamada kullanilan boyalar baskida kullanilsa da, baski patindaki su miktarinin

sinirh olusu boya secgiminde dikkatli olmayi gerektirmektedir.

Direkt baski ile direkt boyar maddeleri karistrmamalidir. Direkt baski boyanin
kumasa dogrudan basingla gegciriimesini ifade ederken; direkt boyar maddeler

(substantif) seliilozik lifleri etkileyen, suda ¢oziinebilen bir boyar madde grubudur.



Kisacasi ortada sadece isim benzerligi vardir. Yani direkt boyar maddelerle direkt
baski yapilir gibi bir anlam ¢ikarmak oldukga yanlis olacaktir. Direkt baskida bir
yontem ifade edilmektedir. Buna dogrudan baski da denilebilir. Ekonomik olma
acisindan, endistride ¢ok kullanilan bir gesittir. Bir kumasa direkt baski yapmak igin
ya kumas 6nceden acgik bir zemin rengine boyanir ya da zemin i¢in de ayrn sablon
kullanmak kaydiyla baski yaptilabilir. Zemin rengi i¢cin 6n boyama yapilmis kumasin
Uzerine direkt baski uygulamasina “Ust Baski”, zemin renginin baski ile elde

edilmesine ise “Sivama Baski” denmektedir.

Kumasin {izerine direkt baski uygulamasi kumas tersinden kolayca
anlasilabilir. CUnki arka tarafta baski netligi yoktur. Kumasin orijinal rengi fark edilir.
Siva baski denilen zemin renginin de ayn bir sablon kullanilarak elde edilen
baskilarda kumasin arka tarafi st baskiya goére daha koyu olmasina ragmen bu tir
bir baskiyl da ayirt etmek zor degildir. Direkt baski da yas Ustine yas basim

yapilarak renk karisimlarindan Giginct bir renk elde edilebilir.

1.2.2. Asindirma Baski

Discharge’ veya Ronjan® baski olarak da bilinir. Discharge sézcugi
asindirarak boyayi ¢ikartma, yiik bosaltma anlamina gelen Ingilizce bir sézcuktir ve
Fransizca ayni anlama gelen Ronjan baski sézctigine gbére kullanimi daha yenidir.
Bu teknikte yapilan baskida koyu zemin (fon) Uzerinde negatif etki olusturacak
beyaz desen veya renkli desen elde edilmektedir.

Asindirma baski diger baskilara gére yiksek maliyetlidir. Fakat buna karsin
estetik olarak ¢ok iyi sonuclari oldugundan bayan fantezi kumaslarinda kullanilir. Bu
baskinin uygulanmasi i¢in, kumasin onceden asinabilir boya ile boyanmasi

gerekmektedir.

" Discharge: Yik bosaltmak (gemi), ¢cikarmak, akitmak, agirtmak, rengini agmak
“Redhouse ingilizce-Tiirkge Sozliik’ Milliyet yayinlari 1986, s.155

# Ronger: Kemirmek, yemek, ¢uritmek, asindirmak Rongean (ronjan) kemiren agirtan
Tahsin SARAG, “Fransizca-Tiirkce Bilytik S6zliik” T.D.K Bilgi Basimevi Ankara 1976,
s.1157



1.2.2.1. Asindirma Baskinin Teknik Ozellikleri ve Uygulama

Asindirilabilen boyar maddeler Gizerinde bulunan asindirilabilirlilik derecesi ile
istenen amaca uygun olarak segilirler. 4 veya 5 nolu boyalar beyaz asindirma i¢in

kullanilirken; 3 veya 4 nolu olanlar renkli asindirma, i¢in uygundur.

Asindirma baski bir baski ¢esididir. El baski rulo baski, film baski gibi birgok
yontem ile uygulanabilir. Fakat en ¢ok tercih edileni film baskidir. Baski yapildiktan
sonra desen hemen fark edilmez ancak uygun buharlamanin yapiimasi gerekir.
Boyali zemindeki istenmeyen renkleri ortadan kaldirmak igin indirgeme maddeleri
kullanilmaktadir. “Agent” denilen bu indirgeme maddeleri, lif cinsine gére
secilmelidir. Genel indirgéme maddesi olan Rongalit C (sodyum formaldehit
sulfoksilat) sellloz esash kumaslarda beyaz renk olusturur, yinli kumaslar da ise

liflere zarar verdiginden dikkatli kullaniimasi gerekmektedir.

Indirgeme maddesi yaninda zinkoksit veya titandioksit gibi yardimci maddeler
de baskl patina eklenebilir. Senegal Sakizi, Ingiliz Sakizi gibi kullanilan
kivamlastiricilar asinmanin kolay gergeklesmesi ve boyalarin kontrol altinda

tutulmasini saglar.
1.2.2.2. Asindirma Baski Cesitleri

Genel olarak iki tip asindirma baski gesidi vardir. Boyali zeminin sadece
asindirma maddesi iceren pat ile basilip, beyaz renkli desenin elde edildigi “beyaz
asindirma”, yine boyali zeminin agindirma maddesi ve boyar madde iceren pat ile
basilip renkli desen elde edilen “renkli agindirma” dir. Uretim akisi ise asagidaki

gibidir.
1. Baski yapilacak kumas énce boyanir.
2. Hazirlanan baski pati basilir.

3. Kurutma ve buharlamadan sonra renk hashgini saglamak igin ylkama ve

oksidasyon yapilir.




Sekil 3 Asindirma Baski Victoria Richards

(Kaynak: y.a.g.e. ;66)

1.2.2.2.1. Beyaz Asindirma

Beyaz agindirma baskinin temel sorunu gérinti netlididir. Kumasin zemin
rengi, baski patina gére koyu kalmakta desen ise ancak buharlamadan sonra ortaya
cikmaktadir. Beyaz asindirma baski, 6nceden asinabilir boya ile boyanmis kumasa,
beyaz desen olusturacak sekilde, kimyasal asindiricilar bulunan patla baski islemi
uygulanmasidir. Baski yapilan zemin eger ¢cok koyu degilse istenen etkiyi elde
etmek igin Ust Uste basim yapilabilir. Basilan desenin daha net gérilebiimesi igin
beyaz boya ekleme sansi vardir. Clinki asil desen buharlamada ortaya ¢cikmaktadir.
Baskidan sonra hemen buharlama uygulanmayacaksa kumasin soguk ve karanhk

ortamda saklanmasi gerekmektedir.

Atélye caligmalarinda yodun olarak kullanilan beyaz asindirma indigo boyall
zemin (zerine yapiimaktadir. indigo boyall kumaslarda Potasyum permanganat
uygun bir indirgeme maddesidir. Fakat kisa slrede bozuldudu i¢in hemen
tlketilmelidir.

Beyaz asindirmadan iyi sonug almak igin boyama oncesi terbiye islemlerinin iyi
yapilmasi gerekir. Ornegin agartma yapiimis bir kumas boyandiktan sonra beyaz
asindirma yapildiginda asinan kisimlardaki beyazhk daha etkili oimaktadir.

Indigo boyall zemin igin beyaz agindirma baski regetesi asagidaki bicimde

olabilir:



“Bunun igin 20 gr Potasyum permanganat Kristali 125 mit sicak suda eritilir.
Daha sonra 200 gr kivam maddesi ilave edilir. Hazirlanan patla baski yapildiktan
sonra kumas kurumaya birakilir. Ayri bir yerde 100 gr suyun igine 5-10 gr sitrik asit
kangtiriir ve kumas bu banyoda, baski yapilan yerlerdeki haki renk beyaza
déniinceye kadar tutulur, durulanir. Kumagi nétralize etmek igin 5 gr Sodyum
Karbonati ilik suya koyup durulamak ve ardindan kurutmak gerekir.”

1.2.2.2.2. Renkli Agindirma

Butlin asindirma yoéntemleri i¢in temel kural kumasin asindirmaya uygun
boyalarla boyanmig olmasidir. Selliloz esash kumaslar igin, renkli asindirma baski
O¢ farkh tipte uygulanabilir. Bunlar, icinde asindirma maddesi bulunan farkli boyar
maddelerle yapilan baskilardir. Boyar maddeler, bu baskida da kendi karakteristik

ozelliklerini gdsterirler.

Pigment asindirma, kip asindirma ve reaktif asindirma diyebilecegimiz g
cesit renkli asindirma baskida, asindirma patinda sézinl ettigimiz boyar madde
gruplari desenin renklendiriimesini saglamaktadir. Baski pati icindeki asindirici
(indirgen) madde, énce zemin rengini asindinr; boyar madde ise desen basilan

yerde istenen rengin olusmasini saglar.

1.2.2.2.2.1. Pigment Asindirma

Pigment boyar maddeleri fiksasyon kolayligindan dolayi renkli asindirma
baskida ilk denemeler icin kolaylikla tercih edebiliriz. Ozel bir istek diginda renkii
asindirma baski denemesini ilk olarak pigment boyalarla yapmak sanatciya kolaylik
saglar. Baski patinda asindirma maddesinin yaninda pigment boyar maddesinin
bulunmasi bu baskinin fiksajinin yine pigment boyar maddesine gore ayarlama
kolayhid1 saglar. Ayrica parlak ve canli renkler elde edilebilir. Bunun i¢in temel bir
recete asagidaki gibidir.

“30 gr Ure 30 mit sicak suda eritilir ve sogumaya birakilir. Soguduktan sonra
100 gr kivam maddesi yavasga ilave edilerek karistirilir. 10-50 gr boyar madde
karigima katildiktan sonra (pigment asinmayan tipte olmasi gerekir). 4 gr amonyum
dihidrojen pati asitlestirmek amaciyla eklenir ve 100 gr Zincformaldehit siilfat

? Kate WELLS, “Fabric Dyemg & Printing” Conran Octapus China 2000; 142.



indirgen madde olarak karigtinilir. Pattaki ire patin saglamlagip, bozulmasini

énler,”°

Yukarida hazirlanmis pat ile kumasa baski yapildiktan sonra kumas kurutulur
ve hemen buharlanir. Kisa slirede kagit veya kumasa sarilarak karanlik bir yerde
saklanir. Ve ardindan tekrar 5-10 dakika buharlama yapilir. Buharlama kumasin

cinsine goére degisecektir.

Boyar madde olarak pigment kullanildiindan fiksasyon igin 150°C de S
dakika veya sicak Gth ile 15 dakikalik bir islem yeterli olacaktir. Kumasin
kimyasallardan arindiriimasi igin 50°C de sabunlu su ile yikanip durulanmasi

gerekmektedir.

1.2.2.2.2.2. Kiip (Indantren) Asindirma

Kup boyar maddeler, pigmentlere goére daha yiksek renk hasliklarina
sahiptir. Bunun yaninda bu boyar maddelerle yapilan asindirma baskida pat
kivaminin ¢ok iyi ayarlanmasi gerekir. Pat, hazirlandigi giin kullaniimalidir. Renk
hasliklar ve solmazliklari iyi olan bu boyar maddelerle dodru baski yapiimadiginda
hale olma ihtimali fazladir. Atélye kosullarinda kolay uygulanabilecek kiip agindirma

icin basit bir tarif agagidaki gibidir.

“1-20 gr kiip boyar madde. 20 gr gliserin 100 mit sicak su ile homogen bir
soliisyon elde edilinceye kadar karigtirilir. Soguduktan sonra 500-700 gr kivam
maddesi (qum tragacanth Ingiliz sakizi vs) ve 50-100 gr alkali madde (indirgeme
maddesi) olarak Rongalit C veya Rongalit H ilave edilir. Bitiin maddeler
kanigtirildiktan sonra elde edilen pat ile baski yapiir. Hafif sicaklikta kurutulan
kumas, karanhk ve soduk yerde saklanir. lyi sonug iginse ertesi giin buharlama

yapmak uygundur.”

Renkli asindirma baskida, piyasada en ¢ok uygulanan ydntem, asinabilir
reaktif boyar madde ile boyanmis kumasa kiip (indantren) boyar maddeli patla baski

yaptimasidir.

Kiip boyar maddeler suda ¢dziinemezler, pat igindeki bazik madde (Rongalit
C) etkisiyle buharlama sirasinda boyayi suda ¢éziinebilen ve béylece elyafa etki

Yyage36
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eden hale getirilirler. Sonraki yikamada oksitleyici maddeler kullanilarak boyanin

tekrar suda ¢oziinemeyen hale gelmesi saglanmalidir.

Havanin oksijeni ile istenmeyen oksitlenmelerin, kisacasi baski hatalarinin
olusmamasi i¢in buharlama ve yikamanin zaman kaybetmeden yapiimasi gerekir.
Aksi takdirde bir kagida sarilarak rulo halde karanlik ve soduk yerde saklanmasi
gerekir. Buharlama 100-103°C de 8-12 dakika, doymus buhar ortaminda
yapiimaldir.

Kumas, desen karekteri kullanim yeri vs gibi 6zelliklerin yaninda, baski
cesidinin secilmesini, basilan ylzey miktari da belirler. Kisacasi bu tip bir baski i¢in
asindirilacak ylzey tim kumasin %40 ni gegmemelidir. Yiksek maliyetinden dolayi
sanayide genellikle kaliteli ve pahall kumaslara uygulanan bir ydontemdir.

Baski agamalari

kisa sUrede
Baski » Buharlama — Oksidatif yikama ———Kurutma
102-103°C sodyum perborad
8-12 dak. ve asidik asit.
doymus buh.

1.2.2.2.2.3. Reaktif Asindirma

Reaktif boya maddelerle yapilan asindirma baski, reaktif baskidaki gibidir.
Reaktif boyalar kovalent baglaria liflere etki ettiginden diger boya maddelere gére
renk hasliklari ylksektir. Bu boya madde grubu alkali ortamda fikse oldugundan.
Baskidan sonra uygun finisaj isleminin yapiimasi gerekir. Bu boyar maddelerle
yapilan baskida tek fazh veya cift fazli olmak Gzere iki tip islem akisi

uygulanmaktadir

Reaktif boyar maddelerin renk verimleri iyidir. Parlak renklerden ve genis renk
gamindan olusur. Elyafa iyi baglandiklarindan dolayi yas ve kuru strtme hasliklari
da iyidir. TUketici agisindan da yumusak tutumlu baskilar elde edildidi icin tercih

edilirler.
Tek Fazlh Baskida
Baski & Kurutma - Fiksaj = Yikama — Apre

(buharlama)
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Cift Fazh Baskida

Baski = Emdirme Banyosu - fiksaj 2 Yikama

Tuz 1. Buharlama
Soda 2. Alkali
NaOH 3. SoJuk bekleme

Cift fazli reaktif baskida patin iginde bazik madde ve Gre yer almaz.

Temel olarak reaktif boya madde ile hazirlanan baski pati asagidaki gibidir.
1-Kivam maddesi
2-Ore
3-Emiilgatér
4-Soda veya sodyum bikarbonat

5-Ludigol

Ure boyanin bozulmasini engellerken, fiksaji kolaylastirir. Soda elyaf ile boya
arasindaki reaksiyonu hizlandinir. Ludigol ise boya maddesinin bozulmasini
engelleyici yardimci bir maddedir. Emulgatér gaz yadi ile suyun baglanmasina
yardimci olur. Gaz yagi renklere parlaklik ve pata akicilik saglarken, kivam maddesi

olarak da sodyum alginat tercih edilmektedir.
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Sekil 4 El Boyama Kumasg Uzerine Asindirma Baski

(Kaynak: y.a.g.e. ;64)

Sekil 5. Kadife Uzerine Asindirma Baski, Joanna GORDON, 1990

(Kaynak: y.a.g.e. ;69)

Yukaridaki tariflerde baski ¢cesidine gore gerekli olan bir boya patinin en temel
maddeleri verilmistir. Bunlar atélye kosullarindaki bireysel calismalarda
uygulanabilir. Endustriyel baski da ise yardimci maddelerin ticari isimleri degisebilir
veya alternatifleri kullanilabilir. Bu yUzden en temel lifleri veya liflerin
siniflandinimasini, karekteristik 6zelliklerini  bilmenin yaninda boyar madde

gruplarinin etki mekanizmalarini ve liflere karsi olan afinitelerini de bilmek gerekir.

12



1.2.3. Rezerve Baski

Rezerve baski sonu¢ acisindan, asindirma baski ile benzerlik gdstermektedir.
Bu baski, zemin rengi asindinlamayan kumaslarda, asindirmaya benzer efekti elde
etmek icin kullanilabilir. Hem asindirma baski hem de rezerve baski, renkli

zeminlerde, beyaz ya da renkli desenin estetik olarak elde edilmesini amaglar.

Sonug agisindan benzer izlenimleri sergileseler de rezerve ve agindirma baski

surecleri birbirinden farkhdir.

Temel olarak rezerve maddesi ile desenin olusturularak, kumasin boyanma

prensibine dayanir.

Atolye kosullarinda mekanik yollarla rezerve edecedimiz deseni, bos film baski
sablonuyla basabilecegimiz gibi; sanayide rulo baski makinasiyla basilan bir
kimyasal rezerveden sonra boyama ile degisik rezerve baskilar elde etmemiz de
mumkindir. Leslie We Miles'in “Textile Printing” adh kitabinda oldudu gibi bazi
kaynaklarda rezerve baski yerine “resist baski”'? da denilmektedir. iki baskinin da

ayni oldugu unutulmamalidir.
1.2.3.1. Rezerve Baskinin Teknik Ozellikleri ve Uygulama Prensipleri

Asindirma baskida, asindirici kimyasal boyanmis kumasa uygulanip, basilan
kisimlar asindirilirken, rezerve baskida rezerve saglayan kimyasal, boyanmamis
kumasa basilir ve zemin renginin fiksasyonu ya da gelisimi basili boélgelerde
engellenmis olur. Eger rezerve baski patina uygun bir renklendirici ilave edilirse
renkli rezerve baski elde edilir. Asindirma baski ve rezerve baski ticari ilgiyi
olusturamayacak kadar zaman alici ve karmasik suregler icermektedir. Rezerve
maddesi mekanik, kimyasal olabilecedi gibi, her ikisini de igerebilir. Glunimuizde
mumlar, yaglar, regineler, kivamlastirici maddeler, Cin kili, Cinko,Ttitanyumoksit,
kursun ve baryum sulfat gibi maddeler rezerve olarak kullaniimaktadir. Bu maddeler
keskin hatlardan olusmus, dekoratif tarzlarin baskilarinda kullaniimaktadir. Balmumu
ile yapilan batikte de bdyle bir rezerve teknigi s6z konusudur. Baskida durum
mekanize hale gelmistir. Kimyasal rezervelerden asit, alkali ve tuzlarin mekanik

rezerve maddeleriyle birlikte kullamimi desen etkisini iyilestirmektedir.

12 Bkz. Leslie WC MILES “Textile Printing” Society of Dyers and Colourists Manchester 1994 5.217
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Kimyasal rezerve maddeleri boya ile reaksiyona girerek zemin renginin

fiksasyonunu ya da gelisimini engelledidinden dolayi, boyaya gére segilmelidir.

Beyaz rezerve saglayacak bir patta; Cin kili, bakir tuzu, Ingiliz Sakizi ya da
Senegal sakizi, inek ya da koyun i¢ yag! bulunur. Rezerve baskidan énce, nisasta
ile iglemden gegirilen kumasta dizgin bir ylizey saglanmis olur. Rezerve baski
yapildiktan sonra kumas tamamen kurutulur ve rezerve bélgeleri saglanmis olur. En
yaygin kullanimi ile bdyle bir islemden gegmis kumas zemin rengi icin indigo kip
boyaya, istenen mavi derinlik sadlanincaya kadar batirilir ve boyama yapilir.

Ardindan indigo oksitlenir ve rezerve maddesi ¢ikarilarak islem tamamlanir.

Yiksek oranda ¢dziinemeyen rezerve sadglayici maddeleri engrave desen
silindiri ile rulo baskida ve film baski da kullanmak sakinca doduracagindan
onlemler almak gerekir. Rulo baskida firga ekipmanlari bu sakincay gidermek igin
kullanilirken, film baskida gaze bezinden daha kigik gozenege sahip elek bu isi

gorebilir.

Rezerve maddesinden hem zemin rengini engellemesi hem de kumastan
kolayca ¢ikmasi gibi iki karsit islemi yerine getirmesi beklenmektedir. Bu durumlarda
boya kumasa tamponlama ile uygulanabilir. Rezerve maddesi olarak mum kullanilan

baskida, boyanin sicakiigini diigsuk tutmak gerekmektedir.

Piyasada en ¢ok anilin siyahla yapilan rezerve baskilara rastlanmaktadir.

Bunun yaninda reaktif boyalarla da rezerve baski yapmak miumkunddr.

Rezerve baskida ainilin siyah, zemin rengi olarak kullanilirken rezerve pati
olarak da sodyum asetat, ginkooksit , sodyumtristifat ve kivamlastirici maddeden
olusan bir pat kullanilir. Eger renkli rezerve isteniyorsa uygun bir boyar madde bu

pata ilave edilir.

“Reaktif boyada alkali ortamda seliilozik liflere etki ettiginden sitrik asit veya
tartar asit gibi ucucu olmayan organik asitler ve asit tuzlarr (monosodyum stilfat) bu
tir boyalarla  resist kimyasallari olarak kullanilabilir. Bu yiizden kullanilan
kivamlagtiricilar, aside direngli olmalidir. Kisacasi tipik bir rezerve baski pati Sitrik
asit (50 gr), kivamlastirici (600 gr) ve bunlari 1000 gr tamamlayan sudan olugur. Cl

14



Asid Blue 1 gibi ucucu bir boya veya ultraviole yardimiyla saptanan florasan bir
parlatici eklenerek rezerve baski pati gortiniir hale getirilebilir'®®.

Rezerve baski - kurutma = sodyum karbonat -> kurutma fiksasyon ytkama

iceren boya likort
ile tanponlama
ya da tekrarh basim

Reaktif boyalarla yapilan rezerve baskilarin yaninda yaygin sekilde

kullanilmasa da kip boyalt zeminlerde kiip boya rezerve baskilari uygulanmaktadir.

Zemini deniz mavisi (variamin) olan, parlak kirmizi ve temiz beyazlardan

olusan rezerve baskilar azoik renklendiricilerle yapiimaktadir.

1.3. TEKSTIL BASKI TARIHINDE GELENEKSEL TEKNIKLERE BIRKAGC ORNEK

Leslie WC Miles'in “Textile Printing” kitabinda sézini ettigi gibi tarihteki ilk
kumas basma teknigi, basacak yerleri yliksek kayiplarla desenin kumasa aktariimasi
seklindedir. Ik kaliplar kil ya da terracotadan yapilmaktaydi. Daha sonralan bunlarin
yerini desen motifleri oyularak ¢ikartilmis ahsap bloklar aldi. El baskisi denilen bu
teknikte kaliplar zamanla daha ince sekilde yapilmig, metal kahplara déniserek
tekstil baskiciiinda daha detaylh desenlerin yapiimasina olanak tanidi. Her ne
kadar teknigin gelismesi ve talebin artmasi el baskisi geri plana itmis gériinse de, bu
baskinin ylzeyde yarattiyi estetik deger, giinimuzde artistik ¢aligmalarda tercih

edilmesine neden oldu.
1.3.1. Kaliko Dokumalari

Kaliko'* Hindistan’in, Kojikod kentinde dokunan gelenekse! bir kumasidir. Diiz
yada cizgili, tek ya da ¢ok renkli basit baski desenleri olan saf pamuklu bir kumastir.
Bu kumasin Avrupalilarca bilinmesi 17. yy deniz ticaretiyle gelmesinden sonra
olmustur. Bunlar Avrupalilar i¢in renkli veya dogal renkli olarak, sal desen gibi

degisik tasarimlarda 6zel olarak basihyordu.

Burada s6z edilmesinin nedeni karakteristik baski desenlerinin oimasindandir.

12. yy Hint Edebiyati yazarlarindan olan Hemasandranin sézini ettidi “Cimpa” ve i

13 1 eslie MC Miles “Textile Printing” Society of Dyers and Colouristts 1994 5.221 g :
' Kaliko: (Calicot) Fr: Le calicot est un tissu de coton (Kaliko pamuktan yapiimis bir kumastir) P 5
“Larousse Dictionnare” Fransizca-fransizca Larousse-Bordas 1997 5.133
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“Lotus” desenli kumaslarin kaliko dokumalari oldugu saniimaktadir. Bu karekteristik
baskili kumaslar ilk defa 15. yy da Kahire’de bulunmustur. Desenleri arasinda kiguk
cicekler, cam kozalaklari, geometrik formlar yaygindir. Bezayag: 6rgi ile pamugun
dogal renginde dokunan kaliko kumaslari déner silindirle tek renkle basiimaktadir.
Boylece zemin rengi ile beraber iki renkli kumas elde edilmig olur. Burada kullanilan
rélyef baski yéntemidir. El isciliine dayanan bu yéntemler sanatcilarin tasariminda

yaratmak istedigi etkiye gére zaman zaman kullaniimaktadir™™.

“Kaliko s6zctigii Chintz gibi 17. yy deniz ticaretiyle ingiliz diline girmigtir.” "°
Chintz" kumaslari bu ylzyillda Avrupaya ihrac edilmistir.Patola gibi ipekli
kumaslarn yaninda pamuklu kaliko dokumalari daha disuk gelir dizeyli hintliler

tarafindan tercih edilmektedir.
1.3.2. Agag ve Metal Kalip Baskilar

“14. yy’a dogru kumas baski tekniginde ahsap bloklarin kullanimi kuskusuz
Fransa, Italya ve Almanya’da baglatiimis olsa da, bu sanat boyadan ziyade mineral
pigmentleri kullanan ressamlar tarafindan uygulaniyordu. Bloklarin Avrupa’da ilk
kullanimlarindan biri; daha pahali olan brokar ve tapestry taklidi olan kiliselerde
perde-duvar tekstillerini lretmekti. Cennini 1937°de yazdigi eserlerinde daha sonra
diger parlak boyalarla manuel basing islemine tabi tutulan parlak renkli kumas
iizerine siyah bir gergeve basiminda tugla biyikltigindeki ahsap bloklarin iretimi ve
kullanimiyla ilgili bazi ayrintilar vermektedir. 1940'da Nuremberg’deki bir manastirin
rahibeleri kaynamis regineli yaglarda altin ve gimis yaprakgiklarin ve yin
malzemenin basili bir yapistirici (zerine mineral renklerle blok basma islemini

tanimlamislardir.” '8

Ahsap baski bloklarinin Avrupa'da baglayan bu sertveni 1800°'li yillarda Art
Nouveau hareketinin karekteristik ve zanaatkariga dayall baskih kumasiarini
Uretmede zirveye ulasmistir. Gunkiu tamamen el isine dayali tamamen ustalk
gerektiren bu baskicilik bu sanat akiminda 6zgin desenli ev tekstilinde Grtnler

vermistir.

15 J. GILLOW — B. BARNARD “Traditional Indian Textiles” Thames & Hudson London 1996 5.98
16 [ eslie WC MILES “Textiles Printing” Society of Dyers and Colourists Manchester, 1994, s.2.

17 Chintz : Giiney Hindistan’da ihrag igin tiretilmis olan baskil ve boyali pamuklu kumas J. GILLOW-
B. SENTANCE “World Textiles” Thames & Hudson London 1999 Glossary 5.230

13 Leslie WC MILES “Textiles Printing” Society of Dyers and Colourists Manchester, 1994, s.2.
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Avrupalilar baski bloklarini olusturmada gerekli beceriyi gdsterseler de,
Sakson doéneminden beri bilinen madder boyas! ve mordanlar hakkinda gerekili
bilgiyi edinmek icin bu konuda uzmanlasmis Hintlilerden boyama tekniklerini
6grenmek icin Hindistan’a birgok seferler yaptilar. Hindistan ayrica agac¢ baski
kaliplarinin zerafetiyle de dikkat gekmekteydi.

Agac kaliplardan sonra daha ince iscilikle detayll desenler basmayi saglayan

metal kaliplar baskilicilikta yeni bir déneme gegiste aracilik etmistir.

ftalyancada metalin ve kiymetli taslarin engrave ediimesi anlamina gelen
“Intaglio”"® teknigi metal kaliplarin temelini olusturuyordu. Desen gizildikten sonra,
negatif bolgelerin kesilerek gikartiimasi ve basacak yizeylerin yanlarinin oyularak

yikseltiimesiyle olusan kaliplar daha net baskilarin yapiimasinda kullanild.

“Ote yandan 18. yy'in en 6nemli bulugu 1752’de Francis Nixon'un ilk kez
Duplin’de “Intaglio” teknigini benimsemesi olmugtur. Nixon daha sonra Londra’da bu
teknigi uygulamistir. Avrupall sanatgilar 15. yy da; ana hatlari oyularak ¢ikartiimig
metal bir tabakadan resim elde etme (grave) olanaklarini bulmuslardi. Bakir keskin
celik bir aletle elde kesilebiliyordu ve bu yizden bu islemde tercih edilen bir metaldi.
Boyanin bakir levhaya uygulanmasi ve oyulmamis, c¢ikintili yiizeyin bir kumag
parcasi ile temizlenmesi, levha lzerine nemlendiriimis bir kagit tabakanin dikkatle
yerlestirimesinden dnce uygulaniyordu ve belirli bir desen ¢ikarma islemi saglayan
ve lzerinde kegeleri bulunan iki silindirden oluguyordu. Nixon bu teknigi kumaglarin
baskilanmasi igin degisik bigcimde kullanilabilecegini farketti béylece makinaya

dayali sanayiye yénelik harekette hayati bir adim atilmig oldu. 20

Oysa Hindistanda tahta silindirlerle kaliko dokumalarinda bu teknik daha
onceleri uygulanmaktaydi. Baski kaliplarinin gelisimi tahta el kaliplari, silindirik kalip,
metal kaliplar ve metal silindirik kaliplar seklinde sutrdi. Kulttrler arasi capraz
etkilesim, ticaretin etkisiyle teknik gelisimde blyluk rol oynamistir. Metalin engrave
edilmesi, daha sonra doner silindir halinde grave edilmis desenleri kulfanma fikri rulo

baskinin temellerini att.

! Intaglio : Metalin ve kiymetli taslarin grave edilmesi . y.a.g.e. s.4
Myage. s3
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(@ (b)

Sekil 6. Baski Kaliplart (a) Ahsap , (b) Metal
(Kaynak: MILES, Textile Printing”, 1994;6)

Anadolu'da tahta kaliplart O6zellikle Tokat yoéresinde yazmalarin basiminda
kullanilmaktadir. Giniimuzde bu tar kaliplarla yapilan baskilar yéreye 6zgli devam
etmektedir.

1.3.3. Ajarakh Baskisi

“Ajarakh kumasi, tahta kaliplarla, rezerve baski uygulanarak hazirlanan
geleneksel Hint kumaglarindandir. El baskisinin uygulanmasi ve rezerve yapilarak
desenin olugturulmas! acgisindan bir ¢ok asamada yogun emek uygulanarak
tretilmektedir. Bu teknikte yapilan baskinin esas! rezerve ve mordanlayarak *
boyamaya dayanir. Ajarakh baskisi uygulanacak pamuklu dokuma O6nce agartilir,
daha sonra yag, karbonat ve soda ile yumusatilir. Engelleyici (rezerve maddesi)
bulamag tahta kaliplarla beyaz kalmasi istenen desen boélgelerine uygulanir. Demir
Asetat, zamk ve camur siyah ve kirmizi desenleri sabitlestirmek igin kullanilir.
Bundan sonraki islemde mavi renk igin givide, kirmizi igin alizarine batirilir. Inek
tezegi, sabun ve soda kdliyle galkalan kumag, mavi boyanin parlamasi igin dévdilir.
En iyi Ajarakh kumaginda, kumagin iki yizi birden basilip rezerve edilerek givitle
boyanir 2.

! Mordanlama- ipek ve bitkisel liflerin boyanmasinda rengin hashgim saglamak amaciyla boyar
madde ile degisik renkler elde etmek i¢in yapilan bir iglemdir.
*J. GILLOW & B. SENTANCE “World Textiles” Thames and Hudson London 1999 s.139
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iKiNCi BOLUM

BASKILICILIKTA KULLANILAN BOYAR MADDELER VE BOYA iLE
DESENLENDIRME

Boyacilidin tarihi, giyim kusam Uretiminden ¢ok daha &ncelere uzanmaktadir.
Cunki insanoglunun tekstillerini boyamadan 6nce vicudunu sislemede, boyalari
kullanmasi ilkel kabilelerde rahatlikla gérilebilmektedir. Bu malzemeler arasinda
odun kémirundn, renkli topraklarin hayvansal ve bitkisel yaglarin ve boyalarin
olmasi olasidir. Fakat insanoglunun dogal boyar maddeleri kullanarak tekstillerini
boyamasi yaninda mordanlama sistemini gelistirerek renk elde etmesi olayin en

ilging yanini olusturur.

“lik insanlar odun kémliriini renkli topraklari, yag ve sivi yaglaria karistirifmig
maddeleri renklendirici olarak kullanmiglar ve ¢ok c¢esitli maddelerle birlestirmiglerdir.
Bitki ekstreleriyle kumasin boyanmasi islemi farkli bir yaklasim getirmistir; 6rnekler
ya da kaliplar; boya sivisina diren¢ olarak bal mumu uygulanarak ya da yapilan
eserlerin zayif bdlgelerine sikica ipler baglayarak olusturulabilir. Belirli renksiz
maddelerin bazi  bitki boyalarini sabitleyerek mordan olarak kullanilabilecegi
distincesi tarih 6ncesi boyama ve baski islemlerinde hayati bir adim olmustur. Ik
Once kullanilan farkli mordaniarin ayni boyar maddeyle farkli renkler verdiginin
anlagilmasi bu yizden c¢ok farkli ya da onun g¢ok Otesinde bir seymis gibi
gériinmekte daha sonralari bliyiik 6nem tasiyacak boyanmig tarz seklinde bir baski

stilini diistindiirtyordu.” %

2.1. TEKSTIL BOYAR MADDELERININ TARIHGESI

Tekstillerin ilk olarak ne zaman boyandigi kesin olarak bilinmemektedir. Fakat
insanog@lunun yery{iziindeki en blylk devrimlerinden biri sayilan neolitik yagsama
gecis tekstil tarihi agisindan da dnemlidir. Kanimca o dénem insani i¢in oldukca
karmasik olan sepet 6rginin ve zamanla dokuma ylzeyinin olusturulmasi,
boyamanin da bu tarihlerde olabilecegini distiindirmektedir. Arkeolojik arastirmalar
devam ettikge daha kesin tarihlere ulasmak mumkin olacaktir.

2 Leslie WC MILES “Textile Printing” Society of Dyers and Colourist Edition 1994; s4
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‘Baski tekniginin Hindistan, Misir veya Cin'de mi ortaya ¢iktigi belli degildir.
Brunello 1.0 3000 lerde “madder’ ile boyanan pamugun ilk tirinin Indus
Vadisi'ndeki kaplar igin de bulundugunu belirtmektedir. Taylor .0 1400 yillarina ait
sanilan keten tizerindeki madder maddesiyle ilgili bulgulari sunmaktadir.

Cin, kagit boyama isleminin ilk bulundugu yer olarak kabul edildiginden ipek boyama
”24

isleminin de burada gelistirildigi diistnilmektedir.
Murex ve Purpura kabuklari ile Indigo (¢ivit) bitkisinin de ayni dénemiere ait bir

gecmisi oldugu saniimaktadir.

"Diinyaca meshur Kopt kumaglarin en biylk karekteristigi, purpru adiyla
anilan siltill, yanar-séner doku &zelligidir. Purpur, salyangoz veya stmikli
bdcekten elde edilen bir gesit dogal boyadir ve sadece bu dokumalara has piriltiyi

saglamak iizere kullanilmistir’. %

Leslie Wc Miles yine ayni kitabinda IS 1. yy da yasamis olan tarihgi Pliny’nin
Misir'da renksiz maddelerin kumasa uygulandidini ve daha sonra cgesitli renkler elde
edildigini bahsettigini yazmaktadir. Yine ayni tarih¢i mordanlamada kullanilan en
kaliteli Alumun (aliminyumsitilfat ve potasyumaliminyumsdilfat) Misirda bulundugunu
belirtmektedir.

“Eski Misirda Indigo kullaniimamis, bunun yerine ¢ivit otundan
yararlanilmigtir. Indigo, Roma déneminde bitki olrak degil sadece boyar madde
olarak taninrmgtir. 1.0 2000-1788 12. siilale déneminden baslayarak yabani
safrandan kirmizi ve sari boyar maddelerin ¢ikarildigi boyama yapildigi
bilinmektedir. Eski Misirda boyamacilarin ne kadar kéti kogullarda cgalistiklar
Anastasi papdrisiindeki ‘Boyacinin parmaklari kokmus balik gibi kokar, gézleri

yorgunluktan harap olmustur’. sézlerinden anlasiimaktadir’.?

Ik sentetik boyanin (mauve) kimya profesérii asistani olan Perkin tarafindan
(1856) bulunmadan, tekstiller dogal maddelerle boyanmaktaydi. Ayni zamanda
sentetik elyafin da henliz gelistirimemesinden dolayi, pamuk, ipek ve yln gibi dogal
elyaflar geleneksel ybntemlerle, babadan ogula elde edilen bilgi birikimiyle

24

y.a.g.e,s,S. )
% Prof.Dr. Sithandan OZAY “Kopt Dokumalar1” Art Deco Temmuz-Agustos say1 166, 1996, 5.40-41
2 v BUKULMEZ “Eski Misir’da Dokumacihk” Mensucat Meslek Dergisi 7 (6) 215-220 Aktaran
Prof.Dr. Emre DOLEN “Tekstil Tarihi” M.U. Teknik Egitim Fakiiltesi Yayanlart No:92/1, 1992
5.462
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boyanmaktaydi. Ozellikle Hindistanin bu konudaki ustahidi dunyaca bilinmektedir.
Nufusun, dolayisiyla tekstile duyulan talebin artmas), endustri devrimiyle atiimin
yapiimasi rejenere ve sentetik elyafin ginimiz ekonomisine kazandiriimasini
sagladi. Dogal olarak sentetik boyar maddelerin retimi bunu izledi. ilk sentetik
boyar maddenin bulunmasindan sonra lif cinsine gére gesitli ve daha iyi ézellikteki

boyar maddeler piyasaya girdi.

“XX. yy ilk geyredi sonuna gelindiginde sayilari ¢ok fazla artmis bulunan
sentetik boyar maddelerin sistematik olarak adlandiriimasi ve siniflandiriimasi
zorunlulugu ortaya c¢ikti. 1924’de Ingiltere’de bulunan British Society of Dyers and
Colourists adli kurulus tarafindan dogal veya sentetik tiim boyar maddeleri
kapsayan Colour Index yayinlandi. Burada her boyar madde Pigment Red, Acid
Yellow, Vat Blue gibi bir sinif adi ve bunu izleyen bir seri numarasi ile goésterilmistir.
Colour Index’i ikinci ve lglincii baskilari American Association of Textile Chemists
and Colorist adli kurulus tarafindan Amerika Birlesik Devletlerinde yapilmistir.
Bulunan yeni boyar maddeler bu kurulus tarafindan (¢ ayda bir yayinlanan bir bilten

ile Colour Index’e eklenmektedir’.?’

Boyar maddenin secilmesi lif cinsinden baska birgok kritere bagldir. Boyanacak
materyalin durumu (kumas, ip, bant vs) Uretimde uygulanacak yontemler, mamulin

kullanim yeri vs bunlarin baginda gelir.

ilk boya fabrikalarinin 1857 yilinda Ingiltere ve Fransa’da kurulmasina ragmen
Almanya’daki boya fabrikalan g¢aligsmalariyla éne ¢ikmistir. Baglica boya fabrikalar:
Almanya’da Hoechst, Bayer, Basf, Isvigre’de Ciba Geigy, Sandoz, ABD’'de Dupont,

Fransa’da Francolordur.

Boyalar lifleri boyama o6zelliklerine gore siniflandinimaktadirlar kimyasal ve
boya 6zelligine gore yapilan diger siniflandirmalar piyasada pek kullaniimamaktadir.
Buna gére DIREKT, KUP, REAKTIF Boyalar Pamuk, keten ve viskonla boyarken
KROM boyar maddeler yin ve ipek icin DISPERS boyar maddeler polyamid ve
polyester lifler igin uygundur. PIGMENT boyar maddelerde yine pamuk, keten ve
viskonu boyasa da daha ¢ok baski patiyla beraber kullaniimaktadir.

Boyar maddelerin {izerinde yazan bazi harfler nerede kullanacagimiz

konusunda yol gosterirler. Buna gore D(Druck), P(Printing) : Baski igin uygundur.

7 yage. s.516
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L(Light) Isik hasligi, Pdr(Pouder) Toz, Pst(Paste) hamur kivaminda oldugunu ifade

eder.

Boyar maddeler liflere cesitli sekilde etki ederler. Direkt boyar maddeler gibi
bazi boyar maddeler suda ¢6zunup lifler tarafindan emilirken, kiip boyar maddeler
gibi olanlar ise normalde ¢dziinmez, ancak kimyasal yollarla ¢oziinebilir hale

getirirler.

Asit veya bazik boyar maddeler ise liflerle aralarinda tuz olustururlar.
Sentetik liflere baglanan dispers boyalar ise lif ylizeyine temas eder etmez dagilarak

erirler.

Boyar maddelerin liflere etki etme mekanizmalarini bilmek boya segimi igin

onemlidir.

2.2. BOYAMA iLE DESENLENDIRMEDE GELENEKSEL TEKNIKLERE iLiSKIN
ORNEKLEMELER

Burada s6zll edilen tekniklerin bazilarinda kumas ismi 6ne c¢ikarken

bazilarinda direk olarak teknik anlasiimaktadir.

Kumaglarin desenlendiriimesinde boyama ve baski bazen tek baslarina
bazen de birlikte etkili olmugtur. Boyama ile desenlendirmeyi baskidan ayri
disinmemek gerekir. Dunyanin farkh bélgelerinde yasayan topluluklar farki
duygulardan yola ¢ikarak benzer tekniklere ulagsmiglardir. Bazi teknikler ise ticaret
yollariyla bir merkezden birgok bélgeye yayiimis gelismis veya farkli bir topluluga

mal edilmistir.

Gunumzde boyama ile desenlendirmenin en basit 6rnedi olan baglama bazi
okullarin is egitimi programlarinda el becerilerini gelistirmede uygulanmaktadir.
Hindistan Yanmadasi Afrika gibi bolgelerde duygularnni daha cok renklerle anlatan
insanlarin gelistirdigi teknikler ise teker teker bash basina tum ayrintilaniyla
incelenebilecek niteliktedirler. Bu konuda daha derin arastirma yapmak icin o

bdlgenin kulttranun, bilesenleriyle ¢é6zimlenmesi gerekmektedir. Bir Java baskisinin
renklerini, desenlerini o bdlgede yasayan insaniarin inanclarindan ah§kanhklarmdaf
orf ve adetlerinden ayri dislinmek olanaksizdir.

S
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2.2.1. Leheria

“Leheria Hindistan'da takilan tirbanlari boyamada kullanilan engelleyici
boyama teknigidir. Cok ince seyrek pamuklu veya ipekli kumaglara uygulanan bu
teknikte kumas yuvarlanarak sarilir ve araliklarla sikica baglanarak boyama islemi
yapilir. Degigik renklerde desenler isteniyorsa kumag agilarak g¢apraz koseden
sarilarak tekrar ayni sekilde boyanir. Bbylece birbirini kesen gizgilerden olusmus
baklava desenli Leheria kumagi elde edilir. Leheria boyandiktan sonra yikanir ve
baglari tizerindeyken tahta bir situnda kurutularak satilir. Burada Leheria olarak
so6zi edilen teknik bir baglama boyama teknigidir; fakat kumag ismi olarak

yerlesmistir’ *®

Sekil 7. Leheria Ornekleri

(Kaynak : GILLOW ~ SENTANCE 1999 S.127)

2 John GILLOW & Bryan SENTANCE “World Textiles” Thames & Hudson London 1999 5.126
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2.2.2. Mashru

“Mashru Arapgada izin verilmis anlamina gelmektedir. Miisliiman erkegin
ipek giymesi islam dinince yasaklanmigsa da bu kumasin viicuda deden ylizeyinin
pamuklu olmasi Hindistandaki musliiman erkeklerce tercih edilmesine neden
olmugtur. Cozgl yuzli saten dokuma olan bu kumagin g¢bzgdileri ipek, atkilari

y 29

pamuktur’.

20. yy 6ncesinde mashru kumaslarinin ¢ézguleri engellenerek boyanmakta
daha sonra bu iplikler tezgaha vyayllip ¢ekilerek cesitli dalga desenleri
olusturuimaktaydi. Bugin baglama ve boyama bu kumasglarin ¢ok azinda
uygulanmakta genellikle ¢izgili dokumalar seklinde Uretilmektedirler.Mashru
kumaglarina uygulanan dokuma éncesi bu islem” ikat” teknigidir. GinimUzde ise

baglama boyama yapilmamis ¢ézgi yuzliu bu dokumalar ¢izgili kumaslar seklindedir.

2.2.3. Kyokechi Teknigi

Japon tekstillerinde uygulanan bu teknik Hindistan’daki Bandhani ustalarinin,
deseni kumasa aktarma islemiyle bir benzerligi bulunmaktadir. Bu teknikte kumas
istenen desene gére katlanir ve iki oymali tahta arasina sikistirilir. Uzerinde kicik
delikler bulunan bu iki tahtadan boya verilmesiyle simetrik yenilenen desenler
olusturan kalic) bir boyama elde edilmis olur. Burada rezerve igslemi yapilarak desen

elde edilmektedir.

2.2.4. Ikat

ikat s6zcugu Malezya Endonezya dillerinde baglama sarma anlamina gelen
‘mangikat” dan gelmektedir. Bu baglamda “ikat” da bir rezerve boyama teknigidir.
Guneydogu Asya’da ikat teknigi ile yapilmis kumaslara bandha, patola, chitka veya
telia rumai denmektedir. Diger rezerve boyama teknikleri kumasa uygulanip
desenlendirme yapilirken; ikat tekniginde atki, ¢dzgl veya hem atki hem ¢ézgl
iplidine o©nceden planlanmis desen baglama boyama ile aktarlip, kumas
dokunduktan sonra esas desenlendirme tamamlanmig olur. Dokuma 6ncesi
uygulanan bu yontemde, c¢b6zglu ve atkinin birbiri Ustiine binmesinden ve
baglamadan kaynaklanan bugulu bir gérintl elde edilir. Motifler keskin kenarlara

sahip olmadigi icin ikat kumaslari ayirt etmek kolaydir.

2 C.DESAI “ikat Textiles of India” s.8-9 Aktaran Prof. Dr. Sithandan OZAY “ikat ve sembolizm”
Art Deco Agustos 2000 s.152
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Batik herhangi bir kumasa uygulanabilen teknikken ikat teknigi yodun emek
gerektirmesinden dolay! daha pahali olan ipek kumaslarda kullaniimakta ve bazen
patola kumaslarinda oldudu gibi teknik kumasla 6zdeslesmektedir.”Patola” denilince

ikat teknigi akla gelmektedir.

“Ikatlar (g temel formda yorumlanir : ‘Tekli Ikat’, ‘Kombinli [kat’ ve en karmagik
tiir olarak tinlenen ‘Ciftli Ikat’ tir. Tekli ikatlarda deseni belirleyecek atki ya da ¢6zgii
iplikgikleri dokuma déncesinde bu ydntemle boyanir. Kombinli ikatlarda atki ve ¢ézgli
iplikgikleri desen semasina gore farkl kisimlarindan baglanarak ya da blkilerek
renklendirilir. Desende birbiri igine girecek atki ve ¢6zgu iplikleirini yerlestirmek

oldukga ustin bir ustalik gerektirmektedir.

En karmasik Ikat tiirii olan ‘Ciftli ikat’larda atki ve ¢6zgii iplikleri yle kusursuz

boyanmalidir ki dokuma esnasinda atki ve ¢6zgl ipliklerinin kesistigi noktalarda

motif tamamlanabilsin™°

Sekil 8. ikat teknigi ile desenlendiriimis bir kumas.

(Kaynak: COLCHESTER “The New Textiles” 1996; s.113

30 prof.Dr. Sithandan OZAY “ikat ve Sembolizm™ Art Deco Agstos 2000 s.151
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2.2.5. Patola

“Patola Hindistanin Gujarat bdlgesinde dokunan ¢ift ikat teknigi ile

desenlendirilmig tekstillerindendir’. *'

Patola kumas! ikat teknidiyle desenlendiriimis antik Hint tekstillerindendir. 16.

yy liks tekstili (irinl olarak Malaya ve Endonezya’ya ihra¢ edilmistir.

ipekten yapilmis bu lilkks kumaslar giniimiizde ¢ok az miktarda da olsa Patan

ve Gujarat’ta Gretilmektedir.

Cift ikat hem ¢6zgii hem de atki ipligini boyayarak desen elde edilmesine
denmektedir. Boyama islemi dokumadan o&nce gerceklestigi igin, kumas

dokunduktan sonra desen kesin hatlar yerine bugulu bir gériintiide olusur.

Cift ikat dokumalarin Uretimi azalsa da Orissa ve Andhra Pradesh’teki
dokumacilar ¢ift ve tek ikat patola kumaslarini Gretmeye c¢aligmaktadir. Patola
kumaslarn Hindistan’in geleneksel giysisi olan Sari yapiminda kullaniimaktadir.
Desen detaylastikca ¢dzgl ve atki iplikleri ¢cok daha ince demetler halinde
boyanmaktadir. Cift ikat kumasglar Patan ve Suratta dokunurken tek kat ikat kumasi
Rajkot ve Saurahstra’da (retilmektedir. Patola kumasinin degerini saf ipekten
yapllmis olmasinin yaninda ¢ok gli¢ olan atki ve ¢ézgilerin dokunduktan sonra

desen olusturacak sekilde boyanmasi olusturur.

Patola kumaslarinda vagh na-kunjar (fil ve kaplan) desenleri gok dnemli bir yer

tutmaktadir.

Atki veya ¢dzglyl olusturacak iplikler desene gére bir demet olusturularak
tekrar tekrar baglanir boyanir, agilir, tekrar, baglanir boyanir. Cézgu iplikleri (veya
Atkl) dokunmak Gzere diizenlendiginde desen gdézle goériliir duruma gelmistir. Dz
dokuma ile dokunan Patola kumasinda desene gére ayni renkteki atkiyl ve ¢ozglyi

bir araya getirmek dnemlidir.

Gilinde ancak 15-20 cm dokunan patola kumasindan sari yapilabilmesi igin
ortalama bir ay ¢alismak gerekmekte bu da o sarinin degerini arttirmaktadir.

31 3.GILLOW — B. SENTANCE “World Textiles” Thames & Hudson London 1999 s.231
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2.2.6. Batik
“Batik mum kullanilarak yapilan rezerve boyama yéntemidir’.>

Batik yardimci maddelerle kumastaki renk gelisimini engelleyerek desen elde
edilmesine dayali bir boyama teknigidir. Baglama, katlama ve dikme teknigi olan
baglama- boyama da desen belli bir yere kadar kontrol altinda tutulurken, batikte
desen daha fazla kontrol altinda tutulmaktadir.

“Batik s6zcugii Malezya dilindeki “yazmak, ¢izmek” anlamina gelen “ambatik”

sézcligiinden gelmektedir’ >

Batik teknigi ayni zamanda bir rezerve (resist) teknigidir. Bir kumasgi homogen
boyamanin yaninda, kumasin orijinal renginin ya da énceden boyanmis renginin de
desene katkisinin saglandi§i bu teknikte birgok fikir Gretilebilir. Kumasin bazi
yerlerinin boyanmasini engelleyerek ikinci bir renkten ve onun yaratti§i spontane
desenden faydalanabilir. Rezerve boyama tekniginde planlama ve tasarim yapilsa
da, ¢ikacak sonucu ylzde ylUz kestirmek mimkin olmadidinda heyecan
duyulmaktadir.

Batikte desenin kumasta duzenlenmesi mumla rezerve yapilarak

saglanmaktadir.

Aciktan koyu renge dogru yapilan boyama ard arda uygulan balmumu veya

onun yerine gegebilecek rezerve maddeleriyle yapiimaktadir.

Desenin en agik rengi olan (ki bu genellikle sarinin tonlaridir) kisimlar acikta
kalacak sekilde diger kisimlar mumla kapatilip boyama yapilir. Daha sonra boyama
yapilan acik renk kapatilip, koyu renge dogru devam edilir. islem boyama yapilacak
yerlerin acgikta kalip boyanmasin istemedidimiz yerlerin kapitilarak rezerve edilmesi
seklinde devam edilerek tamamlanir. Renk gegislerini elde etmek istedigimizde ise
rezerve maddesi olarak kullanilan (balmumu + parafin) madde catlatilir. Rezerve
maddesinin kumas liflerine tutunarak kumasin tutumunu sertlestirmesi agisindan

mum batik yapilacak kumasin ince ve siki dokulu olmasina dikkat etmek gerekir.

* C.GILLOW - B. SENTANCE “World Textiles” Glossary s.230 .
33 C.DESAI “Ikat Textiles of India” s.8 Aktaran Prof.Dr. Siihandan OZAY ‘ikat ve Sembolizm”
Art Deco Agustos 2000 s.152
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Mum batikte kullanilan balmumu / parafin orani 2/1 gibidir. Daha kesin sinirli
desen elde etmek istedigimizde balmumunu artirmak parafini azaltmak gerekir.

Mum batik Tijanting denilen balmumunu tagiyan ve kalem gibi kullanilan

aletlerle yapiimaktadir.

Sekil 9 Mum Batik Uygulamasi
( Kaynak: y.a.g.e. ;132)

Batik sanatinin Endonezya adasi olan Java’dan yayildigi bilinmektedir. Cikis
zamani olarak kesin bir tarih verilemese de M.S 1 ve 2. yy da Endonezya'ya

yerlestigi dugtunilmektedir.

Sekil 10 Mum Batik ve El Baskisi

(Kaynak: y.a.g.e.;93)

Orta Asya ve Hindistanda rezerve yoéntemiyle yapilan batiklerin ilk
drneklerinde rezerve maddesi olarak kirmizi killi toprak kullaniimistir. Uzerinde
desen bulunan kaliplar killi toprada batinlarak baski yapiimakta ve daha sonra

kumas boyanmaktadir. Rezerve gérevi géren Kkil, boya gecisini engellemekte,
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kumasin yikanmastyla kille baski yapilan yerler beyaz kalmaktadir. istenilen renk ve
desene gore bu islem ard arda uygulanabilmektedir.

Leslie WC Miles’in “Textile Printing” adli kitabinda ise sut ile islatilan kumasin
Uizerine, Uzerinde deliklerle desen olusturuimus bir kagittan kémir tozunu gegirerek
kumas Uzerinde desen sablonu olusturuldugundan séz edilmektedir. Ginumizde bu
teknik elle nakis ve boya uygulamalarinda desen aktarmada kullaniimaktadir. Daha
sonra kumasa aktarlan bu desen mumla kapatiimakta indirgenmis indigo
banyosuyla boyanmaktadir. Mum daha sonra kazinarak, yikanarak cikartilir.
Kurutma isleminin ardindan kirmizi, pembe, mor ve siyahlar i¢in uygun metal asetat
mordanlar uygulanir. Karanlik renklerin elde edilmesi i¢in soluk ylzeyler tekrar
mumlanir ve boyanir. Yikama ile sabitlenmemis boyalar ¢ikartiir.Cok zahmetli olan

bu teknigin uygulamalar attlye kosullarinda artistik calismalarda devam etmektedir.

Gunumizde Endonezya’da batik hala uretiimektedir. Bir Endonezyali baski
ustasi bir Sarong igin 7-8 giin caligmaktadir. lyi bir strong yapabilmek igin batik
ustalan Hindistan cevizi yag: ile isleme aldiklari kumasi boyamaya hazir hale
getirmektedir. Bu bitkisel yag o6nceleri suda piring sapi kidlinden olugan bir
suspansiyonla cikartilirken bugiin bu islem soda kili ile yapilmaktadir. Genellikle
bayan olan batik ustasi bacaklarinin arasindan gececek sekilde kumasin Ustiinde
sandalyede durur. Bu kumas Gawangan denen tahta ya da bambu bir askidan agagi
dogru cekilerek geriye dogru itilir. Erimis balmumu tijanting aletiyle kumasa
uygulanir. Boyamada genelde ilk renk indigodur. Boya regeteleri ailelerle nesilden
nesile aktarilir. Genellikle palmiye sekeri, fermente edilmis cassava nigastasi, muz
tipleri, hatta 6gutulmas tavuk eti gibi 6zgiin bilesenler kullaniimaktadir. Boyamadan
sonra mum kumastan cikartiir. Batiklerin karekteristik 6zelligi damarli zeminin
olusmasidir. Artan talebe goére bunlara benzer baskilarin ginimiz teknikleriyle
uygulanmasi Gergek mum baskilarin yaninda alternatiflerini de glndeme
getirmistir.Yukaridaki agiklamalardan anlagilabilecedi gibi endemik bitki tdrlerinin

kullaniimasi bu batikleri 6zgun kilmaktadir.

Geleneksel baskilardan s6z ederken Java Baskilarina ve Yesil Zeminli
Baskilara da deginmek gerekir. Ginimuzde “Java Baski” deyimi ancak Java ile

iliskisi olan 6zel tipte materyal igin kullanilmaktadir. Bu baski tipinin ézelligi parlak

3 Sarong. 2-5 mt boyunda viicudu ve-veya basa sarilan. Giineydogu Asya’ya 6zgii batikli kumas.
Bkz. C.GILLOW — B. SENTANCE “World Textiles” Glossary s.231
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koyu yesil, limonata sarisi, ¢ikolata kahvesi, altin sarisi renk kombinasyonlarindan
olusmasidir. Bunlara soluk mavi ve rubi kirmizisi eklenebilir. Gegmiste bu tasarim
Java motiflerinden olussa da gunimizde s6z konusu renklerin kullanimini ifade

etmektedir.

Yesil zeminli baskilari da Java baskilarina benzemekte ve renkleri ile
karakterize olmaktadir. Eskiden Afrika piyasasinda énemli rol oynayan bu baskilar

zarif bir resist baski ile elde edilmekte ve sanat eseri saylimaktaydi.

El emegine dayall mum batiklerin estetik tadlan ve bunlara duyulan ilgi
sanayide bu teknigin uygulanmasini saglamigtir. Bu baskilan yapmak i¢in engrave
bakir rulolan olan ve kumasin her iki tarafina baski yapan dubleks makinalari
gelistirilmigtir. Rezerve (Resist) olarak kullanilan mum veya regine gibi maddeler
erimis halde kaplarda bulunmakta, baski isleminden hemen sonra, kumas
sogutularak reginenin katilagmasi saglanmaktadir. Béylece desen detayl saglanmig
olmaktadir. Daha sonra kumas boyanir. Genellikle kullanilan boya indigo oldudu igin
normal alkali kosulda reginenin gikmamasini saglamak gerekir. Cogunlukla boya
Cinko ve kiregtasi ile kiplenir ve oda sicakliginda kumas boyanir. Damarh etkinin
fazla olmasi isteniyorsa rezerve maddesi bilin¢li olarak kirik kirik bir hale getirilir.
istenen etki saglandiktan sonra ise rezerve maddesi sicak su ile kumasta
uzaklastinlir. Rezerve maddenin kumastan g¢ikariimasi kismen oldugunda regine
nokta nokta kumas Uzerinde kalir ve sonraki recineleme islemine gegilir. Bu tlr
rezerve noktalari butiin ylizeyde tam olarak tekrarlanmaz ve bu yuzden tipik ve
degerli bir 6zellik olarak dugindiir. Bu tir ¢alismalarda genellikle Azoik renkler
kullanilir. Mum batik dedigimiz bu tarzlar tipik 6zelliklere sahip oldugundan dider
baskilardan kolaylikla ayirt edilirler. Boya girisimi optimal oldugu i¢in kumasin iki
tarafi da hemen hemen ayni gériintidedir. Kumas bir recine kokusu tagir.

Endustriyel olarak uygulanan bu tarz mum baskilar gergek mum baskilar
olarak kabul edilmektedir. Clinki manuel olarak uygulanan ve rezerve olarak
kullanilan regine veya mum yine kullaniimaktadir. Tek fark bunun bir rulo baski ile
mekanize edilmesidir. Fakat bu tir baski efektlerinin diger baski ydéntemleriyle
basiimis olanlari da oldudu i¢in aradaki farki iyi bilmek gerekir. Sadece desen
olarak, farkli yéntemlerle taklit edilmis bu baskilara ise imitasyon mum baskilar

denilmektedir.
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2.2.7. Baglama - Boyama (Tie-dye)

Baglama-boyama (Tie-dye) ve mum batik dedigimiz tarzlar genelde
Endonezya kokenli kabul edilmekteyse de bazi kaynaklarda bu tarzlar Afrika

Baskilari baslhginda incelenmistir.

“Modern Afrika baski tarzi esas olarak Afrikalilarin bu kitaya ihrag ettigi, ¢ok
cesitli ve farkh tekstillerden sadlanan ¢ok genis ve popiler bir tercihe
dayanmaktadir. Bu acgidan Afrika Baskilart kendi kabile geleneklerine gére
Afrikalilarin benimsedigi cesitli tipte baskilar igin kullanilan kollektif bir deyimi ifade
etmektedir. Tarihsel ve gografi kékenlerine dedinmeden Afrika Baski slregleri ele
alinamaz. En eski Afrika baski tarzlarinin bir bélimi baglama-boyama ya da
bandirma teknigine dayanmaktadir. Bu iglem basit bir resist teknigidir. Bu teknigin
ne zamandir uygulandigi ve Afrika’ya nasil geldigi konumuzun disinda olsa da bu
ybntem tarafindan saglanan 6zellikler ve desenler yine de sonraki Afrika baski
isleminde etki yapmaktadir. Bir baska resist baski tipi basta balmumu olmak (izere,
mekanik bir resistle saglanmakta olup, desenlenecek kumasin belirli alanlarini resist
madde ile kapatip boyamadan ibarettir. bu islem batik olarak bilinen balmumu
resistir. Endonezya bu islemin kbkeni kabul edilse de, Cin'lilerin bu yéntemi éteden

beri kullandigi saniimaktadir.

Misirda balmumu resist baski .O 1500 lere uzanmakta ve bu baskilarin
Giiney Amerika Ornekleri eski Peru’ya kadar dayanmaktadir. Balmumu baskinin
gergek vataninin hangisi oldugu tartigila dursun batik baski sanatinin Afrika Baski
sanatina etkisi tartisilamaz. Diinyanin farkli bélgelerinde bu yéntemle sadlanan
baskilarin kendine 6zgl gekiciligi vardir. Gliniinlimiizde Endonezya batikleri belki de
en ¢ok bilinen driinler olup, Asya’da bilinen motifleri Afrika baskilarinda karsilagilan
desenlerle benzerlik géstermektedir. Afrikalilar resimler, semboller ve hatta benzer
renk duygusu seklinde duygularini ifade etmede Giineydogu Asyalilarla benzer

yetenedi paylasmaktadir.

Gineydogu Asya kolonilerinden Hollandali ve Portekizli tiiccarlar tarafindan
Afrika’yva getirildiginde bu kitada nicin daha yayginlagtigi anlagilacaktir. Koéken
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olarak Endonezyali olsa da bu tarzlarda gézienen motiflerin pekgogu giniimiizde
Afrika kitasina 6zgii olup tamamen Afrika Baski tarzi olarak kabul edilmektedir."®

Yukarnida s6zi edilen kdkenini ne oldugu degil, tarzin adini ne olarak
duyurdugudur. Leslie WC Miles batik ve baglama-boyamanin Endonezya koékenli
oldugu reddetmese de gunimizde bu tarzlarin Afrika baskilari olarak kabul
edildigini ifade etmekte ve boyama ve baglama ile ilgili érneklerin Eski Asya’dan
Hindistan’a orandan da Mala’'ya ve Afrikaya dogru yayildigini ileri sirmektedir.

Sekil 11 Baglama Boyama Teknigi

(Kaynak: WELLS, “Fabric Dyeing And Printing”,1987;126)

Baglama-boyamada karekteristik daire sekillerinin bir araya gelmesiyle desen
olusturulurken, yukaridaki calismada ¢ok siki bir sekilde boncukiar baglanarak yildiz
seklinde desen olusturuimustur.

Tritik olarak adlandinlan katlama tekniginde ise olusturmak istedigimiz desene
gbére farkll katlama sekillerini uygulamak mumkundadr. Baglama boyama yapacak
olan sanatgi daha 6nceki deneyimlerine bagh olarak kumasa istedigi katlama seklini
uygulayarak simetrik desenler elde edebilir.

3% Leslie WC Miles “Textile Printing” Society of Dyers and Colourist Edition 1994; s4.



Sekil 12 Tritik Teknidinin Uygulanisi

(Kaynak : y.a.g.e. ;128)

Baglama-boyama teknidi altinda incelenen Plangi de motifler dairesel olurken,
Tritik tekniginde dikdértgen ve Uggen formlar meydana gelmektedir. Desenin
olusturulmasi sanatginin deneyimine ve hayal guctune baghdir. Bu tir boyamada
degdisik renkler ve onlarin gegislerinden faydalanilacaksa boyama en acik renkten
koyuya dogru yapiimaktadir. Geleneksel olarak direkt boyalarla pamuklu kumaslara
uygulama yapilmaktadir. Kumas tarafindan boya emilimini arttirmak amaciyla boya
cozeltisine sofra tuzu ilave edilirken, durulama sirasinda iyi bir fiksaj igin sirke iceren

son bir durulama gerekmektedir.

2.2.8. Bandhani

“Bandhana” ve “bandha” baglama anlamina gelen Sanskritce sézclklerdir.
“Bandhani” hem bir teknigi hem de kumasi ifade etmektedir. Daha 6nce de s6zini

ettigimiz gibi bu plangi tekniginden bagka bir gsey degildir.

“Bu teknik Endonezya da plangi, Japonya da Shibori, Hindistan ve Pakistan

da ise Bandhani olarak bilinmektedir”.>®

Kolayca baglanarak hazirlanan bandhani kumaslari genellikle kirmizi zemin

Uzerine sari ve beyaz dairelerin gicek seklinde siralanmasiyla desenlendirilmistir.

3% C.GILLOW — B. SENTANCE “World Textiles” Thames & Hudson London 1999 s.123
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Kutch ve Saurashtra'da Uretilen bandhanilerde lotus, dans eden kadin fil
figurlerine rastlamak mumkindir. Rajasthan ve Gujerat’taki Bandhani kumaslarinda

baglama yerine nokta nokta elle boyama yapilmaktadir.

Desen iki sekilde gegcirilir birincisi “geru” denilen asi boyaslyla boyanmis
ipliklerle baglanacak yerler isaretlenir ve usta tarafindan buralara desen basilir.
Ikincisi ise Gizeri delinmis plastik parcadan geriye bastirilmis siingerle desen kumas

Ustlne gegirilir.

Bandhani kumaslan iki veya ¢ renkten olup , orjinalitesini gdstermek

acisindan bagh sekilde satiimaktadir.

2. 2. 9. Shibori

Shibori sézclk olarak Japonca’da burkmak, sikmak ve sikistirmak anlamina
gelmektedir. Shibori teknigi ise kumasa bu islemleri yaparak desenlendirme,
renkiendirme ve gizellestirme islemidir. Bu teknik, burusturma bikme sonucu
kumasa U¢ boyutlu bir gérintt verir. Kumasin bu seklini korumak iginse baglama ve

dagumieme gibi ¢ok farkh ydntemler uygulanir.

Sekil 13 Shibore teknigi uygulanmis bir giysi

(Kaynak : GILLOW — SANTANCE 1999 S.122)
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Shibori teknigindeki efektleri bircok yéntemle de vermek miumkindir. Bu
etkiler kalip, boya ve balmumu uygulamasina gére degisiklikler g&stermektedir.
Tasarnimin disinda beklenmedik 6geler her zaman ortaya ¢ikabilir. Bu durum batikte
s6z edilen “happy accident” gibi bazen hatalarin ¢ok 6zel gérintller yakalamasina
da neden olabilir. ki yizden fazla boyama modeli olan shibori, bir boyama
yOntemidir ve Japonya’da bir meslek olarak kabul edilmektedir. Bu teknikte
kumaslarin iple baglanir bir demet halinde paketlenmesi gerekir.

Boya karisiminda 6nce 3-4 bardak su, 2 yemek kasigi sodyum alginat
karistinlir ve ¥4 oraninda Ure eklenir koyulagincaya kadar yaklasik bir saat karigtirilir.
Uzerine 1lik su soda kil boya ve tekrar en az 3 yemek kasigi sodyum alginant

eklenir.

Kumasg once sarilir, sonra en zor kismi olan kivirma burusturma islemine

en son boyama iglemine tabi tutulur.
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UGUNCU BOLUM
BASKI METODLARI VE GUNUMUZDE UYGULANAN OZEL METODLAR
3.1.1. YUKSEK BASKI

Bir deseni, tekstil ylzeyine gegirmenin bircok metodu bulunmaktadir. Bu
metodlardan biri de kalibin basacak kisimlarinin yiksek oldugu yuksek baski

metodudur.

Yiksek baski metodlar arasinda El (model) baski. Perrotin baski ve rélyef
baski bulunmaktadir. Adindan da anlasilacagi gibi el (model) baski, ilk baski
yontemlerden olup, tahta veya metalden yapilmis kaliplarla, yapilan baskidir.

Sanayi devriminden sonra baski makinalarinin geligsimi karsisinda metraj
Uretime cevap verememis ve yerini baski makinalarina birakmistir. Bugtin bu
yontem artistik calismalar da yani sanatgilarin bireysel calismalarinda

kullaniimaktadir.
3.1.1.1. El (model) Baski

Kenarlar tahtadan oyularak kesilip ¢ikartilan ve basacak kisimlarl yiiksek
olan kaliplarin kullanildigi bir yuksek baski (hoch druck) teknigidir. Ilk kumas basma
tekniginin de bu oldugu dusinulmektedir. Tek bir kalptaki desen, kumas ylzeyi
boyunca tekrarlanip butine dogru birleserek bir tasarim olusturmaktadir.
llkgaglardaki kaliplar kil ya da terracota dan yapiimaktaydi. Basmaciliin tarihsel
sUreci konusunda sézil edilen ve muhirlerle badintisi kurulan baski metodu el

(model) baski yontemidir. Kil kahplari, daha sonra ahsap kaliplar izlemistir.

Kumas baski tekniginde ahsap kaliplarin (bloklarin) kullanimi Avrupa’da
14. yy’a dogru gerceklesmistir. Fransa, Italya ve Almanya’da bu tir baski teknigi
mineral pigmentleri kullanan ressamlar tarafindan yapilmaktaydi. Kumaslardaki ilk
uygulamasina ise pahali olan brokar ve tapestry duvar bolmelerinin yerine

alternatiflerini olugturan baskili kumaslarda rastliyoruz.

Avrupa el baskisini 15. yy da Portekizli ticcarlanin Hindistan'dan getirdigi
pamuklu kumaslarda tanidi. Oysa M.S |. yy'da bile Hindistan’da madder kullanacak
boyall kumas Uretimi yapan kent mevcuttu.
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El (model) baskii kumaslarla tanisma 15. yy da baslasa da ticaret 17. yy'da
ivme kazanmistir. Gerek baskili gerekse dogal renkli pamukiu kumaslar Londra’da
bol miktarda talep edilmiglerdir. Sal deseni (paisley) bu dénemde Avrupa desen
tarihine gegcmis oryantel bir desendir. Yine bu dénemde Kaliko ve Chintz sézcikleri

Avrupada taninmistir.
Boylece 1648'de Marsilya'da ilk kaliko fabrikasi kurulur.

“.. Yeni olusan piyasada rekabet etmek i¢in bu baskilari taklit etme arzusu kisa
zamanda kendini géstermistir. Hintliler tarafindan yapilan blyiik miktardaki tretimi
organize eden ve bu sanatgilarin blok baski teknigi ile islemi hizlandirmay: tesvik
eden tliccarlar, baglica biiylk limanlar civarindaki fabrikalarin Avrupa’da kurulmasi

¢6ziimiine yonelmiglerdir.”®

Avrupa’da baskill kumaslarin talep edilmesi beraberinde Avrupali keten ve
pamukiu dokuma Uretimi yapan ticcarlarin duruma el koymalarina neden oldu.

1721'de bu tiir baskili kumaslar Ingilizler tarafindan yasakland.

“.. Buna karsin 1729°da her birinde en az 100 is¢i istihdam eden dért Hollandali
baski tesisi bulunuyordu. Ingiltere’de kaliko baski tesislerinin sayisi 1760 yilinda 28
iken 1785'de 110’a ¢ikmigtl. Tum bu tesislerin yillik (retimi 12 milyon metre olup,
dretilen bu dokumalarin %60°'ina baski yapiimaktaydi. 1774’de Richard Arkwright
1721 de koyulan yasaklayict kanunu kaldirdi. Béylece Liverpol %100 baskida

kullanilan pamukiu kumagin ithalat merkezi haline geldi.” %

Dogu, baskih kumaslardaki basarisini cok eskilere dayanan boyar madde ve
mordanlar Uzerine yaptigi deneyimieriyle elde ederken, Avrupali baskl sanatgilan
cok caba harcamak zorundaydi. Hintlilerin baski teknikleri konusundaki ulastig
asamalarin bilinmesi gerekiyordu. Bu bilgilerin elde edilmesi i¢in Hindistan'i ziyaret

eden misyonerler ve tiiccarlardan faydalanildi®®.

Ahsap bloklardan kaliplarin tGretilmesi zor degildi. Asil sorun kivamlastiric
maddede yasaniyordu. Senegal sakizi o donemde bu isi gorurken renk verimi igin
de nisasta kullaniliyordu. Blok baski ve boyama kombinasyonu maddelerle
yapilirken parlak ve sabit renklerin elde edilmesinde zorlaniyordu. 1742’de yéntemin

Leslie WC MILES “Textile Printing” Society of Dyers and Colourist Edition 1994; s2.
¥yage. s3
¥ Bkz. y.a.ge. s4
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ayrintilan Fransiz cizvit papazindan elde edildi. Pamuklu kumasin st yagdi ile
onceden islemden geciriimesi konunun en énemli ayrintisiydi. Avrupali sanatcilar
st yagi yerine zeytin yagini kullanarak sonuca ulagsmaya ¢alistilar. Parlak bir kirmizi
elde etmek igin yillarca calismalar surdirirken, bekletilen baskinin temizienmesi

baski artiklarinin basiilmamis kisimlardan arindiriimasi sorunu da ¢6ziim bekliyordu.

3.1.1.2. Perrotin Baski

Gunimuzde kullaniimayan ve bir yliksek baski metodu olan Perrotin Baski el
(model) baskisinin  mekaniklestiriimis  bicimidir. Tekstil basmaciliginin, el
baskiciliindan, ginumulzdeki en gelismis sekline gecisteki asamalarini bilmek
acisindan énemlidir. Her gelismede oldugu gibi bugiinkli baski tekniklerine gecis de
adim adim olmustur. Sanayilesme ile birlikte buluslar arasindaki stire kisalmis, bazi
metodlar,daha yayilma olanagdi bulamadan demode olmuslardir.

En fazla 3 renk basilan bu sistemde tekrar edilen raport élciisi de 15 cm ile

sintrhiydi.
3.1.1.3. Relief Baski

Relief baski yine basacak kisimlari yiksekte olan kahplarin kullanildigr bir
baski yéntemidir. Bugiin el model baski yénteminde oldugu gibi artistik caligmalarda
kullaniimaktadir. Bunun icin kalibi olusturacak ahsap Uzerine desen motifini

olusturacak kege , iplik ya da herhangi uygun bir malzeme yapistiniir.

Sekil 14 Relief Baski Kalibi

(Kaynak WELLS 1997, 92)
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3.2. DERIN BASKI

18. yy da Baskill kumaslarin Avrupa’da asin talep edimesi tekstil
enduistrisindeki gelisimin bu yénde olmasini sagladi. Artik el baskisi ile yapilan
Uretim talebi karsilayamiyordu. Buhar makinasinin bulunmasiyla baslayan sanayi
devrimi tekstil baski konusundaki gereksinimleri karsilayabilecek yeni dislinceler

sunmaktayd:.

Bir Derin baski yéntemi olan, yani basacak kisimlarn derin olan kaliplarin
kullanildi§i Intaglio teknidi rulo baski makinasinin aslini olusturmaktadir. Iitalyanca
‘Intaglio” sézcuglu metalin ve kiymetli taglarin engrave edilmesi yani derinligine
islienmesi anlaminda kullaniliyordu. Avrupal sanatgilari 15. yy’da engrave (ana
hatlan ayrnlarak c¢ikartilimis) edilmis metal bir tabakadan resim elde etme
olanaklanni bulmuslardi. Ahsap kalplarin kullanildigi baskilara gére Intaglio ¢ok
daha ince detayh gorinti olusturabiliyordu. Bu yéntemde, yumusak oldudu igin
metal olarak bakir levha kullaniimaktaydi. Uzerine desen oyularak cikartilan bakir
levha mirekkeple temas ettirildikten sonra desen kagdida presienerek cikariliyordu.
Daha sonralan bakir levha Gzerine desenin aktariimasi asit banyosuyla kolayca
yapiimaya baslandi. Tonal etkiler igin ise derin kisimlar mumla kaplanarak ayri

kaliplaria farkli tonlar elde edildi.

16. yy'da Rembrandt, Turner ve Picasso bu teknigi kullanan sanatgilar

arasindaydi.

1752'de Francis Nikson Intaglio teknigini kumaslarda kullanabilecegini
diisindu ve tekstil baski teknolojisinde béylece énemli bir adim atiimis oldu.
Londral baski ustalari 1761’e dogru bu teknikle figurli peysaj ve mimariyle ilgili
genis tekrarlarin kullaniidii baskilariyla ingiltereyi moda merkezi haline getirdiler.
Bu teknik Schuele tarafindan 1766'da Augsburg’a Oberkampf tarafindan ise 1770'de

Jouy kentine tagindi.

Vyage.ss
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3.2.1. Rulo Baski

Kumas baski teknidi, bir ressamin kadida yaptidi baskidan ¢ok farkliyd.
Kalibin farkhh yonde yer degistirmesi ve yan yana basiimasiyla belirli kompozisyon
olusturmak gerekiyordu. Bu ylzden de baskida belirlenen ¢izgiden sapmalar
meydana gelmekteydi ayni zamanda Bloklar ile yapilan baskidaki becerilerin de
daha fazla olmast bakir levha tekniginin gélgede kalmasina neden oludu. Dizgin
baski elde edilemeyis ve basilan desenden sapmanin giderilmesi bakir levhayi
silindire doénustirmeyle c¢ézimlenecekti. Bunun yaninda 1699 yillarinda ahsap
silindirlerin  kullaniidigindan séz edilmekteydi. 1783 yilinda ise Thomas Bell
tarafindan engrave bakir desen alanin kullanildidi rulo baski makinesinin patenti
alindi. Bu makinenin ézelli§i engrave edilmemis ylzeyden fazla boyayi siyirici bir
bicadin bulunmasiydi. 1764’deki diger patenti alinan makinelerde bdyle bir parga

yoktu.

Rulo baski teknigine gecilmesiyle verimliliin artmasi blok baskinin gittikce
gerilemesine neden olmustur. Ornedin blok baski tekniginde 6 parca yapilabilen
baskili bir kumas rulo baski ile ayni sekilde 500 parga olabiliyordu. Bu durum germe
ve dokuma sektérindeki degisimlere gére devrim sayilabilecek bir nitelikteydi ve
birgcok tartismay! da beraberinde getirdi. Sanat tarihinden animsayacagimiz gibi Art
Nouveau hareketinin makineyle yapilan kaba baskih kumaglara kars) bir tepkisi
olurken sosyal yasamda da ise makinelerin kendi yasamlarini alacagini disinen

isciler makinalasmaya karsi ciktilar*'.

“ .. Edmunh Potter 1852'de sanat amiyeti konferansinda Ingiltere deki bastli
kaliko dretiminin 1796°da bir milyon pargcadan 1851de de 20 milyon pargaya
yikseldigini belirtmektedir. 1891'e dogru makine sayisi 604’e ulagirken, ahsap blok
kaliplar 1840’da 8234'den 3939’a dtismiigtiir.” #*

Rulo baskida grave edilmis silindirler (her renk igin ayrn olmak {zere)

kullaniimaktayd.

“..Rulo baski makinesinin yiikselisi 1911°'de zirveye ulasmigti. % 90'ni ihrag
edilmek iizeri Ingiltere’de bu yontemle yilda yaklagik 1400 milyon metre kumas
basiimaktaydi. Diinya ¢apinda ise 1976 yilina kadar baskinin toplam miktarin yarisi

! Bkz. Herbert READ “Sanat ve Endiistri” Cev. Dr. Nigin BAYAZIT I.T.U. 1973 5.8
2 Leslie WC MILES “Textile Printing” Society of Dyers and Colourist Edition 1994; s.5
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bu yéntemle elde ediliyordu. Bu tarih Bellin 1883'de patentini aldigi dénemden

yaklagik iki ytizyil sonrasina denk digiyordu.” “

Ginimuiizde yerini rotasyon baski makinesine birakmig olan, rulo baski

makinesi {iretimde uzunca yillar kullanilan bir yéntem olmasi agisindan énemlidir.

Rulo baski makinesinden desen silindirlerini elde etmede birgcok yéntem
bulunmakta ve her biri ayri ayn incelik gerektirmektedir. Bilinmesi gereken bu
yéntemde grave edilmis bakir silindirlerin kullanildigidir. Bu yéntemde kumas
kahinh@ina, desene goére bir ¢ok ayar yapmak gerektiginden sentetik liflerin
geligtiriimesi farkli arayislari dogurmustur. Bunun yaninda her desen igin desen
silindirlere ayrilan zamanla makine ayarina ayrnilan zamanin uzun olmasi, ézellikle
degisen moda karsisinda dustk metrajli baskilarin tercih edilmesi bu makinenin
baskilarinin maliyeti ylkseltmistir. Cunk bu kadar emek ve zahmetle hazirlanan
desen silindirleriyle ¢cok yukli metrajlar basmak gerekmektedir. Bunun yaninda
baskinin basingla yapilmasindan dolayr renk patinin ezilmesi boya hashgdinin
dismesine neden olmaktaydi. Ayrica basilacak kumas kalinh@inin sinirhi olmasi bu

makineler igin bir dezavantaj dogurmustur.

3.3 FILM BASK!

Film baskinin “Screen Printing” terimi “Stencil” (Sablon) baskiya dayanir.
Herhangi bir yazi ve seklin kagit veya baska bir yuzeye kesilerek ¢ikartiimasi ve
aclk kalan yerlerden boyanin gecirilmesiyle istenen seklin altaki ylizeye

gegirilimesidir.

Sekil 15 Basit Bir Sablon

Bu teknik Japonlar tarafindan gelistirilerek ju-zen baskiya ve Avrupa'ya
gecerek “Film Baskiya” donusmustir. Japonlarin Ju-zen baskisinda kullamian

Byage. s’
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kaliplar suya dayanikh mumlu kadit ya da metallerden yapilmaktaydi. llkel “stencil”
den farkli olarak Japonlar; basiimasi istenen agik bdigeye insan sagl veya ipek
ipliklerle bir ylzey olusturmuslar ve duzgin baski elde etme olanagini
saglamiglardir. Bu ince malzemenin baskidan sonra iz ¢gikarmasi mumkun degildir.
Bu fikir daha sonra Avrupalilar tarafindan gelistirilerek bugiin gaze bezi dedigimiz

sentetik tlllerin kullanimini getirdi.

Sekil 16 Film Baski Sablonu

Sentetik tullerden énce 19 yy ilk Fransiz baski ustalari ipek kumasi kullanarak
kagit stencil i¢in bir destek saglamis oldu. En iyi sonug ipek kumasin bir cerceveye
gerilerek bir ekran olusturulmasiyla elde ediliyordu. Béylece bu baski yéntemine

“Screen Printing” adi verildi.

Film baski, rulo baskiya gore bircok avantaj sunmaktaydi. Ozellikle ¢erceve
6lctsunin kolayca degistirilebilmesi ve desenlerin filmlere kolay aktarimi bu teknigin
moda evleri tarafindan kolayca benimsenmesini sagladi. Rulo baskida desenin
raportu silindir cevresiyle sinirh kalarak tasarimi etkilerken film baskida biyik
Olcude serbestlik saglanmisti. Bu alandaki asil gelisme su itici 6zelligi olan sentetik,
naylon, polyester gibi liflerin piyasaya girmesiyle saglandi. Cunk( ipek, pamuk,
viskos, rayon ve selllloz diasetat gibi hidrofilik liflerle yapilan gaze bezieri su bazli
boyalarla temasa girdiginde sarkma egilimi gésteriyordu. Bunun yaninda ahsap
cerceve yerine metal gergeve kullanima da verimlili§i arttirmisti. ilk olarak elle
uygulanan film baski zamanla yar otomatik, tam otomatik diz film baskiya ardindan
da rotasyon film baskiya doénustd. Gunimuzde el film baski uygulamasi sanat
okullarinda ya da segkin moda sanayi ile sinirhdir. Bu verimli bir baskidan cok el

sanati niteligi tasimaktadir.

Bir desen basiimadan 6nce, folyo Uzerinde desen elle ya da bilgisayar ile
aktarilir. Desenin her bir rengi i¢in ayri bir film yani ayn bir sablon gerekmektedir.

(zemin igin boyama veya Ust Uste binen renklerle yeni renk elde etmenin disinda)
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Desen folya Uzerine basacak kisimlari siyah mirekkeple i1sik gegirmeyecek
sekilde aktarildiktan sonra 1siga duyarh lak ile kaplanmig sablona aktarilir. Bu iglem
bir 1sikl masa yardimiyla olur. Folyodaki siyah mirekkepli yerden isik ge¢gmez ve
sablonda o bdélgeler suda agilir. Isik goren yerler ise sertleserek gaze bezinde kalir
ve buradan boya gegmez. Bu islem desenin her rengi igin yapilir. DUzgin yani her
rengi birbirine denk gelen bir baski yapabilmek icin hazirtanan folyolarin igikli

masada kontroll gerekir.

Sekil 17 Film Baskl Uygulamasi

Basim iglemi esnek kauguk bir raklenin, filmin agik bélgelerinden akigkan hale

gelmis boya patinin basingla yediriimesinden olusur.
Film baskinin kalitesini etkileyen faktérler:

1.Gazenin gbzenek acikligi, ince kumasa yapilan baskida kiigik, daha kalin
bir kumasa yapilan baskida genis olmalidir. Ayni sekilde desenin ince hatlara mi
yoksa lap bélgelere mi sahip olduguna gére de degigsmektedir.

2.Gaze bezinde basilmasini istemedigimiz bir bdlgede toplu igne ucu kadar
bile bir agikhk, yirtiima bulunmamalidir.

3.Raklenin sertligi ve acisi( keskin kenarl rakle kontur i¢in uygundur.)
4 Baski masasinin sertligi (sert baski masasi igin yumusak bir rakle gerekir.)

5.Baski patinin kivami da desene, kumasin incelidine kahnh§ina goére
ayarlanmahdir.
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6.Rakle gecis sayisi ortalama 2-4 dir. Duruma goére bunlarin disinda da
uygulama yapilabilir. Ayni sekilde a¢i ve basincin yaninda raklenin gegis hizi da her

geciste esit ve ortalama bir sekilde tutulmalidir.

Duz sablonlu film baskida desene gore, gaze bezinin gézenek siklidi, rakle
gegis hizi, sayisi,boya patinin kivami .... vs faktérler g6z éniinde bulundurulmalidir.
Desen bir sonraki raport ile tam uyumlu olmalidir. Bosluga neden vermemek igin bir
miktar bindirme yapilabilir. Tam oturma saglamak i¢cin masanin kenari boyunca yer
alan ve klavuz olarak gorev yapan “poza” demirleri yer alir. Bunlari tutturmak icin ise

késebent demirleri bulunur.
Temiz bir baski yapmak i¢in sablonlar bir raport atlayarak yapiimalidir.

Boyle bir film baskida pozlandirma, boyanin hazirlanmasi raklenin uygun
secilmesi, gaze bezinin gerginligi saglikh sonu¢ almak icin ¢ok énemlidir. Ard arda
basimlarda sablonda olan kiglk bir agilma baski yiizeyini kirletebileceginden baski

stirecinde surekli kontrol gerekmektedir.

GunUumiizde tam otomatik diz film baski teknigi iyi nitelikli i¢c mekan
kumaslarinin basiminda kullaniimaktadir. Rulo baski ve rotasyona gére disik hizda
olsa da hatalarin ¢abuk fark edilmesi agisindan avantajlidir. Bu yontemde genis

tekrarlar buyuk motifler rahatlikla uygulanabilmektedir.

Sekil 18 Film Baski ile Yapiimis Bir Desen

(Kaynak : COLCHESTER, The New Textiles, 1996;114)

1980 lerde &zellikle Ingiltere’deki Punk akiminin patlamasindan sonra film

baski ydntemi sokak tarzi giysilerin Uretiimesinde 6nemli élgide kullanimistir.
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Katherine Hanett ve John Galliano igin ¢calisan Venezuellall tasarimci Lurien Rivas
Sanchez’'in amorf amip benzeri desenleri olan kamuflaj baskilar ise bu dénemde

gbze carpan film baskilardir*,

Tekstil sektérinun ginimuzdeki agmazlarindan biri siparise gore hareket
eden parakendecilerin talepleridir ve arzt buniar belirlemektedir. Ozellikle
Londra’daki tasarim okullarindan mezun olan tasarimcilarin kendi piyasalarini
olusturmalan oldukga zor olmus birgok tasarimci kisisel ¢abalari ile ayakta durmak
zorunda kalmistir. Bir firma olarak kendi isini kurabilen az sayidaki tekstil
tasarimcilarindan biri olan Georgina Von Etzdorf ‘dur. Etzdorf daha geleneksel
ingiliz romantik naturalizmi kavrami iginde galisarak 1985'de “Fritillary * ve 1990’da
“Tempest” adli film baski damask ipek eserlerini yapmistir. Olgunlagmasi bir yili alan

bu eserin ABD ve Italya’da alicisi olmustur.

Sekil 19 Georgina Von Etzdorf “Tempet”

(Kaynak y.a.g.e. 17)

Gunumizde metraj baskida rotasyon olarak uygulanan film baskilar, tasarimecilarin

atélyelerinde masa baskisi seklinde uygulanmaktadir.

4 Bkz. Loé COLCHESTE “New Textiles” Thames & Hudson 1996s.17
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3. 4 OZEL BASKI METOTLARI

Hayal gucunin sinirlan, yapilabilirlikleri her zaman zorlamistir. Film baskinin
yarattidi olanaklar zaman zaman tasarimcinin yizeyde yaratmak istedigi etkiye

cevap verememis yeni arayiglarin ortaya ¢ikmasini saglamistir.

Gunumuizde uygulanan 6zel baski metotlarinin bazilari cok eski yontemlerin
bir uzantisi bazen teknigin vardigi noktanin géstergesi seklindedir. Bu bdlime nokta
koymak mumkin degildir. Giyimdeki ¢esitliligin artmasi, giysilerimizden beklenen

gorsellik,degisik baski metotlari konusunda Ureticileri zorlamaktadr.
3. 4.1 Star Baski

Bu baski 19. yy den beri Avrupa’da bilinen bir transfer baski cesididir.
1940’lardan bu yana italya’dan Star baski olarak bilinmektedir. Transfer baski alt
basgliinda daha detayli agiklanmaktadir.

3. 4.2 Orbis Baski

Orbis baski cok renkli baski olarak da bilinmektedir.Bu baskida ,baski
herhangi bir yéntemle uygulanabilir.(Film baski, el baskisi vs.) Onemli olan cok
renkli gérintinin elde edilmesidir. Film baski yéntemiyle yapacagimiz orbis baskida
desen sablonu Uzerine farkli renklerdeki patlar ayni anda yeterli miktarda dékulur |
raklenin gecisiyle desen ¢ok renkli olarak elde edilir. Ayni yéntemi el baskisinda da
uygulamak mumkundir; fakat desen tekrarlarinda ayni rengi elde etmek oldukca
zordur.Batikte oldugu gibi gecisler ve benzer renkler saglanir.Boya ise pat halinde

kullanilir.
3.4.3. Devore Baski

Devore sdzciiyi fr: devorer:* yirtip parcalayarak yemek, oburcasina yemek,
yok etmek, tiketmek.. ingilizce:devour: Hirsla yemek, yok etmek, bitirmek anlamina

gelmektedir.

Devore baski piyasada ¢ogunlukia yakma baski (burn-out) veya yakma
kumas olarak geg¢mektedir. Buradaki yanma fiziksel degil, kimyasal bir olaydir.
Adindan da anlasilacad! gibi kumasta bir yenme, kimyasal bir yakilma ve bir kayip

* Bkz. Tahsin SARAC “Fransizca — Tiirkce Biiyiik Sézliik” T.D.K. Bilgi Basimevi Ankara 1976
s.392
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s6z konusudur. Esas olarak iki farkh iplikten dokunmus kumasin ipliklerinden biri
kimyasallarla yakilarak yok edilmekte ve geriye kalan tek lifin olusturdugu yapay

seffaf gérintl saglamaktadir.

Devore baski igin ipek/viskon, polyester/pamuk naylon/viskon tipi kumasiar
uygundur. Gérulduga gibi tim kansimlarinda pamuk, viskon gibi refenere veya
dogal selulozik esasl lif gerekmektedir. Clnkl kimyasal yakmada ipek, polyester vs
gibi kisimlar etkilenmemektedir. Bdylece yanan kisimlarda basilan desene gore
opak bdlgeler olugsmaktadir. Yakilan kisimda ikinci lif zarar gorip opak gorinti

yerine bir agiklik meydana gelmesi baskinin kalitesinin dismesine neden olacaktir.

Devore baskida uygun sonuglar etmede birgok deneme gerekebilir bunar igin

cesitli tarifler de énerilebilir.
Ornegin: 500 gr kivamlagtirici
20 gr Gliserin
150 gr Aliminyum siilfat
40 gr Tartarik asit
290 gr Su
1000 gr Baski yapistiricisi

Kivamlastirici, su ve gliserin plastik bir kap iginde karistinlip, (zerine

aliminyumsdlfat ve tartarik asit eklenir. Mikserle iyice kanstirilir.

Baskida patin kumasa iyice nufuz ettiinden emin olmak gerekir. Kadife
kumaslarda ise baski kumasin arka yizine yapiimahdir. Raklenin ¢gekim sayisi ise
basan kisinin glciine, deneyimine, desen cesidine, kumasa vs. gbre degisecektir.

Bununla beraber en az alti kere rakle hareketine ihtiya¢ olacaktir.

Karigimdaki selilloz kahverengi veya siyaha déninceye kadar 170 °C de 5

dakika pisirme islemi uygulanir.

“ Kate WELLS. “Fabric Dyeing & Printing” Conran.1997, 168 Octapus China 2000.
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Kumas, yikanmadan 6nce bir elektrik stiplirgesi yardimiyla kopan liflerinden
temizlenir. Tim yanik alanlar temizlendikten sonra detarjania ihk suda yikanir ve
tekrar 1lik suda durulanir. Devore baski yapilmis kumaslarin daha sonradan asit
boyamaya tabi tutulmasi da iyi sonug verir. Geligen teknolojide devore baski igin
6zel olarak istenen karisimlarda kumas Uretiimektedir. Bunlar temel maddesi
sentetik olan sellloz ve yin karigimi liflerden yapiimaktadir. Devore baskidan sonra
selilozun yanmasindan dolay! istenen sonucu elde etmek icin ¢ozgll ve atkida

sentetik iplik kullaniimasi gerekir.
3.4.3.1 Devore Supplies

Bu ybéntem 6&zellikle protein ve selllozik liflerle dokunmus kumaslarda
uygulanir. Bunun igin ipek/rayon karisimlar ¢ok farkli ve heyecan verici sonuclar

verebilir.

En basit sekilde 100-250gr kivamlastiriciyl, Gliserin ve sodyumbisiilfat ile
karistirarak, elde ettigimiz patla baski yapmak mimkindar. Burada kuilanilan
sodyumbisiiifat  kumasta yanmay) saglayan maddedir. Yeteri kadar yanma

gerceklesmesi icin bu maddeyi arttirmak gerekir.
Devore baskini genel tarifi: (Seluloz lifleri igin uygulanan pat).
400 gr kivamlastirici
80 gr gliserin
1-10 gr ure
150-250 gr sodyum hirdojensiilfat veya aliminyum siilfat

300misu?

T a.ges. s.168
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Sekil 20 Devore Baski Uygulamasi

3.4.4 inkjet Baski

Ticari acidan bakildiginda desenli kumaslar hep bir risk olusturmaktadir.
Oysa desenli bir kumagin maliyetinin disurtimesi icin yksek metrajlarda basiimasi
gerekir. Kitle iletisiminin ¢ok hizh oldugu gunimizde imajlar, desenler ¢ok gabuk
tuketilmekte bir kere gorulen desenin modasi belki piyasaya ¢ikmadan bitmektedir.
Tuketicilerin daha fazla renk istemeleri, tekstii baski endistrisinin sinirlarini

zorlamaktadir.

Bilgisayarin her alanda yayginiasmas! baskida yeni olugsumlan meydana
getirmistir.

inkJet baski, miirekkep puskurtme baski olarak ifade edilebilir. Bilgisayarda
hazirlanan desen sablon ve renk ayirimi yapilmadan baski makinesinin puskirttiigi

boyalarla ger¢ceklesmektedir.

“ Burada bilgisayarli desen tasarnim (initesinden gdnderilen dijital (sayisal)
desen bilgileri ile dogrudan baski yapildig: icin “djjital baskr”, plskdrtme
baskida miirekkep adi verilen gok disiik vizkoziteli boyalar kullanildigi igin

“miirekkep pliskiirtmek’(inkjet) baski deneyimi de kullaniimaktadir.”*

“ Ogr.Gor. O.Erdem Ismal “ Dijital Baski Teknolojisinin Temel ilkeleri , Tekstil Baskiciigmdaki
Uygalamalari ve Gelisim Siireci” Katilmli Kagit — Karton Miirekkep Matbaa Sempozyumu ve
Sergisi Eylil 2002 5.40
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inkjet baskinin en o6nemli kullamm alanlarindan biri de numune
hazirlamasidir. Sablon hazirlama gibi islemler olmadigi icin numune baski islemi ¢ok

daha kisa sirede diigik metrajda yapilabiimektedir.
Jet baskidaki ilk aragtirmalar 1744 yilina kadar gitmektedir.

“Glindmiizde kullanilan ‘Kesiksiz Mirekkep Plskirtme Yéntemi’ ise 1964
yihinda bulunmus ve daha sonra gelistiriimistir. llk renkli kesiksiz jet baski Applicon,

Desene gére Baski (Drop on demand) ise 1972 de Zoltan tarafindan bulunmustur.”
49

Gunumizde jet baski yapan makineler bashk tipine, damla daditim
sistemine, baski c¢dzUnUrligine ve renk sayisina gore gesitlilik gostermektedir.
Fotografik goriintii elde edilen jet baskida, boya mutfagina ve sablon hazirlamaya
intiyagc olmamasi, tasarimin baski teknolojisinden badimsizlasmasi gibi durumlar
bluylk avantaj saglamaktadir. Bunun yaninda yuksek metrajli Gretimin ginimuizde
yaygin kullanilan sistemlere gbére dusuk olmasi, maliyetinin fazlaligi ve bazi
kumaslarda uygulanabilmesi igcin 6zel kaplama vyapilmasi zorunlulugu gibi

dezavantajlan vardir.

Her baskida oldugu gibi baskinin iyi sonu¢ vermesi i¢cin kumasin 6n terbiye
islemlerinin son derce titiz yapilmasi gerekmektedir. Boyar madde olarak reaktif,
pigment, asit ve dispers boyar maddeleri kullanilarak yapilan murekkepler tekstil
mamuline gore tercih edilmektedir. Plskirtme ile kumastan atki ve ¢6zgll boyunca
yayllma gerceklestiginden keskin kontlrli desen elde etmek icin kumasa kaplama

yaptimasi gerekmektedir.

9 y.a.g.e. s.4l
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Sekil 21 Inkjet Baski Makinesi

(Kaynak Stork Katalogu 2002)

3.4.5 Transfer Baski

Transfer baski; desenin énce tekstil disi bir malzemeye basilip ardindan ayri
bir islemle tekstil yizeyine aktariimasini tanimlamaktadir. Dogrudan baski yerine

béyle iki agsamali bir islemin nigin yapildigini Leslie Wc Miles séyle agiklamaktadir.

1.Desen kagit gibi nispeten ucuz ve hacimli olmayan bir malzeme tzerine basilip
bekletilebilir ve satisa yonelik hizli bir ¢6zliim olarak, daha pahali olan bir tekstil

Urtinine basilabilir.

2.Kisa émurlu tekrar sipariglerin Uretimi dogrudan basima kiyasla transfer iglemleri

ile gok daha kolay olmaktadir.

3.Nispeten daha dusik iscilik ve ustalikla ve minimal desen iptali ile kumasa

uygulanabilir.

4.Basili kumaslar yerine kagit zerinde tutulan desenlerin stok hacmi ve depolama

maliyetleri daha diisuk olur.

5.Degisik desen ve efektleri basilmasi mimkin olabilir.
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6.Bircok karmasik desen tekstillere kiyasla kagit (izerinde daha kolay ve dogru bir

sekilde olusturulabilir.

7.Bircok transfer baski islemi ylkama gereksinimi olmadan daha ucuz ve basit

islemde gerceklesmektedir.

Bu tur avantajlara karsin transfer baskida diger yontemlerdeki gibi bir
esneklik yoktur. Bu; degisik kumas liflerine, her yerde uygulanan tek bir transfer

baski yéntemi olmayigi anlamina gelmektedir.

Tekstil transfer baskilarinin olusturulmasinda birgok yéntem geligtiriimesine
karigin bazilari sadece patent diizeyinde kalmaktadir.

Transfer baskida iyi sonu¢ almak i¢in uygun kagit ve boya kullanmak

gerekmektedir.

Sekil 22 Transfer Baski Uygulamasi

(Kaynak WELLS “Fabric ,Dyeing & Printing”,1997;107)

Transfer baski islemi gergceklesme mekanizmasina gére bu gin igin doért

grupta ele alinabilir:
1) Sublimation (Buharlagtirma) Transferi:

Buharlagmaya uygun olan boya ile transfer kagidi basilir ve tekstil
malzemesi ile temasta iken isitilan kagitta buharlasan boya absorbe olarak kumasa
gecer. Bu yaygin bir uygulamadir ve genelde transfer baski denildiginde ilk akla

gelen bir yontemidir.
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2) Eritme ile yapilan transfer islemleri:

Avrupa’da 19.yy dan beri bilinen ve slUsleme desenlerinin kumasa
aktariimasinda kullanilan bir yéntemdir. Desen mumlu bir mirekkep ile 6nce kadida
basilir ve ters gevrilerek ardindan kizgin demir ile basing uygulanarak mirekkepli
mumun kumas Uzerinde erimesi saglanirdi. Bu yéntem 1940’li yillarda Italya'da star
baski diye bilinen ilk basaril ticari transfer baskinin temellerini olusturmaktadir ve bu

baskida “sicak ayirma” diye adlandirilan transfer kagitlar kullaniimaktadir.
3) Film ¢ikarma ile yapilan transfer baski:

Isminden anlasitacad: gibi desenin bir film tabakasiyla beraber kumasa
aktarildig bir transfer baski ¢esididir. Bu yéntem eritme transfer baskiya benzese de
desen, bir murekkep tabaka iginde tutulmaktadir. Film ve kadit arasindaki fiziksel
tutunma gucleri film ve kumas arasindakinden daha zayif oldugu icin desen olusan

film tabakasi kumasa gecirilmis olur.
4) Yas Transfer

Bu yéntemde su bazli boyalar kagit baskida kullanilan bir miirekkep icinde
emdirilir. Burada kumasa desen gegisi .dufiizyon yoluyla gerceklesmektedir.

Bu baskinin tarihi Ingiliz Celanese Ltd. sirketinin dispers boya maddeleri
Uzerine yogun denemeler yaptigi 1930 yillarina kadar inmektedir. Kartaschoff
tarafindan sellloz asetatin, boya tozlarn ile temas halindeyken Isitildiinda
renklendigini kesfetmesinden sona bu konudaki arastirmalar yodunluk kazanmistir.
Arastirmacilar sublime olan boyalarin sulu dispersyonlarini kagitlara emdirip
kurutmuslar ve bunlari selllozasetat kumas Uzerinde sitilarak, kumasi
boyamiglardi. Bu giin bu ilkeden yola ¢ikarak transfer baskl kagidina basilan ugucu

boyalarla sublimation transferini gergeklestirmek mimkindur.

1930’lu yillarda sublimation transfer baski islemi icin piyasada sadece
selilozasetatlar vardi ve bunlar gerekli islem sicakliginda yetirince stabil
kalmamaktaydi ve ayni zamanda boyalarin da yetersizligi gelismeyi

engellemekteydi.

1950 yillarinda polyester kumaslarin piyasaya girmesi durumu degistirmis ve
degisik baski teknikleri icin bircok olanak saglanmistir. Boylece calismalar
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hizlanmig patentler alinmis ve Sublistatik SA adli yeni bir sirket kurularak, transfer
baski kagitlari icin murekkep hazirlama 6zellikleri kategorize edilmisti. Bu firmanin
uygun transfer ekipmanlari yani sira desen ve pazarlama ile birlikte transfer baski
kagitlarini  piyasaya sUrmesi polyester kumaslardaki patlama ile birlikte

gergeklesmistir.

“.. 1970%e dogru 24 milyon metrelik transfer baski kagid dretilmis, dg¢ yil sonra
dretim 300-400 milyon metreye ulagmis, dolayisiyla basilan polyesterlerin ligte
biri transfer iglemi ile basilir hale gelmisti. 1980’lere dogru 1-2 milyar metrelik

yillik iiretim diizeyleri tahmin edilebiliyordu....”>

Yukaridaki rakamlar o yillar igin oldukga yilksek goérinmektedir. Bu gin
transfer baskinin durumuna baktiimizda eskiye oranla o kadar hizi olmadidini
gormekteyiz. Glinimizde daha ¢ok T-Shirt baskilarinda ya da fotografik desenlerde
bu teknigin uygulandidini gérmekteyiz. Ayrica baski igsleminden arta kalan kagitlarin
da ambalajlamada geri kazanildigini séyleyebiliriz. S6z konusu endustri, polyesterde
basarli olan transfer baskiyi pamuk gibi dogal liflerde gerceklestirmek igin

arasgtirmalarini sirdirmektedir.

Sekil 23 Transfer Baski Yapiimis Dantel

(Kaynak : ithal Kumas Ornegi 2002)

%0 Leslie WC.Miles “Textil Printing” Society Of Dyeis And Colourist 1994,2
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Bir bagka kullanim sekli de batikteki mermerimsi dokularin veya diger baski
yontemleriyle gerceklestirilemeyecek desenlerin bilgisayar ortaminda hazirlanip
kagida aktariimasidir.

Sekil 24 Mermer Efektli Transfer Baski

(Kaynak : Ithal Kumas Ornegi 2003)
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Sekil 25 Leopar Desenli Transfer Baski
(Kaynak : ithal Kumas Ornegi 2003)

Sekil 26 Baskidan Sonra Transfer Kagidi
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3.4.5.1 Lazer Baski

Piyasada lazer baski olarak bilinen aslinda bir transfer baski uygulamasidir.
Onceden herhangi bir teknikle baski uygulanmis bir kumasa ya da baski
uygulanmamis kumasa kendinden desenli folyalar 140° C de kalandirlarla temas
ettirilir . Folya Gzerindeki doku sicaklidin etkisiyle kumas ylzeyine aktanlir folyonun
parlak etkisi kumasa isiltii bir gérintl verir. Bu ylzden bu baskilar abiye
kumaslarda tercih edilmektedir. Dikkat edilmesi gereken baskidan sonra kumasin 24
saat bekletmeye tabi tutulmasidir. Boylece soguyan kumastan folyoyu gekmek
kolaylagacaktir.

Sekil 27 Lazer Baskili kumas

(Kaynak : ithal Kumag Ornegi 2003)
3.4.6 Flok Baski

Flok baski, cok kisa liflerin baski yoluyla kumas ylizeyine , istenen desene
gére tutundurulmasidir. Kadifemsi gériintiiye sahip bu baskilar ayirt etmek kolaydir.
Flok baskida kullanilan lifler 0,1-2,0 mm gibi ¢ok kisa boydadirlar. Flok baski
yapilacak kumasin, desenine gore baski sablonu olusturulur.Flok baskida genellikle
film baski yoéntemi segcilir. Desen sablonuyla, flok liflerini tutacak yapistinci
basilir.Daha sonra floklar bu yapistincilara sabitlenerek baski gergeklesmis olur.

Flok baskiyi, transfer yontemiyle de gerceklestirmek miimkindur. Bunun igin
piyasada gesitli hav yuksekligine sahip flok transfer kagitlari mevcuttur. Desene gére
yapiskan madde basilan kumas Gzerine bu transfer kagitlar havl yuzeyi yapiskana
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dedecek sekilde yerlestirilip tersinden 160-170° C  uygulanarak flok baski
gercgeklestirilir. Bu tip kumaslarda dayanikhiik kullanilan yapistinici kalitesine gore
degisir.Flok baskida tekstil elyafindan elde edilmis degisik flok tipleri bulunur.

Piyasada degisik tipte floklar bulunmaktadir. Bunlar pamuk lifli viskon esasli,
triasetat ve poliamid floklardir. Floklann tekstil ylizeyine desen basmasi veya parca
baski yapmasina flok baski denilirken kumasin metraj halinde tim yiizeyinin flok
lifleriyle kaplanmasina floklama denmektedir.

“Flok baski ya da desenlerin flok yéntemiyle basiimasina ek olarak, floklama;
tim kumas ylizeyini kaplamak (izere de gerceklestirilebilir. Kullanilan lifin ve
floklama isleminin tipine gbre materyal, siiet ya da kadife goérinimiinden pelus
tipine gdrinime kadar ¢esitli sekillerde lretilebilirler. Bu tip kumaglar ayakkabi ve
giysi igin kullanilirlar. Taklit peluglar, yizme havuzu kenarlari ve tekne giiverteleri
kenarlarinda kullanilan kaymaz parga kumaslar, el ¢antalari ve kemerler, yaygilar
mobilya, otomobil koltukiari ve diger genis kullanim alanlari mevcuttur.Nihai kullanim

icin kullanilan yapistirici ve lifferin uygun olmasina dikkat edilmelidir.”’

Asagidaki érnekte floklama yapiimig bir denim kumas gérulmektedir. Flok
lifleri kumas ylzeyini tamamen kapladid! igin denim kumas gériimemektedir. Son
dénemde popularite kazanan bu yéntemle basiimis kumaslar Uriine déntstikten
sonra parcga olarak rodeo veya tas ytkamaya tabi tutularak flogun asinmasi ve

altindan denimin gériinmesi saglanmaktadir.

Sekil 28 Floklama yapilmis Denim Kumas

(Kaynak : 2003 Trendi)

! Mehmet- Zerrin Yakartepe T.K.A.M. Tekstil Ve Konfeksiyon Ansiklopedisi c,5 s,1486
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Kumas Uzerine floklar mekanik ve eloktrastatik olmak tzere iki sekilde

aktariimaktadir.

Mekanik floklamada, desene gore yapistirici basiimis kumas (izerinden
floklama odaci§i gecer ve floklar, mekanik ddévicilerle sabitlenir. Eloktrastatik
floklama da ise yliksek voltajli bir alanda kumasa aktarilan floklar diizgun bir baski

saglar. Mekanik yonteme gére daha pahali olan bu yéntemle saglikh bask: yapihr.

Sekil 29 Flok Baskili Sifon Kumas

(Kaynak : 2003 Trendi)
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3.4.7 Saydam Baskilar

Son dénemlerde piyasada Uzak Dogu kékenli kumaslarda gériilen bu baski,
c¢bzliinmus plastikler iceren patlarla basilmaktadir. Renkli saydamlik isteniyorsa pata
renkiendirici madde eklenir. 140° C de 3 dakikalik bir fiksajla son gérinim saglanir.
Coguniukla polyester kumaslarda rastladidimiz bu baski viskon, ipek, triasetat,

pamuk/poliester karisimlarinda da uygulanabilir.

Ozellikle Gst giyiminde kullanilan lycrall kumaslar bu tip baskiyla modanin

hizmetine sunulmaktadir.

Sekil 30 Saydam Baski Yapiimis Bir Kumas

(Kaynak ithal Kumas Ornegi 2003)
3.4.8. Metalik Etkili Baskilar

Kumaslarda metalik etki iki sekilde sadlanmaktadir. Birincisinde desen
kisimlari yaldiz yada sedef katiimis patla basilirken ikinci yéntemde kumas

ylizeyinde tamamen pariltil ylzey olusturulmaktadir.

Bu tip baskilari yaparken rotasyon ve film baskida daha iri gbzeneklere sahip, yani
disitk mesh sayili sablonlar kullaniimasi, sablon tikanikliklarini énleyecektir. 160°C
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de 3 dakika fiksaj islemi bu tip baski icin yeterlidir. Bitim iglemi olarak bir gesit

Utileme olan kalandirlama ile ylzeyin partakh@i arttirilabilir.

Piyasada en cok giimis ve gold renkli yaldizlar kullaniimaktadir. Ayrica parlak
etkiler varak transfer kaditiari ile de saglanabilir. Titanyum dioksit ile pariltili tabakali
pigmentlerle sedef baski, yine parlak efektlerin elde edilmesini saglar.

Asadida metalik etkili kumaslara érnek verilmistir.

Sekil 31 Metalik Etkili Baski

(Kaynak : ithal Kumas 2003)

61



Sekil 32 Sedef Baskilh Kumas

(Kaynak lthal Kumag 2003)
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DORDUNCU BOLUM

TEKNOLOJi, MODA VE MATERYAL ARAYISLARININ TEKSTIL VE BASKI
YUZEYLERINE ETKIiSi

Gunimuzde yasanan gelismeler, gelecekte teknolojinin bizlere neler
sunacagini tahmin etmemizi zorlagtirmaktadir. 1980’li yillarda internetin yagsamimiza
bu denli girecegini hayal bile edemezdik. Bugiin ise internet yolu ile Avrupa’daki bir
tasarimct Amerika’daki meslektasina ¢ok rahatlikla desen gdénderebilmektedir.

Toplumsal dinamikierin ise modacilar tarafindan takip edilmesi yeni trendlerin
olusumunda etkilidir. Ornegin Amerika- Irak arasinda 2002 de yasanan savas baskili

kumaslarda kamuflaj desenin ve haki rengin popliler olmasina neden olmustur.

Yine ayni sekilde medyada yer alan sanatcilarin giysileri, modacilar igin
vazgegilmez reklam aracidir. Gunumiizde trendler Uretici firmalarin fuarlardaki

kolleksiyonlari ya da moda elestirmenlerin sunumlaryla yénlenmektedir.

Yiizey arayiglar baskih kumaslarin st Uste basim teknidi ile daha fazla hacim

kazanmasi yénundedir.

4.1. TEKSTIL BASKI TEKNIKLERINDE YENI EGILIMLER

Moday! toplumsal bir olgu olarak degerlendirdigimizde, toplum igindeki
dinamiklerin, degisen yasam kosullannin ve hatta kadin-erkek olarak farkii cinsin
toplumdaki rollerinin agsadidan yukariya moda sektéruni nasil etkiledigini gériroz.
Degisen sosyal kosullar, daha demokratik bir yagsamin sadlanmasi yolunda, birey
O6zgurlugunian simirlarim gittikge genisletme dogrultusundadir. Bu durum, kadin
erkek cinsinin yaninda {glncl cinsin de kendisini rahatca ifade edebilmesini
dodurmustur. Gittikge artan Uglincl cins, modada da farkli taleplerini ticari olaya
dontstirmisdir. Tekstil piyasasinda, artik bu gruplar igin 6zel kolleksiyonlar
hazirlanmakta kadin ve erkek giyimine sunulan kumaslarin yaninda, farkh kumas
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tarleri talep edilmektedir. Bu kumaslar hem kadinsi 6zelligi, hem de erkeksi 6zelligi

tagimaktadir.

Tekstil baski tekniklerindeki yeni egilimler, erkek giyiminde 6&zellikle Ust
gruplarda tercih edilen gerek metraj, gerekse par¢ca baskidaki arayislar seklinde
ortaya c¢ikmaktadir. Artik yakalart bordur baskili goémlekler, erkeklerin de
gardroplarina girmistir. Endustride durum, baski yoluyla, dokulu ylizey yaratma

dogrultusundadir.
4.2. BASKI TEKNIKLERINE GUNUMUZ TEKNOLOJIiSININ ETKILERI

Teknoloji, arastirmalar sayesinde ¢agdimiz insaninin yasam standartini her

gegen gln ylikseltmekte, onun estetik taleplerine de daha fazla cevap vermektedir.

Bir yuzticintin daha hizli ylzebilmesi icin su ile sGrtinmesi asgariye indirilen
kumasglar gelistirilirken; bir parasit¢ciinin kolay inisini sadiayacak veya itfaiyecinin
tutusmasini dnleyecek alternatif tekstiller strekli aranacaktir. Bu tur 6zel amach
giysilerin Uretimi icin yitksek teknolojiden yararlaniimaktadir. Uretim maliyetlerinin
cok yiksek olmasi Hi-tech urlini olan tekstillerin gok 6zel amagh Gretimi seklinde
kalmasina neden olmaktadir. Fakat teknolojinin yayginiagsmasi, blylUk kitieler
tarafindan faydalanilir hala gelmesi onun .ucuzlamasina neden olacagindan, ileride

glnlik giysilerimizin de daha yiksek performansh olmasini saglayabilecektir.

Giysilerimizde tercih ettigimiz baski tasarimlari ya da onceden sunulan
trendler yasadigimiz ¢agi nasil algiladigimizin mesajini vermektedir. Tasarima yoén
verenler toplumsal olaylardan, ézgunliklerinden yola ¢ikarak yeni renk ve trendleri

olusturan tasarim stiidyolan veya tasarimcisi bulunan igletmelerdir.

Bilisim c¢aginda bilgi gittikce demokratiklesmigtir. Avrupa’daki bir tasarima
ulagmak, bilgisayar sayesinde artik ¢ok kolay olmaktadir.

Artik moda 1900'lG yillardaki gibi kisilere belli bir ¢izgiyi dayatmamakta, tersine
bazen gok kugik ve marjinal gruplardan yola ¢ikarak topluma yén vermektedir.
Hiyerarsik ve muhafazakar giyim kaliplarinin yerini, spor giyim, bos zaman giyimi,
aktif giyim gibi giderek populer hale gelen tarzlarin bakisi yer almistir.

~ Teknolojinin sadladigi olanaklar ¢ogalsa da daha tnce de degindigimiz gibi
yeni tekstil tekniklerinin gogu geleneksel tekniklere dayanmaktadir. Teknoloji bazen
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bunlarin otomasyonunu saglamakta, bazen de yarattigi yizey etkilerini daha kolay

elde etmeyi bagarmaktadir.

“Gintimiz kumaglarindaki (6zellikle glinliik kullanim) en biiyiik devrim
19607arda ¢ikis yapan Lycranin kullanimidir. 1970'li yillarda kentsel spor modasinin
kériiklemesiyle Lycranin kullanimi giderek yayginfasmistir” %

Spor giysilerinde ise tactel ile kaph ICI akutor adi verilen naylon microfiberden
olusmus c¢ift katmanli kumas basariyla kullaniimigtir. Tactelle kaplanan naylon
kumas, vicuttan ter atici bir nitelik kazanarak yuksek performans gostermistir.

Giunumuz teknolojisinin baski tekniklerine etkisi, nitelikli boyar maddelerin,
bilgisayar destekli tretimin ve lif arastirmalarinin, dolayisiyla performans gbsteren
kumaslarin  bilesim noktasindadir. Cunk( baski olayl kumasin basit bir
renklendirmesinden cok otedir. Basilacak kumasin nitelidi, gegirdidi 6n terbiye
islemleri, baskida kullanilan boyar madde kaliteleri, bitim islemleri gibi faktérler baski

kalitesinin dogrudan etkilemektedirler.

Basilacak kumasin niteligini dretildigi lif belilemektedir. Rejenere ve sentetik
liflerin  geligtiriimesi, dogal olarak bunlan boyayan boyar maddelerin de
gelistiriimesini saglamistir. Geleneksel bir kumasta baski éncesi kumas! sit ile
islatip diizgn bir yizey saglama islemi, ginimizde bircok kimyasal reaksiyonu
kapsayan kompleks bir isleme déntsmustir.

Bugln fason baski yapan bir baski fabrikasi diizgiin baski garantisini, kendi
dokudugu veya 6n terbiye islemlerinden emin oldugu kumaslar igin vermektedir.

Baski uygulanacak bir kumasa, uygulanacak baskinin gesidine gére gereken
terbiye iglemi se¢imi tekstil muhendislerinin verdigi bir karardr.

2 Lo& COLCHESTER “The New Textiles” Thames & Hudson 1996 s.24
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Sekil 33. Poliamid Kaplamali Kumas Uzerine Kamuflaj Desen.

(Kaynak : 2002 Trendi)

Boyar maddelere gelince, bunlar son otuz yildan bu yana ¢ok buyik gelisme
géstermislerdir. Ozellikle sentetik liflerin bulunmasindan sonra bunlari boyayan

dispers boyalar basli basina bir grubu olusturmustur.

Teknolojik trtnlerin elde edilmesi pahali ve zaman alicidir. Ekonomik agidan
bakildiginda amag; piyasaya rekabetgi Grlinleri sirmektir. Ozellikle 1970 lerden bu
yana Bat! diinyasindaki sentetik endustrinin zayiflamasinin nedenlerinden biri de
Uzak Dogu Ulkelerinin kendi sentetik endistrisini kurup, cok daha ucuz Grinler elde

etmesidir.

“Spor giysi piyasasina yénelik yeni lif teknolojisini, yapilan yogun yatirimlar
tekstil tasarimceilari agisindan belirli anlamlar tagimaktadir. Gegmigten ders alan lif
dreticileri  drinlerinin - degerini  kitlelere aktarma amaci olarak, tasarimdan
yararlanmada son derece duyarlidirlar. Oysa lifler egrilerek ipliklere, dokunarak
kumaga ve dikilerek giysiye déntgtip tiiketiciye ulasmaktadirlar. Liften giysiye kadar
gegen bu evrelerin her birindeki Uretim hatasi ya da duyarsizhik liflerin
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performansini, olumsuz etkiler ve deger kaybina yol agar. Bu tehlike endlistrinin
Ureticiden tedarikgiye kadar olan dikey yapisinin gerifemesini dogurur. Uriiniin
degerini korumak igin Amerikan Sirketi W.L. Gore, (retim siirecinin her asamasinda
Uretim sgartnamelerini kargilayan drtinlerin  onaylandigini ve tesvik edildigini
glsteren, 6dil programlan olusturmustur. Japonyadaki giiniimiiz lif Greticileri, lif
egirme ustalar, dokumacilar ve tekstil tasarimcilari, kendi (riinferinde belirli
deneyler yapma konusunda angaje edilmektedirler. Bu, arastirmaya dayall tasarim
anlayigi, celisen performans talepleri, rahatlk, duygu, izlenim, gériinim gibi
parametreler arasinda hassas bir denge kurmasi gereken tekstil tasarimcilarindan

kaynaklanan artan duyarlili§i gerektirmektedir.”

Gérulen o dur ki, teknoloji Grun Kkalitelerini yUkseltirken ayni zamanda,
denetleme ydniinde de etkili olmaktadir. Tekstil Granlerinden kullanildiklar yere gére
degisik performanslar beklenmektedir. Bunlar kullanilan boyanin solmazhgi, yikama

hasligini alerjen olup olmayacagini belirlemektedir.

Teknoloji, Uretimde vyenilikler sunarken, tasarimcilarin hayal gicini de
genisletmektedir. YUksek teknolojiden yararlanan tasarimcilar arasinda, Japon
sanat anlayigi olan, ingiliz Tasarimci Jose Moor'u sayabiliriz. Moor, Lisa Bruce
mayolarinda kullanilan krinkil dokuma Lycranin bulus patentini almis ve boyutsal,

performansi, desenle birlestiren kreasyonlar yapmistir.

Teknolojinin, baski makinalarina sagladigi olanaklardan biri de CAD-CAM
sisteminin olusturulmasidir. Bilgiyasar destekli tasarimin, bilgisayar destekli Uretimle
birlestiriimesinden olugsan bu sistem sayesinde, elle veya bilgisayarla yapilan baski
tasarimlari, bilgisayar ortaminda renk indirgemesi yapilip, raportlanarak baski
makinasina aktarilan bilgiler sayesinde, baskiyr gerceklestirmektedir. Tam
otomasyonun oldugu béyle bir ortamda, her parametre kontrol altinda tutulup, baski

verimi dlgulebilmektedir.

Bilindigi gibi baski olay! sadece tekstil ylizeyinde degil bir cok malzemede
yapilabilmektedir. Bugln bilgisayarimizdan c¢ikti almamizi saglayan yazicilar bir
matbaada bir kitap basmay! saglayacak sekilde gelistirilirken, bir kumasi da
basabilecek sekilde tasarlanabilmektedir.

Byage, s27
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Henlz numune veya kupon baski asamasinda kullamlan ink-ject baski,

teknolojinin baski tekniklerine sundugu yeniliklerden biridir.

Lectra sirketler grubunun Amber Dijital Kumas Baski Coziimii bir ink-ject baski
makinasidir. Firma 1997’de Prostyle tasarim programini gelistirdidinden bu yana
tasarim yazilimlarini  surekli  gincellemekte tasarimcilara yeni olanaklar
saglamaktadir. Unlil modacilardan Kenzo, Lectra’nin ortadi olan Stork tarafindan
gelistirilen dijital kumas baski sistemi Amberi kullanmaktadir. Kenzo’'nun CAD / CAM

mudura olan Karine Andres bu konuda sunlar séylemektedir:

“Dijital fotografcilik gergek yaratici bir avantaj saglyor. Kullanimi esnek; ortaya
cikardigi yeni ¢ozimler ve fikirler tasarimlarin iginde hizla 6nemli &gelere
déndigiiyor.” %

Bu sistem sayesinde bir desenin fotografi c¢ekilip, bilgisayar ortamina
aktarildiktan sonra kumasa basilabilir.

“Dijital tasarim alanindaki gelismeler yaraticilik sinirlarini  genigletti. Bu
gelismeler ayni zamanda tasarim prosedtirini kisaltmaya da yardim etti ve tekstil
fabrikasiyla daha sorunsuz iletisime olanak sagladi. Hizli dijital baski kapasitesi s6z
konusu oldugunda dijjital baski ¢bzimi oldukga verimli olmaktadir. Bu, baski
Ornekleri igin tedarik masraflarini azaltti ve ayni zamanda Orneklerin gegmiste
oldugu gibi haftalar sonra dedil sadece saatler sonra hazir olmasini sadladr.”>®

Bu sistemde poliamid ve Lycra gibi kumaslara baski yapilabildigi gibi dogal
liflere de baski yapabilen murekkepler kullaniimakta ve saatte ortalama 10m? baski

yapilabilmektedir.

Dijital baskida Prima Vision, ProStyle ve U4ia gibi programlar kullaniimaktadir.

%% Francis Charriaud “Kenzo Amber ile Sekillere ve Renklere Hitkmediyor” Lectra Dergisi Cilt : 1
Lecra Sirketler Grubu Yaymi 2002 s,10

= y.a.ges,il
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4.3. YENi MATERYAL ARAYISLARI VE TEKNIKLER

Daha énce de deginildigi gibi ginimiizde artik “bask:” veya “baskili kumas”
sdzcilklerinin icerigi deg@ismistir. Eskiden baskill bir kumasgi anlamak ¢ok daha
kolaydi. Tekstil isi ile profesyonel olarak ilgilenmeyen bir kigi bile bunu rahatlkla
anlayabilirdi. Bugin baskili olup olmadigini ayirt etmekte zorlanabilecegimiz, gesitli
islem goérmis, baskill oldugunu anladidimiz da ise ne tir bir baski oldugunu
kesfedemedigimiz tirden tekstil ytizeyleri ile kargilagiimaktadir.

Bazen renklendirme, bazen sablon kullanilarak yapilan bir kimyasalla bazen
de sicak bir silindirin basinciyla yapilan kompleks baski uygulamalari analiz
yapmamizi gittikce glgclestirmektedir. Ozelikle karisik teknikierin popularitesinin
artmasi da bu durumu etkilemektedir. Teknolojideki yenilikler talebi kargilamak igin
isletmelerin hizmetine sunulmustur. Ozellikli globallesen dinyada isletmelerin pazar
paylar gittikge daralirken, Urlinlerin rekabet edebilmesi icin gereken, fark yaratma

olayi tasarimci ve yaptidi tasarnimlardan beklenmektedir.

Desen olusturmak artik sadece boyar maddelerde olmamakta tekstildeki diger
yeniliklerin etkisi de baskiya yansimaktadir. Ginimuiz baski tekniklerinde kumasa

hacim kazandirmak igin mekanik, kimyasal, termik vs her tirli islem denenmektedir.
4.3.1 Yeni ihtiyacinin Giindeme Gelmesi

Moda olgusunun gérsel olusu baskill kumaglan “bir gérimlik” hale indirerek
metrajlarin kisalmasina neden olmustur. Dolayisiyla yenilik, degisiklik ve hizhlik 6n

plandadir.

ilk basta baskinin tekstire olusturmadaki etkisi dokuma kadar 6ncelik
gostermiyormus gibi gorinmektedir. Fakat dokuma ile yaptlan bu tir iglemlerin
maliyetinin daha fazla olmasi ve Uretim kolayhig: baskiya her tirld deneme iglemi
olana@i sunmaktadir. Daha 6nceki bélimde gecen dokuma klise-duvar perdelerine
baskili kumaslarin rakip ¢ciktigini hatirlamak gerekir.

Baski tekniklerindeki yeni gelismeler, alternatif ylzeylerin olusturulmasi igin
kullanilan yeni materyaller ve bilesik teknikler sayesinde olmaktadir.

Materyal arayigi sadece “kumas” deyip gectigimiz tekstil ylzeyi ile sinirh
degildir. Dokuma veya orgu ile olusturulan kumas ylzeylerinin yarattig1 baski etkileri
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de farkil olmakta ve tasarimcilari yénlendirmektedir. Uginci bir grup olan atki-¢dzgi)
ve ilmegin disinda yizey olusturuimasiyla saglanan non-woven tipi kumaslar yeni

alternatifleri olugturmaktadir.
4.3.2. Yeni Yiizey Arayiglarinda Alternatif Teknikler

Son yillarda 6zellikle spor giyimde baglayan su itici apre uygulama ve diger
kaplama yodntemleri giinlik kumaslarda da yayginlagsmaktadir. Batik etkisi yaratiimis
kumaglar kaplama yapilip, tekrar bir yikamaya tabi tutularak soIgUn zeminler elde

edilmektedir.

Metraj halinde flok baski yapilan denim kumaslardan dikilmis giysiler, parca
haldeyken rodeo yikama ile asindirimis zeminden denimin gérinmesi ile yeni

alternatifleri olusturmustur.

Dokuma kumaslardaki ¢ok kathlik baskili kumaslarda da uygulanmaya ve

baski yoluyla bu katmaniiliktan yararlanmaya calisiimaktadir.

Bazi durumlarda baski yapiimig micro kumasiara, kaplama yapiimasiyla diri

tuseler elde edilmektedir.

Gunumiz kumaglarinda en c¢ok dikkat ceken (6zellikle kislik kumaslarda)
baski (zerine uygulanmis sardonlama, ya da sardonlanmig ylzeye vyapilan

baskilardir. Bu baskilar da yaygin olarak transfer yéntemi kullaniimaktadir.

Yuzeyde hacim kazindirmanin bir baska yolu da gofre ve krep-krinkil baski
yéntemidir. Gofre baski ile kumas yuzeyinde homojen dagilimh desenler elde
edilirken krep-krinkil baski ile burugsmus gérintuler elde edilmektedir.
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Sekil 34. Sardonlanmis Dantel Ustiine Transfer Baski

(Kaynak : 2002 Trendi)

Bu ydntemin uygulanabilmesi icin kumasin merserize islemine tabi
tutuimamast gerekir. Uygulamada iyice gerilen kumasin %50 si kimyasalla isleme
girer. Bu, kivrimlardaki dengeli dagihm i¢in gereklidir. Aksi taktirde istenmeyen
yerlerde kivrim olusabilir.

4.3.2.1. Baski Yoluyla Hacim Kazandirma

Ozel bask tekniklerinden gofre, embos baski gunumiizdeki yeni egilimler
arasindadir. Gofre s6zcigu Fransizca: Gaufrer® isitilmis kaliplarla kumas deri gibi
seyler Uzerine sekil ¢ikarmak olarak tanimlanmaktadir. Sézcik tanimi geregi
kumasa yapilan bir islemden sz edildigine gore bu tir baskilarin sanayide metraj
isleminden 6nce de yapildigi anlagiimaktadir.

Baski islemi denilince daha once de acgiklandi§) gibi sadece kahp veya
sablonlarla yapilan renklendirme iglemi akla gelmemelidir. Tekstii mamdiliinin
Uretimi elyaftan, kumasa kadar ¢ok farkh prosesleri icermektedir. Bu sireglerin
birinde tekstil maddesine baski yapmak olanakhdir (iplik, band, kumas, giysi vs).

%6 Bkz. Tahsin SARAC “Fransizea-Tiirkge Biiyiik Sozliik” T.D K. Bilgi Basimevi Ankara 1976
s.611
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Pamuklu kumaslarin mekaniksel bitim islemlerinden biri olan gofraj
kalandirtama, diger kalandirlamalardan farkl olarak kumasta desen olusturmasini

saglamaktadir.

“Gofraj kalandirlari, basilan motifleri derinligine bagli olarak, derin baski
(raporlu baski, gofre baski) ve basik baski kalandirlari olarak ikiye ayniliriar.

Derin baski kalandirlarinda motifin derinligi fazladir ve kumas gegirilmeye
baslamadan énce bog olarak dondiiriiliir. Bu esnada sert merdanedeki girintiler —
¢cikintilar elastiki merdaneye ters (gikintilar — girintiler) olarak g¢ikar. Merdanelerin

birbirine gére kaymamasi ise 6zel rapor diglileriyle saglanir.

Basik baski kalandirlarinda sert merdaneye iglenen motifin (gravurdn) derinligi
fazla degildir. Bu nedenle kalandirlama sirasinda bu motifin izi elastiki merdaneye
tamamen gikmamaktadir. Ug merdaneli tiplerde, alttaki parlak yiizeyli gelik merdane
sayesinde, elastiki merdaneye c¢ikabilecek motif izleri de sirekli olarak
dizgiinlestirimektedir. Bu tip baski kalandirlarinda basilan motiflerin derinligi az
oldugundan, elde edilen desenler derin baski ile elde edilenler kadar belirgin ve

diizgiin olmamaktadir.”®

Isik Tarak¢ioglu'nun aciklamasina gore gofre baski mekaniksel bir bitim islemi
olmaktadir. Tekstil ansiklopedisinde ise :

“Gofre,bir bitim igleminin adr oldugu gibi, bu islemi gérmis kumasin da adidir.
Pamuk lizerinde, sodyum hidroksit etkisiyle olusturulan kalict bir bitim iglemidir.
Ancak bu islemde merserizasyon gibi bir gerilim uygulanmaz. Sodyumhidroksit
kumag dzerine baski pati halinde basilir. Kumas sadece NaOH aktarilan yerlerde
ceker ve burusuk bir efekt olusur.

Seersucker burusuk efekte sahip bir kumastir. Ancak, bunun olusturulmasi,
gevsek ve siki bikimli ¢6zgi ipliklerinin digdmii olarak kullanimasi ile yapilir.
Gofre, bu kumasin daha ucuz bir taklididir. Seersucker deki burusukluk, derece
olarak Gofre de yoktur. Bu ikisini ayirt etmek igin kumas ¢6zgi yoniinde esnetilir.
Seersuckerinkiler diizelmez. Gofre kumasglar (itii istemezler, (itii siiriilse Gofre efekti

57 Prof. Dr. Isik Tarakgioglu, “Tekstil Terbiyesi ve Makinalarr” Ege Universitesi Bastmevi. Bornova
[zmir 1996 s.47
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diizlesir. Bu nedenle, eger (itiileneceklerse dikkatli olunmalidir. Gofre efektinin daha
ucuz bir yéntemi de kabartma amagli (Gofre kalanderi ile) kalenderlemedir”.%

Sekil 35 Gofre Kumas

(Kaynak : 2000 Trendi)

Piyasada ise ylzeyinde dizenli burusukluk olan dokuma veya baski yoluyla
elde edilmis her tirli kumasa gofre denmektedir. Bunlar genellikle gomieklik

kumaslar grubundadir.

Kate Wells'ini Fabric Dyeing & Printing kitabinda ise gofre krep-krinkil teknigi
altinda kimyasal bir islem olarak agiklanmaktadir®®.

Film baski veya elle uygulanan kivrimlagtirma isleminde “kostik” kimyasali
kullamlir. Yakici olan bu maddeyi dikkatli kullanmali ve film baskidan sonra sablon

hemen yikanmahdir.

Gosterdigi yuzey etkileri acisindan, yluzeyde doku olusturuimasi gofre diye
adlandirilirken, deseni kabartma seklinde sicak silindirlerle elde edilmesi embos
baski olarak adlandiriimaktadir. Kate Wells embos baskiyi ayri ele almayip
kabartma desen olusturan kimyasal baskilar bashd: altinda toplarken piyasada
embos baski ayr bir grubu olusturmaktadir.

% Mehmet-Zerrin YAKARTEPE “Tekstil ve Konfeksiyon Ansiklopedisi” Cilt 5, s.286.
> Bkz Kate WELLS “Fabric Dyeing & Printing” Conran Octapus Ltd 1997. s.320
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Sekil 36 Sarah Street's Embos Baskili Kumasi

(Kaynak WELLS “Fabric Dyeing & Printing” s: 154)

Yukaridaki desen 6rnegi kimyasal bir sekilde olusturuimus Uzerine gold
pigment baski yapiimigtir.

Piyasadaki, embos baskilar genellikle sliet gérinimll zimpara veya
sardonlama ile elde edilmis kumaslara mekanik bitim islemi seklinde embos
kalandirlari dedigimiz silindirlerin sicaklikla uygulanmasi seklinde yapilmaktadir.
Bunlarda tlylu yGzeyin desenli silindirle ezilmis motifin hacimli bir sekilde ytizeye
ctkmasi saglanmistir.
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Sekil 37 : Velboa Kiirk Uzerine Embos Baskill Bir Kumag

(Kaynak : ithal Kumasg 2002)

Sekil 38 Kostikle Yapilmis Kivrimlastirma Baski

(Kaynak : WELLS S.155)
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Bir baska ylizey etkisi pilise teknidi ile uygulanabilir. Burusturulmus kumas
sicak silindirlerden gegirilerek bir gesit kalict Gtlileme yapiimaktadir. Bu islem baskil
kumasa yapilabilecegi gibi 6zel amag icin, piliseden sonra baski uygulamasi da
tercih edilebilir.

Sekil 39. Pilise Uygulanmis Bir Kumas.

(Kaynak : 2002 Trendi)

Yukaridaki érnekte baski iglemi piliseden sonra uygulanmistir. Bunu cigcek

desenleri arasindaki beyaz zemin etkisinden anlamak mimkanddir.

Krep-krinkil yéntemi, kivamiastiricilarla rezerve seklinde uygulanabilir.
Kostige kars! direng gésteren Senegal sakizt gibi kivamlastiricilar kullanilarak baski
ve boya yapilir. Kumas kurumadan 6nce kostik ile asindirmaya tabi tutulur ve
kivamlastirict ile kapatimamig yerlerde bir ¢cekme olur. Piyasada krinkil denilen
genellikle buharli Utlleme ile elde edilen kumaslari baski yoluyla da eide etmek
mimkindur. Bu teknik krep pilise olarak da bilinmektedir.

Ginumuzde artik tasarimcilar kumas Gzerinde kendi imzalarini tasiyan bir
imaji empoze etmek vyerine, kumasin davranisini ve davranig olasihiklarnn
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arastirmaktadirlar. Bu durum 1980 lerin bireyci baskilarindan, daha géziemci bir
gecise dodru gidildigini gostermektedir. Yuzey uUzerindeki rolyef etkileri ya da
boyutsallik, formu tanimlamaya dogru olan gegcisi aktarabilmektedir. Ingiliz tasarimci
Bridget Bailey film baskiyla yaptidi gizgi ve seritlerle kontrast renkleri de kullanarak
bu etkileri yakalamistir. Diger bir tasarimci Nigel Atkinson diger moda tasarimcilara
desenleriyle kaynak saglarken endistriyel tasarimlara yeni bakis acisi getirmistir.
Bunlardan biri yuksek sicakiiklarda kumas firinlama teknigidir. Elle ¢ok uzun siirecek

etkiler bu yéntemle ¢ok daha kisa surede elde edilmistir.

Desene gobre adlandirilan bleeder Stili baskida motiflerin etrafinda
olusturulmus haleler batik boyama gibi etkiler yarattigindan giinimuizde aranilan bir
baskidir. Bu tip baskilari elde etmek icin Naftol AS ile basilan kumas uUzerine secilen
reaktif boyalar ve boya tutucu tuzlarin kansimlari kullaniir. Alkali ile temasa
gectiginde pihtilagan kivamlastine segilir. Béylece boya patindan bol miktarda su
salinir. Bu suyun bir bélumi ve icinde ¢éziinen reaktif boya basili olmayan bélgelere
dogru akar, boya sabitleyici ¢ok kisa sUrede akan boya ile birlesir ve ¢abuk baski
olusturulur. Sonucta reaktif boya, boya sabitleyici tuz ile birlesir ve baski etrafinda

bir hale olusur. Selliloz eter kivamlastiricilar bu tarz igin uygundur.

Bir baska hacim kazandirma, puf baskiyla gercekiestirilebilir. Kumasta
kabartma olay: flok baskinin yani sira screen printing yéntemiyle kabartma patinin
uygulamasiyla da olusabilir. lycrali kumaslar, kadife ve organze bu yodntem igin
uygundur. Baskidan sonra 160°C —170°C kuru sicaklikia (tersten) basih yerlerdeki

pat kabararak ilging goriintl verebilir.

Sekil 40. Puf Baski

(Kaynak WELLS 1997 s.158)
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Benzer kabarik gorlintl olusturma, sicak ortamda sivi halde bulunan lateks
ve neopren kaucugun film baski ile kullaniimasidir. Burada parlak ve mat etkilerin
yarath@ bir hacim s6z konusudur. “Rubber printing” baski olarak anilan bu teknikte
lateksin donarak sablonunun gézeneklerini ttkama riski mevcut oldugundan hizli
calisma gerekmektedir.

Sekil 41. Latex Rubber Print Baski Uygulamast

(Kaynak : WELLS 1997 s.159)

Asagidaki uzak dodu kokenli olan ve chemical baski olarak adlandirilan krep-
krinkil uygulanmis baskili kumas érnekleri gérulmektedir.
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Sekil 42 Krep-Krinkil Baski Uygulanmig Kumas Ornegi

(Kaynak : ithal Kumas 2002)

Sekil 43 Krep-Krinkil Baski Uygulanmig Kumas Ornegi

(Kaynak : ithal Kumas 2002)
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Sekil 44 Krep-Krinkil Baski Uygulanmis Kumasg Ornegi

(Kaynak : ithal Kumas 2003)
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4.4. MODA VE YENI YUZEY EGIiLIMLERI

“Gindmiz tekstil baskifarinda 1980-83 yillari arasinda tekstil sektoriinde
yasanan durgunlugun etkisi olmustur. 1970 lerin sonlarindan baglayan ekonomik
durgunluk en fazla tekstile olan yatinmi azaltirken, iyi tasarimin degeri, géz ardi
edilmis, makinalagsma arka planda kalmistir. Sirketler bu agmazdan kurtulmak igin
isbirligine yo6nelmislerdir. Bu durum bireyselligin yok olmasina neden olurken,
piyasadaki arzin muhafazakar grup olan parekendeciler tarafindan yénlendirilmesini

saglamistir.”%

Benzer durum | ve ll. Dinya Savaslar’ndan sonra da yasanmistir. Kriz
dénemleri degisik malzeme kullanimini, yeni arayislan engellerken, coguniugu
yakalama yoninde daha temel maddelerin Uretimiyle gegmektedir. Glinkl bdyle
durumlarda giyinmek, farkli olmak prestij saglamak igin degil, ihtiya¢ oldugu igindir.
Maslow’'un ihtiyaglar basamagi insanin giyim ihtiyaci igin de olusturulabilir.
Ortiinmek icin giyim olayi, ekonomik kosullar iyilestikge, daha iyi gériinmek, modayi
takip etmek veya toplumda prestij saglamak gibi daha Ust beklentiye
yukselebilmektedir. Ayni zamanda kriz dénemilerinin yarattigi tatmin edilemeyen ve
bastiriian duygular, degisen ekonomik kosullarla biraz bolluk ortamina gegiste farkh
patlamalara neden olmaktadir. Ornedin |l. Dinya Savasrndan sonra Haute
Couturun La Mode sergisi ile Paris disindaki patlamasi boéyle bir durumu

anlatmaktadir®’.

4.4.1. Toplumsal Olaylarin Modaya Etkisi

Ayni sekilde 1970 lerin ekonomik durguniugu 1980'li yillara gelindiginde
moda da Punk patlamasina neden olmustur. ingiltere’de Sex Pistols’'un yéneticisi
olan Malcolm Mc Laren bu olguyu basariyla pazarlarken, Vivienne Westwood
pekistirmistir. Yine ayni dénemde Ingiliz tarzi radikal baskilar Corben’in kaba sekilde
satirik® suslemelerinde yer almistir.

801 0& Colchester “ The New Textiles “ Thames and Hudson 1996, 5.11
®1 Bkz Prof.Dr. Siihandan OZAY “Sifir Noktasinda Moda” Antik Dekor Ocak 2000 s.56.
82 Qatirik : Hicivsel
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“Ingilizlerin 80'li yillardaki tekstil piyasasinda varolmalari, tekstil okullarindan
yeni mezun olan fakat kendi bagina lretim glicli olmayan 6grencilerin, Londra'nin
dogusundaki Victoria ddéneminden kalma depolar da kitle pazarina tasarimiar
dretmesiyle olmugtur. Tekstil isi yapan dostlarindan destek alan bu d6grencilerin
yaptigi tasarimlar moda desinatdrierinin deneyimi ile ginidmiiz tekstil baskilarina
déniismdstir.

Ozellikle Avrupa’'da baski tasarimlaninda ortaliklar seklinde kurulmus tasarim
studyolannin etkisi blylktir. Hodge ve Seller'in olusturdugu yeni baski tasarimi
ortakligt bunlardan biridir. Bu sirket, taninmis kisilerin imzalarindan olusan giysi ve
kumaslar icin gilginca ve ironik figirleri yaratmiglardir. Bagka bir tasarimci olan Paul
Smith daha bagimsiz ve celigkili tarzlan artistik bir sekilde piyasaya sunmustur. Bu
tasarimcilarin ortak yénleri ise calismalarin ¢ounu seri Gretim igin digstinmeyip,

bizzat kendi el emekleriyle Gretmis olmalaridir.

“West Surrey Sanat Kollej'nden mezun olan ardarda birkag nesilin basarisi
ise moda diunyasinda ayn bir etki yapmistir. Johane Gordan ve Victoria Richard
tekrarh film baski uygulayarak geleneksel ingiliz Chintzlerini deforme etmisler ve
soluk izlenimler yaratmislardir. Kaymis ylzeyler ile yagh boya resmini andiran ve

derinlik gosteren bu baskilar yeni ylzey arayislarinda farkl bir etkiye sahiptirler.

Japonya'ya baktigimizda ise ilhamlarini Shibori gibi geleneksel yéntemden

alan sanatgilarin 3D (G¢ boyutiu) desenler yaratma egilimini gérariz.

“Shibori, resist boyama islemleri ile saglanan izlenimlerden yola c¢ikan
tasarimcilar, yizey rolyef cgegitlerine giriserek 1970 lerin bireyci sanat marjli,
expresyonist baskilarindan daha gézlemci ve duyarli beceri marjli yaklagsima dogru
bir gegis gostermistir.”**

“Benzer bir durumda hippilerin bandanalarinda kullandiklari tie-dye teknigini
populer hale getirmektedir. Farkli kiltirleri kesfetmek isteyen gigcek gocuklari 19607
yillarda San Fransisco’ya bu teknigi tasimiglardir.”®®

8 | o0& Colchester “ The New Textiles “ Thames and Hudson” 1996, s.12
#yage.s15
% Bkz J.GILLOW — B.SENTANCE “World Textiles” Thames & Hudson 1999 s.123.
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Sekil 45 Zoe Roberts Pigment Baskil Devore Teknigi
(Kaynak WELLS “Fabric Dyeing & Printing” s.115)

Tasarimcilar artik kumas Gizerinde kendi imzalarini tagiyan bir imaji empoze
etmekle pek ugragsmamakta, bunun yerine dogrudan dogruya kumasin davranis

olastliklarini arastirmakta ve boyutsallidi yakalamaya calismaktadirlar.

Boyutsalligin yakalanmasinda, parlak-mat derin-sig, ac¢ik koyu vs gibi

kontrasthklardan teknidin sundugu olanaklari ¢ergevesinde yararianiimaktadir.

Boyle, kumag davranisi arastinian ug¢ baski 6rnedi asagida sunulmustur. Bu
calismalarda, el boyamasi, asindirma baski ve devore baskinin birlikte kullanimiyla

yeni ylizey etkileri elde edilmistir.

Sekil 46 Devore Ve Asindirma Baski Uygulanmis Velur Kumas

(Kaynak y.a.g.e s.71)
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Sekil 47 Devore Ve Asindirma Baski Uygulanmis Velur Kumas

(Kaynak y.a.g.e s.71)

Sekil 48 Devore Ve Agindirma Baski Uygulanmig Velur Kumas

(Kaynak y.a.g.e s.70)
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4.4.2. Yeni Yiizey Egilimlerinde Tasarimcilarin Rolii

ingiliz tasarimcilan dodayi dokusal olarak kumasa aktaran baskilara
yonelirken, Fransiz tekstil sanatgilari; érnegin Patrick Pinon belgesellerdeki yaban
hayatin garpicit yaniarini kentsel ortama tastyan yan soyut tasarimiar yapmistir.
Amerikah sanatgi D’arci Beyte Bierre'in ¢alismalan odaga dogru cekilmis diinya ile
ilgili benzer izlenimler tagiyan detayl gézlemler sergilerken, emek yogun bir 6zellik
tasir. Birbirinden bagdimsiz kumas tasarimclarinin bu eserleri modanin vahsi
rekabetinde geri planda kalmaktadir. Cunkii bir seferliktir. Ingiliz. tasarimc
Georgina’'nin belirtti§di gibi tarzdaki degisikliklerle gercek yeniligi karistirma moda
dinyasini bozmaktadir. Kisaca yeni fikirler ¢ok kisa surede g¢ikan imitasyonlariyla
ani bir deger kaybina ugramaktadir.

.. “Moda ve kumas tasarimcilari arasindaki hassas bir gii¢ dengesi, iginde
daha sinsi bir problem yatmaktadir. Ginidmiizde birgok lst diizey moda tasarimcisi
Ozelliklerine uygun kumas dretmek lzere (st diizey sanat erbabi tedarikgiye is
vererek evde c¢alisan ekip tasarimcilarla ¢alisarak Italyan sistemini benimsemeye
baslamiglardir. Tekstil enddstrisinin bilgisayarlasmasi moda tasarimcilarina karsi
kisa sdrelerle talep edilen kumas ve modelleri saglayacak kadar (retimi
esneklestirmeyi basarmistir. Giniimiizde bu endiistri (i¢ kisma ayriimaktadir. Ayni
uzunluktaki aragtirma programlarina yogunlagsan uzun iretim déngdileri olan firmalar,
insan yayinlarinin olusturdugu genis piyasaya bol miktarda kumas saglayan daha
hizli déngdileri olan orta Olgekli firmalar ve Avantgard yaklagimin belirli kipirtilarina
yanit veren kiiciik ama alaninda uzmanlagmig sirketler. Endistri piyasaya g¢abuk
yanit verebildiginde zanaat Uretimin alternatifleri azalmakta, bagimsiz tekstil
tasarimcilarinin olanagi daralmaktadir. Japon tekstil tasarimcilarinin ortaya koydugu
gibi endiistriyel olarak (retilen benzersiz tasarimlar (one of) artik glndmizde bir
realitedir. Bu nedenle Endlistriyel tasarim ile Couture arasindaki ayrim giderek

belirsizlesmektedir. "%

Yazarin dedidi gibi bu dengeler ¢ok hassas durumdadir. Tasarimci bu
durumda hem ilging, hem de genis kitlelere hitap eden tasarimi yakalamak

zorundadir.

% | oé Colchester “ The New Textiles “ Thames and Hudson 1996, s.22
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Ulkemizde de endistriyel tasarimla couture’iin  belirsizlestigini kot
pantolonlardaki “hand-made” tasarimiarda gérmekteyiz. Cesitli sablon baskilari veya
airbrush yéntemle yapilan desenlendirmeler batik kumaslardaki gibi tektir. Seri
imalat olmayist, couture gibi elde tek olarak Uretimi tasarimdaki farklihk arayislarinin

vardigi noktay! géstermektedir.

Tasanmlarin piyasaya hakim olabilmeleri igin Hodge & Selles baski tasarim
organizasyonunda oldugu gibi birliktelige inhtiyaci vardir. Hodge’'nin baskiya olan
yaklagsimi grafiksel iken Seller'in ki ise daha tekstureldir. Azzadine Alai'ya igin
distinilmis bir tasarimda modern bir dantel anlayisi ince doku ve kabarciklarla

tasarlanmistir.

Bir baska ortaklik ise Danimarka-Fransiz baski dokuma ortakligi olan Taste
Maria ve Tisbergdir®’. El sanatina dayal tasarim studyosu isleten bu sanatgilar Jan

passof adh Fransiz. gdmlek Ureticisine ¢arpici tasarimlar saglamiglardir.

Sekil 49. Noel Dyrenforth batik zemin lzerine brush ve
tijanting teknidiyle yapilan bir kumas tasarimi.

(Kaynak: y.a.g.e s.133)

¥ Bkz.y.a.g.e. s.24
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Modern sanat anlayisinda Bauhaus okulunun yeri blytktlr. Renk teorilerini,
saglam malzeme kullanarak sanat ve teknidi birlestirmeleri énemlidir. Fakat baski
acisindan bakildiginda farkli haritayla karsilasmaktayiz. Bauhause okulunda baski
programi uygulanmamistir. Cagdas baskinin gelisiminde S.S.C.B deki konstriktivist
tasarim hareketinin roli buyuktir. Cagdas, sosyal konular yeni tasarim felsefesini
olustururken 1930’lardan itibaren modern mimarlarin konutiari ve sislemeleri kumas

baski tasarimini etkilemistir.

“Film baski, sanatin kumaga uyarlanmasi gbrevine ¢ok uygun bir sekilde
agiriik vermig bunda da basarili olmugtur. EGer bir sanatginin baskisi kagit iizerinde
reprediiksiyon halinde c¢ikarilabiliyorsa neden kumas (lzerinde g¢ikarimasin?
Deneysel baski ustalari olan Cek asili Zika ve Lida Ascher, Henri Matise ve Henri
Moor gibi dénemin taninmig sanatgifarina belli tasarimlari siparis vermis ve daha

sonra bunlari ipek esarp tizerine basmistir.”®

Film baskinin getirdidi bu olanakla basilan artistik tasarimlar, tekstil tasarimina
yeni boyut getirmistir. 1950’li yillarda Paul Kle Jean Miro ve Alexsander Calder’in
tasarimlannin grafik 6zelliklerinin mobilya kumas tasarimina katkisi buylktar. Film
baskinin, sanatcilarin eserlerini uygulamada sagladii bu kolaylk, tekstilin diger
sanat akimlarindan da etkilenmesine neden olmustur. 1960’ yillardan sonra
tasanimlar Expresyonizmin, Op ve Pop Art'in etkisi altinda kalmistr.

1997’de bu konuda yazilar yazan Ingiliz baski tasarimcisi Lucienne Day, ilk
kez 1951'deki festivalde sergilenen “koltuk kumas: Kaliks” adli yaklasimiyla popller
olmustur ve soyut yagh boya etkisinin mobilya kumas tasarimina ilham verdigini
vurgulamisti. Tekstil tasariminin uygulamali bir sanat olarak kullaniimasi gérisi
1980’lerin ortalarinda yayginiasmis olup, bu dénemde sanatg¢ilar ve tasarimcilar
kabaligi estetik bir boyut olarak degerlendirme egilimine girmiglerdir.

Londra’daki The “Cloth” Milano daki Dorino Madinni gibi tasanm ekollerinin
hareketli, kaba ¢izimli drnekleri bu yaklasimin tipik 6zelligidir. Oysa bu sanat agirliki
yaklagimin kumas tasariminda devam ede gelen ya da popdulerligini yitirmeyen
cagdas bir tasarimi desteklemesi {skandinavya’da oimustur.

8 y.ages29
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Sekil 50. Paul Kle'nin Desenlerinden Etkilenerek Yapilmis Baskili Kumaslar.

(Kaynak COLCHESTER “The New Textiles” s.76)

4.4.3. Bask: Yiizeylerindeki Yeni Egilimier

Gunumizde modadaki egilimlerin yoni uluslararasi fuarlarda belirlenmektedir.
Buraya katilan igletmeler, kumas Ureticileri karsihkh fikir aligveriginde
bulunmaktadiriar. Bunlardan biri olan Paris Priemiére Vision Kumas Fuarr’ndaki
2003-04 Sonbahar / Kig sezonu baskili kumas trendleri asagidaki alt basliklar
seklinde 6zetlenmistir. Dokuma ve 6rgii baskili kumaslarda sal ve pieds-de Poule
desenleri en cok tercih edilenlerdendir. Diger desenler.

1. Duvar Kagidi Desenler
2. Kendinden Jakarli Desenli Bitkisel Formlar

3. Jakarl Kuglik Motifler

4. Cizgi
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5. Ekose

o

Optik Etkili Balik Sirti
7. Patch Work Tarzi Fantezi Jakarli Desenler

8. Karo Desenler

©

Puantiye

10. Soyut Giil Deseni

11. Soyut Cigek Desenleri

12. Giysiler Uzerine Giil Desenleri
13. Iri Bitkisel Formlar

14. Sifon Uzirene Futo-Print Baski Desenler
15. Geometrik Cigek Formlar

16. Grafik Desenler

17. Empirme Datchwork Desenler
18. Suluboya Efektli Desenler

19. Serpme Gl Motifleri

20. Kum Efektli Giil Desenleri

21. Palmiye Agaci Yapragi

2

N

. Yiizeysel Cigek Formlar®

% Yrd.Dog. Fiisun Ozpulat-Yrd. Dog.Nesrin Onlii ‘Premiére Vision Kumas Fuarmm Ardindan”

Seminer Notlar1 2002
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Cotton Incorparated’in ABD Tarim Bakanhg! ile ITKIB desteginde yapilian

2004 yil ilkbahar/yaz. trendleri ise Vagasi Dinyasi, Kent Hayati, Antika ve Doga

olarak belirlenmistir.

1.

Wagashi Dinyas!

Geleneksel Japon sekerlemeleri ile ince el iglerinden esinlenilmis kumaslar

parlak ylzeylidir.
Kent Hayati

Bu grubun renklerinde beton ve sis grileri basi¢ Urlinlerde kendini

gosterecek.

Eski antikalar bu grubun ilham kaynagdi bu tir kumaslarda birden fazla apre

ve finisaj islemleri dikkat gekmekte.
Doga

Dodanin sakinlestirici butlin renklerini bu trendteki baskili kumaslart da

g6rmek mimkundur.

Teknolojik kumaslarda antimikrobiyel, burusmazhk 6zelligi 6n planda

denimoloji denilen grupta eskitilmis, yipranmis catlatiimig, “jean” leri sayabiliriz.

Hafta sonu sikhdgr denilen kumas grubu abartili boyama, eskitiimis goérunti, rustik

gorinimliu eskiyi ¢adnistinlan dokular yer alirken, 2004 yili itkbahar / yaz baski

desenleri teknolojiyi cagnistiran baskilardan dogal gigcek motiflerine kadar genis bir

yer kapliyor.™

7 Textil Wirtschaft. Diinya Tetkstil Kasim Say1 2002-11 s 49.
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SONUG

“ Gunimiizde Yeni Tekstil Baski Teknikleri Uzerine Bir Arastirma Ve Alternatif
Tasarnmlar “ adh bu tezde ginumuizde uygulanan baski teknikleri, geleneksel
yéntemlerden yola ¢ikilarak verilmeye calisiimistir. Geleneksel yontemleri bilmeden
bugin uygulanan karma yontemleri anlamak pek mimk{in olmamaktadir.

“Baski cesidi” dedigimizde, baski yoluyla kumasin desenlendiriimesinde (g
ana yontem anlasiimaktadir. “Direkt”, “Asindirma” ve “Rezerve” adiyla bilinen bu
yéntemler kumasa uygulanan desenlendirme bicimini ifade eder. “Baski metodu”
dedigimiz ise desen sablonun kumasla ne sekilde temas ettigidir. Basacak kisimlan
yuksekte olan en basit baski metodu, yiksek “baski metoduna” giren el-model
baskisidir. Ayni sekilde derin baski, film baski, diye metodlari c¢ogaltmak

muimkundar.

Tasarimci, bazen kendi tasarladiyi bazen de hazir olan bir deseni, istedigi
sonuca gore uygulamak igin, kullandigr malzemeyi boyayi ve yéntemini iyi segmek
zorundadir. Bazen de tesadiifen kesfedilen yontemlerin goérselligi tasarimciyi yeni

yorumlara yénlendirebilir.

Baskili kumasin, endustriiesme slrecine bagh olarak dokuma kumaslarla
kiyasiya rekabet ettigi donemlerde, basilan kumas miktarinca tek bir desen igin
milyon metrelerden séz etmek mumkinken, globallesme ve buna bagh olarak
rekabetin agirlasmasindan dolayi artik markalagsma 6n plana ¢ikmakta ve metraj (bir
desen icin) giderek dismektedir. Aksi taktirde goérselligi 6n planda olan baskil
kumasin kisalan sezonla beraber demode duruma dusmesi stz konusu olmaktadir.

Teknik gelisme burada devreye girerek “InkJet’ baski makinalarini “kupon”
galisan tasarimcilarin hizmetine sunmakta ve her turlii kolayligi saglamaktadir.

Glunumiizde en ¢ok rotasyon ve transfer baski uygulanmakta bazi yéntemier
ise zaman zaman popllarite kazanmaktadir. Bunu, sosyal bir olgu olan modanin
yonl belirlemektedir. Artik “modernist” bakis agisimin hakim oldugu bir moda
anlayisi, ¢ok renkli, cesitli ve bireyselligin 6ne c¢iktigi eklektik bir yapiya

blrinmustor.
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Postmodernizm diye adlandirlan bu dénemden baskii kumaslar da payina
duseni almaktadir. Eskiden sadece gece kiyafetlerinde ve abiyelerde kullanian
danteller; transfer baski Uzerine yapimis sardonlu gériiniUmleriyle, bazen de
sardonlanmisg ylzeylerde batik baski &rnekleriyle gunlik giysilerimizde yerini

almistir.

Minimalist dénemdeki yalinlik, multi tekniklerle birlikte kullanilan baskilarla
kinlmistir. Desenler de buna badh olarak flu ve ¢ok renkli gériinimde olmakta;
keskin hatlar, teknigin sagladigi olanaklarla dokusal arayiglara dogru yénelmektedir.
Belki de bilincaltinda kusursuz ve keskin hatli desenlerin makinalasma ile
Ozdeslestiriimesi yatmakta, alternatif olarak olusturulan yeni estetik tat arayislarn
geleneksele duyulan nostaljiyi yansitmaktadir.

Dogu, teknikleri ortaya koyma bakimindan buyuk bir zenginligi sunarken
Batidaki endustri bunu gok kolaylikla uygulamistir.

Bazi durumiarda 6rnegin Turk kirmizisint kesfetmek igin buyik c¢abalar
harcayan bati Uzak dodudaki teknikleri d3renmek icin ise birgok misyoneri
goreviendirmistir. Ganimuizde yeni tekstil bask: teknikleri de bdyle bir ¢apraz
etkilesim sonucunda buglnlere gelmigtir. Bunda Tapestry sanatgilarinin arayisiari,
ylzeylere getirdikleri yeni yorumlaninin da pay! vardir. Ozellikle 3D (3 boyutiu)
yaklagimiar, baski yizeylerinde de ayni estetik tadl yakalama ¢abasini getirmistir.
Fiber art sanatcilarinin etkisiyle gerek dokuma gerekse baskill kumaslarda doku,
yuzeydeki hareketlilik, derinlik 6ne ¢ikmistir. Baski tasarimcilar ise Shibori gibi Tie-
Dye teknikierinden aldiklari ithamla el is¢iligiyle yapilmis gérintusu veren rolyef etkili

ylzeyler yaratmislardir.

Materyal ve vylzey arayisiari tasarimcilarin daha deneysel olmasini
saglamistir. Haute-coutre deki bir seferlik olma arzusu, bu gin prét-aporter da
uygulamaya konulmustur. Bunu saglamak icin cesitl jean ve T-shirt Ureticileri
uriinlerini “bir seferlik” desenleri uygulamislardir. Ozellikle akar boya kullanilarak
elde edilen ve air-brush la desen olusturulan Grinlerde bu durum agikca

gorllmektedir.

Ozel bask ydntemlerinde deginilen kauguk baski uygulayan sanatcilar
arasinda Ingiliz tasarimci Nigel Atkinson dan tasanm alan Issey Miyake'yi

gosterebiliriz.
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Bu baski ile bir dizi oluklu ¢izgi ve kivnmlar olusturularak kumastaki 3
boyutluluk arttirilmig ve yeni dokular elde edilmistir. GUnimuizde endistriyel
baskida, italyan sistemini benimseyerek bireysel stidyolarinda desen (reten
tasarimcilann etkisi gittikce artmaktadir. Bunun yani sira baski desenlerinde degisen
cografya degisik desen taleplerini beraberinde getirmistir. Bir ltalyan tiketiciyle
Asyali arasinda renk, desen acisindan farkhiliklar olusmaktadir. Siparis Uzerine
calisan baski fabrikalar ise degdisik talepleri yakalayabilecek numune baskilari ile

piyasaya yeni gesitler sunmaktadir.

Screen printing denilen film baski yéntemi Japonlarin Ju-zen baski olarak
uyguladiklari bir teknikken, Avrupa bunun timini dinyaya duyulmasini saglamis,
ozellikle Pop Art la beraber bu durum zirveye ulagmigtir.

Gunlimizde yeni baski tekniklerinde geleneksel tadlari uygulamada, teknolojik

gelismelerden faydalaniimaktadir.

Solgun, yipranmis géruntiler, kumaslarin pigment baski yapilarak boyanmasi
ile elde edilmekte ve daha sonra Orun halinde yikama yapilarak istenen efekt

saglanmaktadir.

Thi-shirtlerde uygulanan baskilar, dikis, nakis gibi diger tekniklerle kombine
sekilde kullaniimaya baglanmistir.

Haute —coutre’in farklilik arayist, sanatgilarin 6zgiin tasarimlarina sahip ¢ikmis
ve 1987'de Christian Lacroix Slyvia Skinazi'den moda amach tasanmlar talep
etmistir. Endustrideki yenilikler kimi zaman sanatcilara yén verirken sanatcilarin

tasarimlari da endustriyel uygulamalan etkilemigtir.

Japonya tarihsel gecmisi ile teknolojiyi birlestiren ulkelerin basinda
gelmektedir. Bunun en giizel 6rnegini Issey Miyake, Rei Kawakubo ve Yoji
Yamamato gibi sanatgilar tarihsel zenginlikleri ile dijital teknolojiyi birlestirerek
vermislerdir. Ozellikle Uzak dogu fabrikalari batinin kendi geleneksel tekstillerine
duydugu ilgiyi farkederek ginumuizdeki Uretimlerinde Tie-Dye efektlerinin yada batik

goranlisli kumaslar piyasaya sirmuslerdir.

Gunlimuzde siparis (lizerine tasarnm Ureten stlidyolarin basinda Hodge &

Sellers ve Taste-Marie Tisberg ortaklklar tekstil piyasasinda énemli yer tutmaya
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devam etmektedir.Tim bu c¢abalarla ve dedisen sosyal dinamiklerle yeni tekstil
baskilarinin standardi gittikge yukselmekte ve yenilik arayigi devam etmektedir.

Belki de sanatgilarin ihtiya¢ duyduklari, zorlandiklari bir alan, yeni bilgisayar
programlarinin, yeni boya gruplarinin {retiimesine neden olacaktir. Buna paralel
olarak da yeniligi yakalayan sanatcilar tekstil tasariminda literatire ge¢meyi hak

edeceklerdir.

Sonu¢ olarak yeni tekstil bask tasarmlarinda 3 boyutlu efektlerin
saglanmasinda bilinen geleneksel tekniklerin yaninda bilgisayar teknolojisinde
faydalaniimaktadir. Bir gérimlik desenlerin yaratiimasinda bilgisayar tasarimciya
bluylk zaman kazandirmaktadir. Yizey arayislari ginimiiz baskili kumaslarini

UstUste baski uygulamalarini getirmigtir.

Bu tezde verilmek istenen, guniimiz tekniklerinin sadece s6zi edilenle sinirh
kalmadididir. CUnkQi bazi adlandirmalar isletmelere, (lkelere gore farkhlik
gostermektedir. Ozellikle son bélimdeki yéntemlere nokta koymak mumkiin degildir.
Bazi teknikler ise geleneksel tekniklerden gelistirilerek yeni adlandiriimayla
karsimiza cikmaktadir. Ornedin bugiin star baski dedigimiz yéntem, transfer
baskinin bir versiyonudur. Dispers baski ise boya grubuna goére bir adlandirmayi

ifade etmektedir.

O yuzdendir ki geleneksel yontemlerin attiyi temele sahip ¢ikip, neyin ne
oldugunu, nasil bir gelisim gdsterdigini ,kavramlari, iyi segmek gerekmektedir.

Bu baglamda bu tamamlanmis bir arastirma degil, daha genis perspektifleri
yakalamak icin baslatiimis bir calismadir.
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EKLER
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EK 1 Renkli Asindirma Baski Ornegi
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Ek 2 Devore Baski Ornegi
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Ek 3 Transfer Baski Ornegi
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Ek 4 Flok Baski Ornegi
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Ek 5 Embos Baski Ornekleri




Ek 6 Metalik Etkili Baski Ornekleri
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