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OZET

........... Dokuma sanati, insanoglunun varhgindan glinimiize kadar var olan kiltlirel
faaliyetleri ile birlikte ilerleyen bir anlay1$ olmugtur.Dokuma sanati ile ilgili tarihi bulgulara
bakildiginda, glinimlize kadar ulagan dokuma pargasinin sayi olarak az oldugunu
gormekteyiz. Bunun nedeni dokuma Urlinlerinin arkeolojik bulgularda dayaniksiz
olmasindan kaynaklanmaktadir. Ancak arkeolojik bulgular dogrultusunda gliniimtiize kadar
ulagan bulgular insanlik tarihi ve tekstil tarihi acgisindan tarihi belgeler olarak

degerlendirilmektedir.

........... Dokumanin, sanat kavrami olarak nitelendirilmesindekiilk eserler Tapestry(dokuma
Resim) olarak kargimiza ¢ikmigtir.Bu sanat anlayigi Arts&Crafts ve Bauhause sanat
anlayisglar: ile gelisim gOstererek yeni dokuma sanati kavramlarini ortaya Gikarmisgtir.
Sonraki donemlerde Lozan Bianeli ile dokuma sanatina farkli yaklagimlar ve yenilikler

getirilerek lif sanati anlay1$1 dogmaya baglamigtir.

........... Cagdas tekstil sanati bir diger adlandirmasi olan lif sanati anlayig1 6zgin dokuma
tekniklerini geleneksel dokuma teknikleri ile kombinasyon yapilarak birgok farklh

malzemelerin kullanilmasi ile sanatginin 6zgun yorumlarina dayanmaktadir.

........... Tekstil teknolojisinin ilerlemesi ile lif sanati kendi i¢erisinde yeni bir boyut kazanarak
endustriyel dokuma uUretiminde konsept agisindan kaynak olusturmaktadir.Farkl
yorumlarin ve malzemelerin geligen Uretim ekipmanlari ile ortak kullanimi endustriyel
dokuma Uretiminde ¢igir agmaktadir.GliinUumuizde bu etkilegim hem sanatsal alanda hem de

endustriyel Uretim agisindan ekonomik ve kulltuirel geligmeler saglamaktadir.

........... Aragtirmamda geleneksel dokuma sanatina 6zgu tarihsel geligmeleri, konu ile ilgili

teknik bilgilerin ve drneklendirilmesini dokuma tasarimlariile olugturmaya galigtim.

ABSTRACT

........... Weaving art has been a comprehensive under from existing of the human being till
today together with the culturel activities. As looking at historical findings concern to weaving
arts, we have been seeing that the number of weaving pieces is only few as a volume reaching up

today.the reason of that is coming from the weakness of the weaving products during



archaeological findings .But , during that archaeological , discoveries reaching to these days

has been evaluated as historical documents for human and textile history .

........... The first Works of art in history stated as a weaving concepts is tapestry . That art
concept together with the Arts&Crafts and Bauhause exposed , intraduced new weaving art
concepts. At later periods Fiber Art concept had started coming on scene providing different

approaches regarding weaving art by Lozan Bianeli.

........... Fiber arts concept called as modern textile art consist of authentic interpretation of
artists with to be used lots of different materials by being made comination between authentic

weaving technics and traditional weaving technics.

........... In inproving in textile tecnology .fiber art is composed of source concern to production
dimension itself as a concept . Sharing of different commends and materials together with
improving production equipments has been blazing a trail in the production o the industrial

weaving.

........... In these days , that activicism has been providing economic and culturel improvements

for both in art field and industrial production.

........... In my study, I have tried performing historical improvements unique to the traditional
weaving arts, tecnhnic acknowledges and their illustrations concern to the hand made

weawing designs.
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ONSOz

Dokuma, insanlik tarihi ile paralel geli$im gOsteren ve toplumlarin olugmasi ile kultUrel
etkinlikler ile sanatsal anlamlar kazanmigtir. CUnkU dokuma Uretimler hayatimizin her alaninda Ug
boyutlu UrUnler olarak kullanilmaktadir. Dokuma, sanat anlay1$1 olarak kabul gdbrmesinden bu yana
egitim kurumlarinda dokuma tasarimi adi altinda 6zel bolumler agilarak ,sadece sanatsal egitim

verilmesinin yani sira mUhendislik egitimi ile birlegtirilmistir.

Tez konumun lif sanati kapsami altinda gergeklestirilen dokuma Uretim tekniklerinin
incelenmesi agsamasinda Oncelikle lif sanat1 kavraminin literatUrdeki anlami arastirilmiStir. Ancak
aragtirmami yaparken, anlam olarak net bir ifadeye yOnelik kaynak eksikligi olmasina kargin,
aragtirmi$ oldugum kaynaklardaki dugUnceler, geleneksel dokuma anlayi$ina dayali sinirsiz
malzeme kullanilig1 , farkli dokuma tekniklerinin bir arada kullanilabilmesi 0zgurlUgunun var
oldugu sonucuna vardim. Tum bu fikirler temel alinarak ,Oncelikle dokumanin tarihsel geligimi ile

teknik geligimi ve dokumanin sanat dali olarak nitelendirilmeye baglamasini aragtirdim .

Tezin ana amaci lif sanatinda dokuma tekniklerini incelemek oldugu i¢in dokumaciligin
tarihsel geligiminden giri$ bOlumunde bahsettim. Teknikleri ise tezin I1. bOlUmde ayrintili olarak ele
aldim.el dokumaciligi ve endUstriyel dokumacilik olarak iki baglik altinda inceledigim tekniklerden

tasarimlarimin uygulamalarinda endUstriyel dokuma tekniklerini kullandim.

Lif sanatindaki 0zgUr yorumlarin ve tekniklerin rahatligin1 endUstriyel dokuma Uretimi ile

birlestirmemdeki amag, gunUmuzde klasik endUstriyel Uretim mantiginin degismi$ olmasidir.



Hem sanatsal anlamda, hem de endustriyel anlaminda farkliliklarin ortaya konularak dokuma
Uretiminde var olma Gabalar1 i¢erisinde bulunulmasidir. Bu etken de , bize her iki konunun ortak
caligmasindan yeniliklerin ortaya gikarilmasini anlatmaktadir. Aragtirmam dogrultusunda edinmig
oldugum duslnceye  gOre; gUnUmuzde dokuma sanati,el dokumaciliginin, endUstriyel

dokumaciligin, malzeme ve teknigin birlesiminden olugan bir butUnddr.

Arastirmamu yaparken dikkatimi ¢eken bir konu ise, bu konu hakkinda TUrkge yazili
kaynagin gergekte yadsinamayacak sayida az olmasidir. Istegim yapmig oldugum aragtirmamin
kendi dali igerisinde ileriye yOnelik kaynak olugturabilmesidir. CUnkU ,dokuma teknikleri Uzerine
endUstriyel anlamda ve dokuma sanat1 Uzerine ileriye yOnelik yaklagimlar konu ile ilgili gOsterilen
kulturel faaliyetler ile endUstriyel alanda baglami$ oldugu tez konum ile ilgili yaptigim aragtirmalar
igerisinde kargima gikmustir. Lif sanatGilarinin eserlerine yOnelik yaptigim aragtirmalarda,konu
hakkinda bilgi sahibi olan, tammi$ oldugum Italyan dokuma tasarimcilarinin dislnceleri de
dikkate alinmigtir.

Aragtirmamin gergeklesmesinde yardimci olan Sayin Prof. Suhandan OZAY
DEMIRKAN’a, her konuda beni yonlendiren tez danmismanim Saymn Dog. Nesrin ONLU’ye , konu
ile ilgili hem gOrsel hem de tekniksel olanaklarmdan faydalanmami saglayan AKSU IPLIK
DOKUMA VE BOYA FABRIKASI, Tasarim ve Uretim Departmanina, maddi ve manevi
desteklerini hi¢bir zaman esirgemeyen sevgili aileme, hoggOrUlerini ve desteklerini esirgemeyen

yanimda olan butUn arkadaglarima tegekkUrlerimi sunarim.

Beste UGUR
izmir/2006



GIRIS

Dokuma ,atki ve ¢OzgU olarak ad1 verilen ipliklerin birbirlerinin altindan veya Ustunden
dik olarak gegerek ortaya Gikan ve Orgu olarak adlandirilan sistemle olugturmus yapidir.

Dokuma tarihi , insanlik tarihine denk sayilabilecek dlizeyde eskidir. i1k olarak Ort{inme
ihtiyacinin giderilmesine yOnelik ortaya ¢ikan dokumalar, sonraki donemlerde ahlaksal dUzeyde
estetige dayali ,psikolojik nedenlerin etki etmesi ile yOn kazanmistir.Bu tUr geliSmeler
sonucunda toplumlarin var olmasi ile birlikte farkli kultUrlerin kendilerine 0zgl dokuma

anlayiglarinin geligmi$ olduklarini bilinmektedir.

Ik dokumalarda ,atilan atkinin el ile sikigtirildigini, daha sonralari atki ipliginin
stkistirma yOntemini “Ki/1i¢” ile yapildigini, ileriki dOonemlerde kilicin yerini “Kirkit” in
aldigi1 gOrmekteyiz. GUnUmuze kadar gelen ilk dokuma buluntulann genellikle guvala
benzeyen gevsek sal dokumasi Seklinde olmaktadir.Dokumalar ¢ozgu ipliklerinin aksine ip
yerine uglari delik agaglardan meydana gelen tarak ve glicUler vasitasiyla yapilmakta idi. Ancak
ip glculer, tarak gUculer ile kaldirilmasinda da ayni hareketin ayni iplikler tarafindan yapildigi
anlagilmistir. Uzunca bir donem boyunca ¢ift sayili iplikler Uzerinde dokuma yapilir iken bronz
devri sonlarina dogru tek sayili iplikler Uzerinde de dokuma yapilmaya baglandigi bilinmektedir.
Bu Onemli gelisim dokumacilik kavramimin genigledigi anlamina gelmekteydi. ClnkU o
zamana kadar gOruUlen dokumalarin hepsi bezayagi OrgUsU ile dokunmustur . Tek say1l ipliklerin
kullanilmasi ile geligen dokuma sisteminde iplik gruplarin ayr1 ayr1 kontrol edilmesi ile farkl
Orgu tUretme imkanlar ortaya ¢ikmistir. BOylelikle ilk olarak bezayagi diginda bir Orglntn
kullanilmasi , bronz devrinde ortaya ¢iktigim1 gOstermektedir. Dokumalar veya bunlara ait

ipliklerin teknik agidan geligmesi ile ipliklerin dogal boyalar ile boyanmasina baglanmigtir.

Birgok Arkeolog, zaman igerisinde insan eliyle yapilan dokumay1 eskiden kalan sanat
eserleri kategorileri igerisinde kiltUrl en Gok ortaya Gikaran sanat dali olarak kabul etmigtir.
Kazilarda bulunan tek bir santimetre karelik eski bir dokuma, dOrt farkli teknik veya gesitlemeyi
ortaya Gikarmaya yeterli olmugtur. Dokuma sanati, zaman igerisinde geliSmesine dayali olarak
insanoglunun temel kultlrel ugraslar arasinda yer almigtir. Insanoglu dokumayi glnliik
yasantisi ile iGi i¢e bUtUnlestirerek aym1 zamanda da bu konu ile ilgili sanatsal faaliyetler

igerisinde aktivitelerde bulunmuglardir.

Dokumacilik alanindaki gelismelerin  dUnyanin farkli yerlerinde farkli etkilegimler
gOstermesine kargin , ilk ¢ag donemlerinde var olan kesfini ve imkanlar dogrultusundaki
gelisiminden bahsetmi$ olduk. Dokuma sanati, dokumaciligin dagilimi ve yayilmasinda
Ozellikle ipek yolu ile yapilan ticaretler ,savaslar ve dogal afetler etkili olmus$tur. Ancak

dokumacilik konusunu , buyUk medeniyetleri kurmus olan topluluklar igerisinde de



incelenmemiz gerekir.Dokumacilik sanatinda, 6zellikle dordincU bin yi1ldan sonra ortaya gikan

u¢ bUyuk kultdr merkezi dokumaciligin geligimi ve yayilimi agisindan gok Onemlidir.

“Bu Ug¢ merkez Nil Vadisi (Misir BOlgesi) , Mezopotamya ( Dicle ve Firat nehirleri aras1)
ve Anadolu uygarhklandw. Bltln bu uygarhklar ortaya koymu$ olduklan eserlerde dlnya
hakkwndaki daglncelerini somutlastirarak uygarhklarim geliSmesine olanak saglam$lardir.
Tarih igin 6nemli olan bu U¢ merkez de insanoglunun yagamini geliStirmesi agisindan , dokuma

’

sanatinda da 6nemli bir yer teSkil etmektedir.’

Tarihgi Pliny , dokuma sanatinin bu U¢ merkez i¢inde Misir’dan ¢iktigina inanmaktadir. Misirl tanriga Isis

dokuma sanati ile kendisinin ugragtigim betimlendiren , elinde bir mekik ile tasvir edilmigtir.

Misir uygarhiginda iplik egirme ve dokumanin ilk gaglardan beri toplumun her kesiminde, erkekler ve

kadinlar tarafindan uygulandigi bilinmektedir.

Musirhilar , ilkel ve kaba tezg@hlarda oldukga ince ve seffaf dokumalar Urettikleri gibi, kalin ve renkli
kumasg Urettikleri de arkeolojik bulgular arasinda yerini almaktadir. Bu renkli kumaglarin 6zellikleri ise; renklerin
birbirine olan uyumu ile yapilan slslemelerin sadeliginden kaynaklanmaktadir.

s

“Neolitilik gaglardan bu yana eski Miswr kumaSlarinda kullamlan en eski bitki keten lifi olmuStur.”

Keten lifinin blkulerek hazirlandigr ve kirmanlar tarafindan egrildikleri bulunan gizim ve modellerde
gorilmektedir. Keten lifinin hem yUksek mukavemeti agisindan hem de Misir uygarliginin cografi konumundan
dolay1 , ikliminin sicak olugu ve keten lifinin hafif olmasindan kaynaklanan sebeplerden 6tlrl giyim ve diger
esyalarin bag malzemesi olmustur. Ancak keten lifinin kullaniminin yani sira kenevir , hasir otu , pamuk , yUn lifleri
de kullanilmigtir. En zarif kraliyet giysileri ve mumya sargilart keten lifinden dokunan kumaglardan
Uretilmistir.Beyaz Ketenin Misir uygarliginin temel kumas tUrlinl yansitmakta oldugunu ve keten lifini kimyasal

galigsmalar sonucunda beyazlattiklari bilinmektedir.

“Dokumacihk konusunda GagdasSlar araswnda ileri dlizeyde teknoloji ve bilgiye sahip olan Msw
uygarh@inda iki tip tezgdh kullamldig bilinmektedir. Cergevesiz yatay yer tezgdh ve M.O. 2000 yllarinda
gOrlilmeye baslanan dikey cerceveli tezgdhtir. Her iki tezgdhta da atki ipliklerin bbllinmesinde aym mantigin
kullamldigr anlagumistir. Dokuma tezgdhlar her iki basinda dort kbseli kahnca birer kirig bulunarak ve ¢6zgl
ipliklerinin yerden biraz ylUksekte yatay olarak gerilen gergevelerdir. En basit dokuma teknigi kullamlarak yapilan

>

kumadglar, yatay ¢6zgU ipliginin atki ipliklerinin alt ve Ustlerinden gegirilmesi ile lretilmektedir.’

Misir’in keten dokuma merkezi olmasina kar$in Mezopotamya’da klasik bir yln dokuma merkezidir.
Mezopotamya kultUrlnde pamuk , yln ve ipekten sUsll, iglemeli ve pUskUlll dokumalar yapilmigtir.

Mezopotamya kumag gesitleri gok , dokuma teknikleri farkli oldugundan dokumacilik uzun bir zaman sonunda



Ogrenilmekteydi.

“Bu bblge sirasi ile SUmerler , Babilliler ve Asurlular tarafindan yOnetilmis ve dokumalann kalitesi

yOnlinden eski dlinya da Un salmistir.””

Tarihsel sUre¢ igerisinde medeniyetlerin geligmesi ile paralellik gOsteren dokumacilik, zaman igerisinde

sanat kapsami iginde yer almaya baglamigtir.

8.yy’da dokumacilik, Avrupa’da ‘Tapestry(dokuma resim)’ ad1 verilen teknikle resim ve heykel ile boy
Olgusebilecek 6zglin dokumalar ortaya konmu$ ve dokuma bir sanat olarak ifade edilmeye baglanmigtir. Zaman
igerisinde Ozelliklede 14.ve 15 yy’lar arasinda dokuma sanatina ydnelik merkezlerin olugumu ki¢Uk atOlyelerin
ortaya Gikmasi ile baglamigtir. 1780 ve 1880 yillar1 arasinda dokumacilik alaninda endUstrilesmeye y®nelik
gelismeler yaganmaya baslanmigtir. ilk olarak 1779 yilinda Samuel Crompton tarafindan icad edilen biik{m
makinesi farkli ipliklerin ortaya ¢ikmasini saglamigtir.1783 yilinda “Watt’in bulmu$ oldugu buhar makinesi ile
dokuma makinelerinin Uretimi artmigtir.Dokuma tezgahlarinin geligimi “Joseph Marie Jacquard” tarafindan
bulunan jakar makinesi ile devam etmistir. KigUk ev atdlyelerinde ger¢eklestirilen dokumalar artik sanayilesmeye

dogru yol alarak fabrika ortamlarinda Uretilmeye baglanr.

Ancak lif sanati genelinde dokumanin temelini el dokumaciligi olugturmus ve bu konu ile en glzel
Ornekler tapestry dokumalarinda ortaya ¢ikmigtir. El dokumaciliginda yaygin olarak bilinen teknik Tapestry (
dokuma resim) teknigi olmugtur.Devam1 olmayan atkilardan olugan tapestry teknigi ,geleneksel el dokumalarinda
kullanilan ve tarih Oncesi devirlere kadar uzanan dokuma tekniklerindendir. Tapestry’ler dokunduklari ddnemlere
ait desen Ozellikleri tagimaktadir.Ornegin Ortagag Tapestry’leri Gotik sanatinin izlerini tagimaktadir .Rénesans
dbnemi igerisinde Tapestry’ler ddnemin resimlerini ve tarihsel konularini yansitmigtir. Ancak sanayi devrimi
sonrasinda sanat hareketlerinden ve stillerinden etkilenerek gelenekselden modern stile gegi$ izleri

tagimaktadir.Bugln ise,olduk¢a fazla yer alan 6zgln teknikler ile yorumlanmaktadar.

“Tapestry’ler XIX.yy’'da popUlaritesini kaybetmeye baglams ancak William Morris ve arkadaSlarinn
kurmug olduklar Arts &Crafis sanat hareketi ile yeniden canlandinlarak ,yorumlanmaya baSlannmignr.1920°li
yillara dogru dokuma sanatGilarimn, teknik ve malzeme aGisindan yeterli gbrmedikleri tapestry dokumalarna,
hacim kazandwrmak igin kullamlan malzeme ve Ozgln teknik yorumlarimn gogalmaya baglamast ile farkh

yaklasimlarda bulunulmuStur.”

Sanayi devriminin etkili oldugu bu gelisime ile bazi karSit sanat hareketleri ortaya Gikmuigtir.
Endustrilesmeye kargin el Uretimini savunan bu sanat hareketlerinin baginda “William Morris”’in dnciliginl
yapmu$ oldugu “Arts &Crafts” hareketi gelmektedir. Teknik geligim ve seri Uretimi red ederek, kurdugu girketle
sanatsal niteligi yUksek olan dokumalar Uretilmeye baglanmigtir.Morris’in karg1 gdrUs olarak belirttigi sanat

hareketlerini Art Nouveu ve Art Deco hareketleri takip etmistir. TUm bu galigmalara yOnelik yaratict yOnU



destekleyen 1919 yilinda kurulan Bauhause okulu endUstri ile birlikte igbirligi yaparak dokuma sanat1 konusunda
etkileyici Ornekler sergilenmesine yol agmistir. Dokuma konusunda bagarili ¢galigmalar sunan ve lif sanatina
yOnelik temellerin atilimmin yapilmi$ oldugu ylzey tasari hareketlerini ortaya koyan dokuma sanatGist “Ann1
Albers” , yapmi$ oldugu duvar dokumasinda farkli malzemelerin kullanimini ,6n plana Gikartarak yeni dokuma
sanat1 anlayi$ina OncUlUk etmigtir. Albers’in, dokumalarinda sonraki dOnemlerde lif sanati olarak adlandirilacagi
sanat anlayi$ma verilebilecek Ornekler arasinda pamuk ipligi ile ince metal tel kullanarak yapmi$ oldugu el
dokumas ilgi gekmigtir.Sonra ki yillarda Albers ,Avrupa’da Bauhause okulunun kapanmasi ile galigmalarina

Amerika’da devam etmis ve dokuma sanatinin sanatsal ydnde geligimine etkili olmugtur.

Dokuma sanat1 ad1 altinda gergeklegtirilen bu tUr farkli yaklagimlar sanat hareketlerinin de etkisiyle lif

sanati olarak adlandirilan gagdas dokuma sanatinin temellerini ortaya atmigtir.

1946 y1linda Amerika’da kurulan modern sanatlar mUzesinin kurulmasi ile 1962 yilinda kurumsallagtirilan
Lozan Goblen Biannale gergeklestirilmesi ile dokuma sanati lif sanat1 olarak adlandirilmaya baglanmistir. Etkin
Fransiz goblen dokumacisi Jean Lurcat tarafindan 1962 yilinda kurumsallastirilan “Lozan Goblen Biannale”
sanatGilart , mlize mUdurlerini, tarihgileri ve dlnyanin her yerinden eleStirmenleri bir araya getirir. Baglangicindan
itibaren sunulan on alt1 sergide Afrika disinda her kitadan dokumacilar temsil edilmigtir. Iki yilda bir diizenlenen
uluslar arast Lozan Biennali lif sanatinin geligimine etki etmigtir.

1971 yilinda diizenlenen Biaennal’ine Belgika Kanada, Avusturya, Fransa, Almanya Ingiltere, Macaristan,
Italya, Japonya , Polonya, Hollanda , Isveg , Isvigre ve Amerika gibi Ulkelerin katilim ile gogalarak Uluslar arast

geligimine etkili olmugtur.

“Gerek sunu$S gerek malzeme ve tasarim, klasik ve ahSimi§ kalhplan yikarak sanat¢l, kurum ve
elegtirmenler aras tartigmalara neden olan XV. Lozan Biennali dlinya gapinda lif sanati agisindan bUylk Gnem

tagimaktadr.”

“llk olarak lif sanatlan ile ilgilenen milli kurulug Amerika EI Dokumalar Loncas1 1969 yhnda
kurulmuStur. Uluslar aras1 Une kavuSan lonca “Birbirine Yaklagma” olarak bilinen ve iki yida bir yapilan
konferans1 Birlegik Devletler ve Kanada’'da yapilmaya baslanmgti. “Ylzey Tasart Kurulugu’1976 yihinda
kurularak ayn1 ismi taSyan lif sanatina ybnelik dergi yayinlarina baslanmistir Teknolojinin geligimi ile orannh
olarak ulagimin kolaylagmast ile birlikte birgok basarh lif sanatgis1 tamnmaya baglamyr. Ornegin; Polonya’dan
Magdelena Abakanowicz eserini dokuma tezgdhindan yararlanmadan yaparak ve ilk olarak Lozan Biennali’'nde

sergilendikten sonra uluslararasi lne kavuSmuStur.”

Sadece bianeller ile sinirli kalmayan lif sanatt uluslar aras1 dizeyde gergeklestirilen sergilerin ,kiltUrel

faaliyetlerin, sanatgitopluluklarinin organize etmi$ oldugu etkinlikler gergevesinde adint duyurmaktadir.



Geleneksel dokuma anlayi$inin, zaman igerisinde bir sanat objesi olarak degerlendirilmesi anlayi$, tekstil
sanatgGilarinin belli temeller Uzerine farklr tekstil tekniklerini ve malzemeleri bir arada kullanarak yorumlanmasi ile
ortaya Gikmaya baglamigtir. Lif sanati, sanatGilarin yaratict hayal glglerini kisitlanmadan ,birgok farkl

malzemeleri bir arada kullanilmasina olanak saglamaktadir.

Lif sanat1 kOkeni dokuma sanatina dayali olarak geligirken ,ginlmuzde bu konu ile ilgili yaymn organlari
Fiber Art , Textile Forum gibi bir¢ok dergi ve dokUimanlarda lif sanatinin anlaminin genisledigi , sadece dokuma
yapilar ile simirlt kalmadigimi lif sanat¢ilarinin sunmu$ olduklar farkli galigmalar gérmekteyiz. Lifli ylzeyler ve
iplik ile gergeklegtirilen yUzeyler Uzerinde birgok tekstil tekniginin kullanilarak sanatsal Galigmalar
gergeklestirilmektedir. Tezin ‘I.3. Lif Sanatinin DUnya’daki Geligimi’ isimli baglik igerisinde lif sanatGilarinin bu

konular Uzerinde yapmi$ olduklar1 galigmalar yer almaktadir.

GUnUmUzde lif sanati igerisinde kabul gbren tekstil tekniklerinin baginda tezin ana konusunu olugturan
dokuma teknigi yer almaktadir.Uygulanan diger teknikler arasinda 6rme ve dantel teknigi,dikis tekniklerinden
aplike , igleme, patchwork, baski teknigi ve bitim iglemleri, boyama tekniklerinden shibori , ikat, batik, tie-
dye(baglama boya)tekniklerinin yani sira, kullanilan diger teknikler arasinda kege teknigi, el yapimi kagit teknigi ve
tUm bu tekniklerin birlikte harmanlandig1 yada sanat¢ilarin kendine 6zel teknikler ortaya koydugu 6zgln teknik yer

almaktadir.

Lif sanat1 kapsaminda malzemesi lif ,iplik , kagit, altin ve gmU$ teller vb. farkli malzemeler olan ,
dokuma kadar &n planda olan teknik 6rme teknigidir. Orme teknigi , “ yiin, ipek, pamuk gibi dogal malzemelerle,
Sfarkl iplik kansimlarimin veya 6zgln malzemelerin Ozel Sig, 118, igne, mekik gibi araglar vasitasiyla yapim$g

ilmeklerin, bir araya getirilmesi iglemidir.”

Ik olarak sepet Grmeciligi olarak ortaya gikan 6rmecilik ilk gaglarda sepet ve hasir &rme ile baglatilarak

hammaddesinin her yerde kolay bulunabilmesi sebebiyle geni$ uygulama alanlar1 bulunmustur.

Ancak sonraki yillarda geligim gOstererek ve glinimUzde lif sanat1 adi altinda gergeklestirilen ¢aligmalar
Uzerinde Orme teknikleri esnek teknik Ozelliklere sahip olarak kendi iGerisinde kullanildiklar1 aletlere gbre
ayrilmaktadirlar.Bu teknikler arasinda yer alan makrame, hasir Seritler, kordonlar, sepet rgller, $ig Orguleri, tig
Orguler, mekik Orgller, igne Orgller yer almaktadir. GUnUm0z lif sanat1 sanat¢ilarinin ,yaygin olarak kullandig

makrame teknigi dekoratif galigmalar alaninda 6Gnemli bir yer tutar.

Diger teknigimiz olan dantel teknigi, ince ilmekli ve degisik sekillerde desen yapilarak drlilen seyrek yapili

yluzeylerdir.

Dantel tekniginin ilk olarak ortaya gikis1 XV.yy sonlarna dogrudur.Onceleri dokuma ylizeylerin (izerine

gergeklestirilen islemelerin desensiz kisimlarinin gekilmesi ile olusturuldugu bilinmektedir.



“18.yy sonlarna ilel9.yy baSlarina dogru ,sanayi devrimi dantel Uretiminde blyUk degisikliklere yol
agmgnr. Gelisen , modern dlnyamn olanaklarindan yaralanmaya baSlayan dantel teknigi el sanatlarina 6zgt

geleneksel desen, teknik ve malzeme agisindan ,modern Gizgiler igerisinde kullamlmaya baglamigtr.”

Zaman igerisinde dantel teknigi, 1 ,igne, mekik, fuzo gibi aletler kullanilarak olugturulmustur. Lif sanat1
igerisinde farkli gizgiler i¢inde yer alan, gok farkli gesitleri olan dantelde , kullanilan malzemeler teknik agidan
sorun yaratmamaktadir.Genel olarak dantel tekniginde kullanilan malzemeler arasinda keten lifi
,pamuk,yln,naylon,ipek, ince altin ve gim0$ sirma tellerin kullanimimnin yani sira lif sanat1 i¢erisinde farkli 6zglin

malzeme ve teknikler ile kullanildigi gbrilmektedir.

Lif sanati igerisinde dokuma ve 6rme gibi lif ve iplikler ile olugturulan tekstil yapilar1 Uzerine uygulanan
tekstil teknikleri arasinda yer alan diki$ tekniklerinden aplike teknigi ,igleme teknigi,patchwork tekniklerini de bu

dogrultuda incelememiz gerekmektedir. Ilk olarak ele alacagimiz teknik ise aplike teknigidir.

“Aplike teknigi ,farkh kumaglarin veya pargalarn, sanatgumn yaratic1 glicline yOnelik oluSturmus oldugu

ylzey dlizenlemesiile olugan dikim teknigidir.”

Kullanilan malzemeler ve teknik igerisinde belli bir kisitlama getirmeyen aplike teknigi geleneksel tekstil
teknikleri arasinda yer almaktadir. Aplike teknigi de kendi igerisinde diger tekstil tekniklerine dayali olarak geligim
gOstermigtir. Aplike teknigi tekstil alaninda geligen sanatsal yorumlamalar dogrultusunda ilerlemistir.dokuma
ylzeylere uygulanan aplike ,bir diki$ sanat1 olarak da sayilabilmektedir. Aplike tekniginin, 8zUnde diki$ tekniginin
kullaniliyor olmasindan dolay1,dikig sanati olarak ifade edilebilmektedir.Fakat dikis tekniginin kullanilmasindan
OtlrQ igleme teknigi ile karigtirnlmaktadir. Her iki tekniginde ,baz1 benzerlikler gOstermesine kargin kullanilan
malzemeler ve teknik Ozellikleri agisindan farkliliklart bulunmaktadir. Bu tlr ayrimlar en dogru sekilde yapilan

iglerile ortaya gcikmaktadir.

Diger dikis teknikleri igerisinde yer alan igleme teknigi , “ belirli bir motif dlizenini yerleStirilmesi ile

ignelervasitasiyla kuma$ ylzeyine uygulanmasidir.”

Isleme teknigi, lif sanatinda tek bagina kullanildigi gibi birgok tamamlayici teknik ile birlikte
kullanilmaktadir. Ipek, yiin, keten, pamuk gibi dogal malzemeler ile metal ipliklerin ve farkli malzemelerin
kullanilarak gesitli igne veya uygulama bigimleri ile kege, deri, dokuma v.b. Urlinlerin Uzerine yapilan bezemeler
olarak degerlendirilir. Ozellikle lif sanatinda farkli malzemelerin ve tekniklerin bir arada kullanilmast ile gesitlilik
gOstermektedir.Kagit Uzerine veya kumag pargalari Uzerine yapilan iglemeler, tasarlanan Urlinlere ayri bir Sekilde

islenmektedir.



Dikis teknikleri igerisinde son olarak yer alan teknik pacthwork, teknigidir. Patchwork teknigi farkli

malzemelerin degisik dikis yOntemleri ile birbirlerine dikilmeleri sonucu motifli ylizeylerin olusmasidir

Iplik ylzeylerinin olusturdugu dokuma ve Grme gibi yapilarin Uzerine lif sanati kapsaminda yapilan
calismalarda baski ve bitim iglemleri uygulanarak sanatsal galigmalar, gelisen teknolojinin olanaklarimdan
yararlanilarak ortaya koyulmusgtur. Tekstil yapilar1 Uzerine yapilan baskilar kullanilan hammadde ,iplik tlrQ ve
tekstil yapilarinin  olugturulma bigimlerine, Uzerlerindeki dokulara gbre farklilik gOsterirler.Sanat¢ilar bu

farkliliklardan da eserlerinde yararlanmaktadirlar.

Lif sanatinda kullanilan baski ¢esitleri tipki lif sanatina yonelik yapilan el dokumaciligi ve endUstriyel

dokumacilikta oldugu gibi el baskicilig1 ve endUstriyel baski olarak ayrilmaktadir.

“El baskic\hg1 da kendi iginde ayrilmaktadr. Birincisi, “Linol Bask1” dedigimiz baski ¢eSidinde basilacak
desenini linol lizerine gizilip oyulmasindan sonra gergeklegtirilir. lkinci ybntem ise, “Aga¢ Bask”
cesididir Uglincii bask gesidi ise , “Metal Baskidir”. Bu baski GeSidinde metal Gergevelerin lizerine gerilen ipegin
film yakma yOntemi ile desenin negatifinin Gikarimasi ile gergeklegir. Metal kalp Gergeveler kumag Uzerine
koyulduktan sonra boyamn rakle yardim ile kendimize Gekerek kuma$ ylzeyine geGirilmesi saglanmaktadir.El
baskicihginda son olarak bahsedecegimiz baski ybntemi, “Tag Baskidir” ASinm$ ve ince bir kum ile ovularak tag
ylzeyindeki plrizllklerin ortadan kaldirimasi ve sanatGumn yagh ve Ozel bir kalem ile deseni tasin Uzerine

cizmektedir. Ve daha sonrasinda sanatgr hazirlami$ oldugu kalb1 kumasn lzerine basarak eserini oluSturur.”

Ikinci grupta yer alan enddstriyel baski gesitleri ,dokuma ve 6rme gibi tekstil yapilarina boyut
kazandirarak sanatsal etkiler yaratmigtir.Farkli etkiler yaratan baski gesitlerini inceleyecek olursak;temel baski
teknikleri grubu igerisinde yer alan asindirma baskirezerve baski ve direkt baski gesitleri olarak
siniflandirilmaktadir . Ancak son birkag yildir geligen teknolojileri ve kullanimlari 8n plana gikan ,baski teknikleri
arasinda, devore baski,flok bask1 ,gofre,metalik etki baski gegitleri yer almaktadir.Dokuma ylzeyler Uzerine hacim
saglayan ve farkli gdrsel etki yaratan baski gesitlerinden, devore baski; sellilozik,ve sentetik kOkenli iki farkls lif
grubundan birisinin kimyasal maddeler ile etkisinin yok edilmesi ile yapilmaktadir.Ornegin ;dokuma yiizeyinde
desenli bOlimlerin kimyasallar ile yakilmast sonucu transparanlik elde edilmektedir. Flok baski yOnteminde
ise,dokulu ylzeylerde veya desenli ylzeylerde kisa liflerin desen raportu boyunca kaplanmasi ile
gergeklestirilir.Bir diger baski ¢esidi olan gofre baskili dokumalarda;kabariklilik,blizglllk etkisi yaratan
kimyasallar sonucu elde edilmektedir. Metalik baski ¢esidinde ise; boyarmaddelerin igerisine yaldiz ve metal etkisi

yaratan tozlar serpigtirilerek dokuma ylzeyinde 1$1lt1l1 bir etki yaratmasi saglanmaktadir..

GUnUmuzde ,endUstriyel dokuma yUzeylerinin baski teknikleri ile yenilik kazandirilmasina ,yardimer olan
terbiye iglemleri, baski tekniklerinin ¢esitlenmesi ile ayni paralellikte geligmistir. Dokuma yUzeylere baski tasarimi
uygulayan sanatgilar,rOlyef etki, emboss ve serpme gOrUntlsU saglayan teknik iglemleri kullanmaktadirlar
.Dokuma yUzeylerde mat-parlaklik ,1$181 yansitici kabarik yUzey gOrUnUmlerikingiklik vb. gibi etkiler

kazandirilmak i¢in kullanilmaktadir. Ancak lif sanatgilarinin yapnmu$ oldugu eserlere bakacak olursak, bu tur



iglemlerin sadece endUstriyel kumag Uretimi ad1 altinda yapilmadigini gbrmekteyiz.

Lif sanat¢ilar1 Ozellikle baski ve bitim iglemlerine getirilen teknolojik yeniliklerin etkinlestirilmesi ile
dokuma teknikleri ile kullanilan farkli malzemelerin dokuma yUzeylerinde desen ve doku olugumuna zenginlik
kazandirmistir. Yenilikgi etkiler olarak adlandirilan , endUstriyel dokuma Uretimi, lif sanatina farkli yaklagimlar
saglamistir.Bu kapsamda yapilan dokumalarda, farkli doku etkileri renkli iplik ve Orgl hareketlendirmeleri ile
gelisim gdstermektedir. EndUstriyel dokuma Uretiminde teknik kisitlamalar yaganmi$ olsa da dokuma tasarimcilar
sahip oldugu temel dokuma yOntemleri ile birlikte hayal glglerini birlestirerek dokuma teknolojisini farkli
boyutlara ulagtirmay1 saglamigtir. Ancak endUstriyel alandaki dokuma Uretimi sadece dokuma tekniklerinin
geligtirilmesi ile sinirli kalmayip dokumalar Uzerinde gelistirilen bitim iglemleri ,dokumaya gOrsel a¢idan daha
etkili bir gbrinUme ulagmasi saglamaktadir. Bu islemlerin gesitleri arasinda kegelestirme, ikat etki,batik etki,
tye-dye etki,eskitilmis etki,parlaklik etkisi ,gofre, transparan, metalik etki ,slUet kaplama, yanar —d®nerlik,

yikanmiglik etkiler yer almaktadir.

“Yeni olugum gOsteren ve glin geGtikge kullamim kolayhg saglayan yeni sentetik lifler ortaya teknoloji
harikast olarak ¢rkmaktadrlar. Bu liflere bagh olarak meydana gelen bitim iglemleri son dénemlerinde yenilikler
gOstermigtir. Yeni oluSan bitim iSlemleri klasik yOntemlere nazaran dokumaya karakteristik ve estetiksel ybn
katmaktadir. Bu iglemler daha 6nce uygulanan iglemlerin geliSmis modellerini veya yeni iglemleri ortaya ¢ikartir.
Bask efektli, igleme gOriintimll, termoplast Ozellikler igeren, ylksek transfer, rahat gbrlinlimlU ybnlerini ortaya
Clkartmak aGisindan kullammlar yayginlagmignr.TUm bu Ozelliklerin yan swa dokumalarda kullamlan lif
Ozelliklerin yamnda parlakhk , yumuSakhk, metal gbrinlimd, ve bitim isleminden oluSturulan desenlendirilme
Ozellikleri kazandinlmaktadr. Son zamanlarda glindeme gelen baski teknigi, presleme,slikon materyallerin

kullamlimasy, ile yUksek performansh dokumalar Gretilmistir.”

Lif sanat1, igeriginde yer alan endUstriyel dokumalara yOnelik verilen Ornekler ,bir¢ok farkli dokuma
tekniginin ve dokumalar Uzerinde birden ok uygulanan farkli bitim iglemlerinin kullanilan malzemeler ile endUstri
Uretimi ile sanatsal Uretimlerin birlegimi saglanmigtir.Bu tlr dokumalarda ilk olarak farkli malzeme ,farkls iplik
kullanimi,dokumada 6rgi birlikteligi ve son olarak ilk iki maddenin birlesimi ile malzeme-Orgu-teknik birlikteligi
ortaya Gikartilmaktadir.Ozellikle 2000’li yillarda gelisme gOsteren,hacimli kumaglar dokuma tasarimda

endUstriyel ve sanatsal Uretimin birlikteligini saglamigtir

Tekstil teknikleri arasinda yer alan boyama teknikleri igerisinde bulunan shibori teknigi lif sanatGilart
arasinda yaygin olarak kullanilan boyama teknikleri arasinda yer almaktadir. Ozellikle gliniim{izde lif sanatina
yOnelik ¢ikartilan fiber art ve textile forum dergilerinde bu konu ile ilgili Galigma yapan lif sanat¢ilarina oldukga sik
rastlanmaktadir. Konu ile ilgili Ornekleri I1.3. Lif sanatiin dlnya’da ki geligimi konu baghgi altinda
Orneklendirilmis olarak yer almaktadir.

“Japonlarn, geleneksel baglama teknigi olan Shibori Dokuma ylzeyler lzerinde desenli baglama ,
katlama ve ybntemidir. Her farkl baglama ve katlama $ekli ile farkh renklerin boyanmasindan kumag ylzeyinde

dalgal, irili farkh dokular yansitan desenlerin olugmasi saglanmr.”



Shibori teknigini uygulama sirasinda desen olusturulacak gekilde katlama ve dikim yapilmaktadir. tek bir
katlama yapilip boyaya batirildiktan sonra boyayr almayan kisimlar tekrar desenli bir $ekilde katlanarak veya
baglanarak farkli bir renkte boyaya tekrar batirilir. Boyama iglemi gergeklestirildikten sonra baglanan ve katlanan
yerler ayn1 derecede boyay1 alamaz.Shibori tekniginin kendi igerisinde olusturmu$ oldugu 6zellik, uygulama
agamasi esnasinda, farklirenklerin, farkli desenleri olugturmasi ve renklerin birbirleri ile olugturmus oldugu renk
ahengini yansitiyor olmasidir. Ancak, boyama koyu renk ile baglanacaksa ilk olarak bitlin renkler igin gerekli
baglamalar, katlamalar ve dikimler yapildiktan sonra agama agama agik renge dogru boyama iglemine devam edilir
.Shibori tekniginde kullanilmas1 gereken malzemeler igerisinde en etkileyici etkiler sentetik veya pamuk ipligi ile

elde edilir

Lif sanatgilarinin kullannmi$ oldugu diger boyama teknikleri igerisinde yer alan ikat tekniginde uygulanan
U¢ sistem bulunmaktadir.Birincisi,sadece atki ipliklerinin boyanmast ile gergeklesir ve bu ydntem sonunda, atki
yOnli renk efektleri olugur. Ikicisi yontem ise; ,¢6zgli yoniine dogru uygulanan ikat teknigidir.Bu sistemde de
¢ozgli ybnline dogru renk efektlerinin olugmasi saglanir. Ugiincii ve son yéntem ise ,hem atk1 hem de ¢dzgli ydniine

dogru olugan renk efektlerinin saglandigi ikat ydntemidir.

Diger boyama tekniklerinde oldugu gibi, desenin dnceden Gizilmesi ile olugan yUzeylerin boyanmast ikat
tekniginde farkli bir yol izler.Ikat teknigi, Gnceden dokunan ylizeyler Uzerinde degil, dokuma sirasinda boyama
igleminin yapilmasi ile gergeklesir.ikat teknigi bu Ozelliginden dolay1r diger boyama tekniklerinden
ayrilmaktadir.Bu teknige gbre her renk ve hareket i¢in iplikler gruplandirilarak baglama yapilir. Yalnizca boyama
igleminde en koyu boyanacak desen kategorisi agikta birakilmaktadir. Tasarlanan desenler, Uzerinde boyanmasi
istenilen bOlgenin baglar1 ¢dzllerek boyama iglemi ger¢eklestirilir. Belirli bir uzunlukta istenen renkler ve desenler,
dokuma iglemi sirasinda ve sonrasinda ortaya gikmaktadir. Tkat tekniginin en belirgin 6zelligi, boyama sisteminin

farkli olmasindan dolay1 her ipligin Uzerinde olugan renk dereceleridir.

Diger boyama teknikleri iGerisinde yer alan batik teknigidir. Yer aldigi kUltUre gOre farklilik gdsteren batik
teknigi ,iki temel yOntem ile ger¢eklestirilir.Birinci teknik olan, mumlu batik teknigi ,dokuma yUzeyler Uzerinde,
tasarlanan desen Ozelliklerinin renk planlarina gOre, boyanacak kisimlarin agikta birakilmasi ve boyay1 almayacak
olan kisimlarin ise, balmumu veya kimyevi maddeler ile kapatilmasi sonucu gergeklegir. Bu iglemde boyanmast
istenilen bOlgenin ve renklerin tekrarlanmasi ile batik boyama teknigine yOnelik Galigsmalar gergeklestirilir.
Dokuma ylizeyinin boya banyosundan sonra ki kurutulma agamasinda boyanacak olan dokuma ,gergevelere gerilip,
desen Uzerinde boyanmamasi istenilen kistmlar tekrar kapatilir. Ikinci batik teknigi olan gizme ve kazima yolu ile
yapilan mumlu batik teknigidir. Batik yapilacak kasnaga, gerilmis dokuma yUzeyinin timUnun Onceden eritilerek
hazirlanmig balmumu ve parafin ile kaplanir.Batigin uygulanacagi dokuma yUzeyi tamamen kurutulduktan sonra

kumagi zedelemeyecek sekilde sivri uglu bir aletle,6nceden se¢ilmis motifler kazinir ve boyama iglemi yapilir.

Batik boyama tekniginin uygulama sistemi geregi ,aynt dokumalar Uzerinde yapilan ylzey diizenlemeleri
ve uygulanilacak renk plani, kapatict maddelerin aym bigimde kirilmayacagindan dolayr daha Oncesinden

gergeklestirilen desen tekrar1 yoktur. Bu sebepten dolay1 endUstriyel Uretim agamalarinda kullanilamamaktadir.



Ancak geligen endUstri olanaklari arasinda, batik boyama etkisi yaratan renkli ipliklerin ve renkli baskilarin sonucu
elde edilmektedir. Bu sebepten dolayi batik teknigi, geleneksel el sanatlar1 kapsami igerisinde kalmaktadir. Yerel
kultOrlerin, glncel sanati olarak degerlendirilen batik boyama,son yillarda  uluslararasi gagdag sanat

platformlarinda uygulamali galigmalar ile belirmeye baglamigtir.

Lif sanatcilari, batik boyama tekniginin kendi igerisinde 6zglin olmasindan dolay1, sinirsiz hayal
glclerini kullanarak 6zglirce yorumlanmaktadir.Lif sanatGilar1 igin zengin renk segenekleri sunan batik boyama
teknigi ,gOrsel estetik dlzenlemeler agisindan etkili bir teknik olmaktadir.Birgok lif sanatgisi batik boyama

teknigini farkli teknikler ve malzemeler Uzerinde yorumlamiglardir.

Boyama teknikleri igerisinde yer alan tie-dye boyama olarak bilinen baglama boya teknigi geleneksel
boyama teknikleri iGerisinde bilinen en yaygin tekniktir.Baglama boya dokuma yUzeyler igerisinde ,degisik
yerlerinden degisik sekillerle baglanarak boyaya atilip, baglanan yerlerin boya olmamasiyla olugan desen
olugumlari ile gergeklestirilen galismalara denilmektedir. Baglama boyamada kendi igerisinde ,baglama $ekilleri
degistikge ortaya Gikan desen Ozellikleri de degismektedir.Baglama gesitleri arasinda; diiz,baglama, verev
baglama ,capraz baglama ,dUgim baglama ve Ozgln baglama yOntemleri sayilabilir.
Baglama batik yapim agamasinda kullanilan malzemeler arasinda makara iplikler, sicimler ince yapili tel iplikler ve

sanatginin uygulamak istedigi galismaya yOnelik tercih edecegi 6zglin malzemeler yer almaktadir.

Baglama boyama teknigi kendi igerisinde ayrimlar gdstermektedir.Bu yOntemler arasinda yer alan ters
boyama yOntemi dokuma yUizeyine istenilen baglama $ekli verildikten sonra kimyasal stvimin igerisine batirilarak
olusturulan, renk agma yOntemidir.Bir bagka, baglama boyama yOntemi ise tegelli boyamadir.Bu baglama
cesidinde dokuma ylzeyi degisik tegel gesitleri ile dikilerek desenlendirme saglandiktan sonra boyama iglemi

yapilir.

Lif sanatgilarinin kullanmi$ oldugu boyama teknikleri arasinda yer alan yukarida bahsedilmi$
olan,baglama boyama teknigi ve $ekillerine yOnelik ¢aligmalarin yani sira  sanatginin 6zglin desen tekniklerini
,kendi igerisinde gelistirerek yapmig oldugunu gdrmekteyiz.

Diger bir lif sanat1 teknigi de el yapimi kagit teknigidir. “7980 li yrllarda sepet Srmecilerin geleneksel etnik
tekniklerden , tarihi sepetleri yansitan anonim malzemelere geGiS yaparlar. Malzemeler gazete kagidindan el

yapum kagitlara aga¢ kabugu liflerine kadar geSitlilik gbstermektedir.”

Lif sanatinda bukUlmUs iplik dokumanin bag elemani olarak nitelendirilerek tasarimlara yenilik katmigtr.
Ancak ipligin lif olarak ayrigtirilmas1 eski kagitlar ,tahta lifleri kagit yapiminda kullanilmasi ile lif sanatgilarina
malzeme gesitliligi agisindan alternatif olugturmaktadir. Lif sanatinda malzeme olarak el yapimi kagit, lif
sanatGilar tarafindan tercih sebebi olmaktadir. Bunun sebebi sanatGilarin, kagit yapim agamasinda kullandiklar
eski kagit ve benzeri maddelere istedikleri $ekilde form vermeleridir. GUnkU kagit , malzeme —bi¢im, tasar1 —bigim
acisindan uygunluk saglamaktadir. GUnUm0z el kagit sanat¢ilari yukarida s6zU edilen farkli malzemeler ile birlikte

tekstil liflerini ve liflerden yapilan iplikleri de eserlerinde kullanmaktadirlar.



Tekstil teknikleri igerisinde yer alan ve lif sanatgilarinin eserlerinde yorumlarindaki bir diger teknik ise
kege teknigidir. GUnlUmUzde yun,deve tlyU ve kegi kilina sicaklik ve nem uygulayarak liflerin birbirleri ile
kaynastirilmasi yolu ile yapilmaktadir. Bu iglemler sirasinda liflerin Uzerindeki kUgUk pullarm birbirleri ile
kaynagmasi sonucu “Kegelesme” meydana gelmektedir.Kege Gesitleri kendi aralarinda Gesitlilik gOstererek

kullanim yerlerine gére kullanildigina gére ayrilmaktadir.

Lif sanat1 i¢erisinde Uzerinde uygulanan tekstil tekniklerinden sonuncusu olan 6zgln teknik, lif sanatinda
sanatGilarm kendilerine 6zgii kisisel olarak gelistirmis olduklari teknikler olarak ifade edilmektedir. Oyle ki, bu
teknikler hi¢bir yerde yazili olarak yer almamaktadir Ancak sanat¢inin kendisine ait 6zgln bir teknigin ve bilinen
teknikler hakkinda belli bir birikime sahip olmas1 gerekmektedir. Sanat¢inin 6zglin teknigini ortaya ¢ikarmasinda
tasarlami$ oldugu eserin form yapisinin da etkisi gz Onilinde bulundurulmalidir. Clink{ ,sanat¢i eserini yaratma
agamasindayken tasariminin formunda anlik bir dogaglama igerisinde, bazen de kendi duygusal hislerini iGerisine
katarak 6zgln ifadeler sergilemektedirler.Lif sanatindaki asil 8zglnluk sanatgilarin eserlerini olugturur iken, hem
malzeme konusunda, hem de tasarim ve teknik yOnUnden kendilerinden bir $eyler katmaktadirlar. Sanatgilar 6zgln
teknik kapsaminda zaman zaman bilinen teknikleri harmanlayarak ve kigisel yorumlarini katarakta da eserler ortaya

koymaktadirlar.

Yukarida s6zU edilen teknikler igerisinde lif sanat1 kapsamu igerisinde yapilan dokumalarda kullanilan
teknikler, el dokumaciligi ve endUstriyel alanda gergeklestirilen dokuma teknikleri olarak ayrilmaktadir. Ancak, her
iki alanda kullanilan 6rgl teknikleri birbirleri igerisinde de kullanmilmaktadir.El dokumaciliginda kullanilan ve
kirkitli dokumalar olarak adlandirilan dokuma teknikleri igerisinde cicim,sumak,zili, kilim teknikleri dokuma
sanatGilarinin sikga kullandiklari teknikler arasinda yer almaktadir. Ancak, el dokumaciliginda kullanilan teknikler
igerisinde yer alan hali tekniklerine ait Uretim yOntemleri tez konumuz igerisinde yer almamaktadir. Glink(, yapisal

olarak bu teknik uygulama yOntemleri igerisinde ayr1 bir kategoride incelenmesi gerekecektir.

EndUstriyel alanda gergeklestirilen dokuma tekniklerini gergeklestirebilmek igin, ¢dzgl ve atki
ipliklerinin birbirlerine baglanmasini saglayan Orgl adi verilen yapida temel drgller olarak bilinen bezayag: ve
bezayagindan tlreyen Orgller ( atki ve ¢dzgU ripsi,panama Orgll),dimi 6rgl ve tlrevleri( baliksirti, kesik, gblgeli
dimi gibi..) , saten Orgl ve turevleri yer almaktadir. S6zU edilen temel drgllerden ise bagta krep 6rgli olmak Uzere,
pek cok Orgu tUretilmigtir ve zellikle tasarima ve desene gbre Orgll alternatifleri artabilir. Tlm bu 6rgller farklt
dokuma yapilari ile birlikte kullanilarak tasarima ve desen farkli boyutlar kazandirabilmektedir. Dokuma yapilarina
Ornek vermek gerekirse; ekstra iplikli yapilar (ekstra atkili,ekstra ¢Ozgl ,ekstra atki ve ¢Ozgull
yapilar),glglendirilmis yapilar,(atki takviyeli,g6zgU takviyeli) ,gok katli yapilar(kendinden baglamali ,ortadan
baglamals,iki y(zIU ¢ift katli yapilar) , U¢ ve daha gok katli yapilar Seklinde siralanabilir.

Dokuma teknigi igerisinde yer alan el dokumalarinda ve endUstriyel dokumalarda kullanilan tezgah

cesitleri de farklilik gdstermektedir.El dokuma tekniklerinde Uretim aSamasinda ahSap tezgah cesitleri



kullanilmaktadir.ikinci uygulama teknigimiz olan endUstriyel dokuma tekniginde ise, yar1 otomatik , tam otomatik
tezgahlar Uzerinde gergeklestirilmektedir.Lif sanat1 kapsaminda eserler yan ,tam otomatik ve bilgisayarl seri
Uretime yOnelik tezgahlarin el ile ¢aligan numune tezgah ad1 verilen daha dar enli olanlarinda da Uretilmektedir.
Bdylelikle lif sanatgilari, tezgah gegitliliginin saglamis oldugu olanaklar1 eserlerine yansitmaktadirlar.Dokuma
sanatinda el dokumaciligi ve endUstriyel dokuma teknikleri olarak ayrilan teknikler , dokuma sanatgilari tarafindan
herhangi bir ayrimi tegkil etmemektedir.Her iki alanda da sanat¢inin yaratici glicline bagli olarak gelistirmi$ oldugu
ve her iki grupta yer alan dokuma tekniklerini bilgi birikimleri ile kombinasyon saglayarak Galigmalar
sunmaktadirlar. Geligen dokuma endUstrine bagl olarak ve ge¢mis dOnemlerde Art&Crafts sanat hareketi ve
sonrasindaki dokuma sanatina yOnelik faaliyetlerin gelismesi ile dokuma sanatinin endustri ile birlegmesine etken
olmustur. TUm bu geligsmeler sonucu, dokumaya kaynaklik eden malzeme gesitliliginin artmast ve dokuma
tekniklerinin yaratmi$ oldugu kisitlamalarmn hafiflemesi lif sanatin1 etkinleStirmeye baglamigtir. Bu tlr olumlu
gelismeler sonucu, dokuma sanatgilari, tasarimlarina 6zgUrlUk kazandirmistir. Birgok farkli tekstil tekniklerini
zengin malzeme Gegitleri ile 6zglirlestirmiglerdir.Ozelliklerde son birkag yildir geligen bilgisayar destekli digital,
jakarli el dokuma tezgahlari bilgisayar ortaminda hazirlanan desenleri renk karigimlarinda sinir tanimadan fotograf

gOrUntUsU kalitesinde dokumalari ortaya Gikarmigtir .

Lif sanatina yOnelik gergeklestirilen dokuma sanati Galigmalarinda endistriyel dokuma sanatinda
yukarida s6zu edilen glinUmdz teknikleri geleneksel yOntemlerle birlikte harmanlanarak , sanatgilarin eserlerinde
gagdas yorumlar ile karsimiza gikmaktadir. SanatGilarin eserlerinde kullandiklart malzemeler ve teknikler

yapitlarina farkli bir boyut kazandirmaktadar.

Lif sanatgilart dokuma alaninda yaptiklari eserlerde genellikle yUn,ipek,pamuk keten jit,sisal,kenevir gibi

dogallifler ve polyester,metal iplikler ,naylon gibi sentetik lifleri birlikte kullanmaktadirlar.

Plastik sanatlar alaninda kullanilan teknikler ve teknolojik tekniklerin tekstil teknikleri ile bilegimlerinin
g6rildigu galismalar son yillarda gagdas tekstil ve lif sanatinda sikga gbrlilen yOntemler arasinda yer almigtir.
Ancak bazi toplum dUgUndrleri geligsmi$ teknolojinin etkisi ile ortaya Gikartilan eserlerin kurumsallagtirildigini
dugUnmektedir. Bu fikri savunanlar arasinda yer alan filozof “George Dickie” bu tlr sanat yapitlarmin
kurumsallagtirildigt zaman toplum tarafindan takdire deger kazanarak Ozellegtirilen bir sanat olacagindan
bahsetmektedir. Bu teorinin kanit1 olarak “Connecticet’da” bulunan “Wadsworth Atheneum Museum Of Art In
Hardford da” sergilenen basit ve yalin sanat Urlnlerini kullanilan malzeme ve teknik agisindan kabul gérecegini
savunarak, bu alandaki iglerin orijinal fikirler dogrultusunda dzerklik kazanacagini savunmaktadir. Bu konu Uzerine
“Wadsworth’da” sergilenen 70 eserin el dokumalar1 , heykelimsi duvar dokumalar1 ve geligen high — tech

malzemeler ile gesitlendirilen esereler sergilenmistir.

GUnUmuzde, tekstil sanati olarak adlandirilan 1ifli malzemelerden Uretilen eserler, pek ¢ok yeni kullanim
yOntemiyle sanatGiya sinirsiz olanaklar saglamig durumdadir. Lif sanatinin geligimi, dokuma sanatGilarina yeni
olanaklar saglayarak endUstriyel Uretim alaninda yenilik kazanmasini etkili olmugtur. BugUn lif sanat1 denince akla

gelen sadece duvara asilip, dekoratif Oge olan eserler gelmemektedir. Tekstil kapsamina giren ve lifle ve farkli



tekniklerle Uretilen tUm UrUnler lif sanati olarak degerlendirilmektedir.Bu nedenledir ki; toplumlarin zenginlesmesi
ile bilinglenen ve segiGi davranan tlketici, endUstriyel Uretim konusunda da tasarimciy1 On plana ¢ikarmig, lif

sanatgisina da daha farkli bir gbrev yUklemigtir .

EndUstriyel Uretim, bir sanat ¢aligmasi oldugu kadar ayn1 zamanda ayrintili teknolojik bilgileri gerektiren
teknik bir galismadir. Bu agidan, lif sanati kapsaminda kullanilsa bile, endUstriyel dokuma tasarimi bazi temel
kurallar igerisinde kapsamli ve planl gergeklegtirilen bir ¢aligmadr.

Ozellikle dokuma tasarmnin teknik faktorler ile estetik faktOrlerin birbirleri ile baglantil olarak
gergeklestirilmektedir. Bu nedenle dokuma yapisi ve ylzeyi ile, dokumanin kullanim amaci uyumu ile tutarlilik

gOstermelidir.

Dokuma tasarimi oldukg¢a kolay gbrlinmesine kargin, dokumanin tasarimi bir binanin, bir geminin ya da
bir makinenin tasarimi gibi bazi temel kurallar gbzetilerek belirli ydntemlerin uygulanmasi ile yapilmasi gereken bir
galismadan olmaktadir. Dokuma kumag yapim teknolojisi gok eski bir endUstri oldugundan, dokuma tasariminda
daha ¢ok deney birikimlerinin sonucu olan Gesitli pratik yOntemler geligtirilerek uygulanmaktadir. Lif Sanati
kapsaminda gergeklestirilen dokumalarda ,sanat¢i ,bigimin ve rengin yani sira dokuma tasariminin temel dgeleri
olan dokunabilirgi saglamay1 ama¢lamaktadir. Dokuma tasariminda malzeme gegitliliginin ,dekoratif unsurlar ile
g6z Onlinde bulundurularak tasarlanmasi saglanmaktadir.Dokuma sanatinda en ok kullanilan iplik i¢in bu geligme
Onemli bir adim sayilmaktadir. GOrsel agidan malzeme gesitliligi , renk ,bi¢im ve estetik degerleri bir araya
birlestirmektedir.Diger taraftan, bir makine elemaninda oldugu gibi, dokumalarda malzemesi lif olan , iplik olan

yap1 elemanlari ve konstrlksiyon olarak nitelenen yapisi ile bunlarin diginda bir de dokusu bulunmaktadir.

Dokuma yapisin1 bir arada tutan ve birbirleri ile dengelerde bulunan ¢egitli kuvvetlerin etkileri ise olduk¢a

karmasiktir. Bunedenledir ki, dokuma tasarimi1 bir sanat Galigmasi olarak degerlendirilmektedir.

Ister lif sanat1 kapsaminda ister tamamen iglevsel amagl olsun-kaldi ki yukarida da vurgulandig1 gibi
iglevsel UrUnler de bugln lif sanati olarak degerlendirilmektedir- tasarlanan Urlin ne olursa olsun tasarimin amaci
teknik olanaklar dogrultusunda kullanim amacina yOnelik ve ayni zamanda sanatsal OlgUtlere uygun olarak
tasarlanmaktadir. GUnkU sanatsal nitelikli bir eserin de, sanatgisinin fikirlerini ortaya koyabilme ve de eserini
topluma begendirme gibi bir iglevi s6z konusudur. Isleve yOnelik dokuma (retiminde de kullanicinin isteklerini
kargilanabilinmesi dogrultusunda hammadde seGimi ile baglanarak estetik degerler gdz Onlinde tutulur ve
sonuglanan bir tasarim sUreci i¢erisinde ortaya konulan Urlinler glinUmUz dokuma tasarim kavrami igerisinde yer

alir. Boylelikle, endUstriyel dokuma tasarimina yOnelik tekniklerle el dokuma bir arada kullanilir.

Tim bu bilgiler 1s131nda “ Lif Sanatinda Dokuma Teknikleri Uzerine Bir Arastirma” (¢ b6liimden
olusmaktadir.”’Lif Sanatiin Ozellikleri” baglikli I. Bolimde lif sanatiin tanimindan, tasarim ve Uretim
yOntemlerinden bahsedilmigtir. Tasarim ve Uretim yOntemleri igerisinde lif sanatinda kullanilan malzemeler , renk
se¢imi,bi¢im ve doku ile birlikte tasarim kavram1 hakkinda bilgiler verilmistir.Bu bdllm altinda ,lif sanatinin dinya

Uzerindeki gelisimi ve sanatGilara ait Ornekler ile birlikte, dUslnce boyutunun lif sanatindaki Gnemine de



deginilmigtir.

Lif sanatinda kullanilan dokuma teknikleri baslikli II. BOlUmde ise; dokuma teknikleri el dokuma ve
endustriyel dokuma olarak iki baslik altinda ele alinmistir. Tekniklerin kendi i¢lerinde ydntemlerinden , kullanilan
malzemelerden ,Uretim agamalarindan , tezgah tiplerinden sOz edilmistir. Sanatgilarin el dokuma ve endUstriyel

dokuma alaninda yaptig1 galigmalar bilgiler ve eserlerin resimleri ile agiklanmigtir.

“Lif Sanatinda Dokuma Teknikleri Kapsaminda Gergeklegtirilen Tasarimlar Ve Uygulamalar” baglikli
Ugclncd  ve son bOlimde tezin konusu dogrultusunda gergeklestirilen tasarimlar ve uygulamalar yer
almaktadir. Tasarimlar , Uretim yOntemi dUsUnUlmeden, dogadaki cografi olaylarin dokusal kivrimlari gikis noktasi
alinarak tasarlanmig ve kagit Uzerine aktarilmigtir. Tasarimlarin uygulanmasi agamasinda Uretim yOntemi olarak
endUstriyel dokuma teknikleri kullanilmigtir.Uygulamalar 4 adettir.tezin igindeki sirayla 1. uygulama; iki farkl
tasarimdan , 2. uygulama ¢ farkli tasarimdan ,3. uygulama bir tasarimdan 4. uygulamajalti tasarimdan
olugsmaktadir. Uygulamalardan iki tanesinin tasarimlari Bauhause dOnemi dokumalari dogrultusunda
gergeklestirilmistir.Diger iki ¢alismada ise, dokuma sonrasi uygulanan bitim iglemleri , yUn elyafi kullanilarak
uygulanan kegelestirme iglemi ve 0zglin teknikler kullamilmistir. Bu iglemler ile uygulamalara sanatsal nitelikte

farkl1 bir boyut kazandirilmak istenmigtir.
LBOLUM

LIF SANATININ OZELLIKLERI

1.1 LIF SANATININ TANIMI

“Lif sanat, sanatGya ve UrlUnlerine karSi ,malzeme ve teknik swmrlamalarim ortadan kaldwrarak

geleneksel dokuma anlayr\Sina farkh boyutlarda uluslararast yenilikler kazandran tekstil sanati anlayrSidir”

Lif sanatinin, temelinde dokuma sanati yer almaktadir.Ancak lif sanat1 anlayi$i, sanatGilarin dokuma
tekniklerinin kisitlamalart ile yapitlarini ifade etmelerinin gli¢glesmesinden dolay1 bir¢ok teknigi ve malzemeyi bir
arada kullanmalarina yol agmistir. Bu sebeplerden dolayi lif sanatinda yaratici sUre¢ , sanat¢inin izlemi$ oldugu, iki
temel noktadan baglamaktadir. Bunlardan biri 6zgln yaratim ve dogaClama ile eldeki malzemelerden yola
¢ikilmasi, digeri ise belli bir mek&n ve istege bagl olarak yapitlarin olugturulmasidir.Lif sanatGilart farkli lifleri bir
arada kullanarak, estetik kaygilar1 gdz dnlnde tutan yaraticiligi ve el becerisini , klasik yOntemler ile 6zglin
teknikleri bir arada kullanarak bUtUnlegtirmiglerdir. Kullanilan malzemeleri yaratici glgleri ile yorumlayip
soyutlagtiran ,gelenckselcilikten uzak sanat anlayiglar ile lif sanatin1 ortaya koymuglardir. Ancak lif sanatinda
kullanilan teknikler kendi igerisinde gruplar olugturmaktadir.Birinci grupta yer alan teknikler, iSin temelini
olusturan geleneksel tekstil teknikleridir. Bu teknikler arasinda; keGe, 6rme, nakis, aplike, dantel,el yapimi kagzt, el
baskicilig1 ve boyamaciligy, ikat, shibori gibi teknikler yer almaktadir. Kullanilan tekniklerin siniflandiriimasinda
yer alan ikinci grup ise; geleneksel tekniklerin teknoloji ile birlestirilmesinden ortaya Gikan galigmalardan

olugmaktadir Bu teknikler arasinda ;digital baski ,lazer baski makine ile Uretim, jakar, brokar,tapestry ,devore,



dokusal ylzeylerin kimyasal maddeler kullanilarak agindirilmasi ,teknolojik tekstiller yer almaktadir.Kullanilan
teknikler arasinda yer alan UglncU ve son grup ise ; geleneksel Uretim yOntemleri ile teknolojik ydntemlerin bir

arada kullanilarak, sanatsal galigmalarin ortaya ¢ikartildigi yOntemdir.

Resim-1

Sanat¢i:Karen MCCARTH,01-04-05
Teknik:,El Baski Teknigi, Kolaj
Malzeme: El Yapimi Kagit

Kaynak: Erisim:14-11-05

Dokuma sanatinda dokunan UrUnlerin sanatsal olmasindan Gok iglevsel olmasi tercih
edilmektedir. Ancak bu Ozellik dokumanin bir sanat kavrami olarak gelismesini engellememis
ve lif sanat1 kavraminin ortaya ¢ikmasini saglamistir.Lif sanati, ginUmuUzde farkli boyutlarda
anlam kazandirilan dokuma sanatina donlgmekte ve bu modern teknoloji ile birlikte farkli
kulturlerin geleneksel teknikleri ile yorumlanmaktadir. Bu alanda geligen yeni teknikler dokuma
sanatinda sosyo-politik mesajlar ve kigisel yorumlar ile ifade edilmektedir. Uluslararasi sanat
etkinlikleri dokuma sanatin1 gl¢lendirerek dokuma sanatgilarinin ¢agdag yorumlarina 6zgln

ifadeler kazandirmaktadir.(Resim-2)



Resim-2

Sanatc1:Brittany WITTMAN,14-02-05
Teknik: Dikey El Tezgahinda Dokunma.
Malzeme: Keten,Naylon

Kaynak: Erisim:04-06-05)

Kavramsal sanat egilimleri , el sanatlar1 ile lif sanati birlikteliginin son yirmi yildir
izledigi rota yeni ve renkli fikirlerle yUklU gizgide geligmektedir.Ancak lif sanatinin var
olmasini, geliSmesini ve dokuma sanat1 ile olan baglantisim1 ele almamiz i¢in ilk olarak lif
sanatinin tarihsel geligimine bakmamiz gerekmektedir.Dokumaciligin tarihsel geligimini de
ikinci bOlUmUmuzde yer alan dokumacilik sanat1 adli baglikta ayrintili olarak ele alinmigtir.

Burada ele alinmasi gereken donem, lif sanatinin temelini olugturan donem olacaktir.



Resim-3
Sanatci1: Lori Lupe PELISH, 41x69¢m,28-05-05
Teknik: Aplike Teknigi

Malzeme:Pamuklu Dokuma
Kaynak: _Erisim:04-04-2005

Dokumacilik, insanoglunun var olugundan gUnuUmuze kadar varligini
sUrdUrmektedir.Dokumacilik dalinin, bir sanat anlay1g1 olarak gorulmeye baglanmast konu ile
ilgili eksikliklerin giderilmesini ve sanatGilarin sanat akimlarini ortaya gikarmaya baglamasi ile
anlam kazanmaktadir. (")yle ki bu durum, Schoeser, tarafindan yapilan aragtirmalar,

dogrultusunda $Oyle ifade edilir;

“1850'li yillar ve bu yih takip eden birka¢ dénem zarfinda dokumacihk
sanatimn tasanm agisindan bir duraganhk igerisinde oldugu gérilmdagtir. Diger
taraftan, gbze carpanlar arasinda tasarlanrms dokumalarsa &6zenle secilen

malzemelerin, renklerin, yapitlann ve desenlerin; diger taraftansa dokumalann
tiretimi tasanmcilann nitelikleri ile duygu ve tabiatin bilingsiz bir bicimde yapilmakta
oldugunu gézler éniine sermekteydi.”

Bu zitliklar sezgiye dayanan anlayiglardan olugmakta ( bu durumda genellikle dokumanin Uzerindeki
karmagikliklara bakilmakta idi) bir form veya bir imgenin yeniden incelenmesi olarak yorumlanmaktaydi. Sadece
yuksek gelir sinifinin sahip olabilecegi parlak, canli ve karmagik figlrll dokumalar toplumsal statiilerin

guclendirilmesi agisindan 6Gnem kazanmaktaydi.

“lleri ki dbnemlerde bu statiiniin sayginhgim korumak ve gliglendirmek igin 6zelliklede 1820 ve 1860 h
wllar araswnda endlstrileSme streci iGerisine giren dokuma sektOrlinln, dokuma sanatina olan egilimleri

azaltamam1$, sadece bu sanat anlay\Sina farkl boyutlar kazandinlarak yon verilmeye ¢alisumistr.Bu dbnemde



sadece baz1 dokuma yapitlan (ileri ki asamalarda lif sanati anlay181 igerisine girmeye baSlayacak olan dokumalar)
gergekten kabul edilen estetik anlayislarn toplumsal davramglar igerisinde varhgum koruyabilmesi igin sava$
vermekteydi.Bu igsel savaSin sonuGlarinda tekniklerin yeniden incelenmesi ve bilinen teknikleri Uzerine yeni

yorumlar katilmast ile birlikte farkly hammaddelerin kullamlmasi ortaya ¢ikmaya baslamstir.”

Kollektif caligmalar sergileyen Ureticiler ve tlketiciler bu tartigmalara katilarak, geni$ etkilerini
genellikle bir¢ok formun diginda tutmaktaydilar. Tim bu kar$1 gelmelerin bir yansimasi olarak ylkselen ve bagarili
olan sanatsal hareketlenmeler bat1 sanatinin ve zanaatinin tasarim yOnUnden yUkselmesi ile baglamaktadir.Bu sanat
hareketlerini olugumunu etkileyen ve yon gdsteren etmenler arasinda Urlinlerin maliyetlerinin, topluma yansimast,
medya , tasarimci ve tUketici iligkisi geleneksel sinirlarin varligini  temsil etmekteydi. TUm bu yaklagimlarin
sonucu olarak ortaya yeni sanat anlayiglar1 ¢tkmaktadir .Bu sanat anlayiglarindan olan lif sanati, kendi igerisinde yer
alan dokuma sanat1 anlayi$ina Arts&Crafis sanat hareketinin etkileri yadsinamayacak 6lglide buUyUk olmugtur.
Ancak lif sanatin1 geligim sUrecinin anlagilir bir Sekilde agiklanabilmesi igin bu sanat hareketlerinden ve etkilerinin

olugum surecini bu bdlimde kisaca ele almamiz gerekmektedir.

1780 ve 1850 yillar1 arasinda dokuma sanati geligen teknolojik icadlar ile buyuk Ol¢lde degigime
ugramigtir. 17.ve 18.yy’lar arasinda ve Oncesinde ev ortamlarinda ve klicUk atOlyelerde yapilan dokumalarin yerini
biyUk atOlyelerin ve fabrikalarin aldigi gérUlmustir. Ancak endUstrilesmenin getirmi$ oldugu ve hizlt Uretimi
saglayan makinelesme ,kalitesiz UrUnlerin ortaya ¢ikmasina etken olmustur. Sanayi devrimi dncesinde Uretilen el
dokumalarinin kalitesini, elde etme Gabalari dokumacilikta, sanat¢i hareketlerine yol agmistirBu sanat

hareketlerinden en Onemlisi yukarida da adindan bahsetmis oldugum Arts&Crafts sanat hareketidir.

“1805°li yllarda Ingiltere, gligli tekstil end(istrisi ve dinyamn en zengin tiiketici pazar olmasindan
dolayr 19. yy ortalarinda “Arts & Crafs” sanat hareketi sinyalini vermeye baslanmigtir. Daha sonralar1 bu sanat
hareketi “Arts&Crafs” sergisinin toplulugu olarak adlandinlarak sosyal ve estetik baSkaldirnlarim ortaya koymaya
baglamstir: Sanat ve zanaat anlamina gelen bu hareket sanayi devriminin yaratm$ oldugu seri Uretim yOntemleri
ile gergeklestirilen estetik degerleri gbz ardi edilerek Uiretilen eserlere tepkisel olarak ortaya gikmgtr: 11k olarak
1887 y1hinda Londra kraliyet akademisinin geleneksel sergisi karSisinda
(Sadece 6zel olan Urlinlerin yer aldig1 ve blitlinliyle mimarlarin gahhSmalarimn sergilendigi sergidir) yer alan sanat
hareketinin temel prensibi olan glizel ve uygulanabilen sanat anlay1$1 igerisinde etkisini gbstermistir. Ylizyrhn
ortalarina dogru ortaya Gikan rasyonalistler tarafindan da desteklenen John Ruskin ve A.W.N Pugin gibi sanat¢lar
1851 ylhinda I Londra Great Exhibition sergisinde (imalat Urlnleri birinci uluslararas1 sergi
gOsterilerinde)eserlerini sergilemiSlerdir.Sergide ortaya Gikan tartiSmalar sonucunda kimi tasarimlarda sayisiz ve

farkh desenlerin igine alinmasi ve daha sonrasinda Uretim aSamasinda bulunulmasi idi. Bunun sonucunda 1870
nlhnda tekstil tasarimlan Ingiliz mimarlar tarafindan glglii gbrindr bir seklide uygulanmsg ve birkag locamn

caligmalarina dahil edilmis ve bu kligUk igletmeler ile kooperatifler aym Sekilde calismaya baslamslardir..”

“ Ressam ve mimar olarak egitim gbrmus William Morris (1834 -1896) ,1857 yilnda ilk



stldyosunu Ingiltere’de kurmus ve Arts & Crafts hareketinin 6nclllglind yaparak tasarim

)

anlayr$ina farkh bir boyut kazandirmistir.”’

Resim-4

Sanatci: William Morris 1834 -1896 , “Bird” , Morris & Co.,1878
Teknik:Cift Katli Duvar Dokumasi 302 x 168 cm (119 x 66 inches)
Malzeme:YUn
Kaynak: , Erigim:07-11-05

Hemen hemen, her sosyal harekette oldugu gibi bu harekette de ilk olarak estetik
anlayis 6nem kazanmaktaydi.1890’li yillarda birkag Arts & Crafs duslnceleri
farklilagsarak. tasarimlarin yapimlarinda ve el islerinde ahlaki ve manevi degerler
vurgulanarak anlam kazanmaya baglamistir.Dokunan kumasglarin yapim asamasinda
yer alan 0Orgu, bukim ve boyama tekniklerinin bir arada kullaniimas atolyelere olan
ilginin artmasina etki etmekteydi Arts & Crafs hareketinin gelismeleri desteklemesi ile
tekstil stidyolarinda, okullarinda, atolyelerde ve endustrilerde bu sanat anlayisini ve
felsefesini korunmaya ¢alisilmistur.

1919 yilinda Walter Gropius tarafindan Almanya’nin Waimer sehrinde kurulan
Bauhause okulu,endustrinin sorunlarina ¢oézim arandigi donemde ortaya gikmistir.
Ayni fikirler altinda bircok atdlyenin olmasina karsin Bauhause en etkili okul
olmustur.Birgok UnlU sanatginin, ressamin ve mimarin yer aldigir okulda uygulamal



y

atolye egitimleri verilmigtir.Egitim kadrosunda “Anni Albers, Josef Albers,Dianne ltter’
gibi sanatgilar yer almaktadir.Bu sanatgilar ve Bauhause’da yer alan diger sanatcilar ile
bilgiler Il. BoliUmumuzde ayrintili olarak ele alinmistir.Okuldaki egitim surecinde bigim
karakterlerinin, kumas Uzerine yansitiimasi ile ¢izgi ve ylzey dizenlemelerinin dokuma
alaninda verilen egitimler arasinda yer almaktadir. Ogrencilerin atlyelerde olusturmus
olduklart numune tasarimlarin endustride uygulanabilirlik ,maliyet ve iglevselligin goz
onunde bulunduruldugu tasarim anlayist igerisinde uretim yaptiklar: bilinmektedir. Bu
anlayis igerisinde yer alan temel egitim, gunumuzdeki uygulamali gizel sanatlar
egitiminin temelini olusturmustur.Oyle ki, okulda yer alan egitmenler dokuma tasarimi
konusunda lif sanatinin temel taslarint olusturmaya baglamiglardir. O dénemin
adlandirilmasi olan dokuma sanati Dunya’ya yayilmasini saglayan politik ve ekonomik
nedenlerden 6turd Bauhause’dan ayrilan ve Amerika’ya go¢ eden sanatgilarin etkisi
buyuk olmustur Bauhause tasarimcisi“Ruth Reeves” gibi “Anni Albers” de Amerika’ya
goc eden dokuma sanatcilari arasinda yer almaktaydi.

“Albers bugiin en tamnmg Bauhause dokuma sanatgist olmus, tim dikkatini
karmagik tarih 6ncesi Latin Amerikan dokumacilanna vermistir.1959-1965 yillan
arasinda Amerika da etkili olan yayinlar yayinlanrmgtir. Aynica bir araya getirdigi ssmrsiz
sayidaki pargalar su anda kamuya ait koleksiyonlar igerisinde yer almaktachr. Bu
cahgsmalann yéntemleri, kullamlan dikey dokuma-tezgéhlan, Misirhlar ve Perulular da
goriinen tapestry ve &rme teknikleri agisindan benzerlik gbstermekte ,Afrika
,Yunanistan , Ortadogu da ve Navajo halen kullamimaktacir. Bilgi toplamamn ve
uluslann ilkel meraklanmn cevaplanm vermeye diger kiltir ve medeniyetleri
6grenmenin bir diger yolu olmustur”

“Albers eserini, 1929 ythinda yapm§ ve gUnlimlzde ise, NewYork ta bulunan “Joseph

And Anm Albers ” galerisinde sergilenmeye devam etmektedir.” (Resim-5)



Resim:5
Sanatgi: Anni Albers, , 1929,22.9x 12.7 cm

Malzeme:Pamuk ve Metal Tel

Kaynak:http://www.albersfoundation.org/Albers.php?inc=Introduction

Arts& Crafts ile baslayip Bauhause sanat okulu ile devam eden , endUstri ve
sanati bir arada gelistiren sanat hareketleri dokuma sanatinin tasarim ve yaraticilik
yonunden gelismesine etken olmustur.Ancak gercek anlamda dokuma tasariminin
onemi |. Dinya savasi sonrasinda anlasilmistir.Savas sonrasi yapilan dokumalar, ic
dekorasyon gibi alanlarda guzel sanatlarin ,tekstil sanatina olan yaklagimini ortaya
cikarmistir. Ikinci diinya savasim takip eden yillarda birgok sanat¢i ve dokuma
tasarimcis1 dokuma orneklerini ,Avrupa ve Amerika'nin gesitli yerlerinde sergilemisgtir.
Bu eserler daha c¢ok duvara asilan ve atOlyelerde uretilen dokumalardan
olusmaktaydi.Boylelikle dokuma sanati adi altinda lif sanati kavraminin temelleri
olugsmaya baglamistur.

Sergilerin olusmasi ile lif sanatinin temeline farkl bir yon katan bir diger sanat
hareketi Art Deco stili olmustur. Bu sanat hareketi lif sanatina modernlesme asamasinda
ileriye yonelik yorumlar kazandirmigtir.

“Art Deco stili iki blyUk dinya sava$ (1920-1942) yllan arasinda ortaya Gikan akimn
ilk etkileri Avrupa’da Fransa’da gorUllr ve daha sonra yaygn olarak Amerika’da mimari ve
endUstriyel tasarim alanlarnda etkisini gOsterir. 1920’lerde ortaya Gikan Art Deco akimi 1925
vilinda da aglm$ olan (Exposition Internationele des Arts Decoratifs et Indestriels Modernes)

uluslararasi endUstriyel ve modern dekoratif sanatlar fuarindan adim almaktadr”



“Art Deco” uluslararas: sergisi (Paris'te de yapilan) yaratici goOsterilerden
ulkelerde en ¢ok sergilenen dnemli bir yere sahip ve Amerika Birlesik Devletlerin de bile
onemli bir anlatim araciydi. Ayn1 zamanlarda Fransiz dokumacilar genis bigimdeki
nakiglarla bu anlayisa teknik agidan gonderme yapmaktaydilar

Sadelik ve yalinligi amag edinerek olugturulan Art Deco akimi gOze hog gelen dekoratif
Ogeleri ve gagin teknolojik Ozelliklerini benimseyerek geni$ kitlelere yaymigtir. Art Deco , 1Uks
el sanatlarmin yani sira seri olarak Uretilen nesneleri de kapsayan ve her kesimden insanin sahip
olabilecegi UrUnlerin zenginlik ve karmagiklig1 simgeleyen duzgun ve gelenekselligin diginda
bir tarz yaratmak amacini benimsemi$, bi¢im ve sadeligi ile gOsterigsiz tasarimlar ve UrUnler
ortaya koyarak dokuma tasarimina farkli bir boyut kazandirmigtir.

20’li yillarin baginda Fransa’da dokumacilik sanatsal bir gelisim gOstermese de 30°1u
yillarin baginda tekrar baglamigtir. Tapestry sanati yayilmasi ve renkli resimlerin hali Uzerine
dokuma stili buyuk begeni toplamasiyla oldukga ilgi gormustUr. Pablo Picasso, Henry Matisse,
George Rouault, Paul Dufy’ gibi birgok Onemli sanat¢inin eserleri dokuma sanatgilari tarafindan
yorumlanarak Art Deco stili altinda sergilenme imkan1 bulmugtur. (Resim-6)

Resim-6
Ust Resim :Pablo Picasso’nun Resminden Etkilenilerek Dokunan
Kumag 1951Y1linda Berlin’de Sergilenmistir.

Alt Resim: “Deauville” Pamuk Kumag Uzerine Baski Teknigi
Ile Paul Dufy Tarafindan Tasarlanmigtir.

Kaynak:Lebeau, Dirand; Corbett,1994.182



Sanat hareketleri ile gelismeye baglayan sanayi 1940’11 yillarin baginda suni ve sentetik
liflerin bulunmasi sonucu degigim gOstermigtir. Bu tur yenilikler dokuma kumaslarda yeni bir

boyut kazandirmigtir.

Dokuma sanatgilar igin gelisen fikirler, 1940°lh ve 1960’li yillarda tekniklerin
degismesi ile diger Uretilmis olan tekstil UrGnlerinin ne derecede islevsel olmasi
gerektigini ve de sanat objesi olarak kullanimi anlayigsi, dokuma sanatini farkl
yorumlanmaya baglanmasina ve Lif Sanati kavrami olarak ayri bir sanat dali adi altinda
anilmaya baglanmistir.Zaman igerisinde lif sanati bize dokuma sanati kapsaminda farkh
yorumsal yaklagimlar sunmasi uluslararas: platformlarda ki kabulinu ortaya
koymaktadir Oyle ki standart ¢dziimler modern bir bigimde inga edilen tasarimlarda kullanilan
materyaller ve 0zgUn tekniksel yorumlar sanat anlayigim kendine Ozgu felsefesini ortaya

koymaya baglamigtir..

“1940 ile 1960 yillan arasinda agilmaya baglayan tasanm sergileri 1946 yihnda
Amerika Birlesik Devletlerinde Modern Sanatlar Miizesinin kurulmasina etki eder.1947
ile 1964 yillan arasindaki dbnemde sanatgilann tasannmci gruplann yayinlanan eserleri
sanatgilar arasinda iletisimi saglamaya baglar. Tiim bunlan takip eden dénemde 1970’li
yillarda iki yilda bir uluslararasi organizasyonlara ev sahipligi yapmaya baslayan
Biennaller lif sanat eserlerinin ingiltere’den baslayip Avusturya ve Macaristan’a kadar
uzanan etkisini géstermeyi saglarmstir.”

“Etkin Fransiz goblen dokumacist Jean Lurcat  tarafindan 1962 yihnda
kurumsallagtirilan “Lozan Goblen Biannale” sanatGilart , mlze mdddrlerini , tarihGileri ve

dlnyamn her yerinden eleStirmenleri bir araya getirmigtir”

Baslangicindan itibaren sunulan on alt1 sergide Afrika disinda her kitadan dokumacilar temsil edilmigtir.
iki y1lda bir diizenlenen uluslararas1 Lozan Biennali lif sanatinin geligimine oldukga etkili olmustur. 1971 yilinda
dlizenlenen Biaennal’e Belgika Kanada, Avusturya, Fransa, Almanya Ingiltere, Macaristan, italya, Japonya ,
Polonya, Hollanda , Isveg , Isvigre ve Amerika gibi (lkelerin katilimi ile gogalarak lif sanatim uluslararas

yayginliginin artmi$ oldugu gdzlemlenmigtir.
“Gerek sunu$ gerek malzeme ve tasarum, klasik ve ahsiumi§ kalhplan yikarak sanat¢l, kurum ve
elegtirmenler arast tartigmalara neden olan XV. Lozan Biennali dlinya gapinda lif sanati agisindan bUylk Gnem

tagimaktadr.”

Yukaridaki bilgiler dogrultusunda Lozan Bianelinin lif sanati agisindan dnemi sonraki yillarda takip



edecek olan tekstil sanatlar1 kapsaminda yer alan dokuma ve kumag tasarimlarinin birgok sergi ,sempozyum ve

Bienalleri geleneksellestirerek temelini olugturmustur.

Agilan sergiler ,sanatgilar tarafindan toplu gekilde gergeklestirilen uluslararasi Bienallerin fazlalagmasina
basin yayin alaninda yeni dergilerin ve kitaplarin yaymlanmasina, neden olmugtur.Lif sanatinin geleneksel dokuma
sanatindan ayrilarak modern yansimalarini  halka indirgenmesi sonucunda yayginlagmasi
saglanmistir.Gergeklestirilen sanatsal etkinlikler ,sergiler ve yayinlanan yaymlar sayesinde bir¢ok sanatginin bir
araya gelmesi ile sanatGilarin eserleri hakkindaki yorumlar tartisilmig, fikir gériglnde bulunulmustur. Hatta
zaman igerisinde geligen teknolojinin olanaklarindan yararlanilarak , bilgisayar donanimlart sayesinde internet

ortamindan sanat iletigimi etkili olmusgtur.

Yukarida sOzu edilen gelismeler 1$181nda sanat ylzey tasart hareketi, 1970’1 yillarin sonlarinda ortaya
cikmigtir.Ozellikle,Japon dokuma tasarimcilar bu konu Uzerinde oldukga geligim gOstermistir. Japon
tasarimcilarin, kuma$ dokuma tezgahindan giktiktan sonra gok az yapilandirma ihtiyaciyla ve geometrik gekilleri
kullanarak giysiler Uretmiglerdir. Malzemeye ok Onem veren sanatGilarin eserlerinde yln ve pamuk lifinin fazla
kullanildigi g&rulmektedir. TUm bu etkenler, g6z 6nline alindig1 takdirde lif sanatinda ,farkli malzemelerin birbirleri

arasindaki uyumluluk gbzetilmeksizin 6zglrce kullanildigr gérllmektedir.

Yeni bir dokuma sanati anlayis1 olarak gorulen lif sanatinin kavramsal sanat
yaklasimi igerisindeki modern yapitlari , artan izleyici talepleri karsisinda lif
sanatcilarina olan guveni ve ilgiyi artirmis ve daha sonralari sanatgilar tarafindan gesitli
sergiler gerceklestirilmigtir.

Tekstil sanatgilarinin yorumlart malzeme ve teknik olanaklar dogrultusunda degigmis ve
bu degigimlerle kendine Ozgln yapitlar olugmugtur. GoOrsel nitelikli estetik yUzey
gbrUnUmlerinde, kullanilan malzemeler dogrultusunda , bi¢im ve ylzey dokusu Ogelerinden
olugan uyumlu, gekici bir birlesim dUzenlemeleri olusmustur. BOylelikle lif sanat1 kapsaminda
yer alan dokumalarda bi¢im Ogesinin igerigine gOre Orgl ceitleri ve kullanilan teknik ile

birlikte ylzey dUzenlemeleri yapilmigtir.

Lif sanatgilarinin eserlerini olugturmasina kaynaklik eden malzemeler , geleneksel
dokuma malzemelerinden uzaklagarak bu konudaki smirlamalart ortadan kaldirmig ve
malzemeler konusunda sinir tanimayan lif sanatinda sisal, jut, kenevir, pamuk, yln ve metalik
liflerin kullantminin yami sira kagit ve ahgap liflerinin ayrigtirilarak kullanilmas: gesitlilik

yaratmi$tir.



Resim-7
Sanatg¢i:Nancy MIDDLEBROOK, 30x29¢m,2004
Teknik: E 1 Dokumasi 30x29cm

Malzeme:Pamuk
Kaynak:_ Frigim:14-03-05

Lif sanatina iligkin uluslararas1 dUzeyde sergiler ,sempozyumlar ve atOlye ¢aligmalari
gunUmuzde surekliligini devam ettirmektedir. Deneyimli tekstil sanatGilarinin yer aldigi bu tlr
etkinliklerde dokuma tekniklerine hakim olan ve lif sanatina yeni malzemeler ve teknikler ile
boyut kazandiran sanatgGilar katilmaktadir.Bu tUr faaliyetlerin organizasyonu genel olarak lif
sanatt dergileri arasinda yer alan 1982’den bu glnumuUze kadar yayinlanmi§ olan “Textile
Forum” dergisi ile1975 yilinda yaymlanmaya baglayan “Fiber Art” dergisi yapmaktadirlif
sanat1 ad1 altinda gergeklestirilen faaliyetler arasinda uluslar aras1 dUzeyde gergeklestirilen
yarigsmalarda bulunmaktadir. 2003 yilinda Italya’da gergeklestirilen — Premio/Award
“Valcellina” yarigmas1 birgok yeni lif sanatgisini bir araya getirmigtir.

Son olarak 2005 yilinin Eyl{il ayinda izmir’de gergeklesen “European Textile Network
(ETN)”, Dokuz Eylul Universitesi Glizel Sanatlar Faklltesi Tekstil Bolimi ve T.C. Kiltir
Bakanligiin katkilar1 ile “Tekstilde Yeni Vizyonlar” adi altinda sempozyum,uluslararas1 lif
sanatGilariin yer aldigi sergi , ve atOlye galigmalari gergeklestirilmigtir Tekstil sanatgilarinin ve
akademisyenlerin yer aldig1 etkinlik lif sanatina yOnelik TUrkiye’de gergeklegtirilen ilk faaliyet
olmast agisindan Onem kazanmistir.Bu etkinligin TUrkiye’de gergeklestirilme nedenleri
arasinda,Ulkemizin kUltUrel zenginlige sahip olmas1 ve tasarim ile moda ve sanat kavramlarinin
gelismekte olmasinin etkisi buyuk olmugtur. Tekstil sanatina ve tekstil tasarimina yOnelik bu
gelismeler TUrkiye nin tekstil endUstrisini ve hammadde kaynagini kendisi Ureterek kaliteli
Urln ve tasarim sunma anlayigim geligtirmesi ile tekstil sanatina ve endUstrisine yeni olanaklar

saglamasi etkili olmugtur.

Lif sanatina yeniliklerin kazandirilmasina katkida bulunanlar arasinda Japon lif



sanatgilar1 da yer almaktadir.Oyle ki Japon tasarimcilar dokuma sanati ve kumaslar
hakkinda hem malzeme hem de teknoloji agisindan yenilikler kazandirarak dokuma
sanatina ve endustriyel kumas tasarimina hareketlilik kazandirmiglardir. 1960l
yillarda Japon kumas tasarimcilarinin sahip oldugu argivler dinya ¢apinda
bilinmekteydi Bu donemde yer alan dokuma sanatgilar arasinda“Junichi Aria” ‘nmn
genis calismalarina ve gelecek nesil dokuma tasarimcilarindan kabul edilen “Reiko
Sudo”yer almaktaydi.Gunimuzde de 6nemli bir yere sahip olan Japon tekstil sanatc¢ilar
dokuma kumasi hem sanat objesi olarak gormeleri hem de kumaslari enduistriyel
alanda teknolojiye bagh kalarak gelistirmeleri sayesinde s6z sahibi olmuglardir.Lif
sanatinin Japonya’daki gelisimi, kamusal alanlarda dekoratif 6ge olarak sergilenmeye
baslamasi ile 6nem kazanmaktadir. Bunun ilk orneklerini Tokyo’da bulunan “National”
sanat muzesi “Shigio Kuboto”nun “The Weave Space IlI” eserini satin almasi ile
gormekteyiz.Daha sonralari Japon sirketleri ve kamu binalarina lif sanati kapsaminda
yapilan eserlere yer verilmeye baglanmigtir

Yine bu tUr Ornekler sunan, Japon tasarimcilarindan “Issey Miyake” ve “Juni’chi
Arai’’nin sanat ,moda ve kuma$ tasarim olgularinin ortaya Gikarmalar ile eserlerini
gerceklesmistir.Issey Miyake’nin yaratmi$ oldugu kumaslar hem endUstriyel alanda hem de
sanatsal anlamda ifade edilmektedir.ilk olarak kumaslarda kullanilmaya baglanan
hammaddenin se¢imi , desenin olugumu ( dUz bir kumasta olabilir) sonrasinda kumagin yuksek
teknolojiye dayali olarak gergeklestirilen bitim iglemleri transparan bir kumagin saglamligi ve
pilili etkisi formal yaklagimlari hem lif sanati igerisinde yer alarak hem de endUstriyel alanlarda
iglevsellik gOstermesine etki etmektedir. Miyake zengin teknikleri tek bir gat1 altinda

toparlayarak iglevselligin yani sira sanat eseri degerinde kumaglar ortaya koymaktadir.

Dokuma sanatinda sinir tanimayan malzemelerinin kullanimi anlayisi
geleneksel tekstil teknikleri ve ileri teknolojinin birlesiminden ortaya ¢ikan endustriyel
kumasg tasarimi dokumalar1 lif sanatina kaynaklik etmektedir .

I.2.LiF SANATINDA TASARIM VE URETIM YONTEMLERI

1.2.1.LIF SANATINDA MALZEME SECIMi

“Lif sanatinda, malzeme seGenekleri saylabilecek derecede Olgltlere sahip degildir. Lif
sanatinda, malzeme seGiminde dikkat edilmesi gereken noktalardan , en Onemlisi tasarimn
formunu gergekte yansitabilecek malzeme seGimine dayal , iplik ve farklh malzemelerin

seGilmesidir.”



Tasarima yOn veren, onun varligmi olusturarak etkileyici kilan malzeme segimidir. Oyle ki, sanat¢inin

tasariminda kullanmak istedigi malzemeler tamamen sanatGinin segimine ve yorumuna dayanmaktadir.

SanatC1, olusturacagi eser, tasart halindeyken aym1 zamanda malzeme kullanmimi hakkinda da On galigma
yapmakta ve bir¢ok farkli malzemeyi bir arada kullanarak tasarimlarinda kendi 6zgln yorumlarini
olusturmaktadir.Bu malzemeler arasinda el yapimi kagitlar, dokumalarda kullanilan pamuk ,yUn, keten,ipek
,sisal,jut, kenevir gibi dogal liflerin, yam sira sentetik igerikli lifler arasinda yer alan, naylon,polyester,esneme
Ozelligine sahip elastan lifler,parlaklik etkisi yaratan lurex lifler ,metal lifler,dokulu yUzeye sahip lifler ve optik lifler
vb. gibi lifler ile birlikte, boyar maddeler, tasarimin ana fikrine y®nelik kullanilan farkli malzemelerden;
fotograflar,gige kapaklari, metal teller, metal folyolar v.b gibi malzemeler yalin olarak veya birbirleri ile kombin
yapilarak kullanilmaktadir. TUm bu malzemeler, sanat¢1 tarafindan geleneksel teknikler ile geligen teknolojinin
olanaklar1 dogrultusunda yaratict hayal gliclne bagli olarak, 6zgln yorumlar ortaya gikarilmaktadir.Konuya iligkin
ilk 8rnek olarak; malzeme seGimi konusunda sinirsiz dUgUnen lif sanatgist, “Elisa Dreossi” ,2003 yilinda yapmi$
oldugu 73x43 ebatlarindaki “Mirror Of The Soul Wool” adl1 eserinde kullanmig oldugu malzemeleri ele alirsak;
sanatGi,eserinde aga¢ liflerini,kagit ,folyo, naylon,metal tel ile pamuk lifini bir arada kullanmig oldugunu

gbrmekteyiz.Resim-8



Resim -8
Sanatc1: , “Elisa Dreossi” “Mirror Of The Soul Wool” 73x43cm,2003
Teknik: Dokuma
Malzeme: Gazete Kagidi,Folyo,Naylon Metal Iplik
Kaynak: Premio/Award Valcellina 2003,19

Lifli malzemelerin, tekstil sanatinda birgok yenilikler ile kullanimi sanatGiya yorum
acisindan gesitlilik saglamaktadir.Lif sanat1 kapsaminda yapilan dokumalarda, lifli pargalarin
bukUlUp egrilmesi ve diger malzemeleri ile bir arada kullanilmasi ile yUzey dokular ortaya
gikarilmaktadir. Oyle ki, gelisen teknoloji geleneksel olarak kullamlan teknikler ile
birlegtirilerek veya tek bagina kullanilarak lif sanatina tasarimecinin yorumu agisindan sinirsiz

olanaklar saglamaktadir.

Lif sanatina yOnelik yapilan, galigmalar igersinde en gok kullanilan malzeme iplik
olmustur.Iplik kullanimi, sanatginin tasarimina yOnelik gesitlilik g@stermektedir.Lif sanatinda
iplik ,sadece dokuma alaninda kullanilmazken, lif sanati igerisinde yer alan diger teknik
yontemler igin alternatif malzeme kullanimi arasinda da yer almaktadir. Ornegin,el yapimi
kagitlar Uzerinde yapilan Galigmalarda, aplike yOntemi ile veya kolaj galismalarinda sanatGinin
yaratict gUcUne bagli kalarak dokuma diginda bir¢ok yerde kullanilma olanagi bulunmaktadir.
CuUnkd ipligin yapisal 6zelliginden dolayi, birlestirici bir etkeni vardir.Bu sebepten dolay genel
olarak iplik, sanatGilarin kullanim agisindan tercih ettikleri malzemeler arasinda yer almaktadir.



Lif sanatinda iplik lif sanatinda kullanilan diger teknikler olan Orme ,dantel v.b.tekniklerde

sanatgi tarafindan yogun olarak kullanilmaktadir.

Iplik kullanimi tezin ana konusu olan dokuma alaninda ele alacak olursak ;geleneksel el
dokumalarinda kullanilan iplik gegitlerinin ginimuzde de kullaniminin yaygin oldugunu
gormekteyiz.Konunun baginda bahsedilmis olunan bu iplikler arasinda, hammaddesi, jut,
kenevir, sisal ile yun , pamuk gibi iplik ¢egitleri kullanilirken, metal iplikler , 1$1k yansitma
Ozelligine sahip polyester , akrilik gibi sentetik iplikler ,yUksek teknolojiye sahip iplik gesitleri
ile birlikte kombin edilerek kullanilmaktadir. Ornegin Ingiliz , lif dokuma sanatgisi, “Janet
Stoyel "1n 2003 yilinda 300x50 cm ebatlarinda yapmi$ oldugu, “Phosphore Bronze Collection”
adlt metal tel ipliler ile dokumu$ oldugu eserinde,lazerle ultrason desen ve renklendirme
tekniklerini dokumu$ oldugu metal malzemeler Uzerine, kalici efektler ile pas tonlarimi

olugturmustur.Resim-9

Resim -9



Sanatci1: Janet Stoyel “Phosphore Bronze Collection” ,300x50cm , 2003
Teknik: Dokuma ,Lazer Baski,

Malzeme: Metal Iplik

Kaynak: Vision In Textiles,2005,108

Yine bir bagka lif dokuma sanatgisi olan ,A.B.D’li “Merdith Strauss”, “Mariposa” adl1
eserinde 50x70 cm ebatlarindaki eserin, ag Orgu teknigi ile naylon karton ve ag telini kullanarak
gerceklestirmigtir.Sanat¢1 metal 1zgara arasindan ip gegirerek dokuma teknigi ile desen
taslaklarini Ug boyutlu karmasik rOlyef formunda gergeklegtirmistir. Resim-10



Resim -10

Sanat¢i: Merdith Strauss “Mariposa” adl1 eserinde 50x70 cm
Teknik:Ag 6rgl, Dokuma

Malzeme: Metal Iplik, Metal Izgara,Karton,Ag Teli

Kaynak: Vision In Textiles,2005,109

GUnUmUzde yer alan ,lif sanatina yOnelik dokuma yapitlarda kullanilan malzemeler
endUstriyel Uretim olanaklarindan da faydalanmaktadir. EndUstride birgok farkli lifin karigimi
ile elde edilen ,iplik cesitleri dokuma kumaglarin ylzey dUzenlemelerine hacim
kazandirmaktadir. S6zgelimi ,farkli liflerin ,bir arada kullanimi ile dokuma Uzerinde yaratmi$
oldugu etki elastan ipliklerin kullamilmi$ oldugu dokumalarda, ayrintili bir gekilde

gbzlemlenmektedir.

Lif sanat1 dokumalarinda, kullanilan malzemelerin dokumaya katmis olduklar1 gorsel etki
,kullanilan lif malzemesinin igeriginin yani sira renk faktorUnu de ortaya gikarmaktadir.

Bu yuzden lif sanatinda renk faktorUnd ayri bir baglik altinda incelememiz gerekmektedir.

1.2.2.LIF SANATINDA RENK YAKLASIMI

“Renk, 1$181n kendi Oz yapisina ve nesneler Uzerindeki yayrlimina bagh olarak g0z Uzerinde

vaptig etkidir.”

Renk, 1$181n yansimi$ olduklari cisimlerin farkli dalga boylarinda olmasindan dolay1 gbze yansimasi ile
ortaya gikmaktadir. Renkler renk diline gére U¢ boyutlu ve ylzeysel sanatta anlatima uygun olarak se¢ilmelidir.
Renkli ylzeylerin yapmi$ oldugu etki ayn1 zamanda yakin ylzeylerin renk degerlerine bagl olarak gelismektedir.
Bu geligim ana rengin berrakligina , donukluguna gdre degigim gdstermektedir. Renk ,aliciya yani rengi gbren
kisiye bagl bulundugundan diger yandan da renk duyusunu meydana getiren faktorlerin gesitliliginden dolay1
Ozellesmektedir.Bu ylzden, duyu organlarimin ve renklerin fizik 6zelliklerinin yami sira bir takim psikolojik
etkenlerini de gdz 6niinde bulundurmaliy1z. Oyle ki, yapilacak olan dokuma tasariminda renklerin anlatim giicii
genel anlamlar1 diginda da degigim gostermektedir.Ornegin ;renkli bir 1918310 yaptig1 etkiyi, iki degigik rengi

karistirarak vermek mUmkUndur.



Sekil-1
Renk Olusum Gamlart
Kaynak:JONES, 2002,90

Lif sanatina yOnelik gergeklestirilen dokuma yUzeyleri renk ve tasarim butUnlaglnu iki
yoldan ele aldigimiz takdirde;birinci etken tasarimi olugturan bigimlerin ve rengin dogasina ait
nitelikleridir.ClnkU her obje ve madde kiginin kendine 6zgl tasarimi ,tasarimcinin o anki
psikolojik etkisine dayali olarak olugturdugu renk duzeni ve giki$ noktasi ,bagka higbir yerde
benzeri olmayan varligi mevcuttur.ikinci etken ise ;tasarrmi olusturan kiginin psikolojik
yOnUdur. Buna bagli olarak baz1 bigimlerin bazi renklerin bir takim etkileri bulunmaktadir. TUm
bunlara bagl olarak, tasarim ve renk yolu insanlar Uzerinde baz1 etkilere yol agmaktadir.Bu
etkiler, duygusal ve fiziksel olarak ayrilmaktadirlar. Ornegin kirmizi ,sar1, turuncu sicak renkler
olarak degerlendirilirken psikolojik olarak hareketlilik ,canlilik etkisi yaratir. Diger yOnden mavi
,yesil ve mor renkleri soguk renkler olarak ifade edilse de dinlendirici bir etkiye sahip olduklar1
psikolojik agidan kamtlanmigtir. SanatGilar tasarimlarimi yaratirken konunun baginda
bahsedilen psikolojik renk dlzenleri dogrultusunda ¢ikig noktasina dayali olarak eserlerini

yaratir.Yani bir ¢geSit i¢ dUnyanin digavurumu olarak algilanmaktadir.

“Renklerin kar$imlan birbirlerini tamamlamalar saydam ve donuk renkler, renkli ylizey
ile gevresi araswndaki iliskiler gibi rengin farkhh konumlan fizik bakimindan bir Ozellik

’

gOsteremezler ,ancak psikolojik agidan etkili olurlar.’

Lif sanati igerisinde yer alan dokuma tasarimlarinda , renk ve tasarim arasinda mutlak bir baglanti
bulunmaktadir. Clinki rengi formsuz olarak tek bagina diisliniilmesi ifadesizlige yol agmaktadir.Renk ve tasarim
arasinda otomatik olarak bir ¢ekim glci hissedilmelidir. Kullanilan renkler tasarimi daha etkili hale getirirken
tasarim rengin etkisiyle daha zayifda gorlinebilmektedir.Ornegin yukar1 da bahsedilen ,sicak

renkleri(Kirmizi,sart,turuncu  gibi)kullanmalar1 ise ylzey gOrUnUmlerin daha yakindan ,soguk renklerin



(mavi,yesil,mor) ylzey efektlerinin daha uzak mesafeden algilanmasma etki etmektedir. Bir diger psikolojik
algilama dUzeni igerisinde geligen ,renk kombinasyonlar1 kontras renk dizenleri olarak degerlendirilmektedir. Lif
sanatGilar1 agisindan ,kontras renk uyumlarmin etkileri sanatGilarin yapitlarinda,daha etkileyici ve cesur

algilamalara yol agmaktadir.

Lif sanati dokuma tasarimlarinda renk Ogesi ,ipliklerin atki ve ¢Ozgl renk sirasina gore renk planini
olusturdugu yerlerde gbrintlm 6zelligi yansitmaktadir.Renkler dokumalarda ve kumag yUzeylerinde dokusal, ve
bicimsel olarak estetik gbrinlm kazandirmaktadirlar. Renklerin dogru se¢imi ile renklerin deseni dogru bir sekilde
ortaya Gikarmasi ve hammadde segiminde renklerin uygun olarak yansitilmast dokuma sanatinda dikkat edilmesi
gereken noktalar arasindadir.Renkli olarak tasarlanan dokumalarda renkler birbirleri igerisinde yer alarak veya yan
yana dizilerek yerlegtirilmektedir.Genellikle parlak olarak kullanilan renklerin zemin renkleri koyu renk tonlarina
gore segilmektedir. Renk tonu agisindan baskin olan renk agik olan renk tonuna gbre daha az kullanilmaktadar.

Ayrica dokumalar Uzerinde kullanilan renkli iplikler ve renk tonlar1 gbrsel olarak farkli etkiler olugturmaktadir.

Renkli dokuma tasarimlarinin hazirlanmasi, dokuma Uzerindeki renkli alanlarin planlari, ipliklerinin birbiri
ile kesigmesi sonucu Orgll ile bagiml olarak ortaya ¢ikmaktadir.Ancak gesitli renk etkileri, kliglk yUzeylerin
olusturulmast konusunda teknik agidan kisitlamalara yol agmaktadir.Her ne kadar, renk ylzey planlamasi
hazirlanan tasarima gore elde edilecek dokumanin gérinUmU hakkinda yeterli bilgi verecekse de ,lif sanatgilart
tarafindan tasarlanan dokuma yUzeyler , estetik tasarlama Galigmalarina yOnelik, teknik yapilan ile
tamamlanmaktadir.Konu ile ilgili dokuma yUzeyler Uzerindeki, renk olugumlarinin etkisine Prof. GUngdr Bager,

“Dokuma Teknigi ve Sanan-2 " adl1 kitabinda $0yle yer vermistir;

“Kullamlan renklerin bltlinllk saglamasinda yer vermek igin 181k degerlerine Ozen gOsterilmelidir.
Kuvvetli bir rengin daha zay\f bir renge oranla daha az kullamilmas1 uygun olmaktadr. Koyu renkler agik zeminler
lizerinde daha dar daha agik ve parlak renkler koyu zemin Uzerinde daha geni$ bir alana yayldig1 gbrlilmektedir.
Birgok renk degerlerinde zit renklerin birlesmesi ile  birbirlerinin igine girerek bltlnleSmis olduklar
gorilmektedir. Bu durumda renk kontrastimn kuvvetli oldugu tasarimlarda siyah , beyaz 6geler renkleri, ayrrmak
igin ara kesimler kullamhr. Bu amagla kullamlan aywic renk her iki rengin karakterine de uygun olmahdw: Tki
parlak rengi aywrmak igin siyah , bir parlak renkle bir donuk rengi ayrrmak igin agik gri, iki donuk rengi ay\rmak igin

kullamlabilmektedir.”

Lif sanatGilarini eserlerini olugturmada kullandiklar1 malzemelerin renk Ozelliklerine yonelik ¢aligmalar

sergilemektedirler.

“Dokumalarda kullamlan iplikler iplik tlrlne gbre lif ve iplik yapisindan ileri gelen parlaklhk ve mathk
gibi 181k yansitma Ozellikleri ile lif ve iplik yapis1 yaminda , kullanmlan renk nlanslarindan kaynaklanan sicakhk ,

sogukluk,yumuSakhk ,canhhk gibi psikolojik etkiler de igerirler renklerin oluSturdugu psikolojik etki bunlarla



sirhdegildir.””

Renklerin olugturmug oldugu psikolojik etkilerin yani sira hammaddeden kaynaklanan fiziksel etkilerde
bulunmaktadir.ipligin yapisi, dokumanin yapist ve endUstriyel dokumalarda uygulanan bitim iglemleri

dokumalarda olugan renk degerlerini kismen yada buyuk 6l¢ide degistirmektedir.

Lifsanatinda ve endUstriyel dokuma Uretiminde renk yaklagimi iki farkli yol ile elde edilmektedir. Birincisi
renkli iplikleri bir arada kullanarak renkli desen elde etmek , ikincisi ise beyaz renkte Uretilen bir kumasin
boyanmasi yOntemi ile olmaktadir.EndUstriyel dokumalarda kullanilan renkli iplikler 6rgl etkileri ile birlikte
kullanilmaktadir.Bu yOntem ile elde edilen dokumalarda rengin etkisi dokuma tekniklerine ve tezgahlarin
kapasitelerine gbre degigim gOstermektedirler. Ornek verecek olursak; endUstriyel dokumalarda renkli iplik
agisindan ¢Ozglde dokumanin enindeki ¢ozgl ipligi sayis1 kadar farkli renkte iplik kullanilabilmesine ragmen
,atkisinda kullanilacak atki renk sayilart tezgdhin mekik atim sistemi ile simirli kalmaktadir.Bu da dokumalarda
dokuma sirasinda renk agisindan kisitlama getirmektedir. Ham renkteki dokumaya uygulanan top boya iglemi de
siirli kalmaktadir. Bu nedenle dokumalarda boyali iplik kullanmak ve farkli renkteki ipliklerin 6rgli yolu ile
kesigmeleri sonucu da farkli renk etkileri elde etmek Onemlidir. Bu sayede Ornegin;kullanilan renkli iplik sayis1 5
iken ,ortaya Gikan renk sayisi daha fazla olabilmektedir. Boya olarak sar1 ve mavinin karigiminda nasil yegil rengi
olusuyorsa dokumalarda ¢6zgl ve atki da tonlart ile birlikte kullanilacak sar1 ve mavi ipliklerin 6rgll yolu ile
birlesimi sonucunda yine 1$1g1in yansima oranlari nedeni ile ye$il renk etkisi elde etmektedir.Benzeri tlrden etkiler
Orglnun tlrlne gbre ve farkl renkte ipliklerin oranlarina gére daha yogun koyu ve agik degerlerde olabilmektedir.
Renk-6rgll birlikteligi ile dokumlarda farkli renk deger ve tonlari ile birlikte ,motif ve desen Ogeleri de

olusabilmektedir.

Bunlarin yani sira renk Ogesi birlikteliginde 6rnegin bezayagi Orgldeki bir dokumada atki ve ¢dzgl
ipliklerinin birlegiminden olugan renk degerleri bir bUtlnluk saglamaktadir. Atk1 ve ¢Ozgu iplik renklerinin farkll
kullanildig1 dimi Orgllerde, renkli dimi diyogonelleri elde edilir. Dokuma yUzeylerinde baskin olarak g&rulen atki
ve ¢Ozgl karakterli 6rgller ile saten Orglinln kullanildigi kumaglarda ylzeyde gOrilen OrglinUn iplik rengi baskin
olarak ortaya ¢ikmaktadir.Bu tUr desenlerin kareli kagit Uzerindeki gdsterimlerinde renkli ipliklerin kullanildig:
alanlarin bu renk ile boyanmasi kumag ve dokuma tasarimcilar agisindan kolaylik saglamaktadir. Renk ve 6rgu
efektleriile elde edilen desenlerde 6rgliden dolay1 baz1 efektler olugmaktadir. Bu efektlere deginecek olursak, Cizgi
Efekti olusumunda, atki yada ¢6zgl yOnUnde sureklilik gOsteren renkli alanlar diz bir ¢izgi gbrinlmdinde
gorllmektedir. Genellikle atki ve ¢6zgU iplikler bir agik bir koyu renk olarak dizildikleri seklinde (6rnegin dimi ve
panama Orgllerde bu etki gOrUlmektedir)Basamak Efekti elde edilmektedir .Yildiz Efekti olarak adlandirilan
efektlerde bezayagi ve panama Orgllerde atki ve ¢Ozgl renk raporlar esit olarak Orgl raporunun yarisindan

baglayarak elde edilmektedir.

Puan Renk Efektleri 2/2 dimi ve 3/3 dimi Orgller ile elde edilmektedir. Kare Efektler ise ,Kazayagi,

PiyedOpul;Pdtikare olarak adlandirilan 6rgl efektleri ile adlandirilmaktadir. Bu efektler, dimi Orgllerin atlama



uzunluklarina bagl olarak ortaya ¢ikmaktadir. Karmasik Renk Efektleri yukarida agiklami$ oldugum basit 6rgl

efektlerinin karigimi ile blyUk desenli tasarimlar elde edilmektedir.

Orgli plan1 ile renk 6gesinin ortak kullanimi esnasinda ortaya ¢ikan kumaslar igin estetik degerler gdz

OnUnde tutularak bigim 6gesinin On plana giktigin1 gbrmekteyiz.

Sekil-2
Sekil-3
Pier De Poule( Kazayagi) Efekti Merdiven Desen
Sekil-4 Sekil-5

Prinze De Gaule Efekti KUguk Kare Efektler



Sekil-6
Serit Efektler
(Kaynak:IMER 1997,127,128,129)

Lif sanati dokumalarinda renk, uygulanacagi yUzeyin fiziksel ve gOrsel Ozelliklerini
etkileyen bir 6ge durumundadir.Renk , tasarim Ogelerinden bi¢im Uzerinde dogrudan etkili
olmaktadir. Bigimi etkileyen renk dUzenlemeleri bigimin ve bi¢ime bagli olarak motif ve ylzey
dokusunda kullanilan tekniklere bagli olarak etki etmektedir.Ornegin, dokumalarda kullanilan
malzemeler igerisinde ,renkli iplikler,iplik Uzerinde renk gegislerinin oldugu degrade
iplikler,farkli yapilarda olugturulan renkli bukUmlu iplikler vb. gibi iplik gesitleri bi¢im ve
dokuda dogrudan etkilidir.

1.2.3.LiF SANATINDA DOKU

“Doku, gbrme ve dokunma duyulanr ile kavranabilen ,homojen, ylzeysel etki 6gesidir”

Doku temel anlami ile pargalarin birli§inden, varliklarin birlesmesinden meydana gelmektedir.Tekstil
yapilarinda kullanilan malzemeleri ve teknikleri dogrultusunda kendiliginden boyutlanarak dokuyu
olusturmaktadir. Doku, gevremizi zengin bir Sekilde saran doga ve ylzey formlarina iligkin karakterize etkiler
tagimaktadir. Doku galismalar1 konusunda verilebilecek Ornekler arasinda; Gazi Universitesi Glzel Sanatlar
Fakultesi’nin 1994 yilinda gergeklestirmis oldugu doku sergisinden, yumugak kagit malzemesi kullanilarak bigim
ile etkilesimine dayali eserlere yer verilmistir.Doku ¢alismalart dokuma yuzeyler Uzerinde kendiliginden ortaya

¢ikmaktadir.Resim-11



Resim -11
Sanatg1: Gazi Universitesi Giizel Sanatlar Fakdiltesi, Doku Sergisi,1994
Teknik:Sarma
Malzeme: Kagit Iplik,
Kaynak:GOKAYDIN 2002,149

Dokuma Urln0 eline alan bir kisi malzemeyi parmaklar ile yoklayarak ylzey kalitesi
hakkinda fikir edinebilirDokuma esnasinda kullanilan malzemenin elimizde biraktig1 etkiye
gOre yunld, pamuklu veya farkli malzemelerin bir arada kullanilmasinin etkisini
hissedebilmektedir. GOrsel olarak lif sanati ad1 altinda uygulanan dokumalar,doku, gérme ve
dokunma duyular ile kavranabilen yUzeysellikten olugan doku kavrami, dokuma yUzeylere
boyut kazandirmaktadir. Aslinda bUtUn dokuma metodlarinin amaci bir doku meydana
getirmektir. Doku, dokunsal Ozelliklerin gOrsel kavramindan gelen kumas yUzeyini ifade
etmektedir. Bu nedenledir ki ,dokumalar her Seyden Once dokunma duyusuna hitap
etmektedirler. Kullanilan ipliklerin dokusu ve rengi homojen bir Sekilde dagilim gOsterdigi
takdirde yUzey dUzenlemeleri sadece dokuma iglemine bagh kalarak gelisecektir. Her doku,
parca ve butUn iligkisini ortaya koymaktadir. Bu iligkiler butUnlesmenin baglantilari ile anlam
kazanmaktadir. Dokuma sirasinda kullanilan materyallerin olugturdugu birimlerin gOrev ve
belirginligini bu durum butlnlUgu ile saglamaktadirlar.Bu olugumda bUtUn ve birimlerin
kargilik igermesi demektir.Farkl iplik gegitleri ve malzemeleri bir arada kullanarak dokuma
yapilar olugturan dokuma sanatGist “Bently Spens” yassi renkli iplikleri 6zgln dokuma teknigi
ile sunmusgtur. Resim-12



Resim -12
Sanatgi: “Bently Spens”
Teknik:El Dokuma

Malzeme: Yass1 Renkli Iplik
Kaynak: MILLER, 2000 ,172

Lif sanatina yOnelik yapilan dokuma yUzeyler igerisinde yapilan dokuma yapilarin doku
Ogesinin yaratmi$ oldugu yUzey etkileri ile ortaya ¢ikmaktadir.Lif sanatinda dokuma doku
Ogesini ortaya Gikartan etkiler kullanilan malzemelerin ve Orgunln birlesmesi ile ortaya
¢ikmaktadir.Kullanilan iplik ¢egitlerinin Orgu ile yaratmig olduklar etki dokuma yUzeylerde

dokusal etkiler yaratir.

Tdm bu etkiler doku degerlerinin, dokumalar Uzerinde hacim etkisi yarattigini
gormekteyiz.Ayrica kullanilan renk dlUzenleri de kendi igerisinde doku etkisi olugturmaktadir.
Kullanilan renkli ipliklerin, renk armonisi veya boyama etkileri dokuma yUzeyler Uzerinde doku

olugumuna katki saglamaktadir.

Dokuma yUzeylerde doku Ogesini ortaya Gikartan bir bagka etken ise, dokumalar Uzerine
uygulanan bitim iglemleridirDokuma sanatGilarindan  “Irane Paskvalic” 48x120cm
ebatlarinda yapmi$ oldugu $Onil iplik ,keten ve pamuk ipligini ,Gift katli Orgl teknigini
kullanarak uygulamis$ oldugu eseri Uzerine kirigiklik yaratmak igin bitim iglemi

uygulamigtir(Resim-13).

SanatGinin bu eseri bize dokuma yUzeylerde olusan doku etkisinde kullanilan ipligin



gesidine bagh etkiyi ,0rgl tekniginin saglami$ oldugu hacimsel etkiyi ve tUm bunlarin Uzerine
uygulanan bitim igleminin saglami$ oldugu etkiler dogrultusunda ortaya ¢ikan doku yapisinin

bilegimini ortaya koymaktadir.

Resim -13
Sanatg1: [rane Paskvalic 48x120cm
Teknik:Cift Katli Dokuma

Malzeme: Pamuk,S6nil Iplik
Kaynak: MILLER, 2000,34

Estetik tasarim,g0rsel agidan ,iki farkli yol ile ayrilmaktadir. Ornegin; tek renk diiz bir
dokumanin sadece renk ve doku Ogelerini iGeren bir estetik gorUnUme sahip oldugu anlagilir.
Ancak bigim 0gesi kullanildig1 takdirde, mutlak renk ve doku Ogeleri birlikte olacaktir. Ancak
dokumanin fon ve desen bolumlerinde ayni renk bulundugunda, renk 0gesi ikinci plana atilmig,
bi¢im Ogesi glclendirilmis olacaktir. Diger taraftan dokumanin ylzey gorUnumdu i¢in uyumlu
bigimde, kullanilan estetik tasarim Ogelerinin oranin goklugu tasarima farkli bir boyut

kazandirarak zenginlestirecektir.

Lif sanat1 kapsaminda olugturulan dokumalar, temel estetik Ogeleri olan renk,bigim ve
doku Ogelerinin birlikte kullanimi estetik degerler olarak nitelendirilmektedir.Lif sanati
dokumalarinda ,kullanilan malzeme gesitliligi ,renk dUzenlemeleri ile sanatsal ve teknik agidan

yapilan galigmalar dokumalarda estetik degerleri On plana ¢ikarmaktadir.

Bu dogrultuda bigim ile ilgili estetik Ogeler lif sanatinin temel yapisini olugturur. Lif sanati



yapitlarinda, estetik Olgutler dogadaki uyumlar1 goz OnUnde bulundurularak sanatGinin
yaratmi$ oldugu dokuma tasarimlari dogayi analitik bigimde gozlemleyerek edinmis oldugu,
birikimler dogrultusunda ve bununla birlikte segmi$ oldugu estetik degerlerden, yeni bir senteze
dogru varmasi ile ortaya gikmaktadir.Diger taraftan, daha Once yapilmi$ olan yapitlar da
tasarimciya kaynaklik etmektedir. Dokuma tasarimlarinda geleneksel motifler ve sanat UrUnleri

Onemli kaynak saglamaktadir.

“Dokuma tasarimlarinda bigim 0Ogesi, dogadan yada farkh klltlrlerin glncel
olaylarindan,moda egilimlerinden vb gibi pek ¢ok alanlardan esinlenerek segilmig ve
geligtirilmis olan ve dokuma tekniginin sagladi@1 olanaklardan faydalamlarak geliStirilen
bigimsel etkenlerin, bir diger degiSle efektlerin dokuma yUzeyinde belirli bir kompozisyonda

)

kullamimasina yol agmaktadir.’

Tasarim mantig1 igerisinde, bu yaklagima ylzey planlamasi denmektedir. Dokuma kapsaminda yUzey
planlamasi igerisinde bi¢ime malzeme seGimi ,renk ,0rgl, dokuma yapisi ,kullanilan dokuma teknigi dogrudan

etkili olmaktadir.

1.2.4.LiF SANATINDA BICIM KAVRAMI

“Bicim,bir nesnenin gOrme yada dokunma duyulan ile algilanabilmesini saglayan kendine 0Ozgl

1l

gergeklerdir.’

Insanoglu, varolugundan beri kendini ve gereksinimleri giderme dogrultusunda bigimlendirme arayigi
icerisinde bulunmustur.Bu gereksinimini kargilarken, kendine dogay1 6rnek alarak imkanlarini genigletmisgtir.
Dogada, higbir olgunun tek bagina agiklanamayacagini, herhangi bir Seyin bagka bir nesne ile iligkisine gbre
tamimlanabilecegini gdrmekteyiz. Bildigimiz her ey ,bir iligki ve birlesme sonucu meydana gelmigtir. Bu kural

dogada canli ve cansiz bUtun varliklar i¢in gegerlidir.

“Bigcimlerin glzelligini oluSturan temel nitelikleri dogada  glizel kilan etkenleri incelemekle
baslamaktadirDogada bigimler (i¢ boyutludur ve her bigimin bir iglevi bulunmaktad. Ornegin bir agag
gbvdesinin dik ve silindir bigimde olmas1 agacin kolay taSinmasi iglevini Ustlenmektedir. Bigim yada form dogada
genellikle doku &gesi ile bir arada bulunmaktadir. Diger taraftan belirli bir doga pargasinda Gegitli varhklarn

Il

bigim ve konumlariile oluSan bir renk bigim ve doku kompozisyonunu her zaman birbiri ile uyum saglamaktadr.”’

Lif sanat1 anlayig1 igerisinde, ger¢eklestirilen Galismalarda, geligen bigim olgusu sanatgilar tarafindan yalin
bir sekilde dlslnllmeden, bi¢im 6gesini tamamlayan doku,renk gibi &geler ile bUtlUnlestirildikten sonra
OzUmsenerek yorumlanmaktadir. Tasar1 agamasindayken yorumlanan, bu 6gelerin bir sonraki agamasi tasarimin

kendisi olmaktadir.



Bigim,g0rsel olarak Cizgi ile sinirlandirilmi$ veya renk , ton gibi farkli degerlerle belirlenmis alanlari
kapsamaktadir. Lif sanati kapsaminda oluSturulan Galigmalar bir arada tutan 6ge ,bigim olmustur. Her tasari,
tasarim haline geGerken bir gOrlntl kazanarak di$ bigim olugturarak bir bUtlin halinde algilanmasini saglar.
Boylelikle sanatGinin, bi¢imi olustururken bagvurdugu dlzenleme kendine 6zgl ¢aligmasimi ortaya
koymaktadir.Somutlagtirilmi$ ,sanat eserini olugtururken, bu Sekilde ele alinan bi¢im kavramu, psikolojik olarak ele

alindig1 takdirde, tasarinin s6zcuklere d6kUlmus gibi algilanarak bir duyus 6zUnUn tUmUnU kapsamaktadir .

Bigimlendirmede, tUm bu kavramlara bagli kalarak estetik degerlere ulagan kompozisyonlar
olugmaktadir.Bu agamanin sonucunda ortaya gikan form Ogesi estetik Ozellikleri kapsamaktadir . Bu agamalar lif
sanat1 yapitlarinm olugum agsamalarinda temel ilkeleri olugturmaktadir. Oyle ki, estetik kavrami, insanligin ok eski
devirlerinden itibaren gbrllmeye baglanmig bir olgu olmustur. TUm bu yaklagimlara gOre estetik kavramini $yle

agiklayabiliriz;

“Sanat yapitlarinda,glizeli arayan anlayiglar igin eleStirel nitelikte kullamhr.Sanat haz verme aracina

indirmek isteyen her tlr anlay1:$1 niteler.”

“Estetik tasarlama, dokumamn ylizey g6rlintmdlintin renk bigim ve ylizey dokusu 6gelerinden oluSan uyumlu

ve gekici bir birleSim olarak dlizenlenen cahSmalarin timUddr”

Estetik tasarim,g6rsel agidan ,iki farkli yol ile ayriimaktadir. Ornegin; tek renk diiz bir dokumanin sadece renk
ve doku Ogelerini igeren bir estetik gdrlinlme sahip oldugu anlagilir. Ancak bi¢im 6gesi kullanildig: takdirde,
mutlak renk ve doku Ogeleri birlikte olacaktir. Ancak dokumanin fon ve desen bOlUmlerinde aymi renk
bulundugunda, renk &gesi ikinci plana atilmi$, bigim 6gesi gli¢lendirilmis olacaktir. Diger taraftan dokumanin
ylzey gbrinUmi i¢in uyumlu bigimde, kullanilan estetik tasarim &gelerinin oranin Goklugu tasarima farkli bir

boyut kazandirarak zenginleStirecektir.

Lif sanati kapsaminda olusturulan dokumalar, temel estetik Ogeleri olan renk,bi¢im ve doku 6gelerinin
birlikte kullanimi estetik degerler olarak nitelendirilmektedir.Lif sanati dokumalarinda ,kullanilan malzeme
cesitliligi ,renk dlzenlemeleri ile sanatsal ve teknik agidan yapilan ¢aligmalar dokumalarda estetik degerleri 6n

plana gikarmaktadir.

Bu dogrultuda bicim ile ilgili estetik Ogeler lif sanatinin temel yapisini olugturur. Lif sanat1 yapitlarinda,
estetik OlgUtler dogadaki uyumlart g6z Onlinde bulundurularak sanat¢inin yaratmi$ oldugu dokuma tasarimlari
dogay1 analitik bigimde gOzlemleyerek edinmis oldugu, birikimler dogrultusunda ve bununla birlikte se¢mis
oldugu estetik degerlerden, yeni bir senteze dogru varmasi ile ortaya gikmaktadir.Diger taraftan, daha 6nce yapilmig
olan yapitlar da tasarimciya kaynaklik etmektedir. Dokuma tasarimlarinda geleneksel motifler ve sanat Urlnleri

Onemli kaynak saglamaktadir.



Dokumalarm yUzey gdrlinUmlerinde sanat 8gesi olarak adlandirilan “Bigim” veya “Form” olarak kabul
edilen , bigimsel gOrlUnUmlerin en basitinden baglayarak farkli renk etkilerinin ve motiflerinin karigik
kompozisyonlar olusturmasina denilmektedir. Genel olarak renkli iplikli dokuma kumaglarda teknik &zelliklerin
disa vurumu sonucu 6rgll olugumundan ,meydana gelen dokumanin yapisi dokusal ylzeyleri olugturmaktadir. Bu
etkinin sonucu olarak 6rglnln kendi 6zlnden kaynaklanan iplik atlamalar1 renkli ipliklere 151k ve ton farki
saglayarak dokuma ylzeyinde yansimalara sebep olmaktadir. Bununla birlikte atlama uzunluklar arttikga ileri ki
bolumlerde detayli olarak bahsedecegim Orgl raporu bUylUdikge kumag ylzeyinde farkli algilamalar
baslamaktadir. Ancak bazi durumlarda bu tlr algilamalar farkli renklerde kullanilan atki ve ¢6zgU ipliklerinden
dolay1 da kaynaklanmaktadir.Dokuma yizeylerde bi¢im Ogesini olugturan etkenler igerisinde Gizgi,nokta vb.
tasarim Ogeleri-Orgli-dokuma yapisina-renk ve tezgah tipine gOre Sekil almaktadir. Bu etkenlerin hepsi bi¢imi

olusturma agamasinda birbirlerine zincirleme bagli etkenleri olugturmaktadirlar.

Lif sanat1 ad1 altinda gergeklestirilen dokuma yapilarda bigim olgusu , malzeme ve temel yaraticilik
Ozglrliglne dayali olarak gergeklesmektedir Insan, zihni ile olugan bigimleri, tasarim, yapim- bigimlendirme

agamalarindan gegirerek butlinlestirmektedir.

Lif sanatinda bi¢im kavramini kullanmi$ oldugu malzemeler ve renk se¢imi dogrultusunda galigmalar yapan

sanatG1 “Crucial Trading” el dokuma teknigi ile sisal iplik kullanarak ¢aligmalarini sergilemigtir.(Resim-14).

Resim -14
Sanatg¢1: Crucial Trading
Teknik:El Dokuma

Malzeme: Sisal iplik,
Kaynak: MILLER, 2000 ,361

“Lif sanat1 ,bigimlendirme kategorisi altinda geliSen ,tasar1 Ogeleri;gizgi , bigim , doku,
renk , deger, 1$1k gblge etkileri tasarlamanmn teknik kisimlan arasinda yer almaktadir. Diger
kategori tasar ilkeleri adr altinda oluSmaktadir ki bunlarda;ritim, uygunluk ,z1thk , benzerlik ,
oran oranti altinda toplanarak sanatsal UrUnUn tasarlanmasinda psikolojik temalar



)

oluSturmaktadir.’

Motifli dokumalarda ise Ozel Orgl efektinin uygulandigi durumlarda renk ve Orgl efekti beraber
kullanilmaktadir.BUtlnsel olarak dokumalarin genel igeriklerine bakildigi takdirde gérllecektir ki; dokumalarin
renk ,doku, 6rgl faktOrleri birlikte ele alinarak estetiksel degerlerin ortaya Gikarilmasini sagladigi anlagilmig
olunacaktir.

Dokuma tasarimcist kendine esin kaynagi olarak segtigi doga bi¢imlerinden veya diger etkileSimlerden
tasarisini geligtirerek “Motif” olugturma teknigi ile ylzey dlzenlemeleri saglamaktadir. Bu tlr dizenlemeler 6rgl
olusumlarindan kaynaklandigi gibi tasarimcinin kendi gelistirmi$ oldugu diizenlemeler de yer almaktadir. Bunlar
Gizgi ,nokta, ekose, dikdOrtgen kare, U¢gen, zig zag, gibi motifli ylzeyler olugturmaktadir. Bazi dizenlemeler de
Orgunun gelistirilmesi ile motifin net bir $ekilde agiga ¢ikmasini saglamak amaglanmaktadir Ancak bazi motifler
dokuma tekniginin kisitlamalar1 sonucunda net bir gérunim kazanamamaktadir. Farkli lif sanati drneklerinde bir
sanat Ogesi olarak kullanilan, bigim yada form Ogesi en basit bigimsel gbrlinen etkilerinden baglayarak gesitli
renklerde motifleri igeren karmasik kompozisyonlara kadar degisik dlzenlemeler ile etkinlik kazanir. Dokuma
yuzeylerin olugmasinda etkili olan 6zellikle 6rglinlin ve kullanilan ipliklerin yan yana diziligleri ile ortaya ¢ikan
bicimsel etkiler yaninda 6rglnln ¢esitli bdlimlerinde 15181 degigen oranlarda ve yOnlerde yansitarak degisik
dokulu ve ton farklar1 nedeni ile degisik gérUntUlU ylzey bdlUmlerin ortaya ¢iktigi gdrillr. Bazi durumlarda ise
renkli alanlar ile yUzey etkilerinin yada farkli ylzey bOlUmlerin i¢ ige olduklart gdrulur. Renkli ipliklerin ve farkli
materyallerin bir arada kullanilmasi ile olugan bu tlr dokumalarin ylzey yapisinda var olan bi¢imsel OlgUleri
glUgclendiren dizenlemeler ile kargimiza ¢ikmaktadir. Bu nedenle renkli ipliklerden ve kullanilan materyallerin
cesitliliginden dolay1 dokuma tasarimlarinda bigim renk ve doku 6geleri birlikte ele alinip birbirleri arasindaki etki
saptanarak hem renk hem bigimsel 6gelerin uyumlu oldugu dengeli bir ylizey kompozisyonu elde edilmelidir.
YUzey tasariminda bigim 6gesinin iyi kullanilmasi i¢in gbzetilmesi gerekli kural ve ilkeleri belirlemek uygun bir
yaklagim olacaktir.

“Dokuma tasarimlarinda bigim Ogesi, dogadan yada farkh kiitlrlerin glincel olaylarindan,moda
egilimlerinden vb gibi pek ¢ok alanlardan esinlenerek segilmig ve geliStirilmi$ olan ve dokuma tekniginin sagladig
olanaklardan faydalamlarak gelistirilen bigimsel etkenlerin, bir diger degisle efektlerin dokuma ylizeyinde belirli
bir kompozisyonda kullanilmasina yol agmaktadir.”

Tasarim mantig1 igerisinde, bu yaklagima yUzey planlamasi denmektedir. Dokuma kapsaminda yUlzey
planlamast igerisinde bi¢ime malzeme se¢imi ,renk ,0rgli, dokuma yapist ,kullanilan dokuma teknigi dogrudan
etkili olmaktadir. Dokuma sanatgis1 ““Irane Paskvalic”
bigimileilgili buyaklagimlari galigmalarina uyarlayan sanatgilar arasinda yer almigtir.

Resim-15

Resim -15
Sanatc1: Irane Paskvalic 48x120cm
Teknik:Cift Katli Dokuma

Malzeme: Pamuk,S6nil Iplik
Kaynak: MILLER, 2000,34



1.2.5.LIF SANATINDA TASARIM

GuUnUmuzde lif sanat1 kavrami, Oncelikle tekstil ile baglantili olarak geni$ bir alan1 kapsasa
da, lif sanat1 denilince akla Ozellikle ilk baglangici olan dokuma sanat1 gelmektedir.Dokuma
sanati , hem kultUrel tarihi igerisinde, hem de insanoglunun olugum ve geligimindeki ilk
donemlerinden glnUmuUze kadar uzanan zaman sUresinde kavram degigikligine
ugrami$tir.Dokunan nesneler sanatsal olmaktan Gok gUnlUk yagamda kullanilan nesneler
olmusgtur. Ancak bu 0Ozellik dokumanin bir sanat olarak gelismesini hizlandirmis, geleneksel
dokuma anlayigindan kurtulup “Lif Sanan” olarak adlandirdigimiz kavrami ortaya
¢ikarmustir.Oncelik olarak kullanilan malzemeler ve teknik 6zelliklerinin yami sira lif sanatini
estetik, tasarim ,iglevsellik ve ylUzey dUzenlemeleri agisindan ele almamiz gerekmektedir.
Dokumay1 olugtururken kullanilan malzemeler, segilen renkler ve konular tasarim Ogelerini
olugturmaktadir. GUnluk hayatta her zaman kullanilan malzeme sinirlamasi getirmeden

olugturulan dokumalar ,sanat objesi, sanat izleyicisi ve yaraticisi agisindan ilgingtir.

Lif sanat1 kapsamu igerisinde yapilan sanatsal dokumalar yaratici sUre¢ igerisinde yapitin
izledigi yol iki temel noktadan baglar. Bunlardan biri; 6zglnce yaratim ve dogaglama ile eldeki
malzemelerden yola gikilmasidir. Digeri ise, belirli bir mek@n ve istege baglt sinirl kaliplar
icinde yapilarin olugturulmasidir.Bir diger yOntem ise; yapitlarin olugmasinda malzeme
paletinin se¢imi ve izlenen yol bakimindan ortaya Gikartilan eserler olmaktadir. Bu iki yOntem
dogrultusunda izlenen bir bagka yolda teknik tasarimdan yola gikilarak olugturulan eserlerdir.

Bu dogrultuda ylzey dUzenlemelerinden bahsetmek gerekmeketedir.

“Ylzey dlzenlemesi,motiflerin ve geSitli ylzey etkilerinin belirli bir dlizen igerisinde,

’

kumag ylzeyine yerleStirilmesi amaciile yapilan gahh$maya ylzey dlizenlenmesi denmektedir.’

Yuzey etkilerinin kaplayacag: alanlar bu etkilerin glgleri , motif buyUklUkleri , ¢egitli motiflerin desen
kapsaminda birbirlerine gbre konumlar belirlenirken, oransal denge sUreklilik birlik gibi kavramlarin gbz dnlinde
bulundurulmasi gerekmektedir. Ylzey planlamasinda, ¢OzUimlenmesi gereken en Onemli etki ise; motif ve zemin
iligkilerinin uyumlaridir. Motiflerin birlesmesinden olusan desenler arka planda zemini olugturarak birimlerin

etkisini azaltir. Desenler tasarlanirken belirli olarak U¢ farkli ydntem kullanilir;

1-Simetrik Dlzenleme: Bir desen veya bir yada daha fazla birbirine dik iki eksene gOre simetrik olarak

dUzenlenmesidir.

2-Geometrik Duzenleme:Desenler belirli ¢izgiler Uzerinde birbirinden oransal olarak e$ aralikli



duizenlemelerin olugturdugu kompozisyonlardir.

3-Desen Cevirme YOntemi:Bir motif belirli bir plan dogrultusunda gesitli agilarla Gevrilerek yerlestirilen

diUzenlemelerdir.

Ylzey planlamasi, dokuma ylzeyinin belirli bUyUklUkte bir alani, igindeki bigimsel 6gelerin yerlesme
diizenine ve bigimleri birbirlerine ve zemine gére blyukllklerini saptamak igin yapilan galigmalardir. Ozellikle

tasarimdaki desenlerin gerek zemin i¢in gerekse birbirlerine olan uyumlari etkili olmaktadir.

“Dokuma tasarimlarinda ylzey, geometrik ve hacimsel etkiler igerisinde dlzenlenmektedir. Farkh Gizgi
elemanlart ile oluSturulan daire,dikdOrtgen, kare gibi geometrik 6gelerin birlikteligi ile oluSturulan kUgUk desenler

ve Ornekleri artirabilecek pek gok 6gelerle oluSturulabilmektedir.”

Ornegin; dokumalarda Gizgi efektleri, farkli kalinliklarda ve farkli renk diizenlemelerinde, siklik ve 6rgli

gesitlendirilmesinden dolayi efektler, hacimsel olarak farkli algilanmaktadir.

Lif sanatina yOnelik yapilan dokuma yapilarda,daha Once bahsetmi$ olunan( 1.3.4.1if sanatinda bigim
kavrami baglikli konu)bigim 6gesi, ¢esitli desen efektleri yaratan 6rgl dUzenlemeleri ile renk planlarinin birlikte
olusturdugu ortamda bir bigimsel kompozisyon ve renk armonisi ig¢inde ylUzey dulzenlemelerine etkinlik

kazandirmaktadir.

Ylzey tasarimlarinda, bir sanat 8gesi olarak kullanilan, bigim 6gesi en basit bigimsel gbrlinen etkilerinden
baslayarak, Gesitli renklerde desenleri igeren karmagik komposizyonlara kadar degisik diizenlemeler ile etkinlik
kazanir. Dokuma yUzeylerin olugmasinda etkili olarak 6zellikle 6rglinlin ve kullanilan ipliklerin yan yana diziligleri
ile ortaya ¢ikan bigimsel etkiler yaninda 6rglnlin gesitli bolUmlerinde 15181 degiSen oranlarda ve yOnlerde
yansitarak degigik dokulu ve ton farklari nedeni ile farkli gbérlntill yUzey bdlUmlerin ortaya ¢iktigi gérilmektedir.
Bazi durumlarda ise renkli alanlar ile yUzey etkilerinin yada farkli ylzey b6lUmlerin ig i¢e olduklart g8rullr. Renkli
ipliklerin ve farkli malzemelerin bir arada kullanilmasi ile olugan bu tlr dokumalarin ylzey yapisinda, var olan
bigimsel Olguleri gli¢lendiren dizenlemeler ile kargimiza ¢ikmaktadir. Bu nedenle renkli ipliklerden ve kullanilan
malzemelerin gegitliliginden dolay1 dokuma tasarimlarinda bi¢im, renk ve doku 6geleri birlikte ele alinip birbirleri
arasindaki etki saptanarak, hem renk hem bigimsel 8gelerin uyumlu oldugu dengeli bir ylizey kompozisyonu elde

edilmelidir.

Resim 16’de yer alan “Jim Thompson”  tasarlami$ oldugu 122x48cm ebatlarindaki ipek ,pamuk
dokumasinda kullanmi$ oldugu farkli yapilardaki malzemelerin saglami$ oldugu ton farklari algilanmaktadir.Farkl
malzemelerin bir arada kullanarak parlaklik etkisinin saglanmasi ile ton farklarmin yaratildigi ,uygulamali

galismalar I11.b6lUmde yer almaktadir.



Desen, bir yapittaki bigimsel gdrlUnUmleri olugturan Ogelerin teke indirilen en kUg¢Uk birimi olarak
tanimlanabilir. Desenler olugturulurken, dogadan etkilenildigi gibi ,gelistirilerek kullanilan geometrik ve soyut
dizenlemeler olarak da kargimiza gikmaktadir. Bu tlr desenler ile olugturulan ylzey dlzenlemeleri estetik agidan
incelenecek yol, bigimin ana 6zelliklerinden gbze ho$ gelen ifadeleri gli¢lendirirken aykirilik yaratan bigimsel
ifadeleri atarak yalinlagtirmaktadir. Ornegin ; bir dokuma tasariminda ylizey etkileri denilince akla gelen doku

etkileri ,kabarik ,havli, t0yll yanik agartilmig vb gibi etkiler gelmektedir.

Resim -16
Sanat¢r: “Jim Thompson”, 122x48cm
Teknik:Dokuma

Malzeme: ipek ve Pamuk
Kaynak: MILLER, 2000 ,45

Lif sanatinda olusturulan dokumalar, gerek atki gerekse ¢Ozgl ipliklerinin, gesitli
hareketleri ile desenleri tamamladiktan sonra Orgu birimlerinin her iki yonde de sonuna
gelinerek  aymi hareketleri tekrarlamasindan olugmaktadir. Ancak, lif sanati igerisinde
gergeklestirilen sanatsal el dokumalarinda, tekniksel kisitlamalara yol agilmadan bireysel



mudahale etme olanag1 saglamaktadir. Dokuma eserin niteligi, bigimsel agidan kullanilan iplik
sayisina ve sikliga bagli olarak degigir. DUzgUn yuzeyli dokumalarda atki ve ¢ozgu ipliklerinin
kullanilan Orgl ¢egidine gbre ylzeyde hacim kazandirmasi amaglanir. Bu Ozellikle atki yada
¢Ozgu ipliklerinin etkisi ile olugturulan renkli ylzeyler Onemlidir. Estetik kavram igerisinde
dokuma tasarim tekniklerinin kullanilmas1 zorunlu olmaktadir

Lif sanat1 dokuma yUzey tasariminda, kullanilan malzemeler ve teknikler ,bi¢im 6gesinin
de igerisinde yer aldig1 estetik anlayi$1, doku,renk 6geleri ile bir bUtln olarak kullanilmasi ,i¢in
gOzetilmesi, gerekli kural ve ilkeleri belirlemek uygun bir yaklagimdir.

1.2.6.DUSUNCE BOYUTUNUN LiF SANATINDAKI ONEMI

Lif sanatinda tasarim, sanatgilarin tasarimlarini yaratirken gorsel algi dedigimiz bigimlerin
belirginlesmesini ve gbze yansimasi sonucu ortaya Gikar. Algilamadan tasarim olugturmak
neredeyse imkansiz bir durumdur. Tasarim bilingalt1 ve biling UstU dUsUncelerin gdrme duyusu
ile butunlestirilmig seklidir.GOrsel dugUnme ve gOrsel algi arasinda gok saglam bir kOpru
kurulmalidir. SanatGilar eserlerini yaratirken yaraticiligin zihinsel ve duygusal yOnleri ile
kullanacaklart malzemeleri birlegtirerek eserlerini ortaya koymaktadirlar. Bu tlr duyusal
etkilerin malzeme ile birlesmesi sonucu ortaya Gikan eserler ise di$ dUnya ile ileti$im kurmay1
saglamaktadir.

Gergeklestirilecek galisma ,tasart agamasindayken, ilk olarak kullanim faktorl g6z
OnUnde tutulmaktadir. Sanatgi ,tasarlamig oldugu eserinde malzeme seGimini bu dogrultuda
yapmaktadir.Ancak bu durum lif sanati agisindan kural dig1 kalmaktadir. CUnkd lif sanati
kapsaminda yapilan galigmalar tipki ,diger sanat anlayiglarinda oldugu gibi ,kendi sanat
anlayi$ina 6zgun yorumlar ortaya koymaktadir.DUgUnce boyutunda ve malzeme se¢iminde
sinir tanimayan lif sanati ,sanatGilar agisindan yaratici hayal guUglerini birikimleri ile
birlestirmelerine olanak saglamaktadir.Oyle ki; bu smirsiz dlglinceler dokuma sanatin1 da
yOnlendirerek yeni bir boyut kazandirmigtir. Tekstil tekniklerini hayal gUgleri ile birlegtirerek
kullanan lif sanatGilar igerisinde yer alan “Anne Storgaard Petersen” “A¢ik Sandavig” adli
eserinde kegelestirilmis yuUzeyleri ,igleme,baski ve dikis teknikleri ile birleStirerek ,sinirsiz
hayal gUcUnu espirili bir gekilde kullanmigtir. Resim-17



Resim -17

Sanatgi: Anne Storgaard Petersen “Open Sandwiches” 35x55¢m,2003
Teknik:isleme,Baski, Dikig

Malzeme: YUn,Pamuk,Kege

Kaynak: Premio / Award Valcellina 2003,23

Lif sanatinda yaraticiligin kaginilmaz bir bireyselliginin var olmasindan kaynaklanan 6zel
bir yapist ve tasarimlarin diger tasarimlardan ayiran bir kimligi bulunmaktadir. Bu ayrim
saglayan nitelik eserin 6zgUnlUgudur. Bu, sanat¢inin kullanmig oldugu malzemelere ,Gevresine
ve nesnelere bakig agisi, algilayis bigimi ve yorumundan kaynaklanan bir bi¢im
Ozelligidir.Sanat¢1 eserini yaratirken, kigisel yetenegine bagli olarak, bilgisine , kUlturel
birikimine, hayat1 daha bilingli ve yogun yagamasindan kaynaklanan ve bu birikimlerinin
sonucu olarak ortaya Gikan eserleri ortaya koymaktadir.Bir bagka degigle sanat¢i eserlerini
yaratirken belli birikim sonucu gevresinde olugan gOrsel etkileri birlestirerek yapitlarini

olusturmaktadir.

Lif sanatinda , yaratma agamasinda ,uygulama ve Uretme sUrecine kadar bilimin katkis1 da
yadsinamayacak derecede bUyuktUr. Bilimin ve teknolojinin olanaklarindan yararlanarak ,el
becerisine bagli geleneksel dokuma yOntemleri, zaman igerisinde endUstriyel Uretime ge¢gmiStir.
GUnUmuzde uygulama ve Uretime yOnelik akil almaz teknolojik yeniliklerin tekstil
endUstrisinde saglamig oldugu gelisim bilinen bir ger¢ektir Dokuma tasarimi uygulamali
endUstri tasarimi olarak , gelismi$ toplumlarda ilerlemeye devam etmektedir. Dokuma
tasariminda yeni malzemelerin bulunmasi gelismi$ tezgahlarin kullanilmasindan dolay1
olanaklarin artmas1 uygulamalar1 belirli oranda kisitlayan tekniksel yaratma sinirlar1 da buyuk
bir OlgUde genislemigtir. Ayrica gunUmuzde dokuma tasarimlarinda yaratici Galigmalari
bilgisayar teknolojisinin kullanilmaya baglamasinin bir sonucu olarak Onemli UrUnler ortaya

cikarilmigtr.

Yukarida bahsetmi$ oldugumuz lif sanati1 kapsaminda gergeklestirilen dokuma sanatinin
farkl1 gOrsel etkiler yOnUnden geligim gOstermesi kultUrel ve dogal gevrenin etkisi ile yaratici
glce sahip sanatGilarin yetiStirilmesi ve yOnlendirilmesi sonucu ortaya ¢ikmi$ oldugunu
gormekteyiz. Lif sanati dokumalarinda, tUm bu tekniklerin hem malzemeler hem de tekniksel
Ozelliklerinden yararlanarak eserler Uretilmektedir. Bir sonraki konumuzda tim bu geligmelere

yOnelik yapilan galigmalari ortaya koyan sanatgilarin eserlerini incelememizde yarar olacaktir.

I.3.LIF SANATININ DUNYA UZERINDEKI GELISIMIi VE SANATCILARA AiT
ORNEKLER



Dokuma sanatinin, lif sanati olarak algilanmasindan bu zamana kadar ki bu stire¢ Bauhause
sanatGilarinin Amerika’da sergilemeye bagladiklar1 eserlerin Lozan Bienali etkisi ile ortaya
ciktigindan “Lif Sanatimin Tarihsel Slreci” baglhikli konumuzda ayrintili olarak
bahsetmigtik. Ancak lif sanatinin geligmesine buyuk katkida bulunan ve sanatgilarin uluslar
arasi platformlarda iletigimlerini saglamasi ile lif sanatin1 dUnya ¢apinda etkili olmasina olanak

saglayan etkinlikler yadsinamayacak 61¢Ude Onem tagimaktadir.

Lif sanatinin geligmesine etkisi olan galigmalar arasinda yer alan, kitlesel iletigimi
saglayan tekstil sanat1 dergileri bu geligime buyuk Olgude etki etmigtir. Yakin bir doneme kadar
bu tur kitlesel iletigimlerin yer almamaktaydi Ancak sanatgilar, ortak ¢aligmalarini , bireysel
calismalarin1 ve kultUrel faaliyetlerini, yeniliklerini ortaya ¢ikartmaya ihtiyag
hissetmiglerdir.Sanatgilar hem kendi aralarinda hem de uluslararasi dizeyde iletiSimi saglamak
i¢in lif sanatina yOnelik yayim organlarina bagvurdular. Bu girigimlerin dogrultusunda ortaya
cikan ve en ¢ok bilinen “Fiber Art Magazine” ve “Textile Forum” dergileri yer
almaktadir.Sadece iki dergi ile sinirl kalmayan lif sanati ,tekstil alnindaki etkisini endUstri ile
birlestirerek “Zoom On” adli dergide ,yeniliklere olanak saglamigtir. Lif sanati ile ilgili
DUnyanin birgok Ulkesinde yayinlanan ,diger dergilere bakacak olursak; Italya’da yayinlanan ,

i«

“Belle Armorre Magazine”, “Expression Art Magazine”, “Quilting Art Magazine”, “Textile
Fibre Forum In Australia”, “Treads Magazine” ve “International Surface Design
Organization”, “Fiber Artist Collective”, “Textile World” gibi lif sanatina yOnelik hazirlanan
yayinlar,lif sanatinin dUnya Gapinda yayilmasini ve ilgi duyan insanlar ile sanatgilar arasinda
bilgi saglayarak iletigim kurmaktadir.Bu tUr cgaligmalarin sonucunda lif sanati hakkinda

¢ikartilan kitaplar ve buna yOnelik galigmalar gln gegtikge gogalmaktadir.

Yayin organlarin Gogalmasi ile sanatGilarin bir araya gelerek organizasyonlar
duzenlemeleri lif sanatinin gelismesine yOnelik galigmalar arasinda yer almaktadir. Bu
organizasyonlarin baginda Bienaller, Sergiler, Workshoplar,Konferans ve Seminerler yer
almaktadir. Lif sanatina yOnelik son birka¢ igerisinde gergeklestirilen etkinliklere bakacak
olursak;2001 yilinda ,Amerika’nin Winston-Salem,eyaletinde dUzenlenen, Fiber Arts -A
National View adli karma sergide birgok lif sanatGisinin eseri sergilenme olanagi

bulmustur.Serginin bir bOlumu Resim-18 yer almaktadir.









Resim -18

Sanatci: Fiber Arts -A National View 2001
Teknik: Karma,

Malzeme: Karma

Kaynak: http://www.fiberartists.org/gallery/ann_brauer/index.htm Erigim :02-05-06

2001 yilinda California ‘da dlzenlenen “Conference of the Association of Southern
Handweavers” el dokumalar1 konferansina uluslar arasi dlzeyde lif dokuma sanatgilarinin
katildig1 gbrUlmUstur.Yine,Amerika’nin Kansas eyaletinde “13.Uluslararas1 “Surface Design
Conference” 2-5 Haziran Tarihleri aras1 gergeklestirilmistir.Geleneksel hale gelerek
gergeklegtirilen bir diger etkinlik 1984 yilindan, glnUmuze kadar devam eden, Avusturya’nin
Graz kentinde yapilan tekstil sanatlar1 sempozyumu bu tUr kUltUrel faaliyetler arasinda yerini
almisgtir.

Bu tUr geleneksel faaliyetler, bize lif sanati adina yapilan etkinliklerin ilerlemesi
konusunda zaman agisindan bilgi saglamaktadir. Deneyimli tekstil sanatGilarinin yer aldigi bu
tUr etkinliklerde dokuma tekniklerine hakim olan ve bu yaklagima yeni malzeme ve teknikler ile
boyut kazandiran sanatgilar katilmaktadir.Sanatgilarin dayanigmalari igerisinde sergilenen ve
degerlendirilen eserler lif sanatinin geligmesi agisindan 6Gnem kazanmigtir.Bu tUr dayami$malart
saglayan sanatGilar arasinda yer alan Graz Kultur Akademisinin baginda yer alan Prof. Renaata
Maak’1in galigmalarindan 15.uluslararasi Tekstil Sempozyumunda TUrkiye’yi temsil eden Prof.
Suhandan Ozay Demirkan Ocak 2000 de Art Deco dergisinde yayimlanan makalesinde sanatGi

dayamig$masindan $0yle bahsetmektedir;

“Tekstil sanatimn geligsmesine blylk katkis1 olan 15 yildwr arahksiz olarak Graz’da
sanatGilarin bulugmasim saglayan Graz Kiltlr akademisinin bagkam olan Prof. Renata Maak,
senenin on aywm Kore'den Amerika’ya Afrika’dan Glrcistan’a kadar dlnyamn gegitli
kbgelerinde dlizenlenen sergi Bienal ve gahgmalar izleyerek geGirmektedir. Her yil igin on
sanat@Gi seGip sergi davetinde bulunan Maak lif sanat adina yeni sanatGilarn ortaya Gikmasina
olanak saglamaktadir”

2005 yilinin 5 Mayis-2 Haziran tarihleri arasinda “Massachusetts” dlzenlenen “The Fiber Art Center”
konulu sergilerin ,workshoplarin ve seminerlerin dlzenlendigi organizasyona birgok lif sanatgisi

katilmigtir. Bunlardan biri olan “Nadine Spier” “14x13x3” cm, ebatlarindaki



Resim -19

Sanat¢1: “Nadine Spier” , 14x13x3 cm ,2005
Teknik: Tapestry Dokuma

Malzeme: Hasir Iplik ,Metal Tel

Kaynak:_ Erigim:02-05

Lif sanatinin geligsmesine etkili olan diger etkinliklerde lif sanati adina duzenlenen
yarigmalar olmaktadir. Yeni sanatgGilarin ortaya ¢ikmasina etki eden yarigmalarda, sanatGilarin
ortak dayamigmalar1 ve ¢alismalart sonucu gergeklestirilmektedir.Bu tUr yarigmalar
“Internatinal Texille And Fiber Art” adlart altinda dUzenlenmektedir.Yarigmalarin gesitleri
yukarida bahsetmi$ oldugum lif sanatina yOnelik yaymlanan dergilerden ve uluslararasi

duzenlenen etkinliklerde duyurulmaktadir.

Lif sanatina yOnelik yukarida bahsetmi$ oldugum yari$ma ve
diger(Sergiler, Workshop,Seminer, Konferans vb...) faaliyetlerin hazirlanmasin1 saglayan
gruplar yer almaktadir.Uluslararast duzeyde yer alan bu gruplar bOlgesel olarak
ayrilmiglardir.Oregin; “European Textile Network (ETN)” grubu biitiin Avrupa Ulkelerinde lif
sanatina yOnelik faaliyetler dUzenlemektedirler. "FiberArts Magazine Excelled Listing Of
Compatiteons” gibi yarigma gruplarn yer almaktadir.Diger gruplar arasinda; “American Crafts
Museum” , “Museum Of Art And Design”, “American Textile Museum” gibi uluslararasi
duzeyde Un salmi$ muzeler eserlerin sergilenmesinde etkili olmaktadir. sadece muUzelerde
sergileme olanagi bulunmayan eserler dinya Gapinda etkili olan sanat galerilerinde de yer
almaktadir.Ornegin Amerika’da yer alan “Rose Milan” galerisi ve “Texture” galerisi birgok lif

sanatGisinin eserlerine ev sahipligi yapmigtir.

Lif sanat1 adina yapilan bu tUr geligmeler sanatgi1 dayanigmalarinin ortak sonucu olarak
degerlendirilmektedir. Bu tlr geligmelerin son Ornegini , 2005 yilimin Eylil aymda izmir’de
gergeklesen “European Textile Network (ETN)”, Dokuz Eylil Universitesi Glizel Sanatlar
Fakultesi Tekstil BOlUmuU ve T.C. Kultur Bakanliginin katkilar ile “Tekstilde Yeni Vizyonlar”



ad1 altinda sempozyum,uluslararas1 lif sanatGilarinin yer aldig1 sergi , ve atOlye galigmalari
gergeklegtirilmi$ oldugunu gérmekteyiz. Tekstil sanatGilarinin ve akademisyenlerin yer aldigt
etkinlikte lif sanatina yOnelik TUrkiye’de gergeklestirilen ilk faaliyet olmasi agisindan Gnem
kazanmistir..Bu etkinligin TUrkiye’de gergeklegtirilme nedenleri arasinda,llkemizin kultUrel
zenginlige sahip olmasi ve tasarim ile moda ve sanat kavramlarinin geligsmekte olmasinin etkisi
buyUk olmustur. Tekstil sanatina ve tekstil tasarimina yOnelik bu geligmeler Turkiye nin tekstil
endUstrisini ve hammadde kaynagini kendi Ureterek kaliteli Urlin ve tasarim sunma anlay1$ini

geligtirmesi ile tekstil sanatina ve endUstrisine yeni olanaklar saglamasi etkili olmustur.

Lif sanati adi altinda gergeklestirilen sanatGi hareketleri ve dayanigmalarindan

bahsettikten sonra lif sanati sanatGilarinin galigmalarina bakmakta fayda olacaktir.

Lif sanatGilar1 sergilemi$ olduklari eserlerinde birgok farkli malzeme ve teknigi bir arada
kullanmasindan daha Onceki konularimizda ayrintili olarak bahsetmigtik.Lif sanatGilarinin
0zglin galigmalari, bize konu hakkinda g6rsel bir kamt niteligi sunmaktadir. Ozglin caligmalar
arasinda yer alan “Jacquie Fort” 9x7x7cm, ebatlarinda yapmi$ oldugu “Empty Nest Her” adli
eserinde dokuma teknigi ve kolaj galigmasi Uzerine dogal aga¢ dallarmi acrylic boya ile

boyayarak heykelimsi bir form oluSturmustur.Resim-20

Resim -20



Sanatcz: “Jacquie Fort”, “Empty Nest Her”, 9 x 7 x 17cm ,2000

Teknik: Dokuma Ve Kolaj

Malzeme: Agag Dallar1 ,Pamuk Ipligi Akrilik Boya
Kaynak:_Erigim :21-05-06

Bir Diger lif sanatgist olan ve alaninda oldukga etkileyici galigmalar sergileyen Ann
Brauer olmugtur.Sanat¢1 2001 yilinda sunmug oldugu 96x96¢cm ebatlarinda  Summer isimli

yorgan Galigmasini pamuklu dokuma Uzerine teknolojinin olanaklarindan yararlanarak 6zgln

dikis teknikleri uygulamigtir. Resim 21

Resim -21

Sanatgi: “ Ann Brauer ,”Summer”’96x96cm2001



Teknik: Dokuma Diki$
Malzeme: Pamuklu Kumag

Kaynak: Erigim-08-05-2004

Lif sanatgilart her zaman igin bireysel ¢aligmalar i¢erisinde bulunmamaktadirlar.Bu tUr
ortak galigmalar igerisinde yer alan lif sanatGilar,. “Jane Doub-Carolyn Glazener” gift kat

olarak dokumus olduklar1 40x 50cm ebatlarindaki “Migration” adli eserleri oldukga etkileyici
gOrsel anlamlar igermektedir. Resim-22

Resim -22

Sanatgi:“Jane Doub-Carolyn Glazener” “Migration” 40x 50cm,2003
Teknik: Cift Katli Dokuma

Malzeme: El Boyasi Seritler

Kaynak:http://www.fiberartists.org/gallery/ann_brauer/index.htm Erigim:07-04-06)

El dokumasi ile Ornekler sunan bir bagka lif sanatGis1 “Jannifer Sargent” olmustur.1998
yilinda yapmi$ oldugu 30x28 cm ebatlarindaki “Persephone” adl1 galigmasinda el dokumasinin
Uzerine ipek baski teknigini uygulamigtir (Resim-23) .Lif sanati igerinde malzemelere yOnelik
yapilan Galigma gruplarinin igerisinde yer mix-media teknigi ile Ornekler sergileyen lif
sanatGisi,“Leisa Rich” 2001 yilinda sergilemi$ oldugu 58x86cm ebatlarindaki “Beyond The
Telling Of The World” adl1 eseri kulanmi$ oldugu teknik agisindan ilgi uyandirmigtir. Resim-24









Resim -23
Sanatc: Jennifer Sargent Persephone ,30x28cm,1998
Teknik: El Dokumasi,Ipek Baski

Malzeme: Keten iplik
Kaynak: Erigim;06-11-2005






Resim -24
Sanatca: Leisa Rich Beyond the Telling of the World 58x86cm,2001
Teknik:Mix-Media

Malzeme: Lif Mix-Media
Kaynak: Erigim;11-11-2004

Baz1 lif sanatgilarinin , endUstriyel alanda geligen tekstil tekniklerinin olanaklarindan
yararlanarak ,sanatsal iGerikli endUstriyel ¢aligsmalar sergilediklerini gOrmekteyiz.Bu
galigmalar igerisinde yer alan “Lesley Richmond”,2000 yilinda sergileyen, 3mx26cm
ebatlarindaki “Leaf Cloth” adli eserinde ipek kumag Uzerine devore baski teknigini diki$ teknigi
ilebirarada kullanmig$tir Resim-25.



Resim -25

Sanatg1:“Lesley Richmond” Leaf Cloth 3mx 26cm ,2000
Teknik:Devore,Dikig Teknigi

Malzeme: Yaprak,ipek Kumag

Kaynak: Erisim;03-06-2002)

Endustriyel Uretim tarzinda olugan sanatsal dokumalar gergeklestiren bir diger lif
sanatGis1t “Wendy Weiss and Jay Kreimer” gelecek.SanatGilar Empemerale Forest” adli

eserlerinde uzunluk ,geniglik ve derinlik duygularini farkli malzemeleri bir arada kullanarak

uygulamiglardir Resim-26






Resim -26
Sanatc¢1:“Wendy Weiss ve Jay Kreimer”,”Empemeral Forest”
Teknik:El Dokumast

Malzeme: Karigik
Kaynak: Erigim;03-06-2004

GUnUmUzde geligen, hem sanatsal agidan hem de endUstriyel agidan kullanimi oldukga
yaygmlagan digital baski yOntemleri ,bilgisayar ortaminda hazirlanan desenlerin baski
makinesine aktarilmasi sonucu olugmaktadir .Digital baski yOntemini kullanarak galigan “Els
Van Baarle” 2x50x450 cm ebatindaki “No Title” adl1 ,2004 yilinda yapmi$ oldugu eserinde
baski ve dikig tekniklerini ipek kagit, havlu malzemeleri ile bir arada kullanmi$tir. SanatGi
eserinde beyaz kumasla grinin tonlarini ve siyah murekkep baskiy1 kullanarak gegmige yonelik

nostalji fotograflart basmigtir.(Resim-27)

Resim-27-

Sanatgi: “Ed Lambert”, * Dragons Behind”, 1999
Teknik: Digital Baski,

Malzeme: Pamuklu Dokuma

Kaynak: “The Fiber Arts Magazine”2003,26

Digital baski tekniklerinin kullaniminin yani sira digital jakarli tezgahlar igerisinde de lif



sanatgilart birgok Ornekler vermistir. Oyleki son zamanlarda gelisen teknolojinin
olanaklarindan yararlanan lif sanatGilar1 bOylelikle teknik agidan Ozgurlik alanlarini
genisletmigtir.bu da bize lif sanatinin dUnya Uzerinde ki geligimini teknoloji ile orantili bir
seviyede gittigini gOstermektedir.Bu tUr ¢aligmalar gergeklestiren lif sanatGilarina ait Ornek

resim 28 ile 29°da yer almaktadir.

“Blackwood ,Stulgis”un  “Textile = Fiber Forum Magazine”adl1 dergide
yayinlanan “When Ordeal Becomes Ideal About” baglikli makalelerinde konu ile ilgili $Oyle
bahsetmektedirler;

“Jakarh el tezgahlarimin (jakarlh numune tezgahlar) gelisimi lif sanati adv altinda
gergeklestirilen dokumalarda ¢ok sikhkla gOGrmekteyiz.Bu tUr gahiSmalara Ornek olarak
“Orderal Of Ideal Serias” ‘den 2004 yr\hnda Uretilen merserize ve pamuk ipligi kullamlarak ,
saten Orgl geSidi ile Uretilmis olan 180x120 cm ebatlarndaki jakarh dokuma resmidir. ”(Resim-
28)

“Bir diger Ornek ise dekoratif kullamm amaci ile Uretilen ileri teknoloji materyallerinin ve tekniklerinin
kullamldigr kumaglar 1990 yihnda “Cooper Hewitt Museum”’da  “Colour,Light, Surface”ad1 altinda

sergilenmistir.”

“Helena Stulg1s e aitolan “Ideal” adli dokuma 170x120cm ebatlarinda pamuk saten malzeme ile jakar

teknigini kullanarak uygulami$ oldugu eserlerden Ornekler yer almaktadir.(Resim-28),(Resim-29)



Resim-28 Resim-29
Sanatg¢i:Helena Stulgis, “Ideal” ,170x120cm

Teknik:Jakarli Dokuma

Malzeme:Pamuk ,Saten Iplik

Resim-54

Sanatgi:Helena Stulgis , “Orderal Of Ideal”

,180x120cm

Teknik:Jakarli Dokuma

Malzeme:Pamuk ,Saten Iplik
Kaynak: Textile Forum Magazine 2005,25

Lif sanat1 igerisinde, Orme teknikleri farkli malzemelerin karigtirtlmasi ile farkli ylzey



duzenlemelerine hacim kazandirilir.genel olarak lif sanatGilart yaratmi$ olduklar1 Ug boyutlu
caligmalarda sinirsiz Orme teknigine dayali 0zgln galigmalarda bulunurlar.Japon Lif sanatgist,
“Kyoko Kumai” 2002 yilinda,7.75 x7.75 x7.75 cm ebatlarinda ,bakir tel kullanarak ,Sig
Ormeciligi ile tasarlamig oldugu ,0zgln galismasi ,lif sanatina yOnelik gergeklestirilen

etkileyici galigmalar arasinda yer almigtir.(Resim-30)

Resim-30-

Sanat¢1: Kyoko Kumai, 7.75 x 7.75 x 7.75 cm,2002
Teknik:Orme Teknigi

Malzeme:Bakir ve Altin Kaplama Tel

Kaynak: Textile Forum Magazine 2004,32

Kullandig1 malzemelerden dikkat geken bir diger lif sanatGisi “Silvia Fedorava”
duslncesine uygun olarak ,2003 yilinda tasarlamig oldugu “Chain IV’ ve 2005 yilinda

tasarlamig oldugu “Chain V' adli galigmalarinda plastik torba,rafya,bakir tel gibi malzemeleri



dantel teknigini kullanarak yorumlamigtir.(Resim-31)

Resim-31

Sanatc1: “Silvia Fedorava” “Chain IV-V”
Teknik: Dantel

Malzeme:Plastik Torba,Rafya Bakir Tel
Kaynak:Vision In Textiles,2005,48

Geleneksel Shibori desen, ydntemini kullanarak ¢aligan glnUmUz lif sanatcilarindan
“Joan Morris”, 2004 yilinda yapmig oldugu 30 x 53 ebatlarindaki eserinde ipek dokuma
Uzerine, boya,ve altin boya tozlar serpistirerek olugturmugtur. Sanatgi eserini Geleneksel olarak
dUzenlenen “Wadsworth Atheneum Museum of Art "da gergeklestirilen “The Changing World of
Fiber Art” (Degigen DUnyada Lif Sanati Sergisi), sergisinde sergileme olanagi bulmustur.
(Resim-32)



Resim-32-

Sanat¢1: Joan Morris 30 x 53cm,2004
Teknik:Shibori

Malzeme: ipek ,Altin Boya

Kaynak: “The Fiber Arts Magazine”2005,62

Aplike teknigini ustaca ve oldukga estetik gOrUnUmler igerinde kullanan Ukraynalr lif
sanatGisi, ‘“‘Larysa Lukash” “Angel Above The City” 2004 yilinda yapmi$ oldugu, 60x60cm
ebatlarindaki galismasinda aplike teknigini ustaca kullanmigtir.Sanatgi aplike teknigi ipek
dokuma yuzeyinde uygulamigtir. (Resim-33)



Resim-33-

Sanatgi:Larysa Lukash “Angel Above The City” 60x60cm adl1 eserini 2004
Teknik:Aplike

Malzeme:Ipek Dokuma

Kaynak: Vision In Textiles,2005,79

Geleneksel el baskiciligi tekniklerini kullanarak galigan, izlandali sanatgi , “Gerdur
Gudmundsdottir” “Blue Mountains ” adl1 eserini 175x145 cm ebatlarinda kege, Sablon baski ,el
nakigt teknikleri ile yUn ,keten,ipek liflerini kullanarak yapmugtir. Sanat¢i kullandigi
malzemeleri dogal ortamlarinda yetiSen koyun yUnlerini kendine 6zgU teknikler ile ifade

etmektedir. (Resim-34)



Resim-34-

Sanat¢1: Gerdur Gudmundsdottir 175x145 cm , “Blue Mountains”
Teknik: Kege, Sablon Baski ,El Nakisi

Malzeme: Yiin Keten,Ipek

Kaynak:Vision In Textiles,2005,57

Ikat teknigini kullanarak galismalar gergeklestiren lif sanatgisi, “Judith Mller”, 2001
yilinda sergilemi$ oldugu 1.30m x1.10m ebatlarindaki eserini ipekli dokuma Uzerine igleme
teknigi ile kombine ederek uygulamigtir. SanatGi geleneksel ikat tarzina uygun desen
duzenlemesi galismistir.(Resim-35)



Resim-35-

Sanatgi: Judith Miller, 1.30m x1.10m,2001
Teknik: Ikat ,Isleme

Malzeme: Ipek Dokuma

Kaynak: http/www. Erigim:22-03-05

Mum rezerve teknigini kullanarak galigmalar sergileyen lif sanatgilarindan “Rita
Trefois” ,2003 yilinda 100x200cm ebatlarinda ““ Undermined Cochlea’”adh gahigmasindan
SOyle sOz etmektedir;

“Unlii Belgikah Yazar Ward Ruyslinck’ 70.dogum y\h kutlamalarn Serefine,
vedi seriden oluSan yapitlarimi ortaya Gikardim. Ruyslink’in tarzindan
etkilenerek oluSturdugum Undermined Cochlea serisini yazarnn kitaplarnnda

olugan karakterlerden etkilenip tasarladim ” (Resim-36)

Resim-36-
Sanatg¢i: “Rita Trefois ,“Undermined Cochlea”’100x200cm,2003



Teknik:Mumlu Rezerve Teknigi
Malzeme: Pamuklu

Kaynak:Vision In Textiles,2005,112

Baglama boya teknigini kullanarak 6zgun ¢aligmalar sergileyen lif sanatGis1 “Sabine
Zeiler”,2003 yilinda yapmi$ 200x 300 cm ebatlarindaki , baglama boya galigmasit geleneksel
yOntemleri kullanarak Uretilmigtir..Sanat¢1 baglama boya teknigini Galigmalarinda
kullanmasindaki sebebini tekstil malzemelerinin Ozglrce yorumlanabildigini dusUnmektedir.
(Resim-37)

Resim-38-

Sanatg1: “Sabine Zeiler”,200x 300cm,2003
Teknik: Baglama Boya,Ozglin Teknik

Malzeme: Ipek ,Aliminyum

Kaynak:Vision In Textiles,2005,127



Tasarimlarma el yapimi kagit teknigi kullanan lif sanatgilarmdan “Prof. Suhandan Ozay
Demirkan’’m 2002-2004 yillar1 arasinda sergilemi$ oldugu “Dowry Trunk — Wedding
Shoes”adl1 ayakkabi galigmalarinda el yapimi kagit, ipek ve farkli malzemeleri bir arada

kullanmasini $0yle agiklar;

“Tum gahgmalarim bir kavram ya da imge temeline kurulan ve sUrekli yeniyi

arayan,aras$tiran bir deneydir.”’ (Resim-39)

Resim -39

Sanatg1:Suhandan Ozay Demirkan “Dowry Trunk-Wedding Shoes”2002-2004
Teknik: Ozgiin Teknik

Malzeme: Kaligrafi ,El Yapimi Kagit, Ipek, Palmiye Yaprag:, Jiit

Kaynak: Vision In Textiles,2005,93

Kege teknigi kullanarak cgaligmalar sergileyen Norvegli lif sanatgist olan “Gunvor
Olsen’nin 2005 yilinda sergilemi$ oldugu “Blue Handheld” isimli kege yapim1 Gantasini, Ornek
olarak gOsterebiliriz.Yine Litvanya’l lif sanatgis1 olan “Karina Matiukiene” “Together” isimli

calismasini geleneksel kegelestirme yOntemi olan su ve sabun yOntemi ile gerg¢eklestirdigi

gorUlmektedir.(Resim-40)



Resim -40

Sanat¢1: Gunvor Olsen “Blue Handheld” 31x9x15 cm , 2005
Teknik: Kege

Malzeme: YUn

Kaynak:Vision In Textiles,2005,91

Tekstil tekniklerinin lif sanatlarinda kullanilmasina yOnelik gergeklegtirilen Orneklerin
sonuncusu Ozgun teknige yOneliktir.Bu tlr galigmalara en iyi Ornegi tasarimini dokuma
teknikleri ile birlegtirirken ortaya gikartan Bulgaristan’l1 “Ceca Georgieva ” adl1 lif sanatgisinin
“Lendscape For Men ”adl1 eserinde gOrmekteyiz. SanatGinin ana konsepti bir metofor olarak
kadin ve erkek arasindaki iligkiyi betimlemektedir. Malzeme olarak geleneksel olmayan
malzemeleri Ozgun teknigi ile yorumlamigtir.Sanat¢i eserine duz dokuma teknikleri ile
bagladiktan sonra kendi geligtirmi$ oldugu Ozgun teknigi ile dokumanin sonuna insan

figUrlerini dokuyarak devam etmigtir. Resim-41



Resim -41

Sanatc1: Ceca Geogieva “Landscape For Men”, 170x170x15cm , 2003
Teknik: Ozgiin

Malzeme: Geleneksel Olmayan Malzemeler

Kaynak: Vision In Textiles,2005,52



ILBOLUM

LiF SANATINDA KULLANILAN DOKUMA TEKNIKLERI
II.1.EL DOKUMA TEKNIKLERI
11.1.1.Kilim Dokuma:

“Kilim,dokumamn Onll arkah ¢ift swra halinde atkv ipliklerinin ¢OzgU iplikleri
arasindan bir alt, bir Ust gegGirilmesi, stkistirilmasi ile ¢OzgU ipliklerinin gizlendigi atk yUzI(
dokuma tUrldUr. Kilimde, desenlerin bulundugu belirli alanlarda, o desenin rengindeki bir atk
ipligi, baska renkteki desenin symrina kadar gidip geri donmektedir. BOylece ayr renkteki
atkilarnin  ¢Ozgller araswnda gidip gelmesiyle desen oluSturmaktadir. Ancak desenler
dokuyucunun istegine gbre bOllm bOlUm ayrimaktadir.”

Cok gergin atilan atki ipligi, ¢Ozguler arasinda kaldiginda ¢ézgdi yiizlii, ¢dzgllerle atkilarin esit atilip

sikistirllmasiylada bezayagi dokuma olugmaktadir.

Kilim dokuma tekniklerine gbre: renkler arasinda ¢6zgl araligi olusan kilim dokuma teknigi, ¢bzgl
araliklarinin yok edildigi (tek kenetleme, ¢ift kenetleme, Gapraz dikigli, atkilar1 tek ¢ozgl Uzerinden dondurerek
dokuma), renkler arasinda ¢6zgl araliklarimin yok edildigi kilim, desen gevresi gergeveli kilim, sarma gergeveli

kilim, egri atkili kilim, atkilar arasina renkli iplik ilavesiyle kilim dokuma ¢esitlilik gdstermektedir.

Kilim dokuma teknigi kendi igerisinde tekniksel agidan Gesitleri yer almaktadir.bunlar igerisinde ilikli
dokuma,iliksiz dokuma,egri atki dokuma yOntemi,normal atkilar arasina ek sikigtirma yOntemi,gift kenetleme ile
iliklerin yok edilmesi,atkilarin ayn1 ¢bzgliden geri dOnmesi ile yok edilmesi , sarma kontur ve egri atkili dokuma

yOntemleri igermektedir.

Sekil-7
Kilim Dokuma Teknigi
Kaynak:Erigim:05-03-05

Mlikli Dokuma:



Desen alaninda gidip gelen degigik renkteki atkilar yanindaki desen siirina gelince
kendi bOlgesindeki son ¢ozglye dolanarak geri dondUgunden iki ayri renk atkinin kargilagtigi

yerde bir ilik olugturulmasi sistemidir.

“Teknik olarak, ¢OzgU ipliklerinin arasinda bir alttan, bir Ustten ¢Ozglleri Ortecek
Sekilde gegirilen degiSik renkteki atki iplikleri kendi motiflerinin ssmrindan geri dOnmektedir.
Bir motifin ssmin ile yamndaki motifin baSka renkteki atki iplikleri aym yerden birkag¢ sira geri
dbnlild(giinde arada dikey bir gizgi meydana gelir ki buna ilik denilmektediriliklerin 1 cm' den
fazla uzun olmas1 gbrUinlm ve kullamm agisindan saghkh olmadigindan mUmkin oldugu kadar

dikey gizgilerden kagimimaktadr. ”

Iliksiz Dokumalar:

Iliklerin meydana gelmesini Gnlemek igin dikey Gizgilerden kagmilarak gogunlukla

capraz ve enine Gizgilerden olugan desenler dokunmasi igin kullanilan yontemdir

Sekil-8

Iliksiz Dokumalar Teknik Gizim GOsterimi

Kaynak: http://www.akmb.gov.tr/turkce/books/s.urfa/4.2.htm Erigim:05-

03-2005

EgriAtkili Dokuma YOntemi:

Atki iplikleri kirkitle sikigtirilirken desene gOre bazi yerde Gok bazi yerde az
sikigtirilarak egri gizgilerin elde edilmesi saglanir. Atkilarin bazi yerlerde gevsek gegirilmesi ile

egri gizgiler elde edilir.Sekil-9



Sekil-9

Egri Atkili Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:http://www.akmb.gov.tr/turkce/books/s.urfa/4.2.htm Erigim:05-03-05

Normal Atkilar Arasina Ek Atki Sikigtirma Yontemi :
Daha Onceden dlzgln bir sekilde atilan ve sikigtirilan atkilar Uzerine bir grup atki

atilarak sikigtirilmasi ve daha sonrasinda onun Uzerinden duzgln bir Sekilde birkag sira

atkilardan dUzgun bir gekilde atilmast yOntemidir.

Sekil-10
Normal Atkilar Arasinda Ek Atki Sikigtirma

Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:_http://www.akmb.gov.tr/turkce/books/s.urfa/4.2.htm Erigim:05-03-2005

Cift Kenetleme ile Iliklerin Yok Edilmesi
Kendi desen alanina gidip gelen degigik renkteki atkilar donlUg yaptiklart sirada

kargilagtiklart diger renkteki atkiyla karsilikli kenetlenmesidir. Bu da saglam bir dokuma

yOntemi saglayarak tamamen iliksiz bir dokuma meydana getirmis olur.



Sekil-11

Gift Kenetleme Ile fliklerin Yok
Edilmesi Teknik Cizim GOsterimi

Kaynak:http://www.akmb.gov.tr/turkce/books/s.urfa/4.2.htm Erigim:05-03-05

Atkilarin Aym1 G6zgiiden Geri Donmesi ile Iliklerin Yok Edilmesi YOntemi:

Ayrt desen alanlarindan gelen desen ipliklerinin karsilagtiklart yerdeki aym ¢OzgU

ipliginden dolanarak donus yapmast ile.desen aralarinda ilik olugmasi Onlenmi$ olunur.Sekil 12

Sekil-12

Atkilarin Aym1 Cozgliden Geri Dénmesi Ile Tliklerin
Yok Edilmesi Teknik Cizim G&sterimi
Kaynak:AYTAGC, 1982,70

Sarma Kontur:



Atkilar arasinda meydana gelen bogluklar ve iliklerin ayni renk bir gergevece ipligi ile
arada kalan ¢Ozgulere teker teker yukart dogru dikey Gapraz veya enine sarilmast ile iglenmig
igne iglemesini andiran gergeve Gizgileri meydana gelir.Her atki sirasinin geriye donUsUnden
sonra arta kalan bir Gift gozgUye ayni renkteki bir desen ipligi dolanir. Bu iplik boglukta ikinci
siranin doldurulmasina kadar bekletilip tekrar bir ¢ift cozglye dolanarak desen boyunca devam

etmesi saglanir. Sekil-13

Sekil-13
Sarma Kontur Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:AYTAG, 1982,71

EgriAtkili Dokuma:

Desenler arasinda geni$ bogluklar birakilarak bunlarin arasina desenin kenarina paralel

bir gekilde ¢Ozgulerin arasindan gegirerek ayni renkte kontur ipligi ile doldurulmasidir.

Sekil-14

Egri Atkili Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:AYTAGC, 1982,69

I1.1.2.Cicim Dokuma:

“Cicim , atk1 ve ¢Ozgllerin birbirini gizlemeden eit araliklar ile kesistigi bez dokuma
veya atki yUzll dokumada atk iplikleri arasina renkli desen iplikleri sikiastirlarak dokumanin

’

ylizeyinde kabartma desenler oluSturma teknigidir.’

Cicim, atki yUzIU veya bezayag: teknigiyle dokunmaktadir G6zgU, atki iplikleri arasina renkli desen



iplikleri atilarak sikigtirilmasi ile meydana gelen dokuma tUrldUr.Desen iplikleri dokumanin enini olugturacak
sekilde desenini olugumuna gbre ¢Ozgl ve atki ipliklerinin bir alttan ve bir Ustten gegirilmesinden sonra arka
yluzeyde Gapraz olarak yukar1 dogru ¢ikar ayn1 yerden saga ve sola kayarak tekrar On tarafa gegmesi ile ¢ozgU ipligi
arka tarafta bekler.Cicimler dokumanin tersinden dokunan dokumalardir ve dokumanin ylizeyinde, sonradan igne
ile iglenmis gibi kabarik desenler olugturmaktadir. Cicim dokumaciliginda desenler olugturulurken atki iplikleri ile
desen iplikleri sira takip etmektedir. Atki ipligi atildiktan sonra yapilacak desene gore, desen ipligi bir veya birden

fazl1 ¢6zgl ipligi Uzerinden atlatilarak desen olugturulmaktadir.

Cicim dokumalarda, dokumanin ylzeyinde meydana getirilen desenler, ipligin kalinligina, inceligine,
serpme motifler halinde oluguna gOre degisik g&rinUm almaktadir. Desen ipliginin atilig Sekline gbre iki veya U¢

cicim gesitleri gérUlmektedir.
Seyrek Motifli Cicim:

Seyrek motifli cicim tekniginde atki ve ¢Ozgu ipligi aynmi kalinlik ve renktedir. Deseni meydana getiren
iplikler daha kalindir. Bu da kabartma gOrUntUslU olugturmasina etki etmektedir Motifler desen ipliginin bir gift

¢OzguyU ikinci sirada tamamlanan bir isleme sarmasiyla meydana gelir.Sekil-15

Sekil-15
Seyrek Motifli Cicim Teknigin Teknik Cizimi
Kaynak:AYTAGC,1982,55

Atki1Yuzll Seyrek Motifli Cicim:

Seyrek motifli cicim tekniginin atkilarin gOzguleri gizleyecek $ekilde bol birakilip

bastirilarak “atk1 ylizI(” bir zemin arasina motiflerin dokunmasi ile meydana gelir. Sekil-16



Sekil-16
Atk1yuzlU Seyrek Motifin Teknik Cizimi
Kaynak:AYTAG, 1982,56

I1.1.3.Zili (sili) Dokuma

Bu dokuma sekli cicim dokuma teknigine benzer gbrunse de teknik ve gOrlnUs olarak
farklidir. Zili’de ¢6zgU giftlerine uyulmayarak U¢ Ustten bir alttan motiflerin i¢ini ve digini
degisik renkler ile doldurulmasi ile olugmaktadir. Her desen ipligi kendi desen alaninda, enine
yOnde Ug Ustten bir alttan atlayarak gegGirilmektedir. Sira tamamlandiktan sonra, bir veya birkag
atki atilarak sikigtirilmaktadir. Verev desenlerde Ug Ustten, bir alttan yapilan iglemler her sirada
¢Ozgl ipligi kaydirillarak devam ettirilmektedir. Bazen hem dik, hem de verev dokuma birlikte

oldugu gibi cicim teknigi ile karigik olarak yapilanlar1 da gbrllmektedir.

Kalin, kaba gOrUnumlu zilinin ¢ozgUsu genellikle kildan hazirlanmaktadir.Zili dokuma
teknigine her desen uygulanamadigindan eski desenlerde degisiklik gOrUlmektedir. Zili
dokumalar, gesitli gadir egyasi, ekin guvallari, minder, yastik, yaygi gibi dokumalarda tercih
edilmektedir.

Diiz Zili:
Desenlerin igi 2-1,3-1,5-1 atlamalar ile doldurulurken bagta kalan tek ¢Ozguler ve
atlamalar ile yayginin yUzUnde dikey Gizgili fitilli bir gdrlinim meydana getirilir. Sekil-17

Sekil-17
Diiz Zili Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:AYTAGC, 1982,56

Capraz Zili:
Her sirada birer gozguyU bogta birakarak One gegirilen desen iplikleri Ust sirada birer

¢OzgUyu yan tarafa koyarak atlatirlar bOylece bagta kalan ¢gOzguler ve Uste ¢ikan desen iplikleri
Gapraz Gizgiler olugturur.Sekil-18



Sekil-18
Capraz Zili Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:AYTAGC, 1982,58

Seyrek Zili:

DUz bez dokumasi zemin Uzerine kesik kesik birbiriyle baglantisiz serpilmis 3-1 ve

5-1 atlamalar1 duUz zili dokumasi tekniginde ufak motiflerden meydana gelmesi ile olugur.

Sekil-19
Seyrek Zili Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:AYTAGC, 1982,58

Damali Zili:

Damali tag gibi 2-1, 3-1 atlamalarla bUtUn motif igeri doldurulur.daha ¢ok diger

tekniklerle bir arada kullanilir.

Sekil-20
Damal1 Zili Teknik Cizim GOsterimi



Kaynak:AYTAGC, 1982,62

Konturlu Zili:

2 ve 3’10 atlamalarla kontur halinde desenlerin meydana getirildigi zili turtdur.
Sekil-21

Sekil-21
Konturlu Zili Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:AYTAGC, 1982,62

11.1.4 .Sumak:

Sumak dokumalar1 ayn1 renkteki desen alanlarini iginde ayr1 renkteki desen ipliklerinin
¢Ozgu ciftlerine devamli olarak dolanmasi ile olugur.desen iplikleri kendi alaninda gozgulere
dolandiktan sonra bazen arkadan veya yukariya dogru gecerek ayni renkteki bagka desen

alaninda dolanmasina devam eder.
Diiz Sumak Dokumast:
Desen ipliklerinin ayni1 yonde ¢Ozgulere sarilmasi ile meydana gelen duz sumak

dokumasidir. Desen iplikleri her sirada ayn1 Sekilde Ustten alta dogru veya alttan Uste dogru

sarilarak dokunarak araya atki ipligi alinmas1 ile meydana gelir.Sekil-22

Sekil-22
Diiz Sumak Teknik Cizim GOsterimi



Kaynak:AYTAGC, 1982,66
Atkisiz Diiz Sumak Dokumasi:

Araya atki atilmadan dokunan dlz sumak dokumasidir. Sadece desen ipliklerinin

¢cOzgulere Gifter Gifter sarilmasi ile meydana gelir. Sekil-23

Sekil-23
Atkisiz DUz Sumak Teknik Cizim GOsterimi

Kaynak:AYTAGC, 1982,67

Balik Sirt1 Sumak Dokumasi:

Desen ipliklerinin her sirada ters yOnlerde ¢ozgulere sarilmasi ile meydana gelen balik
sirt1 gOrunUglU sumak dokumasidir. Desen iplikleri ¢Ozgulere bir sirada saga veya sola egilimli
olarak diger sirada ise bunun tersine sarilarak bir balik sirt1 gdrinUsu verilerek araya atki ipligi
alinan dokuma tUrtddr.

Sekil-24
Balik Sirt1 Sumak Teknik Cizim G&sterimi
Kaynak:AYTAGC, 1982,69

Balik Sirt1 Atkisiz Sumak Dokumasi:



Araya atki atilmadan birinci sira Ustten alta dogru desen ipliginin ¢ozgulere dolanmast ile
dokunuyorsa ve ikinci sirada bulunan bunun tam tersi desen ipliklerinin gozgulere sarilmasi ile

balik bir gOrunUs elde ediliyorsa balik sirt1 atkisiz dokuma tUrtdir. Sekil-25

Sekil-25
Balik Sirt1 Atkisiz Sumak Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:AYTAGC, 1982,70

Ters Sumak Dokumasi:

DUz dokumanin tersine igten diga dogru sararak dokumanin yUzUnde daha kisa

kabarikliklarin meydana geldigi sumak geklidir.

Sekil-26
Ters Sumak Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:AYTAGC, 1982,70

Capraz Alternatif Sumak Dokumasi:

Ters sumak dokumanin her sirada birer ¢ozgu ¢ifti atlayarak dokunmusg seklidir. Birinci
sirada ¢Ozgu ¢iftlerinin arkadan gelip One dogru ters bir $ekilde sarildiktan sonra ikinci sirada

birer ¢OzgU kayarak ayni Sekilde ¢ozgulere sarlir.



Sekil-27
Capraz Alternatif Sumak Teknik Cizim GoOsterimi

Kaynak:AYTAGC, 1982,71

11.1.5 DOKUMALARDA KULLANILAN MALZEMELER

Dokumalarda kullanilan iplik g¢eSitlerinin lif 6zelliklerine gOre kullanim amaglart ve
islevselliklerine yOn verilmektedir.Dokumalarda kullanilan malzemeler, dokumanin ylzey
yapisinin ortaya Gikmasina yOn vermektedir.YUzey efektleri malzeme yapisina ve kullanilan
Orgl gesidine yOnelik planlanarak kullanilmaktadir. Bu bolimde dokumalarda kullanilan
hammaddelerin, ipliklerin Ozelliklerine kisaca deginilmektedir.

Dokumalarda kullanilan hammaddeler genellikle bitkisel kOkenli olan (pamuk,kenevir
keten,jut,sisal)veya hayvansal kOkenli olan(yUn, ipek, kil v.b.) liflerdir.hayvansal kdkenli
liflerden en gok tercih edilen yUndur. YUnun fiziksel yapisi igerisinde yaylanma , esneklik,
uzama, kegelesme, bigimleme, dayaniklilik, incelik ve nem g¢ekme Ozellikleri
bulunmaktadir. Yapagi lifi koyunlarin en temiz olan yUnleri oldugu igin islemeye en elverigli lif
olmaktadir.ilkbahar mevsiminde kirkilan yiine yaz ylinli veya yapag1 ,sonbaharda kirkilan y{ine
glz yUnl veya yUn denilmektedir. Ilkbaharda kirkilan ylinlerin lif boyu sonbaharda kirkilan

yunlerden daha uzun ve temizdir. Yapagin iplik haline getirilmesi iglemi kil ve tiftik kegilerinin



lifleri igin uygulanan iglemler ile aynidir. Ancak bu tur lifler daha kalin ve kaba dokumalar

yapilmaktadir

Dokumalar da kullanilan hammaddelere kisaca ele alacak olursak hayvansal liflerin 0z
yapisi protein olmasindan bu tUr liflere proteinli lifler denilmektedir.Hayvansal liflerde kendi
igcerinde gruplara ayrildigi igin kil kOkenli liflerin grubuna ; tiftik kegisinden moher, tavgandan
angora, deveden devetlyU, gibi lifler elde edilirken , salgi kOkenli lifler grubuna ipek bOcegi
girmektedir. Hayvansal lifler grubu igerinde yer alan ipek lifi , kozanin buyukllgulne , renklerine
gOre ayrilmaktadir. Kozadan elde edilen ipek,dokuma ve diki$ i¢in kullanilmasindan Once iki kat

blkim yapilmaktadir. Ipekte nem gekme oran1 oldukga fazladir.

Bitkisel liflerden keten kenevir ve pamuk lifleri dUz dokumalarin hammaddesi olarak
yaygmn bir $ekilde kullanilmaktadir.genel olarak pamuk lifi dokumalarda ¢ozgu ipligi olarak
kullanilmaktadir.Pamuk lifinin hazirlanmas1 agamasinda, pamuk lifinin e$it olmayan
uzunluklart nedeni ile genellikle fitiller ¢ikrik* vasitasi ile hazirlanir. CozgU ipliginde

kullanilan pamuk ipliginin bukUmu fazladur.

Bitkisel lifler,hayvansal liflerin yani sira kullanilan lif gegitleri arasinda mineral yapili

lifler olan seramik ve metal lifler de yer almaktadir.

Yukarida anlatilan hammaddelerin dokumaya genel olarak kazandirdiklar1 6zetleyecek
olursak ; kullanilan hammaddeler dokumanin gegirken Ozellikler kazandirmasinin yani sira
saglamlik , nem tutma, dayaniklilik yumugaklik gibi fiziksel Ozelliklerin yan1 sira yanma ve
boyanma ile kimyasal Ozelliklerde igermektedir.Lif cinsi ve iplik Uretimine bagl olarak ipligin
ylzey ve hacim Ozellikleri degistigi gibi elastik davraniglart da degismektedir.Lifin tim bu
Ozellikleri dokumaya hacim saglamaktadir.EndUstriyel dokumlarda etkili olan bu Ozellikler, lif
sanat1 iGerisinde gergeklestirilen dokumalarda da etkili olmaktadir.Dokuma sanatgilar1 farkl

yuzey efektlerini ortaya gikartmak i¢in yararlandiklar gorUlmektedir.

Yukarida sOzU edilen hammaddelerden Uretilen iplikleri kendi i¢inde siiflandirmak

gerekirse;

“Normal ipliklerin disinda bukleli** ,nopeli dUglmlU*** gibi terimler ile belirtilen
fantezi iplikler sarmaly, Gekirdekli, tekstlre iplikler gibi modern modern iplik Uretimi
sistemlerinde Uretilen ve kendilerine 6zgU olan iplikler de kumaslarda istenen baz fiziksel ya da

1

estetik Ozellikler saglamak igin kullamhr.’

Dokuma kumaglar farkli kalinliklardaki iplilerin farkli sikliklarda dokunmalarindan olugmaktadir. Renk



Ogesi renkli ipliklerin atkida ve ¢dzglide kullanilma sirasina ve dUzenini gdsteren renk planlarmin olugturduklar
ortamlarda bir gorlinlim yaratir. ipliklerin (ni ,melanj, vigliro,muline ya da fantezi ipliklerin kullanimina gbre
farklilik gdsterecektir. Uni iplikler farkli kirgillt etki yaratirken nopeli bukleli, fantazi iplikler kumag yUzeyinde
kiguk benekler yada farkli kalinlikta Gizgi etkileri yaratarak fonu zenginlestirirler. Diger taraftan iplik tUrline glre
ham madde ve iplik yapisindan ileri gelen parlaklik matlik gibi 151k 6zellikleri gibi sicaklik sogukluk yumugaklik
gibi psikolojik etkileri de icermektedir.

Dokumalarda kullanilan farkli lifli malzemelere son 60 yildir etkini sUrdUren , polimer ve elyaf
biliminde yeni ufuklar agan kegifler tarafindan ateSlenen sentetik elyafta hizli bir blyUme
yagsamigtir. Yakin tarihlerde bakim kolayligi ve dogal-benzeri estetige sahip elyaflar ile birlikte

yuksek performansli ve fantazi elyaflar Ozel bir Oneme sahip olmugtur.

Akillr elyaflar olarak da degerlendirilen ve OnUmuzdeki bin yilin dokuma yapilarinda
kullanilacak olan aktif dokumalar yaratabilen lifler kullanilmaya devam edecektir. Acetat (%100
pamuk ,strech, viscose ,ipek ile harmanli),Cupro,Lyocell(%100yada pamuklu),Model (%100
pamuklu yada harmanli), Polynosic, Viscose gibi akilli lifler yer almaktadir.Bu tur elyaflar
endUstriyel alanda siklikla kullanildigi gibi dokuma sanati i¢erisinde lif sanatgilart igin malzeme
zenginligi olugturmaktadir. Bu tUr elyaflarin  teknoloji ile birlikte kullanici rahathigini
saglamasinin yan1 sira, performanst da iyileStiren Ozelliklere sahip olacak gekilde
gelistirmektedir.tlm bu geligsmelerin yan1 sira dokumalarda kullanilan tek renk ve renkli olan
dokumalar Orgl ve Orgl yapist dokumanin yuUzeyinde sagladigi dokusal ve bigimsel
gOrUnUmler ya da efektlerle dokumanin estetik Ogelerini olugturulmakta ve dokumay1 tasarlama
agamasinda kullanilacak temel renklerin segimi tasarima olan uygunlugu renklerin tasarlanan
efektleri yaratilmasi igin hangi degerde kullanilacaginin belirlenmesi renklerin birbiri ile olan

uyumlar1 ve hammaddeye olan uygunlugunu yansitmasi gozetilmektedir.

11.1.6.DUZ DOKUMALARINDA KULLANILAN BASLANGIC VE BITi$
TEKNIKLERI

I1.1.6.1. Gozgui YOnli Baglangi¢ Ve Bitim Teknigi
COzgl yOnlu dokumalarda kullanilan teknik ¢Ozgl yOnlUnde gOrUlmeyecek gizli

ilmeklerin ayni yOnde atki ilmekleri ile paralellik gbstermesi sonucu ilave bir iplik vasitasiyla

uygulanmaktadir.



Sekil-28

Cozgli YOnll Baslangig Ve Bitim Igleminin Teknik
Cizim GOsterimi

Kaynak:BROWN, 1982,194

I1.1.6.2. Atki YOnlii Baglangi¢ Ve Bitim Teknigi

Birgok atki yUzlU dokumalarda ilave bir iplik gerekmeksizin kendi ipligi ile ¢OzgU
ipliklerinin arasinda gozUkmeden dokunmasidir.Sekil-29

Sekil-29
Atk1 Y6nl(i Baslangig Ve Bitim Igleminin

Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:BROWN, 1982,194)

11.1.6.3. Sagaklarin Diiglimlenmesi

C0Ozgl boyunca uzanan sagaklar egit gruplar halinde ayrilarak atki ipligi veya farkli bir
iplik kullanilarak Gapraz yOnde baglanmasidir. Ayn1 yOntem ile zig zag gOrunUmlU baglama

seklinde de dokunmaktadir.



Sekil-30

Sagaklarin Duglmlenmesi Teknik Cizim G&sterimi
Kaynak:BROWN, 1982,195

I1.1.6.4. Duglimlenen Sagaklar

Cozgl ipliklerinin egit gruplar halinde ayrilarak Gapraz duUglim teknigi ile
digimlenmesidir.Sekil-31

Sekil-31

Diglimlenen Sagaklarin Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:BROWN, 1982,196

I1.1.6.5. Hem Atki Hem G6zgii YOnunde Diiglimleme.

Cozgu ipligine ilave iplik gerekmeksizin kendi ipliginden geleneksel yOntemler ile



diglmlenmesidir.Atk1 yOnUnde ise ¢OzgU yOnundeki sagaklarin e$it olarak ek sagaklar ile atk1
yOnUnde bir ignenin ucuna gegirilerek kenar atki yonUnde dikilerek ve sagaklarin igerisinden
gecirilerek olugturulur.

Sekil-32
Hem Atki Hem GCdzgl YOnUnde DUglmleme
Isleminin Teknik Cizim GOsterim

Kaynak:BROWN, 1982,196

11.1.6.6. IkizDiiglimleme Teknigi

C0Ozgu yOnundeki sagaklarin ilave iplik gerekmeksizin kendi ipliginden dUgUmlenirken
atk1 yonUnde seritler halinde kesilen ipliklerin ikiye katlanmadan bir yUzU atki ydnUnde diger
ylUzU On tarafta kalacak $ekilde iginden gegirilerek dUgUmlenir.son olarak iki ug birbirine
baglanarak dUgUmlenir.



Sekil-33
Ikiz DUglimleme Igleminin Teknik Cizim GOsterim
Kaynak:BROWN, 1982,196

IL1.6.7. Orgiilii Sagaklar

Orglili sagaklarda ikigerli gruplar halinde (¢ boliim olarak ayrilan ipliler sa¢ Orgiisi

seklinde birbirlerinin altindan ve Ustlinden gegirilerek Orllmesi ile olugur.Sekil-34

Sekil-34
Orglilii Sagaklar Igleminin Teknik Cizim Gosterimi
Kaynak:BROWN, 1982,197

11.1.6.8. Makrome DUgumu

(G0zgl yOnunde birakilan sagaklarin dikdOrtgen bosluklar olugturacak sekilde , iki
sagagin birbirine dugUmlenen sagaklarin yanlarindaki diger sagaklar ile tekrar dUgUmlenmesi
yOntemi ile gergeklegtirilir. Bir bagka yOntem ise;dOrt tane ipligin a.b.c.d. olarak adlandirilan
ipliklerin b, ipligi ile ¢, ipliginin altindan geger,a,ipliginin Ustlnden gegen c ipliginin Ustinden

ve,d,ipliginin altindan gegerek makrome digumu olugturulur.Sekil-35



Sekil-35
Makrome DUgUminin Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:BROWN, 1982,198

11.1.6.9. Dokuma Sagaklar

Geleneksel dokumalar da gok sik gOrulen yOntem tezgaha bagl olarak ¢ozgl yOnlU
dokumalarda iki farkl atki ipligi kullanilarak yapilir.Gruplar halinde ayrilan sagaklar atki ipligi
ile birbirlerine baglant1 yaparak Orllmesidir.Sekil-36

Sekil-36
Dokuma Sagaklarin Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:BROWN, 1982,199
11.1.6.10. Kartli Dokumalar



Bu yontem genellikle hali kenarlarinin baglangi¢ ve bitig yOnteminde uygulanmaktadir.
Cozgl ipliklerinin aralarindan gegirilerek atki ipliklerinin aralarindan gegirilerek atk1

ipliklerinin garpana teknigi $eklinde kart sistemleri ile dokunarak gergeklestirilir.Sekil-37

Sekil-37

Kartli Dokuma Igleminin Teknik Cizim GOsterimi
Kaynak:BROWN, 1982,200

I1.1.6.11. Farkli Orgii Gesitlerinin Kullanilmas:

Atk1 yUzlU dokumalarda ilk baglangig ipliginden Ug adet ¢OzgU ipligi alinir.sonrasinda
iki tane ¢OzgU ipligi alinarak bir alt ve bir Ust Orgl olusturulacak $ekilde OrulUr.bir bagka
yOntem ise bire bir gozgu ve atki ipliklerinin basit dokuma yOntemi ile OrUlmesidir veya atki ve
¢Ozgu ipliginin iki sira basit Orgu ile Orulme seklidir.

11.1.6.12. Rulo YOntem

Dokumanin bitig kisminin arka tarafa kivrilarak bir tahta pargasina gakilmasi ve ya kendi
Uzerine dikilmesidir.Sekil-38



Sekil-38
Rulo Y6ntem Isleminin Teknik Gizim GOsterim
Kaynak:BROWN, 1982,201

I1.1.6.13. RickRock YOntemi

Dokuma boyunca uzanan ¢Ozgu sagaklart iki eSit gruba ayrilarak ug¢ kisimlarindan ig
tarafa dogru ¢Ozgl ipliklerini igine alarak alttan ve Ustten dOndurulerek Orgl
olusturulmaktadir.iki ayr1 taraftan yapilan bu Orgl sistemi digtan ige dogru Sag¢ Orgu
olusturulacak sekilde OrlGlmektedir. Sekil-39



Sekil-39
Rick Rock Isleminin Teknik Gizim GOsterimi
Kaynak:BROWN, 1982,204

11.1.6.14. Halat Dugiimleme

Alt1adet ¢OzgU ipliginin son ¢Ozgu ipliginin bag kismindaki ¢Ozgu ipligine bir alttan bir
Ustten gegirilerek iki sira halinde OrUlmesidir. Sonraki agamalarda ikinci ¢0zgU ipligi Orulup
serbest birakilarak zig zag Seritler olugturacak dUzende OrUlmesidir.bir bagka yOntem ise;¢OzgU
sagaklarinin ayr bir ilave sarma iplik ile ¢Ozgl sagaginin boyunda U seklinde birlegim
saglayarak ilave ipliginin geri kalan kisminda ¢Ozgu ipligi sarilarak halat gbrUnUmu elde
edilir.Sekil-40

Sekil-40



Halat Diglimleme Isleminin Teknik Gizim GOsterimi

Kaynak:BROWN, 1982,205

I1.1.6.15. Puskul Sarg1 Yontemi

Bir kagit etrafina sarilan ipliklerin ortasinda ¢Ozgu sagagi gegirilir.sonraki agamada
gecirilen ipligin bas kismi ¢OzgU ipliginin alt tarafina bir bagka iplik vasitasi ile dolanir ve
sagaklardan pUskul elde edilir.

Sekil-41
PUsk(l Sarg1 Yontemi Isleminin Teknik Cizim GOsterimi

Kaynak:BROWN, 1982,205

11.1.6.16. Duvar Dokumalarinda Kullanilan YOntemler

Duvar dokumalarinda gergeklestirilen yOntemler birinci yOntem bir Gita parGasinin
duvar dokumasinin arkasina gakilmasidir. Bir yOntem sagaklarin birbirinden ayr1 olarak
dokunduktan sonra bir butln halinde dokumaya devam edilerek bitirilmesi ve uzun Gitanin
deliklerinden bir alt bir Ust $ekilde deliklerden gegirilmesidir. Diger yOntem ;sagaklarin ortalart
ilmek olacak gekilde dugUmlenmesi ve ¢ubugun butun ilmeklerden gegirilmesi ile

olusturulmaktadir.



Sekil-42
Duvar Dokumalarinda Kullanilan Teknik Cizim GOsterimi

Kaynak:BROWN, 1982,210

I1.1.7.ELDOKUMA TEZGAH CESITLERI

“Dikey tezg@hlarda tagyyict iki tahta Uzerine silindirik levent tahtalarin monte edilmesi
ile olur. Bu leventler bir oyukta hareket edip dbnebildikleri takdirde sarma tezgdhlar meydana
gelir.Dokunan b6liim Ust leventlere sarlabileceginden alt leventlere tezgdhn ylksekliginden
daha fazla uzunlukta ¢6zgl sarlabilir ve bbylece tezgdhtan daha uzun yaygilarin dokunmasi

saglanmi§olur.”

GucU sopast da tezgdhin On ylzindeki degisik yukseklikteki kancalara gegirilerek dokuma ilerledikge
daha yUkseklere alinmasini saglamaktadir. Atkinin yumak halinde veya tahta mekikler Uzerine sarilarak atildigini ve

atkinin sikigtirilma igleminin ise dogrudan el vasitasi ile yapildigi tezg&hlardir.

Ipliklerin gok ince olmas1 sikigtirmanin kirkit yada benzeri bir aragla yapilamayacag: dliglinilmektedir.

Enilkel tezgah olan dikey tezgéhlar ilk ddnmelerde kullanildiginda iplik atim sisteminin zorlugu gdzetilmemistir.



Resim-42
Dikey Tezgahi
Kaynak:DOLEN 1992,283

El dokumalarinda oldukga sik kullanilan bir diger tezgah ¢esiti de gukur tezgahtir.Bu tur
tezgahlarda dokumacilarin oturdugu ve pedallarin bulundugu kisim bir gukur igerisinde
olmasindan dolay1 bu adi almigtir Tezgahin $eklinde.gUcu teli ,iki agag gergeveden olugan ve
orta kismi delik ¢elik tellerden olugmaktadir. COzgl iplikleri bu tellerden tek tek



gecirilmektedir. Ayak pedallarina baglantisi olan bu aletin ayaklar1 bir agag1 bir yukari indirilerek

¢OzgU ipliginin agilan araliklardan mekigin gegirilerek dokuma olugturulmasi saglanmaktadir. .

Resim-43
Cukur Tezgahi
Kaynak:DOLEN 1992,292

YUksek tezgah gesitin de dokumaci tezgdhin gatisina bagh dlz ve genisge bir tahta
Uzerine oturarak Galigir. Bu tUr tezgahlar iki pedallidir. Tezgahlarin gukur yada yUksek olmasi

kurulacak yerin durumuna gOre degismektedir.

Resim-44
Ylksek Tezgah
Kaynak:DOLEN 1992,285



Diger tezgéhlardan en Onemli farki mekigin el ile degil kamginin gekilerek atilmast ile
dokunuyor olmasidir. Bu sistem el tezgahlarina buyUk bir kazandirmistir. GUcU tellerinin,gelik
tel ve taraklarin demir olmasi diginda kolayca sOkUlUp takilabilir Ozellige sahip olmasi da

tezgahin taginabilirligini kolaylagtirmaktadr.

Resim-45
Kamg¢ili Tezgah
Kaynak:DOLEN 1992,286

Bu tezgahlar her ¢ozgu ipligi ayr1 ayri kaldirilip indirilebilme 6zelligine sahiptir. Jakarli
el tezgahlar ile mekanik jakar makineleri arasinda bir fark bulunmamaktadir. Her ikisinde de
deseni delinmis$ kartonlar araciligi ile ignelere ve ignelerin basinci ile de gengellere , gengellerin
yukari kalkmasi tahar bOlUnmesine ve bu bolunme araciligi ile ¢ozgu ipliklerine iletilmektedir.
El jakar tezgdhlarinda gengel tablosu sabit olup mekanik jakarlarda ise hareketlidir. Jakarali
tezgéhlarda her ¢Ozgu ipligi ayr ayr1 inip katlig1 i¢in bu tezgahlarda en karigik desenler kolayca
yapilmaktadir

EnduUstriyel alanda Uretim yapan bir diger lif sanatGis1, “Christine Spangler”” olmugtur.
Sanatg1, Butterfly Postcard Scarves adli eserini digital jakar tezgahinda ile el boyasi ipekli
dokuma yapmigtir Resim-47.



Resim-46
Jakarli El Tezgahi

Kaynak:www.digitalweaving.no- GUncelleme,14.03.2006




Resim -47
Sanatca: Christine Spangler Butterfly Postcard Scarves
Teknik: Digital Jakarli Dokuma

Malzeme: ipek Kumas
Kaynak: Erigim;03-06-2004

I1.1.8. ELDOKUMALARINDA URETIMASAMASI

(CozgU ipliklerini dokuma tezgahinda dokunabilecek sekilde birbirlerine paralel duruma
getirilmesine “C6zgl Hazirlama” denilmektedir. El dokumaciliginda ¢ozgU hazirlama iglemi 4
sekilde gergeklesmektedir. Bunlar,duvarda ¢ozgUl hazirlama yerde ¢O0zgU hazirlama,dolapta
¢OzgU hazirlama , tavanda ¢OzgU hazirlama ,olarak ayrilmaktadir.

Duvarda Cozgii Hazirlama:



C06zgu hazirlanirken ¢Ozgu renk raporu dikkate alinarak iplik bobinleri renk raporunun
sirasina gOre yerlestirilmektedir. Bu iplikler duvara belirli araliklar ile yerlestirilen Givilerin alt
veya Uste duranlardan birisine sarilarak parmaklarin yardimi ile her ¢ozgu teli gapraz yaparak
sarilir. Bu sistem ¢Ozgulerin tezgaha aktarilma agamasinda birbirlerine karigmasin1 Onlemek
amaci ile yapilmaktadir. Caprazlama igleminden sonra ¢Ozgu telleri duvardaki ¢ivilere sarilarak
¢Ozgl boyu tamamlanmaktadir. Bu iglemler dokumanin enine gerekli olacak sayiy1

tamamlamasina kadar devam eder.

Yerde GCozgli Hazirlama:

Dokuma kisa gOzguler ile yapilacaksa yerde ¢Ozgu ile hazirlanmaktadir.Bu yOntemle
yere belirli araliklar ile demir gubuklar yerlestirilir.bu gubuklardan iki tanesi Ozellikle birbirine
yakin yerlegtirilirbunun sebebi ¢Ozgl gekilmeye baglandiginda birbirine yakin gubuklar

vasitast ile Gaprazlama iglemi yapilmaktadir.

Dolapta Cozgu Hazirlama:

Birbirlerinin ig¢ine girmi$ kalin tahta ve dikdOrtgen Seklindeki dikey dolaplar el
dokumaciliginda ¢O0zgl hazirlama yOntemlerinden biridir. Kisa kenarlarinin birbirlerini
kesistigi noktalarda gegirilerek kendi etrafinda dondurulerek ¢Ozgu hazirlanmaktadir. Dolabin
uzun kenarina alt Gapraz yapilarak dolap dondurullrken ¢ozgu telleri sarilmaktadir.dolabin Ust

kismina gelindiginde ters yone dogru dondurulerek sarma iglemine devam edilir.

(¢0zgU hazirlama agamasi tamamlandiktan sonra ¢Ozgu iplikleri zincir $eklinde sarilarak

yada toplar halinde tezgaha aktarilip taharlama iglemine gegilir.



Resim-48
Yuvarlak C6zgl C6zme Dolab1
Kaynak:HELD;1999,130

El dokumaciliginin, Uretim agamalarini inceledikten sonra el tezgahlarinda dokumanin
ne Sekilde yapildigina bakalim.Tezgah gegitlerinde anlatmi$ oldugum dikey tezgah, yuksek
tezgah veya kamgili tezgah gegitlerinde yapilan dokumalarda ilk olarak bakmamiz
gereken,dokuyucunun tezgahin tahta oturma kismina oturmasi ve boyuna uygun olan yUksekligi
ayarlanmasi1 gerekmektedir.Dikey tezgahlarda iki uzun Gita arasina yatay olarak yarlestirilen ve
¢Ozgu ipliklerinin ge¢mesini saglayan mekanizma Uzerinden atki ipliklerinin el ile atilmasi

yOntemi ile gergeklestirilmektedir.

Diger bir tezgah ¢esidi olan yatay tezgahlarda,bobinlere sarilmi$ bir halde hazirlanan
arki iplikleri tezgahin yan kisminda dokumaciya yakin bir yerde bulunmasi gerekmektedir.
“Mekik” dedigimiz dokuma sUrecinde atki ipliginin Uzerine sarilarak veya igine masura
seklinde yerlegtirilen atki ipliklerinin ¢OzgU ipliklerinin arasinda gegirmesine saglayan
aragtir.Dokuyucu sol eli ile tefenin ortasindan sag eli ile de kamginin ipini tutmaktadir. ArmUr
semasindaki OrgU sirast hangisi ise ayakliklara basarak indirir.BOylelikle ¢6zgU ipliklerinin bir
kism1 yukar1 kalkmig ve bir kismi1 da agagida kalarak agizlik agma iglemi gergeklesmis
olurmekigin agilan agizliktan ge¢mesinin saglayarak armUrdeki dokuma atki sirasini
gergeklestirmi$ olur. Atk sikigtirma iglemi dokuyucunun sol eli ile tutmug oldugu tefeyi kendin
dogru gekmesi ile gergeklesir. Daha sonrasinda armUrdeki atki sirasina gOre rapor tamamlanan

kadar buiglem bu sekilde devam ettirilir.

Dokuma bir miktar dokunduktan sonra gerilimi e$it tutmak dokumanin ortalarina dogru
kenarlarin daralmamasini Onlemek amaci ile “Cumbar” denilen iki tarafi iki tarafi givili uzayip
kisalabilen gubuk tezgahtaki ¢6zgU eni kadar olan dokumaya gerilir. COzglyU sonuna kadar
dokumak i¢in ¢Ozgu ipliginin son kisimlar1 yaygin olarak bir gubuga gegirilir. Bu gubuk guicU

cergevesinin Onune gelene kadar dokuma iglemi rahatlikla yapilabilir.

Bir diger el dokuma tezgahlar1 da Ornek dokuma tezgahlar olmaktadir.bu cegit
tezgahlarda yapilan iglemler benzer olsa da 0rnek dokuma tezgahlarinda dokuma yapmak daha
kolaydir. Bir Onceki konumuz olan taharlama konusunda yapilan iglemler tezgah Uzerinde
tamamlandiktan sonra ¢Ozgu iplikleri Once glcU gergevelerin arkasinda bulunan kuguk

levendlere gruplar halinde ayrilarak dUgUmlenir daha sonrasinda ayni iglem tarak kisminda



bulunan levend Uzerinde yapilarak ¢ozgu iplikleri dokumaya hazirlanir. Tarak kisminda bulunan
silindirin gOzgu iplikleri tezgahin tarak tarafindan gekilip birakilmasi sonucu ¢0zgu silindir kolu
tarafindan yavagga sarilmasi saglanir. Sarilma iglemi tarak uglarinin tefe gekilerek dokunan
kumasgin son sirasina gelecek kadar esit gerginlikte sarilmasi gerekir.

Ornek dokuma tezgahlarin da dokuma esnasinda arm{ir semasinda igi bog olan karelerin
temsil ettigi gergevelerin ayaklarina basilir veya tezgahin kenarinda bulunan armir tuglarina
basilarak gergevelerin yukar1 kalkmasi saglanir. Bu tUr tezgahlarda kamgi sistemi olmadig1 i¢in
atkilar el ile atilmaktadir.Ayrica gimbar kullanilmadigindan dolay1 daralma olmasini 6nlemek
i¢cin ¢Ozguler gergin tutulur ve atk iplikleri gok fazla gekilmeden dengeli, bir $ekilde dokuma
yapilir.

I1.1.9.ELDOKUMA TEKNIKLERINI KULLANAN LIF SANATGILARINAAIT
ORNEKLER

Lif sanati kapsaminda yapilan dokuma galigmalarinda yaygin olarak kullanilan el
dokuma yOntemleri lif sanatGilari agisindan tercih edilmektedir.bunun sebebi sanatgilarin
Ozglrce dokuma esnasinda Oncesinde ve sonrasinda mudahale edilme olanaginin bulunmasi ile
sanatGilarin yaratici yOnlerini sinirsiz yOnde ortaya koymalarii saglamaktadir. Bu tUr
calismalar dokuma agamalarindan sonra dokumalar Uzerine istenilen tekstil teknikleri ve ya
bitim iglemleri de uygulanabilmektedir. El dokuma tekniklerini kullanarak esereler sunan lif
sanatgilart arasinda yer alan ve bitim i§lemleri ile Uretilen kumaslara bir Ornekte “Luis Omar
Acosta’’dan gelmektedir.Acosta’nin tasarlami$ oldugu dokumal40cm ebatlarinda,gozgUsu

yun atkist ipek, transparan etki yaratilmigtir.(Resim49)



Resim-49

Sanat¢i1: Luis Omar Acosta

Teknik:EI

Malzeme:G6zglsl YUn, Atkist Ipek Iplik
Kaynak:SCHOESER,1995,23

Dokuma,

El dokuma Orneklerine bir bagka Ornekte lif sanatgisi, “Rachel Pearson” tarafindan

gelmektedir.sanat¢t el dokunmasinda .naylon iplik kullanarak ag dokuma teknigi ile

dokumustur. Resim-50

Resim-50
Sanatgi: Rachel Pearson
Teknik:EI
Malzeme:Naylon Iplik
Kaynak:SCHOESER,1995,25

Dokuma,



Lif dokuma sanatGis1 “ Irane Paskvalic” Gift katl el dokuma teknigi uygulayarak eserinde

pamuk keten,yln malzemelerini kullanmigtir.Resim-51

Resim 51
Sanatgi: Irane Paskvalic 45x230cm

Teknik: Cift Katli E1 Dokumasi

Malzeme: Pamuk,Keten,YUn
Kaynak: SCHOESER, 2000,34



El dokuma teknigine bir bagka Ornekte “Diane Gilbert” Sergilemi$ oldugu Sycamore
adli eseri Ipek ,Sisal,Rafya gibi farkli malzemeleri bir arada kullanarak ¢ozgisU el boyamasi
olan ,¢aligmasiile gelmektedir ,Resim-52

Resim -52

Sanatc1: Diane Gilbert Sycamore “51 3/4x 19 1/2x 3 Y4”cm
Teknik:El Dokumas1

Malzeme: ipek ,Sisal,Rafya

Kaynak: Erisim:14-06-2006

I1.2. ENDUSTRIYEL DOKUMA TEKNIKLERI



I1.2.1. Endiistriyel Dokumalarda Orgii
Dokuma Orguleri sistematik $ekilde agagidaki gibi siniflandirabiliriz



Bezayag1 ve bezayagindan tUreyen OrgUler



Bezayagi
Panama
Rips
a-CoOzgU ripsi
b-Atkiripsi
B-Dimi
C-Saten
D-Turetilmis Orgller

A-Bezayag1 Ve Bezayagindan Tiireyen Orgiiler

Bezayagi OrgusU temel Orgulerin ilkidir. COzgu ipligi, atki ipligi bir altindan, bir UstUnden
gegerek Orgl olugur. Baglanti miktar1 Gok fazla oldugundan bu 6rgldeki dokumalar gok
dayanikli ve iglenmesi kolay ve en ince yapiy1 veren Orgu Gegitidir. Bir bezayagi 6rglinln Orgl
raporu iki ¢0zgU ve iki atk1 ipliginden olugmaktadir. Iplikler hem atk1 hem de ¢ozgli yOniinde bir
Ust bir alt baglanti olarak baglanmaktadirlar.Bezayagi Orglinun Ozelliklerine bakacak
olursak;¢Ozgl ipligi yukselmeleri ayn1 yondedir.Atk1 ve ¢Ozgu iplikleri birbirine eSit olmast
dokumaya dengeli bir gOrinUm kazandirmaktadir.Caprazlamadan kaynaklanan bosluklar
dokuya degisik bir gébrUnim kazandirmaktadir.Sekil-43

Sekil-43
Bezayak Orglinlin Teknik Cizim G&sterimi
Kaynak:IMER 1997,19

Panama Orgii

Bezayak OrglnUn buyUtllmus seklidir. Cozgu ve atki raporu bezayaginin hem ¢ozgU
hem de atki yOnUnde e$it olarak bUyUtllmUs oldugundan birbirin e$it bir Orgldur. Panama
Orgllerde bir 6rgl raporunda en az 4 ¢OzgU 4 atki ipligi bulunmaktadir. Bu Orgl gesiti ile
dokunan kumaglar hem duzgln bir gOrUntlUye sahip hem de yumusak bir tugeye sahip
olmaktadirlar. Panama Orgulerde kendi i¢inde UG gruba ayrilmaktadirlar. Atk ve ¢OzgUsU egit
olan Diiz Panamalar ,panama raporlart igerinde eSit olmayarak karik panama Orneklerine
Karigik Panama, Oncelik olarak motifin Gizilmesi sonrasinda ise karigik panama OrglsUnden
gikartilan desen ile raporun bir tekrarinda desenini negatifinin alinmasi ile de Desenli

Panamalar olugmaktadr.



Sekil-44
Panama Orglinlin Teknik Cizim G&sterimi

Kaynak:IMER 1997.,47
Ribs Orgii

Rips Orgulerde ¢c6zgu yada atki ipliklerinin kumas yUzeyinde yan yana dizilerek atlama
yapan Orgl seklidir. Rips Orgller kumas yUzeyinde disli ve sert bir gbrUnUme sahiptirler
atlamalarin gelig yOnleri ipligin siklig1 arttirildig1 takdirde yan yana siralanan iki ipligin kumag
yuzeyinde olusturduklart atlamalarin u¢ noktalari birbirine degecek sekilde oldugundan saglam
,esnek ve diri bir kumas ortaya Gikacaktir.Bir Ust bir alt atlamalarin sadece ¢Ozgu yonUnde veya
sadece atki yOnUnde ¢ogalmasindan dolay1 farkli isimler almaktadir. C6zgli Ripsi,ve Atki Ripsi

olarak adlandirilmaktadir.

Cozgii Ribsi:

Bir Ust bir alt atlamanin sadece ¢Ozgl yOnUnde gogaldigi ribs Orgulerdir. Bu Orgulerde
atkilar bezayagin’da ki gibi bir Ust bir alttan gegerken ¢Ozgu iplikleri iki Ust iki alt veya daha

fazla atlamali olarak gegerler.

Sekil-45
Cozgii Ribsi Orgiiniin Teknik Cizim GOsterimi



Kaynak:IMER 1997,37

A.2.b Atki Ribsi:

Bir Ust bir alt atlamanin sadece atki yOnunde gogaldigi Orgu gesitidir. Bu Orgulerde
¢cOzgller bezayagin’da ki gibi bir Ust bir alttan gegerken atki iplikleri iki Ust iki alt veya daha fazla
atlamali olarak gegmektedirler.

Sekil-46
Atki Ribsinin Teknik Cizim G&sterimi
Kaynak:IMER 1997,40

B-Dimi Orgii ve Tiirevleri

Dimi Orguler , atki ve ¢Ozgu ipliklerinin birbirlerine olan dik yondeki kesitleri ile iki ya
da daha gok iplik Uzerinden gegerek kesigen ve bu ipliklerin kumasa gapraz yOnde siralanmasa
seklinde olusur.Bu c¢izgiler kuma$g yuUzeyinde “Diyoganel Cizgiler” olarak
adlandirilmaktadir.Birbiri ardina diyogonel olrak Orgu olustugu i¢in dimi Orguler en saglam
kumaslar olugmaktadir,ayn1 zamanda gramaj olarakta agir kumaglar ortaya gikmaktadir..
Dokumaya bakildiginda atki ipleri daha gok gbrUlUyorsa atk1 yOnlU dimi 6rgll, ¢ozguler daha
cok goruluyorsa ¢ozgl yonll dimi Orgl denilmektedir dimi dokularda yukari dogru gikan gizgi



gbrUmuUne “Z” yOnlU dimi, agag1 dogru inen dimi gorunUmune “S” yOnlu dimi denmektedir.

Dimi Orgulerde kendi igerinde tlrevlerini olugturmaktadir. Dimi tUrevlerinde atlamalar
oldukga belirgin olup dimi karakterli Orgl yapist bulundugu net bir Sekilde ortaya
¢ikmaktadir.Dimi Orgl tlrevleri;Binici Dimileri,Zikzak ve Dalgali Dimi,Fantezi
Dimiler,GOlgeli Dimiler , Kirtk Dimiler,Baliksirtt Dimiler olarak isimlendirilirler. Kisaca dimi

tUrevlerine bakacak olursak;

Sekil-47
2/2 Dimi Orgliniin Teknik Cizim G&sterimi
Kaynak:IMER 1997,21

Binici Dimiler; bu Orgu gesidinde,buyUk oranda ¢OzgU atlamasi yerine yuzeye Gikan
¢Ozgu ipliklerinin bOlUnmUs atk iplikleri ile kesigmesinden meydana gelmektedir. Zikzak ve
Dalgah Dimiler , basit bir dimi raporu temel alinarak diyogonel yonde dizilmek yerine zikzak
yada dalgalanma $ekli olugturacak Sekilde Orgu ilerletilir. Fantezi Dimiler;bu dimi GeSidinde
diyogoneller arasina farkli Orgl dUzenekleri yerlestirilerek farkli atlama gruplart olugturularak

ve diyogoneller arasina ters yOnlU dimiler yerlestirilerek olugturulmaktadir.

GOlgeli Dimiler;0rgu raporunda farkli uzunlukta ve kisalikta dimi atlamalarinin yan
yana getirilmesi ile ortaya Gikmaktadir.Kirnk Dimiler;baz1 kesigmeler atlanarak ve dimi
diyogonellerinde keskin gizgiler ve kiriklar olugturacak sekilde Orgll raporunun yapilmasi ile
ortaya Gikmaktadir. Balksirti Dimi;normal yada fantezi bir dimi OrgUsUnUn rapor sonundan
tersin alacak sekilde ters yone dogru 6rgiinin olusturulmasina denilmektedir.Orgli ylizeyine
bakildigi zaman balik pullarint andiran bir gOrUnum sergilediginden dolayr bu adi
almaktadir.Sekil-48



Sekil-48
Baliksirt1 Teknik Gizim GOsterimi
Kaynak:IMER 1997,60

C-Saten Orgii veTlirevleri

Saten Orguler atkilarin dort ¢ozgU Uzerinden alinarak bir alttan gegirilmesi ve her sirada
bir iplik kaydirilarak yapilmasi ile ortaya gikmaktadirKumagin Ust kisminda saten Orgude
kullanilan atlamalardan dolay1 fazla iplik kalir ve bu Ozellikte kumasin ylUzeyi parlak, tersi mat
olarak gOrunUr. Dokumada asil gOrevi atki iplikleri saglar ¢Ozgu iplikleri ise baglanti
yapmaktadirlar. Igi dolu kareler ¢ozgli ipliginin, atk ipliginin Ustlinden gegtigini; igi bog kareler
ise atki ipliginin, ¢OzgU ipliginin UstUnden gegtigini gOstermektedir.Saten Orgl ¢esidini bir
diger yOnu atlas dokumadir Ancak. Atlas dokuma dokunus teknigi olarak saten Orglye benzese
de aralarindaki fark ¢Ozgu iplerinin kumasin yUzunde daha gok bulunmasindan dolay1 ortaya
cikmaktadir. Atkilar gozglden daha kalin olup baglantiy1 saglarlar. Atki iplikleri bir gozglnun
UstUnden gegirilir, 4 ¢OzgU Ustte birakilir, her sirada iki ip kayarak devam edilir .En kuguk Orgu
raporu 5 iplikten ve en buUyUk raporu ise Orglnun cinsine gOre degigim gOstermektedir.
Dokumanin Uzerine baglantilar her atkida bir defa olmak Uzere atlamali olarak
yerlestirilmektedir. Saten OrgUlU bir kumagin, bezayagi Orguden ve dimi Orglden baglanti

noktalarinin seyrek olusundan dolay1 daha az dayanikli oldugunu gOstermektedir..

Saten Orgulerde kendi arasinda iki gruba ayrilmaktadir. Atki ipliklerinin kumas ylUzeyine
baglandig1 Orgllerde ve kumag yuzeyinde gOrulen atki ipliklerinin Orgu tUrUne Atk1 Sateni
denilmektedir.Cozgu ipliklerinin kumag yUzeyini baglamast ve kumasin ylUzeyinde ¢OzgU
ipliklerinin gdrlinmesi ise Cozgli Sateni tanimlamaktadir.Sekil-49



Sekil-49
Saten Orgliniin Teknik Cizim G&sterimi
Kaynak:IMER 1997,91

D-Tiiretilmig Orgiiler

Kumag tasarimcilarin temelinde orijinal metodlar: birbiri igerinde kaynagtirarak veya
kendilerine Ozgl yorumlan ile desen olusturulmasinda ortaya ¢ikan Orgu gesitleridir.
Turetilmig Orguler igerisine Krep Orguler yer almaktadir.Krep Orguler,iplik gaprazlarindan
meydana getirdigi karigik baglama tlrlerinden olugan Orgu gesidine denilmektedir.

11.2.2. ENDUSTRIYEL DOKUMALARI OLUSTURAN YAPILAR

“Dokumalarda ipliklerin birbirlerine baglanmalart ile olugan 6rgl yapilarina iligkin
vlzey yaptlart gibi dokumamn kahnh@m belirleyen fiziksel ve mekaniksel degerlerden oluSan
i¢ yapist da bulunmaktadir. Basit yapih Orgllerin oluSturmu$ oldugu dokumalarda dokuma
vlzeyinde iki boyutlu bir yap1 oluSmaktadir. Dokuma sikhklar artikga ve iplik atlamalan
cogaldikga st Uste ¢ogalan iplikler dokumaya Uglincl bir boyut olarak derinlik

’

kazandwrmaktadir.’

EndUstriyel dokumalarda gergeklestirilen ¢ok katli yapilarda dokunan kumagin sikligi artirlldikga Uretim
agsamasinda problem ¢Gikmaktadir. Dokumanm ylzey yapist bozulmakta ve agir ve sert bir gOrinim
kazanmaktadir.Dokumanin ylUzey dlizglnllglni ve yumugakligini korumak amaci ile gok katli yapilarda atki yada

¢6zgl ybninde veya her iki ydnden takviyeli iplik kullanilarak ¢ok katli yapilar elde edilmektedir.

Endistriyel alanda veya dokuma sanatina yOnelik yapilan dokumalarda kullanilan takviye iplikler
genellikle dekoratif amagl kullanilmaktadir. Ekstra iplik olarak tanimlanan ek iplikler elde edilmek istenen ylizey
etkisin uygun bir bi¢imde kullanilir. Ekstra iplik ile elde edilen dokuma ylzeyler ile ilgili ayrintili bilgi bir sonraki
bollimde alt baslik olarak incelenmistir.Dokumaya ilme kazandirmak amaci ile gergeklestirilen diger ¢ok katl
yapilar arasinda gu¢lendirilmis yapilar,¢ok katli yapilar ve ddner glicl sistemi ile gergeklestirilen yap1 gegitleri

bulunmaktadir.

Ekstra Iplikli Yapilar;



Atki ve ¢bzgl ipliklerinin 6zel iplikler kullanilarak dokuma yuzeyinde olugturulan motiflerin elde
edilmesi saglanir.Ekstra iplikler dokuma yUzeyini olugturan ipliklerin arasina Orgl raporuna uygun olarak
yerlestirilir.Ekstra iplikler ¢8zgl ydnUnde kullaniliyorsa dokumanin normal siklik dlzeninde yerlesmesi saglanr.
Ekstra ipliklerin motifi olugturmak Uzere dokuma ylizeyinde ortaya Gikar.ipliklerin motif alaninda yer almayan

bolumleri dokumanin arka kisminda kalir.

Ekstra ¢Ozgull yapilarda ¢6zgu iplikleri dokuma ylzeyinde olusturdugu ¢ozgu atlamalari ile elde edilir.
Temel ¢bzglye bir ekstra bir ekstra ¢dzgl yada her iki temel ¢Ozgl ipligine kargin elde edilir. Ekstra ipliklere
uygulanan dUzenleme 1:1,1:2,1:3 olarak ifade edilir.bu sistemde birinci rakam ekstra iplik yapisini ,ikinci rakam ise,

ekstra ipligin Uzerinde yer alan temel ipligi ifade eder.

Kareli kagit Uzerinde ekstra iplikli yapilar, motif olugturan bolimler gapraz igaretler koyularak ¢6zgl
atlamalarimi ifade ederken,ipliklerin dokuma 6rgusu i¢inde yer aldiklar1 dUsey bosluklarda bog birakilarak baglama
noktalarinda ekstra ¢dzgl uygun verilecek yere yerlestirilir. Ancak baglama noktasi iki ¢OzgU atlamasi arasina

yerlestirilmesi gerekir.

Sekil-50
Ekstra Cozgullu Yap1
Kaynak:GUNGOR,1998,111

Ekstra Atkili Yapilar

Ekstra atkili yapilarda belirli bir dUzende temel atkilar arasina yerlestirilen ekstra atki
iplikleri ile gergeklestirilir.ekstra atkili yapilarda 6rginiln dlzenlenme bi¢iminin bir sonucu
olarak kendiliginden gerceklesir.Ekstra atkili yapilarda kareli kagit Uzerinde gOsterimi ekstra
ipliklerin yer aldig1 bolumler yatik ¢izgiler ile gOsterilir. Bu tUr yapilar buyuk motifli jakarli
yapilarda siklikla kullanilmaktadir. Ancak gOrlnlm agisindan net ¢ikartilmak istenen yUzeyler
ekstra ¢Ozgl iplikleri ile daha iyi bir sonu¢ alinir.bunun sebebi ¢Ozgl ipliklerinin gergin

olmasindan kaynaklanmaktadr.



Sekil-51
Saten Orgli Ile Ekstra Atkil1 Yap1
Kaynak:GUNGOR,1998,112

Ekstra Atki Ve Gozgulli Yapilar

Ekstra ¢ozgU ve iplikli yapilar da dokuma yUzeyinin tUm alani i¢inde yer alan yUzey
duzenlemeleri i¢in kullanilmaktadir.Bu yapilarin elde edilmesinde ekstra ¢Ozguler ekstra
atkilar kesigme bigimi desen kagidi Uzerinde dUzenlenmesi ise desenin motif diginda yer alir ve

dokuma yUzeyinin arka kisminda ortaya Gikarlar.

Sekil-52
Ekstra Atkilt Ve CozgUll Yapi
Kaynak: GUNGOR,1998,113

11.2.2.1.Guglendirilmis Yapilar

Dokumaya agirlik ve hacim kazandirmak i¢in dokuma yUzeyinin arka kisminda yer alan
ekstra atki ve ekstra ¢OzgU ipliklerinin kullanildig1 yapilara “Glglendirilmis” veya
“Kuvvetlendirilmis” yapilar denilir.Bu yapilarda dokunan kumaglara enduUstriyel alanda

takviyeli yapilar denilmektedir. GUg¢lendirilmi$ yapilarda dokuma yUzeyi yumusak bir tutum



sergilemektedir. Kullanilan takviye ipliklerin yaninda temel iplikler ile takviye iplikleri arasinda
kumas dokusu iginde kalin iplikler de kullamilmaktadir. Bu ipliklere “Dolgu Ipligi”
denilmektedir.GUglendirilmig yapilar ¢zgu yonunde ve atki yonUnde gergeklestirilir.

Cozgli Takviyeli Yapilar

Cozgl takviyeli yapilarda takviye iplik ¢Ozgl yOnUnde kullanilmaktadir. takviye
ipliklerin Orgl birimi i¢inde bir defa atki ipliklerinin birinin UstUnden gikmasi ile yaptigi
baglant1 noktas1 iki ¢OzgU ipliginin arasina getirilerek baglanti yaptigi atki ipliginin arasina
ipligin gerginliginden dolay1 ortaya ¢ikan baskidan ¢OzgU atlamalar1 baglanti noktalari iGte
kalarak dokuma yUzeyinde gOrlUlmemektedir. Takviye ipliklerin baglanma noktalar1 dogru bir

sekilde yapildig1 taktirde tam bir Ortme saglamaktadir.

Co6zgl takviyeli yapilarda dolgu ipliginin kullanilmasi dokumaya agirlik vermek ig¢in
kullanilan bir yontemdir.Dolgu iplikleri sik olarak kullanildiklar1 dokumaya sert ,seyrek olarak
kullanildiklarinda yumugak bir tutum saglamaktadirlar. C6zgu takviyeli yapilarda Orgl birimi
desen kagidi Uzerinde igaretlendikten sonra ,dikey bogluklarin altina ,yatay bogluklarin

kargisina igaret koyularak belirtilir.

Sekil-53
2/2 Panama Orglll Takviyeli Kumas
Kaynak:GUNGOR,1998,115

Atki Takviyeli Yapilar

Atki takviyeli dokumalar ¢ozgU takviyeli dokumalara oranla daha yumugak tutumlu ve
hacimli bir gérinUm saglamaktadirlar. Bunun nedeni atki ipliginin dokumada daha az gerilime

sahip olmasidir.

Atkr takviyeli yapilarin desen kagidi Uzerinde gOsterimleri ilk agamada ¢Ozgu
yOnUndeki yatay bosluklar belirlendikten sonra ekstra atkilarin ¢ozgulere baglanacagi kesigSme

noktalarinda yatay Gizgilerin gevresine yuvarlak igaretle gevrilerek Orgl tanimlanr.



Sekil-54
Atk Takviyeli Yap1
Kaynak: GUNGOR,1998,117

11.2.2.2.Cok Kath Yapilar

Dokuma yapilara 1s1 tutma Ozelliginin yani sira endUstriyel kumaglarda dayaniklilik
kazandirmak igin gergeklestirilen ¢ok katli yapilar sanatsal olarak lif sanatgilarin siklikla

kullandiklar1 teknikler arasinda yer almaktadir.

Ciftkatli kumaglarda her biri bir sira ¢6zgU ve atki ipliginden olugan iki grup iplikten bir
grubu dokumanin Ust ylUzeyinde digeri alt ylUzeyinde yer alarak kendi aralarinda OrglUye
girmektedirler. Ancak iki katl1 bir yapinin olugabilmesi i¢in tek katli kumasa gesitli yOntemler
ile birbirine baglanmalari ile olugur. Bu teknikler ;kendinden baglamali ¢ift katl1 yapilar,ortadan

baglamali gift katl yapilar,iki yUzIU ¢ift katl kumaglar olmak Uzere UG ana gruba ayrilir.

Sekil-55
Kusgdzi Orgli Tle Takviyeli Yap:
Kaynak: GUNGOR,1998,119



Kendinden Baglamali Cift Kath Yapilar

Kendinden baglamali ¢ift katl1 yapilarda iki dokuma katinin katlardan birine ait ipliklerin
bazilarinin diger kata gegerek o katin diger yondeki iplikleri ile kesigtirilmesi ile baglanir.eger
dokumanin arka katinda ulunan ¢6zgu ipligi dokumanin 6n yuzUne Gikarak Ust katin bir atki
ipliginin UstUnden gegerek baglama yapiyorsa “Cdzgli Baglama” ,dokumanin alt katina ait bir
atki ipligi Ust katin bir ¢ozguU ipligi Uzerine Gikarak alt kat1 Ust kata baglamasina ise “Atki
Baglama” denilmektedir.Her iki durumda da baglama noktas1 iki iplik atlamas1 arasina gelecek
sekilde ve dokuma yUzeyinde baglama noktalarinin gOrUnmemesi saglanacak $ekilde

yerlestirilir.

Cifkatli yapilar desen kagidi Uzerinde tek katli yapilar gibi gOsterilir. Ancak Orgu birimi

Ustkata ve altkata ait olan iplikler yan yana gelecek sekilde igaretlenir.

Cift katli yapilarda dokuma yUzeyinin On yuzUnde ve arka ylUzunde birbirinden farkll
Orgu teknikleri kullanilabilmektedir. Bunun yani1 sira dokumaya agirlik kazandirmak igin iki kat

arasinda dolgu ipligi de kullanilmaktadir.

Sekil-56
Saten Orgli Baglamasi
Kaynak:GUNGOR,1998,123

Ortadan Baglamal Cift Katli Yapilar

Cift kathi yapilar da olugturulmasi istenen etkilerin ortaya ¢ikardigi sorunlari ortadan

kaldirmak i¢in uygulanan yOntemler arasinda en etkileyici olan yOntemdir.iki dokuma kati



arasina yerlestirilen Ozel iplikler takviyeli ¢ift katli dokumlarda baglama amaci ile Ozel baglama
iplikleri kullanilir.Ozel ¢6zgl iplikleri ,¢6zgli baglamasi olarak dokuma y(izline ,atk1 baglamas1
olarak dokuma arkasina yapilacak bu iplikler dolgu ipligi iki dokuma kat1 arasina yer alarak

dokuma yuzeyinde gorUlmeyecektir.

Sekil-57
Bezayagi 2/2 Dimi Ortadan Baglamali Cift Katli Kumas
Kaynak:GUNGOR,1998,127

Iki Yiizlii Gift Kath Kumaglar

Atki yada ¢Ozgu ipliklerine iki dokuma kat1 arasinda yer degistirerek ayni iplikler ile
dokuma kati olusturulmaktadir.ipliklerin yer degistirilmesi ile dokumanin bir katindaki 6rgl
diger katindaki Orglyle yer degistirdiginde ¢esitli tUrler olustururlar bu sebepten dolayr hem
endUstriyel alanda hem de sanatsal agidan yapilan lif sanati igerisinde oldukga sik

kullanilmaktadir.

Sekil-58
2/2 Dimi Ve 2/2Panama le Edilen iki YUzl Cift Katli Kumas
Kaynak:GUNGOR,1998,131



11.2.2.3.Ug Ve Daha Gok Kath Yapilar

“Ug kath ve daha gok kath dokuma yapilarda iki kath dokumalarda kullamlan kendinden
baglamah veya ortadan baglamal teknikler kullamimaktadi. Ug kath dokularda dokumamn alt
kati orta kata,orta katin Ust kata atk yada ¢OzgU yOnlnde baglanmasi ile oluSur.desen kagid
Uzerinde orta katin ¢Ozglleri alt katin atkilar ile Ust katin ¢OzgUleri hem orta katin hem de alt

)

katin atkilan Uzerine Glkarmak igin kaldirma iSaretleri koyularak gergekleStirilir.’

11.2.2.4.D6ner Gilci Sisteminde Olugturulan Dokuma Yapilar

Bu grup dokuma yapilarda iki sira ¢Ozgl ipligi bir dizi atki ipliginden olugturulan gevsek Orgull

,bogluklar olugturan gdzenekli yapilar olugturulmasi amact ile kullanilir.

Doner giicu sisteminde normal glicU gergevesi ile birlikte hareket eden ve ona takili yarim glicUnUn ipleri
gergevelerdeki glicll gdzlinden gegirilerek gergeklestirilir. Capraz ¢dzgi telleri yarim giicliden gegirilerek “On
Capraz Cergevesi” ad1 verilen normal glicl glicl gergevesi ile birlestirilerek doner gliclye donUstUrilir. Bu tlr

dokuma yapilar endUstriyel alanda ve lif sanati sanatgilari igin alternatif teknikleri arasinda yer almaktadar.

Bir diger dOner glcl sistemi iGerisinde yer alan teknik ise “Lino” 6rgl ¢esididir.lino Orglllerde gapraz
¢OzgU iplikleri ile ayn1 motif elde edilirse bunu saglayan gapraz ¢6zgl hareketi birden ¢ok atkidan birden gok

standart ¢OzgU yapilari ile elde edilir.

11.2.3.YATAY ELDOKUMA TEZGAHLARINDA VE ENDUSTRIYEL
TEZGAHLARDA KULLANILAN TAHAR ISLEMI

El dokuma tezgahlarinda kilim, cicim,sumak tUrl geleneksel teknikler ile dokuma yapilacagi zaman
kullanilan tahar sistemi sira tahar iken endUstriyel dokumalarda kullanilan Orgulerle dokuma yapilirken farkli tahar
sistemi kullanilmaktadir. C6zgl ve atki ipliklerinin kesigmesi ile birlikte Orgllerin bir dokuma yap1 olugturabilmesi
icin ¢Ozgu iplikleri 6rgl planina gbre dokuma tezgahindaki gergevelerde bulunan glicU tellerinden gegirilmesi

gerekir.Buisleme “Tahar” adiverilir.

Tahar, ¢Ozgl ipliklerinin Orgll planma gbre dlzenli bir bigimde siraya konulmasinin saglayan
sistemidir.Bu sistemi yani ¢dzgUlerin yer aldig1 gergeveleri ,yine Orgl planindaki farkli ¢6zgu ipligi dUzenine gbre

hareket ettiren mekanizma ise “Armdlr” adin1 alir.

Taharlama iglemi kendi igerisinde belli bagh gruplar igerisinde yer almaktadir. Bu gruplar ise $Oyle

siralanmaktadir;



11.2.3.1.Tahar Cegitleri

“Tahar dlzenlemesi ,dokuma iSleminin hatasiz bir Sekilde gergeklestirilmesi ,¢Ozgl kopuSlarinin

engellenmesi ,az sayida Gergeve kullamlarak desenleri oluSturulmasna etki eden islemdir.”

Sira Taharlar kendi igerisinde, DUz Sira Tahar, Kaydirmali Sira Tahar, Atlamal Tahar(GucU Atlamali tahar,
saten tarzi atlamali tahar), Sivri Ug¢lu Tahar(DUzenli Sivri Uglu Tahar, Desenli Sivri Uglu Tahar), Kesik
Tahar(DuUzenli Kesik Tahar, Dlzensiz Kesik Tahar, Kesik Sivri Tahar) ,Grup Tahar(Fasonlu Tahar, Fasona Gore
Tahar), Karigik Tahar, Cift Katli Tahar olarak gruplara ayrilmaktadir.

Diiz Sira Tahar:

Cdzgl ipliklerinin her biri sira ile glicU tellerinden ve Gergevelerinden gegirilme igleminin duz sira ile

devam etmesiyle olugmaktadir.Sekil-54

Sekil-59
Duz Sira Tahar Teknik Cizimi
Kaynak:IMER 1997,7

Kaydirmali Sira Tahar:

C0zgu iplikleri , glicU sayisinin bir kismina sira ile ayn1 yOne dogru gegirildikten sonra

yeni baslanacak raporun tahart i¢in baga donUlUr ve her sira baslangicinda 1 veya daha fazla

gucu atlayarak iplikler gegirilmektedir.

Sekil-60
Kaydirmali Sira Tahar Teknik Gizimi



Kaynak:IMER 1997,7

Atlamali Tahar:

GucuAtlamali Tahar;

1 cm’ye veya bir glclye denk gelen iplik adedi, normalinden fazla ise glcU sayisi
arttirllmaktadir. Arka arkaya gegirilmesi gereken ¢Ozgu ipliklerinin 1 glcU  atlayarak
gecirilmesidir.

Saten Tarzi Atlamali Tahar

G 0zgU ipliklerinin glcU tellerinden saten Orglnln atlamalari yOntemi ile gegirilmesidir.

Sekil-61
DUz Sira Tahar Teknik Gizim
Kaynak:IMER 1997,8

Sivri Uglu Tahar:

Duzenli Sivri Uglu Tahar:

DUz sira takip eden ipliklerin ilk ve son guculerinde kirilma yaparak istikameti

degistirilerek devam eder.Bu gesit tahar ile dokunan kumaglarda kumagin raporuna bakilacak

olursa baglanti noktalarinin degigik iplik siralariin tekrarlandig1 gOrulecektir.



Sekil-62
Duzenli Sivri U¢lu Tahar Teknik Cizimi
Kaynak:IMER 1997,8

Desenli Sivri Uglu Tahar

Bu tahar ¢egidinde ipliklerin glcUlerden gegirilmesi gerekli olan ¢Ozgu ipligi sayisina

goOre zikzaklar seklinde ilerlemesidir

Sekil-63
Desenli Sivri Uglu Tahar Teknik Gizimi
Kaynak:IMER 1997,9
Kesik Tahar
Duizenli Kesik Tahar

Iplik sayisindan sonra kesilen iplik , glicl atlayarak degisik yOnde diiz tahar olarak

devam etmesine denir.
Diizensiz Kesik Tahar

Iplik kesiminden sonra diizensiz bir gekilde glicli atlayarak ters yOne dogru devam
ettirilen tahar gegididir.



Sekil-64
Duzensiz Kesik Tahar Teknik Gizimi
Kaynak:IMER 1997,9

Kesik Sivri Tahar:

Sivri uglu iplik gekimi belli sayida ilerledikten sonra glicU atlayarak tekrar iplik alimina
gecilen tahar gegididir.

Grup Tahar:

Fasonlu Tahar:

Kumagin desenine gore her farkli ipligin farkli olarak ,sira tahar, kirilan tahar, kesik tahar,

gesitlerini grup iginde tekrarlanmasidir.

Sekil-65
Fasonlu Tahar Teknik Cizimi
Kaynak:IMER 1997,10

Fasona GOre Tahar:

Grup taharinin temel baglama ve desenli baglamali glculeri olmak Uzere iki gruba

ayrilmast ile olmaktadir.



Sekil-66
Fasona Gore Taharin Teknik Cizimi

Kaynak:IMER 1997,10
Karigik Tahar:

Buyuk ¢Ozgu raporlarinda farkli ¢Ozgu ipliklerinin raporun farkli yerlerinde aymi
hareketi yaptiklar: goruldr.

Cift Katli Tahar:

Cift katlt dokularda dokunun farkli olmasi nedeni ile iki farkli kumas bulunmaktadir.

Bundan dolay1 iki kat kumagin tahar1 ayri olarak yapilmaktadir.

Taharmn yapilmasi,gozgunln Onden gelen agizlik ucundaki ipleri sOkulerek dokuma
tezgahinin levendine aktarilir.tezgahin aski kismina gegirilen giicl gergeveleri , aski agacinin
ileri sUrUlmesi ile gergevelerin iki baglarindan birer uzun Gita gegirilerek , ¢italarin bir ucu tefe
Uzerine hareket etmesi saglanir.Sonraki agamada iki kigi tezgahin On kisminda digeri i¢
kisminda ,glcU gergeveleri orta kisimda kalacak sekilde otururlar. Tahar yapan kisilerin
,2tezgahin On kisminda oturan kigi agizlikli ipligin bir kismini sol elinde tutarak sira ile glicu
cergevelerinin ortasinda duran kiSiye uzatarak, iplik gegirilecek gucu teli veya ipliginden
gecirilerek tefenin gengeline takilir. GUcU gekecegi ile ipligi gikaran ,tahar Semasinda gOrUlen
hangi ¢6zgUnun ka¢ numarali gergevenin gegirilecegine gok dikkat etmeleri gerekmektedir aksi

takdirde dokuma esnasinda taharin yanli$ olmasindan kaynaklana hatalar olugacaktir.
I1.2.3.2. Armiirli Sistemde Tahar

ArmurlU tezgahlarda tahar igleminde bir Onceki konuda bahsedilen standart tahar
cegitleri kullanilmaktadir.Orgl raporuna uygun olabilecek tahar iglemi armurlU tezgahlarin
kapasitelerine uygun olarak gergeklestirilir.Cergeve duzeni igerisinde yer alan armurld

tezgahlarda 24 gergeve kapasitesindedir. Orgli raporu 24 gergeveyi gegmeyecek Sekilde



kisitlanmaktadir. Her farkli hareket bir gergeveyi temsil eder.Cozgu ipleri tahar sirasina gOre

gucu tellerinden gegirilerek Orgl raporuna uygun olan tahar iglemi gergeklestirilir.
11.2.3.3.Jakarl Sistemde Tahar

Jakarli tezgahlarda tahar islemi Onden arkaya yada arkadan On tarafa dogru tahar sirasi
izlenerek ¢Ozgu telleri glicu gOzlerinden gegirilir. Ancak bu iglem jakarin tasarim kapasitesine
uygun olarak ger¢eklesmektedir. Jakarli Orgl raporunda yer alan ¢Ozgl sayisi ile jakar
kapasitesi ayn1 oldugu zaman gegerli olan bir igslem olmaktadir. Orgli biriminde yer alan ¢6zg(i
say1st jakar kapasitesinin altinda ise bos birakilmas1 gereken gucu telleri dokuma eninde dUzenli

bir bigimde dagitilmast dokumanin dogru bir $ekilde yapilmasi agisindan Onemlidir.
11.2.4 ENDUSTRIYELDOKUMALARIN URETIME HAZIRLIKASAMALARI

Tezgahta kuma$ dokuma iglemine baglayabilmek igin kumagi olugturacak atki
ipliklerinin mekikli tezgahlarda mekik igine taginabilecek Sekle gelmesi igin ,mekiksiz
tezgahlarda dlzgUln sarilmi$ bobinler olmasi, ¢Ozgu iplikleri ise taginabilir bir formda ¢6zgu
levendi Uzerine sarilarak hazirlanmasindan sonra dokumaya uygun bir $ekilde tezgaha

yerlestirilir.

11.2.4.1.Atki Aktarma

Atktipligi mekik igine yerlestirilip silindirik bigime gigirilirken ,dUzgUn bir gerginlik ile
sarilmasi ve atki sargilarin sarilmasini saglar.atki aktarma i¢in kullanilan makinelere sabit hizla

donen ipligin bobinden ayn1 gerginlikte ge¢irilmesi saglanur.
11.2.4.2. Gozgu Hazirlama

C0zgl ¢dzme iSlemi olarak adlandirilan iglem , ¢ozgUnUn birbirine paralel ve eSit
gerginlikte ipliklerin dokuma iglemi sirasinda kolaylik saglamsini saglamaktadir. COzgU
¢OzUlme islemi sirasinda ve ¢OzgU tezgaha yerlestirilirken Gapraza alma iglemi tarak dig
bogluklarindan gegirilme iglemi ayni dogrultuda yapilmaktadir. COzgl ¢ozme de iki ana sistem
uygulanmaktadir. Bunlardan ilki , “Direkt Cozgli COzme Sistemi” dir. Bu sistemde bobinlerin
dizildigi cagillik tek bir sistemde ¢OzgU levendine sarilir. Bu sistem sentetik dokumaciligin yani

sira pamuk dokumaciliginda yaygin olarak kullanilmaktadir.



Kumas eninin fazla oldugu kumas sikliginin yUksek sayida ¢Ozgu telinin gerektigi
dokumalarda ¢Ozgl hazirlamasinda ¢Ozguler Gileler halinde ¢OzuUlmektedir. Bu sistemde
“Konik Cbzme Makinesinden” yararlanilmaktadir. Bobinler belirli sayida ve varsa renk planina
gore ¢OzgU iplikleri konik ¢Ozgl makinesinin tamburuna belli araliklarda dizgUn olarak sarilir.
Bu iglem kuma$ enine olugturacak raporlarin tekrarlar1 tamamlanincaya kadar devam

etmektedir.
I1.2.4.3Tahar ve Tarak islemleri

Tarak tezgahin On kisminda ileri geri hareket eden ve atki ipligini sikiStirmaya yarayan
disli pargadir. Taragin digleri birbirine paralel egit aralikla veya baglama tlrUne ve iplik
kalinligina gOre degigik araliklar ile yerlegtirilmigtir. Tarak tezgahin sabit olan bir pargasi
degildir. Dokunun tlrlne ve tarak numarasina gore degistirilen bir pargadir.taraktaki ince
gubuklarinin aralarindan ¢ozgu iplikleri gegirilmektedir. Bu bogluklara “Dis” denilmektedir.
(C0zgu ipliklerinin glcu gergevelerinden gegirilme iglemi tamamlandiktan sonra dokunacak
olan kumagin yapisina gOre ka¢ numarali taragin kullanilacagi segilerek tezgah Uzerine
yerlestirilir.Bir kigi taragin On kismina oturarak ikinci ki$i ise tahar sirasina gore ¢Ozgl
ipliklerini tarak alicina verir. Tarak alicis1 taragin bagindan 10 cm bosluk birakarak her bir
¢Ozgu ipligini bir digten gegGirerek yapar.Tarak igleminin tamamlanmasindan sonra ¢ozgu

iplikleri tezgahin bag kismindaki levende sarilarak dokumaya hazir konuma gelir.
11.2.5.ENDUSTRIYELDOKUMALARDA KULLANILAN TEZGAH GESITLERI

I1.2.5.1. Armurlii Tezgah
ArmUr, dokuma makinelerinde agizlik olusturmak igin kullanilan, bu amagla

cergevelerin hareketlerini saglayan agizlik agma tertibatlarindan birisidir.

ArmUr mekanizmalariyla desenlendirme olanagi, eksantrikli agizlik a¢gma
tertibatlarindan fazla, jakarli agizlik agma tertibatlarindan azdir. ArinUr mekanizmalar1 kumanda
sistemleri itibariyla, jakar mekanizmalarinin ¢iki$ noktast sayilabilir. Aradaki fark, armUrde
guUculerin takili oldugu gergevelere hareket iletilmesi, jakarda ise serbest halde bulunan glicUlere
tek tek hareket iletilmesidir.

ArmUrlU dokuma makinelerinde desenlendirme ¢egidi ve motiflerin bUyUklUgu gergeve
sayist ile sinirlidir. ArmUrld dokuma makinelerinde gergeve adedi genel olarak en fazla 32 dir.
Ancak Ozel durumlarda 48 cgergeve ile de cgaliila-bilmektedir. Cergeve adedi armir
mekanizmasinin yapiminda belirlenir. Piyasanin ihtiyacina ve ekonomikligine gOre Gegitli

sayilarda gergeveyle Galigmaya olanak tantyan armuUrler yapilmaktadir.



Eger desenlendirme, gergevelerin armUrle kontrol edilmesi suretiyle yapiliyorsa, bu tUr
kumaglara armUr desenli kumaglar denir. Armurll desenlendirmede zemin iplikleriyle ayni renk
ipliklerle veya renkli ipliklerle desenlendirme olanagi vardir. Zemin iplikleri ile ayni renk
ipliklerle desenlendirilen armUrll dokuma kumasglara kendinden desenli dokuma kumaslar ad1
verilir. ArmUr desenlerinde motifler genellikle kiigUk ve baglantili oldugu igin bu tip kumaglarda
iplik gikmalar1 ve kaymalar gbrUlmez.

Genel olarak daha fazla gergeve gereksinimi nedeniyle, bOyle bir deseni Uretmek basit
ana OrgUleri Uretmekten daha pahali olacaktir. Ancak jakara nazaran oldukga basit bir mekanik
donatimla desenlendirme yapulir. Farkli hareketleri yapan ¢0zgu ipliklerinin uygun dizilmeleri
ile daha bUyuk, jakar benzeri desenler olugturulabilir, ancak jakarl desenler kadar ince hatli ve

net motifler elde etmek zordur.
11.2.5.2.Jakarli Tezgah

Jakar tertibatlar1 en gelismi$ agizlik agma mekanizmasidir. Bu bolumde agagidaki
bagliklarda incelenmigtir.
a) Jakar mekanizmasinin tanimu,
b) Jakar mekanizmasinin galigma prensibi,
c) Jakar kartonlar1 ve karton hazirlama iglemi,
d) Jakar makinelerinin siniflandirilmasi,

¢) Jakarli dokuma.

Bir dokuma makinesine baglanan ve ¢Ozgu tellerini tek tek kontrol, etmeye olanak
vererek blylk motifli desenler Uretilmesini saglayan agizlik agma mekanizmasi. Ismini

mekanizmayiicat eden Joseph Marie Jacquard’dan almaktadir.

“Jakar makinelerinde temel prensip, blyUk raporlu desenleri oluSturabilmek igin ¢0zgU
ipliklerinin gerekirse her birine ayr1 ayr kumanda edilebilmesi olayidir. Bu desenleri Uretmek
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armUrll tezgah kapasitesinin UstlUnde olan Ozel bir tezgahla yani jakarl tezgahla mUmkUnd(dr.

Tezgahmn Ustline yerlegtirilen bir jakar mekanizmasi ile her biri ¢6zgl ipligi tek tek kontrol edilir.
Boylelikle istenen herhangi bir desen, mesela bir resim dokunabilir. G6zgU iplikleri eski tiplerde delikli bir takim
kartlar tarafindan kontrol edilir. Bu kartlar da piyanoya benzeyen bir makine ile delinir, yeni tip jakarlarda ise $erit
kartonlar kullanilmaktadir. Bunlara desenin delinmesi ise mekanik veya elektronik makinelerle yapilmaktadir.Jakar
mekanizmasinin Galigma prensibi glicl tellerine, dolayisiyla her ¢dzgl ipligine ayr ayr1 kumanda etme amacina

dayanir.



Bunun igin ¢6zgl ipliklerini tagiyan glcU telleri ile jakar mekanizmasi arasinda bir baglant1 olmasi
gerekmektedir. Bubaglanti harnis ipleri ve platinlerle saglanir.Harni$ iplerine bagli bulunan glict tellerinden ¢6zgU
iplikleri gegirilir. GUcUlerin altinda agirliklar asilidir. Harniglerin Ust uglari istenilen desene gbre gruplandirilarak
her grup bir platine baglanir. Platinler alt agizliktaysa bir platin tablasi Uzerinde bulunurlar. Bu durumda bigak blogu

platin kancalarinin altindadr.

Tomruk, Uzerinde ddnen desen kartonunu igne bloguna bastirir, kartonun Uzerindeki deliklere isabet eden
igneler hareketsiz kalir. Bu ignelere ait platin kancalar1 bigak blogunun galigma sahasi iginde beklerler. Bu gekilde
desene gore gruplar teskil edince, bigaklar yukari kalkarken dogal olarak kendi sahas1 igindeki platinleri de yukari
kaldirir. Bu platinlere bagli olan harnigler de yukar1 kalkacagindan desene uygun bir agizlik agilmi$ olur. bu Ust

agizlik durumudur.

Desene gOre kartondaki delinmemi$ yerlere isabet eden igneler, tomruk baskisini kendi ¢aligma sahasi
i¢indeki platinlere ileterek onlar1 bigak blogunun hareket sahasindan kurtarir. Bdylece desene gbre kalkmamasi
istenen ¢OzgU iplikleri alt agizlikta kalnu$ olur. Mekanizmadaki bir adet igne ve platin desen raporundaki bir adet
¢Ozgl ipligine hareket verir.

Kimi zaman bir platine birden fazla ¢Ozgl ipligi baglanarak simetrik veya tekrar eden desenler
yapilabilir. Jakar mekanizmast ile armUrll ve eksantrikli dokuma makinelerinde sinirli olan desen olanagi
arttirilmigtir. Cok blyUk raporlu desenleri dokumak ancak jakarli dokuma makinesi ile mUmkUndur.

Jakar sistemi en geligmi$ ve olanaklar1 en fazla olan agizlik agma sistemidir.Jakar mekanizmasinin ana
elemanlari; igneler, platinler, bigaklar, tomruk, malyon tahtasi, pedal, havandir. Desene gdre delinmi$ jakar kartonu
tomruga baglanir ve karton igneye, igne kancaya hareket verir. Havan bigagina takili kancalar, agirlhikli jakar
glculerine harni$ ipi ile baglidir. Bunlar malyon tahtasi deliklerinden gegirilen harni$ ipligini desene gore yukari

kaldirir ve ag1zlik olugumunu saglar.

Atki atimindan sonra glicUntn alt deligine bagl agirliklar ile ¢dzgl iplikleri agagiya iner.
“Jakar tezgahnda ¢6zgl s1khg1 ve igne say1s1 dokunacak desen raporunun blyUkligl agisindan 6Gnem
tagwr. Jakar tezgahlarinda 200’10, 400°1d, 600°10, 800°[0, 1200°1d, 1312°li, 1600°[0, 1760’ ve 2400 igneli Gzel

yapida jakar sistemleri mevcuttur.”

I1.2.6.ENDUSTRIYEL DOKUMALARDA URETIiM

Dokuma yapilar1 bir arada tutan ve birbirleri ile dengelerde bulunan gesitli kuvvetlerin
etkileri ise oldukg¢a karmagiktir. Bu nedenledir ki, dokuma tasarimi bir sanat galigmasidir. Tekstil
fabrikalarinda bir dokuma yapimina iki $ekilde karar verilir; yada benzeri yapilmak istenen bir
Ornege uygun bigimde tasarim edilir yada belirli bir kumag tUrUnUn bir geSitlemesi olarak
tanimlanir. Birinci durumda Ornek tam olarak analiz edilerek dokumanin Onemli Ozellikleri
ortaya Gikarildiktan sonra yeni kumagin yapimu i¢in gerekli teknik 6zellikler saptanir, ve bunlar

Uretim unsurlar1 bigiminde hazirlanir. ikinci halde ise belirli bir dokuma t{ir(in{in, amaca ve



kullanilacak olan hammaddeye gOre, bazi1 teknik Ozelliklerinde uygun degigiklikler yapilarak
yeni bir dokuma yapi tasarlanir.
Bu galigmalar genellikle fabrikalarin desen burosunda yapilir. Tekstil tasarimeilari,
kuma$ tasarim1  genel terimi kapsamina giren OrgU, renk ve desen bilgisi yaninda dokuma
teknolojisi, iplik yapim ve apre tekniklerini de bilmesi gerekmektedir. Bu nedenle dokuma
tasarimini, yalnizca desinatOrln yapacagi bir Galigma olarak degil de, fabrikada Uretim ve Uretim
planlamasi yapan tUm sorumlularin ortak galigmasi ve katkisinin sonucu olan bir galigma olarak

almak ve bunu saglamak daha dogru olur.

Bir dokuma tasarimi igin yapilan ¢aligmalara yapimi istenen dokumanin Onemli butln
Ozelliklerini belirlemekle baglanir. Daha sonra dokumadan geriye dogru gidilerek Uretimin her
sathasindaki dokumaya ait Ozelliklerle, bu Ozellikleri saglayacak Uretim parametreleri ve

teknikleri saptanir.

Bu bakimdan Once dokumanin iyi taninmasi ve Ozelliklerinin neler oldugunu ve hangi
etkenlere bagli oldugunu iyi bilinmesi gereklidir.Bir nesneyi tanimlamak o nesnenin Gegitli
Ozelliklerini siralamak ve belirlemekle mUmkUn olmaktadir. Dokuma Ozelliklerini belirleyen ve
etkileyen etkenlerin goklugu sistematik ve ayrintili bir incelenmeyi gerektirmektedir. Dokuma
Ozelliklerini etkileyen etkenler hammaddeden, iplik Ozelliklerinden, dokumanin yap1 ve
dokusundan ileri gelirler. Bu etkenler gok fazla olmakla beraber, dokumanin 6zellikleri olarak

beliren sonuglarini bazi temel paremetlerle tanimlama olanag vardir.

Bu konuya girmeden Once dokumalarda istenen Onemli Ozelliklerin neler oldugunu
ayrinttya girmeden belirtmekte fayda vardir.EndUstriyel dokumalarda istenen Ozellikler her
seyden Once dokumanin kullanilacag yere baglidir. Bu nokta dokumalarda istenen 6zelliklerini
sOyle siralayabiliriz. Saglamlik, Kumag Orglist, Esneklik, Iplik sikliklar, Yumusaklik, Kumas
Kalinlig1,Gorlnlm, Kumas Gramaji, Sicak Tutma, Atk ve C0zgU Renk Planlari, Nem Cekme,-
Kumas Boyutlar1,Dokiim,Y tizey Ozelligi,-Hammadde, Iplik Tir{i

Dokuma tasariminda gOzetilen iki temel dUsUnceden biri glzel ve gekici bir yUzey
gOrUnUmu elde etmeyi amaglayan estetik dUsUnce, digeri dokumanin kullanimindaki rahatligi
ve performansi amaglayan teknik digUnce olmaktadir. Bunlardan bagka ikinci derecede Onemli
olarak dokumadaki kolaylik ve maliyeti en alt dUzeyde tutma kaygilart da bulunacaktir. Diger
taraftan dokumanin kullanma yeri hem estetik hem de teknik duslnceyi etkileyen ortak

unsurdur.

Dokuma tasariminda uygulanacak temel kurallar, kullanma yerine gbre dokumada elde
edilmek istenen yUzey gOrUnUmdu ile dokuma yapisini ve dokusunu, bir bagka deyimle dokuma

konstrUksiyonunu bagdastirmak amaciyla dokuma parametreleri arasinda bulunmasi gereken



bagmtilari belirleyen kurallar olacaktir.

Dokuma parametreleri arasindaki bagmtilar gok karmagiktir. Ancak karmagik
bagmtilarin ¢dzUmini kolaylagtiran bazi durumlar bulunmaktadir. Oncelikle kullanma yerine
gore kumagin cinsi ve bu kumasta elde edilmek istenen gOrUnum (estetik dizayn ) Onceden
belirlenebilir. Dokumanin cinsi bir Olgide dokumanin hammaddesini, iplik cinsini, yaklagik
gramajint igeren bir deyimdir. Dokumalarda elde edilmek istenen gOrUnUm ise Orgu, iplik
sikliklart ve renk planlarina bir baglangi¢ noktasi saglayan dizayn ve motif buyuklUklerini
verecektir. Diger taraftan dokuma boyutlar1 ve ylzey Ozellikleri de Onceden saptanan ve bilinen
Ogelerdir. Yukarida agiklanan bigimde nitelikleri kabaca belirlenmi$ olan dokumanin dizayninda

bazi Onemli guglUkler bulunmaktadir. Simdi bunlar1 sirasiyla inceleyelim;
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Dokumalar, Onceden hazirlanmig ¢ozgu iplikleri arasindan gegirilen atki ipliginin ¢Ozgu
iplikleriyle yaptig1 baglant1 yada kesigmelerden meydana gelir. COzgu iplikleri: eksantrikli ve
armuUrlU tezgahlarda glcU gerGevelerinin, jakarli tezgahlarda ise jakar iplerine bagl glcU
gOzlerinin agag1 yada yukari hareket ettirilmesi sonucu biri altta digeri Ustte iki gruba ayrilarak
aralarinda agizlik adi verilen bir bog$luk meydana getirirler.
Atk ipligini tagiyan elemanin agizlik iginden gegirilmesi ile atki ipligi ¢Ozgu iplikleri arasina
sokularak kumag Orglsu meydana getirilir. GUcU hareketiyle her atki attmindan Once yeni ve
degisik dUzende bir agizlik agilir. Ancak ¢Ozgu tellerinin glcU gOzlerinden gegiriliSi tahar
planinda gOsterilen belirli bir dizende oldugundan eksantrikli ve armurll tezgahlarda her

gergeve bir grup ¢0zgU telini kontrol edecektir.

Bu nedenle ¢Ozgu iplikleri ancak ¢ergeve yada jakar platin sayis1 kadar degigik hareket
yapabilirler.Bu sinirlama; armUrlU tezgahlarda 18 -24 gergevedir.

Atki yOnunde dizayn buyUklugunl kisitlayan bir etkendir. Bununla beraber dizayn
icinde ayn1 ¢Ozgu hareketlerinin tekrari yada dizaynin simetrik bolumlerden olmasit daha buyuk
dizaynlarin elde edilmesini saglar. Ancak, glicU GerGevesi yada jakar platin sayisi tezgahin

dizayn kapasitesi olarak tanimlanir.

“Kagt Uzerindeki dizaymn ayn boyutlarda elde edilmesini gligleStiren diger bir etken
iplik kalimh@dr. Bir dizaym elde etmek igin yukanda agiklandigr gibi belirli saynda ¢bzgl
hareketi ve atk kesigmeleri gerekmektedir. Iplik fazla kahnsa istenenden daha biy(k bir dizayn,
ince ise daha klgUk bir dizayn elde edilecektir. O halde kullamimas1 dUglnllen iplik numarasi
da ksitlayiar ikinci bir etken olmaktadwr. Jakarlh tezgahlarda dizayn blyltmek igin dizim

’

degistirme maliyeti oldukga fazladr.’



I1.2.8.ENDUSTURIYEL DOKUMALARDA

Kumas agirligi, kumagin atki ve ¢ozgUsunde kullanilan iplik kalinliklar: ve sikliklarina
bagh olarak degigmektedir. Kumag agirligini, dokuma ve apre gekmeleri ile apre iglemleri
sirasinda ortaya Gikan agirlik kayiplar1 da Onemli Olgude etkilemektedir. Kumag yap1 ve
dokusunu ise iplik Ozellikleri, iplik sikliklar1 ve kumag OrglsU ortaya koyar.Bu etkenler
kumagin; kalinlik, saglamlik, esneklik, dOkUm, yUzey sertligi, yUzey gorUnimdu, dayaniklilik ve

gbzeneklilik gibi geometrik ve mekanik Ozelliklerini belirler.

Istenilen agirlikta bir kumas elde etmek igin uygun kalinlikta iplikleri uygun siklikta
kullanmak gerekir. Diger taraftan belirli kalinlik ve sikliklarda kullanilan iplikler, 6rgu cinsine
gOre ¢ok sert yada dokUmsuz, gok kalin yada gevsek, saglam yada dayaniksiz bir kumag yapist
verebilirler. Bu bakimdan istenilen agirlik, yap1 ve dokuda bir kumas elde etmek i¢in Oncellikle
uygun iplik cinsinin ve kumas OrgUsunUn segGilmesi, daha sonrada iplik numarast ve iplik
sikliklariin saptanmasi gerekir. Kumag Orgusu, iplik numarasi ve iplik sikliklar1 arsindaki
baglantilar1 ¢dzllmeyen gesitli siklik teorileri geligtirilmigtir. Orgli segimi ise bagl bagina ayr
bir konudur. Orgli hem estetik dizaynin yap1 tag1 hem de kumag agirliginin ve yapisim etkileyen
Onemli bir etkendir.Bu etkenlere gerektigi kadar 6zen gOsterilmez ise kumag ya gerektiginden
sik1 veya gevsek olur. Tehlikeli olan gevsek olmasidir. COzgulerin ve atkilarin elle iki tarafa

kaydirilast mUmkUn oluyorsa kumagin agma yaptigi belirlenmi$ olur.

11.2.9.ENDUSTRIYELDOKUMA TEKNIiKLERINi KULLANAN LIF
SANATCILARINA AiT ORNEKLER

Endustriyel dokuma tekniklerini kullanarak sanatsal ¢aligma sergileyen lif sanatcilar
eserlerini olugturmak i¢in bir dizi iglem sirasi takip etmek durumundadirlar.Dokumalar mamul
hale gelinceye kadar gegitli bigim degisikliklerine ugrar. Bunlar dokuma ¢ekmeleri, apre
cekmeleri, yuzey degisiklikleri ve agirlik degigmeleri olarak Ozetlenebilir. Bu degigimlerde
hammadde ve iplik Ozellikleri, Orgu tlrU, uygulanan apre iglemleri etkindirler. Dokuma tezgaha
alinirken butln bu degisimler tahmin edilerek dokumanin tezgah Uzerindeki boyutlar1 ve
kullanilacak olan iplik miktarlar1 hesap yoluyla bulunur. Bu hesaplamalarda baz1 kurallar

gOsterdigi gibi deneyimler ve bilgilerden de faydalanilmasi zorunlu olmaktadir.

ButUn estetik ve teknik Ozellikleri saptanmi$ olan dokumay1 elde etmek igin bir tek
formUl yada yOntem olamayacagi yukaridaki agiklamalardan anlagilacaktir. Tasarlanan bir
dokuma elde etmede kullanilacak ¢ok sayida etken ve gegitli segim olanaklart bulunmaktadir.
Diger taraftan gesitli etkenler arasinda tam baglantilar bulmak da zordur. Ancak ikiger, Uger

O0geden meydana gelen gruplar olarak ele alinan bu etkenler arasindaki baglantilar1 belirleyen



genel kurallar yada formuller bulunabilir. Her tasarim probleminde oldugu gibi bir dokuma
tasarimin da tasarimcinin se¢im olanaklarini kullanarak, genel kurallar ve yOntemlerden

yararlanarak yaratici bir Galigma yapmasi gerekecektir.

Dokuma tasarimda uygulanmasi gereken iglemlerin yanm sira bu konuda ¢aligmalar
sergileyen lif sanatGilar1 arasinda farkli tekstil tekniklerini bir arada kullanarak galigmalar
sergileyen sanatgGilar yer almaktadir. EndUstriyel dokuma tasarimlarin Uzerine birgok farkli
teknik ve iglem uygulayan lif sanatGilar1 arasinda yer alan, “Sharon Smith” el boyamasi olarak
yapmi$ oldugu ipek organza dokumayi, ipek boyasi,ve $O0nil aplike uygulanarak
gergeklestirilmigtir Resim-53.

Resim -53

Sanatgi: “Sharon Smith”
Teknik:Jakarli Dokuma,Aplike
Malzeme: Ipek Kumas,$0nil iplik
Kaynak: SCHOESER,1995,22



Endustriyel anlamda sanatsal galigmalar sergileyen bir diger lif sanatgisi da, Dokuma, lif
sanatGilarindan olan, “Alida Efstrariou”, 1988 yilinda tasarlanmi$ oldugu “Relief” ,adl1 eserinde
kullanmi1g oldugu, metal ipliklerin yam sira ,elastan ipligi kullanarak, dokumasina kat kat
kingiklik etkisi kazandirarak hacim saglamigtir. farkl liflerin ,bir arada kullanimi ile dokuma
Uzerinde yaratmi$ oldugu etki elastan ipliklerin kullanilmi$ oldugu dokumalarda, ayrintili bir

sekilde gbzlemlenmektedir.Resim-54

Resim -54

Sanatci: “Alida Efstrariou”, “Relief” ,1988
Teknik: Dokuma

Malzeme: Metal Iplik ,Elastan
Kaynak:COLCHESTER,1996,102



IL.BOLUM

LiF SANATINDA DOKUMA TEKNIKLERI KAPSAMINDAKI
TASARIMLAR VE UYGULAMALARIN

IIL.1.LIF SANATINDA DOKUMA TEKNIKLERI KAPSAMINDAKI
TASARIMLAR VE UYGULAMALARIN GIKIS NOKTASI

Lif sanatinda kullanilan dokuma teknikleri Uzerine gergeklestirilen tasarimlar, teknik
acidan endustriyel dokuma Uretimine yOnelik uyarlanmigtir. Tasarimlarin her birinin ayr1 ayri
tasarlanip kullanilacak malzeme gesitlerine yOnelik her farkli tasarimin tek bir dokuma Uzerinde
gOsterilmesinden olugmaktadir. Tezgah Uzerinde 20 mt olarak dokunan tasarimlar farkl iplik
cegitlerine gore farkli Orgu tekniklerine dayali olarak tek bir dokuma olarak Uretim agamasindan
gegmigtir. Dokuma sonrasinda uygulanan bitim iglemleri farkli 6zellikte kullanilan ipliklerin

olugturmus oldugu dokusal ylzeyleri ortaya gikarmigtir.

Tasarimlarin ¢iki$ noktasi olarak, dogada var olan cografik olugumlarin dokusal
kivrimlarindan yararlanilmigtir. Bu tlr dokusal yUzeylerin, dokumalar Uzerinde hem Orgu
acisindan hem de dokumalarin yUzey gOrUnUmleri agisindan ortaya Gikarmi$ oldugu

benzerlikler yer almaktadir.

TUm bu yaklagimlari dayali olarak Uretilen tasarimlari tekniksel Ozelliklerine yOnelik

inceleyecek olursak ;



ITI.2.TASARIMLAR VE UYGULAMALARI

Uygulama 1:

Birinci uygulama 150 cm eninde ve 10 mt boyundadir. Uygulama 3 adet farkli tasarimin
birlegmesinden olugmaktadir. DOrt farkli renkte ¢Ozgl bantlarmin yer aldigi uygulamada
,armUrlu olarak uygulanan Orgu tekniginin dOrt farkli gozgu band1 Uzerinde taharindan dolay1
farkl1 yUzey etkileri ortaya ¢ikartilmigtir.

Birinci uygulamada ¢ozgu ipligi olarak 2/80 Nm siyah ,gri ,koyu gri ,antrasit renklerinin
kullanildig1 tasarimda ,atki ipligi olarak ,ipek iplik kullanilmigtir. 1,2 ve 4 bantlarda armuUrld
desen bire bir kullanilarak ortaya ¢ikartilmigtir. 3. bandin taharinin ,karigik tahar olmasindan
dolay1 iplik atlamalar saglanarak farkli yUzey etkisi yaratilmigtir. Her bir bant 3’er mt ebatlarda

dokunmustur.

Dokuma agamasi tamamlandiktan sonra dokumaya hacim kazandirmak i¢in diz yikama
islemi uygulanmistir. 4. bandin Uzerine yUn elyaflarin kegelestirilerek sabitlenmesi ile ylzey

gOrUnUmune boyut kazandirilmigtir.

Uygulama -1-

Isim: Purple Layer

Cikig Noktasi:Dogal Katmanlar
Malzeme:YUn

Teknik: Armirl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Ebat:3mx 150 cm



Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm

Uygulama 1-a:

Uygulama 1 ile ayn1 ¢ozgU bantlart igerisinde uygulanarak farkl atki iplikleri bir arada
kullanilmigtir. Ayn1 ¢6zgU bandinda yer alan ve tahar1 ayni olan bandlar Uzerinde ayn1 ylzey
gOrUnUmleri kligUk alanlarda yer alarak etkisi devam etmistir. Atk ipliklerinde metal iplik ve
bazi yerlerinde lycra kullanilarak ayni1¢OzgU Uzerinde yer alan ylzey gorUnUmlerinin farkli atki
ipliklerinin kullanilmas ile birbirinden ayrilmistir. Sicak presleme yOntemi ile lycra ipliginin
kullanildig1 yerlere uygulanarak burusukluk saglanmigtir. Bunun Uzerine 1. bantta yer alan
lycralt metal iplik dokuma yUzeyine Orglden verilerek atlamalar saglanmis dokuma iglemi
tamamlandiktan sonra bu atlamalar kesilerek hareket kazandirilmigtir. Atki ipligi olarak 2/80 Nm
‘de %100 yUn ipligi kullanilmigtir. 1,2 ve 4. bantlarda taharin, dUz tahar olmasindan dolay1
armurlU olarak uygulanan Orgu deseni ortaya gikmigtir. 3. bantta yer alan Orgu farkliligi taharin
farkli olmasindan dolay1 armurlt Orgu, farkli bir ylzey gOrUnUmuUnU ortaya Gikartarak atki
igliginde atlamalar saglamistir. Atki ipliginin saglamig oldugu bu atlamalar dokuma iglemi
tamamlandiktan sonra uygulanan, 90 derecelik yikama igleminden sonra %100 yUn ipliginin

kullanilmasindan dolay1 kegelegme saglanmigtir.



Uygulama1-a

Isim: Green Layer

Cikig Noktasi:Dogal Katmanlar
Malzeme:Y Uin,Metal iplik

Teknik: Armirl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Ebat:3mx 150 cm

Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm

Uygulama 1-b:

Uygulama 1 igerisinde yer alan son galigma dort farkli renkte ¢ozgU bantlarmin yer
aldig1 tasarimda ,armurlU olarak uygulanan Orgu tekniginin dort farkli ¢Ozgu band1 Uzerinde
taharindan dolay1 farkli yUzey etkileri ortaya ¢ikartilmigtir. COzgu ipligi olarak 2/80 Nm siyah



,gri koyu gri ,antrasit renklerinin kullanildig1 tasarimda ,atki ipligi olarak ,ipek iplik
kullanilmigtir.1,2 ve 4 bantlarda armuUrld desen bire bir kullanilarak ortaya ¢ikartilmigtir. 3.
bandin taharimin ,karigik tahar olmasindan dolay1 iplik atlamalar1 saglanarak farkli ylUzey etkisi

yaratilmigtir.Her bir bant 3’er mt ebatlarda dokunmustur.
Dokuma agamasi1 tamamlandiktan sonra dokumaya hacim kazandirmak i¢in diz yikama

islemi uygulanmistir. 4. bandin Uzerine yUn elyaflarin kegelestirilerek sabitlenmesi ile ylzey

gOrUnUmune boyut kazandirilmigtir.

Uygulama 1-b



Isim:Red Layer

Cikig Noktasi:Dogal Katmanlar
Malzeme:Y Uin, Metal Iplik,Lycra
Teknik: Armirl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Ebat:3mx 150 cm

Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm

Uygulama 2

Uygulama 1 ile ayn1 ¢ozgu bantlart kullanilarak uygulanmig. Ancak bagka bir tasarim
olarak uygulanmstir. Baglangig atk1 igliginde lycral iplik kullanilmistir. Orgli desenini ortaya
¢ikarmak i¢in kullanilan atki ipliginde, 2/80 %100 yun ipligi kullanilmig, dokuma islemi
tamamlandiktan sonra uygulanan 90 derecelik yikamadan dolay1 yUn ipliginin kegelesmesi
saglanmigtir.3.bantta yer alan ve dokumadan kaynaklanan atki ipliginin atlamalarina, tasarimin
cikis noktasi olan, cografi katmanlardan esinlenilerek yun lifi ve metal iplikten yararlanilarak

dolgu yapilmigtir.



Uygulama -2

Isim:Grey Layer

Cikig Noktasi:Dogal Katmanlar
Malzeme:Y Uin,Metal iplik, Elyaf
Teknik: Armirl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Ebat:3mx 150 cm



Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm

Uygulama 2-a

Uygulama 2 ile ayn1 ¢Ozgu bandinda dokunan tasarim grubunun sonuncusu olarak yer
almaktadir.atki ipliginin 2/120 Nm’de polyester iplik kullanilarak baglanan dokumada birgok
farkli atk1 ipligi kullanilarak hareket kazandirilmigtir. Tasarimin baglangi¢ noktasinda kullanilan
2/60 Nm’de degradeli pamuk ipligi ile dokumada uygulanan armurll Orgu tekniginin ortaya
cikartilmasi saglanmigtir.daha sonrasinda atkida kullanilan lycrali ipligin 90 derecelik yikama
isleminden sonra saglami$ oldugu ¢ekme etkisi ile yUnUn kegelesme etkisinin birleSimi
saglanmigtir.Son atki grubunda ise, metal iplik kullanilarak, farkli malzemelerin bir arada
kullanilmasinin yaratmi$ oldugu yUzey etsine, ¢ikig noktasindan esinlenerek yaratilmig olan

dogada yer alan1g1ltilarin etkisinden yararlanilmigtr.



Uygulama 2-a

Isim: Metal Layer

Cikig Noktasi:Dogal Katmanlar
Malzeme:Y Uin,Metal Iplik,Pamuk,Lycra
Teknik: Armirl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Ebat:3mx 150 cm

Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm



Uygulama -3-

Dogada renk gegislerinden etkilenerek Uretilmi$ olan tasarimin ¢ozgu ipligi 2/80 %100
yun ,atki ipliginde 2/72 %95-5 YUn-Lycra iplik kullanilmigtir. ArmUrld Orgu tekniginde
gergeklegtirilen dokumada atka ipliklerinin renk gegigleri Orgu yapist ile saglanmigtir.dokum
iglemi tamamlandiktan sonra bitim iglemi olarak dogada var olan tabii renk gegiSlerinin

parlakligini saglamasi amaci ile parlak apre kullanilmigtir.



Uygulama - 3-

Isim: Rainbow Layer

Cikig Noktasi:Dogal Katmanlar
Malzeme:YUn,Polyester

Teknik: Armirl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Ebat:3mx 150 cm

Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm

Uygulama -4-

Uygulama 4 a,b,c,d,e ‘de yer alan renk dUzenekleri 24 adet ¢OzgU bandinin yer aldigi
4’erli gruplar halinde ayrilan ve her bir gruba farkli ¢6zgU ipliginin kullanilmi$ oldugu tek bir

dokuma yUzeyinin birgok atki ipliginin kullanilmasindan olugan dokuma teknigi kullanilmistir.

Renkli ipliklerin bir arada kullanilmasi ile dogada var olan renk armonisi , ayni tahar
duzeninde, ¢OzgU ve atki ipliklerinde birgok farkli ipliklerin bir arada kullanilarak sadece farkll
armUrld Orgl tekniginin yaratmig oldugu dokusal yuzeyler elde edilerek tasarlanmigtir.renkli



iplik gegislerinde a¢ik mavi tonlar yer alan tasarimda , farkli dokuma yuzeylerin dogadaki var
olusumlarina renk kombinasyonlar1 saglanarak tasarlanmistir. COzgU ipliginde 1/26 Nm %100
keten ipligi kullanilmigtir. Atk: ipligi olarak 1/26 %100 keten ve 2/68 %100 pamuk ipligi

kullanilmigtr.

Uygulama -4-
Isim: Yesil
Cikig Noktasi:Dogal Renk Katmanlari



Malzeme:Keten ,Pamuk

Teknik: Armirl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Ebat:50cmx 150 cm

Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm

Uygulama-4-a

Cozgu ipliginde 2/68 Nm %100 pamuk ipliginin farkli renk tonlar1 kullanilarak
gergeklegtirilen tasarimda atki ipligi tek renk 2/60 Nm polyester iplik kullanilmigtir. ArmurlU
Orgu teknigi ile birgok farkli dokusal etki yaratilarak renk gegisleri saglanmigtir. Mavi rengin ton

geciglerinin saglandigi tasarimda dokusal yUzeylerin daha On palana ¢ikartilarak tasarlanmigtir.

Uygulama-4-a



Isim: Turkuaz

Cikig Noktasi:Dogal Renk Katmanlari
Malzeme:Pamuk,Polyester

Teknik: Armirl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Ebat:50cmx 150 cm

Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm

Uygulama 4-b

ArmUrlU Orgu teknigi kullanilarak tasarlanan ¢aligmada ¢Ozgl ipliginde 2/68 %100
pamuk ipligi kullanilmistir. Atk ipliginde 1/14 Nm’de renkli bukle ipligi kullanilmigtir. Dogal
renk gegislerinin saglanmig oldugu dokumada gergeklestirilen ,renk dlzenlerinin doga ki var
olugsumlart saglanmigtir. Tabiatta var olan renk armonisinden etkilenerek gergeklestirilen
tasartmda mavi renk tonlarinin en guglu etkisi ile en hafif olarak algilanan renk etkisi bir arada

kullanilmigtir.

Uygulama -4-b

Isim: Mavi

Cikig Noktasi:Dogal Renk Katmanlart
Malzeme:Pamuk ,Bukle

Teknik: Arm{irl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Ebat: 50 cmx 150 cm

Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm



Uygulama 4-c

Renk gegiglerinin saglanmi$ oldugu tasarimin ¢ozgu ve atki ipliginde 2/60 polyester
iplik kullanilmigtir. ArmUrlU 6rgl teknigi kullanilarak farkli dokusal yUzeylerde renk gegisleri
saglanmistir. Gergekte tabiatta var olan, dogal gll renklerinin gegiglerinin saglami$ oldugu renk

duzenleri yer almaktadir.

Uygulama 4-c-

Isim: Gul

Cikig Noktasi:Dogal Renk Katmanlari
Malzeme:Y Un,Polyester

Teknik: Arm{rl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Ebat:50cmx 150 cm

Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm



Uygulama 4-d

Cozgu ipliginde 2/68 %100 pamuk ipliginin farkli renklerde kullanilan tasarimda atki
ipligi olarak 1/26 Nm %100 keten ipligi birden ¢ok farkli renkte kullanilarak dogal bitki

OrtUlerinin dokusal yUzeyleri renk gegigleri ile saglanmaya galigilmigtir.

Uygulama 4-d

Isim:Mavi Yesil

Cikig Noktasi:Dogal Renk Katmanlar
Malzeme:Pamuk ,Keten

Teknik: Armrl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Ebat:50cmx 150 cm

Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm

Uygulama 4-e-

Cozgl ve atki ipliginde 1/14 Nm’de bukle ipligi kullanilan tasarimda ,tabiatta var olan

dokusal degerlerin boyutlar1 renkli ipliklerin bir arada kullanilmas: ile saglanmigtir. ArmurlU



Orgul teknigine yOnelik dUz tahar uygulanmigtir.

Uygulama 4-¢

Isim: Yaprak

Cikig Noktasi:Dogal Renk Katmanlari
Malzeme:Bukle

Teknik: Armirl(i Dokuma ,Ozg(in Teknik
Dokuma Ebat:50cmx 150 cm

Renkli Tasarim Ebat:40 cm x 50cm

SONUC

Dokuma sanatinda, sanatGi eseri arasinda Ozgun teknik ve yorumlan ile geleneksel
anlayistan yola gikarak sonsuz materyal kullanimiin yayginlagtigi dokuma sanati anlayigi

kargimiza “Lif Sanat1” terimi ile gikmaktadir.

Lif sanat1 kavrami ,tekstil sanatina yeni yorumlar getirmi$ olmasina kar$in endUstriyel
dokuma Uretimini dokuma sanat1 ile birlestirmektedir.Oyle ki, endUstriyel dokuma Uretimi
esnasinda tekniksel kisitlamalara maruz kalan dokumalar farkli malzemelerin bir arada
kullanilmasina ve dokuma gegitliligin ortaya ¢ikmasina olanaklar saglayarak dokuma tasarimi
adina buluslar elde edilmektedir. Teknolojinin geliSimine bagl olarak aragtirmalara dayali
geligen bigimler ile yaraticiligin Otesine gegilmektedir. TUm bu yOntemler gelisen dokuma

Uretimi teknolojisini a’dan z’ye her tUrlU Uretim agamasina yayilmaktadir.Ayn1 zamanda ve



geleneksel el dokuma Uretim tekniklerini temel almarak ve Uzerine yenilikleri eklenerek

gergeklestirilen dokumalar sanatsal obje olarak degerlendirilmektedir.

Dokuma tasarimina yaratma agamasindan, uygulama ve Uretme sUrecine kadar bilimin
katkis1 buyuk olmustur. Bilimin ve teknolojinin olanaklarindan yararlanilarak el becerisine
dayanan ilkel dokuma Uretiminden zaman igerisinde endUstriyel Uretime gegGilmigtir.Bugln
uygulama ve Uretime yOnelik teknolojik gelismeler dokuma alaninda bilinen bir gergek
olmugtur. Uygulamali endUstri sanati olarak enduUstrilegmis toplumlarda geligmeye dahauygun
ortam bulmaktadir. EndUstriyel dokuma, endustrisinde yeni malzeme ve tekniklerin bulunmasi
geligsmi$ tezgahlarin kullanilmasindan dogan kapasite ve olanaklarin artmasi ile uygulamanin

kisitlami$ oldugu yaratma kapasitesinin sinirlarini ortadan kaldirmaktadir.

Lif sanatinda farkl1 malzemelerin bir arada kullanilabiliyor olmasinin yaratni$ oldugu
etki ile endUstriyel dokuma Uretim agamasinda dokumalarin sanat yapitlart olarak OIgUt
alinmasi takdirde ,0zgUn olma kogullarinin yam sira iglevselligi gdz Ontinde bulundurularak
Uretimleri gergeklestirilmesinden yola gikilmaktadir.Kullanim amaci ile Uretilen eser, estetik

degerleri g0z Onunde tutuldugu takdirde, 6zgUn bir sanat objesi olarak degerlendirilecektir.

Dokuma tasariminda sanatGinin bireyselliginden kaynaklanan Ozel bir yapisi
bulunmaktadir. Temel dokuma tekniklerine bagli olunmasina kargin kullanilan malzeme ve
sanat¢inin Ozgln yorumu, klasik endUstriyel dokuma Uretiminden ayrilmaktadir .Bu etken,
dokuma sanatgisinin kigiliginden kendine 6zgu duyarliligindan , gevresine ve nesnelere bakig

tarzindan algilay1$ bigiminden kaynaklanan bigim 6zelligidir.

Cagdas insanin, gunlUk yasamina vazgeGilemez bir Sekilde girmi$ olan dokuma
Urlnleri estetik ve teknik degerlerle Ozgln ve gagdag bir anlayigla dokuma sanatina yOnelik

endUstriyel Uretimleri gelistirilerek Uretilmeye devam edilecektir.

Bu alanda lif sanati1 kapsaminda dokuma tasarimi tekniklerinin incelenmesine yOnelik
yapilan tezimde, dokumanin anlamim1 dokumanin ne Sekilde sanat anlayiSina igerisinde yer
aldiginin ve yeni anlamu ile lif sanatin1 estetik ve tekniksel bilgileri 6zUmsenmi$s $ekilde

bigimsel degerler gbz Gnlinde bulundurarak aktarilmigtir.

Lif sanatinin, endUstriyel dokuma tasarimi ile birlesmesi dokuma sanatina ve
endUstrisine Onemli 0l¢Ude katki saglayacagini ve gelecege yOnelik Onemli OlgUde ilerlemeler

gergeklestirilmesinde etkili olacaktir.
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