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ONSOZ

Tasmabilir kiiltiir varliklar1 arasinda 6zel bir yere sahip olan kagit kokenli
kitaplar ve belgeler, seliiloz temelli olduklar1 icin biyolojik, fiziksel, kimyasal,
cevresel yada insan kaynakli pek c¢ok zararli unsurdan kolayca
etkilenebilmektedirler. Seliiloz kokenli bu eserleri saklandiklar1 yada kullanima
sunulduklar arsiv, kiitiiphane ve koleksiyon gibi ortamlarda, zarar veren unsurlara
kars1 korumanin en kolay ve en ucuz yolu, saghkli kalabilmeleri i¢in gerekli tiim
ideal sartlarin olusturulmasiyla saglanir. Eger bu ideal sartlar olusturulamaz ise
eserler zarar gormeye baslarlar. Boyle bir durumda tahribatin giderilmesi ve eserin
tekrar geri kazanilmasi i¢in restorasyon islemi uygulanmasi gerekebilir. Fakat zarar
gormiis herhangi bir esere yapilacak her tiirlii miidahale onu daha az orijinal bir
duruma getirecektir. Bu yiizden, cok dikkatli ve bilimsel olarak yapilmasi gereken
restorasyon uygulamalari, bash basina bir uzmanlik alan1 oldugundan dolay1 sadece

yetkili ve tecriibeli kisilerce yapilmalidir.

Kitap konservasyonu konusunda diinyada ve iilkemizde yapilan uygulamalar
arastirdigimiz bu caligma basta hocalarim olmak iizere dostlarim, arkadaglarim ve

ailemin destegi ile tamamlandi.

Bu vesile ile; arastirmalarima bagladigim giinden beri, elindeki tiim
kaynakgalar1 bana sunan, arastirmalarimi nasil yapmam gerektigini ve elde ettigim
bilgileri nasil bir sistematik icerisinde kullanmam gerektigi konusunda bana yon
veren, tezimin isminin konulmasindan bitimine kadar olan siirecin her asamasinda
vermis oldugu fikirler ve tavsiyeler ile tezimi bitirmem konusunda bana biiyiik

destek olan sayin hocam Prof. ismail OZTURK e,

T.C Bagbakanlik Devlet Arsivleri’ndeki arastirmalarim sirasinda ihtiyacim
olan tiim bilgi ve kaynaklar1 istifademe sunan sayin Dr. Nihal SOMER’e,
Siilleymaniye Kiitiiphanesi’'nde ki c¢aligmalarimda gostermis oldugu yakin ilgiden

dolay1 sayin Hatice KARAGOZ’e,
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Her tiirli desteklerini benden esirgemeyen arkadaslarim Ars. Gor. Ruhi
KONAK, ev arkadasim Muhammet BILGEN, ve sevgili hocalarim sayin Yrd. Dog.
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GIRIS

Yazinnn M.O. 4-3 binli yillarda bulunmasindan sonra insanlar, cesitli
biiytikliiklerdeki tas ve kaya parcalarini, agaclarin kabuk ve yapraklarini, dokumalari,
hayvan derilerini ve pismis topraktan yapilmis canak ¢omlek parcalari gibi hemen
her tiirlii objeyi yaz1 yiizeyi olarak kullanmaya baslamislardir. Yaz1 yiizeyi olarak
kullanilan objenin niteligi aym zamanda yazma isleminde kullanilan araglar
dolayisiyla da ¢ivi yazis1 veya hiyeroglif gibi yazi cesitlerinin icat edilmesini
saglamistir. Yaz1 ylizeyi olarak kullanilan malzemeler arasinda en c¢ok tercih
edilenler; parsomen, papiriis ve balmumu tabletler olmustur. Bu donemlerde yazili
malzemelerin kullaniminda tercih edilen rulo ve kodeks formu, daha sonralari
olusacak olan kitap bi¢iminin de ilk halini olusturmustur. En Onemli yazma
malzemesi olan kagidin kesfi ise M.S 2. yiizyilda Cin’de Tsa’i Lun tarafindan

gerceklestirilmistir.

Kagit, ilk icat edildigi donemlerde yazmak i¢in degil, ucuz, hafif ve dayanikh
oldugundan bir seyler sarmak icin kullamlmistir. Kagidin gercek anlamda yazi
malzemesi olarak kullanimi1 ise, Talas Savasi’ndan sonra Bati Asya’ya gelen
Miisliiman Araplarla baslamustir. 10. yiizyilda Islam cografyasina giren kagit 12.
yiizyila gelindiginde Ispanya iizerinden Avrupa’ya ulasmstir. Kagidin giinliik hayata
yazi malzemesi olarak girmesiyle, o zamana kadar yazi malzemesi bulmada
yasanilan sikintidan dolayi, simirli sayida ve ¢ok pahali olan kitap iiretimi hizla
artmis, fiyatlar1 diismiis ve boylece daha fazla kisi tarafindan okunabilmistir. El
yazmasi olarak {iretilen bu donem kitaplart siislemeleri ve iscilikleri ile birer

saheserlerdir.

15 ylizyilda Almanya’da Johann G. Gutenberg’in (1394-1469) dizgi
harfleriyle bastig1 ilk kitab1 (42 satir Incil, 1450-1457 aras1) ile birlikte matbaacilik
Avrupa’da yayim hayatina girmis ve hizla yayilmaya baslamistir. 16. yiizyilda ise
Avrupa’da artik tamamen matbaa baskisi iiretim devri baglamistir. 15. yiizyilin ikinci
yarisindan sonra matbaanin hizla gelismesi ve yayilmasi, el yazmasi kitaplarin ve bu

kitaplarla ilgili cesitli sanat dallariyla ugrasanlarin da sonu olmustur. Fakat bu
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donemde el yazmasi eser dretimi, biiyilk bir sektér oldugu igin, Osmanl
Imparatorlugu’nda hizin1 kaybetmemistir. Bundan dolayr Osmanli’da matbaa,
Avrupa’da giinlilk yasama girmesinden yaklasik 271 yil sonra, 1726 yilinda IIL
Ahmet doneminde (1704- 1730 Lale Devri) Sadrazam Damat Ibrahim Pasa’nin

destegi ve Ibrahim Miiteferrika’nin da cabalariyla ile yayim hayatina girebilmistir.

Kaliteli ve uzun lifli malzemeler ile iiretildiginde olduk¢a saglam ve
dayaniklt bir malzeme olan kagit, selilloz kokenli oldugundan, uygun sartlarda
korunamaz ise biyolojik, fiziksel, kimyasal yada insan veya tabiat kaynakli
etkenlerden kolayca zarar gorebilmektedir. Ayrica kagidin iiretiminde kullanilan
malzemelerin kalitesi, hangi amaca yonelik iiretildigi ( kitap kagidi, gazete kagidi,
kuse kagidi vs gibi kalite farklar1), iiretim esnasinda i¢ine ne gibi kimyasal maddeler
katildig1, basiminda yada yaziminda kullanilan miirekkebin bilesimi ve yapistirict
olarak kullanilan tutkalin kimyasal 6zelligi gibi etkenler de kagidin zarar gormesinde

etkili olan sebebler arasindadir.

[k donemlerde iiretilen kagitlar, kenevir, keten pacavralar, selilloz orani
yiiksek lifli bitkiler, balik aglar1 ve iplerin, biiyiik teknelerde su ile kanstirilarak,
diizgiin liflerden meydana gelen bir seliilloz bulamaci elde edilinceye kadar ¢ignenip
doviilmesi ve elde edilen bu bulamacin su ile karistirilarak tahta kaliplar iizerine
gerilen keten bez lizerine dokiilmesi ile elde edilmistir. 17. yiizyila kadar yaklagik
olarak aym olan bu dretim bicimi ile imal edilen kagitlar, kaliteli dogal
malzemelerden yapildiklart icin ve iiretiminde kimyasal madde kullanimindan
kacimilmasindan dolay1 olduk¢a saglam ve dayanikli olmuslardir. Bu kagitlar ile
tiretilen eserlerden giiniimiize kalanlarda insan yada tabiat kaynakli sebebler diginda
olusan ¢ok fazla tahribatlar olusmamistir. Fakat 18. ylizyildan sonra, artan kagit
ihtiyacinin karsilanmasi i¢in, iiretimde kalitesiz malzeme ve ¢esitli kimyasal katki
maddeleri kullanilmasindan dolayi, 19. yiizyila gelindiginde bu kagitlar ile iiretilen
eserlerin kisa siirelerde bozuldugu goriilmiistiir. Yine bu donemde, kitaplardaki
tahribat1 gidermek icin yapilan onarim ¢alismalarinin bilimsel olmayip, genellikle
usta cirak iliskisi ile 6grenilip yapilmasi ve ayrica tecriibesiz yada bilgisiz kisiler

tarafindan yapilan onarimlardan sonra eserlerin eskisinden daha kotii bir duruma
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gelmesi gibi sorunlarin yogun olarak ortaya ¢ikmasi iizerine, kitaplarin korunmasi

konusunda daha bilimsel ¢caligmalar yapilmasi gerektigi anlagilmistir.

Diger taraftan kitaplarin korunmasi konusundaki ilk c¢alismalar yazinin
icadindan hemen sonraki donemlerde baglamistir. Ilk donemlerde parsomen ve
papiriisten yapilan kodeks ve rulo kitaplarin, neme ve biyolojik tahribata karsi
korunabilmesi icin, degisik bitkilerin suyu ile yikanmasi, fildisi yada ahsap sandiklar
icinde saklanmasi bazende batil inang¢larin da etkisiyle kitaplarin iclerine boceklerden
korunmasi i¢in ¢esitli dualarin yazilmasi gibi yontemler uygulanmistir. Fakat bu
koruma c¢aligmalart yalmizca kitaplarin saklanmasi ve Omiirlerinin uzatilmasi icin

yapilan uygulamalar olmustur.

Bilimsel anlamda kitap konservasyonu ve restorasyonu konusunda ki
organize ilk girisim ise 19. yiizyilda, Vatikan kiitiiphanesi kardinali Franz Ehrle
tarafindan yapilmistir. Kendisi de parsomen yazmalarin restorasyonu ile ugrasan
Ehrle 1898 yilinda Saint Gall’da toplanan Milletlerarasi Kiitiiphane Konferansi’nda
yaptig1 basvuruda; mevcut restorasyon metotlarinin tekrar gozden gecirilmesini, bu
konuda bilimsel ¢alisma yapanlarla isbirligi yapilmasi gerekliligini vurgulamistir. Bu
tarihten sonra kagit {retimi ve kitap konservasyonu iizerine arastirmalar
yogunlastirilmaya baslanmustir. Ozellikle de 20. yiizyilin baslarindan itibaren bilim
adamlan kitap konservasyonu ile ilgili onleyici tedbirleri tespit etmek i¢in; hava
kirliligi, asit ve diger kimyasallarin kagida olan etkisi, kagidin sararmasi, bocek ve
mantar tahribati, iklim, nem ve diger ¢evre sartlariyla fiimigasyonlarin kagida olan
etkisi gibi konularda arastirmalar yapmaya baslamiglardir. 1930’1u yillardan sonra ise
konservasyon sozciigiiniin “sanat eserlerinin korunmasi”’m ifade edecek sekilde
kullanilmasina baglanmigtir. II. Diinya savasindan sonra ise Birlesmis Milletler
Egitim, Bilim ve Saglik Organizasyonu (UNESCO), Milletleraras1 Arsiv Konseyi
(ICA), Milletleraras1 Miize Konseyi (ICOM) gibi kuruluslarin kurulmasi ile birlikte,

konservasyon konusu uluslararasi sahada ¢6ziimii i¢in ugrasilan bir konu olmustur.

Ulkemizde ise restorasyon ve konservasyon kavramlari genellikle birbirine

karistirllan iki ifadedir. Konservasyon kavrami korumaya yonelik oldugundan
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restorasyonu da i¢ine alan daha genis bir kavramdir. Konservasyonu “objenin, zaman
icerisinde olusabilecek fiziki, kimyevi, biyolojik, mekanik ve bunlar disinda kalan
cesitli tahrip unsurlariyla bozulup asli hiiviyetini kaybetmesini 6nlemek, belli sartlar
altinda muhafazasim saglamak ve saglikli bir sekilde yasayabilmesini temin etmek
icin koruma amaciyla alinan onlemlerdir” seklinde agiklayabiliriz. Restorasyon ise
“eserin Ozgiinliigiine zarar vermeden gelecek kusaklara aktarabilmek icin yapilan
zorunlu miidahalelerdir ve aktif konservasyon caligmalar1 igerisinde yer alan bir
uygulamadir” seklinde aciklayabiliriz. Restorasyon, artik eserdeki bozulmayi
onlemek anlaminda yapilacak herhangi bir sey kalmadiginda yapilmasi1 gereken bir
uygulanmadir. Bu yiizden en son tercih edilen metottur. Ciinkii yanlis veya hatali
uygulanmasi eserin tamamen kaybedilmesine neden olmaktadir. Konservasyon
uygulamalarn iki baslik altinda incelenmektedir. Bunlar koruyucu konservasyon

uygulamalari ve aktif konservasyon uygulamalaridur.

Koruyucu konservasyon uygulamalari, o6n inceleme ve belgeleme
asamalariyla baslar. On inceleme calismalari objeyi olusturan malzemelerin
ozelliklerini, objenin yapim teknigini ve bozulmalarim saptamak kadar,
konservasyon yontemlerinin belirlenmesi agisindan da son derece 6nemlidir. Eserin
saglikli kalmasi i¢in neler yapilabileceginin belirlenmesinden sonra, tespit edilen bu
problemler dogrultusunda eserin saglikli kalabilmesi i¢in gerekli uygulamalar yapilir.
Aktif konservasyon ise esere yapilan fiziksel veya kimyasal bir miidahaledir.
Restorasyonun amaci eser iizerinde var olan hasarin tamiri veya hasara sebep olan
nedenlerin giderilmesidir. Fakat unutulmamalidir ki, olusmus hasarin geriye
dondiiriiliip eserin tekrar orijinal hale dondiiriilmesi miimkiin degildir. Hasar
kapatilabilir, kopmus parcalar yeniden birlestirilebilir, zayif kisimlar
kuvvetlendirilebilir. Ancak biitiin bu islemler olabilecek en miikemmel bicimde de
yapilsa, eser yalnizca aslina benzetilebilir. Restorasyon gormiis eser daha az
milkemmel ve daha az orijinaldir. Restorasyon ve esere yapilan her tiirlii miidahale,
eseri orijinal durumundan biraz daha uzaklastirdigindan, esere yapilan miidahalenin

en minimumda tutulmaya ¢alisilmasi etik bir zorunluluktur.

18



Kitap restorasyonu c¢alismalari, eserin uzmanlar tarafindan yapilan 6n
inceleme ve belgeleme islemi bittikten sonra, temizleme, iizerindeki lekelerin
cikarilmasi, beyazlatma, diizlestirme ve dezasidifikasyon gibi iglemlerle baslar. Daha
sonra kopmus kisimlarin tamamlanmasi, delinmis kisimlarin doldurulmasi gibi kiiciik
onarimlart yapilir ve son olarak kagitlarin mekanik dayanikliliklarini arttirmak igin
aharlama iglemleri yapilir. Fakat kagittan yapilmis bazi eserlerde tahribat daha fazla
oldugundan, bunlarin ciddi bir onarimdan geg¢meleri gerekebilmektedir. Ileri
derecede tahrip olmus sayfalarin onarimlar icin, ipek kagidi ile onarim, pacavra
kagid1 ile onarim, monte etmek, iistiine yapistirmak yada makina laminasyonu veya
¢Oziicli laminasyon gibi cesitli metotlar kullanilmaktadir. Kitabin tim sayfalarinin
onarmminin ardindan eserin ciltlenmesi yapilir. Son olarak restorasyon sonrasi
fotograf destekli belgelemesi yapilan eserin boylelikle konservasyonu tamamlanmis

olur.

Tiirkiye’de bilimsel olarak kitap ve belgelerin konservasyon ve restorasyon
calismalan ilk defa Siileymaniye Kiitiiphanesinde gerceklestirilmeye baslanmistir.
1955-1960 yillar1 arasinda devlet destegi ile Siileymaniye Kiilliyesi i¢inde bir
“restorasyon atolyesi” kurulmustur. Daha sonraki yillarda eleman ve malzeme
sikintis1 yasanmasinda dolay1 yeniden yapilandirilmaya gidilmis ve bu yapilandirma
dahilinde Kiiltiir Bakanlig1 Kiitiiphaneler Genel Miidiirligii tarafindan 1991 yilinda
Istanbul Yazma ve Nadir Eserler Patoloji ve Restorasyon Arastirma Merkezi’nin
kurulmasi projesi baslatilmistir. Bu proje 1999 yilinda tamamlanmis fakat merkez
hala hizmete agilamamistir. Siileymaniye Kiitiiphanesi icerisindeki kitap
restorasyonu calismalar1 ise gecici is¢iler calistirilmast yontemi ile sinirli da olsa
siirdiirilmektedir. Yine kitap konservasyonu konusunda yapilan calismalar
dogrultusunda Konya Bolge Yazma Eserler Kiitiiphanesi biinyesinde restorasyon
merkezi acilmasi i¢in calismalar yapilmis, gerekli makine ve donamim Kiiltiir
Bakanligi tarafindan saglanmis ve hizmete hazir hale getirilmisse de elaman
temininde cekilen zorluklar nedeniyle acilisi yapilamamistir. Basbakanlik Devlet
Arsivleri'nde ise restorasyon calismalarina 1976 yilinda, cok simirli imkanlar ve
uygun olmayan malzemeler kullanilarak 1 personel ile baslamistir. Fakat gecen

zaman icerisinde ¢ikarilan kanunlar ve yatirimlarla restorasyon iinitesinin yeniden
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yapilanmasi saglanmistir. Bugiin restorasyon atolyesinde 12, klasik cilt atdlyesinde

ise 2 olmak {izere toplam 14 kisi belge restorasyonu yapmaktadir.

Iyi bir konservasyon calismasinin yapilabilmesi, uygulamay1 yapan uzmanin
kisisel yetenegi kadar uygulamanin yapildigi mekanin ve kullanilan malzemelerin
nitelikleriyle de iligkilidir. Restorasyon laboratuarinin biiyiikliigii, icindeki
donanimlari, islem sirasinda kullanilan malzemenin yapilan ise gOsterecegi
tepki/uyum ve hatta restorasyon yapilan mekan ile restorasyon sonrasi eserin
saklanacag1 yada arastirmaci ve kullanicilarinin istifadesine sunulacagi mekan
arasindaki atmosfer ve cevresel faktorler arasindaki farkliliklar dahi yapilan

konservasyon uygulamasinin sonug¢larini etkileyen faktorlerdir.

“Tiirkiye’de kitap konservasyonu calismalart ve bir kagit restorasyonu
laboratuar1 kurma projesi” isimli yiiksek lisans tez caligmamizda amacimiz, diinyanin
en genis yazma eser koleksiyonuna ve arsivine sahip olan iilkemizde yapilan kagit
konservasyonu c¢alismalarinin nasil oldugunu incelemek ve igerisinde 10 kisilik bir
ekibin calisabilecegi bir kagit restorasyonu laboratuarinin kurulmasi igin neler
yapilabilecegi ve ne gibi malzeme ve donanimlara ihtiya¢ duyuldugunu gosteren bir
restorasyon laboratuar1 kurma projesi hazirlamakti. Calismamizda, kitap
konservasyonu konusunda 6zellikle kamu kuruluslarinda yapilan ¢aligmalar iizerinde
durdugumuz igin, o©zel kurulus ve kisilerin yapmis oldugu c¢alismalara
deginilmemistir. Bu amagcla biinyelerinde restorasyon caligmalar1 yapilan bes biiyiik
merkez ile temasa gecildi, fakat Konya Yazma Eserler Miizesi’nde faaliyetlerin
siirdiiriilmemesi, ~Askeri Miize Komutanhigi'nda (Istanbul-Harbiye) kagit
restorasyonu konusunda uzman elemanlar1 olmadigindan ve D.K.K. Askeri Miize
Komutanligi’ndan ise tiim bagvurularimiza ragmen miize icerisinde yapilan
calismalara katilmak veya arastirma yapmak i¢in gerekli olan izni alamadigimizdan,
caligmalarimizda bu merkezlerden yararlanamadik ve bundan dolayi, sadece
Siileymaniye Kiitiiphanesi’'ndeki ve T.C. Basbakanlik Devlet Arsivleri’ndeki

calismalar incelenebilmistir.
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Calismamz; kiitiiphane ve arsivlerde kitap/belge konservasyonu ve
restorasyonu konularinda yazilmis eser ve kaynakca taramalarinin yapilmasinin
ardindan Siileymaniye Kiitiiphanesi Restorasyon Servisinde ve T.C Basbakanlik
Devlet Arsivleri Konservasyon Servisi'nde yapilan caligmalarin, yerinde gozlem
metoduyla incelenmesi ve belgelenmesi ile tamamlanmistir. Fakat Basbakanlik
Devlet Arsivlerinde fotograf cekmek yasak oldugundan yalnmizca Siileymaniye

Kiitiiphanesi’ndeki ¢calismalar fotograflanabilmistir.

“Tiirkiye’de Kitap Konservasyonu Calismalar1 ve Bir Kagit Restorasyonu
Laboratuart Kurma Projesi” isimli ¢calismamiz ii¢ boliimden olugmaktadir. Birinci
bolimde yazinin icadindan itibaren kitabin olusumu ve tarihgesi, diinyada ve

Tiirkiye’de kitap konservasyonu alaninda yapilan ¢calismalar anlatilmistir.

Ikinci boliimde ise; kagidin yapimi ve tarihgesi, kagida zarar veren unsurlar
ve bunlar ile miicadele yontemleri anlatildiktan sonra kagit restorasyonu konusu 6n
inceleme ve belgeleme asamalarindan baslanarak restorasyon oncesi iglemler ile

restorasyon uygulamalarinda kullanilan yontem ve teknikler anlatilmistir.

Uciincii boliimde ise kagit restorasyonu laboratuar1 kurma projesi bashg
altinda restorasyon laboratuarinin tagimasi gereken nitelikler ve laboratuar kurma
projesinde nelerin olmas1 gerektigi, onerilen restorasyon laboratuar1 bagligi altinda
ise laboratuarin biiyiikliigii icerisinde olmasi gereken boliimler bir plan cizilerek
anlatilmigtir. Restorasyon laboratuarinin donanimlar1 baslig: altinda ise 10 kisilik bir
ekibin kagit restorasyonu uygulamalarinda kullandigi malzemeler; onarim
uygulamalar1 i¢in, cilt islemleri icin ve laboratuar i¢in kullanilan malzemeler
seklinde siralanarak ve fotograflarla desteklenerek anlatilmistir. Ayrica uygulamalar
bashg altinda iki yiizeyi de yazili ve cesitli sebeblerden dolay1 tahribata ugramis
orijinal el yazmasi iki sayfanin restorasyonu yapilip, ¢izim ve fotograflarla yapilan

islemler belgelenmistir.
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I. BOLUM
Kitap ve Kitabin Olusumuna iliskin Bilgiler, Kitap Konservasyonu ve

Tiirkiye’de Bu Alanda Yapilan Calismalar

1.1.Kitap ve Kitabin Olusumuna iliskin Bilgiler;

Kitabr anlatmaya, onun en temel unsuru olan yaziyla baslamak gerekir. M.O.
4-3 bin yillarinda yazinin icat edilmesiyle birlikte insanlar bilgilerini, duygularini,
diisiincelerini vb hislerini ¢ok daha uzaklarda ki veya cok daha sonraki zamanlarda
yasami§ olan insanlara dogru ve eksiksiz olarak aktarabilme olanagina kavusmustur.
Insanlar ilk yaziy1 yazmaya basladiklarinda kullanabilecekleri her tiilii objeyi yazi
yiizeyi olarak kullanmislardir. Ozellikle de biiyiik-kiiciik tas ve kaya pargalari, agag
kabugu, pismis topraktan yapilmis ¢anak ¢omlek pargalar, kil, balmumu, kursun
levhalar, fildisi tabletler, ¢esitli dokumalar, kemik parcalar ve deri gibi ham maddesi
birbirinden farkli pek ¢ok materyal, yazinin ve resmin iizerine uygulandig1 yiizey
gorevini gormekteydi. Fakat halkin 6nemli bir oranimin diizenli okuyup yazdigi

gercek okur yazar toplumlar ancak yazinin icadindan birkag bin yil sonra olusmustur.

Yazi antik uygarligin baz1 merkezlerinde gelismis olmasina ragmen, gercek
anlamda okur yazar topluma gecis Cin’de yaklagik iki bin y1l 6nce icat edilen kagit
sayesinde gerceklesmistir. Fakat kagidin potansiyelini bu bicimde kullananlar
Cinliler degil, 9. yiizyildan baglayarak Bati Asya’nin Miisliimanlar1 olmustur. Kagit
herhangi bir dili veya mesaji yazmak i¢in degil hafif, esnek, saglam ve ucuz
oldugundan bir seyleri sarabilmek icin icat edilmistir. Kagidin yaz1 yazmaya uygun
oldugu ise uzun yillar sonra kesfedilmistir. Kagidin heniiz yazma malzemesi olarak
kullanilmaya baslanmadigi donemlerde yazi malzemesi olarak kullanilan objelerin
sahip olduklar1 yumusak, esnek yada emici olma gibi nitelikleri ile bu malzemeler
lizerine yazi isaret ve sembollerini yapmak icin kullamlan farkli araglar

Mezopotamya, Misir ve Cin’deki ilk yazi sistemlerinin dzelliklerini belirlemistir."

' BLOOM, M. Jonathan; Kagda Islenen Uygarlik, Kagidin Tarihi ve Islam Diinyasma Etkisi,
cev:Ziilal KILIC, Kitap Yayinevi, stanbul- Aralik 2003,s.34-35,; CUMBUR Miijgan; Yazma
Eserlerde Kullanilan Kagitlar ve Ozellikleri, Firat Havzasi Yazma Eserler Sempozyumu’86,
(Bildiriler), Firat Universitesi, Elaz1g’87,5.83,; KATHPALIA,Yash Pal;Arsiv Malzemesinin
Korunmasi ve Restorasyonu, cev:Nihal SOMER, T.C. Bagbakanlik Devlet Arsivleri Genel
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Konusulan dilin kelimelerini belli bir isaretle tespit edebilme imkanini ilk
defa ortaya atan millet, bilindigi gibi Siimerler’dir. M.O. 4. binde Siimerler, diisiince
ve nesneleri tabiattan alip oldugu gibi resmetmek suretiyle tabletler iizerine
kaydetmislerdir. Zamanla bu resimler tisluplasmislar ve sonunda kisa, cesitli ¢izgi ve
cizgi gruplar1 haline déniigmiislerdir.” Fakat yaz1 isluplastikca, ortaya cikan
isaretlerin sayis1 da bini bulmustur. Siimerlerin, binlerce sembolden olusan ve ¢ivi
yazis1 olarak adlandirilan bu yazi gelenegi, M.O. 1000 yillarinda Fenikeliler
tarafindan 30-40 isaretten olusan fonetik bir yazi sistemine doniistiiriilmiistiir.
Fonetik yazinin sagladig1 bu kolaylik sayesinde, yazi hizla diinyanin dort bir tarafina
yayllmistir ve cesitli kavimler tarafindan degisik sekillere sokularak her biri

tarafindan kendi dillerine uyarlanmlstlr.3

Misirlilar ise yazi konusunda farkli bir yontem uygulamislardir. Misirhilar,
Yunanca “kutsal oyma” teriminden tiireyen ve hiyeroglif diye bilinen resim yazisini
gelistirmislerdir. Misirhilarin icat ettikleri ve gelistirdikleri bu yaz1 seklinin kendi 6z
biciminde gelismesinde baslica etken, yazi malzemesi olarak kullandiklar papiriisii

kullanma bi¢imleriydi.

Papiriis, Nil Deltasinin ekili olmayan bataklik alanlarinda yetisen, cypéracées
familyasindan papyrus antiquorum (papyrus cyperus) isimli bir bitkidir. Eski
Misirlilar, ayakotu ailesinden olan bu bitkinin saplarindan sepet, ip, tekne, yelken,
giyecek esyalar fakat en Onemli kullanimi olan yazi malzemesini iiretiyorlardi.
Papiriis kagidi yapmak icin; papiriis bitkisinin saplarn yaklagik 20-30 cm
uzunluklarda kesilip yesil dis kabuk ¢ikarildiktan sonra ortaya cikan beyaz siinger
doku 1-3 cm genisliginde ¢ok ince seritler halinde kesiliyor yada soyulurdu. Seritler
diiz bir ylizeyde yan yana yada hafifce iist liste gelecek bigcimde paralel cizgiler
halinde dizildikten sonra bunun {izerine, seritlerin birinci katmanina dik a¢ida olan

ikinci katman konuluyordu. Seritler bastirilarak yada tokmaklanarak sikistiriliyordu.

Midiirliigi, Cumhuriyet Arsivi Dairesi Baskanligi, Yaym No:6, Basbakanlik Basimevi, Ankara —
1990, s.6-8

2 TEKIN, Sinasi; Eski Tiirklerde Yazi, Kagit, Kitap ve Kagit Damgalari, Baskiya Hazirlayan: R. Taba
CAVDAR, Eren Yaymcilik ve Kitapgilik Ltd.Sti. Istanbul-1993, s.11

3 SINAN, Ahmet Turan; Yazma Eserlerle Hgili Terimler, Firat Havzast Yazma Eserler
Sempozyumu’86, (Bildiriler), Firat Universitesi, Elaz13’ 87, s.33-34,; TEKIN, Sinasiza.g.e., s.12
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Yeni kesilmis papiriisiin zamkli 6z suyu malzeme kuruyuncaya kadar
yapigskanligr sagliyor ve boylece 20 X 40 cm ebatlarinda giiclii ve esnek bir tabaka
elde ediliyordu.* Daha sonra kurumus papiriis tabakalari un tutkali ile u¢ uca
yapistirilarak bir rulo olusturuluyordu. Bunun icin bir tabakanin ucu digerinin
izerine, genellikle 2 cm kadar, bindiriliyordu. Normalde bir rulo yaklasik 20
tabakadan olusuyordu. Bitkinin kurumug 6z suyu da dogal bir ahar olusturuyor,
miirekkebin yiizeye sizmasini onlityordu. Boylece yazan kisi 1slak miirekkebi suyla
yikayarak veya silerek yiizeyi temizleyebiliyor yada kuru yiizeyi tas gibi bir cisimle
kaziyarak temizleyebiliyordu. Fakat bu yiizeyin yipranmasina sebep olmaktaydl.5
Papiriis rulosunun daha dayanikli olmasi i¢in, ¢ogunlukla papiriis rulosunun bir ucu
tahta veya bir kemik cubuga sabitleniyordu ve rulo sondan baglamak iizere bu
cubugun iizerine sariliyordu. Rulolar1 giive, kurt, ve benzeri boceklerden korumak
icin hazirlanmig olan tabakalar sedre yagina batiriliyordu. Bazi degerli rulolar,

deriden bir kilifa veya tahta bir kutu icerisine konuluyordu. 6

Yatay rulo antik dénemlerde en yaygin kullanilan kitap bi¢imiydi, fakat bagka
bicimlerde kitaplarda vardi. Bunlardan biri toka yada mentese ile birbirine
tutturulmus yada kenarlarina agilan deliklerden gecirilen bir iple baglanmis 1-10 adet
tahta yada fildisi parcasindan olusan yazi tabletiydi. Yazacak kisi miirekkep yada
tebesirle tabletin iizerine dogrudan yazabilirdi. Ama cogunlukla tabletin ici oyularak
ici ince balmumu tabakasiyla doldurulurdu. Yazi bunun iizerine koseli bir aletin
(kalem) sivri ucuyla yaziliyordu. Bu kalemin diger ucu yuvarlak olup, balmumu
yiizeyi diizelterek hatay1r silmek igin kullaniliyordu. Kenarlar ve bazen tabletin
ortasindaki kiigciik bir bolge, tablet kapatildigi zaman metnin korunabilmesi igin
kabarik birakiliyordu. Cok yaprakli tablete Latince “Codex” denilirdi. (Bu terim
onceleri ciltli bir takim balmumu kapli tabletler icin kullanilirken sonralari, tek
kenarlarindan birbirine tutturulmus, herhangi bir esnek, biikiilebilen malzemeden

yani parsomen, papiriis ve daha sonralar kagit ile yapilan kitaplar i¢in kullanilmaya

4 KAGITCI, Mehmet Ali; Kagitcilik Tarihgesi , Kader Basimevi, Istanbul — 1936, s.3-4-5,; BLOOM,
M. Jonathan;a.g.e., 5.38-39,; KATHPALIA,Yash Pal;a.g.e., s.8-9

5> BLOOM, M. Jonathan; a.g.e., s.38-39-40,; EROGLU, Hiidaverdi; Kagit ve Karton Uretim
Teknolojisi, Karadeniz Universitesi Orman Fakiiltesi, Trabzon-1985, s.2; KAGITCI, Mehmet Ali;
a.ge., s.3-4,; OCAL, Orhan; Kitabin Evrimi, Tiirkiye Is Bankas1 Kiiltiir Yayinlari, Faydali Eserler
Dizisi:7, Tisa Matbaacilik, Ankara -1971, s.67

®OCAL, Orhan;a.g.e.,s.68
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baslanmistir). Balmumu kapli tablet orta cagin biiyiik boliimiinde taslaklar,

yazismalar, notlar ve ticari anlagmalar i¢in yazi malzemesi olarak kullanilmistir.”

Papiriis kagidinin kullanildigi donemlerde —onun kadar eski olmamakla
beraber- her yerde kolayca bulunabilen hayvan derileri lizerine de yazi yaziliyor,
resim yapiliyordu. En ¢ok dana, ceylan, keci ve koyun derileri kullanilmistir. Bazi
Asya halklar1 da eski ¢aglardan beri tabaklanmis deriyi yazi malzemesi olarak
kullanmuslardir. Ornegin Tiirkistan’da ¢cogunlukla ceylan derileri kullanilmistir. Bu
derilerin 6zelligi sadece kurutulmus olmalariydi. Bundan dolayr da papiriis kagidi
kadar iyi degillerdi. Parsomenin Bergama krali II. Eumene (M.O. 197-159)
doneminde; koyun, keci ve 6zellikle dana derisinden cok kaliteli, yiizeyine yazi ve
resmin uygulanabilecegi sayfalar iiretilmesiyle ortaya ¢iktigi sdylenir. Parsémen ismi
Bergama sehrinin isimleri olan Pergamus (Latincesi Pergamena) ve Perganem’den
gelmektedir. Ayrica Bergama derisi anlamina gelen ‘“Pergamanum”(Membrana) da
isim kokenleri arasinda gosterilmektedir. Tiirk¢e’de ise Fransizca’dan alinan
“Parsomen” (Parchemin) sozciigii kullamlmaktadir.® Cogu kez (yanhs olarak)
parsomen yerine kullanilan vellum (tirse) terimi, 6zel olarak yazma ve ¢izme igin
hazirlanan dana derisinin adidir ve parsomene gore daha kalitelidir. Daha genis
anlam1 olan parsomen sozciigii derinin elde edildigi hayvanin tiiriinii (oglak, kuzu,
ceylan, vs) belirtmez. En iyi deriler geng, hatta cenin haldeki hayvanlardan elde
edilirdi. Hayvanin derisinin rengi pargdmenin rengini etkiler; en beyaz parsomenler
beyaz tiiylii hayvanlardan elde edilirken, kahverengi, siyah ve alaca killar genellikle

parsomenin rengini koyulastirir.

Postun yazi malzemesine doniistiiriilmesi yogun emek isteyen bir istir ve
postun su-kire¢ karigimina batirilmasiyla baglar. Antik donemlerde ve ortagagda on
giin sliren bu yavas siireg, modern kimyasal maddeler sayesinde hizlanmistir.

Yumusatilmis deri egimli bir yiizeye serilir ve iizerindeki et kalintilarni bigakla

7 BLOOM, M. Jonathan;a.g.e., s.43-44

8 EROGLU, Hiidaverdi; a.g.e.;3,; KAGITCI, Mehmet Ali; a.g.e., s.23,; BLOOM, M. Jonathan;a.g.e.,
s.44-45,; OCAL, Orhan;a.g.e.s.70,; ULKUTASIR, M. Sakir; Tiirklerde Kitap, Kiitiiphane ve Sahaflik
Uzerine Kiiciik Bir aragtirma, Turk Kiltiird, sayi:135, yil: X1, s.17,; ACAROGLU, M.Tiirker; Kitabin
Tarihgesi, Tiirk Kiitiiphaneciler Dernegi Biilteni, XX.cilt, 2. Say1, 1971, s.73,; DOGRUL, Omer Riza;
Kitap, Kitap ve Kitapeilik, 1. sayi, , Vakit Yayinlari, Istanbul 1 ikincikdnun 1936, s.5
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temizlenir. Deri daha sonra suyla yikanip agir agir kurumasi i¢in tahta bir cergeveye
gecirilir. Kurutma derinin lif agimin diizenini degistirerek deriyi sert, zamklanmig
gibi bir kivama getirir. Kuruma sirasinda yiizeydeki kil, boya, deri ve et kalintilart
egri bir bigakla kazinarak temizlenir ve alt derinin diizgiin dis yiizeyi ortaya ¢ikarilir.
Derinin kuruma hiz, yiizeyin ne kadar islemlendigi ve kat1 yada siv1 yag ve kimyasal
madde kalintilarimin varligr iriiniin - kalitesini etkileyen 6gelerdir. Parsomen
kuruduktan sonra, yiizeyin daha hassas 6zellik kazanmasi icin ponzalanmasi veya

tebesirle beyazlatilmasi miimkiindiir.”

[Ik zamanlar parsomeninde papiriis gibi sadece bir yiiziine yaz1 yazildig1 ve
tiiylii olan dis kisminin bos birakildigi sanilmaktadir. Yani parsomen kitaplar rulo
seklindeydi. Daha sonralar1 parsomen kagitta yapilan en biiyiik gelisme; derinin her
iki yiiziinii de yazi yazilabilecek sekilde hazirlanmasi ve sonradan bunun defter
sekline getirilmesi olmustur. Boylece aym sayidaki yapraga daha cok yaz
yazilabiliyordu. Yapraklar katlanarak defter sekli verilirken, derinin tiiylii ve tiiysiiz
kisimlarinin yiiz yiize gelmesine dikkat ediliyordu Parsomen tabakalar katlanip,
kenarlan kesilerek bir forma haline getiriliyordu. Bu formalarin bir araya getirilip
dikilmesiyle de “parsomen kodeks’ler meydana geliyordu. Kodekslere genellikle
yaprak sayisina gore; ikili, iiclii, dortlii vb. adlar veriliyordu.'® Kitabin asil seriiveni
10. ytizyila gelindiginde Cin’de bin y1l 6nce icat edilen kagidin Asya’nin batisindan
Avrupa’nin dogusuna dogru hizla yayilmasiyla baslamistir. Artik kitaplarin
hazirlanmasi i¢in hem ¢ok ucuz hem de ¢ok kullanigh yeni bir yaz1 malzemesi olan

kagit donemi baglamistir. Kagidin bulunusu kitap ve kiiltiir tarihinde ¢ok 6énemli bir

o YUCEL, Ayhan- A.Serda KANTARCIOGLU:; Miizelerdeki Eserlerin Bozulmasinda Mikroplarin
Rolii, T.C. Kiiltiir Bakanlig1 Basvuru Kitaplari, Tiirk Tarih Kurumu Basimevi Ankara — 1997, s.29-30-
31,; EROGLU, Hiidaverdi; a.ge., s.3-4,; KAGITCI, Mehmet Ali; a.ge., s.7-8,; BLOOM, M.
Jonathan; a.g.e., s.45-46-47,; OCAL, Orhan;a.g.e., s.69-70,, CUMBUR, Miijgan; a.g.e., s.83,;
YUCEL, Ayhan- A.Serda KANTARCIOGLU; Parsémen El Yazmalarda Dermatofitler Biyolojik
Bozulmaya Yol Acabilir mi? Bu Durumda Timol Fiimigasyonu ile Tedavi, 4. Miizecilik Semineri,
Bildiriler, 16-18 Eylil 1998, Askeri Miize ve Kiiltir Sitesi Harbiye—istanbul, s.109,;
KATHPALIA,Yash Pal;a.g.e., 5s.9-10-11,; ROPER, Michael; Koruma ve Konservasyon Servisinin
Planlanmasi, Techizatlandirilmast ve Personel Istihdamu, T.C. Basbakanlik Devlet Arsivleri Genel
Miidiirliigi, Cumhuriyet Arsivi Daire Baskanligi, Yayin nu:21, Bagbakanlik Basimevi, Ankara-1994,
s.17

' OCAL, Orhan;a.g.e.s.70-71
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rol oynamustir.'' Kagidin kullanmunin  artmasiyla birlikte el yazmasi kitap
tiretiminde biiyiik artis olmustur.

12. yiizyila kadar Hiristiyan cografyasinda yazilmis olan kitaplarin ¢ogu
manastirlarda hattat papazlar tarafindan hazirlanan dini kitaplar olmustur. 12-13.
yiizyillarda iiniversiteler kurulunca farkli konularda da kitaplar yazilmaya baslanmis
ve zamanla kitap yazmak bir sanat kolu haline gelmistir. Bunun sonucu olarak 13.
yiizyi1lda iiniversite kontroliinde kitap ¢ogaltan meslek kuruluslari ortaya ¢ikmaya
baslamistir. Ilk dénemler kitap yazmak icin kullamlan parsémenin pahali olmasindan
dolayi, kiiltiir vasitast olan kitabin ¢ok miktarda yazilmamistir. Bu sorun, Sicilya’ya
gelen Miisliimanlarin beraberlerinde getirdikleri kagit sayesinde asilmistir. Artik
kitap ¢ok az olan zenginlerin siis mali olmaktan ¢ikmig daha genis bir kitlenin okuma
arac1 olmaya baglamistir. Dolayisiyla kiiltiir diinyas1 yeni bir hiz, yeni bir hareket

kazanmistir.

Islam cografyasinda ise sadece dini yazmalar degil bunlarin yam sira ilmi,
felsefi, tibbi, edebi vb alanlarda kitaplar yazilmistir. Bu kitaplar ya yazarlar veya
ticret karsilig1 hattatlar tarafindan yazilmistir. Ayrica antik diinyanin énemli diisiiniir
ve bilim adamlarmin yazmis oldugu eserlerin Arapca terciimeleri de yapilip
yayimlanmistir. islam diinyasinda kagidin bol bulunmasi, yazarlarin ve hattatlarin da
yazarken kagidi tercih etmeleri kitabin daha fazla yayilmasina ve okunabilmesine
olanak saglamistir. 15. yiizyila kadar kitaplar elle yazildigindan bunlara el yazmalari
denilmektedir. Bu dénem yazmalari, toplu bir ¢alismanin {iriiniidiirler. Gerek yazi,
gerek siisleme olarak bir yazma kitap, bir c¢ok sanatcinin elinden gecerek
tamamlaniyordu. Bu devirde 6zellikle yazmalarin ciltlenmesi isi ise apayr1 bir sanat

kolu olmustur.

15. yiizyilin ikinci yarisindan sonra matbaanin hizla gelismesi ve yayilmasi,
el yazmasi kitaplarin ve bu kitaplarla ilgili cesitli sanat dallariyla ugrasanlarin da
sonu olmustur. 16. yiizyil batida matbaa basimi kitaplarin asri olmustur.'? Johann
Gensfleish Gutenberg (1394-1469)’in Avrupa’da (Meinz’da) dizgi harfleriyle bastig
ilk kitabr (42 satir Incil, 1450-1457 aras) ile birlikte matbaacilik Avrupa’da hizla

i (?CAL, Orhan;a.g.e., s.77 ) )
2 OCAL, Orhana.g.e., s.77 v.d,; ULKUTASIR, M. Sakir;a.g.e..s.161
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yayilmistir. Ozellikle Almanya bu konunun 6nciisii olmustur. Kitaba kapak gecirme
ve buna kitap adi, yazar adi, basimevi, baski tarihi koyma islemleri de Koln’de
(1470) basladig1 bilinmektedir. italya Alman matbaacilar iilkesinde kabul eden ilk
ilke olmustur. Bu sayede Avrupa’da baski sanatinin da onciisii olmustur. Ronesans
havasi kitap basmaya miisaitti. T1p, hukuk, tarih gibi konularda kitaplar basildig1 gibi
giinliik olaylar1 haber veren gazeteler de ¢ikmaya baglamistir. 16. yiizyilda ise baski
sanat1 arttk Fransa’da agir bastyordu. Yine bu devirlerde sayfalara numara koyma
ve kitaplara O0n sdz yazilmaya baglanmistir. 17. ylizyillda ise kitap basimin da
gosterilen dikkat ve itina azalmis, kitabin hem baskis1t hemde muhteviyatinin kalitesi
diigmiistiir. Yalniz Hollanda’da kaliteli kitap yayimina devam edilmistir. 18. yiizyila
gelindiginde ise kitap iiretiminde ki kalite tekrar yiikselmistir. Ozelliklede

Venedik’te bu tarihlerde basilan kitaplar birer sanat saheseri olmustur."

Avrupa’da matbaa makineleri ile kitap {iretimi, bilgiyi elle yazarak
saklayanlar1 tahtindan indirmistir. Fakat aym1 dénemlerde el yazmasi eser iiretimi
Osmanli Imparatorlugu’nda hizim1 kaybetmemistir. Ciinkii elle yazilmis kitap tiretimi
bash basina bir sektordii. Kagidi temin edenler, kagida ¢izgi cekenler, metni
yazanlar, yazilar1 kontrol edenler, sayfalara cetvel cekenler, sayfalar siisleyenler,
ciltleyenler, ciltleri siisleyenler genelde farkl kisilerdi. Nadide bir el yazmasi eser
olusuncaya kadar en az 6-7 sanat dalim1 dolagiyordu. Boyle bir kazang kapisinin yok
olmasini kitapg¢ilikla ugrasan hi¢ kimse istememistir. Bu yiizden kitapla ilgili ¢alisan
cikarc1 c¢evreler dini taassubun arkasina siginarak matbaaya engel olmaya
calismiglardir. Bundan dolayr Osmanli, matbaanin Avrupa’da giinlilk yasama
girmesinden yaklasik 271 sene sonra, 1726 yilinda III. Ahmet doneminde (1704-
1730 Lale Devri) Sadrazam Damat Ibrahim Pasa’nin destegi ve Ibrahim
Miiteferrika’nin da gayretleri ile ilk matbaasina kavustu. Fakat padisah, toplumda
matbaaya kars1 herhangi bir ters tepkinin olugsmamas1 i¢in, sadece dini olmayan
eserlerin basilmasi sartiyla izin vermistir. Bu matbaada Miiteferrika hayatta iken 23
ciltlik17 eser basilmistir. Matbaa ilk kitab1 yayimladigi 1729’dan kapandigi 1794’e
kadar, 66 yilda filen 18 y1l calismis 48 yil calistirnlmamistir. Bu 18 yil igerisinde de

23 kitap (ikinci baskilarla ve iigiincii ciltler de sayilirsa 31) kitap yayinlanmstir.

B ULKUTASIR, M. Sakir;a.g.e., s.161-162
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Tanzimatin ilanina kadar olan 110 yillik zaman i¢inde ise sadece 50 kitap
basilmistir. Bunlarin ¢cogu tarih, cografya, gezi kitaplar1 ve bazi sozliiklerdir. Yazi ve
resim basmak icin tas baski kullanilmasi (litografya”) ise Mehmet Hiisrev Pasanin
cabalariyla 1831°de baslamustir. Icadindan ancak ii¢ yiizyila yakin bir zaman sonra
Osmanl1 Devletinde ilk basimevinin kurulmug olmasi gdz Oniine alindiginda, tas
basmaciliginin, basimevlerinde kullanilmast 17 yil gibi kisa bir siirede olmasi
matbaacilik agisindan 6nemli bir konudur. 1729’dan yeni Tiirk harflerinin kabul
edildigi 1928 yilina kadar gecen 200 yillik siirede Osmanli imparatorlugu simirlart
icerisinde, hatta yabanci iilkelerde, yaklasik olarak 30,000 Tiirk¢e eser iiretilmistir.
Oysaki 1928’de 1970 yil1 sonuna kadar gecen 42 yillik siirede ise biitiin Tiirkiye’de

yeni harflerle tam 134,720 eser basllmlstlr.14

1.2. Kitap Konservasyonu:

Konservasyon objenin, zaman igerisinde olusabilecek fiziki, kimyevi,
biyolojik, mekanik ve bunlar disinda kalan cesitli tahrip unsurlartyla bozulup asli
hiiviyetini kaybetmesini onlemek, belli sartlar altinda muhafazasim1 saglamak ve
saglikli bir sekilde yasayabilmesini temin etmek icin koruma amaciyla alinan

onlemlerdir. Diger bir deyisle, cevre kosullarin1 kontrol altina alarak objeyi ciirlime

* Tas baski (litografya) 1796 yilinda Zenefelder adinda Viyana’li bir hukuk ogrencisi tarafindan
bulunmustur.

14 SERNIKLI, Altinay; Elyazmasi Eserlerimizin Diinii,Bugiinii,Yarini, Eski Eserler ve Miizecilik,
Kitiiphanecilik, Arsiv Dokiimantasyon, cilt:IX, V. Tiirk Kiiltiirii Kongresi, Cumhuriyetten Giiniimiize
Tirk Kiltiirtiniin Diinti, Bugiinii ve Gelecegi (17-21 Aralik 2002, Ankara),Yayina Hazirlayan: Dr.
Azize Aktas Yasa, Atatiirk Kiiltiir Merkezi Baskanligi Yayinlar1 Ankara-2005, s29,; BINARK, ismet;
Tiirk Kiiltiir ve Medeniyetinin Bir Bulugsu Olan Matbaanin Tarihgesi, Eski Kitapg¢ilik Sanatlarimiz,
Kazan Tiirkleri Kiiltiir ve  Yardimlagsma Dernegi Yayinlari, Ayyildiz Mtb., A.S., Ankara -1975. s.58-
68,; BINARK, ismet; Tiirkiye’ye Matbaanin Geg Girisinin Sosyal- Psikolojik Sebebleri, 1975, a.g.e.,
$.69-87.; REFIK, Ahmet, Onuncu Asr-1 Hicride Istanbul Hayat1 (1100-1200), Hazirlayan:Abdullah
UYSAL, Kiiltir ve Turizm Bakanligi Yayinlari: 791, Kiiltir Eserleri Dizisi:10, Istanbul Devlet
Matbaasi, Istanbul-1930,; BERKES, Niyazi; “fIk Tirk Matbaasimin Kurucusunun Dini ve Fikri
Kimligi”, Belleten, s.104, 1962,; KABACALI, Alpay; Tiirk Kitap Tarihi, cilt:1, Baslangicindan
Tanzimat’a Kadar, 2. Baski, Cem Yayinevi, [stanbul-1989, s.33-37,; ACAROGLU, M.Tiirker; a.ge.,
s.78-79,; Ayrica kitabin olusumuna iligkin detayl bilgi i¢in bkz; ILINE, M; Ak Ustiinde Karalar, Cev:
Rakim CALAPALA, 2. Baski, Inkﬂap Kitapevi, Istanbul-1996, 136 S.; LABARRE, Albert; Kitabin
Tarihi, ¢cev: Galip USTON, Iletisim Yayinlari, Istanbul -1994, 129 S.; DAHL, Svend; Kitabin Tarihi,
Antik Cagdan Giiniimiize Kadar Her Yoniiyle, cev: Mehmet DUNDAR, T.C Kiiltiir Bakanligi Milli
Kiitiiphaneler Baskanligi, Ceviri Esreler Dizisi, Milli Kiitiiphane Basimevi, Ankara 1999, XI1+335 S.,;
DOGRUL, Omer Riza; a.g.e.s. 47
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ve bozulmalara karst1 kalict hale getirmektir. Ciinkii c¢iirtime, kimyasal
degisikliklerden, bocek ve mikroorganizmalardan, fazla 1s1, 151k ve nemden, bozulma
ise objenin sergileme, saklama bi¢ciminden veya insan hatalarindan
kaynaklanmaktadir. Koruma iglemi yalnizca objenin zarar gormesini Onlemek,
geciktirmek veya durdurmak i¢in yapilan uygulamalar1 degil, ayn1 zamanda gerek
pasif gerekse aktif metod ve tekniklerle miidahale etmeyi de kapsamaktadir. Bundan
dolay1 konservasyon eser icin yapilan en zararsiz islemdir ve objeyi miimkiin
olabilen en az degisiklikle korumaya gahsur.15 Ulkemizde ise genellikle restorasyon
ve konservasyon kavramlari birbirine karistirilmakta ve ¢ogunlukla da restorasyon

kavram1 konservasyonun yerine kullanilmaktadir.

Restorasyon ise eserin Ozgiinliigiine zarar vermeden gelecek kusaklara
aktarabilmek i¢in yapilan zorunlu miidahalelerdir ve aktif konservasyon ¢aligmalari
icerisinde yer alan bir uygulamadir. Restorasyon, artik eserdeki bozulmay1 énlemek
anlaminda yapilacak herhangi bir sey kalmadiginda yapilmasi gereken bir
uygulanmadir. Bu yiizden en son tercih edilen metottur. Ciinkil yanlis veya hatal

uygulanmasi eserin tamamen kaybedilmesine neden olmaktadir.

Yazili eserlerin korunmalart ile ilgili ¢alismalar, yazinin icadindan sonra yazi
malzemelerinin fiziksel, kimyasal yada biyolojik zararli etkenlere karsi tedbir
alinmas1 amaciyla baslamistir. Papiriis rulo ve tomarlarinin sedir yagi, turunggiller
ailesinden agac yapraklar ve yaglarina yatirilarak veya tahta yada fil disi silindirik
kutulara konularak boceklere ve gevresel tahribata karsi koruma cabalari, kitaplarin
korunmasina yonelik yapilan ilk ¢aligmalar olarak kabul edilmektedir. Daha sonralart

ise kitap sayfalarin1 korumak ig¢in kitaplarin igine cesitli cicekler konmustur (bu

5 KUCUK, Celal; Tiirkiye’de Restorasyon Egitimi, Sorunlari ve Sonuglari, I. Ulusal Taginabilir
Kiltiir Varliklarinin Konservasyonu ve Restorasyonu Kolokyumu, 6-7 Mayis 1999, Ankara- 2000,
Ankara Universitesi Basimevi, 231.S, “Ankara Universitesi Baskent Meslek Yiiksek Okulu
Restorasyon ve Konservasyon Programi”,s.24,; ANMAC, Elvan; Tekstil Uriinleri Konservasyonunun
Temel Tlkeleri, 1. Ulusal Tasmabilir Kiiltir Varhiklarimn Konservasyonu ve Restorasyonu
Kolokyumu, 6-7 Mayis 1999, Ankara-2000, Ankara Universitesi Basimevi, 231.S, “Ankara
Universitesi Bagkent Meslek Yiiksek Okulu Restorasyon ve Konservasyon Programi”, s.76,; ROPER,
Michael; a.g.e., s.V-2,; BENOIT, Gérard, Daniéle NEIRINCK; Endiistriyel ve Tropikal Ulkelerin
Arsiv Binalarinda En Ekonomik Korunma Metot ve Vasitalari, T.C. Basbakanlik Devlet Arsivleri
Genel Miidiirligii, Cumhuriyet Arsivi Dairesi Bagkanligi, Yayin No:8, Ankara-1990, s.I,;; ENEZ,
Nevin; Miize Ortaminin Diizenlenmesi, II.Miizecilik Semineri, Bildiriler, 19-23 Eyliil 1994, Askeri
Miize ve Kiiltiir Sitesi Komutanlig, Harbiye—istanbul, s.67
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davramis kitap i¢in ¢ok zararli oldugu bilinmesine ragmen giiniimiizde de halen
siirdiiriilmektedir). Bazen de boceklere karsi koruma saglasin diye kitaplarin igine
dualar yazilmistir. 19. yiizyilla kadar {iiretilen kagitlarin, kaliteli malzemelerden
tiretilmis olmasindan dolayi, gecen zaman icerisinde nispeten saglam kalmay1
basarabilmistir. Fakat 19. yiizyila gelindiginde artan kagit ihtiyacinin karsilanmasi
icin, dretilen kagitlarda kullanilan lif boylar1 olduk¢a kisalmis ve kagit yapimi
isleminde kotii ve kalitesiz malzeme kullanimi artmistir. Bu kétii sonugla birlikte
eldeki eski donemlerden kalma eserlerin 6nemi daha fazla anlagilmaya baslanmistir.
Boylelikle kitap ve yazmalarla ilgili olan kisiler, tarihsel ve sanatsal degeri olan
kitaplarin konservasyonu ve restorasyonla ilgili bir seyler yapilmasi gerektiginin

farkina varmislardir.

Kitap konservasyonu ve restorasyonu konusunda organize ilk girisim Vatikan
kiitiiphanesi kardinali Franz Ehrle tarafindan yapilmistir. Ehrle 1898 yilinda Saint
Gall’da toplanan Milletleraras1 Kiitiiphane Konferansi’nda yaptigi basvuruda;
mevcut restorasyon metotlarinin tekrar gozden gecirilmesini, bu konuda bilimsel
calisma yapanlarla isbirligi yapilmasi gerekliligini vurgulamistir. Ciinkii bu donem
restorasyon calismalar1 genellikle usta cirak iliskisi icerisinde ve kisilerin yetenek ve
yapabilme yetilerine bagh olan bir islemdi ve bu donemde restore edilen eserlerin
bazilar1 tamamen mahvolmus veya restorasyon oncesi durumdan daha kot bir
duruma gelmistir. Bu ise, uygulanan metotlarin biiyiikk ¢ogunlugun da eldeki
malzemenin tabiatinin tam olarak kavranilmadan islem yapildigin1 gostermektedir.
Kardinal Ehrle’nin kendisi de kitap restorasyonu ile ilgilemis ve tahrip olmus el
yazmalarinin, saglam pacavra kagidi ile kaplanarak saglamlastirllmasi metodu ile,
parsomen el yazmalarinin tamiratinda yeni parsémen ve jelatin kullanilmas: fikrini

ortaya atmistir.
20. ylizyilin baglarina gelindiginde bilim adamlar1 kitap konservasyonu ile

ilgili onleyici tedbirleri tespit etmek i¢in; hava kirliligi, asit ve diger safsizliklarin

kagida olan etkisi, kagidin sararmasi, bocek ve mantar tahribati, iklim, nem ve diger
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cevre sartlariyla fiimigasyonlarin® kagida olan etkisi gibi konularda arastirmalar
yapmislardir. Ayrica kitaplarm deri ciltlerinin korunmasi icin genel olarak
uygulanabilecek; istilayla ugramis malzemenin fiimigasyonu, kirilgan malzemelerin
seliiloz asetat film ve ipek kagidi ile sicaklik ve basing altinda takviye edilmesi, kagit
tizerindeki lekelerin kloramin- T (chloramine-T) ile agartilmasi gibi konularda da
yogun arastirmalar yapilmistir. Bu calismalar icerisinde kagidin siireklilik meselesi
icin gereken Ozelliklerin tespitine ¢alisilmistir. Bunun yaninda, kagidin suni olarak
yaslandirilmasi ve hizli yaslandirma testleri ile kagidin uzun Omiirliligiini ve
dayanmikliligim tespit edebilme araci olarak; ¢cekme dayanimi, patlama dayanimi ve
katlama dayanmimi gibi fiziksel testler ile selilloz safligi veya kagit siirekliliginin
tayininde kullanilan seliiloz miktari, bakir indisi gibi testleri de icine alan kimyasal

testler yine bu donem igerisinde icat edilerek gelistirilmistir. 16

Konservasyon sozciigiiniin “sanat eserlerinin korunmasi”m ifade edecek
tarzda kullamilmaya baslanmasi 1930’1u yillarda bashiyor. Bu tarihten bir asir 6nce
miizeler kadrolu veya sozlesmeli olarak restoratorler calistinnyorlardi. Bu kisiler usta
cirak iligkisi ile egitim almis, bilimsel olarak calismayan ustalardi. 1930-1940’11
yillarda Bati Avrupa ve A.B.D de bazi kurumlar bozulmanin nedenleri iizerinde
bilimsel arastirma yapmaya baslamislardir ve bulgularim1i koleksiyonlarin
korunabilmesi amaciyla restoratorlerle paylasmislardi. Boylece yeni bir felsefe -
tamirden once korumanin gerekliligini fark eden bir felsefe- ortaya ¢ikmistir. Takip
eden yillar boyunca miizeciler, restoratérler ve bilim adamlart tarafindan yapilan
calismalar sonucunda bozunma mekanizmasinin sistematik aciklamasi yapilmistir ve
bu aciklamalar konservasyonun kavraminin temelini olusturmustur. Bu
mekanizmanin agiklanmasi korumanin pratik olarak miimkiin oldugunu gostermis ve
bu yeni bilginin geleneksel restorasyon bilgi ve becerisine olan katkisi yeni bir

disiplin olan “konservasyon”u sekillendirmeye baglamustir. '’

* Asit, bocek veya mikroorganizmalardan dolay: tahribata ugramis olan objenin, dezenfekte edici
cesitli kimyasal maddeler kullanilarak tedavi edilmesi islemi.

' Kagitlara uygulanan kimyasal ve fiziksel testler ile ilgili daha genis bilgi icin bkz; KATHPALIA,
Yash Pal; a.g.e., s.193-194

7 KATHPALIA,Yash Pal;a.g.e., s. XXXIII- XLV,; BLOOM, M. Jonathan;a.g.e., s. 68,; ENEZ, Nevin;
a.g.e., s.67
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II. Diinya savasindan sonra ise Birlesmis Milletler Egitim, Bilim ve Saglik
Organizasyonu (UNESCO), Milletleraras1 Arsiv Konseyi (ICA), Milletleraras1 Miize
Konseyi (ICOM), gibi kuruluslarin kurulmasi ile birlikte, konservasyon konusu

uluslararasi sahada ¢oziimii i¢in ugrasilan bir konu olmustur.

Son yillarda bilimsel ¢alismalarda goriilen yogunluk ve biitiin diinyada artan
gecmise duyulan ilgi sonucu konservasyon alaninda da ¢ok siiratli gelismeler
kaydedilmistir ve konservasyon konusunun uzmanlari artik bozunmay1 kacinilmaz
bir olay olarak kabul etmeyip her tiirlii etkenin olusturdugu bozunmaya karsi

koleksiyonlarin korunmasi iizerine calismaya baslamislardir.

Genellikle konservasyon uygulamalart iki bashik altinda incelenmektedir.
Bunlardan birincisi koruyucu konservasyon uygulamalar: ikincisi ise aktif
konservasyon uygulamalaridir. Disiplinler arasi bir bilim dali olan konservasyon
calismalarinda, koruyucu konservasyon uygulamalari inceleme ve belgeleme
asamalariyla baslar. On inceleme calismalari objeyi olusturan malzemelerin
ozelliklerini, objenin yapim teknigini ve bozulmalarim saptamak kadar,
konservasyon yontemlerinin belirlenmesi acisindan da son derece 6nemlidir. Yapilan
inceleme sayesinde kagidin yapisinin ve iiretim bigiminin, miirekkebin cinsinin ve
baglayicisinin, derideki kimyasal bozulmanin tiiriiniin ve derecesinin, formalarin
sayisinin ve olusturma bigiminin, sirazenin, dikisin yapiminin ve iplik tiiriiniin
belirlenmesi gibi -objenin yapis1 ve bozulmalan ile ilgili- konularda detayl bilgi

) 1 e 18
edinmek miimkiindiir.

Konservasyon konusundaki bilimsel ¢alisma ve arastirmalar da kitaplarda
goriilen bozulmanin ve tahribatin sebepleri arasinda; Is1 ve 1518a maruz kalma, nem,
sicaklik ve nemin sik sik ve fazla miktarlarda degismesi, asidik safsizliklar,
oksitleyici maddeler, kagitta sap ve recine gibi asidik aharlarin bulunmasi ve
kullanilmasi, asidik miirekkeplerin bulunmas1 ve kullanilmasi, seliiloz miktar1 diigiik

lif kullanim1 ve linyin tipinde seliillozik olmayan maddelerin bulunmasi (seliiloz

'8 BAYDAR, Nil;: El Yazmalarinda Belgeleme, Koruma ve Onarim Caligmalari, 7. Miizecilik
Semineri, Bildiriler, 20-22 Ekim 2004, Askeri Miize ve Kiiltiir Sitesi Komutanligi, Harbiye—istanbul,
s.79
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olmayan maddeler genellikle asidik yapidadirlar veya pargalandiklarni zaman
meydana gelen tiirleri asidiktir. Boyle seliillozik olmayan malzemeler 151k gibi tahrip
unsurlarina ¢ok duyarhdirlar) gibi fiziko-kimyasal durumlardan bir veya birkacinin

meydana gelmesi gosterilmektedir.

Ayrica tahribata sebep olan bir diger etkende kagidin dogal yaslanma
siirecidir. Is1, nem, 151k, toz parcaciklari, bocekler ve asit gibi cesitli unsurlarin sebep
oldugu tahribatlar, kagidin normal yaslanmasina bagh tahribattan farklidir.
Yapildiklar1 malzeme ne olursa olsun, saklanma sartlar1 ideal dahi olsa biitiin kagitlar
yaslandikca tahrip olurlar. Bu tahribati en aza indirmek veya en iyi ihtimalle
geciktirmek miimkiin olabilir. Ayn1 sekilde dogal siire¢ (yaslanma) disindaki
sebeplerden olusan tahribatlarda yine koruyucu ve Onleyici tedbirler alinarak

engellenebilir.

Bir tahribat sebebi meydana geldigi zaman, bunu 6nlemek, kontrol altina
almak ve hasar1 tamir etmek miimkiindiir. Fakat 6nemli olan eserin 6zgiinliikk ve
ozelliklerini devam ettirerek koruyabilmektir. Bunun i¢in eserin ihtiyaci olan koruma
islemlerini belirtmek iizere 6n incelemeler ve arastirmalar yapmak gerekir. Boylece
eseri en az miidahale ile ve en gereken koruma islemlerini uygulayarak korumak
mimkiin olabilir. Eserin 6zellikleri, sorunlar1 ve ihtiyaci olan koruma islemleri
belirlenmeden yapilan uygulamalarin hemen hepsi zararli ve gereksiz miidahaleler
olmaktadir. Koruma miidahaleleri on incelemeler ve arastirmalarla belirlenirse
koruma amacina ulasir. Bu yiizden esere miidahale edilecegi zaman, tasidigi tarihi ve
estetik degerlerinin biitiinliigiinii koruyarak devamini saglayabilmek i¢in her zaman
en az ve en gerekli miidahaleyi yapma ¢abasi gosterilmelidir. Bunun i¢in eserin on
inceleme sonuglarina gore durumu tespit edilirken, tamir ve koruma yontemlerinin

muhtemel sonuclari ve analiz sonuglar1 da goz Oniine alinarak tartisilmalidir.

Fakat kagit konservasyonu caligmalarinda en ¢ok karsilagilan sorun, bozulan
her eserin ayr1 bir problem ortaya ¢ikarmasidir. Ciinkii bir durum igin etkin sonuglar
veren bir metot bir digeri icinde mutlaka etkili olacak demek degildir. Modern

bilgiler 1s181nda yapilan testlere dayali bir giiven ile uygulanan bir metot da bile,
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mevcut malzemelerin uzun siire normal depolama sartlarinda ki davramsi
anlasilamaz. Ciinkii kagit imalatinda kullamilan katki maddeleri zaman icerisinde
imalat islemleriyle birlikte degismektedir. Bu yiizden bilesimleri gibi davranislarinm

da 6nceden kestirmek miimkiin degildir.

On inceleme yaparken; kagidin renginin bozulmasi, bocek tahribati, mantar
olusumu v.b belirtiler, bozulmanin yapis1 hakkinda bize belli bir fikir verir. Ancak
yinede dikkatli olmak gerekir, bir ¢ok durumda, herhangi bir hasar belirtisi olmayan
kagit, kolay kirilabilecek duruma gelebilir. Bu sonucu dogurabilecek sebeplerden
biri, kagidin malzeme mukavemetine ¢ok biiyiik tesiri olan seliilloz molekiillerinin
parcalanmasidir. Molekiildeki seliiloz zincirinin uzunlugu, kimyasal olarak tayin
edilir. Seliiloz molekiilleri ne kadar az parcalanmigsa, malzemenin mukavemetinde o

kadar az kayip var demektir.

Kagidin iki onemli 6zelligi olan “siireklilik” ve “dayaniklilik” tahrip olma
tarzi bakimindan da ¢ok onemlidir. Siireklilik, ilk ©zelliklerini koruyabilen kagit
kapasitesini yani kimyasal kararhiligim1 ifade eder. Dayamklilik ise kagidin
kullanimindan dogan eskime ve yipranmaya karst dayanma kapasitesinin
gostergesidir. Yani fiziksel kararliligidir. Kagidin siirekliligi, seliilozun kimyasal
bozunmasina baglhidir. Kagidin mekanik saglamligi biiyiik olciide, kagit iiretiminde
kullanilan 1ifli malzemedeki seliiloz zincirlerinin uzunluguna baghdir ki buda

kimyasal olarak tayin edilebilir.

Tahribat sebeplerinden bir digeri de kagittaki asiditenin yiikselmesidir.
Asiditenin belirlenmesinde genel olarak kullanilan metotlardan biri PH metre ile
kagit icerisindeki serbest asiditenin Olg¢iilmesidir. Eger PH diisiik ise, kagittaki
tahribatin fazla asiditeden kaynaklandigi sdylenebilir. 7 civarinda olan PH degeri

notr bir durumu gosterir. 7’ nin alt1 asidik istii bazik demektir.
Asiditenin tahrip edici etkisini Onlemek icin, dezasidifikasyon ve tekrar

aharlama gibi tedavi yontemleri uygulanir. Bu yontemler kagidi gii¢lendirir ve

serbest asiditeyi notralize ederler. Eger baska bir tahribat yoksa uygun bir ortamda
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saklamanin disinda bagka bir igleme tabi tutmak gerekmez. Bununla beraber eger
kagit kirilmis veya kolay kirilir hale gelmisse, tek ¢6ziim restorasyondur.

Giiniimiizde bu tiir restorasyonlarda laminasyon teknikleri uygulanmaktadir.

Ikincisi ise aktif konservasyon (restorasyon) uygulamasidir. Restorasyonun
amaci eser iizerinde var olan hasarin tamiridir ve unutulmamalidir ki olusmus hasarin
tamamen geriye dondiiriilmesi miimkiin degildir. Hasar kapatilabilir, kopmus
parcalar yeniden birlestirilebilir, zayif kisimlar kuvvetlendirilebilir. Ancak biitiin bu
islemler olabilecek en miikemmel bi¢cimde de yapilsa eser yalmzca aslina
benzetilebilir. Bundan dolay1 restorasyon gérmiis eser daha az miikkemmel ve daha az
orijinaldir. Restorasyon ve esere yapilan her tiirli miidahale eseri orijinal
durumundan biraz daha uzaklastirdigindan, esere yapilan miidahalenin en

minimumda tutulmaya ¢alisilmasi etik bir zorunluluktur.

Ancak bazi1 durumlarda esere miidahale etmekten baska yapilabilecek higbir
secenek kalmaz. Bu noktaya gelindiginde bozunmanin ilerlemesini durdurmak veya
eseri yeniden kullanilabilir duruma getirmek igin restorasyon kaginilmaz olur.
Ornegin tamamen belirsizlesmis, anlasilmasi giic hale gelmis bir resmi restore
etmekten bagka care yoktur. Boyle bir durumda orijinalden uzaklagsa da eserin
restore edilip kazanilmasi, eserin tamamen kaybedilmesi ve kullanilamaz duruma
gelmesine tercih edilmelidir. Ancak restorasyon sirasinda uygulanacak islemler en
ince ayrintilartyla not edilip rapor hazirlanmali bdylece gelecekte eseri yeniden
calisacak birine restorasyon sirasinda ne yapildigini bilme olanagi saglanmalidir. Bu
manada restorasyonun konservasyon igerisinde ¢ok 6zel bir yeri vardir. Restorasyon,
cok biiylik oranda beceriye, dogru karar vermeye ve kisinin duyarliligina bagli bir

aktivitedir.

Restorasyonda genellemelere gitmek cok zordur. Ciinkii esere yapilan
miidahalenin kabul edilebilirlik sinirlar1 bir disiplinden digerine biiyiik oranda
degisir. Konservasyonda tek bir standart vardir, oda kosullarin elverdigi en iyisini
yapmaktir. Bir donem konservatorler esere miidahale yapilmasim1 ama “geriye

doniisii miimkiin olan” miidahalenin yapilmasim savunuyorlardi. Oysa bugiin artik
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hicbir miidahalenin tam olarak geriye doniisii olmadig1 gayet iyi biliniyor. Esere etki
eden bozulmalarin hangisine ne kadar miidahale edilecegine, konunun uzman karar
vermelidir. Konservasyon uygulamalarinda ¢ok az bir miktar yapistiricinin, kagidin,
derinin, boyanin yada kimyasal maddenin objenin orijinalligine cesitli zararlar
verdigi, bu nedenle en kiiciik tamamlamalarda dahi, s6z konusu uygulamanin bir
“nedeni” olmas1 gerektigi unutulmamalidir. Aktif konservasyonda uyulmasi gerekli
prensipler” cografi konuma, iklim farkliliklarina yada eser tiiriine baglhi olmaksizin
her yerde aynmidir. Bu prensipler kavranip yeterli deneyim kazanildiktan sonra,
karsilasilan 6zel problemlere c¢oziim bulmak zor olmayacaktir. Problemlerin
nitelikleri genellikle ayn1 olmakla birlikte, nicelikleri degisebilir ancak konservasyon
calismalarimi yiiriitebilmek i¢in secilen yontem ve malzeme ile ilgili dogru bilgiye ve

yeterli deneyime sahip olmak, ilk ve vazgecilmez kosuldur. 19
1.3. Tiirkiye’de Kitap Konservasyonu Alanminda Yapilan Calismalar:

Tiirkiye’de Cumbhuriyetin ilam ile birlikte kitap konservasyonu alaninda
yapilan c¢aligmalar kamu kesimindeki el yazmalarinin demirbas defterlerinin
tutulmasi ve sayiminin yapilmaya baglamistir. Fakat el yazmasi eserlerin koleksiyon
olarak ¢ok dagimik bir haritaya sahip olmasi korunma ve degerlendirilmelerini
giiclestirmistir, 6zel kiitiiphanelerde, vakif kurumlarinda ve camilerde ne kadar kitap
oldugu tam olarak tespit edilememistir. Ciinkii ~Semerkant’da kagit iiretimini
baslangi¢ tarihi olarak alirsak Tiirkler M.S 751°den, Ibrahim Miiteferrika’nin
1726°da ilk baski kitab1 gerceklestirmesine kadar gecen 974 yil yani yaklasik 1000
yil kitap yani “el yazmasi” eser iiretmislerdir. Bu yiizden hem diinyanin en biiyiik ve
en kiymetli el yazmasi eser koleksiyonuna sahip olmuslar, hem de bu koleksiyonu
Osmanh topraklan tizerinde ki merkezi biiyiik sehirlerin kiitiiphanelerinden uzak,

kiiciitk sehir ve kasaba kiitiiphanelerine, medrese/cami kitapliklarina kadar

* Restorasyon prensipleri i¢in bkz: 2.3. Kagit Restorasyonu

9 SALTIK, Emine- N., CANER; Tag ve seramik eserlerin 6zelliklerinin ve bozulmalarinin koruma
amaciyla incelenmesi, I. Ulusal Tagmabilir Kiiltiir Varhklarimn Konservasyonu ve Restorasyonu
Kolokyumu, 6-7 Mayis 1999, Ankara- 2000, Ankara Universitesi Basimevi, 231.S, “Ankara
Universitesi Baskent Meslek Yiiksek Okulu Restorasyon ve Konservasyon Programi”, s.107,;
SALTIK, Emine- N., CANER;Tas Koruma Malzemeleri: Islevleri ve Sorunlari,a.g.e.,s.119,;
KATHPALIA,Yash Pal;a.g.e., s XXXIII- XLV ,; ENEZ, Nevin; a.g.e., s.67-68,; BAYDAR, Nil;
2004, a.g.e., s.81
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yaymiglardir. 1726’da matbaanin  Osmanli  Imparatorlugu’'nda yayin hayatina
katilmasindan sonra tamamen el yazmasi eserlerden olusan bu kiitiiphane
koleksiyonlarina baski kitaplarda eklenmeye baslanmis ve boylece bu kiitiiphanelerin

ellerindeki kitap sayisi da iyice artmistir.

Tiirklerde ilk kitap konservasyonu calismalarn vakif kiitiiphanelerinin
kurulmasi ile baslamistir. Tiirkiye Cumhuriyetinin ilanindan 6nce Anadolu’daki
kiitiiphane hizmetleri Selcuklu ve Osmanli donemlerinde devlet biit¢esinden
karsilanmamis bunun yerine “vakfetme” yoluyla yerine getirilmistir. Boylece cami
ve medreselerde olusturulan kiiclik kitapliklar zaman icerisinde “Vakif
Kiitiiphaneleri” ne dontigmiistiir. Anadolu’da ilk vakif kiitiiphanesi Selguklu
vezirlerinden Semsiiddin Altun-Aba tarafindan 1201°de Konya’da kurulmustur.
Altun-Aba Vakfiyesi ile ilk defa el yazmasi eserlerin korunmasi, kullanilmasi ve
kontrolii yazili kurallara baglanmistir. Vakaf kiitiiphanelerinde, kiitiiphane kurucular
vakfin yonetim ve gelirlerini “vakfiye senetleri” ile belirlemislerdir. Bu vakif
senetlerinde vakfedilen kitaplarin sayimi ve kontrolii dolayisiyla da temizlik ve

tamiratlar ile ilgili baz1 maddeler de bulunurdu.

Yapilan bu kontrol ve sayim islemleri icin genellikle nazirlar, miifettisler ve
hafiz-1 kiitiipler gorevlendirilirdi. Bunlar eserleri sadece saymakla kalmayip sayfa
sayfa, satir satir da kontrol ederler, degistirilmis olanlar1 ve aralarindan sayfasi
alimmus olanlar1 da bulup tespit ederlerdi. Bu arada eserlerin temizlik ve bakimlar1 da
yapiliyor ayni zamanda ¢ok harap olanlar da tamir ediliyordu. Osmanl
Imparatorlugu déneminde Tanzimat ilani ile birlikte devletin yazma eserler ve

kiitiiphaneler konusuna egildigi goriiliir.

Cumbhuriyetle birlikte kiitiiphaneler konularinda yapilan calismalar icerisinde
kamu kesimindeki el yazmalarinin tespitine de calisilmistir. Fakat koleksiyonlarin
cok daginik olmalarindan dolayi, 6ncelikle biitiin vakif kiitiiphaneleri devlet catist
altina alinmis, demirbas kayit defterleri diizenlenmistir. Kapatilan tekke- zaviyelerin
ve medreselerin koleksiyonlar1 bulunduklari yorede acgilan modern halk

kiitiiphanelerine devredilmis, kiitiiphane olmayan bolgelerde el yazmasi eserler en
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yakin miizelere teslim edilmislerdir. Boylelikle de kismen de olsa yazmalar kayit
alina alinmugtir. Ulke genelinde 300.000 el yazmasi eser oldugu tahmin
edilmektedir. Baz1 elyazmasi kitaplarin birden fazla ciltten olusmus olmasi ve ayrica
bu kitaplardan bazilarinin da sadece bir-iki boliimiin kopyasinin koleksiyonlara dahil
edilmis oldugu da gbz Oniine alinirsa bu eserlerin kiinye adedi 600.000’1
bulabilecektir. Bu yiizden Kiiltiir Bakanligt 9 Ekim 1992 tarih B.16.0 KGM-1-
400.21/5163 sayil1 onay ile el yazmasi eserlerin hem kontroliinii saglamak hem de
bakim/onarim yapilabilmesi ve koruma  altinda tutulabilmesi i¢in Ankara/Milli
Kiitiiphane Baskanlig, Konya/Bolge Yazma Eserler Kiitiiphanesi,
Istanbul/Siileymaniye Kiitiiphanesi'nde toplanmasina karar vermistir. Bu proje
kismen gerceklesebilmistir. Fakat bazi kiitiiphanelerin bulundugu yoreler
“bolgemizin kiiltlir hazinesidir” diisiincesi ile el yazmalarmin devrini
engellemislerdir. Politikacilarda halki bu konuda bilinglendirmek yerine bu egilimi
desteklemisler ve “el yazmalarinin bakim ve onarimina ¢6ziim bulunmasi kosuluyla”
yazmalarin belli merkezlerde toplanmasi projesi iptal edilmistir. Bugiin devri kabul
etmeyip bu nadir koleksiyonlarin saklanmasi, korunmasi, bakim/onarim konusunda
gerekli onlemleri aldiklarimi iddia eden kiitiiphanelerin diinyada uygulanan bilimsel

standartlar icerisinde olup olmadiklarn tartismaya agik bir konudur.

Tiirkiye’de “tasiabilir” nitelige sahip kiiltiir varliklarinin korunmasi ile ilgili
birinci ve ikinci derecede paylasan kurumlar, Kiiltir ve Turizm Bakanligi’nin
teskilat1 icerisinde yer alan kurumlardir bunlar1 iki guruba ayiracak olursak birinci
gurupta; kiiltiir varliklarinin korunmasindan sorumlu genel midirlitkler (Kiiltiir
Varliklar1 ve Miizeler Genel Midiirliigli, Gilizel Sanatlar Genel Miidiirluigi,
Kiitiiphaneler ve Yayinlar Genel Miidiirliigii) kendilerine baghh olan “miizeler” ve
“kiitiiphaneler”’de bulunan kiiltiir varliklarimizin korunmasi ve onarimindan birinci
dereceden sorumlu iken,ikinci gurupta; ikinci dereceden, Arastirma ve Egitim Genel
Miidiirliigii ve Arastirma, Planlama ve Koordinasyon Kurulu Baskanligi ile Dis
Iliskiler ve Avrupa Birligi Koordinasyon Dairesi Baskanlii sirasiyla “koruma
egitimi”’nin farkli diizeylerde verilmesini saglamak, ulusal koruma programlarinin

gereksinimlerini karsilayacak kisa ve uzun vadeli yatirimlar olugturmak ve “koruma
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yapilanmasi’nin uluslararas1 Olgiitlere uygunlugunu belirleyerek ve uyumunu

saglamakla ytikiimliidiirler.

Tiirkiye’deki el yazmasi eserlerin bilimsel olarak bakim ve onarimlar ilk
defa Siileymaniye Kiitiiphanesinde gerceklestirilmeye baslanmistir. 1955-1960 yillar
arasinda devlet destegi ile Siilleymaniye Kiilliyesi icinde bir “restorasyon atolyesi”
kurulmustur. 1962 yilinda atolye sorumlusu, Kitap restorasyonu konusunda Italya’da
uzmanlik egitimi almis bir kimya miihendisidir ve ayn1 donem de atdlyede calisan
sayist 15°dir. Yetismis eleman sayisimin giderek azalmasi, iicretlerin yetersizligi

boliimiin gelisme hizin1 azaltmistir.

Daha sonraki yillarda yazma eserlerin korunmasi ve onarimi icin Kiiltiir
Bakanligi’nca bir¢ok proje hazirlanmis ancak hepsi teklif asamasinda kalmistir. 1991
yili igerisinde yatirim programinda yer alan ve Ankara’da kurulmasi planlanan
“Yazma ve Nadir Eserler Restorasyon Merkezi’nin Milli Kiitiiphane Baskanligina
bagh bir kurulus olarak teskilatlandirilmasi 07.02.1992 giin ve 12/601-436 sayili
makam onay1 ile Ongoriilmiistir. Onay dogrultusunda “Yazma ve Nadir Eserler
Restorasyon Merkezi Etiild Proje Fizibilitesi” hazirlattirilmistir. Bu projeler igin
yatinm biitcesine gerekli odenekte konulmustur. Ancak Milli Kiitiiphane binasi
icerisinde restorasyon merkezi icin ayrilan alanlarin plan ve ingaat olarak uygun
olmadig1 tespit edilmisti. Bu nedenle proje yeniden Kiitiiphaneler Genel

Miidiirliigii’ne devredilmistir.

Kiiltiir Bakanlhig:1 Kiitiiphaneler Genel Miidiirliigii tarafindan 1991 yilinda
Istanbul Yazma ve Nadir Eserler Patoloji ve Restorasyon Arastirma Merkezi'nin
kurulmasi projesi basglatilmistir. Siileymaniye Kiilliyesi i¢erisinde bulunan Zarifi Bey
Konag bu merkeze tahsis edilerek gerekli restorasyonu yapilmustir. i¢ donanimu ile
birlikte merkez 54.830.500.000 TL’ye mal olmustur. 10 yillik bir zaman dilimi
icindeki biitce 6deneklerinin toplami olan bu rakam her y1l icerisindeki dolar karsilig
olarak hesaplandiginda 2005 yili maliyeti ile 1.500.000.000.000 ( bir trilyon bes yiiz
milyar) TL’yi bulmaktadir. 1999 yilinda tamamlanan merkez hala hizmete

acilamamustir. Fakat Siileymaniye Kiitiiphanesi igerisinde kitap restorasyonu
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calismalar sinirli da olsa siirdiiriilmektedir. Hizmetler yazma eserler konusunda
egitimli bir uzman ve iiniversitelerin Kimya boliimii, Tasmabilir Kiiltiir Varliklar
Konservasyonu ve Restorasyonu boliimii, Orman miihendisligi bdliimleri ile
Elsanatlart Lisesi Klasik Cilt boliimii mezunu gegici isgiler ile saglanmaktadir. Bu
kisiler siirekli olarak bu merkezde calistiklarindan dolayr konularina hakim
olabilmektedirler. Ayrica iiniversite ve lise 0grencilerine staj imkan1 verilerek kitap

restorasyonu ve konservasyonu konularinda egitim almalar1 da saglanmaktadir.

Konya Bolge Yazma Eserler Kiitiiphanesi biinyesindeki restorasyon merkezi
icin gerekli makine ve donanim Kiiltiir Bakanlig1 tarafindan saglanmis ve hizmete
hazir hale getirilmisse de elaman temininde cekilen zorluklar nedeniyle agilist

yapilamamugtir.

Osmanl Devleti’nin resmi yazigsmalari, merkez teskilati dairelerinin belgeleri,
bugiin Istanbul’da Basbakanlik Devlet Arsivleri Genel Miidiirliigii Osmanli Arsivi
Dairesi Bagkanligi’nda muhafaza edilmektedir. Asirlar boyunca biriken ve kese,
torba ve sandiklar icerisinde muhafaza edilen arsiv malzemesi, 18. ylizyilin ortalarina
kadar titizlikle korunmus, daha sonra ihmal, bakimsizlik ve muhafaza edildigi
mekanlarin kotii sartlar1 yliziinden bir kismi tahribe ugramistir. Asirlar igerisinde
biriken arsiv malzemesi biiyiik miktarlara ulagmasina karsin, bunlar i¢in yeterli
biiyiikliikte ve donanimda miistakil arsiv depolar1 yapilmadigi i¢in, malzemelerin
zaman icerisinde tahrip olmasi énlenememistir. Arsivde fazla hasar gérmiis olan ve
ciddi bir sekilde restorasyona ihtiya¢ duyan belgeler, toplam malzemenin yaklasik %
60’1 kadardir. Geriye kalan %40’min, bir kismi1 saglam vaziyettedir, bir kismi1 ise

kiigiik olcekli onarimlara ihtiya¢ duymaktadir.

Farkli tiir ve Ozelliklerdeki belgelerden tahrip olanlarin restorasyon
calismalarina 1976 yilinda, ¢ok simirli imkanlar ve uygun olmayan malzemeler
kullanilarak 1 personel ile baglamistir. 19 Ekim 1984 tarihinde yiiriirliige giren
“Bagbakanlik Teskilat Kanunu” cercevesinde, milli arsivlerimizin korunmasi ve
degerlendirilmesi ile ilgili her tiirlii gorevin Basbakanliga verilmesiyle de arsivlerin

korunmas1 ve kullanilmasi konusu daha dikkatli ele alinmaya baslanmistir. 28 Eyliil
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1988 tarihli 3473 sayili kanunla da, Devlet Arsivleri Genel Miidiirliigiiniin yetkileri
arttinlmistir. 29 Ekim 1988’de Devlet Arsivi Sitesi hizmete sokulmus, boylece devlet
arsiv hizmetleri konusunda hukuki, idari ve teknik arsiv uygulamalarina imkan
verecek mevzuat diizenlemelerinin yiiriirliige girmesi saglanmugstir.” Belgelerin
restorasyonunda, dayanikliligr ve siirekliligi ispat edilmis malzemelerin kullanimina
1990 yil1 sonunda ilk defa Japon kagidi ithal ettirilerek baslanmistir. 1992 yilinda,
restorasyon ve klasik cilt atolyelerine gerekli techizatin teminine ve belgelerin uygun
malzemeler kullanilarak restore edilmelerine yonelik olarak bir proje hazirlanmistir.
Bu proje ile; arsiv malzemesinin durumu, mevcut mekanlar ve personel dikkate
almarak ihtiya¢ duyulan cihaz, alet ve malzemeler tespit edilmis ve projenin 6nemli
bir kismi hayata gecirilmistir. Bugiin restorasyon atolyesinde 12, klasik cilt
atolyesinde ise 2 olmak iizere toplam 14 kisi belge restorasyonu yapmaktadir. Ayrica
tiniversite ve lise Ogrencilerine staj imkam saglanarak konu ile ilgili kisilerin

yetismesine de imkan saglanmaktadir.*

* Bu kanunun cikarilmasina neden olan baz1 olaylar ile ilgili bkz; SiLIER, Osman; Tarihsel Mirasin
Korunmasi ve Arsiv Malzemesi, Osman Hamdi Bey ve Donemi, 17-18 Aralik 1992, Tarih Vakf1 Yurt
Yayinlari, Istanbul 1992, 5.230

20 SERNIKLI, Altinay; a.g.e., s.29-33,; KABACALI, Alpay; Tiirk Kitap Tarihi, cilt:1, Baglangicindan
Tanzimat’a Kadar, 2. Baski, Cem Yayinevi, Istanbul — 1989, s.118,; KATHPALIA, Yash Pal; a.ge.,
s.IX-X,; BINARK, Ismet; Arsiv ve Arsivcilik Bilgiler, T.C. Bagbakanlik Cumhuriyet Arsivi Dairesi
Baskanligi,Yayin no:3,Gn.no:049, Basbakanlik Basimevi, Ankara 1980, s.III-XII,27-43,; BINARK,
Ismet; Arsiv ve Arsivcilik Bibliyografyas: (Tiirkce ve Yabanci Dillerde Yayinlanmis Kaynakcalar),
T.C. Basbakanlik Cumhuriyet Arsivi Dairesi Baskanligi; yaym no:2 Gn. No:042. Bagbakanlik
Basimevi Ankara 1979, s. XVII-XXXVL; KOKTEN, Hande; Tiirkiye Mizeleri Icin Cok Diizeyli
Koruma Yapilanmasi, 7. Miizecilik Semineri, Bildiriler, 20-22 Ekim 2004, Askeri Miize ve Kiiltiir
Sitesi Komutanligi, Harbiye-Istanbul s.112,; BASBAKANLIK OSMANLI ARSIVI’NDEKI
BELGELERIN RESTORASYON BAKIMINDAN GENEL DURUMU; Basbakanlik Osmanli
Arsivi’ndeki Belge Tiirleri, Padisah El Yazmalar1 ve Belge Restorasyonu, T.C. Bagbakanlik Devlet
Arsivleri Genel Miidiirliigii, Osmanh Arsivi Daire Baskanlig, Istanbul 1997, s. 5-7, 147-148,157,;
Tiirkiye’de konservasyon galismalarimin tarihi igin ayrica bakiniz; BINGOL, Isik; Tiirkiye de
Konservasyonun Tarihi, I. Ulusal Tasimnabilir Kiiltiir Varhiklarinin Konservasyonu ve Restorasyonu
Kolokyumu, 6-7 Mayis 1999, Ankara- 2000, s.9-15
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II. BOLUM

Kagit, Kagida Zarar Veren Unsurlar ve Kagit Restorasyonu
2.1. Kagit;

Cin insanlik tarihinde iki onemli bulusun besigi olmustur. Bunlar kagit ve
baruttur.”! Kagit M.S. l.yiizyll sonlarinda, imparator Hedi doneminde saray
hizmetkarlarindan Tsai-Loun" tarafindan 105 yilinda aga¢ kabugu, kenevir parcalari,
eski keten kumaglar ve balik aglar1 kullamlarak yapllmlstlr.22 Kagit ana maddesi
seliiloz olan organik bir malzemedir. Dogada en ¢ok rastlanilan organik bir bilesik
olan seliilloz, biitiin bitkilerin ortalama %33’tinii (pamugun yaklasik %90’nini,
odunun ise %50’sini) olusturur. Kagit yapiminda kullanilacak bitkinin seliiloz
liflerinin serbest kalmasi i¢in, bitki el veya makina kullanilarak nem, 1s1 yada dévme
yoluyla veya bunlarin karisimiyla islemden gegcirilir. islem sonucunda elde edilen
bulamac kaliplar {izerine dokiiliir,daha sonra sallanarak esit kalinliga getirildikten ve
fazla suyunun alinmasi icin ele§e konduktan sonra, kurutuldugunda olusan Iif

kecesine kagit denir.

[Ik donemlerde cesitli malzemeler kullanilarak yapilan kagit, ticaretin
gelismesiyle birlikte kervan yollarini takip ederek Orta Asya’ya ulasmistir. M.S. 751
senesinde Miisliimanlar ile Cin-Tiirk ittifaki arasinda ki Talas savasindan sonra kagit

Islam diinyas: tarafindan taninmis ve ¢ok biiyiik bir hizla batiya dogru yayilmustir.

Bati Asya’nin 8.yiizyilda Islam egemenliginde birlesmesinden sonra,
Miisliimanlar Orta Asya’da karsilastiklar1 kagidi ve bunun kullanimini hizla Iran,
Irak, Suriye, Misir, ve Kuzey Afrika ile Ispanya’ya yaymuslardir. Kagit yapiminin
dogum yeri olan Cin’den Orta Asya’da ki Semerkant’a ulasmasi yaklasik bes yiizyil
siirmiistiir ama Miisliimanlarin Orta Asya’da kagitla karsilasmalarinin {izerinden

daha iki yiizy1l bile gegmeden, Ispanya’da Avrasya’nin Atlas okyanusu kiyilarinda

2 EROGLU, Hiidaverdi; a.ge.;4

* Aym kisiye farkhi kaynaklarda; Tsai-Lun, Cai-Lun, Marki-Cai, gibi isimlerde verilmektedir.
(Marki : Cin sarayinda ¢alisan hadim hizmetkarlara verilen bir tinvandir.)

22 BLOOM, M. Jonathanja.g.e., s. 55,; TEKIN, Sinasi;a.g.e., s.25,; KAGITCI, Mehmet Ali; a.g.e.,
s.14,; OCAL, Orhan;a.g.e.,s.75,; EROGLU, Hiidaverdi; a.g.e.,s.4,; KABACALI Alpay; a.g.e., s.122

43



imal etmeye baslamiglardir. Kagit kelimesinin etimolojik kokeni; 652 yilinda
Semerkant’ta kagit imalathanesi kuran Tiirklere kadar gider. Orta Asyada yasayan
Tiirkler ipek kozasindan yaptiklan kagida kagad diyorlardi. Bu Uygurca’daki kdgda
yada kagda sozciigiinden tiiremistir. Kagidin Sogdaca’da karsihigi ise kygdyh idi.
Tiirkce’de ki Kagad kelimesi zamanla Farsca’da kagez’e doniismiistiir. Araplar ise
kagida, daha onceleri papiriis, papiriis rulo, hatta parsémen ( “rikk” diye de bilinir)
icin kullandiklar sozciik olan ve “yaprak” anlamina gelen “varak” diyorlardi. Fakat
Elkagit ve Elkagez de kagit icin kullanilan diger isimler arasindaydi. Araplar kagit

tiretilen yerlere de Kagithane demislerdir.”

Kagidin Islam diinyasina girmesinden sonra yakin doguda ilk kagit fabrikasi
Harun Resit zamaninda 794 yilinda Bagdat’ta kuruldu. Daha sonra Sam, Trablussam,
Hama, Yemen ve Misir’da da fabrikalar kuruldu. Avrupa’da ise 8. ve 9. yiizyillar
boyunca yazi malzemesi sikintist yasanmaktaydi. Ciinkii papiriis artik pek
yapilmiyordu ve parsomen ise hem az hem de pahaliydi. Bu yiizden Avrupa’da
parsomenler iizerindeki eski metinler silinip yerine yenileri yaziliyordu. Oysa yakin
doguda kagit bollugu yiiziinden, ¢arsidan alinan her ¢esit gerekli maddenin sarilip
tasinmasinda bile kagit kullaniliyordu. Bu ise orta cagda Islam Kiiltiiriiniin gelisip

yayilmasinda kagidin bol miktarda olmasinin 6nemli etkisini gostermektedir.

1100 yillarinda Miisliimanlar Ispanya’ya ulasinca, bu iilkede de kagit
imalathaneleri kurmuslardir. Kagit buradan Avrupa’ya ge¢mistir. Kagidin Avrupa‘ya
gecisi iki yoldan olur, biri kara yolu ile Ispanya iizerinden Fransa’ya, digeri ise deniz
yoluyla Sicilya iizerinden Italya’ya. Ispanya’dan Fransa ve Italya’ya gegen kagit
buradan da tiim Avrupa’ya yayilir. Avrupa’da ilk kagitlar pamuktan iiretilmistir. 14.
yiizy1lda bez kullaniminin yayginlasmasi iizerine kagidin hammaddesini pagavralar

olusturmus ve pacavradan kagit iiretimi gittikce yayglnlasmlstlr.24

2 BLOOM, M. Jonathan;a.g.e., s. 73,; EROGLU, Hiidaverdi; a.g.e..s.7,; ESIN, Emel; “BIiTIG” (ilk
Devir Tiirk Kitap Sanatlar1), Kemal CIG’a Armagan, Istanbul’84, Basak Mtb., Topkap: Saray1 Miizesi
Miidiirliigii Yayinlari, s.111-121,; KUTUKOGLU, S. Miibahat; Yaz1 ve Yazi Malzemeleri, Osmanlt
Belgelerinin Dili (Diplomatik), Kubbealt1 Nesriyat, Istanbul-1998, s.17

2% JLKER,Muammer; 16. Yiizyil’da Kagit, Miirekkep ve Cilt Yapimi, II. Uluslararasi Tiirk-islam
Bilim ve Teknoloji Tarihi Kongresi, I.T.U. 28 Nisan-2 May1s1986, I.T.U. Bilim ve Teknoloji Tarihi
Arastirma Merkezi, Istanbul Teknik Universitesi, Insaat Fakiiltesi Matbaasi. Istanbul-1987,;
EROGLU, Hiidaverdi; a.ge., s.5,; KAGITCI, Mehmet Ali; a.g.e., s.32-40,; TEKIN, Sinasia.g.e.,
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Anadolu da ise kagit ihtiyaci ilk donemlerde biiyiik ihtimalle diger islam
iilkelerinden temin edilmekteydi.”> Osmanlilar ihtiyaci olan kagidi ii¢ yoldan temin
etmislerdir; dogudan getirtilen kagitlar, bati kaynakli kagitlar ve yerli tiretim kagitlar.
Dogudan getirtilen kagitlar; Abadi kagit, Hanbalik kagidi, Devlet Abadi kagit, Hatayi
kagit, Hindi kagit, Hesabi kagit, Hariri kagit, Semerkandi kagit, Bagdadi kagit,
Dimiski kagit, Adilsahi kagit, Nizamsahi ve Kasim Beygi, gibi isimlerle anilan ve

[ran, Suriye ve Hindistan gibi bolgelerden getirtilen kagitlardu.

Batidan getirilen kagitlar Avrupa’nin cesitli sehirlerinde imal edilen
kagitlard: fakat Venedik basta olmak iizere italya’dan getirilen Flemenk kagitlar1 en
inlii olanlartydi. Bu kagitlarin yas1 ve hangi memlekete ait olduklar iistlerindeki
filigranlardan ve kagit tomar {iizerindeki damgalardan anlasilirdi. Bu filigranlar;
capa, terazi, arma, tag, tacl arma, tiziim salkimi, lamba, bayrakli kog, dkiizbasi, kap
kacak, melek, hag, cesitli harfler, balik, kartal, yildiz, ok-yay, sapka-yonca, cicek,
dag, horoz, avize, arslan, koza, marka, giines, el, at, hilal, sapka, daire v.b sekillerde
olmaktaydi. Batidan gelen kagitlar Osmanlilar da sevilerek kullamilan kagitlar
arasindaydi.”® Bati kaynakli kagitlara ozellikle 14.yiizyilin ikinci yarisindan sonra
daha fazla rastlamyor. Bu kagitlarin kullanimi 15. ve 16. yiizyillarda oldukca
yayginlagmigtir. 17. yilizyilin ikinci yarisindan sonra Fransiz kagit fabrikalarindaki
tiretimin gelismesi ve Osmanli- Fransiz iliskilerindeki yakinlagma nedeniyle bu

donemde Fransiz kagitlar1 yogun olarak kullanilmistir.

Osmanlida da imparatorlugun ilk donemlerinden baslanarak cesitli kagit
tiretim c¢abalar1 olmustur. 1400’li yillarda Amasya’da, 1477- 1512’li yillarda
Bursa’nin Dilimboz Deresi vadisinde ve 1453 yilindan III. Selim (1789-1807)

zamanma kadar araliklarla Istanbul’da Hali¢’e dokiilen iki dereden birisi olan

s.28,; BLOOM, M. Jonathan;a.g.e., s. 69 v.d,; OCAL, Orhan;a.g.e., s.76,; KABACALI, Alpay;a.g.e.,
5.122,; KUTUKOGLU, Miibahat S.;a.g.e., s. 19-21

% TEKIN, Sinasi;a.g.e., s.29

26 CUNBUR, Miijgan; Yazma Eserlerde Kullanilan Kagitlar ve Ozellikleri, Firat Havzasi Yazma
Eserler Sempozyumu’86, (Bildiriler), Firat Universitesi , Elaz1g’ 87, s. 83-90,; DERMAN, Ugur; Firat
Havzas1 Yazma Eserler Sempozyumu’86, (Bildiriler), Firat Universitesi , Elaz1ig’® 87, s.22-25,;
SINAN, Ahmet Turan; Firat Havzas1 Yazma Eserler Sempozyumu’ 86, (Bildiriler), Firat Universitesi,
Elaz1g’ 87, s.33-47; DERMAN, Ugur; Yazma Kur’an-1 Kerim’ler Nasil Hazirlanir d1?, Hayat Tarih
Mecmuasi Cilt: 1, Say1:7, 1970, 5.12-15,; KUTUKOGLU, Miibahat S.; a.g.e., 5.24-25
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Kagithane Deresi’ndeki Daye Hatun Camii yakininda kagit iiretimi i¢in kagithane
kuruldugu, devrin ser’i mahkeme sicillerinden anlasilmaktadir. Ayrica 1744 yilinda
Yalova’nin Elmalik koyii yakinindaki Hark deresi kenarinda 6zellikle Miitefferika
matbaasinin ihtiyacim karsilamak icin “Yalakabat Kagithanesi” kurulmustur. 1760
yilina kadar faaliyetine devam eden Kagithane ile 1804-1832 arasinda calisan
Beykoz Kagit Fabrikasi, 1846 yilinda Izmir'in Halkapinar Semtinde kurulan
Osmanl’mn ilk kagit fabrikasi olan 6zel sektdriin kurmus oldugu Izmir kagit
fabrikasi, 1893’de iiretime baslayan ve ancak 6 ay calisabilen Beykoz’daki Hamidiye
Kagit fabrikasi (Ingilizlerle ortak kurulmustur ve makineleri “Masson Scott” adh
Ingiliz firmas: tarafindan saglanmistir.) hem yeterli miktarda iiretim yapilamamasi,
hem de Avrupa’dan gelen kagitlarla rekabet edilememesi yiiziinden kisa siirelerde
kapanmuglardir. Hatta Beykoz’daki Hamidiye Kagit fabrikasinin makineleri, 1915
yilinda 1. Diinya savas1 sirasinda, Istanbul’u isgal eden miittefik askeri tarafindan,
makinelerin bakir ve piring kisimlar1 harp gerecleri yapimi igin sokiiliip tahrip
edilmesi yiiziinden kullanilamaz hale gelmis ve fabrika tamamen islemez duruma

getirilmistir.

Cumbhuriyetin  ilanindan sonra kagit yapiminda tekrar atilimlarda
bulunulmustur. 1934 tarihinde izmit kagit fabrikasinin temeli atilmis ve 1938’de
tamamlanmis ve Siimerbank tarafindan kurulusu gerceklestirilmistir. Daha sonra ki
yillarda yapilan eklemelerle de genisletilmistir 1955 yilinda ¢ikarlan bir yasayla
SEKA bir KIiT kurulusu haline getirilmistir. Fakat Izmit SEKA isimli bu kurulus

2005 yilinda devlet tarafindan kapatilarak faaliyetine son verilmistir.

Ayrica Zonguldak, Giresun, Dalaman (Mugla), Balikesir, Afyon gibi
sehirlerde cesitli kagit, karton ve kagithamuru fabrikalar1 acilmistir 1983 yilinda ise
SEKA Akdeniz (Silifke) kraft hamuru ve kraft liner iireten entegre tesisleri hizmete

a§11m1$'[11‘.27

¥ TEKIN, Sinasiza.g.e., s.29,; TANER, Nuri; Yalova Kagithanesi, (Kagithane-i Yalakabad) Yalova
Kongresi, 8-14 Mayis 1998, Birinci Baski, T.C Yalova Valiligi ve Yalova Ticaret ve Sanayi Odasi
Yayini, Istanbul -1998, s,46,; ANAFARTA, Nigar; Tirkiye’de ik Kagit Imalathanesi, Hayat Tarih
Mecmuasi, 1 Temmuz 1970, Yil:6, cilt:1, Say1:6, s.16-18,; OCAL, Orhan;a.g.e.,s.77,; EROGLU,
Hudaverdi; a.g.e., s.8,; KUTUKOGLU, Miibahat S.; a.g.e., s. 25-36
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2.1.1. Kagidin Yapim;

Tsai-Lun’un yaptig: ilk kagit; agac kabugu, kenevir atiklar, pacavralar ve
eski balik aglarindan yapilmistir. Tsai- Lun bu malzemeleri once uzun bir siire
kaynatiyor, sonrada havan igerisinde doviiliyordu. Daha sonra elde ettigi maddeyi
bambu govdelerinden yapilmis bir bez iizerine siizerek kurutup kagit haline
getiriyordu. Fakat arkeolojik ve yazinsal kanitlar kagidin bu tarihlerde yiizyillardir

bilindigini gostermektedir. **

[k kagitlar kenevir, keten pagavralar1 ve iplerin teknelerde su karigtirilarak
diizgiin liflerden meydana gelen bir bulamag¢ elde edilinceye kadar cignenip
doviilmesi ile elde edilmistir. Elde edilen bu bulamag¢ uygun bir kivama gelinceye
kadar su ile karigtirilmis ve ardindan tahta kaliplar iizerine gerilen keten bez iizerine
dokiilmiistiir. Kalip igerisine dokiilen liflerin her yerde esit dagilimim saglamak igin
her yonden esit olacak bir sallamaya (vibrasyona) tabi tutulmustur. Boylece suyun
bityiik kisminin siiziilmesi ve bez iizerinde sadece ince ve nemli bir lif agi
tabakasimin kalmasi saglanmistir. Bu ag giineste kurutulduktan sonra bezden
ayrilmis, istenilen biiyiikliiklerde kesilmis ve diizlestirilmistir. Zamanla kalip olarak,
bambu agaci seritlerinin ipek ipliklerle birlestirilmesi ile elde edilen kaliplar
kullanilmigtir. Bu kaliplar ile yapilan kagitlar durumlarini hala iyi sekilde muhafaza

etmektedirler.

Erken donem oOrneklerinden ilk kagit yapimcilarinin tabakalari, pagcavra ve
dokuma artiklarindan yapilan hamuru bir su havuzunda yiizen bez kaliplara dokerek
bicimlendirdikleri anlasilmaktadir. Ama zaman icinde kagit kullaniminin artmasiyla,
yeni teknikler ve yeni lif kaynaklar1 da gelistirilmistir. Ozellikle iki parcadan olusan

ve hamur teknesine batirilabilen yeni bir kahp29 tipinin kullanilmaya baglanilmasiyla,

3 BLOOM, M. Jonathan;a.g.e., s. 55,; KAGITCI, Mehmet Ali; a.g.e., s.13-18, EROGLU, Hiidaverdi;
a.ge., s4,; KUTUKOGLU, Miibahat S.; a.ge., s.17

¥ “Kagidin yapiminda ilk donemlerinde kullamlan kalplar, ince oriilmiis kumas siizgeclerden
olusturulmustur. Daha sonra kullanilan siizgegler ise tahtadan parmaklikli gergeve, 1zgara veya kasnak
ve buna oturtulan; ince ince kiyilmis kamis veya kargi ¢ubuklarinin yan yana konmasindan meydana
gelen ve at kil1 veya ipek iple birbirine tutusturulup oriilerek yapilan bir siizgecten olugsmaktadir. Sulu
kagit hamuru siizgecin iizerine konulunca hamurun sivi haldeki bitki elyafi, kagidin biinyesini
meydana getirirken ayn1 zamanda siizgecin izleri de kagida geciyordu. Fakat bu izler sadece 1518a

47



imalat siirecinde 6nemli bir hizlanma saglanmistir. Ciinkii nemli kagit tabakasi bigim
aldiktan sonra elekten kaldirilabiliyor ve aym kalip hemen baska bir tabaka yapmak

icin kullaniliyordu.

Bu metodla kagit yapma islemi bu giinde siirdiiriilmektedir. Modern el
yapimi kagit iiretim tekniginde, tahta cerceve iizerine paralel veya dokuma seklinde
celik teller gerilmis kaliplar kullanilmaktadir. Bu kaliplardan yeni yapilmis kagit
tabakalarinin siyrilip alinmasi ise hafif bir nemlendirme ile yapilmaktadir. Bu sekilde
elde edilen kagitlar daha sonra hayvandan elde edilen tutkalla (jelatin) veya nisasta
ile dayaniklilik kazandirmak ve miirekkebin kagit tizerinde dagilmasin1 6nlemek i¢in
aharlanir ve astarlanir. Kagit aharlandiktan sonra giiclendirilmis olur. Ilk iiretilen
kagitlarda ki aharlama isleminde genellikle jelatin kullanilmistir. Jelatin hayvansal
kokenli bir madde olup zamanla biraz parcalanir fakat hicbir zaman bu parcalanma
kagida zarar verecek kadar degildir. Modern kagit yapiminda ise, aharlama isleminde
sap-recine bilesimi kullanilmaktadir. Bu bilesim asidiktir ve zaten asidik olan kagidin

bozulmasina katkida bulunmaktadir.>®

Kagit tiretiminde karsilasilan en biiyiik problem bitki saplari, kabuklar, lifler,
pacavralar, halat parcalari, balik aglar1 v.b. gibi maddelerden olusan hamurun
liflendirilmesinde olmustur. Ilk zamanlar bu sorun liflerin taslar arasinda
ovulmasiyla daha sonra da havan ve tokmaklar yardimiyla ezilerek ¢oziimlenmeye
calisilmistir. Dovme siiresi, doviicii bigaklar1 ve tablolarimin ayarindaki degismeler,
ayn1t malzeme ile tamamen farkli kagit iiretilmesine sebep olurlar. Dovme islemi
sirasinda lifler tamamen birbirinden ayrilir, belirli miktarda su emer ve istenilen

uzunlukta kesilirler. Modern doviiciiler genellikle demir ve celikten imal edilmekte

tutuldugun da goriilebilmekteydi. Sonralar1 6zellikle Avrupali kagit tireticileri 1zgaralar1 bakir veya
piringten yapilmig kaliplar kullanmaya bagsladiklarindan, olugan bu izleri istedikleri bigim ve sekillere
doniistiirebileceklerini fark ettiler. Ve boylece olusturmus olduklar1 bu sekilleri kendi markalari olarak
kullanmaya basladilar. Bunun icin metalden yaptiklar1 ve kendilerini simgeleyen sekil, yazi ve
sembolleri her kaliba iki tane olacak sekilde kaliba sabitleyerek olusturuyorlard: (bunlar filigran yada
su damlasi olarak adlandirilirlar). Arap diinyasinda iiretilen kagitlarda bu filigranlar yoktur ¢iinkii ¢ok
stk kullanilan ince kamis kesikli siizgegler cabuk yiprandigindan kagit yiizeyinde iz kalmiyordu. Buna
kargin Miisliman kagit yapimcilarinin kagitlarini tomarin disina bir tiir ticari marka yapigtirarak
belirliyorlardi.” BLOOM, M. Jonathan; a.g.e., s125-126,; TEKIN, Sinasi; a.g.e., s.27, 67-68

30 BLOOM, M. Jonathan;a.g.e., s.16,17-19,; YUCEL, Ayhan- A.Serda KANTARCIOGLU;1997,
a.g.e, s.19-21,; ROPER, Michael; a.g.e., s.11-12
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olup, bunlardan kagit hamuruna bir miktar demir ge¢cmektedir. Bu az miktardaki

demirinde kagit dayanikliligina olumlu yénde tesiri olmaktadir.

17. yiizylla kadar kagidin saf pacavradan yapilmasina devam edilmistir.
Beyazlatmak veya rengini kapatmak icin hi¢cbir metot kullanilmamistir, yeni beyaz
pacavralar veya dokuma kirpintilarindan elde edilen kagitlar yazi ve baskida
kullanilmak tizere yeterli goriilmiistiir. Daha sonralari, en iyi kalite yaz1 ve baski
kagitlart icin yeni ve saglam pacavralar tercih edilmis, renkli ve yipranmis
pacavralardan iiretilen diisiik kalitedeki kagitlar ise ambalaj kagidi v.b. amagclarla
kullanilmistir. 17. yiizyilin sonlarina dogru kagida olan talep cok artmis ve
kullanilmamis beyaz pagavradan yapilan kagitlar talebi karsilayamaz olmustur.
Neticede, kagit imalatinda her tiirlii pagavra kullanilmaya ve bunlar1 beyazlatmak

icin de cesitli islemler yapilmaya baslanmistir.

18. yiizyilda ortaya ¢ikan endiistriyel ve kimyasal devrimler etkisini kagit
sektorii iizerinde de gostermistir ve seliiloz iiretimi konusunda cesitli buluslar
yapilmistir. Bu buluslarin sonunda eskiden pacavra ve samandan yapilan kagit,
odundan da yapilmaya baglandi. Odundan endiistriyel olarak kagit yapimi 1870-1880
yillarinda baglamistir. Odun, saman vb maddeler ham halde iken ihtiva ettikleri
seliiloz saf degildir ve iyi kalite kagt iiretilebilmesi i¢in bu malzemelerin bir takim
kimyasal muamelelere tabi tutularak uygun seliiloz liflerinin elde edilmesi gerekir.
Verimli hamur iretebilmek ve ayn1 zamanda istenmeyen maddeleri bertaraf
edebilmek icin ¢ok dikkatli olunmasi gerekir. Eger hamurda istenmeyen maddeler
kalirsa bunlar renk degisimine ve vaktinden evvel kagidin tahrip olmasina sebep
olurlar. Kagit yapiminin en son islemi genellikle klorla beyazlatma islemidir. Bu
sekilde elde edilen hamur daha sonra tamamen yikanarak kimyasal islemler sirasinda
meydana gelen maddelerden temizlenir.Beyazlatma, kagidin dayamklilig

bakimindan 6nemli bir islemdir ve ¢ok siddetli yapilirsa seliiloz pargalanir.
Beyazlatma isleminden sonra kagit aharlanir. Aharlama, seyreltik bir regine

¢Ozeltisinin hamura ilave edilmesi ve daha sonra sap ilavesi ile reginenin lifler

tizerine c¢okmesi iglemlerini igerir. Aharlama lifleri baglar ve miirekkebin kagit
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tizerinde dagilmasini Onler. Ayrica, makinede kagit tabaka yapimindaki keceleme
islemine de yardim eder. Sap-recine bilesimi, asiditeyi yiikseltir. Eger fazla miktarda
sap kullanilirsa, elde edilen kagidin asiditesi istenmeyecek miktarda artar ve omrii
azalir. Bu yiizden, kagit mukavemetinin en yiiksek olmasi ve asiditesinin istenilen
seviyede tutulmasi icin, aharlama islemin dikkatli bir sekilde kontrol edilmesi
gerekmektedir. Renk kaybimi 6nlemek i¢in, kagit imalatinda demir icermeyen su ve

sap kullanilir.

Incelemeler, modern kagitlardaki yiiksek asiditenin ana kaynaginin klor ile
beyazlatma ve aharlamada kullanilan sap oldugunu gostermistir. Eskiden yapilmis
olan kagitlarin bazik bilesikler ihtiva etmesinin sebebi ise; Pacavralar1 beyazlatmak
icin kullanilan ve odun kiiliinden yapilan kiil suyu, kagit yapimi isleminde kullanilan

sert su, hamuru beyazlatma igleminde kullanilan tebegirdir.”!

2.1.2. Kagit Cesitleri;

Hayatin her safthasinda cok cesitli maksatlarla kullanilan kagit, agirligina
(gramajina), kullanilan hamurun cinsine, yirtilma ve patlama mukavemetine,
hammaddenin doviilme siiresine, kullanim alanlarina, ebatlarina ve buna benzer diger
ozelliklerine gore cesitli siniflara ayrilabilir. Fakat genel hatlan ile kagit gesitlerini;
yazi amagl kullanilan kagitlar (1, 2 ve 3. hamur kagitlar, ofset kagidi, aydinger
kagidi1 vb), sargilik kagitlar, kraft torba veya ¢imento torba kagidi, temizlik kagitlart
ve hijyenik kagitlar, ince 6zel kagitlar (sigara kagidi vb.), oluklu mukavva kagitlari
ve kartonlar seklinde siniflandirmak miimkiindiir. Bu simiflandirmayr endiistriyel
amach kullanilan kagitlar ve  Kkiiltiirel amach kullanilan kagitlar seklinde de

yapabiliriz.

Yapmis oldugumuz bu caligmada kagit gesitlerini, iiretildikleri hammaddelere
gore ve kullanim alanlarindan, kagit restorasyonunda kullamilan cesitlerine gore
inceleyecegiz. Uretildikleri hammaddelere gore kagitlari siniflandirmada en

belirleyici etken kullanilan kagit hamurunun tasidigi 6zellikledir. Ciinkii kagit

* EROGLU, Hiidaverdi; a.g.e.,s.5-6,; KATHPALIA, Yash Pal; a.g.e., s.1-6
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yapiminda ara iiriin kagit hamurudur. Dolayisiyla elde edilen ana iiriin olan kagitta
bulunmasini istedigimiz niteliklerin biiyiik bir kisminin, iiretim sirasinda kagit
hamurunda bulunmas1 gerekmektedir. Eger kaliteli bir baski kagidi iiretmeyi
diisiiniiyorsak, oncelikle bu kagida uygun kagit hamuru elde etmeliyiz. Ayrica kagit
hamuru iiretiminde kullanilan yontem ve bu yontem icerisindeki degiskenlerin hepsi
birden, elde edilecek kagit hamurunun niteliklerini (dolayisiyla kagidin niteliklerini)

etkiler.

Kagidin Tsa’i LUN tarafindan M.O. 105 yilinda bulunmasindan bugiine
kadar lifsel yapida olan pek c¢ok hammaddenin, kagit iiretiminde kullanildigi
bilinmektedir. Onceleri kagit hamuru hammaddesi olarak keten ve pamuk pacavralari
kullanilmis, daha sonra bunlara saman eklenmistir. Zaman icerisinde artan kagit
ihtiyacinin karsilanmasi icin, agaglarin odun liflerinin, yapraklardaki yaprak
liflerinin, hayvansal liflerden 6zellikle yiin liflerinin, sentetik liflerin ve bazi mineral

liflerinin kagit hamuru iiretiminde kullanilabilecegi bulunmustur.

Kagit yapuminda hammadde olarak kullanilan odunlar, igne yaprakli agag
odunlart (yumusak odunlar) ve yaprakli aga¢ odunlar1 (sert odunlar) olarak ikiye
ayrilmaktadir. Kagit iiretim endiistrisinde oduna verilen 6nem, bu hammaddenin
yeryiiziinde diger hammaddelere oranla daha bol bulunabilmesi, devamli ve ucuza
saglanabilmesi ve selilloz oraninin %50 olmasindan kaynaklanmaktadir. igne
yaprakli ve yaprakli agaclarin her ikisi de dis goriintimleri itibariyle birbirinden farkli
3 kisimdan olusurlar. Bunlar; agacin ta¢ denilen dal ve yaprak kisimlari, gévde ve
kok kisimlaridir. Bu ti¢ kismu olusturan odunlarin anatomik yapilart birbirinden

farklidir. Bu farkliliklar kendilerini, bunlardan iiretilecek hamur iizerinde gosterirler.

Kagit yapimi i¢in agacta tercih edilen bolimler genellikle kdk ve govde
kisimlaridir. Fakat kagit icin kullanilacak hamurun verimi ve igerisindeki seliiloz
oran1 bakimindan agacin dip kisimlarindan elde dilen tomruklar daha kullanighdir.
Ciinkii agaglarin iist kisimlarindan elde edilen kagitlarin patlama direnci yiiksek,
yirtilma direncleri ise diisiiktiir. Yaprakli aga¢ odunlarinda soda ve siilfat hamuruyla,

igne yaprakli aga¢ odunlarinda ise siilfit hamuru ile kagit yapilir.
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Hammadde olarak yillik bitkilerin kullanimi; 1if verebilen yillik bitkiler
odunsu yapida olmayip gelisimlerini bir yil veya bir biiyiime periyodu igerisinde
tamamlarlar. Bu bitkilerin selilloz oranlari, ortalama olarak, yaklasik
9%33’tiir.(Pamuk ise %90 selilloz oranina sahiptir) Yillik bitkilerin hiicre zarlar
genellikle ince oldugundan, bunlardan elde edilen hamurlarin yirtilma direnci disinda
kalan direnc nitelikleri iyidir. Uygun kosullarda her tiirlii yillik bitkiden elde edilecek
hamur, yaprakli aga¢ odunlarindan elde edilen soda ve siilfat hamurlar1 ve igne
yaprakli agac odunlarindan elde edilen siilfit hamuru ile yaklasik ayni 6zellikleri
tasimaktadir. Yillik bitkilerden elde edilen kagit hamuru her tiirlii kagidin yapiminda
yalmiz olarak yada diger tiir hammaddelerden elde edilen hamurlarla kanstirilarak

kullanilabilmektedir.

Hammadde olarak hayvansal liflerin kullanimi; hayvansal liflerden tabii ipek,
yiin ve deri (iizerinde bulunan killarla birlikte) kagit endiistrisinde hammadde olarak
kullanilabilmektedir. Fakat bagka endiistri kollarinda kullanimi kagit endiistrisinde
kullanimindan daha karli oldugundan, kagit iiretiminde yok denecek kadar az

kullanilmaktadir.

Hammadde olarak mineral liflerin kullanimi; mineral liflerden asbestos lifleri
kagit endiistrisinde uzun yillar yanmayan kagitlarin yapiminda kullanilmigtir. Cam
yiinii liflerinden ise sicakliga, kimyasal etkilere ve bakteri tahribatina dayanikli
kagitlarin yapiminda faydalanilmaktadir. Mineral lifleri 0.2 mikron boyuna kadar
istenilen boyutlarda kesilip, hamur icerisine karigtirmak miimkiin oldugundan, iyi bir
karisim saglanabilirse de en biiyilk problem lifler arasi baglantinin yeterince
gergeklestirilememesidir. Bu problem liflerin birbirine baglanmasi saglayacak bazi
coziicli-baglayici1 kimyasallarin, sentetik baglayict polimerlerin ve termoplastik
baglayict maddelerin kullanilmasi ile onemli Olciide giderilerek, kaliteli kagitlarin

yapiminda mineral liflerinin kullanilmasina ¢aba gosterilmektedir.
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Insan yapist suni lifler icinde durum mineral liflerin benzeridir fakat
genellikle kagit endiistrisinde (iiretimde kullandiklari mevcut imkanlarindan dolay1)

sentetik liflerin kullanmasi ¢ok tercih edilmemektedir.

Hammadde olarak ikinci defa kullanilabilen mamul maddeler; kagit
endiistrisinde ikinci defa kullanilabilen mamul maddeler; atik kagitlar ve
pacavralardir. Atik kagitlarin kullanilmasinda karsilagilan en biiyiik zorluk kagitlarin

kirlerinden ve yabanci maddelerden temizlenmesi ile miirekkeplerinin giderilmesidir.

Atk kagitlardan ikinci kez elde edilen hamurlar fazla oranda kirik lif ve
kiigiik pargalar tasiyacagindan hamurun hem fiziksel direnci diisiiktiir, hemde kagit
makinasi eleginde siiziilmesi gii¢tiir. Buna karsilik elde edilen kagitlarin yiizeyleri
diizgiin, formasyonlar iyi ve opakliklar1 daha yiiksektir. Miirekkebi giderilmeden gri
karton yapiminda dogrudan kullanilabildigi gibi tabakali kartonlarin ara
tabakalarinda ve miirekkebi giderildikten sonra her tiir kagidin yapiminda diger

hamurlarla karistirilarak kullanilabilmektedir.

Tekstil endiistrisinde iiretilen her g¢esit mamul madde kullanim siirecini
doldurduktan sonra pacavra olarak isimlendirilirler. Bu tiir tekstil iiriinlerinin kagit
endiistrisinde hammadde olarak kullanilmast miimkiindiir. Tekstil iiriinleri genellikle
pamuk, keten, kenevir gibi uzun lif iceren ve seliiloz oranlar1 yiiksek maddelerden
yapildigi i¢in, kagit endiistrisinde kullanilmasi halinde, kalite ve yiiksek verim olarak
daima 1iyi niteliklere sahip hamurlar verirler. Dolayisi ile bu cesit pacavralar baski
nitelikleri yiiksek kaliteli kagitlarin yapiminda rahatlikla kullanilabilmektedirler.
Ancak son zamanlarda tekstil endiistrisinde sentetik liflerin ve apre maddelerinin
kullanilmast yayginlastigindan ve bu maddelerin de kagit endiistrisinde problem
yaratmasindan dolay1, kagit iiretiminde bu tiir pagavralarm kullanimini sinirh
olmaktadir. Degisik boyar maddeler ile islenmis pacavralarin renklerinin giderilmesi
de ayn bir sorun olarak goziikkmekteyse de, bu sakincalar1 tasitmayan pagavralar kagit

endiistrisinde basari ile kullanilabilmektedir.*

3% BOSTANCI, Sahin; Kagit Hamuru Uretiminde Kullamlan Hammaddeler ve Bunlarm Kagithamuru
Uzerindeki Etkileri, Kagit Teknolojisi, Haz: Sahin BOSTANCI - Hudaverdi EROGLU- Osman 1ZGi,
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Kagitlar1  restorasyon  islemlerinde  kullamildiklari  alanlara  gore
siniflandirdigimizda ise Japon kagitlar: en fazla tercih edilen malzemedir. Cok ince
ve fazla seffaf olmayan bu kagitlar genellikle yumusak ve yipranmis dokiimanlarin
tamirinde, takviye ve bosluklar1 doldurmada ve laminasyon islerinde kullanilir.
Zamanla miirekkebi solan kitap ve belgelerin tamirinde kullanilmas1 ise sakincalidir.
Japon Kagidi geleneksel yapimi halen siirdiiriilen bir kagit cesididir. Bundan dolay1

makina iiretimi kagitlarda yasanilan problemler Japon kagitlarinda gbriilmez.33

Pacavra Kagidr genellikle belge ve onemli yazmalarin tamirinde kullanilan
bir kagit cesididir. Pagavralardan c¢ikarilan saf selilloz ve jelatin kolas1 ile
yapilmaktadir. Tekstilde kullanilan liflerin boylar1 20-30 mm gibi olduk¢a uzun ve
alfa seliiloz oranlarnn yiiksek oldugundan, kagit yapiminda kullanmak igin
pacavralardan tiretilen hamurlarin fiziksel direng nitelikleri ¢ok iyi olup dayaniklilik,
kalicilik, renk ve formasyon yoniinden de iistiin Ozelliklere sahiptir. Bu iistiin
ozelliklerinden dolay1, pacavradan elde edilen hamurlar para kagidi, giivenlikle ilgili
kagitlarin yapiminda, uzun siire kalmasi istenilen police, senet ve banka kagitlar
yapiminda, sigara ve karbon kagidi gibi ¢ok ince kagitlarin yapiminda, kutsal
kitaplarin basiminda kullanilacak kagitlarda, giizellik, yumusaklik ve incelik isteyen
her tiirlii kiymetli kagit yapiminda basarn ile kullanilabilmektedirler. Pagavra kagidi,
kirilgan belgelerin tamiratinda ve haritalarin yiizeyini kaplamakta kullanilir.
Restorasyonda kullanilan pacavra kagidi; onceden cektirilmis, dokumasi sade,
mantar biiyiimesine karsi islemden gecmis, kalinlig1 en fazla 0,0086 cm (0,0034 ing),

ahar oran1 %1 den daha az ve asidite oram (pH degeri) en az 6 olmalidir.

Parafinli ve yaglh (mumlu) kagitlar, nisasta, unlu kola veya diger
yapistiricilar ile yapismazlar. Bundan dolayr kagit onariminda zemin olarak, cesitli
yapistirict maddeler ile restorasyonu yapilmig alan belge ve kitaplarin arasina
konularak birbirine yapismasini engellemek ve iizerlerini ortmek i¢in kullanilan

kagitlardir. Restorasyon icin kullamilacak bu kagitlarin ¢ok iyi kalitede olmalari,

SEGEM Sinai Egitim ve Gelistirme Merkezi Genel Midiirliigli, Yaym No: 97, Ankara — Haziran
1982, s.1-14

33 BLOOM, M. Jonathan:a. g.e., s 64-66,; BINARK, Ismet; Arsiv Malzemesini Tahrip Eden Unsurlar,
Bunlara Kars1 Korunma Metotlar1 ve Arsiv Malzemesinin Restorasyonu, Vakiflar Dergisi XX. Mas
Mitb., Ankara -1988, s.354
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ihtiva ettigi yag ve mumun kagidi lekelememesi gerekmektedir. Bundan dolay1
eserlere zarar vermesini engellemek i¢in kullanilmadan ©nce bu kagitlarin test

edilmeleri gerekmektedir.

Ipek kagid, saf seliilozdan yapilan, ince ve uzun liflere sahip, cok saglam bir
kagit cesididir. Onarim c¢alismalarinda unlu veya dekstrin kola yada sentetik
yapistiricilar ile tek basina kullanilabilecegi gibi, mekanik ve ¢oziicii laminasyon
islemlerinde selilloz asetat film ile birliktede kullanilabilirler. Ipek kagidi ayni
zamanda, polivinil asetat yapistirict ile yirtik uclarin giiglendirilmesinde veya eksik

kisimlarin doldurulmasinda da kullanilir.

Onarim maksadi ile kullanilan ipek kagidinin; hizli yaslandirma testine tabi
tutuldugu zaman, yani 100 °C de 72 saat isitildigi zaman; kagidin renginin ve
opakliginin degismemesi, alfa seliiloz miktarinin %1 den daha fazla azalmamasi,
yaslandiktan sonra alfa seliiloz miktarinin %88 in altinda olmamasi, pH degerinin 6.0

dan diisiik olmamasi ve yag ve mum ihtiva etmemesi gerekmektedir.

fpek miislin ise, saf ipekten, seyrek dokunuslu, yumusak, hafif ve seffaf
dokuya sahip bir malzemedir. Daha ¢ok; haritalarin gerek klasik onarim metodu ile
gerekse laminasyon iglemleri ile monte edilmesinde kullanilir. Ayrica ipek miislin
takviye, dublaj ve sirt gecirme islemlerinde kullanilir. Restorasyonda kullanilan ipek
miislinin; ince ve beyazlatilmig, 0,1 mm (0,004 in¢) kalinliginda, 0 ahar miktar1 gibi

ozellikleri tasimasi1 gerekmektedir. Azami 6mrii 25 yildir.

El yapimu kagit, bu kagitlar tek tarafi yazili kagitlarin arkalarim1 kaplamada,
haritalar iistiine yapistirmakta ve ciltlemek iizere tek sayfalar1 bir araya getirmekte
kullanilir. Restorasyon i¢in kullanilacak bu kagitlarin ¢ok kaliteli olmas1 ve tamamen
pacavradan yapilmig, renginin beyaz veya krem renkte olmasi (krem tonunda
olanlarda ise 151ga dayanmikli boyalar kullanilmis olmasi gerekmektedir) ayrica pH

degerinin de 6 dan diisiik olmamas1 gerekmektedir. **

3 BINARK, ismet; 1988, a.g.e., s.353-354,; KATHPALIA, Yash Pal; a.g.e., s.155- 157,; BOSTANCI,
Sahin, a.g.e., s.14
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2.2. Kagida Zarar Veren Unsurlar;

Tabii cevresel sartlara bagh olarak kagit, bircok etken tarafindan bozunmaya
ugratilabilir. Kagidi tahrip eden ve Ozelliklerini bozan sebepler arasinda; 1s1, giines
15181, nem, toz, kir, ¢esitli fiziksel etkenler ve biyolojik zararlilar sayilabilir. Ayrica
havada bulunan asidik ve diger gazlar, imalat sirasinda ilave edilen zararh
kimyasallar da kagidin depolanma Omriinii ters yonde etkileyen kimyasal
faktorlerdir. Kagitta tahribata sebep olan faktorler ana hatlaniyla $oyle
siniflandirilabilirler; Biyolojik tahrip unsurlari, kimyasal tahrip unsurlar1 ve fiziksel
tahrip unsurlari. Bu faktorlerin tahribatlar1 genellikle ¢ok yavas baslar ve siirekli
kontrol yapilmadig1 takdirde, bu tahribatlar erken safhalarda fark edilemezler.
Bunlardan baska kagida zarar veren diger tahrip unsurlar1 arasinda; su basmasi,
yangin gibi dogal olaylar ile insan kaynakli olan; savaslar, terér olaylari, hatal
kullanma ve kasten zarar verme gibi sebebler de gosterilebilir. Ayn1 zamanda, bilgi
eksikligi veya artik kullamimi sakincali olarak goriillen malzeme ve metotlarin
kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikan hatali koruma ve restorasyon islemleri de kagida

zarar veren diger unsurlardir.

2.2.1 Biyolojik Tahrip Unsurlari;

Kagit ve deri gibi organik maddelerde tahribata sebep olan biyolojik
faktorler, her tiirlii iklim sartlarinda yasayabilen; mikroorganizmalar, bocekler ve
kemiriciler gibi biyolojik zararhilardir. Bu =zararhilar kiitiiphane, arsiv ve
koleksiyonlardaki kitap, belge ve techizatlara ciddi ve bazen de onarilmasi imkansiz
tahribata yol acgarlar. Biyolojik zararlilara karsi, tedbir veya tedavi amacgh cesitli
kimyevi maddeler kullanilabilmesine ragmen, kullanilan bu maddelerin eserlere ve
belgelere zarar vermemesi ve giivenle kullanilabilmesi i¢in dikkatli olmak gerekir.
Bundan dolay1 yapilacak olan 6n inceleme sonucu problemli oldugu tespit edilen
objeye zarar veren unsurun ne oldugu (mantar, bakteri, bocek v.s) tam olarak tespit
edilmeli ve zarar veren bu biyolojik faktorlerin istilasina karsi neler yapilmasi
gerektigi hakkinda yeterli bilgi sahibi olunmalidir. Biyolojik zararlilara karsi

kullanilan mevcut kimyevi maddelerin ¢ogu insanlar zehirleyen maddelerdir ve

56



sadece siki kontrol altinda uzman personel tarafindan kullanilmalidir. Pek cok
tilkenin yonetmelikleri bu maddelerin ¢ogunun kullaniminm1 yasaklamis veya
sinirlandirmigtir. Bu tiir maddeler konu ile ilgili uzmanlarla goriistildiikten sonra

kullanilmalidir.

Kagid1 tahrip eden mantar ve bakterilerin her ikisine birden “Mikrobiyolojik
etkenler” denir. Mikroorganizmalar gurubu olarak adlandirilan bu zararlilardan
bakteriler daha ¢ok deri, mantarlar ise kagit eserler iizerinde tahribat yapmaktadirlar.
Mantarlar, organik objelere zarar veren en onemli biyolojik faktorler arasinda yer
alirlar. Atmosferde her zaman varolan mantar sporlari, yliksek 1s1 ve nem (%65’in

tizerindeki nisbi nem) sartlarinda gelisip ¢cogalmaktadirlar.

Kagit tizerinde yaklagitk 250 c¢esit mantar olustugu ve bu mantarlarin
beyazdan siyaha kadar ¢esitli renklerde sekiller meydana getirerek kagid1 tahrip ettigi
bilinmektedir.”> Bunlar gozle veya hasta kisimlardan numuneler alarak mikroskopla
teshis etmek miimkiindiir. Mantarlar kagidin liflerini parcalayarak dayanikliligini
azaltmaktadir. Bu kisimlara bakildiginda o6lgiin, yumusak, pamuk gibi kopan,
ilerlemis safhalarda adeta un gibi dagilan bir goriintii ile karsilasilir. Cogu mantar
cesidi renk olusumuna yol acar ve kagitta genellikle sari, kahverengi ve siyah
noktalar halinde lekeler yaparlar. Bazi mantar cesitleri ise renksiz koloniler
olustururlar ve bunlar eger ortamda demir, linyin gibi maddeler bulunursa renk
olusumuna sebep olabilirler. Mantarlarin ¢cogu seliilozu parcalar, ciltleri lekeler, cilt
iplikleri, deri, parsomen, suni deri ve plastiklere etki ederler ve tutkal, zamk ve diger
yapistiricilara zarar verirler.Mantar gelisimini etkileyen cevresel faktorler nem,
sicaklik, 151k ve besleyicilerdir. Fakat bunlar icinde nem ve sicaklik en 6nemli iki

etkendir.

** Mikroorganizmalar (mantar ve bakteriler) ile ilgili daha detayli bilgi i¢in bkz; YUCEL, Ayhan-
A.Serda KANTARCIOGLU;1997 a.g.e., 5.45-62
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Resim 1: Mantar istilasina ugramis bir sayfa ~ Resim 2: Kirmizi lekeli alandan ayrint1 (X480)

Yiiksek 1s1 ve nem, uzun siire saklanmasi gereken kitap ve belgelerin iizerinde
muhafaza siiresince énemli ve kalict izler birakir. Sicaklik ve nem ne kadar fazla
olursa, meydana gelecek zararda o kadar fazla olur. Bu durum sadece koleksiyonlarin
bozulmasimi hizlandirmakla kalmaz, ayn1 zamanda, bdcek veya kiif bakterilerinin
istila tehlikesini de artirir. Bundan dolay1 kitap ve belgelerin saklandigi ortamdaki

ideal sicaklik 18 °C’nin, nemde %50 nin altinda olmalidir.

Atmosferde her zaman mevcut olan mantar sporlari, donma noktasina yakin
bir sicaklikta biiyiiyebildikleri gibi, 50-55 °C sicaklikta da gelisebilirler. Fakat
yiiksek sicaklik ve nemin ayni anda olmasi durumunda, mesela 110 °C de 15 saniye
buhara maruz kalma, mantar ve mantar sporlarinin ¢cogunu oldiiriir. Donma derecesi
ve hatta altindaki bir sicaklikta mantar sporlar1 canliliklarim1 muhafaza ederler ve
sicaklik ile diger sartlar biiyiimeleri i¢cin uygun duruma gelir gelmez gelismeye
baslarlar. Mantar sporlarinda %70 nisbi nemin altinda hicbir gelisme olmaz. Nisbi
nem bu degerin {iistiine ¢iktikca duruma gore degisen gelisme hiz1 goriiliir. Mesela, %
80-90 nisbi nemde gelisim oldukc¢a fazladir ve %95’in iizerinde ise sinirsizdir. (%95
nisbi nemde mantar ¢ogalmasi i¢in gereken optimum sicaklik 30 °C, %100 de ise

37,5 °C dir. %70 nem igin ise sicaklik, 24-25 °C gibi daha diisiiktiir derecelerdir.)

Isik ve karanlik mantar gelisimini etkileyen diger etkenlerdir; giinesin
iltraviyole 15181 mantarlar icin oldiiriiciidiir, ancak bu 1s1k kagidi da zararli yonde
etkiler. Mantar gelisimi, aharlama veya dolgu maddelerinden de kaynaklanabilir.
Mantarin; dekstrin, nigasta ve jelatin iceren kagitlar1 un haline getirdigi gézlenmistir.
Mantar biiyiimesine etki eden diger besleyiciler ise karbonhidratlar, metal tuzlari,

aminoasitler, proteinler ve azot oksitlerdir. Kagit temelli objelerin saklandigi
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alanlarda, ¢ok az bile olsa bir mantar veya kiif varligi, o alanda sicaklik ve nemin
emniyet sinirlarinin iistiinde oldugunu gosteren bir ikaz olarak kabul edilmelidir.
Genellikle mantar ve kiif, mahzen ve havalandirmasi kotii olan yerler gibi nemli
ortamlarda iyi gelisir. Mantarin var oldugu, istila edilmis malzemenin iizerindeki
tozumsu lifli kiitleden, beyaz, gri, yesil, mavi, sari, kirmizi, kahverengi veya siyah

noktalar ve lekelerden de kolayca anlasilabilir.

Mantar gelisimi ¢ok yavas olabilir ve bu durumda yaptig1 tahribatin normal
yollarla anlagilabilmesi icin birka¢ aydan, iki yila uzanan bir siire¢ gerekebilir. Renk
degisikligi goriinen alanin biiyiikliigiinden veya rengin koyulugundan gelisme
miktarin1 tam olarak anlamak miimkiin olmayabilir. Ciinkii mantarin bir kismi1 ¢ok az
degisiklik yapar, diger kismi ise gelisimleri ¢ok sinirli oldugu halde fazla renk
degisimine sebep olur. Mantar tarafindan salgilanan asit, kagit {izerinde olusan
rengin koyulugunu etkiler, ki bunun i¢in optimum pH 4,8-5,6 dir. Kagidin
selillozundaki gercek tahribat miktarinin tesbiti, dayaniklilik kayiplarimin sayisal

Olctilmesi ile bulunmalidir.
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Resim 3: Mantarin sebep oldugu siyah renkli lekeler

Mantar olusumu sonucunda, kagidin seliiloz lifleri yumusar ve zayiflar, fakat
hala elle tutulabilir ve yirtilmadan katlanabilir durumdadir. Asit tahribati ile arasinda
ki fark da budur. Asit tahribatinda kagit cok kolay kirilabilir bir hal alir ve katlaninca
kirilir. Mantar tahribatinda; nisasta, tutkal, kola ve diger yapistiricilar 6zelliklerini
kaybederler ve kagidin ahart bozulur, yumusar ve kurutma kagidi gibi emici bir hal
alir ve en sonunda da lapa haline gelir. Aym sekilde, mantara maruz kalan deri

cliriimeye baslar ve ciltler dagilir. Deriyi etkileyen yaklasik 28 cesit mantar vardir.
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Mantar miirekkebi de etkiler, 6zellikle demir miirekkeplerin renginin solmasina

neden olur. ileri safhasinda ise yazi tamamen solarak restorasyonu oldukga zorlasir.

Kagitlarin tiretim sart ve teknikleri, mantar istilasina karst gosterecekleri
tepkileri de belirler. Makina iiretimi kagitlar, el yapimi kagitlara oranla mantar
saldirisina daha fazla meyillidirler. Bu ise imalat sirasinda kullanilan kimyasallar ve
uygulanan islemlerden kaynaklanmaktadir. Pamuk veya ketenden yapilmis yiiksek
kalitedeki kagitlar, cevresel faktorler veya {iiretim asamasinda uygulanan bazi
islemlerin olumsuz etkisi disinda bozulmaya karst dayamklidirlar. Makina yapimi
kagitlarin biinyesinde ise yaslanmayi hizlandiran lignin ve bazi kimyasal maddeler
bulunur. Ozelliklede makinede yapilmis kagitlarin sap ile isleme sokulmasi liflerin
zayiflamasina ve kagidin kirilganlasmasina neden olur. Ayrica kagit ile dogrudan
temast bulunan malzemelerde ki asidite de, kagidin yapisim zayiflatan etkenler
arasindadir. Genellikle asiditesi pH= 5,5-6,0 olan kagitlar kiiflenmeye kars1 oldukca
direnclidirler. Aharl kagitlar, 6zellikle de recine ile aharlanmis kagitlar, ise mantar

saldirisina kars1 direnglidirler.

Resim 4: Mantarin cilt tizerindeki tahribati

Arsiv ve kiitiiphaneler gibi organik eserlerin yogun olarak bulundugu
mekanlarda ortamda ki nem Ol¢iimii, bir nem 6l¢iim cihazi olan Higrometre ile
yapilir. Higrometrelerin alinan sonuglarin siirekli giivenirliliginin saglanabilmesi i¢in
en az ayda bir saykrometre ile kontrolii yapilmalidir. Ol¢iimler sonucunda ortamda ki
nem yiiksek ise, nem ¢ekici makineler, silika jel, susuz kalsiyum kloriir veya sonmiisg
kire¢ gibi kimyasal maddeler kullanilarak da diisiiriilebilir. Nem ¢ekici makinelerin
etkili olabilmesi i¢in kullanildigr alanin, kap1 ve pencerelerinin kapali olmasi veya

otomatik sistemler ile kontrol ediliyor olmasi gerekmektedir. Iceride ki hava
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dolasimint makinelerde ki fan sistemi tarafindan yapacag icin kapilar miimkiin
oldugu kadar ¢ok sik agilmasi engellenmelidir. Nem cekici makina ve kimyasallarin
sicaklik tizerinde olumsuz etkisi yoktur. Silika jel ve susuz kalsiyum kloriirde kapal
alanlarda nem kontroliinde etkilidir. 25 m*’liik hacme sahip bir oda icin yaklasik 3 kg
silika jel gereklidir. Silika jelin rengi nem ¢ektikge pembelesir. Tekrar kullanmak
icin firinda mavilesinceye kadar 1sitmak yeterlidir. Silika jeli ¢cok kiiciik delikli bez
veya plastik torbalar icerisinde, odanin degisik yerlerine koyarak kullanabiliriz.
Susuz kalsiyum kloriir de etkili bir nem ¢ekicidir fakat nem cektikten sonra eski
haline getirmek nispeten daha zordur. Sonmiis kire¢ ise toprak kaplar icerisinde

kullanilir ama nem aldiktan sonra geri doniisiimii yoktur.

s [}
00000

Resim 5: Dijital Higrometre Resim 6: Dijital nem alma cihazi
(Maksimum 120m2 kullanim alani i¢in)

Her tiirlii tedbirin alinmis olmasina ragmen, yine de neme rastlanilmasi
miimkiindiir. Bunun sebebi, raflardaki kitaplarin tavana, duvara ve zemine ¢ok yakin
ve cok sikisik olarak yerlestirilmesidir. Bunu gidermek igin, kitaplar bosaltildiktan
sonra igerisi hicbir noktada durgun hava kalmayacak sekilde havalandirilmali,
mantar istilasina ugramis yerler varsa buralar iyice temizlenmeli ve hava
sirkiilasyonunu saglayan borular tekrar gézden gecirilmelidir. Eger gerekiyorsa bu
borularin yerleri degistirilip, odanin her yerinde hava sirkiillasyonu saglayacak
sekilde tekrar diizenlenmelidir. Nisbi nem oramin1 azaltmak, hava akimini
kuvvetlendirmek ve durgun hava bosluklarim1 gidermek, bazi durumlarda

dokiimanlar1 giines 1s181na ¢ikarmak faydali olabilir.

Kagitlar iizerindeki kiiflenme, koruyucular veya mantar oldiiriiciiler

kullanilarak onlenebilir. Koruyucu tedbir alinmamis kagitlar, mantar gelisimini
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desteklemekte ve bir kere mantar istilasina ugrayan kagit, basarili bir sekilde eski
haline getirilememektedir. Bundan dolayi, mikroorganizmalarin geligsmesini onleyen
en iyi sartlarin saglanmasi konusunda bir uzmandan goriisler alinmali ve bu goriisler

dogrultusunda hareket edilmelidir.

Mikroorganizma saldirisina ugrayan eserlerin dezenfekte edilmesi icin
kullanilan pek ¢ok yontem bilinmektedir. Dezenfeksiyon yontemi eserlerin yapisina,
bozulma derecelerine ve mikroorganizma cesitlerine gore belirlenir. Mikrobiyolojik
saldiriya karst korunmak icin cok sayida organik ve inorganik bilesikler tavsiye
edilmekte ve kullanilmaktadir. Bunlar arasinda; aseton, beta nafrol, formaldehit ve
sodyum tuzu, borik asit, timol, etilen oksit, kloramin-T, oksit gazi vb sayilabilir.
Dezenfeksiyon yontemlerinin hepsi insan sagligi i¢inde zararli oldugundan, eserler

mutlaka bir uzman denetiminde dezenfekte edilmelidir.>¢

Eski kagitlarda gozlenen ve lekelenme olarak bilinen yaygin bir diger
goriinim de kahverengi beneklenmedir. Bu benekler mantar gelismesine bagh
degildir. Bunlar mantar olusumuna sebep olan ortamlar ortadan kaldirilsa bile
olusabilirler. Boyle lekeler, kagidin i¢indeki demir safsizligi ile mantarin salgiladigi
organik asitler arasindaki kimyasal davranisin sonucudurlar. Bu lekelerin goriinmesi
veya biiylimesi i¢in gereken nem miktari, mantar gelisiminin goriiniir hale gelmesi
icin gerekenden ¢ok daha azdir. Lekelenmenin siddeti, kagitta mevcut safsizliklara

baghdir. 14. yiizyil ve 6nceki devirlere ait, hemen hemen tamamen saf seliiloz ihtiva

36 CLEMENTS, D.W.G.-D.L.,THOMAS ; Arsiv Belgelerinin Korunmasi Konusunda Temel Bilgiler,
T.C. Bagbakanlik Devlet Arsivleri Genel Miidiirliigii, Cumhuriyet Arsivi Dairesi Baskanligi, Yayin
No:18, (Bir RAMP calismasi1), Ankara-1993, s.5-10,; KATHPALIA, Yash Pal; a.g.e., s.17-38;;
BINARK, Ismet;1988, a.g.e., s.349-353,; GAZI, Saadet; Yazma Eserlerin Bakim ve Tamiri, Firat
Havzasi Yazma Eserler Sempozyumu’86, (Bildiriler),Firat Universitesi , Elaz1g’ 87, s. 109-113,;
BAYDAR, Nil; Miizelerdeki Organik Eserler Hangi Kosullarda Depolanmali ve Eserlere Nasil
Muamele Edilmelidir?, 5. Miizecilik Semineri Bildiriler, 20-22 Eyliil 2000, Askeri Miize ve Kiiltiir
Sitesi Komutanligi, Harbiye-istanbul s.108,; BAYDAR, Nil; Kagit ve Deri Eserlerin Cagdas
Miizecilik Anlayisi ile Korunmasi, Kurulusunun 150. Yilinda Tirk Miizeciligi Sempozyumu,
[II.Bildiriler, 24-26 Eylil 1996, Istanbul, Genel Kurmay Askeri Tarih ve Strateji Etiit Baskanlig:
Yayinlari, Genel Kurmay Basimevi, Ankara-1997, 5.178-179,; ROPER, Michael; a.g.e.,s. 7,; YUCEL,
Ayhan- A.Serda KANTARCIOGLU;1997 a.ge., s.45-62,; BINARK, Tsmet;1980, a.g.e.,s.153-154,;
BENOIT, Gérard, Daniéle NEIRINCK; Endiistriyel ve Tropikal Ulkelerin Arsiv Binalarinda En
Ekonomik Korunma Metot ve Vasitalari, T.C. Bagbakanlik Devlet Arsivleri Genel Miidiirliigii,
Cumhuriyet Arsivi Dairesi Bagkanligi, Yayin No:8, Ankara-1990, s.36-38
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eden kagitlarin, ince liflerden ve makina ile yapilmis 18. veya 19. yiizyil

kagitlarindan daha az lekelendigi gozlenmistir.”’

Mantar bulasmasin1 6nlemek icin, restorasyon atolyelerinde temizligin
temini, uygun sicaklik ve nisbi nemin saglanmasi gibi 6n tedbirlerin alinmasi
gerekmektedir. Mantar olusumunu kontrol edecek optimum sartlar 12-18 °C sicaklik
ve %45-55 nisbi nemdir. Bu kontrol ancak havalandirma yapilarak saglanabilir. Eger
sicaklik ve nisbi nemin bu sinirlar arasinda tutulmasi miimkiin degilse, o zaman
havanin serbest dolagimini temin etmek ve bdylece nem birikmelerini Onleyerek
mantar olusumunu geciktirmeye calisiimalidir. Nem kontrolii, ahsap mobilya ve
perde kullanilarak da takviye edilebilir, ciinkii bunlar fazla nemi tutar, nem azalinca

da i¢lerindeki nemi birakirlar.

Bir mantar oldiiriiciiniin secimi su faktorlere baglidir; insana olan zehirli
etkisine, kagidin yapisina, ucuculuguna, kokusuna, diger kimyasallar ile verdigi

reaksiyona, fiyatina ve bulunabilirligine.

Mantar istilasina ugramis kitap ve belgelerin dezenfeksiyonunda en fazla
tercih edilen metod, Timol Fiimigasyonu ve Etilen oksit ile fimiigasyondur. Mantar
sporlar1 timol dumanina maruz birakilarak 6ldiiriilebilirler. Timol daimi bir koruma
yapmaz fakat, miirekkep, boya ve cilaya tesir etmesinden dolayi, gerekli tedbirler
alindig1 takdirde tesirli ve kullanimu kolaydir. Kiif lekelerini azaltmaz fakat kiifiin
artmasini etkin bir bicimde 6nler. Zehirli degildir ve temini olduk¢a kolaydir. Zaman
zaman parsOmen, tirse, ahar ve tutkala yumusatma tarzinda tesir eder, fakat

timollenmis toz bezi kullanimi1 bu zarar1 azaltir.

Timol Fiimigasyonu uygulamasi icin; mantar istilasina ugramis belgeler ve
kitaplar, hava sizdirmaz bir oda veya dolap” igerisinde timol buharmna maruz

birakmak yeterlidir. Dolap, icine ciltsiz kagitlar, kitaplar, el yazmalari, haritalar ve

37 KATHPALIA, Yash Pal; a.g.e., s.21

* Basit bir sekilde hazirlanabilecek olan bu dolap; 150 cm uzunlugunda, 75 cm genisliginde ve 185
cm yiiksekliginde tahtadan yapilir. Dolabin i¢i boyanmaz ve cilalanmaz. Kapisinin etrafina yumusgak
lastik conta kaplanir ve boylece sizdirmazlik saglanir. KATHPALIA, Yash Pal; a.g.e., s.22
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matbu malzemelerin konulabilecegi sekilde yapilir. Fiimige edilecek malzeme,
dolabin zemininden 15 cm kadar yiikseklikten baslayan portatif tel 1zgaralar iizerine
ters V seklinde yerlestirilir. Dolabin en altina bir saat cami onunda altina 40 watt’lik
bir elektrik ampulii yerlestirilir. Timol kristalleri saat caminin iistiine yerlestirilir.
Ampul yakildig1 zaman, yanan ampulden ¢ikan 1s1, saat caminin iistiindeki timolii
buharlastirir ve giinde bir saatlik bir 1sitma, dolabin i¢indeki havay1 timol buhari ile
doymus hale getirmeye ve dolaptaki kagit objeleri sterilize etmeye yetecek timoliin
buharlasmasina yeterlidir. 1 m’ liikk hacim icin tavsiye edilen timol miktar1 20 gr’dir.
Cok kotii durumda olmayan objeler i¢in normal fiimigasyon siiresi 48 saattir. Daha

ciddi durumlarda, zararin boyutuna gore, bu siire 6-10 giin arasinda degisebilir.

Resim 7: Fiimigasyon odasi

Eger flimigasyon odasi veya dolabi yoksa, alkol icerisinde %10 timol
¢ozeltisi emdirilmis ipek kagitlar kitap sayfalan ve tek sayfalar arasina konularak
mantar olusumu kontrol altina alinabilir. Cozelti emdirilmis bu kagitlar, yaklagik her
10 sayfada bir konulursa, birka¢ hafta igerisinde kiif olusumu tamamen Onlenmis

olur. Aym teknik papiriisteki kiiflenmeyi 6nlemede de basar1 ile kullanilabilmektedir.

Oksit etilen ile fiimigasyon uygulamasinda; istilaya ugramis kitap ve belgeler
vakumlu bir oda veya cihazda %50 etilen oksit hava karigimina 24 saat siire ile
maruz birakildiginda mantarlar iizerinde belirgin bir tahribat etkisi gozlenmistir. Bu
metoda, oksit etilen, havas1 onceden bosaltilmis etiiv cihazi” icerisinde kullanilir.
Oksit etilen mantar 6ldiiriicii oldugundan, havasi bosaltilmis otoklavda kagit objelere

etkili bir sekilde tesir eder. Hava basingh cihazlarda, gazin tesiri yavas ve ayni

* Etilv cihaz1; Dezenfekte cihazi veya otoklav da denilen bu cihaz, tel orgiilii raflarla donatilmig
madeni bir dolaptir. Bu cihaz vakumlu veya basingh olabilir. GAZI, Saadet; a.g.e., s.109
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zamanda yiizeyseldir. Havasi bosaltilmis otoklav icerisinde, eserler 1 m’ igin 500gr.
oksit etilen hesabiyla, 20 °C de yaklasik 6 saat beklemesi gerekir. Tahribata ugramis
olan eserler tel orgiilii raflara agik olarak yerlestirilir. Hacmine gore gaz miktari
ayarli oldugundan havasi bosaltilarak veya hava gonderilerek icindeki hava
hareketlendirilip gazin dagilmasi saglanir. Mantar oldiiriicii metodlardan bir digeri
de, bir otoklav icerisinde kagit objeye, 1m” icin 250 gr. hesabi ile %40 formaldehit
soliisyonu piiskiirtmektir. Bu islem 30 °C de 24 ile 72 saat arasinda yapilir. Kagit
objeler, mantarin yaptig1 tahribata gore, 2-4 giin arasinda otoklav icerisinde

birakilir.*®

Bocekler kagit eserlere zarar veren bir diger biyolojik zararli gurubudur.
Boceklerin vermis oldugu zararlar, mikroorganizmalardan farklidir. Bocekler eserler
iizerinde fiziksel tahribata yol acarlar ve sadece kitap ve dokiimanlara degil tahtadan
yapilmis techizatlara da, kemirerek veya digkilarinin yaydig: asitler nedeniyle zarar
verirler. Bocekler sicakligin 0-35 °C oldugu ortamda rahatca gelisebilmektedirler.
Kitap ve belgelerin bulundugu ortamlarda en ¢ok rastlanilan; Giimiisciin (giimiis
balign bocegi), kagit giiveleri (Thysanurans), hamambocegi (Cockroaches —
Dictyoptéres), termit(beyaz karinca) (Termits- Isoptéres) , un kurdu ve ambar kurdu,
kitap kurtlar1 (Bookworms), kitap-kabuk bitleri(Psocids veya Booklice) gibi bocek
cesitleridir.

o

Resim 8: Bocek Tahribatina Ugramis Sayfa Resim 9: Bocek tahribatina ugramis bir kitap

Kagit objelerin saklandigi alanlarda siirekli temizligin saglanmasi, ortamin

muntazam olarak gozden gecirilmesi ve siirekli takip yapilmasiyla bocekler

* KATHPALIA, Yash Pal; a.g.e., s.23-31,; GAZI, Saadet; a.g.e., s.109-110,; BINARK, ismet;1980,
a.g.e.,s.156,; BINARK, Ismet;1988, a.g.e.,s.349-350

65



kolaylikla kontrol altina alinabilirler. Eser iizerinde kurt¢uk delikleri ve kemirme
artiklann goriilityor ancak boceklerin kendisi goriillmiiyor ise, bir bocegin hala aktif
olup olmadigimi anlamak icin kitabin yada fasikiiliin, kurt¢uklar tarafindan
kemirilmis sayfalar1 arasina yerlestirilen bir tabaka yeni kagit, bir siire sonra objede
hala “oturanlar” olup olmadigimi anlamamizi1 saglar. Bocekler genelde deriye, ic

taraflardaki sayfalara yada ahsaba ulagmak icin zarar verirler.

Bocek istilasina, mikroorganizmalar icinde soz konusu olan ayni iklim
faktorleri etki eder. Eger bir bocek istilasi olursa, bocegin tiiriinii belirlemek,
miicadele yollar1 ve en etkili hasarat ilaci hakkinda bilgi almak ve uygulanacak
metodun, istilaya ugramis malzemelere ve personele zarar vermesini Onlemek
maksadiyla konuyla ilgili bir uzmana basvurmak gerekir. Bocek istilasina ugradigi

tespit edilen yere bocek oldiiriiciiler tatbik edilir ve etkilenmis belgeler fiimige edilir.

Un kurdu Kkiitiphane ve arsiv gibi organik objelerin yogun bulundugu
ortamlarda en ¢ok rastlanilan zararli boceklerdendir. Bunlari, kitaplarin kapaklarinda,
sirta yakin kisimlarda ve sayfa aralarinda, gozle tespit etmek miimkiindiir. Un
kurtlar1 larva doneminde beyaz kurtcuk, olgunluk doéneminde kiiciik kahverengi
kanath boceklerdir. Bahar aylarinda iiremeye baslarlar, yumurta larvaya doniisiir,
gelisme beyaz kurtcuk dedigimiz bu donem olmakta, ipek kozasi gibi etrafindaki
kagidi yiyerek gelismekte ve bocek halinde ¢ikmaktadir ve dmiirleri bir donemliktir.
Sayfalarin iizerlerinde dantel seklinde oymalar, derin dehlizler ve kirpintilar

meydana getirirler. *

Kagit giiveleri’ nin (Thysanurans’larin) silverfish, fish moths, slikers veya
firebrats olarak bilinen cesitleri vardir. Bunlar gece goriinen, koni bi¢imli, siiratli
hareket eden ve koyu renkli boceklerdir. Binalarin her yerinde bulunurlar, ancak
karanlik koseleri tercih ederler. Bunlar ¢ok fazla tiretkenlerdir, raflardaki kitaplarin
arkalari, dolap ve cekmecelerdeki karanlik kisimlar, yumurtalarini en fazla

koyduklarn yerlerdir.

3% KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., s.32,; CLEMENTS, D.W.G.-D.L.,THOMAS;a.g.e., s. 9-10,; GAZI,
Saadet; a.g.e., s.110,; BAYDAR, Nil;2000, a.g.e., s.108,; BAYDAR, Nil;1997, a.g.e., s.179, ROPER,
Michael; a.g.e.,s.7; BINARK, ismet;1980, a.ge., s.154,; BINARK, ismet;1988, a.g.e., s.350
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Kagit giiveleri nisasta ve tutkali cok severler ve kagit depolarina, kitap
ciltlerine, suni ipek ve benzeri malzemelere saldirirlar. Kagidin perdahini kaldirir ve
yiizeyden derine dogru yiyerek eseri tahrip ederler. Ayrica fotograflara, etiketlere,

kagidm aharina, peliir kagidina, selofana ve yagh kagida da zarar verirler.

Resim 10: Kagit Giivesi Resim 11: Giimiisciin (Order Tysanura
Silverfish)

Hamam bocekleri (Cockroaches — Dictyoptéres) genellikle evlerde yasayan
zararhilardir. Hamam bocekleri, bircok cins malzemeyi ve genellikle kitap ve
mecmualarin yapraklar gibi kagit malzemeleri, parsdmen, deri ve dokumay1 yiyen,
kahverengi veya kahverengimsi, siyah veya esmer renkli, parlak, diiz viicutlu ve kotii
kokan boceklerdir. Hamam bdcekleri viicutlarindan koyu renkte bir sivi salgilarlar.
Bu s1v1, bocegin iizerinde gezdigi malzemede temas ettigi yerlerin rengini degistirir.
Hamam bdcekleri yumurtalarimi nem ve sicakligin uygun oldugu kirli yerlere

birakirlar ve diinyanin pek ¢ok yerinde yasayabilen bir¢ok tiirli vardir.

Resim 12: Oryantal Hamambocegi Resim 13:Alman Hamambocegi  Resim 14: Amerikan Hamambédcegi

(Blatta Orientalis) (Blatella Germanica) (Periplanata Americana)
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Resim 15: Kahverengi Cizgili Hamambdcegi Resim 16: Kitap kurdu tarafindan tahrip
(Supella longipalpa Brown Banded Cockroach) edilmis bir sayfanin restorasyon ¢aligmast

Kitap kurtlart (Bookworms) hemen hemen her cins malzemeyi yiyebilen ve
ozelliklede kagitlarin selillozunu yiyerek beslenen zararhilardir. Bu boceklerle
miicadele etmek nispeten daha zordur. Yumurtalarini cilt yiizeylerine yakin yerlere
veya yapraklarin u¢ kisimlarina birakirlar. Yumurtlamadan sonra ¢ikan larva, kitabi
icine dogru yiyerek ilerler, koza (krizalit) donemi i¢in hazir oldugu zaman yiizeye
tekrar geri doner ve yiizeye yakin bir yerde kozasini oriip igerisinde gelisim safthasini

tamamlamay1 bekler. Sonunda kozadan tamamen gelismis bocek olarak cikarlar.

Kabuk biti veya kitap bitleri (Psocids veya Booklice) genellikle kitap kurtlar
ile kanstirllan acik renkli, kii¢iik boceklerdir. Ancak ¢ok miktarlarda olduklar
zamanlarda ve devamli kullanilan kitaplarda fark edilebilirler. Kitap ciltlerindeki
tutkal ve nisastayr yiyerek beslenirler, fakat ¢ok kiiciik olduklar i¢in ¢ok az zarar

verirler.

Resim 17: Kabuk Biti Resim 18: Kitap Biti Resim 19: Kitap Biti

Termitler (Termites) ¢cogunlukla tropikal ve yar tropikal iklimlerde goriilen
boceklerdir. Beyaz ve karinca olmamalarina ragmen dis goriiniislerinin benzerligi
sebebiyle bunlara bazen “beyaz karincalar’da denilir. Ahsap dokular1 yemeyi ¢ok
seven bu bocekler genellikle los ve nemli yerlerde yasarlar bundan dolay1 da hemen

fark edilebilmeleri cok zordur. Kagidin biinyesine tesir edip dokusunu pargaladiklar
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icin dayanikliligin1 azaltan termitleri kitap kapaklarinin i¢ yiizeylerinde yiizlercesi bir
arada olacak sekilde gormek miimkiindiir. Kagit depolari, tahta kutular, kitaplar ve
belgeler gibi ahsap orijinli veya selilloz ihtiva eden her tiirlii malzemeye saldiran ve
evleri, kiitiiphaneleri, ahsap bolmeleri, sehpalar1 ve depolan istila eden termitler
aydmlik yerlerde barinmazlar. A¢iga ¢ikmaktan devamli kacindiklar i¢in biiyiik bir
hasar meydana gelinceye kadar fark edildikleri ¢cok enderdir. Bir ¢cok esyaya tesadiifi
olarak saldiran termitler bu nesneleri, istedikleri yiyecege ulasabilme yollarini
tikadiklar i¢in veya kanatl eriskinlerin disariya ¢ikma yollarmmda bulunduklar igin

oyarlar ve zarar verirler.*’
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Resim 20: Termit (Beyaz Karinca) Resim 21: Termitlerin ¢esitli siniflart arasindaki farklar;
Larva, Is(;i, Asker, Larvadan sonraki donem, Yedek kralice

Bocek istilasina karsi alinacak en iyi tedbir, kagit objelerin bunlara maruz
kalmasim engellemektir. Bunun igin istilaya maruz kalmig olan eserlerin yam sira
kiitiiphane ve arsivlere yeni gelen malzemelerde vakumlu dolaplarda dezenfekte ve

sterilize edilip daha sonra kullanilirlar ise disaridan bocek girisi de engellenmis olur.

Resim 22: Vakumlu Fiimigasyon Cihazi

40 KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., s.32-33,; GAZI, Saadet; a.g.e., s.110,; ARSLAN, Adnan; Askeri
Miizede Tarihi Eserlerin Depolanmasi, 5. Miizecilik Semineri Bildiriler, 20-22 Eyliil 2000, Askeri
Miize ve Kiiltiir Sitesi Komutanlig, Harbiye—istanbul s.104
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Bocek istilasina ugramis eserlerin tedavisi i¢in; vakum fiimigasyonu,
formaldehit ile fiimigasyon, etilen dikloriir- karbon tetra kloriir fiimigasyonu, para-

diklorobenzen ile fiimigasyon gibi cesitli yontemler vardir.

Vakum Fiimigasyonu, yaparken sterilize edilecek kitaplar ve belgeler, yiik
arabas! lizerine veya vakum fiimigasyon cihazinin” icerisindeki sabit tablalar iizerine
yerlestirilirler. Odanin celik kapist kapatilir ve havasi bosaltilir. Yaklasik 4,5 kg
etoksit gazi (%10 etilen oksit, %90 karbondioksit karistmi) odaya verilir. Bu
karisimin, arsiv malzemesine zarar vermeden bdoceklere karsi etkili oldugu
bulunmustur. Bir elektrik pompasi1 yardimu ile gazin sirkiile edildigi bu odada, bécek
istilasina ugramis objeler ii¢ saat siire ile gaza maruz birakilirlar. Ug saat sonunda,
yumurta, larva ve yetiskin olmak iizere her tiirlii gelisim sathasindaki bocekler imha
edilmis olur. Daha sonra gaz disar1 atilir ve odaya temiz hava verilerek vakum
kaldirilir. Bu sekilde islem goren objeler boceklerden tamamen arindirilmig olurlar.
Bu karisim soylenilen oranda kullanildig: takdirde, ne patlayicidir nede insana zarar

verirler ve emniyetle kullanilabilir.

Formaldehit ile fiimigasyon yaparken yaklasik 1,20m x 0,40m x 1,10m
boyutlarinda ve igerisine ii¢ sira yiik arabasi alabilecek dolap kullanilir. Belgeler ve
kitaplar yiik arabasina konulur. Kitaplar her sayfasina gazin etki edebilecegi, yari
acik bir sekilde yerlestirilir. Oda hava gecirmez hale getirilir ve 25g/m’ yogunluk
saglanacak sekilde formaldehit ve aym1 miktarda su ile birlikte piiskiirtiiliir. (suyun
pliskiirtiilmesinin sebebi kitaplarin ciltlerinde ve belgelerde yer alan deri ve
parsémenin kirllganligini 6nlemektir) Islem sirasinda dolabin iginde 30 °C sicaklik
saglanmalidir. 24-48 saat arasinda gazla temas ettirilen kitap ve belgeler birka¢ giin
sonra fiimigasyonun tesirli olup olmadigim1 6grenmek amaciyla tekrar kontrol

edilmelidir. Gerekirse islem tekrarlanmalidir.

* Bir vakum fiimigasyon cihazi, 10 m* hacminde celik bir oda ve sterilizasyon i¢in kullanilacak etilen
oksit-karbon dioksit gaz karigiminin depolandigi bir akiimiilatérden meydana gelir. KATHPALIA,
Yash Pal;a.g.e., s.34
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Etilen dikloriir-Karbon tetra kloriir Fiimigasyonu, hiz, maliyet ve islemin
mitkemmelligi acisindan ideal bir metottur. Kullanilan gaz, ti¢c hacim etilen dikloriir,
bir hacim karbon tetra kloriir karisimidir. Bu karigimin bir litresi, 2 m® hacmindeki
bir dolap icin yeterlidir. (Im x 1m x 2m) Belgeler ve kitaplar 24 saat siire ile gaza
maruz birakilir ve bu sirada dolap igerisinde 23,85 °C veya daha yiiksek bir sicaklik
temini gerekmektedir. Eger sicaklik 23,85 °C’nin altina diiserse, fiimigasyon

tekrarlanmalidir.

Para-diklorobenzen ile fiimigasyon az sayidaki kitaplar icin ideal bir
yontemdir. Fiimigasyon, icinde delikli raflar bulunan, hava sizdirmaz ¢elik bir dolap
icerisinde saat cami {iizerine yerlestirilmis Para-diklorobenzen ile yapilmaktadir.
Dolap icindeki raflara yayilmis olan kitap ve belgeler iki hafta siiresince isleme tabi
tutulur. Para-diklorobenzen ve killopetra, bocekleri ve larvalarnn oOldiiriir fakat
yumurtalar 6ldiirmez. Bundan dolayi fiimige edilen kitap ve belgelerin en az bir yil

siiresince takip edilmeli, bocek goriildiigii takdirde fiimigasyon tekrarlanmalidir.

Kitap ve belgelerde kullanilan diger fiimiganlar arasinda karbon tetra kloviir,
hidro-siyanik asit gazi, etilen kloriir-karbon dioksit, metil format ve karbondioksit’te
sayilabilir. Bu kimyasallar bocek ve larvalar oldiiriir fakat yumurtalan 6ldiirmez.
Bundan dolayi, fiimige edilen malzemeler ii¢ hafta siiresince kapali bir yerde tutulur,
bu siire sonunda yumurtalardan yavru cikarsa fiimige islemi tekrarlanmir. Bu
fiimiganlar, kagidin 6zellikleri ve kararlilig1 iizerinde belirli bir etki yapmadan 24
saat icerisinde biitiin depo boceklerini Oldiirmede %100 etkilidir. Fakat zehirli
maddeler olduklarindan, 6zel olarak egitilmis kisiler tarafindan kontrollii sartlar
altinda kullanilmalar1 ve azami dikkat gosterilmesi gerekmektedir. Fiimigasyon
yapilincaya kadar veya gecici bir tedbir olarak bocekleri uzaklastirmak maksadiyla,
raflarin veya sandiklarin arkasina petrol bazli pyrethrum (pire kapan) piiskiirtmek,
sodyum floriir, borik asit-nisasta karistmi veya delikli bezler icerisinde naftalin

serpmekte yararhdir.

Kiitiiphane ve arsivler gibi organik objelerin bundugu ortamlarda tahribata

neden olan bir diger zararli gurubu da kemirgenlerdir. Koruma konusu igerisinde,
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kemiriciler’in kagit ve kagit malzemelerine saldirmalar1 engellemek, en zor koruma
problemlerinden birini olusturur. Boyle bir istila oldugu zaman depolanmis
malzemenin %20 si zarar goriir. Mantar ve bakteriler, yiyeceklerini kagidin
seliilozundan, yapistiricilarindan veya diger organik bilesiklerden saglarlar. Bocekler
ise kagid1 yerken veya delerken kagidin i¢indeki zehirli veya zararli maddeler ile
temas eder veya yerler. Fakat fareler ve diger kemiriciler ise bunlardan farkli olarak,
kagida mekanik tarzda saldirirlar yani objeleri mekanik olarak kemirirler.
Kemirdikleri bu maddeler onlarin hazim sistemi ile temas etmediginden kagittaki

herhangi bir zehirli madde onlara tesir etmez.

Kemirgenlerle miicadele etmenin en etkili yolu, ya onlar1 yok etmek veya
kemirici giremeyen binalar yapmak yada bu kemiricileri defedici malzemeler
kullanmaktir. Kullanilacak olan kemirici zehirinde; kullanan kisiyi zehirlemeyecek,
kullanma sartlarinda deri tahribatina ve kirlenmeye sebep olmayacak, kagidin
saglamlik, dayamklilik, esneklik vs gibi Ozelliklerine ters etki yapmayacak, kotii
kokusu olmayacak alisilmis sartlarda kullanilabilecek, normal kullanim ve depolama

sartlarinda etkili olacak maddeler olmalidir.*!

Resim 23: Ev Faresi (Mus domesticus - House Mouse)

2.2.2. Fiziksel Tahrip Unsurlari;

Fiziksel tahribata sebep olan etkenleri 1s1k, 1s1, nem ve insan kaynakli
faktorler olarak siralayabiliriz. Isi, 151k ve nem gibi zarar veren unsurlar kagitta

fotokimyasal, hidrolitik ve oksitleyici degisikliklere sebep olurlar. Bu degisiklikler

* KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., s.34-38
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boceklerin, mantarlarin veya kullanim hatalarinin sebep oldugu tahribattan farklidir
ve belirtileri genellikle sararma ve kolay kirilabilirlik seklindedir. Tabiki bunlarda
eserlerin kullammmin1  engelleyen faktorlerdir. Fiziksel tahribatlar, kolayca fark
edilmeyen kimyasal degisiklikler sonucu ortaya ¢ikar ve sadece objenin kimyasal

ozelliklerini degil, uzun siire durumunu muhafaza edebilmesini de etkiler.

Tahribatin derecesi, kagidin “alfa-selilloz miktar1”, “bakir indisi”, “bakir
amonyum kompleksi ile Olgiilen viskozitesi’, “katlama dayanimi”, “patlama
dayanim1” ve ‘“cekme dayanimi”nin Olciilmesi ile tayin edilebilir.*? Viskozitenin
diisiik olmasi ve bakir indisinin yiiksek olmasi, tahribati isaret eder ve fiziksel tesirle

kagidin yaslanmasinin en iyi 6l¢iimiinii, katlama dayanim testi gosterir.

Eserler iizerinde en fazla tahrip edici etkisi olan 151k kaynag giinestir. Giines
isigina maruz kalan biitiin hayvansal ve bitkisel tabii lifler zaman icinde
dayanikliliklarim1 kaybederler. Giines 1s181imin, kagit temelli objelerin iceriginde
bulunan seliiloz ve diger maddeleri tahrip etmesinin esas sebebi, i¢inde barindirdigi
iltraviyole 1sinlardir. Organik eserler, boyalar, pigmentler ve laklar iizerinde yogun
tahrip edici 6zelligi olan iiltraviyole 1siklar (mor Gtesi 151n), giin 15181inda ve fliioresan
lambalarda yiiksek oranda bulunurlar ve objelerin biinyesinde bir takim degisiklilere
sebep olurlar. Giines 1s18inin kagit tizerinde sebep oldugu tahribatlar; yirtilma ve

gerilme kaybinin olusmasi ve katlanma dayanikliliginin azalmasi seklinde goriiliir.

Bu tahribatin hizi; 151k siddeti, sicaklik ve ortamin nemi ile orantilidir. Isik
ister tabii, ister suni olsun tahribata yol acar. Fakat suni 151k kaynaklarmin siddeti
diisiik oldugu icin, giines 15181n1n kisa siirede sebep oldugu solmay1 (tahribati), suni

151k ancak uzun siireli temas sonucunda yapar.

Isigin pamuk, pacavra ve saflagtirillmis kagit hamuruna olan etkisi, eger
biinyelerinde serbest rezin ve siilfiirik asitin mevcut ise, adi kagida oranla daha
fazladir. Bundan dolay1 bu durumdaki kitap ve kagitlarin tedavi edilebilmesi igin

dezasidifikasyonlarinin yapilmas1 gerekir. Kagidin giines 15181 etkisine karsi olan

42 Fiziksel ve Kimyasal testler ile ilgili bkz; KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., s.193-194
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direnci, kagidin cinsine ve selillozuna bagh olmakla beraber, biitiin kagitlar bu
kaynaktan zarar goriirler. Kagitlarin fotokimyasal dayanikliligi, imalat sirasinda

kullanilan malzemenin orijin ve tabiatina baghdir.

Giines 15181na karst kagidi korumanin en kolay metodlari; kitap ve belgelerin
saklandig1 yerlerin (depo, kiitiiphane, koleksiyon vs) miimkiinse penceresiz ve diisiik
siddetli suni 151k kaynaklari ile aydinlatilan yerler olmalidir. Ultraviyole 1sinlarin
yok etmenin en basit yolu tavan isiklandirmasinin indirekt, yani yansitilarak
kullanilmasidir. Penceresi olan mekanlarda ise pencerelerin dis kisminin tel rgiiler
ile kapatilmalidir. Pencerelerin i¢ kisminin ise; iiltraviyole 15181 absorbe eden plastik
levhalar ile kapatilmasi, bu levhalarin i¢ yiizeylerinin de iiltraviyole 15181 emen cilalar
ile cilalanarak dayamikliliginin arttirilmasi (fakat bu levhalarda zamanla iiltraviyole
15181 emme Ozelligi azaldigindan diizenli bir sekilde kontrol edilmelidir) faydal
olabilecek yontemlerdir. Pencereler de kullanilacak 6zel camlar, objelerin solmaya
olan egilimlerini azaltabilir, fakat unutulmamalidir ki, hi¢cbir cam boyar maddelerin
solma egilimini tamamen engelleyemez Ayrica pencerelerin kalin golgelikler ve
perdeler ile kapatilmasi, pencerelere yakin konulan beyaz veya agik renkli reflektor
perdelerinin kullanilmasi (bu perdeler ile yansitilan 1s1k igerisindeki iiltraviyole 151n
miktart %90 oraninda azaltilmig olur) giines 1s18nin tahrip edici etkisini azaltan
yontemler arasindadir. Ayrica kitaplarin ve belgelerin kapali dolap, kasa ve sandik
gibi yerlerde saklanmasi da 15181n sebep olabilecegi etkilere kars1 yararli olabilecek

bir davranistir.

Kitap ve belgelerin bulunduklar1 ortamlarda aydinlatmada suni 151k olarak
tungsten lambalar (akkor) kullanmak daha yararli olacaktir. Ancak yaydigi 1s1
dolayisiyla objelere yakin konmamalidir ve kapali spotlar igerisinde
bulundurulmamalidir. Teshir camekanlarinda ise i¢ aydinlatmada fliioresan lamba
kullanilmalidir. Ciinkii fliioresan lambalarin verdikleri 1s1 tungsten lambalara gore
daha azdir. Fakat en giivenilir 151k kaynagi fiber optiklerdir ¢iinkii aydinlatma

.. 43
esnasinda 1s1 iiretmezler.

4 KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., 5.39-42,; AYDIN, Oznur; Etnografik Eserlerin Sergilenme ve
Depolanmasinda Karsilagilan Sorunlar ve Coziim Onerileri, Folklor/ Edebiyat Sayi:13, 3-4/1998,
s.146,; BAYDAR, Nil; 20-22 Eyliil 2000, a.g.e., s.107
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Sicaklik ve nem kagit orijinli objeler iizerinde zararh etkisi olan bir diger
etkendir. Kitap ve belgelerin saklandigi depo, kiitiiphane ve koleksiyonlarda sartlar
miikemmel olsa bile kagitlar zamanla tahrip olurlar. Once sararma sonrasinda ise
kolay kirilabilirlik olarak ortaya c¢ikan bu degisim “dogal yaslanma” olarak
adlandirilmaktadir. Bu siireci hizlandiran faktor yiiksek sicakliktir. Yiiksek sicakliga
maruz kalan kagitlar, kisa bir siire kalacak olsa bile, sararir ve kirilganlagirlar. Buna
karsilik diisiik sicaklik ise yaslanma siirecini yavaslatan bir etkiye sahiptir. Yiiksek
sicaklifa maruz kalan kagitlarda ki degisimi saptamak i¢in hizli yaglandirma testi
denilen bir test uygulanir. Bu testte obje 100 °C de 72 saat bekletilir ve ortaya ¢ikan
sonuca da “dogal yaslanma” denilir. Kagidin bu isleme tabi tutulmas ile elde edilen
sonug, kagidin normal sartlar altinda gecirecegi 25 yillik siirece esit geldigi

saptanmustir.

Yiiksek 1s1 ve diisiik nem birlestiginde kagitta kuruma ve kolay kirilabilme
ortaya cikar, diger taraftan nemli 1s1ya maruz kalan kagit ise yumusamanin ardindan
birbirine yapisacak hale (bal¢ik haline) gelir. Kagittaki bu degisim kiiflenmeyi de
arttinir. Bu durumu kontrol altina almak ve kagidin uzun siire dayamkliligim ve
siirekliligini saglamak i¢in objelerin saklandig1 ortamdaki sicaklik ve nem arasindaki
iliski/etkilesimi ( sicaklik artarsa nem diiser, sicaklik diiserse nem artar) dengeli bir
seviyede tutmak gerekir. Organik eserler i¢in ideal olan ortan sicakligi 19 °C- 20 °C
arasindadir. Nisbi nemin ise %40- %55 arasinda olmas1 gerekir. Bu sartlara sahip
olan saklama yerlerinde kotii kalitedeki kagitlar bile uzun siire muhafaza

edilebilmektedir.

Fazla nem kagidin dokusunu zayiflatir ve seliilloz, ahar ve deri ile beslenen
mikroorganizmalarin ortaya c¢ikmasina neden olur. Nemden etkilenen kagitlarin
tekrar kurutulmasi olusan zarari azalttir fakat tekrar nemli ortana birakilirlar ise
kagitta sararma, renkli benekler (kiif) olugmasi ve olusan bu beneklerin kagidin
tamamina yayilmasi gibi sonuglar gozlemlenir. Ortam icerisindeki durgun hava
nemin olugmasina neden olabilmektedir. Nem ve durgun havaya karsi alinacak

tedbirler biyolojik tahribatta alinan tedbirler ile aymdir. Kitap ve belgelerin
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saklandig1 ortamdaki hali, perde ve dokumalar da asirn olmayan sartlar icin dogal
nem dengeleyicidirler. Fakat ¢ok yiiksek veya cok diisiik seviyelerdeki 1s1 ve nem
degerlerini kontrol altina alacak en giivenilir metot sicaklik icin klimalari, nem igin,

.. . . . 44
nem alic1 ve verici makineler ile otomatik nem ayarlayicilar kullanmaktir.

Insan kaynakli fiziksel tahribatlarda sorun g¢ogunlukla yanlis kullanimdan
kaynaklanmaktadir. Ozellikle kiitiiphane ve arsivlerdeki eserler, arastirmacilarin ve
personelin yanlis kullanimindan dolayr oldukc¢a c¢ok hasar goriirler. Bu kisilere
verilecek basit egitimlerle, hem eserlerin omrii uzatilir hemde hasara ugramis olan
objeleri kurtarmak icin yapilacak olan c¢ok pahali restorasyon islemleri de
engellenmis olur. Bu egitimler personele hizmet ici egitim, arastirmacilar iginde
kiitiiphane ve arsivlerdeki calisma masalarinin iizerine birakilacak, kitap ve belgeleri
kullanirken yapilmamasi gerekenleri anlatan brosiirlerle ve en oncelikli olarak da

ilkokuldan baglanarak 6grencilere verilecek egitimlerle saglanabilir. 3

2.2.3. Kimyasal Tahrip Unsurlar ;

Kagidin kimyasal nedenlerle bozulmasina neden olan faktorler; atmosferde
bulunan asidik gazlar, duman, tozlar ve kagidin imalati sirasinda kullanilan
kimyasallar ile miirekkeplerin zaman icerisinde olusturdugu tepkimelerdir. Kagidin
asidik gazlar gibi kimyasal kokenli unsurlardan dolay1 tahrip olmasi 1s1, 151k, hatah
kullanim gibi fiziksel nedenli tahribat yada biyolojik kokenli tahribattan cok daha
farklidir. Bu fark, kagitta meydana gelen reaksiyonda degil, reaksiyona neden olan
etkenlerden kaynaklanmaktadir. En iyi saklama sartlarinda bile seliiloz, asit
tarafindan yavag yavas etkilenerek, renk degisimi, sertlesme ve kolay kirilabilir hale
gelme gibi tahribata ugrar. Kagidin saklandigi ortamda fazla 1s1, fazla nem veya fazla

151k varsa bu degisimler hizlanmaya baglar.

* KATHPALIA, Yash Pala.ge., s.42-44,; BAYDAR, Nil; 20-22 Eyliil 2000, a.g.e.s.107,;
KANTARCIOGLU, Serda; Topkap: Saray1 Miizesindeki Bazi Mekanlarda iklimin Saptanmasi ve
Organik Eserler Iklim Iliskisi Uzerine Yeni Arastirmalar; Kurulusunun 150. Yilinda Tiirk Miizeciligi
Sempozyumu, I1.Bildiriler,24-26 Eyliil 1996, Istanbul, Genel Kurmay Askeri Tarih ve Strateji Etiit
Bagkanlig1 Yayinlari, Genel Kurmay Basimevi, Ankara- 1997, 5.187-190,; ARSLAN, Adnan; a.g.e., s.
104

> Aragtirmacilar ve personele kitap konservasyonu konularinda verilmesi gerekli temel bilgiler icin
bkz; CLEMENTS, D.W.G.-D.L.,THOMAS;a.g.e., s.18-28

76



Resim 24: Asit Tahribatina Ugramis Bir Sayfa

Atmosferik kirlilik kagidin kimyasinin bozulmasinda sebep olan ana
etkenlerden biridir. Atmosferdeki kirleticiler; karbon oksitler, azot oksitler ve
ozelliklede kiikiirt oksitlerdir. Bununla birlikte, normal sartlarda kiikiirt dioksit
gazinin kagit ve deri iizerinde zararli etkisi yoktur. Fakat bu kagit ve deri objeler
icinde ¢ok az dahi olsa bulunabilecek demir ve bakir, kiikiirt dioksiti katalize etmeye
yetecektir. Kiikiirt dioksit gazi ile atmosferdeki oksijen ve su buhar1 arasinda olusan
reaksiyon sonucu siilfiirik asit meydana gelir ve siilfiirik asitte kagit icin ¢ok zararl
bir maddedir. Ciinkii siilfiirik asit, selilloz molekiiliniin bozulmas1 veya
parcalanmasina neden olan oksitlenmede katalizor gorevi gormektedir. Bunun i¢in
kagit objelerin saklandigi ortamlarin havasindan kiikiirt dioksit gazinin
uzaklastirilmasina 6zen gosterilmelidir. Karbondioksitin kagit iizerindeki etkileri ile
ilgili yapilan arastirmalarda, sehirlerde ki kitaplarin kagitlarinda bulunan asidite
oranmin kirsal kesimdekilere oranla daha fazla oldugu gozlenmistir. Buda sehir
disindaki atmosfer ile sehirdeki atmosfer arasindaki temizlik farkindan

kaynaklanmaktadir.

Fiziksel ve kimyasal bozunmanin bir diger kaynagi da toz ve kirdir. Toz ve
kir kiikiirt bilesiklerinin zararh etkisini arttiran bir 6zellige sahiptir. Tozun icerisinde
bulunan asit kokleri, bozunmay: tetikleyen metal iyonlar da tasir. Ayrica tozun nem
tutucu bir ozellige de vardir ve nem Kkirletici gazlarin kimyasal davraniglar igin
gereklidir. Bu yiizden kitap ve belgelerin bulundugu ortamin tozdan arindirilmis

olmasi veya sik sik temizlik yapilmasi gerekmektedir.
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Diger taraftan atmosferdeki zararli gazlar kadar, imalat sirasinda kagida
katilan kimyasallarin ve kullanilan miirekkeplerinde tahrip edici 6zellikleri vardir.
19. yiizyilin ikinci yarisindan sonra artan kagit ihtiyacinin karsilanmasi i¢in pagavra
yerine odun ve ot gibi farkli seliiloz kaynaklar1 da kullanilmaya baslanilmistir.
Bunlar i¢in gerekli kimyasal islemler, kagidin siirekliligi acisindan problemler ortaya
cikarmistir. Bu problemler ya hammaddenin iceriginde olan kimyasallardan veya bu
kimyasallar1 uzaklastirmak i¢in kullanilan kloriir, sodyum hidroksit, sodyum siilfat,
kalsiyum bisiilfit gibi maddelerin istenmeyen etki veya kalintilarindan
kaynaklanmaktadir. Imalat sirasinda kagit hamurunun hatali pisirilmesi, fazla
miktarda sap, re¢ine ahari kullanma ve beyazlatma isleminden kalan kloriir kalintilar
ile kimyasal agac lifleri arasinda bulunan, oksitlenebilen karbonhidratlar da kagidin

kimyasal bozunmasina etki eden énemli faktorlerdir.

Miirekkeplerin icerigindeki maddelerinde kagidin bozunmasi iizerinde
olumsuz etkisi vardir. Orta ¢aga kadar kullanilan ve kagit iizerinde ¢ok fazla bir
tahrip edici etkisi bulunmayan karbon miirekkeplerinin yerini, bu tarihten sonra
demirli miirekkepler almaya baglamistir. Demir siilfatin taninlerle yaptigi reaksiyon
sonucu siilfiirik asit  olusmaktadir. Miirekkepteki asit miktar1 yiiksek oldugu
durumlarda zaman igerisinde kagitta delinmeler goriilmekteyken diisikk oldugu
durumlarda tahribat ta orantili olarak az veya hi¢ olmayabilmektedir. Kagidin bazik
olmas1 durumu, miirekkebin asiditesini notralize eden bir unsurdur. Bazik kagitlar
miirekkeplerin asidik saldirisina daha fazla dayaniklidirlar. Ayrica kire¢ oram yiiksek

olan tirge ve parsomen belgelere bu cesit miirekkeplerin zararlar1 da az olmaktadir.

Kimyasal tahribata kars1 koruyucu tedbir olarak objelerin saklandig
ortamlarin havalandirilmasi, tozlu ortamlarin temizligine itina gosterilmesi ve fazla
asitin nétralize edilmesi sayilabilir. Havalandirma cihazlarindan ortama verilen
havaninda alkali ¢ozeltiler ile yikanmasi da gerekmektedir. Kiikiirt bilesiklerinin
uzaklastirilabilmesi i¢in yikama suyunun pH degerinin 8,5-9 olmasi tavsiye

edilmektedir.*®

4 KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., s.44-49,; BAYDAR, Nil; 1997, a.g.e.,s.180-183,; ARSLAN,
Adnan; a.g.e., s.104
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2.2.4. Diger Unsurlar;

Kitap ve belgelere zarar veren unsurlar arasinda; calinma (hirsizlik), yangin,
savas ve terOr gibi insan kaynakli faktorler ile su baskim ve deprem gibi tabii
felaketleri de gosterebiliriz. Bu gibi problemler ile her zaman karsilagilabilecegi goz
oniinde bulundurularak, eserlerin korunacagi yada arastirmacilar ve ilgililerin
kullanimina sunulacagi arsiv ve Kkiitiiphane gibi ortamlar hazirlanirken, insa
asamasindan itibaren, yapilacak binalarin teknik 6zellikleri iizerinde 6zenle durmak
ve koruma/konservasyon servislerinde ortaya ¢ikabilecek her tiirlii felaketi kontrol
altina alabilecek bir planin da hazirlanmis olmas1 gerekmektedir. Bu plan icerisinde
felaketlerin ©Onlenmesi icin alinabilecek tedbirler, felaket aninda kullanilacak
malzemenin temin edilmesi, felaket aninda yapilacak islemler ve felaketten sonra
yapilacak iyilestirme calismalar1 da ter almalidir. Alinacak tedbirler arasinda eserlerin
bulundugu mekanlarin yangin ve hirsizliga karsi cihazlar veya alarmlar ile giivence

altina alinmas1 ve bunlarin diizenli olarak kontrol edilmesi de eklenmelidir.

Personel egitimi felaketlerde zarar en aza indirebilecek énemli bir faktordiir.
Bundan dolay1 biitiin personelin yangin, sel ve hirsizlik gibi durumlarda izlenecek
yollar1 tam olarak anlamasi ve her hangi bir olayda neler yapmalari gerektigi
konularinda egitimlerinin tam olarak verilmesi gerekmektedir. Ayrica binalar
kullanan personel ve arastiricilar i¢in biitiin acil durum ¢ikislar agikca isaretlenmeli,
bina ve koleksiyonlarn yetkisiz kisiler tarafindan kullanimi engellenmeye

calisilmalidir.

Yangimna kars1 alinacak tedbirler arasinda kitap ve belgelerin konacag:
ortamlarin giivenliginin yam1 sira personelin yangin esnasinda neler yapmalari
gerektigi konusunda ve yanginla miicadele i¢in ilgili kurumlarin (kiitiiphane, arsiv,
koleksiyon v.s) yangin talimatnamelerinde ki sabit ve taginabilen yangin sondiirme
cihazlarinin  kullanimu ile ilgili olarak egitilimleri tamamlanmis olmalidir.
Alinabilecek tedbirlerden bir digeri de eserlerin saklandigi ortamin yangina karsi

duvar, zemin ve tavanlarinin en az 2 saat, kapilarin ise 1 saat dayanabilmesi ve
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binanin yangin alarmlariin sicakliga degil dumana karsi alarm veren model olmasi

gerekmektedir.*’

Kitap ve arsiv dokiimam gibi kagit kokenli objeler icin “suyun yol actigi
zarar yanginin yol actifi zarardan daha Onemlidir. Zarar, su veya kanalizasyon
borularindan, merkezi 1sitma, havalandirma, rutubet tesisatlarindan veya oluklardan
catiya ve pencereye su sizmasindan kaynaklanir ayrica yanginla miicadele sirasinda

. 48
da zarar s6z konusudur.”

Su baskinlarina karsi tedbirler alinirken binanin teknik
ozelliklerinin yan1 sira objelerin yerlestirilecegi raflarin, en alt seviyeden olmak
lizere yere, taban, duvarlar ve tavana olan mesafesinin mutlaka gbéz Oniinde
bulundurulmasi ve zeminin iizerine, duvarlara yapisik ve tavana c¢ok yakin kitap ve
belge birakilmamasi gerekmektedir. Ayica mekanlarin su baskini gibi bir olayda

zemindeki suyu tahliye edebilecek sistemlere de sahip olmasi1 gerekmektedir.

Savaslar ve teror olaylar1 yalniz insanlara ve binalara degil, her ¢esit kiiltiirel
varliklara da zarar veren bir felakettir. Son ornegini Irak’in iggalinde gordiigiimiiz
boyle bir felakette, en az stratejik yerler i¢cin alinan tedbirler kadar iilkelerin
gecmisini ve tarihini anlatan her tiirli tarihi-kiiltiirel varliklarin ve belgelerin
saklandigr mekanlarin korunmasi konusunda da, heniiz savas baslamadan alinacak
tedbirlerin gerekliliginin, ne kadar 6nemli oldugu bir kez daha goriilmiistiir. Ciinkii
tahrip edilen bu kiiltiir hazineleri yalniz o iilke insaninin degil, hem tarihin her hangi
bir periyodunda iliski i¢cinde oldugu diger halklarin gecmisleri ile ilgili oldugu hemde
tiim diinya halklarinin ortak kiiltiirel varligi oldugu unutulmamalidir. (6rnegin sadece
Irak Ulusal Kiitiiphanesi’nde resmi olarak 1200 Osmanli arsiv dokiimani da
bulunmaktaydi ve bunlarda savastan zarar gérdiiler49) Bundan dolayi, bu eserlerin
saklandig1 mekanlarin giivenliginin savasin taraflar tarafindan, hem savas esnasinda
hem de savastan sonra saglanmas1 gerekmektedir. Bu zorunluluklar uluslararasinda

yapilacak antlagsmalar ve yaptirnmlar ile de garanti altina alinmalidir. Kitap ve

* BINARK, Ismet;1988, a.g.e., 5.349,; BENOIT, Gérard, Daniéle NEIRINCK; a.g.e., 5.34-36

* CLEMENTS, D.W.G.-D.L.,THOMAS:a.ge., s.14

* Trak savasi sirasinda Irak Ulusal Kiitiiphanesi ve Elyazmalari Evi’ndeki durum ve kiitiiphane ile
ilgili bilgi i¢cin bkz; DEEP, Mary-Jane, Michael ALBIN, Alan HALEY, Library of Congress Mission
to Baghdad, Report on the National Library and the House of Manuscripts, October 27- November 3,
2003, http://www.oi.uchicago.edu/OI/IRAQ/mela/LC Iragreport.html
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belgelerin saklandig1 mekanlarda da, her ikisini de énceden tahmin edemeyecegimiz
bu felaketlere kars1t hazirlikli olmak, plan yapmak ve bunu biitiin personele genel

giivenlik egitimi dahilinde anlatmak gerekir. °

Kitap ve belge gibi materyallerin bulundugu ortamlar hirsizligin ¢ok yogun
olarak goriildiigii ortamlardir. Hirsizliga karg1 alinacak tedbirler biitiin kiitiiphane ve
arsivlerde alinan normal giivenlik uygulamalarinin bir pargasidir. Personelin
egitiminde mutlaka olmas1 gereken unsurlarin basinda gelmektedir. Hirsizlik i¢in en
uygun yerler arastirma ve okuma salonlaridir. Bundan dolayr buralarin

denetlenmesine dzen gosterilmelidir.

Kiitiiphane, arsiv ve koleksiyonlarin herhangi bir felaketle karsilagildiginda
yapilmasi gerekenlerin anlatildigi felaket planlan igerisinde alarm sistemlerinin
kurulmasi, acil servislerin, yetkililerin ve calisan personelin nasil haberdar edilecegi,
eserlerin ayrilmasi1 ve tahliye edilmeleri ile ilgili personelin tespiti, zarar gormiis
eserlerin uzman personel tarafinda bakiminin yapilmasi vs gibi acil miidahale
konular1 bulunmalidir. Bu tiir planlar uygun direktifler ve personelin almis oldugu
egitimler dogrultusunda hazirlanmalidir. Boylece her hangi bir felaketle veya sorunla

karsilasildiginda nelerin yapilmasi gerektigi bilinir.

Iyilestirme planinda ise zarar gormiis malzemenin yapilabiliyorsa hemen
restorasyonunun yapilmasi, yapilamayacaksa uzun vadeli konservasyonunun
saglanmasi i¢in uygun ortamin hazirlanmasi, zarar géren mekanin kisa siirede eski
haline getirilmesi, az zarar gdrmiis eserlerin onarimindan sonra, felaketten sonra eski
haline getirilmis olan mekana, tekrar geri yerlestirilmesi, cok fazla zarar gérmiis
eserlerin, ya dondurma yada vakumla kurutma gibi metotlarla uzun vadeli

konservasyona tabi gibi islemlere yonelik ¢alismalar olmalidir.”!

°% Ayrica kitap ve belgelerin saklanacag: binalar ile ilgili detayli bilgi i¢in bkz; BENOIT, Gérard,
Daniéle NEIRINCK; a.g.e.,s.10-40,; ROPER, Michael; a.g.e., 5.8-58

5! ROPER, Michael; a.g.e., s.51,; Ayrica yangin, hirsizlik, tabii felaketler ve savas durumlarinda
yapilmasi gerekli islemler ile ilgili detayl bilgi i¢in bkz: CLEMENTS, D.W.G.-D.L.,THOMAS;a.g.e.,
s.10-15; BENOIT, Gérard, Daniéle NEIRINCK; a.g.e., 5.34-36,; ROPER, Michael; a.g.e.,s.7-8,;
KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., s.170-179,; BINARK, Ismet; 1980, a.g.e.,s.144-147, 153-154
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2.3. Kagit Restorasyonu;

Herhangi bir eserin restorasyonu yapmak onun, kagit ve kola ile
saglamlastirilmasi anlamina gelmemelidir. Dikkat isteyen bu islem de yapilacak en
kiigiik bir hatanin o eseri tamamen yok edebilecegi unutulmamalidir. Restorasyon
merkezlerine gelen eserler genellikle; biyolojik, fiziksel ve kimyasal sebeblerden bir
veya birkacinin neden oldugu yada yangin ve sel gibi nedenlerle tahrip olmus
eserlerdir. Bu eserlerin biiyiik cogunlugunun elde bulunan tek kopya olmalar1 da goz
oniinde bulundurulursa, restorasyon isleminin ne kadar 6zen isteyen bir uygulama

oldugu acikca goriilecektir.

Restorasyon uygulamasi, onarimi yapilacak kagidin yapisi, o ana kadar
gormiis oldugu onarimlar ve bundan sonra yapilacak olan islemler ile ilgili biitiin
bilgilere sahip olmay1 gerektiren bir islemdir. Bu yiizden de yapilacak en kiigiik hata,
tamiri miimkiin olmayan zararlara ve hatta eserin tamamen yok olmasina sebep
olabilir. Yalmz hatali onarimlar degil, yanls bir teknigin uygulanmasi, bilesimi iyi
bilinmeyen bir malzemenin kullanilmasi ve acele ile yapilan islemlerde restorasyonu
yapilan eserlerde sik sik karsilasilan bir problemdir. Restorasyonda amag¢ yeni bir
eser meydana getirmek veya okunamayan yada resimleri tam olarak belirgin
olmayan bir eseri okunabilir yada kullamlabilir hale getirmek degildir.
Restorasyonda amag¢ yapilabilecek en az miidahale ile eserin siirekliligini ve
dayanikliligim siirdiirmesine yardim etmektir. Miidahale gérmiis bir eser artik daha
az orijinal bir eserdir ve miidahalenin miktarina gore orijinal ozelliklerini devam

ettirir.

Esere uygulanacak restorasyon isleminin yani sira restorasyonu yapacak
kisinin de konusu ile ilgili sahip oldugu nitelikler 6nem tasimaktadir. Restorasyonu
yapacak kisinin ¢esitli onarim metotlarini, iyi ve kotii yonleriyle birlikte, bilmesi
gerekmektedir. Ayrica restore edilecek malzemenin yapisini, bilesimini ve
uygulamada kullanilacak malzemelere kars1 verecegi tepkiler ile biitin bu
malzemelerin farkli depolanma ve kullanma sartlarindaki muhafaza ve dayaniklilik

kaliteleri ile ilgili de fikir sahibi olunmas1 gerekmektedir.
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Onarim isine baglamadan 6nce, tahribat veya bozunmanin derecesini anlamak
icin objeler iyice incelenmeli ve daha sonra, eseri kuvvetlendirmek veya Omriinii
uzatmak icin gereken islemlerin ne olacagina karar verilmelidir. Alinacak bu kararlar
onarim prensipleri ad1 altinda belirlenmis baz1 kriterlerdir. Onarim prensipleri, iklime
baglh olmaksizin, her yerde aymdir. Bu prensipler tam olarak kavranildiktan sonra,

karsilasilabilecek 6zel durumlara ¢6ziim yollari bulmak zor olmayacaktir.

Genel olarak restorasyon prensiplerini sdyle siralayabiliriz; restorasyon
calismast sadece kagit ve yapistirict malzeme kullanilarak malzemenin
saglamlastinlmas1 anlamina gelmez. Restorasyon caligmalarinda eserin tahrip
olmasina sebep olan faktorlerin neler oldugu tespit edilmeden uygulanacak teknikler
ve kullanilacak malzemeler geri doniilemeyecek sonuglara sebep olabilir. Bunun i¢in
on inceleme eserin hayatta kalmasim saglayacak teknik ve malzeme se¢imi icin en

onemli asamadir.

Restorasyon calismalart ayri bir uzmanlhik alamdir. Eserlerin restorasyonu
yapacak olanlar, bu konuda yetismis, alaninda uzman, ¢esitli restorasyon tekniklerini
bilen kisiler (restoratorler) olmalidir. Restorasyon calismalarimin bilgi, tecriibe,
titizlik, sabir ve ustalik gerektiren bir is oldugundan bilgisiz insanlara eserlerin teslim

edilmemesi gerekmektedir.

Resim 25: Yeni baslayan personele bir uzman
tarafindan bicagin nasil kullanilacaginin anlatilmasi

Restorasyon caligmalarinda eserlerin miimkiin oldugu kadar orijinalliginden

hicbir sey kaybetmemesi gerekmektedir. Restorasyon sonucunda, eser aslindan uzak
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bir kimlik kazanmais, estetik deger ve zenginligini kaybetmisse, bu dogru ve giivenilir

olma 6zelligini de kaybetmis oldugu anlamina gelir.

Restorasyonda yapilan miidahalenin sekli ve derecesi goriiniir olmalidir.
Restorasyonda kullanillan tamamlama malzemesinin rengini ile restorasyonu
yapilacak malzemenin rengini boya kullanarak birbirine uydurmaya calisilmamalidir.
Bu islem miidahalenin ne kadar oldugunu gizlediginden sakincalidir. Tamamlama
yapilirken kullanilacak malzemenin doku yonii, restorasyon yapilacak malzemenin
doku yoOniiyle ayni olmalidir. Bu islem malzemenin nemden dolayr hacim
genislemesi veya kurumadan kaynaklanan biiziisme ve kirigmalari, her iki
malzemenin de aym yonde tepki vermesinden dolayisiyla onleyecektir. iki yiizii de
yazili sayfalarin restorasyonu i¢in ipek kagidi, ipek tiil veya seliiloz asetath kagitlar

kullanilmalidir.

Restorasyonu yapilan kagidin iizerindeki yazili metnin tahrip edilmemesine
ozen gosterilmelidir. Restorasyon sirasinda kullanilacak kimyevi maddeler, kagidin
zayiflamasina ve yazilarin dagilip silinmesine sebep olabilmektedir. Yazili metin
tizerindeki miirekkeplerin suda dagilip dagilmadigir kontrol edilmeli ve ona gore

islem yapilmalidir.

Restorasyon sirasinda kullanilan tamir malzemesi gerektigi zaman sokiilebilir
olmalidir. Fakat, kullamilan tamir malzemelerinin geri doniisiimii olmadigi yani
tamamen yada bir miktar kalinti birakmadan temizlenemedigi unutulmamalidir.
Bundan dolay restorasyonda dogru malzeme kullanilmasina asir1 dikkat edilmelidir

ve tercih edilen malzeme en az zararli olan olmalidir.

Restorasyon masrafli bir islem oldugundan kullanilacak metotlarin dogru,
yapilacak islemin uzun Omiirli ve miimkiin oldugu kadar az masrafli ve kolay
bulunabilecek cinsten olmasina dikkat edilmesi gerekmektedir. Restorasyon islemine

gecilmeden 6nce objenin ne tiir bir tahribata ugradigi ve bu tahribatin derecesinin ne
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seviyede oldugu tam olarak tespit edilmeli ve bu sonuclara gore kullanilacak metot

ve malzeme tespiti yapiimalidir. >

2.3.1 Restorasyon Oncesi islemler;

Restorasyon Oncesi yapilacak islemler; 6n inceleme ve belgeleme, temizleme
(kuru veya sulu), eser lizerindeki lekelerin ¢ikarilmasi ve beyazlatma, diizlestirme ve
dezasidifikasyon (sulu, kuru, piiskiirtme veya buharlastirma) olarak siralandirilan
islemler dizisidir.Disiplinler arasi1 bir bilim dali olan konservasyon inceleme ve
belgeleme asamalar1 ile baglar. Konservasyonu yapilacak olan eserin yapim
ozelliklerini, esere ait olan her tiirlii bilgiyi ve bozunmasina sebep olan faktorlerin
kaydedilmesi yapilacak restorasyon metodunun saptanmasi kadar, konservasyon
yontemlerinin belirlenmesi acisindan da son derece 6nemlidir. On inceleme ciplak

gozle, mikroskopla yada cesitli analiz ve testlerle yapilabilmektedir.

Inceleme isleminden sonra yapilan tiim restorasyon islemleri icin tam bir
kayit tutulmasi gerekmektedir. Tutulan bu kayit icerisinde; eseri tammlayan bilgi,
eserin islemden Onceki durumu, onarim Oncesi yapilan islemler, uygulanan islemler
ve teknikler, kullanilan malzemeler, isi yiiriiten konservatoriin kimligi, islem tarihi,
eserin islemden Onceki, igslem esnasindaki ve islemden sonraki durumunu gosteren

fotograflar yer almalidir.”

52 KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., s.50,; BINARK, ismet;1988, a.g.e., $.352-353,; GAZI, Saadet;
a.ge.,s.111-112
33 ROPER, Michael; a.g.e.,s.61
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Referans ve Ayrintilar: Toplam Adet: Onaran: Onarim No:
Giris Tarihi: Alan: Cikis Tarihi:

Ik Rétus:

Temizleme:

Mantar Ilaci:

Bocek laci:

Dezasidifikasyon:

Ahar:

Onarim Malzemesi (Miktar ile Birlikte):

Yapistiricilar:

Laminasyon:

Miihiirler:

Rotus ve Ciltleme Metodu:

Diger Islemler:

Sekil 1: D.G., Vaisey’in verdigi matbuu restorasyon kayit evragi drnegi

(Kaynak: VAISEY, D.G.,, ; Recording Conservation Treatment, Journal of The Society of
Archivisist 6, October 1978, p. 96)
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[k Referans(lar): Son Referans(lar): Konservator(ler):
Giris Tarihi: Cikis Tarihi: Dokiiman Sayist:
[k Durum: Onceki Bilgiler:
Onarim/Laminasyon Malzemeleri: Son Rotus:

Kiif/Bocek Istilasi Ile Tlgili Islemler: Yapistirici:

Temizlik: Aharlama:

Miirekkep/Kagit Sabitlestirici: Miihiirler:

Dezasidifikasyon/ son pH: Diger Islemler:

Sekil 2: Londra Devlet Arsivlerinde belgeleme i¢in kullanilan matbuu evrak

(Kaynak: ROPER, Michael; a.g.e.,s.81-82)

Belgeleme islemi icin hazirlanmis olan matbuu evraklar (sekill- sekil 2)
kullanmak kayitlarin diizenli olarak tutulmasi i¢in kolaylik saglayacaktir. Bu matbuu
evraklara sadece objenin islemden Onceki ve islemden sonraki resimlerinin
eklenmesi, kayit ve sonraki donemlerde yapilabilecek yeni restorasyon islemlerin
takibi icin yeterli olacaktir. On inceleme ve belgeleme konularinda, Kiiltiir
varliklarinin korunmas: ile ilgili uluslararast kabul goren kuruluslarda® bir takim
kurallar belirlemislerdir. Bu kurallari; “son derece dikkatli bir sekilde yapilmasi

gereken inceleme ve belgeleme calismalar, gelecekteki tiim uygulamalarinda

* Bu kuruluslar; Birlesmis Milletler Egitim, Bilim ve Saglik Organizasyonu (UNESCO); Milletlerarasi
Arsiv Konseyi (ICA), Milletleraras: Miize Konseyi (ICOM), Milletleraras: Kiiltiir varliklarmi Koruma
ve Restorasyon Calismalar1 Merkezi (ICCROM), Uluslararast Anitlar ve Sitler Konseyi (ICOMOS),
Avrupa Konservator- Restoratorler Organizasyon Konfederasyonu (ECCO), Avrupa Konseyi (EC),
Amerikan Konservasyon Enstitiisii (AIC) ve Kanada Konservasyon Birligi (CAC) gibi kuruluslardir.
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temelini olusturur. Konservator, eserde degisiklige yol acabilecek testlere veya 6n
incelemeye baslamadan Once bu islemlerin yapilmasinin gerekli olup olmadigi
degerlendirilmelidir. Eserden her hangi bir madde uzaklastirnilmadan 6nce sorumlu
kisiden izin alimmahdir. Ornek alinacak ise sadece gereken olgiide parca alinmali ve

bununda belgelenmesi yapilmalhidir.

Resim 26: Eser iizerinden 6rnek alinmasi islemi

Konservator, bu calismalar sirasinda uluslar arasi diizeyde kabul edilen
bilimsel standartlart ve arastirma protokollerini takip etmelidir. Konservator,
uygulama sirasinda kullanilan tekniklerin tanimi, uygulamalarin neler oldugunu,
kullanilan malzemeleri onlarin bilesimini, bozulmalarin tipini ve benzeri bilgileri
iceren, uygulama tarihlerinin de belirtildigi bir kayit tutulmalidir. S6z konusu veriler
1s51g¢inda hazirlanan rapor, biitiin bilgileri 6zetlemeli ve gerekliyse sonraki islemler

icin de Onerilere yer vermelidir.” >

seklinde siralayabiliriz.

On inceleme ve belgeleme islemlerinden sonra eserlerin temizlenmesi
islemine gecilir. Bu asamada eser iizerindeki toz, kir, yag, zamk ve benzeri lekeler
cikarilir. Bu lekelerin ¢ikarilmasi i¢in ¢esitli yontemler vardir. Bunlar arasinda kagidi
firca ile temizlemek zaman alici fakat esere zarar vermeyen en etkili yontemdir.
Firca ile temizlik yaparken elektrik siipiirgesi kullanmak hem islemi hizlandirir
hemde bir eserin yiizeyinden kalkan tozun temizlenmis diger eserin yiizeyine
konmas1 yada ortamdaki havaya karigsmasi engellenmis olur. Fakat temizlenecek eser
say1si fazla ise 3-4 kg/cm® basingla tutulan 300-350 litre kapasiteli bir kompresorde

(basingli hava) kullanilabilir. Hava basing kontrollii bir iifleme tabancasiyla,

> BAYDAR, Nil; 2004, a.g.e., s.79
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objelerin kenarlarina ve uclarina tutulur. Hava, biitiin basinci ile direkt olarak kagida
tutulmamalidir. Basing kontrolii iyi yapilirsa kolay kirilabilen eserler de bu yontemle
kolayca ve zarar vermeden temizlenebilir. Bu islem yapilirken ortamdaki havanin
temizlenmesi igin vakumlu sabit veya hareketli ceker ocaklar kullanilmasi
gerekmektedir. Ayrica kiif tiiyleri firca ile parsdmenler ise hafif 1slatilmis siinger ile

temizlenebilirler.

Resim 27: Firca ile yiizey temizligi yapilmasi Resim 28: Elektrik siipiirgesi ile yapilan
temizlik ¢aligmasi

Eserlerin iizerindeki kalem izleri, yiizey kiri, suni kirlenmeler ve parmak
izlerini temizlemek icin leke birakmayan yumusak lastik veya hamur silgiler yada
elektrikli silgiler kullanilmaktadir. Biitiin silgi c¢esitleri dikkatli kullamildiklart ve
iyice temizlendikleri siirece kagida zarar vermezler. Silginin kullanilacagi kagidin
zayif ve kolay kirilir olmamasi ve silme iglemi yapilirken de sikica sabitlenmeleri
gerekmektedir. Silme islemi ortadan kenarlara dogru yapilir ve bu sayede kirisma ve
yirtilmalarin 6niine gecilmis olunur. Temizleme islemi tamamlandiktan sonra ¢ok
kiiciik silgi kirintilarin dahi kagit izerinden temizlenmesi gerekmektedir. Aksi

takdirde bu kalintilar kagidi tahrip edebilir.

Temizleme kuru yapilacagi gibi sulu olarak da yapilabilmektedir. Sulu
temizleme inat¢1 lekeler icin yikama yada ¢oziici muamelesi ile yapilir. Sulu
temizleme yapilirken yazili eserin miirekkebinin suda dagilmayan cinsten olmasi ve
obje yiizeyindeki igne, klips ve bantlarin cikarilmasi gerekmektedir. Aksi takdirde

bunlarin lekeleri kagit iizerinde kalir. Lastik bantlarin tahribati kahverengi lekeler
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seklindedir ve paslanmis klips ve igneleri ¢ikarmak ¢ok zorlasir ve pas lekesi birakir.

Bu tiir lekeler kagittan ¢ok zor cikar ve ¢ikarken de kagit zarar goriir.

Yikama islemi, temizligin yam sira kolay kirilabilen kagitlarin mekanik
dayanikliligmi da artiran bir islemdir. Destile su ile yapilan yikama, koyu renkli,
¢oOziinebilen maddelerin ve bazi serbest asitlerin kagit yiizeyinden uzaklagmasini, su
lekelerinin azaltilmasini, kirigikliklarin ve burusukluklarin ortadan kalkmasini saglar.
Fakat suyun yiizey kirini sabitlemek gibi bir etkisi de vardir ve bu yiizden yikama

isleminden 6nce yiizeyin kuru temizleme ile temizlenmesi gerekmektedir.

Sudan etkilenen miirekkepler tespit etmek i¢in yazili metnin bir kosesindeki
yaziya bir damla su damlatilir ve kagidin suyu emmesi beklenir. Daha sonra kurutma
kagidi bu noktaya bastirilarak leke olup olmadigina bakilir. Leke varsa miirekkep
sudan etkileniyor demektir. Boyle bir eser, koruyucu bir ¢ozelti (aseton igerisindeki
seliiloz asetat ¢ozeltisi) igerisine batirilip kurutulmasi ve sonra yikanmasi gerekir.
Matbaa miirekkepleri ve demirli miirekkepler sudan etkilenmezler ve akma tehlikesi
olmadan yikanabilirler. Ayrica akmaya egilimli miirekkepler %5 lik ¢oziiniir naylon

¢oOzeltisi ile de koruma altina alinabilirler.

Sulu yikama yaparken eserin i¢ine sigabilecegi emaye bir tepsi yikama kiiveti
olarak kullanilir. Tepsinin yarisina kadar su doldurulur daha sonra destek olsun diye
plastik bir 1zgara veya yaglh kagit iizerine konulan kagit bu suyun icerisine batirilir.
Fakat kagit ¢cok yipranmis veya parcalanma tepkisi gosteriyorsa daha fazla zarar
gbormemesi icin, alttan ve {stten desteklenerek suyun igerisine batirmak
gerekmektedir. Suya batirilan kagit (bu sekilde destekli 10 tane kagit iist iiste
konulabilir) dikkatli bir sekilde bir kdsesinden tutularak suyun icerisinde birkac defa
kaydirilir ve 30-60 dakika arasinda suda lekelerinin ¢oziilmesi icin bekletilir. Bu
siirenin sonunda tepsi hafifce silkelenir ve sayfalar teker teker destekleri ile beraber
sudan cikarilarak, sularinin ¢oziilmesi icin baska bos bir tepsiye alinir. Daha sonra
temiz suyla yikanan sayfalar cam yiizey {izerinde kurutma kagitlarin arasinda
kurumaya birakilir. Kurutma kagitlan birka¢ kez degistirilerek ve hafif bir baski

uygulanarak, hava cereyani olan bir yerde tamamen kurumasi saglanir. Son olarak da
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kagitlar sicak mengeneden gecirilerek veya iitiilenerek yikama islemi tamamlanir
fakat iitilleme yapilirken sicaklik direkt olarak kagida uygulanmaz, sayfalar
korumak i¢in kurutma kagitlari kullamilir. Eger yazilar iizerine koruyucu maddeler
uygulanmissa yitkama ve kurutma islemleri bittikten sonra asetona batirilmis pamuk
yardimiyla bu koruyucu da cikarilir. Islemin her tekrarinda tepsi icerisinde ki suyun
degismesi gerekmektedir. Ilik suyla yapilan yikama da tutkal ve aharin c¢ikarilmasi
daha kolay olmaktadir. Yikamasi yapilacak kagidin pH degeri diisiikse, asiditenin

diisiiriilmesi i¢in dezasidifikasyon yapilmas1 gerekmektedir.

Su basmasi veya sel gibi sebeblerden dolay1r ¢amura bulanmis kagitlarin
temizliginde %0,05 oraninda mantar Oldiiriici Orto fenil fenoliin® katilmis su
kullanilir. Termostat kontrollii bir kiivete konulan suyun sicakliginin 40 °C de sabit
tutulmas1 gerekmektedir. Temizligi yapilacak kagitlar, 1slakliga dayanmikl kagitlar
arasinda celik kosebentler iizerine konulmus tahta levhalara yerlestirilir. Her kagit
ayrt ayrt ¢ok yumusak fircalar yardimiyla yikamir. Kagidin kirigsmasi veya
yirtilmasini engellemek i¢in, fircalama iceriden disariya dogru, bastirmadan yavas
yavas ve iyice temizleninceye kadar tekrarlanarak yapilir. Yikama isleminden sonra
kagitlar %0,5 lik mantar oldiiriicii Preventol banyosunda 30 dakika daha bekletilip
hafif basing altinda kurumaya birakilir. Kagittaki kir ve camurun ¢ikarilmasi igin
kimyasal icerigi bilinen (kagida zarar1 olmayacak) % 0,5 lik sabun ¢ozeltisi de
(6rnegin Lissapol N ticari markali deterjanlar gibi) kullanilabilir. Fakat bu islemden
sonra kagidin iyice yikanmasi gerekmektedir. Yikanan kagitlar 38 °C sicaklikta ki

firinda kurutulmaya birakilir.

Yikamada cok dikkatli olmak gerekir. Yanlis veya kismi yani kagidin sadece
bir kosesinin yikanmasi veya kurutma esnasinda asir1 yada ¢ok kisa siireli uygulanan
basincin, kagidin tamamen tahrip olmasina sebep olacagi unutulmamalhidir. Yiizeyi
herhangi bir madde ile kaplanmis kagitlarin su ile yikamasi yapilmaz ciinkii su

yiizeydeki maddeyi ¢ozerek kagidin tahrip olasina sebep olur.

* Piyasada Bayern firmasimin Preventol ticari markasi ile satilmaktadir.
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Lekelerin ¢ikarilmasi i¢in yikama yerine organik coziiciiler de kullanilabilir.
Bunlar lokal olarak uygulanabilen ¢oziiciilerdir fakat yazili metinlerde kullanilacaksa
kullanmadan 6nce miirekkeplere zarar1 olup olmadigi kontrol edilmelidir. Kontrol
icin pamuklu beze dokiilen ¢oziicii yazi iizerine siiriiliir ve sonra kurutma kagidi yazi
istiine bastirilir. Kurutma kagidinda leke olugmugsa ¢oziicii miirekkep i¢in zararl
demektir. Coziiciiden etkilenen miirekkeplerle yazilmis kagitlar nisasta kolasi gibi

koruyucular ile korumaya alinmalidir.

Leke cikarmada kullanilan ¢oziiciilerin uygulama sekilleri sdyledir; Cozeltili
pamuk lekeye tampon yapilarak uygulanirken, kagidin lekeli kismi ise kurutma
kagidina gelecek sekilde yerlestirilir. Kurutma kagidi degistirilerek islem leke

cikana kadar tekrarlanir.

Lekenin cinsine gore kullanilan c¢o6zeltiler ise sunlardir; Boya lekelerini
cikarmak icin; alkol ve benzen karisimi yada piridin ve su karisimi ile yikama veya
terebentine batirllmis pamuk ile temizleme yapilir. Lake ve cila (vernik) lekesini
cikarmak i¢in; aseton veya metil ruhu yada piridin, eski cilalarin ¢ikarilmasi iginde
seyreltik amonyak c¢ozeltisi, bitkisel yag lekesini ¢ikarmak igin; hegzan-toulen,
karbon tetra kloriir- benzen yada benzen-toulen karisimlarindan birisi, hayvansal yag
lekeleri igin; alkol, petrol eteri veya pridin, mum lekesi i¢in; petrol, hegzan veya
benzen, makina yag1 lekesi i¢in; hegzan, toluen, petrol (beyaz) veya nafta, rezin
(sakiz, cam sakizi, recine) lekeleri i¢in; alkol veya piridin, yapiskan bant, plaster
lekesi icin; karbon-tetra kloriir veya benzen, seloteyp lekesi icin; hegzan-toulen
karisimi veya benzen-toulen karigimi, tutkali temizlemek icin; 1lik su, kola ve hamur
lekelerini temizlemek icin; su, katran lekesi i¢in; benzen, petrol, piridin veya karbon-
tetra kloriir, kiif lekesi icin; etil alkol veya benzen, cay-kahve lekesi i¢in; potasyum
perborat, pas lekesi icin; % 5 ogzalik asit (zayif kagitlar icin tavsiye edilmez), camur
lekesi icin; su veya amonyak, kaucuk yapistiricilarin biraktigi lekeleri i¢in; benzen ve

toulen karisimi leke ¢ikaricilar kullanilmaktadir.

Baz1 lekeler ne kadar ugrasilsa da cikarilamayabilir. Boyle lekeleri, eger

kagidin boyutlar da wuygunsa, soksile cihazinda ¢o6ziicii islemine tutularak
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cikarilabilir. Bu cihazda lekeli kagit tekrar tekrar yeni destilenmis ¢oziicii sicak suyla
yikanir ve islem sonunda lekelerin kalint1 izleri bile kalmaz. Bu ¢aligma kimyasal bir
islem oldugundan havalandirma tertibati ¢ok iyi olan bir yerde yapilmalidir. Leke
cikarilmasinda kullanilan organik coziiciiler cabuk alev alan ve belirli bir oranda da
zehirli maddeler olduklarindan dikkatli, ciplak alevden wuzak ve c¢ok iyi
havalandirmasi yada fan yardimiyla havasi siirekli temizlenen bir ceker ocakta

kullanilmalar1 gerekmektedir.

Resim 29: Kagit yiizeyinde mantarlarin Resim 30: Dezenfeksiyon ve temizleme
olusturdugu kahverengi beneklenme(Foxing) isleminden sonra resmin goriintiisii

Kagit tizerinde kiiften kaynaklanan kahverengi lekelerin c¢oziiciiler ile
cikarilmasi ¢ok zordur. Bu lekelerin ¢ikarilmasinda beyazlatma islemi uygulanir.
Beyazlatma isleminde kagidin zayiflamas1 veya yazilarin solmasi muhtemeldir. Fakat
karbonlu miirekkepler bu islemden etkilenmezler. Kagit zayif, ince veya kotii kaliteli
ise beyazlatma islemi zararli olacagindan kullanilamaz. Beyazlatma isleminde
kullanilan maddeler; eter icinde hidrojen peroksit eriyigi (oksijenli su), %2 lik
kloramin-T c¢ozeltisi, hipokloritler (kalsiyum hipoklorit, sodyum hipoklorit, javel

suyu), sodyum klorit, klor dioksit, potasyum permanganat gibi kimyasallardir.

Miirekkep lekelerini ¢ikarmakta hem kagidi hemde yaziy1 tahrip eden bir
islemdir. Demirli miirekkep lekeleri %3liik ogzalik asit ¢ozeltisi ile, suda ¢oziinen
miirekkep lekeleri ise sodyum hipoklorit ile beyazlatilabilir. Islemden sonra kagidin
iyice yikanmasi gerekir aksi takdirde kagit zarar goriir. Karbon ve Hint miirekkepleri

beyazlatma isleminden zarar gérmezler.

93



Beyazlatma isleminden sonra kagitlar yarim saat sodyum tiyosiilfat (anti-klor
¢oOzeltisi) igerisine batirilir. Daha sonra en az dort saat akan su altinda calkalama

banyosuna alinirlar.

Lekelerinden arindirilan kagit, daha sonra kirigikliklarinin ve kivrimlarinin
giderilmesi icin diizlestirme islemine alinir. Diizlestirme igleminde kagit, dikkatlice
acilarak ahsap cerceveli plastik 1zgaralara yerlestirilir. Daha sonra cergeveler % 90-
95 nisbi nem verebilen odalara almirlar. Kagitlar tamamen nemlenince ¢ikarilip
kurutma kagitlar1 arasina konularak kirigikliklari, kat yerleri ve burusukluklari
giderilinceye kadar {itiilenir. Ayrica nemlendirilmis kagitlar siinger kagidi icerisine
konularak preslenerek de diizeltilebilir. Son olarak lekeleri cikarilan, beyazlatilan

yada diizeltilen kagit aharlanarak dayanikliliklart artirilir. »

Restorasyon oOncesi iglemlerden bir digeri de kagidin asiditesinin
diizenlendigi dezasidifikasyon islemidir. Kagidin asit diizeyi, imal edilirken
kullanilan kimyevi maddelerin yani sira, yazim-basim esnasinda kullanilan
miirekkepten veya hava kirliliginden dolay1 yiikselebilir. Asit oramim yiiksekligi
zamanla kagidin gevsemesine, kolayca yirtilabilir veya parcalanabilir hale gelmesine
sebep olmaktadir. Bu duruma gelen kagitlarin dezasidifikasyon yani asitten
arindirma iglemine tabi tutulmalarnn gerekmektedir. Dezasidifikasyon ile kagitta
degisik sebeplerden dolay1 olusan asidite notralize edilir. Dezasidifikasyon kuru veya

sulu metotlar ile yapilabilmektedir.

Sulu dezasidifikasyon miirekkebi suda dagilmayan kagitlarda uygulanir. Sulu
dezasidifikasyon; Iki banyolu dezasidifikasyon ve tek banyolu dezasidifikasyon

olmak tizere iki metotla yapilmaktadir.

Iki banyolu dezasidifikasyon metodunda; nisbeten iyi korunmus, dayamkl
kagit birbirini takip eden 20’ser dakikalik siirelerle iki eriyikte banyo edilerek
notralize edilir. Ilk eriyik, %15 oraminda seyreltilmis kalsiyum hidroksit, ikinci

eriyik ise, %15 oranminda seyreltilmis kalsiyam bikarbonat banyosudur. Birinci

55 KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., s.57-77,; BINARK, Ismet;1988, a.g.e., $.355-356,; BINARK,
Ismet; 1980, a.g.e., s.163-167
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banyoda kagittaki asidite noétralize edilir, ikinci banyoda ise kagit tizerinde olusan
fazla orandaki kalsiyum hidrat, kalsiyum karbonata cevrilir. ikinci banyoda
magnezyum bikarbonatta kullanilabilmektedir. Fakat magnezyum bikarbonat
kullanildiginda kagit bir gece bu cozelti igerisinde bekletilmesi gerekmektedir.

Islemden gecen kagitlar daha sonra kurmaya birakilirlar.

Tek banyolu dezasidifikasyon metodunda ise kagit, 20-30 dakika arasinda
magnezyum bikarbonat ¢ozeltisinde banyo yaptirilir. Bu metotla dezasidifikasyon
yapilacak kagitlarin nispeten iyi sartlarda olmasi gerekmektedir. Magnezyum
bikarbonat ¢ozeltisi piiskiirtiilerek de kullanilabilir. Sulu dezasidifikasyon metotlari
kullanildiginda serbest asit notralize olmakta ve tuzlan yiizeye c¢ikararak, daha
sonralar1 olabilecek asitlenme onlenmekte ve dolayisiyla da kagidin saglamligi ve
siirekliligi arttirilmaktadir. Bu metotlar ile asidin notralize edilmesinin yan sira kagit
icin zararli bazi maddelerinde agiga cikmasi saglanmaktadir. Fakat biitiin bu
faydalarinin yam sira sulu dezasidifikasyonun bir takim sakincalar1 da vardir.
Oncelikle bu metodu uygulamak tecriibe ister, uygulamasi uzun siirmektedir, her bir
sayfanin ayr ayn isleme tabi tutulmasi gerekmektedir ve her tiirlii kagit sulu

dezasidifikasyon metotlar ile asitten arindirilamaz veya notralize edilemez.

Piiskiirtme ve  buharlastirma metoduyla yapilan, sulu olmayan
dezasidifikasyon metotlarin da kimyevi maddeler yerine magnezyum asetat, baryum
hidrat ve magnezyum metilat gibi organik ¢oziiciiler kullanilir. Bu malzemeler ya
pliskiirterek yada otoklav icerisinde 24-36 saat siiresince kagitlara uygulanir. Fakat
bu yontemlerin etkisi daha azdir. Ayrica kullanim sirasinda da ellere ve solunum

yollarina zarar vermektedir ve kagitta kuruma ve kirilmaya neden olabilmektedir.

Kuru dezasidifikasyon metodunda, kagit objelerin dezasidifikasyonu
tizerlerine gaz piiskiirtiilerek yada buharlastirma yoluyla yapilir. Amonyak gazi ile
yapilan dezasidifikasyon uygulamasi daha cok hassas ve asir1 derecede yipranmis,
miirekkebi suda ¢oziilen eserlerde kullanilir. Bu islemde, kapali bir dolap (etiiv
cihazi) igerisinde tutulan objeler 24-36 saat siire ile amonyak gazi etkisine birakilarak

asitten arindirma  islemi yerine  getirilmektedir. Dezasidifikasyon igin
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Siklohegzilamin karbonat da, gaz halinde piiskiirtiilerek veya bugulastirma yoluyla
kullanilabilmektedir. Suda ve metil alkol gibi bazi organiklerde c¢oziilen bir
maddedir. Cok etkili bir madde olmasimmin yam sira ¢ok da zehirli bir madde
oldugundan kullaniminda dikkatli olunmas1 gerekmektedir. Siklohegzilamin
karbonatin bir diger kullanimin seklinde, bu madde emdirilmis kagit levhalar, kalin
yaprakli veya kaplama kagitli kitaplarda yirmibes sayfada bir, gozenekli kagida
basilmis kagitlarda ise elli sayfada bir olmak {izere kitabin sayfalar1 arasina
konularak kullanilmistir. Bu sekilde aralarina c¢o6zelti emdirilmis levhalarin
koyuldugu eserler hava sizdirmaz bir dolaba veya sikica kapatilmig plastik torbalara
konulur. Normal dezasidifikasyon islemi iki hafta siirer ve sonra eserler c¢ikarilarak

pH s1 6l¢iiliir ve islemin sonucu kontrol edilir.”®

Dezasidifikasyon isleminden sonra eserlerin dezenfeksiyonu islemi yapilir.
Dezenfeksiyon igin; aseton, beta nafrol, formaldehit, paranitrofenol, pentaklorofenol
ve sodyum tuzu, borik asit, salisilanilid, onto-fenifenol, 2-hidroksidifenol amin,
timol, etilen oksit, kloramin-T, oksit gaz1 vb kimyasallar kullanilir. Bu kimyasallar
cok zehirli ve yanici-parlayici olduklarindan kullanilirken uzman yardimi almak

gerekmektedir.”
2.3.2 Restorasyon Teknikleri;

Restorasyon oncesi islemler tamamlandiktan sonra eserin restorasyonuna
gecilir. Temizlenen, yikanan, asitten arindirilan diizlestirilen veya cesitli onarimlari
(kopmus kisimlarin tamamlanmasi, delinmis kisimlarin doldurulmasi gibi) yapilan
eserlerin mekanik dayanmikliliklarimi arttirmak icin son olarak aharlama islemleri
yapilir. Fakat bazi eserlerdeki tahribat daha fazla oldugundan bunlarin ciddi bir
onarimdan gecmeleri gerekebilmektedir. ileri derecede tahrip olmus eserlerin
onarimlar i¢in, ipek kagidi ile onarim, pacavra kagidi ile onarim, monte etmek,
istline yapistirmak, makina laminasyonu, ¢oziicii laminasyon gibi cesitli metotlar

kullanilmaktadir. Bu islemlerin uygulanmasinda bir takim sinirlamalar ve

% KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., 5.78-94,; BINARK, ismet;1988, 5.356-357,; BINARK, ismet;1980,
a.g.e., s.168-169
* Bu kimyasallarin kullanim ile ilgili bilgi icin bkz; dip not 37
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dezavantajlar vardir. Bundan dolay1 kullanilacak objenin tahribatina, objenin
yapildigi malzemeye ve tahribatin derecesine gore en uygun metodun secilmesi

gerekmektedir.

Eserlerin restorasyonunda “klasik” ve “modern” diye adlandirilan iki metot
uygulanir. Klasik restorasyonda klasik tamir malzemesi (ipek kagidi veya pagavra)
kullanilarak yirtilmig, yipranmis ve bocekler tarafindan tahrip edilmis eserlere
kaplama, yama, takviye ve dublaj gibi islemler yapilir. Modern metotla yapilan
restorasyonda ise genellikle kimyasallardan yada modern makine techizat ve ¢oziicii
laminasyon gibi tekniklerden faydalanilir. Modern restorasyon teknikleri pahali
islemler olmasina ragmen eserin kalicilii ve dayanikliligi icin 6nemli sonuglar verir.
Her iki metotla da yapilacak ¢alismanin kalitesi de, islemi yapacak olan restoratoriin

bilgi ve deneyimine baghdur. >’

2.3.2.1. Kiiciik onarimlar;

Kiigiik onarimlar, eser iizerinde olugmus olan kiiciik 6lgekli yirtiklar veya
cesitli etkenlerin sebep oldugu tahribatlarin giderilmesi islemidir. Kagittaki yirtik
olan yerlerin tamirati i¢in, yirttk olan yiizeye sentetik kola (polivinil asetat)
ozelligindeki yapistiricilar, aseton igerisinde seliiloz asetat cozeltisi veya un ile
hazirlanmis kolalar siiriilir. Daha sonra ipek kagidi bu alan iizerine yapistirilir ve
preslenir. Ayni islem kagidin diger ylizeyine de tekrarlanilip kagit kurumaya
birakilir. Kola kuruduktan sonra ipek kagidinin kagit iizerindeki kisimlar1 kazinir ve
tamiri yapilan sayfadan tasan fazla olan kisimlar1 da kesilir. Bu yontem ile hem

hasarli kagittaki bosluk doldurulmus olur hemde yirtik kisim gii¢lendirilmis olur.

Yirtik  kisimlarin  tamirinde  polivinil asetat emdirilmis kagitlarda
kullanilabilir. Bu kagitlarin hazirlanmasinda; su ve etillendirilmis (yada
metillendirilmis) alkol emiilsiyonundan birer 6l¢ek alinip, hizli karistirmak suretiyle
plastiklestirilmis polivinil asetat emiilsiyon ile kanstirilarak seyreltik c¢ozeltisi

hazirlanir. Bir tabaka ipek kagidi cam yiizeyine yayilir ve hazirlanmig olan karisim

57 BINARK, Ismet;1980, a.g.e.,s.171,; KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., s.95; ROPER, Michael;
a.ge.s.13
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puskiirtiilerek veya firca ile kagit yiizeyine siiriiliir. Kagit kuruduktan sonra cam
levhaya yapismis olacagindan, cam levha suya batirilir ve birka¢ dakika sonra kagit
camin ylizeyinden rahatca siyrilabilecek kadar yumusar. Cam levhadan ayrilan kagit
tekrar kurutulmaya birakilir. Onarim i¢in kullanmilacagi zaman bir kenar1 tirtikli
olacak sekilde istenilen ebatlarda kesilir. Kesilen kagit, yirtik ylizey iizerine
konulduktan sonra iistii silikonlu kagit ile ortiiliir ve 1lik iitii ile preslenir. Kagidin
emmis oldugu yapistirict sicakligin etkisiyle yumusayarak ipek kagidinin yirtik

sayfaya yapigmasini saglar.

Kiiciik onarimlar, eserler iizerindeki kiiciik yirtik veya yipranmig alanlarda
eserin dayanikliligimi arttirmak i¢in uygulanmasi gereken bir islemdir. Bu islem
eserin tim yiizeyini yamalayacak sekilde yapilirsa eserin o bolgesinin dayaniklilig
arttirllmig olur fakat orijinalligini de kaybetmesine neden olur. Diger taraftan onarim
sonucunda sayfanin yama yapilan kismi giiclendirilmis olurken, sayfanin onarim
gormeyen Oteki kisimlan zayif kalacaktir. Bunun sonucunda da zayif alanlar ile
yamalanmis alanlar arasinda bir uyumsuzluk olacak ve bu iki kismin birlesim
yerlerinde zamanla kirilmalar ve kopmalar olusacaktir. Ayrica eserin biitiin
sayfalarinda ki kiiciik onarimlarla ugrasmak sayfanin biitiiniinii takviye etmekten
daha uzun bir siire alacagindan ve daha pahaliya geleceginden restorasyon

calismalarinda kiigiik onarimlari en aza indirmek daha iyi olacaktir.”®

Resim 31: Kii¢iik Onarim Uygulamasi

KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., 5.95-96
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2.3.2.2. Aharlama

Aharlama eserin emniyetli kullanilmasi i¢in gerekli dayanikliligi veren ve
genelliklede restorasyon islemindeki son asamadir. On inceleme sonucunda
temizleme, yikama, asitten arindirma gibi islemlerden gecen eserlerin cogunluguna
sadece saglamlastirilmasi icin aharlama yapmak disinda herhangi bir islem yapmak
gerekmez. Fakat restorasyon islemlerine tabii tutulmasi gereken eserlere de tiim

islemler bittikten sonra aharlama yapilmasi gerekmektedir.

Aharlama yapmadan o©nce eserin temizliginin ve yazili kisimlarindaki
miirekkebin akip akmadigi kontrol edilmelidir. Sayfalarin tizerindeki kir, kalem izi
vb lekeler varsa aharlama isleminden once kuru veya sulu temizleme islemlerinden
biri uygulanarak temizlenmelidir. Eger yazili sayfalardaki miirekkep suda
¢oziilityorsa polivinil alkol emiilsiyonu veya aseton iginde seliiloz asetat ¢cozeltisinin
yazilarin {izerine uygulanmasi yontemiyle de bu yazilarin koruma altina alinmasi
gerekmektedir. Aharlama yaparken renkli miirekkepler ile ¢oziinen miirekkeplere

ayr1 ayri islem yapmak daha saglikli olacaktir.

Aharlama metotlan arasinda; tutkal ve su ile yapilan, jelatin ile yapilan, metil
seliiloz ile yapilan ve vernik ile yapilanlar en fazla tercih edilenlerdir. Tutkal ve su ile
%2,5 lik ¢ozelti ile hazirlanan aharlama yonteminde ¢ozelti 43-45 °C sicakliga
getirilir. Aharlanacak sayfalar plastik 1zgaralar lizerine yerlestirilerek sicak ¢ozelti
icerisinden gecirilir. Fazla aharin siiziilmesi igin tepsiye yerlestirilen kagitlar

siiziildiikten sonra asilarak kurutulur.

Jelatin ile hazirlanan aharlamada; 30 gr kaliteli jelatin 1 1t suda ¢oziiliir.
Hazirlanan ¢6zelti berraklasincaya kadar isitilir. Isitilan ¢ozelti bir bez yardimiyla
siiziiliir. Cozeltinin 18181 43-45 °C sicaklikta tutularak kagitlar aharlanir.Bu yontemde
bircok sayfa ayni anda kiivete yerlestirilebilir. Kiivetten cikarilan kagitlar tahta
presler arasinda sikilarak fazla aharindan arindirilir. Aharlanan kagitlar teker teker
asilarak kurtulur. Kurutma sirasinda kagitlarin birbirine yapismamasi i¢in ¢ok dikkat

edilmelidir. Kurutulan kagitlar mengenede sikilarak veya iitiilenerek aharlama iglemi
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tamamlanir. Aharlama isleminden sonra kagit sertlesir ve kir yada lekelenmeye karsi

direng kazanir.

Kiiflenmis kagitlarinda aharlanmadan 6nce mantarlarinin 6lmesi icin timol ile
fimige edilmesi gerekmektedir. Bu islem i¢in alkol icinde %1,5 luk timol ¢ozeltisi
ile kagitlar islemlenmelidir. Aharlama sirasinda kagidin yiizeyine ¢okmiis olan
timoliin buharlagsmasini 6nlemek i¢in de sicakligin 43 °C nin altinda tutulmasina dzen

gosterilmelidir.

Metil seliiloz ¢ozeltisi ise yikanmis ve asitten arindirilmis kagitlara firca ile
uygulanabilen sentetik bir ahardir. Coziinebilir naylonda onarim ¢alismalarinin yani
sira aharlama isleminde de kullanilabilen bir malzemedir. 15 gr ¢6ziinebilir naylon 1
It alkol icerisinde 40 °C lik su banyosu iizerinde ¢oziiliir. Aharlanacak sayfalar bu
¢oOzeltiye batirilarak aharlama yapilmaktadir. Fakat alkoliin buharlasma 6zelliginden
dolay1 ¢alisma yapilirken bir ¢eker ocak kullanilmasi yada havalandirmanin ¢ok iyi
yapilmasi gerekmektedir. Ayrica islem esnasinda ortamda ates yada alev olmamasina

dikkat edilmelidir.

Koruyucu vernik ile aharlamada, igerisine bocek ve mantar Oldiiriicii
(ensektisid ve fonsijid) maddeler katilmis jelatinli bir soliisyon veya vernik kagidin
her iki yiizeyine de uygulanir. Islem sonucunda kagit su gecirmez bir yiizey ile
kaplanmis olur. Jelatinle hazirlanan verniklerde zamanla kirilma ve sararma
olusabilmektedir. Zaman igerisinde kagidin kullanilmasindan dolay1 vernik tabakasi

cabuk asindig1 i¢in, asetonlu verniklerin miirleri de ¢ok fazla degildir.
2.3.2.3. Kagut ile Restorasyon;
Kagit ile restorasyon klasik tamir islemlerinde kullanilan bir yontemdir. Bu
yontemde, zarar gérmiis kagit tamir edilirken iyi kalitede, yeni, ayn agirliga sahip

kalip yapimi ve ayn renkte olmayan fakat orijinaline benzeyen renkteki kagitlar

kullanilir. Tamir i¢in kullanilacak kagidin dokusu, tamir edilecek sayfanin dokusu ile
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ayn1 yonde olmalidir. Kagit ile yapilan restorasyon caligmalarinda temel olarak;

yapistirma, doldurma, gerceveleme, destekleme ve kagit ayirma uygulamalari yapilir.

Resim 32: Restorasyonu yapilacak sayfanin ebatina gore
ipek kagidinin biiyiikliigiiniin ayarlanmasi

Yapistirma kagittaki yirtiklarin pagavra kagidi, Japon kagidi, ipek kagidi veya
el yapim kagitlar kullanilarak birbirine kola gibi bir yapistirici yardimiyla
yapistirtlmast iglemidir. Doldurma zarar gdormiis eserde ki bosluklarin yeni kagit
kullanilarak doldurulmasi islemidir. Bu islemde, kullanilarak, 6nce yeni kagit tamir
edilecek boslugun seklinde ¢izilir, sonra yeni kagit cizilmis sekle gore yirtilarak
kesilir ve bosluga yapistirilir. Ayrica yine doldurma teknigi olarak adlandirilan diger
bir islemde ise, tamiri yapilacak sayfa ince bir ag 1zgara iizerine yerlestirilir ve icinde
seliilloz camuru (sulandirilmig seliiloz) bulunan suya batirilir. Daha sonra ag sudan
cikarilip bir vakum zerine yerlestirilir. Vakum kagidin suyunu cekerken ayni
zamanda kagittan siiziilen seliilozda delikleri doldurmus olur. Bu islem yirtiklarin
tamiratinda ve zayif kagidin giiclendirilmesinde kullanilmaz. Fakat islem
uygulanirken ayni anda aharlama veya dezasidifikasyon iglemleri de rahatca

yapilabilir.

Kagit doldurma isleminden sonra laminasyon veya kaplama gibi diger
islemlerde gerekebilmektedir aksi takdirde eser kullamma hazir olamaz. Islem
sirasinda ortamin 1slak olmasindan dolay:1 suda ¢oziilen pigment veya miirekkepler
kullanilmaz. Kagit doldurma islemi biiyiikk Olciide bilgi ve tecriibe isteyen bir
islemdir. Eger islem sonunda doldurulmus kisimlar kagit ile ayn1 kalinlikta ise sonug
basarili olmus demektir. Fakat bu islemin verimliligi, ¢ok pahali seri makinalar

kullanilmis olsa dahi, ¢ok yiiksek degildir.
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Resim 33: Doldurma ile Onarim Metodu

Cerceveleme de ise doldurmanin zitt1 olarak sayfanin yipranmis dis kisimlar
yeni kagit kullanilarak olusturulan bir ¢erceve igerisine alinarak saglamlagtirilir.
Destekleme zarar gormiis sayfanin arka tarafina yeni kagit yapistirilmasi yontemiyle
yapilan islemdir. Eger sayfanin i¢ yiizeyinde bosluklar, kenarlarinda tahribatlar varsa
destekleme islemi ile beraber doldurma ve cerceveleme islemleri de yapilir. Eger bu
islemler yapilmazsa desteklemeden kaynaklanan kagit kalnligindaki farkliliklar
sayfada olumsuz etkiye sebep olabilir. Destekleme islemi arkasi bos olan sayfalara
uygulanan bir iglemdir. Sayet sayfanin iizerinde ¢ok az yazi varsa, destek olarak
kullanilacak kagitta pencereler agarak uygulama yapilabilir fakat bu gibi durumlarda
seffaf Japon ipek kagidi kullanmak en dogrusudur. Kagit ayirma islemi ¢ok eski bir
teknik olmamasina ragmen oOzellikle dogu Avrupa iilkelerinde tercih edilen bir
yontemdir. Bu islemde, her iki tarafi yazili olan kagitlar tabakalara ayrilir ve tek
taraflarinda metin olan sayfalar haline getirilir. Daha sonra arkalarina gii¢lendirici
sayfalar yerlestirilir. Egitim ve tecriibe gerektiren zor bir islem olan kagit ayirma
yonteminde, yiiksek verim elde edilememesine ragmen klasik kagit tamiratindan

daha hizli bir yontemdir.

Resim 34: Cergeveleme fle Onarim Metodu
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Kagit restorasyonu uygulamalarinda standart kagitlar kullanilabilecegi gibi
Japon ipek kagidi da kullanilabilir. Fakat tavsiye edilen ipek kagit ile yapilan
tamiratlardir. Orijinal eserin tamiratinda kullanilan el yapimi kagitlarin uygulama
esnasinda nemlendirilmeleri gerekmektedir. Nemli kagit kullanildiginda tamir edilen
sayfanin ahardan arindirilmasi gerekmektedir. Islem bittikten sonra sayfa tekrar
aharlanip kurutulur. “Cok biiylik dokiimanlar melamin bir yiizeye gecirilmis olan
naylon bir kaplamanin {izerine yapistirilarak kurutulabilir. Melamin yiizey dikey
veya yar1 dikey bir duvar panosu olabilir. Dokiimanlar kurudugunda kendiliginden
naylon yiizeyden kayacaktnr.”59 Islem Japon ipek kagidi ile yapilacaksa kagidin kuru

olmasina dikkat edilmelidir.

Kagit ile restorasyon uygulamalarinda yapistirma yapilirken; 6nce onarilacak
sayfa, camli bir masanin iizerine yada polyester (terilen) bez destegindeki perspex
veya alkathene levha iizerine yerlestirilir daha sonra 1slak bir siinger yardimiyla
sayfanin tim yiizeyi esit olarak nemlendirilir. Sayfadan biraz daha biiyiik kesilmis
ipek kagidi ince bir kola® ile sayfann iizerine yapistirilir. Yapistirma yaparken dnce
kolanin siiriip sonra ipek kagidinin yapistinlmas1 kirismayr yada hava kabarcigi
kalmasini engelleyecektir. Kolanin ipek kagidina siiriiliip sonra ipek kagidinin sayfa
lizerine yapistirilmasi da tercih edilebilecek bir yontemdir. Uzerine ipek kagidi
yapistirilan sayfa bagka bir polyester bez yardimiyla ters cevrilerek arkasina da ayni
islem uygulanir. Yapistirma isleminden sonra sayfa plastik 1zgaralar iizerine serilerek
kurutulur. Kuruma tamamlandiktan sonra ipek kagidi sayfadan biraz daha biiyiik

olarak kesilerek preslenir.

Onarim i¢in pacavra kagidinin kullanilmasi, ipek kagidimin kullanilmasi
gibidir. Tek farki pagavra kagidi ipek kagidinin aksine sayfadan kiigiik kesilir ve
pacavra kagidi sayfanmin {izerine konulduktan sonra kola pagavra kagidinin
arkasindan siiriiliir. Islem yine sayfanin her iki yiizeyine de uygulanir. Pagavra

kagidinin kenarlar1 cabuk bozuldugundan tiftiklenmeyi engellemek i¢in sayfanin dort

% ROPER, Michael; a.g.e.,s.14
60 Yapistirict olarak kullanilan kolalar hakkinda detayl bilgi i¢in bkz; ,; ROPER, Michael; a.g.e.,
s.13,; KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., s.196-197
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kenarina da el yapimi kagit yapistirilir. Pacavra kagidi ¢ok saglam bir kagit olmasina
ragmen c¢abuk tiftiklenmesinden dolayr biiyiikk deliklerin yamalanmasinda
kullanilmaz. Boyle durumlarda delik 6nce Japon kagidi gibi bir kagit ile doldurulur
sonra delikten biraz daha biiyiik kesilmis ipek kagidi yada el yapimi kagit ile sayfa
yamalanir. Sonra 151kl masa iizerinde sayfanin yamasindan tasan ipek kagidi yada el
yapimi kagit kisimlar ¢ok keskin bisturi yada falgata ile tiraglanarak diizeltilir. Bu

tarz restorasyonlar ¢ok biiyiik tecriibe ve yetenek isteyen bir istir.

Resim 35: Pagavra kagidi ile onarim Resim 36: Isikli masamn tistten goriiniisii

Tek tarafi yazili sayfalarin restorasyonunda, sayfa el yapimi kagit iizerine
koyu unlu kola kullanilarak yapistirilir. Boylece sayfanin dayamiklilign arttirilmig
olunur. Eger restorasyonu yapilacak sayfa c¢ok biiyiikse ve katlamanin da sayfaya
zarar verecegi kesinse sayfalar uygun biiyiikliikklerde kesilerek aralarinda kiiciik
bosluklar birakilarak, keten bezi yada kagit iizerine yapistirilir. Birakilan bu kiigiik
bosluklar biiyiilk ebattaki sayfamin istenilen boyutlarda katlanmasini ve bu

durumunda zarar gérmesini engelleyecektir.

Kiigiik ebatlardaki ve lifleri zayiflamis kagitlar 6zel el yapimi kagitlar {izerine
yapistirilir. Bu metot genellikle kitap sayfalar1 ve dokununca parcalanan yada kolay
zarar gorebilen kagitlar icin uygulanir. Restorasyonu yapilacak kagit el yapimi kagit
izerine konularak dl¢iisii ¢ikarilir. El yapimi kagit, tamir edilecek sayfadan iicer mm
daha biiyiik kesilerek cikarilir. Restorasyonu yapilacak sayfa, el yapimi kagidin
iizerine konularak kenarlarindan kola yardimi ile yapistirilir, diizeltilir ve prese
konulur. Sayfa c¢ok hassaslasmig yada kirilmaya miisait hale gelmisse islem

yapilmadan once ipek kagidi yada pagavra kagidi ile onarilmalidir.
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Resim 37: Prese Alinmis Onarilan Sayfalar

Bu yontemle onarilan kagitlar kola tamamen kurumadan once silikonlu yada
mumlu kagitlar arasina konularak ve fazla basing uygulamadan kuruyuncaya kadar
preste tutulmalidir. Miihiirlii belgeler direk prese konulmaz ve kenarlarindan basing
uygulayarak nazikce preslenirler. Preslenmis belgeler her tarafindan 2 mm lik
kenarlar birakilarak kesilmelidirler. Orijinal belgeler {iizerinde islem yaparken

belgenin hicbir yerinin kesilmemesi i¢in ¢ok dikkat edilmelidir. ol

2.3.2.4. Laminasyon;

Kagit tamiratinda kullanilan en eski ve yaygin teknik olan laminasyon;
yiizeyi kir ve tozdan temizlenmis, dezenfekte ve dezasidifikasyon islemleri
tamamlanmis kagitlarin ipek kagidi, seliiloz asetat veya benzeri sentetik yapraklarla,
sicak kaplanmas1 demektir.” Sicak kaplama ya buharda 1sitilmis diiz bir pres yada
elektrik ile 1sitilan merdaneli bir presle yapilir. Laminasyon islemi sonucunda,
kagidin hava ve diger dis etkenlerle temasi tamamen kesilmekte ve kagida tam bir
saglamlik kazandirmaktadir. Basit bir egitimle Ogrenilebilen laminasyon isleminin
uygulamada degisik teknik ve metodlart vardir. Fakat temel olarak; ipek kagidi,

seliiloz asetat film, restorasyonu yapilacak kagit, seliiloz asetat film ve ipek kagidi

8l KATHPALIA, Yash Pal;a.g.e., s. 98-100,; ROPER, Michael; a.g.e., s.13-16
* Sicak laminasyon isleminin diger adi Barrow metodudur .Y6ntem 1938 yilinda Amerikali William J.
Barrow tarafindan gelistirildigi i¢in bu isimle anilmaktadir
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sirasiyla malzemelerin sandvi¢c yada =zarf seklinde bir araya getirilmesiyle

yapilmaktadir.

Resim 38: Roll Laminasyon Makinesi

Laminasyon uygulamalarinda iki tiir yontem vardir. Bunlar; makine ile
yapilan laminasyon uygulamalari ve el ile yapilan laminasyon uygulamalardir.
Makina laminasyonun da tamir edilecek sayfalar ya termoplastik (seliilloz asetat vb
sentetik maddeler) bir yapistirict ile kaplanmis ipek kagidi arasina yada ipek kagidi,
termoplastik yapistirici, tamir edilecek sayfa, termoplastik yapistirici, ipek kagidi
siralamasiyla bir sandvi¢ olusturacak sekilde yerlestirilirler. Daha sonra hazirlanan
bu siralama (laminasyon sandvici), laminasyon makinesinin (laminatér) 140-150 °C
sicaklik ve cm® ye 22-36 kg basing uygulayan iki yuvarlak celik silindiri arasindan
gecirilir. Bu sicaklikta seliilloz asetat erir ve ipek kagidi ile tamir edilecek sayfa
birbirine yapisir. Laminatdrden c¢ikan laminasyon sandvigi, plastiklesmis olarak bir

biitiin haline gelmistir ve diizeltilmesi i¢in presleme yapilmasi gerekebilir.

Barrow metodu eserin yanmaya, lekelere ve yirtilmaya karsi tam bir
dayanmiklilik kazandiran ve c¢ok iyi neticeler veren pahali bir metottur. Fakat
laminasyon igsleminden sonra kagidin hacminin artmasindan ve tahrip olabilmesinden
dolayi, kagit restorasyonunda ki temel prensiplerden olan “tamiratta ayn1 veya benzer
malzemenin kullamlmas1”, “uygulanan islemlerin geri doniistimiiniin olmasi1” ve
“eserlere zarar verebilecek higbir tiirlii islem yapilmamalidir” maddelerine tamamen
zit bir uygulamadir. Bu yontemin uygulandigi bazi belgelerde zamanla tahribatlar
olusmustur. Fakat baz1 kagitlarin bozunmasina sebep olan bu tahribatlarin kagittaki
tabii asit seviyesinden kaynaklandigi anlasilmistir. Ancak bozunmayr hizlandiran
faktoriin ise uygulanan bu islem oldugu tespit edilmistir. Bundan dolayr makina

laminasyonu yapilirken kagittaki asit seviyesi kontrol edilmelidir ve gerekiyorsa
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kagit dezasidifikasyona tabii tutulmalidir. Barrow’un buldugu sicak laminasyon
sistemi sonraki yillarda gelistirilerek diger sentetik yapistiricilarinda kullanilabildigi
“Morane”, “Genotherm”, “Hennecke”, *“ Mipofolic”, “ Postlip Dublex” ve “Dispro”

gibi metot ve sistemler gelistirilmistir.

El ile yapilan laminasyon islemlerinde ise 1s1 kullamlmaz. Iki tiirlii uygulama
yontemi vardir; bunlardan birincisi Florantin tamirati adi ile bilinen yontemdir.
Makina laminasyonunda da kullanilabilen bu yontemde Japon ipek kagidi, yar seffaf
kagit ve standart kagit yapistiricilar malzeme olarak kullanilir. Ikinci yontem ise
Yash Pal Kathpalia’nin gelistirdigi ¢oziicii laminasyon veya soguk laminasyon (Hint
usulii) teknigidir. Laminatorlerin ¢ok pahali olmasi ve 140-150 °C sicakligin bazi
eserlere cesitli zararlar verebilmesi nedeniyle bu teknik daha verimli olan bir
yontemdir. Bu yontemde sicaklik yerine aseton kullanilir. Islemin yapiminda yine
Normal laminasyon sandvigi sirasit hazirlanir. Daha sonra hazirlanan bu sandvigin
biitiin yiizeylerine, cam bir yiizey iizerinde kauguk rulo ile aseton siiriiliir. Aseton
siirme isleminden sonra hazirlanan sandvi¢ silikonlu kagit arasia konularak prese
konur. Asetonun kurumasi beklenirken bu zaman igerisinde kagitta yapismis olur.
Ucuz ve kullanimi kolay olan bu yontemle renkli plan, resim ve benzeri dokiimanlar

renk degisimi tehlikesi olmadan rahatlikla ve giiven iginde restore edilebilir.

Laminasyon teknigine alternatif olarak kullamlan bir diger yontemde
kaplama yontemidir. Bu yontemde sayfa seffaf polyester bir tabaka icerisine
yerlestirilir. Sayfalar laminasyon isleminde oldugu gibi ©nceden dezasidifiye
edilmesi gerekmektedir. Asirt hassas olmayan sayfalar hazir tabakalar icerisine
konulabilir fakat asir1 hassas olan sayfalar icin sayfanin boyutlarina gore tabakalar
hazirlamak gerekmektedir. Tabakalarin yapistirilmasi i¢in ¢ift tarafli yapistirict bant
ile yapistirma, 1s1 ile yapistirma, dikis ile birbirine birlestirme ve ultrasonik
yapistirma teknikleri kullanilmaktadir. Fakat ¢ift tarafli bant kullanimi esnasinda
sayfanin yapistirict lizerine kaymasi ve 1s1 ile yapistirmada ise sayfanin olumsuz
etkilenebilmesinden dolayr bu iki teknik pek tavsiye edilmez. Ozelliklede
Amerika’da kullanilan ultrasonik yapistirma yontemi hem giivenli hemde riski ¢ok

az olan bir tekniktir. Dikis ile birlestirme, hem ucuz hemde cok kolay uygulanabilen
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bir yontemdir. Polyester sayfalar zikzak dikisle birbirine tutturulurlar. Bu metot,
laminasyon tekniginden daha kalicidir ve sayfanin dayanikliligimi da arttirir. Bu
yontemde karsilasilan problem elektrostatik cekimden dolayr sayfa iizerindeki
soyulan veya dagilan miirekkep ve pigmentleri polyester tabakaya yapismasidir. Bu
gibi problemleri olan sayfalarin kaplama yapilmamasina dikkat edilmelidir. Kaplama
metodu kagit disindaki objelerde ve bozulmaya baslamis malzemelerin

korunmasinda kullanilmamalidir.®?

2.3.2.5. Ciltleme;

Restorasyon islemleri tamamlanan kitap sayfalarin tekrar bir araya getirilmesi
veya daginik sayfalarin kullanimini kolaylastirmak, onlar1 hirsizlik yada yanls yere
koyma gibi sorunlardan korumak igin klasik ciltleme metodu en iyi yontemdir.
Ciltlemenin, birlestirme, dikme, sirt gecirme, kapak yapma ve kaplama gibi
islemlerinin hepsi elle yapilir. Ciltleme isleminde kullanilan tiim malzemelerin,
ozelliklede koruma amagh yapilan ciltlerde dayaniklilik ve siireklilik saglamasi

acisindan,en iyi kalite ve iscilik ile yapilmis olmas1 gerekmektedir.

Tek sayfalar halinde restorasyonu yapilan eserlerde, bu sayfalar koruma
amach olarak bir araya getirildiklerinde genellikle bu sayfalarin ebatlar1 birbirini
tutmaz. Bu gibi durumlarda en biiyiik Ol¢iideki, esit iki sayfa bir kagit iizerine
yerlestirilerek ol¢iileri alinir. Daha sonra diger kiiciik sayfalara el yapimi kagitlardan
cerceve eklenerek bilyilk olan sayfanin Olgiisiine getirilirler. Sayfalar boliimler
olusturacak sekilde formalar halinde dizilir. Genellikle 8 sayfalik formalar
olusturulur. Formay1 olustururken 1-8, 2-7, 3-6 ve 4-5 numarali sayfalar bir araya
getirilir. Sayfalarin arasina 8 cm genisliginde koruma seritleri yapistirilir. Bu seritler
hem orijinal sayfalarin ciltleme sirasinda dikislerden etkilenmesini ve zarar
gormesini engeller hemde ciltlendikten sonra yazili kisimlarin ¢ok i¢c kisimda

kalmasim engelleyerek rahat okunmasini saglar. Formalar olusturulurken koruma

2 ROPER, Michael; a.ge., s.14-15; BINARK, ismet;1988, a.g.e., s.358-360,; KATHPALIA, Yash
Pal; a.g.e., s.100-119,; BINARK, Ismet;1980, a.g.e., 5.172-175
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seritlerinin genisligi alttakinden {iste dogru gittikce daralulmalidir. Eger bu

yapilmazsa forma katlandiginda sayfa disariya dogru tasma yapacaktir.

Resim 39: Ciltlenmesi icin bir araya getirilecek olan sayfalarin
restorasyon ¢aligmast

Koruma seritleri kullanilmasinda dolay1 sayfalar ile seritlerin birlestigi yerler
seritlerin katlanma yerlerine gore daha kalin olacaklardir. Bu problemi ortadan
kaldirmak i¢in koruma seritlerinin tizerine de 4-5 cm genisliginde yani seridinin
genigliginden biraz daha dar olan el yapimi kagitlar yapistirilir. Bu ara kagitlart dis
kisimlar hari¢ tiim boliimlere yapistirilir. Daha sonra formalar sirt kisimlarinda
olusan kabarikliligin diizelmesi igin prese konulur. Formalardan tasan koruma
kagitlart ve ara kagitlarda bu esnada kesilir. Preste diizeltilen formalarin sir dikisleri
yapilir. Dikigler sayfalarin ve boliimlerin rahat hareket edebilmesi i¢in esnek olarak
atilmahdir. Sirt dikisi bittikten sonra sayfalardan daha kalin el yapimi kagitlar

kullanilarak boliimlerin basina ve sonuna son kagitlar dikilir.

Dikis islemi bittikten sonra hazirlanan cildin sirt1 yuvalamir ve astarlanir. On
ve arka kapaklar yapistirildiktan sonra ciltleme islemi tamamlanmis olur. Sayfalar
lamine edilmis eserler ciltlenirken sayfalarin arka kisimlar1 bosta kalacak sekilde
yarisina kadar deri ile ciltlenir. Diger eserlerin ciltlenmesinde deri direkt olarak sirta

yapistirilir ve boylece sirt kismi daha saglamlagtirilir.

Ciltleme isleminde kullanilan diger bir yontemde guarding teknigi olarak
adlandirilan  yontemdir. Bu teknikte ciltlenecek olan sayfalarla ayni agirliktaki
seritler veya tirnaklar kullanilir. Sayfalar kenarlarindan bu seritlere yapistirilir.

Seritler aymi hizaya getirildikten sonra delinerek iki mukavva karton arasina konulur
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ve deliklerinden gecirilecek bir iplik yardimiyla tutturulurlar. Kiiciik ebatlardaki
sayfalarin dengelenmesine dikkat edilmelidir. Bu sayfalarin dengelenmesi igin
laminasyon tekniginden faydalanilabilir. Zaman alic1 bir yontem olan bu tarz ciltleme
calismasinin normal ciltlere gore daha kullamishdir. Ciinkii gerektigi takdirde cilt
ipliklerinden kolayca sokiilebilir ve hatta belgeler cilt marjindan bile rahatlikla

okunabilmekte ve islem bittiginde tekrar bir araya getirilebilmektedirler. ©*

8 KATHPALIA, Yash Pal; a.g.e., s.119-121,; ROPER, Michael; a.g.e., s.16-17,; Ayrica cilt yapimi
ile ilgili daha genis bilgi icin bkz; BINARK, Ismet; Tirk Kitapcilik Tarihinde Cilt sanat,. Firat
Havzas1 Yazma Eserler Sempozyumu’86, (Bildiriler), Firat Universitesi ,Elazag’ 87, s. 91-107,;
OZEN, Mine Esiner; Klasik Cilt Sanatimizda Lake, Antik Dekor, say1:6, Asir Matbaacilik, Istanbul-
1990, s.78-81,; TANINDI, Zeren; “Cilt” Maddesi, Eczacibagi Sanat Ansiklopedisi Cilt:1, Yap1
Endiisri Merkezi Yayinlari, Istanbul-1997, s.347-349,; ULKER, Muammer; 16. Yiizyil’da Kagit,
Miirekkep ve Cilt Yapim, II. Uluslararas1 Tiirk —Islam Bilim ve Teknoloji Tarihi Kongresi, 1.T.U., 28
Nisan- 2 Mayis 1986, Cilt TII, Cagrih Bildiriler ve Kongre Faaliyetleri, I.T.U. Bilim ve Teknoloji
Tarihi arastirma Merkezi, I.T.U. Insaat  Fakiiltesi Mtb. 1987, s.146-154,; ULKER, Muammer; Tiirk
Cilt Sanati, Sandoz Biilteni, 7. Y1l, 26. Sayi, 2/1987, s.13-21,; OZEN, Mine Esiner; Tiirk Cilt Sanati,
Tiirkiye Is Bankas: Kiiltiir Yayinlari, Bellek Tanitim Ltd. Sti.,Ankara- Haziran, 1998, 91.S
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III. BOLUM
Bir Kagit Restorasyonu Laboratuar: Kurma Projesi, Onerilen

Restorasyon Laboratuari ve Restorasyon Laboratuarimin Donanimi
3.1. Bir Kagit Restorasyonu Laboratuar1 Kurma Projesi;

Onarim amaciyla restorasyon merkezlerine gonderilen kitap ve belge gibi
eserler Oon inceleme ve belgelemesi yapilip, kaydi alindiktan sonra, inceleme
sonucuna gore uzmanlarin verecegi karar dogrultusunda, eserin fiziki durumunu
diizeltmek ve miimkiin olabildigi kadar eski (orijinal) durumuna getirecek bir takim
aktif bir konservasyon islemlerine tabi tutulurlar. Aktif konservasyon uygulamalari,
yirtilmis yada biyolojik etkenlerle tahrip olmus bir sayfanin onarilmasi, bir kitabin
yeniden ciltlenmesi - kaplanmasi, cesitli nedenlerle olusan leke yada izlerin
temizlenmesi ve c¢evresel veya objenin kendisinden kaynaklanan kimyasal
tahribatlarin giderilmesi gibi islemleri kapsamaktadir.®* Yapilan bu islemler kagit ve
kola ile yapilan klasik tamirat seklinde olabildigi gibi objenin tahrip olma sebeblerine
bagh olarak c¢esitli kimyasal malzemelerden faydalanilarak da yapilmaktadir.
Kimyasal ve organik malzemeler kullanilarak yapilan restorasyon islemlerinin, hem
esere, hemde islemi yapan restoratére zarar vermeden gerceklestirilebilmesi igin,
calismanin yapildigi mekanin ve kullanilan malzeme ve techizatlarin bazi 6zelliklere
sahip olmas1 gerekmektedir. Bu Ozellikler arasinda restorasyon isleminin
gercgeklestirilecegi mekanin genisligi ve icindeki alet, malzeme ve techizatlarin islem
akisim hizlandiracak sekilde yerlestirilmesi, restorasyon igleminde kullanilacak alet,
malzeme ve ekipmanlarin kaliteli olmas1 ve atdlyenin su -elektrik servislerinin tam

giivenli olarak ¢alismasi gibi konular sayilabilir.

Restorasyon laboratuarlarinin kurulmasi asamasinda bir takim sorunlarla
karsilasmak her zaman muhtemeldir. Genellikle karsilasilan temel problemler,
onarimlarin yapilacagi alanin olusturulmasi, bu alanin destek iiniteleri olan depolar,
flimigasyon alanlarn ve bekleme odalar1 gibi yapilacak isleme gore ayr1i mekanlarin

olusturulmasi ve genellikle pahali olan restorasyon techizatlarinin temin edilmesi

% ROPER ,Michael,; a.g.e., s.2
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gibi sorunlardir. Bu gibi problemlerin rahatca asilabilmesi icin alinacak tedbirlerin
basinda mekansal ¢oziimlemeler saglayacak ve pahali olan techizatlanmayi zamana
yayarak, aciliyet siralamasina gore teminini saglayacak bir plan hazirlamak gelir.
Hazirlanacak bu plan sayesinde hem laboratuarin kurulusu hemde heniiz planlama
asamasinda maliyet hesaplamalarinin ¢ikarilmasimi kolaylastiracaktir. Bu plan
icerisinde  laboratuarin ka¢  bolimden  olusacagi, ka¢c personel igin
techizatlandirilacagi, ne tiir malzemeler gerektigi, kurulum asamasindaki siirecin
kisa, orta veya uzun vadeli mi olacagi, ydnetim planlamasi ve diger kurumlar ile olan
iligkisi gibi konularin yer almasi gerekmektedir. Fakat bir restorasyon servisinin
basarili bir sekilde kurulmasi, her seyden once gorevin verildigi kisiyle de alakalidir.
Yeni bir servisin kurulmasi i¢in, gorevlendirilen bu kisi, koruma ve konservasyon
konularinda gorevinin teknik yonlerine hakim olan yetismis bir elaman olmasi
gerekmektedir. ® Ciinkii konuya hakim olmayan kisilerin hazirlayacagi her tiirlii
planlama ve fizibilite calismalan gereksiz, yanlis veya eksik techizatlanmaya neden
olacaktir. Bu ise bosuna harcanan zaman, para ve emek anlamina gelir. Bu tiirli
problemler ile karsilasmamak i¢in iyi bir 6n arastirma yapildiktan sonra planlama

yapilmali ardindan da laboratuar kurulmalidir.

10 kisilik personelin caligmasi diisiiniilerek hazirlanmis olan “Kagit
Restorasyon Laboratuart Kurma Projesi” isimli bu calismamizda kaynak olarak,
Yash Pal KATHPALiA nin “Arsiv Malzemesinin Korunmas: ve Restorasyonu”
isimli kitabindan, Michael ROPER’mn “Koruma ve Konservasyon Servisinin
Planlanmasi, Techizatlandirilmast ve  Personel [stihdam1” isimli RAMP
calismasindan ve T.C. Bagbakanlik Devlet Arsivleri Genel Miidiirliigii’ niin arsiv ve
arsivcilik ile ilgili yaymnlarindan, Siileymaniye kiitiiphanesi restorasyon
laboratuarinda yapilan c¢alismalardan ve T.C. Bagbakanlik Devlet Arsivleri

Restorasyon laboratuarinda yapilan faaliyetlerden faydalanilmistir.

% ROPER ,Michael,; a.g.e., s.44
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Sekil 3: Restorasyon Laboratuari Plani
(Kaynak: ROPER, Michael; a.g.e., s.77)
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3.2. Onerilen Restorasyon Laboratuari;

Kagit restorasyonu yapmak amaciyla olusturulacak olan laboratuar, iyi bir
1siklandirma ve havalandirmaya sahip, icerisinde onarimlarin yapildigi cesitli
malzeme ve techizatlarmin konulacagi bir biiylik oda, fiimigasyon malzeme ve
cihazlarinin yerlestirilecegi bir orta biiyiikliikte oda, kimyasal malzemelerin ve
onarimla ilgili diger malzemelerin konulacagi malzeme deposu olarak kullanilacak,
eserlerin temizleme islemlerinin yapilacagi, konservasyonu yapilacak eserlerin
beklemeye alinacagi (ayr1 ayr1 konulabilecegi) ve ayrica igerisine islemden ¢ikmis
veya islem gorecek eserlerin konulacagi dondurucularin oldugu 3-4 kiigiik odadan
olusmalidir. Atdlye icerisinde yikama yerleri, tuvalet, ilk yardim ve onarima gelen
veya onarimi yapildiktan sonra gonderilmeyi bekleyen eserler i¢in bekleme odalari

da olusturulmalidir. *® (sekil — 3)

Laboratuar igerisinde bu alanlar olusturulurken, alanlarin birbiriyle olan
iliskisi ve birbirine olan mesafesi, ¢alisanlarin sayisi, laboratuarin bina igerisindeki
yeri ve techizatlandirmada kullanilacak malzemelerin ebadi gibi etkenler hem islem
akisiin siirekliligi ve hiz1 hemde isyeri giivenligi bakimindan énemli bir faktordiir.
Bundan dolay1 olusturulacak olan laboratuar, depolari ve yardimci iiniteleri ile bir

biitiinliik i¢inde ele alinmali ve planlama buna gore hazirlanmalidir.

3.2.1. Onarim Boliimii;

Onarimin yapilacagi alanin (odanin), iyi bir aydinlatma, havalandirmaya ve
calisanlarin rahatca hareket edebilmelerine imkan saglayacak miktarda bosluga
(yere) sahip olmasi1 gerekmektedir. Fakat olusturulacak bu ideal sartlarin, eserlerin
asil depolama, sergileme veya kullanima sunulacagi ortamin 1sik ve atmosfer
degerleriyle yaklagtk aymi olmasina ©Ozen gosterilmelidir. Ciinkili restorasyon
laboratuarindaki ideal sartlarda onarim géren malzemeler depolanma veya kullanim
amaciyla geri gonderildiklerinde, onarimlarinin yapildigi ortamdan birden bire farkl

cevresel degerler tasiyan ortama girerlerse hem objenin kendisi hemde obje iizerine

% KATHPALIA, Yash Pal; a.g.e., 5.152,; ROPER ,Michael,; a.g.e., 5.30
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tamirat maksadiyla uygulanan malzeme ve kimyasallarin verecegi tepki geri
doniilemez bir sonug ortaya ¢ikarabilir. Ayrica laboratuarin havalandirmalarinin ¢ok
iyi yapilmasi, eserin yam sira miidahalede bulunan uzmanlarin can giivenlikleri
icinde 6nemlidir. Ozellikle buharlasan kimyasal maddeler ile calisilan yerlerde, ceker
ocaklarin yan1 sira odanin icindeki havayi en az saatte ii¢ defa degistirebilecek bir
sistem kurulmalidir. Onarim odasinda tabii 1siktan da faydalamilmak isteniyorsa
151810 direkt olarak iceri alinmasinin bazi sakincali durumlar doguracagi géz 6niinde
bulundurularak pencerelerin kuzeye bakmasi ve cesitli filtre ve kalin perdeler

kullanilarak siddetinin azaltilmasi gerekmektedir.

Onarim boliimiiniin bityiikliigii 10 kisi i¢in yaklagik 100 m? olmasi yeterlidir.
Bu alan icerisinde, diiz bir sekilde duracak degisik tiplerde kagit ve onarim
malzemeleri, pres, giyotin, cesitli bityiikliiklerdeki masalar, sicak-soguk su ve lavabo
tertibat1 ve onarima yonelik ¢esitli malzeme ve ekipmanlar yer almaktadir. Bunlardan
baska onarima gelen degerli eser ve evraklarin konulacag kilitli kasa ve dolaplar,
onarim ¢alismalarinda kullanilmak {iizere alttan aydinlatmali iistii camh masalar, eger
isteniliyorsa cok biiylik harita veya dokiimanlarin onariminin yapilacagi genis,
kauguk yiizeyli masa, eger ciltleme, yikama ve dezasidifikasyon islemleri i¢in ayri
mekanlar olusturulmasi diisiiniilmiiyorsa, ciltli eserlerin cilt islerinin ve cilt
siislemesinin yapilacagi, onarim kagitlarinin fazlaliginin kesilecegi, eserlere kurutma,
dezasidifikasyon islemlerinin yapilacagi alet ve makinalarin konulacag yerlere

ihtiyag¢ vardir.

Resim 40 - Resim 41: Siileymaniye Kiitiiphanesi Restorasyon Laboratuari’ndan genel goriiniis

115



Onarim boliimiiniin saghikli bir sekilde isleyebilmesi i¢in restoratorlerin
kullandiklar1 her bir tezgah i¢in 15m?, harita ve biiyiik dokiiman masalar1 icin
(masanin ebatina gore) 20-25m?, diger techizat veya islem alanlari icin 15m?lik
alanlar ve yeterli dolagim alanlarinin olusturulmasi gerekmektedir. Ayrica onarim
atdlyesinde bulunan malzeme ve cihazlarin diizenli ve sirali bir sekilde bulunmasi,
calisma yerlerinin rahat, yeterli sicaklikta ve tercihen ayarlanabilir suni aydinlatma
sistemleri ile donatilmig olmasit ¢ok ©nemlidir. Onarim odasinin islem akigini
kolaylastirmak ve kimyasal islemler gerektiren c¢alismalar i¢in kiiciik odalardan da
faydalanilabilir. Bunun i¢in onarim odasinin icinde veya hemen bitisiginde

hazirlanacak 3-4 kii¢iik oda yeterli olacaktir.

Kiigiik odalardan birisi nemlendirme islemleri icin kullanilmalidir. Burasi
ortama nem veren bir cihaz ve iizerine eserin konulacag plastik ve plastik kaph
1zgarali raflar ile donatilmahidir. Kiiciik odalardan bir digeri ise, eserlerin kimyasal
maddeler ile temizlenmesi icin gerekli olan malzeme ve techizatlar ile donatilmalidir.
Ayrica bu oda igerisinde kagit asiditesinin testinde kullanilacak kimyasal maddeler
ve istege bagli olarak kagit ve diger malzemelerin testlerinin yapilabilecegi kiigiik bir
laboratuar da kurulabilir. Ugiincii oda dezasidifikasyon cozeltisi, kola, ahar gibi
cozeltilerin hazirlanmast i¢in ayrilir. Bu oda icerisinde eserlerin yikanmasi,
dezasidifikasyonu ve bu islemlerden sonra kurutulmasi igin gerekli donanimlar da
olmalidir. Laminasyon iglemlerinin yapilmasi i¢in ayr bir oda ayrilmasi ve bu islem
icin gerekli laminator, pres, kesici ve ¢alisma masasi gibi aletler ile donatilmast islem
hiz1 acisindan 6nemlidir. Kiigiik odalarin yapilan isleme ve icerisindeki techizatlara
bagh olarak 15- 20 m’ biiyiikliikte olmas1 yeterli olacaktir. Eger bu kadar kiiciik
odaya sahip olunamiyorsa presler, laminasyon cihazi, dezasidifikasyon, aharlama ve
kurutma islemlerinin yapildigr malzemeler onarim odasinin igerisinde islem akisi da

g0z oniinde bulundurularak yerlestirilebilirler.
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Resim 42: Ortam nemlendirme cihazi Resim 43: Izgara raf
3.2.2. Fiimigasyon Alani;

Fiimigasyon alami olarak orta biiyiikliikteki bir oda yeterli olacaktir. Bu oda
vakum fiimigasyonu, hava ile temizlemede kullanilan cihazlar, timol ve paradikloro
benzen fiimigasyonlari i¢in gerekli etiiv cihazi ¢esitli ilaglama ve sogutma dolaplart
gibi malzemeler ile donatilir. Yaklasik 15-20m? biiyiikliikte olmast yeterli olacak
olan bu odanin, icerisinde kimyasal malzemelerin yogun kullanilmasindan dolay1
calisanlarin saghigi ve giivenligi i¢in onarim odasinin hemen yaninda degil,
temizleme islemlerinin yapildiZi veya konservasyon icin bekleyen eserlerin

konuldugu kii¢iik odalardan birinin yaninda olmasi daha iyi olacaktir.

Resim 44:-Resim 45: Siileymaniye Kiitiiphanesi Restorasyon Laboratuari’nin Fiimigasyon odasindan
genel goriiniis

Fiimigasyon alan1 icerisinde konservasyon igin gelen eserlerin birbirlerinden

ayr1 olarak beklemeye alinacagi ve icerisinde dondurucularin oldugu bir oda
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hazirlamak gelen eserlerdeki problemlerin bekledikleri siire icerisinde diger eserlere
bulasmasimi engellemek icin ¢ok faydali olacaktir. Bu oda ayni1 zamanda gelen

eserlerin temizliginin yapildigi mekan olarak ta kullanilabilir.

3.2.3. Malzeme Depolari;

Kimyasal malzemelerin ve onarimla ilgili diger malzemelerin konulacagi
depo iki y1l yetecek miktardaki malzemeyi alabilecek ve en az 20 m’ biiyiikliikte bir
oda olmalidir. Fakat miimkiinse kimyasal malzemeler ile diger onarim malzemelerini
ayrt mekanlarda saklamak daha dogru olacaktir. Icinde raflar ve Kkilitlenebilir
dolaplar olan bu odanin, dayanikli olmayan malzemelerin bozulmasini 6nlemek igin
sabit 181 ve nisbi nem saglayan makinalar ile donatilmas1 gereklidir. Ozellikle tutkal
ve laminasyonda kullanilan ipek kagidi gibi malzemelerin siirekliligi i¢in i¢ atmosfer

sartlarinin kontrol altinda tutulmasi gereklidir.

Malzeme depolarinda yangin sondiirme cihazlar1 ve alarm sistemleri techiz
edilmeli, depolarin girisi onarim odasindan ve dolagim alanindan olmalidir. Kimyasal
malzemelerin konulacagi depolarin miimkiinse ana binanin disinda olmasi
saglanmahdir fakat bu miimkiin degilse, fiimigasyon alani icerisinde kurulacak
kiigiik bir oda kimyasal malzeme deposu olarak kullanilabilir. Boylelikle restorasyon
sirasinda kimyasal islemler yapilirken hem buradaki malzemelere ulasim kolaylasmis
olur hemde malzemelerin kontrolii kolaylasir ve diger onarim malzemelerinden
ayrilmasi saglanir. Kimyasal malzeme depolarinda kimyevi maddelerin 6zelliklerine
uygun bir tezgah ve bir lavabo, ayrica kimyasal islemlerde kullanilmak iizere bir
davlumbaz yada ceker ocak, diisiik 1si1larda saklanmas1 gereken kimyevi maddeler
icin de bir buzdolabi bulunmalidir. Depo ¢ok iyi havalandirimalidir ve kazara
dokiilebilecek bir maddenin sebep olacagi dumanin tavana ¢ikmasi saglamak igin
depo igerisinde portatif bir vantilatér bulundurulmalidir. Ayrica kimyevi reaksiyonlar
sonucu yanginlarin meydana gelebilecegi unutulmamalidir. Bunun i¢in depoda
yangin alarm sistemleri kurulmali, yangin sondiirme cihazlar ve koruyucu giysiler

ise her an kullanima hazir bir sekilde olmalidir. 67

7 KATHPALIA, Yash Pal; a.g.e., s.151 vd,; ROPER ,Michael,; a.g.e., s.30 vd
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3.3. Restorasyon Laboratuarmmin Donanmimi;

Kagit konservasyonu calismalarinda kullanilacak malzeme ve ekipmanlarin
kullanigsh oldugu ispatlanmis ve halen kullanilan malzemeler olmasi, yapilan
islemlerin siirekliligi ve kalitesi acgisindan ¢ok onemlidir. Ciinkii yanlis yapilan
herhangi bir konservasyon veya restorasyon isleminden sonra ortaya geri
doniilemeyecek hatta eserin tamamiyla tahrip olacagi bir sonu¢ cikabilir. Bundan
dolay1 koruma calismalarinda sadece en iyi malzemeler kullanilmalidir. Kagit
konservasyonu c¢alismalarinda kullanilan malzemeleri; onarim islemleri icin
kullanilan malzemeler, cilt islemlerinde kullanilan malzemeler ve laboratuarda

kullanilan aletler olarak gruplandirabiliriz.

10 kisilik klasik kagit restorasyonu yapacak ekibinin onarim islemleri, cilt
islemleri ve laboratuar islemleri i¢in ihtiyaci olan malzemeler ile bunlarin miktarlar

sOyle siralayabiliriz:

ONARIM ALETLERI

Kola tabagi (¢ap1 15 cm); 10 adet
Kola tabagi (¢cap1 10 cm); 10 adet
Boya fir¢asi (25 mm-37 mm); 10 adet
Istaka (15-17 cm); 10 adet
Makas (20 cm ve sivri uglu); 10 adet
Bicak (7,5 cm agizl); 10 adet
Kagit kesicisi (17 cm sivri uclu); 10 adet
Celik/plastik cetvel (100 cm); 10 adet
Gonye; 2 adet

Kola hazirlama kabi; 2 adet

Emaye tepsi; 8 adet

Elektrikli titii; 3 adet

Ustii caml (151kl1) masa; 10 adet
Kurutma rafi; 4 adet
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Pres (60 cm x 55 cm ) 5 adet
Giyotin (24 cm x 34 cm) 1 adet

Bu aletlerden bagka klasik kagit restorasyonunda gerekli olan diger onarim
malzemeleri ise; Japon kagitlari, pagavra kagidi, parafinli ve yagl (mumlu) kagitlar,
ipek kagidi, ipek miislin ve el yapim kagitlar’, keten ve pamuk kumaslar, sentetik

maddeler ve yapistiricilardir.

Keten bezi ve pamuklu kumaslar genellikle biiyiik ebatlardaki harita, plan ve
benzeri  belgelerin  takviye edilmesinde yani altlarina  yapistirilarak
saglamlastinlmasinda kullanilir. Sentetik maddeler ise daha ¢ok laminasyon gibi
islemlerde kullanilan ve genelliklede selillozdan yapilmis, asetat tiirevi
malzemelerdir. Sentetik malzemelerin kullammminda ve tercih edilmesinde; su ve
hava gecirmez olmasi, mikroorganizmalar ve bocekle karsi dayanikli olmasi,
sicakliktan etkilenmemesi hatta yanmaz olmasi, her tiirlii asite ve iiltraviyole 1518a
kars1 direncli olmasi ve en onemlisi de kolayca tahrip olmayan, yirtilmayan ve uzun

Omiirlii olan malzemeler olmasi gbz 6niinde bulundurulmalidir.

Restorasyon islemlerinde kullanilan yapistiricilarin, yapilan islemin uzun
Omiirlii ve saglikli olmas1 bakimindan ayri bir 6nemi vardir. Yapistiricilarda aranan
ozellikler arasinda; asitsiz olmasi, bocek ve kurtlar1 ¢cekecek 6zellikte olmamasi ve
ozelliklede uzun Omiirlii olmasi tercih sebebi olmalidir. Bugday-piring unu ve
nigastasi ile yapilan kola ve tutkal gecmiste en fazla tercih edilen yapistiricilar
olmustur. Giinlimiizde ise nylon, terylene, polivinil asetat, metil selilloz, CMC
(Karboksil metil seliiloz) gibi cesitli sentetik yapistiricilarda kullanilmaktadir.
Restorasyon calismalarinda ozellikleri ve siirekliligi iyice bilinmeyen sentetik
yapistiricilarin - kullanilmamast gerektigi unutulmamalidir. Yapistirict  segilirken
sadece polimer sinifina (poliakrilat veya polivinil gibi), polimerin cinsine (polimetil
metakrilat gibi) bakmak yeterli degildir. Ciinkii bazi1 firmalarin irettikleri

malzemenin igeriginde, tanitim yazilarinda belirtmedikleri bazi 6zel hazirlanmig

* Restorasyonda kullamlan kagitlarin 6zellikleri hakkinda detayl bilgi icin bkz: 2.1.2. Kagit Cesitleri
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kimyasallar olabilmektedir. Icerigi bilinmeyen bu kimyasallarin restorasyonu
yapilacak esere zarar verip vermedigi bilinemeyecegi igin {iretici firmadan
(gerekiyorsa gizli kalmasi sartiyla) belirtilmemis kimyasal katkilarinda neler oldugu

Ogrenilmelidir.

Resim 46: Yapistirici olarak kullanilan Resim 47: Kagit restorasyonunda
CMC, Nisasta kolas1 ve firca kullanilan bicak, 1skata, bisturi, cimbiz

Restorasyon islemlerinde kullanilan fir¢alar 25mm-37mm ebatlarinda samur
veya kaliteli sentetik tiiylii olmasina ve sert olmamasina dikkat edilmelidir. Ciinkii
yapistirma isleminde cok sert killara sahip bir fir¢a kullanilirsa, fir¢a yiizeyine
siiriildiigii kagidi tahrip edebilir. Yapistirma islemlerinden sonra yapistirilan yiizeyin
saglamlastirnilmasi icin kullanilan 1staka genellikle kemikten veya ahsaptan yapilan
yaklagik 15cm-17cm ebatlarinda bir malzemedir. Onarim kagidi tamir edilecek
yiizeye yapistirildiktan sonra 1staka ile yiizeyine vurarak veya basing uygulayarak iki
malzemenin birbirine iyice yapismasi saglanir.Yapistirilan kagit fazlaliklarinin
alimmasi ve tiraglanmasi isleminde kullanilan bigak ve bisturiler ¢elikten yapilmis ve
cok keskin olmalar1 gerekmektedir. Ameliyatlarda kullanilan bisturiler bu islem icin
kullanilabilecegi gibi ayakkabicilar1 kullandigi ve falcata adi verilen bigaklar da
kullanim kolayligt ve rahatligindan dolay1 tercih edilmektedir. Restorasyon
calismalarinda en fazla kullanilan bicaklar 7,5 cm agizli normal islem bigag: ile 17

cm uzunlukta sivri uclu kagit kesme bicaklaridir.
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Resim 48: Elle ¢alisan giyotin

Kagit restorasyonu calismalarinda kalin yada fazla miktardaki kagidin
(sayfanin) esit biiyiiklilkte ve diizgiin olarak kesilmesi i¢in giyotin kullanmak
gerekmektedir. Bu kesici alet aymi oOlgiide birden fazla kagit kesiminde islemi
hizlandirmasi yanm sira normal kesim bigag ile tek sayfalar halinde yapilan kesim
islemi esnasinda karsilagilan orantisiz kesim problemini de ortadan kaldirir. Elle yada
elektrikli olarak tercih edilecek olan giyotinler aym zamanda cilt islemlerinde de

kullanilmaktadir

et = "‘"‘At‘:‘.’ﬁ‘f"ﬁ};
——— %y

Resim 49: [s1kli masanin iisten goriiniisii Resim 50: Isikli masa

Isikli masa kagit restorasyonunda vazgecilemeyecek bir malzemedir. Cam
yiizeyli bir masa ve cam yiizeyin altina yerlestirilen fliioresan lambalarla hazirlanan
151kl masa ahsap, aliiminyum veya celik kasali ve tek yada hem altta hemde iistte
olmak sartiyla ¢ift 151k kaynakli olabilmektedir. Ideal bir 1s1kli masanin 200 cm
uzunluk, 75 cm genislik ve 90 cm yiikseklikte olmasi yeterlidir. Ayrica restorasyon
islemi sirasinda tiraglanan veya kazinan kagidin yiizeyinden kalkan kagit ve toz

parcaciklarini emen basingli veya ¢eker ocakli 151kl1 masalarda kullanilmaktadir.
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Resim 51: Vakumlu 151kl1 masa Resim 52: Ayarlanabilir kurutma rafi

Kurutma raflar1 ahsap, plastik, paslanmaz metal veya ylizeyi plastik ile izole
edilmis metalden yapilan yikama isleminden sonra sayfalarin kurutulmasi isleminde
kullanilan malzemedir. Yikanan sayfanin fiziki durumuna gore tercih edilen rafl
yada iizerine asilabilen cesitleri mevcuttur. Elektrikli iitii yikanmis kagitlarin veya
kingikligi giderilmesi i¢in nemlendirilmis kagitlarin asilip kurutulduktan sonra
kingikliklart kalmamasi icin son islem olarak kullanilan malzemedir. Evlerde
kullanilan iitiller bu islem icin yeterlidir. Biiyiikk konservasyon kuruluslart icin
ozelliklede arsivler gibi kuruluslarin konservasyon servislerinde cok sayida kagit
islemden gegirildiginden, sanayi tipi iitillerde kullanilabilir. Fakat her iki cesit {itiiniin
de kullanimi esnasinda sicakligin kagitlara direkt temasinin engellenmesi gerektigi
unutulmamalidir. Emaye tepsiler ise kagitlara uygulanan yikama, soguk laminasyon
ve kurutma islemlerinde islem goren kagidin, yiizeyine yapisma riski az oldugundan

dolay1 kullanilan malzemedir.

Resim 53: Pres
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Restorasyonu yapilan kitap ve belgelerin kurutulmasi ve diizlestirilmesi
asamasinda preste kullanilmaktadir. Ortalama olarak 60 cm x 55 cm ebatlarinda ki

bir pres normal Ol¢iilerdeki kitap ve kagitlarin diizlestirilmesi i¢in yeterli olacaktir.

CILT ALETLERI

Baski presi (60 cm x 55 cm); 4 adet
Pres tahtas1 (40 cm); 5 cift
Sirt tahtasi (40 cm); 5 ¢ift
Karton kesici (45 cm veya daha genis); 3 adet
Sirt ¢ekici (45 gramlik); 5 adet

Yaz1 ve motif kaliplan (kiiciik — biiyiik)
Makas (25 cm’lik bez ve deri kesmek i¢in); 5 adet

Bicak (8 cm agizl);

Deri traglama bigagi;

Biz;

Kagit kesicisi(18 cm’lik,¢elik);
Gonye;

Tutkal firgas1 (yuvarlak);

igne;

Giyotin (24 cm x 34 cm);

10 adet
3 adet
3 adet
10 adet
2 adet
5 adet
36 adet
1 adet

Calisma masasi (75 cm x 100 cm x 95 cm); 10 adet

Keski (5 ve 15 cm agizl);

=8

L.

Resim 54: Baski presi

3 adet

Resim 55: Sirt dikis presi
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Baski presi, formalarin sirt dikisleri atilirken, sirazeleri oriiliirken ve islemden
cikan eserin diiz olarak sekillendirilmesinde kullanilmaktadir. Motif ve yazi
kaliplarinin deri iizerinde uygulanmasinda da baski preslerinden faydalamilmaktadir.
Ayrica ciltleme isleminden sonra kitabin formunu sabitlemek ve sayfalarin diizeltilip
kesilmesinde (daha ¢ok laminasyon islemi gérmiis eserlerin ayni boyuta getirilmesi
icin tagan asetat kisimlarin kesilmesinde) pres kullanilmaktadir. 60 cm x 55 cm’lik
diiz pres ve 71 cm x 106 cm x 107 cm (yiikseklik) ebatlarindaki bloklama presi cilt
islemleri icin yeterlidir. 40 cm’lik pres tahtas1 ve sirt tahtasi cilt yapilirken formun

olusturulmasinda ve olusturulan bi¢imin kalict olmasinda kullanilmaktadir.

n)\c_\’,,{-ir‘
L@;‘ﬁg _“ 13

Resim 56: Cilt siislemesinde kullanilan bazi motif kaliplar1

Motiflerin deri iizerine kabartma olarak ¢ikmasim saglayan alete kalip denir.
Cilt iizerinde siisleme ve yazi yazmak amaciyla kullanilan kiicliik ve biiyilik
boyutlarda ki olan kaliplar, metalden, tahtadan ve deriden yapilmaktadir. Kaliplar,
kapak {izerindeki yerlerine gore "semse kalib1", 'kose kalib1" gibi isimler alirlar.
Tahta ve metal kaliplar baski sirasinda bazen deriyi zedelediginden Tiirk cilt¢iliginde
daha ¢ok deve derisinden yapilmis kaliplar tercih edilir. Bazi ciltlerde, 6zellikle
semse ve kosebentlerle mikleb ve kapak iclerinde form vermek i¢in tek parca biiyilik
kaliplar kullanmak gerekebilir. Bunlarin disinda genellikle zencirekler, kdsebentler,
semse i¢ dolgular1 ve sertabin muhtelif yerlerinin siislenmesi i¢in daha pratik olan

kiigiik kaliplar kullaniimaktadir.®®

8 T D.V. islam Ansiklopedisi: “Cilt” maddesi,7. cilt,Diyanet Vakfi Yaymlari, (y.y.y) (y.ty) s.
551-552
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LABORATUAR ALETLERI

Calisma masasi (200cm x 90cm x 105cm);1 adet

Ceker ocak; 1 adet
Terazi; 2 adet
Su destilasyon cihazi; 1 adet
pH metre; 1 adet
Mikroskop; 1 adet
Etiiv cihazi; 1 adet

Yikama havuzu (1s1 kontrollii 90cm x 110cm x 30cm-havuz derinligi-); 1 adet

Iklimlendirme dolabu; 1 adet
Sicak Laminasyon cihazt; 4 adet
Firin; 1 adet
Elektrikli mikser; 1 adet
Katlama dayanima test cihazi; 1 adet
Ultraviyole lamba; 1 adet

Elektrik 1sitmali dezasidifikasyon tanki; 2 adet

Yikama destegi; 4 adet
Genis tepsi; 8 adet
Celik tel 1zgarali tabla; 10 ¢ift
Plastik tel 1zgaral tabla; 10 cift

Laboratuarda kullanilacak olan c¢alisma masas1 iizerinde kimyasal
malzemelerin hazirlanacag gz oniinde bulundurularak mermer yiizeyli, elektrik ve
sicak-soguk su tesisati bagli banko seklinde hazirlanmalidir. Yapilan kimyasal
islemler sonucu ortaya cikacak olan gazlarin, calisanlar icin tehlike olugturmamasi
icin, hemen ortamdan ¢ekecek kaliteli bir ¢eker ocak tercih edilmelidir. Kullanilacak
terazinin dijital gostergeli ve hassasiyetinin + 0,01 olmasi tercih edilmelidir.
Restorasyon calismalarinda siklikla kullanilan destilasyon cihazi 6zellikle kagitlarin
yiizeyindeki lekelerin ¢ikarilmasi icin kullanmilan destile suyu temin edilmesi igin

gerekli olan bir cihazdir.
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Resim 57: Bakteri ve viriisleri ¢cekerek Resim 58: Yikama havuzu
yok edebilen ocak (hava temizleme cihazi)

Yikama havuzu kagitlarin temizlenmesi ve mekanik dayanimlarinin
arttirilmasi islemlerinde kullanilan bir malzemedir. Yikama havuzunun 1s1 kontrollii
olmasi yapilan islemler esnasinda ihtiya¢ duyulan 1sinin siirekliligi i¢cin gereklidir.
Iklimlendirme dolabr mantar yada bocek istilasina ugramis olan eserlerin digerlerine
de bulastirmasim1 engellemek icin posetler icerisinde saklanabildigi bir cesit
buzdolabidir. Dondurmak mantar sporlarin1 degilse bile hifleri 6ldiirebilmektedir.
Katlama dayanimu test cihazi, kagidin ¢ekme dayaniminin ve dayanikliligimi 6lgen
bir alettir. “MIT” ve “Schopper” tipi makineler bu test i¢cin idealdir. pH metre
objede cesitli kimyasal, ¢evresel veya objenin kendisinden kaynaklanan sebeblerle
olusan asidite oranlarimin kontrolii i¢in kullanilan bir alettir. Asit oram yiikselmis
veya asitten dolayi tahrip olmus olan kagitlarin asidite oranlarini nétralize etmek igin
dezasidifikasyon islemi uygulanir. Dezasidifikasyon yontemlerinden biri olan “sulu
dezasidifikasyon yontemi” banyolu bir islemdir. Bu islem sirasinda kullanilan suyun
sicakligin1  sabit olmasim1 gerekmektedir. Bunun igin elektrik 1sitmah
dezasidifikasyon tanki kullanimi, islem sirasinda 1s1 diigmesinden kaynaklanan
problemlerin onlenmesini saglar. Yikama destegi, celik/plastik tel 1zgarali tabla ve
genis tepsi de yine sulu olan islemlerde normal ve zayif kagitlara destek olmasi ve
islem sonrasinda kagitlarin kurutulmasinda kullanilir. Kurutma islemi icin sicaklig
38 °C’ye ayarlanmus firinda kullanilir. Firin laboratuar ¢aligmalarinin yaninda hizli
yaglandirma testi uygulamasinda ve i¢ ortamdaki nemi kontrol altina almada
kullanilan silika jelin tekrar kullamim i¢in 1sitilmasi gibi diger islemlerde de

kullanilmaktadir.®

% BINARK,ismet; 1988, a.g.e., s. 353-355,; BINARK, ismet;1980, a.g.e., 5. 163-164,;,; KATHPALIA,
Yash Pal; a.ge., s.155-202 ROPER ,Michael,; a.g.e., s.11-18,; www.art&restoration.com.tr,
www.brescianisrl.it
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Resim 59: Mikroskop Resim 60: pH metre

Resim 61: Iklimlendirme dolab:
( buz dolabr)
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3.4. Uygulamalar:

Resim 62: 1a Sayfasinin Restorasyon Resim 63: 1a Sayfasinin Detay Goriintiisti

Oncesi Goriintiisii

Resim 64: 1b Sayfasimin Restorasyon Resim 65: 2a Sayfasi Restorasyon

Oncesi Goriintiisii Oncesi Goriintiisii

129



Resim 66: 2b Sayfas1 Restorasyon Resim 67: Bocek Pisliklerinin Temizlenmesi Calismasi
Oncesi Goriintiisii

Resim 68: Japon Kagidi ile Resim 69: Sayfa 1a Tamamlanmis
Restorasyon Uygulamasi Restorasyon Uygulamasi
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Resim 70: Sayfalb Tamamlanmis Resim 71: Sayfa 2a Tamamlanmig
Restorasyon Uygulamasi Restorasyon Uygulamasit

Resim 72: Sayfa 2b Tamamlanmis
Restorasyon Uygulamasi
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Cizim:-1: Sayfa la Plan ve Bozulmalar (Lejant)
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Cizim:-2: Sayfa 1b Plan ve Bozulmalar (Lejant)

133



B e = o ——
. o =
ke
b
@
Wt
k<
~<
g
it
=2

22)

= P

—

i

Cizim:-3: Sayfa 2a Plan ve Bozulmalar (Lejant)
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Cizim:-4: Sayfa 2b Plan ve Bozulmalar (Lejant)
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Cizim:-1: Sayfa 1a’dan Silinmis Yazilarin Restitiisyonu
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Cizimlerde Yer Alan Bozulma (Lejant) Kutucuklar:

............ Kurt- Bocek Yenigi

Miirekkep Lekesi
ok
SIELS Katlanma
»

............ Bocek Pisligi
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SONUC

Tasmabilir kiiltiir varliklar1 arasinda ¢ok 6zel bir yere sahip olan kitaplar ve
arsiv belgeleri, tarihsel, bilimsel yada edebi olarak tasidiklar1 degerlerinin yanm sira
tiretimlerindeki sanatsal Ozellikleriyle de yazildiklar1 veya basildiklart donemi

yansitan belgedirler.

Kagidin, yaz1 malzemesi olarak kullanilmaya baslanmasindan 19.ylizyila
kadar olan siirecte, zararli unsurlara kars1 korunmasi i¢in, ahsap ve fildisi sandiklar
veya bez keseler icerisinde saklanmasi, bitki sulari ile yikanmasi ve batil inang¢larin
da etkisi ile kitaplarin igerisine c¢esitli dualarin yazilmasi1 gibi yontemler
uygulanmustir. 19. ylizyildan sonra, 6zelliklede Vatikan kiitiiphanesi kardinali Franz
Ehrle’nin girisimleriyle, kitap ve belgelerin konservasyon ve restorasyon
uygulamalar bilimsel olarak yapilmaya baslanmistir. 20. yiizyilin baglarinda itibaren
ise, bilim adamlan kagit konservasyonu konusunda, zararli etkenlerin 6nlenmesine
yonelik calismalar yapmaya baglamiglardir. Ayrica UNESCO, ICA, ICOM gibi
cesitli kuruluslarin da girisimleriyle kitap konservasyonu ve restorasyonu ¢aligmalari

uluslararasi alana taginmustir.

Tarihi ve kiiltiirel degerler tasiyan kitap ve belgelerin biiyiik cogunlugunun
seliiloz kokenli olmas1 onlarin biyolojik, fiziksel, kimyasal veya cevresel etkenlerden
kolayca tahrip olmasina sebep olmaktadir. Kitap ve belgeleri zararli etkenlerden
korumak ve saglikli olarak kalmalarn saglamak igin, arsiv, kiitiiphane ve
koleksiyonlar gibi saklama ve sunum alanlarmin ideal sartlar gozetilerek
diizenlenmis olmasi, bu servislerdeki calisanlarin ve servislerden faydalanan
aragtirmacilarin koruma konusunda bilinglendirilmesi gerekmektedir. Fakat, eserler
herhangi bir tahribata ugramislarsa da onlarin en az miidahale ve orijinalliklerinden
en az kayipla kurtarilmalarim saglamak ise, sadece uzmanlardan olusan kaliteli bir

konservasyon ekibiyle miimkiindiir.

Ulkemiz, pek ¢ogu heniiz daha incelenememis cok sayida belge ve yaklasik

600,000 el yazmasi1 kitap ile, diinyanin en biiyilk arsiv ve yazma eser
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koleksiyonlarindan birine sahip olmasina ragmen, kitap konservasyonu ve
restorasyonu calismalari konusunda ne yazik ki cok da iyi bir durumda degildir.
Kiitiiphanelerimizin pek cogu, restorasyon ve konservasyon konusunda yetismis
elaman sikintisi ve restorasyon malzemelerinin pahali olusu gibi nedenlerle

biinyelerinde bir konservasyon servisi kuramamaktadirlar.

Bununla birlikte son yilarda iiniversitelerde konservasyon ilgili boliimlerin
acilmasi, baz1 kamu kuruluslarimin kendi yapilanmasi igerisinde konservasyon
servisleri olusturmalar1 ve devletinde bu servislere yapmis oldugu yatirimlar ve
destekler sayesinde, problemlerin asilmasi konusunda Onemli adimlar atilmaya
baslanmistir. Fakat bu calismalar belli basli merkezlerde yapildigi igin diger
kiitiiphane ve koleksiyonlarda halen koruma ve onarim konusunda 6nemli problemler
yasanmaktadir. Diger taraftan kiitiiphanelerimiz, arsivlerimiz ve koleksiyonlarda
bulunan ve ¢ogu da tahrip olan veya olma asamasinda ki eserlerin kurtarilmasi yada
kaliteli bir restorasyondan gecirilmeleri i¢in aslinda baz1 6nlemler alinabilir. Tabiki
her kiitiiphanede yada merkezde bir konservasyon laboratuart kurmanin zor olacagi
muhakkaktir. Fakat en azinda her sehirde merkezi bir konservasyon servisi kurmak

binlerce eserin kurtarilmasini saglayacaktir.

Muhtemelen bir kagit konservasyon servisi kurma c¢alismasi baslatildiginda
pek cok sorunla karsilagilacaktir. Bu problemlerin agilmasi i¢in, her seyden once ve
en onemlisi yeterli maddi destek, iyi bir plan ve dogru bir yapilanma gereklidir.
Ayrica yetismis elaman sikintis1 da servisin kurulma asamasinin karsilagilacak bir
diger problemdir. Maddi problemlerin asilmasindan sonra, diger problemlerin
asilabilmesi icin, konservasyon servisinin kurulum asamasinda hazirlanan plan
dogrultusunda, kurulum siirecinin uzun yada orta vadeye yayilmasi ve bu arada
ihtiya¢ duyulan malzeme alimlarinin aciliyet sirasina gore temin edilmesi problemin
¢Oziimiinii kolaylastiracaktir. Bu arada ihtiya¢ duyulan uzman elamanlar ise servisin
kurulum asamasindaki siirecte, farkli disiplinlerden temin edilecek elemanlarin
restorasyon ve konservasyon konularinda yetistirilmesiyle giderilebilecegi gibi

tiniversitelerin restorasyon ile ilgili programlari olan boliimlerinde yetisen
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Ogrencilerin ders miifredatlarina kitap konservasyonu ve restorasyonuyla ilgili

branglasmaya yonelik uygulamali dersler konulmasiyla ¢oziimlenebilir.

Konservasyon servislerinin ihtiyact1 olan elamanlarin yetistirilmesinde
kimyager, biyolog ve kitap sanatlar1 (cilt, tezhip, hat vs) gibi farkli disiplinlerden
gelen uzmanlarin restorasyon ile ilgili egitimlerinde kendi branslarinda
ihtisaslasmanin yan1 sira, restorasyon ¢alismalar1 sirasinda kullanilan diger
malzemeler ve onarim metodlart hakkinda da genel bilgi ile donatilmalari,
restorasyon  yapilirken meydana gelebilecek yanliglar1 veya birbirine uyumsuz

malzemelerin kullanimi gibi problemleri 6nlemek i¢in faydali olacaktir.

Calismamizda kitap konservasyonunun nasil yapildigi anlatilirken, kagit ve
kitabin tarihsel siirecleri ile ilgili n bilgi verildikten sonra, diinyada ve Tiirkiye’de
kitap konservasyonu uygulamalar konusunda kabul edilen temel prensipler dikkate
almarak, restore edilecek objenin restorasyon merkezine girisinden -ciltlenip
cikmasina kadar olan siirecte, uygulanmasi gereken teknik ve yontemler islem
siralamasiyla anlatilmistir. Diger taraftan 10 kisilik bir ekip i¢in Onerilen, restorasyon
laboratuarinin  kurulmasi icin gerekli olan malzemeler ve donanimlar, servis
icerisindeki kullanim alanlarina gore siniflandirilmistir. Boylelikle, hem laboratuarin
biitiinligii icerisinde malzemelerin nerelerde olmasi ve is akigsina gore nasil
yerlestirilmesi gerektigi daha kolay sekillenecektir hemde ihtiyactan fazla
malzemenin listeleye dahil edilmesi nlenmis olacaktir. Diger tiirlii bir listelemede
yani bir uzmanin ihtiyaci olan malzemeler seklinde yapilacak diizenlemede ise pres
veya laminasyon cihazlar1 gibi biiyilk malzemelerin yam sira gonye, iitii, ¢ekic yada
giyotin gibi kiiclik malzemelerin sayis1 laboratuar icin gerektiginden fazla olarak

listeleye eklenecektir.

Restorasyon laboratuarinin plam ile ilgili ¢cizimde, Michael ROPER’1n “Koruma ve
Konservasyon Servisinin Planlanmasi, Techizatlandirilmas: ve Personel Istihdanm”
isimli RAMP calismasinda yer alan ve J.Davies’e ait olan plandan faydalanilmistir.
Fakat Bagbakanlik Devlet Arsivleri Konservasyon Servisi bu plana ek olarak;

atolyeden malzeme deposuna direkt ulasgimin saglanmasi, konservasyon igin
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bekleyen eserlerin konulabilecegi bir oda, fiimigasyon alaninin kimyevi depo ve
kullanim alanina doniistiiriilmesi ve fiimigasyon odasinin yerine isleme girecek
eserlerin ayr1 ayrn konulacagi dondurucular koyulmasi gerektigi diisiincesindedir.
Bizde laboratuarin sahip olmasi gereken oOzellikleri anlatirken bu Onerileri goz

oniinde bulundurduk.
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