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OZET

“1950" den Gunumtze Cam Heykel Sanat1” hakkindaki bu calismada, camin
tarihsel slrec icerisindeki gelisiminden, camu sekillendirme tekniklerine, camin
heykel malzemesi olarak nasil kullamlmaya baglandigi ve bunu kullanan Turk,

yabanci cam sanatcilart incelenmektedir.

EndUstri Devrimi ile birlikte teknolojide yasanan biyik degisim, her alanda
oldugu gibi camda da kendini gostermistir. Cam malzemesi, sadece kullamm amacli
degerlendirilirken, Art Nouveau’' nun ortaya ¢ikisiyla camin sanat malzemesi olarak
gorilmeye baglanmasimin temelleri atilmustir. Stiidyo Cam Hareketi’nin kendini
gostermesi ile de cam, artik heykel sanatinda yerini almustir.

Uc boliimden meydana gelen tezin “Camin Tammu ve Tarihgesi” isimli ilk
bdluminde, camin bulunusundan ginumiize gelisimi, Turkiye' de ve dinyada, cam
sanatinin hangi noktada oldugu agiklanmaktadir.

Cam malzemesinin, sicak ve soguk haldeyken, nasil bicimlendirilerek sanat
malzemesine donUstUrdldigi teknik agidan ele alinmasiyla baslayan ikinci bolimde,
Sttiidyo Cam Hareketi’ nin, Cam Heykel Sanat1’ ndaki etkisi ve buna 6ncultik edenler,
XX. Yuzyilhin ikinci yarisindan sonra, heykel teriminin anlaminin, genisleyerek farkl
disiplinlerde yorumlanmasi ile bunun cam heykel sanatindaki etkileri resimler ile
belirtilmektedir.

Cam Heykel ve Cam Heykel Sanatcilari adli son bolimde ise; Dunya ve
Tarkiye'deki Cam Heykel Sanatcilari ve calismalarim hangi  teknikler ile
olusturduklari, 6rnekler ile anlatilmaya calisilmistur.



ABSTRACT

“This study realised on the “Art of Glass Sculpture from 1950 to Today”,
historical development of glass, glass moulding techniques, how people started using
glass to make sculptures and Turkish and foreign artists using this technique.

Great change experienced in technology with the Industrial Revolution has
influenced the glass sector, as it had its effects on other areas as well. While glass
material was considered as only a material for use, people started seeing it as a
material for arts with the emergence of Art Nouveau. With the appearance of Studio
Glass Work, glass now made its appearance in the art of sculpture.

The first section called “Definition and History of Glass’ of this thesis
consisting of three sections, the history of developmental stages glass has gone
through from the day it was discovered to our day and the status of the art of glassin
Turkey and all over the world are explained.

The second section, which starts with atechnical point of view to how glassis
shaped, thus being converted into a piece of art, in its cold and hot forms, the
influence of Studio Glass sector on the art of Glass Sculpture and those leading such
movement, the expansion of the interpretation of the term sculpture after the second
half of XX. century, this being interpreted by different disciplines and the influence

thereof on the art of glass sculpture isillustrated.
And the last part called Glass Sculptures and Glass Sculptors, Glass Sculptors

in Turkey and All Over the World and the techniques they used are introduced by

giving examples.
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ONSOz

Degisik donemlerde, farkli tlkeler ve dsluplar, camin kullanim alanlarini,
bicimini etkilemislerdir. Ancak camin 6zindeki kimyasi, hep ayn kalmstir, temel
malzemeleri degismemistir. Buna bagli olarak da kullanilan arac-gereclerde de
temelde pek bir farklilik gorulmemistir.

Zaman ilerledikge cam, sadece endustri malzemesi olmaktan kurtularak,
sanatta da yerini almistir. Sanatin belirli bir donemden sonra farkli malzemeleri de
blinyesine alarak ilerlemesi, camin da bir sanat malzemesi olarak heykel sanatinda
kendini kabul ettirmesinde etkili olmustur.

Bugin, yurt disinda ¢ok sayida sanat¢i, cami, heykellerinde bir materyal
olarak kullanmaktadir. Her tir sekillendirme tekniklerinden yararlanabilen

sanatcilarin sayilari da giinden giine artmaktadr.

Tezin olusum sirecinde gostermis oldugu tim katkilarindan dolay: tez
damsmamm Yrd. Dog. Arzu ATIL’a, bilgilerini aktaran Yrd. Dog. Sevgi AVCl'ya,
Doc. Lale ANDIC'e, cevirilerimde bana yardimc: olan annem Nursat TUNCER'e,
tezin baslangic asamasindan bitimine kadar gecen siirede bana destek olan esim
Umut GUZEL’e, Cam Ocag1 Vakfr’ nda egitmen olarak gorev alan, bana cam heykel
yapim teknikleri konusunda detayl1 bilgiler veren, cam heykellerimi yaparken teknik
acidan yol gosteren ve vakifta fotograf cekmemi saglayan arkadasim, Ebru
SUSAMCIOGLU'’ na tesekkkiirlerimi sunarim.

F.Asli KARSLIOGLU
[zmir- 2007
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GIRIS

Cam heykel, sanat tarihi icerisinde incelendiginde, ¢cok da uzun olmayan bir

siredir heykel sanatinin igerisinde yer almaktadr.

Camin bulunmast ile sus esyalari, kullanima yonelik mutfak esyalari, arag ve
gerecler yapilmistir. Teknoloji ilerledikce, endlstride saglam bir yer edinen cam,
gelisen sanat anlayisi ile de heykel sanatinda da kendini gbstermistir.

1962'de ABD’de baslamis olan Stidyo Cam Hareketi, camin heykel
malzemesi olarak kullamminda buyik rol oynamistir. Ayni donemlerde Turkiye' deki
cam gelisimi, endustri Urunleri Uretiminin Otesine gidememistir. Heykel malzemesi
olarak dunyada c¢ok ileride olan camin, Turkiye'de, sanatsal calismalarda

kullanilmaya baslanmast hentiz ¢ok yenidir.

Heykel Sanati’min, XX. ylzyilin ikinci yarisindan sonra degisik arayislar
icine girmesi, heykelin tanimimin genislemesine, form anlayisim farkli malzemelerle
degisik disiplinlerde ortaya ¢ikmasina neden olmustur. Genis alanlarda olusturulan
blylk boyutlu calismalar, ic ve dis mekan dizenlemeleri ile, ifadeler izleyiciye
aktarilmaya calisilmustir. Dale Chihuly, Peter Layton, Viladimir Kopecky, Dana
Zamecnicova gibi cam sanatcilari, daha ¢ok genis alanlarda devhasal calismalar
yaparak, dis mekan dizenlemeleri uygulamiglardir..

Arastirma sirasinda Turkge kaynak sikintisi gekilse de, yabanci yayinh
kaynaklar, bu sikintiyr gidermistir. Turk cam sanatcilar: ile gorusmeler yapilmis,
calismalart ve caligmalarinda uyguladiklar: teknikler hakkinda bilgiler alinmustir.
(Cenan Uyanusta, Ali ismail Tiremen, Omiir Bakirer, Serdar Giirses)



1. BOLUM
CAMIN TANIMI VE TARIHCESI
1.1. Camin Tammi

Cam, yuksek derecede isitildiginda yumusayip akici duruma gelen,
soguyunca ise kat1 bir hal alarak kullanilan bir maddedir. Cam, “Ist:ldig: zaman
yuksek derecede ak:cil:k kazanan, ak:t:ldikca ve sogutuldukca kat:lagan, en sonunda
da durgunlagan inorganik bir sistem” dir. *

“Cam kelimesinin tozu gegcmiste cam yaprmenda kullan:lan, latince
ad: "glastum" olan bir orman cigeginin adindan turedigi tahminleri
yaygindir. Diger bir yaklasim ise "cam" teriminin ingilizce (galcede)
"glas sun" kelimesinden, bu kelimenin sdzkonusu lisanlardaki anlam
olan "kehribar” dan geldigidir” . 2

Cam “ing. glass, Fr. verre, glace, Aim. Glas® * olarak bilinmektedir.

Dogal ve yapay olmak Uzare ikiye ayrilan cam, yapay sekilde olusturulmadan
Once tabiatta dogal halde bulunmaktaydi. Bunlar; tektays (tektites), obsidyen
(obsidian), purnis (purnice), lekatelieriyt (lechatelierite) ve neceftas1 (kaya kristal)
denilen, ylUksek erime derecesine sahip camlardir. Lechatelierite; simseklerin
bicimlendirmesi ile, tektites; meteorik kaynakli goktasindan, purnice ise lav
eriyiginin sonucunda meydana gelmiglerdir. Obsidyen ve neceftasi en ¢ok bilinen
doga camlardir. Volkanik patlamalar sonucunda olusan obsidyen, kirildiginda
ylzeyinde siyah ve parildayan bir gorunim sergilemektedir.

! Eczacibas1 Sanat Ansiklopedisi, cilt:1, Yem yayinlar, 1997, s.312
2 http://www.geoci ties.com/kimyaci yim/cevreki mya/com.htm
dage,ciltl, s 312



http://www.geocities.com/kimyaciyim/cevrekimya/com.htm

Resim 1: Yari islenmis obsidyen Resim 2: Volkanik obsidyen
camlar kayaclarin dogadaki gor tint st

Resim 3: MO. 14.-13. yluzyilda Hitit Resim 4: Kaya Tuzu
kdltar Gndn Grettigi, Tarsus'ta bulunan

dag kristalinden tanri heykelcigi.

Adana Mzesi

Obsidyen, icindeki oksitlerden dolayi, siyah, kahverengi, gri, kirmizi gibi
degisik renklerde bulunmakla birlikte saydam, yar1 saydam, renkli yada yar1 renksiz
sekilde yaygin olarak da gorulmektedir. Gecmiste, bu dogal camdan sert olmasi
nedeniyle mizrak ucu, ok ucu, bigcak ve c¢esitli kesme araglar1 yapilmistir. Bu da
camin kesicilik 6zelliginden yararlanildigim gostermektedir. Neceftagindan ise, dogal
guzelligi sebebiyle daha cok yizeyi tasla asindirilarak sis esyalari yapiminda



yararlanilmigtir. Bu kaya kristaller, altigen prizmalar bigiminde olup, iri kuartz
kristallidir.

Romalilar tarafindan ¢ok kullamilan bu malzeme, italya ve diger tlkelerde
sanat alamnda kullamimugtir. Kalin gérinimiinden dolay: tasla asindirma teknigine
uygun olmas: pek ¢ok sanat¢i tarafindan benimsenmis ve sanat yapitlart bigcimine
donistardlmuastir. Yapay cam dretiminin gelistirilmesiyle, kaya kristal 6nemini
yitirmis ve zamanla sadece kigUk sis esyalarinda kullamlmaya baglanmstir.
Tamam dogal camdan olan ve guiniimize ulasan en eski ¢canak-¢comlek formundaki
mutfak gerecleri, M.O. 7000 yillarina aittir. Siinger tas1 ve Erzurum civarinda
bulunan oltu tas1 da dogal cama Grnektir.

Resim 5: Dag kristali, kaya kristali
veya necef denilen dogal cam

Gunumtzde kullanilan cam, yapay camdir. Camin ana maddesi silika (silis,
silica) yani kumdur. Bu kum iginde demir bulundurmayan 6zel bir kumdur. Deniz
kiyisinda, plajda bulunan kum degildir. Kumun igerisinde demir varsa, harmana bazi
maddeler katilarak bu demir yok edilmistir. Silis (kum); kuartz (quarts), kristobalit,
tridimit, cakmak tasi, tas ocaklarindaki kum, tasin meydana gelisinden veya toprak
altindaki birinkintilerden elde edilen kristal formlarin icinde yer almaktadir. Kuartz,
saf silikadir ve kum formunda oldugu igin cam yapiminda kristobalit, tridimit,
cakmak tas1 iginde en uygun olanidr.



Cam, yalmiz basina silisden olusmaz. Silisyumoksit (SIO,) cok yiiksek 1sida
eridigi icin (2000 °C ve Ustll), buna sodyumkarbonat (N&xCOs) yani soda ilave edilir.
Bdylece erime sicakligr 1400 - 1500 °C’ye inmis olacaktir. Ancak bu karisim, igine
soda ilave edildiginden, kat1 hale geldigi zaman, suda eriyecektir. Bunu 6nlemek i¢in
de yapilan karisima kalsiyumkarbonat (CaCQOz) yani kireg ilave edilir. “ Yalni:z SIO;
tek bag:na eritilmeye kalkildig: zaman 2000 °C' nin Usttinde bir sicaklik istiyor ve

erirken de kursun gibi birdenbire eriyor.” *

“Camun temel hammaddeleri silis(silisyumdioksit- S/O,), potas
(potasyumkarbonat-K2COs3), soda (sodyumkarbonat- Nap,COs) ve
kiregtir (kalsyumkarbonat- CaCOs). Bu elemanlar:n yiksek :sda
ergitilmesiyle cam olusmaktadir.” °
Bu maddeler karistirilarak bir harman elde edilir. Erime dereceleri 1450
°C'ye kadar dusOrtlen bu harmanlar, toz seklindedir. Hazirlanan bu harman
aksamdan ocaga konur, sabah ise sivi cam halini alir. iginde cam madeni bulunan bu
ocaklar hi¢ kapatiimaz. Eger sivi cam -ki buna maden denilir- hazir ise ocak
aksamlar1 kisilir, galisilacagi zaman ise agilir. Maden hazir oldugu halde ocak aksam
kapatilirsa, sivi haldeki cam sertlesecektir. Bu cami, tekrar sivi hale getirmek igin
daha fazla enerji harcayip, zaman kaybedileceginden, geceleri kisiimasi daha
ekonomik olacaktir. Hazirlanan bu harman akiskan macun kivamina geldikten sonra
sekillendirilmeye baslanabilir. * Istma islemi, kitlenin tam lzerinde yakilan gazlar
yardime ile saglanr. Istilan karzgimdan macun kivaminda cam hamuru elde edilir.
Akic: duruma gelen cam hamuru, sonra ¢ok degisik yontemlerle bicimlendirilir.” ©
Camin rengi, harmanlama yapilirken gesitli metal oksitler ile saglanir. Ikibin yil 6nce
harmanm renklendirmek icin kullamlan pek ¢ok karisim, Ozellikleri bakimindan

gunumuizde kullamlanlar ile hemen hemen ayni nitelikleri tagir.

Cam Ureticisi yada sanat¢i, formlarin kullanilacag: yere gore yumusak, daha
sert ya da hassas camlar elde etmek i¢in harmana farkli hammaddeler atabilmektedir.
Karistirilan hammaddeye gore de 1s1 dereceleri degismektedir.

* Remzi, Ormanc, ‘ Cumhuriyet Dénemi Tirk Camahgy’, 1.Uludararasi Anadolu Cam Sanati
Sempozyumu (26-27 Nisan 1988), TSCFAS Belge ve Bilgi Merkezi, istanbul, 1990, s. 95

® Uzlifat, Ozgumiis, Anadolu Camaihig, Pera Yayincilik ve Kitapailik A.S.,istanbul, 2000, s. 3
® Cevat, Demir, Cam Uzeri Resim Teknikleri, istanbul, 1985, s. 3



“Her cam Ureticis kendi isine uygun ozellikteki cam: elde etmek igin
cesitli malzeme kullanr. Yardimc: katk: malzemesi de gerekliliklerine
gore degisiklik gosterir. Ornegin, eski Misir’da soda kullanzlmstar.
Kiyilarda elde edilen soda camy, daha distk :slarda erir ve potas
camna gore daha uzun siire akiciligini korur. Akdeniz tlkelerinin bu
0zelligi, geleneksal camciligin ortaya ¢ikardig: Urinlere cok 6zel bir
kisilik kazandirmustir. Oysa ormanl:k bolgelerdeki potas camun:
eritmek icin daha yuksek :slar gerektirir. Ayrica oldukca da serttir.
Iste bu nedenlerle bu tir cam daha ¢ok “ asindirzlarak” siseme icin
elveriglidir.”

Icine fazla miktarda kursun oksit konulan cam sert olacagindan, erime
sicakligi da dusmektetir. Bu sekilde olusturulan cam, heykel bicimlendirmesinde
oldukga elverisli bir konuma getirilmis olacaktir. Gerek dokim, gerekse kesilerek
bicimlendirmede sanat¢inin tercih edecegi bir cam olma 6zelligi gostermektedir.

Atssle ilgili sanatlar (seramik, cinicilik, camcilik), atesin bulunmas: ve
yuksek derecede 1silara ulasiimas ile beraber gelisme gostermistir.

Ilk zamanlar kiigik atolyelerde Uretime baslayan cam, zaman ilerledikge
fabrikalara tasinmig, sanat nesnesi olarak cam atdlyelerinde, sanat¢ilar tarafindan
sekillendirilmistir.

1.2. Camun Tarihine Genel Bakis

“ Cam, yedibin senedir bilinen bir malzemedir ve ginimiizde, teknolojinin bu
kadar ileri oldugu bir donemde, ana maddesi kum olan bu malzemeden daha saydam
bir bagka malzeme yoktur” 8 .

Camun ilk olarak nerede, nasil bulunduguna dair kesin bir bilgi ve belge
yoktur. Bu konu hakkinda pek c¢ok sav ileri surtlmistur. Bunlardan bir tanesi,
Romal1 tarihgi Plinius'un (Pliny) anlattig: bir 6ykudur. Buna gore Fenikeli denizciler,
Suriye'nin Prolemais bolgesinde bir kamp kurarak ates yakarlar. Atesin etrafina
dizmek icin tas arar, ancak gevrede bulamazlar. Bunun Uzerine, gemilerinden soda

" Onder, Kiigikerman, Cam Sanati ve Geleneksd Tirk Camahgndan Ornekler, Tirkiye is
Banklas Klttr Yayinlari, Ankara, 1985, s. 23
& Murat, Ering, “ Y izyallar Boyu Cam Sanatr”, Sanat Cevresi, Agustos, 1984, Say1:70, s. 54-57



bloklarini getirerek yaktiklar: atesin etrafina dizerler. Atesi yaktiklarinda, soda
bloklarinin, atesin yiksek 1sisyla eriyerek kuma karisip, bir sivi olusturdugunu
gorurler. Bir baska sav da camin, seramikte kullamlan ‘sirlama tekniginden
meydana gelme ihtimalidir. * Misirlzlarin geleneksel seramik ve srlama sanat:ndan
camciliga gegtikleri sdylenir. Seramik srrnin parcgalanarak eritildigi, akic: bir bigim
ald:g: zaman da cam gibi bicimlendirildigi san:imaktad:r.” ° Bir de “ altin elde etmek
amaciyla altin tendrli quarts kumunun, kireg, soda veya potas gibi maddelerle
birlikte ergitilmesi srasinda, bir yan:ima sonucu bulunmus oldugudur.” *°

Camin gegmisi, M.O. 3000-2500 lere kadar uzamr. Tarih boyunca degisik
yontemler kullamlarak sekillendirilen cam, Akdeniz cgevresinde ortaya ¢ikmis ve

geliserek yayilmstir.

Camin ilk kez, Mezopotamya, Misir veya Guney Amerika da bulundugu
konusunda farkli dustinceler ileri sirilmistir. Dogal cam tirlerinden, obsidyen bu
bélgelerde bulunmustur. ilk cam dretimi ve tasarimi, kum sikintist gekilmeyen Misir
ve Mezopotamya da gergeklesmistir. Misir'da sirlama ile baslayarak, seramik
sanatindan sonra gelisme gosteren cam Uretiminde, ilk olarak kalin bloklar elde

edilmistir. Daha sonra bunlar asindirilarak sekillendirilmistir.

“Gegcmiste oldukca yaygin bir seramik teknolojis  gelistirmig
uygarl:klarin, ¢ok say:da oldugunu biliyoruz. Boyle bir yaklagimla
Mezopotamya’ dan M:sir’a, Dogu AkdeniZz den Anadolu’ya kadar pek
cok yerde, ilk camcilik 6rnekleriyle karsilagmak mimkindur. Ancak,
bugiine kadar gelebilen saglam kanitlara dayanarak daha ¢ok Misir
ve Mezopotamya'da  kurumlagmus  bir  camciliktan SOz
edilebilmektedir.”

Babil Esnunna’daki (Irak) cam cubuklar ve Misir’daki boncuklar da eski
buluntulara 6rnektir. “En eski 6renekler, BAB/L'in Esnunna (b.Tel-el-Esmer, Ir.)

kentinde bulunan cam cubukla (yks. MO 2600), M:sir’ da bulunan cam boncuklard:r

® Onder, Kiigiikerman, Cam ve Cagdas Tasarim icindeki Yeri, Tirkiye Sise ve Cam Fabrikalan
A.S. 1978, s 43

10« pasabahce Cam Zevki”, Tarihsiz Tanitim Brosurii

1§, Kigiikerman, a.g.e., 1985, s.31



(yks. MO 2500).” 2 Misir'da tas ve topraktan yapilan boncuklar cam ile kaplanmus
ya da kil kabin icinde eritilen cam, bir ipin etrafina dolanarak cam boncuk
olusturulmustur. Camdan olusturulan bu boncuklar, atin ve diger taslarla bir gorultup
degerli bir taki malzemesi haline gelmistir. Stis amacli olan bu boncuklardan sonra,
islevsel maksatla kullanilan ufak boyutlu Urinler meydana getirilmistir. Vazolar,

degerli sivilarin saklandigr 5 -15 cm.’ lik kiigUk saklama trtinleri bunlara drnektir.

Resim 6: Alabastron
MO. 6.yy. ortasi- 4. yy. basi

Resim 8: Venls Heykeli Resm 9: SiUs Esyas (Pendant)
lyy.ile2.yy. arasi Yeni Krallik Dénemi,

Roma Imparatorlugu 18. Hanedandan Amenhotep |1
4.3x9.4cm. 3.7cmx 1.5cmx 7 mm,

Corning Cam M izesi MO. 1400-1630 Masir,

Corning Cam Mizesi

12 Eczacibas1 Sanat Ansiklopedis, cilt: , s 313



Bir stire sonra cam hamuru kullanmaya baglayan Misirlilar, bu hamurun icine
ilk kez, kolay eriyip, ge¢c sogumasi icin soda eklemislerdir. ilk kez yontem olarak ic
kalip teknigini, ilerleyen zamanlarda ise dokim, pres, Ufleme tekniklerini
uygulamislardir. Pres yontemini 2-3 cm’lik para ve tiyatro bileti yapiminda
kullanmiglardir. Zamanla dokim teknigi gelismistir. Camdan heykeller, mozaikler ve
rolyefler yapmuslardir.

Misir ve Mezopotamyalilar M.O. 1500’ lerde, camurdan yaptiklar: bir kalibin
etrafina, cam, ip gibi dolamis ve bu ipler, cam sicakken Ustiste gelip birbirleriyle
kaynasmistir. Cam soguduktan sonra igindeki kil cikartilmis ve bu sekilde degisik
formlarda kaseler, tabaklar elde edilmistir. Zaman icerisinde, parfim siseleri,
vazolar, tibbi malzeme igin cam kaplar Uretilmeye baslanmustir. Suriyeli ustalar ise
cama, formu, cam iplerle vermektense, Ufleme teknigini kullanarak, cam
bicimlendirmiglerdir.

Resim 10 : Opak Beyaz Resim 11 : Barut-yag Sisesi,

bar ut-yag Sises, Iki parcal1 Ufleme kalip

1. Yizyil, Newark Mlzesi h: 19.7 cm., MS. 3. yy.
Kibris



Resim 12: Kahba Ufleme, MS. 3.yy., Gaul

M.O. 15. vyuzyilda Misr cam endistrisi dogmustur. Misir ve
Mezopotamya' da gelisen ilkel cam sanayi, Iskenderiye civarinda toplanmustir. Cunkii
buralar soda golleri bakimindan zengindi. Iskenderiye’'de bingigek teknigi
kullanilmis ve burasi, 7. yuzyildan itibaren cam yapim merkezi durumuna gelmistir.
Ayni yuzyilda Mezopotamya da yeni bir teknik gorilmistir. Bu teknikte, bir
kalibin igine renkli cam pargalarimin dokultp, 1sitilip kaynastirilmasiyla formlar
olusturulmustur. Buna yakin bir teknikle, mermer desenli camlarin da Uretimi

yapilmaya baslanmustir.

Imparator Augustus zamamnda, Romalilarin Misir’a girmesi ile cam sanayi,
Guney italyaya gegmistir. italyanlar, Gfleme teknigini gelistirmislerdir. italya da
hizla gelisen camcilik, buradan Kuzey Avrupa ulkelerine sicramistir. Dogu’ da da
Cin'e kadar yay1lmistir.

Bizansta, daha ¢gok mimari alanda kullamlan cam, altin ve gimusle birlikte
kullamlmistir. Burada yetisen ustalar, italyaya gitmislerdir. Venedik’teki cam
endustrisi, 7. yuzyilda baslayip, 10. yuzyila kadar bu sehirde sirmistir. Kentteki
yapilar agactan olusturuldugundan, sehrin igerisinde cam ocaklarinin bulunmasi olasi
bir yangin tehlikesi yaratmistir. Bu bakimdan, cam at6lyeleri Murano Adasi’'na
tasinmistir. Cam ustalarinin Venedik disina ¢ikmalart yasaklanmip, bu zanaati,
yabancilarin 6grenmemesi istenilmistir. Fakat zaman igerisinde dis tlkelerden gelen
istekler, yabancilarin sundugu cazip teklifler ve 19. yizyil baslarindaki siyasi ve
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ekonomik kriz, ustalarin bir boliminin buradan ayrilmasina sebep olmustur.
Ispanya, Portekiz, Fransa, Almanya ve Avusturyaya giderek buralarda cam
merkezlerinin olusturulmasinda etkili olmuslardir. 18. yizyilda Venedik Camciligi
gerilemistir. 19. yuzyilda Sanayi Devrimi ile tekrar canlanmaya baslamis, Ortaya
cikan yeni Uretim sekli ve kurallar gercevesinde gelisme gostermistir.

EndUstri devrimi ile mekaniklesen cam uretimi, fabrikasyon camlar olarak
kendini gostermeye baslamistir. Artik kusursuz, milimetrik Uretimler olusmustur.
Ancak bir siire sonra, bu mekaniklesmeye kars1, tesadiifen yaratilan renkler, dokular
ortaya ¢citkmustir. Dogal bicim arayislart baslamis ve Art Nouveau ortaya cikmustir.
1880 -1910 yillar1 arasinda Avrupa da mimari, i¢ mimari, cam, grafik tasarim,
illistrasyon alanlarinda kendini gosteren bir akimdir. Bu akim “ Yeni sanat ya da
kesaca still 1900 olarak da bilinir.*”

Artik fabrika Uretimi degersiz sayilmis, el ile yapilan Uretimler deger
kazanmistir. Endustrinin sanat1 yok etme fikrine tepki olarak dogan Art Nouveau,
konularim dogadan almustir. Bigimleri incelterek, uzatmistir. Asimetrik bir diizene
hakim olan bu akim, bitkisel ve geometrik bigimler, insan ve hayvan figurleri ile
gelisimini strdirmUstdr. Amerika’ dan Louis Comfort Tiffany, Fransa dan Emille
Galle ve Rene Lalique, bu anlayisin oncillerindendir. Ug sanatginin da ortak 6zelligi;
firma sahibi olmalar1 ve yaptiklari her calismada, fonksiyonellik yamnda heykelsi
Ozdlliklerin de bulunmasiydi. Bunun sonucunda bireysellikleri 6n plana gikmustir.

Lalique, kaliba Ufleme yaparak elde ettigi formlarin buzlu yuzeylerine,
kabartma desenler yapmustir. Hayvan ve kadin figurlerini, birlikte kullanarak kiguk
heykelcikler, vazolar, micevher tasarimlari, parfim siseleri yapmustir.

Byage,ciltl, s 141
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Resim 13: Rene L alique Resim 14: Rene L alique
Eritme cam ile yapilan Panel Rolyef Detay

Gift kapil1 Panel Rolyef

1920

Bir cam sanat¢isinin oglu olan Emille Galle, aldigi botanik egitimini, yaptig:

calismalarina yansitmistir.

Resim 15: Emille Galle Resim 16: Louis C. Tiffany
Vazo (Vase), Cypriot, 1892

Ufleme teknigi, h:18 cm., @ 10.9 cm.

1898, Paris
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Tiffany de aym Galle gibi, cigek motiflerini, calismalarina uygulamstir.
Yaptig1 calismalart arasinda, vitraylarimn onemli bir yeri vardir. Cam pargalarinin
boyanarak firinlanmasi, onun icin yeterli degildi. Daha fazla renk cesidi isteyen
Tiffany, “Favrille” adim verdigi bir teknik bulmustur. Bu teknikte; cam yuzeyi
boyanip, ylzeyde boyama ve kazima yapilmaktadir. Bunun sonucunda sinirsiz sayida
ve renkte cam elde etmistir. Camlar: birkag kat UGstiste koyarak da derinlik etkisi

vermistir.

|. Dlnya Savast’ min baslamast ile Art Nouveau, gegerliligini yitirerek, yerini
1920 ve 1930’ larda etkisini gosteren Art Deco’ya birakmustir. Art Deco’da, simetrik
duzen, hayvan figurleri, ¢iplak kadin figurleri, sitilize edilmis bitkiler hakimdir. Art
Deco, Fransa da dekoratif sanatlar, ic mimari ve mobilyada etkili olmustur.

O doénemde italya ve tim Avrupa llkelerinde ustalarin cisinda bir de
tasarimcinin bulunmasi fikri gegerli iken, Murano’ da cam ustalarinin, tasarimci olma

fikri gegerliligini korumustur.

Camcilik, Avrupa dan Amerika Kitasi'na ilk ithal edilen endistri koludur.
18. ylzyilda kurulan bu sanayi, 19. yuzyil boyunca gelisimini sirdirmus, cam
eritilerek, demir kaliplarda preslenmis ve bu presleme teknigi ile de seri Uretime
baglanmustir.

Yirminci yuzyihin ikinci yarisindan itibaren, italyada bulunanan cam
fabrikalari, tasarimcilar ve serbest sekillendirme ile ¢alisan sanatcilar icin calisma

mekant durumuna gel mistir.

1.3. Turkiye'de Cam Tarihi
1.3.1. Turklerde Cam

Cam sanat1 ve endustrisi, Malazgirt Zaferi’'nden (1071) sonra Selguklu
Tarkleri’nin, Anadolu’ya yerlesmesi ile baslamistir. Medrese, cami gibi yapilarda
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kullanmilan cam, sise, tabak, kadeh yapiminda da gorulmistir. Osmanli Cam Sanati,

Selcuklular’ in etkisi altinda gelismis, daha sonra da kendi tislubunu olusturmustur.

16. yuzyil, Osmanl: imparatorlugu icin her alanda gelismenin oldugu bir
ylizy1l olmustur. istanbul’un fethinden sonra bu sehir, Osmanlilarin cam (retme

merkezi olmus ve cam sanayisinde biyuk bir gelisme gozlenmistir.

Padisah I11. Murat Dénemi’ nde, Padisah’in oglu Sehzade Mehmet’in stinnet
digini nedeniyle duzenlenen senlikleri anlatan Surname-i  HUmayun’ daki
minyaturlerden, o donemlerde cam sanayinin yapildigi sonucu gikmaktadir. Bu
minyatUrlerden bir tanesi, 16. ylzyilda Nakkas Osman tarafindan yapilmistir. Camci
esnaf, Padisah huzurunda gegit toreni yaparken tasvir edilmistir. Bu minyattrin alt
kisminda tekerlekli bir platform Uzerinde seyyar cam firint betimlenmistir. Bunlar
gezici cam atolyeleridir. Etrafindaki isciler cam yapmaktadirlar. Kullandiklar: aletler,
gunumuizdekilerle hemen hemen aymdir. Arka planda ellerinde diiz siseler tutan
kavuklu figurler gorulmektedir. Bu siseler uzun boyunlu, huni agizli Bizans
Siseleri'ne benzemektedir. Camci esnaf bilgi ve hiunerlerini cam esya Uretip,
padisaha hediye ederek gostermektedirler.

Resim 17: Cam Isleri Yapan Resim 18: Ellerinde Cam isleri
Camger ler Tasiyar ak Gegcen Camgeran
Topkapr Saray1 Muzesi, L oncass Camger leri

Surname-i Hiimayun Topkap: Saray1 MUzesi

Sirname-i Himayun
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[11. Ahmet’in gocuklarinin siinnet térenini anlatan minyatrt ise 18. yuzyilda
Levni resimlemistir. Cambazlar, kafalar1 Uzerindeki tahta tepsilerde, cam vazolar
tasimaktadir. Akrobatlar, camlarla gosteri yapmaktadir. Bir diger minyatr vitray
yapanlarin gecisini gosterir. Sultamin eglenmesini canlandiran minyattr de ise
cigekler cam vazo iginde tasvir edilmistir. Resmedilen bu miyatirler, Turk caminin,

daha cok saray ve cevresi, varlikli kesim icin Uretildigini isaret eder.

Resim 19: Renkli Cam Y apmcilari Resim 20: Sultan’in Eglenmesini
ve Vitrayalarin Gegisi Canlandiran Bir Minyatur
Topkap: Saray1 Mlzesi, Topkap: Saray1 MUzesi

Sirname-i Himayun

Osmanlilarda cam sanati, padisahin destegi ile saraya bagli olarak Uretimini
surdurmstar. Uretim siirekli kontrol altinda tutulmus ve belirlenen kurallara gore
yapilmistir. Bu kurallarin disinda Oretilen Ornler kirilip, yapan ustalar da
cezalandirlmistir. Yakit malzemesi olarak odun kullamlmis ve bu da saray
tarafindan karsilanmistir.  Gerekli  her tirli sosyal ve ekonomik imkanlar
saglanmistir. Calisanlardan herhangibiri sakatlamp ya da yaslamp calisamayacak

duruma gelir ise, magdur durumda kalmamalar: i¢in vakiflar kurulmustur.
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17. yuzyilldan itibaren cam atélyeleri istanbul cevresinde toplanmustir.
“Jgtanbul cevres olarak bilinen Egrikap:, Balat, Ayvansaray ve Bakirkoy,
atolyelerin yogun olarak bulundugu bolgelerdi.” ** Bu dénemde cam yapimi icin
elverisli ince ve beyaz kum, Yedikule civarindaki Kum Burgaz dan (Kumbogazi)
saglanmistir. Fazla olan kum ise ihrag edilmistir. Acilan bu atOlyelerde, Turk
ustalarla beraber, yurt disindan padisah tarafindan getirtilen cam ustalari da
calismistir. Buna bagli olarak cam sanatinda gelisme saglanmustir. Gelisme ve Uretim
devam ederken bir yandan da italya ve bazi Avrupa Ulkelerinden cam esya ithal
edilmistir.

18. yuzyilda lll. Mustafa zamaninda tum sise ve cam atolyeleri, Tekfur Saray1

yikintilarimin igine alinmustur.

19. yuzyilda, Osmanli Cam Sanati’ nda, parlak bir donem yasanmstir. 111.
Selim zamaninda, bilgisini gelistirmek, cam sanatim Ggrenmek icin italya'ya
gonderilen Mehmet Dede isimli bir Mevlevi, orada bir dénem calisip, istanbul’ a geri
dénmUstlr ve sanayi merkezi olarak bilinen Beykoz bolgesinde, Avrupa daki sanayi
devriminin de etkileriyle bir cam atdlyesi kurmustur. Zamanla bu ¢evrede (Cubuklu,
Pasabahce) kucuklt buyUkll pek ¢ok cam uUretim merkezi kurulmustur. Buraarda
uretilen camlara da ‘Beykoz Camlarr’ ya da ‘Beykoz Isi Cam Esya denilmistir.
Uretilen driinlerde, Gfleme teknigi kullamlms ve ¢esm-i bilbiller yapilmistir. Bu
ylizyil sonunda yapilan iki 6zel girisim Onemlidir. Pasabahce’de bir italyan
tarafindan kurulan cam fabrikasi, iki 6zel girisimden ilkidir. Bu fabrika Beykoz' daki
camcilik faaliyetlerinin canli tutulmasim saglamig ancak, 1922'de Avrupa dan gelen
ithal Urtnler ile yarisamadigindan kapanmustir. Bir diger girisim; Edirnekapr’ da

kurulan cam tesisidir. Ancak bu da kisa stirede kapanmustir.

Sanayi Devrimi ile tfleme teknikleri gelismis, boylece Urlinler daha kolay
yapilip, ucuza satilabilmistir. Ancak Osmanli, bu gelismelere uyum saglayamamis,
bunun sonucunda camcilik gelenegi sdonmeye yliz tutmustur. Ancak yapilacak
saraylarda cam kullammlmasi sbz konusu oldugundan, boyle bir gelenegin

14 Beykoz Camlar1, Yap Kredi Kiittir Sanat Yayincilik, 1997, s. 7
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kaybolmaya basglamasi problem yaratmustir. Buna bagli olarak, Beykoz' daki camcilik
faliyetleri tekrar canlanmaya baslamustir.

19. yuzy1l basinda Avrupa daki ekonomik kriz, burada bulunan gogu ustanin
baska Ulkelere gocline neden olmustur. Gittikleri Ulkeye, kendi kilttrlerini gotirerek,
yaptiklar: Grinlere de bunlar1 yansitmuglardir. Bu da en ¢cok Beykoz Camlart’ nda
gordlmustar. 19. yuzyilin ilk yarisinda sanayilesme siirecinde Bursa Valisi Mustafa
Nuri Pasa tarafindan Beykoz civarinda agilan, Cam ve Billur Fabrikasi, bir siire sonra
devlet tarafindan satin alinmig, basina da Darphane Nazirt Tahir Bey getirilmistir.
Fabrika devlete gectigi sene, ilk Urinler, padisaha sunulmus ve yabanci cam ustalar
da burada calismaya bagslamstir.

19. yuzyil, cam sanayisinde blyluk degisimlerin yasandigi, Uretimin

sanayilesmeye dogru gittigi bir ylzyil olmustur.

“19. Yuzy:, bitin dinyada, genel olarak cam sanayiinin ¢ok kokll
degisimler yasadig: bir donemdir. Bu dénemin en onemli Ozelligi,
geleneksel cam dretiminin ¢ok blylk bir h:zZa sanayilegsmeye
donusmesidir. Boylece gerek mimaride, gerekse gunlik hayatta buyik
Psoyutlu cesitli camlar ve yeni cam Uridnler kullan:lmaya baglanmest:.”

Sanayi Devrimi ile birlikte, cam Uretimi, tim dinyada sanayilesmeye

dontsmistir.
1.3.2. Cumhuriyet Donemi’nde Cam

1930'lu yillarda, istanbul’ daki Pasabahce civarinda camcilik hareketinde bir
canlanma yasanmistir. Cumhuriyetin ilk yillarinda cam Ortnler ithal edilmistir.
HukUmet, zaman icerisinde temel ihtiyacglarin ithal edilmesini durdurarak doéviz
kaybim 6nlemek ve Ulkede kolay bulunabilecek hammaddeleri, trtine donustturmek
istemistir. Bunun icin 1930'da Birinci Bes Yillik Sanayi Plam (BBY SP)
uygulanmaya baslanmistir. Bu plamn amaci; Ulkenin tiketim ihtiyacim karsilayip,
fazlasini ihrag etmektir. Bu da Ulkede, hammadde bulmakta zorluk ¢ekilmeyecek bir

1> Onder; Kiigikerman, istanbul’da 500 Yillik Sanayi Yarisi: Tirk cam Sanayii ve Sise Cam,
|.Baski, Aksoy Grafik Dizgi Matbaacilik AS., istanbul, 1998, s. 132
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sanayi ile gergeklestirilmek istenmistir. insa edilmesi dustinilen alanda, fabrikalar,
en az maliyet, geri kalmis bolgelerin gelistiriimesi ve milli savunma ihtiyaclarina
uygunluk ilkelerine dayandirilarak kurulmustur. Cam fabrikasi da bu dustnilen
fabrikalar arasinda yer almstir.

Modiano Cam Fabrikas'min kapanmasini, 1935 yilinda, Tirkiye Is
Bankasi’ min destegi ile Pasabahge’de kurulan cam fabrikas: takip etmistir. Stein
isimli bir fransiz firmas: sorumlulugunda isletmeye acilan fabrika 1936’ da Turkiye
Sise Ve Cam Fabrikalar1 A.S.’ye devredilmistir.

Turkiye'de 1935’ den 1960’ a kadar olan zaman dilimi, cam sanayinin kurulus
dénemini olusturmaktadir. Bu donemde cam, atdlye dretiminden cikip, fabrika
Uretimine gegmistir. 11. Dlnya Savas1 sonrasi, ithalat azalmistir ve bu, Turkiye Sise
Ve Cam Fabrikalart A.S. nin ilerlemesine, artan ihtiyaclar: karsilamak Uzere ufak
capta kisisel imalathanelerin agilmasina sebep olmustur.

1946’ da Belcika dan, 1948 de Cekoslovakya’ dan getirtilen makinalar, dusuk
kaliteli, yetersiz oOzellikte camlarin Uretilmesine neden olmustur. Bunun sebebi
makinalarin teknolojinin gerisinde olmasidir. Ayrica dis Ulkeler, Turkiye'ye
endustriyi gelistirecek makinalari satmaktansa Uriin satmay1 tercih etmistir. Bunun
sonucunda da cam alaninda ilerleme gecikmistir. Y aklasik on sene sonra, Marshall
Yardim Plam cercevesinde getirilen makinalarla, daha Kkaliteli bir Gretim
gerceklestirilmistir.

1960 yilinda, Turkiye Sise Ve Cam Fabrikalar1 A.S. tarafindan, ABD’ye ilk
ihracat yapilmis ve Turkiye, yurt igindeki fuarlara katildigi gibi, yurt disindaki
fuarlara da katilmaya bagslamstir.

1980’ lerde fabrika, artik kendini kanitlams, i¢ piyasa tuketimini karsiladiktan
sonra, ihracat yapilmaya hiz verilmis, dis pazarlarda ortam hazirlanmaya
baslanmustir. Boylece, i¢ piyasadaki ihtiyacin karsilanmasi, doviz kaybini 6nlemis ve
dig pazara agilma istegi gergeklesmistir. Cam artik doviz getiren bir endustri dalt
olmustur. 1997'de farkl tlkelere Urtin satma, beraber Uretim yapma imkanlar: elde
edilmistir.
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Cam alaminda, endustrilesmeye baslayan Turkiye' de, nazar boncugu yapimu,
bilinen bir halk sanatichr. 1970’ lerde gelisimini dar alanda da olsa surdirmustr.
Turkiye'nin simgelerinden biri haline gelmis olan bu boncuklar, toplama camlardan
elde edilmektedir. Cumhuriyet Donemi’nde, izmir Cumaovast Gorece Koyl ne
yerlesen bazi ailelerin bu isi yapmasi ve bunun, babadan ogula aktarilmas: ile
gelisimi devam etmistir. Birkag nesil faaliyet gostererek, 1970'li yillarda, yaklasik
otuz kadar aileye yayilmustir. Bu yillarda, Bodrumda bir, izmir Kemalpasa nin
Kurudere Koyu'nde alti adet gozboncugu atdlyes faaliyet gogerirken, zamanla
ekonomik sebeplerden dolayi, bu isi yapan usta sayisi azalmistir. Daha ¢ok gelir
getiren alanlara kayilmistir. Basit ocaklarda Uretilen ve gdzboncugu adi verilen nazar
boncuklari, Anadolu’' dailk kez Gorece Koy’ nde uretilmistir. Bu boncuklar araciligi
ile, bir nesne ya da canliya yoneltilen kotu bakis ve distincelerden korunulacagina

inanil mugtir.

Yok olmaya ylz tutan bu sanat icin, faaliyet gosteren ilkel kosullardaki
uretim yerleri, teknolojik imkanlar ile gelistirilerek, tretimin kontroll bir ortama
taginmasi saglanmustur.

Resim 21:Gozboncugu yapim 1 Resim 22: G6zboncugu yapim 2
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Resim 23:Gozboncugu 1 Resim 24:Gozboncugu 2

2.BOLUM
CAM HEYKEL VE CAM HEYKEL BiCIMLENDIRME TEK NiK LERI
2.1. Cam Heykelin Gelisiminde Stidyo Camcilig

Camin endustriyel Oretiminin yam sira, sanat eserlerine donustirtlmesi 20.
yuzyilin getirdigi bir yenilik olmustur. Stiidyo Cami, sanatcilarin kullanima yonelik
olmayan, sadece sanatsal kaygilar ile Urettigi bireysel calismalarini ifade eder. Bu
calismalar, sanatcinin kendi atdlyesinde ya da cam fabrikalarinda yapilabilir. Bazi
sanatcilar, cam fabrikalarim kiralayarak bireysel calismalarim gerceklestirmiglerdir.
Stiidyo Cam Hareketi olarak adlandirilan bu dénem, 1962’ de Amerika da baslamis,
Kuzey-Orta Avrupa ulkelerinde ve Japonya'da ilgi gormustir. Kagik bir grup
sanatci ve egitimci ile cam, fabrika disina, ufak atblyelere tasinmustir. Bu atolyeler,

Universitelerin ve muzelerin binyelerinde kurulmuslardr.

“Stidyo Cami” terimi var olmadan 6nce, “Cam Sanat1” var idi.

“ Cam Sanat: terimi 1890’ 1: yillarda Perioud Art Nouveau (Yeni Sanat
Donemi) Emille Gallie, Louis Comfort Tiffany ve onlar:n ¢agdaslar:
icin kullanild:. Cam Sanat:, Tiffany ve Gallie gibi fabrika sahibi
sanatgzlar taraf:ndan tasarland:. /sveren, Isci ile beraber calisip,
yetenekli zanaatkarlara firsat tanind:. Ortaya ¢ikar:lan Grinler, tek
olarak Uretilen, & yapime calismalard:. Bu donemde dahi, endustri
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icin caligmay:p, sadece kendi zevkleri igin caligma yapan bireysel
sanat¢:lar var idi.”
Corning Cam Muzesi, dinyadaki ilk uluslararasi cam sergisini “Glass 1959”
(Cam 1959) adi altinda duzenledi. Calismalarin % 90’1 fabrikada Uretilen, sanatsal
olmayan, fabrikamn 6zel islerinden, % 10'u ise ¢esitli sanat¢i ve cam ustalari
tarafindan Uretilen sanatsal yonu olan ¢alismalardan olusuyordu. Bu sergiye dokuz
tane cam fabrikas: katildi. Yirmi yil sonra, yani 1979 da ayni mize “New Glass’
(Yeni Cam) adi altinda ayn: formatlarda bir sergi daha diizenledi. Bu serginin % 90'1
cagdas cam sanatcilarinin meydana getirdigi calismalardan, % 10'u ise fabrika
Uretimi islerden meydana gelmistir. Bu sergide ise sadece bir tane cam fabrikas: yer
amakta idi. 1979 daki sergi sayesinde ilgi, zanaatten sanata yoneldi. Cagdas Cam
Sanati, uluslararast pek cok sergide, fuarlarda, kataloglarda yerini alarak, kendi
galerilerini, koleksiyoncularini, kisaca pazarim olusturmus oldu.

1940’ larin sonlarinda bazi Amerikal1 zanaatkarlar, camu sanat malzemesi
olarak gormeye bagladi. Camin sanatsal bir ifade bicimi olarak kullamlimaya
baglamasi ile cam sanatcilari, projelerini, tasarimlarim cam fabrikalarina bagimli
olarak surdirmek zorunda kaldilar. Clnkl her sanatginin atolyesinde teknik agidan
donaniml: firinlar olmadig: gibi her sanat¢i, cami sekillendiremiyordu. Sanat¢i ortaya
¢ikardig: tasarimi, cam fabrikasindaki ustalar aracilig: ile bigimlendirebiliyordu. Bir
bakima sanat¢i-zanaat¢i dayanismast var idi.

Amerika'da Il. Dunya Savast sonrasinda, el sanatlari konusunda mesleki
egitim vermis, konferanslar, etkinlikler dizenlenmistir. 1957 yilinda Kaliforniya da
gerceklestirilen American Craftmens Council (Amerikan Zanaatkarlart Konseyi),
Birinci Yillik Toplantist yapilmistir. Bu toplanti, camin, halka agik olarak tartisildig:
ilk toplantidir. Toplantida, camin, sanatsal ifade malzemesi olarak kullanilabilecegi
konusu tartisilmistir. Bu konu Harvey K. Littleton’ in ilgisini gekmistir.

16 Jennifer, Opie Hawkins, Contemporary International Glass 60 Artistsin The V& A, V&A
Publications, London, 2004, s, 6
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ABD’de bir seramikgi ve Corning Cam Fabrikasinda, pyrex (1stya dayanikl
cam) gelisiminde oncllik yapan arastirma madurinin oglu olan Harvey K. Littleton,
Corning cam dretimi  ortaminda bUyUmusur. Cocukken sk sk babasinin
laboratuvarina giderek, Steuben Cam Fabrikasi’ mn kurucusu, Frederick Carder ile
tamsma firsat1 bulmustur. Carder, Ingiltere’ de 6nce seramik, sonra da cam dgrenerek
kendini gelistirmistir. Daha sonra da ABD’ye go¢ etmistir. New York’ta Steuben
Cam Fabrikas’ n1 kurarak, uzun seneler tasarimci olarak calismistir. Kalip ile cam
sekilendirme Uzerine arastirmalar yapmustir. Pate de Verre (cam hamuru) Teknigi’ ni
gelistirmistir. Karmasik formlarin olusturulmasinda bu teknik ¢ok ise yaramustir.

Littleton, kendi stiidyosunda, kil ile oldugu gibi camla da yaratici eserler

Uretmenin mimkun oldugu distincesine ulagsmustir.

1950’ lerde Amerika da bagimsiz calisan birkag sanat¢i, kendileri ile ayni
goriste olan sanatcilar ile bir ag kurmaya baslamistir. Ancak bu grup sadece firinda
mineleme ve lampworking ¢alismalarina agirlik vermistir. 1960’ |larda cam sanatinda
kullanilan  yapim  tekniklerinin, sanat¢i tarafindan her yerde kolaylikla

kullanabilecegi, disuk 1sida firinlarin imal edilmesi ile grup dagil mistir.

1951'den itibaren Littleton, Wisconsin Universitesi’nde Ogretmenlige
baglamis ve yaptigi seramik calismalarim satmistir. Kazandigi parayr biriktirerek
1957 yilinda Avrupa'ya gitmis, Ispanyol cam ustasi Jean Sala'y: ziyaret etmistir.
Sala 1940’ larda kendi cam studyosunu kurmustur. Murano Cam Atolyeleri ile de
gorismeyi ihmal etmeyen Littleton, burada kendi yontemlerini saklayip, koruyan
cam ustalar tarafindan baslangicta soguk karsilanmistir. Ancak bir stire sonra onlari,
kendi fikirlerinin gegerliligi konusunda ikna edebilmistir. Littleton, Paris'te turistler
icin hediyelik esya yapiminda kullamlan kigik c¢apli firinlari gdrme olanagi

bulmustur.

1960’ larda cam ile yaratici ve sanatsal sekilde tek basina ¢alismamn mimkan
oldugunun anlasiimasi, dinya ¢apinda bu malzemeye kars: bir ilgi olusmasina neden
olmustur. Kiglk firin teknolojisinin gelismesi ile ¢cagdas sanatta cam, yeni ve ilgi

cekici bir sanat alam olarak yerini almaya ve gelismeye baslamistir.
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Camin sanatsal bir metaryal olarak kullamimast igin yapilan ilk girisim;
Harvey K. Littleton tarafindan 1962'de Toledo Sanat Mlzes’'nde, mize muduirl
Otto Whittman'in destegi ile yapilan iki haftalik atélye calismalarr ile
gerceklesmistir. Amag; fabrika sistemi disinda atélye calismalart yapmaktir. Bu
calisgmalar, bir grup sanat Ogretmeni ve seramik ustalari ile gerceklesmistir.
Littleton'in kiguk potali bir firinda ilk cam eritme deneyi, camin formilUndeki
yanlis bir hesaplama yuziinden basarisizliga ugramistir. Ancak katilimeilar yilmamus,
daha fazla teknik bilgi olmasi ve ¢alisma yapilmasi sonucunu gikararak ¢alismalarina
devam etmislerdir. Bu calismalar icin Littleton, yamna Unli cam teknologu olan,
otuz yilim uzay mekiklerinde kullamilmak Gzere cam fiber gelistirme konusunda
calismaya adayan Dominick Labino ve Toledo’dan emekli cam tfleme ustast olan
Harvey Leafgreen’i almustir.

Resim 25: Harvey K. Littleton Resm 26: Harvey K. Littleton

Y tkselen Dalgalar(Upward Undulation) Torso, 12.8x 28.6 cm.1942
Firinda sekillendirme, 60.9 x 161.5 cm.
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Resim 27: Dominick Labino Resim 28: Dominick L abino
Dort Asamali Olusum(Emergence Four Stage) Isimsiz, h:11", 275 mm.
Sicak cam, 16.12,x 22.4x 63 cm., 1975, USA

Harvey K. Littleton, Labino’nun daha Once deney ve test amagh olarak

l[aboratuvarinda kullanmis oldugu firinlara benzer ve aym ilke ile galisan 6ncu bir

firin yapmustir.

“Bu firin esas olarak Erken Donem Roma Cam Uretimi’ nin basit bir
versiyonu idi. Kirzlgan tuglalar ve kutu benzeri bir kaptan olusuyordu.
Scakl:k, yukar:dan bir delik yardime ile agag: dogru gonderiliyordu.
I kaynag: olarak ise tek bir gaz tank: kullaniiyordu. Firznin bir
taraftan a¢iimas, ergimis camn toplanmasini sagliyordu. Calisma
gununin sonunda  kap, ayn: delikten bir Onceki gece eritilip
sogutulmus cam malzeme ile dolduruluyordu. Bu malzeme ertes
gunin calismas i%in gerekliydi. Ayr:ca Labino, eritmek icin uygun
cam: sagliyordu.” *’

Amerikan sanatGillarimin 6nind agan Littleton ve Labino, egitim ¢alismalar:
ile beraber sanatsal olarak da calismalarim devam ettirmistir. Labino, yaraticilik

kadar teknigin de 6nemini vurgularken, Littleton teknikte ustaligi inkar etmistir.

1910 yilinda dogan Labino, Stidyo Cam calismalarina teknik katkilar saglamus,

Oneriler sunmus, malzeme ve ekipman bulmasinin yamnda mali fonlar saglamustir.

7 peter, Layton, Glass Art, A& C Black Publication, |.Baski, Londra, 1996, s. 27
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Kapsamli arastirmalar yapmak icin, Toledo'daki ciftligine bir stiidyo kurmustur.
Cam komposizyonlarinin uyumu ve dayanikliligi igin pratik teknik bilgilerin 6nemini
israrla vurgulamistir. Kurdugu bu stidyoya basit, ucuz ancak oldukca ise yarar
ekipmanlar tasarlamistir.

1962'de haziran ayinda bir atdlye calismasi daha gergeklesmistir. Farkl
tecribe ve gorUsleri olan Littleton ve Labino yine beraber calisarak isbirligi
yapmuslardir. Littleton’in hayal gict ve proje saglamasi, Labino’ nun teknik bilgiye
sahip olmasi sonucu camin basit hammadeler ve tekniklerle Uretilip, islenebilecegi

kanisina varmiglardr.

ikinci at6lye calismasinda yapilan daha basarili bir firinla, olumlu sonuglar
elde edilmistir. Atdlye caligmalarinin ilk zamanlarinda yapilan galismalar, Ufleme
tekniginden yola cikilarak elde edilen, tesadiife dayali heykellerdir. Ufleme
esnasinda meydana gelen kazalarin anlik etkileri, ictenligi, dogalliklari yapilan
calismalarda gorulmektedir. Toledo at6lye calismalarindan sonra cama ilgi artmustir.
Dunyadaki bircok tniversitede, sanat okulu ve atdlyelerinde cam Ufleme boltmleri
kurulmustur. Bu okullardan mezun olan Ogrenciler, kendi cam atolyelerini
kurabilecek seviyeye gelmislerdir.

Camin bir sanat malzemesi olarak kabul edilmesinde, ulusal diizeyde agilan
U¢c serginin blydk etkisi olmustur. Bunlardan birincisi; Toledo Sanat Muzesi
Caligmalari, ikincisi; New York'taki Cagdas El Sanatlar1t Mizesi’ nde agilan bes ayr1
kisisel sergi, Uclinctisl ise; 1972'de Toledo ve New Y ork Muzelerinin ortak destegi
ile agilan sergidir.

Harvey K. Littleton, yeni gelistirdigi firinla basarili olduktan sonra, cam
dretimini, fabrika anlayisindan ¢ikartip, bireysel calisilabilecek bir sekle sokmustur.
1962’ de ikinci defa yaptig1 Avrupa ziyarreti sirasinda gorustigi okullara, cam sanat1
ile ilgili bilgilerini aktarmustir. Burada cam calismalari sanatsal olmaktan cok,
geleneksel bicimlerin tekrar: ile olusturulan el sanatlar1 olarak degerlendirilmistir.
Duzenlenen kurslarin tamamyla fabrikasyon Uretime, mesleki egitime yonelik
oldugunu gérmis ve sicak cam Uzerinde yaratici ¢alisma yapabilecek tek bir dgrenci
bulamamigtir.  Amerikali sanatcilar igin, yapilan c¢alismanin  sanat  olarak
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degerlendirilmesi, o ¢alismanin tfleme teknigi ile sekillendirilmesine bagli olmustur.
Ufleme disinda baska bir teknikle ortaya cikarilan calismalar, uzun sire sanat olarak
degerlendirilmemistir. Cam Sanat1 ile ilgili Orgutlenmeye, farkli teknikte calisan
sanatcilar dahil edilmemistir.

Littleton, Cekoslovak sinirinda bulunan, Bavarian kentindeki bir cam okuluna
yaptig1 ziyarette, kendisini heyecanlandiran, heveslendiren bir takim ilging, siradisi
calismalarla karsilasmistir. Bir slre sonra bu calismalardaki farkliligin, Frauenau
Koylu'ndeki Eisch Cam Atolyes'nden kaynaklandigini  anlamakta ¢ok
gecikmemistir. Alman sanat¢t Erwin Eisch ve Ogrencilerinin calismalari, tUfleme
konusunda Littleton’ in savundugu sanatsal ifadeye yakin uygulamalardir. Amerikal1
sanatc¢ilar, Ufleme konusunda ileriydiler. Ancak tecriibe, gelenek ve alt yap: bilgileri
konusunda eksiktiler. Avrupal: sanat¢ilar, pek cok konuda Amerikal1 sanatcilara gore
daha 6ndeydiler. Bundan dolayi, Avrupa kitasi ile yakin iliskiler igine girerek, bilgi
aligverisinde bulunmuslardir. Amerikal1 sanatcilar, stiidyo cami kavramim 6gretmek
icin, Avrupaya gitmislerdir. “Littleton’:n Eisch ile tamugmas, cagdas cam
hareketinin gelisimini  gekillendiren fikirlerin kars:l:kl: olarak sunulmasin: da

saglamustir.” 8 “ 1950’ lerde cam stiidyosu ile biitiinlesen tek isim Erw:n Exsch' dir.”

Resim 29: Erwin Eisch Resim 30: Erwin Eisch
Buddda’ s Inner Smile, Eight Heads Of Harvey Littleton
Ufleme kalip, mine-lUster, Ufleme kalip, mine-luster,
h: 50,09 cm., @: 21.4 cm., 1982 20x 50.3 cm.,1976

Byage,s 28

®Opie Hawkins, a.g.e., 87
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1964 yilinda Littleton, Wisconsin Universitesi Sanat Bolimi'niin basina
getirilmistir. BOylece ABD’de yuksekokul bunyesinde cam dersleri ilk kez bu okulda
baglatilmistir. Ayni sene Littleton ve o6grencileri, sicak cam tekniklerinin
uygulanacag portatif bir sttidyo kurmuslardir. Okuldan mezun olan dgrenciler yada
kurslara katilmig 6grenciler araciligr ile bu sanatin yayilmasi amaglanmistir. “ Bu
mezunlar ayn: zamanda, misyoner ruhu ile scak cam calismalar:n: diger Ulkelere
tagryarak, ayn: zamanda Amerikan Cam Sanat:’ na efsanevi bir boyut verme gorevini
goriyordu.” % Ogrencilerin cogu, tilkenin degisik yerlerine aym zamanda da yurt
disina giderek farkli okul ve kuruluslardaki sanat bolumlerinde devrimci bir tavir
sergileyerek, calismalarim stirdirmuslerdir. Bu dgrenciler arasinda, “ ...Berkeley’ deki
Kaliforniya Universitesi’ nde, Kalifornia Sanat ve El sanatlar: Koleji’ndeki egitim
programlarin:  kuran, gelistiren Marvin Lipofsky, Ingiltere'ye kiglk firn

teknolojisini getiren Sam Herman” %

yer almaktadir. Herman, bu tugla firmnlarin
ilkini Edinburgh’da, ikincisini de Londra Royal Collage of Art’da (Londra Kraliyet
Sanat Okulu) (1966) arastirmact olduktan sonra kurmustur. 1974’ de Avusturalya da
eski bir regel fabrikasinda, Guney Avusturalya Zanaatgilar: adina, cam atélyesinin
kurulmasina yardimci olmustur. Aym firin burada da yapilarak kullamlimaya
baglanmistir. Sam Herman, 1965'de fullbright bursu ile Edinburgh Sanat
Okulu’'ndaki Cam Bolumir ne katilmistir. Burada soguk cam ile galisma tekniklerini

Ogrenmistir. 1967’ de cam yapimi kurslarint yonetmistir.

Resim 31: Samuel J. Herman
Orange Fleck Flash, Ufleme,
H:31 cm., 2:30.3 cm., 1979, USA

Yy age,s 78
2| ayton, a.g.e, s. 28
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Resim 32: Samuel J. Herman
Ufleme, 15.2x 29.4 cm., 1982, USA

Yirminci ylzyilin ikinci yarisinda cam malzemesinin zanaat mi yoksa sanat
malzemesi mi oldugu sorgulanmaya baslanmistir. Bu konuda Littleton gibi
dustinenler de olmustur. Onlar, camin farkli kullammm alanlar: olabilecegi gibi,
sanatsal ifadelerde de kullamilabilecegini savunmaktadirlar. Littleton, 1968 yilinda
Londra da dizenlenen Uluslararast Cam Kongresi’ nde; sanat¢i gurubuna dahil olan
kisileri simflandirmak icin gizel sanatlar, el sanatlari, ustalik, sanatcilik gibi
terimlerin kullanilmasinda kargasa yaratildigim ve bu tartigmalarin, sanatcilari, asil
amaclarindan uzaklastirdigini, sanatci olarak ¢aligilirken sadece malzeme ve boyutta
degisiklik gosterilmesinin yeterli olmadigini, ¢alisilan cam malzemesinin ¢alisma
alaninin genis oldugunu ve sanat¢ciya sundugu imkanlari, sanatsal calisma yapan

kesimin gormesi gerektigini belirtmistir.

“1976'ya dogru kendileri icin yeni olan bir materyali gonulli olarak
sekillendiren sanatc:lar olarak yola ¢ikan stiidyo cam ustalar:, kendilerine heykeltras
ya da sanat¢: olarak Un kazandiracak teknikleri mikemmellestirmek icin

ugrasiyorlard..” % Cam sanatcilar: yaraticiliklarin, cam (fleme, dokim, cekme,

2 New American Glass: focus 2 West Virginia exhibition catal ogue Junel5 trought November 9,
Huntington Galleries, Virginia, 1986
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kesme, kumlama gibi cam sekillendirme teknikleri sayesinde kullanmistir. Camin
kimyasi ve 6zellikleri giin gectikce daha fazla anlasilmistir. Bunun sonucunda cam,
yeni fikirlerin dretilip, bunlarin uygulamaya gegirilmesi igin temel bir ara¢ haline
gelmistir. Gegmiste goz arch edilen hayal gucl, artik beceri ve deneyimi sanatta

bulusturan bir kavram olmustur.

Altmish yillarin sonu ve yetmigli yillarin timinde ABD ve Avrupa da
uluslararast konferanslar verilerek, yarismalar dizenlenip, sergiler agilmus, stiidyo
cam galismalarinin yayilmasi igin ¢aba harcanmustir.

Cam Sanati ile ilgili bilgiler, birlikte calisan Ggrenci ve Ogretmenleri
sayesinde gelisebilmistir. Cam Sanati’ nin yuzyillarca gizli kalan bilgileri, deneme
yanilmalar sonucunda guin 1sigina ¢ikmig, cam kimyasi ve teknikleri ile ilgili bilgiler

Ozgurce paylasilmistir.

Amerikal1 Ogrenci ve o6gretmenler, cam calismalarina yetersiz imkanlarla
baglamiglardir. Gegmis yuzyillarda teknik ne ise onu kullanmig, zaman icerisinde
hayal gucu basta olmak Uzere, cam sekillendirmeyi 6grenmislerdir. Neye ihtiyaglar
var ise, bunlar1 farkedip karsilamaya calismislardir.

Birgok sanatci ve usta, Avrupa'ya giderek, orada yerlesmis olan geleneksel
cam calisma metodlarim 6grenmisler, bu metodlara hayal glclerini de katarak,
gelistirip sanatsal calismalar gerceklestirmiglerdir.

2.2. Cam Heykel

Bulundugu mekan ve yapildigi malzeme ile bir bitin olusturan heykel,
ilkgaglardan bugiine farkli malzemeler ile form verilerek var edilmeye c¢alisilmistir.
Kil, tas gibi geleneksel malzemelerin yaninda yeni malzeme arayislarina girilmistir.
Formun icerigi, sadece gizgisel bir ssnirdan olusmamaktadir. Onu olusturan; madde,
renk, fikir ve anlatim seklidir. 1950’ lere kadar olan form anlayisi, ginimuiz heykel
sanatindaki form anlayisi ile karsilastirildiginda, o tarihlerde heykel, insanlarin daha
kolay anlayabilecegi bir ifade bicimi ile anlatilmistir. Bu ifade bigimleri, modern
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sanat cercevesinde, degisik akimlar araciligi ile olusturulmustur. XX. Y izyilin ikinci
yarisina kadar gelisen sanat ortaminda, modern sanatcilar, halk tarafindan yeterince
anlagilamamustir. 1950’ lerde artik halk, bu degerleri benimsemis, ancak bu defada
sanatcilar, farkli metaryal arayislar: igine girmislerdir. Formu, farkl: bir ifade sekli ile
belirtecek, daha yogun bir anlama ulasma cabasi igerisine girmiglerdir. Farkl
malzemeler ile heykel kavramini genisleterek, formu, cesitli disiplinler araciligi ile
anlatmiglarcir. Mekam da calismaya katarak, daha cesur calismalar ortaya
cikarmiglardir. Mekani, forma dahil edip, anlamli bir sekle sokarak, hem bir simge,
hem de bir deger haline getirmislerdir. BOylece mekamin ve heykelin sinirlar
genislemistir. Geleneksel formlar ve malzemeler bir kenara birakilmis ve sanatsal
ifadede yeni malzemeler ile calisilmigtir. Cam da sanatcilar icin yeni olan
malzemeler arasinda yerini almisgtir. Brancusi, malzemenin, sanatginin elinde bir
anlam kazanacagini vurgulamistir. Bir baska sanat¢i, Henry Moore ise, 6nemli olanin

kullanilan meteryal degil, metaryele, anlam katan ruhun, oldugunu belirtmistir.

Camin heykel malzemesi olarak kullanilmasinda, camin fiziksel 6zelliklerinin
(1s1k etkisi, parlaklik, mekam iginde gostererek hacim olusturmas)) sanatGilar

etkilemesi, cam malzemesine olan ilgiyi arttirmstir.

1945 -1960 yillarinda form yaratmada esneklik saglayan gegicilik Ogesi
araciligi ile, hacimsel bigimler yerine, dizlemsel ve gizgisel bigimler olusturulmast
tercih edilmistir. Savas sonrasinda gelisen bu yeni anlayisin savunuculugunu,
Clement Greenberg (1909 -1994) yapmustir. Caginin en etkili sanat tarihgisi olan
Greenberg, artik Maillol’dan sonra, heykelin kendi cevresini bos alan ile kapatmasi
ve gizgisel olmast gerektigini savumustur. Heykel artik gucund, kibist kolajlardan
aliyordu. Resimler temel alimyordu ve hacimle ilgilenilmiyordu. Kaynaklama
yontemi ile cizgisel U¢ boyutlu calismalar yapiliyordu. Yapilan bu calismalar,
Greenberg’in seffaflik anlayisini anlatmaktaydi. Artik heykel formunun, kil, demir
gibi klasik malzemelerle degil, daha ¢cagdas daha farkli malzemeler olan, plastik, cam
gibi malzemeler ile anlatiimas: gerektigini belirtmistir. Greenberg’e gore, Naum
Gabo (1890-1977), Laszlo Maholy-Nagy (1872-1944)'nin caligmalari, onun
anlatmak istedigi cizgiselligi yakalamusti.

30



Resim 33: Laszlo Maholy-Nagy
Ribbon Sculpture,
Plexiglas, 35.5x 27 cm., 1943

Resim 34: L aszlo Maholy-Nagy
Inverted Curve,
Plexiglas, 19x 24.3 cm., 1946
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Naum Gabo, heykellerine, cam, plastik, tel, metal gibi malzemeler ile form
vererek, klasik kitle anlayisim ve 1s1k etkisini kaldirmak, bunun yerine zaman,
mekan icinde hareket kavramu Uzerinde durmak istemistir. Duz, cizgisel, seffaf
yuzeylerin heykel ¢cozimii olarak sunulmasini istemistir.

A

Resim 35:Naum Gabo
Torsion, perspex,
352x 410x 400 mm., 1928-1936

Resim 36 : Naum Gabo
perspex, 324x 470x 220 mm., 1938-40
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Resim 37 : Naum Gabo,
Column, cam, perspex ve paslanmaz celik,
h: 193 cm., 1975

Sanat¢i, cam heykelde formu yaratirken, boslugu da forma katarak ona
anlamli bicimler vermistir. Bosluk ile forma anlam katmus, forma da bosluk
vasitasi ile hacim vermistir.

Teknolojinin gelismesi ve yaraticiligin artmasiyla birlikte endlistride, sanatta,
gunlik kullanim esyalarinda ve yapillarda yani hemen her alanda camdan
yararlanildigr gortulmektedir. 20. ylzyilda sanat¢i artik kendisini yeni teknikler ve
degisik malzemelerle ifade etme olanagi bulmustur. Bununla birlikte cok cesitli
malzemeler heykelin hizmetine sunulmustur. Cam, polyester, pleksiglas bu
malzemelerden birkagidir. Cam yalmz bagina kullamldig: gibi degisik malzemelerle
de kullamma uygunluk gostermis ve teknolojideki gelisen imkanlar sayesinde cam
heykel sanatinda malzeme olarak kabul gormustir. Pek cok alanda kullanilan cam,
heykel sanatinda da kullamlmaya baslanmustir.

Cam Uzerinde, gerek sicak gerekse soguk bicimlendirme teknikleri
kullanilmistir. Camin  transparan, 1s1g1 yansitma gibi  fiziksel Ozelliklerinden
yararlanilarak, heykel Gzerinde degisik etkiler ortaya cikarilmistir.
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Bircok sanat dalinda oldugu gibi camda da isigin 6nemi biydktar. 1sik
heykelde plastik deger olarak calismamn gortnir olmasim saglayan t¢ boyutluluk
etkisini vurgular. Bir noktadan gelen isik, obje Uzerinde golgeler yaratip, hacim ve
derinligi olusturarak, heykelin etkileyiciligini arttirir. Insanda gorsel alginin olusmast
icin yeterli derecede aydinligin olmast gerekir. Bu aydinligi saglayan enerji de igiktir.
Objenin Uzerine dusen 1s1gin siddeti ile etkili gorinimin algilanmast dogru
orantihdir. Ancak haddinden fazla gelen igikta algilama gergeklesemez. Aym
zamanda objenin gorinmesi, izleyicinin algisina ve objenin Uzerine dusen 11k

sonucunda, objeden gdze yansiyan 11k oranina baglidir.

Cam heykel, dogal 11k ortaminda bulunduruldugunda sirekli bir degisim
icinde olur. Anlik degisimler gozlenir. Bunun sonucunda, malzemeden dolay: cam,
15181 hapsedip, yansittigindan degisik, etkileyici bir gorunim ortaya gikar. “ Cam
yuzeye gelen wszgin bir bolimi ylzeyden geri doner, bir bolumi ylizeyde, bir bolimi
de camn ortasina yay:lir; yayilma camn arka yizeyinde de olur ve buytk boltmi
camn icinden geger.” * Oysa yapay bir 1sikta objeler gérinimlerini hep ayni sekilde
korurlar. Cam malzemede 151g1n yayilmasi, yansimasi, camin kalinligina, dokusuna,
rengine ve 151310 siddetine baghdir. ister dogal 151K, isterse yapay 151k olsun, cam,
kendisini 1g1k ile var eder.

“lsigin degigmes ile nesnelerin bigimlerinin goruntuleri de degisir.
Yapay 11k aym etkide korunabilirken, dogal i1k gun boyu
degismektedir. lszgin yangma ve yayidmas, isigin siddetine gore
oldugu kadar, ylzeyin mat ya da parlakl:gina gore de degisir. Bu
degisiklikler, camun kimyasal yapisna, kalinligina, cam yiuzeyinde
biriken toz tabakasina, bulundugu ortamn :ssna, rengine, dokusuna,
cam yiizeyine yapilan degisiklige baglidir.” 2

Cam, 15181 gegirerek saydamligim ortaya koyar. Bu da cam heykelin
bulundugu mekana ait gorunttleri, mekanin rengini kendi ytizeyinde yansitmasina

% Demir, a.g.e, 1985,s.9
# Demir,y.a.g.e., 1985, s. 9



imkan tamidig1 gibi, kirilmasina da olanak saglar. Bu goruntiler lekeler halinde ya da

bozulup, deforme olmus sekiller de algilanir.

Parlak bir ylzey yapisina sahip olan cam, 1s1g1 gucla bir sekilde
yansitmaktachr. Insan algilamasinda bu pariltilar, 151k oyunlari, kiside anlik hayali
imgeler olusmasina neden olur. GOz sinirleri ve beyin merkezleri camdan yansiyan
isimadan  etkilenmektedir. Isik sayesinde cam, parilti ve isimasi ile gorinen,
saydamligi ile de gosteren bir malzemedir. Cam harmamna katilan maddeler ile
camin Ozelliklerinde degismeler olusabilir. “ Camn yapisna katilan geyitli
katkilarla camn 5tk emme ya da w51k gecirme Ozellikleri cok ceyitli boyutlara

ulastzrilabilir.” %°

Renklerin algilanmasi 151k sayesinde olur. “ Elektromagnetik enerji
kaynaklar:ndan biri olan sk, rengin kaynagidir.” % Cam 1s1g1 kirar, bir kismin
gecirdigi gibi, bir kismim da kendinde toplar. Isik kirilmasi sonucunda gokkusagi
renkleri olusur. Newton’'un prizmadan beyaz 15181 gecirerek, yedi ayr1 renk olarak
yansidigim fiziksel olarak ortaya koyan deneyi, bunun en gizel ispatidir.
“Camdan yansiyan ik, gelen wsitktan daima daha kuwvetlidir. Ayni zamanda
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kirzlan w51k renklenmeye de baglar.

Cam heykelde renk, formu 0n plana ¢ikarir. Saydamlik 6zelligi olan cam
heykel, mekamin rengi ile kendini renklendirir. Bu 0Ozelligi ile de nesneleri
gogerir. Renklendirilmis cam heykelde ise yine saydamlik ¢zelliginden dolay:
renkler cok canlt bir sekilde ytzeyde gorundr. Heykel bir hacim sanatidir ve renk,
heykelde ilkel kabileler doneminden beri kullamimaktadir. Ancak yapay
renklendirmeler, izleyiciyi yanltabilir. Cam ile birlikte farkli malzemeler
kullanilarak yapilan cam heykelde, bu materyaller, camin rengini, parlakligin,
saydamligint daha da 6n plana gikarir.

% K {icikerman, a.e.g.,1985, s.21
% Eczacbas1 Sanat Ansiklopedisi, cilt:2, Yem Yayievi, 1997, 1545
% Demir, a.g.e, 1985,s.9
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Plastik sanatlarda ritm, tekrarlardan olusan bir i¢ diizendir. Cam heykelde
bu, 1s1ma, parilti ve 1s1k ile rengin uyumuyla ortaya ¢ikan i¢ diizen seklinde ortaya
Gikar.

Y erytzinde her nesnenin farkli 6zellikte bir dokusu vardir. Doku, heykel
sanatinda hem kullamilan malzemenin yapisinda bulunur, hem de sanatci
tarafindan malzemeye sekil verilirken kendiliginden olusur. Cam disardan
mudahalelerle yapay bir doku kazamir. Camin dogal dokulari; saydamligi, sertligi
ve pariltisidir. Saydam cam, mekanin rengini gosterir, bu da camda dogal bir doku
olusmasina neden olur. Elbette bu, 1s1k etkisiyle olusan bir dokudur. Dogal ya da
yapay 1siklandirmaile heykel tizerinde olusan etkiler dogal dokuyu olusturur.

2.3. Cam Heykel Teknigi

Eski caglarda cam, odun ocaklari Uzerine konan kil kaplarda cesitli
maddeler karstirilarak hazirlanirken, ginimizde gaz (LPG), mazot ya da
elektrikle 1sitilan 6zel cam ocaklarinda bu islemler yapiliyor. Isimn derecesi
hammadde oranmina gore degisirken, gerektiginde 1300- 1500 dereceye kadar
¢ikabiliyor. Cam macun kivamina gelince, istenilen sekil verilip tavlama firinina

atiliyor.

2.3.1. Cam Bicimlendirmede Kullamlan Ara¢ Gerecler ve
Dikkat Edilmes Gereken Noktalar

Camu sekillendirmede kullanilan arag gerecler, gegcmiste kullarilanlarla
hemen hemen ayni 6zelliktedirler. Camin ham maddesi degismeyince kullamlan
aletlerde de fazla bir degisiklik sdz konusu olmamustir. Kullamlan arag-gerecin
cok fazla degisime ugramamasi genel formlarda da degisim yasanmamasina sebep
olmustur. Buna bir ornek verilmek istenirse; gegcmiste kullanilan bir tabak ile
bugtin kullanilan tabak arasinda temel bigim olarak bir fark yoktur, islevi aynidir.
Aradaki ayrim, tasarimdaki degisiklikler, yapilan ¢alismalardaki boyut farklar: ve
camin igerisine konan farkli kimyasal maddelerin cama nasil bir 06zellik

katacaginmn bilinmesidir.
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Resim 38: Kiln Casting icin Resim 39: Fiizyon icin K ullarilan
Kullamlan Cam Firim Cam Firim

Cam, cesitli ahsap ve metal arag gereclerle sekillendirilir. Bu araglardan
bazilari; pipo (Ufleme cubugu), cam ustasimin calistigr iki kollu tezgah, cesitli
blyUklUkte makas ve masalar, kancalar, bitmis sicak cami tasimak icin kullamlan
irili ufakli kirek bicimindeki tutucular, ve cesitli blyuklUklerdeki ici oyuk ahsap
aletler olarak siralanabilmektedir. Hatta gazete kagitlar1 kalin bir sekilde katlanip,
iSlatilarak, camin  kire halini  amasinda yardimci  eleman  olarak
kullanlabilmektedir. Bu araglardan, en 6nemlisi pipo’dur. Maden halindeki sivi
cam, pipo (tfleme gubugu) yardimi ile ocaktan alindiginda akici haldedir. Camu,
bir yerden baska bir yere goéturirken akmasim onlemek icin gevirerek tasimak
gerekir. Bu Ozellikteki bir malzeme, 1siya dayanikli aletlerle kesilip, gekilip,
uzatilir. Kullanilan aletler cami etkilememeli ve isiya dayanmalidir. Bir diger
Onemli arag, oturuldugunda piponun donmesini saglayan iki kollu oturma
tezgadir. Bu tezgah ylUzyillardan beri kullanilan diger aletler gibi pek bir
degisiklige ugramamustir. Bu aletler arasinda ahsap da 6nemli bir yer tutar. Ancak
ahsap 1slatilarak kullamlir, su iginde doygunlasmalart saglamir. “...i.dak ahsap
yuksek :sdaki cama degdigi anda, icindeki su buharlag:r ve camla kal:p arasnda
bir buhar tabakas: olusur.” *® Boylece bu tabaka, ahsabin camda iz yapmasini
Onleyerek parlak ve diizgiin bir ylzey olusturur. Sonug olarak, sivi haldeki camin

%8 K tigiikerman, a.g.e,,1978, s. 86
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potadan (ocaktan) alinarak sekil verilmesinde, kesilip, cevrilmesi ve
birlestirilmesinde farkli araglarin kullanimina ihtiyag duyumaktadir.

Resim 40: Cam Sekillendir mede Resim 41: Cam Sekillendir mede
Kullamlan M akaslar Kullamlan Arac Geregler

Resim 42: iki Kollu Tezgah Resim 43: Cam Sekillendir mede
Kullamlan Arag Geregler

Resim 44: Ahsap Araglar Resim 45: Cam Sekillendir mede
Kullamlan Arag Gerecler
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Resim 46:Camin icinde Eritildigi Ocak Resim 47: Ocaktan bir Ayrinti

Cama sekil verilirken bulunulan ortama ve ¢alismanin yapisina gore cam,
aniden sogutulup, 1sitilabilr.

“Camn bicimlendirilmes slirecinde tasar:imn 6zelligine ya da
cevre kosullarzna bagl: olarak hiza :stiilmas ya da sogutulmas
gerekebilir. Hida sogutma demek, bir an dnce kesin bicimin elde
edilmes demektir. Yeniden :stmaysa, kesin bicimin verilmesinde,
camn kendi kendine sogumasinin yavaglat/lmasidir. Yani soguma
siresine gore bicimlendirme siresinin cogaltZimas ya da
azaltiimas: demektir.” %

Yeniden 1sitma islemi, “glory hole” “trommel” adi verilen isitma
firinlarinda yapilir.

Resim 48: Trommel

# K iiglikerman, y.a.g..,1978, s. 149
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Resim 49: Camin Sekillendirilmesi 1 Resim 50: Camin Sekillendirilmesi 2

Resim 51: Camin Sekillendirilmesi 3 Resim 52: Camin Sekillendirilmesi 4

Resim 53: Camin Sekillendirilmesi 5 Resim 54: Camin Potadan Alinmasi

Sicak camin ocaktan (potadan) aindiktan sonra hizla sekillendirilmesi
gerekir. Bu islem yuksek 1siya uygun aletlerle yapilir. Sekillendirme sirasinda
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pipo ucundaki maden sogursa—ki bu, camin rengi kirmizidan seffaf bir gorinuime
donustigiinde anlasilir-yeniden isitma yontemi ile trommel ach verilen firinlarda
maden 1sitilir. “...potadan al:nd:ktan sonra birkag saniye icinde sogumaya
baslayan cam hamuru, 6zel firinlarda yeniden :sit:labilir. Boyle bir sitma
isleminde camy yeniden bicimlendirmek icin siire kazanilir.” *° Yapilan calisma
tekrar Uzerinde islem yapilacak kivama geldiginde pipo ucunda bulunan calisma,
trommelden cikartilarak sekillendirilmeye devam edilir. Bu arada cam
dondurulerek istenilen 1siya dusurulebilir. Her zaman piponun ucundaki kisim
Once sogur, daha sonra ise geride kalan kisim, yani isin pipoya tutturuldugu kisim
sogur. Yapilan calisma birkag parcadan olusuyor ise, yapim asamasinda bu
parcalar, cam sicakken birbirine yapistirilir. Sonunda elde edilen bu calisma tek
bir parca halinde sunulur. Cama sonradan yapilan gereginden fazla eklemeler,
cam, teknik acidan zayiflatir. “...belirli miktardan fazla eklenen parcalar, ayn:

zamanda cama teknik yonden zay:fl:k da getirir.” **

Calisma tamamlandiginda eser dikkatlice birkag damla su yardim ile
pipodan ayrilarak, dengeli ve yavas bir sekilde sogumasi icin tavlama firinina
koyulur. Camin igerisinde bulunan gerilimin kontrolli bir sekilde yok edilmesi
icin bu firinlara ihtiyag vardir. Yapilan galismamn blydkluk ve kalinligina gore,
tavlama firininda kalma stiresi de degisir. Calisma blyikse, daha fazla giin firinda
kalir. Tavlama firini, sicakligi derece derece disuren bir firindir. Camin ani 1st
degisiminden dolay: kirihp, patlamasim engeller. Bu islem camin agik havada
kendi kendine sogumasindan daha uzun bir zaman alir. Zaten cam c¢aligmanin
hava ile temas ederek kendiliginden sogumasi kirilmalara, catlamalara neden olur.
Cam bir i¢ dengeye sahiptir. Gerekli sogukluga ulasana kadar da bu denge
korunur ve etkisini devam ettirir. Camin  sogutulmasi ve gerilimden
arindirilmasinda kullanilan tavlama firinlar: da, fuel oil, bitan gibi gazlar veya
elektrikle calistirilirlar.

% Antik Dekor Dergis, say1:83, 2004, s. 51
%vage,s 51
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Resim 55: Tavlama Firim Resim 56: Tavlama Firini ici

Tavlama isleminden sonra, son olarak da kesme, taslama ve parlatma

(cilalama) islemleri uygulanir.

2.3.2. Heykd Yapiminda Kullamlan Cam Turleri

Sanat¢i, camdan heykelini, hazir bulunan cam objelerden, plaka halinde
satin aldigr camlardan ya da kendi hazirladigi cam hammadesinden meydana
getirebilir.

Camin sekilendirilmesi kadar, yapilacak calismaya gore heykel yapiminda
kullanilacak camlarin da 6nemi vardir. Sanatsal ¢calismalarda kullamilan camlarin
¢esidi sinirsizdr. Dinyada ¢ok cgesitli cam tdrleri olmasina karsin, sanatta
kullanilan cam, endistride kullamlmamaktadir. Ctinki endustride kullamlan camin
uretimi, belli kriterlere baghdir. Ancak endustride kullanilan camlar ise bu
calisgmalarda kullanilabilmektedir. SKS adi verilen ve daha c¢ok pencere
yapiminda kullamlan cam, sanatsal ¢alisma yapilacak camdan daha ucuz oldugu
icin, sanatcilar tarafindan tercih edilmektedir. Kullamlacak camlarin kimyasinin,
kalinligimin birbirleri ile uyumlu olamalart gerekmektedir. Atk malzeme diye
nitelendirilen camlar bile sanatsal amacli kullanilabilmektedir. Heykel yapiminda
kullanilan camlar, bigimi hi¢ bozulmadan sadece belli biyukliklerde kesilerek
kullanilabildigi gibi Ust Gste koyup eritilerek de sekillendirilebilir. Guniimizde
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sanatcilar tarafindan yaygin olarak kullanilan bu eritme bicimi, flizyon olarak
adlandiriimaktadir.

Sicak camu bigimlendiren sanat¢i igin, kullamlan camin, kalin yada ince
olmasinda bir sakinca yoktur. Sonucta her iki cam da eriyecektir. Ancak,
flzyonda, bikme ve ¢okertme gibi tekniklerde, camin boyutu ve kalinligi 6nem
tasimaktadir.

Sanatsal calismalarda camin, kolay sekillendirilebilmesi icin, erime
derecesi dustk olan camlar tercih edilmektedir. Cam hamuru yontemi ile yapilan
calismalarda, firimin 1s1 derecesi en fazla 850 °C - 900 °C olacagindan, sanatcilar,
fabrika disinda da, kendi atOlyelerinde, bu tir camlarla calisma imkam
bulabilmektedirler. Sanatsal calisma amacli Uretilen camlarda ¢ok renklilik ve
cesit aranmaktadr.

Bikme yonteminde kullanilan tabaka halindeki camlar ve vitray camlari,
kalipla sekillendirmede (Kiln Casting) faydalamlan kilge camlar, cam hamuru
yonteminde veya sicak dokim camim renklendirmede karsilasilan toz halindeki
camlar ayrica bingicek ve ¢okertme tekniginde aranan gubuk camlar, cam heykel
yapiminda ihtiyag duyulabilen cam tirlerini olusturmaktadirlar.

Resim 57: Toz Halindeki Camlar Resim 58: Cubuk Halindeki Camlar
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Resim 59: Kulge Halindeki Camlar

2.3.3. Cam Heyke Yapiminda Kullamlan Cam Bigimlendirme Teknikleri
2.3.3.1. Sicak Camu Bigimlendirme Teknikleri

Sicak cam bigimlendirilmesinde islem, cam sivi halde iken gerceklesir. Cam
akici halde bulundugundan hizla bigimlendirilmesi ya da kaliba sivi halde dokilecek
ise cam sogumadan iglemin tamamlanmas: gerekir.

Kre, silindir gibi dairesel formlar, sivi haldeki camin sekillendirilmesinde en

uygun bicimlerdir.

“ Cam malzemes icgin en dogal bigcimlerden biris kiredir. Cunku
simetrik ve kiresel bicimler, hem swvi durumdaki malzemenin

bicimendirilmes, hem de soguma srasnda ortaya c¢kan s

sorunlarn:n ¢dziimii icin cok uygundur” . %

Camda sicak sekillendirme, 6zel olarak yapilmis ocaklarda gerceklestirilir.
Sivi haldeki cama gesitli aletlerle sekil verilir. Kaliplara konan cam pargalarinin
eritilmesiyle ya da kaliplara sicak camin akitilmasi ile formlar elde edilebilmektedir.
Sicak cam galismas: el ¢abuklugu, dikkat, sabir, yaraticilik ve ¢abuk karar vermeyi
gerektirir. “ Malzemenin sicak, ak:ci, cabuk soguyan ve sertlesen tirde olmas: gibi
ozelliklerinden 6tiirii kesa bir siireicinde cama «bigim verilmesi » gerekmektedir.”
Camin 21. yuzyilda cam sanatcilar: tarafindan bir heykel malzemesi olarak kabul
gormesi, dogal olarak gecmisten bugline uygulanan bazi tekniklerin gelisiminde rol

oynamustir.

% K {igiikerman, a.g.e., 1978, s 133
¥y age,1978,s. 32



2.3.3.1.1. Cekme ve Akitma Teknigi

Resim 60: Cekme Y dntemi

Cekme Teknigi’nde; pipo ucuna potadan eriyik haldeki camdan bir miktar
alinir. Bir baska piponun ucuna az miktarda cam sarilir ve diger pipodaki camin ug
kismina yapistirilir. Her iki taraftan pipo vasitasi ile ¢ekilen cam, uzayacaktir. Cekme
hizina bagl1 olarak camin, kalin ya da ince olmasi ayarlanabilir.

Akiskan 0Ozelligi olan eriyik haldeki camin, potadan alinarak Uzerinde
calisilan bir baska pipo ucundaki cam objeye ya da sanatsal calismaya akitilarak
yapismasinin saglanmast da Akitma Teknigini tammlamaktadir. Cam, kalip icine de
akitilarak, kalibin formunu almasi saglanir.

2.3.3.1.2. Cevirme—-Savurma Teknigi

1975'lerden sonra bu teknik cam bigimlendirilmesinde yaygin sekilde
kullanmlmaya baslanmistir. Merkezkag kurali esas alinarak, cama sekil verilmektedir.
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Cevirme Teknigi'nde, pipoya sarilan cam, kendi ekseni etrafinda hizla
dondurulmektedir. DOndurtlme sirasinda cam, disa dogru cevrilerek yayilmakta ve
daire bicimini almaktadir. Cesitli aletlerle de bicime son hali verilmektedir.

Sekil 1: Cubuk Uzerinde Cevirme

Savurmada ise, metal kaliplar kullamilmaktadir. Bu yontemle yapilan trinler
genellikle tek parcali, simetrik ve dengelidir. Ekleme yapilmasi zordur. Potadan
alinan cam, hizla dénen bir gark Uzerine yerlestirilmis kalip igine konarak, suratlice
dondurdltr. Bunun sonucunda, cam, kalip igine yerleserek kalibin seklini alir.
Boylece savurmateknigi gergeklesmis olur.
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Sekil 2: Kalip igerisinde Savurma
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2.3.3.1.3. Cam Sarma ve Pres (Ezme) Y 6ntemi

Bir baska teknik olan Sarma Tekniginde; erimis cam, pipo yarcim ile
potadan alinir. Piponun Uzerine sarilacak camin belli bir agirlik simir1 vardir. Bir
seferde istenilen cam pipoya alinamaz. i1k alinan cam, biraz soguduktan sonra takrar
potaya daldirilarak belli bir miktar daha cam alinir. Eger renkli cam ilave edilmek
istenirse, ici renkli cam eriyigi ile dolu olan baska bir potadan cam alinarak, bir
onceki camin Gzerine sarilir. Istenilen sekil verilir. Bu yontemle degisik formlar elde
edilebilmektedir. Renkli boncuklar, bu teknik ile elde edilmislerdir. Calismanin
istenilen bolumlerine, ekleme kolayca yapilabilir. Sarma yontemi, Ust Uste sarilan
camlardan meydana geldigi icin hem agir hem de kalin olmaktadir. Yapilan
calismalarin ince olmast ustanin ne kadar becerikli oldugu ile dogru orantilidir.

Resim 61: Camu ip Seklinde Sarma Resim 62: Camu ip Seklinde
Obje Uzerine Sarma

Resim 63: Ustiiste sarilar ak, potadan alinms
camun sekillendirilmesi
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Kolay uygulanan ezme yontemi ile sinirli bicimler elde edilmektedir. Bu
sebepten dolayi, daha ¢ok ylzeysel tasarimlarin bicimlendirilmesinde kullanmlmustir.
Heykel yapimu igin de kullanilan bir tekniktir. Erimis sicak cam, duz bir ylizey ya da
sekilli bir kalip icerisine dokulmektedir. Dokulen sicak cam, iki kalip arasinda
sikistirilip, ezilerek bigimlendirilir. Cam sertlesince, kalip alinmaktadir. Preslenerek
bicimlendirilen camin kalinlhiginda sinirlayict bir 6zellik gorilebilmesine karsin,
zaman igerisinde gelisen teknolojiyle birlikte presleme teknigi de gelismistir.

Sekil 3: Ezme Y 6ntemi

2.3.3.1.4. ic Kahp Teknigi

“ I kalip tekniginin MO 1525- 1500 y:llar: arasinda Kuzey Mezopotamya
bolgesinde gelistirilmis oldugu ifade edilmekle beraber, bilinen en eski 6rnekler
Tirkiye- Suriye yakininda Tell Atchana (Alalach) kazlar:nda bulunmustur.” 3*

Bilinen en eski yontem olan i¢ kalip tekniginde, metal cubuk ucuna, kil, kum
ya da hayvan gubresinden sekil verilerek tutturulmus bicim, potada eritilmis cam

% Bilgehan, Uzuner, Bulunusundan Uflemeye Cam Teknikleri, inklap Kitabevi, Anka Basim,
2004, s. 47
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icine daldirilarak, bigimin etrafimin camla kaplanmasi saglanir. Bu islem yapilmadan
once, sekil verilmis olan bigimin kurutulmas: gerekir. Bir sire firimin kenarinda
bekletilerek nemi, alinmalidir. Etrafi cam ile kaplanan kilin dis yuzeyi, plrizsiz bir
zeminde dondurulerek duzlestirilir. Eger kilin her tarafinda esit derecede cam yok
ise, eksik olan yerlere, baska bir metal aracin yardimi ile cam eklenir ve objenin
tamamen cam ile kaplanmas: saglanir. istenirsede cam heniiz sicakken renkli parcalar
eklenerek sekil verilir. Bunlara kulp yada sap eklenebilir. Cama istenilen sekil
verildikten sonra, metal gubuk cikartilir ve cam objenin isisimn derece derece
dusmesine dikkat edilerek sogumaya birakilir. Obje soguduktan sonra igindeki kil
cikartilarak, obje bol su ile temizlenmelidir. Ancak obje igindeki kil, tamamen
temizlendikten sonra su ile islem yaplmalidir. Aksi halde kil suyu hizla
emeceginden, genleserek calismaya igten basing yapar ve bicimin ¢atlamasina sebep

olur.

Resim 64: i¢ kalip yontemi ile Resim 65: Kalip iginin
yapilmis sise hazir lanmasi

Resim 66: Metal gubuk Uzerine Resim 67: Potadan, kil Gzerine
kil ile sekil verilmesi cam alim
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Resim 68: Objeye sekil verilmesi Resim 69: Obje Uizerinde desen
olusturulmas:

Resim 70: Verilen sekle kulp Resim 71: Kulpa sekil verilmesi
yapiimasi

Resim 72:0Obje iginden kilin Resim 73: Objeicinden kilin
temizlenmesi 1 temizlenmesi 2
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Bu sekilde (dretilen objeler, sarma yonteminden yararlanilarak da
yapilabilmektedir. Pipo ucundaki kilden yapilmis obje Uzerine, potadan alinan sicak
cam, ip seklinde sarilir ve diiz bir zeminde dondurilerek, yuzey dizlestirilir. Potaya
daldirma isleminde ne yapiliyorsa aymi islemler uygulamir. Aradaki tek fark, sarma
yonteminin devreye girmesidir. Ufleme tekniginin bulunusundan sonra bu teknige

olanilgi azalmustir.

Sekil 4: Kahbi, Cama Daldir ma Y dntemi

Sekil 5;: Camu, Kaliba Sar ma Y 6ntemi

51



2.3.3.1.5. Bingigek (Millefiori) Teknigi

Eski Misir doneminde kullanilmis bir yontemdir. M.O. 15. yiizyildan bu yana
degisik cam kaliplarin bigimlendirilmesi saglanmistir. Renkli cam pargalar: ve cam
cubuklar, seramik camurundan yapilmis bir kalip igerisine istenilen sekilde siralanir
ve bir baglayici yardimi ile dagilmast oOnlenir. Diger yuzeyine de destek yapilr.
Bunun sebebi, 1stnma ve yumusama sirecinde camin ¢ikarak bigimin bozulmasinm
Onlemektir. En ¢ok iki pargali ya da tek parcali kalip yontemi uygulanmustir. Bu
yontemle, pek cok kap ve boncuk cesitleri yapilmistir. Bu yontemdeki tek sakinca;

camin kaliptan ¢ikarilmasindaki zorluktur.

Iki parcali kalipta, iki kalip arasindaki bosluk, renkli cam parcalar ile
doldurulmaktadir. Cam, eriyinceye kadar kalipla birlikte isitilir. Eriyen cam

sogumaya birakilir, dig kalip kirilir ve cam, kaliptan temizlenir.

Sekil 6: iki Parcah Kalip

Tek parcali kalipta da aynmi islemler yapilir. Ancak tek fark; objenin alt

kismindan camlarin doldurulmasidir.
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Sekil 7: Tek Parcah Kahp

Bu yontemle iki sekilde ¢ok renkli yildiz yada gigek biciminde formlar elde
edilebilmektedir. Bunlardan birincisi; italyanlarin kullancigi firin yontemidir. Her
potada farkli renkte cam eriyigi bulunmaktadir. Piponun ucuna énce bir renk alinir.
Cam tezgahta yuvarlanarak duzlestirilir ve bu camin tGzerine baska bir renk cam daha
alinir. Ne kadar renkli olmasi isteniyorsa, istenilen sayida cam katman potadan
alinarak, bir dnceki rengin tzerine sarilir. Belli bir kalinliga ulasan bu cam, baska bir
pipo yardimu ile gekilerek uzatilir ve ince bir silindir elde edilir. Bunun kalinligi
istege gore degisebilmektedir. Olusturulan bu silindir, ufak parcalar halinde kesilir.
Kesilen kismin igerisinde renklendirilmis olan bolim ortaya ¢ikar. Benzer bir sonuc,
optik kaliplar icerisine konarak da elde edilebilmektedir. Firinlardan alinan camlar
kaliba girebilecek kalinliga getirilir ve cesitli sekillerdeki kaliplara yerlestirilir.
Kalibin formunu alan cam, kesilir ve kesilen yizeyde cigek seklinde ya da yildiz

seklinde desenler olusur.
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Resim 74: Optik Kalip Resim 75: Optik Kalplar

ikinci sekil ise; cam cubuklarla yapilan islemdir. Renkli cam cubuklar,
merkezden disarn dogru yuvarlak bir sekilde dizilirler. istenilen kalinhiga
ulasilchiginda, bir tel ile baglanip firinlanir. Belli bir sicaklikta birbiri ile kaynasan
camlar daha sonra, ufak daireler halinde kesilir. Kesilen yizeyde renkli dokular

olusmustur.

Bingicek Teknigi ile olusturulan formlar, mixed medya calismalarinda
kullanilabillir.

2.3.3.1.6. Kahpla Sekillendirme Teknigi

Kalipla sekillendirme iki bolime ayrilarak incelenebilir. Algi-Silika Kalipla
Sekillkendirme ve Kum Kalipla Sekillendirme. Eski caglara ait pek ¢ok cam kase,
kap-kacak bulunmasina karsin cam heykel yok denecek kadar azdir. Misir'a Kral
Tutankamon'dan 6nce altms yil hikiimdarlik eden Amenophis Il portres bilinen en
eski cam portresidir. Bu heykel uzun siire toprak altinda kaldigindan tGizerindeki koyu
mavi dokme ve kesme cam, agik kahverengi renkte bir kabuk halini almistir. M.O. 1.
yuzyilda kullanilan bu yontem, M.S. 1. ylzyilin ikinci yarisina kadar sikc¢a
kullanmlmig, daha sonrada tfleme tekniginin bulunusu ile daha seyrek kullamlimaya
baglanmistir. Bu yontem gunimizde sanatcilar tarafindan cam heykel yapiminda
halen kullanilmaktadr.



Resim 76: Amenophis|| Resim 77: Augustus Bustu
Balmumu dokim tekni i Balmumu dokim teknigi
h:3 cm., MO. 15. yy. h: 4.9 cm., MS. 1. yy.

Resim 78: Dokim Teknigi ile yapilan Heykelcikler
MO. 14. yy., Misir

2.3.3.1.6.1. Algt Kahpla Sekillendirme

Bu teknigin ilki cam hamuru (Pate De Verre) teknigidir. Antik ¢aglardan
gunimize kadar ulasabilen bu yontem, Henry Cros tarafindan 1850 yillarinda

yeniden hayat bulmustur. Sanatsal anlamda cam ¢alismalarini baslatan kisi olmustur.
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Resim 79: Henry Cros Resim 80: Gayle Mathias
Caraline Hill’in portresi, Goddess, Pate De Verre Teknigi,
Pate De Verre Teknigi, 38 cm., 1994

30.5x 66.3x 17 cm., 1990

Bu yontemde cam kiriklart dovulip, toz haline getirilerek baglayici bir
malzeme ile hamur kivamina getirilmektedir. Daha ¢ok, termal sokla kirilan cam
parcalar1 tercih edilmektedir. Bu baglayici, genelde arap zamki denilen bir
malzemedir. Bu zamk su ile inceltilerek cam pargalarina karistirilir. Hamur kivamina
getirilen bu madde, ya kalipta istenilen bigime sokulur ya da elle bigimlendirilir. Bu
bicimlendirme ve bicime uygulanan renk, cam soguk halde iken gerceklestirilir.
Ortaya ¢ikan bicim daha sonra yiksek 1sidaki firinlarda pisirilerek camlastirilir.
Hamurun yapiminda kullamlan cam kiriklarimn boyutu, ortaya cgikacak bigimin
yuzeyinin parlakligim, saydamligimt belirlemektedir. Cam kirigi parcalari biyuk
oldugunda camlarin birbirleriyle olan sinirlari genislemekte ve seffaflik degeri
artmakta, parcalar ufaldikga sinir da daralacag: icin seffafligi azalmaktadir. Ayrica
cam parcalarimin boyutu, firinlamada oldukga 6nem tasimaktadir. Cam parcalarinin
“...boyutu kiclldikce camn ergime (ss yukselmekte, buna karsin cam formlarin
saydaml:g: azalmaktad:r. Birim alanda kicglk cam parcalar:nin say:sn:n artmas,

camlar:n kaynasma yiizeyl erinin art.s: anlanuna gel mektedir.” *

¥yage,s 63
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Hamurun rahat yerlestirilebilmesi igin kalibin agzi, galisilabilecek agiklikta
olmalidir. Kaliba 1-2 cm. et kalinliginda cam hamur yerlestirilir. Firinlanmadan 6nce
hamurun nemini atmasi igin belli bir siire beklenir. Hamur yerlestirilen kalibin ortast
bos olur ve buraya yiksek 1siya dayanikli seramik elyaf konur. Bu islemdeki amag;
yuksek 1sida hamurun seklinin bozulmamasidir. Firinlama isleminden sonra, pisen
cam hamuru kaliptan cikartilir. Ortaya ¢ikan form artik camlasmustir. Son olarak,

obje Uzerindeki capaklar temizlenerek, parlatiimaislemi yapilir.

Sekil 8: Cam Hamuru (Pate De Verre) Teknigi

Alci kalipla sekillendirmede bir diger yontem ise camin firinda eritilerek (kiln

casting) uygulandig: dokim yontemidir.

Ilk olarak bir model hazirlamr. Eger model fazla detayli degil ve kigik
boyutlu ise gamurun Uzerinden algi-silika karisimi 1siya dayanikli kalip alinir. Eger
cok fazla detay varsa, ozaman balmumundan bir model hazirlamr ve bunun
Uzerinden 1siya dayanikli kalip alinir. Kilden hazirlanan bir model bulunuyorsa,
bunun once silikondan kalibr alinir. Bu kalipta ilk olarak silikonlar, sicak suyun igine
sikilir, daha sonra top haline getirilen silikon, model Uzerine yayilir. Bu arada

silikonun ele yapismamasi icin ayirici olarak, sivi deterjanlar kullanilabilir. Bu kalip,
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yapilan modele gore iki ya da daha ¢ok parca da olabilir. Zarflar ile cevrelenen
silikon kalibin icerisinden kil bosaltilir. Yerine sivi halde balmumu dokultr.
Balmumu soguduktan sonra, kaliptan cikartilir ve varsa Gizerinde dizeltmeler yapilir.
Uzerinden algi-silika karisimi, 1siya dayanikl kalip alinir. ilk kat atildiktan sonra,
ikinci kat cam elyaf ile islenir. Bunun Uzerine koruyucu olarak algi-silika ve samot
karisimi kalin bir katman daha surdlir. Kalip, firinda ters duracagindan, modelin
tepesi diiz olmalidir. Bu kalip tek parca halinde alimir. Kuruyan kalip, ici su dolu ve
kaynamakta olan bir metal kazana yerlestirilir. Suya temas etmeden, dokim
yapilacak agiz, asag1 gelecek sekilde 1zgara benzeri bir aparat Uzerine yerlestirilir.
Su, attan sitilir ve su buhar1 yardimu ile balmumu, kaliptan suya akar. Suya akan
balmumunun, sudan hafif olmas;, mumun dibe ¢okmesini engeller. Balmumundan
temizlenen kalipta eger temizlenmeyen yerler kalmissa, buralara, su buhari, borular
yarchimiyla yonlendirilerek, kalibin mumdan tamamen temizlenmesi saglanmir. Kalan
kicik parcalar ya bol sicak su ile ya da tiner yardimu ile yok edilir. Firina girmeye
hazir olan kalip dort sekilde doldurulur.

Sekil 9: Model lizerinden algi-silika kalibin alinmasi
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Sekil 10: Balmumunun kahptan caikartilmas

Resim 81: Haair lanan model Resim 82: Model lizerinden
silikon kalip alim

Resim 83: Silikon kaliba Resim 84: Baimumu modelde
balmumu dokimu yapilan dizeltmeler
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Resim 85: Algi-silika kaliba Resim 86:Camin kahptan gikarilmasi
camin yer lestirilmes

Resim 87: Cam modelin, Resim 88: Biten cam calismaya
capaklarimn duzeltilmesi imzamn atilmasi

Bunlardan ilki; kalibin icine blydk cam kditlelerin  yerlestirilmesiyle
gerceklestirilir. Cam kiitleler, 1sida eriyerek kalibin formunu alirlar.
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Sekil 11: Cam kdtleler ile yapilan dokim

Ikincisi; kaliba cam ekleyerek yapilan dokimdur. Kaliba yerlestirilen camlar,
eriyerek kalibin formunu alir. Cam eridikge kaliba yerlesir ve olusan bosluga, cam
parcalart eklenir. Bu islem, disardan firinin kapag: agilarak yapilir ya da ozel
teskilatl kapaklar yardim ile firin disindan, firin igindeki kalip agzina, gesitli metal
veya seramik aletler yardim ile gergeklestirilir.

Sekil 12: Kaliba cam ekleyerek yamlan dokim

Diger cam ekleme yontemi ise; kalibin agzina konan bir baska pota yardimi
ile kalipta azalan cami beslemektir. Pota metal ya da seramik malzemeden
olusmaktadir. Pota icine konan cam parcalari, kalibin Gzerinde, belli bir yukseklikte
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yerlestirilir ve firina beraber konur. Pota icindeki cam eridikce, kalibin icine akmaya
baslar. Kalip icindeki cam da erimis olacagindan, yukaridan akan cam ile aym

kivamda olur.

Sekil 13: Potaile kahptaki camin beslenmesi

Bir baska besleme yontemi ise, kalip hazirlamirken, modelin yarisi kadar bir
alan, kaliba eklenir ya da modele sekil verilirken, hesaplamp, modelle birlikte yapilir.
Bu ek bolmeli kaliba, cam kiriklari, tepeleme doldurulur ve firinlanir. Erime
sirasinda tim cam erir ve haznedeki fazla cam da, modelin igine akar.

Sekil 14: Ek bolmeli kalip
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Alct ile sekillendirmede modelin byuklik ve kalinligina gore firinda kalma
siresi uzar. Firindan ¢ikan galisma, algidan temizlenir ve varsa parlatma, kesme
islemleri yapilir.

2.3.3.1.6.2. Kum Kalipla Sekillendirme

Kalipla sekillendirmenin bir diger sekli ise; kum kalipla sekillendirmedir.
Kuma dokim (sand casting) olarak bilinmektedir. Bu teknikte, mutlaka modelin bir
ylzeyi diz olmak zorundadir. Kullamlan kum, olivin kumudur ve igerisinde bol
miktarda demir bulundurmaktadir. Kum, 0- 80 tane iriligindedir (mesh). Celik bir

kasaya yerlestirilen kuma, hazirlanan model bastirilir ve kumda negatifinin gikmasi
saglanir.

Resim 89: Modelin kuma bastirilmas: Resim 90: Potadan camin alinmast

Resim 91: Camin kaliba dokilmesi Resim 92: Fazla camin kesilmesi
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Bastirilacak olan model sert olmalidir ki, kuma degdirildiginde
bozulmamalidir. Bu kumun icine, baglayiciligi arttiran bentonit adi verilen bir kil
¢esidi su ile nemlendirilerek konur. Bos olan negatife, eriyik haldeki cami dokmeden
once, kuma, camin yapismamast icin grafit tozu ya da petrobond adi verilen kizil
renkte yagli kum serpilir. Daha sonra cam, 0zel kepcelerle dokiulmeye baslanir.
Soguyan cam, 1siya dayanikli 6zel bir kirek yardimiyla, gevresindeki kum ile beraber
alinarak tavlama firimina yerlestirilir. Firindan ¢ikan cam, kumdan temizlenir ve

parlatma, kesme gibi islemler yapilir.

Resim 93: Camin kaliptan Resim 94:Camin tavlama
alinmasi firnmina konmasi

2.3.3.1.7. Masif Cam Teknigi

Bu yontem, Sicak Cam Heykel (Hot Glass Sculpture) olarak bilinmektedir.
Bu yontem ile calisirken, cam, i¢i dolu olarak sekillendirilir. Bu sekillendirme
sirasinda 1siya dayanikli aletlerden faydalamlmaktadir. Genelde, sivi haldeki cama,
hakim olunmast gi¢c oldugundan, bu teknik ile, ufak buyutlu heykeller
yapilabilmektedir. Cama sekil verilirken cam sogursa, trommellerde isitilarak
calismaya devam edilir. Biten calisma, tavlama firimina konur. Daha sonra da

gerekiyorsa kesme, duizeltme islemleri yapulir.



Resim 95: Poul De Somma Resim 96: Poul De Somma
Masif Cam Heykel Y apimi, 2002 Masif Cam Heykel Y apimi, 2002

Resm 97: Poul De Somma Resm 98: Poul De Somma
Masif Cam Heykel Y apimi, 2002 Masif Cam Heykel Y apimi, 2002

Resm 99: Poul De Somma Resim 100: Poul De Somma
Masif Cam Heykel Y apimi, 2002 Masif Cam Heykel Y apimi, 2002
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Resm 101: Poul De Somma
Masif Cam Heykel Y apimi, 2002

O

Resm 102: Poul De Somma Resm 103: Poul De Somma
Masif Cam Heykel Y apimi, 2002 Masif Cam Heykel Y apimi, 2002

2.3.3.1.8. Bukme Teknigi

Plaka halindeki cam, agz1 acik algi1 ve silika karisimi olan kalip Uzerine
yerlestirilir. Camlarin belirli kalinliklar: vardir. Bunlar 3-15 mm. arasinda olmalidr.
Istese bagl olarak renkli cam plakalar da kullanlabilmektedir. Kalibin yiizeyine
konan plakaisi ile yavas yavas eriyerek negatif haldeki kalibin i¢ine oturur ve kalibin
seklini alarak tiim ylzeye esit sekilde dagilir. Camin ylzeye esit sekilde dagilmasi 1s1
ile ilgilidir. Eger 151 gereginden fazla olur ise cam plaka aniden erir ve kalibin orta
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dibinde birikir. Bu nedenle 1sinin, cam kalinligi dikkate alindiginda 600-700
derecede olmasi gerekir. Bu teknik kalip igcinde bukme teknigidir.

Sekil 15: Kahp Ici Bikme Teknigi

Cam plakanin, kalibin (pozitif hali) Uzerine konarak eritiimesi de kalip
Uzerine bikme teknigini olusturur. Cam plaka 151 ile yavas yavas eriyerek kalibin
Uzerine ¢oker ve bir maske gibi formunu alir. Bu teknikte de istenirse renkli cam
kullanilabilir.

—_ |
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Sekil 16: Kalip Dis1 Bukme Teknigi
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Resim 104: John Gilbert L uebtow
Linear Form 15, cam-paslanmaz ¢dik, 10" x10x 37, 1990

2.3.3.1.9. icten Disa Cevirme Y 6ntemi

Yaygin olarak kullamilan bu yontemde potadan alinan cam, renklendirilip
Uflenerek bir kirre haline getirilir. Daha sonra Uizerine potadan bir miktar daha cam
alinarak bigimlendirilir. Uflenerek sisirilmis camin ucu kesilip, ici disina gevrilerek
yapilan obje son haline getirilir. Bir baska deyisle camin igine yerlestirilmis olan
renkli kisim, ¢alismanin sonunda ters yuz edilerek, i¢ kisim disar1 gikartilir.
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2.3.3.1.10. Ufleme Teknigi

Resim 105:K aliba tifleme Resim 106: Uflenen camin elde
sekillendirilmesi

Bu teknik ilk olarak yakin doguda Suriye-Filistin Bolgesi’ nde uygulanmustir.
M.O. 1. yuzyilin son geyreginde ortas bos, metalden yapilmis Gfleme gubugunun
bulunmas: ile insanlar bu teknikten faydalanabilmislerdir. Ancak ilk Gfleme
cubuklari, seramikten yapilmistir. “ ... M.O. 1. yuzyilin ikinci yarisnda yapildig:
anlagzlan toprak kandiller ile bir heykelcigin, ilk Ufleme pipolarimnin seramikten
yapilmus olduguna dair énemli bir kanit olusturdugu anlasilmaktadir.” % Sinirh
sekillerde Uretilen cam, artik bu teknik sayesinde daha degisik ve 6zgir formlarda
uretilme olanag1 bulmustur. Bu donemde genelde tip alaninda kullanilan ve pahal1 bir
malzeme olan cam, artik ¢ok lUks olmayan ve daha ¢ok kullanici kitlesine ulasabilen
bir malzeme olmustur. Cok sayida degisik formda Uretim yapilmistir. Ginimuizde bu
yontem, endustriyel Uretimin yaminda cam heykel yapiminda da sikca tercih edilen
bir tekniktir.

¥yage,s 84
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Resim 107:Ufleme piposu ile sekillendir me
yapan bir cam ustasim betimleyen seramik heykelcik

Ufleme yonteminde, ici bos olan madeni boru (pipo), ici ergimis cam ile dolu
olan potaya daldirilir ve belli bir hizla dondurilerek istenilen miktarda cam alinir. Bu
arada camu iyi tutmasi i¢in piponun ucu, 6énceden potamin girisinde 1sitilir. Camin
akmamasi igin pipo belirli bir hizla dondardlir. Azicik soguyunca akiciligr azalan
cama, piponun diger ucundan Uflenerek hava verilir ve yumusak cam kutlesi bir
balon haline gelir. Cam balon haline getirilen kitle, sopgumaya bagsladiktan sonra
akiciligint kaybeder. Yapilacak olan forma gore, istenirse tekrar potaya daldirilarak
hafif sogumus olan camin Gzerine belli bir kalinlikta biraz daha cam alinir ve sekil

verilmeye devam edilir. Cesitli metal ve ahsap aletlerle de cama son sekil verilir.

Cam, Ufleyerek elle sekil vermenin disinda, kalipla da sekillendirilir. Biraz
Uflenerek sisirilmis olan cam, kaliba sokularak tflenilmesine devam edilir ve kalibin
bicimini almasi beklenir. Son asamada sekil verilen obje, tavlama firinina sokularak
1sistnin dustrolmesi saglamir. Kesme, parlatma ve cilalama islemleri ile yapilan
calisma son seklini alir.
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Resim 108: Rene Roubicek
Isimsiz, Ufleme, @: 19.5 cm., h: 26.3 cm., 1960

2.3.3.2. Soguk Camu Bigimlendirme Teknikleri

Soguk camin sekillendirilmesinde gesitli asindirma teknikleri uygulanr.
Uygulanan bu tekniklerden sonra ylizeyde matlasma gorultr, camin 1s1k gegirme
ozelligi azalir. Uzerine islem yapilacak camlarin uzun seneler bekletilmemis olmasi,
yeni olusturulmus cam olmasi gerekmektedir. Saglikli bir asindirma ¢alismasi icin
camin yeterince sert olmast gerekir. Bu islemler, camda yeterli soguma

gerceklestirildikten sonra yapilmalidir.

2.3.3.2.1. Kumla Asindirma Teknigi

1870'de Amerikali kimyaci Benjamin Tilgman tarafindan bulunan bu
teknigin amaci; camin yuzeyindeki parlakligi yok ederek mat bir ylzey elde
etmektir. Asindirici etkisi olan kum taneciklerinin, hava kompresorleri ile basingl: bir

sekilde cam yulzeyine puskirtilmesi ile olur. Gegmis zamanlarda kum tanecikleri
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kullanilirdi.  Ancak gunumizde korondum ve silikon karbit tanecikleri
kullanilmaktadir. Tanelerin boyutlarina ve piskirtme isleminde, basincin siddetine
gore yuzeyde doku olusur. Tanecikler ylizeye carparak ufak ylzey kirilmalari
meydana getirir. Bu kirilmalar sonucunda igbiikey yiuzeyler olusarak matlik meydana
gelir. Calismada asinmast istenmeyen bolumler, koli bant1 ya da plastik filmler ile
maskelenirler. Puskirtme islemi bittikten sonra da bu bantlar ¢ikartilir. Bu teknik
daha cok resimsel ifade igin kullanmilir. Cam heykeldeki etkisi; yuzeyin dokusunu
arttirarak efektler uygulanabilmesidir. Bu teknikle cama, kirilma ve asinmalar
sonucunda rolyef etkisi de verilebilir. Heykel yapmak icin sanatcilar tarafindan sikca
kullanilan bir yontemdir. Amerika ve Avrupa daki calismalarda bu teknige sik¢a
rastlamir. RoOlyef etkileri daha ¢ok ince uglu tabanca ile puskurtulen tanecikler
sonucunda olusmaktadir. Puskirtme sirasinda camda i1sinma olur. Bu bakimdan
¢alisma esnasinda cam 1sindikga sogutulmasi saglanir. Boylece kirilma ve gatlamalar
engellenmis olur. “ Puskirtme islemi srasnda stirttinmeden dolay: stiphesiz belli bir
isnma olacaktir ve s arttig: takdirde belli bir tansiyonu olan cam kirzlabilir. Boyle

bir sonugla kars:lasmamak icin islenen camun zaman zaman sogutulmas: gerekir.” =’

Resim 109: Cam Kumlama M akinasi

" Demir, a.g.e,,1985, sf: 11
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2.3.3.2.2. Tasla Asindirma Teknigi

Bir baska asindirma sekli olan tasla asindirmada cam, donen bir diskin
kenarina surtiinerek asindirilir. Surttinme esnasinda olusan 1styr gidermek ve ¢ikan
cam tozlarin etkisiz hale getirmek icin donen disk stirekli su ile beslenir.

Resim 110: Cam Taslama M akinasi Resim 111: Cam Taslama
Makinasimn Diskleri

Onceleri seramik diskler kullanilarak yapilan islem, iki asamada uygulamrd.
Bu islemlerin birinci asamasi; kaba asindirma idi ve silikon karbit tanecikleri
kullanlirch. ikinci asamasinda ise; ince korondum taneleri ile daha detayl: ve ince bir
sekilde temizleme ve dizlestirme yapilarak islem tamamlamirdi. Asindirma islemleri
kiguk numarali taglar (silikon karbit) ile kaba asindirmadan, blyidk numaral: taslar
(ince korondum taneleri) ile ince asindirmaya dogru gerceklestirilirdi. Glntimtizde
bu asindirma igin metal bagli, ince elmas taneli diskler kullamlir. Metal bag,
surtinme esnasinda ortaya c¢ikan 1siy1 uzaklastirip, camin catlayip, kirilmasin
engelleyerek, bunu minumum seviyeye indirir. Elmas olmasinin sebebi sert ve uzun
sure kullanilmasidir. Gunimiizde elmas taneli bu disklerin boyutlar: kigultilerek el
frezlerine uygulanmistir. Boylece daha 6zgur calisma sekli saglanarak cami, serbest
sekillendirmede bir adim daha ileri gidilmistir. Daha rahat bir sekilde cam heykel
yapimina olanak verilmistir.

Tasla agindirmada camin yuzeyi matlasarak, parlaklik etkisini kaybeder.
Matlasan bolumin parlatiimasi, ahsap disklerle yapilacak olan cilalama islemi ile
gerceklesir. Kece ile de yapilan parlatmaisleminde, ylzeyde olusan cizikler giderilir.
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Cilalama (parlatma) isleminde ahsap diskler yatay konumda donerler. Parlatma,
calismanin bu garka degdirilmesi ile yapilir. Eskiden ayakla dondurdlen bu garklar,
gunumuizde teknolojinin gelismesi ile yerini motorlu olanlarina birakmistir. Batida
bu teknigi cam heykel yapiminda kullanan pek ¢ok sanat¢i bulunmaktadir.

Bu teknik ile cama rolyef etkisi verilebilir. Olusan gorsel etki ise; arkadan

gelen 1s1g1n ve goruntlerin kirilmasidir.
2.3.3.2.3. Asit fle Asindirma Teknigi

Guliniimuizde de uygulanan cam yuzeyini asit ile asindirma teknigi, Henry
Lehmann tarafindan, 1670’ lerde Bohemya' da uygulanmustur.

Uygulamada hidroflorik  (hydrofluoric) asit etkili olmaktadir. Asit
sulandirilarak kullanildiginda asinma etkisi azalir. Buna karsin asinma siiresi uzar.
Y lizeyde mat bir beyazlik elde edilir. Asit, saf halde kullanildiginda asinma etkisi
cok daha fazla olur ve seffaf bir goruntt elde edilir. Camda mat etkinin elde
edilmesi, camin asit buharina tutulmasi ya da farkli asitlerin kullamlmas: ile
olusmaktadir.

Calisma yapilirken asitten etkilenmesi istenilmeyen bolimlere balmumu ya
da parafin uygulamr. Eger balmumu tiim ytizeye strultr ise, asitlenecek yuizeylerdeki
balmumu kesilerek ¢ikartilir ve islem uygulanmir. Calisma sona erdiginde ¢alisma bol
su ile yikanir. Calismada daha ¢ok detay, tonlamalar ve daha derin asindirmalar
istenildigi takdirde ayni islemler defalarca tekrarlanir. Her uygulamadan sonra
mutlaka ytzeyin bol su ile temizlenmesi gerekir. Bu islemler dolayisi ile uzun bir
caligma streci gerektirir. Balmumu, camin serin kalmasinm sagladigindan asitin etkisi
hizlanir. Asindirma isleminde asitin 1lik, camin da sicakliginin az olmasi, hizli bir
asinma olmasinda biyuk rol oynar. Asit ile asindirma islemi, sicak dokim teknikleri
ile elde edilmis heykellerin yuzeylerinde doku ve efektler olusturulmasinda etkili
oldugu gibi, rolyef calismalarina da olanak saglayan bir yontemdir.
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Bu uygulama yapilirken giyilen giysilerin asitten etkilenmeyen 6zel giysiler
olmasi gerekir. Maske takilarak, calismalar ya agik havada ya da c¢ok iyi
havalandirilan bir mekanda yapilmalidir.

2.3.3.2.4. Cam Kesme Teknigi

Soguk bicimlendirme tekniklerinden bir taness de cam kesme
teknigidir. ...M.0O. 4.binden beri Misir’ da ve Mezopotamya’ da kullan:imaktadir.” *

Bu teknik, 18. ylzyildan sonra Sanayi Devrimi’ nin etkisi ile gelismistir.

Bu teknik, plaka halindeki cama ya da kiitle halindeki cama sekil verilmesiyle
gerceklesir. Plaka halindeki cam, elmas uclu aletlerle kesilerek sekillendirilir. Bunlar
kesilip, Ustlste konarak ya da birbirlerine yapistirilarak tg¢ boyutlu formlar
olusturulur. Yalmz kullamlabilecegi gibi farkli malzemelerle de birlestirilerek
degisik formlar ortaya cikartilabilir. Plakadan cam kesmek daha c¢ok vitray
sanatgilarinin kullandigr bir yontemdir. Ancak giniimizde pek ¢ok cam sanatGisi
plaka halindeki cam kullanarak form elde etme ¢abasi igerisindedirler.

Kitle halindeki cam da keserek sekillendirillebilir. Kesme islemi demirden ya
da tastan yapilmis donen bir diske, calismanin bastirilarak sirtinmesi ile yapilir.
Diske degen kisimda cesitli derinliklerde yivler agilir. Acilan bu ylzeyler mat
olmakla birlikte, daha sonra istege bagli olarak parlatilabilir. “...kullanilan bu
taglarla agindirzlan camen yizeyi ilk anda parlakl:gin: kaybeder, matlagir ve w5181
gecirme Ozelligi de azal:r. Sonra da bu matlagan yizeyler yeniden daha ince taglarla,
yada daha degisik tekniklerle parlatlir.” ¥ Siirtinme sirasinda meydana gelen
1scnmay1 Onlemek icin diskin dis kenarindan damlalar halinde su verilir. Calisilan
cama da degen su ile cam icindeki gerilim minumuma iner. Clnkli meydana gelen
181, cam icerisindeki gerilimi agirlastirarak camin catlamasina neden olur. Bunu
Onlemek ya da minumuma indirmek icin su ile ¢calisiimas sartttir.

% T.CKiiltir Bakanligi Anitlar ve Miizeler Genel Muidiirl Gigii Y ayinlari, Tire M iizes Cam Eserleri,
(Binnur Grler), Birinci Basim, Ankara, 2001, s. 7
% Antik Dekor Dergis, say1 : 83, 2004, s. 54
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Resim 112: Cam Kesme M akinast 1 Resim 113:Cam Kesme M akinasi 2

2.3.3.2.5. Tutkalla Asindirma Teknigi

Bu teknige koparma, jirve, buz cicegi, tutkallama da denilmektedir. Y tizeye
uygulanan tutkalin kopmasi ile olusan bu teknikte, calisma yapilacak camin
yuzeyinin ¢ok temiz olmasi gerekir. Cam, yesil sabun yada arap sabunu ile yikanip,
bol su ile durulanir. Ylzey temizlendikten sonra, camin parlakligini yok etmek igin
basingli kum puskurtalir. Yizeyin temiz olmasinin nedeni, tutkalin bolgeye iyi
yapismasint  saglamaktir. En ufak bir toz bile tutkalin yapismasini engeller.
Kullarilan tutkal, halk dilinde ‘Boncuk Tutkalr' diye bilinen kemik tutkalidir. Bu
tutkal dondugunda ¢ok sert olur. Uygulama yapilacak cam ytizeye tabaka halinde
surtlen tutkal, camdan koparak asindirma yapar. Oda sicakligi ne kadar fazla olursa
kopma islemi o kadar cabuk gerceklesir. Yeterli derecede sicaklik yok ise islem ¢
dort gin bile sirebilir. “ /deal scakl:k ortam: 75- 80 derecedir. 100 derecede ise
kopma yarim saatle bir saat arasnda gercgeklesir. 100 dereceyi asan sicakl:klarda
tutkal yapisma Ozelligini yitirir ve yanar. Cam yuzeyinde homojen sicaklik
saglanmalidir. Aksi takdirde, sadece i alan kismlarda kopma saglanacaktir.” “° 1ri
kopmalar istenirse tutkal ylizeye kalin bir sekilde uygulanir. Ufak kopmalarda ise bu
islemin tam ters yapilir. Tutkal ytizeye ince bir sekilde strtldr.

Koparma yapilan camin yiizeyindeki yansima etkisi ortadan kalkar. Bu islem
camin bir bolimine ya da tamamna uygulanabilir. Istenirse boyalar ile de

“0 Demir, a.g.e,, 1985, sf:14
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renklendirme saglanabilir. Bu teknik, ¢ boyutlu formlarda doku olusturmak igin
kullanilabilmektedir.

3.BOLUM
CAM HEYKEL SANATCILARI
3.1. Dunyadaki Cam Heykel Sanatcilari

1962’ de Stidyo Cam Hareketi'nin baslamasi ile, cam artik heykel sanatinin
icinde yerini almistir. Zaman igerisinde camin kimyasi daha da iyi anlasilms,
sekillendirme teknikleri gelistirilmis ve sanatcimin hayal gicl, becerisi ile
birlestirilerek, ortaya degisik heykeller ¢ikmustir. Farkli tekniklerde yapilan bu
calismalar, sadece galerilerde sergilenmeyerek, i¢ ve dis mekan dizenlemelerinde de
yerini almistir. Guinden giine gelisen cam heykel yapimi, diinyanin bir¢ok dlkesinde
sayi1siz sanat¢inin yetismesine olanak saglamustir.

3.1.1.Bertil Vallien

Resim 114: Bertil Vallien
Circle, kuma dokim, @ :53 cm., 1989
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Uluslararasi cam heykel sanat¢isi olan ve aym zamanda iyi bir tasarimci olan
Vallien, 1938 tarihinde isve¢ Stokholm’'de dogmustur. Egitim gordiigii okuldan
sikilmig ve Stokholm’daki en blyik magaza zincirinde dekorator olarak ¢aligsmustir.
Kisa bir siire sonra Konsfact’ da sanat okumaya baglamistir. 1961’ de Sanat, Zanaat ve
Tasarim Universitesi'ni “Universty of Art Craft and Dizayn" Ustiin basar1 ile
bitirmistir.

Resim 115: Bertil Vallien
Caotica, kuma dokim, 43.5"x 32.5”

Resim 116: Bertil Vallien
Cactica, detay
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Resim 117: Bertil Vallien
Voyage of Dreams, kuma dokum, 1986

Resim 118: Bertil Vallien
Voyage of Dreams, detay

Gozlemci ve siirekli merak edip yenilikleri arastiran sanat¢i, yuzleri ve kayik
formlarin igeren heykeller yapmustir. Onun heykellerinin icindeki her bir objenin
anlami bulunmaktadir. Kanatli ve sapkal1 figurler, melekler, kigik cam heykelcikler,
bakirdan formlar, seffaf ve renkli cam objeler, yuzler, hag ve merdiven gibi figurleri

heykellerinin icine yerlestirmistir. Yerlestirilen bu cam objeler ya tfleme teknigi ile
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yada kalip ile sekillendirilmistir. Bu kayik formlari, dogumdan 6lume kadar olan
yolculugun 6limsiizlugini, hayat ve olumiin anlaminm ifade etmektedir. Islevsel
yaptig1 tasarimlarim Ufleme tekniginde gergeklestiren sanatci, heykel tasarimlarin
(kayik formlarr) kum kalip teknigini kullanarak gergeklestirmistir. ilk olarak kayigin
tahtadan bir modelini yapip, daha sonra i¢i kumla doldurulmus dikdortgen bir kasa
icerisine kalibi bastirir ve geker. Olusan negatif sekle katman katman sicak cami
doker. 1lk katmandaki cami doktikten sonra, icine koymak istedigi elementleri
yerlestirp, potadan aldigi cam ile ikinci katmani olusturur. Kalip doluncaya kadar
islemi tekrarlar. Biten calisgma tavlama firiminda yeteri kadar bekletildikten sonra
cikarilir. Sanatgi, kendisinin gelistirdigi bir makine ile ylzeylerde diz ve puriizsiz
bir goruntt elde etmektedir.

E

ke
Resim 119: Bertil Vallien Resim 120: Bertil Vallien
Pendulums, Kum dékiim Pendulums, detay

90x 193 cm., 1989

Kum kalibin en Gnld isimlerinden olan Vallien'in eserleri, Avrupa, Amerika

ve Japonya’ nin 6nde gelen mizelerinde sergilenmistir.
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Resim 121: Bertil Vallien Resim 122: Bertil Vallien
Constrict 111, Kum dokim Constrict 111, detay
h:117 cm., 1989

3.1.2. Dale Chihuly

1941’ de Tacoma Washington’ da dogan sanatci, Wisconsin Universitesi’ nde,
Havey Littleton in 6grencisi olmustur. Egitimine, Rhode Island’ da bulunan tasarim
okulunda devam etmistir. Venedik'teki Venini fabrikasinda galismast igin 1968’ de
fullbright bursu ile édullendirilen sanat¢i, burada Gfleme teknigini gérmis ve form,

renk, teknik anlayisi degiserek gelismistir.

Resim 123: Dale Chihuly
Tepess, 1995
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Washington'da Sesttle yakinlarinda bulunan Pilchuck Cam Okulu’ nda
uluslararast Une kavusmus ve kendi cam okulunu kurma fikri dogmustur. 1971’ de,
tamamen cam (izerine ¢alisan bir yaz okulu kurmustur. Ufleme Teknigi, cam heykel
yapiminda cama yeni bir anlam katarak, uluslararasi alanda gelismesine katki
saglamistir. Sanat¢i calismalarim kalabalik bir grupla gergeklestirmistir. 1976'da
gecirdigi bir trafik kazasinda bir g6zinu kaybeden Chihuly’ nin ekip galismast tavri,
bu olaydan sonra daha da guiclenmistir.

Resm 124: Dale Chihuly

Icicle Creek Chandelier, Ufleme,
paslanmaz metal Uzerine 1000 parca cam
h:12", 1996

Resm 125: Dale Chihuly
Icicle Creek Chandelier, detay
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Resim 126: Dale Chihuly Resim 127: Dale Chihuly

Eleanor Blake Kirkpatrick Memorial Eleanor Blake Kirkpatrick Memorial
Tower, 2002, Oklahoma Tower, detay

1960'lardan sonra, sanat dinyasimin genis alanlara 6zgi kavramsal
calismalara yogunlastigi bir donemde, Chihuly, happeninglerin ruhuna uygun olarak
blylk boyutlu enstalasyon ve cevresel projelere imzasim atmustir. Bircok mizede
eseri bulunan Chihuly’ nin yaptigi calismalar, aynm eleman ve elemanin hareketinin
tekrar: ile olusmaktadir. Calismalarinda genelde bir rengin tonlarini yada birbirine
yakin renkleri birarada kullanmistir. Sanatcimin enerjisi, yaptigi bu calismalarda
kendisini gostermektedir. Chihuly’e gore, yapilan calismalarin fotograflarina
ulasilmasi, sergilere gidilmesinden daha kolaydir ve fotograf araciligi ile daha fazla

insana ulasilabilir. Bu sebeple, calismalarinin fotograflariin nitelikli olmasina
oldukca 6nem gostermistir.
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Resim 128: Dale Chihuly Resim 129: Dale Chihuly
White Tower, Ufleme, White Tower, detay
paslanmaz metal (zerine 2000

parca cam, 1999

Resim 130: Dale Chihuly Resim 131: Dale Chihuly
Squero D1 San Trovasa, Squero D1 San Trovasa, detay
4'x 10



3.1.3. Dana Zamecnikova

Resim 132:Dana Zamecnikova Resim 133: Dana Zamecnikova
Sinking Deeper and deeper, Shout, diiz cam Uzeri resim
diiz cam Uzeri resim, meta 82x 62x 58 cm.,1990

312x 146x 90 cm.,1990

Resim 134: Dana Zamecnikova Resim 135: Dana Zamecnikova
Old Photographs, Cam Uizeri resim, Upside Down, Cam Uzeri resim,
1991 demir, 49x 51.4x 1 cm., 1996

85



1945 yilinda Cekoslovakya' da dogan sanat¢i, mimarlhik egitimi almustir.
Farkl1 alanlarda ¢alisan Zamecnikova, cam ¢alismalarina 1978 yilinda baslamistir.

Soguk camu asitler yardim ile sekillendirmistir. BuylUk boyuttaki
calismalarinda, plaka cam, tasarladigi bigimde kestikten sonra, Uzerine degisik renk
ve malzemelerle insan, hayvan figurleri resmetmistir. Mat camlar1 tercih eden

sanat¢inin,  yaptigit  blylk boyutlu calismalari, dis mekanlarda kendisini
gostermektedir.

Resim 136: Dana Zamechikova
On Walk, Cam Uzeri resim, 100x 162x 58 cm., 1991

Ilk calismalari, plaka halindeki resimli cam kutulardan olusmustur. Metal
veya cam cercevelerle hapsedilmis heykelleri de bulunan sanatci icin figurlerdeki
ifadeler, 6nem tasimaktadir. Asitle yakilmis veya boyanmis figuratif bolimlerden
olusan komposizyonlar yapmistir. Konu olarak, hayali objelerden cok, cevresinde
gbzlemledigi insan davranislarim galismalarinda islemektedir.
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3.1.4. Howard Ben Tre

1949'da New York'ta dogan Tre, metal dokim tekniklerinden ve kum
kaliplardan yararlanarak, anmitsal blyuklikteki heykel calismalarim olusturmustur.
Biyoloji egitimi almis ve camla tesadifen calismaya baslamistir. Yuksekligi bir
metreden fazla, agirliklart 150- 200 kg.’dan ¢ok olabilen bu heykelleri yaratabilmek
icin, en uygun teknigin, kaliplama teknigi olduguna karar vermistir. Tre, metal
dokiminde deneyim kazandiktan sonra, 1970’ lerde bu teknolojiyi cama uyarlamaya
karar vermistir. Baslangicta ufak geometrik sekillerle uygulamalar yapmis, daha
sonra da biyik boyutlu calismalara baglamistir. 1981’ de calismalarinin boyutlarini
bUyUtmuUstdr. Ancak, bir fabrikada Uretilebilecek boyutta siitunlar olusturmustur.

Resim 137: Howard Ben Tre Resim 138: Howard Ben Tre
Dedicant #8 Kum dokim Yap1 23, Kum dokim, bakir
bakir-altin varak 12x 41x 12.4 cm, 1984

35.5x 25.4x 121.6 cm., 1987

Yaptigi buyuk boyuttaki bu heykellerin  dokim calismalarimin, ilk
denemelerinde basarisiz olsada daha sonra calismalarinda istedigi sekilde basari
saglamistir. Sanatci, buyUk boyutlu isler yaptig: icin, fabrika kiralamis ve bir seferde
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birkag tane isini birden bitirmistir. Kum kaliba dokulen sicak cam, kaliptan
cikartiimadan 6nce heykelin biydklugine gore, tavlama firninda, U¢ yada dort hafta
yavas yavas sogutulmustur. Kaliptan ¢ikan heykel Uzerindeki ¢capaklar, basingli kum
puskirtilerek temizlenmistir. Genelde kullandigi bakir folyo ile calismalarim
renklendirmistir. Ayni zamanda endustrilesmeden dolayr olusan olumsuzluklari,
makinalara benzeyen formlari da kullanarak, bunlar1 eserlerine yansitmstir.
Meydana getirdigi bu situnlar, onun mimari yapilara olan ilgisinden de
kaynaklanmaktadhr.

Resim 139: Howard Ben Tre
Kum dokim, bakir, 15.5x 19.6x 60.7 cm., 1980
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Resim 140: Howard Ben Tre Resim 141: Howard Ben Tre
Yap1 30, Kum dokim-bakir, Dedicant #11, Kum dokim,
48x 15x 12 cm., 1986 bakir-piring-altin

38.1x 121.9x 26.6 cm., 1988

3.1.5. Michael Estes Taylor

Resim 142: Michael Estes Taylor
Synoptick Torsion Bronze, firinda sekillendirme, optik cam
58.3x 39.2x 36.5 cm.,1993
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Resim 143: Michael Estes Taylor
Johansfors Series, Ufleme, 41x 20.7 cm., 1974

I_“’r’-’ﬁf‘_

Resim 144: Michael Estes Taylor
Azure Synapse 2, firinda sekillendirme, optik cam-bakir,
28x 31x 14 cm., 2002
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1944 yinda Lewisburg, Tennessee de dogmustur. Sanat¢imin ¢alismalar: pek
cok mizede ve uluslararasi koleksiyonlarda yerini almustir. “ New York Rochester
Institute of Technology Goérsel Sanatlar ve Bilimler Yiiksek Okulu'nda 6gretim tyes
ve Cam BolUum Bagkan: olarak ABD'de ve uludararas pek ¢ok merkezde, calust:,
esitim verdi ve sergiler act:.”* Cam (fleme teknigine hakim olan sanatc,
eserlerinde daha cok plaka camlart kesip, renklendirerek geometrik formlar ile

calismistir. Yaptigi heykellerinde denge onun igin 6énemli bir unsur olusturmustur.

Resim 145: Michael Estes Taylor Resim 146: Michael Estes Taylor
Homage to OI’ ga Razanova, Study of Thalo Light,

firinda sekillendirme, optik cam-bakir, firinda sekillendirme, optik cam-bakir,
14x 24x 22 cm., 2001 6x 9x 5x cm., 2001

1 Cam Ocag Vakf Arsivi
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3.1.6. Paul De Somma

Resim 147: Paul De Somma Resim 148: Paul De Somma
Sicak cam sekillendirme Sicak cam sekillendirme

1950’ de Pitsburg’ da dogan sanat¢i, Cornel Universitesi’ nden 1987’ de mezun

olmustur. Sayisiz cam sanatcisi ve ustalarla birlikte cam ¢alismalar: yapmustir.

Resim 149: Paul De Somma
Cizgisel Resim (Line Drawing), metal-cam, 38,5 "x 41.5 "x 4" cm, 2007
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“Paul De Somma, yaklasik yirmi yull:k bir camc:. Amerikal: ustalar William
Morris ve Richard Royal'in yanisra Venedikli usta Pino Sgnoretto ile galist;. Dale
Chihuly, Flora Mace ve Joey Kirkpatrick'i kapsayan birgok sanatg:nin islerinin
gelisiminde ve ortaya ¢zkmasnda buyuk katk:lar: oldu. Paul, 1989'dan bu yana masif
calismalar tizerinde yogunlast: ve 2000'de kendi cam stiidyosunu agt:.” *?

Resim 150: Paul De Somma
Cizgisel Resim (Line Drawing), metal-cam, 38,5"x 38" x 4" cm, 2007

Calismalarinda sicak cami tercih etmistir. Potadan aldig1 eriyik haldeki cami
sekillendirmede ustalasmis olan sanatci, Ufleme teknigini kullanarak da calismalar
yapmaktadir. Son donemde yaptigi calismalarinda metal ve cam birlikte

kullanmustur.

“2yage
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Resim 151: Paul De Somma
Ufleme, 2002

3.1.7. Peter Layton

1937 yilinda Prag’ da dogup, Ingitere de bilyilyen Layton, Londra da Merkez
Sanat ve Tasarim Okulu'da (Central Scholl of Art and Dezign) okumustur. Burada
seramik dersleri almistir. Uflemeye olan ilgisi, Amerika da fowa Universitesi’ nde
seramik dersleri verirken ortaya ¢ikmustir. Bazi grencileri ile birlikte ilk kez yaz
kursu niteliginde olan bir cam Ufleme at6lyesinde ders almaya baslamislardir. Bir

sire sonra, ilkel bir cam tfleme at6lyesi olusturup, bir de firin yapmislardr.
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Resim 152: Peter Layton
Piramit (Pyramid), sicak dokum cubuklar
Ix 1.6x 2.5 m., 1988

Yaptigi heykellerinde cami, metallerle birlikte kullanmistir. Genelde
paslanmaz celik ve gimus tercih etmistir. Buylk boyutlu i¢ mekan caligmalar: da
yapan sanatci, kaliba dokim teknigini de kullanmistir.  Calismalarini olustururken,
dogadaki formlardan yararlanmustir.
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Resim 153: Peter Layton Resim 154: Peter Layton
Container Ethic Series 1, 1991, Container Ethic Series 2, 1991
Galerie Douwes Dekker, Utrecht Galerie Douwes Dekker, Utrecht

Cam calisirken, elinin Gzerine erimis bir cam parcasinin diismesi, onun cam

alaminda ilerleme dlsuncesini, aklindan c¢ikarmaya calismigsa da  basaril

olamamustir. Sadece birkag yil, ¢calismaya ara vermistir.

Resim 155: Peter Layton Resim 156: Peter Layton
Container Ethic Series 3, 1991, Silver and Glass Series, 1994
Galerie Douwes Dekker, Utrecht Gadlerie De Twee Pauwen, Utrecht
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3.1.8. Stanidav Libensky ve Jaroslava Brychtova

Stanislav Libensky, bugtinkii Cek Cumhuriyeti’nde 1921'de Sezemice'de
dogmustur. Prag’'daki Uygulamali Sanatlar Akademisi’'nde egitim godren sanatci,
1963'de aym akademide, cam studyolar1 baskam olarak profesorliige atanmus,
1987 de gorevinden ayrilmistir. Daha ¢ok endustiriyel isler yapan sanatci, Jaroslava
Brychtova ile beraber heykeller de yapmistir. Calismalarinda, asitle yakma, kalipla
sekillendirme ya da tfleme teknigi kullanmistir. Bu teknikleri hem ufak isler icin,
hem de biiytk boyutlu ¢calismalarinda uygulamustir.

Cek Cumhuriyeti, 1924 Semily dogumlu olan, Jaroslava Brychtova da, ayni
Libensky gibi Prag’ daki Uygulamali Sanatlar Akademisi’ nde egitim gormstr.

Resm 157: Stanidav Libensky ve Jaroslava Brychtova
Head |-Tall Head, zeytin yesili cam, kaliba dokim,
17.2x 37x 10.6 cm., 1958-59

97



Resim 158: Stanidav Libensky ve Jaroslava Brychtova
Sphere in a cube, renksiz cam, kaliba dokim,
17.2x 37x 10.6 cm., 1958-59

1940 larda ufak boyutta heykeller ve miicevherler yapan sanatci, babasinin da
yardimi ile sicak camu kaliplarda sekillendirip, dig yuzeylerinde degisik doku

denemeleri yapmustir.

Bir slire sonra tanisip, evlenen Libensky ve Brychtova, beraber yaptiklar:
calismalarin, yarattiklar: guglic kompozisyonlarin, resimsel ve heykelsi degerlerini
birlestirerek olusturmusglardir. Beraber ¢calismaya, ‘Head Bowl’lar ile baslamislardir.
Bir stire sonra sicak cam teknigini anitsal boyuttaki islerine de uyarlamis ve ilerleyen
zamanlarda mimariye yonelerek dinyanin birgok yerindeki tarihi, ¢agdas binalara
camdan c¢alismalar yapmglardr.
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Resim 159: Stanislav Libensky ve Jaroslava Brychtova
Flower, Corning Mizesi, 290 cm., 1978-80

Resim 160: Stanislav Libensky ve Jaroslava Brychtova
Coronation 11, gri-gul rengli cam, kaliba dokim,

80x 55x 30 cm., 1988

1960’ larin ortalarinda rolyefe ilgileri artmustir. Camu renkli  kullanmaya
baglamislar, ancak bu kisa stirmUstir. Bir stire daha renksiz cam kullanmay: stirdiiren
Libensky ve Brychtova, 1980'lerde tekrar renge donils yaparak, guclu ve etkili

heykel formlarin: galigmalarina yansitmuslardir.
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Resim 161: Stanislav Libensky ve Jaroslava Brychtova
The Last Emperor, gri-kahverengi cam, kaliba dokim,
67x 15x 30 cm., 1989

Birgok onemli sergiye katilip, sayisiz 6dul alan Libensky ve Brychtova, Cek
Cagdas Cam Sanat1’ nin dilyaya tanitilmasinda biydk rol oynamuslardr.

3.1.9.Vladimir K opecky

Kopecky, 1931 yilinda Cekoslovakya da dogmustur. Calismalarinda soguk
caligma teknigini tercih etmistir. Ufak boyutlu heykellerinin yamsira, blyik boyutlu
calismalar1 da bulunmaktadir. Cam ve metali beraber kullanan ve ayni zamanda
resim de yapan sanatci, degisik renkleri de heykellerinde kullanmustir.
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Resim 162: Vladimir K opecky
Blind Track, cam-agag-metal-boyama, 200x 600x 100 cm., 1987

Resim 163: Vladimir K opecky
Bilind Track, boyal1 cam, 46x 50x 50 cm., 1987
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Resim 164: Vladimir K opecky
Drupung, cam-ahsap-teneke-boya, 250x 300x 220 cm.

Resim 165: Vladimir K opecky
Obje (Object), cam-ahsap-boya, 150x 80x 60 cm.
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Resim 166: Vladimir K opecky
Obje (Object), cam-ahsap-boya, 110 cm.

1971'de hayal gucunu kullanarak, belirli teknik asamalardan gegmis cam
Uzerine resim yapmis, ancak 1988 yilinda, mudahele yapilmamis cama, yaptigi
resimlerin ve ifadelerin daha etkili olduguna karar vermistir.

3.1.10. William Morris

Resim 167: William Morris
Hunter, 10x 48x 122 ", 1988
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Morris'in cam heykel ¢alismalarinda, insan vicudu iskeletlerinin gérulmesi,
onun tibbi alandaki bilgisi ve birikimleri ile baslamistir. Babasi, erkek kardesi doktor
olan Morris'in annesi ve kizkardesi hemsire, bir diger kardesi biyokimyacidir. Esi ise
masor ve tedavi uzmant olan sanat¢inin, bu kadar tip ile igige olmasi, heykellerinde
de kemik, iskelet formlarin olusmasinda etkili olmustur. Morris'in tip birikimi, doga
sevgisi ile bittunlesmistir. Kaya, dag tirmanisi, kamp ve gezi gibi etkinliklere zaman
ayiran Morris, eski kizilderili mezarlarim gezmis, arkeolojik kalintilar arastirmustir.
Chico'daki Kaliforniya Devlet Universitesi'nde ogrenci iken insan ve hayvan
kemiklerini siyah kagit Uzerine gizmistir. Bir sire sonra ayni Universitenin seramik
bolimde, kaseler, tabaklar yapmustir. Daha sonra bu calismalari, bulundugu
Universitenin yeni kurulan stiidyo cam boliminde strdirmistar. Tarih 6ncesi ilkel
sanat formlari ve insan figurlerinden etkilenmis, cam ufleme ve dokmede
ustalasarak, Venedikli sanatkarlarla caligmistir. Onlardan, figirlerin el, bas ve
ayaklarin nasil kalibinin alinacagint 6grenmistir.

Resim 168: William Morris
Man and Beast, 18x 108x 60 ", 1988
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Morris'in ilk ilkel sanat formlari ileilgili caligmalar, deniz kabugu ve kemik
gibi parcalarin birlikte kullamlmasiyla olusmustur. Bu parcalar, yapilan
caligmalardan disar1 dogru tagsmaktadr.

Tip doktoru olan babasi, oglunun yaptigi cam kemiklerin anatomik olarak
dogru tasvir edilmedigini belirtmektedir. Oysa Morris'e gore; olgulerdeki abarti,
gorunimu daha etkili kilmistir. Eserlerinde gegmis, gunimtiz, gergek, kitsch, akil ve
korkuncluk bir arada ifade edilmistir.

Resim 169: William Morris
Above and Right: Cache, cam tfleme-metal-agac,
h: 5x 36x 6 °, 1993

Resim 170: William Morris
Burrial Pouch with Gourd, 1992

105



Resim 171: William Morris
Life, 12x 36x 28 7, 1988

Avcilik yapmasina bagli olarak Morris'in, hayvan ve avcilik ileilgili formlar:
ilk kez 1986’ da heykellerinde kendisini gostermeye baslamistir. Bu formlar da, belli
belirsiz olup, rastlantisal sekilde ifade edilen murekkep yada boya lekeleri gibidir.

3.2. Turkiye' deki Cam Heykel Sanatcilar:

Cam Heykel Sanat1 dinyada gelistigi kadar, Turkiye de cok gelisememistir.
Son birkag yildir agilan kisisel cam ocaklar: ile yada tUniversitelerin seramik-cam ad
altinda kurulan cam bélumlerindeki ¢calismalar ile az da olsa bir gelisme saglanmustir.
Cam Heykel Sanatr’ nin Turkiye de gelisememesi, bu sanatin maliyetinin oldukca
yiksek olmasi ile de dogru orantilidir. Universitelerin cam boliimlerinde yeterli
teknik imkanin olmayisi, cam konusunda yetismis, egitim alms, teknik calismalar:
Ogretecek Kkisilerin az olmasi da bu alanda ilerleyememe sebeplerindendir.
EndUstriyel dretim yapan cam fabrikalarimin, bu sanatsal calismalari ve sanatciyi
desteklememesi de sebeplerden biri sayilabilir. Ilerleme, bireysel cabalardan Gteye
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gidememektedir. Buna bagli olarak da sinirl: bir alanda kendi varligim sirdirmeye

calisan cam heykel sanat: ile ugrasan sanat¢i sayisi oldukca azdir.

Istanbul’ da 2001- 2002 Beykoz' da kurulan Turkiye nin ilk cam okulu olan
‘Cam Ocagr’, belki de cam heykel sanatimin gelismes icin atilan en blyuk
adimlardan biridir. Bu okulda bir yandan endustriyel tretim yapilirken, diger yandan
Turk hocalar ve yurt disindan gelen cam sanatcilart 6grencilere gesitli tekniklerde
cam heykel yapimini 6gretmektedir.

3.2.1. Aliismail Tiiremen

Resim 172: Ali ismail Ttremen
Mavi Ktle, kalipla sekillendirme, h: 20cm., 1993

1942 de istanbul’ da dogan Tiremen, 1968 senesinde Devlet Tatbiki Guizel
Sanatlar Y Uksekokulu'nu bitirmistir. Yurtici, yurt disinda ¢ok sayida sergiye ve
uluslararasi bianel ve trienallere de katilan Turemen, Eskisehir Anadolu Universitesi
Guzel Sanatlar Fakiltes’nin kurucularindandir. Aslinda ressam olan sanatc,
resimlerindeki figurlerin saydamligim ve kuitlesel etkilerini, U¢ boyuta gecgirmek
istemesi ile heykel yapmaya baslamustir. ilk olarak seramikten heykeller yapmus,
kitlesel formu yakalamis ve saydamlik etkisini verebilmek igin de heykelde
bosluklar birakmustir. Ancak istedigi etkiyi tam olarak elde edememistir. Bu da
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Tlremen’in cama yonelmesini saglamistir. Kitleyi verebildigi cam malzemede,
istedigi saydamlig1 da yakalayabilmistir. Turemen, cam icin “ Dus w518in yan: sira ic
wigine da yanstan masif bir gey istiyordum. Bunun icin en soylu malzeme camd:.
Rafine bir cam degil, taslannus, kirzlganl:g: olmayan ve agir bir cam malzeme
istedim.” *® diye belirtiyor.

Resim 173: Ali ismail Tiiremen Resim 174: Ali ismail Turemen
Mavi Kdtle, kalipla sekillendirme, Mavi Kiitle, kalipla sekillendirme,
h: 35cm., 1993 15x 25 cm., 1992

Resimleri gibi heykellerini de mavi yapmis olan Turemen, bunun sebebini,
mavinin sonsuzlugun ve suskunlugun rengi olmasina baglamaktadir. Sanatci, denizin
belli derinliklerinde, deniz canlilarimin mavi gorindigiini ve dipten yukariya dogru
bakildiginda ¢ok fazla mavi katman oldugunu distinmektedir. Gokytizl ve denizden

etkilenen sanat¢inin cam ¢alismalari, mavi ve turkuaz tonlarindadhr.

43 Meltem, Gindogdu, “Cam sanatinin ustalari”, Country Homes, Sayi: 62, 2002
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Resim 175: Ali ismail T iremen Resim 176 : Ali ismail Tiremen

Mavi Kiitle, kalipla sekillendirme, Mavi Kitle Tammmsizlarla,
h: 35cm., 1993 kalipla sekillendirme
h: 20cm., 1993

Turemen, yaptigi cam heykellerinde ylzleri yapmams veya gizlemistir. Bunu
da insan yuzinde, duygularin belirdiginin distnilmesine ve yuzin bir kimlik

olmasina baglamustur.

“Duygular: yizde arariz. Acty:, sevinci, keder, alay:. Her sey ylzde
olusur bize gore. Bende diyorum ki, ytizden ¢ok beden de olusuyor bu.
Beden cok bilyiik bir biitiin. Obir turli yiizii ay:rdigzmiz zaman beden
sanki yokmus gibi, yalnizca ylzi tagimakla goéreviendirilmis gibi
oluyor. Bedeni gok ihmal ettigimiz distintyorum. Alzst:gimez o ifadeli
olay: gizemek istiyorum. Bedende de vardur bitin bu ifadeler. Ve
bedendeki anlat:min gézard: edilmemesini istiyorum.”

3.2.2. Cenan Uyanusta

1953 yinda istanbul’da dogan Cenan Uyanusta, sanat egitimini 1988'de
Istanbul Mimar Sinan Universitesi Glizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik- Cam Anasanat
Dali'nda tamamladi. Son sinifta seramik camuru yerine cam kullanmak isteyen
Uyanusta mn bu fikri, once teredditle karsilansa da, daha sonra Sadi Diren

4 Evliya Celebi mavisi”, Cumhuriyet Gazetesi, 19 Mart 1989
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tarafindan desteklenmistir. Diploma tez ¢alismasint 6zgin cam heykel Gizerine yapan
Uyanusta, staj yapmis oldugu Pasabahce Sise Cam A.S. nin kristal bolimine, 6zgiin,
artistik calismalar yapmak Uzere katilmstir. Pasabahce'de, Uyanusta icin heykel
kadrosu acilmis ve kadrolu sanat¢i olarak ise baslamistir. Endustriyel dretim yapan
bu yerde dort sene calistiktan sonra, 6zgin calisma yapmak icin, sartlart cok fazla

zorlamanin dogru olmadigina karar verip, buradan ayrilmistir.

Universitede okurken hep bir malzeme arayis1 icinde olan sanatg,
Pasabahce’ de calismaya basladiktan sonra cami, hayatina kesin olarak dahil etmistir.
Cam, bardagin 6tesine gegemezken, fikirleri aniden degismistir. * Pasabahce de
mal zeme araywsim bagslad:. Beni cezbeden sigelerin, bardaklar:n kal:n dip kismlar:

n 45 «

oldu hep. Ve boylece kendimi camen icinde buldum. .... Onbesinci glin art:k

kararim: vermistim. Malzeme olarak cam: segecektim. Bardak, vazo dipleri
” 46

toplamaya baglad:m.

Resm 177: Cenan Uyanusta Resm 178: Cenan Uyanusta
Keman, soguk kesme, Sultanahmet, soguk kesme,
8x 4x 16 cm.,1994 ahsap-kursun-cam, 16x 4x 22 cm., 1994

4 Metem, Gindogdu, “Cam sanatinin ustalari”, Country Homes, Sayi: 62, 2002, s. 22
“ Nur, Nirven, “Heykelde yeni bir boyut: cam”, Hiirriyet Gosteri, Sayr: 153, 1993, s 94
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Heykellerini, yurtici ve yurt disinda sergileyen sanat¢i, 1988 de Serpo Cam
Ozgiin Heykel Yarismas’ nda tglinclluk 6dilu almistir. Pilchuck Glass School’da
Therman Statom ile calisan, kesebildigi, isleyebildigi her turli camdan heykeller
yapan Uyanusta, ilk calismalarinda, kristal cami tercih etse de, su anda kristal
disinda, her cesit camu kullanmaktadir. Ufak boyutlu heykeller yapmis olan
Uyanusta, bugiin mixed media calismalartyla boyut sinirini ortadan kaldirmustir.
Bunun sebebini, biyuk boyutlu cam kitlelerin  bulunmasimin  zorluguna
baglamaktadir. Calisma blyudukge, camin tansiyonunun alinmast gucglesir ve bunu
takiben patlama riski ¢ok yuksek olur. Sogutulup, tansiyonu alinmig cam kdtlelerini,
cesitli elmas uglu aletler ve suyun yardim ile isleyip form vererek mat ve parlak
ylzeyleri birarada kullanan sanatci, plrizsiiz bir yizey elde etmek icin cami, gerekli
islemlerden gecirip, parlamasini saglamaktadir. Ttm bu islemlerden sonra camda tas
izi kalirsa, onu da yok etmek icin elle zimpara yaparak, calismasini asite
sokmaktadir. Calisma, parlak cikarsa isi kolaylasmaktadir. Eger parlak ¢ikmazsa,
blylk ihitimalle asitte bir sorun vardir. Tekrar zimpara yaparak, problemli yerleri
0zel uygulamalar ile parlatmaktadir. Camin tansiyonu alinmamis ise cam gatlamakta

yadaasite girdiginde iki parcaya ayrilmaktadir.

Calismalarinda soyut figuratif ve nonfiguratif anlatim sekli sergilemekte,
dogamn 6zindeki geometriyi heykellerine yansitmaktadir. Detaylar: atarak, primitif
bir yap1 ile calismalarim meydana getirmektedir.

Turkiye' de soguk kesme yontemi ile galisan ilk sanat¢i olan Uyanusta nin,
eserlerinin, arka yuzlerinin gbzikmesi ile bir i¢c boyut ortaya ¢ikmaktadir. Bu da
camin transparan Ozelligini  gostermektedir. “ Cenan Uyanusta, Ulkemizde

denenmemis bir yontem; soguk kesme yonteminin ilk ve tek uygulayicisi.”

“ Camen transparan yapist nedeniyle heykelin bak:lan agisina katilan
arka formlar, soyut heykellerde yeni bir i¢ boyutu ortaya cikart:yor.
Diger malzemelerde kimi kompozisyonlar icin gerekli olan arkay:
gosterme, bogluk birakma burada malzemenin kendis taraf:ndan var
ediliyor, bir ic sk olusuyor.” 8

47« Cenan Uyanusta mn Cam Heykelleri”, Anons Der gis, Sayi:28-30, 1993
“8 Nilifer, Ergin, “Cenan Uyanusta ve cam heykelleri”, Sanat Cevresi, Sayi: 178, 1993, s. 33
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Resm 179: Cenan Uyanusta
Kus, soguk kesme, 22x 4x 16 cm., 1989

Moore ve Arp'in yalin formlarindan etkilenen sanatci, kitlesel formlarin
pesinde olup, hacmi yakalayarak, camin saydamligim 6ne gikarmaktadir. Y apacagi
heykelin taslaklarim gizdikten sonra, maket yapmadan calismaya baslayan Uyanusta,
ancak ¢ozuimleyemedigi yerler oldugunda maket yapimina bagvurmaktadir.

Michael Taylor, Marsha Blaker De Somma ve Poul De Somma ile 2002
yilinda, istanbul Beykoz Cam Ocagi Vakfrnda work-shop calismalarinda

bulunmustur.

Uyanusta, yaptigi heykelin tekrarim yapmayarak, bunu o anki duygunun
sadece bir kere yasanmasina baglamaktadr.

“Oda unlt filozof Herakleitos gibi digstnuyor: «Ayn: derede iki kez
yUzemezsiniz». Ayn: duygular iki kez yaganamayacag:ndan, Uyanusta
tasar:me ve igGiligi kendisine ait olan heykellerini gogaltmad:g: gibi,
kopyasin: ya da repligini de yaprmyor.”

49« Cenan Uyanusta' mn Cam Heykdleri”, Anons Der gis, Say1:28-30, 1993, 38 s.
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Resim 180: Cenan Uyanusta Resm 181: Cenan Uyanusta
Kirmizili, mixed medya, Cok Az Farkli, sicak cam ufleme,
akrilik-tutkal, 75x 75x 80 cm. 75x 50x 50 cm., 1997

2002

Tuarkiye' de endustriyel amagli kullanilan cama, sanatsal bir bakis agisi getiren
sanatci, ¢cop denilebilecek atik malzemelerden siseleri, bardaklar: toplayarak da cam
heykel calismalar1 yapmistir. Ona gore distince, formdan 6nce gelmekte ve cikis
noktasi, olaylar ya da duygular olmaktadir. Sanat¢i galismalarina kendi atolyesinde
devam etmektedir.

3.2.3. Emire Konuk

Sanat¢1, Istanbul Giizel Sanatlar Akademisi ve Paris Ecole Des Beaux Arts da
heykel egitimi almistir. Sorbornne’da tiyatro egitimi alan Emire Konuk, yurtici ve
yurt disinda uzun seneler film ve reklam yonetmenligi yapmustir.

Paris'te, gittigi bir sergideki cam heykeller, sanat¢cimin camla tamsmasinda ilk
adim olusturmustur. Tarkiye'ye dondikten sonra Ozel izinle Pasabahce Cam
Fabrikalart’ nda firinda sicak cam dretimine katilmis, burada ¢alismalarint soguk cam
teknigi ile sekillendirme olanagi bulmustur. Bir sire sonra kendi at6lyesini
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kurmustur. Ustalara formlar yaptirarak, atélyesinde bunlara yeni sekiller vermistir.
Bu calismalar1 kesme, taslama, kumlama gibi islemlerden gecirmis, bu makinalar ile
camin mathgi, parlaklig: Gzerinde oynamalar yapmustir.

Resim 182: Emire Konuk Resim 183: Emire Konuk
cam-kursun, h: 29 cm., 2000 cam-kursun, h: 65 cm., 2001

Heykellerinde ilk zamanlar sadece cam kullanirken, bir siire sonra kursun ve
ahsap gibi malzemeleri de camla beraber kullanmaya baslamistir. Calismalarinda
yuvarlak, akici ve kapal1 formlar: tercih eden, minimal, aynit zamanda duygusal bir
anlatim sergileyen Konuk’un heykellerinde akan ve ya duran su damlalart goze
carpmaktadir. Calismalarimin ¢ogunda, kursun, cami cevrelemektedir. Bu iki zit
kutuplu malzeme uyumlu bir sekilde kullamlmaktadir.

“ Kargrtlik iki farkl: maddeyle temsil edilmis : Kursun ve cam. Skintilz,
agir, boguntulu, 151k gegirmez, degismez olanla ; igindekini gosteren,
kirzlgan, yansmalz, siltilz, bagka nesnelerin rengiyle degisebilir olan
iki karg:t madde.” *°

%0 Yildiz, Cibiroglu, “Y asam hep tazelenir: Emire Konuk’ un heykelleri”, Adam Sanat, Sayi:185,
2001
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Resim 184: Emire Konuk Resim 185: Emire Konuk
cam-kursun, h: 68 cm., 2001 cam-kursun, h: 62 cm., 2001

Konuk, cami; “ ... kendini en yal:n, en a¢ik bicimde ortaya koyan bir madde.
Camda en kuglk bir hatay: bile gizeyemezsiniz, kaygisizca agar, gosterir kendini;
yalniz yiizeyini degil, i¢ dokusunu da.” ** seklinde tamimlamaktadhr.

Resim 186: Emire Konuk
cam-kursun, h: 65 cm., 2000

51 Emire, Konuk, “Camin heyke sanatinda anlatimi”, Sanat Cevresi, Sayi: 277, 2001
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3.2.4. Omir Bakirer

Resim 187: Omiir Bakarer
Orman 2, cam-metal-mermer, h:35 cm., kare26x26 cm., 2001

Zonguldak 1939 dogumlu olan sanatgi, 1959'da Ankara Universitesi Dil ve
Tarih Cografya Faklltesi Sanat Tarihi Bolumi' nde egitimine devam ederken bir
seramik sergisi agmug, basarili olan bu sergiden dolay:, italyan Hukumeti'nin
bursuyla Florans da I stituto Stutale della Arte' da sanat egitimi gormustur.

“1962 yilinda  Sanat Tarihi'nden mezun  oldugunda
“Fullbright” bursuyla ABD Chicago Universitesi’ne, 1971-1972
yilinda New York ve Harvard Universitelerine Ford vakf: bursuyla
gitti. 1968-1987 yillarinda “Cam Teknikleri Uzerine Arastirma
Icin” ABD Alfred Universitesi’ne yine Fullbright bursu ile katild:.
1970'li yillarda kilden cama gegti...” *2

52 Nevin, Unalin, “Kocaman seramik firimin camdan isleri”, Cumhuriyet Gazetes dergi eki, Sayi:
945, 2 Mayis 2004
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Resim 188: Omir Bakirer Resim 189: Omiir Bakirer
Cemberler, cam-metal, 2005 Orman 1, cam-metal-mermer, 2004
ondeki form: @ 20 cm., h: 30 cm. 25x30x32 cm., 2004

Arkadaki form: @ 24 cm., h: 35 cm.

Bakirer, caligmalarinda 3-6 mm. arasindaki pencere camlarini, kalibin

formuna gore keserek bicimlendirip, firinlar. Yaptig1 calismalari, kendi olusturdugu
boyalar ile renklendirmektedir.

[
Resim 190: Omir Bakirer Resim 191: Omir Bakirer
ikili, @: 26 cm., h: 35 cm. Inceler Toplandilar, cam-metal
cam-metal, 2005 6x29, 5x25, 6x34
cam-metal, 2005
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Ise seramikle baslayan Bakirer igin, doga, eserlerinin olusmasinda etkili ana
kaynak olmustur. Bir agacin, bir yapragin dokusu, uyumlu renkleri, sanat¢imn
calisgmalarinda etkin rol oynamaktadir. Camu, kitle olarak degil, ylzey olarak
kullanmay1 tercih etmektedir. Eserlerinde derinlik vermek istediginde, cam plakalar
birbiri ardina siralayarak bu etkiye ulasabilmektedir. Seramik c¢alismalarinda doku,
bicim ilk planda iken, kullandigi renk, bicime katki saglayarak ikinci plana
dismektedir. Oysa onun cam calismalarinda renk onceliklidir. Clnkt degisik
renkler, cama farkli anlatimlar katmaktadir. Buna bagli olarak da bicim, bu
anlatimlara destek vermektedir.

1993 yilindan beri insan figlrint soyutlayan ¢alismalarinda, ayni birimlerin
tekrar1 ile derinlik ve anlam yaratmaya calismistir. Duragan olan
kompozisyonlarinda, hareketi, kullandigi yumusak gecisli renklerle ve birkag

ylzeyin ardarda siralanmasi ile saglamustir.

2003'den bu yana, figuri ¢ok az kullanarak, daha sade ifadeleri tercih
etmistir. Yaptigi cam heykellerde, renk, doku ve hareket arayisi icindedir.

3.2.5. Serdar Gurses

1964 istanbul dogumlu olan Girses, 1982 yilinda Marmara Universitesi
Guzel Sanatlar Fakultesi Seramik-Cam Bolumuni tamamlayip, 1996 yilinda sanatta
yeterliligini vermistir. Kisisel ve karma sergileri bulunan Serdar Glrses, halen ayn
Universitede 6gretim Uyesi olarak gorev almakta, aym zamanda Dekan Y ardimciligi
ve Cam Anasanat Dal1 Baskanligi gorevlerini stirdurmektedir.
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Resim 192: Serdar Giirses

Metal-cam
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Resim 194: Serdar Glirses

Metal-cam

Resim 193: Serdar Gurses

Metal-cam
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Calismalarinda, cami, soguk sekillendirme yontemleri ile sekillendirip,
heykellerini, plaka camlar1 kesip, metaller ile birlestirerek meydana getirmektedir.
Dale Chihuly’'den etkilenen Gulrses, aym birimin tekrari ile 6zgin formlar
tasarlamaktadir. Serdar Gurses'e gore cam, gunimizde, sanat icin gok Ozel bir

malzeme haline gelmistir.

Resim 195: Serdar Girses
Metal-cam
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SONUGC

Cam, dogada dogal ve yapay olarak iki ¢esitte bulunmaktadir. Y apay camin
kesfiyle, insanlar bu cami kullanmaya baslamslardir.

Camin  ana maddes silikadir.  Silisyumoksit,  sodyumkarbonat,
kalsiyumkarbonat ve silikadan olusan karisim, cami olusturmaktadr.

Cam dUretimi, kullanilacak yere ve yapilacak calismaya bagli olarak
yapiimaktadir. Camin sert ya da yumusak olmasi, harmanlama sirasinda icerisine
konan maddelerin oranina baglidir.

MO. 3000-2500'lere kadar uzanan camin tarihinde, bulunusu hakkinda,
Fenikeli denizcilerin tesadif eseri cami bulmasindan, Misirlilarin uyguladig: sirlama
yonteminden geldigine degin, farkli savlar ileri strdlmastur.

Camun ilk kez, Mezopotamya, Glney Amerika ve ya Misir’ da bulunduguna
dair distinceler ileri stirilmustir. Ik yapilan Misir rolyefleri, Amenophis Il bust(,
cam heykelin temelini atan ilk 6rneklerdendir.

Makinalasmaya kars1 olarak gelisen Art Nouevau’ nun ortaya gikmast ile cam,
endustriyel malzeme olmanmin yanisira, sanatsal calismalarda da kullamlmaya
baglanmis ve elde Uretilen calismalar daha ¢cok deger kazanmistir. Stidyo Cam
Hareketi’ nin de ortaya cikisi ile artik cam, heykel sanatinin icinde var olabilmistir.

Osmanlilar zamamnda cama 6nem verilmistir. Surname-i Humayun' daki cam

ileilgili minyatdrler, bunu ispat etmektedir.
Camin dogal 151k ortaminda bulundugunda slrekli bir degisim iginde

bulunmasi, 151k oldugu sirece saydamligimi ortaya koyabilmesi, cam ile calisan

sanatcilari, gorsellik agisindan etkilemistir.
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Camin potadan, pipo yardimi ile alimp, sekillendirilmesi, tavlanmasi ve
sonraki parlatma islemleri ne kadar keyifli gibi gozikse de, yapilan gailsmanin
tansiyonu iyi alinmadig: takdirde patlama olasilig1 bir o kadar da tGiziicti olmaktadir.

Camin  bicimlendirilmesi, c¢cok cesitli  yontemlerle gerceklesmektedir.
Sicakken bicimlendirilme yontemi farkli, soguk halde iken daha farklidir.

Degisik kullamm amaclar1 olan cam, bu calismada, tarihsel sireg icerisinde
ele alinarak, cami bicimlendirme yontemleri teknik agilardan incelenmistir. Heykel

sanatcilar ve calismalarinda kullandigr yontemler ele alinmustir.

Kullanllan cam bicimlendirme teknikleri, zaman igerisinde sanatcilar
tarafindan gelistirilerek, farkli galismalar ortaya konmustur. Cagdas bir sanatGiy:
orneklemek gerekirse; Bertil Vallien, sicak cami kuma dokerken, icerisine farkl

objeleri yerlestirerek, heykelini olusturmustur.

Eski bir gegmise sahip olan cam, endustri disinda heykel sanatinda da
kullanmlmis ve halen pek ¢ok Ulkede, degisik cam sanatcilar: tarafindan kullamlmaya
devam edilmektedir. Ancak bu sanat Turkiye' de, heniiz yeni yeni olusum sireci

igerisine girmistir.
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EKLER
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KISISEL UYGULAMALAR
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Cesaret

Sicak Cam (Masif Cam Teknigi)
22\ 16\12 cm., 2002

125



Isimsiz
Sicak Cam (Masif Cam Teknigi)
16\ 7.5\6.5 cm., 2002
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Belli Belirsiz

Kalipla Sekillendirme
32\ 10\ 11 cm., 2007
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Onun Gibi
Kalipla Sekillendirme
32\ 13\ 10cm., 2007
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Isimsiz
Kalipla Sekillendirme
35\ 12\ 8 cm., 2007
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Duvar
Kalipla Sekillendirme
32\ 11\ 10cm., 2007
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