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OZET

Uretim ve kullanim basarimlariyla tekstil sektoriiniin ana lif
gruplarindan yiin, 6zellikle son yarim ylizyildir hayatimizda olan insan yapimi
liflerle rekabet etmektedir.

Ayrica, kiglarin kiiresel isinma sonucu kisalmasi, yiiniin sadece soguk
havalarda kullanilabildigiyle ilgili yanlis inangla birlesmis ve rekabet sansi
daha da azalmistir.

Bu noktada yunun ar-ge caligmalariyla incelikleri gunden giine
disgtrulerek, yazin kullanilabilir, ¢abuk kuruyabilen ve utiu gerektirmeyen
yunli giysiler gelistirilerek rekabet sansi ylikseltiimeye ¢alisiimaktadir.

Tekstil tuketiminin ana belirleyicisi olan moda egilimleri agisindan
bakildiginda ise yunun tasarim malzemesi olarak yeterince kullaniimadig
gozlenmektedir. Moda sektoriinde yiiniin kullanimi, kaliteli ve pahali bir lif
olmasi nedeniyle genellikle st gelir grubunun tercih ettigi uzun siireli giyilen
klasik modellerle sinirli kalmaktadir.

Kumas ve giysi tasarimi agisindan bakildiginda yiiniin kendine 6zgu
olan niteliklerinin tasarimlara yansimasiyla moda egilimlerinde yer almasi ve
kullanici kitlesinin genisletiimesi miimkiindiir. Tez ¢aligmasinin konusu bu
c¢abalarin arastiriimasiyla belirlenmistir.

Tekstil sektoriinde olumsuz olarak kabul edilen yiiniin kegelesme
ozelliginden kumas ve giysi tasarimi boyutunda faydalanildigi fakat yeterli
olmadigi goriilmustur.

Kecgelestirme ile ortaya ¢ikan boyut degisimleri kumas goruntiilerinde
yenilikgi etkiler saglamaktadir. Bu kumaslarin giysi bicimlendirmesi igin
kecgelestiriimesiyle hem bilinen terzilik yontemlerinden farkh bir giysi uUretim
yontemine ulasiimakta hem de bu giysiler lizerinde yenilikgi kumas etkileri
saglanmaktadir.

En belirgini li¢ boyutluluk olan bu yenilik¢i etkilerin, en etkili sonuglar
yun ve yiin disinda farkli hammaddeye sahip ipliklerle tasarlanip kegelestirilen
dokuma kumaslarda gorulmustur.

Bu etkileri saglayan kumaslarin basit giysi kaliplar seklinde kesilip
katlani dikis yerine kege ignesiyle birlestiriimesi ve yaka, kol, bel gibi
bolgelerin bigimlendiriimesini saglamak ig¢in bolgesel kegelestirilmesi

uygulanmasi ile yeni bir yontem 6nerisi ortaya konulmustur.



Yontem onerisine ulagsmak icin oncelikle kegelestirme ile tasarimlar
yapan kumas ve giysi tasarimcilarinin iriinleri incelenmis, Onerileri
degerlendirilmistir.

Bunun devaminda  “kegelestiriimis dokuma kumaslar’ ve
“kecgelestirilmis giysiler” olmak lizere iki iriin grubu olusturularak iiretim
yontemleriyle birlikte siniflandirma yapilmistir.

Siniflandirma i1siginda kumas ve giysi olusum yoéntemlerine yorum
getirilerek “yuinli giysi tasariminda bodlgesel kecgelestirmeyle yontem ve
onerileri”’ne ulagiimigtir.

Kecgelestirmeyle olusan gorsel etkiler ve siklik, iplik numarasi, gekme
orani iligkilerinin belirlendigi sayisal verileri belirlemek igcin 6nce deneme
dokumalar yapilmistir. Bunlardan elde edilen veriler 1si1ginda, tasarlanacak
giysilerde kullanilacak kumaslar i¢cin en uygun orgi, teknik, yiin ve yiin
disinda hammadde, siklik, iplik numaralari belirlenmistir.

Kumaslarin “yazhik yiin” kavramini destekleyen incelik ve tugeye sahip
olarak genis sicakhk araliklarinda kullanilabilir olmasina dikkat edilmistir.
Belirlemeler i1siginda li¢ farkh orgii ve teknige sahip bes kumas tasarlanmis ve
armiurli tezgahta 90 cm eninde dokunmustur.

Deneme kumaslarda oldugu gibi kegelestirmeyle elde edilen gorsel ve
cekme orani gibi sayisal veriler belirlendikten sonra her kumas igin giysi
modelleri belirlenmistir. Bitmis giysinin kol, yaka, bel gibi bicimlendirmede
olculerine tasarlanan kumasin atki ve ¢o6zgi yoniindeki ¢cekme oranlar
eklenerek kalip Olgiileri hesaplanmistir. Kalip kenarlan dikis kullanmaksizin
kece ignesi ile birlestirilmistir.

istenilen bélgelere farkh siirelerde kegelestirmeyle farkli derecelerde

cekme saglanip detayh giysi bigimlerine ulasiimistir.
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ABSTRACT

Thanks to its production and performance, wool, one of the main fiber
groups in textile business has long competed with man-made ones in our life
over the last five decades.

On the other hand, the fact that winters tend to decrease both in time
and severity due to global warming has combined with the mistaken idea that
wool could only be used during cool or cold periods of time and therefore its
possibility to vie with other fibers has diminished.

In this respect, R&D research contributes to its diameter being
acceptably reduced and used even in summer time as items which can be
dried easily and do not require ironing in order to increase its ability to
compete with different and comparable fibers.

Considering fashion trends which are major determinant of textile
consumption, wool is observed not to have been sufficiently used as a
designing material. Use of wool is limited to classic forms of garments which
are generally worn for longer time and preferred by those in the upper income
group, just because it is of high quality and expensiveness.

However in view of fabric and garment designing, it is quite possible
for its unique properties to be reflected and expressed in designs of textile
items and fashion trends and for mass of its consumers to be increased. The
subject of the thesis study was determined by examining the above-
mentioned attempts.

Felting property of wool found to be often undesirable element in textile
sector has been seen to be insufficiently used in terms of fabric and garment
designing.

Variable dimensions caused by felting of wool create numerous
innovative effects in cloth and garment visions. Felting of such fabrics for
garments can both achieve a way of production quite different from known
tailoring methods and create innovative cloth impressions on garments, the
most striking of which is 3D effects seen in felted weaving processes
designed by fibers other than wool and non-wool threads.

A suggestion of new methodolgy has appeared thanks to local or

occassional felting processes in order to shape up sleeves, collars and waist
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sections and combination of layers of cut cloth layers to create the above
impressions using a felt needle.

To achieve such a suggestion of methodolgy, | examined items of
fabric and garment designers who worked on fulling and assessed their
recommendations for the matter involved, upon which two different categories
of items were formed, namely fulled woven fabrics and fulled garments and
classification made involving their related production methods.

Based on the classification, ways of producing fabric and garment were
interpreted to finally achieve methodolgy of local fulling and associated
proposals.

Initially experimental fabrics were produced to determine visual effects
and numerical data caused by fulling, yarn density and number and rate of
shrinking in fabric. In the light of to data obtained from the above, the most
available weave, technique, wool and non-wool raw material and density and
number of yarn were established which would all be used in garments to be
designed.

Care was taken in order that fabrics should be able to be used within a
spectrum of extreme temperatures as they are of finess and tact to support
the concept of “cool wool” in fabrics. Considering the data of what was
conducted, five fabrics with different weaving and techniques were designed
and woven on 90 cm dobby loom.

Numerical and visual data such as rate of shrinking and 3D respectively
obtained from fulling process was determined first then garment models
decided on for every fabric involved. Pattern measurements were determined
by adding those in formation of finished garment and its sleeve, collar and
waist to rate of shrinking in weft and warp of the fabric designed. Pattern
edges were combined by a felt needle without sewing.

Different rates of shrinking created by fulling in the desired points in

different periods of time, with detailed garment forms being obtained.
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ONSOz

Kecgelesme 6zelligi kullanim ve bakim kosullarini zorlastirdigi i¢in yUnld
tekstiller igin olumsuz bir 6zellik olarak kabul gormektedir. Bu &zelligin kumas ve
giysi tasarimi acisindan ele alindiginda kumasglara vyenilikgi ylzey etkileri
kazandirdigi ve giysilerde terzilik yontemleri diginda yeni bicimlendirme imkanlari
sundugu goérulmastar.

Yunli dokuma kumaslarda ve bu kumaslarla giysi olusturmada kegelestirme
yonteminin kullaniimasiyla ilgilenen az sayida tasarimci ve sanatgl bulunmaktadir.
Tez calismasinda ulasilan tim kumas ve giysi ornekleri incelenerek kecelestirmeyle
ilgili farkli Grin ve yéntem o6nerilerinden yola cikilip yeni yorumlar eklenerek “ylinlu
giysi tasariminda bolgesel kegelestirme yontem ve uygulamalari’na ulasiimistir.

Son Urdn olan giysilerde kullanilacak kumaslar dogrudan giysinin dokusu ve
bicimi Uzerinde etkili oldugu icin oncelikle kumaslar tasarlanmistir. Kumaslar, tez
kapsami dogrultusunda D.E.U. Rektorlik Bilimsel Arastirma Projeleri Birimi
tarafindan 2009.KB.SOS.03 numarasiyla kabul edilen proje destegiyle
Kizilcabdlik/Denizli'de 90cm eninde dokutulmustur. Ayrica, tasarimlarin Gretimi igin
gerekli iplikler, deneme dokumalarin yapildigi deneme tezgahi, prova mankeni gibi
temel ihtiyaclar da bu proje kapsaminda temin edilerek calismanin saghkh bir
sekilde yUratilmesi saglanmistir.

Tez calismasi, Urlnler ve arastirma projesinin  yarttilmesinde degerli
Onerileriyle sabirla beni destekleyen danismanim ve proje ydneticisi Dog. Nesrin
Onli'ye, tez ve Uriin gelistirme konusunda fikirleriyle bana destek olan tez izleme juri
tyelerim Prof. Suhandan Ozay Demirkan’a, Yrd. Dog.Dr. Can Ozcan’a ve tasarim
6grenimimde emegi gegen tim hocalarima tesekkir ederim.

Galismami anneme, babama, esime ve oglum, “ki¢ik adam” Oguz Eren’e

adiyorum.
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GiRiS

Sadece koyunlardan elde edilen liflere yun denildigi bilinmektedir. Koyun
disinda diger hayvan killarindan elde edilen lifler “alpaka yund”, “kagmir yinu” gibi
hayvanin adiyla birlikte isimlendiriimektedir.

insanhigin erken dénemlerinde koyunlarin evcillestiriimesiyle birlikte yiin ve
insan arasindaki uzun tarih yolculugu baslamisg, koyun suruleri Asya’dan Avrupa ve
Kuzey Afrika’'ya kadar degisen bitki ortlisi, cografya ve iklim kosullarina uyum
saglayarak tum dinyaya yayillmistir.

Yun ve insan iligkisi uygarliklarin gelisimi ve imparatorluklar tarihine paralel
olarak devam etmistir.

Bereketli hilal adiyla bilinen ve Catalhdyik, Cayoni gibi toplu kent
yerlesimlerinin ilk izlerinden o&rnekler barindiran Anadolu topraklarinda erken
tarihlere inen yun buluntulari elde edilmistir. Koyunlar evcillestiriimeleri ve suru
haline getiriimeleri kolay oldugu icin insanlarin vazgecilmez zenginlikleri haline
gelmis beslenme ve giyinmede temel unsur olmustur.

Dinya Uzerinde ginimuze kadar kazilarda ortaya ¢ikan en eski yun kumas
parcasi Konya Ovasrnda Catalhdylk’te kesfedilmistir. “1967'de Hans Helback’in
1

Anadolu’da, Catalhéyiik'te ortaya ¢ikardigi kumas pargasi M.0.6500 yillarina aittir
Melleart, “CatalhOyuk Anadolu’da Bir Neolitik Kent” isimli eserinde,

“Malzemenin kémirlesmis olmasi nedeniyle kullanilan ipliklerin yin mi tiftik mi
oldugunu heniiz kesin olarak bilemiyoruz; belki hem yiin hem tiftik kullaniimisti. Bu
malzemenin keten lifi olmasi olanakli degildir. Ciinkii keten Catalhéylik ¢evresinde
yetismedigi gibi, yaklasik M.O. 5000’lerden 6énce baska bir yérede de yetismiyordu
ve bu nedenle ithal edilmis bile olamazdi”?

demektedir.

Mezopotamya’da da ayni sekilde yin erken donemlerde kullaniimig, glnlik

hayat ve ticaretin 6nemli elemanlarindan biri haline gelmigtir.

“6000 yil énce, israil Kavimi ve 6zellikle gobanlari igin koyunlar onlarin en biiyiik
zenginlikleri olmustur. Mezopotamya ve Babil'in kutsal topraklarinda M.0.4000’ler
gibi erken tarihlerde insanlar yiin ve postlar giymislerdir... M.0.2500’lere kadar yiin
tretimi Mezopotamya’da ana endistri durumundaydi. Kil tabletlerde Simer
halkindan koyun tliccarlarinin bélge civarina sattiklari yinleri gdbsteren giinliik
hesaplar kaydedilmistir”. 3

L Anni Albers, On Weaving, Wesleyan University Press, Middletown, Connecticut, USA, 1975, 52 s.

2 James Mellaart, Catalhoyiik Anadolu’da Bir Neolitik Kent, (Cev.G.B. Yazicioglu), Yapi Kredi Kultur
Sanat Yayincilik Tic. ve San. A.S., istanbul, 2003, 171 s.

3 Encyclopedia Of Textiles, Editors of American Fabrics And Fashion Magazine, Prentice-Hall, Inc,
USA, 1980, 102 s.



Elde edilen bulgulara gére Avrupa’da ydndn kullanimi Mezopotamya
Bolgesi'ne gore daha ge¢ donemlerde gerceklesmistir. “Britanya’da, M.O.
3000’lerde kece teknigiyle Uretilmis yin giysiler giyilmigtir. Avrupa’da kazilardan
cikarilan en erken yiin dokuma kumas kaniti Almanya’dadir ve M.O. 15007ere
tarinlenmektedir”. 4

Yun o6zellikle Orta Asya’da yasam sekliyle tam uyum saglayan bir malzeme
olarak genis kabul gérmistir. “M.0O. 20007erde Asya steplerindeki gé¢men kabileler
cadirlarini  yinlii  halilarla izole etmisler ve ylinli pantolon ve (st giysiler
yapmislardir.”®

Yun, eski Suriye’de “kmr”, Yunanllarda “lenos”, Romalilarda “lana”,
Galyalilarda “laine”, Almanlar ve Saksonlar'da “wolle” adiyla anilmis ve gecmiste
imparatorluklarin, c¢adimizda Ulkelerin ekonomik guglerinde yonlendirici rol
Ustlenecek kadar 6nemli bir ham madde olmustur.

incelik, uzunluk, yumusaklik gibi olumlu fiziksel lif 6zellikleri merinos koyun
iIrkinin dinya capinda yayginlasmasini ve ekonomik bir degere ddndsmesini
saglamistir. Merinos yunu geg¢misten gunimuze tekstilde neredeyse ylun adiyla
esdeger tutulmus ve dinya yln ticaretinde ana hammadde haline gelmistir.

Grekler, Romalilar ve Persler in en iyi yapagiya sahip olan koyunlari

melezlemesiyle merinos ylininln elde edildigi distntlmektedir.

“Bazi bilim adamlari, merinos koyupunun ana vatan/n/p Anadolu oldugunu ve

buradan Yunanistan ve Italya yolu ile Ispanya’ya gectigini, Ispanya’da uygun kosullar

ve alinan énlemler nedenibyle altin yapagili koyun veya Ispanyol koyunu isimlerini

aldigini séylemektedirler ”.

Romalilar'in iklimi ¢ok uygun oldugundan dolayr koyun irkini ispanya’ya
getirdigi dusunulmekte ve “Tarraconensis eyaletinde bu giiniin en 6nemli yin
kaynagi merinoslarin atalarini (iretmek icin Tarrentine ve Kiiglik Asya’nin Leodicean

koyunlarini ¢aprazladigi” ’

gorusuyle merinos koyunu irkinin Anadolu ile baglantisi
desteklenmektedir.

Roma imparatorlugu Akdeniz’den Tuna'ya tum Avrupa boyunca kolonileri
araciligiyla koyun surilerini yaymiglar ve M.S. 45 yilinda isgal ettikleri ispanya’ya

iklimi gok uygun oldugundan dolayi koyun irkini getirmiglerdir.

* Julie Parkers, All About Wool, Rain City Publishing, Washington, 1998, 13 s.

> .Encyclopedia Of Textiles, a.g.e., 102 s.

® Ahmet Seyfettin Simsek, “Turkiye’de Yapagdi ve Yin I”, Tekstil ve Teknik Dergisi, Temmuz 1990,
Say!: 64, 36 s.

! Encyclopedia Of Textiles, a.g.e., 104 s.



Romalilar ayrica M.S. 300’de Britanya'y! fethettikten sonra adada yasayan
halka da yun dretimini 6gretmistir. Yan Britanya’nin soguk ve nemli havasi igin ideal
lifti. ingiltere’de yunli tekstil endistrisinin temelleri sdzii edilen dénemlerde atilimaya
baslanmis ve yin imparatorlugun en blylk zenginligi olmustur. 1200°1U yillara kadar
Roma imparatorlugu ve Avrupa’nin diger bolgelerine yiin ihrag eden en énemili llke
olmustur. ingiltere, 1700’li yillarda kolonileri olan Giiney Afrika, Avustralya ve Yeni
Zelanda’ya merinos koyunlarinin génderilmesi ve bu Ulkelerin gunimuzde merinos
yun uretimi merkezleri olmasinda dogrudan etkili olmustur.

Elde edilen gecmise yonelik verilere bakiliginda, “1969 verilerine gére
diinyadaki en blyiik yiin (reticisi (lkeler (retim siralarina gére, Avustralya, Rusya,
Yeni Zelanda, Arjantin ve Giiney Afrika’dir” .

2007 verilerine gore yun Uretiminde s6z sahibi Ulkeler degismemekle birlikte
bunlara yenileri eklenmistir. Gunumuzde “yarim milyon cift¢i tarafindan 100 (lkede
yin dretilmektedir. Ana lreticiler Avustralya, Arjantin, Cin, Hindistan, fran, Yeni
Zelanda, Rusya, Giiney Afrika, Ingiltere ve Uruguay’dir”. °

Yunun tuketim orani yapay liflerinin sektérde kullanimiyla azalmistir. Buna
ragmen yundn dogal lif olmasi, geri donlsebilir olmasi, insan sagligini desteklemesi,
gec alev almasi, kullanim kolayhgi saglamasi gibi olumlu 6zelliklere sahip olmasi
nedeniyle tercih edilirligini sirdirmektedir. Yun s6zu edilen 6zellikleriyle ginimuzde
katma degeri yliksek ve dolayisiyla ylksek fiyatl lif grubunda yer almaktadir.

Ozellikle “fine merino” olarak bilinen ince mikronlu, yumusak, uzun merinos
yunleri, sundugu kalite ve Uretimindeki genel digsus nedeniyle Ust gelir grubunun
alabildigi degerli bir tekstil hammaddesi haline gelmigtir. Bu durum ytnun yapay lifler
karsisindaki rekabetini daha da azaltmaktadir.

Yun tlketiminin glinden glne azalmasini 6nlemek icin uluslararasi yin
orgltlerinin tanitim kampanyalari, yenilikgi lif ¢alismalari, yinin genc¢ tuketici
kitlesince kullanimini tesvik edici moda egilimleri olusturma gibi c¢alismalar
yurutulmektedir.

Ozellikle “kegelesme” gibi yunin kendine has belirleyici nitelikleri, yinli
tekstil kullanimini  destekleyici c¢abalara yonelik yeni baslangic noktalari
sunmaktadir.

En eski tekstil olusturma tekniklerinden kecgelestirme farkl uygarliklarda farkl

sekillerde olusturulmustur. Ozellikle Kuzey Avrupa tilkelerinde dzel kege igneleriyle

® y.ag.e.,107s.
o http//: www.naturalfibres2009.org/en/fibres/wool.html, Erisim tarihi: 16.06.2009


http://www.naturalfibres2009.org/en/fibres/wool.html

U¢c boyutlu kecgeler elde etmek Uzere “igneleme” (needle felting) ydntemiyle
uygulamalar yapilirken Asya ve Avrupa’nin geri kalan bdlgelerinde “tepme kege”
(wet felting) yontemi uygulanmigtir. Kece ile ilgili 6nemli arastirmalar yapan
antropolog Berthold Laufer Dunya’nin geri kalan kitalarinda kecenin bilinmedigini

belirtmistir. Laufer’e gore,

“Kegelestirme antik zamanlarda hem Asya hem de Avrupa’da uygulanmis ve bu iki
kitayla sinirli kalmugtir. Afrika’da hicbir zaman bulunmamasi dikkate dederdir. Antik
Misirda koyunlar bilinmesine ve yiinleri dokuma kumasglarda kullaniimasina ragmen
kece bilinmiyordu. Kege Amerika kitasi yerli halklarinda da mevcut degildi. Antik

Peru Uygar/l% lama ve alpakalari evcillestirmesine ragmen kege kavramini

tanimiyordu”.

Asya ve Avrupa kitalarinin en eski tekstil Grinld oldugu dusundlen kegenin
esasl! yun liflerinin basing, sikistirma, karistirma ile birbirinden ayrilamaz sekilde
kenetlenmelerini saglayarak yogun bir tekstil yapisi olusturmaktir. Bilinen sekliyle
kegeyi olusturmak icin mutlaka su kullanilirken, daha az bilinen diger yontemde su
kecgelestirmeyi saglayan zorunlu etken olarak yer almamaktadir.

Orta Asya ve Anadolu kecge kiiltirinde rastlanmayan “igneleme kege”
yontemi, ingilizce tekstil literatiriinde “needle felt” ya da “dry felt” olarak
adlandiriimaktadir. Bu ydntemde su yardimi olmaksizin yun lifi Gzerindeki pulcuklar,
Uzerinde tirnaklar olan udggen ya da yildiz kesitli 6zel ignelerin yardimiyla yin
liflerine surekli batirilarak karistirilarak birbirine kenetlenmektedir.

Yapimi sirasinda sicaklik ve basingla birlikte suyun kullanildigi ve en eski
tekstil yapilarindan olan “kece” Ulkemizde “tepme kege” adini almaktadir. Bu kege
turd Orta Asya ve Anadolu insaninin vazgecilmez bir kultur varligidir ve ginimuzde
de Uretime devam eden geleneksel kege ustalari ve akademik g¢alismalarin
yardimiyla diinya tekstil literatlirinde “tepme kege” terimiyle aniimaktadir.

Tepme kecgelerin olusmasini saglayan basing, sicaklik, nem, alkali ya da
asidik ortam gibi etkenlerdir. Bu etkenler gegmisten gunimize dek dénemlerin
getirdigi teknolojik imkanlarla saglanmis olsa da yéntem hi¢ degismemistir.

Gecmiste yune ter, tuzlu su, sabun gibi malzemelerin uygulanmasi ve
bunlarin sicak suyla tepilerek ya da atlar tarafindan yerde slriklenmesiyle elde
edilen tepme kegeler, ginumuzde alkali ya da asit degerli kimyasallarla kege dovme

makinelerinde basing veya ¢carpma uygulanarak elde edilmektedir.

10 Berthold Laufer, “The Early History of Felt”, American Antropologist-New Series, Vol:32, No:1,
Chicago, January-March 1930, 1s.
URL: http.// www3.interscience.wilwy.com/journal/12246738/abstract, Published Online: 28 Oct. 2009



“‘igneleme” ya da “tepme kege” ydntemlerinden herhangi biriyle kege
yapilirken dokuma bir yapi olusturulmaksizin dogrudan yun lifleriyle ¢alisiimaktadir.

Bu kegeler tarihsel sire¢ iginde yer yaygisi, barinak, giysi ve giysi
aksesuarlari gibi fonksiyonel nesneler olarak sekillenmigtir. Gunumuizdeyse bu
geleneksel uretim nesneleri Uretiimeye devam ederken, ayni malzeme endustriyel
uretim ortamlarinda modern tasarim anlayisinin bigimlendirdigi ev aksesuarlari,
¢anta, duvar kaplamalari, mobilya gibi tasarim nesneleri olarak sekillendiriimeye
devam etmektedir.

Kece tekstillerin “igneleme” yéntemi ve “tepme kege” yontemiyle uretimi
disinda, yun liflerinin iplik haline getirilerek dokunmasi ve ardindan kecelestirme
islemi yapilmasiyla daha karmasik yapili kece tekstiller Uretme yodntemleri s6z
konusudur.

Dokuma kumaslara ¢ogunlukla, suyun varhdinda, sicaklik, basingla birlikte
surtiinme ile kegelestirme ve az da olsa igneleme yontemiyle kecelestirme yapilarak
tekstil sektorinde olumsuz kabul edilen kecgelesme 6zellii dokuma kumaslarin
fiziksel yapisi ve estetik Ozelliklerine katki saglayacak olumlu bir amaca hizmet
etmektedir.

Bu ydntemle Uretilen dokuma kumaglar fazla uygulama alani bulamamakla
birlikte sagladigi yenilik¢i etkiler agisindan Gzerinde dnemle durulmasi gereken bir
arastirma alani sunmaktadir.

Dogrudan yun liflerinin  kegelestiriimesi ve dokuma kumaslarin
kegelestiriimesi ile dis gbrintl olarak benzer Urlnler ortaya ¢gikmaktadir. Bu drtnleri
isimlendirme konusunda giunimuzde terim karisikliklari devam etmektedir. Cesitli
yazili kaynaklarin incelenmesi sonucu sz konusu calisma malzemesine verilen
ismin, onun niteliklerini ortaya koyabilmesi agisindan énemli oldugu goérulmus ve
dokuma kumaslarin kegelestiriimesiyle elde edilen kumaglara “dokunmus keceler”,
“kecelesmis dokumalar” gibi isimlerin verildigi tespit edilmistir. *

Ortaya ¢ikan Urdn, niteligi geregi her ne kadar kegelestiriimis ytnli dokuma
kumasglar olsa da uluslararasi tekstil dili olan ingilizcede de isimlendirme konusunda
karisikliklar devam etmektedir.

ignelemeyle ya da tepme kege olarak olusturulan ve dogrudan yun lifleriyle
calisilan gergek kegeyi meydana getiren yontemi agiklamak igin ingilizce tekstil

kaynaklarinda “felting” terimi kullanilirken, yinli kumasa yapilan kegelestirme igin

* Bakiniz: Irene Emery, The Primary Structures of Fabrics, Thames and Hudson Pbl., London, 1995,
24 s.



“fulling” terimi kullaniimaktadir. Yani ke¢e kumas olusumu icin “fulling” terimi
kullanildiginda yan lifleri yiginlari degil 6rme veya dokuma kumas haline gelmig bir
tekstil yapisinin kegelestirildigi anlasiimaktadir. Fakat yine de olusan kecelesmis

dokuma kumasa yani son urine “felted woven fabric’, “woven felt” veya “fulled
woven fabric” gibi tamamen farkli isimler verilerek karisiklik strdirilmektedir.

Tarkge'de ise dokuma esasli kumaslarin kegelestiriimesi icin kullanilan
“fulling” kelimesinin karsiigi “dinkleme”dir. Fakat yunli dokuma kumaglara
uygulanan dinkleme (fulling) islemi, isletme ortaminda metraj halindeki yUnli
kumaslarin kisa bir sure icinde nemli ve sicak bir ortamda silindirler arasinda basing
uygulanarak ¢cekme ve dolgunlastiriimasini saglayan bir islemdir.

Buna karsin, ginimuz kumas tasarimi ¢alismalari yenilik ve 6zgunlik adina
kisisel yorumlara acik bir durum sergilemektedir. YUnli dokuma kumasglari
kecgelestirerek yeni doku, desen etkilerine sahip kumaslar olusturmak ¢cok secgenekli
Uretim adimlari igeren bir tasarim alani haline gelmistir. Tasarimcilar, kecelestirme
teknigiyle deneysel calismalar gerceklestirmekte ve bireysel yontemler olusturarak
elde, 6zel gelistiriimis aparat veya makinelerle, dikerek, baglayarak ya da dogrudan
kegelestirme yaparak yUnli kumas Uzerinde farkh doku, desen, motif etkileri
yaratmaktadirlar.

“Dinkleme” ydntemi tasarim UrlnU bu kumaslarin tretim sekillerini tek basina
karsilamadigindan dolayi, ylnli dokuma kumasa kegelestirme yapilarak elde edilen
yeni kumasa Ingilizcedeki “fulling” terimine gdénderme vyapilarak “dinklenmis
dokumalar” demek vyerine ortaya cikan udrinun fiziksel sekli dogrultusunda
genelleme yaparak “kegelesmis dokumalar” denilerek karisikhigin azaltiimasinin
uygun olacagi disunutlmektedir.

Dokuma kumaslarda suyun varhdinin istege badl oldugu “igneleme”
yontemiyle kecgelestirme ¢ok az kullaniimaktadir. “Kegelestiriimis dokumalar” yaygin
olarak, dogrudan elde, kece makinelerinde, camasir makinelerinde elde edilebilen
“suyun bulundugu ortamda kecelestirme” yontemleriyle olugturulmaktadir. Bu tespite
bagl olarak ve tez calismasi sirasinda daha fazla basvurulan bir ydntem
olmasindan dolayi s6zu gecgen “kegelesmis dokumalarla” sadece “suyun bulundugu
ortamda kegelestirme” ile yapilanlara isaret edilmektedir.

Tez calismasi kapsaminda, gereken yerlerde “ignelemeyle kecelestirme”

yontemine basvuruldugunda “ignelemeyle kecelestiriimis dokumalar” terimi

kullanilarak kegelestirilmis dokumanin olusturma yontemi 6zellikle vurgulanacaktir.



“Kegelestiriimis dokumalarin® 6zellikle giysi bicimlendirmesi konusunda
olumlu katkilar sagladigi tespit edilmis® ve bunu gerceklestirirken farkl farkli
yontemlerle amaca ulasildigi géraimustar

Buna bagl olarak yunun farklihgini ortaya koyan 6nemli 6zelliklerinden biri
olan kecelesme 0zelliginin kumas tasarimina katkilarini ortaya koyarak, kumas
tasarimi sirasinda “boélgesel kegelestirme”yle saglanan boyutsal degisimlerin giysi
bicimlendirmesinde kullaniminda yeni bir ydontem 6nerisinde bulunulabilecegi tespit
edilmistir. Bu asamada arastirmanin ana malzemesinin ekonomik agidan Dlnya yin
piyasasinin ana hammaddesi olan merinos yunu olmasina karar verilmigtir.

Dokunmus kumaglarin  kecgelestirimesi yani “kecelestiriimis dokuma”
isleminden yararlanilarak “bolgesel kegelestirme”yle giysi bicimleri olusturulabilecegi
ile ilgili yeni yontem onerileri Uzerine kurulan tez calismasi icin 6ncelikle kumasin
kegelestiriimesiyle gerceklestirilen “kecgelestiriimis dokumalarin”, “tepme kece”’lerden
ve “nuno kecelerden” ayriminin yapilmasi ve giysi Uretiminde sundugu olanaklar
belirlenmisgtir.

Calismanin devaminda, kecelestirme sonucu olumlu gorsel etkiler
saglayacak dokuma tasarimlari ve bunlarin dretimleri saglanmigtir. Yun ve yunle
birlikte farkli hammaddeli iplikler, belirlenen temaya yonelik renk, motif-desen, orgu,
siklik iliskilendirmeleri ve giysi Uretiminde ortaya c¢ikacak ¢ekme oranlari, tuse,
dokdmlalik gibi sonuglar dokuma kumas tasarimlarini yénlendiren etkenler olarak
ortaya ¢ikmistir.

Uretilen yinli dokuma kumaglara kegelestirme ve “bélgesel kegelestirme”
uygulanarak kumasin tezgahtan gikan gérunumunden farkl gorsel etkiler verilmis ve
ayni zamanda “bdlgesel kecgelestirme” ile dikis ve detayli kaliplama yapilmaksizin
giysi bicimlerine ulasiimistir.

Bu Uretim yonteminin giysi sektérinin bilinen Uretim kosullarinin disina
cikarak, kumas-giysi Uretimi slrecine yeni yaklasimlarla moda ve begeni

unsurlarinda yeni agilimlara olanak verebilecegi distnilmektedir.

* Bakiniz: Yoshika lwamoto Wada, Memory On Cloth: Shibori Now, Kodansha America Inc.,
Japonya, 2002, 164s.



BiRINCi BOLUM
YUNUN OZELLIKLERI VE
DUNYA TEKSTIL EKONOMISINDE YUNUN ONEMi

1.1. Yiin ve Genel Ozellikleri

Yun; kis aylarinda sagladigi sicaklik ve yaz aylarinda sagladigi serinlik
konforu, kirismazhgi, kir ve su iticiligi, nem tutuculugu gibi daha bir¢gok olumlu
Ozelligi ve kolay ulasilabilir olmasindan dolayi ¢aglar boyunca énemini korumustur.

Gunumuzde kimyasal liflerin sektore hakim olmasiyla birlikte yiin Gretiminde
disus olmasina ragmen kendine 6zgu Ustlin fiziksel ve performans o6zellikleri
nedeniyle dogal lifler icinde en sik kullanilan hayvansal lif olmaya devam etmektedir.

Bir biriyle celisir gibi gortinen birgok 6zellik yinu sasirtici derecede kullanisli

hale getirmektedir. YUnun 6zelliklerine drnekler verecek olursak;

e “Yiin lifi nemi absorbe ederken sivilari itmektedir. Bu sicak ve rutubetli glinler
kadar saganak yagmurda da kullananlari koruyucu bir &6zelliktir. Soguk
glnlerde isitici, sicak glinlerde serinletici olan yiin agiri uclardaki sicaklik
derecelerinde bile izole edici bir liftir.

e Yiinde bicimlenme yetenegdi yliksek oldugundan dolay! keskin kat izleri ve
pileler saglamak icin buhar ve basing yeterli olmaktadir. Ayrica
kinisikliklardan ¢abuk kurtulmaktadir.

e Yiin lifinden (retilmis kumaslar kolay esnemektedir. Fakat seklini kolaylikla
kaybetmemektedir.

e Cok cabuk boya almakta ve istenilen her renk yin (zerinde elde
edilebilmektedir.

o Temizligi kolaydir, ¢linkli kirler lifin icine niifuz etmeyip ylzeyde kalmaktadir.
Bu ytizden kirler firga ile hemen lif (izerinden uzaklastirilabilmektedir.

e Atese dogal olarak direnclidir. Geg alevlenip ve alev aldiginda bir siire sonra
kendiliginden sénebilmektedir”. **

Dogal liflerin hi¢ birisi yukaridaki 6zelliklerin hepsine ayni anda sahip degildir.
Ayrica yun benzeri insan yapisi lif kesfedilmemistir.

Yunin soguk havalarla iliskilendirilme fikri degistiriimesi zor bir durumdur.
Cilt alerjisine neden oldugu siklikla disundlmesine ragmen bu durum ¢ok disuk

ihtimalle gergeklesmektedir.

" parkers, a.g.e., 6 s.



Yunlu kumaslar yuksek teknolojiye sahip, az bakim gerektiren kumaglara
gbre daha dusuk fiyathdirlar ve gdrsel agidan daha sicak ve ¢ekici olduklar
dusinUtlmektedir.

Yun lifinden dretilen kumaslar uzun vyillar ilk gérinimind korumaktadir.
Kaliteli giyim ve iyi gérunumle 6zdeglestiriimektedir.

Yun lifleriyle Uretilen kumasglar giysi i¢in kesim ve dikim yapilirken problemsiz
¢alismayi saglamaktadir.

Olumlu tim 6zelliklerinden dolayi yln, keten ve ipek gibi liks ve pahali lifler
grubuna girmektedir.

IWTO’nun (International Wool Textile Organisation-Uluslar arasi Yunli
Tekstiller Birligi) 2008 verilerine goére toplam 69.149 milyon kg. olan dinya lif
Uretiminin % 1,7 sini yan olusturmaktadir. (Tablo 1)

Tablol1: 2008 yili verilerine gore dunya lif Gretimi ylzdeleri ve ylinin durumu

Silk0,2% Wool 1,7 %
Flax 1,4 %

Colton 373%

Man Made Fibre
59.3 %

Total 69,149 mkg

Kaynak: “Wool Change to A Healtier And Safer Enviroment”, Roadmap Final
Report Booklet, International Wool Textile Organisation Pbl.,  Brussels-
Belgium, 2008, s.10
URL: www.iwto.org/Projects/Roadmap/IWTO-Roadmap-Final.pdf

Vicut sicakhgini desteklemek ve soguga karsi izole etmek Uzere koyunun
derisinde gelisen yin “canl lif’ olarak tanimlanmaktadir. Protein kdkenli liflerin en
¢ok kullanilani olan yln lifinin ana yapisi keratin denilen bir proteindir. Keratin 18
adet amino asit icermektedir. Bu amino asitler lif olusumunun esasi olan karmasik

molekil yapisina sahip polipeptid zincirlerini olusturmaktadir.


http://www.iwto.org/Projects/Roadmap/IWTO-Roadmap-Final.pdf

Yun lifi epidermis, korteks ve medulla olmak Uzere U¢ bolgeye sahiptir:

Epidermis birbiriyle értisen, balik pullari gibi Ust Uste ¢apraz dizilmis pullari
icermektedir. Bu 6zellik liflerin kegelesmesini mimkin kilmaktadir. Bu pulcuklar yin
lifinin cinsine gdre 1 ing’te 600 ile 3000 arasinda degisebilmektedir. ince ve kaliteli
yunlerde pulcuk sayisi fazladir.

Korteks, lifin merkezinden g¢ikan ig sekilli hicreler dizisidir. “Bu hiicreler
keratin yapisindadir ve hiicreler arasinda hava bosluklari bulunmaz. Bu da yiin
lifinin mukavemetini ve elastikiyetini saglar “ 2 Bu tabaka yiniin cinsine gore
degiskenlik gostermektedir. Merinos ylnU yari yariya parakorteks ve ortakorteks
hicrelerinden olusmaktadir. Ortakorteks hticreleri parakortekse gore boyayi daha iyi
almakta ve nemi kolay ¢ekebilmektedir.

Medula, canl lifin merkezidir. icinde sadece hava bulunmaktadir. En ince

%0—— Keratin molekulu
V.4
W;

lifler medullaya sahip degildir (Sekil 1).

Protofibnl .

Cenirdek kalintis)

Mikrofibril
Makrofibrit 2% ‘ ‘ >~ Parakorteks
Kortikal "
hilcre _., Ortokorteks

. Endokutikul

e Eksokutikul
Epikutikul

Kutikular pulcuk
Korteks

Sekil 1: YUn lifinin katmanlarini gosteren sematik gorinti
Kaynak: http://www.rei.com/pix/expertAdvice/articles/ea_wool_5.jpg
Erisim tarihi: 24.04.2010

Yun lifinin uzunlugu ve inceligi elde edildikleri koyun cinsine gore

degismektedir.

2 Banu Hatice Gulrcum, Tekstil Malzeme Bilgisi, Grafiker Yayinlari:26, Ankara, 2005, 76s.
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“Yiin lifinin uzunlugu koyun cinsine ve gelismesine izin verilen zaman dilimine bagl

olarak dedismektedir. Genel olarak 1-14 veya daha yiiksek in¢ uzunluklara sahip

bulunmaktadirlar. (1 ing=2,54 cm) Daha ince lifler genellikle daha kisayken kaba

lifler daha uzun olmaktadir. Liflerin ¢api 8-70 mikron araliginda degismektedir (1

mikron = 0,00004 ing)”.

Koyun cinsleri icinde en ince microna sahip yun lifleri ise merinos koyununa
aittir. “Merinos lifleri genellikle 15-17 mikron ¢aplarindadir’. ** Merinos lifinin inceligi

ticari degeri yukselten ve en yaygin yun tipi olmasini saglayan énemli bir etkendir.

“Koyun irklari arasinda kumas yapilarina en uygun koyun cinsi merinostur. Diger
koyun irklarina gére ¢ok ince life sahip bu koyunlarin yiinlerinden kislik kumaslarin
yani sira baharlik-yazlik ve de mevsimlik kumas ve giysilerde (iretiimektedir. Cok

ince mikronlu merinos yiiniinden l(iretilen baharlik-yazhik (19,5-21,5 mikron) ve
mevsimlik kumaslar, ytinin bilinen imajina yeni bir bakis agisi kazandirmigtir”, 15

Dinyanin en buylk yin Ureticisi Avustralya’da, cinslerine goére yun uretim
oranlari incelendiginde merinos yununun ticari 6nemi bir kez daha ortaya
cikmaktadir. “Ocak 2007 itibariyle 100 milyon koyuna sahip Avustralya stirtileri %88
merinos, %9 melez, %3 diger koyun tiplerinden olusmaktadir.” *°

Tum danyadaki yagiltili yin dretimleri géz ontne alindiginda 2008 yili FAO
istatistiklerine gére toplam yin Uretiminin 1.3 milyon ton civarinda gercgeklestigi
belirlenmisgtir.

Avustralya ve merinos koyun yetistiren diger ulkelerin gegmis yilardaki
verilerine bakildiginda toplam yagiltil yan Gretimindeki merinos yununun payinin %

48-% 43 seviyelerinde oldugu tahmin edilmektedir.

3 Phyllis G.; Tortora, Uderstanding Textiles, fourth edition, Macmillan Publishing Company, New
York,1992, ISBN 0-02-421195-8, 92-93 ss.

% v.a.g.e., 92-93ss.

5 Nesrin Onld, “Yunli Kumaslara Kazandirilan Yeni Ozellikler ve Modanin Etkileri”, Yayinlanmamis
Sanatta Yeterlik Tezi, Dokuz Eyliil Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, 1995, 2 s.

8 Woolfacts-E. Dergi, Australian Wool Innovation Ltd., ISBN 192 090 8021, June 2007,
URL: http://www.ramsinsulation.com.au/pdffiles/Wool%20Facts.pdf,
Erigim tarihi:  20.12.2008
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Belirtilen toplam temiz yin Gretiminin 15 mikron ¢apinda ve ¢ok ince, giyime
yonelik merinos yunlerinden, lif inceligi ¢ok kalin olanlarinin ise hali igin Uretilen
yunlere kadar olan alani kapsadiginin dikkate alinmasi gerekmektedir. Sadece
giysilik kumasglara uygun Ozelliklere sahip olan yulnler agisindan bakildiginda
merinos yununun toplam giysilik yin Uretimindeki pay! daha ylksek olacaktir.

Fiyat agisindan pamuk ve yapay liflerle rekabet sansi olmayan merinos
yunleri, bu ydnle uretilen kumasglardaki tutum, yumusaklik, kullanim konforu ve
basarimi gibi 6zellikleriyle diger lifler karsisinda Iiks hammadde olarak rekabet
sansini yukseltmektedir.

Yunlu giysilik kumaslardaki s6zu edilen 6zellikleri saglayan en énemli unsur
lif inceligidir ve merinos yun liflerinin ¢aplari her gegen gun daha fazla inceltiimeye

calisiimaktadir.

“ince merinos lifleri igin baskin ortalama deder 18-21 mikron arasindadir ve liflerin
¢api inceldikge daha da degerlenmektedir. Mikron inceliginin avantaj yaratmasi ile,
ortalama lif capi iplik egdirme limiti ve kumas tutumu ile yakindan ilgili hale

gelmektedir. Son yillarda (reticileri oldukca zorlayan, fakat yliksek fiyatlara
satilabilen 14-17 mikron araliginda lretim yapan yeni bir sektor gelismektedir”, 1

Ozellikle giyim sektériinde yun lifi inceliginin énemi giderek artmaktadir.
Morfolojik agidan incelendiginde “yiin yapagisi kemp kili icermektedir. Kemp kilari
kaba, diiz, siklikla parlak, beyaz ve boyayi kolayca absorbe etmeyen liflerdir. Kemp
kilarinin fazlaligiyla orantili olarak yapadinin niteligi dismektedir”. *® Yin lifinde
medulla boslugunun varligi lifleri kalinlagstirmakta ve dolayisiyla kemp killarinin
olusumuna neden olmaktadir. Dilnya tekstil ticaretinin ana yln tipi olan merinos
yunlerinde medulla ve buna bagl olarak kemp killarinin bulunmamasi merinos lifinin
degerini daha da artirmaktadir.

Ayrica fiziksel acgidan diger belirleyici nitelikleri de bu lifin tercih edilme

nedenlerini ortaya koymaktadir.

“Boyutlari: Lifler, 1 ingten 14 inge kadar uzunluga ve 1/600 ingten 1/ 3000 in¢e kadar
¢apa sahip olabilmektedir.

Mukavemet: Kirilma olmaksizin 20 000 kez egilip eski haline getirilebilmektedir. Bu
lifin agir derecede esnek oldugunu géstermektedir.

Dayaniklilik (Resiliency): Esneme ve ilk uzunluga geri dbniis elastikiyetini belirtir.
Dogal elastikiyet ve geri dénliis yeteneginin yiiksekligi katlama ve germenin ardindan

'W. S. Simpson, “Wool Production And Fibre Marketing”, Wool: Science and Technology, Edited
by: Simpson, Woodhead Publishing Ltd., Cambridge, 2002, 13 s.
% Tortora, a.g.e., 92-93 s.
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ilk duruma dénmesini saglamaktadir. Bu O&zellik, kumagin kirigiklara direng
gbstermesinin nedenidir.

Kivrim (crimp) : Lifin kivrim ve dalgalari ona hacim vermektedir. Bu ézellik hava
bosluklarina neden olmakta ve izolasyonu saglamaktadir.

Emicilik (Absorbency) : Islaklik hissetmeksizin lif kendi agirliginin yiizde 30°u kadar
nem oranini emmektedir. Bu O6zellik lifin boya alimina egilimli olmasini (affinity)
aciklamaktadir. Ayrica ayni 6zellik yinin neden sicak hissettirdigini de
aciklamaktadir. Terleme emilmekte ve buharlasma oldugu igin viicut sogukluk
hissetmemektedir.

Sicaklida direng (Heat Action): 212 fahrenheit derecede yiin lifi par¢alanmaya
baslamaktadir”. *°

Merinos yunlerinin sahip oldugu pulcuk sayisi ve bu pulcuklarin lif eksenine
gbre disa dogru aci yapmalari liflerin kegelesmesine olanak tanimaktadir.
Kegelesme, yinli kumaslarda genellikle istenmeyen bir ézellik olsa da, merinos
yunindn kullanimini desteklemek ve bu yindn olumlu 6zelliklerinden daha fazla
faydalanmak igin kegelesme 6zelligini olumlu bir unsur haline dénismesine yonelik
¢abalar bulunmaktadir.

Yun liflerinin kegelestiriimesi disinda dokuma kumasglara da kecelestirme
yapllarak kumas tasarimlarina katki saglayan vyenilikgi kumas goruntuleri

geligtiriimeye ¢alisiimaktadir.

1.2. Yiiniin Kegelegsme Ozelligi

Yunun sahip oldugu morfolojik &zellikler uygun ortam kosullariyla
birlestiginde “kecelesme” olarak adlandirilan essiz bir 6zellik ortaya ¢gikmaktadir.

Kegelesmenin  olusumunu saglayan temel etkenler detayli olarak
incelendiginde, lifin pulcuklarla kapl Ust tabaka ve nem tutma o6zelligine sahip
hicrelerden olusan korteks tabakasi iceren bir morfolojiye sahip oldugu
gorulmektedir. Boyle bir yapiya sahip yun lifleri nem, sicaklik ve sirtinmeye bagli
basingla karsilastiginda “kege” adi verilen siki kenetlenmis tekstil yapisi meydana
gelmektedir.

Nem ve sicaklik yunun pulcuklarinin altinda bulunan korteks tabakasindaki
hiicrelerin sismesini saglayarak pulcuklarin lif eksenine yaptigi aginin artarak
acllmasina yol agmakta ve bu pulcuklarin daha etkili sekilde birbirine kenetlenmesini

saglayan fiziksel durumu hazirlamaktadir.

9 Encyclopedia Of Textiles, a.g.e., 89 s.
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Acllan pulcuklara mekanik bir hareket olan basingh bir sekilde sdrtinme iglemi
yapilmazsa pulcuklar birbirine ge¢cmemekte ve kenetlenmemektedir. Hatta basinci
surtinmeyi saglayacak sekilde aralikh olarak uygulayip kaldirmak yerine devamli
olarak uygulamak kegelesme olasiligini saglamamaktadir.

Sdrtinme olmaksizin  diger etkenlerin  kullanimi  yunld  kumasglarin
kecelesmeden sekil kazanmasi icin kullaniimaktadir. “Eger sicaklik, buhar ve basing
sdrtiinme olmaksizin uygulanirsa sadece ylindeki keskin pliseler ve klapalari sabit
tutmaya yaramaktadir’. *° Kegelesmenin gergeklesmemesinin nedeni pulcuklarin
acllarak i¢ ice gecememesidir.

Kecgenin egirme ve dokuma isleminden o6nce var oldugu duasunulmektedir.

Tahminlere gore;

“Yapagidaki ilk yiin tutamlar1 zor yasam sartlarini yumusatmak icin kullanildi.
Ardindan sicak goraplar ve basliklar olarak sekillenebilen sikigtirilmig yiin lifleriyle
olusan yogun bir kumas olan kege geldi. Yiiniin egrilmesi ve dokunmasinin bir erkek
veya kadlzrlnn parmaklari arasinda serbest lifleri gevsekge biikmesinden esinlenildigi
olasidir’.

Lauferin (LAUFER; Berthold, The Early History of Felt, American
Antroplogist, New Series, Vol.32, No.1, American Antropolgists Association, USA,

1930) arastirmalarina gore,

“Cin, Yunan ve Latin yazili kaynaklarinda kece ile ilgili kayitlardan bahsedilmektedir.
Kegenin varlidi ile ilgili en erken belgeler Cin’den gelir (yaklasik I.0. 2300) Ancak bu
gline kadar arkeologlarca giin isigina ¢ikarlmig en eski kege &rnekleri, Uretimin
halen siirdiigii Orta Asya steplerinde saptanmistir”. **

Glney Sibirya’da M.O. 4. ve 3. yuzyillarda yapilan kurganlarda Hunlar'in
kege gelenegini ortaya koyan esyalar ortaya c¢ikariimistir. Pazirik Kurgani'nda,
“Leningrad Ermitage Miizesi'nde saklanan bu eserler arasinda hali, kumas, renkli
kege aplike ortiiler gibi, hayvan kavgalari ve insan figdrleri ile sislii ¢ok zengin
tekstil isleri “** bulunmustur.

Ayrica Orta Asya’da “Cin’den Avrupa’ya kadar olan bélgede erken dénem
gbgebeleri giiniimiizde de devam eden bir sekilde kege kapli atli arabalarla

dolasmis ve kege duvarlarla gevrili yurtlarda yasamigtir” .

20 Parkers, a.g.e., 10 s.

lyag.e., 12s.

2 Suhandan Ozay Demirkan, Giilcan Batur, “Zanaattan Sanata Kece”, imece 2009 Sempozyum
Bildiri Kitabi, Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Yayinlari, No.49, ISBN 978-975-06-
0680-9, 2009, 122 s.

z Oktay Aslanapa, Turk Sanati, 6. basim, Remzi Kitabevi, istanbul, 2003, 1 s.

* Parkers, a.g.e., 12 s.
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Kegenin dncelikle Orta Asya gocgebelerinde goraldigu kuvvetli bir olasilikla
dusunulmekte ve bu bdlgede yasama seklinin bir parcasi olan bu UrGnin yasamin
zorunlu ihtiyacglar igin degerlendirildigi bilinmektedir. Bu bilgilerle birlikte, kegenin
farkli cografi bolgelerde de farkli zamanlarda birbirinden habersiz tecrubelerle icat
edildigi de soylenmektedir. Bununla ilgili rastlantisal olasiliklar Gzerine mitolojik
hikayeler derlenmis ya da kece olusumuyla ilgili gercekgi olasiliklar betimlenmisgtir.

Tortora’nin Understanding Textiles adli kitabinda yazildigina gore,

“Kecgenin kazayla Uretildigi durumu hayal etmek zor degildir. Bir at binicisinin yii
yapadisini bir yastik olarak atin sirtina yerlestirdigini diigiiniin. Atin viicudu hem ilik
hem nemlidir ve at binicisi basing ve sirtiinme saglar. Zaman iginde yapagi

kegelesir, kecenin ilkel bigimi iretilir”, *°

Parkers’in All About Wool adli kitabinda kece olugumu ile ilgili mitolojik bir

oykulye yer verilmistir:

“Séylence uzun bir seyahate ¢ikmadan 6nce sandaletlerine yiin yapadisi seren bir
bir rahip tarafindan kecenin rastlantiyla bulundugunu anlatmaktadir. Basing, sicaklik,
strtiinme ve nemin birlesme etkisi serbest lifleri kegelesmis yliniin sadlam kiitlesi
haline getirmistir”. 26

Kecgelesmeyi saglayan temel yapisal 6zellik olan lifin pulcuk kapli yapisi
Uzerinde cesitli kecelesme teorileri gelistiriimigtir. Morton ve Hearle yayinladiklar
kitapta (W.E. Morton, J.W.S. Hearle, Physical Properties Of Textile Fibers, 3rd

Edition, The Textile Institute, Manchester, 1993) kegelesme teorisini sematik olarak

anlatmiglardir. (Sekil 2)

“Nitelik bakimindan bir ylizey (zerindeki pulcuklarin birbirine kenetlenmesinden ya
da cikintilarin birbirini yakalamasindan dolayi yiin lifi {izerindeki pulcuklarin bir disli
cark hareketi yaptigi disdindliir. Bu hareket yénli sirtiinme etkisine yol acacaktir.
Pulcuklarin gegitli karsilikli etkilesim olasiliklari vardir. Pulcuklarin tersi yéniinde olan
hareketlerde daha c¢ok direng olacagi asikardir. Ayni ybne bakan liflerde orta
diizeyde bir stirtiinme olacaktir.” 27

 Tortora, a.g.e., 367s.

% parkers, a.g.e., 12s.

2" JW.S. Hearle, “Physical Properties Of Wool”, Wool: Science And Technology, Edited by:
Simpson, G.H. Crawshaw, Woodhead Publishing Ltd., Cambridge, 2002, 117 s.
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Sekil 2: Kegelesmenin olusumu sirasinda yun lifindeki gesitli yonlerdeki sirtiinme,
(a) ayni yonde vyerlesen lifler arasinda, (b) birbirine karsi karsiya ve hareketin
pulcuklarin tersi yénde oldugu, (c) pulcuklarin zit konumda ama hareketin pulcuk
yoniunde oldugu, (d) diz bir yizeyde pulcuk yonine zit ydnde hareketin oldugu, (e)
diz bir ylzeyde pulcuklarin gikis ydniyle ayni ydonde hareketin oldugu gérinimler
Kaynak:"W.E. Morton, J.W.S. Hearle, Physical Properties Of Textile Fibers, The
Textile Institute, Manchester, 1993”, (J.W.S. Hearle, “Physical Properties Of Wool”,
Wool: Science And Technology, Edited by: Simpson, Crawshaw 2002, s.118'den
alinti)

A.J.P. Martin’in 1944 yilinda yayinlanan “Observation On The Theory Of
Felting” (The Journal Of The Society Of Dyers and Colourists, Vol.60, No.12,
Bradfors-U.K., December 1944, 325-328 ss.) baslikli makalesiyle bilim dinyasina
sundugu kegelesme teorisi ginimuizde de kullaniimaktadir.

Martin’e gore, yun lifi basing, ¢arpma, surtinme gibi mekanik hareketler
etkisinde kaldiginda her zaman kokl dogrultusunda tek yonli hareket etmektedir. Lif
yigininda karmasik yonlerde yerlesen lifler pul tabakasinin farkli yénlerde degisik
surtinme direncine sahip olmasi ve kok yonunde tek yonlu lif hareketiyle kenetlenip

siki bir yapi olusturmaktadir (Sekil 3).
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Sekil 3: Martin’e gore kegelesme teorisi.1-Baslangi¢ durumu, 2-Mekanik kuvvet
etkisinin uygulanmasi, 3-Karisik durumdaki lif yapisinin sabitlesmesi (fiksaji),
4-Mekanik kuvvet etkisinin kalkmasi.

Kaynak: COBAN, 1999, 265

1.2.1. Kecelesmeyi Etkileyen Unsurlar

Sahip oldugu pulcuklar ve altindaki korteks yapisi yin lifinin kegelesmesini
saglayan yapisal (morfolojik) 6zelliklerdir.

Yunun kegelesmesini saglayan uygun ortam kosullari nem, sicaklik ve
sdrtiinmeye bagli basing olarak bilinmektedir.

Yapisal 6zellikler agisindan incelendiginde pulcuklarin varliginin kegelesmeyi
saglayan birincil yapisal 6zellik olmasi yaninda, bu pulcuklarin miktari ve yerlesim
sikliklarinin da kegelesmeyi etkiledigi tespit edilmigtir.

Ozellikle merinos irki koyunlarin ylnlerinin daha fazla oranda kegelesmesinin
nedeni lifleri ¢cevreleyen pulcuklarin daha siki yerlesmis olmasidir. Daha ince ve
yumusak olan, 7 ayliktan daha kigik merinos koyunlarinin lifleri yani “Lamb’s wool
lifleri digerlerine gére daha kolay kegelesmektedir“. ® En ince merinos lifi olan bu
liflerin “1 mm uzunlugunda yaklasik 110-120 adet pul varken, kalin liflerde bu sayi
yaklagik 60 civarindadir. O nedenle yari kaba, kaba ylinlerle, pul tabakasi zarar
gérmiis yoluk yiinlerin kegelesme 6zellikleri diigiiktiir”. %

Yine bir hayvansal kil tipi lif olan tiftik yinin koyun yinine gére daha az
kecelesmesinin nedeni ise lif ylzeyinde bulunan pulcuk sayisinin azhigidir. Tiftik

liflerinde pulcuklar ice donuk ve uzundur. Bu pulcuklar lif eksenine gére daha az agi

% sara J. Kadolph, Anna L. Langford, Textiles, Prentice Hall Pbl.,Ninth Edition, New Jersey, USA,
2002, ISBN 0-13-025443-6, 54 s.
? Coban, a.g.e., 266 s.
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yapmakta ve kegelesme orani azalmaktadir. “Angora ve diger tavsan ylinlerinde
diger hayvan yiinlerine gére kegelesmeye egdilim daha fazladir. Yiinlii kumaslar ¢cok
kiiclik oranda angora icerse bile diger tim yinlii kumaglara gbre daha fazla
cekmeye edilimli olmaktadir”. *° Kegelesmenin yogun olmasinin nedeni tavsan
liflerinin ¢cok sik ve pulcuklara sahip olmasidir.

S6z konusu pulcuklarin  yerlesimi ile dogrudan ilgili “lif davraniglar’
kesfedilmistir. Yapilan arastirmalarda yin liflerindeki pulcuklarin kdk yoninden ug
yonine dogru diziliminden dolayi kegelesme sirasinda lifin daima koék yoninde
hareket ettigi gorilmuistir. Bu hareketin nedeni pulcuklarin life bagh oldugu yénde
veya tersi ydnde hareket ettirildiginde lifin strtinme direncinin farkli olmasidir. iki
farkh taraftaki yénlenmis stirtiinme direncine, “Diffferantial frictional Effect” (DFE)
degeri denilmektedir. Yani kok yonunde uygulandiginda dusuk, uc¢ yodnunde
uygulandiginda yuksek olan strtinme degerleri farki lifin kok tarafinin igne, diger
ucunun ise iplik gibi davranmasina yol agmaktadir. Lifin kék yoniine olan tek yonli
hareketi nedeniyle kecelesme islemi sirasinda “sikisip- bliziisen ve firsat buldukcga
genlesip ileri hareketine devam eden islemci lifler karisip dolasmakta, birbiri
arasindan gecerek iyice kenetlenmeleri sonucu kegelesmeyi saglamaktadir®

Kecgelesmeyi saglayan birincil yapisal 6zellik olan pul tabakasinin varligina
bagl olarak, yiiniin kimyasal yapisi, liflerde esneme blziisme ve tekrar eski haline
dénebilme yetenegi, islem aninda kumasgtaki flotte miktari, sicakligin etkisi gibi
unsurlar yunun kecgelesme 6zelligi ile ilgilidir.

Yindn kimyasal yapisi, lifin esasini olusturan keratinin kegelesme sirasinda
kimyasal baglarinin kopmasiyla degismekte ve sekil verilebilir bir hal alarak

kecelesme hizlanmaktadir.

“Diger yandan ytiniin orto ve parakorteks kisimlarinin farkl sisme 6zelliklerine sahip
olmalari kegelesmede bir baska faktor olarak ileri sirilmektedir. Bu farkli sisme
ozelligi ytiniin 1slak ortamda gigip ¢apraz kesit, sarmal yapi kazanmasina dolayisiyla
liflerin birbirine girip, sarilip sikismasiyla kegcelesmeye yardimci olmaktadir. Yani lifin
bu sekilde farkli sisme &zelligi, onun tirbisonvari bir yapi kazanmasina ve dinkleme
aninda kivrilarak ritmik hareketlerle yine kbék yoéniinde ilerlemesine yardim
etmektedir”®  (Sekil 4)

OTextile Handbook, Published by American Home Economics Assosiation, Fifth Edition,Washington-
USA, ISBN 0-8461-1611, 1974, 48 s.

%L Coban, a.g.e., 267 s.

% Coban, .a.g.e., 268 s.
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Sekil 4: Korteks tabakasinin farkh karakterli olusu ve lifteki sematik yay gérinimda
Kaynak: PARKERS, 1998; 8

Lifin esneme bliiziisme ve tekrar eski haline dénebilme yetenedi ve kok
yoniunde ilerleme hareketini yogun sekilde godsterebilmeleri, bulunduklari ortamin
asit, alkali yada nétr oldugunu gosteren pH degerine bagli olmaktadir. pH=5-7 (nétre
yakin ortam) degerleri arasinda iyi kecelesme saglanamazken pH=2 (asidik ortam)
ve pH=10 (bazik ortam) degerlerinde kecelesme en ylksek seviyesine
yukselmektedir.

Buradan da goérilecegdi gibi, genel kaninin aksine kegelesmenin artiriimasi
sadece sabunla saglanan bazik ortamla degil asidik ortamla da saglanabilmektedir.
Asidik ortamin tehlikeleri nedeniyle ve sabun gibi kolay ulagilir bir bazik maddenin
varligi nedeniyle bazik ortamda kecelestirme 06zellikle elde uUretimlerde tercih
edilmektedir (Sekil 5).

N\

R 6 8 10 12

PH degeri

Sekil 5: pH degerlerinin kegelesmeye etkisini gosteren grafik
Kaynak: COBAN, 1999; 268

Islem aninda kumastaki flotte miktari lifin sismesi, esnemesi ve kayganhginin
artarak kegelesmeyi yikseltmesi acisindan dnem tasimaktadir. Bunu saglayan su
ayni zamanda yoénlenmis sdrtliinme direncini, “Diffferantial frictional Effect” (DFEY)'i

artirarak kegelesmeyi dogrudan etkilemektedir.
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Sicakligin etkisi incelendiginde en uygun sicakliklarin 40-50 ‘C oldugu
belirlenmigstir. Bu sicaklik arliklarinda lif daha fazla siserek kegelesmeye uygun bir
fiziksel durum saglanmaktadir (Sekil 6).

Kegelesme (%)
Lifin sismesi

Kegelesme

20 30 40 30 ks 0

Sekil 6: Kegelesmenin sicaklikla olan iligkisini gdsteren grafik
Kaynak: COBAN, 1999; 269

1.2.2. Dokuma Kumaslarda Kegelesme

ipliginde yun lifi kullanilan dokuma, 6rme gibi tekniklerle Uretilen tekstil
yapilarinin uretiminden sonra, kecelesme isleminin tim kosullarini kullanarak
kecelestiriimesi s6z konusudur.

Kegelestirme islemi uygulanan dokuma ya da 6érme kumaslari gorintulerine

bakarak yun lifleriyle uretilen gergek kece yapilardan ayirmak oldukga zor
olmaktadir (Resim 1).

(@) (b)

Resim 1: Kege yapi gorinimi (a) ve dokunduktan sonra kegelestiriimis kumas
géranimu (b)
Kaynak: EMERY, 1995, 22
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Yun lifinin su, sicaklik ve surtinmeye bagl basingla igslem gormesi ile elde
edilen ‘tepme kege” ve liflerin iplik haline getirilip, dokuma ve 6rme seklinde bir
tekstil yapisi olusturduktan sonra kegelesme iglemine maruz birakilmasi ile elde
edilen “kegelesmis yapilar”’ arasindaki farkin belirlenmesi, 6zellikle mekan ve giyim
Urdnlerine donudsturdldiklerinde saglayacaklar dUretim ve tasarim performaslarinin
(basarimlarinin) bilinmesi agisindan énemlidir.

iki farkll yinli tekstil yapisindan kumasa dénistirildikten sonra
kegelestirilenlere Uretim yontemine gore “dokuma kege” , “kecelesmis dokuma” ya
da “6rme kege”, “kecelesmis 6rme” denilmektedir.” Tasarim uygulamalari agisindan
bakildiginda bu tir kumaslarin dretim streci ve kullanima yoénelik tuse, akigkanlik,
sertlik gibi performanslar ‘tepme kege” yapilara gore farkhlik gostermektedir.

Dokuma ya da orme yapilara kegelesme uygulamasi ¢ok eskilerden beri
bilinmektedir. Anadolu’da ge¢cmis donemlerde dokuma kumaslara kecelestirme
islemi uygulanarak aba, sayak gibi kumaslar uretilmekteydi. Bu islem Avrupa’'da
Ozellikle yunld kumaslarin iklim ve yetistirme kosullari, tekstil gelenekleri nedeniyle
yogun olarak uretildigi ingiltere’de “fulling mill” adi verilen kumas kecelestirme
isletmelerinde yapilmaktaydi.

“Fulling” terimi Turkiye’deki yazili tekstil kaynaklarinda “dinkleme” olarak
karsilik bulmaktadir. Dinkleme “mekanik” grubunda yer alan bir “bitim iglemi” olarak
uygulanmaktadir.

Dinkleme islemiyle kegelestirilen kumasglara, kumasin Uretim seklinden yola
¢ikarak isimlendirme yapmak gercek kecge yapilarla karismasini énlemek agisindan
onemlidir.

“Dokuma kege’ ve ‘6rme kege’ gibi terimler bitim islemiyle kege gibi gériinen, fakat

gercek yapisinda béyle olmayan kumasglari belirtmek igin siklikla kullaniimaktadir. Bu

terimlerin gercek keceye gbénderme yapmadigi icin bu tiir kumaglari belirtmekte
kullanmanin yeterliligi miimkiin gériinmektedir” >

Tercih edilen ismiyle, “kegelesmis dokuma” ya da “kegelesmis drme” elde
etmek icin uygulanan dinkleme iglemi, yunlu Urunlerin kegelesmeye olan egilimi
nedeniyle olusan zorunluluktan dogmus, esasi metraj kumasin yapisinin sikilagmasi
ve gektiriimesine dayanan bir iglemdir.

Kecelegsmenin tercih edilmedigi durumlarda, yunlu tekstillerde boyut

kigUlmeleri blylk problem olmaktaydi. Kimyasal ya da fiziksel islemlerle

* Bakiniz: Irene Emery, The Primary Structures Of Fabrics, Thames And Hudson Pbl., The Textile
Museum, Washington D.C., ISBN 0500016232, 1994, 24 s.
* Emery, a.g.e., 24 s.
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kegelesmenin 6nine gecilemedigi dénemlerde yinli drtnlerde kullanim ve bakim
zorluklari yasanmaktaydi. Bu ylzden kegelesme o0Ozelligi uzun yillar yinin en
olumsuz 6zelligi olarak kabul edilmigtir. Kecelesme problemini agsmak icin kumasin
giysi ve ev tekstili gibi bir drine donugturilmeden 6nce dinklenerek cektirilmesi
sonraki kecelesmeleri dnlemek adina bir ¢dzUm olarak ortaya ¢ikmistir.

Dinkleme iglemiyle;

“Kumasin yiizey alani kii¢iiliir ancak saglamhigi artar, riizgar ve hava kogullarinda

daha iyi kullanim ézellikleri kazanir. Kumasin ylizey yapisi degigir, doku baglantilari

gbzle goriilemez bir sekle de getirilebilir ve kumasin tutumu degisir. Kisaca iyi bir
dink islemi sonucunda kumas stabil bigimini korur, sdrtiinmeye karsi dayanikli,

elastiki, cok az ¢ceken veya hi¢c gekmeyen agir gramajli bir sekle getirilir”. 3

Kecgelesme 6zelligi metraj yunli dokuma kumasa uygulanarak yani dinkleme
yapilarak saglandiginda daha ¢ok kumasin fiziksel 6zellikleri ve kullanim basarimini
yukseltmek yaninda yumusak bir doku etkisi yaratmasi saglanmaktadir.

Oysa, yunli dokuma kumaslar metraj dinkleme isleminden uzaklastirilarak
elde veya cesitli mekanik aletlerle tekstil tasarimcilari ve sanatgilari tarafindan
Ozenle kecelestirildiginde tasarlama sureciyle sekil almig, gorsel zenginligi yuksek
yenilik¢i kumaslar haline gelebilmektedir.

Urettigi sibori calismalariyla Gnli tekstil sanatgisi Yoshika lwamoto Wada
yunli kumasin kegelesme 6zelligini ylcelterek tasarimlara bir deger yuikledigini
belirtmektedir. Ona goére Ozel deneysel yontemlerle gerceklestirilen; “Dinkleme-
dolgunlagtirma (fulling) ve kegelestirme (felting) tdm yiinlii kumaslara dokular ve (i¢
boyutlu bigimler kayit edilmesini miimkiin kilmaktadir” .*

Bu bigimler yinli dokuma kumasa, dokumanin 6rgd, teknik, hammadde
farkhlklari gibi belirli niteliklerinden faydalanarak saglandigi gibi, diiz yinli dokuma
kumaslara baglama, dikme gibi rezerve teknikleri uygulanarak ta
gerceklestirilebilmekte ve kisisel yorumlarla daha da gelismeye acik tasarlama
olanaklari sunmaktadir.

Tasarimci Helen Fry, baglama ile rezerve uygulayarak 40 °C’de g¢amasir
makinesinde yikadigr yunlu kumaglarda sagladigi kegelesmeyle u¢ boyutlu dokular

olusturmustur (Resim 2).

% Coban, a.g.e., 270 s.
% Wada, a.g.e., 164 s.
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Resim 2: Ug boyutlu etkiler kazandiriimis kumaslar, yiin ve alpaka yiini
Tasarimci: Helen Fry
Kaynak: FIELD, 2008; 120

1.2.2.1. Dokuma Kumaslarda Kegelesmeyi Etkileyen Unsurlar

Yun liflerinin bir araya gelip kenetlenerek geri dondurilemez sekilde
karisarak siki bir tekstil yapisi olarak kimelenmesini saglayan yapisal o6zellikler
(pulcuklu ylzey ve korteks tabakasi) ve ortam kosullari (nem, sicaklik, sirtinmeye
bagli basing) s6z konusu liflerin iplik haline getirilerek dokunmasi ya da ériimesiyle
elde edilen yapilarin kegelesmesini de saglamaktadir.

Ozellikle ylinli dokuma kumaslarin kegelestirilmesi islemi hem kumasin
fiziksel basarimini artirmak hem de goérsel zenginligini yikseltmek icin siklikla
kullanilan bir yontemdir.

Yunli dokuma kumaslarda; kullanilan yin ipliginin cinsi, kullanilan diger
ipliklerin hammaddesi, ipligin bikim turd, dokumanin 6rgisu, sikligi kecelestirme
asamasinda da etkili olmaktadir. “Yiin elyafi ne kadar ince, iplik biikiimii ne kadar
az, kumagin doku baglantisi ne kadar uzun atlamall ise kegcelesme de o kadar hizli

gerceklesmektedir. Sert ve kayma 6zelligi olmayan lifler giic kegcelesmektedir”. *°

% Coban, a.g.e., 269 s.
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Dokuma kumaslar kegcelesme davranigi agisindan incelendiginde merinos
gibi daha kisa ve ince mikronlu yun lifleriyle harmanlanmis bir iplikle dokunan
kumaslarin 6rnegin English Leicester gibi uzun lif ve kalin mikronlu harmanlilara
gbre daha fazla kegelesip ¢ektigi tespit edilmistir.

Ayrica, taranmis uzun liflerin birbirine paralel ve siki bir sekilde sariimasiyla
elde edilen kamgarn (worsted) iplikli dokumalarin, daha az dizenli ve kaba liflerden
daha gevsek sekilde egrilerek uretilen strayhgarn (woolen) iplikli dokumalardan
daha az kecelestigi gortlmustir. Bu durum strayhgarn kumaslarda liflerin birbiriyle
temas alanlarinin daha fazla olmasiyla acgiklanabilmektedir.

Ayni gerekce ile dokuma orguleri incelendiginde, birbiri ile baglanti orani
yuksek dokuma orgulerinin baglanti sayisi az olanlara gore daha az kegelestigi
gorulmektedir. Bunun nedeni baglanti sayisi az orgulerde liflerin daha serbest
sekilde hareket ederek kecgelesme icin gerekli lif temasinin ylikselmis olmasidir.
Hatta 6rgli baglantilarinin en az dizeye indirildigi, tasarimci Helen Fry’in kumasi gibi
orneklerde atki ya da ¢dzgu yuzmelerinin oldugu kisimlarda kecelesme oranlari en

Ust seviyelere ¢cikmaktadir (Resim 3).

Resim 3: Kegelestirmeden sonra ylizme olan bdlgelerin
daha fazla cekmesiyle olusan drnek kumas

Tasarimci: Anne Field.

Kaynak:FIELD, 2008, 124

Farkli dokuma sikliklar ile yapilan denemelerde ise siklik azaldikga
kegelesme oraninin ve daralmanin arttigi goridlmastar. Sikliklar azaldiginda kumas

yapisinda meydana gelen bosluklar kegelesme sirasinda liflerin bir araya gelip
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kenetlenmesini saglayan alanlari olusturmaktadir. Kecelesme sonucu gevsek
dokunmus kumaslar arasindaki bosluklar kapanmaktadir. Bu nedenle ¢ekme

oranlari stk dokunmug kumaglara gore daha yuksek olmaktadir.

1.3.  Yiiniin Ekonomik Onemi ve Diinya Tekstil Piyasasindaki Yeri

Yunun ekonomik deger tasimasinin en énemli nedeni sagladigi konfor ve
kullanim kolayh@idir. Ozellikle giyim sektériinde fiziksel dzellikleri yiiksek degerde,
kaliteli yun yogun talep gormektedir. Bu 06zellikleri dogrudan karsilayan yin
¢ogunlukla merinos ylinlU olmasindan dolayi, diinya yun ticaretinin ana yun tlrin
merinos yunleri olusturmaktadir. Bu ylzden merinos ylndnidn dinya Uzerinde
yayiligi yinun ticari degerinin gelismesinde oldukga énemlidir.

Merinos yuninun dunya tekstil piyasasinda énemli bir ticari bir deger haline
gelisini gozlemlemek igin dinya Uzerinde yayginlagsma sureci ve tarihten gelen
ekonomik degerini kisaca 6zetlemek gerekmektedir.

M.S. 45 yilinda Romalilar tarafindan Akdeniz’den Tuna Nehri bdlgesine
kadar tim kolonilerine yayilan merinos koyunlari ispanya’ya getirilmistir. Bu
donemden itibaren imparatorlugun zenginligi merinos ylUnunin Uzerinde inga
edilmistir. Merinos yunU ulusal bir hazine olarak korunmus ve yunun kullanimini
korumak igin kanunlar hazirlanmistir. Kanun disi alis verigler o&lumle
cezalandiriimistir. ispanya Kraliyeti diger kraliyetlerle evlilik yoluyla karigirken
merinos yunU daima c¢eyizlerinin bir parcasi olmus ve merinos koyunu sadece bu
yolla imparatorluk sinirlari digina ¢gikmistir.

Ayrica, ispanya Krali Ferdinand ve Kralige isabella, Kolomb’'un Amerika’ya
seyahatini finanse etmek igin merinostan gelen vergi gelirlerini rehin vermistir.
Amerika'dan énce Santo Domingo ve Kiiba'ya ispanya’dan merinos koyunlari
getirilmistir. Buradan Batiya dogru Meksika'ya denize acilan ispanyollar, merinos

koyununu Amerika kitasina tasimiglardir.

“1607’de London Company Post’a ve Virginia Kolonisine topragi glbrelemek igin
koyun sdriileri génderilmigtir. 30 yil sonra Plymouth Rock’tan sonra koyunlar
Masachusets’e gbénderilmis ve 1640'da 3000 koyun sliriisiine sahip olmustur.
Hollandalilar da Yeni Diinya’daki kendi yerlesimlerine koyun géndermiglerdir. ilk
kolonilerde yiin dretimi ve dokuma bir endistri haline gelmistir. Amerika’da ev
tretiminin ilk kez kirilmasi 1643’te kegelestirme, tiraslama ve diger kumas bitim
islemlerinin yapildigi bitim islemi atblyelerinin kurulmasiyla baslamistir”. 37

%" Encyclopedia of Textile, a.g.e., 104 s.
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1700’10 yillara kadar ispanya merinos koyununun Avrupa ve Yeni Diinya'da
tek yetistiricisi olmustur. Bu dénemden itibaren ispanya Kralligi fethettikleri topraklar
karsiliginda askerlerine kiigiik merinos sirileri hediye etmeye basladi. isgal edilen
yeni bdlgelere de yiyecek ve giysi icin yun kaynagdi olarak merinos koyunlari
génderilmeye baslandi. “1765 yilinda Ispanya Krali, Saksonya’ya 92 kog ve 128
koyun gbénderdi. 9 yiIl sonra 300 adet daha ithal edildi. Ve ylizyilin sonuna dogru
Alman yiinii standart olarak kabul edildi.” %

ispanya, Almanya’ya génderdigi merinos koyunlarinin ardindan Fransa ve
baska Avrupa Ulkelerine de bu koyunlardan géndermistir. “1786 yilinda Fransa
ispanya’dan hediye olarak merinos koyunlari aldi. Bunlar bugiin Rambouillet bélgesi
olarak bilinen Fransiz merinos siiriileri igcin kurulan Rambouillet Ciftliginde
korundular”. ¥

ispanya tarafindan Hollanda hiikiimetine hediye edilen kiicik surilerden
uretilen ve ingiltere’de M.0.300’lerden beri yetistirilen merinos koyunlari Dutch East
India Company araciigiyla 1785 yilinda Guney Afrika'ya ve 1788 yilinda bir
mahkum gemisiyle Avustralya’ya gonderilmigtir.

Ozellikle ingiliz merinos yinlerinin gok talep gérmesi nedeniyle ingiltere
deniz asiri sémirgelerinde merinos koyunu vyetigtiriciligini gelistirmistir. Glney
Afrika, Avustralya ve son olarak Yeni Zelanda’da biylk koyun vyetistirme
endustrilerinin temelleri atiimig ve bu gun bu ulkeler dinyanin en buyuk saf merinos
ylni dreticisi olmuslardir. Merinos irkinin yayildigi merkez olan Ispanya’da
glinimuzde saf merinos Irki bulunmamaktadir.

GUnUmuzde “Avustralya ‘fine merino’ yani ince merinos yiniinin ana
ureticisidir ve bu miktar neredeyse diinya yin agik pazarinin yarisina karsilik
gelmektedir.” *°

Toplam koyun sayisina oranlandiginda % 88 oraninda merinos koyun irkina
sahip olan Avustralya’da yun en buyuk ekonomik deger oldugundan dolayi kesintisiz
olarak bolgelere gore ve toplamda, yun rekoltesi, yun inceligi Uzerine istatistikler
yapilip yayinlanmaktadir. AWI (Avustralian Wool Innovation) Limited’e bagh AWI
Urin  Tahmin Komitesi (Avustralian Wool Innovation Production Forcasting
Committee) duzenli araliklarla tahminler yayinlamakta ve yillara gore gergeklesen

verileri duzenlemektedir (Tablo 2).

% Bruce Mc Graw, “Besikten Mezara Dostumuz: Yiin”, Tekstil &Teknik Dergisi, Mart 1993, 47 s.

% parkers, a.g.e., 14 s.

Ow.s. Simpson, ““Wool Production And Fibre Marketing’, Wool:Science and Technology, Edited by:
W.S. Simpson, G.H. Crawshaw, Woodhead Publishing Ltd., Cambridge, 2002, 2 s.
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Tablo 2: Avustralian Wool Innovation Production Forcasting Committee tarafindan
Temmuz 2009’da yayinlanan ve 1997/98 sezonundan itibaren 2009/10 sezonuna
kadar elde edilen verilerle Avustralya’da sirasiyla, sezon basinda ve kirkim yapilan
koyun sayisi, koyun basina disen kirli yin miktari ve toplam Kirli yin rekoltesi
tahminleri. (e: estimate, veriler sonucu elde edilen tahmin, f: forecast, verisiz 6n

tahmin)

Opening Sheep
Numbers

1997/98
1998/99
1999/00
2000/01
2001/02
2002/03
2003/04
2004/05
2005/06
2006/07
2007/08
2008/09e
2009/10f

{million)
120.1
117.4
115.4
118.5
110.8
106.1
99.2
101.2
101.1
91.0
85.7
76.9
70.0

Sheep
Shorn
(million)

150
153.6
144.2
139.5
118.6
116.6
104.7
106.0
106.5
101.4
90.2
81.0
73.4

Average Cut
Per Head

(kg/head)
4.22
4.33
4.30
4.31
4.68
4.28
4.53
4.49
4.33
4.24
4.43
4.43
4.46

Shorn Wool
Production
(mkg greasy)

633
665
619
602
555
499
475
475
461
430
400
359
330

Kaynak: Avustralian Wool Production Report, Avustarlian Wool Innovation Production

Forecastin Committee

URL:www.wool.com.au,/medialLibrary/attachments/Trade_Markets/AWPFC_Report_July09.p
df /Temmuz 2009, Erisim Tarihi: 15.07.2009

Dunya’da yillik yin talebi 1.2 veya 1.3 milyar kilo arasinda degismektedir.

2008 yih kirli yan dretim miktarlarina gore ilk ug blyuk Uretici sirasiyla Avusturalya,
Cin, Yeni Zelanda’'dir. (Tablo 3).
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Tablo 3: YUn dretiminde lider olan tlkelerin 2008 yili kirli yun tretim dagihmlari ilk 20

Ulkenin Uretim miktarlarina gore siralamasi

* . Unofficial figure
[]: Official data
F: FAO estimate
Fc: Calculated data

Top production - Wool, greasy - 2008
/ — 500000
o0
S e ) Production (Int $1000)
= Area [ Production (MT)
Rank Area Production (Int $1000) Flag Production (MT) Flag
1 Australia 687038  * 407881
2 China 619335  * 367687
3 New Zealand 367032 * 217900 F
4 Iran (Islamic Republic of) 126330 * 75000 F
5 United Kingdom 104433  * 62000 F
6 Argentina 101064 * 60000 F
7 Russian Federation 90100 * 53491
8 Syrian Arab Republic 84220 * 50000 F
9 India 78156 * 46400 F
10 Sudan 77482  * 46000 F
11 South Africa 75798 * 45000 F
11 Uruguay 75798  * 45000 F
13 Turkey 74393 * 44166
14 Pakistan 69060 * 41000
15 Morocco 67376  * 40000 F
16 Kazakhstan 59291 * 35200
17 Spain 48403 * 28736 F
18 Algeria 42110 * 25000 F
19 Indonesia 41099 * 24400 Fc
20 Uzbekistan 40053 * 23779

Kaynak: http://faostat.fao.org/site/339/default.aspx, Erigim tarihi: 21.05.2009
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Diger 6nemli yin Ureticisi Ulkeler Cin, Yeni Zelanda, Arjantin, Uruguay,
ingiltere ve Giiney Afrika'dir. Bu ulkelerde de a@irlikli olarak merinos yini Uretimi
yapilmaktadir.

Yun yetistiren Ulkeler bu konuda uzmanlagmislardir. Bu Ulkelerde dretilen
yunler tekstil Uretiminin yaygin oldugu ulkelere kirli yapagi veya temizlenmis ve
taranmig yun balyalari (tops) seklinde ihrag edilmektedir. Genel gorinime
bakildiginda,

“Avustralya, Yeni Zelanda, Giiney Afrika, Arjantin, Uruguay’dan elde edilen yiin
trdndndn  bdyik bir orani Kuzey Yarim Kiredeki tekstil imalatgilarina ihrag
edilmektedir. Neredeyse bir yiiz yil boyunca (1860 dan 19607ara kadar) bu
imalatgilarin neredeyse tamami Bati Avrupa’daydi. 1960°dan beri Bati Avrupa
lilkelerinin bir kisminda yiin imalati azalmig ve daha degigken ticari durumlar ortaya
ctkmigtir. Glney Yarim Kdre'de dretilen ydnlerin kiglk veya blylk Olgeklerde
degiskenlik gbGsteren ithalatci (lkelerinin bazilari Rusya, Japonya, Iran ve (in
olmustur ”. **

Tarkiye 90’ yillarin sonuna kadar yinu konfeksiyon, ev tekstili ve hali olarak
isleyen 6nemli bir ihracatgi Ulkeydi. Turkiye, yun Ureticisi Ulkelerden kirli yapagi ya
da temizlenmis taranmis yun ithal edip bunlarn isleyip iplik ve kumas imalati
gerceklestirmekte ve Ozellikle Orta Avrupa pazarina ihracat yapmaktaydi.

Gunumuzdeyse yunli mamul Uretimi farkli nedenlerle azalmistir.

“Ttrkiye 1980’lerde giysi igin yinlii kumas (retiminde hizla ana (retici olarak ortaya

cikmugtir. Yaptigi Gretimin biiyiik bir boliimii Orta Avrupa igin olan Tiirkiye'de (iretim

1995°e kadar iki 6nemli sarsintiyla sekteye ugramlgt/r. Bunlar Rusya finansal krizi ve

Uzak Dogu’dan yapilan dlislik fiyatli ithalatlardir”.

Tarkiye yunlu tekstil dretimi yaninda yun dretimi agisindan da dinya yun
piyasasinda adi gecen bir Glke durumundadir. Turkiye'de uretilen yunler Uretim
kosullari, koyun irklarinin farkhligi ve iklim kosullari nedeniyle daha ¢ok hali Gretimi
icin kullanilan kalin lif grubunda islem gérmektedir. Bundan dolayi Tirkiye, giysi
uretiminde kullanilan “fine merino” (ince merinos yunl) ya da “super fine merino”
(cok ince merinos yunu) grubu yin dretiminde s6z sahibi bir llke konumunda
degildir.

“Tirkiye yapagdilari ortalama kalite bakimindan yliksek deger géstermediklerinden

uluslar arasi yin piyasasinin 6nemli bir maddesi sayilmazlar. Bununla beraber her

sene yapagilarimiz ihracat imkani bulmaktadir. Yerli yapagilarimizin pek c¢ogu

kabadir ve homojen degildir”. 3

“LW.S. Simpson, ““Wool Production And Fibre Marketing”, Wool:Science and Technology, 1 s.

“2pPD.F. Kilduff, “Overwiev of Global Dynamics in The Wool Textile Industry”, Wool:Science and
Technology, 353 s.

43 Ahmet Seyfettin Simsek, “Turkiye’de Yapagi ve Yin-5”, Tekstil ve Teknik, istanbul, Nisan 1993,
44 s,
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Irk Ozellikleri geredi Turkiye'de bir koyundan 2,5-3 kg yun alinmaktayken
Arjantin’de bu miktar koyun basina 5-6 kg'a ulasmaktadir. Verim agisindan yetersiz
gorinse de Turkiye, en kaliteli hali yana Greticilerindendir.

Tarkiye’de yun dretimi dinya genelinde oldugu gibi giderek dismektedir.
Bunun nedenleri incelendiginde tarim ve hayvancilik Ulkesi olan Turkiye’de yln

uretimine gerekli 6nemin verilmedigi ortaya ¢cikmaktadir (Tablo 4).

Tablo 4: 2006 yili verilerine gore yin Uretiminde s6z sahibi llkelerde koyun sayisi ve
Kirli yiin Gretimi miktarlar

Koyun Yﬁn_ . Degisim

sayisi uretimi
Arjantin 18 m. 74 m. Kg. +
Avustralya 106 m. 465 m. Kg. +
Cin 176 m. 380 m. Kg. +
Y. Zelanda 41 m. 227 m. Kg. +
G. Afrika 15 m. 46 m. Kg. -
Uruguay 11 m. 45 m. Kg. -
ingiltere 24 m. 44 m. Kg. -
ABD 6 m. 18 m. Kg. =
Tlrkiye 25 m. 46 m. Kg. -

m: milyon

Kaynak: Hursit Glines, “Tekstil Sadece Pamuk Degil”, Milliyet Gazetesi,
URL:www.milliyet.com.tr2007/01/10/yazar/gunes.html, 01.10.2007,
Erisim Tarihi: 05.10.2008

Tarkiye’'de yun kalitesinin buyuk énem tagidigi yunli tekstil sektord igin yun
uretiminin 6n planda oldugu koyun irklarini yetistirmeye yonelik cabalarin yetersizligi
g6zlenmektedir. Ulkemizde “toplam yiin iretimi icinde merinos ise sadece % 3liik
bir paya sahiptir.” **

Kivircik, daglig, akkaraman, kizilkaraman, karayaka gibi Turkiye
cografyasina uyum goésteren koyun irklarinin ylnleri giysilik kumas Uretimine uygun
degildir. Bu yuzden koyun adedine bagh yapadi miktarinin daha fazla olmasi, daha
ince ve homojen lif dagilimina sahip olmasi, dokuma endustrisine uygun lif yapisina
sahip olmasi gibi sebeplerle Turkiye’de merinos koyun irklari yetistirme ¢alismalari

yapilmigtir.

* Hursit Guines, “Tekstil Sadece Pamuk Degil”, Milliyet Gazetesi,
URL:www.milliyet.com.tr2007/01/10/yazar/gunes.html, 01.10.2007, Erisim Tarihi: 05.10.2008
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Cumhuriyetin ilanindan énce 1841 ve 1843 yillarinda ispanya’dan
gunumuzdeki adiyla Bursa/Karacabey Haras’'na merinos koyunlari getirilmigtir. 40-
50 bin civarinda koyun yetistiriimisken Sultan Abdldlmecid déneminde kumas
ithalatinin serbest birakilmasiyla tekstil isletmelerinin zarar gérmesi, yetistiricinin
merinos koyun irkina tam alisamamasi gibi sebeplerle merinos koyun irki koyunlar
zamanla Arnavutluk’tan gelen kivircik koyun irklariyla melezlenmis ve bu cabalar
sekteye ugramistir.

Cumbhuriyet ddéneminde merinos yetistirme isine bulylk o6nem verilmis
Macaristan’dan merinos koyunlari getiriimisse de ¢ok kalici olmamuistir.

1934 yilinda ise Almanya’dan et ve yapagi itibariyle daha iyi olan bir merinos
irki ithal edilmis ve yerli kivirciklarla melezlenerek “Turk merinosu” irki koyunlar elde

edilmigtir.

“1956 yilinda yiinlii sanayimizin, basta merinos yapagi olmak (izere, ihtiyaci olan
ham maddelerin yurt icinden yeteri kadar ve istenilen evsafda temini icin, ticari, sinai
hamlelerde bulunmak, koyun ve tiftik kegisi lretmek igslerinde dogrudan dogruya
veya yardim etmek amaciyla merkezi Ankara’da olmak lizere ‘Tirkiye yapadi ve
Tiftik A.S.” Kurulmustur. Bu sirket gayesine ulasmak icin biiyiik gayretler géstermistir.
Bu arada Konya ve Yozgat illerinde merinoslastirma merkezleri kurularak bu 6nemili
gérev biitiin  yurda yayilmak istenmistir. Ancak bu yayginlastirma islemi
yuriimemistir. Bu nedenle ince ve kaliteli kumas lretmek icin gerekli yiinin énemli

bir b6limii yine dis llkelerden ithal edilmektedir ”.*

Merinos yunlerinin kalitesi ve inceligi Uretildikleri bolgenin cografi sartlar ve
iklimiyle dogrudan ilgilidir. Uretilen yunler inceliklerine gore giysilik ve hali olmak

Uzere iki farkli Gretim alaninda kullaniimaktadir.

“Giysi icin yetistirilen koyunlarin biyliik bir bliimi Avustralya, Gliney Afrika, Avrupa

ve Kuzey Amerika'dadir...Hali yini koyunlari Yeni Zelanda, Arjantin, Uruguay,

Afganistan, Iran Tiirkiye, Pakistan, Hindistan ve Cin’de yetistiriimektedir ”. 4

Tarkiye’'nin yunli dokuma sektorinde so6z sahibi sirketlerinden birisi olan
Aksu iplikin imalat ve Satin Alma Sorumlusu, ismail Dolgun ise yin liflerinin
inceliklerine gore kullanim alaninin guncel egilimler ve ihtiyaglara gore belirlendigini
ve iki grup arasinda keskin sinirlar olmadigindan séz etmektedir. ismail Dolgun’un
belirttigine gére Aksu iplik'te:

“19 mikron ve daha ince olan merinos yiinleri Avustralya’dan elde edilmektedir. 19

mikron -22.5 mikron arasi Arjantin ve Giiney Afrika’dan, 22.5 mikron ve (istii Tiirkiye,

iran gibi iilkelerden saglanmaktadir. Bu inceliklere kadar olanlar konfeksiyon
tiretiminde dederlendirilebilmektedir. 27 mikron Gsti kalin lif sinifinda bulunmaktadir.

5 Ahmet Seyfettin Simsek, “Tirkiye'de Yapagi ve Yiin”, Tekstil ve Teknik Dergisi,
Temmuz 1992, 37 s.
“ parkers, a.g.e., 18 s.

31



Bu lifler Yeni Zelanda’dan elde edilmektedir. Kalin fakat ¢ok temiz olan bu yiin, ev
tekstillerinde  (désemelik kumaslarda ve hali gibi zemin tekstillerinde)
kullanifabilmektedir”. *’

Konfeksiyon ve ev tekstiline yénelik yin Ureten ve ihrag eden ulkelerin temiz
yun ihracat miktarlari milyon kilogram olarak Woolmark ve bagli organizasyonlar
tarafindan ilan edilmektedir (Tablo 5), (Tablo 6).

Tablo 5: Woolmark SUL, FLA, Cape Wools 2008 subat ayi sonu verilerine gore
konfeksiyona yonelik merinos ylni ihracat oranlari

KONFEKSIYONA YONELIK YUN IHRACATI YAPAN
BASLICA ULKELER YUN IHRACATI 2007 / 2008

mkg clean
200 ¢

E2006/07 W2007/08

160

Austraiia Uruguay Argentina South Africa

Kaymok - Woolmark, SUT, FLA, Cape Woals
* Karli, ytkannny, barbonize yinler, tops, turak dobissied dafil
* Vertler Subar 2008 sonu tibariyleadie

Kaynak:Tekstil isveren-Tiirkiye Tekstil Sanayii igsverenleri Sendikasi Aylik Dergisi, Diinya
Yayincilik A.S., Sayi:339, Haziran 2008, 28 s., (Woolmark SUL, FLA, Cape Wools, Subat
2008 raporundan alinti)
URL:http://www.tekstilisveren.org/ttsis//images/stories/dergi/TTSIS-dergi
haziran2008.pdf

“" ismail Dolgun, Aksu Iplik imalat ve Satin Alma Sorumlusu, Tarih: 24.12.2008, saat: 19.30
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Tablo 6: Statistics New Zealand, Woolmark SUL, FLA, 2008 subat ayi sonu
verilerine gore ev tekstiline yonelik merinos ylnu ihracat oranlari

EV TEKSTILINE YONELIK YUN iHRACATI YAPAN
BASLICA ULKELER YUN IHRACATI 2007 / 2008

' L 2006/07 - 2007/08
100 o -2
80 )
80 )
40 } -12%
2 } -37% . Gt
o
N2 s Urugusy At 20urne

Kaynak : Statistics New Zealand, Woolmark, SUL, FLA
* Kiri, yshanmag, karbonize yinier, fogs, ek dokinedsd dahildir, ingitere iin sadece karki, yshanmig ve Rarbonize yiinler dahildir
* Yend Zelands, Unagueay ve Avasiraiya Subut 2008 sontana badar, Inglitere Ocat 2008' kadar

Kaynak: Tekstil Iigveren-Tiirkiye Tekstil Sanayii igverenleri Sendikasi Aylik Dergisi,
Diinya Yayincilik A.S., Say1:339, Haziran 2008, s.29, (Woolmark SUL, FLA, Cape Wools,
Subat 2008 raporundan alinti)
URL:http://www.tekstilisveren.org/ttsis//images/stories/dergi/TTSIS-dergi
haziran2008.pdf

Yun dretimindeki genel dusus egilimi, giysilik yinde ana dUretici olan
Avustralya ve ev tekstili, halida ana uretici olan Yeni Zellanda’nin 2006/2007 ve
2008/2009 yillari arasindaki Uretim farklarinda da gorilmektedir.

Yun Uretimindeki keskin dists 1960’li yillardan itibaren baglamigtir. Fakat
bunun cok oOncesinde yln, ketenle birlikte dinyada en yaygin lif olarak kabul
gorirken vyerini pamuk lifine birakmaya baslamistir. Tekstil kimyasi ve
teknolojisinde yasanan gelismelerle birlikte sentetik elyaf ve iplik Uretiminin
saglanmasi bu disusl hizlandiran en énemli neden olarak 1960 sonrasi ortaya
cikmisgtir. Bununla birlikte gelisen teknoloji ve buna bagh olarak ortaya c¢ikan

etkenler yin dUretimindeki digslsun diger sebepleridir.

“Daha XVIII. Yiizyil baslarinda Diinya'da tiiketilen liflerin % 90'indan fazlasini
yiin ve keten olugtururken, soguk Orta ve Kuzey Avrupa lilkelerinin ihman iklim
kusagindaki llkelere ulagiminin kolaylasmasi ve bu llkeler Ulzerindeki
hakimiyetlerinin artmasi ve ABD'nin Giiney Eyaletlerinde pamuk plantasyonunun
yayginlasmasi ile XIX. Yizyildan itibaren yin ve ketenin yerini pamuk almaya
baslamis ve bu gelisme XX. Yiizyilin yansina kadar devam etmistir.

Daha 1950 yilinda Diinyada tiiketilen liflerin % 70'inden fazlasini tek bagina
pamuk olustururken, 2. Diinya Savagi sonrasi sentetik elyaf ve iplik Uretiminin
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artmaya baslamasiyla bu oran 1970'li yillarda % 50'nin biraz altina diistiikten ve
1980'li yillann ikinci yansinda hafif bir artis gésterdikten sonra, 1990l yillarda %
40'in da ¢ok altina inmistir. Bu yilsonunda veya en ge¢ 2003 yilinda ise diinyada en
fazla dretilen ve tiiketilen lif olma pozisyonunu pamuktan poliesterin devralmasi
beklenmektedir.

Basta poliester olmak lizere sentetik elyaf ve iplik lretimindeki bu hizli artig
O6nimliizdeki yillarda da devam ederek 2050 yilinda 150 milyon ton'u agsmasi
beklenen diinya elyaf Uretiminin % 80'nini sentetik elyaf olugsturacaktir. Bu arada
6niimiizdeki dénemde de son yillarda oldugu gibi, filament iplik lretimi ve tiiketimi,
kesikli elyaf (retim ve tliketimine gbre ¢ok daha fazla artacagindan, 2050 yilinda
Diinyada tiiketilecek tim ipliklerin % 50'sinden fazlasini filament iplikler
olusturacaktir”. *®  (Tablo 7)

Tablo 7: 1700’lerden glinimiize yizde olarak lif Gretim oranlari ve 2100
yilina kadar gergeklesmesi beklenen Uretim oranlari tahminleri

1

S50

5
$/><

3
5

Kaynak:. Isik Tarakgioglu, “Turk ve Dunya Tekstili". Tekstil isveren Tiirkiye Tekstil
Sanayi Isverenleri Sendikasi Aylik Dergisi, sayi:276, Dinya Yayincihlk A.S.,
istanbul, Aralik-2002, (Grafik: D.S Buck, ITMF Annual Conference Report 2001’den
ahlintr)

URL: http://lwww.tekstilisveren.org.tr/dergi/2002/aralik/34.html,

Erisim Tarihi: 18.05.2008

1960l yillardan itibaren yin Uretim ve tiketiminin keskin disusl detayli
olarak incelendiginde, pamuk ve sentetik liflerin pazar miktarlarinin yillara gére hizla
arttig1 fakat yinin azalma ya da artma goéstermeden sabit bir miktarda kaldigi

gorilmektedir. (Tablo 8)

48 Isik Tarakgioglu, “Turk ve Dlnya Tekstili”, Tekstil i§verep Tiirkiye Tekstil Sanayi igverenleri
Sendikasi Aylik Dergisi, sayi:276, Dinya Yayincilik A.S., Istanbul, Aralik-2002,
http://www.tekstilisveren.org.tr/dergi/2002/aralik/34.html, Erigsim Tarihi: 18.05.2008
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Tablo 8: 1960’ yillardan 2000 li yillarin baglangicina kadar pamuk, yapma, sentetik
ve yun liflerinin tiketim miktarlari ve yunln digerlerine gore yillik oranlari
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Kaynak: P.D.F. Kilduff, “Overwiev of Global Dynamics in The Wool Textile Industry”,
Wool:Science and Technology, 338 s. (ICAC-International Cotton Advisory Committee
Report'tan alinti)

Sentetik liflerin  Gretim hizi ve Uretim kolayhgi, ylksek miktarlarda
uretilebilmesi gibi nedenlerle maliyetleri cok dustugunden dolayr dogal lifler ve

Ozellikle yan lifinin bu lifle ticari rekabeti belirgin bir sekilde dismustar.

“Sentetik lifler, disik fiyatlari yani sira 6zel amaclar icin teknik ve estetik

uygunluklarinin olmasiyla da éne c¢ikmigtir. Orme giysilerde, kamgarn iplikler

tekstiirize edilmig polyester filament ipliklerle yer degistirmistir. Halilarda, geleneksel

yiin dokuma halilarin yerini siklikla naylon filament iplikler almistir. “*

“Ayrica yliksek (retim oranlari igin sentetik liflerin yogun ve tam belirlenmis
ézellikleri tekstil makinelerine uyum igin ayarlanmigtir.” *° Tekstil endistrisinde seri
Uretim icin standart bir sekilde elde edilen sentetik lifler, tekstil makinelerine uyum

kosullarini sagladigindan dolay! tercih edilirlikleri daha da artmistir.

“PDF. Kilduff, “Overwiev of Global Dynamics in The Wool Textile Industry”, Wool:Science and
Technology, 348 s.
Ow.s. Simpson, “World Production And Fibre Marketing”, Wool Science And Technology, s.1
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GUnumuzde dunya sicaklik ortalamalarinin ylkseligine bagh olarak yinun
tuketici tarafindan tercih edilirligi dusmektedir. Yanun tarihten gelen 6n yargiya bagli
olarak “iIsinmak igin kullanilan bir tekstil malzemesi” olmasi izlenimi yin tuketiminin
azalmasinin bagka bir nedenidir.

Tum bu nedenlere ilave olarak yagsanan kuresel isinmaya bagh kurakhk
tehlikesi nedeniyle dunya capinda gida fiyatlarinda artig egilimi meydana
gelmektedir. Bu geligmeler dogrultusunda koyun vyetistiricileri yun Gretimi yerine et
uretimini tercih etmeye baglamaktadir. Bir koyunun yaklasik olarak etinden % 40,
sutiinden % 40, yininden % 10 oraninda gelir saglandigindan dolayi Avustralya’da

yun uretim miktarlarinin azalisi giderek hiz kazanmistir.

“Avustralya’da 2009/2010 sezonuna yénelik diigiik yin dretimi tahminlerinin nedeni
koyun sayisindaki daha fazla azalmadir. Avustralya koyun sdrileri et igin koyun
tretiminden etkilenmektedir. Ozellikle Bati Avustralya’da c¢ok sayida kuzu

yetistiriimesi, kesilmesi ve et igin canli koyun ihracatini karsilamak igin yapilan

calismalar bu etkilenmeyi artirmaktadir”. °1

1.3.1. Yiin Tliketiminin Arttirllmasina Yoénelik Caligmalar

90’li yillarin basindan itibaren yin tuketiminin desteklenmesinin gerekliligi
Ozellikle IWS (International Wool Secreteriat) gibi kuruluslar tarafindan giindeme
getirilmistir. YUn Gzerinde gergeklestirilen yenilikgi ¢calismalar ve moda unsurunun
destegiyle yunli kumaslardan Uretilmis giysi tiketiminde pazar payinin ylkseltiimesi
hedeflenmistir. Bu slregte, yunu diger liflerden ayiran kendine 6zglu ozellikleri
vurgulanmaya baslanmisg, kegelesme gibi 6zellikler tasarim gelistirme ve tlketici
begenisini etkilemek Uzere c¢alisma alanlarindan biri olarak kabul gdérmeye
baslamistir.

Buna bagl olarak orta ve ileri yas grubu tarafindan daha yogun olarak tercih
edilen yunlu giysilere geng¢ grubun ilgisini attirtmak hedeflenmisgtir.

Bu kapsamda yunlu giysilerin geng tuketici grubu uzerindeki izlenimleri ve

giysi satin alma davraniglari tespit edilmigtir. Buna gore 90’ yillarin basinda,

“yanlii kumaglarin eskiden beri bilinen klasik gériinimiinden dolayi, geng tiiketici
kesim tarafindan da c¢ok fazla tercih edilen bir Griin degildir. Geng tliketici kesim
blyiik 6lglide marka diskiinligld nedeniyle, érnegin belirli markalardaki jean

L Avustralian Wool Production Report, e-bilten, Avustarlian Wool Innovation Production

Forecasting Committee,
URL:www.wool.com.au,/mediaLibrary/attachments/Trade_Markets/AWPFC_Report_July09.pdf
/Temmuz 2009, Erigim Tarihi: 15.07.2009
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pantolonlari aldikga yliksek miktarlardaki parayi &deyip satin alirken, egdeger
fiyattaki bir yinli Griind tercih etmemektedir. Bunun en énemli nedenlerinden biri
ylnld driinlerin renk ve ¢izgi acgisindan giindelik- her an giyilebilecek giysi stiline
hitap etmemesidir. Bu yiizden yiinlli kumaglara gériiniim agisindan da yenilikler
getirilmek istenmistir. Klasik gériinimindn yani sira, gdndelik bir kumas ve giysi
haline getirilme ¢alismalari baglamis ve hiz kazanmigtir”. >

2000’li yillarin basindan itibaren yunle ilgili faaliyet gésteren cesitli kuruluslar
yunu tekstil piyasasinin gindeminde tutmak icin calismalarina devam ederken,
olumlu o6zelliklerini vurgulayici, yenilik¢i yin calismalarini destekleyici ve ylinln
ekolojik dzelliklerini dne ¢ikarici pazarlama ve tanitim projeleri gerceklestirmektedir.

2002 de Ispanya’nin baskenti Barselona’da yapilan 71. INTO Konferansrnda
yunin tanitim faaliyetlerine yonelik g¢alismalar 6ne c¢ikmaya baslamistir. Daha
onceki yillarda yunun Uretilmesi, Gran test yontemleri gibi teknik konular agirhkh
olarak tartisilirken 2001 yilinda yin dretiminde baslayan disius bu ¢abada etkili
olmustur.

“Ekonomi ve istatistik komitesinin 20 lilkeden elde ettigi verilerin 1sidinda
hazirladi§i ¢alismaya gére; yinli tekstil tretimi faaliyetleri 2001 yili 2. yarisindan
itibaren 6nemli oranda gerileme géstererek % 4 daralmistir”. >

2003 yilinda 72.si Buenos Aires/ Arjantin’de yapilan IWTO Kongresi'nde, yun
Uretimindeki distsin devam ettigi vurgulanmistir. Ylnun Ustin ézelliklerinin nihai
tuketiciye etkin bir sekilde tanitiimasinin gerekliligi bildirilmistir. Bu toplantida ylnan
insan sagligina dogrudan katki saglayan nem emicilik, zararh 1ginlardan koruma gibi
Ozelliklerinin tanitimlarda daha fazla yer almasinin gerekliliginden s6z edilmigtir.

2004’deki 73. IWTO Kongresi Fransa’nin Evian Kenti'nde yapilmigtir. Bu
toplantida kan kaybetmeye devam eden yun sektorundeki dususin durdurulmasi
icin tUketicinin yunden saglayacagi faydalari vurgulamanin gerekliligi tekrar

vurgulanmistir.

“C&A / Avrupa, Mark & Spencer / Ingiltere, Aoyama / Japonya, Hyx / Cin ve AEDT
Avrupa Tekstil Perakendeciler Birligi / Briiksel, yetkililerinin katildiklari yuvarlak masa
toplantisinda ortaya c¢ikan géris ise;

Tiiketicilerin tekstil (riinii alma kararlarinda Griiniin elyafinin ¢ok énemli bir Kriter
olmadigi, ancak gene de tiketicilerle olan iletisimin ve onlari devamli bir sekilde
bilgilendirmenin ylinlii driinlere olan talebi olumlu etkileyecedi yéniinde idi ”. >

52 Nesrin Onli, “Yiinli Kumaglara Kazandirilan Yeni Ozellikler ve Modanin Etkileri”, Dokuz Eylil
Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, Yayinlanmamig Sanatta Yeterlik Tezi, izmir, 1995, 65 s.

3 jhsan Gudikkurt, “IWTO 2002 Yinli Tekstil Sektorii Barselona'da Bulustu”, Tekstil isveren-
Tiirkiye Tekstil isverenleri Sendikasi Aylik Dergisi, sayi:272, Diinya Yayincilik A.S., Istanbul,
Agustos-2002
URL: www.tekstilisveren.org.tr/dergi/2002/agustos/iwto2002.html, Erigim Tarihi: 16.05.2007

> hsan Gudiikkurt, “lWTO 2004- Evian”, Tekstil isveren-Tiirkiye Tekstil isverenleri Sendikas1 Aylik
Dergisi, say1:296, Diinya Yayincilik A.S., istanbul, Agustos-2004
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2005 yilinda “Yine Olan Talebi Arttirmak” temasiyla yapilan 74. IWTO
Kongresi kapsaminda, IWTO tanitim ve pazarlama birimleri “/WTO Test Pazarlama
Projesi’ni gergeklestirmeye karar vermistir. Yunun satis grafiklerini ylkseltmek
Uzere,

“proje ydrtitiictileri basari tanimlarini 12 ay boyunca perakende piyasasinda yer

edinebilmek olarak tanimlamiglardir. Proje ydneticilerinin tespiti artik ydncdlerin

‘hicbir sey yapmadan beklemek’ gibi bir segeneklerinin olmadigi yéniindedir” 2°

Yun tuketiminde artis saglamanin Uretimle bir ilgisi olmadigi ve tanitim
faaliyetlerinin dneminin tartismasiz hale geldigi IWTO 2005 Kongresi'nde nihai
tuketicinin bilinglendiriimesi ve yunu talep etmesiyle artis saglanabilecegi bilincine
varilmistir.

Cogunlukla tanitim faaliyetlerinin nasil yapilacaginin tartisildigi kongrede,
italya’nin giyim markalarindan Ermenegildo Zegna adina sdz alan Paolo Zegna,
90’h yillarin basindan beri 6zellikle IWS’In yodun pazarlama ve tanitim stratejilerinin
temeli olan ve yunun ar-ge c¢alismalari ve modanin destediyle gunlik giyim ve
Ozellikle geng tuketici grubuna yonelik bir tekstil hammaddesi olmasinin gerekliligi

ilkesine yeniden vurgu yapmistir.

“Zegna, gindelik giyimle yiniin bdtinlestirimesinin kacinilmaz oldugunun altini
cizmistir. Yinidn zor bir dénemden gectigini belirten Zegna’nin diger &nerileri
sunlardir:

Hali hazirda yiinlii tekstil giyen ve kullanan tiiketicileri degil gencleri gelecege déniik
olarak hedeflemekte fayda vardir.

Geng insanlarin moda konseptleri olan ‘trend’, ‘cool’, ‘yeni’, ‘moda’ konseptleriyle
ylinii bir araya getirmek gerekmektedir.

Yin kisilerin zihninde bos zamanlarda ya da spor giyimde kullanilabilen bir (riin

olarak yer etmelidir °° demistir.

Tdm bu o6nerilerin 1s1ginda yapisi agisindan ele alindiginda yinin essiz bir
Ozelligi olan kegelesmenin yaraticilik ve tasarim boyutunda elverigli bir calisma alani

olusturdugu dikkate deger sekilde ortaya ¢ikmistir.

URL: www.tekstilisveren.org.tr/dergi/2004/agustos/iwto.html, Erisim Tarihi: 17.05.2007

5 “Uluslararasi Yunlt Tekstil Teskilat’'nin Yiin Forumu italya'nin Biella Kentinde Gergeklestirildi”,
Tekstil igveren-Tiirkiye Tekstil isverenleri Sendikasi Aylik Dergisi, sayi:311, Dinya Yayincilik
A.S., istanbul, Kasim-2005
URL: www.tekstilisveren.org/content/view/148/36/, Erisim Tarihi: 15.03.2007

% “Uluslararasi Yunlii Tekstil Teskilatrnin Yiin Forumu Italya’nin Biella Kenti'nde Gergeklestirildi”,
Tekstil isveren- Tiirkiye Tekstil isverenleri Sendikasi Aylik Dergisi, sayi:311, Diinya Yayincilik
A.S., Istanbul, Kasim-2005
URL: www.tekstilisveren.org/content/view/148/36/, Erisim Tarihi: 15.03.2007
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Kumaglar ve giysilerde yenilikgi gorsel etkiler olusturma gabalarinin arttigi
suregte, kegelesme tasarim gelistrme kapsaminda desteklenen bir konu haline
gelmeye baglamistir.

2006 vyiinda rutin IWTO konferanslari disinda Cin’de bir forum
dizenlenmistir. Ana temasi “Yiin: Gelecege Giden Yol, Rekabet ve isbirligi” olan
forumda 2005 yilinda projeye alinan “IWTO Test Pazarlama Projesi” hakkindaki
gelismeler de ele alinmistir. IWTO’nun test niteligindeki pazarlama projesi, AWI
(Australian Wool Innovation), AWS (Australian Wool Services) - The Woolmark
Company’den olusan Global Yin Girisimi sponsorlugunda gerceklestirilmistir.
Projenin amaci, tuketiciye yonelik pazarlamanin yun ve yunlu tekstil Grlnleri satisina

ne derecede dlgulebilir olumlu etki yapacagini test etmektir.

“Proje kapsaminda, bilhassa kaliteli yiin (rinlerinin geleceginin bagh oldugu
pazarlarda, baslica tliketim ve karar merkezlerinde 6nemli faaliyetler diizenlenmistir.
ik etapta 13 Eylil 2006'da New York'ta liiks perakende firmasi Saks Fifth
Avenue'nun "Want it!" (iste Onu!) kampanyasinin galasi gergeklestiriimis, galada
elbiselik yiin ve bilhassa merinos ekstra ince ylin sergilenmisgtir.

Gala, New York'un Sonbahar/Kis 2006/2007 Moda Haftasi'nin gbze carpan
etkinliklerinden biri olmustur.

Projede, ABD pazarinda Saks'in yani sira ikinci bliyliik magaza zinciri olarak Dillard's
secilmig ve Dillard's yiin kampanyasinda da orta/list seviye tiiketici grubu
hedeflenmistir” . >

Bu forumda, IWTO’nun bu projesinin sonuglari 2007 yilinda bagimsiz olarak
degerlendiriimek Uzere izlemeye alinmigtir.

2007’deki 76. IWTO Kongresi’nde ABD’deki iki buytk perakende firmasi olan
Saks Fifth Avenue' ve Dillard’s ‘in pilot firmalar olarak segildigi “Test Pazarlama
Projesi’nin sonuglari agiklanmistir.

“Influencing the Influencers” (Etkileyenleri Etkilemek) mesajinin hakim oldugu
pazarlama projesinde O6zellikle ekstra ince merinos yunindn (fine merino)
tuketiminin artmasina yonelik pazarlama c¢alismalari yapiimistir. Yanle ilgili egitim
alan satig elemanlari, ekstra ince merinos yunun yararlarini magaza alaninda DVD
film ve diger tanitim materyallerini kullanarak nihai mdusteriye anlatmigtir. Proje

kapsaminda;

“Saks Fifth Avenue kampanyasinda "WANT IT" sloganini kullanarak; bayan
giyiminde yiizde 14.5 (Bayan takim yiizde 88), erkek giyiminde yiizde 4 sayisal artis
saglandigini aciklamiglardir
Dillard's ise "Fine Merino VVool" etiketleri ve magazalarda yiin konusunda egitilmis
kisilerle, nihai kullaniciya yinin avantajlari anlatilarak uygulanan kampanya

" Lerzan taijrk, “IWTO Yiini Yeni Pazarlara Tanitmak igin Harekete Gegti”, Tekstil isveren- Tiirkiye
Tekstil Isverenleri Sendikasi Aylik Dergisi, say:324, Dinya Yayincilik A.S., Istanbul, Aralik-2006,
URL: http://www.tekstilisveren.org/content/view/432/41/, Erigim tarihi: 17.06.2009
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sonucunda;, erkek takim elbisesinde ytzde 20, erkek pantolonunda yiizde 14 sayisal
artis kaydettiklerini belirtmiglerdir” . °

Cin’de 2008’de yapilan 77. IWTO Kongresi kapsaminda yine yunin tercih
edilirligini artirmaya yonelik kampanyalar surdurilmustar. “Yin: Cevre Dostu Elyaf’
temasiyla yinin dogalligi ve ¢evreye uyumu vurgulanarak perakende alanindaki
tanitimlarin devam etmesinin gerekliligi vurgulanmigtir.

Ayrica AWTI'nin pazarlama girigimi olarak yunin “yiiksek binalar, ucaklar ve
trenler gibi glvenlik ve saglik konularinin 6nemli oldugu alanlarda mimar ve
tasarimcilar agisindan éncelikli lif olarak sunulmasi” *® IWTO pazarlama delegeleri
tarafindan desteklenmistir.

AWI ayrica unlu tasarimcilarla birlikte hareket ederek yindn her mevsimde
giyilebilirligini vurgulayici giysi koleksiyonlari hazirlamalarini desteklemektedir.
Ozelikle Avustralyali tasarimci Akira Isogawa ve Amerikall tasarimci Alexander
Wang, stper ince merinos ylnUyle Uretilen kumaslarla Ust sinif terzilik ve el isciligini
bulusturan luks giysi koleksiyonlariyla yinin kalite ve performasi yaninda gorsel
katkilara dikkat gekmektedir.

Bunun yaninda gunluk kullanimi 6ne ¢ikaran pratik, rahat, spor yunla giysiler
gundemde tutulmakta ve tuketicinin yinlu giysilerden genel beklentisi olan yaz-kis
giyilebilecek, sikhkla yikanabilen, fazla Uti gerektirmeyen ve yikandiginda
kegelesmeye direng gosteren giysilerin Gretim ve tanitimi desteklenmektedir.

Giysilik kumaglardan beklenen islev, bakim kolayligi ve kullanim basarimi
acisindan ele alindijinda kegelesme onune gegilmesi gereken bir 6zelliktir. YUnun
bu 6zelligi, yunli kumaslarin yikama ve bakimlarinin diger dogdal ya da yapay elyafl
kumasglara gére daha dikkatli yapilmasini gerektirmektedir. Bu 6zel bakim kosullari
yunin kullanimini azaltan bir etken olarak ortaya c¢iktigindan dolayi kecgelesme
Ozelligini engellemek yenilikgi yin ¢alismalarinin temel konularindan biri olmustur.

Bu cabalarin aksine, malzemenin 06zellikleri ve Uretim kosullarini akilci
sekilde c¢ozimleyerek, olumsuz kabul edilen kecelesme 6zelliginin dogrudan
tasarima katkilarinin saglandigi bir tekstil tasarimi Grinl ortaya koymak az sayida

tasarimcinin ¢galisma alani olmustur.

8 |erzan Oztiirk, “TUketim Global Isinma ile Birlikte Azaldi Ama Yinli Sektdérinde Umutlar

Tikenmedi”, Tekstil isveren- Tiirkiye Tekstil isverenleri Sendikasi Aylik Dergisi, sayi:330,
Diinya Yayincilik A.S., istanbul, Haziran-2007,
s URL: http://www.tekstilisveren.org/content/view/629/32/, Erisim tarihi: 19.06.2009
IWTO News 2009/01, E-Bilten, No:1/2009, 4 s.
URL: www.awta.com.au/Documents/IWTO/Newsletters/2009-01_IWTO_News.pdf,
Erisim tarihi: 22.02.2009
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Buna bagli olarak seri Uretim ve moda faktorlerinden etkilenmeyen ve
bireysel yaraticiigin éne ¢iktigi kecgelestiriimis tasarimlar, yinin tercih edilirligi ve
taninirhigina hizmet eden bir tasarim alani olarak ortaya ¢ikmaktadir.

Yun lifini kecgelestirerek gerceklestiriien geleneksel kegce ve endustriyel
kegeler yaninda yin ya da yin karisimi kumaslari ¢esitli ydontemlerle kecgelestirerek
farklilik bekleyen ginimuz moda tlketicilerine yeni segenekler sunan tasarimcilar
da bireysel ¢alismalar gergeklestirmektedir.

Kecelesme 6zelligi yenilik¢i kumaslar, ev tekstilleri ve aksesuarlari, giysiler
olusturmak, icin alsiimis tekstil malzemelerinden farkh fiziksel ve gorsel 6zellikler

saglamakta ve yaraticiliya agik bir tasarim alani sunmaktadir.
1.3.1.1. Yiinle ilgili Tasarim Yarigmalari

The Woolmark Company, 1954 yilindan beri “The Woolmark Prize” adiyla
Ozellikle merinos yunun moda dunyasinda taninmasi ve kullaniimasini desteklemek
Uzere, moda dunyasina birgok UnlU isim kazandiran bir yarisma duzenlemektedir.

1954- 1992 yillar arasinda “The Woolmark Company” - IWS (Intrenational
Wool Secretariat) birlikteliginde dizenlenen yarisma, 2001 yilindan itibaren “The
Woolmark Company” - AWI (Australian Wool Innovation) ortakhigiyla devam
etmektedir.

AWI Yetkilisi Craig Wels yarismanin sundugu firsatlar icin: “The Woolmark
Prize’r tasarimda gelecegi desteklemek icin bir firsat ve ayni zamanda Avustralya
merinos yintniin en kaliteli ve en yenilige acik lif oldugunu gésteren bir firsat olarak

1 60

disdndyoruz” > agiklamasini yapmistir.

Yunun liks tekstil hammaddesi olarak Ustlin ézelliklerini vurgulamak Gzere
dizenlenen yarigma, ginumuzun Unlid moda tasarimcilarinin birgogunun adini ilk

duyurdugu organizasyonlardandir.

“1954'te Karl Lagerfeld ve Yves Saint Laurent isimli iki geng ve géhreti duyulmamis
kadin giyim tasarimcilari IWS tarafindan &dillendiriimek (zere sahneye ciktilar.
Lagerfeld 21 yasindaydi ve ‘ceket kategorisi’ nin birincisiydi. Saint Laurent ise
sadece 19 ya§/nda¥d/ ve ‘elbise tasarim’i éddliini kazanmigti. Béylece iki moda
yildizi dogmustu” . °

60 www.australianwomenonline/winner-of-the-prize-announced-in-paris/, Erisim Tarihi: 10.08.2009
61 http://www.wool.com/Design-and-Market_Woolmark_Woolmark-Prize.htm, Erigsim Tarihi: 12.05.2009
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Daha oOnceki yillarda bu prestijli 6dultd kazanmis olan ve moda dunyasinda
adini duyuran diger tasarimcilardan bazilari: Dona Karan, Ralph Lauren, Romeo
Gigli, Dolce & Gabbana, Giorgio Armani’dir.

Uluslararasi moda uzmanlarinda olugturulan jari 2008 vyilinda, 6rme
tekniginin dokunsal ve heykelsi ozelliklerinin vurgulandigi proje halindeki mini

koleksiyonlar arasindan, Cin’den Qiu Hao’nun ¢alismasini bu édile layik bulmustur.

“The Woolmark Prize 2008’in birincisi endlistri destedi yaninda asagidaki maddeleri
iceren 100.000 Euro degerinde Woolmark danismanligi alacaktir.

Avustralya merinos ytindyle yapilan yenilikgi koleksiyon icin kaynak yardimi,
ilk 6rnek koleksiyonun (iretimi igin finansal destek,

Kazanan koleksiyonun 2009 Sonbahar/Kis sezonu siiresince moda gésterilerinde
sunumu,

Perakende ve dagitim agina giris igin destek,

Halkla iliskiler ve diger pazar tanitim kampanyalari icin danismanlik”. %2 Woolmark
Prize’'in sundugu imkanlardan bazilaridir.

Yunin benzersiz dogasindan gelen performans oOzellikleri ve ¢ok
yonlaligunt ortaya koymak ve moda egilimleri yoluyla yin konusunda farkindalik
yaratmak igin IWTO 2005 yilindan beri “World Wool Award” (Dinya Yun Oduld)
adiyla tasarim merkezli yeni bir yarisma daha dizenlemektedir.

IWTO bu vyarismayr The Woolmark Companynin sponsorlujunda

”

gergeklestirmektedir. Yarisma “moda tasarim”, “pazarlama ve tanitim” ve “konsept
ve yenilik” dallarinda gergeklesmektedir.

Uluslararasi alanda tekstii ve moda egitimi veren universitelerden,
akademilerden ve okullardan 6grencilere, stajyerlere ve sirketlerden profesyonellere
acik olan yarigsma igin “The Woolmark Company’nin temsilcisi Georg Steffens, World
Wool Award’in tiim diinyadan tekstil 6grencilerinin en dogal elyaf olan yiini nasil
gordiiklerini gbstermek ve ifade etmek igcin mikemmel bir platform oldugunu
vurgulamigtir” . %

20 ulkeden 70 dolayinda projenin katildigi ilk yarigmada “tasarim ve moda”

kategorisinde Central Saint Martins University of The Arts/ ingiltere’'den Rachel

62
Y.a.g.e.

63 “Yun Sanayicileri Kahire'de Sektordeki Durgunlugu Konustu”, Tekstil isveren-Tiirkiye Tekstil
Isverenleri Sendikasi Aylik Dergisi, say1:318, Haziran-2006
URL: http://www.tekstilisveren.org/content/view/292/41/, Erisim tarihi: 14.04.2009
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Dennis “Creative Systematic Formats”, (Yaratici Sistematik Bigimler) temasiyla

dokudugu kumaslarla birinci olmugtur (Resim 4).

Resim 4: “Creative Systematic Formats” temasiyla yinli kumas tasarimlari, World
Wool Award- 2006

Tasarimci: Rachel Dennis

Kaynak: World Wool Award Edition 2006 Booklet, Published by IWTO, 2006, 17 s.
URL: http://www.iwto.org/projects/WWA/2006/images/WWA20063.pdf,

Erisim tarihi: 06.08.2008

Ayrica, 2006 yilindaki “World Wool Award’da tasarim ve moda alaninda
ingiltere’den Samantha Davison, Almanya’dan Anna-Maria Hesse ve Tirkiye'den
Gézde Bursaligil derece almiglardir.

2007 yilinda ise Finlandiya’'dan, Helsinki Sanat ve Tasarim Universitesi
ogrencisi Suvi Kankkonen tasarim ve moda alaninda birinci olmustur. YUnli érme
kumaglari kegelestirerek farkli ylzey tasarimlari elde etmek Uzere gergeklestirilen
calismalarin birincilikle édullendirilmesi, yunun kegelesme 6zelliginin yenilikgi kumas
tasarimlari i¢in kullaniminin benimsenmesi agisindan énem tagimaktadir.

(Resim 5)
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Resim 5: “Pocorococo” temali kumas tasarimlari, World Wool Award -2007
Tasarimci: Suvi Kankkonen

Kaynak:Suvi Kankkonen, World Wool Award-2007 Portfolio,

URL:
http://www.iwto.org/projects/WWA/2007/images/fd/15%20Suvi%20Kankkonen%20Fi
nland.pdf, Erigim tarihi: 24.03.2008

Yarigmada &édul alanlar IWTO Kongresine Ucretsiz katilim, eserlerini kongre
alaninda sergileme olanagi ve belirlenen kumas fuarlarinda Ucretsiz standlarda

koleksiyonlarini tanitma olanagina sahip olmaktadirlar.

1.3.1.2. Eko Tekstiller Kapsaminda Yiin

Endustri devrimiyle birlikte kimya alaninda yagsanan gelismelerin bir kisminin
insan saglig! uzerinde olumsuz etkilere neden oldugu bilimsel galismalarla ortaya
konulan bir gergektir. Ginimuzde insan saghginin zararh kimyasallardan korunmasi
anlayigiyla organik driin, ekolojik Griin gibi kavramlar ortaya ¢ikmistir.

Bu iki terimin sozluk anlamlari incelendiginde bir birinin yerine kullanildigi
gorulmektedir. Turk Dil Kurumu Sézlugid’nde “Organik driin=ekolojik drtin: Gelistirici
veya olgunlagtirici bir kimyasal madde kullaniimadan dogal ortamda yetistirilen

1 64

trtin”°" olarak tanimlanmaktadir.

* Sesli Turkge Soézliik, URL: http://www.tdk.org.tr/TR/SozBul, Erigsim Tarihi: 16.06.2008
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Tekstil sektdérinde dogal lif kullaniminin desteklenmesi ve liflerin tekstil
uretim surecinde ekolojik islemlerden gegirilmesinin gerekliligi “eko tekstil”
anlayigiyla vurgulanmistir.

Ekolojik uUrlnlerde, insan Urdnd nesnelerin Gretimi sirasinda yerylzinin

mumkun oldugunca az zarar gormesi hedeflenmektedir.

“Ekolojik tekstil veya eko tekstil demek elyaf halinden bitmis halde (riin oluncaya
kadarki tiim islem basamaklarinda ¢evre gbézetilerek liretilmis, kullanim asamasinda
kullaniciya zarar vermeyen ve kullanildiktan sonra atilacak olan (riiniin tekrar geriye
kazanilir olmasi (recycling) veya c¢evreye zararsiz lriinlere dénlisebilen (riin
demektir “. ®°

Bitkisel besinlerin koyunlarin sindirimi ve metabolik sistemi tarafindan parlak
ve zengin protein liflerine dénustirilmesiyle ortaya c¢ikan yin, eko tekstil kavramini
tam olarak karsilayan bir Uretim sireci saglandiginda kolaylikla ¢evre dostu lif
sinifina girebilmektedir.

2007’'de gergeklesen 76. IWTO Kongresi'nde “Ticari Teknoloji” oturumunda

Marks and Spencer:

“Organik yiinden yapilmis giysilerden olusan bir program dlsiindliklerini
fakat bu programin fiyatinin diger yin (riinlerinden ¢ok farkli olmamasi gerektigini
belirtmigtir. Organik yiin fikrinin organik pamuktan c¢iktigi ve organik pamukta
saglanan satis sigramasinin (dogal elyaf liretiminde 2006 yili artisi % 4.75dir ve
pamuk kaynaklidir) érnek alindigi agiklanmigtir.

Yin dreticileri, bu fikrin gerek koyunlarin beslendikleri ortamin kontrol
edilememesi gerekse koyunlarin yilda bir defa asalaklardan korunmak amaciyla
yikandigi havuzlarda kullanilan kimyasal maddelerden ve ham yiinin islenme
asamalarindan dolayi miimkin olmayacagini dile getirmislerdir” . 66

Bu goruslere ragmen 2008 yilindan itibaren kimyasal kalinti problemlerinin
asilarak ekolojik yin Uretimine yénelik ¢alismalar baglamistir.

Koyunlar izerindeki bdcek ve parazitleri éldiirmek igin kullanilan pestisid”
probleminin yunlerin yikanmasi sirasinda buyuk oranda ¢ozulecegi belirtiimistir.

“Pestisidler, ylindeki ter-yag igerisinde toplanmaktadir. Cok az miktarlarda toplanan

artiklar, yin lifinin  yikanmasi ve terbiye sirasinda tamamen yiinden

uzaklagtirimaktadir. Ornegin yikanmig yiinde &6nemli pestisid atigi
bulunmamaktadir”. ®

% Tirkan Bayraktar, Tekstil ve Konfeksiyon Sektériinde Ekoloji ve Ekolojik Etiketler, ITKIB Ar-Ge
ve Mevzuat Subesi Raporu, Istanbul, Mart 2005, 1s.
URL: http://www.itkib.org.tr/ihracat/DisTicaretBilgileri/raporlar/dosyalar/tekstilde_ekoloji_raporu.pdf
Erisim Tarihi: 17.06.2008

% Ozturk, Haziran-2007, a.g.e., 1.s

* Pestisitler gesitli maddeleri ihtiva eden genel bir terimdir ve istenmeyen bir canliyi yok etmek igin
kullanilan herhangibir maddeyi belirtir. Pestisitler, bocekler, mantarlar, kemiriciler, yaban otlar gibi
zararlarina karsi kullanilan kimyevi maddelerin timdiine verilen isimdir.

®" Bayraktar, a.g.e., 11-12 ss.
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Ayrica zorlu ve detayli bir surecle kiiflenmeyi engelleyici depolama kosullari,
ham renkli Griin veya dogal boyar maddelerle boyama gibi yontemlerle ekolojik yin
Uretiminin gergeklestirilebilecegdi tespit edilmistir.

Boyama islemleri agisindan bakildiginda, dogal boyar maddelerle boyama
yapilsa bile mordan maddelerinin kimyasal 6zellikleri ve bunlarin giderilmesinde

kullanilan yogun su miktari “cevreye dost lif” kavraminin gercgekligini tehdit
etmektedir. Bu tir nedenlerle organik tekstillerde yogun olmayan boyama sireci
iceren acik renklerin tercih edilmesinin gerekliligi vurgulanmaktadir.

Nem, sicaklik ve basingla gerceklestirilen kegelestirme isleminin de bu sireg
icinde c¢evreye zarar vermeyen bir ydntem olmasiyla dnem kazanabilecegi
dusUnulebilecektir.

2008’de Cin’in bagkenti Pekin’de yapilan 77. IWTO Kongresi'de “Yiin- Cevre
Dostu Elyaf” temasi ¢ercevesinde yunidn % 100 dogal, yenilenebilir ve strdirilebilir

bir hammadde kaynagi oldugu cesitli kampanyalarla vurgulanmistir.

“Yin yillik olarak koyunlardan elde edilen yenilenebilir dogal bir kaynaktir.
Cevreye zarar vermeyen ve geri déniisebilen biyolojik ¢bzliniirliik yetenegine sahip
yerytiziine dost bir liftir.

Dogasinda olan bu olumlu ézelliklerle giiniimiiziin en iyi dogal-eko lifi olarak

yliniin tarihsel mirasinin desteklenmesi devam etmektedir” . 68

Dogal liflerin ekolojik tekstillerin ana hammaddesi olmasina ragmen
1960’lardan beri insan yapimi liflerin kullaniminin artisi sonucu 6zellikle yin
Uretimindeki azalma kucuk ureticilerin varligini tehlikeye atmistir. Bu tehlikenin
onune gegmek icin bolgesel girisim projeleri gelistiriimektedir.

Almanya’da German Wool Campaign dogal bir kaynak olan yunin ekolojik
uretimini destekleyerek ve bu 6zelligini vurgulayarak tuketici tercihlerini etkilemek
Uzere calismalar yapmaktadir. Bolgesel yin uUretiminin ekolojik hale getirilmesini
hedefleyen bu girisim sayesinde, ‘“tiiketiciler gelecekte onlarin érme stiveterlerini
saglayacak koyun sliriilerini destekleyebilmekte ve Google Earth ve GPS izleyicisi
sayesinde onlari c¢ayirlarda izleyebilmektedir. Bu fikir kaynagindan tliketiciye
seffaflik zinciri saglamaktadir” . ®

Ekolojik Urunlerin giderek 6nem kazandigi son yillarda organik Uretimi

destekleyen cesitli organizasyonlar kurulmustur. Paketleme, geri dénlsim, bio

%8 “Wool Change To a Healtier and Safer Environment”, IWTO Congress Booklet, Bruksel/Belgium,
2008, 2-4 ss.

“‘Greman Wool Campaign”, ETN-Textile Forum Magazine, Sayi: 3/2008, English Edition,
Hannover/Germany, September/2008, 2 s.
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¢6zanarlak, yenilenebilir hammaddeler ve tekstil liflerinin 6nemi ¢esitli fuarlarda ve
ticaret girisimlerinde vurgulanmaktadir.

26-29 Nisan 2008 tarihleri arasinda Amerika’da Organic Trade Association,
ATO (All Things Organic) adli bir fuar dizenlemistir. Fuarda,

“2008 yili gésterisinin anahtar egdilimleri satin alinan (riinlerin karbon ayak izlerini

azaltarak iklim degigikliklerini azaltmayi saglamaktir. Birgok fuar katiimcisi, daha

fazla bolgesel lretimden daha az zararli kimyasal iceren boyar madde ve bitirme

islemleri, paketleme, geri dbéniigiim, toprakta ¢oéziilebilen, yenilenebilir kaynak

malzemeleri ve lifleri iceren fuar ticaret girigsimleri (izerine yogunlagmigtir” . 70

Ekolojik tekstillerin tercih edilme orani her gecen gun artmaktadir. 2006 yili
verilerine gére Amerika’da yiyecek disi organik Urunler ticareti 2005 yilina gore % 26
gelismistir. Organik takviyeler, kisisel bakim drlnleri, ev Urlnleri ve temizlik
deterjanlari, hayvan yemleri, kumas ve lif Grtnlerinin bulundugu yiyecek digi organik
urdnler grubu 938 milyon Amerikan Dolarlik bir ticaret hacmine sahiptir. Bunun
icinde organik liflerin miktari 203 milyon Amerikan Dolarrdir.

Amerika’'da ekolojik tekstil kavramini desteklemek (lizere All Things Organic
Ticaret Gésterisinde organizasyon tarafindan bagislanan organik kumas ve kumas
parcalariyla Chicago’daki The International Academy of Design and Technology
odrencileri giysi tasarimlari gerceklestirmigtir.

Harmony Art and Green Textile Associates, Inc., OTA (Organic Trade
Assocation) ydneticisi David Gagnon, “Organic Trade Assocation” ve katilimcilar
organik giysilerle ilgili memnuniyetlerini dile getirmigler, ekolojik tekstillerin kendine

has dokular ve renkleriyle olusan tasarimlari anlatmiglardir. Belirtildigine gére,

“Ogrencilerin tasarimlarindaki hayal giicii ve yaraticilik organik tekstillerin
kulanilabilirligi ve farklihgini géstermektedir. Dokular ve renkler, kosullanmig giysiler
yaratmistir ve gelecegin tasarimlarinin tadini sunmugtur *. &

Organik yun Uretimi cabalari organik pamuk uretiminin gerceklesmesi ve elde
ettigi basaridan gu¢ almaktadir. Fakat yun ureticileri igin organik yun endustrisindeki
standard ve sertifikalandirmadaki karigiklik devam etmektedir. Bu karisiklik sektorin
¢ok zor yol almasinin dnemli nedenlerinden birisidir.

Vermont Organic Fiber Co’nun kurucusu ve baskani Matthew Mole yunlu

pazari igin 1998’den beri sertifikali organik yin gelistiren boélgesel bir girisimcidir.

° Coral Rose, “US Trade Show” —“All Things Organic”, Ecotextile News, 21 s.
URL: www.organicexpo.com/08/public/content.aspx?ID=157778, Erigim Tarihi: 17.06.2008
" vyage., 22s.
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Onun cabalari kamgarn dimi dokumali organik takim elbise kumasinin Uretimini
saglamistir.

Musterilerin organik yun ihtiyaglarini kargilamak Uzere dusuk miktarlarda da
olsa organik yun dretimi gerceklestiriimeye baslanmistir.

Avustralya’da The Merino Company, Naturally Organic Wool ve ZeroCo2
isimleriyle markalandirdigi iki organik yin sertifikasi olusturmustur. Bu sertifikalar
butin organik hammaddeli tekstiller igin gerekli olan Global Organic Textile
Standard” (GOTS) sertifikasinin gereklerini yerine getirmektedir.

The Merino Company’nin “Naturally Organic Wool” sertifikasi “mdsterilerine
koyundan satis rafina kadar glivenilir ve ticareti yapilabilir sartlarda organik drtinler
saglamaktadir.”

ZeroCO2 sertifikasi ise, The Merino Company tarafindan perakendeciler ve

markalarin “Foot print” giysi talebine cevap vermek icin gelistirilmistir.

“ZeroCO2 diinyadaki ilk ve tek yasam cevrimi karbon yapisi yiin platformudur.
(Lifecycle Carbon Neutral Wool Platform). ZeroCO2, bir ¢iftlikte yetistirilen liflerin
giysiye do'_nL'i§L'imL'ine kaqar gegirdig“i stiregte neden oldugu toplam zehirli gaz
salinimini igaret etmektedir” .

Cevre bilincinin gelismesiyle birlikte ortaya ¢ikan organik driin ihtiyaglarinin
bir uzantisi olarak organik yin talebi de glinden gine artmaktadir. Yinin koyundan
kirkilip temizlenmesi, iplik haline getirilerek kumasa doénlsmesi, bitim islemleri ve
cesitli ihtiyaclar dogrultusunda konfeksiyon drlnlerine dénustirilmesi surecinde
cevreye dost islem slrecleri zorunluluk haline gelmektedir.

Yunli kumas ve giysi Uretimi asamasinda basitlestirilen yada dikis gibi
tamamen ortadan kaldirilabilen iglem basamaklari nedeniyle ve kullanilan
kimyasallarin ¢evreye daha zararsiz olmasi nedeniyle, kegelegstirme tekniginin
ekolojik urtn uretim surecine kolaylikla uyum saglayabilecedi ve buna bagli olarak
“ekolojik tekstiller* alaninda kecelestirmenin adinin daha fazla gececegi
dusunulmektedir.

Kece ve Ozellikle kegelesmis dokuma kumas Uuretiminde renklendirme,
desenlendirme ve dokulandirma agamalarinda dogal boyar maddeler ve acik
renklerle boyama yapmak ve kegelestirmeyle doku-desen olugsumu igin zararli
kimyasallar yerine sabun gibi gevre saghgina daha uygun maddeler kullanmakla

cevreye duyarll bir Gretim sidreci gerceklestiriimektedir.

2 “The Merino Company Signs Berwin &Berwin Deal’, URL: www.ecotextile.com, Erisim tarihi:
28.08.2009
“yag.e.
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Bunun yaninda kecelesmis giysi Uretimi sirasinda kalip hazirlama, kesim,
dikim asamalarinda basit giysi kaliplari hazirlanarak, kesim ve dikim icin daha az
zaman, iscilik ve enerji harcanmasi kegelesme yonteminin ekolojik énemini ortaya

koymaktadir.

1.3.1.3. Yenilik¢i Yiin Caligmalari

Kullanim basarimi (performans), fiziksel 6zellikler ve modayl yakindan
etkileyen tasarim basarimi acisindan yinin diger dogal ve yapay liflerle daha iyi
rekabet edebilir hale gelmesi glinimuiz yun stratejilerinin ana hedefidir. Farkli yin
organizasyonlari yaptiklari  bilimsel c¢alismalar yaninda yenilikgi tasarim
denemeleriyle de rekabeti destekleyen calismalar yapmaktadir.

Yundn dogasinda var olan olumlu birgcok oOzelligi 6ne c¢ikarilarak
yukseltimekte ya da yune yeni kullanim alanlari yaratilarak bu o6zelliklerin bu
alanlara uyumu yapilan arastirma gelistirme g¢alismalariyla desteklenmektedir.

Kuresel bir ticaret degeri olan yin 6zellikle 2000’li yillarin basindan itibaren
yukselise gecen akilli tekstiller, nano tekstiller, teknik tekstiller gibi yenilik¢i tekstil

¢alismalari i¢in kullanilir hale getiriimeye ¢alisiimaktadir.

“Giyim ve moda, aktif giyim, zemin kaplamalari ve i¢ mekanlar, havacilik, mimarlik,
imalat, medikal kullanim ve koruyucu giyim gibi sektérlerde yiin kullaniimaktadir. Bu
alanlarin hepsinde cok yénlii dinamikleriyle kullaniimasi, yiinin orijinal ‘akilli lif
oldugunu kanitlamaktadir” .

Yunin soguk havalarda ilik, sicak havalarda serin tutma ve nem tutma gibi
giyim sektorinde olumlu kabul edilen 6zellikleri yin Gzerine yapilan arastirmalarda
genis yer tutmaktadir. Dogal “akilli lif* olarak adlandirilan ydn lifinin bu tar
Ozelliklerinin mekanizmalari arastirilarak olumlu katkilarin arttirlmasi1 ya da daha
farkli kullanim alanlarinin gelistiriimesinin yolunun agilmasi yune talebin artmasi
acgisindan dnemlidir.

Yun ureticilerinin yazin giyilebilir yanli kumasglar geligtiriimesi talebi sonucu
1991 yilinda IWS 19-24 mikron arasi merinos yun lifleriyle dokunan ve “serin tutan
yunliler” yani “Cool Wool” etiketiyle yazlik hafif ylnli kumas udrdnlerinin ilk
orneklerini sunmustur. Ginumuzde lif inceliklerinin daha da artmasi ile serin tutan

yunli kumas arastirmalari hizlanarak devam etmektedir.

" Wool Change To a Healtier and Safer Environment”, INTO Congress Booklet, Bruksel/Belgium,
2008, 2-4 ss.
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2000’lerin basindan beri CSIRO, yun lifinin termal 6zellikleri ve 6zellikle sicak
havalarda sagladidi serinlige vurgu yapan ¢alismalarini yogunlastirmigtir. Bu kurum,
yunun serin tutma 6zelliginin bilimsel agiklamasi ve bu 6zelligin gelistiriimesi ile ilgili
detayl ¢calismalar yapmakta ve raporlar sunmaktadir.

CSIRCQ’un raporlarinda, sicakliklarin esitlenmesine kadar sicak yuzeylerden
daha soguk ylUzeylere is1 akigi olmasi kurali dogrultusunda, sicak olan insan
cildinden daha az sicak olan tekstil yapilara dogru bir 1si akigi oldugu gergeginden
yola cikilarak, vicuttan tekstillere dogru yonlenen 1si akigi sayesinde ciltte bir

serinleme hissi gerceklestigi belirtiimektedir.

“Isi akigi nesnelerin termal iletkenligi ve onlar arasindaki sicaklik farkina bagldir.
Sicakligi tenimizin altindaki 1s1 algilayicilari sayesinde fark ederiz. Bu algilayicilar
sicaklik derecesine dedil sicakligin dedisim oranina duyarlidirlar. Iki farkli nesneye
dokunuldugundaki sicaklik hissi, nesnelerin sicakliklari esit olsa dahi sicakligin
degisme hizina bagldir. Metaller daha iletken oldugu igin onlara dokunuldugunda isi
daha hizli transfer oldugundan daha sogukmus gibi hissedilmektedir” . &

CSIRO arastirmacilari yukarida belirtilen bu genel fizik kuralina dayanarak
yunli kumaslarin yazin serin tutma 06zelligini yUkseltmek igin iletkenliklerinin
yukseltiimesinin 6nemini vurgulamislardir. “Modern siirecte ¢ok hafif olan, sik ve
plriizstiz kumaglari lretmek olanakli hale gelmistir. Alevle yakmak, tiraslamak
suretiyle kumag tlyliltigini azaltmak gibi islemler yiizeyin iletkenligini etkili sekilde
artirarak serinlik hissi saglamistir”. ™

Yin, insan cildiyle temasa gectiginde vicuttan gelen is1 akigi sayesinde
yunin budnyesindeki havanin sicakhdi yukselmektedir. Buna bagh olarak ayni
zamanda ¢ok iyi bir nem tutucu olan yin nemliligini yavas¢a kaybetmektedir.

Sicaklik akisi, “yiin gibi nem tutucu liflerde nemin serbest kalmasini
tetikleyen ve viicutta kiiglik sicaklik diglisleriyle sonuglanan bir duruma neden
olmaktadir’. "’

Bu 6zelligi sayesinde yUn asiri vucut hareketliligi gerektiren durumlarda
vicuttaki terin saglklh sekilde uzaklastirlmasinda &énemli rol oynamaktadir.
Sporcular igin gelistirilen “Sportwool” sivi emis gucl yuksek ve gabuk kuruyan bir
kumastir. YUnld kumaslarin sivi emig gicuniun yiksek olmasi ve Ustin nem kontrolt
sporcular igin performans yukseltici bu tir kumaslarin tretimine olanak tanimaktadir

(Resim 6).

S “Coolness To The Touch”, CSIRO General Information Booklet, 1 s.
URL: www.csiro.au/files/files/p50xpdf,  Erigim tarihi: 18.09.2009
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Resim 6: Yuksek ter emme ve ¢abuk kuruma 6zelligine sahip “Sportwool”
Kaynak: Wicking of Liquid Water in Wool, General Publication of CSIRO,
URL: http://csiro.au/files/files/p463.pdf, Erisim tarihi: 12.02.2008

“Etkin bir aktivite siiresince viicut ter liretmektedir. Ter Sportwool kumasinin en icteki
ylinlii katmani tarafindan viicuttan toplanmaktadir. Sonra nem olarak daha dis
katman boyunca c¢ekilmekte ve son asamada buharlasma alaninin attigi bu
katmanin disindan havaya yayilmaktadir”. *® (Sekil 7)
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Sekil 7: Hareket sirasinda viicut ter Uretir (a), ter sportwool kumasin yin ylzeyine
toplanir (b), yindeki ter nem olarak hizla daha Ust katmana iletilir (c), Ust katmandan
havaya yayilir (d).

Kaynak: “Wicking of Liquid Water in Wool”, General Publication of CSIRO,

URL: http://csiro.auffiles/files/p463.pdf, Erigsim tarihi: 12.02.2008

2009 yihinda AWI ve Woolmark igbirligiyle gelistirilen “Merinoperform” adl

Oorme kumas nem ve buhar yonetimi, izolasyon, koku direnci, yumusaklik gibi spor

"8 “Wicking of Liquid Water in Wool”, CSIRO General information Booklet, 1 s.,
URL: http://csiro.auffiles/files/p463.pdf, Erigim Tarihi: 12.02.2008
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ve doga giysilerinde talep edilen tum 6zellikleri yunle kargilamaktadir. Bu kumaslar,
“ekstra ince merinos yiiniinden (17 mikrondan 19 mikrona) retilmigtir.” ™°

CSIRO’nun 2006 yilinda gelistirdigi “Quick Dry Merino” kumasglar geleneksel
kumaglara gdre ¢ok daha hizli kurumakta, daha az kir tutmakta ve buna baglh olarak
gunlik hayatta kullanim kolayhdi saglamaktadir. “Yeni nesil leke engelleyici
ajanlarin eklenmesi yiine konforlu faydalariyla birlikte polyesterdeki kuruma
ézelliklerinin aynisini vermektedir” ®°

“Merinofresh” AWI tarafindan gelistirilen ve ¢abuk kuruyan diger bir yunla
kumas markasidir. Arastirma ve gelistirme calismalariyla gerceklestirilen batin gin
giyildikten sonra bir elbise askisina asilarak dusta yikanan takim elbiseler ertesi
gune kadar kurumakta ve Uttlemeye ihtiyac duymamaktadir.

AWI dridn gelistirme ve ticarilestirme genel yoneticisi Jimmy Jackson
Merinofresh icin “bir takim elbise alip blitiin glin giyip elbise askisina asip sonra
deterjansiz sekilde 40 derecede 3-4 dakika dusa tutup kurumaya birak” 2'diyerek

sundugu kullanim kolayliklarini anlatmistir (Resim 7).
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Resim 7: Merinofresh’in Guney Kore’deki tanitimindan bir gorintu.
Kaynak: Beyond The Bale Magazine, April-May 2009, 6 s.

" “Merino Perform Takes On the Competition”, Beyond The Bale Magazine, Australian Wool
Innovation Limited, Sydney, April-May 2009, 8 s.
“Quick Dry Merino Save Time, Save Energy”, Csiro Report- Technical Marketing Manuel, Sydney,
July 2006, 3 s.

81 Meg Strang, “Merino fresh”,
URL: http://www.abc.net.au/rural/sa/content/2006/s2368277.htm, 18.09.2008, Erisim tarihi:
19.01.2010
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Yunin moda egilimlerinde tercih edilirligini artirmak tzere AWI yenilikgci
c¢alismalari devamli bir sekilde desteklemektedir. “Mersericed Merino” ve Merino
Cool” kullanim bagsarimlari farkl iki yenilikgi kumas tartdur.

“Mersericed Merino” iplik Uretimi dncesinde yin lifleri Gzerindeki pulcuklarin
tamamen yok edilmesiyle elde edilen parlak, hafif, cok dokimli, kalite ve luks
ihtiyacina cevap veren drme kumasglardir.

“Merino Cool” ¢evre ve vicut sicaklik dedisimlerine cevap verebilen her
mevsimde vicudu ideal sicaklikta tutabilen hafif, nefes alabilir, glinlik ve is giyimine
uygun dokuma kumaslardir.

Yunlu sektérinin onde gelen kurumlari yenilikgi yaklasimlari kumas ve
konfeksiyon urlnlerinde ortaya koymak uUzere belirledikleri Gnli tasarimcilarla
calismaktadir. Bu sayede bilimsel arastirma ve gelistirmeye dayanan yenilikgi
yaklasimlar tasarim alaninda yeni bir boyut kazanarak tasarimlari dolayli ya da
dogrudan etkileyen unsurlara donusmektedir.

Bunun vyaninda yulnle ilgili organizasyonlarin duzenledikleri tasarim
yarismalarinda yunun belirleyici niteliklerini ortaya koyan ve 6ne ¢ikaran adaylarin
tasarimlari tesvik edilmektedir.

Ornegin, bagka liflerle galisildiginda elde edilemeyen kegelesme gibi kendine
has Ozelliklerin tasarimlarda vurgulanmasi o6nem tasimaktadir. Kecgelesme
tasarimlarda olumlu bir unsur olarak 6ne cikarilmakta ve diger liflerle Uretilen
tekstiller karsisinda yenilikgi gorsel ve fiziksel kazanimlarla bir rekabet unsuru haline
getirilmektedir.

Kecelesme 0Ozelligi bir taraftan giysiik ya da ev tekstiline yonelik
uygulamalarda farkli ve yenilik¢i etkiler yakalamak igin kullanilirken, diger taraftan
mimari uygulamalarda i¢ dekorasyon ¢ézumlemeleri icin ve glnlik kullanima yénelik
fonksiyonel nesneler olarak tasarlanabilmektedir.

World Wool Award Organisation, yunun egsizligini ortaya koyan
Ozelliklerinden birisi olan kecgelesme 06zelligiyle gerceklesen tasarim cabalarini
desteklemektedir. World Wool Award 2007'de “Pazarlama ve Tanitim” dalinda
Alman tasarimcilar M.Hey ve B.Ehmanns’n kege nesnelerden olusan projesini

kendi alaninda birincilikle 6dullendirmigtir ( Resim 8).
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Resim 8: Almanya’da cgesitli ofislerde gercgeklestirilen kege duvar ayiricilari ve Hey-
Sign konsept tanitim standi, Ocak 2007

Kaynak: World Wool Award 2007 Booklet, Published by IWTO, 2007

URL: http://www.iwto.org/Projects/ WWA/2007/images/WWABrochure.pdf
Erisim tarihi: 08.08.2009
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IKINCi BOLUM
DOKUMA KUMASLARDA
KECELESME VE GiYSi TASARIMINA SAGLADIGI KATKILAR

2.1. Kecgelesmeyle Saglanan Tasarim Olanaklann ve Giysi Tasariminda

Kullaniimasi

“Kecelestirilmis dokumalar”i yun liflerinin dogrudan kecelestiriimesi ile elde
edilen “tepme kege” yapilardan ve hazir kumaslarla birlikte yinuin kullanildigi “nuno
kecgeler’den ayirmak, bu ug¢ farkhh kegelestirme isleminin sinirlarini belirlemek
acisindan onemlidir.

Dokuma, 6rme, dantel gibi kumaslara yun lifleri ilave edilerek kegelestirme

islemi uygulanmasiyla “nuno keceler” elde edilmektedir.

“Nuno teknigi, Japoncadaki anlami dokuma malzeme olan ‘nuno’ kelimesinden gelen
tanimlayici bir terimdir... Nuno kege teknigi, yiin liflerinin dokuma bir yapiyla
kenetlenmesi veya birlesmesini icermektedir. Bu sire¢ sicaklik ve sirtiinme
birlikteligiyle ilerlemektedir. Sonulg:, kecgelestirme islemi kullanilarak sikistirilan yapisal
dedigiklikler iceren bir kumastir”,

“Tepme kege”, “nuno kege” ve “kegelesmis dokumalar” i¢ mekan / dis mekan
tekstilleri ve giysilik Grtnler icin kullanilirken, tekstil sanati i¢in de uygulama alani
bulmaktadir.

Belirtilen her G¢ kumas yapisi kendilerine 6zgu fiziksel ve goérsel &zellikleriyle
uygulandiklari UrGne Uretim seklinin gerektirdigi farkli dokular, tuseler, boyutlar,
birlestirme sekilleri gibi olanaklar kazandirarak Griin tasarimlarina dogrudan katkilar
saglamaktadir.

“Tepme kege”, “nuno kege” ya da “kecelestiriimis dokuma” yontemlerinden her
hangi biriyle, dikigsiz uygulamaya olanak veren, kolaylikla Gzerine ek dekorasyonlar
yapilabilen, istenildigi gibi dokulandirilip boyutlandirilabilen konfeksiyon Urunleri
uretilebilmektedir. Ayni zamanda bu U¢ yontem, tasarim surecini kendi uretim
yontemlerine bagh olarak yonlendirmekte ve Urun tasariminda teknigin getirdigi yeni
acihmlara olanak tanimaktadir.

ic mekan / dis mekan tekstilleri ve 6zellikle giysi Uretimi icin énemli olan

esneme, tuse, bukulup katlanma yetenegdi gibi acilardan incelendiginde “tepme

I liz Clay, Nuno Felt: Techniques An Inspiration For Accessories and Home Interior, A&C Black,
London, 2007
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kege”, “nuno kece” ve “kecelestiriimis dokumalar” birbirinden farkli 6zellikler ortaya
koymaktadir.

“Kece” yapilar Uretim yonteminin getirdigi kosullarla “yogun yapisi nedeniyle
zayIf bir katlanma yetenegine sahiptir ve glgliikle esnemekte, eski sekline zorlukla
dénmektedir “ 2

Ayrica “tepme kege”, ‘nispeten zayif bir kumag oldugundan dolayi, basing
altinda yirtilip tlylenebilmektedir. Oldukga sert oldugundan nazik kat ve kivrimlarla
dékiilmemektedir. Kullanimi bu yiizden sinirlidir”.

Tepme kecenin giysi uretiminde kullanimi tretim ve kullanim basarimlarindaki
bu tir olumsuzluklardan dolayi sinirlanirken, onunla neredeyse ayni gorsel
Ozellikleri saglayan “kecelestiriimis dokumalar “olumlu fiziksel 6zellikleriyle one
¢lkmaktadir.

“Kecelestirilmis dokumalar” 6ncelikle dokunmus bir kumas olmalarindan
dolayi, Uretim yonteminin sagladigi esneklik, tuse, katlanabilme, akigkanlik gibi tUm
fiziksel kumas 6zelliklerini blinyesinde barindirmaktadir.

Dokunmus kumaslardaki bu tir fiziksel 6zellikler ayni zamanda giysi Uretimi
icin gerekli kosullari da saglamaktadir. Bunun lzerine eklenen kecelesme islemiyle,
“kecgelesmis dokumalar” fiziksel 6zellikleri agisindan “tepme kege” kumasglara
yaklagsa da giysi uUretiminde kullanilabilme kosulunu saglamaya devam etmektedir.

Hatta, “kegelestiriimis dokumalar” kegelesme islemi sayesinde giysi Uretimini
kolaylastiran yeni dzellikler kazanmaktadir. Yapilan incelemelere goére, “kegelesmis
kumag kolay kesilebilme avantajina sahiptir, sokilmez, kenarlarinda sagaklar

birakan iplikler yoktur, istenilen yénde kaliplanabilir, giysi icin dikis ve kenar baski

islemleri gerektirmez”. *

“Kecelestiriimis dokumalar”, “tepme kecelerin” giysi kaliplama, kesim, dikim
surecinde sagladigi olumlu &zelliklerle, dokuma teknidinin kazandirdidi olumlu
fiziksel ozellikleri bir arada bunyesinde toplayarak giysi dretimi icin uygun kosullari
saglamaktadir.

“Kegelestiriimis dokumalar’, 6nce dokunmus olmalari agisindan “nuno
kegeler’le benzer tasarim olanaklari saglamaktadir. Fakat tGrin olugturma sireci ve

tasarima sagladigi olanaklar agisindan ele alindiginda caligma konusu olarak

> Sara J. Kadolph, Anna L. Langford, Textiles, Ninth Edition, , Prentice Hall Publ., USA, 2002, 247 s.

3 Phiyllis G. Tortora, Understanding Textiles, Fouth Edition, Mcmillan Publishing Company, New
York, 1992, 367 s.

* Bakiniz: Banu Hatice Glirciim, Tekstil Malzeme Bilgisi, Grafiker Yayinlari, No:26, Ankara, 2005,
236s.
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belirlenen “kecelestiriimis dokumalar’” “nuno kecgelerden” ayiran dnemli &zellikler
ortaya ¢ikmaktadir.

“Kegelestiriimis dokumalar” meydana getirilirken tezgahtan ¢ikan kumasa
uygulanacak tek islem kecelestirmedir. “Nuno keceler” Uretilirken ise istenilen tuse,
desen, motife goére yerleri dnceden belirlenerek kumas Uzerine mutlaka yan lifi
ilaveleri yapmak zorunludur. Kegelestirme islemi bunun sonrasinda yapilmaktadir.

“Kegelestiriimis dokumalar” tek islem basamagiyla kontrolli bir sekilde
yapilirken, “nuno kegeler” kontroli daha zor bir sekilde ve iki islem basamagiyla
meydana getirilmektedir.

Uygulama kolayligi ve islem basamaklarinin az olmasi yaninda, ayni kumas
Uzerinde hi¢ kegelestiriimeyen bolgeler, birbirinden ayri kecelestirilmis bolgeler ve
farkl kegelesme oranlari elde edilebilmesi sayesinde “kegelestiriimis kumaslar” giysi
kaliplamasi ve drapaj yapmak icin yeni fikir agihimlari saglamaktadir.

Yunli kumaslarin kegelesme 6zelligi ve bunun kumasa boyut kazandirmak igin
kullanimindan ilham alan bazi tasarimcilar bu fikrin giysi Uretiminde

kullanilabilecegini belirtmektedir.

“Tekstil tasarimcisi Jun’ichi Arai 4 gergeveli tezgahta dokunmus, basit dokumali yiinlii
cift katl tip kumaglara kecgelestirme uygulayarak bir giysi olusturmayr Snermistir.
Kecelestirmeden sonra farkli bélgelerde kumasin sikligini degistirmekle ayni giysinin
farkli bélgelerine cegitli dokular vererek dokuma veya 6rme kumaglarin farkl efektlere

sahip olabilecegi”* ni belirtmistir.

Yunli dokuma kumasglara oldugu gibi 6rme, dantel gibi yunld kumas
yapilarina da kecelestirme yapilabildigi ve bunlara “kegelestiriimis érme” ya da
“kegelestiriimis dantel” gibi dretim teknigine uygun isimlendirme yapilacagi
bilinmektedir. Buna bagl olarak “kegelestiriimis dokumalar’da oldugu gibi 6érme ve
dantel gibi kumaslarda da kegelestirmeyle boyutlandirma énerileri getiriimektedir.

Memory on Cloth: Shibori Now adli kitabinda Yoshika lwamoto Wada,
“dikilen ya da 2-3 kere diizenlenen gevsek yapili bir dokuma ya da érme giysiyi
vicut seklini gelistirmek icin kumagin 6zel bélgelerinde dikkatli cektirmelerle heykelsi
bigimde sekillenebilecegi “* diisiincesini dile getirmistir.

Kumas Uretiminde kullanilan “tepme kecge”, “nuno kece” ve “kecgelesmis
dokuma” olmak uzere U¢ farkh kegelestirme ydnteminin giysi olusumunda gosterdigi
etkileri yakindan inceleyerek “kegelestiriimis dokuma” yonteminin giysi tasarimi ve

Uretimine sagladidi ilave katkilari belirlemek gerekmektedir.

* Yoshika Iwamoto Wada, Memory On Cloth: Shibori Now, Kodansha America Inc., Japonya, 2002,
164 s.
®Y.a.g.e., 193s.
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2.1.1. Tepme Kegelerin Giysi Tasariminda Kullaniimasi

“Yapagi veya keci kilinin dokunmadan yalnizca déviilmesiyle elde edilen

kaba kumas”®

olarak tanimlanan ve dokuma teknigiyle Uretilmedigi vurgusu yapilan
geleneksel kegeyi bilen ve uygulayan toplumlarda tepme kege kaltirinin uzantisi
olan tepme kege giysilerin ilk &érneklerine rastlanmaktadir. Anadolu kececiliginin
bilinen en énemli tepme kege giysisi gobanlarin kullandigi kepeneklerdir. Yagmuru
gecgirmemesi, soguktan ve riizgardan korumasi sayesinde kepenekler teknolojik bir
giysiden beklenenleri bin yillar dncesinden saglamis bir giysi bigimidir.

Yale Universitesi, Tarih ve Arastirma Kirsusi Bélim Baskani Prof. Bruce Mc
Graw “Besikten Mezara Dostumuz: YUun” baslkl makalesinde Turkiye’de yaptigi bir

arastirma gezisi sirasinda kepenekle ilgili anilarini aktarmistir.

“Kuvvetli bir yagmurda bile kege sizi 1slanmaktan korur. Bardaktan bosanircasina

yadgan yagmurun altinda Tlirk goban Omer ile birlikte koyunlarina dogru ydridiim.

Benim ileri teknoloji lirtinii parkam yagmur damlalari altinda islanirken ben de yagan

yagmurun islakhigini - hissediyordum. Pantolonumun dizlerinden asagisi islandi.

Bastan asagi tamamen kuru olan Coban Omer bana “Kepenek olmadan yagmurun

altinda yarim giin duramam. Ama bununla eve gidene kadar kalabilirim” dedi ’.

Ornekte anlatildigi gibi yiniin nemi almasina ragmen suyu itme 6zelligi
sayesinde kepenek yagmur sularini dis yuzeyinden itmeyi kolaylikla saglamaktadir.

islevden c¢ok bigimin énemli oldugu téren giysilerinde de tepme kege hem
sekillendirme kolayhgi hem de hammaddesinin kolay elde edilebilir olmasi nedeniyle
tercih edilmistir. Orta Asya’da samanlarin téren giysilerinde kege yaygin sekilde
kullaniimistir.

Orta Asya’daki gibi kegeyi Uretim ve kullanim nesnesi olarak benimseyen
Kuzey Avrupa toplumlarinda da tepme kege giysiler hem glnlik hayatta hem de
térensel amaglarla kullaniimigtir.

Danimarka’da yasamis olan Vikingler Orta Asya’da oldugu gibi dinsel

torenleri icin tepme kece giysiler kullanmiglardir (Resim 9).

6 Meydan Larousse, Cilt:7, istanbul, 1972, 138 s.
" Bruce McGraw, “Besikten Mezara Dostumuz: Yun”, Tekstil ve Teknik Dergisi, Mart 1993, 48 s.
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Resim 9: Viking kultiriinde maskeli bir tepme kege kostim.
Kaynak: DAMGAARD, 1994; .35

Esneme, tuse, bukulip katlanma yetenegi gibi giysi performansi icin uygun
kosullari tam olarak saglamamasi nedeniyle tepme kege tekniginin giyside kullanimi
sinirli kalmistir. Ganlik hayatta kullanim yerine, térensel amagla, avcilik ve savasta
bedeni dis etkilerden ve darbelerden korumak ve ¢evre ve iklim sartlarindan
korunmak amaciyla olan iglevsel kullanimlar daha yaygin olmustur.

Bununla birlikte gunuimuiz tasarim ve sanat dinyasinda tepme kege teknigiyle
giyside renk, doku ve bicim arayislari devam etmektedir. Kege teknigiyle giyilebilir
sanat eserleri, 6zel tasarim Urinu giysiler ve aksesuarlar tasarlayan sanatgi ve
tasarimcilar kegenin onlara sundugu ¢alisma olanaklarini degerlendirmektedir.

Tasarimcilar tepme kegeyi bir kumas gibi dusiunerek kesme, dikme v.b.
islemlerle giysi haline génustirmekte ya da belirlenen giysi modeline uygun bicimde
yuna sererek dikigsiz giysiler tasarlamaktadir.

Amerika Birlesik Devletlerinde Rhode Iseland School of Design’daki
egitiminin ardindan Finlandiya’da Helsinki University Art and Design Bolimd’ni
tamamlayan tasarimci Jorie Johnson tepme kecge teknigiyle Uretilen ceket gibi

giyilebilir tasarim nesneleri gerceklestirmektedir. (Resim 10) Sanatc¢i ginimizde
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Japonya’da Kyoto University of Art and Design Bolumu gibi okullarda egitim
vermekte ve dinyanin gesitli Ulkelerinde kege kultlrl Uzerine ¢alismalar yapmakta,

atdlye galismalari ve sempozyumlara katilmaktadir.

Resim 10: “Olympic Coat”, kenarlari dikisle birlestiriimis ceket, tepme kege
teknigi

Tasarimci Jorie Johnson

Kaynak: Textile Forum, 1/2010 March, 31 s.

Avusturyall sanatgi Maggy Pavlou kege Kkariyerine yakin zamanda
baslamasina ragmen tekstil sanati ve tasarim dunyasinda giyilebilir tepme

kegeleriyle bagsari gostermigtir.

“Ug¢ yiIl énce bir arkadasi ona oyalanmasi igin bir par¢a elde boyanmis yiin
verdiginde Pavlou liflerin pulcuklarini elleriyle hareketlendirerek kenetlemek igin
sicak, sabunlu suyla sikistirip dlizlestirerek kecgelestirmeye karar verdi. Onun
séyledigine gére ‘lifler kumasa dbéniigliyor ve kaynagiyordu. Yiin ona esin veriyor ve
hakkinda ddsiinmeyi durduramiyordu. Ginimiizde Paviou kegeyi organik bigimli
akici sinirlariyla c¢ift tarafli kabanlar, ceketler, yelekler ve fularlar yapmak igin
kullanmaktadir. Siklikla kagit Gzerindeki suluboyanin katmanlari gibi lste ¢ikan
gorintiilere sahip tamamlayici gblgeler seklinde iki ya da (¢ kath kaynasmamig
katlar kullanmaktadir. Giysilerinin cogunun agirhgi tiy gibi hafiftir ”. 8

8 Kathaleen Roberts, "Maggie Pavou: Felted Landscapes”, Fiberarts Magazine, Interweave-press,
No:4 42-5, Ja/F 2009, 42 s.
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Pavlou giysilerini olustururken tepme kece teknigini kullanmaktadir. Giysi
parcalarini sabunlu suyla nemlendirdikten sonra balonlu naylona sararak yin
liflerinin birbiriyle birlesmesi i¢in bir sldre elleriyle sikistirmakta daha sonra
kecelesme asamasini tamamlamak lizere yaklasik 50 C’de ¢camasir makinesinde
karismasini saglamaktadir. Kecelesesen parcalari puriizstz ve istenilen kivrimda

olmasi igin buharli presten gegiremektedir. (Resim 11, Resim 12)

Resim 11: Tepme kece ceket

Tasarim: Maggy Pavlou

Kaynak: http://www.outbackfibers.com/artists/paviou/maggypaviou.htm
Erisim tarihi: 24.04.2010
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Resim 12: Tepme kege ceket

Tasarimci: Maggy Pavlou

Kaynak: http://www.outbackfibers.com/artists/paviou/maggypaviou.htm
Erisim tarihi: 24.03.2010

1977 yihinda kendi kolleksiyonlarini gerceklestirmeye baslayan Japon
tasarimci Yohji Yamamoto 1981 yilindan beri Paris’te tasarim kariyerine devam

etmektedir. Tasarimlarinda geleneksel Japon kumaslari ve kimono gibi Japon
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giysilerine baglhhgini devam ettiren Yamamoto geleneksel bati terziligini bu
giysileriyle bulusturmusgtur. Yamamoto 1996 sonbahar/kis sezonunda Balenciaga
moda evi icin ikinci Diinya Savasi déneminin rafine kesimlerini ve ayni zamanda
Japon kimonolarinin heykelsi gérinumlerini animsatan resmi goérunumlu tepme kege
giysiler tasarlamistir.

Tasarimcinin tepme kege giysileri, tasarim ve sanat agisindan kecge teknigine
yon verenlerin katildigi National Design Museum, New York’ta Cooper Hewit
Organizasyonu tarafindan 6 Mart- 7 Eylil 2009 tarihleri arasinda gerceklestirilen
“Fashioning Felt” adli sanat ve tasarim diinyasinda ses getiren sergide de yer

almistir (Resim13).

Resim 13: Tepme kege giysi, 1996 Sonbahar/Kis sezonu, Kyoto Costume Institute
Koleksiyonu

Tasarimci: Yohji Yamamoto

Fotograf: Hiroshi Sugimoto
Kaynak:http://feltworks.wordpress.com/2009/05/07/yohji-yamamoto-felt-dress/,
Erisim tarihi: 20.01.2010

63


http://feltworks.wordpress.com/2009/05/07/yohji-yamamoto-felt-dress/

Andrea Zittel yiyecek, mobilya, giysi gibi genis kapsamli bir alanda fonksiyonel
objeler tasarlamaktadir. Tasarimci, 19 m* gibi basit ve sikistirimis bir alanda
yasamak ve temel aktiviteleri saglayabilmek icin gerekli temel seyleri sunmaya
yonelik “Living Units” adli projesi ile tasarim dinyasinda Gn kazanmigtir. Bu proje
dahilinde “A-Z Administrative Service” adli calismayla gunluk ihtiyaglarini basit ve
etkili bir sekilde onun modernist fikirleriyle karsilayabilecek kadinlar icin preslenmis
giysiler tasarlamistir. (Resim 14), (Resim 15) Bu c¢alismalarindan bazilari

“Fashioning Felt” baglkl cagdas kege sergisinde sunulmustur.

Resim 14: “Fiber Uniforms”, elde sikistiriimis kegeden yapilmis giysiler
Tasarimci: Andrea Zittel

Kaynak: http://feltworks.wordpress.com/2009/05/25/andrea-zittel-a-z/,
Erisim tarihi: 12.10.2009
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Resim 15: “A-Z Fiber Form”, 2002, beyaz tepme kece elbise

Tasarimci: Andrea Zittel

Kaynak: Fashioning Felt, Susan Brown, Andrew Dent, Christine Martens, With on
introduction by Matilde McQuaid; Smithsonian Institution, New York, 2009, 17s.

New York'ta yasayan 21 vyasindaki gen¢ tasarimci Taiana Giefer’in
koleksiyonlari merinos yununidn dogal gériniminden esinler tasiyan ve taranmis

yunden kegelestirilen fular ve buyuk sallardan olusmaktadir. (Resim 16), (Resim17)

“Bir sanatgi olarak Taiana daima kesfetme dlirtiisiiyle ¢alismakta ve iglev, renk,
doku, bigim ve élgliniin limitlerini zorlamaktadir. Taiana Design Firmasi 2007 yilinda
Almanya’da diisiiniilmiis ve yakin ge¢miste Calvin Klein tasarimcisi Farncisco Costa
ile isbirligine baglamistir. Costa 2009 Sonbahar/Kis koleksiyonu defilesinde Taiana
tarafindan tasarlanan 6zel kumaslarain kullanimiyla gergeklegtirilen giysiler
sunmustur. Onun kumaslari eski tekstil tekniklerinin yeniden kegfetmekte ve
modanin modern diinyasina sanatin nitelikli ve zamansiz pargalarini tagimaktadir’. o

o http://taianadesign.com/TAIANA_DESIGN/Designs.html, Erigsim tarihi: 10.02.2010
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Resim 16: Taranmis yinlerin tepme kege yoOntemiyle kecgelestiriimesiyle
gerceklestirilmis pelerin

Tasarimci: Taiana Giefer

Kaynak: http://taianadesign.com/TAIANA_DESIGN/Designs.html,

Erisim tarihi: 10.02.2010
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Resim 17: Taranmis yunlerin tepme kege yoOntemiyle kegelestiriimesiyle
gerceklestiriimis pelerin

Tasarimci:Taiana Giefer

Kaynak: http://taianadesign.com/TAIANA_DESIGN/Designs.html,

Erisim tarihi: 10.02.2010
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2.1.2. Nuno Kegeler ve Giysi Tasariminda Kullaniimasi

Tepme kecgelerden farkli olarak nuno kege tekniginde kumas zemin Uzerine
yun liflerinin yerlestirilerek kegelestiriimesi s6z konusudur.

Japoncadaki anlami dokuma malzeme olan ‘nuno’ kelimesinden gelen
tanimlayici bir terim * olsa da nuno kegeler dogrudan Japon kumas Uretim teknikleri
ile ilgili gérinmemektedir.

Nuno kecgenin gelistiricisi olarak kabul edilen Avustralya’ll kece sanatgisi
Polly Stirling hakkinda 2004 yilinda Surface Design dergisinde yazilmis olan bir
makalede Stirling, “nuno” kelimesinin Japoncadan geldigini fakat nuno kegenin Gnlu

Japon kumas gelistirme sirketi Nuno Corporation ile ilgisi olmadigini anlatmaktadir.

“Nuno, Japoncada dokuma, érme gibi herhangi bir tir kumag igin kullanilan bir
terimdir ve bu nedenle nuno kege ismi tanimlayici olmasinin yaninda sasirtici
olmaktadir. Bu ismin dahice tekstil buluslariyla Reiko Sudo tarafindan kurulan ve
terimden dolayi karigiklik yasanmaya baslayan Japon tekstil sirketi Nuno ile yakinlgi
yoktur. Polly Stirling ne yanls bir sekilde onun bulusu Japon sirketine atfedildiginde
ne de gindmiizde onun ismini ya da c¢alismayi gelistirme tarihgesini, yerini
bilmeksizin nuno kege yapanlara kargi rahatsizlik duymadigini belirtmektedir.
Coémert bir 6gretici olarak atblye calismalari ve makaleleriyle bilgilerini serbestce
sunmaktadir “ 2

Tekstil yasamina giysi tasarlamak i¢cin dokuma, egirme ve yun boyamayla
baglayan Stirling’in amaci yaz sicaklarinda giyilebilecek hafif bir yinli kumas
Uretmekti. Kege ile ilgilenmeye basladiktan sonra Yeni Zelandali kege sanatgisi
Jeanette Green’den atdlye egitimi alarak bu iste yodunlagsmaya baglamistir. Ziek
Bahkti, Surface Design Journal adli dergide “The Felt Frontier” baglikl makalede

Stirling’in galigmalarindan;

“1993 yilinda nuno kegeyi iceren kendi yéntemini gerceklegtirmeye bagladi ve kege
ile kumaslar yapti. Nuno kumaslar ¢ok sevdigi moda tasarimi ve dikig i¢in uygun
olmuslardi. Geleneksel kege onlarin iklimine gére ¢ok sicak tutacagi igin ve agir
oldugundan dolayi kumasg! hafifletmek icin yollar aradi. Yiin ve ipegdi yari yariya
tarayip karistirdi ve buna kumas parcalari ekledi. Kege i¢inde kumag pargalari olan
biitiin bir kumag dretti. Asamali olarak bu islemi ters gevirebilecegi fikri olustu ve
tersine, kiimelegmig kegenin olusmasi igin kumas (zerine ylinii ekleyerek onun simdi
nuno kege dedigi kumasi olusturdu” * seklinde bahsetmistir.

Nuno kege konusunda kendini ve drinlerini gelistirmek Uzere tepme kecge

Ureticileriyle de baglantilar kuran Stirling, 1990 yilinda Konya'daki diinyaca Unlu

! Clay, a.g.e., 3s.
2 Ziek Bahkti, “The Felt Frontier”, Surface Design Journal, USA, No.4, 28, Summer 2004, 37-38 ss.
®y.ag.e., 36s.
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kegce ustasi Mehmet Girgic ve esi Rabia (Silvia Garosel) ile G¢ hafta nuno kege
konusunda calismis ve bilgisini tecribeli ustayla paylasmistir.

Sanat¢ci hakkinda Mayis 1999'da “Threads Magazine’de yayinlanan
“Featherweight Felt That Drapes” baslikli makalede nuno kegeden bahsedilmis ve
bu makale nuno kege hakkinda bilgilenmek isteyenler i¢in referans haline gelmistir.

Kariyerinin en bagindan beri giysi tasarimiyla ilgilenen ve bunun igin hafif bir
kegce kumas uUretmeye calisan Polly Stirling amacina ulastiktan sonra nuno kege
teknigiyle giysiler tasarlamaya baslamistir. Ressam arkadasi Sachiko Kotaka ile
birlikte giysi tasariminda deneysel islem surecleri gelistirmeye baslamislardir.

Gunumuzde hafif kumasglara, elde etmek istedikleri giysi modeline goére yin
ilaveleri yaparak kegelestirme araciligiyla giysilerde drape, bluzgu ve Kkatlar

olusturmaktadirlar. (Resim 18), (Resim 19)

Resim 18: Transparan kumas Uzerine gégus kismina yun lifler yerlestirilerek nuno
kece teknigiyle bigimlendirilen giysi

Tasarimci: Polly Stirling

Kaynak: http://wildturkeyfeltmakers.com/WearableArt.html Erisim tarihi: 10.01.2010
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Resim 19: Etek bdlgesinde kismen, Ust kisimda tamamen nuno kege teknigiyle
drapaj ve blzgller uygulanmis hafif ipek kumastan nuno elbise

Tasarimci: Polly Stirling

Kaynak: http://wildturkeyfeltmakers.com/WearableArt.html Erigim tarihi: 10.01.2010

Polly Stirling gibi kumaslara ylin takviyesi yaparak nuno kece teknigiyle
drape, buzgl gibi islemlerle giysi bigimlendirmek, bu teknigin tasarimda sagladigi
yenilikgi bir ¢ézimlemedir. Bununla birlikte gesitli tasarimcilar giinimuaz konfeksiyon
anlayisiyla kaliplama ve dikisle de nuno kege kumaslardan giysiler Gretmektedir.
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Nuno Kecge hakkinda 2007 yilinda “Nuno Felt: techniques an Inspiration For
Accessories and Home Interiors” baslikli bir kitap yazan ingiliz tasarimci Liz Clay,
nuno kegelerle calismalarini tasarim ve sanat dizleminde devam ettirmektedir.

Tasarimlarini ticari olarak degerlendiren ve nuno kegelerini satilabilir giysiler
haline getiren Clay, Unli moda tasarimcilariyla birlikte koleksiyonlar da
gerceklestirmektedir. Tasarimci ayrica sanatgl kimligiyle lif sanati sergilerine
katiimaktadir.

Liz Clay son olarak moda tasarimcisi Stella McGartney’in 2008 Sonbahar/kis

sezonu igin nuno kege giysiler tasarlamistir. (Resim 20), (Resim 21)

Resim 20: Stella McGartney’in 2008 Sonbahar/kis koleksiyonu i¢in nuno kegeden
uretilen giysiler

Tasarimci: Liz Clay

Kaynak: http://feltworks.wordpress.com/2009/01/28/felt-fashion-stella-mccartney-fall-
2008/

Erisim tarihi: 18.12.2009
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Resim 21: Stella McGartney’in 2008 Sonbahar/kis koleksiyonu igin Uretilen nuno
kece giysiden detay

Tasarimci: Liz Clay

Kaynak: http://feltworks.wordpress.com/2009/01/28/felt-fashion-stella-mccartney-fall-
2008/, Erigim tarihi: 18.12.2009

Nuno kece kumaslar ve bunlarin kullanildigi giysiler tasarlayan Amerikal
sanatgi ve tasarimci Jorie Johnson galigmalarini Tokyo’'da surdiurmektedir. Helsinki
University of Art and Design ve Amerika’da Rhode Island School of Design’da tekstil
egitimlerini tamamlayan Johnson, ‘lifle ilgili en ¢agdas ve teknolojik gérinimli
tasarimlari yaratmak igin sikigtirilmig lif tekniklerinin en eskisi ve insan tarafindan

iretilen en eski viicut 6rtiisii olan kegenin kullaniimasinin” *

ilgingligine dikkat
cekmektedir.
Johnson iglerini meydana getirirken antik ve geleneksel kegce yapim

tekniklerini benimsemek yaninda bazen deneysel yontemlerle c¢alismaktadir.

* Katherine Duncan Aimone, The Fiberarts Book of Wearable Art, Lark Books-A Division of Sterling
Publishing Co., Inc. New York, 2002, 142 s.

72


http://feltworks.wordpress.com/2009/01/28/felt-fashion-stella-mccartney-fall-2008/
http://feltworks.wordpress.com/2009/01/28/felt-fashion-stella-mccartney-fall-2008/

Sanatginin istedi geleneksel kege ve nuno kegenin bir gorsel sanat bigimi olarak
gelistiriimesi ve modanin modern dinyasiyla birlesimini saglamaktir. Calismalarini
sezgisel bir moda anlayisiyla sekillendiren ve bigimlendiren bir heykeltirag
icgudusuyle surdurmektedir. (Resim 22), (Resim 23)

Resim 22: “Confetti”’, 2001, nuno kege teknigiyle tasarlanmis giysi, elde ve makinede
kegelestirme. Yin, baskili ipek organze kumas, fantezi iplikler, tavus kusu tiyleri
Tasarimci: Jorie Johnson

Kaynak: DUNCAN AIMONE, 2002, 141
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Resim 23: “Be My Valentine”, 2000, nuno kege teknidiyle tasarlanmis ceket, elde
kecgelestirme, makine igleme. Yun, baskil ipek organze, fantezi iplikler, 5rme kumas
Tasarimci: Jorie Johnson

Kaynak: DUNCAN AIMONE, 2002, 142

Jorie Johnson, ylnle ¢alismanin ve nuno kege yapmanin plan yapmaktan

¢ok dodacglama calismay!i gerektiren bir stireg iginde gergeklestigini anlatmistir.

“Motif ve sekillerin kenarlarini tasarlarken yiini yayarak ise baglarim. Kece yapmak
isteyen bir kisi 6ncelikle ¢ok iyi kaliteli ve agir kumaslar yapmak icin ytin liflerini nasil
kontro/ etmek gerektigini 6grenmek zorundadir. Kege yapimi i¢in dokunma, hissetme
ve algilama 6nemlidir. Bizler bir tezgah (izerinde gerilmis ¢6zgl ve atki iplikleriyle ya
da bir érme yapida 6rgl ilmekleriyle degil, sadece protein liflerinin yumusak
yiginindan baska bir sey olmayan yiin liflerini kontrol ederek ¢aligiyoruz. Yiin liflerine
ayri ayri gl¢ uygulanmaz, c¢ekme stirecine ulasiimasi ve liflerin birlikte bir kiitle
olmasiyla potansiyel gli¢ agiga ¢ikmis olur”. °
Jenne Giles geleneksel sanatlar ve el sanatlari Gzerinde yenilik¢i ¢calismalar
gerceklestirmek Uzere g¢alisan San Francisco'da yasayan bir tasarimcidir.
Geleneksel kece teknigiyle giysi tasarladidi gibi, kumagla yun liflerini bir arada
kecelestirdigi nuno kege teknigiyle yapilan giysilerde tasarlamaktadir. 2007 yilinda
kurdugu kendi tasarim firmasinda Uretim ve satis yapmaktadir. Tasarimci
calismalarini  dokunulabilir ve giyilebilir deneyimler olabilen resimler olarak

distinmekte ve modern resimden etkilenmektedir. “Onun ¢alismalari 1sikli renkler,

® Duncan Aimone, a.g.e., 142 -143 ss.
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heykelsi formlar, folklorik sanat ve kostiimlere olan askiyla birlesen giyilebilir sanatin
essiz pargalarini gerceklestirmeye adanmigtir. Jenne, kegenin modern moda
tasarimini yapmaktan heyecan duymaktadir” °
Jenne Giles 6ne yunleri ince kumas Uzerine sermekte, nemlendirme ve
naylona sarma, pres makinesinde sikistirma isleminden sonra sabunla sikistirma
islemine devam ederek butun bir nuno kege kumas elde etmektedir. (Resim 24)
Resim 25 ve Resim 26'da Jenne Giles'in tasarladigi sal ve giysi

gorilmektedir.

Resim 24: Giyside kullanmak Uzere hazirlanan nuno kege kumas ve hazirlama
sireci.

Tasarimci: Jenne Giles

Kaynak: Jenne Giles, “Master Feltmeking: A Journey to An Open Destination”,
Ornament, Vol:32, No:2, USA, 2008, 52-55 ss.

6 http://harlequinfeltworks.com/JenneGilesBIO.htm, Erisim tarihi: 21.03.2010
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Resim 25: Nuno kege sal

Tasarimci: Jenne Giles

Harlequin Feltworks Firmasi, San Francisco

Kaynak: http://harlequinfeltworks.blogspot.com/, Erisim tarihi: 13.03.2010

Resim 26: Nuno kege elbiseler

Tasarimci: Jenne Giles

Harlequin Feltworks Firmasi, San Francisco

Kaynak: http://feltworks.wordpress.com/2010/02/15/new-felt-dresses/,
Erisim tarihi: 13.03.2010
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Alman tasarimci Christine Birkle kegeyi sapka, canta, esarp, terlik, ev
aksesuari ve giysiye kadar uzanan genis bir alanda kullanarak tasarimlar
gerceklestiren tecriibeli bir sanatcidir. Berlin’de yasayan Birkle, yiksek dokulu nuno
kege kumas tasarimlari ve bu kumaslardan giysiler tasarlamakta ve ¢alismalarini
kendi satis yerinde sunmaktadir. “Tecriibeli bir kege uzmani olarak Brikle mimkiin
olandan daha fazla kege nesne bigimini merinos ylinli, pamuk gaze, ipek gaze
kumag! elde yikayarak, kaynatarak, presleyerek sekillendirmekten kendini
alamamaktadir”. ’

Tasarimcinin son dénemlerde Uretti§i nuno kegeden Uuretilmis giysiler 2009
yiinda New York National Design Museum’da blylk yanki uyandirarak
gerceklestirilien ve en dnemli kege sergilerinden birisi olarak kabul edilen, taninmis
kege sanatcilarinin c¢alismalarinin  sunuldugu “Fashioning Felt” serisinde

sergilenmistir (Resim 27).

Resim 27: “Fashioning Felt” kece sergisinde sergilenen nuno keceden Uretilmis
ceket ve elbise

Tasarimci: Christine Birkle.

2007/2008 kis sezonu Christine Brikle koleksiyonu.

Kaynak: Textile Forum Magazine, 2009/1, 21 s.

" Melisa Drier, “Felt Good- Christine Birkle and Hut Up Produce Felt Goods”, WWD Magazine,
Fairchild Publications, No: July 26, Michigan, 1999, 20 s.
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Janice Arnold bilinen el yapimi kege kumaslarin 6tesinde yiksek metrajlarda
giysi ve ev tekstili kullanimina yonelik nuno kegce kumaslar treten dinyaca unlu bir
tasarimcidir.

“Palace Yurt” adli galismasi “Fashioning Felt” sergisinde sunulan sanatginin
¢alisma alani sadece giysi ve ev tekstili kumaslariyla sinirli degildir. Arnold Kanada
ve Amerika’da sahne sanatlari igin kece kostim tasarimlari ve 6zel mekanlar igin

kece dekorasyonlar gerceklestirmektedir. (Resim 28), (Resim 29)

“Arnold, kegenin insan hayatindaki etkisine inanmaktadir. Onun belirttigine gére;
hayatimizda o kadar ¢ok teknolojik gelisme olmustur ki, insanlar lif ve kumas
dokularina a¢ hale gelmigtir. Tasarimci, sadece glizelligi arayan insan dogasini
tatmin etmemekte, ayni zamanda kegenin yasam g¢evremizi nasil tamamlayabildigine
farkindaligimizi da arttirmaktadir. Janice Arnold, el yapimi kegeyi canlandirmak,
zenginlestirmek ve yasam ¢evremizin dogal pargasi haline getirmek (izere kegiflerine
devam etmektedir “ °

Resim 28: Celebrity Cruise gemisi icin ipek, rayon ve kadife kumaslarla kege
dekorasyon ¢alismasi, Cirque du Soleil Etertainment ile ortak ¢alisma

Tasarimci: Janice Arnold

Kaynak: Elizabeth Lopeman, American Craft Magazine, “Deeply Felt”, USA,
Feb/March 2010, 44 s.

& Connie Strayer, “Felt Environments: Jannice Amold’s Large- Scale Vision”, Surface Design Journal-
33, No:2, Winter 2009, 35 s.
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Resim 29: “Ice-Blue”, Los Angeles Operasi i¢in sahnelenen Grendel Operasi’nda
Queen Wealtheow karakterine tasarlanan nuno kege kostim ve detayi

Tasarimci: Janice Arnold

Kaynak: Kaynak: Elizabeth Lopeman, American Craft Magazine, “Deeply Felt”,
USA, Feb/March 2010, 44 s.

Paris’te Sorbonne Universitesi’nde drama okuyan Frangoice Hoffmann, 10 yil
oyunculuk ve yonetmenlik yaptiktan sonra 1995’te tiyatro i¢in kege sapkalar ve
kumasglar tasarlamaya baslamistir. Ozellikle ipekli kumaslarla nuno kege teknigi ile
¢alisan tasarimci baskili kumaslarla nuno kecge giysiler Uretmektedir. (Resim 30),
(Resim 31)

Resim 30: “Monochrome”, baskili kumasla birlikte ylnin kecelestiriimesiyle
tasarlanan manto

Tasarimci: Frangoice Hoffmann

Kaynak: Textile Forum Magazine, 1/2010 March, 30 s.
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Resim 31: “Papillon”, kelebek baskili kumas ve ylnin kegelestiriimesiyle tasarlanan
manto

Tasarimci: Frangise Hoffmann

Kaynak: Textile Forum Magazine, 1/2010 March, 30 s.
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Nuno kege giysi ¢alismalariyla dikkat ceken diger sanatgilar ise, Venedik’te

yasayan Agostina Zwillig (Resim 32) ve Japon Rutsuko Sakata’dir (Resim 33).

Resim 32:, “Nunovest”’, nuno kege teknigiyle tasarlanmis ceket
Tasarimci: Agostina Zwillig
Kaynak: Textile Forum Magazine, 1/2010 March, 31 s.

Resim 33: Nuno kege manto, Tasarimci: Rutsuko Sakata
Kaynak: Textile Forum Magazine, 4/2008, 11 s.
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2.1.3. Yinli Dokuma Kumaslarin Kecelestiriimesi ve Giysiye

Uygulanmasi

Geleneksel kege ve nuno kegeden farkl olarak yin liflerinin kegelestiriimesi
yerine, dokuma teknigiyle elde edilen yunli kumas yapilarinin sonradan
kecelestiriimesiyle de kege gorunimli kumaglar elde edildigine Bolim 2.1’de
deginilmis ve bunlara “kecelestiriimis dokumalar” adi verildigi belirtilmistir.

Kecelestirilmis dokumalarin kullanim basarimi ve goérsel 6zellikler agisindan
hem dokuma kumaslar hem de kece yapilarla benzerlik gosterdigi agiklamasina yer
verilmigtir.

Dokuma orguleri, siklik 6zellikleri, tek kat, cok kat, takviyeli iplikli dokumalar
gibi cesitli dokuma teknikleri, ytnli dokuma kumaslarin sahip olacaklari doku, tutum,
desen, motif gibi goérsel ve fiziksel 6zelliklerini belirlemektedir. Kumasin dokuma
islemiyle elde edilmesinden kaynaklanan bu tir gorsel ve fiziksel 6zelliklere
kegelestirme isleminin eklenmesiyle dokuma kumas degisime ugramaktadir. Elde
edilen kecgelesmis dokuma kumas, dokuma ve Kkecelestirmenin kazandirdigi
Ozelliklere bir arada sahip olmaktadir.

Dokuma ve kecgelestirme teknigine yeterli derecede hakim olmak, islem
surecinde iki teknigin etkilesimlerini bilmek ve bu bilgiye bagh kontrolli ¢alismanin
gerekliliginden dolayi kecgelestiriimis dokuma ile ilgilenen az sayida tasarimci ve
sanatg¢l bulunmaktadir.

Kecelestirilmis dokumalarla genellikle doku unsurunun 6ne ¢iktigi sanatsal
calismalar ya da deneysel kumas tasarimlari gergeklestiriimektedir. Yapilan
incelemeler sonucu az sayidaki tasarimci ve sanat¢i grubunun iginde neredeyse
sayisi onlari gegmeyecek kadar az kisinin kegelestirilmis kumasglari giysi bigimleri
olusumu i¢in kullandigi belirlenmistir.

Tasarimcl ve sanatcilar giysi bigimleri olustururken yinli kumaglari butin
olarak ya da parcalara ayirip kecgelestirerek kullanmakta ve her biri kendi kigisel
yorumunu ortaya koymaktadir.

Amerikall sanatgi Jean Williams Cacicedo, Brooklyn Pratt Institute’de resim
ve heykel calisirken, 70’li yillarda insan vicudu icin heykelsi caligmalar
yapabilecegini disinmeye baslamistir. Giyilebilir sanat kavraminin ilk yillari olan bu
donemde deri, yun, kurk gibi malzemeleri dantel ve 6rgl gibi tekniklerle igsleyerek ilk

giyilebilir sanat ¢alismalarini gerceklestirmistir.
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1980’lere kadar yun iplikle dokunmus, 6rilmUs ve dantel olarak Uretilmis
kumas parcalarini kegelestirip, kecelestirme dncesinde ve sonrasinda boyayarak

ceketler ve buyuk sallar Greten Cacicedo;

“calisma molalarinda tasarim elementi ve giysi yapisinin birlesimi yoluyla ters aplike
teknigini uyarlamigtir. Bu teknikle bagarabildigi gérsel derinlik onun ayirici 6zelligi
haline gelmistir ve bu metota boyanmis ylinlerin canliigini sunmaya devam
etmektedir. Her eser bigcimsel gériinlisiinii planladigi ceketler veya diger giysiler
haline gelen blyik soyut desenleri kadit lizerine ¢izerek baslamaktadir. Sonugta
olusmasi istenen tasarim bligekli olarak cizilmekte ve kagit érnek elde edilmektedir.
Giysinin tam oturmasi igcin muslin kumagtan desen pargalarini kesip kontrol etmek
lizere birbirine dikmektedir. Cacicedo ‘bu pargalar benim yol haritamdir, bunlari

s 1

istedigim gibi birlegtirebilirim ve yapinin son seklini bilebilirim’”.

seklindeki agiklamasiyla ¢calisma yonteminin sundugu kolayliklari dile getirmektedir.
Cacicedo, bezayadi gibi diz dokuma orgllerle dokunan ve boyanan kumasglari
kecelestirerek kase etkili kumas parcalari elde etmektedir. Bu renkli kumas
parcalarini, édnceden tasarladigi bigcimde, agiklamasini yaptigi ydontemle birlestirerek
“giyilebilir resimler” olarak tanimladigi giysilerini olusturmaktadir. Sanatgi, “Coat of
Arms” ve “Lotus” adli giyilebilir sanat ¢alismalarinda kegelestiriimis ylnli kumasglari
boyama, baglama, kesme, dikme gibi islemlere maruz birakarak birlestirme

uygulamistir (Resim 34), (Resim 35), (Resim 36).

! Duncan Aimone, a.g.e., 146 s.
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Resim 34: “Coat of Arms”, 1994, kecelestiriimis yunli kumas parcgalariyla
olusturulmus giysi. Yunli dokuma, kesme, kegelestirme, boyama, aplike.

Tasarimci: Jean Williams Cacicedo

Kaynak: DUNCAN AIMONE, 2002, 146
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Resim 35: “Coat of Arms” adli galismadan birlestirmelerin géruldigu detay
Kaynak: DUNCAN AIMONE, 2002;146
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Resim 36:“Lotus”, 2000, kegelestiriimis dokuma giysi. Yin ve moher dokuma,
kecelestirme, kesme, boyama, aplike, dikme, sibori

Tasarimci: Jean Williams Cacicedo

Kaynak: : DUNCAN AIMONE, 2002; 144

86



GUnUmuzde, Los Angeles’ta yasayan Paris Operasinin Cezayir asilli eski
kostim tasarimcilarindan Latifa Medjdoub yalnizca ipek, merinos yunu, kasmir ve
alpaka gibi seckin liflerle yapilan érme ve dokuma kecgelesmis kumasglari bitin

olarak islemektedir.

“Tasarimcinin alttaki gizemlerin igini gbrmeye ybénelik merakini acgiga vuran,
kesilerek bicimlenen yiin kumasgtaki genis farklilastiriimis alanlar viicudu heykelsi ve
etkili bir sekilde kaplamaktadir. Medjdoub keserek olusan bu tir etkileri bir Fas
lambasindaki acikliklarin giizelligi ile karsilagtirmaktadir. Kegelegtirme siiresince
onun kontrol edebildigi yogunluktaki blylik parcalar “6rme heykel” olarak dlisiindigi
olaganlistii boyutlar yaratmasina olanak tanimaktadir”. 2

Medjdoub yunli 6érme ve dokuma kumaslar Uzerinde dogrudan makasla
keserek bosluklar ve kenarlar olusturmakta ve bu kumaslarin bUtlini Uzerinde
kegelestirme islemi yapmaktadir.

Kenarlarinda ve ortasinda makasla kesilerek sekiller olusturulan yinli
kumaglarda kegelesme isleminden dolay! kesinlikle iplik atmasi olmadigi igin
kumasta kenar dikisi, surfile yapmaya gerek kalmamaktadir.

Medjdoub ayrica yunli kumaslara dikerek boyutlar kazandirmakta ve
kumasin tamamini kegelestirerek saglanan sabitlesmis katlamalar sayesinde giysiler
icin bicimler saglamaktadir. Bicimlenmeyi saglayan dikisler kecelestirmeden sonra
sokulmektedir.

Tasarimcinin  kegelesmis kumaslarla olusturdugu giysiler, tiyatro ve
sinemadan etkiler tasiyan kostim izlenimleri sunmaktadir. Medjdoub’un yunlu
kumasta delikler olusturarak “Aerial Vest” (Resim 37) ve dikislerle bigimlendirip
kecelestirdigi ve sonra iplikleri s6ktigu “Red Garment” (Resim 38) gibi giysilerinin
olusumu sirasinda sadece el igGiligi ile calistigindan dolayr Grunleri yuksek

degerlerle alici bulmaktadir.

%2 Rhonda Sonnenberg, “To See, To Think, To Wear”, Fiber Arts Magazine,
London, Jan/Feb 2007, 34 s.
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Resim 37: “Aerial Vest”, 2006/2007 Sonbahar/Kis koleksiyonu,
kegelesmis yunli 6rme ve dokuma kumastan bir giysi

Tasarimci: Latifa Medjdoub
Kaynak: Fiber Arts Magazine, Jan/Feb 2007, 34 s.
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Resim 38: “Red Garment”, 2008, merinos yinu ile érilmus kumastan Uretilen giysi
Tasarimci: Latifa Medjdoub
Kaynak: Surface Design Journale, Vol:34, No:2, Winter 2010, 27 s.
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Amerika’da yasayan tasarimci Mary Jaeger dikerek bukup katladigi yunla
kumaglarin tamamini kegelestirerek fularlar, sallar ve pelerin, manto gibi giysiler
Uretmektedir. Kumasin tamaminin kegelesmesinden sonra kumas Uzerinde
saglanan katlar ve yeni boyutlar ¢cok keskindir. Tasarimci kumaslarda olusturdugu
boyutlu etkileri giysi tasariminda degerlendirerek bu katlamalardan manto (Resim
39), pelerin (Resim 40) gibi detayli kaliplari olmayan giysi bigimlerine ulagmistir.

Jaeger, Japonlarin dikme, katlama, bikme ve sikistirma gibi iglemlerle
kumas Uzerinde dokulandirma ve belirlenen bdlgelerde boyar maddeye direng
saglamasiyla gerceklestirdikleri shiboriye benzer teknikler ya da kumasa boyama
islemi de uygulayarak dogrudan shibori teknigini kullanmaktadir. Kegelestirme

sonrasi bicimler sabitlendikten sonra dikis ve baglamalari sokmektedir.

Resim 39: “Mountain Bodice Coat”, dikigle katlamalar ve kegelestirmeyle olusan
giysi, % 100 vicuna yinu

Tasarimci: Mary Jaeger

Kaynak: http://www.maryjaeger.com/winterO4/index.html, Erigim tarihi: 12.12.2009
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Ayrica, Latifa Medjdob gibi Mary Jaeger'de kumas kenarlarini iplik atmasi

olmadigi icin kivirmadan kecgelesmis halde birakmaktadir.

Resim 40: “Rectangular Cape”, 2005 ilkbahar/yaz koleksiyonu, dikerek ve
kegelestirerek olusturulan pelerin, %40 yin, %60 viskon

Tasarimci: Mary Jaeger

Kaynak: http://www.maryjaeger.com/winterO4/index.html, Erisim tarihi: 12.12.2009
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Yunli dokuma kumaglari kecgelestirerek ve bunlari dikerek giysi tasarimlari
gerceklestiren diger bir tasarimci Amerika’da, New Hamshire’da yasayan Patricia
Palson’dur. Kumaglarini kendisi tasarlayip dokuyan Palson, kumasin yapisinin ve
gbrinimandn tasarlanacak giysiye yén verdigini, bazen de tersine giysinin stili ve
tarzinin dokunacak kumasin tasarimini etkiledigini dile getirmektedir.

Atki ve ¢ozgu sikhklarindaki oynamalarla elde edilen atlamali sikliklardan
dolay! olugan kare blok etkiler Palson’'un kumaslarinin belirleyici niteligidir. Bu
kumaslari esit oranda tamamen kecelestirerek olusturdugu giysilerde kumas
kegelesmis olsa da, desen, renk, o6rgld unsurlari geregi dokuma etkileri
gozlenebilmektedir. Dokuma kumaslar tek renkli ve diz o6rguli olmadigindan ve
desen olusturucu unsurlar tasidijindan dolayr kecelesmis dokuma kumas
geleneksel keceden farkli bir gériinime sahip olmakta ve dokuma kumas 6zellikleri
kaybolmamaktadir.

Palson “kecelestirme bana kumaslari dikis baskisi ve yipranma olmaksizin
kesme 6zglirliigii verir ve giysi bicimlendirmesi igin essiz firsatlar tretir” ® diyerek

yunli dokuma kumaslarin kegelestiriimesinin olumlu yanlarini dile getirmektedir.

“Palson énce ilk 6rnekleri (prototipleri) yapmakta, kumaslari dokumakta ve giysi

bigimlerini tasarlamaktadir... Bazi parcgalari dikip dokurken tasarim sirasindaki

strpriz unsurundan hoslandigini  belirtmektedir. Bunu ‘asla senin dlsiindiigiin

meydana gelmeyecektir ve bazen beklenmeyen seyler en iyisidir' diyerek dile

getirmektedir. Tasarimcinin daima ayni zamanda yliriittigl birka¢ ¢alismasi vardir

ve asla galismaktan sikilmamaktadir’. 4

Tasarimci kendi tasarlayip dokudugu ve giysilerinde kullandidi dokuma
kumaglari 6nce tamamen kecgelestirmekte ve sonrasinda model uygulamasi yaparak
ve dikerek giysiye dénustlirmektedir. Bu giysiler Uzerinde kegenin gdrsel ve dokusal
etkisi yaninda, tasarimcinin en basta karar verdigi dokuma teknigiyle elde
edilebilecek renkli kareli desenler ve bezayadi yaninda daha farkli dokuma
orguleriyle saglanan gorsel etkiler goézlenmektedir (Resim 41), (Resim 42),
(Resim 43).

Bu yonlyle calismalari érgi ve desen etkileri olmayan diz yinli kumaslara
giysi bicimi vermek Uzere dikis, katlama gibi teknikler uygulayarak kecelestirme

yapan Latifa Medjdoub ve Mary Jaeger’in ¢alismalarindan ayrilmaktadir.

3 Informed Source: Patricia Palson, Surface Design Journal, 34, No:1, USA, Fall-2009, s.48
4 Maureen Egan, “Patricia Palson: Cool Weaver”, Fiberarts Magazine, 33, No:4, Jan/Feb 2007, s.37
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Resim 41: Renkli ¢6zgli ve atkilarla dokunmus kare etkili
kumaslarindan dikilmis giysiler, 2006

Tasarimci: Patricia Palson

Kaynak: Fiberarts Magazine, 33, No:4, Jan/Feb 2007, 37 s.

Resim 42: “Red Cakewalk “, 2006

Kecelestirilmis giysi 6rnekleri

Tasarimci: Patricia Palson

Kaynak: Surface Design Journal, 34, No:1, USA, Fall-2009, 48 s.

kegelestiriimis
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Resim 43:, “Calypso”, 2008
Kecelestiriimis giysi ve dalgali fular
Tasarimci: Patricia Palson

Kaynak: Surface Design Journal, 34, No:1, USA, Fall-2009, 49 s.

Yun ipliklerle Patricia Palson gibi kendi dokuma tasarimlarini gergeklestiren
Yeni Zelandali tasarimci Anne Field 6zellikle hacimli kumas etkileriyle ¢calismaktadir.
Yunle birlikte farkli hammaddeye sahip iplikler kullanarak da dokumalar yapan
tasarimci, bu kumaslari kecgelestirdiginde hacimli dokular elde etmektedir. Dokuma

kumasta yin ipliklerle dokunan kisimlar kegelesip daralirken diger kisimlar boyut
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degistirmedigi icin yunlu bolgenin Uzerinde ylkselerek ylksek dokulu kumaslar
olusmaktadir.

Anne Field kegelestirdigi kumasglarla c¢esitli giysi modelleri tasarlayip
dikmektedir. (Resim 44)

Resim 44: Dogal renkli merinos yininden egrilen iplikle dokunarak kegelestirilmis ve
dikilmis giysi.

Tasarimci: Anne Field

Kaynak: FIELD, 2008; 40
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2.1.3.1. Dokuma Kumaslarin Kegelestirilmesinde Doku Olugsumunu

Destekleyen Tasarim ve Uretim Asamalan

Dokuma kumaslarda kecgelestirme islemi uygulanarak yapisi ve goruntisi
tezgahtan c¢ikarilan kumastan tamamen farkli kumasglar elde edilebilmektedir.
Kumaslarda elde edilmek istenen doku, desen, motif etkileri, dokumanin tasarimi
sirasinda kullanilan &rgu, teknik, siklik, renk, iplik bukimdad, iplik hammaddelerinin
farkhliklari gibi kumasin tasarimini etkileyen unsurlarin degiskenligiyle dogru orantili
olarak artmaktadir.

Kecelestirmeyle ortaya c¢ikan kumas fiziksel ve gorsel etkileri agisindan
incelendiginde, dokuma tasarim unsurlarinin etkin sekilde kullanimi ve kegelestirme
uygulamasi arasinda tasarimi dogrudan etkileyen baglar oldugu gorulmektedir.

Tek kat, takviyeli ¢ozgu ve/veya atkili dokumalar, ¢ok kat gibi dokuma
tekniklerini kumaslarin siniflandiriimasinda ana kriter olarak ele alirken, dokuma
tasarimini etkileyen diger unsurlari da (6rgl, sikhk, renk, iplik bukimda, iplik
hammadde farkhliklar1) dikkate alarak bir siniflandirmaya gitmek kecelestiriimis
yunli dokuma kumaglarin incelenmesinde kolaylik sunacaktir.

Dokuma teknikleri yaninda, dokuma tasarimini etkileyen diger unsurlar ve
ardindan gergeklestirilen kecelestirmeyle elde edilen fiziksel ve gdrsel etkilerin
dokuma tasarimcisi tarafindan bilinmesi ya da 6nceden tahmin edilmesi surecin
kontroll agisindan énem tagsimaktadir.

Cesitli dokuma tekniklerine dayandirilarak yapilan siniflandirmada “ Bolim
1.2.2.1.Dokuma Kumaslarda Kegelesmeyi Etkileyen Unsurlar” bashdi altinda

belirtilen sonuglar dogrultusunda kumaslar Gzerinde dederlendirmeler yapilacaktir.

2.1.3.1.1. Tek Kat Teknigiyle Dokunan Yunli Kumaslar

Tek kat teknigiyle dokunan yunlu kumaslar ¢ozgu ve atki sikliklari, renk
yerlesimleri ve 6rgl turine goére kecelestirildiklerinde farkli goérsel etkilere sahip
olmaktadir.

Dokumada, santimetredeki ¢ozgu ve atki iplik sikliklari, 6rgu baglanti oranlari
yukseldikge, kegelestirilen kumasin fiziksel yapisi daha yogun, sert ve dokimsuz
olmakta, sikliklar azalip baglantisi daha az drguler kullanildikca daha az yogdun,

daha yumusak ve dékimli kegelesmis dokumalar meydana gelmektedir.
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Bunun gibi, temel bilgiler isi1ginda cesitli tek kat teknigiyle dokunup
kegelestiriimis kumas 6rneklerini inceleyerek dokuma, kegelestirme ve ortaya ¢ikan
tasarimin Ozellikleri arasindaki baglantilari ¢ozimlemek kolaylasacaktir.

Sadece yldn ipligiyle, temel o&rgulerle dokunmus tek kath kumaslar
incelendiginde bile bir¢ok farkli 6zellikle karsilagiimaktadir.

Ornegin dogal renkli 31/2 Nm yin ipligiyle, 15 tel/cm atki ve ¢dzgl sikligiyla,
bezayagi orglsiyle dokunan bir kumas timuyle kecelestirildiginde goérintisu
geleneksel kegeye benzeyen, boyutlari ¢ekmis, yogun yapili kase kumas elde
edilmektedir. (Resim 45)

Resim 45: Bezayagi 6rguli kumasin tezgahtan ¢ikmis ve kegelestirilmis gorintisa.
Kaynak: Sedef Acar, 2009

Benzer sekilde bu tur bir kumasta bazi bolgeleri kegelestirip diger bdlgeler
kegelestirmeden birakildiginda tamamen farkh bir etki saglanmaktadir. Elde edilen
kumas kecelestirilen bdélgelerin sekli ve yodunluguna gére degisen doku degerlerine
sahip olmaktadir. Kumasin belirli bélgelerinde kecgelestirme islemi yapilirken
genellikle dikme, baglama gibi teknikler uygulanmakta veya buna boyama ilavesi de
yapilarak sibori teknigi uygulanarak kecelestirme islemi yapilmakta daha sonra
iplikler ¢ézilmektedir. Ornegin, Helen Fry’'in bezayadi 6rgide dokudugu ve daha
sonra baglama ve boyama yaparak kecelestirdigi kumaslar kegelestirme sonrasi
hacimli, kabarik bir dokuya sahip olmuglardir (Resim 46).

Daha karmasik yapili ve farkl sikhk degerlerinden faydalanarak tek kath
dokuma kumaglar tasarlanip kecelestirildiginde ise diz dokumalardan tamamen
farkl gorsel ve fiziksel etkiler saglanabilmektedir. Ornegin, Pauline Verbeek-Cowart
ayni kumasta degisken ¢ozgu ve atki sikliklari kullanarak delikli gérinimla tek kat

teknikli kumas dokuyup ve kegelestirerek farkh bir gérinime ulagsmistir (Resim 47).
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(@)

(b)

Resim 46: Helen Fry tarafindan bezayagi 6rgistyle dokunup baglama yapilarak (a)

ve baglama ve boyama yapilarak (b) kegelestiriimis kumaslardaki doku etkileri.
Kaynak: FIELD, 2008, 122-123
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Resim 47: Farkli siklik bélgelerine sahip, dokunup kecgelestirilmis tek katli kumas
Tasarimci: Pauline Verbeek-Cowart

Kaynak: Textile Forum Magazine, 1/2009 March_April, 33 s.

Jeung-Hwa-Park’in sibori teknidi ile dikip kecelestirdigi kumasi da ilk halinde

cok farkli bir gérinime sahiptir. Sal ylnli érme kumasa sahip olmasina ragmen
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ayni etkilerin tek katli yOnli dokuma kumaslarda da saglanmasi mumkdn
oldugundan dolayi secilmis bdlgelerine dikme, baglama ve boyama yaparak sibori
teknigi uygulanan kumasin kegelestirmeden sonra sahip oldugu boyut farkliliklariyla

elde edilen goruntu tasarimcilar icin ilham verici olmaktadir (Resim 48).

(a) (b)
Resim 48: “Falling Leaves IV”, 2001
Yunli 6rme kumasin sibori teknigiyle dikilip kegelestirilerek boyama yapilmasiyla
olusturulan sal (a) ve manken Uzerinde sunumu (b). Yin, érme kumas, dikis,
kecelestirme, boyama.
Tasarimci: Jeung-Hwa-Park,
Kaynak:http://74.208.10.209/stpaul/artist.php?id=34&gid=2, Erisim tarihi:
14.04.2010(a), WADA, 2002, 110(b)

Bu konuda incelenen vyazili kaynaklar ve yapilan deneysel calismalar

sonucunda, Bolim 1.2.2.1°de aciklandigi gibi temel érglstinde baglanti sayisi fazla
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olan dokuma kumasglarda kegelesmeye bagli cekme oraninin baglantisi az drgiye
sahip kumasglara gére daha az oldugu gdrtulmektedir. Bu durumda raporunda en
fazla baglanti sayisina sahip bez aya@i 6rgili kumaslarda kecelesmeye bagli
¢ekme orani distkken, uzun ylizmeler olusturan érgulere sahip dokuma kumaslar
nispeten daha fazla gekmekte ve daha farkl etkiler gézlenmektedir.

Tek kat teknigiyle dokunan yinli kumaglarda kecgelestirmeyle elde edilen en
etkili dokular farkli hammaddelere sahip ipliklerle olusturulan dokuma bdlgelerinin
kecelestirimesiyle elde edilmektedir. Cozglde ve /veya atkida yunli iplik yaninda
kecelesme egiliminde olmayan baska hammaddelere sahip iplikler de kullanilarak ve
kumasin desenine bagl olarak yun ipliklerin yin ipliklerle, yin ipliklerin farkli
hammaddeli ipliklerle ya da tamamen farkli hammaddeli ipliklerin ¢ézgl ve atki
yoninde baglantt yaptigi kumas boélgeleri meydana gelmektedir. Kumasa
kegelestirme islemi uygulandidinda, yunli bdlgelerin boyutlari kugulmekte,
kegelesmeyen ipliklerin bir araya geldigi bolgelerde boyut kigulmesi olmadidi igin
farkh doku etkileri meydana gelmektedir.

Tasarimci Anne Field’'in ¢bzgl ve atki yoninde yun ve ipek ipliklerin esit
sayllarda dizilimiyle dokudugu bezayad:i 6rglli kumasin kegelestirme isleminden
sonraki goruntisi bu duruma 6rnek teskil etmektedir.

Tek kat teknikli kumasta yun/yun, yin/ipek birlegimi bolgeler farkh oranlarda
kegelesirken ipek/ipek birlesimi bolgelerde kecelesme ve buna bagh boyut

kigulmesi gergeklesmedigi icin G¢ boyutlu dokular meydana gelmistir (Resim 49).

Resim 49: Yun,ipek ipliklerle dokunup kegelestiriimis tek kath dokuma kumas.
Tasarimci: Anne Field
Kaynak: FIELD, 2008, 106

100



Yunun disinda farkh hammaddeli ipliklerle yapilan tek kath dokuma
kumasglarda renk unsuru da tasarimda yer aldiginda kumasin goérsel zenginligi daha
da yUkselmektedir. Tek katl basit 6rguli renkli kumasglar kecgelestirildiginde yinin
sahip oldugu bu 6zellikle tasarim zenginligi ortaya ¢ikmaktadir.

Avustralya’da The Univerity of South Wales, College Of Fine Arts, Textile
Design Department'ta bagkan olan dokuma tasarimcisi Liz Williamson bu teknikle

dokudugu fular ve esarplarla tGin kazanmistir.

“Williamson’un son islerinin gogunda yiiniin neden oldugu farkli gekme oranlariyla

yaratilan toplanma ve biiziilmeler onun ‘Undulations’ adli serisinde atkida daha fazla

naylon filament kullanmasini sadlamistir. Bu toplanma ve bliziilmeler alyr/ca kumasta

pliseli bir ylizey yaratarak kumagin ritmik kalitesine katki saglamistir “.

Tasarimci Liz Williamson'un renkli yin ve rayon atki ile yine renkli yin ve
rayon ¢bzgu igeren bezayagi orguye sahip kumasinin kecelestirme islemiyle elde
edilen son goruntustnde rayon ipliklerin bir araya geldigi bdlgelerde bolluk ve katlar

olusmustur (Resim 50).

Resim 50: Kegelestiriimis dokuma kumas
Yin,rayon, 2004

Tasarimci: Liz Williamson

Kaynak: VAN DER HOOOGT, 2005, 103

 Clare Bond, “Reverberations: Pulsations in Liz Williamson’s Woven Textiles”, Fiberarts Magazine,
Volume:27, No:1, Summer 2000, 32 s.
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2.1.3.1.2. Takviyeli Co6zgii velveya Atki Teknigiyle

Dokunan Yinli Kumaslar

Dokuma kumas uzerinde ¢6zgli velveya atki takviye iplikleriyle
desenlendirme yiOnli dokuma kumaglarda kecelestirme islemiyle yeni doku
degerlerine ulasmayi saglayan tekniklerden birisidir.

Ozellikle yin ipliklerle dokunan zemin kumasi tzerinde farkli hammaddeye
sahip takviye ¢ozgl ve/veya atki ipliklerinin uzun atlamalar yaparak dokunmasi
kecelestirildiginde G¢ boyutlu etkilerin olusmasina olanak tanimaktadir. Kegeleserek
boyutlari kiigtlen yUnli zemin kumasinin tersine uzun yuzmeli ¢dzgu ve/veya atki
takviyelerinin boyutlarinin degismemesi bu ipliklerin yinli kumas Uzerinde
yukselerek, kivrilarak hacimli etkilerin olusumu saglanmaktadir.

Bezayad! zemin Orgusune sahip, ¢ozgl ve atki sikhgi 20 tel/cm olan ve
zemin ¢bzguslu 40/2 pamuk ve zemin atkisi 31/2 yin olan, 20/2 polyester atki
takviyesiyle yuzdirmeler yapilarak dokunmus deneme kumasta (Resim 51-a)

kecelestiriime yapildiktan sonra yuzmeler kivrilarak ylkselmistir (Resim 51-b)
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(b)
Resim 51: Polyester atki takviyeli deneme kumasi (a) ve kecelestirmeden sonraki

gorunimu (b).
Kaynak: Sedef Acar, 2010.

Takviyeli ¢bzgu velveya atki ipliklerinin hammadde, biakim, incelik, cekme
oranlari farklliklarina gére kivrimlar ve kabarikliklarin gorinimu degisse de etkili

dokusal deg@erler ortaya ¢cikmaktadir.
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Diger deneme kumas bezayagi ve turetilmis orguli zemine sahiptir. Zemin
¢ozgu ve atki sikligi 10 tel/cm olan, zemin ¢ézgusu 31/2 Nm yin ve 33/2 Nm bambu
ve zemin atkisi 31/2 Nm yin olan, 40/2 Nm rayon iplikle atki ylzmeleri yapilan
deneme kumasta (Resim 52-a) kegelestirme isleminden sonra takviyeli rayon atki

iplikleri dalgali bir goériinim kazanmistir (Resim 52-b)
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Resim 52:Takviyeli atki iplikli deneme dokuma kumas (a) ve kegelestirildikten
sonraki goruntisi (b).
Kaynak: Sedef Acar, 2009

Tez calismasi kapsaminda hazirlanan érnek dokumalarda bikim ve incelik
dereceleri degisen farkh hammaddeli ipliklerin yin zemin kumasi Uzerindeki
kecelestirmeden sonra biraktiklari etkiler gézlenmistir.

Hammaddeler ve teknikler U(zerinde yapilan kiglk degisiklikler bile
kecelestirme sonucu blyuk farkliliklar saglayabilmektedir.

Ornegin, sadece yun atki ve gozgiler kullanilarak dokunan bir kumasta
baglantisiz uzun ylizmeler yapilarak ve bunlarin kesilmesi ve kecgelestiriimesi ile de
farkli doku etkilerine ulagilabilmektedir. Japon sanatgi Hideko Takahashi'nin
tasarlayip dokudugu tamamen yunli kumasta kegelesme sonucu birbirine
kenetlenmis sagaklar olugsmustur (Resim 53).

103



Resim 53: “Horse’s Mane”, 1994

Takviyeli dokuma teknigiyle dokunup, atlamalari kesip kegelestirilen yunli kumas
Tasarimci: Hideko Takahashi

Kaynak: WADA, 2002, 65

2.1.3.1.3. Cok Kath Dokuma Teknigiyle Dokunan Yiinlii
Kumaslar

Cift kat ya da daha fazla kat teknigiyle kumas Uzerinde birden fazla kat
olusturarak kecelestirme yapilmasiyla ¢ boyutlu dokular olusturulabilmektedir.

Bu tir etkiler kegelesmeyen ya da ¢ekme oranlari birbirinden farkl ipliklerin
kullanimiyla gergeklestiriimektedir.

Cozgl velveya atki ipligi yun olan bir kat ve yunun diginda kegelesmeyen
hammaddeye sahip iplikten dokunan bagka bir katin bulundugu kumasglarda katlar
yuzey degistirerek tasarlanan deseni olusturmaktadir. Ylzey degistiren ¢ok kat adi
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verilen bu teknikle dokunan kumaslar kegelestirme sonucu en yiksek dokulu kumas
yapilarini olusturmaktadir.

Yuzey dedistiren katlardan birinde hem ¢6zgi hem atki yodninde
kegelesmeyen hammaddeli iplik kullanilirken, bu bdlgenin disindaki katta yin
ipliklerle dokuma olusturulmaktadir. Bu tir bir kumasa kegelestirme uygulandiginda
kecgelesen yun iplikli kat diger hammaddeli ipliklerin oldugu kati hem ¢6zgl hem atki
iplikleri ydninde yukari yukseltmektedir. Bu yikselme her iki ydonde de oldugundan
dolay1 kumas dokusu tamamen Ug¢ boyutlu gérintliye sahip olmaktadir.

Amerika Birlesik Devletler’inde Maryland Institute ve Kansas City Art
Institute’de tekstil tasarimi egitimi veren Pauline Verbeek-Cowart bu teknigi
tasarladigi kumaslarda siklikla kullanmaktadir. Tasarimci yin ¢ézgu ve atki ile rayon
¢ozgl ve atki iplikleriyle ylzey degistiren cift kat teknigiyle dokunmus ve
kecgelestirildikten sonra U¢ boyutlu etkiler elde ettigi deneysel kumaslar ortaya
koymaktadir (Resim 54).

iplik hammaddesi, iplik kalinligi, desen, dokuma teknigi, kecelestirme

arasindaki tasarim baglarini arastirmak tasarimcinin calisma alanidir. Cowart,

“genelde sistematik olarak degiskenlerden birini dedistiririm. Ornedin iplik tipini
denemek icin diger bitlin unsurlari sabit tutarim. Bu durum belirli bir konumda
secilmig bir ipligin verdigi etkiyi incelememi saglar. Bu deneme ve yanilmaya dayali
yaklasim malzeme, yapi ve yizeyin mikemmel birlesimine yol agcan mantiksal
asamalardan olusan bir sisteme dayanmaktad/r”.2

diyerek deneysel calisma seklini agiklamaktadir. “Gliney Afrikada bir firma ile

» 3

birlikte kendi dokuma ipliklerini gerceklestirmekte” ° olan Cowart ylinle ¢alismalarina

devam etmektedir.

2 pauline Verbeek-Cowart, “Weaving by Hypothesis: A Scientific Approach”, Surface Design Journal,
Vol.25, No: 2, USA, Winter 2001, 20 s.
3 Textile Forum Magazine, 1/2010 March, 31 s.
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Resim 54: Yin ¢ozgu ve atkiyla rayon ¢dzgu ve atki iplikleriyle ylizey degistiren cift kat
teknigiyle dokunan ve kecelestirildikten sonra ¢ boyutlu etkiler elde edilen kumaslar
Tasarimci: Pauline Verbeek-Cowart

Kaynak: VAN DER HOOGT, 2005, 101

106



Kumastaki yun iplik miktari, sadece ¢bzgide, sadece atkida ya da hem
¢bzglu hem atkida yun iplik bulunmasi kegelestiriimis kumasta farkli ¢ boyutlu
etkilere neden olmaktadir. Yan ipliginin dokumadaki kullanim sekli dogrultusunda
kumasta atki yoninde, ¢bzgi yonunde ya da her iki ydbnde gekmeler olabilmekte ve
buna bagdli olarak kegelesmeyen kattaki katlanmalarin yéna belirlenmektedir.

20 tel/cm siklikta tasarlanan deneme kumas, 40/2Nm bambu ve 31/2Nm yln
atki, 20/2 polyester atki ile, ¢ozgl yonunde yuzey degistiren gift kat teknigiyle
dokunmustur (Resim 55-a). Bu kumas kecelestirildikten sonra katl, pliseli ¢

boyutlu bir gérintd meydana gelmistir (Resim 55-b).
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Resim 55: Ylzey degistiren gift kat teknigiyle dokunmus deneme kumas (a) ve
kegelestirildikten sonraki pliseli Gi¢ boyutlu gortntisu (b).
Kaynak: Sedef Acar, 2010.

Yun ve yun olmayan ¢dzgu ve atki ipliklerini kegelestirme sonrasi durumunu
dislnerek yerlestirmek, istenilen motif ve desenler yaratmak agisindan 6nem
tagimaktadir. lyi bir malzeme ve dokuma bilgisiyle ortaya gikabilecek gdriintiiler
Oonceden ayarlanabilmektedir. Dokuma tasarimcisi Vicki Masterson deneysel
calismalariyla gicege benzer organik desenler (Resim 56) ya da cift kat tekniginde
¢bzgu ve atki yoniunde 10 pamuk ipligine/ 2 yun ipligi gibi farkh kuvvetlendirme
oranlariyla geometrik desenler elde edebilmektedir (Resim 57).
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Resim 56: Atki ve ¢ozgude yin ve pamuk iplikle dokunan kumas ve kecelestirme
sonrasinda kegelesmeyen bélgelerin olusturdugu gigek bigimli Gi¢ boyutlu dokular.
Tasarimci: Vicki Masterson

Kaynak: VAN DER HOOGT, 2005, 93

Resim 57: Atk ve ¢dzglde kalin yin iplik ve pamuk iplik kullanilarak cift katli dokunan
kumas ve kecelestirildikten sonraki diyagonal Gi¢ boyutlu gértintisu.

Tasarimci: Vicki Masterson

Kaynak : VAN DER HOOGT, 2005, 92

iki katli ylizey degistiren dokuma tekniginin yaninda {ic ve daha fazla kat
olusturma olanaklariyla da kecelestirimis dokuma kumas goérintileri elde
edilebilmektedir. Tasarimci Hideko Takahashi’'nin tasarladii ¢ekme oranlari

birbirinden farkli olmasi igin degisen oranlarda yin karisimiyla harmanlanmis Ug¢
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katli ylizey degigstiren dokuma teknigiyle dokunan kumas kecelestirildikten sonra
baglama-boyama yapilmadigi halde sibori kumas etkisi kazanmigtir (Resim 58).

LB

Resim 58: “Circle Square II”, 1995
Yizey degistiren U¢ kat dokuma teknigiyle tasarlanan kumasin kecgelestirme

isleminden sonraki sibori etkili géruintlsu.
Tasarimci: Hideko Takahashi
Kaynak: WADA, 2002, 67
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21.3.2. Dokuma Kumaslarin Kecgelestiriimesinde Doku
Olusumunu Destekleyen Tasarim ve Uretim Asamalari

Sonuglarinin Degerlendirilmesi

Tez calismasi kapsaminda konu ile ilgili ¢galisan sanatgl ve tasarimcilarin
tasarim ve Uretim asamalari incelendikten sonra, olusan Urin cgesgitleri yoninde
siniflandirma yapmak sunulacak yeni yontem Onerisinin belirleyici niteliklerini ortaya
koymak agisindan énem tasimaktadir.

Yapilan incelemelerde giysiye yonelik dokuma kumaslari kegelestirerek,
“kegelestiriimis dokumalar” ve buna bagl olarak “kecelestiriimis giysiler’ olmak
Uzere iki ana urun grubunun olustugu goralmustar.

Tablo 9'da “Kegelesmis Dokumalar” Griin grubu ele alinmistir.

Tablo 9: Kegelestiriimis dokumalar ve Uretim yontemlerinin siniflandiriimasi

Kecgelestiriimis Dokumalar

Uriin Dinklenerek Ozel Yéntemlerle
Adlari Kecgelestirilmis Dokumalar Kegelestirilmis Dokumalar
Uretim Basit Yapili Dokuma Kumaglarin | Basit ve Karmagik Yapili Dokuma

Yontemi | Dinklenerek Kecelestiriimesi Kumaslarin Farkli Tekniklerle
Tanimlarn Kecelegtiriimesi

1. Basit 6rgult metraj yunlt kumasa | 1. Farkli kecelestirme sekilleri

uygulanir. tasarimcinin bireysel yorumuyla
o uygulanir.
l{ret'm 2. Yunli kumasa yeni bir tuse ve 2. Kegelestirmede basit yapili dokuma
Yontemi doku etkisi vermek Uzere igletme kumaglar ve/veya teknigi ve
Detaylari ortaminda hafif bir kegelesme tasarim degeri yuksek yunli
etkisi igin dinkleme makinesinde kumaslar kullantlir.
yapilir. 3. Yun ve yin diginda hammaddeye

sahip iplikler bir arada dokunup
kecelestirilerek daha hacimli
dokular saglanabilir.

4. Kumaglar hazirdir ya da
kecgelestirme igin 6zel tasarlanir.

5. Kumaglara dikme, baglama bazen
boyama yapilir. Sonra
kecelestirme uygulanip iplikler
sokaldr.

6. Bolgesel ya da genel kegelestirme
yaplilabilir.

Kaynak: Sedef Acar, 2010
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Tablo 9da Ozetlenmis bilgilerin detayli agiklamasini yapmak gerekirse,
“kegelestiriimis dokumalarin”, “basit yapili dokuma kumaglarin dinkleme ile
kegelestiriimesi” ydntemiyle ve “basit ve karmasik yapili dokuma kumasglarin
kecelestiriimesi” yontemiyle elde edildigi gorilmektedir. Bu yontemlerle sirasiyla
“dinklenerek kegelestiriimis dokumalar’ ve 76zel yontemlerle kegelestiriimis
dokumalar” olarak adlandirilabilecek iki farkl “kegelestirilmis dokuma” Grin grubu
olusturulmaktadir.

“Basit yapih dokuma kumaslara dinkleme ile kecelestirme”, dokuma
tezgahindan alinan basit 6rgull metraj yanli kumasa yeni bir tuse ve doku etkisi
vermek Uzere isletme ortaminda hafif bir kecelesme etkisi vermek lzere uygulanan
mekanik bir bitim igslemidir. Dinkleme metraj kumasa uygulandigi, elle ya da ilave
mekanik uygulamalarla kumasa belirli 6zellikler disinda ilave estetik degerler
kazandiriimasina olanak vermedigi icin tezin galisma konusu olan kecgelestiriimis
dokuma ve giysi tasarimlari olusturma asamasinda degerlendiriimeye alinmamistir.

“Basit ve karmasik yapili dokuma kumaslara kegelestirme” bashgi altinda ele
alinabilecek kegelestirme yontemleri ise, uygulayan tasarimci ve sanatginin bireysel
yorumuna ve g¢alisma sekline bagli olarak degiskenlik gdsterdiginden dolay! ¢ok
farklh tasarim olanaklari sunmaktadir. Bu ydntemle “6zel ydntemlerle kecgelestiriimis
dokumalar” olusturmak igin, dokumanin érgi yapisi, dokuma teknigi, rengi, yin ve
yun digindaki hammaddelerin sagladigi etkiler, dokuma sikliklari gibi dokuma
unsurlarindan faydalanilan, dokuma tasarimi agisindan bakildiginda, tasarim degeri
yuksek yunli kumaslar kullaniimaktadir.

Kecgelestirme, bu tir dokuma kumaslar (zerinde dikerek, baglayarak,
bdlgesel ya da genel kegelestirme uygulayip sonrasinda ipliklerin sékilmesiyle
yenilikgi tasarim etkilerine sahip kumasglar saglamak Uzere uygulanmaktadir. Bu
yontemleri kullanan sanat¢i ve tasarimci sayisi ve dolayisiyla bu kisilerin
tasarimlarinda konuyu ele alig sekli kadar cesgitli tasarim olanagi saglayan “basit ve
karmasik yapili dokuma kumaglarin kecgelestiriimesi” yontemleri tez ¢alismasi igin
faydalanilan asil basliktir.

“Bolum 2.1.3.1. Dokuma Kumaslarin Kegelestirimesinde Doku Olugumunu
Destekleyen Tasarim ve Uretim Asamalari” bagli§i ve alt baglklar altinda dokuma
kumaglar icin kullanllan bu  “basit ve karmasik yapih dokuma kumaslarin
kecelestirilmesi’ne detayli sekilde deginilmigtir.

S6z konusu bolim ve alt bélimlerinde detayli sekilde agiklanan Patricia

Palson, Liz Williamson, Anne Field’in tek katli, Hideko Takahashi’nin takviyeli / ¢ok
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kath, Pauline Verbeek-Cowart, Vicki Masterson’'un c¢ok Kkatli dokuma kumas
ornekleri, bolgesel kecgelestirmeyle olusturulacak giysi tasarimlarinin Uretimini
saglamak acisindan uygun érnekler olarak belirlenmigtir.

Belirtilen uygun 6rneklerin, yin ve yin disinda hammaddeye sahip ipliklerin
birlikte dokunmasiyla elde edilen ve kecelestirildikten sonra glcli doku etkileri
saglayan ornekler olmasi 6zellikle tercih edilmigtir.

Cesitli sanatgl ve tasarimcilar tarafindan olusturulmus Urln grubuna goére
yapilan siniflandirmada “kecelestiriimis dokumalardan” sonraki ikinci trlin grubu
Tablo 10’da o6zetle aciklandigi gibi, yunli dokuma kumaslarin kecelestirilerek
bicimlendiriimesiyle elde edilen “kecelestiriimis giysilerdir’. “Kecelestiriimis giysiler”,
“Kecelestiriimis dokumalarin® olusum yontemlerinden ilham almis ve c¢ekme
farkhliklariyla gerceklesen yeni kumas bicimlerinin giysi Uretimine uyarlanmasindan
dogmustur.

Tablo 10: Kegelestirilmis giysiler ve Uretim yontemlerinin siniflandiriimasi

Kegelestirilmis Giysiler
Uriin Kegele§_ti_riln_1i§ l?ok_umalarla Kegele§tirmeyle _Bigimlendirilen
Adlarn Dikilmis Giysiler Giysiler
L Yunli Dokuma Kumaslarin Yunld Dokuma Kumasin
L{rehm_ Butiiniini Kegelestirerek Kegelestiriimesi
Yontemi | Kalipla ve Dikisle Giysi Sonucu Boyutsal Degisimlerle
Tanimlar | Olusturulmasi Giysi Olusturulmasi
1. Giysiler igin “kecelesmis 1. Kecelestirilme sirasinda basit
dokuma” Urdnlerin dretim orguld kumasin kazandigdi yeni
yontemleriyle olusturulan boyutlar giysi bicimlendirmede
kegelesmis kumaslar kullanilir. kullaniimistir.
l'.l.retlm . | 2. “Kegelesmis dokumalar” 2. Tup seklindeki basit érguli
Yontemi kaliplama, kesme ve dikme kumaslara farkli oranlarda
Detaylar asamalarindan olugan terzilik kegelestirme yapilarak giysi
yontemleriyle giysiye bigimlendirilmigtir.
dondstaraldr.

3. Basit yapili dokuma ve 6rme
kumasglara dikme, baglamayla
direng bdlgeleri saglanarak
kecelestirme yapilarak giysi
bicimlendirilmistir.

Kaynak: Sedef Acar, 2010
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Kecelestirilmis kumaglarla giysi Ureten sanatgi ve tasarimcilarin Gretim
yontemlerine goére yapilan siniflandirmayla hazirlanan Tablo 10'u detaylariyla
aciklamak igin bu sanatgi ve tasarimcilarin uygulamalarini tekrar gdézden gecgirmek
uygun olacaktir.

“‘Bolim 2.1.3. Yunli Dokuma Kumaglarin Kecelestiriimesi ve Giysiye
Uygulanmas!” béluminde s6z edildigi gibi, “kegelestirilmis giysileri” ¢calisma alani
olarak secen az sayida sanatgl ya da tasarimci bulunmaktadir. Bu konuda galisan
Patricia Palson, Anne Field gibi bir grup tasarimci, kecelestirdigi kumaslari kendisi
tasarlayip dokumakta ve sonrasinda klasik terzilik yontemiyle giysiler dikmektedir.
Mary Jaeger ve Latifa Medjdoub gibi diger bir grup sanatciysa genellikle hazir
aldiklar basit yapil, diz yinli kumaslarla ¢calismaktadir. Diger gruptakilerden farkl
olarak, klasik terzilik yontemleriyle giysiler dikmek yerine giysinin bi¢cim verilecegi
bdlgelerine dikis uygulayarak, baglayarak, keserek sekil vermekte ve sonrasinda
giysi modelinin tamamina ya da bigim verilecek bolgelerine Kkecelestirme
uygulayarak kisisel yorumlarla gerceklesen cesitli yontemler kullanmaktadirlar.

Yukarida s6ziu edilen “kecelestiriimis giysi” olusturma yéntemlerine toplu bir
bakis yapilirken ayni zamanda, “Bolim 2.1.Kegelesmeyle Saglanan Tasarim
Olanaklari ve Giysi Tasariminda Kullaniimasi” bashgi altinda kegelestirme
yontemiyle giysi olusturulabilecedi fikrini ortaya koyan sanatgilarin gérusleri dikkate
alinmistir. Bu noktada, tasarimci Junic’hi Arai’nin tlip seklinde dokunmus basit yapili
dokumalarin farkli oranlarda kegelestiriimesi ile giysi olusturulmasi ilgili Gnermesi ve
sibori sanatcgisi Yoshika lwamoto Wada’nin basit yapili, sikhdi distk dokuma ve
o6rme kumaslarin belirli bdlgelerine dikisli katlamalarla kegelestirme yapilmasi ile ilgili
Onermesi de bir arada degerlendirilmistir.

Yeni yontem Onerisindeki benzerlik veya farkliliklari ortaya koymak Uzere,
hazirlanan Tablo 9 ve Tablo 10, tez ¢calismasinin uygulamalarinin gergeklestiriimesi

sirasinda siklikla yararlanilan bagvuru araglari olarak kullaniimigtir.
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2.2. Yiinli Dokuma Kumaslarda Bolgesel Kegelestirmeyle Giysi Olusumunda

Yontem Onerisi

Tez calismasi kapsaminda arastirilan ve Tablo 9'da verilen “kegelestiriimis
dokuma kumaslar ve Uretim yontemleri” ve Tablo 10’da verilen “kecelestiriimis
giysiler ve Uretim yontemleri” kaynastirilarak “yunld dokuma kumaglarda bdlgesel
kegelestirmeyle giysi olusumunda yeni yéntem 6nerisi” ortaya konulmustur.

Buna bagl olarak Tablo 9'daki “kegelestiriimis dokumalar” bashgi altindaki
“0zel yontemlerle kecelestiriimis dokumalar’in goérsel etkilerinin Uretilecek giysiler
Uzerinde saglanmasi hedeflenmistir. Bunun gerceklestiriimesi icin “basit ve karmasik
yapil dokuma kumaslarin farkli tekniklerle kecgelestiriimesi” gerekmektedir.

Tablo 10’daki “kecelestirmeyle bigimlendirilen giysiler” basligi altindaki “yGnlu
dokuma kumasin kecgelestiriimesi sonucu boyutsal degisimlerle giysi olusturulmasi
yontemi” tez calismasinda oOnerilen “ylinli dokuma kumaslarda bdlgesel
kegelestirmeyle giysi olusumunda yeni yontem onerisi’nde kullanilacaktir.

Bu sayede cesitli sanat¢i ve tasarimcilarin gercgeklestirdigi ve tez
arastirmasinda incelenerek sunulan “kecelestiriimis giysi yontemleri’nden farkl
olarak,

Basit ve/veya karmasik yapili dokuma kumaslarin kullanildigi,

Giysiye boélgesel kegelestirme uygulayarak dokumanin niteliginden ve

ozellikle yiinle birlikte yin disinda hammaddeye sahip ipliklerin
kullanimindan kaynaklanan dokularin olugtugu,

Basit ve tek pargca giysi kaliplari hazirlanarak ve bunlara bdlgesel
kecgelestirme yapilarak yaka, kol, bel gibi giysinin bigcimini belirleyen boyutlar
kazandirip detayli giysi modellerine ulasildigi,

Kaliplarin kenar dikisi yerine, kece ignesi ile dikissiz birlestirildigi

kegelestirilerek olusturulan giysiler Uretilmesi hedeflenmisgtir.

Hedeflenen dogrultuda belirlenen yontemde, kegelestirme odakli deneysel
dokuma kumas ve giysi tasarimlari gergeklestirilirken tespit edilen sayisal degerler
ve gorsel etkilerin degerlendirmeleri ortaya konulacaktir.

Belirlenen ydntem kapsaminda “Bdlgesel Kegelestirme Yontemiyle Giysi
Olusturmaya Yonelik Dokuma Kumag Denemeleri” ve “On Ornek Giysi Calismalari”
gerceklestiriimistir. Bu iki asamada elde edilen veriler ve sonuglari yontem dahilinde

alt basliklar halinde detayl olarak agiklanmistir.

114



2.2.1. Bolgesel Kecelestirme Yontemiyle Giysi Olusturmaya Yoénelik

Dokuma Kumas Denemeleri

On galisgma amaciyla, giysi bigcimlendirmek (izere uygulanacak kegelestirme
isleminin sdresinin kecelesme derecesine etkisini ortaya koymak Uzere sireye
dayali denemeler gergeklestiriimisti. Bu amacla degisimleri gbzlemlemek ve
sonugclarini degerlendirmek igin piyasadan elde edilen gesitli giysilik yanli dokuma
kumas orneklerine sire tutularak kecgelestirme islemi uygulanmistir. Yapilan 6n
denemelerde 30 dakikalik surenin, kecelestirme islemiyle kumaslardaki maksimum
¢ekme noktasina ulagsmak icin yeterli oldugu gortulmustar.

Bu ilk deney ve gbézlem dogrultusunda, farkl orgllerde ve sikliklarda, 24
cerceveye sahip, 45 cm eninde, mekanik deneme tezgahinda tek katli deneme
kumaslari dokunmus ve elde 30 dakikalik sire ile basing ve surtiinmeyle
kecelestiriime uygulanarak elde edilen cekme oranlari belirlenmistir.

Dokuma orgu raporundaki baglanti sayilarinin kecelesme oranlarina etkisini
g6zlemleyebilmek icin baglanti sayisi en fazla olan bezayagi ve buna gére daha az
baglanti sayisina sahip panama 4/4 orguleri secilmigtir.

BezayaQi ve panama 4/4 6rgulerinin her birinde 5 tel/cm, 10 tel/ cm ve 15 tel/
cm olan ug farkh sikhkta dokunan deneme kumaslarin hem ¢dézgl hem atki iplikleri
31/2 Nm yindir. Ug farkli siklikta, iki farkli érgiide dokunan toplam 6 adet deneme
kumas 30 dakika sure ile kegelestirilerek cekme oranlari belirlenmistir.

Deneme kumaslarin ¢ekme oranlari hesaplanirken birim alanlar secilerek
once atki ve ¢bzgi yoninde olgim yapilmis ve kegelestirme sonrasinda tekrar
Olcim vyapilarak belirlenen birim alandaki ¢ekme oranlari hesaplanmigtir. Bu
sonuglar tablo haline getirilmistir (Tablo 11).

Tablo incelendiginde, bezayagi ve panama 4/4 drglsine sahip kumaslarda
“‘Bolum 1.2.2.1. Dokuma Kumaglarda Kecelesmeyi Etkileyen Unsurlar” bashginda
belirtilen tespitlere uygun olarak siklik azaldikca kegelesme oraninin arttigi
g6zlenmistir. Her iki 6rgldeki kumasta da cekme oranlar atki yéninde daha fazla
olmustur. Bu durumun en &énemli nedeninin kecgelestirme sirasinda basing ve

surtunmenin atki yoninde uygulanmasi oldugu digunulmektedir.
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Tablo 11: Farkli sikliklarda bezayadi ve panama 6rguli kumas denemeleri ve 30 dakika kegelestirmede cekme oranlari
CEKME ¢cOzGU o o 0 0 0 0
ORANI YONUNDE 00 17 0% 30 % 62 % 9 %21 % 10
(10cm
kare
alanda) JATKI 0 0 0 0 0 0
YONUNDE 0 44 0% 52 Y% 135 Y% 50 % 84 % 206
¢c0zGU VE ATKI
m.__AA_W_M__@Eu_ 15 Tel/cm 10 Tel/cm 5 Tellcm 15 Tel/lcm 10 Tel/cm 5 Tellcm
ORGULER BEZAYAGI BEZAYAGI BEZAYAGI PANAMA 4x4 PANAMA 4x4 PANAMA 4x4
X
2
: 1
KUMAS |
|
¢cOzGU
IPLIK 32/2 Nm
NO 32/2 Nm
ATKI
Kaynak: Sedef Acar, 2009




Tek kath kumas Orneklerinde ¢cekme oranlar ile ilgili yapilan denemelerin
ardindan, deneme tezgahinda ylzey degistiren ¢ift kat ve takviyeli ¢ozgl teknigine
sahip deneme kumaslar dokunmustur.

Yapilan kegelestirme denemelerinde, yunli kumasglari boyutlandirarak giysi
bigimleri olusturmak igin kumaslarin tamaminin degil sadece belirlenen bdlgelerine
kecelestirme uygulanmasinin  gerekliligi tespit edilmigtir. Belirli bdlgelerin
kecelestiriimesiyle temel giysi modellerine sahip olan giysiler yaka, kol, bel, etek
ucu, paca gibi bolimlerinde cektirmeler yapilarak detayli giysi modellerine sahip
olmaktadir.

YUunli kumasta ve giyside belirli yerlerde kecgelestirmeler uygulama Onerisi
yukaridaki boélumlerde adi verilen cgesitli tasarimcilar tarafindan uygulanip dile
getirilse de, Turkge ve yabanci basvuru kaynaklarinda yapilan incelemelerde
uygulamaya bir isim verilmedigi gorilmustar.

Tez galismasinin uygulama ydntemi olarak belirlenen bu yénteme “boélgesel
kegelestirme” adinin verilmesi uygun bulunmusgtur.

“‘Bolgesel kecgelestirme” yontemi deneme kumaslarda uygulanmis ve

sonuglari goézlenmigtir (Resim 59).

Resim 59: Yuzey degistiren cift kath Deneme kumas | e uygulanan bélgesel
kegelestirme islemi.
Kaynak: Sedef Acar, 2008
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Yuzey degistiren c¢ift kat teknigiyle ilk dokunan deneme kumas | ’in her iki
katinin 6rgusit de bezayagidir. Hacimli etkinin daha yogun hissedilmesi igin, enine
ve boyuna ¢izgi desenlerinin yer aldigi bélimlerde ylzey degistiren, cift kat torba
yap! kullanilmistir. Clnkua torba yapi; “Bolim 2.1.3.1.3. Cok Katl Dokuma Teknigiyle
Dokunan YUunli Kumaslar”, bashgi altinda Resim 56’da, Pauline Verbeek-Cowart’in
¢alismalarinda goraldigu gibi, yinden farkli hammadde birlikteliginde, hacimli etkiler
elde etmede tek katli ve takviyeli kumas yapilarina oranla ¢ok daha etkili bir yapidir.

Deneme kumas I’ in hem atkisinda hem de ¢ozglisinde bulunan keten
iplikler 17 Nm, pamuk/polyester iplikler 40/2 Nm ve ipek iplikler 15 Nm inceligindedir.
Kumasin atki ve ¢6zgu sikhgr 24 tel/cm’ dir.

30 dakika suresince elde yapilan kegelestirme isleminden sonra deneme
kumas I'in boyutlarinin ¢dzgu yoninde % 40, atki yonindeyse % 47 oraninda gektigi
belirlenmisgtir.

Ylzey degistiren ¢ift kat teknigindeki deneme kumas I'in zemininde bulunan
yun ¢ozgu ve atkilardan olusan kat, kecelestirme sonrasinda cekerek Uzerinde
bulunan torba yapili katlari yUkselterek U¢ boyutlu dokular olusturmustur. Yun
disindaki hammaddeye sahip ipliklerle dokunan bu katlar icinde pamuk/polyester ve
ipek olan bdlgeler keten iplikli bolgelere gore daha yuksek dokulara sahip olmustur.

Takviyeli ¢ozgu teknigiyle dokunan deneme kumas Il Uzerinde takviye
¢ozglleri sirasiyla 10 cm genigliginde 17 Nm keten, 10 cm genigliginde 40/2 Nm
pamuk/polyester ve 10 cm genigliginde 15 Nm ipek iplik seklinde siralanmistir.
Zemin ¢ozguleri 31/2 Nm yundir. Zemin atkisinda da ayni sekilde 31/2 Nm yun iplik
kullaniimistir.

Deneme kumas II'nin kegelestirmeden sonraki ¢ekme oranlariysa ¢bzgu
yoninde % 45, atki yoninde % 50 dir. Tablo 11'de gorllen tek katli kumasg
orneklerinde oldugu gibi atki yénundeki ¢ekme orani ¢ozgu yénunden daha fazla
olmustur (Tablo 12).
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Tablo 12: Yizey degistiren cift kat ve takviyeli ¢bzgu teknikli kumas denemeleri ve belirli alandaki 30 dakida sure icinde ¢ekme oranlari.

DENEME KUMAS |

DENEME KUMAS I

CEKME cOzGU
ORANLARI YONUNDE % 40 % 45
(10 cm
kare ATKI
c6zGU 24 Tel/ cm 24 Tel/lcm
SIKLIK
ATKI 24 Tel/cm 12 Tel/lcm
TEKNIK YUZEY Umﬁ_m._.__ﬂmz O:u._. KAT TEKNIGI TAKVIYELI OGNOG TEKNIGI
ORGU BEZAYAGI BEZAYAGI AN_m_<__Z O_NOGMGV
KUMAS
| KETEN PAMUK/PES IPEK YON KETEN PAMUK/PES IPEK YON
c6zGU
o 17 Nm 40/2 Nm 15 Nm 31/2 Nm 17 Nm 40/2 Nm 15 Nm 31/2 Nm
IPLIK KETEN PAMUK/PES IPEK YUN YUN
NUMARASI
ATKI 31/ 2 Nm
17 Nm 40/2 Nm 15 Nm 31/2 Nm

Kaynak: Sedef Acar, 2009
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Takviyeli ¢ozgu teknigindeki deneme kumas II'de kecgelestirme sonrasinda
yun ipliklerden olusan zemin bolgesi cekerek dalgal, kivrik yuksek dokular
olusturmustur. Cozglu ydninde 2 cm uzunlugunda baglantisiz ylzmeler yapan
takviye ¢ozgullerinin pamuk/polyester ve ipek olanlari daha etkili dalgali ve kivrik
dokular meydana getirmistir.

Kecgelestirme sonucu deneme kumaglarda olusan yeni bigimlerin giysi
Uretiminde boyutlandirmayi saglayan yaka, kol, bel gibi uygulamalar i¢in sagladigi
olanaklar da tablo da belirtilmistir (Tablo 13).

Tablolarda agiklamalari yapilan deneme kumas I'in 6rgl, tahar, tarak, armur
raporlari Sekil 8de ve deneme kumas II’'nin 6rgd, tahar, tarak, armur raporlari Sekil

9’ da yer almaktadir.
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Tablo 13: Kumas 1 ve Kumas 2’'de 30 dakika sureyle kegelestirme sonucu olusan gorsel etkiler ve yeni kumas bigimleri

DENEME KUMAS | DENEME KUMAS II
KEGCELESME
SONUCU
OLUSAN
GORSGEL ETKILER
Yuzey degistiren cift kat teknigiyle dokunan kumasin incelenen yuzeyindeki | Takviyeli ¢ozgl teknigiyle dokunan kumasin ¢ézgu takviyeleri sirasiyla soldan
genis alanlar sirasiyla soldan sada keten, pamuk/polyester ve keten ¢dzgi ve | sada keten, pamuk/polyester ve ipek, zemin ¢ézglsu yundur. Atki ise tamamen
atki ipliklerinin kombinasyonlariyla dokunmustur. Daha az goérinen diger katin | yindlr. Kegelesme sonucu yun zemin ¢ézgl ve atkisi kegeleserek cekmigtir.
¢6zgl ve atkisi tamamen yundur. Yan iplikli kat kegelestiginde boyutlari ¢ézgi | Diger hammaddeli ¢ézgl takviyeleri ise ylnli zemin Uzerinde ylUkselerek (¢
ve atki yonlinde daralarak diger hammaddelere sahip ipliklerin oldugu kati | boyutlu dokular olugturmustur.
yukselterek G¢ boyutlu dokular olusturmustur.
Dokularin olusumu agisindan incelendiginde en soldaki yuzmeli keten ¢bézgu
Dokularin olusumu agisindan incelendiginde, keten ipligin ylnle karisarak | takviyeleri yun katla bazi kisimlarindan birleserek biraz zemin dokusuna
dolastigi, pamuk/pes ve ipek ipliklerin ise yun iplikle daha az karisarak | karismistir. Ortadaki pamuk/polyester ¢ézgu takviyeleri serbest bir dalgalanma
baglantisiz sekilde daha ytksek dokular olugturdugu gézlenmistir. goruntlsu kazanmigtir. En sagdaki elde bikim verilmis ipek iplikler yin zeminle
karismadan, fazla bikimun de etkisiyle kivrimli bir doku etkisi kazanmistir.
60 cm boy, 30 cm ene sahip .
kumas orta bdlgesinden mo cm vo<_ww@ cm w:wm mmﬂ__n. :
. kecelestirilerek daraltiimis Ucﬂsmm _mm _AmON@c % viyelennin
BOLGESEL ve kumasta buizgulu bir xc cq_ﬂ cﬁmc_ OWQM_: md
KEGELESMEYE gériinim elde edilmistir. egelestirierex daraftimis ve
GORE kumasta capraz dalgalanmalar
OLUSAN Dikdortgen sekilli bir elde edilmistir.
KUMAS BiCIMLERI kumasgken, - _—
VE cekme farhiliklariyla olusan Wm_ﬂw%%ﬁmmm_.ﬂ_WMM.___V_\Mqo__Am“wmxo:.
0_<m<_ m_n__s_.m._n_z_um Wm_v\cm% WcmB:mw%_o_m”ﬂ_M:Hﬂ boyutlu kumas bigimlerinin yaka ,
DEGERLENDIRME | qivai bi cimlotn Wwa_m o etek, volan gibi giysi bigimlerini
OLANAKLARI iizere kullanilabileceg ﬁmmm_mam_ﬂ c.Nw._.o kullanilabilecegi
tespit edilmistir. espit edimistir.

Kaynak: Sedef Acar, 2009
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Sekil 8: Yizey degistiren cift kat teknigine sahip deneme kumas I'in érgu, tahar, tarak, armur plani.

Kaynak: Sedef Acar, Orijinal, 2009
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Sekil 9: Takviyeli ¢dzgu teknigine sahip denem kumas II’'nin
orgd, tahar, tarak, armir plani
Sedef Acar, 2009

2.2.2. On Ornek Giysi Galismalari

Bolim 2.2.1 de verilen adiyla “bolgesel kegelestirme” uygulamasi yapilan
dokuma kumaslarin, kegelestirmeden sonra kazandidi etkiler, deneme tezgahinda
dokunan ornek kumaslarda goOzlenmistir. Buna bagdli olarak c¢ekme oranlariyla
saglanan yeni kumas bicimlerinin, giysilere boyut vererek bi¢imlendirme yapmak
Uzere kullaniimasina karar verilmistir.

Bolgesel kegelestirme sonucu olusan boyut farkliliklarina bagl dalgalanma
ve buzgulerin yaka, kol, bel gibi bir giysinin bi¢imini saglayan bdlgelerin
olusturulmasinda kullanilabilecegi fikri bolim 2.1.’de belirtildigi Gzere Jun’ichi Arai ve
Yoshika Wada Ilwamoto gibi tasarimcilar tarafindan énerilmistir. Bu dnerilerde s6z
konusu olan kecgelestirilecek kumasin bezayadi gibi temel 6rgllere sahip, gevsek

yapil diz kumaslar olabilecegi belirtilmigtir.
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Bu Onerilerden yola ¢ikarak dokunmus olan kumaslarin tamamina dedgil, bir
giysi bicimi olusturacak sekilde belirli bolgelerine kecgelestirme yapildidinda ortaya
cikacak giysi model olanaklarini gdzlemlemek icin, dncelikle, hazir dokunmus yunlu
kumaglarla kiicik model denemeleri yapilmigtir. Bu amagla satin alinmis bezayagi
6rgull hazir kumasin:

Cb6zgl ve atki iplik numarasi:42/2 Nm

Gozgu sikhgr: 14 tel/cm

Atk sikhgr: 14 tel/cm’dir.

Temel giysi kaliplari olusturularak kumasin kenarlarindan el dikisi yapilmistir.
Bu basit kaliplar Uzerinde sadece belirlenen bolgelere kecgelestirme islemi
uygulanarak bu temel giysi bicimi gelistirilmis bir giysi bicimine doénustiriimeye
calisiimistir.

15x15 cm boyutlarinda yarim “T” kalip tizerinde kol ve boyun bolgesine elde
kegelestirme uygulanarak sonucu gézlenmistir (Resim 60).

Yapilan bolgesel kegelestirme deneme uygulamasinda kaliplama, kesme ve
dikim asamalariyla gerceklesen geleneksel terzilik ybénteminde drape ve
katlamalarin olusturulmasi fazladan zaman ve emek harcamay! gerektirirken,
bdlgesel kegelestirme sonucu bu 6zelliklerin kendiliginden olustugu tespit edilmistir.

Bununla birlikte kumas kenarlarinda kesim sonucu olusan iplik atmalarini
engellemek igin kivirma ve kenar baski dikisi yapmak yerine hafif bir kegelestirme

yapilmasinin yeterli oldugu gérilmustar.
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(d)

Resim 60: 15x15 cm boyutlarinda yarim beden ve tek kol olarak kesilen yunli
kumasin elde dikimi (a), kegelestirerek kolun bigimlendiriimesi (b), keserek yaka
olusturma (c), kecgelestirerek yaka bicimlendiriimesi (d)

Kaynak: Sedef Acar, 2009
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ikinci deneme uygulamasinda 15x20 cm boyutlarinda yarasa kollu ve yakasi
bogdazli bir basit kalip kesilmistir. Kumas kenarlari elde dikilerek birlestirildikten
sonra kol ve etek uglarinda ve drape olusacak sekilde bogazdan gbégse dogru ters
Ucgen seklinde kecgelestirme yapiimis ve dokimll bir Gst beden giysi model

olusturulmustur (Resim 61).

(b)

Resim 61: 15 x 20 cm boyutlarinda yunli kumastan kesilip, dikilip(a), kegelestirilerek
olusturulan drapeli giysi modeli (b).
Kaynak: Sedef Acar, Orijinal, 2009
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Bolgesel kegelestirmeyle, giysi model olanaklarini gérebilmek icin yapilan
kiicik model denemelerinden sonraki asamada, gercek boyutlarda kegelestiriimis
giysi denemeleri yapilmistir.

Gergek giysi boyutlarinda bolgesel kegelestirmenin giysi  modeli
olusumundaki etkilerini gérebilmek igin yapilan bu denemelerde kullanilan kumaslar
tekstil piyasasindan elde edilmis hazir kumasglardir.

Sektdrden elde edilen, atki ve ¢dzgu sikhgi 14 tel/cm olan 42/2 Nm ¢b6zgu ve
atki numarasina sahip bezayagi 6rguli % 100 merinos yunu kumas, takviyeli ve cift
katli dokuma kumas tekniklerine benzer yapi ve goéruntliler saglamak uzere
dizenlenmistir.

Birinci deneme giysi i¢in, hazir kumas Uzerine dokumada takviyeli atki teknigi
uygulandiginda olugsacak goéruntinin benzerini saglamak Uzere elde uzun
yuzmelere sahip islemeler yapilmistir (Resim 62-a).

Bununla birlikte giyildikten sonra giyside pargalari birbirine tutturmak icin
gerekli digme, fermuar gibi malzemelerin yerini tutabilecek denemeler yapiimistir.
Dogrudan kumas Uzerinde delikler keserek bu bdlgelere kegelestiriime yapildiginda
iplikleri atmayan deliklerin rahatlikla olusturuldugu gértlmistir. Bu deliklerin giysi
modeli i¢in ihtiya¢ duyuldugunda digme ve baglama yapmak igin kullanilabilecegi
tespit edilmistir (Resim 62-b).

@)

Resim 62: Yuzmeli isleme detay (a), ilik ve drape yapilmis yaka detayi (b)
Kaynak: Sedef Acar, 2009
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Yarasa kollu temel Ust giysi kalibiyla olusturulan giyside yanlardan elde dikis
uygulamasi yapilmis ve yaka, kol uclari ve bel bdlgesinde kegelestirme uygulayarak
drapeler verilmig, daha gelismis modelli bir st beden giysisi tasarlanmistir.

(Resim 63).

Resim 63: Kol uglari, yaka, bel bélgesinde kegelestirmeyle drapeler verilmis Ust beden giysi
Kaynak: Sedef Acar, 2009
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ikinci deneme giysi icin alt kati yin, Ust kati pamuklu ¢ift kath kumas
g6rintisu olusturulmaya calisiimistir. Bu goérintlyU elde etmek icin yukarida sézi
edilen, sektorden elde edilmis bezaya@i 6rguld yunli kumas Gzerine ¢dzgl ve atki
sikligr 5 tellcm olan pamukilu kumas, boyuna cizgiler olusturmak Gzere dikilerek
birlestiriimis ve baglantili ¢ift kath torba yapiya sahip kumas gorintisi elde
edilmistir.

Kumas sadece iki kenarindan birlestirme yapilmak Uzere boyun, kol ve 6n
aciklik olusturacak bigcimde ceket formunda kesilmistir.

Diger giysi modelinden farkli olarak dikissiz birlestirme olanaklari géz éniine
alinarak modele dikis uygulanmadan kumas birlestirmesi yapilabilecegi tespit
edilmistir. Kumasta yun liflerinin bulunmasindan dolayi kege ignesiyle yapilan
igneleme isleminin katlarin birlestiriimesi icin uygun oldugu gérilmustir. Yun lifi
bulunmayan kumas bodlgelerinin igneleme isleminde birlesmeyi engellemesini
onlemek igin birlestirme bolgesindeki kat aralarina yun elyafi eklenerek igneli
kecgelestirme yapilmasinin saglamlik ve temiz bir gorinti sagladigi belirlenmigtir.
Buna bagl olarak ceket formundaki giysinin kol altlarindaki birlestirmeler dikissiz

sekilde yapiimistir (Resim 64).

Resim 64: Ceket bigimli giysinin kesim ve kege ignesiyle birlestirme gorintileri.
Kaynak: Sedef Acar, Orijinal, 2009

129



Boyundan basglayarak tim kumas kenarlarina ve kol uglarina bdlgesel
kecelestirme vyapimistir. Bu asamada kegelesmis bolgelerde, kecgelesmeyen
bélgelerden farkli olarak, Ust kattaki dusik sikliklara sahip pamuk iplikli katin yanla
kata karigmasiyla hacimli olamayan dalgal bir doku olstugu gézlenmistir.

Bolim 2.2.1.de yapilan kumas denemelerinde goérildiglu ve Tablo 16’da
belirtildigi gibi, bu farkli dokularin Gst kat kumasin yinden farkli bir hammaddeye
sahip (pamuk) olmasi ve kegelesmemesinden dolay! ortaya ¢iktigi bir kez daha
vurgulanmistir.

Ceket modeline sahip giysi daha sonra asit boyar maddeyle elde boyanmistir
(Resim 65).

IP

Resim 65: Kol uglarl, boyun bolgesi, etek ucglarina ve 6n ug¢ bolgelerine
kecelestirmeyle olusturulan ceket bigimi
Kaynak: Sedef Acar, 2009
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2.3. Yunli Giysi Tasariminda Bolgesel Kegelestirme Yontem ve Uygulamalari

Bolum “2.2.1. Bolgesel Kegelestirme Yontemiyle Giysi Olusturmaya Yonelik
Dokuma Kumas Denemeleri” bashgi altinda, Tablo 11 ’de basit érgull tek kat ve
Tablo 12 ve Tablo 13’ de ylizey degistiren torba yapil ¢ift kat, ylzmeli yapili takviyeli
¢6zgl teknikleriyle tasarlanan 6rnek kumaslarin yapisal ozellikleri ve kecelesme
davraniglari detayli sekilde incelenmigtir. Tablolarda kecgelestirmeye dayanarak
belirlenen, c¢ekme oranlari, hammadde farkliliklarina bagh goérsel etkiler, kumas
sikligi etkileri, iplik numarasi etkileri, doku, desen, motif etkileri ortaya konulmustur.

Bu tespitler dogrultusunda giysi bigcimlendirmede kullaniimak Uzere kumas
tasarimlari gergeklestirilmistir.

Kumas tasarimlari yapilirken Bolim 2.2.1.de, Tablo 11, Tablo 12 ve Tablo
13’de belirtilen sayisal degerlerin sagladigi 6n bilgiler dikkate alinarak farkl dokuma
teknikleri, yin ve yin disinda farkli hammaddelerin bir arada kullaniimasi, farkli iplik
numaralari kullaniimasi gibi tasarim kosullari gergevesinde hareket edilmistir.

Tasarlanacak giysiler kegelestirmeyle saglanan boyut farkliliklariyla
bicimlendirilecegi icin tasarlanan kumaglarin yiuksek oranda kecgelestirmeyle ¢ekme
Ozelligine sahip olmasi gerekmektedir.

Buna bagh olarak tez calismasi sirasinda elde edilen bilgiler 1s1ginda orgu
yapis! icinde ylzmeler olan, iplik numarasi ve dokuma sikligi iligkisi agisindan
bakildiginda seyrek yapil olacak kumaslarin tasarlanmasina karar verilmistir.

Dusuk sikliklarda ve giysilik kumas uretiminde kullanilabilecek inceliklerde
yun ve yun hammaddesi disindaki ipliklerle tasarlanacak ve dokunacak kumaslarla,
yunun daha geleneksel olan kullanimdan uzaklasarak yazin giyilebilecek yunli
giysiler tasarlanabilecektir.

Bu belirlemeler dogrultusunda ¢ farkh &rgiye sahip bes kumas
tasarlanmistir. Kumas |, Kumas Il ve Kumas IIl ayni ¢bzgl iplikleri, tahar, armdr,
tarak planiyla ve tek kat teknigine sahip ayni érglyle tasarlanmistir. Bu ¢ kumas
atki ipliklerindeki hammadde, renk ve iplik numaralari ydninden birbirinden
farkliliklar géstermektedir.

Kumas IV cift kat teknigiyle, Kumas V takviyeli atki teknigiyle tasarlanmistir.

Tasarlanan kumaslarin giysiye donisim slrecini detayli sekilde anlatmak
Uzere Kumas I’ den Uretilen Giysi |, Kumas IlI' ten Uretilen Giysi lll ve Kumas V’ den

uretilen Giysi V’ in Uretim detaylari fotograflariyla gésterilmistir.
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Kumas I, Kumas Il ve Kumas lll bezayagi, Turk sateni, petek 6rgu ile atki ve
¢6zgl yuzmelerinden dizenlenen tek katli teknikte dokunan bir 6rglye sahiptir.
(Sekil 10). Cekme oranini artirdigi icin 6rgu raporunda Ozellikle atki ve ¢ozgl

yuzmelerine yer verilmistir.
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Sekil 10: Ayni tahar, armir, 6rgl ve siklikta, farkl renk ve hammaddelerle tasarlanan
kumas I, kumas Il ve kumas III'in tahar, armir, tarak, érgu plani
Kaynak: Sedef Acar, Orijinal, 2010

Tablo 14'de belirtildigi gibi, tasarlanan Kumas I, Kumas Il ve Kumas IllI'in
¢bzgu sikliklart ve atki sikliklari 10 Tel/cm dir. Cbzgu iplikleri sirasiyla 12
boyanmamig yin, 12 boyanmamis bambu iplik seklinde siralanmistir. Yin ¢6zgl
31/2 Nm, bambu ¢dzgl 27/2 Nm iplik numarasina sahiptir. Sabit olan bu degerlere
karsin atki ipliklerinde farkli hammadde, renk ve iplik numaralari kullaniimistir. Atki
ipliklerindeki bu farklihklar Kumas |, Kumas Il ve Kumas III'lin kegelesme ile

saglanan ¢gekme oranlarini etkilemigtir.
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Tablo 14: Tasarlanan Kumas |, Kumas Il ve kumas III’ Gn sikilik, iplik numarasi, hammadde tanimlamalari ve 30 dakida slre icinde gekme oranlari

TASARLANAN KUMAS Il

TASARLANAN KUMAS | TASARLANAN KUMAS I
CEKME o@moc
ORANLARI YONUNDE % 61 % 66 % 60
(10 cm
kare ATKI
alanda) YONUNDE % 45 % 48 % 30
cOzGU 10 Tel/ cm 10 Tel/cm 10 Tel/ cm
SIKLIK
ATKI 10 Tel/lcm 10 Tel/lcm 10 Tel/cm
TEKNIK TEK KAT TEKNIGI TEK KAT TEKNIGI TEK KAT TEKNIGI
BEZAYAGI, PETEK ORGU, TURK SATENI, ATKI BEZAYAGI, PETEK ORGU, TURK SATENI, ATKI BEZAYAGI, PETEK ORGU, TURK SATENI, ATKI VE
ORGU VE COZGU YUZMELERI VE COZGU YUZMELERI COzGU YUZMELERI
L Sy

hiie

'
1!

KUMASIN NORMAL =
VE fERes
KEGELESMIS =
GORUNTUSU
o BAMBU ’
cHzGU
27/2 Nm 31/2 Nm 27/2 Nm 31/2 Nm 27/2 Nm 31/2 Nm
IPLIK BAMBU YUN RAYON YUN BAMBU YUN
NUMARASI ATKI
27/2 Nm 31/2 Nm 40/2 Nm 31/2 Nm 27/2 Nm 31/2 Nm

Kaynak: Sedef Acar, 2010

133



Atkl ipliklerinde 31/2 Nm boyanmamis yin ve 27/2 Nm boyanmamis bambu
kullanilan Kumas I'in gekme oranlari ¢bzgi yoninde % 61, atki ydontinde % 45'tir. Bu
degerlere goére Kumas Il ve Kumas IIl'le karsilastirma yapilarak atki ipliginin
Ozelliklerinin gekme degerlerinde nasil etkili olduguna iligkin degerlendirme yapmak
mamkin olmaktadir.

Kumas Il, 12 sira rayon, 12 sira yun atki iplikleriyle dokunmustur. Boyanmis
rayon iplik inceligi 40/2 Nm dir ve 31/2 boyanmamis yun atki ipligine gore oldukca
incedir. Kegelestirmeyle gekme orani ¢dézgu yonunde % 66, atki yoninde % 48 dir.
Bu durumda, Kumas II'de rayon atki ipliginin yin atki ipliginden ince ve yumusak
olmasi nedeniyle yinuin kecelesmesi eylemine kargi daha edilgen davrandigi ve
yuniun cekmesine karsi Kumas I'deki bambu atki ipligine gére daha az direng
gosterdigi dusunulmelidir.

Kumas lll, 12 sira bambu, 12 sira boyanmig yun atki iplikleriyle dokunmustur.
Boyanmamis bambu iplik inceligi 27/2 Nm dir ve 31/2 Nm yin atki ipligi koyu bir
turkuaz rengine boyanmistir. iplik hammaddeleri, incelikleri ve boyama agcisindan
bakildiginda Kumas [II'in Kumas I'den tek farki Kumas III'iin yin atki ipliginin koyu
bir renkte boyanmis olmasidir. Kumas [Il’'in kecgelestirmeyle ¢ekme orani ¢bzgu
yoniinde % 60, atki ydéninde % 25 tir. Kumas I’ le yapilan karsilastirma sonucuna
gbre sadece boyanmamis ve boyanmis yln atki kullanimi agisindan farkhlik
gbsteren Kumas II'in daha az ¢ekme oranina sahip olmasinin nedeni olarak,
Kumas III'iin yin atkisinin yogun sekilde boyanmis olmasinin kegelesmeyi azalttigi
gosterilebilir.

Kecgelestirmeyle elde edilen ¢ekme oraninin en Ust dizeyinin bilinmesi,
giysilerin olusumu sirasinda hazirlanacak temel kaliplar ve kecgelestirmeyle ¢cekme
sonucu olusacak giysi bigcimleri arasindaki sayisal oranin sinirlarinin belirlenmesini
saglamaktadir. Bu sinirin bilinmesi kegelestiriimis yapinin tekrar agilmasi mumkun
olmadigi i¢in giysinin hedeflenenden daha fazla kegelestiriimesi durumuna karsi bir
onlem saglamaktadir.

Giysi Uzerinde dusunulenden daha az degerde kegelestirme yapilimis ise
giysinin o bolgesinin tekrar kegelestirme yapilarak kolaylikla daraltiimasi
saglanabildigi igin az kecelegtirme yapilmasi giysi tasarimi agisindan olumsuz bir
durum olarak kabul edilmemelidir.

Tablo 14’e gére Kumas I'in en st daralma degeri ¢6zgl yoninde % 61, atki

yoninde % 45 oranindadir. Belirlenen ¢ekme sinirlari  dikkate alinarak
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kecelestiriimesine karar verilen giysi bolgelerinin en fazla ne kadar cekecegini
bilerek temel kalip kesme isleme baslanmistir.

Kalipta Kumasg I'in ¢bzgu yonu Giysi I'in boy yonu olarak kesilmigtir. Kalip
kesme islemi dncesinde bitmis giysinin yaka, bel, kol ucu élguleri géz énline alinarak
kecelesme oranlari bu dlgllere eklenerek kalip hazirlanmistir.

Calisma kapsaminda tum giysilerin kalip ve bitmig giysi dlguleri 6n bedenleri
Olgulerek giysinin tek tarafi Gzerinden verilmistir.

Ornegin, Kumas I'den tasarlanacak Giysi I'in yakasinin dik durmasi ve
blzgull bir gogus bolgesi olusturmak igin yaka bolgesinin kegelestikten sonra 27 cm
dolayinda bir geniglige sahip olmasi gerektigi belirlenmistir. 27 cm yaka genigligine
Tablo 18’deki Kumas | icin % 45 olarak verilen atki yoninde ¢ekme orani ilave
edilmistir. Buna bagh olarak Giysi I'in kalip kesiminde yaka 50 cm genigliginde
hesaplanmistir.

Resim 66 a'da yarim kalibi gorilen Giysi I'in yaka genisligi kesim sirasinda
50 cm (25 cmx2), yaka boyu 10cm’dir. Yaka-kol uzunlugu 22 cm, bir uctan diger uca
kol uzunlugu 92 cm (46 cmx2), kol ucu 26 cm, bel 68 cm (34 cmx2), etek ucu
genisligi 90 cm (45 cmx2), ve elbise boyu 130 cm’dir.

Resim 66 b’de goéruldaga gibi A form seklinde kesilen basit kalip, kenarlari
kege ignesiyle araya yin lifi yerlestirilerek birlestirilmis ve prova mankeni Gzerinde

kegelestirilecek bdlgeler belirlenmistir.
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Resim 66: Giysi I’ in dlgUleri verilmis basit elbise kalibi (a) ve kenarlari
birlestirildikten sonraki gortntisi (b)
Kaynak: Sedef Acar, 2010

Giysi I'in yaka, yaka alti, kol ucu, bel bdlgelerinde farkli derecelerde
kecelestirme uygulamalari yapilarak dik yakali, kol uglari blzgulll, bele oturan,

blzgull bir goértintliye sahip elbise bigimine ulasiimasi hedeflenmistir.

Bolim: “2.2.1. Bolgesel Kegelestirme Yéntemiyle Giysi Olusturmaya Yonelik
Dokuma Kumas Denemeleri” bashgi altinda belirtildigi gibi farkh siklik, kalinlik ve
tuseye sahip giysilik kumaslarda yapilan denemelerde 30 dakikalik surenin,
kecelestirme iglemiyle kumaslardaki maksimum ¢ekme noktasina ulagsmak icin

yeterli oldugu tespit edilmistir.
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Buna bagl olarak Giysi I'in yaka, yaka alti ve bel bdlgelerinde 20 dakika, kol
uclarinda 8 dakikada, etek uglarinda 3 dakika elde kegelestirme uygulamasi
yapilmigtir.

Resim 67'de basit bir A formlu kalp kesilerek uygun bolgelerden
kegelestirme yapilarak detayli bir bigime sahip olan Giysi | gérilmektedir.

Giysi I'in son dlgulerine gore giysinin, yaka genisligi 27 cm yaka boyu 6
cm’dir. Yaka-kol uzunlugu 21cm, bir ugtan diger uca kol uzunlugu 88 cm, kol ucu 17
cm, bel 42 cm, etek ucu genisligi 89 cm, ve elbise boyu 115 cm’dir. Elbisenin
boyunun 130 cm olan kalip uzunlugundan 115 cm’ye dismesinin nedeni yaka, yaka
alti ve bel bolgesindeki c¢ekmelerin ayni zamanda boyuna yonde de
gerceklesmesidir. Giysi I'in boyunun 15 cm kisalmasina neden olan boyuna
kecelesme Olculeri sadece yaka boyunda alinmistir. Kesilen kaliptaki yaka boyu 10
cm’den kecelestirme sonrasi 6 cm’ye dusmustir. Bunun disinda kalan yaka alti ve
belde yapilan kecgelestirmelerdeki boy Olculerinin alinmamasinin nedeni tek bir
duzlem Uzerinde dedil, modele bagli olarak istege bagh egimlerle kegelestirme
yapiimasidir.

Giysi |, boyun bdlgesinde yodun kecelestirme yapildigi icin dik ve genis bir
yakaya sahip olmustur. Ayrica yaka altinda ters dg¢gen seklinde bir kegelestirme
yapillmasiyla ve bel bolgesine yapilan kegelestirme ve bel ortasinda yakada
uygulanan ters Gg¢gen seklindeki bdlgeye dogru uzanan dg¢gen seklinde
kecelestirilmis bolge sayesinde giysinin gégus kismi vurgulanmigtir.

A form olarak kesilen basit kalip kegelestirme uygulamalarinin ardindan bel
ve goégus bdlgelerinin vurgulanmasiyla X forma sahip bir elbise haline gelmistir.

Kecgelestirilen tiim bdlgelerde kumas daha yogun bir gériinin kazanarak yeni
doku degerleri elde edilmistir. Kol uglarinda yapilan hafif kegelestirmeyle kol uglarina
bizgller kazandiriimis “japone kol” bigimi elde edilmigtir.

Yazin giyilebilecek yun giysi olarak tasarlanan elbisenin kumagi tamamen
beyaz renklidir. Kumasin Orgusunde saglanan atki ve ¢bzgu atlamalariyla
kegelestirme sonrasinda daha fazla gekme olusmus, kumas yuksek dokulu ve ayni
zamanda hafif delikli dantele benzer bir gérunume sahip olmustur. Beyaz rengi,
dantel etkileri ve blzguli modeli ve akigkan kumasiyla elbise farkli aksesuarlarla

hem gundiz, hem de gece giyilebilir 6zellige sahiptir.
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Resim 67: Yaka, yaka alti, bel, kol uglari, qtek uglarinda farkh derecelerde
kegelestirme yapilarak elde edilen Giysi 1.On, arka géruntisu ve sirt detayi.
Kaynak: Sedef Acar, 2010
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Giysi II'nin kalibinin kegelestiriimeden onceki olculeri, Giysi I'in kalibinin
hazirlanmasi sirasinda yapildigi gibi kumasin atki ve ¢dzgi yéniinde kegelestirmeye
bagli gekme orani limitleri g6z 6niine alinarak hesaplanmistir.

Kumas Il ile hazirlanacak Giysi II'nin 36 beden prova mankeninin goégis
Olcisine uyumlu olmasini saglamak igin, Tablo 14’den elde edilen veriler
dogrultusunda hesaplama yapiimistir. Kumas II'nin ¢dézgl yoninde % 66 ¢ekmeye
sahip oldugu bilgisiyle 40 cm gdgdus 6n beden dlglsiine % 66 eklemeyle yaklasik
degerlerle 70 cm kalip dlgistne ulasiimistir.

Yaklasik hesaplamayla, Kumas II'yi kullanarak hazirlanan Giysi II’'nin kalibi,
boyu 140 cm, eni 92 cm olan parcanin boyu yonindeki iki ucunun arasina yin elyaf
yerlestirerek kece ignesiyle birlestirilmistir. TUp seklindeki giysi kalibinin boyu 92
cm, 6n beden eni 70 cm olmus ve Kumas II'nin atki ipligi yénia Giysi II'nin boy
yonune rastlamistir.

Giysi II'nin kalip calismasindan sonra goégus, etek ucu ve gogus-etek ucu
arasinda bir hat Uzerinde vyapilmasi planlanan kegelestirme islemi
gerceklestiriimistir. 20 dakika elde kecelestirme yapilmistir. Etek ucunda ise 3
dakika kecelestirme uygulanmistir.

Giysi II'nin eni yoninde 6n beden Odlgileri kegelestirme islemi sonrasinda
g6gus bolgesinde 40 cm, etek ucunda 65 cm, bel boélgesinde 68 cm dlgllerine
ulasmistir. Giysi II'nin boy dl¢ist kegelestirme yapilan boyuna hat Gzerinde 67 cm,
boyuna kegelestirme yapiimayan bdlgelerde 88 cm olarak belirlenmisgtir.

Resim 68'de géruldigu gibi straples elbise olarak kullanilabilecek Giysi Il,
gbgus bolgesinde ve etek ucunda kegelestirmeyle buzgller elde edilerek “balon
formu” olusturulmustur. Balon formlu giysi Ustten etek ucuna dogru bir hat
olusturacak sekilde bdlgesel kegelestirme uygulandigi icin bu bdlgede kisalmis ve
yeni doku degerlerine sahip asimetrik bir gérunime sahip olmustur.

Giysi I'de, Kumas Il ile birlikte atki ipligi degigsimiyle tezgahta art arda
dokunan Kumas I'in de gérinmesi saglanarak farkli desen ve renk degerleri ile giysi
tasariminda hareket saglanmaya caligiimigtir.

Modeli ve kumas tutumuyla Giysi Il, gunluk ya da 6zel kullanima uygun hale

gelebilmektedir.
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Resim 68: GOgus, bel, etek uglarinda ve orta bolgesinde farkl derecelerde
kegelestirme yapilarak elde edilen Giysi Il. On, arka goérintisu ve sirt detayi.
Kaynak: Sedef Acar, 2010

140



Giysi lI'Gn kalibinin kegelestiriimeden onceki dlguleri, Giysi | ve Giysi II'nin
kalibinin hazirlanmasi sirasinda yapildigi gibi kumagin atki ve ¢dzgu yoninde
kecelestirmeye bagli gekme orani limitleri gbz dnine alinarak hesaplanmigtir.

Kumas lIl'le hazirlanacak Giysi III’ Gn 36 beden prova mankeninin dlgllerine
uyumlu olmasini saglamak igin, Tablo 14’den elde edilen veriler dogrultusunda
hesaplama yapilmistir. Kumas II'nin atki yoninde % 30 ¢ekmeye sahip oldugu
bilgisiyle eninin 70 cm olmasi istenen 6n beden dlglsiine % 30 eklemeyle yaklasik
degerlerle 92 cm eninde 6n beden kalip dlglisiine ulagiimigtir.

Buna bagh olarak, Resim 69’da géruldigu gibi, 6n beden genisligi 92 cm,
acik bisiklet yaka genisligi 50 cm, omuz mesafeleri 21 cm, kol geniglikleri 40 cm, kol-
etek ucu arasi boy 80 cm, giysi boyu 120 cm olarak basit bir kalip kesilmistir. Soguk
mevsimlerde de giyilmesi dusunulen Giysi lII'te, Kumas Il iki kath kullaniimistir.
Kalibin arka bedeninde yaka V seklinde kesilmis ve yine keserek iki omuz arasinda

V’nin Ust kisminda kdpru olusturacak sekilde bir bant olusturulmustur.

Resim 69: Giysi Il ‘Un dlguleri verilmis dikdoértgen elbise kalibinin 6n bedeni
Kaynak: Sedef Acar, 2010

141



Kumas kenarlari yun elyaf yerlestirilerek kege ignesiyle birlestiriimis ve prova

mankeni Gzerinde kecelestirilecek bolgeler isaretlenmistir (Resim 70).
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Resim 70: Giysi llI'lin basit kalibinin kenarlari birlestirildikten sonraki goériintis
Kaynak: Sedef Acar, 2010

Bu asamadan sonra, genis bir bluz olarak bigimlendiriimesi dusunulen Giysi
[I’'Gn yaka, sirt, kol uglari, bedenin birlestirme kenarlari, etek uglar ve farkh doku
degerleri vermek Uzere gdvde bolimindn gesitli noktalarina kecgelestirme islemi
gerceklestiriimistir. TUm bolgelere 20-25 dakika elde kegelestirme yapilmistir.

Resim 71°de gérulduga gibi sirti V seklinde omzundan banth bluz olarak
hazirlanan, Giysi lll ’tn 6n beden dlglleri tekrar élglimustir. Buna gbre kegelestirme
islemi sonrasinda yaka eni 35 cm, sirt acikhdi eni 35 cm, kol genisligi 24 cm, beden
genisligi 70 cm, etek uclari eni 65 cm, kol-etek ucu arasi boy 50 cm ve beden boyu

75 cm olarak belirlenmisgtir.

142



Resim 71: Kol, sirt, boyun, etek ucunda kegelestirmeyle olusturulan Giysi Ill. Onden,
arkadan goruntiisi ve sirt detayi
Kaynak: Sedef Acar, 2010

Giysi lll, Kumas llII'ten iki kat kullanilarak gerceklestirildigi igin daha kalin bir

kumasa sahip olmustur. Buna bagli olarak kecgelestirme yapilan bdlgelerde daha
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dolgun bir kumas yapisi olusmustur. Ayrica kecgelestirme yapilan bdlgelerde kumas
katlari birbirine kenetlenmistir.

Giysi III’ Un sirt bolgesi ve yakasinda yapilan kecgelegtirme ile hafif bir bluzgi
saglanmigtir.  Sirt kisminda, omuzlari birbirine baglayan bant seklindeki kemer
kumas kecelestirildiginde tasarimi tamamlayan bir bir unsur olmasi yaninda bluzun
omuzlarinin dismesi engellenmisgtir.

Bedenle bitlin olan japone kollarin uglarina yapilan kecgelestirmeyle kollar
hacim kazanmistir. Bel boélgesi olusturulmayan Giysi lII'in 6n ve arka gévdesinde
rastlantisal secilen 10 bolgede kegelestirilerek normal kumastan farkli gorintiler
elde edilmistir. Bu sayede genis beden bdlgesinde kecelestirmeyle plise etkisinde
farkh hacimli goérintiler olusmustur. Ayrica etek ucu ve kol altindan etek ucuna
kadar olan iki kenarda yapilan kecelestirmeyle Giysi lll, olusan ¢cekmeler sonucu

yuvarlak bir siluete barGnmastur.
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Kumas IV’Un ¢ozgu sikliklari ve atki sikliklari 10 Tel/cm dir. Cift kat teknigine
sahip kumas bdlgelerinde katlarin ¢dézgl ve atki sikliklari 5 tel/lcm’ye dismektedir.
Cdzgu iplikleri sirasiyla 12 boyanmamis yin, 12 boyanmamis bambu iplik seklinde
siralanmistir. Yin ¢ézgu 31/2 Nm, bambu ¢dzgl 27/2 Nm iplik numarasina sahiptir.

Sekil 11°de, cift kat ve tek kat tekniklerinin bir arada kullanildigi bezayagi
orgusityle tasarlanan Kumas IV’'Un 6rglu raporu, tahar, armir, tarak plani

g6rilmektedir.
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Sekil 11: Cift kat ve tek kat teknikleriyle tasarlanan Kumas IV’in
tahar, armur, tarak, érgu plani
Kaynak: Sedef Acar, orijinal, 2010

Sikhk, iplik hammaddeleri, 6rgl, teknik, kegcelesme sonucu olusan ¢ekme
oranlarinin verildigi Tablo 15 incelendiginde atki ipligi olarak yin degil, sadece 42/2
Nm incelige sahip rayon ipligi kullanildigi gérulmektedir.

Atkida sadece rayon ipligi kullaniimasi nedeniyle Kumas IV’'Un ¢bzgu
yoniinde ¢cekme orani (% 64) ile atki ydoninde ¢ekme orani (% 41) birbirine ¢ok

yakin degerlerde degildir.
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Tablo 15: Tasarlanan Kumas IV’Un siklik, iplik numarasi, hammadde tanimlamalari
ve 30 dakika sure igindeki gekme oranlari

TASARLANAN KUMAS IV

CEKME ¢cOzaGU
ORANLARI YONUNDE % 64
(10 cm kare
alanda) ATKI
YONUNDE % 41
SIKLIK ¢ozGU 10 Tel/icm
ATKI 10 Tel/cm
TEKNIK Cift kat ve tek kat teknikleri
ORGU Bezayagi

KUMASIN NORMAL

VE
KEGELESMIS
GORUNTUSU
iPLIK ¢c0OzGU -
NUMARAS| BAMBU YUN
27/2 Nm
31/2 Nm
ATKI RAYON
40/2 Nm

Kaynak: Sedef Acar, 2010
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Kumas IV kullanilarak bluz biciminde dastndlen Giysi IV’Un  kalibi
hazirlanmigtir. Kalipta iki kath kullanilan Kumas IV’Un atki yonU Giysi 1V’4n boy
kismi olarak kesilmigtir.

Giysi IV’ Un kalibinin kegelestiriimeden dnceki Olguleri daha 6nceki giysilerin
kaliplarinin hazirlanmasi sirasinda yapildigi gibi kumasin atki ve ¢bézgu ydninde
kegelestirmeye baglh ¢cekme orani limitleri g6z 6nline alinarak hesaplanmistir.

Hazirlanacak Giysi IV’ Un 36 beden prova mankeninin beden ol¢isune
uyumlu olmasini saglamak igin, Tablo 15'den elde edilen veriler dogrultusunda
hesaplama yapilmistir. Kumas IV’ Un ¢ézgu yoninde % 64 ¢cekmeye sahip oldugu
bilgisiyle 75 cm bir ugtan digerine kol uzunluk oélgisine % 64 eklemeyle yaklasik
degerlerle 125 cm kalip dlgustne ulasiimistir.

Yaklasik hesaplamayla, Kumas IV’U kullanarak hazirlanan Giysi IV’ (in kalibi
On beden dlgllerine gore yaka genisligi 40 cm, bir ugtan diger uca kol ve beden
mesafesi 125 cm, kol genisligi 38 cm, etek ucu 64 cm, bluz boyu 92 cm olculerinde
T seklinde kesilmigtir.

Kesilen kalip aralarina yin elyafi konularak kece ignesiyle birlestirildikten
sonra, kol uglarina 3-4 dakika yaka, omuz Uzerine 20 dakika, etek uglarina 10
dakika elde kegelestirme yapilmigtir.

Resim 72'de goérildigu gibi, Giysi IV’ Gn 6n beden dlglleri kegelestirme
islemi sonrasinda yaka genisligi 25 cm, bir uctan diger uca kol ve beden mesafesi
76 cm, kol genisligi 32 cm, etek ucu 43 cm, bluz boyu 76 cm olarak belirlenmistir.

Giysi IV en basinda kesim ve kecgelestirme planlari yapilarak omuz Gzeri ve
yakada yapilan kecelestirmeler yaninda etek ucunda yapilan kegelestirmeler
sayesinde gdgus ve asagi bolgelerinde “bluzan dékim” kazanarak blzguleri olan bir
bluz bicimi kazanmistir. “Kayik yaka” bicimi kegelestirmeyle toplanarak boyuna
oturmustur. Omuz Birlestirmeleri boyunca yakayr da kapsayan kegelestirme
yapilarak sirt kisminda “roba” goériuntisu elde edilmigtir. Kol uglar sadece ipliklerin
atmasini engellemek icin kegelestirildigi icin kollar dokimli durmaktadir.

Giysi IV’ Un hazirlanmasi sirasinda Kumas IV iki katli kullaniimigtir. Ayni
kumagin farkh renkleri bir arada kullanilarak Giysi IV’Un arka kismiyla 6n kismi
birbirinden farkli renklerde olmasi saglanmistir (Resim 73). Giysi IV ’Un 06n
kismindaki uUstteki kat yaka altindan bel bolgesine kadar boyuna kesilerek ug
boélgeleri hafifce kegelestiriimistir. Bu sayede bluzun 6n kisminda farkh renkli olan alt

kat ortaya ¢ikmig, kol uglarindan gérinen alt kat kumaslarla birlikte tasarim daha
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hareketli hale gelmigtir. Kegelestirme yapilan tum bdlgeler yeni doku degerleri

kazanmistir.

Resim 72: Kol, kol Ustl, omuz, boyun, etek ucu bdlgelerinde kegelestirmeyle
olusturulan Giysi IV
Kaynak: Sedef Acar, 2010
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Resim 73: Giysi IV'lUn robal sirt goériintisi ve yaka, omuz detay

Kaynak: Sedef Acar, 2010
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Kumas V'’ in ¢bzgu sikliklari ve atki sikliklari 10 Tel/cm dir. Cozgu iplikleri 12
boyanmamis yin, 12 boyanmamis bambu iplik seklinde siralanmistir. Yan ¢bzgu
31/2 Nm, bambu ¢bzgt 27/2 Nm iplik numarasina sahiptir.

Sekil 12’de takviyeli atki teknigiyle tasarlanan Kumas V 'in 6rgl raporu,

tahar, armar, tarak plani gérilmektedir.
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Sekil 12: Takviyeli atki teknigiyle yizmeli tasarlanan Kumas V’ in
tahar, armdur, tarak, 6rgu plani
Kaynak: Sedef Acar, 2010

Siklik, iplik hammaddeleri, 6rgu, teknik, kegelesme sonucu olusan ¢ekme
oranlarinin verildigi Tablo 16 incelendiginde 31/2 Nm yin ve 12/2 Nm incelige sahip
rayon ipliginin atki iplikleri olarak kullanildigi gorulmektedir.

Kumas V'’ in gekme oranlari ¢ézgu yonunde % 51, atki yoninde % 34 tur.
Kumas V' in cekme oranlarinin Kumas |, Kumas Il, Kumas Ill ve Kumas IV ile
karsilastiriidiginda daha dusuk olasinin nedeni, Kumas V' in atkisinda kullanilan
rayon ipliginin, yun ipligin kalinhginin iki katindan fazla olmasidir. Cézgude ve atkida
kullanilan 31/2 Nm vyun iplik kegelesirken daha kalin olan rayon iplik yunin

¢ekmesine kargi direng gostermistir.
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Tablo 16: Tasarlanan Kumas V’in siklik, iplik numarasi, hammadde tanimlamalari ve
30 dakika sire igindeki gekme oranlari

TASARLANAN KUMAS V

CEKME ¢cOzGU
ORANLARI | YONUNDE % 51
(A0 cm
kare ATKI
alanda) YONUNDE % 34
SIKLIK ¢cozGU 10 Tel/cm
ATKI 10 Tel/cm
TEKNIK Takviyeli atki teknigi
ORGU Bezayagi, atki yuzmeleri

KUMASIN NORMAL

VE
KEGELESMIS
GORUNTUSU
iPLIK cOZGU i
A RAS| BAMBU YUN
27/2 Nm 31/2 Nm
ATKI RAYON YUN
12/2 Nm 31/2 Nm

Kaynak: Sedef Acar, 2010
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Giysi V’ in hazirlanmasi sirasinda tezgahta arka arkaya dokunan Kumas V
yaninda Kumas I'de kullaniimis ve Giysi V' in doku ve renk agisindan daha hareketli
olmasi saglanmistir. Kegelesme oranlari daha yiksek olan Kumas |, Giysi V' te
daha klgUk bir alanda kullanildigindan dolayi kegelestirme streleri Kumas V’ e gére
daha kisa tutularak gekme oranlari dengelenmisgtir.

Giysi V’ in cekme oranlari ve model tanimlamalari Kumas V dikkate alinarak
yapilmigtir.

Giysi V' in kalibi igin 90 cm ye 90 cm olan kare seklindeki Kumas V, hi¢
beden oyuntusu yapilmadan yani kare seklinden parga cikarilmadan sadece kol ve
yaka yerleri belirlenerek birlestirme yapilmak lGzere kesismistir. 45 derece cevrilerek
kumasin kése uglarindan birisinin katlanarak mendil yaka bigimi kazanmasi, karsi
kosesinin de etek ucu olmasi dusunulmastur.

Giysi V' in kalibinin kecelestiriimeden onceki o6l¢lleri daha 6nceki giysilerin
kaliplarinin hazirlanmasi sirasinda yapildigi gibi kumasin atki ve ¢ézgl ydnunde
kecgelestirmeye bagl cekme orani limitleri g6z énine alinarak hesaplanmistir.

Hazirlanacak Giysi V' in 36 beden prova mankeninin beden élgtisiine uyumlu
olmasini saglamak igin, Tablo 16’dan elde edilen veriler dogrultusunda hesaplama
yapilmistir. Capraz kullanilan Kumas V hem ¢bézgli hem de atki ydninde
kegelestirilecegi icin bitmis giysi 6l¢clist bu dederler dikkate alinarak belirlenmistir.
Tablo 16’ da goruldugu gibi Kumas V ¢b6zgl yonunde % 51, atki yoninde % 34
¢ekmeye sahiptir. Resim 74’ de goruldigu gibi kare kalibin yakasindan en yakin
kosesine kadar olan mesafe 65 cm’ dir. Bu bolge kalip ¢capraz oldugu icin, Giysi V’ in
sol tarafinda Kumas V' in atki ybnlne, sagd tarafinda ise ¢bzgu yonlne rast
gelmektedir.
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Resim 74: Giysi V i¢in hazirlanan élguleri verilmis kare bluz kalibi
Kaynak: Sedef Acar, Orijinal, 2010

Cekme orani farkhliklari dikkate alinarak % 34 c¢ekme olan bodlgelerde
maksimum duzeyde, % 51 olan bdlgelerde daha az duzeyde kecgelestirme yapilarak
bitmis Giysi V' in dl¢lleri dengelenmeye c¢alisiimistir.

Giysi V iki farkl sekilde giyilebilecek bir modelde tasarlandidi igin kalbin iki
degisik bolgesinde kol yeri agilmistir.

Yaklagik hesaplamayla, Kumas V'’ i kullanarak hazirlanan Giysi V’ in kalib1 6n
beden dlgllerine gore yaka genisligi 35 cm, yaka yanindaki kol agikhgi genisligi 35
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cm, beden kenarlari uzunlugu 30 cm, ikinci kol agikhidr genisligi 15 cm ve diger yan
kenar 35 cm’ dir.

Kesilen kalip aralarina yin elyafi konularak kege ignesiyle birlestirildikten
sonra, yaka bélgesine 30 dakika, yakaya bitisik kol 8 dakika, beden kenari 2 dakika,
ikinci kol acikligr 15 dakika, diger yan kenar 30 dakika elde kecelestirilmigtir. Giysi
V’in etek ucu bolgesinde de ipliklerin atmamasi igin 2-3 dakika kegelestirme
yapilmigtir. Ayrica 6n beden bdlgesinde drapeleri vurgulamak igin yakadan etek
ucuna kadar ters licgen seklinde 5 dakika kegelestirme yapilmistir.

Resim 75’de gorildugu gibi, Giysi V' in 6n beden 6lclleri kecelestirme islemi
sonrasinda yaka genisligi 28 cm, yaka yanindaki kol agikligi genisligi 25 cm, beden
kenarlari uzunlugu 24 cm, ikinci kol agikhdi genigligi 13 cm ve diger yan kenar 21
cm olarak belirlenmigtir.

Giysi V bir 90 cm’ ye 90 cm olan kare Kumas V'’ in bir kdsesi yaka, karsi
kosesi etek ucu olacak sekilde tasarlanmistir. Omuzlardan kecge ignesi ile
birlegtirilen ve “mendil yaka” bicimi olusturulan kalipta iki farkh kol bolgesi
dusunulmaustar. Birinci kol omuz birlesiminin hemen altindadir ve kecgelestirmeyle
omuz bdlgelerini dista birakan “halter kol” bi¢imi vurgulanmistir. Beden
birlestirmesinden sonra gelen ikinci kol bélgesi giysinin “yarasa kol” biciminde uzun
kollu giyilebilmesini saglamaktadir (Resim 75), (Resim 76).

Kumas 45 derece aciyla kullanildigi icin Giysi V' te belirgin blzgler
olusmustur. Yaka, kollar, beden kenarlarinda ve 6n bedenin orta bélgesinde boydan
boya yapilan farkli derecelerde kegelestirme islemiyle bluzda dogal drapeler
vurgulanmistir.

Giysi V’ te farkh renkler, érgiler ve atki ipliklerine sahip olan Kumas V'’ le
birlikte kiguk bir alanda Kumas | kullanilarak ayni giyside farkli kumasglarin
kullaniminin giysiye sagladigi hareket ve doku etkileri gozlenmigtir. Farkli kumasglar

giysinin kecelesen bdlgelerinde birbirinden farkli dokular meydana getirmigtir.
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Resim 75: Kollar, omuz, yaka, beden kenarlari ve etek ucu bdlgelerinde
kegelestirmeyle olusturulan Giysi V
Kaynak: Sedef Acar, 2010
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Resim 76: Giysi V’ in sirt gérintusu ve kol alti, yaka detayi
Kaynak: Sedef Acar, Orijinal, 2010
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SONUG

Yun, tekstil Gretiminde ketenle birlikte en fazla kullanilan lif durumundayken
Avrupa ulkelerinin pamuk yetigsen Ulkelerdeki somurge hareketleri, ticaret yollarinin
gelismesi ve Amerika’nin Glney bdlgelerinde pamuk tariminin artmasi sonucu 18.
yuzyll baglarindan itibaren pamukla rekabete girmis ve Uretimi keskin bir sekilde
dismeye baglamistir.

Gelisen teknolojiyle birlikte 1960’1 yillarda insan yapimi lifler Gretim hizi ve
dusuk maliyetleriyle yinin karsisina yeni bir rakip olarak ortaya ¢gikmistir.

Bu rekabet icinde yln c¢ok daha gerilerde kalmis ve yuksek Uretim
maliyetlerine son yillarda gindemde olan kiresel isinma kavramiyla dile getirilen
iklime dayall olumsuzluklar eklenmistir.

Bu surecte tuketim hareketlerini dogrudan etkileyen moda egilimleri giderek
Isinan Dinya iklimi gergegine uygun sekilde yun lifi kullanimini desteklemekten ¢ok
sinirlayan egilimler ortaya koymustur. Yunun yazin da kullanilabilecek bir lif oldugu
bilinmesine ragmen ve bu 6zelli§i ar-ge ¢alismalariyla gelistirimesine ragmen moda
egilimlerinde sadece soguk havalarda kullanimi yénindeki imaj desteklenmeye
devam edilerek yinln tiketim sezonu kisa tutulmustur. Belirtilen bu tir nedenlerle
yunun tiketimi yildan yila dismeye devam etmektedir.

Tez ¢alismasinin ana malzemesini olusturan giysilik ytn lifleri incelendiginde,
yunlu tekstil Gretim kosullarini ve bu tekstillerin kullanimi sirasinda insan bedeniyle
uyum kosullarini en iyi sekilde merinos irkina ait yin liflerinin kargiladigi
gorilmektedir. Onemli bir ekonomik degere sahip olan merinos yini giinimizde
ipekle birlikte kaliteli tekstil hammaddelerinin en Ust diliminde yer almaktadir.

Kalitesi ve dolayisiyla sahip oldugu yuksek fiyati ile bu yin genellikle hizh
moda degisimlerinden c¢ok etkilenmeyen klasik modellere sahip, uzun yillar
giyilebilir, saglam giysiler i¢in kullaniimakta ve bu giysiler alim gucu yuksek orta yas
ve Uzeri tuketici grubu tarafindan tercih edilmektedir.

Pazarlama acisindan bakildiginda, yunun tuketici grubunun genigletilerek
ticari degerinin yukseltiimesi igin genc tuketici Uzerindeki imajinin tazelenmesi onem
tasimaktadir.

Yunlu giysilerin  gunluk kullanima uygun, guncel moda egilimleri
dogrultusunda sekillenmis olmasi geng tiketici kitlesinin ilgisini kazanmak agisindan
Onemlidir. Ayrica, gunimuz gen¢ tuketicilerinin yenilikci, farkl, bireysel giyim

tercihlerini destekleyen giysiler ortaya koymak énem tagimaktadir.
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Bu sayede yunlU giysiler, geng tuketici kitlesinin siklikla tercih ettigi yiksek
teknoloji Grand giysilerle performans ve moda acisindan rekabete girebilecektir.
Fiyatlari yunla giysilere gére daha yiksek olan ileri teknoloji Grin0 giysilere harcama
yapabilen bu tlketici kitlesinin, beklentilerine cevap verdigi takdirde yunlu giysiler
icin de yeterli harcamayi yapmasi mumkun gorinmektedir.

Tez calismasi dogrultusunda yenilikci moda edilimleri olusturma ¢abalari
arastiriirken yunin kendine has belirleyici niteliklerinden biri olan kegelesme
Ozelliginin dokuma kumas tasarimi ve giysi tasariminda kullanildidi belirlenmistir.

Kecelesme 0Ozelligi tekstil tuketicilerine kullanim ve bakim zorluklari
yasatmasi nedeniyle olumsuz bir 6zellik olarak kabul edilmektedir. Bu nedenle
yunde yenilik calismalariyla ilgili kuruluglar arastirmalarinin bir kismini kecelesme
Ozelliginin engellenmesi Gzerinde yogunlastirmistir.

Oysa kecelesme Ozelligi dokuma kumas ve giysi tasarimi acisindan ele
alindiginda tasarimlara arti degerler katan bir 6zellik haline gelebilmektedir. Bu
Ozellik, yunla tekstil kullanimini destekleyici ¢cabalara yonelik yeni baslangi¢ noktasi
sunarak, yunli dokuma kumaslarin kecelestiriimesiyle olusturulan yeni kumas
etkilerinden yola c¢ikilarak sadece bolgesel kegelestirme ile giysi olusturma
yontemine ulagmayi saglamigtir.

Calismada yiOnli dokuma kumasglarin kecelestiriimesi ydntemleri ve
kegelestirmeyle giysi olusturma ydntemlerinin “bolgesel kegelestirme” uygulamasiyla
bir araya getirilerek yeni bir yorumla ortaya konulmasini amaglanmistir. Tez
c¢alismasinin sistematik sekilde yurGtilebilmesi igin 6ncelikle geleneksel kege ve
nuno kegeler olarak adlandirilan diger kege urtnlerden farkhiliklari agiklanarak
kegelestiriimis dokuma ve kecelestiriimis dokuma giysilerin belirleyici nitelikleri
ortaya konulmustur.

Giysilerin olusumu sirasinda faydalanilan bdlgesel kecelestirmenin Jun’ichi
Arai, Jay Rich, Yoshika lwamoto Wada gibi tasarimci sanatcilar tarafindan yazili
kaynaklarda onerilmis olmasina ragmen yonteme herhangi bir bir isim veriimedigi
belirlenmigtir. “Bolgesel kecgelestirme” isminin yontemi agiklayici olduguna karar
verilerek tez ¢alismasi surecinde bu isim kullaniimistir.

Bu belirlemeden sonra, bolgesel kegelestirmeyle olusacak giysilerin
uygulama malzemesi olan yinli dokuma kumaslarin kegelestiriimesi ile ortaya ¢ikan
“kegelestiriimis dokumalar’in olusum kosullari ve ortaya ¢ikan Urlnlerin 6zelliklerini

ortaya koymak (izere incelemeler yapilmistir. incelemeler sonucu kegelestirilmis
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dokumalar ortaya c¢ikan drintn oOzellikleri ve Uretim ydntemleri agisindan
degerlendirilerek siniflandiriimistir.

Ayni sekilde bu tir kumaslarin kullanimiyla Uretilen giysilerde de
siniflandirmaya gidilmigtir. Bu siniflandirmalar bdlgesel kegelestirmeyle giysi
olusturma ile yeni bir ydntem 6nerisinin ¢ikis noktalari olmustur.

Dokuma kumaglarin kecelestirilerek kullanildigi giysileri Grin  olarak
siniflandirdiktan sonra, bu Urunlerin Uretim yontemleri kaynastirilarak yunlu giysi
tasariminda bodlgesel kecelestirme ile yeni ydntem O&nerisine ulasiimasi
hedeflenmistir.

Kecelestirme yonteminden faydalanarak dokuma kumas ve giysi tasarimi
gerceklestiren az sayida sanatc¢i ve tasarimcinin g¢alismalari incelendikten sonra
yapilanlarin i1siginda yeni bir yorumla yeni bir ydontem 6nerisi sunmak i¢in hazirlanan
tablolardaki sistematik bilgilerden faydalaniimistir.

Bolim 2.2.’de hazirlanan Tablo 9'daki “kecgelestiriimis dokuma kumaslar”
basligi altindaki “6zel yontemlerle kecgelestiriimis dokumalar”in Gretiminde kullanilan
“basit ve karmasik yapili dokuma kumaslarin kecelestiriimesi” yontemi ve Tablo
10’daki “kecelestiriimis giysiler’ bashgi altindaki “kecgelestiriimeyle bigimlendirilen
giysiler’in Uretiminde kullanilan “yunlid dokuma kumasin kegelestiriimesi sonucu
boyutsal dedisimlerle giysi olusturulmasi” yontemleri bolgesel kegelestirme ile giysi
bigcimleri olusturmak icin yeni ydontem 6nerisinde faydalaniimak tzere segilmistir.

“Ozel yontemlerle kegelestirilmis dokumalar”in Uretimi igin “basit ve karmagik
yapili dokuma kumaglarin kecelegtiriimesi” yodntemi uygulanirken genellikle
dokumanin dérgu yapisi, dokuma teknigi, rengi, yin ve yin digindaki hammaddelerin
sagladigi etkiler, dokuma sikliklari gibi dokuma unsurlarindan faydalanildidi igin
dokuma tasarimi agisindan bakildiginda, tasarim degeri yuksek yunli kumaslar
olusturuldugu belirlenmigtir. Bununla birlikte, basit yapili yinli dokuma kumaglara
da, tasarim degeri ylksek dokumalarda oldugu gibi dikerek, baglayarak, bolgesel ya
da genel kecelestirme uygulayarak yenilikgi tasarim etkileri kazandirildigi da
gOrulmustar.

“Kegelestiriimeyle bicimlendirilen giysiler’in Uretiminde kullanilan “yanli
dokuma kumasin kegelestiriimesi sonucu boyutsal degisimlerle giysi olusturulmasi”
yontemi, Jun’ichi Arai, Jay Rich ve Yoshika lwamoto’nun konuyla ilgili onerilerinden
yola ¢ikarak detaylandiriimistir.

Giysi bigimlerine ulasmak igin “bodlgesel kegelestirme’nin Jun’ichi Arai

tarafindan tip seklinde dokunmus diz dokuma kumaslara uygulanabilecegi, Jay
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Rich ve Yoshika Iwamoto Wada tarafindansa kumasga baglama ve dikis teknikleriyle
uygulanacadr ve kegelestirme sonrasinda ipliklerin ¢dzllecedi Onerisine
dayandirilarak kegelestirilerek yUnll giysi Uretiminde yeni bir bakig getiriimeye
calisiimistir.

“Basit ve karmasik yapili dokuma kumaslarin kecelestirimesi” ve “yUnlu
dokuma kumasin kecelestiriimesi sonucu boyutsal degigsimlerle giysi olusturulmasi”
yontemleri calisma konusu olarak birlestirilerek, Urlnleri incelenen sanatgi ve

vo@

tasarimcilarin gergeklestirdigi “kecelestirilmis giysi olusturma yodntemleri’nden farkli
olarak, “yinlu giysilerde bélgesel kecgelestirme yontem ve uygulamalar” bashgi
altinda,

e Basit velveya karmasik yapili dokuma kumaslarin kullanildigi,

o Giysiye bolgesel kecgelestirme uygulayarak dokumanin niteliginden ve

ozellikle yinle birlikte yin disinda hammaddeye sahip ipliklerin
kullanimindan kaynaklanan dokularin olustugu,

e Basit ve tek pargca giysi kaliplari hazirlanarak ve bunlara bélgesel
kecelestirme yapilarak yaka, kol, bel gibi giysinin bigimini belirleyen boyutlar
kazandirip detayli giysi modellerine ulasildigi,

o Kaliplarin kenar dikigi yerine, kece ignesi ile dikissiz birlestirildigi

kegelestirilerek olusturulan giysiler Uretiimesine karar verilmistir.

Dokumanin olusumunu ve yapisal dzelliklerini saglayan iplik 6zellikleri, drgu,
dokuma teknigi, siklik, ydnle birlikte yun diginda hammaddelerin  kullanimi
kegelestiriimis dokuma kumagin goruntisinde dogrudan etkili olmaktadir.
Sonrasinda dokuma kumaslarin kegelestirimesiyle tezgahtaki kumastan farkh bir
doku, desen, motifler ortaya ¢cikarmaktadir.

Kecelegtirme uygulandiginda dokuma tezgahindan alinan ilk kumasa gore
farkliligi saglayan en énemli unsur yun iplikle birlikte yin diginda farkli hammaddeye
sahip iplik kullaniimasidir. Kegelestirme sirasinda yin iplikli dokuma bdlgelerinin
boyutlari daralirken, secilen yin disinda hammaddeye sahip iplikler fiziksel
Ozelliklerine ve secilen 6rgunun tirine, desen, motif etkilerine uygun olarak degisik
sekillerde dokusal etkiler olusturmaktadir.

Bu tor kumaglarin bolgesel kecelestirme uygulanan giysiler igin
kullaniimasiyla, simdiye kadar karsilasilan bdlgesel kegelestiriimis giysilerden farkh
olarak, giysilerin kegelestiriimis bolgelerinde diger bolgelerden farkli doku etkilerine

ulasma hedefi gerceklestiriimis olmaktadir.
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Giysi bigimlerine ulasmak icin Jun’ichi Arai, Jay Rich ve Yoshika lwamoto
Wada'nin 6nerileri degerlendirilmistir.

Bu Odneriler 1s1ginda, Arai'nin dnerisinden farkli olarak tip seklinde kumas
yerine ¢ok basit giysi kaliplari hazirlayarak, gerekli kenarlari dikis kullanmadan kat
aralarina yun vyerlestirip kece ignesi ile birlestirme yaparak, Rich ve Wada’nin
Onerisinden farkli olarak dikme ya da baglama uygulamaksizin big¢imlendirilecek
yaka, kol, bel gibi giysi bdlgesi secilerek dogrudan elde ya da uygun aparatlarla
bolgesel kegelestirme uygulayarak giysi olusturma hedefine ulasiimaktadir.

Belirtilen hedefler dogrultusunda bolgesel kegelestirmeyle giysi bicimlerine
ulasiimasi igin yapilan uygulama c¢alismalarinin ilk asamasinda, belirlenen gorsel ve
sayisal verileri son tasarimlarda kullanilmak Uzere 6rnek kumasglar ve 6rnek giysiler
Uretilmistir.

Oncelikle piyasadan elde edilen ve numune dokuma tezgahinda dokunan
farkh siklik, 6rgl, desen Ozelliklerine sahip kumaslara kecelestirme uygulanmistir.
Bu noktada kumas turlerine gore Ust dlizeyde kegelesmenin saglandigi sure, atki ve
¢ozgu yonunde ¢cekme oranlari, yin ve yun disinda hammaddeye sahip ipliklerin
kullanildigi érneklerde doku etkileri belirlenmisgtir.

Buna gore, kumaslarin en Ust dizeyde kegelesebilmeleri igin elde yapilan
islemlerde ortalama olarak 30 dakikalik bir stirenin yeterli oldugu tespit edilmistir.

Ayrica, dusuk siklklara sahip, 6rgiu raporunda ylzmeler olan, az buikimla
yun ipligiyle dokunan kumaslarin daha kolay, daha fazla gekme oraniyla daha kisa
surede kecelestigi goérulmUstir. Yin ve yin disinda ipliklerle dokunan kumasglarin
kegelestiriimesiyle olusan dokularin ise 6rgl, desen, motif 6zelliklerine gére farkli
doku degerlerine sahip oldugu belirlenmistir. Yin disinda hammaddeye sahip
kumaslarin 6rgl raporunda yuzmeler olmasi, baglantisiz ylzey degistiren ¢ok kat
tekniginde ve genis desen alanlarina sahip olmasi bu tir kumaslarda daha yuksek
dokularin olusmasini saglamaktadir. Ayrica yun disinda hammaddeye sahip iplikler
icindeki rayon, polyester, ipek gibi daha kaygan yapiya sahip ipliklerin yun lifleriyle
daha az karigip kaynasarak daha ylksek doku degerleri sagladigi tespit edilmistir.

Giysi Uzerinde bodlgesel kegelestirme etkilerini gérmek Uzere 15x15 cm
boyutlarinda kesilen kuguk deneme giysi kaliplarinin belirlenen yerlerine
kecgelestirme uygulanmistir. Bu klglUk denemelerde giysinin bigimlendiriimesini
saglayan bolgelerin kegelestiriimesi sirasinda farkli siirelerde uygulamalar yapilarak
degisik kegelesme dereceleriyle boyut kigllmeleri ve buzguli goéranamlerin

kontrolll sekilde gergeklestirilebilecegi gértilmustir.
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Bununla birlikte ¢gok yogun kegelestirme yapilan bdlgelerdeki dolgun ve daha
sert kumas yapisinin dik yaka, kol manseti gibi bolgelerde kullanilabilecegi tespiti
yapilmigtir.

Bu tespitler dogrultusunda bdlgesel kecgelestirmeyle giysi bigimleri
olusumunda kullanilmak Uzere kumas tasarimlari gergeklestiriimistir. Kumas
tasarimlari yapilirken, deneme kumas ve giysi orneklerinden elde edilen sayisal
degerlerin sagladigi 6n bilgiler dikkate alinarak farkl dokuma teknikleri, yiin ve yin
disinda farkh hammaddelerin bir arada kullanildigi, farkli iplik numaralari ile
tasarlanan kumaslar olmasina dikkat edilmigtir.

Kumasglar kecelestirildiginde daha fazla oranda c¢ekmeleri icin disuk
sikliklarda ve ince iplikler kullanilacak sekilde tasarlanmistir. Bu sayede yazin
kullanilabilecek hafif gramajli yinli kumaslarin dokunmasi saglanmistir. Boylelikle
90’larin basindan beri vurgulanan vyazin giyilebilen yunli giysiler gercegi
desteklenmis olacaktir.

Dokunduktan sonra giysi bigimleri kazandiriimak Utzere ug¢ farkh orgideki,
bes adet kumasin kecelestirildikten sonra kazandiklari gorsel etkileri ve atki / ¢cézgu
yoénundeki cekme oranlari ve belirlenmigtir.

Kumaslarin ¢ekme oranlari dnceden bilinerek, dnceden tasarlanan giysi
modeline ulagsmak U(zere kesilecek basit giysi kaliplarinin, kecgelestirme &ncesi
boyutlarinin hesaplanabilecedi belirlenmistir.

Yani giysinin son bigiminde sahip olmasi gereken kol, yaka, bel, giysi boyu
gibi Olgller, tasarlanan kumasin atki ve ¢b6zgl yoéninde ¢ekme limitlerinin
bilinmesinden dolayl bu ¢ekme limitleri eklenip hesaplanarak ilk kaliplarin kesilmesi
saglanmistir.

Bu sayede bolgesel kecgelestirme uygulamasiyla giysi bigimlerine ulasirken
cekme limitleri eklenerek kalip odlguleri hesaplamasi yapildidi igin sonugta olugsan
giysi biciminde istenilenden fazla daralma ya da asiri genis beden olguleri olusumu
engellenerek boyut degisimlerinin kontrolli bir sekilde yapilmasi saglanmistir. Bu
kontroller kumasin sikhik degerleri, gekme orani, kecelestirme siresi gibi sayisal
iligkilerin sonuglariyla olusturulmustur.

Giysi bigimlerini olustururken “basit ve karmasik yapili dokuma kumasglarin
kecgelegtiriimesi” ydntemiyle elde edilen “6zel ydntemlerle kecelestirilmis
dokumalarin” kullaniimasi nedeniyle, bolgesel kegelestirme uygulamasi yapilan giysi
boélumlerinde giysinin kegelestirme uygulanmayan kisimlarindan farkli doku

degerlerine ulasiimaktadir. Bu doku degerleri 6zellikle uygun o6rgller ve teknikle
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birlikte, yin iplikler ve yin disinda hammaddeye sahip ipliklerin kullanildigi basit ve
karmasik yapili kumasglarin giysi bicimleri olusturulmasi sirasinda kullanimiyla daha
belirgin hale gelmektedir.

Giysi ve dokuma kumas tasarimi sureci bir batin olarak dusunulerek, giysi
bicimleri icin kullanilacak kumaglarin, kecelestirme sonucu ortaya cikacak doku,
desen, motif etkileri ve cekme davraniglarinin énceden bilinerek belirlenen giysiye
uygun olarak tasarlanmasi énem tasimaktadir.

Giysiler icin kullanilacak kumasin yln orani ne dlgiide olursa olsun kesilen
basit kaliplarin kenar birlestirmeleri igin dikis kullanimina gerek birakmayan
igneleme kecgelestirme yonteminin kullanilabilecegi tespit edilmistir. Kumaslarin iki
katinin arasina yun lifleri yerlestirilip kece ignesi kullanilarak gerekli saglamlikta
kenar birlestirmeleri yapilabilmektedir. Farkl renklerde yun lifleri kullanilarak, desen
ve motif uygulamalar yapilarak birlestirme yapilan kenarlar giysi tasarimina katki
saglayan unsurlar haline donlisebilmektedir.

Giysilerin kenarlarina katlama ve kivirmaya gerek kalmaksizin istenilen
oranda Kkegelestirme uygulamasi vyapilarak iplik atmalarinin 6nidne gecildigi
belirlenmigtir. Bununla birlikte, giysi Uzerinde makasla dekoratif bosluklar ya da
digme delikleri kesilerek bu bolgelere kegelestirme yapildiginda ayni sekilde iplik
atmalarinin engellendigi géralmastar.

Bu belirlemeler dogrultusunda ortaya ¢ikan “yunli giysi tasariminda bdlgesel
kegelestirme yontem ve uygulamalarinin” terzilik yéntemlerinden farkli bir Gretim
yontemi ortaya koydugu gériimektedir. Bu ydntemin el isciligi ve 6zel tasarim
boyutunda degerlendirilerek  kullaniciya 6zel, benzeri olmayan giysiler
tasarlanabilecegdi gorilmektedir.

Bununla birlikte yontem, daha kapsamli bir tiketici kitlesine uyarlanabilecek
bir Gretim slreci olugturmaya agiktir.

Yunli kumasglarin gekme oranlari dnceden bilinerek hesaplanip ¢ok sayida
katlar halinde kesilen giysi kaliplarinin kenarlarinin, igneli kegce makinelerinde
birlegtiriimesi ve kecelestirme icin gerekli basing ve surtinmeyi saglayan el
aletlerinin tasarlanarak kecelestirilecek giysi bolgelerine uygulanmasiyla yontemin
seri Uretime uyumlu hale getirilmesi s6z konusudur.

Kullaniclya Ozel ya da seri Uretim surecinde Uretilse de “yunlu giysi
tasariminda bdlgesel kegelestirme yontemi” ortaya koydugu yeni dretim ydntemi

disinda, tasarim yorumlarina agik c¢alisma alaniyla, ginimuaz tekstil tiketicisinin
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yenilik, farklilik, 6zgunluk, bireysel digsa vurum gibi cesitli beklentilerine cevap
verebilmesi agisindan da dnem tagimaktadir.

Ayrica, dogalliga doénids kapsaminda geri donusebilirlik, strddrulebilirlik,
dogada ¢ozunurluk, dusuk karbon salinimi gibi 6zellikleriyle eko tekstil beklentilerini
cevaplayan ydn, belirtilen yontemle giysilere donUsturtldiginde Uretim sdrecleri
kisalmakta, zaman ve enerji tasarrufu konusunda da eko tekstiller kavramini
destekler hale gelmektedir. Tez caligmasi kapsaminda belirtildigi gibi yogun boyama
yapiimasinin kecgelesme oraninin azaltmasi nedeniyle kegelestirme igin agik
renklerde boyama yapilmasi ya da yunun dogal rengiyle kullaniimasi c¢evreye
verilecek kimyasal zararlarin boyutlarini dusurerek yunudn eko tekstil 6zelligini
desteklemektedir.

Dokuma kumaslar ve bunlarin kullanildiyi giysi modellerinde boélgesel
kegelestirme uygulamak ve dikis kullanmaksizin giysi bicimlerine ulasmak igin
yontem onerisi ve uygulamalarini iceren calismanin yeni tasarim olanaklari kadar,
ekolojik tekstiller agisindan da dikkate deger bir 6nem tasidigi gdéz Onunde

tutulmalidir.
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EK 1: TERIMLER SOzZLUGU

Dik yaka: Boyna dogru yukselerek boynu genis sekilde ¢evreleyen yaka bigimi.
A form: Belden etek ucuna dogru genigleyerek agilan bir etege sahip giysi bicimi.
X form: Ust beden ve etek bélimi genis beli dar elbise bigimi.

Japone kol: Omuz kesimi olmayan kolsuz ya da omuzdan bitin gelen kol bigimi.
Balon form: Etek ucu genigligi daraltilarak hacimli gérinum kazanan giysi bigimi.

Siluet: Kenar cizgileriyle genel hatlari belirlenen giysi bicimleri. (Yuvarlak, kosel
siluete sahip giysiler gibi)

Bisiklet yaka: Yuvarlak yaka.
V yaka: Boyundan gogse dogru keskin bir kdse olusturarak daralan V bigimli yaka.

Bluzan dokim: Genellikle ince kumastan ve genis kaliph st beden giysilerin sahip
oldugu drapeli géranam.

Kayik yaka: Ac¢iklii omuzlara dogru ve derin olmayan yaka bicimi.

Roba: Bir giyecedin goégusle omuz arasinda kalan bolimune eklenen parca
Mendil yaka: Boyundan goégse dogru koésesi sarkan Ug¢gen bigimli yaka

Beden oyuntusu: Giysi kalibinda bigimlendirmeyi saglayan girintili bolgeler
Halter kol: Omuzdan koltuk altina dogru genisleyen diz bir agiyla olusan kol sekli

Yarasa kol: Kazak, gomlek gibi Ust giyim unsurlarinda omuzdan bele kadar
oyuntusuz devam eden manget kismina dogru daralan kol modeli

Drape: Kumasgta saglanan dokum ve kivrimlar
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EK 2: YONLE ILGILi KURULUSLAR VE FAALIYETLERI

Tarihsel 6nemi, olumlu Ozelliklerine dayali gecmisten gelen ticari degeri
nedeniyle yin her ne kadar tiketimi ve buna bagl olarak Uretimi digse de liks bir
tekstil malzemesi olarak varligini devam ettirmektedir.

Yunun unutulan veya yeni kesfedilen niteliklerini vurgulamak kullanimini
desteklemek ve ticari degerini korumak acgisindan énemlidir.

Yunle ilgili galisan uluslar arasi kuruluslar farkli amaclar dogrultusunda yun
sektorindn gelisimi icin faaliyet gostermektedir.

Yundn olumlu o6zelliklerini 6ne c¢ikarmak ve bu Ozelliklere yenilikgi
galismalarla katki saglamak Uzere arastirma ve gelistirmeyi 6ne c¢ikaran bilimsel
amagcli kuruluslar yinin gelecegine hizmet etmektedir.

Yun lifi, yan iplik, yanli kumas ve tekstil trlnleri Gzerine test calismalari
gerceklestirerek Uretici ve tlketici arasinda kalite glvencesi unsurunu desteklemek
Uzere g¢alismalarini devam ettiren yun kuruluslari ayri bir kategoridedir.

Ayrica yunun dinya tekstil piyasasindaki konumunu desteklemeye yonelik
ticari galismalar ve yuni giundemde tutmaya yonelik tanitim calismalari yapmak

Uzere faaliyet gosteren kuruluslar bulunmaktadir.

IWTO (International Wool Textile Organisation-Uluslar arasi Yunli
Tekstiller Birligi): Dunya yunlu tekstil ticaret ve sanayini temsil eden uluslar arasi en

blylk kurulustur.

“Dinyada yin ve benzeri elyaf Uretimi, islenmesi, iplik haline getiriimesi,
dokunmasi ve konfeksiyona kadar tiim islemlerle ilgili sinai ve ticari faaliyet alanlarini
kapsamakta, tim bu konularda dye (lkelerin miigterek ilgi alanina giren hususlari
miizakere etmek igin uluslar arasi bir forum olusturmakta ve sektériin s6ézciligdni
yapmaktadir.

IWTO 1927 yilinda Ingiliz ve Fransiz yiinlii tekstil sanayilerini temsil eden
kurumlar arasinda imzalanan bir tahkim anlasmasindan dogmustur ve 6rglt cesitli
tiye llkelerde faaliyet gésteren lyeler arasinda meydana gelen ihtilaflari ¢6zmek igin
bir ara¢ olarak tahkim konseptine blyik 6nem vermektedir. Tirkiye 22 Nisan
1977°de IWTO dyeligine kabul edilmigtir ”. !

Merkezi Bruksel/Belgika’da bulunan organizasyonun Turkiye temsilciligni

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi yapmaktadir.

1http://WWW.tekstiIisveren.org/ttsis//index.php?optionzcom_content&taskzblogcategory&id=55&ltemid=
94&active_menu=uluslararasi_iliskiler, Erisim Tarihi: 24.03.2007
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Yun tekstil endustrisinin 6nemli kaygilarini takip eden IWTO’nun duzenli
toplantilarinda uygun arastirma laboratuarlari, test evleri veya ticaret komiteleri
tarafindan alinan ¢ézimler agiklanmaktadir.

Yun imalatcilari temsilcileri vergilendirme ve yunli mallardaki ticaretin
dizenlenmesi gibi konulari ele almaktadir.

IWTO her yil toplantilar dizenleyerek sektdriin sorunlarini ve g¢ézimlerini

tartismaktadir. IWTO’nun bu yogun faaliyetleri gerceklestirmekteki ana amaci:

e  “IWTO'ya liye lilkelerin Yiinlii Tekstil teskilatlari arasinda siirekli bir bag kurmak,
Ylinlii tekstil ticareti ve sanayiini, ekonomik faaliyetlerin tiim dallarinda temsil etmek,

Sanayi ve ticareti etkileyen tedbirleri desteklemek, gelistirmek veya bu tedbirlere
karsi koymak,

Ekonomik ve ticari sorunlarin incelenmesine ve ¢éziimiine katkida bulunmak,

Yinlii Tekstil Ticaret ve Sanayiinde, uluslararasi Tahkim anlagsmasinin islemesini
temin etmek,

Ticaret ve sanayi ile ilgili istatistiki ve diger bilgileri toplamak ve nesretmek,

Genel olarak, yukarida belirtilen amaclara ulasiimasini saglayacak her tiirlii faaliyeti
gbstermek”? tir.

Her yil yanle ilgili farkli bir temanin baslik olarak segildigi toplantilarda ytnin
olumlu 6zellikleri 6ne cikarilarak bu konu Uzerine yogunlasiimaktadir. Bu sayede
yun ve yunlu Urunlerin dinya capinda pazarlama, tanitim, ar-ge stratejileri

yoénlendiriimektedir.

IWS (Intrenational Wool Secretariat-Uluslar arasi Yin Birligi): “IWS
1946°da Avustralya, Yeni Zelanda ve Gilney Afrika’nin imzalariyla kurulmustur.
Sonraki yillarda Uruguay’in ilgisi (yelige kabuliiyle sonuglanmigtir.” > IWS’nin bu
oncu ulkelerindeki merkezleri yerel yun ureticileri igin teknik destek ve pazarlama
destegi saglamiglardir. Ozel pazarlar igin uygun tanitim kampanyalarinin
gelistirimesinde o6zerklige sahip olmuslardir. Bir kalite sertifikasi isareti olan
Woolmark, IWS’nin kontroliinde yun Urunlerinin given unsurunu ylkseltmek Uzere

kurulmustur.

2 www.tekstilisveren.org/content/view/7/8/, Erisim Tarihi: 12.03.2007
3 W.S.Simpson, “Wool Production and Fibre Marketing”, Wool: Science and Technology, 18 s.

177


http://www.tekstilisveren.org/content/view/7/8/

IWS, sentetik ve regenere liflerle rekabeti ylkseltmek icin Cotton
Incorporated ile birlikte dogal lif pazari ve buna bagh arastirma organizasyonlarini
destekleyen kuruluglardan birisidir.

IWS, “ihtiya¢ duyulan sey mevcut pazarlari tatmin etmek degil, yiin igin yeni
pazarlar bulmaktir. IWS tiiketiciye ybnelik promosyon kampanyalari ile her
mevsimde blitiin diinyada piyasaya yeni yinlti mamdiller siirerek satislar arttirmaya
calisir”. *

AWI (Australian Wool Innovation), The Woolmark Company birbirleriyle

baglantili ve birlikte hareket eden kuruluslardir.

AWI (Australian Wool Innovation-Avustralya Yiinde Yenilik Kurumu): AWI,
onun devami ya da ikincil kurumu olarak tanimlanabilecek olan ve dinyada
“Woolmark” olarak taninan “The Woolmark Company’e yonelik calismalari
gercgeklestirmektedir. YUnlu tekstil Uretim sureci ve sonrasindaki tum asamalarda
sirketlere firsatlar verebilecek arastirma ve gelistirme c¢alismalari yapmaktadir.
“Annual” ve “Beyond The Bale” basliklariyla yunle ilgili yenilikgi gelismeler, ticari
firsatlar ve moda egilimlerinden s6z edilen iki sureli yayina sahiptir.

AWI, yin teknolojilerinde vyenilikgi calismalar, teknik danismanlk, ticari
bilgilendirme ve yun kumaslara yonelik ticari testlerin gerceklestirimesinde uzman

bir kurulustur.

The Woolmark Company: IWS tarafindan yandn taniirhgini artirmak ve
kalite glvencesini vurgulamak dzere kurulmustur. 2007 Ekim ayinda AWI
(Australian Wool Innovation) ile birlikte ¢alisma karari vermiglerdir. Dinyanin en
yaygin ve en bilinen tekstil pazarlama organizasyonudur. “ Woolmark “ ve
“‘Woolmark Blend” adi altinda iki ticari markaya sahiptir.

Woolmark sembolt 1964’de belirlenmistir. Bu sembol saf yeni ylindeki kalite
guvencesi ve tekstildeki 6nciu Ustlin degere sahip yun lifini temsil etmektedir.

Woolmark Blend semboli 1971°'de belirlenmistir ve yun karisimh tekstil
urunlerini desteklemek Uzere kullaniimaktadir.

Woolmark sembolu, giyim ve i¢ mekan tekstilleri gibi yunlu tekstil Granlerinin
saticilari ve musterileri arasinda garanti unsurunu saglayarak guven sembolu

olmaktadir.

4 “Y{in Dunyasi”, Tekstil ve Teknik Dergisi, Haziran 1993, 35 s.
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“Woolmark sirketinin onayi driinlere kliresel bir deder eklemektedir.
Woolmark markasi ve sembolleri tagiyan tiim driinler yaygin ve ciddi kalite kontrol
testlerine tabi tutulmaktadir. Tliketiciler ve ticaretini yapanlar benzer gekilde
Woolmark’i tekstil endlistrisinde kalitenin isareti olarak tanimaktadiriar.

Woolmark sirketi sembollerinin kullaniimasiyla diinyada bir firma koruma
politikasi gltmektedir. Bdlgesel otoritelerle siki bir gekilde c¢alisarak markalari
sahtecilikten korumakta ve yliksek kalite standartlarini sirdiirmektedir ”. °

AWC (Avustaralian Wool Corporation-Avustralya Yiin Ortakligi): “Yaklasik
olarak 1950-1990 déneminde yiin (ireticilerine daha etkili yapagi hazirlama yaninda
diinya ticareti icin etkili olan yiin tutumu, paketlemesi nakliyesi ve satis metotlari igin
yardimer olmustur.” ®

1991 yilinda AWC, Avustralian Wool Realisation Commission, Avustralian
Wool Corporation(ll) ve Wool Research and Development Corporation olmak Uzere

uc farkh organizasyona ayriimigtir.

CSIRO (Commonwealth  Scientific and Industrial Research
Organisation- ingiliz Milletler Toplulugu Bilimsel ve Endiistriyel Arastirmalar
Kurulugu ): 1926 yilinda kurulmustur. Avustralya’nin ulusal bilim ajansidir ve

dunyanin en buyuk bilimsel aragtirma organizasyonlarindan birisidir.

“Yeni test ydntemlerini dogrulayan, yiin yetistiricileri ve test evleri i¢in arag gelistiren
Avustralya CSIRO bilim adamlarinin Ar-Ge ¢alismalarinin 6nemli bir béliimini AWC
karsilamaktadir. Avustralya’da yinin numarall standardizasyonuna dayali worsted
(kamgarrn) endlistrisi icin ¢ok énemli élgtimler (izerine yogunlagsmaktadir “!

NWZB (New Zealand Wool Board-Yeni Zelanda Yiin Komitesi): AWC gibi,
Yeni Zelanda’'da yun ureticilerine daha etkili yapagi hazirlama konusunda ve diinya
ticareti icin etkili olan yin tutumu, paketlemesi, nakliyesi ve satis metotlari igin

yardimci olmaktadir.

WRONZ (Wool Research Organisation of New Zealand-Yeni Zelanda Yiin
Aragtirma Kurumu): Yeni Zelanda’da 1961°’de kurulmustur. Ynle ilgili bilimsel
calismalar yaninda, Urin ve dretimle ilgili 6rnekleme ve test ydntemleri ve

ekipmanlari gelistirmek icin de ¢alismaktadir.

® “The Unmistakable Mark of Natural Quality”, The Woolmark Company Publ. Brosiirii, 1999, 2 s.
jW.S. Simpson, “Wool Production And Fire Marketing”, Wool: Science and Technology, 2 s.
Y.a.g.e,2s.
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AWTA (Australian Wool Testing Authority Ltd.-Avusyralya Yin Testleri
Yetkili Kurumu): 1957°de Avustralya’da kurulmustur.  Avustralya’daki yin test

servislerinin kontrolu ve idaresi amaciyla hukimet tarafindan kurulumu saglanmigtir.
NZ Wool Testing Authority (Yeni Zelanda Yiin Testleri Yetkili Kurumu) :

Yeni Zelanda’'daki giysilik ve i¢ mekan tekstillerinin sertifikasyon, test ve tarafsiz

orneklemesi igin kurulan bagimsiz bir kurumdur.
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EK 3: YUNLE iLGIiLi DUZENLi TOPLANTILAR

1927 yilinda kurulan IWTO’nun temel gorevleri ticaret, pazarlama, lobi
faaliyetleri ve ag calismasi bagliklariyla belirlenmigtir.

IWTO belirledigi temel gorevlere yonelik ¢calismalari ilan etmek, tartismak ve
karara baglamak icin her yil toplantilar dizenlemektedir.

Toplantilarda dinyada ve yunle ilgili Gretim yapan Ulkelerde ticari alanda
yasanan gelismeler, sorunlar, ¢c6zim Onerileri gelecek yillara ait beklentiler hakkinda
rapor ve goruslerin sunulmaktadir. Ayrica yunun olgum esaslari ve standartlariyla
ilgili teknik gelismeler konusunda bilgi alisverisi yapilmakta, pazarlama alanina
yonelik tanitim kampanyalari olusturulmakta ve pazarlamanin bir pargasi olarak
yunin moda egilimlerinde tercih edilirligini artirmaya yonelik gelistirilen projeler
belirlenmektedir.

“IWTO Congress” olarak adlandirilan kongreler her yil farkh bir Glkede farkh
bir temayla Uye Ulkelerden Ust dlzey delegelerin katilimiyla gergeklestiriimektedir.

Kongrelerin ana temalari genellikle yunle ilgili sorunlar ya da ylinin olumlu
Ozelliklerini dne g¢ikaran konulardan segilmektedir.

74. IWTO Kongresi 2005 yilinda italya’da Biella Kenti'nde gergeklestirilmistir.
Kongrenin temasi “Yiine Olan Talebi Arttirmak “ seklinde belirlenmistir.

75. IWTO Kongresi 2006’da Misir'in baskenti Kahire’de “Tiiketiciye Odakli
Yiin ve Tekstil Sirketleri icin Kazanma Stratejileri” ana temasi ile gerceklesmistir.

76. IWTO Kongresi 2007’de iskogya’'nin Edinburgh Kenti'nde gergeklesmistir.
Kongrenin ana temasi “Tasarim ve Yenilik Yoluyla Yiin Pazarlama” dir.

77. IWTO Kongresi 2008’de Cin’'in bagkenti Pekin’'de “Yiin- Cevre Dostu
Elyaf”’temasiyla gergeklesmistir.

78. IWTO Kongresi 2009’da Almanya, Frankfurt'ta yapilmistir. Kongrenin ana
temasi “Yin: Akilli, Dogal, Teknik” tir. Bu kongre “Techtextile 2009 paralelinde ve
2009 Birlesmis Milletler Uluslar arasi “Dogal Lifler Yili'na entegre edilerek” ®
gerceklestirilmistir.

g lwTto Congress 2009 Tanitim Brosiirii,
URL: http://lwww.iwto.org/events/IWTOCongress/Frankfurt2009/Frankfurt%20page.htm
Erisim Tarihi: 12.08.2008
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Resim: IWTO 2009 Kongresi tanitim brogiri kapak resmi

Kaynak:IWTO Congress 2009 Tanitim Brosra.

URL:
http://www.iwto.org/events/IWTOCongress/Frankfurt2009/Frankfurt%20page.htm
Erisim Tarihi: 12.08.2008

79.IWTO Kongresi 3-5 Mayis 2010 tarihlerinde Fransa’nin bagkenti Paris’te
gerceklestiriimistir. Kongrenin ana temasi “Yin: Daha Saglikli ve Daha Giivenli Bir
Cevre Igin Degisim” dir.

IWTO’nun dizenledidi bu yillik kongreler yaninda Australian Assocation of
Stud Merino Breeders (Avustralya Damizlik Merinos Yetigtiricileri Birligi) tarafindan 4
yilda bir gerceklestirilen World Merino Conference (Dinya Merinos Konferansi) da
sadece merinos yunundn uretimi, tanitimi, pazarlamasina yonelik faaliyetlerde
bulunmaktadir.

World Merino Conference ‘in 1.si, 1982 yilinda Avustaralya’da Melbourne’de
gergeklestirilmistir. 2.si 1986’da Madrid/ispanya, 4.sii 1994'te Arjantin ve
Uruguay’da, 6.s1 2002’'de Budapeste’de, 7.si 2006'da Perth Western/ Avustralya’da
gerceklestirilmistir.

8. World Merino Conference’in, 79. IWTO Kongresi'yle birlikte Paris-

Ramboillet/Fransa’da “Merinoscope 2010” basligiyla gergeklestiriimesi planlanmistir.
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Conférence .

Mondiale Mérinos =i

W rld\hfir.ino Conference -~
3-5 mail "May 2010
Rambouillet, France

Resim : 8. Diinya Merinos Konferansi tanitim semboli.
Kaynak: IWTO News 2009/01, No:1/2009, E-Bllten, 4 s.

URL: www.awta.com.au/Documents/IWTO/Newsletters/2009-01_IWTO_News.pdf,
Erisim tarihi: 22.02.2009
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