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OZET

“Isik-Malzeme Iliskisi ve Buna Bagh Olarak Porselenin Bir Sanat
Malzemesi Olarak Kullanim1” isimli c¢alismam dort ana boéliimden
olusmaktadir. Ik boliime “Porselen” adi verilmistir. Bu béliimde
porseleninin  tanimina tarihcesine, porselen yapiminda kullanilan
hammaddelere, porselen cesitlerine, kemik porseleninin tammm ve
tarihcesine deginilmis, bu konular hakkinda bilgiler verilmistir.

Ikinci boliimde 151k ve porselen iliskisine, yapilan sanatsal calismalarda
porselenin bir sanat malzemesi olarak kullanimina, porselenin yapim ve

pisirim asamalarina deginilmistir.

Uciincii boliimde ise, 151k gecirgenlik ozelligine islerinde yer veren
giiniimiiz ¢cagdas seramik sanatcilar1 ve kullandiklar1 teknikler tamitilmus.
Porselenin bir sanat malzemesi olarak kullanimi ve 15181n sanatsal acidan

esere katkilari, sanatcilarin kullandiklar teknikler, 6rneklerle incelenmistir.

Dordiincii ve son boliim olan “Yapilan Deneysel ve Sanatsal Caliymalar”
boliimiinde camur denemelerine, porselen 151k gecirgen calismalarina ve

yapim tekniklerine yer verilmistir.

Sonu¢ boéliimiinde ise 1513in malzeme ile olan iliskisi, sanatsal
acidan esere kattigi deger incelenmis, yapilan arastirmalar ve elde edilen

veriler degerlendirilmistir.



ABSTRACT

Light-Material relationship and use of porcelain as an Art materialconsists of
four main sections. The first section is called Porcelain. Description of the history of
porcelain in this section, raw materials used in making porcelain, bone china and
porcelain definition and history of the types mentioned, information is given about

these issues.

In the second part the relationship of light and porcelain, artistic studies, the
use of porcelain as an art material, porcelain and firing stages of production were

mentioned.

In the third section, the light transmittance characteristics of works of
contemporary ceramic artists, and they use the techniques introduced today. The use
of porcelain as an art material contributions and artistic point of light, were examples

of the techniques used by artists.

The fourth and final section, the experimental trials and Artistic Works in the
clay, the work of translucent porcelain lighting and construction techniques are

presented.

In the conclusion of the light material relationship with the value it adds to
the artistic point of monuments has been examined and the data obtained from

studies evaluated.
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“Istk-Malzeme 1liskisi ve Buna Bagli Olarak Porselenin Bir Sanat Malzemesi
Olarak Kullanim1” isimli bu ¢alisma Dokuz Eyliil Universitesi Giizel Sanatlar
Enstitiisii Seramik ve Cam Ana Sanat Dali’nda Prof. Sevim CIZER y&netiminde

hazirlanmistir.

Calismamda porselenin tarihsel siirecine, porselen {iretilirken kullanilan
hammaddelere, porselenin 151k gecirgenlik 6zelligine, bu 6zelligi 6n plana ¢ikararak
caligsmalarini siirdiiren sanatgilara, 15181n sanatsal islere olan katkisina ve porselenin
bu baglamda bir sanat malzemesi olarak kullanimina deginilmistir. Uygulama
boliimiinde ise porselen ¢amur denemeleri yapilmis ve yine hazirlanan bu biinyelerle

151k gecirgenligine sahip eserler liretilmistir.

Bu tezi hazirlamam sirasinda yardim ve desteklerini higbir zaman
esirgemeyen Bolim Baskanim ve Tez damsmamim Prof. Sevim CIZER’e,

katkilarindan dolayi tesekkiirlerimi sunarim.

Ayrica ¢alismalarimin her asamasinda beni yonlendiren, yapici elestirileri ile
tez calismamin her asamasinda fikirleri ile tezin sekillenmesinde biiylik katki
saglayan Ismet YUKSEL’ e, Fiisun COVENOGLU’ na, tiim béliim hocalarima ve

sevgili arkadaglarima

Manevi destegini esirgemeyen aileme sonsuz tesekkiir ederim.

Oya ASAN
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GIRIS

Porselenin ilk olarak Cin’ de M.S. (581-617) yillar1 arasinda Sui Hanedan1 ya
da M.S.(618-906) yillarinda T’ang hanedan1 zamaninda ilk kez kullanilmaya
baslandig1 sOylenmektedir. Porselenin ¢ok eski zamanlarda baslayan hikayesi
glinimiize kadar gelmistir, ancak porselenin cagdas seramik sanat¢ilar tarafindan
sanat malzemesi olarak kullanilmasi 20. yy’in baglarina denk gelmektedir. Porselen
seramik sanatinda, sanat¢inin dile getirmek istedigi olguya yardimci olan plastik bir
malzemedir. Porselenin genis teknolojik alt yapist ise, bu malzemeyi diger
malzemelerden ayiran Onemli bir Ozelliktir. Bu malzemenin farkli tekniklerle
sekillendirilmesi, pisirilmesi ve karakteristik 0Ozelliklerinin kullanilmas:  bu
malzemeye estetik bir nitelik katmaktadir. Porselen 21. yy’in teknolojisi ile
birlesince giinliik kullanim alanmin diginda, teknolojinin bir¢ok alaninda tercih

edilmekte ve kullanilmaktadir.

Porselen malzemesinin teknolojik konudaki zenginligi o6zellikle bu
malzemeyle ilgilenen birgok seramik sanatgisi igin farkli estetik degerlere agilan bir
kap1 olarak degerlendirilmistir. Isik, gélge iliskisi, bu baglamda porselen malzemesi
i¢in vazgegilmez bir 6ge olmustur. Isik, porselen ¢alismanin lizerinde estetik bir dil
gorsel bir etki yaratmustir. Porselen eserlerde 151k, eseri belirgin bir hale getirmenin,

on plana ¢ikarmanin 6tesinde, vurucu ve garpict kilmaktadir.

Yapmis oldugum bu calisma porselenin 151k malzeme iligkisi ¢ergcevesinde
sanat eserine kattig1 estetik degerler kapsaminda incelenmistir. Ayrica, cagdas
seramik sanatgilari tarafindan kullanimlari, uygulanan teknikleri incelenmis ve bu
Ozeliklerin gelistirilmesine daha ileriye tasinmasma c¢alisilmistir. Bu hedef
dogrultusunda porselen, 151k, malzeme, {igliisii estetik degerler agisindan incelenmis

ve bu konuyla ilgili sanatsal ve deneysel ¢caligmalar yapilmistir.



1.BOLUM

PORSELEN

1.1 PORSELENIN TANIMI TARIHCESI

“Porselen, sadece dogal kaynakli hammaddelerden iiretilen, beyazligin
kullanilan boyalardan degil, kullanilan hammaddelerden alan, 1400 °C civarinda
pisirilerek pekisen, 151k gecirgenligine sahip, saglikli bir {riin olarak tarif
edilmektedir.”" Sozciik agisindan degerlendirmek gerekirse tam olarak bilinmemekle
birlikte Latincede istiridye anlamina gelen ‘“Porsella” sozciigiinden geldigi
sOylenebilir. Porselen kelimesi Cin kaynakli olmamasina ragmen, Cin’in bu seramik
irliniin anavatan1 oldugu bilinmektedir. Cin’de bulunan engin kaolin yataklar1 ve bu
yataklarin alkali oranlarinin yiiksek olmasi porselen yapiminda biiyiikk 6nem tasimis
ve Cin’deki seramik tireticilerine porselen iiretimi konusunda her zaman yeni ufuklar
acmistir. Porselenin ilk olarak M.S. (581-617) yillar1 arasinda Sui Hanedan1 ya da
M.S.(618-906) yillarinda Cin’de T’ang hanedani doneminde, kesfiyle iliskin bilgiler
kaynaklarda yer almaktadir. Ancak o donemde porselen olarak adlandirilan bu
seramik iirlin bugiin yiiksek dereceli beyaz ¢amur olarak adlandirilabilir. Bilinen ilk
beyaz porselenin T’ang Hanedanligi zamaninda (M.S. 618 — 907) yapildig:
soylenmektedir. Sirli porselen olarak adlandirabilecegimiz ilk biinye ise Liao
Hanedani zamaninda M.S.(907-1125) beyazims1 bir sirla sirlanarak iiretilmistir. Bu
porselenler daha c¢ok ciceklerden ilham alinarak yapilmistir. Lotus(niliifer)
ciceginden ilhan alinarak yapilan kase ve vazo formlar1 kazima dekorlariyla
bezenmis ya da seladon sirtyla sirlanmistir. Kuzey Song Hanedanligi ise (M.S. 960—
1279) yillar1 arasinda yaptigr Guan, Ge,Ru, Jun ve Ding iiriinleri ile bilinmektedir.

Guan Porselenleri saray i¢in 6zel yapilmis porselenlerdir.

! Sasha Wardell, Porcelain and Bone China, The Crowood Press,Wiltshire,2004,s.7



Resim 1-Guan Porseleni

(http://www.chinaculture.org/gb/en_madeinchina/2005-06/09/content_69525.htm)

Beyaz Ding porselenleri ise ¢an firmlarinda tretilmistir. Ge porselenleri
olarak bilinen bir diger porselen grubu ise Ge firinlarinda iiretilen ve bu firmin adiyla

anilirlar ve karigik ayrintili sekillere sahiptirler.

Resim 2- Ge porselen érnegi

(http://www.chinapotteryonline.com/?p=3079 )



Resim 3-Ding Porselen 6rnegi

(http://www.chinatoday.com.cn/English/e2005/e200505/p70.htm)

Gok Mavisi, agik yesilimsi-mavi gibi sir renkleriyle bilinen Ru porselenleri
tiretiminin ise Kuzey Song Hanedanligi’min ilk donemlerinden basladigi ve Yuan
Hanedanlhig1 ile birlikte (M.S. 1271-1368) sona erdigi bilinmektedir. Ming
Hanedanligt (M.S. 1368-1644) doneminde yalnizca siyah catlakli olarak Ge
porselenlerinin taklitleri iretilmistir. M.S.(1128-1279) yillarinda Song Hanedani
zamaninda ise daha cesitli porselenler iiretildigi bilinmektedir. Bu déonemden sonra

Jingdezhen sehri 6nemli bir seramik merkezi haline gelmistir.

Resim 4- Ru Porselen

(http://lwww.chinatoday.com.cn/English/e2005/e200505/p70.htm)



Resim 5-Jun Porselen

(http://www.chinatoday.com.cn/English/e2005/e200505/p70.htm)

Cinliler porselen hammaddesi olarak “Petunse” adin1 verdikleri feldspatik
kayag ile beyaz pisen kaolin kullanmiglardir. Porselen ¢gamurunu, istenilen plastiklige
erisebilmesi i¢in uzun silire dinlendirmiglerdir. Ming Hanedanligi zamaninda
(M.S.1368-1644) tnlii mavi-beyaz sir alti porselenini iiretmis ve sir istii bezeme
teknikleri gelistirilmistir. Qing Hanedanligi (M.S. 1644—-1912) zamaninda mavi-
beyaz porselenler yerini genis renk se¢eneklerine birakmigtir. M.S. 1100’ yillardan
1500°’li yillara kadar porselen yapimimin incelikleri Kore ve Japonya’ya da
kesfedilmis ve 17. yy in baslarinda Kokutani-stili, Kinran-stili, Kakiemon-stili ve

Nabeshima-stili olmak tizere dort ¢esit porselen liretilmistir.

Resim 6-Kokutani stili

(http://www.e-yakimono.net/suntory ko-kutani-zara.jpg)



Resim 7-Kinran stili

(http://www.antiques.com/vendor_item_images/ori_373-34277-1324712-Japanese-Royal-Nippon-
floral-pitcher-RDU877512149.jpg)

Resim 8-Nabeshima-stili

(http:/lwww.e-yakimono.net/guide/assets/images/nabeshima-iro-arita-ware-imaemon-imaizumi-XI1-

GB.jpg)

Resim 9-Kakiemon stili

http://www.mus-his.city.osaka.jp/news/2005/wazatobi/img/item/kakiemon.jpg



Avrupa da ortiicii, 151k gegirgenligine sahip olmayan beyaz porselenler ilk kez
Venedikli tiiccarlar tarafindan Avrupa’ya getirilmisler ve ¢ok degerli olarak kabul
edilmislerdir. Cin’de porselenlerin ¢ok yaygm olmasi Islam seramikgilerinin de
dikkatini ¢ekmis ve onlar1 yeni bilinyeler arastirmaya sevk etmistir.. Cin
porselenlerine hayranlikla baglayan bu degisim sonucu fritli hamurlar kesfedilmis ve
Islam seramiklerine saygin bir kimlik kazandirmustir.

Cin’deki bembeyaz ve 151k gegirgenligine sahip porselenleri elde edebilmek
icin Avrupalilar kile cam tozu katmaya karar vermisler ve bir¢ok basarili sonuglara
imza atmuslardir. Fransa’da 16. yy da Medici ailesi tarafindan kendi isimlerini
verdikleri fritli Medici porselenleri liretilmistir. Sir alt1 mavi renkte, 151k gecirgenligi
cok yiiksek olmayan (sert) porselen Avrupa’da ilk kez 1709’da Meissen fabrikasinda
iiretilmis olup, J.G.Hoeroldt ve J.J. Kaendler tarafindan gelistirilmistir Ingiltere’de
ise ilk olarak yumusak porselen 18 yy’ 1n ilk yarisinda iiretilmistir. Daha sonrasinda
kemik kiilii katilarak kemik porselen denemeleri yapilmistir.

18. yy’ in sonlarinda Osmanli Imparatorlugu zamaninda Istanbul- Halig
Bolgesinde Tiirkiye’de ilk porselen denemeleri yapilmistir. 1892 yilinda ise Ilk
porselen fabrikasi olan Yildiz Porselen ve Cini Fabrikasi, Fransizlarin destekleriyle
kurulmustur. Bugiin diinyada ve Tiirkiye’de porselen yalnizca kap-kacak tiretiminde
ya da sanatsal bir malzeme olarak kullanimimin disinda, 21. yy’ 1n teknolojisi ise
yiiksek kalitede teknik seramikler yapilmakta, basta saglik olmak iizere miihendislik,
elektrik gibi bir¢ok alanda kullanilmaktadir.

1.2 PORSELEN CESITLERI

“Seramik iriinlerinin en Onemlisi ve degerlisi olan porselen, genelde
gbzeneksiz, ince, beyaz ve saydam cam kirig1 ile tanimlanir. iki biiyiik grup halinde
incelenir; sert ve yumusak porselen. Her iki tip porselende Kaolin-Feldspat-Kuvars

ticlii sisteminin iginde yer alir.” (Arcasoy, s. 130)

Porselen 6zellikleri sdyle siralanabilir;



1)Mekanik Dirence

2)Sicaklik degisimi sirasinda yiiksek dirence

3)Elektrik direncine

4)Kimyasal dayanimina

5) Isik gecirgenlik 6zelligine sahiptirler.

Asagidaki tablodaki degerler, sert ve yumusak porselen gruplariin i¢inde yer alan

farkli porselen tiirlerinin mineral yapilarini ve pigsme sicakliklarini géstermektedir.

Tablo 1-Porselen Tiirlerinin Mineral Yapilarim1 Ve Pisme Sicakliklar: Tablosu

Uriiniin Ad1 Kil Feldspat | Kuvars | Pisme | Pisme Sir Tiirt
cevheri SP Sicaklig
Sert Porselen 50 25 25 14 1400 | Sert Por.
Kap-Kacak 47-50 | 23-20 27-30 | 13-14 | 1380- Sert Por.
. 1400
Porseleni
Otel Porseleni 50-55 22-23 | 28-22 | 14- 1400- Sert Por.
15 1430
Atese dayanikli 60-70 20 20- 14- 1400- Sert Por.
Porselen (Labor. ve 10 15 1430
teknik porselen)
Kuvarssiz porselen 70 30 14 1400 Sert Por.
Biskiivi Porselen 45 28 27 12- 1350-
13 1380

(Sert)




Elektro Porselen 40 20 40 12- | 1350- Sert Por.
(yiiksek gerilim) 13 1380
Elektro Porselen 50 25 25 12-13 | 1350- Sert Por.
(alcak gerilim 1380
Yumusak Porselen 35-42 | 35-30 23-30 8-9 | 1250- Yumusak
1280
Porselen
Vitreous Akgini
China(S1hhi
45 30 25 8-9 | 1250- (Yumusak
Tesisat Porseleni) 1280 Porselen)
Dis Porseleni 5-10 70-80 20-10 | 9-10 |1280- | -------
o 1300
(Dligme, Inci vb)
Parian porseleni 35 35-40 30-25 7-8 | 1230- Akgini
1250
Biskiivi 35 | 3540 | 30-25 7-8 | 1230- | -
Porselen(yumusak) 1250

Kil cevheri, feldspat ve kuvars mineralojik yapili porselen tiirleri (Arcasoy, s. 140)

Yukarida inceledigimiz tabloda goriildiigii gibi standart bir porselen regetesi;

%40 Kaolin

%40 Feldspat

%20 Kuvars Ugliisiinden olusur. Ancak porselenler igerdigi hammaddelere, pisirim

derecelerine ve 6zelliklerine gore iki ana grupta incelenirler. Bu porselen ¢esitlerinin

her biri regetelerinde degisik hammadde oranlarina ve hammadde c¢esitlerine

sahiptirler.




1.2.1 Sert Porselen

“ Cogunlukla kap-kacak teknik ve elektro porselen iiriinler sert porselen
grubunda yer alwrlar. Bu iirtinlerin pisme sicakliklart normal olarak 1400 ° C
dolayinda bulunur” (Arcasoy, s. 141) Genellikle Avrupa iilkelerinde yaygindir. Sert
porselen yumusak porselene gore feldspat¢a daha fakir olup kaolince daha zengindir
ve pisme derecesi daha yiiksektir. (1380 — 1400° C) . Daha yiiksek derecede pisirimi
yapildig1 icin darbelere ve cizilmelere daha dayaniklidir. Elektro porselenler ve
teknik porselenler sert porselenler grubunda yer almaktadir. Bu tiir porselenlerin

sicaklik degisikliklerine kars1 dayanikliligi da yiiksektir.

Sert Porselen Cesitleri

Elektrik Porselenleri; Elektrik yalittmini saglamak amaciyla kullanilirlar. Su emme
oranlar1 neredeyse sifira yakindir. Presleme yontemiyle sekillendirilirler. Isik
gecirgenlik Ozelligine sahip degillerdir. Yiiksek gerilim izolatorleri algak gerilim
izolatorleri, elektrik sigortasi porselenleri elektrik anahtar ve salter porselenleri,
elektrik izolasyon boncuklar1 ve porselenleri, porselen duylarini elektrik porselenleri
adi altinda saymak miimkiindiir. Hayati 6nem tasiyan iiriinler oldugu i¢in ¢ok titiz

olarak laboratuarlarda kontrolleri yapilir.

Zirkon porselenler; Zirkon, Kuvars, feldspat i¢eren sert porselenlerdir. Beyaz ya da
krem rengi biinyelerdir. Transparan 6zellige sahip degillerdir. Igerisinde bulunan
zitkondan dolay1 c¢ok yiiksek derecelere dayanir. Metal dokiimlerde filtre olarak
kullanilir. Metal dokiim sirasinda direk olarak 1400 °C 1s1ya dayanir.

Kimyasal Porselenler; Termal soklara ve asit gibi kimyasal maddelere dayanikli
olarak iiretilirler. Transparanlik ozelligi gostermezler ancak beyaz biinyelere
sahiptirler. 1350-1400 °C civarinda pisirimleri yapilir. Biinyelerinde yiiksek miktarda
kaolin ve kuvars bulunur. Ergitici olarak feldspat kullanilir.
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Mullit Porselen; Mullit 3Al,032Si10, ya da 2Al,03 SiO, olarak iki formda bulunur.
Bulundugu biinyeler kendi ismiyle anilir. Porselende kullanilan silika minerali
olarak da bilinir. Ileri teknoloji porselenlerinde kullanilir. Bulundugu biinyede

porselen gamuruna

1) Yiiksek derecelere dayanma
2) Termal soklara kars1 dayanikli olma

3) Elektriksel direnglere dayanikli olmak gibi 6zellikleri kazandirir.

1800°C ye kadar dayanir. Yiiksek aliimina iceren biinyelerdir.

1.2.2 Yumusak Porselen

Yumusak porselen degisik oranlardaki kaolin, feldspat, kuvars igliisiiniin
yardimc1 hammaddeler katilarak olusturdugu biinyelerdir. Sert porselenlere oranla
pisirim dereceleri daha diisiiktiir.(1200-1250 °C).Cin, Ingiltere ve Japonya’ da
tiretilmektedir. Genellikle biskiivi pisirimleri daha ytiksek sir pisirimleri daha diisiik
olarak yapilir. Fakat bir yumusak porselen ¢esidi olan kemik porselen’in ilk pisirim
yiiksek derecede yapilip sirlama islemi (1050-1080) °C de yapilir

Sofra esyast olarak da iiretilen yumusak porselenler son derece beyaz ve 151k
gecirgenlik  Ozelligine sahiptirler. Isik gegirgenligi {irlinlin ince olmasiyla
baglantilidir. Ince porselen iiriinlerde pisirim sirasinda en ¢ok karsilasilan problem
deformasyondur. Deformasyona egilimli olan bu triinde beyazlik, saydamlik ve

incelik 6zelliklerini bir arada bulundurmak oldukg¢a zordur.
Yumusak Porselen Cesitleri

Seger Porseleni, ingiliz Elektrik Porselenleri; Bu porselenlerin biinyelerinde
Kaolin, ball clay gibi ince plastik kil, kuvars, feldspat, kornis tasi, nefelin siyenit
kullanilir. Seger porselenlerinin tiim diger porselenlerden farkli 6zelligi, tipki sert
porselende oldugu gibi yiiksek derecede firmlanmasidir.(Biskiivi pisirimi 1300°C,
sirh pisirim 1260-1300°C )
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Amerikan Yumusak Porseleni; Vitreous China olarak bilinir. Cok genis pisme
araligina sahiptir. Dayanikli bir biinyedir pisirim sirasinda deformasyona ugramaz.
Biinyesini olusturan ¢amurun plastiklik orani ¢ok yiiksektir. Kaolin,ince plastik Kil,
kuvars, feldspat yapisini olusturur. Ancak bazen ergitici olarak feldspat yerine

nefelin siyenit kullanlir.

Frit Porselen, Belleek Porseleni, Amerikan Sofra Porseleni; Bu ii¢ gesit yumusak
porselen, diisiik dereceli biinyelerdir. Biinyelerinde bulunan ¢ok miktarda cam fritten
dolayt, yiiksek 151k gegirgenligine sahiptirler. Camurlarinin yapisini kaolin, kuvars ve

frit olusturur. Siis esyasi ve sofra esyalar1 tiretiminde kullanilir.
Beleek Porselen regetesi;

%50 Alkali Frit

%40 Kaolin

% 10 Kuvars

Dis Porseleni; Dental Porselen olarak da bilinen bu porselen ¢esidinin ¢camurunu
biiyiik oranda feldspat olusturur. Icinde eser miktarda kaolin ya da kalk bulunur.

Pisirim sonrasinda kendinden sirli bir goriintiiye sahip olur.
%70-90 Feldspat

%15-25 Kuvars

%2-8 kalk ya da kaolin

Parian Porseleni; Pisirim sonrasinda kendinden sirli bir goriintiisii vardir. Bu
sebepten dolay1 daha ¢ok siis esyasi ve figiirlerde kullanilir. Yiiksek oranda feldspat
icerir. Genelde bu feldspat biinyede fritlestirilerek kullanilir.

Parian Porselen regetesi;
%60 Feldspat (Fritlestilerek)
%10 Ball clay

%30 Kaolin (China Clay)
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Jasper Porseleni; % 50 den fazla baryum siilfatin, kuvars ve porselen ¢amuru ile

birlikteliginden olusur. Wedgwood iirlinlerde kullanilir.
%356 Baryum Siilfat

%10 Kuvars

%34 Porselen Camuru

Bazalt Porseleni; Kon 1300-1320°C civarinda pisen daha g¢ok biskiivi olarak

kullanilan siyah porselen cesididir.

Kemik Porseleni; En bilinen 6zelligi essiz beyazlik ve 1s1k gegirgenlik 6zelligidir.
Ancak calisilmast glic bir malzemedir. Sekillendirmesi ¢amurun 6zsiiz olmasindan

dolay1 zordur. Pigme sirasinda deformasyona egilimlidir.
Geleneksel regetesi,

%350 Kemik Kiilii

%25 Kaolin (China Clay)

%25 Cornish Stone’dur.

1.3. PORSELEN YAPIMINDA KULLANILAN HAMMADDELER

1.3.1 Kaolin (China Clay)(Al,O3, 2SiO, 2H,0)

Kaolin ¢ok titiz bir sekilde yikandiktan sonra saflik, beyazlik ve tane dagilimi
gibi 6nemli 6zellikleri kontrol altina alinmis dogal kaolin olarak tanimlanmaktadir.
Kaolin sozciigiiniin kelime anlami Cince de yiiksek dag anlamina gelen “Kao-Ling”
sozcugiinden gelmektedir. Birincil Killer olarak bilinmektedir. Cin disinda ¢ok
yiiksek miktarda Cornwall (Ingiltere),Flororida, Karolina (Amerika), Yeni Zelanda,
Orta ve Bati Avrupa’da cesitli bolgelerde bulunmaktadir. Cok beyaz ve saf halde
bulunan bu hammadde saflik 6zelliginden dolayr porselenin beyazlik 6zelligini

kazanmasini saglamaktadir. Yapisinda yiiksek oranda aliimina bulundurur. Az
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oranda olsa da titanyum ve eser miktarda demir oksit icerir. Ancak bu demir miktari
blinyede fazla miktarda olmasi beyazlik kalitesini olumsuz yonde etkilemektedir.
Biiylik tanecik boyuna sahip oldugu i¢in plastiklik konusunda zayif bir
hammaddedir. Plastikliginin arttirilmasi i¢in baz1 hammaddelerle birlikte kullanilir.
Feldspat ile birlikte kullanildiginda plastiklige olumlu agidan etkileri olmaktadir.

Porselen ¢camurlarinin regetelerinde yiiksek miktarda bulunur.

1.3.2. Potasyum Feldspat1 (K;O.Al,03.6Si0,)

Ozsiiz hammaddeler sinifinda yer almaktadir. Porselen ¢amurlari icerisinde
yiiksek derecelere ¢iktikga pekistirici ve ergitici 6zellik kazanmasini saglar. Genel
tanimi belli sayida alkali bulunduran aliimina silikat olarak yapilabilir.? Feldspatlar
magmatik bir kaya¢ olup genelde dogada kuvars ile karismis bir halde karsimiza
cikmaktadir. Yiiksek oranda aliimina silikat ve gesidine gore potasyum, sodyum ve
kalsiyum icermektedir. Potasyum feldspati genelde yiiksek dereceli ¢amurlarda
kullanilir. Porselende ise yiiksek oranda kullanilmasi deformasyonu engelledigi gibi
151k gecirgenlik 6zelliginin de artmasini saglar. Diisiik oranda kullanilmasi erime

derecesini diisiiriir ve buna bagli olarak 151k gecirgenlik 6zelligi de azalir.

1.3.3. Kuvars (SiOy)

Yeryiiziiniin bilinen kisminin %25’ini olusturur. Oksijenden sonra diinyada
en c¢ok rastlanan silisyumun bir birlesimidir. Dogada kristal olarak dag kristali,
amethyst, kvarsit, kuvars ve kristal kuvars kumu olarak, amorf olarak ise flint ve
sileks taslar1, kizelgur seklinde bulunur. Bulunus yerlerine gore safliklar1 da degisir.
Kuvars porselen biinyelerde camlastiric1 6zelige sahiptir ve biinyenin sert ve saglam
olmasimi saglar. Cesitli tanecik boyunda dogada bulunmaktadir. Numara sayisi
biiyiidiikge tane biylikligii de kiigiiliir. Erime derecesi ¢ok yiiksektir (1710 °C).

Biinyede ¢ok fazla bulundugu zaman biinyenin c¢atlamasina sebep olur.

2 Ates Arcasoy, Seramik Teknolojisi, Marmara Universitesi Yayinlari, 1983,s.16

14



Kuvars miktarinin degismesiyle camurda meydana gelen degisiklikler;

e Camurun Ozelligi ve kuru direnci katki orani arttikca azalir. Pigmis

camurda gozeneklilik ve su emme artar.

e Kuru ve pisme kiiciilmesi degerlerinde azalma ortaya ¢ikar. Katki

oraninin ¢ok artmasi ile birlikte kiiclilme yerine biiyiime gt')rl'ih'ir.3

1.3.4. Ball Clay

Ikincil kil grubuna dahildir. Bulundugu yere gore biinyesinde %20-80
oraninda Kaolin, %10-25 Mika, %6-65 Kuvars igerir. 1ngiltere’ de Amerika’ da
bulunur. Plastik yani 6zli bir hammaddedir. Bentonit gibi plastiklik 6zelligi
yiiksektir. Kemik porseleni ve porselen ¢amur biinyelerinde plastiklik 6zelligini
arttirmak i¢in %1-3 oraninda kullanilir. Hatta porselen biinyelerde bentonitin yerine
de kullanilabilir. Porselen biinyelerde yiiksek oranda kullanilirsa, renkte bozulmalara
ve pigme sirasinda yiiksek oranda kii¢iilmeye sebep oldugu i¢in biinyede ¢atlamalara

sebep olabilir.

1.3.5. Bentonit

Bentonit plastikligi yiiksek, ikincil bir kil gesidi olarak tanimlanabilir. Ozlii
bir hammaddedir. Tek basma suyla karigtirlldigi zaman bile sekil vermek
miimkiindiir. Porselen bilinyelerde plastikligi arttirmak i¢in %1-2 oraninda kullanilir.
Yiiksek dereceli blinye yapmada en ¢ok tercih edilen hammaddedir. Ancak igine

eklenecek biinye ile uygun bir sekilde kombine edilmelidir.

¥ Ates Arcasoy, Seramik Teknolojisi, Marmara Universitesi Yaymlari, 1983,s.13
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1.3.6 Cornish Stone

Cornish Stone olarak bilinen bu hammadde Ingiltere’de China stone ya da
Cornwall Tas1 olarak da adlandinlmaktadir. Bir gesit feldspattir.* Kemik porselen
yapiminda yaklasik %25 oraninda kullamlir. igeriginde kaolin, kuvars, mika, feldspat
ve az oranda fluorspar bulunmaktadir. Feldspatin kaolinize olma derecesine gore dort

¢esit olarak adlandirilir.

“l) Koyu Mor (Hard Purple): Cok yiiksek oranda feldspat icerir. Icinde bulunan

fluorspardan dolay1 mor renktir.
2) Mor (Mild Purple)
3) Kuru Beyaz (Dry White): Iceriginde hig fluorspar bulundurmaz.

4) Kahverengi (Buff Stone) Demir igermektedir. Demir igeriginden dolay1 sarimtirak

bej adin1 almugtr.”

Camur biinyesinde ergitici olarak kullanilmaktadir.

1.4 KEMIK PORSELENININ TANIMI TARIHCESI

Kemik porselen yumusak bir porselen cesidi olup “fosfat porseleni” olarak da
tammlanmaktadir.® En belirgin 6zelligi beyazlik ve yiiksek 151k gegirgenligidir. Bu
porselenin ana yapisini yiiksek oranda kullanilan kemik kiilii olusturmaktadir Kemik
kiilii yaklasik % 85 oraninda CazPO, azda olsa CaCO3;, MgCQOg3, ve SiO; igerir.
Kullanilan kemikler genelde sigir kemigidir. Kemik porselen yapiminda kemik kiilii
yerine yapay kiil de kullanilmaktadir. Bunun sebebi sigir kemiklerinin su buhartyla

yaglarindan uzaklastirildiktan sonra yaklasik 900-1000 °C de kalsine edilmesinden

* Felix Singer, Industrial Ceramics,London pres,London,1963,5.102
> Felix Singer, Industrial Ceramics,London pres,London1963,,5.102

® Ates Arcasoy, Seramik Teknolojisi, Marmara Universitesi Yayinlari, 1983,s.142
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sonra kemigin baslica yanma iiriinii olarak Trikalsiyum Fosfatin kalmasidir.
Trikalsiyum fosfat ayn1 zamanda kalsiyum ortofosfat, tersiyer kalsiyum fosfat olarak
da bilinir. Kaoline yaklasik %50 katkisiyla kemik porselen elde edilir. Kemik
porselen biinyelerde kemik kiilii ergitici olarak kullanilmaktadir. Ayni1 zamanda
pisme sirasinda c¢amurda baglayict Ozellik gostermesini de saglar. Seramikte
kullanilacak kemik kiiliiniin yapilmasi i¢in se¢ilen kemiklerin demir orani az olan

kemikler olmasi1 gerekir. Aksi takdirde saf beyazligi olumsuz yonde etkiler.

Kemik Porseleni ilk kez Josiah Spode tarafindan 1794 yilinda Ingiltere’de
tretilmistir. Josiah Spode kemik porselenin babasi olarak bilinmektedir. Cin
porselenlerine olan yogun ragbetin ve bu porselenlerin estetik 6zelliklerine duyulan
hayranlik sonucunda Avrupa’ da ki {ilkeler kendilerine 6zgii porselen biinyeler
iiretmek igin calismalara baslamislardir. Ingiltere’de ise 1740 yillarinda
Staffordshire, Londra, ve Bristol fabrikalarinda iiretilen iiriinlerin popiilaritelerinin
diismesi, yeni porselen biinye aramasim hizlandirmustir.” 1780 oncesi iiretilen Ingiliz
porselenleri firitli Fransiz porselenleriydi. Bu porselenler 1100°C ye kadar
pisiriliyordu, bu siralarda Almanya’da ve Fransa’da iiretilmeye baslayan 1400 °C de
pisirilen sert porselen biinyeler ve fritli porselenlerin plastik 6zelliginin diisiik olmas1
Ingilizleri yeni biinye arayislarina itti. 1747 yillinda Londra’daki Bow ve Lowestoft
fabrikalarinda kemik kiilii katkistyla yapilan biinyelerden bagar1 saglandi ancak hala
biinyede frit bulunmaktaydi. 1794 yilinda Josiah Spode tarafindan feldspat ve kaolin
katkistyla yapilan biinye basarili olmustur. Ilk iiretim Ingiltere’nin Stoke on Trent
sehrinde yapilmustir. ilk olarak “Stoke Porseleni” olarak adlandirilan bu biinye daha

sonra “Kemik porseleni” olarak adlandirilmistir.

1794 yilindan giinlimiize kadar hala ayni fabrikada kemik porseleni {retimi
yapilmaktadir. Giinlimiizde hala endiistride ¢esitli sofra esyalar1 yapiminda
kullanilmaktadir. Ingiltere’de Worcester, Derby ve Wedgwood bu fabrikalardan
yalnizca birkagidir. ®Bunun yani sira bugiin diinyada birgok seramik sanatgis1 kemik

porseleni kullanarak 6zgiin seramik eserler yaratmaktadir. Ancak maliyetinin ¢ok

" Sasha Wardell ,Porcelain and Bone China, The Crowood Press,Wiltshire,2004,s.11

8 Sasha Wardell ,Porcelain and Bone China, The Crowood Press,Wiltshire,2004,s.11
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fazla olmasi ve uygun hammadde olmamasinda dolay: bugiin Tiirkiye’de Kemik

porseleni liretimi yapilmamaktadir.
Kemik Porselen Regetesi

%50 Kemik Kiili

%25 Kaolin(China Clay)

%25 Feldspat( Cornish Stone)

Kemik porselen camur regetelerinde baglica 3 ana hammadde varlig1 géze ¢arpsa da
bentonit, ball clay gibi katkilar ¢amurun o&zIliligini arttirmak igin tercih
edilmektedir. Yukarida verdigimiz en basit kemik porseleni regetesidir. Bugiin
diinyada degisik hammaddeler kullanilarak farkli oranlarda hazirlanmis 50 den fazla

kemik porselen biinyesi bulunmaktadir.’

% Felix Singer, Industrial Ceramics,London pres,London,1963,s.459
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2. BOLUM

ISIK VE PORSELEN

2.1. ISIK VE SERAMIK

Seramigin 1gikla olan iliskisinin temeli ¢ok eski yillara dayanmaktadir.
Seramik binlerce yil Once ilk olarak kap kacak yapiminda kullaniminin yaninda
aydinlanmak ic¢inde kullanilmigtir. Binlerce yil 6nce yapilan seramik kandiller
karanlik geceleri aydinlatmistir. Seramik kandillerin gegmisine bakacak olursak
yaklagik 3000 yili askin siiredir ¢ok yavas bir gelisim siirdiirerek gegmisten
giiniimiize gelmis oldugunu goriiriiz. insanligin gegmiste ¢ok ilkel olarak yapimina
basladig1 seramik kandiller, giiniimiize evlerde kullanilan aydinlatma elemanlari
olarak yerlerini almistir. Gegmiste kullanilan en basit seramik aydinlatma elemant,
acik agizli bir kasenin igerisinde ylizen fitil bulunan, yagl kandillerdir. Bu kandiller

hala diinyada cesitli bolgelerde kullanilmaktadir.

Resim 10- Yagh Kandil Ornegi

(Clay, Light and Water Margaret O’ Rorke s.7)

19



Resim 11-Hindistan’da Yagh Kandiller hazirlanirken 2008

(Clay , Light and Water Margaret O’ Rorke s.8)

Bu fitilli kandillerin yaklasitk MO.1500 yillarinda ilk olarak Mikenos’da
yapildig1 ve gelistirildigi bilinmektedir. Misir’da, Cin’de, Japonya’da ve son olarak
da Hindistan’da bu tiir kandiller ¢ok kullanilmaya ve iiretilmeye baslanmistir. MO
6.yy’dan 4. yy’a Yunanlar ve Romalilar bu kandillere daha ergonomik olmasi igin
kulp takip, yag koymak i¢in farkli bolmeler yapmislar ve bu formlar1 daha 6zgiin ve

kullanigh formlar haline getirmislerdir.
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Resim 12- Ust Sol Miusirhlar, Cinliler ve Japonlar tarafindan kullanilmistir.Ust Sag Yunan
Roma MO 6. YyEn Alt Sag: Romalilarin Kullandigi Kandil

(Clay, Light and Water Margaret O’ Rorke s.9)

Yunanlar genellikle bu kandilleri camur torna teknigiyle sekillendirirlerken,
Romalilar kalip teknigiyle ¢ogaltmaktadirlar. Yapilan bu kandiller genelde dinsel

torenlerde kullanilirdi.

i
4N . _.“_‘. T w—

o
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Resim 13- Dinsel Torenlerden Bir Goriintii

(Clay, Light and Water Margaret O’ Rorke s.9)
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Yapilan bu kandillerin iclerine koyulan yaglar ve fitiller kullanildiklar:
bolgelere, iklimlere gore degismektedir. Ornegin Antartika’da balina ya da balik yag
kandilleri yakmak icin kullanilirdi. Fitil yerine ise baharda buzlarin erimesi ile
toplanip kurutulan yosunlar kullanilirdi. Daha sicak iklimlere sahip yerlerde ise
hayvan yaglari, zeytin ya da zeytin g¢ekirdekleri yakilirdi. Fitil olarak da pamuk ve
lifli bitkiler kullanilirdi. Yagli kandillerde kullanilan hayvan yaglari ve bitkiler
ilerleyen zamanlarda yerlerini wax, parafin, kerosen gibi maddelere birakmistir ve
bazilar1 halen giiniimiizde de kullanilmaktadir. Ge¢gmisten 19. yy’a kadar kullanilan
gazli, yagl lambalar 19. yy’in sonlarinda elektrigin aydinlanmak i¢in ana enerji
kaynagi olmasiyla eski popiilerligini kaybetmistir. Ancak gee¢miste baslayip
giniimiize kadar gelen seramik- 1s1k Dbirlikteligi yavas da olsa gelisimini

stirdlirmiistiir ve giiniimiizde hala devamliligin1 siirdiirm{isttir.

2.1.1. Porselen ve Isik Gecirgenligi

“Saydamlik” 15181 gecirme Ozelligine sahip olma durumu olarak tanimlanir.
Bu 151k gecirme 6zelligi maddenin yapisi ile ilgilidir. Her atom, ndtron, proton ve
cekirdegin etrafinda donen elektronlardan olusur. Baz1 elektronlar ¢ekirdege yakin
bazilar1 ise daha uzaktir. En uzakta bulunan elektronlar malzemenin 06zelligini
belirlemesi acisindan onemlidir. Isik bir enerji formudur, dalgalar veya fotonlar
halinde yayilir. Isik dalgalar1 veya fotonlar1 malzemedeki elektronlar ile
etkilegebilirler. Malzemedeki elektronlar ylizeye gelen 15181 emer ve 151k malzemeden
gecemez. Porselenlerde ise elektronlar serbestce hareket edemezler ve iki komsu
atom tarafindan paylasilirlar. Yiizeye gelen 151k enerjisini biinye ememez bu sebeple
151k malzemeden geger ve malzeme yar1 seffaf goriiliir.

Isik gecirgenligi malzemedeki gozenek miktarindan, dagilimindan ve
seklinden Dbiiyik Olglide etkilenir. Maddelerin saydamligi esit  degildir.
Saydamliklarin da kendi arasinda dereceleri vardir. Bu derecelere ya da sayilara

kirtlma indisi denir. Kirilma indisi bize o0 maddenin 15181 ne oranda gecirdigi bilgisini
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verir. Burada 151¢1n maddenin yiizeyine gelis agis1 da dnemlidir. Tam olarak saydam
olmayan maddelerde 15181n tamami Obiir tarafa gegmez. Bir kismi1 yansirken bir kismi
da kirilir. Bunun 6tesinde saydam olan maddenin boyu uzadikga 15181n oObiir tarafa
gecmesi de zorlagir.

Porselen malzemesinin en &nemli estetik 6zelligi 151k duyarliligina sahip
olmasidir. Porselen biinyeleri de 151k gegirgenlik elde edilmesi kalinlik, mikro yapz,
tane boyutu, kullanilan pigmentler, gdzeneklilik, pisirim sayisi ve derecesi gibi
birgok faktore baglidir. Ayrica kirilma indisi de 1s1k gegirgenlik 6zelligi i¢in ¢ok
onemlidir. Kemik porseleninde camsi fazin kirilma indisi 1,56 civarindadir ve bu
deger kristal fazlara ¢cok yakindir. Bu sebeple kemik porseleninin 151k gecirgenlik
ozelligi ¢cok yiiksektir

%100
feldspat
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Resim 14- Porselen 151k gecirgenlik tablosu

(Industrial Ceramics, Felix Singer ,s.398)

Isik gecirgenlik 6zelligini artirmak igin;
e Feldspat oranin arttirip kaolin oranini sabit tutmak
e Feldspat oranimni arttirip kemik kiilii oranin1 sabit tutmak
e Kemik Kiilii Oranini Arttirmak
¢ Yapilan iirliniin duvar kalinligin azaltmak

e Feldspat, Kemik Kiilii gibi ergitici miktarini artirmak
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e Camsi1 faz miktarin1 arttirmak. Yiiksek oranda feldspat igeren dis,
parian porselenleri camsi faz miktar1 yliksek olup, bu sebepten dolay1
151k gecirgenlik 6zelligi ytliksektir.

e Camur hazirlama agamasinda degirmende karisimi uzun siire 6glitmek

e Plastikligi artirmak i¢in gamura eklenen ball clay gibi plastik killer ve
bentonit miktarini azaltmak

e Porselen tiriinii yiiksek derecede zinter olana kadar pisirmek

e Pisirim sirasinda kaolin mullit kristallerini olusturur buda 1s1k
gecirgenlik 6zelligini azaltir. Mullit kristallerinin azalmasi saydamligi

arttirir.

2.2.SANATSAL OLARAK ISIGIN PORSELEN MALZEMESIYLE
KULLANIMI

Bundan binlerce yil 6nce baslayan seramik 1s1k iliskisi gelisimini siirdiirmiis
ve giiniimiize kadar gelmistir. MO 3000 yillarina dayanan bu birliktelik bugiine
kadar bir¢ok asamadan gegmis ve pek ¢ok ilerleme kaydetmistir. Gegmiste gamurdan
yapilan ilkel aydinlatma elemanlariyla karsimiza ¢ikan seramik 1s1k birlikteligi,
bugiin bir¢ok sanatci tarafindan degisik bakis acilar1 ve estetik degerlerle bir ¢ikis
noktasi olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Isik seramik iligkisi c¢ergevesinde porselen,
sanatsal uygulamalara bigcimsel ve kavramsal olarak degisik bir bakis acisi
kazanmasina sebep olmustur. Porselen biinyelerin teknik ve estetik 6zelliklerinin
seramik sanatina kattig1 yeni degerler, sanatgilar1 yapilan uygulamalarda yeni
teknikler ve arayislar bulmaya yoneltmistir. Bu teknikler yalnizca bigimlendirme
yontemine yonelik arayislar olarak kalmamis ayni zamanda 1s181n estetik agidan
esere katkis1 da sorgulanmistir. Porselen malzemesi ile yapilan bu eserlere farkl 151k
ortamlarinda bakildiginda her seferinde farkli teknik ve estetik Ozelliklere
rastlanmistir. Sanatcilarin  degisik bakis acilarinda goriilen ortak nokta, 151k
gecirgenliginin ve golge oyunlarinin c¢alismalara kattigi estetik niceliklerin
incelenmesi olarak sdylenebilir. Zaten 15181n bir sonucu olan golge sanat eserlerinin

sunumunda bagli basina bir 6ge olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Porselen kullanilarak
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yapilan bu calismalarda 151k ve golge calismalarin ana temasini olusturmustur.
Porselenin yalin beyaz dokusu, ana temasi 151k gdlge olan calismalarda 15181 ve
golgeyi cok etkili yansittigi i¢in tercih edilmistir. Yapilan ¢alismalarin yapay 1sikla
olan birlikteliginde biinyenin yar1 seffaflik 06zelligi 6n plana ¢ikmis ve etrafa
yansiyan 151k ve golgeler bu eserlerin kavramsal ve gorsel derinlik kazanmasina
sebep olmustur. Porselenin yalin beyaz dokusu, ince zarif yapisi ve en 6nemlisi 151k
gecirgenlik 6zelligi sanat¢ilarin tasarimlarindaki arayislarina farkli bir yon vermis ve
yapilan sanatsal uygulamalarda porselenin karakteristik niteliklerini tagiyan 0zgiin

eserlerin ¢ikmasina sebep olmustur.

2.2.1. Isik Gegirgen Yiizeyler Icin Kullamlan Dekor Teknikleri

Bugiin diinyada ve Tiirkiye’de porselen malzemesini kullanan birgok seramik
sanat¢isi bulunmaktadir. Bu sanatg¢ilar porselen malzemenin karakteristik 6zelligi
olan 151k gecirgenlik 6zelligi ile ve bu ozelligin esere katmis oldugu estetik deger
birlikteligi ile ¢alismalarini siirdiirmektedir. Yapmis olduklari ¢alisma sirasinda her
sanatcinin  kendine 0zgli teknikleri oldugu acikca goriilmektedir. Sanatgilar
porselenin 151k gegirgenlik 6zelligini 6n plana ¢ikarmak ve 1518a daha duyarh

yiizeyler elde etmek i¢in degisik dekor teknikleri denemektedirler.

Su Erozyon Teknigi; Water Erosion teknigi olarak da bilinen bu teknik
pismemis {irlin iizerinde uygulanmaktadir. Sekillendirme asamasi bitirilen {iriin
kurutulduktan sonra daha ince 151k gegirgen yiizeyler elde edilmesi i¢in bant, lateks,
gomalak gibi ¢esitli malzemelerle istenilen sekilde maskelenir. Daha sonra iirlin 1slak
bir siinger yardimiyla rétus yapiyormus gibi silinir. Ham olan iiriin suyla temasa
gecince maskelenmemis bolgeler eriyerek incelmeye baslar ve boylece daha ince
dolayisiyla daha ¢ok 151k gecirgenligine sahip yiizeyler elde edilir. Bu teknigi
kullanarak calisan baz1 sanatgilar; Sasha Wardell, Peter Lane,Les Blakebrough,Astrid
Gehartz, Stefanie Hering, Arne Ase olarak sayilabilir.
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Resim 15- Peter Lane h: 16 cm Su Erezyon Teknigi

(Porcelain and Bone China s.94)

Kazima teknigi; ham ya da yumusak biskiivi pisirimi yapilmig {irlinlerin iizerine
uygulanmaktadir. Belirli bir kalinliga sahip olan iiriinii kaziyarak daha ince yiizeyler
olusturmak icin yapilir. Sanatcilar bu teknigi de yine kendilerine has yontemlerle
yaparlar. Bazi sanatgilar biskiivi pisirimi yapilmis liriiniin iizerini kiigiik el aletleri ile
kazirlar. Bazi sanatgilar ise katman katman renkli ¢camur ile dokiim yaparak ve bu
renkli katmanlar1 ortaya cikararak kazima islemi yapmay: tercih ederler. Angela
Verdon, Sandra Black, Sasha Wardell, Gabriele Hain,Penny Fowler, Horst Gobbels,

Caroline Harvie, Lea Georg bu teknigi kullanan sanatgilar arasinda sayilmaktadir.
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Resim 16- Kemik Porseleni Penny Fowler Kazima yontemi

(Porcelain and Bone China s.91)

Resim 17- Gabrielle Hain Kazima Yontemi

(Porcelain and Bone China s.90)

Kumlama Teknigi; Sand Blasting, Grit Blasting teknigi olarak adlandirilan bu
teknik diisiik derecede biskiivi pisirimi yapilmis yiizeylerin tizerine degisik doku elde
etmek ve kalin olan yiizey duvarlarini inceltmek i¢in uygulanmaktadir. Kullanilan bu
teknikte seramik iriiniin iizerine basingh tabanca ile silisyum karbit ya da bu

malzemeye benzer sert bir malzemenin c¢ok yiiksek hizda yiizeye atilarak yiizeyin
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asindirlmasidir. Bu teknik ilk olarak Martha Zettler tarafindan kullamilmustir.'
Sanat¢i 1000 °C de yumusak biskiivi pisirimi yapilmis formlarinin {izerini bazi
bolgeleri maskeleyerek kumlama islemini gergeklestirmistir. Kumlama isleminden
sonra dremell (kii¢iik hobi matkaplar1) kullanarak istedigi dokular1 kaziyarak elde
etmistir. Peter Beard, Horst Gobbels, Martha Zettler. Bu teknigi kullanan sanatgilar

arasidadir.

Resim 18- Martha Zettler Kumlama Teknigi h.13 cm

(Porcelain and Bone China s.98)

Saloma ile Yiizeyden Par¢a Attirma Teknigi: Bu teknik ilk kez Arnold
Annen tarafindan bulunmus ve kullanilmistir. Ham ancak kurumamis iirlin iizerine
uygulanan bu teknik seramik yiizeylerde 6zgiin dokular, yer yer daha ince yiizeyler
elde edilmek i¢in kullanilir. Sekillendirilen iriinler deri sertligine gelene kadar
kurumaya birakilir. Deri sertligindeki iriinler saloma ile hizlica kurutulmaya
baslanir. Ust yiizeylerin hizla kurumasima karsin alt yiizeylerin hala 1slak olmasindan

dolayr seramik yiizeyden bolge bolge pargalar kopmaya baslar. Kopan bu seramik

19 5asha Wardell ,Porcelain and Bone China, The Crowood Press,Wiltshire,2004,5.99
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parcalar yiizeyde ¢ok 6zgilin dokular olusturur ve ayrica incelen yiizeylerden 1s13a
daha duyarli yiizeyler elde edilir. Sanat¢1 Jeroen Bechtold” da bu teknigi islerinde
kullanmaktadir.

Resim 19 - Arnold Annen

(http://www.stumbleupon.com/stumbler/DaysEye/review/41923423/)

Cikartma Dekor Teknigi: Porselenin 151k gecirgenlik 06zelliginden
yararlanarak yari gegirgen yiizeyleri 6n plana ¢ikarmak igin kullanilan bir diger
teknik ¢ikartma dekoru teknigidir. Yeteri kadar zinterlesmis ya da sirli {iriin tizerine
uygulanir. Pozlama ve baski isleminden sonra hazirlanan ¢ikartmalar, sirli ya da
zinter ylizeylere uygulanarak yaklasik 700-720 °C de pisirimi yapilir. Yiizeye
sabitlenen ¢ikartmalar 151k gegirgenlik Ozelligine sahip olan {iriinlerin iizerinde

1s181nda etkisiyle saydam ve dekorlu yiizeyler elde edilmesini saglar.
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Resim 20- Mel Robson

(http:/Nittlesomethings.blogspot.com/2007/08/mel-robson.html)

Suda Coziinen Metalik Tuzlar Genelde sirsiz olarak yapilan yiiksek 151k
gecirgenlik ozelligine sahip porselen iirlinleri 151k duyarliliini kaybettirmeden,
dokularim1 veya vyiizeylerini renklendirmek istenildigi zaman kullanilir. Ciinki
yiizeyde kullanilan sir 151k gegirgenligini olumsuz yonde etkiler.1000 °C de yumusak
biskiivi pisirimi yapilan {riinlere suyla karistirilarak ister firga ile ya da klasik
bezeme yontemleri gibi uygulanir. Bu uygulamadan sonra indirgen ya da oksijenli
ortamda pisirimi yapilir. Arne Ase, Angella Mellor, Les Blakebrough, Horst Gobbels

bu teknigi kullanan sanatcilardir.

30



Resim 21- Astrid Gehartz h:17 cm 1999

(Porcelain and Bone China s.98)

2.2.2 Isik Gegirgen Yiizeyler I¢in Pisirim Siireci
Porselen camuru kullanilarak yapilan eserlerin sekillendirme ve kurutma
asamalarindan sonra belki de en zor asamasi pisirim siirecidir. Ciinkii porselen biinye
diger camurlara oranla pisirim sirasinda deforme olmaya daha yatkin bir biinyedir.
Porselen biinyeler gesitlerine ve sahip olduklar1 formun 6zelliklerine gore degisik
pisirim siireclerine ve sicakliklarina ihtiya¢ duyarlar. Eger uygun atmosfer, siire¢ ve
sicaklik da pisirimleri gerceklestirilirse bembeyaz ve 151k gegirgen yiizeyler elde

etmek mumkiindur.

Porselen ¢gamurlari i¢lerinde az miktarda da olsa bulunan demirin baglanmasi
ve daha beyaz, 1518a daha duyarh yiizeyler elde edilebilmesi i¢in indirgen ortamda

pisirilmeye ihtiya¢ duyarlar.
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Indirgen ortamda yapilan bu pisirimde izlenen siireg sdyledir.
e 1000 °C ye kadar firin her bir saatte 100 °C ¢ikartilir.
e 1000 °C de hafif bir indirgeme yapilmaya baglanir.
e 1050-1250 °C araliginda ise agir bir indirgeme yapilir.

e Firin istenilen sicakliga ulastigi zaman 15 dakika bekleme yapilir ve

daha sonra firin sogumaya birakilir.

Porselen biinyeler oksijenli ortamda pisirim yapildigi zaman iglerinde
bulunan demirden dolay1 indirgen ortamda pisirilen sonuglara goére krem rengi ve
1518a daha az duyarl yiizeyler elde edilir. Bu pisirim siirecini de yine indirgen
ortamda oldugu gibi 1000 °C ye kadar kontrollii olarak yapilir. 1000-1250 °C derece
araligr ise miimkiin oldugunca kisa siirede tamamlanir. Ciinkii bu siirecin hizli bir
sekilde tamamlanmasi porselen iiriindeki deformasyonu azaltmakta ve yiiksek

derecede pisirimi gerceklestigi icin 151k gecirgen ylizeyler elde edilmektedir.

Kemik porseleni igerigi ve ozellikleri bakimindan diger porselen ¢esitlerine
gbre daha farkli bir pisirim siirecine ihtiyag duyarlar. Ornegin; yiiksek biskiivi
pisirimleri, 1250 °C’de ve yaklasik bir buguk saat bekleme stireciyle yapilir. Sirh
pisirimleri ise (1020-1080 °C) de yapilmaktadir. Kemik porseleni yapisi geregi
porselen ¢amurlari igerisinde en beyaz ve en yiiksek 151k gecirgenlik 6zelligine sahip
bilinye olarak bilinmektedir. Pisme araliklar1 ¢ok kisa oldugu i¢in pisirim sirasinda
deforme olmaya cok yatkinlardir. istenilen en yiiksek dereceye cikarildiginda 1sik
gecirgen yiizeyler elde edilir ancak diisiik derecede pisirimleri yapilirsa 151k gecirgen
yiizeyler elde edilmez. Kemik porselenin yiiksek derece pisirim araligi 1220-
1260°C’dir. Yiiksek derecede pisirim gerceklestirildikce 151k gegirgenlik artar ancak

iriin desteklenmedigi zaman deformasyon da ¢ogalir.
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Sasha Wardell “ in Valentine Clay kemik porseleni i¢in uyguladigi pisirim

stireci soyledir;

. Firin kontrollii bir sekilde her bir saatte 100 °C artacak sekilde 550°C ye
kadar ¢ikartilir.

. 550 °C de firin kapagi kapanir ve 1230 °C ye kadar hizla ¢ikmasi saglanir.

. 1230-1240 °C de bir buguk saat firin bekletilir. Firin bu siiregte 1260 °C

sicakligina ulagir.

o Daha sonra firin kontrollii her 1 saatte 100 °C soguyacak sekilde 1120 °C ye

kadar sogumaya birakilir.
. Firin 150 °C de agilir.

Yukarida bahsettigimiz gibi kemik porseleni yapisi geregi kisa pisirim
araligina sahiptir. Cok diisiik derecede pisirilirse istenilen 151k gecirgen yiizeyler elde
edilemez, ¢ok yliksek derecede desteklenmeden pisirildigi zaman ise deformasyona
ugrar. Ancak yukarida anlattigimiz kurallara uyulmasi firmin yavas ve kontrollii bir
sire¢ izlenmesi 1230 °C de bekletilerek {iriiniin daha zinter olmasiyla kusursuz

yiizeyler elde etmek miimkiindiir.

Kemik Porselenin Biskdivi Pigirim Tablosu
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Tablo 2- Kemik Porselenin Yiiksek Derece Biskiivi Pisirimi Tablosu
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Daha 6nce bahsettigimiz gibi porselen iiriinler sahip olduklar1 formlara, bu
formlarin biiyiikliklerine gore degisik pisirim tekniklerine ve siireglerine ihtiyag
duyarlar. Isik gecirgen ylizeyler elde etmek icin yiiksek derecede yapilan biskiivi
pisirimi sonucunda formlarin sekillerine gore bazi bolgelerinin deformasyona
ugradig1 gozlenmistir. Bu deformasyonu engellemek i¢in pigirim sirasinda {iriinlerin
desteklenmesi sarttir. Ornegin agiz kismma dogru acilan kase formlari pisirim
sirasinda ya bas asagi olarak pisirilmeli ya da yine kendi ¢amurundan yapilan seter
(destek kalip) ile birlikte pisirimi gerceklestirilmelidir. Eger form agiz kismina dogru
daralan bir formsa o zaman yalnizca bas asagi pisirmek ya da refrakter halka ile
pisirmek deformasyonu engellemek i¢in yeterli olmaktadir. Agiz kisminda kullanilan
bu yardimci elemanlar pisirim sirasinda iiriine yapismamasi i¢in aliiminyum su

karisimli s1v1 firga ile ayrici olarak her iki yilizeye de uygulanmalidir.

Resim 22- Setterla Pisirilmis Uriin

(Sasha Wardell Slip Casting s.90 )
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Resim 23- Setter Kullanilmadan Pisirilmis Uriin

(Sasha Wardell Slip Casting s.90)

Asagidaki semada kisaca seter(destek kalip) yaprmu goriilmektedir. Ilk olarak
dokiim agzina sahip alg1 kaliba dokiim yapilir. Uriin istenilen kalinliga gelince kadar
et kalinlig1 almas1 saglanir. Daha sonra dokiim agzi ¢ikarilarak iiriiniin igerisine agiz
kisminin 2-3 cm asagir kismina kadar ¢camur doldurulur. Doldurulan ¢amurun st
kismina seter ( destek kalip)’in modelini olusturmak {izere al¢1 dokiiliir. Elde edilen
modelin kenarlarina 45° lik ag¢1 verilir. Daha sonra bu modelin kalib1 alinarak
seter(destek kalibin)’in al¢1 kalibr elde edilir. Elde edilen bu destek kalib1 kase gibi
formlarin agiz kisimlarimin pisirim sirasinda deforme olmasini engeller. Ciinkii

kasenin ag1z kismina bir kapak gibi tam oturarak pisirim sirasinda {iriine destek verir.
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Resim 24- Seter (Destek Kalip) Yapim Asamalar:

Sasha Wardell, Slipcasting , s. 94

Formlarin deforme olmamasi i¢in, seter yerine kullanilan bir diger yontem
ise, samotlu camurdan yapilmis sagar kutularinin iginde iiriinleri aliiminyum okside
gomerek pisirmektir. Bu teknikte aliiminyum oksit tarafindan desteklenen {iriinler

deformasyona ugramazlar ancak pisirim ve soguma slirecleri diger pisirim
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yontemlerine gore daha uzun zaman alir ve pisirim sonrasinda aliiminyum oksitten

dolay1 iiriiniin yiizeyinde piiriizler meydana gelir.
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Resim 25- Saggar Kutusuna Gomiilmiis Tabak

(Sasha Wardell Slip Casting s.91)

Degisik pisirim teknigi uygulanan bir diger form ise diiz tabak formudur.
Eger desteklenmeden pisirimi gergeklestirilirse taban kisminda ¢okme ve
deformasyonlar goriilebilir. Bu formlarda yine seterlarla (destek kalip) desteklenerek
pisirilirler. Kullanilan bu seterlarda (destek kalip) yapismanin engellenmesi igin

pisirim oncesinde aliiminyum oksit ve su karigimi kullanilir.

Jan Rafi

Resim 26- Refrakter Destekle Pisirilen Tabak

Refrakter Tabak

Destek
e
K/i)/ N

(Sasha Wardell Slip Casting s.91)

Kulplu iiriinler ise pisirim sirasinda meydana gelebilecek deformasyonlarin
engellenmesi i¢in iki kupa kulplar1 ayn1 yone gelecek sekilde agiz agza kapatilarak

pisirilir. Pisirim 6ncesinde kuplarin agzina yapismay1 onlemek i¢in aliiminyum oksit
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su karisimi her iki ylizeye de uygulanir. Bu pisirim sirasinda kupalar birbirini

destekledikleri i¢in setere gerek duyulmaz.

Agdiz Adiza Pigirilen Kulplar Ayn,
Kupalar Hizada
i
/]
AN
N\

Firin Rafi

Resim 27- Agiz Agza Kapatilarak Pisirilen Kupalar

(Sasha Wardell Slip Casting 5.92)

Caydanlik, sekerlik gibi kapakli formlarin firinlanma siirecinde kapak
aliminyum oksit siirilerek formlarin tizerine koyulur. Boylece kapak formun pisirim

sirasinda deforme olmasini engeller. Bir nevi seter gorevi gortir.

Figiiratif islerin pisirilmesinde ise bu iirline uygun bir seter yapilamayacagi
icin sagar teknigi ile pisirimi yapilir. Sagar kutusunun i¢ine figiliriin her yeri ayni
sekilde desteklenerek aliiminyum, kaolin, kuvars karigimina tamamen gomiiliir.
Gomme islemi sirasinda figiiriin kol altlari, bacak aras1 gibi bosluk yerlerinin iyice
doldurulmasina dikkat edilir aksi takdirde pisirim sonrasinda deformasyonlar

gortliir.

Tamamen diiz karo, plaka gibi formlarin pisirilmesi ise firin raflarina
aliminyum oksit serpilerek yapilir. Firin raflarinin da diizgiin olmas1 6nemli bir
ayrintidir. Aksi takdirde tipki cam flizyon tekniginde oldugu gibi pisirim sonrasinda

firin rafinda olan dokular seramik plakalarin yiizeyinin deforme olmasina sebep olur.
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Simetrik olmayan heykel gibi formlar i¢in ise formun deforme olmaya miisait
bolgelerini destekleyecek sekilde seter yapilir. Seter ve form i¢in kullanilan ¢camurun
aynt olmasi, pisirim sirasinda meydana gelebilecek kiigiilme farkliliklari

problemlerini en aza indirmektedir.

Resim 28- Paula Bastiaansen 2002 1260 °C Kalipla Pisirim

(Sasha Wardell Porcelain and Bone China s.45)

Resim 29- Forma yiiksek dereceli beyaz camurla hazirlanan destek kalip

(Sasha Wardell Porcelain and Bone China s.46)
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Resim 30- Destek kalipla formun firina yerlestirilmesi

(Sasha Wardell Porcelain and Bone China s.46)

Bazi porselen iiriinler formlari ne olursa olsun pisirim sirasinda setera (destek
kalip) ihtiyag duymazlar bunlar genellikle sanatsal olarak yapilmis diizensiz,
asimetrik heykel formlaridir. Bu formlarda pisirim sirasinda meydana gelebilecek

deformasyonlar {iriinlerin tasarimlarina olumlu yonde katki saglamaktadir.

Resim 31- Angela Mellor h. 19 cm

(Sasha Wardell Slip Casting s.104)
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3.BOLUM

ISIK GECIRGENLIK OZELLiIGINi KULLANARAK CALISAN
SANATCILAR, KULLANDIKLARI TEKNIiKLER VE CALISMALARINDAN
ORNEKLER

3.1.ANGELA MELLOR (INGILTERE)

Angela Mellor kemik porseleninin anavataninda, kemik porseleniyle ¢alisan
seramik sanatcilarindan Dbirisidir. Manchester Universitesi Sanat ve Tasarim
boliimiinden mezundur. Mezuniyetinden sonra Peter Lane ile birlikte Dogu Anglia
Universitesi’nde porselenle ilgili, daha sonrasinda ise Sasha Wardell’le Fransa’da
kemik porseleni ile ilgili ¢aligmistir. Yirmi yili askin siiredir porselen ve kemik
porselen lizerine arastirma ve ¢alismalar yapmaktadir. 1994 yilinda Bati
Avustralya’ya taginan sanat¢i kendi atolyesini acarak tiim zamanini seramik yaparak
gecirmistir. 1995/96 yillarinda egzotik bitkileri ve Asya seramiklerini aragtirmak igin
Endonezya’da yasamis, 1997 yilinda ise organik formlardan, egzotik bitkilerden
kisacas1 dogadan esinlenerek, porselenin 151k gegirgenlik 6zelligini 6n plana
¢ikararak yeni calismalarini yapmaya baslamistir. Angela Mellor 2006 yilinda

Ingiltere’ye geri donmiis, Ely, Cambridge’deki atdlyesini ve galerisini agmustir.

Resim 32-Angela Mellor Ely, Cambridge Atélyesinin Distan Goriiniisii

Fotograf (Oya Asan)
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Angela Mellor’in 151k gecirgenligini 6n plana ¢ikararak yaptigi islerinde daha
cok cevre, manzara, sahil, 151k gibi dogal faktorlerinin etkileri goriilmektedir. Sanatgi
dogada bulunan ¢ok ¢esitli organik formlarin dogayla olan birlikteliklerini, eserlerine
yansitmaktadir. Sanatgt Buzul Isik serisi olarak adlandirdigi islerinde Antartika
buzullarinin dokularindan, buzul katmanlarinin 11k ile olusturdugu etkilerinden ve
dokularindan esinlenmistir. Yapmis oldugu bir diger seri ise Okyanus Serisidir. On
sekiz ay1 agkin siire iizerinde c¢alisilmis olan bu seri, yapim asamasi sirasinda yapay
151k kaynaklarindan yararlanilarak kemik porselen formlardan 1s1ga daha duyarl
yiizeyler elde edilmeye calisiimistir. Kutsal Isik olarak adlandirdigi bir diger
serisinde ise gilines sistemi, Samanyolu, galaksiler, gezegenler ve bunlarin 1siklari,

esin kaynagi olarak ¢aligmalarina yansimistir.

Angela Mellor da tipk: diger seramik sanatgilar1 gibi seramiklerini yaparken
kendine 6zgli bir takim teknikler kullanmistir Bu tekniklerden bir tanesi kagit
porselen camuru teknigidir. Kagit dokiim porselen camuru kullanarak sekillendirdigi
kaselerinde Kkagidin ince ve narin yapisini agik¢a goriilmektedir. Dokiim ile
sekillendirdigi kaselerinin agiz kisminda kagit porselen ¢amuru kullanmaktadir. Bu
yontemle pisirim silirecinde kemik porselen {rilinlerin, seklini kaybetmesini
engellemektedir. Mellor’in kagit porselen kullanarak sekillendirdigi ¢alismalarinin
yapim asamasini kisaca anlatmak gerekirse, ilk olarak sanat¢1 kagit dokiim porselen

camurunu dokulu al¢1 kaliplarin {izerine basarak doku kazanmasini saglar.

-

Resim 33-Dogadan esinlenerek hazirladig al¢i kaliplar

Fotograf (Oya Asan)
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Resim 34-Al¢1 kalibin iizerine kagit porselen uygulamasi
Fotograf (Oya Asan)

Alg1 kalibin tizerine uygulanan kagit porselen ¢amurunun iizerindeki fazlaligi

alarak 2-3 mm kalinliginda kagit porselen plakalar hazirlar.

h "u v
Resim 35-Firca ile fazla camur alimirken
Fotograf (Oya Asan)

Hazirlanan kagit porselen plakalar canak kaliplarin agiz kisimlarina
koyulduktan sonra dokiim yapilarak kemik porselen kaseler sekillendirilir.
Kurutulduktan sonra, 1000 °C de &én pisirimleri yapilir. Formlarm mukavemet
kazanmasindan sonra zimpara ve rotus islemine baslanir. Rotus islemi sonrasinda
1240 °C de set (destek kalip) kullanilmadan raflara aliimina serpilerek pisirim islemi
gerceklesir. Agiz kisminda kullanmis oldugu kagit porselen ¢amuru kaselerin agiz

kisminda olusan deformasyonu engeller ve kagidin dogal yapisiyla da bir birliktelik
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yaratarak daha 6zgilin sonuglar ¢gikmasini saglar.

Resim 36- Angella Melor Kemik Porselen Dokiim

(www.angelamellor.com)

Resim 37-Angella Melor 14,5x9 cm Kemik Porselen Dokiim

(www.angelamellor.com)
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Resim 38- Kagit Dokiim Kemik Porselen

(www.angelamellor.com)
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Resim 39-Kemik porselen Kagit Dokiim Detay

(www.angelamellor.com)

Angela Mellor kagit porselen kullanarak sekillendigi ¢anaklarin1 1000 °C de
On pisirimi yaptiktan sonra suda ¢6ziinen tuzlarla dokularini ortaya ¢ikaracak sekilde

renklendirir, boylece saydamlik 6zelliginin kaybolmadan renkli dokular elde eder.

45



Resim 40-Kemik porselen dokiim suda ¢oziinen tuzlarla dekorlanmis kase 16x11 cm

(www.angelamellor.com)

Sanatg1 kagit porselenle sekillendirdigi ¢anaklarinin disinda, normal dokiim
yaparak sekillendirdigi kaselerin yiizeylerini de suda ¢6ziinen tuzlarla renklendirerek

saydamlik 6zelligini kaybetmeden degisik doku ve 151k gegirgen yiizeyler elde eder.

Resim 41-Kemik Porselen Dokiim Suda Coziinen Tuzlarla Dekorlanmis Kaseler 12x9 cm;10x12

cm

(http://lwww.angelamellor.com)
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Resim 42-Kemik porselen dokiim suda ¢oziinen tuzlarla dekorlanms kase 11,5x8 cm

(www.angelamellor.com)

Resim 43-Kemik porselen dokiim suda ¢oziinen tuzlarla dekorlanms kase 11x7 cm

(www.angelamellor.com)

Mellor son yillarda g¢ikartma dekor yontemi kullanarak cesitli desenlerde
kaseler yapmustir. Dkiim ve kuruma asamasindan sonra 1000 °C de 6n pisirim
yapilan ¢anaklar, daha sonra 1240 °C de deformasyonunun &nlenmesi igin bas asag1

olarak setin iizerinde yarim saat 1240 °C de bekletilerek pisirimleri gerceklestirilir.
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Resim 44-Mellor’in Atélyesinde kullandidx seter(destek kalip)

Fotograf (Oya Asan)

Setin (destek kalip) iist yiizeyine sulandirilmis aliiminyum oksit bir firga
yardimi ile uygulanir. Bu uygulama pisirim sonrasinda set ile ¢anagin birbirine
yapismamasini ve pisirim sonundan birbirinden hasarsiz olarak ayrilmasini saglar.
Sulandirilmis aliiminyum oksidin set kalibinin her yerine uygulandigindan emin
olmak i¢in, Mellor sulandirilmis aliiminyum oksidin i¢ine bir par¢a gida boyasi

koyar boylece renkli siv1, beyaz biinyenin {izerinde kolayca algilanir.

Resim 45-Gida Boyasi koyarak Sulandirdigi Aliiminyum OKsit

Fotograf (Oya Asan)
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Resim 46-Aliiminyum Oksit Uygulanms Set(destek kalip)

Fotograf (Oya Asan)

Resim 47-Setin(destek kalip) iizerine pisirilmek iizere ters olarak kapatilan kase

Fotograf (Oya Asan)

Resim 48-Pisirim Oncesi

Fotograf (Oya Asan)
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1240 °C de pisirilen diriinler son olarak ¢ikartma dekorlar1 yapilarak

sonuglandirilir.

Resim 49-Cikartma Dekorlu Kaseler

Fotograf (Oya Asan)

Resim 50- Cikartma Dekorlu Kaseler

Fotograf (Oya Asan)

Yirmi yili askin siiredir kemik porseleni ile calisan sanat¢i, dogadan
esinlenerek yaptigi saydam formlariyla diinyada kemik porseleni ve porselenle
calisan cagdas seramik sanat¢ilari arasinda yer almaktadir. Sanatgi halen

Ingiltere’nin Cambridge sehrindeki atdlyesinde ¢alismalarina devam etmektedir.
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3.2.ARNE ASE (NORVEC)

Arne Ase yaklagik otuz yildir seramikle ugrasmaktadir. 1940 yilinda
Norveg’in  Gauler sehrinde dogmustur. Seramik egitimini Bergen Sanat
Akademisi’nde almis, egitimini tamamladiktan sonra Uluslararas1 Sanat
Akademisi’nde egitmen olarak c¢alismaya baslamistir. Ase’in seramik egitimine
baglamasi tesadif eseri olmustur. Mimarlik egitimi almak isteyen sanat¢i seramik
boliimiine kabul edilerek egitimine baslamis ve glinlimiize kadar kesintisiz olarak
calismalarini devam etmistir. 1960’li  yillarin  ortasinda sanatgr ilk olarak
disavurumcu seramik soyut heykeller yapmistir. Arne Ase Norveg’te geleneksel
comlekeilikten modern heykeller yapan ilk seramik sanatgisidir. Sanatgi bir siire ayni
tarzda heykel calistiktan sonra, yapmis oldugu heykellerde kullanmis oldugu
camurun onun duygularini ifade etmesinde yeterli olmadigini diisiinerek yeni
malzemeler aramaya baslamistir. Bu arayis sanatgiyr Porselen camuruna
yonlendirmistir. Porselen ¢amuruyla ¢aligmaya basladigi zaman g¢aligmalarina yeni
bir yon vermek icin saydamlik 6zelligi ile ilgili ¢alismalar yapmaya baglamistir. Ase
porselen ¢amurunu kullanarak kendine 6zgii teknigiyle saydam kaseler yapmaktadir.
Degisik kase formlariyla ilgili olarak ¢aligmalarina baslamis, duygu ve diisiincelerini
ifade etmek igin onlar1 kullanmistir. Goriintiste bu formlar yalnizca basit bir kase
formu olarak goriinse de, gercekte formlar1 ustaca tasarlanmis, yiizey kisimlarini ise
biiyiik bir ustalikla bezemistir. Bu kaselerin ylizeye oturan ayak kisimlart ¢ok

kiigiiktiir. Bu 6zellik Sanat¢inin kase formlarini daha dinamik bir hale sokmaktadir.

Resim 51- Su Erezyon Teknigiyle yapilms kase

(http://www.arneaase.com/gallery.html)
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Sanatg1 biskiivi ve renklendirme islemine baslamadan 6nce ham biinyenin
tizerinde su erozyon teknigini kullanarak ylizeyde cesitli rolyef etkileri elde eder. Bu
rolyef etkisini elde ederken maskeleme teknigi kullanir. Daha sonra bir slinger
yardimiyla silinen yilizeyde suyun asindirici 6zelligi kullanilarak ¢esitli dokular elde
edilir. Sanatg1 tasarlamis oldugu formlar: bir tuval, bir kagit gibi kullanarak kendine
0zgli yontemler kullanarak bezemektedir. Suda c¢oziinen demir, nikel krorit,
potasyum dikromat gibi metal tuzlariyla formlarini renklendirir. Bu renklendirmeye
baglamadan 6nce gomelak kullanarak maskeme yapar Bu maskeleme sonrasinda
boyalar1 uygulayarak istedigi etkileri elde eder. Renklendirmis oldugu ¢aligmalarinda

renklerin dagilimi yiizeyle olan uyumu biiyiik bir armoni i¢indedir.

Sanatg1 suda ¢oziinen metal tuzlari ile ilgili birgok arastirma yapmustir.
Kullanmis oldugu metal tuzlari son derece zehirli olup uygulanmasi sirasinda ¢ok
biiyiik 6zen ve dikkat gerektirmektedir. Kullanmis oldugu bu boyalar sanatgiya ¢ok
genis bir renk yelpazesinde ¢aligma imkan1 vermektedir. Biinye tarafindan emilen bu
boyalar pisirim sirasinda akma gibi siirprizlere yer vermemekte ve uygulandigi gibi
cikmaktadir. Uygulama kolayligi sagladigi i¢in sanatg1 bu boyalari birgok soliisyonla
karnigtirmaktadir. (Gliserin, Sekerli su) Ase bu suda ¢oziinen boyalarla calisirken
sirsiz porselenler kullanir ve daha sonra 1280 °C de indirgen bir ortamda

pisirimlerini gergeklestirir.

Resim 52-1280 °C Maskeleme teknigi

(http://www.arneaase.com/gallery.html)
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Resim 53- Maskeleme ve Metal Tuzlarla Renklendirme

(http://www.arneaase.com/gallery.html)

Resim 54- Transparan Kase

(http://www.arneaase.com/gallery.html)

Sanatcinin 2009-2010 yillarinda gergeklestirdigi bir diger proje ise uv 1sikta
fosforlu bir goriinlim alan kaseleridir. Porselen kaselerine uyguladigi uv boyalar uv

1s1kta bakildiginda fosforlu olarak parlamaktadir.
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Resim 55-Uv Boyalarla Boyanmis Pano

(http://www.arneaase.com/gallery.html)

Sanatgr yapmis oldugu seramikleri ritmik bir miizige benzetmektedir.
Cizgiler, dokular, kareler, bu cizgilerin olusturdugu optik oyunlar tipki ritmik bir
miizik gibidir. Kendi i¢inde belli bir armonisi ve kendine 6zgili bir estetigi vardir.
Sanatg: tecriibelerini 1989 yilinda Water Color on Porcelain adli kitapta toplamistir.
Bu kitab1 diinyanin bir¢ok yerindeki kiitiiphanelerde bulmak miimkiindiir. Sanatci

halen Norveg’teki Atdlyesinde caligmalarina devam etmektedir.

3.3.ARNOLD ANNEN (iSVICRE)

Arnold Annen uzun yillardan beri diinyaca tanmmis iinlii bir seramik
sanat¢isidir. Japonya’da ve Avrupa’nin g¢esitli yerlerinde birgok ©nemli o6diil
kazanmustir. Kisaca hayat hikayesinden bahsedecek olursak, 1952 yilinda Isvigre’ nin
Gstaad sehrinde dogmustur. Bern Tasarim Okulu’nda egitim almis ve 1989 yilinda
Basel’de kendi atdlyesini kurmustur. Arnold Annen’nin en ¢ok bilinen eserleri
Limoges Porselen Camurundan torna ile sekillendirdigi kaseleridir. Kendine 6zgii
teknigiyle kagit kadar ince, benzersiz, saydam kaseler yapmaktadir. Annen her
zaman yeni yontemler deneyerek kendine 6zgii teknikler bulup, bu teknikleri yeni
calismalarinda kullanmaktadir. Sanat¢i 1991 yilinda tasarladigi ince ve gegirgen
kaselerini kendine 6zgii bir yontemle lateks kullanarak maskelemis ve sonrasinda
astarlayarak ¢ok 6zgiin dokular elde etmistir. Annen ilk 6nce tornada sekillendirme

islemini gerceklestirmektedir. Sekillendirme islemi yaklasik dort saat stirmektedir.
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Daha sonra sanat¢i sekillendirdigi pargalarin fazla suyunu ve iizerindeki balcgik
tabakasini temizledikten sonra iki adet saloma yardimiyla formun deri sertligine
gelinceye kadar kurumasini saglamaktadir. Sekillendirmis oldugu porselen kase icin
pisirim sirasinda deformasyonunu 6nlemek amaciyla set hazirlamaktadir. Hazirlanan
bu parga, kase ile ayni1 porselen camurundan yapilmaktadir. Canak deri sertligine
gelince i¢i ve dis1 belirli bir incelige gelinceye kadar inceltilir daha sonra form set
olarak kullanilmak iizere yapilan diger parcanin lizerine ters olarak yerlestirilir.

Annen kasenin istedigi incelige gelmesi i¢in yaklasik sekiz saat ugrasmaktadir.

Resim 56- inceltme islemi sirasinda

(Porcelain and Bone China 25. Sayfa)

Kase Set kalibin lizerine bas asagi koyulduktan sonra ince demir bir alet
yardimiyla inceltilmeye devam edilir. Canaklar yaklasik 1 mm kalinliga ulastiginda,

dis ylizeyinin bezenmesi i¢in lateks uygulamasina baslanir.

Resim 57- Lateks uygulamasi yaparken

(Contemporary Porcelain s. 25)
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Annen lateksi, ¢anagin ayak kismindan agiz kismina dogru istedigi dokularla
uygulamaktadir. Calisirken lateksin hemen kurumasi i¢in saloma kullanir. Canak
istenilen sekilde maskelendigi zaman saloma yardimiyla kurutur. Uzerine uygulanan
lateks kuruduktan sonra son asama olarak porselen astarla astarlanir ve yine saloma

ile kurutulur.

Resim 58- firca ile astarlama islemi

(Jane Perryman Naked Clay S.98)

Resim 59- puarla astarlama islemi

(Contemporary Porcelain s. 25)
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En son lateks canagin iizerinden soyularak setin iizerinde bas asagi olarak

1260 °C derecede agir indirgemeli ortamda pisirilir.

s § .

Resim 60- Lateks yiizeyden sokiiliirken

(Contemporary Porcelain s. 25)

Annen torna ile sekillendirdigi kaselerinde, bembeyaz ve saydam yiizeyler
elde etmek icin camurun simirlarimi zorlayacak kadar ince calismayr tercih
etmektedir, Bazi elestirmenler Arnold Annen’nin islerini “Beyaz Altin” olarak
adlandirirlar. Sanat¢1 beyazlik ve saydamlik kalitesini yiikseltmek igin 1260 °C de
agir indirgemeli bir ortamda c¢anaklarini pisirmektedir. Ayrica deformasyonlarini
engellenmek igin pisirim siirecinde 900-1260 °C arasindaki periyodu yaklasik bir
bucuk saat yapmaktadir.

Resim 61- Arnold Annen dekorlu 151k gecirgen kaseler

(http://ceramartist.blogspot.com/)
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Resim 62- Lateks ve astarlama teknigi Arnold Annen 1992 R.44 cm

(Contemporary Porcelain s. 9)

Annen’nin bir diger teknigi gelistirmesi ise;1993 den sonra kiiciik boyutlu
calismak yerine daha biiylik boyutlu porselen heykeller yapmaya baglamasiyla
baslar. Bosluk uzay, 1sik temali bu calismalarinin kendine 6zgii dokularini elde
etmek i¢in yine astar uygulamasi yapmaktadir. Calismalarina baglamasindan birkag
yil sonra ilk ilkel fosil formlarini yaratmaya baglamistir. Bu formlart Stichtyomitra

ve Archaeodictyomitra olarak adlandirilmistir.

Resim 63-Arnold Annen Archaeodictyomitraadh

(Jane Perryman Naked Clay S.98)
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Resim 64- Arnold Annen Archaeodictyomitraadh

(http:/lwww2.citypaper.com/arts/story.asp?id=9660)

Annen'in tasarladigi bu biiylik boyutlu porselen isler ¢ok degisik saydamlik
ozelligi gosterir. Sert dokulu (iskelet gibi) goriinmesine ragmen ¢ok giiclii saydamlik

ve golge ozelligi gosterir.

Annen saydamlik o6zelligine sahip bu dokulu islerini kaliba sivayarak
sekillendirmektedir. Ik dnce tornada sekillendirdigi fiize seklindeki ana gdvdenin iki
parcali kalibin1 alir. Daha sonra bu ana gévdenin iizerine monte etmek iizere kiiciik
konik formlar hazirlar ve ayni sekilde onlarin da kalibin1 alir. Alg1 kaliplar bir siire
kurutulduktan sonra igine camur basilarak sekillendirme yapilir. Istedigi sonucu elde
edebilmek i¢in Annen sekillendirmek i¢in kullandig1 camurun i¢ine mantar ve strafor
parcalart koymaktadir, boylece pisirim sonrasinda kendiliginden dogal delik ve
bosluklar olugsmaktadir. Ayrica kullandig1 bu malzemeler pisirim Oncesinde islerin
daha mukavemetli olmasini, pisirim sonrasinda ise yanarak biinyeden uzaklastiklar:

icin heykellerin daha hafif ve saydam olmasini saglarlar.

Heykelin ana govdesi ve kiiclik konik pargalar1 deri sertligine geldiginde
porselen astar kullanilarak birlestirilir ve ilki indirgen ortamda olmak iizere iki kez
1260 °C de pisirilir. Indirgen ilk pisirimin ardindan astarlanan heykel tekrardan

pisirilir ve timsah derisi olarak tanimlanan doku elde edilir.
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Resim 65-Arnold Annen Archaeodictyomitraadh heykelinin yapim asamalari

(Porcelain and Bone China s. 50)

Resim 66- Arnold Annen Archaeodictyomitraadh

(http://picsicio.eu/image/8455559a/)
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Resim 67-Archaeodictyomitra Kaliba sivayarak sekillendirilmis porselen ve mantar karisim

Camur 2.2 m.x 1.75 m 1260 °C (1998-2001)

(Porcelain and Bone China s. 51)

Arnold Annen'm kullandig1 bir diger teknik ise saloma kullanarak biinyeden
kiiciik parcalar kopardigi teknigidir. Bu teknik kendisi tarafindan tesadiifen
bulunmus ve bunun sonunca birgok giizel ise imza atmasina sebep olmustur. Annen
bir glin bir isini hizlica kurutmak i¢in saloma kullanmistir. Bu kurutma sirasinda
hizlica kuruyan parcalar yiizeyden kopmaya baslayinca dogal katman katman ayrilan
bir doku ortaya ¢ikmistir. Bu tesadiifi olaydan iki y1l sonra Annen bu yontemi 6zgiin
isler yapmak igin gelistirilebilecek bir teknik oldugunu disiinmiis ve yeni isler

yapmak i¢in ¢aligmalara baglamistir.

Resim 68- Arnold Annen salome teknigiyle yapilmis eserler

(http://www.swissceramics.ch/member/annenarnold/index.html)
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Avrupa’da bir¢ok seramik sanat¢isinin tercih ettigi gibi Arnold Annen da
Limoges (TM10) kullanmaktadir. Arnold Annen bu teknigi uygularken ilk olarak
dokiim ile sekillendirdigi parcgalar1 deri sertligine gelinceye kadar kurutur. Deri
sertligine gelen formlar1 gazli saloma yardimiyla hizlica kurutulmaya baslar.
Kuruyan yiizeyden yer yer kopmaya baslayan parcalar ¢cok dogal ve 6zgiin bir doku
ortaya ¢ikmasini saglar. Kuruyan yiizeyin catlamasinin engellenmesi i¢in zaman
zaman pistole araciligiyla porselen astar sikilarak hem degisik bir yiizey elde
edilmesi hem de yiizeyin nemlenmesi saglanir. Dogal dokularin yakalanmasindan
sonra form kurumaya birakilir. Kuruma asamasindan sonra agir indirgen ortamda
1250 °C de pisirimi gerceklestirilir.1250 °C bas asag1 set ile birlikte pisen porselen
formlar i¢in hizli bir pisirim siireci uygulanir. Bunun sebebi ise deformasyonu

engellemektir.

Resim 69-Saloma yardimiyla doku olusturulurken

(Jane Perryman Naked Clay S.99)

Arnold Annen uzun yillardan beri degisik teknikler gelistirerek yapmis
oldugu 6zgiin eserleri ile seramik diinyasinda adindan sikga s6z ettirmektedir. Kendi
duygu ve diisiincelerini daha iyi ifade edebilmek i¢in siirekli seramigin sinirlarin

zorlayarak ¢alismalarina devam etmektedir. Yeni teknik bulma konusundaki
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basarisini, kendine has yorumuyla birlestirerek ¢cok basarili islere imza atmis oldugu,
islerine bakilinca agik¢a goriilmektedir. Annen yeni projelerinde daha beyaz ve
saydam isler yapmak, yeni teknikler gelistirmek i¢in ¢alismalarina araliksiz devam

etmektedir.

3.4.CHRIS WIGHT(INGILTERE)

Chris Wight kemik porseleninin benzersiz 151k gegirgenligi 6zelliginden
etkilenerek bu konuyla ilgili bircok calisma yapan bir diger seramik sanatcisidir.
Glasgow da dogmus Iskogya’nin bat1 kiyilarinda bilyiimiistiir. Kiigiikliigiinden beri
her zaman dogada bulunan dokulu objelere ilgisi olmustur. Kiigiikken ilgisini ¢eken
bu konuyla ilgili Staffordshire Universitesinde Dekoratif sanatlar okudugu
zamanlarda arastirmalar yapmistir. Lisans egitimini Dekoratif sanatlarda bitirdikten
sonra yine ayni Universitede Seramik boliimiinde yiiksek lisans egitimi almustir.
Yiiksek Lisans egitimi sirasinda seramikle ilgili bir¢ok yerden yararlanmis ve tecriibe
kazanmustir. Ornegin Wedgwood. Burada kullanilan birgok teknoloji ile yakindan
caligma firsati bulmustur. Orda ilk defa Lithophane kalipla tamismustir.( Gece
lambalari, paneller ve abajur yapiminda Lithophane kalip teknigi Viktorian
doneminde Ingiltere’de ¢ok kullamlmustir.) Wight tanismis oldugu bu teknikle ilgili
bir siire aragtirmalar yapmis ve kullanmis oldugu kemik porselenin {izerine fotokopi
kadar net dokular tasimasina ve 151k gecirgenligini 6n plana ¢ikarmasi konusunda

yardimci1 olmustur.

Chris Wight daha once soyledigimiz gibi ¢aligmalarinda genel olarak kemik
porseleni kullanmaktadir. Isik gecirgenlik 6zelligini kullanarak yapmis oldugu
islerde doku on plandadir. Paneller, Vazo formlari, organik modiiler diye
adlandirdig1 heykelleri yaptig1 caligmalarinin sadece birkagidir. Yapmis oldugu
caligmalarinda daha saydam yiizeyler elde edebilmek i¢in kendine 6zgii teknikler
kullanmaktadir. Calismalarinda genelde dokiim ya da plaka yontemi kullanir. Daha
sonrasinda kazima, miihiir, kaliba basma gibi tekniklerle caligmalarinin iizerindeki

dokulan elde eder.
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Paneller Seperatorler

Chris Wight yaptig1 seramikleri mimari bir yorumla i¢ mekan tasarimlarinda
seperator ve panel olarak kullanir. Panellerinin genel 6zellikleri dokulu olmasi ve
151k gegirgenligine sahip olmasidir. Panellerin iizerine uyguladigi dokularin bazilari
organik bazilar1 ise oyuncak askerler, ciftlik hayvanlari, arabalar gibi cesitli oyuncak

kesitleridir. Bu dokular 1s1kla bulustugunda canliymis gibi algilanir.

Resim 70- Bir Seperator Ornegi

(http://www.cone8.co.uk/)

Bu panelleri sekillendirirken genellikle plastik kemik porselen ¢amuru
kullanir. Plaka acip sekillendirdigi disklerini bazen biskiivi 6ncesinde bazen ¢amur
haldeyken kaziyarak miihiir basarak dokulu hale getirir. Wight in yapmis oldugu bir
diger panel ise mikroskoptan bakiliyormus gibi bir his veren adete hiicre yapisi
inceleniyormus gibi goriinen disk panellerdir. Yapmis oldugu diskleri panel haline
getirmek icin bir camin iizerine monte eder ya da aliiminyumdan g¢ergeve yaptirir.

Kullanmis oldugu camin yardimiyla 151k gecirgenligini saglamis olur.
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Hiicre kesitli panel detay

Resim 71

(http://www.cone8.co.uk/)

graflar

Yapim asmasindan foto

Resim 72

(http://www.cone8.co.uk/)
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Resim 73- Seperator Detay

(http://www.cone8.co.uk/)

Resim 74- Isik Gegirgen Duvar Panosu

(http://www.cone8.co.uk/)
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Wight’in bir diger c¢alismasi ise ayni birimlerin tekrariyla olusturdugu
heykelleridir. Yine 151k ge¢irgenliginin ve dokularin 6n planda oldugu ¢aligsmalarinda
dokiim kemik porselen ¢amuru kullanir. Kalip yontemiyle sekillendirdigi
parcalarinin pisirimini yapmadan Once el matkabi yardimiyla kazima ve inceltme
islemlerini yapar. Daha sonra her birinin alt kisimlarina pisirim sirasinda yapisma ve
deformasyonu engellemek icin aliiminyum oksit serper. Daha sonra 1260 °C de

pisirimini yapar.

B

Resim 75-Yapim Asamasindan Fotograflar

(http://www.cone8.co.uk/)
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Resim 76- Birim tekrarh heykeller

(http://www.cone8.co.uk/)

Resim 77-Detay Fotograflar

(http://www.cone8.co.uk/)

Ayni birimlerin tekrar1 ile yapmis oldugu bir g¢alismalarindan biri Tag
Olusumu (Corona Formulation) olarak adlandirmistir. Yine tek bir birimin
tekrarindan olugsmaktadir. Alg1 kaliplarin {izerine dokiim kemik porseleni ya da elde
sekillendirdigi birimlerin ¢ok ince, hassas ve kirilgan olma 6zelliklerinden dolay1
direk olarak aliiminyum oksitle badana edilmis firin raflarinin {izerine bir cimbiz

yardimiyla dizer.
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Daha sonra birimlerin u¢ kisimlarini birbirine temas edecek bicimde istedigi
sekilde yine firin raflarin iizerinde diizenlemesi yapilir. Daha sonra yapmig olan
birim tekrarli formlarmin izerleri deformasyonunun engellenmesi amaciyla
aliiminyum oksit serpilerek setler yapilir. En son asama olarak ta 1260 °C’de

pisirimlerini gergeklestirilir.

Resim 78- Yapim asamasi

(http://www.cone8.co.uk/)
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Resim 79- Chris Wight Corona Formulation

(http://www.cone8.co.uk/)

Resim 80- Corona Formulation Detay Fotograflar

(http://www.cone8.co.uk/)
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Resim 81- Sekillendirme asamasi

(http://www.cone8.co.uk/)

Resim 82-Yine aym yontemlerle sekillendirilen Halka (Ring) Formlari

(http://www.cone8.co.uk/)
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Wight ayni birimlerin tekrari ile daha bir¢ok proje yapmustir, Bu projeleri
Organic Modular Construction( Organik Modiiler Yapilar), Corona Formation(Tag
Formiilasyonu) Tetrapods (Terapotlar) Curvilinear Construction (Egrisel Yapilar)

Strands (Iplik Dizi ) Ring Forms (Halka Formlar) olarak 6zetleyebiliriz.
Vazo Formlan

Chris Wight’in kendine 6zgii tekniklerini kullanarak yaptigi bir diger projesi
ise yine kemik porselen kullanarak yaptig1 vazo formlaridir. Diger islerinde oldugu
bu c¢aligmalarinda da yine doku ve 1sik gegirgenlik Ozelliklerini bir arada
kullanilmistir. Dokiim kemik porseleni kullanilarak sekillendirilen vazo formlari
1000 °C 'lik 6n pisirim sonrasinda mukavemet kazandirilarak el matkabiyla cesitli
kazimalar yapilarak degisik dokularla bezenir. Bu inceltme ve doku ile bezeme

isleminden sonra 1260 °C de elektrikli firmnda pisirilir.

Resim 83-Yapim Asamasindan Fotograflar

(http://www.cone8.co.uk/)
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Resim 84- Chris Wight Isik gecirgen kemik porselen vazolar

(http://www.cone8.co.uk/)

Resim 85- Chris Wight Kemik Porselen

(http://www.cone8.co.uk/)
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Yirmi yili agkin siiredir, kemik porselen kullanarak ¢ok ¢esitli projeler yapan
Chris Wight dogadan esinlenerek yaptig1 dokulu ve saydam porselenleri ile diinyanin
dort bir yaninda karsimiza ¢ikmaktadir. Kendine has teknikleri ve iislubuyla adim
sikga duydugumuz bu sanatcinin bugiin Ingiltere ve Japonya'daki birgok miize

koleksiyonunda eserleri bulunmaktadir.

3.5.DOROTHY FEIBLEMAN (AMERIKA)

Dorothy Feibleman’in diinyada porselen ile ilgili en ¢ok deneme yapmis
seramik sanatc¢ilar1 arasinda oldugu soylenir. Amerika da dogmustur Seramik
egitimini Amerika’ da Rochester Teknoloji Enstitiisii’'nde almistir. 1969 yilinda
Nerikomi ya da Neriage teknigi olarak bilinen renkli camur teknigiyle ilgili
caligmalar yapmaya baglamistir. Caligmalarinda renkli porselen ¢camurlarini bir araya
getirip degisik dokular elde etmistir. Calismalarinin yapisal 6zelligi renkli camurlarin
olusturdugu 0Ozgilin dokulara, desenlere ve 151k gegirgenligine sahip olmasidir.
Caligmalarinin ilham kaynagi antik minyatiir cam mozaikler ve Murano cam
boncuklaridir. ilk olarak bu renkli yapidaki camlari inceleyerek bu etkiyi porselende
nasil yakalayacagi konusunda ¢alismalar yapmis, daha sonra Japonlarin Nerikomi,
Neriage diye bilinen renkli ¢camur teknigini arastirmaya baglamis ve bu teknigi daha
iyl ¢ozlimleyebilmek icin aletlerini, kullandig1 camurlarint siirekli degistirip,
gelistirmistir. Kullandig1i malzemeleri 1yi tanimak, 6zelliklerini bilmek sanatciyr tam
olarak istedigine ulasmas1 konusunda yardime1 olmustur. Ilk olarak seramik takilar
yaparak renkli camur ¢alismalarina baslamis sonrasinda vazo, ¢anak gibi ii¢ boyutlu

formlara gegis yapmustir.
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Resim 86- Dorothy Feibleman renkli ¢gamurla sekillendirdigi kolye

(Peter Lane Contemporary Porcelain s 127)

1969 yilinda baslamis oldugu renkli ¢amur teknigini kullanirken ¢amurlarin
birbirine iyi yapigmasi i¢in gerekli olan elementleri, kurutma ve pisirim siireciyle
ilgili bir¢ok arastirma yapmistir. Ayni1 camurdan degisik dokular yapip farkli
sicakliklarda pisirimler yapmis ve en uygun sicakliklar1 ve malzemeleri bulmustur.
1973 yilinda Ingiltere’ye tasimarak ilk atdlyesini agmis ve seramikle ilgili zamanini
Japonya ve Ingiltere olmak iizere ikiye ayirmistir. Renkli ¢amur teknigini gelistirmek
icin sik sik Japonya’ya gitmis ve o tarihten 2001 yillina kadar Inax, Tokoname,
Shigaraki Seramik Kiiltiirel Parki, Shigaraki, Seto Seramik ve Cam merkezi gibi

onemli yerlerde arastirmalarina devam etmistir.

Calismalarmin bir sonucu olarak 1984 yilinda gelistirmis oldugu renkli
yumusak-porselen camur regeteleri Potterycraft sirketi tarafinda tiretilerek seramikle
ugrasan insanlara satilmistir. Ingiltere’deki atlyesinden sonra Tokoname Japonya’da
kendi atolyesini agmis ve Japonya da bir¢ok onemli okulda ders vermistir. Diinyaca
inlii birgok miize ve galeri koleksiyonlarinda eserleri bulunmaktadir. Atdlyesindeki
calistay da nerikomi ve zogan teknigi ile ilgili egitimler vermektedir. Katilimcilar
calistay sonunda renkleri nasil karistiracaklarini, nasil doku elde edeceklerini
ogrenmektedirler. 1995 yilindan sonra sadece saydamlik 6zelligi gosteren bembeyaz
porselen camurlariyla birlikte renkli porselen ¢amurlart kullanarak ¢alismalarina yeni
bir yon vermistir. O giinden giinlimiize renkli ¢amurlarla transparanlik o6zelligi

gosteren formlar yapmaktadir.
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Dorothy Fiebleman ¢alismalarini yaparken baska disiplinlerden de etkilenerek
bu etkileri islerine tasimistir. Ornegin sushi yapimi ona katman katman yaptigi
seramikleri konusunda bir ilham kaynagi olmustur. Yeni bir teknige baslarken o
teknige tam anlamiyla hakim olabilmek igin gerekli olan aletlerini bile kendisi
yapmistir. Ciinkii diisiinerek yapilan bu aletler uygulama sirasinda tiim beklentilerini

tam olarak karsilamistir.
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Resim 87-Cita ve aletlerinden bir goriiniim

(Contemporary Pottery Decoration, John Gibson 80)

Fiebleman genelde eskiz yapmadan calismay1 tercih eder, yapmak istedigi
doku, renk uyumlarina ve forma ¢aligmaya basladigi zaman karar vermektedir. Anlik
ortaya cikan bu dokular daha ¢ok sanat¢inin ilgi alanlart ve kisisel begenileri
dogrultusunda sekillenmistir. Sanat¢1 ¢amurunu hazirlarken genellikle ¢esitli beyaz
toz porselenler kullanir. Bu beyaz c¢amuru hazir aldigi renklendiricilerle ya da
oksitlerle renklendirir. Degisik dokular elde etmek icin degisik camur biinyeleri
kullanir. Ornegin Parian porselenin igerisine ¢esitli hammaddeler ekleyerek parlaktan
mata bir¢cok cesit camur elde etmektedir. Kullanacagi renklendiriciyi ¢amurla
karistirmadan Once degirmende O&giiterek daha iyi karigmasimi saglamaktadir.
Genellikle kuru biinyeyi renklendirmektedir. Fiebleman genis bir renk skalasinda
calismayi tercih etmistir, bu sebeple deneme yaparken %0,5’den baslayarak %20’e
kadar degisen oranlarda renklendiricileri ekleyerek denemeler yapmaktadir. Bu
denemelerin en uygun pisirim derecesini bulmak i¢in pisirim siirecinde yine bir dizi
deneme yapmaktadir. Yapmis oldugu renkli ¢amurlari doku yapma sirasinda

birbirine yapistirmak i¢in ayni1 ¢gamuru sulandirarak astar haline getirir.
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Yapacagi formu sekillendirmeye ¢amur agmak i¢in uygun kalinlikta bir ¢ita
secerek baslar Daha sonra her renk icin ayr1 kumas kullanarak, ayni kalinliktaki
plakalarini bir merdane yardimiyla agar. Kullanacagi renkleri genellikle birbirine zit

olabilecek renkler olarak seger.

Resim 88-Plaka Acarken

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson s.80)

Plakalarin1 actiktan sonra etrafin1 diizglin bir sekilde keser ve farkli renkteki
plakalarla birlestirir. Birlestirme islemi sirasinda plakalarin birbirine iyi kaynagmasi

icin ayn1 gamurdan hazirlanmis astar siirerek kaynagmasini saglar.

Resim 89-Astar siirerken

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson s. 81)
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Resim 90-Katmanlari birbirine kaynastirirken

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson s.81)

Astar siirerek birbirine kaynastirilan farkli renkteki katmalardan belirli

kalinlikta seritler kesilerek ¢izgili bir doku elde edilir.

f

Resim 91-Cizgili seritle kesilirken

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson s.81)
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Resim 92- Doku olusturmak i¢in Kesilen seritler

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson s.81)

Kesilen seritler tekrardan astarla birbirine yapistirilir. Ve bir sistire
yardimiyla {izerlerinde bulunan fazla astar alinir. Bu sefer 45° derece ag1 ile kesilerek

farkli bir doku elde edilir.

Resim 93-Cizgili seritler astar ile birbirine kaynastirilir.

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson s.82)
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Resim 94- 45° Derece agiyla kesilerek degisik dokular elde edilir.

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson s.82)

Resim 95-Elde edilen dokulu seritler

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson $.82)

Resim 96-Elde edilen dokular spiral seklinde birbirine astar ile yapistirilir.

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson s.83)
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Elde edilen c¢izgili ¢amur seritlerinin aralarina uygun renkli astar siiriilerek
birbirine kaynagtirilir. Bu islem temiz pamuklu bir bez {izerinde gergeklestirilir. Tim
seritler birbirine yapisip astarlama islemi bittigi zaman en son kalan iki ug birbirine
yapistirilarak konik seklinde bir form elde edilir. Bu form altinda bulunan bezi ile
birlikte biskiivisi yapilmis bir kasenin igine oturtularak, hem seritlerin birbirine
kaynasmasi hem de biraz nemini atmasi i¢in bir siire beklenir. Deri sertligine gelen
koni seklindeki form ters ¢evrilerek alt kismindaki delik kapatilir. Formun agiz
kismina da serit seklinde bir katman daha eklenir. Daha sonra ¢amurun birbirine
kaynasmasi icin kiiglik bir el merdanesi yardimiyla formun iizerinden gecilir.
Birbirine iyice kaynasmis olan kase kurumaya birakilmadan oOnce bir sistire
yardimiyla iyice temizlenip dokularimin ortaya ¢ikmasi saglanir. Kuruma islemi
deformasyonun engellenmesi i¢in ¢ok yavas yapilir. Daha sonra kullanmis oldugu
camur ve tasarlanmig form goz oniinde bulundurularak pisirimi gergeklestirilir. Bazi
formlar pisirim sirasinda sekillerini kaybetmemeleri agisindan bazi destek kaliplar
kullanilarak pisirimleri gerceklestirilir. Bazen de porselen kaselerini sagar kutularinin
icerisinde aliiminyum oksitten yaptig1 yatagin iginde pisirerek deformasyonunu
engellemektedir. Endiistride yaptigi islerde ise tiinel firinda 1 saat siireyle pisirim

yapmaktadir.

Resim 97- Kase sekillendirilmesi

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson s.83)
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Resim 98- Sekillendirme Asamasi

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson s.84)

Resim 99- Sekillendirilen Kasenin Diizeltilmesi

(Contemporary Pottery Decoration John Gibson s. 84)
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Dorothy Fiebleman 30 yili askin siiredir porselenle ilgili ¢alismalar
yapmaktadir. Yaratmis oldugu 6zgiin dokular sayesinde 6zgiin eserlerini iiretmeye
devam etmektedir. Son yillarda yapmis oldugu islerinde saydam yiizeyler renkli

camurlar elde ettigi dokularla miithis bir uyum ig¢indedir.

Resim 100- Dorothy Feibleman’ in son yillarda yapmis oldugu sushi tabagi

(http://dorothyfeibleman.blogspot.com/2009_05 01_archive.html)

Resim 101-Nerikomi Teknigi

8http://dorothyfeibleman.blogspot.com/2009_05_01_archive.html)
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Resim 102-Nerikomi Teknigi

(http://dorothyfeibleman.blogspot.com/2009_05 01 _archive.html)

Resim 103-Nerikomi Teknigi

(http://dorothyfeibleman.blogspot.com/2009 05 01 archive.html)
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Resim 104-Nerikomi Teknigi ile sekillendirilmis kaseler

(http://dorothyfeibleman.blogspot.com/2009_05 01_archive.html)

Resim 105-Nerikomi Teknigi

(http://dorothyfeibleman.blogspot.com/2009 05 01 archive.html)
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Resim 106-Nerikomi Teknigi

(http://dorothyfeibleman.blogspot.com/2009_05_01_archive.html)

Sanatg1 son zamanlarda atdlyesinde ve endiistride yeni teknikler gelistirmek
icin calismalarina devam etmekte ve renkli camurlarla calisilan ¢agdas Japon
seramiklerinin ve bu teknigin batiya olan etkisi ile ilgili ¢aligmalarini kitapta

toplamak i¢in ¢alismalar yapmaktadir.

3.6.MARGARET O’RORKE (INGILTERE)

Margaret O'Rorke Ingiltere’nin Oxfordshire sehrinde bulunan atdlyesinde
porselen c¢amuru kullanarak 1s1ikli heykel olarak adlandirdigi ¢alismalarini
stirdiirmektedir. O'Rorke heykellerini sekillendirirken saydam ylizeyler yaratmaya
Ozen gosterir. Bu 151k gegirgen yiizeyler heykellere yerlestirilen 151k kaynaklariyla
ortaya ¢ikar. Sanatc¢1 1980 yillarindan bu yana 151k gegirgenlik 6zelligini kullanmasi
sebebiyle porselen camurunu tercih etmektedir. Egitimine 1950 yillarinin ortalarinda

Chelsea Sanat Okulu’nda Resim egitimi alarak baslamistir. Daha sonrasinda
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Londra'daki Camberwell Sanat Okulu’nda seramik egitimini tamamlamis ve ilk
olarak porselenle burada tanismistir. Aslinda sanat¢inin seramik egitimi daha ¢ok
fonksiyonel seramikler iizerinedir. ilk basta al¢1 torna ve camur torna kullanarak
fonksiyonel esyalar yapmistir. Margaret O’Rorke seramik egitimi tamamladiktan
sonra 1980 yilina kadar seramik yapmaya ara vermistir. Daha sonra 1981 yilinda
kendi atdlyesini kurarak sofra esyalari ve geleneksel seramikler yaparak seramige
geri donmiistiir. Kapakli, kapaksiz, biiyiik, kiigiik her tirli kullanim esyasim
yaptiktan sonra artik yeni seyler yapmak istemis, fakat bir siire ne yapacagina bir
tiirli karar verememistir. Bir giin Atolyesinin bahgesinde bir arkadasina porselen bir
kaseyi 1s18a tutarak saydamlik Ozelliginden bahsederken gelecekteki projelerinin
ilham kaynagini bir anlamda bulduguna inanmis ve bu konu ile ilgili ¢calismalarina
baslamistir. O’Rorke 151k gecirgenlik 6zelligini 6ne ¢ikarmak igin yaptigi formlarin
icerisine 151k kaynagi kullanmaktadir. Sanat¢i 1s1kli heykellerini sekillendirirken
genelde kalip yontemi ve camur tornasi kullanir. Camur tornasinda istedigi formu ve
bu formun 151k gegirebilecek kadar incelikte olmasi i¢in uzun yillar ¢aligmistir. Bu
calismalar1 sirasinda salomay1 kesfetmesiyle teknik olarak zorlandigi bir¢ok sorunu
¢ozmesine yardimci olur. Saloma kullanimi sanat¢inin sekillendirdigi formu hizlica
kurutarak deformasyonunu Onlemesine ve daha kisa siirede daha seri bir sekilde

calismasina imkan vermektedir.

Sanat¢cinin 1991 yilinda Japon seramik¢i Ryoji Koie'nin atdlyesinde ii¢ ay
siireyle calistigi donem, calismalarina farkli bir yon vermistir. Japon sanat¢inin
camurun sinirlarini zorlamas: O’Rorke’u cok etkilemis Ingiltere’deki atdlyesine
dondiigli zaman daha fazla risk alarak ve c¢amurun smnirlarmi zorlayarak

caligmalarina devam etmesine sebep olmustur.

Sekillendirme ve kurutma islemi bittikten sonra 1300 °C de indirgen bir
ortamda calismalarim pisirmektedir. Indirgen ortamda pisirimi daha ¢ok saydam

biinyeler elde etmek i¢in tercih etmektedir.
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Resim 107-Duvar Heykeli Torna ile Sekillendirme 1300 °C R 37 cm h: 21 cm

(http://www.castlight.co.uk/page19.html)

Resim 108-Duvar Heykeli Torna ile Sekillendirme 1300 °C indirgeme Pisirimi R 103 cm

(http:/lwww.castlight.co.uk/page20.html)
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Resim 109-Silindirler Torna ile Sekillendirme 1300 °C indirgeme Pisirimi

(http://www.castlight.co.uk/page9.html)

Resim 110-Kandil Torna ile Sekillendirme 1300 °C indirgeme Pisirimi h 100 cm R 100 cm

(http:/lwww.castlight.co.uk/pagel5.html)
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Resim 111-Tornada Sekillendirme Metalle Parcalar:1 Birbirine Sabitlemistir R: 50 h:30 cm

(http://www.castlight.co.uk/pagel3.html)

Sanatcinin porselenle ile ilgi hikayesi 20 yili agkin siiredir devam etmektedir.
Avustralya, Amerika ve Avrupa’nin bircok yerinde sergiler a¢mustir. Bircok
koleksiyonda isleri bulunmaktadir. Sanat¢t bu zamana kadarki tecriibelerini ve
caligmalarin1 2010 yilinda piyasaya ¢ikan Camur, Isik ve Su (Clay,Light and Water)
adl kitabinda toplamistir. Halen 1s1kli heykel yapmaya devam etmekte c¢iinkii bu
konuyla ilgili daha yapilacak ¢ok sey oldugunu diisiinmektedir. Amerikan Craft
Dergisi’nde yayinlanan bir makalesinde sanat¢1 “Bir giin 151kl islerimi tamamlamig

hissedebilirim, fakat hentiz degil”11 seklinde bir agiklama yapmustir.

1 American Craft Magazin, Haziran-Temmuz 2009, Robert Silberman-Let there be lighting, s.54
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3.7.SASHA WARDELL(INGILTERE)

Sasha Wardell yirmi yili askin siiredir Kemik Porselen ile ilgili ¢alismalar
yapmaktadir. Diinyada endiistri disinda kemik porseleni kullanan nadir sanatc¢ilardan
bir tanesidir. Kemik porseleninin zor yapisinin yani sira beyazlik ve saydamlik
acisindan esi benzeri olmayan bir malzeme olmasi onu vazgec¢ilmez yapmaktadir.
Sasha Wardell de bu ¢alisilmas1 zor materyali tercih etmesinin sebebini yiiksek
kalitede beyazlik ve saydamlik elde etmesi olarak tanimliyor. Wardell lisans ve
yiiksek lisans egitimini Ingiltere’de seramik boliimiinde tamamladiktan sonra
endiistri alaninda calisarak porselen konusunda kendini gelistirmistir. Endiistri
alaninda kazandig1 donanimlar, onun su an gelistirdigi metotlarin ve kemik porseleni
gibi zor bir malzemeyi kullanilmasi sirasinda buldugu yeni tekniklerin temelidir.
Sasha Wardell kendine ait tarziyla gegmisten bu yana birgok 6zgiin ige imza atmistir.

Bu 6zglin islerini yaparken kendine has bir takim teknikler kullanmaktadir.

Wardell’in ilk teknigi, kemik porseleni ile calismaya basladigi zaman
kullandig1 maskeleme ve maskeledigi yiizeylere kendi renkli sirlariyla yaptigi grafik
ve tekstil ¢ikislt desenlerdir. Wardell kemik porseleni ile ilk ¢alismaya basladig:
zaman mimari ve geometrik yapili formlar calismaya baglamis ve bu formlarinin
yiizeylerini grafik ve tekstilden ilham alarak yaptigi desenlerle bezemistir.
Maskeledikten sonra Air brush yardimiyla renkli sirlarla yiizeylerini doldurdugu
formlarina baktiginizda ne kadar titiz bir ¢alisma {iriinii oldugunu agik¢a goérmeniz

mumkindiir.

Resim 112-Kanath Siirahi Sasha Wardell 1998 Dokiim Kemik Porseleni Air Brush Maskeleme
teknigi 1260 °C (h:11 cm)

(Porcelain and Bone China s. 104)
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Resim 113-Altigen Vazolar Porselen dokiim Sasha Wardell h. 18 ¢m,1979

(Sasha Wardell ,Slip Casting s. 27)

Resim 114-Kahve takimi Sasha Wardell 1981 Kemik porseleni dokiim

(Sasha Wardell ,Slip Casting s.87)
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Resim 115-Tipal Vazolar Kemik Porseleni Air Brush ile Dekore Edilmis Sasha Wardell 1990
h.15ve 21 cm

(Sasha Wardell ,Slip casting s. 97)

Resim 116-Vazo Sasha Wardell h. 10 cm ve 18 ¢cm 1982 Kemik Porseleni Dokiim

(Sasha Wardell ,Slip casting s. 27)
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Sasha Wardell uzun yillar renkli sirlarla ¢alistiktan sonra sir kullanimi
birakmig, kemik porselenin saydamlik 6zelligini 6n plana ¢ikararak daha yalin,
dokulu formlar yapmaya baslamistir. Bu sade yalin porselenlerini yaparken degisik
tekniklerden yararlanmistir. Sasha Wardell‘in  kullandigi  yeni tasarimlari
dogrultusunda kullandig1 bir diger teknik ise su ile asindirma teknigidir. Wardell
porselen formlarini dokiim yontemiyle sekillendirdikten sonra wax, gomelag gibi bir

malzeme ile kalin kalmasini istedigi bolgeleri maskeler.

Resim 117-Ham Uriiniin iizerine maskeme yaparken

(Porcelain and Bone China s 95)

Daha sonraki agsamada ise daha ince yiizeyler elde etmek i¢in 1slak bir siinger
ile biskiivisi olmamis formu rdtus yapar gibi silmeye baslar. Maskelenmis yiizeyler
suya maruz kalmadig: icin kalin diger bolgeler ise eriyerek daha ince bir hal alir.

Incelen yiizeylerde saydam bélgeler elde edilir.

Resim 118-Siinger ile yiizey inceltme islemi

(Porcelain and Bone China s 95)
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Resim 119-Kemik Porselen Kase h.16 cm Sasha Wardell Su ile Asindirma Dekoru 1260 °C

(Porcelain and Bone China s. 95)

Resim 120-Sasha Wardell Su ile asindirma yontemi h.12 cm 1260 °C Kemik Porseleni dékiim

( Contemporary Porcelain s.24)

Su asindirmasi diye tabir ettigimiz bu yontemle Wardell kontrollii daha yalin,

dokulu ve 151k gecirgenligi yliksek isler elde etmistir.

Sasha Wardell’in kullandig1 bir diger teknik ise her katmanini farkli renk
camur dokerek elde ettigi porselen formlarmi kendine 6zgii teknigiyle keserek

kaziyarak yiizey farkliliklar1 ve saydamlik elde etmesi olarak 6zetleyebiliriz.
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Resim 121-Renkli Camurla katman katman dékiim islemi

(Porcelain and Bone China s. 50)

Katman katman dokiim yaparak elde ettigi formlari tasarimi dogrultusunda ya
kurumaya birakip, kuruma isleminden sonra porselenin kazima islemine mukavemet
gosterebilmesi icin 900 °C’ de bir pisirim yapar ya da deri sertliginde bir alet
yardimiyla diger katmandaki renkli ¢amuru meydana ¢ikaracak sekilde kazima
islemine baglar. Bu kazima islemi sirasinda yer yer incelen yiizeyler pisirim

sonrasinda saydam olarak karsimiza ¢ikar.

Resim 122-900 °C 'lik pisirimden sonra kazima islemi

(Porcelain and Bone China s. 49)
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Resim 123- Deri sertligindeki kazima islemi

(Porcelain and Bone China s. 50)

Kazima ve rotus isleminden sonra 1260 °C de elektrikli firinda tasarlanan formlara

gore setli ya da setsiz pigirimleri gerceklestirilir.

Resim 124-Kemik Porseleni 1260 °C

(Porcelain and Bone China s. 50)
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Resim 125-Kemik Porseleni 1260 °C

(http://www.sashawardell.com/space.htm)

Resim 126- Sasha Wardell Kemik Porseleni 1260 °C

(http:/lwww.sashawardell.com/space.htm)
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Resim 127-Kemik Porseleni 1260 °C

(http://www.sashawardell.com/space.htm)

Sasha Wardell c¢alisilmasi zor olan kemik porseleni ile yilardan beri
calismaktadir. Bu tecriibelerini 1997 yilinda Slipcasting ve 2004 yilinda Porcelain
and Bone China adli iki kitabinda toplamistir. Pisirim sirasinda kaynaklanan
deformasyon problemini ¢6zmesi uzun yillarin1 almistir ve set kullanarak bu
problemi ¢ozmeyi basarmistir. Kemik porseleniyle c¢aligmalarinda kendi dilini
olusturan Wardell son zamanlardaki yeni ¢alismalarinda set kullanmayi birakmis
camurun deformasyonun da katkida bulunacagi yeni 6zgiin tasarimlar yapmaya ve

caligmalarina yeni bir yon vermeye baglamistir.

99



4. BOLUM

YAPILAN DENEYSEL VE SANATSAL CALISMALAR

4.1 DENEYSEL CALISMALAR

Yapilan deneysel ¢alismalarin amaci daha Onceki bolimlerde yapilmis
arastirmalarin dogrultusunda 151k gecirgenlik 6zelligine sahip porselen biinyeler elde
etmektir. Bu nedenle sanatsal ¢alismalarda kullanilabilecek 1s18a duyarli porselen
blinyelerin yerel hammaddelerde iretilebilirligi arastirilmistir. Bu  biinyeler
hazirlanirken standart porselen regetelerinden yararlanilmis ve ¢ikan sonuglara gore
yeni regeteler yazilmistir.  Farkli oranda hammaddeler, farkli tiirde kaolinler ve
farkli pisirim siiregleri denenmis ve farkli renkte, saydamlikta sonuclar elde
edilmistir. Yapilan bu denemelerin sonucunda olumlu ve olumsuz bir¢ok sonug elde

edilmis ve yapilacak sanatsal calismalar i¢in referans noktalar1 bulunmustur.

Yapilan denemelerde yedi ¢esit kaolin kullanilmistir. Bu kaolinler sindirgi,
DT-80 kaolini,DPS kaolini,186 kaolini,standart colorobbia kaolini, colorobbia
porselen kaolini ve china clay’dir. Kullanilan bu kaolinlerin hepsinin pisme rengi
beyaz ve beyaza yakim renktedir. Kullanmis oldugum kemik kiilii ingiltere’ de

Valentine Clay’den temin edilmistir.

Sindirgl Kaolini ; Balikesir bolgesinde ¢ikan bir kaolindir. Kiitahya’ da

Cinikoop’dan temin edilmistir.

DT-80 Kaolini; Kullanmis oldugum bu kaolin genellikle beyaz biinye
yapiminda kullanilir. Cin’in Guangdong bdlgesine ait bir kaolindir.Yiiksek oranda

allimina iceren bir kaolin ¢esididir. Kiitahya’ da Cinikoop dan alinmistir.

DPS Kaolini, Kiitahya’ da Cinikoop dan temin edilmistir. Beyaz biinye

yapiminda kullanilir.

186 Kaolini; Kiitahya’ da Cinikoop dan temin edilmistir.
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Colorobbia Porselen Kaolini; Istanbul Kocaelindeki Fabrikadan temin

edilmistir.

Colorobbia Standart Kaolini; Istanbul Kocaelindeki Fabrikadan temin

edilmistir.
China Clay; AVS mineralden RF89 ultrafine china clay temin edilmistir.

Porselen biinye hazirlanirken ilk olarak hammaddeler jet degirmende 20
dakika kuru, 15 dakika sulu olarak ogiitilmistiir. Elde edilen ¢amurlar istenilen
kivama gelmesi igin al¢1 kalip tizerinde bekletilmis, daha sonra 5,5 cm X 6 cm
biiyiikliigiinde kaliba basilarak sekillendirilmistir. Plakalar yaklasik 1-2 mm
kalinliginda sekillendirilmistir. Yapilan denemeler oksijenli ortamda elektrikli firinda

pisirilmistir.

101



Deneme 1

:-.rL.

Resim 128- Deneme 1

(Fotograf Oya Asan)
Recete 1

%350 Kemik Kiili

%25 Potasyum Feldspati

%25 Colorobbia Porselen Kaolini

Deneme 1250 °C’ de elektrikli firinda pisirilmistir.

Plaka pisirim sonrasinda %11 oraninda kiigilmiistir. Biinye zinter degildir. Isik

gegcirgenlik 6zelligine sahiptir ve beyazdir.
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Deneme 2
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Resim 129- Deneme 2

(Fotograf Oya Asan)
Recete 2
% 50 Kemik Kiili

% 25 Potasyum Feldspati

% 25 Ball Clay

Deneme 1250 °C de pisirilmistir. 1 denemeye gore daha az plastiklik 6zelligine
sahiptir. Kirik beyazdir. Biinye zinter degildir. Yer yer kopilirmeler goriilmiistiir. Isik

gecirgenlik 6zelligine sahiptir. %12,7 oraninda kiigiilmiistiir
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Deneme 3

Resim 130- Deneme 3

(Fotograf Oya Asan)
Recete 3

% 50 Kemik Kiilii
% 25 Potasyum Feldspati

% 25 Kaolin

Deneme 1250 °C de pisirilmistir. Bilinye zinter degildir. Isik gecirgen degildir..
%12,7 oraninda kiigilmistiir. Grimsi bir renge sahiptir.
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Deneme 4

Resim 131- Deneme 4

(Fotograf Oya Asan)

Recete 4

% 50 Kemik Kiilii
% 25 Potasyum Feldspati
% 25 DT Kaolin

Deneme 1250 °C de pisirilmistir. Biinye zinter degildir. Ancak 151k gegirgenlige
sahiptir. %11 oraninda kii¢iilmiistiir. Kirik beyazdir.
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Deneme 5

Resim 132- Deneme 5

(Fotograf Oya Asan)

Recete 5

% 50 Kemik Kiili
% 25 Potasyum Feldspati
% 25 DPS Kaolin

Deneme 1250 °C de pisirilmistir. Biinye zinter degildir. Ancak 151k gecirgenlige

sahiptir.% 11 oraninda kii¢iilmiistiir. Blinye krem rengidir.
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Deneme 6

Resim 133- Deneme 6

(Fotograf Oya Asan)
Recete 6
% 50 Kemik Kiilii
% 25 Potasyum Feldspati

% 25 Sindirgt Kaolini

Deneme 1250 °C de pisirilmistir. Biinye zinter degildir. Isik gecirgenlik ozelligi
gostermez.% 12,7 oraninda kiiglilmiistiir. Biinye plastiklik 6zelligine sahip degildir.

Bu sebepten dolay1 sekillendirilirken zorluk yaganmistir. Biinye grimsi renktedir.
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Deneme 7
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Resim 134- Deneme 7

(Fotograf Oya Asan)

Recete 7

% 50 Kemik Kiili
% 25 Potasyum Feldspati
% 25 186 Kaolin

Deneme 1250 °C de pisirilmistir. Bilinye zinter degildir ancak beyazdir. Isik

gecirgenlik 6zelligi géstermez. % 13 oraninda kii¢iilmiistiir.
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Deneme 8

Resim 135- Deneme 8

(Fotograf Oya Asan)
Recete 8

% 50 Kemik Kiili
% 25 Potasyum Feldspati

% 25 China Clay

Deneme 1250 °C de pisirilmistir. Biinye zinter degildir. Isik gegirgenlik 6zelligi

gostermez. %13 oraninda kii¢lilmiistiir. Biinye beyazdir.
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Deneme 9

Resim 136- Deneme 9

(Fotograf Oya Asan)

Recete 9

% 45 Kemik Kiilii

% 22,8 Potasyum Feldspati
% 30 China Clay

%2,2 Kuvarts

Deneme 1250 °C de pisirilmistir. Biinye zinter degildir. Isik gegirgenlik yok denecek
kadar azdir.Ancak ¢ok beyaz bir biinyedir. Daha yiiksek derecede tekrar pisirilmesi
gereklidir.
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Deneme 10

Recete 10

% 50 Kemik Kiilii

% 25 Potasyum Feldspati
% 25 China Clay

%350 Cam Kirigi

Asil biinye hazirlandiktan sonra % 50 oraninda ¢amurla %50 oraninda cam kirig
karistirilmistir. Biinye 1250 °C de pisirilmistir. Pigirim sonrasinda plaka tamamen

erimistir. Ancak igerisindeki cam oraninda dolay1 151k gecirgenlik 6zelligine sahiptir.

Cam kirigindan dolayr mavimsi bir renk almustir.
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Deneme 11

Resim 137 -Deneme 11

(Fotograf Oya Asan)

Recete 11

% 50 China Clay

% 25 Potasyum Feldspati
% 25 Kuvars

% 2 Ball Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %12,7 oraninda
kiigiilmiistiir. Plastiklik 6zelligini arttirmak ic¢in biinyeye % 2 oraninda ball clay
katkist yapilmigtir. Cok az oranda kullanildigi i¢in saydamlik ve beyazlik

ozelliklerine olumsuz katkis1 olmamistir.
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Deneme 12

Resim 138- Deneme 12

(Fotograf Oya Asan)

Recete 12

% 50 China Clay

% 25 Potasyum Feldspati
% 25 Kuvars

% 2 Beyaz Bentonit

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %15 oraninda
kiictilmiistiir. Plastiklik 6zelligini arttirmak igin biinyeye % 2 oraninda ball clay
katkist yapilmigtir. Cok az oranda kullanildig1 i¢in saydamlik ve beyazlik

ozelliklerine olumsuz katkis1 olmamustir.
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Deneme 13

Resim 139- Deneme 13

(Fotograf Oya Asan)

Recete 13

% 20 Kemik Kiilii
% 60 Potasyum Feldspati
% 20 China Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %13 oraninda
kiiciilmiistiir. Kemik kiilii miktarinin azalmasi biinyeyi daha plastik bir hale
getirmistir. Ayrica yiiksek orandaki Potasyum Feldspati katkisi 151k gegirgen
yiizeyler elde etmek i¢in olumlu katkida bulunmustur. Beyazlik orani yiiksek oran 11

ve 12 nolu denemelere gore daha beyaz bir sonug elde edilmistir.

Yukarida ilk olarak yapilan denemeler sonucunda receteler tekrardan
degerlendirilmis, bu degerlendirmeler sonucunda en beyaz , 1518a en duyarli receteler
baz almarak yeni regeteler yazilmis ve yine ayni yontemlerle denemeler

yapilmistir. 1250 °C de oksijenli ortamda pisirilmistir.
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Deneme 14

Resim 140- Deneme 14

(Fotograf Oya Asan)

Recete 14

% 30 Kemik Kiili
%50 Potasyum Feldspat
%20 China Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %11 oraninda
kiiciilmiistiir. Feldspat miktarinin fazla olmasi biinyenin zinter ve saydam olmasina

olumlu yonde etkisi olmustur.
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Deneme 15

Resim 141- Deneme 15

(Fotograf Oya Asan)

Recetel5

% 40 Kemik Kiili
%40 Potasyum Feldspat
%20 China Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %12,7 oraninda
kiiciilmiistiir. Biinyede fazla miktarda bulunan potasyum feldspat ve kemik kiilii

saydamlig arttirmistir.
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Denemel6

Resim 142- Deneme 16

(Fotograf Oya Asan)

Recetel6

% 30 Kemik Kiili
%40 Potasyum Feldspat
%30 China Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %12,7 oraninda
kiigtilmtistiir.
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Deneme 17

Resim 143- Deneme 17

Recete 17

% 40 Kemik Kiilii
% 30 Potasyum Feldspat

%30 China Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. Ancak 10-20 derece

daha yiiksek sicaklikta pisirilirse daha iyi sonucglar alinabilir. %11 oraninda

kiictlmiistiir.
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Deneme 18

Resim 144- Deneme 18

(Fotograf Oya Asan)

Recete 18

% 20 Kemik Kiili
%50 Potasyum Feldspat
%30 China Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 1s1k gecirgen ve zinterdir. %13 oraninda
kii¢iilmiistiir. Cams1 bir yapiya sahiptir.
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Deneme 19

Resim 145- Deneme 19

(Fotograf Oya Asan)

Recete 19

% 20 Kemik Kiilii
% 40 Potasyum Feldspat

% 40 China Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %13 oraninda

kii¢iilmiistiir.
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Deneme 20

Resim 146- Deneme 20

(Fotograf Oya Asan)

Recete 20

% 30 Kemik Kiili

% 50 Potasyum Feldspat
% 20 China Clay

% 2 Bentonit

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %12,7 oraninda
kiictilmiistiir. Cams1 bir yapiya sahiptir. Isik gegirgenlik orani yiiksektir. 10-20 °C
daha yiiksek pisirilirse daha iyi sonuglar elde edilebilir.
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Deneme 21

Resim 147- Deneme 21

(Fotograf Oya Asan)

Recete 21

% 50 China clay
%25 Potasyum Feldspat
%25 Kuvars

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 1s1k gecirgen ve zinterdir. %13 oraninda
kiiciilmiistiir. Cams1 bir yapiya sahiptir.

122



Deneme 22

Resim 148- Deneme 22

(Fotograf Oya Asan)

Recete 22

% 25 Sodyum Feldspat
%25 Potasyum Feldspat
%20 Kuvars

%30 Kemik Kiili

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %12,7 oraninda

kiiciilmiistiir. Cams1 bir yapiya sahiptir. Basarili sonuglar arasinda sayilabilir.
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Deneme 23

Resim 149- Deneme 23

(Fotograf Oya Asan)

Recete 23

% 50 DT Kaolini

% 25 Potasyum Feldspat
% 25 Kuvars

% 2 Ball Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %13 oraninda
kiigiilmiistiir. Cams1 bir yapiya sahiptir. Plastiklik 6zelligi saglanmasi agisindan

bilinyeye %?2 oraninda ball clay ilave edilmistir.

124



Deneme 24

Resim 150- Deneme 24

(Fotograf Oya Asan)

Recete 24

% 50 DPS Kaolini

% 25 Potasyum Feldspat
% 25 Kuvars

% 2 Ball Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %13 oraninda

kiigiilmiistiir. Camsi bir yapiya sahiptir. Biinyede deformasyonlar goriilmiistiir..
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Deneme 25

Resim 151- Deneme 25

(Fotograf Oya Asan)

Recete 25

% 50 186 Kaolin

% 25 Potasyum Feldspat
% 25 Kuvars

%?2 Ball Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %13 oraninda
kiigtilmiistiir.
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Deneme 26

Resim 152- Deneme 26

(Fotograf Oya Asan)

Recete 26

% 50 Colorobbia Standart Kaolin
% 25 Potasyum Feldspat

% 25 Kuvars

%?2 Ball Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 151k gecirgen ve zinterdir. %13 oraninda
kii¢iilmiistiir. Standart kaolin kullanildig: i¢in yiliksek derecelere cikildik¢a biinyede

kopiirmeler goriilmiistiir.
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Deneme 27

Resim 153 -Deneme 27

(Fotograf Oya Asan)

Recete 27

% 20 Trikalsiyum Fosfat
% 60 Potasyum Feldspat
% 20 China Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 1s1k gecirgen ve zinterdir. %13 oraninda
kiicilmiistiir. Cams1 bir yapiya sahiptir. Denemelerin igerinde en olumlu sonug
olarak degerlendirilebilir. Yiiksek 151k gegirgenlik Ozelligine sahiptir. Biinyedeki
Yiiksek oranda feldspat katkisindan dolay1 camsi bir yapiya sahiptir.
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Deneme 28

Resim 154- Deneme 28

(Fotograf Oya Asan)

Recete 28

% 50 Colorobbia Porselen Kaolini
% 25 Potasyum Feldspat

% 25 Kuvars

% 2 Ball Clay

Biinye 1250 °C pisirilmistir. Beyaz, 1s1k gecirgen ve zinterdir. %12 oraninda
kiigtilmiistiir.

Daha 6nce yapilan regeteler degerlendirilmis ve bu baglamada daha yiiksek
dereceye ihtiya¢ duyulan denemeler tekrardan denenmis ve 1280 °C de elektrikli

firinda pisirilmistir. Asagida yeni yapilan denemelerin receteleri bulunmaktadir.
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Deneme 29

Resim 155 -Deneme 29

(Fotograf Oya Asan)

Recete 29

%350 Kemik Kiilii
%25 Potasyum Feldspati

%25 Colorobbia Porselen Kaolini

Yapilan deneme beyaz renge sahiptir. Ancak 151k gecirgenlik 6zelligi ¢cok yiiksek
degildir. Biinye zinter degildir.
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Deneme 30

Resim 156- Deneme 30

(Fotograf Oya Asan)

Recete 30

%350 Kemik Kiilii
%25 Potasyum Feldspati

%25 Colorobbia Standart Kaolini

Yapilan deneme beyaz renge sahiptir. Biinye 151k gegirgen ve zinter degildir.
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Deneme 31

Resim 157- Deneme 31

(Fotograf Oya Asan)

Recete 31

%50 Kemik Kiilii
%25 Potasyum Feldspati
%25 DT Kaolini

Yapilan deneme beyaz renge sahiptir. Ancak 151k gecirgenlik 6zelligi yok denecek

kadar azdir. Biinye zinter degildir.

132



Deneme 32

Resim 158- Deneme 32

(Fotograf Oya Asan)

Recete 32

%50 Kemik Kiilii
%25 Potasyum Feldspati
%25 DPS Kaolini

Yapilan deneme beyaz renge sahiptir. Ancak 151k gecirgenlik 6zelligi yok denecek

kadar azdir. Biinye zinter degildir.
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Deneme 33

Resim 159- Deneme 33

(Fotograf Oya Asan)

Recete 33

%350 Kemik Kiilii
%25 Potasyum Feldspati
%25 186 Kaolini

Yapilan deneme beyaz renge sahiptir. Ancak 151k gecirgenlik 6zelligi gostermez.

Biinye zinter degildir.
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Deneme 34

Resim 160- Deneme 34

(Fotograf Oya Asan)

Recete 34

%350 Kemik Kiilii
%25 Potasyum Feldspati
%25 China Clay

Yapilan deneme beyaz renge sahiptir. Ancak 151k gecirgenlik 6zelligi gdstermez.

Biinye zinter degildir.
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Deneme 35

Resim 161- Deneme 35

(Fotograf Oya Asan)
Recete 35

%45 Kemik Kiilii

%22,8 Potasyum Feldspati
%30 China Clay

%2,2 Kuvars

Yapilan deneme beyaz renge sahiptir. Ancak 151k gecirgenlik 6zelligi gdstermez.

Biinye zinter degildir.

Bu ¢alismalar ve arastirmalar dogrultusunda degisik bolgelerin hammaddeleri
ile denemeler yapilmistir. Basarili ve basarisiz sonuglar elde edilmistir ve gerek
sekillendirme, gerekse pisirim siirecinde karsilasilan sorunlar ifade edilmistir.
Kullanilan hammadde farkindan dogan bir takim degisiklikler kaydedilmistir. Farkli
151k gecirgenliklerine sahip biinyeler elde edilmistir. Tirkiye’de kolayca
bulabilecegimiz hammaddelerle sanatsal ¢alismalarda kullanilabilecek biinyeler elde

edilmistir.
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4.2 SANATSAL CALISMALAR

Yapilan deneysel c¢alismalar sonucunda elde edilen veriler sanatsal
calismalara ¢ikis noktast olmus ve bu kapsamda cesitli ¢aligmalar yapilmuistir.
Yapilan sanatsal ¢aligmalarda limoges dokiim ¢amuru, Valentine Clay’den temin
edilen royal porselen ve kemik porselen camurlar1 kullanilmistir. Ayrica yapilan
deneysel caligmalarda olumlu sonu¢ elde edilen regeteler kullanilarak camurlar
hazirlanmigtir. Regete 18 ve 11 numarali regeteler kullanilarak dokiim yontemi ile
sekillendirilmigtir. Pisirim sirasinda ¢amurun ¢esidine gore farkli dereceler
kullanilmistir. Bazi formlarda deformasyonun engellenmesi icin setter (destek kalip)

kullanilmistir.

Calisma 1

Resim 162- Kemik Porselen Kase

(Fotograf Oya Asan)

Yapilan calismada Valentine Clay Kemik porselen ¢amuru kullanilmistir.
Dokiim yontemi ile sekillendirilmistir. Arnold Annen ‘in kullandigi teknik ile
dekorlama islemi yapilmistir. Deri sertligine gelen {iriin saloma yardimiyla ylizeyden
parca attirilarak daha ince yiizeyler elde edilmistir. 1250 °C’ de bas asagi olarak
pisirilmistir.
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Calisma 2

Resim 163- Renkli Camur Kemik Porselen
(Fotograf Oya Asan)

Calisma Valentine Clay kemik porselen dokiim ¢amuru ile sekillendirilmistir.
Camurun i¢ine %10 oraninda kirmizi ve mavi pigment karistirilarak renkli ¢amur
elde edilmistir. Elde edilen bu camurlarla katman katman dokiim yapilmis daha sonra
iiriin deri sertligine geldigi zaman saloma yardimiyla ylizeyden parca attirilmistir.
Boylece her bir katmandaki renkli camur biinyeler incelen yiizeyde goriilmiistiir.
1250 °C’ de bas asagi olarak pisirilmistir.

Calisma 3

Resim 164- Kagit Kemik Porselen

(Fotograf Oya Asan)
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%30 kagit % 70 Valentine Clay kemik porselen ile hazirlanan dokiim ¢amuru
dokulu kaliplara basilarak sekillendirilir. Sekillendirilen bu ¢amurlar kase kalibinin
ag1z kismina koyulduktan sonra dokiim yapilarak agiz kismi kagit porselen alt kisnu
kemik porselen kaseler elde edilir. Bu kaselerin agiz kismindaki kagit porselen
blinyeler pisirim sirasinda meydana gelebilecek deformasyonu engeller. Kaseler
1250 °C’ de pisirilmistir.

Calisma 4

Resim 165- Kemik Porselen

(Fotograf Oya Asan)

Valentine Clay kemik porselen ¢amuru ile sekillendirilmistir. Isik gegirgen
Ozelligine sahip olmasi i¢in yaklagik 1-2 mm kalinliginda dokiim yapilmistir. Daha
sonra ylizeye fir¢a ile benekler yapilmis ve 1250 °C’ de bas asag1 olarak pisirilmistir.
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Calisma 5

Resim 166- Limoges Porselen
(Fotograf Oya Asan)

Calisma Limoges porselen camuru kullanilarak yapilmistir. 2-3 mm
kalinliginda sekillendirilmis daha sonra deri sertliginde iken dip alma aletleriyle
kazima islemi yapilmis ve daha ince 1518a daha duyarl yiizeyler elde edilmistir. 1240
°C’ de ters olarak pisirilmistir.

Calisma 6

Resim 167-Limoges Porselen

(Fotograf Oya Asan)
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Bu calismada Limoges porselen camuru kullanilmistir. Ug¢ katman halinde
dokiim yapilmistir. Ara katmanda renkli ¢camur biinyesi kullanilmistir. Daha sonra
biinye tamamen kuruduktan sonra kazima yontemi ile yiizeyler inceltilerek daha ince
katmanlar elde edilmistir. 1240 °C’ de ters olarak pisirilmistir.

Calisma /

Resim 168- Kemik Porselen
(Fotograf Oya Asan)

Valentine Clay kemik porselen ¢amuru kullanilmigtir. Saloma teknigiyle
yiizey daha inceltilmistir. 1260 °C’ de ters olarak pisirilmistir.

Calisma 8

Resim 169-Limoges Porselen

(Fotograf Oya Asan)
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Limoges porselen dokiim ¢amuru kullanilmistir. 3-4 mm kalinliginda dokiim
yapilmustir. Daha sonra tel bir firga yardimiyla kazima yapilarak daha ince yiizeyler
elde edilmistir. 1240 °C’ de ters olarak pisirilmistir.

Calisma 8

Resim 170- Kemik Porselen
(Fotograf Oya Asan)

Valentine Clay kemik porselen c¢amuru kullanilmistir. Su erezyon,
maskeleme, kazima yontemleri kullanilmistir. 1260 °C” de ters olarak pisirilmistir.

Calisma 9

Resim 171- Kemik Porselen Su Erozyon Teknigi

(Fotograf Oya Asan)

142



Valentine Clay kemik porselen kullanilmistir. Maskeleme ve su erezyon
teknigi kullanilmistir. 1260 °C’ de ters olarak pisirilmistir.

Calisma 10

Resim 172- Royal Porselen Kazima Astar Dekoru
(Fotograf Oya Asan)

Valentine Clay royal porseln ¢amuru kullanilmistir. Kazima ve astarlama
yontemleri kullanilmistir. 1260 °C’ de ters olarak pisirilmistir.

Calisma 11

Resim 173- Royal Porselen Salome ile Par¢a Attirma Teknigi

(Fotograf Oya Asan)
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Royal porselen ¢amuru kullanilarak dokiim teknigiyle sekillendirilmistir.
Saloma teknigi kullanilarak dokular olusturulmustur. 1260 °C’ de ters olarak
pisirilmistir.

Calisma 12

Resim 174- Limoges Porselen Renkli Camur, Kazima Teknigi
(Fotograf Oya Asan)

Calisma Limoges porselen c¢amuru kullanilarak yapilmistir. 2-3 mm
kalinliginda dokiim yapilarak sekillendirilmistir. Daha sonra deri sertliginde iken dip
alma aletleriyle kazima islemi yapilmis ve daha ince 1518a daha duyarl ytlizeyler elde
edilmistir. 1240 °C’ de ters olarak pisirilmistir.

Calisma 13

Resim 175- 18 Nolu Camur Denemesi

(Fotograf Oya Asan)
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Deneysel ¢aligsmalarda yapilan 18 nolu kemik porselen regetesi kullanilarak
yapilmis bir biinyedir. 18 saat kadar sulu olarak degirmende 6giitiilmiistiir. Dokiim
yapilarak sekillendirilmis. Daha sonra kazima teknigiyle daha ince yiizeyler elde
edilmistir. 1240 °C’ de ters olarak pisirilmistir.

Calisma 14

Resim 176-Limoges Porselen
(Fotograf Oya Asan)

Limoges  porselen  ¢amuru  kullanilmistir. Dokiim  teknigiyle
sekillendirilmistir. Uriin deri sertliginde iken yiizeyde ajurlar yapilmis ve tekrardan
dokiim yapilmistir. Delik bolgelerde daha ince ve 1513a daha duyarli yiizeyler elde
edilmistir. 1240 °C’ de ters olarak pisirilmistir.

Calisma 15

Resim 177- Royal Porselen

(Fotograf Oya Asan)
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Valentine Clay royal porselen ¢amuru kullanilmigtir. Saloma yontemi ile
degisik dokular elde edilmistir. 1260 °C’ de ters olarak pisirilmistir.

Calisma 16

Resim 178- Limoges Porselen
(Fotograf Oya Asan)

Limoges porselen ¢amuru kullanilmistir. Dis yilizeyde renkli ¢amur ig
yiizeyde beyaz ¢camur kullamlmistir. Dékiim teknigiyle sekillendirilmistir. Uriin deri
sertliginde iken yiizeyde ajurlar yapilmisg ve tekrardan dokiim yapilmistir. Delik
bolgelerde daha ince ve 1518a daha duyarl yiizeyler elde edilmistir. 1240 °C’ de ters
olarak pisirilmistir.

Calisma 17

Resim 179- Royal Porselen

(Fotograf Oya Asan)
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Royal porselen camuru ile sekillendirilmistir. 1-2 mm kalinliginda
dokiildiikten sonra rastgele firga darbeleri ile wax kullanilarak maskelenmis daha
sonra porselen astarla dekorlanmis ve farkli kalinliklarda yiizeyler elde edilmistir.
1260 °C’ de ters olarak pigirilmistir.

Calisma 18

Resim 180- Kagit Kemik Porselen
(Fotograf Oya Asan)

%30 kagit % 70 Valentine Clay kemik porselen ile hazirlanan dokiim ¢amuru
dokulu kalplara basilarak sekillendirilir. Sekillendirilen bu ¢amurlar kase kalibinin
ag1z kismina koyulduktan sonra dokiim yapilarak agiz kismi kagit porselen alt kismi
kemik porselen kaseler elde edilir. Bu kaselerin agiz kismindaki kagit porselen
bilinyeler pisirim sirasinda meydana gelebilecek deformasyonu engeller. Kaseler
1250 °C’ de pisirilmisgtir.

Calisma 19

Resim 181- Kagit Kemik Porselen

(Fotograf Oya Asan)
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18 nolu ¢aligmada kullanilan teknik ayni sekilde bu ¢alismaya da uygulanmistir.

Calisma 20

Resim 182- Royal Porselen
(Fotograf Oya Asan)

Valentine Clay royal Porselen ¢camuru ile sekillendirilmis daha sonra kazima,
maskeleme ve su erozyon teknigi ile dekorlanmigtir. Kaseler 1260 °C’ de bas asagi
olarak pisirilmistir.

Calisma 21

Resim 183- Kemik Porselen

(Fotograf Oya Asan)
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Calisma Valentine Clay kemik porselen dokiim ¢amuru ile sekillendirilmistir.
Camurun i¢ine %10 oraninda kirmizi ve mavi pigment karistirilarak renkli ¢amur
elde edilmistir. Elde edilen bu ¢amurlarla katman katman dokiim yapilmig daha sonra
iriin deri sertligine geldigi zaman saloma yardimiyla yiizeyden parca attirilmistir.
Boylece her bir katmandaki renkli camur biinyeler incelen ylizeyde goriilmiistiir.
1250 °C’ de bas asag olarak pisirilmistir.

Calisma 22

Resim 184- Kemik Porselen

(Fotograf Oya Asan)

Calisma Valentine clay kemik porselen ¢amuru kullanilarak yapilmistir.
Salome yontemiyle kullanilarak yiizeyde daha ince bolgeler elde edilmistir. Setter
(destek kalip) kullanilarak 1250 °C de pisirilmistir.
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Calisma 23

Resim 185- 18 Nolu Camur Denemesi

(Fotograf Oya Asan)

Denemelerde yapilmis olan 18 numarali kemik porselen denemesi ile yapilmistir.
Dokiim isleminden sonra yapilan ajurlarin ardindan tekrardan dokiim yapilmis ve
deliklerde daha ince ve saydam yiizeyler elde edilmistir. 1250°C de pisirilmistir.

Calisma 24

Resim 186- 11 Nolu Porselen Denemesi ile Yapilmstir.

(Fotograf Oya Asan)
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11 numarali regete ile sekillendirilmistir. Calisma 23 de uygulanan ajur teknigiyle
yapilmistir. Isiga duyarl yilizeylere sahiptir. 1250°C de bas asagi olarak pisirilmistir.

Calisma 25

Resim 187- 11 nolu Porselen ¢amuru ile yapilmistir.

(Fotograf Oya Asan)

11 numarali porselen camur denemesiyle yapilmistir. Elde edilen ince yiizeyler 1518a
duyarhdir. 1250°C de bas asagi olarak pisirilmistir.
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SONUC

Porselen giinlimiizde hem endiistride hem de c¢agdas seramik sanatinda
kullanilan bir malzemedir Bir seramik tiirii olmasinin ragmen sahip oldugu
karakteristik Ozellikler onu diger bilinyelerden ayirir. Diinyada ¢ok yaygin olarak
kullanilmaktadir. Tiirkiye’de ise beyaz ve 151k gecirgen biinyelere ¢ok sik rastlanmaz
Bunun sebebi iilkemizde saf kaolin yataklarinin ¢ok yaygin olmamasi olarak

sOylenebilir.

Yapilan bu arastirmada porselen calismalarda O6n plana ¢ikan beyazlik,
seffaflik ve 151k golge kavramlari bigimsel ve kavramsal olarak incelenmistir.
Sanatsal uygulamalara ¢ikis noktasi olusturulabilmesi i¢in bircok ¢camur denemesi
yaptlmistir.  Yapilan bu denemelerde sekillendirilme tekniklerinin, pisirim
ozelliklerinin incelenmesi porselenin sahip oldugu 6zelliklerin iyice irdelenmesine ve

sanatsal niteliklerin incelenmesini saglamistir.

Beyaz ve 1s18a duyarli bu malzeme sanatsal uygulamalarda bicimsel,
kavramsal ve teknik olarak incelenmis ve olanaklar1  dogrultusunda
sekillendirilmistir. Bu ¢alisma aslinda daha cok 1sik gdlge oyunlarinin porselen
malzemesi ile olan birlikteligini ve esere kattigi hacimsel, estetik, kavramsal

degerleri 6n plana ¢ikarmistir.

Sanatsal uygulamalar yapilirken Ingiltere’deki Valentine Clay’in dokiim
kemik ve royal porselen ¢amurlari ayrica yapilan denemelerdeki olumlu regetelerden
hazirlanan porselen ¢amurlar kullanilmistir. Pigirim sirasinda tasarimin gerekliligine
gore seter kullanilmustir. Pisirim sirasinda meydana gelen pisirim problemlerinin
coziilmesine gayret edilmistir. Tirkiye ‘de ¢ok yaygin olmayan beyaz ve 151k
gecirgenligine sahip porselen biinyelerin {ilkemizde kolayca ulasilabilinecek
hammaddelerle elde edilmesi saglanmistir. Yapilan bu denemeler sonucunda olumlu
sonuclarin sanatsal islerde kullanilmasi ve estetik agidan 15181n sanatsal ¢alismalara

olan katkis1 incelenmistir.
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SOZLUK

Air Brush: Havali boya tabancasi

Ball Clay, Ince Plastik Kil: Ince tanelere sahip, yiiksek plastiklik, yiiksek kuru
mukavemet,genis camlagsma araligi,beyazdan kreme kadar degisen pisme rengi ile
karakterize edilen kaolinitik kil.Seramik biinyelerde camlagma i¢in emaye ve sirlarda
siispansiyon elemani olarak ve plastik olmayan refrakterlerde baglayici seklinde

kullanilir.

Bentonite, Bentonit: Montmorillonitik yapida, kalsiyum bentonit ve sodyumlu

bentonit seklinde olugsmus bir cins kildir.

China Clay, Kaolin: Kaolinitik mineralleri igeren kil. Istya maruz kaldiginda rengi

beyazlasir

Cornish Stone,Cornish Tasi: Kismen ayrismis granittir. Biiyiilk miktarda kuvars,
feldspat ve floriirli mineralleri icerir. Beyaz seramik iiriinlerde eritici olarak

kullanilir. China tasi, Cornish kili olarak da bilinir.
Gomalak: Bir gesit dogal cila olarak tanimlayabilecegimiz maddedir.

Kirllma Indisi: Maddelerin saydamhigi esit degildir. Saydamliklarin da kendi
arasinda dereceleri vardir. Bu derecelere ya da sayilara kirtlma indisi denir. Kirilma

Indisi bize 0 maddenin 15131 ne oranda gegirdigi bilgisini verir.

Lithophane Kalip: Avrupa’da 19. yy’in basinda yapilan balmumu kullanilarak
yapilan bir kalip teknigidir.

Mullite,Mullit: Normal kosullar altinda teorik olarak 3Al1,032SiO; formiiliine sahip
eriyik. Teorik yogunlugu 3,17g/cm3 , ergime sicaklig 1890°C dir.

Murano: Murano Italya’da bir sehir. Renkli camlariyla iinliidiir. Bu teknikle yapilan

camlar adin1 bu sehirden alir.

Neriage: Renkli ¢gamur kullanilarak yapilan ¢agdas Japon teknigidir.
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Nerikomi: Renkli c¢amurlarla dokular yaratma teknigi olarak bilinen Japon

teknigidir.

Parian Porselen, Paryan Porselen: Yumusak genelde sirsiz, goriintiide beyaz

mermere benzer porselen.

Refrakterlik, Refractoriness: Yiiksek isilarda, kullanildigi ortama ve kullanim

sartlaria fiziksel ve kimyasal 6zelliklerini degistirmeden dayanma 6zelligi

Setter: Pisirme esnasinda firindaki iiriinlin taginmasina yardime1 olan, {iriin tabanina

gore sekillendirilmis tasiyict destek

Silicon Carbide- Silisyum Karbiir: SiC, mol agirligi 40,06,2210 °C civarinda
siiblimasyona ugrar; Ozgiil agirhg 3,17, sertlik (Mohs) 9 dur. Normalde siyah ve
cok toktur, yasken daha kirilgandir. Isil soka karsi yiliksek direncinden dolay1
asindirict ve refrakter olarak sik¢a kendinden faydalanilir. SiC ayn1 zamanda yesil ve
sar1 151k liretiminde, 151k yayan diyod olarak ve yar1 iletken olarak kullanilmaktadir.

Firin malzemesi olarak da kullanilmaktadir.

Valentine Clay: Ingiltere’ de seramik hammadde, camur, sir gibi malzemeler satan

bliytik bir sirkettir.

Victorian donemi: Biiyiik Britanya Kraligesi Victoria tahta ¢ikisinin sabahinda, 20
Haziran 1837 tarihinde caga adini vermistir. Ingilizce kokenli olan bu kelime
hiikiimdarlik dénemini belirtir, tam olarak 19.yy" ifade eder, tutucu bir devirdir, o

donemdeki lisluba, modaya iliskin olan kavramlar1 da betimler.

Wax Resist-Koruyucu Mum Kaplama: Sir camur ya da daglama elemanlarinin
dekorlama siirecinde belli bash bolgelere yapismasini engellemek i¢in {iriin yiizeyine

uygulanan mum kaplama

Zinter, Sinter, Sintering: Sivilagsma sicakligmin altinda, toz haldeki hammadde
taneciklerinin kati hal reaksiyonlar1 (diifizyon) neticesinde birbirlerine baglanmasi,

kaynamasi. Pekisme.

Zogan Teknigi: Nerikomi ve neriage gibi renkli ¢amur kullanilarak yapilan ¢agdas

Japon teknigidir.
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