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OZET

Bilgisayar destekli tasarim artik hayatimizin bir parcasi olmustur.
Gunumuzde, bilgisayar kullaniimadan olusturulan desen calismalari neredeyse yok
denecek kadar azdr.

Bu tez calismasinda bilgisayar destegi ile tasarim asamasi, PVC masa
Ortusunun uretim sureci, kullanilan makineler, PVC Uzerinde uygulanan teknikler ele
alinmistir. Diinyada ve Ulkemizde PVC masa ortilerinin kullanim yayginhigi, desen
ve renk zenginligi Uzerine ¢alismalar yaygin olarak yapilmaktadir.

Bu calismada PVC malzeme Uzerine en ¢ok tercih edilen gicek desenler
basta olmak Uzere geometrik, etnik, sanatsal v.b. desen tipleri Uzerinde durulmustur.
PVC masa oOrtusi desenleri Bilgisayar tabanli Adobe Photoshop programi
kullanilarak yapiimistir.

ilerleyen teknoloji PVC masa értiileri (zerinde her tirlii desen ve rengin
basimina olanak saglamistir. Modayla yakindan iliskisi olan bu Grln gurubu tlkelerin
renk ve desen 6zelliklerini yansitmada bir gosterge olmaktadir.

Bu c¢alismanin sonucu olarak, gicekli desenlerin ve parlak renkli PVC masa
ortlsU desenlerin Utlkemiz geleneginin ve toplumsal kiltlrld yansittigi gérGimustar.
PVC’nin ev tekstili Grlin gurubu icerisindeki yeri ve satigi, hedef kitlesi, tGlkelere bagl
desen secenekleri ve farkliklilarinin hepsi birlikte distndlmelidir. Hatta PVC masa
ortisunun yani sira PVC ile elde edilen tamamlayici Grin gaminin neler olabilecegi
konusunda yeni arastirmalar yapiimahdir. Bu tur Grlnlerin gelistiriimesi konusunda

tasarimcilarin calismalari sektor tarafindan daima dikkate alinmalidir.



ABSTRACT

Computer-based design has always been a part of our lives. Nowadays,
there are almost no design studies carried out without computers.

In this thesis, the design phase with computer support, the manufacturing
process of PVC tablecloth, machinery used in the process and the techniques
applied on PVC are discussed. Both in our country and the world, the richness of
color and pattern, and the availability of PVC tableclothes are widely studied.

In this study, geometric, ethnic, artistic and some pattern types as well as
the most preferred flower patterns on PVC material are emphasized. The PVC table
cloth patterns have been made using the computer-based Adobe Photoshop
program.

The advanced technology has allowed us to print all kinds of the color
patterns on PVC table clothes. This fashionable product group is an indicator of
properties of colors and patterns of countries.

This study, as a result, shows that, floral patterns and bright-colored PVC
tablecloth patterns reflect our country's tradition and social culture.

The place and the sale, target customer, design options depending on the
countries in the home textile group of the PVC should be considered all together. In
fact, in addition to PVC tablecloth, some research on the complementary products
obtained by the PVC should also be done. The studies of designers on the
development of these types of products should always be taken into account by the

industry.
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ONSOz

Genel olarak ingaat, kapi, pencere ve benzeri alanda kullanildidi bilinen PVC
malzemesinin aslinda bir tekstil Grinl olan masa O&rtistinde de kullanim alani
buldugu goérilmektedir. Cok eski bir gegmise sahip olan PVC malzemesinin

kullanicilar tarafindan yanlig bir bilgi ile mugamba olarak bilindigi goézlemlenmistir.

Diger ev tekstil Grtinlerinde oldugu gibi PVC masa ortllerinin moda egilimleri
ile siki iligkisi vardir. PVC masa ortisl sadece masayl 6rtme amaciyla kullanilan
ortl degildir. Dogru sekilde kullanildiginda ve gelistirildiginde masa ortlsu haricinde,
ornegin: Amerikan servislerinde ve runner olarak mutfaklarimizda ¢ok rahatlikla
kullanabilecegimiz gibi, desen 06zellikleri ve kullanilacak mekan ve aksesuarlarla

PVC'yi farkli Griin guruplari icerisine de almak mimkunduir.

Bu yonde yapilmis olan ¢alisma sonucunda, salon gurubu icerisinde masa
ortisi disinda runner, bardakaltligi, bardak tutacadi, lamba bashdi, pecetelik,
ekmek sepeti, tepsi kaplamasinda da uygulanabilir. Suni derilerden var olan bu Urln
guruplari ile ayni etkiyi yaratarak daha uygun fiyata bir Uriin yelpazesine sahip

olmak mimkuindur.

Mutfak gurubu igerisinde ise masa ortlist disinda, runner, Amerikan servisi,
onlik, ekmek sepeti, ¢anta, mandal askisi, k&dit havlu asacag! gibi alanlarda
kullanarak mutfak iginde bir butlnlik saglanabilecegdi gibi bir kombinleme ile de Urln

guruplari olusturmak mimkandar.

Arastirma bu Urtnlerin Cad/Cam ortaminda desen hazirhgindan uretim
asamasina kadar uzanan, tasarimdan teknige varan asamalarini ele almayi

amaclamaktadir.

Bu arastirmada konu ile ilgili literatlr taranmig, Turkiye de ve yurtdisinda bu
alanda galisan Uretici firmalar saptanmis, izmirde PVC masa ortlisii Greten Sanem
Plastik Ltd.Sti ‘den konu ile ilgili bilgiler alinmistir.2011 Ocak ayinda Almanya’da
dizenlenen Heimtextile fuarina firmanin tasarimcisi olarak katilim da,
arastirmamiza yonelik moda egilimlerine bakis ve teknik gelisimler konusunda bilgi

edinmemize katki saglamistir.
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GiRiS

Masa ortlleri ev tekstilleri Grlin yelpazesi i¢inde islevsel yoninin yaninda

dekoratif 6zellikler tagsimalariyla da yer alan tekstillerdir.

Ayaklar veya destek Uzerine oturtuimus tabladan olusan mobilyanin
masalarin Uzerleri tarih boyunca ya tamamen iglev agisindan ya da sik bir atmosfer

yaratma amaciyla ortiimustar.

islevsel yonii mobilyanin korunmasidir ki, bu da yemek yeme ortaminda
saglanmasi gereken bir durumdur. Ancak insan islevselli§i kadar bulundugu
ortamlara estetigi de tasimak istemistir. Modanin ev tekstillerine yansidigi gunden

beri masa oOrtlleri moda egilimlerinin icinde yer almaya baslamistir.

Tekstil sektoriinin bu alani yeni moda egilimlerini ev tekstil fuarlarinda izler
durumdadir. Bu fuarlar her yil dinyanin belirli merkezlerinde ev tekstilleri modalarini
bu sektdre tanitirken, bu yelpaze de yer alan masa Ortilerini de mugterilerine

sunmaktadir.

Masa ortllerinin bulunduklari mekan ile iligkili olmasi estetik agidan édnem
tasir ve masa ortlleri yer désemesinden perdelik kumasin deseni ve rengine hatta
kullanilan diger aksesuarlarin &zelliklerine kadar kombine edilerek kullanilacak bir

tekstil Granuddr.

Masa ortlleri keten, pamuk, yln, ipek gibi dogal liflerden dokunmus

kumaglarla yapiimaktadir.

12.yy dan beri yasantimiza giren ve hayatimizi kolaylagtiran yeni malzeme
anlayiglari masa ortusu Uretiminde malzeme zenginligi getirmistir. Bu malzemeler

polyester, polyamid, kagit dokular, PVC ve digerleridir.

Masa oOrtisu kullanimi masanin hayatimiza girmesiyle ortaya c¢ikan bir
gereksinim olarak yayginlagsmistir. ilk masa Misirlilar tarafindan imal edilmis ve
kullaniimigtir. Esyalari yerden yuksekte tutmak amach olarak metal veya tas

satihlardan yapilmiglardir. Yunanlilar ve Romalilar masayi 6zellikle yemek yemek

1



icin kullanmiglardir. Yunanlilarin masalari kullanim sonrasinda yataklarin altina
surmuslerdir. Sehpa havasinda, bronz veya gumus karisimli, mermer, tahta ya da
metal masalar gelistirmiglerdir. Daha sonraki zamanlarda, ayri pargalardan olusmus
daha buyuk dikdortgen ve yuvarlak masalar Romalilar tarafindan kullaniimaya
baglanmistir. Dogu Roma imparatorlugu zamaninda, masalar genelde metal ya da
ahsaptan imal edilirdi ve dort ayagi X seklinde iplerle tutturulurdu. Yemek masalari
daha genig ve yuvarlakti. Bati Avrupa'da yogun savasglar ve iggaller bilgi kaybina yol
acmis ve hizli yer degistirme zorunlulugunda kalan toplumlarda masalar daha ¢ok
derme catma bir hal almistir. Ahsap iscili kigUk yuvarlak masalar 15.ylzyildan
itibaren glnlik yasama girmislerdir. Gotik donemde, sandik kullanimi yayginlasmis
ve bu esya ¢ogunlukla masa olarak da kullaniimistir. Yemek masalar ise ilk kez
16.ylzyllda kullaniimaya baslanmistir. Yerde oturmaya ve yemege alisik Tark

toplumunda ise masa kullanimin ilk kez 19.yuzyila denk gelmektedir.

Masalar ilk dnceleri calisma ve okuma amacl kullanilmis, gereksinime gore
masa ortusu kullaniimistir. Masalar yemek amach kullanildiginda Gzerlerine beyaz
bir bez serilirdi. Onceleri masa ortlisi siniflar arasi farki isaret ederdi. Kraliyet
tarafindan kullanilan masa o6rtisu fakir halk tarafindan kullanilmazdi.12.yy da masa
ortlleri Fransiz ve Italyanlar tarafindan benimsenerek evrensellesti. 15.yy da masa

ortusu kullanimi aristokrat ve tlccar sinifla birlikte yayginlagmigtir.

Endustriyel olarak masanin ilerleyigi ve farkli tasarimlarinin ortaya ¢ikmasi ile
birlikte kullanilan esyalarda uyum ve glzellik aranmistir. Masalarin Uzerlerine
genellikle kirlenme, tozlanma, lekelenme ya da cizilme gibi etkilerden korunmak
amagcli olarak kumas ortulir. Kumaglar masanin kullanimina gore degisiklik gosterir.
Masa ortusu olarak adlandirilan bu kumasglar en 6nemli masa aksesuarlardir.
GUnUmuz yasam tarzlari iginde masa aksesuarlarinin basinda masa ortuleri gelir.

Bunun diginda Amerikan servisleri, serit 6rtu (runner) v.b bulunmaktadir.

Masa Ortisii masa Uzerinde hijyenik ve konforlu bir yemegin

vazgegilmezidir. Masa Ortiileri yemek yenilen ortama kalite katar.

Kualtirimizde, c¢ok eskiden beri geleneksel aile motifini ,sofra bagsl”
etkinliginde butinleyen bir 6gede yer sofralari ve kuskusuz altlarina serilen degisik

tirdeki bezler ve dokumalardir. Hayatin hemen hemen her kesiminde insanla
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http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=B%C3%BCy%C3%BCk&action=edit&redlink=1

kesisen ve pekisen dokuma bu anlamda yer sofralarinda “sofra alti yaygisr”
Ozelligini icerir. Zaman igerisinde sofra alti yaygisi yerini masa ustu Ortulere
birakmistir. Ev i¢ci yasam alanlarinda cafe, restoran gibi mekanlarda masa ortileri
masalari o6rten ve bulundugu ortamin dekorasyonuna katkida bulunan énemli bir

unsur haline gelmigtir.

Kastamonu sofra bezleri, diz beyaz patiska bez Uzerine, thlamur agaci
Uzerine elle oyma veya kabartma olarak yapilmis bitkisel, geometrik motif, degisik
boyutlardaki ahsap kaliplarin, 6zel hazirlanmis tek renkli boyaya batirilip basiimasi
suretiyle meydana getiriimektedir.Beyaz bez (zerinde siyah olarak meydana

getirilmis olan "sini bezi", sofra ortlist, masa oOrtlsU, olarak kullanilimigstir.

Bunun disinda Anadolu da yolculuklar esnasinda kullanilan “gikin-bohc¢a”, bir
beze sarilarak dugumlenmis kuiclUk bohca iginde vyiyecegin tasindigi, yemek
sirasinda bu kumasi yere sererek masa Ortisi ,sofra bezi olarak kullanildigi

gorulmektedir.

Tlarkge de; masa 6rtlsU, sofra értlsu, sofra bezi, sini ortlsi(yer sofrasinda
kullanilan sézclktir.)Masa 6rttust farkh kdlttrler de farkh sekillerde isimlendirilir.
ingilizcede; table linen, tablecloth, Almancada; Tischdecke, Fransizcada Nappe
veya Nappe de table, ispanyolcada; Tovaglia in tela, Rus dillerinde; kleeenki,

musamba, obrus olarak isimlendirilir.

Glnumizde masa Ortlisii aksesuarlari sik bir masanin vazgegilmezleridir.
Artik cogu evde masa Ortislinin yaninda tamamlayici aksesuarlar ve dekoratif
parcalarla birlikte genel bir masa dizeninin parcasi olarak kullanimlari

yayginlagmaktadir. Bunlari su sekilde ele alabiliriz;

+ Masa Kapagi: Masa Kenarinda 33 santim sarkan Masa Ortlisiiniin Ustiine
genelde 15 santim sarkitilarak zit bir renk kullanilarak konulur. Evlerde daha
az tercih edilir, genelde dis mekanlar i¢in vazgecilmezdirler. Evdeki masa
kapaklari dis mekanlara gére daha dekoratif ve susluddr.

« Runner/Serit Ortii: Son yillarda cok sik tercih ediimektedir. Masa Kapaginin
yerine kullanilabilir. Ayrica Runnerlar masa ortlisu gibi masayl tam koruma

amacli olmaktan daha ¢ok, estetik, siklik ve mekanin konseptine uygunluk

3



acisindan dekoratif amaclh tercih edilirler. Sade diz modellerin disinda
nakigl, islemeli, pullu, aplikeli v.b tekniklerle stslenmis modelleri de
mevcuttur. 40 ve 50 santim geniglikte uygulanirlar. Uzunluklari masanin
boyuna géredir. Uclari Gggen veya diz bir sekilde bitirilir, aksesuarla(ptskdl,
boncuk, vb) desteklenen modelleri de mevcuttur. Dezavantajlari masaya
dokilen yemeklerin hem masa o6rtisine hem de runner'a bulagsmasi
neticesinde iki tane yikama isi c¢ikarmalaridir, Bu ydnden fonksiyonel
degildirler.  Kumas yapilari masa  Ortlleriyle  ayni  Ozellikleri
gosterebilmektedir. Pamuklu, keten, polyester, suni deri, PVC ya da plastik
modellerde kullanilabilir.

Placemats/Amerikan Servisi: Yiyeceklerin tabakta hazirlandiktan sonra
yiyecek olan kisiye servis edilmesidir. Hazirlanan tabadin masaya getirilmesi
yada herkesin kendi yiyecegini alarak masaya getirmesidir. Bu tabaklarin
masadaki sunumu i¢in hazirlanan masaustu tekstiline verilen isimdir.
Genellikle dikdortgen formda kullanilir. Tabagin, ¢atal bicak, hatta bardagin
sigacagi buyuklikte olurlar. Dikdértgen form disinda yuvarlak, elips, kare
olanlari da mevcuttur. Kullanilan malzeme degisiklik gostermektedir. En
fazla plastik, polyester, PVC ve hasir Amerikan servisler kullaniimaktadir.
Plastik ve PVC kullanimlarin kir tutmaz Ozellikleri onlari gunimuz yagsam
kosullarinda 6n plana cikarmaktadir. Ayrica renk ve desen cgesitleriyle
masalarda guzel dizenlemeler saglamaktadir.

Pecete: Ortagcagdan beri var olan pegete masanin vazgecilmez susuddur.
Sofra dizenlemelerinde farkli katlama sekilleri ile dizenlenen masalara daha
zarif ve gbze hitap eden estetik bir gortintl katar. Cogunlukla masa ortusu ile
kombin kullanilir. Kare formda olan pegeteler, ilk 6nceleri agzi silmek icin
kullanilirken gunumuzde, genelde giysiyi yemek lekelerinden korunmak
amaciyla diz Uzerine serilerek kullanilir. Kumas keten, pamuk, polyester,
kagit, dokusuz ylzey malzemeden yapilir.

Pecete Halkalarn: Sofralarda pecetelerin dizenli bir sekilde durmasini
saglamak igindir. Genelde bulundugu ortama estetik agidan, sik sofra
dizenlemeleri yapmak amaciyla kullanilan bir aksesuardir. Pegete halkalari,
pecetelerin, tabaklarin, ¢atal-bigaklarin, masa oOrtisinin renklerine ve

malzemelerine gére uyumlu olarak tercih edilir.



Masa Ortiilerinde kullanilan kumas cesitleri farklilik gostermektedir. Keten

masa Ortisu kullanimi eski zamanlara dayanmaktadir ve giinimuzde de halen masa

sikliginin ve zarafetinin temsilcisidir;

% 100 Pamuk Kumas: Dogdal liflerden uretildigi icin gérinim ve dokunus
olarak oldukca kalitelidirler. Sigara ve diger yaniklara karsi dayanimlari
yuksektir. Polyester ve PVC masa ortileri kadar ¢gabuk tutugsmazlar. Pamuklu
masa oOrtllerinin dezavantajlari yikamadan kaynaklanan cekme, yipranma
deforme olma durumudur. Kumasin kalitesine gére % 30'a varan ¢ekmeler
gorulebilir.

Pamuk ve Polyester karisimh kumas: Pamugun dokunus ve sikligl,
Polyesterin dayanikhhidinin birlestigi kumaslardir. Genelde %60 Pamuk %40
Polyester iplik karisimi ile uygulanirlar. Restoran gibi yogun ve zorlu
kullanimlar igin ideal kumaslardir. Dogru dokunan kumaslar leke tutmama,
gec tutusma ve cekmeme gibi 6zelliklere sahiptir. Masa ortlisu sektorinde
kolay yikanma ve bitim iglemiyle leke tutmazlik o6zelligiyle dertsiz masa
Ortuleri adiyla bilinirler.

Polyester Kumas: Polyester Masa Ortlisi kumasi ucuzdur ve gekmezlik
Ozelligine sahiptir. Mukavemeti ve surtinmeye karsi dayanikliigi iyidir.
Polyester Urlnler burusmadigindan yikandiktan sonra Gtl gerektirmez. Nem
¢ekme 6zelliginden dolayi su ve deterjani binyesine alamadigindan kirlenen
urtunlerdeki lekelerin cikariimasi ¢ok zordur. Kahvehane, Cay Bahgesi ve
uclncu sinif restoranlar da sikga gorulurler. Dezavantajlari ucuz gérinumlu
olmalari, cok cabuk tutusmalaridir.

Kagit Masa Ortiisii: Masanin (stiine serilir. Kullanimlari pratik ve ucuzdur.
Masanin temiz kalmasini saglarlar. Yikama imkani olmayan ve kopru alti

diye tabir edilen mekanlarda kullanilirlar.

Masa Ortiisti ebatlari ve gesitleri, mekana ve mekanin genigligine, darligina

gore kullanim tercihine gore kullanilan masa ebadina ve zevke goére farkhlklar

gosterebilmektedir. Buna gore Masa ortuleri genel olarak 3 gurupta ele alinir;

Kare Masa Ortiisii: Genelde 80x80, 90x90 120x120 &lcilerinde iretilen
masalarda kullanilirlar.
Dikdértgen Masa Ortiisii: Genelde 80x120, 90x140, 110x140, 110x160

Olcllerinde Uretilen masalarda kullanilirlar.



+ Yuvarlak Masa Ortiisii: Genelde 110cm. Captan baslar 220cm. Capa kadar
Olcller mevcuttur. 220cm. c¢apin Ustl yuvarlak masalarda tek parca
kumastan Uretilen masa Ortusu kullanimi tezgah eni nedeniyle mumkun
degildir. Bu da masa ortist kumaslarinin enlerinin en fazla 3 metre
olmasindan kaynaklanir. Bu durumda masanin c¢apina goére ustalikla
yapilan bir dikisle ortadan veya yanlardan ek verilebilir. Bu durum PVC masa
ortusunde baski makinesi eni olan 143 cm ile sinirhdir.

Genelde masa ortllerinde sarkma payi olarak 50 cm uygulanir.

Bugin masa boyutlarindaki yeni o&l¢ller nedeniyle masa ortulerinde Ki
Olcllerde de degisiklikler gorilmektedir. Gunimizde PVC alaninda en ¢ok tercih

edilen masa ortuleri dlguleri sunlardir;

100x140cm (Almanya’nin en c¢ok tercih ettigi olcl), 138x138cm (yuvarlak),
140x140cm (yuvarlak), 130x160cm, 140x180 cm dir.

Bu dlc¢iler igerisinde Ulkelerin tercihleri farklilik gostermektedir. Bunun nedeni
mutfak alanlarinin icerisinde masalarin kapladigi alandir. Mutfak masalarinin gittikge
klgullyor olmasi masa 6rtlisu ebatlarini kiigllte ya da buydlte bilmektedir. Kanada
en ¢ok 140x200 cm dlguyl tercih etmektedir. Bunun disinda; 140x220cm,
140x240cm, 140x260cm, 140x280 cm, 140x300cm oOlculer bulunmaktadir.

PVC Masa ortuleri kullanimi gittikce yayginlagmaktadir. Bunun sebepleri
arasinda her kesime hitap edebilecek desen zenginliginin ¢ok fazla olmasi, bu
sayede, i¢ mekanlarda mutfaklarda, salonlarda, dis mekanlarda balkonlarda,
bahgelerde, piknik alanlarinda, cafe ve restoran tarzi kiguk mekanlarda v.b
alanlarda kullanimi gittikce yayginlasan bir dGrin gurubu olmustur. Hedef kitleye ve
mekana uya bilen desen segenekleri yaninda, kolay temizlenebilen bir Grandur. Kuru
temizleme gerektirmez, 30derece soguk suda yikanabilir ve silinebilir bir Grin ve
malzemedir. Su tutmama ve Leke ¢ikarma sorunu olmadigindan agartici gibi agir
temizlik malzemeleri kullanimi gerektirmez. Bu sayede agsinma meydana gelmez. Bu
Ozellikleri ile uzun sdre kullanim imkani verir. Yikama sonrasi GtU gerektirmez, trln
serildigi ortamda ve kullanim siresi ile kendiliginden agiima yapar. Utii gibi yiiksek
1sI ile temasi durumunda PVC malzeme igeriginden dolayi burusma, toplanma ile

erime yaparak kullanilmaz hale gelir. Malzeme 6zelliginden dolayi iplik atma sorunu
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olmadigindan dikis gerektirmez dizgin bir kesim sonucunda oldudu gibi
kullanilabilir. Piyasada agirlikh olarak rulodan ebada gore kesim geklinde
satildigindan istenilen ebatta kesim imkani saglamaktadir. Arzuya goére kenar
suslemeleri tuketici tarafindan da kendi zevkine gére olusturulabilmekte ya da

kullanim alanlari farklilagtirilabilmektedir.

Masa o6rtlsu tasarimlari ginimuzde diger tekstil guruplarinda oldugu gibi
bilgisayar ortaminda gerceklesmektedir. Bilgisayar ortaminda yapilmayan desen
artik yok denecek kadar azdir. Ginimiz teknolojik gelismelerini takip eden firmalar
da desen calismalarini bilgisayar ortaminda tasarimcilara hazirlatmaktadir. Bu
sayede daha temiz calisiimig, hatasiz ve zamandan kazanilimis desenler, Uretime
hizli bir sekilde girmektedir. Bilgisayar ortaminda tasarimci vyaratici fikri ile
olusturdugu ya da musteri istekli desenlerini hazirlar. Kullanilan desende renkleri,
sekilleri oynayarak, degistirerek hatasiz olarak az ya da ¢ok metraj gdzetmeksizin
hizli bir sekilde ve metrelerce, binlerce tekrarli baski gergeklesebilmektedir. Bu
alanda en c¢ok kullanilan Adobe Photoshop programi ile tasarimci hayal gucund,
almig oldugu egditimindeki bilgi ve becerisini kullanarak sinirsiz desen ve
versiyonlarini gérme olanagina sahiptir. Bilgisayar ortaminda desen hazirligi
gerceklesmis olsa bile tasarimci tasarimini tipki kagit Gzerinde tasarladigi gibi

6zgurce hazirlar.

Bu arastirmada tasarimcinin PVC masa ortlleri tasarimi igin bilgisayar

programi kullanimi konusu incelenmistir.

Tezin birinci béliminde bilgisayarla PVC masa 6rtisl tasarim asamalari
raportlama teknikleri, renk ayrim iglemleri, varyantlama konusuyla adim adim ele

alinmig ve bilgisayar bu konudaki 6neminden s6z edilmistir.

ikinci bélimde igletmedeki tiretim agsamalari ve PVC masa 6rtiisii basiminda

kullanilan makineler incelenmistir.

Ug[]nc[] bélimde ise PVC masa ortllerinin ambalajlanmasi, satis ve

pazarlamasi konusuna deginilmigtir.



1. BOLUM
PVC MASA ORTULERINDE BILGISAYARLA DESEN HAZIRLIGI

Masa ortlleri malzeme ve desen gesitlilikleriyle tekstiller icinde zengin bir
artin gurubu olustururlar. Sentetik liflerin ve plastiklerin kesfine kadar ham maddesi
dogal lif olan pamuk ve keten masa ortlleri ya desensiz, ya tek renkli, ya da
dokumadan desenli olarak tasarlanmis kumaslardir. Dokumanin masa 6rtlsu igin
temel Uretim teknigi olmasina ragmen, bu tekstil esya; dantel, 6rme, dikisle stisleme,
aplike gibi dekoratif tekstillerle de bezenmistir. Diger dekoratif sisleme 6gdelerinden
olan boyamanin farkh yéntemleri, kalip ile baskiciligin gesitleri, bazen de susleme
tekniklerinin bir arada yuzey tasarimina taginmasi masa ortulerine teknik ve estetik

acgidan zenginlikler kazandirmigtir.

Resim-1: Leonardo da Vinci,"Son Aksam Yemegi® , 1495-1498, Giacomo Raffaelli tarafindan
calisiimis detay ¢alisma,2007
Kaynak:http://en.wikipedia.org

Resim- 2 : Floris Claesz van Dyck , “Yagh Boya Natiir Mort “calismasi,1613
Kaynak: http://en.wikipedia.org



islevselligi ve estetigi bir arada gdérmek istenen bir (iriin olarak masa értiileri,
toplumun, alim gicinin boyutlarina gére vazgecilmez tekstil esyalarindan olmustur.
Daha fazla konfor saglamak amaciyla 6zellikle temizlemedeki kullanim kolayhgi
sebebiyle, PVC malzeme ile Uretilen masa drtilerini hedef kitleler tarafindan tercih

edilir duruma getirmigtir.

PVC masa 6rtuleri tipki kumas ortilerindeki gibi diz, desensiz, tek renkli ve

ya desenli ve ¢ok renklidir.

Tekstillin baski tasarim tipleri icinde yaygin kullanilan floral desenlerin her
gesidi, geometrik, soyut, batik, dokimanter, Art nouveau, Art deco, kombin desenler,
modern sanat akimlari, gecmise ya da gunumize ait objeler, fotograf desenler

v.b.PVC masa ortiileri desenlerinde kullaniimistir.

Sayilan tasarim tipleri icinde en popller desen gurubunu cigcekler olusturur.
Cicekler zengin renk paleti ve guzellikleriyle tasarimcilarin vazgecilmez objesi
olmustur. Kimi zaman stilize edilmis, kimi zaman klasik tarzda ve fotograflanmig, gul,
papatya, lilyum, krizantem, gelincik, lale, karanfil, lavanta, kardelen, menekse v.b.
cicekler bahgeleri adeta masa Uzerine tasir. Gll tekstil tasarimcilari tarafindan en
¢ok tercih edilen cgigek olmustur. Giliin tomurcuk yada acgilmis hali, toplu bir buket
yada tekli olarak, bazen yaninda destekleyici bagka bir gdrsel ile tasarimlari
dolduran bir 6ge olmustur. Daha ¢ok yénsiz yerlestirme dlzeniyle dagitiimis olarak
kullanmay! tercih eden tasarimcilar, Cicek desenleri cogu zaman baska motiflerle
desteklerler. Tasarimcinin ¢igek motiflerini kimi zaman insan figUrleri, kimi zaman
kus ve agac motifleri ile butlnlestirdigi tasarimlara Chintz desen olarak adlandirilir.
Kimi zaman egzotik giceklerle,etnik Afrika, Asya motifleri bir arada kullanilir. Kimi
zaman ¢iceklerin yaninda destekleyici olarak Paisley olarak adlandirilan sal
desenler de ayrintili simetrik detaylari, kavisli, soyut figlrleri ile batunlestirilir. Art
deco desenler ise genellikle cicek motiflerinin geometrik formlar ile kullaniimasi ile
farkhhk yaratir. Art Nouveau desenler ise, doga ve bitkilerden alinan motiflerle
duygusal ve akiskan cicek tasarimlarinin ortaya cikmasinda tasarimciya katki

saglar. *

1 Susan Meller, Joost Elffers, “Textile Design, Two Hundred Years Of European And American
Patterns Organized by Motif’,Style, Color, Layout, and Period”, Harry N .Abrams , U.S.A., 1991, s.27
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Resim-3: Krizantem Cigekli PVC Masa Ortiisii Gérseli
Kaynak: Moderno Koleksiyon,2010, Berna Aybartiirk

Stilize edilerek calgilan ve ya CMYK - fotoprint baskiyla fotograf gibi
basilan bu desenleri gogu zaman geometrik formlar (kare, daire, ¢gen,dikdortgen

v.b.) cizgi ¢esitleri,irili ufakh poétikareler,ekoseler,daireler tamamlar.

Resim-4: Gigek-geometrik “CEMRE “, PVC Masa Ortiisii Caligmasi
Kaynak: Florista Koleksiyon,2012, Berna Aybartiirk

10



Masa ortlleri, mutfak gurubu tekstil egyalari iginde yer aldigindan sebze ve
meyveler sevilerek kullanilan diger desenlerdir. Meyve ve sebze formlariyla,
renkleriyle mutfak ortamlarina yakistigi dusunuldigunden moda trendlerinde

varliklarini hep korumuslardir.

“Bu Urin gurubunda tiketici tercihini asla tatmadigi ya da tadamayacagini
disiindigu  egzotik meyvelerin oldugu desenleri tercih etmektedir. Ornegin
1800lerde basilan ananas motifi ithal edildigi yabanci Ulkelerde nadide bir meyve
kabul edilmistir. insanlar alamadi§i bu pahali meyveyi masa értiilerinde desen
olarak evlerine tasimak istemislerdir. Bu gurup igerisinde en ¢ok tercih edilenler ise,
cilek ve kiraz dir. Onlari elma, armut, ananas, Uzim, takip eder. Sebze desenler
1950’li yillarda Amerika da ¢ok moda olmustur. Mutfaklarda masa ortiisu, perde ve
onluk guruplarinda ekin ve hasat Urlnu, ddnya zenginliklerinin simgesi olarak
kullaniimigtir. Bahce sebzelerinden, Marul, maydanoz, nane, patlican, biber,
domates, limon ile Akdeniz in zeytini, zeytin adaclari, kekik v.b. kompozisyonlari

PVC masa értiilerinde en cok tercih edilenlerdir.” 2

PVC masa ortusu desenlerinde egzotik kulturlerin geleneksel sanatlarinin
motifleri, desenleri bezeme unsuru olarak kullanilir. Ornegin; doguya 6zgi sal
motifleri, Endonezya isi batikler, Cin, Japon kulturlerine ait figuratif desenler, orta
Asya ya ait ikatlar, Anadolu kilimleri v.b. desene uygun tamamlayici 6gelerle

bulundugu ortama katki saglar.

Figuratif desen gurubu icinde masa ortllerine uygun formlar ¢ogunlukla
hayvan figlrleriyle betimlenenlerdir. Urkitlici  olmayan, insanlarin  sevgiyle
yaklastiklari sevimli hayvan stilizasyonlari bu gurupta yer alir. Kuglar, Kelebekler
rengarenk kanatlariyla, ugurboécekleri, sembolik anlamlariyla, kediler, kdpekler,
evcillikleriyle, horoz, tavuk, civciv v.b. kimes hayvanlari, at, inek gibi giftlik
hayvanlari,gerek figurleri ile, gerekse hayvansal dokulariyla masa 6rtllerine yakisan
desenler olmuslardir. Bu érnekler kilturlerin faunasina bagh olarak gesitlenerek

moda egilimleri dogrultusunda farkli figurleri 6n plana gikararak bir cazibe yaratabilir.

% Meller, a. g. e., 5.290
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Resim-5:Figiiratif Desenli PVC Masa Ortiisii gérseli
Kaynak:Florista Katalog, Berna Aybartiirk,2009

140cm @, 20 mt

<+ 140m @, 20mt

242-00

Resim-6:Figiiratif Desenli PVC Masa Ortiisii gérseli
Kaynak:Florista Katalog, Berna Aybartlrk,2009
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Moda egilimlerinde eskiye duyulan o6zlem vintage desenlerde gizlidir.
Anilarda kalanlar arayip bulmak ve onlari ginin modasinda yorumlamak
tasarimcilarin ilgi odagidir. Sandiklar karistirihr, modasi ¢oktan gegmis bir esya ya
da fotograf moda glindemine tasinir. PVC masa ortulerindeki desen gegmisle iliskiyi

kurar.

Resim-7:Beach Desen PVC Masa Ortiisii Desen Calismasi
Kaynak: Florista koleksiyonu, 2012

PVC masa ortilerinin plastik ylzeylerine sanat akimlarina ait tarzlarda
yansimigtir. GUnumuz tekstillerin de daha c¢ok duvar kagidi, desenlerinde, giysilik
tekstillerde kullanilan bu desenleri dénemin Uslubunu yansitir sekilde masa ortisu

desenlerinde de gérmek mimkundur.

Resim-8: Comics Desen PVC Masa Ortiisii gorseli
Kaynak: Moderno Katalog,2011, Berna Aybartiirk
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Gunlimiz moda egilimleri icinde dunyanin buyudk sehirlerinden, segkin
koselerinden gekilen fotograf kareleriyle ya da sevdigimiz nesnelerin fotograflariyla
kurdugumuz duygusal bagin her gin kullandigimiz bir tekstil egyasindaki deseninde
karsimiza gikmasina yeni baski teknolojileri olanak saglamaktadir. Fotograf baskilar
PVC vyiizeyine Paris’'in Eyfel Kulesini, New York'un 5.inci. Caddesini, istanbul’'un

Galata Kulesini ve daha popller birgok noktayi belirlerken, fotograf makinesinin

kadrajina diinyanin bircok kdsesinden goruntuler takilacaktir.

Resim-9:NY Taksi Desen PVC Masa Ortiisii Desen Calismasi
Kaynak: Florista koleksiyonu, 2012

Tasarimcilar tarafindan kullanilan bir diger desen tipi ise denizci
temalandir.19.yy da baskinin gelismesi ile kullanilmaya baslayan 20.yy da klasik
hale gelen desenler icerisinde yer alir. Denizci temasi 06zellikle spor giyim
alanlarinda tercih edilen bir tema olmakla birlikte, ginimuzde ev tekstil modasinda
da populer olmustur. Denizci temasinda ¢apa, dimen, halat, bayrak gibi temel
objelerin yaninda destekleyici balik, midye, mercan gibi deniz objeleri de
kullaniimistir. Bu gurup icinde en ¢ok kullanilan tipik renkler kirmizi, koyu mavi ve
beyaz dir. Bugin ev tekstilleri desen modasinda kullandigimiz her tirli objenin ve

nesnenin desen olarak tekstil ylizeyine tasindigini gérmekteyiz. *

Masa értlisu Urln tasariminda en ¢ok tercih edilen desen tiplerinden biri de
Kahve temali desenlerdir. Sicak bir kahve ile yapilan hos sohbetleri, kahve
tanelerinin, fincanlarinin, degirmenlerinin v.b. olusturdugu yiizey diizenlemelerinden

olusan desenler tamamlamaktadir.

* Meller, a. g.e., s.320
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Glnun yagsam tarzi, kullanila gelen egyalar tekstil ylzeylerinin
desenlenmesinde zenginligi giderek artirmaktadir. Bugun kullandigimiz her tarla
nesne tasarim i¢in kaynak olugturmaktadir. Dolayisiyla baskiya uygulanmayan higbir
sey kalmamistir. Hedef kitlenin hosuna gidebilecegi farkli objelerden stilize edilmig
ya da fotograflanmis desenler yiizeye taginmaktadir. Ornegin; saatler, anahtarliklar,
deniz toplari, balonlar, sekerler, kahve fincanlari, tabaklar hatta killik v.b. daha pek
cok kullandigimiz nesneler PVC Masa ortulerinin deseni olmustur. Bu konuda
Postmodernist sanat¢i Andy Warhol konunun éncllerinden biridir. “Campbell’s
Soup” icin gergeklestirdigi tasarimdan sonra tekstil tasarimcilari tarafindan bu tarz

glinliik nesnelerin kullanimina bir yén vermis oldu.*

Her yil, ev tekstili moda egilimleri konusunda, cizgiyi belirleyen fuarlarda,
tasarim tiplerinin  belirlenmesi gundeme gelmektedir. Bu alanda c¢alisan
tasarimcilarin takip edecekleri dnemli fuarlar icerisinde Almanya’daki Heimtextile,
istanbul'daki Ev tekstilleri, Fransa’daki Masion Objet, Premiére Vision, indigo,
Bruksel'deki Decosit fuarlari verilebilir. Bu fuarlarda, mdusterinin istekleri igin
karsilikl bilgi aligveriglerinde bulunulur. Bunlarin disinda tasarimci tasarimlarini
yaparken, moda egilimlerini belirleyen firmalarin hazirlamis oldugu trend
kitapciklarindan, dergilerden, internet ortamindan vektorel ve sanatsal gizimlerin yer
aldig1 sitelerden faydalanilir. Ayrica tasarimci yakin cevresini gdzlemleyerek,
rakiplerini takip ederek tasarimlarini gergeklestirir. Tasarimcilar bu bilgiler
kapsaminda tasarimlarini hazirlarken, klasik c¢alisma ydéntemleri olan én eskiz
calismalarini ¢izim ve boyama tekniklerini kullanarak yaparlar. Bu ¢alisma 6zgun
tasarimin ilk adimidir. Gunumdz teknolojisi tasarimciya zengin imkanlar
sunmaktadir. Bunlardan biriside bilgisayar teknolojisidir. Adobe Photoshop, Corel
Draw, Design and Repat v.b ¢izim, tasarim programlari tekstil tasarimcilarinin arag

ve gereclerine eklenmis 6nemli tekniklerdendir.

Tekstil tasarimcilari 6zgun ¢alismalarini bilgisayar ortamina tasirken onu bir
ara¢g olarak kullanir. Tasarimci  bilgisayar programini  desen tekrari
¢bzumlemelerinde, desenin yonlu, yonsuz  yerlestrme  olanaklarinin
arastirimasinda, renk varyantlarinin hazirlanmasinda, desenin Urun giydirmesinde

ki hizli gozimlemelerde kullanmaktadir.

* Meller, a. g. e., 5.322
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1.1. BILGISAYAR PROGRAMINDA DESEN HAZIRLIGI

PVC masa ortist desen tasarimi tekstilin diger tasarimlarinda oldugu gibi
ylzey tasarimiyla ilgili alaninin konusudur. Masa 6rttsu kullanim alani geregi sinirh
alanlar iginde tasarlanmasi gereken kare, dikdortgen, oval, yuvarlak formda bir
tekstil egyasidir. Tasarimci tasarimini pano denilen sinirli alanda ¢ézimlemek
durumundadir. Bunun igin sinirli alan bir bordir desenle gergevelenir. Pano desen

disinda masa ortilerinde metraj baskilar da bulunmaktadir.

Tasarim tipinin belirlenmesi ve yapilacak 6n eskiz ¢alismalari, desenin fonlu
ya da fonsuz calismasinin belirlenmesi, tasarimin metraj ya da bordur desenli

olmasi kullanilacak renk sayisina karar verilmesi ¢ozimlenmesi gereken konulardir.

Bu alanda kullanilan en yaygin bilgisayar programi Adobe Photoshop’dur.
Photoshop’u kullanmak icin 6ncellikle Toolbox (ara¢g kutusu)nun iyi bilinmesi
gerekmektedir. Ara¢ kutusuna ulasmak igin programda ana meniden Window
(pencere) - show tool ile ara¢ kutusu acilir. Pencerede otomatik olarak sol tarafta
ara¢ kutusu acilir. Tasarimci arag kutusunu ekranda istedigi bolgeye yerlestirebilir.
Ara¢ kutusu galismalarin boyanmasi, isaretlenmesi ve dizenlenmesi igin gerekli
olan temel araclari icermektedir.> Bu araglarin hepsi kendisini ifade eden bir gorsel
ile belirtiimigtir. Tasarimci, desen c¢alismasini yapabilmesi i¢in dogru arag

cubuklarini kullanmasini bilmesi gerekir.

Photoshop ara¢ kutusunda géruntileri olusturan, dizenleyen veya renkleri
dizeltirken kullaniciya yardimci olacak olan 6zel isleve sahip 36’nin Uzerinde arag
yer almaktadir.® Ancak bu araglarin hepsini bir anda gérmek mimkiin degildir. Bir
kismina, gortnen araglarin sag yaninda yer alan kuguk siyah ok isaretlerin Uzerinde

fare ile sag tus yapmakla ya da uzun sire basili tutmak ile agilan ikonlardan ulasilir.

® Adele Droblas Greenberg, Seth Greenberg, "Photoshop5 Temel Kullanim Klavuzu”, Ceviren:
Mehmet Comlekgi, Alfa Yayinevi,1.Basim, Ocak1999,Yayin No:521,s.57”
®ya.g.e. s.58
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Resim-10:PhotoshopCS5 Toolbox ,gorseli
Kaynak: AdobephotoshopCS 5 ,Berna Aybartirk

Bilgisayar ekraninda uygun ¢oéziniurliik (300dpi) ve raporta uygun olarak
Olcllendiriimis dosya bos sayfa olarak agilir. Calisilacak desenden iyi sonug¢ elde
etmek igin ylksek ¢dzinlrlikte tarama yapilir. Taramadan edilen eskiz ¢alismalari
dosyada goruntulenir. Eskizler kesme, kopyalama yontemleri ile istenilen sekilde
ylzey dizenlemesi olusturularak tasarim tamamlanir. Bu islem sirasinda raport
tekrari kontrol edilir. Bunun ic¢in tek raport “edit”’(ekleme) den “define pattern”
(Deseni tamamlatma)yapilarak kaydedilir. Sonra dosya doért bir yanindan raport
tekrarini gorecek sekilde genisletilir. “Edit “den “fill”’(kaplama-doldurma) islemi ile
desen kontrol edilerek raportlama tamamlanir. Bu islem ic¢in uygulanan bir baska
yontem ise “Fliter”(filitre)dan “other’(diger) kismidir. “Offset” e gelen tasarimci
yapacag! kaydirmalarla raportundaki hatalari goriip dizeltebilir. Eskiz galismalari
baskiya uygun galigmalar degildir. Genellikle pikselleri gok fazla olur. Pikseller ayni
blayUklikte ve tonda olmalidir. Piksel kUguldikgce zemin netligi artar. Bu yizden
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calismalarda piksellenme fazla ise ve istenen desen temizligi yok ise calismanin
Uzerinden pencil (kursun kalem), pen (kalem), brush(firca) tools (araclari) gibi
kalem uclari kullanilarak gerekli temiz galisma yapilir. Calismasini gergeklestirirken
crop tool(kesme) araglari ile ¢cogaltip, eksiltebilir,lasso tool (kement) kullanilarak
istenen obje secilip baska yere aktarilir. Marquee tool (tente araglar) bunlar kare,
dikdortgen, yuvarlak olarak kesimlerde alan belirlemelerde, move tool (hareket)
motifimizi, dosyamizi istedigimiz yonde hareketini saglamada cok sik kullanilan
araclardir.Elde edilen temiz calisma Ustiinde paint bucket (kova) yardimi ile
renklendirme islemi gerceklesir.Baska bir yerden kullanmak istedigi rengi
eyedropper tool (damlalik) ile secerek kendi ¢alismasina aktarabilir. Calismanin
durumuna goére desene efekt, gradient (degrade) , doku v.b &zellikler ilave edilir.
Daha zengin gorintiler elde etmek icin tasarimci tasarimina farklihgini saglamada
fliter (flitre)ler kismindan faydalanarak bir den fazla segenekten birini kullanabilir.
Brush tools (firga araclari)daki zengin firga uglarindan faydalanabilir. internet
ortamindan kendi firga araclarina ilaveler edebilir, hata kendi motiflerinden firga
uglari olusturabilir. Motifini kopyalayip ¢ogaltabilir, tekrarlatabilir bunun icin clone
stamp tools(damga kopyalama)dan faydalanabilir. Yanhs yapilan bir islem duruma
gore back (geri al) islemiyle ya da silgi (eraser tolls) butonu ile dizeltilebilir.
Desene dosya Uzerinde kinye olusturabilir. Bunun igin type tools (yazi araglari)
butonu kullanilarak sinirsiz sayidaki yazi karakterlerinden en uygununu segerek
kullanilabilir.Desen galismasi biten dosya TIFF (Tagged image file format) olarak
kaydedilir. Tiff: daha ¢ok yuksek ¢oézunurlik gerektiren fotograf ya da resimlerin
baskisinda kullanilan grafik dosya formatidir.” Bunun disinda JPEG (Joint
Photographic Experts Group) formati da ¢ok yaygin olarak kullaniimaktadir. Jpg:16
milyon renk icermesinden dolayl olduk¢a Kkaliteli ve popllerdir. Fotograflari
kaydetmede GIF kullanilir. GIF: 250 den daha az renkte olan ve ikon dosyalar icin
uygun dosya turudur. Dosyalari daha ¢ok sikigtirmakta ve kopyalamayi
kolaylastirmaktadir. Photoshop programinda kullanilan RGB (red, gren, blue) ve
CMYK (cyan,magenta,yellow,black) renkli desenler icin dosya formatidir.® RGB
renklerin CMYK renklerden daha canli olmasi tekstil baskiciliginin kullanimda tercih
sebebi olmaktadir. Ancak PVC masa ortulerinde bunun tam tersi yapilmakta ve
CMYK renkler tercih edilmektedir.

" Arif Taner Ozgiiney, Ozlenen Erdem Ismal, Tekstil Dijital (Inkjet) Baski Teknolojisi Temel ilkeleri
ve Gelisim Siireci, s.142,
8y.a.g.e., s.145,
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1.2. DESEN TEKRARI (RAPORT)

Tekstil ylzeylerinde desen tekrari surekliligin devami igin 6énem tagsir. Raport
adi verilen bu tekrar desenin dizenli araliklarla dagihmini saglayan o6lgulendirilmig
dizilemededir.® Kumasin kullanim alaninin islevine bagh olarak raport tiirii
secilmelidir. Raport turleri; Diz (Tam) Raport, Sorter (Yarim) Raport, Diyagonel

Sorter (Usliip) Raport, Gevirme, Kapama olmak {izere bes gesit gosterir.™

Cevirme ve kapama kare ve dikdortgen kompozisyonlu esarp, mendil gibi
giyim aksesuarlarinda, masa ortusu gibi ev tekstil UrUnlerinde kullanilan raport
turlerindendir. PVC masa ortilerinde metraj desenlerde tam raport kullaniimaktadir.
Yarim ve soter raportlar desene diyagonel hareket vereceginden masa ortllerinde

tercih edilmeyen raportlardir.

PVC masa ortlist alaninda da baski yapan isletmeler tam raportu yaygin
kullanmaktadir. PVC masa ortlist baski sablonlarinin silindir ¢api, basta 71.5cm
kullanilirken, ¢ap genigligi baski silindirine agirik verip, esnemeye sebep
oldugundan yeni érneklerde silindir ¢gapi daraltilarak 68cm veya 64 cm’e indirilmistir.
En kiiciik silindir capi ise 55 cm dir. iri desenlerde tercih edilen silindir capi 68 ve ya
64cmdir.

Tasarimci desenini hazirlarken bu olculeri dikkate almak zorundadir. Raport
OlclsU tutmayan desenlerde ekleme, g¢ikartma ya da baydltlp, kiglltme islemleriyle
boyutlarda olgllendirmeye gidilir. Tek parca halinde raportlanan desen tekrar
ettirilerek kontrolleri yapilir. Tam raport 6zelligi geregi her raport karesi ayni eksen
uzerinde yatay ve dusey olmak Uzere yan yana, alt alta siralanir. Birlesim yerlerinde

olugabilecek kayma ve bozulmalar diizeltilerek desen sonlandirilir.™*

Motiflerin standart Olgide ya da as katlarinda raport eni yada boyunda,
sablonda kag¢ kez tekrarlayacagi belirlenir. Raport, bu kaydirma iglemi yapilirken,

desenin butunlugunu bozmayacak sekilde, duz ya da kaydirmali olarak yan yana

o Beyhan Saydiray, Kumas Baskisinda Raport ve Renk Ayrimi islemleri, Devlet Giizel Sanatlar
Akademisi Yayini, No:64, istanbul,1979, s.12

©yage., s.12

"yage., s.19
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getirilir. Kesintisiz ve bindirmesiz batinlUk olusturulur. Bu butinliga saglamak igin

raportta kullanilan dikey ve yatay cizgilerin kesistigi noktaya aks denir.

Tasarimci desenlerini olustururken bu dlglleri dikkate alarak raportlamasini
yapmalidir. Raportu tutmayan desenlerde ekleme, ¢ikarma ya da buyultip, ktgiltme
islemlerini gerceklestirerek desenini raportlamalidir. Tek parca halinde raportlanan
desen tekrar ettirilerek kontrol edilir. Birlesim yerlerinde olugabilecek kayma ya da
bozulmalar dizeltilir. Ayrica desenin geneline bakildiginda, yollar olusmus olabilir.
Bu nedenle desenlere raport duzeltme islemi uygulanmali ve sablon boyuna
getirilerek, baskiya hazir olarak son sekil verilmelidir. Genellikle yogun cicekli, dalli,
hareketli desenlerde yol yapma olasiligi ¢ok ylksek oldugundan desen sik sik
kontrol edilmeli renk dagiimlari diuzgun verilmelidir. Desenin akisini bozan uzun
bosluklar ek motifler renk dagilimlariyla yok edilir. Bu durum daha ¢ok yogun cicekli,

dalli desenlerde ortaya ¢cikmaktadir.

Glnlimuzde bilgisayar ortaminda desen tekrar ettirmek artik ¢ok buyuk
kolayliktir. Baski islemleri icin 6zel hazirlanmis baski programlari bulunmaktadir.
Bunlardan en o6nemlisi Ned Grapichs sitemine ait olan Design and Repeat
programidir. Bu program bastan tasarimciya blnyesindeki raport turlerinden (tam,
yarim, gevirmeli vb.) segenekler sunarak desenini olusturmada ve tekrari igin ek bir
sure harcamasini ortadan kaldir. Bu sayede olusabilecek uzun hatlar, kesilmeler
bastan kalkmis olur. Boylece tasarimcinin hizli verim almasi saglanir. Bu islem igin
kullanilan baska bir program ise Adope photoshopdur. Burada islem digerine gére
daha uzun ve zahmetlidir. Raport tekrarinin birden fazla yolu vardir ve bu yollari
degerlendirmek tasarimcinin tercihine baghdir. Tek bir birim halinde c¢alistiginiz
dosyay tekrar ettirmek igin fitler (flitre) dan offset (ofset) e gelinir. Altan ve Ustten
oynamalar ile hatalar goérulur. Bir bagka yolu ise file(dosya) dan define pattern’a
(deseni tamamlamak) dosyayl yukleyip sonra dosyaylr raportun tekrari
dogrultusunda buyultup file den deseni fill (doldurmak) ile kaplamaktir. Bu sayede
desendeki yol ve kesikler gorilebilir ve mudahale edilebilir. Bir diger yol ise dosyayi
calisacak raportun o6lgisiinden daha fazla olarak élgilendirmek ve raport sinirlarini
belirleyerek, ¢calismayi surdirmektir. Bu program tasarimciya birden fazla secenek
sunmasina ragmen islem uzundur. Her seyden 6nemlisi genelde desende kesilme
ve yol olusturma durumu gergeklesebilmektedir. Bu sorunlari gidermek icin ek

islemler gerekebilir.
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1.3. RENK AYRIMI

Basilacak masa 6rtisi deseninin motif ve renk dagiliminin raport alani iginde
dizenlenmesinden sonra her rengin ayri ayri negatifinin alinmasi islemidir. Raport
karesi boyutunun her kenarindan en az 8-10cm daha kiglk ol¢ide folyo Uzerine
negatif mirekkebi ve ya ¢ini mirekkep ile motiflerin kapatiimasiyla firga ile 1sik
geciriimeyecek sekilde yapilan negatif ¢calismasinda nokta ve flnezli gizimler igin
geligtiriimis ¢abuklastirici ve ayni ritmi koruyucu bir ara¢ olarak “Elektropen”
kullaniimasi bir yenilik kabul edilirken bugun bilgisayar programlarindaki renk ayrimi
islemleri gunUmuz tasarimcilarina c¢alismalarinda ¢ok daha buyluk kolayliklar

getirmistir.*?

Bilgisayarda renk ayrimi iglemeleri artik ¢cok kolay ve hizli ilerlemektedir. Bu
islem icin 6zellikle Adope photoshop kullanimi yaygindir. Tasarimcilar tarafindan
temiz ve tekrari yapilmis olarak hazirlanan desen, isletmelerin gravur bolumlerinde
desen baski silindirine c¢ekilmek Uzere hazirlanir. Desenin tlrine gore islemler
farkhlk goésterebilmektedir. Fotograftan alinan bir desen ¢alismasi bu program da
yer alan Channels (kanallarda) da baski renk tiriine gére CMYK (cyan, magenta,
yellow, black) ya da RGB (red, green, blue) olarak renk ayrimini otomatik olarak
vermektedir. PVC masa ortulerinde desen hazirhiginda renk turid CMYK kullanilir.
Baski makineleri ve sistem geregi fotograf desenlerde CMYK olarak ¢alisilir. Burada
gravlrclye disen sadece binme payini vermektir. Bu pay isletmeye goére farklilik

gOsterebilmektedir.

Tasarimcinin ¢alistidi desen lap bir desen ise her bir renk tek basina
algilanir. Desendeki renk sayisina gére her biri birer Layer (katman) olarak ¢alisilir.
Channels (kanallar) Ust Uste konulur ve baskida elde edilecek sonug goérilir. PVC
masa oOrtulerinde baski sayisi dort ve baski renk turd CMYK'dir. Bu nedenle dort
renkten, birden fazla renk elde etmek mumkuindur. Burada énemli olan dogru renk
birlestirmelerinin yapilmasidir. Bu renk sayisi dortten az oldugunda desenin
yapisina gore her biri tek bir renk olarak c¢aligilabileceg@i gibi birlestirme yontemine
de gidilebilinir. Adobe photshopta her bir renk bir Layer (katman) olacak sekilde
ayrilir. Kullanilacak renk acgikta birakilir. Diger renkler indicates layer visibility

(G6z) den kapatilir. Agik olan dosya Channel (kanallar) da acilir. cyan, magenta,

2 Saydiray, a. g. e., .37
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yellow ve black iginde siyah renk gami yiksek olan baski i¢cin uygun olarak segilir.
Bu bazi durumlarda tasarimcinin kararina gore degigebilir. Segilen renk gami
Duplicate channel (cift kanal) da ¢ogaltilir. Uzeri ¢ift tiklanan dosyada tercih edilen
spot color (nokta renk) secilir ve 0’dan 100’e kadar olan renk deger gaminda
opacity (opaklk, deger) sifirlanir. Batin bu ¢alismalar desendeki orijinal rengi elde
etmek igindir. Her renk igin yapilan bu islem sonucunda baski kalitesi gorulip

okeylenen desen silindire isletiimek Gzere génderilir.

1.4. VARYANT

Tekstil tasariminda renk énemli bir yere sahiptir. Tasarimcinin deseni dogru
renklerle renklendirmesi ¢gok dnemlidir. Bu nedenle renk bir tasarimin buttnluguna
saglayan, duyulara hitap eden ve satis icin en ¢ok dikkat etmesi gereken konulardan
birisidir. Tasarimda kullanilan renkler tasarimin gorsel algisini etkileyerek alimini
saglayabildigi gibi tersi etkide verebilir. Genelde musterinin aligverislerinde rengin

desenden daha 6n plana ¢iktigi bilinmektedir.

PVC masa ortllerinde en ¢ok kullanilan ortak renkler yarattiklar sicak eti
nedeniyle kahve ve tonlaridir. Her mekana, kisiye ve llkeye hitap etmesinden dolayi

cok tercih edilerek kullanilir.

PVC masa ortllerinin agirlikta kullaniminin oldugu dogu Avrupa Ulkelerinde
iklimlerinin 6zelliklerinden dolayi canli, parlak ve sicak etkisi veren renklerin tercih

edilmesi ve 6zellikle kahverengi ile tonlarinin istenmesi pazar tercihlerinden biridir.

Bati Avrupa ulkelerinde ise bu durum yerini daha yumusak renklere birakir,
toplumsal begeninin getirdigi dinlendirici, huzur veren renkler tercih edilir. Ozellikle
ingiltere’de aclk kremler, turkuvazlar, lilalar tercih edilirken, Fransa’'da fugya, mor,
kKirmizi ve turuncu, renkler 6ndedir. Gliney Avrupa Ulkelerinde ise turuncular
muardim-mor renklerle birlikte yesil, mavi, lavantalar daha ¢ok tercih edilen renkler

arasinda yer alir.

Son yillarin modasi olan ve PVC masa ortilerinde de modernligin temsili
olarak tercih edilen vazgecilmez renk ise siyah ve grinin tonlardir. Kulli gri tzerine

kullanilan siyahlarla birlikte siyah (zerine uygulanan altin ve gimus renkler ise
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bakirimsi ve metalimsi tonlariyla 2011’lerin ev tekstilinde énemli bir yere sahiptir. Bu
renklerin yaninda kirmizi, sari, turuncu gibi canli, sicak renklerde paleti
tamamlamaktadirlar. Ozellikle son birkag yilin egilimi olan sehir temalarinda bu renk

kombinasyonlarini gérmek mumkunduir. Bir tasarimci sezon renklerini uygun renk

kombinasyonlariyla tasarimlarina uygulayabilmelidir.

Resim-11: Cizgili PVC Masa Ortiisii ve varyant galismasi
Kaynak: Moderno koleksiyon,2011

‘Méderrio

Resim-12: Cigek-geometrik PVC Masa Ortiisii ve varyant calismasi,
Kaynak: Moderno koleksiyon,2010, Berna Aybartirk
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1.5. CAD/CAM’in DESEN HAZIRLIGINDAKI YERI VE ONEMI

Bilgisayar ortaminda desen hazirligi, tekstil tasarimcilarinin ig hayatina 80’li

yillarda girmigtir ve bugun yaygin olarak kullaniimaktadir.

Bilgisayar alaninda sik¢a kullanilan terimler arasinda yer alan CAD/CAM
kelimeleri ingilizce, “CAD / Computer Adied Design” ve “CAM / Computer Adied
Manufactoring” sozlerinin  kisaltiimigi olup “Bilgisayar Destekli Tasarim® ve

“Bilgisayar Destekli Uretim” anlamina gelmektedir.

Teknolojinin tasarim olgusuna kazandirdigi hizin olumlu sonuglari sunlardir.

e Tasarim icin harcanan sureyi kisaltir.

e Desenlerin alternatifleri Gzerine ¢alisma olanaklarini artirir.

e Desen kombinlerini hazirlamada koleksiyon sunama da kolaylik saglar.

e Desenin birden fazla renk varyantlarini gérmeyi saglar.

e Buiylk, kiiglk dosya ebatlarinda desen ¢alisma imkani saglar.

¢ Raportlamada hata oranini en aza indirir.

e Deseni buyultup, kugultmeyi saglar.

e Kapal sekillerin i¢ini doldurma olanagi saglar.

e Desenin simetrigini almayi saglar.

e Renk sayisini azaltip, cogaltmayi saglar.

e Musteri talebini kisa sirede sunmayi saglar.

e Zengin ¢izim tekniklerini, degisik dokulari desen Uzerinde uygulama
kolayligini saglar.

e Farkh goruntuleri ve efektleri kullanma olanagi saglar.

e Kontur olusturma, yazi karakteri yerlestirme olanagi verir.

e Desenin negatifini galisma, renk ayrimi iglemlerini kolaylagtirarak desenin
baskiya hazirlanmasi asamasini kolaylasgtirir.
Baski islemine iligkin yukaridaki islem kolayliklarinin yani sira bilgisayar
ortami Uretimin 6n agsamasinda isletmenin desen portfdylne ait baska
olanaklar da saglar. Bunlar;

e Isletmelerin (iriin katalogu hazirlanmalarina,

e Desen arsivi olusturmalarina,

o 3D programiyla Urini daha Uretim asamasina gecmeden gorip

yorumlamaya,
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e Ayni anda birden fazla seg¢enedi sunma &zelligiyle tasarimcinin yaratici

fikirlerini hizli bir sekilde gelistirme ve ¢ogaltmasina olanak saglar.

1.5.1. Bilgisayarda Desen Hazirhigi Caligiimasi

Tasarimci edindigi bilgi donanimi ile 6n desen calismasi eskizlerini uygun
bilgisayar programinda hazirlamaya baslar. Bu alanda en ¢ok kullanilan Adobe
photoshop, Nedgraphics, lllustration, Coreldraw ve benzeri bilgisayar
programlari bu calismada tasarimcinin temel ara¢ gerecleridir. Yaygin olarak
lisansin maliyeti dusulk ve tasarim fonksiyonlari nedeni ile daha zengin icerige sahip
olmasi Adobe photoshop’'u desen hazirhiginda tercih ettirmektedir. Hollanda
firmasina ait Nedgraphics sistemlerinin gelistirdigi tasarim programlari olan
Printigstudio pahali olmasina ragmen baski desen hazirliginda tercih edilen bir

diger programdir.

iki program arasinda farkliliklar bulunmaktadir. Bunlar:

e Renk ayrimi sistemi: Nedgraphics ile 256 renkten olusan bir gorseli lap
boyama, suluboya v.b. olmak Uzere tekniklerde ve istenen renkte orijinal
goéruntiyld kaybetmeden indirgeye bilir. Photoshopta ise boéyle bir ayrimin
yapilmasi zor hatta mumkun degildir.

o Nedgraphics ile desen tekrarlarini ekranda gérme ve tekrar sayisini artirma
olanagi mevcuttur. Tekrarin tam veya yarim tekrar olarak gorme, aynasini
alma durumu s6z konusudur. Bu islem photoshopta bulunmamaktadir.
Tekrarlamada olusan yol ve hatalari gérme durumu tasarimci igin zor ve
uzun bir suregtir.

e Nedgraphics programindaki renk paletinde birlikte yer alan renk
degerlerinden kontrastlik, parlaklik v.b sayesinde istenilen renk ¢alismasi ¢ok
kolaylikla ayni anda gergeklestirilir. Photoshopta ise bu farkli pencerelerden
yapilmaktadir. ilk énce kullanilmak istenen renk degeri ayarlanir sonra
kontrastlik ve parlaklik degeri veriimek Uzere baska bir pencereden islem
gerceklesir.

o Nedgraphics ile istenilen mekan, yatak, masa, duvar, hal, dbéseme
giydirmesi orijinal gértntlide gézin hissetmeyecegi sekilde, boyutlu giydirme
olanagini ¢ok kisa bir slrede tasarimciya sunabilmektedir. Bu islem

photoshopta uzun ve titiz bir galisma gerektirmektedir. Bunun nedeni boyut
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kazandirmak icin saglanan emektir. Profesyonellik sonucu olumlu yénde

etkiler.

Bilgisayar kullanimi ile desen hazirhgi farkliliklar gosterebilmektedir.

Tasarimci kendine ait olmayan bir desen Uzerinde de ¢aligabilir. Bu hazir
desen musteriden gelen herhangi bir kagit, kumas pargasi, numune urin v.b ya da
desen studyolarindan satin alinmis olan bir gorsel olabilir. Tasarimci bu deseni
tarayiciya aktarir. Bu hazirhk asamasinda tasarimci gerekli gordugunde deseni
degistirebilir, bayultup-kugultebilir, cogaltabilir, boyayabilir, temizleyebilir. Bilgisayar
programinda yapilacak bu slrec¢ ile desende olusabilecek hatalar kisa yoldan
g6rultp duzeltilir. PVC masa ortisi deseninde motif blylikligi moda ile yakindan
ilgilidir. EGer calisilacak desenin motifleri bliylk olacak ise bilgisayar ortaminda ona
gore dosya acmak calisma kolayhgl saglayacaktir. Bitmis desenleri boyutunu ve
rengini gérmek icin renkli ¢iktisi alinarak inceleme imkani vardir. Bu sayede desenin
boyutunda degisiklik yapilabilir, gézden kacan yerler gorulur ve gerekli duzeltmeler
yapilarak desen sonlandirilip onaylanir. Tasarimini olustururken 6zgir olan
tasarimci, deseni sonlandirdiktan sonra desenini Uretime uygun hale getirerek

geligtirir.

Bilgisayar kullanimi tasarimciya saglayacagi faydalar arasinda; raportlama,
renk ayrimi, varyantlama, negatif desen hazirlama olanaklari saglar. Bu imkanlar
sayesinde tasarimci birden fazla tasarim yaratma sirecine daha hizli girerek daha

uretken olabilir.

Tasarimci desen calismasinin son halini almasi igin eskizlerini baskiya
uygun halde hazirhk asamasina geger. Bunun igin tasarimci ilk olarak uygun
¢6zUndrlikte bos bir dosya acar. Cozinurlik (DPI) bilgisayar ortaminda gorulen
desenin netlik derecesidir ve bilgisayarin bir ing te basabilecedi ya da
goruntuleyebilecedi nokta olarak tanimlanan ¢ozunurluk birimidir. DPI bir ingteki
damla-nokta sayisidir. Cozunurluk arttikca, desen detaylar daha iyi gérinmekte
nokta sayisi cogalmaktadir. Bu genelde 300dpi olarak tercih edilir. Tasarimci desen
calismasini baskiya uygun olarak hazirlanmasi igin isletmenin gravur bolumine
goénderilir. Calismasi sonlandirilan desen baskiya uygunlugu, renk Kkalitesini ve

tonunun onayi igin son bir kez ¢iktisi alinmak Uzere plotter’a (yazici) yollanir. Eni
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80-90 cm olan ve boylari sonsuz basan Plotter teknolojisi sayesinde artik desenin
orijinal boyutlarinda c¢ikti almak mUmkudndur. Bu sayede baski boyutu ve rengi
netlestiriimis olunur. Bu ¢iktl Gretim bolimine goénderilerek baskida renk ¢alismasi

olarak kullanilir.
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2. BOLUM
PVC MASA ORTULERINDE URETIM ASAMALARI

PVC hammaddesi; poliyvinil kloriir, asetilen, hidroklorik asitten ve
vinilkloriiniin polimerlestiriimesi sonucunda elde edilen malzemedir. Polyvinil
klortr(PVC) ilk olarak 1838 yilinda Fransiz kimyager Henry Regnault tarafindan
elde edilmis olmasina ragmen lif olarak c¢ekilmesi 1913 yilinda Almanya’ da
gerceklesmigstir.  Liflerin  ticari olarak kullanimi Birinci Dinya Savasina

dayanmaktadir.®?

‘PVC iki ana maddeden olusur. Bu bilesim, ethylene (ham petrol)
dichloride, ¢ok yuksek isilarda Vinyl Chloride (tuz) Monomer (VCM) gazina
donustarulir. Polymerizasyon denilen kimyasal reaksiyon ile VCM kimyasal olarak

sabit bir toza déniisiir. Buna PVC denir.**

PVC, yaygin deyimi ile ‘Vinyl® (Poli Vinyl Klorir) kelimesinin kisaltiimig
seklidir ve petrol ( veya dogalgaz ) ile Tuzdan olusan bir Polimer, bir plastik taradar.
Yarisindan azinin petrolden olmasi PVC'yi enerji tasarrufu saglayan plastik
yapmistir. Yarim ylzyildan fazladir kullaniliyor olmasi sebebiyle dinyanin en gok
analiz ve test edilmis maddelerinden biridir. PVC ucuz ve kendini yenileyen dogal bir
kaynak olan tuzdan gelir. PVC Urinleri daha az enerji harcar, dogaya daha az zarar
verir ve enerji tasarrufunda daha iyi bir performans saglarlar. PVC UrUnleri dayanikh

ve uzun émarladar.*®

Cesitli katki maddeleri ile harmanlandiktan sonra ylksek sicakliklarda
sekillendirilerek plastik haline getirilir ve yaygin olarak hemen hemen her alanda
kullanilirlar. Daha yumusak ve daha esnek hale getirmek igin plastiklegtiriciler ilave

edilir.

Dayaniklilik, yipranmama ve neme karsi koyama, ¢lriumeme, gug¢ tutusma
ve yanmazlik o6zellikleri ile kimyasal maddelere karsi dayanikliliklarinin mukemmel

olmasi PVC’nin bu alanlarda kullanimini yayginlastirmistir.

3 Elvan Anmag, Tekstilde Kullanilan Lifler Ozellikleri ve Kullanim Alanlari, Dokuz Eyliil Yayinlari,
2004, [poyvinilklorir (PVC) lifleri], s. 208

14http://WWW.schonlinepvc.com/main/pages /what-is-pvc.17.04.2011

5 http://www.birdunyabilgi.net/pvc-nedir,13.04.2011
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PVC dinyanin en cesitlilikli plastigidir, yaygin olarak kullanildigi alan insaat
sektoradar. Su borularindan, pencere ve kapi profillerine, hatta gida ve ezacilik
sektoriinden araba parcasina kadar bir¢ok farkli Griinde kullanilir. Bu zengin ve farkh
alanlari kapsayan Urin yelpazesine tekstillerde girmektedir. PVC masa ortlleri
plastik malzemenin tekstil Grin vyelpazesindeki 6nemli 6rnegidir. PVC masa
Ortulerinin tercin edilme nedenlerinin basinda da leke tutmamasi ve kolay

temizlenme 6zellikleri gelmektedir.

%100poliyvinilklorire  plastiklestirici  eklenmesiyle %100 PVC elde
edilmektedir.%100 PVC’nin en blylk 0zelligi yaninca ©Once sararir, sonra
kahverengini alir, en son olarak ta kendi kendine sénme 6zelligine sahiptir. PVC
esnek bir malzeme oldugundan iklim kosullarindan etkilenir. Kolay temizlenen,
¢abuk kuruyan ve leke tutmayan bu malzemenin 06zelliklerinden dolayi 6zellikle
tekstille ilgili bir diger alanda, otomobil désemelerin kiliflarinda ¢ok sik kullanildigi

goriilmektedir.*®

Dunyada bu malzemeden yapilan masa ortuleri PVC, VINLY, OIL CLOTH
olarak isimlendirilir. TUketiciler tarafindan da bu sekilde bilinirler. Ulkemizde ise PVC
kelimesi daha ¢ok yer ddésemelilerinde ve pencere malzemesinde kullanilan bir
terimdir. PVC den yapilmis masa ortilerini Glkemizde tiketiciler naylon, musamba

masa Ortuleri olarak bilmekte ve kullaniimaktadir. Oysaki PVC naylon degildir.

Resim-13:PVC malzemesi,toz ve kati hali,
Kaynak:http://www.schonlinepvc.com

16 Kaynak Kisi: 23.03.2011 tarihinde Mustafa ESAT ile yapilan s6zli gérismeye gore.
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2.1. PVC MASA ORTULERINDE FiLM TABAKANIN HAZIRLANMASI

PVC masa drtilerinin film tabakasinin hazirlanma makinesinde ilk asama
PVC malzemenin “Mixing” haznesinden geciriimesidir. Toz haldeki hammadde
islenerek silobas boéliminden planete gonderilir. Planette mermer tozundan elde
edilen kalsit ilave edilerek beyaz bir hamur haline gelen malzeme kigluk parcalar
halinde baska bir bdlmeye aktarilir, oradan extruder makinesinde sucuk haline
getirilerek kalender makinesinde sicak silindirlerde ilk dnce preslenir, sonra soguk
silindirlerde dizlestirilir. Bu asamadan sonra film tabakaya firmanin ve miusterinin
talebine gore degisen kalinlik ve incelikte ylizey dokusu verilir. Film tabaka bobinlere
sarilip baskiya hazir olarak depolanir. Genel olarak tercih edilen kalinlik 170
mikron=0,17mm dir.

TORQUE

CALENDER ROLLS

CALENDER ROLL
HEATING

QUENCHIN G

EMBOSSING

COOLING

Resim-14: Planetextruder ve kalender makinesi gorseli
Kaynak: Sanem Plastik.Ltd.Sti.

Bobine sarilis kisminda kenar temizligi olan fiimden artan kisimlar,
cuvallarda biriktirilip tekrar eritilip, toz haline getirilerek hammadde yapiminda
kullanilir. BoOylece maliyetten dugulmus olur. Bir bobin 2500 metre olarak
sarilmaktadir. Bobine sarilan malzeme 3 glin soguyup dinlenmeye birakilir. Bu islem

malzemenin kurumasi ve boyay!i iyi emmesi i¢in gerceklidir.
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Resim-15: Beyaz renk PVC Film Tabaka gorseli
Kaynak: Florista Katalog,2010

2.2 SABLON HAZIRLAMA

Baskiya girecek desen calismasi silindirlere ¢ekilmek Uzere hazirlanir.
Desen bu silindirlere ya elle ya da gravir aletleriyle aktarilir. GUnimuizde lazer
sistemi ile islenen silindirler, tGlkemizde henliz elmas uglu makinelerle yapilmaktadir.

Bu hazirlik asamasinda kaliteli bir baski elde etmek igin;

o Deseni olusturan motif renklerinin Ust Uste basilip farkli bir renk
olusturmasini engellemek icin; renk altinin ,diger renk ile olan sinirina kadar
bos birakip rezerve edecek sekilde ¢alismasi gerekir .

e Desende olusabilecek kaymayi onlemek igin binme paylarinin dogru sekilde
verilmesine dikkat etmek gerekir.

o Kaliteli bir renk galismasi elde etmek igin desene tram degerlerinin dogru
verilmesi gerekir.

¢ Silindirin bakir kaplamasinin Gzerine ¢ok kiglk, piramit seklinde hicreler
oyularak basilmak istenen imaj olusturulur. Bu hucreler belirtildigi gibi ¢ok
klguktar; bir inglik bir alana 100 ila 300 arasi hiicre gelebilir. Hicreler halinde
imaj silindirin Uzerine iglendikten sonra silindirler krom ile kaplanir. Krom sert
bir maddedir ve silindirin zarar gérmeden birgok defa kullanilmasini saglar.

e Desen silindir boyuna gore hazirlanmalidir. 155’lik silindirde 143 cm, 165’lik

silindirde 155 cm desen basilarak kullanim alani olugturulmaktadir.
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e Desen, silindirin g¢evresine raportlu olarak kazinmis bulundugundan

metrelerce kumas basmak mimkundur.

Gulnumuzde gelismis Ulkelerde karbon fiber malzemeden Uretilmis silindirler
kullanilmaya baslanmistir. Karbon fiber; Guglu fakat hafif bir yapiya sahiptir. Hem
elastik hem de gucli yapilarindan 6tiru birgok alanda (6rnegin arabalarin lastikleri
ve bazi parcalari, ev ve ofislerde kullanilan c¢esitli araclar, lityum pillerin
kaplanmasinda vs.) kullanilir oimuslardir. Genelde plastik malzemelerle karistirilarak

kullanilir.

Resim-16: Karbon Fiber Gorlntlsu
Kaynak:http://www.msxlabs.org-karbon-fiber-karbon-fiber-nedir-karbon-fiber- 09.06.2011

Ulkemizde ise Tiefdruck sablonlari genelde iki tarliidir. Bunlar metal
silindirler ve silive silindirlerdir.

e Metal silindir Gzerine kaplama; hazirlanan desen silindire iglenirken i¢
ylzeyi metal silindir Ustiine bakir folyo kaplanir.Sablon g¢aplari ayni olmasi
icin taslama yapilir. Taglama islemi biten silindir iizerine desen islenir.islenen
desen krom kaplama havuzuna girer.Cikinca sertlesmeye birakilan silindir
soguyunca baskiya hazir hale gelir.Bu silindirlerin en buylk 6zelligi ici metal
dolgu olmasidir.Bunun nedeni desen zaman iginde modasini yitirdiginde
silindir tekrar kullanima hazir hale getiriimek Uzere gravur isleyen firmalara
gonderilir.

e Silive Silindir; belli kalinhiktaki ici bos bakir silindir Gzerine islemeden dnce

icine polyester elyafli silindir gegirilir. Daha sonra bakir tizerine desen islenir.
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Bu silindirin 6zelligi tekrar kullaniimak istenildiginde, desenin silindir tGzerine

islenemez olusudur.’

Burada en 6nemli nokta, iyi bir kalite elde edebilmek igin baski oncesi
hazirhgin dikkatli ve dogru bir gekilde yapilmasidir. Bu alan uzmanlik ve deneyim
gerektirir.

Resim-17: Cerutti marka 980 Model Rotagravur Silindiri
Kaynak: http://www.cerutti.it/group/cerutti/r980_popup.html,17.01.2011
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Resim-18: Cerutti marka 960 Model Rotagravir Silindiri- Baski Agsamasi
Kaynak: http://www.cerutti.it/group/cerutti/r960_popup.html,17.01.2011

1 Kaynak Kisi: 03.02.2011 tarihinde Akin KUTLUAY ile yapilan sézli goérismeye gore.
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2.3. PVC MASA ORTULERINDE KULLANILAN BASKI TEKNIKLERI

Gravir baski makineleri 100 yili askin bir siredir kullaniimaktadir. Isida
duyarli jelatin kaph karbon doku Uzerine fotograf transfer yonteminin kesfedildigi 19
yluzyll baslarinda tiefdruck baski makineleri olusturulmustur. Tiefdruck baski
makineleri ilk 1930 lu yillarda gazetelerde renkli fotograflarin basimi ile kullaniimaya

baslanmistir.

Bu alanda 6nemli baski makineleri Bost group altinda bulunan Rotomec,
Kochsiek markalari, italya’dan Cerutti markasi, Almanya’da Béttcher markasi,
Turkiye’de ise Sanem Plastik Makine énemli isimlerdendir. Ulkemizde PVC masa
ortlsU dretimi yapan ve tiefdruck baski makinelerini kullanan firmalar ¢ok azdir.

Bunlardan en énemlileri Sanem Plastik, Oncii Gurup ve Alkor firmalaridir.

2.3.1. Rota Gravir/Tiefdruck

‘PVC masa ortllerinin baskisinda kullanilan tiefdruck teknigi aslinda,
matbaacilikta kullanilan temel baski tekniklerinden biridir. Tifdruk baskida oyma
silindir kullaniimaktadir. Murekkep silindir Uzerinde farkh derinliklerde oyulmus
deliklere doldurulduktan sonra baski ortamina aktarilmaktadir. Baski sirasinda
akigskanhgi yuksek, cabuk buharlasan sivi muirekkepler kullanilir. Genelde bakir
veya ¢inko silindirler Gzerine agilan oyuklar hem ¢ok kigik hem de farkli derinlikte
olduklari igin titiz ve temiz bir ¢calisma gerektirir. Tifdruk baski sisteminin en énemli
Ozelligi net, yumusak ve her kopyasi birbirinin tam benzeri baskilar vermesidir.
Ayrica kalitesini bozmadan ylksek metrajda baski yapabilmesi nedeniyle her tirlG
dokuyu verebilen fotograf baskilarda tercih edilmektedir. Bu baski teknigin en énemli
Ozelligi kagit haricinde naylon, PVC ve seffaf malzemeler (zerine baski
yapabilmesidir. Bu alanda kullanilan baski teknigi ve makineye verilen isim Tiefdruck

olarak bilinir.*®

18 http://newyorkprintingservices.info/2010/04/12/rotogravure-printing/’05.05.2011
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Resim-19: silindir Gzerinde oyuklar ve tahmini oyuk gorselli.
Kaynak: www.wikipedia.com, 05.05.2011

Resim-20: silindirin miirekkeple kaplanmasi.
Kaynak: www.wikipedia.com, 05.05.2011

Resim-21: Fazla murekkebin silindir izerinden siyrilmasi ve oyuklarin icine yerlestiriimesi.
Kaynak: www.wikipedia.com, 05.05.2011

Resim-22: Malzemenin silindir Gzerine konmasi ve agir bir silindirle preslenmesi
Kaynak:www.wikipedia.com, 05.05.2011

——
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Resim-23: Malzemeye oyuklardaki murekkebin aktariimasi.
Kaynak:www.wikipedia.com, 05.05.2011
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Rota gravir Almanca Tiefdruck (derin baski) s6ézcuginden gelmektedir.
ingilizcede ise bu teknige Intaglio (graviir) printmaking veya Rotogravure adi
verilmektedir. Tifdruk teknigini Turkgede en iyi kargilayan tanimlama ise ¢ukur

baski teknigidir. Fakat Glkemizde Rota gravir ve Tiefdruk isimleri ile bilinmektedir.

Resim-24: “Tiefdruck/Rotagraviir makinesi genel goriintsi” “Cerutti marka 980 modeli”
Kaynak: http://www.cerutti.it/group/cerutti/ro80_popup.html, 05.05.2011

Temelde ylzey igerigi plastik, metalik film, selofan, kagit, ,PVC, ambalaj,
kumas ve hemen hemen her tur baski i¢in kullanilabilir. Yaygin olarak kullanim alani
ambalaj, karton ve duvar kagidi olarak bilinmektedir.

Tiefdruck baski makinelerin tercih edilme nedenleri;
* Yiksek hiz / yiksek hacimli Gretim
= Cok amagli gravir baski
=  Kisaigler ve hizli is degisimleri

= Uygun fiyath ¢éztmler dir.

Tiefdruck teknigi, ince motif ve noktalari kumasa aktarmaya elveriglidir. Bu
sayede, renkli fotograf baskilarinda kullanimi artmaktadir. PVC masa 6rtlisu uretimi
yapan firmalarin kullandigi makine sistemindeki isleyis ise firmadan firmaya farkhlik
gOstere bilmektedir. Bu alandaki firmalarin gogu hammaddesi olan PVC'yi disaridan

alir.
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2.3.1.1. Mat Zemin Uzerine Baski

PVC maddesinin igerisine katilan kalsit ile beyaz renkte mat bir film tabaka

elde edilir ve baski yapilmak tzere igleme alinir.

PVC mat film tabakasinin masa o6rtist yapiminda kullanimi su asamalari
kapsar; Hazir hale gelen bobinler Tiefdruck baski makinelerine takilir. Her bir baski
Unitesinde ayri renkte bir murekkep, baski silindiri ve siyirma bigagi mevcuttur. Bu
makineler 3 renkten 12 renge kadar baski yapabilme olanagi saglamaktadir. Genel
olarak 8 renge kadar baski yapilir, hazirlanan her bir silindir makinedeki bolmelere
takilr.

Tiefdruck baski makinelerinde beyaz film Uzerine diz baski sistemi
uygulanir. PVC malzeme 6zelliginden dolay! esnek bir yapiya sahiptir. Mevsimlere
ve bulundugu ortama gore dedisir. Bu nedenle baskiya giris kisminda, terbiye

isleminden gecirilerek, soklanir ve atulenir.

Desen silindirlerinin  Uzerinde yer alan birden fazla ince silindirler
bulunmaktadir. Bunlar PVC malzemesinin boya ile temasindan sonra diger renk
silindirine dogru giderken dizgulugund koruyarak gergin sekilde ulagsmasini sadlar.
Bdylece dalgalanmalar ve burusmalardan kaynakli baski hatalari olusumu

engellenmeye c¢aligilir.

PVC malzeme ve boya &zelliginden dolayi, Tiefdruck baski makineleri
merdiven sistemi gerektirecek kadar yuksek makinelerdir. Makinelerin Uzerlerinde
sogutma ve ufleme silindirleri bulunmaktadir. Bu silindirler sayesinde basilan rengin
kurumasi saglanir. Boylece kuru uUzerine yas baski gerceklesir. Boyanin PVC
uzerine emilmesi ve ikinci boyanin daha net ortaya ¢ikmasi saglanir.Bu silindirler
kullanilmadiginda yas Ustiine yas baski gergekleserek renklerin karismasina neden

olur.

Desenin basiimasi esnasinda silindirlerin oturmasini saglayan register ayari
kontrol edilir. Register; baskida kullanilan silindirlerin sag kenarinda yer alan siyah
renkte icinde arti isareti olan bos yuvarlak sekildir. Bdylece basilan renk ve basim

sirasi gorulmis olur. Register oynar baslik manuel olarak hareket ederek silindir
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Uzerinde tarama vyaparak calisir. Bez Uzerindeki baski renklerini okuyarak,
silindirlerin oturup oturmadigini tespit ederek baski kaymalarini dnler. Register gbzle
goérilmeyen hassas noktalarin fotografini ¢ekerek gorintiyl bilgisayara aktarir,

ekrandaki gériintiiye bakilarak gerekli diizeltmeler yapilr. *°

©
” 4]
Blii .

Resim-25: Register Ornek Gérsel
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.

‘Dr.Blade siyirma bigaklari; Bulan kisinin adiyla anilir. Mdrekkep siyirma
bicaklari bu tekniklerin en yaygin olan iki gesidinde yogun olarak kullaniimaktadir.
Bu iki teknik Rotogravir ve Fleksografik baski sistemleri dir. Dr.Blade Siyirma
bicaklari cogunlukla 6zel bir karbon geliginden yapilmakta ve kullanim sirasinda
yavag asinmasl amaciyla 6zel yontemlerle isiya dayanikhlastiriimaktadir. Basilacak
imajlar, celikten imal edilmis ve 0zel bir bakirla kaplanmig baski silindirlerinin
Uzerinde yer almaktadir. Dr.Blade Siyirma bigaklari 0,15mm incelikte olup ug
kismindaki ince kanal sayesinde baski silindirlerinin Uzerindeki sivi murekkebin
fazlasini siyirmak icin kullanilir. Bu iglem silindir marekkep haznesinin igerisinde
donerken, bicagin silindire paralel olarak temas etmesi ve ylzeyindeki fazla
murekkebi tekrar hazneye aktarmasiyla sonuglanir. Murekkep haznesinin iginde
kopuk kirict silindirler bulunur. Bdylece boyanin kurumasi onlenir ve boyanin
kivamini korumasi saglanir. Bu silindirler murekkep degisiminde ya da boyanin
kullaniimadidi durumlarda 6énemlidir. Havadaki toz pargaciklarinin silindire yapisip

film tabakada lekelenmelerden kaynakli hatalarin olusumunu 6&nlerler. Dr.Blade

19 Kaynak Kigi: 03.02.2011 tarihinde Ozkan GUIT_ER ile yapilan s6zli grigmeye gore.
Kaynak Kisi:27.04.2011 tarihinde Erdogan GORGUN ile yapilan sézlu gérismeye gore.
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Siyirma bigaklari 16 saatte bir degistirilerek kullanilir. Bu sayede baskida

olusabilecek tirmalama ve murekkep lekeleri engellenir. Dr.Blade Siyirma bigaklari

ile siyrilan boya pres merdaneleri yardimi ile PVC film tabaka iizerine geger.”*

Resim-26: Dr.Blade Siyirma Bicagdi Detay Gorinti
Kaynak:Sanem Plastik Ltd.Sti.

Rotogravure Printing
Paper ‘

Printed side, face down

Impression Roller

Doctor Blade

Rernoves excess ink

Gravure Cylinder

D

Ink Fountain

Resim-27: Tiefdruck Baski Yandan Gorinim.
Kaynak: http://www.devonintl.com/devon-packaging/Printing.php

%0 Steven Voorhees, Advanced Edge Concepts Inc. Bagkani.,VAmatco Teknik Koordinatérd, “Dr.Blade
Murekkep Siyirma Bigaklari Nedir” makalesi,2011
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Baskisi yapilan bezler bobinler halinde laminasyon islemine girer. Burada
baski bezi arka yluzeyine musteri tercihine gore yada firma standartlarina uygun
olarak pamuk, polyester, sentetik, nonwowen vb kumastan uluslar arasi kalite
standardina uygun olan Dopt tutkal ile yapistirilir. Bu malzemelerin gramajlari 20-
50gr arasinda firma ve mugteri standardina gore farklilik gosterebilmektedir. 170
mikron=0,17 mm olan film tabaka arka yuzeyinde kullanilan non-woven malzeme ile

330 mikron=0,33mm olur.

PVC arka yuzinde kullanilan bez mutlaka kiclk delikli ve gramaji disuk

olmalidir. Aksi takdirde yuzeye bezin sekli ¢ikar ve hos bir gorinti olmaz.

Genel olarak arka yluzeyde kullanilan dokuma ve 6rme olmayan, maliyeti
dusuk non-woven malzemenin tercih edilmesinin nedeni; Sivi gekici, sivi itici, esnek,
saglam, yumusak, gergin, yanmayi geciktirici, filtre edici, anti bakteriyel 6zelliklere

sahip olmalaridir.

Resim-28: Arka yuzi non-woven kaplama PVC
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti

“Yurtdisinda daha c¢ok pamuklu “padded table protector” olarak bilinen
dolgulu masa koruyucu malzemeleri de tercih edilmektedir. Bunun nedeni;
malzemenin 1siya dayanikli olmasi, 100 dereceye kadar olan sicakliklara karsi
masay! korumasidir. Cizilmelere ve agir nesnelere kargl korur. Su gegirmez,
silinebilir, agsindirma yapmaz, 6zellikleri mevcuttur. Pamuklu yumusak bir dokuya

sahip oldugu igin sarilarak saklamaya uygundur. Bu malzemenin PVC’nin arka
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yuzlerinde kullaniimasi yumusak bir doku ve dolgunluk verir. Tek basina kullanildigi

gibi polyesterle kapli olarak kullanilanlari mevcuttur. Genellikle beyaz renk tercih
»21

edilmekle birlikte farkl renkleri de kullaniimaktadir.

Resim-29: Krem ve Kahve Renklerinde Dolgulu Masa Koruyucu Malzeme.
Kaynak: www.tableprotectordirect.co.uk,10.05.2011

Resim-30: Arka Yiizu 100% yesil Polyester Kapli PVC Masa Ortiisii
Kaynak: Colombo Katalog,2011 Koleksiyonu,ltalya

“Ihttp:/Avww. tableprotectordirect.co.uk/table-protector/table-protector-cream-90cm-wide/10.05.2011
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Resim-31: Arka Yiizii Kapl PVC Masa Ortiisii )
Kaynak: Pontelambroindustria Katalog ,2011 Koleksiyonu,ltalya

Resim-32: Arka Y(zii Beyaz Folyo ile Kapli PVC Masa Ortiisti
Kaynak: Colombo Katalog, 2011 Koleksiyonu, Italya
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PVC masa ortllerin arka yuzlerinde polyester non-woven, pamuk gibi
malzemeler diginda basili Griinin tersine desen basarak da kullaniimaktadir. Bu
islem Urtn basildiktan sonra tekrar baski makinesinde tersinden basilir. Genellikle

ekose desen tercih edilir.

Resim-33: Arka Yiizii Baskili PVC Masa Ortiisii )
Kaynak: Pontelambroindustria Katalog ,2011 Koleksiyonu,ltalya

2.3.1.2.Seffaf Zemin Uzerine Baski

Tiefdruck baski makinelerinde ayni zamanda seffaf pvc Uzerine de baski
yapilabilmektedir. Bu alanda yillardir liderligini koruyan firma ise Japonya’daki
“‘Mewia” markasidir.

Planette kisminda PVC film tabaka olusturulurken beyaz renk olusumunu
saglayan kalsit maddesi ilave edilmez. Bu sayede seffaf bir film tabaka olusumu
saglanir. Kalender makinesinde sicak silindirlerde ilk preslenir sonra direk olarak
soguk silindirler ile soklanarak sertlestirilip seffaf etkisi guglendirilir. En son sicakligi
distk silindirlerde yumusatilarak seffaf masa ortist olmak Uzere film tabakaya

donustaraldar.
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Genel olarak 200 mikron = 0.20cm kalinlhik tercih edilir. Daha ince

durumlarda baski sirasinda delinmelere neden olabilir.

Mat baski yonteminden farkli olarak baski sistemi tersinden vyapillir.
Kullanilan sablon ve hazirlik agamasi ayni olan seffaf baskilarda sadece desen,
yazi, register gablona islenirken tersinden islenir. Yani aynasi alinir. Agik renk den
koyu renge dogru baski sirasi uygulanan sistemde farkh olarak zemin renk en son
basilir. Makinede ise zemin silindiri en sonda olur ve film tabaka yukardan asagi
dogru gelirken sogutma ve Ufleme silindirleri sayesinde renkleri kurutur. Boylece
zemin baskisi alttan yapilmis olur. Bu makineler renk sayisina goére 5 6n 1 arka

sistemi ile olusturulur.

Resim-34: PVC Seffaf Baski igin 5 On 1 Arka Tiefdruck Ornek Calismasi,Genel Gériiniisi.
Kaynak: Sanem Plastik AR-GE

Resim-35: Mewia marka PVC Seffaf Baski,Renkli Baski Teknigi,
Kaynak: Sanem Plastik AR-GE
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Resim-36: Mewia marka PVC Seffaf Baski,Renkli Ve Gofraj Baski Teknigi,
Kaynak: Sanem Plastik AR-GE

Resim-37: Mewia marka PVC Seffaf Baski, dantel baski teknigi,
Kaynak: Sanem Plastik AR-GE
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Resim-38: Mewia marka PVC Seffaf Baski,renkli ve gofraj baski teknidi,
Kaynak: Sanem Plastik AR-GE

Resim-39: Mewia marka PVC Seffaf Baski, yaldiz ve gofraj baski teknigi,
Kaynak: Sanem Plastik AR-GE

2.3.1.3.Gofraj Sistemi ile Baski

PVC masa Ortlleri Uzerine gofraj silindiri kullanilarak yapilan baski
sistemidir. PVC film tabaka Uzerine tek renk tram silindiri kullanildiktan sonra
Uzerine 6zel olarak hazirlatiimis gofraj silindiri ile baski gerceklesir. Bu sayede PVC
yluzeyinde kullanilan Altin, gimus gibi yaldizli boyalarin verdigi parlaklik etkisi

Uzerine ilave bir hacim ile yanarli dénerli bir etki saglanmis olunur. Piyasada mevcut
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olan tek renk gofraj calismalarina ilave baskili ylzey Uzerine gofraj silindiri
kullanilarak hazirlanan PVC masa ortuler de mevcuttur. Bu Urtin gurubunun hedefi
mutfaklarin diginda salonlarda PVC masa ortist kullanilarak ucuz Grin ile sikhk
yaratmaktir.

Resim-40: Gofraj Baski Teknikli tek renk PVC Masa Ortiisii
Kaynak: Florista Katalog,2011

Resim-41: Gofraj Baski Teknikli tek renk PVC Masa Ortiisii
Kaynak: Florista Katalog,2011
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Resim-42: Desen Uzeri Gofraj Baski Teknikli “MIKA” desenPVC Masa Ortiisii
Kaynak: Hiiseyin Tekstil, Kemeralti-izmir, 16.05.2011

2.3.1.4. UV Kiirleme Sistemi ile Baski

PVC masa ortulerinde yeni bir teknik de UV kirleme teknigidir. Bu sayede
PVC masa ortilileri daha canli ve parlak bir gérinim elde eder. UV kirleme,
fotopolimerizasyon yontemi ile saniyeler iginde kuruma saglayan bir teknolojidir.
Solvent veya su bazli degildir. UV mirekkep veya laklar, 6zel formuUlasyonlari ile

sadece UV lambalar ile kurulur.

UV kiarlenme, sadece UV isik ile olur. Sicaklik veya IR ile kuruyabilen
sistemler degildir. UV kurlenmenin hizi, makine hizi, kullanilan lak ve lamba gucu ile
orantilidir. Degisken ¢ok oldugu icin en dogru ayar, denenerek bulunabilir. UV
kirlenme icin lak atildiktan sonra yaklasikk 1-1,5 m mesafede UV lamba
kullaniimalidir. Bu sirada malzemenin tozlanmamasina dikkat edilmelidir. Gerekli is
guvenligi kurallari uygulanmak suretiyle calisma baglatimahdir. Hizli kuruma,
yuksek Uretim hizi mevcuttur. Silindir Gzerinde kuruma yapmadigindan temizleme
suresi kisadir. Ugucu madde igerigi ¢ok disik oldugu icin ¢evreye zarari yoktur.
Solventsiz sistem oldugu icin, solventin verecegi tim zararlar yok edilir.

Kimyasallara kargi direnclidir. Uygulandigi ylzeye yuksek parlaklik saglar. Sistem;
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UV lambalari, uv lambalarini muhafaza eden uv kabinleri ve elektrik dolabindan
olusmaktadir. Reflektér yansitici ylzey olarak kullanilir ve kurleyebilme ylzeyini
arttinir. UV lambalar uzun galisma omrt igin fan ile sogutulur ve her lamba igin ayri
fan bulunur.Baski makinesi durdugunda reflektér otomatik kapanir ve uv isik

kesilir.?

U.V. kiiru (devam)

Pnématik, suve
elektrik servisleri

Resim-43: UV Kirleme Sistemi
Kaynak: Sanem Plastik.Ltd.Sti. Uretim Bolim

Resim-44: Uv kirleme ile laklanmig PVC masa ortiisu gérseli, Berna Aybartirk
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.$ti. Uretim Bolimi

2 Kaynak Kisi: 18.05.2011 tarihinde Neslihan KARAKAYA ile yapilan s6zli gérismeye gore
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2.3.2. Flekso Baski

Tiefdruck baski makineleri kadar eski bir gegmisi yoktur. Bu nedenle
teknolojik agidan daha gelismis makinelerdir. Ambalaj, poset sanayinde en c¢ok
kullanilan baski teknigidir. Tiefdruck baski ¢ukur, Flekso baski ise ylksek baski

ydntemidir ve metraj baskisi daha az olan bir makinedir.

Flekso baski tekniginde Kklise silindirinin yiksek olamamasina dikkat
edilmelidir. Yuksek olan klise silindir Uzerindeki kavuguk esneme yapar, bu da
desende sismelere neden olarak baskiyi olumsuz etkiler.Bu nedenle klise

silindirdeki derinlik 1,7 milimi gegmemelidir.

Resim-45: Klise Silindire Ornek Gérsel
Kaynak: Sanem Plastik.Ltd.S$ti. AR-GE

Desen krom alisim dan olusan silindir tGzerine islenir. Fakat bu %100 fotograf
baskilarda disik kalitede baski elde edilmesine neden olmaktadir. Bu nedenle
Kauguk klise silindir kullanimi tercih edilmektedir. Baski da iyi sonu¢ elde etmek igin
desenin % 58’i tram olarak kullanilir. Kullanim suresi daha uzun, maliyeti daha
dusuk olmasi avantajdir. Kavuguk malzeme 6zelliginden dolayi kullanim suresi biten
deseni iptal edip klise Uzerine yeni desen igletilemez. Kliselerin uzun émarlt olmasi
icin, Dr.Blade bigak ayarlarinin dogru yapilmasi, ¢ok basin¢ uygulanmamasi,
murekkep pigmentlerinin sert olmamasi gerekmektedir. Bunun igin bicaklar 8 saatte
bir olarak degistirilir. Bu sayede desende olusacak tirmalama ve murekkep lekesi
gibi baski hatalarin olusumu engellenmeye calisilir.

Tiefdruck baski makinelerinde klise silindirin kullaniimama nedeni;

e Kilise teknolojisinin PVC malzeme Uzerine baski seviyesine gelmemesi,
zamanla sismeye ugramasi,

e PVC mirekkeplerinde kullanilan solvent, boyanin kliseye zarar vermesi,
50



e Baski sirasinda kurutma yeterli olmadiginda net bir baski elde edilmesi gig¢

oldugundan bu alanda kullanimi tercih edilmez. %

Flekso sistemde transfer islemi énce Anilox'a oradan kaliba ve materyale
olacak sekildedir. Oysa Tifdruk'da direkt olarak kliseden materyale transfer vardir.
Bu nedenle mirekkebin hazneden materyale ulasma zamani Flekso sistemde daha
uzundur. Bu slre¢ icinde mirekkebin kurumadan transfer olabilmesi icin

murekkepler Tifdruk mirekkebe gore daha yavas kuruyacak sekilde formule edilir.

“Anilox: Flekso sistemde miuirekkebi istenilen Ol¢clide kaliba tasiyan
merdanenin ismidir. Son yillarda dia baskilarinin flekso sistemde yapilmasi
sebebiyle ¢ok ince anilox merdaneler devreye girmistir. Anilox merdaneler 60’lik,
120’lik, 200’l4k vs. gibi sayilarla anilir. Rakam bulyldikce anilox tGzerendeki tiflerin
sikligr artar, derinligi azalir. Bu nedenle transfer edilen muirekkep filmi inceldiginden
alinan renk siddeti azalir. Bu tip ince aniloxlar icin daha konsantre murekkepler

hazirlanmasi gereklidir.” **

Flexography

Doctor Blade

Removes excess ink

Impression Cylinder

Anilox Roller

Plate Cylinder

3

Resim-46: Flekso Baski Yandan Gorinim.
Kaynak: http://www.devonintl.com/devon-packaging/Printing.php18.05.2011

Fountain Roller

23 Kaynak Kisi: 04.05.2011 tarihinde Ercan SABUTAY lle yapilan s6zlii gériisme
24 http://www.grafikerler.org/teknik-bilgiler/4644-baski-nedir-baski-teknikleri.htm|”18.05.2011
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2. 4. PVC MASA ORTULERINDE BOYA OZELLIKLERI VE KULLANIMI

Tiefdruck baski makinelerinde renkli desenler elde etmek amaciyla basilacak
desen bilgisayarda calisilirken CMYK olarak hazirlanir. “C”cyan, "M” magenta, “Y”
yellow, "K” kontrast/siyah renkli ¢dzeltilerle yapilan karigsimi ifade etmektedir. Bu dort
renkle baski genellikle fotograf goérintallu trigonomi desenlerde tercih edilmektedir.
Dogada gorinen dort ana rengin olugsumu ile baski gergeklesir. Bu renklendirme
sistemi isletmedeki elveriglilige bagli olarak sadece birincil renkler CMY olarak
basilarak kontrastlik elde edildiginden G¢ renk kullanilarak baski gergeklese bilir.
Desenin fotograf olup olmamamsina baglh olarak CMYK+Pantone renkleri
kullanilarak basilan desenlerde mevcuttur.Renk calismalari yapilirken,her bir rengin
isminin  bulundugu renk eslestirme ve tanimlama sistemi olan pantone kullanilir.
PVC masa ortilerinde en 6nemli etken parlak renklerin aranmasidir. Bu alanda
kullanilan parlak renkleri ifade eden (coated) C Pantone dikkate alinsa da PVC
masa ortlleri Ev tekstili gurubu icerisinde yer aldi§i ve misteriler tarafindan talep
edildigi icin TPX Pantone de yogun olarak kullaniimaktadir. Pantone renkler baskida
daha mat gorinen renklerdir. CMYK mantidi ile olusturulamaz. Bu renklere ilave
olarak ya da yalniz basilabilir. Pantone renkler o6zellikle rengin degdismesinin
istenmedigi musteri ¢calismalarinda tercih edilir. Pantone ile yapilan g¢alismalarda
rengin tutma sudresine kadar olan asamada, boyayi acip koyulastirmak ek bir sire
gerektirmektedir. Bu da zaman kaybina yol acabilmektedir. Bu nedenle igletmeler
daha 6nce cgalistiklar renklerin regetelerinden olusan renk kataloglari hazirlayarak
zamandan kazanmaya caligirlar. Bu durum CMYK baskida farkhlik gostermektedir.
Ozellikle fotograf baskilarda sabit olarak kullanilan renkler mevcuttur ve gogu
isletme bu renklere bagli kalarak calismalarini gerceklestirmektedir. Bu alanda
yapilan baskilarda genellikle 4 veya 5 renkle baski yapmak tercih edilmektedir.

Bunun nedeni baski kapasitesinde distisin olmasini engellemektir.

Burada énemli olan desenlerde canh bir gorinti ve parlak bir ylzey elde
etmek icin desen sablonlarinin dogru sekilde siralanmasidir. Desende elde edilecek
goruntu kalitesine bagli olarak sablon yerlerinde uygun ise degistirme yapilabilir,

degilse bu yénde silindiri yeniden igletmek gerekebilir. *°

2 Kaynak Kisi: 03.02.2011 tarihinde Ali GUHADAR ile yapilan sézli gérismeye gore.
52



Resim-47: C Pantone, Color Bridge Coated
Kaynak: Sanem Palstik, Desen ve Grafik Bolimi

Resim-48: TPX Pantone ,Fashion And Home Color Guide
Kaynak: Sanem Palstik, Desen ve Grafik Bolimi

“Substraktif; Renkli ¢ozeltilerle yapilan karisim
Birincil Substraktif renkler; CMY renklerin beyaz bir kagit Gzerinde esit oranlarda

bir araya getirildiginde siyah olusturmasidir. Bu {i¢ renk birincil renkleri olusturur.”?®

% Ozgliney, a. g. e.,s.145
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Resim-49: Berna Aybartiirk, 2010, CMYK Baski Teknigine Bir Ornek
Kaynak: Florista Kolleksiyon,sf.17

Resim-50: Berna Aybartiirk,2010 ,CMY Baski Teknigine Bir Ornek
Kaynak: Florista Kolleksiyon,sf.37

Tiefdruck baski da boya olarak clariant marka pigment toz boya
kullanilmaktadir. Cogu firma boyalarini hazir sekilde disaridan temin ederken, bazi
firmalar kendi bunyesinde bulundurduklari boya laboratuarlarinda bu iglemi
gergeklestirmektedir. Bu alanda kullanilan boyalar solvent bazli ve su bazl

murekkep olarak siniflandirilabilir.
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Solvent bazli murekkepler, ambalaj ve baski sektorinde kullanilan
mirekkeplerdir. Su bazlilar da, kurutma problemi nedeniyle daha az tercih edilen

ama solvent bazli ile ayni sektdrlere hitap eden mirekkeplerdir.

Solvent bazli mirekkeplerin pvc ylzeyine tutunmasi daha iyidir. Su bazlilar
ise, bir Ust lak atilarak PVC sektérinde kullanilabilir. Bu lak UV lak olarak tercih

edilir.

Solvent bazli murekkepler, binyesinde ugucu gazlar barindirdigindan uzun
sureli temaslarda bas donmesi, depresyon, mide bulantisi vb rahatsizliklara yol
acarak saglk agisindan tehlike olusturabilmektedir. Bu da is guvenligi agisindan
tehlike olusturmaktadir. icinde barindirdigi kimyasallardan dolayi kivilcimla, atesle
temas etmesi durumunda ¢abuk tutusma, parlama ve patlama 6zelligine sahiptir. Su
bazli murekkep boyalarda ise koti koku bulunmadigindan saglik ve is guvenligi
acisindan tehlike bulunmamaktadir. Bu nedenle uluslar arasi standartlara uygun

olarak kullaniimasi 6nerilen malzeme su bazli murekkep boyadir.

Su bazli murekkeplerde renklendirme igin boyalar (asit, reaktif, dispers,
direkt)veya dispersiyon halinde pigmentler kullanilabilirler. Binder veya dispersiyon
maddeleri olarak akrilik veya akrilik polimerleri kullanilabilir. Su bazli mirekkepler,
pamuk, ipek, naylon, yin, rayon, poliester zeminler tzerine moda tekstiller, i¢c ve dis

mekan reklam panolari, ev tekstilleri gibi GrGnlerin baskisinda kullaniimaktadirlar.?’

Teknik 6zellikleri bakimindan “vizkozitesi” yiksek olan murekkep yogun,
vizkozitesi dusik olan mirekkep sivi sekilde olur, buda kumasin mirekkebi
emmesinde etkilidir. Bu boyalar hava ile temas da buharlasarak ¢abuk kuruma
Ozelligine sahiptir. Lak formulinde; pigmentlerin birbirinin ylzeyine daha iyi
yapismasi igin regine kullaniimasi gerektirir. Bu da pigmentin atiimasina ve sivi
icinde ¢dzulmesine yarar. Solventler iginden atilir.Sivi iginde ¢o6zulir.Bu islem

karistiricida 45 ila 60 dakika arasinda gerceklesir.

Murekkebin PVC yluzeye yapismasini ve yapistiktan sonra hizla kurumasini
saglayan katki malzemelerinin oldugu bir LAK hazirlanir. Bu lak igerisinde regine ve

keton turevi solventler bulunur. Daha sonra rengi verecek olan toz halinde

2" Ozgiiney, a. g. e.,
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pigmentler ilave edilir. Mikserde karigtirarak renkler elde edilir. Bu nedenle pigment

preperat seklinde temin edilir, ayrica bir dgatme islemine gerek kalmaz.

Bu boyalarin en buyuk o6zelligi cok cesitli plastik materyal yani sira cam,

metal, suni deri, kumas ve kagit gibi alanlarda da kullanim yayginligidir.?®

“Vizkozite: Viskozite bir sivinin kendisini akmaya veya molekullerinin
dizenini herhangi bir degisime ugratmaya karsi direng gosterme 6zelligi ve bir
sivinin hareket etme gugcliginin bir 6lglsu olarak tanimlanmaktadir. Sividaki bir
kuvvet tarafindan etkilenen i¢ surtiinmeyi ifade eder. Viskozite ylkseldikge sivi daha

kivamli hale gelmektedir.” 2°

2.5. PVC MASA ORTULERINDE BASKI HATALARI

isletmeler icin kalite son derece 6nemlidir. Her isletme bu yénde kendi
sistemi ve uygulamasini olusturur. Kalite kontrol bir isletmenin énemli noktalarindan
biridir. Biten Grinin eksiksiz, dogru ve hatasiz olarak misteriye ve tuketiciye
ulagmasini saglayan birimdir. Kaliteyi etkileyen en énemli unsurlarin basinda pazar
ve tlketici Ozellikleri gelir. Bu sayede, mamulin kalite duzeyi yulkseltilir,
musgterilerden gelen sikayetlerde azalma olur, geri donugumler azalir, musteri artigi
saglanir, kar artis| gergeklesir, rakip firmalara kargi prestij kazanilir, Uretimde daha
az duraklama olur ve daha yuksek bir uUretim hizina ulagilabilinir, isletme

maliyetlerinde azalmalar olur.*

“Kalite kontrol, en ekonomik, en kullanigh ve tuketiciyi her zaman memnun

eden kaliteli bir Grint gelistirmek, tasarlamak, Gretmek ve bakimini yapmaktlr.”31

2 Kaynak Kisi: 23.03.2011 tarihinde Neslihan KARAKAYA ile yapilan sozli goériismeye gore.
Kaynak Kisi: 23.03.2011 tarihinde Mustafa ESAT ile yapilan s6zli goriismeye gore.

2 Ozgiiney, a. g. e.

30“http://www.kalitekontrol.org/kalitesizligin-maliyeti.htmI" SAHIN, Mustafa, Kalite Kontrol’iin Onemi,

06.02.2010,

31 Kaoru Ishikawa, Toplam Kalite Kontrol, Kalder Yayinlari, istanbul, Mayis1995, s. 61.
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Resim-51: Kalite Kontrol Makinesi Genel Gortiniim
Kaynak: http://boyasantekstil.com/production.php

PVC masa ortulerinde tekstil baski igletmelerinde oldugu gibi dogru ve kaliteli

baski kontrollinl saglayan bir numune baski makinesi bulunmamaktadir.

Olasi baski hatalari basim esnasinda makineyi ¢alistiran uzmanlar ve ustalar
tarafindan gézlemlenerek saptanir. Kalite kontrol prosesine uygun olarak trunler B1;

birinci kalite,B2; ikinci kalite olarak siniflandiriliriar.

PVC masa ortiusunde kalite kontrol alaninda goérllen hatalar ise U¢ gurupta

ele alinabilir.

2.5.1. Kalenderden Kaynakl Hatalar

Kalenderden kaynaklanan hatalar tozdan, bobin catlagindan, benekten,
kellesmeden, torbalasmadan kaynaklanan hatalar olarak alti gurup iginde ele

alinirlar.

o Tozdan kaynakli hatalar; Havadan, makineden olusan toz parcaciklarinin vb.
beze yapismasindan kaynakli hatalardir.

e Bobin c¢atlagindan kaynaklanan hatalar; PVC film bobine sarilirken olugan
kiriimalar, katlanmalardan dolayi olugan kalite sorunlaridir.
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Resim-52: Bobin Catlagindan Kaynaklanan Hatalar
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.

e Benek hatalar; Kalenderde bezin olusmasi sirasinda gbzle goérllmeyen
malzeme hatasinin baski esnasinda verdigi noktacik seklindeki hatalardir ve

benek hatalar olarak adlandirilirlar.

Resim-53: Benek Hatalar
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.
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e Kellesmeden kaynaklanan hatalar; boyanin PVC ylzeyine tam

yapismamasindan kaynakli hattadir.

Resim-54: Kellesmeden Kaynaklanan Hatalar
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.

e Torbalagsmadan kaynaklanan hatalar; PVC malzemenin duz bir sekilde
durmadigi, dalgalanma ve havalanmayla yuzeyin hareketlendigi durumlarda
meydana gelen hatalardir.

Resim-55: Torbalasmadan Kaynaklanan Hatalar,Detay
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.
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Resim-56: Torbalasmadan Kaynaklanan Hatalar
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.

2.5.2. Baskidan Kaynakl Hatalar

Baskidan kaynaklanan hatalar: Boya lekelenmelerinden, siyirmadan,

kaymadan ve boya akmasindan kaynaklanan hatalar olarak dért guruba ayrilirlar.

o Boya lekelenmeleri kalite kontrollerde en ¢ok karsilasilan sorunlardan biridir.
Bu hatalar genellikle baski kapasitesi artirildiginda hizlh akigtan ya da
kullaniimayan silindirdeki merdaneden kaynakli boya sigramalarindan olusan
lekelenmelerdir. Kalite kontrollerde %85’lik bir paya sahiptir. Bu nedenle

maliyet zarari fazladir.

Tx
™ 4§

D

|

Resim-57: Boya Lekelenmelerinden Kaynaklanan Hatalar
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.

60



e Siyirmadan kaynaklanan hatalar; Bigaktan kaynaklanan hatalardir.

Bigaklarin kullanim édmdarleri dikkate alinarak bu hatalarin énline gegilebilinir.

Resim-58: Siyirmadan Kaynaklanan Hatalar
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.

e Kaymadan kaynaklanan hatalar; desenin tam oturmamasindan kaynakli renk
kaymalaridir. Bunlar genellikle baskinin baslangicinda makine ayarlari
oturtuluncaya kadar ki surede olusan hatalardir.

Resim-59: Kaymadan Kaynaklanan Hatalar
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.$ti.

¢ Akmadan kaynaklanan hatalar; Vizkozitesinin dislk olmasindan dolay fazla

akiskan olan muirekkebin akmasindan kaynakli hatalardandir.
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Resim-60: Mirekkep Akmadan Kaynaklanan Hatalar
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.

2.5.3. Laminasyondan Kaynakl Hatalar

Laminasyondan kaynaklanan hatalar baski alti bezinden ve gofraj
gorunumuinden kaynaklanan hatalar olmak Uzere iki guruba ayrilr.

e Baski alti bezinden;
Non-woven’in PVC'i ylizeyine tam yapigsmamamsindan,
Baski alti bezinin kirilmasindan,
PVC yuzeyine yapismasi esnasinda non-woven bezde kirilmalarin
olugmasindan kaynaklanir.

e Gofraj gérunimden ve Non-woven bezin yogun bir sekilde preslenerek PVC
ylzeyine vyapistiriimasindan kaynakli bez dokusunun PVC yilzeyine

gikmasindan kaynaklanan hatalardir.®

Resim-61: Gofraj gérinumden Kaynaklanan Hatalar
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.

32 KaynakKisi: 30.04..2011 tarihinde Gokercan YAZ ve Erkan SAVAN ile yapilan s6zlU gorismeye
gore.
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3.BOLUM
PVC MASA ORTULERININ PAKETLENMESI, SATIS VE PAZARLANMASI

Tasarimdan Uretime kadar suren islemler sonucunda bir tekstil esyasi olan
PVC masa ortileri paketlemesi ve satis tarziyla pazarda rakiplerine kargl yapacagi
gl¢ gosterisinde alaniyla ilgili ait oldugu isletmenin kimligini ortaya koyma adina

onemli rol oynamaktadir.

Bu sebeple PVC masa ortilerinin misteriye sunumunda diinya standartlarini
yakalamada Urln kalitesi kadar sunum kalitesi de isletmelerin hedefidir. PVC masa

ortlleri bobinli ya da paketlenmis olarak musteriye ulastirilir.

3.1. PVC MASA ORTULERININ ISLETMEDEN PAZARA GIKISI

PVC masa ortlleri bobin ya da paketlenmis olarak musteriye ulastirilir. Her
bir bobinin 20 m olarak sarilmis halde sevkiyatlari gerceklestirilir. Bobin olarak
sevkiyatl genellikle toptanci firmalara konteynirlara ylklenerek yapilir. PVC masa
Ortllerinin  bobinlerinin  toptancilar, manifaturacilar ve halk pazarlarinda
tlketicinin istegine bagl olglide kesilerek satisi gergeklesmektedir. PVC masa
Ortlleri ucuz Gran gurubuna girdiginden genis bir hedef kitleye sahiptir. Bu tip masa
Ortulerinin avantaji mutfaktaki yasam alanlari ve farkh masa ebatlarina uygun

Olgulerde kesilebilme olanagina sahip olmasidir.

PVC masa ortulerine sadece kuguk magaza vitrin ve raflarinda degil ayni
zamanda gelisen buyidk market anlayisi ile buradaki raflarda da rastlamak
mumkindar. Ulkemizde Migros, Careffeour, Metro, Praktiker, Tchibo v.b.

magazalarda yerli ve yabanci markali PVC masa 6rtllerinin satigi yapiimaktadir.

PVC masa ortiileri ambalajlandiktan sonra “Hazir Masa Ortiisii” olarak
adlandiriimaktadirlar. Bu masa ortlleri kenarlari non-woven malzemeden yapilip
dikilmis, firfir, diiz kesim, modelli kesim, overlok ¢ekilmis ya da biye ile

sonlandiriimig sekilde mugteriye sunulurlar.

Bu konuda vyaratici fikirler yenilikgi arayiglar igindedir. Etek ucu lastikli

kenarina firfir ilavesi ile sarkma payi verilmis ya da sadece etek ucu lastikli modeller
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PVC masa ortllerinin masayi gergin bi¢cimde sarmasi ve rlzgarl ortamlarda
koruyucu olmasi sebebiyle bahge, balkon gibi dis mekanlarda masterinin tercihi

olacaktir.

Etek uclari diz ya da modelli kesim iglemleri isletmelerde kullanilan &zel
makinelerde yapilmaktadir. Bu makineler tam otomatik ya da yari otomatik
makinelerdir. Dikdortgen, kare ya da daire seklindeki hazir masa ortuleri metal
cerceve kaliplarla ve presleme yéntemiyle kesilirler. Bu islemler igsletmenin hazir

masa oOrtusu bolimunde yapilmaktadir.

Hazir drin kapsaminda Uretilen PVC masa ortileri dinya standartlari

Olculerini Grlin kalitesi kadar paketlemedeki seckinligine de yansitirlar.

Ambalaj ylzeylerine eklenen tanitimda marka, Urin ozellikleri, Qrin
gorseli, standart boyutlari, kullanim ve yikama bilgileri, iletisim bilgileri gibi
tuketiciyi yonlendirecek bilgilerin bildirilmesi sadece i¢ Pazar i¢in degil, uluslar arasi
pazarlar igin de 6nemsenecek bilgilerdir. Ornegin, son yillarda tiiketicilerin insan
sagligina zararl drinleri kullanmamasi yonunde gosterdigi 6zen ile PVC masa
ortlleri ambalaj Gizerinde yer alan Oko-Tex sertifikasi tiketiciler tarafindan Griiniin
daha glivenle satin alinmasini saglamaktadir. Cunkii ,”Oko-Tex Standardi tekstil
artnleri ile ilgili tum asamalardaki hammadde, ara ve son Urunlere yonelik, dinya
capinda bir sertifikalandirma sistemidir. Oko-Tex Sertifikasi; tekstil Griinlerinin
sagliga zarar veren maddelerden arinmis oldugunu veya insan sagligina zarar

vermeyecek miktarlarda bulundugunu belgeler.®®

33http:llwwwoekotex.com/oekotexlOO_puinc/contentS.asp’?area:hauptmenue&sitezoekotexstandard1
00&cls=10
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Confection
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Sekil-1:Olglilerine Gére Masa Ortiilerin Paketlenmesi ve Sevkiyati
Kaynak:Bonita Katalog,ltalya,2011

Banita PTex R

e ®

20 m Bonkta P-Tex R
30 m Cristal with paper

Sekil-2:Olgllerine Gére Masa Ortiilerin Paketlenmesi ve Sevkiyati
Kaynak:Bonita Katalog,ltalya,2011
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Resim-62: PVC masa &rtiisii Bobinli metre satisi
Kaynak: Ozkanlar Pazari, Bornova/lzmir, 01.04.2011

Resim-63: PVC masa &rtlist bobinli manifaturaci satig!
Kaynak: Huseyin Tekstil, Kemeralti-lzmir,16.05.2011
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Masa Ortiisii

4'\ii Servis Seti Bahcede ziyafet zamami!

nizi acacak! Suya dayamkhdir, kir tutmaz. Masa drtiisliniin
etrafi biyelidir, drtii kir tutmaz, silinebilir, Ust

Leke tutmaz, kolay temizlenir, list yizeyi yiizeyi %100 polivin klorid, alt yiizey %100

polivinkroid'dir. 50x30 cm'dir. polipropilen'dir. Yesil gri ¢izqili ve pembe cicek

desenli segenekleri vardir.
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Cizgili Cizgiti
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Resim-64: Biyeli PVC Masa Ortiisii ve Amerikan Servisi
Kaynak:Tchibo Mayis Ay Katalogu

y

Bt EFCIE

Resim-65: Firfiri PVC Masa Orttis(i
Kaynak: Samil Ceyiz,Kemeralti-lzmir,08.05.2011
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Resim-66: Lastikli PVC Masa Ortiisii
Kaynak: Sanem Plastik. Ltd.Sti

Resim-67: PVC Hazir Masa Ortiisii Kesim Makinesi
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.$ti.
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Resim-68: PVC Hazir Masa Ortiisii Kesim Kaliplari
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.

Resim-69: PVC Hazir Masa Ortiisii Kesim Kaliplar Yandan Goriinim
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.
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Resim-70: Modelli kesim PVC Masa Ortiis(,
Kaynak: Florista Katalog-2011

Resim-71: PVC Hazir Masa Ortiisii Ekibi
Kaynak: Sanem Plastik Ltd.Sti.
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Resim-72: On ve Arkadan Gériiniimlii Askili Ambalajli PVC Masa Ortiisi,
Kaynak: Sanem Plastik.Ltd.$ti

8100 x 140 em
© 140 x 140 em.

Resim-73: On ve Arkadan Gériinimlii Ambalajli PVC Masa Ortiisii
Kaynak:Sanem plastik.Itd.sti
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3.2. PVC MASA ORTULERININ SATIS VE PAZARLAMASI

Yasamimizin hemen her asamasina girmis olan pazarlama, artik mal ve
hizmetlerin 6tesinde fikirlerin, kigilerin, kurumlarin, olaylarin ve mekanlarin

pazarlanmasina kadar genisleyen 6nemli bir kavram haline gelmigtir.

Amerikan Pazarlama Birligi'nin tanimina goére pazarlama; “Bireysel ve
kurumsal amaclar tatmin edecek degigsimleri saglamak (izere, (iriin, hizmet ve
fikirlerin sekillendirilmesi (liretilmesi), fiyatlandiriimasi, dagitim ve tutundurulmasini

planlama ve uygulama siirecidir”.>*

PVC masa ortiusli igletmesinde pazarlama boélimul, hangi desenlerin,
renklerin, UrUnlerin veya hizmetlerin musterilerin ilgisini ¢ekecegini belirleyen ve

satig, isletme ve iletisim stratejilerini belirleyen birimidir.

Pazarlama boliumua, musterilerden pazara yonelik bilgi alabilmek igin
musgteriyle yakin temas icinde bulunur. Pazarlamaci kurmus oldugu yakin musteri

iliskilerini devam ettirebilmeli, miisteri istek ve ihtiyaclarina cevap verebilmelidir.*

isletmenin tasarim bolimi: bir firma igin farklihk yaratan ézel bir birimdir.
Tasarim bolumu igletmenin satis ve pazarlama bolimuyle yakin temas ve igbirligi
icinde calisir. Pazarlama bdliminden gelen mdusteri talepleri dogrultusunda
tasarimci yaratici arastirmalar ve 6n hazirliklarla tasarim faaliyetine girisir. Sonugta
ortaya ¢ikan desen ve renk alternatifleri musteri begenisine sunulur. Pazarlama
sureci, bir butinlestiriimis slrectir. Bu sayede yapilan isbirligiyle firmalar musterileri

icin de@er yaratmaktadir.

PVC masa ortuleri hedef Kkitlelerine gdre desen ve renk farkhliklar
gostermektedir. Tasarimcilar hedef kitlesinin tercihlerini dikkate almak zorundadirlar.
Boylece farkli begeniler ortaya ¢cikmaktadir. Dogu Avrupa bdlgesinde yasayanlar ile
Bati ve Kuzey Avrupa bolgesinde yasayanlar arasinda desen ve renk farkliliklari gok

rahatlikla hissedilmektedir.

3 Philip Kotler, Gary Armstrong, Veronica Wong ve John Saunders, Principles of Marketing, 5.Baski,
2008, s.7
% http:/itr.wikipedia.org/wiki/Pazarlama

72


http://tr.wikipedia.org/wiki/Pazarlama

Dogu Avrupa Ulkesinde yasayanlar iklim kosullari ve yasam kosullari nedeni
ile duyduklari 6zlemi yasam mekanlarinda kullandiklari urinlerde aramaktadir. Bu
nedenle desen egilimleri, zengin motiflerden olugan ve daha gergekgi gigceklerden,
meyvelerden meydana gelen ylzey dizenlemeleri olan desenlerdir. Figuratif motifler
icinde yer alan kedi, képek, at vb motiflerin kullanildig1 ylzey dizenlemelerinden
olusan zengin desenlerdir. Bu desenler genellikle sanatsal ve fotograf gorsellerinden
olusur. Modern desenler genelde tercih edilmez. Desende kullanilan motif ebatlar
daha buyuktir. Hikayeci desenler begenilir. Geometrik formlu desenler ise yaninda
kullanilan baska bir gicek, meyve motifi ile daha ¢ok tercih edilirken tek basina pek

kullaniimaz.

Resim-74: Yeni Yil Konseptli PVC Masa Ortiisii,
Kaynak:Florista Katalog,2011, Berna Aybartirk
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Resim-75: Fotograf /ICMYK Baskili “Menekse” PVC Masa Ortiisii
Kaynak: Florista Katalog,2011

Bati ve Kuzey Avrupa Ulkeleri ise kalabalik olmayan, gézu yormayan daha
klasik desenleri tercih etmektedir. Ozellikle Amerika, Fransa desen konusunda cok
klasik segimler yapmakla dikkat ¢ekmektedir. Cizgiler, pétikareler, puanlar en ¢ok
satan desenler igerisinde yer almaktadir. Geometrik desenleri ve geometrik
formlardan olugsmus yuzey duzenlemeleri ve kombinlemeleri daha ¢ok tercih

etmektedirler.

Florista

=wm @, 20m 150-01

Resim-76: Puan Desenli PVC Masa Ortiisii ve Varyantlari,
Kaynak: Florista Katalog,2011, Berna Aybartirk
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Gliney Avrupa iilkeleri iginde yer alan italya, ispanya, Yunanistan, Sirbistan
gibi Ulkeler ise yenilikleri ve farkhlklari daha ¢abuk kabullenirler. Bu Ulkeler Akdeniz
iklim ozellikleri ve gecim kaynaklari gibi faktorlerden dolayr kendilerini yansitan
zeytin, zeytinyagi, aygicegi, lavanta, gibi motiflerden olusan desenleri daha ¢ok

tercih etmektedirler.
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Resim-77: Zeytin Desen, PVC Masa Ortiisii Calismasi,
Kaynak: Florista 2012 koleksiyonu, Berna Aybartirk

Ayrica PVC masa Oortilerinde mutfak gereclerinden olusan desenler, kahve
temasi ve objelerinden olusan yuzey duzenlemeleri, animasyon karakterleri de

tercih edilen diger desen guruplaridir.

Ulkemizde ise genel olarak gigek formlarindan olusan yiizey dizenlemeleri
en cok tercih edilenler arasindadir, onu geometrik formlar takip etmektedir. Sade,
modern cizgiler,fotograf desenler daha az tercih edilmektedir. Turkiye de desenden
Oonce renk daha etken olan bir faktordir. Desen ne olursa olsun canli, parlak,
yaldizli, albenisi olan renkler PVC masa ortistundeki satisi etkileyen olumlu ve

onemli bir faktordir.

Ulkeler arasinda desen farklili§i yaninda renklerde farklilik gostermektedir.
Fakat dinya genelinde PVC masa ortusU renk tercihinde en ¢ok kahve, krem, bej
tonlari tercih edilmektedir. Bu renkler mutfaklarda kullanilan duvar, dolap, perde,
seramik ve benzeri malzemelerle her mutfak da uyumlu oldugu igin tercih

edilmektedir. Bu renklerin disinda en ¢ok satan renkler ise bordo, yesil, mavi dir.
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Sanem plastik PVC masa 6rtlisl firmasinin satis grafiginde bu sonug¢ goze

carpmaktadir.

Tasarimci, tasarim tiplerini olustururken moda egilimleri, Glke ve musteri
odakh olmanin disinda kendi 6zgur yaratici glicinu kullanarak fark yaratabilmelidir.
Tasarimci bunu fikir, yenilik, arastirma ve gelistirme sureglerini iyi kullanarak

yaratmalidir.
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Resim-78: En Cok Satan Renkler igin Ornek Gérsel, 121 Nolu Desen Calismasi
Kaynak: Sanem Plastik,Florista Katalog,2011

Ornegin asa@idaki tablo-1 de; Sanem Plastik Firmasina ait markalarin riin
guruplarinin 2011 Ocak ayina ait desenlerin satig grafigini gérmek mumkuindir. Bu
tabloda pazar payinin blyuk bir kismini olusturan Dogu Avrupa Ulkelerine yonelik
yapilan zengin motifli ve fotograf desenlerin oldugu triin gurubunu Florista markasi
ile, PVC masa ortileri yizeyinde kullanilan gofraj baski teknigi ile elde edilen Grin
gurubunu Elegant markasi ile;PVC lzerine hem desen hem de gofraj baski teknigi
ile olusturulan UrGn gurubunu Perla markasi ile, hedeflenen bati , gliney ve kuzey
Avrupa Ulkerlerine yénelik, sade ve modern cizgilerin hakim oldugu desen gurubunu
Moderno markasi ile gosterilmektedir. Bu Grtin guruplari kullanilan baski teknikleri ,

malzeme Ozellikleri, gramaj, arka ylzey dokusu ve hitap ettigi pazara gore fiyat
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araliklar1 ve satiglari degismektedir. Bu tabloya gore PVC masa ortusu aliminin
blylk bir cogunlugunun Dogu Avrupa ulkeleri tarafindan yapildigi gézlemlenmigtir.
Bu yilzden bu alanda galisan ¢ogu firma koleksiyonlarini olustururken &6zellikle bu

bdlgelerdeki masteri talebine yonelik desen ¢alismalarina agirlik vermektedir.

Florista

Zengin , Moderno

fotograf Dreams Elegant Perla Sade
Bélge desenler Ince mal Gofraj Gofraj+Baski desenler
D.Avrupa 5.311 880 1.561 707 1.456
G.Avrupa 3.589 943 966
B.Avrupa 1.972 3.226 795 3.482
K.Avrupa 698 155 15 380
0O.Dogu 100 100
O.Asya
K.Afrika 4.935 686
K.Amerika 628 270 124
Tlirkiye 35 4500 75 54 36
Toplam 17268 5480 6230 1571 7130

Tablo-1: Ulkelere ve Desen Guruplarina gére Ortalama PVC Masa Ortiisii Dagilim Tablosu,2011 Ocak
Kaynak: Sanem Plastik.Ltd.Sti Satis ve Pazarlama Bolumi

Tirkiye’de PVC masa ortlisu kullaniminda hedef kitlenin tercihlerini Sanem
Plastik satis politikasindan izlemek mUmkuandir. Sanem plastik moda egilimleri
dogrultusunda hazirlamis oldugu desenli masa Ortulerini dig piyasaya sunarken,
ihrag fazlalarini da ic piyasada tiiketmektedir. i¢c Pazar ihrag fazlalarindan Moderno

ve Florista’yi tercih etmektedir.

Firmanin i¢c Pazar icin Uretmis oldugu marka ise Dreams’dir. Dreams arka
yuzde kullanilan nan-woven’in inceligi ile gramaji daha dusuk olan bir Grin
gurubudur. Bu ylzden de ucuz olusu ile dikkat ceker. Desen ve renk &zelligi
acisindan cicek ve geometrik desenleri, yaldizli (gumus ve altin renkli), parlak, seffaf

renk ve dokulariyla i¢c Pazar miisterisi icin tretilmislerdir.

% Kaynak Kisi: 06.04.2011 tarihinde Gékercan YAZ ile yapilan szl gérismeye gore.
Kaynak Kisi: 13.04.2011 tarihinde Beyza MERCAN ile yapilan s6zli gorismeye gore.
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Bugun masa ortuleri kullanimi sadece salonlarda yemek yerken serilen bir ev
tekstili Grint olmaktan cikmistir. Yasam kosullarinin getirdigi zorunlu calisma
hayatiyla ve 6zelliklede zamanin blylk bir gogunlugunun gegirildigi mutfak, ev ici
ortamlarda ¢ok 6nemli bir yagam alanidir. Cogu zaman tum 6gunlerimizi yedigimiz,
bazen sevdiklerimizle kahve igtigimiz, yemegimizi hazirladigimiz yasam alanimizda,
hoslandigimiz bir deseni, sevdigimiz rengi géormek ve mekani daha glzel hale

sokmak isteriz.

PVC masa ortlleri ekonomik fiyat araliyi ve desen zenginligi gibi 6zellikleri ile
bu imkani tiketiciye sunabilmektedir. Ulkemizde bu sektor de iretim yapan firma
sayis! Ugtiir. Bunlar Sanem Plastik, Oncii Gurup ve Nese firmalaridir. Her firma
kendi mevcut markalari ile bu sektorde 6nemli bir yere sahiptir. Mevcut Uretici
firmalarin piyasada bulunma sureleri, desen ve koleksiyon 6zellikleri ile pazardaki
hedef kitleleri ve paylar farkliik gosterebilmektedir. Bir firma sadece dodu Avrupa
pazarina yonelik ihracat c¢alisabilirken diger bir firma ihracat hedefi arasina daha
genis kapsamli bir pazar pay! alabilmektedir. Bu firmalarin ¢codu deseni i¢ piyasada,
sadece ihra¢ fazlasi durumlarda ya da desenin hedef kitleye uygun olmasi ile
toptanci ve manifaturacilarda satiimaktadir. Tilketicinin yas, cinsiyet, statd,
ekonomik durum, gibi kigisel 6zellik ve tercihleri tasarimi belirleyen faktdrlerle
birlesince Urlne karsi bir istek ve anlam ylklemekte, bu da Urln igin arti bir deger
olusturmaktadir. Bu tipki tasarimcilarin bir deseni olustururken onu kendisi ile
kisisellestirip, anlam yUklemesi gibidir. Bu ylzden tasarimci, desene baslamadan

Once cok iyi bir arastirma surecine girip iyi bir analiz yapabilmelidir.

Tasarimci desenini hazirlarken bilgisayari kullanarak, desen tasarimi ve
baski hazirligi islemlerini hatalari en aza indirgemesi, zaman, maliyet, varyantlama
coklugu gibi imkéanlar acisindan igletmeye buyuk kazang saglar. Bilgisayar
ortaminda sagladigi faydalarla tasarimci daha 6zgur ve genis bir yelpaze icinde
yaraticihgini  kullanarak 6zgun desenler hazirlayabilir. Tasarimci yaraticiligini
zihinsel olarak hayal gucunu kullanarak ya da maddi yaratim olarak dis etkenlerden
etkilenerek olusturur. Yaraticilik bireyseldir. Tasarimci kendi kKisiligini, kendine 6zgu
duyarlihdini, ¢evresine ve nesnelere bakis acgisini, algilayis bigimini ve yorumunu

tasarimina yansitir. Bu yonlyle tasarim tasarimcinin imzasi anlamindadir.
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Tasarimcinin yasadigi sosyal ¢evre ve gordagu egitim tasarim olusum slrecinde
cok onemlidir. Tasarim egitimi yasam birikimine, teknolojik gelismeleri yakindan
takip etmeyi gerektirir. Bilgisayar da desen hazirhgi ile birden fazla yaratici

tasarimlari kisa surede olusturma imkani sunar.

Bilgisayarda desen hazirliginda dogru desen programi ve programin igerigi,
bilgisayarin hizi, tasarimcinin yetenegi kadar 6nemlidir. Burada ¢ok énemli bir role
sahip olan tasarimci almis oldugu egitimi, yetenegi, hayal glicl, becerisi, bilgi ve

birikimi ile ayri bir dnem tasir.

isletmeler icin hedef kitleye uygun desen calismak ve pazarlamak, kaliteli
Urdn sunmak, marka olmak ¢ok dnemli bir unsurdur. Markaya énem veren firmalar
bu ydnde calismalarina 6zen gostermektedirler. Marka tlketici ile buatlnlesen,
ayricalikli ve kimlik kazandiran énemli bir unsurdur. Arzin artmasi ile bu olgu daha

da 6nem kazanmaktadir. Bunun igin firmalar fark yaratma arayigslari icerisindedir.

PVC masa ortisinin malzemesi, yapisindaki su tutmazlik ve silinebilir
olanaklari onun farkh alanlarda kullanimina imkan saglamaktadir. Bu ydnde
piyasada var olan mutfak 6nligld, Amerikan servisi, ¢anta digsinda girisimciler
tarafindan geligtirilen ve arta kalan par¢ca malzemeyi degerlendirmek amaciyla
ekmek sepeti, kdgit havluluk galismalarina rastlamak mdmkindir. Bu c¢alismalar
ISIginda urdn 6zelligi goz énunde bulundurularak Ar-Ge arastirmalari dogrultusunda

desen dzelliklerine gore gruplamalar olusturulmustur.

Bu yodnde yapilmig olan calisma sonucunda, ev tekstilleri iginde, salon
gurubu tekstilleri icerisinde PVC masa ortisunin yani sira runner, bardakaltlidi,
bardak tutacagi, lamba bashgi, pecgetelik, ekmek sepeti, tepsi v.b. Gruin guruplarinda
bu malzemenin kullaniimasi mimkin olmaktadir. PVC uygulamalar piyasada var

olan urlin guruplarina alternatifler sunmaktadir.

Mutfak gurubu tekstilleri icinde PVC masa o6rtisunin yani sira, runner,
Amerikan servisi, 6nlik, ekmek sepeti, ekmek poseti, pazar ¢cantasi, mandal askisi,
k&gt havlu asaca@ v.b. gibi alanlarda kullanilarak Uriin kombini konusunda bir

batinlik saglanabilmesi mumkundur.
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Gelisen teknoloji ve yasam tarzlarinin dedismesi var olanin diginda bir seyler
yaratma hissi olusturmaktadir. Sayilan bu alternatiflerde degisiklikler géz 6énine

alinarak tasarlanmaktadir.

isletmelerin Ar-Ge bélimii yeni bir malzemeye, yeni bir baski teknigine, yeni
boyalara 6nem vermektedir. Bunun igin bilgiye ve arastirmaya acgik olarak

gelismeleri yakindan takip etmekte fayda vardir.

Belki ileride kara tahta gorGnumld ortimazin Uzerine mesajlarimizi,
notlarimizi, sevgimizi, duygularimizi yazip, cizebilecegimiz sonra yenisi igin
silebilecegimiz bir PVC masa ortlisu ya da, Fosfor boya teknigi ile gliin icinde 1s1g1
alan masa oOrtumuzin gece karanliginda bize, kuguk atistirmaliklar igin vyol

gostermeyecegini kim bilebilir.
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EKLER
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EK-1

FLORISTA

Marka PVC Masa Ortiisti Ornekleri:
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Florista Markasi 238-01 nolu desen galismasi,
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Florista Markasi 153-00 nolu desen galismasi,

Florista Markasi 123-03 nolu desen c¢alismasi,2010 koleksiyonu
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Florista Markasi 110-03 nolu desen galismasi,2005 koleksiyonu

Florista Markasi 148-00 nolu desen ¢alismasi,
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Florista Markasi 250-00 nolu desen ¢alismasi,

Florista Markasi 247-00 nolu desen galismasi,
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Florista Markasi 151-00 nolu desen ¢alismasi,2010koleksiyonu

Florista Markasi 233-00 nolu desen galismasi,2009 Koleksiyonu
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Florista Markasi 142-02 nolu desen g¢alismasi,
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Florista Markasi 257-01 nolu desen c¢alismasi,2010 Koleksiyonu
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Florista Markasi 213-02 nolu desen calismasi,
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194-00

Florista Markasi 194-00 nolu desen c¢alismasi,
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Florista Markasi 165-00 nolu desen ¢alismasi,
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Florista Markasi 112-02 nolu desen ¢alismasi,
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Moderno Markasi 621 Nolu desen,2011 koleksiyonu
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Moderno Markasi 601 Nolu desen,2010 koleksiyonu
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Moderno Markasi 600 Nolu desen,2010 koleksiyonu
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Moderno Markasi 608 Nolu desen,2010 koleksiyonu
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Moderno Markasi 610 Nolu desen,2011 koleksiyonu
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PVC Masa Ortiisii Ureten Diger
Firmalardan Ornekler

BECQUET
FRIEDOLA
DEKORAMA
NESE
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BECQUET Markasi,2011 koleksiyonu,Fransa

BECQUET Markasi,2011 koleksiyonu, Fransa
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BECQUET Markas1,2011 koleksiyonu, Fransa



BECQUET Markasi,2011 koleksiyonu, Fransa
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FRIEDOLA Markasi,2011 koleksiyonu,
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FRIEDOLA Markasi,2011 koleksiyonu,
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FRIEDOLA Markasi,2011 koleksiyonu,
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FRIEDOLA Markasi,2011 koleksiyonu,
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DEKORAMA Markas1,2011 koleksiyonu,
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DEKORAMA Markasi1,2011 koleksiyonu

DEKORAMA Markas1,2011 koleksiyonu
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DEKORAMA Markasi1,2011 koleksiyonu

DEKORAMA Markasi1,2011 koleksiyonu
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DEKORAMA Markas1,2011 koleksiyonu

DEKORAMA Markas1,2011 koleksiyonu
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DEKORAMA Markas1,2011 koleksiyonu
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NESE Markas1,2011 koleksiyonu
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NESE Markasi,2011 koleksiyonu
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NESE Markas1,2011 koleksiyonu
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EK-2

PVC Malzeme ile masa ortlisu diginda alternatif Grlnler

e Mutfak Gurubu

e Salon Gurubu
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Elma, pétikare, gelincik desenli PVC masa ortlsi ve Alternatif Uriin Calismalari

Mutfak Gurubu
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PVC Malzeme ile Uretilmis Ekmek sepeti,Bardak altligi

PVC Malzeme ile Uretilmis Amerikan Servisi, Canta
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PVC Ekemek sepetinden,detay Gorseli

Kedi gézu ve kurdele detayi ile ¢ift tarafli kullanim saglanmistir.

PVC Ekmek Torbasi, Serit Ortii(Runner)
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Lastikli PVC Masa Ortlisii,detay gorunti
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Cikek desenli PVC masa o6rtisi ve Alternatif Urlin Calismalari

Mutfak Gurubu
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PVC Malzeme ile uretilmis Ekmek torbasi, Serit 6rti, Canta
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PVC Malzeme ile uretiimis Mandal sepeti
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Cizgili Desen PVC’den Mutfak Grubu
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PVC mutfak grubu detay

PVC Ekmek sepetinden ve Amerikan servisin detay
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PVC c¢anta ve mandal sepetinden,detay Gorseli
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PVC masa 6rtiisti ve Alternatif Uriin Calismalari

Salon Gurubu
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PVC serit ortu,tepsi,bardak altligi,bardak tutacagi,lamba basligi
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PVC sise kiifi,bardak althgi,bardak kilifi,detay Goérseli
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PVC sise kiifi,bardak althgi,bardak kilifi,detay Goérseli
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PVC Serit Ortli (Runner)
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PVC kaplama kutu,detay Gorseli
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PVC malzeme uzerine gofraj baski teknigi, salon gurubu

128



PVC salon gurubu,detay

PVC pecetelik,detay Gorseli
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PVC serit ortli, Amerikan servisi, ekmek sepeti,bardak althigi,bardak kilifi,detay
Gorseli

PVC serit 6rtl ve lamba,detay Gorseli
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PVC malzeme (izerine gofraj baski teknigi ,salon gurubu
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PVC malzeme Uzerine gofraj baski teknigi ,salon gurubu

),
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PVC sise kilifi,bardak althdi,bardak kilifi detay gorseli

PVC amerikan servisi,pecetelik,ekmek sepeti detay gorseli
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