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OZET

"Cam Yiizeyler Uzerine Uygulanan Baski Cesitlerinin Arastirilmasi ve
Uygulamalar' bashkh tez cahlsmamda cam yiizeylere uygulanan genel baski

prensiplerine ve uygulama calismalarina yer verilmistir.

Grafik ve resim alanlarinda kullanilan baski tekniklerinin neredeyse
hepsini cam yiizeylerde kullanmakta miimkiindiir. Bu teknikleri cam
yiizeylere uygulamak icin cam boyalar1 kullanildig1 gibi seramik boyalarim

kullanmak da miimkiindiir.

Arastirmanin ilk boliimiinde; cam baskinin tanimi ve tarihgesine yer
verilmistir. Ad1 gecen baski teknik ve uygulamalarinin ge¢misten giiniimiize
gecirmis oldugu siireclerden bahsedilmistir. Ik kullanilan materyaller ve
baskiy1 gelistiren Kisilerden bahsedilmistir. Doneme ait miizelerde ve

galerilerde sergilenen eserlerin fotograflarina yer verilmistir.

2. Boliimde; cam baski tekniklerine yer verilmistir. Cam baski fikrinin
gelismesine onciiliik eden boyama teknikleriyle 2. boliime giris yapilmistir.
Ardindan serigraf baski, rolyef baski, fiziksel ve kimyasal asindirma ile
yapilan baskilar (oyma asindirma baski, asitle asindirma baski ve kumlama),
fotograf baski, lazer baski ve vitreografiye yer verilmistir. Ad1 gecen baski
tekniklerinin uygulama asamalarina, gecirmis olduklar siirecler, kullanilan

malzemeler ve sanatc¢i eserlerinden 6rneklemelere yer verilmistir.

3. Boliimde; arastirma kapsaminda adi gecen baski tekniklerinin
incelenmesi 1siginda uygulama cahsmalarina yer verilmistir. Uygulama
calismasi olarak serigraf baski tekniginin bir boliimii olan direkt serigraf
baski teknigi uygulanmistir. Ardindan lazer baski teknigi ve vitreografik

uygulamalara yer verilmistir.

Baski teknikleri bir goriintiiyii birden fazla transfer etme olanagi
sagladig1 icin sanatsal cahismalar disinda endiistride de yaygin olarak
kullanilmaktadir. bu durumdan dolayr gecmisin aksine, giiniimiizde de

uygulama agisindan daha kolay ve hizh bir sekilde gerceklestirilebilmektedir.



ABSTRACT

In my dissertation study titled “Research of types of printing technique
applied to glass surface and application” general printing principles for glass

surfaces and application studies were addressed.

It is possible to use almost all of printing techniques used in graphics
and drawing on glass surfaces. While glass dyes are used to apply these
techniques to glass surfaces, ceramic dyes can be used. In addition to these

dyes, auxillary materials are enough.

In the first part of the study, definition and history of glass printing is
explained. The processes of printing techniques and practices from past to
the present were mentioned. The first used materials and persons developing
the printing were described. The photos of works displayed at the museums

and galleries of the period were included.

In the 2. Part, glass printing techniques were described. The 2. Part
started with the painting techniques pioneering the development of idea of
glass printing. Then serigraphic printing, relief printing and printings by
physical and chemical abrasion (carving abrasion, acid etching printing and
sanding), photo printing, laser printing and vitreography were described.
Application stages, processes of the above-mentioned printing techniques and
materials used and works of the artists were incorporated.

In the 3. Part, practice works were given in the light of analysis of
above-mentioned printing techniques. Direct serigraphy printing technique
being a part of serigraph printing technique was applied as a practice study.

Then laser printing technique and vitreography were addressed.

Since printing techniques enable us to transfer more than one for an
image, they are widely used in the industry other than artistic works. Because
of this, it can be applied faster and easier today than the past. Printing
techniques became a supplementary factor used on class surfaces owing to
the facilities of the technology.
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ONSOZ

Bir¢ok endiistri kurulusunda oldugu gibi cam endiistrisindeki hizh
gelismeler ve yeniden yapilanmalar sektdrde yeni arayislari ve uygulama

cesitliliklerini beraberinde getirmistir.

Bu hizli gelisim siireci cam endiistrisinde ve sanat ¢alismalarinda kullanilan
arag, gereg ve diger ekipmanlar1 da dogrudan etkilemistir. Son yillarda cam tiretim
yontemlerinin en son teknolojik makinelerle yapilmasi, hizli ve kaliteli sonuglara
ulagsmas1 yeni arayislarin birer sonucu olmaktadir. Uretilen iiriinlerin siisleme
boyutundaki gelismeleri ise bu siirecin en belirgin tarafin1 olusturmaktadir. Daha
giizelini ve begenileni iliretme, 6zgilin sanat ¢alismalar1 yapmak bunu siirekli ve
hizl1 bir sekilde ortaya ¢ikarmak cam sektoriinde farkli dekorlama tekniklerinin
ortaya ¢ikmasini saglamistir. Biitliin bu yaklagimlar ve farkliliklar dekorlama diye
adlandirdigimiz, stisleme 6gelerini cam yiizeylere farkli bicimler ve teknikler ile
yansitmaya baglamistir. Bu calismada ge¢misten giiniimiize kadar cam ylizeylere

uygulanan baski tekniklerinin arastirilmasi1 amaglanmistir.

Bu calisma kapsaminda, tekniklerle ilgili bilgilerin yan1 sira bu yontemlerle
caligmalar yapan sanat¢i eserlerinden oOrneklere yer verilmistir. Arastirmalar
kapsaminda edinilen bilgilere gére uygulama calismalar1 ve 6rneklendirmeler

yapilmustir.

Bu caligmanin olugma siirecinde bana egitim ve arastirma olanagi saglayan
degerli hocalarim; boliim baskanimiz Sayin Prof. Sevim CIZER'e, danisman
hocam Prof. Lale DILBAS'a ve degerli hocalarima desteklerinden dolayi
tesekkiirlerimi sunuyorum.

Ozlem DUZMAN
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GIRIS

1- SORUNUN BELIRLENMESI:

Siisleme, insanoglunun eski zamanlarda kullanim amaci ile yapmis
oldugu objelerin giiniimiiz yasantisinda, kullanimm yani sira estetik
kaygilarinda &n plana ¢ikmasiyla gelisme géstermis bir durumdur. Insanlar
yasadiklari alanlarda, kullandiklar1 elbiselerde, dekorlarda, ara¢ ve gereclerde
stisleme O0gelerine yer vermistir. Cam trilinlerinin kullanilmaya baglamasiyla
da cam ylizeylerde dekorlama teknikleri de gelisme gdstermistir ve giiniimiize
kadar kullanimi1 buna bagli olarak da iiretimi artmistir. Burada estetik
yargilarla beraber ticari diislinceler (iiriiniin aliciya giizel goriinmesi, ticari
degerinin arttirtlmast vb.) her zaman 6n planda olmustur. Ancak goéz ardi
edilmemesi gereken bir noktada estetik ve ticari diisiincenin disinda, yapilan
dekorlarin, toplumlarin donem igirisindeki durumlari hakkinda bilgiler
sunmasidir. Bunlar; kiiltiirel ve ekonomik diizeyleri, dini inan¢ ve sosyal
yasantilar hakkinda bilgiler aktarmaktadir. Bu nitelikler glinlimiizde de ayni
sekilde stirmektedir.

Endiistri ve bununla birlikte sanayilesmenin baslamasi, makine ve
iiretimin yayginlasmasi ile camda kendi payma diiseni almistir. Dekorlama
basamaginda tekniklerin ve uygulama yontemlerinin hizla degismesi, bunlari
makinelerin  siirekli degiserek desteklemesi, sektére yeni dekorlama
tekniklerini de beraberinde getirmistir. Cam endiistrisinde ve sanatsal
caligmalarda faydali diye diisliniilen bu yontemler hizli gelismeyle cogu
zaman sorun olusturmustur. Bu noktada hizli gelismelere ayak uydurmak ve

sorunlar igin ¢oziim tiretmek gerekmektedir.

2-AMAC:

Dekorlama tekniklerinin bir parcast olan baski teknikleri cam
sanat¢ilar1 tarafindan kullanilan 6nemli bir siisleme teknigi olmus ve yiizey
dekorlar1 i¢inde yerini almistir.

Gegmisten gilinliimiize ise baski yontemleri, degisim ve ayni1 zamanda

gelisim gostererek gliniimiize ulagmustir. Endiistri  iiretiminde kullanim



kolayligindan dolay: sikg¢a tercih edilmesinin yani sira, bazi cam sanatcilar
tarafindan estetik deger katmak adma baski teknikleri kullanilmistir.
Endiistride ve sanatgilar tarafindan kullanilan bu baski uygulamalarindaki
malzeme ve uygulamalardan kaynaklanan hatalar isletmelere ve bunlari
uygulayan sanatgilara pahaliya mal olmalar1 dolayisi ile yapilan aragtirmalar

sonunda kayiplarin en aza indirilmesi amaglanmaistir.

Elde edilen bu verilerin ve tespitlerin gerek endiistride, gerekse
sanatsal uygulamalarda ve, gerekse de egitim kurumlarinda kullanilmasi
amaglar arasindadir. Arastirma sonrasinda, elde edilen bilgiler ve deneyimler
sonrasinda, deneysel calismalarin yapilmasi ve tez sonunda sunulmasi

amaclanmaktadir.
3-CALISMANIN SINIRLARI VE YONTEM:

Hizla gelisen endiistrilesme, teknolojik gelismeler ve sanatsal
caligmalarla birlikte camda dekorlama yontem ve teknikleri hizla degismekte

ve gelismektedir.

Bu calismada agirlikli olarak  cam {izerine uygulanan bask1

tekniklerinin, soguk cam yiizeylerde ki uygulamalarina yer verilmistir.

Yapilan bu aragtirmada, baski yontemlerinin tanimlanmasi, cam
yizeylerde uygulama ve g¢esitleri incelenerek, bu teknigi uygulayan
sanatcilarin eserlerinin fotograf caligmalarina yer verilmistir. Uygulama
caligmalar1 detayli olarak incelenip fotograflandirilarak gorsel acidan da

zengin bir kaynak kazandirilmaya caligilmistir.

Bu arastirmanin, ilk boliimiinde baskinin tanimi ve tarihgesine yer
verilmistir. Ikinci boliimde ise cam yiizeylerde uygulanan baski tekniklerinin
arastirilmasina ve bu tekniklerle ilgili bilgi verilerek, bu teknikleri uygulayan
sanatcilarin galismalarina yer verilmistir. Uciincii boliimde ise, yapilan
arastirmalar ve incelenen sanatgilar 1s18inda, bu tekniklerle ilgili bazi

deneysel ¢aligmalar uygulanmis ve fotograflandirilmistir.



1. BOLUM

CAM YUZEYLERDE BASKI
1.1. Tanim

Cam yiizeylere uygulanan baski, kelime anlami1 olarak irdelendiginde, bask1
ve basim olara iki farkli agiklamay1 beraberinde getirmektedir. Baski konusunda

arastirma ve ¢aligmalar yapmis olan Antony Griffiths'e gore;

"Baski, c¢esitli yontemlerle bir resimsel goriintiiniin ¢oklu iiretiminin

yapllmcwzdzr."1

Sikrii  Aysan'in tanimu ile  "basim, diistiniilmiis, tasarlanmis veya
gergeklestirilmis bir goriintiiniin (resim, yazi vb.) kalip yoluyla gog‘altllmaszdzr."2
Burada her iki tanimlamada da uygulamanin yola ¢ikis noktasi goriintiiniin

cogaltilmasidir.

Camda baskiy1 ise; cam ylizeylere baski tekniklerini uygulayarak desenin

yiizeye aktarilarak uygulanmasi seklinde tanimlamak miimkiindiir.

Baski teknikleri, cam yiizeylerde uygulandigi gibi bir¢ok endiistri kollarinda
kullanilmakta ve farkli isimlerle adlandirilmaktadir. Serigraf baskilar, fotograf
baskilar, transfer baskilar, lazer baskilar, dijital baskilar vb. gibi baskilar tekstil,
grafik, ambalaj, seramik, promosyon fiiriinleri gibi bir¢ok endiistri alaninda
kullanilmakta, ayn1 zamanda ¢agdas sanatta ¢ok alternatifli bir uygulama alanm

olarak da dikkat ¢ekmektedir.

Baski, bu uygulamalariyla kendi iginde ¢esitli dallara ayrilarak, giliniimiizde

her biri kendi teknigini yasatan birer dal olarak sekillenmisdir.

Baski teknik ve uygulamalar1 bugiinkii modern sanat ve endiistri alanina
temel olustururken her bir sanat dali ve endiistri kolu kendi materyallerini, uygun

teknik ve boyalarini kullanarak uygulamaya gegmistir.

! Antony Griffiths, Prints and Prints Making (Baskilar ve Baski yapimi), British Museum
Press, 1980,1996, Londra 9 s.

2 Dog¢ Siikrii Aysan, Serigrafi Nedir?, M.S.U. G.S.F., Resim Bolimii Serigrafi Atolyesi
Yayimy, Istanbul, 1987, 1 s.



Cam endiistrisinde ve cam sanatcilart tarafindan kullanilan bu baski
teknikleri gerek el tezgahlarinda (klasik) gerekse mekanik endiistri makinalari
kullanilarak ayni1 siireci yasamaktadirlar. Bugiinkii isletmelerden kiigiik atdlyelere

kadar dolayli ya da dogrudan baski teknikleri uygulanmaktadir.

Camda baski; bigcim, form, goriintii bakimindan benzer sekiller tiretilebildigi
i¢in uzun yillardir gerek dekoratif amagli, gerekse endiistriyel bask1 teknigi olarak
sikca kullanilmigtir. Yiizyillar 6ncesine dayanan cam boyama sanatiyla baslayan
ve glinimiiz cam baski tekniklerinin temelini olusturan bu uygulamalar,
giiniimiizde de bircok atdlyede yapilan ¢aligmalarda biitiinleyici olarak karsimiza

cikmaktadir.

Teknolojik alanda yapilan bir ¢ok bulus ve gelismeler baski tekniklerinin
aragtirtlmasina, ulastig1 noktanin ciddi boyutta sorgulanmasina ve gelistirilmesine

katki saglamistir.



1.2. Tarihgesi

Baskinin tarihgesine kisaca goz atildiginda temelinin magara duvarlarinda

goriilen sablon teknigi ile yapilan duvar resimlerine kadar gittigi goriiliir.

Resim 1 : Altamira Magarasi-Duvar resimleri, Reprodiiksiyon, Alman
Miizesi, (Miinih)

9. yiizy1l Dogu Asya'da ahsap baski Orneklerine rastlanirken 14. Yiizyilda
Avrupa’sinda baski resimlerin yer aldigi tahta baskiyla gerceklestirilmis kitap
betimlemelerine sik¢a rastlanmaktadir. Baski uygulamalarmin ortaya c¢ikisi,

cesitlenmesi ve bir hiz kazanmasi kagidin bulunmasiyla iyice yaygimlasmistir.

Resim 2 : Japon ahsap baskisi, Hokusai Katalogu, 1760 - 1849



Bunun Ornekleri en ¢ok 16. Yiizyil baslarinda Ronesans donemlerinde

goriilmektedir.>

Cam baskinin tarih¢esine bakildiginda ise 18. Yiizyilda meydana ciktigi

goriiliir. Ingiltere 18. yiizy1lda seramik iizerine baskinin gelismesiyle taninir.

Resim 3 : Sir {istii graviir baski, Kenneth Beaulah koleksiyonu, Liverpool,
1760.

Cam {izerine yapilan baski da bununla ilgili bir alandir. Cam ve seramik
yiizeyine yapilan baskinin, bakir objeler iizerine uygulanan cilanin {iretilmesiyle

yapilmaya baslandigi diisiiniilmistir.*

Cam {izerine yapilan baskinin icadiyla ilgili pek detayli bilgilere sahip
olunmasa da 18. yiizyillda birkag sanat¢i tarafindan denenmeye baglandigi
bilinmektedir. Ingiliz Vitrografi sanatcis1 Kevin Petrie, "Cam ve Bask1" adli baski
uygulamalarma ydnelik kitabinda, 1751 ve 1754 yillar1 arasinda Irlandali graviir
sanat¢isi John Brooks tarafindan bazi cam baski denemelerinin yapildigindan,
ancak bu denemelerin basarisizlikla sonuglandigindan bahsetmektedir.® Bilinen o

ki 18. yiizyilda cam iizerine baski yapilmakta idi. Giinlimiizde bulunan en eski

® Gozde Eda Tekcan, Tiirkiye'de Ozgiin Baskinin Gelisimi, Y. Lisans Tezi, M.S.U, 2 s.
* Kevin Petrie, Glass and Print (Cam ve Bask1), University of Pennsylvania Press, 2006, 12 s.
> Petrie, a.g.e., 13 s.



tarihe ait baski ¢esidi 1760-1970 yillarina aittir ve Londra'da ki Victoria Albert

miizesinde yer almaktadir.

Resim 4: 1760- 1970, Victoria Albert Miizesi, (Londra).

Resim 5: 19. Yiizyil, Victoria Albert Miizesi, (Londra).

19. yiizyila gelindiginde bir¢cok sanatgi tarafindan cam siisleme konusunda
girisimlerde bulunulmustur. Mesela; bakir yiizey baski metodu bu donemde

gelistirilmistir. Baski tekniginde gelisme ve kullanilan boyanin kalitesi konusunda



da yenilikler olmustur. 1805’de Londra'da yasayan porselen emayecisi Samuel
Anness, gelistirilmis emaye renkler hazirlama metodu konusunda patent almistir.
Gelistirmis oldugu bu renk paleti metodu, seramik malzemesinde ihtiya¢ duyulan
sicakliktan daha az 1s1 derecesinde pisirilen ve bdylece camin erime derecesini
ortadan kaldiran renklerdir.® Bu durum giinimiiz endiistrisinde géz O6niinde
bulundurulmasi gereken bir konuya isaret etmektedir. Yapilan ¢alismalarin ayni
sicaklikta gelismesi ve hep ayni rengin elde edilmesi konusunda ¢ok 6nemli bir

bulustur.

Resim 6: 1830, Bohemia, Beyaz zemin iizerine siyah baski, Dekoratif

Sanatlar Miizesi, Prag.

® Petrie, a.g.e., 15 s.



Baskinin teknik bir uygulama olarak kabul gérmesi ve 6zgiin bir yontem
olarak benimsenmesi ilk olarak 1806’da Stafford'da yasayan cam ustasi John
Davenport'un, graviir ve asindirma yontemi ile cami siisleme metodu konusunda
patent almasi ile ivme kazanmistir.” Tamamen bir baski teknigi olmasa da bu

teknik bugiinde kullanilan baski yontemleri ile paralellik gostermektedir.

Davenport, giiniimiiz endiistrisinde 0zellikle mimaride ¢ok rastladigimiz
asindirma yontemini gelistirmistir. Bu yontemdeki kumlama atese tabi tutuldugu
zaman asitle agindirilmisg cam goriintiisii olusturmaktadir. Uygulamada kirik yada
hurda camlar, inci kiilleri, kirmizi kursun ve arsenikten kullanilmaktadir. Bu
karisim camin lizerine boya olarak siiriiliip, atese tabii tutuldugunda, sodyum

camin i¢inde donmus bir kaplama goriintiisii alir.®

19. yiizy1l’n ikinci yarisina gelindiginde asitle agindirma teknigi agirlikli
olarak bakir yiizeylerde kullanilan bir teknik halini almistir. Bu donemde cam
yiizeylerde ise; deseni tekrardan iiretmek ve dayanikliligi arttirmak igin asitle
agindirma kullanilmaktaydi. Sonrasinda cam yiizeylerde uygulanan transfer baski
teknigi asitle asindirilmis yiizeylerde siklikla kullanilan bir yontem halini almistir.

Bu metod 1853 de Carles Breese tarafindan gelistirilmistir.”

Cam tarih bilimcisi Charles Hajdamah’a gore; bakir bir baski yiizeyine
uygulanan asit macununun kagida ve sonrada cama basilmasi fikri yine bu

dénemde dogmustur.™

” Petrie, a.g.e., 16 s.
® petrie, a.g.e., 16 s.
® Petrie a.g.e., 17 s.
%Petrie, a.g.e., 17 s.



Resim 7: 20. Yiizyil baslari, Tyne ve Wear Miizesi, Londra.

20. yiizyilda ise, camin endiistriyel alanda kullanilmaya baglamasiyla yiizey
baski teknikleri biiylik bir énem kazanmaya baglamistir. Bugiin bildigimiz adiyla
serigrafi baski teknigi ilk olarak 1907 yilinda kullanilmaya baslamistir. Bu donemde
bir ¢ok sisenin etiketlenmesinde kullanilmistir. Daha sonra endiistrinin gelismesiyle
son derece ince, sofistike desenlerin objeye gegmesine olanak saglamistir. Is1 temelli

olan yada direkt baski teknikleri ise daha sonra gelistirilmistir.**

! petrie, a.g.e., 18 s.
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2. BOLUM
CAM YUZEYLER UZERINE UYGULANAN BASKI CESITLERI

Endiistri ve bununla birlikte sanayilesmenin baslamasi, makine iiretiminin
yayginlagsmasi ile cam endiistrisi de bu alanda payina diiseni almistir. Dekorlama
teknikniginin bir pargasi olan baski teknikleri ve uygulamalarinin hizla degismesi,
bunlar1 makinelerin siirekli degiserek desteklemesi, sektére yeni dekorlama
tekniklerini kazandirmistir. Cam endiistrisinde ve sanatsal ¢aligmalarda faydal
diye diisiiniilen bu baski yontemleri siklikla kullanilmaya baslanilmis ve hizla

gelisen teknolojiyle devamliligini siirdiirmektedir.
2.1. Boyama

Giintimiizde ¢ok ¢esitli cam yapimi yontemleri oldugu gibi yine biyiik bir
cesitlilik gosteren cam siisleme yontemleri bulunmaktadir. Cam boyama teknigi de

bunlardan bir tanesidir.

Camin gerek boyanarak ve gerekse renkli cam pargalar1 olarak kullanimi
cok eski donemlere dayanmaktadir. Renkli camin mimariye girisi ve kendine 6zgii

bir sanat olusuna dair bilgiler 12. yiizyila aittir.

Geleneksel cam resim boyama tekniklerinden vitray, renkli cam
parcalarindan resimler yapmak ve onlar1 15181n dniine yerlestirmekten olusur. Ilk
cam pargalarinin birbirine baglanmasi ve eklenmesi kursunla olmustur. Kursunlu
teknik (kursunlu vitray) zamanla gelisip vitray sanatinin temel teknigi haline
gelmigtir. 20. yiizyil baslarina kadar bilinen Islam/Dogu diinyasinda goriilen algilt
vitray disinda, kursunlu vitray kullanilan en genel teknik olarak goriilmektedir. Bu
teknik ortacagin figiiratif resim kompozisyonundan, glniimiiz soyut resim

kompozisyonuna kadar uygulanabilecek tiim nitelikleri tasimaktadir.*?

2 M. Oktay Maral, Vitray, Meydan Larouse, Istanbul, 1971, 63 s.
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Resim 8 : 13. yiizy1l, Chartres Katedrali, Fransa

Glinlimiizde hala bilinen en 6nemli cam tasarimcist olan Louis Comfort
Tiffany yilinda vitray sanati i¢in farkli bir uygulama teknigi gelistirmistir. Tiffany,
kursun g¢ubuklar yerine, bakir folyo seritler kullanmaya baslamistir ve vitray
sanatinda Onemli eserler vermistir. Yiizyillardir Avrupa’da hakim olan cam
parcalarin1 boyayarak vitray yapiminin 6tesine adim atarak, i¢inde farkli doku ve
renkler barindiran camlar1 vitray c¢alismalarinda kullanmistir. Ayrica opal ve

sedefli camlar gibi farkli cam tiirleri gelistirmistir.l?’

Resim 9 : Louis Comfort Tiffany, Opak cam iizerine uygulama, 1848-1933.

B www.vitray-dekorasyon.com/vitray/vitrayin-tarihcesi-2.html, 03-05-2012.
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Cam tizeri isleme yontemlerine ve uygulamalarina bakildigi zaman
oncelikle renkli malzemeler ve boyalarla yapilan ornekler géze carpmaktadir.
Boyalar, iiretim asamasi tamamlanmis cam ylizeyler lizerine fircayla veya diger
teknikler ile uygulanmaktadir. Camin yiizeyi ¢ok piiriizsiiz ve parlak oldugu igin
genel olarak tiim boyalar bu ylizeye ¢ok zor yapisirlar. Cam boyanin yiizeye iyi
tutunmas1 igin bazi yontemler uygulanmaktadir. Oncelikle yiizeyin amonyakh

soliisyon veya alkolle temizlenmesi gerekmektedir.

Cam boyama kolay ve gilivenilir bir yontem oldugu icin oldukca
yayginlasmistir. Genel olarak cam yiizeyler lizerine boya uygulamalari; firin
boyalar ve firina gerek duyulmayan boyalar seklinde ikiye ayrilmaktadir.
Firinlanan boyalarin kullanimi diger boyalara gore siire¢ ve uygulama yontemi

acisindan daha zordur.

Resim 10 : Cam iizerine Resim 11 : Cam boyanin
uygulanan cam boyalari karistirilmasinda kullanilan
ve medyumlar. malzemeler.

Firinlanmaya gerek duyulmayan boyalar olarak nitelendirilen boyalar ise
ayni zamanda soguk boya olarak da adlandirilan boyalardir. Bu boyalar ile yapilan
uygulamalarda cam yiizeyler yagli boyalar gibi kapatici ya da gecirgen
(transparan) boyalar ile boyanir. Bu boyalarin kullanimindaki en 6nemli unsur,
kaliteli ve solmayan boyalarin kullanilmasidir. Hazir boyalar kullanilabilecegi gibi,

pratik olarak yapilabilecek bir karisim ile de boyama yapilabilir. Transparan boya
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hazirlamak igin, sentetik vernik, bezir yagi, terebentin, istenilen koyuluk oraninda
yagli boya ve biitiin karisimin binde biri oraninda kurutucu (boyalara ve verniklere
verildiginde bunlarin  kurumalarini, filmlerinin sertlesmelerini  hizlandiran

genellikle metalik)yag kullanilir.

Resim 12 : Cam boyamanin 11kl bir ortamda boyanmasi islemi.

Yapilan boyamada cam yiizeyinin parlak olmasi, boyanin iyi yapismamasini
dogurabilir. Bunun igin camin yiizeyine kumlama yontemi uygulanarak boyanin
kolay yapisabilecegi yiizey durumuna getirilmektedir. Kumlamada yiizey mat ve
beyaz goriinim alir. Ancak iizerine vernik ya da transparan boya uygulanirsa mat
ama beyaz goriiniimii ortadan kalkar. Iyi bir vernik kullanimiyla uygulanan boya

uzun yillar yiizeyde kalir.
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Resim 13 :Jice konsey ofisleri, Sasha Ward, (UK)

Resim 14 : Sigmar Polke, (Isvigre), 2009
2.2. Serigrafi Baski

Serigrafi, elek niteligindeki bir yiizeye yapilan bazi islemlerle cesitli
amagclar icin resim, sekil, yazi ve benzerlerinin olusturulmasi ve cogaltilmasi

islemidir.**

Serigrafi baski tekniginin tarihgesi arastirildiginda ilk kez nerede nasil
uygulandigina dair kesin bilgilerin yer almamasina karsin bin yil evveline kadar
bazi kiiltiirlerde; Eski Misir, Romalilar, Cinliler ve Japonlar tarafindan duvar, yer
tavan siislemeleriyle ¢comlekgilikte ve dokuma bezlerinde kullanildigin1 gosteren

kalintilara rastlanmaktadir.

4 Prof. Hasan Pekmezci, Tiim Yonleriyle Serigrafi, Ipek Baski, Ilke Yayincilik, Ankara,
1992, 1s.
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Serigrafi baski teknigi 19. yiizyilda Uzak Dogulu gé¢menler tarafindan
Amerika'ya getirilerek yayilmistir ve fotografin bulunmasiyla da gelisme
gOstermistir. Serigraf baski goriintiiyli herhangi bir yiizeye aktarmada oldukga
popiiler bir tekniktir. Ozellikle tekstil sanayinde grafik sanatinda ve baski resim

caligmalarinda olduk¢a yaygin olarak kullanilmaktadir.

Resim 15 : Brian Clark, (Londra), 1974

Serigrafi bask1 tekniginin bu denli yaygin olarak kullanilmasi, teknigin cam
endiistrisinde ve cam sanatinda da Onemli bir dekorlama yodntemi olarak

kullanilmaya baslamasini saglamistir.

Serigrafi, sablon baski tekniginin bir ¢esididir. ipek baski - Sablon baski -
Elek baski olarak da anilmaktadir. Cam {izerine yapilan baski ¢esitlerinde en sik

ve en yaygin olarak kullanilan yontemdir.

Camin endiistriyel alanda kullanilmaya baslamasiyla ylizey baskisi ve ylizey
baski1 transferi metodlar1 6nem kazanmaya baslamistir. 1930'da Johnson Matthey

adinda bir Ingiliz firmasi cam igin serigraf baski transferleri gelistirmistir. Bu
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yontem, gorintiiniin Oncelikle kagida ve sonra istenen bir zamanda objeye
gecirilmesini sagliyordu. Daha sonra da firinlanarak kalict hale getirilebiliyordu.
Bu erken donem metodlar1 o zaman i¢in sise etiketlemelerinde, ve daha sonra
Ikinci Diinya Savasi sirasinda, dengeli terazileri etiketlemede ve sonrasinda
ameliyat aletleri etiketlemelerinde kullanilmaya baslamistir. Daha sonra bu
yontem cam ve seramik siislemelerinde bas yontem olarak kullanilmistir ve yerini
"suyla-kayan" metoda birakmistir. Direkt baski yontemleri ile 1s1 temelli

yontemler ise daha sonra gelistirilmistir."

Cama uygulanan serigraf baski yonteminde iki ana yol izlenmektedir.
Bunlardan biri direkt serigraf baski yontemi digeri de transferlerdir. Direkt
serigraf baskida desenin dogrudan cama uygulanmasi s6z konusudur. Transfer

baskilarda ise 6nce kagida daha sonra cama uygulama yapilmaktadir.'®
2.2.1. Direkt Serigrafi Baski

Direkt baski yontemi ¢ogunlukla diiz tabaka halindeki camlara uygulanan
bir yontemdir. Bunu uygulayan sanatgilar teknigi atdlyelerinde kiiciik desenler
icin kullanmakta ya da biiyiik 6lgekli fabrikalarla anlasarak daha profesyonel ve
hizl1 sekilde biiyiik baskilar i¢in uygulanmaktadir.

—_ @%
‘@?‘%’ >

Resim 16: Orjinal doku taslaklart. Resim 17 : Doku taslaklari

serigraf baski sonuglart.

1> petrie, a.g.e., 18 s.
16 petrie, a.g.e., 45 s.
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Resim 18 : Joanna Hedley, Pembe emayeli Serigraf baski, (Londra), 2003.

Gergin bir sekilde dik acil1 ya da bir gergeve tizerine gerilmis, iyi kaliteli bir
elek dogrudan bir kagit ya da cam yiizeyi lizerine yerlestirilmektedir. Baski
miirekkebi dokiilerek kaucuk bir siyirict (rakle) ile g¢ekilmektedir ve bdoylece
miirekkep diger taraftaki kagit ya da cam yiizey tlizerine aktarilmaktadir.
Genellikle elekte kullanilan malzeme ipektir (Amerikalilar bu yonteme ipek baski
ya da bazen sadece serigrafi demektedirler). Bunun yaninda, naylon ya da metal

aglar da kullanilabilmektedir."’

" Antony Griffiths, Prints and Printsmaking (Baskilar ve Baski yapimu), British Museum
Press.1980-1996, Londra, 109 S.
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Resim 21 : Ipegin cerceveye
gore kesilmesi.

Resim 19 : Elek hazirlamada

gerekli malzemeler.

Resim 22 : Ipegin zimba tabancasi
ile c¢erceveye montaji.

heéi/m 20 : I;:;g gergin bir sekilde

montaj1 i¢in 1slatilmast.

Tasarim elek iizerine bir¢ok sekilde aktarilmaktadir. Teknigin erken donem
uygulamalarinda, desenin sablon kagidiyla kesilip elegin alt kismina
yapistirilmasi yontemi ile yapildigr bilinmektedir. Diger bir basit yontem ise, elek
yiizeyinin s1v1 bir malzeme ile maskelenmesidir. Yiizeyin kaplanmasi i¢in bir ¢ok
farki yol uygulanabilmektedir. Elek 1s18a duyarli foto emiilsiyon ile kaplanmakta
ve negatif ya da pozitif fotograf ile temas edecek sekilde yerlestirilmektedir.
Ardindan, transparan alan {lizerine 1s1k tutularak acik renkli olan alanlarin 1sikla

sertlesmesi  saglanmaktadir. Fotografin oldugu koyu renk alanlar ise
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sertlesmemektedir. Pozlandirma islemi tamamlandiktan sonra fotografin
bulundugu alan sertlesmedigi icin 1lik su ile temizlenerek kullanima hazir hale

getirilmektedir.'®

Serigrafi baskida, kullanilacak olan agin iplik kalinlig1 olduk¢a 6nemlidir.
Bunlarin 6lgiileri de 120 ile 90 ag aralig1 arasinda degismektedir. Malzemenin
cinsine ve basilacak desenin yontemine gére bu ebatlar degismektedir. Ornegin,
su bazli miirekkepler i¢in normalde 120 ve otografik (kagit sablon) icinde yine
120 ama fotografik sablonlar i¢in 150 mesh sikliginda bir ag gerekmektedir. iri bir
elekte, 90 ya da daha asagida bir 6l¢li kullanmak gerekebilir. Ancak bu direkt
baski i¢in gegerlidir. Elek ne kadar iri olursa miirekkebin yogunlugu da o kadar

fazla olmalidir.*®

Resim 23 : David Pearl, (Londra), 1999, Lamine cam iizeri serigraf baski,

7 X 2.1 metre

Tercih edilen incelikteki ipek, tahta ya da metal cergeve iizerine gerildikten
sonra, iizerinde bulunabilecek kirleri temizlemek gerekmektedir. Elek su ile

islatilmali her iki tarafina da hafifce deterjan (trisodyum fosfat iceren bulagik

*® Griffths, a.g.e., 109.S
9 petrie, a.g.e., 45 S
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deterjan1 ya da elek baski igin 0Ozel iiretilmis deterjanlar) uygulanarak

temizlenmelidir. Daha sonra her iki tarafi da bol su ile durulanmalidir.?°

Desen caligmast bir pozitif olarak ayarlandiginda sira sablonu hazirlamaya
gelir. 11k olarak uygun olan elek secilmelidir. Eger desen calismasi elegin tam
ortasindaysa, desen ile ¢erceve arasinda en az 13 cm'lik bir gecis olmalidir. Bunun
nedeni ise raklenin asagi yukari rahat bir sekilde boyayr tastyabilmesi igin
unutulmamast gereken bir ayrintidir. Elek baskida fotografik bir sablon
olusturmak icin Oncelikle 1518a duyarli bir emiilsiyon yani sivi bir ¢ozeltiyle
kaplanmalidir. bu da ¢esitli formlarda bulunabilen 1518a duyarli bir polimerdir. En
kolay ve bulabilme yolu diazo bazl (1s18a duyarli hale gelmesini saglayan foto
emiilsiyon, organik bilesik) olanidir. Bunlar karistirilmamasi gereken iki kisimdan
olusur. Bir parcast emiilsiyon dedigimiz sivi ¢ozelti kismi diger kisim ise
“sensitiser" de denilen duyarlayicidir? Bu islemler sonunda baski elegi bu
¢ozeltiyle kaplanmalidir. Kuruma islemi sirasinda 6zellikle ¢cok dikkat edilmesi
gerekmektedir. Elek diiz, temiz bir yiizeyde korunmalidir ve direkt giines
1s1igindan uzak tutulmalhidir. Daha sonra karanlik bir yere hizlica taginmasi
saglanir. Elek 35 - 40 C° sicaklifindaki bir ortamda 12 ile 24 saat arasinda
kurumaya birakilmalidir. Kullanilan bu ¢6zelti/emiilsiyon buz dolabinda 8 haftaya

kadar saklanabilmektedir.

Resim 24 : Emiilsiyonun elek tizerine dokiilmesi

Resim 25 : Emiilsiyonun elek iizerine kaplanmasi

% Paul Andrew Wandless, Image Transfer on Clay (Camur iizerine Gériintii Transferi), Lark
Books, New York, 2006, 8 S.
! petrie, a.g.e., 45 S.
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Bu asamadan sonra kuvvetli bir 151k kaynagi ile pozlandirma islemi
gelmektedir. 250 watt'lik 151k veren bir ampuliin elek merkezine yerlestirilerek
uygulanmasiyla oldukg¢a iyi sonu¢ alinabilmektedir. Bu islem sirasinda elektrik
donaniminin, porselen ya da 1sitya dayanmikli malzeme oldugundan emin
olunmalidir. Boylece tesisat islem sirasinda ampulden dogabilecek 1siya
dayanabilecektir. Ampulii yerlestirirken bir kablo ya da kiskagla sabitlense bile
tam olarak elegin merkezinde olmasina dikkat edilmelidir, kdsede kalmamalidir
clinkii elek 15181 her noktadan esit miktarda alirsa goriintii gergege o kadar yakin

olur.?

Calisilacak alan elek yerlestirilmeden 6nce diizenlenmelidir. Bu asamada
¢ok diisiikk 151k bile emiilsiyonun sertlesmesini baglatabilmektedir, bu nedenle
olduk¢a hizli bir sekilde calisilmalidir. Miimkiin ise pozlandirma igleminin

emiilsiyon uygulamasi yapilan diisiik 151klt alanda yapilmasinda fayda vardir.

Resim 26 : Elek tizerine goriintiiniin yerlestirilmesi.

2 Wandless, a.g.e., 22 S.
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Resim 27 : Elegin pozlandirma igleminin yapilmasi.

Calisma masasinin lizerine siyah bir kagit ya da tahta yerlestirilmelidir. Bu,
lambanin 15181 masanin ylizeyinden ve elegin alt tarafi boyunca yukariya
yansimasini engellemektedir. Ampul, elekten 30,5 cm uzak kalacak sekilde
yerlestirilmelidir. Onceden emiilsiyon siiriilerek karanlik bir ortamda saklanan
elek ipek, dokulu kisim altta kalacak sekilde temiz olan ¢alisma alanina
yerlestirilmelidir. Seffaf goriintii, dogru bir sekilde - ters yerlestirilmemesine
dikkat edilerek - elek tizerine konulmalidir. Eger yaz1 ve harf igeren bir goriintii
var ise okunacak sekilde yerlestirilmeli, ters ¢evrilmemelidir. Uzerine ise akrilik
bir sayfa ya da cam plaka yerlestirilmelidir. Boylece seffaf goriintii tizerine agirlik
yapilmis ve elekle temasi saglanmis olmaktadir. Akrilik bir malzeme kullanilacak
ise, agirlik yapmasi i¢in koselerine kiiciik agirliklar konulabilmektedir. Ancak
konacak parcalarin gorlintiiyli kapatmamasina ve elek {izerinde golge
olusturmamasina dikkat edilmelidir. Bu tip sorunlarin olusmamasi i¢in cam plaka
tercih edilmesinde fayda vardir. Ciinkii cam akrilige oranla daha agirdir. Elek ve
seffaf gOriintli arasinda herhangi bir bosluk olmasi elek {iizerine aktarilan

goriintiiniin bulanik olmasina sebep olabilmektedir.?

Bu islemler tamamlandiktan sonra 1sik a¢ilmali ve 12 dakika boyunca
pozlandirilmalidir. Ardindan cam veya seffaf malzeme elek tizerinden alinmalidir.
Pozlandirma zamani; emiilsiyon kalinligina, lambanin cinsi ve kullanim siiresine,

elek biiyiikliigiine ve 151k ile elek arasindaki mesafeye baglh olarak, siirede 1 ile 3

> Wandless, a.g.e., 23 s.
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dakika arasinda degisiklik gdsterebilmektedir. Bu nedenle bu zamam
belirleyebilmek i¢in kullanilacak olan elek malzemesi ile denemeler yapmakta

fayda vardir.

Pozlandirma isleminin hemen ardindan elek durulama isleminin yapilacagi
alana alinmalidir. Bu islem disarida yapilmamalidir, aksi takdirde gelismemis olan
emiilsiyonlu alanlar elek {izerinden uzaklastirllmadan sertlesebilmektedir.
Kuvvetli bir sekilde akan (soguk ya da sicak) su altinda her iki taraftan da
gelismemis emiilsiyonlu alanlar tamamen temizlenene kadar yikanmalidir. Sonug
olarak, elek lizerine sabitlenmis kalict bir goriintii elde edilmis olmaktadir. Elek
sablon haline donismiistiir. Bundan sonra elek yatay bir sekilde kurutulmaya
birakilmalidir. Kullanilmadan once ise elek iizerinde sertlesmis alanlarda

olusabilecek ufak delikler bant ile kapatilarak kullanilmalidir.

Resim 28 : Pozlandirma isleminden sonra elegin durulanmasi.

Diiz bir cama baski1 yaparken, tahta bir elek gercevesi yararli olacaktir. Elegi
sadece camin iizerine istenilen pozisyonda oturtup baski yapmak miimkiindiir.
Oncelikle cam, baski yapmadan once temizlenmis olmali ve elekle temasa
gececek olan keskin koseleri zimpara kullanilarak yumusatilmalidir. Ardindan

elek ylizeye tamamen ilistirilmelidir.
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Resim 29 : Miirekkebin bir ugtan diger uca ¢ekilmesi.

Resim 30 : Camin bant yardimi ile konumunun ayarlanmasi.

Elegin altina cam yerlestirildiginde, desenin dogru sekilde hizalanmasi igin elek
sablon vazifesi goriir ve desenin dogru yere basilmasini saglar. Pozitifi cama
yapistirilip konumlama yapildiktan sonra etrafi bantlarla isaretlendirilir. Bu islem

fazla sayida renk kullanildig1 zamanlarda ¢ok fazla ise yaramaktadir.

Onemli bir asama ise, elek ile camin yiizeyi arasindaki bosluk alanini
ayarlamaktir. Elek cama dokunmalidir aksi taktirde cam yiizeyinde bulanik bir
goriintii meydana gelir. Elek ile cam arasindaki mesafe 4 mm olmalidir bu mesafe
elege hafifce dokunarak algilanabilir.** Eger elek araligi gevsekse daha genis bir
bosluk araligi kullanilabilmektedir. Ilk yapilacak baskida miirekkep silik bir
goriintli olusturacagindan, bu baskiyr cam yerine kagida almak daha uygundur.

Daha sonra cam yiizeyine baski uygulamasi gergeklestirilebilinir.

Elegi dogru bir sekilde cam yiizeyine yerlestirdikten sonra, sira miirekkebin
hazirlik asamasina gelmektedir. Baz1 miirekkepler hazir halde karismis sekilde

kullanilabilir.

% petrie, a.g.e., 50 S.
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Resim 31 : Miirekkep elegin 6n kismi boyunca eklenmesi.

Resim 32 : Miirekkebin rakle yardimiyla sivama isleminin yapilmasi.

Direkt baski i¢in, ©6zel bir su bazli medyum miirekkebe
karistirtlabilmektedir. Bu su bazli medyumla mevcut toz boyanin karigtirilmasi ile
elde edilmektedir. Hangi 1s1 derecesinin kullanilacagi bu noktada ¢ok 6nemlidir,
clinkii bu boya sec¢imini etkilemektedir. Eger sadece basit bir sekilde camin
tizerindeki desen firinlanacaksa, diisik derecede firinlanan cam boyalar
kullanilabilmektedir. Her sartta eger sicak cama baski uygulanmak isteniyorsa, o
zaman yiiksek 1stya dayanikli cam boyalar1 ve yanmayan &6zel miirekkepler
kullanmas1 gerekmektedir. Bunun sebebi 1s1 uygulanacak olan cam formlarda
boyanin yiizey iizerinde sabitlenmesi i¢in 800°C'ye ¢ikmasinin gerekliligidir. Eger
boyalar gereken 1siya Uygun segilmezse, sicaklik cam {izerindeki boyay1 bozabilir.
Burada bahsi gecen yanmayan miirekkepler boyalar kadar dayanikli degildir ama

yine de i¢ mekanda rahatlikla kullanilabilirler.?®

Baskiy1 yapmak i¢in, miirekkep elegin iist kismina konur. Rakle yardimiyla
camin yiizeyinden ayri tutulacak sekilde miirekkep elegin alt kismma dogru
cekilir. Bu islem elek sivama olarak bilinmektedir. Bu, ¢ok 6nemli bir islemdir
clinkii bu islem ile baskilar arasindaki miirekkebin kurumasini dnlenir ve elekteki
miirekkebinin siirekliligi saglanir. Daha sonra, rakle 60°'lik bir agiyla tutularak bu
kez miirekkep yukartya dogru tasinir ve camin yiizeyine baskinin ge¢mesi
islemini gerceklestirir. Eger birden fazla baski islemi gerceklestirilecek ise baski
islemi bitmis cam bir kenara alinir ve islem diger pargalarla en bastan baslayarak

tekrar edilir.

% Petrie, a.g.e., 53 S.
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Resim 33 : Miirekkebin elekten cam ylizeyine gegirilmesi.
Resim 34 : Cam yiizeye gegmis olan baski 6rnegi.

Elek yiizeyinin temizligi yapilmasi i¢in, kullanilan boya ve miirekkebi
sokecek kimyasallar (tiner) kullanilmasi gerekmektedir. Beyazlatici ve agartici

bazi kimyasallar bu islem i¢in kullanilabilir.

Resim 35 : Elekte kalan fazla murekkebin temizlenmesi.

Resim 36 : Elek yiizeyinin kimyasallarla silinmesi.
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Resim 37 : Helen Maurer, (UK), 2001

Resim 38 : Brian Clarke, (UK), 2002
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Resim 39 : Eardisley Kilisesi, Mark Angus, (UK/Almanya), 1994
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Resim 40 : Julian Stocks, (UK), 1998

29



Resim 41 : Roots Il, Davina Kirkpatrick, (UK), 1998
2.2.2. Transfer Serigraf Baskilar ( Dekal )

Bu baski ¢esidi, ¢ikartma ya da transfer olarak da bilinmektedir. Bask1
literatiiriinde genel olarak Ingilizcede ki kullammi ile "Decal" olarak
adlandirilmaktadir. Aslinda Fransizcadan gegmis bir kelimedir. Decal Fransizcada

kopya ya da iz anlamina gelmektedir.

Ipek baskinin dekal kagidina aktarildiktan sonra, cam yiizeyine aktarilmasi
ile baski islemi gerceklestirilmektedir. Dekaller kesilebilmekte direkt ya da
endirekt baskiyla yapilamayacak cesitli formlar iizerinde uygulanabilmektedir.”®
Bu yontem ayni zamanda kalip yontemiyle yapilmis formlarda ve iifleme ile

yapilmis cam tekniklerinin kullanimi i¢in de uygun bir baski ¢esididir.

1930 yilinda Johnson Matthey adinda bir ingiliz firmasi cam i¢in serigraf
baski transferleri gelistirmistir. Daha sonra bu metod dekor yontemleri iginde en
cok kullanilan teknik halini almistir. 1970-1980'li yillarda da, ¢ok daha ince

*® John W. Conrad, Contemporary Ceramic Techniques (Cagdas Seramik Teknikleri),
Prentince-Hall, Inc., Englewood Cliffs, New Jersey, 1979, 118 s.
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detayli kulp, boyun, sise gibi benzeri formlar {izerinde kullanilma &zelligi ile

yaygin kullanimini1 korumustur 2

Resim 42 : Paul Scott, (Kanada), 2004

Resim 43 : Paul Scott, (Kanada), 2004

Tranfer yontemini kullanmadaki avantaj, baski yontemine zit olarak daha
ince ve detayli desenlerin kagida ya da cam malzemeye basilmasini
saglamaktadir. Buna ek olarak, direkt imaj baskinin tersine, karmasik objeler
tizerinde esneklik saglamasindan oOtiirii  daha rahat baski yapilmasini
saglamaktadir. Endiistride silindirik araglar, direkt serigraf baski yontemi ile
mekanik olarak basilabilmektedir. Kiiglik 6l¢ekli atdlye ¢aligmalarinda ise, daha
kiiciik objelere baski yapilmak istendiginde transfer yontemi en pratik yontem

olarak kullanilmaktadir.

%7 Petrie, a.g.e., 18 s.
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Resim 44 : Libella 2, Cathrine Maske, (Norveg), 2004

Standart transferler liretebilmek i¢in, boya uygun solvent bazli medyumlar
ile kangtirildiktan sonra 06zel transfer (dekal) kagitlarina transfer baski
yapilabilmektedir. Bu, serigraf baskinin iist katman (covercoat) diye adlandirilan
termo-plastik bir tabakaya uygulanarak, goriintii alaninin ortaya g¢ikartilmasi
anlamidadir. Tamamen kuruduktan sonra transfer kagidi su dolu bir kabin igine
birakilmaktadir. Bu islem tranfer kagidindaki lastik 06zellikli tabakanin
¢cozlilmesini ve kagittan ayrilmasini saglamaktadir. Son olarak obje isiya tabi
tutuldugunda dekalin st katmani yanip dokiiliir ve goriintii temiz bir sekilde

objeye gegirilmis olur.”®

Transferin ne amacla kullanilacagi kullanicinin transfer yapma sekline ve
secimine yardimei olur. Iki tip tranfer sekli uygulanmaktadir. En Kklasik olarak
kullanilan water-slide yani suda kayan ve yiizey kaplama olarak adlandirilan

transfer seklidir. Fakat daha onceden kaplanmis transfer kagitlari almak da

?® Petrie, a.g.e., 59 s.
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miimkiindiir. Onceden kaplanmis kagit ile sonradan iizeri kaplanilan kagitlarda
kullanilan igerik tamamen farklidir. Bu iiriinle, gorlintii bir ¢esit iistii kaplamali
yiizeyin {izerine basilmaktadir. Ancak bu yontemin dezavantaji, daha 6nceden
kaplanmis kagidin daha az esnek ve kaliteli olmasidir. Bu tip kagitlar ile silindirik
formlar {izerine uygulamanin kolaylikla yapilabilmesine karsin, c¢ok detayl

¢alismalar yapmak zordur, 2°

Resim 45 : Vacuum, Cathrine Maske, (Norveg), 2000

Direkt baski ile transfer baski arasindaki en biiytlik farklardan biri kullanilan
medyumdur. Direkt baskilarda su bazli medyumlar kullanilmaktadir. Ancak
transfer baskilar i¢in solvent bazli medyumlar kullanilmaktadir, ¢iinkii transfer
baski suyun altina tutuldugu i¢in kullanilan medyumun suya dayanikli olmasi
gerekmektedir. Su bazli medyumlar genellikle seramik malzemeler igin
tasarlanmistir. Cam boyalar i¢in ¢ok uygun degillerdir, c¢iinkii seramik

malzemenin emici 6zelligi cam yiizeylerde bulunmamaktadir.

* Petrie, a.g.e., 60 s.

33



Solvent temelli bazi medyumlar kullanilirken, kimyasal nitelikli malzeme
kullanimindan 6tiirii saglik ve cevre kosullarinin uygunlugunun saglanabilmesi
icin bir atolyeye ihtiya¢ duyulabilmektedir. Transfer kagidinin iizerine baski
yapmak direkt olarak camin iizerine bask1 yapmaya ¢ok benzemektedir. Burada da
ayni direkt baskida oldugu gibi miirekkep karistirildiktan sonra uygulanir ve eger
baski uygulandiginda silik bir goriintii olusuyorsa, bu goriintii 1siya tabi tutuldugu
zaman da aym sekilde kalacagindan, elek temizlenerek daha c¢ok boya tozu

katilmis miirekkep ile uygulamanin tekrar edilmesi miimkiindiir.*

Resim 46 : Baski i¢in hazirlanan desenin fotokopi ¢iktist.
Resim 47 : Desen ilizerinin sablonlanma islemi (covercoat).

Baski islemine baslanildigi zaman, kuruma islemi gerceklesmemesi igin
hizl1 hareket etmekte yarar vardir. Baskilar bir kez kurursa eger ki onlart iist
kaplama (covercoat) yapilabilmektedir. Bunun yapilabilmesi i¢in Oncelikle bir
elek sablonu yapilmalidir ve bu sablon tamamen imaj1 kaplayacak sekilde olmali

fakat yaklasik olarak 5 mm boslukla tizerinde yer almalidir.

% petrie, a.g.e., 60 s.

34



Resim 48 : Sablonu hazirlanmis desenin basilacak hale gelmesi.

Transferleri cama uygulama asamasinda, oncelikle transferler i1slatilmalidir.
Bu islem, transfer kagidinin arka kismmin muslugun altina tutulmasi ya da su
dolu bir kabin icinde bekletilmesi ile yapilabilmektedir. Transferlerin bir kag
dakika suda bekletilmesi esnasinda eger birka¢ tane transfer uygulanacak ise
hepsini ayn1 anda 1slatmak miimkiindiir. Onemli bir nokta ise transferlerin suyun
icinde asla yiizer halde birakilmamasidir. Birakilmasi durumu, st kaplamanin
¢ozlilmesine ve transferin hem yilizeye hemde cama iyi yapismayacak hale

gelmesine neden olacaktir.

Resim 49 : Transferin kesilip, 1slatma isleminden sonra kaydirilarak cama
gecirilmesi.

Resim 50 : Hava ve su kabarciklarinin bir fil kulagi yardimiyla ¢ikarilmasi.

Transfer, su da birka¢ dakika tutulduktan sonra, objenin iizerine - objenin
iistli 1slatilarak - transferin yapilacag: yiizeye imaj yiizli asagiya bakacak sekilde
yerlestirilir, ardindan bas parmak ve isaret parmaklariyla nazik bir sekilde itilerek
kaplama yilizey kismi ile imaj kismimin birbirinden ayrilmasi saglanir. Transfer

yapilacak olan ylizeyin temiz olmasina dikkat edilmelidir, bu temizleme islemi
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solvent ya da alkol yardimi ile yapilabilinir. Daha sonra transfer, el yardimiyla
nazikg¢e obje lizerinde istenilen sekilde konumlandirilmalidir. Bu islemden sonra
cam ile malzeme arasinda kalabilecek fazla su ve hava kabarciklari once el ile
bastirilarak, sonra bir fil kulagi ya da lastik spatula yardimi ile yok
edilebilmektedir. Obje, kuruma islemi gergeklestikten sonra firinlamaya hazir hale
gelir.

Resim 51 :Colossus, Markku Salo, (Finlandiya),1989

Sicak cama baski uygulama yapilabilmesi igin, 1siya dayanikli cam boyalar
kullanilmahdir.  Uygulama yapilacak olan objeler, yeniden 1sitilip
sekillendirilecegi i¢in yiiksek 1silara dayanikli seramik boyalari bunlar i¢in en
ideal olanlaridir.®® Ufleme ile sekil verilmis herhangi bir cam obje iizerine
yukarida daha once belirtilen yontemler ile transfer islemi yapilir ve daha sonra

firinlama islemi gergeklestirilir.

*! Petrie, a.g.e., 64 s.
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Resim 52 : Kalipla sekillendirilmis Resim 53 : Transfer isleminden sonra
cama transferin yapilmasi. camin kaliba yerlestirilip 850C
tekrar firinlanma isleminin

yapilmast.

Resim 54 : Kalipla sekillendirilmis cam {izerine transfer islemi yapilmig
form.
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Resim 55 : Voyage, Kevin Petrie, (UK), 1995

Kalip ile sekillendirilmis cam formlar tizerine transfer uygulamasinda,
transferler bir diiz cama ya da pencere camina basilmalarimin ardindan
firmlanirlar. Transfer uygulanmis olan cam ylizeyin lizerine kapak gorevi yapacak
olan bir par¢a cam konularak alttaki cam ile biitiinlesmesi/yapismasi
saglanabilinir. Bu islem iki cam arasinda ki deseni koruma gorevi gérmektedir.
Bu tiir calismalarda arzu edilen derinlik duygusunun verilmesi i¢in ¢ok desen ve

daha ¢ok cam eklemek miimkiindiir.

Resim 56 : Photofit, Kevim Petrie, (UK), 1995
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Resim 58 : Jazz desings series, Devi Khakhria, (UK), 1993
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Resim 59 : Effie Burns, (UK), 20011
2.3. Rolyef Baski

Rolyef baski ¢ogunlukla diiz bir yiizeye ¢izilen desenin daha sonra
aralarinin oyularak ya da desenler ortaya cikarillacak sekilde sekil verilerek
hazirlanmasi ile olusan baski ¢esididir. Baski yapilacak desen alanlari, yiiksek bir
sekilde birakilip, boyanmaktadir. Ardindan belli 6lglide uygulanan baski ile bu
desen kagida ya da objeye basilmaktadir.

Tasarimlar, linolyum, agag¢, kauguk, siinger ve bunlar gibi bir ¢ok
malzemeye uygulanmaktadir. Rolyef olarak adlandirilan yiikseltilmis alanlar,

boya ve bir medyum ile boyanarak cam yiizeyine dogrudan gegirilebilirler.
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Resim 60 : Baski malzemeleri ve basilmis ylizey drnegi.

Rolyef baski, bir yiiksek baski ¢esididir. Baskida kullanilan, yiiksek bask1
yonteminin farkli c¢esitleri vardir. Bunlar1 ayni grup icinde siniflandirmak
miimkiindiir. Ciinkii her biri asil ylizeyde bulunan desenin, yiiksek bir sekilde
kesilip geri kalan kismimin atildiktan sonra, ortaya ¢ikan tasarimin kagit lizerine
ya da baska bir yiizeye aktarilmasi i¢in kullanilmaktadir. Boya, blok yiizeyine
uygulanmakta ve dikey bir basing uygulanarak baska bir yiizeye transfer
edilmektedir.”

% Griffiths, a.g.e., 13 s.
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Resim 61 : Mike Davis, (UK), 1969

Baski yapan sanatc¢ilara gore yiiksek baskinin anlami, linolyum ve agag

baski kalibidir. Bunlar bask1 yapilacak alanlarin kesilmesiyle elde edilmektedir.

Agac baski kaliplar icin, bir ¢cok aga¢ ¢esidi kullanilabilmektedir. Cam,

thlamur ve kavak agaclari kesimleri ve islemeleri kolay olan agag:lardlr.33 Bu

% Colin Walklin, Relief Printing, A Manuel Tehniques (Yiiksek baski:Teknikler Klavuzu),
The Crowood Press Ltd., Ramsbury, Marlboroug, Wiltshire, 1994, 48 s.
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malzemeler {iizerine desen uygulamalari, agacin damart boyunca kesilerek

yapilmaktadir.

Resim 62 : Linoliin aletlerle oyulmasi.

Linolyum, 20. yilizyildan beri bir sanat materyali olarak var olmasina
ragmen, 16. yiizyildan beri bilinmektedir.** Linolyum, diizglin gri veya
kahverengi yiizeyli ince, esnek bir malzemedir ve kaba yapiya sahip bir kumagla
arkadan desteklenmektedir. Herhangi bir damarli yapiya sahip olmadigi igin kolay
kesilmekte ve sekillendirilmektedir. Linolyumu kullanmadan Once biraz 1slatmak
ve yumusatmak miimkiindiir bdylece kesme islemi daha kolay ve diizgiin

olmaktadir.

Resim 63 : Linol, tahta ve ¢amur plakalarla kullanilabilecek aletler

Rolyef baski, cam {izerine baski yapmak i¢in ideal bir yontemdir. Bu

teknikle hem deseni, hem de gorintiiyii elde etmenin maliyetli yiiksek degildir.

% Walklin, a.g.e., 48 s.
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Linolyum baskilar dogrudan cam {izerine el ile basilabilir ya da rolyef baski
metodlart ile de uygulanabilir. Ayrica rolyef bloklardan alg1 kaliplar alinabilir

veya cam lizerine rolyef bir yiizey yapilabilinir.

Bu yontemlerle olusturulmus baski bloklarmin ve uygulanma sirasinda
kullanilacak olan boyanin iyi bir sekilde hazirlanmasi da olduk¢a Snemli bir
faktordiir. Tim bu yontemler i¢in, boyanin kalinligi ve yapiskanligi uygulama
acisindan o6nemlidir. Eger boya ¢ok ince olursa bloklanmis alanlar, boya ile

kaplanmakta ve baski sonucu bulanik ¢ikmaktadir. Diger taraftan ¢ok kalin olursa,

blogu boyamak oldukca giiclesmekte ve baski sonucu lekeli olmaktadir. Gereken
35

kivam ise, sac¢ jolesi ya da bal kivamidir.

Resim 64 : Expansive Memory, Philippa Beveridge, (UK/Spain), 2002

*Wandless, a.g.e., 85 s.
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Cam rolyef baskida, litografik, transparan ya da kaucuk bazli baski
miirekkebini hazirlamak ic¢in boyalar karanfil yagi bazli bir medyum ile

karlstlrllmaktadlr.36

Kauguk miihiirler, herhangi bir tasarimi ya da ¢izimi uygulamak igin
oldukc¢a uygun bir malzemedir. Kauguk miihiirler genellikle biiyiik tasarimlar i¢in
kullanilmamaktadir. Genel olarak, her 2,5 cm'den sonra daha biiyiik miihiirle iyi

bir baski elde etmek daha zordur.

Ayn1 zamanda, yumusak bir silgiyi keserek de miihiir yapmak miimkiindiir.
Silgi, bisturi tarzi bir bigakla istenen sekilde kolayca kesilebilmektedir. Ayrintili

desenler bile ¢ok basit aletler kullanilarak yiizeye uygulanabilmektedir.

Kaugukla ¢alisirken, ilk olarak tasarimin kauguk iizerine siyah bir boya ile
bir firga ya da kegeli kalemle ¢izilmesi daha iyi olabilmektedir. Tasarimi keserken
ise baski ylizeyini alttan kesmekten kacinilmalidir. Aksi takdirde oldukca
kuvvetsiz bir baski elde edilebilmekte ve miihiir yiizeyi kisa siirede zedelenip
kirilabilmektedir. Bunlarin yaninda siinger miihiirler de baski c¢esidi olarak
kullanilmaktadir. Genellikle siinger miihiirler kullanilirken su bazli malzemeler

kullanilmaktadir.

Fotopolimer yiizey baski teknigi ise, el kesme rolyef baski yiizeylerine bir
alternatif olarak kullanilmaktadir ve her zaman imaj {iretimi i¢in genis bir yelpaze
sunmaktadir. Bu teknige bazen fotografik ve bilgisayarda hazirlanmis gorseller de
dahil edilebilir. Fotopolimer bask1 yiizey yontemi bazen fleksografi ya da solar
yiizey baskist olarak da bilinmektedir. Bu daha ¢ok paketleme malzemelerinde
kullanilan bir ticari yontemdir. Yiizey, ultraviyole 1s18a tabi tutulur (giines 15181 da
kullanilabilir) ve 1lik suda bekletilir. Bu da bir baski1 yiizeyi meydana getirir ve bu
yiizeyin tlizerinde de kabarti meydana gelir, bu kabartt 1 ya da 4 mm
kalinligindadir. Geleneksel uygulamalarla miirekkep bu rolyef kabartmaya
uygulanmaktadir ya da oyma (intaglio) baski dedigimiz bolgelere

uygulanmaktadir ve goriintli kagida basilmaktadir.

3 Petrie, a.g.e., 70 s.
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Resim 65 : Kevin Petrie, (UK), 2004.

Bu fotopolimer malzemede mevcut olan arka yiizey ¢ogunlukla ¢elik ya da
aliminyum yani foto duyarli bir katmandan olugmaktadir. Bu katman ultraviyole
1518a tutuldugunda baskinin yapilacak olan yiizeyini gliclendirir ve yapiskan olan
ylizey ile (polimerle arka yiizeyi birbirine baglayan yapiskan yiizey) birlikte 151k
tepkimesi saglar. Polimerin yiizeyinde var olan koruma amagli kapatici film

tabakas1 kullanilmadan énce yiizeyden ayriimahdir.®’

Resim 66 : Koruyucu filmin yiizeyden ¢ikarilmasi.

% Petrie, a.g.e., 73 s.
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Camin iizerine baski yapmak i¢in, bir fotopolimer yiizeyin iizerini,
geleneksel rolyef baskilarda oldugu gibi miirekkeple kaplamak gerekmektedir. Bu
yiizeyler, 1s18a duyarli olduklar1 icin glin 1518mma maruz birakilmamalar
gerekmektedir. Baski islemi sirasinda ilk olarak imaj hem negatif hem de pozitif

olarak hazirlanmalidir.

Resim 67 : Pozitif/negatif levhanin tniteye yiizii yukari gelecek sekilde

yerlestirilmesi.

Resim 68 : Baski yapilmig yiizeyin yikama tezgahina alinip istenmeyen
polimerlerden temizlenmesi iglemi.

Resim 69 : Kurumaya birakilan yiizeyin tekrardan tizerine korucuyu film
tabakas1 kaplanip sertlesmesi iglemi.
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Bu imaj tarayicidan gecirilmis ya da bilgisayarda hazirlanmis bir gorsel
olabilir. Rolyef baski yapilmak isteniyorsa imajin negatifi ve eger oyma (intaglio)
baski yapilmak isteniyorsa imajin pozitifi kullanilmalidir. Yiizey uygun bir ebatta
kesildikten sonra, yiizeyin kosesi ile imajin kdsesi arasinda en az 1 cm kalacak
sekilde bir mesafe bosluk birakilmalidir. Bu hazirliklar yapildiktan sonra baski

islemi gergeklestirilebilir. %8

Resim 70 : Longing Desire, Philippa Beveridge, (UK/Ispanya), 2002

% petrie, a.g.e., 73 s.
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2.4. Fiziksel ve Kimyasal Asindirma ile Yapilan Baskilar
2.4.1. Oyma Asindirma Baski

Genellikle ¢ukur baski olarak bilinen bu kendine has baski teknigi 1 - 2
mm. kalinligindaki metal levhadan yapilan baski olarak tanimlanabilmektedir. S6z
konusu metal levhalar genellikle bakirdan ve bazen de ¢elik, demir ve ¢inkodan
yapilabilmektedir. Bu oyma islemi levha {izerine birgok farkli sekilde

uygulanabilmektedir. En ¢ok kullamilan teknikler ise asitle oyma ve kazimadir.*

Oyma ve asindirma baski tamamen bir baski teknigi olmasa da bu teknik
bugiin kullanilan baski yontemleri ile paralellik gostermektedir. Davenport'un
1806'da patentini almis oldugu bu yontemdeki kumlama atese tabi tutuldugu
zaman asitle agindirilmis cam goriintiisii olusturmaktadir. Giiniimiizde de kumla
ya da asitle agindirilmis goriintiisii veren miirekkepler bulunmaktadir. Bunlar ayni1

goriintilyii veren yesilimsi renkteki miirekkeplerdir.*

Bu yontem, oyulmus levhanin boyanip fazlaliklariin silinmesinden sonra,
tizerine nemli bir kagit yerlestirilerek, silindir prese gonderilmesi sonucunda
olusturulmaktadir. Yiiksek baskinin aksine yiikseltilmis alanlarin boyanmasiyla

degil, algak alanlarin boyanmasiyla olusturulan bir baski yontemidir.

Cam lizerine yapilan baski yoOntemlerinden ilki bakir ylizeyler iizerine
yapilan oyma baski yontemidir. Onceleri yiizey, 1siya dayanikli boyalar ile
boyanir ve bir kagit iizerine basilirdi ve bu kagitlar da cama uygulanirdi. Daha
sonra imajin sabit kalmasi i¢in baski yapildiktan sonra 1siya tabi tutulurdu. Metal
plakalardan cam yiizeye basilmis 18. ve 19. yiizyillara ait bircok esere giiniimiizde

miizelerde rastlanmaktadir.**

* Griffiths, a.g.e., 31 s.
“0 petrie, a.g.e., 16 s.
! Petrie, a.g.e., 80 s.
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Resim 71 : Viktoria Albert Miizesi Kolleksiyonu, (Londra), 1825-1830

Bakir levha kazimada once yapilacak olan tasarim, karbon kagidi tizerinde
planlanarak mumlu kalemlerle dogrudan metal iizerine ¢izilmelidir. Hafifge
cizilmis goriintii cizgilerin lizerinden sert ¢elik bir malzemeyle gecilerek daha
belirgin hale getirilir ve daha sonra bu g¢izgiler gesitli gelik aletler kullanilarak
kazinir. Kazima islemi yapilirken uygulanacak ylizeyde metal aletler yardimu ile
V seklinde oluklar agilarak metal levha iizerine kesilmelidir.** Bu oluklar baski
islemi sirasinda boyay1 tutmaktadir. Kolay bir islem olmadigindan dolayr uzman

kisiler tarafindan uygulanmalidir.

Oyma baski, ¢esitli agindirict maddeler kullanarak metal levha igine ¢izgi ve
dokular yapma esasina dayanmaktadir. Oncelikle toz halindeki balmumu isitilmis
celik, bakir ya da ¢inko levha tizerine uygulanir, ancak alternatif olarak ¢oziicii
igerikli sivi  haldeki balmumu firgayla da uygulanabilmektedir. Levha
kaplandiktan ve sivri uclu bir alet kullanilarak desen ¢izildikten sonra farkli aletler
kullanilarak oyma levha {izerine kontrast ¢izgiler yapilir. Bu islem uygulama

esnasinda az da olsa fiziksel bir kuvvet gerektirmektedir. Ciinkii alet, levha

* Paul Scott, Ceramics and Print [Seramikler ve Baski] (ikinci Basim), A&C Black,
Londra 2002, 15 s.
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tizerinde kagidin iizerinde kalemin hareketinden daha ozgilir bir sekilde

kaymaktadir.*®

Resim 72 : Metal yiizeye miirekkebin siiriilmesi islemi.
Resim 73 : Metal yiizeye imajin kazinma iglemi.
Renk tonu alanlari, levhayr kezzapla (nitrik asit) isleme yontemi
kullanilarak yaratilabilmektedir. Geleneksel olarak, bu ydntem metal levha

tizerine recine ile birlikte serpilerek uygulanmaktadir. Levha 1sitilmakta ve eriyen

recine aside dayamkli damlalar halinde tiim levhay1 kaplamaktadir.**

Resim 74 : Plakanin asid igerisine yerlestirilmesi islemi.

Resim 75 : Yiizeye miirekkep siiriilerek, oyulmus alanlarin miirekkeple
doldurulmasi iglemi.

Hangi yontem kullanilirsa kullanilsin alanlarin rétuslanmasi ve levhalarin

dereceli olarak asindirilmasi ile genis renk tonlarinin elde edilmesi miimkiindiir.

“ Scott, a.g.e., 56 S.
“ Scott, a.g.e., 56 s.
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Resim 76 : Baskinin yiizeye uygulanmasi islemi.

Resim 77 : Bask1 uygulanmis kagidin yiizeyden ayrilmasi iglemi.
o

Resim 78 : Baskinin 1s1ya dayanikli transfer kagidi tizerine gegirilmesi islemi.
Resim 79 : Baski kagidinin yiizeyden ¢ikarilmasi islemi.

Baski islemleri tamamlanmasi sonucunda, transfer kagidi dikkatli bir
sekilde cam yiizeyine yerlestirilir. Yerlestirilen kagidin arkasindan yavasca ovma
islemi gerceklestirilir. Kayganlik saglamasi igin biraz sabun kullanilabilir. Daha
sonra, kagit yavas¢a cam iizerinden kaldirilir, kuruma islemine tabi tutulur ve en
son olarak da firmlanma iglemi gerceklestirilir. Is1 derecesi kullanilan renge gore
ayarlanir. Eger cam boyasi kullaniliyor ise normal 1s1 derecesi yaklasik olarak
580- 640 C° arasinda olmalidir.*”®

2.4.2 Asitle Asindirma Baski

Asitle agindirma yontemi bakir yiizeyde kullanilan bagka bir uygulama
alandir. Camin asindirilmasindaki amag, yiizeydeki desenin maskelenmesinde

kontrolii saglamak i¢in uygulanmaktadir. Deseni yeniden iiretmek ve transfer

* Petrie, a.g.e,83s.
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baski teknigi esnasinda cama uygulanan baskida desenin kontrolliinii

maskelenmesi i¢in kullanilan bir yéntemdir.*°

Bu metod, 1853 tarihinde Charles Breese tarafindan kullanilmistir. 19.
yiizyilin ikinci yarisinda siklikla kullanilmaya devam etmistir. Breese bu yontemi
" kagida baski bir yapistirict icerisinde basilmaktadir ve ayni etkiyi cam yiizeyine
vermek icin transfer edilmektedir".*’ diyerek vurgulamaktadir. Kagit daha sonra
cikartilir ve {lizerine uygulanmis olan desen, asidin etkisini saglamlastiran bazi toz
icerikleri ile devreye girerek ylizeye saglamca baskilanmis olmaktadir. O
dénemde bu uygulama bazi demiryollar1 ve deniz yollar1 levhalar1 hazirlanirken
ya da oteller ve siis esyalar1 diikkkanlarinin tabelalar1 hazirlanirken kullanilmustir.
Bu macun sayesinde desen camin igine emdirilebilir hale gelir ve iki dakika sonra

yikanarak yiizeyden uzaklastirilabilir.*®

Birgok yontem asitle asindirilmis cam igin kullanilabilmektedir. Bu
yontemde ya hidroflorik asit ya da nitrik asit daha ¢ok asindirma etkisi vermek
icin kullanilmaktadir. Camin asman yiizeyinin seffafligit ya da opakligi bu
uygulama esnasinda kullanilan asit oran1 ve safligiyla dogrudan ilgilidir. Asit saf
kullanildiginda tam bir transparan etki saglamakla birlikte suyla karigtirildigi
zaman bu transparan etki ¢esitli tonlarda opaklasarak ylizeyde mat bir beyazlik

saglamaktadir.

Asidin agindirma siiresine, aside katilan su miktar1 etki etmektedir. Ayn
zamanda bu siire hizlandirilmak istendiginde, camin sicakliginin az, asidin ise 1lik
kullanilmas1 gerekmektedir. Asinmasi istenilmeyen bolgelerde maskeleme iglemi
yapilmas1 gerekmektedir. Bu maskeleme islemi genellikle balmumu ya da
parafinle yapilir ve bu islemde cam yiizey ince bir parafin tabakasi ile
kaplanmaktadir. Yapilan tasarim dogrultusunda yiizey cizilerek ve kesilerek
uygulamanin olacagi alanlardaki parafin camin yilizeyinden alinir. Camin
yilizeyinde kalan parafin tabakasi ayn1 zamanda camin sicaklik derecesini azaltir

ve cam Yyiizeyinin serin kalmasini saglayarak asidin asinma etkisini arttirir. Bu

*® petrie, a.g.e., 17 s.
*" petrie, a.g.e., 17 s.
* Petrie, a.g.e., 17 s.
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islem sonrasinda cam ylizey asidin etkisine birakilir, islem bittikten sonra cam
suyla yikanir ve parafin tabakasi temizlenerek asitle asindirilan yiizey ortaya
¢ikmaktadir. Bu uygulama islemi sirasinda daha derin asinmis yiizey elde edilmek

istenirse, isleme defalarca uygulanan bir siire¢ gerektirmektedir.

Resim 80 : Bridget Jones, Monoprint-Asit asindirma, (UK)

Basit asit baski asindirmalarinda, bitumen (zift) ile bu islem
uygulanmaktadir. Ayn1 sekilde Brunswick siyahi ya da Rhinds terebentini de ayni
gorevi gérmektedir. Bu tip malzemeler cam iizerine uygulandiktan sonra tamamen
kurumas1 gereken malzemelerdir. Bu uygulama daha sonra asitle asindirilmamais
bolgelerden de kolaylikla yikanabilmektedir. Mono baski c¢alismalarda da ayni
islem uygulanmaktadir. Zift kagit izerine boyandiktan sonra 1slakken iizerine cam
yiizey yerlestirilir ve kagidin arkasindan bastirilarak asindirma  islemi

gergeklestirilir.4g

Bu asindirma ayni zamanda serigraf baski yolu ile de cama
gecirilebilmektedir. Desen ve elek ayni sekilde normal olarak hazirlanir bunun
yaninda baski miirekkebi ile birlikte maskeleme malzemesi de kullanilmaktadir.
Maskelenmemis yiizeydeki yerler asit asindirma etkisi yaratmaktadir. Baski islemi
yapilmis olan ylizey daha sonra tamamen kurumaya birakilir. Asindirma
sonrasinda maskelenmis olan yiizey kaplamasi da regine ile ortadan kaldirilarak,

sabun ve su ile uygulama tamamlanmaktadir.

“9 Petrie, a.g.e., 96 s.
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Resim 81 : Serigraf baski sonras: asitle agindirma uygulamasi, Julian
Stocks, (UK), 2003

Fotopolimer film de asit macunu gibi yiizeyde bir kapatici olarak
kullanilabilmektedir. Fotopolimer katmanin cam {izerine lamine edilebilme
ozelligi vardir. Bu nedenle maskelenmis alan aside karsi bir direng saglar. Film
ultraviyole 1s1¢ina maruz birakildiginda molekiilleri polimer zincirlerinin hafif
sekliyle isleme girmekte, bu da filmin ultraviyole 1s18ina birakilan yerlerinde

asitle tepkimesini saglamaktadur.50

Eger sadece bir yiizey deseni amaglaniyorsa bu teknik kumlama tekniginden
cok daha fazla avantajlara sahip bir yontemdir. Ornegin, kumlama ve basingh
yitkama gibi {nitelere ihtiya¢ yoktur. Filmler ince detaylara kadar
ulasabilmektedir, mekanik degil kimyasal bir tab etme siirecidir. Kumlama
teknigindeki gibi 1s18a fazla duyarhilik s6z konusu degildir ve kumlama

tekniginden daha ucuz bir tekniktir.

* petrie, a.g.e., 99 s.
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Resim 82 : Angel wing 2, Helen Maurer, Asitle asinmis ayna-isik, (UK),
1995

Resim 83 : Sunyoung, Sunju Park, Asitle asinmis ayna-1s1k, (Kuzey Kore),
2003

Filmi camin {izerine tab etme asamasinda, tim uygulamalarda oldugu gibi,

camin ylizeyi once ¢ok iyi temizlenmelidir. Gerekenden biraz daha biiyiik ve eger
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tim ylizey asindirilacak ise yiizeyin tamamini kaplayacak sekilde film
kesilmelidir. Asindirma malzemesi bir macun ise tiim ylizeyin kapatilmasina
gerek duyulmamaktadir. Bu durumda olasi kaymalar goz oniinde bulundurularak

gorselin 1 - 2 cm. disindan baglamakta fayda vardir. >

Yumusak mat kisim, filmden ayrildiktan sonra, camin yiizeyi nazik¢e su ile
spreylenir ve emiilsiyon uygulanir. Daha sonra film dogru pozisyonda tutularak
cam ylizeyine temas ettirilmektedir. Cam ylizeyinin su ile 1slatilmasiin sebebi
olas1 kaymalarda konumlandirmada kolaylik saglamasi i¢indir. Fazla su ve hava

kabarciklari bir fil kulagi yardimiyla merkezden disa dogru sivanmastyla atilir. Bu

islemden sonra lamine edilmis film bir kurutucu yardimiyla kurutulur.

Resim 84 : Fazla suyun ¢ek pas ile yiizeyden tahliye edilmesi.
Resim 85 : Pozlanmis filmin yikanmasi iglemi.

Ultraviyole 1ginlar, fotopolimer filmi etkiledigi i¢in uygulama sirasinda 15181
bloke eden kisimlar agindirilacaktir. Lamine edilmis filmin yiizeyi yukar1 gelecek
sekilde yerlestirilir ve arkasina siyah bir fon konulur. Emiilsiyon, film emiilsiyonu
ile yiiz yiize gelmelidir. 4 - 6 mm. kalinh@indaki cam yiizeye yerlestirilir ve
boylece film ile cam ylizey birbiri ile iliskilendirilmis olur. Yapilan bu

caligmalarda tiim alanin siyah bir fon ile kapli olmasi ¢ok 6nemlidir. Daha sonra

*! Petrie, a.g.e., 100 s.

57



yiizey alt st edilerek yani film asagida kalacak sekilde, cok keskin bir bigak

yardimiyla yiizey simsiki sarilacak sekilde film tabakasi kesilir.>

Tab etme iglemi sirasinda, derin bir haznedeki soliisyonun igerisine 27 gr.
kadar yikama sodasi eklenerek bir karisim hazirlanir. Daha sonra tab edilecek
yiizey bu haznenin igerisine yerlestirilir ve film soliisyonla kaplanacak sekilde
konumlandirilir. Ortaya ¢ikartilmak istenen goriintii tamamen goriiniince yiizey
temiz suyla durulanarak, kurulama islemi gergeklestirilmelidir. Ardindan yine bir

kurutucu ile kurutma islemi gergeklestirilir.

Asindirma islemi yapmak i¢in, tab edilmis obje genis bir hazneye
alindiginda, ylizey tamamen gazete kagitlariyla kaplanmis olmalidir. Bu islemler
sirasinda saglik acgisindan eldiven giyilmeli ve gozler mutlaka koruma altina
alinmalidir. Asindirma macunu gorselin {istlinii iyice kaplayacak sekilde bir firca

yardimiyla stiriilerek uygulama yapilir.

Resim 86 : Pozlanmasi yapilmis cam yilizeyin asindirmaya hazirlama islemi.

>? Petrie,a.g.e., 102 s.
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Resim 87 : Imajm iizerine asit macununun uygulanmas islemi.

Macun yiizeyde 10 - 20 dakika siireyle bekletilmelidir. Ardindan yikama
islemine gecilir. Tamamen durulama islemi yapilmadan Once sadece imaj
iizerinde asindirma isteniyorsa diger bolgedeki macun bir bez yardimiyla silinerek
alinmalidir. Yikama suyunun ic¢ine az miktarda yikama sodasi eklenirse soda,
asidi notralize edecektir ve boylelikle su giderindeki borularda hasar
olusturmayacaktir. Eger istenirse asindirma islemi bittikten sonra, yeteri kadar
derin bir etki yaratilmadigi diistiniildiigii takdirde, ayn1 bolgeye tekrar asindirma
uygulanabilmektedir. En son olarak yiizey iizerindeki film tabakasi elle

ovalanarak ¢ikarilir.”®

> Petrie, a.g.e., 102 s.
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Resim 88 : Uygulamanin bitmis hali, Storm along the Pier, Karin Walland

2.4.3 Kumlama

19. yiizyilin sonlarinda Amerika'da icat edilen kum piiskiirtme teknigi, cam
yiizeyine yapilacak olan baskinin gerek dokusal ve gerekse 1s1k ile olan iligkilerini
azaltmak ya da kuvvetlendirmek amaci ile kullanilmigtir. Dekstrinin, gliserinin ve
renklendirmenin sagladig1 deseni kontrol altinda tutma yollar1 daha sonra bakir
bask1 yiizeyinden kagida ve oradan da cama baski yapma seklinde kullanilmistir.
Bu durumda maskeleme islemleri, cami kumun yiiksek basincindan korumakta ve
istenmedigi  yerlere = gelmesinden  uzak  tutmaktadir.  Maskelemenin
sonlandirilmasindan sonra, desen asindirilmis olarak camin yiizeyinde yer

almaktadir.>*

> Petrie, a.g.e., 17s.
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Resim 89 : Dress 2, Helen Maurer, (UK), 1994

Kumlamada ultraviyoleye duyarli maskeleme ilk 6nce devasal anitlar igin
gelistirilmistir. Bu yontem ilk olarak tahta kesim bloklarda kullanilmistir. Buna

"Helio" rolyef de denir.

Bir kaplama yapilabilmesi i¢in bunun kumlamaya dayanikli bir malzeme
olmast gerekmektedir. Mesela lastikten ultraviyole duyarli materyaller
olabilmektedir. Bu malzeme camin disina uygulanmaktadir. Pozitif ve negatifin
15181 blokladig1 yerlerde maskeleme yumusak kalir ve yikandigi anda da

kaplamaya gegmektedir.>

*® Petrie, a.g.e., 85 s.
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Maskelemede likit emiilsiyon kullanmanin bazi avantajlari su sekilde

siralanabilir;

e (Cozelti 12 aya kadar dayanabilmektedir.

e Emiilsiyon, Kumlanacak yiizeye dogrudan ya da piskiirtiilerek
uygulanabilmektedir.

e Derin kumlama i¢in en ideal yontemdir.

e En az ultraviyole duyarliligi olan dayaniklilik arttiricidir. Genel olarak
karanlik odada uygulanmasina gerek yoktur.

e Fazla miktarda baski almak i¢in en ekonomik yoldur.

Dezavantajlari ise;

e  Yapigkan oldugu i¢in kullanimi biraz zordur.

e Ug boyutlu yiizeylerde birkag kat kaplama yapilabilmesi gerektiginden tiim
kaplama katlarinin kurumasi beklenmelidir.

e  Smurh raf émriine sahiptir. Ciinkii ¢6zelti ve aktivator (hizlandiricl) bir kez
karistig1 zaman raf dmrii azalmis olmaktadir.

e Film malzemesinden daha uzun uygulama vakti alabilmektedir.”®

>® Petrie, a.g.e., 86 s.
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Resim 90 : Frozen Dance, Karin Walland, (UK), 2003

Kullanilan birkag ¢esit film bulunmaktadir. Bunlar kendinden yapiskan ve
yapiskansiz filmler olarak ayrilmaktadir. Bunlar ¢ogunlukla 75 - 125 mikron
arasinda olanlar1 kullanilabilmektedir. Kendinden yapiskanli filmler, ayrica
kendinden bir yapiskana sahip ve hazir halde bulunabilmektedirler. Bu filmler
hazir halde basilmiglardir ve cama uygulanmaya hazir haldedirler. Goriintiiniin
olusturulmasi iglemi sirasinda sonuca daha kolay ulasilabilmektedir. Yikama ve
kurutma gibi sadece iki asamadan olugsmaktadir. Bunun yaninda dezavantajlar1 da
vardir. Yikama sirasinda yapigskanlara zarar vermek olasidir. Derin kumlama
isleminde daha az dayanabilmektedir. Ultraviyoleye kars1 daha ¢ok dayaniklidir

ve yikama islemi daha maliyetli olmaktadr.®’

Yapiskansiz filmler, smirsiz Omiirliidiir. Yikama sirasinda olusabilecek
kazalarda her yere yapigsma gibi bir sorun olusturmamaktadir. Cok karmasik

yiizeylerde dahi uygun medyum kullanildigi siirece yiizeye kolaylikla

> Petrie, a.g.e., 87 s.
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uygulanabilmektedir. Olusabilecek dezavantajlar ise, ayrica bir yapiskan
uygulanmasi gerekmektedir. Yapigskanin kalinligin1 ayarlamak kimi zaman sorun

olabilmektedir.>®

(Cozelti uygulamalarinda, sivinin deri ve kiyafetler ile temasindan
kagmilmalidir. Mutlaka gozliik, maske ve eldiven kullanilmasi gerekmektedir.
Emiilsiyonlar bir rakle yardimi ile ya da sprey ile uygulanabilmektedir. Ozellikle
lic boyutlu yiizeylerde sprey yontemi en gecerli yontem olarak
uygulanabilmektedir.

Likit emiilsiyonlar, en az ultraviyole duyarliligi olan dayaniklilik

artiricilardir. Bu da onu glines 15181nda ortaya ¢ikarilmasina imkan saglamaktadir.

Likit emiilsiyonlar tab etme ve yikama islemi sirasinda, obje veya yiizey dik
konumda konumlandirilmalidir ve sprey ile piiskirtiilmektedir. Sadece bir
bolgeye agirlikli olarak pilskiirtmemeye Ozen gosterilmelidir, her kisma esit
stirede sprey tutulmalidir. Obje yikandiktan sonrada kuruma islemi

uygulanmahd1r.59

Resim 91 : Stairtower with Skywindows, Binita Walia, (UK), 2003

Kumlama igleminin 15 - 20 cm.'den uygulanmasi onerilmektedir. Kumlama

islemi sirasinda saf aliiminyum oksit ya da silikon karbid kullanilabilir. Bu

> Petrie, a.g.e., 87 s.
% petrie, a.g.e., 90 s.
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kimyasallarin kullanimi derin ve detayli c¢alisma yapilmasi ile baglantlhdlr.60
Maskelemeyi sabitleyebilmek igin likit emiilsiyonlar1 kullanilabilecegi gibi bu
islemi gorebilecek bir macunda kullanilabilmektedir. Obje lizerinde macunun

kurumasina izin verilmeden yikanmas1 gerekmektedir.

Resim 92 : Filmin pozlanmasi islemi.

Resim 93 : Koruyucu kagidin soyulmasi iglemi.
Resim 94 : Filmin yikanmasi islemi.

Resim 95 : Filmin cama uygulanmasi iglemi.

% petrie, a.g.e., 94 s.
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Resim 96 : Father and Child, Karin Walland, Kumlama uygulanmig cam.

Diger film uygulamalarinda oldugu gibi, kumlama her zaman 15 - 20 cm
uzaklhiginda piiskiirtiilmesi Onerilmektedir. Siddetli bir kumlama uygulanmak
isteniyorsa bu daha derin ya da daha fazla desen istenildigi anlamina gelmektedir.
Ayni sekilde yine saf aliminyum oksit ya da silikon karbid kullanilmaktadir. Tiim
islemler bittiginde, objenin yiizeyindeki maske akan su altinda ve 15 - 20 dakika

bu sekilde tutularak yikanmasi ile yiizeyden uzaklastirilir.*!
2.5. Fotograf Baski

Fotografin 19. yiizyilin ilk yarisinda kesfedilmesinden sonra bu fotograflarin
cogaltilmas: i¢in ince cam yiizeyler kullanilmaya baslanmistir. Fransa'da c¢ok
yaygin olarak kullanilan bu donem ¢alismalarinda, fotografik imajlar ilk 6nce cam
plakalar lizerine sabitlenmekteydiler. S6z konusu cam plakalar her ne kadar
normal cam plakalar gibi goriinse de iglerinde ¢ok ama c¢ok kiigiik metal
partikiiller igeren, kullanilacagi zamana kadar asla 151k gormemesi gereken, 1518a

duyarlh 6zel plakalardir ve bir fotografik imaj elde edebilmek i¢in negatif goriintii

®! Petrie, a.g.e., 94 s.
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camin tam karsisina konumlandirilmali ve ultraviyole 1s18a maruz birakilmalidir.
Saydam, hem de saydam olmayan camin 1sinmasiyla da fotograf olusmaktadir.

Olusan bu renkler tipine bagli olarak olusmakta, yatpllmls‘ur.62

Resim 97 : Kendi Portresi, Andrew Conway, (UK), 2004

1978'de bir fotograf sanatgisi olan Mary Van Cline cam iizerinde fotografik

imajlar elde edebilmek i¢in 6zel bir fotograf likit emiilsiyon icat etmistir.>

%2 petrie, a.g.e., 20 s.
® Petrie, a.g.e., 21 s.
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Resim 98 :Zaman egrisi, Mary Van Cline, (ABD), 1997

Direkt fotografik emiilsiyonlar sivi halde 1s18a duyarli olarak cam yiizeylere
uygulanmaktadirlar. Bu emiilsiyonlar kolloidal (homojen goriiniimlii heterojen
karigim) maddelerin 15182 birakilmasi ile 1s18a duyarli kimyasallarin aktive
olmasiyla ¢alismaktadir. Kolloidal genellikle organik maddelerdir ve suda
¢oziilebilmektedirler (Jelatin, arap zamki, yumurta). Bu maddeler, 1s18a duyarli
kimyasallarla karistirildiklarinda karakterleri degisebilir. Bazi kolloidaller 1518a

maruz kaldiklarinda ¢dziilemez hale gelmekte, bazilar1 ise yapiskanligini
kaybedebilmektedir.®*

Cam yilizeyinde fotografik imaj kullanabilmek icin ilk olarak fotografik
emiilsiyon ile ylizeyi kaplamak gerekmektedir. Cam {izerinde sabit bir goriintii
iiretebilmek ic¢in cama bir cila katmani1 uygulamak sarttir. Boylece emiilsiyonun

camin i¢ine niifus etmesi saglanir. Buna benzer sekilde tekstil sektoriinde de

% Scott, a.g.e., 118 s.
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boyanin kumasa tam gegebilmesi i¢in tuz kullanilmaktadir. Cam tozdan ve yagdan
arindirilmasi icin deterjanla yikanir. Kuruduktan sonra ise bir boya firgasi

yardimiyla cilalama islemi gerceklestirilir. 6

Resim 99 : Going for a Paddle with my Dad, Lorna McGinty, (UK), 2004

Cilalama islemi bittikten sonra kaplamanin kalitesi analiz edilmelidir. Eger
bir kat yetmez ise ikinci kat kaplama da yapilabilir. Bu yiizden tozsuz bir ortamda
calismaya Ozellikle 6nem verilmelidir. Temiz bir yiizeye sahip olunduktan sonra
sira emiilsiyonu hazirlamaya gelmektedir. Eger emiilsiyon jelatin formunda ise
stv1 hale getirmek i¢in 1sitmak gerekmektedir. Bu islem bir radyatoriin lizerine bir
havlu koyup onun iizerine jelatini koymak olabilir ya da bir kase suyun igine bir

sise ile oturtulup 45°C 20 - 25 dakika bekletilerek de yapilabilmektedir.

Emiilsiyon siv1 hale geldikten sonra, bu sise karanlik bir odada agilabilir ya
da kirmizi emniyet 15181 olan bir odada agmak gerekmektedir. Likit emiilsiyon
ortokromatiktir ( Mavi ve yesil renklere duyarli olmakla birlikte, kirmizi renge

kars1 duyarsiz olan film) ve bu yiizden kirmizi igiktan etkilenmez.

® Pertie, a.g.e., 105 s.
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Emiilsiyon dogrudan yumusak firga yardimi ile verniklenmis yiizeye
striilebilir. 12 ebatinda samur bir firga kullanmak idealdir. Bu yOntemi
uygularken iki sorun ortaya cikabilir. Ilki, firca darbelerinin bu uygulama
sirasinda c¢ogunlukla goriiniir olmasi, ikinci problem ise imajin kontrastt ve
yogunlugu ile ilgilidir. Emiilsiyon ne kadar ince olursa kontrast olarak diisiik
olmaktadir. Siyahlar ¢cogu zaman akmaya meyillidir bu yiizden golgeli alanlarda
istenilen yogunluk elde edilmesi giiclesebilir. Eger koyu ve etkili siyahlar ve
kuvvetli renkler elde edilmek isteniyor ise o zaman emiilsiyonun direkt camin

iizerine bosaltilarak uygulanmasi da iyi bir yéntem olmaktadir. *®

Resim 100 : The Relationship of Time Within Time, Mary Van Cline,
(ABD), 2000

Son olarak cam ylizey bu islemler sonucunda tamamen kaplanmis hale
gelmektedir. Emiilsiyon kuruma islemi biraz ge¢ sonuc¢ vermektedir. Eger
emiilsiyon direkt olarak camin yiizeyine siiriildii ise kuruma islemi daha da geg
sonuclanmaktadir. Bu kuruma islemi sirasinda kesinlikle kurutma aletleri
kullanilmamalidir ¢iinkii cam yiizeyinde zedelenmeler olusabilir. Isik gegirmeyen

bir alanda 24 saat bekletilerek kuruma islemi gergeklestirilebilir.

% petrie, a.g.e., 106 s.
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Camin {lizerine goriintliyli basarken, ilk once biiyiitmeye uygun bir resim
bulunmasi gerekmektedir. Negatif biiylitiiciiniin aparatt olan film tutucunun igine
goriintiiniin negatifi uygun bir pozisyonda konumlandirilmalidir. Istenilen boyuta
blylitmek i¢in, uygulama yiizeyi biiylikliglinde kesilmis bir beyaz kagit
kullanilmalidir. Bu noktada cam ile ayn1 kalinlikta kagit bulmak énemlidir ¢ilinkii

ancak bu sekilde gorselin dogru odaklandigindan emin olunabilmektedir.

Resim 101 : Camin verniklenmesi.

Resim 102 : Tozdan korumak i¢in camin kutu i¢inde kurutulmasi.

Ikinci 6nemli bir kisim ise, ortaya c¢ikarma zamanma karar vermektir.
Bunun i¢in bazi test cubuklarina ihtiya¢ duyulmaktadir. Bunlar camdan yapilmis
olmalhdir ve emiilsiyon ile kaplanmig olmalidirlar. Kirmizi 1sikla c¢alisilan
kosullarda biiyiitiicliniin altina test ¢ubuklar1 konuldugu takdirde goriintii karsi
tarafa gecmektedir. Eger bu goriintii istenilen gibi olustu ise, biiyiitme lambasi

kapatilir ve cam yiizey kisa bir siire gorsele tutulur. ilk olarak 5 saniyelik bir
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goriintii ortaya c¢ikarma siireci uygulanir, bu imajin parlakligiyla ilgilidir. Test
cubuklarmin 1/4'i opak kart ile kaplanir ve ikinci bir 5 saniyelik daha imaj tutma
islemi gercgeklesir. Bu sekilde dort farkli ortaya c¢ikarma siirecinden ge¢cmis 20

saniyelik islem gérmiis cam ¢ubuklarin elde edilmesi saglanmis olur. o7

Resim 103 : Emiilsiyonun cam tizerine uygulanmasi.

Basma islemi sirasinda, cam cubuklar tab etme teknesine konulmaktadir.
Tab edilme sicaklig1 15 - 25 °C aralig1 sicakliginda ve tiim cam yiizeyi kaplayacak
bir derinlikte olmalidir. Kontrast seviyesi tab edicinin icerisinde birakma siiresi ile
dogru orantili olarak ayarlanmalidir. Bu siire 1 ya da 3 dakika siirebilmektedir.
Tab edicinin i¢inde ne kadar az tutulursa o kadar az kontrast olacaktir ama ne
kadar ¢ok tutulursa da o kadar ¢ok kontrast olacaktir. Siyahlara en ¢cok yogunlugu

kazandiran da bu siiredir. &

Gorsel, hazir bir hale geldiginde dikkatlice test ¢ubugu tab teknesinden
alinmalidir ve durulama banyosuna atilmalidir. Bu siire i¢inde emdiilsiyon ¢ok
hassastir ve herhangi bir hata sonucu olumsuz etkileyecektir. 20-30 dakika sonra
test cubugu durulama banyosundan alinarak diger sabitleyiciye konulur.

Sabitleyicinin icindeyken artik normal 151k yakilabilmektedir. Ilk olarak desenler

* Petrie, a.g.e., 108 s.
% Petrie, a.g.e., 109 s.
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cok hafif beyazimsi goriinse de siire gectikce hatlar belirginlesmeye baglamis
olacaktir. Eger beyaz bir cam kullaniliyorsa vurgular beyaz kalacak, mavi
kullaniliyorsa vurgular mavi ve seffaf bir cam kullaniliyorsa saydam bir etki

olusacaktir. Bu islem i¢in ¢ok kisa siire sabitleyicide beklemesi yeterli olacaktir.

Resim 104 : Emiilsiyonun uygulama seklinin gosterilmesi.

Son olarak test cubugu yikanmalidir, temiz suyun altinda ya da muslugun
altinda 1-2 dakika boyunca bekletilmesi yeterli olacaktir. En son iglem olarak

gorsel giivenli bir yerde kurumaya birakilmalidir.
2.6. Lazer Baskilar

Son yillarda bilgisayar destekli uygulamalarin gelismesi ile birlikte, dijital
baskilar, doniistiiriilmiis bilgisayar baskilari, direkt dijital baskilar ve lazer baski
metodlar1 gelistirilmistir. Tiim bu metodlar hiz avantaji saglamasiyla beraber,
serigraf baski yontemine gore renk doygunlugu, goriintii kalitesi bakimindan

sinirli kalmaktadir.
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Resim 105 : Photographic Memory series, Robert Pratt McMachan, (UK),
2004

Zengin bir demir igerigine sahip olan lazer toner yazicilar ve lazer toner
fotokopi makinelerinden alinan goriintiilerle siyahtan sepya tonlarina dogru
baskilar elde etmek miimkiindiir. Koyu hatlara sahip ve iyi kontrastligi olan
goriintlilerde (yazi, say1 ve karakterler de dahil olmak {izere) bu yontem ¢ok iyi
islemektedir. Farkli marka yazic1 ve fotokopi makineleri farkli yogunlukta demir
oksit icermektedirler. Bu da gorlintiiniin acikhi§imi ya da koyulugunu
etkilemektedir. Bazilari ise hi¢ uygulanamamaktadir.®® Bubble jet, inkjet gibi

yazicilarda demir oksit ya ¢cok az yada hi¢ kullanilmadig i¢in ise yaramamaktadir.

Lak gerektiren dekal kagitlar da bu yontem igin kullanilabilmektedir. Ayni
zamanda lazer toner dekal kagit olarak gecen ve laklamayi gerektirmeyen 6zel
iirinlere ulasmak da miimkiindiir. Toner bu 6zel dekal kagit {izerine yapismakta

ve baski isleminden hemen sonra kullanilabilmektedir.

% Wandless, a.g.e., 40 s.
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Resim 106 : Alessandro, Dana Zamecnikova, (Czech Republic,) 2002

Oncelikle goriintii, dekal kagit {iizerine fotokopi ya da yazicidan
aktarilmaktadir. Bazen kagit boyutunun yaziciya uymasi i¢in kenarlarindan
kesmek gerekebilmektedir. Diizgiin bir sekilde kesilmedigi takdirde kagit
stkigmalarina sebep olmaktadir. Dekal kagitlar kagit haznesine yiiklenmeli ve
emiilsiyonlu parlak ve daha piiriizsiiz olan yoniiniin istte kaldigindan emin
olunmalidir. Iyi bir havalandirma ortaminda dekal kagit iizerine lak
uygulanmalidir.”® Lak ve kaplama islemi tamamlandiktan sonra uygulama
isleminden 6nce lak tamamen kuruyana kadar bekletilmelidir. Dekali cam yiizeye
uygulayabilmek i¢in 1lik su i¢inde dekaller bir miiddet bekletilmeli ve icerisine
suyu almasi beklenmektedir. Ardindan destek kagit baskili yiizey iizerinden
ayrilarak cam ylizeye aktarilmaktadir. Yiizeyde olusabilecek hava kabarciklar1 ve
su fazlasi bir pamuklu bez yardimiyla yiizeyden alinmaktadir. En son islem olarak

firinlama islemi yapilarak baski islemi tamamlanmaktadir.

" Wandless, a.g.e., 41 s.
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Resim 107 : Hoffmannuv/ 3 Graces, Dana Zamecnikova, (Czech Republic),
2000

2.7. Vitreografi Baski (Camdan Kagida)

Bu calisma esas olarak cama uygulanan baski tiirlerini amaglamaktadir.
Ancak baski galismalar1 i¢inde vitreografiye de deginilmek istenmistir. Bu yontem
ilk olarak 1840l yillarda Viyana da uygulanmistir ve cam yiizeylerin asit buhart
kullanilarak ~ asindirlldigt ~ baskilar ~ Londra'daki ~ Crystal ~ Palace'da
sergilenmektedir.”

Camdan baski yapma teknigi ilk olarak Harvey Littleton tarafindan 20.
yiizyilda uygulanmistir. Harvey Littleton, sanat c¢evresi bakimindan Amerikan
Stiidyosunun Cam Hareketi'nin babasi olarak adlandirilmaktadir. Tk defa 1962

yilinda bir Amerikan {niversitesinde bu camin bir sanat malzemesi olarak

= Petrie, a.g.e., 26 s.
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kullanim1 fikri ile bir cam kursu agmasiyla bu hareketi baslatmigtir. Genellikle
pencere veya bdlmeler igin kullanilan diiz cam plakalar, oyma ve planografik
metodlar ile uygulanmistir. Littleton, ilk cam baskisini 1974 yilinda yapmistir.
Ardindan bu teknik 1980 - 1990 yillar1 arasinda bir ¢ok sanatc¢1 tarafindan popiiler
olarak uygulanan bir yontem olmustur. Bu Sanatgilar arasinda Dale Chihuly,

Stanislav Libensky ve Erwin Eisch gibi taninmig cam sanatcilari yer almaktadir.”

Resim 108 : Trial 11, Harvey Littleton, (ABD), 1975

Diiz camdan kagida baski yaparken en kolay yol, tim cam
miirekkeplemektir. Daha sonra {izerine bir pargca kagit kaplamak ve kagidin
arkasindan deseni olusturmaktir. Kagit kaldirildiginda, miirekkep baski uygulanan
yerler kagida yapismis olacaktir. Sonraki asamada kagit {istiine kapatilip istenilen
seklin kagida geg¢mesi i¢in kagidin arkasindan baski uygulanip ovulmasiyla
sonuca ulagilabilmektedir. Asindirma ve litografide oldugu gibi vitreografide de
imaj, diizeltmelere olanak vermeyecek sekilde sadece bir kez uygulamaya tabi

tutulabilmektedir.”™

2 http://ww.littletoncollection.com/Vitreography%20processes/vitreography processes.htm
" Petrie, a.g.e., 113 s.
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Resim 109 : Bir hazne iginde boyalarin yiizeyden temizlenme iglemi.

Resim 110 : Coziicii bir maddeyle boyanin yiizeyden silinmesi islemi.

Resim 111 : Boyadan arindirilmis cam yiizeyi.

Resim 112 : Miirekkebin rula yardimiyla yiizeye siiriilmesi islemi.
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Resim 113 : Miirekkebin yiizeye gegirilmis goriintiisii.
Resim 114 : Boyali cam ylizeyin baskiya hazir goriintiisii.
Resim 115 : Kagida basilmis baski goriintiisi.

Vitreografi iiretme teknikleri, oyma ve plaografik metodlar1 kapsamaktadir.
Bu iki vitreografiyi olusturmak igin gelistirilen cesitli tekniklere asagida

deginilmektedir.
2.7.1. Oyma Vitreograflar

Oyma baskilar ¢ogunlukla asindirilarak, oyularak ve/veya kazilarak yapilan
caligmalardir. Boylece miirekkebi tutan yiizeyler olusturulmaktadir. Bu agindirma
islemleri genellikle elmas uglu bir agindirma aletleri ile ya da kumlama islemleri
ile yapilmaktadir. Ayn1 zamanda cam asindirict macunlar da kullanilabilmektedir.
Kumlama yontemiyle daha koyu tonlar daha kalici izler elde edilebilmektedir.

Camdaki kumlama ne kadar derin olursa, daha sonra baski sonucunda kagitta
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olusacak olan kabariklik o denli yiiksek olacaktir. Ayrica; kumlama tabancasindan
¢ikan ve basingla cama hizla ¢arpan kum taneciklerinin cami ne kadar hizli
asindirdigl; makinanin basincina, kumun kalinligina, kum tabancasinin hep ayni
noktaya tutulup tutulmamasina da baghidir. Sulu ya da filmsel efektlerin elde
edilmek istendigi alanlarda cam asindirma macununun kullanilmasi

onerilmektedir.”

Resim 116 : Moonbeam Dancing, Erwin Eisch (Germany), 1991

Metal oyma ylizeylerde oldugu gibi vitreograf yilizeylerde ayni sekilde
miirekkeplenmektedir. Miirekkebin asindirilmis kisimlara girmesi saglanir ve
kagitin ylizeyine gegmesi saglanmaktadir. Bir tarlatan (muslin kumas; ya da ince
bir bez) yardimiyla fazla miirekkep alinir. Vitreograf yiizey baski sirasinda, bask1
yataginin ayni seviyede ve temiz olmasina dikkat edilmesi gerekmektedir. Camin

kirilabilirligi g6z oniinde bulundurularak fazla baski yapmadan dikkatli bir sekilde

™ Petrie, a.g.e., 114 s.
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baski yapilmalidir. Rolyef baskilarda camin yiizeyine boyayr sivaylp oyma
teknigindeki siiregler takip edilerek baski uygulanabilmektedir. °

Resim 117 : Macchia, Dale Chihuly, (ABD), 1994
2.7.2. Planografik Vitreograflar

Planografik vitreograf, ayn1 zamanda siligraf olarak da bilinir. Oyma
vitreograflar gibi planografik de bir asindirma baski teknigidir. Miirekkep bir rulo
yardimiyla yiizeye uygulanmaktadir. Tag ya da metal yiizey litograflardaki gibi
desenin oldugu kisimda miirekkebi kabul edecek ve diger taraflarda miirekkep
yiizeyde kalacaktir. Planografik siiregte bir cam yiizey elde edebilmek igin 220
mm. 6l¢ekteki bir zimpara ile cam su yardimiyla damarlandiriimaktadir. Daha
sonra yiizey tamamen su ve sirke ile yikanmaktadir. Su bazli ¢oziilebilen
materyaller ile gorsel camin yilizeyine ¢izilebilmektedir. Bu amagla su bazli kuru

boyalar ve kursun kalemler kullanilabilmektedir. Yiizeyi baskiya hazirlamak i¢in

" Petrie, a.g.e., 115s.
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kivamli silikon ve terebentinle yapilmis bir karisgim elde edilmelidir. Her 30 cm?

icin bir ¢ay kasig1 olacak sekilde bu karigim yiizeye uygulanmalidir. 6

Resim 118 : Impress of an Angel, Stanislav Libensky, (Cek
Cumhuriyeti),1996

Yiizeye uygulanan bu karisim 12 saat boyunca bekletilmelidir. Silikon,
miirekkep ve kuru kalemler ile ¢izilmis alanlar disinda cama yapisir. Kalemlerin
ya da camin bloklandig: alanlar silikona yapigsmaz. Daha sonra sabunlu 1lik bir su
ile yikama yapilarak kaplama olmamis alanlardaki malzemenin yikanip gitmesi
saglanmaktadir. Baskiya girmeyecek alanlarin boyanmasini 6nlemek i¢in silikon
katman miirekkebin girmesinin istemedigi alanlarda ince bir tabaka
olusturmaktadir. Planografik baskilar, oyma baskilara gore daha az basing

gerektiren bir yéntemdir.77

Vitreografi baski yontemi, diger baski tiirlerine gore baz1 zorluklar igerse de
bir ¢cok avantajlar1 vardir. Bir yiizey hazirlanirken her zaman bir 6nce kullanilan
yiizeyi kullanmak ya da orjinal bir desen kullanmak yeni yapilacak olan
calismanin altina bir referans olarak yerlestirmek i¢in imkan saglamaktadir. Oyma
baski yapan sanatgilar, cam yiizeyinin bir metal yiizeyden daha rahat

temizlenebilir oldugu kanisindadirlar.

76 Petrie, a.g.e., 116 s.
7 Petrie, a.g.e., 117 s.
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Resim 120 : Sheepwalk XXII, Dan Welden, (USA), 1995
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3. BOLUM
BASKI TEKNiGi UYGULAMALARI
3.1. Serigrafi Baski Uygulamasi

Cam sanatinda serigrafi, eski zamanlardan giinlimiize, gerek cam sanatgilar
gerekse endiistri kuruluslar1 tarafindan siklikla uygulanan bir teknik olarak
devamliligint siirdirmektedir. Diger kullanilan tekniklerle ¢cok renkli baski yapma

imkan1 olmadigindan en ¢ok tercih edilen teknik olarak kullanilmaktadir.

Bu calismada serigrafi uygulamalar1 igin secilmis olan konu; gegmis ile
bugiin arasinda bir koprii kurmak amaci ile, gegmise ait izleri iceriginde ve
lizerinde tasiyan o doneme ait fotograflardan yola ¢ikilarak yapilan bir portre
calismasidir. Bu wuygulama esnasinda giinimiiz modern sanatindan ve
teknolojisinden de etkilenilerek 3 boyutlu bir goriintiiyii somutlastirarak ortaya

cikartmak amaclanmig ve uygulanmaistir.

Bu calisma esnasinda, ilk Once fotograflar dijital ortamda Photoshop
programi ile boliimlere (layer) ayrilmistir ve renklendirilmistir. Daha sonra
pozlandirma islemi i¢in aydinger kagit lizerine koyu bir sekilde ¢iktisi alinmistir.
Serigrafi i¢in, Oncelikle 100 ag sikligina sahip bir ipek elek hazirlanmistir. Toz ve
kirden arindirmak i¢in elek yikanip kurutmaya birakilmistir. Daha sonra 1518a
duyarli foto emiilsiyon ve hassaslagtirict belirli oranda karistirilip, elegin bir
ucundan konup diger ucuna kadar rakle yardimiyla cekilip uygulanmistir.
Emiilsiyon islemi uygulandiktan sonra karanlik bir oda da (kapali bir dolap
igerisinde de yapilabilir) kurutma yapilmistir. Bu kurutma iglemi 30 dakikalik bir
stireci kapsamaktadir. Ardindan 1s1kli masaya aliman elek 8 dakikalik bir
pozlandirma islemine tabi tutulmustur. Pozlandirma islemi sonrasinda elek
yikama teknesine alinmistir ve su piiskiirtiilerek goriintiiniin oldugu sertlesmemis

alanlardan emiilsiyonun uzaklastirilmasi saglanarak yikanmaistir.

Tasarim direkt cam yiizeyine uygulanacagi icin, cam hareket etmeyecek
sekilde konumlandirilmistir ve tiizerine elek konulmustur. Uygulamada cam

boyalar1 kullanildigi gibi seramik sir iistii boyalar da kullanilmaktadir. Bu
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calismada kullanilmis olan cam 6 mm kalinliginda diiz camdir ve boya seramik sir
iistli boyasidir. Direkt cam yiizeyine uygulama yapildigi icin sir {istli boya ile su
bazli medyum kullanilmistir. Uygulama yapilan cam kuruma islemine tabi
tutulduktan sonra fiizyon cam firminda 700 °C'de cam igin uygun firinlama
sartlarinda firmlanmigtir. Serigrafi uygulamasi yapilan cam formlarda pisirim
sonrasi, boyanin bilinyeye tutunmasinda, istenilen efektlerin olugsmasinda olumlu
sonuglar alinmigtir. Resim 126 ve 127'de goriinen fotograflar tizerindeki bask1

kalitesine ulagilmistir.

Resim 121 : Serigrafi uygulama islemi sirasinda kullanilan boya ve

yardimci aletler.

Resim 122 : Baski i¢in boyanin medyum ile karistirilarak hazirlanmasi.
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Resim 124 : Boyanin rakle ile ¢ekilmesi.

Resim 125 : Baski igslemi tamamlanmis cam.
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Resim 126 : Firinlama islemi tamamlanmis ¢alismalar.
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Resim 127 : Serigraf baski islemi tamamlanmig cam baski tasarimi, 40x27

cm, 6 mm cam, 2012.
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3.2. Lazer Baski Uygulamasi

Teknolojinin gelismesi ile baski1 yontemleri de hizli bir gelisme gdstermistir.
Cok cesitli baski uygulamalarinin yaninda en hizli gelisme gosteren bilgisayar

destekli dijital baskilar olmustur.

Bu calismamda, ilk 6nce fotograflar bilgisayar ortaminda diizenlenmistir ve
siyah doygunluk oranlar1 arttirilmistir. Sonrasinda bu goriintiiler transfer (dekal)
kagitlarina siyah beyaz goriintiiler seklinde c¢iktilar alinmistir. Dekal kagitlarina
alinan goriintiiler laklanip kurumaya birakilmistir. Kuruma sonrasinda 1lik su dolu
bir kabin igerisine dekaller diizgiin bir sekilde kesilip birakilmistir. Suyun
icerisinde lakli olan ylizey destek kagidindan ayrilmaya baslandig1 gozlendiginde
suyun igerisinden c¢ikartilip, goriintii ile birlikte lakli olan alan 6 mm

kalinligindaki cam yiizeyine gecirilmistir.

Transfer islemi tamamlanan baskili cam kuruduktan sonra firinlama
islemine tabi tutulmustur. Firinlama islemi cam flizyon firminda

gerceklestirilmistir. Firinlamada uygulanan 1s1 siireci su sekilde ayarlanmistir;
100 °C 2 saatte yiikseltilmistir,
500 °C 4 saatte yiikseltilmistir,
770°C 45 dakikada yiikseltilmistir,

745 °C 10 dakikada diisiiriilmiistiir,

510°C  Skip,
500 °C 1,5 saate diisiiriilmiistiir,
40°C 5 saatte diisiiriilmiistiir.

Bir¢ok lazer baski makinelerinden deneme lazer ¢iktilar alinmistir. Deneme
sonuclarinda xerox, samsung ve diger baski makinelerinden alinan sonuclarda
olumlu veriler elde edilmemistir. Sadece Hp lazer toner yazicilarindan alinan ¢ikti

denemelerinden olumlu sonuglar alinmistir.
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Resim 128 : Lazer yazicidan goriintii alinmig dekaller.

Resim 129 : Lak siiriilmiis dekaller.
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Resim 130 : Dekallerin suda bekletilmesi.

Resim 131 : Dekalin cam yiizeye aktarilmasi.
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Resim 132 : Olusabilecek hava kabarciklarinin yiizeyden uzaklagtirilmasi.

Resim 133 : Lazer baski islemi tamamlanmis tasarim ayrintisi, 6 mm cam,

2012.
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Resim 134 : Oyun I, Lazer Baski, 11x22 cm, 6 mm. cam, 2012.
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Resim 135 : Oyun Il, Lazer Bask1, 9x19 cm, 6 mm. cam, 2012.
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3.3. Vitreografik Baski Uygulamasi

Vitreografik baski, camdan kagida uygulanan bir baski g¢esididir. Her ne
kadar diger baski tiirlerinden prensip olarak ayrilsa da 20. ylizyil ortalarinda
Stiidyo Cam Hareketi icerisinde Harvey Littleton tarafindan uygulanarak cam

bask1 uygulamalar1 arasinda yerini almistir.

Genel prensip olarak diiz cam iizerine kazima, kumlama, asindirma gibi
yontemlerle uygulandigi gibi planografik yontemlerin de uygulanmas: ile cam

yiizeyindeki desenin baski uygulanarak kagida aktarilmasi islemidir.

Bu calismada, kumlama teknigi kullanilarak vitreografik bir yiizey
amaglanmis ve uygulanmistir. Bilgisayar ortaminda hazirlanan desen taslaklar1 4
mm cam Yylizeye yerlestirilmistir ve kumlama i¢in sablon yiizey olusturulmustur.
Bu uygulamalar esnasinda yiizeyde kaplama malzemesi olarak olusturulacak
sablon malzemesi; kagit bant ya da isletmelerde kullanilan sablon kagidi
olmalidir. S6z konusu uygulama caligmalar1 cam {iiretimi yapan 6zel bir kurumda
gerceklestirilmistir ve ve hazirlanmis olan cam yiizeye 60 bar basincinda kum

pliskiirtme yapilmustir.

Metal oyma islemlerinde oldugu gibi vitreograf yiizeylerde de boya ayni
sekilde uygulanmaktadir. Once kumlama yapilmis cam yiizey yagh boya ile
boyanmustir. Yiizey iizerinde boyanin gelmemesi gereken alanlar temiz bir bez ile
silinmis boyanin sadece kumlama yapilan alanlarda kalmasi saglanmigtir. Daha
sonra boya uygulama islemi sonrasinda boyali cam yiizey ile kagit yiiz yiize
bakacak sekilde konumlandirilmistir ve kagidin arkasindan uygulanan basingla
cam yiizeydeki boya desenleri kagidin yiizeyine gecirilmistir. Vitreografik baski
caligmasi1 sonrasinda cam yiizeye uygulanan goriintii sorunsuz bir sekilde kagit

yiizeyine aktarilmistir.
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Resim 137 : Gorlntiiniin kumlama i¢in kesim igleminin yapilmasi.

Resim 138 : Kesim islemi tamamlanmig goriintiiniin ortaya cikartilmasi

islemi.
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Resim 139 : Kumlama islemi uygulanmig cam.

Resim 140 : Kumlama yapilmis olan camin boyanmasi islemi.

Resim 141 : Sablon ile kapli olan yiizeyin camdan ayrilmasi islemi.
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Resim 142 : Boyali cam yiizey ile kagidin yiiz ylize getirilip baski

uygulanmasi isglemi.
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Resim 143 : Kagida uygulanan baski, Vitreografik Baski, 52x35 cm., 2012.
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SONUC

Yiizyillar oncesine dayanan cam boyama sanatiyla baslayan ve giiniimiiz
cam baski tekniklerinin temelini olusturan bu uygulamalar, giiniimiizde de bircok
atolyelerde yapilan ¢alismalarda biitiinleyici bir unsur olarak karsimiza

¢ikmaktadir.

Giliniimliz modern sanatinda gergeklesen bircok yenilik, hizli degisim ve
gelisim cam sanatinda da bicim ve teknik anlamda kendini gdstermekte ve

etkilerini yansitmaktadir.

Yapilan arastirmalar ise, baski tekniklerinin ge¢misten gilinlimiize pek
degisiklik gostermedigini ve neredeyse bilgisayar destekli baskilarin diginda biitiin

bu tekniklerin ge¢misin bir tekrar1 oldugunu agikca gostermektedir.

Dekorlamanin bir pargasi olan baski teknikleri, ¢esitliligi bakimindan farkl
yontemlerin kullanilmasiyla endiistri ve sanat caligmalarinda 6zgiin ve hizh

baskilanmis cam {iretimi yapma olanag1 saglamaktadir.

Teknolojinin hizli gelismesi ile birlikte gegmis zamanlarda uygulama siklig
giic olan teknikler, gliniimiiz bilgisayar teknolojisiyle hizli ve sorunsuz iiretim
yapma imkani1 saglamaktadir. Ayrica gecmisin aksine giliniimiizde gerekli

malzemeler ¢cok kolay bir sekilde elde edilmektedirler.

Sonu¢ olarak, baski teknikleri her ne kadar ge¢cmisten gilinlimiize kendini
tekrar eden bir uygulama bigimi olarak goriinse de, teknolojik imkanlarin git gide
artmastyla en uygun, en ekonomik ve en hizli bicimde sanatgilara 6zgiin eserler
yaratma imkani saglamis ve endiistriyel bakimdan {ireticilerin pazar talebini
kolaylikla karsiladig1 gozlenmistir. Kullanim kolaylig1 ve triinlere katmis oldugu

estetik bakimdan tercih edilen bir yontem olmustur.
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http://www.baschwar.com/printmakers/Vitreography111499/index.html
http://www.baschwar.com/printmakers/Vitreography111499/index.html
http://www.baschwar.com/printmakers/Vitreography111499/index.html
http://www.baschwar.com/printmakers/Vitreography111499/index.html

117.Resim: Kevin Petrie, Glass and Print, University of Pennsylvania Press,
2006, 115 s.

118.Resim: Kevin Petrie, Glass and Print, University of Pennsylvania Press,
2006, 117 s.

119.Resim: http://www.littletoncollection.com/Welden,%20Dan/dan_welde
n.htm

120.Resim: http://www.littletoncollection.com/Welden,%20Dan/dan_welde
n.htm

121.Resim: Ozlem Diizman

122.Resim: Ozlem Diizman

123.Resim: Ozlem Diizman

124.Resim: Naciye Danig

125.Resim: Ozlem Diizman

126.Resim: Ozlem Diizman

127.Resim: Ozlem Diizman

128.Resim: Ozlem Diizman

129.Resim: Ozlem Diizman

130.Resim: Ozlem Diizman

131.Resim: Ozlem Diizman

132.Resim: Ozlem Diizman

133.Resim: Ozlem Diizman

134.Resim: Ozlem Diizman

135.Resim: Ozlem Diizman

136.Resim: Ozlem Diizman
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http://www.littletoncollection.com/Welden,%20Dan/dan_welden.htm

137.Resim: Ozlem Diizman
138.Resim: Ozlem Diizman
139.Resim: Ozlem Diizman
140.Resim: Naciye Danig
141.Resim: Naciye Danig
142.Resim: Naciye Danis

143.Resim: Ozlem Diizman
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OZGECMIS

Ad, Soyad : Ozlem DUZMAN
Dogum yeri ve yili : izmir, 09-02-1981

Yabana Dil : ingilizce

Egitim:

Lisans : 2005, Dokuz Eyliil Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Seramik Anasanat
Dali

Lise : 1999, Nene Hatun Kiz Meslek Lisesi, Hazir Giyim Bolimii

Is Tecriibesi :
Atdlye 225, Ozlem Diizman Seramik Atdlyesi, K2 Sanat Merkezi, (2008-2011)
Cam Ocag1 Vakfi, Asistanlik, (2006)

Alinan Burs ve Odiiller:

1. 69. Devlet Resim Heykel Yarigmasi, Sergileme, (2008 izmir)

2. Cam Ocag1 Vakfi, Asistanlik, (2006 Istanbul)

3. 2. Argentina Uluslararas1 Seramik Bienali, (2005 Arjantin)

4. 8. Altin Testi Seramik Yarismasi, 2. Mansiyon diilii (2004 izmir)
5. 6. Kahire Uluslararasi1 Seramik Bienali, (2002 Misir)



