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OZET

Deri; varoldugu gunden bu yana diisiince, duygu, zevk ve yaraticiligi ortaya
¢ikaran, ginimiizde hemen hemen her alanda karsimiza ¢ikan Kdlttrel bir varliktir.
Deri, insanoglunun c¢aglar boyu surekli gelismesiyle sdrekli bir devinim ile
sekillenmis, farkli sekil ve teknolojilerle islenerek buglnki degerine ulagmistir.

Ilk zamanlarda saglam yapisindan dolay: islevsel Urlinlerde kullanilan deri
zamanla estetik degerler kazanmistir. Bunda etken olan sebeplerin basinda
insanoglunun deriye form kazandirabilmesi, isleyebilme ve uzun sireli kullanim
Ozelligini kazandiran tabaklamayr o6grenmesidir. Bu sayede derilerin kullanim
alanlar1 daha da genislemistir.

Gunluk yasamin temposu, insanlar1 giysi seciminde de pratik ve rahat olmaya
yonlendirmekte ve son yillarin vazgecilmez giysisi olan deri, kullanim kolaylig1
nedeni ile buyuk kitleler tarafindan tercih edilmektedir. Derinin nefes alabilen dogal
yapisi, kolay sekillenebilir olusu, kisinin kendi viicut formuna adapte olusu, deriyi
0zel kilmasina sebebiyet vermektedir. Deri, ginimuzdeki isleme teknikleri ile kumas
inceliginde dretilip farkli dikis teknikleriyle kumaslarla birlikte kullanilmasi ¢ok
farkli tarzlarda ve konseptlerde modacilarin koleksiyonlarini ve markalarin
vitrinlerini stslemektedir.

Derinin giysilerde moda kavramini kapsayarak kullanilmasi 1960'li yillara
dayanmaktadir. Bu donemde yeni arayislar icinde olan italyan moda giyim
tasarimcilari, deri 0Oreten firmalar1 giysilerde rahatlikla kullanilabilecek deri
Uretiminin yapilmasin1 saglamaya yonlendirmislerdir. Bu sekilde deri, diinya moda
platformundaki yerini almaya baslamistir.

Turk kaltarinde dericilik sosyal hayatin her boyutunda kaliteli iscilik ve
yuksek sanat degerine sahip Urinler ile dikkat cekmektedir. Tlrklerin deriyi isleyerek
Uriine doniistiirmesi, deriye ihtiyaca cevap verebilecek fonksiyonlar kazandirmasi,
tarihsel surecte kiltirel izler tasiyan ve sanat degeri dikkat ceker nitelikteki eserlerin
ortaya ¢ikmasini saglamistir.

Turkiye'nin kuzeyinde yer alan ve soguk iklim kosullar1 nedeniyle, giysilerde
deri kullanmayr mutlak kilan Ulkeler, Turk deri sektortinin en 6nemli pazarini
olusturmaktadir. Bugiin ¢ok sayida Tirk deri giyim firmas1 magazalariyla, deri giysi

tasarim Ve Uretimlerini buyik oranda etkileyen Rusya ve Dogu Avrupa Ulkelerinde
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ciddi oranda satiglar yapmakta ve Turk ekonomisine de biyik katki saglamaktadir.
Gelisen teknolojiye paralel olarak, bugln Turk deri sektori, hem deri hem de deri
giysi tasarimlarinin kalitesiyle diinya standartlarini yakalamustir.

Bu tezin konusuna ilham olan deri, tarihsel gelisiminin yanisira ginimiz
sartlarinda Uretim slrecinin nasil yapildigina dair tekrar ele alinarak, glinimuzde
teknolojinin ve sanayinin gelismesiyle birlikte deri giyim sektoriinde koleksiyon
olustururken ve Uretirken bu gelismelerin tasarimlara nasil yansidigini yeni

yaklasimlarla sunulmasi amaglanmustir.
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ABSTRACT

Leather; is a cultural entity that reveals thought, emotion, pleasure and
creativity since the time of its promise, and is present in almost every field.

Leather has been shaped by a continuous movement with the continuous
growth of human beings throughout the ages and has reached its present value by
being processed with different shapes and technologies.

In the early days, the leather used in functional products due to its robust
construction has gained aesthetic values over time. The main reason for this is that
humans are able to gain form in the form of the body, to learn how to process it and
to obtain the taboo that gives it long-term use. In this respect, the usage areas of the
dermis have been further enlarged.

The tempo of everyday life directs people to be practical and comfortable in
the selection of clothes, and leather, which is indispensable clothes of recent years, is
preferred by large masses for its ease of use. The deeply breathable natural structure,
the easy-to-form shape, the person's own body form, the formation of adapta, makes
the special makes. The leather is embroidered with the collections of the fashion
designers and the showcases of the brands in different styles and concepts, which are
produced in the fabric with the modern processing techniques and used with the
fabrics with different sewing techniques.

It is based on the 1960s that the concept of fashion is used in deeply worn
clothes. Italian fashion clothing designers, who are in search of new trends in this
period, have led leather producers to make leather production that can be used easily
in clothes. In this way, the skin has begun to take its place in the world fashion
platform.

Leather culture in Turkish culture is attracting attention with its products with
high quality workmanship and high art value in all aspects of social life.
Transformation of the Turks into products, providing functions that can respond to
the needs of the past, and the emergence of works of historical significance that carry
cultural traces and draw attention to art.

Located in the north because of the cold climate conditions in Turkey, the
countries that make absolute use of leather garments, constitute the most important

market in the Turkish leather sector. Today, many Turkish leather clothing companies
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are making serious sales in Russia and Eastern Europe countries, which affect the
designs and productions of leather garments in a big way, and they make a great
contribution to the Turkish economy. In parallel with the developing technology,
today the Turkish leather sector has achieved world standards with the quality of both
leather and leather garment designs.

In addition to the historical development of this thesis, it is aimed to recreate
how the production process is done in today's conditions and to present new
approaches about how these developments are reflected in designs while creating
collections in leather clothing sector with the development of technology and

industry.
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ONSOz

Gunumuz diinyasinda insanlarin dogal materyallere olan ilgisinin artmasi ile
birlikte deri ve deri lriinleri ayr1 bir 6nem kazanmaktadir. Diinya ¢apinda moda
sektoriiniin Oncii marka ve modacilarinin defile ve satis noktalarinda deri {iriinlerine
yer vermesi de deriye olan bu 6nemi daha da arttirmastir.

Bu tez calismasinda deri materyali incelenerek, genel olarak deri isleme
teknikleri, deri iiretiminde kullanilan malzemeler, kullanim alanlarmna gore deri
cesitleri, kullanilan siisleme teknikleri, tiretim sekli ve tasarim siirecinin anlatilmasi
hedeflenmektedir.

Yapilan arastirmada bana destekte bulunan Derimod firmas: ile tezin
yapilandirilmasi siirecinde degerli fikir ve goriisleri ile katkilarini esirgemeyen
degerli ve kiymetli hocam Saym Dr. Ogretim Uyesi Nevbahar GOKSEL’e

tesekkiirlerimi sunarim.
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GIRIS

Insanoglunun en eski giysi malzemesi olan deri, saglam yapisi, uzun siire
kullanima uygun olmasi, soguk iklim sartlarina karsi koruyucu bir malzeme olmasi,
insan saglhigina uyumlu; hafif, dayanikli, estetik ve fonksiyonel olmas1 sebebiyle her

¢agda insan hayatinda 6nemli bir yer edinmistir.

Elde edildigi hayvanin 1rk, cins, yas ve bolgesel Ozelliklerine gore
kullanilacag: iiriinlin tasarimini dogrudan etkileyen derinin, giiniimiiz diinyasinda
insanlarin dogal materyallere olan ilgisinin de artmasi ile daha da 6nem kazanmustir.
Tezin birinci boliimiinde derinin genel yapisi, elde edilis bigimleri ve derinin

kullanim alanlar1 aciklanmistur.

Tiirklerin, dericiligi en erken caglarda yonelen uluslardan biri oldugu
bilinmektedir. Tirkler deriyi isleyip ihtiyaca cevap verebilecek fonksiyonlar
kazandirmislar ve orta asya’dan baslayarak zengin deri teknolojisini diger bolgelere
yaymiglardir. Tarih igerisindeki bu siire¢ i¢cinde sosyo kiiltlirel yapiya bagl olarak
derinin kullanim alanlar1 genisleyerek tasarim alanlar1 cogalmistir. Ikinci boliimde

derinin iglenmesi ve tiretim siireci bahsedilmistir.

Diinya capinda onde gelen moda tasarimcilart koleksiyonlarinda moda
sektoriiniin dikkatini iizerine ¢ekmek i¢in vazgecilmezleri olarak kullandiklar1 deri
tasarimlar artik tamamlayict unsur degil, koleksiyonun ana unsuru haline
doniismiistiir. Haliyle de deri hazir giyim moda da kendine has ayr1 bir tarz haline
gelmistir. Daha Onceleri kendine has nitelikler tasiyarak iiretilen deri 6rneklerinin
beraberinde gilinlimiizde de deri {irlinler 6zel atdlyeler ile ilgili kuruluslarda

uretilmektedir.

Eskiden kendine 6zgii nitelikler tagiyarak yapilmis deri iirlinlerinin yani sira
giinlimiizde de moda tasarimcilar1 ve giyim alaninda ¢alisan uzmanlarin deriye ¢esitli
yontemler ile renk, parlaklik, desen ve baski gibi ozellikler kazandirabilmesi,
derilerin bir ipek kumas kadar ince ve yumusak bi¢cimde islenebilmesi, kumasa gore

daha kolay temizlenmesi ve hijyenik bir malzeme olmasi nedeniyle tercih edilmesi



ile deri materyali daha popiiler hale gelmistir. Ugiincii ve dordiincii béliimlerde deri

giyimi ve deri konfeksiyon siireci detayl sekilde anlatilmaktadir.

Giliniimlizde diinyaca {nlii fuarlarda deri boliimlerine yer verilmektedir.
Diinyadaki {iretici bircok firma kendi deri koleksiyonlarmi standlarinda sunarak
tasarimcilart koleksiyonlarinda kullanimlart i¢in hizmet vermektedir. Fuarlar ayni
zamanda aksesuar boliimii, kumas boliimi, etiket boliimii ve moda trendleri ile ilgili
kitapgiklarin bulundugu alanlar bulunmaktadir. Fransa’ da ki premiere vision deri
fuar1 bu alanda onciidiir ve en 6nemli fuardir. Fransa’da yilda iki kere gerceklesen bu
fuarda iireticiler hem yazlik hem de kislik koleksiyonlarini sunmaktadirlar. Diinyanin
bir¢ok iilkesinden markalar ve iist diizey yonetici ve tasarimcilar bu fuara akin
etmektedir. Burada sergilenen trendler deri giysi sektoriine yon vermektedir. Tezin
son bolimii olan besinci bolimde ise kisisel koleksiyonun hazirlanmasindan
bahsedilmektedir. Bu boliim giliniimiizde kisisel koleksiyonun nasil hazirlanmasi

gerektigi ve ¢alismanin nasil yapildigini 6zetlemektedir.



BIiRINCI BOLUM
DERININ YAPISI VE ISLENISi

1.1. DERININ YAPISI

1.1.1. Derinin Tanim

Deri, hayvan viicudunu tiiy, kil ve pulla kaplayan, hayvanin viicudunu dig
etkilere kars1 koruyan deri; 1k, cins, yas, mevsim, beslenme ve bakim sartlarina gore
yapisinda degisiklikler gdsteren bir ortiidiir. (https://www.tekstilbilgi.net/derinin-tanimi-
ve-yapisi.html,14.03.2018)

Yiiziilerek tabakhanelerde islenmeye hazir olan deriye “ham deri”, islenerek
belli bir amaca uygun hale getirilen deriye de “mamul deri” ad1 verilir.

Deri ¢esitli hiicre birimlerinden olusmustur. Derinin doku yapis1 incelenecek

olursa 3 tabakadan olustugu bilinmektedir.

'
{57 oant

Epidermis—{_ [

Dermts‘{
Hypoderrnis{ 1

Resim 1: Deri Kesiti Resim 2: Derinin Histolojik Yapisi

DERININ YAPISI

(http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Biiyiikbas%20Hayvan%20Deri
leri.pdf)

e Epidermis (Ust deri): Derinin en iist tabakasi olup toplam deri
kalinligmin % 1’ini  olusturmaktadir. Dericilik agisindan 6nemli
goriilmeyen killarla kapli bu bolge derinin islenmesi sirasinda
atilmaktadir. (Goksel, 1997;11)

e Dermis (Oz deri): Her hayvan tiirii icin karakteristik olan bu tabaka
Epidermisin hemen altinda bulunur ve toplam deri kalinliginin % 80’ini
kadardir. Sirga tabiri ile bilinen deri kismi epidermisin ince kat1 olan
boliimiidiir. (Goksel, 1997;11)

e Hypodermis (Yag dokusu-Alt deri): Dericilikte les olarak tabir edilen
derinin en alt tabakasi olup derinin yaklastk % 15 - %Z20’sini
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olusturmaktadir. Deriyi hayvanin viicuduna baglayan kismidir. Bu tabaka
kullanilmadigindan derinin iglenmesi sirasinda yok edilir. (Goksel,
1997;12)
1.1.2. Derinin Kimyasal Yapisi
Derinin yapisinda su, proteinler, karbonhidrat, lipit ve bir miktar yag bulunur.
Derinin olusumundaki maddelerin pay1 derinin tiirii, irki, yasi, cinsiyeti ve yasam
sartlar1 sebepleriyle degisiklikler gosterebilmektedir.
Genel olarak ham deride bulunan kimyasal madde miktarlar1 su sekildedir.
% 55 karbon,
% 6-8 hidrojen,
% 19-25 oksijen,
% 14-20 azot,
% 0,5-1,5 kiikiirt, fosfor, demir, iyot ve Klor.
(https://tekstilsayfasi.blogspot.com/2012/12/dericilik-nedir-asamalari-
islemleri.html, 20.03.2018)
Yiiziilen ham deriden iirin deri eldesi temin edilirken gegen siirede ham
derinin bozulmamasi i¢in derini biinyesindeki suyun bazi yOntemlerle
uzaklastirilmasi gerekmektedir. Bunun igin Kurutarak, asarak ya da gererek salamura

yapilir. Bu sekilde derinin blinyesinde bulunan suyun yaklasik % 60 ‘1 uzaklastirilir.

1.2. BUYUKBAS HAYVANLARDAN ELDE EDILEN DERILER VE
OZELLIKLERI

Sigir, boga, inek, dana, manda, deve, at, tay gibi hayvanlardan olusan
guruptur. Bu gurupta paydasi en yiiksek olan hayvan sigirdir. Dana ve inek dana
derisiyle benzer 6zellikler tasimaktadir. Yapisi kalin oldugu i¢in genelde ayakkabi ve
saraciye Uriinleri i¢in uygundur. Ayrica tiraglama ve ciltlere ayirma ile giysi
tiretiminde de kullanilabilir olmaktadir. Derinin biiylik ebatli olmasindan dolay1 bir
giysinin tamaminin homojen bir gorlinlime sahip olmasimi saglamaktadir. Tim
deriler arasinda en saglam yapiya sahip olan mesin adi verilen tiirdiir ve sigir

derisinden elde edilmektedir. (Harmancioglu:Dikmelik, 1993, 5.90)
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Sigir derisi ise dana derisine gore daha ince ve daha kiigiik olgiilerdedir. Baz1
kimyasal islemler uygulanarak giysilerde kullanilabilecek farkli renk ve doku efekti
kazandirilabilir.

Siyaha yakin renklerde olan manda derileri ise sert ve kalin yapili oldugundan
digerlerine gore daha az yag icermektedir. Genellikle kosele yapiminda tercih
edilmektedir.

At ve tay derileri ise kil yapisindan dolay1 parlak bir goriintim sergiledigi i¢in
deri giysi tasarimlarinda 6nemli bir yer edinmesini saglar. Ancak at ve tay derisinin

pahali olmas1 dezavantajidir, maliyeti nedeniyle giysinin ancak bazi bolgelerinde

kullanilmaktadir.
Kasik Boygn . Kasik
\ e/
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yon V ~
‘ . -l
s\; -
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Kuyruk
Resim 3: Derinin Kisimlar1

(http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Biiyiikbas%20Hayvan%20Deri
leri.pdf)
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1.3. KUCUKBAS HAYVANLARDAN ELDE EDILEN DERILER VE
OZELLIKLERI

Koyun, kuzu, keci, oglak gibi evcil hayvanlarin yaninda tilki, domuz gibi
yabani hayvanlardan olusan guruptur. Koyun derisi yiin ve killarindan arindirilarak
kullanilabildigi gibi yiin ve killariyla birlikte de kullanilabilmektedir.

Daha ince ve kiiciik dl¢iilerde olan koyun derisi, giysi tasarimlarinda en ¢ok
tercih edilen deridir. Bu derilerin giysi kaliplarina gore kesimi sirasinda kolayca
esneyebileceginden dolay1 6zel bigcaklarla kesimi yapilmaktadir.

Keci ve oglak derileri de islenmesindeki kolaylik nedeniyle sektérde onemli
bir yer tutmaktadir. Bu deriler siiet ve nubuk gibi kisa havli deri {liretimi i¢in ¢ok
uygun yapidadir. Ayakkabi iiretimi i¢in de kullanilmaya uygun olan kegi ve oglak
derileri, koyun derilerine kiyasla daha yagli bir yapiya sahip oldugundan daha
yumusak ve esnektirler. (Harmancioglu:Dikmelik, 1993, 5.91)

Kii¢iikbas hayvanlar igerisinde derisi en kalin olan domuzdur. Koyundan elde

edilen deri oranina gore domuzdan yaklasik 1,5 kat daha fazla 6lgiide deri elde edilir.

1.4. KURKLU HAYVANLARDAN ELDE EDILEN DERILER VE
OZELLIKLERI

Bu grupta yer alan hayvanlar arasinda 6ne ¢ikan tilki, deri sektoriinde liks
irlin guruplarinda yer almaktadir. Tavsan kiirkii 6l¢iilerinin kiigiik olmasindan dolay1
genellikle patchwork teknigiyle birlestirilerek kullanilmaktadir. Kiirklerin pek
cogunda kil boylar1 g¢esitli islemlere yer yer kisaltilip farkli dokular elde
edilebilmektedir.

Tiirkiye’de fazla yetistirilmeyen ¢ingila ve su samuru gibi hayvan kiirkleri,
kiigiik ebatlarda olmas1 nedeniyle kisith olarak kullanilmaktadirlar. (Harmancioglu:

Dikmelik, 1993, 5.92)



15. SURUNGEN HAYVANLARDAN ELDE EDILEN DERILER VE
OZELLIKLERI

Bu guruptaki hayvanlardan elde edilen deriler de tabaklanmaya uygun bir
yapidadirlar. Timsah, kertenkele, yilan ve su yilami gibi hayvanlar bu gurupta yer
alirlar. Bu hayvanlarin derileri hayvanin fiziksel 6zelliklerinden dolay1 ince ve uzun
bir yapiya sahiptir.

Giysi tasarimlarinda genellikle boga yilan1 ve kobra yilani derileri
kullanilmaktadir. Bu deriler yiiziildiikten sonra yere serilerek kurutulmaktadir. ince-
uzun yapilari nedeniyle daha ¢ok siisleme malzemesi olarak kullanilirlar.

Yilanlarin derilerinin isti pullarla kaplidir. Bunlar, ¢ok kez renkli dalgalar
andiran hos bir goriiniim olustururlar, yuamusak olmalarina ragmen ¢ok dayanikli bir
yapidadirlar.  Ozellikle tabaklama isleminden sonra kirilmayan, biiziilmeyen
asinmayan bir nitelik kazanmig olurlar. (Harmancioglu: Dikmelik, 1993, 5.127)

Timsahlar, bu gurubun en iri olanidir. Boylar1 4 metre civarinda olup deri
yiizeyleri sert pullarla kaplhidir. Tabaklama yapildiktan sonra giizel bir goriinim

kazanan timsah derileri cilalanmaya uygun yapidadir.

1.6. DERININ KULLANILDIGI YERLER

Uretilecek iiriiniin 6zelligine gore deri ¢esidi segilmektedir. “Ornegin kemerde

sert, ¢antada daha yumusak, ayakkabida modeline gére degisen incelik ve sertlikte kullaniimaktadir.

Deriler hazirlanis ve goriiniislerine gore o6zel isimler alirlar. En ince derilere, glase, siiet, parlak
olanlarina rugan, kalin olanlarina ise vidala denilmektedir.” (Ozdemir:Kayabas1, 2007, 5.79)

Ticari agidan deri ¢esitleri kullanim amaclarina gore su siniflara ayrilir:

e Giysilik ve eldivenlik deriler,

e Saraciye ve cantalik deriler,

e Ayakkabi, taban ve yiizliik deriler,

e Siiriingen derileri ve egzotik deriler;

e Dosemelik ve teknik deriler. (Ozdemir:Kayabasi, 2007, 5.79)

Deri giyim sektoriinde kullanilan ve isimleri herkesge bilinen bazi derileri

asagidaki sekilde siralayabiliriz;



Glase: Oglak ve kuzu derisi kullanilarak eldiven ve yumusak kadin ayakkabilari
tiretiminde kullanilir. Krom tuzlari ile sepilenirek elde edilir. Ayrica piyasada yiizliik
deri olarak da bilinen deridir.

1: Taba oglak derisi (glase)
(https://www.parcaderi.com/wp-content/uploads/2017/05/Taba-O%C4%9Flak-Derisi-
85x61cm.jpg)

Astarhk Glase: Kegi derisi krom tuzuyla sepilenir, sir¢a tarafi perdahlidir, ince,
yumusak ve elastik bir deridir.
Rugan: Sigir, at ve dana’dan elde edilen, parlak, suyu gegirmeyen ancak esnekligi az

olan deridir. Ayakkabi, ¢izme, kemer ve hazir giyim sanayinde kullanilir. (Goksel,
1997;21)
4

Resim 5: Rugan
(https://www.parcaderi.com/wp-content/uploads/2018/01/Fu%C5%9FyaRugan-Dana-Derisi-
200x68-cm-128-desi-1-mm-4.jpg)



Siiet: Sigir, dana, koyun, kegi, oglak, oyun ve kuzu derilerinin kromlu tuzlarla
sepilenerek zimparalanmasiyla elde edilir. Derilerin tersi 6zel makinelerle fircalanip

titylendirilerek istenilen renge boyanabilir. (Goksel, 1997;21)

Resim 6: Stet

(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Maroken: Genellikle kegi derisinin krom sepisi yapilmasiyla elde edilir. Taneli
goriintiiye sahiptir.

Resim 7: Maroken

(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Astarhk: Ham koyun ve kegi derilerinin farkli yontemlerle sepilenmesi ile elde
edilen ince, yumusak, elastiki ve sir¢asi diizgiin derilerdir.

Domuz Derisi: Kalin ve ¢ok saglam olan kendinden desenli ve dayanikli bir deri
turtidiir. Bavul, ¢anta yapiminda daha ¢ok tercih edilir.



Resim 8: Domuz derisi
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Giideri: Koyun derilerinin balik yaglar ile sepilenmesi ile elde edilir. Yumusak
esnek ve mat goriiniimlii, su emen bir yapiya sahiptir. Giysi ve eldiven yapiminda

kullanilir. (Goksel, 1997;21)

Resim 9: Giideri

(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Sahtiyan: Kegi derilerinin bitkisel sepilenmesiyle elde edilen yumusak, islenmis

deridir. Ince ve cilalidir. Ayakkabi ve ¢izme yapiminda ¢ok kullanilir.

Resim 10: Sahtiyan

(https://img.webme.com/pic/s/sevgibilal/img242m.jpg)
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Kosele: Biiyiikbas hayvan derilerinin sepilenmesi ile elde edilen sert, siki tutumlu ve

Resim 11: Kosele ham deri
(https://tr.all.biz/img/tr/catalog/74451.jpeq)

Sabunlu Késele: Biiyiikbas hayvanlarin derileri sepilenir, belirli bir oranda yaglanr,
yliz tarafi perdahlanarak yumusak ve elastiki yapi elde edilir.

Kromlu Késele: Biiyiikkbas hayvan deriSinin krom tuzlari ile sepilenerek yagl veya
yagsiz olarak yapilan biikiilebilir bir kosele ¢esididir.

Suni Kosele: Kromlu deri pargalar ile krom talagi ve kosele kirpmtilarindan elde
edilir.

Krokodil: Timsah derisidir. Canta, pabug, kemer, kadin giyim esyasi ve benzeri

suislemelerde kullanimi tercih edilen deridir.

Resim 12: Krokodil
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)
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Mesin: Bitkisel sepilemeyle hazirlanan kalin koyun derisidir. Ayakkabi astari

yapiminda, maroken ve saraglik islerde kullanilir.

Resim 13: Mesin
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Napa: Koyun ve kegi derisinden krom tuzuyla sepilenip sir¢asina finisaj uygulanarak
elde edilir. Giysilik kullanimda tercih edilir. (Goksel, 1997;21)

Resim 14: Napa
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Nubuk: Siiete benzeyen, sigir derilerinin kromla sepilenmesi ile elde edilen ince ve

yumusak tutumlu deridir. Sir¢a ylizeyleri hafif zzimparalanmistir.

12



Resim 15: Nubuk
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Seffaf Deriler: Kurutulan derinin bir miktar asit borik ile gliserine yatirilmasiyla
elde edilir. Doymus hale gelen deri kurutularak kullanilir. Suya karsi1 dayaniksiz
olmasi dezavantajidir. (Ozdemir:Kayabasi,, 2007, s.79)

Vaketa: Ince mesin denilen bu deri olarak bilinen bu deriler, Catlamaz ve su
gecirmez. Botlar, asker postallar1 ve ayakkabi yiizliikleri yapiminda kullanilir.

(Ozdemir:Kayabasi,, 2007, $.80)

Resim 16: Vaketa
(https://www.handandleathercraft.com/image/cache/catalog/Urunler/Deriler/IDA/vegetable-
tanned-leather2-1080x1080.jpg)

Vidala: Biiyiikbag hayvan derilerinin krom tuzlari ile sepilenmesiyle elde edilen,

sirga ile finisaj gérmiis sert tutumlu deridir. Canta, kemer, ayakkabi yapiminda

kullanilir. (Ozdemir:Kayabasi,, 2007, 5.81)
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Resim 17: Vidala
(https://n1lscdn.akamaized.net/al/450/giyim-ayakkabi/terlik-ve-sandalet/cme-fred-lacivert-
vidala-deri-terlik__1006945706927955.jpg)

1.7. HAM DERILERIN SINIFLANDIRILMASININ ONEMi

Deriler korumaya alinmadan 6nce simiflandirilmalart yapilir. Sektérde genel

smniflandirma, wrk, alan, agirlik, cografi bolge ve yliziim hatalar1 dikkate alinarak

yapilir. Agirlik ve kalite siniflandirilmada 6ne ¢ikan faktordiir. Buna gore sektdrde su

sekilde siniflandirma yapilir:

Gruplar Taze (Kg)
Hafif 15- 20
Orta 20- 30
Agir 30 kg dan fazla
Tablo 1: Sigir ham derilerinde agirlik ayrimi
Hatalar 1.Kalite 2.Kalite 3.Kalite
Ispire (derin) Olmamalidir En ¢ok 5 adet (S5cm) | En ¢ok 10 adet (5 cm)
Kesik (delik) " En ¢ok 2 adet (5cm) En ¢ok 5 adet (5 cm)
Yara izi I En ¢ok 1 adet (3cm) En ¢ok 3 adet (3 cm)
Damga izi " En ¢ok 1 adet En ¢ok 2 adet
Nokra " En ¢ok 5 adet En ¢ok 10 adet
Hamlaklik I/ Cok az Az
Zayiflik " Olmamalidir Olabilir

Tablo 2: Sigir ham derilerinde kalite ayrimi
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1.8. HAM DERILERIN YAPISINI VE KALITESiINi ETKILEYEN
FAKTORLER

Ham deriye yapilan islemlerden sonra imalattan kaynaklanmayan hatali
durumlar ortaya ¢ikabilmektedir. Ham derinin degisken nitelikleri nedeniyle islenti
hatalarin1 gidermek bazen miimkiin degildir. Ham deriler bazi durumlarda sert, ¢ok
kuru, hastalikli, kesikli, bayat ya da &zensiz korunmus olabilmektedir. Islenti
sirasinda bazi hatalar giderilebilir, ancak ¢ogu zaman telafi edilemezler. Bu tip
sorunlar ham derinin kendi yapisindan kaynaklanan hatalardir. Ayrica zaman,
sicaklik, kimyasal maddeler ve uygulama yontemlerinden kaynakli sorunlarda
olabilmektedir. Bu zararlar derinin hayvanin sirtinda bulundugu zamandan islentiye

girene kadar olusabilen degisikliklere baghdir. Bu etkenler {i¢ boliimde toplanabilir.

1.8.1. Kesim Oncesi Faktorler

o “Irkin etkisi: Her irkin kendine 6zgii bir deri yapisi vardwr. Bu yapi deri kalitesini ¢ok
vakindan ilgilendirir. Ozellikle deri bityiikliigii, agirligi, kahnhg ile de bagintihdir. Ornegin kaba ve
karisik Yapagili koyunlarin derisi daha kalin, ince Yapagili koyunlarin ise ince olur.” (Goksel,
1997;15)

o “Yasin etkisi: Geng ve yasl hayvan derileri, su miktari, protein yapisi agisindan farklhidir.
Ayni irka ait geng hayvanlarin derileri ince, yash hayvanlarin ise daha kaba yapil, elastikiyeti az ve

karisik olurlar.” (Goksel, 1997;15)

o “Cinsiyet etkisi: Genelde disi hayvan derileri erkek hayvan derilerinden daha kiigiik daha

ince, fakat daha esnek olurlar. Siit veren hayvanlarin derileri daha kuru ve daha az esnektir.” (Goksel,

1997;15)

o iklim etkisi (yasadig1 cografi bolge etkisi): Iklimi soguk cografyada
yasayan hayvanlarn derileri kalin ve tily yapisi siki olur. Sicak ve normal iklim
bolgelerindeki hayvanlarin derileri ise yumusaktir. Ayni zamanda ince olup kil
yapilar1 daha seyrektir. iklim sebebiyle hayvan derilerinin elyaf yapilar1 degisiklik
gostermektedir. Kigin kapali alanda beslenen hayvanlarin derilerinin elyaf yapisi
olduke¢a zayiftir. Acik alanda besi yapilan hayvan derilerinin lif yapist siki, deri rengi
parlak ve agiktir. Iklimine gére gece gok soguk, giindiiz ¢cok sicak olan bolgelerin

hayvanlariin derilerinde sirga mermerlesmesi denilen olay goriiliir.
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e Hastahklarin etkisi: Hayvanin gegirdigi hastaliklar derisinin yapisinda

ciddi degisikliklere sebep olmaktadir.

Dirgen izleri: izler  ||Diken ve tel

Idrar ve giibre izleri:

Boyun damarlarn:

fazla degilse bu tir deriler || cizikleri: Yogun izler ||Bu izler az olursa anilin Kan damarlan deriye
kullanilr. iceren deriler genelinde ||derilerde kabul edilebilir. || hos bir gértinim
kullanimaz. verdiginden sorun
olmaz.
Deride ates Salamura ve Ekzema izleri: 8u tir ([Boynuz izleri:

izleri iceren deriler
genelinde gorilmeyen
yerde kullanilir.

Hafif boynuz izlen
derinin degerini
etkilemez.

damgasi: Asin
olmamasi sarti ile kabul
Ordir.

depolama hatalarn:
Bu tir hatalar genelinde
kabul edilmez.

Deride kasag: izleri: [[Ahir yaralan: Deride

Kene izleri: Bu tir Ameliyat 1zleri:

Hayvana bakilmis asin boyutiarda olmasi deriler izlerin asin Ameliyat izleri iceren
oldugunu gosterir. kabul edilmez. olmamas: sarti ile deriler mobilya derileri
Uretimde sorun olmaz. kullanilir. disinda kullanilir.

Tablo 3: Ham deriyi etkileyen kesim 6ncesi hatalar (Toptas, 1993, s.12)

e “Beslenme etkileri: [yi beslenen hayvanda tiim dokularin canli ve saghkl hiicrelerden

olugsmast deri yapisinin iyi ve kaliteli gelismesini saglar. Zayif beslenen hayvanlarin derileri ince, asiri
beslenenlerin ise gevsek olur. Ayrica fazla yag deride bir takim yag lekelerinin belirmesine neden

olur.“ (Goksel, 1997;15)

® “Bakim etkileri: Hayvanmn yasam: boyunca uygulanan bir takim kosullar deri gelismesini

ve kalitesini etkiler. Timar sirasinda kullanilan sivri disli taraklar sircanin zedelenmesine neden olur.

Balkim swrasinda hatalar derinin yaralanmasina, delinmesine, lif demetlerinin kopmasina yol agar.’

(Géksel, 1997;15)
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1.8.2. Kesim ve Yiiziim Esnasindaki Faktorler

o  “Deriye kan bulasmasi: Kesim sirasinda gerekli onlemler alinmaz ise derilere kan
bulasw. Béylece zararly bakteri ve mikroorganizmalar i¢in uygun bir ortam hazirlanir.” (Géksel,
1997;16)

o  “Kamin akitilmamasi: Kesilen hayvamin kamimin tamamen akitilmamasi zarari
bakterilerin olusmasina neden olur. Ayrica damarli deri ve swr¢a gevsekligi gibi kusurlarin
olusmamast igin kann iyice akitilmast gerekir.” (Goksel, 1997;16)

e “Ispire: Yiizme sirasinda bicagin acele ve hatali kullamlmasi sonucu derinin alt
yiizeyinde olusan hatalardwr.” (Goksel, 1997;17)

o “Kesik ve delikler: Bunun énemi deride, yerine biiyiikliigiine ve sayisina gore degisir.
Lkalitede hi¢ delik kabul edilemz. Il kalite ti¢ 11l kalitede bes adet bulunabilir.” (Goksel, 1997,17)

1.8.3. Kesim Sonrasi Faktorler
Bu asamaya kadar hatasiz olarak gelen deriler islendiklerinde iyi kaliteli iiriin
elde edilir. Derilerin islentiye alinma asamasma kadar korumaya alinmalari

gereklidir. Alinmaz ise koruma hatalar ortaya ¢ikar.

1.9. HAM DERILERIN BOZULMASI

1.9.1. Tuz Lekeleri

Konservasyon sirasinda kullanilan tuzda eger kir pislik vs var ise bunlar deride
lekelere sebep olur. Bu lekeler ise deri islentisinde renk dalgalanmalarina sebebiyet
verir. Tuz lekeleri kil giderme islemi yapilana kadar fark edilememektedir.

Kimyasallarin neden oldugu lekeler: Tuz iginde % 0,1’ den fazla karisik
aliminyum veya demir var ise yuvarlak ve donuk lekeler meydana gelir. Bu lekeler
kireclik isleminden sonra noktaciklar seklinde miirekkep lekesi gibi goriiliirler. Eger
kullanilan tuz % 1-2 civarinda kalsiyum veya magnezyum igeriyorsa pembemsi ya
da kahverengimsi tonlarda lekelere sebep olmaktadir.

Diger etkenler: Genellikle hayvan &ldiikten sonra meydana gelen bazi enzim
veya kimyasal igerikli tuzlar sebebiyle olusurlar. Ayrica kursun, kalay ve bakir ile

karisik olan tuzlar kullanildiysa sar1 ya da kahverengi lekeler meydana gelir.
1.9.2. Tuz Yamg:

Konservasyondan sonra bazi bakterilerin etkisi sebebiyle derinin et ylizeyinde

kirmizi renk olusur. Bu tuz yamigindan kaynaklanan bir durumdur. Sektor igerisinde
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bu duruma kizarti da denilmektedir. Boyle bir durumda deri dikkatle temizlenerek

zaman kaybetmeden islentiye gegilmelidir.

1.9.3. Kizisma

“Derilerin depolanmasinda meydana gelir. 15 C’nin iizerinde, hava akiminin yeterli olmadig,

ortamlarda, iyi tuzlanmamus derilerin iist iiste istiflenmesi sonucu ortaya ¢ikar. (Goksel, 1997,17)

1.9.4. Hamlama

“Uygun kosullarda depolanmamis derilerin kil koklerini bakteriler parcalayarak killarin
dokiilmesine neden olur. Bu olaya “hamlama” denir. Bu tiir deriler gevsek yapili damarl diisiik
mukavemetlidiv. Hamlama, derilerin yiiziimden sonra iyice temizlenmesi, sogutulmast ve tuzlanmasi

ile onlenir.” (Géksel, 1997,17)

1.9.5. Bayathk

“Korumanin yetersiz olusu, korumaya alinmasi veya uzun siire bekletilmesi ile olusur. Boyle

durumlarda deri kolayca ywrtlabilir.” (Géksel, 1997;17)

Sirca kirllmasi (sir¢a c¢atlagi): Kurutulan derinin uzun siire bekletilmesiyle
biinyesindeki nemi kaybetmesi nedeniyle olusan bir kusurdur. Ayrica bu deriler
katlanirsa kirilma veya ¢atlamalar olusur.

Beneklilik: Bayat derilerde goriilen en hafif bayatlama kusurudur. Belirgin

sekilde sirga ylizeyde beneklenmeler goriilebilir hale gelir.

1.9.6. Giin Yanig:
Hatali kurutma yontemi sebebiyle derinin yere serilerek direkt giines 1s181na
maruz kalmasi sonucu deride ¢ok hizli su kaybi olur. Fakat iki yiizey arasinda kalan
dermis tabakasindaki uzaklastirilamadigindan hidroliz baslar ve elyaf yap: jelatin

halini alir. (Milli Egitim Bakanligi, 2011, s.16-18)

1.10. DERININ KONSERVASYONU
1.10.1. Konservasyon Nedir?

“Ham deriler yapilari itibariyla bozulmaya miisait olduklarindan, islentiye alinincaya kadar
konservasyona tabi tutulur. Ancak konservasyon oncesi bir dizi islem gerekmektedir. Ilk yapilacak is
mezbaha islemleridir. Mezbaha islemleri genellikle ham deri depolarinda yapimaktadr. Genelde
deriler tartimdan gecirilir. Daha sonra bu deriler, yikanr, siizdiiriiliiv, budanir ve konservasyona

alimir.” (Uzel, 1993, s.141)
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“Mikroorganizmalar tarafindan pargalanabilen bir maddenin dayanmiklihigini, ¢iiriikeiil
bakteriler ile diger bakteriler ve kiif mantarlarim oldiirmek veya mikroorganizmalarin yasamsal

faaliyetlerini engellemek suretiyle artirmak demektir.”(Uzel, 1993, 5.141)

Hayvanlar kesilerek yiiziliirler. Yiizimi yapilan derilerde genellikle kan,
giibre ve benzeri pisliklerin kalintilar1 olabilir bu nedenle derileri yikamak gerekir.
Yikanan deriler stizdiiriiliir. Bu derileri korumaya almadan 6nce yliziim hatalarindan,
fazla et ve yaglardan arindirmak gerekir. Derilerin mamul deri olarak kullanilamayan
kisimlariin ayrilmasinda gerekmektedir.

Bu kapsamda kafa derileri, kuyruk ve bacaklarin pagali bolimleri, tirnaklar
ve etek kisimlarini dikkatle ayirmak gerekir. Tiirkiye’de bu budama islemi kafa ve
kuyruk kisimlarinin alinmasi seklinde yapilmaktadir. Ancak bazi iilkelerde kafa
derisi ve bacaklar dizlerden itibaren kesilerek budandigindan dolay1 deride % 20 lere

varan oranlarda kayiplara neden oldugu bilinmektedir.

1.10.2. Konservasyon Yontemleri

Konservasyon, derinin yiiziildiikten sonra yar1 veya tam mamul deri
liretiminin yapilacag: yere ulastirilincaya kadar bozulmamasini saglamak icin yapilan
islemlere verilen genel isimdir. Bunun icin sektorde genellikle su dort farkli
konservasyon yontemi uygulanir.

Sogutma Yontemi Ile Konservasyon: Tiirkiye’de kullanilmayan bir

yontemdir. Soguk hava ile korumaya alinan derilere farkli uygulamalar yapilir.

“Pikle: Deriler asit ve tuz ¢ozeltileri ile muamale gorverek PH dereceleri 8 -8,5 ‘dan 2,5- 3,5

arasinda diisiiriliir.” (Goksel, 1997;19)
Kurutma Yontemiyle Konservasyon: Bilinen en eski kurutma yontemidir.
Giiniimiizde kullanilan kurutma yontemleri sunlardir:

o Sererek kurutma: Deriler et tarafi yukar1 gelecek sekilde yere serilerek
glines 1s18inda birakilirlar. Kurutmanin en basit oldugu bu yontemdir ancak
altta kalan kisim rutubetli kalabilmektedir.

e Asarak kurutma: Deriler sirikk ya da ipe asilarak kurutulur. Giines
1s1gindan ziyade hava sirkiilasyonu ile kurutma yapilir.

e Gererek kurutma: Kazik, ip ve siriklar ile yapilir. 1,5 metre
yiiksekliginde ¢akilan olan kaziklara siriklar sabitlenir. Deriler ipliklerle bu

siriklara baglanirlar.
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¢ Semsiye seklinde kurutma: Yere ¢akilan 1,5 metre yiiksekligindeki kazik
iizerine deri et ylizey yukariya gelecek sekilde ortalanarak birakilir. Etek ve
paca kisimlarindan yere cakilan kiigiik kaziklara semsiye sekli verilerek
iplerle baglanarak gerdirilir.

Kimyasal Yontemlerle Konservasyon: En ucuz ve kullanish olan
konservasyon yontemi tuzdur. Tuz genis bir etkiye sahiptir. Ayrica ucuz oldugu i¢in
stlfiirik asitte tercih edilmektedir. Ancak etkisi tuz kadar uzun siireli degildir.
Genellikle tuz kullanimi tercih edilir. Tuzlama ile derideki su giderilir. Ayrica
antiseptik 6zelligi ile mikroorganizmalara karsi 6nlem olur.

e Kuru tuz serpme yontemi: Deriler 6nce temizlenir, % 5 - 10 meyilli bir
zemine istiflenerek suyu siizdiiriiliir. Sonra et tarafi yukariya gelecek sekilde
serilerek kuru tuz serpilir. Tuz derinin tim yiizeyine yaydirilir. Deri
agirhigmin yaklasik % 25-30’u kadar tuz kullamlmaktadir. Ust iiste yigilarak
istiflenen deriler en az 21 giin kadar bekletilir.

e  Tuzlu soliisyon: Genellikle Avrupa ve ABD’de uygulanan bir

yontemdir. Tiirkiye’de uygulanmamaktadir.

1.10.3. Konservasyon Hatalar1

Kokusma: Deri yiiziildiikten ¢ok zaman sonra yetersiz ya da uygun olmayan
sekilde konservasyon yapilirsa mikroorganizmalar sebebiyle olusan enzimlerle
deride bozulmalar olur. Buna kokusma denir.

Tuz Lekeleri: Kullanilan tuzda ¢ok miktarda kalsiyum ve magnezyum
bilesikleri bulunursa deri biinyesindeki fosfatlarla tepkimeye girerek farkli renklerde
lekeler meydana gelir.

Tuz Yenigi: Derinin sir¢a kisminda kil giderme isleminden sonra goriilebilen
toplu igne basi biiyiikliigiindeki ¢ikint1 veya lekelerdir.

Kiif Lekeleri: Kiif mantarlari, pikle derilerde beyaz, gri, yesil, sar1 veya
kahverengi lekeler meydana getirir. Olusan bu lekeler silinerek giderilebilir.

Giive Zararlar1: Giive ve sinekler tuzlu derilerde biiylik zararlara neden
olurlar.

Sicak — Soguk Nedeniyle Olusan Zararlar: Ham deriler yiiksek sicaklikta

kurutulursa islatilmalar1 zor olur ve sonraki islemlerde sorunlara sebep olur. Boyle
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derilerde sirga zedelenmesi, deri liflerinde kirtlmalar olur, dayanikliligi azalir,
kendiliginden yarilmalar olabilir. Dondurulan deriler ise nakliye sirasinda biikiiliirse

atlamalara neden olur.

1.11. DERININ KORUNMASI VE DEPOLANMASI

Derilerin  konservasyon siireleri saklama depolarinda da devam eder.
Siniflandirilmasi yapilan deriler siniflarina gére uygun depo béliimlerine yerlestirilir.
Derilerin bekletilme siiresince zarar goérmemesi gerekir. Bunun icin deriler istif

edilmelidir.

1.11.1. Ham Derilerinin Istiflenmesinde Uyulmasi Gereken Kurallar

Tuzlanan deriler, serin ve hava sirkiilasyonu olan bir ortamda istiflenir.
Deriler kafa taraflari yan yana gelerek daire olusturacak sekilde istif edilir.
Konservasyon suyunun deriden kolayca akmasi igin istifin orta kismi biraz tiimsek

olacak sekilde istiflenmelidir. (Milli Egitim Bakanligi, 2011, s.37)

Dana derileri en az 2 (iki) hafta, sigir derileri 3 — 4 (i¢ — dort) hafta istifte
kalabilir. Tuz konservasyonunu istifte tamamlayan derilerde ilk yiizim agirligina
kiyasla dana derilerinde % 8 - 12, sigir derilerinde % 12-18 civarinda agirlik kaybi
olmaktadir. (y.a.g.e. 2011, s.39)

Sektorde saklama isleminin yapildigi depolarin yapilari asagidaki sekildedir:

e Zemini su gecirmez, temizlemesi kolay, dezenfekte edilebilir, su
birikmemesi i¢in yeterli egimi olmal,

e Duvarlart ve tavami agik renkli, yikanabilir, dezenfekte edilebilir ve
diizglin olmali,

e Acilabilir dis pencereleri sinek, hasere ve kemiricilerin igeri girmesini
engelleyecek sekilde pencere teli ile kapli olmaly,

e Araclarin yiiklii olarak girebilmesi i¢in tavani yliksek olmali,

e Rutubetsiz olmall,

e Konservasyon maddeleri igin ayr1 bolimii olmali,
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e Etleme ve budamanin yapilabilmesi i¢in etleme tezgahi ve bu is igin
gereken makineler olmali,

e Kan, su ve konservasyon artiklarinin sizmasi i¢in deponun ortasinda kanal
bulunmali,

e Hava sirkiilasyonu saglanmalidir.

1.11.2. Koruma Yontemine Gore Depolamada Dikkat Edilecek Hususlar

Kurutma vontemivyle konservasyona alinan deriler icin,

e Uygun hava akimi ve sicaklik gereklidir. Rutubet olmamalidir.
e Depoda fare, bocek ve giive gibi canlilar olmamalidir.

Tuzla konservasvona alinan deriler icin,

e Tuzlu konservasyona alinan deriler deponun uygun yerlerine konulan
10 cm yiiksekligindeki 1zgaralar tizerine uygun yiikseklikte yerlestirilmelidir.

e Derilerin katlanma durumlarma gére deponun  sicakligi
ayarlanmalidir.

e Depolamada derilerin istifi i¢in her istif arasinda belirli mesafe
birakilmalidir.

Sogutma vontemivle konservasvona alinan deriler icin,

e Deponun isisinin uygun hale getirilip sabitlenmesi gerekir. Sicaklik
bozulmasina izin verilmemelidir.

e Miimkiin oldugu kadar deponun sicakliinin 0 °C ’de tutulmasina
dikkat edilmeli, bakterilerin uyku halinde tutulmalar1 saglanmalidir. (y.a.g.e,
5.40)

Pikle deriler icin,

e Derilerdeki asidin silizdiiriilmesi yapildiktan sonra izgaralar ilizerine
y1gin yapilir. Bu tiir derilerin 1slak kalmalar1 gerekmektedir.

¢ Bu yontem ile depolamada kiif ve mantar olusumu fazla oldugundan
pikle suyuna bakterisit ve fungasit katilmalidir.

e Pikle yontemiyle korumaya alinan derilerin depolamalarinda deponun
sicakliginin daima 32 °C civarinda olmasi saglanmalidir.

e Pikle derilerin depolanmalarin1 daha giivenli hale getirmek i¢in

istiflerin {izeri naylonla kapatilmalhdir. (y.a.g.e. s.41)

22



IKiNCi BOLUM
DERININ ISLENMESI

Ham deri biitiin deri sektorlerinin temel maddesidir. Deri isleme tiim deri
sektorleri ile ve de ilgili isletmeler ile dogrudan iligki icerisindedir. En giizel deri
islerini Tiirkler, Araplar, Ispanyollar ve Venedikliler yapmuslardir. Ispanyollar
dericiligi Araplardan 6grenmislerdir. O siralarda Anadolu'nun hemen her kosesinde
dericilik gelismistir. Fransizlar dericilige basladiklari zaman, deri teknolojisini
Osmanlilardan almiglardir.

Tiirkiye'de modern deri sanayi Istanbul'da, Ikinci Mahmut zamaninda Beykoz
deresinde tabakhane kurularak faaliyete ge¢mistir. Burada yapilan deriler, ordunun
ayakkabi ihtiyacim1 karsilamak i¢in askeri ayakkabi iiretiminde kullanilmaya
baslanmigtir. Kurtulus Savasi sirasinda ordunun ayakkabi ihtiyacinin biiyiik bir kismi

buradan karsilanmistir. (Milli Egitim Bakanligi, 2007, s.1)

2. 1. DERIYE YUZEY OZELLIGI KAZANDIRMAK
2.1.1. Deriyi Boyama
Boyama yontemleri temelde kesiksiz (firga ve tabanca) boyama ve kesikli

(dolap) boyama olmak iizere iki kisma ayrilir.

2.1.2.Kesikli Boyama Yontemleri
Flotte ile Dolap Boyamasi: Dolap boyamasinda flotte ve ilave edilen
maddelerle, boyar madde ve derinin etkin ve ¢abuk karistirilmasi ¢ok onemlidir.
Boyama isleminin Kkalitesini belirleyen en onemli faktér dolabin yapildig:
malzemedir. Tahtadan ya da metalden yapilmasi temizligi agisindan énemlidir. Flotte
ile dolap boyama islemine flotte miktari, 1s1, kullanilan boyarmaddelerin 6zelligi,
dolabin devir/dak. sayist vb. gibi etki eden pek ¢ok faktor vardir.
Flottesiz Dolap Boyama: Flotteli dolap boyamanin yapildigi gibi yapilir.
Farki Flotte miktarinin az olmasidir.
Otomatlarda Boyama: Bolmeli dolaplarda boyama ve mikserlerde boyama

olmak {izere iki ayr1 sekilde uygulanir. Istenen iiriine gére dolabin programlamasi
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yapilarak boya maddesi ve diger kimyasal maddeler otomatik olarak isleme dahil

edilir.

Resim 18: Boyama dolab1
(http://www.ermaksan.net/MediaLibrary/11597/Prodimg_29 No_1 ORJ.jpg)

2.1.3.Kesiksiz Boyama Yontemleri

Deriler bir tiinel icerisinden belirli bir hizda gegerek yiizeyleri boyanir. Bu
yontem i¢in derilerin belirli bir i¢ saglamligina sahip olmasi gerekmektedir.

Kontinii Boyama Makinesinde Boyama: Her tip deri kontinii makinesinde

boyanamaz. Boyama igin toz ve sivi boyama maddeleri kullanilir.
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Resim 19: Boyama makinesi
(http://www.dincmetalmakina.com/FileUpload/bs335835/UrunResim/40789173.jpg)

Pistole ile Boyama: Giiniimiizde pistole makineleri ile uygulanan bir
yontemdir. Elde dilen hasliklar dolap boyamasi ile kiyaslanabilecek bir kalitededir.
Deriler 18 — 20 metre/dakika bant hiziyla boyanir. Deriler diiz ve kirigiksiz olarak
banda serilerek elde pistole ile boyanir.

Baski Makinesi ile Boyama: Genellikle yiizeysel hatalar1 kapatmak veya deri

yiizeyine cesitli desen vermek i¢in kullanilan yontemdir.

2.1.4. Yaglama

Tabaklama ile suyu uzaklastirilan derinin etrafi bir yag tabakasi ile kusatilarak
deriye yeniden yumusaklik kazandirilir. Ayrica yaglama ile derinin uzama, kopma,
dayaniklilik, 1slanabilirlik ve su gegirmezligi gibi fiziksel Ozellikleri de
etkilenmektedir. (Milli Egitim Bakanligi, 2007, s.3)

Yaglamanin en 6nemli amaci yagin miimkiin oldugunca homojen dagilmasidir.
Yaglama isleminde ne kadar az malzeme kullanilirsa islemler o kadar basit ve

giivenilir olmaktadir. (y.a.g.e, s.4)
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Resim 20: Yaglama makinesi

(http://www.dereks.com.tr/urun/paslanmaz.jpg)

2.1.5. Yaglamamn Deri Kalitesi Uzerine Etkileri

Yag Lekeleri: Tam yag gidermesi yapilmadigindan ya da asir1 yaglama
yapilmasindan kaynaklanmaktadir. (y.a.g.e, s.4)

Yag Kusmasi: Yiizeyde regine goriinimli agik saridan koyu kahveye kadar
degisen renklerdeki yagdan kaynaklanmaktadir. (y.a.g.e., s.5)

Isik Hash@i: Boyanmis derinin 151k hasligi yaglama maddeleri ile onemli
oOl¢tide etkilenir. (y.a.g.e., $.5)

Yapisma: Yaglamanin bitmis deri lizerine etkisi finisaj iizerine etkisi ile
paralellik gostermektedir. (y.a.g.e., s.5)

Zamana Kars1 (Eskimeye kars1) Dayamkhlik: Isik, 1s1 ve renk degistirmesi,
yag kusmasinin yaninda deride koku meydana gelmesi, kendiliginden 1sinmas1 gibi
disaridan gozlenebilen degisimlerdir. (y.a.g.e., s.5)

Yaniciik: Derinin yanicilifi sepi cinsine, son sepi ve yaglama maddelerine
baglidir. (y.a.g.e., s.5)

Dayamkhlk: Deride iyi bir yaglama derinin kopma, yirtilma ve sirca
esnekligini olumlu yonde etkiler. Buna ragmen yaglama finisaji olumsuz ydnde

etkilemeyecek oranda olmalidir. ((y.a.g.e., S.6)
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2.2. TABAKLAMAYA GECIS

“Kolayca bozulabilen deri maddesinin yani kollagenin, mikroorganizmalara, suya, isiya ve
kisaca dis etkenlere karsi dayanikli kilinmasi islemidir. Bu sayede ham derinin yumugsak, dolgun ve
kullanabilir durumda olmasi soylenir. Bitkisel, mineral, sentetik ve diger tabaklama maddeleri

seklinde simiflandirilir.” (Goksel, 1997, 5.19)

2.2.1.1slatma ( Yumusatma )
“Derilerin iizerindeki kir, kan gibi yabanci maddeleri uzaklagtirmak, konserveleme ile

derinin kaybettigi suyu tekrar kazandirmaktir.” (Géksel, 1997, 5.18)

2.2.2 Kirecleme
Yumusatilmis deri malzemesi tabaklanmadan Once kireglik siireciyle

tabaklamaya hazir hale getirilmelidir. Kiregclemede “kil, kil kokii ve epidermisin

uzaklastirilmasi deri igindeki yaglarin sabunlastirilmasi, derinin daha sonraki iglemlere hazirlanmasi

icin sonmiis kire. Ve zirnik (Na2 S) ile yapilan islemdir” (Goksel, 1997, 5.19)

Kireglemenin gorevleri su sekilde siralanabilir:

e Killarin ve iist derinin gevsetilerek kolayca uzaklastirilmasi,

Alt deri dokusunun ve buradaki et ve yag artiklarinin uzaklastirilmas,

Sekilsiz proteinlerin uzaklagtirilmasi,

Dogal yaglarin uzaklastirilmasi,

Deri malzemesinin az veya ¢ok siskin duruma ulagsmasini saglamak.

2.2.3.Yikama ve Durulama
Farkli sebeplerle deride kalmis olan artiklar durulama ile deriden
uzaklastirildigi gibi ayn1 zamanda yikama islemi ile de sudan tasarrufun yani sira,

miitkemmel bir temizleme de saglamaktadir.
2.2.4.Etleme

Kiregleme isleminden sonra uygulanan bir islemdir. Kullanilmayan fayda

saglamayan kisimlarin kesilmesi islemidir.
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2.2.5.Yarma

Derinin kalin olmasi nedeniyle yarma islemi yapilir, bu islem makineler ile
yapilir.

2.2.6.Kil Giderme

Kil gevsetme yonteminde epidermis tabakasi ve kil koklerinde kili ¢evreleyen
tabakanin pargalanarak killarin gevsetilmesi seklinde yapilir.

Killarin eritildigi yontemde ise, killar hidrolitik par¢alanma ile yapilir.

2.3. TABAKLAMA

Tabaklama maddelerinin alinmasi ve kolajen lifleri arasinda depolanarak ya
da kimyasal bag olusturulmasi sonucunda toladaki kolajen lifleri, deri liflerine
doniistiiriilmiis olur.

Bitkisel ve sentetik tabaklama maddeleri ile, minerallerle, 6zellikle krom
tuzlar ile, yag ile, Aldehit, regine ya da diger maddelerle tabaklama yapilarak

Tolanin deriye doniisiimii saglanmaktadir.

2.3.1. Bitkisel Tabaklama

Bu yontemde gerekli olan tabaklama maddeleri dogada yaygin halde bulunur.
Genelde bitki kabuklarinda ve yapraklarda birikmis bulunurlar. Bazi agaglarin
govdesinde tabaklama maddesi goriilecegi gibi, bazi meyvelerde de tabaklama

maddesi bulunmaktadir.

2.3.2. Sentetik Tabaklama
Sentetik sepi maddeleri sepileme islemini ¢abuklastiran maddelerdir.
Kontrolli bir sepileme igslemine olanak saglar. Sentetik sepi maddeleri organik sepi

maddelerinin yerine gecebilen maddeler degil ancak onlar1 tamamlayici maddelerdir.

2.3.3. Mineral Tabaklama
Bu yontemde kullanilan en ©6nemli madde kromdur. Kromun yani sira
aliminyum, zirkonyum ve demir tuzlar1 da kullanilmaktadir. Deri sanayinin ihtiyaci

olan derilerin biiytik bir boliimii krom ile sepilenerek elde edilmektedir.
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2.3.4. Yag ile Tabaklama
En eski tabaklama yontemlerinden biridir. Bu sekilde elde edilen deriler dogal
bozulmalara maruz kalmistir. Ham deriyi mamul deriye doniistiirmede kullanilan

maddeler sadece okside olabilen ve kolayca kuruyan yaglardir.

2.4. TABAKLANMIS DERININ MAMUL DERIYE DONUSTURULMESI

Tabaklama isleminden deriler sonra gri — mavi, bazen de yesil — mavi renkte
olup, 1slaktirlar ve krom ile doymus durumdadirlar. Kromlu deriler bozulmaya kars1
dayanikli olurlar.

Bitkisel olarak tabaklanmig deriler ise 1slak ve kahverengi gortiniimli olup bu

derilerin kurutulmasi sirasinda renkleri daha da koyulasir ve siyaha donerler.

2.4.1. Mekanik Islemler

Istenilen 6zelliklerde belli bir mamul deri tiiriiniin iiretilmesine olanak saglayan
islemlerdir. Bu islemler tretilecek mamiile gore su siray1 takip ederek uygulanir:
Kanatlara ayirma — budama, Sudan arindirma — sikma, Asortlama, Yarma,

Tiraglama

Resim 21: Tras makinesi

(http://www.ozdersan.com.tr/usercontent/images/tr-2k-slider.jpg)
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2.4.2. Kimyasal Islemler

Deriye baglanmamis malzemelerin deriden uzaklastirilmasi; Coziiniir boya
maddeleri ile derinin boyanmasi; Yaglama islemi ile esneklik, yumusaklik ve su
gecirmezlik kazandirmak; Retenaj islemi ile deri tiirline yeni birtakim Ozellikler
kazandirmak; Ilave edilen maddelerin fikse edilmesi ve agartma gibi islemlerden

olusur.

2.4.3. Kurutma
Deri mamulleri islenirken kuru olmalidir. Deriye baglanmis olan suyu bu

sebeple akitmak, sikmak ya buharlastirmak gerekir.

Resim 22: Asarak kurutma
(https://encrypted-tbn0.gstatic.com/images?g=tbn: ANd9GcSIP3kujL45hEtUCITD
xbPkWyucfs 1nio6Az9xVJ0Z16CZxVa2)
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Resim 23: Kurutma firini
(http://infrasan.com/images/urunler/big/MTVhYTIINTJYTIwMzM.jpg)

2.4.4. Kurutmadan Sonra Yumusatma
Kurutma iglemiyle liflerde gerilme olur. Gerilen deriler diizgiin ve
burugmamigtir. Kurutmadan sonra tekrar yumusatma su ile yapilir. Bdylelikle

derinin tiim yiizeyi ve tiim deri kesiti ayn1 orana getirilmektedir.

2.4.5. Yiizeyin Islenmesi

Deri yiizeyleri sirga ve artik et sebebiyle islem goriirler. Sirca yiiziinlin esit
olarak bigimlendirilmesi i¢in etli yiiziin bag doku ve gevsek liflerden arindirilmasi
gerekir. Bu islemler derinin et yliziinden yapilir.

Zimparalama: Deri yiizeyindeki lifler zimpara taneciklerinin keskin kenarlari

sayesinde esit uzunlukta kesilirler.
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Resim 24: Deri zzimpara makinasi

(http://www.asliderderimakina.com/zmp/slides/p_0002.jpg)

Finisaj (Bitirme) islemleri: Sepilenmis, yaglanmis, boyanmis ve kurutulmus
deride kullanim 6zelliklerini iyilestirmek i¢in yapilan islemlerin tamamina ‘finisaj’
ad1 verilir. Bu sayede deri iyi bir gorliniim kazanarak dis etkilere kars1 dayanikli hale
getirilir. Kullanim amacina gore deriden beklenen farkli 6zellikler finisaj yapilarak
deriye kazandirilmaktadir.

Finisaj Yontemleri

Finisaj yontemleri iki ana grupta incelenebilir.

Coziilmiis veya Disperse Edilmis Maddelerin Deri Yiizeyine Siiriilmesi:
Onemli olan bu maddelerin deriye yeterince niifuz etmesidir. Bunun igin derinin astar
katina, boya katina ve apre katina uygulanmalidir.

Deri Yiizeyinin Mekanik Olarak Islenmesi: Bu tiir islemler finisaj islemleri
sirasinda ihtiyag duyuldugu taktirde uygulanirlar. (Milli Egitim Bakanligi, 2007, s.6-
11)

2.5. GIYSILIK DERILER

2.5.1. Ticari Deri Tiirleri

Kullanim amaglarina gore deriler: Giysilik ve eldivenlik deriler; Saraciyelik ve
cantalik deriler; Ayakkabi yiizliikk ve taban derileri; Siiriingen derileri ve egzotik

deriler; Dosemelik deriler olarak siniflandirilabilir.
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Resim 25: Giysilik deriler
(http://media.fashiongroup.com/fashionmag/newsletters/images/20110213/deril.jpg)

Resim 26: Giysilik deriler
(Kisisel Arsiv, Aralik 2017)

2.5.2.Teknik Deriler
Deri giyim sanayiinin yam sira kayislik deriler, cilt kapaklari, giideri derileri,
miizik aletleri, bandaj deriler, yalim derileri, tekstil makineleri i¢in kullanilan deriler

ve koruyucu is derileri olarak da kullanilmaktadir.
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2.6. MAMUL DERIDE OLCU VE TARTI

Cantalik, ayakkab1 yiizlik derilerde oldugu gibi giysilik ve mobilyalik
derilerde de alan hesaplamasinda &lgii birimi olarak Ingiliz ayak kare &lgiisii
kullanilmaktadir. Sadece kosele gibi deriler agirliklarina gore satilirlar. 1981 yilinda
Avrupa toplulugu kendi tiye iilkeleri i¢in metre sisteminin (cm?, dm?, m?2) derinin
yiizey hesaplanmasinda kullanilmasma karar verilmis ise de, Ingiltere ile eski
kolonilerde ve Amerika’da eski Ol¢ii sistemlerine bagli kalinmistir. Bu sekilde
uluslararas1 deri piyasasinda Ingiliz ayak kare 6l¢iisii halen gecerlidir. (Milli Egitim
Bakanligi, 2007, s.14)

Siirlingen ve balik derileri gibi liikks derilerde genislik ve yiizey 6l¢iisii olarak
in¢ kullanilmaktadir.

1 ing = 2,54 santimetredir.

1 ingiliz ayak 6l¢iisii = 12 ing = 12 x 2,54 cm = 30,48 cm

1 ingiliz ayak kare = 30,48 cm x 30,48 cm = 929 cm?veya 9,29 dm? dir.

(tam olarak 929,0304 cm?)

I m? ise = 100 dm? : 9,29 dm? = 10,76 ayak karedir.

Yani 9,29 dm? veya 929 cm? = 1 ayak karedir.

Giliniimiizde ayak hesabi, alan dlgme, optik algilayicilarla Olciiliip mikro

bilgisayar linitesinde degerlendirilerek yapilmaktadir. (y.a.g.e, s.15)

2.7. DERIDE ASORTI iSLEMLERI

Net agirlik ayirt edici faktor kabul edilerek; biiyiikbas, kiiciikbas ile koyun
derileri ve postlart agirliklarina gore asortlanirlar.

Kesim islemine baslamadan once, giysi dikilecek deriler ¢esitli 6zelliklerine
gore tasnif edilir. Deriler, boyuna ortadan katlanarak ve kaydirilarak asorti masanin
tizerine dizilir. Asorti yapilacak yerin yeterince aydinlik olmasi gereklidir. Bu deriler
her bir modele yetecek ayak olgiisline gore gruplanir. Gruplarken derilerin;

e Renginin birbirine ¢ok yakin olmasina
e Inceligin kalinligin birbirine uymasina

e (ilt hatalarina
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e Varsa tiily yonii ve rengine dikkat edilir. (Milli Egitim Bakanligi, 2007,
s.21)

2.8. GiYSILIiK DERILERIN SAKLLANMASI

2.8.1. Derilerin Depolanmasi
Dogal bir iiriin olan derinin uyun depolarda sabit sicaklik ve sabit nem
oraninda muhafaza edilmeleri gerekir. Toz derideki gbézenekleri kapattig1 ve derinin

hava almasini engelledigi i¢in tiim deri tiirleri toza karsi: korunmalidir.

Resim 27: Deri deposu

(http://akpinarithalat.com/wp-content/uploads/ham-deri-renk.jpg)
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Resim 28: Deri deposu

(http://www.turgutkardesler.com.tr/images/13-img_deri-depo-ilave2.jpg)

2.8.2.Deri Giysilerin Temizlik ve Bakim
Deri iirlinlin uzun siire kullanabilmesi ic¢in asagidaki noktalara dikkat
edilmelidir;

« Deri driinlerin cinsine gore temizlik yontemleri farklilik
gosterdiginden magazalara danismaniz ya da profesyonel kuru temizleme
sirketlerine bagvurmalidir.

% Siiet veya nubuk disinda yag bazli lekelerde; kuru ve temiz bir bez
ile derinin tizerindeki yag alinir. Leke derinin i¢inde zamanla yok olacagindan
kesinlikle su siiriilmemelidir. Miirekkep, oje gibi ¢ikmasi zor olan lekeler icin
profesyonel kuru temizleme sirketlerine bagvurulmalidir.

% Siiet veya nubuklarda yag lekesi olursa, lekeli kisma tebesir tozu
veya pudra dokiilerek yagin yayilmasi engellenerek yag alinmalidir.

% Deri tamamen dogal ve lifsiz bir yapiya sahip oldugu i¢in kullanim
sonrasinda yikama islemine tabi tutulmaz.

% Eger deri etek-ceket, pantolon-ceket gibi iki pargali takimlar var ise,

temizlikte solma durumunda takimin pargalarinin renginin esit kalmasi i¢in

ikisi birlikte kuru temizlemeye verilmelidir.
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% Boyun bolgesinde esarp kullanilmasi, o6zellikle siiet ve nubuk
iiriinlerde bu boélgenin viicut yagindan lekelenmesini engelleyecektir.

s Deri giysilerin formunun bozulmamasi ig¢in cepleri bosaltilarak,
omuzlar1 destekli genis askilara asilir ve askidan kaymamasina dikkat edilir.

% Kinigikliklar genellikle askida agilir. Eger iiti yapilmasi gerekiyorsa,
pres iitii ile iitiilenir. Utii diisiik 1s1da ve buharsiz ayarlanur.

¢ Yanmay1 ve parlamay1 engellemek amaciyla iirlinlin ilizerine astar
kumasi konur. Kumasin tizerinden buharsiz, hizlica gezdirerek {itiilenir.

% Dogal bir iiriin olan deri nefes almaya ihtiyag¢ duyar. Bu nedenle deri
esyalar hava alan kiliflar igerisinde, sicak olmayan, 1lik ve iyi havalandirilan
yerlerde saklanir.

% Deri tiriinler su ge¢irmez degildir. Dogru sekilde kurutuldugunda
kardan ve yagmurdan zarar gérmezler.

% Islak veya nemli deri, sa¢ kurutma makinesi kullanmadan veya
kalorifer gibi herhangi bir 1s1 kaynagindan uzakta asilarak, dogal olarak
kurumaya birakilir. Derinin dogal yaglarina zarar verecek fazla 1s1 veya
nemden uzak tutulur.

% Deri iriinleri rengi solabileceginden uzun siireli direk giines 1s18ina
birakilmaz.

% Tamir ve diizeltmeler deri konusunda uzman kisiler tarafindan
yapilmalidir.

% Deri giysilere zarar verecegi icin igneli herhangi bir aksesuar
takilmamal1 veya herhangi bir arma yapistirilmamali, sa¢ spreyi veya parfiim
stkilmamalidir.

% Derinin nefes almasini engelleyecek wax, silikon bazli malzemeler
iirliniin lizerine siirilmemelidir.

% Nubuk veya siiet lirlinlerin tiretim sirasinda (zimparalanip taglanmasi
sonucu) olusan deri tozu, agik renk tekstil {irtinler lizerine bulasabilir. Bu toz
kalintilar1 iiriin giyildik¢e yok olacaktir. Bu nedenle ilk seferlerde ayni renk
tekstil {irtinlerle giyilmelidir. Siinger veya yumusak bir fir¢a ile iiriiniin tiiyleri

havalandirilarak toz kirintilar1 yok edilebilir. (Milli Egitim Bakanligi, 2007,
5.24-27)
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UCUNCU BOLUM
DERI GiYIMi

3.1. DERININ KULLANIMI

Ilk caglardaki insanlar soguktan korunmak ya da dogadan topladiklari
yiyecekleri saklamak i¢in hayvan postlari kullanirlardi. Bu hayvan postlari,
bugiin kiirk olarak tabir ettigimiz killi hayvan derileridir. Giiney Afrika Sibudu
Cave’deki arkeolojik caligmalar sirasinda 61.000 yi1l 6ncesine ait kemikten yapilmis
bir igne, Fransa’da, Tag Devri’'nden kalma magaralarda, 20 bin yil énce kemikten
yapilmis igneler ve Denisova Magarasinda kus kemiklerinden yapilmis ve yaklasik
50.000 yasinda oldugu tahmin edilen, bagka bir igne daha bulunmustur.

O donemlerde iplik ve kumas iiretimi olmadigindan bu ignelerin tek kullanim
alan1 hayvan derilerini birbirlerine tutturmakti. Eski ¢aglarda Anadolu deri iiretim
merkezi olarak biliniyordu ve Hititler M.O. 3000 yillarinda biiyiik bir imparatorluk
kurmuslardi. Hitit Imparatorlugu M.0.1000-1200 yillar1 arasinda en parlak dénemini
yasamis ve bu yillarda aliminyum ile tabaklama sanati ¢ok gelismistir. Hititlerin en
parlak donemi olan M.O. 1650 yillarinda Girit adasinin giiney kiyilarmdaki
kazilardan c¢ikartilan bir kap ve kabin iizerinde yer alan li¢ prensten her birinin
tizerinde fil derisinden bitkisel tabaklamaya tabi tutulmus giysiler bulunmustur. Bu
da bitkisel tabaklamanin Anadolu’dan Girit’e oradan da Yunanlhilara ulagtigim
gostermektedir. Daha sonra Romalilarda deri giysi ve sandaletler toplum hayatinda
cok 6nemli bir yere sahip olmustur.

Eski uygarliklarin deriyi isleme ve kullanma sanati olan dericiligi ¢ok eski
zamanlarda Ogrendikleri ve yasam alanlarma gore avladiklart ve yetistirdikleri
hayvanlarin postlarii kullandiklar1 goriilmektedir. Dinsel torenler diizenlemeye
baslayan insanlar; avladiklar1 hayvanlarin derilerini, baslarimi ve kuyruklarini
kullanarak zamanla deriyi dinsel bir malzeme haline getirmislerdir. Deri biiyli araci
olarak uzun yillar boyunca kullanilmis, bes bin yil d6ncesinde sadece asiller, devlet
biiyiikleri ve din adamlar1 deriyi gii¢ unsuru olarak iizerlerinde tagimislardir.

Deri, hayvanlarin sirtindan yiizillen ve ¢esitli islemlerden gegirilerek

kullanilacak hale getirilen bir hammaddedir. Deri kullanimi ilk caglardan itibaren
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insanlarin bildigi ve iizerinde calismalarin yapildigi bir alan olmustur. Toplumsal
gelisim ve uygarhigin gelismesiyle dericilik toplumlar arasinda ticaretin ve
zenginligin 6nemli bir gostergesi olarak ortaya ¢ikmistir.

Deri; ayakkabi, ¢anta, kemer, valiz, mobilya, otomobil désemeciligi gibi
alanlarin disinda deriden ceket, etek, pantolon liretiminin yani sira denizcilik ve
havacilik sektoriinde de siklikla kullanilmaktadir. Deri; hayvanin genetik yapisina,
yasadig1 ¢evreye ve beslenme sekline gore farklilik gostermektedir. Dogal dokusal
yapisi, dayanikliligi, kullanilma ile degerlenen antik doku goriiniimi, farklh
konseptlere uygun tasarim ozellikleri ile genis bir kullanim alanina sahiptir. (Isik,
Koizhaiganova ve Cireli, 2010, s. 92).

Deriden elde edilen iiriinleri ayiran en 6nemli 6zellik; elde edildikleri hayvan
tirlerine bagli olarak her bir biriminin onlarca santimetrekareden alt1 yedi
metrekarelerden daha biiyilk boyutlara ulasabilen tabaka halinde bir malzeme
olmasidir. Ayrica deri hem ham halde hem de islenmis halde kompleks fiziksel

yaptya sahip bir materyaldir.

3.1.1. Tiirklerde Dericilik

Diinya’ya ileri diizey islenmis dericiligi Tiirkler ve onlardan bu sanati
Ogrenen Araplar Ogretmislerdir. Pek c¢ok kaynakta Hagli Seferleri sirasinda
Avrupalilarin  dericiligi ve deri binicilik ekipmanlar1 yapmay1 Anadolu’daki
dericilerden 6grendigi kaydedilmistir.

Tiirkiye’de dericilik Osmanli Imparatorlugu’nun yiikselis déneminde g¢ok
gelismis, XVI ve XVII. Yiizyillarda en parlak devrini yasamistir. Savas gereclerinin
biliylik bir kismi, savas elbiseleri, deri hurglar, ¢cok sayida kitap cildi, ordunun
ayakkabr iretimi yapilmustir. XVIII. Yiizyilda Avrupa pazarlari islenmis Tiirk
derilerini tercih eder olmuslardir. Fransa ve Ingiltere’den deri isleme sanatmi
ogrenmek tlizere baz1 kimselerin Tiirkiye’ye geldikleri bilinmektedir.

Fatih Sultan Mehmet Istanbul’u fethettiginde Kazligesme deri sanayisini
kurdurmustur. Tiirkiye’de modern deri sanayi Istanbul’da Ikinci Mahmut zamaninda
Beykoz deresinde kurulan tabakhane ile faaliyete gegmistir. Daha sonra Istanbul’da
Kazlicesme’de, Ege ve Anadolu’nun bazi illerinde 6zel ve modern deri fabrikalari

agilmustir.
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Tiirk deri sanayi koklii yapisina ragmen Cumhuriyet’in ilk yillarina kadar
babadan ogula gegen ve lonca karakterini koruyan bir yap1 gostermistir. Kalkinma
planlarinda onerilen iyilestirici gelismelere ragmen kalifiye eleman yetersizligi,
egitim, deri isleme atdlyelerinin dagmiklhigi ve cesitli finansal giigliikler nedeniyle

Avrupa teknolojisinin ve tasariminin gerisinde kalmustir. (Ozdemir, 2007, s. 78).

3.1.2. Tiirkiye’de Deri Uriinleri Sektorii

Cumhuriyet doneminde Tirkiye’de ticari anlamda yogunluklu giysi iiretimi
II. Diinya savasindan sonra 1950’lerde baslamistir. Deri giysi kullaniminin tarihi ise
daha eskilere dayanmaktadir. [.Diinya savasinda tistii acik ucaklarda {isiiyen pilotlar
lisiimemek icin yakasi kiirklii deri ceketler kullanmislardir. ilk askeri pilot Sabiha
Gokcen ve Ismet Inonii'niin esi Mevhibe Inénii’de ilk deri ceketleri kullanan
hanimlar olmustur. Sivil kullanimda Ingiltere’den getirilen ilk siiet deri ceketi giyen
Atatiirk olmustur.

Uretimi ¢ok eskilere dayanan deri giysi iiretiminde 1960’11 yillarda ticarete
konu olan ilk triinlerden biri olan deri konfeksiyon {iriinlerinde ilk ihracat yapilan
tilkeler Avrupa iilkeleri olmustur. 1970’li yillarda o zamanki adiyla Ortak Pazar
tilkelerinin Tiirk sanayi iirlinlerine yonelik giimriik vergilerini ortadan kaldirmas: ile
ihracatta onemli bir artis meydana gelmistir. Bu siiregte teknolojik bilgi altyapisi
yiiksek olmamasina ragmen Tiirkiye, kisa zamanda 6nemli ilerlemeler saglamistir.
(Yavuz, 2010, s. 1).

Tiirkiye’de, geleneksel olarak giiglii bir tiretim kiiltiiriniin var oldugu dericilik
sektoriinde biiylimeyi saglayan asli gelismeler, 1980°’li yillarda Bati Avrupa
pazarlarina yonelik ihracat artist ve 1990’1 yillarda eski dogu bloku iilkeleriyle
yapilan yogun bavul ticaretidir. Bu yillarda sektore yapilan etkili yatirimlarla 6nemli
bir kapasite yaratilmis ve bu sayede Tiirkiye, diinyada ¢apinda 6nemli bir deri
ireticisi lilke konumuna ulagmustir.

Deri ve deri iirlinleri sektorii 6zellikle Rusya olmak {izere dagilan dogu blok
iilkelerinden  gelen taleplerle biiylik gelisme gostermistir..Sektérde Onemli

yatirimlara neden olup ihracat artmasina katki saglamstir.
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Asya krizi(1997) ve 1998 de Rusya ‘da yasanilan ekonomik kriz sonucunda
ihracat oranlar1 azalmistir .Bu sebeple 2001 yilinda iilkemizdeki bas gosterilen
krizde etkisini gostermistir.

Emek yogun bir sektér olan deri sektorii; yeniden yapilanma siirecini ile
yiiksek bir iiretim giiciine sahip olarak diinyada italya'dan sonra séz sahibi iilke
konumuna gelmistir. Imalat sanayinde % 2,2'lik pay: ve istihdamdaki %1,5 pay1 ile
ilk 10 sektor arasinda yer almaktadir. Bilgi ve yan sanayi bakimindan da oldukc¢a
genis bir kapasiteye sahip olan bu sektdr, Ortadogu ile Balkanlar ve Avrupa’nin
dogusu ve batist arasinda bir koprii rolii oynamaktadir.

Deri sektoriinde giysilik, ayakkabilik, saraciyelik ve kiirkliik derilerin
tiretiminde ihtisaslasmaya gidilmistir. Ozellikle dogal goriiniimii ile yenilikleri takip
edebilen modanin 6nemli bir elemani olan deri pek ¢ok farkli {iriiniin iiretilmesine

olanak tanimaktadir. (Isik, Koizhaiganova ve Cireli,2013, s.2).

3.2. DERI GiYIMDE URETIM SURECI

Deri giyim alaninda {retim yapan isletmelerin {iretim akiglar1 oOlgek
biiyiikliiklerine gore her hangi bir degisiklik gostermemektedir. Bu konudaki
farkliliklar, isletmelerin modern isletme organizasyonlarina yaklasimlarindan
kaynaklanmaktadir.

Isletmede, siparis iiretim gergeklestirilir. Uretime girecek iiriin, siparisi veren
firmaya teslim tarithine goére belirlenir. Siparisi veren firma, deri ve model 6zelligi
farkli ¢ok sayida {iriin siparisi vermekte ve bunlarin teslim tarihlerini farkh
zamanlarda isteyebilir. Bu sebeple isletmenin bilyik tiiretim atdlyesinde ayni
zamanda birden ¢ok firmanin deri, model ve islem agisindan ¢ok degisken olan

uriinler arka arkaya liretime girer.

3.2.1. Uretim Siirecinde Yapilan On Hazirhklar

e Numunesi hazirlanan modellerin derileri onay alinma asamasinda
kimyasal testlere de tabi tutulmaktadir.

e Miisteri tarafindan verilen siparisten sonra tabakhanede deri islentisine

baslanmaktadir. Bir miisterinin talebi dogrultusunda isletmenin tabakhaneden istedigi

41



deriler bir partide iiretilebildigi gibi farkli teslim tarihlerine gore derinin iiretim ve
teslim stireci degisebilmektedir.

e Uretime giren iriinlerde kullanilacak deriler temin edildikten sonra,
numuneler igletmede ayr1 bir boliim olarak yer alan ve ayak¢i-makineci olarak iki
kisilik hiicreler seklinde ¢alisan farkli birimler tarafindan hazirlanir.

e Kesim boliimiinde yer alan masalarda, siparis sayisina gore ve tek tek
kesilmektedir. Her sipariste bu masalar1 kullanan kesimcilerden kag¢ tanesinin
kullanilacag, siparisin teslim siiresi ve kesim sayisina gore degismektedir.

e Asorti boliimiinde gelen deriler renk, doku, kalinlik ve bir {iriin i¢in
gerekli ayakkare (ft?) sayisina gore segilir.

e Kesim boliimiinde asorti boliimiinden gelen deriler iizerine kaliplar tek tek
yerlestirilerek kesilmektedir.

e Tela boliimiinde yiizey kismi triko ya da kaplama olmayan beden
pargalarinin tiimii telalanmaktadir.

e Telalanan parcalar iizerine beden ve seri kodu yazilan metodlar
basilmaktadir. Burada bir giysiyi olusturacak biitiin parcalar tabaka kagitlarin {izerine
katlanmayacak sekilde yerlestirilmektedir. Bu parcalar plastik kasalara bedenlerine
gore yerlestirilmekte ve dikim boliimii bu sekilde teslim almaktadir.

o Astar ile ilgili tim islemler astar kesim ve dikim boliimiinde
yiriitiilmektedir. Cep torbasi gibi parcalar beden numarasi goézetilmeden biiyiik
olarak kesilmekte ve deri

e Birlestirme isleminden sonra pay olarak kalan fazlaliklar
temizlenmektedir. Bunun yani sira modele gore gerekli elyaf gibi parcalar da burada
kesilerek dikim bandina gonderilmektedir.

e Sevkiyat kontrol igin tretim bolimii disinda bitmis iiriin deposunda
ozellikle ayrilmig bir boliim bulunmaktadir. Bu boliimde tamamlanan iriinler farkli
kontrol elemanlari tarafindan tek tek kontrol edilmektedir. En son olarak isletmelerin
tiretim yaptigi markalarin temsilcileri tarafindan kabul kontrolleri de tek tek
yapilmakta ve karton kutular icerisine yerlestirilen aski sistemi ile iirlinler kutuda
askil olarak gidecekleri iilkelere gonderilmektedir.

e Uretimde bant sisteminde her islem bir biitiin olarak bir sonraki asamaya

ilerlemektedir. Bir {irlinlin tamamlanmas1 siireci siparis sayisina ve modelin
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detaylara bagli olarak 3 ile 6 giin arasinda degismektedir. Islemlerin ayakeilik
olarak tanimlanan; makineciye gelmesi gereken iglemlerde once yapilmasi gereken
islemlerde isleyisin her seferde degisiklik gostermesi nedeniyle ayristirilmasi,
tanimlanmasi ve dl¢iilmesi zaman alan bir islem olarak ortaya ¢ikmaktadir.

e Ayakcilik islemlerinin her asamasinda kesim ile ilgili islemler yapilmakta;
paylar temizlenmekte ya da citlatmalar yapilmaktadir. Fazlaliklar isaretlenerek
kesilmektedir.

e Ayakcilik islemleri, karmasikligi ve aymi anda tek bir triindeki benzer
islemlerin (6n-arka, sag kol-sol kol gibi) bir arada yapilmasi nedeniyle hem gozlem

hem de 6l¢lim agisindan zorluklar gostermektedir. (Kizilkaya, 2015)
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3.2.2. Deri Giysi Uretiminde is Akis1

Siparis Alma

Numune Hazirlama

Modelhane

| Deri ve Aksesuar Deposu |

| Asorti |

Deri Kesim

Tela

Astar Dikim

Deri Dikim

1.Kontrol

El Isi

Fason Takipc¢i Kontrolii

Paketleme

Bitmis Uriin Deposu

Sevkiyat

Sekil 1. Isletme Deri Giyim Uretim Siireci
(Kizilkaya, 2015, s.64)

Ustabaz1 Odas:

Raflar

Gelen Parga Kontrol Masas:

Ders Diksy Ayvabst
Madines = Maaai
Den Dakiy Ayzhgt
Mabisoa —— Masant
Den Dikig pd Ayshst
Makiscw > M
Den Dikiy ;iéﬂ Ayskit
Makince 7 Mzazu
Ders Dikgy Pk ol
Makinesi Ko Und

On Hazrlhik Ayakg: Masan

_————

Bandmndan

Gelen Parcalan

Esleme

Sekil 2. On islemler band: genel is akist
(Kizilkaya, 2015, s.71)
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SON KONTROL

| Ayakgr Masas %—' Dikis Makinesi

Dikis Makinesi

Dikis Makinesi

Dikis Makinesi

Dikiz Makinesi

Dikis Makinesi

Dikis Makinesi

Ayakgi Masasi 7| Dikis Makinesi

Ayakg Masasi Fa Dikis Makinesi

Dikis Makinesi

| Ayakgr Masast I Dikis Makinesi |
Ayakg Masas | Dikis Makinesi |
I Ayakgr Masasi /l Dikis Makinesi |
?' Dikis Makinesi
Ayakgl Masast S ikig Viakinesi
4??7 |

%
k
=
o
=
o
3

| | Dikis Makinesi l | Dikis Makinesi

| l Dikis Makinesi

| Dikis Makinesi

|
Y/

On Hazirlik A}'akﬂ Masas1
Bandindan e e——
Gelen Pargalan [———
Esleme
: 1
| Dikis Makinesi I Ayakgl Masasi
=il
Dikis Makinesi Ayakg Masas:
=
| ﬂ
| Dikis Makinesi I Ayakg: Masasi
=
| Dikis Makinesi i Ayaker Masasi
Dikis Makinesi 7| Ayakgt Masasi
=
e
| Dikis Makinesi I - Ayaker Masasi
S
Dikis Makinesi Ayakgr Masas:
=
Dikiy Makinesi Ayakg Masas
]
Dikis Makinesi Ayakgr Masas
]
Dikis Makinesi J Ayakgr Masasi
m
Dikis Makinesi " Ayakgs hﬁasasa

ARA KONTROL Deri Hatalar: ve Dikis

Konveyor

Sekil 3. Uretim band1 genel is akist
(Kizilkaya, 2015, 5.72)

Kontrol
z 3

= g T 2
AIE: £8|| 53
& S= 2=
o

i

-

p3 2 Hazirlik Hazirlik
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Islem

islem adi
no

islem basamag

kullanilan makine ve
islemlerin 6zellikleri

Esleme ve
Kontrol

kasadan isi alma
beden parcalarimin kontrol etme ve esleme
kiiciik pargalar1 kontrol etme ve esleme

barkod arama
posete koyma ve bedenleri i¢ ice koyarak
toplama

El isi ayakeilik

Kiigiik Pargalari
Birlestirme

Isi alma-agma

On kol yerlestirme

On kol ara parca birlestirme

Arka kol yerlestirme

Arka kol ara parga birlestirme
Posetten ¢ikarma

Mostra parcalarini yerlestirme
Mostra alt ve list parga birlestirme
Mostra ucuna barkod takma

Bedenleri i¢ ice koyarak toparlama

Deri Diiz Dikis Makinesi-
Kenar Kesme Aparati ile

Bedene Cep
Karsilig1 Dikme

Isi alma- poseti agma

Arka orta dikisini birlestirme

Cep astarina iist cep icin cep karsiligi dikme
Cep astarina alt cep i¢in cep karsiligi dikme
Cep astarina alt cep igin fileto dikme

Bedenleri i¢ ige koyarak toparlama

Deri Diiz Dikis Makinesi

Pargalara Ekstra
Tela Yapistirma

Isi alma-agma
Etek ucu ve roba dikis hatlarina tela
yapistirma

Cep karsiliklarinin altin1 kesme

Bedenleri i¢ i¢e koyarak toparlama

El Isi Ayakeilik

Kol Birlestirme
Dikiglerini Agma

Isi alma
Kol birlestirme dikiglerini agma

Bedenleri i¢ i¢e koyarak toparlama

El Isi Ayakeilik

Cep Fitil Yeri
Hazirlama

Isi alma-agma
Fitil yeri belirleme
Soliisyonlama

Fitil yerlestirme

Fitil yerlestirilen alanin iizerine tela
yapistirma

El Isi Ayakeilik

7 Fitil Yeri Dikisi

Alma-Fitil yerinin altina astar yerlestirme
Fitil yerinin etrafindan makine ¢ekme

Fitil dikisi altindaki iplikleri temizleme

Deri Diiz Dikis Makinesi

Tablo 4: On islem band: islem asamalar1 (Kizilkaya, 2015, s.74)

46




islem kullanilan makine ve

no islem ad: islem basamagi islemlerin 6zellikleri
Fitil Astar1 Kesme Ara Fitilin etrafindaki astar1 kesme
8 Islemler Bandma I On iglemleri tamamlanan parcalar1 kontrol ve El isi ayakeilik
Dagitimi sevke hazirlik
Paysiz Kalipla Cizim ve ..
9 4 Earelt)l err(l;e Pay cizme ve isaretleme El isi ayakeilik

Kalipla cebin pay genisliklerini isaretleme
Cep karsiliklarina tela yapistirma ve

10 Cep Hazirlig soliisyonlama El Isi Ayakgilik
Cep filetolarini katlama

Katlanan filetolara kalipla pay isaretleri ¢izme

On-Arka Kol Birlestirme On-Arka Kol Birlestirme

1 — Cep Filetosuna Cep filetosuna fermuar dikimi Deri Diiz Dikis
Fermuar DIkIml-Flletoya Cep filetosuna cep kaI'Slllgl dikimi Makinesi
Cep Karsilig1 Dikimi
12 Ust Cep Yeri Hazirhign ~ Ust cep yeri ve paymi isaretleme El Isi Ayakeilik
Robada iist cep yerini kesme, ¢itlatma ve
Cep Yeri Katlama - SOlus}fofﬂ.a‘?la _
13 Arka Orta ve Kol Kol dikisini agma El Isi Ayakeilik

Dikiglerini Agma Arka orta dikisini agma
Cep yerini katlama ve dovme

Alt cepte filetoyu bedene dikme i Diiz Diki
14 Alt Cep Birlestirme pte fiietoyd ! ) g qu D.lkl§
Alt cepte cep karsiligini bedene dikme Makinesi
Arka or : o .
15  Arka Orta ve Kol Cimasi ao tayg <-;1ma. Der qu D_1k1§
Kol arka dikise ¢ima (2 Kol) Makinesi
Filetolarin cep altini ¢itlatma
16 Alt Ceplerde Son Citlatilan pargadg telay1 temizleme El isi Ayakeilik
Islemlere Hazirhik Cep astarini gevirme
Koseleri ¢ikarma ve dovme
17 Arka Roba ve Alt Cep  Arka roba ve arka bedeni birlestirme Deri Diiz Dikis
Islemleri Alt cep kenarlarini (4 kenar) saglamlagtirma Makinesi
18 Ust Cep Filgtolanm [::Jst cep filetolarini robaya .ye.rl.es.ti.rme El isi Ayakeilik
Yerlestirme On robada kalipla cep genisligini isaretleme
. iist k ikisi e .
19 Ust Roba Cebi Dikigi  C°P st kenar dikisi Deri Diiz Dikis
Cep alt kenar dikisi Makinesi
.. .. . Onrobaya dikis pay1 ¢izimi -
20 On Roba Pay Cizimi . . El Isi Ayakeilik
Ust cep kenar1 ve astar temizleme
On roba ile 6n beden birlestirme — Cepli taraf
21 On Roba ve Beden (Sol) Deri Diiz Dikis
Birlestirme On roba ile 6n beden birlestirme — Cepsiz taraf Makinesi
(Sag)
Arka ort It etek igaretl .
22 Ara Kontrol ria orta yan ve aft elek et tyaretieme Fl1 Isi Kontrol
Ara Kontrol

Tablo 5: Ara islem bandi1 islem asamalar1 (Kizilkaya, 2015, s.75)
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Islem

kullanilan makine ve

no islem ad: islem basamagi islemlerin 6zellikleri
Mostra birlestirme dikisini iitii ile agma ve istiine tela
23 Tel yapistirma El isi Tel
el Mostra 6n orta dikis kenarina tela yapistirma 1§t lela
Kemer deri 6n parga iist ve alt kenarina tela
. Beden alt cep etrafindaki kalinliklar1 temizleme
24 Beden Cebi Cep torbasi alt k kalipla k El isi Ayakcilik
Temizleme C ep torbasi alt kenarini kalipla kesme §1 Ayake
On roba dikis agma ve kenar paylari ¢itlatma
Kalipla kol boyu ve kol agzi paylarini ¢izme
25 Kol Boyu Islemleri Kol agz1 fazlaliklarini kesme El Isi Ayakeilik
Arka roba dikisi agma
. On roba ci e -
26 Roba Cimasi nroba gm@m Deri Du'z D_1k1$
Arka roba ¢imasi Makinesi
Ust Cep Torbas1  Cep torbasi dikme Deri Diiz Dikis
27 - S
Dikme Makinesi
KoL Alt ve Y Kol alt dikisi birlestirme Deri Diiz Diki
0 ve Yan 1 . . eri Diiz Dikis
28 Birlestirme Yan dikis birlestirme Makinesi
Omuz dikisi birlestirme
h Kol tistii fazlaliklarin1 kesme Deri Diiz Dikis
Bedendeki o L
29 Yan dikis fazlaliklarini kesme Makinesi Kesme
Fazlaliklar1 Kesme A 1
Mostra astar tarafi fazlaliklarini kesme parati 1le
30 MOStra Kenal‘lna Mostra kenarlna fitll gegirme Del‘l DﬁZ lels
Fitil Gegirme Makinesi
Yan diki .
31 o and 1? z?c;'ma El Isi Ayakeilik
Dikis Agma Kol alt dikisi agma
39 Triko Kemer ve Pa.rga trikodan mz.lnset isa.re.tleme ve kesme El isi Ayakeilik
Manset Hazirlik ~ Triko etek bandi isaretlerini alma ve fazlaliklari kesme
33 Triko Kemer Ucuna Triko kemer ucuna deri pargalarini ekleme Deri Dﬁ-z D_ikis
Deri Parca Ekleme Manset kenarlarini birlestirme Makinesi
Kemer ve Omuza Kemer tr¥kosunda on deri parganin ¢imasint ¢ekme Deri Diz Dikis
34 Cima - Astar Omuza ¢ima ¢ekme Makinesi
Tutturma Alt cep astarini 6n ortaya tutturma
35 Deri Diiz Dikis
Manget Katlama Triko mangeti ortadan kaldirma ve pay1 paya tutturma Makinesi
Mostra 6n kenar soliisyonlama
36 Mostra {saretleme ~ Mostra etek ucu payi isaretleme El Isi Ayakgilik
ve Katlama Soliisyonlanan 6n kenar1 katlama ve dévme
37 Mostra Yaka Mostra yaka oyuntusunu diizeltme ' El isi Ayakeilik
Oyuntusu Diizeltme Astarda 6n ortada mostra gelecek etek ucu boyunu isaretleme
38 MQStra '.AStar Fitil gegirilen i¢ kenar1 astara birlestirme Du% Dikis Makmegl-
Birlestirme Sag Fermuar Ayagi
Kol Agzma Mavnset Kol agzina triko manset gegirme Deri Diiz Dikis
39 Gecirme Etege Makinesi

Kemer Tutturma

Triko kemerde isaretlenen yerleri beden ile tutturma

Tablo 6: Ana islemler band1 islem agamalar1 1 (Kizilkaya, 2015, s.76)
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islem

kullanilan makine ve

no islem ad: islem basamagi islemlerin ozellikleri
Kemerin deri 6n par¢asina pay igaretlerini ¢izme
Omuz genisligi isaretleme, paylari temizleme ve arka orta
Dikis Pay1 Kesme ~ ¢1t1 alma -
40 ve Isaretleme On ortada cep astar1 fazlaligini kesme Ellsi Ayaketlik
Triko kemerde etek ucu isaretlerini alma
Astarda omuz genisligini isaretleme
Hazir pargalardan triko yaka kesme iizerine isaretlerini
alma
Kemerde 6n orta deri parga ile triko kemer birlesme
dikislerini temizleme, soliisyonlama ve telalama
41 Triko Yaka , , . El isi Ayakeilik
Hazirhgt Triko kemerde etek ucu isaretlerini alma
Astarda omuz genigligini isaretleme
On beden yaka oyuntusunda yaka takim isaretlerini alma
Triko etek ucu esitligi
42 Ara Utii Mostra-astar birlesme dikisi iitiileme El Isi Utii
43 Yakay1 Bedene  Triko yakay: bedene takma Deri Diiz Dikis
Takma Tutturulan etek ucu ve triko kemeri birlestirme Makinesi
Kol ve Kol Evi Kol evi paylarini temizleme Deri Diiz Dikis
44 Paylarini Makinesi- Kesme
Temizleme Kol iist paylarini temizleme Aparatt ile
Deri Diiz Dikis
45 Kol TS Kolu kol evine takma Makinesi
Arka ortaya marka ve beden etiketi dikme Deri Diiz Diki
46  Astara Etiket Dikme Arka ortaya 2. Marka etiketini dikme ei\l/lalz}iesil #
Omuza kullanim etiketi dikme
Etek ucu kemer trikosunun fazlaligin1 kesme Deri Diiz Dikis
Yaka ve Kol . y A
47 : : Kol manset trikosunun fazlaligini kesme Makinesi- Kesme
Trikosu Dikme A 1
Yaka trikosunun fazlaligini kesme parati ile
48 Kol Ustiine Elyaf ve Kol Ustiine elyaf ve astar pargas: dikme Deri Diiz Dikis
Astar Pargast Dikme Makinesi
Mostra Alt Kenar1  Mostra alt kenar pay1 isaretleme ve astar etek ucu
49 Temizlik ve paylarini temizleme El Isi Ayakeilik
Isaretleme
5 Astar Cebine Zimba Astar .cebi.ns.e zimba yeri. isaretleme ve F)as.n?a El isi Ayakeilik
Basma Roba i¢ dikis ve beden i¢ paylarin temizligi
Beden Arka Ortaya Beden arka ortaya deri marka etiketi dikme . .
. L Deri Diiz Dikis
51  Deri Marka Etiketi S
' Makinesi
Dikme
o K Arka omuz dikislerini kapama Deri Diiz Diki
muz Kapama ve . eri Diiz Dikis
52 Askilik Dikisi Astar arka ortaya askilik dikme Makinesi
Astar ve bedende yaka birlestirme
53 Yaka Traslama ve Yaka paylarin1 kesme El isi Ayakeilik
Dovme Yaka astar ve beden kenar1 dovme
Kola ci . e
54 Kol ve Yaka Cima o leE.l gexme Deri Du_z D}kls
Yakaya ¢ima ¢ekme Makinesi
55 Tulum Kontrol Tiim beden ara kontrol El Isi Kontrol

Tablo 7: Ana islemler band1 islem agamalar1 2 (Kizilkaya, 2015, s.77)
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islem

Kullanilan makine ve

no islem ad: islem basamag: islemlerin 6zellikleri
56 Astar Tulumu Astar f:tek ucu ile bedeni birlestirme Deri Du'z D.1k1s
Kol agz1 tulumu Makinesi
57 ¢ Dikis Temizligi 10016 cep kenari temizleme Elisi Ayakeilik
Etek ucu paylarini temizleme
Etek ucu pay temizleme
Etek ucu pay kenari katlama
Astar Tulum o S ;.
58 Temizligi Tulum astarda etek ucu ile triko kemer birlesimini dovme El Isi Ayakeilik
Etek ucu kemerin 6n ortasindaki deri pargasindaki paylari
isaretleme
On ortaya fermuarin sag kenar1 dikimi . .
L . - e e e Deri Diiz Dikis
59 Fermuar Dikimi Fermuar iizerinde sag-sol kenar esitligi igin isaretleme Makinesi
On ortaya fermuarin sol kenar1 dikimi
60 Astar ve Kol Pay1  Deride kola takilan kiiciik astar pargasina kol astarin1 tutturma Deri Diiz Dikis
Tutturma Kol agzi tulumu Makinesi
Etek Ucu Trik Yerlestirme Deri Diiz Diki
ek Ucu Triko : eri Diiz Dikis
61 Kemere Gaze Cekme Etek ucu triko kemere gaze ¢ekme Makinesi
62 On Ortast Pay On ortas1 payinm temizleme, fermuar altina katlama, El isi Ayakeihik
Temizligi soliisyonlama ve dovme
Astarda Kiiciik Astar Omuzdaki astar paylar ile bedendeki astar paylarim tutturma . .
2 < i Deri Diiz Dikis
63 Parcalarimi Beden Kol altinda astar ve bedeni birbirine tutturma Makinesi
Parcalarina Tutturma  \fogtra altindan kesilen barkodu askiliga dikme
64 Fermuar gaze Eermuar altina katlanan pa.rgalarl yalzlstlrma, etek ucu El isi Ayakeilik
Hazirhigy isaretleme ve fermuar esitlik kontrolii
. Deri Diiz Dikis
65 Fermuar Gazesi Fermuar kenarlarina gaze ¢ekme Makinesi
66 Deri Diiz Dikis
Kol Triko Gazesi Kol agzinda triko manset tizerinde bedende gaze ¢ekme Makinesi
67 Son Kontrol Son Kontrol El Isi Kontrol

Tablo 8: Son islemler bandi islem asamalar1 (Kizilkaya, 2015, s.78)
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Resim 29: Araglar
(https://seyler.ekstat.com/img/max/800/j/jAoli4dbiSh2GQuB-636251706603420490.jpg)

3.3. DERICILIKTE KULLANILAN ARACLAR

Dericilikte kullanilan araglar 4 boliimde incelenebilir;

e Kesim ve tiraglamada kullanilanlar,

e Oyma ve delme araclari,

e Birlestirme araglari,

e Diger araclar,

Deri kesim makinesi; monte edilmis bigaklar ile belirlenen 6lgiide deriyi
kesen araglardir.

Resim 30:Deri kesim makinesi
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)
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Bicak; bir sap ve bir celik boliimden olunan iki par¢adan ibaret aragtir. Deri
kesimi ve agma islemlerinde kullanilmaktadir.

Maket bicagi; deri, kagit vb. malzemelerin kesiminde kullanilan, degisik
boylart mevcut olan, keskin kismi koreldikce ucu kirilarak yenilenen bir aragtir.

Giliniimiizde yaygin olarak kullanilmaktadir.

Resim 31: Maket bigagi
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Falc¢ata; koselede ozellikle biiyiik parcalarin kesiminde ve deriyi tiraglamada

kullanilir. Uzun agizli bir tiir bicaktir. Cesitli kalinlik ve uzunlukta olanlar1 vardir.

o — —

Resim 32:Falgata
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Deri tiras makinesi; deriyi tiraslamada kullanilan makinelerdir.

Resim 33: Deri tiraglama aleti
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)
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3.3.1. Oyma ve Delme Araclari
Biz; tutmak i¢in tahtadan sap1 olan, ucu igneli bir aragtir. Deriyi delme ve

yakma islemlerinde kullanilir.

Resim 34:Biz
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Carkh zimba; delik agmak i¢in kullanilan, ¢esitli cap biiyiikliikleri bulunan
el zimbasidir. Deride oOzellikle kenar birlestirmede ve deri yiizey siislemede

kullanilmaktadir.

Resim 35: Carkli zimba
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Linol bigagi; metal ug ve tahta saptan olusan iki par¢adan ibaret bir aractir,
uygulanacak desenin 0Ozelligine gore farkli ucglart bulunmaktadir. Deri yiizey
siislemelerinde deseni kazimak suretiyle olusturur. Ozellikle desenin kontur

kisimlarinda ve genis hatlar meydana getirmede kullanilir.
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Resim 36: Linol bigag
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Delgi zzimba (cakma zimba); tahta, tas, deri, v.b. lizerinde delik agmaya
yarayan, cekigle vurularak kullanilan ¢elik alet. Cesitli sekil ve biiyiikliikte uglar

mevcuttur.

Resim 37: Delgi zimba
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

3.3.2.Birlestirme Araglar

Acik - kapalh zzimba ve fermejiip basma araclari; zimbalarin ya da
fermejliplin deriye gegmesini saglamak amaciyla sikistirmak suretiyle basan bir tiir
prestir. Zimba basmak i¢in kullanilan bu araglarin ucuna silindir bi¢imli, uzun, agiz
kismi delik ve yuvarlak olan ¢elik uglar gegirilmektedir.

Basabas; klips ve fermuar sikistirmak i¢in kullanilmaktadir.

Resim 38: Basa-bas
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)
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Fermuar acacagy; klipsin agiz kismin1 agmak i¢in kullanilmaktadir.

Deri igneleri; bas govde ve uc¢ olmak iizere ii¢ kisimdan olusur. Cesitli
biiyiikliikteki metalden yapilan, bir ucu sivri diger ucu delikli araglardir. Deride elde
birlestirme ve ylizey siisleme tekniklerinde kullanilmaktadir.

Deri dikis makinesi; genellikle kenar birlestirme ve astarlama islemlerinde
ve bazen de ylizey silislemelerinde kullanilmaktadir. Bunlarin disinda ¢ogunlukla
sanayiye yonelik deri islerinde degisik tip ve boyutlarda makineler de mevcuttur.
Bunlar; deri biye makinesi, kivirma makinesi, yarma makinesi, v.b. gibi ¢esitli

makinelerdir.

3.3.3. Diger araclar

Cekic; bir ahsap uzun sap1 ile dovecek kismindan olusan el aracidir. Deride
vurarak yapistirma igleminde kullanilir.

Tokmak; agagtan yapilmis, baslar1 lastikli ya da lastiksizdir. Cekigle

vuruldugunda bozulabilecek ytizeylerde kullanilir.

Resim 39: Tokmak
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017 )

Celik cetvel; deri iizerine c¢izim yapilirken kullanilir. Ayrica deri
yiizeylerinden desen ve parga ¢ikartilmasinda bu cetvelden yararlanilmaktadir.

Ege; bigaklarin agzin1 agmak i¢in kullanilan, {i¢ yilizeyli bir alet.
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Resim 40: Ege
(Kigisel Arsiv, Kasim 2017)

Masat; deri bigaklarinin bilenmesinde kullanilir. Demirden yuvarlak hatli bir

aractir.

Resim 41: Masat
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Firca; derilerin ylizeyine yapistirict siirmek, boyamak ve parlatmak igin
kullanilir.

Kesim lastigi; deri ve kosele kesiminin yapildigi, dayanikli, esnek, plaka
halindeki aragtir.

Keski; keskin uglu, g¢elikten yapilmis, agag, tas, metal, deri, v.b. iizerinde

cesitli delikler agmaya ve kesmeye yarayan, lizerine ¢eki¢ vurularak ylriitiilen

aragtir.

Resim 42: Keski
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017 )
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Mermer; deri kesimi, kivirma ve yapistirma islemlerinde kullanilan aragtir.

Rulet; dondiirtildiigiinde sirali izler birakan, sapli, disli, kii¢iik ¢ark.

Fermejiip; pargalar1 birbirine baglayan bir tiir kapsiildiir. Sar1 ve beyaz
renkleri vardir.

Sirim; mesinin ¢ok ince kesilmis ve uzun halidir. Kenar birlestirme ve
temizlemede, yiizey slislemelerinde kullanilir. Koseleden yapilan tiirleri de
mevcuttur.

Musta; sar1 ve beyaz metalden yapilmis, yapistirict siiriilen derilerin kivirma
ve dovme iglemlerinde kullanilan, kiire bi¢iminde sapli ve kenarlar1 i¢ge dogru kavisli

bir alettir.

Resim 43: Musta
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Oya; deri dikimi sirasinda derinin esnememesi i¢in kullanilir. Bir tarafi

yapiskanli tela formunda dar dokuma friinlerdir. 0,5 cm.” den 3 cm. genislikte

olanlar1 mevcuttur.

7 4

Resim 44: Oya
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017 )
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3.4. DERICILIKTE KULLANILAN MAKINALAR

Deri materyalinin yapisi sebebiyle birlestirme islemleri i¢in farkli makinalar
tiretilmistir. Bu makinalar kiirk makinalar1 ve diiz deri makinalar1 olmak iizere iki

genel boliime ayrilmis olup kendi iginde ¢esitlilik gostermektedir.

Resim 45: Overlok makinasi
https://http2.mlstatic.com/interlock-singer-321c-251h-56-bitola-larga-completa-
D_NQ_NP_14884-MLB20091231862_052014-F.jpg

Resim 46: Dikis makinasi
https://i.ytimg.com/vi/WdRgknAG5_Q/maxresdefault.jpg
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Resim 47: Kiirk Mankinasi
https://www.igneiplikburada.com/Productimages/98002/big/typical-gp5-3.png

Resim 48: Programli zigzag makinasi

https://www.igneiplikburada.com/Productimages/105251/middle/typical-gt-856d-318.jpg
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Resim 49: Strobel makinasi
http://www.sandikcimakina.com/dosyalar/0246564e2734a2f279c1cb071aac47a51.jpg

Resim 50: Astar makinasi

http://www.citynisantasi.com/kan-makina-1.jpg
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Resim 51: Punteriz makinasi

http://www.metinmakina.net/Resimler/YK-430D-02L.jpg

Resim 52: Serit ve Biye kesme makinasi

https://cdnl.sevmak.com.tr/yuki-kd-20-serit-ve-biye-kesme-makinasi-8-bicakli-406-30-
B.jpg
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DORDUNCU BOLUM
DERi KONFEKSiYONU

Glinlimiizde hazir giyim {irlinleri i¢inde deri {iriinler de 6nemli bir moda trendi
haline gelmistir. Deri iriinler giymek sosyal statiiniin simgelerinden birisidir.
Tiketiciler hizla degisen modanin i¢inde deri iirlinlere daha ¢ok ilgi gOstermeye
baslamislardir.

Konfeksiyon, Latincede, confection, conficere kelimesinden kaynaklanmakta
ve bitirmek anlamina gelmektedir. Ansiklopedik anlami ise giysi veya ev esyalarinin
fabrikasyon (seri) seklinde iiretimidir. Giysinin ana malzemesini tekstil {irlinleri yani
orme, dokuma veya dokusuz yiizey (non woven) teknikleriyle iiretilmis kumaslar
olusturur. Konfeksiyon sézcligli bir iist kavram olup hazir giyim, ev tekstilleri ve
teknik triinlerin tiretimini de kapsar. Deri konfeksiyonu ise, bir alt kavram olup
materyal olarak deri kullanilan hazir giyim sektoriidiir.

Deri konfeksiyon sektoriiniin gelisimini etkileyen en dnemli unsur turistlerin
deri giysi satin almalar1 ve sonrasinda kendi modellerini ve teknik elemanlarini
gondererek deri konfeksiyon dikimini Tiirkiye’ye d6gretmis olmalaridir. Fason {iretim
yapan deri konfeksiyon iiretimine artan talep sonucu Zeytinburnu’nda kurulmaya
baslanan kiiciik atolyeler zamanla biiylimeye baslamis ve sektor diinyada s6z sahibi
bir konuma gelmistir (Yelmen,2005, s. 290-291).

Deriden mamul {iretim yapan isletmelerin ¢ogu kiigiik atolyelerden gelismistir
ve hala geleneksel yonetim yontemlerini takip ederken, bilgisayar destekli yonetim
yaklasimini benimsememektedirler. Bu nedenle istatistik tutma ve yonetim ile ilgili
kapasitelerini tam olarak kullanamamaktadirlar. Bu nedenle ¢ok fazla bilgi ¢esitlilige
yardimc1 olmak, tasarim siirecini optimize etmek ve desteklemek icin etkililiginin ve
kalitenin artmasi adina bilgi yonetim sistemlerinin kullanilmast 6nemlidir (Lei ve
Wen-Li, 2012,s. 51-52).

Deri konfeksiyon sektdriinde Tiirkiye’nin rakipleri italya, Ispanya, Hindistan,
Pakistan ve Cin'dir. Italya ve Ispanya imaj ve marka olusturan yapisi, katma degeri

yiiksek ve pahali iiriinleriyle, digerleri ise daha standart ve isciligi az triinlerle
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uluslararasi pazarlarda fiyat avantajiyla rekabet giiclerini korumaya c¢aligmaktadirlar
(ISO, s.11).

Tiirkiye’de deri konfeksiyon iiretimi yapan isletmelerin biiylik bir bolimii
kiirk-siietten mont-kaban ve ceket yapmaktadir. Diinyada tiretilen kiiciikbas kiirk-stiet
giysilik derinin %75’ini Tiirk deri konfeksiyon sektorii kullanmaktadir. Tirkiye
disinda kiirk siiet giyim iiriinleri Italya, Ispanya Uruguay ve Cin’de yapilmaktadur.
Ancak, Italya ve Ispanya’nin iiriinleri ¢ok 6zellikli ve pahali iken Uruguay ve Cin’de
iiretilen deri konfeksiyon {iriinlerinde ise kalite sorunu bulunmaktadir. Bunun igin
Tiirk deri konfeksiyon iiriinleri kendi kategorisinde orta ve ortanin iistii sinifa hitap
edebilen rakipsiz iilke durumundadir. Diinyada en ¢ok kuzu kiirkii isleyen Tirkiye
diinyada ilk ii¢ siradadir (OIK 2007, s.310).

Deri konfeksiyon sektdriinde iireticiler seri iiretim yaparak hazir {iriinii
begendirerek satmak yerine siparis iizerine ve sadece sezonda iiretim yapan kiigiik
isletmeler halinde ¢aligmaktadir. Bu iiretim sekli maliyetleri yiikseltmekle birlikte
miisterilerin ihtiyaglarina birebir uymasi nedeniyle Tiirk deri konfeksiyon sektoriinde
rekabette dnemli bir iistiinliigii beraberinde getirmektedir (ISO, s. 11-13).

Bu sistemde siparisler 6nceden bilinemedigi ig¢in sinirli hammadde stokta
tutulmaktadir. Bu durumda isletme sermayesi ihtiyaci diisiik olmakla birlikte
sipariglerin devamliligit da smirli kalmaktadir. Aym1 zamanda kisa bir zaman
diliminde kisa araliklarla siparis veren alicilar, her siparis verme siirecinde rakip
isletmelere gore farkliliklarini ortaya koymak adina degisik modellerin iiretimlerine
yonelmekte, bu da sik ve siirekli yeni modeller liretme gereksinimi olusturmaktadir.
Bu noktada sektor toplu, degisik modellerde ve teslimat siiresi kisa olan siparisleri
karsilayabilecek esnek bir yapiya sahiptir.

Hizl1 ve ¢ok sayida yeni model olusturma zorunda kalan ve "butik" {iretim
yapan firmalar, {iriin satiglarinda da farklilik olusturabilmekte ve bu farkliliklart igin
triinlerini kar marj1 daha yiiksek olarak satabilmekte, buna karsilik daha standart
tiretim yapan firmalarin rekabette zorlandiklar1 goriilmektedir. Ayrica seri ve standart
tiretim ve ucuz maliyete dayali Cin - Hindistan - Pakistan rekabetine kars1 Tiirk deri
sektdriiniin en bilyiik kozu Siparis iizerine hizli butik iiretimdir (ISO, s. 11-13).

Sosyal Giivenlik Kurumu tarafindan agiklanan 2013 yili verilerine gore deri

ve deri mamulleri sektoriinde farkli biiyiikliiklerde 6887 adet isletme bulunmaktadir.
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Bu isletmelerde 65.813 kisinin istthdami saglanmaktadir (Ekonomi Bakanligi, 2014,
s. 1).

Deri konfeksiyon sektoriinde yaklasik ortalama makine basina giinde 6-7 adet
giysi Uretilmektedir. Makine basina ¢alisan is¢i sayist da 3,5'dir. Sektoriin
mevsimselligi ve tam kapasite ile yilda ortalama 180 giin tretim yapildig1 dikkate
alindiginda, bu sektdrde calisan is¢i sayisinin yaklasik 32.000 civarinda oldugu
hesaplanmaktadir. Toplam 2 milyar dolar ihracat gergeklestiren bu sektorde ¢alisan
isci basina saglanan doviz girdisi yaklasik 62.500 dolar diizeyindedir (iSO, s. 11-13).

Bu isletmeler igerisinde deri konfeksiyon sektdriinde 10.000 ve 10.000 adetin
lizerinde iiretim yapan firma sayist 100 iken 5.000-10.000 adet arasi iiretim yapan
firma sayis1 300, 2000-5000 adet aras1 {iretim yapan firma sayis1 700°diir. 2000 adet
altinda tiretim yapan firma sayisi ise 400°diir. Bu firmalarin toplam istithdam hacmi

yaklasik 100.000-150.000 kisi olarak belirlenmistir.

4.1. DERI KONFEKSIYON URETIMINDE TEMEL iSLEMLER

Deri konfeksiyon iiretiminde is akist siireci kumas konfeksiyon iiretiminden
onemli farkliliklar gostermektedir.

Deri konfeksiyon iiretiminde malzeme kullanimindan kaynaklanan kisitlar
nedeniyle iiretim siireci igerisinde dikkatli ve diizenli bir ortamda calisilmasi, hem
kisilerin meslek hastaliklarina ve is kazalarina kars1 korunmasini saglarken hem de
tretim verimliligini artirarak calisanlarin motivasyonunu ve is verimini ve bunun
yani sira prim licret sistemiyle calisan bu sektorde is¢i kazanimlarimi artiracak bir
sistem gerektirmektedir.

Her {irlinlin tiretilmesinde oldugu gibi deri konfeksiyon iiretiminde de is
akisinin olusmasinda ilk asama hammadde ve yardimci malzemelerin depoya
alinmas1 ile baglamakta ve sonrasinda siirecin isleyisine gore deriler iiretimin
igerisine dahil edilmektedir.

Deri yasayan bir malzeme olmasi, katma degerinin yliksek olmasi nedeniyle
degerli olmasi, islentisi sirasinda kullanilan malzemelerin 6zellikleri nedeniyle
dikkatle saklanmas1 gereken bir malzemedir. Gerek hammadde olarak gerekse bitmis

tirtin olarak tirlinlerin depolandigi alanlarin bazi 6zellikler tagimast gerekmektedir:
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Amaca uyun depolama odalar1 10 — 15°C gibi sabit 1s1ya ve % 50 — 70 nem
oranina sahip kuru ve serin mahzen seklinde odalardir. Bu degerlerin termometre ve
hidrometre yardimiyla kontrol edilmesi gerekmektedir. Nemi fazla olmasi
kiiflenmeye yol agarken cok kuru depolama odalar1 ise deriyi yirtilabilen veya
kirtllabilen duruma getirebilmektedir. Bu nedenle biiyiik isletmeler klima sistemi
kullanirken kiiciik isletmeler gegici ¢Oziimlerle sorunlart ¢ozmeye c¢alismaktadir.
(Megep, 2007, s. 24-25).

Model tasarimi yapabilmek hayal giicli, sezgi ve becerinin yani sira iyi bir kalip
bilgisini de gerektirmektedir. Bir modelin gelistirilmesi ve iiretime hazirlanabilmesi
icin su islem basamaklar1 izlenmektedir:

= Arastirma
o lsletmenin teknik ve insan kapasitesi
o Tiiketici ihtiyaglari
o Deri aragtirmasi
o Moda egilimleri
» Cizim g¢aligmalar1 yapma
» Cizim ¢aligmalar lizerinde iirlin i¢in karar verme
» Renk panosu hazirlama
*» Giysi hikaye panosu hazirlama
= Kalip hazirlama
= Ornek iiriin hazirlama
= Uretim kalib1 hazirlama
» Maliyet hazirlama
= Uretim birimine teslim

Deri kaliplar1 hazirlanirken simetrik bir boliimiin yarisina ait olan kalip
parcalart her iki tarafi da iiretmek icin kullanilmaktadir. Dolayisi ile simetrik
modellerde tiim kalip pargalar1 tek yonlii (sag ya da sol) olarak hazirlanmaktadir.
Asimetrik parcalarda ise tiim kalip parcalari tek olarak hazirlanmaktadir. Kesimde de
simetrik modellerde kalip pargalari bir kez deri {lizerine yerlestirildikten sonra diger

tarafi olusturmak i¢in ters gevrilerek ¢izilmekte ve kesilmektedir.
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Bu boliimde ayrica astar ve tela icin de kaliplar hazirlanmakta ve bu kaliplar
deri kaliplar1 gibi kalin kartonlara ¢izilerek muhafaza edilmektedir. (Utkun ve
Ondogan, 2011, s. 81).

4.1.1. Asortlama islemi

Deri, elde edildigi hayvanin cinsine gore farklilik gosterdigi gibi, ayni
ozelliklerde olmasina ragmen renk, doku, ebat ve yapis1 bakimindan bazen farklilik
gosterebilmektedir. Dolayisiyla bir giysiyi olusturacak derilerin ayni o6zelliklerde
olmasi icin asortlama islemi yapilmaktadir. Asortlama islemi ile bir {irlini
olusturacak deri parcalarinin farkli tabakalardan kesilmesi durumunda renk ve doku
bakimindan aym1 veya en yakini olacak sekilde gruplandirilmasi islemidir.
Asortalamayla ayni zamanda siiet, nubuk gibi kisa havlara sahip derilerin
gruplandirilmasi islemi de gergeklestirilmektedir. Boylelikle bu derilerden olusacak
tirtinde hav yoniiniin yanlis kullanimindan dolay1 ortaya ¢ikabilecek problemler de

giderilebilmektedir.

Resim 53: Asortlama
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)
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4.1.2. Malzeme sec¢imi

Hazirlanan koleksiyonun tasarim siirecinden sonra kullanilacak olan derinin,
aksesuarlarin ve diger malzemelerin belirlenmesi gerekmektedir. Bu asamada
tasarimlara uygun malzemelerin se¢imine dikkat edilmektedir. Yapisal 6zelliginin
yaninda renk ve doku bakimindan da tasarimlar1 yansitacak benzerlikte derilerin
secilmesi gerekmektedir. Bazi firmalar, tasarimlart dogrultusunda, o6zel deriler
trettirebilmektedir. Secilen derilerin moda trendlerini yansitan O6zellikte olmalari
onemlidir. Deri liretimi yapan firmalar zaman zaman farkli 6zelliklere sahip deriler
tireterek, deri giysi iireten firmalari yonlendirebilmektedir. Bu durumda tasarimlar,
derinin ozellikleri baz alinarak hazirlanmaktadir. Aksesuarlar islevselligi kadar
dekoratif amaglarla da kullanilabilmektedir. Metal, ahsap, plastik, kemik vb
malzemelerden lretilen aksesuarlar, giysi tasarimlarini tamamlamaktadir.
Tasarimlarda kullanilacak aksesuarlarin belirlenmesinde, bu konuda iriin sunan
firmalarin yonlendirmeleri biiyiik 6nem tasimaktadir. Baz1 aksesuarlar talep edilerek,
0zel olarak Tretilebilmektedir. Kullanilacak olan aksesuarlarin, deri giysilerin

satilabilir olmasinda dogrudan etkisi vardir.

4.1.3. Kaliplarin Hazirlanmasi Ve Model Gelistirme
Model tasarimi hayal giicii, sezgi ve beceri gerektiren bir caligmadir.
Tasarimcidaki Bu ozelliklerin diizeyi isletme basarisini da etkilemektedir. Ayrica

model tasarimcisinin iyi bir kalp hazirlama egitimi almasi ve tasarimint yaptigi

giysileri dikebilme becerisine sahip olmasi gereklidir. (Dogan ve Asil, 1996).

S——

Resim 54: Kalip
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)
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Model boliimiinde; giysi tasarimi, giysinin teknik ve estetik 6zellikleri, yardimc1 malzeme,
yan iglemler, kalip i¢in gerekli 6l¢iiler, dikim i¢in gerekli 6l¢iiler ve dikim 6zelliklerini igeren teknik
resimlerinin hazirlanmasi, kontrolii ve onaylanmasi, teknik kalip iizerine model uygulanmasi, 6rnek
model dikimi, kontrolii ve onaylanmasi, iiretim i¢in, teknik ¢izimdeki niteliklerin yani sira seri beden
Olciilerini de iceren tablonun hazirligi, ana beden kalibinin serilendirilmesi ve ana beden kalibinin
bedenlerine ayrilmasi, kontrolii, diizenlenmesi ve kesilmesi, beden seri numunelerinin dikilmesi,
kontrolii ve onaylanmasi, serilendirilen beden kaliplarinin kartonlar iizerine kopyalanmasi, kontrolii,
diizeltilmesi ve kesilmesi, siparis adetine uygun olarak kesim plan1 hazirligi igin asortinin
diizenlenmesi, deri boyutu ve kalip zellikleri ile beden dagilimi dikkate alinarak kesim planinin

hazirligi ve kesim emrinin diizenlenmesi islemleri yapilmaktadir. (Damga, 20006).

Resim 55: Kalip
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Bu arada astar i¢in de ayrica kaliplar ¢ikarilmaktadir. Bunlara ek olarak

deriye uygun tela secimi yapilir ve tela yapistirilacak kisimlar icin tela kaliplar

hazirlanir.
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Resim 56: Kalip
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Resim 57: Kalip
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

4.1.4.Kesim
Asortta gruplanan deriler kesimhaneye gelir. Kesimhanede kaliphaneden alinan

kaliplar derinin iizerine konularak deri en az fire verecek sekilde kesilir ve kesilen
deriler her ceket icin ayr1 ayri paketlenir. Ceketin modeline gore nakisa veya

islemeye gidecek pargalar bu asamalarda belirlenir ve nakisa yollanir.
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a) Deri Kesim
Kaliplarin asort isleminden gecen deri iizerine yerlestirilmesi ve kaliba gore

derinin kesilmesi ile gergeklestirilir. Deri falgata ile tek tek elle kesilir. Derinin
degerli olmasi sebebiyle firenin en aza indirilmesi igin, derinin durumuna goére
oncelikle biiyiik kaliplar derinin iizerine yatirilir ve kesilir. Biiyiik kaliplardan arta
kalan yerlerden kol, yaka, cep gibi parcalar kesilir. Kesici deriden en fazla yarar
saglayabilmek i¢in kalib1 iki ya da ii¢ sekilde yerlestirdikten sonra en uygun sekilde
kesim yapar. (Dogan ve Asil, 1996).

Her kalip parcasi kesilirken, kesilecek parcanin giysinin hangi boliimii oldugu
g0z Oniinde tutulmalidir. Bu renk ve yiizey yapisinin kolay secilmesini saglayacaktir.
Derinin gevsek bolgeleri, gerilimli kisimlara ve bitmis giyside goriinen yerlere denk
getirilmemelidir. Giysinin ana parcalart derinin boyuna yerlestirilerek kesilir.
(Damga, 2006).

Bir giysi i¢in kesilen deri parcalar1 demet haline getirilerek malzeme karti
lizerine tarih, model, renk, beden, siparis no, kesici ad1 ve makineci adi yazilarak

takip ve kontrol kolaylig1 saglanir. (Dogan ve Asil, 1996).

Resim 58: Deri kesim
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

b) Astar Kesim
Astar kesimin deri kesimden farki, siparis miktarina gore her bedenin her
parcasi i¢in gereken miktarda astar iizerine kesim kalibinin yerlestirilmesinden sonra

birden fazla ilgili par¢a astarinin ayni anda kesilebilmesidir. Bu islem sirasinda, deri
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kesimden farkli olarak motorlu kesim araglar1 kullanilabilmektedir. (Dogan ve Asil,
1996).

Resim 59: Astar Resim 60: Astar
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

4.1.5.Dikim

Dikim bolimiinde, ayak¢i ve makineci c¢alisma gruplart  seklinde
caligilmaktadir. Burada kesimhaneden gelen gruplandirilmis deriler acilarak
ayakeilar tarafindan yapigsmasi gereken pargalara tela yapistirilir. Ceketin parcalar: da
makinecinin dikecegi sekilde iist iiste gelerek yapistirilir, dikis makinesi ile dikilerek
birlestirme yapilir ve daha sonra yapistirma islemi gergeklestirilir. Astar boliimiinden
gelen ve tulum halinde dikilmis olan ceket astarlart da makinede deri cekete monte

edilir.

Resim 61: Dikim Resim 62: Dikim
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)
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Resim 63: Dikim
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

Deri giysi dikim islemler zinciri, her model ic¢in hazirlanan ve dikim
ozelliklerini kapsayan dikim planina gore dikim, astar dikim ve tela bdliimlerince
gercgeklestirilir.

a) Tela: Bir giyside esnemesi istenmeyen ve sabit bir formda kalmasi istenen
yaka, On parcalarin kenarlari, kol agzi, kol oyuntusu ve mostra gibi yerlere kumas
tela, esnemesi istenen etek uglari, kemer, cep ve pargali modellerin birlesim yerlerine
ise sentetik tela yapistirilir. Bu islemler, bir ya da iki kisi tarafindan st {iste
getirilmis tela ve derilerin birlestirilmek {izere tela makinesine yerlestirilmesi ve
baskilanmasi ile gerceklestirilir (Dogan ve Asil, 1996). Deriye tela yapistirildiktan

sonra deriden tasan telalar temizlenir.

Resim 64: Tela
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)
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b) Deri Dikim ve Astar Dikim: Deri dikim boliimiinde galisanlar genellikle bir
ayake1 ve bir makineci olmak iizere calisma gruplarina ayrilmistir. Ayakeci genellikle,
giysiyi olusturacak olan yan, kol, arka orta, etek ucu vb. pargalarinin dikislerinin
musta ile doviilmek suretiyle iki yana acgilarak yassiltma, yapistirici siiriilerek
yapistirilmasi, tekrar doviilerek saglamlastirilmast ve ilik agma gibi islemleri yapar.
Yassiltma isleminin amaci kenarlar1 diizgiin ve ince goriiniimlii olmasini ve devam
eden dikislerin daha kolay yapilmasini saglamaktir. Yukarida belirtilen islemler
bitmis pargalar ve diger pargalar is akisina gére makineci tarafindan birlestirilir ve
giysi tulumu denilen hale getirilir. Daha sonra astar dikim boliimiinde ayn1 yontemle
tulum haline getirilen astar ile giysi tulumunun montaji, makineci tarafindan

birlestirilir.(Dogan ve Asil, 1996)

4.1.6. Elisleri ve Utii

Bu boliimde asta tulumu ve deri tulumu birlestirilmesi gergeklestirilmis giysinin
dikim sonrasi lizerinde kalan yapistirict ve iplik artiklar temizlenir, iitii isleri yapilir,
diigme dikilir ya da ¢it ¢it basilir. Ayrica toka ve benzeri aksesuarlar da el isleri
boliimiinde giysiye eklenir (Dogan ve Asil, 1996). Punto dikisi gibi elle yapilan
dikisler burada islenmektedir. Ceket {izerindeki tasan yapistiricilar firca yardimiyla

temizlenir.

Resim 65: El isi
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)
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Astar ve giysi birlestirildikten sonra iitiilenmektedir. Utiiniin sicaklign cok
onemlidir. Uygun olmayan sicakliklarda ¢alisilirsa deri ve astar tam olarak {itiilenmez

ya da deri ve astarda biiziismeler olusabilir. (Damga, 2006)

Resim 66: El isi
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

4.1.7. Son Kontrol
Bu boliimde iiretilen giysilerin 6rnek modele uygunlugu kontrol edilir, dikim

hatalari, renk uyusmazhigi, diigme, ¢it ¢it ve ilik yerleri kontrol edilir. Belirlenen

hatalar hangi boliimde olugmus ise diizeltilmek iizere ilgili boliime iade edilir.

P /
e =
3

Resim 67: Son kontrol
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)
Uretilen giysilerin iiretilmesi istenen nihai dlciilere gore dl¢ii kontrolii yapilir.

Son olarak kontrolden ge¢mis giysilerin ambalaj islemi yapilarak mamul ambarina
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teslim edilir (Dogan ve Asil, 1996). Deri lizerinde kiiciik hatalar, lekeler goriiliirse
son kontrolde bu hatalar rutus boyasiyla diizeltilmektedir.

Resim 68:Son kontrol
(Kisisel Arsiv, Kasim 2017)

4.2. DERI KONFEKSIYON URETIMINDE YASANAN KAYIPLAR

Derinin degerli bir malzeme olmasindan dolay: deri giysi iireticileri hata yapma
thtimallerini ortadan kaldirmak i¢in iiretim siirecinde uzun bir yol izlemektedir. Deri
giysi koleksiyonlarmin hazirlanmasi, dikkatli maliyet hesaplamalarimi gerekli
kilmaktadir. Ayrica iirliniin tasarimindan paketlenip sevkine kadar olan siirecte
iiretimin yapisindan kaynaklanan ¢ok farkli kayiplar ortaya ¢ikmaktadir.

Dikig dikmek sadece iirline islevsel deger katan bir etkinliktir. Ancak arastirma,
secme, toplama, hazirlik ve yerine koyma islemleri degeri olmayan etkinliklerdir.
Degersiz etkinliklerin elenmesi ya da azaltilmasi ile makinelerle birlikte isgiicii
verimliliginin de artig gostermesi kaginilmazdir. Genellikle insan potansiyeli yiiksek
olan islerde arastirma se¢cme islemi tarafindan takip edilmekte ve secme islemi
genellikle kavrama isleminden Once gelmektedir. Bu nedenle bu degersiz iig
etkinligin birbirleriyle birlestirilmesi ile gerekli zaman ve is yorgunlugunun en aza
indirgenmesi miimkiin goriilmektedir. Bu gorevleri birlestirmek i¢in yeni bir

yaklagim, malzeme ve deri pargalar1 gibi dikis isleminde kullanilan her bir unsur i¢in
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onceden tanimlanmis bir ayirmaya karar vermektedir. Bu sekilde kayiplarin 6niine
gecilmesi miimkiin olabilecektir.

Deri giysi tiretiminin en ¢ok zaman alan ve de hata durumunda hem is¢ilik hem
de malzeme kayiplarina en ¢ok sebep olan asamalar1 kalip hazirlama asamasinin
sonucunda ortaya ¢ikmaktadir.

Hatalarin 6nceden fark edilmesi ve diizeltmelerin yapilabilmesi i¢in amerikan
bezi ya da imitasyon derilerden prototip hazirlanmaktadir. Bu siirecte kayiplar; kalip
Olclilendirmesi ya da uygun deri biiyiikliigiiniin belirlenememesinden kaynaklanan
malzeme kayiplaridir.

Deri, elde edildigi hayvanin cinsine gore farklilik gosterdigi gibi, ayni
Ozelliklerde olmasma ragmen renk, doku, ebat ve yapist bakimindan bazen
farkliliklar gosterebilmektedir. Bu sebeple derilerin ayni o6zelliklerde olmasi igin
asortlama iglemi yapilmaktadir. (Kula,2006, s. 67-73).

Deri konfeksiyon tiretiminde makasla ve falgatayla iki farkli kesim yontemi
kullanilmaktadir. Falgata ile kesim, makas ile kesimden daha fazla tecriibe
gerektirmektedir. Bir giysi icin asorti boliimiinden asorti yapilmis olarak alinan
kesim boliimiinde kalip pargalar1 {izerine yerlestirilerek kesilir. Kaliplar
yerlestirmede dogru konfiglirasyonun saglanamamasi, karsilikli gelmesi gereken
parcalarda asorti hatalarina neden oldugundan tekrar kesim gerektirmektedir. Bu da
onemli kayiplara sebep olmaktadir. (Damga, 2006, s. 25).

Tasarimlart hazirlanan, deri ve aksesuarlar1 belirlenen, kaliplar1 hazirlanan ve
asortisi  yapilan deri giysilerin bu asamalardan sonra dikim siireci
gerceklestirilmektedir. Deri giysilerin dikimi sirasinda, derinin esnememesi ve
kaymamasi i¢in deri parcalar1 Oncelikle soliisyon veya cift tarafli bantlar yardimiyla
yapistirilmaktadir. Bu islem hata yapma oranini azaltmaktadir.

Deri giysiler, iiriin halini alincaya kadar uzun bir islemden gectiginden dolayz,
form, renk, dikis iplikleri ve iitii bakimindan son bir kez kontrol edilmesini gerekli
kilmaktadir. Uriiniin {izerinde yer alan kalem izi, iplik, leke gibi gereksiz detaylar
temizlenerek son iitli yapilmaktadir. Bu siireg; hem firiinlerin tekrar kontrolii hem de
tiretim sirasinda elemine edilmeyen hatalar nedeniyle zaman, is¢ilik ve malzeme

kayiplarinin en ¢ok yasandigi asamadir. (Kula,2006, s.67-73).
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Deri giysi tiretiminde kumastan mamul konfeksiyon tiretimine gore daha dikkat
gerektiren ¢aligmalarin olmasi gerekliligi ve bu siiregte elemine edilemeyen ¢ok
sayida etkenin olmasi tiretim siirecini 6nemli 6l¢iide etkilemektedir.

Sanayilesme siireci ile birlikte is yasantisindaki degisikliklerin ¢alisanlara olan
etkileri pek ¢ok aragtirmanin konusunu olusturmus; isin daha iyi yapilabilmesi icin
gerekli calismalarin temellerini teskil etmistir. Bu siirecte isin daha hatasiz,
zamaninda ve en ist diizeydeki verimlilik kosullar1 ile iiretiminin saglanmasina
yonelik pek cok yontem ve teknik gelistirilmistir. Zanaat diizeyindeki islere yonelik
olmayan bu calismalar; zanaatin sanayiye donmesi ve giinlimiiz teknolojilerinin
birlikte ele alinmasi ile bu alanda da yeterli calismalart yapmayi zorunlu Kilmistir.

Deri yiizeylerinin kullanim oranlar1 sayisal olarak ifade edilebildiginde
isletmenin daha net, daha dogru sonuclarla hareket edebilecegi muhakkaktir. Bir
giysiye ait kalip parcalarinin toplam alanini, parti icinde kullanilan derilerin toplam

alanma bolerek somut verilere ulasilabilmektedir.

Ornek bir calisma sunmak istenirse:

Yapilan 20 montluk deneyde 1 mont i¢in kullanilan kaliplarin alanlarinin
toplami1 240 dm? dir. 20 mont kesimi igin harcanan derilerin alanlarinin toplam ise

6400 dm? olarak saptanmustir. Bu kesim i¢in derinin faydalanma yiizdesi

20 X 240 dm?

- =0.75=% 75
6400 dm

olarak bulunmustur. Alman sonuglar bize hem kesimcinin hem de

kullanilan derinin kalitesi hakkinda sayisal sonuglar verir.

Eger deri alaninin

% 90-95’ 1 kullanilirsa l. Kalite
% 70" i kullanilirsa Il. Kalite
% 50'si kullanilirsa 1. Kalite denilebilir.

Bu hem maliyeti hem de alinan derilerin kalitesi agisindan ¢ok onemlidir.

Cesitli modellerin gesitli bedenleri ve her bedenin miktar1 gézoniine alinarak, her
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modele gerekli olan net deri miktar1 ve deri cinsine gore briit deri miktar

hesaplanabilir. (Goksel, 1997, 5.79)

4.3. DERI KONFEKSIYONU ILE DOKUMA KUMAS KONFEKSIYONU
ARASINDAKI FARKLAR

Tekstil malzemesi ile deri ¢ok biiyiik farkliliklar tagimaktadir. Tekstil yiizeyi
metrajla Olgtliir. Eni ve boyu vardir. Renk, doku ve 6lgiilerle ilgili segme sans1 vardir.
Bir modele bagli uygulamalarda malzeme ile model uyumunu saglamak kolaydir.
Ancak deri malzemenin verdigi kit 6zellikler hem tasarim hem de {iretim asamasinda
bazi kisitlamalar yaratmaktadir. Dokuma veya Orme ylizeylere gore deri
konfeksiyonu bazi ortak yonleri olmasina karsin, farkli iiretim yontemlerini gerekli

kilmaktadir. Asagida bu farklilik ve benzerlikler belirtilmektedir.

DERI KONFEKSIYONU DOKUMA KUMAS KONFEKSIYONU

Derinin fiziksel 6zellikleri homojen Kumasin fiziksel 6zellikleri homojendir

degildir

Cok sayida kalip parcas1 vardir Deriye gore daha az sayida kalip pargasi
vardir

Derinin rengine, cilt diizgiinliigiine ve | Kumasin fiziksel 6zelligine gore kullanim

dokunularak fiziksel 6zelligine gore alani secilir

kullanim alani1 segilir

Hata diizeltme isleminin maliyeti ve Hata diizeltme isleminin maliyeti ve

harcanan zaman fazladir harcanan zaman deriye gore daha azdir

Dikime hazirlik asamasi daha zordur ve | Dikime hazirlik asamasi daha kisa stirer
uzun zaman alir

Pastal hazirlama islemi daha uzun Pastal hazirlama islemi daha kisa siirer
stirelidir

Cok katli kesime uygun degildir, bu Cok katli kesim yapilabilir, kesim islemi
yiizden kesim islemi uzun siirer daha kisa siirer

Hata riski daha yiiksektir, karsilasilan Hata riski distiktiir
hatalar biiyiik oranda is¢ilik hatalarina
baghdir

Ara titiiler yapilmaz Bir sonraki isleme hazirlarken formda
tutmak i¢in ara iitiiler yapilir

Dikimde kullanilan makinalar ve
aksesuarlar: farklidir

Hammadde temini daha uzun sureli Hammadde temini deriden daha kisa sireli
Uretim adedi diisiik Uretim adedi yiiksek
Detayl1 {iretim Daha az detayli iiretim
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Isi genelde iki kisi sonlandirabilir Isi bir cok kisi iiriin {izerine eklenti
yaparak sonlandirir

Tablo 9: Deri konfeksiyon ve dokuma kumas konfeksiyon arasi temel farklar

4.3.1. Dokuma Kumastan Uretilen Ceketlerin Uretim Asamalari

Model Hazirlama ve Kalip Cikarma: Bu asamada calisilacak olan ceketin
modeli tasarlanir ve kaliplari ¢ikarilir.

Pastal Planinin Hazirlanmasi: Kumastan en az fire verecek sekilde kumas
iistline hazirlanan bedenlerin kaliplari yerlestirilir. (Kurumer, 2007).

Kesim Planinin Hazirlanmasi: Cikarilan kaliplardan, gelen siparis sayisina
gore hangi bedenden kag¢ adet kesilecegini gosteren bir kesim plani hazirlanir.
(Kurumer, 2007).

Kumasin Serilmesi: Kumasin boyu dogrultusunda, serim masasi {izerinde
veya kesim i¢in 6zel olarak tasarlanmis bir ylizeyde, list {iste serilmesi islemine serim
islemi denir. (Kurumer, 2007).

Kumaslar kesim adetine, kumas kalinligina ve kesim aletinin kapasitesine
gore kat kat serilir.

Serim isleminde is akis1 genelde soyledir.

* Kesim emrinin okunmasi ve yorumlanmasi

* Pastal boyunun isaretlenmesi

* Bindirme yerlerinin isaretlenmesi

* Serim masasinin iizerine kagit serilmesi

* Kumas toplariin kontrolii, tasinmas1 ve yliklemesi

* Serim tipine gore kumas katlarinin serilmesi

* Pastal kat adetinin kontrolii

* Pastal resminin en iist kumas katina yerlestirilmesi ve titiilenmesi

* Pastalin kesime hazirlanmasi veya kesim bdlgesine sevki (Kurumer, 2007).

Kesim Islemi: Kesim, pastal resmi iizerindeki pargalarm formunu ve
Ol¢iistinii koruyarak, pastali titiz bicimde kesmek, pargalamak veya kisimlara
ayirmak i¢in uygulanan iiretim oncesi bir islemdir. (Kurumer, 2007).

Serilen kumaglarin {istiine pastal plan1 yerlestirilerek kumaglar kesilir.

Yapilacak kesimin hassasiyeti ve isletmenin sahip oldugu teknoloji seviyesine gore
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degisik kesim yoOntemleri kullanilir. Konfeksiyon sektoriinde kesim yontemleri
sistematik olarak dort kisimda incelenebilir. Bunlar, elle hareket ettirilebilen kesim
makineleri, sabit kesim makineleri, giyotin makineleri, bilgisayar yardimiyla hareket
eden kesim otomatlaridir. (Kurumer, 2007).

Diizenleme: Bu bdliimiinde iiretimi diisliniilen kesilmis giysi pargalar1 bir
bedeni olusturacak sekilde istenen adetlerde ve cinslerde bir araya getirilerek dikime
hazirlanir. Gereken iplik, fermuar, etiket, diigme, astar gibi aksesuar ve yardimci
malzemeler tek beden veya beden demetleri i¢in hazirlanir. Bir bedeni meydana
getiren kalip pargalarinin kumasin farkli yerlerine yerlestirilmesinden veya farkli
toplarin kullanilmasindan ya da pargalarin karigsmasindan dolayr giysi bir araya
getirildiginde renk farkliliklart olusabilir. Bu hatanin olmamasi i¢in her bir kumas
katina numara verilir. Ayn1 numaradaki giysi parcalarinin birlestirilmesi saglanarak
renk farkindan kaynaklanabilecek hatalarin oniline gecilmeye c¢alisilir. Numaralama
isleminde kalem veya numaratorler kullanilir. Bazen dikim islemine gegmeden 6nce
bazi giysi parcalarina tela yapistirilmas: gerekebilir. Bu telalarin yapistirilma islemi
fiksaj makinelerinde yapilir. (Kurumer, 2007).

Dikim: Kesimde hazirlanmis olan pargalarin birlestirilmesi yapilir.

Utii: Giysiye tasarimcinin 6ngérdiigii seklin verilebilmesi icin 1s1, buhar ve
basing yardimiyla bigim verilmesine iitiileme veya presleme denir. Utiileme iiretim
stirasinda bir iirlin pargasini bir sonraki isleme hazirlamak (dikis agma, kat izi yapma,
kirma yapma vb) veya istenen bir formda tutmak iizere yapilan bir islemdir. Uretim
sonunda satisga hazir hale getirmek {izere de yeniden f{itiileme islemi yapilir.
(Kurumer, 2007).

Son Kontrol: Ceketlerin son kontrolleri yapilir, satig etiketleri takilir,
posetlenir.

Deri giysiler, derinin kumas gibi metraj olmamasi ve fiziksel 6zelliklerinin
homojen olmamasi nedenleri ile ¢ok sayida kalip par¢asindan olugsmaktadir.

Deri konfeksiyonunda, iiretime asorti islemi ile baglanmaktadir.

Giysi i¢in ayrilan derilerin sadece rengine, cilt diizgiinliigiine gore degil
dokunularak fiziksel 6zelliklerine gore de kullanilacak alan se¢ilmektedir.

Hata diizeltme islemi mali acidan ve zaman agisindan dokuma kumas

konfeksiyonuna gore daha zordur. Bazi durumlarda ise (dikis ignesi deligi vb.)
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imkansizdir. Deri giysi dikiminde kullanilan dikis makineleri, igne, iplik, diigme,
fermuar vb aksesuarlar dokuma kumas tiretiminde kullanilanlardan farklidir.

Deri konfeksiyonda dikime hazirlik asamalar1 dokuma konfeksiyonunun dikime
hazirlik asamalarmma gore daha zordur. Deri giysi kalibinin ¢ikarilmast ve
serilendirilmesi parga sayisi ¢ok oldugu i¢in daha ¢ok zaman almaktadir.

Dokuma konfeksiyonunda pastal hazirlama islemi deri konfeksiyonunkinden
daha kolaydir. Dokuma kumasta pastal hazirlanirken goz oniine alinmasi gerekenler;
kumas eni, dokumanin veya desenin yonii ve kalip parcalarinin bu yon dogrultusunda
en verimli olacak sekilde kumas iizerine yerlestirilmesidir. Deri i¢in pastal plani1 daha
farklidir. Her giysi i¢in ayrilan belli adet deri partisi vardir ve derilerin fiziksel
ozelligi ile giysinin formuna gore birlikte diistiniilerek deri lizerine kaliplar en yiiksek
verimle yerlestirilir.

Derinin homojen bir madde olmayisi, deriden deriye hatta bir deri iizerinde
bolgeden bolgeye dahi farkli 6zellikte olmasi sebebi ile dokuma kumasg gibi ¢ok katli
kesime uygun degildir. Kaliplarin deriye yerlesimi ve kesimi zaman alan bir
asamadir.

Deri sektoriinde ham deri, kirmizi et tiretimi faaliyeti sonucunda meydana ¢ikan
bir yan triindiir. Deri konfeksiyonunda hammadde arzi talepteki degisimlere
gerektigi anda ya da zaman farki ile de olsa uyum gosterebilmektedir.

Deri konfeksiyonu, dokuma konfeksiyonuna goére daha karmagik bir yapiya
sahiptir. Hata riski bu sebeple daha yiiksektir. Deri giyim retiminde karsilagilan
hatalar biiyiik oranda is¢ilik hatalarina baghdir.

Deri konfeksiyonunda pargalarin yonii Onemlidir, ancak deri homojen
olmadigindan bu is icin daha ¢ok emek harcanir. Parcalar bir araya getirilirken deri
napa ise cilt 6zellikleri, siiet ve nubuk ise hav yonii gibi fiziksel 6zellikleri dikkate
almir. Kesim asamasinda, giysinin her simetrik bdlgesi i¢in genelde derinin aym
bolgeleri kullanilir.

Dokuma kumas ile calisilirken dikim islemi esnasinda pargalari bir sonraki
isleme hazirlarken veya istenen formda tutmak amaciyla ara iitiiler yapilmaktadar.

Deri konfeksiyonunda ara iitiiler yapilmaz ¢linkii ara iitiiler derinin formunun

bozulmasina neden olabilir.
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Deri konfeksiyonunda, deriler st iiste serilip kesilemez, dokuma kumas
konfeksiyonunda ise kumaslar katlar halinde {ist iiste serilerek kesim igleminde ¢ok
onemli tasarruflar elde edilir.

Gunimiizde yeni teknolojiler sayesinde deriler bir defada makineye
yerlestirilmekte ve deri yiizeyi taranarak hafizaya alinmaktadir. Bu sistemin olumsuz
yani, kalitesi diisiik Girlinlerin taramasinin daha uzun siirede tamamlanmasidir. Ancak
bu sistemle derinin se¢imi ve kesimi pesi sira yapildigindan ciddi bir zaman tasarrufu
saglanmaktadir. Aymi sistemde deri yerlestirildikten sonra dijital lazer konturlar
yardimiyla kesim pozisyonuna getirilmektedir.

Hatali ve kullanilamayacak durumda olan deriler tekrar ayni sekilde
ayrilmis olmaktadir. Kesim oncesinde daha Onceden hazirlanmis olan sablonlar,
lazerle deri iizerine yansitilarak kesime gecilmektedir. Bir kamera yardimiyla
derideki istenmeyen kisimlar gozlenerek kaydedilmektedir. Bu sistemle birlikte
derinin kullanim orani arttig1 gibi kesimi de ¢ok hizli bir sekilde gerceklesmektedir.

(Ondogan, vd 1.Ulusal Deri Sempozyumu, 2004)
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BESINCi BOLUM
KiSISEL KOLEKSIYON

5.1. DERI GIYIMDE TASARIMIN ONEMIi VE YENi YAKLASIMLAR

Diinya c¢apinda oOnde gelen moda tasarimcilar1 ve markalarin
koleksiyonlarinda moda sektoriiniin dikkatini iizerine ¢ekmek icin vazgecilmezleri
olarak kullandiklar1 deri tasarimlar artik tamamlayici unsur degil, koleksiyonun ana

unsuru haline dontiserek tinlii markalarin da vitrinlerinde yerini almistir.

Tiiketici kitlesinde deri iirlinlerine olan talep ve farkl stil gruplarindaki arzin
artmasiyla beraber, moda trendlerine kars1 tekil yaklasim yerini es zamanl olarak

ortaya ¢ikan gesitli yaklasimlara birakmaistir.

Tiiketicinin teknolojiyi benimsemesiyle ve yasamlarindaki roliiniin artmasiyla
hem lif hem de bitmis iirlin olarak ileri teknoloji ile gelistirilmis ve donatilmis
tekstiller, ileri teknoloji devriminin en yeni kesif alani olmustur. Ileri teknoloji iriinii
tekstiller, fonksiyonel nitelikleri ile sadece saglik, savunma, giivenlik, iletisim vb
alanlarinda degil, zaman i¢inde moda diinyasinda da giysilerde kullanilan iiriinler
haline gelmislerdir. Moda diinyasinda ileri teknoloji ile iiretilen tekstiller
tasarimlariyla yiizeylerine kazandirilan farkli gériintimleri, tuse ve performanslari ile

cok biiyiik etki yaratmislardir (Onlii ve Halageli, 2007: 72-80).

Gilinlimiiz tasarimcilart ve markalar, yeni materyallerin 6zelliklerine ve {iretim
teknolojilerine bagli olarak gelisen tekstil iiriinlerinde oldugu gibi deri konfeksiyon
iiriinlerinde de teknolojik yenilikleri kullanmaktadirlar. Fransiz markasi IRO, Italyan
merkas1 Philippe Plein, Dolce & Gabbana, Hong Kong firmas1 Lane Crawford bu
yeniliklerden dijital print uygulamasina koleksiyonlarinda yer veren {nlii
markalardan bazilaridir. Fransiz markasi Faith Connexion ve Tiirk markasi olan
Derimod firmalar1 yeni tekniklerden el boyamasi (hand made) uygulamasini satisa

sunmustur.
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Resim 69: IRO 2018-2019 sonbahar — kis koleksiyonu
(https://cdn.shopmined.com/product/dE7xpGsk-m.jpg)

Resim 70: Philippe Plein 2018-2019 sonbahar — kis koleksiyonu
(https://www.pleinoutlet.com/tr/leather-jacket-_mind-soul-body /FW16-
CW220553 02.html?cgid=women-clothing-outerwear)
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Resim 71: Dolce & Gabbana 2018-2019 sonbahar — kis koleksiyonu
(http://www.somosunico.com/dolce-gabbana-painted-leather-biker-jacket-black-

womenx27s-jackets-vests-fauxdolce-gabbana-handbagsdesigner-fashion-p-10.html)

(https://www.lanecrawford.com/product/haculla/paint-splatter-leather-biker-
jacket/ /ABB494/product.lc?_country=IE&countryCode=UK&utm_source=Affiliate

s&utm_medium=Affiliates&utm_campaign=Linkshare_UK&_country=GB)
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Resim 73: Faith Connexion 2018-2019 sonbahar — kis koleksiyonu
(https://www.faithconnexion.com/tag-leather-jacket-crown)

Resim 74: Derimod 2018-2019 sonbahar — kis koleksiyonu
(https://www.derimod.com.tr/siyah-angel-kadin-deri-ceket-18sgd5457hp/)
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5.2. TREND VE TEKNOLOJI

Moda endiistrisinin, tiiketici taleplerinin ne yonde degisecegini dogru bir
sekilde belirleyebilmesi ve bu degisimi vaktinde yakalayabilmesi adina trend tahmin
ve analizlerinin Onemi biiyliktiir. Gelecek sezonlarda moda olmasi 6n goriilen
renkler, desenler, kumaslar, siliietler ve goriinlimler trend tahmin ve analizleri ile
belirlenmektedir.

Moda firmalarinin, tasarimcilarin, perakende saticilarinin  ve iirlin
gelistiricilerin dogru stratejik kararlar verebilmeleri i¢in trend tahmin ve analizlerinin
yant sira miisterilerini tanimalari, onlarin istek ve beklentilerini dogru bir sekilde
analiz edebilmeleri, miisterilerin moda {iriin beklenti diizeylerini tespit edebilmeleri
de biiylik onem tagimaktadir.

Teknoloji diinyay1 daha erisilebilir kilarken, internetteki Facebook, instagram
ve Twitter gibi sosyal ag siteleri bireylerin birbirleriyle iletisim kurmalarini ve
haberdar olmalarin1 kolaylagtirmigtir. Sohret kiiltiiriine artan ilgiyle insanlar {inlii
yildizlar ve moda belirleyici kisilere 6zenmeye baslamislardir. Internetin de
yardimiyla, iinliilerin stil bilgilerine neredeyse simirsiz ulasim saglanmistir. Internet
insanlarin aligveris seklini de degistirmis ve tiiketicilere neredeyse sinirsiz se¢enek
ve diinyanin herhangi bir yerindeki iriinlere kolay ulagim imkani saglamistir.

Trendler yalnizca moda ile sinirli degildir; ayn1 zamanda tiiketici algisini ve
tilketicilerin yiyecek, film, kitap, tatil mekanlar1 ve iiriinlere yonelik se¢imlerini de
etkiler. Giincel trendler tiiketicilerin stil ve zevkleri yeniden degerlendirmesine bagl
olarak siirekli degisirler.

Moda sektoriinde her sezon yenilenen moda trendleri trend tahmincilerinin
sezonlar oncesinden gergeklestirmis olduklar1 uzun c¢aligmalar neticesinde ortaya
¢ikmaktadir. Trend tahmincileri, miisterileri ve moda sektoriinii, seyahat ederek,
okuyarak, iletisim ag1 (network) olusturarak ve en dnemlisi gozlem yoluyla stirekli
olarak incelemektedirler. Bunlarin yani sira trend tahmincileri, sektérde taninmis, s6z
sahibi tasarimcilarin ve de yeni tasarimcilarin iiriin ve tasarimlarini incelerler;
sektoriin toptan satis kismini analiz etme imkani bulduklari ticaret fuarlarina

katilirlar. Medya aracilifiyla toplum, tasarim, {iiretim alanindaki ve perakende
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sektoriindeki gelismeleri yakindan izleyerek, gelecek sezonun yeni goriiniis, tarz,

renk ve dokusunu belirlemek igin bilgi toplarlar.

Uluslar arasi iplik ve kumasg fuarlar1 renk ve tekstil trendleri agisindan 6nemli

bilgi kaynaklaridir. Fransa’da yapilan Premiére Vision, Avrupa ve Asya’da

gerceklesen Interstoff ve New York’ta yapilan Material World gibi kumas fuarlari

veya Las Vegas’taki Magic ve New York’taki Moda adli bolgesel ticari sergiler ve

fuarlar trendlerin olusumuna kilavuzluk ederler.

[lkbahar ve sonbahar sezonlari i¢in olmak iizere yilda iki kez diizenlenen

tekstil ve moda fuarlari sektor igin onemli organizasyonlardandir.

Tasarimcilar ve

tireticiler bu fuarlarda ayn1 zamanda yeni treticiler ve materyaller bulmakta, yeni

gelismeleri 6grenmekte ve 6rnek siparisleri vermektedirler.

Onemli tekstil fuarlarindan bazilar1 sunlardir:

* Paris’teki Premiére Vision

* New York’taki Premiére Vision Preview

* Hong Kong’taki Interstoff Asya Tekstil Fuari

» Italya’nin Como kentindeki Ideacomo

» Italya’nin Floransa kentindeki Pitti Filati

* New York’taki Uluslararasi iplik Fuar

» Sangay’daki Iplik Fuari

* New York’taki Uluslararas1t Moda Kumas Sergisi

Ay Etkinlikler Tasarimcilarin Program
Milano sonbahar-kis erkek giyim lkbahar-yaz {iretimini Ocak
. - sonuna kadar teslim edilmek iizere

koleksiyonlari, Paris ilkbahar-yaz kadin ..
ocak . tamamlamak. Sonbahar-kis i¢in
koleksiyonlari, sonbahar-kis erkek N . A
. onay ornekleri yapmak, {liretimi

koleksiyonlari e
goriismek
New York sonbahar-kis erkek giyimi Hkl.)ahar'yaz SeTisl ettt kumas
. . se¢imi ve sekillerin tasarimina
koleksiyonlari, Madrid sonbahar-kis erkek
) M . baslama. Sonbaharkis

subat | ve kadin koleksiyonlari, Floransa Pitti Flati . . ;

T . . koleksiyonlarinin miisterilere 6n
Triko Iplik Sov, Paris Primiere Vision Ssterimi. Koleksivonlart
Kumas Sov, Frankfurt Interstoff Kumas Sov & " y
yenilemek

Milan kadin giyimi tasarimc1 koleksiyonlari Son ilkbahar-yaz koleksiyonu

mart ve Moda Pranta sonbahar-kis defilesi, sipariglerinin tamaminin teslimi,
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Londra kadin giyim tasarimei koleksiyonlari
ve hazir giyim sonbahar-kis defilesi, Paris
kadin giyim tasarimci koleksiyonlar1 ve Pret-
a-Porter sonbahar-kis defilesi. Sonbahar 1
teslimati i¢in kadin giyimi piyasasi

satin almacilarla ve basinlar daha
fazla baglanti arastirma, satis,
geribildirim vs’nin kullanilmas1

[lkbahar-yaz serisi icin ilk

nisan orneklerin yapilmasi
Sezon ortas1 sovlari (orta sinif pazara hizli Ilkbahar-yaz serisi icin drnekler
mayis teslimat i¢cin), New York sonbahar 2 hazirlamak, sonbahar-kis serisinin
teslimati i¢in kadin giyimi piyasasi iiretimi
Londra Mezunlar Moda Haftasi; dgrencilerin | llkbahar-yaz serisi i¢in 6rnekler
haziran | podyum gosterileri; isverenlerin yeni hazirlamak, sonbahar-kis serisinin
personel alimi tiretimi
Milano ilkbahar-yaz erkek giyim
koleksiyonlari, Paris sonbahar-kis kadin | Ilkbahar-yaz serisi onay 6rneklerini
temmuz| modasi koleksiyonlari, Paris ilkbahar-yaz hazirlamak, sonbahar- kig serisi
erkek giyimi koleksiyonlari, Floransa Pitti iretimi
Filati Triko Iplik Sov
New York ilkbahar-yaz erkek giyimi Sonbahar-kis serisinin tiretimi,
agustos koleksiyonlari, Avrupa tezgahlarinin ay ilkbaharyaz serisinin {iretiminin

boyunca kapanmasi

goriigiilmesi

Milano ilkbahar-yaz kadin giyimi
koleksiyonlari, Madrid ilkbahar-yaz erkek ve

Sonbahar-kis serisinin teslimi, bir
sonraki sonbahar-kis serisi i¢in

eylil | kadin koleksiyonlari, Paris Premiere Vision | kumasg se¢imi ve tasarima baslama.
Kumas Sov ve ilkbahar-yaz kadin giyimi Ilkbaharyaz koleksiyonlarinin
koleksiyonlari tanitimi
Koleksiyonlar1 yenilemek.
Londra ilkbahar-yaz kadin giyimi Sonbahar-kis sipariglerinin teslimi
. koleksiyonlari, New York ilkbaharyaz kadin |  ve yeni ilkbaharyaz siparisleri,
ekim A
giyimi piyasasi, sezon ortasi sovlari (orta alicilarla ve basinla daha fazla
sinif piyasasina hizli teslimat igin) baglanti. Ilkbahar-yaz serisinin
iretimi
Tatil ve kokteyl stillerinin
magazalara teslimat1 sonbahar-kis
kasim .. . s
icin tasarim. Ilkbahar-yaz serisinin
iretimi
. . _— . Sonbahar-kis 6rneklerinin
aralik Paris Expofil Defilesi, yeni renk diizenlenmesi ilkbahar-yaz

trendleri ve iplikler

serisinin tiretimi

Tablo 10: Moda takvimi

89




5.3. TASARIM VE TEKNOLOJi

Giiniimiiz teknolojisi trendlerin belirlenmesinde aktif rol aldigir gibi tasarim
stirecinde marka ve tasarimcilar i¢in de etkisi artmistir. Belirlenen trendlere uygun
iiriin ve koleksiyon tasarimi uzun zaman ve emek alirken tasarim asamasinda
teknolojinin kullanilmaya baslanmasi emek ve zamandan tasarruf saglandigi gibi
modelin iiretim siire¢ hizin1 da arttirmistir. Tasarimcilar {ist diizey 6zelliklere sahip
bilgisayar teknolojisini kullanarak daha giiglii ve etkili gorselligin elde edildigi
tasarimlar yapabilmektedirler. Windows ve Macos isletim sistemlerini kullanan
bilgisayarlar ve bunlara bagl olarak kullanilabilen grafik ¢izim tabletleri ile

tasarimlar yapilmakta ve koleksiyonlar hizlanmaktadir.

Resim 75: UC Logic Grafik Tablet
(https://cdn.cimri.io/image/1000x1000/uclogicartisuldgrafiktablet 99534884.jpg)

le

Resim 76: Wacom Intuos Pro Grafik Tablet

(https://www.ljmediahouse.com/blog/wacom-intuos-pro)
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Resim 77: Masaiistii Bilgisayar Resim 78: Diziistii Bilgisayar
(Kisisel Arsiv, 2018)

5.4. KISISEL KOLEKSiYONUN HAZIRLANMASI

5.4.1. Cikis Noktasi

Hazirlamig  oldugum koleksiyonun tasarim siirecinde, giincel moda
trendlerinden modern sanatin estetigi, yenilik¢i yapisi, renk kullanimindaki
siradigilik, 6zglirlikkeii formlar ve baski kullanimi 6zelliklerini dikkate alarak modern

art konsepti koleksiyonun ¢ikis noktasi olmustur.

5.4.2. Malzeme, form ve teknik

Hazirlanan ceketlerde dokulu zig deri materyal olarak segilmistir. Koleksiyon
cizimleri yapildiktan sonra deri konfeksiyon isletme basamaklarinda goriildiigi iizere
bir siirecten gecmistir. Prova gereken firiinler oldugu igin Oncelikle amerikan
bezlerinde iiriinler dikilip prova yapilmustir. Ug ticari tarzda hazirlanmis olan ceketler
hedef kitlesi geng bayan olarak diislinlilmiistiir. Provasi yapilan ceketler gerekli
malzeme tedarikleri yapildiktan sonra ana iirline ge¢mek tizere hazirlik yapilmistir.
Hazirlanan koleksiyonun teknik olarak paftada gorildiigli iizere konsept’ten
etkilenerek ceket iizerine iki modelde iist kistmdan degrade seklinde diger modelde
ise sadece kollarinda kullanilmak {izere baski deseni el boyamasi seklinde
uygulanacaktir. Bu islem gilinlimiizde moda olup ¢ok farkli kimyasallarla el
isciligiyle uygulanmaktadir. Is akisinda ise islem su seklidedir; asortiye gidecek olan

deriler sonra kesime gider, kesim yapildiktan sonra boyamaya gidecek olan pargalar
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ayrilir ve isaretlenir, daha sonra boyama ayr1 bir isletmede yapilacagindan tedarik
islemi baglar, boyanan deri boliintii pargalar1 geldikten sonra malzemeleri ile dikime

hazir hale getirilir.

5.4.3. Koleksiyon tasarim siireci

Koleksiyon tasarim siirecinde teknolojik sistem olarak Macos isletim sistemini
kullanan Macbook pro ve bu sisteme bagli olarak ¢alisan Wacom 27 Qhd grafik
tableti ile ¢izim programlarindan photoshop 2017 CC kullanilmistir.

LaIG] IO

FO@s

@
2
o
@&
(o
”
"

Resim 79: Apple Macpro Cintiq 27 Qhd
(Kisisel Arsiv, 2018)
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Resim 80: Wacom 27 Qhd
(Kisisel Arsiv, 2018)
Oncelikli olarak photoshop programinda koleksiyonun bazlari ii¢ boyutlu
goriintli saglanacak sekilde hazirlanir. Modellerin 6n ve arka goriintiisii paftada

siralanir.

MODERN ART

Resim 81: Pafta 1
(Kisisel Arsiv, 2018)

Hazirlanan 6n arka bazlarin i¢ine sunum mankenimiz ii¢ boyutlu olarak yerlestirilir.
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MODERN ART

Resim 82: Pafta 2
(Kisisel Arsiv, 2018)

Model ¢izimine gegilir. Photoshop o6zelliklerinden pentool kullanilarak

tasarimdaki dikisler belirlenir.

@& Photoshop CC _ Dosya  Dlzenle  Gorlntl _ Katman _Metin Seg Filtre 38 Gérinim _Pencere Yardm

O @M+ T %08 (B 12KesmPzt 13:08 Q @ =

 CEOWR .‘v:\ SYEO) .8

Resim 83: Pafta 3
(Kisisel Arsiv, 2018)

Dikis yerleri belirlendikten sonra fermuar ve aksesuar yerlestirmesi yapilir.
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& Photoshop CC _ Dosya_ Dizenle  GOrlintd _ Katman _ Metin _Seg _Filre 38 GorlnUm _Pencere Yardim 0@ M e T4 %00BF [ 2KsmPzt1313 Q @ =

1 1P DI e CREOEE T0) YWY,

Resim 84: Pafta 4
(Kisisel Arsiv, 2018)

@& Photoshop CC_Dosya DOzenle GOrdnt) _Katman _Metin Se¢ Filtre 38  Gorunim _Pencere Yardm O @ M & T4 %006 [ 12Ksmpzt 1393 QA ©

s 1P BJ e NEOMEE T Y-

Al

Resim 85: Pafta 5
(Kisisel Arsiv, 2018)

Cizim detaylar1 ve aksesuar yerlesimi bittikten sonra programin fir¢a 6zelligi

ile bask1 giydirme ve boyama islemine gegilir.
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@ Photoshop CC Dosya Dizenle GorOntd Katman Metin Seq Filtre 3B GOrinOm Pencere Yardm D& M e T o x00W (B 12KssmPzt 1320 Q @ =

«.

e

/—:.

LAY

Resim 86: Pafta 6
(Kisisel Arsiv, 2018)

Katman Metin Se¢ Filtre 38 GOrn(m Pencere Yardm O @& M & T4 %06 @ 12KesmPzt 1320 Q @ =

o7

>

/:

A,

Y
Resim 87: Pafta 7
(Kisisel Arsiv, 2018)

Koleksiyonda kullanilan deri cinsinin dokusuna goére programda doku

giydirmesi yapilir. Bu islemden sonra tasarimlar ayr1 ayr1 paftalanir.
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& Photoshop CC Dosya Dizenle Gorintli Katman Metin Seg Filtre 3B Gorinim Pencere Yardim M 3 4 %00k @ 12KesmPzt 1532 Q @

@ Otomatic Seg:  Katman Doniit. Kontr. Gdatar

-

I .
[ om—

. uiven kopyn
. manken yuz 1 kooya B

= pantolorlar kopya B

B <nerssosoon2

|

Katman 2507

™ 0o 57 koow
fr 00 m

Resim 88: Pafta 8
(Kisisel Arsiv, 2018)

@ Photoshop CC Dosya Dlzenle GOrintl Katman Metin Se¢ Filtre 3B Gorinim Pencere Yardim D@ ™M 3 o« %000 [@ 12KesmPzt 1534 Q @

Desen yenicen koaumtsndemak igin tikiayp sirlikleyin

Katmanlar

W I

o
e

PVURNIPENS

Tamam )
Kangtrma Seganokier
Iptal
Egm Vor ve kabart
Kantur Yeni Stil.
& Orjesle vasi
i 2 On lzleme

Kontur

a
Ig Gtige 0 @ Katmania Bogin

Ig lyima Varsyden Yoo | Van
Seten
Renk Kapisma

Renk Kaplsma

2 Renk Kaplama

3 Renk Kaploma
Degrade Kaplams

3 Dasen Kagiama

fx

Resim 89: Pafta 9
(Kisisel Arsiv, 2018)
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Koleksiyonun teknik c¢izimleri {i¢ boyutlu giydirilen manken {iizerinden
ceketin dikis detaylar1 belirtilir. Eski iki boyutlu ¢izim ile yeni {i¢ boyutlu ¢izim

arasindaki fark asagida goriildiigi iizeredir.

MODERN ART

SONBAHAR-KIS

MODEL no-1

arka boy:50 cm

designer

Resim 90: Teknik ¢izim kiyaslamasi
(Kisisel Arsiv, 2018)



MODERN ART

SONBAHAR-KIS

==
g - N
: B —
- \ »
‘, DO ﬁ;\\‘)“‘
'
| :

EMRE BOLUKBASOGLU
designer

Resim 91: 2018-2019 partten & colors trends
Modern Art
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MODERN ART

SONBAHAR-KIS

designer

Resim 92: Koleksiyon paftasi 1
(Kisisel Arsiv, Nisan 2018)
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" SONBAHAR-KIS

designer

Resim 93: Koleksiyon paftasi 2
(Kisisel Arsiv, Nisan 2018)
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MODERN ART

SONBAHAR-KIS

Baski Deseni

designer

Resim 94: Model 1 detay
(Kisisel Arsiv, Nisan 2018)
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MODERN ART

SONBAHAR-KIS

Baski Deseni

designer

Resim 95: Model 2 detay
(Kisisel Arsiv, Nisan 2018)
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M O D E RSMBA/HAARRKZS_

Baski Deseni

Deri Dokusu

EMRE BOLOUKBASOGLU

Resim 96: Model 3 detay
(Kisisel Arsiv, Nisan 2018)
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MODERN ART

SONBAHAR-KIS

MODEL no-1

arka boy:55 cm

EMRE BOLOUKBASOGLU
designer

Resim 97: Prova Model 1 detay
(Kisisel Arsiv, Nisan 2018)
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MODERN ART

SONBAHAR-KIS

MODEL no-2

arka boy:74 cm

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIEIi|iH|HiiH|ii|iHiiH|iH||IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
designer

Resim 98: Prova Model 2 detay
(Kisisel Arsiv, Nisan 2018)
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MODERN ART

SONBAHAR-KIS

MODEL no-

arka boy:50 cm

EMRE BOLOUKBASOGLU
designer

Resim 99: Prova Model 3 detay
(Kisisel Arsiv, Nisan 2018)
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SONUC

Insanlik var oldugu zamandan bu giine, deri insanlarin giyim ihtiyaglarini
karsilayan en 6nemli malzemelerden olmustur. Gerek islevsel 6zellikleri, gerekse
gorsel Ozellikleri ile gelecekte de bu konumunu koruyacak olan deri giyim, zaman
icerisinde siirekli kullanilmig moda sektoriinde yerini almis olup, moda tasarimcilar
deriyi, caligmalarim1 yeni ve farkli model sekillerinde ve farkli gorsel efektlerle
kullanmaktadirlar.

Deri giyim markalar ve moda sektoriinde hizmet eden tasarimcilarin
koleksiyonlarinda vazgegilmez yerini koruyarak gelisen teknoloji sayesinde albenisi
yiiksek katma degerli {iriin kategorisinde de {iriin gam1 olarak sayisini arttirmaktadir.

Dijital ¢agin tekstil sanayiinde ve deri sanayiinde kullanilmasi ile ge¢miste
kullanilan diiz tabir edilen ve iizerinde irkindan kaynaklanan deri dokusu iizerine
kimyasalin gelismesi ile birlikte deri lizerine istenilen desen ve baskilar uygulanarak
cok farkli yenilik¢i deri ve deri iiriinleri kullanilmaktadir. Dijital ¢cagin tasarimlara
yansimalar1 moda markalar1 ve moda tasarimcilarinin koleksiyonlarinda yer alan
tiriinlerden goriilmektedir.

Ancak, tilkemizde deri ve deri mamullerde diinyada yasanan bu gelisim
karsisindaki en biiylik engellerden birisi iiriin tasarimlarinin eski yontemler ile
yapilmast nedeniyle uzun zaman almasi problemidir. Bu probleme iliskin olarak
deriyi en 1yi sekilde isleyerek yeni yaklagimlarin tasarimlara yansitilmasi konusuna
dikkat ¢cekmek ve yon vermek bu tezimde ana hedeflerdendir.

Hazirlamis oldugum tez konusunda her ne kadar daha 6nceki donemlerde deri
hazir giyim tasarim ve liretim siirecinin incelenmesi boliimleri ile ilgili makale, dergi
ve tezlerden faydalanmis isem de; yeni yaklasimlarin tasarimlara yansitilmasi
konusunda herhangi bir dokiiman ya da kaynaga rastlanmamasi nedeniyle tezin bu
boliimiine iliskin kaynak temininde zorluklar yaganmistir.

Bu konuda yapilmis bir ¢alisma olmayist ve bilgi bulunmayisi bu tezin
yazilmasiin ardindaki itici giic olmustur. Deri hazir giyiminde degisen ve gelisen
trendleri yakalayabilmek, mevcut standartlar1 ve siirecleri uyarlamak ve de
yonetebilmek icin yeni yaklasimlarin tasarim ve iiretim siirecine yansitilmasina dair

Ozglin bir caligma ortaya koyabilmek i¢in basta mevcut tezleri, yazilmis makale,
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kitap ve dergileri incelemek, hatta bazi konularda yazilanlari irdelemek gerekmistir.
Ayrica kitap ve dergilerin temini konusunda da ya baskisi kalmamasi1 ya da piyasada
bulunmamasi gibi sikintilar yasanmistir. Bazi1 kitaplar sahaflar1 dolasarak temin
edilebilmistir. Internet arastirmalarinda kapsamli kaynak ve dokiiman bulmakta ayri
bir problem teskil etmistir. Zira bulunan kaynaklar kismi bilgiler icermekte ve tezin
konusuna dogrudan kaynak olamayacak niteliktedir. Toparlanan makale, kitap, dergi
ve tezlerin ilgili kistmlarinin bazilar1 aynen aktarilmakla birlikte yeni yaklasimlarin
tasarimlara yansitilmasi boliimii i¢cin mevcut bilgileri ve sahadaki deneyimler tez
damigsman1 Dr. Nevbahar GOKSEL hocamizin da tavsiyeleri dogrultusunda
sentezlenerek bu tez hazirlanmistir.

Bu tez, daha 6nce bu alanda herhangi bir tez yazilmamis olmasi ve kismi ortak
paydalar1 igeren daha 6nce yazilmis olan tezlerin tamamlayicist olmasi maksadi ile
yazilmistir. Bu alandaki noksani gidererek bu dalda egitim goren ve sahada galisan
kimselerin bu c¢alisma ile verimlilik, kalite, modernlesme ve dijital ¢aga uyum

saglama agisindan mesafe katetmesi beklenmektedir.
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