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OZET

Dokuma, ylizey yapilari i¢in hacimli, girintili, oylumlu, ¢ikintili, rolyef gibi tanimlamalarla
ifade edilen, boyutsal bir anlatima sahiptir. Bu ¢alismada, dokumay1 olusturan gorsel ve
dokunsal agidan secilmis faktorlerle (teknik, orgii, siklik, tansiyon ve gerginlik farklari,
iplikler, bitim islemleri, lif hammaddeleri) denemeye dayali alternatiflerin bir araya
gelmeleri sayesinde rolyef vb. yiizey etkileri saglanmis ve faktorlerin ¢esitli kullanimlari ele
almmustir. Caligmada, dogal dokulardan esinlenilen 2 farkl tasarim, 7 farkli 6rgii grubu, 2
farkli bitim islemi, dogal ve sentetik iplikler ile 6n deneme kumaslar1 dokunmustur. On
deneme caligmalarmin 25 Kkisilik uzman grup tarafindan degerlendirilmesi sonucunda
calismanin ana plani olusturulmustur. “Dokuma Kumaslarda Rolyef Etkiler ve Deneysel
Calismalar” adli calismada, dokuma kumaslarin rolyef seviyelerini belirlemek amaciyla
faktorler arasindan segilmis 2 bitim islemi, 3 yapay ve 4 dogal hammadde ve 2 farkli 6rgii ile
kumaglarda olusan degisimleri ortaya koymak amaciyla 48 parga deneme kumasg
dokunmustur. Bu kumaslar, yilizey 6zelliklerine gore secilerek 48 parca kumas halinde Ek-
4’de bulunan form ile 55 kisilik uzman ekip tarafindan rolyef etkileri 1-3 arasinda
puanlanarak gorsel, dokunsal agidan degerlendirilmistir. Degerlendirme kriterleri, farkli
secilen faktorler ¢ergevesinde, rolyef seviyelerini belirleyen degiskenleri ortaya koymak icin
hazirlanmistir. Ardindan bu faktorleri karsilastirmak ve bilimsel bir konumlama yaparak
degerlendirmek amaciyla Mann-Whitney U ve Kruskal-Wallis H istatistik analizlerinden
yararlanilmistir. Yapilan g¢alisma sonunda rolyef etki, istatistik analizler ile belirlenen
faktorler bazinda test edilmistir. Sonu¢ olarak, deneme kumaslar faktorler cergevesinde
degerlendirildiginde, geometrik tasarim, keten hammadde ve kuru bitim islemlerinde rolyef
etkinin daha belirgin oldugu; orgii faktoriiniin ise esit etki gosterdigi goriilmiistiir.
Faktorlerin birlikte kullanimlart sonucu olusan rolyef etki, tasarim ve orgii ile bitim iglemi ve
orgl, son olarak tiim faktorlerin bir arada kullamlmas ile saglanmustir. Yapilan ¢alisma,
Giris, Rolyef ile ilgili Kavramsal Cergeve, Metot, Bulgular ve Yorum, Sonug ve Oneriler
boliimlerinden olugmaktadir.

Bilim Kodu : 40611/7.020

Anahtar Kelimeler : Dokuma, Rolyef, Hacim, Tekstil Tasarimi, Bitim Islemleri,
Dogal Iplik, Termoplastik
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ABSTRACT

Weaving has a dimensional expression for surface structures that are expressed with
specifications as bulky, recessed, voluminous, prominent or relief. In this study, effects on
surface like relief etc. are provided through gathering of visuals created the weaving,
alternatives which are based on experiences and factors chosen tactually (technic, weave,
frequency, tension and tensility differences, yarns, finishing processes, fiber raw materials),
moreover, various utilizations of these factors are approached. In the study, 2 different
designs, 7 different weave groups, 2 different finishing processes, natural and synthetic yarns
and pretesting fabrics that are derived from natural textures are woven. The working plan is
created in the sequence of evaluation of pretesting studies by a specialist group of 25 people.
In the study titled as "Experimental Studies and Relief Effects on Textile Fabrics", changes
happened on fabrics are centered with 2 finishing processes, 3 artificial and 4 natural raw
materials and 2 different weave in order to specify the relief degrees of textile fabrics. These
fabrics are selected according to their surface characteristics and under the titles of visuality
and tactuality, these fabrics are evaluated as 48 pieces whose relief effects graded between 1-
3 with the form that can be founded on the Attachment-4 by a specialist group of 55 people.
Evaluation criteria are prepared within the frame of factors that are chosen differently, in
order to exhibit variables that are specifying relief degrees. Subsequently, in order to
compare and evaluate these factors while making a scientific positioning to them, statistical
analyses of Mann- Whitney U and Kruskal-Wallis H are practiced. At the end of this study,
relief effects are tested on the basis of specified factors with the help of statistical analyses.
Consequently, in the studies that are made with test fabrics, the pattern that showed high
relief effect is found shape of a geometrical structure, the raw material is found as flax, the
finishing process is found as dry and lastly, the weave is found as commensurable because of
it's not making any distinctness. Relief effect, which is formed as a consequence of the usage
of factors together, is provided with design and weave, finishing process and weave and
lastly with the usage of all factors together. This study consists of chapters as Introduction,
Cognitive Frame about Relief, Method, Discoveries and Interpretations, Conclusion and
Suggestions.
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1. GiRiS
1.1. Problem Durumu

Tekstillerin sahip oldugu yapisal 6zellikler, onlar1 boyutlu goriiniime tasiyabilecek
niteliklerdedir. Bu yapilar, tekstillerin bi¢imini ortaya koyan malzeme o6zellikleri,
orgii ¢esitleri, tiretim yontemleri vb. seklindedir. “Her tekstil tirlinii niteligi ne olursa
olsun bir bi¢cimlendirmedir. Baska bir deyisle; uzayda yer tutan, hacmi-agirligi-
yogunlugu olan yapay bir varlik, bir iiretim nesnesidir” (Ozkendirci ve Atalayer,
2012, s.147). Tekstil yiizeyinin bicimini ortaya koyarak en, boy ve yiikseklik
Olgiilerinde yaratilan degisiklikler ii¢ boyutlu, hacimli ve rdlyef yapilar olarak

goriinmesini saglamaktadir.

“Ug boyutlu olma durumu nesnelerin belirli bir yiikseklik, genislik ve derinlik
boyutlarina sahip (ya da boyut yanilsamasi yaratan) bir goriiniimde olmalar
durumudur (Ocvirk, Stinson, Wigg vd., 2015, s.36). Hacim kavrami genel olarak,
“Bir cismin isgal ettigi {i¢ boyutlu uzaym o6lgiisii, bir cismin kapladigi yer” olarak

tanimlanabilir (Kiligoglu, Araz ve Devrim, 1969, s.498).

Rolyef ise Latince “relevare”, yiikseltmek kokiinden gelir (Rona, 1997, 5.925). “Bir
yiizeyi farkli derecelerde oyarak, bir bigimin ortaya ¢ikarilmasidir” (Turani, 1993, s.
60). Rolyefte temel olan, sabit bir ylizeyin derinlerine inilmesi ile ortaya g¢ikan

yiikselme ve bu yiikselmenin olusturdugu girintili ve ¢ikintili yapilardir.

Tekstil yiizeyi olusturma yontemlerinden biri olan dokuma, “en az iki iplik grubunun
kullanilan 6rgii yapisina uygun olarak kesismesini saglayan eylem; dokuma kumaslar
ise bu eylem sonucu elde edilen yiizeylerdir” (Basaran, 2019, s.13). Dokumadaki
boyutlu yapiy1 1963 yilinda ilk kez New York’ta Museum of Contemporary Craft’ta
diizenlenen “Woven Forms” bashkli lif sanati sergisinin kiiratorii Paul Smith su

sekilde yorumlamistir;

Dokumada iki boyutun 6tesine gegip, lic boyutta iiretimi saglamak olagan
dis1 bir seydir. Dokuma sadece dokulu sekiller tiretmek i¢in malzemeyi
biikiip, katlamak degildir. Bu, diizlemsel sinirlar1 olusturmaktan ziyade,



asilan ¢alismanin uzaya eklenmis onunla biitiinlesmis olarak kavranmasi
i¢in yapilan bir eylemdir (Adamson, 2007’den aktaran Acar, 2013, s.53).

Ug boyutlu ya da hacimli dokuma yapilarda, dokuma sirasinda ya da sonrasinda
cesitli yontemlerle her yonde boyutlandirmalar elde edilip kumasa hacimli
goriiniimler verilmektedir. Rolyef etkili dokuma kumaslar ise yine hem dokuma hem
de sonrasinda elde edilen, yiizeyin referans kabul edilip altinda ya da tistiinde olusan
kabartma, alcaklik, yiikseklik, girinti ve c¢ikintt  gibi 06zellikler sonucunda

olusturulmaktadir.

Incelenen yazili kaynaklardan elde edilen bilgilere gére dokuma kumaslarda boyut

ve rolyef olusumu ile ilgili ¢esitli arastirma ve ¢aligmalara rastlanmaktadir.

Yasar’a (2014, s.38) gore “dokuma kumaslardaki {i¢ boyutlu yapilar dokuma ya da
bitim iglemleri ile kazandirilmaktadir. Dokuma sirasinda hacimli yapiyi etkileyen iki
faktor orgii ve ipliktir. Dokuma kumaslar iplik ve orgiiden ibarettir. Ciinkii bu iki
unsur bir araya geldiginde kumas olusmaktadir. ipligin cinsi, rengi, orgii tiirii, kumas
yapisi, dokuma teknigi gibi diger ayrintilar kumasin goriiniimiinii etkileyen tasarim

dgeleridir”.

Dokuma kumas ylizeyinde algilanan pek cok gorsel zenginlik boyut olusumunu
meydana getirirken, temelde pek ¢ok faktor ile birlikte ¢aligmaktadir. Acar’a (2004,
5.228) gore “malzeme (iplik ve iplik yerine kullanilan her sey), 6rgii, siklik-tansiyon-
gerginlik farklari, renk, teknik, bitim islemleri olarak belirlenen ve temel dokuma
unsurlariyla ortakliklart bulunan dokuma yapilarin gorsel ve fiziksel 6zelliklerinin
olusumunu saglayan ana faktorler, teknolojik gelismelerden olumlu yonde
etkilenerek tasarim siireci ve iiretim lizerinde eskiden oldugundan daha etkili sekilde
varligim gostermektedir. Teknolojik gelismelerin yardimiyla, tasarim siirecine
hizmet eden en onemli faktorler olarak ortaya ¢ikan iplik, orgii, siklik-tansiyon-
gerginlik farklari, renk, teknik, bitim islemleri, tasarim siirecinde akilct bir sekilde
kullanilarak yaratict ¢oziimlerin artirildigi, sanatsal ya da kullanima yonelik
amaglarla gergeklestirilen dokuma {irlinlerin ortaya ¢iktig1 genis bir tasarim alaninm

kapsamaktadir”.



Halageli’ye (2009, s.77) gore kumas tasariminda ii¢ boyutluluk “kumas yapisi veya
bitim islemlerine bagh olarak bolgesel ya da kumasin tiim yilizeyinde olusturulan
yiiksekliklerdir. U¢ boyutlu etkiler dokuma siirecinde olusturulabilecegi gibi, bitim
islemleri ve dikis teknikleri ile de elde edilebilmekte; bu miidahaleler gorsel ve
dokunsal ozelliklerin ortaya ¢ikarilmast ve belirlenmesi igin bir arag gorevi

gormektedir”.

Incelenen yazili ve gorsel kaynaklardan elde edilip kabul edilen bilgilere gore
dokuma kumas yapilarinda gorsel ve dokunsal etkiler; Acar’a (2004, s.157) gore
“iplik, teknik, renk, orgii, siklik-tansiyon-gerginlik farklari, lif hammaddeleri, bitim
islemleri” olarak belirlenmistir. “Renk, dokuma kumasin sadece goriintiisiinii
etkileyen bir faktordiir” (Acar, 2016, 5.222).

Renk, dokuma evreninde kompozisyon elemanlari sirasinda 6énem olarak
ticiincii sirada yer almaktadir. Farkli islev gosteren ipliklere farkli renkler
kazandirilarak dokumanin yapisal karakteri vurgulanir. Ayrica, dokudan
daha yogun olan renk, duygusal ve zihinsel degerler tasir. Oysa fazla
bagimsiz bir ajan olarak kullanildiginda, dokumanin dis alanini resimsel
bir alana tasiyabilir. Dokumadaki renk, ilk plana dogru hareket ettiginde
temel doku bilesenlerini baskilar. Boylece dokumanimn ikinci planda
kaldigint goriiriiz (Albers, 1969°dan aktaran Acar, 2004,s.158).

Kumastaki rolyef olusumunda dokunun yer yer yiikselmesi ve algalmasi ile kabartma
olusumundan dolayr dokunsal 6zellikler kazandiran faktorler baz alinmis; gorsel ya
da estetik dokular yaratmak igin kullanilan renk faktorii, tez kapsami disinda
kalmistir. Bu ¢alisma ile dokuma kumas yapilarinda rolyef 6gesinin olusturulma
stireci irdelenmistir. Bu siirecte yapisal ylizeylerde olusturulan rélyefe etki eden
faktorlerin neler oldugu, yiizeye nasil bir etki sagladigi aragtirmanin problemi olarak

ele alinmistir.

1.2. Arastirmanin Amaci

“Dokuma Kumaslarda Rolyef Etkiler ve Deneysel Calismalar” baglikli aragtirma ile
tasarim, hammadde, orgii ve bitim islemlerinin rolyef yapiya olan katkilarinin

incelenmesi ve rdlyefin nasil algilandiginin tespit edilmesi amaglanmistir.

Bu genel amag ¢ergevesinde asagidaki sorulara cevap aranmaistir:



1. Dokuma kumaslarda tasarimin rolyef yapiya etkisi nasildir?

2. Termoplastik 6zellikteki ipliklerle kullanilan dogal liflerin rolyef yapiya katkisi
nasildir?

3. Dokuma kumasglarda kullanilan 6rgiilerin rlyef yapiya etkisi nasildir?

4. Dokuma kumaslarda bitim islemlerinin rdlyef yapiya etkisi nasildir?

5. Dokuma kumaslarda tasarim, hammadde, 6rgii ve bitim islemlerinin rolyef

yapiya etkisi nasildir?

1.3. Arastirmanin Onemi

Bu c¢alisma, dokuma kumaglarin yiizeylerinde fiziksel anlamda rolyef
olusturabilmenin farkli sekillerde uygulanabilirligini ortaya koymak agisindan dnem
tagimaktadir. Ayrica bu calisma dokuma kumaslarda islevselligin yaninda, zengin
gorsel etkilerle estetik degeri yiiksek {trlinler olusturulabilecegini gostermek
acisindan da 6nem tasimaktadir. Rolyef yapiya etki eden faktorlerin istatistiksel veri
incelemeleri ve rolyef dokuma yapilar ile ilgili aragtirmalar gbz Oniine alinarak
gerceklestirilen literatiir taramalarinda; rolyef etkili dokuma kumas olusturma
yontemlerini ayrintili ele alan, iki ya da daha fazla yontemi bir arada kullanarak on
deneme ve deneme c¢alismalari yapan, elde edilen sonuglari uzman grup
degerlendirmesinden gecirerek istatistiksel yontemlerle analiz eden ve karsilagtiran

bir arastirmaya rastlanmamis olmasi bu ¢alismanin 6nemini arttiran etkenlerdendir.

1.4. Sayiltilar

1. Jakar teknigi ile iiretilen kumaslarin, ulasiimak istenen rdlyef dokuma yapilarini
yansittigl varsayilmistir.

2. Incelenen yazili ve gorsel kaynaklardan elde edilen bilgilere gére dokuma kumas
yapilarinda rolyef saglamak igin; hammadde, iplik, 6rgii, teknik, siklik-tansiyon-

gerginlik farklari, bitim islemleri faktorlerinin etkili oldugu varsayilmaktadir.

1.5. Simirhliklar

Bu arastirma,



1. Rolyef dokuma kumas yapilart olusturma yontemleri ile sinirlandirilmistir.

2. Dokuma kumas desenlerinin bilgisayar ortamindaki g¢alismalari NedGraphics
programi ile simirlandirilmastir.

3. Jakar dokuma teknigi ile sinirlandirilmastir.

4. Yapay (70 den/72 fil. Pes.) termoplastik ozellikte (150 den/48 fil. Pes., 600
den/1152 fil. Pes.) ve dogal (% 100 ipek, keten, ylin, pamuk) iplikler ile
sinirlandirilmastir.

5.Bitim islemleri yas apre (yikama) ve Kkuru apre (mekanik islem) ile
sinirlandirilmstir.

6.Bursa ilinde bulunan Saydam Tekstil fabrikasi ile sinirlandirilmastir.

1.6. Anahtar Sozciikler

“Dokuma Kumaslarda Rélyef Etkiler ve Deneysel Calismalar” baslikli doktora tezi
icin segilen anahtar kelimeler, Dokuma, rolyef, hacim, tekstil tasarimi, bitim

islemleri, dogal iplik, termoplastik olarak belirlenmistir.






2. ROLYEF ILE ILGILI KAVRAMSAL CERCEVE

2.1. Rolyef ile Tlgili Tamim, Terim ve Kavramlar

Amorf : “Bigimsiz” (TDK, 1999, 5.12)

Dokuma: “Kumas, boyunca uzanan ve ¢ozgii ad1 verilen ipliklerle, kumasin enine yer
alan ve atki olarak adlandirilan iki iplik sisteminin birinin digerine dik a¢i

yapmasiyla olusan tekstil yiizeyleridir” (Y1lmaz ve Anmag, 2000, S.8).

Rolyef: Latince “relevare”, vyiikseltmek kokiinden gelmekte, Fransizca ve

Ingilizce’de “relief” olarak adlandiriimaktadir. TDK Tiirkce Sozliik te rolyef:

a. Kabartmak isi,

b. Bir bi¢imin ya da siislemenin diiz yiizey tizerindeki ¢ikintist,

c. Kil, alg1, tas vb. islenebilir geregleri girintili, ¢ikintili yiizeyler durumunda
bi¢imlendirerek yapilmis olan eser, rolyef” (TDK, 1999, s.482) olarak

tanimlamistir.

“Yiizey lizerinde, baz1 kesimleri oyuk bazi kesimleri ise kabartili birakilarak betiler

(figilir) olusturma yontemidir “(S6zen ve Tanyeli, 2016, 5.261).

Jakar (Fr. Jacquard): Tekstil Terimleri Sozliigii'ne gore (2002) “1799'da Fransiz
Joseph Marie Jacquard (1752-1834) tarafindan bulunan, diiz ve armiirlii tezgahlarda
dokunamayan karmagik ve biiyiik desenleri dokuyabilen dokuma sistemi ve

tezgah1”dur.

Termoplastik: “Termo ve plastik sozciiklerinin birlesmesi ile 1s1l bigimlenme olarak
tanimlanabilir” (Kiralp vd., 2006’dan aktaran, Kurtuldu, 2017, s.20). “Uzun zincirler
halinde bulunan lineer ya da dallanmig zincirlerden olusan polimer sistemlerine ayni
zamanda termoplastik adi da verilmektedir” (Giirciim, 2013, s. 157). Termoplastikler

molekiil durumundan gelen 6zelligi sayesinde 1s1 ile sekil alabilimektedir.



2.2. Rolyefin Farkh Disiplinlerde Kullanimi

Endiistri devrimi ile birlikte tekstil tiretim bigimi, teknolojik kosullarin dahilinde seri
iretim sekline doniiserek sistemli bir iirliin saglama metodunu olusturmustur. Bu
metot, pek cok yenilige yonelme egilimi saglayarak hem malzeme hem de teknik
acidan yeni buluslara yol agnustir. Ozellikle son yiizyillarda, teknolojik gelismelerin
yaratmis oldugu yenilikler ve yeni malzemeler kumas yiizeylerinde birtakim
degisikliklere yol agmistir. Bu degisimler; ii¢ boyut, hacim ve rolyef kavramlar ile

ifade edilmeye baglanmustir.

Uc boyutluluk, genislik, yiikseklik ve derinlik algilarmin birlikteligi ile heykelimsi
yapilari; heykel ise yiikseklik, derinlik ve hacimle boslukta bir yer kaplayarak,
mekanla boslugun igerisine bir anlam katarak bicimlendiren yapilar ifade etmektedir
(Yilmaz, 1999, s.19). Dolayisiyla, tekstilde ii¢ boyutluluktan bahsedildiginde belirli
bir derinlik, yilikseklik ve genisligin var oldugu, tekstil malzemeleri ile yapilan
heykelsi yapilar akla gelmektedir. Hacim kavrami ise benzer sekilde, cismin uzayda
doldurdugu bosluk olarak tanimlanmaktadir. Hacim, “nesnelerin uzayda yer
kaplayan kitlesidir. Baska bir anlatimla, hacim dordiincii boyuta, yani mekéan

boyutuna sahip olmayan ii¢ boyutlu bir nesnenin niteligidir” (Eroglu, 2006, 5.177).

Ug boyutlu ve hacimli yapilar genellikle form ile iliskilendirilir ve nesnenin formu
ile algilanmasi istenen duygular kolaylikla aktarilabilir. Form, bir seyin istenen ve
olmast gereken durumudur. Her formun gérme yoluyla duyma; izleme ve sezgi
olarak pek ¢ok imgelemi yollamasi ve bu yolla bakan kiside yeni anlam, duygu ve
diislince yaratma c¢abasi anlatmasi beklenir. Bir formu algilamada, derinlemesine
olusum, ona etken olan faktorler ve formu algilamadaki 6gelerin birbirleriyle olan

iligkileri tek tek ele alinmasiyla irdelenmis olur (S6zen ve Tanyeli, 1996, s.104).

Rolyef kavraminda form, ii¢ boyut veya hacim kavramlarindan farkli bir yaklagimla
hareket etmektedir. Rolyefin form yapisi, belirli bir diizleme bagli olarak yiikselen,
alcalan girinti ve ¢ikintilarin boyutlandirmasi ile olusmaktadir. Dolayisiyla sabit bir
diizlemden yukar1 ya da agag1 yonde yaratilan girinti ve ¢ikintilar onu hacim veya i¢

boyutluluktan ayiran temel etkendir.



Rolyef, diger adiyla kabartma sanatinin, Antik Yunan ve daha oncesinde eski
Anadolu uygarliklarima kadar dayandigi bilinmektedir. Rolyef genellikle mimari,
heykel, madeni para ve ¢esitli kullanim esyalarinin yiizeyini siislemede ve
sekillendirmede kullanilmis ve giiniimiizde de kullanilmaya devam edilmektedir.
Rolyef, tarihte samdan, kap1 tokmagi gibi madeni esyalarda, kapi, pencere kanadi,
rahle, dolap, ¢gekmece gibi ahsap esyalarda kabartma seklinde yapilmis siislemelerde
kullanilmistir. Yiizeyin bi¢imine ve gelen 15181n derecesine gore genel olarak, algak,

orta ve yiiksek kabartma seklinde isimlendirilmektedir.

Mimaride rolyef

Oxford Dictionary of Architecture and Landscape Architecture’da “Rilievo adini
tagiyan ve bir tasarimin veya tasarimin parcalarinin, dogal ve saglam bir goriintii
vermek amaciyla diiz bir ylizeyden disariya dogru ¢ikarilmasi islemidir. Mimarideki
li¢ ana tiirli alto-rilievo (kendi zemininden neredeyse ayrilmis durumda olan yiiksek
rolyefteki siisleme); mezzo-rilievo (zeminden, kendi {i¢ boyutlu formunun yaklasik
yarist kadar ¢ikinti yapan siisleme) ve basso-rilievo (kendi {i¢ boyutlu formunun
yarisindan az derecede bir ¢ikint1 yapan siisleme)”dur (Curl, 2006, s.56). “Mimari bir
bezeme tiirli olarak en ¢ok yap1 ve duvar yiizeylerinde goriiliir. Ayrica anit, kaide,
lahit, mezar tas1 gibi biliylik boyutlu 6gelerin yani sira kilise esyasi, mobilya, sikke
gibi irili ufakl birgok kullanim egyasina da uygulanabilir” (Rona, 1997, 5.925).

Hevykelde rolyef

Dictionary of Art & Artist’te rolyef, “formlarin serbest¢e durmak yerine; tastan,
ahsaptan, fildisinden veya metalden yapilmis bir arka planin iizerinde veya zit
yoniinde yaratildigi heykeldir. Rolyefler, formlarin arka plandan disariya dogru,
dogal derinliklerinin yarisindan az, yaklasik yaris1 kadar veya yarisindan fazla cikip
cikmadiklara gore, genellikle algcak (basso relievo veya bas-rolyef), orta (mezzo
rolyef) veya yiiksek (alto rdlyef) olarak smiflandirilir. Pek ¢ok rolyefte — ozellikle
Donatello tarafindan gelistirilen ve stiacciato olarak bilinen, ileri seviyede
diizlestirilmis tlirinde — arka plan, rolyefi kismen heykelsi ve kismen resimsel bir

sanat yapan atmosferik veya perspektif efektleri yaratmak i¢in oyulmustur. Esas



olarak mimar1 ile iliskilendiriliyor olmasina ragmen, rolyefler ayrica madeni
paralarin, madalyalarin, mobilyalarin ve diger objelerin iizerinde de yaygindir”

(Chilvers, 2012, 5.517).

Heykelde rolyef, resimsel bir boyutlandirma ile hareket etmektedir. “Ug boyutlu
heykele 6zgii niteliklerin yani sira, perspektif gibi iki boyutlu resimsel 6gelerden de
yararlanilir” (Rona, 1997, $.925). Rolyef heykelde zeminden derinlik saglanarak
boyutlandirma yapilir. “Roélyef diizlemine giren ve ¢ikan her formun yiikseklik
derecesi, birbirinden farkli 6zellikler gdstermektedir ve iic boyutlu bir mekanda
zeminden asagida gergeklestirilen rolyeften serbest heykele kadar uzanan derinlik
boyutu genel kategorilere uymayacak ¢esitlilikte ihtimaller sunar. Zeminden
uzaklagma boyutuna gore rolyef heykel, ancak cok genel bir tanimlamayla kesme,
alcak, orta ve yiiksek rolyef seklinde cesitlere ayrilabilmektedir” (Cakir-Atil, 2015,
5.3).

Tekstilde rolyef

Rolyef, teknik olarak diger disiplinlerde kil, al¢1, mermer gibi malzemelerden olusan,
bir yiizeyi oyma ile derine inerek, girintili ve ¢ikintili bir yap1 olustururken;
tekstildeki rolyef yapi, kumasi olusturma sirasinda ya da sonrasinda gesitli
tekniklerle, tekstil yiizeyinden yiikselme ve algalma ile olusmaktadir. Tekstil
tasariminda yiizey netligini sorgularken gorsel ve fiziksel 6zellikleri dikkate alarak;
yumusak, sert, girintili, ¢ikintili, kabarik, seffaf, piiriizli, vb. sifatlarla tanimlayarak
dokusu 1ile ilgili agiklamalar yapilabilmektedir. Dolayisiyla tekstilde {retim
yontemleri ve malzeme araciligi ile olusan formlu yapi, kumasin dokusu hakkinda
bilgi vermektedir. “Kumasin dokusu hem gorsel tasarim hem de yapisal tasarimin bir
parcasidir. Doku; kumasin nasil goriindiigli yaninda nasil bir his verdigi ile de ilgili
olup, atki ve ¢ozgii ipligi olarak kullanilan malzemenin yapisi, rengi, tiirli yaninda,
orglisii, dokuma teknigi ve kumasin desenine bagli olarak da degismektedir”
(Halageli, 2009, s.38). Thorpe ve Larsen’a (1978, s.166) gore “doku ve kumas
arasindaki baglanti, dokunun kumasin tizerinde yarattig1 gortinti” ile ilgilidir. Doku
kavrami, bazi kumaslarda yapisal durumundan dolay1 parlaklik ve 1s1k etkisinin

yogunlugu ile dokusal bir yiizeyi tam olarak veremeyebilir. Doku, dar bir kapsamda
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kaba ve grenli olarak tanimlansa da bu yaklagim diiz ve kaygan bir tutuma sahip olan
tafta ve saten kumaslardan Otlirii tam olarak gecerli sayilmayabilir” (Larsen ve

Weeks, 1975’den aktaran, Halageli, 2009, s.38).

Kumaslar, i¢ ve dis yapinin kurdugu dokusal bag ile olusturulmaktadir. Atalayer’e
(1994, 5.194) gore doku “mekani, hacmi, formu, yiizeyleri orgiitleyen malzemenin,
icyapt maddesinin plastik goriiniisiidiir”. Tiim gorsel nesnelerin karakteristik birer dis
yapilar1 vardir. Bu nesnelerin dis yap1 6zellikleri dokuyu (tekstiir) olusturur. Diger
bir deyisle, dogadaki tiim nesnelerin igyapilarinin islevsel 6zelliklerini disa vuran
yiizeysel etkilerine “doku” denir. Bu tanima gore tekstilde algiladigimiz rélyef doku,
i¢c yapimin yiizeydeki algisidir. Baser (2004, s.133) kumasin “ipliklerin birbirleri ile
yaptiklar1 baglantilar ve eksenleri arasindaki uzakliklarin bicimlendirdigini, ipligin lif
yapisindan da etkilenen bir “i¢c dokusu” ve bir de ipliklerin kumas diizleminde 6rtme
saglayan boliimlerinin olusturdugu bir “yiizey yapis1” oldugunu aktarmaktadir. I¢
doku kumasin bir boyutsal parametresi olan kumas kalinligi ve ipliklerdeki lif
yogunlugu ya da paketlenme derecesi ile birlikte hava, su ve 1s1 gegirgenligi, egilme,
uzama, {itli tutma, burugsma gibi Ozelliklerini etkiler. Yiizey yapisi ise tuse ya da
tutum denilen ve insan dokunusu ile algilanan 6zellikleri yaninda kumasin yiizeyine
diisen 151k 1s1nlarimi yansitmast ile ilgili gériiniim 6zelliklerini etkiler. Kumasin rengi
bir bezayagi kumas ile dimi kumasin, bir kadife ile satenin farkli goériinmelerine yol
acan ve sanat c¢evresinde “tekstlir” terimiyle tanimlanan bu yan estetik ozellik,

kumasin yiizey yapisinin gorsel algilanisidir” seklinde ifade etmistir.

Boyutlu dokularda algi agsamasinda devreye 11k faktorii girerek goriintiideki girinti
ve cikintilar1 daha net ve keskin bir sekilde bizlere yansitmaktadir. Bu yansima,
Karavit (2006, s.65) tarafindan 1s18in degerliligi ve agis1 bakimindan su sekilde
aciklanmaktadir: “Ug boyutlu dokularda 1s13in degerlilik farki ve agis1 ile ortaya
cikan golgeler nesnenin iizerinde girinti ve ¢ikintilar olusturarak hacim etkisini
vermektedir. Daha agik bir ifade ile; nesnenin yalnmizca gorsel olarak algilanmasini
degil ayn1 zamanda dokusal olarak da algilanmasina katki saglamaktadir. Dokuyu
ortaya ¢ikaran en Onemli etken, 15181n nesne {lizerine diistiigli a¢1 ve 15181n siddetidir” .
Benzer olarak Atalayer de (2014, s.167) doku ve 1s1k iliskisini su sekilde aktarmustir:

“Cisimlerin, varliklarin yiizeylerindeki girintiler ¢ikintilar, egrilikler, kiriklar, cesitli
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dokular, 1s181in gelis acisina baghh olarak farkli aydinlik-karanlik goriinimii
yaratacaklardir”. Isik etkisi tekstil nesnesinin dokusal etkilerini daha net ortaya
cikarmaktadir. “Doku etkilerinin taninmasinda 151k ve golge etkisi de biiylik rol
oynamaktadir. Bu etki, dokunsal dokuyu saglayan piiriizlii yiizeylerde kabart1 ve
cukurcuklarin 1siktan farkli degerlerde etkilenmesi ile saglanirken, gorsel dokularda
sicak ve soguk renklerin birbirlerine olan ustiinliikleri ile saglanmaktadir” (Acar,
2004, s.155). Rolyef kumasin ylizeyindeki 1s1k ve parlaklik etkisi piiriizlii yapisindan

dolay1 kirilmakta ve yalnizca dokusal alan belirginlesmektedir.

Yukarida bahsedildigi tizere tekstilde gorsel ifade anlayisi, yiizeyi algilamadaki doku
araciligi ile 1s181in gelis acisina gore durusudur. Bu anlayisa tekstil olusturma
yontemleri tizerinden bakmak igin dokuma, baski ve dokusuz yilizeyler (Non—woven)
olarak yapisal acidan ele almak gerekmektedir. Bu yapilar1 rolyef ile iliskilendirmek
icin doku ve 1s1k etkisini, farkli tekstil olusturma yontemleri ile kisaca ele almak
uygun olacaktir. Bunun temeli dokuyu irdelemeye dayanmaktadir, ¢iinkii doku,

tekstilde hacmi olusturan temel 6gedir.

Orme, baski, nakis, aplike, dokuma vb. tekniklerin rolyef ile olan iliskileri
irdelediginde, temelde sabit bir yiizey {lizerinden yiikselme olusumu ortak olup,
rolyef olusturma prensibi olan yiizeyi oyarak bir boyut olusturmanin aksine, zaman
zaman Yylizeyin lzerine ekleme ydntemi, zaman zaman yiizeyle hareket etme ile

boyutlandirma yontemi esastir.

“Orme, yiin, ipek, pamuk ya da bagka bir maddeden meydana gelen ipligin dzel sis,
t1g, i8ne, mekik gibi araglarla yapilmis ilmeklerinin, bir araya getirilmesi islemidir”
(Atay, 1987, s.31). Tek iplik sisteminde g¢alisan 6rme tekniginde rélyef, ilmegin
yatay, dikey, capraz ve kavisli hareketlerinin az ya da c¢ok olmas: ile
algilanabilmektedir. Ayrica ilmegi olusturan ipliklerin rengi, tiirli (serit, rafya, fitil,
dokulu iplik vb.) ve uzunlugu da bu etkileri artirmaktadir. Uzun birakilan ilmekler
parlak ve dokusuz goriiniirken, kisa ilmekler girinti ve ¢ikint1 ortaya ¢ikararak, mat
ve dokulu bir yap1 sergileyecektir. Rolyef, son zamanlarda 6rme sektoriinde ¢ok

tercih edilmektedir. Resim 2.1 ve Resim 2.2’de Paris’te yilda iki kez diizenlenen,
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kumas ve renk konusunda en 6nemli fuar olan Premiere Vision’da sergilenen rolyef

ile olusturulan 6rme O6rnekleri yer almaktadir.

Resim.2.1. Rolyef 6rme elbise (Internet 1)

Resim.2.2. Rolyef drme ceket (Internet 1)

Baski, tekstil yiizeyinin belli bir bolgesinin renklendirilmesi veya bu bolgedeki
boyarmaddenin agindirilmast ile olusmaktadir. Boyama prosesinde tekstil
materyalinin tiimiiniin boyanmasina karsilik, baski isleminde bu materyalin istenilen
bolgeleri renklendirilir. Baski yontemi ile dokuma, 6rme ya da dokusuz olusturulan
tekstil yilizeylerine, rolyef kazandirilabilmektedir. Japon kumas tasarimcilari, iham
kaynagi olan, geleneksel kumas ve giyim anlayiglarindan esinlenerek ortaya
cikardiklar1 yeni teknolojileri, kumas baskisinda boyutsal bir ifade anlayis1 ile

uygulamislardir. Tasarimcilar, baski esnasindaki rolyef uygulamalari, tasarladiklari
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tekstil yiizeyine aktarirken, c¢esitli kimyasallar1 1s1 ve buhar gibi kaynaklarin
destegiyle boyutlandirmiglardir. “Rolyef, baskili tekstillerde yeni dokunsal yiizeyler
ve desen yaratmada popiiler bir metottur. Hem c¢esitli goriiniis hem de tutumu
degistirmek i¢in kaucuk baski dahil olmak iizere ¢esitli boyama ve baski teknikleri
kullanilarak heykel efektleri elde edilebilir” (Braddock ve O’Mahony, 2007, s.79).

Resim 2.3 ve Resim 2.4’de rolyef baskilara drnekler gosterilmektedir.

Resim.2.3. Flock bask1 ve kopiik rolyef baski (Internet 2)

Resim.2.4. Rolyef baski (Internet 2)

Nakis, genellikle kumas yiizeyinde istenilen desen ve bolgeleri iplik, tel gibi
malzemeler aracilifiyla makine ya da el ile isleyerek desenlendirme yontemidir.
Tekstil ylizey goriiniimlerinde rolyef yiizey olusturmada nakis teknigi, estetik
unsurlarin klasik teknikler yoluyla aktarilmasi ile saglanir. Yiizeye isleme yapma
esnasinda desenin yiikselip algalarak rolyef olusturmasi saglanir. Kullanilan ipligin
cesitliligi ve nakis islemede uygulanan bu teknikler, ortaya ¢ikan 1s1ik ve golge
etkileri ile boyutsal goriinimler sunmaktadir. Resim 2.5’de goriilen nakis isleme

ornegi, rolyef olusturulmus iyi bir drnektir.
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Resim.2.5. Rolyef nakis ornegi (internet 3)

Tekstil terimleri sozliigli, dokusuz yilizeyleri “dokuma ve 6rme teknigi disindaki
yontemlerle, her tiirlii elyafla olusturulan tekstil iiriinleri” olarak tanimlamaktadir.
Tarak tiilbenti, yayilmis ya da yonlendirilmis elyaf ve ipliklerin yapistiriimast,
baglanmasi, kegelestirilmesi gibi yontemlerle olusturulur. Yapistiricilar, kimyasal
¢oziicii ve baglayicilar yardimiyla, lif erimesi ve birlestirilmesi, igneleme gibi
teknikler kullanilir. Bu {irtinler hazir giyimde astar gii¢lendirici ve giyim malzemesi,
endiistride stizme elemani olarak; ayrica, masa ve yatak ortlisii, taban dosemesi, oto
dosemesi olarak da kullanilir” (Ergiir, 2002, s.66). Nonwoven ylizeylerden deri, kece
vb. {irlinlere uygulanan cesitli islemler ile de rolyef elde etmek miimkiindiir. Resim
2.6’da Sophie Copage’e ait deri tasarimi desen 1s1 verilerek elde edilmis ve rolyef

yaratilmigtir.

Resim.2.6. Is1 ile rolyef etki saglanan Sophie Copage’a ait deri tasarimi (Udale, 2014,5.47)
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Ozel dikis teknikleri ile de hacimli yapilar elde etmek miimkiindiir. Resim 2.7°de
dikis ile olusturulmus rolyef bir calisma yer almaktadir. Dikis teknigi ile girinti ve

cikint1 saglayarak hacimsel bir boyut kazandirilmistir.

Resim.2.7. Dikis teknigi ile olusturulmus rolyef yap: (internet 4)

2.3. Dokuma Kumaslarda Roélyef Calismalarinin Tarihcesi

Dokuma kumasglarin tasarim alaninda bir disiplin olarak kabul edilmesi 1919 yilinda
Weimar’da kurulan Bauhaus tasarim okulu ile baslamistir. Bauhaus’da kurulan
dokuma atolyelerinde kumaslarin estetik, fiziksel ve hacimsel form arayiglari doku,
yapi, renk, hacim gibi 6geler ve teknik imkanlar dahilinde deneysel calismalarla
ortaya koyulmustur. Ayrica bu deneysel caligsmalar ile liflerin fiziksel 6zelliklerini
ortaya c¢ikarmak i¢in basing, 1s1 ve kimyasallarla uygulamalar yapilmistir. Bu
caligmalar sonucu deneme ve yanilma yontemleri ile liflerdeki birtakim yapisal ve
fiziksel 6zellikler saptanmistir. Bauhaus atdlyesinde Otto Berger, Gunta St6lz’iin ve
Anni Albers gibi dokuma sanatgilart tasarladiklart iiriinde yansitmak istedikleri
yilizey goriintlisiine tasarlamanin ilk adimi olan tasar asamasinda karar vererek,
dokuda vermek istedikleri etkiye gore pek cok yontemi kullanmislar, yapilan
deneysel ¢alismalar ile bugiinkii hacimli dokuma kumas tasarimlarinin temellerini
atmiglardir. “Bauhaus, doku, yapi, ara renk tonlari, yatay ve dikey koordinatlar ile
dokunmus kumasta yeni desen sistemlerinin yeniden ele alinmasina oncii olmustur.
Yeniden kesfedilen tekstil egitim diizeni, Anni Albers, Gunta St6zl gibi sanat¢ilarin

yazi ve bildirileri ile evrensel bir etkilesim alan1 saglamistir” (Ozay, 2001, s.27).
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Bauhaus dokuma atdlyesi sanatcilarn tekstil yiizeyleri ile ilgili pek ¢ok deneme
yaparak boyutsal form yapilarint ve bunlarin sagladigi islevsel faydalari
incelemislerdir. Bu form yapilarin1 etkileyen faktorleri, deneysel calismalar
sirasinda ortaya c¢ikarmiglardir. Bauhaus dokuma atdlyelerindeki 6gretmenlerden
Stozl, tekstil tiretimini etkileyen boyutsal iirlin faktorlerini dort baslikta belirlemistir.
Boylece kumasin ileri diizeydeki gereksinimleri karsilamasi ve daima yiizey etkisini

vermesi gerektigini 6nemle vurgulayarak ortaya koymustur:

1. “Yalnizca belirli bir yilizeyde serbest bir diizenle yapilan serbest orgii yapisi,

2. Ug boyutta hatta heykelimsi yiizey meydana getiren birbirine kenetlenmis iplik
cesitliligi,

3. Parlak veya matlastirilarak belirginlestirilen renk yumusatmalari,

4. Karakteristik 6zelliklerde kullanimi kisitlayan malzeme gesitliligi.

Stozl’a gore statik, dinamik, heykelimsi, islevsel, konstriiksiyonel ve uzamsal

doganin unsurlar1 géz éniinde bulundurulmalidir” (Ozay, 2001, 5.27).

Dokuma kumaslardaki form arayisi, tasarim, malzeme, teknoloji, yarati ve
yeniliklerle isleyen bir siirectir. Tasar asamasinda etkilenilen konu ya da tema,
formun belirlendigi alandir ve se¢im konusunda sonsuz bir yelpazaye sahiptir.
“Dokuma kumas tasarimi; tasarimcinin moda egilimlerinin yani sira, giincel sanat
hareketleri, toplumsal olaylar, kiiltiirel farkliliklar, iletisim vb. olusumlarin etkisiyle
yeni fikirleri ve yaraticii@i ile farkli motif, desen, doku, renk vb. Ogeler
biitiinliiglinde tekrar sistemleri i¢inde siireklilik saglanarak iiriine dontistiirdiigl bir
alandir” (Halageli, 2009, s.35). Kumas yiizeyi ile verilmek istenen estetik 6geler,
uygulama sirasindaki teknik imkanlar ve malzeme kullanimi ile daha etkili hale
getirilebilmektedir. “Dokuma yap1 yilizeyinde dokunsal dokularin daha belirgin
olusmasinda, atki ve ¢ozglilerin baglantilar yaparak sagladigi orgii adi verilen i¢
etkilesimlere, 151k ve golgenin sagladig1 yiizeysel degisimler katki saglamaktadir.
Dokumayla olusan kaginilmaz dokunsal etkilere ilave olarak farkli renklerde veya
degerlerde atki ve ¢ozgii ipliklerinin kullanimiyla zemin ile {izerindeki bi¢imin

ayrilmasi s6z konusu olabilmektedir. Olusturulan dokuma yapi yiizeylerinde gorsel
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algilamaya dayali bu etkilesimlerle de gorsel dokular olusturulabilmektedir” (Acar,

2004, 5.156).

Dokuma, bir kumasin boyutsal bir goriiniime sahip olmasi i¢in lif tipi, iplik cinsi,
orgl, teknik, siklik, vb. pek ¢ok faktor, fiziksel ve estetik tasarim unsurlar ile
planlanmaktadir. “Fiziksel tasarimin konusu kullanim amacina uygun ve i¢
kuvvetleri dengelenmis bir kumas olusturmaksa, estetik tasarimin amaci bu kumasi
bezemektir. Bir dokuma kumasin renk, bicimsel ve dokusal degerlerle bezenmesi,
orgl, renkli ipliklerin gesitli diizenlerde kullanimi, farkli malzemelerin bir arada
kullanimi, farkli ¢aplarda ipliklerin farkli dokuma yogunluklar: ile kullanimi ve bu
sayilanlarin ¢esitli kombinasyonlari ile gergeklestirilebilir. O halde dokuma, estetik
tasarim esas olarak yiizey planlama isidir. Boyle olmakla birlikte kagit iizerinde
olusturulan desenin dokuma kumasta aynen olusumu, kumasin geometrisine, daha

acik bir ifade ile atki ve ¢ozgii sikliklarina ve orgiiye baglidir” (Dandul, 1984, s.114).

Son yillarda dokuma kumaglarin yiizeylerindeki form arayislarinda hacim,
kabariklik, girinti, ¢ikinti, burusukluk gibi yenilik¢i etkilerle boyutlanmis rolyef
kumaglar1 giindeme getirmistir. 1980’lerin basinda Japon tasarimcilar sentetik
elyaflar1 gelistirerek kumaslarda bicim ve form agisindan yenilikler saglamiglardir.
Reiko Sudo, Junichi Arai, Issey Miyake, Kawakubo gibi tasarimcilar, Japon
geleneksel dokuma {retim yontemlerini ve malzemelerini gelistirerek rolyef
kumaglar1 sunmaktadir. “Gilinlimiiz kumaslarinda elde edilen yenilik¢i etkilerin
kaynaklar1 1980°li yillarda Japon tasarimcilarin yenilik¢i ve arastirmaci ¢aligmalarina
dayanmaktadir. Japonlar 20. Yizyilin ikinci yarisinda teknoloji ve eski el
sanatlarinin birlesmesinde ustalasmislardir. En 6nemli moda tasarimcilart Issey
Miyake, Reiko Sudo, Makiko Minagawa ve Hiroshi Matsushita dogrudan kumastan
sorumlu olmuslardir. Iplik, renklendirme, dokuma, bitim islemleri ve en ufak kivrim
ve pilisine kadar el becerileri ile sentetik malzemeleri bir araya getirirken, mucit ve
tasarimcilarin is birligi, kumas ylizeylerinde yaraticilik ve yeniligi olusturmustur”

(Handley, 1999’den aktaran, Halageli, 2015, 5.92).

Dokuma, kendi i¢ dinamikleri araciligi ile tasarim Ogeleri, orgi, iplik, siklik, vb.

unsurlarin kullanima bagli olarak farkli ylizey etkileri saglamaktadir. Dokuma
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kumast meydana getiren fiziksel ve estetik etmenler rolyef olusumunda rol
oynamaktadir. Acar (2004) yiiksek lisans tezi ve (2016) Dokuma Tasarim ve Uretim
Bilesenlerinin Farkli Tasarimct Yaklagimlariyla Degerlendirilmesi baslikll kitap
boliimiinde; dokuma kumaslarin bilesenlerini tasarim ¢alismalarinda degerlendirmek
tizere, dokuma kumaslarin fiziksel ve gorsel 6zelliklerini olusturan faktorleri su

sekilde siniflandirmistir:

“1.Teknik

2.0rgii

3.S1klik, Tansiyon ve Gerginlik Farklari,
4. Iplikler

5. Renk

6. Bitim Islemleri

7. Lif Hammaddeleri” (Acar, 2004’den aktaran, Acar, 2016, s.218).

Dokuma kumas iiretimindeki rolyefi, bu faktorlerden dokunsal/fiziksel 6zelliklerini
etkileyen hammadde, iplik, orgii, teknik, siklik-tansiyon-gerginlik farklari, bitim

islemleri lizerinden tek tek incelemek gerekmektedir.

2.4. Dokuma Kumaslarda Rélyefi Olusturan Faktorler

2.4.1. Hammadde

Her bir dogal lifin kumasin goériiniimiine etkisi farkli oldugu gibi, yapay ve sentetik
liflerin de yap1 ve etkileri farklidir. Bu nedenle tasarim ve iiretimde tercih edilen lifin
ozelliklerinin bilinmesi, istenen kalite, goriiniim ve 6zellige sahip, kumasa en uygun
lifin secilmesi acisindan 6nemlidir. “Iplikleri olusturan lif ve polimerlerin yapisal
tiim 6zellikleri dogrudan bu malzemelerden iiretilen iplikleri ve dolayisiyla kumaslar
da etkilemektedir” (Richards, 2012’den aktaran, Kurtuldu, 2017, s.98). Rolyef
dokumalarda iplik, ulasilmak istenen kabarik ve hacimli yapinin olusumunda 6nemli

bir faktor oldugundan, secilecek ipligin elyaf 6zellikleri dikkate alinmalidir.

“Gerilmeye ve kopmaya dayanikli, egrilme 6zelligi olan, birbiri iizerine yapigsma

yetenegine sahip uzun ve ince iplik veya lifciklere elyaf ad1 verilir. Elyaf sozctigii lif
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sOzciigiiniin ¢oguludur. Elyafin boyu enine oranla ¢gok uzundur ve renkli veya renksiz
olabilirler” (Doélen, 1992, s.59). Elyafin sahip oldugu biitiin 6zellikler, dokunmus
kumasta verilmek istenenleri yansitmaktadir. “Dokumada kullanilan ¢ozgii ve atki
ipliklerinin hammaddeleri, kalinliklar1, biikiim yogunluklari, dokunsal ozellikleri,
renkleri, olusturulan yapmin karakterini dogrudan etkileyen degiskenlerdir” (Kosar-

Arabali, 2015, 5.29).

Kumas yiizeyinde istenen piirliz, girinti, ¢ikint1 ya da piirlizstizliik gibi 6zellikler
elyaf yapisina ve ozelliklerine gore secilmektedir. “Kumas, pliriizliliigiini etkileyen
lif 6zellikleri lif cinsi, lif uzunlugu ve uzunluk dagilimi, lif inceligi, lif enine kesit
sekli, liflerin ylizey pirizliligi olarak siralanabilir” (Kilig, 2016, s.53). Bu
caligmada yukarida sayilan lif 6zellikleri dikkate alindiginda elyafin cinsi 6nemli bir

parametredir.

Elyafin kesfi ile birlikte egirme ve iplik iiretiminin temelleri atilmistir. Egirme
“cesitli elyafin tek tek cekilip biikiilmesi yoluyla kesintisiz iplik elde etme
yontemidir” (Oguz, 2004, s.85). Kumastan beklenen hacimsel performans, lifin
fiziksel o6zellikleri ile direk baglantilidir. Lif, iplik ve kumagin temel elemanidir.
“Tekstil lifleri temel fiziksel ozelliklerinde oldukca ¢esitlidirler ve farkli biikiim
yontemleri ile lifler genis ya da dar bir boyutlanmaya hizalanabilirler, dahas1 bu
Ozellikler ipligin bitim islemlerinden de etkilenir” (Richards, 2012, s. 50). Bu
sebeplerden dolayu lifin sertlik ve yogunlugu en 6nemli faktorleridir. Bu faktorler lif
cap1, uzunlugu, kivrim, lif kesit bi¢imi, lif ylizey yapisi, lif esnekligi gibi 6zellikler
ile katki saglamaktadirlar. Liflerin caplari, liflerin kolay egilip biikiilme veya
kivrilmasina etki etmekte, bu da kirisma o6zelligi olarak tekstil yiizeylerine
yansimaktadir. Cabuk kirisan veya piiriizsiiz kalabilen ipliklerin birlikteligi ile
dokunan kumaslar da, diger faktorler sayesinde algak rolyef veya yiiksek rolyef
etkiler olusturmada rol oynamaktadir (Richards, 2012°den aktaran, Kurtuldu, 2017,
s.101). Malzeme ve kumas yapilarina bagh olarak da kumas yiizeyinde hacimli,
burusuk, kabarik etkiler elde edilebilmektedir. “Lif ve iplik ozellikleri kumasin
gorsel ve kullanim oOzelliklerini belirleyen en onemli tasarim elemanidir. Bu
ozellikler uygun bitim islemleri ile arttirilip azaltilabilir. Bir kumas, agir gramajh

gibi dururken ¢ok hafif, yumusak gibi goriiniirken sert tutumlu olabilir. Dokiimlii,
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akiskan, parlak, mat, seffaf, opak etkiler kumaglarin hammadde ve iplik 6zellikleri ile
dogrudan iliskilidir” (Yasar, 2008, s.117). Ayrica elyafin 6ziinde var olan parlaklik
bakimindan yansitma kabiliyeti degiskenlik gostermektedir, bu o6zellik kumasin

boyutlanmasinda 6nemli bir faktordiir.

“Cesitli tekstil lifleri 6zelliklerinden dolay1 mat ya da parlak goriiniirler, 6rnegin ipek
parlak, ylin mat, merserize pamuk parlak, uzun lifli yilin, alpaka, tiftigin parlak
goriinmesi gibi. Dogal, sentetik ya da melez liflerle elde edilen ¢bzgii ve atki
iplikleri, kullanildig1 elyafa gore kisalma uzama, 1s181n kirilmasi, tiiylenme, parlaklik
gibi faktorleri beraberinde getirerek kumas ylizeyini hem dokusal hem de gorsel
olarak degisime ugratacaktir. Ipligin hammaddesinin kendine has olan 6zellikleri
(yanma, matlik, tiiylenme, kisalma, uzama) kumas yiizeyinin de gorsel ve dokunsal
yapisin1 degistirerek sanatciya farkli yiizeyler elde etme olanagi sunacaktir”

(Atalayer, 2001, s.78).

“Pamuk, dogal ve sentetik liflerle karisim yapilarak kullanilabilir. Yiin, kagsmir ve
angoranin yani sira viskoz ve modal karigimlari da miimkiindiir. Krinkil ve
burusukluk efektleri i¢cin pamugun polyester ve naylonla yapilan karigimlart
uygulanmaktadir” (Colchester, 1991, s.70). Elastan, esnetildiginde orijinal
boyutlariin bes katina kadar uzayarak serbest birakildiginda orijinal formunu alan
bir liftir ve bir baska lifle birlikte 6zIi veya sargi ipligi olarak dokumada
kullanilmaktadir (Halageli, 2009, s.25). "Akrilik lifinin sicak tutumu, hacimli yapisi,
yumusaklik ve parlakligi dogal kiirk simiilasyonlarinda iyi sonuglar vermektedir.
Akrilik lifinden yapilan firlinlerin goriinimi, tutumu ve estetik nitelikleri lifin
inceligi, kesit sekli ve hacimliligine bagli olarak degisir (Taylor, 1999, s.39). Ketenin
yiin ve alpaka ile karigimlar1 yapilirken vernik ve sertlestirici kaplamalar, kauguk
efektleri, ¢ift tarafli yorgan ve izolasyon katmanlari ile yiizeyde biiziilmeler, kabarcik
ve ¢Okiintiiler olusturulmaktadir. Aragtirma kapsaminda ele alinan elyaf tiirleri; yiin,

keten, ipek ve pamuktur. Kisaca elyaflarin 6zellikleri;

Yiin, kesikli elyaf (stapel) grubuna giren hayvansal kil kokenli bir elyaftir. “Bir
protein lifi olan yiin lifi, karbon, hidrojen, oksijen, azot ve kiikiirt elementlerini

icermektedir. Lifler, bir yonde yerlesmis kutikula hiicreleri ile cevrelenmistir. Ideal
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yiin lifi yuvarlak enine kesite sahip lif olarak ifade edilse de gergekte biraz eliptiktir.

Lif uzunluklar1 5-50 cm arasinda degismektedir. Yiin lifi nemi absorbe eden gruplar

icerdiginden yiiksek miktarda suyu absorbe edebilmektedir ” (Simpson ve Crawshaw,
2002’den aktaran, Mengiig, 2012, s.22) (Resim 2.8).

Resim.2.8. Yiin lifinin taramali elektron mikroskobu (SEM) fotograflar1 (Mengiig, 2012, 5.80)

Yiin, yaylanma yetenegi, nem ¢ekme, uzama ve kecelesme 6zellikleri ile boyca ve
ence bigimlendirme karakterine sahip oldugu i¢in rolyef 6zelliklere katkist biiytiktiir.
Kegelestirme; hayvansal liflerin yapilar1 sebebi, pH degeri etkisi, basing, 1s1, buhar,
nem gibi islemler ile birbirlerine tutunarak ¢odziilmeyen bir yapi olusturmalaridir.
Liflerin, yiiksek 1silarda yikanarak veya mekanik islemlerden gegirilerek birbirine
tutunmasinin saglandig1 bir islem olarak da tanimlanabilir (Ozkendirci, 2014, s.40).

Boylece doku sikigmalari sayesinde girintili ¢ikintili bir yapt meydana gelmektedir.

Pamuk, anavatan1 Hindistan olup, M.S. 800 yillarinda Japonya ve Cin’e ge¢mistir.
Pamuk bitkisi daha ¢ok nemli ve sicak iklimi sever. Bitki tohumundan elde edilen
pamuk, kesikli elyaf (stapel) grubuna girmektedir. Elastikiyet 6zelligi yoktur. Su ile
temasinda pamuklu kumasg sismeden kaynaklanan ence ve boyca kisalma meydana
gelmesi ile girinti ¢ikintili bir yapr saglar, ancak kuruduktan sonra bu toplama eski

haline doniistir. Resim 2.9°da pamuk bitkisinin enine kesiti goriilmektedir.
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Resim.2.9. Pamuk lifinin enine kesitinin mikroskop altinda goriniimii (Baser, 1998, s.40)

Keten, bitki govdesinden elde edilmektedir. “Keten; ketengiller familyasindan,
Haziran- Agustos aylar1 arasinda ipek gibi, mavimsi veya sarimsi renkli ¢icekler acan
bir yillik bitkidir. Tarih Oncesi devirlere ait ketenden yapilmis materyallere,
Isvigre’nin gél kiyilarindaki yerlesim bolgelerinde ve Eski Misir mezarlarinda
rastlanmistir. Bu da ketenin, iplik ve kumas haline getirilme islemlerinin binlerce yil

onceden gelistigini ortaya koymaktadir” (Baser, 1998, s. 50) (Resim 2.10).

Resim.2.10. Keten lifinin enine ve boyuna kesiti (Giirciim, 2013, 5.221)

Ketenin elastikiyet 6zelligi yoktur, dokunan kumas sert tutumlu bir durusa sahip

olmaktadir. Fiziksel gekmelere karsi mukavemet gosterir.

Ipek, kesiksiz (filament) grubuna giren salg1 kokenli hayvansal bir elyaftir.

“Bombyx mori ipek kozasindan elde edilen ipek lifleri, dogal
makromolekiil proteinler olan serisin ve fibroinden olugmaktadir. Serisin
suda ¢oziinebilen yapiskan bir madde iken, fibroin life oryante olmus bir
proteindir. Serisin, fibroinin etrafin1 yapiskan yapisi sayesinde sarmakta
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ve ipek liflerini bir arada tutmaktadir”(Zhang vd., 2004, s.78; Duran vd.,
2007’den aktaran, Mengiig, 2012, s.5).

“Literatiirde “Dut ipek bdcegi” olarak gecen Bombyx mori ismini, dut yapraklarinin
bu canlilarin tek besin kaynagini olusturmasindan almaktadir. ipek bocegi ergin hale
gelmesinin ardindan, yemegi birakip kozasini 6rmeye baslamaktadir. Koza, ipek
boceginin gegirecegi baskalasim siirecinde bocegi koruyacak bir barinak olarak

tasarlanmistir” (Braun, 1999°dan aktaran, Mengiig, 2012, s.5).

Ipek esnek bir yaprya sahiptir. Elastik ozellikten ¢ok plastik olarak kabul edilir
(Baser, 2004, s.96). Ipek ile dokunan kumaslarda bu o6zellik, esneklik, dokuma
sikligi ve pek ¢ok faktorle rolyefe katki saglayabilmektedir (Resim 2.11).

Resim.2.11. ipek lifinin mikroskop altinda enine ve boyuna goriiniimii (Baser, 1998, 5.93)

“20. yiizyila kadar dokumalarin hemen hemen hepsi pamuk, keten, yiin ve ipek
olarak dort ana elyaftan olugsmustur. 1930’larda sentetik materyaller dokuma
tiriinlerde kullanilmaya baglanmistir. 1960 sonrasi modern sanatlar, ifadenin yeni
yollarimi1 aramada (jiit, sisal ve kenevir gibi) daha az kullanilan ipliklere ilgi
gostermeye baslamis, kiirkler, ¢cimenler, sazlar, hasirlar gibi ilkel insan tarafindan
kullanilan materyallerle tel, plastik gibi dogal olmayan malzemelere yonelmislerdir
(Held, 1973, s.80). Sentetikler piyasaya girdikten sonra dogal ve kimyasal
hammaddeler bir arada kullanilarak elyaflarin farklar1 sayesinde hacimsel kumaslar
tretmislerdir. “1970’lere gelindiginde cevreciligin artmasi, sentetiklerin yarattigi

cevre kirliligi ve sert tutum oOzellikleri yapay liflerin gozden diigmesine neden
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olmustur. Bu siiregte Japon tekstil arastirmacilart dogal liflerin tam olarak taklit
edilmesi i¢in ¢abalamiglardir” (Halageli, 2005, s.63). Kimyasal lifler, kaynaklarindan
rejenere ve sentetik olmak tizere c¢esitlenmektedir. Lif ve iplik teknolojisinde,
1892°de rejenere ve 1938°de sentetik liflerin kesfi ile yeni bir ¢ag baslamistir (Yasar,
2008, s.125). Dogal liflerin niteliklerinin kazandirildigi yeni yapay lifler, tekstil
yiizeylerinde, dogal lif gibi goriiniirken daha ¢ok hacimlilik saglayarak, rolyef
etkiler vermislerdir. Bu liflere “ipek gibi sentetikler”, “yiin gibi sentetikler” seklinde
uyarlamalar baglamistir. 1970’11 yillarda dogala doniis trendi ile gozden diisen yapay
lifler, Japonya’da mikrolif teknolojisi ve bikomponent lif {iretimi yaninda i¢i oyuk,
esnek, parlak, transparan, ylizeyi gozenekli, tiiylii ve piiriizlii nitelikte lif tiretimleri
ile dayanim oOzelliklerinin yani sira estetik beklentilere de cevap verir duruma
gelmisglerdir. Dogal liflerin taklit edilmesi ile baslayan sentetik lifler mikroliflerin
bulunmas: ile bu igerigi terk ederek kendi ruhlartyla var olmaya baslamislardir (Onlii
ve Halageli, 2005, s.44). Arastirmacilar, yenilik¢i bakis acisi sayesinde liflerin
karisimlariyla farkli etkileri bir araya getirerek diinya tekstil arenasinda genis s6z
sahibi oldular. “Dogal ve sentetik farkli iplik tiirlerinin birbirine karistirilmasi ve
daha sonra sicaklik karsisinda gosterdikleri farkli tepkilerden dolayi, yer yer esneyen
ve kirilan heykelimsi kumaslar elde edildi. 1970’lerin sonunda ve 1980’lerin basinda
baslayan bireysel cabalar Avrupa’da moda fuarlarinda sergilendik¢e oradaki moda
cevrelerince ¢ok begenilmistir. Tekstil diinyasindaki bu yeni gelismeler Avrupali
tasarimcilar1 tesvik etmistir” (Yasar, 2006, s.24). Sentetik malzemelerin 1s1 ile
sekillendirilebilme o6zellikleri, tekstil yiizeyinde hacimlilik olusturmanin yaninda
tekstilin dogrudan {i¢ boyutlu olusturulmasina imkan saglarken, geleneksel

tekniklerin teknolojik araglarla endiistriye uyarlanmasi giindeme gelmistir.

Ozel goriiniimlii ipliklerin dokuma yapisina kazandirdigr dzellikler yaninda, iplikleri
olusturan hammaddelerin karakteristik 6zellikleri de onemlidir. iplik karakterine
kars1 koyarak sekil verme eylemi yiiniin kecelestirilmesi ile baglamis, naylonun kesfi
ile gelistirilmistir. “Kullanim1 ¢ok yaygin olan dogal liflerin yaninda arastirilmasina
ilk olarak 1889 yilinda baslanan rejenere liflerin kesfi ve daha sonra 1940 yilinda
naylon lifinin ilk piyasaya siiriilmesi ile dogal olmayan liflerle tanisan tekstil sektorii
icin degisimin ilk nedenidir” (Yasar, 20006, s.23). Polyester lifleri, estetik nitelikleri

ile de tekstil lifleri arasinda yenilikler yaratmistir. Bu lifler son zamanlarda 6zellikle
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termoplastik 6zellikleri ile glindeme gelmektedir. “Termoplastik kumaslar, yani 1si,
kimyasal islemler ve gok yiiksek ses dalgalar1 gibi sonradan uygulanan yontemlerle
sekilleri kalic1 olarak degistirilebilen sentetik, 6zellikle de polyester kumaslardir”
(Yasar, 2016, s.121). “Termoplastik olmasi, 1s1 ile form verilmesi durumunda, bu
formun bozulmayacagi anlamina gelir” (Halageli, 2005, s.78). Bunun nedeni
termoplastik bir yapiya sahip olan sentetik liflerin 1s1yla yeniden sekillendirilmesi ve
sogutmayla tamamen istenilen sekilde kalabilmesidir. Boylece dokuma yapilar ile
hacimlendirilen ya da bitim islemleri ile hacimli etkiler kazandirilan kumaslardan
farkli bir kumas gurubu ortaya ¢ikmistir. “Tekstil lifinin ¢esitli ortam ve kosullara
verdigi tepkiler ve termo-plastik 6zellikleri; bu liften ya da ¢esitli lif gruplarindan
elde edilen yapilarin, basli basina plastik formlara doniistiiriillmesinde etkin rol

oynamistir” (Kosar-Arabali, 2015, 5.98).

Termoplastik yapiya sahip olmak bir kumasa kalici kirigiklik, kabariklik, pili,
eritilmis etki gibi ti¢ boyutlu goriiniim elde etme olanagi saglamaktadir (Braddock ve
O’Mabhony, 2005, 5.93).

Tekstil liflerinde elde edilen yenilik¢i tutumla birlikte, bu liflerin tekstil yapilarinda
kullanilmast gorsel ve fonksiyonel olarak nitelendirilebilecek farkliliklar1 giindeme
getirmigtir. 1970’11 yillarda baslayan o6zellikle Japon kumas tasarimcilarinin
geleneksel kumas ve giyim kiiltiirlerinden yola ¢ikarak yaptiklar1 ¢alismalar, kumasi
yeni teknolojilerle bir araya getirmislerdir. “Japonlarin olaganiistii felsefeci
yaklagimlari, yaraticilarin ve iireticilerin yakin igbirligi ve kimyasal teknolojilerin
yardimi ile kumaslarda inanilmaz hacimli, hareketli ylizeyler olusturup, atki ipligi
olarak c¢ok gosterisli sentetik ipliklerin kullanilmasina olanak vermistir” (Handley,
1999, 5.129). Japon tasarimcilarin kumaglara gorsel ve teknik anlamda yeni katkilar

yapmast ile kullanilan malzeme aralig1 genislemistir.

Dogal materyaller olan ipek, yiin, pamuk, keten, kagit disinda kimyasal
ve sentetik lifleri ve farkli materyalleri de kullanmiglardir. Bunlar rayon,
asetat, triasetat, poliamid, akrilik, polyester, polypropilen, elestomerics,
cam elyafi plastik, lamine, silikon, bambu, deri ve aliiminyum, titaniom,
bakir, paslanmaz ¢elik gibi metalik liflerdir (Yasar, 2006, s. 23).
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Japonya, 1980’li yillarda sentetik lifler i¢in alternatif tasarim estetigi ve
sofistike bir baglangi¢ amaciyla piyasaya miihendis-filozof-tasarimect
yaraticiliginda 1if {iretimi i¢in Avrupa’ya tamitilmistir. Buradaki
paradoksal yaklasim, el dokumalari ve boyama yontemlerindeki
geleneksel yaklasimi, kumas yapim teknolojisi ve gelecegin liflerinde bir
araya getirmek olmustur (Handley, 1999, 5.129).

Kumaglara hacim kazandirma ve iyilestirilme estetik acidan da gelismelere sebep
olmustur. Yapay lif malzemeleri, dogal liflerle karisim yapilarak geleneksel
kumaglarin modernizasyonunu saglamistir. Rei Kawakubo, ve Yoji Yamamoto,
Issey Miyake, Junichi Arai ve Reiko Sudo’nun bulundugu Japon tasarimci ve
sanatgilar, kimono siliietini kullanarak Nuno adindaki sirket ile yenilik¢i kumaslarini
sunmuslar, yeni malzeme, gelenek ve teknolojiyi bir araya getirmislerdir. “Junichi
Arai dokuma tasarimlarini 3 boyutlu yapilar olarak ele almig, lifleri miihendisligin
duyusal bir formu olarak gelistirmistir. Malzemenin gerilimini, dengesini ve
dokusunu bir mithendis goziiyle incelerken, tasarimlarinda kumaslar sabitlenmeden
gevsek bicimde dokunmus ve bu kumaslarda Arai yiiksek biikiimlii ipliklerle kabarik
doku etkileri amaglamistir” (Colchester, 1991, s.20). “Arai yalnizca ipek, pamuk,
yiin gibi dogal lifleri degil, ayn1 zamanda insan yapimi rayon ve bakir ipegi, asetat,
poliamid, akrilik, polyester, polipropilen, elastomer, cam ve metal lifleri (aliminyum,
titanyum, bakir, paslanmaz ¢elik) de kullanmistir” (Handley, 1999, s.136). Tasarimci
Philippa Brock da farkli tekstil elyaflarindan malzemeleri bir araya getirerek farkli
¢ekme miktarlari ile rolyef olusturan baska bir isimdir, Resim 2.12.’de yapmis
oldugu tasarimlardan bir 6rnek mevcuttur. Ayrica Resim 2.13’de yliksek biikiimlii

iplikle dokunmus kumasin islem 6ncesi ve sonrasi goriinlimleri mevcuttur.

Resim.2.12. Phippa Brock, rolyef kumas tasarimi (internet 10)
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Resim.2.13. Cozgii rayon, atki rayon ve yiiksek biikiimlii bir yiin ipligi (Internet 4)

2.4.2. iplik

Tekstil ve moda tasarimi alanlarinin temel malzemesi ipliktir. “Cekime tabii
tutulmus, istenilen Olclilere getirilmis, istenilen biikiim verilmis, genel anlamda
kullanima hazir lif topluluguna iplik denir” (Giirciim, 2013, s.311). “Iplik elde etme
yontemi cilali tas devrine tarihlenmektedir. Cilal tas devrinde saz ve benzeri bitkiler
ortilerek iplik elde etme sistemi bulunmustur. Bu ipliklerle elbise, ev esyas1 ve sepet
olusturulmustur” (D6len, 1992, s.2). Dogal liflerle baslayan bu siiregte tekstil
malzemeleri giinden giine gelistirilmis, bugilin insanoglunun her agidan kullanimina
sunuldugu gibi, en biiyiik mekanlar1 ortecek kadar da akilli hale gelmistir (Gezer,
2009, s.22). Dokuma kumas olusturma sirasinda hammadde ve ondan elde edilen
iplik, kumagm kimyasal, fiziksel ve gorsel yapisinda birinci derecede rol
oynamaktadir (Onlii ve Halageli, 2005, s.42). Iplik, yapilacak tasarima gére,
tiretilmis olanlar tizerinden temin edilebildigi gibi verilmek istenen etkiye gore de
iiretilebilmektedir. Ipligin mat, parlak, saydam, fosforlu, elastik, penye vb.
ozelliklerde olusu kumas ylizeyine ayrica estetik ve fiziksel nitelikler katmaktadir.
“Iplik teknolojisi gelistikce kumas olusum yontemleri de gelismektedir. Lif cinsi ayni
olsa bile ipligin numarasi, biikkiim 6zelligi, standart ya da efekt iplik olusu, kumasin
yapisal ve goriiniis 6zelligini dogrudan etkiler” (Ulkii ve Omeroglu, 1999, s.9).
Rolyef yiizeyli dokumalarda, iplik faktorii diger faktorleri direk ya da indirek

yollardan etkilemektedirler.
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“Bir lif veya ipligin ¢ap1 biiyiikse ve geometrik tekrar birimlerinde lifin ya da ipligin
hareket serbestligi varsa, o kumas daha hacimli olmaktadir” (Giirciim, 2013, s.346).
Hammaddesi secildikten sonra ipliklerin tiirli, numarasi, kat sayisi, biikiimiine 6nem
verilir. Ipligin kat sayis1 arttik¢a yassilma oran1 da artar. Cok katli ipliklerden, 6zel
biikiimlii iplikler, nopeli iplikler, slub iplikler, flame biikiimlii iplikler, nub
(duglimli) iplikler, spiral iplikler, helezon iplikler, gimp (guinpe) iplikler, bukle
iplikler, ratine iplikler, flake iplikler, ¢ekirdek iplik, tohum iplikler, elmas iplikler,
zincir iplikler gibi farkli biikiimlere gore isimlendirilir ve dokuma kumaslarda

yiizeyde goriiniim gesitliligi saglamak amaciyla kullanilirlar (Acar, 2004, s.32-35).

“Ipligin tiiriiniin seciminde dikkate almacak noktalar kumasin kullamm alani ve
buna bagli olarak belirlenecek olan tiirli, gramaji ve kumastan beklenen
davraniglardir” (Baser, 2005, s.85). Hacimli dokumalarin olusumunda ipligin
diizgiinliigli, sikligi, hav yapisi, biikiim yonili, dokuma esnasindaki uygulanan
gerilim, fikseli olup olmadig1 vb. durumlar dolayisiyla ipliklerin yakinlik uzaklik
durumuna gore farkli yiikseklik ve algakliklar meydana getirmektedir. Az biikiimli
iplikler daha hacimli gibi goriiniiyor olsa da aslinda sert tefe vurusunun da etkisiyle

iplikler birbiri tizerine daha ¢ok binerek daha fazla girinti ve ¢ikintili yapilarda

goriinmektedirler (Resim 2.14).

Resim.2.14. Reiko Sudo, 2007,%100 siki biikiimlii pamuk ipligi ile dokunmus rélyef dokuma kumasg
(Internet 6)

Resim 2.15°de aym iplik tiirli, numara ve orgiiye sahip, ancak biikiimleri birinde

ayni yonde digerinde zit yonde biikiilmiis olan ipliklerle dokunmus 2 Grnek

verilmistir. Karsilastirma yapilirsa; ayni yonde biikiilen iplik ile yapilan dokuma az

girinti ¢ikint1 olustururken, farkli yonde biikiimlii iplik ile yapilan dokuma girinti ve
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cikintili yapilar1 daha fazla ortaya ¢ikarmistir. Yani farkli yonde iplik biikiimii rélyef

dokularin tasarlanmasina ve goriinmesine katki saglamaktadir.

biikiim sonucunda olugan doku farkliliklar1 (Richards, 2012, s. 48)

Kumas olusumu sirasinda rolyefe etki eden iplik faktorii hem dokuma esnasinda hem
de kumas tezgahtan ¢ikarildiktan sonra farkl etkilerde olabilmektedir. Ham kumas
boyutlar1 iizerinde etkili olan kumas yap1 parametreleri; iplik ¢aplari, siklik ve
orgiidiir. Iplik capi, belirli érgiide planlanan bir kumasin dengeli ve dayanikli bir
kumas yapist olusturmasi kosulu ile dokunabilecegi en yiiksek iplik sikliklarini
etkiledigi gibi, sikligina bagl olarak kumas kalinligi ve gramajini belirleyen en
onemli etkendir. Iplik ¢ap1 inceldik¢e kumas daha sik dokunabilir, iplik ¢ap: arttikca
kumas kalinlig1 ve gramaji da artar. Tasarima uygun segilen ipliklerden beklenen
hacim performansi, dokuma oncesi, dokuma esnasinda ve bitim islemleri ile
verilebildiginden bu faktdrler gdz oniine alinarak uygun segim yapilir. Ipliklerin
dokuma diizeni igerisinde 90 derecelik bir ac1 olusturduklar icin direk igerden
kaynaklanan boyutsal bir yerlesimleri vardir. “Dokuma kumaslar yapilari geregi atki
ve ¢oOzgl ipliklerinin dik ag¢1 olusturacak bicimde kesigsmeleri nedeniyle {i¢
boyutludurlar. Ancak bazi 6rgii ve iplik yapilari ile bu boyutluluk kumas ylizeyinde
daha belirgin hale gelmektedir ve son yillarda mimari-moda tasarim etkilesimlerinin
bir sonucu olarak tekstillerde ve giysilerde daha fazla 6ne ¢ikan ve moda egilimleri
arasinda yer alan bir etki olarak gozlenmektedir” (Sener, 1992, s.116). Kumaslardaki
rolyef, atki veya ¢ozgii ipligi ya da her ikisi ile kazandirilabilmektedir. Atk iplikleri,

dokuma sirasinda gerilime maruz kalmamakta ve bu nedenle olaganiistii kopma
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mukavemeti gerektirmemektedir, bundan dolayr malzeme c¢esitliligi ag¢isindan
oldukca zengindir. Yapi olarak ¢ozgii ipligine gore daha yumusak biikiimlii, hacimli
ve dokulu olabilirler. Son zamanlarda kagit, deri, sicim, kirpinti, rafya, tela, muhtelif
bantlar, kurdela vb. dar dokumalar, metal teller, 6rme iplikler, biikiimsiiz fitil benzeri
malzeme, elyaf vb. materyaller atki ipligi olarak sik¢a kullanilmaktadir. “Giliniimiiz
kumaslarinda ileri teknoloji sayesinde tekstil lifleri ve ipliklerinde yapilan
gelismeler, misina, tel, tela kagit gibi farkli malzemelerin iplik, serit ya da benzeri
bigimlerde tekstillerde kullanilabilir hale gelmeleri ve hatta kurdele benzeri dar
dokumalarin, 6rme ipliklerin ve Ornek sayisi artacak ¢ok farkli malzemelerin
tekstillerde iplik yerine kullanilabilmeleri, sadece dokuma kumaslarin degil, 6rme ve
diger tekstillerin de estetik goriintiisiinii ok farkli gorsellige tasimstir” (Onlii ve
Halageli, 2005, s.43). Resim 2.16°da atki malzemesi olarak kagit iplik kullanilmistir,

dokuma sonrasit kesme islemine tabii tutulan bu iplikler agilma yaparak hacimsel,

kabartil1 bir yiizey olusmasini saglamistir.

| 2 =

Resim.2.16. Reiko Sudo, 1997, %57 kagit, %43 polyester kumas (Internet 6)

Kumas dokusunun esasi, iplige bagli olarak kumasin 6rgii ve yapisinin olusturdugu
kabarik ve al¢akliklar nedeni ile 151k ve gblgenin kumasin yiizeyinde yarattigi etkiye
dayanmaktadir. “Isik ve golge farklarinin yarattigi etkiler kumaslarin sahip oldugu
gorsel niteliklerini belirler. Parlak ve piiriizsliz yiizeye sahip kumaslar 15181 ¢ok
yansitirken, mat ve piirlizlii ylizeyler yansitici degildir. Her nesnenin 15181 yansitma
bicimi ve dereceleri farklidir. Eger bir yiizey 15181 yansitmaz ve emmezse, 151k

nesnenin i¢inden gecmis demektir. “Tekstil yapilar1 olusturan liflerin, farkli teknikler
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ile kullanim bi¢imleri dogrultusunda ortaya ¢ikan hacimli nesnelerin, 1sikla olan
iligkisi baglaminda boyut kavrami iizerinde durmak gereklidir. Zaman zaman seffaf
liflerden olusan iplikler ya da ipliklerin seyrek-gevsek kullanimiyla olusan gézenekli
yiizeyler ya da ince-kalin iplik farkliliklar1 ve orgiileriyle olusturulan 151k gecirgen
yiizeylerin olusturdugu yeni hacimler ve bu hacimlerin 151k ile iliskisi temel
dayanagidir” (Atalayer, 2001°den aktaran, Onlii, 2008, s.10). Kumas gériiniimlerini
belirleyen yapt cesitleri kumasin ayni zamanda dokusunu meydana getirirler.
Kullanilan iplik sistemleri, iplik cinsleri numaralari, orgiiler ve siklik kumas
dokusunu belirler” (Yasar, 2006, s.24). Kumas yiizeyinde 15181 hem yansitan hem de
geciren golgeler yaratarak doku farkliliklart ¢esitlendirilmis olur. Boyle kumaslarda
doku farkliliklarinin arttirilmasi parlak ve mat ipliklerin ya da diiz ve fantezi
ipliklerin bir arada kullanilmasi ile mimkiindiir” (Yasar, 2014, s.34). Elastan ve
fantezi biikiim igeren iplikler, yiizeyde rolyef yapiya biiylik katki saglamaktadir.
Ornegin, elastan iplikler baz1 maddeler ile kaplanarak hacim etkisi verilir ardindan

tezgahtan ¢ikan kumas hacmi arttirtlmis olur (Resim 2.17).

Resim.2.17. Elastik ipliklerle olugturulmus rélyef kumas (Halageli, 2005, s.114)

Efekt kazandirilmis iplik kullanimi rélyef kumaglarda girintili, ¢ikintili yapinin
belirginlesmesi igin kolay yontemlerdendir. Dokulu bir iplik tiirii olan fantezi iplikler
en iyi drneklerdendir. “Iplikler, eglenceli ve ilging bir sekilde kullanilmak iizere
renkli efektler ya da sira dis1 yaratici dokular yaratmak i¢in biikiilebilirler. Fantezi
iplikler bu gruba girmektedirler. Fantezi iplikler ince-kalin, diiz-dokulu, yumusak-
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sert gibi zit efektlerde olabilirler, ancak lifin karakteri iplik iizerinde normal etkisini
gosterir” (Phillips, 1983, s.24). Fantezi iplik tiirlerinde biikiimiin disinda olanlar da
tiip 6rme, rashel 6rme, tape vb. tiretiminde kullanilmaktadir. Resim 2.18’de Bursa’da

bulunan Aldemir Tekstil tarafindan tiretilen farkli fantezi iplik tiirleri goriilmektedir.
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Resim.2.18. Aldemir tekstil tarafindan {iretilen fantezi iplikler (Berber,2018)

Atkida metalik iplik kullanimi, hem Orgiiniin ¢esidi hem de malzemenin parlaklig: ile
rolyef etkiyi arttirmaktadir. “Metal lifleri, Tlirk kumaslarinda kullanilan altin ve glimiis
tellerin verdigi parlaklik etkisinin yeni teknoloji ile elde edilmesiyle iiretilmektedirler.
Tarihsel siirecte metal yapraklar, ipek iplik veya pamuga sarilarak veya kendi basina
kullanilmastir. 20. yy. da sentetik liflerin gelistirilmesi ile metal iplik yapimi daha da
kolaylasmugtir” (Halageli, 2005, s. 62). Metalik etkili iplikler farkli 1s1k yanilsamalari
yaratarak rolyef dokumalar olusturmaktadir. “Metalik iplikler dokumalarda genellikle atki
ipligi olarak kullanilirken, sadece giysilik kumaglarda hem atki hem ¢ozgii ipligi
olabilmektedir. Saf metal kumaslar biikiilebilmekte, farkli ylizey olusumlarina ve {i¢
boyutlu goriintimlere izin vermektedirler” (Braddock ve O’Mahony, 2005,’den aktaran,
Yagsar, 2008, 5.118) (Resim 2.19, 2.20).
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Resim.2.20. Metalik malzemeden tiretilmis rélyef kumasg, Saydam Tekstil koleksiyonu (Berber,2018)

“Metal hammaddeler tel iplik seklinde, dokuma sirasinda kullanilarak sert ve katlanabilir
yapilar elde edilebilmektedir. Bu sayede, farkli sekiller verilebilen ve bu seklini koruyan
dokuma yapilar ortaya ¢ikmaktadir” (Acar, 2004, 5.192). Resim 2.21°deki 6rnek bakar tel
atki ile dokunmus ve bakir telin hareketli etkisi rolyef yapiyr desteklemistir.

M‘\v.' ‘u'\.\!m A ) A :. P .l o I‘\-i.-
Resim.2.21. Reiko Sudo, 2003, %53 bakir, %47 pamuk (internet 6)
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“Cozgl ipliklerinin belirli kompakt yapiya, sik1 ve giiglii olmaya ihtiyaci vardir”
(Philips, 1983, 5.25). Rolyef kumaslarda ¢ozgiide her tiirlii mukavemetli saglam iplik
kullanilabilir, ancak toplama yaparak, rolyefi saglayacak ve sabit kalacak iplikler iyi
belirlenmelidir. Makine parki tarafindan belirli siddette tansiyona maruz kalacagi
icin belirli bir giicte olmak zorundadir. Ister ¢dzgii, ister atki ipligi olsun rdlyefte esas
olan, iplik dizilimini dogru yapmaktir. 13.04.2017 tarihinde Saydam Tekstil Dokuma
Dairesi Miidiirii Dondii Tekin ile yapilan yliz yiize goriisme sonucunda; ¢ok katl
rolyef kumaslarda katlardan birinin toplanmasi gerektigi, bunun igin dokuma yiizey
tizerinde ard ardina toplama karakterine sahip ipliklerin kullanilamayacag, bir adet
toplayan karakterde (termoplastik yapili vb.) iplik kullaniliyorsa, diger ipligin kumasi
toplamayan tiirden olmasi gerektigi tespit edilmistir. Aksi takdirde biitiin iplikler
toplayan karakterde olursa kumasta asir1 toplama yaparak istenen etkiyi vermeyecegi
saptanmistir. Eger tek katli bir dokuma yapilacaksa tamami toplayacagi i¢in rolyef
olusumu elde edilememektedir. Cozgli ve atki ipliginin fiziksel yapilari sayesinde
kumas yiizeyinde hem orgiiniin hem de iplik tiirliniin sagladigi kendine has
ozelliklerle rolyef dokumalar elde edilmektedir. Iplik, rolyef ile ifade edilmeye
calisilant fiziksel olarak en iyi ifade eden faktordiir. Dolayisiyla kumasta olmasi
istenen Ozellik, iplikte olmas1 gereken 6zellikleri yansitmaktadir. Bu 6zellikler; renk,
doku, parlaklik, sertlik vb. olabilmektedir. “Bir kumas, aym orgii ve kumas yapisi
kullanilarak hammaddeye yani iplige bagli olarak dokulu, piiriizsiiz, parlak, mat,
seffaf, kalin, ince, sert, yumusak olarak dokunabilir” (Yasar, 2016, s.174). “Cesitli
kumaglar dokunuldugunda pariltili ya da mat izlenim birakabilir. Cukur ya da
kabariklik etkileri goziin farkli tonlarda ve parlakliklardaki iplikleri dokuma iginde
tekrarli sekilde algilanmasi siirecinde olusmaktadir” (Larsen ve Weeks, 1975’den
aktaran, Acar, 2004, s.155). Tutum, gériiniim gibi iplik 6zellikleri, varligin1 dokuma
yapisindan ¢ok fazla etkilenmeden ortaya koyarak ayni ya da benzer ozellikleri,
dokuma kumas yapisina tasimaktir. Bauhaus ekolii sanat¢ilarindan Anni Albers “On
Weaving” adli kitabinda bunu 6nemle vurgulamistir. Albers’e gore; “kaba ya da diiz,
plirizlii ya da yumusak, diizgiin ya da dalgali gibi tanimlanan kumas yapilarini
olusturan ipligin kalitesi biliylik 6nem tasimaktadir. Bu 6zellikler kumasin yapisal
goriiniimiinii belirlemekte ya da sinirlandirmaktadir” (Albers, 1975’den aktaran,

Acar, 2004,s. 189).
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Iplikler dokuma &ncesi sahip olduklart o6zellikleri ile dokuma sonrasinda
goriiniimlerine biiyiik katki saglarlar. 11.03.2017 tarihinde Perka Tekstil Dokuma
Dairesi Miidiirii Mehmet Akalin “fikseli ve fiksesiz iplik kullaniminin farkli sonuglar
dogurdugunu; boyahanede islem gordigi i¢in fikseli ipligin dokuma sonrasi
islemlerde sabit kaldigini, ancak fiksesiz ipligin 1s1l islem gormedigi i¢in ilk islemde
toplama yaptigin1” ifade etmistir. Bazi iplikler dokuma sonrasi islemlerde birtakim
karakter degisikliklerine ugrayarak kumasin fiziksel yapisini degistirmektedir. Bu
karakterlere sahip son zamanlarda en ¢ok tercih edilen o6rnekler, termoplastik

yapidaki iplikleridir.

Rolyef kumasglarda sikca termoplastik 6zellikli iplikler kullanilmaktadir. Bu iplikler
dokuma tamamlandiktan sonra sicak 1sil islemler ile toparlayarak hacimli bir yapi

olusturmaktadir (Resim 2.22, Resim 2.23).

Cekme,
Itme,
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Resim 2.22. Termoplastik polimerlerin yapisi (Giirctim, 2013, $.157)

Termoplastik yapidaki iplikler tekstiire islemine tabi tutularak sekillenebilirler.
“Tekstiire iplikler sentetik liflerin termoplastik 6zelliklerinden yararlanarak, yiiksek
sicaklik ve basing altinda kivriml, kirisik, ilmekli gériintimler kazandirilarak iiretilen
0zel yapili ipliklerdir” (Yasar, 2014, s.68). Baslica tekstiire iplikler; hava jet
tekstiire, yalanci biikiim, yiiksek biikiim, elastan, flos, diiz olmak {izere iiretim
yontemlerine gore ¢esitlenmektedir. Liflerin iplige doniistitken kazandigi bu
ozellikler sayesinde kumaslarda farkli hacimlere sahip iplik kullanimiyla rolyef
etkilerini elde etmek miimkiindiir. Biikiimii fazla olan iplikler ile daha hacimli,

hareketli, derinlikli yiizeyler elde edilmektedir (Atalayer, 2001, $.56).
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Resim 2.23. Termoplastik 6zellikli iplik ve polyester ile dokunmus rélyef kumasin 6n ve arka yiizi,
Perka Tekstil Koleksiyonu (Berber, 2018)
Rolyef kumas olusturma yontemlerinden bir digeri dolgu ipligi kullanimi ile hacim
elde edilmesidir. Dokuma esnasinda ¢ift kat teknigi kullanilarak desen olusumu igin
ortadan baglama yontemi uygulanir. Desenin oldugu alanin i¢indeki bosluk yani
torba yap1 dolgu ipligi ile doldurulur, bitim islemlerinde sicak ve buhar etkisi ile
dolgu ipligi siser ve hacimli bir yap1 elde edilmesi saglanir. Dolgu ipligi ile rolyef
etki yaratilabilecegi gibi, kullanilan iplik 6zelligine bagli olarak sonrasinda yapilacak
islemlerle bu etki artirilabilmektedir. Asagida gorseli bulunan dokuma kumas, dolgu
ipligi kullanilarak dokunmus, 1s1 ve basing altina girmeden ve girdikten sonraki

durumlar1 agisindan iyi bir 6rnektir (Resim 2.24.).
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Resim.2.24. Dolgu ipligi kullanilarak dokunan rolyef kumasin islem oncesi ve sonrasi goriinimii,
Perka Tekstil Koleksiyonu (Berber, 2018)

Termoplastik 6zellikli ipliklerin disinda ipliklerle de rolyef yapi elde etmek
miimkiindiir. Giiniimiizde iplikler dogal ya da sentetik kdkenli hammaddelerden
tiretilmektedir. Rolyef dokular olusturmak i¢in bu hammaddelerin iplik tiirlerini bir
arada kullanip, c¢esitli o6zelliklerinden faydalanarak farkli toplama bigimleri
olusturmada bitim islemleri dnemli bir faktordiir. “Cesitli iplik tiirleri, parlak-mat,
ince-kalin, seffaf-opak gibi fiziksel etkileri ile ve bu etkilerin bir arada kullanimiyla
cesitli tasarim alternatifleri sunmalar1 acgisindan 6nem tasimaktadir” (Acar, 2004,
s.194). Ayn1 dokuma yapist igerisinde farkli karakterlerdeki dokumalar Grgiliniin de
katkis1 ile farkli goriiniimler sergilerler. “Bu tiir dokumalara en iyi drnek yiinlii
kumaslarla verilebilir. Yiin-pamuk veya yiin-polyester vb. gibi malzemelerden
dokunmus bir kumas, kecelesme islemine tabii tutulmaktadir. Uygulanan bitim
islemleri sirasinda yiiniin kegelesme 6zelligi nedeniyle ¢ceken kumasta diger iplikler
seklini korudugundan kumas biiziilerek, oldugundan daha kabarik bir etki
kazanmaktadir” (Yasar, 2008, 5.122).

Ornegin Resim 2.25’de gorseli bulunan dokuma 6rnegi atki ipligi olarak ipek+flos,
¢ozgli ipligi olarak ipek ile dokunmustur. Dokuma sonrasi ¢ekme farklari nedeniyle
toplanarak girinti ve c¢ikintilara sebep olmustur. Resim 2.26’da goriilen Ornekte
keten, sim ve c¢eken iplik kullanimiyla zit etkilerle boyutlandirilmaya calisilmistir.

Pamuk ya da yiin gibi dogal, lycra, elastan gibi esneklik giicii fazla olan iplikler vb.
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tiirler rolyef etkiyi birliktelik ile 6ne ¢ikarmaktadir. “Dogal ve sentetik farkli iplik

tiirlerinin birbirine karistirtlmasi ve daha sonra sicaklik karsisinda gosterdikleri farkl

tepkilerden dolayi, yer yer esneyen ve kirillan heykelimsi kumaglar elde

edilmektedir” (Yasar, 2006, s. 24) ( Resim 2.27).

Resim.2.25. Cozgii ipek, atki ipek+flos iplikten dokunmug kumas, sol, 6n sag arka goriintiisii, Saydam
Tekstil Koleksiyonu (Berber,2018)

Resim.2.26. Keten, termoplastik 6zellikli ve metalik iplik karigimli parlak-mat dokuma, Perka Tekstil
koleksiyonu (Berber, 2018)
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Resim.2.27. Junichi Arai “Glacier”, 2003, yiin, polyester and aliminyum, 3.1m x1m (internet 7)

Cozgii ve atki ipliklerinin sahip oldugu hammadde tiirii, numara, biikiim, siklik, renk
gibi faktorlerin aym1 ya da farkli olmasi1 fiziksel ve estetik Ozellikleri
degistirmektedir. Rolyef yapili kumaglarda orgiiye baglh olarak ayni ya da farkli
tirde iplik tlirli, numarasi, biikiimii, parlakligi, ¢cap1 vb. farkli segimleri girintili
cikintili yapiyr dogrudan etkilemektedir. Resim 2.28’de ipek ve yiin kullanini

sonucu orgiide olugan baloncuklu yap1 hammadde farki ile olusmaktadir.

“Ozel goriiniimlii ipliklerin dokuma yapisi igindeki goriinme miktari, 6rgii tiirii ile
dogrudan ilgilidir. Genellikle atki ipligi olarak kullanilan 6zel goriiniimlii iplikler,
olusturulan 6rgii raporlarindaki atki yogunlugu oraninda dokuma kumas yapisinda
kendisini gostermektedir. Ozel goriiniimlii iplikler, yapisi geregi bezayagi gibi ¢ok
sik1 baglant1 noktas1 olan orgiilerde bile normal ipliklere gore daha belirgin sekilde

ortaya ¢ikmaktadir” (Acar, 2004, 5.192).
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Resim.2.28. Ipek ve yiin ile iiretilmis rolyef kumas (Richards, 2012, s. 156)

2.4.3. Orgii

“Orgii, herhangi bir biitiinii olusturan birimlerin birlesme eylemi ya da kesismesi
eylemi olarak tanimlanabilmektedir” (Atalayer, 2001, s.78). Orgii, dokuma islemi
sirasinda ipliklerin biikiim almasi sonucu olusan bir yapidir. “Cozgii ve atki
ipliklerinin dik ag1 ile kesigsmeleriyle ve birbirlerinin altindan veya iizerinden
gecmeleriyle olusan yapilara baglama, orgii veya doku adi verilmektedir” (Imer,
1987, s.3). “Orgiiler, yiizeyde dokulandirilmus ipliklerin durusunu belirli bolgelerde
gostermek icin en iyi yoldur” (Philips, 1983, s.24). Bir kumasin orgiisii, gorsel
ozelliklerini etkileyen &nemli faktdrlerden bir tanesidir. Orgii, kumas yiizeyinde
yiizey dokusu ya da tekstiir olarak tanimlanan bir goriiniim ve yap1 6zelligi saglar.
“Orgii, dokuma kumaslarin dokusu, tutumu, akiskanligi, dayanimi gibi 6zelliklerinin
onemli belirleyicilerinden olmasmin yani sira, elle hissedilen ve gorsel olarak
algilanan piiriizli, plriizsiiz, kabarik, diiz vb. gibi tanimlanan yiizey goriintiilerinin

de belirleyicilerindendir” (Onlii ve Yasar, 2017, $.68).

Doku, gorsel deneyime zenginlik katarak kendine 6zgii niteliklere sahip, duyu
organlari ile edinilen bir deneyimdir. Bir bigimin yiizey 6zelliklerini ifade etmek i¢in

dokusunun 6zellikleri kullanilmaktadir. Kumas yiizeyinden bir degerlendirme
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yapildiginda, dokunmaya ve gormeye dayali bu deneyimler; piiriizlii, yumusak,
diizgiin, kaba, mat, sert gibi ifadelere doniismektedir. Dokunma ve gérme duyusu ile
algilanmakta ve dolayisiyla bunlar dokunsal ve gorsel, ya da fiziksel ve estetik
dokular olarak da smiflanmaktadir. Orgiiniin belirttigi baglantilara gore olusturulan
dokuma yapi, diiz yansima saglayan bir yapiya sahipse parlak dokulu, karisik
yansimaya neden olan bir yapiya sahipse piiriizlii dokulu olarak tanimlanmaktadir.
Dokuma yapisindaki atki ve ¢ozgii ipliklerinin baglant1 sikligi, baglanti yapilmayan
noktalarda olusan iplik yiizmelerinin uzunlugu, bu ylizmelerin ve baglantilarin yap1
icindeki dagilimi gibi nedenler, yiizey yansimalarinin niteligini belirlemektedir
(Acar, 2004, s.169). Yiizeyde olusan piiriiz, hacim, girinti, ¢ikint1 gibi kavramlar

rolyef dokulu kumaslar1 olusturmaktadir.

Dokuma kumaslarda kullanilan degisik o6rgli diizenleri hacimli, rolyef ylizey
dokularina ¢ok biiyilk katki saglamaktadir. Ozellikle aym alanda farkh
karakterlerdeki Orgii yapilart hacmin boyutunu daha belirgin hale getirmektedir.
Orgii yapilari, yiizey dokulari olusturarak 15131 degisik yonlerde ve miktarlarda
yansitip ¢esitli goriniim efektleri ya da etkileri olustururlar. Kumaslarin 6rgiisi,
sadece gorsel degil ayni zamanda fiziksel oOzelliklerini de etkileyebilmektedir.
Kumasin yap1 plani, orgii ile tasarlanmaktadir. Orgii, kumasm i¢ yapisini etkiledigi
gibi iplik ozellikleri ile birlikte yiizey yapisini da olusturarak goriiniimiinii biyiik
Olciide etkilemektedir.

Dokuma mekanizmasi ile {i¢ ana orgili olan bezayagi, dimi, saten (Resim 2.29) ve
bunlarin tiirevleri, kuvvetlendirilmis ve 6zel orgli yapilart ile ¢ok c¢esitli dokusal

yiizeyler olusturulmaktadir.

Resim.2.29. Ayni ¢ozgii ve atki ile olusturulmus basit dokuma 6rnekleri (Keskin, 2012, s.19)
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Kumas yapisina bagl olarak 6rgii ile olusturulan boyutluluktan bahsedilecek olursa;
tek katli kumaslardan balpetegi (Resim 2.30), leno, etamin, siinger gibi yapilar sahip
olduklan piiriizlii ylizey ile diiz kumaslardan ayrilirlar. Ayrica, ozellikle atki ipligi
olarak kullanilan malzemenin kendi dokusundaki havliligin, diizgiinsiizliiglin veya
tekstiire etkilerin, kumasa ilave bir hacim kazandirdig1 séylenebilir. Ozel baglantili
dokuma yapilarinda; basta pike, plise ve havli yapilar olmak iizere, baglant1 iplikleri
ile kumas yilizeyinde algak ve tiimsek alanlarin bir arada bulunmasinda etkin olurlar
(Halageli, 2010, s.396). “Etamin dokular, krep 6rgiilerden daha yiiksek rolyef etkisi
olusturulabilen oOrgii raporlarina sahiptir. Dokuma yapisinin goriinimii zeminden
yiikselmis ¢ozgii ve atki ylizmeleri seklindedir. Krep orgiiler, temel oOrgiiler gibi
diizenli bir rapora sahip olamayip, 6rgii raporu i¢inde belirli bir diizeni olmayan
baglant1 noktalariyla elde edilmektedir” (Acar, 2004, s.170) ve “temel orgiilerin
kullanigh bir ¢esitliligini olusturan piiriizlii, kabarik gdriinlimde kumas yapilaridir”
(Basaran, 2019, s.221). “Etamin, bal petegi, gofre, krep gibi dokular kumagin
yiizeyinde hacimli yapiya katki saglarlar. Ozellikle bitim islemleriyle bu o6rgii
yapilari, kumas yiizeyinde daha da hacimli hale getirilebilirler” (Yasar, 2008, 5.122).

Resim.2.30. Bal petegi 6rgii ile yapilmis 6rnekler (Ain-Grischott, 1997, 5.67)

Dokuma kumaglarda sikligin ve apre tekniklerinin de etkisinde uygun oOrgiilerin
kullanim1 ile diiz ve kaygan yiizeyler elde edilebildigi gibi, c¢ikintili, ¢okiintiili,
gozenekli, hiicreli, disli piiriizli, kabarik yilizeyler de elde edilebilir” (Baser, 2005,
s.10). Orgii diizenlerindeki baglant1 ve yiizmeler rolyef yapinin yoniinii, yiiksek ya da
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alcak olarak isimlendirilmesini saglar. Ornegin basit yapili orgiilerden dimi ve
satende stirekli kaydirmali olusan meyiller girinti ve c¢ikintilarin da diyagonal
olmasmi saglamaktadir. Bezayagi ise diizenli ve kare goOriinlimlii bir piiriizliiliik

olusmaktadir.

Stinger orgiiler, dokundugunda hiicreli bir goriintii olusturan yiiksek piiriizlii bir
yaptya sahip orgli gruplarindan biridir. Atki ve ¢ozgili atlamalarint u¢ uca gelecek
sekilde diizenleyerek kumas ylizeyinde hiicreli bir yap1 elde etmek amaciyla diizenli
cokiintliler ve cikintilar olusturulur. Bu orgiilerin saten temelinden tiiretilen bir
grubu, ayn1 zamanda yumusak bir kumas dokusu da sagladigindan siinger orgiiler
olarak tanimlanirlar. “Stinger Orgililer 10’lu ya da daha biiylik birimli bir saten
Orgliniin temel kesismeleri etrafinda bir baklava motifi olusturacak bi¢imde
kesigsmeler eklenerek elde edilirler” (Baser, 2005, s.112). Krep, leno, bal petegi ve
kord orgiiler farkli uzunluklarda iplik yiizmeleri veya serbest kalma ve g¢ekme
durumunda siki ve gevsek kesisimlerin bir araya getirilmesiyle diizensiz yiizeyler
elde edilmesi i¢in yapilandirilirlar. Dokulu ipliklerle kumas yiizeyindeki doku etkisi
arttirilabilir ve hacimlilik vurgulanabilir. Kord orgiilerde dolgu atki atilmasiyla,
bezayag1 orgiideki cift katli yapi daha kabarik bir yilizey yaratabilir (Philips,
1983’den aktaran, Halageli, 2010, 5.396). Dokuma kumas yapisini olusturan kumas
orglsli, kumasin kalinligi, yumusaklhigi ve parlakligi iizerinde etkin olmaktadir.
Dokuma kumaglarda bezayagi, dimi ve saten gibi temel orgiiler ve bunlara bagl
olarak olusturulan tiirev &rgiiler kullanilabilir. “Ornegin hem ¢dzgii hem atki
yoniinde kirilan ¢apraz dimiler ve bezayag tiirevlerinden kauguk dokular optik algi
olusturan orgiilerdir” (Basaran, 2019, s.117,151). Saten Orgliniin kullanildigt
kumaslar ipliklerin diiz bigcimde yan yana dizilerek 15181 yansitmalar1 nedeniyle daha
akict ve parlak goriiniirler. Ancak parlaklik ve renk estetik bir faktdr oldugu i¢in
dokunsal algilanan rolyeflere katki saglamaz. Dokuma kumaslarda kullanilan iplik
renk plan1 kumasin renk, desen ve gorsel dokusunu belirleyen faktorlerden birisidir.
“Basit orgiiler, kumas ylizeyinde olusturduklar1 ¢esitli goriinlimler yaninda, disler,
cokiintiiler, ¢ikintilar, hiicreler, gozenekler olusturarak kumasin farkli tusede ve

gegcirgenlikte olmasina yol agarlar” (Baser, 2005, $.35).
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2.4.4. Teknik

Cevremizde gordiiglimiiz engebeli, inisli, ¢ikisli, cukurlu, girintili, ¢ikintili pek ¢ok
dogal ya da yapay nesne, var olan yapisal formlarindan dolayr rolyef olarak
adlandirilmaktadir. Daha ¢ok dogadan taklitle aktarilan bu 6zellikler son donemlerde
kumas ve tekstil endiistrisinde pek ¢ok faktor ve teknik ¢oziimlemelerin de katkistyla
sik kullanilmaktadir. Bu faktorler; malzeme, iplik, boya, baski, orgii, bitim islemleri
vb. uygulamalarla, teknik detaylandirmanin birlikteligi sonucu yapilan rolyef etkili
tasarima ulagilan bir siireci olustururlar. “Giiniimiiz giysilik kumaslarinda sadece motif,
desen ve yiizey diizenlemeleri 6nemli olmayip, ayni zamanda bu 6gelerin hammadde,
iplik ve teknikle birlikteligi onemlidir. Elbette ki bu birliktelik, kumasin islevselligini
g6z ard1 etmeksizin kumas yiizeyinde bir araya getirilecektir” (Onlii, 2004, s.12). “Eger
bir yontu ustast hacimle, bir mimar mekanla, bir ressam renkle ilgileniyorsa ayn1 sekilde
bir dokuma ustas1 da esas olarak dokunsal izlenimlerle ilgilenmektedir. Sertlik ve
yumusakligin tonlar1, piiriizliliik, metalsi sogukluk gibi yapisal nitelikler, dokunsal
yiizeyin biiyiik boliimiinii olusturmaktadir. Calisma amaciyla secilen lifler ve iplikler ile
dokuma teknigi arasinda karmasik bir etkilesim bulunmaktadir” (Albers,1975’den
aktaran, Acar, 2004,s.149).

Tek kath basit veya ¢ok kath yapilarda, yukarida sayilan parametreler ile rolyef yapilar
olusturulabilmektedir. Kumas ylizeyinde ekstra iplikli ve takviyeli (gli¢lendirilmis)
yapilar ile kumasg yiizeyinde ya da arkasinda bulunan bu iplikler yigilma yaparak hacimli
yaptya katkida bulunmaktadirlar. Ayrica bu iplikler ekstra olduklarindan dolayr normal
atki ve ¢ozgii ipliklerine ilaveten sikliga bir etkileri olmamakta, ancak bazen bir miktar
azaltma olabilmektedir. Bu iplikler tasarimin yiizeyinde kullanilirsa ylizeyde bir rolyef
etki, desen boltimiinde kullanilirsa bolgesel bir etki saglayacaklardir. Takviyeli yapilarda
kumasin arka yiiziinde hareket eden iplikler tiim yiizeyde bir kabarikliga sahiptir.
Normal bir basit 6rgiiye gore daha az siklikta uygulanmaktadir. “Takviyeli ¢6zgii ve
takviyeli atki teknikleri, kuvvetlendirilmis doku teknikleri veya ¢ok katli dokuma
teknikleriyle, dokuma yapi1 lizerinde doku veya desen bolgelerini daha belirgin halde
olusturmak miimkiindiir. Bununla beraber, bu tekniklerden faydalanarak zemindeki
dokuma yap1 lizerinde, tamamen farkli fiziksel ve estetik 6zelliklere sahip goriintimler

verilebilir, baglanti yapmayan ve dokumaya katilmayan atki veya ¢ozgii iplikleri ile
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yizmeler elde etmek, pileli (katlamali) yapilar olusturmak kuvvetli dokusal etkiler
saglamak i¢in bagvurulan yontemlerden bazilaridir” (Acar, 2004, s.174). “Tek kat, astar
¢cozgii ve atki teknigi, ekstra ¢ozgii ve/veya atki teknigi, iki veya daha ¢ok katli dokuma
teknikleri yaninda, plise, havlu yapilar gibi 6zel dokuma teknikleri mevcuttur. Temel
dokuma orgiileri ve bunlarin tiirevleri sozii edilen tekniklerle uygulanir “(Acar, 2016,
5.220).

“Hem dokuma yapist ve teknigi, hem de kullanilan ipliklerin hammaddesi ve tiirii bu
kumaslarin olusumlarinda temel faktorlerdir. Daha ¢ok atkidan ve ¢ézgiiden takviyeli ya
da ¢ok katli kumaslarda goriilen bu durum kullanilan farkl ipliklerle desteklenmektedir.
Cift kath kumaglarda da farkli iplik cinsleriyle hacimli etkiler elde etmek miimkiindiir.
Yiizey degistiren ¢ift katli kumasta farkli yapilarda iki ayr1 atki ipliginden birinci kat
icin esnek olmayan bir iplik, ikinci kat i¢inse esnek bir iplik kullanildiginda esnek
iplikler dokumadan sonra eski hallerine donerek ¢ekerler. Boyle bir durumda esnek
olmayan atki iplikleri ¢ekmelerden dolayr kumas yiizeyinde torba etkisi yaratarak
hacimli bir goriiniime kavusur” (Yasar, 2008, s.123). Resim 2.31."de ¢ift katli kumas
yapisinda ipek, yapay ipek, krep yiin kullanilarak farkli ¢ekme oranlarindan
yararlanilmistir. Cok katli dokuma teknigi sayesinde, malzemesi, orgiisii, sikligi
birbirinden farkli olabilen dokuma yapilar, katlar halinde dokunarak ve kat

degisimleri yaparak, bir dokuma yiizeyinde bir arada kullanilarak ¢ok fazla sayida ve

cesitlilikte desen ve doku kombinasyonu saglamaktadir” (Acar, 2004, s.174).

Resim.2.31. Cift katl farkli malzemeler ile dokunmus rolyef dokuma 6rnegi (Richards, 2012, 5.16)
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Kumaslarda yapinin tek kat, ¢ift kat veya kuvvetlendirilmis yapida olmasi, kumasin
tutumunda ve gorlinimiinde etkin olmaktadir. Degisen yiizli ¢ift katli yapilardaki
kumasglar, birbirinden farkli goriinimdeki on ve arka yiizleri ile kullanicinin
begenisine yoneliktir. Cift kat teknikleri icinde yer alan yiizey degistiren c¢ift kat

yontemi, net renk ve rolyef doku alanlarinin olusturulmasinda en etkili

yontemlerden biridir (Resim 2.32).

Resim.2.32. Degisen yiizlii ¢ift katl dokuma 6rnegi (Halageli, 2010, s.399)

Incelenen rolyef cift katli dokuma kumaslarda, genellikle alt katta toplama
karakterine sahip bir iplik, {ist katta ise normal bir ipligin kullanildig1 goriilmektedir.
Isil islem sonrasinda st kat, alt katin ¢ekmesinden dolayr toplanarak rolyef
olusturmaktadir. Cok katl teknikler arasinda yer alan dolgu atki ve ¢ozgii teknigi,
Ozellikle hacimli goriinimlerin olusturulmasinda sik¢a kullanilmaktadir (Resim
2.33). Liflerin ¢ok az biikiimle ya da biikiimsiiz olarak hazirlandig: fitil iplikler,
diisiik kopma direncine sahip olmalarindan dolay1, 6zellikle atki dolgu ipligi olarak
kullanilmaktadir. Cok katli dokuma yapilarda, kumas katlar1 arasinda yiizdiiriilen bu
atki iplikleri, belirli noktalarda tiim katlarin da birlesmesini saglamak {izere
baglantilar olusturmaktadir. Kapitone goriinlimiine sahip olan bu dokuma yapilar, en
karmagik dokuma tekniklerinden biri olarak bilinmektedir (Acar, 2004, s.177).
Brokar dokuma teknigi adi da verilen teknikle olusturulan dokuma yapilar ile ¢cok
belirgin fiziksel (ger¢ek) dokulu yiizeylerin olusumu saglanabilmektedir. Ayrica

brokar teknigi ile de atki takviye yonteminde hacimsel etkiler yakalanabilmektedir.
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“Bu hacimli yiizey etkisi, 6zellikle dolgu atkilarmin biikiimsiiz ya da az biikiimli

liflerinin kabarikliklari ile saglanmaktadir” (Acar, 2004, 5.178).

Resim.2.33. Dolgu atkisi ile olugturulan ¢ift katli bir dokuma 6rnegi ve ayrintisi, Perka Tekstil 2017
koleksiyonu (Berber, 2018)

“Renge dayali doku veya desen olusturmaya yonelik dokuma yapilar, tek kat kumasg

olusturma teknikleriyle sinirli olamayip, ¢ift kat, atki ve ¢ozgii takviyeli doku

teknikleriyle de elde edilmektedir” (Acar, 2004, s.161).

2.4.5. SiIklik, tansiyon ve gerginlik farklar:

Dokuma kumaslarda siklik kavrami1 cm’de yer alan tel sayisi ile ifade edilmektedir.
“Kumaslarin dokunmasi sirasinda ¢ozgii ipliklerinin gegirildigi tarak numarasi, ayni
zamanda ¢0zgili ipliginin siklik degerini vermektedir. Atki ipliginin siklig1 ise tefe
vurusu denen sistemin, atkiyr kumasa dogru sikistirmasi ile saglanir” (Yasar, 2008,
s.43). Cozgii ipliklerinin kalinlig1, tarak numarasi, tarak g¢esidi, disten gecen tel adedi
vb. etkenler ¢ozgii sikligini etkileyen faktorlerdir. Atki sikligi ise ¢ergevelerin

konumlari, ¢6zgli ipliklerinin yukar1 ve asagiya dogru agilarak olusturduklar
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agizligin acist, tefenin vurulma sertligi gibi faktorlere bagli olarak degisim
gostermektedir. Ayn1 ozelliklerdeki iplik, orgli ve teknikle dokunan kumaslarda
¢ozgii ve atki siklig1 degistirildiginde rolyef etkisi de degismektedir.
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Resim.2.34. Solda 50/2 tarak numarasi, sagda 50/1 numaral tarak kullanilarak yapilan dokuma
(Keskin, 2012, s. 184)

ukarida (Resim 2, saten orgi ile yapilmig § — solda tarak numarali
Yukarida (R 2.34 ] ] 517 3) solda 50/2 tarak ]

sagda 50/1 tarak numaral iki 6rnek mevcuttur. Orgii aralarinda girinti ve c¢ikinti
sagdakinde daha belirgin olmasina ragmen, soldaki gorselde daha sert goriintiilii

girinti ¢ikintt mevcuttur.

Doku, orgi tiirii ile birlikte atki ve ¢6zgii ipliklerinin 6zelliklerinin yan1 sira kumasin
yapisina bagl olarak siklik degerleri ile ortaya ¢ikmaktadir. Ozellikle 6rgii ve iplik,
dokuma yapilari ya da kumaslari olusturan 6nemli yapitaglaridir. Bunlar olmadan
dokuma kumaslarda dokudan bahsedilemez. Birbirlerinden farkli dokular ise 6rgii ve
iplik secimlerindeki farkliliklar ve siklik degerleri ile elde edilmektedir” (Yasar,
2014, 5.33). Kumasin yiizey goriintiisii olarak tanimlanan doku, goériintiiyli olusturan
ipliklerin, o6rgli siklig1 araciligiyla birbirini 6rtme faktoriiyle olusmaktadir. Kumagin
siklig1 ile dogrudan ilgili olan 6rtme faktorii rolyef igin 6dnemli bir etkendir. Kumas
siklig1 da kumasin goriiniim ve tutumu lizerinde rol oynayan faktorlerdendir. Sikligi
arttikca kumas agirlagsarak daha sert ve siki goriiniirken, gevsek yapidaki kumaslar,
daha yumusak, kaygan ve akicidirlar (Halageli, 2005, s.179). Dokuma kumas
yapisini olusturan ipliklerin kumas yiizeyinde sagladigi 6rtme, kumasin 6nemli bir

ozelligidir; ¢linkii kumasin 6nemli bir fonksiyonu giysilik, perdelik ya da dosemelik
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olarak cesitli yiizeyleri ve hacimleri 6rtmesidir. Kumas ylizeyinde ipliklerin sagladig:
ortme, iplik kalinligina ve dokumada uygulanan iplik sikliklarima bagli olarak
degismektedir. Gegirgenlikle, kumasta iplik araliklarinin diizen ve sikliginin ifadesi
olan Ortme faktorii arasinda siki iligski vardir. Isik gecirgenligi kumasin belli bir
alanindan gegen 151k miktari, yiizeydeki aydinlanma o6l¢iisiidiir. Kumasin saydamlik,
yart saydamlik ya da 151k gecirmezlik 6zelligi dogrultusunda genellikle subjektif
olarak degerlendirilmektedir (Baser, 2005, s.229).

Cozgli siklik degerinin degismesiyle, o ylizeydeki atki ipliklerinin siklik dereceleri de
degismektedir. Cozgii siklig1 az olan bir yiizeyde, kapaticiligin olmasi i¢in atki
ipliginin sikliginda degisim yaratmak mimkiindiir. Bu da tefeleme hareketi ile
saglanacaktir (Keskin, 2012, s.17). Kullanilan sikliklar kumasa gevseklik veya sertlik
verebildigi gibi, Orgii tlirine gore kumas yiizeyinde gozenekler, ¢okintiiler,
cikintilar, disler, kabarikliklar olusturmak ya da diizgiin bir yiizey saglama yoniinde
kullanilabilirler (Baser, 2005, 5.138).

Siklik-tansiyon-gerginlik farklari, ulasilmak istenen kumaslarin tutumu, sertligi,
saydamlig1, orgii ozellikleri agisindan 6nemlidir. Tansiyon, gerek dokuma gerekse
orme teknigiyle kumas olusumunda, ipligin makinanin geometrik sinirlamalar
altinda uyguladig1 kuvvetlerle kumas dokusunun bi¢im degistirerek belirli bir yap1
icine zorlanmasi olayidir. Atki ve ¢ozgii ipliklerinin baglant1 yaptiklar1 bolgelerde
kesismelerinden dolay1 birbirinden uzaklagmasi, baglanti yapmadan yiizen iplik
gruplarinin ise birbirleri {izerine yigilmasi ile olusan durum sonucu dokuma yapida
tansiyon farklart olusmaktadir. Bunun sonucu dokunmus yapida carpilmalar
meydana gelmektedir (Acar, 2004, s.167). Bunun yaninda elastik ipliklerin katli
kumas yapilarinda kullanilmasi ve iplik tansiyon farklari ile de kumas yiizeyinde
hacimli gorsel etkiler yaratilabilir. Ayrica dokuma esnasinda el ile gerginlige

miidahale ederek atki iplikleri boyutlu hale getirilebilmektedir (Resim 2.35).
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Resim.2.35. Gevsek atkilar ile dokunmus rolyef yapi1 (Ain-Grischott,1997,s. 36)

Dokuma islemi sonucu iplikler kivrim alarak 6rgii yapisini olustururlar. Ancak dokuma
tezgahi lizerinde olusan kumas, dokuma taragi ve cimbarlarin etkisiyle enden, ¢ozgii ve
kumas gerginliginin etkisiyle boydan gerilmis bir durumda olusmaktadir. Bu nedenle
kumas tezgahtan ¢ikarilinca bu gerilme kuvvetleri ortadan kalktigindan kumas enden ve
boydan ¢eker. Diger yandan ¢ok diisiik bir gerginlikte beslenen ¢ozgii ipliginin kivrim
alarak egri olusturmasi nedeniyle tarak enine ve beslenen ¢6zgii boyuna oranla elde
edilen ham kumas eni ve boyundaki farklilik, gerginliklerin yol actigi biiziilme ile
birlikte “dokuma ¢ekmeleri” olarak tanimlanir (Baser, 1994, s. 39). Cozgii gerilimi
dokuma esnasinda iyi ayarlanmali ve hep sabit sekilde olmalidir. Bu gerilim, kumasin
tezgah lizerinde dengeli olmasini saglamaktadir. Bu denge ile hacimsel oynamalar
yapilarak pilise dokumalar olusturulabilir. Yani kumasin hacimsel bir durusu olmasi
istendiginde, dokuma esnasinda gerilim ayarlarinda degisiklik yapmak gerekmektedir
(Resim 2.36). Pilise dokuma i¢in; ¢ozgii iplikleri 2 farkli grup yapilarak alt ve st
levende yerlestirilmekte, agizlik agildigi zaman 2 grup ¢dzgii ipliginden bir grup gevsek,
diger grubun siki bir gerginlikte olmasi saglanmaktadir. Siki grup altta, gevsek grup iistte
dokumaya katilarak pilise olusumu elde edilmektedir (Resim 2.37).
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Resim.2.36. 2 levendli dokuma makinasi, Perka Tekstil (Berber, 2017)

Resim.2.37. Pilise teknigi ile dokunmus kumas yapis1 (Ain-Grischott, 1997, s.170)

Dokuma makinasinin 6nemli bir pargasi olan tarak, atki ve ¢bzgii sikliklarini
etkileyerek rolyefin olusmasint saglayan  faktorlerdendir. “Cozgli sikliginin
degistirilmesi i¢in yapilan tarak tasarimlari incelendiginde ilk olarak Harold F.
Anderson tarafindan bulunan ve Celanese Corporation tarafindan 1969 yilinda
patenti alinan Fanreed isimli tarak ile karsilasilmaktadir. Bu taragin yapist sayesinde
normalde atki ipligine tam 90 derecelik bir ag1 ile gelen ¢6zgii ipliginin dalgali bir
goriiniim kazandig goriilmektedir” (Kurtuldu, 2017, s.93-94). Pek ¢ok farkli sikliga

sahip ¢esidi bulunan taragin bir 6rnegi Resim 2.38’de goriilmektedir.
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Resim.2.38. ‘Fanreed’, dokuma taragi, Celanese Corporation (Internet 5)

Resim 2.39°da Fanreed taragi ile dokunmus rolyef kumas 6rnekleri mevcuttur.

Resim.2.39. Fanreed ile dokunmus rélyef kumas drnekleri (Internet 5)

2.4.6. Bitim islemleri

Bitim islemleri, tarih Oncesi c¢aglardan giiniimiize kadar, kumasmn kullanimin
kolaylagtirmak, istenilen gorsel dgeleri eklemek, boyutlandirmalar yapmak amaciyla
kumas yiizeylerine uygulanan islemlerdir. Ulasilabilen kaynaklara gore en eski bitim
islemi uygulanan ornek, plise teknigi ile olusturulan kumastir. Pliseleme ilk defa
Misirhilar tarafindan kullanmilmustir; “Misirlilar, M.O. 3000 yillarinda iirettikleri keten
malzemesini Nil nehri yataklarinda sicak taglarla presleyerek, pliseleme teknolojisini
baslatmislardir” (Ozay, 2001, s.73) (Resim 2.40). “Pililendirme, antik Yunan ve
Epifitlere dayanan en eski tekniklerden biridir, ancak yalnizca 2. Diinya Savasi’ndan
sonra sentetik yapinin kesfinden beri bitim islemi olarak kalict katlama miimkiin

olmustur” (Braddock ve O’Mahony, 2005, s.79).
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Resim.2.40. Nebamun’un mezarindan bir ziyaret sahnesinde dalgali pileli giysiler giyen misafirler
(Richards, 2012, s.24)
1970’li yillardan itibaren ozellikle Japon kumas tasarimcilarimin Onderlik ettigi,
malzemenin Ozelliklerini temel alarak gelistirdikleri bitim iglemleri ile olusturulan
boyutlu kumas iiretimi, bugiin daha boyutsal icerikli formlara ulagmistir.“1980’li
yillarda transparan, hacimli ve katmanl etkiler teknolojik gelismeler 151ginda kumas
yiizeylerine taginmistir. Reiko Sudo yonetimindeki Nuno firmasinda, Japonya’'nin
tarihi ve geleneksel teknikleri endiistrinin olanaklar ile gelistirilmistir. Sudo ve Arai,
tarihsel ve fiitiirist tasarim anlayislarini yeni tekstil malzemeleri ile Gliney Amerika
ve Asya’nin tekstil sanatlarini bir araya getirerek ortaya koymuslardir. Batik ve
Shibori gibi geleneksel boyama teknikleri, esnek ve gelismis teknoloji ile dogal
malzemelerin yaninda sentetik liflere de uygulanmistir. Kumaslarin  6nem
kazanmasini, siluetlerde hacim ve boyutsal etkileriyle goriinmelerini saglamistir”
(Halageli, 2005, s.130). “Shibori yonteminde tiim Yiizeyler burusturularak kumas bir
tiipe sikistirtlmakta ve tiip daha sonra 1sitilmaktadir. Pile ile shibori yontemiyle elde
edilen kirmali dantel efektlerini andiran geleneksel el sanati tekniklerinden ilham
alan tasarimcilar kumaslara isimlerini vermek yerine, lizerinde deneysel arastirmalar

yapmislardir” (Colchester, 1991, s.21). (Resim 2.41).
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Resim.2.41. Kinor Jiang, shibori uygulamasi (internet 8)

“Kalic1 katlama i¢in kullanilan bir kumas, saf bir sentetik veya en az % 65 sentetik
iceren bir harman olmalidir. Kalic1 yiin yiizeyler i¢in “siroset” adi verilen bir teknik
kullanilir. Kalic1 katlama yontemi, pek cok moda tasarimcisi tarafindan viicut
formlart ile birlestirilerek giysilere yeni yorumlar getirmektedir. Elle katlama
yontemi ile elde edilen rolyef yilizeyler zaman alict ve bu nedenle pahalidir. Kumas
katlanarak desenlenir ve bugulanmis iki kalin kagit tabakasi arasina yerlestirilerek

yaratilir” (Braddock ve O’Mahony, 2005, s.79).

Dokuma kumaslarda rolyef etki i¢in endiistride arge yatirimlari yapilmakta, 6zellikle
elyaf Ozelliklerine bagli bitim islemleri ile istenilen etkiler saglanmaya
calisgilmaktadir. “Lif teknolojisinden baglayarak dokuma tezgahlarindaki dijital
teknolojinin kullanim1 ve bitim islemleri ile kumasa sonradan kazandirilan fiziksel ve
estetik unsurlar, son donem kumaslarinin ortak 6zellikleridir. Yanar-doner, parlak,
metalik kumaslar, 1s1 veya kimyasal islemlerle deforme edilerek olusturulan hacimli
kumaslar ya da burusmayan, kirlenmeyen, parfiimlii, akilli kumaslar artik siklikla
karsilagilan kumas tipleridir” (Yasar, 2006, s. 23). Tekstiller, bitim islemleri ile
estetik, fiziksel, islevsel, boyutsal 6zellikler kazanabilmektedir. Bir tekstil iirliniine
bitim islemi lif, iplik, kumas ve hatta son giysi tiretimi déhil olmak iizere her
asamasinda uygulanabilir. Bu islemler renk, doku ve performans gibi ozellikler
kazandirabilirler. “Gorsel efektler ultra piirlizsiiz, parlak, lakeli, fliioresan, fosforlu,
holografik folyolu ve 151k yansitan yiizeyleri icerir” (Braddock ve O’Mahony, 2005,
S.76). Tekstil malzemeleri, siliietlerin geri plana itilmesinin ardindan, moda

diinyasinda 6nem kazanan kumaslara dokunus niteliginin yaninda, transparanlik,
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15181 yansitma, hacimlilik ve rolyef gibi ylizey etkileri de kazandirmislardir. Bu
etkiler, yeni malzemelerin niteliklerinin {iretim teknikleri ile ortaya c¢ikarilmasi

yaninda bitim islemleri ve siislemelerle de saglanmistir (Halageli, 2005, s.105).

Bitim iglemleri estetik ve fonksiyonel agidan kumasin kalitesini ylikseltirken, kumasa
kolay bakim 6zellikleri saglamasi agisindan fonksiyonel, tutum &zellikleri yaninda
gorsel ve fiziksel acidan pek c¢ok yenilik kazandirmaktadir. Bitim islemleri
sonucunda kumas yapisi1 taninmayacak hale gelebilir, hatta kii¢iik bir uygulama bile
bliyiik degisimler yaratabilmektedir. Genellikle yiiksek su buhari, sicak uygulama ve

kimyasallar ile uygulanmaktadir.

Yiiksek rolyef yilizeyler ya da ii¢ boyutlu yapilar yaratmak i¢in son zamanlarda
termoplastik ultra mikrolifler baski, kabartma, kaliplama ve heykel kaplamalar ve
laminatlar gibi yiiksek teknoloji versiyonlu mevcut uygulamalar olduk¢a yaygin

kullanilmaktadir (Braddock ve O’Mahony, 2005, s.76).

Bitim islemleriyle kumasa veya liflere parlaklik ve metalik etkiler kazandirarak
boyutsal formlar yaratmak miimkiindiir. Bunlarin i¢inde ayni zamanda bir bitim
islemi olan serpme metodu, metalik kiigiik toz parcalarinin, bir life ya da kumas
temeline puskiirtiilerek kaplanmasina denir ve kalici bir bitim islemidir (Braddock ve
O’Mahony, 1998’den aktaran, Yasar, 2008, 5.118). Metalik malzemeler ile dokuma,
dokusuz ve oOrme yiizeyli tekstillerde farkli efektler yaratilabilir. Reiko Sudo,
kumaslara yeni fiziksel ve estetik degerler kazandirmak i¢in metalik tozlar1 bazi
recinelerle birlikte kumas ylizeyine uygulayarak parlak ve hacimli sonuglar elde
etmistir. Junichi Arai, polifenilen siilfit materyali ve yiin komiir kazanlar ve elektrik
yalitim1 malzemeleri ile eriyikleme yontemiyle yapilmig, metalin ¢ikarilmasina atifta
bulunan bir ¢alisma ile kimyasal ve dogal elyaftan timsah derisi goriiniimlii rolyef bir

kumas tiretmistir (Resim 2.42).
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Resim.2.42. Junichi Arai, Polifenilen siilfit materyali ve yiini komiir kazanlar1 ve elektrik yalitimi
malzemeleri ile eriyikleme yontemiyle yapilmis, metalin ¢ikarilmasina atifta bulunan bir
calisma ve detay1 (Internet 6)

Kumagin doku ve goriiniimiindeki rolyef etkisi, fiziksel bitim islemleri araciligiyla
farkliliklar yaratan apreleme, firgalama, kalandir vb. yOntemlerle yaratilabilir.
Kumasgin dokusunu degistirme amaciyla yapilan bu bitim islemleri, istenilen doku
Ozelliklerine bagli olarak uygulanabilir. Son yillarda ozellikle girintili ¢ikintili
goriinlimler i¢in bitim islemleri kumas modasinda ¢ok kullanilan manipiilasyon
uygulamalar1 ile de saglanabilmektedir. Resim 2.43°de Junichi Arai’nin
“Kaleidoscope I” adli ¢aligmasi, polyester, aliminyum yirtmag iplik, “tie die”
(baglama boyama) ve 1s1 baskisi ile eritme elde edilerek manipiilasyon araciligiyla

rolyef goriintii sergilemektedir.

Resim.2.43. Junichi Arai, “Kaleidoscope 17, polyester, aliminyum yirtmag iplik, 'tie die ve 1s1 baskisi
ile eritme (Internet 6)
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Tez kapsaminda bitim iglemlerinden mekanik ve fiziksel islemlerle boyutsal
stabiliteye etki eden 1s1l islem ve basinca tepkime veren iplikler ile apre islemleri

uygulanmustir.

“Dokuma dairesinden ¢ikan ham kumasin satisa hazir duruma gelmeden Once
gordiigii islemlerin tiimiine “ terbiye islemleri” denir. Tekstil terbiyesinin ana dallar
strasi ile: a) On terbiye. b) Renklendirme (boya ve baski). ¢) Bitim islemleri (apre)
olarak siralanmaktadir” (Coban, 1999, s.1).

On terbiye islemlerinin amacy, iiretilecek iiriin tipine gére ham kumas1 boya, baski ya
da bitim islemlerine hazirlamaktir. Bitim islemleri, genelde oOn terbiye ve

renklendirme sonrasinda kumaglara uygulanan islemlerden olusmaktadir.

“Tum tekstil trlinleri ve tezgah iizerinde dokuma yap1 haline getirilen
iriin i¢in gerekli sertlik, yumusaklik, dirilik, elastiklik, dolgunluk gibi
tuse Ozellikleri, havli goriinlim, kirigiklik efekti, {tilii goriintim,
kecelesmis goriiniim gibi gorsel ozellikleri ve su, yag, kir iticilik , gec
tutusurluk, giiveden koruyuculuk, koku giizellestiricilik gibi islevsel
ozellikleri kazandiran mekanik ve kimyasal islemlere bitim islemleri ad1
verilmektedir” (Acar, 2004, 5.179).

Apre; “Tekstil mamullerinin degerini yiikselten, yiizeyini ve goriiniisiinii degistiren,
elyaf, iplik, dokuma ve Orme kumasi satisa hazirlayan, kalitesini degistirmek
amaciyla yapilan mekanik ve kimyasal tim islemler” (Akpinarli, 2006, s.1) olarak
tanimlanabilir. Apre islemi, tekstile yeni 6zellikler kazandirmak i¢in uygulanan bir
islem olmasi nedeniyle, kumasin tutum ve gériiniimiinii degistirerek performansini
iyilestirip kumasa son durumunu vermektedir. Uriiniin kalitesini arttirmasi agisindan
onem arz eden apreleme islemi iki sekilde uygulanmaktadir. Bunlar kimyasal (yas)
ve mekanik (kuru) apredir (Duran ve Ekmekei, 1998°den aktaran, Karakas, 1999,
5.60).

Kimyasal ya da yas apre; 6n yikamadan ¢ikan kumasin su ve kimyasallar araciligiyla
gorintiisel birtakim degisiklikleri i¢in ram makinesine tasinmasi ve burada bir takim
uygulamalara maruz kalmasidir. Kimyasal yontemler (tutum kazandirma, su, yag ve
kir iticilik, burusmazlik, gili¢ tutusurluk, enzim yikama, kimyasal fiksaj,
kegelesmezlik, vb.) seklinde siralanabilmektedir. Mekanik ya da kuru apre, “tekstil
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mamuliine istenilen 6zellikler mekaniksel bir uygulama sonucunda kazandiriliyorsa
bu islemlere “mekanik bitim islemleri” denir (Giirclim, 2013, 5.404). “Havalandirma,
cektirme, acma, gerdirme, diizgiinlestirme icin ve pliseli, gofreli goriiniim icin
iitlileme gibi mekanik islemler ise kuru ortamda yapildigindan dolayr kuru bitim
islemleri grubunda ele alinmaktadir” (Acar, 2004, s.179). Mekanik yontemler

(sanfor, kalandir, pres, dinkleme, dekatiir, sardon, zimpara, makas, vb.)

“Bitim islemleri, yas ve kuru olmak {izere iki bigimde yapilabilir. Yas
bitim iglemleri grubunda bulunan dinkleme islemi, yiiniin kegelestirilerek
cektirilmesi islemidir. Is1, basing ve nem etkisiyle gergceklesen kegelesme
islemi, sivi banyosundaki alkali veya bazik c¢ozeltilerle hizlandirilir.
Ozellikle ¢ok katli kumas teknigiyle kegelesen yiin, atki ve ¢dzgiilerden
olusan dokuma bolgeleri ile kegelesmenin miimkiin olmadigr pamuk,
keten, rayon, polyester gibi atki ve ¢ozgii iplikleriyle olusan dokuma
bolgelerinin  olusturuldugu yapilarda dinkleme, {rliniin en son
goriintiisiinii belirlemede 6nemli rol oynamaktadir” (Acar, 2004, s.179)
(Resim 2.44).

Resim.2.44. "Circle Square I1," 1995-Hideko Takahashi, diiz dokuma iizerine kege, kesme, ve 3 kat
boyama (Internet 9)

Resim.2.45. Atki ve ¢ozgl yiin krep, iyi kalite lurex ipligi, 1slak bitim islemiyle sekillendirilmistir
(Richards, 2012, 5.78)
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1995/96 yilinda tekstil tasarimcist Philippa Brock, “Formed I”” adin1 verdigi kumasta
yas bitim islemi kullanmistir (Resim 2.45). Bilgisayar destekli Tasarim Sistemi
(CAD/CAM-Computer Aided Design-Compuiter Aided Manifactured) kullanilarak
desenlendirilen ve jakarli tezgahta cift katli kumas yapisi kullanilarak dokunan
kumasin ¢ozglisii beyaz renkte pamuk, atkisi lycrali ketendir. Yiizeyinde giizel bir
rolyef olusturmak i¢in kumasa pamuk lifini sisiren yas bitim iglemi uygulanmistir.
Yine ayn1 yil tasarimcinin “Formed IV” (Resim 2.46) adini verdigi, ¢6zgiisii ve atkisi

cok ince lurex iplikli yiin krep olan dokuma kumasa, yiin elyafi sistigi zaman rolyef

dokusu olusturabilecek yas bitim islemi uygulanmustir (Onlii ve Halageli, 2005,
s.78).

Resim.2.46. Formed IV, lurex, yiin ile dokunmus, rélyef kumas (Internet 10)

Moda tasarimcilari, kullandiklar1 malzemenin Onemini fark ederken, kendi
kumaslarmi kendileri yaratma yoluna da giderek, 6zellikle bitim iglemleri ile yeni
estetik etkiler elde etmeyi amaglamislardir. Bu nedenle kumas yiizeylerinde dokuma
ve baskinin yaninda bitim islemleri de deneysel caligmalarla desen olusturma
amactyla kullanilmaya baglamistir. Bazi yapay liflerin 1s1 ile sekillendirilebilme
(termoplastik yapili) 6zellikleri, bitim islemleri ile farkli gorsel yenilikleri de olanakli
kilmaktadir. Crinkle ve crush olarak tanimlanan, sicak silindirler arasindan kumasin
gecirilmesi ile elde edilen burusukluk etkisinin yaninda, devore, emboss, sicak baski,
pile gibi bitim iglemleri ylizeye doku kazandirmanin yaninda desen de
olusturmaktadir. Termoplastik malzemelere kalip dokiim teknigi ile form verilmesi,
giysi formlarmin olusturulmasma da olanak vermekte, li¢ boyutlu dikissiz giysi

tasarimlarinin gerceklestirilmesini saglamaktadir. Teknoloji, sundugu imkanlarla
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tasarima ve modaya ilham vermektedir (Halageli, 2005, s.99) Termoplastik 6zellikli
bir malzeme soguk iizerindeyken tamamen stabil olan yeni bigimlere 1s1 araciligiyla
doniisebilir. Braddock ve O’Mahony, (2005, s.79)’e gore; termoplastik yapili olmasi,
bir kumasin siirekli olarak burusturulmasina, ezilmesine, kabartmali hale
getirilmesine, pileli hale getirilmesine veya kaliplanmasina ve ii¢ boyutlu heykelimsi

formlara doniismesine olanak tanir.

Termoplastik o6zellikli liflerle (1s1 verildiginde esneme ve erime gibi fiziksel
degisimler gosteren lifler) dokunmus kumaslara sonradan 1s1 ile miidahale

edildiginde rolyef kumaslar ortaya ¢ikmaktadir.

“Kumaglar ¢esitli kimyasal islemler, 1s1 veya basingli ortamlar, cesitli boya-baski
teknolojileri vb. ile olduklarindan farkli goriiniimler de yaratilmaktadirlar” (Yasar,
2008, s.121). Tekstil sanatgilar1 ve tasarimecilar sanatsal iiretim igin yararlandiklari
endiistriyel baski teknikleri arasinda film, transfer, rolyef, devore ve ink-jet teknikleri

sanat calismalarinda kullanmaktadirlar.
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3. YONTEM

3.1. Arastirma Modeli

Arastirma modeli, deneysel arastirma yontemi Olarak belirlenmistir. Rolyef kumas
yapilari, rolyef olusturma yontemleri dikkate alinarak gerceklestirilen tasarimlara
deneysel aragtirma modeli uygulanarak iiretilmistir. Bu sekilde neden-sonug iliskisi
kurmak ve karsilastirma yapmak icin uygun bir yontem saglanmistir. Secilen
tasarimlardan yapilan 6n denemelerden sayisal veri doniisiimii yapilarak deneme
kumaslar dokunmustur. Bu denemeler dogal hammaddelerin termoplastik 6zellikli

ipliklerle iliskisi a¢isindan uygulamalari icermektedir.

3.2. Evren ve Orneklem

Aragtirmanin evrenini, gorsel ve fiziksel acidan rolyef yapi saglayan dokuma
kumaslar olusturmaktadir. Orneklemini ise belirlenen 3 faktor (hammadde, orgii ve
bitim islemi) c¢ergevesinde jakar tiretim teknigi ile Saydam Tekstil (Bursa)
fabrikasinda dokunan, 14 adet 6n deneme ve 48 adet deneme rolyef kumas

olusturmaktadir.

3.3. Verilerin Toplanmasi

Arastirma verileri, kiitiiphanelerde ve ¢esitli online veri tabanlarinda bulunan konu
ile ilgili yiiksek lisans ve doktora tezleri, firmalarin tretmis oldugu rélyef kumas
iiriin kataloglari, Tiirk¢e ve Ingilizce kitap ve makalelerden literatiir taramasi

yapilarak elde edilmistir.

Arastirma kapsaminda dokunmasi planlanan kumaslar, tasarim ve dokuma kumas
tiretimi siirecinde olusturulmustur. Tezin ana ger¢evesini olusturan kumaslar, deneme
kumagslar olarak isimlendirilmis; bunlara prototip olmasi amaciyla yontemde

belirlenen kriterler ¢er¢evesinde on deneme kumaslar dokunmustur.

Tez kapsaminda rolyef yapili kumas uygulamalarini gerceklestirmek icin Gazi

Universitesi BAP Protokolii, 26.07.2017 tarihinde 58/2017-07 nolu “Dokuma
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Kumaslarda Rolyef Etkiler ve Deneysel Caligmalar Projesi”, Proje Yiiriitliciisii Dog.
Dr. Fatma Nur Basaran tarafindan imzalanmistir. Proje kumaslarinin hazirlanmasi
icin BAP birimi tarafindan agilan ihale bagvurular1 arasindan Saydam Tekstil kabul

edilmistir.
3.3.1. On deneme kumas calismalar

Dokuma kumas tasariminda 6n deneme caligmalari, kumaslarda rolyef olusturan
dokunsal faktorlerin (iplik, orgli, siklik, teknik, bitim islemleri vb.) farkl

varyasyonlariyla bir arada degerlendirilmesi ve denenmesi yoluyla elde edilmistir.

On deneme dokuma kumaslar icin ilk asama tasarim siirecidir ve bu siire¢ iiretim
asamasi i¢in dogal dokulardan yola ¢ikilarak hazirlanan eskiz ¢alismalar1 yapilirken
girinti, ¢ikinti, tiimsek, alcak ve yiiksek anahtar kelimelerinden ve ilham alinan
gorsellerden faydalanilmistir. Toplamda 45 adet eskiz ¢alismasi yapilmistir (Resim

3.1). Omek eskiz ¢alismalar1 EK-1’de yer almaktadir.

Resim.3.1. Eskiz ¢alismalar

Yapilan galismalardan 2 tane tasarim segilerek, Tasarim 1 ve Tasarim 2 olarak

isimlendirilmistir (Resim 3.2).
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Resim.3.2. Numune dokumalar i¢in segilen eskizler (Tasarim 1 ve Tasarim 2)

Ikinci asamada 2 adet referans tasarim belirlenmis, teknik ayrintilari tamamlanarak
NedGraphics programinda segilen iiretim tipine uygun ¢izim ve Orgiilendirmeleri
yapilmigtir. On deneme kumaslar, Texcelle programinda Tasarim 1’in desen rapor
eni 18 cm, rapor boyu 22.5 cm; Tasarim 2 igin rapor eni 36 cm, rapor boyu 26,25 cm
uygulanmistir. Cozgii ve atki sikliklar1 ortak olup, ¢ozgii sikliklar1 66 siklik/cm, atki
sikliklar; st atki 16 siklik/cm, dolgu atkisi 8 siklik/cm, alt atki 16 siklik/cm., yani
iplik kursu 2:1°dir. Tiim ¢izim, diizeltme, iplik atamalar1 gerceklestirildikten sonra
Jacquard Product Creator modiilinde orgiilendirilmesi yapilmig; makine ayarlari,
maliyet raporlar1 vb. tamamlanarak iiretime uygun dosya formati (pdc) elde

edilmistir.

Bu islem esnasinda Cizelge 3.1°de belirtildigi gibi orgii tiirleri, ¢ozgli ve atki ipligi
(Cozgi ipligi; 40/2 Ne Pamuk, Atki ipliklerinde; tist atki 40/2 Ne Pamuk, alt atki
40/2 Ne Pamuk, Alt 2. atki; 150 den lycra ekru, Dolgu atkisi; 60 den polyester
tekstiir ekru), kullanilacak teknik belirlenmistir.
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Cizelge.3.1. Orgii diizenleri, atki ve ¢dzgii ipligi, teknik 6zellikler

2

Orgii Ad1 Cozgii ipligi Atk ipligi Teknik
Orgii 1 70 den pol. siyah | 40/2 Ne Pamuk, Cift katli torba yap1
Zemin Torba ve 70 den pol. 150 den lycra ekru,
Dimi 3/1 Bezayagi ekru 60 den Pol. ekru
Orgii 2 70 den pol. siyah | 40/2 Ne Pamuk, Cift katl torba yap1
Zemin Torba ve 70 den pol. 150 den lycra ekru,
5°1i atki sateni | 5°li atki sateni | ekru 60 den Pol. ekru
m " ="
| - = | - =
Orgii 3 70 den pol. siyah | 40/2 Ne Pamuk, Cift katl1 torba yap1
Zemin Torba ve 70 den pol. 150 den I lycra
Bezayagi Bezayagi ekru ekru, 60 den Pol.
ekru
Orgii 4 70 den pol. siyah | 40/2 Ne Pamuk, Cift katli torba yap1
Zemin Torba ve 70 den 150 den lycra
Balpetegi Dimi 2/1 pol.ekru ekru, 60 den Pol.
%‘ ﬂ ekru
Orgii 5 70 den pol. siyah | 40/2 Ne Pamuk, Cift katli torba yap1
Zemin Torba ve 70 den pol. 150 den lycra ekru,
Etamin 5°li atki sateni | ekru 60 den Pol. ekru
- |
Orgii 6 70 den pol. siyah | 40/2 Ne Pamuk, Cift katli torba yapi
Zemin Torba ve 70 den 150 den lycra ekru,
5°li atki sateni | Bezayagi pol.ekru 60 den Pol. ekru
= =
- |
Orgii 7 70 den pol. siyah | 40/2 Ne Pamuk,
Zemin Torba ve 70 den pol. 150 den lycra ekru,
Tricotine Dimi 21 ekru 60 den Pol. ekru Cift katli torba yap1

7 farkli orgii grubu (Cizelge 3.1), sabit atki ve ¢ozgii, ¢ift kath torba yapida toplam
14m. boyunda 14 adet prototip kumas dokunmustur. Her bir parga lige ayrilarak, bir
par¢a ham kalmus, diger iki parca bitim iglemlerine génderilmistir (Ek-2,3). Boylece

on deneme dokuma islemi tamamlanmigtir. Deneme dokuma kumas islemleri igin

prototip olusturulmustur.
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3.3.2. Deneme kumas ¢alismalari
Tasarim siireci

On deneme c¢alismalarinda secilen eskizler Tasarrm 1 ve Tasarim 2, deneme
calismalarinda da kullanilmustir. ilk desen Tasarim 1, daginik ve diizensiz bir yapi
sergilerken, ikinci desen Tasarim 2, ¢izgisel ve diizenli yapisiyla karsilastirma igin

uygun bulunmustur. Tasarimlar, bilgisayara aktarmak i¢in taranarak hazirlanmistir.

Bilgisayar ortaminda cizim

Tasarimlarin tiim hazirlik asamalarinda NedGraphics programindan yararlanilmistir.
[k islem ¢izim asamasidir. Taranan tasarimlarin cizimleri Texcelle modiiliinde
gerceklestirilmistir. Tasarim 1 ve Tasarim 2’nin ¢izimleri tamamlanarak, ayni

modiilde iplik atamalar1 yapilmigtir (Resim 3.3. ve 3.4.).
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Resim.3.3. Tasarim 1’in NedGraphics programi Texcelle modiiliinde ¢izimi
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Resim.3.4. Tasarim 2’nin NedGraphics programi Texcelle modiiliinde ¢izimi

Product modiiliinde, Texcelle’de hazirlanan desen ve Loom Editor’de hazirlanan
tezgah bilgileri ile yeni dosya agilmis ve orgii atamalar1 yapilmistir (Resim 3.5. ve
3.6.).
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Resim.3.5. Tasarim 1’in 6rgiilendirilmesi
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Resim.3.6. Tasarim 2’nin 6rgiilendirilmesi

Tasarimlarda kullanilan her farkli renge asagidaki orgiiler atanmistir (Resim 3.7.,
3.8.).
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Resim.3.7. Tasarim 1 ve Tasarim 2’°de kullanilan 6rgiilerin ayrintilar: (sistemli ve kompleks goriiniim)
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Resim.3.8. Tasarim 1 ve Tasarim 2’de kullanilan 6rgiilerin ayrintilar (sistemli ve kompleks goriiniim)

Teknik detaylandirma

Bu asamada kullanilacak iplikler, drgiiler ve teknik ayrintilar netlestirilmistir. On
deneme kumasglarindan se¢ilmis 2 6rgii ve onlara uygulanan teknikler kullanilmistir.
Iplik farkliliklar1 eklenmistir. Detaylandirilmis bilgiler Resim 3.9. ve 3.10°da yer

almaktadir.
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Resim.3.9. Tasarim 1’in teknik ayrintilari
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[Product fle : D1660% ode

Desgn name: D16604 des

Desgn sze: 600 Warps x 360 Wefts

Loom name: DB 2400 66.ncl

Jacguard name 1: Jacquardl

Card name: D16604.od

Comments:

Grounds and lancés (G+LVG = 1.00

Selector Twoe Number %

1 Ground 360 3.33

2 Ground 360 3.33

3 Ground 180 16.67

4 Ground 180 16.67

Reculator Statistics

Selector Tissue Selector Ground Sdector

1 0 360

2 0 360

3 0 180

4 0 180

Tatal 0 (0.0%) 1080 (100.0%)

Latte: fle = D16604. wef

Weft Selector Number %

1 1 360 100.00

2 2 360 100.00

3 3 180 100.00

4 4 180 100.00

Float comrection historv

No automatic corrections have been sppled to the card.

Card detais | Float Scheme:

Total wadth 2688

Total hecht 1080

Scale factor Waro 2
Weft: 4

Wett foats Upper | Lonoest 2356
Number 22821

Lower | Lonoest 2385

Number 22005

Warp floats Upper | Lonoest 2156
Number 3095

Lower | Lonoest 2156
Number 14718
Name Width Heioht
C:\NedGraohics'Lbranes\Weaves\kenar\6.6DIMI.BMP 12 12
Folder w H Ft W]FitH Jlnv Start | Sze
24 43  |Yes |24 1.1 Laroest

Resim.3.10. Tasarim 2’nin teknik detaylar
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Dokuma islemi

Deneme kumaglarin iiretimi termoplastik 6zellikli iplikler, yiin, pamuk, ipek ve
keten ile planlanmistir. Dokuma kumaslarin tamami, Stdubli 2400 desen platin

kapasiteli Dornier marka jakar dokuma makinasinda dokunmustur (Resim 3.11.).

Resim.3.11. Dornier jakarlh dokuma makinesi (Berber, 2018)

Bitim islemleri

Yas apre islemi

Yas apre islemi, kumagsta istenen 6zellige uygun su ve ¢esitli kimyasallar kullanilarak
stv1 ortamlarda yapilan bitim iglemleridir. Su ve kimyasallarin lifin yapisina verdigi
tepkimeler, rolyef yapi olusmasina diger faktorlerin de yardimi ile katki

saglamaktadir. Burada apre ile yapilan, yikama ve kenar diizeltme islemleridir.
Uygulanan islem basamaklar1 su sekilde siralanabilir;
1) Yas apre islemi ¢esme suyu ile yapilan 6n yikama islemini gergeklestirmek igin

kilavuz kumas olarak adlandirilan sabit kumasa Resim 3.12°de gosterildigi gibi

ana kumas birbiri ardina dikilmistir.
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Resim.3.12. Kilavuz kumas dikim islemi (Berber, 2018)

2) Dikilen kumas, kilavuz kumasi sayesinde ilerleyerek 60 derecede 1sitilan daldirma

teknesine alinmistir (Resim 3.13.).

Resim.3.13. Daldirma teknesinde ilerleyen kumag (Berber, 2018)

3) Ardindan silindirler araciligiyla 90 derece isitilan su teknesine taginmistir, 18
dakika/metre hizla ilerleyen kumas, 6-7 dakika sonra kilavuz kumastan sokiilerek
on yikama makinasindan ¢ikartilmistir.

4) Buradan kumas yeniden ram kilavuz kumasina dikilerek ram makinasina girmesi

saglanmistir (Resim 3.14.).
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Resim.3.14. Ram makinasinin genel goriintisii (Berber, 2018)

5) Resim 3.15’de gosterildigi gibi Ram i¢inde bulunan fular sikma silindirleri
arasindan gegen kumas, mahlo iinitesine gecer ve ram i¢inde sag ve soldan

ignelerin destekledigi alana taginmaigtir.

Resim.3.15. Ram makinasi (Berber, 2018)

6) 120 cm eninde 140 derece 15 dakika / metre hizinda ilerleyerek 8 kamerali
Ram’dan gecirilmistir. Kamera kapasitesi kumagin daha hizli ya da daha yavas
gecmesini saglamaktadir. Kenar diizeltme islemi bu asamada yapilmistir.

7) Buradan da ram ¢ikisina kilavuz kumaslar araciligiyla tasinan kumas, kilavuz

kumastan ayrilarak ramdan ayrilir ve yas apre islemi tamamlanmastir.
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Kuru apre islemi

Tez kapsaminda Tasarim 1 ve 2 den alinan sentetik ve dogal malzemeden olusan
deneme dokuma kumaglar birbiri ardina dikilip, kuru apre islemine uygun hale

getirilmistir. Uygulanan kuru apre islem basamaklari su sekilde siralanabilir;

1) Resim 3.16 ve 3.17°de gosterildigi gibi dokunan kumas, pentek adi verilen
makinenin kilavuz kumasina dikilmistir, ardindan ¢esme suyu doldurulmus ve

buharlandirilmis tekneye daldirilarak 1slatma islemi gerceklestirilmistir.

Resim.3.17. Kuru apre makinasi 6n yikama islemi (Berber, 2018)

2) Yikamadan ¢ikan kumas makine i¢erisinde bulunan fular igerisine alinarak 3 bar

giiclinde siktirilir ve cam pencereleri olan kapali kabine gonderilmistir.
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3) Kabin igerisinde iifleyici fanlar ve kumasin siirekli carpmasini saglayan sabit bir
1zgara sistemi mevcuttur. Kumas kabinin yan taraflarinda bulunan fanlardan gelen
sicak hava araciligiyla 1zgaralara carpmasi sayesinde ddviilerek 1sil isleme tabii
tutulmustur. Kumasin kalinligina goére kabin i¢indeki hizi ve basinci
belirlenebilmektedir (Resim 3.18.).

4) Makine ¢alisma prensibi kumasin makine igerisinde kuru hava ya da buhar ile

hareket ettirilmesine dayanmaktadir. Istenen ozelliklere gére buhar ya da kuru

hava verilebilir.

Resim.3.18. Kuru apre makinasi 1zgara bolimii (Berber, 2018)

5) Kuru bitim islemi makinasi elle kumanda edilerek kumasta istenilen toplama orani
baz alinmus, tiirline gore basing orani, islem gorme siiresi ve kumasin formu (tiip

ya da diiz) tespit edilmistir (Resim 3.19).

Resim.3.19. Kuru apre makinast kumanda ekrani (Berber, 2018)
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6) Eger kumasa uygulanan basing siddeti uygun degilse, ifleyicinin giiciine

dayanamayip kilavuz kumastan yirtilan ana kumas yeniden dikilir (Resim 3.20).

Resim.3.20. Sokiilen kilavuz kumas dikim islemi (Berber, 2018)

7) Doviilme iglemi tamamlandiktan sonra kenar diizeltmesi tamamlanan kumas,
kabinden ¢ikartilarak kilavuz kumastan sokiilmekte ve hazir hale getirilmistir

(Resim 3.21.).

Resim.3.21. Kuru apre sonrasi 1zgara bdlimiinden ¢ikan kumas (Berber, 2018)

8) Tasarim 1 ve Tasarim 2’ye gore iiretilen dokumalar makineye diiz formda
yerlestirilmis ve ortak basing miktar1 ile 15 dakikalik silireyle kuru havayla

dévmeye maruz birakilmigtir (Resim 3.22.).
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Resim.3.22. Tasarim 1 ve tasarim 2’nin ham ve bitim islemi gormiis son hallerin genel goriiniim
(Berber, 2018)

3.4. Verilerin Analizi ve Yorumlanmasi

Literatiir taramas1 yapilarak elde edilen kaynaklardan dogrudan ve dolayli alintilar

yapilmis, rélyef ile ilgili bilgiler uygun konu basliklari altinda degerlendirilmistir.
3.4.1. On deneme dokuma kumaslarin degerlendirilmesi

On deneme amaciyla dokunmus kumaslarin en, boy ve agirlik dlgiimleri Cizelge

3.2°de verilmistir.

Cizelge.3.2. Tasarim 1 ve Tasarim 2 kumaslarinin enlerinde meydana gelen 6l¢ii farklari

Tasarim ve Ham | Yas Kuru Ham Yas Kuru
orgii ad1 kumas | apreli apreli kumas apreli apreli
en/boy | kumas kumas gramaj kumas kumas
cm en/boy en/boy gramaj gramaj
cm cm
Orgu 1 139/49 [ 115/45 106/40 275 290 300
< [Orgii2 138/48 | 112/45 95/39 280 295 310
2 Orgii 3 142/49 | 119/43 110/40 278 288 293
g:f Orgii 4 140/49 | 118/42 105/38 278 290 307
» [ Orgi 5 142/49 | 117/44 110/41 265 275 283
,i: Orgii 6 137/48 | 110/41 92/37 280 295 315
Orgii 7 140/49 | 115/42 100/38 279 292 299
Orgi 1 138/46 | 101/39 82/40 302 315 330
; Orgii 2 140/48 | 94/38 71/40 305 317 331
= [Orgi3 137/47 [ 101740 81/39 295 313 327
g:f Orgii 4 140/49 | 102/40 80/37 298 317 333
o | Orgl5 142/48 | 102/39 78/39 300 318 334
,i: Orgii 6 136/46 | 90/38 70/36 305 332 348
Orgi 7 139/45 | 92740 67/35 310 330 349
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Buna gore; Cizelge 3.2°nin degerleri incelendiginde 148 cm. ene sahip tezgah ile
dokunmusg tasarim 1 ve tasarim 2 kiyaslamalar1 yapilmistir. Bu kiyaslamalar; ham
kumas, yas apreli kumas ve kuru apreli kumaglarin en, boy ve gramaj degisimleri

degerlendirilerek yapilmis, elde edilen degerler yiizdeler {izerinden hesaplanmaistir.

Tasarim 1, orgiiler bazinda degerlendirildiginde, ham kumasin tezgah ¢ikis1 ende
toplama oran1 en fazla 11 cm daralan 6rgii 6’ya aittir (% 7.5). Orgii 3 ve orgii 5°te
ise 6 cm (%4) daralma meydana gelmis ve en az toplama 6zelligi gosteren Orgiiler
olmustur. Boyda c¢ekme oranlar1 ise tim oOrgli yapilarinda 1-2 cm arasinda
gerceklesmistir. En ve boyda meydana gelen ¢ekme oranlari yag bitim islemlerinde
belirgin ortaya ¢ikmus ve drgii 6 %20 oraninda toplama yapan &rgii olmustur. Orgii
3, en az toplama orani ile 23 cm (% 16) daralmistir. Boyda ¢ekme oranlari ise tiim
orgili gruplarinda 5-9 cm araligindadir. En ve boyda meydana gelen ¢cekme oranlari
kuru apre sonrasi daha belirgin sekilde ortaya ¢ikmis, en fazla ¢gekme orani 45 cm
daralma ile 6rgii 6°da (% 33) gozlenmistir. Orgii 5, 32 cm (% 25) daralma ile en az
toplama oranina sahiptir. Boyda ¢ekme oranlar1 tiim orgli gruplarinda 9-13 cm
araligindadir. Metrekareye diisen agirlik degisimleri incelendiginde; yas apre sonrasi
agirlik artisi, en fazla orgii 1, 2 ve 6 (15 gr) %6, en az orgii 3 ve 5 (10 gr) %4 tiir.
Kuru apre sonras1 agirlik artisi, en fazla orgii 6 (35 gr) % 13, en az orgii 3 (15 gr)
%6’ dir.

Tasarim 2, orgiiler bazinda degerlendirildiginde, ham kumasin tezgah ¢ikis1 ende
toplama orani, en fazla 12 cm daralan &rgii 6’ya aittir (% 9). Orgii 5°te 6 cm (% 4),
daralma meydana gelmis ve en az toplama oranina sahip olmustur. Boyda ¢ekme
oranlar1 ise tim Orgl yapilarinda 1-5 cm aralifinda gerceklesmistir. En ve boyda
meydana gelen ¢ekme oranlari yas bitim islemlerinde belirgin olarak ortaya ¢ikmis
ve en fazla toplama orani 47 cm daralan 6rgii 7°de ( % 27) tespit edilmistir. Orgii 1,
en az toplama orani ile 37 cm (% 25) daralmistir. Boyda ¢ekme oranlari ise tiim
orgii gruplarinda 10-12 cm araligindadir. En ve boyda meydana gelen ¢ekme
oranlar1 kuru apre sonrasi daha belirgin sekilde ortaya ¢ikmistir; en fazla cekme orani
72 cm (%49) daralma ile 6rgii 7’ye aittir. Orgii 1 ve orgii 3,56 cm (% 40) daralma ile
en az toplama oranina sahip olmustur. Boyda ¢ekme oranlari tim 6rgii gruplarinda

10-15 cm araligindadir. Metrekareye diisen agirlik degisimleri incelendiginde; yas
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apre sonrasi agirlik artis1 en fazla 6rgii 7 (20 gr) %10, en az 6rgli 2 (12 gr) %6’dir.
Kuru apre sonrasi agirlik artigi en fazla orgii 7 (39 gr) % 13.5, en az orgii 2 (26 gr)
% S°tir.

Tasarim 1 ve tasarim 2 agisindan, ham, yas apre ve kuru apre bitim islemleri sonucu
tasarim 2’de rolyef seviyesinin daha fazla oldugu tespit edilmistir. Tasarim 2 ile
dokunmus olan rolyef kumaslar, dokuma tezgahindan ¢ikista 6zellikle ende farkli
ylizde oranlarinda toplama saglamislar ve girintili ¢ikintili yapiya ulasmislardir.
Cekme miktarlar1 daha sonra yapilan bitim islemlerinde, 6zellikle kuru apre sonrasi

biiyilik oranda artmustir.

Ayrica, Product modiiliinde yapilan orgiilendirme ile kumasin bir raporu tizerinden
motiflerin zemin tizerinde kapladiklari alani belirlemek i¢in, torba ve zemin bolgeleri
tespit edilerek, torba yapili bolgelerin kapladiklar1 alan, tiim zeminin kapladigi alana
oranlanmigtir. Tasarimlarin incelenmesi sonucunda rolyef farklarinin olasi nedenleri
tizerinde durulmus ve Texcelle modiiliinde olusturulan des uzantili dosya {izerinden

kapladiklari alanlar belirlenmistir.

Kumaglar desen Ozellikleri agisindan degerlendirildiginde; Tasarim 1 amorf desen
yapisina sahip iken, Tasarim 2 geometrik desen Ozelliklerine sahiptir. Geometrik
yapiya sahip olan Tasarim 2’de rolyef yapiin diizenli hatlarda ve siirekli ¢ekis alanm
yaratmasindan dolay1 siibjektif rolyef 6zelliklerinin daha fazla oldugu gézlenmistir.
Gorsel ve dokunsal incelemelerde diizenli bigimlerin daha ¢ok toplamaya sebep
oldugu belirlenmistir. Ayrica gizelge 3.2 degerleri yeniden incelendiginde, kullanilan
torba alan toplamlarinin, diger tasarima gore daha fazla ve daha diizenli ¢izgisel
dogrultuda olmasi nedeniyle ikinci tasarimda rolyefin daha belirgin ve basarili
oldugu sonucuna varilmistir. Resim 3.23 ve 3.24°de 1 ve 2 numarali alanlar torba

yapiy1, 3 ve 4 numarali alanlar zemin bolgelerini ifade etmektedir.
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Resim.3.23. Tasarim 1’in yiizde oranlarinin detaylandirilmis goriintiisi
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Resim.3.24. Tasarim 2’nin yiizde oranlarinin detaylandirilmis goriintiisi

NedGraphics programinda hazirlanip jakarl tiretim sistemi ile gergeklestirilen 6n
deneme dokuma kumaslar, Ozellikle 6rgii ve bitim islemleri agisindan tezgahtan
cikis, yas ve kuru apre sonrasit olmak iizere siniflandirilmis ve toplam 3 farkl
asamada 25 kisiden olusan uzman komisyon tarafindan gorsel ve dokunsal agidan
degerlendirilmistir. EK-4 On Deneme Kumaslar i¢in Komite Degerlendirme tutanag

derecelerine gore 1-3 arasinda puanlama sistemi ile puanlanmistir (Resim 3.25).
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Resim.3.25. Uzman komisyon tarafindan yapilan degerlendirme (Berber, 2018)

Uzman komisyon, 7 farkli orgii ile hazirlanan 6n deneme dokuma kumasglari rolyef
kiyaslamasi acisindan Ek-4’de bulunan formu kullanmislardir (Ek-5 On Deneme
Kumaslar1 I¢in Komite Degerlendirme Tutanagma Verilen Toplam Puan Tablosu).
Calismada belirlenen fiziksel etkiler; hammadde (elyaf), iplik, orgi, teknik, siklik-
tansiyon-gerginlik farklari, bitim islemleri, olarak belirlenmis bunlar agisindan sabit
ve degiskenlikleri baz alinarak kiyaslamalar yapilmistir. Degerlendirme, gorsel ve el
ile temas yontemiyle, her bir 6rgii bazinda ham, kuru ve yas bitim islemi gormiis

hallerinin karsilastirmalar1 yapilarak puanlanmustir.

On deneme dokuma kumaslarida her iki tasarimda 6rgii 2 ve orgii 3’de hem zemin
hem de torbada aym orgii kullanilarak rélyef seviyesi olgiilmek istenmistir. Orgii
2’de 5’11 atki sateni Orgiisti kullanilmis ve atki satenin 6zelligi olan ipliklerin uzun
atlama ve yiizme 6zellikleri sayesinde rolyef yeterli bulunmustur. Ancak Orgii 3°de
bezayagi yapinin homojen ve esit dagilimli 6zelligi nedeniyle istenen rolyef etki
saglanamamugtir. Orgii 4 ile dokunan kumaslar diger kumaslara benzerlik gostererek
zayif kalmistir. Orgii 5°de zeminde bezayagi tiirevi olan etamin kullanilmasi,
orgliniin 6zelligi olan seyrek yapisindan ve torbada 5°li atki sateni kullanilmasindan
dolay1 yetersiz goriilmistiir. Buna karsin farkli orgiilerle dokunup bezayaginin

torbada kullanildig1 orgiiler 1 ve 6 yeterli bulunmustur. Orgii 7°de her iki érgiiniin
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0zelligi olan diyagonal bir goriintii sergilemesi girinti ve ¢ikintiya destek olmustur.
Orgii 3, 6rgii 4 ve orgii 5 hem gorsel olarak birbirine ¢cok yakin goriiniimler yaratmasi
hem de diger orgililere gore az miktarda girinti ve ¢ikinti olusturmasindan dolay1

yetersiz bulunmustur.

3.4.2. Deneme dokuma kumaslarn iiretim ve analizinin planlanmasi

On deneme kumaslari degerlendirme sonuglarina gore; referans segilen ilk faktor
hammadde, ikinci faktor olan orgii ile 6n deneme kumas olarak tiretilen 7 farkli grup
orgili, komisyon degerlendirme sonuglari ve uzman goriisiiyle en iyi rolyef yapi
olusturan 2 farkli 6rgii grubuna indirgenmis ve deneme kumaslarin {iretimine bu
sekilde karar verilmistir. Calisma 6zellikle hammadde, 6rgii ve bitim iglemleri olarak
3 degisken faktor agisindan ele alinmis; diger faktorler ise sabit kalmistir. Deneme
kumaglarda 2 farkli grup olan sentetik ve dogal iplikler kullanilmigtir; sabit iplikler,
cozgilide ve atkida termoplastik yapili iplik, degisken iplikler sadece atkida, dogal
kaynakl1 iplikler (ipek, pamuk, yiin ve keten) olarak belirlenmistir. Son faktor olarak
bitim islemleri, yas ve kuru apre uygulamalari ile lif tipinin 1s1 ve basinca karsi
verdigi tepkimeler agisindan rolyef kumas yapilarmin kiyaslamalarina katki
saglamistir. Elde edilen rolyef dokumalar, yapi olusturma yontemleri temel alinarak,
gorsel ve dokunsal 6zellikleri tablolar halinde sunulmustur. Bu tablolar araciligr ile
rolyef Ogesinin, secilmis faktorler agisindan yapi olusturma elemanlarina katkisi

tartismaya agilabilecektir.
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4. BULGULAR VE YORUM

4.1. Deneme Kumaslarda Tasarimin Rélyef Yapiya Etkisi

Deneme kumaslarda Tasarim 1 ve Tasarim 2 isimli 2 adet tasarim kullanilmistir.

Resim 4.1°de desenlerin kapladiklari alanlar goriilmektedir.
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Resim.4.1. Tasarimlarda zemin ve torba yapilarin oranlart

Tasarmm rdlyef yapiyr direk ya da indirekt yollardan etkilemektedir. Ustteki desen
Tasarim 1’e aittir. Desen yapisi dagiik ve diizensizdir. Altta bulunan Tasarim 2 ise
geometrik ve diizenli bir yapiya sahiptir. Tasarimlar arasindaki yiizeysel farkliliklar
rolyef yapiyr diger faktorlerle birleserek etkilemektedir. Her iki tasarim da ¢ift katl
torba yapi ile dokunmustur, Resim 4.1’de tasarimin zemin ve torba yapidaki dagilimi
yer almaktadir. Orgii alanlarma gére degisen dagilim, tasarima bagh olarak teknigin
rOlyef yapiya katkisin1 azaltip artirabilmektedir. Yayilan desen miktar1 termoplastik
yapidaki ipliklerle de sisme ve genlesmeyi etkileyeceginden, tasarim, hammadde ve
orgl birlikteligi rolyef yapiy1 etkilemektedir. Bu etkiler hammadde, 6rgii ve bitim

islemlerine yonelik belirlenen basliklar altinda detaylandirilmistir.
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4.2. Deneme Kumaslarda Hammaddenin Rolyef Yapiya Etkisi

Bu boliimde hammaddenin rolyef dokuya katmis oldugu yapisal 6zellikler, segilmis
atki ipliklerinin ozellikleri agisindan incelenmistir. Dokuma Yyiizeylerde rolyef
deneme c¢alismalari, 2 farkli termoplastik Ozellikli sentetik malzeme; (600 den
/1152 fil. Pes ve 150 den /48 fil. pes) ile 4 farkli dogal malzeme (18/1 Ne yiin, 40/2
Ne pamuk, 16/1 Ne keten, 10/1 Ne ipek) kullanilarak gergeklestirilmistir.

Bu c¢alismada degisken dogal ve sabit yapay hammadde iizerinden girinti ve
cikintilarin olusumlar1 kiyaslama yolu ile degerlendirilmistir. “Dogal, sentetik ya da
melez liflerle elde edilen ¢ozgii ve atki iplikleri, olusturulduklari elyafa gore;
kisalma, uzama, 1s1gm kirilmasi, tiiylenme, parlaklik gibi faktorleri beraberinde
getirerek, kumas yiizeyi degisime ugramaktadir. Ipligin hammaddesinin kendine has
olan 6zellikleri (yanma, matlik, tilylenme, kisalma, uzama vs.) kumas ylizeyinin de
gorsel ve dokunsal yapisini degistirerek sanatgiya farkli yiizeyler elde etme olanagi
sunmaktadir” (Atalayer, 2010’dan aktaran, Keskin, 2012, s.83).

Yapay iplikler, bitim iglemleri ile yapilarinda 1s1l iglemler araciligiyla boyut degisimi
ozelligi olan 2 farkli gesitte kullanilmistir. Birincisi 600 den /1152 fil. pes, dolgu atki
ipligi olarak belirlenmistir. Bu malzeme genellikle ¢ok katli yapilarda kumasa hacim
vermek amaciyla kullanilmaktadir. Cok katli kumas dokunduktan sonra her bir katta
bulunan lifler, géormiis oldugu bitim islemleri (1s1, sicaklik, basing vb.) nedeniyle
kisalma veya sisme 6zelligi gostermektedir. Bu sismeyle katlar aras1 olusan toplama

sonucunda kumas yeni bir boyut kazanmaktadir.

Bir diger termoplastik o6zellikli yapay iplik 150 den /48 fil. pes. alt atkida
kullanilmigtir. Termoplastik yapinin 6zelligi 1s1 ve basing altinda sekil degistiren
polimerik elyaf i¢cermesidir. “Termoplastikler, oda sicakliginda kat1 malzeme olarak
adlandirilan ve kompozit malzemelerde plastik matris olarak kullanilan ¢ tip
plastikten biridir ve de ¢izgisel yapiya sahip, yliksek molekiiler agirlikli polimerler
olarak tanimlanirlar” (Engin, 2007, s.4). Bu elyaftan iiretilen ipliklerle yapilan
dokuma yapilar1, kumaslarda belirli bir toplama oranina sebep oldugu igin, girintili

ve ¢ikintilt yapilara katkisi ¢ok fazladir.
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Calismanin temel kiyas hammaddeleri olan dogal malzemeler (yiin, pamuk, keten ve
ipek) tist atkida, 70 den /72 fil pes., sabit ¢ozgiide, asil rolyef yapiya katki saglayan
termoplastik 6zellikteki iplikler ise dolgu ve alt atkida kullanilarak yaptiklar1 toplama
oranina dogal hammaddelerin katkilar1 kiyaslanmistir. Deneme dokumalarda

ipliklerin kullanim oranlar1 ve sikliklar1 agagida uygun basliklar halinde verilmistir.
4.2.1. Deneme kumaslarda yiin iplik degerleri

Deneme kumaslar igin belirlenen referans iplikler ile atki sirasinda yiin ipliginin
kullanilmasi ile rélyef yap1 olusmustur. Kullanilan iplikler i¢in iplik oranlar1 Cizelge

4.1°de belirtilmistir.

Cizelge.4.1. Yiin ve kullanilan diger iplikler i¢in iplik oranlari

Dokuma Alam Malzeme Sikhik

UST ATKI 18/1 Ne Yiin 32 atki/cm
DOLGU 600 den/1152 fil. pes 8 atki/cm
ALT ATKI 150 den/48 fil. pes 16 atki/cm
cOZGU 70 den/72 fil. pes 66 ¢ozgii/cm

Cizelge 4.1 incelendiginde yiin ipligin ist atkida, termoplastik yapili ipliklerin dolgu
ve alt atkilarda kullanildigi goriilmektedir.

4.2.2. Deneme kumaslarda pamuk iplik degerleri

Deneme kumaslar icin belirlenen referans iplikler ile atki sirasinda pamuk ipliginin
kullanilmas: ile rolyef yapi olugsmustur. Kullanilan iplikler i¢in iplik orani Cizelge
4.2’de belirtilmistir.

Cizelge.4.2. Pamuk ve kullanilan diger iplikler i¢in iplik oranlar

Dokuma Alani Malzeme Sikhk

UST ATKI 40/2 Ne Pamuk 32 atki/cm
DOLGU 600 den/1152 fil. pes 8 atki/cm
ALT ATKI 150 den/48 fil. pes 16 atki/cm
COZGU 70 den/72 fil. pes 66 cozgii/cm
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Cizelge 4.2 incelendiginde pamuk ipligin {ist atkida, termoplastik yapili ipliklerin
dolgu ve alt atkilarda kullanildig1 goriilmektedir.

4.2.3. Deneme kumaslarda keten iplik degerleri

Deneme kumaslar i¢in belirlenen referans iplikler ile atki sirasinda keten ipliginin
kullanilmas: ile rolyef yapi olugsmustur. Kullanilan iplikler i¢in iplik orani Cizelge

4.3 de belirtilmistir.

Cizelge.4.3. Keten ve kullanilan diger iplikler i¢in iplik oranlari

Dokuma Alam Malzeme Sikhik

UST ATKI 16/1 Ne Keten 32 atki/cm
DOLGU 600 den/1152 fil. pes 8 atki/cm
ALT ATKI 150 den/48 fil. pes 16 atki/cm
CcOzGU 70 den/72 fil. pes 66 ¢ozgii/cm

Cizelge 4.3 incelendiginde keten ipligin {ist atkida, termoplastik yapili ipliklerin
dolgu ve alt atkilarda kullanildig1 goriilmektedir.

4.2.4. Deneme kumaslarda ipek iplik degerleri

Deneme kumaslar i¢in belirlenen referans iplikler ile atki sirasinda ipek ipliginin
kullanilmasi ile rolyef yapr olugsmustur. Kullanilan iplikler igin iplik orani Cizelge

4.4°de belirtilmistir.

Cizelge.4.4. ipek ve kullanilan diger iplikler icin iplik oranlari

Dokuma Alam Malzeme Sikhk

UST ATKI 10/1 Ne ipek 32 atki/cm
DOLGU 600 den/1152 fil. pes 8 atki/cm
ALT ATKI 150 den/48 fil. pes 16 atki/cm
cOzGU 70 den/72 fil. pes 66 ¢ozgii/cm

Cizelge 4.4 incelendiginde ham ipek ipligi iist atkida, termoplastik yapili ipliklerin
dolgu ve alt atkilarda kullanildigi gériilmektedir.
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4.3. Deneme Kumaslarda Tasarim 1 ve Tasarim 2°’nin Hammadde, Orgﬁ ve

Bitim Islemleri iliskileriyle Sagladigi Rolyef Etkiler

Bu boliimde tasarim, hammadde, 6rgii ve bitim islemlerinin rélyef dokuya katmis

oldugu yapisal 6zellikler incelenmistir.

Cizelge 4.5’de Tasarim 1 ve Tasarim 2’nin kapladiklar1 alan dlgiileri verilmistir.
Inceleme komisyonunda, degiskenlerin iliskilerini daha anlamli sonuglara
ulastirabilmek i¢in hazirlanan formlarla analizler gergeklestirilmis ve sonuglar uygun
istatistiksel degerlendirmelere tabi tutulmustur. Rolyef yapilarda kullanilan temel
hammadde termoplastik 6zellige sahip ipliklerin kullanimi ile gerceklestirilmektedir.
Bu calismada termoplastik yapidaki ipliklerin aprede verdikleri tepkimelere dogal
ipliklerin katkilar1 kiyaslanmustir. Cizelge 4.6.’da orgii ¢izimleri verilmistir, her iKi

Orgii uzmanlar tarafindan degerlendirilmistir.

Burada elde edilen kumaslar 3 parca halinde (ham, yas ve kuru apre bitim islemli)
belirlenen orgii gruplarina gore siniflandirtlmistir. Ardindan bu kumaslarin en, boy
ve gramaj Olc¢iimleri yapilmistir. En, boy Ol¢iimleri metre ile, gramaj ol¢iimleri
gramaj hizari ile 1 dm2 dairesel alanda kesilmis ve kesilen kumas numuneleri 1/100
hassasiyette 6l¢iim yapabilen elektronik hassas tarti ile tartilmistir. Bulunan sonuglar

uygun tablolar halinde sunularak, rolyef degisimleri ortaya konmustur.

Cizelge.4.5. Tasarimlarin Texcelle ¢izimlerinde kullanilan degerler ve torba yapilarin kapladigi
alanlar

Tasarmm 1 Tasarim 2
Pixel X =18 cm Pixel X =36¢cm
Pixel Y =225cm Pixel Y =26,25cm
Paper Format = 66 Paper Format = 66

56 56
Zemin %51,2 Zemin %444
Torbal %27,1 Torbal %22,8
Torba2 %125 Torba 2 9%16,7
Zemin %9,3 Zemin %16,1
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Cizelge.4.6. Orgii 6 ve Orgii 7'nin zemin ve torba yapida kullanimi

ORGU 6 ORGU 7
Zemin Torba Zemin Torba
5°li atki sateni Bezayagi Tricotine Dimi 21

= 3 ¥ -

4.3.1. Tasarim 1 ve Tasarim 2’nin hammadde, orgii 6 ve bitim islemleri

iliskisiyle sagladig rolyef etkiler

Tasarim 1 ve Tasarim 2 i¢in segilen Orgii 6 (Cizelge 4.5) diizeni, zemin orgiisii; 5°1i

atki sateni, torba yapi ise bezayagi seklindedir.

Dokuma kumasglarda rolyef olusumunda oOrgii yapisindaki ipliklerin yiizeyde
bulunma miktarlar1 da katki saglamaktadir. Orgii 6’nmn zeminini olusturan atki saten
orgii, atki ipliklerinin sagladigi uzun atlamalardan dolayz, iplikler yogun bir sekilde
yiizeyde kalarak dokusal bir alan olusturmaktadir. Torba yapida kullanilan bezayagi
orgiide ise kullanilan atki ve ¢6zgii ipliklerinin esit miktarda baglantilar yapmasindan
dolay1 homojen bir yap1 olusurken, bu ¢alismada farkl: tiirde iplik olmasindan dolay1

girinti ve ¢ikintilara olanak vermektedir.

Orgii 6, iplik 6zellikleri ve bitim islemlerinden sonra meydana gelen degisimlerin
gbzlenebilmesi i¢in, kullanilan her iki tasarim ve 4 dogal hammaddeye gore ayr1 ayri

tablolar halinde degerlendirilmis ve yorumlanmustir.

Yiin ipligi, Tasarim 1 ve orgii 6 ile iplik ozellikleri ve bitim islemleri agisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.7°de sunulmustur.

Cizelge.4.7. Tasarim 1 yiin lifi 6rgii 6 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE YAS APRE

En Boy Agir. En Boy Agir. En Boy Agir.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
145 50 2.92 123 45 4.09 125 46 3.18
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Cizelge 4.7 genel olarak degerlendirildiginde; Orgii 6 ile dokunmus, 2 farkli bitim
islemine tabii tutulmus kumaslara en, boy ve agirlik olglimleri yapilmistir. Desen
yapisinda amorf 6zellige sahip Tasarim 1 ve orgii 6 ile dokunmus kumasg; Kuru apre
sonrasi enden 22 c¢cm, boydan 5 cm; yas apre sonrasi enden 20 cm, boydan 4 cm
toplama yapmustir. Kumas eni kuru bitim isleminde %15, yas bitim isleminde %14
cekme yapmustir. Kuru bitim islemi sonrasi agirlik %29, yas bitim islemi sonrasi

agirlik % 9 oraninda artmistir.

Yiin ipligi, Tasarim 2 ve orgii 6 ile iplik ozellikleri ve bitim islemleri agisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.8’de sunulmustur.

Cizelge.4.8. Tasarim 2 yiin lifi 6rgii 6 uygulamasi

TEZGAH CIKISI | KURU APRE | YAS APRE

En Boy Agir. En Boy Agir. En Boy Agir.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
144 50 2.78 121 46 3.93 123 47 3.30

-y
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Cizelge 4.8 genel olarak degerlendirildiginde; geometrik desen yapisina sahip
Tasarim 2 ve orgii 6 ile dokunmus kumas, kuru apre sonrasi enden 23 cm, boydan 4
cm, yas apre sonrast enden 21 cm, boydan 3 cm toplama yapmistir. Kumas, enden
kuru bitim isleminde %15, yas bitim isleminde %14 ¢ekme yapmustir. Agirlik, kuru

bitim iglemi sonrast % 30, yas bitim islemi sonras1 % 19 oraninda artmustir.

Pamuk ipligi, Tasarim 1 ve orgii 6 ile iplik 6zellikleri ve bitim iglemleri agisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.9’da sunulmustur.

Cizelge.4.9. Tasarim 1 pamuk lifi 6rgii 6 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE YAS APRE

En Boy Agir. En Boy Agrr. En Boy Agr.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
145 50 2.78 123 47 3.66 125 46 3.20

Cizelge 4.9 genel olarak degerlendirildiginde; amorf diizensiz desen yapisina sahip
Tasarim 1, 6rgii 6 ile dokunmus kumas, enden kuru apre sonrasi 22 c¢m, boydan 3
cm, yas apre sonrasi enden 20 cm, boydan 4 cm toplama yaptigi goériilmektedir.
Kumas yapisinda kuru bitim islemi yaklasik olarak enden % 15, yas bitim islemi
sonrast % 14 ¢ekme yapmustir. Agirhik artisi kuru bitim islemi sonras1 % 32, yas

bitim islemi sonrast % 15 oraninda artmustir.

Pamuk ipligi, Tasarim 2 ve orgii 6 ile iplik 6zellikleri ve bitim islemleri agisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.10°da sunulmustur.

Cizelge.4.10. Tasarim 2 pamuk lifi 6rgii 6 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE YAS APRE

En Boy Agir. En Boy Agrr. En Boy Agir.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
144 50 2.80 127 47 3.55 125 48 3.18
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Cizelge 4.10 genel olarak degerlendirildiginde; diizenli geometrik desen yapisina
sahip Tasarim 2, 6rgii 6 ile dokunmus kumas, kuru apre sonrasi enden 17 cm
boydan 3 cm, yas apre sonrast enden 19 cm, boydan 2 cm toplama yapmustir.
Kumas, kuru bitim isleminde yaklasik olarak enden % 13, yas bitim isleminde enden
% 14 ¢ekme yapmustir. Kuru bitim islemi sonrasi agirlik % 27 , yas bitim islemi

sonrast agirlik % 14 oraninda artmistir.

Keten ipligi, Tasarim 1 ve orgii 6 ile iplik 6zellikleri ve bitim islemleri agisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.11°de sunulmustur.

Cizelge.4.11. Tasarim 1 keten lifi 6rgii 6 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE YAS APRE

En Boy Agrr. En Boy Agr. En Boy Agir.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
146 50 3.03 126 46 4.26 132 47 3.73

e o

Cizelge 4.11 genel olarak degerlendirildiginde; diizensiz desen yapisina sahip
Tasarim 1, 6rgii 6 ile dokunmus kumas, kuru apre sonrast enden 20 cm, boydan 4
cm, yas apre sonrast enden 14 cm, boydan 3 cm toplama yapmistir. Kumas, kuru

bitim islemi sonrasinda yaklasik olarak enden % 14, yas bitim islemi sonrasi enden
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% 10 ¢ekme yapmistir. Kuru bitim islemi sonrasi agirlik % 41 , yas bitim iglemi

sonrast agirlik % 23 oraninda artmuistir.

Keten ipligi, Tasarim 2 ve orgii 6 ile iplik 6zellikleri ve bitim islemleri agisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.12’de sunulmustur.

Cizelge.4.12. Tasarim 2 keten lifi 6rgii 6 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE YAS APRE
En Boy Agr. En Boy Agrr. En Boy Agr.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
146 50 3.02 128 46 3.94 131 47 3.54
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Cizelge 4.12 genel olarak degerlendirildiginde; geometrik desen yapisina sahip
Tasarim 2, 6rgii 6 ile dokunmus kumas, kuru apre sonrasi enden 18 c¢cm, boydan 4
cm, yas apre sonrast enden 15 cm, boydan 3 cm toplama yapmistir. Kumas, kuru
bitim islemi sonrasi enden % 12, yas bitim islemi sonrasi enden % 10 ¢ekme
yapmustir. Kuru bitim islemi sonrasi agirlik % 30 , yas bitim islemi sonras1 agirlik %

17 oraninda artmistir.

Ipek ipligi, Tasarim 1 ve orgii 6 ile iplik dzellikleri ve bitim islemleri acisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.13’de sunulmustur.

Cizelge.4.13. Tasarim 1 ipek lifi 6rgii 6 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE | YAS APRE

En Boy Agir. En Boy Agir. En Boy Agir.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
143 50 4.00 124 47 4.88 130 48 4.39
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Cizelge 4.13 genel olarak degerlendirildiginde; amorf desen yapisina sahip Tasarim
1, orgili 6 ile dokunmus kumas, kuru apre sonrasi enden 19 cm, boydan 3 cm, yas
apre sonrasi enden 13 cm, boydan 2 cm toplama yapmustir. Kumas, kuru bitim iglemi
sonras1 Yyaklasik olarak enden % 13, yas bitim islemi sonrasi enden% 9 c¢ekme
yapmistir. Kuru bitim islemi sonrast agirlik % 22 , yas bitim islemi sonrasi agirlik %

10 oraninda artmustir.

Ipek ipligi, Tasarim 2 ve orgii 6 ile iplik dzellikleri ve bitim islemleri agisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.14°de sunulmustur.

Cizelge.4.14. Tasarim 2 Ipek lifi 6rgii 6 uygulamasi

TEZGAH CIKISI | KURU APRE | YAS APRE

En Boy Agir. En Boy Agr. En Boy Agir.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
143 50 4.35 122 47 5.27 128 46 4.60

Cizelge 4.14 genel olarak degerlendirildiginde; geometrik desen yapisina sahip
Tasarim 2, 6rgii 6 ile dokunmus kumas, kuru apre sonrasi enden 21 c¢m, boydan 3
cm, yas apre sonrasi enden 15 cm, boydan 4 cm toplama yapmistir. Kumas, kuru

bitim islemi sonrasi yaklasik olarak enden % 15, yas bitim islemi sonrasi enden % 10
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¢ekme yapmistir. Kuru bitim iglemi sonrast agirlik % 21 , yas bitim islemi sonrasi

agirlik % 6 oraninda artmustir.

4.3.2. Tasarim 1 ve Tasarim 2’nin hammadde, 6rgii 7 ve bitim islemleri

iliskisiyle sagladig: rolyef etkiler

Tasarim 1 ve tasarim 2 igin segilen Orgii 7 (Cizelge 4.6), zemin orgiisii; tricotine,
torba yap:r dimi 2/1 seklindedir. Tricotine olarak isimlendirilen orgii, ilave atki
iplikleri ile dokunan esnek yapili, secilen hammadde grubuna bagli hacimlenebilme
yetenegine sahip bir orgii ¢esididir. “Dimi 6rgiisiiyle olusturulan kumas gruplarinda
genel olarak, hareketlilik ve dinamiklik s6z konusudur” (Keskin, 2012, s. 175). Bu
hareketlilik genelde egimli ya da diyagonal olmaktadir ve girinti ¢ikintili rolyef

yapilar i¢in segilen malzemeye bagl ritim saglamaktadir.

Orgii 7, segilen 4 dogal malzeme igin uygulanmis ve ¢izelgeler halinde

degerlendirilmistir.

Yiin ipligi, Tasarim 1 ve orgii 7 ile iplik 6zellikleri ve bitim iglemleri agisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.15’de sunulmustur.

Cizelge.4.15. Tasarim 1 yiin lifi 6rgii 7 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE YAS APRE
En Boy Agrr. En Boy Agir. En Boy Agir.
(cm) (cm) (gram) | (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
144 50 2.94 124 46 3.74 126 47 3.42

Cizelge 4.15 genel olarak degerlendirildiginde; amorf desen yapisina sahip Tasarim
1, orgli 7 ile dokunmus kumas, kuru apre sonrasi enden 20 cm, boydan 4 cm, yas

apre sonrasi enden 18 cm, boydan 3 ¢m toplama yapmustir. Kumas, kuru bitim iglemi
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sonrast yaklasik olarak enden % 14, yas bitim iglemi sonrast % 13.5 g¢ekme
yapmistir. Kuru bitim islemi sonrasi agirlik % 27 , yas bitim islemi sonrast agirlik %

16 oraninda artmastir.

Yiin ipligi, Tasarim 2 ve orgii 7 ile iplik 6zellikleri ve bitim islemleri agisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.16’da sunulmustur.

Cizelge.4.16. Tasarim 2 yiin lifi 6rgii 7 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE YAS APRE

En Boy Agr. En Boy Agir. En Boy Agir.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
143 50 2.88 122 46 3.84 126 47 3.27

Cizelge 4.16 genel olarak degerlendirildiginde; geometrik desen yapisina sahip Tasarim 2,

orgli 7 ile dokunmug kumas, kuru apre sonrasi enden 21 cm, boydan 4 cm, yas apre
sonrast enden 17 cm, boydan 3 cm toplama yapmistir. Kumas, kuru bitim islemi sonrast
yaklagik olarak enden % 15, yas bitim islemi sonrasi enden % 12 ¢ekme yapmustir. Kuru
bitim islemi sonras1 agirlik % 33.3 , yas bitim islemi sonrasi agirlik % 13.5 oraninda

artmustir.

Pamuk ipligi, Tasarim 1 ve orgli 7 ile iplik ozellikleri ve bitim islemleri agisndan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.17°de sunulmustur.

Cizelge.4.17. Tasarim 1 pamuk lifi 6rgii 7 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE | YAS APRE

En Boy Agir. En Boy Agir. En Boy Agrr.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
143 50 291 126 48 3.47 128 46 3.26
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Cizelge 4.17 genel olarak degerlendirildiginde; amorf desen yapisina sahip Tasarim 1,

orgii 7 ile dokunmus kumas, kuru apre sonrast enden 17 cm, boydan 2 cm, yas apre
sonrast enden 15 cm, boydan 4 cm toplama yapmustir. Kumas, kuru bitim islemi
sonrasinda yaklasik olarak enden % 12, yas bitim iglemi sonrasi enden % 9.5 ¢ekme
yapmistir. Kuru bitim iglemi sonrast agirlik % 19 , yas bitim islemi sonrasi agirlik % 12

oraninda artmistir.

Pamuk ipligi, Tasarim 2 ve orgli 7 ile iplik Ozellikleri ve bitim iglemleri agisndan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.18’de sunulmustur.

Cizelge.4.18. Tasarim 2 pamuk lifi 6rgii 7 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE | YAS APRE

En Boy Agir. En Boy Agrr. En Boy Agir.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
144 50 2.70 128 47 3.57 126 48 3.26

Cizelge 4.18 genel olarak degerlendirildiginde; geometrik desen yapisina sahip Tasarim 2,

orgli 7 ile dokunmug kumas, kuru apre sonrasi enden 16 cm, boydan 3 cm, yas apre
sonrasi enden 18 cm, boydan 2 c¢cm toplama yapmistir. Kumas, kuru bitim iglemi sonrasi
yaklagik olarak enden % 13, yas bitim islemi sonras1 enden % 12.5 ¢ekme yapmuistir. Kuru

bitim iglemi sonrasi agirlik % 32 , yas bitim iglemi sonrasi1 agirlik % 21 oraninda artmustir.
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Keten

degerlendirilmis ve Cizelge 4.19°da sunulmustur.

Cizelge.4.19. Tasarim 1 keten lifi 6rgii 7 uygulamasi

ipligi, Tasarim 1 ve orgii 7 ile iplik ozellikleri ve bitim islemleri agisindan

TEZGAH CIKISI [ KURU APRE | YAS APRE

En Boy Agir. En Boy Agr. En Boy Agir.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
146 50 3.12 130 46 3.85 126 48 3.43

Cizelge 4.19 genel olarak degerlendirildiginde; amorf desen yapisina sahip Tasarim 1,
orgli 7 ile dokunmug kumas, kuru apre sonrasi enden, 16 cm boydan 4 cm, yas apre
sonrast enden 20 cm, boydan 2 cm toplama yapmustir. Kumas, kuru bitim islemi sonrast
yaklagik olarak enden % 11, yas bitim islemi sonrasi enden % 14 ¢ekme yapmustir. Kuru

bitim iglemi sonras1 agirlik % 23 , yas bitim islemi sonrasi agirlik % 10 oraminda artmistir.

Keten ipligi, Tasarim 2 ve orgl 7 ile iplik Ozellikleri ve bitim islemleri agisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.20°de sunulmustur.

Cizelge.4.20. Tasarim 2 keten lifi 6rgii 7 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE | YAS APRE
En Boy Agrr. En Boy Agr. En Boy Agr.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
146 50 3.01 130 45 4.06 134 47 3.24

g L

“

Cizelge 4.20 genel olarak degerlendirildiginde; geometrik desen yapisina sahip Tasarim 2,
orgli 7 ile dokunmus kumas, kuru apre sonrasi enden 16 cm, boydan 5 cm, yas apre

sonras1 enden 12 ¢cm, boydan 3 cm toplama yapmustir. Kumas, kuru bitim islemi sonrasi
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yaklagik olarak enden % 11, yas bitim islemi sonrasi enden % 9 ¢ekme yapmustir. Kuru

bitim islemi sonrasi agirlik % 35 , yas bitim iglemi sonras1 agirlik % 8 oraninda artmustir.

Ipek ipligi, Tasarim 1 ve orgii 7 ile iplik ozellikleri ve bitim islemleri agisindan
degerlendirilmis ve Cizelge 4.21°de sunulmustur.

Cizelge.4.21. Tasarim 1, ipek lifi ve orgii 7 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE YAS APRE

En Boy Agir. En Boy Agr. En Boy Agrr.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
143 50 3.65 127 44 4.70 131 48 3.94

Cizelge 4.21 genel olarak degerlendirildiginde; amorf desen yapisina sahip Tasarim 1,

orgii 7 ile dokunmus kumas, kuru apre sonrasi enden 16 cm, boydan 5 cm, yas apre
sonrasi enden 12 cm, boydan 2 cm toplama yapmistir. Kumas, kuru bitim iglemi sonrasi
yaklagik olarak enden % 12, yas bitim islemi sonrasi enden % 9 ¢ekme yapmustir. Kuru

bitim iglemi sonrasi agirlik % 29 , yas bitim islemi sonrasi agirlik % 8 oraninda artmustir.

Ipek ipligi, Tasarim 2 ve orgii 7 ile iplik ozellikleri ve bitim islemleri agisindan

degerlendirilmis ve Cizelge 4.22°de sunulmustur.

Cizelge.4.22. Tasarim 2 ipek lifi 6rgii 7 uygulamasi

TEZGAH CIKISI KURU APRE YAS APRE

En Boy Agr. En Boy Agrr. En Boy Agir.
(cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram) (cm) (cm) (gram)
143 50 3.43 124 44 5.02 128 47 3.65




Cizelge 4.22 genel olarak degerlendirildiginde; geometrik desen yapisina sahip
Tasarim 2, orgii 7 ile dokunmus kumas, kuru apre sonrast enden 19 cm, boydan 6
cm, yas apre sonrasi enden 15 cm, boydan 3 cm toplama yapmuistir. Kumas, Kkuru
bitim islemi sonrasi yaklasik olarak enden % 14.5, yas bitim islemi sonras: enden %
9.5 ¢ekme yapmistir. Kuru bitim islemi sonrasi agirlik % 46.3 , yas bitim islemi

sonrast agirlik % 7 oraninda artmustir.

Orgii yapilarinin rdlyef acisindan kiyaslandigi calismada, kumaslarda meydana gelen
toplama, ¢ekme, agirhik atmasi gibi fiziksel degisiklikler, rolyef seviyelerinin
degerlendirilmesinde diger bilesenlerle birlikte gorsel ve dokunsal kriter

saglamaktadir.

Orgii 6, kumas eni acisindan Kuru bitim islemi sonras1 cekme en ¢ok 23 ¢cm (Tasarim
2, yiin lifi), en az 17 cm (Tasarim 2, pamuk)’dir. Yas bitim islemi sonrasi en ¢ok 21
cm (tasarim 2, yiin) en az 13 cm (Tasarim 1, ipek)’dir. Agirliklari agisindan kuru
bitim igleminde en ¢ok % 41 (Tasarim 1, keten), en az % 21 (Tasarim 2, ipek), yas
bitim isleminde en ¢ok % 23 (Tasarim 1, keten), en az % 6 (Tasarim 2, ipek)
degisim meydana gelmistir. Kumaslardaki boy ¢ekmeleri 2-5 cm arasinda

degismektedir.

Orgii 7, kumas eni agisindan kuru bitim islemi sonrasi ¢ekme en ¢ok 21 cm (Tasarim
2, yin lifi) en az 16 cm ( tasarim 1 ipek, tasarim 1 ve 2 keten, tasarim 2 pamuk)’dir.
Yas bitim igslemi sonrasi en ¢ok 13 cm (tasarim 1, ipek) en az 12 cm (tasarim 1 ipek
ve tasarim 2, keten)’dir. Agirliklar1 agisindan kuru bitim isleminde en ¢ok % 46.3
(tasarim 2, ipek,), en az % 19 (tasarim 1, pamuk), yas bitim isleminde en ¢ok % 21
(tasarim 2, pamuk), en az % 7 (tasarim 2, ipek). Kumaslardaki boy ¢ekmeleri 2-5 cm

arasinda degismektedir.

Genel olarak degerlendirmek gerekirse; en ¢ok cekme hem 6rgii 6, hem de 6rgii 7°de
yiin elyafinda, en az her iki orgiide de bitkisel kaynakli liflerde ve zaman zaman
hayvansal kaynakli ipekte meydana gelmistir. Agirliklar1 agisindan en ¢ok degisim
orgii 7°de kuru bitim islemi sonras1 Tasarim 2 ipek elyafinda meydana gelirken, yas

bitim islemi sonrast yine ayni Orgli ve tasarimda ger¢eklesmistir. Buradan orgii
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farkinin elyaf cesitliligi ile birlikte rolyef etkiyi arttirdigi bazen de etkilemedigi
dokulari olusturdugu ortaya ¢ikmustir.

4.4, Degerlendirme ve Tartisma

Deneme kumaslar dokunduktan sonra, ham halleri ve bitim islemleri sonrasi rolyef
yapiy1 etkileyen biitiin faktorler kiyaslanarak degerlendirilmistir. 2 farkli tasarim
(Tasarim 1 ve Tasarim 2), 2 farkli 6rgii (Orgii 6 ve Orgii 7), ¢dzgii ve dolguda
polyester; atkilarda ipek, yiin, pamuk ve keten ipliklerle dokunan ham ve 2 farkli
bitim iglemi (yas ve kuru) uygulanan deneme kumaslar, 55 kisilik uzman grup
tarafindan, 28-29 mayis 2018 tarihlerinde, her bir malzeme ve 6rgii gruplari temel
alinarak ham ve bitim igslemi gormiis kumaslarda kiyaslama yontemiyle gorsel ve el
ile hissedilen girinti ve ¢ikinti puanlanarak degerlendirmeye tabi tutulmustur. EK-
6’da bulunan “Deneme Kumaslar Icin Komite Degerlendirme Tutanag” tiim
katilimcilara uygulanmustir. Sonuglar “EK-7. “Deneme Kumaslar Icin Komite
Degerlendirme Sonuglari” ile sunulmus ve uygulanan formlara Mann-Whitney U ve
Kruskal Wallis H analiz testleri uygulanmistir. Bu siireglerde, yapisal ylizeylerde
olusturulan rélyefe etki eden faktorlerin neler oldugu, ne sekilde kullanildigi ve

yiizeye nasil bir etki sagladigi tek tek kayit altina alinmistir.

Degerlendirme formlarinda belirlenen 6lgekler, 1-3 arasinda (1:az, 2:orta ve 3:¢ok)
puanlandirilmistir. Elde edilen veriler IBM-SPSS 24 programina aktarilmistir.
Programda belirlenen degiskenler {izerinde normal bir dagilim olup olmadig:
istatistiksel analizlere gegmeden Once belirlenmistir. Bunun i¢in “Kolmogorov—
Smirnov Normal Dagilim”, “Shaphiro Wilk Normal Dagilim” testleri yapilmistir.
Yapilan bu testler sonucunda belirlenen faktérler bazinda dokuma kumaslarda
rolyefin tiim alt boyutlar1 ve toplam puaninin (p<0,05) normal dagilimda olmadigi

belirlenmistir.

NPar testi sonuglarina gore, normal dagilim gosteren sonuglarda parametrik analizler
yapilirken, normal dagilim gostermeyen sonuglarda parametrik olmayan analiz
testleri yapilmaktadir. Sonuglarin normal dagilmadig: tespit edildiginden parametrik

olmayan analiz testlerinin uygulanmasina karar verilmistir.
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Calisma kapsaminda belirlenen faktorler acisindan, dokuma kumaslardaki rolyef
yapiy1 kiyaslamak icin ortalamalar arasi farklarin test edildigi, 2’li grup i¢in Mann-

Whitney U, 3’1 grup i¢in Kruskal Wallis H testleri uygun goriilmiistiir.

Mann-Whitney U testi, “lki iliskisiz orneklemden elde edilen puanlarin
birbirlerinden anlamli bir sekilde farklilik gosterip gostermedigini test eder”

(Biiyiikéztiirk, 2007, 5.155).

Kruskal Wallis H testi “veriler aralik ya da oran 6lgegi diizeyinde elde edilmis
olmakla birlikte, dagilimin normallik varsayimini karsilayamamasi durumunda,
aralik veya oran Olcegi diizeyindeki olgiimlerin sira degerlerine doniistiiriilmesi ile
ikiden fazla gruba iliskin sira ortalamalar1 arasinda fark olup olmadiginin

arastirilmasinda kullanilir” (Biiytikoztiirk vd., 2010, s.217).

Yukarida agiklanan analizler ile dokuma kumaslardaki rolyef etki, tasarima dayali
gorsel 6zellikler, hammadde, 6rgii gruplari, bitim islemleri agisinda yorumlanmuistir.

Gazi Universitesi Giizel Sanatlar Enstitiisii yazim kurallarina gére rapor edilmistir.

Bu bdliimde, arasgtirmanin genel amaci cercevesinde belirlenmis 6lgme araglari;
tasarim, oOrgil, bitim islemleri ve hammaddeden elde edilen verilerin analiz edilmesi

sonucunda ulagilan bulgular ¢izelgeler halinde yorumlari ile verilmistir.

Tasarimlar acisindan rolyef etki analizi

Komite degerlendirme formlarinda yer alan, dokuma yiizeylerde tasarim unsurunun
deneme rolyef uygulamalarina etkisi igin yapilan degerlendirmeler tamamlanmistir.
Veriler normal dagilim gostermediginden, parametrik olmayan bir analiz ¢esidi olan

Mann-Whitney U test ile sonuglara ulasilmis ve Cizelge 4.23’de 6zetlenmistir.

Cizelge.4.23. Tasarimlar agisindan rolyef etki Mann-Whitney U Test

Tasarim N X | Sira ortalamas1 | Sira Toplami | U Degeri p*
Tasarim 1 1320 | 1,96 |1286,66 1698385,00

Tasarim 2 [1320 | 2,03 |1354,34 1787735,00 |826525,000 (0,015
Toplam 2640 | 2,00

*p<0.05
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Cizelge 4.23 incelendiginde, yapilan Mann-Whitney U Test analiz sonucunda,
Tasarim 1 ve Tasarim 2 rolyef seviyeleri acisindan istatistiksel analizlerde fark

bulunmustur. Ortalamalar yakinlik gostermekle birlikte Tasarim 2’de daha fazla

rolyef etkiye (Y:2,03) rastlanmistir. Sonuca bagli olarak desen karakterleri
acisindan kiyaslama yapildiginda Tasarim 1’in soyut ve diizensiz, Tasarim 2’nin
geometrik ve diizenli yapida oldugu goriilmektedir. Diizenli sekiller ¢ift kattan
kaynakli torba yapida daha fazla kabarmalarin olmasina olanak vermistir. Torba yap1
igerisinde bulunan dolgu ipligi, baz1 bélgelerin 1s1l islem sonucu sisme yapmasina ve
daha fazla girinti ¢ikintiya olanak saglamistir. Diizensiz, kiiciik ve daginik torba
yap1 daha az Kkatki sagladigindan yapinin diisiik rolyef, diger desen yapisi ise tam

tersi 6zelliklerinden dolay1 yiiksek rolyef olmasini saglamistir.

Hammadde acisindan rolyef etki analizi

Komite degerlendirme formlarinda yer alan, dokuma yiizeylerde hammadde
unsurunun  deneme rolyef uygulamalarina etkisi i¢in  degerlendirmeler
tamamlanmistir. Elde edilen veriler normal dagilim gostermediginden parametrik
olmayan bir analiz ¢esidi olan ve 4 farkli ortalama grubu olmasi nedeniyle Kruskall

Wallis H test ile sonuglara ulasilmis ve Cizelge 4.24’de 6zetlenmistir.

Cizelge.4.24. Hammaddeye uygulanan Kruskal Wallis analiz testi

Hammadde N X Sira ortalamasi Y p*
Yiin 660 2,01 1333,32
Pamuk 660 1,98 1304,91 7,858 0,049
Keten 660 2,06 1375,42
Ipek 660 1,94 1268,35
Toplam 2640 2,00
*p<0.05

Cizelge 4.24’de gore, ortalamalar dikkate alindiginda keten iplik ile dokunan

kumasglarda istatistiksel olarak anlamli farklilik (Y =2,06) tespit edilmistir.

Deneme kumaglarda sabit iplikler olan termoplastik 6zellikli iplikler 1s1l iglemler
sonucu ayni tepkimeye ugramigslardir. Burada referans olarak degisken, dogal
ipliklerdir. Yiin ve ipek hayvansal kaynakli, keten ve pamuk bitkisel kaynakli elyaf

yapisindadir. Bu lifler rolyef etkiyi artirmasi agisindan uzama kabiliyeti ve
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elastikiyetler yoniinden kiyaslandiginda, ketenin en diisiik etkide olmasina ragmen en
fazla doku yaratan lif oldugu goriilmekledir. Bunun nedeni, toplanma etkisinden
dolay1 6zellikle kuru bitim islemindeki dovme esnasinda basinca direng gostermesi
ve seklini korumasidir. Yiinde bigimlenme kabiliyeti 100 derece ve sonrasinda etki
gosteriyor olsa da her iki bitim islemindeki 1sil islemden etkilenip bir miktar
toplamaya maruz kalarak dokusal etki olusturmustur. Ipek ve pamuk az direng

gostererek yetersiz girinti ve ¢ikinti ile disiik rolyef etki géstermistir.

Yukarida ¢oklu ortalamalar1 alinan Kruskal Wallis H testinin daha ayrintili analizi

2’li gruplar halinde Mann-Whitney U ile yapilarak detaylandirilmistir.

Deneme dokuma kumaslarda rolyefi etkileyen keten ve ipek hammaddelerinin
degerlendirmelerinden elde edilen veriler normal dagilim gostermediginden
parametrik olmayan bir analiz ¢esidi olan Mann-Whitney U test ile sonuglara

ulasilmis ve Cizelge 4.25°de 6zetlenmistir.

Cizelge.4.25. Keten ve ipek Mann- Whitney U analiz testi

Hammadde N Sira Sira Toplam1 | U Degeri p*
ortalamast
Keten 660 687,48 453735,00
Ipek 660 633,52 418125,00 199995,000 0,006
Toplam 1320
*p<0.05

Cizelge 4.25 incelendiginde, istatistiksel olarak keten hammaddesinde ipege gore
anlamli farklilik tespit edilmistir. Keten ipligi ile dokunan iplikler daha fazla rolyef

etki saglamistir.

Deneme dokuma kumaslarda rolyefi etkileyen pamuk ve ipek hammaddelerinin
degerlendirmelerinden elde edilen veriler normal dagilim gostermediginden
parametrik olmayan bir analiz ¢esidi olan Mann-Whitney U test ile sonuglara

ulasilmis ve Cizelge 4.26’da 6zetlenmistir.
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Cizelge 4.26. Pamuk ve ipek Mann- Whitney U analiz testi

Hammadde N Sira Sira Toplam1 | U Degeri p*
ortalamasi
Pamuk 660 669,61 441940,00
Ipek 660 651,39 429920,00 211790,000 0,357
Toplam 1320
*p>0.05

Cizelge 4.26 incelendiginde, istatistiksel olarak pamuk hammaddesinde ipege gore
anlaml farklilik tespit edilmemistir. Pamuk ipligi ile dokunan kumaslar daha fazla

rolyef etki saglamistir.

Deneme dokuma kumaglarda rdlyefi etkileyen keten ve pamuk hammaddelerinin
degerlendirmelerinden elde edilen veriler normal dagilim gostermediginden
parametrik olmayan bir analiz ¢esidi olan Mann-Whitney U test ile sonuglara

ulasilmis ve Cizelge 4.27°de 6zetlenmistir.

Cizelge.4.27. Pamuk ve keten Mann- Whitney U analiz testi

Hammadde N Sira Sira Toplam1 [ U Deger1 pP*
ortalamasi
Pamuk 660 642,85 424280,00
Keten 660 678,15 447580,00 0,074
Toplam 1320 206150,000
*p>0.05

Cizelge 4.27 incelendiginde, istatistiksel olarak keten hammaddesinde pamuga gore
anlamli farklilik tespit edilmemistir. Keten iplik ile dokunan kumaslar daha fazla

rolyef etki saglamistir.

Deneme dokuma kumaglarda rolyefi etkileyen yiin ve ipek hammaddelerinin
degerlendirmelerinden elde edilen veriler normal dagilim gostermediginden
parametrik olmayan bir analiz ¢esidi olan Mann-Whitney U test ile sonuglara

ulasilmis ve Cizelge 4.28°de 6zetlenmistir.

Cizelge.4.28. Yiin ve ipek Mann- Whitney U analiz testi

Hammadde N Sira Sira Toplami1 | U Degeri p*
ortalamasi
Yiin 660 676,57 446537,00
Ipek 660 644,43 425323,00 207193,000 0,104
Toplam 1320
*p>0.05
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Cizelge 4.28 incelendiginde, istatistiksel olarak yiin hammaddesinde ipege gore
anlaml farklilik tespit edilmemistir. Yiin iplik ile dokunan kumaglar daha fazla

rolyef etki saglamiglardir.

Deneme dokuma kumaglarda rolyefi etkileyen keten ve yiin hammaddelerinin
degerlendirmelerinden elde edilen veriler normal dagilim gostermediginden
parametrik olmayan bir analiz ¢esidi olan Mann-Whitney U test ile sonuglara

ulasilmis ve Cizelge 4.29°da 6zetlenmistir.

Cizelge.4.29. Yiin ve keten Mann- Whitney U analiz testi

Hammadde N Sira Sira Toplam1 | U Degeri p*
ortalamast
Yiin 660 650,21 429139,00
Keten 660 670,79 442721,00 211009,000 0,298
Toplam 1320
*p>0.05

Cizelge 4.29 incelendiginde, istatistiksel olarak keten hammaddesinde yiine gore
anlamli farklilik tespit edilmemistir. Keten ipligi ile dokunan kumaslar daha fazla

rolyef etki saglamislardir.

Deneme dokuma kumaslarda rdlyefi etkileyen yiin ve pamuk hammaddelerinin
degerlendirmelerinden elde edilen veriler normal dagilim gostermediginden
parametrik olmayan bir analiz ¢esidi olan Mann-Whitney U test ile sonuglara

ulasilmis ve Cizelge 4.30°da 6zetlenmistir.

Cizelge 4.30. Yiin ve pamuk Mann- Whitney U analiz testi

Hammadde N Sira Sira Toplam1 | U Degeri p*
ortalamasi
Yiin 660 667,54 440578,00
Pamuk 660 653,46 431282,00 213152,000 0,476
Toplam 1320
*p>0.05

Cizelge 4.30 incelendiginde, istatistiksel olarak yiin hammaddesinde pamuga gore
anlaml farklilik tespit edilmemistir. Yiin iplik ile dokunan kumaglar daha fazla
rolyef saglamiglardir. Yiinilin sicakliga kars1 verdigi toplama ve bicimlenme karakteri

bunda etkili olmustur.
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Orgiiler acisindan rolyef etki analizi

Komite degerlendirme formlarinda yer alan dokuma yiizeylerde tasarim unsurunun

deneme rolyef uygulamalarina etkisi i¢in yapilan degerlendirmeler

orgi
tamamlanmistir. Elde edilen veriler normal dagilim géstermediginden, parametrik
olmayan bir analiz gesidi olan Mann-Whitney U test ile Sonuglara ulagilmis ve

Cizelge 4.31°de 6zetlenmistir.

Cizelge.4.31. Orgiiler agisindan yapilan Mann-Whitney U analiz testi

Orgu N X |Sira Sira Toplam1 | U Degeri p*
ortalamast

Orgli 6 1320 1,995 [1319,81 1742148,00

Orgt 7 1320 1,996 [1321,19 1743972,00 |870288,000 0,961

Toplam 2640

*p>0.05

Cizelge 4.31 incelendiginde, 6rgli 6 ve orgii 7, rolyef  seviyelerinin istatistiksel
acidan anlaml farklilikta olmadigi bulunmustur. Secilmis orgiiler agisindan rolyef
kiyaslamasinda farklilik goriilmemistir. Orgii 6 (zeminde 5°li atki sateni torbada
bezayag1), orgii 7 de (zeminde tricotine ve torbada dimi 2/1) yer almaktadir. Her iki

orgii ile neredeyse ayni oranda ayn1 etki saglanmigtir.

Bitim islemleri acisindan rolyef etki analizi

Komite degerlendirme formlarinda yer alan dokuma yiizeylerde bitim islemlerinin
deneme rolyef uygulamalarina etkisi i¢in yapilan degerlendirmeler tamamlanmastir.
Elde edilen veriler normal dagilim gostermediginden, parametrik olmayan bir analiz
cesidi olan Kruskall Wallis H test ile sonuglara ulasilmig ve Cizelge 4.32°de

Ozetlenmistir.

Cizelge.4.32. Ham ve bitim islemi géren kumasglara uygulanan Kruskal Wallis H analiz testi

Kumas durumlari N X Sira 2 p
ortalamasi X
Ham 880 1,50 878,45
Yas bitim Islem 880 193 [1262,46 765,472 0,000
Kuru bitim islemi 880 2,56 [1820,59
Toplam 2640 2,00
*p<0.05
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Cizelge 4.32 incelendiginde, ortalamalar dikkate alindiginda kuru bitim islemi
uygulanan kumaglarda ham ve yas bitim islemi goéren kumaslara gore istatistiksel
olarak anlamli farklilik tespit edilmistir. Kumaslar islem goérmiis ve islem gormemis
olarak kiyaslandiginda, islem gérmiis yani 1s1l isleme tabii tutulmus halleri 6rgii,
iplik ve diger faktorlerin de katkist ile daha fazla rdlyef alan saglamistir. Bitim
islemlerinden yas, sicak su ile yikama saglama ve kenar diizeltme islemleri
sonucunda elyaf, sicak su ve ram makinasinda kumasin gerilmesine verdigi direng
sonucu toplama yapmustir. Kuru ise hem sicak buhara, hem de kuru dévme islemine
tabi tutuldugundan, fiziksel etki saglayarak daha fazla toplamasina sebep olmus ve

rolyef alan olusumuna daha fazla katki saglamistir.

Yukarida yapilan Kruskal Wallis H analiz testlerini 2’1i ortalamalarin alindigi Mann-

Whitney U testi ile detaylandirmak gerekirse;

Deneme dokuma kumaslarda rolyefi etkileyen ham ve yas bitim islemlerinin
degerlendirmelerinden elde edilen veriler normal dagilim gostermediginden,
parametrik olmayan bir analiz ¢esidi olan Mann-Whitney U test ile sonuglara

ulasilmis ve Cizelge 4.33’de 6zetlenmistir.

Cizelge.4.33. Ham ve Yas bitim islemi Mann- Whitney testi

Kumas halleri | N Sira Sira Toplami U Degeri p*
ortalamasi
Ham 880 726,22 639076,00
Yas 880 1034,78 910604,00 251436,000 0,000
Toplam 1760
*p<0.05

Cizelge 4.33 incelendiginde, yas bitim islemi géren kumaslarda ham kumaslara gore
anlamli farklilik tespit edilmistir. Yas bitim islemi gormiis kumaslar ham kumaslara

gore daha fazla rolyef yapidadir.

Deneme dokuma kumaslarda rolyef yapiy1 etkileyen ham ve kuru bitim islemlerinin
degerlendirmelerinden elde edilen veriler normal dagilim gostermediginden,
parametrik olmayan bir analiz ¢esidi olan Mann-Whitney U test ile sonuglara

ulasilmis ve Cizelge 4.34°de 6zetlenmistir.
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Cizelge.4.34. Ham ve kuru bitim iglemi Mann- Whitney U testi

Kumas halleri [N Sira Sira Toplami U Degeri p*
ortalamast
Ham 880 592,73 521598,00
Kuru 880 1168,28 1028082,00 133958,000 0,000
Toplam 1760
*p<0.05

Cizelge 4.34 incelendiginde, kuru bitim islemi goren kumaslarda ham kumaslara
gore anlamli farklilik tespit edilmistir. Kuru bitim islemi gérmiis kumaslar ham

kumaglara gore neredeyse 2 kati oranda rolyef etkiye sahiptir.

Deneme dokuma kumaslarda rolyef yapiyr etkileyen yas ve kuru bitim islemlerinin
degerlendirmelerinden elde edilen veriler normal dagilim gostermediginden
parametrik olmayan bir analiz ¢esidi olan Mann-Whitney U test ile sonuglara

ulagilmis ve Cizelge 4.35’de 6zetlenmistir.

Cizelge.4.35. Yas ve kuru bitim islemi Mann- Whitney U testi

Kumasg halleri |N Sira Sira Toplami U Degeri p*
ortalamast
Yas 880 668,18 587999,00
Kuru 880 1092,82 961681,00 200359,000 0,000
Toplam 1760
*p<0.05

Cizelge 4.35 incelendiginde, kuru bitim islemi goren kumaslarda yas bitim islemi
hallerine gore anlamli farklilik tespit edilmistir. Kuru bitim islemi gérmiis kumaslar

yas bitim islemi gormiis kumaslara gore daha fazla rolyef etkiye sahiptir.

Deneme dokuma kumaslarda rolyefi etkileyen tasarim, orgii ve bitim islemi
degerlendirmelerinden elde edilen verilerin Cizelge 4.36’da anlamli farklilikta olup

olmadiklarini belirten karsilastirma analizi ile 6zetlenmistir.
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Cizelge.4.36. Faktorlerin rolyef etki karsilastirmalari

Rolyef Etki Mean F. Sig. |df
Squa.
Tasarim 230,365 512,770 |0,000 48
Bitim 246,962 549,712 |0,000 2
Orgii 0,002 0,003 0,954 1
Hammadde 1,689 3,760 0,010 3
Tasarim*bitim 1,851 2,060 0,128 2
Tasarim*orgii 3,788 8,431 0,004 1
Tasarim*hammadde 3,427 2,543 ,055 3
Bitim*6rgii 4,678 5,206 0,006 2
Bitim* hammadde 2,216 ,822 0,553 6
Orgii* hammadde 2,771 2,056 0,104 3
Tasarim*bitim*6rgii 2,005 2,232 0,108 3
Tasarim*bitim*hammadde 2,270 ,842 0,537 6
Tasarim*6rgii*hammadde ,488 ,362 0,780 3
Bitim*6rgii*hammadde 4,813 1,785 0,098 6
Tasarim*bitim*6rgii*hammadde | 6,401 2,375 0,027 6

Cizelge 4.36 incelendiginde Sig. anlamlilik diizeyleri testi sonucunda; tasarim, bitim,
hammadde iligkileri agisindan anlamli farklilik tespit edilmistir. Seg¢ilmis referans

faktorler bazinda rolyef yapida kumas tiretimi basarili sekilde elde edilmistir.

Referanslar tek tek ele alindiginda orgii faktorii agisindan anlamli farklilik tespit
edilmemistir. Her iki Orgiide ayni oranda rolyef etki saglayarak farkliliga sebep
olmamugstir. Tasarim (desen ozellikleri) ve bitim islemleri rolyef kumasa ayni oranda
katk1 saglamistir. Referanslardan hammadde, rélyef yapiya en yiiksek oranda katki
saglamustir. 4 farkli iplik ile dokunan kumaslar iplik 6zellikleri ile referans agisindan

en basarili olan faktér olmustur.

Tasarim ve bitim islemi, tasarim ve hammadde, bitim islemleri ve hammadde, 6rgi
ve hammadde ikili faktor kiyaslamalar1 yeterince rolyef etki olusturamamiglardir.
Tasarim ve Orgli, bitim islemi ve Orgli birliktelikleri rolyef etkiyi daha cok
etkileyerek daha yiiksek oranlarda ¢ikmustir. Orgii tekli referansta yeterli

bulunamamisken buradaki kiyaslamada yeterli oranda bulunmustur.

Referanslarin tiglii gruplarinin kendi aralarindaki karsilastirmalar1 yeterli rolyef etki

saglayamamis ve basarisiz bulunmustur.
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Biitiin faktorlerin bir arada kullanimlari sonucu olusan rdlyef yapi yeterli
bulunmustur. Boylece her faktoriin birbirini etkiledigi ve rolyef olusumunda etkili

oldugu ortaya koyulmustur.

Tasarim 1 i¢in, orgili, kullanilan hammadde ve ham ve bitim islemleri sonrasi

durumu, ortalama, standart sapma ve N (gbzlem sayisi) Cizelge 4.37’de verilmistir.

Cizelge.4.37. Tasarim 1’in ortalama, Standart Sap. ve N (Gozlem sayisi) tablosu

TASARIM 1
Hammadde Ortalama Std. Sap. N
Ham ] . Yiin 1,36 ,620 55
ORGU 6 Pamuk 1,38 ,593 55
Keten 1,73 781 55
Ipek 1,36 ,649 55
Toplam 1,46 ,678 220
} } Yiin 1,47 ,716 55
ORGU 7 Pamuk 1,67 ,668 55
Keten 1,56 ,631 55
Ipek 1,44 714 55
Toplam 1,54 ,685 220
Yas ; ; Yiin 1,98 ,593 55
Bitim ORGU 6 Pamuk 1,85 ,621 55
Islemi Keten 2,15 ,558 55
Ipek 1,89 ,567 55
Toplam 1,97 ,592 220
] . Yiin 1,73 ,622 55
ORGU 7 Pamuk 1,85 ,780 55
Keten 1,84 ,631 55
Ipek 1,60 ,627 55
Toplam 1,75 671 220
Kuru o Yiin 2,64 ,589 55
Bitim ORGU 6 Pamuk 2,67 610 55
Islemi Keten 2,55 ,689 55
Ipek 2,38 7182 55
Toplam 2,56 677 220
} ; Yiin 2,47 142 55
ORGU 7 Pamuk 2,35 751 55
Keten 2,58 999 95
Ipek 2,49 717 55
Toplam 2,47 ,705 220

Cizelge 4.37°de Tasarim 1 igin 55 kisilik uzman grubun 1-3 (1 az, 2 orta, 3 ¢ok)

vermis oldugu puanlar incelendiginde;

Kumaglarin ham halleri 6rgii 6’da hammadde ortalamalar bazinda kiyaslandiginda en
yiiksek 1,73 ile keten, en diistik 1,36 ile yiindiir. Bu kumaslar yas bitim islemine tabi
tutuldugunda en yiiksek 2,15 ile keten, en diisiik ile 1,85 pamuktur. Kuru bitim
islemine tabii tutuldugunda en yiiksek 2,67 ile pamuk, en diisiik 2,38 ile ipektir.
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Kumaglarin ham halleri 6rgii 7°de hammadde bazinda kiyaslandiginda en yiiksek
1,67 ile pamuk, en diisik 1,44 ile yiindiir. Bu kumaslar yas bitim islemine tabi
tutuldugunda 1,85 ile en yiiksek pamuk, 1,60 ile en disiik ipektir. Kuru bitim
islemine tabii tutuldugunda en yiiksek 2,58 ile keten, en diisiik 2,35 ile pamuktur.

Cizelge.4.38. Tasarim 2’nin ortalama, Standart Sap. ve N (G6zlem sayisi) tablosu

TASARIM 2
Hammadde Ortalama Std. Sap. N
Ham ) j Yiin 1,56 ,834 55
ORGU 6 Pamuk 1,42 ,738 55
Keten 1,53 ,836 55
Ipek 1,36 ,589 55
Toplam 1,47 ,755 220
] } Yiin 1,45 , 715 55
ORGU 7 Pamuk 1,49 ,635 55
Keten 1,42 ,599 55
Ipek 1,82 ,669 55
Toplam 1,54 671 220
Yas o . Yiin 2,04 ,607 55
Bitim ORGU 6 Pamuk 2,02 ,623 55
Islemi Keten 2,04 ,666 55
Ipek 1,95 ,558 55
Toplam 2,01 ,612 220
. 4 Yiin 2,05 ,678 55
ORGU 7 Pamuk 1,98 ,652 55
Keten 2,00 ,609 55
Ipek 1,93 ,690 55
Toplam 1,99 ,655 220
Kuru o Yiin 2,65 ,584 55
Bitim ORGU 6 Pamuk 2,38 ,828 55
Islemi Keten 2,56 , 7164 55
Ipek 2,44 ,764 55
Toplam 2,51 743 220
) ) Yiin 2,71 ,599 55
ORGU 7 Pamuk 2,67 ,610 55
Keten 2,75 ,552 55
Ipek 2,60 ,710 55
Toplam 2,68 ,618 220

Cizelge 4.38’de Tasarim 2 i¢in 55 kisilik uzman grubun 1-3 (1 az, 2 orta, 3 ¢ok)

arasinda vermis oldugu puanlar incelendiginde,

Kumaglarin ham halleri 6rgii 6’da hammadde ortalamalar bazinda kiyaslandiginda en
yiiksek 1,56 ile yiin, en diisiik 1,36 ile ipektir. Bu kumaslar yas bitim islemine tabi
tutuldugunda 2,04 ile en yiiksek yiin ve keten, 1,85 ile en disiik pamuktur. Kuru
bitim islemine tabii tutuldugunda en yiiksek 2,65 ile yiin, en diisiik 2,38 ile pamuktur.
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Kumaslarin ham halleri 6rgii 7°de hammadde bazinda kiyaslandiginda en yiiksek
1,82 ile ipek, en diisiik 1,42 ile ketendir. Bu kumaglar yas bitim islemine tabi
tutuldugunda 2,05 ile en yiiksek yiin, 1,93 ile en diisiik ipektir. Kuru bitim islemine
tabii tutuldugunda en yiiksek 2,75 ile keten, en diisiik 2,38 ile pamuktur.

Tasarim 1’de kumaslarin ham halleri 6rgii 6’da hammadde bazinda kiyaslandiginda
en yiiksek 1,73 ile keten, en diisiik 7,36 ile yiindiir. Tasarim 2’de kumasglarin ham
halleri hammadde bazinda kiyaslandiginda en yiiksek 7,56 ile yiin, en diisiik 1,36 ile
ipektir. Tasarim 1’de kumaslar yas bitim islemine tabi tutuldugunda en yiiksek 2,15
ile keten, en diisiik 1,85 ile pamuktur. Tasarim 2’de kumaslar yas bitim islemine tabi
tutuldugunda en yiiksek 2,04 ile yiin ve keten, en diisiikk 1,85 ile pamuktur. Tasarim
1’de kuru bitim islemine tabii tutuldugunda en yiiksek 2,67 ile pamuk, en diisiik 2,38
ile ipektir. Tasarim 2’de kuru bitim islemine tabii tutuldugunda en yiiksek 2,65 ile
yiin, en disiik 2,38 ile pamuktur.

Tasarim 1’de kumaslarin ham halleri 6rgii 7°de zemin tricot 6rgili satene gore ¢ok
daha fazla baglantiya sahip, hammadde bazinda kiyaslandiginda en yiiksek 1,67 ile
pamuk, en diisiikk 7,44 ile yiindiir. Tasarim 2’de Kumaslarin ham halleri hammadde
bazinda kiyaslandiginda en yiiksek 1,82 ile ipek, en diisiik 1,42 ile ketendir. Tasarim
1’de kumaslar yas bitim islemine tabi tutuldugunda en yiiksek 1,85 ile pamuk, en
diisiik 1,60 ile ipektir. Tasarim 2’de kumaslar yas bitim islemine tabi tutuldugunda
en yiiksek 2,05 ile yiin, en diisiik 1,93 ile ipektir. Tasarim 1’de kuru bitim iglemine
tabii tutuldugunda en yiiksek 2,58 ile keten, en diisiik 2,35 ile pamuktur. Tasarim
2’de kuru bitim islemine tabii tutuldugunda en yiiksek 2,75 ile keten, en diisiik 2,38

ile pamuktur.
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5. SONUC VE ONERILER

5.1. Sonuc¢

Sanayilesmenin en biiyilk adimi olan Endiistri Devrimi sonrasi biitiin alanlarda
oldugu gibi dokuma alaninda da pek ¢ok yeniligin onii agilmigtir. Dokuma
kumaglara hem teknik hem malzeme agisindan yenilik¢i yaklagimlarin
kazandirilmasi, onlarin boyutsal formlar ile ilgili yeni durumlari ortaya koymustur.
Ozellikle kumas yiizeylerindeki yapilandirmalar ile hacimli, ii¢ boyutlu ve rolyef

olarak farkli form algilartyla gelistirilmeye baslanmistir.

Hacim ve ii¢ boyut kavramlart dokuma kumas iiretiminde heykelimsi ya da farkli
egilimli boyutlar1 kapsadigindan rolyef kavrami onlardan farkli bir yaklagimla
tiretilir. Rolyef, ge¢cmisten giinlimiize kadar pek ¢ok disiplinde kullanilan ve en genel
tanimlamasiyla “kabartma” olarak tanimlanabilen, diiz zeminden yukariya yiikselen-

alcalan, girintili ¢ikintili diizenlemelerdir.

Dokuma kumaslarda rolyef kavrami, fiziksel ve estetik etmenler ile
olusturulmaktadir. Kumagin zeminden yiikselmesine katki saglayan bu etmenler;
hammadde, iplik, orgii, teknik, siklik, tansiyon-gerginlik farklart ve bitim

islemleridir.

Kumaglarin hammaddelerini olusturan elyafin tiirli, lifin polimer yapisi, inceligi,
uzunlugu, kalitesi, yogunlugu, dokunsal ozellikleri ve rengi, ipligin karakterini

belirledigi i¢in rolyef kumaslart olusturmada 6nemli bir faktordiir.

Tasarim, dokunacak rolyef kumasin desen 6zelliklerinin belirlendigi iiretim Oncesi
asamadir. Desen yapist rolyef kumas olusumunda 6nemli bir detaydir. Tasarimdaki
desen yapisi Ozellikle teknik ile birlesince rolyef seviyesi agisindan Gnem arz
etmektedir. Dokuma kumaslarin tek katli ya da ¢ok katli yapilarinda desen yapisina
bagl olarak rolyef etki artmakta ya da azalabilmektedir. Takviyeli ve ekstra iplikli
yapilar, kumas ylizeyinde girintili ¢ikintili ylizeylerin ortaya ¢ikmasi ig¢in doku ve
desen bolgelerini belirginlestirerek, kumasta ipliklerin sagladig1 yogunluktan dolay:

hacme katkida bulunmaktadir.
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Cok katl1 yapilar1 kullanarak kumasin rolyef seviyesi oldukca arttirilabilir. Ozellikle
katlarda kullanilan farkli karakterdeki iplik yapilart biiyiik destek saglamaktadir.
Degisen yiizlii ¢ift katli dokuma teknigi ile desen yapilar1 girintili ¢ikintili yapi ile
belirginlestirilebilir ya da torba yapida kat aralarima yerlestirilen dolgu atkisi

sayesinde hacim belirginlestirilebilir.

Hammadde, dokuma kumas olusumunda gorsel ve fiziksel rol oynayan en onemli
faktordiir. Kumasin rolyef olusumunda elyafin dolayisiyla ipligin fiziksel 6zellikleri;
cap1, kat sayisi, biikiimii, numarasi, tekstiire yapisi, elastikiyeti vb. etkenler 6nemli
rol oynamaktadir. Bazi ¢ok katli ipliklere 6zel fantezi islemler yapilarak kendi hacmi
lizerinde oynamalar sayesinde kumas direk hacimli hale gelmektedir. Son
zamanlarda iplik yerine 6rme iplikler, deri, sicim, kurdela, bant, metal gibi alternatif
atkilar kullanilarak kabartili ve hacimli etkiler saglanmaktadir. Dokuma sanayisinde
rolyef kumaslar, termoplastik 6zellikli iplikler ile tiretilmektedir. Bu tir iplikler, 1s1
ve basinca maruz kaldiginda toplama, sisme, kabarma gibi karakter degisimlerine
sebep olmaktadir. Is1 ve basing etkisi iizerinden kalktiginda kumas hacimli bir

goriinim kazanir.

Kumasin yap1 plan1 olan 0Orgii, kumas ylizeyinin goriintiisiinii ve dokusunu
tanimlayan Onemli bir parametredir. Orgii yapisinda baglanti yapan ipliklerin
tekstiire ozellikleri, yogunlugu, uzunlugu, dagilimi kumas yiizeyindeki piiriiz, hacim,
girinti ve ¢ikintilar1 saglamaktadir. Ozellikle aym alanda yer alan farkli 6rgii yapilari,
yaratmis oldugu yanilsama sayesinde rolyef yapiyr belirginlestirir. Ayrica Orgii
yilizeyine gelen 1s181n yogunlugu, siddeti ve gelis agis1 gorsel acidan daha hacimli
olmasmi saglamaktadir. Yapilarinda etamin, balpetegi, leno, slinger, krep, gofre
bulunan kumaslar diger tek ve ¢ok katlilardan daha fazla piiriiz ve tiimsege sahiptir.
Ozel baglantili dokuma yapilarinda ise plise, pike ve havli yapilar kumas

yiizeyindeki girinti ve ¢ikintiy1 etkilemektedir.

Bitim islemleri, dokunmus ham kumasa baz1 gorsel ve fiziksel efektler kazandirmak
amaciyla uygulanan iglemler biitiiniidiir. Bitim islemleri yas ve kuru olmak iizere 2
seklide yapilmaktadir. Bu igslemler sayesinde kumasta istenen hacmi saglamak igin

yakma, apre, baski, kecelestirme vb. uygulanir. Bitim islemleri kumasin iiretim
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asamasinda belirlenen Onemli bir parametredir. Kumasta istenen yiizey

goriiniimlerine ulagsmak i¢in uygulanan islemlerdir.

Bu ¢alisma ile tasarim, hammadde, 6rgli ve bitim islemleri referans kabul edilmis ve
diger faktorler sabit birakilmistir. Referanslarm hem kendi aralarinda hem de
birbirleri ile kiyaslamalar1 yapilmistir. Oncelikle 7 farkli 6rgii, yapay iplikler ve 2
farkl1 bitim islemleri ile én deneme (prototip) kumaslar1 dokunmustur. On deneme
dokuma kumas c¢alismalarinin ardindan yukarida sayilan etmenlerden yola ¢ikarak
sabit sentetik; (70 den /72 fil. Pes) ve termoplastik 6zellikli (150 den / 48 fil pes. ve
600 den / 1152 fil. pes.), degisken dogal iplik (10/1 Ne ipek,18/1 Ne yiin, 16/ 1 Ne
keten ve 40/ 2 Ne pamuk), 2 farkli 6rgii, zemin/torba (5°li atki sateni /bezayagi ve
tricotine/ dimi 2/1) ve 2 farkh bitim islemi (yas ve kuru apre) ile yapilan deneye

dayal1 bu ¢aligma sonucunda;

Tasarim 1 ve tasarim 2, dogal ve yapay hammaddeler, 2 farkli o6rgii bazinda
dokunan 48 adet deneme kumas ham, yas ve kuru bitim islemi gormiis halleri ile

birlikte uzman degerlendirmesine tabii tutulmustur.

2 adet tasarim (Tasarim 1 ve tasarim 2 ) kullanilmistir. Tasarimlar doga ¢ikisl,
girintili ve ¢ikintili yiizeylerden ilham alinarak yapilmistir. Ardindan uzman grup
tarafindan geometrik ve soyut olmak tizere 2 farkli karakterde segilmistir. Geometrik
desen yapisinda dokunmus kumaslar yakin bir farkta olsa daha hacimli ve rolyef

seviyeleri daha yiiksek bulunmustur.

Calismada rolyef etkinin saglandigi temel hammadde olan termoplastik 6zellikli iplik
kullanilmigtir. Bu iplikler deneme galismalarinda hem dolgu atkisi hem de alt katin
atkis1 olarak kullanilmistir. Dolgu atkis1 2 kat arasindaki boslukta yer alan ve torba
yapinin daha hacimli olmasini1 saglayan atki ¢esididir. Alt katta kullanilan atki ise
baglanti yapilmayan noktalarda toplamaya sebep olmaktadir. Cozgli olarak
kullanilmamasinin sebebi mukavemet olarak uygun olmamasidir. Bu iplik
karakterleri nem, 1s1 ve basinca karsi1 farkli erime noktalarina sahip olup, kisalma,
sisme gibi reaksiyonlar gostererek kumasta kalici hacim etkileri yaratmaktadir. Bu

ipliklerin dogal hammaddeler ile birlesimde ortaya ¢ikacak rolyef seviyeleri
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karsilastirilmistir.  Dogal hammaddeler hayvansal ve bitkisel kaynakli tercih
edilmigstir. Yiin lifinin {izerindeki pulcuklarin kenetlenmesiyle tipki termoplastik
ozellikli ipliklerde oldugu gibi sikisma, toplama olusur. Bunun sebebi 1s1 ve nem
gibi goriinse de yiinde ¢ekmeyi saglayan birincil unsur basingtir, sicaklik ve neme
kars1 tepkimesi mevcuttur, ancak bu ¢alismada ¢ok yiiksek 1silarda c¢alisiimadigr i¢in
diger liflerden c¢ok daha yiiksek toplama saglayamamustir. Genel olarak farkli
dokusal ozellikler ve hacimsel etkilerin olustugu bir g¢alisma ortaya g¢ikmistir.
Uzman grup tarafindan yapilan degerlendirmelere uygulanan istatistikler sonucunda
en yiiksek rolyef yapiya keten ile dokunan kumaslarda rastlanmistir. Sonrasinda yiin,
pamuk ve en az ipek gelmektedir. Bitkisel kaynakli bir elyaf olan keten, yapisinda
bulunan sertlik ve kumasa kattig1 tok tuseden dolayr rdlyef etkiyi artirmistir.
Hayvansal kaynakli yiin, yapisinda bulunan kiitikiil ve protein iceren 6zelliklerinden
dolay1 toplama yapmustir; hayvansal kaynakli ipek ise yumusak ve kaygan yapisi ile
toplamaya fazla bir katki saglayamamis ve en diisik rolyef kumas yapisini

olusturmustur.

Zemin ve torbada 2 farkli 6rgli grubu ile elde edilen dokuma kumaslara yapilan
degerlendirmelere uygulanan analizde, Orgiilerin rolyef katkilarinda farklilik
saptanmadigindan, deneme kumaslarda kullanilan Orgiilerin rolyef yapida diger
faktorler kadar etkili olmadigi ortaya cikmistir. Uzmanlarin Orgiiler arasinda
yaptiklar1 kiyaslamalarda yeterince fark bulunamamistir. Bu ¢alisma i¢in orgiilerin
rolyef diizeye etkisi hemen hemen aynidir. Orgii yapilari temel drgiiler ve bunlardan
tiireyen bir orgii ¢esidinden ibarettir. Genel olarak bakildiginda ilk orgiide, bezayag:
orgli, baglant1 noktalar1 ile rolyef katki saglamasa da saten orgiide uzun atlamalar
dolayisiyla daha ¢ok toplama goézlemlenmesi gerekirken uzman grup tarafindan
farklilik goriilmemistir. Tkinci 6rgiide her iki 6rgii dimi yapisindadir ve yine uzman
grup tarafindan diger orgii grubu ile neredeyse esit rolyef etkide bulundugu esi

edilmistir.

Deneme ¢alismalarinda 2 farkli bitim islemi uygulanmustir. Ilki yas apre olan
kimyasal kullanilmadan ¢esme suyu ile yapilan ve kenar diizeltme ile sonlanan
yikama islemidir. Burada sicak su ve buhar sayesinde olusan ¢ekme gbzlemlenmistir.

Termoplastik 6zellikli iplikler sicak su karsisinda erime ve soguma sonrasi seklini

118



korumasindan dolay1 rolyef olusum saglanmistir. Diger uygulama kuru bitim
islemidir. Bu iglem sirasinda kullanilan pentek adi verilen makinanin sagladigi
oncelikle buharla nem, mekanik etki (dévme) ve kuru havadan dolay1 toplama ve
cekmeye maruz kalmistir. Boylece girinti, ¢ikintilar daha fazla belirginlestirilerek
neredeyse 2 kati rolyef etki saglamistir. Burada esas girinti ve ¢ikinti olugmasinin
kaynagi, termoplastik ozellikli ipliklerin nem ve kuru sicak hava ile temasi
sonucunda ugradig1 tepkimeye baglh kisalma ve toplamasidir. Calismanin esast bu
ipliklerin dogal liflerle bir arada dokunmasi  sonucunda olusan rolyef etki
kiyaslamasina dayanmaktadir. Bitim islemlerinden kuru bitim iglemi, yas bitim
islemi gérmiis veya ham kumasa gore 2 kati1 fazla etki saglamistir. Bu durumun
olusmasinda, dolgu ve zemindeki termoplastik 6zellikli ipliklerin bitim islemlerine

verdikleri tepkimenin biiyiik oranda etkili oldugu diistiniilmektedir.

Ham kumaslar arasinda yapilan degerlendirmede Tasarim 2, orgii 7, ipek
hammaddesi ile dokunan kumas en fazla rolyef etkiye sahip iken, her iki tasarimda
da 6rgii 6 da ipek ve yiin ile dokunanlar en az rolyefe sahiptir. Orgii farkindan dolay1

ipek farkli etkiler yaratmistir.

Yas apre islemi sonrasi en yiiksek rolyef yiin ve keten ile dokunan kumaslarda

goriilmiistiir. En diisiik rolyef kumaslar, ipek ile dokunmustur.

Kuru apre islemi sonrasi rolyef en fazla keten ile dokunan kumaslarda gézlenirken,

her iki tasarimda da rolyef etki pamuk ile dokunan kumaglarda zayif bulunmustur.

Uzman grubun segimleri sonucunda uygulanan istatistiksel analiz sonuglarina gore,
en genel sonug olarak; kumaslardaki en az rolyef etki, Tasarim 1°de, ipek, ham, yani
islem gormemis hallerinde tespit edilmistir. En yiiksek rolyef etki ise Tasarim 2,

keten, kuru bitim islemi uygulanmis kumaslardadir.

Bu ¢alisma bilimsel bir yaklasim ile dokuma kumaslarda rolyef yapiyr ortaya
koymak icin fiziksel ve estetik etmenlerin kullanildigi 6zgiin bir 6rnek olmustur.

Sonraki yapilacak ¢alismalarda kumas tasarimcilarina kilavuzluk etme niteligindedir.
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5.2. Oneriler

Dokuma kumas yapilar1 son yillarda gorsel ve fiziksel faktorlerin farkli ya da ayni
kullanimlar ile rolyef etkili boyutlandirilabilmektedir. Dokunmasi planlanan rélyef
dokuma bir kumas iyi bir sekilde etiid edilmelidir. Kumas tiretimi igin Oncelikle
uygun tasarim, hammadde, 6rgii ve bitim islemi vb. faktorler segilmelidir. Rolyef
etkinin faktorlerden kag tanesi ile olusturulacaginin 6nceden planlanmasinda fayda
var. Omegin, rolyef kumas icin sadece boyutlu bir ipligi kullanmak yeterli
olmamakta, bunu segilecek orgii, bitim islemi, termoplastik ozellikli iplikler vb.

faktorler etkilemektedir.

Rolyef etkili dokuma kumaglarda tasarimin desen yapisi Onem arz etmektedir.
Diizenli ya da diizensiz desen yapis1 daha fazla ya da az girinti ve ¢gikintiya Sebep
olmaktadir. Secilen tasarim istenen rolyef seviyesi i¢in ilk kriterdir. Tasarima etki
eden faktorler gozden gecirilerek alcak rolyef ya da yiiksek rolyef caligmalari
yapilabilir.

Secilecek hammadde tiirii, tasarimda verilecek goriintiiyii en ¢ok etkileyen faktordiir,
bu yiizden yansitilmak istenen 6zellik, iplik {izerinden degerlendirilmelidir. Gelisen
teknoloji ile birlikte sentetik hammaddelere bitim islemleri uygulandiginda
boyutlandirmalari daha kolay yapilabilmektedir. Termoplastik 6zellikli hammaddeler
biitlin caligmalarda sabit kullanilarak dogal hammaddelerin kumasglarin rolyef
seviyelerine Kkatkilar1 Ol¢lilmek istenmistir. Sonraki ¢alismalarda termoplastik
ozellikli ipliklerin ya da dogal ipliklerin oram1 ve biikim miktarlart vb.
cesitlendirmeleri ile farkli sonuglara ulasilabilir. Bu ¢alisma dogal dokulardan yola
cikilarak tasarlanmistir ve dogaya daha az zarar veren  dogal hammadde
kullanimlarini tesvik etmektedir. Farkli dogal malzemeler ile farkli dokular ve rolyef
seviyeleri bundan sonraki ¢alismalarda uygulanabilir. Termoplastik ipliklerde dikkat
edilmesi gereken nokta erime ve yanma noktalarmin iyi tespit edilmesidir. Bu

yiizden segilecek hammadde ile sicaklik tercihleri dogru orantilandirilmalidir.

Orgii, dokuma kumaslarin temel doku malzemesidir, istenen kabartilara gore

bosluklu, diizenli vb. o&zelliklerde segilmelidir. Orgii baglanti noktalar1 farkl
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secilerek farkli uygulamalarda rolyefin orgii faktorii lizerinden denemeleri farkli
sonuglar verebilir. Dokuma kumaslarda tek kat ya da ¢ok kat boyutlandirmaya biiyiik
katk1 saglayarak diger faktorlerin ozelliklerini de etkilemektedir. Kumas dokuma
islemi sirasinda cm’ye diisen iplik miktari, tansiyon gerginlik farklar1 rolyefin
oylumlu yapisina katki saglamaktadir. Orgiilerde tekniklerin ¢ift katli torba yap1 ile
uygulanmas1 baglanti noktalarinin azlig1 sebebiyle daha ¢ok kabarikliga sebep

oldugundan, ¢ok katl1 yapilar tercih edilmelidir.

Bitim iglemleri kumaslarin istenen son goriintiisiiniin kazandirildigr islemlerdir.
Genellikle bu asamada uygulanan mekanik ve kimyasal islemler, rolyef kumas
olusumda ¢ok Onemlidir. Ayni kumasa birden fazla islem yapilarak ya da aym

islemin siire ve ayarlarindaki degisikliklerle farkl rolyef yapilara ulasilabilir.

Dokuma kumaslarda hedeflenen rolyef seviyesine gore biitiin faktorleri uygun
miktarlarda ve siirelerde kullanmak oOnemlidir. Gelisen teknoloji ile birlikte
termoplastik yapili iplikler istenen girinti, ¢ikinti, kabariklik olusturmasi agisindan
moda endiistrisinde oldukga avantajli bulunmaktadir. Ayrica ev tekstili, tibbi
tekstiller, insaat, ulasim vb. pek ¢ok alanda az maliyetleri ve tekrar kullanilabilme
ozellikleri sebebiyle tercih edilmektedir. Bu yiizden pek c¢ok alanda yaratic, islevsel

ve estetik ¢aligmalar yapmak agisindan yararlanilabilir.
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Ek-1. Eskiz Ornekleri
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Ek-1. (devam) Eskiz Ornekleri
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Ek-1. (devam) Eskiz Ornekleri
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Ek-1. (devam) Eskiz Ornekleri
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Ek-1. (devam) Eskiz Ornekleri
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Ek-1. (devam) Eskiz Ornekleri
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Ek-2. Tasarim 1, On Deneme Kumaslari

Tasarim 1 6n deneme kumaslarin ham, yas apre, kuru apre bitim islemi gérmiis halleri

Ham kumas 6rnegi

Yas apre islemi gormiis kumas 6rnegi
Y
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Tasarim 1, orgii 2

\

Mo
L8

[N

i




LET

Ek-2. (devam) Tasarim 1, On Deneme Kumaslari

Ham kumas 6rnegi

Yas apre islemi gormiis kumas 6rnegi

Tasarim 1, orgii 3

Tasarim 1, orgii 4

Kuru apre islemi gormiis kumas érnegi
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Ek-2. (devam) Tasarim 1, On Deneme Kumaslari

Ham kumas 6rnegi

Yas apre islemi gormiis kumas 6rnegi

Tasarim 1, 6rgii 6

Kuru apre islemi gormiis kumas érnegi
.
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Ek-2. (devam) Tasarim 1, On Deneme Kumaslar1

Yas apre islemi gormiis kumas 6rnegi

Tasarim 1, orgii 7

Kuru apre islemi géormiis kumas érnegi
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Ek-3. Tasarim 2, On deneme kumaslari

Tasarim 2 6n deneme kumaslarin ham, yas apre, kuru apre bitim islemi gérmiis halleri
Ham kumas 6rnegi

Tsarlm 2, orgii 2

Kuru apre islemi gormiis kumas 6rnegi

B * - )




Ek-3. (devam) Tasarim 2, On deneme Kumaslari

i

Ham kumas 6rnegi Yas apre islemi géormiis kumas érnegi
4 - 2 —
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PN Teas,
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Kuru apre islemi gormiis kumas érnegi

Tasarim 2, orgii 4




Ek-3. (devam) Tasarim 2, On deneme kumaslari

44"

Ham kumas ornegi Yas apre islemi gormiis kumas érnegi

— -
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Kuru apre islemi gormiis kumas 6rnegi
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Ek-3. (devam) Tasarim 2, On deneme Kumaslari

evi

Ham kumas 6rnegi Yas apre 1§lem1 ormus kumas ornegi
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Lt 3

Kuru apre islemi gormiis kumas orne Si

Tasarim 2, 6rgii 7




Ek-4. On Deneme Kumaslari I¢in Komite Degerlendirme Tutanag:

TASARIM 1 TASARIM 2

ORGU Ham Yas Kuru ORGU Ham Yas Kuru

NO kumas Apreli Apreli NO kumas Apreli Apreli
kumas kumas Kkumas Kkumas

ORGU 1 ORGU 1

ORGU 2 ORGU 2

ORGU 3 ORGU 3

ORGU 4 ORGU 4

ORGU 5 ORGU 5

ORGU 6 ORGU 6

ORGU 7 ORGU 7

Puanlama: 1:az, 2:orta, 3: gok

Yukarida bulunan tabloya Tasarim 1 ve Tasarim 2 ile dokunmus kumaslarin rélyef

seviyelerini puanlayarak, yorum yapiniz.

144

Tesekkiirler



Ek-5. On Deneme Kumaslar1 I¢in Komite Degerlendirme Tutanagina Verilen

Toplam Puan Tablosu

TASARIM 1

YAS APRE

KURUAPRE

1

2

3

1

2

Orgii 1

(zemin:dimi 3/1) (torba:

bezayag)

8

9

8

5

8

Orgii 2

(zemin:51i atki sat.)
(torba:51i atki sat.)

12

10

Orgii 3

(zemin:bezayag1) (torba:

bezayagi)

10 5

10

Orgii 4

(zemin:balpetegi)
(torba:dimi 2/1)

11 3

10

Orgii 5

(zemin:etamin) (torba:
5°li atki sat.)

10 8

10

12

Orgii 6

(zemin:51i atki sat.)
(torba: bezayagi)

12

14

15

Orgii 7

(zemin:tricotine)
(torba:dimi 2/1)

13

15

14

1:az,2:orta, 3:¢ok

TASARIM 2

YAS APRE

KURUAPRE

-
N

1

2

1

2

Orgii 1

(zemin:dimi 3/1) (torba:

bezayagi)

4

6

3

5

Orgii 2

(zemin:5°1i atki
sat.)(torba:5’1i atki sat.)

Orgii 3

(zemin:bezayag1) (torba:

bezayagi)

11

12

Orgii 4

(zemin:balpeteg)(torba:d

imi 2/1)

11

12

10

15

Orgii 5

(zemin:etamin)
(torba:5°li atki sat.)

12

13

15

Orgii 6

(zemin:5°1i atk1
sat.)(torba:bezayagr)

16

16

18

Orgii 7

(zemin:tricotine)
(torba:dimi 2/1)

15

17

18

1:az,2:orta, 3:¢cok
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Ek-6. Deneme Kumaslar I¢in Komite Degerlendirme Tutanag:

TASARIM 1 TASARIM 2

ORGU HAM YASA. | KURU ORGU HAM | YASA. | KURUA
YUN NO YUN NO

ORGU 6 ORGU 6

ORGU 7 ORGU 7

ORGU HAM YAS A. KURU ORGU HAM | YAS A. KURU A

ORGU 6 ORGU 6
PAMUK ORGU 7 PAMUK ORGU 7

ORGU HAM YASA. | KURU ORGU HAM | YASA. | KURUA

ORGU 6 ORGU 6
KETEN ORGU 7 KETEN ORGU 7

ORGU HAM YASA. | KURU ORGU HAM | YASA. | KURUA
iPEK ORGU 6 iPEK ORGU 6

ORGU 7 ORGU 7

Puanlama: 1:az, 2:orta, 3:¢ok
Sizlere sunulan kumas 6rneklerini gorsel ve dokunsal etkilerini goz oniine alarak
algilamis oldugunuz rolyef etkilerini 1-3 arasinda numaralandirimiz.

Tasarim 1 ile Tasarim 2 rolyef etkiyi puanlaymiz?

Tesekkiirler
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Ek-7. Deneme Kumaslar i¢in Komite Degerlendirme Sonuglari

TASARIM 1
HAM YAS APRE KURUAPRE
1 2 3 12 3 1 2 3
YUN Orgii6 | 39 12 |4 10 |36 9 3 14 38
Orgii7 | 37 11 7 20 |30 5 8 13 34
PAMUK Orgii6 | 37 14 |3 15 |32 |7 4 10 |40
Orgii7 | 24 24 6 20 21 13 9 18 27
KETEN Orgii6 | 28 17 10 |5 37 13 6 13 36
Orgii7 | 28 23 4 16 31 I 3 17 34
iPEK Orgii6 |40 |10 |5 |12 |37 |6 |10 |14 |31
Orgii7 | 39 9 7 26 24 5 7 14 34
1:az,2:orta, 3:cok
TASARIM 2
HAM YAS APRE KURUAPRE
1 2 3 1 2 3 1 2 3
YON Ogi6 |35 [7 [12 [9 [34 [11 |4 [12 [38
Orgii7 | 37 12 6 11 29 15 4 9 42
PAMUK Orgi6 |40 |7 |8 |10 [34 [11 |12 [10 |33
Orgii7 | 32 18 5 12 32 11 3 10 42
KETEN Orgi6 |38 |5 |12 |11 |31 [13 |9 |6 |40
Orgii7 | 35 17 3 10 35 10 3 8 44
iPEK Orgii6 | 38 14 |3 10 38 7 9 13 33
Orgii7 | 18 29 8 16 28 11 7 8 40

l1:az,2:orta, 3:cok
Degerlendirme sorusu: Sizlere sunulan kumas orneklerini gorsel ve dokunsal
etkilerini goz Oniine alarak algilamis oldugunuz rélyef etkilerini 1-3 arasinda
numaralandiriniz.
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