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= ONSOZ =

Geligmekte olan Ulkemizde, geligmelere paralel
olarak tarim alaninda da geligmeler devam etmektedir, Ta-
rim alanlarinin ifilkemizin artan niifusuna bakabilmesi igin
birim alandan en yliksek verimi almak ve ekonomik Gneme
sahip lirlinleri yetigtirmek zorunlulugu dogZmaktadir., Bu
lrlinlerimizden bir taneside gerezlik olarak tilketilmekte
olan kabak gekirdegidir,

Ihracat deZeri yiksek bir bitki olan gekirdeklik
kabaktan en ylksek verimi almak ve birim alana olan iggi-
lik maliyetini en aza indirmek igin mekanizasyon araglari
nin kullanim branlarlnl arttirmak ve Uretimde olmayan
mekanizasyon araglarini geligtirmekle mimklindlir,

Bu dliglinceler altinda "Trakya YOresinde Yetigtirdiw
len Gekirdeklik Kabagin lekanizasyon Durumunun Saptanmaga®
adli bu aragtirma konunun Snemini agikga ortaya koymaya,
sorunlara ¢dziim bulmaya yinelik bulgularis igermektedir,

Aragtirmanin, bu konudaki g¢aliganlara ve galigmak
isteyenlere bazi temel degerleri ortaya gikarabilecegini
Umuy orum,

Ibrahim IgOZ
Ziraat Milhendisi

TEXIRDAG, 1988
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1.GIRIy

Ulkemizde Bzellikle Trakya Blgesinde yaygin ekim
alanlarina sahip bir bitki olan ¢ekirdeklik kabak, glin
gegtikge ekonomik degere sahip olma GzelligZini arttirma
ydlundadir, Uretim alanlari ise sebze tariminin yapildiga
alanlar igindedir, Onun igin sebze tariminin genel Czellik
leri bu bitkide de gdriilmektedir, Bunun sonucu iiretimi
gok kiigliik igletmelerde yapilmakta ve bu durum ise mekanizas
yon uygulamalarinin tam anlamiyla uygulanmasini engellemek
tedir,

Ancak ihracat olanaklarinin hizla artmasi bu bitkinin
ekim alanlarinin arimasina neden olmugtur, 1985 yili ihracat
deZerleri gizelge 1l'de gtsterilmigtir. Ote yandan 1986-~1988
y1llara arasinda Trakya Bdlgesinde yapilan arazi galigmala-
rinda ihracata yonelik Uretim yapan igletmelerin ortalama
bliylikliklerinin 20 dekarin lizerinde oldugu gdrilmligtiir.Ayna
igletmelerde alanin bliyilk olmasina kargin, verim degerinin
diiglik olmasi bu bitkinin yetigtiriciliginde ilkel yOntemle-
rin uygulanmasinin bir belirtisidir,

Gekirdeklik kabak, genel karakteri ile yazlik bir
bitkidir., Ilik ve sicak iklim sebzesidir., Sebze geklinde
tiiketimininde yapilabilmesine kargin daha g¢ok olgunlagma
sonunda gerezlik olarak tilketimi yaygin durumdadir, Tohumluk
olarak 1si 2-3 CClere inince hemen etkilenir., Bu nedenle
tohum ekim iglemi ilkbaharda don tehlikesi kalktiktan sonra
gergeklegir, Ekilen yerlerde normal bir g¢imlenmenin goriile-
bilmesi igin toprakta en digilk isinin 11-12 ¢° olmasai gerekir.
(HAWTRON,1954) (BAYRAKTAR,197Q)«

Gekirdeklik kabaklar birgok toprak tipinde yetigtirile
bilirse de derin, gegirgen, su tutma kapagitesi iyi, humus ve
besin maddelerince zengin tinlia topraklarda daha iyl yetigir
(BAYRAKTAR,1970),

Gekirdeklik kabagin bliylimesinde birgok gevre faktdriiniin
etkili oldufu bilinmektedir. Bunlar; 1gik, sicaklik, azot
kaynagis su ile ilgili faktorlerdir. Sacakligin, bitkinin kalite
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ve miktari lzerinde Onemli etkiler olduéundan-yétigme peri-
yodunda ortalama 16-20 C© sicaklik gerektifi saptanmigtir
(MniITAKER,1962). Ancak asiri derecede sicak ve kuru hava
kogullarinin bitkiyi olumsuz ydnde etkileyecegi unutulmama-~
lidir (ANONYMOUS,1986), Bu amagla ilkbahar ekiminde tohum
ekimi cecikmeden yapilmali ve hasat ddnemi amgiri sicaklikla-
ra birakilmamalidair,

DiZer kabak gegitlerinde oldugu gibi gekirdeklik ka-
bakta glbreye kargi agiri isteklidir., Iyi bir geligsme icin
% 3-5 oraninda organik madde gereklidir. Uygun toprak kogul-
larinda dekara 6 ton ¢lirlimiis agir glibresi ile 20 kg Amonyum
Stulfat 30-40 kg sliperfosfat 20 kg % 40'lik potasla glbre,
eler gerexirge 10 kg kalsiyum nitrat verildiZinde olumlu
sonug alinmigtir (ANONMOUS,1986) (BAYRAKTAR,1970).

Genig alanlarda yapilan gekirdeklik kabak iUretiminde
1lk iglem tarlanin ekim ig¢in hazirlanmasidir. Bunun igin
genellikle aniza birakilan tarlanin kulakli pulluk ile iglen-
mesi sonbaharda yapilmaktadir. Kig boyunca tarlanin yeteri
kadar nemi depolayabilmesi ancak bu gekilde saflanabilmekte-
dir. Sulamanin gekirdeklik kabafin veriminin arttifida ayri
bir gergektir,



Gizelge 1: Xabak Gekirdefinin 1985 Yala Ihracat
Deferleri (ANONMOUS,1985)

ihrac Bdilen Ulke 0lcii Birimi(Xg) DEGER

Lira Dolar
Alman Ped,Cum. 100908 36136329 65880
Belgika 12476 7089404 13290
Canimarka 500 383130 TO0L
Fransa 17009 10026582 18979
Hollanda 3000 2006113 3752
Irak 24400 20935004 39883
K.Kibris T.C, 12100 7128888 13648
ing.Avrupa Somiir 24000 17025000 30000
Ispanya 12000 7440170 13571
Israil 16975 8028143 15751
Isveg 3000 1703832 3074
Isvigre 60 71122 129
Kuveyt 118700 52503817 101701
Katar 2000 1089877 2294
Suidi Arabistan 13392 7091316 13697
Yunanistan 73330 385342666  T23267
TOPLAM 1148515 583166946 1094156

Sulanabilen alanlarda yapilan yetigtiricilikte, ilk
meyveler goriildiikten sonra yapilan silama bliyllk Snem tagir,
Eger miimkiin olursa 2-4 glinde bir sulama yapilmalidir
(BAYRAKTAR,1970), Gekirdeklik kabak yetigtiriciliginde ikin
c¢i iglem genellikle Mart~Nisan aylarinda ypilan tohum yata-
ginin hazirlanmasi iglemidir. Bunun igin yaygain olarak
kullanilan alet kiiltilvatdr ve tirmiktir. Ancak son yillarda
aygigegindeki geligmelere paralel clarak bu bitkinin tohum
yataginin hazirlanmasinda ddner tirmik (kombikiiriimler) kul-
lanilmaya baglanmigtir.

Ikineci sinaif toprak igleme aletleri ile hazirlanan’
tohum yatafina genellikle en ge¢ 10 giin iginde elle yada
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makingjfzhumlar, ocakvari yvada siravari yodntemle ekilmektedir.
Bunun ig¢in kullanilan ekim makinalari aygigegi ekimi icin
geligtirilen siravari ekim makinalari ile Pnomatik ekim maki-
nalaridir, Ekim alanlari biiylidiikge elle ekimin terk edilip,
makinali ekimin yapildiZi goriilmektedir,

Ekim iglemi bakim iglemleri izlemektedir, Bu iglemler-
den en Cnemlisi seyreltme iglemidir. Ancak pnomatik ekim
makinasi kullanilmasi durumunda bu iglem en aza indirilebil-
mektedir,

Gofunlukla Nisan aylarinda yapilan ekim isleminden
sonra bitki 40~45 giin igerisinde liriin verir duruma gelir.Geng
kabaklar bu durumda ancak meyve olarak deZerlendirilir., Ancak
vapilarin tomoul olmasi nedeniyle meyvesinden pek yararlanil-
maz. Bitki bundan sonra hem irilegirken hemde boyca geligir.
Bu sirada bitki igerisindeki g¢ekirdekler sfitioclum derecesinden
sonra yavag yavag clgunlagarak sertlegmeye baglar. Bu sirada
bitki renginin agik yegil renkten sarimsi renge ddnmesi olgun=—~
lagmanin bitmek lizere oldugunu belirtir., Kabuktaki sertlegme
sonucuna gore bitki hasata gelmig olur,.

$ekil 1: Hasat Olgunluguna Gelmig Kabaklar,

TR T P TR e g - e
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Hasat genellikle elle yapilmaktadir.El yardimyla kopa-
rilan olgun kabaklar tarlada Obek Sbek toparlanir.EZer harman
bagka yerde yapilacaksa,kabaklar tarim arabalari ile harman
yerine tasim r(Sekil 2). ‘

Sekil 2:Tarlada kabaklarin Sbekler halinde
toplanmasa

Gekirdeklik kabak bitkiden koparildiktan sonra gekirdeginin
¢ikarabilmesi igin harman makinalarinda pargalanma ve gekirdek
ay irma iglemlerine tabi tutulur.Bu makinalarin galigtirilmasi
sirasinda insan ig gliclinden yararlanilir.Harman makinalarinda ge-~
kirdeZin ayrilma iglemi traktdr kuy ruk milinden yararlanarak ca~
ligan batdr-kontrabatér ve elek sistemlerinde olur.

Harman makinalarinda iki grup liriin elde edilir.Bunlardan
birineisi asil amag olan gekirdek,ikineisi de hayvan beslenmesinde



kullanilan posa ve kabuklardanzolugan karigimdir,Angak gogu za-
man ikinei Uriin elan bu karisim tarlada atik olarak birakilmak-
tadar(Sekil 3).

Jekil 3:Kabaklarin Harman Makinasinda Harmanlanmasa

Harman makinasindan alinan g¢ekirdekler guvallara doldu-
rulur.Daha sonra genellikle tarlaya yada harman yerine naylonlar
lzerine yayilarak yada beton ilizerine yayilarak glineg etkisiyle
kurumaya birakilir(Sekil 4).



$ekil 4:Kabak Gekirdeklerinin Agik Havada
Kurutulmasi

Kurutma sirasinda gekirdekler tirmik ' yardimiyla karig-
tirilarak kurutma igleminin dengeli olmasi: saglanir.Normal ko-
gullarda kurutma bir hafta kadar stirer.Daha sonra yine guvallkra
konularak pazarlamaya hazir duruma getirilir.Ancak elde edilen
Urlinin i¢ginde gekirdeklik kabak kabuklarinin bulunabileceginden
tarar tipi aletlerle savurma etkisiyle istenmeyen kisimlar ge-
xirdekler igerisinden gikarilair.

¢ekirdeklik kabak yetigtirieiligindeki bu gergekler goz
Unine alinarak Trakya bdlgesindeki uygulamadaki durum ve gekir-
deklik kabak y etigtiricjligiinde mekanizasyon iglemlerinde bazi
temel karakterlerin ortaya gikarilmasi bu aragtirmanin temel ama-
c2 olmugtur.
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Yapilan bu aragtirma agagidaki bdliimlerden olusmusgtur.
Literatiiriin gbzden ge¢irilmesi holimiinde;Gekirdeklik
kabak yetigtirieiliginde toprak isgslemeden harmanlamaya,kurut-

maya kadar uygulanan yontemler ve araglara iliskin daha &nce
yapilip bildirilen aragtirmalar hakkinda bilgiler verilmistir.
Ancak bu konuda Gzellikle mekanizasyona yonelik literatiiriin
az olmasi dikkat ¢ekicidir.

Materyal ve ydntem bdlimiinde;Bu aragtirmada mekanizasyon
kriterlerini ortaya koyacak ekipmanlar ve bhilgilerin elde edi-~
lip degerlendirme yOntemleri ile izlenen yollar agiklanmigtir.

Aragtirma sonucunda;gerek denemeler gerekse arazi galig-
malari sonucu elde edilen bulgular ortaya konulmug,tartisma
boliimlinde ise bulgularin uygulamadaki etkileri incelenmisgtir.
Elde edjlen scnuglarin uygulamaya yapacagi katkilar agiklanma-
ya ¢aligilmigtir.En sonda aragtirmanin wlirkge ve Ingilizce
ozeti sunulmustur.
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2 LITERATURUN GOZDEN GECIRILMESI

Kabak gekirdeginin mekanizasyonuna ydnelik bazi 6zellik-
lerin saptanmasi lizerinde bugline kadar yapilan ¢aligmalarda
bitkisel Gzellikler lizerinde daha g¢ok durulmustur.

WHITAKER(1962);yekirdeklik kabak yetigtiriciliginde top-
ragin derin iglenmesi gerektigini vurgulayarak pulluklarin bu
konuda olumlu etkilerinin oldugunu agiklamaktadir.Voprak jsleme
igin en uygun mevsimin sonbahar olduguj,ayrica sira bitkilerinin
hasadini hemen takiben topraZin iglenmesini Gnermektedir.kger
erken {iriin alinmasil isteniyorsa bu durumda sulanabilen dlanlara
tercih etmemiz gerektigini wvwurgulayarak bu tip alanlarda déner
kulakli pulluklarin kullanilmasinin daha uygun oldugundan hah-
setmektedir.

Ayni arastirici son toprak iglemesinin ekimden hemen &nce
diskli yada disli tarmik gegirilerek yapilmasinin bitkinin geli-
gsebilecegi iyi dagilimla: toprak yapisinin olusmasina neden oldu-
gunu belirtmigtir.

'oprak yapisina bagli olarak NPK glibresinin verilmesinin
verimi artirdigini ve bu igleminde hava kogullarinin uygun gitme-
si durumunda tohum yataginin hazirlanmasindan Snce olmasi gerek-
tigini agiklamigtir,

BAYRAKTAR(1970);yekirdeklik kabak yetigtiriciliginde bol-
genin iklim kosullari ve tohum ekim zamanina gdre yetigtiricilik
yapilan sahada ahir glibresi ile glibrelendikten sonra topragin
pullukla iglenmesi gerektigini wve bununda ekimden en az 2-3 ay
dnce olmasi gerektigini wurgulamigtir.Ekimden Gnce topraga eger
ahir glibresi verilmemis ise yapay glibre ile glibrelenerek iglen-
mesi gerektifini we deha sonrada tirmik gegirilerek tesviye edil-
mesini onermektedir.

WHIBAKER(1962) ;(0ekirdeklik kabaklarin ekiminde degigik
yorntemler kullanabilecegini belirterek bunlarin;
-Siralara ekim makinalari kullanarak ekim,
~-Siralara elle ekim,
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-0caklara makina ile ekim,

-Ocaklara elle ekim,
de ekim oldugunu belirtmigtir.Ancak bu ekim yontemlerinden fide
yolu ile ekimin sinirli alanlarda uygulanabilecegini vurgulamig-
tir.

Ayni aragtirici makinali ekimde sira lizeri uzakligin 50-
6U em oldugunda verimin iyi olduZunu saptamigstir.Ayni ekimde 4t-
kinin 12u-140 glinlik y etisme peryodunun dikkate alinmasinin
yararli olacaginil agiklamigtar.

ORAMAN(1968) ;Subat ve Mart aylarinda 1-1.2U cm olacak ge-
kilde kliglik 6zel kaplar iginde avug dolusu ¢glirlintli yada yanmis
ahir glibresi konulmasi ve karistirilmasi ¢ekirdeklik kabak veri-
mini olumlu yonde etkilecegini vurgulamigtair.

pAYRAKTAR(197U) ;Sulama ydntemlerine gdre ekim yerlerini
hazirlamak gerektigini belirterek lilkemizde genellikle sulama
vapilmadan liretim yapildigina, yapilan alanlarda karik ydntemi-
nin terecih edildigini ve bunun iginde genis ve uzun masuralarin
hazirlanmasinl Gnermektedir,

Masuralil yontemde bliylik bir gogunlukta iilkemizde tek si-
ralil yetigtirme sisteminin kullanildigini belirterek tohum eki-
minin 90x%0 cm ile 120Ux9u cm aralik ve mesafede yapilmasinin uy-
gun oldugunu belirtmigtir.

Ayni arastirici tohum ekimi igin ya cizgi yada siralar
Uzerinde uygun biliylikliikte agilan ocaklara ekim yapmak koguluyla
acak yontemi ekimde yapilabilecegini ve her iki ydntemde de ekim
yerlerine 3-4 tohumun birakilmasini,tohumlarin ocaklara 3-4 cm
derinlikte ekilmesi ve can suyu verilmesi gerektigini belirtmig-
tir.

Dekara ekilecek tohum miktari olarakta v,8u0-1 kg Snermek-
tedir.Ancak bu degerlerin ocaga birakilacak tohum sayisina ve
tohumun iriligine gorede degigebilecegini wvurgulamigtar.



-11-~

ANONYMOUS£1986 ) ;Uygun toprak ve hava kosullarinda ekim
yapildiginda tohumlar bir hafta iginde ¢imlenerek toprak ylizlinde
gérilmeye baglayacagini belirterek,tohumlarda ¢imlenmeyi gabuk-
lagtirmak igin ekimden bir glin once tohumlarin i1slak bir bez
iginde barakilmasi gerektigini ancak genis arazilerde ekim ya-
pi1ldiginda bu ydntemin uygulanamayacaginil belirtimistir.

bAYHAKTAR(l970);Qekirdeklik kabak liretim parsellerinde
yapilacak baglica iglerin ekim,gapa,sulama,gerekli hallewvde iki
defa gerbet vwerme,hastalik ve zararlilarla savag sekilinde oldu-
gunu belirtmigtir.

Kabak fidelerinin toprak ylizlinde gdrlilip 3-4 yaprakli olduk-
larinda yabanca otlarin ayiklanmasi,topragl kabartmak amaciyla ilk
gapanin yapilmasinil,bu arada fazla olan fideler seyréltilerek her
ocakta en iyi gelisen 1-2 fide birakilmasini,birinci g¢apadan sonra
yagils ve yabanci ot durumuna gdre yaklasik ii¢ hafta kadar sonra
ikinci ve olanak bulunursa lglinell gapa yapilmasini &nermektedir.
Uygulamada ilk meyveler goriiniunceye kadar su vermekten kaginilir-
sada,havalar g¢ok kurak giderse fazlaya kagmamak kosuluyla 1-2 defa
sulanabilecegini belirtmigtir.

HAWTRON(1954);Hafif topraklarda .gekirdeklik kabak iiretimi-
nin sulama‘olmakSJZJnda retiminin yapiabilecegi,fakat yetigme sili-
rednce 457 mm ylikseklikte su verilmesinin mutlaka verimi artira-
cagini vurgulamigtir.

BAYRAKTAR(1970) ;Gekirdeklik kabagin olgunlasma belirtdsi
olarak renklerinin beyazimtrak-sari bir renk olmasini belirterek
kabaktan gekirdek almak igin iki tip uygulamanin oldugunu ve bun-

larin:
-Kuru ¢ekirdek alma yodntemi,

~Fermantasyon yontemiyle gekirdek alma oldugunu belirtmig-

tir.
Kuru gekirdek alma ydntemlerinde olgZunlagan kabaklarin uzun-

lamasina kesilerek y umusak etli kisim ile bir arada gikarilarak
giineg altinda bir kag¢ gilin slire ile kurutmaya terk etmek,daha sonra-
da kuruduktan sonra etli kisamlari ayirarak temizleme iglemini yap-
mak oldugunu belirtmistir.

e e T e e .
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3, MATERYAL VE YONTEM
3.1, MATERYAL

Trakya Bolgesinde gekirdeklik kabak Ulretiminde
mekanizasyon kriterlerini gikarmaya yonelik bu aragtirmada
denemelerde 1000 dane agirliga farkli iki tip ¢ekirdeklik
kabak tohumu kullanilmigtir. (Gizelge 2)

Gizelge 2: Denemelerde Kullmilan Gekirdeklik Kabak
Tohumlarinin Bazi Ozelliklerd

Tohum 1000 dane Ortalama Ort.Gen, Ort.Uzunluk
agirlik(gr) Kalinlik(mm) (mm) (rmm)
A 109 2.7 8,08 17,06
B 128 2,16 T.98 18,07

Denemelerde tarls iglemlerinde ve harman igleminde
STEYR 767 Traktdri kullanilmigtir (Gizelge 3).

Gizelge 3: Denemelerde Kullanilan STEYR 767 Traktdriiniin
Bazi Degerleri

OZELLIK DEGERT
Motor Giicli 67
Motor Devri ( 4/Min) 2100
Motor AZirlagir (kg) 2376.8
Uzunluk (mm) 3630
Geniglik(mm) 2030
Tekerlek Iz GenigliZi (mm)

bn 1320-2030

Arka 1420-20380
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Gekirdeklik kabak iiretiminin ilk agamasi olan toprak
iglemede ise y6rede yaygin olarak kullanilan iki g&vdelil
traktdr pullugu ile tarlaya ilig dort yilda bir sokulan dip
kazan aletinden yararlanilmigstir. Bu aletlerin bazi Szellik
leri Gizelge 4'de verilmigtir,

CGizelge 4: Aragtirmada Kullanilan Toprak Isleme
Aletlerinin Teknik Olglileri

Toprak Igleme Aleti

Uzellik Iki gtvdeli kulakli pulluk Dipkazan
Toplam uzunluk (mm) 1640 950
Toplam geniglik (mm) 1120 1000
Toplam yiikseklik (mm) 1110 1300
Ug demiri &lglisii (mm) - 30x70x90
Uc demir keskin kenar (mm) 370 -
Taban demiri uzunlugu (mm) 520 500
Toplam aZirlik (kg) 238 132

Aragtirmada deneme alaninin deZigik katmanlarindan
alinan toprak Ornekleri lizerinde yapilanvanaliz sonucu
topragin killi tanli oldugu saptanmigtir. Toprak analiz
sonuglara ise 0-30 ve 30-60cm derinlikler igin Gizelge 5'de
verilmigtir,.

Gizelge 5: Aragtirma Alanindaki Toprak Analiz
Sonuglara

Bitkilere Yarayigli Organik Mad,.

Derinlik PH Po0 K20
(kg/da) (kg/da)
0-30 6,0 21.7 T4.1 0,11
30-60 6.2 9.80 62.4 0,08

Ilkbaharda toprak hazirlanmasinda ise 9 ayaklai kilti-
vator ve digli tirmik kullanilmigtar.
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Denemelerin yapildigi alanin iklim deZerleri igin
TEKIRDAG Devlet lMeteoroloji istasyonu verilerinden yararla-
nilmistir.(Cizelge 6)

Aragtirmada ekim sirasinda iki gegit ekim makinasin-
dan yararlanilmigtir ($ekil 5) (§ekil 6)., Bunlardan birisi
mekanik ©zellikli olup asil kullanim alani aygigegi ekimini
gergeklegtirmeye ydneliktir, Oluklu itici malarali bu makina
d6rt siralidir. DiZer ekim makinasi ise traktdr kuyruk milin
den haraket alarak galigan bir aspiratdre sahip yari asma
tip pnomatik ekim makinasidir, Bu ekim makinasi ile gekirdek
lik kabak tohumlarinin ekiminin yapilabilmesi igin 18 delikli
ekici plakanin birer atlayarak baht ile kapatilmasi gerekmig
tir,

Gizelge 6: Aragstirmanin YapildiZi Alanin Bazi Iklim
Degerleri (1950-~1988)

Aylar Ortalama YaZigla Giin Oransal Ortalama o
vagig (mm) sayisi Nem % Sicaklik (CO)
Eyliil 30,7 4 72 19,6
Ekim 5562 Te2 75 15,2
Kasim 81.3 9.3 81 11.4
Apalik 86,2 12.0 82 T2
Ocak 86,9 12.6 82 Tod
Subat 54,7 10,3 80 | 5.3
Mart 55.6 10,3 79 6.8
Nisan 42,9 8,9 76 11.5
Mayis 37.9 T.6 75 16,6
Haziran 37.8 6.3 71 20,9
Temmuz 19.4 3.4 67 23.3
AZustos 11.8 2,2 67 23.3
YILLIK 583, 3 94,0 76 13.8

BOylece delik sayisi 9'a diigerken gekirdeklik kabak
Uretiminde istenilen sira lizerl uzaklik saflanmigtir (Sekil
7)s Iki makinanin siralar_ arasi uzakliklari ayarlanabilir
yapada olup denemelerde 70cm sira arasina ayarlanmigtir.
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SEKIL 6. Pnomatik ekim makinasi
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Sekil T:PnOmatik Ekim Makinasindaki Ekici
Dlizen Delikli Plakasa

Aragtirmada :olgunlagsan ¢ekirdeklik kabaklarin harmanlan-
masinda ise traktor kuyruk milinden hareket alan stasyoneri,yan~
dan beslemeli,temizleme dlizenli harman makinasindan yararlanil-
migtir(Sekil 8).

Jekil 8:Denemelerde Kullanilan Gekirdekilk Kabak
Harman Makinasi

SIS S e R 1 e T S e
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Harman makinasinin ¢al 1sma prensibi oldukga basittir,
Yedirme agizinda bulunan batdr-kontrabatdr dilizeni ile g¢ekir-
deklik kabaklar parcalanmaktadir(Sekil 9).

Sekil 9:Qekirdeklik Kabak Harman iMakinasinin
Batori
Pargalanan kisimlar,hem irind tagima hemde pargalanan
kisimlardan daneyi ayirmaya yonelik elevatdr diizenine gelir.Bu
elevatdr sisteminin cevresi telden yapilmig elek sistemiyle
donatilmigtir(Sekil 10).
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SEKIL 10: Gekirdeklik harman makinasinin elavatidr
gistemi

Gekirdekler 6n eleklerden alt eleme eleklerine gegerler
ve burada diger kaba kisimlardan ayrilirlar. Gekirdek diginda
kalan kisimlar elavator sonundan disariya atilirlar,

Tel elekten diger elek sistemine gegen gekirdekler
burada 1if kisimlarindan da ayrilirlar. Buradaki elek sistemi-
de, elevatdr kismina benzer, Zlavatorlerin son kisimlarinda
2 adet oluk vardir, bu oluklardan birisi gekirdegin guvala
alindagi kisim diferi ise g¢ekirdegin diginda kalan kaba parcga-
laran alindigi oluktur,

Denemelerde kullanilan bu mekinanin bazi teknik Slglileri
Gizelge T7'de verilmigtir,
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Cizelge T: Gekirdeklik Xabak Harman lakinasinin
Bazi Ozellikleri

O0z5LLIK DABRI
Jzunluk (cm) 240
Geniglik (cm) 102
Afarlik (kg) +20
Zlek teli gapi (mm) 8
Helezon gaplary (cm) 20-40
Helezon adimi (cn) el

Haraket iletiminde kullanilan diglile~
fin dig sayilari 17-19-21-23-25

3,2, YOUTEM

Aragtirma verileri tarla denemeleri ve arazi
galigmalari halinde 1986~1988 yillarini kapsayacak gekilde
toplanmigtir. Tarla denemeleri Trakya Universitesi Tekirdag
Ziraat Pakliltesi aragtirma uygulama alanlarinda yliriitilmiig-
tlir, Arazi galigmalarinda Bk-I'deki formlardaki sorular
gekirdeklik kabak lretiminin yoZun olduZu Trakya Bolgesinde
ki Ipsala, UzunkOpri ilgeleri ile Edirne ilinde rastgele
segilen 50 igletmeye ydneltilmigtir,

3.2,1s Makina Kullanim Tirlerinia Zvrlunmasai

Gekirdeklik kabak liretiminde genig makina
kullanimini sinirlayan, ekonomik faktorlerden etkilenen
igletmelerin gercgek diizeyde mekina kullanabilmesi, makinala
rin yatirim ve igletme maliyetinin-azaltilmasina baglidire.

Bu durum gekirdekli kabak liretiminde Gzellikle ekim ve harman
makinalarinin ortak kullanilmasiyla en aza indirilebilir,

Bu nedenle lireticilerin ortaklaga alet ve makina kullanmalaris
tzendirjlmelidir, ,

Ortak kullanim kargilikli yardim, miigterek
milkiyet ve kooperatif geklindedir,

Sozlegmell kullanim ige, makina hizmetinin
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sozlegme kargil 181nda saglanmasidir(@EELIOGLU,1983).
Iste bu ilkeler dogrultusunda ele alinan igletmelerde
makina kullanim tlirleri bulunmaya galigilmistair.

3.2.2.Cekirdeklik Kabak Uretiminde Kullanilan Giic
Kaynaklarinin Dagiliminin Bulunmasa

Gekirdeklik kabak liretiminde mekaik gli¢ yaninda insan
gliclindende biiylik dlglide yararlanilmaktadir.Onun ig¢in arastirma-
da hangi islemde hangi gi¢ kaynaginin kxullanildigil ve bunun

38 e

3.2.3.8irim Alandaki Jalismada Gegen Slirenin Saptanmasi

Gekirdeklik kabak liretiminde birm alandaki galigmada
gecen slirenin ortaya konulabilmesi ig¢in 8n celikle is grup-
larinin ortaya konulmasi gerekir.Yapilan g¢aligsmalarda ve lite-
ratir bilgilerine dayanilarak gekirdeklik kabak liretiminde bag-
lica ig gruplari:

-Toprak igleme

-Ekim

~Bakim

~Hasat

-Harman

-Kurutma
oldugu tespit edilmigstir.Bu iglemlerde gecen siire deneme alanin-
da &1 kronometresi fle saptanmigtair.

Elde edilen degerler esas zaman+yardimel zaman ve kaylp
zaman toplami olan efektif galisma zamanil olarak verilmigtir,
Degerlendirmelere hazirlama ve yol zamanlari eklenmemistir
(DINCER,1973).

3.2.4.Denemelerde Uygulanan Uretim sistemleri wve

Bazl Mekanizasyon Deferlerinin Saptanmasa
Gekirdeklik kabak liretiminde degigik liretim sistemleri-

nin uygulamadaki etkinliklerini saptayabilmek igin TrakYa Bolge-
sindeki igletmelerde uygulanan yontemler gozdniine alinarak alta
iretim sistemi olugturulmustur(Gizelge 8).
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Bu liretim sistemleri 2,5 x 50 m parsellerde 3 er
tekerrliirli tesadlif bloklari deneme deseninde 'f'rakya Univew-
sitesi Tekirdaj Yiraat Fakliltesi Uygulama ve Arastirma ara-
zisine uygulanmisgtair,

Blitlin ‘ydntemlerde bakim ve hasat isleminde el iggi-
1igi,harman igleminde traktsr kuyruk milinden hareket alan
yandan beslemeli harman makinasi kullanilmistir.

Denemekrde toprak islemedeki yakit tilketimi deZerleri
traktdr deposunun tam dolu olmas: kogulu ile islem sonundaki
deponun hacimsal farkinin bulunmasi ile saptanmistair.

Denemelerde efektif is genisligi,gidis ve ddniisleran
baglangi¢ hattindan uzakliklary bulunarak ortaya konulurken,
efektif igs derinligi tahtadan yapilan derinlik Ol¢me diizeni
ve ekimden sonra bitkinin toprakta kalan beyaz kisimlarinin
olgliilmesi yardimiyla bulunmustur.Galigma hizinin saptanmasin-
da deneme parsellerinde baglarda birakilan yastik kisimlarin-
dan itibaren Odlgmeler kronometre ve araziye g¢akilan jalonlar
yardimiyla olmugtur(DEMIRCI,1985),

3.2.5.Verim Degerlerinin Saptanmasi

Bitki olgunluk ddnemi sonucu her parsel el ile hasat
edilip Obekler halinde toplanmigtir.Daha sonra harman makinasina
el yardimiyla yedirme islemi yapilmistair.Harman makinasindan elde
edilen kabak g¢ekirdekleri hemen tartilarak kurutma baglangicinda
dekara verim degerleriile kurutma sonuecu dekara verim degerleri
saptanmigtar.

3.,2.6.Harmanlamaya Yonelik Degerlerin Saptanmasi

- 3,2.6.1.Yedirme Entansitesinin Saptanmasi

Harmandama olayina etki eden faktdrlerin baginda yedirme
entansitesl gelmektedir.Yedirme ilinitesi donme momenti,ddnii sayisa
vb.verilerin yaninda temizleme derecesi,harmanlama kayiplari gibi
iglevsel verilere dogrudan doZruya etki yapan faktsrdiir(EVCIM,1983)

Bunun igin denemelerde harman makinasi besleme agizina
materyalin veriliginde 1,2,3 kigiden yararlanilmigtir.Herbir ig-
lem igin verim degerleri saptanmigtir.

3.2.6.2,.D6nli Sayisinin Olciilmesi
Harman makihalarlndkki batoriin kendinden beklenen
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iglevsel amaci fergeklegtirmesinde sahip oldufu gevre hizinin
bliylik Ynemi wardir. Bu nedenle olayi inceleyen birgeok aragtiri-
c1 batdr gevre hizi lzerinde Cnemle durmug ve deneme parametre-
si olarak ele almislardir. Gevre hizini olugturan iki faktdrden
biri olan batdr g¢apini, yapisal bir ©zellik olmasi nedeniyle

bu aragtirmanin gergevesinde deZigmez kabul ederek, gevre hizini
etkileyen deZigken faktdr olarak geriye batdr mili 4dnl sayisi
kalir (EVCINM,1983),

Denemeler sirasinda harman makinasinin
batdr ve difer orsanlaran devir sayilarinin £lgllmesinde meka-—
nik turmetreden yararlanilmigtir,

302080 3.Temizleme Derecesinin Saptanmasi :

] Bir harman makinasindan beklenen baglica
iglevsel 8zelliklerden biride muhakkakki daha temiz tane elde
edilmesidir, Temizleme derecesi harmanlama kayiplari ile birlik-
te daha ¢ok eleme diizenlerinin 8zelliklerine bagli veriler gek-
linde goziikmesine ragmen harmanlama organinin Szellikleri ilede
yakindan ilgilidir (2vCIN,1983).

Aragtirmada her denemede saglanan temizlemeyi
(% temizleme orani) olarak saptayabilmek ig¢in kurutma iglemi
sonunda gu iglemler yapilmaigtar.

Blde Edilen Degerlers
Ot = Oyp
0

T = - x 100 (%)

b

0y = Ornek igindeki toplam temiz gekirdek miktara

= Ornek icindeki temiz gekirdek digindaki materyal
miktari (gr).

db = Ornek miktari (gr)

T = Temizleme crani (%)

’ Pormiile konularak temizleme derecesi saptanmigtir.
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3020 Kurutma Islemine Y®nelik De’erlerin
Saptanmasai

Kurutma gida maddelerini dayanikli hale getir-
mek ig¢gin uygulanan yontemdir. Harman sonunda kabak gekirdekle-
rinin igerdigi nem deferi ilriinlin hemen bozulmasina neden
olacagi igin bu nem oraninin hizli bir skilde ortamdan uzak-
lagtirilmasy gerekir (AYIK,1985),(HALL,1966) (HALL and DAVIS,
1978), (ULGER,1985),

Uygulamada ise daha g¢ok glineg etkisi ile kurut-
ma yéntemi kullanilir. Bu amacgla zamansa bhagli olarak kabak
gekirdefindeki nem dei*erlerinin deZigimi gorenin ortalsma si-
caklik deZerinden yararlanilarak saptanmigtir,
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4, ARASTIRMA SONUQILARTI

Aragtirmada Trakya Bilgesinde g¢gekirdeklik kabak Ureti-
minin yogun ocldugu 3 merkezde yapilan arazi galigmalarinda
ele alinan igletmelerde toprak igleme, ekim ve hasatin makina
ile yapi1ldiZar saptanmigtir. Ancak igletme biiylkligli 5 dekarin
altindaki igletmelerde ise occakvari ytntemle ve el yardima
ile ekimin yapildigi gdrilmiigtir.

Ele alinan igletmelerde hasat ve harmandaki yedirme
igleminin insan iggliclinden yararlanilarak yapildiii saptanmig-
tir. Kurutma igleminde ise doZal kurutmanin hskim oldugu ayrica
kurutma hizini arttirabilmek igin yine i1 .zn igglicll yardimi ile
karigtirmanin yapildaga tesbit edilmigtir,

Anket galismalarinin yUritiildili isletmelerde hepsinde
kendne ait kulakli pulluk aleti kullanlllrken; her 3-4 senede
bir kullanilmasi gerexen dipkazan ise ortaklaga kullanilmskta-
dir. Ele alinan igletmelerde mekanik ekim makin381n1 kullanan-
larin makinanin kendilerine ait olmasina kargilik pnomatik
ekim makinasina sahip olan igletme sayisi 7 tanedir., Diger ig-
letiielerde pnomatik ekim makinasinin kiralanarak ektirilmesi
durumunda 1986 yilinda dekara 3000i., 1987 yilinda dekara 4000I,,
ve 1988 yilinda 5000 1L, harcamanin yapildigi gaptanmigbtir. Zle
alinan igletmelerden ikisinde mligterek miilkiyet geklinde pacmatik
ekim makinasina sahip olurken 14 igletmede ise sadece aletl
ekim igin kiralama geklinde kullandig: . gZri2migtiir.

Aragtirmada arazi cgaligmalari yliriitilen igletmeler
iginde harman iglemi yapan g¢ekirdeklik kabak makinasina sahip
igletme sayisi sadece 3%tllr, DiZer igletmelerge bu makinadan
g6zlegmeli kullanim geklinde yararlanmaktadir,

Stzlesmeli kullanimda bazi igletmeler glig kaynaZinida
kiralayarak temin etmekte oldugu aragstirma yapilan igletmelerde
gOriilmligtiir. Blitlin bunlara ek olarak lizerinde inceleme yapilan
igletmelerde makina varliklari Gizelge 10'da gGsterilmigtir,
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QIZELGE 9 :Ele Alinan Isletmelerde (ekirdeklik
Kabak Uretiminde Kullanilan Makina

Vanligz
ALET CINSI SAYISI(Adet)
Kulakla Pulluk 58
Dipkazan 12
Mekanik Ekim Makinasi 26
Pnomatik Ekim Makinasa 7
Cekirdeklik Kabak Harman Makinasa 3

Toprak iglemede harcanan yakit miktar:;Kulakli pulluk
ile galigmada ortalama yakit tiliketiminin 16,8 1t/ha ,dipkazan
ile galigirken bu degerin 21,44 1lt/ha’ a ¢iktigi,kliltiivator
ile galisirken 8,1) 1lt/ha,tirmik ile galisirken 7,98 1lt/ha
oldugu saptanmigtar,

Toprak igsleme ile ilgili diger degerler cgizelge 10°da
verilmistir.
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GIZELGE 10: Densnmelerde ‘oprak Igleme Ile L1gili Saptanan

Deferler,
YAPIIAN ISLEM Iy I3 SALISMA HIZI
ve DERINDIGE  GZNISLIGE xm/h
{ILLAYIIAN Alet (cm) (cm)

1IN, Ort, liax MNin. Ort. kax Lin. Ort. Lax.

I.slirtim 18,7 20.2 22,3.117 118 121 4.3 5.2 5,8
kulakli onlluk
T.slirim
Dipkazan aT 55 62 = - - 2,8 4,1 4.7
Ixileme
Kulakli pulluk 14,3 16,4 18,7 114 117 120 4.6 5.8 5.2
fkileme
Kiiltivatsr 8.7 . 11.0 12,3 203 210 212 6,2 6.7 T.4
Ikxileme
Tirmik Ta6 8.4 9.5 296 302 310 5.9 6.5 T.2

Bkim makinasinin ayaklari arasindaki uzaklik 70 cm olacak
gekilde tarlaya girildizinde galigma hizi ile ¢imlenme sonucu tarlada
yapilan Slgmelerde elde edilen ig geniglizl ve ig derinligi deZerleri
Gizelge 11 'de verilmigtir.,

GIZEIGE 13: Denemelerde Ekim Igleminde Elde Edilen Delerler.

ELET TIPL Galisma Hizi Ig Derinligi Ig Genigligi
(km/h) (cm) (cm)
Min, Ort., lMax. Min, Ort, lMax, Min. Ort, Lax,
Mekanik Ekim 6458 Ts2 Ta.65 4,8 5.1 5T 138 204 207
Makinagz

Pnomatik Ekim
Makinasa 5.96 6.8 7982 3.6 4.5 5.2 197 201 205

Denemelerde mekanik ekim makinasi ile dekara atilan ortalam
tohum miktari 12c0 gr,pnomatik ekim makinasi ile dekara atilan ortala
ma 870 gr cldugu saptanmigtar,

i

SR i * 7 TR = 86 P e sramoarei
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Denemelerde toprak isleme ve ekimde elde edilen toplam
galigma zamanlari GQizalge 12'de verilmigtir.

GIZEIGE 12: Denemelerde Toprak Igleme ve Ekimde Zlde
Edilen Galisma Zzmani (h/ha)

Yapilan Islem ve Toplam Galisma Zamani
Alet Tipi (h/ha)
I.SORUM
(Xulakly pulluk) 1.28
I.sUrRlM
(Dipkazan) ) 1.14
IXI1zms
(Xulakla pulluk) 1,17
IXILEME
(Kliltiivator) 0.34
IKILEME
(T1rm1k) 0,28
EKIM
(Mekanik Ekim Makinasa) 0.32
EXIM
(Pnomatik Ekim Makinasz) 0,36
3KIM

(Qcakvari Yéntemiyle) 16,08
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Denemelerde bakim islemi olarak tekleme, gapalama ve miicade
le iglemleri yapilmigtir, Elde edilen deferler Gizelgel3 'de veril

migtir,

ZiZRIGE 13: Bakim I3lerinde Elde &dilen De¥arler

Yapilan Iglem Toplam Galisma Zamani
(a/ha)
Tekleme 3.80
Capalama 12.6
llcadele | 2.6

Deneme parsellerinin hasadi elle yapilmistir. Bu amagla ovir
kigi dekara dSrt Sbek clacak gekilde g¢ekirdeklik kabak meyvelerini
toplayabilmek i¢in gegen slirenin ortalama 46 dk olduZu tespit edilmig
tir,

.

Boer lUrlinln tarla yerine igletme yaninda harmaninin olmaszi

-----

doldurabilmek icgin gegen toplam siire iki kigi kullanilarak ortalama
24 dk. oldugu belirlenmigtir,

Zlde edilen lrliniin harman makinasinda harmani sirasinda elde
edilen sonuglar Gizelge 14 'de verilmigtir,

GIZEIGE 14 : Uriinlin Harmanlanmasi Sirasinda “lde
(3 . - u s .
Bdilen Verim “egerleri.

Xullanilan . Elde Edilen Yag (ekxirdek
Iggi Sayisz (xg/h)
1 72,400
2 98,600

3 116,200
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*vpica denemelerde farkli devirlarde harman makinasinin
¢aligstirilmasi sirasinda elde edilen scnuglar Gizelge l5'de
verilmigtir,

CIZZIGE 19%: Harman lakinasinin Deneme Sonuglari

57 3LLTK DZLERLER
Yadirme $ekli Bir kigl yardimiyla =21 ile beslaeme

Traktsr liotor Pevri

(a/qd) 1500 2000 22C0
Eatdr kHotor Devri . _

(d/d) 3399 440 525
Dig ®lek Devri

(a/d) 379 423 4983

Orta Helezon Devri 0

(a/d) , 382 440 500
Verim (kg/h)
(yag kabak gekirdegi) 64,1 72,8 78

Harman makinasindan slde edilen gekirdekler naylon lzerinde
dogal oclarak kurutmaya birakilmig ve elde edilen bazi sonuglar
Gizelge [ 1¥da verilmigtir,.

A P RS TR e, 5 TR L - .
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Ci72EIGE 16: Denemelerde Xurutma Iglemine Ait Bazi Deferler

Kurutma Stiregi (3iin)

1 2 3 4 5 5
Kurutma baslangici 12 8.8 8,05 T.T T.6 7.3
AZirlizy (kg)
Kurutma Sonu
A1rlafe (kg) 9,1 8,2 T,8 Te5 T.3 7.1
Ortalama
Ginlik Hawva
Slgakllgl 26 0 28 25 26 27
(¢c™)
Ortalama Hava UWem
Deferi (%) 45 35 42 53 48 a4

Ayrica i1lk gln her saat bagi yapilan Slglmlerde bulunan
kurutma ile ilgili bazi deZerler Gizelge 17'de verilmigtir,

Vo

QiZELGE,lT: I1x Glin Kuruima Sirasinds Bulunan Deferler

Kurutma Siliregi Saat

1 2 3 A 5 5
Kurutma Basl
e gy el 12 11.7 11.2 10.2 9.6 9.6
Kurutma Sonu
Afirliga (kg) 11,7 10,2 10,2 9.6 9.4 9.1

Kurutma sonu yapilan dlg¢limlerde gekirdeklik kabak makina-
Sinin % temizleme orani 87 olarak bulunmugtur.
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5 TARTISMA VE ONZRIIER

Gln gegtikge ekonomik deZeri artan gekirdeklik kabak
iretiminde igletmelerin yapilarina bagla dei’igen ocranlarda
mekanizasyon aracglarindan yararlanildiZi gdriilmektedir.

Ozellikle 5 dekar alanin altindaki ijletmelerde meka-
nizasyon araglarinin kullanimi g¢ok diigi”: ilizeylerde kalmakta-
dir. Ayrica bakim ve hasat iglerinde mekanizasyon araglarindan
igletme bliylikligli artsa bile yararlanilmadigi aragtirmada

saptanmigtir,

Denemelerde uygulanan Uretim sistemleri igerisinde
en yiksek verim deferine P ydntemde ulagilmigtir. DiZer ydntem~
lerde elde edilen kurutma sonu verim deZerleri Gizelge 1g'da
verilmigtir. '

CIZEIGE 18: Denemelerde Elde Edilen DeZigik Uretim
. Sistemlerindeki Verim Deferleri

INDEKS VERIM (Kg/da)
A 68
B 72
C 74
D 82
B 78
F 86

Gizelge 18'un incelenmesiyle gdriilecegi gibi verim de-
gerine etzi1li faktor toprak igleme ve ekim yontemidir. Ozel-
likle dipkazan kullanilarak toprakta yeteri kadar nem birik-
tirilmesi kabazin yetigme peryodunda gereksindigi nemi saZla=
maktadir. Iki ayni toprak iglemeye sahip D ve P yontemlerinde
verimi etkileyen ekim makinalarinin cinsi verimde etkili
olmugtur. Genel olarask kulakli pulluk kullanilarak hazirlanan
ve ocakvari ydntemle el ile ekilen parsellerde verim diger

parsellere oranla % 21 diigiik olmustur,

F
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Ote yandan gekirdeklik kabak liretiminde I.siliriimde en
yliksek ¢al i1sma hizi kulakli pulluk ile galigmada saptanmig-
tir.Dipkazan ile g¢aligmada bu degerin kulaklii pulluga oranla
%21,15 az ol masinin nedeni olarak dipkazanin ¢aligma derin-
liginin fazla olmasindan kaynaklandigi goriilmigtiir.Ayrica
yine I.slirlimde dipkazan ile g¢aligmada birim alanda kulakli
pulluga oranla daha az zaman harcandigl arastirmada saptan-
migtir,Bunada neden dipkazanda tarlada calisirken batma derin-
liginin iki kati uzaklikta ikincl gegigin olmasi ve buna hagla
olarak birim alanda gidip gelme sliresinin kisalmasi gosterile-
bilir.

¢ekirdeklik kabak lretiminde ekim igleminde en fazla zaman-
el iggiliginde ocakvari ekim ydnteminde saptanmistir.Makinala
ekimde pnomatik ekim makinasinin birim alanda gereksindigi zaman
mekanik tipe oranla daha fazla olmasi pnomatik ekim makinasinin
istedigi toprak kogulunun henliz tam anlamiyla il kemizdeki tarim
igletmelerinde yapilmadigindandir,Diger Uretim dallarinda oldugu
gibi gekirdeklik kabak liretiminde de gergek anlamda mekanizas-
yona gegebilmek toprak iglemenin daha hassas yapilmasini gerek-
tirmektedir.

Tekleme ,gapalama ve miicadale geklinde yapilan gekirdeklik
kabak liretimi bakim iglerinde 1 ha alan igin 19 ¢aligma saati
gerektiZi aragtirmada saptanmigtir.En fazla zaman g¢apalama igle-
minde gegmektedir.Ancak pnomatik ekim makinasi kullanan iglet-
melerde son yillarda gapalama ve tekleme igleminden vazgegmisg

gdriinmektedirler. Sadece bu igletmelerde miicadele iglemi yapil-
maktadir.Yine bu igletmeler biiylik liretim alanlarina sahip iglet-
melerdir.
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Gekirdeklik kabak liretiminde en zor iglem imsan
el emeginin yogfun kullenildigi hasat iglemidir., Trakya
Btlgesinde hatta Ulkemizde olgunlagan gckirdeklik
kabaklarin hasatini yapacak mekanizasyon araci yoktur.Onun
i¢in tarlada @bhekler halinde toplanma yolu segilmektedir,
Halbuki ileri iilkelerde ve karpuz hasadinda kullanilan
tavalara ekim yontemi ve olgunlagan irinlerin traktdre asma
tip tava lzerinde hareket eden parmaklar ile tava aralaris
bogluklara iten makinalarain lilkemiz tariminada girmesinde
yvarar vardir (gekil 11),

gekil 11, Ileri Ulkelerdeki Tavada Ekimde Uriin
Toplama Iglemi
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Trakya Bolgesinde lretimi yapilan gekirdeklik kabak,
Yunanistan mensgeyli kabak gekirdegl gikarma makinasi kulla-
narak harman yapil maktadir.Kullanilan harman makinalari yer-
1i yapamdir.Ancak bu makinalarin sayrca yetersiz yada pahala
olusu daha ¢ok sdzlegmeli kullanim seklinde kullanilmasina
neden olmaktadir.Bu makinalara hesleme,guvallama ve kurutma
dizenlerinin eklenmesi gliphesiz etkinliklerini artiracaktir.

Nitekim arastlrmada saptandigr givi hesleme fazla olur-
sa elde edilen saatlik verim artmakta,difer isletmelerin bu
makinayl kullanimina olanak taniyacak zamansal tutumu sagla-
maktadir.

Kullanilan harman makinalarinin konstrikif olarak ge-
1l igtirilmesi gerekmektedir.Ozellikle batdr ve eleklerin ya-~
pica ve devirsel ydnden yeniden diizenlenmesi gerekmektedir.
Denemelerde en ylksek verim kogulu ise batdr devrinin 525 d/d
cldugu durumda bulunmugtur,

Trakya bdlgesinde lilkemizin diger ydrelerinde oldugu
gibi kahak ¢ekirdegi harman iglemi sonunda a¢ik hava kogulun-
da ¢ogu zaman toprak ilistlinde kurutma islemine tabi tutulmak-
tadir.Bu durum sagliksiz kogulun yaninda kurutma siliresinin
uzamasina neden olmakta,insan Bigglicline gereksinimi artirmak-
tadir.Bu nedenle kabak gekirdegi kurutma dlizenler@inin gelig-
tirilip uygulamaya sokulmasi gerekmektedir.
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6. SONU

Trakya Bdlgesi Ulkemizdeki cgekirdeklik kabak liretiminin
gokca yapildiZi bdlgelerden birisidir, Bu liretim dalindada
diZer tiretim dallarindan ayrilmiyacak .:enel sorunlarla bagbaga
kalinmaktadir., Ancak iiretim alanlarinin az olugu sorunlarinin
daha gok hissedilmesini engellemektedir. Buna bafli oclarak
iiretimi daha ¢ok ekoncomik delerler yodnlend.rmektedir, DiZfer
Uretim dallarainda dncelikle aygigegi lretiminde kullanilan
mekanizasyon araglari bu lretim dalinda kullanilarak ekonomik
Uretimin yapilmasina neden olunmaktadir, Trakya BSlzesinde
ele alinan iglemlerinde lretiminde toprak igleme, ekim ve har-
man diginda mekanizasyon araglarinin kullanimi yoktur.

Gekirdeklik kabak liretiminde toprak iglemede; dipkazan+
kulakli pulluk + (kiiltlivasdr + $armik) kombikurumlar, ekimde;
pnomatik ekim makinasinin kullanima sonucu verim degerinin
en yliksek oldugu aragtirma blinyesinde diizenlenen denemelerde
bulunmugtur, Ayrica pnomatik ekim makinasi kullanildaZi durumda
miicadele diginda bakim ig¢in zaman harcanmadiZi gdrilmiigtiir,

Gekirdeklik kabak liretiminde hasat insan giliciiyle tarlada
Sbekler halinde toplanarak yapilmasinin sonucu bu konuda meka-
nizasyon araglarinin geligtirilmesi liretim alanlarinin hizla
yayginlagmasini, sonugta 6zellikle ihracata ytnelik bu bitkinin
lireticiler tarafindan tutulmasina neden olacaktir. Ayni durum
kurutma iginde gegerlidir,

Sonug olarak; Trakya yOresinde yetigtirilen g¢gekirdeklik
kabaZin mekanizasyon durumunun saptanmasina ybdnelik bu aragtir-
ma gekirdeklik kabak liretiminde Czellikle hasat ve kurutmada
mekanizasyon araglarinin uygulamaya sckulmasi verimsel artigin.
yaninda kaiiteyi arttiracak, insanlarin zorlukla yaptigi igleri
makinalarin yapmasi durumunda ise lireticilerin diger iglerinede
uygun zamani bulacaklar ve gekirdeklik kabak liretimini zevkli
ve karli uZragi haline getirecektir,
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T.0ZET

fillkemizde Szellikle Trakya Bdlgesinde yaygin ekim alan-
larina sahip bir bitki olan gekirdeklik kabak glin gegtikge eko-
nomik degere sahip olma 6zelliZini artirma yolundadir.Ancak lre-
tim yapisi incelendifinde hem birim alandan alinan lirtinlin azlig:
hemde kalitesinin iyi olmadigi goriilmektedir.Sliphesiz bu konuda
tohumluk ©zellikleri yaninda gergek anlamda mekanizasyona &dnem
verilmeyisi yada bu konudaki eksiklikler vb.konular etken olmak-

tadair.
Ote yandan bir konuda diglince ylirfitebilmek igin o konuda

durum saptamasinin yapilmasl gerekir.Buna dayanarak"Trakya Ydre-
Sinde Yetigtirilen Gekirdeklik Kabagin Mekanizasyon Durumunun
Saptanmasi" adli bu arastirma ile mevecut durum ortaya olabildi-
gince konulmaya galisilmagtar,

Bunun igin yOredeki lretim yapisi arazi g¢aligsmalaria ile
incelenirken,literatiir bilgileride gozden gegirilmigtir.Sonugta
alti tiretim sisteminin kullanildig: tespit edilmigtir.Bu liretim
sistemlerinde Ozellikle tarim makinalari igletmegiligi yoalinden
degerler ortaya konulurken,arazi galigmalarl ile Trakya yodresin-
de c¢ekirdeklik kabak liretimindeki bazi mekanizasyon degerleri
gaptanmigtir,

Gerek arazi galigmalari gerekse yapilan deneumelerde toprak
igleme ve ekim,harman igleminde tarim makinalarinin kullaniminin
yogZun olmasina kargin,hasat igleminde tamamen insan iggliciinden
yararlanildiZ: tespit edilmistir.Ayrica bakim ve harman ilgleminde
de insan gliclinden odiiylik 8lglide yararlanildig: gorilmigtir.Kurut-
mada ise doZal yolla ilkel sayilabilecek kurutma yonteminin
tercih edildigi aragtirmada saptanmigtir,

Sonug olarak;Trakya ydresinde dzellikle hasat ve kurutmda
mekanizasyon araglarinin uygulamaya sokulmasi,verimsel artigin
yaninda kaliteyi artiracak ,insanlarin zorlukla yaptigi isleri
makinalarin yapmasi durumunda ise {ireticilerin diger islerinede
uygun zamanl bulacaklar ve gekirdeklik kabak liretimini zevkli
ve kfrli uZrasi haline getirecektir.
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SUMMARY

Summer squash (Vegetable Marrow) which is grown for
it's seeds has a big growing area in this country,especially
in the '"hrace Region and its economic value is getting bvetter
day by day.When the growing conditions are checked,it can he
seen that the yield and quality are not good.lhe poor quality
of seed and lack of Mechanization are the main causes.

''o have an idea in one subject,the situation in that
subject should be determined.®hat is why "The Deftermination
of Mechanization on summer squashes grown for seed in the
‘"hrace Region" Was chosen as a research topic.

The characteristics of the production in the region
investigated by field surveys and literatu re references we-
re alsa read.As a result six production methods were found.
‘these systems were checked and the use of mechanization
were determined in the Thrace region.

According to the field surveys and experiments,culti-~
vations,sowing and threshing were made mainly by agricultu-
ral machines but harvesting was manual.'he crop was looked
after by men end some threshing was also made manually.The
primitive natural drying was preferred.

As a result,the use of agricultural machines for har-
vesti ng and drying wwill increase the yield and quality,
while the machines are doing the job which is so difficult
for men,the grower will find more time to do other jobs and
the growing of squash for seed yield will be enjoyable and

profitable business.
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GEKIRDEKLIK XABAGIN MEKANIZASYONU
ANKET FORMU
Yi1lteevoeesoeons

Ureticinin Adl SOyaG1ieesveceoeeccasosce KOVUtueeeoesoeannsonnos
Ekim Alana lececencsrscenneeese Urinii Kime verdigi:....
Gegen sene Sattigr Urlin Miktariie.eeooe. Sati1s Fiyatlieeeeseosoes
1.Toprak Isleme Zamani Toprak Islemede Kullanilan Aletler

PulluKessosooosonas S sessecsscscssssssenrsasaennssanas
Kiltivatoresieeeseas g8 s esescsostaanasrac s essssasonsas
T1TMlKeoeeeosenooana csemscessaccasasae sreseneane srecne
Digerleriseiceceess c s earees st s e eas s as st s s sae e

2.Toprak islemeden sonra araziyl 11a¢liyormMuSUNUZ:.ceecocooccscocs
3.,Ekimde hangli makinayl KullanlyOTrSUNUZ S eeeeeeoecsoscossoassnnes
4.Ekimde donlime kag gr tohum aflyorSUnNUZ:.ieeescrasocvscsocvsssee
5.Ekimde glibre KullanlyormMuUSUNUZ: eeessoososossosssssosssccssnse oo
6.Ekimi ne zaman yaDlyOTrSUNUZ.eeaeossoesosacssssetosssscossssnsoce
T.Ekimden sonra hasata kadar hangli iglemleri yaplyorsunuzZ:......
8.Bu amagla hangi makinalarl kullanlyorSUNUZ: «seeoecocssaass seee
9.Hasatl ne zaman yapPlYOTSUNUZ: ccessssoosasssescasoscsososscsssos
-10.Hasatl nasil yapPlyOrSUNUZ: ceseeecooosoosososessososcsossscscsssssas
ll.Harman iglemini nerede ve nasll yaplyoOTrSUNUZ:.esesoeesasosasee
12.Gi1karilan ¢ekirdekleri nasil KurutUyOrSUNUZ:ceseeeesasscesccas
e s et see s e reee et esnecet s sen a0 00t 00 e 0t et v et ss et s o a0 s e
13.Cekirdeklik kabak mekanizasyonunda olmasini istediginiz alet-

ler nelerdir:...........'..".l.....'l'...".'.....".l..‘...
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