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Bu aragtirmanin anket ¢alismasi ve arazi 6l¢gtimleri 1992 yilinda
Adana Ili Karatas ve Kadirli ilcelerinde, laboratuvar calismalarn ise
Cukurova Universitesi Ziraat Fakiiltesi Tannm Makinalann Béliimiinde
yurtatilmdastar.

Ulkemizdeki celtik tiretiminin %42'si Trakya Bélgesinde, %29'ti
Orta Karadeniz Boélgesinde, %9'tiCukurova Boélgesinde
kargilanmaktadir. Son yillarda cgeltik ekim alanlar1 ve tretim
miktarlarinda énemli bir degisme gértilmemektedir. Bu nedenle tiretim
i¢ pazar talebini karsilayamadigindan her yil dis alim yoluyla celtik
Uretimi karsilanmaktadir.

FAO 1988 verilerine gore dis alimimiz 91 000 ton (6denen 26 638
bin dolar) iken 1990 yilinda dig alimimiz 190 720 ton'a yukselmistir.
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Diger bir deyimle pirin¢ dis ahimimiz %109 artarken 6dedigimiz tceret
dolar bazinda %150 oranminda artis géstermigtir. Toplumumuzun piring
tiketim aliskanlhifinin giderek artmas: ile orantih olarak piring dis
alaminin artmasmdan dolayr dig ticaret agiinda da clumsuz yodnde
etkilenecegi kesindir. Digardan getirilen pirin¢ tilkemizde tretilen
piringten daha ucuza satildigindan dolay: tiiketicilerin biiytik kismm bu
pirinci almakta, tilkemizde Uretilen piring pazar bulamadifindan dolay:
ureticilerin elinde kalmakta ya da degerinin ¢ok altinda aliaa
bulmaktadir. Bu nedenle son yillarda ¢ogu tretici ¢eltik tiretiminden
vazgecmektedir.

Bu arastirmada; Cukurova Bélgesinde c¢eltik tiretimi yapan
isletmelerin ve mevcut tiretim bicimi icerisindeki her asamann tretim
maliyetinin saptanmas: ve bundan sonra yapilacak ¢alismalarda bu
boélge icin, temel verilerin elde edilmesi yaninda, bu ¢alisma ile tiretimin
¢esitli asamalarinda saptanan mekanizasyonun temel 6zelliklerinin
gelecekteki ¢alismalara y6nlendirici olmasi amaglanmigtir.

Uretim stireci icerisinde en biiyiik sorunu ekim teknigi ve hasat
olusturmaktadir. Bélgemizde celtik alanlarnmin tamaminin serpme ekim
yontemi seklinde yapilmas: ve arkasindan tohumun su ile sisirilerek
karnistirilmasi homojen olmayan bir ¢imlenmeye neden olmaktadir. Bu
durum verim agisindan ¢ok btiytik olumsuzluk yaratmanmn yannda ig
glicti ttketiminin de iki katina ¢ikmasia neden olmaktadir. Ekimin ve
hasadin tamamen elle yapilir olmasi tiretim siireci igerisinde zaman
tiketimi ve tiretim masraflarim etkileyen en 6nemli faktérlerden biri
olarak goértlmuistur.

Boélgemizde geltik tiretiminde tarimsal iglemeler igcin gerekli olan
is gtict gereksinimi 29.83 i.¢.h./da'dir. Bu is glictintin; %2.4'G toprak
islemede, %21.6's1 ekimde, %2.8'i bakim iglerinde, %17.9'G sulama
iscilifinde, %43.1'1 hasatta, %3.64'0 harmanlamada kullanmilmaktadir.
Bu durum, bélgemizdeki celtik tiretiminde toprak hazirlama disindaki
diger tretim asamalarinda mekanizasyon uygulamalarimin agirlikh
olmadigim goéstermektedir. Elle yapilan islemler hem pahal hem de
zaman alici oldugundan tretim alanlar1 bu Grtintn tretiminde aile
isletmesi 6lgeginin tamamen disina tasarak bir kag¢ tureticinin elinde
sikisip kalmigtir.
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Investigations and field measurements of this research was
carried out in Karatas and Kadirli town where are belong to Adana,
and laboratory studies in Department of Farm Machinery, Faculty of
Agriculture, University of Cukurova, Adana.

Paddy Production of Turkey are supplied from 42% by Thrace,
29% by Middle Black Sea, 9% by Cukurova region. In the Rice
Production Areas and-Yields in recent years there were no important
changes.Because of insufficient supply for inner demands, rice
requirements are supplied by importation every year.
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According to FAO data, during 1988 importation was 91.000 tons
(26.638 tousand U.S. Dollars) and during 1990 importation increase to
180.720 tons.In other words , while rice importation increase 109%, the
cost increase 150% as U.S. Dollars. Because of increasing of rice
consuming habits socially, importation increase proportionally and the
trade deficit will be affected negatively. Imported rice were sold cheaper
than local produced rice , most of the consumer prefers to buy imported
rice, local produced rice could not be sold by producers or sold cheaper
than production costs. So that most producer began to left rice
production in recent years.

The aim of this research was determining Rice Production
Managements and Costs in every stage of production way and beside
that for future research in this region to take as basis data and to direct
next research by using determined mechanization in every stage of this
production.

During production time the most important problem was found
in sowing technique and harvest. Because of using hand broadcasting
sowing technique and swelling with water and than mixing the seeds
caused no homogenous germination almost in every paddy production
areas. Beside creation more negative condition for production, labour
works demands increase about twice. Sowing and harvesting by hand
was found the most important factor that affect production cost and
time consuming during production.

Requirements of labour work for Agricultural Management in
paddy production in this region was 29.83 i.c.h./da. Labour work used
as 2.4% in tillage, 21.6% in sowing, 2.8% in care, 17.9% in irrigation,
43.1% in harvest, 3.64% in threshing. This secuation shows that there
is no use of mechanization in rice production except soil preparation in
our region. As manual applications are not only expensive but time
consuming as well the production areas to produce this product are
only being used by a few growers who are not doing a family business.
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1. Giris

1.1. Celtigin Diinya Tarimi ve Ticaretteki Yerl

Bugtin diinyanin iginde bulundugu en 6énemli sorunlardan birisi
hizli ntfus artisina karsihk aym oranda tarimsal utretimin
artinlmayisidir. Her gecen yil daha da katlanarak biiyliyen bu ugurum 2
000'li yillar da diinyamin biiytk bir kesmini yeni sorunlarla karg: kargiya
birakacaktir. Nitekim ILO'nun yaptig: bir arastirmaya gére Diinya
nifusu 2 000'li yillarda 6.257 milyara ulasacagi ve bunun %58.12'sini
Asya Ulkeleri, %14.63'nti Amerika, %13.04 Afrika, %13.66'sim1 Avrupa ve
Dogu blokunu, kalan kism ise Okyanusya Ulkelerinin olusturacagini
bildirmistir (Finassi, 1977; Giizel ve ark.; 1991).

Nifustaki bu hizhh degisim, tarimsal tretimi artirmaya dogru
zorlanmasina ragmen tretim olanaklarinin simirhligi yaninda ekonomik,
sosyal ve politik faktérler tretim artisimi, nifus artisi oraminda
gelismekte olan tdlkelerde tilke lehine cevirememistir. Bu durum
gelismeyi daha ¢ok gelismis Glkeler lehine gevirirken, gelismemis ve yan
gelismekte olan dlkelerle gelismis tlkeler arasindaki u¢urumun
bliytimesine neden olmustur. Ozellikle i¢cinde bulundugumuz cagda,
uretimde kendi kendine yeterli olmamn ve ¢agdas teknolojisini tiretim
sireci igerisinde etkin bir gekilde kullanmanin énemi her gecen giin
biraz daha 6nem kazanmaktadir. Diger bir deyimle cagdas teknolojinin
disinmeyi bile lix saydigi dinyamizda, dinyanin bir kesmi gida
maddeleri yetersizliginden aclikla kars: karsiya kalirken oransal olarak
daha az bir kesmi ise ¢ok btiytik bir liix icerisinde yasamaktadir (Giizel,
1991).

Cesitli aragtirma ve istatistiklere gére bugiin diinya nifusunun
yanisindan fazlasinin temel beslenme kaynagim piring olugturmaktadir
(Finassi, 1979; Ulger ve Pmar, 1985; Arin, 1990).

FAO 1991 w1l verilerine gére 147 340 bin ha alanda 518 416 bin
ton celtik dretilmis ve ortalama verim 3 519 kg/ha olarak
gerceklesmistir. Celtigin son yillardaki ekim alani, iiretim ve verim
durumu cizelge 1'de gésterilmigtir.



Cizelge-1'den de géraldaga gibi diinya'da son dort yil icerisinde
dretim alani ve Gretim miktannda énemli bir degisme gériilmemesine
ragmen verim 10 yillik bir peryot igerisinde 2 757 kg/ha'dan 3 519 kg/ha
yuikselmis yani %27.6'hk bir artig olmustur.

Cizelgel. Celtigin Diinya'daki Ekim Alam, Uretim ve Verim

Degerleri
™ Yillar Uretim Uretim Verim
Alam Miktan {kg/ha)
| (1000 ha) | (1000 ton)
1979- 143732 396211 2756
1981
1989 147003 | 517321 | 3519 |
1990 146985 | 523532 | 3562
1991 147340 | 518426 | 3519

FAO Aylk istatistik balteni, 1991

Celtik ekim alam, tretim miktan ve verim bakimindan diger
tahillarla karsilastinldiginda, diinyada bugdaydan sonra ikinci sirayr
almaktadir. 1991 yih verilerine gére, diinya tahil tiretiminde geltigin pay1
%27.5 dolayinda gergeklesmistir. Bu paya karsihik celtik dretiminde
kullamilan alan, toplam dretim alanimin %20.8'ni olusturmaktadir
(Cizelge2).

Cizelge 2. Dlnya'daki Baz1 Tarim Urtinlerin Ekim Alam, Uretim ve
Verim Degerleri

Ekim Uretim Verim
Alam % {1000 ton) | % (kg/ha)
{1000 ha)

Dunya | 708007 | 100 1880894 | 100
Bugday [ 225010 | 31.8 552810 | 29.4 | 2657 |
Celtik | 147340 208 | 518426 | 27.5 | 3514
Misir 131327 | 185 473488 | 25.1 | 3605
Arpa 76459 10.8 168127 89 | 1991

Sorgum| 45935 | 6.5 59895 | 3.1 | 1304
Dan 37273 | 5.3 29573 15 | 793 |
Yulal 21003 3.0 34263 1.8 | 1631
Cavdar | 13817 2.0 27648 1.4 | 2001

FAO Quarterly Bulletin of Statistics, 1992
Ekim alam, dretim miktan ve verim bakimindan geltigin kitalara
gore dagilimi ise cizelge 3'te verilmistir. Cizelgeden de gorilecegi gibi
1991 yili verilerine goére, tretim bakimindan Dunya duretiminin
%90'mindan fazlasim gergeklestiren Asya kitasi ilk sirada yer almaktadir.



Aynm1 kitada yer alan Hindistan ve Cin bu duretimin %57'sini
gergeklestirmektedir. Yine aym yilin verilerine gore verim acgisinda ilk
siray1 8 127 kg/ha'la Okyanusya, ikinci siray1 5691 kg/ha'la Avrupa,
dgtncu siray1 5 129 kg/ha'la K.Amerika yer almaktadar.

Asya, Afrika ve G.Amerika verim bakimindan, Avrupa ve
Okyanusya'min ulagtigs verim diizeyinden 6nemli derecede dagtktir. Bu
durum Asya, Afrika ve G.Amerika'da Gretimin insan el emegine dayali
klasik metodlarla yapildiim1 gostermektedir. Ozellikle bu tip tlkelerde
toprak ve sosyal kosullarin celtik mekanizasyonuna yoénelik yontem ve
aragtirma c¢aligmalarimin B.Avrupa ulkelerinden ¢ok farkli oldugunu
gostermektedir. Avrupa, Okyanusya ve K.Amerika'da ise bunun aksine
sinirli olan tretim alanmina karsilik ytiksek verim elde etmek ic¢in son
derece gelismis tarimsal Uretim teknolojileri (hastalik ve zararhlarla
mucadele, mekanizasyon, uygun sulama sistemi, ytksek verimli
cesitlerin kullanimi gibreleme v.b) yogun bir sekilde kullanildig:
bildirilmektedir.

FAO 1991 yih verilerine gére, Diinyamin en buytik celtik tGreticisi
tilkelerin basinda Hindistan, Cin, Banglades, Endonezya, Tayland
Brezilya, ABD yer almaktadir. Verim agisindan ise; ilk siray1 8 843 kg/ha
ile Avustralya, ikinci siray1 7 279 kg/ha ile Misir, tigtinct siray1 6 295
kg/ha ile ABD, Japonya ise 6238kg/ha'la dérdinci sirayida yer
almaktadir. Tirkiye ise Asya kitasinda yer alan geltik tGreticisi tilkeler
arasinda 4 700 kg/ha'la altinca sirada bulunmaktadir. Diinya ortalama
verimi ile karsilagtinlacak olursak Avustralya yaklasik olarak Dinya
ortalamasindan 2.51 kat, Misir 2.07 kat ve ABD 1,8 kat, Japonya'min 1.8
kat Cin'in 1.6 kat daha fazla verim aldifi gdrilmektedir. Uretim
acisindan ise % 36.2 ile ilk siray1 Cin, % 21.4 ile lkinci siray
Hindistan, % 8.5 ile G¢linct siray1 Endonezya almaktadir. FAO, 1990
yili verilerine gére Turkiye verim ag¢isinda Diinya ortalamasindan 1.32
kat fazladir. Uretim agisindan ise Diinya tiretiminin ancak % 0.045 'ini
karsihiyabilmektedir.
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Diinya'da tretilen cgeltik islendikten sonra yaklasik %90'n1 insan
beslenmesinde, geriye kalan %10'u farkh alanlarda tiketilmektedir.
Bunun %1 hayvan beslenmesinde, %3.5 tohumluk, %1.5 endistriyel
alanda tiketilmekte ve %4.5 ise kayip olmaktadir. Dinya tretilen
celtigin %91'lik kism Asya tulkeleri tarafindan, geriye kalan %9'u diger
tlkelerde ttketilmektedir (Finassi, 1979)

Diger yandan uluslararas: pazar piyasasinda 1990 yih piring
disalimi ve digsatimi yapan tlkeler cizelge 4 ve cizelge 5 'te
gorilmektedir.

Cizelge 4'ten de gorilecegi gibi en fazla geltik dis alimi yapan
dlkeler Iran, Irak, Suudi Arabistan, Peru, Filipinler, Banglades, Brezilya,
Senegal, Nijerya, Malezya, Fransa, Hollanda ve Turkiye'dir. Pakistan,
Tayland, Vietnam gibi tlkeler, FAO 1990 yii rakamlarina gére disalim
yapmayan tlkeler arasinda géztkmektedir. Yine aym yil verilerine gore
dinya disaliminda dolasan ¢eltik miktan 12.2 milyon tondur. Bunun
%41.5'i Asya ve %15.9 Avrupa tlkeleri tarafindan alindig: gériilmektedir.
Diger bir deyimle diinya'min en biiytik Ureticisi olan Asya tilkeleri aym
zamanda dinya‘'nin en buiytik pazan olarak géztikmektedir (Gtizel, 1991).

Cizelge 4. Celtigin Disaliminin Ulkelere Gére Dagilim ( 10 ton )

[ULKELER | 1088 | 1980 | 1090 |ULKELER | 1088 | 1989 | 1990

AFRIKA 261275 | 326929 |288339 |K.AMERIK | 70391 98699 99293
Cote Divo. | 21250 37000* | 27000* | Kanada 14227 14676 15997

Nijerya 20000* | 20000* | 25000 | Kuba 20108 | 24216 | 23500*
Senegal | 30980 | 34176 | 35700 | Meksika 90 | 18248 15100 |
G.Afrika | 25346 | 30169 | 31200 [ABD 12152 127561 | 14827 |
ASYA 518616 | 649517 | 607538 | AVRUPA | 181763 | 205357 | 195220 |
Cin 31409 | 120613 6253 |BelLuks. | 20765 | 28045 | 20662

[Hong Kon. | 36364 | 40668 | 37408 | Fransa 29740 | 29782 | 26562 |
Hindistan | 52149 | 54450 | 30000 | B.Almany | 20631 | 20360 | 22700
Endonezy | 3273 26832 4958 Hollanda | 19226 16852 23159

Trak 60300 | 54200 | 34000 |[Ispanya | 5293 | 20242 15281 |
fran 20916 | 70000* | 61000* | Ingiltere 24734 | 26071 25844
Kuveyt 6026 | 11688 | 50000 |G.AMERL | 25559 | 43962 | 77729 |
Malaysia | 28388 | 36747 | 32980 | Brezilya 10838 | 16018 | 40363
Filipinler | 11919 19518 50273 | Peru 1721 | 20838 | 31026
S.Arabista | 36269 | 25022 | 40000° |Ok. Ulkele | 22085 | 23446 | 23116 |
Tiirkiye o111 | 22090 18072 [S.S.CB 49838 | 63950 | 31980
Urdiin ~ 7672 3909 12055

Bangades | 67393 6200 | 32400 |DUNYA | 1129518 | 1411860 | 1223213 |
FAO Trade Yearbook ,1990




Cizelge 5. Celtigin Digsatmimn Ulkelere Gére Dagihmu ( 10 ton )

ULKELER 1988 1989 1990 | ULKELER 1988 1989 1990

p—

[AFRIKA | 8666 | 3987 9400 |AVRUPA | 94808 | 106992 | 108700 |
Misir 7135 | 3291 8200* | Bel-Luk. 11710 | 13448 | 12370
Malazya 427 331 | 1200° | Fransa 3135 | 5790 | 4383
K AMERIKA | 22586 | 307038 | 248004 |Almanya | 3501 3190 | 3108
ABD 225075 | 306110 | 247395 | ltalya 50984 | 51543 | 65769 |
ASYA 807690 | 1003106 | 768309 | Hollanda | 8660 9101 8746
Cin 80225 | 38349 | 40538 |Ispanya 11926 | 17971 | 17806

Pakistan 121020 | 85432 74389 | G.AMERIC | 47994 56581 59530

Hindistan | 34956 | 42170 | 52700 |Arfantin 4386 9720 7532 |

Endonez | ------ 10549 191 | Brezilya 2551 956 SOOF |
Myanmar 4780 | 16820 | 21360 | Kolombiya 2 3399 | 5476 |
[ Tayland 526701 | 631141 | 401708 |Fr.Guyana | 478 778 | 2485
[Vietnam 9120 | 142020 | 150000 | Guyana 5600 4058 5090

Turkiye 12 4 117 | Surinam 7706 8509 8570° |
BArap Em. | 7027 | 20339 | 14000F | Urugay 27270 | 26647 | 29043

[Ok. Ulkelerl | 26823 | 33932 | 17790 |S.S.C.B. 2249 6118 | 15140 |

Avustralya | 20748 | 33932 17769 | DUNYA 1217813 | 1617754 | 1216881
FAO Trade Yearbook, 1990

Kuzey Amerika ve Avrupa kitas: tilkeleri Asya ve Afrika kitasi
ulkelerine gore dis aliminin diastk olmasi; bu ilkelerin endistriyel
olarak gelismis olmalan yamnda piring tiiketim ahskanlhklanimn fazla
olmadig: ve piring tiiketimi yerine protein bakimindan zengin olan besin
maddelerini tercih ettigi gézlenmektedir.

Cizelge 5 te gorilduga gibi diinya celtik tretiminin %92'sini
gerceklestiren Asya kitas1 %62'lik digsatim pay ile ilk sirada yer alirken
K.Amerika %20.4'le ikinci sirada, Avrupa %8.9'la Gi¢clincti sirada yer
almaktadir. Ulkeler bazinda ise, Hindistan, Cin, Urugay, Pakistan, ABD,
Italya, Tayland, Vietnam baghca piring saticis1 tilkelerdir (FAO, 1990).

Digsatim paylan acisindan ise Diinya'da ilk sirayr %33'le Tayland,
ikinci siray1 %20.3'le ABD ve tgilincd swradi %12.3'le Vietnam yer
almaktadir (FAO, 1900).

Bu durum Avrupa ve K.Amerika kitasinda yer alan tlkelerin
digsatim paylarinin tretimlerine goére ytiksek olmasi bu tilkelerin asya
tlkelerinden celtik digalimi yaptigim1 géstermektedir. Bunun en biiyik
nedeni sahip olduklar1 modern teknoloji ile celtigi isleyerek, ihtiyac
fazlasim aymu tlkelere geri satmaktalardir.



Sonug olarak, gerek kisi bagina tiketim gerekse toplam uretimin
tiketiminde Asya tlkeleri ilk sirada yer aldig: géziGkmektedir. Asya
ulkelerinde toprak, iklim, sosyal, toplumsal kosullarin farkhihig: celtik
tannminda uygulanan yéntem ve ekipmanlarin se¢ciminde son derece etkili
oldugunu ortaya ¢ikarmaktadir.

1.2. Qeltigin Tiirkiye Tarmmi ve Ticaretteki Yesl

Celtigin orijini Gtineydogu Asya'dir. Yazih kaynaklara gore
M.0.3000 yillarindan bu yana kiltiiri yapilmaktadir. Tirkiye'ye girisi ise
yeni olup 500 y1l 6nce Siiriye tlizerinden geldigi tahmin edilmektedir.
Yazihi kaynaklara gore Filibe'den Tosya'ya ¢eltik tohumunun getirildigi ve
yetistirilmeye baglandig: bildirilmektedir (Jlger,1992).

Ulkemizde bugin 40'dan fazla ilde celtik tarim1 yapilmaktadir.
Buna ragmen son 20-25 yildir ekim alaninda 6nemli bir artis olmamistir.
DIE 1972-1989 yih verilerine gére Tirkiye'de celtik ekim alar 51-75 bin
hektar, tretimi 122-198 bin ton piring ve verimi ise 2 390-3 000 kg/ha
arasinda degismektedir (Cizelge 6).

Cizelge 6. Turkiye'de Yillara Gére Celtik Ekim Alani, Uretim

Miktan ve Verim Degerleri

Yil Ekim | Celtik Verim
Alam (ha) | Uretimi (ton) | kg/ha
1028 15200 20600 1360
1938 20500 46310 2260
1948 25656 59700 2330
1958 59000 119000 2020
1968 45000 123000 2730
[1972 ~ 51000 122000 2390
1978 70000 190000 2710 |
1082 77350 210000 ~ 2720 |
(1987 53000 165000 3113
1938 51000 160000 3140
1989 66000 198000 3000

DIE Tarumsal Yap1 ve Uretim, 1989

Bununla birlikte bu tretim i¢ pazar talebini karsilayamadigindan
ihtiya¢ duyulan miktar her yi1l dis alim yoluyla kapatilmaktadir. Dig
alima &denen uceret, tilkemiz icerisindeki enflasyon ytiksekligi nedeniyle
dig ticaret dengesinde biiytik yaralar agmaktadir. Ornegin FAO



degerlerine gore 1988 yilinda 26 638 bin dolar olan dig aim 1990 yilinda
66 577 bin dolara ytiksetilmistir. Diger bir deyimle 1988 yilinda 91 000
ton olan geltik dig alimimiz %109 artarken (190 720 ton'a ulasirken)
6dedigimiz tGcret dolar bazinda %150 oraninda artis gdéstermistir.
Gelecek yillarda ise toplumumuzun tiiketim aligkanhg dikkate alinirsa
bu durum dis ticaret dengesinde daha da biiytik agiklar yaratacag:
yadsmamaz.

Ulkemizde celtifin tGretiminde ydnelik bir ¢ok arastirma
yapilmasina ragmen yetistirme teknigi, sulama suyunun saglanmasinda
ve dagiilmasindaki zorluklar ve bir takim yasal zorunluklarin yamnda
mekanizasyonuna ydnelik ¢6zim bulunamams olmasi ve bu tirtinde
gerek ekim alani gerekse tretimde istenilen diizeye ulagmada en biyik
neden olarak gértilmektedir (Arn, 1990; Giizel ve ark.,1991).

Yetistirme teknigi igerisinde ise en biiytik dar bogaz1 ekim ve hasat
olusturmaktadir. Ozellikle bélgemizde celtik alanlarinin tamaminin
serpme ekim olarak yapilmasi ve arkasindan tavalar olusturularak su ile
sigirilerek kanstinlmas: ¢ok kéti bir ¢imlenmeye neden olmaktadir. Bu
durum verim agisindan ¢ok biiytik bir olumsuzluk yaratmanin yaninda is
guci tiketiminin de iki katina ¢itkmasina neden olmaktadir. Hasatin
tamaminin ig ghctine dayal: yapilir olmasi, tretim streci igcerisinde
zaman tiketimi ve Gretim masraflarimi etkileyen en 6nemli faktérlerden
biri olarak géralmdastur.

Cizelge 7'de gorilecegi gibi Turkiye'nin en ¢ok celtik treten iller
arasinda ilk siray1 76 696 ton ile Edirne, ikinci siray1 28 139 ton ile
Samsun, ti¢lincii siray1 20 153 ton ile Corum, dérdiinci siray1 10 360
ton ile Adana almaktadir. Verim agisinda ilk sirayr 3 664 kg/ha ile
Canakkale, ikinci siray1 3 594 kg/ha ile Tekirdag, ti¢tincii siray1 3 585
kg/ha ile Balikesir almaktadir. lllere gére celtigin ekim alami, tiretim ve
verimi gdsterilmistir (Cizelge 7).



Cizelge 7: fllere Gore Celtigin Ekim Alarm, Uretimi ve Verim

DIE Tarimsal Yap: ve Uretim 1989

_____Degerlerd. _
ller Ekim | Uretim | Verim | Iller Ekim | Uretim | Verim

Alam Ton kg/ha Alam Ton kg/ha

(ha) | (Piring) (ha) (Piring)
Adana 2901 | 10360 | 3464 |Adiyaman 122 291 2385 |
Amasya 650 1914 2045 |Ankara 897 2110 2352
Antalya 327 1150 3517 [Artvin 617 2683 | 2683 |
Balikesir | 1910 6847 3585 [ Bingsl 204 393 1926
Bitlis 63 148 2349 | Bolu 687 1713 2493
Bursa 554 1978 | 3570 |C.Kale 887 | 3250 3664
Cankin 117 290 2479 | Co ~ 5024 | 20153 3402
D.Balar 1255 2323 1851 |[Edirne 24957 | 76696 3073
Elazig 88 202 2205 | Eskisehir 27 53 1963 |
G.Antep 23 68 2057 | Hakkarl 202 344 1178 |
Hatay 80 261 3263 | Icel 2357 5451 2313
Istanbul 400 953 2383 |Kastamon | 2303 6802 2054
Karklarel 719 2232 3104 | Malatya 80 187 2338
Manisa 144 301 2715 |KMaras 505 031 1844
Mardin 302 | 714 2364 | Samsun 10640 | 28139 2645 |
Siirt 336 | 738 2196 | Sinop 12656 3549 3549
Tekirdag | 1921 6904 3504 [S.Urfa 402 596 1483
Zongulda 39 o1 2333 | Kinkkale 18 54 3000

Toplam 66000 [ 198000 3000

Ulkemizin en ¢ok triketilen tarimsal Griinlerden birisi olan piringin
toplam tahil Gretimi bakimindan Dinya'da bugdaydan sonra ikinci
oldugu halde, Tiirkiye'de ancak altinci sirada yer almaktadir. Tahillarin
ekilis ve Gretimdeki % dagihmlan ¢izelge 8'de verilmistir.

Cizelge 8. Tahillarin Ekilis ve Uretimdeki Oransal Dagihm

Tahillar Ekilis (% ) Uretim (% )
Bugday 68.92 64.42
Arpa 24.43 24.24
Misir 3.75 6.97
Yulat 0.99 0.89
Cavdar 1.15 0.79
Celtik 0.38 0.45
Digerleri 0.38 2.24

DIE Tarimsal Yap: ve Uretim 1989

Celtik dretiminin bdélgelere goére dagilimi ise, ¢izelge 8'de
verilmigtir. Cizelgeye gdre, Marmara bélgesi gerek ekim alam, gerekse
uretim bakimindan ttim bélgeler igcerisinde ilk sirayr almaktadir. Verim
bakimindan ise Ege bdlgesi 3566 kg/ha'la ilk sirada yer almaktadir.
Celtik tretiminin bélgelere gore dagihim ve % paylan cizelge 9'da
gortlmektedir.
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Cizelge 9. Celtik Uretiminin Bolgelere Gore Dagilim ve % Paylan

Bolgeler [ Ekim Alagxﬁla) Uretim (Ton) | Verim (kg/ha | %

Orta-Kuzey 2670 24373 3178 12.3
Ege 2941 10488 3566 5.2
Marmara 28551 88763 3109 448
Akdeniz 6283 18221 2900 0.2
[Kuzey-Dogu 230 617 2683 0.3
Giliney-Dogu 2854 ~ 5256 1842 43
Karadeniz 16531 47688 2683 24.0
Orta-Dogu 940 2594 2760 1.3
Orta-Giiney .

DIE Tarimsal Yap: ve Uretim, 1989

Ttm Dinya'da oldugu gibi, tilkemizde de izlenen ekonomik ve
siyasi politika &6zellikle tanimsal trinlerde, potansiyeli var olan tanmsal
urtnlerin Gretiminden tiketimine kadar gecen tiim asamalan ttiketici
lehine ¢evirmektir. Aksi taktirde ¢ogu Orta Asya tilkeleri gibi hem en
biytk tretici hemde aym: Gritintin en biytik digalimcis: olmak durumuyla
karg1 karsiya kalabiliriz. Nitekim geltik yetigtirmeye uygun olmayan ¢ogu
Avrupa tlkeleri en fazla geltik digsatimi yapan dlkelerin basinda
gelmektedir. Bu durum dretim streci igerisinde gerek emek, gerekse
sermaye tasarrufu saglayan teknolojileri ikame edemeyen ftilkelerin her
an kars: karsiya kalacag: bir durum olarak goziikmektedir. Nitekim son
yillarda tlkemizde ki pirin¢g disgalim yoluyla tilkemize giren piringe goére
c¢ok pahali hale geldigi i¢in bu tirtintin tretiminden ¢ogu fireticiler vaz
gecmeyle kars: karsiya birakilmistir. Tim bu olumsuzluklar dikkate
alarak; bu c¢alismada Cukurova Boélgesinde celtik tretimi yapan
isletmelerin Gretim bi¢imlerinin belirlenmesi ve mevcut dGretim bicimi
icerisindeki her agamann tretim mali}mtinin saptanmasi amag¢lanmsgtir.
Bu amagla bdlgemizi karekterize edecek ve mevcut durumu ortaya
konacak bir anket ¢alisma yapilmig ancak bu anket calismasinda
karsilasilabilecek subjectif yamtlarin elemine edilmesi amaciyla aym
bélgeden seg¢ilen 1i¢ kbyde 6zellikle hasat déneminde yapilan iglemler icin
dogrudan ©6l¢tim yapilmas: tercih edilmistir. Gerek anket gerekse
dogrudan yapilan Sl¢timlerle su anda ytiritilen "Geltik Uretimi" 8zl bir
sekilde verilmeye c¢ahisilmistir. Bundan sonraki yapilacak caligmalarda
bu bédlge i¢in, bu verilerin temel olmas1 yaninda bu ¢alisma ile Gretimin
cesitli asamalarinda mekanizasyona yonelik saptanan pik noktalar
gelecekte mekanizasyona yo6nelik calismalari yonlendirici olmasi
amagclanmistir.
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2. ONCEKI CALISMALAR

Konu hakkinda yapilan ¢aligmalar tarih sirasina gére asagida
verilmistir.

KOGA (1977), " Japonya'da hasat sonrasi g¢eltik kayiplan" isimli
cahsmasinda celtik ekim alam 2.7 milyon ha, tiretim 15 milyon ton ve 3
milyon c¢eltik isletmesinin bulundugunu bildirmigtir. Ayrica 1975 yilinda
kisi bagina piring¢ tiketimi 88 kg/yil oldugu ve celtigin agirhkh olarak
fideden dikimle gergeklestigini vurgulamistir. Ekilen c¢eltigin % 85'i
makina ile % 15'i elle hasat yapildig: bildirmigtir. Toplam ekili alandaki
makinal hasadin etkinligi asagidaki gekilde belirlemistir;

Hasat %

Elle % 15
Biger-baglar (1.3 milyon makina) % 51
Kictik bigerdéver (0.34 milyon makina) % 34
Bigerddver (2000 tane) % 1
Japonya'da hasat ve sonra ki kayiplar;
1-hasat kayiplan %

Elle bicme 2-3

Bige-baglar 1.0

Kiigtik bicerdover 1-2

Biiytik bigerddver 5
2. Tagima kayiplan

( ihmal edilmektedir)
3. Harmanlama kayiplan 0.8-2.4 (yaklagik % 1'dir.)
4. Kurutma kayiplan ( ihmal edilmektedir)
5. Kabuk soyma 0.2-0.3
6. Parlatma 0.3
7. Ahm satimda 0.1
8. Piringin degerlerdirilmesinde 0.3
9. Parekende satiglarda 0.1
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Toplam kayiplar % 5'1 gecmemektedir. Bu kayiplar iki kisimda
toplamistir. 1. tGretimdeki kayiplar % 4'tir. 2. ise pazarlama ve diger
islemlerdeki toplam kayip % 1 oldugu saptanmustir. Ayrica bu tilkede
celtik mekanizasyonunda toplam bicer-baglar sayisinin 1975'te 1300000
tane, parsel bigcerddverinin 340000 tane ve celtik bicerdéverinin 2000
tane oldugunu bildirilmigtir.

KUDO (1977), "Japonya'da ¢eltik modelleri maliyet islemi" isimli
calismasinda ig¢i tcretlerinin ytiksekligi isglici bulma zorlugu ve geltik
yetistiren aile isletmelerinde iggicltinG azaltmak icin arastirmanin
yapildigim1 vurgulamigtir. Aragtirma 1973 - 1975 yillarinda
yariatalmastir.1973 yilinda bigerbaglar sayisinin 45 ulagtigim ve
bicerddverin (¢ift siraly) ise 1972 yilinda celtik tannmina girdigini
belirtmistir. 160 c¢eltik isletmesinde yaklasik 18 hasat ydntemi
saptandigim1 ve bu calismada 3 asamaya indirgenerek verdiklerini
bildirmistir. 1. asama bicerbaglar ile hasat, sabit harmanlama, ktigiik
kurutucuda kurutma, kabuk soyma islemlerinden olusmaktadir.
Isletmeler 1 ha'dan biytik, ortalama isletme buytklagia 2.18 ha ve
isgict gereksinimi (harmanlama harig) 27 i.¢c.h./ha'dir. 2. asama orak
ile bicme, sabit harmanlama, kig¢ik kurutucuda kurutma, kabuk soyma
islemlerinden olusmaktadir. isletmeler 1 ha'dan kii¢iik , ortalama
isletme bGyukliga 0.41 ha ve igglici gereksinimi 154 i.¢c.h./ha'dir.
3.agama bicerddver (cift siral) ile hasat, biytik sabit kurutucuda
kurutma, btiytik kabuk soyucuda soyma islemlerinden olusmaktadir.
Isletmeler 1.3 ha'dan biiyiik, ortalama isletme buyukligia 4.08 ha ve
isgticti gereksinimi 57 i.¢.h./ha oldugunu saptamistir. Hasat kaybimn ¢
yontemde yaklasik olarak aym oldugunu belirtmiglerdir. Calismada
metabolik olarak yorgunluk derecesi saat basina; bicerdéver ile bicmede
%1.6, bicerbaglarda %2.1 ve elle bicmede %4.4 olarak saptamislardir.
Sonug olarak Japonya'da bicerbaglar ¢ok yaygin olmasina ragmen tahil
bigerddverlerinin etkinligi nedeniyle son yillarda geltik tarnminda hizla
yaygmlastigs vurgulanmsgtir.

IFTIKKAR (1977), " Bangades i¢in uygun celtik aretim teknolojisi"
isimli calismasinda Bangades'te yasayan 74 milyon insanin %90 kirsal
alanda yagsadigim1 ve bunun %75'inin tarimla ugrastigini bildirmigtir.
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Tanm ulusal Gretimin %55'1 ve bunun ise %80 ¢eltik olusturdugunu
belirtmigtir. Ekilebilir arazi 12.5 milyon ha ve bunun 1/3'tinde g¢eltik
ckilmektedir. Celtik tarimi yapan 399 adet aile igletmesi bulunmaktadir.
Celtik tarnminda geleneksel yontem ile toprak islemede traktdr
kullanildigi zaman tarimsal iglemlerin iggiciG gereksinimlerini
kargsilagtirmigtir. Sonucta geleneksel yb6ntemde toplam iggilica
gereksinimi 123 i.¢c.h./ha iken toprak islemede traktér kullanilginda
113.5 i.¢.h./ha oldugunu saptamistir.

BALE (1978), "Bangadeste hasat sonrasi geltik kayiplar1" isimli
calismalarinda Bangades'te ¢eltik hasaddan-pazarda satigsa kadar olan
her agamadaki kayiplan araghirmigtir. Bu dénemdeki toplam kabin %8-
%22 arasinda degistigi ve kayiplanin daha ¢ok harmanlama, kurutma,
dagitim ve depolamada meydanan geldigini saptamistir. Aym
arastinicilarin baz1 Asya tlkelerinde ki yaptiklann ¢alhigmalarda hasat
sonras1 kayiplarin Hindistan'da Gretim déneminde %15, pazarlama
asamasinda %8, Endonezya'da ise tiretim asamasinda %10 oldugunu
vurgulamistir. Bunlarin yaminda benzer durum Japonya'da tretimden
pazardaki satisa kadar %5 oldugunu belirtmistir. Ayrica kayiplan
azaltmak i¢in mevcut pedallh harman makinalann ve Bangades kogullan
icin diastk maliyetli kuruya ekim makinalarin gelistirilmesi
onerilmektedir.

SARKER ve ark., (1981), Banglades'te geleneksel ve mekanize
olmusg ¢eltik tarimimmin enerji girdi-cikti iliskisinin degerlendirilmesine
yonelik calismalarinda tarimsal iglemlerin gelenekselligi vurgulanmig ve
kismi mekanizasyonun kendi dlkelerd i¢in uygun oldugunu bildirilmigtir.
Yapilan ¢alismada 4 benzer 6zelliklere sahip alanda iki parca geleneksel
yontemle diger iki parca ise secilmis mekanizasyon araglariyla islem
yapilmistir. Sonug¢ olarak mekanize edilmis sistemde % 5 'den daha az
bir enerji girisi fazlahlg bulunmustur. Enerji c¢iktilar1 agisinda
kargilagtindig: zaman mekanize olmus sistemin enerji ciktisi geleneksel
sisteme gére % 25 daha fazla bulunmustur. Diger 6nemli bir nokta
gelisme mekanize edilmis sistemin enerji girdisi toprak islemede
geleneksel yonteme gore daha diistik oldugunu belirtmisgtir.
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PHILLIPS ve ark., (1981), "Celtik tiretiminde hasat ve hasat sonrasi
kayiplan" isimli ¢alismalarinin birinci bélimiinde hasat sanrasi
kayiplan iki agamada degerlendirilmigtir;

1-Tarlada meydana gelen kayiplar
2- Tarla disindaki islemlerde meydana gelen kayiplar.

Arastirmanin birinci agamasinda meydana gelen kayiplar; hasat 6ncesi,
hasat, el isciligi ve harmanlama iglemlerinde olustugu bildirmigtir.
Konuyla {lgili bir ¢izit olusturarak kayiplarin modelleri yapilmigtir.
Sonug¢ olarak Sri-lanka kosullarinda Grinin nem icerigi azaldikca
hasatta kayip % 24, normal hasat zamanindan 16 gtin sonra % 50
civarinda bulunmustur. Bu degisim cesit 6zelligine bagh oldugu
bildirilmistir. Ancak Grtintn zedelenmesi, kirilmasi hasat déneminin
gecikmesine bagh olarak lineer olarak arttigl vurgulanmigtir. Ayrica kusg
ve kemirici zaralilannin hasat éncesi artbigini ve bu artisin hasat aninda
da lineer olarak devam ettigini vurgulanmigtir. Harmanlama kayiplarimin
daha ¢ok kirik tane geklinde goriildiigtint belirtilmigtir.

SAMAJPATI ve ark., (1981), "Banglades'te Celtik hasad sonrasi
teknolojisi” isimli ¢aligmalarinda ntfusun buiytik bir kisminin temel
gidasmin geltik oldugu ancak hasat sonrasi bu triinde kaybin % 22
civarinda oldugu vurgulanmigtir. Verimin diinya ortalamasina gére ¢ok
dasitk oldugu (1500kg/ha) bildirilmistir.Hasat sonras: islemleri hasatla
birlikte ele alan arastiricilar hasatin Bangladeste elle ve tirpanla
yapildigini ve hasat tarihinin belirlenmesinin tamamen tretici
deneyimine bagh oldugu bildirilmigtir. Harmanlama isleminin hasattan
10-15 giin sonra yapildigi bu siireden sonra c¢eltigin yigin halinde
bekletilmesinin kayiplara ve wyiginda i1sinmaya neden oldugu
bildirilmigtir. Genelde mekanik bir harmanlayicimin kullamldigi daha
cok pedalla cevrilen harmanlayicilarimin kullamildigy bildirilmigtir.
Arastiricilar baz1 Asya tlkeleri icin hasat sonu kayiplari sdyle
6zetlemislerdir; Hindistan %15, Endonazya % 10, Japanya % 5
oldugunu bildirmisglerdir.
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ACIKGOZ (1982), "Tirkiye'de celtik tariminda Griin kaybi" isimli
caligmasinda celtik hasadinda meydana gelen kayiplan iki grup altinda
toplanmigtir. Bunlardan birincisi hasat 6ncesi meydana gelen kayiplar;
bu kayiplar cesit se¢imi, yabanci otla micadele, hastahk tesbitinde
isabetsiz se¢im ve kug zararhlan olarak belirtilerek bunlarin meydana
getirdigi kayiplar tzerinde durulmustur. Hasat ve hasat sonrasi
kayiplan ise; harmanlama, fabrikada isleme ve tagmmadan kaynaklanan
kayiplar olarak bildirilmigstir. Bu kayiplari, hasat zamammn sec¢imi,
hasat sekli, tarla ig¢iligi, yiginlardaki kus-fare zaran ve yiginlardaki
kizigmadan meydana gelen =zararlar1i hasat kayb1 olarak
degerlendirmigtir. Yapilan calismada olgunlasma déneminden bir hafta
6nce yapilan hasatta tane kayb: % 1 iken olgunlasmada % 2,
olgunluktan bir hafta sonra % 6, iki hafta sonra % 9 oldugu
bildirilmigtir. Kurutma i¢in erken tane dékmeyen cesitlerle tarlada 6n
kurutma yapilmasinin olasi oldugu vurgulanmistir. Fabrikasyonda
meydana gelen kayiplan ise iki asamada degerlendiren arastirici soyma
ve parlatmanin bizim tlkemizde ayn ayn meydana geldigini vurgulammg
ve soymanin lastik kaplanmig silindirlerle yapildigim1 ve bundan
kayiplann ytiksek oldugu bildirilmistir. Diger kaybin ise, tlkemizde
celtigin hentiz fabrikasyon oncesi yiiksek sicaklikta nemlendirilip
kurutma isleminin (parboling) yapilmadig: icin meydana geldigini

vurgulanmstir.

HUSSAIN (1982), Malezya'da toplam tarim alam 28.24 milyon da
ve bunun % 14.4'lik bdéliminde (4.12 milyon da) celtik tarim
yapildigin1 bildirmistir. Celtik dretiminde toprak isleme disindaki
tarimsal islemler de is glicti gereksinimi fazla oldugunu belirtmigtir
(Cizelge:10) .

Cizelge 10. Celtik Uretiminde isgiicti Dagihm %

Tarmnsal Islemler Disandan Alle Iggticia
Duyulan (%) | Gereksinimi (%)

[ Toprak Hazirhg: (Pullukla 19.6 80.4
Stiriimiin Disinda)

Dikim 92.3 7.7
 Yabanci Ot 19.9 80.1
Zararh Kontrolu 5.1 94.9
Hasat ve Harmanlama 89.8 10.2
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Aragtinial i ghcti gereksinimini azaltmak icin mekanizasyon
zincirinin kurulmasinin zorunlu oldugunu vurgulamigtir. Celtik
tariminda makina kullamm etkinliginin bir ama¢ oldugu, ancak bu
kullanimda Malezya'da ki kticik ciftcilerin yapisina uygun olmasi,
yamnda kullamlan makinalarn tamir bakimimnin kolay olmasi, makina
maliyeti ciftcilerin alim glicline uygun olmasi, makina ciftcilerin net
gelirlerini artirmas: gibi faktdrlerin yaninda iklim ve ¢aligma sartlan
dikkate alinarak bir tasanmin yapilmasim 6nerilmektedir.

ULGER (1983), "Tannm makinalarn ilkeleri ve projeleme esaslan"
isimli kitabinda ¢eltik harmaminda harmanlama ilkesi, basakh saplarin
donen bir batér ve sabit bir kontrbatér arasinda ufalanarak tanelerin
sap veya samanlarindan ayrilmas: ilkesine dayanmaktadir. Celtigin
harmaninda parmakli batér ve kontrbatér kullanilmaktadir. Bu tip
batdr-kontrbatdr sisteminde parmaklar, dénme yoniintin ters tarafindan
hafifce kemerlenmis ve esit arahklh latalar tizerine civata ile baglanmus

celik pargalar olup, harmanlama islemi bir taraga benzemekte oldugunu
bildirmistir.

JATIDRA ve ark.,(1984), Banglades'te bugday ve celtikte temel bir
beslenme maddesi oldugu vurgulandiktan sonra yapilan g¢alismalar
6zetlenmigtir. Bu 6zetlere gére uretilen geltik miktarnimin % 25 'nin kayip
oldugu vurgulanmistir. Bu kayiplarin nedenleri ve miktarlarimin ise
gOyle siralamislardir;

Toplam Gretimin %' si

-Hasatta gecikmeyle meydana gelen kayiplar 17-25
-Harmanlama, temizleme ve kurutma Kayiplar 4-6
-Depolama kayiplari 5-8

Olarak vurgulanmustir.
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PINAR (1984), "Celtik tariminda mekanizasyon olanaklan tizerie
bir aragtirma " isimli caligmasinda bicerddverle yapilacak celtik
hasadinda, dncelikle g¢eltik tavalanmin makinah hasada uygun olarak
dizenlenmesi, bigerdéverlerin tarlada kolaylikla hareket edebilmesi ve en
az arin kayb: i¢in tavalann uygun genislikte ve uzunlukta olmasi
gerekmektedir. Bunun yamsira, hasat sirasinda bigerddverlerin
batmamasi i¢in tavalarin ¢ok iyi kurutulmas: zorunlu oldugunu
bildirmigtir.

PINAR (1984), "Celtik tanminda mekanizasyon olanaklan tizerie
bir aragtirma " aragtinc bu isimli calismasinda bildirdigine gére; Finassi
(1982), italya'da iscilik gereksiniminin hektara 1202 saat iken, cgeltik
tariminin mekanize olmasiyla iscilik gereksinimi hektara 45 saatte
indigini belirtmistir.

ULGER ve ARIN (1985), Celtik tanimimin mekanizasyonunda son
gelismeler incelendiginde; celtik mekanizasyonu ti¢ kisma ayrilarak 1-
Dikim o6ncesi toprak hazirligys mekanizasyonu 2- Dikim ve hasat
mekanjzasyonu 3- Hasat sonrasi isleme mekanizasyonu olarak
simiflandinlarak ve dikim ve hasat mekanizasyonu tlizerinde
durulmustur. Celtik tariminin zorlugunu vurgulandig: calismada celtigin
fideden treten isletmenin tlkemizde mevcut olmadig: 6zellikle
belirtilmistir. Ekim isleminin ulkemizde elle serpme olarak
harmanlamanin ise sabit harman makinasiyla yapildig: bildirilmistir.
Dikim isinin kendinden moturlu kii¢ilik dikim makinalari yardimiyla 30
cm sira arasi ve ortalama 15 cm sira Uzerine dikildigi bildirilmistir.
Otomatik fide dikme makinalarnyla siraya dikilen fidelerin hasadinda
siraya uygun kullanilan bir makinanin biger-baglar orak makinalarimin
kullanildigy ve sabit harman makinalariyla bicer-baglarla bicimden sonra
harmanlama yapilmaktadir. Celtik-bigcerddverleri tizerinde de duran
arastincilar 6zellikle bu tip hasat makinalarinin Japonya'da mikro
islemcilerle donatildig: ve ¢ok hafif yapida olduklarim1 belirtmislerdir.
Sonug¢ olarak ikinci drinin 6nem kazandigi tlkemizde ise fideden
dretim ydntemini énerilmigtir. Bdylece bu yontemle 34-45 gin erkencilik
saglandigim belirtmiglerdir.
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PINAR ve ULGER (1985), "Celtik hasat-harmaninda mekanizasyon
olanaklarimin tizerine bir arastirma" isimli cahsmalarnnda celtik hasat ve
harmaninda sistem se¢imi ile hasat harman makinalarinin sebep
olduklar: Grin kayiplarimi saptamiglardir. Arastirmada 6 degisik hasat-
harman sistemi asagidaki gibi olugturulmustur.

Sistem 1 : Orakla hasat + deste yapma + harman yerine tasima + geltik
harman makinasiyla harmanlama (CHM1) + ytkleme + tasima +
bosaltma

Sistem 2 : Orakla hasat + deste yapma + harman yerine tagima + geltik
harman makinasiyla harmanlama (CHM2) + yiikleme + tasima +
bosaltma

Sistem 3 : Orakla hasat + deste yapma + harman yerine tasuma + geltik
harman makinasiyla harmanlama (CHM3) + yiikleme + tasima +
bogaltma

Sistem 4 : Orakla hasat + deste yapma + harman yerine tagima + sabit
celtik bicerddveriyle harmanlama (CB1) + ytikleme + tasima + bosaltma
Sistem 5 : Genis lastik tekerlekli ¢eltik bicerdéveri (CB2) ile hasat +
tarim arabasina bosaltma + tasima + bosaltma

Sistem 6 : Paletli ¢eltik bigerdéveri (CB3) ile hasat + tannm arabasina
bosaltma + tasima + bosaltma

Celtik hasat ve harman sistemlerinde meydana gelen tGrin
kayiplan cizelge-11'de gorilmektedir.

Cizelge 11. Celtik Hasat ve Harmanindaki Kayiplar

Sistem | Bator Cevre | Uranun Nem Oram Urun Kayiplan
No Hiz1 (m/s) ‘
Hasat % | Harman % | Hasat % | Harman % | Toplam %

1 12.56 21.66 16.84 3.79 3.52 7.31

2 12.56 21.66 16.84 3.90 451 8.41

3 16.32 21.66 16.84 3.75 2.88 6.63

4 20.41 21.66 19.59 3.72 3.47 7.31

5 20.41 20.09 9.12

6 18.84 22.49 7.80

Celtigin hasat ve harmanlanmasinda kullanilan makinalar eski
veya baska trtinlerin harmamn igin yapildigimi ve bazi degisikliklerle
celtik icinde kullanilmakta olmalar, hasat ve harmanlamanin uygun
devirlerde yapilmamasi, Grindn uygun nem dizeyinde hasat-
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harmanlamanmin yapilmadigindan kayiplann arttigi vurgulamslardir.
Aragtincilar ¢6ziim Onerisi olarak uygun nem dizeylerinde hasat-
harmanlama yapilmasi, batdr devirlerinin ayarlanmasi, tilkemizde
kullamlan ¢eltik harman makinalarimin ¢aligma 6zelliklerini iyilestirici
ve is bagarisim arttirmak igin gerekli degisikliklerin yapilmasim. Ulkemiz
arazi sekli ve biytikliaga ile diger kogullara uygun biytikliikte ve 6zellikte
hasat harman makinalarimin veya kictk yapida geltik bicerdéverlerin
geligtirilmesi gerekli oldugunu belirtmiglerdir.

ARIN (1987), " Meri¢ havzasinda yapilan c¢eltik tariminin
mekanizasyon sorunlan ve ¢6ziim 6nerilerl" isimli ¢calismasinda 1984-
1986 wyillarinda Edirne Meri¢ havzasinda c¢eltik dretiminin
mekanizasyonu arastinlmistir. Geleneksel yénteminin mekanizasyonu;
kanallarin yapimi, toprak isleme ve tesviye, gilibreleme, ilaclama,
ilaclama ve karistirma, tavalan bélme, tir yapimi, tapan ¢ekme
(kesanlama), ve ekim, su kesme, ilaclama giibreleme, kosalama (tirpanla
uc alma) bigme, deste yapma, tasima, harman savurma, cuvallama
agsamalarindan olustugu belirtilmigtir Arastinciya gore celtik tariminin
mekanizasyonunda son yanm yiiz yilda 6nemli bir degisiklik olmamigtir.
Celtik yetistiriciliginin, toprak hazirhg disinda diger islemlerin insan is
gicine dayandig: bildirilmistir. Bunun nedeni ise serpme ekim
olmasindan kaynaklanmaktadir. Hasat tamamen ig giictine dayaldir.
Hasat orak ile mevsimlik is¢iler tarafindan yapilmaktadir. Orak
iscilerinin ig basarlan 0.08-0.1 da/h arasindadir. Hasat zamanmnda
bliytik isletmelerde 100-200 kisilik is¢i grublan c¢ahistirnlmaktadir.
Hasattin yaklasik olarak bir ay devam ettigini belirtmigtir. Arastirica
¢6ziim Onerisi olarak; 1-mevcut tretim y6ntemini degistirmeden ekim
sonrasi islemler i¢in lastik tekerlekli traktér yerine, demir tekerlek
takilmig traktérlerden yararlanmayl ve arazi tesviyesinin yapilarak
hasatta paletli bigerdéver kullanmanin ¢6ziim olabilecegini
6nermektedir. Diger ¢6ztm Onerisi ise fideleme yontemidir. Bu yontemde
tohumluk, su ve is gici kazangi, ekimdeki soguk (don) ve hasattaki
yagislar riskinin azaldigimi vurgulamigtir.
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ARIN ve KAYISOGLU (1989), " On cimlendirilmis celtik
tohumlarinin ekim makinasi ile ekilebilmesi tizerine bir arastirma" isimli
c¢aligmalarinda dnc¢imlendirilmis celtik tohumlarinin mevcut ekim
makinalar1 ile ekilip ekilemiyecegini arastirnuglardir. Bu amacgla
kolooptil uzunluklan farkh iki ¢esit c¢eltik tohumlugunu laboruvator
kosullarinda oluklu itici makarah ekici diizene sahip iki ekim makinasi
ile ekmislerdir. Celtik tohumlarimin ¢imlenme giictine her iki makinanin
etkili olmadigim1 belirtmislerdir. Sonu¢ olarak celtik tohumlan
6nc¢imlendirilmis bile olsa ekim makinalan ile basarnyla ekilebilecegi
belirtilmistir. Ayrica ekim makinalann tekerlek yapilarinin balgik
kogullarda da uygun olabilmesi i¢in aragtirmalarin yapilmasim
onermektedirler.

MAJID ve ark., (1989), Pakistan'da yaklasik 2 milyon ha 'da celtik
yapildigi 3.32 milyon ton ve veriminin 1600 kg/ha civarinda oldugunu
bildirmigtir. Uretim ve verim diisiikl{ifiniin en biyiik nedeninin bu
artinin hasadi i¢in uygun bir makinanin olmadigimi belirtmigtir.

CALILUNG ve STICKNEY (1989), Filipinler'de kigcik celtik
isletmelerinde toprak isleme ekipmanlarimin karsilagtinlmasinda yaygin
olarak kullanilan buffalo (yaban siginn } ile c¢ekilen pulluklar, el
traktorleri, ekipmanlar ve moturlu ytizer tesviye ve isleme ekipmanlan
karsilagtirllmigtir. Bu karsilagtirmada ylizer isleme aletlerinin tarla
performansimn iyi, tarla kapasitesi yliksek ve yakit gereksiniminin ¢ok
disik bulundugunu bildirilmistir.

ARIN (1990), "Trakya'da celtigin serpme ekimi ve fideden
uretiminin mekanizasyonu tizerine karsilastirmah bir arastirma" isimli
calismasinda Trakya'da uzun yillardir degismeden uygulanmakta olan
serpme ekim ile fideden tretim yéntemlerini enerji tiiketimi baz alarak
kargilagtinlmistir. Arastinc geleneksel yontemde ekim alani 1350 dekar
olan bir isletmede ekim asamasinda toplam enerji 919 mj/da, ekim
alam 900 dekar olan diger bir igletmede ise 889 mj/da ve fideden tGiretim
yonteminde ise 718.95 mj/da oldugunu belirtilmigtir. Sonucta geleneksel
yontemde ekimin ilkbahar ge¢ donlan ve hasatinda Sonbahar yagish
ginlerine yakalanma riski olmasina ragmen, fideden dretim yénteminde
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20-28 gunliik ¢eltik fideleri Haziran baslarinda makina ile dikildiginden
hasatinda Sonbahar da risksiz bir gekilde tamamlanabilecegi
belirtilmigtir. Aynica fideden Gretim yénteminde tohumluk girdisinde %
60 kazan¢ saglanmaktadir. Bunun nedeni ise ekim normunun az
olmasindan kaynaklandigim vurgulamstir.

FOAD ve ark., 1990 "Misir'da ¢eltik hasadinda iki farkh tipteki
bigcerdbverin performansi1” isimli calismalarinda celtik hasadinda
mekanizasyonun amaci tGrin kaybin, kit olan ig glici ve artan maliyeti
azaltmak oldugunu vurgulamistir. Bu amagla tlkenin sartlarina uygun
yetisen iki farkh geltik cesidi Gzerinde, klasik bicerdover ile 6zel yapilmusg
celtik bicerdéverini karsilagtirmuslardir. Sonug olarak bicerddver hizimin
artmasi ile Grtin kaybmnin arttigim, klasik bicerdéverde tirtin kaybi celtik
bigerddverine gére daha fazla ve drin kaybina hasat hizinin etkili
oldugunu bildirmigler. Toplam hasat maliyeti celtik bicerdéverinde daha
fazla oldugunu belirtmigler. Celtik hasadinda mekanizasyon maliyeti,
elle hasada gére daha diistk oldugunu vurgulamislardir.

ANWARUL ve ark., (1991), Banglades'te celtik hasadindan sonra
yapilan islemler degerlendirilmigtir. Harmanlamadan gutinesle kurutma
islemine kadar meydana gelen kayiplar hesaplanmistir. Hasat sonrasi
cahsmalar elle dévme, 6ktizle ¢ignemek, pedalll harman makinalarinin
kullanilmasi ve kula adi verilen sepetlerle geltik savrularak temizleme
isleminin yapildig bildirilmigtir. Kurutma ise yol kenarlarinda, ciftlik
havlularinda dogal olarak yapildigi ve harmanlamadan giinegle
kurutmaya kadar olan toplam kaybin ortalama olarak % 3.5 ve yapilan
G¢ yilik calismada % 3.1 ile % 4.0 arasinda hesaplanmistir. Bu da
yaklagik olarak 0.7 milyon ton piring kaybina esgit oldugu
vurgulanmigtir. Harmanlama ve savurma islerinde kayip % 1'i, elle
dévme % 1.6 kaybim agsmadigimi belirtmiglerdir. Elle dévme, dkutizle
cigneme ve pedallh harman makinasiyla ¢alismalarda yaklasik olarak
aym kayiplan goézlemiglerdir. Kayiplar icerisinde en ytiksek pay:
kurutma kayiplan olusturmaktadir (%2.2). Bunun sebebi ise kurutma
esnasinda , evcil hayvanlann ve kuslarn etkisinin biyilik oldugunu
belirtmislerdir.
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MURUGABOOPATHI ve ark., (1992), "Japonya'da ig gticti verimliligi
arttiran yeni celtik yetistirme sistemi” isimli ¢aligmalarinda ig gicta
verimliliini artirmak i¢in yeni bir sistem geligtirilmis ve bu sistem
LFDII " ytzey altinda sulamayla destekli genis alanlarda celtik tarlasina
dogrudan ekim olarak adlandinlmgtir". Bu sistemde ¢eltik tariminda
temel hedefin iggticii gereksinimini azaltmak ve i gich verimliligini
artirmak oldugunu bildirmislerdir. Japonya'da ig glca girisi son ytiz yil
icerisinde % 75 oraninda bir azalma oldugu yani 1874'te 1 ha alan i¢in
278 insan/giin gerekirken bu deger 1985'te 68 insan/giin'e distiguna
bildirmislerdir. Ozellikle son 30 yildaki iscilik girdilerindeki azalma bir
evelki 80 yil kargilastinldiinda ¢ok daha hizhi bir azalma oldugu ve
bunun nedeni ise, toprak hazirhg, hasat ve hasat sonrasi islemlerin
tamaminin insan el emegi yerine makina ile yapilmasi bu durumun bir
degerlendirilmesi olarak yorumlanabilir. Farklh tarimsal iglemlerin i
glci gereksinimi ¢izelge 12'de verilmigtir.

Cizelge 12. Farkli Tanmsal islemler Icin Is Giicti Gereksinimi
[Tanmsal lslemler | 1006 1966|1970 [ 1975 ] 1060 [ 1985 |
Tohum Hazirlama 0.7 0.6 0.7 0 SSJ 0.6 0.5

Dikim 26.5 | 245 234 | 12. 85 [ 7.3 |
Yabanci Ot Uy. 26.7 | 20.8 16.0 | 11.1 8.2 6.3
Hasat ve| 570 | 47.6 365 | 21.8 | 14.7 | 11.2
Harmanlama

Sonucta LFDII sisteminin gelistirilmesiyle ig gtic verimliligi
artmis oldugunu belirtmislerdir. LFDII sistemindeki toplam tretim
maliyeti 60 kg celtik bagma 10000 yen olarak saptanmistir. Bu deger
1988 yilinda ortalama olarak 60 kg celtik basina 19734 yen oldugunu
belirtmislerdir. Sonucta LFDII sisteminin kullamlmasiyla toplam tretim
maliyeti yaklasik olarak tilke ortalamasi yariya kadar azalmg oldugunu
belirtmislerdir.



23

3. MATERYAL VE YONTEM
3. 1. Materyal

3. 1. 1. Aragtirma Alanin Tamtilmas:

Calisma Adana [line bagh Karatas ve Kadirli il¢elerinde
yiritilmistir. Adana ili'nin sirlan 36° 59' kuzey enlemi ile 35°18'
dogu boylamm arasindadir. il merkezi denizden 20 m yiiksekligindedir ve
Cukurova olarak adlandirilan verimli araziler bu ilimizin sirurlan
icerisinde bulunmaktadir (sekil 1).

Bdlge yagis ve tanma ¢ok elverigli olmasindan dolay1, ¢ok ¢esitli
tanimsal trinler rahatlikla yetistirilmekte ve soya, masir, yerfistig: gibi
bitkilerin ikinci Grin olarak tarimi yapilmaktadir. Toplam 1 725 300
ha'lik alana sahip olan bélgenin 675 000 ha'lik kismindan tanmsal
tiretim gergeklestirilmektedir. Adana Tanim il Maddrliiga kayitlarina gére
tarim yapilan alanin %85.2'inde tarla tarimi, diger alanlarda ise meyve,
bag-bahge ve sebze tarimi yapilmaktadir. Tarla tarim icerisinde agirhkh
olarak tahillar ve endustri bitkileri yer almaktadir. Celtik tretimi ise
toplam tarla tarimi igerisinde ¢ok kugtik bir ylizdeye sahiptir. Bunun
nedeni bu Griintin Gretimininde insan is glicti gereksiniminin cok fazla
olmasi ve fazla suya gereksinim duyulmasidir. Bu durum ayrica aile
Olgeginde tretim yapilmasimida engellemistir. Bu nedenle ¢eltik tiretimi
baz ilgelerde lokal olarak yapilmakta, bu yorelerde bir kag ailenin kigisel
cabalanyla stirdirtilmektedir. Bu ailelerin ¢ogu elde edilen celtigi sahip
olduklan celtik fabrikalarinda islemektedirler. Bu fiireticiler kendi
arazileri disinda kira ile tarla tutarak tGretim yapmaktadirlar (¢izelgel3).



24

Cizelge 13. Celtik Uretimi Yapilan ficelerdeki Uretici Sayis: ve

Uretim Alanlan
Iice Uretici Topm
Sayis1 | Alan
(da)
Kadirli
Coskunlar
Koy 4 3500
Yeniksy
Tozlu
| Tatarh
Karatas
su
Yenimurath 4 5900
Tabaklar

Ekim alani ve tretimin smmirli olmasi anket calismasim
kolaylagtirmaktadir ancak, anket sorularinin yamtlanmas: sirasinda
baz1 yanhs yaklasimlan ortadan kaldirmak icin ¢izelge 14'te gbsterilen
isletmelerde dogrudan hasat ve harmanlamaya yénelik o&l¢timler
yapilmustir.

Cizelge 14. Dogrudan Ol¢tim Yapilan Isletmeler

Isletme | Iicesi Koy Adi Ekim Alani| Uretim f’ompaj Tes. Kulla.
(da) Deseni Eneji Kaynag:

A Karatas | Tabaklar 2000 Elektrik Motoru

B Kadirli | Tozlu 800 Bug.+Celtik | Dizel Moturu

C Karatas | Tuzkuyusu | 1000 D.S.1. Kanallan

3.1.2. Aragtirma Alanin iklim Ozelligi

Cukurova Bolgesi Akdeniz iklim kusag: icerisindedir. Kiglar1 ihk ve
yagish, yazlan sicak ve kurak ge¢mektedir. Gukurova'da bir ¢ok
meteoroloji istasyonu bulunmaktadir. Ancak bunlann icgerisinde
kurulusu en eski ve uzun iklim verilerine sahip olan Adana Bélge
Meteoroloji istasyonudur. S6z konusu istasyon arastirma yapilan
ilgeleri temsil edecek nitelikte olup, bu tip arastirmalar i¢in verileri
kullanilabilir niteliktedir. Bélgenin ayhk ortalama iklim verileri ¢izelge-
15'te verilmistir. Cizelgeden de goriilecegi gibi bdlgede 16 yilhk yagis
ortalamas1 707.5 mm olmasina ragmen yazlan kurak gectigi icin biytik
6l¢tide sulamaya gereksinim duyulmaktadir. Yagiglar ortalama olarak
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enfazla 130.1 mm Aralik, en az ise 5.2 mm degeri ile Agustos ayidir. Aym
yillar arasi yilhk ortalama oransal nem ise %55.2'dir. Oransal nemin
yiksek oldugu aylar ise Nisan, Mayis, Haziran, Temmuz, Agustos
aylardir. Agik su ytzeylerinden bir yilda olusan ortalama buharlasma
miktan 1307.6 mm'dir. Buharlasmanin en ytiksek oldugu ay Agustos, en
disgik oldugu ay Subat ayidir. Bolgenin yillik ortalama sicaklig: 19.1
oC'dir. Ytuiksek sicakhik ortalama ise 26.9 °C, dusik sicaklhk ortalamasi
ise 12.8 oC'dir.

Cizelge 15. Arastirma Bolgesinin 1975-1991 Yillan Arasi Ortalam
Yagis, chakhk ve Oransal Nem Degerlerl *)

Aylar] 1 2] 3| 4 61 7] 8 10 | 11 | 12 | Toplam

Yagis| 126.5| 86.8 | 67.8| 59.6 445 25.6| 87 | 6.2 114 61.0|74.6]| 130.1| 707.5
Ort

25.6
Sica | 90 (1058136 17.6 | 21.5|25.4| 28.1 |28.1|260|21.4| 155] 11.3 | 229.2
Ort.

66.5

Nisbi | 64.1 | 63.6 | 65.3 | 66.7 | 66.1 67.5| 69 |63.9[60.0[62.8] 64.7 | 663.2
Nem

Ort.

* Adana Meteoroloji Istasyonu Kayitlan

3.1.3. Aragtirma Alanlarnmin Toprak Yapis:i

Arastirma alanlan Adana'min Karatas ve Kadirli ligelerinde Seyhan
ve Ceyhan Nehri kiyillarindaki Canak¢: ve Oymaklh serisi topraklarindan
olusmaktadir.

Canakg serisi topraklar, nehir teraslarinin orta teksttirla artiklar:
tizerinde gelismig, iyl drenajh, AC horizonlu geng topraklardir. Siltli tinh
ve killi tinh tekstirla olan profilleri ¢ok kireglidir. Ytizeyde granitiler ve
yan kdéseli blok striikttiri olmalarina karsin, alt toprakta striktir
gelismemigtir. Renkleri zeytuni ve kahvedir. Aymn fizyografik tinitede yer
alan oymakh serisinden bu 6zelliklerinden dolayr ayrilmaktadir (Ding ve
ark., 1989) (cizelge 16).
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Cizelge 16. Canake1 Serisi Topraklarinin Ozellikleri
Derin- | PH D

Horl Top- |KDK| Degigebilir | Kire |Org. | Tane | Haci| Top-
zon | likcm lam | Meg Katyon ¢ |Mad| Dagimm { m | lam

Tuz | /10 Meg/100gr de % gr/ | Por.

0 o3
% g [Na[K[Ca+t | % | % [K [Si[KO %
Mg u | It
m

Ap 0-10 |7.4] 0.055]22.0(1.7]05] 19.8[209] 1.37|25] 47| 28| 1.51 | 44.3
A12] 10-39 |7.5{0.075]20.4123]05117.6[21.5| 1.17|21|55[24|1.34| 468
AT | 39-60° [7.5/0.358|21.1]|6.1]05]|14.5|14.6] 1.50| 29| 39|32 [1.68| 40.4
NAC| 60-73 [7.6/0435]| 19 |7.4|03[11.3]19.3]0.39|35]43|22
IC1 | 73-94 [7.3[0.430]| 13.6]7.2]0.2| 6.2 [20.6] 0.46|28]49]23
IC2 | 94-112 7.5/ 0.500 [ 19.518.9]102[10.4[22.6]0.63[13[52|35
IC3 | 112-150] 7.5/ 0500 17.87.1]0.1| 10.6 [ 20.1] 0.36 [ 22 [48] 30

Oymakl serisi topraklar, gen¢ nehir teraslaninda orta-kaba
tekstiirld artiklan1 tzerinde gelismis, iyi drenajli, AC horizonlu
topraklardir. Tam profilleri ¢ok kirecli olup tinli ve tinli kumlu
tekstiirlidir. Geng olmalar1 nedeniyle sadece ytlizeyde zayif gelismis
kdgeli blok striktiire sahiptir. Renkleri ytizeyde grimsi kahve, ytlizey
altinda ise sanms: kahvedir. Ayn fizyografik tinitede yer alan ¢anak¢i
serisinden 6zellikle kaba tekstiirli ve renginin grimsi kahve olmasiyla
ayrilmaktadir (Ding ve ark., 1989) (cizelge 17).

Cizelge 17. Oymakh Serisi Topraklarninin Ozellikleri

Ho- | Derin- | PH | Top- | KDK| Degigebilir | Ki | Or- Tane Ha- | Top-
- ik lam | Meg Katyon rec | ga- Dagilimm cim | lam
zon cm Tuz } /10 Meg/100gr nik % gr/ | Por.
0 Mad cn3
% gr [NaJ K[Ca+ | % | % [Ku [SH[K{| %
_ Mg | m | t __
Ap |0-23 |[75][0.046[198[0.8[0.8]18.1 |25.1[0.82]43 [20 [28 | 1.51 |38.3
Al1212344 |7.6]0.038[155|0.7/0.7|14.1 | 24.9[0.70]41 |31 [281.71 [32.0
Al1314481 |[75]0.036]125[0.5[06[11.4 [21.7|0561[61 [26 |23 |1.63 |36.1
Cl |81-99 |76[0.025]82 |05[0.6{7.1 |18910.32[65 |18 [17
C2 199-125]7.710.020|83 |06]03|7.4 [17.4]|0.17|75 |12 |13

3.2. Yontem

Caliymanin amac igerisinde de belirtildigi gibi, bu arastirmada
celtik Gretimindeki mekanizasyona yonelik pik noktalarin belirlenerek
bundan sonraki c¢alismalarda dretimin hangi asamasinda
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mekanizasyona yfnelik calismalarin yapilacagimin belirlenmesi
amaglanmigtir. Bu amaca yofnelik olarak hazirlanan anket formu ve
dogrudan ©&lg¢timlerin degerlendirilmesi c¢alismanin ydntemini
olusturmustur.

3.2.1. Anket Verilerin Degerlendirilmesi

8.2.1.1. Celtik Uretim Alam1 ve Yetigtirme Sekline Ydnelik
Degerlendirmeler

Burada celtik Gretimi yapan isletmelerin ekim alam bayaklaga,
Uretim parsel sayilan, daha dnceki Grin desenleri, Gst Giste ayn1 parsele
celtik ekiminin yapilip yapilmadig: ve Gretim alanin 6z miilkt mi yada
kira mu sorularimin yanitlar1 degerlendirilmistir. Bu degerlendirmede
ilcelerdeki treticilerin islemleri kendi igerisinde degerlendirilmistir.

3.2.1.2 Tohum Saglanmasi ve Toprak islemeye Yénelik
Degerlendirmeler

Burada tohumun cinsi, nereden saglandig: ve karsilasilan sorunlar
dikkate alinmigtir. Mekanizasyona yo6nelik degerlendirmede tohumun
erkenciligi, bitkinin &zelligi, hasat dénemindeki durumuna yénelik
degerlendirmeler yapilmugtir. Toprak hazirhg: icinde ise bir énceki Giriin
amizinin durumu, derin sGrim yapilip yapilmadigi, tohum yatag:
hazirlama sekli, seddelerin hazirlanmasi ve benzeri islemlere ybnelik
degerlendirmeler yapilmigtir.

3.2.1.3. Ekim Yéntemlerine iligkin Degerlendirmeler

Bu bdéltiimde ekimin nasil, ne ile yapildig: ekimde uygulanan bir
yontemin olup olmadig), karsilagilan sorunlar ve uygulanan ydntemin
ekonomik analizi yapilmistir. Pompaj tinitesindeki masraflar Tezer, 1978;
bildirisine uygun olarak hesaplanmistir. Ayrica bu béliimde bakim ve
kontrole iliskin sorular yine mekanizasyona yo6nelik olarak
degerlendirilmigtir.
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3.2.1.4. Hasat ve Harmanlamaya iliskin Degerlendirmeler

Burada hasat zamanimin saptanmasi amaciyla, su kesim tarihi, su
kesiminden ne kadar siire sonra tarlaya hasat ic¢in girildigi, hasadin
nasil, hangi yéntemle yapildig: ve bu uygulanan yéntemdeki kayip-verim
iligkisinin diizeyl aragtinlmgtir. Bu agsama igerisinde ayrica, hasat
sonrasi iglemlerin harmanlama asamasina kadar nasil yurataldaga,
harmanlamanin hangi y6ntemle ve nasil yapildigi, bu asamadaki
kayiplarin ne dizeyde oldugu literatiir bildirislerine uygun olarak
degerlendirilmistir. Bu degerlendirme icerisinde hasat ve harmanlamanin
her agamasinda tane neminin belirli siurlar icerisinde kalmasi geregini
vurgulayan Durlu, 1966; Samson ve Dutt, 1973; Cerumka ve ark., 1975 ;
Cervinla ve Chancellor, 1975; ve daha pek ¢ok literatiir bildirigleri
dikkate alinarak kayiplara dogrudan etkili gériilen tane, sap ve
harmandaki tirtintin nem miktan Hall, 1966; Handerson ve Perry, 1966;
Bastaban ve Ulger, 1982; Gtizel,1986; nin bildirislerine uygun olarak
saptanmgtir,

3.2.1.5. Hasat ve Harmanlama Sonrasi Degerlendirmeler

Islemlerin bu agamasinda karsilasilan sorunlarn saptanmasi
amacryla sorular sorulmus ve 6zellikle kurutma, pazarlama ve benzeri
konularda karsilasilan sorunlann dogrudan ¢6ziimii i¢in tireticilerden
kisisel dneriler ainmaya ¢alisilmugtir.

3.2.1.6. Uretim Siireci icerisindeki Tiim Islemlerin Degerlendirilmesi

Bu kisimda tretimin tiim asamalarindaki islemlerin is gicd ve
maliyetlerinin bir arada degerlendirilmesi amag¢lanmistir. Bunun diger
bir yararinin okuyucuya degerlendirme ve yorumlama kolaylig
saglayacag) distinulmuistiir.



30

3.2.2. is Giicii Hesah

Acil (1980)' e gore hesaplanmigtir.insan i giicG 8 saat esas
alinmigtir. Igci dGceretleri ve ig¢l sayis: tireticilerle karsihkh goriiserek
belirlenmigtir.

3.2.3. insan iy Bagansimn Saptanmas:

Hasat ve tasima islerinde ¢aligan is¢ilerin i basanlan, ginlik
calisgma sonucu basarilan isin ¢alisma stresine bélinmesiyle elde
edilmis ve sonuglar h/da veya da/h olarak belirlenmistir (Dincer, 1974;
Turgut, 1982).

3.2.4. Hasat Kayiplarimin Saptanmasi

Verimi saptamak amaciyla ¢ift¢i tarlasinda 4 tekarh olarak bir m2
lik alan igerisindeki drtin elle hasat ve harman edilmistir.Ornekler daha
sonra kurutularak saklanmis harman sonucunda elde edilen taneden
her 6rnek i¢in 100'er gr kansim alinarak bu kansim icerisinde bulunan
yabanc: maddeler ile geltik, simiflara aynlarak ayr1 ayr tartilmistir.
Sonugcta dekara tane verimi; Dogus ve Erol, 1963; Kushan, 1975; Ertiirk,
1980; Ulger, 1982; bildirisine uygun olarak hesaplanmustir.

Ciftci arazilerinde elle yapilan hasatta kayiplar, saplarin taginmasi
tamamlandiktan sonra tarla ytzeyinde kalan tanelerin 5 goézlem
noktasmda ve 1'er m? lik alan igerisinde kalan tirtinlerin toplanarak ve
elle harman edilerek tartilmas: geklinde saptanmistir (Kushan, 1975;
Kepner ve Ark., 1980; Pinar, 1984).

3.2.5. Uretim Sistemi icerisinde Yer Alan Harman Makinasimin
isleme Kapasitelerinin Belirlenmesi

Celtik dretimi icerisinde toprak hazirlhigs disinda kullamilan tek
aracin harman makinasi olmasi ve Uretim maliyeti ve is giictinlin
saptanmas: geregi ile bu makinanin isleme kapasitesi Sabanci ve
Ozgiiven, 1987; bildirisine uygun olarak degerlendirilmistir.
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4. ARASTIRMA BULGULARI

Cukurova Bélgesinde ¢eltik dretiminde uygulanan mekanizasyon
zinciri ve iglemlerde kullamilan alet ve makinalar sekil 1'de
gortilmektedir.

4.1. Celtik Uretim Alam1 ve Yetigtirme Sekline Yénelik
Degerlendirmeler
Cukurova Boélgesinde celtik tarimi Kadirli ve Karatas ilgelerinde
yapilmaktadir.

Adana ili Kadirli ilgesinde ¢eltik tannm1 yapan 4 kdy ve bu kdylerde
4 igletme vardir. En kii¢ctik isletmenin ekim alam buytkliga 800 da, en
biytk isletmenin ekim alam buayudklaga 1100 da, ortalama ekim alam
biiytikliigi875 da'dir. Ekim alam isletme biiytkligiine bagh olarak 9-15
parsel arasinda degismektedir. Bir parsel yaklasik olarak 50-80 da
arasindadir. Parseller kendi icerisinde tavalara aynlmaktadir. Bir tava
arazinin egim durumuna gére 10x20 m boyutlarinda degismektedir.
Yaklagik olarak bir parsel icerisinde 250-400 tava bulunmaktadir.

Karatag ilgesinde celtik tarimi yapan 3 k&y ve bu kéylerde 4 isletme
vardir. En ktiglik isletmenin ekim alar biytikliga 600 da, en biiytk
isletmenin ekim alani buyuGklagha 2500 da, ortalama ekim alam
buyukliga 1475 da'dir. Ekim alam igletme buytiklGgine bagh olarak 8-
28 parsel arasinda degismektedir. Bir parsel yaklagik olarak 50-85 da
arasinda degismektedir. Bir tava arazinin meyil durumuna goére 14x18 m
boyutlarindadir. Yaklasik olarak bir parsel igerisinde 200-340 tava
bulunmaktadir.

Celtik dretimi yapan igletmeler bdlgedeki ortalama isletme
buytklighnan ¢ok Gzerinde bir ekim alanina sahiptir. Bunun nedeni ise
isletme sahiplerinin %50'si ayru zamanda celtik isleme tesislerine sahip
olan kisiler olmasidir. Ekim alanimin %30'unu 6z milkiyet, %70'ini ise
kira karsihg tutulan arazileri olusturmaktadir.
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Bdlgede stirekli aym alana geltik ekimi yapilmakta celtik-bugday
ekim nébeti uygulamaktadir.

4.2. Tohum Temini ve Toprak Iglemeye Yonelik Degerlendirmeler

Bolgede Veneria ve Rocco cesitlerinin dretimi yapilmaktadir.
Ureticilerin = % 30'u tohumunu kendisi tiretmekte, % 70 ‘1 ise celtik
fabrikalarindan 2700-3500 TL/kg'a satin almaktadirlar. Ureticiler geltik
fabrikalarina satmis bulunduklarn rinid tekrar tohum olarak satin
almaktadirlar. Bélgede kullanilan gesitler 130-140 giinde olgunlasan ge¢
cegitlerdir (Kin,1978). Tohumun elde edilmesinde herhangi bir sorun
olmamasina ragmen tureticiler kalite ve verim ydntinden daha tstiin
6zelliklere sahip cesitlerin uretilmesi i¢in gerekli arastirmalarin
yapilmasin istemektedirler.

Celtik tarrminda uygulanan toprak isleme ydntemleri agisindan
isletmeler arasinda fark saptanmamigtir. Yaygin olarak kullamilan
yontem ise; 6nceki Grin amzimin yakilarak pullukla derin siriim ile
baglamaktadir. Tohum yatags hazirlamadan, ana sulama ve bosaltma
kanallarim kanal agma makinasi (brisko biger) ile yapilmaktadir. Tohum
yatag: hazirlamada goble disk (agir diskaro) ile stirtim, santriiftijlii gtibre
dagitma makinasiyla taban glibresi verildikten sonra giibrenin -
kanstinlmas: amaciyla goble disk ile striim, tarla ylizeyini dizeltilmesi
ve bastinilmas i¢in tapan ¢ekilmektedir. Tavalara bélmek icin seddeleri
yapilmasi, ydksetilmesi ve bastirilmasi lenk iscisi olarak adlandinlan
isciler tarafindan kazma ve kiirek ile yapilmaktadir.

4.3. Ekim Yo¢ntemlerine iligkin Degerlendirmeler

Cukurova Boélgesinde ekim tamamen elle serpme olarak yapilmakta
ve ekim normu 20-30 kg/da arasinda degismektedir. Tohum ekimden iki
gan dnce cuval icinde tarla kenarindaki ana sulama kanali igerisine
konulmaktadir. Su alararak sisen tohumlar daha sonra ekilmektedir.
Tavalarda bulunan su igerisine serpilen tohumlar isciler tarafinda
kanstinlmaktadir. Bu iglem bulandirilma olarak adlandinlmaktadir.
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Ekim yakin ailelerin olugturdugu gruplar tarafindan yapilmakta ve grup
icerisinde belirli islerde ustalagmis sahislar bulunmaktadir.

Cizelge 18'de gortildiga gibi ekimde yapilan tanmsal iglemlerde en
fazla iggticti ihtiyac1 lenk isciligi ve tohum tasima islemlerinde
gortlmektedir. is giici gereksinimi A isletmesinde 7.32 i.¢.h./da, B
isletmesinde 5.74 i.¢.h./da, C isletmesinde 6.52 i.¢c.h./da olarak
saptanmistir (Cizelge 18).

Cizelge 18'de belirtildigi gibi ekimdeki sulama isg¢iligi disindaki
diger islemler icin dGcretler Kadirli ilcesinde 40 000 TL/da, Karatas
ilcesinde 35 000 TL/da'dir. Masraf girdileri arasinda en ylksek pay
tohumluk girdisi olusturmaktadir. Dekara tohumluk girdisi A
isletmesinde 77 000 TL/da, B isletmesinde 68 000 TL/da, C isletmesinde
60 900 TL/da olarak hesaplanmugtir. Ekim iginin bdtiintiyle insan ig
glictline bagh olmasindan dolay: isletme biyukliiga arttikca ekimdeki
dekara masraf girdisini azaltmamaktadir. Ekimdeki masraf A
isletmesinde 132 995 TL/da, B isletmesinde 116 516 TL/da, C
isletmesinde 124 042 TL/da olarak saptanmustir. Isletmeler arasindaki
bu farklihk serpme ekim ydntemi ve sulama sisteminde kullanilan
pompaj Gnitesindeki enerji kaynagindan kaynaklanmaktadir.

Ekimdeki is¢ilik masraflan giderek artmakta ve is¢inin ekim
déneminde bulunmasi zorlagsmaktadir. Ekim, is¢i sayisina ve isletme
buytklagine bagh olarak 20-40 giin strmektedir. Bu nedenle homojen
olmayan bir ¢imlenme olmakta ve hasat zamam gecikmektedir. Bu
durum hasadin sonbahar yagislanna yakalanma riskini arttirmaktadir.

4.3.1. Bakim ve Kontrole iligkin Degerlendirmeler

Celtik tariminda uygulanan asini fosforlu giibreleme, hem maliyeti
yukselkmekte hemde celtik icin 6nemli bir besin maddesi olan ¢inkonun
topraktan alimimi olumsuz yénde etkileyerek verimi dastirmektedir.
Cukurova Bélgesinde celtik yetistiriciliginde dekara 15-18 kg-N/da, 4-6
kg-P205/da kullanilmas: &nerilmektedir. Verilecek azotun 1/3'a
ekimden énce, 1/3'G kardeslenme devresinde ve geriye kalan kistm da
sapa kalkma devresinin sonuna dogru verilmelidir (Jlger, 1992).
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Ureticiler ise dekara saf azot olarak 19-24 kg-N/da arasinda giibre
kullanmaktadirlar. Azotun 0.38'i ekimden 6nce, 0.39'G kardeslenme
zamamnda, geriye kalan 0.23'G sapa kalkma devresinin sonuna dogru
uygulanmaktadir. Giibrenin fazla verilmesi drinin yatmasina neden
olmaktadir. Glibre uygulamasimin %35'i ucak, %65'1 elle serpme olarak
yapilmaktadir.

Bolgedeki ureticiler celtikte yabanci ot ve hastahklarla miicadele
de kimyasal savas yontemini segmektedirler. Celtik tanminda yabanc ot
mucadelesinde teknik elemanlarn énerdigi propanil 36 EC etkili maddeli
(preparadlan Kem-ray, Tarnapil, Agropur) 900-1500 cc/da kullamlmsgtir.
Celtik yaruklik hastalig: (Pyricularia Oryzae) i¢in Benomyl 50 WP etkili
maddeli 60 gr/da kullanilmigtir. ilaclamada uygulama aleti olarak
ciftcilerin % 56's1 ugak, % 44'G sirt pilverizatéri kullanmaktadirlar.
Giibreleme ve ilaclamada ki isgici gereksinimi A isletmesinde 0.08
i.¢c.h./da, B igletmesinde 1.26 i.¢.h./da, C isletmesinde 1.08 i.c.h./da'dir.
Isletmelerdeki iggiici gereksinimi ve masraflar cizelge-19'da

géralmektedir.
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Cizelge 19. Giibreleme ve Bakim Iglemlerin Isgiici Gereksinimi ve

Masraflar.
A Isletme)ekar

Uygu- | Uygul | Ucak | Isdd | Isgaca | Sortd | Toplam | Dekara
Balam lama | ama | Kap. { Say:| Gereks. | Fiat1 Masraf | Masrafi
Igleri Alami | Aleti | (da/ | st | (L¢.h/ TL T Girdisi

(da) sorti) da) | TL
1. Glbreleme 500000 | 10000000 | 5000 |
2. Giibreleme | 2000 | UCAK| 100 15 0.16 10000000 5000
1. laglama 1000000 | 20000000 10000
2. llaclama _ 20000000 | 10000
Toplam | 60000000 | 30000
B Igletmesl 800 Dekar _

Uygu- | Uygul | Iscl | Isgticii Isci Toplam Dekara
Bakim lama | ama | Sa-| Gereks. | Ucreti Masraf | Masrafi
Islert Alam1 | Aleti | yis1} {L.¢.h./ | (T1/da) () Girdisi

{da) da) (TL)
1. Gabrelem| 800 |Elle 6 0.42 | 5000 3000000 5000
2, Gibrelem|] 200 2 0.32 500000 5000
1. llaclama 800 | Surt 4 0.20 | 8000 6400000 8000

200 |Pilve.| 4 0.32 1600000 8000

2. llaglama

Toplam | 11500000 | 26000
| C Isletmesi 1000 Dekar _A
Bakin Uygu- | Uygula | Isci | Isghch Isci Toplam | Dekara
isleni lama ma | Sa-| Gereks.| Ucreti | Masraf | Masrafi
Alam Aleti |yis1| (lgh./ | Tl/da (TL) Girdisi

(da) da) i ()
1. Giibrelem Elle 9 0.43 | 5000 5000000 5000
2. Giibrelem | 1000 10 0.48 5000000 5000
1. llagclama SutPal| 4 0.22 |8000 8000000 8000

Toplam | 18000000 | 18000

4.4, Hasat ve Harmanlamaya iliskin Degerlendirmeler

4.4.1. Hasada fligkin Degerlendirmeler

Bélgede su kesimi 15-19 Eylil arasinda yapilmaktadir. Hasat ise
su kesiminden 3-5 giin sonra baslamakta ve 30-40 gtin strmektedir.
Hasat tamamen insan ig glictine dayah olarak yapilmaktadir. Orakla
yapilan bigmede orak is¢ilerinin is basarilann 8-11 h/da arasinda olup,
tasima iscilerinin (sellek¢i) is basanlan ise 3.58-5.18 h/da arasinda
oldugu saptanmistir. Orakla yapilan hasat gekil 3'de gértulmektedir.
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Sekil 3. Orakla geltik hasad:

Hasat icin; A isletmesinde 8.28 i.¢c.h/da, B isletmesinde 8.51
i.c.h./da, C igletmesinde 8.48 i.¢.h./da isgticti gereksinimi saptanmigtir.
Bigilen tiriintin demetler halinde harman yerine tagmnmasi igin; A
igletmesinde 4.61 i.¢.h./da, B isletmesinde 4.4 i.¢.h./da, C isletmesinde
4.24 i.c.h./da isgiicii gereksinimi saptanmustir. Hasattaki is¢i Gcretleri
ve masraflar Cizelge-20'de gorilmektedir.

Hasat sirasinda bitki sap nemi A isletmesinde % 68.13, B
isletmesinde % 66.62, C isletmesinde % 65.60 olarak bulunmustur. Bitki
tane nemi A isletmesinde % 21.39, B isletmesinde % 22.02, C
isletmesinde % 21.39 olarak bulunmustur. Hasattaki bicme kayiplan A
isletmesinde % 4.43, B isletmesinde % 5.42, C isletmesinde % 4.54
olarak olarak saptanmistir. Hasat aninda celtik sap neminin %60 ve
tizerinde oldugu zaman bigerddver ile hasadda makinanin sik sik
tikanacag vurgulanmaktadir (GUZEL,1991). Makinah ile hasat i¢in bitki
sap neminin uygun olmadigi gortilmektedir.



40

Cizelge 20. Hasattaki Isgiicti Gereksinimi ve Masraflar

A Isletmesl 2000 Dekar
isci | Isgiict isci isci Toplam Dekara
Tarimsal say1 | Gerek- Gceretd | Geretd | Iscilik Masraf
islemler s1 | sinimi TL/da| TL/gtn | Masrafi Girdisi
(l.e.h./ (TL) (TL/
da) da)
Ekip I 20
Bi¢cme Ekip I 33 8.28 35000 78280000 | 39140
(Orakg) [Ekipil | 34
Denetleyl.| 3 120000
Ekip I 22
Tagmma | Ekip II 35
(Sellekei) | Ekip IT 36 4.61 35000 70000000 | 35000
Ekip Sefl 3
B Isletmesi 800 Dekar
isci | Isgiica iscl Toplam Dekaral
Tarmmsal say1 | Gereksi- | ficreti | ticreti iscilik Masraf
islemler si | nimi TL/da| TL/giin |Masrafi | Girdisi
i.¢c.h./da (TL) TL/ da
Ekip I 16
Bigcme Ekip II 19 8.51 35000 33520000 | 41900
(Orake1) | Denetleyi | 2 120000
EKip [ 17
Tasma | Ekip I 21 4.4 35000 28000000 | 35000
(Sellekei) | Ekip Sefi 2
C Isletmesi 1000 Dekar
iscl | Isgiici iscl isci Toplam Dekara|
Tarmsal say1| Gereksi- | Gicreti | ficreti Masraf
islemler s1 | nimi TL/da|TL/gin | Masrafi Girdisi
i.c.h./ da (TL) TL/da
EKip I 12
Bicme Ekip II 18 8.48 35000 42200000 | 42200
(Orakg) [Ekip i 20
Denetleyi | 3 120000
Ekip [ 14
Tasmma | Ekip II 19
(Sellekei) | Ekip IIT 23 4.24 35000 35000000 | 35000
Ekip Sefi 3

Bigilen triin tarlada namh halinde 1-3 giin dogal kurutmaya
brrakilmaktadir. Bu dogal kurutma déneminde namlu kayiplan ise A
isletmesinde % 6.54, B isletmesinde % 4.61, C isletmesinde % 6.06
olarak bulunmustur. Uriin daha sonra tagima iscileri tarafindan harman
yerine tasinmakta ve iki harman yeri arasindaki uzaklik yaklagik 100-
150 m'dir. Isletmelerin ortalama verim ise 500 kg/da olarak
saptanmistir. Hasat zamanindaki bitki sap ve tane nemi, tarla kayiplan

cizelge-21'de gortilmektedir.
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Cizelge 21 Hasat Zamanminda Bitki Sap-Tane Nemi ve Kayiplar

Isletme Hasatta Kayiplar
% nem
Sap | Tane |Bi¢cme [ Namilu] Topl

68.13 | 21.69 | 4.43 | 6564 | 10.97
66.12 | 22.02 | 5.42 | 4.61 | 10.03 |
65.60 | 21.39 | 4564 | 6.06 | 10.

o>

4.4.2. Harmanlamaya iligkin Degerlendirmeler

Harmanlama 1950 yilinda Marshall yardimiyla Ulkemize giren son
derece eski Johnderee harman makinasiyla yapilmaktadir. Harman
makinas hareketini paletli traktériin kasnagindan 13 m uzunlugundaki
kayis yardimiyla almaktadir. Harman makinasimn dévme sisteminde
parmakli batér kullamilmaktadir. Paletli traktér 1600 d/d 'da
calistinlmaktadir (sekil 4).

$ekil 4. Harman makinasi ile geltik harmam
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Harmanlama sirasinda bitki sap nemi A isletmesinde % 53.07, B
isletmesinde % 43.99, C isletmesinde % 33.08 olmakta olup ve tane nemi
A igletmesinde % 17.69, B isletmesinde % 20.71, C isletmesinde % 16.06
olarak bulunmugtur. Harman makinasinda c¢ikan tane nemi A
isletmesinde % 24.21, B isletmesinde % 22.67, C isletmesinde % 17.42,
sap nemi ise A igletmesinde % 48.67, B isletmesinde % 35.64, C
isletmesinde % 26.40 olarak bulunmustur. Harman makinasinda ¢ikan
drtinin tane neminin ytkselmesi; sapin déviilmesi aninda saptaki
nemin tane tarafindan emilmesinden kaynaklanmaktadir. Harman
yerindeki ve harman makinasindan cikan bitki sap ve tanenin nemi
clzelge-22'de gértlmektedir.

Cizelge 22. Harmanlama Aninda ve Harman Makinasinda Cikan

Urlintin Nem Degerleri
Isletme | Harman Yerinde Harman Makinasinda
Uriin % nemi Cikan Uriin % nemi
Sap Tane Sap Tane
A 53.07 | 17.69 48.67 24.21
B 4399 | 20.71 35.64 22.67
C 33.08 16.06 26.40 17.42

A,B ve C isletmelerinde ikiser adet harman makinasi ve bir harman
makinasinda 19 is¢i bulunmaktadir. Harmanlamada is giicti gereksinimi
3.64 i.¢.h./da olarak bulunmustur. isletmeler arasinda is gici tiiketimi
acisindan bir fark saptanmamigtir. Harmanda en fazla isgiict
gereksinimi harman tasiyicisi (03768 i.¢c.h./da) ve ¢uval doldurma (0.48
i.c.h./da) isleminde bulunmustur. Harmandaki is¢l tcretleri
harmanlanmis drinian torba (torba 80-90 kg) basina 6000 TL
édenmektedir. Harmanlama siresi boyunca paletli traktdr operat6ri i¢in
A igletmesi 6000 TL/da, B isletmesi 5000TL/da, C igletmesi 5000 TL/da
6demektedir. Paletli trakt6r operatdrleri harman makinasi1 konusunda
ustalagsmus kisilerdir. Harmaniama isleminin toplam masraf A'da 42000
TL/da, B'de 41000 TL/da C'de ise 41000 TL/da oldugu saptanmstir.
Harmanlamadaki iglemlerin iggicti gereksinimi ve toplam iscilik
masraflan cizelge-23'te gérilmektedir.
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Cizelge 23. Celtik Harmaninda Yapilan Tanmsal Islemlerin isgica

Gereksinimi ve Masraflar.
L A Isletmesi 2000 Dekar .
Tarmnsal Isgica | Iscl Ucretl | Giinlik " Dekar - Toplam | Dekara
islemler Gerek | TL/ Torba| Kapasitesi | dalkd fscilik | Masraf
(Le¢.h. (Gian/ Torba Masrafi | Girdisi
/da) Torba) sayisi (TL) (TL)
Yedirici 0.192
Harman Tasiyic1 | 0.768 | 6000 250 6
Sap Tasmyia 0.28
Cuval Doldurma | 0.48
Harman Ustas: | 0.10 | Harmanlama Suaresin. | 6000000 | 84000000 | 42000
Yedirici 0.192
Harman Tagiyici | 0.768 | 6000 250
Sap Tasiyia 0.28
Cuval Doldurma ] 0.48
Harman Ustasi 0.10 | Harmanlama Saresin. | 6000000
B isletmesi 800 Dekar
Tarimnsal Is gacn | Isqi Ucretl | Gunluk | Dekarda | Toplam | Dekara
islemler Gerek. (TL/ |Kapasitesi| ki Torba | Isciik | Masraf
{i.c.h. Torba) {Gan/ sayisl Masrafi | Girdisi
/da) Torba) (TL) (TL)
Yedirici__ 0.192
Harman Tasmyic1 | 0.768 6000 250 6
Sap Tasyia 0.28
Cuval Doldurma { 0.48
Harman Ustasi 0.10 | Harmanlama Siiresin | 2000000 | 32800000 | 41000
Yediricl 0.192
Harman Tasiyic1 | 0.768 6000 250 6
Sap Tasiyic1 0.28
Cuval Doldurma | 0.48
Harman Ustas1 0.10 ﬁHarmanlama Sfxresin 2000000
_ C Isletmesi 1000 Dekar _
Tarmmsal Is gaca Tscl Gunlak | Dekarda | Toplam | Dekara
islemler Gerek | Ucrett | isites | ki Torba | Iscilik | Masraf
(i.c.h. (TL/ Kﬁr{ sayis1 Masrafi | Girdisi
/da) Torba) Forba) (TL) (TL)
Yedirici 0.192
Harman Tasiyic1 | 0.768 6000 250 6
Sap Tasiwyica 0.28
Cuval Doldurma | 0.48
Harman Ustasi 0.10 | Harmanlama Sdresin | 2500000 | 41000000 | 41000
Yedirici 0.192
Harman Tasiyic1 | 0.768 6000 250 6
Sap Tasiyicl 0.28
Cuval Doldurma | 0.48
Harman Ustasi 0.10 | Harmanlama Siiresin | 2500000
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4.5. Hasat ve Harmanlama Sonrasi Degerlendirmeler

Tam isletmeler harmanlamadan sonra trin nem icerigini
diasirmek i¢in dogal kurutma yapmaktadirlar. Kurutma yapilan alana
sergen denilmektedir. Sergen yeri se¢ciminde isletmeye yakinhk ve
arazinin egimi etkili olmaktadir. Hasattan sonra tiriin nem icerigi % 16-
22 arasinda degigsmektedir. Sergende Grin yere serilmekte, icerisinde 30-
35 ig¢i stirekli olarak kangstirma iglemi yapmaktadirlar. Dogal sartlara
bagh olarak kurutma islemi yaklagik olarak 30-35 giin stirmektedir.

Cukurova'daki dreticiler elde ettikleri ¢eltigin %35'ini TMO,
%30'unu ticcara, %25-30'unu kendisi piringe dontstirdikten sonra
ticcara satmaktadirlar ve %5-10'ini tiketim ve tohumluk i¢in kendisine
ayirmaktadir (sekil:5).

l—o'Iiiocm‘ - epolama]—» F]a;xda - Depola.mal—* Paraleendel—

Uretici — Depolamal—*IFg?x = -+| Thccar|— [Parakende+| Tiketici

ﬂ
|_‘ Ofis |- Depolamal—; Ticcar| Fabrikada —[Paralen

Isleme
Tiketim
—’l ve
ohumluk‘

Sekil 5: Harmanlamadan Sonra Islem Akis Semasi

Ureticilerin hasat ve harmanla islemerinden sonra karsilastiklar:
sorun kurutma ve pazarlamadir. Kurutmada en biiylik sorunun
kurutmanmn dogal sartlara bagh olmasmdan dolay: yogun bir is giictine
gereksinim duyulmasidir. Pazarlamada ise taban fiyat politikasi ve uygun
fiyatta alici bulanamamasi 6nemli sorundur. Diger bir deyimle tretici
arandni ya TMO, ya da Orgiitlenmis tlccara satmak zorundadir.
Ureticiler bu sorunlarin ¢dztimii i¢in tiretimde mekanizasyon zincirinin
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kurulmasim ve bu konuda arastirmalann yapilmasini, digsardan getirilen
pirin¢ karsisinda rekabet edilmesi i¢in devlet desteginin olmasim ya da
dis alima fon uygulayp piyasanin dengelenmesini 6nermektedir.

4.5. Uretim Siireci icerisindeki Tiim iglemlerin Degerlendirilmesi

Celtik dretimindeki tarimsal iglemlerde en fazla is glica
gereksinimi hasat ve ekimde goérilmektedir. Bunun nedeni ise Gretim
zinciri igerisinde toprak hazirhg: disindaki tarimsal islemler tamamen
insan is gictne dayali olarak yapilmasindan kaynaklanmaktadir.
Isletmelerin toplam is glicti gereksinimi A isletmesinde 28.62 i.¢c.h./da, B
isletmesinde 30.64 i.¢.h./da, C isletmesinde 28.62 i.¢.h./da'dir. Toplam
masraflar A isletmesinde 373 043 TL/da, B isletmesinde 385 524 TL/da,
C isletmesinde 377 460 TL/da olarak saptanmustir. Uretimdeki tanmsal
islemlerin is gach gereksinimi ve masraf girdileri Cizelge-24'te
gorulmektedir.

Cizelge 24. Tanimsal islemlerin Is Gticti Gereksinimi ve Dekara

Masraf Girdileri

Isictmeler -—-->] A B__]C A B ©
Tarmsal Islemler Is Gticii Gerek. Masrat (TL/da)
| __(gh/da) .
[ Toprak Hazirhg: (*) 0.73 | 0.73 | _0.73_| 47708 | 47708 | 47708
Ekim 7.32 | 5.74 | 632 |132995| 11616 | 124042
Giibreleme ve Bakum | 0.08 | 126 | 1.08 | 30000 | 26000 | 18000
Sulama Tscili 366 | 636 | 5.76 | 46200 | 77400 | 69720
Hasat (Tagima Dahil) | 12.89 | 12.91 | 12.72 | 74140 | 76900 | 77200
Harmanlama 364 | 364 | 3.64 | 42000 | 41000 | 41000 |
Toplam 28.62 | 30.64 | 30.25 | 373043 | 385524 | 377460

*[SIK, A., ark., 1988

Bir kg celtik icin gerekli olan is giicti gereksinimi ; A igletmesinde
0.057 i.¢.h./kg, B isletmesinde 0.61 i.¢c.h./kg, C isletmesinde 0.60
i.c.h./kg'dir. Bir kg celtik icin iscilik masrafi masrafi; A isletmesinde 746
Tl/kg, B isletmesinde 771 Ti/kg, C isletmesinde 755 Tl/kg olarak
saptanmstir,
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5. SONUC ve ONERILER
5.1. SONUC

Cukurova Bolgesinde celtik igletmelerinin ortalama igletme
buyutkliga, bolgedeki diger isletme buytkliiklerinin ¢ok tizerindedir.
Bunun nedeni ise c¢eltik Gretimi yapanlarin %50'1 aym zamanda ¢eltik
fabrikalarina sahip kisiler olmasidir. Uretim alanlanmn %70 ise kira
karsihg) tutulan arazileri olusturmaktadir.

Uretim stireci icerisinde en biyiik dar bogazi ekim ve hasat
yontemi olusturmaktadir. Ekim elle serpme olarak yapilmakta ve igletme
biytiklGgiine bagh olarak 20-40 giin stirmektedir. Bu dénemde fazla bir
is gicline gereksinim duyulmaktadir. {sletmelerdeki is giicti gereksinimi
A igletmesinde 6.00 i.¢c.h./da, B isletmesinde 4.9 i.¢.h./da, C
isletmesinde 5.57 i.¢c.h./da olarak saptanmistir. Ekimdeki iscilik
masraflar1 Kadirli filcesinde 40000 TL/da, Karatas llcesinde 35000
TL/da'dir. Ekimdeki ig¢ilik masraflan giderek artmakta ve is¢inin ekim
déneminde bulunmas zorlagmaktadir. Uygulanan ekim y6ntemi ekimden
sonra yapilacak tanmsal islemlerin sorun olmasina neden olmaktadir.

Hasat tamamen insan is gilicine dayali olarak yapilmaktadir.
Orakla yapilan bi¢gmede orak iscilerinin basarilann 8-11 h/da, tasima
iscilerinin i basarilann 3.5-5.2 h/da arasinda saptanmustir. Hasat ve
arini harman yerine tasimak igin gerekli olan is giici gereksinimi A
isletmesinde 12.89 i.¢c.h./da, B isletmesinde 12.91 i.¢c.h./da, C
isletmesinde 12.72 i.¢.h./da olarak bulunmustur. Yogun is giicd
gereksiniminden dolay: hasat stiresi bir aylik dénemi kapsamaktadir.
Stirenin uzamasi1 bu kez Sonbahar yagislarimin riskini beraberinde
getirmektedir. Yagislar hem calismay kesintiye ugratmakta hem de dogal
sartlardan kurumaya birakilan demetlerin kizigmasina ve ¢liriimesine
neden olmaktadir. Hasatta ki iscilik masraflar1 artmakta ve is¢inin
hasat déneminde bulunmasi zorlagsmaktadir. Bu sorun yildan yila
giderek biytimektedir.
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Harmanlama iglemi 1950 yillaninda Ulkemize Marshall plamiyla
giren son derece eski Jonhdree harman makinalanyla yapilmaktadir. Bu
islemde harman makinasina elle besleme yapilmakta ve Graniin nem
durumuna uygun bator-kontrbator devirlerine uygun olmadig:
gorilmektedir. fg giict gereksinimi agisindan igletmeler arasinda bir fark
saptanmarmgtir. Harmanlama i¢in gerekli olan i glic gereksinimi 3.64
i.¢c.h./da olarak saptanmistir.

Celtik tiretiminde toplam 1is glictG gereksinimi A igletmesinde 28.62
i.c.h./da, B igletmesinde 30.64 i.c.h./da, C isletmesinde 30.25
i.c.h./da'dir. Toplam masraflar A isletmesinde 373043 TL/da, B
isletmesinde 385524 TL/da, C isletmesinde 377460 TL/da olarak
saptanmgtir.

Bdlgede uygulanan celtik tarimimin mekanizasyonunu;
- Hazirhk ¢alismalan (kanallann yapimi; kanal agma makinasi),
- Toprak igleme (pulluk),

- Tohum yatag) hazirlama (gobledisk, sanrifiijlii giibre dagitma
makinasi, gobledisk, tapan)

- Tavalara bdlme-seddeleri olusturma, (Bordor disk, kazma, ktirek),
- Ekim (elle serpme),

- Su kesme-ilaglama-gitbreleme, (sirt-pilverizatdr,ucak-elle
serpme),

- Hasat-tasima, (orakla bigcme),

- Harmanlama, kurutma, eleme, cuvallama, (harman makinasi)
asamalanna ayirmak mimkinddr.
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5.2. ONERILER

Arastirma sonucunda; Gretim zinciri igcerisinde en biyltk sorun
ekim teknigi ve hasatta gérilmektedir. Celtik tannminda mekanizasyon
toprak hazirhgindan o&teye gidememistir. Diger tarimsal islemler
tamamen insan ig giictine bagh olmasmndan dolay: Gretim bir kag¢ kisinin
elinde kalmistir. Sonug¢ olarak insan el emeginin daha verimli ve etkin
kullanimim saglamak, bu trtindeki Gretimi 6z treticilere yaymak, yok
olma tehlikesi ile kars1 karsiya kalan ureticilere farkli secenekler
sunacak bir mekanizasyon zincirinin kurmak i¢in yapilacak ¢calismalara
yonlendirici olmas1 amaciyla asagidaki 6neriler gelistirilmigtir;

1. Arazi tesviyesi yapilarak cgeltik tanminda kullamlan
mekanizasyon arac¢larimin etkinliginin artirilmasi,

2. Bélgeye uygun erkenci, verimi ytiksek ve makinali hasada uygun
uretime sokulmasa,

3. Gubreleme ve ilaclama iglemlerinde uygun alet ve makinalar
kullanilmas,

4. Hasat ve harmanlamanin makina ile yapilmasi i¢in mevcut
hasat kosullan dikkate alinarak, mevcut bicerdéverlerin
kullamlmasina y6nelik ¢alismalar yapilmasi,

5. Kurutma tesislerin gelistirilmesi ve bu yénde aragtirmalar
yapilmalidir,

6. Dis alim yoluyla Ulkemize giren piring karsisinda rekabet etmek
icin Gretim maliyetlerini azaltacak mekanizasyon zincirinin
kurulmasi gereklidir.
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EK-1.
CELTIK MEKANIZASYONU
Ureticinin Adi-Soyad1
Koytin Adi
ficesi

a. Toplam celtik ekim alani.........ccceeveeene da, Parsel sayisi..........
b. Parsellerde daha 6nce hangi Grin ekildigl...............
c. Stirekli aym alana ekim yapiyormusunuz EVET ( ), HAYIR ()
d. Kira karsilig: tutuluyorsa kira bedeli ne olabilir?

2. Tohum temini ve karsilasilan sorunlar

a. Tohumun CINSi...cceiiveirmeccirsrncsecseecensnsesscreeceeosrscencancssssanns
b. Tohumun nereden alindig1 ve fiyati......cccceeeeeeerenceeecccenccecacenccens

c¢. Tohum temininde problem olup olmadigi; VAR ( ) YOK( )
Varsa neler oldugu;

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo
oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

3. Toprak Hazirhg
Varsa bir 6nceki tirtin amzim yakiyormusunuz EVET () HAYIR ( )

Kullanilan Alet
Derin stram (

EVET ( ) HAYIR( )
Diskaro ( EVET ( ) HAYIR( )

)
Ikileme ( ) EVET ( ) HAYIR( )
)
Kiiltivator ( ) EVET ( ) HAYIR( )
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Tapan ( ) EVET ( ) HAYIR( )
Ark agma ve sedde yapm( ) EVET ( ) HAYIR( )
Sedde (tava) BOYULIArL.....cccuueeeieceserreneencseerrrerecscsssssseesserenses
Sedde ile suyun ne zaman verildigl.......cccccceeccrernrreccsscasseecncons
Varsa diger 1glemler......cccccvtirierirencsssecssnssrsserssossesssesssscaseasess
Tarlada drenaj varmi yoKmu?.......ccccceeeeucorcoresscscnsoosessescsnssns

4. Suyun temini ve tutulmasa;
a. Suyu nereden ve nasil temin ediyorsunuz?........ccceeeeeneenennees
b. Ekim &ncesi yapilan her hangi bir islem varmm?.........cccceeceue.

5. Ekim

Bunlar nelerdir:

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

= TS 1 3 ) « 1 1O PN

Kuruya ekim s6z Konusumu®?........cccceeeerecnvennesinccrecsncrescresscsssese
Ekimde uyguladiginiz bir yontem varmi?.........ccccceeeeeerneeeeeseeeencones
Dekara attiginiz miKtar?.......cceeeceeecenncccrsscorssccsencroscsasessaesssscssnses
Ekimi kag¢ kisi ile ne kadar zamanda yapiyorsunuz?..........ccccoerreue.

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo
oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Fideden dikimini biliyormusunuz?. EVET () HAYIR( )
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6. Gibre kullamimi ve bakim
a. Ekim 8ncesi ve sonras1

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo
oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

b. Yabana ot kontroli yapiyormusunuz? EVET ( ) HAYIR( )
Evet ise hangi ilaglan kullamyorsunuz?........ccceeeceescecssecceacocassacce

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

¢. Capalama yapiyormusunuz? EVET () HAYIR ( )
Evet ise hangi aletleri kullaniyorsunuz?........cccceeeeevvvvecaconsenes
d. Tarlaya is¢i sokularak yabana otlan yok ediyormusunuz?
EVET () HAYIR ()
7. Hasat ve Harmanlama
a. Hasad tarihi (....ccccccveeiinnncerenecences ) Nasil biltyorsunuz?
Hasat 6ncesi suyu ne zaman kesiyorsunuz.............

Su kesildikten sonra tarlamintamamen kurumasim beklense
bitkide ne gibi durumlarla karsilagirsiniz?........ccccceeeeeeeennees

................................................................... de0svesssesvsovsrsnre

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Yukanda anlattigimiz yéntemiere gore verim:
insan ile cahsmada
Bir giinde hasat edilen alan.......c..ccccceecerrrnnnnennes
Makina ile yapihyorsa ;
Makina verimi.......cccceerrnviiernnnccrceenieseeccssenessene

Hasad edilen Gritin kurutuluyormu? kurutuluyorsa;
Tarlada mu bekletiliyor?..........
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Hasat sonrasi belli bir yere tagmmiyormu? Tagmiyorsa;
Nasil;
Kag metre uzakl1§a,
Ne kadar zamanda oluyor;

Hasadda kayiplar meydana geliyormu?
b. Harmanlama

Hasaddan hemen sonra harmanlama yapiliyormu;
Yapiliyorsa, hangl islemler yapiliyor?........ccccceececeeennacecceesnes

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Bunlarin is verimi nasil?.....cccccceeeeeeeeeceneenceessossoscseseossrseessene
Harmanlamada kayiplar meydana geliyormu?
Bu iglemler i¢in digardan dcretli ig¢i tutuyormusunuz?........

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo
oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

8. Hasad ve harmanlama sonrasi islemler:
Kurutma yapryormusunuz? EVET ( ) HAYIR( )
Evet iSe Nasil.....cccciiiiiiinineiieniiecirecerencececececntecnecscensanee

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Sizce bu Grinin ekiminden pazarlamasina kadar en 6nemli
gordigtiniz sorunlar nelerdir?

Bu sorunlar sizce nasil ¢6ziilmeli, énerileriniz nelerdir?

7.0, YIMSERDERETIM aﬂ%mu "
U AHTASYOR e os



