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ONSOZ

Bulundugu ilk yillarda hem zor hem de pahali bir ugras olmast nedeniyle smirk
sayida insamin ugrast alam olan fotograf, kutu makine ve kaset filmin kullanima
sunulmasindan sonra hizla geniy halk kitlelerine yayilmugtr. O giinden bu yana
deklangore her basigimizda sayet film yeterince 151k almigsa bir gériintii elde edecegimiz
kesindir. Ama fotograf hicbir zaman siradan bir goriintii kaydi olmamustir. Elbette her
fotograf yaratilmug bir gorintidir, ama 11§ duyarkat tizerinde meydana getirdigi her
gortintii fotograf demek degildir.

Bitiin plastik sanatlar gibi fotograf sanati da igerik ve bi¢imin uyumlu bir
bitiinligudiir. Zaman zaman dengeler degigse de her igerik, bir bi¢im altinda var olur.
Ya da tersinden soylenirse igerik bi¢imi var eden ozdiir. Bu diyalektik iligki varhgm
dogasi geregidir.

Burada sozii edilen bigim, fotografcimin kadrajina giren lekelerin se¢imi ve
dizenlenmesi oldugu kadar, kullanilan malzemelerin olanaklanindan yararlanma
kabiliyetini de kapsar. Kugkusuz her sanat bigimi tekniiyle beraber vardir.Ortaya
konulmug her yapit, yaratlclsunnbbir tasanim oldugu kadar teknigidir de. Kullandig
malzemelerin dogrudan teknolojik bir iriin oldugu diigiiniilecek olursa fotograf sanati
agisindan  teknik, diger sanat disiplinleriyle kiyaslandiginda daha bir 6nem
kazanmaktadir.

Fotografci bir Ronesans sanatgist gibi olmalidir. Nasil ki bir Ronesans sanatgist
kullandig1 boyamin hangi kokten ve nasil elde edilecegine kadar malzemesinin dogasina
sahip olabiliyor ve bu da onun tekniinin temelini olugturuyorsa, fotografcinin da
malzemesiyle benzer bir iligki kurmas1 gerekir. Bitmig bir fotograf bu ilgi ve bilginin
sonucudur.

Fotografin kesfini takip eden yillarda kendi malzemesini kendisi Gretmek
zorunda olan fotografgilarla kiyaslandifinda giiniimiizde bu alanda iiretim yapmak
isteyenlerin oniinde ¢ok zengin olanaklar bulunmaktadir. Piyasa belli bir standardi
tutturmuy gok gesitli fotograf malzemesiyle doludur. Difer teknik malzemeleri bir



kenara birakirsak salt fotograf filmi ve fotograf kagidi agisindan bile gok sayida segenek
fotograf¢inin 6niinde durmaktadr.

Fotografa goniil vermig pek ¢ok insan baglangigta bu gesitlilik kargisinda belli
bir saskinlk yasar. “Hangi film en iyisidir 7 ya da “en iyi baskiy1 veren kagt
hangisidir 77 v.b. sorular zihnini kurcalar. Yabanci dili olan kimileri dergilerdeki test
raporlarina sarilirken, geriye kalan buyiik ¢ogunluk kulaktan dolma bilgilerle yol
almaya gahgir. Ik basildifn tarih olan 1977°den bu yana 25 yil gegmis olmasina ragmen
Aydemir Gokgoz'un “Bitiin Yonleriyle Siyah Beyaz ve Renkli Fotografgiik” adh
kitabim agabilen bir Tiirkge kaynagin olamayisi bu agidan biyik bir bosluk
olugturmaktadir. Bugiin piyasada pek ¢ogu geviri olan bagvuru kitaplarinin hepsi temel
fotograf teknigi ile simurhdir. Biitiin bu kitaplann iginde film ve kagitlara aynlan boliim
ise toplam 3-4 sayfay1 gegmemektedir.

Halbuki fotografla ugrasan herkes ¢ok iyi bilir ki, iyl bir negatif elde etmek ve
iyl bir baski yapmak fotograf teknifinin en temel yapitaslanindan birisidir. Bu alandaki
teknik ustalifin temelini ise kullamilan malzemeyi ¢ok iyi tanimak ve onu amacina en
uygun bicimde yapilandirabilmek olugturur.

Fotograf¢i elbette ki farkli malzemeleri deneyecektir. Ama bu deneme ve
aragtirma sirecinin her defasinda sifir noktasindan baglamamas: igin bu alanda yapilmug
ve referans olugturabilecek aragtirmalara ihtiyag vardir.

Bu tez ¢aligmasimn kapsamt negatif filmin yapisal ozellikleri ve filmin yapisal
karakterini etkileyen degiskenlerle simrlandinlmug, piyasada halen satilimakta olan 23
adet Siyah/Beyaz negatif film bu 6zellikleri bakimindan incelenmis ve pratik sonuglar
¢ikanlmigtir. Kuskusuz fotograf kéagitlan ve baski teknikleri hakkinda yapilacak benzer
bir aragtirma bu galigmamin bir diger 6nemli ayagin olugturacaktir.

Fotografla tamgtifim ilk yillarda yapmug oldugum ve bugiin pek ¢ogu acemice
gelen onlarca test, bu galigmanin arkasindaki itici giiglerden birisini olugturmustur.Diger
bir itki de bu yondeki benzer arayiglara referans olugturma istegidir.

Son olarak bu ¢ahigmamn ortaya ¢tkmasinda bagta tez damgmamm olan ve
derinlikli bilgisine her zaman sagkinhk derecesinde saygi duydugum degerli hocam ve
ustam Prof. Sabit Kalfagil’e, yazdifim metinlerin bilgisayar yazzmlanm gerceklestiren



kadim dostum Kadriye Alkan’a, bilgisayar konusundaki acemiligimi degerli katkilariyla
agmama yardimci olan meslektaglanm Ogretim Gorevlisi Emre Ikizler , Biilent Erutku ,
Oktay Colak’a, ve Ozer Kamburoglu’na, bolimimiiz 2. Smf &grencisi Erman
Kalpak’a,Orwo filmler icin tezime sponsorluk yapan Zafer ticarete ve 2 yili askin siiren
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Ozet

Konuya yabanci pek ¢ok kisiye “Fotografin kesfi hangi malzemenin kesfi ile
ortaya gikmugtir” diye sorulacak olsa kuskusuz gogunlugun verecegi yamt “Fotograf
makinas1” olacaktir. Halbuki giinimiizde kullandigimz teknoloji harikast fotograf
makinalaninin atasi olan, “karanlik kutu” anlamina gelen “Camera Obscura’nin
Ronesans donemi ressamlanindan olan Leonardo Da Vinci tarafindan bile resim
yapmak amaciyla kullamldip: bilinmektedir. Hatta Camera Obscura’mn kullanimina ait
¢ok daha eski kayitlara rastlamakta miimkiindiir.

Camera Obscura sayesinde goriinti diiz bir yiizey lizerine diigiiriilebilse de
asil sorun bu goriintiiniin kalici hale getirilebilmesi yani kayit edilebilmesiydi. Iste bu
kayit “duyarhi malzemenin” kesfi ile gergeklestirilmis oldu. Duyarh malzeme belli bir
sire 113a maruz birakildiginda lizerine digiriilen goriintiiyli, resmin hi¢ bir zaman
bagaramayacag kadar ashna sadik bir bigimde kaydetme yetenegine sahipti. Duyarh
malzemenin, dier adiyla emiilsiyonun bulunmastyla beraber fotograf kesfedilmis oldu.

Kesfedildigi yillarda emiilsiyon 1giga duyark bir malzeme olmasina kargin,
duyarhiifinin ¢ok diigiik olmast nedeniyle pozlandirma siiresi ¢ok uzundu, dolayisiyla
hareketli konular ¢ekilemiyordu. Bu nedenle ilk aragtirmalar emiilsiyonunun
duyarlilifini artirmak yéniinde oldu.

Bugin kullandigimiz yilksek hizli filmlere ulagmak igin uzun yillanin
gecmesi gerekmigti. Giiniimiiz filmleri i¢in Gi¢ ayn iz kategorisi belirlenmigtir. Diigiik-
orta ve yiiksek hizli filmler. Filmin hiz1 arttikca gren yapist biyiimektedir. Dénemin
aragtirmacilanmn en biyik ¢abasi ise gren yapisim biiyiitmeden duyarlilifin
arttinlmas1 yoniindeydi. Bu sayededir ki kegfedildigi ilk yillarda dakikalarca siiren
pozlandirma iglemi, ginimiizin modern emiilsiyonlaninda 1/8000’lik bir perde
hareketine rahatlikla tepki verebilecek seviyeye yiikseltilmigtir.



Filmin gren yapisimdaki irilesme 6zel amaglar diginda istenmeyen bir
durumdur. Bu nedenledir ki film reticileri film duyarliiim gren yapisim biiylitmeden
arttirabilmenin yollaniu siirekli aragtirmaktadir. Bu agidan gelinen en son nokta Kodak
firmasinin geligtirdigi Tmax (ezik gren) filmlerdir.

Bir filmde aranan Onemli diger bir nitelikte reziilasyon, yani ayirma
gliciidiir. Milimetrede ki ¢izgi ayirma giicii olarak tamimlanan reziilasyon goériintiiniin
keskinligi ile iligkilidir. Gren yapisi biyiidiikkge ayirma giicii de zarar goriir. Buna
kargin keskinlik, aym zamanda goérsel bir izlenim olmasi nedeniyle igigin yonii,
kontrast, akiitans gibi diger degigkenlerden de etkilenir.

Kenar keskinligi anlamina gelen akiitans ise bir tondan diger tona gegisteki
keskinlik anlamindadir. Tipki ayirma giicii gibi akiitans da gorsel bir izlenim olmasi
sebebiyle 1giklandirma, kontrast, gren biiytikliigi gibi degiskenlerden etkilenir.

Filmin 1pga karsi duyarhliginin arttinlmasi gabalari, insan goziiniin duyark
oldugu dalga boyundaki renklere karyi duyarliigimin da artinlmasi gabalanyla paralel
ilerlemigtir. Baglangicta sadece mavi bandina duyarh olan emiilsiyonun, 6énce yesil
duyarlili: arttinlmug, son olarak da kirmuzi duyarlilifn arttinlarak giinimiiziin, tiim
renklere karsi esit duyarhlikta oldufu idda edilen Pan-chromatic emiilsiyonlara
ulagilmugtur.

Pozlandirma sonucunda film iizerine kaydedilen “gizli goriinti” banyo
iglemi sonrasinda goriniir hale gelmektedir. Elde edilen negatif goriintiiniin yapisal
karakteri pozlandirmamin yamsira banyo esnasindaki degiskenlere de baghdir.
Banyonun siiresi, 1sis;, konsantrasyonu, kullamlan gelistiricinin tipi ve ¢alkalama
diizeni bu degiskenlerin baglicalandir.

Bu aragtirma kapsaminda tek bir film (Orwo 125 Asa) kullanilarak bu
degiskenlerin filmin yapisal kontrast: iizerindeki etkisi incelenmigtir.

Ayrnica piyasada mevcut, 3’ C-41 banyosunda, 20 tanesi ise S/B banyoda
geligtirilen toplam 23 adet siyah-beyaz film, karakteristik egrileri, renk duyarhhklan,
ayrma giicleri, gren yapilan ve egdegerlik sapmalani agisindan gesitli testlere tabi



tutulmug ve filmler birbirleriyle kiyaslanarak  pratik agidan kullanigh veriler
sunulmusgtur.



SUMMARY

If you ask to many people who are foreign to the subject the question “Which
material was discovered in order to discover photography?”, most of them will certainly
say that it is “Camera”. However it is well known that “Camera Obscura” which means
dark box and which is the forerunner of all cameras, a miracle of technology which we
use today was also used by Leonardo Da Vinci, a painter of Renaissance period in order
to paint his pictures. Even it is possible to find much more older records of the use of

Camera Obscura.

Although it was possible to reflect the image on a flat surface, the main problem
with Camera Obscura was to make the image permanent, namely to record it. And this
recording was obtained with the discovery of “sensitive material”. The sensitive
material had the ability to record the image which was reflected on it much more
exactly than the picture can do by itself when it was subjected to light for a certain time.
With the finding of sensitive material or emulsion, photography was discovered.

Although emulsion was a material sensitive to light in the years that it was
discovered, the duration of exposure was very long because its sensitivesness was very
low. Therefore moving subjects couldn’t be photographed. For that reason the aim of

first researches was to increase the sensitiveness of emulsion.

In order to reach the films with high speed which we use today many years had
to pass. The different categories of speed is determined for the films of today. Low
speed, intermediate and fast speed films. When the speed of film increases, granule
structure enlarges. The biggest effort of the researchers of the period was to increase the
sensitiveness without enlarging granule structure. With these efforts the process of
exposure which was lasting for minutes in the first years of discovery has been



increased to a level which can react easily to a screen movement of 1/1000 in the

modern emulsions of our day.

The becoming large of the structure of granule in the film is a situation which is
not desired except special conditions. For that reason film producers are continually
researching the ways that will increase the sentiveness of the film without enlarging
granule structure. The latest point that is reached in this context is Tmax (crushed
granule) films developed by the firm Kodak.

Another important quality that is desired in a film is resulation, or namely power
of seperating. Resulation which is defined as the power of separating the lines in a
milimeter is related to the exactness of the image. As the granule structure enlarges, the
power of seperation gets damaged. In contrast to this, exactness is influenced from other
variables such as the direction of light, contrast and acutance because it is a visual
impression. And acutance which means edge sharpness is exactness of passing from one
tone to the other. Like power of separating, acutance is also influenced from variables
such as illumunation, contrast, grunale largeness.

The efforts to increase the sensitiveness of film to light has advanced in parallel
to the efforts to increase the sentiveness of it to the colors in the wave lenght to which
human eye is sensitive. Emulsion which was sensitive to only blue band in the
beginning was made firstly more sensitive to green. At the last red sensitiveness has
been increased and Pan-chromatic emulsions which are claimed to be equally sensitive
to all colors has been obtained in our day.

The “secret image” which is recorded on the film after exposure is made visible
after the process of bathing. The structural character of the negatif image that is
obtained depends on the variables during bathing besides exposure. The most important
of these variables are the duration of bathing, its temperature, type of the developer that
is used and pattern of agitating.



In this research the influence of these variables on the structural contrast of the
film has been examined by using only one film (Orwo 125 Asa).

In addition a total of 23 black-white films which are sold in the market and of
which 3 is developed in C-41 bathing and of which 20 is developed in S/B bathing have
been subjected to tests for their characteristic curves, colors sensitiveness, power of
seperating, granule structure and equal value deviation and practically useful data has
been presented to the reader by comparing these films.



1.GIRIS

Kodak firmasiin kurucusu George Eastman 1890’da ilk kutu kamera olan
Brownie’yi ¢ikardiginda, gazetelerde yaymlanan reklam ve tamtim metni soyleydi: “Siz
deklangore basin, gerisini biz hallederiz.”

Zor ve pahali bir ugras olmas: nedeniyle o giine kadar az sayida insanin ugras
alam olan fotograf, baglangicii Brownie’nin olusturdugu bir siire¢ sonucunda genis
kitlelere yayildi. Fotograf ¢ekmek giindelik hayatin bir pargasi oldu. Dogumlar, yag
ginleri, 6nemli anlar, gezlen yerler hatta Oliimler bile fotograf karelerini doldurdu.
Fotograf makinesi, kigisel ve aile hayatimizin envanterini tutan bir ara¢ olarak her evin
bas kosesine oturdu. Bugiin tiiketilen filmlerin ve 35 mm. makinelerin % 98’i amat6r
fotografcilar tarafindan tiiketilmektedir. Cigcek, manzara ya da portre ¢ekmek
istendiginde sadece program: degistirmenizi Oneren, netlemesi kendinden (Auto-focus)
makineler piyasay: kaplamugtir.

Elbette ki herkesin fotograf gekebiliyor olmasinda ya da teknolojinin buna
imkan verecek yeni tiriinleri piyasaya siirmesinde kaygt duyulacak bir yan yoktur. Fakat
herkesin fotograf cekebildigi ve ¢ektifi bir ortamda “fotograf’ ile “gérunti™yii
birbirinden ayirmak konusunda belirsizlikler ortaya g¢tkmaktadir. Eylemin basitligi —bir
maymun bile deklangore basip fotograf cekebilmektedir- insanda isterse
yapilabilirmiggesine bir duygu yaratmugtir. Bu nedenledir ki, resim, heykel, seramik gibi
sanat alanlarinda hi¢bir zaman bir enflasyon yasanmazken, fotograf sanati yaganan bu
enflasyonun arasindan kendine yol agmaya caligmigtir. Hatta fotografin bir sanat olup
olmadifi yolundaki tartigmalar batida bile uzun yillar siirmis, iilkemizde ise yakin
zamana kadar fotograf bir sanat olarak kabul gérmemistir.

Batida bu durum on yillar 6nce agilmug, fotograf miizelerde hak ettigi yeri almug,
hatta 6zel fotograf: miizeleri kurulmus, fotograf koleksiyonerleri ortaya gikmustir.
Ginimiizde mﬁzayedelé’r‘de kimi fotééfaﬂar, on binlerce dolara alict buldugu halde,



iilkemizde sanatla ilgilenen dar bir ¢evre icinde fotograf hédld bir burun kivirma
konusudur.

Bu g¢aligmanin amaci fotografin bir sanat olup olmadigim tartigmak degildir.
Ama “gorintii” ile “fotograf’1 birbirinden ayirmak zorundayiz. Her fotograf yaratilmug
bir goriintii olsa da, her goriintii bir fotograf degildir. Deklansore bastigimizda film
yeterince 151k almigsa bir goriintii elde edecegimiz kesindir. Ama bir fotograf yaratmak
i¢in bundan ¢ok daha fazlasina ihtiyacimiz vardir.

Kugkusuz her sanat alani teknigiyle beraber vardir. Bir resim kargisinda
duydugumuz heyecanin iginde sanatgmin teknik becerisi ortikk olarak gizlidir. Isin
erbaplan ise bunu ilk elde hissederler kuskusuz.

Bir fotografin yarattifn duygu da onun igin harcanmig emegi igerir. Bu emek,
sanat¢inin malzemesine duydugu sevgiyi ve ona olan hakimiyetini igerir.

Malzeme karsisindaki bu hamiyet fotografcinin teknik agidan ustaligimn
gostergesidir.Biitiin plastik sanatlar gibi fotograf sanat1 da igerigin bigimle kurdugu bir
ahenktir. Buradaki bi¢im, fotografgimin kadrajma giren lekelerin se¢imi  ve
yerlegtirilmesi oldugu gibi, kullandifi malzemenin olanaklarindan yararlanma
kabiliyetini de kapsar. Kisaca soylersek, fotograf aym zamanda onun teknigidir de. Bu
nedenledir ki bir fotografci, S/B bir baski kargisinda her gey bir yana sirf tonlann segimi
ve aralanndaki gegisten 6zel bir tat almaktadr.

Siyah Beyaz bir fotograf, makine, film, kdgit ve banyo bilegenlerinin bir
sonucudur. Her amator bu doért unsuru kullanarak S/B fotograf elde etmektedir. Fakat
bilgi ve teknik beceri elde edilen sonucu kesin olarak belirlemektedir.

Cogu amator fotograf baskilan gridir. Bask: temiz siyah ve beyazdan yoksundur.

Unutulmamahdir ki iyi bir bask: igin, her gseyden 6nce yoZunlugu ve kontrast
dengelenmis bir negatife gereksinmemiz vardir. Ancak boyle bir negatif, uygun
gradasyonlu bir kdgit ve uygun banyo kosullarinda iyi bir baski verecektir. Goldberg
kuralina gére film kontrastt x kagit kontrastt = 1 olmalidir. Ciinkd insan gozii, bir
fotograf baskisinda temiz siyah ve beyazi gérme egilimindedir. Fotograf¢iun konuyu
yorumlayis bigimine bagh olarak bunlann oram degigse de, goz kigiik bir leke olarak da
olsa siyah ve beyaz bolgelere ihtiyag duymaktadir. Aksi halde baski gri goriinecektir.



Buradan da anlagildify iizere film ve kagit iyi bir baski elde etmek igin kilit
o6nemdedir. Fakat piyasada gerek film gerekse kagit konusunda ¢ok sayida segim yapma
olanag varken hangisinin dogru se¢im olacagina nasil karar verilecektir ?

Piyasada sunulan kagit ve filmler ¢esitlilik icerse de hepsi belli bir ortalama
kaliteyi tutturmuglardir. Ama aralaninda kimi yapisal farkhiliklar vardir. Bu farkliliklanin
farkinda olan bir fotograf¢i, malzemesine hakim olmak konusunda &nemli bir birikime
sahip olacaktir.

Bu caliyma kapsaminda piyasada satilan 22 adet S/B film gradasyon, renk
duyarlify, gren, ayirma giicii ve resposite Ozellikleri agisindan incelenmigtir. Negatif
tizernide dogru yogunluk ve kontrast elde edebilmek oncelikle dogru pozlamayla
miimkiin olacagindan, pozlandirma konusunda da bilgilendirme yapilmgtir. Konunun
kagit ayag: ve zonesistem bir bagka ¢aligmanin konusu olacaktir.



2) FILM ve YAPISI

Film, tastyict bir taban iizerine siiriilmiig emiilsiyondan olugur. Emiilsiyon 1g15a
duyarh kristaller ve bu kristallerin ara maddesi olan jelatin bir tabakadan meydana
gelmigtir. “Bu kristaller, gumiis bilesiklerinden olusur. Renksiz giimiigiin, potasyum
kloriir, potasyum bromiir veya potasyum iyodiirle yaptig1 kangimlardir.” (1)

Film makineye vyerlestirildifinde filmin objektife bakan tarafi, emiilsiyon
siriilmiis tarafidir ve mattir. Filmin arka yiizii ise parlak tagiyici tabandir. “Taban
malzemesi olarak eskiden Seliloz Nitrat kullanilirdi. Fakat Selilloz Nitrat, yanma
noktas: dusiik olup, ¢abuk ates aldiindan terk edildi ve yerine yanma noktas: yiiksek
olan Seliloz Asetat kullamlmaya baglandi. Guniimiiz filmleri Seliilloz Asetat tabanldir
ve atege olan direnci (SAFETY) sozciigii ile ifade edilir.”(2)

Negatif-Pozitif yonteminin kegfedildigi ve uygulanmaya baglandifz ilk yillarda
taban malzemesi olarak cam kullamlirdi Fakat agir ve kinlgan olmasi, ¢ok yer
kaplamasi ve film sasisinin doldurulmas: igin karanlik bir ortama gereksinim duyulmasi
nedeniyle yerini 1880°li yillarda roll filmlere terk etti. Seliiloz Nitrat tabanl roll filmler,
bir kartusta ¢ok sayida goriintii kaydetme olanaf verdigi i¢in donemin ilk kutu
kameras1 olan Brownie ile fotograf diinyasinda 6nemli bir donemin baglamasina neden
oldular. O giine kadar sadece ona goniil verenlerin ugragisi olan fotograf, hem
ucuzlamasi hem de kullanma kolayhi nedeniyle genis halk kitlelerine yayildi. Am
fotografciifi donemi baglamig oldu.

Cizilmelerden
Koruyan Kaplama
- Jelatin
Islgg Duyarh
Kﬂstﬂnﬂ' o Taslyun
Selaloz-Asetat Tabakasi
Diizeltici Tabaka
Sekil 1 " Anti Halo Tabakasi

1-“Fotografik duyarkat: Film ve Teknolojik evrimi”, Ozan Bilgiseren (Y.L. Tezi 1998) s.21.
2-“Her Yéniiyle Modern Fotograf Sanat”, Umit fmer (Gegit Yay. , 5.65)



Filmin kesiti incelendifinde ayrica “emilsiyon iizerine siiriilmiig, emiilsiyonu
¢izilmelerden koruyan, dayamikli bir kaplama tabakasi ve 151gin film tabamindan geriye
yanstylp istenmeyen extra pozlamalan ve sizmalan onleyen yutucu (anti-halo) tabakasi
gorilir’.(3)  Anti-halo tabakast 15181 emen bir boya tabakasidir ve ilk banyo ile film
yizeyinden uzaklagir. “Tagtyici tabamin {izerinde bulunan emilsiyon, banyonun
etkisiyle yumusar ve siser; bu sirada koruyucu jelatin tabakasi da biizildiga i¢in filmin
kivrilmasina neden olur. Bunu Onlemek igin tagiyici tabakamin arkasina kivrilmaya
engel olmak iizere jelatin tabakas siiriiliir ki buna diizeltici tabaka denir.”(4)

Emiilsiyon igindeki 1s18a duyarhh gimiis tuzlan, aldiklari gtk miktarina bagh
olarak etkilenirler. Pozlanmig her film karesi heniiz agiga gikmamug birer “gizli goriintii’
halindedir. Eger film banyo igleminden 6nce 1g1§a maruz kalirsa, 151k almamig giimiis
tuzlan da gtk goreceginden film tamamen etkilenir. Film igindeki saklhi olan ‘gizli
gorintl’ bir indirgeyici banyo yardimiyla agifa c¢ikanlir. Developer, gelistirici ya da
1.banyo olarak adlandinlan bu banyo igindeki fotografik ajanlar (metol ve hidrokinon)
15tk almug giimiis tuzlanm aldiklan 11k miktarina bagh olarak dereceli olarak karartirlar;
yani degisik oranlarda metalik gimiise donigtirirler. Film banyo iginde gereginden
fazla tutulacak olursa, az igik almug giimiis tuzlan ve hatta 19tk almamu§ giimiis tuzlan
bile bir miktar etkileneceginden belli bir siire sonunda gelistirme iglemine son vermek
gerekir. Asit karakterli Stop (durdurucu) banyosu bu iglevi goriir. Developman iglemi
sona erer. Son agamada, filmin basiabilir bir karaktere sahip olabilmesi i¢in 15tk
almamiy giimiiy tuzlanmn ortamdan uzaklagtinlmasi gerekir. Fotografgilar arasinda
Hipo olarak bilinen Sodyum Tiosiilfat eriyigi, diSer adiyla saptama (fixer) banyosu bu
asamada devreye girer. Film, saptama banyosuna girmeden itk altinda incelenecek
olursa goriintii olugmams bos alanlarda siitlii bir tabaka gorilecektir. Bunlar isik
almamig giimii tuzlan yani pozlanmamis emiilsiyondur. Saptama banyosu bu giimiig
tuzlarim ortamdan uzaklagtirarak filme gereken gseffafify kazandinir. Son olarak yapilan
yikama ile film lizerindeki saptama banyosu kalintilani temizlenir. Kurutulan film artik
bastimaya hazir durumdadur.

3-“Fotografik duyarkat: Film ve Teknolojik evrimi”, Ozan Bilgiseren s.21.
4-Ozan Bilgiseren, ad1 gecen kitap, 5.22



Sekil2 Negatif Pozitif

Film, fotografi gekilen pozitif goériintiinin tam tersi tonlant verir. Bu nedenle
negatif olarak adlandinlir. Yukanda da belirtildigi gibi emiilsiyon igindeki giimiig
tuzlan, {zerlerine diigen 151k miktarina bagh olarak karanirlar. Omnek gorintiideki siyah
bolgeden yansiyan iginlar, siyahin diigiik yansiticiifindan dolayr giimiis tuzlarinda
herhangi bir kararma yaratmamus, bu bolge seffaf kalmustir. Gri boélgeden yansiyan
iginlar film yiizeyinde orta giddette bir kararma meydana getirmiglerdir. Beyaz bolgeden
yansiyan iginlar ise beyazin yiksek yansiticihi nedeniyle filmi giddetli bir bigimde
etkilemigler ve siyah bolgeyi olugturmuglardir. Dolayisiyla pozitif goriintiideki siyah
bolgenin negatifteki kargilifi seffaf bolge, gri bolgenin karsiii gri bolge, beyaz
golgenin kargilifs ise siyah bolge olmusgtur.

Kullandigimz S/B fotograf kagitlan da film yiizeyindeki emiilsiyonda oldugu
gibi negatif karakterdedir. Buradaki giimii tuzlan da aldig1 1stk miktarina bagh olarak
karanrlar. Elimizdeki negatiften bir baski yapmak istedifimizde, geffaf bolgelerden 151k
engellenmeksizin gececefinden kagit yiizeyini maximum diizeyde etkileyecek, gri
bolgeden gegen 151k miktan geffaf bolgeye gore daha az olacagindan etkilenme daha az
olacak siyah bolgeden gegen igik miktan ise ¢ok az olacagindan, kigit yiizeyinde bir
etki yaratmayacaktir. Banyosu tamamlanan kigit iizerinde, negatif filmin tam tersi bir
sonu¢ elde edilecek, bu sonug goriintii ise fotografi gekilen pozitif gorintiiniin kgt
tizerindeki gergek kargihf olacaktir.



3) FILMIN YAPISAL OZELLIiKLERI

3.1. DUYARLILIK

“Duyarlilik, filmin belirli bir kararma meydana getirmek igin gereksinme
duydugu 15tk miktarina bagh olarak ifade edilir. Diger bir deyimle goriintiiyii saptama
hizlandir. Fotograf filmlerinin genel duyarliik derecesi veya fotografik deyimle hiz,
emiilsiyon i¢inde bulunan gimis tuzu kristallerinin sekil ve karakteristikleri ile
yakindan ilgilidir. Kiigiik taneli kristaller daha diigiik hizli, buna karsiik daha iri taneli
kristaller yiiksek mzli emiilsiyonlan olustururlar.”(1)

Guniimiiz filmlerinin tizerinde bulunan ASA ve DIN isaretleri filmin hizim
gostermek igin kullamlmaktadir. Asa (American Standards Association/Amerikan
Standartlar1 ) bag harflerinden olugmugtur. Aritmetiktir. Yani say1 iki katina ¢iktiginda
hiz da iki kat artmaktadir. Buna gore ASA’s1t 200 olan bir film, ASA’s1 100 olan bir
filmden 2 kat daha hizlidir. DIN (Deutsche Industrie Normen/Alman Endiistri Normlari)
ise, Alman ve baza Avrupa iilkelerinin kullandifx bir sistemdir ve logaritmiktir. Bu
sistemde hiz iki katna ¢iktiginda, 6rnegin 100 ASA yani 21 DIN, 200 ASA oldugunda
ana say1 3/10 birim veya 0,3 DIN artmakta, 24 DIN olmaktadir. Giiniimiizde ISO
(International Standards Organization/Uluslararasi Standartlar Organizasyonu) olarak
kullanilan isaret ise pratikte, ASA numarasmin 6nde DIN sayisinin ise derece igaretiyle
birlikte arkada yer aldig1 bir kombinasyondur. (ISO 100/21° gibi) (2)

ASA DIN ISO Cekim Pozu
25 15/10................. 25/15°.....uueuuen. 1/8
32, 16/10................. 32/16°
40 ................. 1710................. 40/17°
50, 18/10................. 50/18°.........co........ 1/15
64............ 19/10................. 64/19°
80....cceueenen. 20/10................. 80/20°

100.................. 21/10............... 100/21°.................. 1/30

125 22/10............... 125/22°

160.................. 23/10............... 160/23°

200................ .24/10............... 200/24°................... 1/60

400.................. 27/10............... 400/27°.................. 1/125

800.................. 30/10............... 800/30°.................. 1/250

1- Biitiin Yonleriyle Siyah Beyaz ve Renkli Fotografcilik, Aydemir Gokgoz. Odak Yay. s.96.
2- Fotografik duyarkat: Film ve Teknolojik evrimi”, Ozan Bilgiseren, s.24.



3.1.1. DUYARLILIGIN OLCULMESI

Yukandaki tablodan da anlagilacag: gibi, ASA degeri 100 ASA’dan, 200
ASA’ya ¢iktiginda filmin duyarliifn 2 kat artmakta, buna bagl olarak ¢ekim igin
gerekli poz miktar: 1 stop azalmaktadir. ASA 400 oldugunda ise duyarlilik 200’e gore 2
kat, 100 ASA’ya gore ise 4 kat artmaktadir. Cekim pozu ise 2 stop yani 4 misli
azalmaktadir.

Emiilsiyonun 15132 karst duyarlih@, ilk grilegme egifine bakilarak anlagilir.
Elimizde 100 ASA oldugunu bildigimiz bir film ve ASA’sim bilmedigimiz ikinci bir
film olsun. Her iki film de aym 15tk kogsullarinda 1’er stop araliklarla pozlandirilir ve
aym banyoda geligtirilir.

Diyelim ki 100 ASA’hk filmimizin ilk grilesme esigi 1/15 sn. iken ASA’sim
bilmedigimiz filmin ik grilesme esigi 1/60 sn. bulundu. Bu durumda ASA’sim
bilmedigimiz film, 100 ASA’lik filmimize gore 4 kat daha duyarhidir. Ciinkii 1/15 sn.
yerine 4 kat daha diigiik 151k giddetine sahip olan 1/60 sn.lik bir pozlamada ilk grilesme
tepkisini vermigtir. Yani filmimiz 400 ASA’dur.

3.2. GRADASYON

Filmleri diisiik, orta ve yiiksek hizh filmler olarak tanimlamak malzemenin 15132
duyarliigim anlatmak igin yeterli olsa da kaba bir smiflandimadir. Detayl
siniflandirmalar igin filmlerin “karakteristik egrileri” (3) incelenmelidir.

Karakteristik Efri, emiilsiyonun artan 1gtk miktanina kargi gosterdigi kararma
tepkisinin grafik yoluyla ifadesidir. Bu amacla film biri dierinin 2 kati olan gk
siddetine maruz birakiir. Ornegin, 1-2-4-8-16-32-64-128-256-512-1028 birim 11k
vermek gibi. Film aldi1 11tk miktarina bagh olarak karanr.

3-Prof. Sabit Kalfagil, Temel Fotograf ders notlan, 1994



1028 512 256 128 64 32 16 8 4 2 1

Verilen birim 1gik giddeti yani poz miktan grafigin yatay eksenini, artan igik
siddeti kargisinda duyarkatta meydana gelen yogunluk ise dikey ekseni
olusturur.YoZunluk,igik siddetinin artigina bagh olarak emiilsiyonda meydana gelen
kararma seviyesidir Kugkusuz elde edilen sonug belli bir gelistirici tipi, banyo 1sis1 ve
ajitasyon bigimi igindir.

“Fakat grafifin ¢izilmesinde 1-2-4-8-16-32... gibi matematik rakamlarn
kullanilmas: halinde grafigin boyu normal kéagit olgiilerine sigmayacad igin bu
matematik birimler logaritmik sekilde ifade edilerek grafife aktarlir. Bu halde 10
tabamna gore logaritma sistemi kullamlir ki, bu sistemde bir 6ncesinin iki kat: olan
artim 0,3 birim miktarnindadir. Yani bu sistemle emiilsiyona verilen 1-2-4-8 vb. birim
poz miktar 0- 0,3- 0,6- 0,9- 1,2- 1,5 vb. logaritmik birimlerle gosterilir.” (4)

Aritmetik
12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
s1s2  s3 s4 S5

1_2°4 8 16 32 64 128 256 512 1024 2048 4096 8192 16384
S1 S2 83 S4 85 S6 S7 S8 89 S10 SI1 Si12 SI13 S14 S1s

Logaritmik
0 1 2 3 4
S1 82 S3 S4 S5 S6 S7 S8 S9 S10 S11 S12 S13 S14 S1S

-4- Biitiin Yonleriyle Siyah Beyaz ve Renkli Fotografcilik, Aydemir G6kgbz. Odak Yay. 5.286.
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Grafigin baglangi¢ noktas: taban + fog (sis) olarak tammlamr. Yani film heniiz hi¢ 11k
almamgtir. Elde edilen yogunluk asetat tabann gegirgenlifi ve fog miktarmn
toplamindan olusur. Yiiksek asalara dogru gidildikge yikanmug filmlerin taban + fog
bolgesindeki yogunlukta artiy gdzlenir. Bu artigin asil nedeni fog dedifimiz, geligtirme
banyosu sonrasinda ortaya g¢ikan sislenmedir. Smrlandinlmig bir indirgeyici olan
gelistirme banyosunun sadece 1gik almg giimilg tuzlanm karartmas: hedeflenirse de,
gergekte hig 1sik almamig giimils tuzlan da banyo isleminden bir miktar etkilenir. Bu
etkilenme emiilsiyonun yapisindaki farkliliktan dolayr yiiksek asalara gidildikge daha
belirgin bigimde ortaya g¢ikar. Tarihi gegmis bayat emiilsiyonlarda ise fog seviyesi
normalin {izerine ¢ikar.

Egrinin lineer bolge oncesinde yaptif kavise “topuk”, sonrasinda yaptifi kavise
ise “omuz” bolgesi adi verilir. Topuk bélgesi konunun gélge detaylanmin, omuz bolgesi
ise yiiksek 1gikh alanlanin film Gzerinde kaydoldugu yerlerdir. Egrinin tepe noktast ise
filmin ulagabilecegi maximum kararma dazeyidir.

Egrinin poz ekseni ile yaptih agmn tanjantna “Gama”(5) denir. Gama agist
emiilsiyonun kontrast karakterinin gostergesidir. Bu agmnimn 45° olmas: halinde Gama= 1

5- “The New Zone System Manual’ White-Zakia-Lorenz, 5.107. 10



olur. Gunimiz S/B filmlerinin Gamasi 0,60 civannda tutulmaya gcaligiimaktadir.
Yitksek Gama, Gradasyonun sertlestigini, diigiik Gama ise Gradasyonun yumugadigini
gosterir. “Emilsiyonlarin  artan 15tk kargisinda kararma  egilimlerini  daha iyi
anlatabilmek igin bir merdiven seklinden istifade edebiliriz. Merdiven basamaklarimn
yikseklikleri ton derecelenmesindeki farklan temsil eder ve adim adim poz siiresindeki
artiglant gosterir. Sert Gradasyonlu ya da yiiksek kontrastlh materyaller beyazdan siyaha
birkag yiiksek yogunluktaki basamak ile erigir. Beyaz ile siyah arasindaki poz siiresi
azdir.

Diger taraftan yumugak (soft) gradasyonlu ya da digitk kontrasth materyaller,
beyazdan siyaha erigmek i¢in egimi az fakat sayilari daha fazla basamak gerektirir.” (6)

‘ Yoguniuk Omuz

N
N 2 ieme
yak Log &
Sekil 5

Anlatilanlan basit bir uygulamayla test edebiliriz. Bilindigi gibi fotograf kagitlan
tizerinde malzemenin gradasyon karakterini belirten rakamlar bulunur. “0” numarali
kagit yumugak gradasyonlu, “5” numarali kagit ise sert gradasyonludur. Simdi bu iki
farkli gradasyonlu kégittan birer gerit keselim ve siyah bir karton ile belirli araliklarla
kapatarak pozlandirahm. Her kisma uygulanan poz bir 6ncekinin 2 kati olmahdir. 1-2-4-
8-16-32-64-128-256 vb. Banyo igleminden sonra goriilecektir ki gradasyonu “0” olan
kagitta beyazdan siyaha ulagana kadar koyuluklan azar azar artan daha ¢ok gri ton

6- Biitiin Ydnleriyle Siyah Beyaz ve Renkli Fotofraf¢ilik, Aydemir Gokgoz. Odak Yay. 5.286.
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basamag elde edilecektir. Gradasyonu “5” olan kagitta ise tonlar arasmdaki yogunluk
hizla artacak ve birkag basamakta beyazdan siyaha ulaglacaktir. Bu nedenledir ki
yumusak negatiflerin sert gradasyonlu kéigitlara, kontrast negatiflerin ise yumusak
gradasyonlu kagitlara basiimas: gerekir. “Goldberg kurali”na (7) gére kagit gradasyonu
ile negatif gradasyonun ¢arpimu 1’e esit olmalidir.

(Baski1 Gradasyonu) 1 =K4git Gradasyonu x Film Gradasyonu

Bu durumda gamasi 0,50 olan bir negatif, ancak Gamas: 2 olan bir kigit ile
kontrast1 dengelenmis bir baski verecektir.

TI#O Paper Grade #1 Grade #2 Grade
@
£
s
a
' J S | IS |
Exposure Range
11 Zones (Long g’:ale) 10v2 Zones 10 Zones
(Normal Scale)
Black —‘— #3 Grade #4 Grade #5 Grade
M
80
5
[
5
a
White—-l— -y 4 - 4 4
1
9v, Zones 9 Zones 8v2 Zones
(Short Scale)

Sekil6

Gradasyon efrisi aym zamanda 1132 duyarh malzemenin smurh yapisim
panlamamiza yardimci olur. Insan gézii hizhi uyum yapabilme kabiliyetinden dolay:
yiksek parlakhk farklanm algilayabilme kapasitesine sahipken bu oran S/B bir film igin
7 stop’luk bir aralik olan 1/125 parlaklik oranina tekabiil eder.

Kagitta ise bu oran 5 stop’luk bir araifa yani 1/30 parlakhk oranma kargilik
diger. Parlakhk oram konunun en koyu bolgesi ile en aydinlik bolgesi arasindaki
igiklihik farksdir.

7-Prof. Sabit Kalfagil, Temel Fotograf ders notlari, 1994.
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1:2 — 1stop 1:30— 5 stop
1:4 —2stop 1:60— 6 stop
1:8 —3stop 1:125— 7 stop
1:15—4stop

Opak bir malzeme olan kagitta elde edilebilecek saf beyazla mutlak siyah aralig
siurlt oldugundan kaydedebildifi parlakltk orani, gegirgen bir malzeme olan filme
kiyasla digiktir. Bu nedenledir ki kagit iizerindeki duyarkat, film yiizeyiyle
kiyaslandiginda daha incedir.

Film ashnda 7 stop poz arahifindan gok daha fazlasim kaydedebilme yetenegine
sahip olsa da bu kayit basilabilme olanagindan yoksundur.

Kagdin kayit kapasitesi film iizerindeki kaydin smrlanni belirler. Film
yiizeyindeki 7 stopluk kaydin tamam baskida elde edilemeyecegi icin bu fark fotografi
basan kiginin aydinhik alanlar ya da go6lge alanlar lehinde tercih yapmasina olanak verir.

Fo 1

Goriildiga gibi 9 stopluk poz farkina ragmen film kayit etmeye devam
ederken,baskida elde edilen 5 stopluk aralik olmaktadir. Normal kontrasth bir negatif;, 3
numarali yani normal gradasyonlu bir kifitta bu sonucu verecektir. Elbette aym
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negatiften yumusak kontrasth bir kdgida baski yapmaya kalkarsak daha fazla sayida
basamak elde edebiliiz. Ama bu durumda sonug gorintiiniin kontrasti da diigmiis
olacaktir. Bu bizi yanitmamahidir. Tersi durumda yani sert gradasyonlu bir kigitta ise, 3
nolu kigitta elde ettifimizden daha az sayida basamak kaydedilecektir. Fakat bu
durumda da goriintiiniin kontrast1 normalden yiiksek olacaktir.

Fo! 2

Yukanda 1’er stop arayla pozlanmuig aym negatif seridinin sirasiyla 5,3,1 nolu
kagitlara basilmig hali goriilmektedir.
3.2.1. KARAKTERISTIK EGRININ YORUMLANMASI

Asafida Orvo 125 ASA filmin karakteristik efrisi gorilmektedir. Film 16
basamak pozlandirilmig ve bir Densitometri yardumiyla 6lgiilen degerler, her basamaga
kargilik diisecek sekilde iglenmigtir.

14



Orvo 125 Asa

yofunluk

o T T T T T T v T T T
0 03 06 09 12 t5 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51

poz

Homojen aydnlatilmg diiz bir yiizeydenher biri bir 6ncekinin 2 kat1 olan 1’er
stopluk pozlandirmalarla elde edilen bu degerleri bulmak igin,6nce 5. basamak okumasi
yapilmig,sonra 0.basamaktan 16. basamafa kadar gerekli pozlama miktarlan
hesaplanmugtir. Taban bolgesini de elde edebilmek igin objektif kapag kapatilarak filme
hi¢ ipk digmeyecek sekilde pozlandirma yapimugtir. Cekim degerleri hesaplanirken
genel olarak kabul edilmig resiprosite simrlan olan 1/1000 ve 1 saniye siurlanina dikkat
edilmistir. Pozlandirma agagidaki degerlerle yapilmstir.

Cekim Pozu

......Objektif kapagi kapali
22f
22fF
22f
22f
22f
22 f
16 f
11f
8 f
L eeeerererenannas veeereonnnas erreerreennn 15 5,6 F
10......eene erereereneneneas veerereerensnenns 15 4f
12, et ...15 2f
13 eeeereserereriecresseerenneneee 1S LAS

15.......-...............-.........-..-........u......o..
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Filmin fotografik agidan kullamlabilir arah@ 7 stop olmasina karsin bu aralik
filmin kayit kapasitesinin heniiz altindadir Buradaki 16 basamaklik pozlandirma,
malzemenin maksimum kararma noktasmna ulasabilmek igindir. Gorildigi gibi
16.basamaga gelindiginde film artkk doyma noktasina ulagmustir. Pozlandirmay ilerletsek
bile artik kararma tepkisi vermeyecektir. Maksimum kararma noktasina ulagmak igin
pozlandirmayi 16 basamak ilerletmek ornegimizdeki Orvo 125 ASA film igin gegerlidir.
Farkh filmler, bu maksimum noktaya daha once ya da geg ulagabilirler Ornegin Ilford
Pan 50 ASA film 14.basamakta ulagirken, Tmax 3200 ASA film pozlandirmay:
19 basamaga kadar ilerletmemize ragmen hala bu noktaya ulagmamustir. Genel olarak
soylersek, ASA distikge film maksimum kararma noktasina daha erken, ASA
yiikseldik¢e daha geg ulagmaktadir.

Yapilan okumalardan da gorillecegi gibi Orvo 125 filmin tabamindan yani hig
pozlanmamig bolgesinden yapilan okumada 0,25 yogunluk bulunmustur. Daha 6nce de
soyledigimiz gibi taban + fog diizeyi ASA yiikseldikge artmasma karsin, aym ASA’nin
farkli markalarinda farkli yogunluklar da g6zlemlenmistir. Densitometri cihazi Oniine
higbir engel konulmadiginda 0.00 degerini gostermektedir. Yani bu durumda gegen 151k
higbir bi¢imde engellenmemektedir. Yapilan pozlandirmalarla elde edilen degerler filmin
ilgili basamaktaki gtk gegirgenlifine igaret etmektedir. Pozlandirma arttikca azalan
gegirgenlik diizeyi 16.basamakta 2,23’lik yogunluk degeriyle maksimum noktasina
ulagmugtur.

Skala dikkatle incelendiginde gorilecektir ki, 0.basamaktan 3.basamaBa kadar
olan artis yavas yavas ilerlerken, 3.basamaktan 11.basamaga kadar olan artiglar 0,16-0,19
yogunluk diizeyinde gerceklesmis, 11basamaktan sonra artiy yine yavaglams ve
16.basamakta maksimum noktaya ulagmugtir.

Baslangi¢ noktas: olan tabandan 3.basamaga kadar olan bolge konunun goige
alanlanm temsil etmektedir. Basamaklar arasindaki yogunluk artigindaki azlik, filmin
diigiik 1k kosullarinda 1’er stopluk artiglara kars: tepkisinin zayif oldugunu gosteriyor.
Pek ¢ok fotografga sik stk bu durumun yol agtify sorunla kargilagmakta, konunun golge
alanlan zayif ve detaysiz gikmaktadir. Bunu engellemek i¢in pozlandirmayr bir miktar
artrmak gerekmektedir. Omuz bélgesinden sonra film 3. ve 11.basamaklar arasinda
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lineer bolgede tepki vermektedir. Bu bolgede 1 stopluk artis 0,16-0,19°luk yogunluk
artigina neden olmaktadir. Lineer bolgenin kisaligt filmin poz hatalarina kargi toleransinin
dusik oldugunu gosterir. Giiniimiiz filmlerinin poz hatalarina toleranslan arttinlmaya
caligilmaktadir. Aynca lineer bolgenin uzunlugu film duyarliin zorlanmasma izin
vermesi agisindan da gok 6nemlidir. Yukanda da belirttigimiz gibi lineer bolgenin yatay
eksenle yaptifi agmin tanjantina “Gama agist” denir ve filmin kontrast karakterini
gosterir. Orvo 125,(1+1) sulandinlmig D-76 banyosunda gelistirildiginde 0,57 gama

vermektedir.

Karst kenar = D2 -D1
Komgu kenar = E2 — E1

Gama =karsi kenar = D2-Di
komgu kenar E2—-E1

bagmntisindan hareketle 3. ve 11 basamaklar arasindaki fark bulunarak karsi kenar
yiksekligi (1,84-0,47= 1,37 ) bulunur. Basamaklar arasindaki logaritmik artig 0,3
oldugundan dolay1 (11-3= 8 basamak) 8 x 0,3= 2,4 olarak da kenar uzunlugu alunr.
Tga=137 =0,57 bulunur.

24

Genel olarak 100-125 ASA filmler 0,60 civaninda gamaya sahip olsalar da, Tmax
100 ASA 0,65 gama verirken Fuji Neopan 100 ASA 0,46 gama vermektedir. Ayrica
tekrar etmek gerekirse ASA distiikkge gama yiikselmekte yani film kontrastlagmakta,
ASA yiikseldikge gama diigmekte yani film kontrasti yumugamaktadir.

Lineer bolgenin bittifi yerde ise film omuz bolgesine girerek kavislenir ve
maksimum kararma noktasina ulagir. Bu bolge konunun agin isikli bolgelerinin film
tizerinde kayda gegtiSi yerdir. Tipk: topuk bolgesinde oldugu gibi bu bélgede de film, poz
artiglanina karyi zayif tepki gosterir. Az pozlanmug bir film nasil golge detaylanindan
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kayip veriyorsa, fazla pozlanmug bir film de konunun isikli bolgelerinde doku kaybina
ugramastna yol agar.

Konunun golge alanlan pozlandirma asamasinda kontrol edilmeye caligilirken,
15ikh alanlar banyo esnasinda kontrol edilmeye galigthr. Bu nedenle “pozlandinrken
golge alanlara, yikarken 1gikhi alanlara oncelik verilmeli” uyarisi genel geger bir uyandir.
Cinkii pozlama esnasinda kayda ge¢memis bir golge detayr banyo iglemiyle elde
edilemez. Bu sorun pozlandinrken halledilmelidir. Oysa banyo siiresinin artma veya
eksilmesinden golge alanlara kiyasla 1gikh bolgeler ¢cok daha fazla etkilenir. Kisacasi
fazla pozlandirilarak golge alanlan beslenmig bir filmin, banyo esnasinda biraz az
yikanarak 151kl alanlani da kontrol edilebilir.

Buradaki kritik nokta sudur. Nasil az poz sonucunda kayda girmemis bir bolge
detayr fazla banyo ile elde edilemezse, fazla poz nedeniyle omuz bolgesini agip doku
kaybmna ugramig 1gikli alanlar da az banyo edilerek geri getirilemez. Bu nedenle dogru
pozlandirma kadar, filmin karakteristik egrisini de tammak bir o kadar 6nemlidir.

Inceledigimiz filmin 0.-1.basamaklar arasindaki yogunluk artig 0,02 ve 1.-2.
basamaklar arasindaki artis1 0,08°dir. Kontak bir baski yapmak istedigimizde goriilecektir
ki 0.-1.basamaklar ayrigamayacak, 1.-2.basamaklar ise ¢ok az ton farklihg gosterecektir.
Buradan ¢ikaracagimiz sonug Orvo 125 ASA’nin aslinda daha diigik bir ASA degerine
sahip oldugudur. Filmi 64 ASA olarak pozlandirdifimizda basamaklar 1’er stop

kayacagindan.
125 ASA 64 ASA
Taban 0,25 0,25
0.basamak 0,26 0,28
1.basamak 0,28 0,36
2.basamak 0,36 0,47

olacaktir. Bu durumda 125 ASA olarak pozlandinldifinda zayif kalan golge detaylan
daha doygun hale gelecektir. Basamaklardaki kayma yiiksek 1gikli alanlann basilabilir
limitlerin digina gekmesi halinde banyo siiresindeki bir miktar azaltma ile de bu bélgeler
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kontrol edilebilir. Elbette ki bu durum konu kontrastiyla dogrudan ilgilidir. Disiik
kontrastli bir konuda boyle bir sikint1 yaganmayacaktir.

3.3. GREN

Herhangi bir film, banyo (developman) igleminden sonra bir biyiite¢ yardimiyla
incelenecek olursa, goriintiiniin farkli yogunluktaki onbinlerce noktadan meydana geldigi
goriilecektir. Emiilsiyon iginde 15tk almig olan giimis tuzlarimin developman igleminden
sonra metalik giimiige doniigmesi sonucunda olusan bu partikiillere fotograf¢ilikta "gren"
(8) adi verilir. Bu partikiiller aslinda gozle goriilemeyecek kadar kiigiiktiirler. “En biiyiik
tek bir gren, 1/500 mm. genigliindedir. Ve en kiigiigii bundan agag yukan on kez daha
kiigiiktiir. Grenli oldugu agik¢a goriilen bir fotografa baktifimzda, gérmekte oldugumuz
sey aslinda bir araya kimelenmis ¢ok sayida grendir. Bu kiimelenme, birlesme
egilimindeki giimiigiin banyoyla yogunlagmas1 diginda, ince bir emiilsiyon katmammin
yiizeyden dibe yigilan ¢ok sayida gren ihtiva etmesindendir ve onlara baktifimzda st
iste cakigirlar.” (9)

Fotograf filmlerinin genel duyarlik derecesi veya fotografik deyimle hizlar,
emiilsiyonda bulunan giimil tuzlan kristallerinin gekil ve karakteristikleri ile ilgilidir.
Kiiciik ve diizgiin yapih kristaller diigik hizli, buna kargthk daha biyik ve diizensiz
yapih kristaller ise yiiksek hizhi emiilsiyonlan olustururlar. Emiilsiyon igindeki glimiig
kristalleri ne kadar kiigiik olursa goriintii grenleri de o kadar kiigiik olur.

Fotograf3

8- Biitiin Yonleriyle Siyah Beyaz ve Renkli Fotograf¢ilik, Aydemir Gokgdz. Odak Yay. 5.98.
9- Fotografik duyarkat: Film ve Teknolojik evrimi”, Ozan Bilgiseren, 5.29.
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Goriilmektedir ki gren ile duyarhk arasinda dogru bir orant1 vardir. Yani bir filmin
duyarhilifmin artmasi, aym zamanda igerdigi gren biyiikluginiin de artmasi anlamina
gelmektedir. Aym miktardaki suyun, biiyiik bir huni deliginden kugiik bir huni deligine
kiyasla daha kisa siirede akmasi gibi, yiiksek asali ve dolayistyla iri grenli bir film de,
diigiik asali-ince grenli bir filme kiyasla daha kisa obtiiratér hizlaninda pozlandinlacaktir.
Omegin 100 ASA bir film ile 1/60-5,6 f degerinde pozlandirilan bir konu, iki stop daha
duyarh bir film olan 400 ASA’lik bir film ile 1/250’ye 5,6 f degerinde ¢ekilebilecektir.

Grenliligi azaltmak igin duyarlilign digirmek gerektigini yukanda soylemistik.
Bunu bir él¢iide de olsa onlemek igin film treticileri bir yontem geligtirmistir. Bu yontem
kristallerin hacim ve sekillerini degistirmektir. “T-Gren”li filmlerde, kristal yapis: kisa ve
kalin degil, tablet geklinde stkigtinlmug haldedir. Emiilsiyon iginde diizgiin ve yassi
uzantilar halindeki bu yap1 15131 daha genis alana dagitmaktadir. Gumis kristallerinin
kompozisyonunu daha etkili kilacak sgekilde diizenlemek de bagvurulan yollardan
birisidir. (10)

Emiilsiyonun yapisal grenine banyo iglemi esnasinda miidahale etmek miimkiin
olsa da bu sadece greni bityiitme ydniindedir. Yaygin inamgin aksine hig¢bir yontem filmin
yapisal grenini kiigiiltemez. “Ince gren” banyolan1 olarak bilinen banyolanin yaptif1 ise
greni kiiciiltmek degil, banyo islemi sonrasinda daha fazla biiylimelerini onlemektir.

Bir negatifin grenligini arttiran kogullan su sekilde siralayabiliriz:

1) Pozlandirma (Fazla pozlanan bolgelerde giimiis tanecikleri birbirine yapigarak

daha iri grenler olugturur.)

2) Gelistiricinin cinsine (Enerjik gelistiricide yapisal grenler artar, digik enerjili

gelistiricilerde artmaz.)

3) Banyo sartlanna;

a- Banyo 1s1s1 arttik¢a gren artar,

b- Banyo siiresi uzadik¢a gren artar,

c- Ajitasyon miktari arttikga gren artar,

d- Banyo konsantrasyonu diistiikge gren artar.( Ince gren banyolaninda)

_ 10- Fotografik duyarkat: Film ve Teknolojik evrimi”, Ozan Bilgiseren, 5.30.
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Ayrica, sonug¢ goériintiinin yani fotograf baskisimn grenlilifi biiyiitme oranina ve
secilen kagit gradasyonuna da baglidir. Biyiitme oram arttikga gren biiyiir.Kagit
gradasyonundaki sertlesme ise greni belirginlegtirir.

3.4. RENK DUYARLILIGI

Insan goziinde renk duyumu yaratan elektro manyetik radyasyon bandi 400 nm. ile 700
nm. arasindadir. 400 nm.’lik diigik dalga boyu mavi bolgesini, 700 nm.’lik uzun dalga
boyu ise kirmiz1 bolgesini olugturur.

Maviden daha diigiik dalga boyuna sahip olan ultra viyole (mor Gtesi) iginlar ile
kirmizidan daba yiiksek dalga boyuna sahip olan Infa Red (Kizil 6tesi) iginlar, insan gozi
tarafindan algilanamazlar.

Emiilsiyonun tarihi bir yandan igiga duyarhilifin arttinlmas: gabalanim igerirken,
diger yandan da insan go6ziinin duyarh oldugu spektruma paralel bir renk duyarlilif
kazandinlmasi gabalanm da igerir.

Filmleri tarihsel baglamda renk duyarhliklan agisindan ii¢ grupta toplamak
miimkiindiir. (11)

1) Non chromatic filmler
2) Ortho chromatic filmler
3) Pan chromatic filmler

11-Prof. Sabit Kalfagil, Fotograf Dergisi 39.say, 5.31.
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Uretilen ilk emiilsiyonlar “Non chromatic” olarak adlandinlmustir. Bunlar
spektrumun sadece mavi bandina duyarli olduklan igin, g¢ekilen fotograflarda mavi
gokyiizleri beyaz, yesiller karanlik, kirmizilar ise maksimum siyah olarak gikmaktaydi.

Ortho chromatic déneme gegildiginde emiilsiyonun yesil bandi da igine alan bir
renk duyarhligina ulagmast saglanmigtir. Bugin matbaacibikta kullandigmmz “Tire”
filmler ve kullandigimiz S/B fotograf kigitlan Ortho chromatic karakterdedir ve kumizi
giivenlik 15131 altinda kontrollii olarak kullanilabilmektedirler.

Giiniimiiz filmleri ise Pan chromatic karakterdedir. Ureticilerin iddiasi pan-
chromatic karakterli filmlerin insan goziiniin duyarh oldugu goriilebilir dalga boylanna es
duyarhlikta tepki verdikleri yonindedir. Asafidaki diyagramda da anlagilacagi gibi
kirmiziya duyarliik kazandinldigi, hatta bunun mavide oldugu gibi abartih oldugu halde,
yesil duyarligin daha az oldugu goriilmektedir. Bu filmleri de, gerektiginde uygun dalga
boyunda diisiik giigte indirekt yesil igikta kontrol etmek miimkiindr. (12)

u.v.
I maviye duyarh film

700nm
u-v- Ortho Filni
400 700nm
u-v. | ”—“ ]\ Pan Film
400 ‘700nm
I LR.
v 400 700nm » Film

Sekil 9

infa Red Film cisimlerin yaydifh 1s1 dalgalarma duyarh oldugu igin, kaydettifi
degerler sadece goriinen yansiticiliklar degil, aym zamanda kizil tesi 1gimalar da oldugu

12-Prof. Sabit Kalfagil, Fotograf Dergisi 39.say1, s.31.
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icin goziin san yesil gordiigi ve orta gri olmasim bekledigimiz yesillikler agik gri ya da
beyaz ¢ikacaktir.

Spektrumda, 700 nm.’nin Gtesine gegildiginde infa red (kizil Gtesi) enerji ile
karsilasilmaktadir. Kirmizidan daha uzun dalga boylarna sahip bu bolgenin yaydif
enerji insan gozii tarafindan segilemezken, iiretilmis olan Infa-red filmler, kizil o6tesi
wginlara duyarhdir. Bu filmlerle gekilen fotograflarda insan goziiniin alisik olmadig: tonlar
goriilmektedir. En biiyiik 6zellikleri puslu havalarda bile (pusun iginden gegerek) normal
fotograf ¢ekme olanafim vermesi ve kamuflaj ¢oziimleyicisi olmasi nedeniyle ozellikle
aragtirma-inceleme alanlarinda yaygin olarak kullambirlar. (13)

Kizil 6tesi (Enfaruj) ve mor otesi igmlar gibi, (X) iginlan da insan goziine
goriinmez, fakat duyarh malzemeyi etkilerler. Bu igmnlar, kati cisimlerin g¢ogundan
gecerek onlann i¢ yapisim gormemize yardim ederler. Bu sebeple (X) 1ginlan
hastanelerde, hastalann i¢ organ ve kemiklerini incelemek i¢in ¢ok yaygin olarak rontgen
¢ekimlerinde kullanilirlar. (14)

3.4. AYIRMA GUCU (RESOLUSYON)

Bir negatifin segicilifi ya da ayirma giicii s6z konusu oldugu zaman bagvurulan bir
tammlamadir. Milimetreye diigen ¢izgi sayisi olarak ifade edilir. (15)

Filmin ¢dziimleme giicii laboratuvar sartlarinda, bir hedefin (target) fotograflamp,
sonuglarinin  incelenmesiyle &lgiiliir. Hedef, 6mekte gorildagi gibi kalmbklan ve
sikliklani farkhi siyah-beyaz ¢izgilerden olugur. Mikroskopla yapilan incelemede en
daralan noktada ayinlabilen ¢izgi ciftinin, orijinal hedefteki kargihfmn mm. cinsinden
olgiimiinin kiigliltme oramma boliinmesiyle bulunur.Omegin 50 kez kiigiltme yapilmig
bir filmde,birbirinden ayrlabilen en kiigiik ¢izgi ¢iftinin orijinal hedefteki dl¢iimi 2 cm.
olsun.Buna gore negatifin ayirma giicii 2/50 = 25, yani milimetrede 25 ¢izgidir.

13- Siimer Eryilmaz, S/B ve Renkli Genel Fotografgilik, inkildp ve Aka Yay. s.45.

14- Stimer Ery1lmaz, ach gegen yaptt, 5.45.
15- Ufuk Duygun, Negatif-Pozitif. Kodak yay. s.13
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Giiniimiiziin modern emiilsiyonlarinda orta duyarlikh filmler 1 mm.’de 100-160
¢izgi ayirabilmektedir. Ancak bu geligtirme banyosunun kusursuz olmas ile miimkiindiir.
Banyoda grenler siserse ¢oziimleme gicii (resolution) zarar gorir. Aynica sonucta
olusacak negatifin ayirma giicii objektifin de ayrma giiciine baghdir. Guintimiizde 1
mm.’de 80-100 ¢izgi ayirabilen objektifler vardir. 1 mm.’de 100 ¢izgi ayirabilen bir film,
1 mm.’de 100 ¢izgi aywrabilen bir objektif ile kullamldiginda elde edilecek negatifin de 1
mm.’de 100 ¢izgi ayirabilme yeteneginde oldugu diisiiniilse de durum pek oyle degildir.

Negatifin ayirma giicii R (neg.), filminki R (film), objektifin R (Lens) olsun.

1 =_1 + 1 bagintis1 gegerlidir.

R(neg) R(filmi) R (Lens)

Omegimizdeki degerleri yerine koyarsak

1 =_1 +_1 =2 =1 buluruz. Gorildiga gibi
R (neg) 100 100 100 50
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ayirma gigleri 100 ¢izgi olan film ve objektifin birlesiminden elde edilecek negatifin
ayirma giicii mm.’de 50 ¢izgi olacaktir.

Peki bir negatifin ayirma giiciiniin alt stmrt ne olmalidir ? Mm.’de 30 ¢izgi ayiran
bir negatif eger 24 mm. x 36 mm. (leica) formatinda ise 10 kez biiyiituldiigiinde 1
mm.’de 3 ¢izgi ayiran bir baski olugturur ki bu da 24 x 36 cm.’lik bir baski demektir. Bu
baskiya 30 cm.’den bakildiginda yeterli netlik izlenimi alimr. Bu goziin ayirt edebilecegi
netligin alt stundir.(16)

Nesnel olan bu élgiite ragmen bir negatifin keskinligi siibjektif baz1 faktorlerle de
dogrudan ilgilidir. Bunlar gren yapisi, akiitans ve kontrasttir.

Gren yapisi inceldikge keskinlik duygusu artar. Akiitans: yiiksek olan bir goriintii
daha keskin izlenimi verir. Kontrast arttikga keskinlik izlenimi de artar.

Filmin aymma giici ne denli iyi olursa olsun, onu kullanma geklinin keskinligi
dogrudan etkileyecegi unutulmamalidir. Bu nedenle filmin yapisal ayirma giiciinden
maksimum oranda faydalanabilmek i¢in agagidaki noktalara dikkat edilmelidir:

a)Aydinlatma kontrasti. Yaygin bir 1gikta ayirma giicii daha az direkt veya paralel
isikta daha yiksektir.

b) Olabildigince keskin ve temiz objektifler kullanilmah, gekimde i¢ yansima
dogurabilecek durumlar 6nlenmelidir.

c) Dogru netlik yapilmal ve makine titresimi engellenmelidir.

d) Dogru pozlandinima yapilmalidir.

e) Kontrastt ve greni arttiran tiim faktorlerden (is1;, push-process vb.)
kagiilmahdir.

f) Yiksek keskinlik saglayan gelistiriciler (high acutance developer)
kullaniimalidur.

3.5. KENAR KESKINLIGi (AKUTANS)

Bir tondan, dier tona gegisin karakteri akiitans kavramu ile ifadeedilir.
Yavas gegisler digiik akiitansi, ani gegigler ise yiiksek akiitanst gosterir.

Acik bir fon oniindeki koyu bir konunun kenar bolgesinin biyitildigina
diigiinelim. Ideal olan siyah ve beyaz alanlar arasinda gecis bolgesi bulunmamasidir.

16-Prof.- Sabit Kalfagil, Fotograf Dergisi .say1, 5.41,sy.32 25



Fakat pratikte her zaman bir gecig bolgesine rastlamr. Ag¢ik ve koyu tonlarin
bolgelerindeki bu gecis ne kadar ani ve keskin olursa akiitans o kadar yiiksek olacaktir.
Akiitans da, tipki Resolution (¢oziimleme giicii) gibi nesnel bir durum olsa da siibjektif
izlenimlerden etkilenir. Ister konu kontrastinin yiiksekliginden kaynaklansin, isterse
banyo kosullaninin kontrast arttirici etkisiyle olugsun elde edilen kontrast bir negatif]
yitksek akiitans izlenimi verecektir. Beyazdan siyaha gegen bir kenar ile, beyazdan griye
gecen bir kenan aymi anda incelersek, her iki kenar esit keskinlikte olsa dahi, beyazdan
siyaha gecis daha etkili goriinecek, yiiksek akiitans izlenimi verecektir Kenar keskinligi
6zel olarak hazirlanmig akiitans banyolan kullamlarak arttinlabilir.

yoffunluk basamakdan

ressseeee [

Sekilde goriildigii gibi basamaklarin  keskinlifi  gelistime banyosunda
siliklegir Boylece gorsel ayirma giicii zarar goriir.Ozel olarak tasarlanmig akitans
banyolan kullanddifinda basamak dipleri gukurlagir basamak dstleri yiikselir,boylece ton
basamaklan abartdmug olur Nedeni, ¢alkalama yapilmadan kullamlan akiitans
banyosunun ton gegis bolgelerinde bromiir birikmesine yol agmasidir.



3.6. HALE

Fotografi ¢ekilen konudan yansityan giigli igmnlar, film yiizeyine gelip emiilsiyon
tabakasim gegtikten sonra film tabanimin alt yiizeyine ¢arparak yansirlar. Bu gekilde
yansiyan 1ginlar emiilsiyonu alttan etkileyerek igindeki daha once ipifin etkisinde
kalmadif1 i¢in reaksiyona ugramamus yani pozlanmamu§ gumis tuzlanm ikinci defa
etkilerler ki, buna fotografcilikta “Halo” denir. Biz kendi dilimizde “Hale” diyoruz. Bu
yansimalari engellemek amaciyla fotograf film tabanlart mor, kirmizi veya yesil renkte
bir tabaka ile kaplanir ki, bu tabakaya yansimaya kargi gelen anlarmnda “Anti-Halo”
tabakast denilir. (17) Bu tabaka gelistirme iglemi swrasinda ¢ozilerek banyoya
kanigir Taban kahnh$ azaldikga ‘hale’ kusuru da buna paralel bir gekilde azalma gosterir.

KONUDAN YANSIYARAK GELEN
ISIK DEMET!

NALELENME quﬁm‘ﬁ ISIMALAR o\ \LELENME
- EMULSiYON
FILM TABANL
EMULSIYON VE éim / "\ EMULSIYON TABAKASING
TABANINI GECEN GECTIKTEN SONRA FIiLM
KACAK ISINLAR . TABANINDAN YANSIYAN

KACAK ISINLAR
Sekil 12

4. FILM ve POZLANDIRMA ILIiSKiSi

Fotograf ¢ekilen her konu farkli yansiticihfa sahiptir. Film objektif bir
kaydedicidir. Sadece iizerine diisen 1sifin siddetine bagh olarak kararma tepkisi verir. Bu
i1k siddetini belirleyen @i¢ temel faktor vardir:

a) Renk
b) Yiizey yapisi
¢) Aydinlanma giddeti

17-Biitiin Yénleriyle Siyah Beyaz ve Renkli Fotografgilik, Aydemir Gokgoz. Odak Yay. 5.99.
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Dogadaki her renk tzerine diigen i farkhi oranlarda yansitir. Koyu renklerin
yansiticiik oram disiikken, agik renkler daha yiiksek yansiticilik oranmna sahiptir. Tim
renklere kargi duyarlt gekilde tiretilmis olan Pan chromatic karakterli film, renklerden
yanstyan 1ginlan siddetlerine bagh olarak beyazdan siyaha dogru koyulan gri tonlara
dontgtiirtir. Siyah, kahverengi, kirmuzi, pembe, beyaz yiin yumaklan aym igik altinda
aciktan koyuya dogru bir skala olusturur.

Beyaz Pembe Kimzi Kahverengi Siyah
Sekil 13

Fotograflanan cismin ylizey yapist da yansiticthg etkileyen bir faktordir. Aym
renkteki biri pamuklu, dieri ipek iki kumag diigiinelim. Ya da aym renkteki biri yagh
digeri mat boyayla boyanmug iki kapi hayal edelim. Pamuklu kumag ipege kiyasla, mat
boya da yagh boyaya kiyasla daha diigiik yansiticiiga sahip olduklanindan dolay: filmi
daha az etkileyeceklerdir.

pamuklu ipekli mat boya yagh boya
Sekil 14
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Ote yandan aym renk ve yiizey yapisina sahip olduklani halde farkh aydinlanma
siddetine maruz kalan iki cisim filmde farklh yogunluklar yaratacaktir.

golge
Sekil 15

Aydinlanma siddetinin etkisi golgedeki agik bir konu ile, aydinliktaki koyu bir konu
iizerinde cok daha sasxrtlm olabilir. Elbette ki aym 151k altinda agik renk bir cisim ile koyu
renk bir cisim pozlandinldifinda, agik cisim koyu cisme kiyasla daha yogun bir kararma
yaratacaktir. Fakat aydinlanma giddetindeki farklihk oyle olabilir ki, aydinliktaki koyu
cisim, golgedeki acik cisimden daha yogun bir kararma diizeyi yaratabilir. Gorildiugi
gibi yine 6nemli olan film yiizeyine diigen toplam 1518in miktardir.

Sekil 16
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Emiilsiyonun, fotografi ¢ekilen konunun gergegine uygun bir ton dagihum
verebilmesi i¢in belli miktarda 1s1a maruz kalmasi gerekir. Bu miktann altindaki
pozlamalar diisiik yogunluklu bir negatif yaratirken, agin pozlandirmalar ise yiiksek
yogunlukta negatifler yaratacaktir. Her iki durumda da konunun ton dengesinde sapmalar
ortaya gikacaktir. Bu nedenle dogru pozlandirma temel dnemdedir.

Film tizerine diisecek stk miktarim ayarlayabilmek igin makinemizde iki farkh
kontrol diizenegi vardir:

a) Obtiirator b)Diyafram

4.1. OBTURATOR

Film tizerine diisen isik miktarim, perdenin ag¢ilip kapanma siiresini Degistirmek
yoluyla kontrol eden mekanizmadir. Profesyonel tip bir fotograf makinesinde genel
olarak asagidaki enstantane (obtiirator hizi) degerleri gorilur.

" 12 14 1/8 /15 1/30 1/60 17125 1/250 1/500 1/1000

Her bir enstantane degeri bir éncekinden 2 misli hizhi galigtify icin film Gzerine
digen 1g(k miktanm yanya indirir. Aradaki bu fark 1 stop olarak tammlamr.
Omekleyecek olursak 1/30 enstantane ile film iizerine diigen 151k miktari, 1/60 enstantane
kullamldiginda yanya, 1/125 enstantane kullanddifinda ise  1/4’¢ diser. 1/30
enstantanede dogru pozlanmus oldugunu varsaydigimiz film, 1/60 perde hizinda 1 stop,
1/125 hizinda ise 2 stop az pozlanmis olur.

Homojen aydmlatilmug bir duvar yiizeyi, sirasi ile her bir obtiratér hizinda
kaydedildiginde bir gri skala elde edilecektir. Skalanin her bir basamag: bir 6ncekinden 1
stop az pozlamanin yarattifa gri yogunluga sahip olacaktir.
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1 2 4 8 15 30 60 125 250 500 1000

4.2. DIYAFRAM
Objektiften gegip film iizerine disen 15tk miktanm, delik ¢apim (objektif i¢indeki
hareketli metal yaprakgiklar sayesinde) degistirerek ayarlayan diizenege diyafram ad:
verilir. Insan goziinin isiEa tepkisi temel ahinarak diyazn edilmigtir. Dusik 1k
kogullarinda Iris agilir, yiisek 15tk ortaminda ise kisilir, 35 mm. Makinelerin normal
objektifleri lizerindeki diyafram degerleri genelde agagidaki sinrlar igindedir.
1,4 2 2.8 4 5,6 8 11 16 22

Sayisal deger biyidiikge delik ¢api kiigiiliir. Her bir diyafram kendinden 6nceki
diyaframin yansi kadar gk gegiren delik ¢apma sahipti. Omegin 8 diyafram
kullanlldiginda 5,6 diyaframa kiyasla gtk miktan yanya diger. 11 diyafram
kullanildiinda ise 5,6 diyaframa nazaran 4 kat daha az 151k objektiften geger. Diyafram
degeri “f” sembolii ile ifade edilir. Her bir f degeri arasinda 1 stopluk igikhhk fark:
vardir.

Yukanda érnekte oldugu gibi obtiiratér izlan yerine diyafram degerlerini art arda
kullanarak filmi pozlandirdigimizda da bir gri skala elde edebiliriz. Burada da skalamn
basamaf bir 6ncekinden 1 stopluk daha az gri yoZunluga sahip olacaktir.

eTTEa T

1,4 2 28 4 5,6 8 11 16 22 32




4.3. ESDEGERLIK YASASI

Goruldiga gibi film lizerine diigecek 15tk miktari hem obtiratér, hem de diyafram
aracihg ile ayarlanabilmektedir. Bu iki farkh igik kontrol diizenegi fotografgiya, ya
hareketi dondurma ve hareket izlenimi yaratma ya da alan derinligini arttinp azaltma
konusunda hareket kabiliyeti saglayabilmek i¢indir.

Bu nedenle fotografi gekilecek konudan yansiyan igik siddeti sabit olmasina
kargin, bu gtk giddetini film tzerine diigirecek enstantane-diyafram ikilisi farkh
segenekler olusturabilir. Enstantane hizlandikga diyafram delii agilir, yavasladikga
diyafram kisthr. Bir bagka deyisle hizlanan ya da yavaglayan perde hareketi, uygun
diyafram ¢ap1 segilerek dengelenir.

Enstantane ve diyafram ikilisinin film {izerine diigen itk miktannin sabit
kalmasim saglayan bu ters yondeki hareketine “ESDEGERLIK YASASI” denir.(1)

Omegin herhangi bir yiizeyden yaptifimiz pozometre okumasin 1/60°a 5,6 f
oldugunu varsayalm. Bu yasaya gore agafida verilen enstantane-diyafram ikililerinden
gecip filme ulagan 15tk miktan 1/60-5,6 f degerinin yarattigi yogunluga es yogunluk
yaratacaktir.

1/2 1/4 1/8 1/15 1730  *1/60 1/125  1/250 1/500 1/1000
32f 22f 16f 1if 8f *5,6f 4f 28f 2f 1,4f

Bu ikililerin her biri makineye baglanip homojen aydmnlatilmug bir yiizey
pozlandinldiginda, aym orta gri yogunlugunda 10 adet film karemiz olacaktir.

Esdegerlik yasasinin gegerlifini yitirdifi durumlar da mevcuttur ve buna
fotografcilik dilinde Resiprosite (Egdegerlik Sapmast) denir.(2)

4.4. ESDEGERLIK SAPMASI
Film dreticilerinin yaymnladiklan datalar incelendifinde gorilecektir ki,
esdegerlik yasast i¢in genelde 1/2 enstantane ile 1/1000 enstantane arasinda garanti

1- Prof.Sabit Kalfagil, Temel Fotograf ders notlar1, 1994.
2- Prof.Sabit Kalfagil, ad1 gegen yapit. S 32



verilmekte, bu degerlerin altindaki ve lizerindeki pozlandirmalar ig¢in mutlaka poz
diizeltmelerine ihtiya¢ duyulacagi belirtilmektedir. Siyah-Beyaz filmlerde bu diizeltme
sadece pozlandirma ile smirh iken renkli filmlerde bu poz diizeltmelerinin yam sira
ortaya ¢ikacak renk kaymalarim dengeleyecek ilave filtre degerleri de verilmektedir.

1/1000 iizerindeki degerler daha seyrek olarak kullanilsa da 1 saniye ve altindaki
degerler siklikla kullanilmaktadir. Yukanda 1/2 — 1/1000 saniye smurlani arasindaki
enstantane degerlerinin kendilerine kargilik diigen diyafram degerleri ile kullamldiginda
ayni negatif yogunlugunu verdifini gormiistitk. 1/2 saniyeye 2,8 f’lik bir pozlandirmay:
takip etmesi gereken degerler

172 1" 2" 4" 8" 15"
28f 4f 56f 8f 11f 16 f

seklindedir. Goriilecektir ki bu degerlerle pozlandinlmg karelerin yogunlugu, esdegerlik
simirlan igindeki karelerin yogunluguna kiyasla pozlandirma siiresinin uzunluguna bagh
olarak diigecektir.

1 saniye ve daha uzun pozlandirma siirelerinde film resiprosite smmrlanmn igine
girecek yani egdegerlik sapmasina ugramug olacakti. Bu durumda filmin uzun
pozlandirmalara karg1 tepkisi zayiflanug yani duyarkhig diigmistiir.

Film iireticileri ortaya ¢tkan bu az pozlanmayi telafi etmek igin ya diyafram
agmayt ya da poz siiresini arttirmayi onermektedirler. Diyafram agilarak yapilan poz
diizeltmeleri sorunu belli bir noktaya kadar ¢ozse de kimi durumlarda zorunlu olarak
obtiirator hizim arttirma yoluyla yapilan diizeltmelere ihtiyag duyulmaktadir. Ornegin en
agik diyafram kullamlsa bile 1 saniye ve altinda poz degerleri veren aksamistii gekimleri,
dakikalarca poz vermeyi gerektiren ay 15181 g¢ekimleri ya da dogal aydinlatmasi ile ve
maksimum alan derinlifi kullamlarak fotograflanmak istenen i¢ mekén c¢ekimlerinde
oldugu gibi.

Farkh film iireticileri birbirlerinden kismi farkliliklan olan poz diizeltme tablolan
yaymlamglardir. Omegin Kodak firmas: agagidaki tabloyu yaymlamgtir.
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Olgiilen poz Diizeltme ya da Obtiirator Gelistirme siiresindeki
siiresi (saniye) (Diyafram) hiziyla diizeltme oram
1/100000 + 1 stop * +% 20

1/10000 + 1/2 stop * +% 15

1/1000 0 stop gerekmez +% 10

1/100 0 stop gerekmez 0

1/10 0 stop gerekmez 0

1 + 1 stop 2 sn. -% 10

10 + 2 stop 50 sn. -% 20

100 + 3 stop 1200 sn. -% 30

* Tablo Kodak Profesyonel El Kitab1 5.70’ten alinmigtir.

Belli bir 151k ortaminda pozometrenin 10 saniye gosterdigini varsayalim. Sayet 10
saniyelik bir pozlandirma yapilirsa film normalden daha digiik bir yogunluga sahip
olacag: yani az pozlanacag i¢in poz diizeltmesine gidilmesi gerekmektedir. Bu diizeltme
diyafram 2 stop agilarak yapilabilecefi gibi enstantane hizi 50 saniyeye cgikarlarak da
yapilabilir. Fakat obtiiratér hzi kullanilarak yapilacak diizeltmeler yeni bir esdegerlik
sapmasina neden olacak, bir nevi “birlesik faiz” etkisi yaratacaktir. Tablodan da
anlagilacag: gibi 10 sn. ve 100 sn. Slgiimlerini diizeltmek i¢in Onerilen yeni obtiirator
hizlan, 6nerilen f stop degerleriyle uyusmamaktadir. Eger denk olsalardi 10 saniye igin
onerilen 2 stopluk diizeltmenin obtiirator hizindaki kargiigi 40 saniye, 100 saniye igin
onerilen 3 stopluk diizeltme igin ise 800 saniye olmaliyd:i. Aradaki fark soziind ettigimiz
birlesik faizin sonucudur.

Tabloda gosterilmeyen ara degerler ise grafik bir egri gbz Oniine getirilerek
yorumlanabilir. Ornegin tablodaki 1 saniye ile 10 saniye arasindaki ara olgiimler
asaghdaki gibi bir gizelge ile diizeltilebilir.

Olgtim degerleri : 1" 2" 3" 4" 5" 6" 7" 8" 9" 10"..... 100"
Cekim degerleri : 2" 4,5" 7" 10" 14" 19" 25" 32" 40" 50"..... 1200"

Aslinda 1 saniyenin iistiindeki poz degerleri iginde benzer bir grafik egri soz
konusudur. Aksi halde 1/2 saniyeden 1 saniyeye gegildifinde bir sigramadan s6z etmek

34



gerekir. Ama ureticiler 1 saniyenin {izerindeki degerler i¢in yapilacak poz diizeltmelerinin
thmal edilebilir oldugunu diginmisgtir.

Egdegerlik sapmasinin yol agtifi diger 6nemli bir sonug da kontrast artigidir. Isikli
alanlardan alinan olglimin dizeltilmesi ile diigik 1kl alanlardan alinan 6lglimiin

diizeltilmesi sonucunda stop farkiun arttifi goézlenecektir. Bu durum kontrastin

yiikselmesi anlamina gelecektir.
Golge alan Isikl alan Poz farki
Olgtim 8" 3 stop
Diizeltme 32" 2" e 4 stop

Bu nedenle tabloda gorilen (-) yikama stireleri resposite simrlarina girmig
cekimlerde gerekli poz dizeltmesinin yaratacag kontrast artiggm telafi etmek igindir.
Tablonun 1/1000 iistindeki degerler i¢in Onerilen diyaframla diizeltmelerin yaratacag:
kontrast diigiisleri ise (+) banyolarla telafi edilmeye galigilmugtir.

Bir bagka 6rnek de Ilford firmasimin yayimnladif: resiprosite tablosudur.

/ Tablonun yatay ekseni Olgiilen poz degerini,
/ :2 dikey ekseni ise diizeltilmig poz siiresini
% gostermektedir .Omegin 10 sn .olarak dlgiilen
25 siire ,dizeltildiginde 23 sn. olmugtur. Oysa
// 20 Kodak firmasmin yaymladifi tabloya goére
// 15 10 sn. olarak alinan Olglim, 50 sn. olarak
// 10 duzeltilmigtir. Ayrica Kodak firmasi hem
v o 5 obtiirator hem de diyaframla diizeltme
/2 A6 8 10 12 14 vermesine kargin ,Iiford sadece diizeltilmig

obtiirator hizi vermis aym zamanda banyoda
herhangi bir kalibrasyon da énermemistir.Bu nedenle farkli marka filmlerini kullanirken
firmanin yaymnladif1 poz diizeltme tablolarim edinmek dogru bir yol olacaktir.
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5. POZOMETRELER ve CALISMA PRENSIPLERI

Fotograf ¢ekilecek konulann sahip olduklan igikhlik durumunu &lgebilmek igin
kullandizmuz aletlere pozometre denir. Bir termometre nasil i¢ine daldirdigimiz suyun
sicakhgy hakkinda bize kesin bir bilgi veriyorsa pozometreler de konunun igiklihg
hakkinda dogru bilgi edinmemizi olanakh kilar.

Enstantane ve diyafram degeri olarak elde etti§imiz bu deger konudan yansiyan
iifin - duyarkat Uzerinde yeterli kararmayr yaratmasmm saglar. Gerek makine
govdesindeki gerekse harici olarak kullamlan biitiin pozometreler %18 yansiticiliindaki
“Orta gri” 6lgimi prensibine gore galigirlar. Makine {izerindeki pozometreler, konudan
yansiyan 15181 okumalan sebebiyle “Yanstyan 1gik” olgiimii yaparlarken, harici
pozometreler yansiyan 1gtk Olgiimi  yapabildikleri gibi “Gelen 15ik” 6lgiimii de
yapabilirler.

Sekil 19

5.1.GELEN ISIK OLCUMU

Bir sahnenin fotografi cekilirken belli obtiiratér ve diyafram ayan ile yapilan
pozlama film Gzerindeki her bélgeye egdefer etki yapmaz. Omnegin bir agacin yesil
cayirlar Gzerindeki golgesine rastlayan film alam 1 birim 1gik alirken agacin gévdesi 2
birim 15k alir. Cayirlar ve afacin yapraklanmin bulundugu alan 4 birim, filmin diger
noktalaninda uzaktaki bagka agaclar 8 birim, g6k mavisi 16 birim, beyaz bulutlar 32 ve 64
birimlik etki alabilir. Bir kare fotograf ¢ekmek film iizerinde bir dizi pozlandirma yapmak



demektir. Zaten bir gériintii olugturabilmek i¢in bu bir zorunluluktur. Film iizerinde elde
edilen farklh yogunluk seviyeleri goriintiiyli agifa ¢ikarir. Tersi, fotografi gekilen
sahnenin farkh alanlanmin duyarkati aym oranda etkilemis olmasidir ki bu durumda
ortaya gikacak negatif diiz bir karton yiizeyin pozlandinlmast sonucu elde edilecek
negatifin aymsi olacaktir. Normalde bir sahnenin ortalamasin orta griye (5.zone)
karsilik gelecegi var sayildigindan, pozometreler bu degere kalibre edilmigtir. Bu nedenle
yanstyan igik Olgiimii sadece “ortalamasi orta gri gibi olan” normal sahnelerde normal
sonu¢ verir. Normalden koyu ve agik konulann g¢ekiminde, Olgiilen defer diizeltilerek
kullaniimahdir. Oysa gelen 1gik 6lgimii sahneyi aydinlatan 1gik kaynainin &lgimii
oldugu igin, konunun agik ya da koyu oldugundan etkilenmeksizin, tipki yansiyan igik
Ol¢timiiniin orta griden verdifi degerin aymsim verir ve bu nedenle de tarafsizdir. Bu
Olgiim metodu kullamldiginda sadece insan goziniin algilamasim kolaylagtirmak igin
fizyolojik bir diizeltme yapilir. Buna bagh olarak, koyu konular igin yaklagik +1/2 stop
fazla poz, agik konular igin —1/2 stop az poz verilmesi iyi olur. Oysa yansiyan 15k
Ol¢timii yoluyla elde edilen degerler asagida da aynintih olarak anlatilacag: gibi sahnenin
actk yada koyuluguna bagh olarak +1, +2, +3 ya da -1, -2 , -3 stop diizeltmelere
gereksinim duyar. Gorilmektedir ki genel bir 6lgiim s6zkonusu oldugunda gelen 151k
Olgtimii daha giivenilir bir yoldur. Konulann koyuluk farklarimin incelenmesi sézkonusu
oldugunda ise yansiyan 151k 6lgiimii gerekmektedir.

Gelen 151k Slgiimii sadece sahneyi aydinlatan gtk seviyesini gosterdigi igin, 151k~
golge farklan hakkinda fikir vermez. Oysa bir negatifin kalitesi sadece yogunluguna degil
aym zamanda da kontrastinada baghdir. Gerek gin 15181, gerekse yapay 15tk s6zkonusu
oldugunda 1s18in karakterine (direkt, siiziilmiis, yansimug) bagh olarak konu kontrast
degigiklikler gosterir. Direkt 151k kaynaklan sert golgeler verirken difiiz olmus sk
yumusak goélgeler yaratir. Isik-golge alanlarinda ortaya gikacak bu aydinlanma farklan
nedeniyle, gelen 1g1ik Slgiimii yapilirken hem gélgedeki konular iizerindeki aydinlanmanin
hemde 1gikh alanlardaki aydinlanmanin 6lgiilmesi ve ortalamasimn alinmasi uygun bir
yol olacaktir.
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Aydinlik bdlge Golge bolge Ortalamasi

Olgimii Olgiimi Fo 4
5.2. YANSIYAN ISIK OLCUMU

Konu iizerinden yansiyan is18in $l¢iimiinii esas alan bu yontemde durum biraz daha
karmagiktir. Farkli makineler farkli 6l¢iim sistemlerine (merkezi aguwhik, matrix, nokta,
bolgesel agirlik gibi) sahip olsalar da, hepsi %18’lik orta gri degerini temel alarak 6lgim
yaparlar. Yani biitiin pozometre sistemleri konudan yansiyan 15181 %18 yansiticih olan
orta gri degerine indirgerler.

Pozometre yorum Kkabiliyetine sahip olmadify igin fotografi cekilecek yiizeyi
tamyamaz. O, sadece lizerine diigen 15181n siddetine bagh olarak tepki verir. Az 1tk aldigs
ortamlant karanlk, ¢ok 1sik aldiklan ise aydinlik olarak tamimlar. Bu nedenledir ki, aym
151k altinda siyah kadife ve beyaz ipek kumayg igin farkh degerler verir.

Siyah kadife 1/8 Orta gri
Beyaz ipek kumag 1/500 Orta gri

N
Bu degerlere uyarak gekim yapildifinda es yofunlukta orta gri negatifler elde
ederiz. Halbuki siyah kadifeden geffafa yakin bir yogunlukta, beyaz ipekten ise siyaha
yakin bir yogunlukta negatifler elde edilmesi gerekirdi. Pozometre rengi tamryamadif
i¢in yalmzca farkh siddetlerdeki 15151 %18 orta gri tona indirgemekle yetinmis, beyaz: da
siyahi da aymi orta gri tona tagimgtir.
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Sik¢a yapilan bir hatanin altimt gizmemiz gerekir. Bu hata, koyu bir konu ile
kargilagildiginda pozu arttirmak, tersi durumda ise azaltmak yonindedir. Burada
psikolojik bir yorumlama s6z konusudur. Fotografi ¢eken kisi koyu bir konudan az igik
yayillacagm diisiindigunden filmi fazla pozlandinyor. Parlak bir konu kargisinda ise
konudan ¢ok 1tk yayildigim diigiinerek tercihini az poz ydniinde yapiyor. Unutulan
nokta, pozometrenin zaten lzerine diigen isidt konunun koyu ya da parlak olmasina
bakmaksizin orta griye indirgemesidir. Gergek tonlara ulagmak istedigimize gére koyu bir
konudan yapilan olglimi arttirmak yerine azaltmaya, parlak bir konudan alman 6lglimi
ise azaltmak yerine arttirmaya gereksinmemiz vardr.

Pozometrelerin kalibre oldugu yogunlukta orta gri bir karttan yapilan 6lgiim bize
dogru poz degerini verecektir. Yukandaki dmegimize donersek, orta gri karttan yapilan
6l¢iimiin 1/60 oldugunu varsayalim. Bu durumda dogru g¢ekim degeri 1/60 olacaktir.

Olgiim degeri Cekim degeri
Siyah kadife 1/8 ... -3 Stop eeneeee 1/60
Orta gri karton 1/60 ..o 1/60
Beyaz ipek 1/500 ............. +3 stop ............ 1/60

Gorildigi gibi 1/60 degeri ile gekim yapildiginda siyah kadife kendi Gizerinden
yapilan 6lgiim degerinden 3 stop az pozlamrken, beyaz ipek 6lgim degerinden 3 stop
fazla pozlanacak ve boylece negatif iizerinde ger¢ek yogunluklarina ulagacaklardir.

(-) ya da (+) yonde yapilmasi gereken bu poz diizeltmelerini tam olarak
anlayabilmek i¢in en dogru yol bir “Zone Skalast” tizerinde ¢aligmaktir.

5.2.1 ZONE SKALASI
Homojen aydinlatilmug bir yiizeyden alinan 6l¢iim makineye baglanip aralarinda 1’er

stopluk fark olmak koguluyla 5 stop (-) poz yéniinde 5 stop da (+) poz yoniinde bir
tarama yapildiginda bir Zone Skalas: elde etmig oluruz.
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Alman olgim degeri Orta griye karsihk diiger ve skalanin 5.basamagim
olustururken, 5.basamaktan 10.basamafa dogru yiiksek 1gikhi alanlar $.basamaktan
0.basamaga dogru ise gélge alanlar yapilanur.

0. zone 1/1000 8

1. " 1/1000 56f Golge alanlar

2. " 1/500  56f

3. 0" 1/250  56f 1

4 " 1/125 56f

5. " 1/60 56f — OrtaGr *
6. " 1/30 56f

7. " 1/15 56f l

g " 1/8 56f

9 " 1/4 56f Yiiksek 1gikli alanlar
10 " 12 56f

O.zone 1l.zone 2.zone 3.zone 4.zone S.zone 6.zone 7.zone 8.zone 9.zonc 10.zone

Fotografi gekilen bir konunun siyah-beyaz bir baskida hangi tonlara biiriinecegini
onceden zihnimizde canlandirabilmek igin bu skaladan yararlanabiliiz. Ama 6nce
skaladaki her bir basamafi sahip oldugu ton degerinin kargilik diigecegi obje ve
aydinlanmalan bilmemiz gerekir |
Onemli not: Yukandaki skala pozitiftir.

5.2.1.1. ZONE BASAMAKILARININ SINIFLANDIRILMASI

Tek tek basamaklann karsihk diigtiiii malzemeler hakkinda bilgi vermeden énce
genel bir simflandirma yapabiliriz.



0.ve 10. zone’lar kdgidin ulagabilecegi maksimum siyah ve taban beyazina karsilik
diiserken 1.ve 9. basamaklar ton zone’lan 2. ve 8. basamaklar ise doku zone’lan olarak
adlandinlir. 3. 4. 5. 6. ve 7. zone basamaklan ise yapisal zone’lan olugturur.
Simdi tek tek basamaklann degerlendirilmesine gegebiliriz:
0. Zone : Negatifte hichir gorintii yogunlugu bulunmaz. Taban + Sis yogunlugunun
hemen tistiidiir. Kdgidin ulagabilecegi maksimum siyahliga karsilik diiger.
1. Zone : Ilk sislenme esigi. Kartta, maksimum siyaha gore ¢ok hafif ton farki. Yutucu
siyah bir malzemenin (6rnegin siyah kadife) kargilig1. Doku yok.
2. Zone : Doku baglangict Cok koyu tonlar. Konunun detay istenen en koyu bolgeleri.
Siyah bir kazagm dokusu.
3. Zone : Yeterli detay igeren koyu malzemeler. Koyu kahverenginin gri karsihg1. Zenci

rkinin ortalama cilt tonu.

4. Zone : koyu gri ton. Koyu tonlu bitki ortiisii. Giineste gekilmig bir portrede golgede
kalmusg cilt tonu.

5. Zone : %18 yansiticihiktaki orta gri malzeme. Gokyiiziiniin kuzeye bakan bolgesi.
Koyu renkli cilt tonu.

6. Zone : Beyaz rkin ortalama cilt tonu. Agik gri. Agik renkli kayalar.

7. Zone : Cok acik renkli beyaz ik cilt tonu. Sarinin, pembenin uguk tonlan. Yeterli
detay igeren gri-beyaz objeler. Yanal 15k alan beyaz badanali bahge duvar.

8. Zone : Beyaz kazagin dokusu. Kar beyaz1. Dokulu beyaz.

9. Zone : Dokusuz beyaz. Beyaz yagh boya ile boyanmig kapt. Konunun en parlak
yerleri.

10. Zone : Kégidin taban beyazi. Konudaki 1s1k kaynaklari. (Ampul, araba fari v.b.)

Eldeki bu verilerden hareketle siyah bir kazaktan 6l¢iim aldigimizi varsayahm.
Olgiim degeri 1/15 5,6 f olsun. Bu degerle yapilacak bir ¢ekimde siyah kazagin orta gri
bir kazaga donigecedi agiktir. Siyah kazagin basamak deferi 2. zone’dur. Yani 5.
basamaga gére 3 stop daha koyudur. Kazagin negatif iizerinde gergefine uygun olarak
yapilanabilmesi igin film 3 stop daha az pozlandinlmahidir. Bu da 1/125 5,6 f degerine
tekabiil eder.
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Beyaz wrka ait bir cilt tonundan alinan 6igiim degeri de, konu 6. basamaga kargilik
geldiginden 1 stop arttinlmali, yani 1/250’ye 5,6 f olarak varsaydigimz olgim degeri
1/125’e 5,6f olarak kullamlmalidir.

Olgiim degeri Cekim degeri
Siyah kazak : 1/15 - 5,6f — -3 stop 1/125 - 56 f
Cittonu 17250 - 5,6 f — + 1 stop 1/125 -56f

Elbette ki bu kaydirmalar filmin 7 stopluk, kagidin ise 5 stopluk kayit kapasitesi
dikkate alinarak normal kontrast arah@indaki konular i¢in onerilmektedir. Ornegin diisiik
kontrasth bir konuda siyahtan alinan olgiimii -3 stop azaltmak az pozlanmug bir negatif
elde etmemize yol agacaktir. Bu nedenle konu kontrastimn diigiik ya da yiiksek oldugu
durumlarda pozlandirmamn yam sira banyo miidahalelerine de ihtiyag duyulacaktir.

Burada oOnerilen yontem tamamen negatif malzeme igindir. Dia ¢ekimlerinde
filmin kayit kapasitesinin 5 stop aralig icinde oldugu diginilerek beyaz ve siyah
alanlardan yapilan olgiimleri diizeltmek igin konu kontrastina bagh olarak 1,5-2 stopluk
diizeltmelerin yeterli olacagi unutulmamahdir.

Dogru pozlandirma igin anlatilan bu yontem ¢ofu zaman pek ¢ok amator
fotografi  icin  kafa kangikhi@ yaratmaktadir. Ciinkii zone skalasim dogru
yorumlayabilmek aym zamanda konu kontrasti ve “zone sistemi” hakkinda 6n bilgiyi
gerektirmektedir. Bu nedenle gok daha kolay uygulanabilir bazi yontemler geligtirilmigtir.

5.3. YANSIYAN ISIK OLCUMUNDE KULLANILABILECEK YONTEMLER
Bu baslik altinda tartigilacak yontemler konunun homojen bir 1gikla (6rnegin bulutlu
gokyiizii) aydinlanmasi halinde yani konuda derin golgelerin olusmadifi durumlarda

kolaylikla uygulanabilir. Sert 1sik altinda uygulanmasi halinde verilecek poz deZerinin
golge alanlan yeterince doyurup doyurmadig titizlikle kontrol edilmelidir.
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5.3.1. GRIi KARTTAN OKUMA

Pozometrelerin konudan yanstyan toplam 1181 orta gri tona indirgedigini bu nedenle
de orta griden farkhi ton balansina sahip konularin (6rnegin beyaz bir duvar 6niindeki
siyah kedi v.b.) gekiminde yanilacagim artik biliyoruz. Peki konunun ton dengesi ne
olursa olsun pozometrenin gosterdigi oOlgiim degerine %100 giivenebilecegimiz bir
yontem bulmak miimkiin mi ?

Gri karttan yapilacak okuma bu soruya olumlu yamit vermemizi saglayacaktir. Bu
uygulama i¢in fotografcinin yaninda %18 yansiticih@: olan gri kart bulunmahdir. 18 x 24
cm. ebatindaki bu kart konu ile objektifimizin arasinda tutulur ve dlgiim yapihir. Olgiim
yapilirken kartin konunun aydinlanmasina eg bir aydinlanmaya sahip olmasina ve iizerine
herhangi bir golgenin diismemesine, ayrica kadrajda sadece gri kartin kalmasina dikkat
edilmelidir.

Bir uygulama yapalim: Konu iizerinden yapilan 6l¢iim 1/60 8 f versin. Karttan
yapillan okuma ise 1/125 8 f olsun. Karttan alman olgiim dogru olandir. Ciinkii
pozometrenin Oniine kalibre oldugu yogunlukta bir orta gri yiizey konmustur. Bu
durumda gekim pozu 1/125 8 f£dir. Gri karttan alinan 6l¢iim aym zamanda bize konunun
orta griye kiyasla 1 stop koyu oldugunu gosterir. Eger konudan yansiyan 1gigin olgiim
degeri olan 1/60 8 file ¢ekim yapilsayd: negatif 1 stop fazla pozlanmg olacakti.

Gorildugi gibi konunun agik veya koyu olusunu tamamen devre digi birakan ve
herhangi bir yorum gerektirmeden gri kart uzerinden yapilan olgiim ile dogru
pozlandirmay: olanakl kilan bu yontem fotografa yeni baglayanlar igin oldukga pratik bir
yoldur.

5.3.2. AVUC iCi OKUMA
Bu uygulamada avug igimiz gri kartin yerini alacaktir. Gri kart unutulma riski tagisa
da avug i¢imiz her zaman bizimle beraberdir.

Oncelikle gri karttan alinacak bir 6lgiim ile aym 151k ortaminda avug igimizden
alinan &lgim kiyaslamr. Amag avug i¢imizin gri ton kargiifinin gri karta yani orta griye
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kiyasla ne kadar koyu ya da agik oldugunu saptamaktir. Gri kart ile avug i¢imiz aym
aydinlanma pozisyonunda tutularak olgiim yapihir. Gri kartta oldugu gibi avug igimizden
Olgiim alirken de kadrajda sadece avug igimizin olmasina ve iizerine herhangi bir
golgenin diigmemesine dikkat edilmelidir.

Gri kartin 1/60 8 f verdigini varsayarsak, avug igimizden yapilacak 6lgiimiin olast
degerleri ve gri karta kiyasla agiklik ya da koyulugu asagidaki tablodan izlenebilir:

Gri kart dlciimii Avug ici Olciimii Gri kart ile karsilastiriimasi
1/60 8f 130 8f 1 stop koyu
1/60 8f 1/60 8f Esdeger
1/60 8f 1/60 8-11f arasi Yanim stop agitk
1/60 8f 1/60 11f 1 stop agik
1/60 8f 1/60 11-16 f arasi 1,5 stop agik

Diyelim ki yaptifimiz 6lgiim sonrasinda avug igimizin orta griye kiyasla 1 stop
daha agik oldugunu bulduk. Bu durumda konu diizlemine paralel tutarak, konu ile
egdeger bir aydinlanmaya sahip bir konumda kadrajda sadece avug i¢imiz kalacak sekilde
aldigimz 6lgiim degerini 1 stop agarak giivenilir bir gekilde kullanabiliriz. Omegim avug
igimizden aldigimiz 6lgiimiin 1/125 11 f oldugunu varsayalim. Bu durumda ¢ekim pozu
1/60 11 f olmahdir.

Kadrajda sadece avug i¢imiz kalmasi gerektifinden dolayr genig a¢1 objektifler bu
amag igin uygun degildir. Sayet ¢ekim genig ag1 ile yapilacaksa, makinemize normal bir
objektif takip 6lgiimii yapmali sonra gekim objektifini takip filmimizi pozlandirmahyiz.

5.3.3 ORTALAMALAR YONTEMI

En basit anlatimyla kadraj igindeki renklerin gri kargiliklanimin kangimindan elde
edilecek gri tonun, orta gri ile kiyaslanmasidir. Bu amagla kimi renklerin gri kargiliklan

agagida belirtilmigtir.
SIYAR ...t .Siyah
Kahverengi, lacivert ................cccccevveererreerererceecienne Gri siyah



Bitki ortiisii yesili, bayrak kirmzist ......................... Koyu gri

Kuzey gok 1$181 mavisi ..........ccceeveeeieeireeeierieeens e Orta gri
Sari,pembe, agik MAVI ........cceevveeriireniieenieeeenienees Acik gri
Sampanya, fildigi ...........ccoeeviieririieneeeees e Gri beyaz
BeYAZ......ooeiiiie e e .Beyaz

Simdi konudaki renklerin gri kargiliklanimi, kadrajda kapladiklani oran nispetinde
boyalar olarak bir kovaya bosalttifimizi hayal edelim. Elde ettifimiz kangimmn gri ton
degeri orta griden agiksa, agikhifin oranina bagl olarak poz degerimizi 1 ya da 2 stop
artttrmamiz, orta griden koyu bir kangim elde ettiimiz durumlarda ise pozlandirmayi
koyuluun oranina bagh olarak 1 ya da 2 stop azaltmamiz gerekecektir.

Omegin beyaz bir duvar oniinden gecen kara garsafh bir kadimn fotografim
¢ekecek oldugumuzu hayal edelim. Beyaz fonun siyah lekeye oranla biiyiik oldugu bir
kadraj varsayalim. Pozometre degeri 1/125 8 f olsun. Sayet bu deger ile ¢ekim yaparsak
gri bir duvar Oniinde detaysiz siyahlara gomiilmis bir carsafh kadin fotografimiz
olacaktir.Ciinkii alanca biiyiik olan beyaz duvardan gelen siddetli 151tk pozometreyi gokga
uyaracak ve yiiksek bir deger vermesine yol agacaktir. Halbuki baskida beyaz bir zemin
elde edebilmek igin orta griden daha yogun bir negatife ihtiyacimiz vardir. Negatifin bu
yogun bolgelerinden gegmekte zorlanan 151k ise fotograf kagidim fazla uyaramayacak ve
bu bolgeler baskida beyaz duvan olugturacaktir. Sonug olarak filmimizin 1/125 8 f
degerinden daha fazla pozlanmasina ihtiyaci oldugu goriilmektedir.

Omek konumuzdaki tonlan oranlarina gore karigtirarak elde edecegimiz kangim
gri-beyaz bir ton verecektir. Asgafidaki tablodan da anlagilacafy gibi gri-beyaz,
pozometrenin kalibre oldugu orta griye kiyasla 2 stop daha agiktir. Bu durumda aldigimiz
olgim degerini 2 stop arttirmamazi yani 1/125 8 f olan degeri 1/30 8 f olarak

diizeltmemiz gerekmektedir.
Kansim tonu Orta Gri ile kayaslanmasi
BEYAZ .......eeeeeeereeeeeeeeee et 3 stop agik
Gribeyaz .........cccovvveveviverercenneeeeeenene 2 stop agik
AGIK G ... neens 1 stop agik
Orta Gri ...t seeenneenee Esdeger
KOYU G ....ooerieeeececereeneceesaeeseeenesnens 1 stop koyu
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Gortldugi gibi bu yontemin tiim esprisi fotografi gekilecek sahnenin igerdigi gri
tonlarin kangiminin orta griye ne kadar uzak ya da yakin oldugunun zihinde
canlandinilmast ve uygun poz diizeltmesinin yapilmasidir. Elbette boyle bir yontemin
uygulanabilmesi i¢in fotografcin bir miktar deneyim kazanmasi gerekmektedir. Bu
nedenle bu yontemin avug igi ve gri kart yontemine gore biraz daha karmagik oldugu
dusunilse de, gozii vizorden ayirmadan yorum yapmaya olanak tammasi nedeniyle
aralarinda en pratik olamdir.

Konunun baginda da vurgulandifs gibi tiim bu yontemler diiz bir 1gikta homojen
aydmnlatilmig konular ya da 1sik-golge alanlan igerse de normal kontrast aralifindaki
konular igin gelistirilmig, fotograf¢iya basilabilir bir negatif elde etme imkdni veren
formiillerdir. Aynica siiratin 6nem tagidifi ya da malzemenin dogast geregi (6rnedin slayt
film) film kontrastina miidahalenin siurh oldugu durumlarda pek ¢ok profesyonel
fotograf¢i da bu yontemlerden istifade etmektedir.

Konunun sert 151k altinda derin 1§51k golge alanlara aynldig: durumlarda ise golge
ve 15kl alanlardan ayn ayn yapilan okumalann ortalamasim alarak sorun bir olgiide
¢Oziimlenebilir.

Golge alandan yapilan Isikhi alandan yapilan

gri kart okumasi gri kart okumasi 6nerilengekimpozu
1/125 5,6 f 1/125 11f 1/125 8 f

Gortldiigi gibi ortalamayr hedefleyen bu ¢6ziim ashinda her iki alanin da aleyhine
bir pozlamay: ongormektedir. Onerilen ¢ekim pozu golge alanlann 1 stop az
pozlanmasmna dolayisiyla golge detaylannin detaylarinin yeterince kaydedilememesine,
isikh alanlann ise 1 stop fazla pozlanmasina yani beyaz bolgelerdeki doku kaybina yol
agacaktir.



Ashinda fotografi gekilen konulann gok kiigiik bir kismu normal kontrast araligina
sahiptir. Kullandigmiz S/B filmler 1’e 125 parlaklik oramm kaydetme yetenegine
sahipken gergek goriintiiniin 151k degerleri yani parlakhik oram 1’e 6000°den 1’e 4’e kadar
farkliliklar gosterebilir.(1)

“Ornegin giines altndaki bir manzaramn gergek parlaklik oramt 1’¢ 1600
olabilirken, diisiik kontrasth bir oda i¢i gekiminde bu aralik 1’e 10 ya da daha diisiik
olabilir. Bir manzara gekiminde golgedeki koyu renkli bir agag 2 birim 151k yansitirken,
glines altindaki beyaz tag (aym gergeve iginde) 1200 birim 11k yansitabilir. Buradaki
parlakhk oram 1’e 600’diir. Bir oda i¢i gekiminde ise bir gardirop igindeki gekmecenin
dipte kalmug tarafi 1 birim 151k yansitirken agik gri bir duvar 25 birim, beyaz kagit ise 40
birim 151k yansitabilir. Bu durumda parlaklik oram 1’e 40°dir.” (2)

Benzer durumlar kargisnda yukanda anlatlan yontemler yetersiz kalacaktir.
Ciinkii higbiri konu kontrastit ¢oziimlemeyi hedeflemez. Halbuki iyi bir S/B fotograf
basta konu kontrasti olmak iizere film ve kagit kontrastlarinin tam bir uyumundan olusur.
Bu nedenledir ki kontrast kavramu ozellikle S/B fotografciligin temel konularindan
biridir.

Fakat bu konuyu tartigmaya baglamadan 6nce kullandigimiz makinenin enstantane
ve diyafram degerleriyle, pozometresinin saghkli ¢alisip caligmadigindan emin olmalyiz.
Ciinkii pozometrenin hatali 6lgiim yaptifi ya da makineye baglanan enstantane ve
diyafram degerlerinden gegen 1sifin, mekanizmanin diizensizlifinden dolayr olmasi
gereken miktarda gegemedifi durumlarda saghkh bir pozlandirma yapmak miimkiin
olamayacaktir.

5.4. POZOMETRE ve ENSTANTANE-DIYAFRAM TESTi

Makinemizin diyafram ve enstantane ikilisinin uyumlu ¢aligip calismadigim
kontrol etmenin en dogru yolu bir tamir-bakim laboratuannda test olglimlerini
yaptirmaktir. Gozle yapilabilecek bir kontrol igin ise agagidaki yontem uygulanmalidir.

Oncelikle poz tolerans1 en az olan digik duyarhkh bir film, mimkiinse bir kopya
(proses) filmi veya S/B sinema ses veya kopya filmi segilir.Saptanan duyarlifin 2 stop
Gstii pozometreye uygulanarak homojen gekilde aydinlatilmg diz bir yiizeyden poz

1-Ufuk Duygun, Negatif-Pozitif. Kodak Yay. s.49.

2- Ufuk Duygun, Negatif-Pozitif. Kodak Yay. s.53. “



okunur. Diyelim ki yapilan okuma 1/15 11 f olsun. Egdegerlik yasasina uygun olarak
diger enstantane-diyafram ikilileri kullamlarak aydmlatilmig bu yiizeyin fotografi
¢ekilir. Cekim degerleri asagidaki gibidir:
*
172 1/4 1/8 1/15 1/30 1/60 1/125 1/250 1/500 1/1000
32f 22f 16f 11f 8f 5,6f 4f 2,8f 2f 1,4f
*

Dikkat edilecek olursa egdegerlik sapmasma yol agacak degerlerin
kullamlmamasina 6zen gosterilmistir. Film pozlandinldiktan sonra normal siirenin 2 kat:
stirede gelistirilerek kontrast arttirilir. Boylece kareler arasindaki yogunluk farklan daha
okunakh hale gelecektir.Elde ettifimiz negatif kareleri 15tkh bir masada incelendiginde
aralannda yogunluk farklan gozlenmiyorsa enstantane ve diyafram degerlerinin
esgiidimli olarak dogru cahstifi kabul edilebilir. Sayet kimi karelerde yogunluk farks
gozleniyorsa o karelerin hangi diyafram-enstantane ikilisi ile gekildigi belirlenmeli ve
makine bir tamirciye gotirilmelidir. Yukandaki degerlerin dogrulugu diyafram
degerlerinin de dogru oldugu varsayimina bagldirBu yiizden herhangi bir fark
goriildugiinde bunun bir obtiirator farkllifi oldugundan emin olmak igin aym deneyin
bir kere de farkh bir objektifle tekrarlanmas1 tavsiye edilir.

Pozometre testini yapmak igin 6ncelikle diyafram-enstantane degerlerinin saghkh
olarak calistifindan emin oldufumuz bir makineye ihtiyacimiz vardir. Makineye 100
ASA film takilir. Homojen aydinlatilmg diiz yiizeyden 6lgim yapilir. 1/4 5,6 f olarak
varsaydifimiz bu Olglim degerinin 5.zone basamafina karsilk gelen orta gri deger
oldugunu biliyoruz. Iik gekim bu degerle yapilir. Sonra her defasinda 1’er stop az
pozlandirmak koguluyla 5 kare daha gekilir. Son olarak da objektif kapag kapali olarak,
yani filme 1k girmesi Onlenmis olarak bir ¢ekim yapilirBu sayede filmin tabamna
ulagilir. Elde edecegimiz negatif ve ¢ekim degerleri agagidaki gibi olacaktir.



5.Bas. 4.Bas. 3.Bas. 2.Bas. 1.Bas. 0.Bas. Taban

1/4 1/8 1/15 1/30 1/60 1/125 kil 21

Sayet pozometremiz saglikh 6l¢iim yapiyor ise ilk grilesme yani yoSunluk artigt
1.basamakta goriilmelidir. 0.basamak ile objektif kapagi kapall olarak ¢ekilmis kare
arasinda yogunluk farki olmamalidir. Sayet ilk grilegme 0.basamakta goriiliiyorsa yani
kapagin kapah oldugu kare ile 0.basamak arasinda yogunluk farki varsa bu durumda
pozometremiz fazla pozlandirma egilimindedir. Sayet ilk grilesme 1.basamakta da
baglamamigsa pozometremiz bir oncekinin aksine az pozlandirma egiliminde olacaktir.

Tam dogru bir degerlendirme i¢in fazla pozlandirma durumunda (-) yonde, az
pozlandirma durumunda ise (+) yonde basamak artinmlan yaparak yeni bir test ¢ekimi
yapmak gerekir. Asafida —2 stop’tan +2 stop’a kadar ortaya ¢ikabilecek 6lgiim hatalarina
isaret eden testler gosterilmigtir.

Ik grilesme —1 de olugtu

I SR +2 poz hatas1
5Bas .4Bas. 3.Bas. 2Bas. 1Bas. 0Bas. -1 2
4 8 15 30 60 125 250 500
I ilk grilesme 0 da olustu
+1 poz hatast

5Bas. 4Bas. 3Bas. 2Bas. 1Bas. 0.Bas. -1
4 8 15 30 60 125 250
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ilk grilesme 1 de olustu

dogru 6l¢im
5Bas. 4.Bas. 3Bas. 2Bas. 1Bas. 0Bas Taban
4 8 15 30 60 125 250
‘ ilk grilesme 2 de olugtu
ST B R e -1 poz hatast
7.Bas. 6.Bas. 5.Bas. 4Bas 3.Bas. 2.Bas 1.Bas. 0. Bas. Taban
1 2 4 8 15 30 60 125 250
ilk grilesme 3 de olugtu
T -2 poz hatast
7.Bas. 6.Bas. 5.Bas. 4.Bas .3.Bas. 2.Bas. 1.Bas. 0.Bas. Taban
1 2 4 8 15 30 60 125 250 Sekil 22

Dikkat edilecek olursa (-) y6nde poz hatasi gOsteren pozometre testlerinde
5.basamagin yam sira 6.ve 7.basamaklar da teste dahil edilmigtir. Ciinkii —2 poz hatasi
yapan bir pozometreden alinan 6lgim ile 5.basamagi elde etmek miimkiin degildir.
Normalden 2 stop eksik deger gosterecegi igin bdyle bir pozometrenin Slgiim degeri ile
yapilan gekim 5.degil 3.basamag: verecektir. Bu nedenle 5.basamag elde edebilmek igin
2 basamak daha (+) yonde pozlandirma yapmamiz gerekir.

(+) poz hatast gosteren pozometre testlerinde ise 0.basamaktan sonra (-) poz
yoniinde 2 basamak daha gidilmigtir. +2 poz hatas: gosteren testi ele alacak olursak, ilk
grilesme 1.basamakta degil —1.basamakta gorilmektedir. Bu durumda 5.basamak da 2
stop asafiya kayacak ve skaladaki 3.basamagin oldugu yere yerlesecektir. Buradaki (-)
basamak bolgeleri sadece testimizi sonuglandirabilmek igindir. Gergekte zone skalasinda
(-) bolgesi diye bir sey yoktur.
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Testimizi gergeklestirirken 5.basamak olan orta gri bolgeyi elde etmemiz 6zellikle
Onem tagimaktadir. Nasil pozometrenin 6l¢iim hatas: yapip yapmadifim anlamak igin itk
grilesme egifi 6nem tastyorsa, filmin dogru siirede yikanip yikanmadigimn da kontrol
edilecegi bolge 5.basamaktir. Orta gri 6lgiim kart: ile bu basamagin kiyaslanmasi yikama
stresinin tamhifi hakkinda bize fikir verecektir. Gri karta gore fazla yogunluk siirenin
uzun oldugunu, digiik yogunluk ise kisa oldugunu gosterecektir. Unutulmamahdir ki

saglikli bir pozometre testi i¢in test filminin dogru siirede yikanmig olmast 6nemlidir.

Pozometre testinin 2.ayag1 ise pozometre ile ASA diizenegi arasindaki uyumun
kontrol edilmesidir. G6z ile yapilacak bu kontrolde ASA degerindeki 1 stopluk artig ya da
azaligin, pozometre degerinde 1’er stopluk degisime yol agip agmadigina bakilmalidir.

25 ASA ..o 1/8 8 f
50 s 1/15 8f
Istop ™ 100 " e 130 8f * 1stop
200 M e 1/60 8f *
400 " e 1/125 8f
800 " e 1/250 8f
1600 " e 1/500 8f
3200 " e 1/1000 8f

Goriildiigian gibi film duyarliligindaki 1 stopluk artiy, pozometrenin olgim
degerinde 1 stopluk az pozlandirmaya karsihk diigmektedir. Bu sekilde ASA diizenegi ile
uyumlu olarak hareket eden bir pozometrenin yaptifi olgiim hatalan kolayhkla kalibre
edilebilir. Onemli olan pozometrenin gerek diisiik 1tk kosullarinda gerekse yiiksek 1gik
ortaminda aym yonde ve degerde hata yapmasidir. Aksi halde yami farkh gk
yogunluklarinda farkl oranlarda sapma gésteren bir pozometreyi kalibre etmek miimkiin
degildir.

Asagida +2 stoptan —2 stop’a kadar poz hatas: yapan pozometrelerin ASA bilezigi
yardimiyla kalibrasyon degerleri gosterilmistir.
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Film Olgiim hatasi ASA bileziginin kalibre edilecegi deger

100 ASA -2 stop 25 ASA

100 " -1 stop 50 *"

100 " Yok 100 "

100 " +1 stop 200 "

100 " +2 stop 400 "
6. KONTRAST

Kontrast kavramu en basit ifadesiyle beyazdan siyaha gegisin karakteri olarak
tanimlanabilir. Beyaz ile siyah arasinda az sayida ara ton barindiran bir malzeme (kigit
ya da film) sert kontrastlifa sahip iken, ¢ok sayida ara ton igeren malzeme yumugak
kontrasthfa sahiptir. Bir bagska deyigle beyazdan siyaha gegis hizn olarak da
tammlanabilir. Hizhi gegisler malzemenin sert karakterini, yavag gegisler ise yumugak
karakterini gosterir.

Basilmug bir S/B fotografin sonug kontrastini belirleyen faktorler sunlardir:

1) Konu Kontrasti

2) Filmin yapisal kontrast1 (Karakteristik egrisi)
3) Kagidin yapisal kontrasti (Karakteristik egrisi)
4) Banyo siirecinin kontrasta etkisi

5) Cekim ve bask: objektiflerinin yapisal kontrast1

Bu bolimde negatif gorintiiniin yapisal karakterini etkilemesi agisindan konu
kontrasti, filmin yapisal kontrasti ve banyo degiskenlerinin kontrasta etkisi incelenmigtir.
Bu nedenle baski agamasi (kdfit ve banyo agisindan) ve optik malzemenin etkileri

kapsam dig1 brrakidmugtur.
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6.1. KONU KONTRASTI

Konunun en koyu bolgesi ile en agik bolgesi arasindaki poz farkinin stop cinsinden
ifadesidir. Parlaklik oranim belirlemek igin agagidaki tablodan yararlanabiliriz.

Konunun en koyu Konunun en agik

bolgesinin Sl¢timii bolgesinin dlgtimi Parlaklik oramt Stop farki
172 12 1:1 0
1/2 1/4 1:2 1 stop
1/2 1/8 1:4 2"
1/2 1/15 1:8 3"
172 1/30 1:16 4 "
172 1/60 1:32 5"
172 1/125 1:64 6 "
1/2 1/250 1:125 7"
1/2 1/500 1:250 g8 "
172 1/1000 1:500 9"
172 1/2000 1:1000 10 "

Giiniimiiz filmleri her ne kadar 1:125’in {izerindeki parlaklik oranlanm
kaydedebilse de fotograf kagidmn 1:30’luk kayit kapasitesi fotografik agidan bizi
sinirlandirmaktadir. Bir bagka deyigle gozimiizin Oniinden akip giden her sahne
goriindigii gibi film yiizeyine kaydedilememektedir.

Omegin deniz yiizeyindeki parlamanin géziimiizii kamagtirdigs bir sahne hayal
edelim. Isik denizinin i¢inde salinan kayiklar ve arkada Sarayburnu kiyisinda bahk tutan
insanlar. Pek gok fotograf¢: sahnenin biiyiisiine kapilip ¢ekim yaptif halde sonug tam bir
hiisrandir. Ciinkii ters 155k nedeniyle golgede kalan Sarayburnu kiyilan ile deniz
yiizeyindeki yansima arasindaki parlaklik oram fotografik agidan kayit kapasitesinin gok
Otesindedir. Film golge alanlara gore pozlandinldiinda deniz yiizeyi detaysiz beyaz
¢ikarken, 1g1ikhi alanlara gore pozlandinldiginda golge bolgeler detay igermeyen siyahlara
gomiilecektir. Halbuki fotograf¢1 hem 1gik denizinin dalgal dokusunu hem de kiyidaki
balik tutan insanlan gérmigtii.
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Bu durum tamamen gozin yapist ile ilgilidir. Go6ziimiz ¢ok farkli parlaklik
oranlarina sahip bolgeler arasinda gezinirken beynimiz hizla uyum yaparak biitiin
aynintilant kagirmadan algidar. Bu uyum o kadar kisa zamanda olmaktadir ki biz ¢ok farklt
igiklihifa sahip bolgeleri aym anda rahathikla gorebilmekteyiz. Goziimiiz digik igikhiliga
sahip alanlara odaklandiginda iris derhal agilir ve ozellikle retinanin parlakligi diigerken
yiksek 151kl bolgelere odaklandifinda iris kistlir ve retinamin hassasiyeti derhal iist
dizeye ¢ikarak konulan aym segiklik icinde gOérmemizi saglar. Bu durum konu
kontrastimin oldugundan daha diisiik gériinmesine de neden olur. Fakat onu bir pozometre
ile (en parlak ve en koyu yerlerinden 6lgtim alarak) kontrol edersek, mevcut kontrastin
fotografik agidan kaydedilebilecek limitlerin ¢ok Gtesinde oldugunu goriiriiz.

Omman iginde yaptifimiz bir yiriyiiste golgede kalan bir agacin kovugundaki
sincap ile, yerde giines 11§ altindaki yaprak dokusunu aym anda aym segiklik i¢inde
gormemize olanak saglayan gbzin ve beynin bu uyum yetenegi fotograf dilinde “Yerel
Parlaklik Uyumu” olarak adlandirilir.(1)

Ay sahnenin fotografik kayidimn gerceklestirilebilmesi igin parlakhk oraminin
kayit limitlerinin i¢inde olmasi1 gerekmektedir. Goziin bu olaganiisti uyum yetenegiyle
kiyaslandifinda, film nesnel bir kayit aract olarak ¢ok smrh bir malzemedir. Bu
nedenledir ki konu kontrasti s6z konusu oldugunda 6nemli olan neleri gorebildigimiz
degil, neleri kaydedebilecegimizdir.

Pratik olarak konunun en koyu alanlanmin en aydinlik alanlara oram olarak
tanimladifimz konu kontrasti aslinda konunun yansiticthik oram ile aydinlatma oramnin
carpim ile bulunur.(2)

6.1.1 YANSITICILIK ORANI

Uniform olarak aydinlatiimus bir konunun en agik ve en koyu yerlerinin yansittiklarn
is18n oramdir.(3)
Bir portreyi cephe g1 kullanarak golge birakmayacak gekilde homojen olarak
aydmlatalim. Orta gri test kart1 ile konunun degisik yerlerinden 6lgiim alarak homojenligi
kontrol edelim. Sonra siyah ve beyazn hari¢ tutarak konunun en koyu ve en agik

1- Prof. Sabit Kalfagil, Fotograf Teorisi Ders Notlar1 1-Isik ve Renk. M.U. Fotograf Bl. Yay. s.54.
2- Prof.Sabit Kalfagil, ad1 gegen yaput, s.67.
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bolgesinden yansiyan isik 6lgiimii yapalim. Koyu bolgeden (modelin sag1) alinan 6lgim
1/8, a¢ik bolgeden (modelin beyaz kazagr) alinan 6lgiim ise 1/30 olsun. 2 stopluk bu fark
4/1 oram demektir. Yani en agik yer en koyu yerden dort kez fazla 1gik yansitmaktadir.
Bu oran konunun yansiticilik oramim verir.

Bir stopluk artiy bir 6ncekine oranla it 2 misli daha fazla yansittiina gore
yanstticilik orant aga@idaki tablodan izlenebilir.

Koyu Acik Fark Yansiticilik Oram
1/8 1/8 0 Esit
1/8 1/15 1 stop 2/1
1/8 1/30 2" 4/1
1/8 1/60 3 8/1
1/8 1/125 4 " 16/1
1/8 1/250 5" 32/1
6.1.2 AYDINLATMA ORANI

Konuyu aydinlatan 1518in en az ve en ¢ok diigtiigii yerlerdeki 1sik miktar1 oramdir
(Isikh yerlerle golgeli yerler farki).(4)

,-2,a - &)

« > .
S Y

\‘\n: -~ %:J S
Sekil 23 Sekil 24

Simdi portremizi gekil 22°de goriildiigi gibi biri ana ‘1slk (45° agih) digeri dolgu 1131
(kamera aksinda) olarak esit giligte iki gk kaynafiyla aydinlatalim.
Istk kaynaklanimin konuya olan uzakliklan esit mesafede olsun. Bu kogullarda yiiziin her
iki lamba ile aydinlanan kisimlan gélgeli yerlere oranla 2 misli 1gik almaktadir. Ana
118in yarattifn golge ise sadece bir lamba ile aydinlanmaktadir. Bu durumda yiiziin gélge

4- Prof.Sabit Kalfagil, ad1 gecen yaput, 5.66 55



bolgesinden gri kart ile yapilacak bir okuma 1/30 veriyorsa, 1siklibolgesinden yapilacak
okuma 1/60 verecektir. Yani aydnlatma oram 2/1°dir.

Eger ana 1sik sekil 23°de gorilldiigi gibiyan mesafeye konulursa bu kez i1kl
yerler, dolgu isigmin aydinlattipy yerlere kiyasla 5 misli daha fazla stk alacagindan
aydinlatma oram 5/1 olacaktr. Bilindigi gibi aydinlanma seviyesindeki degisim, konu
kaynak mesafesindeki degigimin karesiyle ters orantihdir. Ana 15tk 1 metre mesafedeyken
1 birim 15tk verirken yarim metre mesafeye indiinde 4 birim 151k verecektir. Isigin
kaynaktan uzaklagtika aydinlanma capindaki artist ve siddetinin mesafenin karesiyle
ters orantil olarak azalmasi agafidaki grafikten de izlenebilir.

Sekil 25

Aydinlatma oramindaki bu defigim ana i ya da dolgu iigimn  mesafelerini
defistirerek yapilabilecegi gibi, 1k kaynaklanmin giiglerini degistirerek de yapilabilir.
Sonug olarak golge bolge 6lgiima ile 15kl bolge olgiimi arasindaki fark aydinlatma
oramm verecektir. Asafidaki tabloda stop cinsinden bulunan farkin kargilik distagi
aydinlatma oram gosterilmistir.



Golge olgiimii Isikh alan Slgiimii Poz farki Aydinlatma oram

1/30-5,6 f 1730 5,6f Egit f stop 2/1
1/30-5,6 f 1/60 S,6f 1 stop 3/1
1/30-5,6 f 1/125 5,6-8f 1,5 stop 4/1
1/30-5,6 f 1/250 5,6 f 2 stop 5/1
1/30-5,6 f 1/250 5,6-8f 2,5 stop 7/1
1/30-5,6 f 1/500 5,6f 3 stop 9/1

Aydinlatma oram da belirlendikten sonra yansiticiik oram ile aydinlatma oram
carpilarak konu kontrast: bulunur. Ornegimizde yansiticilik oram 4/1, aydinlatma oram
ise 2/1°di.

Yansiticilik orant X Aydinlatma oram =  Konu kontrastt
4/1 X 2/1 = 8/1

8/1 olarak bulunan konu kontrastt konunun golgede kalan en koyu yeri ile 1gikh
bolgedeki en agik yerin birbirine olan oramdir. Yani konumuzun golge koyu alan 6lgiimii
1/8 enstantane verirken, aydinlik bolge agik 6lgiimii 1/60 verecektir.

Cekim esnasinda konu kontrastim belirlerken 6nemli olan nokta élgiimii konunun
detay veren koyu ve aydinlk alanlanndan almak ve bu alanlan dogru tammlamaktir.
Omegin 6niinden beyaz gamagirlar asih bir pencereden bakmakta olan siyah kazakh bir
kadimn fotografim g¢ektigimizi varsayahm. Sahne aksam giineginin yanal 1ziSiyla
aydinlanmg olsun. Alinan 6lgiimler agagida verilmigtir.

lll

1/8

1/500

Sekil 26
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Kazagin golge bolgesi g;ania§1nn aydinlik bolgesi Oda ici
1/8 1/500 1"

Boyle bir konuda konu kontrasti siyah kazak ile beyaz camagirlardan alinan
Olgiimlerin oram olarak belirlenmelidir. Oda i¢inden alinan 6lg¢im degerlendirmeye
alinmamalir. Dikkat edilirse siyah kazak ile beyaz ¢amaginn ilgili bolgelerinden alinan
Olgimler 6 stopluk bir fark olustururken, oda iginden alman 6lg¢iim dikkate alinsaydi bu
fark 9 stopa yiikselecekti. Bu durumda konu filmin kayit siurlanmn 6tesinde bir kontrast
araligs gosterecekti. Bu nedenle oda iginden alinan 6lgiim dikkate alinmamali, o bélgenin
detaysiz siyah ¢ikacagi 6nceden 6ngorilmelidir.

6.2 BANYO VE YOGUNLUK-KONTRAST ILIiSKISI

Pozlandinlmg emiilsiyonun 1gik almig giimils tuzlanm igeren bir “gizli gorinti”
olusturdugunu ve bu “gizli gbriinti”niin agiFa c¢ikmasi igin bir indirgeyiciye ihtiyag
oldugunu daha once belirtmigtik. Bu indirgeyici eleman gelistirici banyodur. Film banyo
isleminden gegtiginde 1gik almig giimiiy tuzlan aldiklan itk oraminda karararak metalik
gimiigse doniigiirler.

Filmi dogru pozlandurmak ne kadar 6nemliyse, dogru bir sekilde banyo etmek de
o kadar 6nemlidir. Tipki pozlandirma gibi banyo stireci de elde edilecek negatifin yapisal
karakterini belirler.

Bir negatifi degerlendirirken iki temel kavramdan hareket edilir. Yogunh
kontrast. Birbiriyle i¢ ice gegmis olan bu iki kavram, ¢ogu zaman kafa kangikhifina yol
acsa da negatifin birbirinden farkli ve bagumsiz iki ozelligidir. Her ikisi de pozlandirma
miktann ve banyo siirecinden etkilense de yogunluk, birbirinden farkli ton
basamaklanindaki birikmis metalik giimiigin miktan (kalinhf ve 1k gegirgenligi) ile
ilgili iken, kontrast, birbirinden farkh ton basamaklan arasindaki gegisin hizi ile ilgilidir.
Omegin bir negatifin yogunlugunun fazla olmasi fazla pozlandinlmasindan ya da fazla
banyo edilmesinden kaynaklanacaf: gibi bunlarin her ikisi de aym anda etkilemis olabilir.
Ya da diigik kontrasth bir negatif az pozlanmig olabilecegi gibi az banyo edilmig de
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olabilir. Ve yine bunlann her ikisi de aym anda bir araya gelip diisiik kontrast sonucunu
olusturabilir.

Negatifin yogunluk ve kontrast karakterleri pozlandirma ve banyo islemi

arasindaki dokuz farkl iligki ile tammlanabilir. Banyo iglemi daha sonra tartisacagimiz

birgok degiskene bagh olsa da biz burada banyo islemini banyo siiresi olarak ele alacagz.

Pozlandirma Banyo Yogunluk Kontrast
Normal Normal Normal Normal
Normal Az Diisiik Dustik
Normal Fazla Yiiksek Yiiksek

Fazla Normal Yiiksek Diisik
* Fazla Az Normal Disiik
¥k Az Fazla Normal Yiiksek
Az Normal Distik Diigiik
Az Az Cok diisiik Cok diisik
*** Fazla Fazla Cok yiiksek Normal

*Tablodan da goruldigi gibi negatifi fazla pozlandinp, banyo siiresini
azaltifimzda yogunluk normal oldugu halde kontrast diigmektedir. “Pull
Procces” adi verilen bu islem kontrasti yiiksek olan konulann gekiminde kontrasti
normal simirlara gekmek igin kullambr.

**Negatifi az pozlandirip banyo siiresini arttirdifimizda ise “Push Procces” iglemi
yapmis oluruz. Gorildigi gibi bu durumda yogunluk normal olarak kalirken
kontrast ytikselmigtir. Dolayisiyla bu islem, konu kontrastmn digiik oldugu
durumlarda kontrast: yiikseltmek amaciyla kullanilr.

***Eger konu kontrastt normal smrlar iginde ise fazla pozlanms bir negatifi
normal yikarsak, yogunluk artacak buna karsin kontrast diigmiig olacaktir. Bu
nedenle fazla pozlanmig bir filmin kontrastim dengelemek igin fazla yikamak
dogru bir ¢ozimdiir. Elde edilecek negatifin yogunlugu c¢ok yiikksek olsa da
kontrast dengelenmis olacaktir. Bu fazla yogunluk, bir agma banyosu ile
azaltilarak negatif normal bir baski igin uygun seviyelere ¢ekilebilir. Yukarida da
belirttifimiz gibi negatifin hem yogunlufunu hem de kontrastim etkilemesi
agcisindan etken olan banyo siireci birgok degigskeni biinyesinde tagimaktadir.

59



Omegin banyo sisindaki yikselme ve azalmalar da negatif iizerinde, banyo
stiresindeki artma ve eksilmelere benzer sonuglar dogurmaktadir. Bu nedenle
banyo islemini bagh oldugu degiskenlerle bir arada incelemek gerekir. Fakat buna
ge¢meden evvel geligtirici banyonun kimyasal igerigini ve etkilerini gdzden
gecirmek yerinde olacaktir.

6.2.1. GELISTIRICi BANYO VE KIMYASAL YAPISI

Negatif lizerinde pozlandirma yoluyla olusturulmug gizli goriintilyii agi3a ¢ikarmak
geligtirici  banyonun gorevidir. Gelistirme (Developman) olarak adlandirdigimz bu
islemin esas maddesi developman ajanlan olarak da bilinen Metol ve Hidrokinon olsa da
bir geligtirme banyosu sadece bunlardan olugmaz.

1)COZUCT (Su) : Geligtiricinin igerdigi kimyasallann iginde ¢ozildigi ortam:
saglar, aynca kuru durumdaki emilsiyonu islatip yumugatarak geligtirici-indirgeyici
clemanlanin derinlere niifus etmesini kolaylastinr. Banyo igleminde kullamlacak suyun
temiz, kiregsiz ve organik maddelerden arnmig olmasi gerekir. Bunun i¢in banyo
eriyiklerinin hazirlandigy suya bir miktar Sodyum Heksametafosfat (kalgon) atilabilir.
Naylon kadin gorabmin igine konulmug bir miktar pamuk, musluga baglanarak belli bir
dereceye kadar fiziksel aritma yapilabilir. Bunun igin suyun ¢ok az miktarda akitilarak bir
kovada biriktirilmesi uygundur. Biriken suyun 15-20 dakika kaynatilarak kiregten
annmasi da saglanabilir. Birka¢ giin dinlendirilen su dibe ¢oken tortularin karigmayacad
bir bicimde Gstten alinarak giivenli bir bigimde kullanilabilir. Normal musluk suyuyla
hazirlanacak banyolar ve yikama iglemleri negatif iizerinde ¢ok fazla kalint1 birakir ve bu
kalintilar temiz bir baski elde etmemize engel olur.(5)

2)GELISTIRME-INDIRGEME ELEMANLARI : Bunlann gorevi giimis
bromiirli, goriintir metalik giimii§ ve bromiir olarak ayirmaktir. Ancak bu iglem sirasinda
sadece 1gtk almug giimis tuzlanmn etkilenmesi gerekir. Eger 15k almamig giimiis tuzlan
da etkilenecek olursa negatif tamamen kararacagindan goriintii olugmayacaktir. Bu segici

5-Aydemir Gokg6z, Biitiin Yonleriyle Siyah-Beyaz ve Renkli Fotografeilik, 5.238.



Ozellige sahip oldugu bilinen gelistirme elemanlan arasinda en yaygin kullanilanlan
Metol ve Hidrokinon’dur. Metol, yumusak sonuglar veren ve hizh ¢aligan bir
kimyasaldir. Ist artig ve diigiislerine karst duyarliifs Hidrokinon’a kiyasla diigiktir.
Hidrokinon ise yiiksek kontrasth sonuglar verir ve yavag galigir. Is1 artig ve diisiglerinden
Metol’e kiyasla daha gok etkilenir.

Bu iki indirgeyici gesitli oranlarda birlestirilerek istenilen tiirde gelistirici tipleri
elde edilir. Giiniimiizde Metol yerine Fenidon kullanimasi yaygmlagmistir. Metol-
Hidrokinon(M.Q)developerlerde verilen hidrokinonun miktan, enerjik bir eriyik meydana
getirmek icin afiwhmn 1/4’G kadar metol gerektirir. Fenidon kullamldiginda bu oran
1/40’a iner. Bunun yaran ise kolayca kristalize olmayan stok eriyiklerin hazirlanmasina
olanak saglamasidir. Fenidonlu eriyikler metollii eriyiklerden daha uzun Omiirlidiir.
Ozellikle her ige elverigli likit eriyikler Fenidon-Hidrokinon (P.Q) igermektedir.(6)

3) KORUYUCU : Amact gelistirme elemamm havamin oksitleyici etkisinden
korumaktir. Biitiin indirgeme elemanlann kimyasal olarak oksijene bir yakinlikk duyarlar
ve onunla birlesmek isterler.gerceklestifinde oksitlenme olayr meydana gelir ve
fotografik etkinliklerini kaybederler. Bunun sonucunda da film ve kégit uzerinde
kahverengi lekeler meydana gelir.(7)Ayrica bu oksitlenme olayr developman igleminin
gecikmesine yol agar. Iste biitiin bu istenmeyen etkiler ortadan kaldirmak igin banyoya
koruyucu bir madde olarak sodyum siilfit eklenir. Siilfitin diger bir Ozelligi gimiis
bilesikleri iizerindeki eritici etkisidir. Ozellikle ince gren banyolarinda giimiig eritici
ozellii nedeniyle yaygin olarak kullamilir.(8) En ¢ok kullamlan koruyucular Sodyum
Siilfit ve Potasyum Metabisiilfit’tir.

4) HIZLANDIRICI : Yalmzca develope edici kimyasal madde kapsayan
eriyikler ¢ok zayif bir etkinlife sahiptir. Ancak bunlann etkinlikleri alkali bir ortam
icinde artar. Eriyiklerin alkalinitesi yani alkalilifi ne kadar fazla ise o derece etkin ve
enerjik bir developer olur ve giizel bir ton derecelenmesi elde edilir. Ancak gereginden
fazla alkali iceren bir gelistirici sadece igiktan etkilenmig kristalleri degil 1giktan
ctkilenmemis olanlan da bir miktar indirgeyeceginden bir genel yogunluk olugturur. Bu

6- Aydemir Gokgdz, a1 gegen yapit, $.203.
7- Ufuk Duygun Negatif-Pozitif. Kodak Yay. s.20.

8- Avdemir Gokebz. Biitiin Yo6nlerivle Sivah-Bevaz ve Renkli
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da taban sislenmesini meydana getirir. Yaygin olarak kullamlan alkaliler Sodyum
Karbonat, Potasyum Karbonat, Boraks, Potasyum Hidroksit ve Sodyum Hidroksit’tir.(9)

5) SINIRLAYICI : Kuramsal olarak her ne kadar develope edici kimyasal
maddeler sadece 11k gérmiig giimiis bromiiri etkilerse de, pratikte isitk gérmemis olan
giimiis bromiir tizerinde de zayif da olsa bir etkisi olmaktadir. Iste bu etkiye engel olmak
i¢in siirlayici kimyasal maddeler kullanilir. Bu maddeler aym zamanda sislenmeye de
engel olurlar. Smirlayici olarak kullanilan maddeler aym zamanda developman stiresini
de uzatirlar. Bu amagla yaygin olarak kullanilan Potasyum Bromiir’iin aym
zamanda kontrast azaltici etkisi de vardir. Nitrobenzimidazol ve Benzotriazol gibi
maddeler ise 6zellikle su durumlarda oldukga 6nemlidir:

a)Uzun siireli ve yiiksek 1sili developmanlarda sislenmeyi 6nlemek,

b)lyi kosullar altinda saklanmamig ya da son kullanma tarihinden uzun siire gegmis
materyalin developmaninda yine sislenmeyi 6nlemek amaciyla.(10)
Not: Adi gegen bu iki kimyasal kolay bulunamadigi i¢in Potasyum Bromiir aym
etkinlikte olmasa da yaygin olarak kullamlmaktadir.

6.2.1.1. GELISTIRICi BANYONUN HAZIRLANMASI ve KORUNMASI

Omek olarak 5 litrelik bir banyo hazrladigimizi varsayalim. Toplam banyo
hacminin %80’i olan 4 litre su 50-55° C’ye kadar isitilir. Bu sicaklik kimyasallann
goziinebilecegi bir ortam igin gereklidir. Iginde metol bulunan biitiin banyolar igin
asagidaki eritme siras1 uygulanabilir.

Ik énce koruyucu kimyasalin (Siilfit) 1/3’G eritilir. Ardindan metol ilave edilir.
Koruyucunun geride kalan 2/3’lik kismu da eritildikten sdnra sirast ile diger gelistirici
ajan (hidrokinon), hizlandinci (karbonat, boraks...) ve smirlandinic1 (potasyum bromiir)
eritilir. Bir kimyasal tam olarak erimeden diferi ilave edilmemeli, oksidasyona yol
agmamak icin kangtrma esnasinda banyonun kopirtilmemesine dikkat edilmelidir.
Sonra eritme igleminin yapildifn kovadaki su élgiliir. Uzerine 5 litreye tamamlayacak

9- Aydemir Gokgbz, ad1 gegen yapit, s.270.
10- Aydemir Gokgbz, ad gegen yapit, 5.272.
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kadar su ilave edilir. Hazirlanan banyo stok haldedir ve 24 saat dinlendikten sonra
kullamma hazir hale gelir.

Banyolanin uygun kosullarda muhafaza edilmeleri halinde ortalama olarak 6 ay
dayanma miiddetleri vardir. Igik, sicakhk ve hava bu siireyi kisaltan etkenlerdir. Bu
nedenle banyolar oda sicakbfindan digik 1silarda serin yerlerde ve 1giktan
etkilenmeyecek koyu renk siselerde muhafaza edilmelidir. Plastik bidonlar siyah torba
i¢cinde de 1giktan korunabilir. Banyolarin Gzerinde hava boglugu bulunmamasina 6zellikle
dikkat edilmelidir. Bu yiizden 5 litrelik bir banyoyu S litrelik bir bidonda stoklamak
yerine, 1’er litrelik 5 ayr1 bidonda ya da 2 adet 2’ser litrelik ve 1 adet de 1 litrelik bidonda
saklamak daha uygundur. Kullamlan bidonun lizerindeki hava boslugu ya bidon sikilarak
ya da igine misket veya temiz taslar atilarak alinmalidir. Bayatlamig bir banyonun enerjisi
diismiis olacagindan boyle bir banyoyla develope edilmis bir film yeterince gelismeyecek
diisiik yogunluklu ve diigiik kontrasth bir sonug verecektir.

Gelistirici banyonun kullamminda birkag degisik yontem uygulamr. Giinimiizde
en yaygin olam banyo iglemi sonrasinda geligtiricinin dokiilmesidir. Film agisindan en
saglikli olan yontem bu olsa da ekonomik olmamasi ve kimyasallann yarattify ¢evre
kirliligi g6z oOniinde bulunduruldugunda diger yontemlerin de kullamlmasi pekala
dugtnilebilir. Geligtirici banyonun igerigindeki kimyasallarin kapasitesinden tam olarak
yararlanmayi hedefleyen iki farkh yontem vardir. Her ikisi de banyonun stok olarak
(sulandinlmadan) kullamm igindir.

1.Yol: Kullanlan geligtirici, bidona geri dokiiliir. Her yeni film igin banyo stiresi
%10 arttinhr. Baglangig siiresinin 2 katina ulagildifinda banyo dokilir. Kullamlmug
banyoda agia ¢ikar. Geciktirici etki yapan bu durum banyo siiresindeki artigin nedenidir.

2:Yol: Banyoya her kullanim sonrasinda taze banyo ilavesi yapilir. Bu, kullamm
sonrasinda eksilen maddelerin telafisi i¢indir. Bu amagla hazirlanan banyoya Repreniger
denir. Asagida 1 litre igin D-76 ve D-76 Repreniger banyo formiilleri verilmistir:
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D-76 D-76 Repreniser

Su 750 cc. Su 750 cc.
Metol 2 gr. Metol 2 gr.
Sodyum Siilfit 100 gr. Sodyum Sulfit 100 gr.
Hidrokinon 5gr. Hidrokinon 7 gr.
Boraks 2 gr. Boraks 20 gr.
1 litreye tamamlanir. 1 litreye tamamlamir.

Bu yontem uygulanirken bir film banyo ettikten sonra 1 litrelik sisedeki D-76 banyomuza
D-76 R’den 30 cc. ilave edilir. Tankimizdaki kullamlmug banyo D-76 sisesine geri
dokiiliir. Tankta artan 30 cc. banyo atilir. 1 litre D-76, 1 litre D-76 R tiiketilince ¢ope
dokiiliir.

6.2.2 BANYO DEGISKENLERi ve YOGUNLUK-KONTRAST iLIiSKiSi
Negatifin yogunluk ve kontrastim etkileyen banyo igleminin bagh oldugu

degiskenleri s6yle siralayabiliriz:

1) Gelistirme siiresi

2) Geligtiricinin 1sis1

3) Gelistiricinin konsantrasyonu

4) Gelistiricinin tipi

5) Calkalama diizeni
6.2.2.1 GELISTIRME SURESi

Her fotografik materyal yapimcist firma, normal kogullar altinda kullandmg
materyalinden en iyi sonuglann almabilmesi igin developer eriyiklerinde ne siireyle
banyo edilmesi gerektigini bildirmektedirler. Verilen bu siire normal kosullar altinda
kullanilmi§ materyalin developmam igindir.

Normalden farkh kontrasth konulann fotograflannin gekilmesi, objektiflerin farkh
kontrastta goériintii verme yetenegi, fotograf makinesi ve objektif i¢inde meydana gelen
15tk yansimalan, kullamlacak argrandizériin tipi (kondansator ya da difuse kafali olmasi)



vb. nedenler dolayistyla yapimcilar tarafindan verilen developman siireleri yalmzca bir
yol gosterici olarak kabul edilmelidir. Kullanma kosullarmin normal kogullardan ayriligi
oraninda veyahut da elde edilmek istenen gérintii karakterine bagli olarak bu siireleri
azaltip gofaltmak mimkindir. Developman siiresi materyalin yogunlugu iizerinde
oldugu gibi, ton derecelenmesi yani kontrasti iizerinde de etkilidir.

Yukanda da belirtildigi gibi eSer konu digik kontrasth ise developman siiresi
uzatilmak suretiyle ya da konu g¢ok kontrasth ise developman siiresi kisaltilmak suretiyle,
baski materyalinin kontrastlik derecesine uygun kontrast derecesinde bir gorintii elde
edilebilir. (11)

Banyo degiskenlerinin filmin yogunluk ve kontrast1 iizerindeki etkilerini teorik
kabuller yerine pratik uygulamalar haline getirmek igin 125 ASA Orvo film iizerinde
¢aligilmg, banyo olarak D-76 formilii kullamilmugtir. Her bir degiskenin yaratacag etkiyi
deneyleyebilmek igin film O.basamak dahil 17 basamak poz taramasi yapilarak
pozlandinlmis ve yapilan densitometrik oOlgtimler sonrasinda karakteristik egrileri
cikartilmigtir. Densitometride yapilan 6lgiimler filmin 15tk gegcirgenligini gostermektedir.
Sayisal degerlerdeki artiy malzemenin 151k gegirgenlifindeki azalmaya igaret etmektedir.

Banyo siiresinin artma ve azalmalannin negatifin karakteristik egrisi tizerindeki
etkilerini gostermek i¢in farkli siirelerde banyo edilen filmler tek bir grafik iginde bir
araya getirilmis ve gamalan hesaplanmigtir. N+3’ten N-3’e kadar olan banyo siireleri su
sekilde hesaplanmugtir.

N= 9 dakika (1+1 sulandirma)

N+1= NxV2=9x1,4 =12,5 dak.

N+2= Nx (V2 x ¥2) =N x 2 = 9x2 =18 dak.

N3 =Nx(V2xV2xV2)=Nx(2xV2)=9x2 1,4=25 dak. 10 sn.

N-1 = N =9 =6,5dak.

V2 V2
N-2=N =9 =45dak.

z
N
N

N3=_N = 9 =3dak 15sn.
VxV2xV2  2x1,4

11- Aydemir G6kgdz, Biitiin Yonleriyle Siyah-Beyaz ve Renkli Fotografcilik, s.272.
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Onemli not: Film (+) banyo islemine tabi tutulacaksa stok banyo kullamimalidir.Ciinkii
belli miktardaki gelistirme ajaru belli miktardaki kararma: amava veteneklidir.(+)

banyo filmin fazla kararmasina neden olacagindan,sulandintmis banyonun etkisi yetersiz

kalacaktir.Sayet bizim 6rnefimizde oldugu gibi parca film gelistirilecekse stok banyo
zorunlu degildir.

Bulunan bu ykama siireleri filmin “Push Procces” ve “Pull Procces”
uygulamalannda kullanilan referans siireleridir.

Asagida normal banyo siiresi 20° C’de 9 dakika olan Orvo 125 ASA filmin
sirastyla N+3, N+2, N+1, N, N-1, N-2 ve N-3 i¢in hesaplanan banyo siireleriyle
developmam sonrasinda elde edilmis negatiflerin karakteristik egrileri,6l¢im tablosu ve
negatif goriintiiler goriilmektedir.

Siire Degjigiminin Etkisi

—&—N+3
——N+2
N+1
—¢—Normal
—%—N-1
—@—N-2
—4+—N-3

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz



Taba| 0. L2 (3|4 (85 ]]6 17 819 |10]|11.(12.113.}14.]15.|16.
n | Bas. |Bas.|Bas. |Bas.{Bas. | Bas. | Bas. | Bas. | Bas. | Bas. [.Bas.| Bas. | Bas. | Bas. | Bas. | Bas. | Bas.

N+3 1026/ 0,28 10,32|10,49] 0,7 |0,93{121]1,51,8212,14|2,45]2,773,03|3,23|3,41]3,52|3,57]3,59| Gama=0,97
N+2 10,251 0,27 {0,31/0,4610,6210,8211,06{1,31{1,5911,87{2,14|2,42|2,64(2,8312,9913,11]3,16}3,18 Gama=0,84
N+1 10,25 0,26 {0,29]0,4210,5610,71(0,91{1,12{1,36] 1,6 |1,83|2,06]2,26{2,42]2,57}2,67(2,72|2,74| Gama=0,71
Normal| 0,25 0,26 {0,28]0,360,47|0,58{0,74/0,92{1,11]| 1,3 [1,48]1,66]1,84{1,97]| 2,1 |2,18222|2,23]| Gama=0,57
N-1 0,25 0,25 10,25/0,29]0,32]0,37/0,48]0,610,76]0,91|1,07|1,23]1,38} 1,5 |1,61]1,68{1,72]|1,73| Gama=0,44

N-2 10,25 0,25 10,25]|0,26]0,28}0,31{0,380,480,6110,74/0,86]|0,99]1,1111,21(1,29/1,35| 1.4 |1,41 | Gama=0,35

N-3 1023 0,23 {0,2310,24]0,26{0,29|0,32]| 0,4 [0.49]0,59]0,69] 0,8 | 0,9 |0,99]1,05{1,08] 1,1 | 1,1 | Gama=0,27

N+1

N-2 Normal N+2

N-3

Fotofiraf 5
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Grafik izerinde de gorildigii gibi banyo siiresindeki artig bir yandan filmin
genel yogunluSunu arttirirken diger yandan golge alanlar ile 1gikh alanlar arasindaki
farkin agilmasim saglayarak kontrastin artmasina neden olmustur.

Normal yikanan filmin gamast = 0,57

N+1 yikanan filmin gamas1 = 0,71
N+2 yikanan filmin gamasi = 0,84
N+3 yikanan filmin gamasi = 0,97

Filmin banyoda kaldi@ sire uzadikga egrinin agist diklesmekte ve gama
yiikselmektedir. Filmin golge alanlanindaki densitometrik artig, 151kl alanlardaki artistan
¢ok daha diigiik oldugu tablo tlizerinde de goriilebilir. Dolayisiyla bu da kontrastin artmasi
sonucunu dogurmaktadir.

Banyo siiresinin azalmasi ise tam tersi bir etki yaratmug, filmin genel
yogunlugunun diigmesinin yam sira kontrastta digiise geemistir. Isikhi bélgelerdeki
yogunluk, golgeli bolgelerdeki yogunluga kiyasla daha hizli azaldifindan aralanndaki
fark giderek kapanmugtir. Dolayisiyla egrinin agis1 azalarak gama diigmiig yani kontrast
azalmugtir.

Normal yikanan filmin gamas1 = 0,57

N_l " " " _ 0’44
N-2 1 " " = 0’3 5
N-3 " oo =027

Filmin taban fogu N+2, N-2 siireleri arasinda herhangi bir degigsme
gostermemesine kargin N+3 yikamada hafifge artrms, N-3 ykamada ise hafifge
azalmigtir. Yikama stirelerindeki artig ya da eksiliglere farkli emiilsiyonlarin tepkilerinde
farkliliklar goriilse de genel olarak yitksek asali filmlerin emiilsiyonlan yikama
siiresindeki arti§ ya da eksiliglere daha gok tepki vermektedir. |

Omegin normal yikama siiresinde banyo edilmis Orvo 400 ASA filmin taban fogu
0,32’yi gosterirken N+3 yikamada 0,34’ii, N-3 yikamada ise 0,25°i g6stermigtir.
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Ayrica banyo enerjisi arttikga (geligtirici tipi, 1st ve konsantrasyon etkenlerine
bagh olarak) ykama siirelerindeki artis ve eksiligler taban fogunu daha ¢ok
etkilemektedir.

Son kullamm siiresini agmug Siyah Beyaz filmlerdeki en 6nemli degisme taban
fogundaki artig ve kontrastin diigmesidir. Siire agildik¢a bu etki artarak devam eder. Hatta
filmin uretildigi tarihteki taban fogu ile son kullanim siiresine yaklagtifi tarihteki taban
fogu bile birbirinden farkhdir. Son kullanim siiresine yaklagmig filmin taban fogu daha
yitksek gikacaktir. Dolayisiyla kontrastta da, bir miktar diigiig goriiliir. Saklanma kogullani
da bu sonucu dogrudan etkileyen bir faktordiir. Bu nedenle bu tip filmlerin kullaniminda
banyo siiresi bir miktar uzatilarak kontrastin dengelenmesi yoluna gidilmesi uygun
olacaktir.

Onemli Not: Banyo_siiresindeki artig, filmin gren biuyikliginde de artis1 beraberinde
getirir. Asagida normal (9 dak.) ve N+3 (25 dak. 15 sn.) siirede banyo edilmis Orvo 125
filmin 30 misli biiyiitiilmiig halinden alinnmsg detaylar gériilmektedir.

Orwo 125 Orwo 125 N+3

Fotofraf 6

6.2.2.2.GELISTIiRiCIiNIiN ISISI

Developman iglemi kimyasal bir olgudur. Bu kimyasal olayin gergeklesmesinde,
ortamin 1s1 derecesi kimyasal maddelerin enerji ve etkinlifi yoniinden g¢ok biyiik rol
oynar. Uretici firma aksi bir uyanida bulunmadik¢a gerek film gerekse fotograf kagidi
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35

yogunluk

i¢in banyo 1sis1 20° C olarak o6nerilir. Yiiksek 1s1 dereceleri developerin ¢ok hzh ve

enerjik galigmasmna, dagik 1s1  dereceleri

yavaglamasina neden olur.

ise banyo enerjisinin diigmesine ve

Asagida Orvo 125 ASA filmin (1+1) D 76 banyosunda 9 dakika olan banyo siiresi
sabit tutularak 16° C, 18° C, 20° C, 22° C, 24° C banyo silarinda develope edilmesi
sonucunda elde edilmis negatiflerin karakteristik egrileri goriilmektedir.

Ist Degjigiminin Etkisi

AS i

eI fry

R ARSEAES

poz

K] DENY

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51

——24 Derece
——22 Derece

20 Derece
—>—18 Derece
—¥— 16 Derece

o] 1.
Taban| Bas.|Bas.

2] 3.
Bas.)Bas.

4,
Bas.

5| 6| 7.
Bas.| Bas.| Bas.

8] 9.
Bas.| Bas.

10| 11.
Bas.| Bas.

12] 13] 14.
Bas.| Bas.|Bas.|

15.| 16
Bas.|Bas.

24 Derece

0,26/ 0,28 0,3

0,42, 0,

0,68 087 1,1 1,35

1,59 1,83} 2,05 2,29

2,48 2,67] 2,8 2,88 2,91 Gama=0,73

22 Derece

0,26{0,27| 0,29

0,38 0,4;[

0,62

0,8 1| 1,22

1,43 1,63] 1,

2,04 22236 2,46|

2,521 2,54| Gama=0,65

20 Derece

0,25} 0,26, 0,28

0,36! 0,47

0,58 0,74| 0,92 1,11

1,31,48

1,66 1,84]

1,97 21| 2,18@|

2,22 2,23I Gama=0,57]

18 Derece

0,25} 0,26 0,28l

0,35’ 0,44 0,5&

0,68I 0,83 0,99

1,15 1.3I

145 16

1,7 1,8I 1,85

1,87] 1,87] Gama=0,48

16 Derece

0,25} 0,26 0,27]

0,34| 0,42

0,52

0,63I 0,76! 0,9

1,04 1,17]

1,3 1,42

1,51] 1,59 1,62

1,63 1,63 Gama=0,42
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Ist miktarindaki degisme, filmin yiksek yogunluk bolgeleri, diigik yogunluk
bolgelerine kiyasla daha ¢ok tepki gostermektedir. Ist 20°C’nin lizerine ¢iktiginda her iki
bolgedeki yogunluk da artmasina karsin, bu artis yitksek yogunluk bolgelerinde daha fazla
olmaktadir. Bu nedenle 1s1 artigt kontrastin yiikselmesine neden olmaktadir. 20°C altindaki
banyo 1silarinda ise yogunluk yine her iki bélgede de diigmesine karsin, diigiigyiiksek
yogunluk bolgelerini daha ¢ok etkilemektedir. Yani banyo 1sist diistiikge filmin kontrast: da
diismektedir.

Filmin yiksek yogunluk bolgelerinde Hidrokinon daha etkiliyken, diigik
yogunluk bolgelerinde metol daha aktif haldedir. Daha oOnce de belirttigimiz gibi,

laZida YOZUINUK dIiuying S5CUCD OIUIKCIL, UUJUK ISHAIUd [0Z1d dZdldll CICT]IsL neaciyie
yogunlugun digmesine yol agar. Diigiikk yogunluk bélgelerinin 1s1 artis ve azahslarindan,
yiiksek yogunluk bolgelerine kiyasla daha az etkilenmesinin nedeni bu bélgelerde daha
etkin olan Metol’iin 1stya kars1 duyarhilifinin daha diisiik olmasindan kaynaklanmaktadir.
Ist artigmin dier bir 6nemli etkisi de filmin gren yapisinda goriilmekte is1 artigmna bagh
olarak gren sigsmektedir. Ist artis1 ayn1 zamanda fog miktannda da artiga yol agmaktadir.
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6.2.2.2.1. SICAKLIK ve BANYO SURESI ILISKiSi

Banyo isisindaki artiy ve azalmamn filmin yogunlugu ve kontrast1 iizerindeki
etkisini yikama siirelerine miidahale ederek bir dereceye kadar telafi etmek miimkiindiir.
Bu amagla yiiksek 1silarda galigan bir banyonun yikama siiresi digtrilirken, diigiik
1silardaki banyonun yikama stiresini arttirma yoluna gidilir.

Yaygin olarak kullamlan Kodak D-76 formiilii i¢in 1si-siire iligkisi i¢in agagidaki

cizelge kullanilabilir:
Derece Katsay1
14° 2,2
16° 1,6
18° 1,2
20° 1 (Normal banyo siiresi) | Katsay1 4
22° 0,8
24° 0,6
26° 0,4

Orneklersek, normal banyo siiresi 10 dakika olan bir film 18°C’de yikandig
zaman 12 dakika olarak, 22°C’de yikandifi zaman ise 8 dakika olarak banyo
edilmelidir.

Herhangi bir banyonun 10°C’lik (+), (-) sicaklik degisimi kargisinda banyo
suresindeki deZisimin oramna sicakhik katsayisi veya Watkins faktorii denir. D-76
Metol-Boraks tipi bir banyodur ve katsayis1 4’tiir. Degisik banyo tiplerinde bu katsay:

farkhiliklar gosterir.

Banyo tipi Katsayi
Metol-Boraks 4
Metol-Karbonat 1,5
Hidrokinon-Karbonat 22~26

Goruldiagii gibi 11 degisimlerine farkli banyo tipleri farkli tepkiler vermektedir. Bu
nedenle 151 degigimini banyo siiresiyle telafi etme yoluna giderken kullanilan banyonun
igerigini bilmek bityiik 6nem tagimaktadir.(12)

. 12- Prof.Sabit Kalfagil, Temel Fotograf Ders Notlar1, 1994 72
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Asagida (1+1) D-76 banyosunda normal yikama siiresi 9 dakika olan Orwo 125
ASA filmin 1si-stire kalibrasyonu yapilarak elde edilmis negatiflerin karakteristik
egrileri goriilmektedir.

Isi- siire Kalibrasyonu

——24 Derece
—i—22 Derece

20 Derece
—3—18 Derece
—%— 16 Derece

[+] 03 06 09 1.2 15 18 21 24 27 3 33 36 39 4,2 45 48 51
poz

Tabj 0] 1) 2] 3 4] 5 ¢ 7| 8| 9| 10| 11f{ 12] 13 14) 15| 16
an | Bas.,| Bas.| Bas.|Bas.| Bas|Bas..Bas|Bas.| Bas.|Bas.| Bas.| Bas.| Bas.|Bas.| Bas.| Bas.| Bas.

%4erece 0,25} 0,25 0,25/ 0,29 0,34 0,43 0,567 0,77|0,97| 1,17] 1,37 1,56/ 1,77} 1,92 2,05/ 2,15 2,19 2,23 Gama=0,60
gzereoe 0,25 0,25 0,26/ 0,33 0,41 0,52 0,67 0,86 1,06} 1,24 1,43 1,61] 1,8 1,94/2,08/2,17/ 2,21 2,2JGama=0,58'
ggreoe 0,25 0,26| 0,28 0,361 0,47] 0,58 0,741 0,92 1,11 1,3| 1,48 1,66 1,84 1,97 2,1] 2,18 2,22 2,23Gama=0,57,
l1.)8erece 0,25] 0,27] 0,32/ 0,42 0,54 0,64 0,64| 1,020 1,2(1,39{1,56/1,73 1,91] 2,0212,13| 2,22,23 2,23Gama=0,59
g:rwe 0,26] 0,28, 0,36] 0,48 0,62 0,76/ 0,92{ 1,09 1,26} 1,43 1,6 1,76{ 1,93 2,04] 2,14 2,21] 2,23| 2,23Gama=0,53

Bu test yapilirken Orwo filmin 20°C’de 9 dakikalik gelistirme siiresinde
16.basamakta ulagtign maksimum yogunluktan hareket edilmigtir. Farkh isilardaki
uygun yikama siiresini belirlemek icin 16.basamaktaki bu yogunlufa ulagmak
hedeflenmigtir. Bulunan banyo siireleri sadece Orwo 125 i¢indir.Bu nedenle biitiin
filmler icin genelgeger bir katsayr Onerilmemigtir. Her film igin,dogru yogunluk veren
1si-siire kalibrasyonu test edilerek bulunmahidir.
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Goriildiign gibi 151 miktanndaki artigin banyo siiresini azaltarak dengelenmeye
¢aligildigi durumlarda normal 1si-banyo siiresine kiyasla yogunlukta bir miktar diigme
gorilmektedir. Yiiksek yogunluk bolgelerinde, diigiik yogunluk bolgelerine kiyasla daha
az olan bu digme kademeli olarak kontrast1 bir miktar artturmaktadir. Banyo 1sist artms
hidrokinon daha aktif hale gelmig olmasina kargin siire kisaldid1 igin yiiksek yogunluk
bolgeleri bir miktar zayif kalmigtir. Metoliin etkili oldugu diigiik yogunluk bélgeleri ise
metoliin 1s1 artiindan hidrokinona oranla daha az etkileniyor olmasina kargin, yikama
siresinin diismesinden daha ¢ok etkilenmis ve daha fazla zayiflamgtir. Sonug olarak 1s1
artiggmin  siireyi  azaltarak dengelendigi durumlarda negatifin kontrasti bir miktar
artmasina kargin asil sikinti golge detaylanmin kaydoldugu diigiik yogunluk bolgelerinde
ortaya ¢ikmakta, gélge detaylan zayiflamaktadir.

Istdaki diigmenin siire arttinmina gidilerek telafi edildigi durumlarda ise normale
kiyasla yogunlugun bir miktar arttii gorilmektedir. Bu artig diigiik yogunluk
bolgelerinde yiiksek yogunluk bolgelerine kiyasla daha fazla olmugtur. Isidaki diigme
hidrokinonun enejisini diigiirmiis olsa da banyo siiresindeki artig bu kayib1 bir miktar da
art1 yonde etkileyerek telafi etmistir. Metoliin isidaki diismeden hidrokinona kiyasla
daha az etkileniyor olusu nedeniyle banyo siiresindeki artig disiik yogunluk
bolgelerinde belirgin bir yogunluk artigina neden olmustur. Bu da zengin golge detay
anlamina gelmektedir. Sonug¢ olarak diigiik isilarn siire artimina gidilmek suretiyle
dengelenmeye ¢ahgildigi durumlarda kontrast normalin bir miktar altina diigmesine
kargin golge detaylan zenginlesmektedir. Golge detayindaki zenginlesme siyahta daha
¢ok aynntt anlamina gelmektedir.

Cikan bu sonuglardan da anlaglacafi gibi 1s1  degigimlerinin  siire
kalibrasyonlanyla dengelendigi durumlarda elde edilecek sonu¢ normal 1st ve normal
sirede yikanmu§ olan negatif ile tam olarak aym karakterde degildir. Negatifin gerek
yogunlufunda gerekse kontrastinda ortaya ¢ikan bu degigimler bilingli olarak
kullamildiginda kontrast kontroliinde etkili olabilir.

Bilindi3i gibi konu kontrastimn yiiksek oldugu durumlarda kullamlan “pull”
sistemi filmin fazla pozlandirilip normal yikama siiresinin altinda bir geligtirme
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stiresiyle ¢ahgir. Elde ettifimiz sonuglar gostermektedir ki banyo isisim azaltip siire
artimma giderek de kontrastta bir miktar diigme elde edebiliriz. Bu yontemi kullanirken
yogunlukta ortaya ¢ikacak artisa engel olmak igin filmi biraz az pozlandirmak gerekir.
Goriildugi gibi “pull” sistemi fazla poz - az banyo — normal 1s1 ilkesine dayanmasina
kargin onerdigimiz yontemde az poz—fazla banyo—diisiik 1st ilkesi gegerlidir.

Konu kontrastin digitk oldugu durumlarda, negatifin kontrasttm dengelemek
i¢in kullamlan “push” sistemi ise az poz —fazla banyo —normal 1s1 ilkesiyle galigirken
aym sonucu elde etmek igin Onerecefimiz yontem fazla poz —az banyo —yiiksek 1si
ilkesine dayanmaktadir. Buradaki fazla poz negatif yogunlugundaki diisiisi telafi etmek
icindir.

Burada 6nemli bir hatirlatma yapmak gerekir. Hangi yontem kullaniliyor olursa
olsun az pozlandirma yapildif1 durumlarda gélge detaylanna dikkat edilmelidir. Ciinkii
pozlandirma agamasinda kaydedilmeyen bir golge detayr higbir banyo miidahalesiyle
tekrar elde edilemez.

6.2.2.3 GELISTIRICININ KONSANTRASYONU

Geligtirici banyo stok olarak kullamilabilecegi gibi 1+1, 1+2, 143 seklinde
sulandinlarak da kullamlabilir. Sulandirma oram arttikga banyonun enerjisi
diiseceginden bunu telafi etmek igin siire uzatilir.

Asagida Orwo 125 ASA filmin D-76 banyosunda stok 1+1, 1+2, ‘1+3 olarak
yikanmas: halinde elde edilecek negatiflerin karakteristik egrisi goriilmektedir. Yikama
siireleri maksimum siyaha ulagilarak bulunmugtur.Her film igin dogru yogunluk veren
siire test edilerek bulunmahdir.

Sulanduma oraninin etkisi

0 a3 o8 09 12 18 8 21 24 27 3 33 38 38 42 45 48 St



Tabal 0.

| Bas.

1,

2.
Bas.

3.
Bas.

4,
Bas.

5.
Bas.

6.
Bas.

7.
Bas.

8.
Bas.

9.
Bas.

10,
Bas.

11,
Bas.

12.
Bas.

13.
Bas.

14,
Bas.

15,
Bas.

16,
Bas,

Stok

0,25 0,25

0,26

0,31

0,4

0,49

0,62

0,81

1,01

1,2

1.4

1,6

1,81

1,9

2,08

2,17

2,22

2,23

Gama=0,59

1+1

0,25/ 0,26,

0,28

0,36/

0,47

0,58

2

0,7

0,92

1,11

1,3

1,48

1,66

1,84 1,97

2,1

2,18

2,22

2,23{Gama=0,57]

1+2

0,25 0,27

0,31

0.4

0,52

0,64

0,8

0,98

1,17

1,35

1,52

1,69

1,86

1,98

2,11

2,18

2,22,

2,23

Gama=0,56

1+3

0,26| 0,28

0,34] 0,48

0,62

0,73

0,88

1,05

1,23

1.4 1,56

1,72

1,89

2,01

2,13

2,19

2,22

2,23

Gama=0,53

Gorildagi gibi stok yikamadan 1+3 yikamaya dogru gidildikce, diger bir deyisle

sulandirnima orammin artmasina bagli olarak banyo enerjisi diigtiikkge negatif genel
yogunlugunda bir -artiy olmaktadir. Digiik yogunluk bolgelerindeki artigin yiiksek
yogunluk bolgelerindeki artisa kiyasla daha fazla olmasi nedeniyle bu durum kontrastta

belli bir digme yaratmigtir. Sulandirma orammin artigindan hidrokinonun ve metoliin

enerjisi esit sekilde etkilenmemigtir. Enerjisi metole oranla daha ¢ok diigmiis olan

hidrokinon, siirenin uzamasina metol kadar tepki gostermemis bu nedenle 1sikh
bolgelerdeki yogunluk artigt golge alanlardaki artigin gerisinde kalmigtir. Sulandirma
oranlanindaki degigimin negatif kontrasti iizerindeki bu etkisini de kontrast kontroli

icin kullanabiliriz. Konu kontrastinin yiiksek oldugu durumlarda banyonun sulandirma

oranini arttirarak, digik oldugu durumlarda ise banyoyu stok olarak kullanarak
kontrasta belli bir dereceye kadar miidahale edebiliriz.
Banyo konsantrasyonundaki degisim sadece negatif kontrasti iizerinde etkili

degildir. Aym zamanda gren yapisi ve akiitans iizerinde de etkide bulunur. Banyonun
stok kullanimlarinda gren en ince halini korurken akiitans da digiik seviyede kalir.
Sulandirma oram arttikga kademeli olarak grende belli bir miktar gisme gozlenirken,
akitansin da arttiin gorilir. Aynca sulandirma oram arttikga filmin (+), (-)

pozlandirmaya karg1 toleransinin da arttify gozlenir. (13)

6.2.2.4. GELIiSTIRICININ TiPi
Geligtirici banyonun igerigindeki kimyasallar gesitli kombinasyonlar geklinde bir araya
getirilerek farkh karakterlerde gelistiriciler hazirlamak miimkiindiir. Ozellikle banyo

13- Prof.Sabit Kalfagil, Temel Fotograf Ders Notlan, 1994.
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igerigindeki metol ve hidrokinon miktarlanndaki diizenlemelerle banyonun kontrast
karakterine miidahale etmek yaygin olarak kullanilan yéntemlerdendir.

Asagida normal kontrasthikta sonuglar veren D-76 banyosunun yam sira
yumusak ve sert sonuglar veren iki farkli banyo formiilii kullanilmigtir. 0.basamaktan
13.basamaBa kadar pozlandinlmis Orwo 125 ASA film her ii¢ banyoda ayn ayn
geligtirilerek karakteristik egrileri elde edilmigtir. Yumusak ve sert karakterli banyolarin
yiksek ve digiik yogunluk bolgelerindeki etkilerini tam olarak gorebilmek igin
kalibrasyon amaciyla S.basamak degeri kullamlmigtir. Ayrica kullamlan banyo

formiilleri de asagida gosterilmigtir.

(Disiik kontrastl 6rnek)

Kodak D-165
Metol .....ccovvvernn, 6 gr.
Sodyum silfit................. 25 gr
Sodyum karbonat............ 37 gr
Potasyum bromyr............. 1gr
Su....ye kadar........... 1000cc

Gelistiricinin Tipi

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27

3

(Yiksek kontrasth 6rnek)
Kodak D-11
Metol ........ccovonvernenn. 1gr
Sodyum siilfit ................... 75gr.
Hidrokinon ........................ Ogr.
Sodyum karbonat ........... 25gr.
Potasyum bromiir ............. Sgr.
Su.....yekadar............. 1000cc

—&—D-76
—&— Kontrast
Yumusgak

33 36 39 42
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0. 1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9! 10 11§ 12} 13|
Taban| Bas| Bas| Bas| Bas| Bas| Bas.,| Bas| Bas| Bas| Bas.Bas.|Bas|Bas. Bas.

D-76 025 026 0,28 036 047 058 074 092 111 1,3 1481,66/1,841,97 2 1Gama=0,57

Kontrast 0,25 025 0,25 0,28 0,38 0,54 0,74’ 0,96 1,18 1,41 1,64/1,88 2,11 2,3{2,46/Gama=0,72

Yumusak 025 026 03 039 051 063 074 087 1,01 1,16 1,311,47/1,62 1,74] 1,84Gama=0,46

Goriildugi gibi D-76 banyosunda gelistirilen filmin gamasi 0,57 verirken,
Kodak D-165 formiiliinde gama 0,46 , Kodak D-11 formiiliinde ise gama 0,72 vermigtir.
0,46 gama veren gelistirici diigiik yogunluk bolgelerinde bir miktar yogunluk artigina
neden olmasina kargin yiiksek yogunluk bélgelerinde belirgin bir dislise yol agmugtir.
Dolayistyla gélge detaylant daha dolu diigiik kontrasth bir negatif elde edilmigtir. Konu
kontrastinin yitksek oldugu durumlarda kontrasti dengelemek amaciyla kullamilabilecegi
gorilmektedir.

0,72 gama veren gelistirici tipinde ise diigik yogunluk bolgeleri belirgin bir
bi¢cimde zayiflamasmna kargin yiksek yogunluk bolgelerinde agin bir yogunluk artig
ortaya gikmmgtir. Elde edilen negatif golge detaylan zayif, yiiksek kontrasth bir
karakterdedir. Bu tip bir gelistirici de, diigiik kontrasth konularin ¢ekildigi negatiflerin
banyosunda kullanilabilir. Yalniz golge detaylarinda ortaya ¢ikan kaybr telafi etmek igin
bir miktar (+) pozlandirma yapmak ihmal edilmemelidir. Pozlandirmadaki artigin
yiiksek yogunluk bolgelerinde yaratacag: sismeyi telafi etmek i¢in de banyo siiresi bir
miktar asagiya gekilebilir. Aynica bu tip bir banyonun kontrasti artirmasimn yam sira
gren yapistmi da bir miktar bilytitecegi unutulmamalidir,

Geligtirici banyolar emiilsiyonu etkileme karakterine gore de iki farkh tir
olustururlar:

1)Yiizeysel (aktif) gelistiriciler

2)Derinlemesine etkili (digiik enerjili) gelistiriciler.

D-76 banyosu derinlemesine etkili bir banyo iken, Phedinon igerikli likit
banyolar genelde yiizeysel etkili banyolardir. Yiizeysel etkili banyolann etkili oldugu
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emilsiyon katmani, derinlemesine etkili banyonun etkiledifi katmana nazaran daha
incedir. Fakat yogunluk fazladir. Derinlemesine etkili banyo ise daha kalin bir

emilsiyon katmam uzerinde etkilidir ama yogunluu dugiiktir. Her iki banyoda
gelistirilmis film, 1g13a tutuldugunda ise ayni yogunlugu gosterir.

Gelistiricinin Tipi

——[ifosol
—&—D-76

yo§uniuk

poz

o] 11 23 31 41 5] 64 71 8] 9| 10| 11f 12| 13.
Taban Bas.|Bas.| Bas.|Bas.| Bas|Bas.| Bas.| Bas.| Bas.|Bas.|Bas.|Bas.| Bas.) Bas.

lifosol] 0,25 0,25 0,26) 0,32 0,42} 0,56 0,74 0,93 1,13] 1,33/ 1,52 1,71 1,8| 2,04! 2,15|Gama=0,62

D-76 | 0,25 0,26,0,28 0,36, 0,47] 0,58 0,740,921 1,11] 1,3/ 1,48 1,66| 1,84 1,97] 2,1{Gama=0,57

Goruldiiga gibi D-76 banyosunda 0,57 olan gama, yiizeysel etkili bir banyo olan
Iiford Ilifosol banyosunda bir miktar artigla 0,62’ye ¢ikmugtir.Golge detaylanndaki bir

miktar yogunluk diigiigiine kargin, 1gikh alanlarda yogunluk artist olmus, dolayisiyla
kontrast bir miktar artogtir.
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Yiizeysel etkili banyolar kontrast tizerindeki etkilerinin yam sira gren yapisinda
da bir miktar gigmeye neden olur. Aynca derinlemesine etkili banyolara kiyasla
akiitansta da bir miktar artig g6zlenir. (14)

6.2.2.5. CALKALAMA DUZENI

Gelistirici banyonun ¢alkalanarak hareketlendirilmesi anlamina gelen ajitasyon
emiilsiyonun her noktasinda diizenli bir indirgeme siireci i¢in zorunludur. Sayet banyo
tanki hi¢ hareket ettirilmezse ne olur ? Bu durumda 15tk almig kisimlarda geligtirme
islemine baglamug gelistirici eriyifi agifa ¢ikan kimyasal maddelerle doymus bir
duruma gelecek, tazelifini ve etkinlifini kaybedecektir. Belirli araliklarla yapilan
calkalamalar buradaki doymus ve egzost olmug gelistiricinin yerine yeni ve taze
gelistiriciyi getirecek ve normal bir gelistirme isleminin olmasim saglayacaktir. Aynca
gelistirme iglemi sirasinda ortaya ¢ikan yan itirtinlerin (jel pargaciklan vs.) film yiizeyine
yapismasi da yine bu sayede onlenmis olur.

Hi¢ c¢alkalama yapimamasi gibi ¢alkalama miktannin gereginden fazla
yapimasi da gelistirme islemini olumsuz bir sekilde etkileyecektir. Nasil ki hi¢ ya da
gereginden az miktarda yapilan ¢alkalama, geligtiricinin etkinligini digiiriip negatifin
yeterince gelismesine engel oluyorsa, gereginden fazla yapilan galkalama da tam tersi
yonde bir etki yapacak gelistiricinin etkinlifini agin derecede arttiracag i¢in negatifin
gereginden fazla yogunlagmasmna neden olacaktir. Bu nedenle film iireticilerinin
onerdikleri galkalama diizenine iligkin tavsiyelerine uyulmalidir. Aksi takdirde verilen
banyo siirelerinin higbir anlam kalmaz. Bazi film ireticilerinin kendi iirettikleri
filmlerin kullanimu halinde 6nerdikleri ¢alkalama diizeni su sekildedir:

ILFORD: Ik dakika siirekli galkalama + her dakikada 10 saniye ¢alkalama
KODAK: Itk dakika siirekli galkalama + her 30 saniyede 5 saniye galkalama
FUJI  : Ilk dakika siirekli galkalama + her dakikada 5 saniye ¢alkalama

Calkalama igleminin homojen gekilde yapilmasi da birtakim egitsiz gelismelere
yol agar. Ciinkii tankin tasanimina bagh olarak her zaman aym miktar sivi, filmin belli
bir noktasina aym giddette carpacaktir. Bu nedenle galkalama igleminin yumugak ve

14-Prof.Sabit Kalfagil, Temel Fotograf Ders Notlan, 1994,
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homojen olmayan hareketlerle yapilmasi gerekmektedir. Sert g¢alkalamalar, 6zellikle
spiralin geligtirici ierisinde agag1 yukan pompalanmasi, agin gelistirmenin yam sira 35
mm. negatiflerde perforelerin alt hizalarinda agin yogunluk olugmasina yol agar.
Spiralin bir gubuk yardimiyla ¢ok izl bir sekilde dondiiriilmesi spiralin ortas: ve dis
kenarlann arasindaki hiz farki nedeniyle ¢alkalama farkliiklanina, yani esitsiz
gelismelere yol agacaktir.
Asagida Orwo 125 ASA filmin 1+1 sulandinlmig D-76 banyosunda normal, siirekli ve

hi¢ galkalama yapiimadan elde edilmis negatiflerin karakteristik egrileri goriilmektedir.

Ajitasyonun Etkisi
3
25
2
a_=¢ —<&—Normal
5 15 —&— Srekii
€ '0° Ajitasyon
1
05
% 4 A 3! e
o i ES 33 R R TS ARG RS 5 TSN AR
0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

o] 1} 2] 3| 4] 5] 6] 7] 8] 9] 10 11] 12| 13} 14)] 15] 16.
Taban| Bas.|Bas.| Bas.|Bas.|Bas.| Bas.| Bas.|Bas.|Bas.|Bas|Bas.|Bas.|Bas.|Bas|Bas|Bas|Bas.

Normal 0,25 0,26/0,28) 0,36/ 0,47|0,58 0,74 0,921 1,11} 1,3/1,46) 1,66] 1,84{1,97] 2,1]2,182,22/2 23 Gama=0,57|

Sarekli 0,26/ 0,27 0,30,38/0,490,63{0,621,06/1,29 1,8 1,71 1,92,11]2,272,432,54 262,63 Gama=0,68

D'Ajitasyon) 0,25 0,250,27]0,340,43{0,52 0,65 0,8/ 0,841 1,091,24} 1,38 1,541,61] 1,66{1,68 1,7] 1.7

Gama=0,46
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Goriildiigi gibi sturekli ajitasyon negatifin genel yogunlufunu normal ajitasyona
kiyasla arttinrken, ajitasyonsuz banyo yogunlugu diisiirmektedir. Ama genel
yogunluktaki bu artiy ve diigisler negatifin yiiksek yogunluk bélgelerinde disiik
yogunluk bolgelerine oranla yilksek miktarlarda gergeklestigi icin siirekli ajitasyon
kontrast1 arttirirken, hig ajitasyon yapilmadit durumda kontrast diigmiistiir. Bu durum
gostermektedir ki, ¢alkalamanin metole kiyasla hidrokinon tizerindeki etkisi daha
belirgin olarak ortaya ¢ikmaktadir. Bu nedenle yiiksek yogunluk bélgelerinde daha etkin
olan hidrokinon siirekli ¢alkalama durumunda ¢ok enerjik bir hale gelirken,
calkalamanin sifirlandif: durumda ise enerjisini bir hayli yitirmektedir.

Sonug olarak yiiksek kontrasth konularin g¢ekiminde, kontrast: diigiirmek igin
banyo ajitasyonunu azaltmak bir yontem olarak kullamlabilir. Dikkat edilmesi gereken
nokta golge detaylarinda ortaya ¢ikacak kaybi telafi etmek igin pozlandirmanin hafifge
arttimlmasidir. Diigiik kontrasth konularin ¢ekiminde ise kontrast: yiikseltmek amaciyla
banyonun ajitasyon miktanim normalin iizerine ¢ikarmak yoluna gidilebilir. Tablodan da
gorildigi gibi agin ajitasyon golge alanlaninda da bir miktar yogunluk artigina neden
oldugundan dolay1 golge detaylanmn daha da zenginlesmesine yol agmaktadr.

Sayet aralikhi ajitasyona goére verilmig banyo siiresi, siirekli ajitasyona gére
dengelenmek istenirse siireyi %33 oraninda azaltmak gerekir. Tersi durumda siirekli
ajitasyon yapilacak gekilde verilmig olan bir banyo siiresini, aralikhi ajitasyona gore
dengelenmek istendiginde siire %50 oraninda arttiriimalidir.(15)

Ayrica surekli ajitasyon, kontrasti arttirmasimin yam sira gren yapisinda da bir
miktar irilesmeye yol agar. Akiitansi da bir miktar diigiiriir. Azaltdmig ajitasyon ise
kontrast1 diigiirmesinin yam sira akiitans: da hafifce arttinr.

Buraya kadar geligtirici banyonun bagh oldugu degiskenlerin negatifin
yogunlufu ve kontrasti iizerindeki etkileri inceledik. Fakat negatifin yogunluk ve
kontrastim etkileyen faktorler sadece gelistirici banyonun karakteriyle simrh degildir.
Omegin saptama banyosunun normalin altinda ya da asan siirelerde yapilmas: halinde
de yogunluk ve kontrastin degisebilecegi unutulmamalidir. Asagida Orwo 125 ASA
filmin 1+1 oramnda sulandinlmig D-76 banyosunda geligtirildikten sonra saptama

15- Prof. Sabit Kalfagil, Temel Fotograf Ders Notlars, 1994.
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banyosunda normal ve agin siirelerde tutulmast sonucunda elde edilmig negatiflerin
karakteristik egrileri goriilmektedir.

Orvo 125

—&—Normal fiksaj
—ili—Agin fiksaj

yogunluk

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48
poz

ol 1 2 3| 4| 5§ 6] 7 8} 91 10y 11] 12{ 13| 14| 15| 16,
Taban Bas.| Bas.| Bas.|Bas.| Bas.| Bas.| Bas.| Bas.|Bas.| Bas.| Bas.| Bas.| Bas.| Bas.|Bas.| Bas.|Bas.

Normal 0,250,261 0,28 0,36| 0,47 0,58 0,74 0.92] 1,11 1,3 1,48| 1,66 1,841,907 2,1|2,182,222,23 Gama=0,57
Asin | 0,250,25 0,27 0,31 0,38 0,45 0,56, 0,75 0,93 1,11 1,29 1,46 1,63} 1,81 1,05 22,05 2,07 Gama=0,60

Saptama banyosu olarak Iiford Hypam kullanilmigtir. 1+8 sulandirma oram igin
4 dakika olan normal siire 12 dakikaya gikanldiginda negatifin yogunlugunda belirgin
bir diigis gorilmigtir.Digik yogunluk bolgelerindeki digiis,golge detaylarmn
zayiflamasina yol agmasiin yamsira bu digiis,yiksek yogunluk bolgelerine kiyasla
yiizde olarak daha fazla oldugu i¢in tipki bir Farmers agicisinda oldugu gibi kontrast bir
miktar yiikselmis,0,57 olan gama 0,60’a ¢ikmugtir.

Saptama banyosunun normal siirenin altinda uygulanmasi halinde ise negatifin
yogunlugunda esitsiz bir dalgalanma ortaya ¢ikmaktadir. Filmin, saptama banyosunda
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kalma siiresinin gtk almamug giimilg tuzlannin ortamdan tam olarak uzaklastinlmasmna
yetmemesi bu duruma neden olmaktadir.

Hypam, likit bir saptama banyosudur. Cok enerjiktir. Bu nedenle yiiksek oranda
sulandinlarak kullambir. Piyasadan kristal olarak temin edilen Sodyum tio silfat ile
hazirlanan saptama banyolarnn daha dusiik enerjiye sahip olduklan i¢in boyle bir etkiyi
ortaya ¢tkarmalan ancak daha uzun siirelerde olmaktadir.

Geligtirici banyoda kullamlan suyun klor oram da negatifin yogunluk ve
kontrast1 lizerinde etkili bir faktordiir. Asagida Orwo 125 ASA filmin hem dogrudan
cesme suyu (M.U.G.S.F. binasindan almnan) ile hazirlanmig, hem de temiz igme suyu
(Sadirvan markasiyla etiketlenmig) ile hazirlanmig D-76 banyolannda aym siirede
yikanmalan sonucu elde edilen karakteristik egriler goriilmektedir.

Kullanilan Su

yofjuniuk

o] 1) 2| 3] 4} 5] 6] 7] 8| 9] 10§ 11] 12| 13/
Taban|Bas.|Bas.|Bas.|Bas.|Bas.|Bas.|Bas.|Bas.|Bas.|Bas.|Bas.|Bas.|Bas.|Bas.|

Temiz o.250,2eo,2a|o,360,47o,58 0,740,921,11] 1,31,48/1,661,8411,97 2, 1Gama=0,57
Cesme 0,2510.250,240, o,4qo,53]o,eJo,sq1,oai1,21|1,37 1,54 1,7]1,81 1,93|Gama=o,5ai




Cesme suyunun igerdigi serbest klor, gimis ile reaksiyona girerek negatif
yogunlugunda azalmaya yol agmaktadir. Fakat bu yogunluk diisiiii yiiksek yogunluk
bolgelerinde diisiik yogunluk bélgelerine kiyasla daha biiyiikk miktarlarda gergeklestigi
i¢in filmin normal durumda 0,57 olan gamasi yaklagik 0,53’e diigmiis yani kontrast
azalmgtir.

Ayrnica daha once de belirttigimiz gibi kullanma siirelerinin sonuna yaklagms ya
da zaman agimina ugramus filmlerin saklanma kosullanindaki olumsuzluklara da bagh
olarak fog seviyelerinde bir artis olmaktadir. Bu sislenme yiiksek asali filmlere
gidildikge ve filmin tiretim tarihinden uzaklagildik¢a artmaktadir. Sonug olarak bu tiir
filmlerin kontrastinda belirgin bir diisiis gozlenir. Bu nedenle bayat malzemeler bir
miktar fazla yikanarak diismis olan kontrast seviyeleri normal smirlara gekilmeye
caligilir.

Ayt gekilde yorgun ya da bayat gelistiricilerde yikanan filmler de normal
yogunluklarina ulagamazlar. Kontrastlan diiger.

Gorildigia gibi filmin banyo siireci, malzemenin yapisal karakterini dogrudan
etkileyen temel bir faktor olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Bu nedenle en az pozlandirma
kadar sonu¢ goriintinin olugmasinda etkili olan bu siirecin bilingli bir bigimde
gergeklegtirilmesi temel 6nemdedir.

6.3. ACMA BANYOLARI

Goruldagu gibi gerek pozlandirma, gerekse banyo islemi esnasinda ortaya
¢ikabilecek hatalar dogru yogunluk ve kontrastta negatiflere ulagmamiza engel tegkil
etmektedir. Banyo iglemi tamamlanmig negatifler eger sorunluysa bu agamadan sonra da
birtakim iyilestirme yontemleri uygulanabilir. Yogun negatifler agma banyolan ile
basilabilir simirlara gekilebilir, zayif negatifler ise kuvvetlendirme banyolan ile bir
miktar iyilestirilebilir. Kuvvetlendirme banyolanmn zayif etkisi nedeniyle biz burada
sadece agma banyolarim ele almakla yetinecegiz.

Ag¢ma banyolan 3 grupta toplanabilir.
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1) Esit yogunluk azaltici agic1 banyolar

2) Orantih agic1 banyolar

3) Siper orantili agic1 banyolar

Bu banyolarin etkilerini gorebilmek i¢in Orvo 400 Asa film 16 basamak
pozlandinlmig ve normal banyo siiresinde gelistirilmigtir. Elde edilen negatifler farkh
agma banyolarninda igleme tabi tutulmustur. Bilindigi gibi agma banyolannda tiim iglem
aydinhkta yapilmakta ve negatifteki degisim gbzle izlenmektedir. Bu nedenle agagida
agiklanan degerler kullamlan agma banyosunun negatif iizerinde yarattifi degigimin
karakterini sergilemek i¢indir. Banyo isleminin daha uzun ya da daha kisa tutulmasi
halinde bu degerlerin tamamen degigecegi agiktir.

6.3.1. ESIiT YOGUNLUK AZALTAN ACICI BANYOLAR

Esit yogunluk azaltan agici banyo

—i—Orvo 400 Normal
—il—Tam agici banyo

0 s&ﬁ 2 ‘ SR RG R {-tdm ~‘
0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz
o] 1] 2] 3] 4 S| 6] 7§ 8 91 10! 11} 12y 13] 14} 15] 16|
Orvo 400 | 0,32 0,32 0,34 033 05 066 082 099 1,15 131 1,47 163 1,74 1,98 2,1 221 2,3 2,33 Gama=053
EYA.
Acici 0 0 0, 0 0, 03 0 054 073 091 11] 1,26 142 1,58 1,74 1,82 188 1,91 Gama=051




yofuntuk

Tablo ve grafikten de anlagilacagi gibi negatifin 0,53 olan gamas: 0,51 olarak
pek fazla degisime uframadan kalmigtir. Banyo basamak yogunluguna bakmaksizin
hemen hemen aym miktarda birikmis gimiigi sokiip almustir. Bu islem 15ikl: alanlann
oransal olarak gélge alanlara kiyasla daha az etkilenmesine yol agmustir. Banyo taban
yogunlugu izerinde de etkisini siirdirmiis ve 0,32 olan yogunluk seviyesini 0,21°e
digiirmiigtir. Sonu¢ olarak tam agici banyo, fazla pozlanmug negatifleri basilabilir
sinirlara indirgemek igin kullamlir. Asagida tam agic1 bir banyo formiili verilmigtir.

Farmer’s acici

Eriyik A:

Potasyum Ferrisiyaniir....................... 50 gr.
Su.......yekadar......... . ... 500 cc.
Eriyik B:

Sodyum Tiyostilfat (Hipo)............... 200 gr.
Su.......yekadar......... . A 1000 cc.

Not: 1 Birim A, 5 Birim B, 30 Birim su ile kangtinlarak kullamlir. Yeterli agma
yapildiktan sonra film yikanir.

6.3.2 ORANTILI ACMA BANYOSU

Orantil: Acma Banyosunun Etkisi

] 03 0686 09 12 18 18 21 24 27 3 33 36 39 42 456 48 61
poz



o
-—
N
w

Bas: Bas: Bas.| Bas] Bas| Bas.| Bas| Bas.| Bas. Bas:

%o

1 . | 4]
Taban| Bas| Bas.| Bas{ Bas| Bas| Bas.| B

Orvo 400 0,32 032 034 039 05 066 082 099 1,15 1,31 147} 163 1,79 199 21 221 23] 2,33 Gama=0,53

Orantih acmal 03 0.3 0.31] 033 04 052 064 078 09 1.03 1.15 1.27] 139 152 163 1.73 1.8 1.81Gama=0.41

Goriildigii gibi banyonun etkisi yiiksek 1gtkhi alanlarda ¢ok, orta yogunluk
bolgelerinde orta, golge alanlarda ise zayif bir karakter sergilemektedir. Normalde 0,53
olan filmin gamasi 0,41’e diigmiistir. Yani bu tiir bir agma banyosu, fazla geligtirilmig
ve bu nedenle kontrast1 yiikselmig negatiflerin kontrastim normal siirlara ¢gekmek icin
kullantlir. Kodak R-5 formiilii orantili bir agma banyosudur.

Kodak R-5
Eriyik A:
Potasyum Permanganat........................ 0,3 gr.
Silfirik Asit (%10’luk eriyik)............... 16 gr.
Su........ yekadar..........ccooeeviniiciinnnn. 1000 cc
Eriyik B:
Potasyum Persiilfat.............................. 90 gr.
Su........ yekadar...........cccoeveirinnnnnne. 3000 cc

Not: 1 Birim A, 3 Birim B kangtinlarak kullamlir. Yeterli agma gergeklestirildikten
sonra %1"lik sodyum bisiilfit eriyiginde temizlenir ve normal yollarla yikamr.
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6.3.3 SUPER ORANTILI ACMA BANYOSU

Yiiksek Orantii Acma Banyosunun Etkisi

——Orvo 400 Normal
——Yiksek Orantili Agma Banyost

younluk

0 03 0609 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

o] 1 21 3] 4] 6] 6 7] 8] 9l 10] 11] 12} 13] 14| 15! 16.
Taban| Bas.| Bas|{ Bas| Bas| Basj Bas.| Bas| Bas] Bas.| Bas) Bas] Bas.| Bas| Bas| Bas| Bas] Bas.

Orvo 400 0,32 0,32 0,34 039 05 06§ 082 099 1,15 1,31 1,47 1,63 1,79 19§ 21| 2,21

Id
W

233 Gama=0,53

YOksek Or.A | 0,31 0,31] 0,32 0,37 048 0,63 0,77) 0,92 1,05 1,17} 1,26 1,34

1,411 1,48 1,54 1,59 1,62 1,63 Gama=0,35

Banyonun etkisi yiiksek 151kl bolgelerde ¢ok fazla, orta yogunluk bélgelerinde
zayif, golge alanlarda ise ¢ok zayiftir. Orvo 400 filmin gergekte 0,53 olan gamasi bu
islem sonrasinda 0,35’¢ digmiistir. Dolayisiyla bu tiir bir agma banyosu, az
pozlandinlmg fakat agin gelistirilmis ve bu nedenle kontrasti ¢ok yiiksek negatiflerin
basilabilir bir kontrast seviyesine ¢ekilmesi amaciyla kullamlmahidir. Az pozlanmmg
negatifin golge alanlan g¢ok zayif olacagindan agma banyosu golge alanlara neredeyse
hi¢ etkide bulunmayarak zaten zayif olan detaylann korunmasim saglamaktadir.
Asagida yiiksek orantili bir agma banyosu olan Iiford IR-2 formiila verilmistir.
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Ilford IR-2

Not: Negatif yogunlugu yeterli miktarda agildiktan sonra yeterli miktarda agma iglemi
gergeklestirildikten sonra film bir asit saptama banyosuna ya da %12’lik sodyum siilfit
banyosuna sokulup 1-2 dakika tutularak agma iglemi durdurulur. Sonra normal ytkama
islemi yapilir.

e Ag¢ma banyolan i¢in verilen formiller Aydemir Gokgoz’in “Biitiin  Yonleriyle
Siyah-Beyaz ve Renkli Fotograf” (Odak Yay.) adli kitabindan alinmgtir.

7. PIYASADA MEVCUT FILMLERININ KONTRAST, GRENLILIK,
KESKINLIK RESIPROSITE ve RENK DUYARLILIGI ACISINDAN
INCELENMESI

Bu arastirma 23 adet S/B negatif filmi konu almigtir. Bu filmlerden 3 adedi C-41
banyosunda yikanan filmler olup, geri kalan 20 adedi S/B banyo ile gelistirilen
filmlerdir. Filmlerin dokiimi agagida verilmigtir:

Diiford Pan 50 ASA 13)Orwo 125 ASA
2)lliford FP4 125 ASA 14)Orwo 400 ASA
3)iiford Pan 100 ASA 15)Forte 100 ASA
4)liford Pan 400 ASA 16)Forte 200 ASA
S)liford HP5 400 ASA 17)Forte 400 ASA
6)liford Delta 100 ASA 18)Fuji Neopan 100 ASA
Nilford Delta 400 ASA 19)Fuji Neopan 400 ASA
8)Iiford Delta 3200 ASA 20)Iiford SFX 200 ASA
9)Kodak Tmax 3200 ASA 21)liford XP2 Siiper 400 ASA (C-41)
10)Kodak Tmax 100 ASA 22)Kodak 400 ASA (C-41)
11) Kodak Tmax 400 ASA 23)Konica 400 ASA (C-41)

12)Kodak Tri-x 400 ASA



S/B film banyosu olarak Kodak D-76 formili kullamlmig, standardi
koruyabilmek i¢in aym marka temiz igme suyunda eritilmigtir. Piyasada satilan
dereceler ve olgekler az da olsa birbirlerinden farkh degerler verdigi igin kullandigimz
derece ve Olgeklerin kalibrasyonu yapilmagtir. Biitiin banyo iglemleri 20°C’de yapilmus,
her film dogru yogunluk verdifi banyo siiresinde yikanmustir. Yikama siiresinin

belirlenmesinde film iireticisinin tavsiyesi referans alinmigtir.

Filmleri pozlandirmak i¢in 2 adet 500 wathk tungsten (Nitrapod) ampul ile
homojen bir sekilde aydinlatilmig orta gri yogunlukta bir yiizey kullamlmugtir. Yiksek
yogunluk bolgelerine ulagabilmek amaciyla 1 saniyenin altina inilebilecegi gz oniinde
bulundurularak her filmin egdegerlik sapmasi (resposite) Onceden test edilmigtir.
Pozlandirma igin, obtiirator ve diyafram degerlerinde herhangi bir sapma olup olmadig
laboratuar kosullarinda test edilmis Nikon F 90x bir makine kullamlmugtir.

3200 ASA digindaki biitiin filmler maximum kararma esiklerine ulagabilmek
amaciyla 16.basamaga kadar pozlandinlmig, 3200 ASA filmler igin pozlandirma
19.basamaga kadar ilerletilmigtir. Elde edilen yogunluklar bir densitometri kullanlarak
Ol¢iilmiig ve her film igin karakteristik egriler gikartilmugtir.

Egri uzerinde gorilen deZerler ilgili basamak yogunlugunun verdigi
densitometrik olgiimlerdir. Bu nedenle film yogunlugu arttikga okunan degerler sayisal
olarak yiikselmekte yani filmin 151k gegirgenligi azalmaktadir.

Filmlerin egdegerlik sapmalarim belirleyebilmek igin ise 1/1000, 1°, 2", 4", 8",
15" ve 30" enstantane degerlerine karsilik diigen diyafram degerleriyle pozlandirma
yapilmis ve elde edilen yogunluklar, esdegerlik sapmasimun gorilmedii pozlama
degerinden yapilan okuma ile kiyaslanmistir. Bu kiyaslama sonucunda ilgili obtiirator
hizinda yapilmas: gereken poz diizeltmeleri belirlenmigtir. Elbette ki 1/1000 hiz1 ile 30
saniyelik bir iz aralifim diyafram tarayarak dengelemek miimkiin olamayacagindan bu
denge gerektidi yerde 151k siddetinin arttinhp azaltilmastyla saglanmgtir.

Elde edilen sonuglar incelendifinde goriilecektir ki, ginimiz filmlerinin
esdegerlik sapmalan o6nemli oranda diizeltilmigtir. Ornefin hemen biitin filmler daha
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onceki kriterlere gore egdegerlik sapmasimin diigiik 151k kosullarindaki baglangic degeri
kabul edilen 1 saniyelik pozlandirmalarda hicbir sapma gdstermemekte, hatta bu smir 2
saniyelik pozlandirmalarda bile agilmamaktadir. Konuyla ilgili bélime tekrar geri
dontilecek olursa eski bilgilerimize gore 1 saniyelik bir obtiirator iz kullamldiginda +1
stopluk, 30 saniyelik bir obtiiratér hizx belirlendiginde ise yaklagik +2,5 stopluk poz
diizeltmesi gerekiyordu. Ginimiz filmleri 1 saniyelik pozlandirmalarda herhangi bir
diizeltmeye ihtiyag duymazken,30 saniyelik pozlandumalarda +1 stopluk diizeltme
genel olarak yeterli olmaktadir.

Elbette elde edilen bu sonuglar filmlerin resposite smirlanmin genisletildigi yani
filmlerin duguk gtk kosullanndaki duyarhhklanmin bir miktar daha iyilestirildiginin
gostergesidir. Ama daha 6nce de belirttigimiz gibi resposite sirlanna girildigi andan
itibaren ortaya gikan kontrast artig1 halen devrededir. Yani diigiik 151k altindaki konunun,
aydinhk alanlani ile golge alanlan arasindaki igikliik farklannin gerektirecegi poz
duzeltmelerinin farkl farkli olmasindan dolay1 kontrast artacaktir.

7.1. FILMIN KONTRAST ve RESIPROSITE ACISINDAN iNCELENMESI.

7.1.1. DUSUK DUYARLIKLI FILMLER
e ILFORD PAN 50 ASA

liford Pan 60

——~—ilford Pan 50

yofunluk

0 03 06 08 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 61
poz
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Iford Pan 50,piyasamizda S/B filmler iginde 100 ASA’dan daha diigiik
duyarlikhh tek filmdir. 0,25 taban yoZunluguna sahip. 5.basamaginda 0,75 yoZunluk
veriyor. 14. basamakta maksimum yogunluga ulasti. 1.ve 2. basamaklarindaki yogunluk
artiglan zayif. Bu nedenle goélge alanlarda yeterli detay olusturamuyor. 3.basamaktan
sonra egrinin topuk bolgesi agihp lineer bélgeye giriliyor. 10.basamaktan sonra filmin
omuz bolgesi baglyor. Egrinin gamast 0,64 veriyor. Genel olarak filmlerin
kontrasthifimin 0,60 gamaya yaklagtinlmaya calgildigi digiiniilecek olursa (Pan 50)
kontrast karakterli bir yap: olusturuyor. Lineer bolgesi en kisa (7 basamak) filmler
arasinda olan Pan 50 omuz bdlgesine girdikten sonra pek fazla yogunluk artigt
gostermiyor. 14 basamakta maximum kararma noktasina ulagiyor. Diisiik taban
yogunlugu filmin kontrast karakterini daha baskin hale getiriyor. Tiim bu nedenlerden
dolay1 Pan 50 (+), (-) yondeki zorlamalara miisait bir yap: olusturmuyor Kontrast
karakteri nedeniyle yumugsak konularin gekiminde tercih edilebilir.

Filmin resposite tablosu asagidadir. Tablodaki ilk swra kullamlan enstantane
degerlerini gostermektedir. N degeri 5.basamafin verdigi yogunluk degeridir ve
resposite simrlannin diginda bir enstantane degeriyle gekilmigtir. Ikinci sirada, elde
edilen yogunluklar, ugiincii swrada ise gerekli poz diizeltmeleri gosterilmigtir.
Diizeltmeler lineer bolgedeki basamaklar arasindaki yogunluk artiglan dikkate alinarak
hesaplanmig ve stop cinsinden ifade edilmistir. Ornegin PAN 50 filmin lineer
bolgesindeki basamaklar arasindaki yogunluk artip 0,20°dir. Buradan hareketle
yogunluktaki 0,05°lik diigme 1/4 stop, 0,07’lik diigme 1/3 stop, 0,14’lik diigme 2/3 stop,
0,20’lik diisme ise 1 stopluk diizeltme ile dengelenebilecegi hesaplanmugtir. Kimi
zaman degerler yaklagik olarak belirlenmigtir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1 2 4 8 15 30 1/1000
0,75 0,75 0,74 0,71 0,70 0,68 0,62 0,73

1/4 1/4 173 23
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yoguniuk

Gorilduga gibi PAN 50 film 1,2 ve 1/1000 saniye obtiirator hizlannda yoguntukta bir
diisiise neden olmamakta, 30 saniyelik obtiiratér luzinda ise ancak +2/3 stopluk bir poz
diizeltmesine ihtiyag duymaktadir.

7.1.2. ORTA DUYARLIKLI FILMLER

7.1.2.2. 100-125 ASA FILMLER

*ILFORD FP4 125 ASA

liford FP4 125 ASA

—o—liford FP4 125 ASA

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

Taban yogunlugu 0,27, 5.basamak yogunlugu ise 0,72°dir. Topuk 3.basamaktan
sonra agilmakta omuz ise 11.basamaktan sonra baglamaktadir. 16.basamak filmin
maximum kararma noktasina ulagh@im gostermektedir. 1.ve 2.basamaklanindaki digiik
yofunluk artiglan filmin golge alanlann tespitinde zayif bir karakter sergiledigini
gostermektedir.Gamast 0,56 olan filmin kontrasti, normalden biraz diigiiktiir. 8.basamak
olan lineer bolgesi nedeniyle (+), (-) 1’er stopluk zorlamalar giivenli bir sekilde
yapilabilir.
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RESIPROSITE TABLOSU

N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
0,72 0,74 0,73 0,72 0,67 0,63 0,60 0,72
- - - 1/3 172 2/3 -

FP4 125, 4 saniyelik obtiiratér hzinda bile poz diizeltmesi istememekte, 30
saniyelik hizda ise +2/3 stopluk diizeltmeyle dengelenebilmektedir. Bu agidan 100-125
ASA’lik filmler i¢inde biraz sonra inceleyecegimiz Delta 100 ASA’dan sonra en iyi
ikinci film olma 6zelligini tagimaktadir.

e ILFORD DELTA 100

Hforrd Defta 100 ASA

Taban yoZunlufu a¢isindan Fuji Neopan 100 ile birlikte, 100-125 ASA filmler
arasinda en yiiksek degeri veren filmdir. 0,31 taban vermektedir. 5.basamakta ulagti
yogunluk 0,80"ir. Gamas: 0,60 olan Delta 100, 10 basamaklik Lineer bolgeye sahiptir.
Kendi simfinda en gok kararma seviyesine ulagabilen film olma 6zellifini tagimaktadur.
Aynica gamasi 0,60 olsa da yiksek taban yogunluBu nedeniyle daha yumusak bir yapiya
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sahiptir. Yiiksek taban yogunlugu kontrasti diigiiren, diigiik taban yogunlugunun ise
kontrastt yiikselten bir etkiye sahiptir. Tiim bu 6zellikleri nedeniyle Delta 100, (+), (-)
zorlamalardan rahatlikla uygulanabilecegi bir karakter sergilemektedir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
08 08 082 08 078 0,74 0,74 0,80

- - - - 1/3 1/3 -

Tablodan da anlagilacagi gibi Delta 100 kendi siifi filmler iginde egdegerlik
sapma smurn en fazla genigletilmig filmdir. Hatta film 1 ve 2 saniyelik obtiirator
hizlarinda hafifce yoZunluk artigi gostermektedir. Dikkat edilecek olursa benzer bir
durum FP4 125 ASA filmde de gorilmektedir. Bu durum firmalann, filmlerin digiik
isik  ortamlarinda  duyarliiklani  muhafaza etmeleri yoniindeki  teknolojik
ilerlemelerinin bir sonucudur.

Genelde digiik asah filmlerde emiilsiyon tek kat halindedir. Pek ¢ok orta
duyarlikli filmlerde bile emiilsiyon hala tek kat olarak siriilmesine karsin yiiksek
duyarlikh filmlerde emiilsiyon iki kat olarak siiriilmektedir. Bunlarda biri daha duyarsiz
ince grenli, ikincisi ise yitksek duyarlikli ve iri grenlidir. (16)

Giiniimiiz filmlerinin hepsinde degisik oranlarda da olsa gorilen resposite
simrlarindaki genigleme bunun iiretici firmalann kullandiklan duyarhiik arttinc: bir
tabaka sonucunda elde edilebilecegini bize dugindirtmektedir. Oyle ki, digik sk
kosullarinda devreye giren bu duyarliik artip kimi orta ve yiiksek hizh filmlerde
normal yogunlugun biraz iizerinde yoZunluklar elde edilmesine neden olmaktadir.

16) Prof. Sabit Kalfagil, Fotograf Dergisi say1 39, s.31.
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¢ KODAK TMAX 100 ASA

Kodak Tmax 100ASA

K0k Frax 100 ASA

Gerek kendi simufinda gerekse incelenen diger tiim filmler arasinda taban
yogunlugu 0,21 ile en diigiik filmdir. Orta gri basamakta 0,86 yogunluk vermektedir.
Neopan 100 filminden sonra en yofun 5.basamak degerini veren 2.film olsa da,
tabanindaki geffafik dikkate alindifinda, filmin S5.basamakta ulagtify kararma diizeyi
Neopan 100 filminden bile daha yiiksektir.

Her basama@mn gordiigi 15tk miktan kargisinda ulagtify gergek yoZunluk degerini
bulmak icin basamak degerinden taban yogunlufunu ¢ikarmak gerekir. Bulunan sonug
gercek yogunluktur. Bu durumda gergek yogunluk

S.basamak  Taban
Neopan 100i¢in 0,89 - 0,31 =0,58 iken
Tmax 100i¢in 0,86 - 0,21 =0,65'tir.

Tmax 100 kendi siufinin en kontrast karakterli filmidir. Film topuk boélgesini
2.basamakta gecmekte ve 11. basamaktan sonra omuz bolgesine girmektedir. Lineer
bolgesi 9 basamaktir. Ve egrinin gamasi 0,65°tir. “Push” ve “pull” isglemleri i¢in giivenli



bir geklide kullanilsa da “push” isleminin seviyesine karar vermeden 6nce filmin bu
yapisal kontrasti1 g6z 6niinde bulundurulmahdir.

Tmax 100 l.ve 2.basamaklarda ulagtifi gergcek yogunluk agisindan kendi
sinifinda Neopan 100 filminden sonra en yiiksek yogunluk veren ikinci filmdir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
086 086 08 080 0,74 0,70 0,67 0,86
- - 1/4 12 2/3 1 -
e JLFORD PAN 100
iiford Pan 100

| —e—1iford Pan 100

yogunluk

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

Pan 100 film gosterdifi biitiin 6zellikler bakimindan aym iiretici firmanin Giriing
olan FP4 125 filmi ile neredeyse aymdir. Pan 100 0,25 taban yofunlugu vermesine
kargin FP4 125 0,27 vermektedir. Bu agidan PAN 100 bir miktar daha geffaf bir film
olma ozelligine sahiptir. Her iki film de topuk bolgesini 3.basamakta gegip, omuz
bolgesine 11.basamaktan sonra girmektedir. Lineer bolgeleri 8 basamaktir.



11.basamakta her ikisi de 1,80 yogunluk vermesine kargin 3.basamakta FP4 125 0,45
yogunluk verirken PAN 100 0,43’te kalmaktadir. Gerek taban seffaflifi gerckse
3.basamakta ulastii yogunlugun hafifce diigiik olusu dikkate alindiginda PAN 100, FP4
125 filme gore bir miktar daha kontrast bir yapiya sahiptir FP4 125’in gamas: 0,56
iken,PAN 100 0,57 gama vermektedir.Orta gri basamakta her iki filmin yogunlugu
0,72’ye ulasir PAN 100,konunun en zayif gélge alanlannin yapilandign 1. ve 2.
basamaklarda FP4 125 gibi zayif bir karakter sergilemektedir. 8 basamaklik Lineer
bolgesi Pan 100’tinde tipki FP4 125 gibi (+), () 1’er stopluk zorlamalar igin
kullamlabilir oldugunu géstermektedir.

RESIPROSITE TABLOSU

N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
0,72 72 70 68 67 63 59 72
- - 1/3 1/3 172 2/3 -

Goruldugi gibi PAN 100, FP4 125 ile kiyaslandiinda resposite siin daha dar
bir ozellik sergilemektedir. FP4 125°te ilk yogunluk diisiisii 8 saniye obtiiratér hzinda
gergeklesirken PAN 100 i¢in bu simur 2 saniyedir. Ayrica 1 ve 2 saniyelik
pozlandirmalarda FP4 125’te goriilen yogunluktaki hafifcge artis PAN 100°de
gorilmemektedir. Bu agidan PAN 100 igin diisiik 151k kogullanindaki duyarlihgin FP4
125’ gore daha az dengelenmis oldufunu soyleyebiliriz. 15 saniyelik pozlandirma
siresinde +1/2 stop, 30 saniyelik siirede ise +2/3 stop poz diizeltmesi gerektirmeleri
agisindan aym ozellikleri gosterseler de, resposite sminmin PAN 100 igin daha erken
bagladif1 goriilmektedir.
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* FORTE 100 ASA

Forte 100 Asa

yefunluk

0o 03 06 09 12 15 18 21 24

Forte 100 taban yogunlugu agisindan kendi sinifi i¢inde Tmax 100’den sonra en
seffaf film olma ozelligini tagimaktadir. 5.basamakta film 0,74 yoguntuga ulagmakta,
efrinin topuk bolgesi 3.basamakta agilirken omuz bolgesine 10.basamaktan sonra
girilmektedir. Egrinin gamasi 0,60 olmasmna kargin, Lineer bolgenin uzunlugu 7
basamaktir. Forte 100 gerek Lineer bolgesinin kisalifi, gerekse ulagtifi maximum
kararma seviyesi (2,06) agisindan simfimn en alt swralarma oturur. Bu nedenlerden
dolay1 100-125 ASA filmler arasinda (+), (-) yondeki zorlamalar icin en elverigsiz
filmdir. Filmin 1.ve 2basamaklarda ulagti yogunluk seviyesi de yeterli detay

olusturmayacak kadar zayiftir.

RESIPROSITE TABLOSU

N " 2" 4"
0,74 0,73 0,72 0,69
- - 1/3

8"
0,68
173

15"
0,65
172

30"
0,59
1

1/1000
0,69
13
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Tabloya bakildiginda 1 saniyelik pozlandirmadan itibaren kademeli olarak
yogunlukta diisiis gozlenmektedir. 4 saniye i¢in (+) 1/3 stop olan diizeltme 30 saniye
icin (+) 1 stop’a ulagmaktadir. Bu sonuglar bize Forte 100’iin de diisiik 151k kogsullarinda
duyarliifimin kendi simufindaki diger filmler gibi diizeltilmis oldugunu gostermektedir.
1/1000 poz siiresinde ise filmin duyarh@: bir miktar digmekte ve (+) 1/3 stop poz
dizeltmesine ihtiyag duyulmaktadir.

e ORWO 125 ASA

[—e—o0rvo 125 Asa

yogjunluk

&&. 5 t\§ -' ERGIRUIY A G ;
o o SRR 5 & &, SR

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

Taban yogunlufu 0,25, S.basamak yogunlufu 0,74°tir. Lineer bolge
3.basamakta baglayip 11.basamaBa kadar siirmektedir. Lineer bolgenin 8 basamaklik
devamliifn ORWO 125’in, PAN 100 ve FP4 125 gibi (+), (<) 1 stopluk zorlamalar igin
miisait bir film oldugunu gostermektedir. Egri 0,57 gama vermektedir. 1. ve
2 basamaklanindaki yogunluk seviyeleri golge detaylan agisindan zayif bir karakter
sergilemektedir.
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RESIPROSITE TABLOSU

N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
0,74 0,72 0,72 0,70 0,68 0,66 0,60 0,71
- - 1/3 1/3 172 1 173

¢ FUJi NEOPAN 100

Fujl Neopan 100 Asa

25

15

yofjuniuk

[~—~0—Fuj Neopan 100 Asa |
1
[ X]
0+ v ¥ - T 3 T T y ¥ - -
0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 38 39 42 45 48 851
poz
Neopan 100 tipks Delta 100 gibi 0,31 taban yogunlugu vererek kendi simifinda
yiksek taban yogunluBuna sahip iki filmden birisidir. 5.basamak yogunlugu 0,89’dur.
Orta gri basamakta elde edilen gergek yogunluk agistndan Neopan 100 kendi sinifinda
en yiksek yogunluk veren 2 filmdir. 5.basamakta elde edilen gergek yogunluk acisindan
filmler su gekilde siralanmaktadir.
S.basamak Taban Gercek yogunluk
1) Tmax 100................... 0,86 - 021 = 0,65
2) Neopan 100................... 0,89 - 031 = 0,58
3)Forte 100................... 0,74 - 024 = 0,50
4)Delta 100................... 0,80 - 031 = 0,41
5)Orwo 125................... 0,74 - 025 = 0,49
6)Pan  100.................... 0,72 - 025 = 0,47
7)FP4 125.................0,72 - 027 = 0,45
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Yukandaki karakteristik egriden de anlagilacagi gibi Neopan 100 gerek golge
detaylarint kaydetme agisindan gerekse “push” “pull” islemleri agisindan kendi
sinifinda en vasifh film konumundadir. 1.ve 2.basamaklarda elde edilen yogunluk ve
gergek yogunluklar agisindan filmler soyle bir siralama olugturmaktadir.

2.Basamak 1.Basamak
1) Neopan 100 0,48-0,31 = 0,17 0,38-0,31 = 0,07
2) Tmax 100 0,34-0,21 = 0,13 0,25-0,21 = 0,03
3)Orvo 125 0,36-0,25 = 0,11 0,28-0,25 = 0,03
4) Delta 100 0,40-0,31 = 0,09 0,34-0,31 = 0,03
5) Pan 100 0,33-0,25 = 0,08 0,28-0,25 = 0,03
6) Forte 100 0,31-0,24 = 0,07 0,26- 0,24 = 0,02
7) FP4 125 0,34- 0,27 = 0,07 0,28- 0,27 = 0,01

Siralamadan da anlasilacagi gibi Neopan 100 gerek 2.basamakta gerekse
1.basamakta elde edilen yogunluk artis1 agisindan tiim filmlerin baginda yer almaktadir.
Buradan hareketle diyebiliriz ki bu filmler arasinda gergekten ilan edildigi ASA
degerine sahip tek film Fuji Neopan 100’diir. Film ilk sislenme esigi olan 1.basamakta
0,07’lik bir yogunluk artigina sahipken konunun en koyu golge detaylarimn yapilandig
2.basamakta 0,17°lik bir yogunluk artigt yaratmaktadur.

Neopan 100, tipki Delta 100 gibi, 100-125 ASA filmler arasinda en uzun lineer
bélgeye sahip olmasmin yam swra en diigiik kontrasta sahip film olma o6zellifini de
tagimaktadir. Lineer bolge 2.ve 12.basamaklar arasinda 10 basamakhk bir uzunluga
sahiptir. Egrinin gamasi 0,46’d1. Bu &zellikleri nedeniyle Neopan 100 (+), (-) 2 stopluk
zorlamalar igin giivenli bir sekilde kullanlabilirr Yalmz kontrast konulann
yumugatiimasina karar vermeden 6nce filmin yapisal olarak digiik kontrasth yapisi goz
oniinde bulundurulmalidir. Omegin 0,57 gamaya sahip olan ORWO 125 filmle 1
stopluk “pull” islemiyle kontrasti dengelenmis bir konu, Neopan 100 filmi
kullanildifinda miidahale edilmeden gekilebilir. Tersi durumda yine ORWO 125 filmle
1 stopluk “push” islemiyle kontrasti ancak dengelenebilen yumugak bir konu Neopan
100 ile gekilmek istendiginde 2 stopluk bir “push” islemine gereksinim duyabilir. Ama
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aym konu siraladigimiz filmler iginde 0,65°lik gamasiyla en yiiksek kontrasta sahip olan
Tmax 100 filmi kullanildifinda hicbir miidahaleye gerek kalmadan cekilebilir ve
dengeli bir kontrasta sahip olabilir. Ayrica yiiksek taban yogunlugu Neopan 100’iin
kontrastimn daha da diigiik seviyelerde seyretmesine neden olacagi da unutulmamalidir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1" 2 4" 8" 15" 30" 1/1000
089 08 087 084 08 0,78 0,73 0,88

- - 1/3 172 2/3 1 -

yogjunluk

05

Asafida buraya kadar inceledigimiz 100 ve 125 ASA’hk 7 adet filmin karakteristik
egrileri bir arada gosterilmigtir.

100 Asalar

—— FP4125
~——Defta 100
Tmax 100
—>—Pan 100
—X¥—Forte 100
——0rvo 125
—+—Neopan 100

5 %
L i
DGR AR ARG AR RIS P DR oA AR PSRRI N

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz
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Grafikte de goriildigi gibi inceledigimiz filmleri sahip olduklan gamalara gore
su sekilde siralayabiliriz:

1) Tmax 100 Gama= 0,65

2) Delta 100 " = 0,60
3) Forte 100 " = 0,60
4) Orwo 125 " =057
5)Pan 100 " = 0,57
6)FP4 125 " = 0,56
7) Neopan 100 " = 0,46

Lineer bolgelerinin uzunluguna gére siralama ise géyledir:

1) Neopan 100 (12-2) 10 basamak
2)Delta 100  (13-3) 10 "
3) Tmax 100  (11-2) 9 "
4)Owo 125  (11-3) 8 "
5) FP4 125 (11-3) 8 *
6) Pan 100  (11-3) 8 "
T)Forte 100 (10-3) 7 "

Taban yogunluklarina gére su sekilde siralanirlar:

1) Neopan 100 = 0,31
2)Delta 100 = 031
3) FP4 125 = 0,27
4)0Orwo 125 = 0,25
5) Pan 100 = 0,25
6)Forte 100 = 024
7) Tmax 100 = 0,21

Gamalan dikkate alindifinda 100-125 ASA filmler i¢inde Tmax 100 en yiiksek
kontrasta, Neopan 100 ise en diigiik kontrasta sahip film olarak gériilmektedir. Fakat
filmin yapisal kontrastiu degerlendirirken gamamn yam sira taban yogunlugunun da
dikkate alinmast gerektifinin altim cizmistik. Gama, filmin topuk bolgesi agildiktan
sonraki basamak degerlerinin arasindaki yogunluk artigimn gostergesidir. Bu aralikta
daha yiksek kararma seviyesine ulagan filmler daha kontrast karakter

105



sergilemektedirler. Fakat baski esnasinda negatifin yiiksek yogunluk bélgelerinde
ulastig1 kararma seviyesinin yam sira taban yogunlugu da sonug¢ goriintiiniin kontrasti
tizerinde etkili olmaktadir. Bu durumda negatifin kontrasti, yilksek yogunluk
bolgelerinden gegen 1s1g1n, digitk yogunluk bolgelerinden gegen is13a oram tarafindan
belirlenecektir. Yani filmin gamas: yiiksek olsa bile baski kontrastt sadece filmin gamasi
tarafindan degil taban yogunlugu tarafindan da belirlenecektir.Yani gamasi esit iki
filmden taban yogunlufu daha az olan film baskida daha kontrast bir sonug
yaratacaktir.Omegin aym konunun hem Delta 100 hem de Forte 100 ile
fotograflandifim varsayalim. Gamalan egit olmasina karsin Forte 100, diisiik taban
yogunlugu nedeniyle Delta 100’e kiyasla baskida daha kontrast bir sonug yaratacaktir.

Diger yandan gamalan agisindan kiyaslandiginda 0,60 veren Delta 100, 046 veren
Neopan 100’e gore ¢ok daha kontrast bir yapi sergilemesine kargin yukandaki
siralamada aym kontrasthk seviyesinde gorilmektedirler. Taban yogunluklan her
ikisinin de aym olmasina kargin Neopan 100’iin diigiik yogunluk bolgelerindeki kararma
siddeti Delta 100’e kiyasla ¢ok daha yiiksektir. Neopan 100’iin 3.basamak yogunlugu
0,60, 4.basamak yogunlugu 0,74 iken, Delta 100’iin 3. basamak yogunlugu 0,49, 4.
basamak yogunlugu 0,62’dir.Yiiksek yogunluk bolgelerine dogru gidildiginde ise Delta
100 Neopan 100’den ¢ok daha hizh yogunluk artiglari géstermis, 6rnegin Neopan
100’un Lineer bolgesinin omuz bolgesine gegis siun olan 12.basamakta Neopan 100
1,86 yogunluga ulagirken aym basamakta Delta 100 2,16 yogunluk vermistir. Neopan
100%in dusiik yogunluk bolgelerindeki hizh artigt Lineer boélgeye gegildikten sonra
yavaglamasina kargin, Delta 100’iin diigiik yogunluk bolgelerindeki zayif ilerleyisi
Lineer bélgeye gegildikten sonra hizlanmstir. Oyle ki Delta 100 16.basamakta ulastif
2,55’lik yogunluk ile kendi simfimn kararma seviyesi en yiiksek filmi olma 6zelliini
kazanmigtir. Bu nedenle Lineer bolge agis1 daha dik dolayisiyla daha kontrast olmasina
kargin, orta gri bélge okumasinin 5.basamaBa yerlestirildigi bir pozlandirmada Delta
100, Neopan 100 ile aym kontrast karakterini gostermektedir.Orta gri okumasinin daha
yiiksek basamaklara yerlestirildigi fazla poz durumunda ise Delta 100,Neopan 100’e
gore daha kontrast bir karakter sergileyecektir.

106



Konunun golge alanlanndan ayrninti kaydetme kapasitelerine gore siralama ise
yukanda da belirtildigi gibi soyledir:

2.basamak 1.basamak
1) Neopan 100 0,17 0,07
2) Tmax 100 0,13 0,03
3) Orwo 125 0,11 0,03
4) Delta 100 0,09 0,03
5) Pan 100 0,08 0,03
6) Forte 100 0,07 0,02
7) FP4 125 0,07 0,01

Simdi eldeki bu verileri toplu bir gekilde degerlendirmeye ¢aligalim.

100-125 ASA filmler i¢inde en yumusak film Neopan 100 iken, en kontrast film Tmax
100’diir. Bu nedenle ozellikle yumugsak konularin g¢ekiminde Tmax 100, kontrast
konulann gekiminde ise Neopan 100 tercih edilebilir.

Lineer bolgenin uzunluguna bagh olarak (+),(-) ydndeki kaydirmalara en
elverigli filmler Neopan 100 ve Delta 100’diir. Hemen ardindan Tmax 100 gelmektedir.
Burada onemli bir uyanda bulunmamiz yerinde olacaktir. Daha once de belirttiSimiz
gibi konu kontrastimin, normal gradasyonlu bir kdgida basilabilir halde negatif iizerinde
kaydedilebilmesi i¢in filme miidahale edip etmemeye karar vermeden Once
kullandifimuz filmin yapisal kontrastim da g6z 6niinde bulundurmaliyiz.

Orwo 125, FP4 125 ve Pan 100 filmleri ise (+), (-) 1 stopluk zorlamalar igin
uygun bir yap sergilerken, zorlamaya en elverigsiz film olarak Forte 100 goriilmektedir.

Son olarak gerek ilk sislenme egigi olan 1.basamakta olugturdugu 0,07 yogunluk
gerekse, ilk go6lge detaylanmin gekillendigi 2.basamakta ulastify 0,17 yogunluk ile
Neopan 100 bu agidan da film siralamasinda liste bagina oturmaktadir. Bilindigi gibi
duyarlilik filmin ilk grilesme esigiyle ol¢iiliir. Densitometri cihazinin 6lgtiigi 0,01-0,02
yogunluk artiglan neredeyse ¢iplak gozle segilemeyecek kadar zayif yogunluklardir. Bu
nedenle Neopan 100 filmini iizerinde ilan edilen ASA degerine ey duyarhkta bir film
olarak kabul edersek, yeterli golge detayr alabilmek igin diger filmleri pozlandinrken
ASA’lan agagidaki tabloya gore kabul edilmelidir:

1) Neopan 100 100 ASA
2) Tmax 100 ————- 80 "

107



yoSuntuk

3) Orvo
4) Delta
5) Pan
6) Forte
7) FP4

125
100
100
100
125

80

64
64
50
64

7.1.2.2. 200 ASA FiLMLER
* FORTE 200 ASA

Forte 200 Asa

09

18 21

S

24 27

poz

33

36 39

42 4S5

|—e—ttford SFX 200 Asa |
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Forte 200 SFX 200

Taban yogunlugu 0,29 0,30
5.basamagin ulastifs gercek yogunluk 0,51 0,46
16.basamagin ulastif1 gercek yogunluk 1,73 1,90

Lineer bolge (10-3) 7 basamak (12-3) 9 basamak
Gama 0,59 0,58
1.basamakta ulagilan gercek yogunluk 0,03 0,01
2.basamakta ulagilan gercek yogunluk 0,07 0,02

Tablodan da anlagilacags gibi Forte 200, SFX 200’¢ gore bir miktar daha
kontrast bir filmdir. SFX daha fazla kararma ozellifine sahiptir. Lineer bélgesinin
uzunlugu agisindan Forte 200 kimi 100 ASA grubundaki filmlerden bile daha zayif bir
yapt gostermektedir. Forte 200’e kiyasla SFX 200 (+), (-) zorlamalara daha miisait bir
filmdir. Tk sislenme esikleri olan 1.basamak degerlerine bakildiginda Forte 200i 125
ASA olarak, SFX 200’t ise 100 ASA olarak kabul etmek yerinde olacaktir.

RESIPROSITE TABLOSU
FORTE 200 N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
0,80 078 0,76 074 0,771 0,68 0,63 0,76
- 1/4 1/3 1/2 2/3 1 1/4
SEFX 200 N 1" 2" 1 4" 8" 15" 30" 1/1000
0,76 061 0,57 0,53 0,48 0,45 0,43 0,76
2/3 1 114 113 11n 1253 -

Yukandaki tablolardan agik¢a gorilmektedir ki SFX 200 filmin digik 1gk
ortaminda duyarhlhifs Forte 200’e kiyasla ¢ok daha hizh diigmektedir. 2 saniyelik bir
perde lmzinda Forte 200 filmin egdegerlik sapmasi (+) 1/4 stopluk kiigiik bir diizeltme
ile dengelenebilirken, aym durumda SFX 200 igin (+¥) 1 stopluk diizeltme

gerekmektedir.
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7.1.3. YUKSEK DUYARLIKLI FILMLER

7.1.3.1. 400 ASA FILMLER (S/B BANYODA GELISTIRILEN)

e ORWO 400 ASA

Orvo 400 Asa
25
33
2
o 15
3
% [—e—0rvo 400 Asa
>
05

Tr———T T

0 0306 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

Taban 0,32, S5.basamak yofunlufu 0,82°dir. Topuk bolgesi 3.basamakta
agtlmakta 13.basamaktan sonra omuz bolgesi baglamaktadir. Lineer bolge 10
basamaklik bir uzunluga sahip iken gama 0,53°tiir. Bu agidan ORVO 400 film (+), (-)
zorlamalar igin ¢ok miisait bir yapi sergilemektedir. 1.ve 2.basamaklarda ulastif
yogunluk ise digiktiir. Orvo 400, S/B banyo ile geligtirilen 400 ASA filmler arasinda
yiiksek taban yogunlugu ve diigiikk gamasi ile yuamugak bir karakter sergilemektedir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
082 084 08 08 082 079 0,75 0,34

- - 1/4 172 -
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ORVO 400 8 saniyelik perde lhizinda bile poz diizeltmesine ihtiyag duymamakta

hatta 1, 2, 4 ve 1/1000 saniyelik hizlarda yogunlukta hafifce bir yiikselme
gozlenmektedir.

e ILFORD HPS 400

Iiford HPS 400 Asa

| —e—liford HP5 400 Asa

yoguniuk

X TEEAD

0 0306 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

400°den sonra en yiiksek taban yogunlugu veren 2.filmdir. Taban yogunlugu 0,35’tir.
S.basamakta 0,89 yogunlufa ulagmaktadir. Lineer bolge 3.basamakta baglamakta ve
film 13.basamaktan sonra omuz bélgesine gegmektedir. 10 basamakhk Lineer bolgesine
karsin 0,58 gama vermektedir. Rahathkla “push” ve “pull” iglemleri yapilabilir. Golge
detaylan agisindan zayif bir filmdir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
08 092 092 090 092 0,88 0,85 0,90

-

- - - - 1/4 -
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HPS 400 kendi smifinda egdegerlik sapmas:1 agisindan en

mitkemmel film olma

ozellifi tagmaktadir. 30 saniyelik perde zinda ihtiyag duydugu diizeltme sadece (+)

1/4 stoptur.
e JLFORD PAN 400

liford Pan 400 Asa

2'5' "43
2'. 201
a2
3 ‘
5 15- [—e—liford Pan 400 Asa
g
1
05
0 M . SR
0 0306 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

Lineer bolgenin gamas1 0,57°dir. Ama taban yogunlugunun HP5’e kiyasla biraz
daha zayif oldufu diisiiniilecek olursa hafifcge daha kontrast karakterdedir. Lineer
bolgenin uzunluu agisindan ise Pan 400, HP5 400’in 1 basamak gerisindedir. Bu
nedenle (+), (-) yondeki miidahalelere toleransi HP5’den biraz digiiktir. 1.ve 2.basamak

yogunluklan zayiftr,
RESIPROSITE TABLOSU
N 1" 2" 4* 8" 15" 30" 1/1000
0,88 0,87 087 086 0,86 0,81 0,77 0,85
- - - - 12 2/3 1/4

Tablodan da anlagilacag: gibi HP5 400’e kiyasla daha zayif bir karakter sergilemektedir.
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* KODAK TRi-X 400

Kodak Tri-X 400 Asa

| —@—Kodak Tri-X 400 Asa |

2% TS R e ?\ﬁ%iX LRI R

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36
poz

SREaRt .
39 42 45 48 51

da taban yofunlugu daba ince olmasi nedeniyle HP5’ten daha kontrast karaktere
sahiptir. (+), (-) miidahaleler agisindan uygundur. Golge detaylari agisindan zayiftir.
Ulasgtift maximum kararma seviyesi agisindan HP5’in gerisindedir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
088 09 08 08 087 085 0,80 0,90

- - - - 1/4 12 -




yogunluk

e FORTE 400

Forte 400 Asa
25
25
2
1,5 1
—&— Forte 400 Asa
1
0,5

o X
RIS o FR LR = fos R P

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

Taban yogunlugu 0,28, 5.basamak yogunlugu 0,80°dir. FORTE 400 3.basamakta
Lineer bolgeye girmekte ve 12 basamaktan sonra omuz bélgesine gegmektedir. Lineer
bolge 9 basamaktir. Bu agidan C-41°de yikanan filmleri saymazsak S/B banyo ile
geligtirilen kendi simfindaki filmler arasinda en kisa Lineer bélgeye sahip filmdir.
Gamas1 0,57°dir. Taban yogunlufu agisindan 400 Asa filmler iginde Tmax 400°den
sonra en geffaf film olmasi1 nedeniyle 0,57 gamaya ragmen kontrast siralamasinda en st
siralarda yer almaktadir. Ayrica maksimum kararma agisindan da en alt siralardadir.
Tiim bu 6zellikleri nedeniyle Forte 400, S/B banyo ile gelistirilen 400 Asalar iginde (+),
(-) zorlamalara toleransi en disik film olmaktadir. 1.ve 2.basamak yogunluklan
agisindan da zayiftir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
0,80 0,82 081 079 0,77 0,75 0,71 0,82
- - - 1/4 1/3 172 -
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yogunluk

¢ KODAK TMAX 400

Kodak Tmax 400 Asa

{—e—Kodak Tmax 400 Asa

T T T T T

0 030609 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

Taban yogunlugu 0,22, 5.basamak yogunlugu 0,77°dir. 3.basamakta baglayan
Lineer bolge 13.basamaktan sonra omuz bolgesine gegmektedir, Tmax 400
16.basamakta ulagilan gergek yogunluk seviyesi en yiiksek filmdir ve hala maksimum
kararma noktasina ulagimamigtir. Tmax 400’tin Lineer bolgesi 10 basamak olsa da
15.basamaktan 16.basamaBa gegildifinde bile hala 0,10°luk yogunluk artisa
gorilmektedir. Bu yumusak yapisi nedeniyle Tmax 400 kendi simfinda (+), (-) yondeki
zorlamalar agisindan en elverigli filmdir. Lineer bélgenin gamasi 0,56’dir. Fakat taban
yogunlugu inceledigimiz bitiin filmler i¢inde Tmax 100’den sonra en zayf film olmas
nedeniyle kendi sinifinin en kontrast filmidir.

Burada durup ilk bakista geligki gibi gorilebilecek bir noktaya agikhik
getirmemiz gerekiyor. Tmax 400 filmi degerlendirirken, (+), (-) zorlamalara miisait,
yumusak karakterli bir yapiya sahip oldugu ifadesiyle, ince taban yogunlufu nedeniyle
kendi sisfinin en kontrast filmi olduBu ifadesini bir arada kullandik. Konunun orta gri
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bolgesinden alnan olglim degeri skalada 5.basamaga yerlegtirilerek ¢ekim yapildig:
takdirde golge alanlar filmin 1. 2. ve 3.basamag@na yerlegecektir. Filmin bu bélgelerde
olusturdugu yogunluk seviyesi ile konunun aydmhk boélgelerine kargilik diigen yiiksek
yogunluk bolgelerinde olugturdugu kararma seviyesi negatif goriintiiniin kontrastim
verecektir. Bu da baski agamasinda yiiksek yogunluk bolgelerinden gegen 1:18in, diigiik
yogunluk bolgelerinden gegen 15132 oram olarak baski kontrastin belirleyecektir.

Simdi oyle bir sahne g¢ektiimizi varsayalm ki, orta gri bir bélgeden alinan
olgtim degeri ile gekim yapildiginda konunun en koyu yeri 1.basamakta, en aydinlik
yeri ise 8.basamakta yapilansin. Tmax 400 filmin 1.basamak yogunlugu 0,25,
8.basamak yogunlugu ise 1,28°dir. Simdi aym sahnenin +2 stop fazla pozlandmnldigms
varsayalm. Bu durumda konunun en koyu bolgesi 3.basamakta, en aydinlik bolgesi ise
10.basamakta yapilandinlacaktir. Simdi elde edilen bu yogunluklan kargilagtiralm.

Aydmhk Golge
Nprmal poz 1,28 : 0,25
+2 stop fazla poz 1,64 : 0,45

Goruldugu gibi normal pozlandirma halinde 1. basamaga karsiik gelen 0,25
yogunluk, filmin +2 stop fazla pozlandirilmas: halinde 0,45’¢ ¢ikmgtir.1,28 olan 8.
basamak yogunlugu da 1,64’ gikmasina kargin elde edilen bu yeni negatifin kontrasti
normal pozlandinlmg negatife gore daba diigiik olacaktirElbette ki bu gekilde
pozlanmg bir negatif ¢ok koyu olacagindan dolayi, baskida uzun poz siirelerine ihtiyag
duyacaktir. Ama kontrast distiigi i¢in konunun gerek golge, gerekse aydinhk
bolgelerinden daha zengin detaylar elde edilecektir. Zone sistemin babasi sayilan Ansel
Adams’m negatiflerinin bizim olgiilerimize gore komiir gibi olmasinin nedeni de budur.
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Sonu¢ olarak pozlandirmamn arttinlmast durumunda filmin Lineer boélgesinin
kontrast1 kullanilirken, 5.basamaga yerlestirilen normal pozlandirma durumunda negatif
taban geffafhifindan ve ilk yogunluk artiglanndan etkilenecektir. Yani + pozlandirma ile
elde edilen negatif yumusak bir karakter sergilerken, normal pozlandirma durumunda
negatif daha sert bir karaktere sahip olacaktir. Tmax 400 film hem gamasimin
dugtkliginin yam sira Lineer bolgesinin uzunlufu ve maksimum kararma esiginin
yiksek olmasi nedeniyle yumugak bir karaktere, hem de disgiik taban yogunlugu
nedeniyle kontrast bir karaktere sahip bir filmdir. Aynca bu 6zellik sadece Tmax 400
igin degil, biitiin filmler igin gegerlidir. Bunun nedeni emiilsiyonun igigin 1 birimlik
artigindan etkilenme oranmmin topuk bolgesinde Lineer bolgeye kiyasla daha diigiik
miktarlarda gergeklesmesidir. Bu nedenle zayif olarak yapilanan 1., 2. ve 3.basamaklar
kontrastin yiiksek ¢tkmasina neden olmaktadir. Fazla pozlanma durumunda basamaklar
yukar dogru kayacagindan hatta aginn pozlandumalarda filmin omuz bolgesi de devreye
gireceginden golge alan yogunluklan ile 1gikh alanlann yogunluklan arasindaki oran
azalacak dolayisiyla kontrast diigecektir.

Tmax 400 filmin HP5 400 filmle kiyaslanmasi taban yogunlugunun genel
kontrast iizerindeki etkisini izlemek agisindan olduk¢a ogreticidir. Tmax 400’(in Lineer
bolgesinin gamasi 0,56 iken,HP5’in gamas: hafifce daha yiiksek bir deger olan 0,58
gostermektedir.Simdi her iki filmin de 1. basamak yogunluklan ve 8. basamak
yogunluklarin: yazalim.

8. basamak 1.Basamak
HP5 400 1,43 : 0,39
Tmax 400 1,28 : 0,25

Gorildagin gibi 8.basamak yogunlufundan gegen 1giFin, 1. basamak
yogunlugundan gegen 1g13a oram Tmax 400 film icin daha yiksektir. Bu nedenledir ki
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HPS 400 filmin gamasi hafifce daha yiiksek olsa da taban seffafligi nedeniyle Tmax 400
film HP5’e kiyasla baskida ¢ok daha kontrast sonuglar verecektir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
077 078 078 075 075 074 0,72 0,77
- - - - 1/4 13 -

Tmax 400, 400 siifindaki filmler arasinda respositesi en diigiik film olan HPS
400’den sonra Delta 400 ile beraber 2.siray1 paylagmaktadir.

ILFORD DELTA 400

{iford Deita 400 Asa

25 =

16 45

yofjuniuk

0 03 06 09 12 16 18 21 24 27 3 33 36 39 42 48 48 51

Taban yoZunlugu 0,38 olan Delta 400, S/B banyo ile geligtirilen 400 ASA
filmler iginde taban yojunlugu en yiksek filmdir. 5.basamak yogunlugu 0,84, 10
basamak olan Lineer bolgenin gamasi 0,57°dir. Maksimum kararma noktast olan
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15.basamakta ulagtigy gergek yogunluk (taban yogunlugu ¢ikartildiktan sonra kalan)
agisindan aym siftaki en diigiik kararma seviyesi veren filmdir. 13.basamakta 2,18
yogunluk verirken 15.basamakta ulagtigi yogunluk 2,27°dir. Yani film omuz bolgesine
girdikten sonra ¢ok kiigiik bir yogunluk artigtyla maksimum noktaya ulagmaktadir.

16.basamakta ise yogunluk diigiise gegmistir. Tim bu verilerden hareketle Delta 400
i¢in sunlan soyleyebiliriz. Filmimiz Lineer bolgede kendi simifi i¢in normal bir kontrast
sergilemesine kargin, yitksek taban yogunlufu nedeniyle orta gri bir yiizeyden alinan

Olgiimiin 5.basamaga yerlestirilerek pozlanmasi halinde digiik kontrasth bir sonug
verecektir. 13.basamak siur kabul edilerek (+), (-) yonde zorlamalar yapilabilir.
Sinfinin diger iiyeleri gibi Delta 400°de 1. ve 2.basamaklarda ¢ok zayif yogunluk artig1

05

poz

0 03 06 08 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51

gostermektedir.
RESIPROSITE TABLOSU
N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
0,77 0,77 0,77 0,74 0,72 0,68 0,65 0,77
- - 1/4 173 172 2/3 -
e FUJi NEOPAN 400
Fuiji Neopan 400
25
&
22
2
x 15
§ [—e—Fuji Neopan 400 |
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Taban yofunlugu 0,28, 5.basamak yogunlugu 0,77°dir. Neopan 400, gamasi
kendi smifinin en dagiik degeri olan 0,53’tiir. Aym gamay: veren diger bir film de Orvo
400°’diar. S/B banyo ile geligtirilen difer 400 Asa filmlerin tiimiiniin gamasi daha
yiksektir. Bu agidan Neopan 400 ve Orvo 400 Lineer bolgede sinuflarinin en yumugak
karakterli filmleridirler. Fakat taban yogunluklani hesaba katildiginda 0,32 taban
yogunluguna sahip Orvo 400, Neopan 400’den biraz daha yumugak karaktere sahip
gorinmektedir. Neopan 400’in Lineer bolgesi de 0,45 yogunluk veren 3.basamaktan
baslayip 2,05 yogunlu@a ulagan 13.basamaga kadar 10 basamakhk bir aralikta etkilidir.
14 basamakta film omuz bolgesine girmekte ve 16.basamakta 2,22°lik yogunlukta
maksimum kararma noktasina ulagmaktadir. Yumugak karakteri nedeniyle (+), (-)
yondeki zorlamalar i¢in miisait bir filmdir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1 2 4" 8" 15" 30"  1/1000
077 077 077 074 071 0,68 0,65 0,77
- - 1/4 13 12 2/3 -

Buraya kadar incelenen 8 adet 400 Asa filmin (S/B banyoda gelistirilen)
karakteristik e@rileri asagida avmu grafik Gizerinde g0sterilmistir.

$/B banyoda geligtirilen 400 asa filmler

—&— Tmax 400
——Forte 400
Neopan 400

—>—Tri-X 400
—3%—Pan 400

—&—Orwo 400
—+—HP5 400

== Deita 400

yogunluk

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz
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Inceledigimiz bu filmler i¢inde Lineer boélgesi 9 basamak olan Ilford Pan 400 ve
Forte 400 digindaki diger filmler 10 basamaklik Lineer bolgeye sahiptir. Filmlerin

gamalarina gore siralamsi su sekildedir:

1) Kodak Tri-X 400................c......... 0,58
2) Iiford HPS  400...................... .0,58
3) Kodak Tmax 400......................... 0,57
4) Forte 400........ccccoerennne .0,57
5) Ilford Delta 400........................ 0,57
6) Ilford Pan 400......ccomieereann 0,56
7) Fuji Neopan 400........................ 0,53
8) Orwo 400........cccoeeeenne. 0,53

Taban yogunluklarina gore ise su gekilde siralanmaktadir:

1) Tmax 400............... 0,22
2) Neopan 400.................... 0,28
3) Forte 400.......ccvveeen. 0,28
4)Tr-x  400.................. 0,29
5) Pan 400..........cccune.. 0,31
6)Orwo  400......... 0,32
7) HPS 400.........cceeunene 0,35
8) Delta  400.................... 0,38

Elde ettifimiz bu verilerden de anlagilacag: gibi gamalani dikkate alindiginda
0,58 gama veren Tri-x 400 ve HP5 400 smflaninin en kontrast, 0,53 gama veren
Neopan 400 ve Orvo 400 ise en yumugak filmleri olduklan goriilmektedir.

Fakat taban yogunluklan dikkate alindifinda Tmax 400 en digik taban
yogunlugu ile ilk sirada yer alirken Delta 400 en yiiksek taban yogunlugu ile son siraya
oturmaktadir, Taban yogunluunun da tipki gama gibi filmin kontrast niteliginin
belirlenmesinde temel bir kriter oldugunu daha 6nce belirtmigtik.

Nasil ki bir fotograf baskisna gri bir filtrenin arkasindan baktigimizda
goriintiiniin kontrast1 oldufundan daha diisiik algilantyorsa, yiiksek taban yogunlugu da
tipki gri bir filtre gibi filmin yapisal kontrastim etkiler. Yani taban yogunlugu arttik¢a
kontrast diiger. Elbette aym taban yogunluguna sahip iki farkli filmden gamasi yiiksek
olanin kontrasti digerine gore yiiksek ¢ikacaktir. Aym gekilde gamalan esit iki film
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kiyaslandiginda bu sefer de taban yogunlugu daha distik olan filmin kontrasti digerine
gore yiiksek olacaktir. Fakat gamas: digerine gore yiiksek olan bir filmin sayet taban
yogunlugu digerine kiyasla belirgin bir bigimde yiiksekse baskida daha digiik kontrast
yaratacaktir. Ornegin HP5 400 filmin gamasi 0,58 iken Neopan 400 filmin gamasi
0,53’tiir. Bu agidan kiyaslandiginda HPS 400, Neopan 400’e gore daha kontrast bir yap1
gostermektedir. Fakat HP5’in 0,35 olan taban yogunlugunun, Neopan 400’iin 0,28 olan
taban yogunlugundan yiiksek olmasi kontrasthk siralamasinda HP5 400’t Neopan
400’0n altina diigirmektedir.

Filmin kontrast karakteri baski esnasinda gelen 118in gegen 1518a oram olarak
kargimiza ¢ikar. Argrandizér’Gn aydinlatma giddeti her yogunluk bolgesi i¢in aym
miktarda olacag: igin negatifin kontrast1 yitksek yogunluk bolgelerinden gegen 1s18n,
diisiik yogunluk bolgelerinden gegen 1s18a oram olarak bulunur. Simdi baskida aydinlik
bolge detayr veren 8.basamak yogunlugu ile siyah ton olugturan 1. basamak
yogunluklan agisindan filmleri kiyaslayalim:

8.basamak 1. Basamak
1) Tmax 400.................. 1,28 0,22 = 5,81
2) Tri-x 400.........uee...... 1,44 0,29 = 496
3) Forte 400.................. 1,35 1 0,28 =482
4) Neopan 400.................. 1,28 o 0,28 = 457
5) Pan 400.................. 1,40 : 0,31 = 4,51
6) Orvo 400.................. 1,31 : 0,32 =4,09
7) HPS 400.................. 1,43 : 0,35 = 4,08
8) Delta 400................. 1,39 : 0,38 = 3,65

Goriildigii gibi filmlerin taban yogunluklan arttikga yiiksek yogunluk
bolgelerinin 1. basamak yogunluguna oram dismekte dolayisiyla filmin kontrast:
azalmaktadir. Tmax 400 film grubun en kontrast filmi iken, Delta 400’tin en digik
kontrasth film oldugu gorilmektedir. Biitin 400 ASA filmler (+), (-) yondeki
zorlamalara olanak tammaktadir. Fakat bu tiir iglemlerin oncesinde filmin yapisal
kontrasti dikkatle incelenmelidir. Yani 800 ASA gibi gekilip +1 stop fazla yikanarak
kontrasti arttinlmaya ¢aligilan Tmax 400 ile Delta 400’in tepkilerinin birbirinden gok
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farkli olacag: unutulmamalidir. Tmax 400 kontrast yapisi nedeniyle, kontrast arttirici bu
isleme gosterecegi tepki beklenilenin ¢ok tizerinde olacaktir. Bu nedenle (+), (-)
yondeki zorlamalara karar vermeden once filmin yapisal kontrasti g6z Oniinde
bulundurulmal, poz ve banyo kalibrasyonlan buna gére belirlenmelidir.

Simdi de filmleri konunun golge detaylanindan ayninti kaydetme kapasitelerinin
gostergesi olan 1. ve 2.basamak yogunluklanina gore swalayalim. Buradaki degerler
ilgili basamak yogunlugundan taban yogunlugu ¢ikanlarak elde edilmigtir. Yani gergek

yogunluk artigim géstermektedir.
2.basamak 1.basamak

1) Tmax 400 0,07 0,03
2)HP5S 400 0,05 0,04
3)Pan 400 0,06 0,03
4) Tri-x 400 0,05 0,03
5) Forte 400 0,05 0,03
6) Orvo 400 0,05 0,02
7) Neopan 400 - 0,05 0,02
8) Delta 400 0,05 0,01

Tablodan da anlagilacafy gibi 400 filmlerin higbiri golge alanlanin detayl
bigimde kaydedilebilecegi yogunluk artiglan gostermemektedir. Bu nedenle 400 gibi
¢ekilen filmler yeterli golge detayr olusturamayacaktir. Yani 400 Asa oldugu iddia
edilen bu filmler gergekten 400 Asa degillerdir. Bu nedenle daha fazla pozlandirilmalan
gerekir. Bu filmleri yeterli golge detayr almak igin 200-250 Asa gibi pozlandirmak
dogru olacaktir. Yiiksek yogunluk bolgelerinde ortaya cikabilecek gerefinden fazla
yogunluk artiglan ise banyo siiresinin kontrollii olarak bir miktar azaltiimas: ile
dengelenebilir.
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yofjuniuk

7.1.3.2 C-41 BANYOSUNDA GELISTIRILEN 400 ASA

FILMLER

e ILFORD XP-2 SUPER 400 ASA

[fford XP-2 Saper 400 Asa (C-41)

[—e—iiford xP-2 Saper (C41) |

0 03 06 08 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 5§51
poz

Taban yoZunlugu 0,59, S5.basamak yogunlugu 1,21’dir. 3.ve 10.basamaklar
arasindaki 7 basamakhk Lineer bolgenin gamasi 0,56’dir. Gama agisindan
kiyaslandifinda smmfinin en kontrast filmi olmasina karsin en yiksek taban
yogunluuna sahip olmasi nedeniyle Kodak 400°den daha yumugak bir yap: gosterir.
Golge alanlardaki yogunluk artis1 agisindan ise smfimn en iyisidir. C-41 banyosunda

yikanan filmler (+), (-) yondeki zorlamalara miisait degildir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1" 2" 4" 8" 15" 30 1/1000
1,21 1,19 1,19 1,12 1,06 1,03 0,99 1,21
- - 1/2 2/3 1 11 -
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yogunluk

e KODAK T 400 CN

Kodak T400 Asa CN (C-41)

25 1
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2 4

1,5 1
[—#—Kodak T400 CN (C-41) |
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0 S T T T T T

0 0306 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

Taban yogunlugu 0,45, 5.basamak yogunlugu 0,91°dir. Film 3.basamakta topuk
bolgesinden Lineer bolgeye gegmekte, 12.basamaktan sonra ise omuz bolgesi
baglamaktadir. 9 basamakhk Lineer bolgenin gamasi 0,52°dir. Iiford XP-2 filme gore
daha dugiik gamaya sahip olmasimna kargin diigiik taban yogunluu nedeniyle sinifinin en
kontrast filmi olma o6zellifini tagir. Golge yapilanmasi zayiftir. 16.basamakta ulagtifi
1,85’lik gergek yofunluk seviyesi nedeniyle bu smftaki en fazla kararma oOzelligi
gosteren filmdir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
091 0,91 0,92 0,91 0,89 0,88 0,86 0,91

- - - - 1/4 1/3 -
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e KONICA MONOCHROME VX 400

Konica Monochrome VX 400

yoguniuk

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

—4&— Seriler 1

Taban yogunlugu 0,51, S5.basamak yogunlugu 0,93’tir. 3.vell.basamaklar
arasinda 8 basamaklik bir Lineer bolgeye sahiptir. Gamasi 0,51°dir. C-41 banyosunda
geligtirilen filmler i¢inde en diigiik gamaya sahiptir. Taban yogunlugu dikkate alindigi
durumda bile simfimn en diigiik kontrasth filmidir. Ayrica 16.basamakta ulagilan gergek
kararma seviyesi agisindan en diigik deferi vermektedir. (+), (-) yondeki zorlamalar
agisindan Kodak T 400 CN filmin gerisindedir. Golge detaylannin kaydedilmesi

agisindan bu gruptaki en zayif karakterli filmidir.

RESIPROSITE TABLOSU
N 1" 2" 4" 8" 15" 30" 1/1000
0,93 0,93 0,92 0,91 0,90 0,89 0,87 0,93

- - - 1/4 1/4 13

Asagida bu g filmin karakteristik egrileri bir arada gosterilmektedir.
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C-41 Banyosunda Geligtirilen 400 Asa Filmler

yoguniuk

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

Gamalarina gore;
1) Iiford XP-2 siiper ..... 0,56

2) Kodak T 400 CN....... 0,52

3) Konica VX 400........... 0,51
Lineer bolge uzunluklarna gore;

1) Kodak T 400 CN.....9 basamak

2) Konica VX 400 ...... 8 basamak
3) Ilford XP-2 siiper.... 7 basamak

Taban yogunluklarina gore;

1) iiford XP-2 siiper ..... 0,59
2) Konica VX 400.......... 0,51
3) Kodak T 400 CN....... 0,45

—l—Kodak T 400 CN
—&— [iford XP-2 400 Sper
Konica VX 400
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8.basamak ve 1. basamak yogunluklarina gére;

8.basamak 1. Basamak
1) Kodak T400CN....... .... 1,39 : 0,46
2) Ilford XP-2 siiper............. 1,76 : 0,61
3) Konica VX 400............... 1,45 : 0,52

1.ve 2 basamaklardaki yogunluk artiglarina gore;

2.basamak 1.basamak
1) fiford XP-2 stiper........... 0,68 - 0,59 =0,09 0,61-0,59 =0,02
2) Kodak T400CN........... 0,51 -0,45=0,06 0,46 -0,45=0,01
3) Konica VX 400.............. 0,55-0,51=0,04 0,52 - 0,51 =0,01

C-41 banyosunda gelistirilen filmlerin taban yogunluklan diger 400 Asa
filmlerden ¢ok daha yiiksektir. Genel olarak gamalarinin da daha diigiik oldugu goz
ontine alindiginda bu gruptaki filmlerin S/B banyoda gelistirilen 400 Asa filmlere gore
daha yumugak karakterli olduklarim soyleyebiliriz. Ayrica Kodak ve Konica marka
filmlerin tabanlarindaki turuncu renk, fotograf kagitlanmin kirmuzi renge olan disiik
duyarlihig: nedeniyle daha diisiik kontrasth baskilar elde edilmesine neden olmaktadir.
Bu nedenlerden dolayidir ki bu gruptaki filmlerin poz hatalanina kargt tolerans: daha
yitksektir. Diger 400 Asa filmlere kiyasla yumusak olmalanna kargin Lineer bolgeye
uzunluklan daha kisa olmasi sebebiyle (+), (-) yondeki zorlamalarin daha kontrolli
olarak yapilmasi gerekmektedir.

Ik sislenme esiklerindeki agim zayiflik nedeniyle bu filmleri de 400 Asa olarak
degerlendirmek olanakli degildir. Pozlandinrken 200-250 Asa olarak kabul edilmeleri
uygun olacaktir,

Bu gruptaki filmlerin resposite tablolan incelendiginde gorilmektedir ki bu
agidan en zayif karakterli film Iiford Xp-2 stiper’dir.
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7.1.3.3. 3200 ASA FILMLER

e KODAK TMAX 3200 ASA

Kodak Tmax 3200 Asa

yoJuniuk

0 03 08 08 12 15 18 21 24 27 3

* JLFORD DELTA 3200 ASA

liford Defta 3200 Asa

yofjuniuk

0 03 06 08 12 156 18 21 24

{—@—"Kodak Tmax 3200 Asa |
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Tmax 3200 Delta 3200

Taban yoSunlugu. .......coooooeeivireneenenene.. 0,39 0,54
5.basamagn ulagtig1 gergek yogunluk..... 0,86 - 0,39 = 0,47 0,93 -045=0,48
19. " " " " 3,53-0,39=3,14 3,07-0,45=2,62
Lineer bolge...........coccoevveeviiiieiicieeie, (17-3) = 14 bas. (15-3) = 12 bas.
GaMA....oocoiiiiiiicceeeecre e 0,67 0,61
1.basamagin ulagtifi ger¢ek yogunluk..... 0,39 -0,39=0 0,45-045=0

2. " " " L 0,41 - 039 = 0,02 0,46 - 0,45 = 0,01

8.basamagin yogunlugunun 1.basamak
yogunlufuna orani................ccoeevieerreenennne 1,55:0,39 1,63 : 0,45

Goriildiigii gibi her iki filmin de 1.basamafinda hicbir yogunluk artig1
gorilmezken, 2 basamaklarindaki artiy ancak 0,01-0,02 seviyesinde kalmaktadir.
Buradan da anlagilacagi gibi sayet bu filmler iddia edildikleri gibi 3200 Asa olarak
pozlandinlacak olurlarsa elde edilecek negatiflerin goélge detaylann tamamen bosg
¢ikacaktir. Bu nedenle Tmax 3200 filmi 800 Asa gibi, Delta 3200 filmi ise 1000 Asa
gibi pozlandirmak dogru olacaktir. Aralanindaki bu fark Delta 3200%Gn 3.basamakta
0,13 yogunluk artist gostermesine kargin Tmax 3200’Gn ancak 0,09’luk bir artiga
ulagabilmesinden kaynaklanmaktadir.

Sayet 3200 Asa filmlerin 1182 karst duyarhiiklan gercekten 3200 Asa gibi
degilse, golge detaylan bos olmasina kargin yitksek yogunluk bolgelerinde nasil oluyor
da yiiksek kararma seviyelerine ulagabiliyorlar. Bu sorunun yamt: filmlerin gamalarina
bakilarak ¢oziilebilir. 3200 Asa filmler kendilerinden beklenilenden daha yiiksek
gamalara ulagmaktadir. Bilindigi gibi genel bir egilim olarak Asa yiikseldik¢e kontrast
diigme egilimi gosterir. Fakat burada tersi bir durumla karsi karstyayiz. Bunun nedeni,
tiretici firma tarafindan gergek duyarhiliklannin Gzerinde bir Asa degeriyle piyasaya
siiriilen bu filmlerin “push” yontemiyle pozlandinilip banyo edilmesidir. Yani gergekte
800 Asa olan film, +2 stop zorlanarak 3200 Asa gibi ¢ekilmekte ve banyo siiresi
arttinilarak film orta gri ve aydnhk bolge detaylanna gore yapilandinimaktadir.
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Bilindigi gibi “push” yontemi ile zorlanan filmlerin temel ozellikleri zayif golge detay:
ve kontrast artigidir. Bu nedenledir ki 3200 Asa filmler gercek Asa degerleriyle
pozlandinildiinda yiiksek 1gtkhi alanlardaki agin yogunluk artigim engellemek igin
Onerilen banyo siiresini bir miktar agagiya dogru gekmek gerekecektir.

Tablodan da anlagilacag: gibi 3200 Asa filmlerin maksimum kararma noktalan
diger filmlere kiyasla daha yiiksektir. Bu nedenle basamak sayist 19°a gikanimustr.
Buna ragmen her iki film de hala doyma noktasina tam olarak ulasamamuslardir. Bu
Ozelliklei nedeniyle diger filmlerden ¢ok daha wuzun Lineer bolgeye
sahiptirler,dolayisiyla “push” ve “pull” islemleri igin gok elverigli filmlerdir. Bu agidan
Tmax 3200, Delta 3200’{in bir adim 6niindedir.

3200 Asa filmlerin resposite tablosu digerlerinden farkli olarak 1/1000 ve 30"
arasindaki tiim obtiiratér hizlan taranarak incelenmigtir. Ciinka diger filmler ancak 2"-
8" sinirlarinda egdegerlik sapmasi gosterecek sekilde duzeltiimis olmasina kargin 3200
Asa filmler 1/4 obtiirator hizinda bile egdegerlik sapmasi gostermektedir.

RESIPROSITE TABLOSU  Tmax 3200

N 1000 500 250 125 60 30 15 8 4 2 o2 4" 8" 15" 30"
0,86 0,88 0,88 0,87 0,87 0,86 0,86 0,85 0,83 0,81 0,78 0,75 0,72 0,68 0,65 0,62 0,58
- - - - - - - - - 14 13 12 23 34 1 1 113

RESIPROSITE TABLOSU  Delta 3200

N 1000 500 250 125 60 30 15 8 4 2 "o2" 4" 8" 15" 3
0,93 094 0,94 093 093 093 0,93 092 0,9 0387 0,85 0383 0,80 0,77 0,73 0,69 0,63
- - - - - - - - - 174 113 172 23 34 1 1 113
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7.2. FILMLERIN RENK DUYARLILIKLARI ACISINDAN

INCELENMESI

Bu aragtirma igin her biri orta gri yogunlukta Kirmuzi, Yesil ve Mavi yiin
yumaklan kullamlmugtir. Bu renkli yumaklar 2 adet 500 watt’lik tungsten ampul ile
homojen bir gekilde aydinlatilmig ve 3200 ASA diginda kalan her film igin 16.basamaga
kadar pozlandinlmigtir. 3200 ASA filmler igin pozlanduma 19.basamaga kadar
ilerletilmistir. Densitometri aleti yardimiyla her bir basamaktaki Kirmizi, Yesil ve Mavi
yumaklarin yogunluklan tek tek okunarak her renk igin ayn karakteristik egriler elde
edilmigtir. Kirmuzi, Yegil ve Mavi renge kargt filmin degisen duyarligi her bir film igin
hazirlanan grafik tablolarda gornilmektedir.

Gin g kontrol etmek miimkiin olmadig igin bu karakteristik egriler
tungsten 15tk yardumyla elde edilmistir. Bilindigi gibi tungsten 1tk kaynagindaki
kirmizi-mavi dengesi giin 1gigindan farkhidir. Kirmizinin oram yiikselirken, mavinin
oram digmektedir. Ayrica yesil oraninda da bir miktar digiis gozlenmistir. Bu nedenle
gin sigmn kelvinine e olarak kabul ettigimiz elektronik flag 1giEnin  verdigi
5.basamak yogunluklann da aym film iizerine kaydedilmigtir. Boylelikle filmin aym
birim giddetteki giin 15151 ve tungsten 1511 altindaki Kurmmzi, Yesil ve Mavi renklerin
film duyarkat1 iizerinde yarattif1 yogunluklan kiyaslamak miimkiin olmugtur.

Elbette pozlandirma igleminin biitiiniiyle flag 15181 yardimiyla yapilmast segenegi
de diigliniilmiis olmasina ragmen, objektifin diyafram skalasinin (22 f- 1,4 f arasi 9 stop)
kisalifs buna olanak vermemigtir Kuskusuz flagin mesafesi degistirilerek bu sorunun
tistesinden gelmeye ¢aligilabilirdi. Fakat bu sefer de her defasinda flagin ilgili basamak
i¢in gerekli siddette gakmas: yeni bir kalibrasyonu gerektirecekti.

Flag ile yapilan pozlama 6ncesinde orta gri kart hem tungsten igikta hem de flag
isiginda pozlandinlarak her ikisinde de yogunluklar egitleninceye kadar kullandifimiz
flag;in giic ve mesafe kalibrasyonu yapilmigtir. Boylelikle S.basamak igin yapilan
pozlandirma esnasinda Kirmizi, Yesil, Mavi renkli yumaklarin hem tungsten 1gifinda
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hem de flag ipfinda aym orta gri yogunlugu verecek siddette ig1fa maruz birakilmasi
saglanmugtir.

7.2.1 DUSUK ve ORTA HIZLI FiLMLER

e PANSO

fiford Pan 60 Asa

3 ——Kimizi
5 ——Yesil
2 —A—Mavi

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

Grafikten de anlagilacaf: gibi yiiksek yogunluk bolgelerine dogru gidildikce
tungsten 1sifin etkisi nedeniyle kirmizimin altinda seyreden yesil ve mavi yiikselme
efilimi gOstermekte 13.basamaga ulagildifinda kimuzi ve mavi egitlenirken yesil
hafifce 6ne gegmektedir. Yani film yilksek yogunluk bolgelerinde kirmiziya kryasla
yesil ve mavi renge daha duyarh hale gelmektedir.

Genel olarak filmler giin 1181 altinda mavi renge karsi daha duyarlt bir yap:
gostermektedir. Cogu film i¢inde kirmuzi duyarligs yesilin hafifce Gzerindedir. Buna
kargin filmlerin renk duyarh grafikleri incelendifinde tipik bir tablo ile
kargilagiimaktadir. Filmin diigiik yogunluk bdlgelerindeki renk duyarh@ ile yiksek
yogunluk bolgelerindeki renk duyarh@ aym karakterde degildir. Hemen bitiin filmler
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icin degisik oranlarda olmakla birlikte diigik yogunluk bolgelerinde goézlenen renk
duyarligs yiiksek yogunluk bolgelerine dogru gidildikge yesil ve mavi lehinde bir
degisim gostermekte, film kirmuziya kiyasla yesil ve mavi renklere kargt daha duyarl
hale gelmektedir. Aynica disik yogunluk bolgelerinde maviye kiyasla yesil duyarlig
daha zayf olan filmin yiiksek yogunluk bolgelerinde yesil duyarhigimn mavi
duyarligindan daha hizh arttig: gézlenmigtir.

Test ettiimiz malzeme renkli film olsaydi bu degisimi su gekilde 6rneklemek
miimkiin olabilirdi. Ornegin bir gelin fotografi ¢ekildiginde diisik yogunluk bélgesi
olan siyah sa¢ tizerinde mavi etkisi goériiliirken, yiiksek yogunluk bolgesi olan gelinlik
iizerinde yesil etkisi goriilecektir. Fakat malzememiz S/B karakterli oldugu igin bu
farkiifs su sekilde tamimlamak gerekir. Konunun golge alanlarinda kirmuzi ve yesil
renkli objeler mavi objelere nazaran daha zayif yogunlukta yapilanacak yani
gorindigiinden koyu ¢ikacaktir. Filmin golge alanlarda gosterdigi bu karakteristik
durum orta yogunluk boélgelerinde de devam etmektedir. Fakat yiitksek yogunluk
bolgelerine dogru gidildiginde yesil renk filmi daha yogun bir sekilde etkileyeceginden
aydinlik alanlardaki yesil objeler gorindiigiinden daha agik olacaktir. Aym zamanda
yitksek yogunluk boélgelerinde filmin mavi duyarlifi da kirmiziya nazaran daha gok
arttify icin mavi objeler de kirmuzi objelere kiyasla daha agik goriinecektir. Kisaca
soylemek gerekirse aym birim giddette gtk yansitan kirmuzi, yesil, mavi nesneler
fotograflandiinda agiktan koyuya dogru golgede, mavi, kumz, yesil olarak
siralamirken, aydmhkta yesil, mavi, kirmiz1 olarak siralanacaktir.

Onemli Not: Grafik incelenirken karakteristik egrilerin tungsten i1 altinda
elde edilmis oldugu unutulmamalidir. Tungsten kirmizis1 ¢ok, mavisi az bir 151k kaynagi
oldugu i¢in elde edilen veriler bu bilginin 111 altinda de@erlendiriimelidir.

S.basamak yogunluklar

PAN 50 Kirmizi Yesil Mavi
Flas 0,72 0,72 0,79
Tungsten 0,78 0,68 0,70
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Pan 50 giin 1s1ginda yesil ve kirmizi renge esit duyarlilik gosterirken maviye karg
duyarlihi@: daha yiiksektir. Tungsten kaynakla yapilan aydinlatmada kirmizi yogunlugun
artmasina kargm mavi yogunlugun azaldifi goriilmektedir. Bunun nedeni tungsten
kaynaklarin kimuzi dalga boyu yoniinden zengin, mavi dalga boyu yoninden zayif
karakterleridir. Yegil oraninda da bir miktar diigii gérialmektedir.

FP4 125

yoduniuk

Yogunluk arttikga yesil ve

liford FP4 126

03 06 08 12 15 £ 21 24 27 3 33

mavi, kirmiziya doniigmektedir.
S.basamak yogunluklar
FP4 125 Kirmiza Yesil Mavi
Flas 0,72 0,70 0,76
Tungsten 0,78 0,65 0,67

[~e—kmm

—8—Yegi

[—te—ttav

mavi yiikselme egilimi gosteriyor. 12.basamaga
gelindifinde hem her iki renkte kirmizinin verdifi yogunlugu astyor hem de mavinin

altinda seyreden yesil one geciyor. Asagida flag iginda elde edilen degerlerden de
anlagilacag gibi diigiik yogunluk bolgelerinde yiiksekten algafa dogru mavi, kirmizi,
yesil seklinde siralanan renk duyarh, yiiksek yogunluk boigelerine ulagiidifinda yesil,
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e DELTA 100

{iford Deita 100

yofuniuk

——Kirmizi
—&—Yegil
| =ethe—Mavi

S.basamak yogunluklar
DELTA 100 Kirmzi Yesil Mavi
Flas 0,78 0,77 0,82
Tungsten 0,88 0,73 0,77
TMAX 100
Kodak Tmax 100

yo§uniuk

0 03 06 09 12 185 18 21 24
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S.basamak yogunluklar

Tmax 100 Kirmizi Yesil Mavi
Flas 0,82 0,84 0,88
Tungsten 0,90 0,81 0,80

Tmax 100, grubundaki giin 151§inda yesil duyarli@ kimmzi duyarh@inin iizerinde
seyreden tek filmdir. Bu agidan sadece Orvo 125 film yakin bir karakter
sergilemektedir. Orvo 125’in giin 1@indaki yesil duyarhi$ kumuzi duyarlifina egittir.
Tmax 100’Gn yiiksek yogunluk bolgelerinde yesil ve mavi duyarhifi esit bir sekilde

artma egilimi gostermektedir.

e PAN 100

iiford Pan 100

yofuniuk

S.basamak yogunluklan

Pan 100 Kirmiz Yesil Mavi
Flas 0,71 0,69 0,75
Tungsten 0,78 0,65 0,67

| —he—Mai

—— K2
——Yegi
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e FORTE 100

Forte 100

yogunluk

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51
poz

S.basamak yogunluklan

Forte 100 Kirmizi Yesil Mavi
Flas 0,74 0,66 0,72
Tungsten 0,85 0,59 0,62

Forte 100’tin giin ipgindaki kirmizi duyarlif: yesil ve mavi duyarhindan daha
yiiksektir. Buna kargin Forte 100’de tipki difer filmler gibi yiksek yogunluk
bolgelerine dogru gidildikge yesil ve mavi renge karst daha duyarh hale gelmektedir.

Simdi bir gelincik tarlasiun fotografinn Forte 100 ve Tmax 100 filmle ayn ayn
cekildigini varsayalim. Forte 100 filmden yapilan baskida Tmax 100’den elde edilen
baskiya gore yesil cayirlar daha koyu ¢ikarken, gelincikler biraz daha agik gikacaktir.
Ayni gekilde Forte 100 filmden elde edilen gokyiizii mavisi de Tmax 100’e gore biraz
daha koyu olacaktir.
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e ORVO 12§

Orvo 128

yofuniuk

3 36 39 42 45 48

poz

5.basamak yogunluklan

Orvo 125 Kirmizi Yesil Mavi
Flas 0,71 0,71 0,78
Tungsten 0,76 0,61 0,64

——Kimiz1
——Yesil

——t—Mavi

Giin igi@inda Orvo 125 film kirmuzi ve yesil renge karst esit sekilde duyarhihik

gosterirken mavi duyarhlif yiiksektir.
e NEOPAN 100

0 03 06 08 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42
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S.basamak yogunluklar

Neopan 100 Kirmizi Yesil Mavi
Flas 0,89 0,84 0,90
Tungsten 0,99 0,80 0,83
¢ FORTE 200
Forte 200

5 ——Kirmizi
5 —m—Yesll
’g —h—Mavi

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 392 42 45 48 51

poz

5.basamak yogunluklan

Forte 200 Kirmizi Yesil Mavi
Flag 0,86 0,62 0,70

Tungsten 1,02 0,59 0,62

Goriildiigi gibi Forte 200 kirmuzi duyarhi1 ¢ok yiiksek bir filmdir. Bu nedenle
kirmizi renk agisindan giin 1giina kiyasla daha zengin olan tungsten stk altindaki
yogunlugunda diZer filmlere kiyasla ¢ok daha yiiksek bir artiy goriilmektedir.

141



Yukanda sozi edilen aym sahne Forte 200 ile gekilmis olsaydi, yesil gayirlar
daha da koyu hale gelirken kirmizi gelincikler, Forte 100 ile elde edilenden ¢ok daha

agik tonda griler olarak gorinecektir. Forte 200 ile gekilen gékyiizii mavisi daha koyu
olacaktir.

e SFX 200

liford SFX 200

——Kimiz
—8—Yesl
|t ttavi

yofuniuk

0 03 06 02 12 15 18 2t 24 27 3 33 36 39 42 45 48 61

poz

S.basamak yogunluklar

Sfx 200 Kirmizi Yesil Mavi
Flas 0,76 0,63 0,76
Tungsten 1,02 0,56 0,68

SFX 200 o6zel bir film tasanmudir. Giin ipfinda kirmizi ve mavi duyarlig esit
oldugu halde yesil duyarligi olduk¢a diigiktiir. SFX 200 film objektifin 6niine takilan
kirmz: bir filtre yardimiyla normalden daha koyu gokyiizi tonlan elde etmek amaciyla
dretilmigtir. Yani filmin kirmuzi duyarkiigh arttindmugtir.  Filtresiz  kullamldifinda
kirmizi ve mavi renklere esit tepki veren filmin, kimuzi dalga boyu agisindan giin

142



igigina nazaran daha zengin olan tungsten 1gik altinda kirmmzi duyarlifiin normalin
iistiine ¢tkmast bu nedenledir. Aym amagla, yani daha koyu gokyiizii tonlant elde etmek
icin kirmizz duyarh@: mavi duyarligina gore ¢ok daha yitksek olan Forte 200 filmin de
kullamlabilecegi unutulmamahdir.

7.2.2 YUKSEK HIZLI FILMLER

7.2.2.1.400 ASA FILMLER

e HPS 400

fiford HPS 400

—o— Kirmizi
—&—Yesil
—h— Mavi

poz

S.basamak yogunluklar

HPS 400 Kirmizi Yesil Mavi
Flas 0,90 0,85 0,92
Tungsten 0,97 0,78 0,82
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ORVO 400

Orvo 400

yoduniuk

0 03

PAN 400

06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45
poz

S.basamak yogunluklar

Orvo 400 Kirmizi Yesil Mavi

Flas 0,80 0,78 0,85

Tungsten 0,90 0,71 0,73

poz

——Kimizi
~4—Yegll
—k—Mavi
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S.basamak yogunluklan

Pan 400 Kirmizi Yesil Mavi
Flas 0,85 0,79 0,85
Tungsten 0,93 0,75 0,80

Pan 400 giin is1iginda kirmizi ve mavi renge esit duyarlik gostermektedir. Ayrica
grafikten de anlagilacafs gibi ilford firmasiun drettigi diger 400 ASA’lk film olan

HP5’e kiyasla yiiksek yogunluk bolgelerine dogru yesile karsi artan duyarhhk daha
zayif kalmugtir.

e NEOPAN 400

——Kimizt
—8—Yegsil
—A—Mavi

yogunluk

poz

S.basamak yogunluklar

Neopan 400 Kirmiza

Yesil Mavi
Flas 0,74 0,73 0,76
Tungsten 0,83 0,69 0,71
x-C‘YﬁhSEk‘uu gt e
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Neopan 400, C-41 banyosunda yikanan Konica VX 400 filmle beraber kendi

gruplarinda renk duyarliiklan en iyi dengelenmis filmler olma oOzelliini
tagimaktadirlar.

.

e TRI-X 400

Kodak Tri-x 400

yofunluk

0 03 06 09 12 16 18 21 24 27 3 33 38 392 42 45 48 81

poz

S.basamak yogunluklar

Tri-x 400 Kirmiza Yesil Mavi
Flag 0,84 0,80 0,88
Tungsten 0,94 0,76 0,78
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e FORTE 400

Forte 400

15

yoguniuk

] 03 08 08 12 18 24 27 3 33 386 39 42 45 48 51

poz
S.basamak yogunluklan
Forte 400 Kirmizi Yesil Mavi
Flasg 0,87 0,75 0,80
Tungsten 1,04 0,67 0,67

Forte 400 kirmuzi duyarlig yitksek bir filmdir. Kumiziya kiyasla yesil duyarh@:
daha yiiksek olan Tmax 400 ve Kodak T 400 CN (C-41) filmle beraber aym sahnenin
fotograflanmasinda kullamldiklarinda, Forte 400 filmden elde edilen baski digerlerine
nazaran ¢ok daha koyu gimenler ve ¢ok daha acik gelincikler verecektir.

o TMAX- 400

Kodak Tmax 400

03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51

147



yo§unluk

Tmax-400 Kirmizi Yesil Mavi
Flas 0,71 0,75 0,77
Tungsten 0,80 0,69 0,68

Gorildigt gibi Tmax-400 yesil duyarligi kirmiziya kiyasla daha yiiksek olan bir
filmdir. Tmax 100 filminde yesil duyarh@imn kirmizidan daha yiiksek bir film oldugunu
tekrar hatirlatalim. Forte 100-200 ve 400 filmlerinde ise goriilen tipik ozellik filmlerin

kirmiz1 duyarliklaninin yesil ve mavi duyarliklarinin iizerinde seyretmesidir.

e DELTA 400

——Kimizi
——Yesil
—k—Mavi

0 03 06 09 12 15 18 21 24 27 3 33 36 39 42 45 48 51

poz
S.basamak yogunluklar:
Delta 400 Kirmzi Yesil Mavi
Flag 0,80 0,77 0,84
Tungsten 0,92 0,75 0,76
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yoguniuk

Grafikten de anlagilaca gibi Delta 400 filmin de yesil-mavi renk duyarhig,
yitksek yogunluk bolgelerinde Pan 400 benzeri bir yapi sergilemektedir. Yani filmin
disiik yogunluk bolgelerine kiyasla yiiksek yogunluk bélgelerinde yesil ve mavi renge
artan duyarli@ tipki Pan 400°de oldugu gibi HP5’ten daha zayif kalmigtir. Yani HPS
400, Iiford firmasimn drettigi 400 Asa filmler iginde yitksek yogunluk bolgelerinde
yesil mavi duyarlig en fazla artan film olma 6zelligini tagimaktadir,

e KODAK T 400 CN (C-41)

Kodak T 400 CN (C-41)

——Kirmizi
—&— Yegit
—h—Mavi

poz

S.basamak yogunluklar

Kodak T 400 CN__ Kirmuzi Yesil Mavi
Flas 0,86 0,92 0,90
Tungsten 0,92 0,86 0,82
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yoguniuk

Goriildiigi gibi Kodak T 400 CN film de tipki Tmax 400 gibi yesil renge karst
duyarh@ kirmuzi renge duyarhfmmdan daha yiiksek olan bir filmdir. Fakat Tmax
400°den farkh olarak yesil duyarlii mavi duyarlifindan da hafifge yiksektir. Kodak T
400 CN, inceledigimiz biitiin filmler iginde yesil duyarligt kirmiz1 ve mavi duyarlifimn
listinde yogunluk veren tek filmdir.

e ILFORD XP-2 SUPER 400 (C-41)

liford XP-2 400 siiper

—&— Kimwzi
—&— Yesil
—A—mavi

poz

S.basamak yogunluklar

iiford XP-2 400 Kirmizi Yesil Mavi
Flas 1,21 1,16 1,28
Tungsten 1,35 1,07 1,13
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KONICA VX 400 (C-41)

Konica VX 400

——Kurnizs

Yegil
Mavi

51
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Tmax 3200 Kirmizi Yesil Mavi
Flas 0,72 0,84 0,86
Tungsten 0,86 0,77 0,73

e DELTA 3200

liford Delta 3200
35
3 .
25
5 2
s
? 15 -
1 N
05
0 T T T T T T T T T T T
0 030609 121518212427 3 333639 42 45 515451 6
poz
S.basamak yogunluklar:
Delta 3200 Kirmiz: Yesil Mavi
Flas 1,00 0,86 0,93
Tungsten 1,13 0,80 0,83

—o—Kirmizi
—B—Yegsil
—h—Mavi

Tablolardan da anlagillacagi gibi Tmax 3200 kirmizi duyarhi@ diigik bir film
olmasina kargin Delta 3200 kirmizi duyarh@ yiiksek bir filmdir. Aym zamanda Delta

3200 yesil duyarlif agisindan zayif bir karakter sergilemektedir.

Simdi, aym gelincik tarlasiun her iki filmle de fotografim cektifimiz
varsayalim. Tmax film daba koyu gelincikler verirken, Delta film ¢imenleri daha koyu

verecektir.
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7.3. FILMLERIN KESKINLIKLERI ACISINDAN INCELENMESI

Bu aragtirma igin target (sekil 9) adi verilen hedef kartt kullamlmig ve 50 kez
kugultiilmas olarak film yiizeyine kaydedilmistir.

Daha 6nce de belirtildigi gibi boyle bir galigma gergekten filmin milimetrede kag
¢izgi ayirrdifim ortaya ¢ikaramaz. Ciinkii elde edilecek sonug sadece filmin degil,
kullamlan objektifin de ¢izgi ayirma giiciiniin birlegiminden olugmaktadir. Tekrar etmek
gerekirse, elde edilen negatifin ayirma giici 1 =_1 +_ 1 olacaktir.

R (negatify R (film) R (objektif)

Bu nedenle kullandigimiz objektifi etkisiz bir eleman haline getirebilmek igin,
biitiin filmler aym objektifin (85 mm.) aym diyaframu (16 f) kullamilarak test edilmistir.
Elde ettigimiz negatifler objektifin ¢izgi ayirma giiciinii icerse de, bulunan sonuglar
filmleri birbirleriyle kiyaslama olanag: vermistir.

Negatifler mikroskop altinda incelenerek target iizerindeki bir dolu ve bir bos
¢izginin birbirine kangtif1 nokta tespit edilmig, daha sonra bu noktanin target iizerinde
olgiilen mm. degeri kiigiiltme oranmna boliinerek mm.’de kag¢ ¢izgi aymrabildigi
belirlenmigtir. Bir 6rnek yapmak gerekirse, Tri-x 400 film igin tespit edilen noktanin
orijinal hedef kart: iizerindeki 6l¢iim degeri 1,5 mm.’dir._1 _kii¢iiltme oranindan

50
hareketle 1,5 = 1 bulunur. Yani Tri-x 400 filminden elde ettigimiz negatif

50 33
1 mm.’de 33 ¢izgi ayirma giiciine sahiptir.

Bu yolla elde ettigimiz sonugclar agagida verilmigtir.
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DUSUK ve ORTA HIZLA FILMLER

1) Pan 50 = 62 ¢izgi
2) Tmax 100 =55 "
3) Delta 100 =50 "
4)Pan100 =50 "
5) Neopan 100 =50 "
6)Orwo 125 =47 "
T)FP4 125 =45 "
8) Forte 100 =40 "
9) SFX 200 =38 "
10) Forte 200 =33 *

YUKSEK HIZLI FILMLER

11) Tmax 400 =45 izgi
12) Kodak 400 (C-41) =41 "
13) Iiford XP-2 400 (C-41)=41 "
14) Konica 400 (C-41) =38 "
15) Delta 400 =38 "
16) Orvo 400 =38 "
17)HP5 400 =38 "
18) Neopan 400 =33
19)Pan 400 =33 "
20) Tri-x 400 =33 "
21)Forte 400 =25 "
22) Tmax 3200 =23 "
23) Delta 3200 =20 "

Goriildiigii gibi ezik gren teknolojisine sahip Tmax filmler kendi gruplarinin en
ince gren yapisim olugturdugu gibi, ayirma gicii agisindan da en (st siraya
oturmaktadir. Forte filmler ise bu agidan en alt siray1 iggal etmektedir. Genel bir egilim
olarak gren yapis1 kiigiildikge filmin ayirma gict artar. Tersi durumda yani gren
buyuklugn arttikga filmin ayirma giicii azalir.

Filmin sahip oldugu yapisal ayirma giicii,kullamm kosullarina bagh olarak zarar
gorebilir. Yukanda da belirtildii gibi negatifin ayiwrma giich,filmin yamsira kullanilan
objektifin aywrma gicii tarafindan da belirlenmektedir Kakitesiz  objektiflerin
kullamlmas: halinde negatifin ayirma giicii zarar gorecektir.A¢ik diyafram kullamlmasi
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ve objektif igindeki 1tk yayilmalan da, objektifin dolayisiyla negatifin ayirma giiciinii
olumsuz yonde etkileyen faktorlerdir.

Pozlandirma ve gren arttirici banyo hatalari da negatifin ayirma giicii Gizerinde
olumsuz etkide bulunur.

Aynica unutulmamahidir ki keskinlik duygusu,elde ettigimiz negatifin yapisal
ayirma giciiniin yamsira gorsel izlenimlerden de etkilenir.Yanal aydinlatmalar ve
yiuksek konu kontrasti keskinlik duygusunu arttinci etkenlerdir. Ayrica gren
biiytiklugiiniin yamisira gren akiitans: da keskinlik izlenimi iizerinde etkilidir.

7.4. FILMLERIN GREN YAPILARI ACISINDAN INCELENMESI

Filmin gren yapist sadece grenin buyikligine degil aym zamanda
kompozisyonuna ve akiitansina da baghidir.Bu nedenle iireticiler daha ince gren yapisina
ulagmak igin sadece grenin biiyiikligiine degil kompozisyonuna ve akiitansina da
miidahale etmektedirler

.Bu aragtima kosullann geregi  filmlerin gren biyukliklerinin birbirleriyle
kiyaslanmasi ile sinirlanmugtir.

Filmin tretim kosullanna bagli olarak sahip oldugu grenlilik yapisaldir.Yani
sonradan inceltilemez.Fakat kullanim kosullarina bagh olarak irilestirilebilir. Bu nedenle
test ettigimiz biitlin filmleri aym birim 11k giddeti altinda pozlandinp,aymt yogunluktaki
D-76 banyosunda,20 derece sabit 1sida gelistirdikElde edilen negatifierden 60 misli
(144x232cm.) biyiitme yapip aym noktadan detay baskilar elde ettik.Sonuglar agagida
goriilmektedir.
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Fotofsraf 7
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Forte 200 SFX 200

e G W Ve A R A T T Ty
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Hem 100 -125 Asa hem de 400 Asa filmler iginde en iri gren yapisiu Forte
filmler,en kigiik gren yapisimt ise Kodak Tmax filmler gostermektedir.400 Asa filmler
arasinda Kodak Tri-x ve Ilford Delta filmler ince kumlu bir gren yapist
sérgilemektedir. 200 Asa gurubunda ise Forte 200’in,Xiford SFX 200 filme kiyasla
¢ok daha iri bir gren yapisina sahip oldufu goriilmektedir. 3200 Asa fimler arasinda
ise Kodak Tmax 3200, Iiford Delta 3200°den daha kiigiik bir gren yapisina sahiptir.
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SONUC

Bu ¢aligma géstermigtir ki, piyasada satisa sunulmug biitiin siyah beyaz filmler
genel bir ortalamayr tutturmug olsa da kontrast, grenlilik, ey degerlik sapmasi, ayirma
gucii ve renk duyarlig agisindan birbirlerinden farkhi oOzellikler sergilemektedir.
Ornegin, biri Forte 100 ASA, digeri Kodak Tmax 100 ASA satin alan iki farkh kisi, her
ikisi de 11ga duyarhlik agisindan 100 ASA’lik film almig olsa da gerek gren yapisi ve
ayirma giicii, gerekse renk duyarlilifs ve kontrast agisindan gok farkls filmler satin almug
olacaklardir.

Ayrica bu ¢aligma kapsaminda 1si, siire, ¢alkalama diizeni, geligtiricinin tipi ve
konsantrasyonu gibi banyo degiskenlerinin filmin yapisal karakteri tizerindeki etkisine
igaret edebilmek amaciyla sadece 125 ASA Orwo film kullamlmugtir. Oysa her filmin
s6z konusu bu degigkenler karsisinda gosterecegi tepki, genel bir egilim olarak benzer
bir karakterde olsa da birbirinden farkliliklar gosterecektir. Yani bitiin filmler banyo
isismn artist kargisinda yogunluk ve kontrast artist gostermesine kargin bunun oram bir
filmden digerine degisik olacaktir. Degil farkl firmalarin emilsiyonlar, hatta aym
firmamn farkli emiilsiyonlan bile bu agidan farkh karakterler sergilemektedir.

Biitiin bu veriler bizi su sonuca tagimaktadir; eger fotografct teknik olarak
yetkinlesmek istiyorsa malzemesini ¢ok iyi tammmak zorundadir. Bu nedenle gesitli
malzemeler kullanilarak gegilerilen belli bir siirenin sonunda malzeme konusunda baz
secimler yapiimali ve segilmis olan bu malzemelerin yapisal Ozellikleri aynntih bir
sekilde analiz edilmelidir. Ancak bundan sonradir ki, teknik sorunlann Gtesine gegilip
estetik kaygilar 6n plana gegirilebilir ve fotografin teknik dili estetik bir anlatima
donistirilebilir.

Son olarak bu konuya iligkin ¢ok O6nemli oldufuna inandifim ve pek gok
fotografg1 igin temel bir teknik sorun olan banyo siiresi konusuna deginmemiz
gerekiyor. Surasi ¢ok actktir ki , iyi bir fotograf elde edebilmenin estetife, kavrama ve
teknige iligkin biitiin diger kaygilar bir yana en temel kriteri dogru pozlandinlnmg ve
dogru bi¢imde yikanmug bir negatif elde edebilmektir. Ama film dogru pozlandinimug
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ve siire digindaki bitiin degigkenler kontrol altinda tutulmug olsa da banyo siiresinin
saptanmasi hala biyik 6énem tagimaktadir. Ciinka film ve banyo treticilerinin 6nerdigi
sureler referans siiresidir ve kullanilan suyun karakterinden, kullamlan agrandisoriin
yapisina kadar pek ¢ok degisken bu siirenin belirlenmesinde etken rol oynarlar. Ozel bir
ama¢ s6z konusu olmadikga elde ettigimiz negatifin kontrasti, normal gradasyonlu bir
kagida basilabilecek durumda olmalidir. Bu nedenle her fotograf¢i kendi gartlanim
dikkate alarak kendi kullandig filmin banyo siiresini kendisi tespit etmelidir.

Bu amagla goyle bir test yapmak gerekir: Homojen aydinlatilmig diiz bir yiizey
0.ve 8. basamaklar arasinda pozlandinilr. 0. basamaga kargihk diigen negatif agrandisore
yerlestirilir. Agrandisér 18X24 baski boyutuna getirilir. Normal gradasyonlu bir kagidin
maksimum siyaha ulagtig siire bulunur. Bulunan siire 18-24 saniye arasinda olmalidir.
Sayet daha uzun bir siire bulunmugsa diyafram acarak, daha kisa bir siire bulunmus ise
diyafram kisarak siire bu simrlar igine gekilmelidir. Daha sonra sekizinci basamaga
kargilik diigen negatif agrandisore yerlestirilir ve aym diyaframda kagidin ilk sislenme
esigi bulunmaya c¢aligilir. Sayet bulunan siire maksimum siire igin bulunan siireye esit
ise (+2 , -2 saniyeler tolerans pay: olarak kabul edilebilir) film yikama siiresinin dogru
oldugu kabul edilir. ilk sislenme esigi daha yiiksek bir siire veriyorsa negatif kontrasttir.
Yikama siiresi fazla gelmigtir. Sislenme esigi igin bulunan siire maksimum siyah i¢in
bulunan siireden az bulunmugsa negatif yumusaktir. Yani filmin yikama siiresi az
gelmigtir. Yikama siiresinin fazla gelmesi durumunda 0. ve 8. basamaklan igeren yeni
bir film gekilir ve banyo siiresi baglangic olarak %10 azaltilir. Banyo siiresinin az
geldigi durumda ise siireyi % 10 artrmak gerekecektir . Ancak bu sekilde yapilacak
testler sonrasinda kullandifimiz agrandisor i¢in dofru kontrastlikta negatif elde
edebilecegimiz uygun banyo siiresini bulmug oluruz. Bu siire, testi yaptigmiz agrandisor
icindir. Farkli bir agrandisér kullamminda yeni banyo siiresini tespit etmek
gerekecektir. Sonug olarak fotograf¢i kendi standartlarim olugturmak zorundadir. Aksi
halde genel bir ortalama tutturulmus olunsa da hi¢ bir zaman malzemenin olanaklan
sonuna kadar kullamlmig olmayacaktir.
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