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ONSOZ

Dokumacilik  binlerce sene &ncesinde insanlarin értiinme isteklerinin bir siireci
olarak tekstilin icerisinde yer almigtir. Altibin ile dértbin yillar: arasinda ortaya giktif
belgelenmektedir. Kadife kumaglar ise bu uzun silrecin sonunda ortaya ¢ikan tirtinlerden
biridir.Bu galigma yapilirken de kadifeler 6n plana ahmmigtir.

“Kumas yapist agisindan gegmisten giintimiize kadifelerin kargilagtirilmas:™
baslikli aragtirma, konunun genislifii agisindan Osmanli ve giinlimiiz kadifeleri baghg
ve drnekleri ile sl tutmaya ¢alisitlmistir. Tarih igerisinde gesith ilkelerde dokunmus
olan kadifelerden de konunun igerisinde bilgi verilmisgtir.

Konu arastirmast igerisinde ulagilabilen Osmanh donemi Hereke Fabrikasinda
dokunmus olan Grneklerden yararlamlmigtir. Kadifelerin teknik analizleri yapilarak
glintimiiz kadifeleri ile aralarinda bulunan farkhiliklar tespit edilmig ve agiklanmigtir, *

Konun belirlenmesinde ve yapilan ¢aligmalarda gerekli tim destegi saglayan tez
damgmam Prof.Dr.Giinay ATALAYER’e tesekkiirlerimi sunarim. Ayrica yapilan
arastirmalar sirasinda katkilarindan dolayi, Dog.Dr. R.Sebnem TEMIR’e, Birlik Tekstil
A.S.'ye, Epengle Kadifecilik A.S.'ye, Panoteks Tekstil A.$.'ye ve Alican METIN’e

tesekkilrlerimi sunarim.

[stanbul Mayis 2008 Sultan ERDOGAN



OZET

Kadifelerde desenler, hav-zemin doku iligkisinden yararlamlarak olusturulmustur,
Bu tilr kadifeler zaman zaman takviye atkilarinin da kullanildifis karmagik yapili kadife
kumas tlirleridir, Zemin dokuda genellikle besli saten drgil kullanilnus, bazen de zemin
doku takviye atkilar ile desene gtire, yer yer ya da tiimi ile ortiilmigtir. Zemin
goizglileri gogunlukla ipedin dogal rengindedir. Cok sik olmamakla birlikte renkli zemin
¢ozglisti kullamlmg érmeklerlerde karsilagilmaktadir, Hav ¢ézgiileri de tek kullamldig:
gibi birden fazla renkie de kullamlmigtir.

Kadife dokumacilifinin baslangicr igin kesin bir tarih belirlenememistir, Fakat
giinlimilize kadar gelen kadife kumaglarin baslangici i¢in Misir Kopt dokumalarin
tarihsel bilgiler icerisinde séyleyebiliyoruz .

Giintimiiz ve gegmis kadifeler arasinda karigtirma yaptifinizda, hem desen
anlayisi, hemde dokuma tekniklerinin birbirinden farkli olugu agik olarak ortaya
cikmaktadir,

Gegmis kadifeler, dar enli olup belli bir desen kapasitesine sahiptir. Malzeme
olarak saf ipekten yapilmus iplik kullamlnusgtir. Daha sonraki érneklerde ipegin yamsira
pamulk ve ketene de rastlamir. El tezgahlan ile dokundugunda, dokuma sirasinda atla
siklifn dokuyucuya baghdir, Iplik biiktimil efiren kisinin istenilen ézelligi vermesi ile
olur. Elyafin kumas haline déniismesine kadar olan siire insan giici ile yapiImaktadir.

Giintimiizde kadife kumaslar mekanik hatta otomatik tezgahlarla dokunmaktadir,
Malzeme olarak karisiml iplik kullamlmaktadir, Maliyet agisindan saf elyaf gok az
kullanilmaktadir. Iplik btikiimti ve dokuma sirasinda gekim kuvveti makinelere baglhdur,
Cozgll hazirlamsi mekanik makineler ile yapilmaktadir. Kadife kumag elyaf halinden
kumaga doniigmesine kadar siiregde hem insan hemde mekanik makineler ile
olmaktadir.

Desen agisindan giintimiiz teknolojileriyle ¢ok daha karmagik desenleri
olusturmak mimkiim olabildifi halde, 15-16. yiizyillarda dokunmus olan kadifelerin
kalite ve gorsel ihtisann giintimiiz kadifelerinde bulunmamakiadir. Kadife
dokumacilarinin géstemis olduklart 6zen, kullanilan malzemenin saf ve degerli olusu,
altin glimiis gibi kiymetli maddelerle takviye edilmis olmalarn dénemin etkisinde
kalarak hazirlannis olan desenlerdeki gesitlilik giintimiiz kadifleri ile kiyaslandifinda

bugiin aym bagar grafigini gérememekteyiz.

11



Giinlimtiziin teknolojisi ile geemisin estetik kaygilari, Gzeni bir araya gelmis
olabilseydi, belkide kadife kumasglar bugiin oldugundan ¢ok daha fazla yasandimzin

iginde yer alirdu.

11



SUMMARY

The patterns in velvets are composed of piles and surface structures. The
structurally exteremly complex velvets include structural warp and wheft, and as an
addition they also contain extra warp and sometimes supplementary weft,

In general, sateen five is dominantly used within base weave. Occasionaly,
supplementary wefts, depends on ornaments, take place between velvet piles on the
surface weave design, Sometimes colored silk base warp can be found in the traditional
samples. Generally the base warp is recognised with its natural silk colours. Extra
warps, which form piles may be found as a single and or different colored within the old
traditional samples.

Definite time for the first produced of velvet fabrics is not known, Based on
available data from art history, the oldest known fabrics belong to early christianity in
Egypt (approximately AC 46). These sample also known as coptic fabries, produced for
coptic orthodox.

The velvets were widely used for the royalty and rich people in Europe and
Ottoman. The Ottomans had produced their best during the 15th and 16th centuries.
Today, regarding their styles of weaving and ornaments, we see major differences
between the modern and ancient velvets,

The ancient velvets were narrow and generally had limited and basic standart
design. Those velvets were mainly made from silk during that period. Later on, beside
the silk, cotton and linen materials were also used. The number of warp and wheft in per
square centimetres and spins in per meter depends upon mainly the weavers and
spinners. The process from the fibre to fabric was directed by human. In these days,
fabries are produced by modern and computerised technology.

Today, by having this advance technology, we can produced highly complex
designs without the luxuary and quality seen mn ancient velvets. In carly stage of
weaving, the weavers were giving great care for their work but 1n recently everything is
produced mainly at factories. Human efforts and cares are not significants as before.

In recent times, we use simple synthetic materials to produce velvets compare to

ancient fabrics produced by valuable materials such as gold and silver threads.

IV



Mechanically produced and simply designed modern velvets had no comparations to
ancient velvets wich had unique and exteremly well design, high quality and hmited
quantity.

If we had a similar succes with the modern technology regarding quality, we could

have had more fancy velvets in our daily life.



GIRis

Gilntimiizde Gnemini yitirmis gériinse de tarihsel sfireq i¢inde kadife; en cok
bilinen ve taninan kumag tiirleri iginde yer almistir, Hem Anadolu uygarhklarinda hem
de Bati uygarhfinda zenginligin ve ihtisgamin sembolil olan bu kumas tirtiniin tarihi
gelisimi ve olusumu hakkinda bilgilendirme yapilacaktir. Kadifeve, sadece krallarn ve
ailelerinin, soylu, asil ve zengin kisilerin kumag: da diyebiliriz,

Dokuma teknikleri arasinda en karmagik yapil olanlardan biri olan kadife:
tarihsel stire¢ igerisinde aragtimlmigtir, Teknik, desen zellikleri, kullamlan hammaddeler
, V.8 incelenmistir. Giintimiize ulasmg Grnekleri ile verilmistir. Cok genis bir konu
olugu ve diinyanin gesgitli merkezlerinde iretilmesi nedeni ile konu belli bir ¢ergeve
igerisinde incelenmistir. Bu nedenle aragirma, hem yasamlan cofirafya hemde
gegmigimiz olan Osmanli Medeniyeti icerisinde retilmis kumaglar arasinda olan bu
kumas ¢esiti ,Hereke dokuma fabrikasindan giiniimiize gelmis 6rnekleri incelenmistir.,
Teknik bilgileri agiklanmis ve gliniimiiz kadifelerine kadar gelinmistir.  Glintimiiz

kadifelerinden bir drnekde incelenerck aradaki farklar tespit edilmistir.

VI



1. TANIM

Kumag: yapisal 6zelligi ile tamimlamak gerekir ise; kadife uzun havh kumas
olarak gegmektedir. Kelime Arapga ‘sagakl, tilylil, havli’ anlamina gelen ‘Kataif®
kelimesinin goguludur ve zaman iginde bu giink{l s8ylenis bigimini almistir, '

Cozglisti ve atkist ipek olan havh kumaslara kadife denmektedir, > Kadifenin
havi gbzgliden gelmektedir. Bu g¢bzgiiler kumagin yiiziine atkinin bulundugu
yerlere yerlestirilen teller ile ¢ikarilir ve diizenlenirmis. *

Kadife kumag; zemin lizerinde atka veya ¢bzgii ilmeli kumasg olarak da
tanimlanabilir. Dokunurken, ipliklerin dokuma yiizeyini belirli uzunlukta
kaplayacak sekilde birakilmasi ve daha sonra bu atlamalarin bir bigak yardimiyla

kesilerek tiylii, yamugak bir gériiniim kazanmastyla olusan bir kumas tiirtidiir, *

- Fotograf 1; Kadife kumag detayi,

hitp://www.textileasart.com,

Kadife dokumada, esas ¢ozgii iplikleri arasma sikigtinlan ilave ¢6zgii
iplikler, atki gibi hareket eder ve sonra aradan bir gesit tel gubuklar ile gekilen

havlar kumas yiizeyine ¢ikartilir, ’

1 NONGTL Mg, skl Eserler Ansiklopedial, lstanbul Teretiman Yayinlari 1976, ayl.:64

2 KOGU Regai Ekrem, Tark Giyim Kugam ve Stslenime Szlif

FALTAY Fikret "Kaftanlar™ Tophkap Sarayi Milzesi:3, Yapi Kredi Bankas) Killtiie ve Sanit Hizimetleri lstanbul 1979

4 DALSAR Fabrl, Turk Sanayl ve Tlearet Tarihinde Bursa'da lpnkulliu, Tatanbul: L0, Detisat Fakiilesi Yayinlur, 1960, 146

A Prof, Dr. YAGAM Sohin Yoksel, "TORK UL DOKUMACILIGE Sy1:126-128



“Kadife belirl uzunlukta birakilan ipliklerin, dokuma kumas yilizeyinin
tamamini ya da desende belli alanlari kaplayarak, ona tiiylii bir goriiniis verdigi
yumusak bir kumastir. Kadife kumaglar, zemin kumas tizerine ¢dzgil ilmeli

b

kumaslar olarak tammmlanir.” ™ Ayrica kadifeler i¢in  ‘hav olarak tanimlanan
tiylil ylizeyi olan kumaslardir.’denmistir. i

Kadife kumaslar, islevlerine gére degisik ipliklerden dokunarak ¢esitli
isimler alirlar; dosemelik, perdelik, giysilik gibi. Yiizeyi belirli uzunlukta
birakilmis elyaf ya da elyaflarla kapli, parlak, yumusak kumaglara kadife denir.?

Kadifeler iki ¢ozgii grubu ile dokunan bir kumag tiiriidir,”

Fotograf 2: Kadife kumas detay.

hitp:/fwww textileasart.com,

Kadifeler atki ve ¢ozgii kadifesi olarak ikiye ayrilir. Yapisal olarak ¢dzgii ve
atki havh kumaslar birbirinden farklidir. Kadife, ¢ozgiisil ipek, atkisi genellikle
ipek veya bazen pamuk, keten, v.s. olan havh bir kumastir. Kadifenin hav
chzglilerin arasina atilan fazla ¢bzgili ipliklerinin 8n yiize ¢ikartilip kivrilmas: ya

da aym diizeyde kesilmesi yoluyla olugturulur, "

& DALSAR Falirl, Tirk Sannyl ve Ticaret Tarihinde Bursa'dn Ipekgilik, lstanbul: L0, litisat Fakiliesi Yoymian, 1960, 5,46

7 Prof. Dr. ATALAYER Giinny , "USKUDAR DA DOKUMACILIK-USKUDAR CATMALARL" 1L Uskiidar Sempozyumu Bildiriler ILCTH syl
166-370

# ¥id.Dog. Di. SEBER Bahatiin, "KUMAS YAPL BILGISTCIFT KATLI KUMAS ORGULERL, ISTAMBUL 1995 Sayin 131136

9 Prof.Di. SALMAN Avla, Yayilonmnmg Tez, "XV YUZYIL OSMANLI SARAY DOKUMA KUMASLART®

10 hpedfwwswmax lnbs org/



o {= ¥ .."l‘lh"ml ‘Fh‘ A a.r.’:
Fotograf 3: Misir Coptic kumas drneginden detay,
THURMAN Mayer C.Christa, Textiles in The Art Institute of Chicago, syf.10-11

Kadifenin ilk Ornekleri hah teknifiine benzer bir yapiyla {iretilmigtir.
Cozgiiler Gizerinde atkilar ilmek yaparak ve bunlar aym diizeyde kesilerek hav
olusmustur. "' :

Kadife, ¢tzglisii ve atkis1 ipek iplik olan havl kumasg olarak da tarif edilir. 13
Havdan ayn olarak atki ve ¢ozgiintin elyaf 6zellifii gibi tanimlanmaktadir. Ancak
burada as1l 6nemli 6zelligin hav oldugu goriilir,

Kadifelerin, yastik ve minder olarak dokunmus olanlarma sonralan
“catma’’ad1 verilmistir. Altinli ¢atma kadife en pahali kumaslardan biridir,

Benekli desenli olan kadifelere "kadife-i benek™ adi verilir.

11 DALSAR Fahsi, Tiek Sanayl ve Ticaret Tarihinde Bursa'da Ipckgiik, ltanbul: L0, Ikiisat Pakiliesi Yaymlan, 1960, 546
12 Dr. TEZCAN Hiilya, “KUMAS SANATI" Geleneksel Tirk Sannilan Mehmet Ozel Gitzal Sanatlar Gonel Madird T.C Kalior Bakanhp syf:153-
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Fotograf 4: Misir Coptic kumas drneginden delay.
THURMAN Mayer C.Christa, Textiles in The Art Institute of Chicago, syf.10-11

Aragtirmacilar, XV. Yiizyilda yastik ve minder olarak dokunmus olan
kadifelere *Catma’ adi verildigini belirtmektedirler. Bu gériige gore ¢atma adimin
kullanimimin amaciyla baglantih oldugu distiniilebilir, Kadife yapisi ile bir ilgisi
yoktur, Yani, her tiirden desenden kadife eger yastik olarak kullanilmigsa gatma
kadife yastik adini almistir denebilir,

Hav yiizeyli kumaslar; kesilmig ilmekli, kesilmemis ilmekli veya atki havli,
¢bzgli havhh kumaglar olarak aynilabilir. Dtz kadifelerde atki iplikleri kisa
uzunlukta, ylizey hav iplikleri ile kaplanmistir. Hav tutundugu iplige dikey
konumda bulunmaktadr.

Giintimiizde ¢ift hareketli mekikli dokuma tezgihinda iki kumag tabakas:
arasinda aym anda dokuma kadifeler yapilir. Kadife tezgahtan ayrihirken, dikey
atky iplikleri iki ayr1 kumag olarak ayrilir ve her biri dik havlh yiizeylere sahip
olurlar, Cézgil iplikleri kadifenin dokuma islemi sirasinda havlarim olusturur.

Daha sonrasinda ise makastan gegirerek diiz, piirlizsiiz bir yiizey olusturulur.”

13 hupe/fwwew.tdic govar. Tiikge sozlik



Tirkge sozliikte; kadife, yiizeyi belirli uzunlukta birakilnug ham madde
elyaflariyla kapli, parlak, yumusak kumas olarak ta tanimlanmaktadr,"*

Anadolu’da kumagin tarihiyle ilgili yazilan yazilarda kadife; ipekli ¢6zgtiden
dokunmus kisa stk ¢bzgdl havli bir kumag olarak iretildigi ozelligi ile de

tanimlanmstir,"”

Fotogral 5: Misir Coptic kumag 6rneginden detay.

http://www.textileasart.com.

Gilntimilzde ise; hammaddesi polyester, pamuk, yiin, akrilik, ipek veya
reyon ve kismen de bagka elyaflardan yapilmig ipliklerden dokunan kisa sik ¢8zgil
havli kumaglara verilen isimdir. Kadifeye estetik agidan iyi bir goriiniim,
dokunum ve dayanikhlik vermek igin dzellikle rips, bez ayaf, dimi ve panama

orgiileri kullanilmaktadir.

14 YAKARTEPH Zorrin, TK. AM. Teksill Ve Konfekslyon Aragtirma Merkez|
15 SARAC Feride, Yaymlanmang tez, Mimar Sinan Oniversitresi Sozyal Bilimler Ensifiilsi Gelenekael Tork El Sanatlin E.A, S0, Hali-KILIM ve

Eiki Kumag Desenlerd Prograni 18, Yizyl vo 19,¥ tzyil Osmanh Saray Dokuamalan e Yapilan Glysilei?



[ster miize ve koleksiyonlarda yer alan tarihi killtiir mirasimiz olan kadifeler,
ister gliniimilz tekstil sanayi {irlini kadifeler olsun; kadife kumas yapis1 1iki grup

iplik sisteminden meydana gelmistir.

Fotograf 6: Misir Coptic kumag drneginden detay.

http://www.textileasart.com.,

Zemin ylizeyi olusturan iplik-hav ipliklerinden ayn olarak-zemin atki ve
zemin ¢Ozglileri olup (90 derecelik ag1 ile ) kesiserek zemin dokuyu olusturur,
Hav yiizeyini olugturan hav iplikler atla ya da ¢ozgli yoniinden gelen

zeminden ayr1 bir grup olup zemin 6rgil ile iglem goriir ve havlar olugtururlar,



1.1. ANADOLU KADIFE DOKUMACILIGI

Kadife dokumacilifi biiytik bir olasilikla On Asya'da ortaya ¢ikmistir, Baz
kaynaklarda " ... .ilk kadifelerin ¢ozgil telleri tizerine atkilarla ilmek yapmak sureti
ile meydana getirilmis oldugu... " ve bu tir renkli ve desenli kadifenin bir
omeginin de "Londra' da Kensington Sarayr Miizesi’nde" bulundugu yazilidir,
Ayni kaynakta bu érnegin "iran kadifesi" oldugu belirtilmigtir, *°

Tabiat bilgini Romali Plinius'un diigtincesine gore de Asyali ve Aftikali
kavimlerin icadi olan kadife tOrindeki havli kumaslar, ilk caglarda da
kullamlmigtir. Orta ¢ag baslarinda bu kumaslarin doguda yapimi devam etmis,
oradan batiya dogru yayilarak, giyim ve désemelerde kullanilmistir,

Selguklular déneminde kadife dokundugu bilinmekle birlikte Osmanli
déneminde XV. yizyilin sonlarindaki kaynaklarda kadifeden séz edilir. 1258
yilinda Selguklu sultammin Ilhanli Emirine génderdigi armaganlar igerisinde
Catma kadifelerin adinin gectigini 6grenmekteyiz, '’

Selguklular déneminde kadifelerin devlet biytiklerine hediye verildigini,
Konya, Sivas, Kayseri, Erzincan, Malatya ve Ankara illerinin o dénemde
dokumacilik merkezleri oldugunu ve beylikler déneminde de ipekli dokumacilik
yapildigini cesitli kaynaklardan 6greniyoruz. " Bu bilgiler Catma kadife
dokum ac:lllgilmn bulundugunu ve kadifelerin degerli hediyeler grubunda oldugunu
géstermektedir,

Selguklularin devami olan Osmanlilarda kendi uygarliklari déneminde
tekstil alaminin yaninda, diger sanat dallarinda da gelisme saglamis ve ylkselme

déneminde en iist diizeye ulagmstir,

16 DALSAR Falii, Tork Sanayi ve Ticaret Tavilinds Bursa'da Ipekgilik, Intanbul: 105, 1ktinat Fakoliesi Yayinlan, 1960, 546
17l Dr, ASLANAPA Olany, Tark Sanat, Remai Kitabevy, Tutanbul 1984,

18 ASLAMNAPA Olany" Tork Sanal remi kitapevi v, 352 1 984 Tstanlul



Fotograf 7: 16. Yiizyil Istanbul, Osmanh klaptan, ipek ve keten ile dokunmus kadife.
Medicilerden Savoylara Floransa saraylarinda Osmanli Girkemi sabaner liniversitesi
Salap Sabanci miizesi 21 Aralik 2003- 21 Mart 2004, Syf:171

Gilintimiize Selguklu ve Osmanh kadifelerinden hem kumas hem de bilgi
olarak ulagabilen sinirli kaynaklar olmakla birlikte, adli kayitlara hediye olarak
gelen ya da gonderilmis hediyelere ait kumag listeleri, belediyelerin g¢ikardifii baz
yasalar v.b. belgeler bu konuda yazili kaynaklar olusturmaktadir, Bu bilgileri
inceleyen sanat tarihgilerinden Tiirklerde kadife dokumacihifii hakkinda en eski
belgelerin XV, yilzyila ait oldugunu &renmekteyiz.

Kadifeler konusunda somut belgeler arasinda ¢ok 6nemli olanlar vardir.
Bunlardan;“1481-1486 willar1 arasinda sancaga g¢ikanlan sehzadelere verilen
egyalarla ilgili kayitlar arasinda; “Mirahuri kaftan Bursa’nin gatma kadifelerinden

P i i i 5]
dirki altunludur” notu en 6nemlileri arasindadr,"

19 ARSU Siikriye “Topkop Sarays Mizesindeki Catmn Teknigi Kumaglar ve Bunlardan Egyalar Yaymlaminanng Lisans Bitinne Caliginasi

(OLASLANAPA S YETKIN) LU Edeb. Fakitliesi Sanat Tarihi
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Fotograf 8: 16 Yiizyil Istanbul. Osmanl kadife kumas pargasi,

Medicilerden Savoylara Floransa saraylarinda Osmanli Gérkemi sabanci tiniversitesi
Sakip Sabanci miizesi 21 Aralik 2003- 21 Mart 2004,5y[:172

Tahsin Oz’e ait Tirk Kumas ve Kadifeleri adll yayinda; XV. yiizyil
baglarinda Misir Sultanina hediye olarak kadife kumag gonderdifi anlatilmakta,
1502 tarihli Kanunname-i ihtisab-1 Bursa adl belgede gegen kumag adlarindan
Catma kadifeciliginin stirdiigii anlagilmaktadir. *° Ancak giintimiize cok az kadife
ornegi kalmistir. Bunlar miizeler, 6zel koleksiyonlarda ve biiylik ¢ogunlugu da
bati miizelerinde sergilenmektedir.

Washington Textile Museum da; gocuk giysisi olan, koyu kestane renkli {ig
benek ve dudak wmotifli  bir kompozisyondan olusan c¢atma kadife
sergilenmektedir.  W. Denny bu kadife giysi hakkinda “Catma denen dokuma
tiirtindin bir 6rnegi olan bu gok siki ve ince dokunmus kadife diger iki pargayla
birlikte biiytik olasihkla XV. ylizyila aittir. Osmanl ipek firetim merkezi olan

Bursa da dokunmustur...” demektedir. i

20 OF Tahsin “Tiirk Kumag ve Kadifeleri “Milli Egitim Basinevi Tstaiibil 5,48 latanbul .

21 DENMNEY W.B.."Otnvan Turkish Textiles", Washinglon Textile Museum Joural, 3, 57-54 1972



Fotograf 9: 16 -17. Yiizyil. Osmanl Ipek Bursa Catma kadife,
Medicilerden Savoylara Floransa saraylarinda Osmanh Gérkemi sabanci tiniversitesi
Salkip Sabanci miizesi 21 Arahik 2003- 21 Mart 2004, Syf:172

XVI. yiizyihn sonlarma dogru ve XVIL yilzyilin ilk yarnsma kadar her
alanda oldugu gibi kadifelerde de bir yitkselme dénemi gériiliir. Kadife kumag;
gesit, siisleme, renk ve kalite yoéniinden en gisterigli dénemini yagamigtir. XVIL
yiizyilin ikinei yarisinda duraklama devrine girmisgtir. Bu yilzyilda kadife dokuma
sanatina gerekli 8nem verilmemis ve basit yapih kadifeler tiretilmisgtir.

flk Osmanli kadifelerinin desen ve kalite agisindan g¢ok gelismisg
oldugundan, XV. Yiizyila ait Osmanl belgelerinde séz edilmektedir. 1800°den
sonra {retim artarken dokumalarin 6zellifini bozan hatalar artmaya baglamis;
Osmanli  adli sorusturmalarmimn, dokuma endiistrisi ile ilgili belgelerinde,
kadifelerin  kalitelerinin - yeniden yilkseltilmeye c¢ahsilmig oldugundan  s6z

etmektedir,?

22 DALSAR Falri, Trk sannyi ve ticaret torihinde Bursada Ipekeilik, Istanbul LU, Ikisa Foakihesi Yoyinlon, 1960 sy8:114-117



Fotograf 10: 16-17. Yiizyil kadife kumas pargasi,

http://www.textileasart.com

Selguklularda baglayan lonca sistemi Osmanlilarda bu dénemde oldukga
gelismigtir, XVI. yiizyil da esnaf 6rgiitleri, en ilst diizeyde ¢alismiglardir.

Fahri Dalsar‘in ‘Tiirk Sanayi ve Ticaret Tarihinde Bursa da ipekeilik’ adli
kitabinda; XVIL. yiizyilin dokumacilikla ilgili en eski belgelerinin kadifecilere ait
oldugu belirtilmektedir.

[stanbul Osmanli ddneminde ipekli dokuma {reten merkezlerden biri
durumuna gelmistir. “Osmanh Devletinin; ipekli kumas dokumak i¢in kurduju
tegkilata ait ilk vesika 1555 yilna aittir.....Istanbul arsivinde bir dokuma
atdlyesinin plam bulunmustur.” Bu planda kemha dokumacilar ile kadife
dokumacilarmin - aym  vyerde calistiklan  gosterilmistir, Istanbul’da  ipekli
dokumaciliin  halk tarafindan m yoksa devlet tarafindan mi  baglatildifi
bilinmemektedir. **

Kadife uzun yillar sadece litks tilketim mali olmus ve genig kitlelerin
kullanimindan uzak kalmigtir. Osmanh doéneminde kadife; zenginlik, soyluluk,

asalet ve ihtisamim sembolii haline gelmistir.

231 TOKATLI Ulkil, Yayinlanmamg Tez, T.C, Mapmara Gizel Sanatlar Fakillesi Sosyal Bilimler Enstitiall Uygolamal Sanatlar Baldmi, " CATMA

KADIFELER (Uskiidar Catinn Knditeleri Ozerine Bir lnceleme)"laanbul 1991



Kadifeler kullamim amaglarma goére elbiselik ve dogemelik olarak ikiye
ayrilir. Elbiselik kadifelere “arsin®® kadife”, bunlarin nakissiz olanlarmna “sade

kadife” ve nakish olanlarina da “milnakkas kadife” adi verilir,

Fotograf 11: Osmanh islemeli diiz kadife ¢lbise,
Uluumay Osmanh Halk Kiyafetleri ve Takilar Miizesi Sultan ERDOGAN 2008

Sade kadifeler de hem atki hem de ¢bzgli iplikleri ipektir, Bu kadife
kumaglar ince ve gramaj olarak ta hafif olduklart igin giysi yapiminda
kullanilmislardir. Ipek ¢ozgii kullamlmis buna karsin pamuk atki ile de
dokunmuslardir. Genel olarak tek renkli kadifelere “sade™ adi verilir. Bunlar argin
eninde ve gogu kez kirmizi (kazil), glivez ( erguvani) veya gtk mavisi renginde

dokunmustur.

24 Uzunluk Firimi



Fotograf 12: Klaptan iplik ile islemeli diiz kadife giysi.

Uluumay Osmanli Halk Kiyafetleri ve Takilar1 Miizesi Sultan ERDOGAN 2008

Nalkish kadifeler agik renkli (saman rengi veya sar) zemin fizerine kirmiz
veya mavi hav konularak dokunmustur. Nakish kadifelerin bir tiirli de altinhi
kadifelerdir.  Bunlar agir gramajh olduklarmmdan genellikle dis giyimde ya da
dosemelik olarak kullanilmiglardir. Elbiselik kadifeler yarim arsin eninde olup 10
metresi bir “to” veya “tak” olarak adlandirilirdr. Dégemelikler bir metre eninde ve
ikt metre boyunda dokunmustur.

Kadife dokunan baghica merkezler: Aydos, Konya, Bilecik, Bagdat,
Karaman, Goynilk Istanbul(Uskiidar)’dir. Kadifelerin ¢ozgii sayist zamanla
azalmstir, XVL ylizyilda 60cm., ende 4200 ¢bzgill varken bu sayt XVII, ylizyilda
2400 dolayma diismiistiir.



Fotograf 13; Klaptan iplik ile islemeli diiz kadife yelek.
Uluumay Osmanh Halk Kiyafetleri ve Takilari Miizesi Sultan ERDOGAN 2008

Kadifelerin, yastik ve minder olarak dokunmus olanlarina sonralarn “Catma
“adi verilmigtir. Altinhi Catma kadife en pahali kumaglardan biridir. Benekli

= b o (13 b o) L - 1 2 5
desenli olan kadifelere “Kadife-i Benek” ad verilir.?

Fotograf 14: Cintemani desenli kadife kumas.

http://www.theottomans.org

25 Praf, DOLEN Emire, Tekstil Tarihi “Diinyada Ve Tirkive de Tekatil Teknolojisinin Ve Sannyisinin Tarihsel Celigimi® Tntanbul 1992



Bizans ve Iran gibi bilylik uygarliklarin bulunduklar cografyada tekstil ve
dokumacilik alaminda ulagtiklari zirve, daha sonra kurulmug uygarhklarm kiilttir

ve sanat yasamini da etkilemistir.

Fotograf 15: 16-17.Y{izy1l Leyla ile Mecnun. fran kadife kumag detayr,
5000 years of Textiles Edited by Jennifer Harris British Museum Press in association with
The Whitworth Art Gallery and The Victoria and Albert Museum

XIL yiizyilda Iran dokumaeilart; av sahneleri, insan figiirleri ve gigeklerle
slisli kabartma kadifeler firetiyorlardi. Lyon, Milsei Historigue Des Tissus’ da
XIL yiizyillar arasinda dokundufu dilsiiniilen Ornekte; {i¢ farkh sar tonun
kullamldigr ayakta duran bir kadm figiirii bulunmaktadir,

Fotograf 16: 16. Yiizyil Iran kadife kumas pargas.
hitp://www.textileasart.com,
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Temel g¢ozgilerin  olugturdufu  zemin doku ile havlarm  yiikseklik
karsithfindan yararlanilarak kabartma bir etki elde edilmistir. XV. ve XVL
yiizyillar iran sanatinin en yitksek diizeye ulastigs dénemlerdir. Kesan, Mesdet ve
Abbas | tarafindan (1588 -1629) baskent yapilan Isfahan, yaldizh kadifeleri ile o

dénem taninmistir,

A
ixt

Fotogral 17: 17, Yizyil iran kadife giysi drnegi.
5000 years of Texliles Edited by Jennifer Harris British Museum Press in association with
The Whitworth Art Gallery and The Victoria and Albert Museum

Osmanllar déneminde ¢atma kadife {iretildigi belirtilen Bursa, Bilecik,
Aydos ve Uskiidar’da artik {iretim yapilmamakta hatta bazi yerlerde unutulmusg
durumdadir. Tarihsel belgeler disginda ¢atma kadifeciligi ile ilgili higbir iz
kalmamistir. Imparatorlugun son dénemlerinde kurulan Hereke Ipekli Dokuma
Fabrikasi Milli Saraylara bagh saray ve kosklerin yenilenmesi gereken désemelik
ve perdelikleri i¢in gelen talepler dogrultusunda tretim yapilmaktadir. 2006
yihnda Hereke fabrikasindan, Yildiz $ale Saray: igerisinde bulunan Ferhan
binasina 6 dokuma tezgahi getirilerek burada da halen {iretim yapilmaya devam

edilmektedir.



*ulugl‘af 18: Hercke kadife tezgah,

Herek Dokuma Fabrikasi, Dog.Dr, Sebnem TEMIRin argivinden

Bugiin Istanbul’un baz semtlerinde yagamla ilgisi yok gibi goziiken sokak,
yer adlart bulunmaktadir. Tarih bilgimizi yokladifimizda, biraz aragtirma
yaptigimizda baglanti goriilebilir, Ornegin, bogazin Anadolu yakasinda Topkapi
saraymim karsisinda bulunan Uskiidar da ipekli dokumacihk yapildifam cesitli
kaynaklardan dgrenmekteyiz. Burada bulunan sokaklar, {iretilen kumaslarm adim
almig ve glintimiize kadar bu adla gelmistir. Ornegin; Sandaler Sokagi, Catmacilar

sokagi, Selimiye gibi...



1.2. AVRUPA KADIFE DOKUMACILIGI

X1, yilizyilda Avrupa’da Palermo sehrinde Miisliiman hitkiimdarlar
tarafindan ipekgilik {iretimi baslatilmis daha sonra Norman krallar tarafindan
devam ettirilmigtir. En eski 6rnek; kutsal Albertus Magnus'un (1193-1280)
gigekli kadife giysisidir. Almanya da Kolonya Saint Andreas kilisesinde hala

korunmaktadir.

-~

Cizim |: 1698 yili, Diderot tarafindan ¢izilmis dokumacailar, Almanya
www kipar.org/

Dogudan Avrupa' ya gelen kadife iireticiligi, 12. y.y. 'da ilk olarak Italya'nin
Lucca kentinde baglamigtir. Burada tek ve gok renkli ya da altin ve giimiis ile
islenmis kadife {iretilmistir. Lucca’dan sonra ipekgilik ve kadifecilik Venedik,
Floransa, Cenova ve Milano gibi sehirlere yayilmistir, Bu dénemde lonca sistemi
olugturulmustur. Bu sisteme gore, ipekgi loncalarma {iye olan dokuma ustalar: bu

igin ticaretini yapan tiiccarlar igin ¢alismuglardir, %

26 DALSAR Fahri, Tork sannyi ve ticarel trihinde Bursa'da Ipekeilik, Isionbul LU ktisai Pakilliosl Yayinlan, 1960, syfd6



Fotograf 19: 14, Yiizyl Italyan kadife kumag pargas:.
5000 years of Textiles Edited by Jennifer Harris British Museum Press in association with

The Whitworth Art Gallery and The Victoria and Albert Museum

1347 yilinda Venedik'te kadife dokumacilar, 6zel bir lonca kurmak igin izin
almiglar; 1421 de iki lonca kurulmustur. Birkag kalfanin kadife dokuma ustas:
olabilmek igin gerekli olan ustalik smavim verememeleri ile loncalar ayrilmistir,
1451 yilinda ise kadife loncalar 5 gruba ayrilmstir. o

Cenova'da 1432 de kurulan ipekgilik loncasinda da dokumacilar gruplara

ayrilmiglardir. En bilyiik grubu 145 kadife dokumacisi olusturmustur.

Cizim 2: Diderot’un ¢izmis oldugu jakar tezgahi,
http://www.hebrewhistory.info

27 SILK JACQUES ANQUETIL with the colliboration of PASCALE BALLESTEROS for ihe history of lashion



14, yilizyilin sonu 15. yiizyilin baglarinda ressamlarm kadife kumaglar igin
desen ¢izimi yaptifi belirtilmektedir. Bu nedenle de resim &gelerinin agirhkl
oldugu kumaglar dokunmustur, Kadife kumaslar iginde kumas sanatindan séz
etmek miimkiindtir,. Dénemin kadife tireticilerinden biri 1424 wilinda Luccali

Baldi Franschi adli bir ressamla anlagma imzalamstir.

Fotograf 20: 15. Yiizyil. milrekkepli kalemle Pisanello veya Leonardo da Vinei
tarafindan ¢izildigi dilsiintilen kadife deseni eskizi.
Silk Jacques Anquetil with the Collaboration of Pascale Ballesteros for the History of

Fashion, Syf: 42

Luccali Baldi Franschi’den bir yil ig¢inde gok renkli kadifeler igin 60 adet
resim yapmasi istenmigtir. Ayni dénemde Crivelli, Jacopo Bellini, Pollajuola gibi
{inlti ressamlar ise kadifecilere desen vermeyi reddetmiglerdir.

Lucca ve Fransa'min kadifeleri ile bitylik tin yapmasi, kadifeciligin kiigtik
[talyan kentlerine sigramasina neden olmusgtur. Italyan Ronesansimin klasik
formlar, kadifeleri de etkilemigtir. 16. y.y. 'da dogal kaynakli motifler yerlerini
slsleme motiflerine birakmislardir. Bu dénemde mekin tekstilinde desen
zenginligi ve kullanim alanina gére farklilasma sonucunda kadifelerin desenleri

birbirinden ayrilmigtir. **

28 THURMAN Mayer C.Chilsta, TEXTILES [N THE ART INSTITUTE OF CHICAGO, Sy[10-11, 20-21-42-43
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Fotograf 21: 1430 yili Consiil Rolin, Jan van Eyck, Musee du Louvre, Paris.
Silk Jacques Anquetil with the Collaboration of Pascale Ballesteros for the History of

Fashion, syf: 43

Fotograf 22: Bronzino, Toledo’lu Eleonora ve oflu Giovanni,
1545 Galleria degli Uffizi, Florence.
Silk Jacques Anquetil with the Collaboration of Pascale Ballesteros for the History of

Fashion, syf: 50
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Fotograf 23: 16.Yilzyil. Saint Helena g&riintlistinde Vatican Veronese Pinacoteca.
Silk Jacques Anquetil with the Collaboration of Pascale Ballesteros for the History of

Fashion, syf: 28

Fotogral 24: 1453 yihi Italyan Rogier Van der Weyden, kadife giysi iginde haberei melek
adli resminden detay, Musee du Louvre.
Silk Jacques Anquetil with the Collaboration of Pascale Ballesteros for the History of

Fashion, syf: 44
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Fotogral 25: 1525-1530 Jean Clouet, Frangois 1,
Silk Jacques Anquetil with the Collaboration of Pascale Ballesteros for the History of

Fashion, syf: 56

Fotograf 26: 1599 yili Queen Elizabeth T adh tabloda Kadife elbise resmedilmistir,
Silk Jacques Anquetil with the Collaboration of Pascale Ballesteros for the History of

Fashion, syf: 59
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Fotograf 27: 1479 yili Hans Memling tarafindan yapilnug olan resimde kadife kiyafet ve
Anadolu halis1 resmedilmistir,
Silk Jacques Anguetil with the Collaboration of Pascale Ballesteros for the History of

Fashion, syl; 45

Fotograf 28: 1423 yili Gentile da Fabriano Adoration of the Kings adli resimden detay.
Merkezde duran adamin kiyafeti Osmanli kadifelerinin desen 6zelliklerini tasimaktachr.
Silk Jacques Anquetil with the Collaboration of Pascale Ballesteros for the History of

Fashion, syf: 47
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Fotofiraf 29: 15. Yiizyil kadife kumas detayi.
Kengsinton Saray1 Miizesi. METIN Alican 2007

Giysilik  kadifeler, kiigiik sgekiller ve o&zellikle yaprak ve gigeklerle
stislenirken, désemeliklerde daha iri motifler kullamildig, 17, ylizyil sonlarina
dogru Italyan kadifecilifinin yaraticihk déneminin son buldugu belirtilmektedir.
15, ylizyila kadar italya merkezli gelisen Avrupa kadifeciligi, bu tarihten sonra
Fransa basta olmak tizere diger iilkelere de yayilmigtir. Desen ve kalite

bakimindan en giizel kadife drneklerini ingiliz kadifelerinde gormekteyiz. *°

7 @39 ASRD),. ‘w"-sst§
i J ; b R/ .

Fotograf 30: 16.Yiizyil Italyan ya da Ispanyol kadife kumasg detay:.

Medicilerden Savoylara Floransa saraylarinda Osmanli Gorkemi Sabanci Universitesi

Sakip Sabanci Milzesi 21 Aralik 2003- 21 Mart 2004

29 LATOUR, (Dr) A, "Cigekli Kadife" Mensucal Meslek Derglsi 1, (1953) 2731, Ceviren: M. Erdemir
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Kadifecilik, yapisal 6zelligi geregi ¢cok ge¢ makinelesmistir. Bu nedenle el
tezgdhlar uzun zaman yasamigtir. Diiz dokuma ve elle yapilan etkilerin tezgaha
yansimasi uzun zaman almustir diyebiliriz. Ote yandan, XV, yiizyilda Italya’da
kadife kumas tiiketimi artmistir. Bu dénemde kadifenin vazgegilmez kumaslar
arasinda oldufundan aragtirmalarda stz edilmektedir. Aym dénemde altin ve
glimils ipliklerin kullanildifs hav-zemin iliskisi olan kadifelerinde gelistifi

gozlenmektedir,

Fotograf 31: 15-16. Yiizyil italya, Kadife kumagtan yapilmis ayakkab.

hitp://www.mfa.org.

Dokuma yapisina iligkin yeni 6zellikler ve gorsel etkiler bu dénemde ortaya
cilkmgtir, Venedik dénemin en 6nemli merkezlerinden biriydi. Burada kadifenin
desenlendirilmesinde farkli hav yiikseklikler1 de kullamilmistir, Cenova’da ise

kesik ve kesik olmayan havlarin farkh parlakbklar nedeni ile verdigi etki

begenilmis ve bu tir kadifeler de dokunmustur, Kesilmemis havlarin etkileri
30

artirilarak altinl iplikler kullanilmigtir,

1 .;.'\'_' d,di- 1 B i
Fotograf 32: 16. Yiizyil kadife kumas detayi.
Kengsinton Sarayr Miizesi. METIN Alican 2007

10 KERRY Sue, Lato 18th & 191h Century Toxtiles, Syl 46-158
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Fotograf 33: 16. Yiizyil ltalyan va da Ispanyol kadife kumas detayi.
Kengsinton Saray: Miizesi. METIN Alican 2007

XV. yiizyilin ikinci yarnisinda Milano’da 1500°den fazla kadife dokuma
ustast bulunmaktaydi. Milano kadife dokumacilifinda en giizel dénemini
yagamislir.

Sanatta aydinlanma dénemi olan Roénesans’tan kadife dokumacihifii da
etkilenmistir. Italyan Ronesans déneminin klasik formlarn kadife desenlerini

etkilemistir.

Fotografl 34: 15. Yiizyil italya. Kadife kumas detay:.

hitp://www.textileasart.com

27



XVI. yiizyil da dogal motifler kullanilirken, Rdnesans etkisinde farkls
motifler kullamlmistir, Bu dénemde dokunan kadifeler ev tekstili ve giyim olarak
islevleri ve desenleri agisindan birbirinden aynlmigtir. Giyim igin dokunan
kadifelerde kiiglik sekiller, yaprak ve ¢igekler desen olarak kullanilmistir. Ev
tekstili i¢in dokunan kadifelerde ise iri motifli desenler kullanilmigtir.

XVIL yiizyil sonlarina dogru ltalyan kadifeciliginin yaraticilik dénemi son
bulurken kalite &zelligi aranmaya baglanmistir. Ispanyol kadife dokumacilifi
ftalya ile ayni dénemde baglanng ama sadece Italyan kadifelerini taklit

edebilmislerdir.

hitp://www textileasart.com

15.ylizyilin sonlarindan baglayarak Fransa kendi gereksinimi igin kadife
iretimi yapmaya baglamig fakat dokuma tezgfhlarinin yetersizlifi nedeni ile
kiigiik desenli kadifeler ve diiz saten kumaglar tiretebilmigtir.

Teknolojideki yeni gelismeler ve buluglar ortaya gikmaya baglamig, dokuma
tezgdhlarinda desen konusunda gelisme saglanmistir. 1605 yilinda Lyonlu ipek
iseisi tarafindan gelistirilen bir tezgfh tiirli ile farkli hareket kullanabilmek igin
kaytan sayis1 800°den 2400 ‘e ¢ikarilmigtir,
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Fotograf 36: Jakar tezgah detayi,

Silk Jacques Anquetil with the collaboration of Pascale Ballesteros for the history of

fashion, syf: 119

Kadife Italya da gelistigi icin dncelikli olarak; Fransiz kadife dokumacilifis
bir stire Italya’nin etkisinde kalmistir, 1650 yilindan sonra dénemin sanat
alamlarimin da etkisi ve tezgih kapasitelerinin gelismesi ile italyan kadifeleriyle
yaris eder duruma gelmistir. Fransiz kadifelerinde ince g¢izgili ve renkli g¢igek
desenleri egemen durumdaydi. Yine de ev tekstilinde Cenova kadifeleri taklit
ediliyor ve kullaniliyordu,

Lyon ve Paris’te kadife dokumacilifimin en iist seviyeye gelmesinin kanit,
Versailles satosunda Jean Brain adli ressamin bir resminde altin ve giimis
ipliklerle dokunmusg kadife kumagtan duvar dekorasyonunun yer almasi bu goriisii
desteklemektedir. Bu kumas 1672 yilinda Paris yakmlarinda Saint-Maur des
Forses'de Marcelin  Charlier tarafindan  kurulmus  kraliyet  atélyesinde

dokunmustur.
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Bu dénemde bir dokumaci giinde ancak 4em uzunlukta kumas dokumaktadir,
XVIL ve XVIIL yiizyillarda diiz ve kiiglik desenli kadifeler erkek ceketleri igimn
dokunuyordu.

Kadife desenleri ile ilgili olarak; Terret kardeslerin 1780 tarihli desen
kitabmda 1200den fazla desen bulunmaktadir. Devrimden sonra halk soylularin
kullandigi kumaglar kullanmak istememigtir. 1789 Fransiz devrimi ile kadifenin

dokumadaki 6nemi bir siire i¢in azalmigtir,

Fotograf 37: Jakar dokuma tezgihinin arkadan goriintigi.

Silk Jacques Anquetil with the collaboration of Pascale Ballesteros for the history of

fashion, syf: 111



Fotograf 38: 1795-1810 yillari arasinda Fransa Lyon sehrinde dokunmug kadife kumas.
KERRY Sue, Late 18th & 19th Century Textiles, Syf: 46

1560 yilinda Ziirich ve Balle de Locarno’da kadifecilik gelismigtir ancak
Lonca sistemindeki anlayigdan dolay: kiigtik treticilikten ileri gidilememistir. '

Anwers sehrinde * XVIL yiizyitlin sonunda 8000 ipek isgisi oldugu
belirtilmektedir, Kadifecilik Tournai, Lille, Bethone ve Lannoy’li ustalar
tarafindan ve gok g¢abuk gelistirildigi ileri stirlilmektedir. Béylece ipekgiliin
17.ylizy1l da Avrupa da yayildifi daha sonra doguya ihrag edilmeye baglandigim
gbzlemlemek olanakhidir.  Cilinkii ipekgilik  Anversten XVIL yiizyl da
Hollanda’ya oradan da Hamburg’a yayilnugtir, 1700-1750 willart arasinda
Hamburg kadifecilifinin gérkemini yagamg ve iiriinlerini dofu tilkelerine de ihrag

etmistir, g

I TOKATLL Ulkil, Yaymlanmamig Tez, T.C. Marmara Giizel Sanatlar Fakiilios Sosyal Bilimler Enstiting Uygidaniali Sanatlar Bolint, * CATMA
KADIFELER (Oxkodar Catimn Kadifeleri Uzering Bir Inceleme), lstanbul 199]

32 LATOUR, A" Avrupa Kodifeoilinin Tarihgesi™ Mensuent Meslek Dergisi | Ceviren M ERDEMIR, 1953 4y:25-27
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Fotograf 39: 1873 yilinda Fransa Lyon gehrinde dokunmus kadife kumas.
KERRY Sue, Late 18th & 19th Century Textiles, Syf: 116

Ayni arastirmada Ingiltere’ye ipekgiligi ve kadifeciligi XVI. Yizyihn ikinci
yarisinda Flamanlarin yaptifing, 1685 de Fransiz Protestanlar hiljenolanin goe ile
yilksek bir teknik diizeye ulastifim ve 1713 yilinda Ingiltere de 300.000 ipek
is¢isi bulundugunu belirtilmektedir.

Ingiltere dokuma tezgihlarindaki gelismenin etkisi ile ve makinelesmenin
sonucunda ipek iplikgiligi biiylik bir gelisim saglamgtir. Ytizyilin sonlarina dogru
ingiltere ipek ve kadife tireten {ilkelerin baginda yer ahr ve baghca {iretim
merkezleri Londra’nin kenar mahalleleri olan Spitalsfield, Norwich ve Centerbury

33
olmustur,

33 Prof. Dr. DOLER Tnre, Tekstil Taribi “Dinyada ve Tirkive de Tekstil Teknolojisinin ve Sanayisinin Tarihsel Geligim®™ lsianbul 1992, 8yit 7=

16
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Fotograf 40: 1893 yilinda Ingiliz dokunmuskadife kumas detayi.
KERRY Sue, Late 18th & 19th Century Textiles, Syf: 154

Saksonya ve Brandenburg’da 1700 yilinda Fransiz Protestanlarini kadife
yapiminda etkin hale gelmis ve Leibzig kadife sanayinin merkezi durumuna
gelmigtir.  Chemnitz, Meissen ve Zwichau'da da kadife dokumacilii
yapilmaktaydi.

ingiltere’de, dokuma sanayinin ve tezglhlarinin gelisimi ile kadife
dokumacilig: biiyiik bir ilerleme kaydetmis ve 18, yiizyilda kadife tireten iilkelerin
lideri durumuna gelmisti. Pamuklu kadifelerde ilk kez Ingiltere' de tiretilmeye
baglanmistir. Baglica kadife {iretim merkezleri Londra'min kenar mahalleleri idi.

Avrupa'daki diger 6nemli merkezler, Hamburg, Leipzig ve Brandenburg’dur.
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1.3, OSMANLI KADIFELERINDE KULLANILAN MALZEME
CESITLERI

Kadife kumaglar en degerli kiiltir miraslarimizdan biri olarak kabul
edilmektedir. Uretimlerinde dénemin en degerli elyafi ipek ve altin, giimislil
iplikte kullanilmustir. Bu nedenle bu malzemenin 6zellikleri de bizim igin

dnemlidir.

IPEK : ipekbdceginin irettifi; yamusak, parlak ve diger elyaf tiirlerinden
¢ok daha fazla uzun bir elyaftir. ipek boceginin érmils oldugu kozalardan ipek
elyafi elde edilmektedir. Ipek bécegi dut yaprag ile beslenen bir cins kelebegin

tirtahidr,

Fotofiraf 41: Ipek Bocegi, kelebek, tirtil ve koza.

http://tr.wikipedia.org

ipek boceginin digisi 350 ile 450 yumurta biraktiktan sonra &liir.
Yumurtalardan 20-25°C de 8 ile 12 giin de ¢ikan yavru tirtillar Morus alba tiiriin ¢
ait dut yapraklarn ile beslenirler. Hizla biiyfiyerek 20 ila 30 giinde 7-8

santimetreyi bulmaktadirlar, **

34 Prof. DOLEN Emre, Tekstil Taribi “Dinyada Ve Torklye de Teksil Teknolojisinin Ve Sanayisinin Tarihsel Geligiml™ lsionbul 1992, sy(:139-164

15 hiipeifiewikipedinong
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Cizim 3: Diderot tarafindan gizilmis “ipek iplik yapim’®.

www,hebrewhistory.info

Bilylime tamamlaninca kendi salgiladigy ipek elyaftan gevresine bir koza
drerler, Tirtilin salgiladif igerisinde serisin bulunduran agdali sivi hava ile temas
edince katilagir. Katilagan bu siviy1 bdcek koza drmede kullamir. Bécek 4-5 giin

. i . a iy 36
igerisinde koza Srme islemini tamamlang olur. ™

Fotogiraf 42: Ipek bcegi tirtillar,
http://tr.wikipedia,org

36 KARADAG Recep, TOPKAPI SARAYI MUZESINDE BULUNAN X¥IL YUZYILA ILISKIN IPEEL] KUMASLARIN DOYARMADDE

ANALIZI YOLUYLA INCELENMES] 1993, syfi:1-d
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S
Fotograf 43: Ipek bocefi kozalari.
http://Ar.wikipedia.org

ipek ipligini elde edebilmek i¢in, kozalar kaynatilir. Her kozada bir veya iki
ug bulunur. Ipek elle ya da makinelerle ¢éziilerek gile haline getirilir. ipek elyafi
tek veya ¢ift filament halindedir. lpck filamentinin i¢ ylizeyi fibroin maddesi ile
dig ylizeyi ise serisin adi verilen yapiskan bir maddeyle kaphdir. Serisin maddesi
ipegi kati ve donuk gosterir. Elyaftan bu maddenin ayrilmasi sonucunda ipek
parlak ve yumusak olur. Serisinli ipege “ham ipek * adi verilir. ipek elyafgiklarinin
boyu 2-3 bin metreye ulagabilmektedir. Koparmadan tek bir ipek elyafindan 1000
metreye kadar filament c¢ekilebilmektedir. Dogal elyaflar arasinda en uzun elyaf
ipektir.%30’a kadar nem ¢ekme oranma sahipti. En dayanikli, en elastikligi
yitksek ve elektripe karsi yalitkan olan ipek ipliktir.”’

Ipek iplik ile dokumacihia 2,600 yillarina ait arkeolojik kazilarda ve tarihi
kaynaklarda rastlanilmistir. ilk ipek diretiminin Cin'de {iretimi yapildifi ve
buradan diinyaya yayildifi kabul edilmektedir. * 16. yiizyil ile 20. yiizyil arasinda
ltalya ve Fransa'da ipek dokumacilifn bilyilk gelisme gosterdigi arastirmalarda

3
ortaya konulmustur. =

17 KARADAG Recep, TOPKAPI smm‘c'lfMUzusIHDE BULUNAN VI, YUZYILA ILISKIHN IPEEL] KUMASLARIN BOYARMADDI
AMALIZI YOLUYLA INCELENMEST 1993, syli:1-4
18 KARADAG Recep, TOPEAPI SARAYI MUZESINDE BULUNAN XVI YOZYILA ILISKIN IPEELI KUMASLARIN BOYARMADDE
ANALIZI YOLUYLA INCELENMES] 1993, syfii1-4

34 hitp:Airawlkipedinorg
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YUN  : Yin, cesitli memelilerden (sizellikle koyun, keci, deve, lama, ada
tavsani) elde edilen hayvansal kil kékenli dogal bir elyaf tiiriidiir, Yiin elyafi,
koyundan genellikle canli hayvanlardan kirkilmak suretiyle olmak iizere degisik
ybntemlerle elde edilir. Bu tiir yiine kirkim yiinii denir. Kasaplik hayvanlarin
kesildikten sonra derilerinin iglenmesi ile elde edilen yiine ise tabak yiinii veya
kasap bag yiinil denir. b

s e )

Fotograf 44: Saf yiin detay.
www.sheepandgoat.com

Yiin, kil kesesinin dibine gémiilmiis kéklerden epiderm (kiitikiil), korteks
(kabul) ve mediila ( kil 6zil) denilen bliimlerden meydana gelmektedir. Epiderm
elyafin dig ylizeyini olugturan testere bigiminde dizilmis boynuzlu pulcuklardan
meydana gelir. Pulcuklarin biiyiikliigii ve dizilis sekli elyafin parlakhgim etkiler.
Bu puleuklar elyafin dig ylizeyini korur ve sertlik kazandirir, Korteks, uzun kat kat
iplik goriintimlil hiicrelerden meydana gelir. Bu katman elyafin boyanma, esneklik
ve dayamiklihgim belirlemektedir, Elyafin uzunluguna gére mediila hiicrelerinin
bulundugu dar bir kgnaldir, *'

Islenmemis ham yiiniin bilesiminde; %33 keratin ( yiin proteini), %26 kir ve
pislik, %28 ter tuzlarn, %12 yiin yagi ve %] anorganik maddeler (sodyum,
potasyum, kalsiyum tuzlari, kitkiirt bilesikleri v.s.) bulunmaktadir.

A0 hitpeArwikipedinorg

A1 Prof, DOLEN Ere, Tekstll Tarihi “Dinyada Ye Tirkiye do Tekstil Teknolajisinin Ve Sanayisinin Tarihael Geligimi” lstanbul 1992, ayf,:123-116
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Canli hayvandan kirkim igi genellikle el makasi veya bu i igin geligtirilmis
motorlu aletlerle yapilir. Yiin elyafi genellikle dagitilmadan bir biitlin olarak
kirkilir ve toplanir, Tirkiye'de bélgelere gére tulup, dulup, tulum veya gbmlek

adlar: verilmektedir.

Fotograf 45: Boyannmus ylinler.

http://tr.wikipedia.org

Hayvandan alman tulupun omuz bélgelerinde en ince, but bolgesinde ise en kaba
elyaflar vardir. Cesitli koyun rklarindan farkl tipte yiin elde edilir. Bu yiin tipleri
genel olarak; ince yiin (Merinos yiinil), orta (vasat) ylin, uzun yiin, melez yiindiir.
(Merinos koyunlar1 ile Ingiliz koyunlarmin melezinden elde edilir.) ( hals
yiiniidiir). Kil kékenli elyaf tiirleri arasinda, kagmir, alpaka, lama, vicuna, kegi
kili, devetiiyil, tavsan tiiyi, tiftiii sayabiliriz, 42 Sicak tuttugu igin battaniye ve

kishk giysilerin {iretiminde kullanilir.

A2Prof, DOLEN Emre, Tekatil Tarihi “Diinyadn Ve Tirkiye de Tekstil Teknolojisinin Ye Sannyisinin Tarihsel Geligimi™ Istanbul 1992, syl 123138
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PAMUK: Pamuk sozcligi, Arapga ‘kutun’ (al kutun), Sanskrit¢e de
‘Karpasa’, Ingilizce ‘cotton’, Ispanyolca ‘algodén’, olarak kullamlmis ve hala
kullanilmaktadir, Eski Tiirkge’de ‘penbe’; gliniimiizde ise 'pambuk’, 'bambuk' ve

3
pamuk olarak kullaniimaktadir.

Fotograf 46; Pamuk ¢igegi.
http://tr.wikipedia.org

(Gossypium  hirsitum), ebeglimecigiller  (Malvaceae)  ailesindendir.
Anavatan1 Hindistan olarak kabul edilmistir. Arkeolojik kamtlarda ve gesitli eski
¢ag yazarlarinin yazilarinda, Hindistan ve Giiney Amerika'da birbirinden bafimsiz
olaral 6000 ila 7000 yil énce pamugun degisik tiirlerinin tariminin yapildifn ve
giyimde kullanildigim gostermektedir.

Anadolu’da M.0O. 330 yilindan beri iretildigi ve dokundugu Catal héyiik
Kazlarinda ¢ikan tekstil tirfinlerinin incelenmesi ile ortaya ¢ikmgti. 11. yiizyilda
Seleuklu Tirkleri ile 14, Yizyilda Osmanli Tilrkleri zamaninda ¢ok bilyilk
gelismeler gostermistir, i

Pamuk bitkisi ekildikten 1-2 hafta sonra toprak yiizeyine ¢ikar ve 50 ile 80
giinde gigeklenmeye baglar. 2-3 giin iginde ¢igekler koza halini alir ve belli bir
agirhfa ulagir. 60 -120 cm, aga¢ halinde olanlar ise 5-6 metre boyunda

uzayabilirler.

A3prof. DOLEN Emre, Tekstll Tarihi "Dunyads Ve Torkiye de Tekutil Teknolojisinin Ve Sanayisinin Tarihsel Geligimi® Istanbul 1992, sy[:71-102

ddhittpArwikipedia.ong
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Fotograf 47: Pamuk kozalar,

http://tr.wikipedia.org

Pamuk gdvdeleri dik, dallanmis ve ¢ok tilyllidiir. Yapraklar uzun saph,
pargali ve tabami kalp seklindedir. Cigekler saph ve yapraklarin koltugunda tek tek
bulunur. Dig ¢anak yapraklan {i¢ pargali, tag vapraklari ise beg serbest pargalidir.
Meyve olgunlukta agilan veya kapah kalan, 3-5 gozlil bir kapstildiir ve kapsiillere
koza da denir. Her gbzde siyahimsi renkli, oval gekilli ve ilizeri uzun, sik ve beyaz
renkli tiiylerle drtiill 5-10 tohum bulunur, Pamuk elyafinin % 977si seliilozdur.
Elyaf viizeyinde koruyucu katman olarak %]1 yag bulunmaktadir. i

Giiniimiiz de Tiirkiye'de, Giiney Dogu Anadolu, I¢ Anadolu, Ege

Bolgesinde, Akdeniz bélgesinde tiretilmektedir,

KETEN : (Lat. Linum), Ketengiller familyasindandir.  Haziran-
Agustos aylar arasinda, mavi veya sari renkli gigekler agan bir bitkidir, 15-60 ¢m
boylarindadir. Tohumu ve elyafi igin yetistirilen dogal ve killtiir formu
bulunmaktadir. Yapraklar sapsiz, grimsi-yesil renkli, dik veya yatik govde
iizerinde swalanmuslardir, Ketenin  kimyasal yapisinda; %80  seliiloz, %3
pektin, %10 su bulunur.

Anadolu'da keten yazin Agustos-Eyliill ayinda, kigin ise Mart ve Nisan

aylarinda ekilmelktedir. Keten gévdeleri iyice ezilerek iginden elyaflan ¢ikanilir.

45Prof, DOLEN Emre, Tekatil Tarihi “Dinynda Ve Tirkiye de Tekstll Teknolojisinin Ve Sanayisinin Tarihsel Geligimi” Istanbul 1992, syf:71-102
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Demet haline getirilerek havuzlar igerisine konur. Bir slire bekletildikten sonra

cikarilip kurutulur. Taraklardan gegirilerek dilzeltilir ve yumaklar halinde

hazirlanir, 46

Folograf 48: Keten ¢igekleri.

http:/tr.wikipedia.org

Asya’da 1.0.400 yillarinda, Misir ve Anadolu’da M.O. 4. yiizyilda keten
yetistirildigi, mabetler ve mezarlar iizerine yapilan resimlerden anlasilmaktadir.
Kazilarda ¢ikan mumyalarin sarildiklann bezlerin keten dokumalar olduklan
saptanmustir.

Heredotos, Ksenophanes, Callinachus ve Strabon gibi eski ¢ag yazarlan,
keten bitkisinin Anadolu'nun cesitli sehirlerinde yetistirildigini yazmaktadirlar.
(Ozellikle Trabzon, Rize, Manisa ve Salihli gibi.)"’

Keten bitkisi Rusya, Polonya ve birgok {ilkede yetigtirilmektedir. Ttirkiye’de

ise Bati Anadolu ve Karadeniz olmak tizere yetistirilmektedir.

An hitpdfrwikipedin.org

470rof, BOLEN Emre, Teksill Tarlhi “Dinyada Ve Tarkiye de Tekstil Teknolojisinin Ve Sanayisinin Tarihsel Geligimi” Istanbul 1992, syl 105-109
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TEL  : Dokumada ipek, pamulk gibi ipliklerle beraber altin ve glimiis tel
kullanmiglardir. Tel, dokumada kullamlacak incelie getirilerek kullamlmigtir.

i 48
Genellikle seraser dokumalarda rastlanir,

Fotogral 49: 19, Ytizyil, klaptan ile iglenmis kadife ceket detayr.

http://www.marlamallett.com.

Sim tAltin ya da giimiis tel’in pamuk ipligi kapatacak sekilde sarilmasi

ile elde edilen iplige ‘sim’ denilmistir. Klaptandan fark: ise iplik hi¢ goriilmez,

sadece tel goriiliir, Osmanh déneminde klabtandan daha fazla kullanilmistir. ¥

A8Prof. DOLEN Emre, Teksill Tarihi “Dinyadn Ve Tirkiyo do Tokstil Teknolojisinin Ve Sanayisinin Taribsol Goligimi® Idanbul 1992, syl 538

49Prof. DOLEN Emre, Tekstil Taribl “Dinyads Yo Tiirkiye de Teksiil Toknolojisinin Ve Sanayisinin Tarihsel Goligimi" Istanbul 1992, sy[:538
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1.4 OSMANLI KADIFELERINDE KULLANILAN IPLIKLER

Osmanl kadifelerinde kullanilan iplik tiirlerini ¢ézgi igin kullamlan iplikler,
atkr igin kullamlan iplikler olarak ayirabiliriz. Kadifeler ipekli dokuma kumas
tiirlerindendir. Ipekli dokumalara, eger ipek diginda iplikler de kullanilmigsa “yar
ipekli” dokumalar denilmektedir. Dokumalarda ipek iplik ile birlikte pamuk ve

keten iplikler de kullanilmigtir.

1.4.1 KADIFE KUMASLARDA COZGU ICIN KULLANILAN
iPLIKLER

Kabartma desenli dedifimiz (Catma) kadifelerde zemin dokuyu ve havlar
olusturan iki ¢tzgli grubu bulunmaktadir. Bu tiir kadifelerde genellikle zemin
¢ozglisli ipek iplikten dokunmustur, Cesith kaynaklarda, zemin ¢bzgiileri igin

(13 : ” 5 % S (19 - : 9 50
ham ipek,” hav ¢dzgiileri iginse “pigmis ipek ” kullamldifn yazmaktadir.

Fotograf 50: Ipek iplik gileleri ve makaralari.

Silk Jacques Anquetil with the collaboration of Pascale Ballesteros for the history of

fashion, Syf: 8

30 DALSAIR Fahri, Tork sanayi ve ticaret tarilinde Bursa’da Ipekgilik, Tsanbul LU kiisnt Paktliosi Yaymlan, 1960 syf.49



Osmanhlar  doneminde, “dolapg” adiyla anilan  kisiler kozalardan
mancinikla ¢ekilen ipekleri agar ve masuralara sararlar, gerektiginde iplige biiktim
verirlermis. “Dolapgilarin ustahig, eldeki ipegi iyi kullanarak, miimkiin oldugu
kadar ziyansiz ve diizgiin dokuma telleri elde etmekti” denilmektedir,

1502 tarihli bir belgede: “hamecilar taifesi vardir ki, her kumagin Pot’un ve
Mesdud’un anlar, iglerler. Mizandan ibrigim aldiklarinda bir miktar bahalusun
alirlarki ana Tilan ve Kenar dirler. Sarfa kasdediip, alayr ednaya halt idtp, bazin
pod ve Mesgdiid ve Hav iderler. Haririn bahalusu be gayet ince olur, ge¢ piger,
rengi ancak kadar kabul etmez. ... Evilde Hamailar, hav isleyicek, Dolapcilara her
teli bukdrirlerdi, Rengi miisai olup, hayli taravet olurdu. Birkag yildir ki telin
birin biikdiiriip birin biikdiirmeyip, dolapci iicretinin nisfi yanlarna kalsun, deyu,
sarfa fikrederler. Ol biikiilmeyen teller tiz fesada varup ihkam dahi bulunmaz....”
*! 56z edilmektedir.

incelemis oldugum ornekler igerisinde zemin cézgilerinin ipegin dogal
renginde olmasi, zemin ¢ozgilerinin de hav gdzgiilerine oranla diigiik kalitede
ipek iplik kullanilmis olabilece@i gibi, ham ipek ipliklerinden kullaniimig olmasi
da s6z konusu olabilir. Fakat zemin ¢ozgiileri renkli olan ve renklerini bu giline
dek korumus olan rneklerde, zemin ¢ozgiileri i¢in “ham ipek” yada disiik kaliteli
ipeklerin diginda kaliteli ipeklerinde kullamlmig oldugunu géstermektedir,

1520 tarihli bir belgede ise: “kadife arasina gok keten ipligi bile alup
(Asumam benek kadife) dokurken durutup, ve himesruh tzerine kalphig zahir
olup, mubtesip tarafindan talepleriyle tespit ve kaydedilirdi” * diye
yazilmaktadir. Hav g¢ozgilerinin, kumagin ylizeyinde dizgin hav alanlan
olusturabilmesi igin kullamlan ipek ipliklerin en iyisi kullamlmalidir. Hav
cozgiilerinde ipek iplikle olugmug takviye atkilaninda da kalptan kullanilmigtir,
Giiniimiize ¢ok az sayida érnegi gelmis olsa da hav ¢ozgilerinde, (klaptan) metal
iplik kullamlmigtir. Klaptan ipligin ¢ézgiide kullanilmasi ile havlar kesilmeyip

bukle olarak birakilmisgtir.

51 Prof Dr. SALMAN Ayla, Yayinlanmomig Tez, "XV YUZYIL OSMANLI SARAY DOKUMA KUMASLARI”

52 OF Tahwin, “TURK KUMAS VE KADIFELER] * Fasikal 1
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Batida tzellikle de italyan dokumalarinda bu tiir kadifelere rastlanmaktadur.,
Bazi kadifelerde kullamlan klaptan ipliklerin rengi metalik tonlarda olup farkh
ipek fizerine sarilan altin ya da glimiis bu renkleri verilmigtir. Giintimtizde Hereke
fabrikasinda ve Yildiz Sale Sarayinda yapilan dokumalarda ¢ozgil ve atka iplikleri

ipek, baglanti atkilar1 ise merserize ( pamuk) iplik kullanilmaktadir.

1.4.2. KADIFE KUMASLARDA ATKI  iCIN KULLANILAN
iPLIKLER

1520 tarihli bir belgede, giysi i¢in dokunan “arsin” kadifelere; pamuk ya da

Iﬂl

bugiin “gipez” denilen, delik kozalardan elde edilen “gligiil” ipek iplifinin
kullanilmas: yasaklanmis oldu@iu belirtilmektedir. Aym belgede, bu ipefin giysilik
kadifeler i¢in degil yastiklik kadifeler i¢in kullanilabilecegi de anlatilnustir. +»
Konya Etnografya Miizesinde “Eski Bursa Kadifesi” olarak kayith bir
6rnekte de atkr iplikleri ipektir. Bu émek incelendiginde; zemin atki ipliklerinin
sar1, kirmizi ve mavi ipeklerden olustugu, birbirleri ile bilkillmeksizin kath olarak

kullanildif gériiliir, i

Fotogral 51: Ipek iplik.

Silk Jacques Anquetil with the collaboration of Pascale Ballesteros for the history of

fashion, Syf: 8

53 OOF Tabiain “Tirk Kunmag ve Kadifeleri "Milli Egitim Bagimevi [atanbiil 5.:328
54 SONMEZ Zeki, "8, Vﬂ.r.y\jllll Tiirk KIII\IJW' Sanntindn “E”w"d‘lﬂl' ve Sellinlye Kumnglan™ Dokuzuncu Milletlernina Tiik Sanatlari Kongres Bildiri

Cizetleri, Uplined Cile 111, Syi: 235-308
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1602 tarihli bir belgede de kadifecinin *..... giigiil iglenecek mevzide penbe
(pamuk) iglediip kalp” ettifi, “. Tezgahlarina nazar olundukta, masurasinin ve
islenen kadifesini igine giigiil yerine penbe atilms....” oldugu anlatilmaktadir.™

Desenli (Miizeyyen), altin ve giimils alasimla dokunan (Miizehhep) ve
kabartma (Catma) kadifelerde zemin atlilarindan bagka, tasarimi ve kumas
yiizeyini zenginlestirmek amaci ile takviye atkilar da kullamilmistir. Altin ve
giimils alasimla dokunan (Miizehhep) kadife tiirlerinde takviye atkisi olarak
kullanilan klaptanlar sarildiklarn ipek ipligin rengine gore farkli tonlar

yansitnmglardur, *°

Fotofiraf 52: 17.ytizy1l Ok Mahfazasi, Osmanh deri, kadife, glimils ve altin iplik, metal.
Medicilerden Savoylara Floransa Saraylarinda Osmanli Gérkemi Sabanei Universitesi
Sakip Sabanci Miizesi 21 Arahk 2003- 21 Mart 2004, syf:132

Klaptanlarin yapiminda sat altin ya da glimils kullanildifr gibi diger
madenlerden elde edilen alagimlarda kullamilmigtir. 1502 tarihli bir belgede
anlatildifina gore glimiis tizerine altin kaplama ile elde edilen klaptanlar, daha o
dénemlerde kullanilmaya baglanmigti. Daha sonraki dénemlerde bakir- glimils

karigimlarinin da kullanildign bilinmektedir.

45 OFZ Tahaln, "Tork Kumas ve Kadifelerd "M Egitin Basimevi |stanbul. .99
56 Dog.Dr. TEMIR Sebnem Rubsar, Yayilanmamis Tez, T.C. Mormarn Gizel Smatlar Fakiltes) Tekstl Sanatlan "HEREKE IPEKLI DOKUMA

KUMASLAR] VE GUROMUZDEE] DURUMU® Sanmt Yoiarliligi

46



1.5. OSMANLI KADIFELERINDE KUMAS YAPILARI

Osmanh kadifelerinde havlarin yapiligina gére; atkidan havh ve ¢bzgiiden
havli olmak iizere iki bigimde dokundugu goriilmektedir.

Atkidan havh kadifelerde iki atki kullanilmigtir. Biri zemin dokuyu digeri
havlar1 olusturmaktadir, Zemin dokuyu olusturan atkilar érgil yapisina gére sik bir
doku iglerken, hav atkilarn kumag yiizeyinde uzun atlamalar yapmiglardir. Bir
kumas kati meydan getirilmek {izere bir ¢ozgll ve bir atki grubu ile dokunduktan
sonra uzun atlamah atkilar ¢ozgil yoniinde, kadifeye &zel bigimli bigakla kesilerek

havlar olusturulmustur.”” Analiz | de bu tiir kadifeler arasmdadr.,

Fotograf 53: 16, Yiizyi1l Osmanh Catma kadife kumag detayi.
BILGI Hiilya; Osmanli ipekli Dokumalar1 Catma ve Kemha, Syf:196

Cozgiliden havh kadifeler de ise farkl gerilimler altinda alinan iki ¢dzgi
grubu bulunmaktadir. Diiz kadife dokunacaksa, havlari olugturan ¢6zgii grubu tek
leventten verilir. Desenli kadife dokunacaksa, her hav teli farkh gerilim istedigi

icin hav ¢c6zgiileri cagliktaki bobinler ya da makaralardan gelmelidir. **

47 BASIR Guagtr * LDT.0V.0.Dors Matlar litanbul 1979 syl 184,
S8 TOKATLI Olkih, Yaymlanmamg Tez, T.C. Marmara Gilzel Sanatlar Fakiiliesi Sosyal Bilimler Enstitdst Uygulamiali Sanatlar Boliing, "CATMA

KADIFRLER (Oskador Catma Kadifeleri Ozerine Bir Inceleme), laanbul 1991
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Dokuma islemi sirasinda sigler atldifinda hav ¢ozgileri yukarda bulunur,
bunun nedeni ise belli bir yiikseklik ve kesim igindir. Hav gozgileri siglerin
atilimindan sonra atki ile sikigtrihp baglamrlar, Dokuma yapildiktan sonra ilk
atilan sigten baglanarak hav biga@ ile havlar kesilirler. Kesme isleminden sonra
yine dokumaya devam edilmektedir,

Kesilmis veya kesilmemis hav alanlarindan kadife olugabilir. Bu tiir kadife
orneklerinden analiz 1 gosterilmistir. Kadifenin hav alam, diz renkte ve
kesilmemis havlardan olusuyorsa, sigler birbiri ardindan sira ile atlr.
Kesilmeyecek hav agizhklarina kanalsiz ya da bigaksiz sigler atilir. Boylece
kesilecek ve kesilmeyecek hav siralar birbirinden ayrilmig olur,”

Cozgiden havh kadifelerde; her hav sirasina kargilik atilan atki sayisi, hav
gozgilerinin  sikisma oram ile kumagin dokusunu etkilemig olur. Kadife
dokunurken bir ilme sirasinda iki, {i¢ hatta dért atkr atilabilir.

Hav ¢ozgiilerinin zemin ¢ézgiilerine orani degisik drgtlerin kullanilmasina
olanak saglanmis olur. Kadifelerde hav siralan arasindaki atki sayist ve hav
gozgilerinin bu atkilarla yaptifi baglantilar, kesilmis olan hay ¢ézgiilerinin doku
icinde bir “V” veya “W” bigimini almasim saglar. Bu tur kadifelere “V” havh

veya “W” havli kadifeler olarak da adlandinilirlar.

49 Dog.Dr. TEMIR Sebnam Ruhsar, Yoyinlanmamy Teg, T.C. Marmara Giizel Sanatlar Fakiltes Tekatil Sanatlan "HEREKE IPEEL] DOKUMA

EUMASLARI VE GUNUMUZDER] DURUMU Sanat Yatarlilifii
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1.6. KADIFE DOKUMALARIN SINIFLANDIRILMASI

1.6.1. DUZ DOKUMA KADIFELER

Diiz dedigimiz kadifeler, kumasin yiizeyini kaplayan havlar etkin oldugu ve
zemin Orgliniin goriilmedigi kadife kumaglara denir. Atla ve ¢ozgiileri ipek
ipliktendir. Kumasmn yiizeyinin timii havlarla 6rtiiliidiir ve genellikle tek renktir.
Bu tiir kadifelerde genellikle kirmizi, erguvani, agik mavi gibi renklerle

dokunmustur. *

Fotogiraf 54: Diiz kadife kumag detayi.
Uluumay Osmanh Halk Kiyafetleri ve Takilari Miizesi Sultan ERDOGAN 2008

Diiz kadifeler giyim ve mekin tekstilinde kullanilmustir. Gegmigte bu tiir
kadifelerin {izerine dokunduktan sonra ipek ya da sirma ile iglemeler ile ve gesitli
bask: yéntemleri ile desen verilmistir. Osmanlilarda “Altin Benek Kadife” denilen
kumaslar diiz dokunarak {izerine altin ve giimils yaldizdan damgalar basilarak elde

edilmis kadifelerdir. '

60 KARRADAG Recep, TOPKAPI SARAYI MUZESINDE BULUNAN XVL YOZYILA ILISKIN IPEKLI KUMASLARIN BOYARMADDE
ANALIZI YOLUYLA INCELENMESI 1993, syl 47«4

61 DALSAR.: Faliri, Tlik Snnayi ve Ticaret Tarihinde Bursa'da Ipekgilik, lsanbul; L0, Iktisnt Fakiliesi Yaymlan, 1960, Syfd6
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1.6.2 DESENLI DOKUMA KADIFELER

Kadife dokuma yaplirken cesitli desenler verilerek zemin- hav iligkisi
saflanmis olan kadifelere denir. Desenler dokuma sirasinda olugur. Osmanh

déneminde “Milnakkas Kadifeler” olarak da adlandirilmiglardr. o

Fotofiraf 55: 16.Yiizy1l. Osmanh desenli dokuma kadife kumas detay:
http://www.mfa.org

62 TOKATLI Dlki, Yayinlnnmamiy Tez, T.C. Marmara Gizel Sanatlar Fakiiliesi Sosyal Bilimler Enstitist Uygulamali Sanatlar Bolami, "EATMA

KADIFELER (Oskiidar Cnima Kadifeleri Ozerine Bir Incelome), luanbul 1991
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1.6.3 DESENLI DUZ DOKUMA KADIFELER

Kumagin tiim yizeyi havlarla ortiltdir. Desenin olugabilmesi igin birden
fazla renkte hav ¢ézgl grubu bulunur, Desene gore kumag ylizeyinde hangi renk
goriinecekse o renkteki hav ¢ozgiileri kumag ylizeyine gikar, Renkli hav ¢ozgileri

dokumaya hazirlik sirasinda desene uygun bir sistem iginde dizilir.

1.6.4 KABARTMA DESENLI DOKUMA KADIFELER

Desenler; hav-zemin iligkisi iginde olugmugtur, Havlar ile birlikte kumag
olusturan zemin dokuda, kumag yizeyin de goriintr. Hav gozgtleri zaman zaman
kumas vyiizeyine ¢ikarihip, desende havhi yiizey alan bazen motifleri bazende
zemini olugturabilmektedir. Ya da kumag ylizeyinde hem motif hemde zeminde
dokunmus olarak gérmekteyiz. Havli ylizey kimi zaman desen, kimi zaman da
zemin alanlan olusturmaktadir.  Catma kadifeleri bu grup igerisine dahil
edebiliriz,

Hav ¢ozgiileri tek renk olabilecei gibi ¢ok renkli de olabilir. Béylece birden
fazla renkte hav alam elde edilmistir, Farkli renklerde havlar deseni olusturan
motifleri renklendirmek icin yada motif c¢evresinde kontur olarak da
kullanilmistir. Kabartma desenli kadifeler hav-zemin iligkisi ve g¢ok renkli hav
teknigi disinda kimi zaman ipek yada metalik ipliklerden olugan takviye atkilan
ile de bezenmistir. Ozelliklede altinh ve gimiiglii iplikler gegmigte yaygin olarak
kullanilmistir,

Kadife dokumalarda takviye atkisinda ipek kullanilmig olanlarin gesitli
arashrmacilar “mizeyyen kadife”, metalik iplik kullamlanlari da “Mizehhep

kadife” diye adlandirmiglardr, *

63 Do, Dr, TEMIR Sabnen Ruilmi, Ynyl,u]nm]lmmq Tor. T.C, Mumam Oozel Seootler Fakiliesi Tekstil Sanatlan "HEREKE [PEKLI DOK UMA

KUMASLARI VE QUNUMUZDER] DURUMU™ Sanat Yetarlilifi
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Fotograf 56: 16.Y1lzy1l Osmanl desenli dokuma kadife kumag detay1.
hitp://www.textileasart.com

1.6.4.1 DESENLI (MUZEYYEN) KADIFELER

Bu tiir kadifelerde takviye atkis1 olarak ipek kullanilmgtir. Deseni ipek
takviye atkilari ile olugturulmug, havlar ise ipek daha sonraki dénemlerde pamuk
iplik ile olusturulmugtur. Motiflerin yalmzea g¢evresinin, takviye atkilan ile

belirlendigi renkli hav kullanilan diiz kadifeler bezeyen kadifelerdir.
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1.6.4.2 ALTIN VE GUMUS ALASIMLA DOKUNAN (MUZEHHEP)
KADIFELER

Miizehhep, tezhip edilmig, altinlarla siislenmis anlamina gelmektedir,*
Takvive atkist olarak kullanilan ipliklerin altinli veya giimtsli ipliklerden
dokundugu gesitli belgelerde belirtilmigtir. Klaptan denilen bu iplikler ipek iplik
tizerine altin, gimils gibi degerli metallerin sanlmasi ile olugmuy ipliklerdir.
Miizelerde bulunan orneklerde klaptanlarin metalleri dokalmugtir. Dokilmas,
metallerin altindan ¢ikan ipek ipliklerin bazilarimin sari bazilarinin ise beyaz
oldugu goralmustir,

Bu sekilde ¢esitli renk tonlarinda metalik renkli iplikler elde edilmigtir. Bu
iplikler kumasta desene gore belli alanlarda kullanilmigtir, Tiim zemini altin
klaptan iplikle dokunan kadifelere o dénemde “Agir Alunh Catma” kadifeler

denilmigtir. ®

1.6.4.3 KABARTMA (CATMA) KADIFELER

Cozgiiden havli bu kadifelerde desenleri hav ¢bzgtleri olusturmaktadir,
Desenin olugabilmesi igin hav g¢ozgilerinin desene gore birbirinden farkl
afizliklarda kumag yiizeyine gikmasi gerekir. Desen raporlarinin genig olmasi gok
sayida hav ¢bzgil hareketi oldugunu gostermektedir. Cozgl ve atkn ipligi , onceki
her ikisi de ipek daha sonralar iseipek ¢ozgiinin yant sira atki ipligi olarak ipekle

birlikte pamuk ipligi kullanilmigtir.

a1 DEVELIOGLU Ferit, Osmanliea-Torkge Ansiklopedik Lagat, Anknra Dofiuy Lid. §u. Matbaoa, 1970, Syl..o47

64 DEVELIOGLU Ferit, Camanhen-Tirkge Ansiklopedik Logat, Ankara Dofiug Lid. Ju. Matbaasi, 1970, Syi.:947
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TEZCAN Hiilya, Atlaslar Atlas: “Pamuklu Yiin ve Ipek Kumas Koleksiyonu™ Yapi Kredi
Koleksiyonlarn Vedat Tér Miizesi

1.7 OSMANLI KADIFELERINDE USKUDAR, BILECIK VE
HEREKE KADIFELERI

Osmanli kadife dokumaciliginda Aydos, Konya, Bilecik, Karaman, Géynik,
Bursa, Uskiidar ve Hereke dokuma atSlyeleri en onemli merkezlerdi. Kadife
dokumacihifinin tarihgesi; kaynak ve dokiimanlarm siirli olmasi nedeniyle hangi
tarihte ve hangi merkezde bagladif bilinememektedir.

Giiniimiizde ise bu dokuma merkezlerinde hem kadife hem de
dokumaciliktan higbir iz kalmamistir, Bu merkezlerden Uskiidar dokumacilik
yapilan sokaklar ile ilgili olarak R.Ekrem Kogu Istanbul Ansiklopedisi‘nde sunlari
yaziyor; “ 1934 Belediye sehir rehberine gére Dogancilar’da Paga kapisi gegidi ile
Harem iskelesi sokagi arasinda [hsaniye’yi boydan boya kat eden uzun bir
yoldur...

...Istanbul’da, Usktidar’da gegen yiizyihn ikinei yarisinda yiizden fazla
catma tezgihi igledifii soylenir. Nasil olup ta kapannuglar, bu milli dokuma
sanatimiz nasil olup ta dlmistiir hayret edilecek konudur, Lale devrinin en dnemli

elbiselik kumag da gatma olmugtur,”*

6 KOCU Ekram, [stanbul Ansiklopedisi tanbal Murgdk Hitsnd Tablyat ve Eroan Matbanlan 1958, Cil 7
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Fotogiraf 58: Uskiidar Catma kadife kumag detayr.

TEZCAN Hiilya, Atlaslar Atlas: “Pamuklu Yiin ve Ipek Kumag Koleksiyonu ™ Yap
Kredi Koleksiyonlari Vedat TOR Milzesi, Syf: 249

[stanbul’da saray igin kurulmug olan dokuma atdlyelerinin tarihi 1550
yillarina kadar gitmektedir. Topkapi saraymnda kumag ve elbiselere ait listelerde
kadife kumas isimleri gegmektedir.*” N, Yatman “Tiirk Kumaglar” adli kitabinda
bu konuda su agiklamayt yapmaktadr:

“Bogazigi'nde Uskiidar'n bir mahallesinde gatma ve kadife iglcyen
tezgdhlar vardi; bunlarm yerlegimi 1500°den sonra ve Bursa kadifelerinin pek
revag buldugu tarihlerdedir. 2% By tarihlerde [stanbul, kadife ve kumasg ticaretinin
yapildig1 en énemli merkezlerden biridir. Avrupa kadife dokuma merkezlerinden
ozellikle de Cenova ve Sicilya'dan gelen kadife ve kumaglar; Tiirk kadifeleri ve
kumaslari ile rekabet ediyorlard.

Bazi kaynaklarda da “Topkapi Sarayi argivinde Uskiidar’daki Ayazma
Cami’nin 1758 tarihli insaat defterinde bu camiye vakif olarak kirk yastikgr
ferhanesinin, bir lonca odasmmn ve bir harev bilkiicll karhanesi yapildifr”

yazihdir, *

67 Prof. Dr, ATALAYER Ginay , “USKUDAR'DA DOKUMACILIE-USKUDAR CATMALARL" 1L Uskildar Sempozyumu Bildiriler
ILCH syf.: 366-370
68 Yatman M. Tork kumaglar Ankara manril basin evi 1943 gayfa2]

69 OGEL Bahattin, Tork Kiilie Tarihine Glrig
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[1I, Selim déneminde yapilan Selimiye Camii ile birlikte ayni arsaya kadife
dokuma atolyelerinin de yapildigimi gesitli kaynaklardan ofreniyoruz. 1. Hakki
tarafindan yazilmis, ‘Uskiidar Tarihi’ adl kitaptan anlagildifina gore;“Padigah,
caminin dort tarafina konaklar, kumas ve kadife dokuma imalathaneleri,
dikkéinlar ve baska binalar yaptirmig, bunlann gelirlerini camiye vakfetmigtir.”
denilmektedir. ™

Tiirkiyve Cumhuriyeti Bagbakanlik Argivindeki Cevdet Belediye Tasnifi
olarak adlandinilan katalogda yer alan,17 muharrem 1173 (1759) tarihli belgede,
Uskiidar, Eytip, Galata, Beyoglu, Besiktag, Yedikule ve Silivrikapt da bulunan
dokuma at6lyelerinde iiretilen kumaglarin en ve boylarmin eksik dokunmug
olmasi gibi tellerinin de eksik gozilduga belirtiliyor. ™

Osman Nuri Engin’in Mecelle-i Umur-u belediye adli kitabinda kumageilar
sirketi adh boltiminde (56-57) 29 Zilkade 1284 (1867) yilinda ‘islah-1 sanayi’
komisyonunun yaptifii aragtirma sonucu [stanbul ve Uskiidar da 2750 kumasg
tezgihinin bulundugu ve Islam ve Hiristiyan 3500 kiginin bununla gegindigi
yazmaktadir, 30-40 yil iginde de bunlann usta ve kalfaliklar olarak 40 kisiye,
tezgihlanin ise 25 e indigi belirtiliyor. Bunlarin arasinda 120 kigi olan catma

yastikgilarin 14 kigiye, 60 tezgihin ise 8 e indigi anlatilmaktadir. 7

70 Kenyali laalhim hikki abideler ve kitbaloriyle osndar nhi Itanbul Ahmet sait matbaan 1976

71 TOKATLI Ulk, TOEATLI Ulkt, Yaymlanmamy Tex, T.C. Marmara Giizel Sanntlar Fakollosi Soayal Bilimler Enatitfad Uygulammali Sanstlar
Balimi, © CATMA KEADIFELER (Uskidar Catma Kadifeleri Usgsilne Bir Inosleme), lsanbul 1991

72 TOEATLI Ulka, TOKATLI Ulko, Yaynlanmamg Tez, T.C. Marmara Ciizol Snoatlar Fallient Sosyal Bilimler Enstitiat Uygulamali Sanatlar

Baltmi, * GATMA EADIFELER (Urkadar Catinn Kadifeleri Uzerine Bir Ingelome), Tstarbul 1991
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Fotograf 59: Uskiidar Catma kadife kumag detayr.
TEZCAN Hiilya, Atlaslar Atlast “Pamuklu Yin ve Ipek Kumag Koleksiyonu  Yap
Kredi Koleksiyonlar Vedat TOR Milzesi, Syf: 265

Bu komisyon tarafindan bir fabrika kurulmak istenmektedir ve fabrika
kuruluncaya dek Sclimiye‘de bulunan eski kumaggr dikkénlaninda ya da
Ayazmadaki vastikgr odalarinda  dokumaciligin  siirdiirilmesi ve ‘Hazine-i
maliyye’den 200,000 kurus alnmasi digiinfilmektedir.  Bu  komisyonun
bildirisinin sonunda adi gegen kisilerin adlar1 bulunmaktadir.

Dénemin azinliklar olarak degerlendirilen kesiminin de gogunlugun
dokumacilikla ilgili olduklarim soyleyebiliriz. "

1898 yilinda yazilmis olan ve Istanbul’u anlatan “Mirat-1 istanbul” adh
kitabin Uskiidar ile ilgili béliimiinde de “Uskiidar gatmas:” adiyla ipekten giizel
bir dégemelik kumas yapildifa gibi sair ipek kumaslar ile ilgili yerli bezler dahi
nese olunur.” yazildifin gériilmektedir. ™

Bilecik ¢atmasi denen glinlimiizde tamamen yok olmus bir ipekli kadife
¢esidi de vardir. 1574 tarihili bir femanda rastlanan Bilecik kadifesine daha 6nce
rastlanamamaktacdir. Bunun nedeni ise; Bilecik'in Sultanénil sancagina ve bu
sancagnda Bursa iline bagh olmasindan dolayr dokunan kadifeler Bursa gatmas

adi altinda gegmektedir.

73 ERGIN Osman Nurl, Mecollo-iUmur-u Belediye, lstanbul 1338 (1919), 5.760-764

74 Raii Mehmed ve Alvned Bahrl mictat- ltanbul, liaibal: 1316 (1 898),5.48)



1574 tarihinden sonra Bilecik’te kadife dokunduguna iligkin bilgi
bulunmamaktadir. 1965 yilinda yapilan arastirmalarda ‘Bilecik Catma kadifesi ’
ile ilgili birkag ferman da bilgide verildigi goérilmtstir. Buna gbre her evde
dokuma tezgahi bulunmaktaydi ve her ailenin kendine dzgii desenleri vardi. Bu
dénemde daha gok Rumlar dokuma yapmakta idi. Dokunan kadife ve kumaglar
belli ginlerde kurulan pazarlarda, tiiccarlara satilmaktaydi. Rumlann gogleri
sirasinda Yunanistan'a yanlaninda gétiirmiis olduklan kadife ve kumaglar gesitli
miizelerde sergilenmektedir.”

Tahsin OZ’tin ‘Tirk kumas ve kadifeleri® adli kitabinda 1630 tarihli bir
fermanda Bilecik Kadifeleri ile ilgili gok genis bilgi verilmektedir, ™

Birinci diinya savast ve Kurtulug savagi sirasinda dokuma tezgih ve arag
gerecleri yok olmus bu dénemden sonrada kadife dokumacilifn yapilmamistir.
1965- 1966 wyillarn arasinda Bilecik valiligi, Bilecik kadife dokumacilifinin
hayata gegirmek igin bir proje baglatmig, fakat glniimlize kadar gelmesi
saglanamamistir, L

Hereke'de 1843 yilinda Ohannes ve Bogos Dadyan kardesler tarafindan,
Serasker Riza Pasa'nin da izni ile dénemin ilk 6zel fabrikasim kurulmustur. 50

pamuklu, 25 ipekli canfes tezgahi ile fabrika dokuma tiretimine baglamigtir.,

75 OCAL Sofn, * BILECIK CATMASI ( [PEK KADIFESL) , Tork Dinyas: Arngtrmalan Subat 1986, ayl 117-123
76 OF Tabwin,“Tork Kumag ve Kadifelert “bMilli Egitim Danimeyi Istanbul syl:3-10

77 OCAL Sefn, * BILECIK CATMASI ( IPEK KADIFIESL) , Tark Danyas: Araglirmalan Subat 1986, ay[ 117-123
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Fotogral 60: Hereke kadife kumas: ve sandalye kaplamasi,

Prof. KUCUKERMAN Onder, Hercke Fabrikasi, istanbul 1987

1845 vilinda, "Hereke Fabrika-i Himayun-u" adi ile Sultan Abdillmecit
adna tescil edilmistir. ™

1850°1i yillarm en geligmis 400-600 jakar kapasiteleri ile dokuma
yapilmaktaydi. Hereke'de dégemelik ve perdelik olarak dokunmus kumaslarda
kullanilan malzeme ipektir. Hem atki hem de ¢6zgii ipligi olarak ipek ipliin yan
sira, tizeri glimis tel ile sarilarak elde edilen klaptan iplikler, keten ve merserize
iplikler de dokumalarda yer almigtir. Yapilan analizlerde incelenmig olan her iig
kadife érneginde de ipek ve pamuk iplii kullamldig tespit edilmistir.

Dokunan saten kumaslarin eni en ¢ok 105 cm., desenli kumaslarin eni en
¢ok 70 em. kadardir. Bir kumasm kalitesini belirleyen énemli unsurlar arasinda,
malzeme kadar, sikliktan (1em? iginde yer alan atki ve ¢6zgii teli adedinden) stz
edebiliriz. Hereke ipeklilerinde eski ve yeni Orneklerde, sikliklar incelenerek
yapilan karsilagtirmada 1 em® de azalan atk teli adedine kargilik artan ¢ozgil tel

. 9
aded1 saptanmgtir. i

78 KAYA Melimet: Yilmnz Yagar- BOYNAK Sam- OFZGOR Yahide, “Hereke Dokumalan ve Halilar™ T.B.M.M. Milli Saraylar Daire Bagkanlii
Yyt lstmiibul 1999

79 Dag.Dr. TEMIRE Sebnom, " Ban Hikizindeki Hereke Ipekli Dokumalar® *Osmonlimn Dig dinyaya Bakip® Sonat Taribi
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Fotograf 61: Hereke kadife kumas detay.
Yildiz Sale Saray, Sultan ERDOGAN 2007

Hereke ipekli dokuma fabrikasinda kullamilan ve hareketi jakar donanima ile
saglayan ¢ozgilerin yukari kalkmasma yardimer olan ‘yarik giiell® denilen, benzer
gliciilerle yapilmig olabilecegi diigtiniilmektedir. Giicll gbzil, birbirinden farkl
hareket verilmis cok sayida ¢Ozgiiniin gegmesine ve afizhk yiikseklifince
ipliklerin hareketine olanak verecek bigimde yapilmistir. Bu nedenle ‘yarik nire’
(yank giieli) olarak adlandinlmugtir. Belirgin bir Hereke desen stilinden soz
edemeyiz. Dénemin Dogu, Bati etkilerini ve bunlarin bilegimlerini yansitan
desenler bulunmaktadir, Hem Osmanli kokenli, hem de bati kokenli desen
tasarimeilart bulundugunu desenlerin gesitlilifinden anhyoruz.

Dolmabahge Sarayi'nin ek yapilar arasinda "Hereke Dokumahanesi” ad ile
gegen bityiilk bir binanm varhgmi ve 1920°1i yillara kadar galigan bu atélyede
jakarli dokuma yapildigaini kayitlardan biliyoruz. * 1938 yilinda énce Sanayi
Ofisi'ne daha sonrada Stimerbank’a baglanan fabrika, 1995 yilinda Milli Saraylar
Daire Bagkanligi'na devredilmigti. MUZE- FABRIKA olarak giiniimiize kadar
gelmistir,

Hereke Fabrikas: giiniimiizde de tretimini stirdiirmektedir. Milli Saraylara
bagli mekinlarin yenilenmesi i¢in yapilan gahgmalarda, orijinal ozelliklerine
uygun kumag {iretimi yapilmaktadir. 2006 yilindan beri Istanbul’da Yildiz Sale
Sarayinin bahgesinde bulunan Ferhan binasinda Hereke Fabrikasina bagh bir

atélye kurulmus ve iiretime devam etmektedir,

B Dag,Dr, THMIR Sebnem Rubsar, Yaymlonmamig Tez, 1€ Marmara Cilzel Sanatlar Fakdltest Tekstl Sanatlan "HEREKE IPRELI DOKUMA

KUMASLARI VE QUNOMUZDEK] DURLIMU® Sinat Yeterliligi
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1.8 OSMANLI KADIFE DOKUMALARINDA ORGU, TEKNIK
VE MALZEME OZELLIKLERI

Kabartma desenli kadifeler, ¢ozgiiden havh kumaglardir. Hav gozgtileri;
desene gore zaman zaman kumas yilzeyine ¢ikar ve desende motif alanlar ya da
zemin de goriinebilir. Bazi drneklerde Catma kadife desen kirmizi renkli havlarla
olusturulmugtur. Desende de zemin doku 5°'li  qbzgl-saten Orgii ile
olusturulmustur. Zemin atkilari, ipek zemin gozgilerine oranla ¢ok kalin ipek
veya pamuk iplik kullamlmigtir. Afnzliga ift kat ablmigtir, Atkilarin kalin olmasi
havlarin iyice stkigmasinin saglamigtir.

Hav cozgileri ince baglanti atkilan ile dokuya baglanmaktadir. Baglant
atkilan zemin atkilari ile aym afizhiga girer, agizliklardan ilkinde hav ¢ozgileri
asagida ise, diger baglanti atkisi atldiinda, hav ¢ozgtleri yukandadir. Havlarin
ylizeye qiktifi afizliktan bir énceki afizlikta baglanti atkilari, hav g¢ozgtlerinin
tstiinden hav ¢ozgiilerini baglar,

Havlar bir zemin atkisi (¢ift katli), bir baglanti atkisi, yine bir zemin atkisi
(¢ift kath) ve bir baglanti atkisi atildiktan sonra kumag yuizeyine gikanilmigtir. Bu
atki siralan yinelenerek doku olusturulmustur,

Tarak taharinda olmasi gerektigi gibi 6 zemin ¢ozgisi ve 1 hav
cozgiisinden olusan iplikler aym disten gecirilmigtir. Bu da dokuda ¢bzgt
stkliginin artmasina neden olmugtur.

Catma kadife orneklerinin  biytk bir boliminde 5°li saten orgl
kullanilmigtir. Bu sekilde zemin ¢ozgilerinde kullamlan ipek malzemenin de
etkisiyle parlak bir yiizey olusmasim saglanmigtir, Hav ¢ozgllerinin de ipek olmasi
farkli yiksekliklerde ve iki ayn yapida parlak etki birakan dokunun kumag
yiizeyinde gorlinmesini saflamaktadir. Bunlann yaninda zemininde dimi o6rgi

kullanilmis érnekler de vardir. ®

81 TOEATLI Ulkd, TOKATLI Ulko, Yaymlanmamy Tez, T.C. Marmara CGozel Smwilar Fakitlloai Sowyal Bilimler Enstitso Uygulamah Sanatlar

Balimn, * CATMA KEADIFELER (Uskidar Catma Kadilaleri Uzerine Bir Inoelems), Tntanbul 1991
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(atma kadifelerde havlar kesik olarak yer aldifi gibi, havlarn kesilmeden
bukle bigiminde birakilmig oldugu 6rneklerde karsilagilmaktadir. Kesik havlar ve
bukle havlar aym yiizeyde kullanildiginda, kumas ylizeyinde hav ¢ozgil renginde
farkli tonlar ve farkli hav dokular: elde edilmektedir.

Gegmig donemlerde tarak diglerinin sikhgmin kadifenin degerini etkiledigi o
dénemlere ait belgelerden anlagilmaktadir. Bir kaynakta “kadife yastiklarin bir
degeri de dokuma taraklarinda goriilen diglerin sikh veya seyrekligi ile artip
eksilmektedir”.

Catma kadifelerde havlar tek renkli olabilece@i gibi, farkli renklerde hav
¢ozgillerinin kullamldigi da goriilmektedir,

Takviye atkist kullanilmis olan &rnekler incelendiginde, takviye atkilarimn,
kumas yiizeyinde goriinen alan eninde déndiiriildiigii goriiliir. Malzemenin degerli
olmasinin, boyle kullamlmasmma neden oldugu diigiinebilir. Kumag eninde
kullanildifiinda, kumag yiizeyinde goriinmeyen alanlarda kumagmn tersinde
kalacak, ayrica kumasa fazladan agirlikta yapacaktir. Bunlarinda diginda, takviye
atkisinin yiizeyde goriinmesi gereken alan smrndan dondiiriilmesi, aym atki
sirasinda farkl renkte takviye atkisi kullanma olanagi saglar. Birgok drnekte farkl

takviye atkilar kullamldigr goriiliir,

Cizim 4: Bezayaf Orgiisii ve agik yazilim *

82 DALSAR Fahri, Tirk sannyi ve tiearet tarihinde Bursa‘da Ipokgilik, Istanbul 100, Dktinnt Fakitltesi Yayinlari, 1960

* Sulian BRBOGAN
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Cogu 6rnekte takvive atkilarmmn baglantilar, zemin ¢dzgiileri ile ve dimi
diizeninde yapilmaktadir. O dénemlerde kullanilnig olabilecek sistemlerin byle
bir yapiyr olusturmak i¢in iyi dilzenlenmig olmasi gereckmektedir. 5’11 saten yapan
zemin ¢bzgiilerinin ayrica takviye atkilarimi dimi diizeninde baglayabilmesi igin

uygun donanima gerek vardir.

Gizim 5: Dimi rgiisii ve agik yazilinm,*

Catma kadife dokumacilifinda kullanilmis olan malzemelerin ézelliklerini
incelemek istedigimizde, Grneklerin az sayida ve tarihsel degerinin bulunmas:
nedeni ile 6rnek iplikler alip, elyaf, biikiim, iplik numaralari ile ilgili analiz ve
Slgtimler yapma olanag bulunamanmistir.

Kadifelerde kullanilan zemin ¢bzgiilere ‘mesdud’ ve zemin atkilarina da
‘pod’ denildigi belirtilmistir.™ 1630 tarihli bir belgeye gbre hav sbzciikler
geldikleri yere gore tig tiir ipek kullamlmaktayd...””.. sehri harir Sam ve Alaiye
harirlerinden olan megdudun vezni 100 dirhem olup ve Alagehir haririnden olan
mesdudun 107 dirhem olmak {izere (T

Kadife ipliklerin biikiimleri ve boyalar ile ilgili olarak 1502 tarihli belge de,
“kadife mesdudu’na bes vukiye 16k ve havin her dirhemine ii¢ dirhem 6k
verirlerdi.

Dort bes yil miktarina vardir ki mesduda {i¢ vukiye havin dirhemine bir
buguk, nihayet iki dirhem 16k verdikleri ecilden, renge tagyir lazim geliip, bed

renk olcak ¢ivide gekdiler, adina (Cerde) dediler.

K3 DALSAR Fabirl, Tork sanayl ve ticaret tarihinde Bursa'da Ipekgilik, lstanbul LU kit Pakilies) Y ayinlari, 1960 5 B850
Ed DALSAR Fahri, Tork sanayi ve ticaret trihinde Bursa®da Ipekeilik, Tsantul L0, Iktisat Fakiitesi Yayinlan, 1960 5100

*Sultan ERDOGAN
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Cizim 6: Saten orgiisti ve agik yazilim.*

Amma sabika gerde dedikleri bu degildi. Belki gerde anadirlerdiki mezbur
mesduda bes vukiye 16k ve havin dirhemine {i¢ dirhem 16kil tamam verdiklerinden
sonra, gividi eziip, safi ediip, suyuna gekiip (Cerde) derlerdi, minteha kirmizi renk
olurdu. Haliya, Lok tasnif olunup, hemen ezilmis ¢ivide gekiiliip bir mithmel renk
olup, kirmiz1 ile benefse mor ortasinda, ...” denilmektedir.

Miizehhep kadifelerde takviye atk: tellerli ile ilgili olarak da 1502 tarihli
belgeden de, “Zamani-sabikta Milzehheb Kadifesi 45ve 50 teli bir dirthem olsa
kumagi muhkem ve miicella ve mutarra olurdu. Takriben 5-6 y1l vardur ki, tedrigli
teli altmig1, yetmisi bir dirhem olucalk, 100tel bir dirhem oldugu cihetten, kumagta
sebat ve teravet bulunmaz oldu.

Ve bundan gayn, evailde 100 dirhem giimilge bir miskal has frengi flori
altun urulurlar. Bu sebepten evvelki gibi milzehheb kadifede dahi ihkam ve

taravet kalmadi...”® bilgileri edinilmistir.
B

B3 DALSAR Fahri, Tork sannyi ve ticaret tnrihinde Bursa'da |||ch.|,‘|||||:. Istnbsul 1.0 kiisat Pakiliesi Yayinlari, 1960 & KE-¥9

*Sultan ERDOGAN
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1.9, KABARTMA KADIFE DOKUMALARDA RENK VE DESEN
OZELLIKLERI

Kabartma kadifelerde kirmizi renk basta olmak iizere yesil, mavi tonlan
ozellikle goriilmektedir. Zemin rengide genellikle (zemin ¢bzgiiler1 kumas
yilzeyinde goriililyorsa) ipefin dogal rengi olan kemik rengine yakin bir renktedir.

Kadife kumasta takviye atkilar desen geregi bulunuyorsa genelde klaptan
ipliktir, Sarilmug oldufu ipek ipligin rengine gore farkli metalik tonlarda
olabilmektedir. Zemin g¢ozgiileri renkli olan &rnekler de olmakla birlikte zemin
¢Ozgiileri genellikle ipegin dogal rengindedir, Renkli alanlar, ¢ofunlukla hav
¢bzgiileri ile olugturulmusg alanlardir, Desen igerisinde, kirmizi-yesil-mavi ya da

kirmizi-sar1 renkli hav ¢ozglleri gesith kadifelerde gérmekteyiz.

Fotofiraf 62: Cintemani desenli kadife kumag detay.

hitp://www.theottomans.org

XV. ylizytlin Catma kadife drneklerinde ti¢ benek ve dalgali ¢ift gizgiden
olusan” c¢intemani motifi de kullamstir. Bu motifle ilgili olarak W.Denny,
“Istanbul Fatihi Sultan II. Mehmet’in hitkiimdarlifina kadar dayanan Tiirk

e B
dokumalarinda gézde desen olmustur.”demistir,”

#6 DENNEY B.,"Otoman Tutkish Textiles”, Woshingion Texille Museum Journal, 3, 57-38 1972
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XVI. yizyilda iretilmis olabilecegi belirtilen bazi Grneklerde kullanilmig
olan motiflerle ilgili olarak W.Denny “...bazi durumlarda [talya’dan gelen
kadifelerle Osmanli Imparatorluguna ait kadifeler desen bakimindan birbirinden
ayirt edilemiyorlardi, Osmanli kadifelerindeki {talyan kokenli motiflerin varhg
Avrupa pazarlanyla rekabet ruhunu gostermektedir. Birgok Italyan kadifesi,
dénemin italyan ¢ini ¢8mlekleriyle birlikte Osmanl tiriinlerine, teknik ve uslub

acisindan cok seyler bor¢ludur’’ ¥

stzleriyle Italyan ve Tiirk kadifeleri arasindaki
benzerlige dikkat gekmektedir.

italya ile Osmanl arasinda ticaret, aralarinda sik sik savaglar olsa da devam
etmistir. Osmanli, Cenova cumhuriyeti ile Amalfi ve Pisa gibi dier denizci ltalya

devletleri de ticari iligkilerde bulunmustur.
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Fotograf 63: Osmanh kadife kumag detayr,
HARRIS Jennifer, 5000 years of Textiles, Syf: 22

Osmanli dokumacilary, Italyanlardan daha diigiik dcretle gahsmaktaydi.
Kendi desenlerini italyan zevkine uygun olarak degistirerek, kumaglar igin daha
genis pazarlar bulmaya ¢aligiyorlardi, Bu durumun, bazen bir dokumanin Tiirk mil
ftalyan kokenli mi oldufu konusunda siiphe yaratiyordu.” bigiminde s6z

edilmektedir.*®

B7 DENNEY B.,"Otoian Tuikish Textiles”, Washington Textile Musowm Journal, 3, 37-38 1972

B Vietorin and Albert Museuim; Briel’ Guide To The Turkish Wovan Fabrics, London: 1931
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Kabartma kadifelerin desenlerinde motifler genellikle yan yana sira ile ve
bir alt sirada kaydinlarak vyerlestirildigini gérmekteyiz. Motiflerin bakisimh
olmasinin da yardim ile kumag yiizeyinde daha fazla motif kullanma olanag
dogmustur, Cintemani motifleri, stilize edilmig kozalak, glines motifl e,ll'i, karanfil,
siimbiillerden ve lalelerden olusan birim motifler kullamlmistir, Aym yerlestirme
diizeninde olup motif gevresini doldurarak kumag boyunca siiren dalgali yada diz
bantlardan olusmus “su”lar da kullanilmistir.

Birbirleriyle baglantili kiigik motiflerden olugan ve zaman zamanda
geometrik desenli kadifelerde bulunmaktadir, Kadifeler; kaftan gibi giysilik
olarak, désemelik ve yvastik yiizi gibi gesitli kullamim alanlar igin Gretilmiglerdir.

Tasarimin; stilize edilmis karanfil ya da lale motiflerinin tek yonde diizenli
yinelenmesiyle olusmus bir yiizeyi, iki ugtan yastik boyutunda kesen ve kumasg
enince yan yana siralanmig birim motiflerden olugan bantlar ile tamamlanarak
iiretilmig kumaslar da bulunmaktadir, Zaman, zaman bir vazodaki cigekleri
animsatan atki yoniinde bakisimli olan diizenlemelerde vardir, Ortada yer alan
oval ya da dikdértgen bigimli;, ¢ozghi yontinde, atki yontnde, ya da her iki yone
balkigimli olabilen dizenlemenin doért yamni g¢evreleyen bordir ve bordiirden
sonra iki ugta; kumas enince yan yana siralanmig birim motiflerden olugan bantlar

ile bitirilmig tasarimlarda bulunmalktadir.
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1.10. KADIFE DOKUMACILIGINDA URETIM YONTEMLERI

Cok sayida ¢ézgl hareketine olanak veren en eski tezgah tiirleri “ El
Cekmeli Tezgahlar” dir. Bu tezgihlar eski dénemlerde Cinliler tarafindan ipek
kumas dokumacihginda kullamldigi gesitli  kaynaklarda yazmaktadir. Bu
tezgéihlarda Deseni olugturan gozgilerin hareketi, tezgihin arka-iist kisimda
oturan bir yardimer aracih@ ile saflanmaktaydi, Hangi a@izlik agilacaksa,
yardimer gozgileri ona gore eliyle yukan kaldinr ve dokuyucu atkiyr agilan
apizliga atardi. Bu giin “Zampel” denilen el gekmeli tezgdh tiirleri geligtirilmigtir.
Cozgtlerin gekilme iglemi tezglhin yan tarafindan yapiimaktadir. J akar sistemine
benzeyen, bu aparatlar tezgihin st kisminda yer alir, Tezgéhin yan tarafinda her
farkli hareket yapan ¢ozgil ipliklerine kargilik olan bir ip bulunmaktadir. Bu ipler
iizerine ‘atki plani® denilen, her atki sirasina karsilik bir kayit ipi bulunmaktadir.
Kayit iplikleri cekilerek gdzgilerin yukart kalkmasi saglamr. Atk plani
tamamlandikga yinelenir, yeniden bagtan baglanir.

Jakar donammli el ¢ekmeli tezgihlarda dokuma iglemi igin ‘el gekmeli ’
tezgahlardaki yardimeciya gerek yoktur. Jakar donanimi, dokuyucu tarafindan
dokuma iglemi sirasinda galigtinilir. Bir kigi tarafindan hem agizhk agilimi hem de
atkr atimi yaplir.

Jakar tezgfihlarina, bu sistemi bulan Joseph Marie Jakard’in adi verilmistir.
Cekmeli tezgihlardaki atki kayitlarinin yerini jakar kartonu denilen kartlar
almigtir, Jakar kartlarindaki delikler, agilacak agizhiklar igin yukan kalkacak,
birbirinden farkli hareket eden gozgii gruplarini belirler. Cozgil gruplannin bagh
oldugu gengellerin hareketini saglayan igneler bu delikler aracilifi ile gengellerin
iistteki bicakl 1zgaraya takilmasini saglar. Boylelikle gengellerin bigaklara
takilmas: ile yukarida olmasi gereken cozgiler agizlik defiginceye dek bu
konumda bekler, Tomrugun doniigli kartin degismesini saglayacagindan afizlik
degigir. ¥

HOVAKARTEPE Mohmet — Zewrin. Tebatil Amsiklapedini Elyol-Ipiik-Kumoy Dokuma-COrme, Tobiye-Boya-Baski-Apre TR AM, Telatil Ve

Konfeksiyon Aragtirmn Markiezi
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Catma kadifelerde hav ¢ézgilerinin gerilimi, motif geregi birbirinden farkh
olacaktir, Bu nedenle zemin ¢ozgileri, 4,5 cm. eninde ve 3,5 cm. gaginda olan ¢ift

kanalli makaralarin derin olan kanalina sarilir,
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Fotograf 64: 1662-1722 Japon dokuma tezgéh,
5000 years of Textiles Edited by Jennifer Harris British Museum Press in association with
The Whitworth Art Gallery and The Victoria and Albert Museum

Makaralardaki diger kanal ise, ¢tzgil ipliklerinin sarildigi kanala bitisik olan
ve ¢bzgiin gerilimini saglayan kursun agirhklarin asildifn ‘kasnak’tir, Cozgillere
belli bir gerginlik vermek amaci ile asilan bu kurgun agirliklar 70 gr. ve 100 gr.
olmak tzere iki farkli agirlikta olabilmektedir. Bu agirhklar, hav ¢iizgiistintin hav
payim aldiktan sonra eski gerilimine dénmesini saglar.

Hav ¢tzglilerinin de degigken hareket sayis1 makara sayisim belirlemektedir.
Bir baska deyisle birbirinden farkli hareket yapan ¢tzgil sayisma esit sayida
makara olmasi gerekir. Uzerlerine hav ¢dzgtileri sarlmig ve agirlik asilmig olan
makaralar, kafes ya da caghklardaki yerlerine, miller aracilifi ile belli bir diizende

sira ile gegirilir.
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Makaralarin desene ve hav sayisina gére dizimi tamamlandiktan sonra,
caglik tezgihin arkasma yerlegtirilir ve ¢bzgliler tahardan sonraki dokuma

islemlerine hazirlanmig olur.

Fotograf 65: Hercke dokuma tezgahindan detay.
Prof, KUCUKERMAN Onder, Hereke Fabrikast, Istanbul 1987

Hereke de iiretilen difer kumaglardan farkh olarak ¢atma kadife tiretiminde;
dokuma iglemi kumagin yilzil Uiste gelecek konumda yapilir,
Kadifelerin bir iiretim bigimi olan ve ‘sigli kadife * denilen ve havlarin belli

3

bir yiikseklikte kumagin yiizeyinde kalmasimi saglayan ince 'u’ kesitli metal
gubuklar kullanthr. Siglerin ylkseklifi 2mm. Eni ise 1 m. “dir. Siglerin 1 m. olan
eni boydan boya kanallidr,

Dokuma islemi swasinda; zemin dokuda yer alan zemin atlkisinin
atilmasinda, hav ¢ozgiilerini kumasa baglayan baglanti atlkisi atilir. Havlarn
desene gbre kumasm yilizeyine ¢ikmasi gercken alanlarda agilan agizhga atk

iplikleri yerine sisler atilarak yapihr. Atki raporuna gére iglem bir siire yinelenir,
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Dokuma iglemi sirasinda afizliga atki gibi atilan sisin, kanalli olan
ylizeyinin tiste gelmesi gerekmektedir. Havlar, bu bigimde bir stire dokunmus olan
kumasin sigler (zerinde olusan hav buklelerinin hav bigagi denilen bigakla
kesilmesi ile olusur.

Baz1 orneklerde, kesilmis havlar ile birlikte bazi havlarin da kesilmeden
bukle seklinde birakildign gériiliir. Bu goriinti kumag tzerinde farkli 1sik

ctkilerme neden olur.

{ill‘lljllgl e

Folograf 66: Hereke dokuma tezgahindan dclay.
Prof. KUCUKERMAN Onder, Hereke Fabrikasi, Istanbul 1987
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1.11. OSMANLI KADIFELERINDEN ORNEKLER

Diinyanin pek ¢ok yerinde kisilerin ellerinde, koleksiyonlarda, &zel
argivlerde, Miizelerde benzeri Osmanlh kumaglar gibi gok sayida kadife 6rnegii de
yer almaktadir. Bunlarin arasindan ulagilabilmis olunan bazi kadife kumasglarla

ilgili bilgiler derlenmistir.

l“mngz .1f 67: 16, Ytizyjl Dsmﬂnh kﬂtllfL kumag tluluyl
BIiLGI Hiilya; Osmanh Ipekli Dokumalari Catma ve Kemha, Syf:19

Omer Koc¢ koleksiyonunda yer alan 123*173 cm boyutlanindaki XVI.
yiizyila ait Osmanl kadife ¢atma pano incelendiginde Kare dokuma pano olarak
dokunmus, iki parganin boydan eklenmesiyle olugturulmusg oldugu goriiltir. Etrafi

bordiirle gevrilmistir.
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Fotograf 68: 16. Yiizy1l Osmanh kadife kumag detay.
BILGI Hiilya; Osmanli lpckli Dokumalar Catma ve Kembha, 5yfi19

Cintemani benekleri, dokuma igerisinde ilst liste siralanmig, hem bordiiriin
iginde hem de diginda goriilmektedir. Beneklerin iginde dallar ile lale, karanfil,
gill goncast ve siimbiiller goriilmektedir, Beneklerin orta kismui klaptanla

dokunmustur, ”°

i ; ; o
Fotograf 69: 16. Yiizy1l Osmanh kadife kumag detayi,
BILGI Hiilya; Osmanli Ipekli Dokumalar Catma ve Kemha, Syf:19

90 BILGH HulymOSMANLT IPEELI DOKUMALARI CATMA VE KEMHA sy[19 , (M, thmer KOG Kolokaiyonu)
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Fotograf 70: 16. Yiizyll Osmanh kadife kumag detay1.
BILGI Hillya; Osmanh Tpc:kli Dokumalart Catma ve Kemha, Syf330

Sadberk Hanim Miizesi SHM env. No 17623 — D.260 no ile yer alan 51*163
em boyutlarindaki XVI. yizyila ait Osmanh kadife ¢atma dokuma kumag
incelendifiinde Birbirinin iginden gegen ve sonsuza giden madalyon
kompozisyonu goriiliir. Madalyonlar, dort palmet motifi ile olusturulmus,
birlegme yerlerinde de palmet motifi bulunmaktadir.

Madalyonlarin iginde konturlan kiiglik gigek ve yaprak ile olusturulmus
damla motifleri bulunmaktadir. Damla motiflerini gevreleyen ¢intemani ve kaplan

postu gizgileri bulunmaktadir. ”'

‘‘‘‘‘
s

Fotograf 71: 16. Yiizyil Osmanh kadife kumas detay.
BILGI Hitlya; Osmanh 1pckli Dokumalan Catma ve Kemha, Syf3:30

o] LG H0lynOSMANLEIPEELI DOKUMALARI CATMA VE KEMHA syl:30
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Fotograf 72: 17, Yiizy1l Osmanl kadife kumas detay.
BILGI Hiilya; Osmanh Ipekli Dokumalari Catma ve Kemha, Syf:34

Sadberk Hamim Miizesi SHM env. No 9074 — HK.1469 no ile yer alan
61,5%103,5 cm boyutlarindaki XVIL. ylizyila ait Osmanh kadife ¢atma yastik ytizii
incelendigginde Kisa kenarlar alti nigli ve niglerin i¢i stilize giil motifli bordiirle
sinirlandinlmig oldugu goriliir, Ortada, ¢igek ve gigefin yapraklarindan gikan
glines 15mlan ile olusturulmus madalyon yer almaktadir, Madalyonun etrafim
igerisinde stimbil dallari bulunan dért yaprak gevrelemektedir, Kogelerde geyrek

madalyonlu késebentler yer almaktadir. *

Fotograf 73: 17, ylizy1l Osmanh kadife kumag detayi.
BILGI Hiilya; Osmanli Ipekli Dokumalar Catma ve Kemha, Syf:34

92 BILGH Hillya;OSMANLI IPEKL] DOKUMALARI CATMA VE KEMHA syf34.5 H.M. env. No. 9074-HEK. 1469
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Fotograf 74: 17. Yilzyilin ikinci yaris1 Osmanh kadife kumag detayi.
BILGI Hillya; Osmanli lpckli Dokumalar Catma ve Kembha, Syf:40

Sadberk Hanim Miizesi SHM env. No 15354 -~ D.214 no ile yer alan
62.5%121 em boyutlarindaki XVIL yiizyihn II yarisina ait Osmanh kadife gatma
yastik ylizl incelendifinde Kisa kenarlarinm, alti nigli ve niglerin igi stilize
edilmis birer giil motifli bordiirle sinirlandirilmig oldugu goriiliir, Kenarlar: rozet
giceklerin olugturdugu bir bordiir ile smirlandimlmigtir. Bordiiriin 1ginde 1se,
ortada bir ¢igek ve cigekten gikan giines 1ginlarnyla doldurulmug salbekli semse
motifi ¢ergeve icine almmustir. Kdsebentleri lale dali motifi gevrelemektedir.

Rozet gigeklerinin olugturdugu bir bordiir gevrelemektedir, **

-, N
Fotograf 75: 17. Yiizyihn ikinei yarisi Osmanli kadife kumag detayi.
BILGI Hiilya; Osmanli Ipekli Dokumalar Catma ve Kemha, Syf:40

93 BILGI Hillya,OSMANLI IPEEL] DOKUMALARI CATMA VE KEMHA syl i), SH.M. env, No. 15354-0.214
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BILGI Hiilya; Osmanli Ipekli Dokumalar: Catma ve Kemha, Syf:45

Sadberk Hanim Miizesi SHM env. No 17542 — D.251 no ile yer alan
61.5%106,5 cm boyutlarindaki XVIIL. yiizyilin sonuna ait Osmanh kadife ¢atma
yastik yiizii incelendiginde kadife kumasin kirmizi, sar ve yesil renkte olan, ipek
iplik ve kalptan ile dokunmus oldufu gorilir. Iki kenarda yesil bordir
bulunmaktadir, Her iki ugta, {i¢ adet {i¢li ¢igek motifi bulunmaktadir. Dikd&rtgen
gerceve icinde ortada salbekli gsemse motifi, dort kdsede birer gigekli dal
gorlilmektedir, Ly

Fotogral 77: 18. ylizyil Osmanh kadife kumas detayi,
BILGI Hiilya; Osmanli ipekli Dokumalar Catma ve Kemha, Syf:45

24 BILGL Hillyn,OSMANLL IPEKLI DOKUMALARI CATMA VE KEMHA syT:45, SH.M, env, No. 17542 -D.251
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Fotograf 78: 19. Yiizyill Osmanh kadife kumasg detayi.
BILGI Hillya; Osmanli Ipekli Dokumalari Catma ve Kemha, Syf:52

Sadberk Hanmim Miizesi SHM env. No 9363 — D.4 no ile yer alan 17*17 cm
boyutlarindaki XIX. ylizyila ait Osmanl kadife dokuma kumas pargas:
incelendiginde; birbirini tamamlayan kalp ve yuvarlak madalyonlarin, zeminde
sasirtmah olarak yerlestirilmis oldugu goriliir, her iki bigim de esit bogluk
degerinde yerlestirilmistir. Kalp motiflerinin i¢inde Arapga “Magallah™ yazisi
bulunmaktadir, Yuvarlak madalyonlarn ig¢inde ise iki yaprakh ¢igekli bir dal

motifi yerlestirilmistir.

k. ol F L .
i

Fotograf 79: 19. Yiizy1l Osmanh kadife kumag detayi.
BILGI Hitlya; Osmanh Ipekli Dokumalari Catma ve Kemha, Syf:52

94 BILGT Hillya, OSMANLI IPEKLI DOKUMALARI CATMA VE KEMHA syf:52, S.H.M. anv, no 9363-4 D
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BILGI Hiilya; Osmanh ipekli Dokumalari Catma ve Kemha, Syf:49

Sadberk Hamm Miizesi SHM env, No 17629 — D.266 no ile yer alan 69*119 cm
boyutlanndaki XIX. yiizyila ait Osmanh Uskiidar ¢atma kadife yasuk yizi
incelendigtinde; krem rengi zemin tizerine koyu yesil, bordo rengi ile ipek ve klaptanla
dokunmus oldugu goriiliir, Klasik kadife kumaglarda grmiis oldugumuz desen
anlayigindan farkl bir desen bulunmaktadir. Desenler Avrupa tarzindadir. Dalgah
bir gigek su, kenarlar gepegevre ¢evirmistir. Merkezde gigek motifleri oval

madalyon seklinde istiflenmis ve dért kdsede birer gigek buketi yer almaktadir. *°

Fotograf 81: 19 yiizyil Uskiidar kadife kumag detay:.
BILGI Hiilya; Osmanli Ipekli Dokumalari Catma ve Kemha, Syf:49

26 BILGI HolymOSMANLI [PEKLI DOKUMALARI CATMA VE KEMHA syl i49, 5.HM, envinn, 1 7629-D.266
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Fotograf 82: 20. Yiizyihn bagi Osmanl kadife kumag detay:.
BILGI Hiilya; Osmanl ipekli Dokumalari Catma ve Kemha, Syf:56

Sadberk Hanim Miizesi SHM env. No 10386 — D.123 no ile yer alan 54,5%167 cm
boyutlarindaki XX, yiizy1l bagina ait gatma kadife désemelik kumag incelendifinde; Sari
veya krem zeminde kirmizi ve yesil rengin hikim oldugu bir desen gériiliir.
Klasik Osmanli kadife desenlerinden farkhdir. Zemin de kayan eksenler {izerinde

kitciik gicekli dallar ve rozet gigekler ile desen olusturulmustur. *’

Fotogiraf 83: 20, yiizyilin bagi Osmanl kadife kumag detay1.
BILGI Hiilya; Osmanl Ipekli Dokumalari Catma ve Kemha, Syf:59

97 BILGI HolymOSMANLI IPEKLI DOKUMALARI CATMA VE KEMHA sy[:56, 5.H.M. env. No 10386- 1.123
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Fotograf 84:Hereke kadife kumag detay.
Yildiz Sale Sarayi, Sultan ERDOGAN 2007

Yildiz Sarayr Sale Koskil 17 nolu odada dégemelik olarak kullanilmis olan
kumas incelendifiinde; bal petegini andiran, kadife bordiirlii alanlar i¢inde birer
cigek dah yer aldigy goriliir. Bordo ve yesil renklerinde dokunmug iki ayn
varyanti meveuttur, Yildiz Sarayr  Sale Kogki ve Dolmabahge Sarayi

i
mekénlarinda yer almaktadir. ”*

Fotograf 85:Hereke kadife kumag detayr,
Yildiz Sale Sarayi, Sultan ERDOGAN 2007

98 Dop, D, TEMIR Schnom,"Ban Eikisindeki Hereke Ipekli Dokumalar™ 'Osmanlimin Dig dinyaya Dakist® Sanat Tarihi Dermegi Yaymlar:é Seiminer

Bildirileri 0% aralik 1999, syf.:21-105
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1.12 OSMANLI HEREKE DOKUMA  FABRIKASINDA
DOKUNMUS KADIFELERDEN SECILMIS ORNEKLERIN
ANALIZI

Tarihsel kadifelere en iyi émek olabilecek Osmanli Hereke fabrikasinda
dokunan kadifelerden yapilan analiz galigmalarinda; dogal elyaflardan, dogal
boyalar ile boyanmis ipek ve pamuk iplik kullanildigi tespit edilmistir,

Hereke kadifesi 1 numarali rnekte zemin-hav- kesilmemis hav alan tespit
edilmistir. Zemin agik san ipek iplik, hav alaninda lila renginde ipek 1plik ve
kesilmemig hav alaninda ise mor renginde ipek iplik kullanilmigtir. Takviye

atkilarinda pamuk iplik kullamlmigtir.*

ORNEK HEREKE KADIFESI 1
CINSI DOSEMELIK
YAPISI KADIFE
GRAMAJ 75
RAPOR CJLGUSU 10,6412
TEKNIK OZELLIKLER
DOKUMA DETAY
ORGU SIKLIK
80 Sikhik/em.
ZEMIN 26 (13X13)
HAV Siklik/em.
ZEMIN 13 Siklik/cm.
| 7'LI SATEN TAKVIYE 13 Siklik/cm.
IPLIK
RENK Cclinsl NO,
HAV ZEMIN IPEK 16/2
TAKVIYE PAMUK 60/ 2
BOYA
TARAK NO 200 Dogal boyalar kullanimistir,

¥ Dog. D, Sebiem TEMIR'in Kunng kolleksiyonunigerisinde yer alinakuadir.
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Hereke kadifesi 2 adli kumag analizinde; kullanilan ¢ézgli ve atkr iplikleri
ipektir. Takviye ipligi pamuktur. Desen kalin bir bantim igerisinde yer almaktadr.
Her iki yaninda da siyah bir bant halinde hav tabakasi bulunmaktadir. Desensiz

béslgelerde hav bulunmaktadir. Kirmizi, siyah, yesil ve sari renk kullanilmagtir,*

ORNEK HEREKE KADIFESI 2
CINSI DOSEMELIK
YAPISI KADIFE
GRAMAJ 60
'RAPOR OLGUSU 12%13
TEKNIK OZELLIKLER
DOKUMA DETAY

ORGU SIKLIK

ZEMIN 78 Siklik/cm.

HAV 13 Sikhk/cm.

ZEMIN 13 Siklik/em.
1/1 BEZAYAGI TAKVIYE 13 Siklik/cm.

IPLIK ]
RENK cinsl NO.
HAV ZEMIN IPEK 10/2
TAKVIYE - PAMUK 60/ 2

BOYA

TARAK NO ) 100 Dogal boyalar kullaniimigtir.

* Dog.Dr. Sebnem TEMIR in kumag kolleksiyonunigorisinde yer almakiadr,
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Hereke kadifesi 3 analizinde; hav agik sart 3 kat ipek iplik, zemin de

kullanilan koyu sar1 8-9 kat ipek iplik kullanilmigtir. Takviye atkis diger

drneklerde oldugu gibi pamuktur.™

ORNEK HEREKE KADIFESI 3
CINSI DOSEMELIK
YAPISI KADIFE
GRAMAJ 30
RAPOR OLCUSU 14%2
TEKNIK OZELLIKLER

OKUMA DETAY
ORGU SIKLIK

ZEMIN 72Siklik/em.

HAV 12 Sikhk/em,

ZEMIN 12 Siklik/em.
5'LI SATEN TAKVIYE 12 Siklik/em.

IPLIK
RENK CINSI NO.
HAV ZEMIN IPEK 20/2
TAKVIYE PAMUK 60/ 2

BOYA

TARAK NO 200 Dogal boyalar kullaniimigtir.

* Dog, Dy, Sebnem TEMIR 1n kumag kolleksiyonunigerisinde yer almaktadir.
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2. KADIFE DOKUMACILIGININ BUGUND

Kadife diizgiin ve zengin goriiniislil, ele ok hog gelen bir yamugakhk veren
birbirine gok yakin olarak kesilmig dokumanin igine yerlestirilmis kisa elyaf
demetlerinden olugmustur. Kadifenin kalitesi, hav demetlerinin birbirine yakinlig
ve bunlarin zemin yapisina bagh oldugu sekliyle saptanmaktadir,

Tekstil sektoril i¢inde dnemli bir yeri olan dokuma sektériindeki teknik
gelismeler, yitksek kaliteyle birlikte daha ucuz kumasg iiretimini saglanmgtir.

Kadife dokumacilif, gerek yeni tekstil yilizeylerinin bulunmasi, gerekse
yeni iplik kesifleri ile dénem dénem &nemini yitiriyor gibi goriinse de daima

aranan bir dokuma kumag: olmugtur.

Fotograf 86: Giintimiiz kadife kumag detay:.
Birlik Tekstil A.S. Sultan ERDOGAN 2008

Tiirkiye kadife tiretiminde biiyiik bir firetim potansiyeline sahip olup, diinya
da kadife piyasasinda yeri bulunmaktadir. Ozellikle giyim ve dégemelik olarak
kullanilan kadifeler gerek mukavemet agisindan gerek estetik ybnilyle miisteri
bulmaktadir. Ozellikle teknik alanda yasanan gelismeler, jakar teknigi ile daha
biiyilk motif ve fazla renk segeneklerinin yakalanmasiyla giyimde, i¢ mekan
tekstilinde ve otomotiv sektoriiniin vazgegilmez ddgemelik ve perdelik kumaglari

olmustur,
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Globallegen diinya ilkelerinin gerefi olan ortak pazar, tlim sanayi
sektoriinde oldugu gibi tekstil sektériinde de gelismeyi zorunlu kilmistir. Kalite ve
fivat agisindan rekabet eden iilkelerin, migteri talebini iyi analiz etmesi ve bu
yonde iirtinlerinin tasarimlarini yapmalarini gerekli kilmistir,

1970199011 willarin tersine otomotiv ddsemecilifiindeki egilimler Bati
Avrupa, ABD ve Japonya'da giderek birbirine benzemektedir. Gegmiste Bati
Avrupa da diiz dokumalar tekstil sektoriine etkinken, Japonya'da ve Amerika'da
dokuma kadifeler, yilksek havh trikolar ve ¢ift ragel gibi havli tekstiller ¢ok

dnemliydiler.

Fotograf 87: Giinlimiiz kadife kumas detay.
Birlik Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2008

Elyaf ftreticilerinin (6zellikle polyester) yeni elyaflar gelistirmeleri ve
gelistirmeleri bir yandan yumusgak dokunumlu elyaflar elde etmeye diger yandan
da kumasin kullanildifin alanda v.s. deforme olmamasi i¢in vilksek elastikiyetli
elyaflar elde etmeye ¢aligmiglardir.

Kadife benzeri dokunum ile tamdifimiz ¢ozgii (triko) 6rgiiler, giderek
artan oranda tekstil sektoril igin kullamliyorlar. Cozgii (triko) 6rgiide, apreleme,
bu tekstillerde daha iyi bir goriintim verecek sekilde daha da gelisecek, nedeni ise
kolay islencbilirlifi ve son zamanlardaki tasarim agisindan gelismelerdir.

Kabartilmis diiz dokumalarin kalite seviyesi daha da artmistir,
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2.1 GUNUMUZ KADIFELERINDE KULLANILAN ELYAF
TURLERI

Osmanh kadifelerinde kullamilan elyaf tiirlerinden ipek dihil tim diger
clyaflar giintimtizde halen kullanilmaktadir. Maliyeti yliksek oldugu igin ipek
kigive ozel dokumalarda ya da Gzel koleksiyonlar da kullamlmaktadir. Dogal
elyaflarla birlikte giintimiiz teknolojisinin sailamig oldufu yeni elyaf tiirleri digier

alanlarin yaninda dokumada da kullanilmaktadir.

La.‘fi’ 5. S e
Fotograf 88: Polyester elyaf.

http://www.china-manufacturer-directory.com

POLYESTER : Hammaddesi, tagkOmiirii veya petrolden elde edilen
tereftalat ile etilenglilkoldiir. Polimerlerin bir kategorisi veya ana baglart iginde
ester fonksiyonel gruplari igeren yofugma polimerleridir. Polyester adi; tiim
polietilen tereftalat ve polikarbonat igeren sentetik polyesterlere ait genig bir aileyi
belirtir. *

Pet, termoplastik polyesterlerin en @nemlilerinden biridir. Ilk sentetik
polyester olan gliserin ftalat su gegirmezlik 6zellifi elde etmek igin 1. Diinya
Savasi’'nda kullamlmistir, Polyester kelimesinin yaygin  kullanmimi  polyester
elyaften gelen kumagt belirtir. Polyester elyafler siklikla pamuk elyafleri ile

beraber, daha iyi 6zelliklere sahip giysiler tiretmekte kullanilir. '*

D0l e wikipedinorg

100 htpAAwww. tekstilek.com.
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Fotograf 89: Akrilik elyaf.

www.aksa.com

AKRILIK : Islandiklarinda dayamkhhg bir miktar azalir. Uzama
bzelligi vardir. %20-36 oraninda uzama gosterir. % | uzatildifinda ise esneklik
ozelligi %95 oranindadir, Akrilik elyaflarinin en 6nemli 6zelligi, sicakta %15-
30'luk bir gerilme verildiginde uzamasi dayanikh olmamast ve buharlama
yapildifinda tekrar kisalarak eski boyutunu almasidir.

Akrilik elyafleri termoplastik o6zellik gosterirler. Yiiksek sicakliklarda
kimyasal yapisi bozulur, 60°C'nin {istiindeki sicakliklarda akrilik materyalin
fiziksel yap1 ve bigiminde degisiklik olur. 50°C' den sonra sararir. Hava ve giin
isigindan fazla etkilenmez. Elektriklenme 6zelligi fazla oldugunda ¢abuk kirlenir,
leke tutmaz ve ¢ok kolay yikanr, '

Giintimiiz tekstil sektériinde akrilik iplik iretimi ve kullanm artmig sentetik
ipliklerdir. Yiin elyafi ile benzer ozellikler géstermektedir. Akrilik iplikleri
yilnden farkh olarak; i"iaﬁf, burusmaz, sicak tutan 1s18a ve hava sgartlarina

dayanikl, kegelesmez, parlak ve gabuk kuruyan bir ipliktir,

VISKON : Seliilozik esashi kimyasal yollarla elde edilen yanict bir
suni elyaf tiriidiir. Viskoz elyafleri, pamuga gore, diisiik mukavemet, gevsek
yapidaki amorf bélgeler dolayisiyla yapisina fazla su alma yetenefii, yiiksek
elastikiyet ve kuvvetli burugma &zelligi gostermektedir. Alev alma dzelligi

fazladir.1900°C civarinda ayrisir, '™

101 AMMAC Elvan, “Tekstilde Kullamlan Lier Ozellikleri ve Kullmmm Alanlan™ Dokuz Eylill Yayinlan, sy(:195-202

100 Ae.psyl 151-153
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2.2. GUNUMUZ KADIFELERININ URETIM YONTEMLERI

Tekstil teknolojisi agisindan 'havli dokumalar' grubuna giren kadife
kumaslar bir ylizil diiz, diger yiizli zemin ipliklerine bagli, ¢ok siki ve dik havlarla
kaplanmis kumas olarak tanimlanabilir. Kadife, belirli uzunluklarda birakilan ham
madde liflerinin, yani elyafin dokuma ylizeyini kaplayarak ona titylii ve havh bir
goriintim  kazandirmasi ile parlak goriintimlii, yumusak bir yiizey yaratilmig

olmalktir.

Fotograf 90: Giiniimiiz jakar tezgahlari.
PANOTEKS Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2008

Kadife kalitesi, hav demetlerinin birbirine yakmligi ve bunlarin zemin
yapisina bagh oldugu sekliyle saptanir. Kumag agirhfi, kullanilan iplik cinsi ve
arzulanan hav sikhfma gore degigik orgiiler kullanihir, Hav ipliklerinin baglanisi
¢esitli sekillerde olabilir.

Dokuma kumasglarda havli yiizeye sahip kumaglar gesitli sekillerde elde
edilebilir, Bunlar genel olarak kesilmig ilmekli, kesilmemis ilmekli (havlu) veya

atks havl, ¢6zgii havli olarak ayrilabilirler, '®

103 YAKARTEPE Melmel = Zerrin, Tekstll Ansiklopedisi Iilpnl'-lpiIk-Kunlnurl?nkummﬁnnu. Terbiye-Noya-Haski:Apre T.K.AM. Toksiil Ve

Konfeksiyon Aragiirma Merkezi
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2:2.3; KADIFE KUMASTA HAV VE HAVLI YUZEYIN TANIMI

Kumagin yiizeyinde belli bir efekt olugturmak igin iplik demetleri veya
ilmekleri olusturan ve kumagin yilzeyinden disar1 uzanan iplik uglarima hav adi
verilir. Kumagin yilizeyi bu havlarla kaph ise bu kumaglara genel olarak hav

yiizeyli kumaslar adi verilir. Kadifelerde hav yiizeyli kumaglardir. '"*

Fotograf 91: Hav olugturan ¢6zgli grubu.
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007

HAV COZGUSU  : Cozghl kadifelerinde havlari olusturan ¢tzgi
ipliklerine verilen isimdir. Diiz kadife tezgahinda hay ¢6zgiisti levende sarilmig
durumdadir. Jakarh kadifelerde ise hay ¢Ozgiisii direkt olarak cagliktaki
bobinlerden gelir. Bunun nedeni her renkteki hay ¢tzgiisiiniin aym uzunlukta
kadifenin hay yiizeyine alinmamasidir. Ornefin; Dokuma esnasinda mavi renk
daha ¢ok gerekiyorsa yani kumag ylizeyinde daha ¢ok goriiniiyorsa bobinden mavi

iplik daha ¢ok gekilecektir.

104 Yril Dog. De. SEHER Bahaitin, "KUMAS ¥ AP! BILOIST CIFT KATLI KUMAS ORGULERL, ISTANRUL 1995, 81 131-138
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HAV ATKISI : Atkr kadifelerinde havlar1 olusturan ilave atki
ipliklerine verilen isimdir. Zemin g¢ozglisiintin tizerinde kisa iplik yiizmeleri
olacak gekilde baglanti yaptirihir ve dokunduktan sonra atki havi olugturmak iizere

ilave bir islemle kesilir,

Fotograf 92; Hav olugturan zemin ve hav ¢6zgii leventleri,

Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007

ZEMIN COZGUSU : Hem c¢bzgii kadifelerinde, hem de atk
kadifelerinde kadife kumagin hav ipliklerini tasiyan ana zeminini olugturan iki
iplik sisteminden biridir. Cozgii kadifelerinde zemin atkisi ile baglanti yapar, hav
cOzgillerini baglamaz. Atk kadifelerinde hem zemin atkisi ile temel kumas

olugturur hem de atki havlarim tagir,

ZEMIN ATKISI : Hem atki kadifelerinde, hem de ¢bzgi
kadifelerinde zemin atkis1 hav ipliklerini tagiyan temel kumasgi olugturan iki iplik
sisteminden birisidir. Atk: kadifelerinde zemin atkis1 zemin ¢ozgilisii ile baglants
yapar, hav atkilariyla baglanti yapmaz.

(Cozgll kadifelerinde ise hem zemin ¢ozgiisii ile temel kumasi olugturur

hem de ¢6zgii havlariyla baglanti yapar.
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2.2.2. KADIFE KUMASLARDA HAV IPLIKLERININ BAGLANTI
SEKILLERI

Kadife kumaslarinin dokunmasinda hav ¢bzgiilleri zemin kumagla dort
deiisik sekilde baglanti yapar. ' *V baglant:’ sekli, birer iplik atlayarak devam
eder. Cozgil ipliklerinin 2 gesit hareketi vardir. Asafidan yukariya, yukaridan
asafiya.
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Sekil 1: ‘V* Baglant1 Sekli.*
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U Baglanti Sekli, ¢ozgil ipliklerinin hareketi iki gesittir.,
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Sekil 2: *U” Baglanti Sekli.*

W baglanti seklinde en iyi netice bezayag 6rgtisii ile ahnmaktadir.
W baglanti geklinde 3 gesit hareket vardir, Yukandan ortaya, ortadan yukanya,
yukaridan asafiya, agafidan ortaya ve ortadan agafiya, asafidan yukariya
seklindedir.
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Sekil 3: ‘W’ Baglant1 Sekli*

104 Yrd. Dog, Dr, SEBER Bahaitin, "KUMAS YAPL BILGISI I;III-'T KATLI KUMAY ORGULERI, ISTANBUL 1995, Syl 131-1136
* ¥rod.Dag, Dr. SEBIE Babatting "Kumng Yops Bilgis Cift Kati Kumag Orgiler], lstanbul 1995, Sy 131-136
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2.2.3. COZGU KADIFESI

(Cozgiiden gelen hav ipliklerinin yiizeyi olugturduklari kumaglara denir.
Cozgll havli kumaslarin tiretiminde iki farkh gerilime sahip ¢6zgii ile bir cins atks
kullamilarak doku olugturulur. Bunlar ilmeklerin ¢dzgli ipliginden olustugu

kumaslardir, '

Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2008

(Cozgli kadifeleri iki sekilde elde edilmelktedir,

a) limekler agizlik igine atki gibi yerlestirilen tel gubuklar tizerinde
olugturulur. Bu ¢ubuklarin bir ucundaki kesici bigak ¢ubuk daha sonra kumagtan
¢ekilirken ilmekleri keser ve hav olusturulur,

b) Kadife gift katli bir kumas olarak dokunur. 1ki kati birbirine
baglayan ¢tzgiller ortadan kesilerek havlar olugur.

(6zgli kadifecilifinde iki degigik ¢ozgl vardir,

a) Zemin gozgilsii: Zemini olugturan ¢ézglidiir. Tek kat ¢6zgil kadife

sisteminde bir tanedir. Cift katlarda ise alt ve st olmak Gzere ikiye ayrilmaktadir.

106 YAKARTEPE Mahmet — Zerrin, Teksiil Ansiklopedisi Elyafl-Iplik-Kumag-Dakuma-Orine, Terbiye-Boya-Buski-Apre. TKAM, Teksiil Ve

Eonfeksiyon Araglirma Merkezi
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b) Hav Cozglisi: Diiz ve armiir desenli kadife dokunan makinalarda
levende sanlmis sekildedir, Hav ¢ozglisi yukanya kalktifi zaman arasindan tahta,
celik veya piring gubuklann atilmasiyla havlar olugur. Yiksek havli kumag
iiretiminde yassi cubuklar kullanilir. Daha sonra gekilip ¢ikartilir.

Hav ¢ozglisii iist ve alt kumasgt birbirine baglar. Her iki kumasta yiiz yiize
dokunmug ve iki katin birbirinden ayrnilmasi hav baglamalarinin tam ortasindan
hareket eden bir bigak yardimi ile olur. Kadifenin alt ve tist kumagim birbirinden
ayirmak igin; tefelemeden sonra, tarak geri cekilirken ve zemin ¢ozglisti tam
gergin durumda iken hareketli bigak ile kesme iglemi gergeklegtirilir. Eger tefenin
vurusu sirasinda kesme islemi yapilirsa kademeli hav uglarinin ve hatali kumag
olusmasina neden olur.

Cozgl kadifesi iki gruba ayrilir:

Tek kat ¢ozgil kadifesi ve Cift kat gozgl kadifesi

Tek Mekikli Cozgii Kadifeciligi

Tek kat teknigi ile yapilan kadife kumaglarda iki ¢ozgi kullamilir. Birincisi
gergin zemin ¢ozglsh, ikincisi gevsek sarilan hav ¢bzgisidir, Dokuma
makinelerinde ¢ift katl kumas teknigi ile dokunur. Iki kath zemin kumag
arasinda, hav iplikleri iki kumasgi birbirine baglar. Agizlik agilmasi ¢ift kath
kumag sistemlerinde oldugu gibidir.

Atki, alt ve Gst kadife kumagin zeminlerine sira ile atihir. Bu arada hav

cozgiish agafidaki gibi baglanti yapar. '’

2:3.3.1; CiFT KAT COZGU KADIFECILIGI

Cift mekikli, cift kat ¢ozgi kadifeciliinde kullanilan bir sistemdir. Eskiden
dokuma makinelerinde aym anda agilan iki agizhiga iki mekik birden atilirken,
mekiksiz dokuma makinelerinde aym anda asafiidaki sekildeki gibi atkilar iki sisle

atilmaktadir.

107 EPENGLE EADIFE TERSTIL SANAYL VE TICARET A 2006-2007
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Fotogiral 94: Cift kath diiz kadife dokuma tezgah.
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007

Cift mekikli ve ¢ift kath kadifeyi dokuyan dokuma makinesi drnegi verirsek:
Tezgah iizerinde iki ¢6zgll levendi bulunur. Bunlardan birisi zemin ¢zgiisii,
digeri hav g¢ozgistidiir. Basit bir ¢ift kath dokuma semasidir. Hav g¢ozgilsil
yalnizca armilrlil tezgahlarda bulunur. Zemin levendinden gelen iplikler ikiye
ayrilarak alt ve (st gapraz g¢ubuklarindan gectikten sonra, ¢ozgli gergeve
gliciilerinden geger. Hav ¢oézgiisiinden gelen iplikler ise hav sahiverme
silindirinden gegtikten sonra hav gergevelerinden gegmektedir. Sonra dokunan gift
kat kumas arasinda gidip gelen bigak tarafindan ikiye ayrilr, '**

Hav saliverme silindiri bir regiilatér tarafindan dondiiriiliir, Silindirlerin
déntls oraninda da hav yliksekligi degigir. Hav yiiksekliginin fazla olmasi
gerektiginde hav saliverme silindirlerin déniiglinii de artinr,

Tahar ise 1-2 g¢ergeveden {ist zemin iplikleri, 3-4 ¢ergevede alt zemin
iplikleri ve 5-6 gergevede hav iplikleri gegerek olugturulur. Bu sistemin daha
onceki kadife sistemlerinden farks, iki zemin agizh@inim aym anda agildifs ve hav
¢Ozglistintin bu iki agizlik arasinda hareket etmesidir.

Ust zemin iplikleri {ist nokta ile orta nokta arasinda, alt zemin iplikleri alt
nokta ile orta nokta arasinda hareket ederken, hav iplikleri {ist nokta ile alt nokta

arasinda hareket eder.

108 ¥rd.Dog. Dr, SEBER Bahattin, "KUMAS Y AP BILGIS] CIFT KATLIKUMAS ORGULERL ISTANDUL 1995, SyF 131-136
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Fotograf 95: Yan kesilmug ¢ift kath kadife Grnegi.
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2008

Hav ipliklerinin bu harcketini saglamak i¢in 6zel armiir sistemi gerekir.
Armiirlii kadife tezgahlarinda ¢ift agnzhik yiiksekliginde hareket saglamak igin iki
armiir kolunun hareketi birlestirilmistir. Genellikle ¢ift kat (¢ift mekikli) kadife

tezgahlarinda, bu iki armiir tipi kullanihr, i

22,33, TEK KAT TEKNIGI ( SIS KULLANILARAK) ILE
ELDE EDILEN KADIFE KUMASLAR

Zemin kumas dokunurken gevsek olan hav ¢ézgi ipliklerinin arasina &zel
sigler aularak dokunan kadifelerdir. Kullamlan kadife &rgiisti iki harckette
olusmaktadir:

Tek kat teknigi ile yapilan kadife kumaglarda, iki ¢tzgili gurubu kullanilir.

Birinci ¢8zgii grubu, gergin zemin ¢bzgiisii, ikinei ¢ozgii grubu ise gevsek
sarilan hav ¢ozgiisiidiir. Hav olusumu; hav ¢bzgilleri yukan kalktigi zaman

arasina giren ve ucunda bigak bulunan ¢elik ¢ubuklar aracilifs ile olur.

109 YAKARTEPE Mehmei ~ Zervin, Tekstll Ansiklopedisi ElyatIplik-Kumag-Dokwma-Onme, Terbiye-Boya-Baski-Apre. TK.AM, Tekail Ve

Kaonleksiyon Amghinmne Merkezi
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Eger kumas havlannin yitksek olmasi isteniyorsa yassi gubuklar, kisa olmasi
isteniyorsa rute denilen diiz, keskin bigaklar kullanilir. e

Birinci hareket; iki agzhik acilir. Birincisi, hav agizhg, ikincisi de zemin
agizh@dir. Afizlarin agilmasiyla birinei agizhga sig, ikinci afizhga zemin kumag
atkisi atilir. Bu sirada tezgah bir devrini tamamlamig olur,

Ikinci harekette ise; birinci hareketin yapilmasindan sonra agizlik degisimi
olur ve hav cozgiileri en asafiya inerek yalnizca zemin kumagin orgiisiine gore
zemin kumas ¢bzglstiniin agzi agilir. Bu agizhga mekik atihrken aym anda kadife
ylizeyine en yakin sis ¢ekilir. Asagidaki ilk sekilde, iki agizhk agilmig
durumdadir, Ustteki afizlik hav agizhigr (sigin atildify agizhik). Alttaki afizlikta
mekigin (atkinin) atildigi zemin agizlifidir. Bir numarali gis ve mekik agizhga
atilmig durumda daha sonra tarak sisi ve zemin atkisini kumaga sikigtinir.

Bu hareketten sonra tezgah bir sonraki devrine baglar ve agizhik degisimi yapar.
Bu sekilde sisin yeri degismig ve zemin afizhfi agilmig olur, Mekik bu durumda
karsi yuvadan eski yuvasina atilir, mekik atilirken 2 numaral sigi atan mekanizma
tarafindan gekilir, Daha sonra tezgahin tiglincti devrinde gekilen sig ilk harekette
oldugu gibi hav agizligina atilir,

Kendi arasinda dort gruba aynlir. llmeli kadifeler, kesik ilmeli kadifeler,

karigik kadifeler ve desenli kadifeler.

2.2.3.2.1 ILMELI KADIFELER

ilmeli kadife dokular, zemin ¢ozglstinin atkr ipligi ile olugturdugu temel
dokudan ve ilmelerin olusmasini saglayan ilme ¢ozglstinden ( hav ¢ozglistinden)
meydana gelir. Her iki ¢ézgi ipligi: 1, 2: 1, 1:2 oranlannda dokunurlar. Bu oranlar
kumasin kullanim yerine bagh oldugu gibi hav ¢bzgiisiiniin sikligina, yiksekligine ve
iplik numarasina da baghdir. Cozgt kadifelerde ilmeler; hav ¢ézglsiinin yukar
kalktifs sirada, agilan afizhiga celik veya piringten yapilnug "rute” denilen gubuklarin

gegmesi ile olugurlar,

110 Yrd Diog, Dr. SERER Bahatiin, "KUMAS ¥ AP] BILGIS] CIFT KATLI KUMAS OROULERL, ISTANBUL 1995, B[ 131138
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Zemin ¢ozgil, atki ipligi ile genelde bezayafi seklinde baglansa da panama,
dimi seklinde de dokuyu olusturabilirler. Dokuma iglemi esnasinda hav ¢ozgii
iplikleri rute denilen gubuklar tizerinden yitkselip tekrar temel dokuya bir veya birkag
atki ipligi ile baglanirlar.

Kadife dokular ilmeler arasindaki atk: ipligi sayisma gore isimlendirildikleri
gibi hav g¢ozghsiiniin bir veya birden fazla zemin atkisina baglama sekline gére de

adlandirilirlar,

2.2:33.9 KESIK ILMEKLI COZGU KADIFELERI

Doku yiizeyi kisa, kesik havlarla kaph olan bu tiir kadifelerin tiretimi igin
tzel kesiciler kullamlir. ilmeler ya rute denilen iist kenarlan keskin uzun
¢ubuklarla veya daha yiiksek hav kesimi istendiginde kullamilan uglari kivrik
keskin yassi gubuklarla kesilirler.

Fotograf 96: Kadife kumag detay1.
Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007
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2.2.3.23  KARISIK HAVLI KADIFELER

Baz1 kadifelerin havlari hem yuvarlak hem de stlerinde kesicileri olan
rutelerle elde edilirler. Bu kadife dokularmn yiizeylerinde hem kapali ilmeklerin hem
de kesik havlarin olugturdugu desenli bir gbriintt meydana gelir, Ustlerinde kesicileri
bulunan ruteler diger yuvarlak rutelerden daha yiiksektir. Doku yilzeyini egalize
ederken ikinci bir kesme islemine sokulan kesik havlarm daha uzun tutulmasmdaki

neden kapali ilmeklerin zedelenmesini 6nlemektir,

Fotograf 97: Yiin ve buklet iplik kullamlmstir,
Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007

22324  DESENLI COZGU KADIFELER

Desenli kadifeler, hav ipliklerinin zemin ¢dzgiiye desenli bir goriinim
yansitacak sekilde defiisik renkli ipliklerle baglanmasi ve zemin dokunun agik
kalan kisimlarinin daha belirgin bir gériintii olugturmasi ile elde edilirler. Bu
nedenden dolayr zemin ¢ozgiisiiniin iplikleri hav ipliklerinden daha ince ve daha
kalitelidir.
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2.2.3.2.5 CIFT KAT TEKNIGI ILE ELDE EDILEN KADIFE
KUMASALAR

Cift kat tekniginde; kumasi olusturan havlar cubuklar tarafindan deil,
kumag boyunca gidip gelen bir bigak yardimi ile kesilerek elde edilir. Hav
cOzgiisii, list ve alt 6rgii arasinda asagi yukar: inip gikarak her iki kumasi istenilen
hav yiiksekliginde birbirine baglar. iki kumagmn birbirinden ayrilmasi ise kumas
eninde hareket eden bigak tarafindan olur. Ortadan kesilerek ayrilan her iki kadife

o . 11
kumas, iki ayr1 kumas levendine sarlr.

Ly

Fotograf 98: Yan kesilmis ¢ift kath kadife 6rnegiden detay.
Epengle Tekstil A.$., Ece YILDIRIM 2008

iki kumagi birbirinden ayirirken; kesim isleminin tefenin ve taragn
vurusunu tamamladiktan sonra geri ¢ekilivken ve zemin ¢ézgiisi tam gergin
durumda iken yapilmasidir. Aksi halde vurug aninda yapilan kesim diizgilin
olmayacagindan kumas tizerinde falkli yiiksekliklerde havlar meydana gelecek ve
kumasg hatali olacaktir,

Cift doku sisteminde kadifeler bezayagi ve rips doku tiirleri ile iist fiste iki
doku tabakasinin dokunmasi ve ilme (hav) ¢bzgil ipliklerinin degisimli olarak bir

{ist-bir alt baglanmas: ile clde edilirler.

111 ¥rd.Dag. Dr. SEDER Dahattin, *KUMAS ¥ API BILGIS] CIFT KATLI KUMAS ORGULERL ISTANBUL 1995, Syit 131-136
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Her iki doku arasindaki ilme mesafesi bir hav ipligi yiiksekliginin iki katidir. Bu
yitkseklik regiilatérler vasitasiyla sabit tutulurlar, llmeler, tezgaha monte edilmig
olan ve bir kizak {izerinde yatay halde saga-sola hareketli bir bigak tarafindan tam
ortalarindan kesilirler.

Cift kath kadifeler ya tek veya ¢ift atkiyla dokunurlar. Tek atkiyla
dokunan ¢ift kath kadifelerden atki ipliginin hem {ist hem alt dokuya gegirilir.
Boylece bir tek atki ipligiyle iki doku tabakas: olusturulur.Cift atkili kadifelerde
atki iplikleri tist dokuya iist mekik, alt dokuya alt mekik aracilifi ile baglanirlar.
Her iki mekigin hareketi aym hiz ve aym zamandadir. Cift katli kadife dokularin
tek atkih veya ¢ift atkili dokumalari kullamlan iplik cinsine, kalmhifma ve

bliktimiine baglidir.

2.2.3.2.6. COZGULU ORMEDE KADIFE

Baz1 kilavuz raylann uzun iplik yatirimlanmin kaldinlip apre iglemi
sirasinda koparildif, sonra kesildigi ve boylece geri kalan iplik tutamlarmm
dokunmus bir kadifeye benzer bir sekilde dik durdugu devamli filament ipliginden
tiretilen kumas tipidir, Cézglilil 6rmede kadife yapilmasi istenirse 5 ifne raporu ile
olusan &rgli agik fronse ile birlikte ¢ahgir. Cok gevsek yapida oldugu igin tek

bagina kullanilmaz.

Fotograf 99: Czgllil drme kadife kumagdetayi,

hitp://www.yucesoytekstil.com
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e e T B YUVARLAK ORMEDE KADIFE

Yuvarlak érme makinesinde havlu ilmekleri ile ériilen sonradan taglanarak
kadife goriintiisii verilen ince tiyll, yumugak, dokuma pamuklu kadifeyi bir
dereceye kadar andiran fakat biraz daha yumusgak ve esnek olan bir kumag tipidir.
Orme havli tipi kumaglarla ayni yoldan iiretilirler. Kumag tiretildikten sonra ilmek

(hav) makaslama (traglama) denilen islemle kesilir ve ﬂl’(;iilﬂl'llr‘.“z

934 ATKI KADIFESI

Kadife kumaglarin karakteristik ézelligi olan yiizeydeki hav tabakasi, ilave bir
atkr ipligi tarafindan meydana getirilen kadife kumagtir.

Cozgii kadifeleri iki ¢ozgii ve bir atki sistemi ile dokunurken, atki kadifeleri bir
¢ozal ile iki atk sistemi ile elde edilir, Cozgh kadifelerinde daha gevgek sanimli ilme
cbzplsi ile daha stk bir zemin ¢ozgiisti yerine, atki kadifelerinde bir ilme atkisiyla
daha siki baglanti saglayan bir zemin atkisi bulunur ve her iki atki materyal de aym
dzelliklere sahip olmalidir.

Eskiden beri pamuk iplikleriyle dokunan atln kadifelerine, kullamlan atki
materyalinden dolayr pamuklu kadifeler denilmektedir. Atki kadifelerinde, g¢bzgii
kadifelerinde kullanilan" Rute" denilen ilme ¢ubuklart kullanilmaz Burada, ilme atk:
iplikleri 3 ile 7 gbzgii ipligi iizerinden atlayarak baglanti olustururlar, " V" veya "W"
havli ilmekler meydana getirirler. Cozg kadifelerde havlar atki ipligine asili ilmelert,
atki kadifelerde havlar ¢ozgt ipligine asili ilmeleri olugturur. Zemin atkilariyla
kumas yiiziinde uzun atlamalar yapan hav atkilanmin atlmasiyla dokunmug
kadifeler denir. Hav atkilari daha sonra kesilerek ve makaslanarak zemin kumas

tistiinde hav ylzeyi olugturur.

112 YAKARTEPE Mohmet — Zerrin, Telatdl Ansiklopedisi Elyaf-Iplik-Kumng-Dokoma-Orme, Terbiye -BoyasBaskisApre. TEAM. Tokatil Ve
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Atki iplikleri iki sekilde gorilmektedir, Birisi, ¢ozgiiye bezayag orgisiiyle
baglanarak zemini meydana getirmis, digeri ise bir ¢ozgii ipliginin tstiinden
hareket etmistir. Hav atkisini tiggen seklindeki bigaklar keser. Diger bir aparatla
kesilen havlar tuylendirilir,

Hav uzunlugu, kumagin ingteki ¢ozgii sayisina ve hav atkilarinin tizerinde
yiizme yapti@ ¢ozgilerinin sayisina gore degisir. Havin uzunlugu ya ing bagina
diigen ¢ozgil sayisinin azaltilmasi ile ya da hav atkilarinin tizerinde ylizme yaptig
¢ozgiilerin sayisinin gogZaltlmasi ile arttinlabilir, Tefe vurusu ile hav atkilan
birbirleri tistiine gelerek bir zemin atkisinin kapladigi kadar bir yer kaplarlar,

Cozgl kadifeleri iki ¢ozgl bir atki sistemi ile dokunurken, atkr kadifeleri bir
cozgii ile iki atki sistemi ile elde edilir. Cozgi kadifelerinde kumag kenarlan
renkli ¢ozgl ipliklerinden olusan bezayagi veya dimi baglama tiirleriyle olusmug
ayrt bir kenar bulunurken; atki kadifelerinde ilmeler kenar dokularda da devam

edip kapali olarak birakilir.

2.2.4.1 DUZ ATKI KADIFELERI

Diiz atki kadife dokumalar; saglam, agir gramajh, genelde atki yizli
pamuklu kumasglar kapsamaktadir. Bu tir kumasglarda, kisa hav tabakas: ile yogun
bir gekilde ortiludir. Hav tabakagi, kumag dokunduktan sonra yiizeyde gevsek
olarak ytizen belirli atkilanin kesilmesi ile bigimlendirilir.

Kumas olusumunda; yiizey ve hav olusumunda kullanilan temel dokumalar,
hav atkilarinin yiizey atkilarina oranina dikkat edilmesi gerekmektedir. o

Bu faktorler atki siklifn ve bitirme iglemleriyle birlesince hav uzunlugunun,
yogunlugunun ve hav saglamhiginda etkin rol oynar. Zemin dokusunun
olusumunda sikga kullamlan ¢rgiler bezayag ve dimidir. Hav baglantilan ise

dimi, satendir,
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HAV UZUNLUGU  :Hav uzunlufiu, kumagin ingteki ¢6zgii sayisina ve hav
atkilarinin {izerinde ylizme yaptif ¢6zgiilerinin sayisina gére degisir,
Havin uzunlugu ya ing bagina diigen ¢ozgil sayisimin azaltilmas: ile yada hav
atkilarinin {tizerinde yiizme yaptifn ¢ozgiilerin sayisinin gogaltilmasi ile arttirilabilir,
ing bagina dilgen ¢dzgli sayist arttirilarak yada hav yayihmu azaltilarak bu uzunluk

azaltilabilir,

HAV YOGUNLUGU :Hav yopunlugu; atkmun kalmhifina, havin
uzunluguna ve birim alanindaki tafting ( serbest igli tutan ) sayisina gore degigir.
Atk kalmhginin artmasi, havi daha da kaba yapar, ancak digerleri esit olunca
yogunluk artar. Uzun hav kumas yiizeyinin daha iyi kapanmasina yol agarak, kisa
havdan daha yogun bir goriiniig verir. Bununla birlikte havin uzunlugu ne kadar
bilyiik olursa her hav atkisinin olusturdugu tafting sayis1 da o kadar az olur ve ing
bagina ayni sayidaki hav atkis1 ile uzunlugun artigina bagh olarak yogunluktaki bir

artig, igli iplikgiklerin sayisinda azalmaya yol agacaktir.

Fotograf 100: Farkh hav yogunlugu verilmis kadife kumag detay.
Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007
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HAV SIKLIGININ (YOGUNLUGUNUN) DEGISTIRILMESI VE
ETKILERI :Hav sikhfni degistirmenin gesitli yollart bulunmaktadir.  Ayni
desen ve ¢ozgide degisiklikler ¢ogu kez ing bagima hav sayisimin veya atki
kalinliimin degistirilmesi ile kolayca yapilabilir. Ayrica farkli bir hav- zemin

atkist orant elde etmek amact ile de desen degigtirilir,

2.2.4.2 DESENLI ATKI KADIFELERI

Atk ilmesinin  kesilmesiyle olugturulurlar, Cozgiili atki  kadifeler
ilmelerin serit halinde bir kisminin kesilmesi bir kisminin kapali birakilmasiyla
veya kare gekillerin aym tarz; ilmelerin kesik veya kapali birakilmasiyla

desenlendirilirler.

2.2.4.3. BASILMIS ATKI KADIFELER

Desene gore ilmelerin yer yer zemin dokuya basilmasiyla olugturulurlar.
Biitiin kadifelerin doku yiziinde ayni boyda olugan ilmelerden dolayr mat bir
gortintitleri vardir, Bu gériintii hav tabakasinin yontine dogru renk degistirir.

Tiy tabakasinin asaglda_n yukar egilimiyle daha koyu ve daha parlak renge

doénagir. Yukandan agagiya egilirse renk matlagir ve agilir,

ATKI HAVLI KUMASIN OLUSUMU: Bir desende kumagin agirhg ing bagina
diisen ¢ozgl sayisina ve atkl kalinhigina bagh olarak degisim gosterir. Cozgiinin
sikligini azaltmak daha fazla atkinin konmasina imkan verir, Afir gramajda fitilli
kadifelerin ing bagina az sayida ¢ozgi kullamlarak gevsek bir zemin dokuma ile
iiretilmelerine olanak saglar. Cozgh geriliminin fazla olmasi nedeni ile ¢bzgi

ipliklerinde mukavemetli iplikler kullamlmalidir.

105



KADIFE DOKUMALARDA TEMEL URETIM SISTEMI -
JAKAR

b
-

Jakar dokular, temelde basit dokular tzerine kurulmus biiyiik desenli
dokulardir. Cozgll ve atkr ipliginin fazlah nedeni ile cksantrik ve saft
makinelerinde dokunamayan doku tiirleri, &zel jakar tezgahlarinda dokunulur.

Orgil ve iplik dzellikleri dikkate alinarak iglenen biiyilk desenlerin raporlari
jakar mekanik afiz agma tertibatiyla elde edilirler. Bu teknikle en genis, en
karmasik desenler, resimler hatta bilyllk manzaralar da dokunabilir. Bu sistemle
¢ok sayida alinan ¢ozgii ve atki ipliginin her birine ayr1 ayr hareket mekanizmas
saglanir, Jakar dokumacilifit gok genis ve karmagik olmasina rafimen sistemin tek

bir galigma teknigi vardr.
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Fotograf 101: Jakar dokuma tezgahlari dokuma alani,
Panoteks Teksiil A.5., Sultan ERDOGAN 2008
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Uygulamada birinci atkinin birinci noktasi ¢aligan platinin  bitincisine
gelecek sekilde tezgahta girmelidir, Bu da tezgahtaki platinin ¢alisma durumunu
ve piyano makinesinin birinci tugunun kartondan hangi deligi deldigini bilmemiz
gereklidir,

Desenimiz 1. atkisinda 1. rengin desen hareketleri okunur ve kartonda 1.
renk bolgesine delinir, Kartonda 1. renk yazilirken desen kdfidindaki diger
renkler desen kartonunda bog birakilir, (Delinmez)

1) Renk 1 dolu 4 bos, 2 dolu 4 bos ve bir dolu hareket yapryor. O halde
1.Atki kartonunda 1 nokta dolu (delinecek), 4 nokta bos (delinmeyecek), 2 dolu 4
bog olarak igaretlenecekdir,

Desenin 1. Atkisindaki 1 Renk hareketi yazildiktan sonra sira 1. Atladaki
2 Rengin kartonda 2Renk boélgesine delinmesine gelir. Tekrar basa dontilerek
2 Rengin hareketi 1bog 6 dolu, 1 bog 6 dolu olarak okunur ve kartonda 2.renk
bdlgesine yazilir.

Aym atkidaki 3. ve 4. renkler aym desen kartonuna yukarida agiklanan
sekilde delinir. Birinci atki kartonu delindikten sonra aym sekilde 2. atkinin
delimine gegilir. Desenin tim atkilan agikladifimiz sekilde delindikten sonra

delinen karton sonsuz kartonsa direkt olarak makineye uygulanabilir. H
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Jakar makineleri tek silindirli- ¢ift silindirli olarak iki gruba ayrildigr gibi,
ignelerin siklifina gore kaba hatveli (200, 400, 600 igneli) Ingiliz jakarlari ve ince
hatveli (880, 1320 igneli) Fransiz jakarlan olarak 2 tiirde tanmurlar, '

ince hatveli olarak isimlendirilen sik igneli jakarlar, bilyllk ve kaba
konstriiksiyonlu brokar, damask, gece elbiselikleri, méblelik gibi kumaglarin

dokunmasinda kullanilir. Jakar tezgdhlar tek ve ¢ift silindirli olarak iki tiirliidiir.

Fotograf 102: Jakar dokuma tezgahi.
Epengle Tekstil A.$., Sultan ERDOGAN 2007
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3.1 JAKAR TASARIMININ KAGIT UZERINDE HAZIRLANISI

Jakar tasariminin kgt {izerinde hazirlanmas: bir tahar ya da karton delme
planiin kareli desen kigidi {izerinde hazirlanmasi islemidir. Dokunacak kumasa
ait kit tizerinde hazirlanmig olan renkli tasarimdan ya da bir kumas érneginden
jakarh gizim biiyiitilerck kareli kigida aktarihr. Once tahar planmin uygun bir
bigimde gosterilebilmesi igin desen kigidinin dikey ve yatay yoénde ayrilacag
bliyiik béliimlerin  boyutlarim  saptamak gerekir. Bundan o6nce kumasta
kullamlacak atki ve ¢ozgli sikhiklan ile birim alandaki kesigme noktasi sayisini
jakar kapasitesine uygun olacak sekilde ayarlamak ya da diizeltmek zorunludur.
Bunun i¢in ya uygun jakar makinesini se¢gmek ya da verilen jakara uygun bir

tasarim yapmalk gerekir,
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Fotograf 103: Kareli kagit {izerinde desen.
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007

Her kiigiik dikdértgen igine giren atki veya ¢bzgii sayisi bilindiginden,
hazirlanmmg  olan renkli tasarimdan normal desen kigidina gegilmesi

kolaylagacaktir,
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Dokunmug kumag ornefinden kumag tasarim desen kifidina alinmak
istenirse Once kumagm analizi yapilir. Daha sonra: Kumagin tam kopyasmimn
alinmasi, benzer bir kumagin elde edilmesi.

Eger kumagin tam bir kopyas: yapilmak isteniyorsa tnce byle bir kumasi
dokumaya elverigli jakar kapasitesi bulunur ve en uygun makine segilir.

Kumagin benzeri yapilmak isteniyorsa o zaman Omegin; motifleri ve
orgilleri temel alinarak atki ve ¢6zgii sikliklan ya da iplik numaralar1 uygun bir
bigimde segilerek yeni bir tasarim yapilhir,

Her iki halde de kumas iizerinden tasarimi kafida aktarmak iki gekilde
yapilacaktir,

a) Kumas tizerine arkasim gésteren, ince bir kafit konarak tasarim kursun
kalemle izlenebilir.

b) Kumas iki karsilikl kisseden bir kagida ignelencrek veya yapigtirilarak

ince bir igneyi kagida batirarak tasarim incelenir,

| EFT el T )
Fotograf 104: Kareli kagit {izerinde desen,
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007
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3.2. JAKAR RAPORUNUN HAZIRLANISI

Jakarll dokular; kiibik kesimler, manzaralar, ¢igekler, portreler ve dekoratif

hazirlanmg motifleri igeren bilyitk desenli karmagik dokular oldugundan jakar

raporunun hazirlanmasi bir hayli karigik ve giitiir.

Jakar patronu {izerinde motifin resmi biiyiitilliirken, kumas {izerinde

goriintiilenen seklin korunmasi ve motifin geniglik ve uzunluk oranlarinn

degismemesi gerekir. Genelde esit sayida ¢tzgii ve atkn sikhigr igin kullanilan

jakar patron kagitlar1 saft makinelerinde oldugu gibi 8:8 veya 10:10 taksimli

milimetrik oldugundan jakar dokularda igne siralarina uygun sikhik oranlarinda

patron kagitlar: kullamlir. Farkli 6lgiide patron kagitlan kullanilan ¢ézgii ve atks
sikhgma bagh oldugu kadar, baflama tiirline gore de defisiktir, Ormegin 8
baglamli bir saten 8 taksimli, 5 baglant1 bir saten dokuda bir kare kagida ¢izilir. W
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Fotograf 105: Kareli kagit iizerinde desen.
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007
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Milimetrik kareli kagidin se¢iminde ¢nemli olan bir diger noktada jakar
makinesinin tipi ve igne sayisidir. Ornegin; 400 igneli bir jakarm 400:50=8 igne
siras1 olduguna gore ¢bzgii ve atki yoniinde sekiz kiiglik kareye patron kagidinmn
kullanilmas, karton iizerindeki desen raporunun kontrolii agisindan en uygundur,

Ornegin: 600 igneli bir jakar makinesi igin bir desen verilmis ve desende cm!'
de 36 ¢ozgll ve 24 atky 1pligi bulunsun. 600 igneli bir jakarda 600:50=12 siras:
olduguna gore: 36 ¢bzgll igin, ¢cozgiide 12 taksimath patron kagidi kullanihyorsa
24 atki iginde atkida 24.12/36=8 taksimath milimetrik kagit kullanilmas: gerekir.

Cozgil ve atk sikhifi oranlar farkh olan bu érnek igin kullanilacak en uygun
patron kagid1 12/8 oraninda olmalidir, Jakar motiflerinin ¢izimi, motifin simirlarim
giisteren kafesin ¢izimi ile baglar. Once ¢izilecek motifin smirlar1 tespit edilir,
Simetrik olan motifler ortadan ¢izgi ile ikiye boliinilirler ve yarim motif lizerinden

desen islenir. ''®

Fotograf 106: Giintimiiz diiz dokuma tezgéil detay.
Epengle Tekstil A.S., SULTAN ERDOGAN 2007
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3.3; JAKARLA DESENLENDIRILMIS KADIFELER

Jakar dokular, temelde basit dokular tzerine kurulmug blyilk desenli
dokulardir. Cézgli ve atki ipliginin fazlahg nedeni ile eksantrik dokunamayan
doku tiirleri 6zel jakar tezgahlarinda dokunur,

Orgli ve iplik tzellikleri dikkate alinarak iglenen bilyiik desenlerin raporlari
jakar mekanik afizlik agma tertibati ile elde edilirler. Bu teknikle en genis en
karmasik desenler, resimler, hatta bilylik manzaralarda dokunabilir. Bu sistem ile
¢ok sayida alinan ¢ozgii ve atki iplifiinin her birine ayri ayr hareket mekanizmasi
saglanir. Jakar dokumacihifii ¢ok genig ve karmagik olmasina kargin sistemin bir
tek galisma teknigi vardir.

Jakar makineleri tek silindirli ve ¢ift silindirli olarak iki gruba aynldif gibi
ifnelerin siklifina gore kaba hatveli ( 200, 400, 600 igneli) Ingiliz jakarlar ve

ince hatveli (1880,1320 iineli) Fransiz jakarlari olarak iki tiirde taninirlar,

Fotograf 107: Giiniimiiz jakar dokuma tezgéih.
Epengle Tekstil A.S., SULTAN ERDOGAN 2007
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3.3.1. JAKAR KARTONUN HESAPLANMASI

Cozgil raporu 100 iplige bir desenin 65 cm ham kumag eninde toplam 2000
¢ozgil ipligi sayisina gére 10 rapor hazirlanmig olsa | koncaya 10 kaytanin
baglanmas1 gerekir. Kumas eninde 10 rapor oldufuna gbre her raporun ilk
lizglisil aym kancaya takildiginda 10 rapor igin 10 kaytan baglamr. Cozgiiniin 1
raporunda 200 iplik olduguna gére, toplam 200 x 10 =2000 kaytan var demektir.

32'ser kenar iplikleri ilave olarak sayilirsa her ili kenara 64 iplik igin 64:8 =

8 konca 8x 8 = 64 kaytan ilave edilir. '

Fotograf 108: Jakar kartonu.
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007

65 cm kumas eni i¢in kullanilan kaytan adedi toplam; 2000 + 64 = 2064
kaytan olmalidir. 400 igneli bir jakarda 8 bigak varsa 2064 kaytan igin 2064: 8 =
258 bigak siras1 olmasi gerekir. Delikli tahtanin uzunlugu s6yle hesaplanir:

65 cm ham uzunlugu verilmis bu kumagin% 7,5 atki uzama oram ile
hesaplanmis mamul uzunlugu 65 x 1,075 = 69,87 m 70 cm dir. Bu islemin
dogrulupu, sekilde goriilen A enindeki bigak sirasinin B uzunlugunda (1 cm' sin

de ) kag bigak sirasini hesaplamakla kontrol edilir.
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Pamuklu dokumalarda genelde 1 ecm' de 4,5 bigak sirasi hesaplanir,
Yukarida verilen bu 6rnefii bigak sirasina gére ise 70 cm tarak eninde toplam 258

bigak siras1 varsa cm' ye 258:70 = 3,7 bigak siras1 isabet etmektedir. 18

3.3.2. DESEN KARTONLARININ DELINMESI

Jakar makinesinde malyon dizimi, malyonlarn gecis sirasina goére alt
harmgtaki renk bélgeleri tespit edildikten sonra renklerin desen kartonunda
nerelere delinecegi tespit edilir ve delinme iglemine gegilir. Desenimizde kag atha
varsa o kadar kartona ihtiyag var demektir. Kartonlar bu sayiya gére hazirlanarak
dnce tomruk Gzerinde ¢ahigacak delik ile dikis delikleri (efier desen tek atkihk

kartonlara delinmisse) delinerek hazirlanir. Her karton numaralidir.

Fotograf 109: MekanikJakar karton delme makinesi.
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007
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Fotograf 110: Otomatik Jakar karton delme makinesi.

Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007

Eger desen tek atkihik kartonlara delinmisse bu kartonlar, atkilar birbirini
takip etmek tizere (1. atkir yukanda olacak) alt alta dikilir. Daha sonra tezgaha
uygulanir.

Pargall kartonlar (her iki atki igin tek) Desen kartonu fizerinde hangi
bolgeleri delecefiimizi tespit edebilmek igin tezgahin malyon dizimini ve alt

harnigtaki renk siralarini bilmemiz gereklidir.
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Fotograf 111: Jakar kartonu.
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007
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Fotograf® 112: Otomatik Jakar katon delim makinesi detayi.
Epengle Tekstil A.S., SULTAN ERDOGAN 2007

3.3.3. JAKAR TAHARI

Malyon tahar olarak ta bilinen jakar tahar oldukga karisik bir tahardir,
Delikli taharin sol ve sag kenarlan 32'ser iplik kenar dokusu igin ayrilmistir.
Verilen kumagin drnekteki enine 10 rapor hesaplandifina gore iki kenar aras
200%r iplikli 10 haneye bltinmiistiir. Her hanede 1 rapor gosterir.

Jakar boncuklarmm adedi ise kaytan sayisina esit oldufuna gére kaytan
sayis1 kadar boncuk bulunmasi gerekir, Jakar kartlarinin adedi de rapordaki atl
ipligi sayisi kadardir. Her kart bir atki sirasi oldufuna gére, asafida verilen 5
atkili bir desenin kartlan da bu sekilde delinerek hazirlanir,

Verilen raporun en lstiinden ve safindan ilk atki ipliinden baglanarak
baglanti noktalar1 takip edilirse, her dolu igin bir delik agilmak suretiyle bu
noktalar jakar kartlar tizerinde soldan saga dogru gegirilirler. 5 atky ipligi igin 5
kat hazirlanmis olur, Delinen bu kartlarda uclarindan eklenmek suretivle

tezgihtaki silindir izerine gegirilir.
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3.3.4. JAKAR DESENCILIGINDEKI TEKNIKLER

Jakar desenciliginde uygulamadaki farkliliklardan dolayr iki ayn teknik

vardir,

0 Basit orgiilere dayanan jakar desenleri

[l Basit orgilere dayanmayan jakar desenleri Kisaca ifade edilecek
olursa;

1) Kumag tizerinde motifi olugturan renkler bildigimiz basit ¢rgitleri yapar,

Saten, panama, bezayag, rips gibi.

Goblen kumaslarda oldugu gibi kumasg tizerindeki renk bélgesinde, 6rnegin
atki saten orgiisit deseni yaparken 2, renk bolgesinde ¢ozgh saten orgusi deseni
yapar,

2) Bu teknikte motif bildigimiz orgiilerle elde edilmez. Kadife ve hali
yapiminda kullamlan bu teknik érgiilere dayanmaz. kumaglarda desen havi yapan
ipliklere verilir,

Havi yapacak motifte gérinmesi gereken iplik kumagin ylzeyinde ¢alisir,
Motifte goriinmeyecek olan diger hav ¢ozguleri agagida kalir ¢alismaz. Desen
renk bolgelerindeki iplikler érgli yapmazlar, Ornegin desende mavi gdriinmesi
gereken ylizeydeki biitiin mavi ipliklerin yukan kaldirilmasi gerekir. Her iki desen

yapimi da aynidir, yalnizca uygulamada farklilik gorilir,
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4. DOKUNMUS KUMASTA BiTiM iISLEMLERI

Tasarim atSlyesinden gelen desen jakar tezgahlarinda dokunduktan sonra
apre (terbiye veya bitim iglemleride denilmektedir) iglemleri i¢in ilgili béliime
gonderilir. Kumagta; dilzgiinliik, parlaklik, sikhik, mathik, sertlik, dirilik,
dolgunluk, yumusakhk, elastiklik, tokluk, burugmazhk, yanmazlik, su
gecirmezlik, cekmezlik, kegelesmezlik, kir tutmazhk, kiiflenmezlik,
antimikrobiklik gibi ¢esitli 6zellikleri bitim iglemleri ile yapilmaktadr.

Bu iglemleri ikiye ayirabiliriz:

Fotograf 113: Dokunmug kadife kumag bitim islemlerine girerken.

Epengle Tekstil A.5., SULTAN ERDOGAN 2007

4.1 KiIMYASAL BiTiM iSLEMLERI VEYA YAS BiTiM
iSLEMLERI

Terbiye maddelerinin herhangi bir uygulama yéntemine goére kumaga
uygulanmasi ve bu sirada life baglanmasidir. Bu iglemlere yag bitim iglemleri de

denilmektedir.
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Fotografl14: Apre makinesinde yag bitim iglemi.
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007

Tekstil firmalari emdirme aktarma, kaplama, piiskiirtme veya ¢ektirme
yontemlerini kullandiklart makinelere ve kumas yapisina gére tercih
etmektedirler.

Mekanik ve kimyasal bitim iglemleri diginda tekstil iriinlerine; tutum ve
goriiniim geligtiren apreler ( yumugatma, baski, makaslama, v.s.) ve kullanim
geligtiren apreler (kumasta cekmezlik, su gegirmezlik, burugmazlik gibi) de bitim

iglemleri arasindadir

4.2 MEKANIK BiTiM ISLEMLERI VEYA KURU BiTiM
ISLEMLERI

Elde edilmek istenen efektler bastirma, kesme, tiiylendirme, 1s1 iglemler
gibi mekanik ( fiziksel ) yollarla saglanir. Bu islemler bazen tek bagina, ama gogu
kez kimyasal bitim iglemlerinden sonra uygulanir. Amag; kumagin gériintimiinil
ve tutumunu gelistirmektir. Bazi iglemler ise kullamim dzelliklerini gelistirmek

igindir.
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Fotograf 115: Bitim iglemlerinden detay.
Epengle Tekstil A.S., SULTAN ERDOGAN 2007

4.3 TUTUM VE GORUNUMIU GELISTIREN APRELER

Tutum ve goriiniimil gelistiren apreler dedigimizde; tekstil yilizeyinde

dokuma diginda {iriine gesitli 6zellikler veren apreler diyebiliriz.

YUMUSATMA; Tekstil {iriinlerine yumugak tutum verebilmek
amaciyla yapilan islemlérdir. Yumusatma iglemi, mekanik olarak elde edilebilse

bile yamugatici maddelerin kullanilmas ile daha iyi sonug elde edilmekitedir.

SERT TUTUM APRESI; Sert tutum apresi genellikle pamuklu
dokumalar i¢in yapilmaktadir. Kumaslar sertlestirici madde igeren apre ¢ozeltisine
sokulur. Apre maddesinin kumagin gézeneklerine yerlesmesi saglanarak, istenilen

sertlik elde edilir,
PRESLEME; Yiin iplik ile dokunmus kumaglarin yiizey diizgiinligtinii

saglamak amactyla basing uygulayan iki silindir arasindan kumas gegirilerck

yapilan islemdir.
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Fotograf 116: Bitim iglemlerinden detay
Epengle Tekstil A.S., SULTAN ERDOGAN 2007

KALENDERLEME; Kumas vyiizeyini, yumusatmak, havlar
yassilatmak, iplikler arasmdaki arahklari kapatmak ve ylizeye parlaklik vermek
amaciyla kumasin basingli en az iki silindir arasindan gegirilmesidir, Yiin

kumaslar pamuklu ve sentetik kumasarin tiimiine uygulanmaktadir.

MAKASLAMA; Kumasm vyilzeyinde bulunan hav tilyciiklerini
tamamen uzaklagtirmak veya belirli bir yiikseklikte kesmek amaciyla yapilan

islemdir. Ozellikle yiinlii igin kullaniimaktadir,

SARDONLAMA; Tekstilde dokuma veya 6rme kumaglarin ipliklerinin
igerisinden, liflerin g¢ekilerck kumas ylizeyine ¢ikarilmasi ve tilylendirilmis
yiizeyli bir kumag gériiniisii olugturmak igin yapilan islemdir.

Sardonlama; kumasm dofal veya metalik ince teller ya da zimpara kaph
dénen silindirler ile aksi yonde gegirilirken kumagin tizerinden gegirilmesi ile

gergeklesir. Battaniye, pelus gibi kumaglarda bu iglem kullamlmaktadir.,
ZIMPARALAMA; Sardonlamanin diger bir seklidir. ince digli bigaklarmn

veya zimpara silindirlerinin kullanim ile uygulanan mekanik iglemlerdir. Zimpara

kagich kaph bir silindir ile kumagin ylizeyinin zinparalanmasidir,
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Fotofiraf 117: Apre makinesi.
BirlikTekstil A.S., SULTAN ERDOGAN 2007

DEKATUR; Tekstil driinlerinin, bir bant tizerinde hareket ederken
istenilen ende basing altinda 181 verilerek agildiktan sonra silindirler arasindan

gegirilirken Gtiileme iglemi igin bubar verilir,

DOLGU APRESI; Pamuklu kumaslarda, atki ve ¢dzgiler arasindaki
bosluklarin gesitli kimyasal dolgu maddeleri ile emdirme yapilarak doldurulmas
islemidir,

4.4 KULLANIMI GELISTIREN APRELER

CEKMEZLIK APRESI; Tekstil tiriinlerinin cekmesine neden olan

ctkileri en aza indirmek veya yok etmek amaciyla yapilan islemlerdir.

BURUSMAZLIK APRESI; Tekstil kumaslarimm, kullamm sirasinda

olugan burusukluklara kars1 direncini ve ondan kurtulma 6zelligini ifade eder.
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GUC TUTUSURLUK, YANMAZLIK APRESI; Tekstil iiriinlerinin,
alev almaya karsi koymasini, yakici etkenden uzaklagtinldiginda kisa bir siire

sonra yanmanin kendiliginden durmasini saglar.

Fotograf 118: Bitim iglemlerinden detay.
Epengle Tekstil A.S., SULTAN ERDOGAN 2007

SU GECIRMEZLIK APRESI; Kumasgin yiizeyinin su ve hava gegirmez

bir kimyasal tabaka ile kaplanmasidir.

SU ITICILIK APRESI; Tekstil irtintintinde, 1if ve ipliklerin etrafinda

¢ok ince bir hidrofob zar olugturmaktir.

BONCUKLANMAYI ONLEYICi APRE; Boncuk veya pilling denilen

ufak 1if diigtimlerinin ortaya ¢ikmasim dnleyen bir iglemdir.
GUVE YEMEZLIK APRESI; Giive yemezlik apresi; yiin yada diger

protein liflerini glive ve benzeri hagerelerin verebilecefi zarardan korumak

amaciyla uygulanir,
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Fotograf 119: Bitim iglemlerinden detay.
Epengle Tekstil A.S., SULTAN ERDOGAN 2007

YAG ITICILIK; Yag itici kimyasallari kullamlarak, tekstil tiriiniin kats

ve sivi yaglara karsi leke tutmazhik kabiliyetinin saglanmasidir.

KAYMAZLIK APRESI; Sentetik 1if flamentlerinden olusan
dokumalarda yapay regineler, yapigkan ve film olugturucu maddeler ile ipliklerin

kayma dayanimum artirmak i¢in yapilan islemdir.

KiR iTiCi APRE- KIR TUTMAZLIK APRESI; Tekstil triinlerinin
elektrostatik  yilklenme yahtkanhi@ ve yagh kirlerin  tutunma  &zelliini
engellemeye yarayan ve daha sonraki temizleme iglemlerini kolaylagtirmak amaci

ile yapilan iglemlere denir.

SANFOR — RAM; Tekstil igletmelerinde dokuma (veya Orme) Gneesi,
dokuma (veya &rme) ve terbiye iglemleri sirasinda kumagta olusan ¢ozgil
yoniindeki gerilimlerin  yok edilmesidir, Bu arada kumas boyutlarinin
defismezligini, gerdirme ve toplama iglemleri ile gramajin kontroliini yapmak,

kurutma ve kumastaki kenar diizgiinsiizliiklerini yok etmek iginde yapilmaktadir.
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5 KADIFEYE UYGULANAN TESTLER

Kumaslara uygulanan testler iki ayn grup igersinde incelenebilir. Birincisi;
kumas yapisi ile ilgili, digeri de kumaga kazandirilmis veya dogal olarak iizerinde
tasichfn dzelliklerini 6lgmek igin uygulanan testlerdir. Birinei grupta, kumaslarda
atk1 ve ¢ozgil sikhifimin bulunmasi, gramajin bulunmasi, mukavemet, incelik, hava
gegirgenligi, kumag sertligi ve dékiim testleri, ikinei grupta, burugmazlik, giig

tutusurluk, su iticilik ve 151k hashif gibi testler yapilmaktadir,

Fotograf 120: Gramaj tespiti i¢in kesilmis kadifeler.
Epengle Tekstil A.S., SULTAN ERDOGAN 2007

GRAMAJ TESPITI  : Kumasta gramaj tayinleri belli bir alanin veya belli
bir uzunlugunun agirhg ile tespit edilir. Kumagta en ¢ok kullamlan, kumagin bir
metre karesinin gram cinsinden agirhifidir, Ornedin; Kumas kesme aleti ile ¢api
11 em boyutunda olan numune kesilerek tartilir. Cikan sonug 100 ile ¢arpilarak

g/m2 cinsinde kumag gramaji belirlenir.
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KUMASTA ATKI VE COZGU SAYISININ TESPITI  :Kumasta, atk
ve ¢bzgil sikhi cm bagina atki ve ¢8zgil sayisin belirlenerek Slgtiliir. Bu is
yerlerinde kumagin farkl yerlerinden, lup yardimi ile belli bir birim uzunluktaki

atkr ve ¢ozgil tel sayisi sayilir,

Fotograf 121: Kadife kumasta kopma mukavemetini gésteren érnekler.
Epengle Tekstil A.S., SULTAN ERDOGAN 2007

KUMASTA KOPMA MUKAVEMETI TESPITI : Kopma mukavemeti
testleri, TS 253 numarali standart kapsaminda vyapilmaktadir. Standartta
belirtildigi gibi hem atki ve hem de ¢ézgii yoniinde olmak {izere 5'er adet numune
test edilir. Numuneler 50 mm eninde 300 mm uzunlukta kesililir, Test uzunlugu
200 mm test hizi 100 mm olarak alinir.

Testler mukavemet test cihazinda yapilir. Kumas kopma mukavemeti test
cihazinda biri sabit digeri hareketli iki g¢enesi bulunmnaktacdir. Numuneler,
dneelikle cihazin Gist genesine, sonra el yardimiyla alt ¢eneye sikigtinlir,

Cihazm up diigmesine basilmasiyla cihazin kafasi ayarlanan hizda yukar: yénde
hareketine baglar. Test sonucunda cihazin kafalari tekrar eski pozisyonuna geri
déner. Yapilan test iglemlerinde, maksimum yilk ve uzama, kopma aninda yiik
degeri ve uzama degerleri cihazin bilgisayarindan alimir. Numuneler test
agamasinda iken, bilgisayarin ekranindan uygulanan kuvvet ve uzama takip edilir.
Her test islemi sonrasinda grafik cihazin yazicisindan alir, Yilk degerleri kgf,

uzama degeri % biriminde makineden alinir, '*°

120 PENGLE KADIFE TEEATIL SANAYI VE TICARET A%, 2006-2007
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Fotojiraf 122: Kadife kumasgta yirtilma mukavemetini gosteren érnekler,
Epengle Tekstil A.S., SULTAN ERDOGAN 2007

KUMAS YIRTILMA MUKAVEMETI TESPITI: iki sckilde yirtilma
mukavemeti tespiti yapilir. Bunlardan biri; normal mukavemet cihaziyla sabit
hizla, digeri sarkag tipi yirtilima cihaziyla yapilir.

Mukavemet cihazinda yapilan yirtilma testleri TS standartlar kapsaminda
yvapilmaktadir. Bu standart kapsaminda numuneler 75 mm eninde 200 mm
boyunda kesilerek hazirlanir. En béliimiinden itibaren agafiya dofru 80 mm
boyunca bir dikme inilir ve 75 mm test uzunlugunda yirtilma mukavemeti testi
yapilmistir, Test hizt 50 mm kabul edilir. Ozellikle sabit hizda yirtilma
mukavemetinin Slglilmesidir. Diger yirtilma mukavemeti ise sarkag tipi cihazda
tespit edilir. Bu makinede sarkag¢ metodu uygulanmaktadr.

Kumaslar ani bir hizla yirtilmaktadir. Cihazda 1600, 3200 ve 6400 olmak iizere
farkh sarkag tipleri kullamilmaktadir. Numuneler 75 mm eninde ve 63 mm
boyunda hazirlanir.

Kesilen numuneler cihaza yerlestirilir. Cihazda bulunan bigak yardimiyla
numunelere 20 mm boyunca bir yirtik agilir. Yirtilma mukavemeti 43 mm
tizerinden dlgtilir, "'

121 BPENGLE KADIFE TEKSTIL SANAYI VE TICARET A §. 2006-2007
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6. BILISIM TEKNOLOJISINDE TASARIM

Bilgisayar destekli tasarimin gérevi, bir {irfinfin tasarimini yapmak ve tiretim
igin gerekli olan veri tabanini olugturmaktir, Karmasik ii¢ ya da iki boyutlu
sekiller bilgisayarda olusturulur.  Uriin izlenebildigi gibi {irtin fizerinde
degisiklikler yapabilmek bilgisayar destekli tasarimin pargasidir, Iki ya da iig
boyutlu sistemler olarak piyasada bulunan meveut CAD yazihimlar, igletmenin
veri tabaninda bulunan standart g¢izimlere dayali fiziksel iiretimi
gereeklestirebilmektedir. Yani bilgisayar destekli {iretim iginde diistindiifiimiizde

bilgisayar destekli tasarim bir veri kaynagidir.

i UL o BEAELD B

Vil i

Fotofiral123: Bilgisayar programinda &drgil raporu,

hitp://arahweave,googlepages.com

Uretilecek parganin fiziksel boyutlari, iiriin igleme esaslar v.b, ile ilgili
biitiin bilgiler CAD yazihminin olugturacai veri tabaninda saklanir ve bu veri

gerekli oldugu zaman CAM’ 1n diger yapi taglan tarafindan kullanilir,
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Bilgisayar kullanmak tasarimn ¢izim siiresini kisaltir ve miisterilerin hizh
ve ayrintih taleplerine cevap verebilme zamanmin kisalmasi saglar. Daha ¢ok
tasarim  alternatifleri arasindan  segim  yapabilmeyi safilar. Gelecekteki

gereksinimler igin etkin ve kolay ulagihir kayit tutma olani bulunur. 2
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Fotograf 124: Cozgil ve atk: renkleri ile renklendirilmig érgii raporu,
http://arahweave.googlepages.com

Urtin  gelistirme, {iretim  siiregleri  ve fabrika  organizasyonlarim
basitlestirilmesi ve tiim {iretim ve destek siireglerinin bilgisayarlar aracilifiyla
biittinlestirilmesidir. Cam’in kékeninde bilgisayar kontrollii tezgahlar ile yapilan
firetim bulunmaktadir, Bilgisayar destekli {iretim, genel olarak igletmedeki
stireglerin otomasyonu olarak tanimlanabilmektedir.

CAM; CAD, bilgisayar destekli stok kontrolit ve bilgisayar kontrollii
igletim arasinda képri olugturmaktadir,

122 BOLULU Gil, Yaymlanmuomg Tez, T.C Marmara Gilzel Sanntlar Enstitisli “Bilgisayar destekll insonim ve glinthmlizde tekatl alininda

kullanindaki yeri (Iplik-8rgi-renk iligkisinin dokuma kamaglardn CAD sistomi ile degerlendirilinesi)” 1998
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Cad-Cam kullanimi son yillarda; bilgisayar destekli tasarim yapmanin; hizh
erigim saglanmasi, {irlintin adaptasyon hizimin yiiksek olmasi, tasarimda kolaylik
saglamasi, simiilasyon ozelligi ile uygulama Oncesi gériintilye ulagabilmenin
saflanmasiyla hata riskinin azaltilmas: gibi nedenlerden dolayr artmistir. i

Tekstilde kullanim alanlari; dokuma, hazir giyim ve baski dallaridir,
Dokuma igletmelerinde kullamm yeri jakarl desen tasarimi ve firetimidir. Tasarim

isleminin asamalari su sekildedir:
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Fotograf 125: Cift kath kumasta kat degisimi.

http://arahweave.googlepages.com

123 hitp:/arahweave. googlepages.com
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Tasarimer tarafindan  tasarimin  olusturulmasi. Hazirlanan  tasariminin
kalitesinin belirlenmesi. Belirlenen kaliteye gére tasarimin Slglilendirilerek
taranmasi. Yazicida taraman edinen tasarimin tarama hesabi  yapilarak
(kumasmn olugmas: ig¢in gerekli olan atki ve ¢bzglli parametreleri), tasarimin
temizlenmeye baslanmasi. Yazicida tarama esnasinda tasariminda meydana gelen
kaymalar ekran {iizerinde diizeltilmesi. Diizeltilmesi tamamlanmig olan desen
orgililendirilmeden 6nce parametrelerin verilmig oldugu kisim ekranda agilarak
buraya kumasla ilgili teknik parametrelerin girilmesi. Bu desen igin verilecek
drgitlerin weave editérde hazirlanmasi.

Dokuma yapilandiricidan (Weave editér) Grgili hazirlanirken kumasga etki
edecek parametrelerin gz Oniinde bulundurulmasi gerekir., Daha sonra jakar
edittre gegilerek olusturulmug olan desen bu sayfaya cafirilir. Kumas iginde
farkli 6rgiiler meveut oldugundan Srgillerin karigmamas: igin her drgiliye bir renk

Vg4 § 44 T 124
verilir, Desenin bilgisayar ekraninda net olarak goriinmesini saglar.
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Fotogral 126: iplik diizenleme,

http://arahweave.googlepages.com

124 BOLULU G, Yaymlanmamg Tez, T.C. Marmara Ollzel Sanatlar Enstitiisil “Bilgisayor destekli tnsnnin ve glntmizde iokutil alaninda

kullanmmdaki yeri {Iplik-Grgi-renk iligkisinin dokuimn kumaglarda CAD sistemi ile degerlendirilmesi)* 1998
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Desenin kalitesi ve kenar orgiisii belirlendikten sonra desene her orgiiyit
temsil eden renkler verilir. Desenin en son teknik hali article sayfasma yliklenir.
Sonrasinda argiv amagl olarak desenin kart dosyasi agilir ve bilgisayara
kaydedilir, En son asama olarak diskete kaydedilen desen iiretime hazir hale
gelmis olur. Daha sonrasinda {iretim i¢in igletmeye génderilir. Bu tiir programlarin
en bilyilk ozelligi de simillasyonunun izlenebilir olmasidir. (Tipki goriintii)
Simillasyonunun gergeklestirilebilmesi igin ipliklerinin teknik 6zelliklerinin yarn

editor sayfasina girilmesi gerekir,

| Dosya Araglar 1Zerump

LLTICTARES) Y O X

Gozql repory Asimatiik k] | 1 gozg0 lovond | -ﬁ] ml “LM]MJP[)ﬁ
Ll ) BH

b e

||hnc 14014 1€) BH aun 14014 10) 20E HﬁA 1&) aH 2BF 1401A 1F) 386 14(1A.
| i N
o«
Alhlupum',ﬂnﬂm_m[ il
| 200 14018 10 200 140 18 Avayan]

|Tamam KH'EI_II Yardim

gin .nu ¥

Ay g

Fotograf 127: Ctzgll ve atki raporlaryla diizenleme.
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http://arahweave.googlepages.com

133



‘.l.li'wlﬂmbmw

yapilan desenlerin varyant galigmalar1 yapilabilir hale gelir. Uretime gegilmeden
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Fotograf 129 : Orgil sayfas..
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Daha sonrada kalite (quality) sayfasinda atki ve gozgii ipliklerinin
teknik parametreleri girilir. Bu haliyle desen simillasyona hazirdir, Simiilasyonu
dnceki hali goriildiigii icin maliyetlerin azalmasi, zamandan tasarruf edilmesi,
miisteri isteklerine daha kisa zaman igerisinde cevap verebilme, alternatiflerin

¢ogaltilip daha dogru bir segim yapilabilmesidir.
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Fotograf130: Orgii diizenleme,
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Fotograf 131: Cift kath &rgii.
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Fotograf 132: Cift kath &rgii.

http://arahweave.googlepages.com

135




Dnyn Amlnr Byl
¢ Gugu plnm Uzal |
Nkrmm C‘lu! -l]

i

2l e

Fotograf 133: Cﬁl‘gu agik yazilum,

http://arahweave.googlepages.com
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Fotograf 134: Orgli ve tahar

http://arahweave. googlepages.com

Biltlin bu asamalar hem ar-ge galismalarinda hem de iiretim asamasinda
kullanilmaktadir. Ar-ge’nin son noktasi ise olugmus olan tekstil mamuliinii
sergileme agamasidir. Daha sonrasinda tasarim gesitli giydirme programlan ile

istenilen (giysi, dogemelik gibi.) tirlinde gérmek milmkiindtir.
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Fotograf 135: Jakar deseni.

hitp://arahweave.googlepages.com
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Fotograf 136: Kareli kafitta gériiniimil,

http://arahweave.googlepages.com
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Fotograf 137 : Desen tekrarlarinin goriiniigil,

http://arahweave. googlepages.com
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Fotograf 138 : Jakar trgll diizenlemesi.
http://arahweave.googlepages.com
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Fotograf 139 : Jakar kartinin 6n goriiniimil.

http://arahweave.googlepages.com
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Fotogral 140 : Delim yapilmsg jakar kart,
http://arahweave.googlepages.com
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7% SANAYI KADIFELERI

Bu biliimde el tezgahlarinda dokunan kadifelerden farkli bir teknik yam
gOsteren, sanayi devrimi sonrasinda teknolojinin getirdigi olanaklarla tiretilen
kadife kumaslar ele ahmp; kadife yapisinin temel Ozellikleri gergevesinde
anlatilmistir.

Kadifeler; kumastaki vyapisal farkhhk, o&rgii  farkhilig,  agirhklan,
desenlendirme, kullamim amaglan, bitim iglemleri, dokundugu firmanin &zel
tammlamalarina uygun olarak, v.s. gibi ¢esitli isimler almaktadir.

Havli kumaslarda yapiy1 kavrayabilmek i¢in dort konu {izerinde durmak

gerekmektedir. Bu dort nokta agisindan kadifeleri su gekilde ayirabiliriz:

7.1 YAPISINA GORE KADIFELER

ARMUR DESENLI KADIFE: Armirli dokuma makinelerinde tretilen
klasik kiigiik armiir motifleriyle dokumada desenlendirilen kadife kumaglarin

genel adidir, Birden fazla renkli iplikler kullanilir,

JAKARLI KADIFE: Jakarli doktuma makinelerinde birden fazla renkli
ipliklerle ve bitytik desenli olarak dokunan kadifelerdir.

G GRE R EE T
Fotograf 141: Jakarl kadife kumas detay:
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007
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KADIFE HALI: Baskili hav ¢tzgiisti veya genellikle tek iplik cercevesi ve
bobinden alman renkli ¢zgiilerle dokunmus kesik havli hal tipidir. Geleneksel

olarak bigakl telleri bulunan dégemelik hali tezgdhinda dokunur.

SPIGELLI KADIFE: Genellikle ¢ift kath kadife teknigi ile iiretilen jakarly
bir kumas ¢egididir.

Fotograf 142: Spigelli kadife kumas detay.

http://www.turkishsellers.com
7.2. KULLANILAN ORGULERE GORE KADIFELER

DUZ KADIFE : Yiizeyi son derece diizgiin kesilmis hav vapili, fitilsiz,

genellikle tek renkli ve desensizdir,

Fotograf 143: Diiz kadife kumag detay.
Epengle Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2007
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VELUR: Orta agirhkta, sik, kesik havli pamuklu kumas ¢esididir. Havlari
tek bir yéne yatirihir. Spor giyim, perdelik, dégsemelik vb. yerlerde kullanilir,

FITILLI KADIFE  : Atk kadifeleri iretim teknolojisi ile iiretilen fitilli
kadifeler, giysilik olarak yogun bir sekilde kullanilmaktadir. Bu tip kumasglar kalin

ve soguga karsi korur, Palto, pantolon ve manto yapiminda kullanilr,

Fotograf 144: Fitilli kadife kumag detay.

http://www.lukskadife.com.tr

CENOVA KADIFESI: Saten zemin ve ¢ok renkli havi bulunan ince yapil
desenli dosemelik olarak kullamlan kaliteli bir kadife kumastir. Cenova
kadifesinde hav olusturacak ilmekler tamamen kesilmis olabilir. Veya kismen
kesilmeden birakilabilir. Spigelli kadifeye benzer farki daha ¢ok sayida, degisik
renkte atk: ipligi kullanilmasidir,

. O S
Fotogiraf 145: Cenova kadife kumasg detay:.
Birlik Tekstil A.S., Sultan ERDOGAN 2008

i, 2,
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COZGU HAV FARKLILIGINDAN OLUSMUS KADIFELER:
{Imelerin gerit halinde bir kisminin kapali birakilmasiyla veya kare gekillerin aym

tarz, ilmelerin kesik veya kapali birakilmasiyla desenlendirilirler,

EPENGLE KADIFESI: Epengle terimi bir kumas tipinden ¢ok, kadife
iiretim teknigini taminlar, Bu Gretim teknigi zemin kumag teknigi dokunurken
gevsek olan hav ¢ozgl ipligi arasina 6zel gigler atilarak hav yizeyi olusturulur.

Atilan bu sislerin uglan bigaklhdir.

VELVETIN: Kesik elyafin kumasin yiizeyini olusturdugu kesik atki havli

kumastir. Bu efekt dokumadan sonra atkilarin kesilmesi ile elde edilir,

COZGULU ORME KADIFELER: Baz kilavuz raylarin uzun iplik
yatinmlanin kaldinhp apre iglemi sirasinda kopanldigi, sonra kesildigi ve boylece
geri kalan iplik tutamlanan dokunmug bir kadifeye benzer bir sekilde dik durdugu
devamli filament ipliginden ftretilen kumag tipidir. Cozgili 6rmede kadife
yapilmast istenirse 5 igne raporu ile olugan orgi agik fronse ile birlikte galigir. Tek

basina kullanilmaz ¢iinkil gok gevsek yapidadir.

UTREHT KADIFESI: Kumag yapisinda W baglanti tipi ile baglanan hav
¢ozgiileri ile karakterize olan dosemelik kadife kumastir. Zemin genellikle

pamuklu, hav ise genellikle tiftiktir.

FUSTIAN KORD KADIFE: %100 pamuklu gramaji afir bir kumas
cesididir. Zemin Orgiisii 2/2 dimidir. Atk hav iplikleri érglye dort ¢ozgi boglugu
ile iki ¢tzgide baglanti yapacak sekilde baglamir, Hav atkn ipliklerinin bu sekilde
digiimlenmesi sonucu hav kesildiginde, kisa iplikleri uzun iplikleri ile sirah
olarak bulunur, Dolayisi ile hav yuvarlak veya kord gériinimii alir, Bu etki
kumagta daha ince atki ipligi kullamlarak hav atki ipligi siklig arttinldiginda daha
da ¢ogalir ve kumag o zaman elbiselik olarak kullanilmaya uygun olur. Bu

kumasa " kadife kord" denir,

143



DiMi KADIFESI: Tafta kadifesine nazaran daha yiiksek bir atki sikliina
sahip atk: kadifesidir. Terbiye banyosundan gectikten sonra ana atkilar, hav

boncuklarmin altina kaydifindan dimi kadifesi dayanikh olur,

1.3, MALZEMESINE GORE

IPEK KADIFE: Zemin kumas yerine havh yiizeyi kontinii filament

(sentetik i¢ veya asetat) iplik ile dokunmug kadife kumastir.

Fotograf 146: Ipek kadife kumas detay:.

http://fabricsinmotion.com

TRANSPARAN KADIFE: Sentetik ipliklerle ¢ozgli veya atki kadifesi sert
olarak tafta dokuma seklinde dokunmus, baski ile g¢esitli yerlerinden yakilarak

seffaf hale getirilmis kumaslardir. Hafif bir seffaflifa sahiptir.

7.4. BiTiM ISLEMLERINE GORE

PAN KADIFESI: Yiizey havlarinin tek yonde yatinldifii, ¢ok parlak, hafif
kadife kumastir. Bu kumas genellikle gece elbisesi, kadin sapkalar ve benzeri

kumaslarda kullanilir.
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BASKILI KADIFE: Diiz renkli kadifelerin sicak ve basing altinda gofraj
kalenderi bask teknigi ile desenlendirilerck zengin bir gériiniim kazandinlmasi ile

iiretilen desenli bir kadife kumas ¢esididir,

Fotograf 147: Baskil kadife kumas detayi.

http://www.lukskadife.com.tr

BURUSUK KADIFE: Yiizeyi diizensizce fircalandigi i¢in buruguk goriinen
tiylti ¢bzgii havh kadife kumas gesididir.

Fotograf 148: Buruguk kadife kumag detay.

http://fabricsinmotion.com

SUNI KADIFE (DIVETIN): Herhangi bir hav ipligine sahip olmayan,

bitim iglemlerinde tiiylendirilmis Kadife benzeri kumaslardir,
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8. KUMAS ANALIZI
ORNEK EPENGLE KADIFESI 1
CINSI DOSEMELIK
YAPISI KADIFE
GRAMAJ 600-650
RAPOR OLCUSU 140X1MT
TEKNIK OZELLIKLER
DOKUMA

ORGU _ SIKLIK

ALTZEMIN 14 Sikhik/em.

UST ZEMIN 14 Siklik/em

HAV 42 Siklik/cm.
1/1 BEZAYAGI BAGLANTI | 28 Siklik/em.
IPLIK
RENK CINSI NO.
HAV ZEMIN PAMUK 36/2
BAGLANTI AKRILIK 30/ 2
Sentetilk boyalar

TARAK NO 21 kullanilmistir.
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SONUC

Cayonii'nde yapilmig olan arkeolojik kazilarda bulunmug gesitli tekstil
esyalarindan elde edilen bulgulara gére dokumaciliin baglangier igin M.O. 4000
ile 6500 yillarindan s6z edebiliriz. Dokumacilik sanati dogal hammaddelerin
kullanilmast ile baslamigtir. Zaman igerisinde teknikteki gelismelerin yanisira
kullamlan hammadedelere yenileri eklenmigtir. Dokumada dogal elyaflarin
vaninda gesitli madenlerde kullanilmigtir. Tezgah turleri, desen zenginligi,
teknikteki gelismelerde kumag cesitliligini  artirmigtir.  Dokunmug  kumaglar
arasinda kadife ¢ok ¢nemli bir yere sahiptir, Guntimiize kadar gelmig olan ilk
kadife ¢rnekleri hali teknigine benzemektedir ve zaman igerisinde oldukga biiyilk
degisimler gecirmistir.

Kadifeler; érgt, kullamlan teknik, hammadde, renk ve desen yapisina gore
diger kumaslardan ayrilmigtir. Bu nedenle tarih igerisinde krallarin, soylularin ve
zengin kisilerin kullandif degerli bir kumas tiirii olarak kabul edilmistir.

15.yiizyilda Anadolu’da Selguklular doneminde kadife dokumaciliginin
yapildiini giiniimiize kadar gelmis olan yazih kaynaklardan 6grenmekteyiz.
Detayl bir bilgiye rastlanamamakta sadece isim olarak gegmektedir. Selguklu
déneminden Osmanh dénemine gecis sirecinde kadife dokumacilign ¢ok biytik
bir ilerleme saglamig ve 16. yiizyilda Osmanli déneminde atin gafim yagamistir,
Bu dénemde kadife kumas hem Osmanl da hemde diinyada aranan kumaglar
arasinda yer almistir. .

Sanayi devrimi ile yaganan teknolojik gelismeler dokumacilifa da
yansimig ozellikle kadife dokumaciliinda gok buytk gelismeler olmugtur. Jakar
tezgahlan ile kumas eni, desen buytklugi, teknik yapr geligmigtir,

Estetik yiizeyin kullanilmasinda rahathik saglayan ve dokuma sanatgisinin
gorsel isteklerini karsilayan yapi zenginliginin yamisira, ginimiizdeki defisik
liflerinde kullanilmas: kumagin zenginligini artirmigtir. Giintimtizde dogal liflerin
yanisira teknik yeniliklere bagl olarak ortaya g¢ikan yeni liflerde (sentetik) kadife
iiretiminde farkl olanaklar saglanusgtir.

Giintimiiz tekstillerinde kadifeler gelismeye ve zengin desen yaratmaya

miisait bir kumas vapisini meydana getirmektedirler.
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Osmanli imparatorlugunun son déneminde kurulmug Hereke fabrikasi,
Osmanl saraylan ve koskleri igin dogemelik ve perdelik kumasg tretmigtir. Burada
iiretilen kumaslar icinde kadifeler énemli bir yer tutmaktadir, Bu nedenle bu
calismada ozellikle Hereke kadifeleri teknik agidan incelenmis ve analizleri
yapilmistir, Hereke Fabrikasinda Gretilen kadifelerden yapilan  analiz
caligmalarinin sonunda goriilmektedirki; gegmisten gliniimiize kadife kumaglar
teknik ve estetik agidan incalendigindé tasarimet igin dokuma eyleminin diiginsel
yaraticilifina énemli katkida bulunabilecektir,

Kadife kumagara genel olarak baktifimizda Hercke kadifeleri ve daha

énce dokunmus olan Osmanl kadifelerinde; gigli atly kadifeciligi ve sigli ¢ozgi
kadifecigili teknigi kullanilmaktayken; giinimiiz sanayinde modern tezgahlarla
dokunan ¢ozgii kadifeciligi ve atk: kadifeciligi kullamilmaktadir.
Eski kadifelerde kullamlan malzemeler dogal elyaftan yapilmigtir. Bunlar pamuk,
ipek, keten iplik ve gesitli madenlerden yapilmig olan ipliklerdir, Buna kargin
giinimiizde sentetik ( viskon, polyester, v.s), vyari sentetik malzemeler ve
bunlardan yapilmsg iplikler kullanilmaktadir.

Eski kadifelerde dogadan stilize edilmis organik formlar ve geometrik
bicimler kullamlirken, giniimiizde ise desen ve renk se¢imi moda trendleri ile
belirlenmektedir, Bazende miisterinin taleplerine uygun istekler yerine getirilir.

Eski kadifelerde el ¢ekmeli tezgahlar ve daha sonra jakarh el tezgahlan
kullanilmig olmasina karsin; giintimiizde ¢agin teknolojik gelisimine paralel
olarak son derece yukek.kapasiteli, her tiirlt komuta uyum saglayan bilgisayarh,
otomatik endiistriyel tezgahlar kullamlmaktadir,

Eski kadifelerde iplik sayisinin  hem atlida hemde ¢ozghdeki
yogunlugundan dolayi dayanklih@ g¢ok yiiksektir. Gintmiz kadifelerinde ise
gene aymi ozellikleri gérmekteyiz. Sadece sentetik iplik kullanimindan dolay: bir
dire¢ kaybindan sozedebiliriz.

Eski kadifelerde tezgahtaki gozgii ve atkida kullanilmig olan tel adedleri
cok yitksek sayidadir. Guiniimiizde ise iplik numaralarinin yiikseltilmesi nedeni ile

tezgahta kullanlan tel adedi daha distiktir,
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Eski kadifelerde tezgah kapasiteleri diigiik olmasina ragmen desen ve renk
skalasi yiiksektir, Guintimiizdeki tezgahlarda ise kapasiteleri ok yiiksek olmasina
ragmen bu oran digmiigtir.

Eski kadifelerde el dokumaciligt yapildigi igin gunlik Gretim 40-50 cm,
arasinda degismekteydi. Giinimiz kadifelerinde kullamlan elektronik ve
bilgisayarli tezgahlar sayesinde bu oran kiyaslanamayacak sekilde artmigtir.

Eski kadifeler de dokumaci hem tasarlayan hemde dreten kigidir.
Glintimilzde her meslekte oldugu gibi bu sektordede her brangta uzmanlagmalar
olmustur, Dolayisi ile deseni tasarimeilar, dokumayi dokumaeilar yapmaktadir.

Eski kadifelerde apre islemi sadece Utiiden ibaretken, glinimiz
teknolojileri ve aragtirma geligtirme merkezleri sayesinde bir stirti ek apre iglemini
ortaya cikarmig ve mamul kumaga yanmazlik, su gegirmezlik, leke tutmazlik gibi

bir siirii islevsel dzellik kazandinlmaktadir,
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SOZLUK

AGIZLIK  : Dokuma iglemi sirasinda ¢ozgii ipliklerinin, uygulanan trgiiye
gore; asaf ve yukariya dogru birbirinden aynilarak, aralarina atka ipliklerinin
atilabilmesi igin agilan dar agih bosluk.

AKRILIK  : Asitlerin, 151k, 1s1ya da metallere maruz birakilmasi sonucu
olusan polimerlerin genel adi,

ARSIN : Turkiye'de metrenin resmen kabuliine kadar kullanmlan uzunluk
olglist birimi ve aleti

ARMUR : Cergevelerle agizhk agtiran sistem.

ASUMANI : Agik mavi renk.

ATKI : Dokuma islemi sirasinda ¢ozgilerin arasina, ¢ozgilerle dik agi
yapacak bi¢gimde agizhga atilan ipliktir. Kumag enindeki iplikte denir.

BOBIN : Makara genel olarak silindir veya koni bir iskelet {izerine sarilmisg
iplik

BONCUK  : Dokuma tezgahlarinda, giicii gergevelerine takil olan gicti
tellerinin veya ipten giictilerin tam ortalaninda bulunan ve ¢ozgilerin gegirildigi
deliklerdir. ‘Nire’ de denilmektedir.

CAGLIK - Cozgi hazirlama igsleminde ¢ozgii bobinlerinin sira ile
yerlestirildigi metal kafes.

CENOVA KADIFESI . Spigelli kadifeye benzer. Farki daha gok sayida,
degisik renkte atki ipligi kullamlmasidir,

CATMA KADIFE : Kadifenin bir ¢esididir. Diiz kadifeden farkli olarak
desenlerin zeminden kabark olmasidir.

CIPEZ . Sakat ve delik ipek kozalarina denir,

cOzGU : Dokuma isleminden énce tezgiha yerlestirilen ve kumasgta atk:
iplikleri ile dik ag1 yapacak sekilde kumag boyunca yer alan ipliklerin her birine
verilen ad.

DIMI : Dokuma érgiilerinden biridir. Ug gézgii ve tig atki iplifi en kiigik org
raporu olusturulmaktadir. Kumas ylizeyinde diyagonal yollar olusturan bir 6rgi

tiriddar,
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EKSANTRIK : Muntazam hareketi olmayan bir pargaya denir. Bazi dokuma
makinelerinde ¢ergevelerin hareketi mil tizerindeki eksantrikle saglanir,
GUVEZI  :Koyu kirmizi renge verilen ad.

GUGUL IPLIGI - Sakat ve delik ipek kozalanna giigil ipligi denir. Daha
sonra bu kelime “Giigtr ipligi” olarak kullanilmig

GUCU . Dokuma iglemi sirasinda ¢ozgii ipliklerinin agagi yukan
hareketini saglayan, ortasinda ¢ozgil iplidinin gegebilecegi bir gz bulunan ve 1ki
ucundan da gergevelere bagh teldir. Gegmiste giictiler; iplikten daha sonralari
metalden yapilan ince tellerdir.

HARIR : Eski dilde dogal ipek ipligi

HAV : Kumasin yiizeyinde belli bir efekt olugturmak igin iplik demetleri veya
ilmekleri olusturan ve kumasgin yiizeyinden digan uzanan iplik uglarina hav adi
verilir.

HUJENO  : Fransiz Protestan gruplarindan biridir.

JAKAR : Delikli kartonlarla ¢ozgfll ipliklerinin teker teker kaldinlmas: ve
agizlik agilmasi esasina dayanan dokuma tezgahlari.

LEVENT : Dokuma tezgahlarinda ¢ozgiilerin alt ve tstte sanldif kalin
malkaralar,

LIF  : Her tirlii maddeyi olugturan ince ve uzun parcalar, ipliksi yapilar.
Sozeik Arapea kokenlidir.

LONCA TESKILATI : Geleneksel Osmanl idari sisteminde yerel kamu
hizmeti niteligi tagiyan igleri yiriten bir kurum. Mesleki gruplagmalardan dogan
loncalar, hiyerarsik yapida érgitlenmis esnaf birlikleri olup bir bakima yerel sivil
toplum o¢rgiitleridir. Loncalar sayesinde esnaf idarede soz sahibi olmusgtur.
Loncanin baginda bulunan esnaf sevhi veya esnaf kethiidasi, esnaf tarafindan
secilir ve kadi tarafindan sicile kaydedilirdi.

LOK (LAK) :Hindistan’dan gelen ve boyacilikta tespit isinde kullanilan bir gesit
zamktir,

KLAPDAN : ipek iplik Gzerine ince degerli metal tel (altin veya giimiig)
sartlaral olusturulur, Egirme ¢arla ile sarilan sirma veya tel ile kansik pamuk
iplik.
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MALYON . Jakar tezgahlarinda, ¢ozgl ipliklerinin desen raporuna gore
diizenlenmesini saglayan delikli tahta veya metal aparat.

MEKIK - Atkilanin, ¢ozgller arasindan agilan agizhktan kolayca gegmesini
saplayan, atki ipliginin iizerine sanldif alettir.

MESDUD  : Cézgl ipligine verilen ad.

NAYLON  : Ingilizce nylon sézcliftinden tiretilmig isim. Mecaz olarak,
diizmece, sahte anlamlarina gelmektedir, Yitksek molekil agirliklh poliamitlerden
olusan, sicaga, asinmaya ve kimyasal maddelere kargt dayanikh plastik malzeme,
Genellikle lif halinde iiretilen naylon, ilk kez 1930'da ABD'li kimyact Wallace H.
Carothers'e bagl bir aragtirma grubu tarafindan geligtirildi. Eriyik ya da
¢ozeltisinden gekilerek, dokilerek ya da plskartiilerek lif, ince iplikgik, sert kil
ya da levha haline déniigtiiriilen naylon, ip halat ve dokuma tretiminde kullamlar
veya dogrudan kaliplara dokiilerek belirli bir bigimi olan trtinlere (mutfak
geregleri gibi) dénustirilir,

Soguk gekme yontemiyle elde edilen tok, esnek ve dayanikl tiriin ise genellikle
ince ya da kalin iplikg¢ikler halinde ¢orap, parasiit ve firga yapiminda kullanilir,
Ayrica puskiirtmeli dékiim yéntemiyle bazi malzemelerin kaplanmasinda da
yararlanilabilir,

Sanayide, 6zellikle otomotiv ve tarimda (seracilikta) yaygin olarak
kullanilmaktadir.

NIRE : Eski el tezgahlarinda kullamilan iplik giic.

POD : Atk ipligine verilen ad

POLIMER  : Cok sayida molekiiliin kimyasal baglarla diizenli bir gekilde
baglanarak olusturduklar: yilksek molektl agirhkl bilesiklerdir,

SATEN : Dokuma ana orgtlerinden biridir. Bir 6rgl raporunda bir ¢ozgi
ipligi yalmzca bir atkr ipliginden baglanti yapar. Baglanti noktalart kumag
yiizeyinde iz yapmaz ve kumas parlak bir goriinti alir, Eski zamanlarda bu tir
kumaslara “Atlas” da denilmistir.

TAHAR Istenen doku tiirtine gore ¢ozgi ipliklerinin giictlerden gegirilme

islemine denir.
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TARAK . Kumagta istenen doku sikligina, gére énceleri kamig pargalarinin
bir cergeve icine dikey olarak sikica yerlestirilmesi ile elde edilir. Daha sonralari

metalden yapiimigtir,

VELUR : Son derece stk yapth kesik havl dogemelik bir kadifetiiriidir.
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