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ONSOZ

Universite egitimim sonrasinda mezun oldugum boliim ile ilgili calisma hayatina
devam etmedim ve tekstil iiretimi yapmaya karar verdim. Ilk giinlerden beri; her sezon
emprimesini gergeklestirdigim desenleri seramik ¢omlekler iizerinde gérmek istiyor ve
bunlar1 hayata gecirmenin yollarin1 artyordum. Mezun oldugum iiniversitede yliksek
lisans yapma imkani bulunca, tez konusunu tekstil desenlerinin seramik yiizeylerde

uygulanmasi olarak belirledim.

Bugiin, sonug itibariyla; planlanan gerekli ve olagan biitiin asamalar kolaylikla
gecilmistir. Yasanan tek olumsuzluk, ¢omleklerin olusturulmasi igin segilen porselen
¢amurunun sir pisirim agamasiydi. Okul biinyesinde bulunan firinlarin higbiri gerekli
olan 1230°C sicakliga ulagsmiyordu. Bu sorunun c¢oziilmesinde Eczacibasi Sanat

Atolyesi ¢cok yardimci oldu.

Netice olarak, yapilan bu ¢alismadan sonra alinan basarili sonu¢ memnuniyet
vericidir. Calismalarimin basindan sonuna kadar ki katkilar1 i¢in Prof. Zerrin Ersoy
Bilir’e, Reyhan Giirses’e, Mustafa Caner Kurt’a, Akteks’e, Yal¢in Mecikoglu’na, Yrd.
Dog. Nurdan Arslan’a, Yrd. Dog. Fuat Kokek’e ve tabi ki bu siirede bana sabir gosterip
ilgi ve merakla tesvik eden kizim Ayse’ye, esim Zeynep’e ve hatirasiyla hep yanimda

olan sevgili Ece’ye ¢ok tesekkiir ederim.

Saygilarimla.
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OZET

Sanatta farkli disiplinlerinin bir arada kullanilmasi siklikla denenmistir. Diinya
sanatinda ve lilkemizde, kendi dallar1 disinda sanatin diger dallarinda da eserler veren
pek ¢ok sanat¢i oldugunu biliyoruz. Tekstil {iretimi yapan bir seramikg¢i olarak uzun
stiredir boyle bir deneme yapmak i¢in uygun zamanimin gelmesini bekledim, sonunda
zamanin uygun olduguna karar vermemdeki en biiyiikk etken lilkemizde seramik

sanatinda ¢ok gelismis tekniklerle yapilan 6rnekleri gormemdir.

Glinlimiizde tekstil ¢ok hizli gelismektedir, tekstilde gelecek birka¢ senenin
renklerini, kombinasyonlarin1 ve kullanilacak kumas kalitelerini diizenlenen fuarlar
araciligiyla kolaylikla takip edebiliyoruz. Tekstil sanayindeki bu gelisimi, seramiklerde
gorme arzusu, form ve ylizeylerde bilinenlerin disinda farkli renk ve desen uygulamalari

yapmak benim i¢in hedef olmustu.

Bunlar1 uygulama imkéani buldugumda, uygulamada kullanilacak seramik
malzemelerin segimini titizlikle yaptim.Ulkemizde bugiine kadar ¢ok tercih
edilmeyen(yiiksek pisirim gerektirdigi i¢in) porselen ¢amuru kullanmaya karar verdim
ve Limoges porselen camuru ile ¢alismaya basladim.Porselen ¢amuru ile tornada
sekillendirme yontemiyle g¢omleklerimi olusturdum.Porselen ¢amurun pisme rengi
beyaz oldugu i¢in uyguladigim desenlerde ve dekor tekniklerinde kullandigim renkler
ve kombinasyonlar ¢ok net bir sekilde ortaya ¢ikti.Cesitli dekor teknikleri denedim ve

¢ok basarili sonuglar elde ettim.

Giincel tekstil desenlerinden yola c¢ikarak yaptigim bu seramik form ve
dekorlama denemeleri amacina ulasan bir ¢alisma olmustur. Yalniz daha basarili
sonuglar elde etmek icin bu tip dekorlu porselen ¢alismalarinin bu konuda ¢ok gelismis

porselen fabrikalarinin biinyesinde yapilmasi gerektigini eklemeliyim.



SUMMARY

Using of different diciglines all together in art has been freguently tried.We knov
that in the world and our country there are many artists who create artworks in art
branches other than their own branches.l,as a ceramicist who makes textile
production,have waited for a correct time to make such a trial. When | sav the models
created with very developed ceramic technigues in our country,| decided that;this is the

correct time.

Today,textile has rapidly developed.We know the application the colors
combination, and gualities of the a few future years. With this develeopment in the
textile industry,it became inevitable form e to make different color and design
applications other then the traditional ones on the form and surfaces.

When | found and oportunity to apply these technigues ,I carefuly selected the
ceramic metarials to be used in the application and | decided to use porcelain mud that
is not mostly preffered in our country (as it reguires high buring).l created my pots whit
Limoges mud shaping by turning method.The buring color of Limoges mud is
white.This enabled the color combinations I applied in design and decor technigues to

appear very clearly.l tried various decor technigues and got successful results.

This ceramic trials | created by using the updated textile designs became
succesful art trials. 1 would like to mention that to get more successful results,such

decorative porcelain works must be made at very developed factories.



GIRIS

“Tekstil Desenlerinin Seramik Yiizeylere Uygulanmasi’’ {izerine yapilan bu
calisma, seramik sanatina farkli bir bakis acis1 getirilebilecegi diisiiniilerek, bu tiir
desenlerin uygulanmasi sonucunda seramik formlarda daha zengin goriintiiler elde

etmek amaciyla yapilan bir ¢aligmadir.

Calismalarin baslangicinda, bilgisayarda gesitli ¢gomlek formlar olusturmus, daha
sonra bunlara tekstil desenlerinden giydirmeler yapilmigtir. Ortaya ¢ikan Ornekler
arasindan Prof. Zerrin Ersoy Bilir ile se¢im yapilip, bu se¢im sonucunda yapilmasi
planlanan form ve desen uygulamalari ortaya ¢ikarilmistir. Bundan sonra tornada

sekillendirme yontemiyle dekorlanacak ¢omlekler olusturulmustur.

Tekstil desenlerindeki canli ve parlak kombinasyonlar1 yakalayabilmek i¢in
camur olarak, pisme rengi beyaz olan Limoges ¢amuru kullanilmig, dekorlama igin
Bootz boya firmasinin yiiksek dereceye dayanikli boyalart tercih edilmistir. Dekor
yapilan ¢omlekler yine Limoges sir1 ile sirlanarak yiiksek derecede sir pisirimi yapilmis,
dekorlarin beyaz zeminde ¢ok net ortaya c¢ikmasi bu projenin basarili olmasini

saglamigstir.

Porselen ¢gamuru ile ¢alismak; yliksek 1sida pisirim gerektirdigi igin fakiiltemizin
seramik boliimiinde tercih edilen bir yontem degildi. Bu ¢aligmada, porselen ¢amuru ile
tornada sekillendirme yontemiyle ¢omlekler yapilmis ve tekstilden uyarlama desenler

cesitli dekor teknikleri kullanilarak ¢omlekler {izerinde hayata gegirilmistir.



1. SERAMIiGIiN TANIMI VE SERAMIiGIiN TARIHCESI

Seramik, geleneksel bir anlatim diliyle su sekilde tamimlanir; seramik,

organik olmayan malzemelerin olusturdugu bilesimlerin, ¢esitli

yvontemler ile sekil verildikten sonra, sirlanarak veya sirlanmayarak

sertlesip dayanmiklilik kazanmasina varacak kadar pisirilmesi bilim ve
teknolojisidir. Bu #ir bir tanimlamanin disinda seramik, ayni zamanda

bir sanat dalidir.*

Seramik aragtirmalari; baslangicindan gliniimiize kadar seramigin teknik
niteligini (sertlik ve gecirimsizlik) yetkinlestirmeyi amaglayan c¢aligmalar olarak
karsimiza ¢ikmaktadir. Bu aragtirmalarin sonucunu destekleyen tarih 6ncesinden kalma
seramik Orneklerinin sayisi son derece fazladir. Diinyanin her yerinde, Avrupa'da,
Asya’da ve Kolomb o6ncesi Amerika'da bulunan seramiklerin dekorlarinda plastik,
dokusal dekorlarin (gizikler, oyuklar, bi¢cim verilmis hamurla siislemeler, vb.) renkli
dekorlardan ¢ok Once ortaya ¢iktigi tespit edilmistir. Avrupa’da bilinen ilk tiir olan
deniz kabuklartyla dekor yapilmig olan (IV. binyil) seramiklerde, deniz kabuklularinin

disli genekleriyle olusturulan gesitli motifler goriilmektedir.

Bilinen en eski renkli dekorlu ¢anak ¢omlek Orneklerine Asur ve Misir’da
rastlanmigtir. Ayrica Girit’te II. binyilda renkli dekorlu seramiklerin en giizel
orneklerine rastlanmistir. Kolomb Oncesinde doénemin seramik sanatgilart seramik
formlardaki buluslariyla, plastik ve renkli ¢ok basarili 6rnekler (gokayakli, ¢ok agizli,
insan bigimli, hayvan bigimli, vb. vazolar) vermislerdir. M.O. VIII. yy. M.O. V. yy.
arasinda TUretilen Eskicag Yunan vazolari da renkli dekorlariyla ve formlarindaki

ozgiinliikleriyle sanat eserleri arasindaki yerlerini almislardir.

Cin seramiklerinde ise uzun siire, seramik pigirme sanatinin teknigi ¢cok abartili
ovgiiler almistir, oysa Cin’de ¢anak-¢comlek yapimi ancak Ill. binyilda ortaya ¢ikmustir.
Ne var ki, |. binyilin sonlarinda Cinli seramik ustalari, yliksek sicaklikta camlastirmay1

ilk kez kesfeden ve uygulayanlar olmuslardir, daha sonra, gergek sert porselen olan

1 ARCASOY, Ates, Seramik Teknolojisi, Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik Ana
sanat Dal1 Yayinlar1 No:2



kumtasini (X. yy. dogru) bulan ve basarili 6rnekler verenlerde yine Cinli seramik
ustalar1 olmustur. Bati1 diinyasinin biiyiik hayranligini kazanan siislemeler, pismemis
toprak iistiine uygulanmis olan harika kobalt mavileri ve ilk erik ¢igcegi siislemeleri hep
Ming siilalesi doneminden (1368-1644) kalma oérneklerdir. Cing siilalesi doneminde de
cok renkli (pembe, yesil ve siyah ailelerinin ortaya ¢ikmasi) dekorlarda yetkinlesmeye
erisilmesi dolayisiyla Cin seramik sanati en parlak donemini yasamis ve en giizel
seramik orneklerini vermistir. Ancak daha sonra bu alanda asiriliga kagilarak g¢ok
abartili  6rnekler verilmesi Cin porseleninin  XVIII. yy. sonlarindan baslayarak

gerilemesine yol agmustir.

Seramik sanatint1 Cinli’lerden Ogrenen Japonlar, Ozellikle c¢ay tdreni
geleneklerine bagli olarak, belirli bigimlerde irettikleri kumtasi ¢omlekgiligini ¢ok
gelistirmiglerdir. Bu Cin taklidi porselenler ancak XVII. yy.dan itibaren gelismeye

basglamistir.

Bati diinyasinda ise, Galya ve Italya’daki Roma begenisinden etkilenen
atolyelerde, yalnizca madeni kap kagagi taklit eden formlardan olusan ve ihtiyaca
yonelik seramikler yapiliyordu ve bu istiinde mihiir tasiyan ¢anak-¢omlek uzun bir
siredir seramik iretimindeki agirligini korumaktaydi. Daha sonra yasanan biiyiik
savaglar ve bunun sonucundaki istilalar, seramik iiretimi yapilan atélyelerin yikilmasina

ve yok olmasina sebep oldu.

Avrupa’da ise XV. yy.a kadar kaba kilden yapilmig pismis toprak canak-
¢omlekten bagka higbir sey tiretilemiyordu ve bunu degistirmek adma herhangi bir
ilerleme saglanamiyordu. Sonralari bu seramikler (Roman sanati doneminde
cilalanmaya) baslandi, bir baska deyisle (kahve ve sarimsi yesil renklerle siirli),
kursunlu saydam bir vernikle kaplanmaya basladi (gegirimsizligi tam olarak
saglanamamistir). O sirada pismis toprak esyalarin emayla kaplanarak gegirimsiz
olmalarin1 saglayan ve rahatca dekorlanmalarina olanak veren yiiksek pisirim teknigi

XII. yy.da biitiin Islam diinyasinda bilinip uygulanirken Avrupa’da hi¢ bilinmiyordu.
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Yiiksek pisirim teknigi Avrupa’da ancak XV. yy. da kesfedilmis ve uygulanmaya

baslanmustir.

Fayansin gelismesi ise, Italya’da, ozellikle Floransali usta Del La Robbia
tarafindan yapilan arastirmalar ve Sicilya, Balear Adalar1 ve Ispanya’da yerlesmis olan
Arap ¢Omlekgilerinin, formiiliinii bildikleri Endiiliis ¢inilerinin yapim tekniklerinin
Faenza atolyelerinde ¢ok basarili bir bicimde uygulanmasi sayesinde gerceklesmistir.
Buna bagh olarak XV. yy.da italya’da agilan, daha sonra XVI. yy.da her yerde goriilen
bagimsiz atolyeler, seramik dekorlarindaki 6zgiin tisluplariyla birbirlerinden ayrilmislar

ve ¢ok farkli iiretim 6rnekleri vermislerdir.

Bianehi ve a Compendario denen Faenza tiiri seramikler; o6zellikle Fransiz
seramikgilerini ve seramiklerini ¢ok etkilemistir. Delft seramikleri Cin siislemelerini
taklide yonelmis ve bunlar daha sonra Alman ve Ingiliz atdlyeleriyle, Fransa'da
Nevers’le birlikte XVIII. yy. kadar ¢cok dnemli olacak Rouen atolyeleri tarafindan taklit

edilmistir.

XVIIL yy. baglarina gelindiginde ise fayans sofra takimlarinin gelismelerinin
sonucunda yasanan basariya sahit olunur. Bunun esas sebebi, Louis XIV déneminde
yasanan mali giigliiklerdir.1709°da kral, yasanan mali krizleri azaltmak i¢in altin sofra
takimlarin1 eritmeye gondermek zorunda kalmis ve bunlarin yerlerine porselen yemek
takimlar1 almaya Kkarar vermisti. Kralin bu tercihinin sonucunda ¢evresindeki
dalkavuklar da biiyiik bir gosterisle krala dykiinerek bu porselen yemek takimlarindan
satin almaya ve sofralarinda kullanmaya basladilar. Bu yogun ilgi sonucunda porselen
iretimi yapan fabrika sayis1 olduk¢a artmis ama kullanilan renk azlig1 nedeniyle (yesil,
mavi ve sar1 tonlarla sinirli kalan dekorlar), dekorlarda fazla bir gelisme gorilmemistir.
Dekorlarda kirmizi ve pembelerin de kullanilmaya baglanmasiyla beraber, siislemelerde
tam bir yenilenmeye ulagsmak icin, 1738’de J. Hannong’un bulusu olan hafif ateste
olusturulan siislemelerin ortaya ¢ikmasini beklemek gerekmistir. Unlii bir seramikci

ailesi olan Hannong’lar yasanan gelismeler dogrultusunda porselen iiretimi yapimina da

11



baglamislardir. Bu durum, krallik atdlyelerine rakip olan fabrikalarin rekabet giiciiniin

azalmasina ve bunun sonucunda dogal olarak yok olmalarina sebep olmustur.

Sadece Cinli ustalarin sirrint bildikleri ve formiiliinii biyiik bir gizlilikle
sakladiklar1 sert ve 15181 geciren porselen; ¢ok yiiksek sicaklikta bir pisirimde ve
Ozellikle de hamurunun bilesimindeki karisimlar ile (feldspat, kuvars ve kesinlikle
bulunmasi gereken kil, yani kaolin) elde edilmekteydi. Marco Polo’nun Bati’ya
getirdigi ilk porselen esyalardan sonra, biitiin iilkelerde arastirilan bu formiil, ancak
1709’da Avusturyali kimyac1 Bottger tarafindan, Meissen porselen fabrikasi adina

kesfedilmistir.

Fransa’daysa iilkedeki kaolin yoklugu nedeniyle, Vincennes fabrikasi, 1769’dan
once porselen yapimma gecemedi. Ote yandan, Limoges kenti, hammaddenin
kaynaginda oldugu i¢in porselen sanayisinin en biiyiik merkezi olurken, Sevres'e taginan
krallik fabrikalar1 ise daha ince ve seffaf porselenden iiretilen ¢ok kaliteli esyalarda
kendini gostermistir(mat porselenler, ¢icek motifleri, mavi tonlar1 ve yaldiz

stislemeleriyle tinlii ¢ok renkli pargalar).

Seramik esyada bir XVIII. yy. 6zelligi olan ilging ¢esitlilik (¢ok renklilik, yaldiz
dekorlari, yumusak hamurlar, ince fayanslar, fritler, vb) porselen karisimin formiiliinii
bulmak i¢in yapilan arastirmalarin bir sonucudur. XVI. yy. dan beri ¢ok gelismis olan
bu arastirmalar, XVII. yy. sonlarindan baslayarak Hindistan Sirketi tarafindan getirtilen
porselen esyalara gosterilen ilgi ve daha sonra Boéttger’in bulusuyla, Meissen
fabrikalarinda, calisan is¢ilerin yarattiklar1 rokoko tarzindaki degerli biblolarin Avrupa

pazarina siiriilmesi sonucunda daha da hizlanmistir.

Prensler ve hiikiimdarlar tarafindan kurulan ve mali acidan desteklenen
(Chantilly’deki gibi) pek ¢ok fabrikada XVIII. ve XIX yy. sonlarinda; iiretimde higbir

yenilik goriilmemis, bunun sonucunda da ¢ok sayida fabrika ortadan kalkmuistir.

Seramigin tiimiiyle ise yararliga doniik bir sanayi dali haline gelmesiyle seramik

sanatinda; sanatsal nitelik agisindan, biiyiik bir gerileme yasanmistir. Bu sirada yalnizca
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Lorraine ve Paris bolgesindeki (Montereau, Creil, Choisy) toprak esya {iretimi ucuz ve
seri imalat yaparak seramikte bir yenilik hareketi baslatmistir. 1880’e dogru, siisleme
sanatlarindaki yasanan yenilik hareketleri bu alan1 da olumlu yonde etkilemistir.
1945°ten sonra seramik sanati, ozellikle rustik, kumtasi, fayans ve ¢omlekler alaninda
goriilmemis boyutta bir yenilesme hareketine girmistir. Bu akimin olusmasina ve
gelismesine iki biiyiik okul onciiliik etmis ve egemen olmustur. Picasso’nun ¢ok renkli
emayli fayanslar modasina onciiliik ettigi Vallauris ve Paul Beyer’in son bir ylizyildir
sonmiis bulunan firinlar1 yeniden yaktirarak ¢ok giizel tuzlu kumtaglar1 pisirdigi La
Borne gibi. Olusan bu yenilesme hareketi sonrasinda amator, profesyonel ya da
bagimsiz pek ¢ok seramik sanatcisi yeni seramikler tiretmeye ve bilinmeyen teknikleri

arastirmaya, uygulamaya baslamislar ve bu konuda ¢ok basarili 6rnekler vermislerdir.

Anadolu’da ise erken dénemde mimariye uygulanmig olan duvar ginilerinin
yayginlik gostermesi ve 6zellikle XIII. yy. {istiin bir teknik yetkinlige ulagmis olmasi,
seramigin islevsel amaglara bagli olarak gelismesinin tarihsel kokenlerle ilgili oldugunu
ortaya koymaktadir. Beysehir yoresindeki Kubadabad kazilar1 bu gelenege baglh olarak
Selguklu dénemi ¢ini seramik kaplari konusunda da yeni goriisler edinmemizi
kolaylastirmistir. Siyah desenli ve firuze renklerle dekorlu olan bu seramik kaplar,
Anadolu'da Bizans seramiginden cok farkli bir iisluba dayanan ozgilin bir Tirk
seramiginin varligin1 kanitlayan drneklerdir. Ayrica Alacahdyiik yakinindaki Kalehisar,
Malatya’ya yakin Eski Kahta, Adiyaman yakininda Samsat, Elazig yakininda
Korucutepe ve Diyarbakir Ickale’deki yapilan arastirmalar sonucunda ele gegen seramik
buluntular da Anadolu Selguklu seramigi iistiine ¢ok aydinlatici bilgiler vermektedir. Bu
sirsiz seramikler, daha ¢ok vazo, siirahi, kase, tabak ve biiyiik kiip gibi esyalardan
olusmaktadir. Kubadabad kazilarinda bulunan seramik pargalarinin {izerinde bagdas
kurmus insan figiirii ya da gri fonlarla dekorlanmis olmasi, sivil yapilarda seramik

sanatina tasvir formlarmin da eklendigini gostermektedir.

Buna karsilik Anadolu Selguk donemiyle ilgili seramik buluntularin sayis1 ¢cok
fazla degildir. Beylikler doneminde ve erken Osmanli donemindeyse seramigin canli bir

gelismeye sahne oldugu goriilebilmektedir. Baslica seramik merkezleri Iznik, Kiitahya,
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Milet (Miletds), Konya, Antalya, Malatya ve Bursa'dir. Baz1 yabanci kaynaklarin Milet
isi olarak yorumladiklar1 seramiklerin sonraki yillarda K. Otto Dorn’un arastirmalari
sonucunda XIV. yy. ikinci yarisiyla XV. yy. ait Iznik seramikleri oldugu kesin olarak
kanitlanmistir. Oktay Aslanapa’nin iznik’te yaptig1 kazilarda bulunan parcalar da, bu
gercegi dogrulamakta ve asil seramik merkezinin bu donemde iznik oldugunu ortaya
koymaktadir. Kobalt mavisi, koyu mor ve firuze rengin egemen oldugu bu seramiklerde

stislemelerde siralt1 teknigi uygulanmistir.

XV. yy. ait olan mavi- beyaz renkli Osmanli seramikleri ise bu dénemden kalan
en eski seramik 6rnekleridir ve bunlarin giintimiizde pek az1 Topkap1 Saray Miizesi’nde
bulunmaktadir. Biiyiik boliimii diinya miizelerine dagilmis olan bu ilk donem Osmanl
seramik ¢dmleklerinin en &nemli merkezleri iznik ve Kiitahya’dir. Bu seramikler
porselen esyayr animsatir ve ustalikli bir desen ve dekor zevkini yansitmaktadir.
Dekorlarda sakayik, krizantem gibi bitki motifleri olduk¢a sik kullanilmistir. Erken
dénemde mavi tonlar daha koyu kullanilmis olup sonradan daha agik maviye doniismiis,
cok az olarak da firuze rengi eklenmistir. Goniil Oney, bu dénemde siklikla goriilen
Dogu motifleri nedeniyle, XV. yy. Osmanli seramiklerinde, ayni dénem Ming
porselenlerinin  etkisinin  goriilmiis olabilecegine dikkat ¢eker. Bazi yabanci
arastirmacilarsa, bu isciligi Anadolu’ya, Iranli ya da Suriyeli ustalarin getirmis olma
ihtimalleri stiinde dururlar. Ama Oyle de olsa, Osmanlilar yoluyla Anadolu’da
gelistirilen bu ince is¢iligin, Anadolulu seramik ustalarinin elinde 6zgiin ve kusursuz bir
birlesime ulastirildigr bir gergektir. Yavuz Sultan Selim Tebriz’i ele gegirdikten sonra,
bazi Iranh ¢ini ustalar Anadolu’ya ge¢mis olsalar bile, bunlarin yalnmzca ¢ini ustasi
oldugu belgelerde kayithidir. Ernest Diez ise s6z konusu ¢ini ustalarinin, Anadolu’daki
cinilerin rengi ve dekorlar1 {istlinde herhangi bir etki yapmis olabileceklerini kabul

etmez.

Osmanli seramiginin en parlak dénemi XVI. ve XVIIL. yy.lart igerir.
Mimaride ¢ini olarak da genis bir kullamim alanina sahip olan bu
donem seramikleri, teknik ve estetik olgunluklari bakimindan dikkati
cekicidir. Astarli sir alti tekniginin uygulandigi bu seramikler, ¢inilerde
oldugu gibi kobalt mavisi, yesil firuze, beyaz, siyah ve hafif kabartmali
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domates kirmizist gibi renklerle siisliidiir, bi¢cimleri ¢evreleyen cizgiler,
genellikle siyahtir.?

2. DESEN VE TEKSTIiL DESENLERI

Bir ylizeyi, ¢esitli cizgiler, noktalar, lekeler ile kurgulayarak ve tasarlayarak

stislemek amaciyla yapilan ¢izimlerin ve sekillerin tamamina desen denir.

Desenin baska bir tanimi da sudur; dokuma, ¢ini, seramik, mozaik, al¢i

ahsap ya da metal den yapimis kiigiik el sanati ve iiriinlerinin

bezemesinde orgelerle olusturulan kompozisyon diizenine desen denir

Desen tasarimi; gorselligin ve estetigin 6n planda olan mimari, tekstil, ev
dekorasyonu vb, gibi alanlarda uygulanan yontemlerin ilkidir. Tasarim siireci; desenin
islevsel ve sanatsal boyutlarda irdelenip, farklt malzeme ve degisik tekniklerin bir arada
kullanilmasiyla olusturulan bir yaratim siirecidir. Desen tasariminda dikkat edilmesi
gereken en Onemli husus kompozisyonun, bigimlerin biitlinliigliniin, renklerin dogru

oranlarda kullanilmis olmasidir.

Gunimiizde tekstil iriinlerinde kullanilan desenler belirli birtakim olusumlar,
kavramlar ve akimlar i¢inde olusturulmaktadir (moda akimlar1). Desenler
olusturulurken tasarimcilarin etkilendikleri pek ¢ok olaylar zinciri vardir ve bunlar
genellikle toplumlarin yagsamlarini etkileyen ve belirleyen olaylardir. Bunlar, bazen
insanlart ¢ok etkileyen bir film olur, bazen yasanan savaslar olur, bazen yasanan bir
dogal felaket olur, bazen bir genglik hareketi olur, bazen insanlar1 ¢ok etkileyen ve

pesinde siiriikleyen insanlar olur.

Giintimiiz tekstil alaninda; seri iiretimde kullanilacak desenleri hazirlayan bazi
onemli tasarimcilar ve ¢cok dnemli kumas ve boya iireticileri vardir. Bu yaratic1 grup

yaklasik {i¢ sene Oncesinden giysilerde ve ev tekstilinde kullanilacak renkleri, renk

Z Alfabetik Genel Kiiltiir Ansiklopedisi, Gelisim Hachette, Interpres Basin ve Yayicilik, 1993
3 Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, Hiirriyet Ofset, istanbul, 1997
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varyantlarini, kumas kalitelerini, desenlerini ve imalat ve kullanim sirasinda bunlarin

birbirleriyle olan kombinasyonlarini hazirlar.

Hazirlanan bu koleksiyonlar; Milano, Paris, Newyork gibi modaya yon veren
sehirlerde diizenlenen birtakim fuarlar araciligiyla, tiim diinya tizerindeki tekstil tiretimi
yapan iiretici firmalara tanitilirlar. Yapilan bu tamitimlardan sonra marka sahibi olan
firmalar sunulan bu koleksiyonlarin i¢inden kendi markasina ve koleksiyonuna gore

renk, desen ve kumas se¢imini yapar ve bunun sonrasinda {iretim agamasina geger.

Tekstil iiretiminde kullanilacak olan desenler, ¢esitli gruplara ayrilarak hazirlanir

ve ayn1 yontemle se¢imi yapilir, bu gruplar bazi degismez kurallar i¢inde olur.

Omegin; siyah beyaz grup, marin grubu, toprak grubu, geometrik grubu, puan-

ekose grubu, safari grubu gibi.

Tekstil desenleri; giysi olarak iiretilen ana grup i¢inde kullanilir ve bu konseptin
icinde yerini alir. Tim koleksiyonun i¢inde, hazirlanan renk ve desen biitiinligiini
bozmayacak sekilde, aksine tamamlayacak sekilde kurgulanir. Bu desenler moda
akimlarina bagl olarak bazen giysilerin Oniine geger, bazen giysilerde bir detay olarak
kalir ama higbir zaman biitiinliigli bozmayacak sekilde diizenlenir aksi durumlar

basarisizlik olarak degerlendirilir.

Tekstil desenleri;  her bes yilda bir degisen moda akimlarinin iginde
olusturulurken biiytik, kiiciik, cizgi, puan, ekose, military, safari, acik, koyu gibi

degerlendirmeler goz Oniine alinarak hazirlanirlar.

2.1. FORM VE DESEN ILISKIiSi

Ik caglardan beri sanatcilar cesitli sekillendirme ydntemleri kullanarak seramik
formlar iretmisler ve bu seramiklere farkli dekor teknikleri kullanarak dekorlama
yapmislardir. Bu agamada her zaman dikkat edilmesi gereken en 6nemli husus desen
calismasinin form ile olan uyumudur. Form ve desen bir biitiinliigii yakalamalidir. lyi

tasarlanmayan ve uygulanmayan bir dekor ¢ok basarili bir form ¢aligmasini ¢ok kotii bir
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hale getirebilir. Yapilan eserin basarili olup olmamasi tamamen bu iligkiye baghdir.
Desen caligsmasi higbir zaman formu bozmamali ve formun 6niline gegmemelidir. Boyle
bir uyumu yakalamak hi¢ de kolay degildir, bunun i¢in miimkiin oldugunca ¢ok desen
ve form ¢izimi ve arastirmasi yapmak gerekir. Tek basina ¢ok giizel olan bir desen ve
tek basina cok giizel olan bir form uyumlarina bakilmadan bir araya getirilirse ¢ok giizel
olan iki ¢alisma c¢ok kotii tek bir calisma haline getirilmis olur. Uzun calismalardan
sonra bu yetenek kazanilabilir. Sanat¢1 dogru formu ve dogru deseni olusturdugu zaman
irettigi eser, sanat¢cinin kendi begenilerini, sanat anlayisini ve yasam bi¢imini yansitan
bir ¢caligma olur. Bu ilerleyen zamanda sanatgiya; kendine 6zgiiliikk kazandirir. Kendine
Ozgiliik; sanatgiya imza atmasa bile eserlerinin taninmast yolunu agar. Aslinda bu
durumda gizli bir tehlikede vardir. Kastedilen kendine 6zgiiliik; kontrol edilemez hale
gelirse, kendini tekrarlama seklini alir ki bu da bir sanatci i¢in hig istenmeyen ve tasvip

edilmeyen bir durumdur.

2.2. TEKSTIL DESENLERININ VE DEKOR TEKNIKLERININ SECIMIi

Desen se¢imi yapilirken ilk asama Tirkiye’nin ve diinyanin taninmis tekstil
markalar1 i¢in emprime teknigiyle iretmis oldugumuz kumas ve esarp desenlerin
incelenmesiydi. Yaklagsik bes yiiz desenin incelenmesi bittikten sonra, tekstil
desenlerinin olusturulmasindaki asamalar kullanilarak bu desenler arasindan eleme
yapildi. Kullanilmak istenen desenler secilirken, desenlerin seramik formlarda nasil
goriinecegine ve bu desenler uygulanirken kullanilacak dekorlama tekniklerine uygun
olup olmadiklarina dikkat edilerek bu se¢cim yapildi. Siyah- beyaz- kirmizi ve renkli

desenlerden olusan iki grup yapildi.

Segcilen bu iki guruptaki desenler ve bu desenlerin uygulanacagi seramik formlar
once bilgisayarda olusturuldu, daha sonra bu desenlerin, seramik formlara hangi
dekorlama teknikleri kullanilarak yapilacagina karar verildi. Sonra olusturulan formlar
tizerine bilgisayarda bu desenler giydirildi ve tekrar bir eleme yapildi. Bu son elemeden
sonra segilen desenler asillart bozulmadan, seramik formlara gore tekrar diizenlendi.

Istenen sonug alindiktan sonra, belirlenen dekorlama teknikleri yardimiyla bu desenler
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seramik formlar {izerine basarili bir bicimde uygulandi. Asagida bu desenlerin ¢cogunu

kumasa basilmadan Onceki (desen diizenlemesi tamamen bitmis haliyle) orijinal

halleriyle gorebilirsiniz.
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3. SERAMIGIN SEKIiLLENDiRIiLMESI

Kil, her tiirlii form ¢aligmasinin ve degisik tekniklerin kolaylikla uygulanabildigi
bir malzeme yapisina sahip maddedir. Kilin sekillendirilmesi birtakim teknikler

kullanilarak yapilmaktadir.
3.1. YAS SEKILLENDIRME

Dokiim yontemi genellikle plastik sekillendirmeyle ve diger yontemlerle
iretilemeyen i¢ci bos veya dolu karmasik sekilli ve biiylik hacimli {riinlerin
sekillendirilmesinde tercih edilir. Bu yontem simetrik olmayan tabaklar, bazi ates
tuglalari, sofra takimlari ve lavabo, klozet, kiivet gibi saglik gereglerinin
sekillendirilmesinde ve ileri teknoloji seramiklerinin {iretiminde yaygin olarak

kullanilir.

3.2. KURU SEKILLENDIRME

Kuru, yar1 kuru ve plastik camurlarin belli bir basingla kaliplara sikistirilarak

sekillendirilmesine presle sekillendirme denir.

3.3. PLASTIK KIVAMDA SEKILLENDIRME
Plastik kivamda sekillendirme teknigini; {i¢ baslik altinda toplayabiliriz.

1. Cubuk teknigi ile sekillendirme
2. Levha teknigi ile sekillendirme

3. Tornada sekillendirme

3.3.1. Cubuk-Sucuk Teknigi

Bilinen en eski seramik yapim teknigidir. En ilkel kabilelerde bile bu teknikle

yapilan seramiklere rastlanmaktadir. Son derece basit bir teknik olup uygulamasi son
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derece kolaydir. Uygulama sirasinda dikkat edilmesi gereken husus, hazirlanan

cubuklarin istenen kalinlikta, ayn1 yuvarlaklikta olmasidir.

Camur iyice yogrulup havasi alindiktan sonra, sert bir zemin iizerinde elle
yuvarlanarak ¢ubuklar haline getirilir ve hazirlanan bu ¢ubuklar istenilen forma gore
diizenlenir. Ilk asama formun zeminini olusturmaktir; bunun icin cubuklar daire
seklinde yan yana sarilarak istenen zemin olusturulur, zemin olustuktan sonra ¢ubuklar
iist iiste sarilarak istenen form elde edilir. Burada dikkat edilmesi gereken en onemli
sey, form olusturulurken g¢ubuklarin birbirine yapismasini saglamaktir. Bunun i¢in
sarilan her siranin arasina centik atilir ve centiklerin iizerine ayni ¢amurdan yapilan
balgik siiriilir ve birbirine yapismasi saglanir. Uzun ve yiiksek formlar yapilmak

isteniyorsa formun yapimi sirasinda igine destek verilerek deformasyon engellenir.

3.3.2. Levha-Plaka Teknigi

Kilin; kuru bir bez {izerinde, merdane yardimiyla agilmasiyla diiz bir yiizey elde
edilmesi yontemiyle plakalar elde edilir. Plakanin belirli bir kalinlikta olmasi isteniyorsa
camur istenen kalinlikta olan iki ¢ita arasina konarak merdane yardimiyla acilir ve
istenen kalinlikta camur plaka elde edilir. Camurda hava boslugu olmamasi ig¢in gamur
cok 1y1 yogrulmalidir. Eger hala ¢amurda hava kabarciklar1 kalmigsa, sivri uclu bir alet
yarimiyla kalan hava bosaltilir. Olusturulan ¢amur plaka-levha sistire yardimiyla
diizeltilerek kullanima hazir hale getirilir. Levha teknigi kullanarak tabaklar, kutular,

cesitli geometrik formlar ve artistik caligmalar yapilabilir.

3.3.3. Tornada Sekillendirme

Tornada sekillendirmenin diger bir adi da c¢comlek¢i ¢arki kullanarak
sekillendirmedir. Comlekgi ¢arkinin kullanilisi; M.O. 5000 yillarina kadar uzanr.
Yuvarlak formlarin daha seri olarak {iretilmesi icin icat edilmistir. Yillar i¢inde daha

hizli ve kolay iiretim yapmak i¢in birtakim asamalardan ge¢mistir, giiniimiizde ayakla
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cevrilen tornalardan ziyade elektrik ile c¢alisan, hiz ayarli, pedalli tornalar

kullanilmaktadir.

Tornada form tiretmek oldukca zordur ve belirli bir maharet gerektirmektedir.
Uzun calismalardan ve denemelerden sonra bu ustalik elde edilir. Tornada form
calismak i¢in, kullanilacak ¢camurun belirli bir sertlikte ve ¢ok iyi yogrulmus olmasi
gerekmektedir. Yogrulma isleminden sonra mutlaka ¢amurun havasi alinmalidir.
Camurun havasin1 almak ic¢in, ¢amur mermer bir masada misina yardimiyla ikiye
boliiniir, bollinen parca, kesilen ylizey ve kesik yiizey bize bakacak sekilde sertce iist
iiste carpilir. Bu islem camurun igindeki hava kabarciklarimin tiimii ¢ikana kadar
tekrarlanir. Yogrulmamigs ve havast alinmamis c¢amur ile tornada sekillendirme
yapilmaz, yapilsa bile yapilan bu caligma biskiivi pisirimi sirasinda ig¢inde hava
kalacagindan patlar veya catlar. Bu sirada firin iginde, etrafindaki diger islere de biiyiik

zararlar verir ve hatta kullanilmaz hale getirir.

Tornada iiretim yapabilmek i¢in gerekli olan bir takim aletler vardir; bunlar, igi
su dolu legen, biyiik ve kiigiik iki siinger, camuru kesmek i¢in misina, biiyiik bir igne
veya biz, camura form vermek i¢in ¢eki tahtalari. Uygulama sirasinda tiim bu aletlerin
tornanin yaninda, elimizin rahatlikla uzanabilecegi bir mesafede olmasi gerekir.
Yogrulan ve havasi alinan ¢amur yuvarlak bir top haline getirilir, sonra bu camur sertce

vurularak tornanin tam ortasina oturtulur.

Torna ¢ekmeye 1slak el ile baslanir, sonra bir iki damla da ¢amura su
damlatiimasi gerekir. Tornanin istenen hizda donmesini sagladiktan sonra iki el ile
camur simsiki kavranir ve yukari ¢ekilerek ¢gamurun avug iginde yiikselmesi saglanir.
Yikselmesi biten camur sol bagparmak altta, sag bagparmak iistte olmak iizere sertce ve
kontrollii olarak avu¢ igerisinde yalpalamadan asagi dogru bastirilir. Bu islem
sonrasinda camur donen tornanin iizerinde hi¢ donmiiyormus gibi duruyorsa camur
merkeze gelmis demektir. Camur merkeze geldikten sonra bagparmaklar camurun tam
ortasina bastirilarak ¢amur oyulur. Oyma islemi tamamlanan g¢amurun zemininin

planlanan forma gore hazirlanmasi gerekir. Silindir bir form i¢in diiz koseli bir zemin,
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canak veya yuvarlak bir form i¢in yana dogru kavisli bir zemin hazirlanmasi gerekir.
Zemin yapimi bittikten sonra, camurun kenara tagan kisimlarinin el veya siinger ile igeri
dogru ittirilerek ¢amurun biitiiniine katilmasi gerekir. Bu islemi ¢amuru merkezden
kagirmadan yapmak gerekir. Daha sonra sol el icerden sag el disaridan, gamurun simsiki
tutularak formun yiikseltme isleminin yapilmasi gerekir, bu yiikseltme isleminin ¢ok
yavas yapilmasi gerekir, yoksa formda et kalinlig1 farkli olusur. Istenen yiikseklige
gelen ¢amur mart1 tutusuyla tekrar merkeze alinir. Daha sonra ¢eki tahtalar1 yardimiyla
camur istenen sekle getirilir. Form tamamlandiktan sonra kiigiik siinger yardimiyla
formun agz1 sekillendirilir. Tim bu islemler basariyla yapildiktan sonra olusturulan
formun i¢i ve dis1 siinger yardimiyla temizlenir. Daha sonra formun tornaya yapistig
zemine, olusturulan formu kolaylikla kaldirmak igin bir alet yardimiyla ¢entik atilir,
sonra misina ile torna yiizeyinin hemen iistiinden kesilir, bunun birka¢ kez yapilmasi
gerekebilir. Form biraz dinlendirildikten sonra bir alg1 plaka tizerine almnir ve deri

sertligine gelene kadar kurumaya birakilir.

Kurumasi tamamlanan ve deri sertligine gelen form ters ¢evrilerek torna iizerine
konur ve dip alma yontemiyle oyularak ayak yapilir. Ayak; ekleme veya oyma seklinde
yapilabilir, ama tercih edilen ayaklarin oyarak yapilmasidir, ekleme ile yapilan

ayaklarin forma yapismamasi ve ¢atlama ihtimali her zaman s6z konusudur.

4. SERAMIK YUZEYLERDE DEKOR TASARIMI

Bigim kazandirilmig seramiklere, ¢amur deri sertligindeyken; bir kurgu ve
tasarim i¢inde, sir alti, sir Gistii, boya, astar, sir ve ¢esitli aletler kullanarak yapilan doku
ve desen c¢alismalarinin tiimiine seramik dekoru denir. Giinlimiizde seramik lizerine

yapilan dekorlar1 sdyle siralayabiliriz;

1- Artistik dekorlar; dekorlama yapan sanatginin begenilerine gore form iizerine
cesitli dekorlama teknikleri kullanarak yaptigi, tamamen kendine 6zgii, renk ve

desen diizenlemesidir.
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2- Endistriyel dekorlar; satis amaciyla, seri olarak iiretilen iirlinlerin, miisterilerin
begenileri gozetilerek ve ticari olarak yapilan dekorlardir. Bu dekorlarda o

giinkii moda akimlari, renk ve desenler yapilan dekorlamanin temelini olusturur.

3- Yiizeydeki hatalar1 gizlemek icin yapilan dekorlar; iiretim sirasinda olusan
hatalar1 gizlemek amaciyla yapilan dekorlardir. Bu dekorlar artistik dekorlar igin

oldugu kadar seri {iretim iiriinlerde de yapilabilir.

Dekorlama yapilacak olan forma bakildiginda nasil bir dekor uygulamasi
gerektigi hemen hemen anlasilabilir. Dekor uygulamalari bilingli, kontrollii ve form ile

dekorun birbirini tamamlayacagi bir sekilde yapilmalidir.

Dekorlama islemi yapilirken amag; bigim-dekor iliskisini ortaya ¢ikarmak
olmalidir. Form ve dekor uyumu yakalandiginda ortaya ¢ikan calismalar ¢ok basarili
sonuglar vermistir. Bu durumlarda ortaya ¢ikan eser; tamamen bu g¢alismayr yapan

sanat¢inin begenilerini ve teknigini ortaya koyan bir {iriin olur.

5. SERAMIK DEKOR TURLERI

Seramik yiizeylerin dekorlanmasi uzun zaman Oncesinden beri bazi temel
teknikler kullanilarak yapilmaktaydi. Gelisen teknoloji sayesinde, giiniimiizde seramik
sanayinde ve seramik sanatinda; {iretimi hizlandirmak, cesitliligi saglamak ve artistik
calismalar yapmak amaciyla yeni dekor teknikleri ve dekorlama araglar1 gelistirildi. Bu
gelisim sir tiirlerinde, dekor boyalarinda ve camurda (dayanikliligi artirmak i¢in yapilan
katkilarla) gesitlilik, renk skalasinda alternatif ve kullanim (uygulama)kolaylig1 sagladi.
Temelde dekorlar1 uygulayacagimiz seramik zeminlerde fazla bir degisim olmadi.
Bugiin hala, deri sertligindeki ¢amur zemin(deri sertlinde), biskiivi pisirimi yapilmig
zemin, sirli zemin Ve sir pisirimi yapilmis zemin iizerine ¢esitli dekor uygulamalari

yapilmaktadir.
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5.1. SIRALTI DEKORLARI

Sirlama ve sir pisirimi yapilmamis seramik ylizeylere uygulanan dekorlara sir
alt1 dekorlar denir. Bu dekorlar ¢amur iizerine ve biskiivi pisirimi yapilmis seramik
yiizeylere astarlar, ¢esitli siralti boyalar1 ve oksitler kullanarak yapilan dekorlardir.Sir-
alt1 dekorlar1 temiz, diizglin ve dekor renklerini net olarak gdsterme 6zelligi olan agik

renklerdeki zeminlere yapilirsa ¢ok daha basarili sonuglar elde edilebilir.

Kirmizi ¢amurdan olusturulmus bir seramik yilizeye renkli bir dekorlama
yapilacaksa kullanilacak dekor boyalarinin kirmizidan daha koyu renklerden secilmesi
gerekir. Koyu zemin kendinden acik veya kendi rengine yakin renkleri gostermez.
Bunun 6niine ge¢mek i¢in, deri sertligindeki yiizeyin astarlanmasi gerekir.Agik renk bir
astarla astarlanan yiizeylerde dekor renkleri net ve parlak olarak elde edilebilir. istenen
renkte bir astarlama; koyu renkli ¢amurun rengini kapayacagindan {izerine yapilacak

olan dekor calismasinin hassas ve net olarak ortaya ¢ikmasini saglayacaktir.

Biskiivi pisirimi yapilmig olan {rlinler {izerine siraltt dekor uygulamalar
yapmadan Once; dekorlanacak zeminin temiz ve diizgiin olmasi saglanmalidir. Daha
sonra dekorlamada kullanilacak desenin zemine hatasiz bir sekilde gegirilmesi gerekir.
Bir deseni zemine gecirmenin en bilinen yolu, kagit tizerindeki desenin igneler
yardimiyla sik araliklarla delinmesidir, daha sonra bu deliklerin {izerine komiir tozu
tatbik edilir, daha sonra deliklerden zemine gegen desen iizerine dekorlar yapilabilir. Bu
islem sirasinda zeminde kalan komiir tozu pisirim sirasinda yok olacaktir. Bu sekilde
yapilan desen ¢izimleri ayni deseni ¢ok¢a kullanma imkani verir. Deseni zemine
gecirmenin diger bir yolu da kalem ile direkt olarak zemine deseni ¢izmektir, bu yontem

biraz el ustaligi ister ve genel olarak artistik caligmalarda kullanilir.

Desenin zemine basarili bir sekilde aktarilmasindan sonra boyalar yardimiyla
dekorlama yapilmaya gegilebilir. Artik giiniimiizde dekorlamada ¢ok gelismis hazir
boyalar kullanilmaktadir, istenen tiim renklerde ve ara renklerde boya bulmak
miimkiindiir. Her tiirlii deney calismasi yapilmis olan bu boyalar rahatlikla dekor

yapiminda kullanilabilir. Kivaminda siiriilen boyalarda uygulama sirasinda higbir
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sorun yasanmaz ama kalin siirlilen boyanin biinyeye ge¢mesi ¢ok zordur ve kirilma,
catlama gibi birtakim istenmeyen hatalar meydana gelebilir. Ince siiriilen boyalar da
boya yetersiz olacagindan sir pisirimi sirasinda boya ugabilir ve istenen renk elde

edilemeyebilir.

Siralt1 dekorlarinda genellikle boya ve desene gore segilen firgalar kullanilsa da
istege bagl olarak siinger, sablon, elek baski, pistole ve sgrafitto teknikleri de kullanilan
tekniklerdendir. Siralti dekorlarmin sirlanmasinda tercih edilen yontem c¢ogunlukla
pistole ile sirlamadir, sirlanan iirline ve yapilan dekorlara hi¢ zarar vermeyen bir
yontemdir. Diger bir yontem olan daldirma yontemiyle sirlama ¢ok kullanilmasa da

giintimiizde hala devam eden bir sirlama yontemidir.

5.2. SIRICI DEKORLARI

Siri¢i dekorlari, biskiivi pigirimi yapilmis, sirlanmis ama sir pisirimi yapilmamis
tirtinler tizerine dekor boyalar ile yapilan dekorlardir. Bu dekorlarda kullanilan dekor
boyalarinin se¢imi ¢ok Onemlidir, bu boyalarin sirin pisme sicakligina uygun
ozelliklerde olmasi gerekir. Bunda amag sir erime noktasina geldigi anda boyanin da

gelisimini tamamlamasi ve sirin igine gomiilmesidir.

Siri¢i dekorlarinin uygulanmasinda firca, singer, miihiir, pistole, sablon gibi tiim

dekor yontemleri kullanilabilir. Sirigi dekorlarinin en bilineni Mayolika dekorlaridir.

5.2.1. Mayolika Dekorlar1

Milattan sonra 9. yy.da Mezopotamya’'da mat swrin 6zgiin bir
sekilde kullamildigi siradan kille comlekler iiretilivordu. Uretilen bu
¢omlekler Akdeniz’e simirt olan iilkelere ihra¢ ediliyorlardi. Bu
comlekler bir siire sonra Ispanya’da taklit edilmeye baslandilar.
Zamanla Ispanyollar iiriinlerin bazilarini Mayorka iizerinden giden
gemilerle Italya’ya gonderdiler. Bundan dolay: Italyanlar seramige
eski zamanlarda ada icin kullanilan “ Maolica” adini verdiler.
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1454 yilinda Piero isimli Italyan ¢émlek¢i maiolicha biancha
fina (saf beyaz mayolica) olarak tamimladigi maddenin servisini
saglama karari aldi. Uzun siire once bu tiir bir madde iilkede bazi
yerlerde yaptliyordu. Bunun varligimin bilinmesi ve Avrupa nin
otesinde yayginlastigi bilgisiyle sonunda 16. yiizyilda Ingiltere’de
yapimi bagsladi.

Mayolica’min swrri normalde saydam olan sira biraz kalay
oksidin eklenmesiydi. Mat beyaz ya da beyaza yakin yiizey, boyama i¢in
ideal zemini olusturdu ve ¢omlek¢iye var olan kirmizi kille miimkiin
olandan daha genis bir kendini ifade alan: saglad”
Sark ¢iniciligi ve eski Tiirk ¢iniciliginde de kullanilan dekorasyonun ¢ogu bu
dekorasyon usulii ile yapilmistir. Sark ve Tiirk ¢iniciligi lizerine yazilan bir¢ok

yazilarda bunlarin siraltt dekorasyon teknigi ile yapildiklar1 belirtilmekte ise de bunlarin

¢ogunun mayolik dekorasyon teknigi ile yapildiklarini tespit etmek gii¢ degildir.

Mayolik teknik; beyaz ortiicii bir sirla sirlanmis ve fakat heniiz sir pisirimi
yapilmamis pargalar iizerine, fir¢a, pliskiirtme, 1stampa, elek baski vs. ile koyu olarak
renklendirilmis bol alkalili sirlarla dekor yapildiktan sonra pisirilerek yapilan bir

dekorasyon seklidir.

Renkli mayolik boyalar siiriildiikleri yerde akmadan alttaki beyaz ortiicii sirla
pekisirler. Bu boyalar fazla akici olmadiklarindan tatminkar bir parlakliga sahip
degildirler. Bazi hallerde boyalar1 daha parlak gostermek maksadiyla dekorasyon
yapildiktan sonra mamiil ylizeye ince renksiz saydam ve parlak bir sir piiskiirtiilerek
pisirilir. Bu sekilde mamuliin tamamiin ayni parlaklikta olmas1 temin edilir. Uste

¢ekilen bu saydam sira koperta adi verilir.

Mayolik dekorasyonda en ¢ok kullanilan renkler Mavi, Yesil, San,
Kirmizi, Viole, Siyahtir. Bunlar asagidaki sekilde elde edilebilirler.

Mavi: 0,35 K20 )

0,20 Na20 > 1.23 SiO2 sagar formiiliindedir. 0,45 CoO )

* WILLS, Geofrey, English Pottery and Porcelain,Guinnes Signatures,london,1969
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Asagida regetesi verilen maddeler sir¢alastirilir ve ¢ok ince ogiitiiliir.
483 g. Potas (kuru)

21,2 g. Kalsine soda

373 Q. Kobalt oksit

73,8 g. Kvarts tozu

Yesil:

0,35 K20

0,35 K20 |

0,20 Na20 1,23 SiO2 sagar formiiliindedir.

0,45 CuO

Asagidaki maddelerin sir¢alastirilmast ve ¢ok ince ogiitiilmeleriyle
hazirlanir.

48,3 Kuru potas
21.2 Kalsine soda
36,0 Bakir (2) oksit
73,8 Kvarts tozu

Sari: Bunun i¢in hazir swr boyalan bahsinde adi gegen Napoli sarist
(Kursun antimoni at) kullanilabilir, Koperta kullanilmayacaksa buna %
2H; - 50 kalay eriyen bir sir katarak birlikte ogiitiilmelidir.

Kirmizi: Burada yine hazir sir boyalarinda adi gegen Pink, uygun
yumusak swrlarla ogiitiilerek veya iizerine koperta c¢ekilerek dogrudan
dogruya kullanilabilir.

Viole:
0,35 K20
0,20 Na20 > 1,23 SiO2 sagar formiiliindedir.

045 MnO j

29



Asagidaki maddelerin swr¢alastirilmasi ve ¢ok ince ogiitiilmeleriyle
hazirlanir.

48.3 Kuru potas
21,2 Kalsine soda

39,2 Bravnstayn (Mn0O2) 73,8 Kvarts tozu

Siyah: Sart ve Kirmizida oldugu gibi hazir swr boyalan, kopertayla
kullanilacaksa dogrudan dogruya kullanilir veya kolay eriyen sirlarla
ogtitiilmesiyle hazirlanir.

Mayolik boyalar ekseriya su ile kullanilacak kivama getirildiklerinden,
swrlanmis ve pisirimi yapimamis parga tizerinde fircayla c¢alismak
giictiir. Bazi hallerde 600C ye kadar pisirilerek iizerindeki sir hafifce
sertlestirilerek fircayla ¢calisma kolayligi saglanwr veya Mayolik boyalar
vagh maddelerle karistirllarak fir¢camin kolay calismasi temin edilir.
Koperta ¢ekilecekse bunun tabiat ile 400 - 500° ye kadar isitilarak
yapilmasi ancak ondan sonra koperta ¢ekilmesi zarureti vardir.

Bu giin sirda ¢oziinebilen ve Mayolik boyalarin fircayla iyi ¢alismasini
temin eden bir¢ok preparatlar; sir boyalart imal eden fabrikalar
tarafindan piyasaya stirtilmektedir.

Mayolik dekorasyon kirmizi, krem veya beyaz, gozenekli bir hamur
tizerine tatbik edilir ve 900 - 1000°C ta pi§irilir.5

5.3. SIRUSTU DEKORLARI

Siriistii dekorlari, genel olarak sir pisirimi yapilmis iirlinler {izerine yapilan
diisiik dereceli dekorlar olarak bilinir. Siriistii dekorlari; sir pisirimi yapilmis liriinlere
uygulanir ve pisme dereceleri daha diisiiktiir(700-900°C) ve iigiincii bir pisirim
gerektirir. Siriistii dekorlama yonteminde tiim el dekorlar1 yontemleri ve elek baski
yontemi de kullanilabilir. Dekorlarin mutlaka temiz bir ylizeye yapilmasi gerekir, temiz

olmayan ylizeylerde yapilan dekorlarda boyalarda kirilmalar ve ¢atlaklar meydana

5 ISMAN, Faruk, Seramik Teknolojisi: Sir, Seramik Boyalar1 ve Seramik Dekorasyon Teknikleri,
Ist.devlet Tatbiki Giizel Sanatlar Y.O,Istanbul, 1972
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gelebilir. Sirlistii dekorlar1 diisiik pisme 1sis1 nedeniyle ¢ok dayanikli dekorlar
degillerdir bu yiizden uzun siireli kullanimlarda dokiilmeler, ¢atlamalar ve yipranmalar

yasanabilir.

Resim 4. Sir Ustii Dekor Ornekleri
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5.3.1. Minai Dekorlar1

Pers ¢omlekgileri 9. yy.dan beri, bir ¢émlegin renklendirici pigmentler
uygulanmadan once sirlamip pisirilebilecegini  sonrada hemen
arkasindan, renkleri bozmayan, diisiik pisirme ile sabitleyebileceklerini
kesfetmiglerdir.

Cifte pisirme yontemi Pers ¢omlekgileri tarafindan gelistirilmis ve bu
sekilde paritli dekorlar elde etmislerdir. Onceleri mine renkleri
katilmig swraltt kobalt mavisi ile Minai (mineli) siisleme; uygulanan
islem oldukga karisik olup son goriintiiyii elde etmek igin birkag pisirim
yvapiumaktaydi. Biskiivi pisirimi yapilan par¢a opak beyaz ya da tiirkuaz
veya soluk mavi sir ile sirlanir sonra tekrar pisirilirdi, bunu daha diisiik
isida yapilan digtincii bir pisirim olan Mine pigirimi takip ederdi.
Mineler, parcaciklar halindeki katkilar: bir pota igerisinde eriyinceye
kadar sitilan, sonrada bunlari ogiiterek toz haline getirilmesi
sonucunda hazirlanan diisiik dereceli sirlardir.

Minai dekorlar: ilk olarak 12-13 yy.da Iran’da, Kesan ve Rey
merkezlerinde  goriilmiistiir,sézciik  anlami  mine  den(emay)
gelmektedir.Camurun pisme rengi beyazdir,bu yiizden iizerlerine
vapilan dekorlar ¢ok net olarak ortaya ¢ikmistir.

“Ilk Minai parcalarinda temel sir beyazdi ancak teknik oldukca moda
oldugu icin yeni tiirleri ¢ok gecmeden gelistirildi. Ik olarak bakur,
kalay swrla daha yumusak tiirkuaz rengini olusturmak icin karistirildi,
daha sonra koyu kobalt renkleriyle siislendiler.”*

Dekor uygulamalarinda boyalar, sirath, sir i¢i ve siriistii olarak uygulanmastir.
Nedeni; o déonemlerde bazi boyalar yiiksek 1sidaki pisirime dayanamiyordu, yesil, mavi
mor gibi renkler siraltina uygulanip lizerine seffaf sir siiriiliirdii, bu boyalar yiiksek 1s1ya
dayanan boyalardi ve pisirim sonrasinda renk kaybi olmuyordu. Daha sonra siyah,
kiremit kirmizisi, kahverengi ve beyaz renkler de siriistiinde uygulanirdi, bunun nedeni,
bu renklerin yiiksek 1sida renk kaybina ugramasiydi. Bunun disinda Minai dekorlarinda
yaldiz uygulamalarda goriilmiistiir. Toplam olarak yedi renk uygulandigi i¢in, Minai

dekorlarina “yedi renk dekorlari” da denir.

® SMITH, Alan Cagier, Tin Glaze Pottery,Faber&Faber,London,1973
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5.3.2. Lajvardina Dekorlar:

Bu dekorlara ilk olarak 13-/4 yy da Iran’da, Kesan ve Sultanabad’da

rastlanir. Ikinci sir boyama teknigi olan Lajvardina; ismini zemin

olarak kullanilan kobalt mavisi sirdan almaktadir. Renk c¢esitliligi

siyah, kirmizi ve beyazla sinirlidir. Yaprak- yaldizlamanin eklenmesi ve

dekorlanacak alanin geometrik sekiller ve yapraklarla kisitlanmast pek

hosa gitmemektedir. Yazitlar ve insan figiirleri yoktur ve hayvan

figiirleri de nadiren kullanimaktadir.”

Lajvardina;  lacivert sir ile tiim yiizeyin sirlanmasindan sonra sir pisirimi
yapilarak elde edilmis, diiz lacivert ylizeylere; agik renk siriistii boyalar ile dekorlama
yapilan bir siriistii teknigidir, nadiren de olsa lacivert yerine turkuvaz renklerde
kullanilmigtir. Bu dekorlarin diger bir adi da yalanct minai teknigidir. Dekorlar lacivert
zemin iizerine, diisiik derecede pisen, acik renklerde siriistii boyalar kullanilarak firca

desen olarak uygulanmistir. Pigsme sirasinda renklerin koyu renkli zeminden

etkilenmemesi i¢in ¢inko beyazi, siilyen kirmizisi, siyah ve altin varak kullanilmistir.

5.3.3. Liister Dekorlar

Liisterler seramik yiizeylere degisik renklerde 151k yansimalar
gortintiisti saglayan metalimsi film tabakalaridir. Liister dekorlar
artistik olarak zengin dekorlardir, tiim yiizeyde kullanabilecegimiz
gibi  yiizeyin  belirli  kisimlarinda  bolgesel ¢alismalarda da
kullanabiliriz. Liister sirlarla altin, giimiis, bakir ve sedef goriiniimlii

cok artistik yiizeyler elde edilebilir.
Liisterleri iki grupta toplayabiliriz,

Yiikseltgen ortam liisterleri ve indirgen ortam liisterleri, bu

smniflandirma pisirim kosullarina gére yapilmistir,

" CHARLESTON, Robert J,World Ceramics, The Hamlyn Publishing Group ltd,London,1968
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Pisirim yapilan firin ortami oksijence zenginse yiikseltgen ortam, firin
ortami karbon monoksitce zenginse indirgen ortam liisterleri

diyebiliriz,

Giintimiizde daha c¢ok elektrikli firinlarda yiikseltgen ortamlarda

kullanilan liisterler tercih edilmektedir,

“Liister teknigi muhtemelen, liisterin cam iizerine boyandigi Islam
oncesi Misir’da ortaya ¢ikti. Liisterli ¢comlek iiretimi Iran’dan Tulunid
(868-905) ve Fatimi (969-1171) Hanedanlart boyunca olduk¢a
gelisme gosterdigi Misir’a tekrar geri dondii. Komik (esprili, tuhaf)
kuslar, hayvanlar ve insan figiirleri Fatimi liisterlerinde ¢ok

kullanilan en popiiler motiflerdir. 8

Liister 6rnekleri konusunda, 13. yy.da Misir’dan Iran’a gegen ustalarin
calismalarin1 milkemmel 6rnekler olarak simiflandirabiliriz. Ispanya ‘da ise 13. yy da
lusterli kaplara rastlariz, en iyi liister 6rnekleri 14. yy. sonlarinda Valensia ve Malaga’da

tiretilen seramik kaplarda goriilebilir.

Italya’da ise 16. yy.da liister calismalar1, 6zellikle Gubbio ve Deruta’da mavi-
beyaz lizerine, altin rengi lister uygulamalari olarak karsimiza ¢ikar, Gubbio listerleri

daha canli renklerdedir, bakir ve rubi ¢ok kullanilmistir,

Gilinlimiizde liisterlerin renk yelpazesi ¢ok genislemistir, seramik endiistrisinde
ve sanatsal c¢alismalarda yogun olarak kullanilmaktadir. Siriistii dekorlamada, el

dekorlarinda ve elek baski dekorlarda ¢ok¢a kullanilmaktadir.

Uygulama: Icinde Fe203, Mn0O2, CoO, CuO vs. gibi renk veren
oksitlerin  bulundugu  sirlarin,  firrmin  sogumasi  esnasinda
indirgenmeleriyle meydana gelen lister, sirlardan farkl olarak, swr
pisirimi yapilmis parcalar iizerine fir¢a ile siiriildiikten veya pistole ile
ptiskiirtiildiikten sonra 600 - 800°C arasinda pisirilerek elde edilen
swriistii liister boyalar da mevcuttur.

¥ HASLAM, Malcolm, Pottery, Orbis Publishing Ltd, London,1972
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Bunlar agir metallerin regine asitleriyle meydana getirdikleri tuzlarin,
eteri yaglarda (Lavanta, rosmari, karanfil, terpantin vs. yaglar)
damitilmalariyla elde edilirler. Bunlarin elde edilmeleri igin ilk ig
olarak regine sabunu yapmak gereklidir.

Regine sabunu yapulisi:

50 g doviilmiis toz kolofan, 300 g (1: 2] NaOH ¢ozeltisiyle
karistirlarak sitilir. Soguduktan sonra yikama suyunun esmer rengi
kayboluncaya kadar soguk suyla yikanir. Bu sekilde elde edilen regine
sabununa hangi metal resinat elde edilmek isteniyorsa o metalin suda
¢oziinen bir tuzu ilave edilerek su banyosunda isitilir.

Mesela, 1 kg. regine sabunu 2 litre su ile su banyosu iizerinde
karigtirtlarak isitilir ve bunun iizerine 350 g FeCl3 tin ¢ozeltisi ilave
edildikten sonra sogutulur ve yikamirsa Demir resinat, Demir regine
sabunu 0,5 kg CuSO4 in ¢ozeltisi ilave edilir sogutulur ve yikanirsa
bakir regine sabunu elde edilir. Ayni sekilde hareket ederek regine
sabununa krom sapi ¢ozeltisi ilave ederek krom, uran nitrat ¢ozeltisi
ilave ederek uran, mangan siilfat ¢ozeltisi ilave ederek mangan, kobalt
stilfat ¢ozeltisi ilave ederek kobalt regine sabunlan elde edilirler. Metal
regine sabunlarinin yapilisinda metal tuzu biraz fazlaca alinmali ve
islem sonunda gayet iyi yikanmaldwlar. Biitiin bu metal regine
sabunlarimin kullanilabilmeleri icin asagidaki sekilde eteri yaglarla
kariwstirilirlar.

Demirli lister: 0,5 kg demir regine sabunu kum banyosunda isitilarak 1
kg. rosmari yaginda tamamen ¢oziiliir sogutulur ve bu sekilde
kullanilir.

Kromlu lister: 0,5 kg. krom regine sabunu 0,5 kg. rosmari yaginda
yukaridaki sekilde ¢oziiliir.

Manganlt luster: 0,5 kg. Mangan regine sabunu 1 kg. rosmari yagi 0,15
kg. benzol de ¢oziiliir.

Kobaltlr lister: 0,5 kg. kobalt-re¢ine sabunu 1 kg. rosmari yaginda
coziiliir.
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Bakirli lister: 0,5 kg. bakir-recine sabunu 1 kg. rosmari yaginda
¢oziiliir. Bir gok luster boyalara altin veya platine, katilarak cesitli
kullanma yeri bulunan bizmutlu liisster asagidaki sekilde hazirlanr.

500 g. kolofan bir porselen kapsiilde kum banyosu iizerinde eritilerek,
150 g. bizmut nitrat ilave edilir. Evvela kopiirmeye baslayan karigimin
kahverengi sari rengi yavas yavas berrak ve koyu kahverengi bir renk
alir. Bu hale gelince yavas yavas isitmaya devam ederek 750 g. rosmari
vag ilave edilir. Bu sekilde elde edilen bizmutlu liister asagidaki gibi
kullanilabilir.

Bronz liister: 1 kg. sivi altin yaldiz, 1 kg. bizmutlu liister, 1 kg. demirli
liister karistirilur.

Pembe liister:1 kg. sivi altin yaldiz 3 Kg. bizmutlu listerle karistirilir.

Altin liister: 1 kg. sivi altin yaldiz 1 kg. bizmutlu liisterle karistirilur®

° ISMAN, Faruk, Seramik Teknolojisi: Sir, Seramik Boyalar1 ve Seramik Dekorasyon Teknikleri,
Ist.devlet Tatbiki Giizel Sanatlar Y.O,Istanbul,1972
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Resim 5. Liister Dekorlar1 Ornekleri
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5.3.4. Yaldiz Dekorlarn

Ilk defa Alman Kiihn tarafindan 1830 yilinda Meissende yapilan altin
valdiz uzun yilar Meissen Porselen Fabrikasinin bir sir1 olarak kald.
Daha sonra Dutertre kardeslerin Paris’te bunun patentini almasindan
sonra bu sir ortadan kalkt.

Bu giin hala Dutertre kardesler tarafindan kullanilan usul veya buna
yakin usuller tatbik edilmektedir.

32 9. Altin yaprak 128 g. HNO3 ve buna uygun miktarda HCI iginde
(Kral suyu) hafifce isitilarak ¢oziiliiv. Bu ¢ozeltive 0,12 g. metalik kalay
ve ayni miktar Antimon Kloriir ildve edilir, bunlarin tamaminin
¢oziinmesini miiteakip 500 cc. damitik suyla seyreltiliv. Ayr1 bir kapta
16 g. kiikiirde, 16 g. Venedik terebentini ve 80 g. Terebentin yagi ilave
edilerek berrak bir hale gelinceye kadar isitilir. Tamamu ¢oziildiikten
sonra 50 g. lavanta yag ilave edilir. Bu sekilde hazirlanan iki ¢ozelti
birbiriyle karistirtlarak su banyosu tizerinde isitilirlar. Devamli olarak
su banyosunda sitilirken suyun buharlasmasiyla altin, eteri yaglar
karigimina geger ve koyu zeytuni renkli kivamli bir madde meydana
gelir. Uzerindeki sulu asitli kisim aktarilr. Birka¢ defa sicak suyla
yikanir ve kurutulur. Bunun iizerine 5 g. bazik bizmut nitrat ve 100 g.
koyu terebentin yagi ilave edilir ve biitiin bunlar 85 g. lavanta yaginda
iyice dagitilir. Ve bu sekilde kullanilabilecek kivamda altin yaldiz elde
edilmis olur.

Yaldiz dekor uygulamalarinin temiz yiizeylere ve kivaminda yapilmast
gerekir, ince stiriiltirse pisirimden sonra grimsi veya morumsu renkler
alabilir, kalin siiriiliirse ¢atlama ve kirilma yapabilir. Pigsme derecesi
700-750°C dur.*°

Giintimiizde yaldiz boyalar: teknolojiye bagh olarak ¢ok gelisme
gostermiglerdir, swr distii 850°C diisiik pisirimli fircayla siiriilerek
uygulanan yaldiz boyalarin disinda yaldiz dekor kalemleri de
mevceuttur. Sir pisirimi yapilmis yiizeylere dekor yapildiktan sonra
160°C de pisirilen ve 90 dakika bekletilerek sabitlenen kalem yaldiz
boyalari dekor ¢alismalarinda ¢ok basarili sonuglar vermektedir.

10 ISMAN, Faruk, Seramik Teknolojisi: Sir, Seramik Boyalar1 ve Seramik Dekorasyon Teknikleri,
Ist.devlet Tatbiki Giizel Sanatlar Y.O,Istanbul, 1972



Resim 6. Yaldiz Dekor Ornekleri

5.4. PiSIRIM ONCESi( DERI SERTLiGi) DEKORLARI

Deri sertliginde yapilan dekorlar, insanoglunun ilk seramikle tanmigtiklar
giinlerden beri yapilmaktadir. Baslarda sadece eller kullanilarak yapilan dekorlar, daha
sonra birtakim ilkel aletlerle ve tamamen dogaglama olarak yapilmistir. Bu dekorlar
giiniimiize, teknolojinin gelisimine paralel olarak biiyiik gelismeler gostererek gelmistir.
Sekillendirmesi tamamlanmig irilinler iizerine, ¢amur deri sertligindeyken, cesitli
dekorlama teknikleri kullanilarak yapilan dekorlarin tiimiine birden yas ¢amur iizerine

yapilan dekorlar denir.

5.4.1. Ajur Dekorlari

Seramik formlarin, sekillendirme islemi bittikten sonra, ¢amur deri
sertligindeyken, ylizeyini keserek, oyarak yapilan dekorlama teknigine ajur dekorlari
denir. Ajur dekorlarinin diger bir ad1 da kesme ve delme isidir. Bu dekorun uygulanmasi
sirasinda yiizeyin deri sertliginde olmasi ¢ok dnemlidir, deri sertliginden daha az kuru
olan ylizeyler, uygulama sirasinda deformasyona ugrayabilir, tam tersinde ise deri

sertliginden daha fazla kuruyan ylizeylerde, dekorlama sirasinda kopmalar ve kirilmalar
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meydana gelir. Bu yilizden teknik olarak uygulanmasi zor ve hassas bir tekniktir, bu
teknik endiistriyel ¢aligmalardan daha ¢ok artistik ¢alismalarda daha basarili sonuglar

Verir.

Ajur yontemi ile olusturulan formlarda yilizey kesilerek veya oyularak yapilan
dekorlar yiiziinden, formda saglamlik ve dayaniklilik problemi yasanir. Dekorun
olusturulmasindan sonra ylizeyde fiziksel diren¢ azalmasi olur bu durum formun
kurutulmasi ve ilk pisirimi sirasinda ortaya ¢ikar. Bunu biraz olsun azaltmanin yolu
yiizeye uygulanacak dekorun tiim forma esit olarak dagitilmasidir. Dekorlar bir yonde
yogun olarak uygulanirsa, kuruma sirasinda olusacak deformasyonun oniine gegilemez.
Bu teknikte dekor ¢alismasi bittikten sonra mutlaka rétus yapilmalidir. Nemli bir siinger
bunun i¢in yeterlidir. Sorun ¢ikmadan kuruyan formlara dnce biskiivi sonra sir pisirimi

yapilir, ayrica, istege bagli olarak forma siralti, siri¢i ve siriistii dekorlama yapilabilir.

Ajur dekorlart direkt olarak form {izerine uygulanabildigi gibi, ¢esitli plakalara
da uygulanabilir. Daha sonra bu plakalar bagka bir kalibin i¢ine yerlestirilerek o kalibin
seklinde baska formlar elde edilebilir. Ajur ydntemi oniimiize ilk olarak M.O. 935
yillarinda ¢ikar, bu ilk caligmalara Kore’de rastlanir, bu c¢aligmalar tornada
sekillendirilmis formlar iizerine uygulanan ajur tekniklerinden olusmaktadir. Ajur
teknigi daha sonra dniimiize, 1.-2. yy.da Japonya’da, daha sonrada 12. yy.da iran’da
cikar.12.yy. da Cin seramiklerinde de yogun olarak ajur teknigi uygulamalar
goriilmektedir, Ming Doéneminde bu seramiklerin en giizel orneklerini gorebiliriz.
Avrupa seramiklerinde ise 17.yy. da ve 18. yy. da ¢ok giizel ajur 6rneklerini gorebiliriz.
Anadolu’da ise seramiklerde ajur teknikleri Selguklu Doneminde goriilmektedir,18.

yy.da Kiitahya’da, 19. yy.da Canakkale’de ajur dekorlarina rastlanmaktadir.

5.4.2. Akitma ile Ajur Dekorlar

Bu dekorlama yonteminde esas, seramik parc¢aya uygulanacak desenin once algi

plaka iizerine g¢alisilmasidir. Akitma ile ajur dekorlama teknigi diiz formlarda daha
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basarili sonuglarlar verir. Diiz bir tabak veya plaka tizerine yapilan dekorlarla, oval veya

silindir formlar {izerine yapilan dekorlardan daha iyi sonuglar alinir.

Bu dekorlama yonteminin uygulanma sekli sdyledir: c¢alisilmak istenen desen
once diiz ve kuru bir alg1 plakanin lizerine kursun kalem ile ¢izilir. Daha sonra
hazirlanan dokiim c¢amuru, bir puar yardimi ile kursun kalemle c¢izilen desenin
tizerinden gecilerek tekrar ¢izilir. Burada dikkat edilmesi gereken sey dokim
¢amurunun ¢ok sulu degil daha kivamli hazirlanmasidir. Algi iizerine dokiim ¢amuru ile
cizilen desen, algidan ayrilacak kadar kurumaya birakilir. Daha sonra desenin
uygulanacagi seramik form iizerine yine ayni desen sivri uglu alet yardimiyla ¢izilir, bu
islem sirasinda seramik formun deri sertliginde olmasi ¢ok onemlidir. Cizilen bu
desenin iizerine ayni ¢amurdan hazirlanan balgik siiriiliir. Balgik kurumadan, algi
tizerinde calisilan desen bir sistire yardimiyla, deformasyona ugramadan kaldirilir.
Dokiim ¢amurundan olusturulan desen hizli bir sekilde seramik form {izerine ¢izilen ve
balgik siiriilen ayni desen iizerine aplike edilir. Bu dekorlama yonteminin uygulamasi
olduk¢a zordur ve belirli bir hiz ve el mahareti gerektirir. Aplikasyon isleminin iki
Kisiyle uygulanmasi daha basarili sonuglar verir. Ayrica dekorlama sirasinda ortamin
cok sicak olmamasi uygulamay1 daha kolaylastirir. Aplikasyon islemi sonrasinda temiz
bir ¢alisma elde etmek i¢in mutlaka rotus yapilmalidir. Ajur dekorlama yonteminde,
dekorlar gesitli renklerde hazirlanan dokiim ¢amurlari ile yapilirsa daha renkli ve artistik

sonuclar elde edilebilir.

Bu dekorlama tekniginde uygulanacak desenin se¢imi ¢ok dnemlidir, istenen her
desen bu yontem ile uygulanamayabilir. Cok ince ve seyrek cizilen desenlerin
uygulanmasi bu yontem ile basarili olmaz. Daha ¢ok birbirinden iireyen sekillerden ve
sik tekrarlardan olusan desenler, birazda kalin calisilir ise alinan sonug¢ daha basarili

olacaktir.

Bu teknik ¢esitli pismis formlarin ig¢ine ve iizerine de uygulanabilir, bu yolla

kalibin seklini alan ayni zamanda desenden olusan formlar elde edilebilir. Bu tip
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calismalarda pismis forma ¢amurun yapigsmamasi i¢in arasina kagit veya c¢ok ince bir

kumas konabilir.

Bir form igerisinde yapilan c¢aligmalarda, kuruma ve pisme sirasinda,
olusabilecek deformasyonun Oniine gecilmis olur ve biskiivi pisirimi bu pigsmis formun
igcerisinde yapilabilir. Akitma yontemi ile yapilan ¢aligmalarin yiiksek 1sida yapilan sir
pisirimlerine karsit dayanikli olmadigini, deformasyona ugrama ihtimalinin oldukga

fazla oldugu rahatlikla soylenebilir.

Resim 7. Akitma fle Ajur Dekor Ornekleri

5.4.3.0yma Dekorlari

Oyma dekorlar1 bilinen en eski dekorlama teknigidir, deri sertliginde yapilan
diger tiim dekorlama tekniklerine temel olusturmaktadir. Bilinen ilk 6rneklerine Asya,

Afrika, Avrupa ve Amerika’nin gesitli bolgelerinde rastlanmustir.

Oyma dekorlar1 sekillendirilmesi tamamlanmis, deri sertligindeki {iriinlerin
dekorlanacak kisimlarinin tasarlanan desene gore oyularak dekorlanmasi islemidir.

Oyma dekoru yapilacak olan yiizeye onceden tasarlanan desen cizilir, desen ¢izimi
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bittikten sonra sivri ve keskin uglu ¢esitli oyma aletleri yardimiyla desen oyulur. Oyma

islemi sirasinda yiizeyin et kalinligr siirekli olarak kontrol edilmelidir.

Oyma islemi sirasinda oyulan yerlerde keskin kenarli kisimlar olusabilir, olusan
bu kisimlar mutlaka nemli bir siinger ile yumusatilmalidir, keskin kenarli yiizeyler

sirlama sirasinda sir tutmayabilir ve hatali sirlamaya yol agar.

Resim 8. Oyma Dekor Ornegi

5.4.4. Perdahlama Dekorlari

Perdahlama teknigi, kilden bir kaba ¢ekici bir parlaklik vererek gilizellestirmenin
en basit seklidir. En sik olarak az pigmis toprak kaplar siislemek i¢in kullanilmis olup
kokleri uzak ge¢mise dayanir (Yakindogu’da 7.000 yil Oncesinden kalan ornekleri
vardir). Geleneksel tekniklerin yiiksek sicaklikli firinlar ve sirlarin kullanilmasi gibi

daha ileri teknolojiler tarafindan saf disi edilmedigi yerlerde hala yaygin olarak
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kullanilmaktadir. Perdahlanmis seramiklerin bircok Ornegi, Afrika’nin Giiney Sahra

Bolgesinde ve Giineybati Amerika’da yerli halk tarafindan hala iiretilmektedir.

Perdahlamanin avantajlari; perdahlanan yiizey sadece parlamakla kalmaz, ayni
zamanda daha ge¢irmez, daha yogun, daha saglam yiizeylerin elde edilmesi sonucuna
ulagan siirtme islemi ile sikistirilmis olur. Bu ozellikler ylizey ince bir astar ile
kaplandiginda ¢ok daha artar. Perdahlama anlasilacag: iizere, hem dekoratif hem de

kullanima yonelik amaglarla su testilerinde sik¢a kullanilmaistir.

En iyi parlakligin elde edilmesi i¢in kil ylizeyin miimkiin olabildigince piiriizsiiz
olmasi1 gerekir. Kil hala nemliyken aletlerin ve elin biraktig1 gayr1 muntazamliklar ve
izler kolaylikla ezilebilir ve piiriizsiizlestirilebilir. Bircok sanatkar ticari olarak iiretilen
bobrek seklinde bir lastik kullanirken, digerleri emprovize yaparak kendi aletlerini

yaratmislardir.

Meksikali ¢omlekgiler, bir deri yada eski bir sapkadan kesilmis kege
kullanirken, Uganda’da Nyro’lar agag¢ kabugu lifinden yapiima kumasg
pargast kullanirlar. Kil kurudukca yiizeyi diizeltmek igin daha sert bir
alet kullaniimalidir, 6rnegin, bobrek seklinde bir metal, kirik bir demir
testere pargasi gibi. Afrika’da, su kabagi kabugu, Amerika’da, New
Mexico’daki Acoma ¢omlekgileri bir zimpara kagidi ile diizgiin bir
yiizey elde etmektedirler.

En iyi perdahlama, kil kuruma siwrasinda deri sertligindeyken yapilir.
Hafif disbiikey yiizeyli, piiriizsiiz, sert bir cisim kilin yiizeyi parlak bir
hale gelinceye kadar aymi yénde tekrar tekrar siiriiliir. Derenin
plirtizsiizlestirdigi taslar en yaygin kullanilan araglardir, ancak bir
kemik, bir kasik arkasi da kullanilabilir. Arjantin’de bazi ¢omlekgiler
bir ampul kullanmay: tercih etmislerdir. Perdahlama ile dekor lama
yoluyla eserler iireten en iinlii sanat¢ilardan biri, Maria Martinez ‘dir."*

1 SENTANCE, Bryan, Ceramics, Thomas&Hudson Ltd, London,2004
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Resim 9. Perdahlama Dekor Ornegi

5.4.5. Fotokopi Transfer Dekorlar:

Deri sertligindeki seramik yiizeylere uygulanan bir dekorlama teknigidir.
Tasarim asamasi bitmis, diiz veya oval formlara rahatlikla uygulanabilen bir yontemdir.
Fotokopi transfer dekor teknigi ile uygulamak istenen desen veya fotograf, fotokopi
makinesinde iki renkli olarak (siyah-beyaz) tekrar cekilir, desenin iki renkli olarak
goriilmesi ¢cok Onemlidir, ¢iinkii transfer baski sirasinda sadece beyaz olan renkleri
yiizeye transfer edilebilir. Bir anlamda, uygulama sonrasinda fotokopideki goriintiiniin

tam tersini goriiriiz.

Bu teknigin uygulama sekli sdyledir; deri sertligindeki seramik yiizey {izerine,
uygulanmak igin segilen desen fotokopisi iizerine, istenen renkteki boya firga
yardimiyla siiriiliir, boyay1 sadece fotokopide beyaz kalan alanlar emer, siyah alanlar
boyayr emmez. Bir siire kurumaya birakilan boyali fotokopiler, daha sonra boyali
yiizleri seramik ylizeye gelecek sekilde, nemli bir siinger yardimiyla kagidin arkasindan
tampon yapilarak seramik yiizeye tatbik edilir, bir siire beklenir. Desenin yiizeye

transfer edildiginden emin olduktan sonra sivri uclu bir alet yardimiyla kaldirilir.
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Bu teknigin uygulamasinda segilen desenlerin, diger dekorlama yontemleriyle
uygulanmas1 zahmetli ve zor olacak olan desenlerden se¢ilmesi daha mantiklidir.
Boyama yoluyla elde etmekte zorluklar yasanan birgok desen bu yolla ¢ok rahat

uygulanabilir. Bu dekorlama teknigi ile ¢ok renkli ¢alismalar yapilabilir.

Resim 10. Fotokopi Transfer Dekor Ornekleri
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5.4.6. Tutkal ile Rélyef Dekorlar

Yas kil iizerine uygulanan, bizde pek taminmayan ve pek az seramik
kitabinin konu ettigi bir tekniktir. Yas ¢camurun tizerine plastik tutkalla
istenilen desen yapilabilir. Bu desen hafifce kuruduktan sonra, nemli
bir siingerle seramik yiizey silinir. Bu silme sirasinda, plastik tutkalla
ortiilti kistmlara bir sey olmaz. Ama islak siinger, desenin veya
kapatilmis kisimlarin disinda kalan ¢amuru yavas yavas alip gotiirerek
buralarda bir alcalmaya, bir diizlem ¢ukurlagmasina yol acar.
Kendiliginden bir rolyef olusur ki, bunun dekoratif etkisi ¢ok biiyiiktiir.
Ancak, c¢amurun deri sertligindeki kivamda olmasina ozen
gosterilmelidir. Cok yumugsaksa, silinirken diizensiz bir sekilde erir
gider. Swrlamaya gelince, seffaf swrlar, bu tarz ¢alismalarda daha
basarili sonuclar verir.*?

5.4.7. Dekorlu Kalip ile Yapilan Dekorlar

Bu siire¢ olagan el yapimi temel alinan kullanmimin Jtesinde
gelistirilebilen biiyiik bir potansiyele sahiptir. Ozellikle biiyiik mimari
yapilarin iiretiminde teknige basvurulabilir.

Kaliba baskilama siireci: Bu oldukca basit bir tekniktir. Baslama
noktasi al¢idan, kilden ya da baska bir maddeden yapilan bir kaliptir.
Kili diiz formun iizerine yayin ve formun tizerine al¢iyt dokiin. Eger
biiyiik a¢ik bir form ise biiyiik kil tabakayi kalibin icine de
bastirabilirsiniz. Eger daha karmasik bir form varsa, alternatif olarak,
¢ok par¢all kalip icerisine kiigiik kil toplar: yerlestirilebilir ve piirtizsiiz
bir biitiinliik saglayana kadar iizerlerine baski uygulanabilir.

Estetikler: Kaliba baskilanmis formlar deri kadar sert, olduk¢a kalin
derinligi degisken ve kalin kenarl olabilirler.

Mimaride kullanimi: Mimaride — “terracotta facades” iiretilirken
kullanilmasidir. Ornegin, Londra daki Dogal Tarih Miizesi.

Kalibin icine kdse baskilama

12 YILMABASAR, Jale, j.y. seramikleri, yontemleri, Tiirk tarih kurumu basimevi Ankara 1980, s.75



1) Yumusak kili diiz kalip icerisine yerlestirin.
2) Kili dikkatli bir sekilde nemli bir siinger kullanarak sabit basing
kullanarak kalibin igine baskilayin.

3) Kdsenin icini gsekillendirmek ve piiriizsiizlestirmek i¢in silgi
kullann.
4) Icerisinin sekillenmesi bitince, kenarlardan tasan kili, kil telini

stkica tutarak temizleyin. Bu tel kilin kenarinda hafif bir dalgalanma
bwrakabilir, nemli siinger kullanarak piiriizsiiz olana kadar dalgay
diizlestirin. Kili kaliptan ¢ikarmadan énce sogumaya birakin.

Tiimsek (kambur) kalip kullanimi

1) Kaplar esnek, yumusak kilin tiimsek kalibin iizerine yayilmasiyla
da sekillendirilebilirler.

2) Nemli bir siinger kullanarak kilden yapilan c¢arsaf kalibin
lizerine yerlestirilir ve tasan kil tel ile temizlenir.

3) Tiimsek kalibin disa bakan yiizeyi kalipla piiriizsiizlestiginde
dokulu s1g bir tabak tiretecek olan kil sekilleriyle kaplalwbilir.13

Dekorlu kaliplarla dekorlama genellikle toplu iiretimlerde ve endiistride
kullanilan bir yontemdir. Model {izerine oyma veya rolyef seklinde calisilan dekorlarin
kaliba aktarilmasi veya kaliba kazima yontemiyle yapilir, kalip i¢indeki bu dekorlar
sablon veya presleme yoluyla seri ve hatasiz olarak uygulanirlar. Bu yolla elde edilen
kaliplara dokiim yapilarak c¢esitli calismalar yapilabildigi gibi bu kaliplara camur

basarak artistik ¢aligmalar ve panolar yapilabilir.

5.4.8. Mishima Dekorlari

Mishima kelimesi Japonca bir terimdir. Mishima sehrinde bulunan
stitunlar  tizerindeki ~ karakterlerden  derlenen  tasarimlarin
benzerliginden elde edilmektedir ya da su an Kaybunto adli Japonya ve
Kore arasindaki limana sahip olan Mishima (3 ada) adli kiigiik
adalardan gelmektedir. Koreliler oyma ve modellemede olduk¢a
ustaydilar ancak tuhaf bir sekilde fir¢a dekorasyonunda oldukca

3 QUINN, Antony, The Ceramics Design Course, Ouarto Publishing, 2007,London
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beceriksizdiler. Belki de bu boyama isleri Korai déneminin sonu olan
¢okmiis bir donemde yapildigi icindir.**
Mishima teknigi seramik yilizeyde ¢esitli aletler yardimiyla olusturulan ¢ukurlara

renkli astar veya camur doldurularak yapilan dekorlama teknigidir.

Ik kez 1918-1395 yillar1 arasinda Kore’de kullanilan bir tekniktir. 1000-1300
yillar1 arasindaki iriinlerde tiirliniin en giizel ornekleri goriilmektedir. Bu yontem iki

sekilde uygulanabilmektedir,

Birinci yontem; deri sertligindeki seramik form {izerine, yapilmak istenilen desen
cizilir, daha sonra form et kalinlig1 kontrol edilerek sivri uclu ve keskin aletler
yardimiyla yiizeyde ¢ukurluklar olusacak sekilde oyulur. Bu islem v veya u seklindeki
uclu aletlerle yapilir, olduk¢a zahmetli olan bu yontemi uygularken, olusturulan kesik

ve oyuklar yiiziinden formun deforme olmamasina dikkat edilmelidir.

kinci yontem; cesitli malzemeler ile oyularak olusturulan sekilli kaliplar deri
sertligindeki form veya ylizeye bastirilir ve birtakim sekilli yiizeyler elde edilir. Bu
yontem, birinci yonteme gore daha kontrollii bir yontemdir. Seramik forma zarar verme

riski daha azdir. Bu yonteme miihiir teknigi de denmektedir.

Miihiir algi; tahta, plastik, metal gibi maddeler kullanarak olusturulabilir. Bunun
icin belirtilen maddelerden herhangi biriyle hazirlanmis olan miihiir iizerine, forma
tatbik edilecek olan desen ¢izilir. Formda ¢ukur olmasi istenen yerler yiiksek, diger
yerler c¢ukurda olacak sekilde oyulur. Bu sekilde hazirlanmis miihiirler, deri
sertligindeki {iriin lizerine, forma zarar vermeden bastirilarak desenlerin ¢ukurda

kalacak sekilde olugmasi saglanir.

Bu iki yontem ile de ¢ukur seklindeki desenlerin i¢i formun kendi renginden
farkli renklerde hazirlanan astarlar ile doldurulur bu islem sirasinda en 6nemli sey
astarin kivamidir. Kivaminda hazirlanan astar oyuklart doldurmakta daha iyi sonug

verir. Kivaminda olmayan daha sulu hazirlanan astarlar uygulama sirasinda sorun

1 E. Cox, 1944, 5.226.
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yaratacaktir. Seramik ylizey sulu hazirlanan astarin suyunu emecektir ve doldurulan
astarlar bir slire sonra azalacaktir, bu durumda astar {izerine ilave yapilmasi

gerekecektir.

Hazirlanan oyuklara doldurma islemi yapilan astar kurumaya birakilir, kuruma

islemi tamamlanan astarlarin sistire veya benzeri bir aletle tasan fazlaliklar1 alinir.

Uygulama: Bu dekorlama teknigi uygulanirken, doldurma islemi bittikten sonra olusan
fazlaliklarinin temizlenmesi ¢amur deri sertligindeyken yapilmamis bunun i¢in biskiivi
pisirimi sonras1 beklenmistir. Boylece temizleme sirasinda, form {izerinde olusabilecek

deformasyonlar engellenmistir.

Mishima dekorlar renkli astarlarla yapabilecegi gibi bu dekorlar renklendirilmis

camurlarla da yapabilmektedir.

Uygulamada kullanilan ¢amurun temiz olmasi ¢ok énemlidir. Camur ile yapilan
doldurma isleminde 6nemli olan, hazirlanan oyuklarin i¢ine camur basilmadan 6nce, bu
oyuklara sivri uglu aletlerle ¢entik atmaktir. Daha sonra bu ¢entiklere hazirlanan gamur

basilir, kenarlara tasan fazliklar sistire ile temizlenir.

Resim 11. Mishima Dekor Ornekleri
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5.4.9. Aplikasyon Dekorlari

Sekillendirme islemi bitmis olan iirlinler iizerine, ¢esitli dl¢giilerde hazirlanmis
seramik plakalar1 ve seritleri aplike yaparak dekor olusturmaya aplikasyon dekorlari
denir. Bu dekorlama teknigini uygulamak ic¢in Oncelikle aplike edilecek pargalar
lazimdir. Bu pargalar su sekilde elde edilir; merdaneler yardimiyla istenen kalinlikta
acilan camur, yapilacak tasarima gore plakalar ve seritler halinde kesilir veya istenen
Olctilerde alg1 kaliplar icinde hazirlanir. Daha sonra bu plakalar ve seritler ana formda
bir desen olusturacak sekilde, istenen yerlere balgik yardimiyla yapistirilarak aplike
edilir.

Bu yontem ilk olarak Cin’de goriilmiistiir, Han hanedanligi doneminde, M.O.
206-M.S. 220 yillarinda ¢ok yogun olarak uygulanmistir. Bu seramiklerde ince
plakalardan, kiigiik masklar, madalyonlar hazirlanmis bunlar ¢esitli kaplara kulp olarak
aplike edilmistir. Daha sonralari,16. yy.da Almanya’da ¢ok gelismis aplike dekorlari
karsimiza ¢ikar, bunlar gesitli madalyon figiirleri, rozetler, ¢igekler ve kivrimli dallar

olarak uygulanmis dekorlardir, bir¢ok silindirik form bu sekilde dekorlanmustir.

1775 wyillarinda Ingiltere’de Wedgwood Porselenlerinde ince dallar, cesitli
hayvan figiirleri ve ¢igekler seklinde, renklendirilmis ana biinye {izerine beyaz

camurdan aplikasyon yapilmis olarak karsimiza gikar,

Plakalar oyularak yapilan caligmalarda, ayrica agilan plakalar iizerine ¢izilen
desenler titizlikle oyulur, oyulan desen titizlikle plakadan ¢ikarilir ve ayn1 ¢amurdan

hazirlanan balgik (barbotin) ile ana bilinyeye aplikasyon yapilir.

Alg1 kalipta yapilan aplikeler igin, dnce desenin al¢i kalibi alinir, daha sonra
kalibin igine ¢amur basarak veya dokiim yoluyla seramik parca olusturulur, daha sonra
alcidan alinan parga ana biinyeye aplike edilir. Alg1 kalip yontemi daha ¢ok seri

imalatlar i¢in tercih edilen bir yontemdir.

Tiim bu dekorlamalar asamasinda ana biinye ve aplike edilecek pargalarin ayni

kurulukta olmasina dikkat edilmelidir, yoksa catlamalarin ve kirilmalarin Oniine
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gecilemez, bunun sebebi kuruma sirasindaki kii¢iilmelerin farkli olmasidir. Ayrica, ana
blinyenin ¢amuru ile aplikasyon yapilacak parcanin ¢amuru ve yapistirici olarak
kullanilan barbotin (bal¢ik) camurunun ayni olmasi yapilan dekorun basarili olmasini

saglar.

Resim 12. Aplikasyon Dekor Ornegi

5.4.10. Alg1 Kahp i¢ine Resim Dekorlari

Bu teknik ¢ok kontrollii ¢aligilabilen bir tekniktir, bu yontemle hi¢ hatasiz olarak
istenildigi kadar renkli dekor uygulamalari yapilabilir. Bu teknigin uygulama sekli
sOyledir; yapmak istedigimiz form i¢in daha 6nceden bu formun alg1 kalibinin alinmis

olmas1 gerekir veya hazirda olan bir formun kalib1 da kullanilabilir.

Daha 6nceden tasarlanmis olan desen ¢alismasi, alg1 kalibin i¢ yilizeyine, seramik
formun tistiinde gormek istedigimiz sekilde kalem ile ¢izilir. Sonra yapacagimiz desenin

icindeki renk adedi kadar ve o renklerde dokiim c¢amuru hazirlanir, hazirlanan her
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dokiim ¢amuru puarlara doldurulur, her renk igin bir puar olmalidir. Sonra ¢izimdeki
renklerin tizerine ayni renklerdeki dokiim ¢amurlari tatbik edilir, bu ¢amurlar tam
kivaminda olmalidir. Daha 1slak olan c¢amurlar alg1 kalip iizerinde istemedigimiz
yonlere akabilir, koyu olan ¢amurlar ise puar ile sikma isleminde puarin ucunu
tikayabilir ve akmayabilir. Bu islem belli bir el ¢abuklugu ve maharet ister. Yavas
yapilirsa alg1 lizerine dekor yapilirken dokiim c¢amurlar1 kuruyabilir, ¢atlama ve

dokilmeler olabilir.

Alg1 kalibin igine renkli ¢amurlarla dekor islemi bittikten sonra al¢1 kalip
kapatilir, formun kendisini olusturmak icin hazirladigimiz diger dokiim ¢amuru ile alci
kaliba dokiim yapilir, dokiim yapilan ¢amur kalibin igine renkli ¢amurlarla yaptigimiz
dekorlarin iizerini kapatarak tek bir yiizey olusturur. Al¢1 kalibin igindeki camur
tahminen 30 dk. da istedigimiz et kalinlig1 kivamina gelir, bundan sonra kalibin igindeki
fazla ¢amur tekrar bosaltilir. Kalipta kalan ¢amur formu olusturan ¢amurdur, 60 dk.

sonra kalip acilir ve form kaliptan ¢ikarilir.

Kaliptan cikarilan formun tiizerine al¢1 kalibin i¢ine renkli ¢camurlarla ¢izilmis
olan desenin, aynen ¢izildigi gibi gectigi goriilir. Rotuslama isleminden sonra
Olusturulan form kurumaya birakilir. Biskiivi pisiriminden sonra genellikle renksiz

seffaf sir ile sirlama yapilir.
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Resim 13. Al¢1 Kalip icine Resimle Dekor Ornegi

5.4.11. Renkli Camur Dekorlarn

Deri sertligindeki, farkli renklerde camurlari yan yana kullanarak farkli sekiller
olusturulmasi teknigine denir. Bu teknik Agata tasimin katmanlarina benzedigi igin
Agata ware dekorlar1 olarak da bilinir. Diger tiim teknikler sekillendirilmis triinler

tizerinde yapilirken, bu teknikte, form ve desen ayni anda olusturulmaktadir.

Bu dekorlama tornada veya kalipla sekillendirilebilir. Tornada sekillendirmede,
birden fazla renkli ¢amur hazirlanir, sonra bu ¢amurlar birlestirilerek tek bir ¢amur
topagi haline getirilir. Bu ¢amurla tornada g¢ekilen form yiizeyinde ¢esitli mermer
goriintiileri elde edilir bu yolla hem form hem dekor ayni olusturulmus olur. Kalipla
sekillendirme yonteminde ise; hazir bir kalibinin olmasi gerekir. Hazirlanan renkli
camurlardan ince seritler olusturulur, bu seritler kalibin i¢ine yapilmasi planlanan
tasarima gore yerlestirilir ve bu sekilde istenen desen calisilmis olur. Bu ¢alisma kalip
icinde yapildigindan ayni1 anda hem dekor hem form ¢alisilmis olur. Daha sonra kaliptan
alman form kurumaya birakilir, kurutma yavas ve kontrollii yapilmalidir. Dikkat

edilecek basgka bir konu, renklendirilen ¢amurlarin ayni 6zellikleri tagimasidir, farkli
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ozelliklerdeki camurlar toplandiklar1 ana biinyede uyusmazlar ve kirilma ve ¢atlamalar

olusur.

5.4.12.Puar Dekorlar1

Puar teknigi, rolyefik dekorlarin yapiminda kullanilir. Puar; lastik bir boya
haznesi ve bunun ucuna takilan plastik kiigiik bir borudan olusur. Bu teknikte rolyef
0zellikli boyalar kullanilmalidir. Boyanin kivami ne ¢ok sulu ne ¢ok yogun olmalidir.
Dekorlama isleminden Once yapilacak deneylerle bu kivam ayarlanabilir. Hazirlanan
boya lastik hazneye doldurulur ve hazne belirli bir giicle sikilarak istenilen kalinlikta,
cizgisel rolyef desenler olusturulur. Puarin ucu gesitli kalinlik ve incelikte olabilir,

yapilacak dekorun sekline gore degistirilerek kullanilabilir.

Astar ve boya kullanarak yas ¢amur, siralt1 ve siriistii dekorlar yapilabilir. Tim
dekorlarin bir arada kullanildigi calismalardan olusan seramik Ornekler asagidaki

resimlerde goriilebilir.
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Resim 14. Puar Teknigi Dekor Ornekleri-1
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Resim 15. Puar Teknigi Dekor Ornekleri-2

5.4.13. Dokiim Camuru Dekorlan

Dokiim ¢amuru kullanarak yapilan birgok dekorlama teknigi bilinmektedir ama
simdiye kadar bu dekor teknikleri i¢inde dokiim camuru hep yan malzeme olarak
kullanilmistir. Bu tez icin cesitli dekor teknikleri uygulamalari yapilmistir. Dokiim
camuru ile dekor teknigi; bu tezin bashigi olan  “Tekstil Desenlerinin Seramik
Yiizeylere Uygulanmasi1” konusuna ¢ok uygun bir dekor teknigi olmustur. Cesitli tekstil
malzemelerini dokiim ¢amuru ile birlestirme imkani vermis ve uygulama sonrasinda

¢ok basarili sonuglar alinmstir.
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Bu yontemin uygulanma sekli soyledir; tornada sekillendirme yoluyla yapilan
comlekler iizerine, ¢comlekler deri sertligindeyken, daha 6nceden se¢ilmis olan dokulu
cesitli tekstil triinleri, ¢omleklerin iizerine kurgulanarak sarilmistir. Kullanilan bu
tekstil {irtinlerinden bazilar1 delikli sert bir kumas ve ince bir bayan corabindan
olugmaktadir. Sec¢ilen bu malzemeler ile ¢omlekler iizerinde drapeler, kivrimlar ve
katlanmalar elde edilmistir. Comlekler lizerine kumas ile dekor uygulamasi bittikten
sonra, tam kivaminda olmak lizere dokiim ¢amuru hazirlanmistir. Bu ¢camur ¢omlek
tizerinde kumaslarla hazirlanan hareketli dokularin iizerine bu isleme uygun bir firca
yardimi ile siiriilmiistir. Tim dekorlu kisim dokiim ¢amuru ile sivandiktan sonra, bu
islem sirasinda olusan akinti ve sizintilardan olusan ¢amur kagaklari rétus yapilarak
temizlenmis ve yavas bir sekilde ¢comleklerin kurutmasi yapilmaistir. Biskiivi pisiriminde
dokiim c¢amurunun iginde kalan kumaslar yanarak gozenekli ve hareketli dokular
olusturmustur. Sir pigiriminden sonra daha dayanikli hale gelen dokulu kumas dekoru
uygulamas: ¢ok basarili sonuglar vermistir. Bu dekor teknigi ile dokiim ¢amurunun
cesitli boya ve oksitlerle renklendirilmesi yoluyla zemin renginin iizerinde c¢esitli

renklerde dokulu dekor ¢aligmalar1 yapilabilir.
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Resim 16. Dékiim Camuru Dekor Ornekleri
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5.4.14. Mocha Cay, Selvi Dekorlari

Astarlanmig deri sertligindeki iirtinler iizerine uygulanan bir dekor
yontemidir. Mocha tasi olarak bilinen dekoratif kuvarslar: andiran sekli
sebebiyle bu isimle adlandirilmistir. Bu, ¢omlekgiligin  tiitiin  ve
renklendirici oksidin kaygan yiizeye haraketli olarak eklenmesiyle
olusturulan yosun, egrelti otu ya da agaca benzer yiizey dekorasyonlu
farkly bir tiiriidiir.

Bilindigi gibi mocha c¢ay, yiizeyle ¢omlek pigsirildikten sonra net bir
sekilde ortaya ¢ikan organik sekli iiretmek igin tepkimeye girer.
Teknigin adi Arap kuvarslarindan olan mocha tasina benzerliginden
gelir. Teknik Staffordshire ¢omleklerinde sadece ticari amagla 19.
yy.da, ¢ogunlukla halk evlerinde kullanilan testi ve kupalarin iiretimi
icin kurulmus olsa da, Ingiltere’de 1785 yilindan beri iiretilmektedir.

Uygulanma sekli;

*Mocha ¢ayt kullanilmadan once, sert ¢omlek astar ile kaplanir.
Astarin  yetersiz  oldugu yerlerin tekrar astarlanmasi tavsiye
edilmektedir, bu ¢comlegi kaplayan bir yiizey iiretecektir.

*Astarlanan yiizey 1slakken, kap ters c¢evrilir ve astarli bandin sinir
kismina karisim yiiklii firca dokundurulur. Sanki sihir yapilmisc¢asina,
cila 1slak kaldigi ve cay kullanildigi siirece agag¢ goriiniimlii tasarim
ortaya ¢ikmaya devam eder.

*Diiz  yiizeyler de mocha caywyla islenebilir. Mocha ¢ayi yeni

astarlanmig diiz bir seramik iizerine damlatilir, damlanin uygulandig

noktada, yayilan, egrelti otu benzeri bir sekil iiretilmis olur®

Bu tez igin yapilan mocha ¢ayr dekor uygulamasinda, iilkemizde Kinik’ ta
yapildigr sekli kullanilmistir. Bunun igin, tiitiin su ile kaynatildiktan sonra siiziiliir,
kalan siv1 dekor sirasinda kullanilacak ana madde olan tiitiin ¢ay1 adi verilen sividir.
Hazirlanan tiitiin ¢aymnin i¢ine belirli miktarlarda sirke, bira ve gazyagi karistirilmis bu
karisim gesitli oksitler ve boyalar yardimiyla renklendirilmistir. Bu karisim ile yapilacak

olan dekor calismasmin basarili olmasi i¢in astarlanan yiizeyin piriizsiiz olmasi

1> COSENTINO, Peter, The Encyclopedia Of Pottery Techimques,Printed By Leefung-Asco Printers
Itd,China,2003
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gerekmektedir. Bu piiriizsiiz yilizeyin saglanmasi i¢in astarlamanin daldirma yontemiyle
yapilmasi gerekmistir. Astar kurumadan, hentiiz 1slakken seri bir sekilde dekor ¢alismasi
yapilmalidir. Bu dekor teknigi astar yas haldeyken ¢ok basarili sonuglar vermektedir.
Mocha cay1 dekor teknigiyle cok degisik aga¢ formlar1 ve merkezden yayilan soyut
dekorlar c¢aligilabilir. Dekor ¢alismasi biten iiriine Once biskiivi pisirimi arkasindan

seffaf sir ile sir pisirimi yapilir.

Resim 17. Mocha-Selvi Dekor Ornegi

55. PiSiRIM ONCESI(DERi SERTLIiGI), SIRALTI, SIRiCi VE SIRUSTU
DEKORLARI

5.5.1. Miihiir Dekorlar

Bu dekorlama teknigi, sekillendirme islemi bitmis, deri sertligindeki formlara,

biskiivi pisirimi bitmis formlara ve sir pisirimi yapilmis formlara rahatlikla
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uygulanabilir. Bilinen en eski dekor lama tekniklerinden birisi olmasi yaninda

uygulanmasi en kolay ve ¢abuk tireyen bir tekniktir.

Bu teknikte miihiirlerin hazirlanmasi ¢ok 6nemlidir, ¢esitli dogal malzemeler
kullanarak uygulanabildigi gibi uygulanacak forma goére 0Ozel olarak hazirlanmig
miihiirlerle de yapilabilir. Dogal malzeme olarak, aga¢ dallari, yapraklar, tas pargalar
gibi amaca uygun her tiirlii malzeme kullanilabilir. Yapay malzemelere 6rnek olarak,
giinliik hayatta kullanilan tiim el aletlerini, dokulu gesitli kumaslari, tahta ve metal
pargalarin1 verebiliriz. Dekorlama i¢in 6zel olarak algi, ahsap, kauguk ve pismis
topraktan yapilan miihiirlerde kullanilir. Bunlar yapilmak istenen desene gore ozel
hazirlanmis malzemelerdir. Bu dekorlama tekniginin diger bir adi da 1stampa teknigidir.
Dekor uygulamalari sirasinda desen ile hazirlanan miihriin birbirine olan uygunlugu ¢ok
onemlidir. Biiyiik desenler i¢in hazirlanan miihiirlerin kauguk gibi esnek malzemelerden
yapilmasi dekor uygulamasi sirasinda biiylik kolayliklar saglayacaktir. Bu teknik ile
bordiir desenler de hazirlanabilir; bunun i¢in hazirlanan miihiirlerin silindir bigiminde
olmas: gerekir. Uzerine oyulan desenin, desen tekrarlarinda arada hi¢c bosluk

kalmayacak sekilde devamlilik gdsteren bir bicimde yapilmis olmas1 gerekmektedir.

Bu teknik her tiirlii seramik yilizeye uygulanabilir, plaka, dokiim, kalip ve

tornada sekillendirilen formlar gibi.

U¢ boyutlu formlar iizerine miihiir teknigi uygulanirken, formlarm deri
sertliginde olmasina dikkat edilmelidir. D1s yiizeyden uygulama yapilirken igeriden el
ile destek yapmak, formda deformasyon olmasini engeller, diiz bir plaka {izerine yapilan

caligmalarda bu deformasyonlarin olugmasi ihtimali azalir.

Pigmis islerde bu teknik ¢esitli seramik boyalar1 yardimiyla Yyapilabilir.
Dekorlama isleminde, hazirlanan miihiirlere istenen renklerde boyalar siiriiliir, daha
sonra boyali miihiirler belirlenen bosluklara i1stampa edilerek desen olusturulur. Bu

dekorlama yontemi siralti, sirmn iistii yiizeylere rahatlikla uygulanabilir.
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Resim 18. Miihiir Dekor Ornegi

5.5.2. Kabartma, Rélyef Dekorlar:

Rélyef dekorlar ¢ok genis anlamda olmasa da hem siyah figiirlii hem de

kirmizi figiirlii donemlerde ilkel ¢omlekgilikte ¢okca kullanilmigtir.

Plastik vazolarin iiretim sekline benzer bir bigcimde, yumusak kilin

kaliba baskilanmasuiyla tiretildiler. Daha sonra kaliplanan (baskilanan)

kil form ve sekiller hala nemliyken birbirlerine monte edildiler.*®

Kabartma dekorlar, sekillendirme islemi bitmis deri sertligindeki ve pismis
irlinler lizerine rahatlikla uygulanabilirler. Yas ¢amur {izerine, bu teknikle kalin bant ve
kontur desenler kolaylikla uygulanabilir. Yapilacak tasarima gore, hazirlanan bant ve
seritlerin uygulanacagi alana onceden hazirlanan desen sivri uglu aletler yardimiyla
cizilir, ¢izim isleminden sonra buralara camurdan hazirlanan balgik siiriiliir. Daha sonra

balgik siiriilen ¢izimlerin {izerine bantlar ve seritler buralara yapistirilir. Dekorlama

islemi yapilan alan rétuslanarak temizlenir ve kurumaya birakilir. Istenirse daha sonra

15 NOBLE, Joseph Veach,The Techmques attic pottery,First Published,London,1966
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renkli boyalar yardimiyla ayrica dekorlama yapilabilir. Pigsmis yilizeylerde bu dekorlar,

puarlara astar ve sir doldurarak yapilabilir.

5.5.3. Sgrafitto Dekorlari

Sgrafitto ad1 italyanca’dan gelmektedir ve kazinmis demektir. Sgrafitto dekorlar
pisirimi yapilmamis deri sertligindeki iriinlere astar siiriildiikten sonra ince kazima
seklinde yapilan dekorlar olarak bilinir, ama pisirimi yapilmis tiriinlerde de, tizerleri sir
ve boya ile kaplanan alanlarin ince bir sekilde kazinmasi yoluyla bu dekorlama

yapilabilir.

Tarihte, Sgrafitto dekorlarmin en gelismis 6rneklerine, 8.-9. yy da Iran’m Gabri
sehrinde rastlanmistir. Daha sonralar1 9.-13. yy.da Bizans’tan Suriye’ye ve Iran’a kadar
cok giizel drnekleri goriilmektedir. italya’da ise 15.-16. yy.da Majolikalar iizerinde

calisilmig ¢ok basarili 6rnekleri goriilmiistiir.

Yas camur lizerine yapilan uygulamalarda zemin rengi disindaki bir renkle
astarlanan yiizeylere desen cizildikten sonra, bu desenler sivri uglu aletler yardimiyla
ince olarak kazimir. Bu iglem ¢ok temiz ve ince olarak yapilmalidir, Sgrafitto dekor
tekniginde zeminde ¢esitli renklerde astarlar kullanarak daha renkli artistik ¢aligmalar

elde edebiliriz.

Bu yontem biskiivi pisirimi yapilmis ama sir pisirimi yapilmamis ylizeylerde,
kazinacak olan kisim ¢ig sirla sirlandiktan sonra yapilir. Cig sir lizerine tasarlanan desen
cizildikten sonra, desen olan kisimlarda kazima islemi yapilir. Kazima sirasinda sirh
yiizeye zarar vermemek icin dikkatli olmak gerekir, olusan hatalarin tamiri ¢ok zor olan
bir tekniktir. Kazinan yerlerin igi ¢esitli dekor boyalariyla, firgalar ve puar yardimiyla
boyanir, boyama ayrica pistole de ile yapilabilir. Bu sekilde yapilan boyamalarda, hem
kazimman yer hem de hemen yani tek renk ile boyansa bile, sirli ylizey, sirsiz yiizey

farkindan dolay1 ayn1 rengin iki tonunu elde etmek miimkiindiir.
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Siriistiinde,  Sgrafitto  teknigi; siriisti  boyalarla  belirlenen alanlarin
kaplanmasindan sonra kazinmasi yoluyla yapilir, kazinan yerlerin altindan daha
onceden dekorlanmis alanlara ulasabiliriz. Bu sekildeki ¢alismalar ¢ok artistik sonuclara

ulagmamizi saglar ama ¢ok 6zen ve maharet isteyen caligmalardir.

Uygulama, deri sertligindeki beyaz seramik ¢omlek {iizerine renkli astar
kaplanarak dekor yapilmistir, olusturulan dekorlarin bir kismi baska renklerle
renklendirilmis kalan diger kisim zeminden renkli birakilmistir. Biskiivi pisirimi

yapildiktan sonra seffaf sir ile sirlama yapilmistir.
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Resim 19. Sgrafitto Dekor Ornekleri
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5.5.4. Akitma Dekorlar1

Akitma dekorlarma ilk olarak, M.0O. 3. yy.da Ingiltere’de rastlanir. Bunlar,
kirmizi camur {izerine beyaz astar akitilarak yapilan seramiklerdir. M.O. 6. yy.da Lidya
seramiklerinde goriilen akitma teknigi daha sonra 9. yy.da Anadolu’da Selguklular
doneminde az miktarda olsa da karsimiza ¢ikar. Bu teknigin en zengin ve degisik

ornekleri, 13.-14. yy. da Memluklular déneminde Misir’da goriiliir.

16. yy.da Almanya’da yapilan akitma dekorlu seramiklerde kursunlu sirlar
kullanilmaya baslanmustir,17. yy. sonlarinda ise ingiltere’de beyaz astar iizerine kirmizi
ve koyu kahve akitma dekorlar yapildigin1 goriiriiz, tilkemizde bir déonem yaygin olarak
Kinik, Mustafa Kemal Pasa, Canakkale ve Gediz’de uygulanan bir tekniktir.

Akitma dekoru uygulama sekli soyledir; deri sertligindeki seramik yiizey iizerine
istege gore renklendirilmis astar, tim ylizeye veya bdlgesel olarak, ince bir sekilde
striiliir. Dikkat edilmesi gereken husus yiizeyin deri sertliginde olmasidir, yiizey ne ¢ok
nemli nede kuru olmamalidir. Deri sertliginden daha yumusak olan yiizey, hem formun
lizerine siirlilecek olan astarmm, hem de akitma yapilacak olan astarin suyunu
emeceginden hizla yumusayabilir ve formda deformasyon olusmasina sebep olur.
Bunun tam tersi ise, form deri sertliginden daha kuru olursa dekorlamada kullanilacak
olan astarin suyunu hizla emeceginden yiizeyde kabarciklar ve c¢atlamalara sebebiyet

verecektir.

Form; astarlandiktan sonra, bir puara doldurulan renkli dekor astarlari ile
dekorlanir. Akitma ile dekorlama; diiz yilizeylerde daha kontrollii ve kolay uygulanir,
dik yiizeylerde ise bu dekor uygulanirken daha seri ve maharetli olunmas1 gerekir hatta
akitma astarinin daha koyu hazirlanmasinda fayda vardir. Akitma dekoru biten
yiizeylerde istenirse, ince ve sivri uglu bir alet yardimiyla gesitli renk gegisleri

yapilabilir.

Dekor yapilacak formun pigsme rengi beyaz ise astar kullanmadan direk akitma

dekoru yapilabilir. Akitma dekoru turnet veya torna iizerinde yapilirsa uygulamasi daha
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kolay bir sekilde olur. Akitma dekoru yas ¢amur iizerine astar ile yapilabildigi gibi,
biskiivi pisirimi yapilmis iriinlerde renkli sirlar ve gesitli siralti boyalariyla yapilabilir.
Ayrica sir pisirimi yapilmis {iriinler iizerinde de ¢esitli siriistii boyalariyla dekorlama

yapilabilir.

Bu tez icin yapilan akitma dekor c¢aligmasinda, tornada sekillendirilmis ve
biskiivi pisirimi yapilmig, Limoges ¢amurundan ¢omlek iizerine, su bazli, suluboya

efektli boyalar kullanarak akitma dekor uygulamasi yapilmustir.

©

Resim 20. Akitma Dekor Ornegi

5.5.5. Parafin Dekorlar:

Bu dekorlama teknigi; parafin mum gibi maddelerin eritilerek elde edilen sicak
karisimin, seramik ylizeye, siirme ve akitma yontemiyle tatbik edilmesiyle olusturulur.
En ¢ok kullanilan karigim, mum ve parafinin eritilmesi ile elde edilen karigimdir. Dekor
uygulamasi sirasinda bu karisimin sicak kalmasini saglamak i¢in 6zel akitma aletleri

gelistirilmistir. Daha 6nceden cizilerek belirlenmis yerlere mum tatbik edilir. Parafin ile
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kaplanan yer siiriildiikten hemen sonra donar ve bu kisimlarin dekorlama sirasinda,
boya veya astar almamasini saglar (bir anlamda kapladigi alanda zeminin rengini
korur). Bu islem deri sertligindeki ylizeylere uygulanirsa, biskivi pisirimi sirasinda
parafin ile kaph yerler yanarak, zeminde baska renklerle veya oldugu gibi koruyarak,
degisik dekor ¢aligmalar1 yapabilecek bosluklar birakir. Daha sonra kalan bu bosluklara

tasarlanan desen ¢alismasina gore, gesitli seramik boyalariyla dekorlar yapilabilir.

Bu teknikte mum ve parafin disinda lateks, tutkal, silikon gibi maddeler de

kullanilmaktadir, 6zellikle lateks ile cok basarili fon kapama caligsmalar1 yapilabilir.

Uygulama: Bu tez sirasinda olusturulan formlar {izerine parafin dekorlar1 yaparken
tekstilde kullanilan baska bir karisim kullanilmistir. Bu karisim ipek esarp boyamakta
kullanilan guta adinda bir karisimdir. Guta; benzin, kauguk ve mumdan olusan bir

karigimdir.

Gutanin hazirlanma bi¢imi gdyledir; bir miktar benzinin i¢ine kauguk eklenir, eklenen
kaucuk benzinin iginde 1-2 giin igerisinde erir. Erime isleminin tamamlanmasindan
sonra bu karigima, baska bir kapta eritilen mum karistirilir. Daha sonra bu karisim ¢ok
ince bir siizgegle siiziilerek i¢inde olusan topaklardan ayrigsmasi saglanir. Bu karisimin
sicak tutulmasi zorunlulugu yoktur dolayisiyla siiriilmesi ve uygulanmasi kolay bir
karigimdir. Bu karisimi siirmenin en kolay yolu sOyledir; yagh kagitlardan yapilan
kiilahlarin i¢ine guta doldurulur, kiilahlarin ucunun acgilmamasi i¢in uglar1 bantla
sarilarak saglamlastirilir. Daha sonra kiilahin ucunu, gutayr slirmek istedigimiz

kalinlikta keserek, dekorlama islemine baslanabilir.

Guta ile yapilan parafin dekorlarinda, uygulama sirasinda mumun donmasi s6z
konusu degildir, yiizeye siirme isleminden sonra kuruma baslar, bu siire tahminen bes
dakikadir. Sonra rahatlikla boyama islemine geg¢ilebilir, bu sekilde tertemiz ve istenen

kalinlikta konturlar elde edilebilir.

Parafin dekorlama yontemi ile yas c¢amur, siraltt ve siriistii dekorlar

yapilabilmektedir.
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Resim 21. Parafin Dekor Ornekleri

5.5.6. Kumlama Dekorlari

Cam yiizeyinde asindirma meydana getirerek dekoratif goriintiiler elde etme

teknigine kumlama denir.

Bunun i¢in dekorlanacak camin yiizeyi kagit veya folyo ile kaplanir. Bu folyolar
lizerine uygulanacak desen ¢izilir, bu desenler el ile veya 6zel kesim makinelerinde
kesim islemi yapilarak oyulur. Desen olusturma islemi bitince bu folyonun tizerindeki
oyularak hazirlanan deseni ortaya ¢ikarmak i¢in kumlama yapilir. Kumlama ile oyulan

desenli yiizey asindirilir ve yiizeyde tasarlanan desen calismasi yapilmis olur.

Cam dekorlama teknigi olan kumlama; seramik yiizeylerde biskiivi pisirimi
yapilmis seramiklere ve sir pisirimi yapilmig seramiklere de, ayni cam dekorunda

kullanildig1 gibi uygulanir.

Biskiivi pisirimi yapilmis olan ylizeylerde dekor uygulamasi yaparken kumlama
islemi sirasinda ylizeyde olusacak derinlik 6nemlidir. Biskiivi pisirimi ve kumlamadan

sonra sir pisirimi yapilacagindan sirin, olusturulan oyuk yiizeyleri doldurma ihtimali
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vardir. Dekorlama yapilirken biraz derin yapilirsa oyuklar tam olarak kapanmaz ve

dekorlar kaybolmaz.

Sirli seramiklerde yapilacak kumlama dekorlarinda bdyle bir sorun yasanmaz,
sirll ylizeyde yapilacak olan asindirma islemi bize mat-parlak bir desen ¢alismasi yapma

imkani verir.

Bu tez igin ¢omleklerin iizerine kumlama uygulamasi sdyle yapilmistir; beyaz
porselen ¢amurunun gesitli oksitler yardimiyla renklendirilmesi sonucunda mavi bir
camur elde edilip, bu camurla da tornada sekillendirme yontemiyle ¢omlekler
yapilmistir. Sirasiyla; ¢omlekler deri sertligindeyken beyaz astar ile dig yuzleri
astarlanip, sir pisiriminden sonra desenler; maskeleme bandi yardimiyla ¢omleklerin
tizerine gecirilmistir. Bdylece, kumlama isleminden sonra; g¢omleklerin {izerinde;

tasarlanmig olan desenler; beyaz parlak ve mavi mat olmak {izere ortaya ¢ikmustir.
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Resim 22. Kumlama Dekor Ornekleri

5.5.7. Graviir Baski

Bilhassa Ingiltere’de daha sonra Hollanda ve Almanya'da siralti
dekorasyonunda kullanilan bu usulde baskida kullanilacak graviir
plaka asagidaki sekilde hazirlamr. Yapilacak isin boyutlarina gére 5 -
2,5 mm. kalinlikta diiz ve parlak bakir levha iizerine, yetigmis bir
graviircii tarafindan biiyiitegle arzu edilen desen veya resim ¢elik kalem
darbesi veya kazimayla islenir. Islenen bu orijinal levhalar baski isinde
dogrudan dogruya kullaniimayp saklandiklari i¢in bunlarin negatifleri
ve bu negatiflerden orijinalin aynini veren pozitif baski plakalar elde
edilir. Bunun igin orijinal bakir plakalar 1/3 seyreltik HNO3 ve asitin
tesir etmedigi ¢ok ince bir toz malzeme (mesela ¢ok ince 6giitiilmiis
kiremit tozu) tizerinde su damlaciklari toplanmayacak sekilde ovularak
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temizlenir. Bu orijinal plaka, giimiis kompleks siyaniir banyosuna
batirthir ve ¢ok kisa bir miiddetle (1 - 2 saniye) elektrolitik olarak
gtimiisle kaplanir. Banyoda, kaplanmasi istenmeyen plakanin arka
tarafi Quteperka + Balmumu ile 1 - 2 mm. kalinlikta sivanir. Bu sekilde
¢ok ince giimiigle kaplanan orijinal, bakir elektroliz banyosunda 2,5 - 3
mm. bakirla kaplanarak negatif pozitiften ayrilir. (Giimiis kaplama
negatif tarafta kalir.) Elde edilen bu negatif plaka iizerine elektrolitik
yoldan bakir (3 - 4 mm.) kaplanmwr. Baskida kullanilan bu plakalar
kullaniimadan evvel 1/10 - 2/10 mm. krom veya demirle kaplanmirlar.
Baskida 5000 - 10.000 adetten sonra silinen krom kaplamali plakalar
elektrolitik yolla kromdan sokiiltip, tekrar kaplanirlar. 3000 - 4000
baskidan sonra da demir kaplamali plakalar aside (HCL) yedirilerek
veniden kaplanirlar.

Hazirlanmis olan graviir baski plakalarina uygun lak ve boyalar
ezilmek suretiyle hazirlanan karisim siiriiliir. Sistireyle silinerek ya
baski kdagitlarina (ipek kdgida) alinarak mamul iizerine yapistirilir veya
plaka iizerine, baski yapilacak mamuliin sekline uygun yumusak elastiki
jelatin bir bas bastirilarak boya jeldtine alinir ve ikinci bir hareketle
mamul tizerine bastirilarak aktarilmis olur. (Aktarmalr Baski). (Murray
otomatik makinelerinde oldugu gibi.)

Dekor veya resmin mamul iizerine kdagitla alindigr usulde, kullanilan
kagit bol suyla yumusatilmak ve siingerle akarsu altinda temizlenmek
suretiyle uzaklastirilir. Her iki sekilde dekorlanan par¢alar kuruduktan
sonra saydam bir swrla sirlanarak pisirilirler. Dekor veya resimlerde
biiyiik renk lekeleri oldugu zaman sirin toplanmasint onlemek igin
swrlama yapilmadan evvel 500 - 600°C de pisirilerek boyalarin ezilmis
oldugu lak ve yaglar: yakarak uzaklasturmak lazimdir.*’

5.5.8. Foto Seramik

Foto seramik, uygulanmak istenilen fotografin seramik boyalari ile
seramige aktartlmast (pOzlandirma ile) islemidir. Bu teknigin
gerceklestirilmesi icin, once cam bir plaka iizerinde, 1s1ga duyarll bir
film tabakasi olusturulur. Sonra bu film tabakasi uygulanacak mamul
tizerine gecirilir. Isiga duyarli film tabakasi, fotograf jeldtini ile

e ISMAN, Faruk, Seramik Teknolojisi: Sir, Seramik Boyalar1 ve Seramik Dekorasyon Teknikleri,
Ist.devlet Tatbiki Giizel Sanatlar Y.O,Istanbul, 1972



potasyum bikromatin belli oranlarda karigtirilmasi ile olusturulur. Bu
film tabakast kuruduktan sonra, agrandizorde resmin negatifi bu tabaka
tizerine pozlandwrilir. Istk alan yerler sertlesir, diger taraflar heniiz
nemlidir. Bu halde iken, ¢ok ince ogiitiilmiis, toz halindeki seramik boya
bu plakanin iizerine serpilir. Nemli olan kisimlar bu boyayt tutarlar.
Daha sonra, onceden hazirlanmis olan bir kollodyum tabakasi, cam
plakanmin tamamim értecek bigcimde dokiiliir, fazlasi syyrilir. Kolladyum
tabakasi kuruduktan sonra, cam plaka asit banyosuna yatirilir. Burada
camdan ayrilan boya tabakasi alinarak, seramik parg¢anin iizerine boya
tabakas: iistte kalacak sekilde, aktarilir. Bu tabaka kuruduktan sonra
firtnlama islemi yapiulwr. Swr iistii boyast harig, diger maddelerin
yanmasindan sonra, par¢a tizerinde istenilen fotograf olusur.

Foto seramigin diger bir uygulama seklinde firimlama islemi yoktur. Bu
uygulamada, mamuliin yiizeyi Ozel emiilsiyonlarla, 1513a duyarl hale
getirilir. Bu sekilde iglem goren mamul pozlandirilir, fotograf
banyosunda gelistirilir ve sabitlestirilir.

Bu teknigin uygulanmasinda iki tiirlii emiilsiyon kullanilir:

1. Hazir emiilsiyon ile ( Liouid Light ),
2. Kendimizin hazirladigr emiilsiyon ile ¢calisma.

1- Hazir emiilsiyon ile ¢alisma. Isiga duyarl, seffaflik etkisi olan Liouid
Lightin ayrica sertlestirici maddesi vardir. Pahali ama kullanisl bir
maddedir. Calismalarda, 240 mlit. lik hazir emiilsiyon ile yaklasik 2
m?’lik alan laklayabiliriz. Esas olarak her madde 1s1ga duyarlt hale
gelebilir. Biz burada kendimizi seramik mamuller iizerinde
smirlandwriyoruz. Seramik maddelerin iizeri daha gozeneksiz (mesela
tahtaya gore), daha az poréz oldugundan, emiilsiyonu stirdiigiimiizde
daha az yapistirict olur. Liouid Lightt sirin iizerine tasidigimizda
yapismaz ve gelisme banyosunda ¢oziiliir. Bu nedenle, bunu énlemek
igin bir on iglem gerekir.

Once deney icin beyaz sirla sirlanmis bir fayans secebiliriz. Emiilsiyon,
firca ile fayansin iistiine stiriildiigiinde, siitiimsii bir leke birakir, daha
sonra pozlandirildiginda olusacak siyah fotograf ile fayansin beyazlig
giizel bir kontrast olusturacaktir.

Eger koyu swrlar itizerine istersek, uygulanacak yerler, agtk mat bir lak
ile aydinlatilmalidir ki, burada pozlandirma olusturulabilsin. Ik islem
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olarak, swrin yiizeyi sulandwrilmis Nitro veya yikanmis benzin ile
arindirdmalidir. Sonra isitilmis Na2 SO3 ile islem gorecek ve soguk su
ile calkalanacaktir.

Bundan sonraki asamada, 1s1ga duyarl emiilsiyonun fayansa daha iyi
vapismasini saglamak igin, ikinci bir tabaka olusturulacaktir. Bunun
icin yaklagik 3-4 mlt. Liouid Light, 250 mlit. Sicak suda ¢oziilecek ve bu
olusan madde bir fir¢a yardimi ile fayansin tizerine tasinacaktir. Daha
sonra kurumaya birakilir. Bu arada 100 mit. Sabitlestirici, 25 mlt.
Sertlestiriciden olugan bir banyo hazirlanir ve 10-15 dakika bu banyoda
birakilir. Sonra fayans soguk su ile yikanir ve kurutulur.

Liouuid Light, suni bal yogunlugundadir. Onun i¢in 45°C lik sicak suda
birakilarak, swi hale doniismesi saglanir. Bu madde aydinlikta
kullanmilabildigi ~ gibi, karanlik odada da, kirmizi 151k altinda
kullanilabilir. Stvi haldeki Liouid Light bir firca ile 1zgara bi¢iminde,
fayansin iizerine siiriiltir ve soguk hava akimi ile kurutulur. Emiilsiyon
donar, eger ele yapismiyorsa pozlandirmaya hazir demektir.

Hatalar: onlemek amact ile pozlandirma asama, asama yapilir,
Agrandizorde, diyaframi ve poz siiresini tespit ederken, emiilsiyonun
tizeri siyah bir karton ile kapatilir. Siyah karton yavas yavas
kaydirilarak, fotograf kisim kisim pozlandwrilir, béylece hatalar
onlenmis olur.

Bu asamali pozlandirimis lak, 20 ° C de sitilmis kdagit gelistirici
banyoya birakilir. Asagi yukar: 30 dakika siiratli sabitlestirici banyoda,
sabitlestirme islemi yapilir. Bu banyodal It.’ye, 25 mlt. sertlestirici
¢ozelti konur. En son durulama soguk su ile yapuwr ve 30 dakika
stirmelidir.

Bu islemler sonucu elde edilen poz siireleri, daha sonra biiyiitme
islemlerinde  kullanilabilir.  Pozlandirilmak  istenilen  negatifte,
istenmeyen gériintiiler varsa, bunlar 151tk gegirmeyen bir malzeme ile
kapatilabilir.

Bu kapatma iglemi, overhead folio ile veya siyah eiweiglasurfarbe diye
adlandirilan bir boya ile yapilabilir. Kapatilmak istenen yerler bu boya
ile kapatilabilir.
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2- Kendi hazirlayacagimiz emiilsiyon ile ¢alisma: Esas olan nokta,
seramigin yiizeyini 1s18a duyarli hale getirmektir. Bu islem igin
hazirlanilan  emiilsiyon degisik kimyasal maddelerin karisimindan
olusmustur. Her kimyasal madde, kendi biinyesinde 1s1ga duyarl
olmamakla birlikte, bunlar birlesince 1s1ga duyaril hale gelirler.

Iki ayr1 karisim, giin isiginda hazirlanabiliv. Karisim 1: 12 gr. Giimiis
nitrat kristali 40 °C sicakhiginda 120 mit. sicak su icinde ¢oziiliir.
Karisim 2,24 gr. fotograf jelatini 210 mlt. sicak suda ¢oziiliir. Ve sonra
11 gr. potasyum bromit veya potasyuin bromiir katilir.

Bundan sonraki ¢calisma asamalari, karanlik odada kirmizi 151k altinda
vapilir. Her iki karisimda 60 °C de 1sitildiktan sonra, birbirlerine yavag
vavag yedirilerek karistirilirlar. Emiilsiyon simdi 1siga duyarlidir.
Duyarlihigint arttirmak igin, karisimi 80 °C ye kadar 45 dakika icin
isitthir. Sonra, soguk su ig¢inde ¢abuk bir sekilde sogutulur.

Emiilsiyon su anda sadece karanlik oda 15181 altinda ¢alisilabilir
durumdadr. Emiilsiyonisik gegirmeyen bir kap igerisine (develop
sisesine) doldurulur. Oda sicakliginda sert maddeHaline doniisiir. Bu
emiilsiyon fiizerindeki ¢alismalar, aymi hazir emiilsiyonda oldugu

gibidir.'®
5.5.9. Cuerda-Seca(Kuru ip Dekorlar)

Cuerda seca diye adlandirilan ( kuru iple desenleme anlamina gelen)
teknik sirlama sirasinda sirlarin birbirlerinin iclerine akmasini é6nlemek
amaciyla yapilan bir tekniktir. 11. Ve 12. yy.da Valencia'da dzellikle
diiz tabaklarin dekorlanmasinda kullanilmigtir ve biiyiik olasilikla o
zamanlarda  swlama  swrasindaki  basarisizliklar ~ sebebiyle
gelistirilmistir. Cuerda-seca teknigi, 15. yiizyilda belirli diiz formlar ve
tabaklar iizerinde bagarili oldugu gibi vazolar iizerinde de

uygulanmasuyla tekrar tinlii olmustur.*®

18 BILIR, Zerrin Ersoy,Ders Notlari
9 COOPER, Emanuel, Ten Thousand Years of Pottery,British Museum Company Ltd,2002



Sirlarin  birbirleri igine akmasini engellemek amaciyla yapilan bu teknik
sonrasinda yapilan pisirimde kullanilan iplikler yanar ve arada zeminden konturlar

olusur.

Giliniimiizde ¢ok fazla tercih edilmeyen bir dekor teknigi olan iple bolme teknigi
yerine uygulamasi daha kolay olan ve daha kontrollii bir dekor teknigi olan parafin

dekorlar1 daha ¢ok tercih edilmektedir.
5.5.10. Suda Céziinen Seramik Renklendiricileri ile Dekorlar

Yapilan denemeler sonucunda, suda ¢oziinmiis olarak uygulanan bu
renklendiricilerin, uygulandig yiizeyin iizerinde kalan geleneksel boya ve
swrlardan  farkly bir etki olusturdugu gériilmiistiir. Bu kimyasallar,
suluboyamin kagit iizerinde yayilmasi gibi, ¢amur iizerinde yayilir,

birbirlerine karisarak olusan renkleri etkiler, hatta bazen arka yiize

gecerek beklenmedik sonuglar yamtlrlar.zo

Oldukga yeni olan bu dekor yonteminde, kullanilacak olan 6zel olarak hazirlanmis
boyalarin yapilacak dekor sonunda nasil bir sonug verecegini bilerek dekor yapmak ¢ok
onemlidir. Kullanilan boyalar genellikle renksizdir ama boyama sirasinda kolaylik
saglamasi amaciyla firmn atmosferinde ugan ¢esitli renklendiriciler yardimiyla
renklendirilmislerdir. Bu durum dekor uygulamasi yapan sanat¢iya biiylik kolaylik
saglar. Boyalar sirath ve siri¢i dekorlarinda rahatlikla kullanilabilen boyalardir. Yapilan
cesitli uygulamalar ve denemeler sonucunda siri¢i dekorlarda renklerin daha parlak ve
renkli oldugu goriilmistiir. Yapilan dekorlarda suluboya goriintiisii elde edildiginden
dolayr suluboya goriintimlii dekorlar olarak ta bilinir. Olduk¢a maharet ve ustalik

isteyen bir tekniktir.

Uygulama: Bu tez i¢in yapilan dekorlarda beyaz Limoges ¢amur mavi boyalar la
renklendirildikten sonra tornada sekillendirme yontemiyle c¢omlekler ve tabaklar

olusturuldu, camurun mavi yapilmasinda amag yapilacak olan desenin zemininde temiz

2 SARIOGLU,Nihal Sabuncu,Suda Céziinen Seramik  Renklendiricileri, Marmara Universitesi
Giizel Sanatlar Enstitiisii Yiiksek Lisans Tezi, 2008, s.4.
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bir mavilik istenmesiydi. Seramik form kurutma ve biskiivi pisiriminden sonra ¢omlek

lizerine tasarlanan desen istenen renklerle fir¢a dekor teknigiyle ¢alisildi.

Resim 23. Suda Coziinen Seramik Renklendiricileri Ile Dekor Ornekleri

6. SERAMIK DEKORLAMA YONTEMLERIi

Seramik dekorlama; sekillendirilmesi bitmis olan seramik formlar {izerine

yapilan dekorlara denir.

Seramik dekorlama yontemlerini iki baglikta inceleyebiliriz, sanatsal
calismalarda daha ¢ok tercih edilen el dekorlar1 ve seramik sanayinde ve seri

tiretimlerde tercih edilen ipek baski dekorlar1 (teknik dekorlardir).
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6.1. EL DEKORLARI

Adindan anlagilacag gibi, bir yiizeye ¢esitli malzemeler kullanarak el ile yapilan
dekorlara el dekorlar1 denir. El dekorlar1 tamamen dekor yapan sanat¢inin bu konudaki

el maharetini ve ustaligini yansitan bir dekor yontemidir.

6.1.1.Firca Dekorlar:

Insanoglunun asirlardir seramik dekor lamada kullandig1 birtakim arag geregler
olmustur, bunlarin en 6nemlisi firga dekorudur. Gelenekselliginden ve estetikliginden
hicbir sey kaybetmeden giinlimiize kadar gelmistir ve etkisini hi¢ kaybetmeden gelecek
nesillere ulasacak bir tekniktir. Firca, tasarimciya kendi begenilerini ve ustaligini
gosterme imkani verir, yapilan dekora bakarak dekoru yapan ustanin ne kadar maharetli
ve usta olup olmadigini hemen anlayabiliriz. Firga dekorlarinda kullanilan firgalar

uygulanacak teknige gore cesitlere ayrilirlar, sulu boya firgasi, kontur firgasi, fon fir¢asi
vb.

Firgalar giiniimiizde ¢esitli sentetik malzemelerden yapildig:1 gibi kaz, geyik,
samur, at, kedi ve kopek gibi hayvanlarin tiiylerinden de yapilmaktadir. Makbul olan
firga tiirleri de bunlardir. Dekor firgalarinda aranan en onemli 6zellik firganin esnek
olmast ve boya tutmasidir. Firca dekorlar1 belirli bir maharet ile yapilirsa son derece
etkili ve hacimli yiizeyler elde edilebilir. Firga dekor uygulamalart boya ve astar
ozelliklerine bagl olarak, her tiirlii yas ve pismis seramik ylizeye uygulanabilir. Geri
donilip diizeltme imkani olmayan bir dekor yontemidir, onun i¢in belirli bir ustalik

mutlaka ister.
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Resim 24. Fir¢a Dekor Ornekleri-1
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Resim 25. Fir¢a Dekor Ornekleri-2
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6.1.2. Siinger Dekorlari

Stinger dekorlari; bir desenin veya motifin siinger {izerinde olusturulup daha
sonra yas veya biskiivi pigirimi yapilmais tiriinler {izerine rolyef bi¢iminde aktarilmasidir.
Bu teknik miihiir dekorlarina benzese de temelde farkliliklar gosterir. Uygulanmasi
tasarlanan desenin veya motifin slinger lizerine ¢esitli aletler yardimiyla gegirilmesi

seklindedir.

Desenli siingerin hazirlanmasi: Siingere ¢izilen desen kiiciik bir makas
yardimiyla oyulur, seramik ylizeyde baski yapilacak alanlar iistte birakilir, desende
goriinmesi istenmeyen kisimlar oyularak altta kalmasi saglanir. Hazirlanan bu desenli
yiizeyi belirli bir kivamda hazirlanan astara batirarak iistte kalan rolyefli kismin astari
emmesi saglanmalidir, daha sonra astari emen bu siingerin {izerinde ki astarin seramik
yiizeye gegmesi saglanmalidir. Bunun igin siingere arkadan tampon yapilmasi gerekir.
Bu dekorlama teknigi deri sertligindeki yilizeylere astar ile biskiivi pisirimi yapilmis
yiizeylere ¢esitli siralt1 boyalar1 ve renkli sirlar ile yapilabilir, siriistiinde ise ¢esitli sir-
iistli boyalar1 ve yaldiz ile yapilabilir. Bu dekorlama yonteminde kullanilacak siingerin
tizerine hazirlanan rolyefli desen calismasinin ¢ok dikkatli yapilmasi gerekir. Siinger
ylizeyi makas disinda, kizgin tel veya metal parcalar yardimiyla da dekorlanabilir.
Dekorlamada kullanilacak boya veya astarin kivamli olmasi ¢ok 6nemlidir, kivaminda
olmayan boya ve astarlarla yapilan dekorlarda istenmeyen akintilar meydana gelebilir,
stinger esnek bir yapisi olmasi nedeniyle diiz ve oval formlara uygulanan dekorlarda

siklikla tercih edilen bir malzemedir.
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Resim 26. Siinger Dekor Ornegi

6.1.3. Sablon Dekorlar:

Sablon dekorlar1; yas veya pigmis tiim seramik yiizeylere uygulanabilir, bu
dekorlarin uygulanmasi ic¢in, daha Onceden tasarlanan desen calismasi kagit iizerine
cizildikten sonra i¢ kisimlari oyulur, bu sekilde dekorlama yapilacak kagit sablonlar
elde edilmis olur. Diiz yiizeylerde yapilacak dekorlar i¢in kalin kagitlar kullanilabilir,
daha yuvarlak formlar i¢in daha yumusak kagit sablonlar hazirlanmasi1 gerekir. Bu
hazirlanan sablon dekorlama yapilacak yuvarlak formun iizerine daha kolay uyum

saglar. Sablon dekorlarinda sade desen uygulamalar1 daha basarili sonuglar verir.

Deri sertligindeki ylizeylere sablon dekorlar1 uygulamak daha kolaydir, zemin
yas oldugu i¢in dekorlama sirasinda 1slanan sablon yiizeye yapisir bu da hatasiz bir
dekorlama yapilmasini saglar. Biskiivi ve sir pisirimi yapilmis yiizeylerde bu
dekorlamay1 temiz yapmak istiyorsak arkasi yapiskan kagitlardan hazirlanan sablonlar
kullanmak gerekir. Dekorlanacak yiizeye hazirlanan sablonun montajindan sonra sir,

astar veya boya kullanarak, firca, siinger veya piskiirtme ile dekorlama yapilir.
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Kullanilacak olan sir, astar veya boyanin tam kivaminda olmasi, sablonun seramik
yiizeye tam monte edilmis olmasi; dekorlamanin basarisini saglayan etkenlerdir. Dekor
lamadan sonra sablonun tizerindeki boyanin biraz kurumasi beklenir, daha sonra sablon
dikkatlice ¢ikarilir. Sablonlar boya tam kurumadan sokiilmelidir, boya kuruduktan sonra

sokiiliirse yiizeyde istenmeyen boya kiriklart olusabilir.
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Resim 27. Sablon Dekor Ornekleri-1
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Resim 28. Sablon Dekor Ornekleri-2




Resim 29. Sablon Dekor Ornekleri-3
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6.1.4. Piiskiirtme Dekorlari

Bu dekorlama teknigi; deri sertligindeki iiriinlere, biskiivi pisirimi yapilmis
iriinlere ve sir pigirimi yapilmis yiizeylere, ince Ogitiilmiis astar boya ve sirlar
kullanarak rahatlikla uygulanabilir. Piiskiirtme teknigi; tek basina uygulanabildigi gibi
diger dekorlama tekniklerini desteklemek amaciyla da kullanilir. Dekorlanacak yiizeyin

tasarimina gore, tiim ylizey veya belirli bir kisim dekorlanabilir.

Piiskiirtme yoOntemi ayrica ¢ok tercih edilen bir sirlama yontemidir. Bu
dekorlama yontemini uygulayabilmek i¢in bazi aletlere ihtiyag vardir; bunlar yapilacak
dekorlamanin boyutuna bagl olarak cesitli biiyiikliiklerde pistole basliklari, kompresor
ve hava kabinidir. Piiskiirtme islemi basit el pompalar1 yardimiyla da yapilabilir, el

pompalar1 daha ¢ok artistik ¢alismalarda kullanilir.

Piiskiirme dekorlarina baslamadan 6nce, kullanilacak olan, astar, boya veya sir
su ile kanstirilarak(belirli bir kivamda olmak sartiyla) bir kap icinde hazirlanir,
hazirlanan bu karigimin dibe ¢okmemesi i¢in karisimin igine gliserin, medium, CMC
gibi maddeler eklenir, akiciligi saglayan bu maddeler hazirlanan karigimin pistolenin
ucunu tikamasmi Onler. Bu karisgtmin tam kivaminda hazirlanmasi gerekir, sulu
hazirlanan karigimlar yiizeyde tutunamaz ve akar, koyu hazirlanan karigimlar ise

pistolenin memesini tikar ve dekorlama yapilmasina engel olur.

6.2. SERIGRAFi DEKORLARI (TEKNIiK DEKORLAR)

Serigrafi; boya ve sirlarin birtakim iglemlerden gegtikten sonra, basilacak
desenin her rengi ayr1 ayr1 olmak iizere ¢ok ince metal, naylon veya ipek elek iizerine
hazirlanan desenlerin, dekorlanacak yiizeylere direkt veya endirekt olarak gecirilmesi

islemine denir.
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6.2.1. Elekbaski Dekorlari

Elek baski usuliinde prensip, naylon, bronz veya paslanmaz c¢elikten
yvapilmis, ince bir elekte, elek gozlerinin bir kismim jeldtin veya polivinil
alkolle kapatarak bir resim meydana getirmektir. Bir cerceveye
gerilmis olan bu elek, dekor yapilacak parg¢a tizerine konduktan sonra
elege genis bir lastik spatiille diger tarafindan bastirilarak boya
swvanmir. Elegin jeldtinle kapanmamis kisimlarindan gegen boya parga
lizerine ¢ikarak istenen resim elde edilmis olur. Bu boya, cam, emaye,
swriistii, swralti boyalan olabilecegi gibi, matbaa veya kumas boyalan
dahi olabilir. Elek baski salonlarin hazirlanmasinda ¢ergeveye gerilmig
olan elegin tamami amonyum krom atla 1s1ga karsi hassas yapilmig
jelatin veya polivinil alkolle kaplanir. Isiklandirilmamis haldeyken bu
tabaka suda ¢oziiniir. Isik gordiigii takdirde suda ¢oziinmez. Bir resmin
kopya edilmesi esnasinda 151k alan kisimlar sertleserek suda ¢oziinmez,
stk almayan kisimlar ise suda ¢oziinerek istenilen resim elde edilir. Bu
islerde kullanmilan elek sikligi1 elegin yapildigi maddenin cinsine ve
jeldtin veya polivinil alkol kullanildigina gore degigiktir.

Jeldtinli sablonlar icin:

Ipek elek: 8 - 21 No. ya kadar (34-74 iplik/cm?2)

V24 ¢eliginden elek: 165 - 325 No. ya kadar (4900-14400 delik/cm2)
Polivinili sablonlar icin:

V2A ¢eliginden elek: 165 - 325 No. ya kadar [4900-14400 delik/cm2)
Bronz elek: 16000 delik/cm2 ye kadar

Naylon elek: 400 - 16000 delik/cm2 ye kadar

Jeldtinle yapilan elek baskilarda naylon ve bronz, polivinille
vapilanlarda ise ipek elekler kullanilmazlar. Polivinil icin en iyisi
naylondur. Elegin metal veya tahta ¢ergeveye gerilmesi bir yapistirici
mesela Kohesan vasitasiyla yapilir. Metal gergevelerin elek
yvapustirtlacak yerleri, yapismanin iyi olmasi igin piiriizlii bir satih
haline getirilmelidir. Cercevenin bir kenarina yapistirici siiriiliiv, elek
gerilerek yapistirilir. Bir kenar iyice yapistiktan sonra, diger kenara
yvapustiricr  striiliiv, hafifce gerilerek diger kenarlarda yapistirilir.
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Yapistirict madde tamamen kuruduktan sonra, sicak suya biraz camagir
tozu ilavesiyle naylon veya ipek elek iyice yikanwr ve iyice ¢alkalanarak
kurutulur. Metal elekler % 10 soda ¢ozeltisiyle yikanarak, ¢alkalanir.
Elekten yag veya yabanct maddeler tamamen uzaklastirilir. Elegin
jelatin tabakasiyla kaplanmast i¢in ¢ok diizgiin ve parlak bir cam plaka
(ayna cami), siiziilmiis tebesir tozuyla ovulur. Temiz suyla ytkanir, temiz
bir bezle veya giideriyle kurulandiktan sonra lesitin ¢ozeltisiyle ovulur.
Lesitin ¢ozeltisi, 1 gr. lesitin + 12 cm® Gliserin’in cam havanda iyice
ezildikten sonra 80 cm® suyla muamele edilmesiyle hazirlamr. Bir
siseye konan c¢ozelti iyice calkalandiktan sonra temizlenmis cam
plakaya bir ka¢ damla damlatilir ve kuru temiz bir bezle plakaya iyice
vayuwr. Cam, kuru bir bezle tekrar ovulur. Bu sekilde hazirlanan cam
plakaya 50°C sicaklikta jeldtin ¢ozeltisi dokiilerek, 0,5 mm yiikseklikte
iki kayma ayagi bulunan celik bir mastarin cam iizerinde sabit bir hizla
cekilmesiyle o sekilde yayilir ki 0,5 mm kalinlikta bir jeldatin tabakast
meydana gelsin. Iki ayak iizerinde kayan celik mastarin alt kenariyla
cam plaka arasinda 0,5 mm link bir aciklik oldugundan mastarin
muntazam olarak c¢ekilmesiyle bu temin edilmis olur. Heniiz jeldtin
¢ozeltisi sertlesmeden, daha evvel gerceveye gerilerek hazirlanmig elek,
bu jelatin iizerine yapistirilarak iizerinden bastirilir.  Jeldtin
sertlestikten sonra elek kaldirildigi takdirde camdan kolaylikla ayrilir
ve bu suretle jeldtin tabakasi muntazam olarak elek tizerinde tesekkiil
ettirilmis olur. Elegin cam plakadan alinmast igin ertesi giine kadar
beklenmesiyle jelatin tabakasinin elek dokumasina daha iyi yapismasi
temin edilir.

Jeldtin ¢ozeltisinin hazirlanmasi:
80 gr. Fotograf jelatini 4 cc. Gliserin 800 cc. Damitik su

Sogukta bir gece bekletilerek jeldtinin suyu iyice ¢ekmesi temin edilir.
Su banyosu iizerinde 50°C a isitildiktan sonra ince bir naylon veya ipek
bezden siiziilerek gsisede muhafaza ediliv. Bu c¢ozelti hafif yesile
boyanmadigi veya kiif meydana gelmedigi miiddetce kiillenilebilir.
Jeldtin tabakasiyla kaplanan elek, amonyum krom at ¢éozeltisiyle 1s18a
hassas bir hale getirilir.

Bunun icin:

6 gr. Amonyum bikromat
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100 cc. Damutik su ile ¢oziilerek kahverengi siselerde muhafaza edilir.

Jeldtin tabakasina siiriilmeden evvel, bu ¢ozelti ayni hacimde renksiz
ispirto ile (saf alkol) muamele edilir. 1 m? jeldtin sathi i¢in 80 - 100 cc.
bu alkollii bikromat ¢ozeltisine ihtiya¢ vardir. Jeldtin tabakasinin her
iki yiiziine yukari ki ¢ozelti bir fir¢ayla muntazam olarak stiriiliir.
Fwr¢ayla siiriiliivken fir¢canmn stiriilmiis bir yere tekrar siiriilmemesine ve
bir ¢ekiste siiriilmesine dikkat etmek lazimdir. Cozeltinin siiriilmesi 15181
az bir yerde yapilabilir. Fakat kurutulmasi karanlikta veya turuncu 151k
alimda yapiUmalidir. Jeldtin iizerine resmin kopya edilmesinde
diyaporzitifin ecza tarafi jeldtin tabakasinin iizerine bir cam plaka
konarak iyice bastirilir. Elegin diger tarafi iizeri kege veya lastik kapl
bir tahta ile desteklenir. Boylece diyapozitifle jeldtin tabakanin iyice
temasi temin edilir. Bu is igin hususi olarak yapilmis bir kopya
cercevesi isi kolaylastirir. Isiklandirma giines veya gok kuvvetli suni bir
istkla yapilabilir. Suni 151k halinde 151k kaynaginin sablondan uygun bir
uzaklikta olmasina ayrica dikkat etmek icap ed er. Giineste
istklandirma miiddeti mevsime ve giiniin saatine gore 2,5 - 4 dakika,
200 Watthk bir lambayla 50 cm mesafeden 15 dakika, ark lambast,
cwvali lambalarda 5 - 10 dakika arasinda degisir. Isiklandirma
ameliyesinden sonra gsablon 60 - 70°C taki suda, isikla temasa
gelmeyen vyerler elekten tamamen c¢oziiniinceye kadar yikanir. Bu
esnada sablona i¢ tarafindan bir bezle dikkatle siirtiilerek ¢oziinme
kolaylastirilir.  Isiklandirmanin  kdfi gelmemesi halinde 151tk alan
verlerdeki jeldtinde su ile gsiser. Isiklandirmanin ¢ok fazla oldugu
hallerde ise ¢oziinmesi gereken kisimlar tam olarak ¢oziinmez. Yikanma
bittikten sonra, sablon hafifce siizge¢ kdgidina bastirilarak tizerindeki
su ¢ektirilir ve her iki tarafi, gliserinle rutubetlendirilmis bezle ovulur.
Havada kurutulduktan sonra sablonda diizeltilecek yerler varsa hususi
bir lakla [Degussa No. 80258] diizeltilir ve ¢oziinmemis jeldtin
tabakasi bu lakla kaplanirsa sablonun omrii uzatilmis olur. Lak, aseton,
alkol, benzin, metil asetat ve diger esterlerde ¢oziindiigiinden, bu gibi
hallerde sablonun temizlenmesi teatralinle yapimalidir. Elek baski
sablonlarimin Polivinil alkolle kaplanmasinda hazirlama kismi, jelatinli
olanlarin aynidir. Kaplama, hususi surette hazirlanmis sulu bir lak
cozeltisiyle yapilir.

Cozelti I
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100 gr. sablon laki (Farbwerke Hochst) 900 cc. Damitik su50°C ta
homojen oluncaya kadar stk karistirilarak isitilir. Bu 1sitma takriben bir
giinliik bir zaman alir. Ince bir ipek elekten siiziildiikten sonra tekrar
50°C a wsiilmasi uygun olur.  Bu lak ¢ozeltisi elek iizerine
kaplanmadan evvel asagidaki ¢ozeltiyle muamele edilerek 1s1ga karsi
hassas hale getirilir.

Cézelti I
2,5 gr. Amonyum bikromat 12,5 cc. damitik su

Bu ¢ozelti kahverengi siselerde dayanikli olmasina ragmen taze
hazirlanmasi tavsiye edilir. Elege kaplanacak ¢ozelti;

Cozelti 11T
20 cc. ¢ozelti I 2 cc. ¢ozelti 11

Iyice calkalayarak hazirlanir. Bu ¢ozelti isiksiz yerde azami ug giin
dayanmikli oldugundan her defasinda taze hazirlanmalidir. Cergeveye
gerilmis olan elegin kaplanmas: asagidaki sekilde yapilir: Takriben
cercevenin genisliginde agzi bulunan, faras bigiminde bir kaba konulan
¢ozelti, hemen dik tutulan c¢erceveye farasin agzi elege temas edecek
sekilde yaklastirllarak, asagidan yukaryya c¢ekilerek muntazaman
akitilir. Bu is elegin iki yiiziinde de tatbik edilir. Burada dikkat edilmesi
gereken noktalardan biri ¢ozeltinin fazla kalin olmamasi ve farasin
asagidan yukariya bir gekiste fasilasiz ¢ekilmesidir. Cozeltinin elege
cekilmesinden sonra sablonlar yatay olarak havada kurutmaya terk
edilirler. Kaplama orta kuvvette bir lamba 1518inda yapilabilir.
Kurutma behemehal sart veya kirmizi 151k altinda yapimalidir. Bu
sekilde hazirlanan sablonlarin siklandirilmalart  krom - jelatin
usuliinde oldugundan farksizdwr. Yalniz Polivinille kaplanmig sablonlar
1s18a digerinden ii¢ dort defa daha hassas oOlduklarindan poz miiddeti
de ii¢ - dort defa daha kisadir.

Isiklandwrilmis sablonlar soguk su ile el siiriilmeksizin suda hareket
ettirilerek yikanirlar. Yikama biter bitmez 10 dakika alkol banyosunda
birakilarak suyundan uzaklagtiriimasi sureti ile sertlesmeleri temin
edilir. Alkol banyosundan sonra havada kurutulur. Krom - jeldtin
sablonlarda adi gegen hususi laklarin iizerine cekilmesi uygun olur.
Polivinil sablonlarda kalinlik, jelatin sablonlardan daha az oldugundan
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baskida daha ince bir boya tabakasi basilir. Bundan dolayr arzu edilen
sekle gore birbirine tercih edilirler.

Yukarda belirtildigi gibi elek baski usulii ¢esitli seramik dekorasyon
usullerinde ve cesitli endiistride kullanilan bir usuldiir. Gerek seramik
swralti, gerekse siriistii dekorasyon tizerinde hazirlanan elek sablonlarla
cesitli otomatik makinelerle parc¢alar iizerine dogrudan dogruya,
aktarmali olarak veya ¢ikartma yapilarak dekorasyon yapma imkdanlar
mevcuttur.?

2t ISMAN, Faruk, Seramik Teknolojisi: Sir, Seramik Boyalar1 ve Seramik Dekorasyon Teknikleri,
Ist.devlet Tatbiki Giizel Sanatlar Y.O,Istanbul, 1972
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Resim 30. Elekbaski Dekor Ornekleri
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7.SERAMIK DEKORLARINDA KULLANILAN BOYALAR VE ASTARLAR

7.1. SERAMIK BOYALARI

Siralti, siriistii ve siriginde; boyama goérevi yapan renklendiricilere seramik
boyasi denir. Bunlar ¢esitli metal oksitlerden elde edilirler. Al,O3 hemen biitiin
boyalarin en Onemli bilesigidir. Seramik boyalari; siricinde ¢ok ince dagilip, renk
vererek renk veren oksitlerden ayrilirlar. Seramik boyalarinin bilesimindeki renk veren
oksitler tek baslarina kullanilabilirler. Bu boyalarin; birka¢1 bir arada kullanilarak da
¢ok genis renk paletleri ve degisik kosullara dayanikli boyalar elde edilebilir. Seramik
boyalarinin dayanikliligin1 ve boyama giiciinii etkileyen bazi faktorler vardir, bunlarin
en 6nemlileri; boyanin kendi bilesimi, kullanildig1 sirin bilesimi, pigsme sicakligi ve firin

atmosferidir.

Seramik boyalarinda istenilen renklerin elde edilebilmesi icin ¢esitli metal oksit
ve bilesenler kullanilir. Bunlarin iginde en ¢ok kullanilan metal oksitler ve

olusturduklar1 renkler sunlardir.

Antimon oksit.............. Sar1 tonlari

Krom oksit................... Sari, yesil ve kirmizi tonlari

Kobalt oksit ................. Mavi, Siyah ve pembe tonlari

Bakiar oksit .......cceee..... Yesil, turkuaz, indirgen ortamda kirmizi tonlari
Demir oksit.................. Sar1, kirmizi, kizil kahve, kahve

Mangan oksit................ Mor, kahverengi

Nikel oksit ................... Gri, mavi ve pembe

Uran oksit .........ccc....... Sar1, kirmizi, turuncu ve siyah

[ridyum bilesikleri ....... Siyah, gri
Altin bilesikleri ........... Pembe ve kirmizi tonlari

Platin bilesikleri........... Gri, siyah ve koyu fiime tonlar1
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Bu bilesiklerden baska, boyalarin yapiminda kullanilan ve gorevleri renkleri
acmak, koyultmak ve onlara bazi 6zellikler kazandirmak olan bazi metal oksitler de
vardir. Bunlar; SnO, Ca0, B,03, ZnO, KO, NaO gibi oksitlerdir.

7.1.1. Swralt1 Boyalar

Siralt1 boyalari; adindan anlasildigi gibi genellikle biskiivi pisirimi yapilmis
tiriinlerin {izerine uygulandiktan sonra seffaf sirla sirlandirilarak kullanilirlar. Ayni
zamanda, bu boyalar biitiin dekor tekniklerinde de kullanilmaya uygundurlar. Siralti
boyalar;; (sirlama isleminden) Once mat bir goriiniime sahiptirler, daha sonra
tizerlerine gelen sirlardan dolayr parlak bir goriiniim alirlar. Siralti boyalarinin kendi
baglarina kullanimlart miimkiin degildir, uygulanabilmeleri i¢in baz1 katki maddeleri
gerekir. Bu katki maddeleri %5-10 plastik ve beyaz pisen kil veya kaolinlerdir, bunlar;

boyanin biskiivi iizerinde daha iyi tutunmasini saglarlar.

Swralt1 boyalar1 sir tabakasinin; altinda akma ve erime yapmadan sabit

kalabilecek sekilde ve istenilen renklerde hazirlanirlar.

Siralt1 dekorlarinda demir, kobalt, krom, bakir gibi metal oksitler tek
baslarina kullanilabilirler. Bu amagla hazirlanan boyalarla karistirildiklarinda saf
haldeki metal oksitlerin boyalara gore daha iri taneli, sir tabakasinin altinda bir
ergime gosterdikleri ve renk olusumlarinin smirli olduklart goriiliir. Bu nedenle,
stralt1 boyalarinin hazirlanmasinda; boyalarin en genis sekilde renk paletlerinin elde
edilmesi icin saf metal oksitler yerine, bunlarin hazirlanan ¢esitli bilesimleri tercih
edilir. Ornegin; degisik tonlarda pembe ve kirmizi renklerinin elde edilmesi igin;
krom-kalay, kahverengi ve yesil i¢in; krom-¢inko, yesil ve mavi renkler i¢in ise;

bakir-kobalt-krom bilesikleri kullanilir.

Siralt1 boyalari, 900-950 °C gibi diisiik dereceli pisirimlerde kullanilacak ise;
renk paleti oldukca genistir. Bu derecelerde kirmizi, sar1 ve turuncu gibi renklerle dekor

yapmak miimkiindiir. Sicaklik yiikseldikce renk paleti de azalmaktadir. Ama
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giiniimiizde tretilen boyalarda renk paleti zenginlesmis, kirmizi ve turuncu gibi renkler

de yiiksek dereceli sicakliklarda kullanilir hale gelmistir.

7.1.2. Sirici Boyalari

Sirigi boyalari; sirlanmis fakat sir pisirimi yapilmamis, Ortiicii sirlar {izerine
dekor yapilarak kullanilirlar. Seramik tarihinde Onemli bir yeri olan mayolika
dekorlarinda; kirmizi ¢amur {stiine Ortiicii kalay oksit sirlar kullanilarak, diisiik
derecelerde (950 °C) siri¢i boyalari ile dekorlar yapildigi bilinmektedir. Bunun yani sira
yiiksek dereceli (1200-1350 °C) pisirimlerde de siri¢i boyalar1 kullanilmaktadir. Bu
boyalar, pisirim sirasinda, sirin igine gomiiliip, sirla iyice biitlinlesirler bu nedenle
asimnmalar1 imkansizdir. Bu sebeple yemek takimlari ve benzeri kullanim esyalarinda

rahatlikla kullanilabilirler.

Siri¢i boyalarini kullanirken; akict sirlarin kullanilmamasina dikkat edilmelidir.
Aksi takdirde, pisirim esnasinda akan sirlarla boyalar da hareketleneceginden bu durum
da desenlerin bozulmasina neden olacaklardir. Bir diger nokta da koyu renkli sirlarin
kullanilmamasidir. Koyu renkli sirlar i¢ine yapilan dekorlarda boyalarin renkleri
gozilkmeyecegi i¢in istenilen sonuglar alimamaz. Sirigi boyalar1 ile yapilan

uygulamalarda uygun olan ve akici olmayan agik renkli sirlar kullanilmalidir.

Yogun olarak renklendirilmis alkalice zengin sirlar; siri¢i boyalarinin esasini
olusturur. Bu boyalar, en yaygin olarak; bir sirga ile ayn1 oranda boyanin karistirilip,
yeniden sir¢alagtirilmasi yontemiyle hazirlanirlar. Kullanilan sir¢a bir alkali-kursun-bor

sir¢as1 ve boya ise siralt1 boyalarinda adlar1 gegen boyalarin ¢ogu kullanilabilir.

Ayrica, hazirlanan sirigi boyalarindan mayolika boyalar1 yapmak icin; 50 gr.
Boya ve 50 gr. blinyenin sir yapiminda kullanilan firit ile karistirilarak igine bir cay
kasig1 gliserin ilavesi ile mayolika boyalar1 hazirlanabilir. Renkler agik tonda istenirse;

boya orani1 azaltilir koyu tonda istenirse de bu oran arttirilabilir.
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7.1.3. Siriistii Boyalar

Siralt1 ve sirigi boyalarina yiiksek oranda ergitici maddelerin katilmasiyla siriistii
boyalar1 elde edilebilir. Bu boyalarin; pisme sicakliklar1 600-850°C arasinda sinirl
olup, diisiik sicaklikta eriyen ergiticilerden olusurlar. Sirlistii boyalari; sir pisirimi
yapilmis iriinler lizerinde, {igiincii pisirimde, diisik derecelerde kullanildiklari igin
diger boyalara gore renk paleti oldukca genistir. Boyalarin birbirleriyle karistirilmasiyla
ara renk tonlar1 elde etmek miimkiindiir. Bu konuda boya {iretici firmalar1 yardimci
olmasi amaciyla hazirlamis olduklar1 kataloglarinda boya karisim oranlarini ve hangi

renklerin birbirleri ile karigtirildiklarinda hangi renkleri vereceklerini belirtmektedirler.

Sirlistii boya yapiminda ergitici olarak kullanilan sirgalar diisiik sicaklikta
eriyebilen camlardir. Bu nedenle; boyalar sir yiizeyinde parlak bir sekilde erirler. Bu
ergiticiler SiO,, B,O3 PbO ve alkalilerdir. SiO,, diisiik oranlarda kullanilirken digerleri
daha yiiksek oranlarda kullanilir. Boyalarin hazirlanmasinda boya ve ergitici birlikte
eritildikten sonra Ogiitiilebilirler, ya da; ayr1 bir sekilde hazirlandiktan sonra belirli
oranlarda karistirilip birlikte kuru olarak ta ogiitiilebilirler. %25 Boya, %75 Ergitici (70
birim siilyen, 15 birim boraks, 15 birim silisyum) oranlar1 ogiitiilerek siriistii boyasi
yapilabilir. Bu genel bir orandir. Bu oran; boyanin rengine, renk tonuna ve ergiticilere

gore degisebilir. Yapilacak olan denemelerle; renk i¢in dogru oranlar belirlenir.

Ergiticilerin yapilar1 farklidir, bu sebeple her renk grubu i¢in boyanin bilesimine
giren ergiticiler de farklidir. Ornegin; sar1 ve gri boyalar igin kursun ve bor, demir
kirmizis1 icin PbO ve SiO,, purpur (pembe) icin ise yliksek bor igeren ergiticiler

kullanilir.

Boyalarin hazirlanmasi isleminden sonra kullanimlari i¢in amaglarina gore
cesitli tlirlerde hazirlanmis olan mediumlarla karistirilir. Mediumlar, bir ¢esit organik
yaglardir. Bunlar; boyalar incelterek calismay1 kolaylastirir. Uygulama esnasinda ve

sonrasinda boyalarin yiizeye tutunmalarin1 saglayarak dekorlar1 asinmalara karsi
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korurular. Kullanim amaglarina gore bir¢ok ¢esidi olmasina ragmen genel olarak tiner
bazli ve su bazli olmak tizere iki tiir medium bulunmaktadir. Su bazli mediumlar el
dekorlar1 ve direkt baskilarda, tiner bazli mediumlar ise; indirekt baskilarda
kullanilirlar. Biiyilik ¢apl iiretimlerde; boyalar mediumla birlikte valslerden gegirilerek
hazirlanmalidir. Kiigiik tiretimlerde ise; diiz yiizeyler iizerinde ispatula yardimi ile
boyanin mediumla karistirilarak ezilmesi yeterli olur. Mediumla birlikte karistirilarak
hazirlanan boyalar hemen kullanilmayacak ise agzi sikica kapali kaplarin igine

konularak daha sonra kullanilmak tizere saklanmalidir.

Siriistii  boyalar1 ile yapilan dekorlarda pisirim sonrasi bazi hatalar
gdzlemlenebilir. Ornegin dekorun yiizeyi iizerinde matlik goriiliiyor ise firin atmosferi
kontrol edilmelidir. Eger dekor firininda dekor pisiriminin yani sira diger pisirimler de
yapiliyor ise gazlardan dolay1 firin atmosferi temiz olamayacagindan dekorlarin mat
olusmasina neden olacaktir. Bu nedenle dekorlu iiriinlerin temiz atmosferlerde miimkiin
ise dekor i¢in ayrilan firmlarda pisirimlerinin yapilmasi uygun olur. Dekorun yiizeyinde
matlik goriilmesinin diger nedenleri firmn 1s1siin veya boyanin ergiticisinin azligindan
kaynaklanabilir. Bu durumun aksine boya pisirim esnasinda yiizeyde dagiliyor ise bu

kez de ergitici oran1 azaltilmali ya da degistirilmelidir.

7.2. SERAMIK ASTARLARI

Neolitik Cagda, seramik iiretiminin baglangicindan itibaren; astarli ve astar
dekorlu iiriinler goriilmektedir. Anadolu’da yapilmis en eski ornekler Catalhoyiik ve
Hacilar astarli seramikleridir. Tung Cagina gelindiginde iiretilmis Hitit kaplari astarli
seramiklere ait harika 6rneklerdir. Anadolu'nun yani sira Misir, Mezopotamya, Kibris,
Girit, Rodos, Ege Adalari, Yunanistan ve diger lilkelerde astarli ve astar dekorlu
ornekler gelistirilmistir. Gegmisi bu kadar eskilere dayanan ve hemen hemen biitiin
kiiltiirlerde kullanilan astarlarin giiniimiizde de kullanimi yaygin bir sekilde devam

etmektedir.
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Seramik iiriinlerin dis yiizeylerinde goriiniimii daha diizgiin saglamak amaci ile
uygulanan veya govdenin ana rengini gizlemek amaciyla; istenilen renklerde dekor
veya sirlama yapmak igin olusturulan zeminlere astarlar denir. Bunlar; kil ve suyun
belirli oranlarda karistirilmasi ile elde edilen ince taneli sulu seramik c¢amurlaridir.
Genellikle yas camurlar {lizerine uygulanarak pisme rengi beyaz veya beyaza yakin

killerden yapilirlar.

Astarlar, bilinyenin rengini gizlemek ve yiizeylerde piiriizsiiz goriiniim
saglamalarinin yaninda dekoratif amacla da yas camurlar {lizerine uygulanan dekor
yontemlerinde de kullanilirlar. Yas ¢amurlar iizerine uygulanan dekor yontemlerinde
kendi renklerinde uygulanabildigi gibi belirli oranlarda oksit veya boya ilavesi ile
renklendirilerek de uygulanabilirler. Renkli astarlar hazirlanirken renklendiricilerin
astar ¢amuru ile ¢ok iyi ogitiilmesi gerekir, ¢linkii astar ¢camuru renk veren boya ve

oksitler i¢in iyi bir ¢oziicli ortam degildir.

Farkly, fiziksel goriiniimleri, kimyasal yapilari, uygulama bigimleri ve pisirimleri

acisindan astarlar1 asagidaki gibi siniflandirmak miimkiindiir.
7.2.1. Mat Astarlar

Mat astarlar; genellikle seramik iiriinlerde, piiriizsiiz bir yiizey saglamak ve
biinyenin rengini gizlemek amaci ile ve de renklendirilerek veya kendi renkleri ile yas

camur iizerine uygulanan dekorlarda kullanilirlar.

Biinyede piiriizsiiz bir gorlinlim saglamak i¢in mat astar kullaniminda
sekillendirilmis bir {riin deri sertligine gel-dikten sonra genellikle biinyesinden
hazirlanan astarlarla astarlanir. Boylece yiizey farkli dekoratif amacli uygulamalar
yapmaya hazir hale getirilmis olur. Ana biinyenin astar hazirlamada kullanilmasinin
nedeni astar ile biinye arasinda ¢ekme kiiciilmesi gibi farkliliklarin olugsmamasidir. Mat
astarlar artistik ve endiistriyel seramiklerde kullanildigi gibi yurdumuzda Kiitahya ve

Kinik yoresinde triinlerin dekorlama asamasindan 6nce de kullanilmaktadir.

100



Kiitahya yoresinde, ¢ini yapiminda uygulanan bu yoOntemde; astar igin
kullanilacak ince taneli killer onceden 1slatilir. Daha sonra bir kap igine alinarak
kaynatilir. Temiz ve ince 6giitiilmiis kuvars ilave edilerek bir giin dinlendirildikten
sonra karisim siiziilir. Daha beyaz olmasini saglamak icin yaklasik % 10 tebesir ve

biinye ile sirin uyusmasi amaci ile de % 0,5-1 oraninda frit ya da sir ilave edilir.

Kimnik yoresinde uygulanan astar dekorlarinda ise; piirlizsiiz bir goriinim
saglamak amaci1 ile kendi biinyesinden astarlar hazirlandigi gibi bazi dekor
uygulamalarinda kirmizi biinye iizerine beyaz zemin gerektigi i¢in beyaz astarlar
kullanilmaktadir. Bunun sonucunda biinyede kullanilan ¢amurdan daha agik, beyaz
renkli ve piirlizsiiz bir yiizey elde edildiginden dolayr yapilan dekorlar da daha etkili

olmaktadir.

7.2.2. Parlak Pekismis Astarlar

Pekigmis astarlar normal sirlarla astarlar arasinda yer alan yar1 parlak goriiniimli
malzemelerdir. Bu tiir astarlar; seramik {irtinler iizerine; deri sertliginde
uygulanabildigi gibi kuru iken ve biskiivi pisiriminden sonra da uygulanabilir. Pekismis
astarlar ile driinler ilizerine ¢ok farkli dekor uygulamalari yapilabilir. Bu astarlar
kullanilarak, ¢esitli uygulamalar yapilan tiriinlerde tekrar sirlama ve sir pisirimine gerek

kalmayabilir.

M.O. 5. ve 4. yy.larda; pekismis astarlarin en iyi bilinen 6rnekleri Yunanistan’da
yapilmistir. Antik donemde kullanilan pekismis astarlarin ig¢inde flaks iceren (soda,
potas v.s.) ergitici maddeler karistirilmis oldugu goriilmistiir. Pekismenin asil nedeni
yapilarindaki kil taneciklerinin inceliklerinden kaynaklanmaktadir. Yapay olarak ta

flaks ilavesi ile pekismis astar yapmak miimkiindiir.

Pekismis astarlarin uygulama yontemleri; normal astarlara gére daha smirlidir.
Pekismis astarlarin 1slak ve nemli ylizeylerde kullanim zorluklar1 bulunmaktadir. Bu

astarlarin; akitma ve daldirma dekorlarinda kullanimlar1 tavsiye edilmez. Ciinki
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uygulamalari sirasinda, astar; gevseyerek atma ve soyulmalara neden olur. Bu nedenle
puskiirtme yontemi ile yapilan uygulamalar daha iyi sonuglar verir. Bu astarlari; biskiivi
pisirimi  yapildiktan sonra uygulamanin bazi avantajlar1 vardir. Uygulama
begenilmedigi ya da degistirilmek istendiginde iiriin yikanarak baska bir astar

uygulanabilir. Bunun yan1 sira sgrafitto ve mishima gibi yontemler de iyi sonuglanir.
7.2.3. Terra Sigillata

Sozciik anlami; terra (toprak), sigillata ise (miirhiir) demek olan terra sigillatalar
miihtirlii kaplar anlamina gelmektedir. Miihiirlerle, rolyef biciminde dekorlar1 yapilarak;

pekismis astarlarla kaplanan dekorlu kaplara da terra sigillata kaplar1 denilmistir.

Terra sigillata tekniginin uygulanmasmna; M.O. 30 yillarinda Arretium’da
baslandig1 sanilmaktadir. Buradan Misir, Ingiltere hatta Hindistan’a kadar yayilmistir.
M.S. 20°den itibaren Giiney Galler’de, M.S. 200’lerde ise Lezoux ve Reinzabende
gelismistir. Roma ve Yunanistan da ise kirmizi ve siyah terra sigillatalarin M.O. 17.
yy.dan itibaren ¢ok gorkemli ornekleri iiretilmistir. Bu yontem giiniimiizde de yaygin

olarak kullanilmaktadir.

Bu giin, terra sigillata; deri sertligindeki iirliniin {izerini kaplayan ve sir yerine
kullanilan ince tanecikli kil astarlart olarak tanimlanir. Normal olarak kullanilan
astarlara nazaran kendine 6zgii bazi 6zellikleri vardir. Ornegin bazi astarlar dogal
killerle hazirlanirken, terra sigillatanin; kilin i¢indeki 6zel se¢ilmis bolgelerden alinan;
daha kiiciik tanecikli killerin bulundugu kisimlardan hazirlandigi bilinir. Segilerek
alman bu kisimlar mikser yardimiyla su ile karistirilarak siispansiyon olarak hazirlanir.
Bu arada i¢ine 3-4 damla deflocculant (pithtilasmay:r onleyen madde) ilave edilerek
karistirma islemine yaklasik bes dakika daha devam edilir. Dar bir kap i¢inde ¢cokmeye
birakildiktan yaklasik 24-48 saat sonra kil {i¢ kisma ayrilir. Ustteki kisim biiyiik oranda
berrak su, ortadaki kisim hafif kil tanecikleri, alttaki kisim ise agir kil tanecikleri igerir.
Bu ii¢ kisim dikkatlice birbirinden ayrilir. Bdylece, orta kisim terra sigillatay:

olusturmustur. Ust ve en dip kisimlar ise degerlendirilmez, atilir.
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Dogal killerden hazirlanan ve olumlu sonu¢ veren terra sigillata’nin

hazirlamasinda asagidaki gibi oranlar 6rnek olarak verilebilir.

Dogal kil............... 400qr.
SU. i 720 ml
3-7 Damla............... Deflocculant i¢in sodyum silikat

Sonug kirmiz1 ya da siyah isteniyor ise pisme rengi kirmizi ya da siyah olan Kil,
beyaz isteniyor ise pigsme rengi beyaz olan kil kullanilmalidir. Beyaz olarak hazirlanan
terra sigillata’nin i¢ine istenildiginde renk veren oksitler ve boyalar katilarak farkl
renkler de elde etmek miimkiindiir. Bunun i¢in kil, su ve deflocculant maddesi ile
karistirilmadan 6nce %35-15 oraninda boya veya oksit ilave edilir. Pisirimden sonra terra

sigillata’nin yiizeyi donuk ve bulanik renkte ise boya orani arttirilabilir.

8. RAKU

Japonlarin ¢ay seremonilerinde kullandiklar: tiim seramikler arasinda
en ¢ok taminan raku dur. Raku bir cesit toprak ¢omlek iiretme
metodudur, diisiik sicakliktaki kuru ¢omlegin firina yerlestirilmesi ve
hala sicakken disart ¢ikarilmas seklinde yapilan bir 1?1'§l'|’imdil’.22

6. yy.da bir porselen iireticisi olan Choijoro iirettigi ¢ay
fincanlarina uyguladig: degisik pisirme ve sekillendirme yontemleriyle
ilgi ¢ekiyordu. El ile kalin bir bir sekilde olusturulan fincanlar kirmizi
ve siyah kabarcikli sirlarla sirlaniyor sonra hizli bir sekilde
pisiriliyordu. Cay seremonisi sirasinda kabarcikly sirlar dudaklara
keyif veriyor kalin fincanlar ¢ayin eli yakmasim onliiyordu. Zamanin
iktidardaki devlet adami Toyotomi Hideyoshi bu fincanlara Juraku
kabi(pismis toprak kap)adint verdi ve Choijoro ya onun daha sonra
soyadi olarak kullanacagi “Raku Miihriinii” verdi. Raku rahatlik ve
nese anlamina gelmektedir. Raku ailesinin toprak kaplart Kyoto’da
hala basariyla iiretilmektedir.”

2 COOPER, Emanuel, Ten Thousand Years of Pottery,British Museum Company Ltd,2002,
2 SENTANCE, Bryan, Ceramics, Thomas&Hudson Ltd, London,2004
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Teknik, normal bir raku pisiriminde firin igerisindeki iiriinler, kil i¢erisindeki su
ile birlesmis biitlin kimyasal maddeleri kurutmak i¢in yavasca 1sitilir. Sicakligin birden
yiikseltilmesi {iriiniin biliziilmesine ve catlaklarin olugsmasima veya c¢omlek icindeki
¢ikmayan nemin sikismasi nedeniyle patlamalara neden olabilir. Giiniimiizde raku
pisirimi yapilmadan once iirlinlere biskiivi pigirimi yapilir. Daha sonra agik havada ve
ozel firmlarda 800-1100 °C de pisirimi yapilan iiriinler, iriinlerin tizerindeki sir erir
erimez masalar yardimiyla firndan alinir. Uriinler i¢i bicki tozu, talas, saman, kuru
yaprak, yosun gibi maddelerle dolu bir rediiksiyon kabina aktarilmasi ile sir, kirik sirlar,
duman kararmasi dahil dekoratif etkilerin genis bir araligina erisebilir. Pisirme
isleminden sonra suya alinan seramikler son agsama olarak temizlenir; taglama yoluyla
(asindirma) yikanir, is ve kiillerin tortularindan ayiklanir. Bu teknikle seramigin
tizerindeki sirlt yiizeyde degisik etkiler ve farkli tonda renkler ortaya ¢iktigi icin sasirtici
sonuglar elde edilmektedir. Raku pisirim sonrasinda tahmin edilemeyen dogaclama
etkiler sagladig i¢in diinyada bircok sanatci tarafindan artistik ¢alismalarinda siklikla

tercih ettigi bir sirlama ve pisirim teknigidir.

104



Resim 31. Raku Ornekleri
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8.1. NAKED RAKU

Ciplak raku; biskiivi pisirimi yapilmig iiriiniin {izerine astar ve sir uygulamasi
yapildiktan sonra raku pisirimi yapilan ve yapilan bu pisirim sonrasinda bu astarin ve sir
karisiminin birtakim araglar yardimiyla biinyeden sokiilmesi sonunda ortaya ¢ikan bir
raku seramik teknigidir. Ismini rediiksiyon sonrasi iizerine sir siiriilmiis astarmn
soyulmast igleminden alir. Bare, Nude ya da Naked adlariyla da bilinir. Bunlarin hepsi
ciplak yalin anlamina gelir. Biskiivi pigiriminden Once seramik yiizeye perdahlama
islemi yapilmast raku pisirimi sonrasinda astarin biinyeden sokiilmesi iglemini ¢ok

kolaylastirir.

Resim 32. Naked Raku (Mustafa Caner Kurt)
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8.2. AT KILI

Raku pisirimi sonrasinda kor halindeki firindan masalar yardimiyla alinan
iriiniin lizerine atkuyrugundan alinan killarin birakilmasi ve bunun sonucunda yanan
killarin yiizeyde biraktigi birtakim kivrim ve sekillerin ortaya c¢ikardig: ¢esitli dogal
desenlere; At Kili dekorlar1 denir. Bu dekor yontemi daha ¢ok dogaglama dekorlar
yapan sanat¢ilar tarafindan kullanilan bir dekor yontemidir. Istenirse atkili
uygulanmasindan dncesinde ve sonrasinda iiriin ¢esitli dekor yontemleri uygulanarak

daha zengin bir hale getirilebilir.

Resim 33. Atkili (Toygan Eren)
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SONUC

“Tekstil Desenlerinin Seramik Yiizeylere Uygulanmas1” konulu tez caligmasi
icin, uygulanacak desenlerin se¢imi yapilirken; bu desenlerin olusturulan ¢omleklerin
formlariyla uygun olup olmamasina ¢ok dikkat edilmistir ve desen se¢imi bu dogrultuda
yapilmistir. Tekstil desenleri; giinimiizde moda sektoriinde kullanildigi bigimde,
asillarin1 bozmadan, kiigiik bazi diizenlemeler yapilarak ve form iizerinde biitiinliik
saglayacak bir sekilde uygulanmistir. Uygulamada cesitli dekorlama teknikleri Bootz
firmasinin {rettigi siralti, sirigi, siriistii boyalar1 kullanarak yapilmis ve bu teknikler
kullanilarak yapilan dekorlar son derece basarili sonuglar vermistir. Dekorlar, Limoges
porselen ¢amurundan, tornada sekillendirme yontemiyle iiretilen ¢omleklerin iizerine
uygulanmis, Limoges camurun pisme rengi beyaz oldugu i¢in renkler parlak olarak
cikmis ve dekorlar basarili olmustur. Form ve desen uyumu ¢ok olumlu sonuglar

vermistir.

Limoges ¢amurundan {iretilen ¢omlekler igin yine Limogess’un kendi sirt
kullanilmistir.  Bu sir 1230 °C gelistiginden, sir pisiriminin yiiksek derecede yapilmasi
gerekmistir. Bu 1sida yapilan pisirimde Limoges c¢amurunun kii¢iilmesinin %18
civarinda oldugu saptanmistir. Tiim bu 6zelliklerin saglanmasindan sonra yapilan sir
pisirimi sirasinda firin raflari arasinda olusan sicaklik farklari yiiziinden bazi formlarda
sir gelismeyip, baz1 formlarin agiz kisimlarinda da deformasyon olmustur. Formlarin
agizlarinda olusan egrilikler beklenen bir durumdur, bunun 6nlenmesi i¢in her formun
agzina biime koyulmasi gerekmektedir. Tez asamasinda yaklagik 60 parca ¢omlek
tiretilmis, ¢comlekler tornada olusturuldugu igin dogal olarak hepsinin agiz bitim 6lgiileri
farkli olmustur. Bu kadar farkli 6l¢iilerde biime bulmak teknik olarak imkansizdir. Tiim
bunlar, olmasi1 tahmin edilen ama kontrol etmesi zor ve miidahale edilmesi neredeyse

olanaksiz bir durumdur.

Boyle bir calismanin hatasiz sekilde sonu¢ vermesi icin, calismanin yiiksek

derecede pisirim yapan ve bu konuda c¢ok gelismis porselen fabrikalar1 biinyesinde
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yapilmasinin gerekliligi ortaya ¢ikmistir. Bu kosullarin saglandigi ortamda yapilacak bir

calismanin ¢ok daha basarili sonuglar verecegi bir gercektir.
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SOZLUK

Agatha Ware: Deri sertligindeki farkli renklerde hazirlanmis ¢amurlarin yan yana

getirilip degisik sekiller olusturulmasi teknigi.

Ajur: Deri sertligindeki ¢amurlarin yiizeylerinin kesilerek agilan delikler veya kafes

gibi diizenli bosluklarla olusturulan dekor teknigi.

Aplikasyon: Deri sertligindeki ¢amur yiizeyine ayri yerlerde hazirlanan dekor

parcalarinin tasarlanan dekora uygun olarak eklenerek yapistirilmasi.
Asetat: Ince saydam PVC.

Astar: Seramik yiizeylerde daha diizgiin bir yiizey saglamak veya yiizeyin ana rengini
gizlemek amaci ile cesitli renklerde dekor yada sirlama yapmak i¢in zemin olusturulan

kil ve suyun belirli oranlarda karistirilmasi ile elde edilen ince sulu seramik ¢amurlari.
Barbotin: Boza kivaminda sulandirilmis seramik ¢amuru.

Bichromate (Sensitizer): Emiilsiyon hazirlanmasinda hassaslastirict olarak kullanilan

kimyasal bir karigim.
Biskiivi: ik pisirimi yapilmis ama sirlama yapilmamis sirsiz seramik.

Champ-leve: Deri sertligindeki sekillendirme islemi bitmis kirmizi ¢amuru
astarladiktan sonra tasarlanan desenlerin yiiksek kalacak sekilde zeminin oyulmas: ile

yapilan dekor yontemi.

Cuerda Seca: Kelime anlami kuru iplitir. Dekorlarda kullanilan sirlarin birbirine

karigmamasi i¢in desenlerin konturlar1 boyunca ipliklerle birbirinden ayrilmasi yontemi.

Emiilsiyon: Serigrafi baskilarda desenlerin elege gegirilmesini saglayan 1s18a duyarl

film tabakalari.

Foto Stensil: Isiga duyarli film tabakas.
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Gliserin: Seramik boyalarin uygulanmasi esnasinda birbirini tutmasini saglayan

inceltici organik yag.

Guta: Mum, kauguk ve benzin karisimindan olusan ortiicii bir karisim.
Istampa: Bir tiir miihiir tiird.

Kontiir: Desenlerin bitis sinirlarini belirleyen ¢izgi.

Lajvardina: Lacivert siriistiine; ¢esitli siriistii boyalar kullanarak yapilan bir tiir dekor
teknigi.

Lak: Endirekt baski (¢ikartma) dekorlarinda desenlerin ¢ikartma kagitlarindan

uygulama yapilacak yiizeye transferini saglayan tasiyici film tabakasi.

Lateks: Hammaddesi kaucuk ya da kauguk kopiigii olan, seramik kalip ve dekorlarinda
kullanilan lastik ve parafine benzeyen madde.

Limoges: Pisme rengi beyaz, yiizeyi piiriizsiiz, bazen yar seffaf ve 1250 °C gibi yiiksek

derecelerde pisen bir camur.

Liister: Seramik yiizeylerde farkli renklerdeki 151k yansimalari seklinde goriiniimler

veren metalimsi film tabakalari.

Mayolika: Ham siriistiine firga veya ¢esitli dekor aletleri kullanilarak uygulanan bir tiir
dekor ¢esidi.

Medium: Seramik dekorlarinda kullanilan boyalarin uygulama esnasinda yiizey

tizerinde rahat kullanimlarini ve tutunmalarini saglayan bir ¢esit organik yag.

Mesh (Dyn): Elek bezlerinin dokumasinda atki ve gergilerinin olusturdugu orgii

numaralari.

Minai: Sozciik anlami mine(emay)’dir. Seramik boyalar1 ile siraltina ve siriistiine

uygulanabilen dekor yontemi. Yedi renk teknigi olarak da adlandirilir.
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Mishima: Deri sertligindeki ¢amurun oyulduktan sonra igine astar doldurulmasi

seklinde yapilan bir dekor yontemi.

Mocha: Mocha ¢ay1 diye adlandirilan reaktif bir karisimmn hazirlanan boyalarla
renklendirildikten sonra deri sertligindeki ¢amurun iizerinin astarla kaplandiktan sonra

astar kurumadan gergeklestirilen dekor ¢esidi.

Oksidasyonlu Pisirim: Seramik {irlinlerin pisirimi esnasinda firinlarda duman yapici

madde bulunmadan pisirimin oksijence bol temiz bir atmosferde yapilmansi teknigi.

Parafin: Seramik dekorlarinda kullanilan akici, yapiskan ve pisirim esnasinda

yanabilen madde.

Perdah: Deri sertligindeki tiriinlerin ahsap veya metal aletler yardimi ile diizeltilerek

plirlizsiiz hale getirilmesi.
Puar: Seramik dekorlarinda kullanilan i¢inde bulunan karigimi akitmaya yarayan alet.

Rakle: Serigrafi baskilarda boyanin elek iizerinden siyrilmasini ve uygulama yapilmak

istenen yiizeye basilmasini saglayan siyirict.

Rediiksiyonlu Pisirim: Seramik {irlinlerin pisiriminin karbon monoksit¢e bol ve

dumanli bir atmosferde yapilmasi islemi.
Rezinat: Regine.
Seladon: Gri ya da filizi yesil sirli Cin ve Japon porseleni.

Serigrafi: Seramik boyalarinin: gesitli islemlerden sonra ince metal ya da 6zel dokulu
naylon veya ipek iizerinde hazirlanmis desenlerden baski yapilacak yiizeyler lizerine

direkt ya da endirekt olarak aktarilmasi islemi.
Sgrafitto: Ince kazimalar seklinde uygulanan bir seramik dekor yontemi.

Teksir Kalp: Endiistriyel seramik tliretiminde kullanilan, tiretimde kullanilacak algi

kaliplarin ¢ogalmasi i¢in hazirlanan kalip.
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Terebentin: Seramik dekorlarinda kullanilan boyalarin, kolay uygulanmasini ve yiizeye

tutunmalarini saglayan inceltici ve baglayici regine katkili eriyik.

Terra sigillata: Sozciik anlami miihiirlii kaplardir. Deri sertligindeki iiriin iizerine sir

yerine kullanilan ince tanecikli kil astarlari.
Tiner: Boyalarin inceltilmesinde ve temizlemesinde kullanilan yapay eriyik.
Tram: Bir sekli veya lekeyi olusturmak igin yan yana getirilen kiigiik noktaciklar

Viskozite: Sirlarin, gamurlarin ve boyalarin akiskanlik 6zelligi.
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