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ONSOZ

Konya'da pekgok ziraat mekina ve ekipman imal edilmekte-
dir.lmal edilen bu makinalarda kullanilan her tiirlii parganin
hemen hemen hepsi Kohya'daki gegitli sanayii kuruluglarinda
yapilmaktadair.

Konya'da imal edilen ziraat makina ve ekipmanlardaki par-
galarin bir kismi doklim olarak yapilmaktadir. Dokiim parcala-
rin bu makinalarda ne oranda ve ne agirlikta oldufu,ayrica
dokiim pargalarain Ozellikleri,ddkiimde kullanilan malzemelerin
ozellikleri,malzeme temini,ddkiimi yapilan parc¢alarin temiz-
lenmesi,islenmesi ve kullanilir hale getirilebilmesi Konya
sanayii i¢in Onemli bir yer tutmaktadir.

Bu dokiim pargalarin hangi ziraat makinalarinda hangi oran-
da kullanildigi ve maskinalarin teknik ve ekonomik defferleri-
ni nasil etkiledigi oOnem tasimaktadir.

Bu ¢alisma ile burada kisaca Ozetlenen hususlara agiklik
petirilecek ve konu olumlu ve olumsuz yonleriyle ortaya konul-—

maya calisilacaktir.

KONYA I989 MUSTAFA KEMAL CERRAHOGLU
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T« cIntg
1,1+ Konunun Onemi ve Amaci

Nitkiim endiistrisi liriinleri birgok sektiirde oldufu gibi
zirant wnkina imalatinda ds oldukga genig bir uyguleama aln-
nina aabiptir, Fu bakimdan gerek dokiimeiililk yoniinden gevelkse
sirant mnkinalary yonlinden onemli olan bu konunun incelenme-
sinde biiyitk fayda wvardair,

Glinfimliz ileri teknolojisinin ihtiyaglarina cevap ve-
rehilmel icin, doklim endﬁstrisinin; ergitme, kaliplama, s1-
eaklik ve hilegim kontrollerinden bagka, metal malzemelerin
makro va mikro yapisi ile katilagma teknigi, malzeme Ozellik-
lerinin geligimi gibi konulara bilimsel bir torzde yaklagmak
revrnkmektedir,

Dildimeiflitk, ergimig bir maddenin ©nceden hazirlanmig
hir ¥alap igerisine A4tkiilmek suretiyle kalip iginde katila-
garalr cekillenmesi olarak tarif edilebilir.

Niskiimeiiliikle biiyik miktarlerda seri iiretim yaparak cok
aay1is pergadan kise zamanda ve ekonomik olarak elde edile-
bilmesi miimkiindiir,

Dkiim iglemi Adifer imalet iglemlerine nazaran daha
etononiktir.Difer imalat yontemleriyle {iretilemeyen veyea iire-
tilmeni zor ve pahnlil olan bir ¢ok makina pargasi dtiiim yo-
luyla dshn Voley iiretilebilmektedir,

Niikiim parcalarin imalat endiistrininde genig kullnnmse
imknnlrrina sabip olmagyr dokiim endiistrisinin geliemesine yol

oemigtir,Dolayiniyla ddkiim pargalar ziraat makinalari imalae-



tandn, otomotiv sansyiinde,gegitli ig makina par¢alarinin
yariminda, cgegitli ig tezgahlari imalatinda ve gida malkinn-
Inpry imalety gibi birgak makina veye makine pavcalarinin ya-
piminda lkullanilmaktadir,

Pu durumda dokiim endlistrisine olan ihtiyag her gegen
ciin artmaktedir,Diskiim pargalarin bu Jkndar genig bir kullan-
mn slont hulmagly gegit ve kalite sorununu giindeme getirmek-
tediv,Nidkiim pargalarin ana maddesi olan pik demir Miirkiye
Demir Gelik Tabrikalarinde liretilmektedir.Oncelikle pik de-
mirin kalitesi dokiim parcalarin kalitesini etkilemektedir.

Tiirkiye Demir Gelik Fabrikalarinin yillak pik demir
fiveiini 1979 da 326825 ton, 1980 de 230043 ton, 1981 de 2272941
ton, 1982 de 277016 ton, 1983 de 308074 ton, 1984 te 222524
ton, 1985 de 276666 ton, 1986 da 347406 ton ve 1987 de 388000
ton kndardir ( Tiirkiye Istatistik yallafa 1987).

Déldim parcalarin elde edilmesinde pik demirin yanisirsa
ok kdmiiri, grafit tozu, dokiim kumu, g¢imento, bezir yafi, Ben-
tonit ( islah edilmig kil), ve odun dokiim pargalarin sertlifii-
ni ¢eki ve basi dayanimi gibi Ozelliklerini degistirmek dc¢in
baz1 katki maddeleri kullanilmaktedair,

Pik demiri dokiimhanelerdeki ergitme ocaklarinda ergi-
tilmesinde yoakacak olarak kok komiirti kullanilmektadir.llkemiz-
de kok ktmiirii iretimi yillara gidre 1979 da 2096118 ton, 1980
de 1928332 ton, 1981 de 1875406 ton, 1982 de 2101978 ton, 1983
te 2500843 ton, 1984 #e 2500985 ton, 1985 te 2601513 ton, 1936
da 2883455 ton kadardir (Tiirkiye Istatistik Villiga 1987).
Difkiimhanelerde kullanilan kok komiiriimiim TS 4515 gire bazi

trellikleri tablo I de verilmigtir,



Tahln  T¢ Kok konmiiriinlin sahip olmasi gereken bazi Ozellilleri

(T5 4515 gbre)

Tane PiiyiikLiis Tl Mikters
Tarmf Ne (mm) Sinif He ()
1 150 den hiiyiik (% 95 1) 1 9 dan nz
B 195 " ( ) 2 9-13(drg1indn)
2 100 " "o ) 3 13-18(d1gindn)
1 75 " " (0 ) 4 18 ve yukar:
- N -

Aiinfimiiz modern tariminda toprak igleme ve diger iire-
tim fanliyetlerinin bilingli yapilmasi verim artiginy etki-
Teyon atlkenlerin haginda gelir. Modern tarim teknigi gok ce-
git1i melkanizasyon araclarinin kullapalmasini zorunlu kil-
nakladir, Talluk, tirmik, kiiltiivattor, mibzer, harman makino-
1y borum avabngal, orak makinasi, g¢ayir makjnn91: pntotes
atkme ve dilme makinalari en ¢ok kullanilen mnkinalerdan bna-
1 Ler1dir,

Melknnigzagsyonun tarimsal iretimdeki ©nemi anlagildikten
conra mirant makinalsri imalatinde ve kullanmilmnaindna dnemli
ort1glnr olmugtur, lkemizde kullanilen bazi tnram makinsele-

rinin Aon yarllsardaki tiretim miktera tablo 2 de veriimigtir

(Tiirkiye Istasistik Yalaga 1987 ).
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imal edilen miraat mekina ve ekipmanlaran birgeffunds
belirli hir miktar ddkiim parga kullanilmaktadair.Giinden giine
artan riraj arag ve gereg¢ sayisiyla beraber kullanilan ddkiim
parga cayiside artmaktedir, Bu bakimdan dokiim endiistrisinin
miroat makinn ve ekipmanlarinin imalatindaki yeri ve onemi
biiyiiktiir, Giinkil yan sanayi de ve ddkiimhanelerde dokiiliin par-
galar ne kadar kaliteli olursa imal edilen zirsat makinala-
rinin dn okader kaliteli olacaiir tabiidir.

Ziraat makinoa ve ekipmanlaranda kullanilen ddkiim par-
cnlar genelikle TS 552'ye gore lamel grafikli dokme demir
PDL~15=25-30 malzemelerinden yapilmaktadir.Bu malzemelerin

Hrellikleri tablo 3'de verilmigtir (T 552).

Tnhlo 3, 7Zirast Makinalarinda kullanilan dokme demir

87ellikleri (TS 552'ye gore).

% Olarak Prinelle
“iartlik
N B52 Toplam [ "ilisyum | Manganez| TFosfor (ﬂkﬁrt: HE
Karbon (s: (Mn) (P) (8)
(m,0.) ‘ :
NT, 16 3,5 2,4 0,55 0,45 | 0,12 167
T, 20 3,4 2,22 0,55 0,4 | 0,12} 187
L ?% 2, 0" 1,75 0,85 0,2 0,1 208

i riim eanasinda kullanilen dokiim malzemesi ve difer
mal=emerlerin kaliteld olugu dékiilen parcelarin mutlaka knli-
feli olocagl anlamina celmez,CGlinki ddkiimii yopilacak olan par-
ralarin modelinden kaliplenmasina ve temizlenmesine kndar ge-

con devrade uygulsnan teknik ve iggilik de dnemlidir,



lier dtkimhanede gerek ziraat mekina ve ekipmanlarinda
ltullanilan dokiim pargalariy gerekse difter malina parcalarinin
iolenilen dzellikler dahilinde olmasi igin birer laborstuvara
sahip olmalari gerekmektedir.,

Lebdratuvar deney ve kontrolleriyle gerek dokim percala-
rin perekase ddkiim parcaleran kullanildifi ziraat makinalari-
nin konstriksiyon ve fonksiyomlarainde bliylik Glglide geligne
saflanabilecektir,

Konya'nin genig taram potansiyeline sahip olmasinin Kon-
ya'da girant makinalari imalatinan geligmesinde roli biyliktlr.
Konya'dn ziraat makina ve ekipman imalatinin Tlrkiye genelin-
de‘ﬁnemli bir yeri vardir,.,Ziraat makinalari imalati ile bir-
Jitte lonya dokim endiistriside bliylk geligme gdstermigtir.

fonya'da imal edilen ziraat makina ve ekipmanlardski par-
calarin bir kismi dokiim olarek yapilmaktadir.Dokiim parcgalorin
bu makinalarda ne oranda ve ne agirlikta oldugunun bilinmesin-
de biiyiik fayda vardar. )

Bu g¢alisma,Konya'da imal edilen ziraat makina ve ekipman-
larinda ne oranda dokin parga kullanildigi bu dokiim parcgala-
rin gegit ve teknik Ozellikleri ile Konya'da dokim endlistrisi-
nin durumunu ve bu konuda deha iyi sonugler clde edebilmek

icin nelerin yapilmasi gerektigini ortays koymak amaciyla ya-

pilmigtar,



2. LiTERATUR OZBTI

Baytas (I967), Yayinladiia Dokiimciililk Teknoloji adli ki-
tabinda ziraat makina ve ekipmanlarinda kullanilen pik demir
hbilesimininde,Karbon % 3,50-4,00,Silisyum % 2,20-4,00,Mansanez
% 0,17-1,2,kiikirt % 0,02-0,03,Fosfor maksimum % 0,20 olmasi ge-
rektigini belirtmistir.

Stirenksk (I970), Yayinladigi Malzeme Bilgisi kitabainda as -
kiimhanelerdeki kupol ocaklarinda kullanilan kok komiiriin,tas ko-
miiriiniin yaklaglk olarak 1000° C de kapalil bir yerde isleme tabi

tutulornk elde edildigini belirtmigtir.
Unal (I976), Temper dtkme demirin otomotiv endiistrisinde

ingaat makinalari ve ziraat makinalarinda yaygin bir gekilde
knllanilmakta oldugunu, ayni zamanda bu malzemelerin doviilebil-
mekte,kolayca iglenebilmekte ve paslanmaye karsi olan direncin-
den dolay1l genis kullanma alanina sahip oldugunu belirtmistir.

final (T976); Kalip kumu hazirlanmasiiak Hekanizasyonun
onemli olduZunu iyi bir kum hazirlams tesisinin iurulma31 rerek -
tifini ve T ton dokme demir icin 4 ilée 5 ton civarinda kum kul -
lanildyani belirtmistir.

Baydur (I976), Yazdigi kitapda ddkme demirin (Pik) DIN
I69I e gére GE-I4.91,GE-18,91,GE-22.,91,GE-26.91 olan malzemele-
rin cesitli tezgeh parcalari ve ziraat makinalarinda kullanildi-~
Fin1 cekme ve efilme mukavemet degerleri tsblo 4 de goriildiigi
rihi oldugunu belirtmistir.

Tezer (I977), Dokiimlerde yolluk boyutlandirma calismala-
rindagdokiim siiresinin, kalip hacminin? kesgit alaninin, metal
ak1g himinin etkili oldufunu yolluk 8lglilendirilmesinin buna

pire yapilmasini belirtmistir,



Tablo 4, Dokme demirin (Pik) cekme ve egilme mukavemet deger-

leri (DIN I691 e gore)

Harkssi Gekme Mukavemeti Egilme Wukavemeti
%@/mm en az km/mm en az
i T4.91 14 28
GR 18,97 18 34
Gl 22.91 22 40
GR 26.9T 26 46

Temer (1977), Pik dokiimlerde gaz bogluklarinin szaltilma-
s1nday kalip ve maca Ozellikleri yanisara, kum diigsmesi,kum =sii-
riiklenmesi, pilriiglii yilizey ve gigme gibi faktorlerin dizeltilme-
ginin faydalil olacagini belirtmigtir.

Tener ve Selcuk (I977),Tirk dokiim kumlarinda kil miktari-
kumlarinda kil miktarinin % 0,82 ile % 1,6 arasinda oldufunu
ve 3ile dokiim kumlapminda bu miktarin % I,7 ile %~2,54 arasinda
Yalik8y dokim kumunda ise kil miktarinin % 6 civerainda olduéu-
nu belirtmiglerdir.

Fidaner ve dig.(I979), Yazdiklari kitapda otomotiv,gesit-
1i makina parcalari ve ziraat mekinalari imalatinda kullanilan
dokme demir alagimlarinin cesitli normlara gore bazi 6zellik-~

YRR .

leri tablo 5 de gdrildiigii gibi oldugunu belirtmiglerdir.
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Cavugoglu (I98I), Yazdigi Dokiim Teknolojisi kitabinda d&-
kiilecek dikme demir ve ddkme gelik cimsleriné gdre kupol oca-
f#1inda kullanilacak demir,celik ve kok oranlari tablo 6 da ve-

rilmigtir.

Tablo 6. Dtkme demir ve dokme celik cinslerine gore kok

oranlari: (Gavagoglu 1981)

Malzeme Ozelligi Yapilan Isin emir/Kok
cinsi oranlara
Yiiksek fosforlu ddkme demir Agir parcalar | I2:I1-I5:1T
Yiksek fisforlu dokme demir gafif Parca- IT:I-I4:1
ar

Genel ddkme demir pargalar Senel parcalad 10:1-I2:1

Dligiik fosforlu ddkme demir Mukavemetli
otomotiv end.

parcalara 8:1-10:1
50-70 Qeldik hurdasi igeren
malzemeler - T:1-8:1
% 75 den fazla ¢elik hurdasi
iceren parcalar - 6:1-8:1

Tezeren (I98I), Dokiimhanelerde,dzellikle kupol ocagi 4le
calisan isletmelerde ana enerji kaynagi olarek kullanilan ko-
kun icindeki toz ve kill miktarainin yiiksek olugsu, pik ddkiimha-
nelerini olumsuz yonde etkilemektedir.Bunun yanisira doklimha-
nelerde esas itibariyle kullanilmasi gereken metalurjik kokun
yvetersiz olugu, bunun yerine kiligllk ve orts boy isletmelere sa-
dece pazl alinmig kok komiiril verilmekte,bu komiiriin kiil nispeti
\% 3-18 arasinda degigtigini,toz oraninin % 30-40 arasinda ol-

dufunu ve bu nedenlerden dolayi gazi alinmigs kok komiriinin
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verimi % 20-25, metalurjik kokunun verimi. ise % 30-35 arasin-
da oldugunu belirtmigtir.Kupol ocaginda kullanilan kokun kiil,
kiikiirt yilizdeleri yaninda ebat ve mukavemetinin de kullanim icin
tnemli oldufunu,ideal olarak metalurjik kupol kokunun Gzellik-

leri tablo 7 deki gibki olacagini belirtmisgtir.

Tablo 7. Kupol ocaginda kullanilan metalurjik kokun bazi

tzellikleri(Tezeren 1981)

Kiil nispeti % 10

Sabit karbon miktara % 88-90
Ucucu madde miktara % I

Kiikiirt miktara . % 0,6~-1,00
Rutubet miktari % 2-3

Yine dokimhanelerdeki kupol ocaklarinda kullanilan kok
komiiriiniin kullanimdaki kayiplari sekil 2 deki gibi oldugunu
belirtmigtir.

Anik ve Anik (I984),Yayinladiklari Malzeme .Bilgisi ve lu-
ayene%i adll kitapda Lamel grafitli dokme demir GG DIN T69I,Ku-
pol oenklarinda ham demir ve hesaplanmig miktarlarda dékme de-
mir parealari, hurda katki maddeleri ve gerektiginde alasim
elementleri ilavesi ile liretildifi,bu karigimin arzu edileéen
diitme demir analizine gore daha fazla silisyum ve mohganez ih-
tiva etmesi ge;ektiéi,zira dokiim iglemi esnasinds bir yanma
(Kullanilan maddelerin yaklasik % IO nu) olay)y meydana geldigfi-
ni belirtmiglerdir.Ayrica Lamel grafitli dokme demirdeki grafi-
fin aekilde gorildligi gibi lameller geklinde oldufunu gistermig-

lerdir. (Jekil I).
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gekil I, Lamel grafitli ddkme demirin kuvvet akigi

ve grafitin gekli.

Inerji

kaynagi
kayaiplary

/

Fab.teslimi
kok

Ew'éﬁt(%?m

( % I00 )

|+ % 25 toz ve kil

——————a% I5-20 dahili

Eﬁ:g edilen 1s1nna
| (455-60)
1
KUPOL '
y Enerji
Isil kayiplar OCAGIL Ciiruf raydslanin
% I5-20 S kayba |
Baca gazi % 35
kayiplara ’/1 //)
® 35-50 [
Faydalanma
dere°591(¢3oa5g)

daki kayiplar (Tezeren I981)
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Erdofan (1984), Yazdigi Makina Malzeme Bilgisi adli kita-
hinda zirnat makinalarinde kullanilan lamel grafitli dokme de-

mirin bazi teknik Ozellikleri tablo 8 de verilmistir.

Tablo 8. Lamel grafitli dokme demirin bazi ozellikleri

Yofunlugu 7,25 kp/dm

Ergitme noktasi I1150-1250°¢C

Dkiim sicakligi Yaklagik I350°C
Gekme dayanimi | 98-390 N/mm2

zama Hemen hemen hig¢ yok

C % 2,6"3,5
si | % 1,8-2,5

Bilegimi Mn | % 0,4-I,0

P | %0,2-0,9

S | % 0,08-0,I2

b

Tzavaras ve Brody (I984),Yayinladiklari makalede elektro-
manyetik karistirici metoduyla slirekli doklimde ﬁ;etim artisay,
yiiksek verim ve haddeleme lirlinlerinde kalitenin arttiiiani be-
lirterek,ergimis madenin kaliplara dockiimiinde ve madenin ocalk-
tan alinip kalibin en uc noktasina varincaya kadar belli bir
zamon gecgdigini ,dolayisiyla ergimig madende bir miktar soéuma—
dan dolay1 katilagma meydana geldigi,bu katilagma neticesinde
dfkiilen parcgalarin uc kisminda bosluklar meydansa gelebilecefi-
ni,bunu onlemek ig¢in yolluk ve kalibin cevresine yerlegtirilen
bobirlere akim verildiginde meydana gelen manyetik alanin etki-
siyle ergiyik katilasmadan dcklimiin yapilabileceZini belitrtmis~

lerdir (Zekil 3).
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Ergiyik pryep Kil-

T.M.Karigtiric Rz
bobinler ,3']:atllasm1$
: kabuk

yekil 3., Slirekli dokiimde elektromanyetik karastirica

uygulamasinin gematik gorintigi.

Gokee (1989), Yazdigi makalede Tirkiye'nin demir-celik
Lullaniminda besinei vilayeti olan Konya'da bilhassa otomotiv
pompa, traktor,hidrolik,un ve yem fabrikalara,tarim makinalara,
ceszitli tezgah,sihi tesisat gibi makinalarin lretimi yapirldagi-
nL,l987 yi1linda Konya celik ve pik dokim endiistrisinin kepasi-
tesi 50500 ton/yil oldugunu,Konys dokiim endiistrisinin ezitim
ham moadde, finansman,tegvik,kalite-kontrol,is organizasyonu ve
pazorlama ¢ibi problemlerin oldugunu,demir ¢elik fabrikalarin-
dan temin edilen HI’H?’CI’C2 pikinin karbon miktarainin ylksek
olmamasi ve kok kdmiri kalitesinin uygun olmasi gerektigini

belirtmigtir.
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3. MATERYAL ve METOD

3.1. Materval

Aragtarmanin temel materyalini Konya dokiimeiilerinin
Aiviim tegisleri ile ddiiimhanelerinde kullandilklnry her Hinrlii
areq rervec ile {irettiklerd ASkiim pargaler olusturmaktadir,
Ayrien Tirnat makinalari imelateailarinin imalstlarainda kul-
Inndaklary  dokiim parcalar ile ziraat makina ve ekipmenlari
dn arngtivma materyali olarsk kullanilmigtar,

3.1e1l. Konya Dokiimhene Tesisleri ve Pu Tesislerde

Kullanilan Arag¢ ve Geregler,

Nikiimhanelerin yapisina ve Gzellifine gire kullanirlen
malinn ve aletler gegitli ve degigik Szelliktedirler,Gelik
Adliimhanelerde dskiim ocagi olarak Endiksiyon Ocaii kullanil-
mnktadir, Pik dokiimhanelerde kupol ocagi kullenailmnktadir,
Her i¥i dékiimhanede dokiim parcalari kumlardan temizlemek icin
¢esitli temizleme makinalari, kalip hazirlamada ¢elik ve ah-
gan dereceler, atelyelerin ihtiyaci olan havayi "temin eden
komprestr bulunmaktadir. Bunlarden bagka kum karagtirici,kan-
Aar, maca firini ve kupol ocegini yiiklemede kullsnilan asan-
adr bulunmektadir.

3e1le1l.1, Pik Dokiimheneler

Pik dskiimhanelerde kullanilan kupol ocsaii pikin ergi-
Eilmeaine en uygun ocak oldugundan yaygin bir gekilde kulla-
nilmaktadir.Ru ocaklarin kullenigy reahat ve erpime zamani kisa-
dir.Az kiimiir yaktiklarindan doleyi ekonomiktir.Kupnl ocaklari-
nin ergimedeki kayiplsri da fazla degildir.Faydalari yliziinden
bﬁ ceaklar pik ergitilmesinde kullanilan baglica ocoklerdir

(Lnvueofrlu 1981),
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Vonym pik dokiimhanelerinde kullanilan kupol ocagi

keriti gokil 4'de goriilmektedir.
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{onya pik dtkiimhanelerinde kullanilan kupol ocafinin
yitkleme, ergiyen maddenin ocsktan alinigi ve ocagin g¢alig-
tirilmasinda kullanilen sofuk havayi ireten kompresdriin yer-

legim durumu gemntik olarak gekil 5'de verilmigtir.

I
2
S
b o— -
I-Paca
PR—— 2-Gati
3-Platform
4-Kupol .ocaga
9 5~-Hava kompresorii
{}'{¥ - 6-Ayak
7-FPota
8~01uk
8 O-llava kugaffy
I0-Yikleme kapisi

1T-Yikleme cimpci

Cekil:i= Feonyn'da plk dokiim atelyelerinde 'uilloni-
lan kupol ocapinin g¢alismasinain semabilk

eoTiiniisi
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Konya dokiimhaneleriyle ilgili olarak yapilan anket c¢a-
licmasy nebicesinde, bu dokiimhanelerde kullanilan kupol ocak-
lariyla ilgili bazi defferler elde edilmistir. Ocak i¢ capina
mOre, ocak f0vde ylikseklik Slciileri tablo 2 da, dis cap ve
ocaffin verden yiikseklik Slglileri tablo 10 da, yine ocak ic¢ ca-
pina gore gerekli olan sofuk havayli teuwin eden vantilatdriin
notor ~iielerid tablo 11 de verilmigtir.

Ayrieca plk Adtiimhanelerinin kapasite ve bn koapraitern
rcove tiibehilen pik, kok lkowiirii ve ddkiim hunm wmil torlaps halilo

120 do verilaistir,

Tablo Q. “onya pik dokiim atelyelerinde lullanilan lLupol

ocaklarinin i¢ gapina gore 0vde ylilselliklersd.

il Doliimhanelerin | Ocali i¢ capi| Ocak gdvde yiiligekli™i
“1ira Lo ngw Q@@@
1 60 130
2 70 210
% 65 200
ik 70 215
5 60 175
6 65 185
7 60 180
8 . 65 120
9 60 120
10 60 185
11 | 60 130
12 70 205
13 70 205
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Tablo 10. Pik dokiimhanelerinde kullanilan kupol ocaklari-

nin bazi dzellikleri.

Fik dokiim-|Ocak ig¢ ¢api| Ocak dig ¢apr| Ocaffin yerden
hanelerin yikzekligi

fira No (em) (@y,) (em)
1 60 100 425
2 70 115 425
5 65 90 425
e 70 115 425
5 60 100 425
6 65 108 435
60 90 350
8 65 108 435
P 60 100 435
10 60 100 455
11 60 100 435
12 ‘ 70 115 445
15 70 115 44%
14 60 100 425
15 60 100 425
16 60 100 25
17 65 100 435
18 70 115 445
19 60O 100 425
20 60 100 425
21 60 100 425
22 60 108 425
23 60 100 )
21 70 115 45
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Table 10 nun devami

25 80 120 450
26 60 100 425
o0 65 108 435
28 60 100 425
29 60 100 % 425
30 65 108 435
31 70 115 e
32 65 108 135
A &0 100 U
Al 70 115 s
35 60 100 425
26 60 100 425
57 60 100 4.25
28 70 115 450
39 50 100 425
Ho 60 100 425
7. 70 115 a5
12 70 115 B
13 60 100 425
iy 60 100 425
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Tablo 11. Dékiimhanelerde k¥ullanilan kum karisbtirici, ddkiim
ocafl, tambur ve asansorde kullanilan elektrik

motor glicleri

ik d6kiim-| Ocak | Kum karis-| Temizleme| DSkiim oca~| Asansor
hanelerin |g¢api | tiriea | makinasi [g1 vantil.| (Ving)
s1ira o &m) (IT) (HP) (HP) (I1p)
1 50 745 745 2,5 1,5
a 70 745 745 540 1,5
b 65 10 745 745 4
4 70 4 1,5 74D 1
5 60 10 745 10 3
6 65 740 5,2 7¢5 4
z 60 4 7,5 10 3,5
3 65 542 75 745 5
2 60 75 545 10 5
10 60 8 5,5 7,5 3
11 60 Ds5 7;5 Ds0 N
12 70 242 542 545 2,
15 70 | 7.5 5,5 5,5 2,5
14 60 10 7;5 10 1,5
15 65 5,5 5,2 b 245
16 60 755 5,5 745 3
17 65 745 745 732 3
18 70 | 7,5 5,5 | 7.5 3
19 60 11 4 5 4




Tablo 12 Konya pik AGkiimhanelerin kapasite ve bu kapasiteye bagl
olorak harcanan pik,kok komiirii ve Adkiim kumu miktarlari

22

e

T [ | g T
e Wo {7) (Ton/Yal) | (Ton/Y21)| {( Ton/Yr1)

1 145 150 160 50 40
2 115 400 432 310 10
3 250 260 280 a0 40
A 400 700 850 325 150
5 150 240 280 75 45
A 135 300 330 30 60
T 180 400 440 40 A0
3 120 300 300 70 40
2 185 Algle 220 55 40
10 185 140 150 10 30
11 20 200 220 60 A0
12 185 200 P50 30 40
13 185 200 220 50 60
14 360 200 200 60 30
15 145 150 150 50 an
16 155 150 165 45 20
17 267 180 360 120 20
10 330 750 784 200 100
10 300 700 310 300 100
o0 200 537 560 200 1inn

“ R
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fableo 12 nin devama

21 300 532 560 900> ‘ an
2 200 342 | 360 100 o0
23 200 532 560 200 an
24 200 532 560 non on
25 200 537 560 £~ 00
26 o200 540 540 "00 ‘ 100
27 130 340 254 130 60
28 10500 3000 2520 20 200
29 7N 640 (40 RN 150
30 AN 194 1050 375 200
31 i 709 240 300 10
32 159 456 1830 1m0 L0
33 140 A26 430 170 fi)
24 105 290 294 N5 - 35
35 100 426 148 150 n0
36 220 536 616 “20 100
37 110 234 352 110 v
3é 115 3oﬁ 332 115 A0
39 an 240 252 10 | A0
40 130 395 116 130 A0
11 120 317 336 170 6o
AR 150 ARG 180 162 mo
43 300 796 240 250 100
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fablo 12 nin devama

14 170 450 540 150 99
47 154 532 560 200 60
At 110 426 560 140 30
AT 100 226 280 100 60
1 130 195 AL6 130 (0
11 10N 2064 200 1.00 40
50 1.20 319 . 336 120 50
51 170 479 504 180 60
50 80 212 220 80 40
53 120 319 339 120 50
Y elals) 532 560 200 50
2 150 300 280 109 G0
56 130 346 364 | 130 40
57 120 320 | 336 120 50
na 170 A5? 276 170 80
59 110 293 308 110 50
60 70 213 224 70 30
61 110 334 352 110 60
67 120 546 576 180 8n
63 420 1117 1176L‘ 420 140
) 130 395 416 ©120 A0
r5 on 243 256 80 40
A6 220 668 704 220 50

Y »v”z?;a‘«
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fablo 12 nin devam;

67 180 547 576 180 80

68 170 456 480 150 60
69 130 395 416 170 80
70 110 334 352 110 50
71, 90 274 288 90 40
7? 205 623 656 205 60
73 ' 110 334 352 110 50
74 160 425 448 160 )
7% 150 399 420 150 60
76 120 319 336 120 50
77 100 266 280 100 40
78 180 479 504 180 60
79 140 372 392 140 )
an 130 345 364 130 | 50
8l 120 320 336 120 40
8? 150 399 420 150 60
a3 110 293 308 110 40
a4 120 320 336 - 120 40
TOPLAMY 16129 36801 38950 112949 5470
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3.1.1.2. Gelik dﬁkﬁmhaneler

Genellikle g¢elik d4dkiim atelyelerinde endiksiyon ocaklari
kullanilwmaktadir.Bunun digsinda diren¢ ve ark ocaklary da kul-
lanilmaktadir.¥Yapilan anket galigmasi neticesinde,Konys celik
dokiim atelyelgérinde kullapllan ocaklarin endiksiyon ocagi ol-
dvgu anlasilmaktadir,Bu océklarlﬁ kapgg;pg;eri tablo 13 de gi-
riildigi gibi 1500 Kg ile 250 Kg araslhdé bglunmaktadlr.

“ndiksiyon ocalklari ancak alternatif (Dalgali) akimla ca-
ligirlar,Akimin gegdigi iletkenin tesir alani ig¢ine bir bobin
yerlestirildifinde bobinde bir éklm meydana gelir.lste endik-
siyon denilen bu olaydan faydalanarak yapilan bu ocaklara en-

dilksiyon ocallari denir (Baytas 1967).

Tablo 15. Honya g¢elik ddklimhanelerinin kapasite durumu

Déliimha- |Dokiim |Kapasite| B8kiilen |Dokiim kumu|Fndiksiyon
nelerin |[sahasi malgzene miktaray ocagl kapasi-
91 ra No (Tony, nikbary ‘ tesi
&) | 131N (mon/¥ad| Ton/¥i1) (58)

1 2000 3000 1300 1000 1500

2 1500 1500 950 800 500

3 1000 1000 800 750 500

4 1000 | 1000 800 800 500

5 2000 1500 200 800 500

& 500 | 540 500 350 250
TOFLAM: | 8000 | 8550 5150 5500 3750
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Konya gelik ddkiimhanelerinde kullanilan endiksiyon ocak-

larinin kesit gOriniisi $3§il 6 da\gayi;mistir.

1
I )
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A 218 .
sy ZH y
2 0 .’ §§:D I- iladen »ima olw'o
. Qa7 Hilo
n a '-.~'. - ;‘: o 2— Ipedtme baba
SEZ 78 A. Tobin
a7 4o o
g“: ~ _.:‘:g N Dofatmn nuyn
A GRS H et Y I B i - » .
; \ N — eaiin ofmeyn
N \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ i yavay nnpde
/
<« 11 B.7onga ¢elik ddkimhanelerinde kullsnilnan

{

endiksiyon ocafir kesiti

Konya g¢elik ddkiimhanelerinde kullanilan endiksiyon oca-

gaindan ergiyigin alinig durumu gekil 7 de gdriilmeltedir.

b - T
I-Ving
3 2-Fota
3-Endiksiyon
V4 n ocafti
.\. ]
2

el 7~Fonya gelilk ddkiimheanelerinde kullamilan endilksi-
yon ocagindan ergiyik alma seklinin sematil

gdrinlisi
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5.1.1.3. Dokiilen parcalarin temizlenmesi

Bilindigi gibi kalaptan g¢ikarilan d8kim pargalar kumlu
ve g¢apalkll olmaktadlq.Yolluk,glklci,besleyici ve mag¢alar par-
ca lirerindedlir.idkliilen pargalardan kumlarln, magalarin,yolluk,
¢rkicl ve besleyicilerin giderilmesi igin ddkiim parcelarin te-
mizlenmesi gerekir.Bu ig ig¢in dd8kiimhanelerde is temizleme ki-
simlari vardir.falipdan gikarilan igler burada temizlenir.Te-
mizlenen pargalar gdzden gegirildikten sonra miigsteriye veya
isleme atelyelerine teslim edilir,D&kﬁmhanelerde temizleme igi
iki yolla yapilmektadir.Bunlar kufu temizleme ve yag temizle-
medir,

Fonya dokiimhanelerinde parce demizleme igsleri genellikle
kuru temizleme islemi uygulandigga yapllahvanket ¢aligmasyi nes_
ticesinde anlagilmigtir,Bu dbkiimhanelerin biiyiik bir kismi kii-
¢iik pargalari temizlemek igin tamburlu temizleme makinalari,
bilylik parcalary temizlemek igin ise kum veya g¢elik bilyalara
pliskiirien temizleme waliinalari kullanilair.

Temburlu temizleme mekinalari:Tambur sag bir silindirden
meydana gelmigtir, Iki tarafindan ayaklar iizerindeki dislilsr
yardimiyla hareket alarak g¢alisirlar, Tamburun lizerinde parca-
laran konulmesi ig¢in bir kapak bulunur.Tambur 25-30 1/min ile
doner.Dénme aninda pargalar birbirlerine siirtiinerek {izerindelki
xumlar temizlenir.Ayrica tamburun ig¢ine temizleyici maddelerde
kormlabilir,Tamburun ¢api 0.5-1,2 metre,boyu 1-1,8 metre ara-
sinda dir.Tamburu hareket ettirmek igin 1-3 HP gliclinde eleki -
trik motorlari kullanilmaktadir.Ayni zamanda bu tamburlar her

iki yonde ddnebilecek gekilde yapilmislardir,
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Dokiimhanelerde kullanilan tamburlu temizlems makinalara
sagfan silindirik bir gekilde yapilabilecefi gibi alti koge-
11 olarakta yapilabilmektedlir (Baybag 1967).Konya ddkiimhane-
lerinde kullanilan bir tambiirlu temizleme makinasi gekil 8

de gorilmektedir,

TATAK

Sl

“"ekil 8., Konya dokiimhanelerinde kullanilan tamburlu temiz-

leme makinasinin gematik gorinisi.

%3,1.72. Konya Ziraat Makinalari Imalat Sanayii ve Bu -
Sanayi de Imal Edilen Makina ve Ekipmanlar.

Konya Sanayl ve Ticaret odasina kayitli bulunan 120 ka-
dar ziraat mekina ve ekipman imal eden isyeri vardir.Bu ig=:.
yerlerinde harman makinasi,Mibzer,Tarim arabasi,Qayrr malkina-
s1,Tesviye kiirefi,Vanvey,Diskaro,Kiiltiivator,Giibre serpme ve
orak makinasi gibi ziraat makina ve ekipmani imsl edilmekte-
dir.lmal edilen bu makinalarin bir kismi yurt digina bir kis-
mida jyurt ic¢ine satilarsk tlketilmektedir.Bu sanayi de 35 ig
yeri ile ilgili olarsk yapilan anket g¢aligmasi neticesinde
elde edilen veriler deferlendirmeye alinmistir.Ziraat malkina
ve ekipman imalatcilari,ziraat wmakinaleri imalati diginda bu

nakinalards kullanilan pargalarin imalatinida yapmaktadirlar.
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Parca imalati miktari 34000 adet/yil ile 160 ton/y1l dir(Kon-
ya Ticaret odasl kayitlari 1986).Konya'da ziraat makina ve
ekipman imal eden imalatcilarin ortalama kapasite ve yillak

retim miktarlari tablo 14 de verilmistir.

Tablo 14, Konya'da imal edilen ziraat makina ve ekipmanlarin

imalat durumu

Makinanin Cesgidi. Yillik Kapasite | Or.Yallik Uretim
Adet /Y11 Adet/T11
1 Harman makinasai 10000 6000
2 Hububat mibzeri 6500 5000
5 Taraim arabasi 1600 ‘ 1100
4 QGayir makinasa 1500 900
5 Tesviye kiireffa 600 150
6  Orak makinasi 800 500
7 Diskli Pulluk 1500 1000
Vanvey 500 150
9 Diskaro 500 150
10 Glbre serpme i |.
makinasi 1000 800
11 Kiltiivator 1000 600
TOPLAM: 25500 16250
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2.2, Metod

3.2.1. Arastirma Materyalinin Tespit ve Sec¢ini

Aragtirmanin temel materyalini olugturan Konya'deki do-
cimhane ve ziraat makina imalatcilarinin tespitinde,Oncelik-
le Lonys Banayi ve Ticaret odalarinin kayitlari esas alinmig-
tir.Ayriga kamu ve Ozel kuruluglarin yayinlarindan da fayda-
lanilmastir,.

™ kayitlardan, dokiimhenelerin Konya'nin defigik sanayi
holgelerinde yer aldifar gdriilmiis ve eldeki kayitlarda yeralan
adreslere gidilerek ddkiimhanelem yerinde gOrllmiistiir.Bu asama-
dan sonra,bir anket formu diizenlenerek ddkiimhanelerin durumu,
bizzat ve yerinde dokiimhane sahip veya teknik sorumlularinin
beyanlarina dayanilarak tespiteddidmigtir.Ddkiimhanelerin te-
sis,kapasite,lrettikleri ddkiim parga vb.hususlarin tespitinde
kullanilan anket formlari tabloll5-16-17 de verilmistir.

Anket formlarlnda yaralan bilgilere gore,kurulu kapasite,
liretim kapasitesi, lirettikleri parganin cins ve ;iktarlarl gi~
bi verilen rakamlarin giivenilir ve teknik yénden deflerlendir-
meye alinabilir nitelikte oldugu kanaating varilanlar segile-
rek. dggerteddirmgye-alunmybtrr.

Ziraat makinalar: imaslateilarindan ise imalatlarinda bé-~

1irli oran ve kapasitede d8kiim parga kullananlar secgilumistir.
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TabloI5, Konya'da ziraat makina imalatcilari ile ilgi-

1i olarak yapilan anket c¢alismasi formu

LY

I. Yurmlusun ada

2, Purulusun gekli :
%, ‘vrnlugun karssiteasi (Adet/Yal):

e
»

h, Tmnlnt tiiriiniip = Farih

v

Gaeidd Adet/Val | Agarlaga |D0kiim par-|Dokiim paz
- 28 sSAayisl |¢a orani

i

Temin edil{&@lrliAdedi Mamul |Yara |Kg.nain | Dékiim

el yex 1) mamul| hedeli | gesidi
T
| 2
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Fable I6, Konya'daki ddkiimhanelerin ddkdiikleri ddkiimlerle
ilpili olarak yapilan anket galigmasi formu

KURULUSUN

Adl ve adrasi

tapasitesiTon/Y11

Yangl kuruluglara daskiim yapildap:

Nokiim yapilan parcalarin

10l Adq Aded iﬁ?lrllgl Fiyati [Dokiim ¢esgidi|nékiim gelkli

o

t n t "

tt iIn Hi " .. n

Kaliplama sekli

DSkiim maluemesinin
temin edildifar yer

Malzemenin cegidl

Dokim kumunun
temin edildifi yerx

NEkiim kumuna ilave
edilen maddeler

Varss kullanilan
difer malzemaler
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Tablo I7. Konya ddkiimheneleriyle ilgill olarak yapilan anket
¢alismasi formu

B KURULUSUN
Ada Adresi
Fapasite Ton/Yal |Tiketilen malzeme Ton/Y11
Kullanilan mak, | Glicii Dokiim piki

Cesldi Dokilm koku
fum Faristiriea Grafit tozu
Tambur Mamul medde (D3k.lMal,)
Dokiim ocafl DSkiim kumu
- _ L
Flole Dékiim sahasi
Kantar

KUPOL, OCAGININ
“ogeman
Maga firina Ig G8ap:
Ahsap derece Dig gapa
Celik dereco Yiiksekligi
Thihtelif el alet, Govde ylksekligi -
!

3.2.2. Pik dokiim ocagi 8lglileri ve kapasiteleri arasin-
daki iliskiler.

Kupol ocafinin ana o6l¢iilerinin basinda ocafin i¢ capi
gelmektedir,Ocagain ¢apr saatbeki verime baglidir.Yani kupol
ocaklarinin kapasiteleri gaplari ile orantilldlr.Yapllan bir-
¢ok galigmalar neticesinde,ocagin yaklasik olarak taban kesi-
tinin,l.m@ sine yaklagik saatte 7 ton d8kiim mlinabileceifr veya
difer bir ifade ile kupol oeaginin epgltme kabiliyeti yakla-

a1l 7 ton/mg/saat olarak kabul edilir (Cavusgoglu 1981).
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Ocagin ¢api bilindiginde saatteki verimi hesaplanabilir.

4.9 D= Ocagin capi (dm),
D=V edemciisn
.75 Q= Ocagin verimi (¥g) dar.

Kupol ocaginin. govde yiksekligi hesap edilebilmesi igin

ocagin i¢ capinin bilinmesi gereklidir.
I=3.D Ocak govdesinin ylksekligi (m),

H= Ocak govde yliksekligi (m),

D

Ocak ic capi (m) dgiv,

Kupol ocsaffindaki hazne kapasitesi yine ocagin i¢ capina
baflidir,.

lazne:Kupol ocaginda ergiyen madenin toplandijizz kisamdair.
Ocak capina gore yaklagik hazne kapasiteleri tablo 18 de ve-

rilmigtir (Cavugoglu L98L1).

Tablo 18. Kupol ocagi ig¢ gapina gbre hazne kapasiteleri

Ocak ig¢ cgapi Hazne kapasi=| Ocak i¢ ¢api Hazne kapasi-—
(cm) ?@%@ (kKg) (Bg) tesi (kg)
60 260 125 1180
70 370 140 1540
80 530 150 13830
95 700 170 2230
110 900 185 2540
115 1030 200 3100
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Je¢2e3. DCkiim tesisi glic kaynaklari ile ocak kapasitele-

i arasindaki iliskiler.

Genel olarak 100 ﬁg piki ergitmek icin ortalama olarak
10 ¥g kok komiril kullanilir.Kokun karbon miktari yaklagik %
90 kabul edilerek 12 kg karbonu,karbon dioksit gazi halinde
yaltmak ic¢in 32 kg oksijene ihtiyag¢ oldugu belirtilmigtir.

Tam olmiyan yanmalarda pratikdeki kayiplarda gdz online
alinarak 100 kg pikin ergetilmesinde yaklagik olarak 100 m3

hoveyo ihtiyog bulunmaktadir (Baytas 1967).
Ocaita santte veya saniyede giren hava miktara

Q,=Ocaffe gbnderilen have miktari (m°/h),

.V=liavanin hizi (m/h),
S=Borunun kesiti (m?)dar.
7 D°
o= , -
4
2.8.h
V{ ———  (m/h)
1.293

Sicaklik 20 derece alinarak pratikte;
V= 4Vh olarak kullanilar.

1,293= 15 dereced@ki 1 mBuhavanln agirlifi
Buna gore ocage giren havanin miktara

— T D2
=4V h

., t= Zaman (saat)
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Ocak capina gére ocagin saatteki verimi ,hava basinci,
hava miktari ve bu havayi temin eden vantilatoriin giicii tablo

19 da verilmigtir (Baytas).

Tablo 19, Ocak i¢ gapina gorejocagin saatteki verimi,hava

basinci,hava miktari ve vantilatoriin motor glicle-

leri
Ocak ic¢ Saatteki Hava hava Vantilatoriin
capil verim basinci | miktara glicll
(em) (kg) (mm. 58) (m2/min) [ (BG) | (xw)
50 1500 25Q 24 245 1,84
60 2000 250 34 2nib 1,84
70 3000 350 50 6,2 | 4,56
20 3900 400 62 745 5,52
20 5000 450 76 11,2 8,24
100 6000 500 94 14,2 10,45
110 7000 600 118 16,0 [11,77

3.2.4. Zireat mekinalaranda kullanilan dokiim parcalarin

anali zi

Ziraat mekinalarainda kullanilan dokiim parcalarindan har-
man makinasi volani,tarim arabasi kampanasi ve mibzer otoma-
tiklerinden dtklimhanelerden liger Ornek alinarak,bu pargalar
Yenmak ve llorgelif;'e gotlirlilerek analizleri yaptirilmigtir.
Yaptairilan bu analiz neticesinde Karbon,Silisyum,langanesz,
Fosfor ve kikiirt miktarlari ile sertlik dereceleri belirlen-

migtir.,
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3.2.,5. Konya'da imal edilen zirasat mekinalaranda kullani-

lan dokiim parcalaran tespiti.

{onya dtkiimhaneleriyle ilgili olarak yapilan anket cgalig-
masl neticesinde, zirast makina ve ekipmanlarinda kullenilan
dokiim parc¢alar tespit edilmigtir,

Ayrica K%pya Sanayi ve Ticaret odesina kayitli bulunan
120 ziraat mekina ve ekipman imalatcisindan 35 imalathaneye
gidilerek,yoptiklari imatatin tlrii ve bu imalatlarinda kullan-
d1llari ddkiim parcalarle ilgili olarak yapilan anket c¢aligma-
s1 sonucunds ne oranda ve ne afirlikta ddkiim parga kullanil-

A1l tespit edilmigtir.
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A. Aragtirma Sonuglari

4.1. Konya'daki pik ve gelik dokiimhaneleriyle ilgili ola-

rak elde edilen degerler.

Konya Sanayi ve Ticaret odasina kayitli 90 kadar dokilimha-
ne bulunmaktadir.Bu dokiimhanelerin bir kismi gelik dokiim igle-
ri,bir kismi alliminyum dckiim isleri ve biylik bir kismida pik
dckiim digleri yapmaktadarlar.

Genellikle bu dtkiimhanelerde otomotiv,ig makinalari par-
¢ulari, kanalizasyon kapagi,is tezgahlarinin ana gdvde ve par-
calari,cesitli alet ve tekimlar ile geker fabraikalara,Tlirkiye
Nomiir Isletmeleri ve Etibank gibi kuruluslardaki islerin tzel-
litiné gire kullanilan makina ve makina parcalarinin dckiimi
yapilnaktadir.Bu ddklimhanelerde yilda ortalama olaralk 65500
ndet dodkiim parcanin liretimi yapilmaktadair (Ticaret odasainin
Konyao sanayii'sinin etiid raporu ve sonuclari 1986).Konya'daki
¢elik dokiimhaonelerinde kapasite ve kapasiteye b&gli olarnk
kullanilan malzemelerin cins ve miktarlara tablo 20 de veril-

miglire.

Teblo 20, Konya cgelik dokilimhanelerinde kullanilan malzemele-
rin ortslama cins ve miktarlara (1768 yili deger-

lerine gore)

Fapasite Ayni kapa- Kullanllan;Malzemeler
Kurulu |Uretim sitedgki Gelik hurdasi |Dokim kumu
kapasi. |kapasi. igletme

(ton/yaD](ton/yil) | ‘Bayisi (ton/ial) (ton/yal)
540 400 1 450 150
1000 600 2 650 325
1500 690 2 720 340
3000 900 1 950 375
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fonya'daki pik dokiimhanelerin kapasite ve kapasitleye
hafli olarak kullanilan malzemelerin ortalama degerler ola-

rak c¢ing ve miktarlari tablo 8% de verilmistir,

Tablo 21.Konya pik dokiimhanelerinde kvllanilan malzemelerin

ortalama cins ve miktarlari (1988 Yili deferleri, -

Sanayi ve Ticaret odasi kayitlarana gbre)

Rapasite Ayni ka- Kullanilan lialzemeler
Lurulu retim pasite~: [Pik Mik. |Kok Mik. |Dok.bum,liik.
kapesite | kapasi. |deki is.

saylsi (Ton/Y1P|(Ton/Y11)| (Ton/¥Yal)
(Mon/ Y11 (Ton/¥11)
150 100 4 125 A5 35
200 125 { 150 G0 40
250 155 ' 180 65 40
200 1380 15 200 75 45
250 215 8 245 90 55
400 250 10 280 95 60
450 290 8 330 100 . 67
500 315 3 250 100 65
550 250 10 375 110 70
sl 370 2 400 125 74
650 400 2 450 140 80
700 430 1 500 170 83
720 455 1 560 210 90
800 495 2 600 240 100
1000 600 1 670 300 125
1117 610 1 675 200 120
2000 700 1 710 315 130
Top.2680F 20865 | 84 24018 8335 4382
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Dokiimhanelerde ilgili olarak yapilan anket c¢aligmasinda
deffterlendirmeye éllnan 90 pik ve ¢elik ddkiimhanesinden kapa-
siteleri yliksek olan 8 pik dCkiimhanesi ile 4 ¢elik dokiimhane-
sinin son beg yilda yaptiklari ddkim mikbtari tablo 22 ve 23

de werilmigtir.

Tablo 22. Konya'da 8 pik dokiimhanesine aititson 5 yirldaki

dokiim miktarlary.

’ Yillar (Ton/Yal) 5 Yi1lin Ortalamasi
lg yeri : = : ‘
1984 (1985 [ 1986 [ 1987 [1988 (Ton/¥11)

a 730 | 850 | 1100 450 | 600 766

B 250 | 300 | 150 | 125 | 100 185

¢ | 8oo | 750 | 00| 950 | 600 740

a 600 | #50 | 300 | 600 | 500 490

e | 200 | #50 | 500| %00 | 300 410

Iy 450 | 500 | 650 | ©00 | #00 520

7 500 | 200 | 150 | 00 égo 260

b 500 | 150] 200 150 | 250 210
Briatena:t77 | 456 | 456 | 459 | 375

Tablo 2%. Konya'da & celik dokiimhanesine ait son 5 yildalki

dokiim miktarlarai.

Te yeri Y1llar (Ton/Yal) 5 Yilan Ortalamasi
1234 11985 | 1986 | 1987 | 1988 . (Tony/Yil).
a. 870 250 | 1050 900 700 | Qo4
b 723 800 900 750 600 75
c 750 | 837 930 | 784% 1 635 787
i 540 760 840 700 6QO 708
Ortalama:?723 836 930 | 7833 634 |
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Pik ve celik ddkiimhanelerinden kapasiteleri yiikksek ve yil-
lara gdre lretim miktari fazla degfigmiyen belirli sayidaki do-
kiimhanelerin durumlari degerlendirildiginde,; gerek celik dukiim
ve gerckse pik dokiim liretiminde bir stabilite olmadigfi goriil-
mektedir, Buradan dokiimhanelerin kurulu kapasitelerinden tam
olarak faydalanilamadi@i ve liretimin siparig durumuna gore art-
ma ve eksilme gdsterdigi gekil 9 a bakildi’inda anlasilmakta-

dir,

— - Celik dtkiim

5 Pik dskiim

20 | AN\

836 | ~7 N

785 /// .

723 - NQ

634 - ’ N

877 . -
459 ‘

456
375 |

I984 1985 1986 1987 1988 (Tillar)
yelkil 9.Konya pik ve g¢gelik ddkiimhanelerinde yillara

gore {iretim deferleri
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annliz degerleri.

Ziraat makinalarinda kullanilan doklim parcalarin

Yepillan anket c¢aeligmaesiyla, 9 ayri doklimhaneden alinan

herman makinasina ait volan, toram arabasinde kullanilan kam-

poena ve mibzerde kullanilen otomatiklere ait trneklerin ana-

1lizi yapilarak elde edilen veriler deferlendirilmigtir. Bu

defferler tablo 24-25-26 da verilmigtir.

Tablo

24 .

deferleri.

Harman mskinaginda kullanilen volanlars ait analiz

Dokiim parca Analiz Degerleri (% olarak) | Sertlik
ad1 (c)' (81) | (Mn) | (p) | (8) (1B)
Harman makinasa
volani 3,9 1,7 11,08 | 0,17| 0,20 230
" 3,7 | 1.9 0,9 0,25 0,25 210
g 3,6 1,8 10,95 | 0,20] G,24 205

"o

Tablo 25, Tarim arabasi kampanalarinin analiz deferlera

Dokiim parga Analiz Degerleri (% olarak) [Sertlik
adi (c) (si) [(un) | (P) | (3) (1)
Teker kampanasi 3,7 | 1.8 |0,65 0,3 | 0,20 2083
" 3,6 2 0,80 0,3 0,18 200

n 3,6 11,9 lo,65 |o,2 | 0,18 204
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Tablo 26. Hububat mibzerlerinde kullanilan otomatiklerin ana-

liz degerleri.

Dokim parca Analiz Degerleri (\v olarak) | Sertlik

adl (C) { (si) | (Mn) | £P) (8) (1B)

llibzer otomatik-

leri 3,5 11,6 0,90 0,18 10,10 210
" 3,8 11,7 1 0,15 10,30 200
" 3,5 11,7 0,80 0,35 10,20 205

1.,3. Ziraat Kakinalarinda Kullanilan Dokiim Parcgalar

Imel edilen birgok zirast makina ve ekipmanlaranda dékiim
parcga kullanilmaktadir. Konya'da imel edilen ve digerlerine
nazaran dahea fazla dokim parga kullanilan ziraat makinslsrin-
dan§ harman makinasi, hububat mibzeri,tarim arabasi, diskli
pulluk, gayir makinasi, vanvey ve diskaro ile ilgili elde edi-

len veriler degerlendirilmigtir. -
4.3.1. llarman mekinalarinda kullanilan dokiim pargaslar

Yapilan anket galigmasinda 19 harman makinasi imal ecden
Igyerlerinden alinan veriler degerlendirilmigtir.Bu igyerle-
rinde imal edilen makinalardas kullanilan bazi dckiim parcala-

rin gegitleri ve agirliklari tablo 27 de verilmistir.
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Tablo 27. Tarman makinalarinda kullanilan dokiim pargalarin

gesit ve afarliklara.

volan|Volan|lorya| Porya |V.Kayirg|Perva~| Rul,|Fks. |Aspi.| Top.

kasgs, kapa. |kasnagi|ne y1ll ya. kas., |afir,

(Kg) | (kg) (Ef:{z:) (g) | (¥8) &g) | (kg) (%g) (kg) | Eg)
200 50 12 2 45 - - - - 309
200 50 |12 - 45 15 - - - 332
220 60 '15 2 n5 - - - - S0
240 50 |20 - 45 - 10 - - | %65
210 52 16 - - - - 17 16 314
250 | 40 |16 - 48 - - | s .
180 40 |26 - - 13 - - - |259
212 | 50 | - — - 17 |10 |17 8 |34
200 | 50 |15 £ 45 - |0 | - - | 320
200 50 |16 2 45 - 10 - - | 325
250 40 |15 - 45 - - - - 1350
210 45 115 - 45 - 10 - - 1320
200 40 |20 - 45 - -~ 115 - | 315
180 45 15 2 45 - 10 - - 1300
200 50 (20 - 35 - 10 - - 1315
214 60 - - 28 - 7 - - {309
20 | 40 | 8 - 35 4 1w | 2 - | 280
170 50 8 2 40 - 8 - 12 1290
180 - l2o ~ 20 - 18 ~ - | 238
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Yine bu 19 isyerinde imal edilen harman makinalarinin
ortalama ajirrligir ve kullanilan dokiim pagqglarln ortélamp
agirlifgas ile yuzde kag oraninda dﬁkﬁm;maizeme kullaniidlgl
tablo 28 de verilmigtir.

Tablo 28. Harman makinslarinin ortalama agirliklari,d8kiim

pargalarin ortalama agirli¥i ve bu parcalarin

affirlik olarak yiizdesi.

Harman makinasi agir, |Dokiim parce agir.[ Dkiim orani
(Adet/¥1l) (kg) (¢))

1350 309 22
1200 352 27
1300 340 26
1280 365 26
1200 314 26
1250 a4 27
1200 259 21
1250 314 25"
1200 320 26
1350 325 24
1450 350 24
1250 320 25
1500 315 24
1200 300 25
1550 315 25
1570 309 22
1200 280 25
1300 290 22
1000 - 238 23

Orbalamal 1260 | 315 o1
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Yine bu 19 isyerinde imal edilen harman makiﬁal@‘ 1D
. T E et S
& mwM’

ortalama afirliifi ve kullanilan ddkim payqalarln ort;iamé

agirligl ile yﬁzde kag oraninda dékﬁm'gg}geﬁe ku}lanildlgl

tablo 28 de verilmisgtir.

Tablo 28. Harman makinalarinin ortalama affairliklari,ddkim
par¢alarin ortalama agirlifl ve bu pargalarin

afirlik olarak ylizdesi.

Harman wakinasi agir.|Dokiim parca agir.| Dokilm orana
(Adet/¥11) (kg) ()

1350 509 22
1200 352 27
1300 340 26
1280 365 26
1200 . 214 ) 26
1250 44 %?
1200 259 21
1250 314 257
1200 320 26
1350 325 24
1450 350 2u
1250 320 25
1300 315 24
1200 300 25
1550 315 23
1570 309 22
1200 280 23 ’
1500 290 22
1000 238 2%

Orbalanal 1260 315 21




Furada sonuc¢ olarak

lorinin ortalama afirlifi 1260 Kg civarinda, dokiim pmrea afir-

111 ortalama olarak 315 Kg ve kullanilan dokiim parga affirlik
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Konya'da iwal edilen harman makina-

orani 24 oldugu tablo 28 de goriilmekbedir.

4,%,2.Hububat mibzerlerinde kullanilan dokim pargalar

Yapilan anket c¢aligmasinda 9 hububat mibzer imalatcisin-
dan alinan veriler deferlendirilmistir.Hububat mibzerlerinde

kvullanilan dokim parcalarin gesit ve afirliklari tablo 29 da

verilmigtir.

tablo 29, Hububat mibzerlerinde kullanilan d6kﬁm parcalarin

cesit ve afairlaklari.

Parca cegidi Agirliklari (Kg)
Yan tabla 14 -l -~ -] 6] 6 - - -
Otomatikler 40 | 40| 40| 40| 11} 36 | 40 %5 35
Tohum hiicreletri
(Kursaklar) 40 | a0| -] w0} 27 16| 40| 20| 20
Tekerlek porya«
si 18 20] 201 20 - 8 = 10 -
Tekerlek porya
digliedi 4 5 - 4 - 2 5 2 2
Zincir diglisi 8 - - -1 15 - 15 15
Zincir diglisi
otomatiga 2 - - 2 - - - - -
Oluklu itici
makaralar 20 - -1 20| 20| 12 20 18 18
- Tohum sanzumani - 30| 15 - -1 20 - 30 30
Kavrama - A - - - 2 10 - 10
TOPLAM: 1473 114011001130 ) 801115 | 117 130 | 130
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Anket caligmasinda 9 hububat mibzer imalati yvapan igyer-
lerinden alinan veriler degerlendirilerek, bu mibzerlerin or-
talama affirliklari, kullanilan dkiim parcalarain drtalanma i -
1151 ile afirlik olarak ylizde kac¢ oraninda ddkim mslzeme kul -

lanaldiga tablo 30 da verilmistir.

Tablo 30. Hububat mibzerinin ortalama afirligi, ddkim parca-
laran ortalama aifirligil ve bu pargalarin afirlik

olarak ylzdesi.

Hububat mibzer agir.] Dokiim parca agir.] Dokiim orani
(Kg) (Kg) (%)
850 142 16
1000 140 14
850 100 11
850 130 15
700 80 11

900 115 12 L

1000 117 11
800 130 16

800 120 15 X
Ortalamag 780 120 15

Sonug olarek Konya'de imal edilen hububat mibzerlerinin
ortalama afirligir 780 Kg, kullanilan dokiim parcalarin ortala-
me agirligi 120 Kg ve dokiim pargalaran agirlik olarak yiizdesi

% 1% olduffu tablo 30 da gériilmektedir.
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4+.3.3, Tarim arabasi, diskli pulluk, cayir makinasi,
venvey ve diskaro da kullanilen d6kiim parcalar
Yapilan anket caligmasinda, yukarida belirtilenkzira-
rt melinnlorinin ortalama agirligi, kullanilen ddkiim parcga-
1arin cegiti ve ortalama agirligar ile bu d4dkiim pargalsrin
af1rliy olarank ylizdeleri tablo 31~32-33-34-35-36-37-38-39~
40 da verilmigtir.
Tablo 31, Tarim arabasi imalatinda kullenilan dokiim pargala- -

m™n gegit ve agirliklari

Parga Gesiddl

Foryge Takoz Fren Kempanasi Toplam Agrrlak
(R (Ke) (Ke) (Kg)

70 - 80 150

70 - 85 155

T2 4 a8 164

20 - 60 140

70 - 46 110

52 - ”6 A

Tablo 32, Tarim arabasinin ortalama agirlifi, dokiim pargnla-
rin ortalama aifirligi ve bu parcalerin £girlik ola-

rak yiimdesi

inTe Araba,Afir.| DOk, Par.Agir.| N6kiim Orsni
(Kg) L (Ke) (%)
1500 150 - 10
1300 155 11
1500 164 1.0
1350 140 10
1350 110 8
1450 78 5
Ortala. 1385 137 .9
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Tablo 33. Diskli pulluk imalatinde kullanilan doékim parcala-

rin g¢egit ve agairliklara.

Parga (egidi
Sac baitlanti|gasi baéllaﬁtlnRﬁlman Teker|Kapak | Toplam
gobeitL gobef1 yataga | (
(Lg) (Kg) (Kg (Kg) | (Kg) (Kg)
10 15 5 30 - 60
10 10 5 35 | - 60"
10 15 5 30 5 65

Tablo 34. Diskli pullufun ortalama agirligi, dokiim parcala-~
rin ortalame agirligl ve bu parcalarin aizirlik

olarak ylzdesi.

Diskli pul.agair. | Dokilm parga agair.i.Dokim orani
(Ke) (Keg) (%)
420 60 14
350 60 17
400 65 16 -
Ortasf 390 62 15,6 ]

Tablo 35. Gayir maekinasi imalatinde kullanilan dokiim parce-

larin gegit ve agairliklara.

Kasnak |Pervane |Klavuz|Baglanti]| Mastar| Baski | Toplam
, pabug. bag.
(ig) | (Eg) (Kg) (Kg) (kg) | (Kg) | (Kg)

.10 10 7 4 2 - 33
10 - 10 4 5 5 34
15 > 8 5 4 - 32
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Tablo 36. Cayir makinasinin ortalama efirlifi, ddkiim parga-
laran ortalama agirlifi ve bu pargalarin ai'irlik
olarak ylizdesi

Ce.Mak,Ag1r. | DSkePar.Afir, | D6kiim Orani
(Kg) (Kg) (%)
170 33 19
250 32 12
300 34 11
Ortalams 240 33 14

Tablo 37. Vanvey imalatinda kullanilan dokiim pargalarin
cegik ve agirliga

Parga Cegiti
Porys | Makere | Tekerlek Gobegi| Toplam
(Kg) (Kg) (Xe) (¥g)
40 30 - 70
40 20 5 65
40 20 10 70
40 20 8 68

Tablo 38. Vanveyin ortalama agirligi,ddkiim pargalarin orta~
lama agirligi ve bu par¢alarin afirlik olarak

¥iizdesi
Tanvey Agir.| Dbk.Par.Agir.{ Dokiim Orani
(Xg) (Kg) (%)
800 70 g8 -
400 65 16
450 70 15
400 68 17
Ortalama b2 68 16
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Tablo 39, Digkaro imalatinda kullsnilan dskiim parcalarin
ceglt ve afarliklar:

Parga Qegidi
Makarslar | Yatak | Takoz Toplam
(X2) (Xg) | (Kg) (Kg)
27 16 6 44
18 12 8 38
24 15 6 45

Tablo 40, Diskaronun ortalama afirlifi,dskiim parcelarin
ortalama agirlifi ve bu pargalarin afirlik
olarak kullanim yiizdesi

Diskaro Agir, Doke.Par.Agir. | Dokiim Orani
(Kg) (Kg) (%)
650 44 .6
550 38 6
500 45 T
600 2 . 6
Drtalame 4 -

Néficede Konye'da imal edilen tarim arabesi ortaloma
agirlifa 1385 Kg, ddkiim parca agirlifl 132 kg,d#kiim perga
oraniy ise % 9 oldugu,diskli pyllugun ortalema afirlifi 390
ki5,d8kiim parea agirligl ortalame 62 Kg ve aA@kiim parcn orani
% 15,6 oldufu,gayir makinasinin ortalama agirlipi 240 Kg,
ortnla ddkiim parga afirlifa 33 Kg ve dskiim parce oresni % 14
oldufu,vanveyin ortalama afirlifi 512 Kg,ortalama dokim par-
¢e aflarligl 68 Kg ve ddkiim parga orani % 16 oldugu tablolar-

de goriilmektedir,
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5. ARAJTIRLA SOLUGLARILIN TARTISILMAST

Buglin Konya gehir merkezinde on organize sanayi bolgesi
bulunmaktadir. Konya c¢elik ve pik doklimhaneleri bu on sanayi
hélgesine dagailmig durumdadar.Kohya dokiim endiistrisinin dahe
frzla geligebilmesi ic¢in, bu dokiimhaneleri bir orgenize sanayi
haeline getirilmesinde biliylik fayda vardir.Dokiimhanelerin dagi-
rik durumda olmasi birbirleriyle olan her tlrlil iligkiyi etki-
lemektedir.,

tonya'daki dokiimhaneler,dokiimclilerin kendi Szvarli@i ve
imkanlariyla kurulmugtur.Kendi ozvarligi ile kurulaen bu igyer-
lerinin,geligen teknolojiyle beraber geligmeleri miimklih olma-
maktadir.Dolkiimhenelerin modern hale getirilebilmesi igin,orga-
nize bir sanayi durumuna getirilmesi ,kliglik ddkiimhaneler birleg-
tirilerek kapositelerinin yukseltilmesi,geligmig dokiim tekno-
lojisi,model yapma,kalip hazirlame,dokim kunu hazirlama maki -
nalani ile malzeme ergitme oceklari ve malzeme mwayene labora-
tuvarlarini geligmig gekliyle doklimhanelere kazandirmek ve bu
konude gerekli yayinlari takip etmekle milmkiin olur.

Dokilimhanelerde kaliteli dokiim yapilabilmesi ic¢in,modern
bir dcklmhane kurmak yeterli degildir.Dokiimhaneyi caligtiracak
olan yetigmig dnsan giicliniin bulunmasi gereklidir.Bu bakimdan
dolkiim endlistrisinde egitim ve ©gretimin Snemi oldukca fazladir.
Standartlara uygun ve kaliteli dokim yapilebilmesi icgin,bu en-=-
diistri kolunda celigan milhendis,teknisyen,usta,kalfa ve c¢iragin
doklmhane gartlarina uygun olarak yetigtirilmeleri ve igyeri
kurallarina uymalari gereklidir.

tik dokiimhanelerinde tiiketilen kok komiiriiniin tane blytk-
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1igld 150 mm ile 50 mm arasinde ve kiil nispeti % 9-ile % 18 ara-
sinda olmasi gereklidir.Dokiimhanelerde iki tiirli kok komiin
kullanilmaktadair.Bu komiirlerden; gazi alinmigs olan kokun kiil
miktari % 8 ile % 18 arasinda toz miktari % 30-40 arasinda ol-
dwiundan verimi % 20-25 civaranda, metalurjik kok komiiriiniin ve-
rimi ise 530~25 civarindadir. Verimi yiliksek oldugundan matalur-
Jik kokun kullanilmasainda fayda vardir,Qunki nekadar kaeliteli
kok komiiri kullanilarsa tliketim o kadar az olwur.Dokme demir ve
dtkme g¢elik cinslerine gore,demir-¢elik/kok oranlari 15/1 ile
6/1 arasinda olmasil gerekinken,Konya pik dokiimhanelerinde kul-
lanilen kok komiirlinlin toz oraninin yiksek we kalitesiz olusu,
ylkleme ve bogaltma kaylplarinln fazla olmasi,kok komlirti tlike-
timini artirarak demir-gelik/kok oranlara 2/1-3/1 erasinda ol-
duitu yapilan bu galigmayla ortaya gikmigtir.,

Dokiimhanelerde tiiketilen dokiim kumu miktarai; 1 ton ddkme
demir icin 4 ile 5 ton arasindea dokiim kumu kullanilmasi gerek-
mektedir.Boylcce bir dokiimhanengn iiretim kapasitesi 100 ton/yil
ise bu dokiimhanede 400 ile 500 ton/yil dokiim kumu kullanilmasa

gerekir.Yapilan bu cgaligmayla Konya pik dokim atelyelerinde bu

kadar dokim kumu kullanilmadiga anlegilmigtir,.Glinkli dokiim ya-
pildiktan sonrs, kaliplar bozularak kunun igerisindeki igeri-
sindeki yabanci maddelerin temizlenmesi siiretiyle kumun tekrar
kullanilmasi kum tiketimini azaltmaktadir.Boylece 100 ton,/yil
iretim kapasitesine sahip bir ddkiimhanede 35 ton/yil civarin-

Dokimhanelerde tiketilen diger malzemelerden biride pik
ve c¢elik hurdasidir.Pik ve g¢elik hurdasinin keliteli oliuisu,

dokiilen parg¢alarin ve dolayisiyla imal edilen her tiirll makina
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ile zivrnat makina ve ekipmanlarinin: da kalitesi artmig olacsk-
Jdar, dlikleme ve bogaltmadaki kayiplar ile yabanci maddelerin

pik ve ¢elik hurdasi igerisinde fazle olugu malzeme tilkelimini
artirmaktadir.100 Kg lik bir dokiim elde edilebilmesi. igin 110-
115 Kg pik veya g¢elik hurdasina ihtiyeg¢ vardir.Diger bir ifade
ile ocaklardski yanma kayipleri ile yukarda beshsetilén kayip-
lardan dolayi % 12 civarainda dehe fazla malzemeye ihtiyag var-
dir.Bu c¢aligmayla Konya ddkiimhanelerinde; 250 ton/y1l Uretim
kapasitesine sahip bir pik dokim atelyesinde 280 ton/yil pik
malzeme,400 ton/yil lretim kapasitesine sahip bir gelik dokiim
atelyesinde 450 ton/yil ¢elik hundasi tiketildigi ve dolayisiy-~
la kayiplar gozoniinde tutuldugunda yeklagik % 12 civarinda faz-
la molzeme kullanildigi anlagilmaktadir.

Konya'da kurulu pik ve c¢elik ddklimhaneleri kdpasiteleri
kiiglimsenmiyecek bir biiyliklige sahiptir., Kurulu kapagiteleri
60000 ton/y1l civarinda olan Konye dokiim endistrisi,Tlirkiye'-
nin demir g¢elik kullanimindae beginci siraya sahi;tir. lialzeme
teminindeki zorluklar,malzemelerin istenilen Ozellikte olmayi-
a1,eleman ve finansmen yetersizligi ile ddkiim taleplerinin is-
tenilen miktarlarda olmayigi liretim kapasitesini dluglirmiigtir.
Bu sartler altinda ancak liretim képasitesinin % 60 gercgekleg-
mektedir.84 pik dokiim atelyesinin kurulu kapasiteleri 36801
ton/y1l,6 celik dokim atelyesinin kurulu kapasiteleri! 8540
ton/y1l olmasina ragmen.bunun ancek,ortalama olarak % 60 ger-
ceklegerek,1988 yili degerlerine gore 84 pik dokiim atelyesinin
iretim defferleri yaklagik 20865 ton/yil.civarindadir.Konya do-

kiimhanelerinin liretim kapasiteleri belli bir stebilitgéde olma-

dii*i ve bu ddékiUmhanelerin kurulu kepasitelerinden yeterince
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faydalanilmadaigi bu c¢aligma neticesinde ortays g¢ikmigtair,

Girdi malzemelerin terkibinin bilinmemesi ¢ofu zaman ye-
tersiz olabilir.Bazen malzeme yapisainin farkli olmasi,bazen
vapilan hatalar dokiim malzemesinin dskiimden dnce kontrolunu
geréektirir.lialzemenin dokliimden dnce ergimig haldeyken analizi-
nin yapilarak terkibinin bilinmesi,istenilen 6zelligin elde
edilmesinde en .etkili yontemdir.Bu bakimdan kaliteli lretim
her safhada laboratuvar kontrolu gerekmektedir.Konya'daki do-
kiimhenelerin cogu kligiik isletme geklinde kiiglik kuruluglardair.
Buglinkli sartlarda bu kuruluslarda malzeme analizi ve muayene-
sini yapmek miimkiin olmamaktadir.Geligmig bir laboratuvar kur-
mak pahali oldugundan,ddkiimhanelerin ortak bir laboratuvar kur-
malarainda biiylik fayds vardir.Konya'daki dskimhaneler geregiinde,
{iisket, 'limosan ve S.U.Mihendislik Fakiiltesi gibi kuruluglarda
analiz ve malzeme muayenesini yaptirmaktadirlar.

bemir c¢elik tiiketiminde Onemli bir yere sahip olan Konya
ziraat makina ve ekipman imalatinda da Onemli bi; yere sahip-
tir.Bu bakimdan imel edilen ziraat mekinae ve ekipmanindan bazi
parcalar dokiim yapilmaktadir.Konya ziraat makina ve ekipman ime-
latcilary tarafindan imal edilem ziraat mekinalarande kullani-
lan dokiim parcgalarain agirlik oranlarijhanman makinalarinda or-
talama % 24, hububat mibzerlerinde ortalama % 15,taram arabe-
larinda ortalama % .9, diskli pulluklarda ortalama % 15,6,
cayir mekinalerinda ortalama % 14, vanveyde ortalama % 16,dis-
karolarda ortalama % ©1,6,.kadar agirlik olarak dokim parca kul-..
lanilmaktadir.Bdylece Konya'da imal edilen ziraat makinalarain- -

da en fazla dvkiim malgeme harman makinasi ile vanveyde, en az
dtkim parca taraim arabasi ve diskaroda kullanildiga yepilan bu

caligmayla tespit edilmigtir,
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Konya'da bulunan dokilmhaneler.Konya'daki 10 organize sa-
nayl bdlgesine dagilmisg durumdadlrlar.Bu 10 organize saneyli de
- bulunan ddklimhanelerin kurulu kapa51teler1 60000 ton/yil civa-
rindadir.Konya dokum endustrlsl,murklye nin demir ¢elik tuke-
tlmlnde besinci siraya szhiptir.Boyle olma51na ragmen; malzeme
ten;nlndekl zorluklar eleman Ve flnansman yeters1zllg1 dokiim
taleplerinin 1stenllen degerlerde olmaylsl ile malgzemelerin
kalitesiz olusu Uretim kapasitesini dliglrmektedir.

Sanayi ve Tica:et odasina kayitli bulunan 84 pik dokiimha~
nesinin kurulu kapasiteleri 56801 ton/yil olma31na ragmen, 1988
yilai degerlerlne gdre bunun ancak % 60 gergekléserek 20865 UOH/
yll civarinda liretim yapildiga anlagllmaktadlr. l

Dokiimhanelerin liretim kapasitelerini kaliteli bir gekllde
artirmek i¢in,bu is kolunda ¢aligan mihendis,teknisyen,usta,kdi~
fa ve ¢iragin ddkiim atelyeleri sgartlarina uygun olarak yetisti-~
rilmeleri gerekir.Yetigmls elemanin yanlszra kullsnilan pik de-
mir,gelik hurda51 ve kok komiirli gibi malzemelerin kaliteli olu-
su ve geligmisg blr ‘malzeme muayene kontrol laboratuvarlnln Yu-
rulmasi liretim Lapa81tes1n1 artirmaikta etkili olacaktar.

RKonya'da imal edilen zirsat makina ve ekipmanlarinda bazi
parcalar dokim olarak yapllmaktadli.Konya*da imal edilen ziraat
makina ve ekipﬁanlarlndan;harman makinalaflnda % 24 ,hububat mib-
zerlerinde % 15,tarim arabalarinda % 9,diskli pulluklarda % 15,6
¢ayir makinalarinda % 14,vanveylerde % 16 oianlarlnda ddkiim par-

¢a kullanildifi yapilan bu ¢aligmeyla tespit edilmistir.
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7 . SUMMARY

The'faundrys beendlspersed on the ten organlze 1ndustr1es
that 1t has 1nthe Konye Thls 10 Organlze lndustrles has fandry
that has kapa51te sale 6000O ton/year.

Konya faundry. 1ndustr1e° has 5 th.irensteel consumption
of Tirkey.Therefere,The 1ndustr1es kapa31t1es are inadequate.
Because, the materials assure very dlfflcult the personnel
and finansman 1nadequate the faundry taleps arenet encuth and
thematerlals are not qualzty.

There are 84 pic faun@ry that they registered to sinai anad
Trade fooms.Actually, this faudry has kapasite 56801 ton/year.
But, however,that has turn out to be true anly 60 % agthe pro-
duction thag it-has 20865 ton/year.

The faudrys kapasite scale forto be cuelity increase;
Enginear, technicion master,cualified workman,apprentices,Must
be guality cause to reach.Therefere;Pic-iren,Scrapmetal-Steal
and coke charcoal like materials must be quality and the‘inc~
pection control laboratory have to establish.

Some agricultural machine and meterials are multiply in
Konya at faundry industry.

This Studies; This mechanical engineerings,at thresher
24 %, &t cereal p#anter 15 %, at agriculture trailer 9 %, at
disc-ploughs 15,6 %, meadow wmachine 14 %, at vanveys 16 %

cercla have found.
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