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ONSOZ VE TESEKKUR

Gemi ingsa sektorii, ylksekte calisma, ¢esitli is ekipmanlarinin kullanimi, boya,
kimyasallar, kapali alanlarda c¢aligma ve agir malzemelerin tagmmasi gibi
faaliyetlerin yasandig1 ve bu nedenle is kazas1 ve meslek hastaliklar1 agisindan blyik
riskler tagiyan bir sanayi koludur. Ancak tiim diinyada oldugu gibi iilkemizde de
yarattig1 istthdam, yan sanayiye olan katkis1 ve stratejik Onemi dolayisiyla,
yasanacak is kazalariin ve meslek hastaliklarinin sektére olumsuz yansimalarinin en
aza indirilmesi gereklidir.

Bu calismada, tersanelerde mevcut is kazalari ve meslek hastaliklar1 ele alinmis
uygulamada gercgeklestirilen bir risk analizi calismasi ile tersanelerde mevcut
tehlikeler ve bunlara kars1 alinacak dnlemler ortaya konulmustur.

Yuksek lisans egitimim siirecinde verdikleri destek ve gosterdikleri sabir igin esim
Yasemin’e ve oglum Bora’ya tesekkiir ederim.

Beni bu yiiksek lisans egitimine tesvik eden, bana egitimim siiresince yol gosteren,
ve destek saglayan sevgili arkadasim, degerli meslektasim Levent KIRCA’ya
tesekkiir ederim.

Gerek ders asamasinda, gerekse tez asamasinda sabirla dogrular1 anlatan, destek ve
giiveninden dolayr damisman hocam sayin Dog¢.Dr. Erdal ARLI’ya saygi ve
stikranlarimi sunarim. Ayrica yiiksek lisans egitimim siirecinde bana emegi gecen
Kocaeli Universitesi’nin degerli dgretim iiyelerine tesekkiir ederim.

Emekli is miifettisi miiteveffa babam Erdogan Tansoy’a...

Haziran - 2017 Tarkan Renan TANSOY
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FTA : Fault Tree Analaysis (Hata Agac1 Analizi)

GISBIR  : Gemi Insa Sanayicileri Birligi
HAZOP  : Hazard and Operability Studies (Hasar ve Calisabilirlik Calismasi)

ILO . International Labour Organisation (Uluslararas1 Calisma Orgiitii)
ITU : Istanbul Teknik Universitesi

KOAH : Kronik Obstriiktif Akciger Hastalig

LPG : Liquid Petrol Gas (Sivilastirilmis Petrol Gazi)

NWC : Naval Weapons Center (Donanma Silah Merkezi)

ROS : Risk Oncelik Degeri

ROD : Risk Onem Derecesi

SGK : Sosyal Guvenlik Kurumu

TUIK : Tiirkiye Istatistik Kurumu

TMMOB : Tiirkiye Makine Miihendisleri Odas1 Birligi
TBMM  : Turkiye Buyuk Millet Meclisi
YSC : Yangin Sondiirme Cihazi



TERSANELERDE iS KAZALARININ ONLENMESINDE ALINMASI
GEREKEN TEDBIRLER VE RiSK ANALIZi

OZET

Ulkemizde tersanelerde yasanan kazalarin sayisinin diger iilkelere oranla fazla
oldugu ve bu kazalar nedeniyle de oldukga yiiksek bedeller 6dendigi goriilmektedir.
Kazalarin Onlenmesi i¢in risk analizlerinin yapilmasi ve kontrol tedbirlerinin
alinmasina yonelik ¢alismalarin arttirilmasi gerekmektedir. Bu nedenle, tersanelerde
meydana gelen is kazalarinin ve meslek hastaliklarinin 6nlenmesi i¢in yonetimlerin
risk analizlerini gergeklestirmeleri gerekmektedir. Bdylece, risk degerlendirmesiyle
birlikte kazalarin meydana gelmeden dnlenmesi hedeflenmektedir.

Bu calismanin amaci, is kazalarini1 tanimlayarak ve risk analiz yontemlerini gozden
gecirerek, Tiirkiye’de 6nemli bir sanayi kolu olan gemi insaati sanayinde yasanan is
kazalarinin hangi sahalarda yogunlastigini belirlemek ve risk analizi konusunu
inceleyerek, risk analizi yontemlerinden biri olan Fine-Kinney yoénteminin bir
tersane 0zelinde uygulamasinin ortaya konulmasi ve ¢aligilan tersanede tespit edilmis
olan hususlar dogrultusunda tersanelerde karsilasilabilecek kazalarin dnlenmesine
yonelik tedbirleri ortaya koymaktir.

Bu caligmada risk analizi konusunda baslica yontemler incelenerek, Fine-Kinney
yonteminin bir tersane 6zelinde uygulamas: gerceklestirilmistir. Segilen tersanenin
cok c¢esitli atolye ve fabrikalara sahip, Tirkiye’nin kokli tersanelerinden birisi
olmasindan dolayr bu sahada yapilan c¢alismanin daha kapsayict olacag
diistiniilmstiir.

Anahtar Kelimeler: Fine-Kinney, Kaza, Risk Analizi, Tersane.



THE PRECAUTIONS TO BE TAKEN TO PREVENT THE ACCIDENTS AT
SHIPYARDS AND RISK ANALYSIS

ABSTRACT

The number of the accidents in the shipyards in our country is higher than the other
countries and considerably high penalties are paid because of those accidents. For
accident prevention it is required to increase the efforts to take control measures and
make risk analyses.Therefore to prevent the occupational work accidendts and
diseases at the shipyards the managements should realise the risk assesments.
Thereby with the help of risk analysis it is aimed to prevent the accidents before they
occure.

The aim of this study is to determine the accidents at ship building industry which is
rewiew the risk analysis methods and to express the accidents which can be faced at
the shipyards and precautions to prevent them by making a risk analysis with Fine
Kinney method at a unique shipyard.

At this study, the primary methods about risk analysis are examined and than a
practice of Fine-Kinney method at a shipyard is realised. It is considered that the
study which is done is more inclusive because that the shipyard which is choosen for
the practice has various workshops and is one of the rooted shipyards of Turkey.

Key Words: Accident, Fine-Kinney, Risk Analysis, Shipyard.
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GIRIS

Tiirkiye’de yasanan is kazalarn ile ilgili Sosyal Giivenlik Kurumu raporlar
incelendiginde, en ¢ok is kazasinin, metal isleme ve iiretim sektoériinde meydana
geldigi, oliimle sonuglanan kazalarin ise en fazla insaat sektoriinde yasandigi
gorulmektedir. Her iki sektérde bulunan ylksekte ¢alisma, ¢esitli is ekipmanlarinin
kullanimi, boya, kimyasallar, kapali alanlarda c¢alisma ve agir malzemelerin
taginmasi gibi faaliyetlerin tasidig: riskleri bir arada barindiran gemi insa sektoriiniin,
is kazast ve meslek hastaliklar1 agisindan biiylik riskler tasidigi gozler Oniine

serilmektedir [1].

Gemi inga sanayi, yapim ve bakim onarim tersaneleri ile gemi sokiim alanlari, yan
sanayli ve malzeme tedarik zincirinden olusur. Bu anlamda da ddviz ve yabanci
sermaye girisi, yan sanayinin desteklenmesi milli savunmaya katkis1 gibi stratejik
O6nemi nedeniyle llkelerin kalkinmasinda biiyilk 6neme sahiptir. Emek yogun bir
imalat sanayi olan gemi insa sektorii, yarattig1 istihdam ve katma deger nedeniyle
tiim diinyada oldugu gibi Tiirkiye’de de sanayinin vazgecilmez bir kolu olmaktadir.
Bu 6zelligi nedeniyle tersanelerde yasanan is kazalar1 sonucu karsilasilan 6liim ve
yaralanmalarin yani sira is yerindeki ekipman ve tesisin ugradigi maddi zararin
sektoriin verimliligini olumsuz etkilemesi istenmeyen bir durumdur. Is kazalar
sonucu tilke ekonomisine 6nemli 6lgiide maddi ve manevi kayiplar olusmaktadir. Is
kazalar1 sonuglarindan otiirli insan hayati ve sagligimi tehdit etmesinin yaninda

isletmelere de agir maliyetler ¢ikarmaktadir [2].

Yiiriirliige konulan 6331 sayil Is sagligi ve Giivenligi kanununun, Caligma ve Sosyal
Guvenlik Bakanligi (CSGB)’nin yetkilerini arttirmasina, isverene ve calisana ilave
sorumluluklar yiliklemesine ragmen, Tiirkiye’nin, is kazalarimin yogunlugu
bakimindan diinyada ilk siralarda, oliimlii is kazalarinda ise diinyada {igiincii,
Avrupa’da birinci sirada yer almasi, uygulamada yetersizlikleri gostermektedir [3].1s

kazalar1 ve meslek hastaliklarinin dnlenmesi hususunda, Is Saghg ve Giivenligi



Kanunu, risk analizi, acil durum planlar1 ve egitimleri zorunlu hale getirerek, kazalar
Onleyici bir ig anlayisinin yerlesmesini amaglamaktadir. Risk analizi, ¢alisanlarin ve
is yerinin zarar gorecegi tehlikelere karsi tedbirlerin alinmasinmi1 saglayan teknik bir
yaklasimdir. Risk analizinde hedef; isyerinin, ¢alisanlarin, saglik ve giivenlikleri igin
tehdit olabilecek etmenlerin belirlenmesi, derecelendirilmesi ve alinacak onlemlerin
belirlenerek galisma ortamindaki riskleri makul seviyelere indirmektir. Isyerlerinde
risk analizi yapilmas1 6331 sayilh Is Saghigi ve Giivenligi Kanunu ve Risk

Degerlendirmesi Yonetmeligi ile kanunen gerekli hale gelmistir.

Hukuki zorunluluklarin yaninda, risk analizleri, kazalara yol agabilecegi ihtimali olan
tehlikelerin bilincinde olunmasi, bu konuda calisanlarin bilgilendirilmesi, ¢alisma
ortaminin diizenlenmesi ve koruyucu tedbirlerin alinmasi siirecinde kullanilan en
temel yontemdir. Bu nedenle risk analiz yontemleri ¢alismanin odak noktasini teskil
ederken, gemi inga sektoriinde yasanan is kazalarinin azaltilmasina katkida

bulunabilecegi degerlendirilmistir.

Calismada oOncelikle diinyada ve Tirkiye’de gemi insa sanayisinin Onemi
vurgulanmigtir. Tersanelerin iiretim ve istihdama yonelik istatistiki verileri ele

alinarak tilkemizin iktisadi hayatindaki yerine dikkat ¢ekilmistir.

Sonraki boliimde tersaneler tanimlanarak, tersanelerde yapilan isler ve kullanilan
ekipman ele alinmistir. Buradan hareketle tersanelerde mevcut is kazalar1 ve meslek
hastaliklar1 ele alinmistir. Tersanelerde yasanabilecek is kazalarinin sebepleri ve

mevcut tehlikeler incelenmis, bunlara yonelik tedbirler ele alinmistir.

Is kazalar1 ve meslek hastaliklarina yol acan nedenler ve bunlari etkileyen faktorler
ile ilgili gegerli ve dogru bilgileri bir araya getirerek tehlikelerin ortaya ¢ikmasini
onlemek i¢in siirekli ve etkin bir gilivenlik sistemi meydana getirmek amaciyla
gelistirilen risk yonetimi anlayigina ve bu kapsamda yapilan risk analizi yontemlerine
deginilerek, 6zellikle sanayide yaygin olarak kullanilan risk analizi yontemlerine yer

verilmistir.

Calismada, tersanelerde karsilasilabilecek kazalarin genel olarak hangi alanlarda
yogunlastig1 ¢esitli kaynaklardan elde edilen veriler 1s18inda derlenmis, bunlara karst

aliacak tedbirler belirtilmis, risk analizi konusunda baslica yontemler incelenerek,
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cok cesitli atdlye ve fabrikalara sahip, Tirkiye’nin koklii tersanelerinden birisinde

Fine-Kinney risk analizi yonteminin bir uygulamasi gergeklestirilmistir.

Bu c¢alismanin amaci, is kazalar1 ve meslek hastaliklarini tanimlayarak, risk analiz
yontemlerini gozden gegirerek, Tiirkiye’de 6nemli bir sanayi kolu olan gemi insaati
sanayinde yasanan 1is kazalari ve meslek hastaliklarinin hangi sahalarda
yogunlagtigin1 belirlemek ve risk analizi yontemlerinden biri olan Fine-Kinney
yonteminin bir tersane 0Ozelinde uygulamasinin ortaya konulmasi ve ¢alisilan
tersanede tespit edilmis olan hususlar dogrultusunda tersanelerde karsilasilabilecek
kazalarin Onlenmesine yonelik tedbirleri ortaya koymaktir. Calismada incelenen
tehlikelerin, ortaya konulan risklerin, halihazirda Tirkiye’de faaliyette bulunan en
biiyiik ve atdlye anlaminda uygulama sahalar1 en fazla olan tersanelerden birisinde
analiz edilerek, uygulamaya dokilmesinin, tersanelerin yiiriitmekte olduklari risk

analizi uygulamalarina emsal olusturacagi degerlendirilmektedir.



1. GEMI INSA SANAYISININ ONEMI

Gunumuzde diinyadaki ticari mallarin sevkiyatinin yizde doksanindan fazlasi,
Tirkiye’nin dis ticaretinin ise yaklasik yilizde seksen dordi deniz yoluyla
yapilmaktadir. Bu yolla tasimnan kiiresel mal miktar1 son yirmi yilda iki katini
asmistir. 1995 yili sonunda bes milyar tonu asan deniz yoluyla taginan mal miktarinin
2014 yil1 sonu itibariyle 10,5 milyar ton olarak gergeklestigi, 2015°te ise ylizde dort
daha arttig1 degerlendirilmektedir [4].

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK) verilerine bakildiginda, 2013 yilinda Tiirkiye nin
dis ticaret hacminin (miktar olarak) yiizde seksen altis1 deniz yolu ile ylzde on biri

kara yolu ile yiize birden azi1 demir yolu ile ve hava yoluyla taginmistir [4].

Denizyolu tasimaciliginin, karayolu tasimaciligina gore ortalama yedi kat, demiryolu
tasimaciligina gore ise U¢ kat daha ekonomik olmasiyla birlikte, cok biiyiik
miktardaki malin, tek seferde ve giivenle ulastirilmasinin, gemi insa sektorii igin

blylk bir avantaj oldugu gortilmektedir [5].

Ulkeler kendilerinin temin edemedigi ya da Uretimi daha blytk maliyetler gerektiren
mallar1 daha ucuza temin edebilmek igin birbirleriyle ticaret yapmalari nedeniyle,
sahip olduklari fazla kaynaklar1 ve tirettikleri mallari bagka ilkelere satmaktadirlar.
Uluslararasi ticaretin gelismesiyle birlikte uluslararasi iligkilerde ticaret ve yatirim

aglarinin etkisi de 6nem kazanmaktadir [4].

Uluslararast siyaset alaninda Ustlinliik saglamak isteyen iilkeler, etkin bir deniz gici
olusturmakta, deniz ticaretinde sdz sahibi olmak icin deniz ticaret filosunu
genigletmek amacii siirdiirmekte ve gemi insa sanayini gelistirerek, gerektiginde
savas gemisi ve deniz silah ve sistemlerini iiretebilecek kapasiteye ulagsmayr amag

edinmislerdir.

Gemi insa sanayi, temelde emek yogun bir montaj endiistrisi dali olmakla beraber
tersanelerin imkan ve kabiliyetlerine gore sermaye yogun bir sanayi dalidir [5]. Gemi

inga sanayisi, ihracat yoniiyle dOviz girdisi saglayan, yabanci yatirimi getiren, Yyan
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sanayi gelisimini ve teknoloji transferini saglayan, savunma sanayisini destekleyerek
stratejik Onem tasiyan, bakim onarim faaliyetleriyle deniz ticaret filosunu
destekleyen, yan sanayisi ile istihdam orani 1’e 7 olan bir agir sanayi koludur [4].
Gemi insasinda kullanilan yan sanayi tirlinlerinin ¢esitliligi nedeniyle diger sanayi
kollarinin, gelismesine katkida bulunan gemi insa sanayi, denizcilik sektérinin ve

ulkelerinin her yoniiyle gelismesine katki saglamaktadir [6].

Ote yandan, gemi insa sanayisi, emek yogun bir endiistri dali olmasi nedeniyle,
is¢iligin daha ucuz oldugu iilkelerde (kisi basina gelir seviyesi 2000 dolar) daha
kolay gelismektedir. Ancak, kalkinmis tlkeler, iscilik iicretlerinin daha yuksek
olmasindan dolay1 uluslararasi rekabeti kaybetmelerine ragmen, gemi insa sanayinin
istihdam potansiyeli ve diger sanayi sektorlerinin gelismelerini saglamasi sebebiyle,
devlet destegi (slibvansiyon) saglamaktadir. Kalkinmis iilkelerdeki tersaneler, ileri
teknolojiye sahip ve Ozel tipte gemi yapimma YyOnelerek faaliyetlerini
stirdiirmektedir. Devlet desteginin bir nedeni de, gemi insa sanayinin ulusal savunma
bakimindan stratejik 6neme sahip olmasidir [5]. Bu nedenle uluslararasi sularda
faaliyet gostermek ve giiclii deniz filolar1 olusturmak isteyen gelismis iilkelerde
devlet, tersanelerin faaliyetlerini siirdirmelerini saglayacak  miidahalelerde
bulunmaktadir [7]. Ayrica Japonya, G.Kore, Cin gibi gunimizde bir¢cok sanayi
kolunda diinyada 6nemli iiretim kapasitelerine sahip iilkelerin gemi insaatinda da ilk

siralarda yer almalari raslant1 olmamaktadir [8].
1.1. Turk Gemi Insa Sanayisinin Genel Durumu

Tiirkiye’de 2002 yilinda 37 adet olan tersane sayisi, 2010 yilina gelindiginde, 66
adedi faal olmak (zere ilave olarak da 60 adedi yatirim asamasinda olan tersaneye
ulasmistir. Ancak 2008 yilinda ortaya ¢ikan kiiresel ekonomik kriz, gemi insa
sektoriinii de olumsuz etkilemis, yeni gemi insa talebindeki diisiis, ¢calisanlarin ve

yeni yatirimlarin sayisinda azalmaya neden olmustur [8].

Tiirkiye’de bulunan tersanelerde, 1995-2001 yillar1 arasinda toplam 836 000
DWT’luk 166 adet gemi insa edilmis, 2002-2007 yillar1 arasinda bu miktar 3 051
000 DWT’luk 443 adet gemiye ulagsmistir. 2009 yilinda ise tersanelerimiz 600000
DWT’lik 127 adet gemiyi teslim etmistir.



Ancak bu tersanelerde ¢alisan personele bakildiginda, bu sayr 2007 yilinda 33480
iken 2008 ekonomik krizinden dolay1 2009 yilinda 19179’a, 2010 yili itibariyle ise
15265 ‘e kadar inmistir [8].
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Sekil 1.1. Yillara gore teslim edilen gemi ve yat tonaji [4]

Gemi insa ve bakim onarim sektoriinde yasanan gelismeler sonucunda bir takim
dalgalanmalarla birlikte istihdam rakami 2014 yili itibariyla tekrar 20 bin kisinin
tizerine ¢ikmis ve 2015 yilinda 30 bin kisiye yaklagmistir.

Sektorde en fazla istihdam Tuzla Tersaneler Bolgesinde saglanmaktadir. Istanbul’dan
sonra sirasiyla Zonguldak, Kocaeli, Canakkale ve Yalova’da bulunan tersaneler
gelmektedir [4].
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Sekil 1.2. Yillara gore istihdam rakamlari [4]



Halen Tirkiye’de, 2015 yili verilerine bakildiginda gemi, yat insa ve bakim onarim
faaliyetlerinde bulunan tersane sayis1 99 adete, tekne imal ve cekek yeri sayisi, 46
adete ulasmustir. Tersane olarak tahsisli alanlardan halen 57’si faal, 42’si
gayrifaaldir. Tekne imal ve ¢ekek yeri olarak tahsisli alanlarin ise 36’s1 faal iken
10’u faaliyet disidir. Tersanelerin bolgelere gore dagilimina bakildiginda ise, 27
adedinin, Tuzla Tersaneler Bolgesi’nde, 35 adedinin, Altinova/Yalova’da, 12
adedinin Zonguldak’ta, 6 adedinin Korfez/Kocaeli’de, 5 adedinin Samsun’da, 3
adedinin Kastamonu’da, 2’ser adedinin, Canakkale, Trabzon ve Balikesir’de, 1’er
adedinin de Hatay, Adana, Mersin, Sakarya ve Ordu’da bulundugu goriilmektedir.
Bunlarin disinda, 6ncelikle Tuzla Tersaneler Bolgesi’nde ve gesitli illerde kiy1 seridi

50 metre kadar olan tekne imal yerlerinde bakim onarim faaliyeti yapilmaktadir [4].

Ulkemizdeki bu tesislerin 2014 yili verilerine gére gemi insa kapasitesi toplam
4.200.000 DWT’dir. Ulkemizde tersanelere tahsis edilmis toplam alan 7.526.647 m2
kadardir. Tahsis edilen alanin 3.948.160 metrekaresinde 15 yapilmakta, 3.578.487

metrekaresinde ise herhangi bir faaliyet bulunmamaktadir [4].

2008 sonrasi diisiise gegcen denizcilik sektorii 2013’te yeniden bir toparlanma
yasamis, gemi insa alaninda da son yillarin ihracat rekorunu kirmistir. Ayni sekilde
bakim onarimda da oldukca basarili bir yili geride birakarak 16 milyon DWT’a
ulasan sektor, bu yiikselisini 2014’te de 2013°teki hizda olmasa da devam ettirmistir
[4]. Diinya Denizcilik Orgiitiiniin 2015 yilindan itibaren tek cidarli gemilerin deniz
ticaretinden men edecegi yoniindeki karari, Tiirkiye’yi onemli gemi insa islerinden
biri haline getirerek, Ulastirma Denizcilik ve Haberlesme Bakanligi, Tersaneler ve
Kiy1 Yapilart Genel Miidiirliigii 2013 Yili Genel Istatistiklerine gore 2013 yili
itibartyla gemi siparisi anlaminda Cin, Giiney Kore, Japonya, Vietnam, Filipinler’den

sonra diinyanin altinct tilkesi durumuna getirmistir [9][10].

Bu nedenlerden dolay1, Gemi Insa Sanayi, diinya genelinde oldugu gibi Tiirkiye’de
de 6nemli bir istihdam sahas1 ve gelir saglayan, yan sanayinin gelisimine katkida
bulunan, doviz geliri saglayan, bolgesel ve kuresel ticaretin gelismesini saglayan, bir

agir sanayi koludur [8].



2. TERSANE TANIMI VE TERSANELERDE YURUTULEN FAALIiYETLER

Gemi insa ve bakim onarim islemlerinin yapilmasi i¢in gerekli teknik ve lojistik
olanaklara sahip atdlye ve fabrikalarin bulundugu is sahasina tersane denir.
Tersaneler, meyilli kizak yapilar, kuru veya yuzer havuz, buyuk vingler, makine
tezgahlari, kaynak makineleri ve Kkalifiye idari ve teknik personeli bulunan
tesislerdir. Bu nedenle tersaneler, demir-celik, makine imalat, elektrik-elektronik,
kimya (boya, lastik, plastik ve g¢esitli kimyasallar) vb. bircok sanayi dalinin

urunlerini bir araya getiren tesislerdir [13].
2.1. Tersanelerde Yer Alan Bélumler

Tersanelerin girisinde idari binalar bulunmaktadir. Gemi insaatinin 6n imalatlar: blok
imalat sahasinda yapilmaktadir. Kizak altlar1 is¢ilerin soyunma odalari, tuvalet,
banyo, yemekhane ve depo olarak kullanilmaktadir. Diger atlye ve fabrikalar

sahada ayr1 olarak konuslandirilmistir [13].

Bir tersanenin imkan ve kabiliyetlerine gore genel olarak; geminin teknesinin
montajinin ve denize indirilebilecegi bir kizak, yilizer veya kuru havuz, donatim ve
bakim onarim rihtimlari, ¢elik isleme ve montaj fabrikasi, makine onarim atdlyesi,
elektrik elektronik sistemler, dokiimhane, tesisat atélyesi, boya hazirlama tesisleri,
sinai gazlar, basingli hava ve buhar {liretim tesisleri, malzeme ambarlar1 ve istifleme
sahalari, gemi dizayn ofisleri, idari ve ticari hizmet birimleri ile Gretim planlama ve

programlama bolimi yer alir [7].
2.1.1. Tersanelerde kullanmilan is ekipmanlar:

Gemi insasinda; sabit ve hareketli olmak zere tavan veya kopru kreynleri, irgat,
cayraskal, hidrolik kaldirag, forkliftler gibi yik kaldirma araglari, daire ve serit
testere torna, palanya, matkap, freze, CNC, tas motoru, gibi cesitli atOlye
ekipmanlari, ahsap isleme makinalari, elektrikli el aletleri, hidrolik baski,

sekillendirme, boru biikme, elektrik kaynak, oksijen asetilen, kaynak ve kesme,



CNC, plazma, optik, kesme, toz alt1 ve gaz alt1 kaynagi, gibi ekipmanlar ile baingl

hava kompresorii, buhar kazanlari, elektrik jeneratorleri ile calisiimakaktadir [14].

Yukarida siralanan is ekipmanlari, gemi ingasinda kullanilan makine, alet ve sistem
olarak tanimlanir ve tersanelerde de, is ekipmanlarinin kullanimu ile ilgili is saglig
ve givenligi acisindan uygulanmas: gerekenler, “Is Ekipmanlar1 Kullaniminda
Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi’nde belirtilmistir [15].

2.1.2. Tersanelerde sarf edilen ¢esitli maddeler

Gemi ingaatinda onarimve bakimlar1 esnasinda boya ve solventler, kaynak tozu, ve
elektrodu, yass1 levha gelik, gesitli, grit, oksijen ve LPG, ahsap malzemeler tutkal,

polyester ve epoksi, cam elyafi, vb. maddeler sarfedilir [13].
2.2. Gemi insa Faaliyetleri

Gemi insasinda ilk olarak, ihtiya¢ duyulan geminin tasarimi yapilarak, buna uygun
malzeme temin edilir. Tasarim esnasinda, yalnizca geminin kullanim amaci yani
askeri, ticari, tasimacilik ya da ulasim, gi¢ Uretim sistemi gibi insasiyla ilgili
ozellikler degil, iiretim, kullanim ve bakim asamalarindaki Is Sagligi ve Giivenligi ve

cevre yonetimi ile ilgili konular da dikkate alinmalidir [31].

Gemi insaatinin On imalat ad1 verilen asamasinda, tasarim planlarina gore, CNC
makinalarinda kesilen sac levhalara, hidrolik presler ile dizaynda istenen sekiller
verilir. Celik saclarin, korozyondan korunmasi icin 6n raspa ve boyama islemlerine

tabi tutulmalar1 gereklidir.

Bu islemler esnasinda sekillendirilmis olan pargalar yine dizayn resminde belirtilen
yerlerinden birbirine kaynak yapilarak birlestirilir. Belirlenmis boyut ve sekle
getirilmis olan gruplar, geminin blok pargalarmi olusturacak sekilde birlestirilir.
Geminin montaj safhasinda ayrica geminin boru sistemlerinin de montaji
yapilir.Montaj kisminda olusturulan bloklar, yine kaldirma araglari yardimiyla,
kizaga taginir. Kizaga tasian bloklar kaynak islemi ile birlestirilir. Bu islemlerden
sonra, gemi bloklarinin raspa ve boyasi yapilir. Geminin tamamlanmasi, makine ve
tahrik sistemlerinin yerlestirilmesi ve boyanmasindan sonra kizaktaki geminin denize

indirilmesi islemi yapilir.



Geminin tiim boru devreleri, elektrik tesisati, elektronik devreler, sistem ve makine
teghizatinin monte edilmesi gemi donatimi islemleridir. Geminin denize
indirilmesinden sonra, diger makine ve boru sistemleri, elektrik tesisati, izolasyon,
yasam yerleri, seyir sistemleri gibi donatim isleri yapilir. Son kalan yuzey temizligi,
boya ve kesme kaynak islerinden sonra geminin temizliginin sonrasinda gemi insaati

tamamlanair.

Geminin tesliminden 6nce, gemide kullanilan biitiin sistem ve cihazlar limanda ve

seyirde test edilir. Deniz tecriibeleri de yapildiktan sonra gemi teslim edilir [13].
2.3. Gemi Bakim Onarim Faaliyetleri

Tersaneler, yalnizca gemi inga edilen is sahalart olmayip, ayn1 zamanda da faaliyet
icinde olan gemilerin periyodik bakimlar1 ve ariza onarimlarinin kurallara uygun,
emniyetli ve giivenilir kosullarda yapildig: yerlerdir. Gemilerin bazi onarimlari tekne
sact degisimi gibi olduk¢a yogun islem gerektiren faaliyetlerdir. Gemi sahibi
firmalar, bakim onarim siirecinin miimkiin oldugunca az zaman almasini ve
gemilerin en kisa siirede faal hale gelmesini tercih ederler. Bununla beraber, gemi
bakim-onarim sanayi diinyadaki gemi sayis1 artigina ve ticaret hacmine bagl olarak

gelisme gostermektedir [5].
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3. TERSANELERDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGi
3.1. Tersanelerde Is Kazalan

Is kazasi, yapilan ise bagh olarak meydana gelen tehlikelerle ilgilidir. Dolayisiyla is
kazasi, ¢alisirken ortaya ¢ikan, maddi ve manevi ¢esitli kayiplara neden olan bir olay

seklinde tanimlanir [7].

Ancak, is kazasi kavrami daha genis kapsamli olarak ele alinmaktadir ve isin
yapilmasiyla ilgisi olmasa bile, is yerinde meydana gelen her tiir kaza is kazasi
olarak tanimlanmaktadir [32]. Genel anlamda is kazalarinin ortak noktalari, ani
beklenmeyen ve insan bedeninde hasar meydana getirmesi veya is yerinde maddi

zarara neden olmasidir [33].

Tiirkiye’de 2008-2015 yillari arasinda meydana gelen is kazalar1 Sekil 3.1, meslek
hastalig1 Sekil 3.2 ve 6liimle sonuglanan is kazasi ve meslek hastalig istatistikleri ve

Sekil 3.3’de yer almaktadir.
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Sekil 3.3. 2008- 2015 yillar1 aras1 SGK is kazas1 ve meslek hastaligi
sonucu toplam 6liim say1lari

Is kazas1 vaka sayilari, 2012 ve dncesi yillarda is kazas1 gegiren sigortali sayilarmna
ait istatistikler verilirken O6demesi yapilip kapatilan is kazasi vaka sayilar1 esas
alinmaktaydi. 2013 yilindan itibaren is kazasi bildirim formunun elektronik ortamda
alinmaya baslanmasi ile is kazas1 gegiren tiim sigortali sayilarina ait veriler Avrupa
Birligi Is Kazas1 Istatistikleri (ESAW) standartlar1 dikkate alinarak verilmeye
baslanilmistir. ESAW metodolojisine gore is kazasi sonrasi ise baglama kazadan

sonraki 5. giinde meydana gelmis ise bu is kazasi istatistiklere yansitilmaktadir.

Gemi insa sanayinde de istihdam artisina paralel olarak is kazalarinda belirgin bir
artig gozlenmistir. Emek-yogun bir sektor olmasi nedeni ile devamli olarak personel
ihtiyaci da artmistir. Ancak tersanelerde yasanan yaralanma ve oliimlii kazalarin
artmasi, sektorde calisan iscilerin niteliklerinde tartismalara yol agmustir [5].
Meydana gelen is kazalar1 ve 6liimlerin artmasina neden olarak taseronluk sistemi ile
iscilerin bilgisizligi ve egitimsizligi gosterilmektedir. Ancak yasanan is kazalarinin

Olumli sonuglar dogurmasa bile, sadece deneyimsiz iscilerin degil, tekniker ve
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muhendislerin de basina gelmesi, calisanlarin bilgisizligi ve egitimsizligi tezini
curutmektedir [18].

Benzer sekilde, gemi bakim onarim sektorii, NACE (Nomenclature Statistique des
Activités Economiques dans la Communauté Européenne); Avrupa Toplulugu'nda
Ekonomik Faaliyetlerin Istatiksel Smiflandirmasina gore cok tehlikeli isyeri smifina
giren bir sektordur. Tirkiye’de, gemi bakim onarim sektoriinde 2012- 2014 yillar
arasnda 1102 adet is kazas1 meydana geldigi ve bu kazalarin 11 tanesinin 6liimle

sonuglandigr bilinmektedir [17].
3.2. Tersanelerde Meslek Hastaliklar:

Turkiye’de is kazalariin yani sira 6nlenebilir meslek hastaliklarr nedeniyle maddi ve
manevi kayiplar énemli boyutlara ulasmaktadir. Ulkemizde meslek hastali§1 orani
hesaplandiginda yaklasik 13.000.000 aktif sigortalidan 50.000 ile 150.000 arasinda
meslek hastalig1 vakasi beklenmesine ragmen SGK (Sosyal Giivenlik Kurumu) 2012
yili istatistiklerine gore tespit edilen meslek hastaliklar1 sayist 395°dir. Veri

kayitlarinin yetersiz olmasinin nedeni tibbi, yasal ve sosyal etkenler olabilir [13].

Meslek hastaliklarina sebep olan etmenlere gore agir metaller, solventler ve gazlarin
neden oldugu kimyasal kaynakli meslek hastaliklari, giiriiltii ve titresim, yliksek ve
alcak basingh ortam, asir1 soguk veya sicak ortam, radyasyon veya tozlarin neden
oldugu fiziksel kaynakli meslek hastaliklari, bakteri, virus, kaynakli biyolojik meslek

hastaliklar ile psikolojik ve ergonomik meslek hastaliklari s6z konusudur [27].

Tersane ¢alisanlarmin yapilan islerin tehlikelerine bagli olarak sagliklarinin
bozulmas1 ve meslek hastaliklarina yakalanma olasihiklar1 yiksektir. Ornegin;
akciger kanseri, genellikle toz ve kimyasal ortaminda goriilen bir hastaliktir.
Tersanelerde yapilan dokiim, kaynak, taglama, raspa ve boya islerinde ¢alisanlarda

gorulir. Isitme kaybina yiiksek sesli ekipmanla calisilan ortamlarda rastlanir [15].

Kesme kaynak islemleri sonucunda olusan toz ve gaz nedeniyle, nefes alma zorlugu,
kanser, kan hastaliklari, karaciger yetmezligi, mukozada tahrisle, anfizem, sinir
sisteminin harabiyeti, kemik iligi ve ortopedik hastaliklarin meydana gelmesi
thtimali vardir. Bunun yaninda ortaya ¢ikan yiiksek 1s1 ve 1s1k goziin saydam

tabakasinda yaniklara, katarakt veya korliige yol acarlar. Boya isnde c¢alisanlarin
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akciger, ve sindirim sistemi organlarinda kansere yakalanma olasiligi bulunmaktadir.
Boyanin benzen i¢ermesi durumunda l6semi, solventlerin etkisi dolayisiyla kronik
obstriiktif akciger hastaligi (KOAH), erken bunama, endokrin hastaliklar, karisik toz

pnoémokonyozu ve bobrek hastaliklari riskleri mevcuttur.

Tersanelerde yirutilen faaliyetler arasinda 6nemli yer tutan kaynak, taslama ve
raspalama islemleri nedeniyle ortamdaki toz yogunlugu fazladir. Havada asili
kalabilen 0.1 ila 25 mikron biiyiikiigiindeki parcaciklar toz olarak tanimlanmaktadir.
Tersane ortami havasinda bulunmasi1 muhtemel toz gruplari, toksik tozlar, fibrojenik
tozlar ve kanserojen tozlardir. Bunlarin insan sagligia etkileri,zehirlenme, akciger

hastaliklar1 ve kanser tiirevleri seklindedir.

Tersanelerin ortam sartlarinda insan sagligina olumsuz yansiyan durumlardan bir
digeri de giiriiltiidiir. Tersaneler yapilan isler geregi giiriiltii kaynaklarmin yogun
oldugu ortamlardir. Giiriiltiinlin insan sagligina isitme kaybi, fizyolojik ve psikolojik

etkileri bulunmaktadir [12].

Meslek hastaliklarindan korunmak i¢in, hastaliga neden olan maddeler kaynaginda
kontrol altina alinmalidir. Miihendislik kontrol yontemleri olarak isin planlanmasi
asamasinda, tehlikeli maddenin yok edilmesi veya etkilesmenin Onlenmesi veya
makul seviyelere azaltilmasi amaci ile is ortaminda gereken diizenlemeler
yapilmalidir. Ayrica etkilesimi azaltmak i¢in doniisiimlii calisma veya maruziyet

stiresinin kisaltilmasi gibi yonetimsel diizenlemelere ihtiya¢ duyulur.

Teknik ve idari yontemler uygulandiktan sonra hala gerekli ise son asama korunma

i¢in kisisel koruyucu malzeme kullanilmalidir [39].
3.3. Tersanelerde is Kazalariin Nedenleri ve Mevcut Tehlikeler

Is kazalarinin temel nedenleri, insan, makine/donanim, ortam/gevre ve ydnetim
olarak belirlenmistir. 4M, (Man, Machine, Media, Management) olarak da
tanimlanabilir. Kazalarin 6nlenmesine yonelik tedbirler konusunda ise 4E olarak
tanimlanan, egitim, tasarim, ortam ve kontrol (Education, Engineering, Environment,
Enforcement) kavramlar1 sz konusudur. insandan kaynaklanan nedenler; psikolojik,

fiziksel, insan iliskileri, takim ¢aligsmasi, iletisimdir [15].
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Tersanelerde yasanan kazalarin %60’min dogrudan %30’unun ise dolayli olarak
insan hatasindan kaynaklandig1 belirlenmistir. Kazalara yol acan insan hatalarin da
baslica dort farkli kaynagi s6z konusudur. Bunlar; yetenek, bilgi, kural ve dis etken

kaynakl1 hatalardir [34].

Makine/donanim kaynakli nedenler; hatali makine ve donanim yerlesimi, eksik veya
kusurlu koruyucular, yetersiz standardizasyon, yetersiz kontrol ve bakim, yetersiz

muhendislik hizmetleridir.

Ortam/cevre kaynakli nedenler; yetersiz ¢alisma bilgisi, uygun olmayan galisma

metot ve yontemi, uygun olmayan ¢alisma yeri ve ortam1 vb. nedenlerdir.

Yonetimden  kaynaklanan  nedenler;  yetersiz  yOnetim  organizasyonu,
tamamlanmamis kurallar ve talimatlar, yetersiz guvenlik yonetim plani, egitim ve
Ogretim yetersizligi, yonetim ve rehberlik uygun olmayan personelin ise alinmast,

saglik kontrollerinin yetersizligi gibi nedenleri sayilabilir [15].

Ortam/¢evre kaynakli nedenlere O©rnek olarak, yetersiz ¢alisma alanlarindan
kaynaklanan isyerinin diizensizligi, ¢alisma alaninin sikigikligi, tasinmakta olan
yukin altinda bulunmak, acik havada ¢alismak nedeniyle koti cevre ve iklim
sartlar1, kapali mahallerde, oksijen eksikligi veya zararli maddeleri solumak, boya,
gaz, kaynak isleri yapma durumunda patlama ve yangin, yiksekte calisirken

dustlmesi veya malzemenin disurtlmesi, sayilabilir [37].

Insandan kaynaklanan nedenlere ornek, calisma kosullarinin yogun ve stiresinin uzun
olmasi, ¢alisma yonteminin prosedirlere ve talimatlara aykir1 olmasi, asirt yorgun,
stresli, diisik motivasyon, siklikla degisen personel, isgilerin yeteneksiz ve
egitimlerinin yetersiz olmasi, kontrollerin gii¢liigii, ise alinanlarin, isyerini ve

tehlikelerini bilmemeleri, olarak degerlendirilebilir.

Makine/donanim kaynakli nedenlere 0rnek olarak yogun olarak yiiksek voltajli is
donanimi kullanimi, diizensiz, giivensiz, yipranmis kablo kullanimi, ¢alismalarin agir
parcalarlar icermesi, agir malzeme diisuriilmesi, sikisma ve ¢arpma, kaynak islerinin
yogunlugu, gaz, duman ve zararli 1s1n gibi zararli maddelere yogun bir sekilde maruz

kalma, yangin tehlikesi s6z konusudur.
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Yonetim kaynakli nedenlere Ornek ise taseronlasma, organizasyonel bozukluk,

denetim ve kontrol noksanlig1, siralanabilir [20].

Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanligi tarafindan tersanelerdeki kazalarin meydana
gelis sekline yonelik yapilan bir arastirmada ise genel olarak kazalarin, iskele veya
yiiksek bir yerden diisme, elektrik ¢arpmasi, iizerine malzeme diigmesi, patlama, is
makinesi altinda ezilme, intihar, kalp durmasi, gaz zehirlenmesi, kayan malzeme

altinda ezilme vb. gibi alt1 grupta yogunlastigr gorilmustiir [13].

Gemi insa sanayisinde is kazalarina sebebiyet veren tehlikeli durum ve tehlikeli
davranislar incelendiginde, kisisel koruyucu malzeme olmaksizin ¢alisma (her tiirlii
uygun olmayan koruyucular dahil), el aletleri ve ekipmanlarin kusurlu olmasi,
aydinlatma ve havalandirma yetersizligi, tehlikeli durumlar olusturmakta, yiiksekte
emniyetsiz ve hizli hareket etmek, hatali yiikleme, tasima ve istiflemek, tizlntu,

dalginlik ve sakalagmak ise tehlikeli davranislar olarak goriilmektedir [20].

Benzer sekilde Ocak 2000 — Ocak 2013 yillart arasinda 6liimle sonuglanan kazalarin

degerlendirilmesi yapildiginda, asagidaki tabloda yer alan veriler elde edilmistir.

Tablo 3.1. Ocak 2000- Ocak 2013 yillar1 arasinda tersanelerimizde 6liimle
sonuclanan is kazalarinin nedenlerine gore dagilimi [15]

Olim Nedeni Say1 Ylizde
Yiiksekten Diisme 48 37,8
Elektrik Carpmasi 18 14,2
Yangin ve Patlamalar 21 16,5
Cisim Carpmas. 18 14,2
Sikisma 11 8,7
Diger 11 8,7

3.4. Tersanelerde Is Kazalar1 ve Ahmmasi Gereken Onlemler

Gemi inga sanayi agir sanayi ile i¢ ice ve brans bazinda ¢esitlilik gosterir. Bu nedenle
is kazas1 ve meslek hastaligi risklerinin fazla olmasi nedeniyle sektorde karsilagilan

i1s kazalar1 sonucu ¢alisanlar sakat kalmakta veya hayatlarim1 kaybetmektedir. Bu
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kapsamda, tersane is¢iligi diger sanayi dallarina goére kaza ve meslek hastaligi orani
iki kat1 daha fazla olan c¢ok tehlikeli isler arasindadir. Bu nedenle ¢alisanlarin saglik
ve glivenliginin saglanmasi ic¢in yapilacaklarin dikkatli bir sekilde ele alinmasini

gerektimektedir [21].

Gemi insa sanayisinde tersane ortaminda ve yapilan islerde muhtemel tehlikelere ve
kazalara karsi alinacak Onlemler arasinda baslicalari, ¢alisma zeminin kaygan ve
1slak olmamasi, elektrik baglantilarinin  ve kontroliinlin uzmanlar tarafindan
yapilmasi, asili yiikiin altinda ve ¢evresinde durulmamasi, tiip ve sikistirilmis gazlar
ile calisirken tedbirler alinmasi, kaldirialabileceginden fazla yiiklerin kaldirilmasi
icin mutlaka yardimer aparat kullanilmasi, yiiksekte calisiliyorsa gerekli tedbirlerin
alinmasi, kolay alev alabilecek kimyevi maddelerin bulundugu yerlerde alev
sizdirmaz lamba kullanilmasi, kisisel koruyucu malzemeler; baret, gozliik, eldiven,
kulaklik, maske ve igin niteligine gore daha 0zel koruyucu malzemeler mutlaka
kullanilmalidir [20].

Sektorde yasanan hizli blylime, yogun calisma temposu ve islerin zamaninda
yetistirilmesi kaygisi is sagligi ve giivenliginin géz ardi edilmesine neden olmaktadir.
Tersanelerde ¢alismalarda bu tedbirler ve yasal diizenlemeler géz 6niine alinmalidir.
Yapilan c¢alismalarda gosterilecek azami dikkatin yaninda, tersanelerin fiziksel
altyapr eksikliklerinin de kazalara ve meslek hastaliklarina neden olacagindan,

tersaneler bu yonuyle de denetim altina alinmalhidir [18].
3.5. Tersanelerdeki Alt Yapi Eksiklikleri

Bir tersanenin emniyetli calisma ortami saglamasi ve kazalarin ve meslek
hastaliklarinin 6nlenmesinin aslinda en etkili yontemi tesisin kurulus asamasinda
gerekli tebirlerin alinmasidir [28]. Baslangigtan itibaren faaliyetler siresince
altyapiya yonelik dikkat edilmesi gerekli olan hususlar ise asagidaki basliklar altinda

irdelenmistir.
3.5.1. Elektrik altyapisi

Tersanelerde goriilen en ¢ok kazalardan biri de elektrik ¢arpmasi sonucu meydana
gelen kazalardir. Kullanilan elektrikli makineler, ekipmanlar, panolar ve kablolarin

hem tersanenin kurulum agamasinda hem de tretimde kontrol edilmesi gereklidir.
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3.5.2. YUk kaldirma araclari

Tersanede kullanilan tel halat, sapan ve kilitlerin kaldirma kapasiteleri Uzerlerine
markalanmalidir. Kaldirma ekipmanlarinin  kapasiteleri ile ilgili kullanicilar

bilgilendirilmelidir. Tum aksamlar periyodik olarak test edilmelidir.
3.5.3. Uyari levhalan

Tersanede riskli tim calisma mahalleri, makineler, ekipmanlar ile ilgili uyari

levhalar1 ve isaretler siirekli goriinebilecek sekilde uygun yerlere konulmalidir.
3.5.4. Sinai gazlar

Imalatta kullanilan oksijen, LPG, karbondioksit tiipleri dagmik olarak
kullanildiklarinda patlama riski olusturabilmektedir. Bu sebeple bu gazlar i¢in ana

dagitim merkezleri olusturulmali ve borular ile taginmalidir.
3.5.5. Basing testleri, gey¢ kalibrasyonlar:

Basingli kaplarin kontrolleri ve sistemlere ait geyclerin kalibrasyonlart uzman ve
akredite kuruluslara yaptirilmalidir. Tersaneye yeni alinan makine, cihaz veya
ekipmanlar uzman kisiler tarafindan kurulmali ve test edildikten sonra

kullandirilmalidir.
3.5.6. Depolama

Parlayict patlayici malzeme sinifina giren boyalarin depolanacagi ortamlar
havalandirilmali, uyari levhalari ile isaretlenmeli, depo etrafinda muhtemel sizintilar
Onleyecek esik yapilmalidir. Tersanedeki yakit tanklarmm altina sizintt havuzu
yapilmali ve muhtemel bir sizintinin etrafa yayillarak yangma donligmesi
onlenmelidir. Ambarlarda aydinlatmaya 6nem verilmeli malzemeler istiflenirken,
yanici ve patlayict maddelerin depolandig1 ambarlarda ise makine ve tesisatin gegis

giizergahlar1 g6z Oniine alinarak istiflenmelidir [35].
3.5.7. iskeleler

Tersanelerde en sik goriilen is kazalarindan birisi de yiiksekten diismedir. Japonya’da

elde edilen istatistiklerde, bu {ilkedeki tersanelerde meydana gelen kazalarin
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%30’unun yiiksekten diisme oldugu belirlenmistir [22]. Bu nedenle iskeleler ile ilgili
olarak daha titiz calisma yapilmali, kurulacak iskelelerin kurulum hesab1 yapilmali,
calisanlara uygun standartlardaki kisisel koruyucu donanim verilerek iskelelerde

calismalarina izin verilmelidir.
3.5.8. Yangin ve patlayici gaz sensorleri

Tersanelerde yanici ve patlayici gaz ortaminin oldugu yerlere, gaz sensorleri, yangin
riskine kars1 alev ve duman sensorleri konularak izleme sistemi ile sirekli kontrol
altinda tutulmalidir [18].

3.5.9. Kapalhh mahaller

Tersanelerde yapilan isler esnasinda yogun olarak c¢esitli kimyasal maddeler
kullanilmaktadir. Boya, raspa ve kaynak isleri sirasinda olusan zararl gaz ve tozlarin
solunmasi son derece tehlikelidir [36]. Tersanelerde boyama isleminden sonra aciga
cikan boya atiklari, tehlikeli atik iiriin meydana getirmektedir [11]. flave olarak
kapali mahallerin tagidigi tehlikeler géz 6niinde bulundurulmali buna gore gerekli

havalandirma ve emniyet tedbirleri alinmalidir [37].
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4. RISK YONETIMi

Uluslararas1 Calisma Orgiitiiniin (ILO) yapmis oldugu tanimlamaya gére risk, “Belli
bir donemde veya kosullar altinda istenmeyen olayin ortaya ¢ikma olasiligi, bu gevre
kosullarina gore siklik belli zaman birimi i¢indeki olay sayisin1 ve olasilik belli bir
olusuma bagl olarak ortaya ¢ikma ihtimali” olarak ifade edilirken, risk yonetimi;
“Bir kurulusun isletilmesindeki is glivenligi onlemlerini iyilestirme ve siirdiirmeyi

basaracak tiim girigsimler” olarak tanimlanmaktadir [25].

Is Saghg ve Giivenligi riskleri, calisanlarin sakatlanmasi, 6liimii veya meslek
hastaligina yakalanmasi, bununla birlikte isletmeye ve diger kisilere karst maddi
sorumluluk, tazminat riskleri, isletmedeki malzemenin, kismen veya tamamen
kaybedilmesi gibi is sagligi ve glvenligi hususlarina gerekli  6nemin
verilmemesinden kaynaklanan riskleri kapsar. Bu noktada kazalari ve meslek
hastaliklarin1 6nlemeye yonelik, risk yonetimi siireglerinin tanimlanmasi énemlidir
[23].

Is Saglig1 ve Giivenligi Risk yonetiminin amaci; is kazalar1 ve meslek hastaliklarina
yol acgan sebepler ile baglantili verileri bir araya getirerek tehlikelerin ortaya
cikmasini Onlemek icin surekli ve etkin bir guvenlik sistemi meydana getirmektir
[15]. Amaglanan neticeye ulasamama ihtimali ya da sonucunda istenmeyen bir olayin
olusmas1 olasiligt ve bunun yaratacagi sonucun siddeti olarak tanimlanan risk,
karmagik bir kavramdir. Kadrolar1 ve uzmanlar1 yeterli ve yetkin kurumlarda dahi
riskle karsilasma ve sonu¢ caligmalar1 biiyiik olgiide belirsizlik icerebilir [29].
Gercekci ve yerinde bir risk analizi, olabilecek kazalardan korunmak icin blyik
Oonem tasir ve tehlikelerin ortaya ¢ikarilmasimi, buna yonelik etkili énlemlerin

alinmasini saglar [23].
4.1. Risk Analizi ve Yontemleri

6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanunu’nun 10 uncu ve 30 uncu maddelerine
dayamlarak hazirlanmis olan Is Saghgn ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi

Yonetmeligine gore igsverene; isyerlerinde risk degerlendirmesi yapma veya yaptirma
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ve alinan sonuglara gore gerekli saglik ve giivenlik Onlemlerini belirlenme
zorunlulugu getirilmistir. Bu yonetmelige gore isveren; isyerindeki risklerden
etkilenme ihtimali olan is¢ilerin durumunu kapsayacak sekilde saglik ve giivenlik
bakimindan risk degerlendirmesi yapmakla, yapilan bu risk degerlendirmesine gore,
alinmas1 gereken Oonlemleri ve kullanilacak kisisel koruyucu malzemeyi
belirlemekle, patlayict ortam s6z konusu ise buna 6zel risklerin degerlendirmesini
yapmakla, Kanserojen mutajen ve asbest tozuna maruz kalinmasi riski sz konusu
olan islerde calisanlarin, kabul edilebilir maruziyet sekli, miktar1 ve siiresini
belirleyecek sekilde risk degerlendirmesi yapmakla, tehlikeli kimyasal maddeleri
tespit etmek ve risk degerlendirmesi yapmakla, giiriiltii ve titresimden kaynaklanan

risklerin belirlenmesi ve degerlendirilmesini yapmakla yiikiimliidiir.

Risk analizi ve yonetimi, igsyerinde yazili prosediir ve is giivenligi politikalarinin
olugmasini, igyeri yonetiminin ve c¢alisanlarin is sagligt ve giivenligi konularinda
bilgilenmelerini ve siirece birlikte katilimini, risk analizi prosesinden alinan sonuglar
dogrultusunda organizasyon ya da isletmedeki mevcut tehlikeler ve bunlara karsi
almacak  Onlemlerin  belirlenmesini, isletmedeki risklerin  biiyiikliigiiniin
hesaplamasini ve riskin kabul edilebilir olup olmadigina karar verilmesini, isyerinde
onceden ya da calisanlarda olusmus yanlis giivenlik anlayis1 ile alinmis tedbirlerin ve
giivenlik bilincinin giincellenmesini,  isyerinde gereken diizeltici ve Onleyici

faaliyetlere iligskin verilerin kaydedilmesini, sonuglarinin takibini ve Olgiilmesini

saglar [23].

Risk, herhangi bir kaza tipinin ne siklikta olustugunu gosteren kaza olasilig ile kaza
sonuglariin ne kadar vahim oldugunu belirten kaza siddeti olarak tanimlanan iki ayri
bilesenden olusmaktadir. Kaza olasiligt ile kaza siddetinin carpimi riskin
biiyiikliigiinii belirlemekte, riskin azaltilmasina yonelik tedbirler ise bu iki bilesenden

birinin degerinin azaltilmasi ile saglanmaktadir [30].

Is yerlerinde risk analizi, ise baslamadan &nce, yeni bir makine, sistem cihaz
isletmeye alindiginda, herhangi bir kaza veya meslek hastaligi olustugunda (ramak

kalsa bile) ve rutin olarak yapilmalidir [15].

Tehlikenin gergeklesmesine neden olacak olaylarin belirlenmesi, bunlarin olusum

stireclerinin degerlendirilmesi ve etkilerinin boyutlarini ve olasiligini degerlendirmek
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i¢in yapilan risk analizi ¢alismalarinda ¢alisma ortamina gore farkli olarak kullanilan
birgok risk analiz yontemi bulunmaktadir. Ancak bunlardan baslicalari; Cek Listeleri,
Normal Sistemden Sapma ve Etkileri Analizleri (Failure Modes and Effects
Analaysis (FMEA)), Tehlike ve Calisilabilirlik Analizi (Hazard and Operability
Studies (HAZOP)), Hata Agact Analizi (Fault Teree Analaysis (FTA)), Kaza Sonug
Analizi (Event Tree Analaysis (ETA)), Tehlike Analizi ve Kritik Kontrol Noktalari
(Hazard Analysis and Critical Control Points (HACCP)), Fine-Kinney Analizi, 5x5 -
L tipi Matris Risk Degerlendirme Y 6ntemi, olarak sayilabilir [14].

4.1.1. Cek listeleri

Bir tesisin veya prosesin tiim donaniminin ve aletlerinin tam olup olmadigini veya
kusursuz isleyip islemedigini saptar. Iki adimda gerceklestirilir; oncelikle cek
listelerindeki Ozel sorularla, analizi yapilan tesisin eksiklikleri saptanir. Sonrasinda,

bir 6nlemler katalogu ile, yapilmasi gereken diizeltmeler onerilir.

En verimli sonuclar, imalatg1 firmanin uzun deneyimlerine dayali veya deneyimli

uzmanlar tarafindan hazirlanmig listelerinden alinir [23].
4.1.2. Kaza sonug analizi (Event tree analysis)

Herhangi bir tehlikeli olayin yaratabilecegi gesitli senaryolar analiz edilir. Analiz
edilecek sistemin iyi belirtilip smirlarmin gizilmesi gerekir. Ideal olarak, birden fazla
islem ve koruma sistemlerinin oldugu tesislerde kullanilir. Arizalarin siklig1 ve/veya

olasiliklar1 sayisal olarak belirlenebilir [23].
4.1.3. Hata agaci analizi (Fault tree analysis)

Amerikan Hava Kuvvetleri i¢in 1962 Yilinda Bell Telefon Laboratuvarlari’nda
gelistirilmigtir. Nukleer glc reaktorlerinde ve havayolu sirketlerinde de ¢ok yaygin
bir sekilde kullanilir. En (st seviyedeki bir olayin (top event) gergeklesmesi veya
gerceklesmemesi igin alinmasi gereken onlemler ayrintili olarak degerlendirilir. Bu
yontemin ¢ok ayrintili ve zaman alict olmasi nedeniyle, genelde nukleer reaktorlerde
ve ugak sistemleri gibi karmasik sistemlerde kullanilir. Olmasi istenmeyen en (st
duzeydeki olay belirlenip, buna neden olabilecek tum faktorler degerlendirilir.

Degisik hatalarin neden olabilecegi Ust diizeydeki olayin eksiksiz analiz edilmesi
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icin, c¢ok tecrlbeli analizcilere gerek vardir. Analiz edilecek sistemin c¢ok iyi
bilinmesi sarttir. Hem tek bir olaya hem de cesitli olaylara baglh kaza olasiliklarini
analiz etmek icin uygundur. Istenmeyen bir olaymm ne siklikta ve olasilikta
gerceklesebilecegi rakamlarla belirlenip alinmasi gereken tedbirler belirlenebilir
[14].

4.1.4. Tehlike ve cahsilabilirlik (HAZOP)

Kimya endustrisindeki 6zel tehlikeler dikkate alinarak gelistirilmistir. Cok dalli
bilimsel bir ekip tarafindan, kaza odaklarinin saptanmasi, analizleri ve ortadan
kaldirilmalari i¢in uygulanir. Bir fabrikanin belli bir sisteminde veya isletilen siirecte,
kullanilan ham maddelerin, ara maddelerin, sonucta elde edilen Grlnlerin ve sarf
edilen enerji, su gibi destek unsurlarinin isleyisini degerlendirir. Belirli anahtar
sOzclkler kullanarak sistematik bir beyin firtinas1 ¢alismasidir. Calismada yer
alanlara, belirli tipte sorular sorularak, bu olaylarin gergeklesmesi ya da
gerceklesmemesi durumunda nelerin ortaya ¢ikacagi sorulur. Genelde kimya
sanayisinde boru ve ara¢ diyagramlarinin analizlerinde kullanilir. Analizi yapilan

tesiste is deneyimi olan bir ekip tarafindan yiirttiilir [23].
4.1.5. Normal sistemden sapma ve etkileri analizleri (FMEA)

En yaygin bi¢imde uygulanan yontemlerden biridir. Amerika Birlesik Devletleri’nde,
Savunma Bakanligi, Uzay Arastirma (NASA), Enerji bakanlhigi ve 6zel sektorde
kullanilir. Ozellikle otomotiv endiistrisinde en ¢ok kullanilan, giivenilir bir metottur.
Metodun temeli; herhangi bir sistemin tamami veya boliimleri ele alinip, bunlardaki
kisimlar, aletler, bilesenlerde ortaya ¢ikabilecek arizalardan hem boliimlerin hem de
bitiin sistemin nasil etkilenebilecegi ve ¢ikabilecek sonuglar analiz edilir. Bir
sistemin bollimlerini esas alan bir metottur. Bir tim veya tek Kisi tarafindan
uygulanabilir. Analiz edilecek sistemin cok iyi belirlenmesi gerekir. Analiz
sonuclarinin seviyesi, analiz yapanin sistemi iyi anlamasina ve risklerden ¢ikacak
sonuglar1 dogru degerlendirmesine baglidir. Kazanin neden olabilecegi zarar rakamla
belirlenebilir [14].
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4.1.6. Tehlike analizi ve kritik kontrol noktalar1 (HACCP)

Yiyecek ve igecek endistrisine yonelikl olarak gelistirilmis bir metottur. Bir ¢ok
biyolojik, kimyasal, fiziksel ve mekanik tehlikelere odaklanir. Bu tehlikelerin
ortadan kaldirilmasi veya azaltilmasi igin kritik kontrol noktalar1 belirlenir. Kabul

edilebilir ve edilmeyebilir tehlike limitleri belirlenir [23].
4.1.7. Fine-Kinney risk degerlendirme yontemi

Fine Kinney risk degerlendirme yontemi 1971 yilinda ABD’nde Kaliforniya
Donanma Silah Merkezi (NWC - Naval Weapons Center) icin “Tehlikelerin
Kontroll i¢in Matematiksel Degerlendirme” adi altinda gelistirilmistir. Fine
tarafindan hazirlanmis olan ilk c¢alismada yontemin risk faktori degerlendirme
kriterleri ve matematiksel modelin nasil uygulanacag belirtilmis, Kinney ise bu
yontemin uygulamasini matematiksel yaklasimdan grafik haline doniistiirmiistiir. Bu

yuzden bu yontem litaratirde Fine-Kinney yontemi olarak bilinmektedir.

Fine-Kinney yonteminde Risk Oncelik Degerini (ROS) matematiksel olarak

belirlemede ti¢ degisken vardir; Olasilik (Zararin gergeklesme olasiligi)(O), Siddet
(S), Siklik (Tehlikeye maruz kalma siklig1, frekansi)(S).

Risk Oncelik Degeri (ROS), Olasilik, Siddet ve Siklik degerlerinin carpimiyla
hesaplanir. Fine tarafindan olusturulmus olasilik, siddet ve siklik derecelendirme

degerleri su sekilde belirlenmistir.

Tablo 4.1. Fine Kinney yonteminde olasilik derecelendirme degerleri

Zararin Gergeklesme Olasiligi Olasilik Degeri
Beklenmiyor 0,2
Beklenmiyor ama mumkiin 0,5
Mimkun ancak diisiik seviye 1
Olas1 3
Y Uksek, oldukga mimkin 6
Kesin, beklenmekte 10
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Tablo 4.2. Fine Kinney siddet derecelendirme degerleri

Cevre Uzerindeki Muhtemel Zarar Siddetin Degeri

Ucuz atlatma 1

Kicuk hasar/yaralanma 3
Onemli hasar/yaralanma 7
Kalic1 hasar/yaralanma, gevre zarari 15
Oltimcil kaza 40
Birden fazla 6lime neden olacak kaza 100
Tablo 4.3. Fine Kinney siklik derecelendirme degerleri

Olasilik Zararin gerceklesme sikligi Siklik Degeri

Cok seyrek | Yilda bir veya daha seyrek 0,5
Seyrek Yilda birkag kez 1

Sik degil Ayda bir veya birkag kez 2
Ara sira Haftada bir veya birka¢ kez 3

Sik Gunde bir veya birkag kez 6
HD™ & & . 10
hemen surekli | Bir saat icinde birkac kez

Fine-Kinney yonteminde elde edilen risk 6ncelik degerleri (ROS Degerleri) araligina
bakilarak risk énem derecesi (ROD) ve buna gore diizenleyici ve onleyici faaliyet
(DOF) verileri tespit edilir [26].

Tablo 4.4. Fine-Kinney risk degerlendirmesi ROS-DOF tablosu

ROS Degeri ggrtci?iem Diizenleyici Onleyici Faaliyet

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmaya
ROS <10  [(1) Onemsiz yonelik  kontrol  streclerine ihtiyag

olmayabilir.
10 < ROS < 2) Dilsiik Yuratilen kontrollere devam edilmeli ve
40 bunlarin siirdiiriildiigii denetlenmelidir.
40 < ROS(g) Orta Belirlenen risklerin  diisiirilrmesi igin
<100 derhal faaliyetlere baglanmalidir.
100<ROS< ) Bu risklt?re yonelik acil onlem ahpmth

(4) Yiksek ve bu Onlemler sonucunda faaliyetin

400 . A

devamina karar verilmelidir.

Belirlenen risk kabul edilebilir bir
ROS >400 |(5) Durdur seviyeye  cekilinceye  kadar i

durdurulmalidir.
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Olasilik degerine karar verirken onceden yasanan kazalar, ¢alisanlarin is bilgisi,
ortamin kosullari, makinelerin ve koruyucu ekipmanin uygunlugu ve arizalanma
siklig1, kisisel koruyucu malzemenin gilivenirligi, tehlikeli kimyasallar, emniyet

tedbirleri, dikkate alinmasi gereken hususlardir.

Maruz kalma sikligina karar verirken ise, eger faaliyet rutin ise frekans, isin yil
icinde yapilma sikligi, rutin olmayan faaliyetlerde ise frekans isin yapilis siiresi

boyunca faaliyetin yapilma siklig1 olarak degerlendirilmelidir.

Etkilenme siddetini belirlerken ise olasi zarar gérme siiresi ve derecesi, yapilan isin
dogasi, bedende etkilenebilecek kisim, zarar gorecek yerler ve etkilenen c¢alisan

say1s1 dikkate alinmasi gereken durumlardir.

Sonug olarak, risk biiyiikliigiiniin aldig1 deger sonucunda da kars1 eylemin seviyesine

karar verilir ve buna gére alinacak dnlemler belirlenir [38].
4.1.8. L tipi 5x5 matris risk degerlendirme yontemi

Sebep-sonug iliskilerinin degerlendirilmesinde genellikle L Tipi Matris (5x5 Matris)
yontemi kullanilir. Bu yontem en yaygin ve basit olarak kullanilan bir yontem olup,
risk analizini tek basina yapmak durumunda olanlar i¢in idealdir. Bununla beraber, is
akig semalar1 birbirinden farkli olan isletmeler igin yeterli degildir. Basar1 oran1 risk
analizi yapan kisinin bilgi ve tecriibesine gore degismektedir [26]. Risklerin

degerlendirilmesi bes asamada gergeklestirilir.

Tehlikenin taninmasi asamasinda, isyerinde is akisi gbz onune alinarak her alani
denetlenerek ve tecriibelerden yola ¢ikarak zarara sebep olabilecek unsurlara bakilir.
Butun tehlikeler ve tehlike kaynaklar1 belirlenerek listelenir. Risk belirlemesi yapilan
sahaya ait yasanmis tiim is kazalari ve ramak kala olaylar arastirilir. Tehlikelerin
tespiti icin makinelerin ¢alistirma talimatlari ve giivenlik bilgi formlari gbézden

gegcirilir.

Risklerin degerlendirilmesi asamasinda, risk 6ncelik skoru (ROS), olasilik ile siddet
degerlerinin ¢arpimindan elde edilen degerdir. Olasilik degerleri, dikey ve ¢ok
diisiikten ¢ok yiiksege 5 farkli degerdir. Zararin derecesi yani siddeti ¢ok hafiften gok

ciddiye 5 farkli seviyede degerlendirmeye katilir. Degerlendirmenin sonucunda
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onemsiz dereceden yiiksek dereceye 5 farkli derecede kategoriye ayrilmig L tipi

(5x5) risk oncelik skoru (ROS) derecelendirme matrisi elde edilir.

Tablo 4.5. L 5x5 Matris riskin olasiliginin belirlenmesi

Olasilik Riskin Gergeklesme Sikligi

(1)Cok diisiik Hemen hemen hig

(2)Diisiik Cok az (yilda bir kez)

(3)Orta Az (yilda birkag kez)

(4)Yuksek Siklikla (ayda bir kez)

(5) Cok yuksek Cok sik (haftada birkag kez, her giin )

Tablo 4.6. L 5x5 Matris riskin siddetinin belirlenmesi

Siddet Riskin sonuglarinin etkileri

Caligma saati kayb1 yok, ilk yardim gerektiren
(1)Cok Hafif durum.

Caligma giinli kayb1 yok, ayakta tedavi
(2)Hafif gerektiren kalici etkisi olmayan durum

Hafif yaralanmaya yol acan, yatarak tedavi

(3)Orta gerektiren durum.

(4)Ciddi Olim, ciddi yaralanma, uzun sireli tedavi
gerektiren durum, meslek hastalig

(5)Cok ciddi Birden c¢ok olim, siirekli is goremezlige

sebebiyet veren durum
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Tablo 4.7. L 5x5 Matris risk oncelik skoru derecelendirme matrisi

OLASILIK SIDDET
(1)Cok hafif|(2) Hafif  [(3) Orta |(4) Ciddi  |(5) Cok ciddi
. .| Onemsiz | Diisiik | Diisiik Diisiik Diisiik
(1)Cok diisiik 1 5 3 ) -
- Diisiik Diistik Diistik Orta Orta
(2)Disiik 2 4 6 8 10
Diisiik Diisiik Orta Orta Yiiksek
(3)Orta 3 6 9 12 15
Diisiik Orta Orta Yiksek Yiksek
(4)Yiksek 4 8 12 16 20
0 Diisii rta Ukse Ukse urdur
(5)Cok k @] Yiksek | Yiksek Durd
yuksek 5 10 15 20 25

L Tipi 5x5 matris risk degerlendirme yontemi i¢in hesaplanan risk oncelik skorlari
degerleri Tablo 4.7°de yer alan ROS Degerleri araligma bakilarak risk &nlem

derecesi (ROD) ve diizenleyici onleyici faaliyet (DOF) verileri elde edilir.

Tablo 4.8. L 5x5 Matris ROS degeri, risk dnlem derecesi ve diizenleyici,
oOnleyici faaliyetler

Risk Onlem Derecesi ROS Degeri [Diizenleyici Onleyici Faaliyet
) _ ) Belirlenen riskleri ortadan
(1) Onemsiz ROS<1  |kaldirmak icin ilave kontrol

proseslerine ihtiya¢ olmayabilir.

) Mevcut kontroller strdirilmeli ve
(2) Diisiik 1 < ROS < 8pu kontrollerin stirdiirtildiigii
denetlenmelidir.

8 < ROS <Belirlenen riskleri diisiirmek igin

(3) Orta 15 hemen faaliyetler baglatilmalidir.
.- Bu riskler i¢in acil 6nlem alinmali
(4) Yuksek ;(5) = ROS Sve bu 6nlemler sonucunda faaliyetin
devamina karar verilmelidir.
) Belirlenen risk kabul edilebilir bir
(5) Durdur ROS > 20 [seviyeye diisiiriiliinceye kadar is

baslatilmamalidir.
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Kontrol tedbirlerini belirleme asamasina gelindiginde, kontrol tedbirlerinin
belirlenmesine, risk skorlar1 belirlenen tehlike listesinde skoru yiiksek olan riskten
baglanir. Alinacak tedbirler belirlenirken kontrol tedbirleri sonrasinda risk skorunun
kabul edilebilir risk diizeyinin altina indirilmesi amaglanir. Kontrol tedbirlerinin

belirlenmesinde “tehlikeler kaynaginda ¢ozllmelidir” yaklagimi esas alinir.

Kontrol tedbirlerinin uygulanmasi asamasi, kontrol tedbirlerinin kimler tarafindan
hangi tarihe kadar uygulanacagimin belirlendigi asamadir. Kontrol tedbirleri
uygulanabilir ve denetlenebilir olmali, sorumluluklar tanimlanmis olmalidir. Egitimi

verilerek saglanacak gelismeler egitim planlarina yansitilir.

Denetim ve geri besleme asamasi, son adim olup, kontrol tedbirlerinin uygulanip
uygulanmadigi, riskin kabul edilebilir seviyeye indirilip indirilemedigi denetlenerek
hangi asamada sorunla karsilasildigi tespit edilir. Yeniden risk degerlendirme

caligmasi yapilarak dnceki verilerden faydalanilir [26].
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5. BiR TERSANE OZELINDE, TERSANELERDE YURUTULEN
FAALIYETLERDEKI RiSKLER VE ALINMASI GEREKEN TEDBIRLERE
YONELIK CALISMA

Bu béliimde, calismanin yapildig tersanede yiiriitiilmekte olan faaliyetlerde, islerin
icrasinda mevcut oldugu degerlendirilen riskler ve bunlara karsi alinmasi gereken
Onlemler siralanmstir.

5.1. Tasima / Kaldirma

Malzemenin tersaneye girisinden c¢ikisina kadar olan siiregte malzemenin yer

degistirmesi olarak adlandirilir.
5.1.1. Isin icrasindaki riskler

Ekipmanlari kullanan is¢ilerin uygun egitimli ve sertifikali olmamasi,

Tasima ekipmanlarinin uyari tertibatinin (sesli, 1s1kli, renkli) olmamasi,
Tasima ekipmanlarinin bakim ve onarimlarinin periyodik olarak yapilmamasi,
Kaldirma ve tagima islemleri sirasinda ¢aligma alaninin igsaretlenmemis olmasi,
Kaldirma ekipmanlarinin ve aksesuarlarinin standartlara uygun olmamasi,

Kaldirma islemi sirasinda isaret¢inin olmamasi,

N o g s~ w D Pe

Tasima esnasinda islemin yapildigr zeminin diizgiin olmamasi, (¢ukur, tiimsek,

uygun olmayan rampa vb.)

o

Tasima sirasinda uygun trafik kurallarinin olmamasi,

9. Tasima sirasinda tasima alaninda gorevli olmayan kisilerin bulunmasidir.
5.1.2. Alinacak emniyet tedbirleri

1. Kendinden hareketli is ekipmanlarinin kullanimi1 uygun egitim ve/veya sertifika
almus kisiler tarafindan yapilmali,
2. Tagima alaninda gorevli olmayan kisilerin bulunmasint Onleyecek gerekli

diizenleme yapilmali,
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Yiiksek tonajli ve/veya homojen olmayan malzemelerin taginmasi islemlerinde
yiikk bilgisi konusunda uzman kisilerin onay1 alindiktan sonra tasimaya izin
verilmeli,

Tasima esnasinda kisilerin giivenilir haberlesme imkanlar1 saglanacak teknikler
kullanilmali,

Tasima islemleri sirasinda sahanin gerekli isaretleme ve diger emniyet tedbirleri is
sagligi ve glivenligi uzmaninin talimatlar1 dogrultusunda yapilmali,

Asint veya dengesiz ylikleme yapilmamali, boyle durumlar olussa bile makineyi
kullanan operator bu tasimay1 gergeklestirmemeli,

Tasima alan1 zemini diizgiin olmali, kuyu ¢ukur gibi yerler tamir edilene kadar

ikaz levhalar1 ve gegici emniyet seritleri ile mutlaka belirlenmelidir.

5.1.3. Kullanilan Kisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi kullanilmalidir.

5.2. Yangin

Tersanede ve gemi tizerinde yapilan ¢alismalarda yanma riskini bertaraf etmek igin

yapilan ¢aligsmalarin tiimiidiir. Tersanede en sik karsilasilabilecek olan parlayici LPG,

havagazi, hidrojen vb. gazlarin olusturdugu C sinifi yangin ile elektrikli ve elektronik

sistemlerden kaynaklanan E siifi yangin tehlikesi mevcuttur.

5.2.1. Isin icrasindaki riskler

1
2
3
4
5.
6
7
8
9

. Kullanilmakta olan yanic1 6zellikteki maddelerin parlamasi veya patlamasi,
. Bakim onarim sirasindayeterli emniyet 6nlemlerinin alinmamasi,

. Yangin sondiirtictlerin periyodik bakim ve kontrollerinin yapilmamasi,

Binalarda yanginin yayilmasini kolaylastiracak malzemelerlein bulunmasi,

Yalitimsiz 1siticilar,

. Yasaklanan alanlarda agik ates kullanimi ve sigara i¢ilmesi,

Elektrik tesisatlarinin eski ve uygun kullanilmamasi,

. Bakimsiz ve emniyetsiz trafolarin kullanilmast,

. Uygunsuz patlayici ve parlayici malzeme depolanmasi,

10. Yagh ortamda oksijen tupt bulundurmak,

11. Asirt 1smnan asetilen tpleri,
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12. Tlplerin yatik durumda tutulmas,

13. Kullanim alaninda seyyar tiiplerin bulunmast,
14. Tuplere ait arabalar ile tiiplerin tasinmamasi,

15. Tiiplerin gevresine baglanti hortumlarini sarmak,

16. Yetersiz havalandirma ortamlarinda tiip depolanmak.
5.2.2. Alimacak emniyet tedbirleri

Kurulan tesisat uygun olmali ve sizintilar énlenmeli,
Stirekli olarak controller yapilmali ve basing testi yapilmali,
Tesisatin kontrolii yapilmali,

Otomatik devre kesiciler ile emniyet alinmali,

Zeminde ¢ukurlagmalar dnlenmeli,

Dogal ve yapay havalandirma kullanilmali,

Alglayict kontrolli havalandirma sistemi kurulmali,

Calisma alanindan ayr sigara ig¢ilmesi icin mahaller yapilmali,
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Isitma sistemi kapali devre sistemle yapilmali,

10. Isil islem uygulamalari gerekli izne tabi olarak yapilmali,

11. Kivileimlagsma yaratan ¢ikaran malzemeler kullanilmamali,
12. Elektrik tesisatinin belirli araliklarla olarak kontroli yapilmali,
13. Patlama koruyucu aydinlatma malzemesi kullanilmali,

14. Topraklama yapilmali,

15. Calisma tabani antistatik kaplama ile olmali,

16. Tesisin giriginde notralizasyon cihazi konulmali,

17. Yanici ve patlayici malzeme stoklanmasi kapali mahallerde yapilmasi saglanmali

dolaplarn kilitli olmasi ve tehlikeli madde igerdigi belirtilmeli,

18. Istifleme esnasinda ambalajlarin altinda zeminden yiikseltici paletler kullaniimali

malzeme gilivenlik formuna goére yapilmali,

19. Patlayici ve yanict ve malzeme bir arada depolanmamali, giinese ve sicaga maruz

kalacak yerlere istiflenmemeli,

20. Malzeme Giivenlik Formu etiketleri tiirkceye cevrilmeli ve calisanlara egitimle

anlatilmali,
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21. Yangin ile ilgili birimlerin sorumlulugu altinda olan bu tesislerde yangin
sondiirme vanasina takili su hortumu ve muhtelif yerlerinde yangin sondiirme
cihazlar1 bulunmali,

22. Tekerlekli yangin sondiriiciiler kullaniliyorsa etrafi acik ve hemen miidahale
edilecek noktalara konulmali,

23. Yanic1 parlayict ve patlayict malzemelerin yanina yakinina yangin esnasinda
aninda miidahale edebilmek i¢in yangin ekipmanlarinin olay bdlgesine yakin
mesafelere konulmali,

24. Yangin ekipmanlarinin periyodik kontrolleri yapilmali,

25. Goze bir kimyasal malzemenin kagmast durumunda g6z yikama sivisi ¢aligmaya
yakin bir bélgeye konulmali,

26. Yangin sondiirme cihazlar1 hep dolu tutulmali,

27. Tiiplere dogrudan ya da dolayli olarak sicak ya da soguk miidahale yapilmamali,

28. Oksijen tiipleri yagl ortamlardan uzak tutulmali,

29. Asetilen tiiplerinin 1sindig1 ya da 1sitildigr hissedildiginde su tutulmali ve bu su
tutma islemi belirli periyotlarla tiip sicaklig kontrol edilerek tekrarlanmali,

30. Tiipler kesinlikle dik tutulmali ve dik tasinmali,

31. Tiipler kullanim alaninda mutlaka sabitlenmis olmali,

32. Tiipler bir yerden bir yere mutlaka tiip arabasiyla tasinmali,

33. Baglant1 hortumlar1 kesinlikle tiiplerin etrafina sarilmamali,

34.Yagl el eldiven ve iistiibii malzemeler kesinlikle tiiplerden uzak tutulmali,

35. Her kosulda havalandirmasi olan yerlerde tiipler saklanmali,

36. Yanginla ilgili acil 6nlem planii ve yangin talimati olusturulmali ve bu planin
tiim ¢alisanlara anlatilmal

37. Yangin ekibi olusturulmasi ve belirli periyotlarda yangin egitimi ve tatbikatlari
yapilmali,

38. Yangin ekipmanlarinin tiimiine bakim kartlar1 takilmali ve takip edilmelidir.
5.2.3. Kullanilan Kisisel koruyucu donanimlar

Yangina yaklasma tulumu, eldiven ve bashigi, itfaiyeci migferi, tupli temiz hava

haskesi, itfaiyeci ¢izmesi kullanilmalidir.
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5.3. Raspa

Boya islemi oncesi metal ylzeyler Uzerindeki capak, keskin cikimtilar, kabarmalar,

pas, yagl ylizeyler, boya kalintilar1 gibi uygun olmayan malzemenin veya olusumun

basingli hava ile puskirtilen grid ile veya elektrikli raspa motoru ile ile sa¢

Uzerinden temizligi ve boya oncesi hazirlik islemidir.

5.3.1. Isin icrasindaki riskler
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Raspalama islemi kapali mahallerde yapilacaksa uygun havalandirmanin
olmamasi,

Kisisel koruyucu donanimlarinin eksikligi,

Havaya ugusan tozlarin gazin solunmast,

Uygun olmayan yardimci malzemelerin segilmemesi,

Isi olmayanlarin mahale girmesi,

Yag ve gresin temizlenmesinde solvent kullanilmasi,

Kullanilan tel fir¢a, ¢eki¢ ve tag motorlari,

Raspala isinde kullanilan kompresoriin ve hava tankinin bakimsiz olmasi,

Raspalama sirasinda is¢ilerin haberlesme eksikligi,

5.3.2. Alinacak emniyet tedbirleri

Raspa islemi insan ve ¢evre sagligi acisindan kapali mahallerde yapilmali,
Havalandirma tesisati, islem sirasinda olusacak tozu emecek sekilde ve konumda
secilmeli,

(Coziicii solventler ile islem yaparken solunmamali ve deriye temas ettirilmemesi
icin uygun kisisel koruyucu donanimlar kullanilmals,

Mekanik ylizey temizligi yaparken uygun kisisel koruyucu donanim kullanilmali,
Secilen kisisel koruyucu donanimlar talimatlarda belirtildigi gibi saklanmali ve
temizlenmeli,

Kompresor ve hava tanki icin periyodik kontroller yapilmali,

Kompresor ve hava tankinin ortamdan izole edilmesi ve emniyetli bir yerde
konumlanmasi,

Kapal1 alanlarda operasyon esnasinda gozcii ile raspaci arasinda haberlesme telsiz

ile saglanmali,
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9. Raspa isleminde kullanilan grid, kapali bir sekilde ve palet iistiinde depolanmali.
5.3.3. Kullanilan Kkisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, hava beslemeli

solunum sistemi, go6zluk kullanilmalidir.

5.4. Taslama

Kesici aletleri bileme ve yuzeylerin diizeltilmesi isidir.
5.4.1. Isin icrasmdaki riskler

Taslama sirasinda ¢ikan ¢apagin gbze sigramast,

Taslama isleminde is¢inin karsilastig1 giiriiltii seviyesinin ytliksekligi,
Taslama isleminde kullanilmakta olan motorun tasinin infilaki,
Siirtinme nedeniyle ortaya ¢ikan kivilcimin yangin olusturma ihtimali,
Kablodan ¢ikan elektrik akimina kapilmasi,

Tas motorundan ¢ikan toz ,
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Koruyucusu olmayan tag motoru,
5.4.2. Alinacak emniyet tedbirleri

1. Taslama islemini yaparken koruyucu toz maskesi, kulaklik ve gozlik
kullanilmali,

2. Taslama islemi sirasinda kullanilan parcanin sogutulmasi igin ara verilmeli,

3. Kivileimi 6nlemek igin parga kisa siireli tasa tutmali,

4. Taglama yaparken sadece taslama yapilan yere odaklanmalidir.
5.4.3. Kullanilan kisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, gozlik

kullanilmalidir.
5.5. Boyama

Ic ve dis yiizeylerine ait birlestirme ve 1s1l islemleri tamamlanmis her tiir gelik

yilizeye uygulanan koruma islemidir.
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5.5.1. Isin icrasindaki riskler

1.
2.
3.

7.
8.

9

Boyalarin emniyetsiz stoklanmasi,

Boyalarin ¢ok yiiksek sicakliklara maruz kalmasi,

Boya esnasinda firga veya spreyden ¢ikan gaz ve kimyasal maddelerin
buharlagmasi,

Celige yapilan asit banyosu,

Parlayic1 ve patlayict maddeler i¢in pasif kaplama yapilmamasi,

Yaglarin ylizeyden temizlenmesinde kullanilan solvent igerikli maddelerin
cevreye karigmasi,

Boyanin sulandirilmasi sirasinda kullanilan tiner vb. agicilar,

Anti-fouling boya kullanilmasi,

. Boya yapan iscilerin ellerini kimyasal agicilarla temizlemesi,

10. Boya islemi sirasinda kisisel koruyucu donanimlarin kullanilmamast,

11. Boyalarin uygun tasinmamasidir.

5.5.2 Alimacak emniyet tedbirleri

M o

o

7.
8.
9.

Parlayici ve patlayici maddeler ie boyalar bir arada depolanmamali,

Depolanan yerler 1s1l olarak yalitilmali ve depoda kdpuk sistemi kurulmali,
Boyama sirasinda kopiiklii yangin sondiirme cihazlar1 bulundurulmal,
Stoklamada palet kullanilmali ve tagimada devrilmesini 6nlemek icin
sabitlenmeli,

Stoklama igin diisiik 1s1l1 ve giines almayan yerler segilmeli,

Boyama sirasinda olusan partikilleri ve tineri solumamak icin mask eve uygun
donanim kullanilmali,

Kapali mahallerde boya yapilirken uygun havlandirma yapilmal,

Boyada galisanlarin sik sik ara vermeleri ve vardiyali ¢alismalari,

Zehirli boyalarin se¢iminde tireticinin degerlerine uyulmali,

10. Kullanimlan boya ve tiner kutulari, yanici atiklarin toplanmasi ve kaldirilmasi

uygun sekilde yapilmalidir.
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5.5.3. Kullanilan Kisisel koruyucu malzemeler

Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, hava beslemeli

solunum sistemi, gézliik kagit tulum kullanilmalidur.
5.6. Kesme

Gemiyi meydana getiren parcalarin elle veya, CNC tezgahlarda otomatik olarak,
teknik resme gore kesilmesidir.

5.6.1. Isin icrasindaki riskler

Kesme esnasinda havaya metal tozlarinin karigmasi,
Kesilen parcanin kuru kesim esnasinda 1sinmasi,
Baglanti hortumlarindan kesim sirasinda gaz sizintist,
Kesim tezgahinin uygun topraklanamamasi,
Makinelerin déner aksaminin agikta olmasi
Makinenin uygun bir sekilde konuslandirilmamasi,

Iscinin dikkat eksiklligi,
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Kesme havuzuna Kkesilecek sacin yerlestirmesinde elektro-miknatistan
kaynaklanan hatalar,

9. Gaz hortumlarinin standartlarin disinda olmasi ve yipranmasi

10. Salomalada geri tepme tertibatsiz Olmasi,

11. Oksijen, argon ve propan tesisatlarina uygun tanimlama yapilmamasi,

12. Isgilerin egitimsizligi,

13. Ortamin yangin tertibat1 eksikligi.
5.6.2. Alinacak emniyet tedbirleri

1. Islemlerden kaynakl toz ve zerreciklere dair élglimlerin yapilmas: saglanmali ve
degerlerin smirlarin altina indirilmesi i¢in gereken 6nlemler alinmali,

2. Kuru kesimde malzeme sicakligi nedeniyle kisisel koruyucular kullanilmali sulu
kesim tercih edilmeli,

3. CNC kesme 1slak bir ortamda yapilmalidir ve boylece olusan metal tozlari, dibe

cokertilmelidir,
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Kesim sirasinda ortaya ¢ikan metal atiklarinin  bertarafi uygun sekilde
saglanmasi,
CNC’de kesimden dolayr olusan zehirleyici gaz havalandirmayla ve emme

yoluyla atilmals,

6. Kesme tezgahi uygun bir sekilde konuslandirilmali ve topraklama yapilmali,
7.
8
9

Kesme esnasinda koruyuculari kullanilmali,

. Is¢iye yaptigi is ile ilgili olarak egitimleri verilmeli,

. Yangin sondiirme cihazlar1 bulundurulmali,

10. Salomalarin geri tepme tertibati bulunmali,

11. Oksijen, propan ve argon tesisatlarinin farkli renkleri olmalidir.

5.6.3. Kullamilan Kisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, gozliik

kullanilmalidir.

5.7. Egme Islemi

Gemiyi olusturacak pargalarin otomasyon, niimerik kontrollii tezgahlarda ve/veya

maniiel olarak teknik resme gore egilmesi islemidir.

5.7.1. isin icrasindaki riskler
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Egme islemi sirasinda malzemenin ¢aliganlara ¢arpmasi,

Egme tezgahlarinin ariza ve periyodik bakimlarinin yapilmamis olmasi,

Egme tezgahlarinin uygun topraklanmamasi,

Makinenin kasnak digli pervanelerinin doner kisimlarinin agikta olmasi ve
makine koruyucularinin olmamasi,

Egme makinesinin uygun bir sekilde konumlandirilamamasi,

Egme islemini yapan operatoriin dikkatsizligi,

Makinelerin hareketli kisimlarindan yaralanma,

Egme islemi sirasinda el ile yapilan tasimlarda olusabilecek omurga sistemi

rahatsizliklaridir.
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5.7.2. Alimacak emniyet tedbirleri

1.

Egme islerinde kullanilan makine, techizat, ara¢ ve gereclerin kullanimlari
ergonomik olmali

Egme islerinde kullanilan makineler ve ekipmanlarin periyodik bakim-tutumlari
zamaninda yapilmali

Egme tezgahi uygun bir sekilde konumlandirilmali ve topraklanmali

Egme tezgahinda koruyucu sensorler kullanilmali

Egme tezgahini kullanan operatore uygun egitim verilmelidir.

5.7.3. Kullanilan Kisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, gozlik

kullanilmalidir.

5.8. Elektrik

Gemilere elektrik verilmesi, havuzdaki panolar, gemilere verilen elektrik kablolari,

idari bina ve hangarlardaki elektrik bakim onarimlarinin yapilmasi igleridir.

5.8.1. Isin icrasindaki riskler
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Acik ve daginik kablolardan ark atlamasi
Yiksek voltajla ¢alisma

Dagitim panolarinin agikta olmasi
Topraklama tesisatinin olmamasi

Asin elektrik yliklenmesi sonucu kisa devre
Elektrige dogrudan temas

Giig¢ kesme ve kilitleme sistemi olmamasidir.

5.8.2. Alinacak emniyet tedbirleri

5.8.2.1. Genel elektrik tesisat islerinde emniyet tedbirleri

1.

Elektrik tesisleri gerek isletme, gerekse onarim ve bakim i¢in kisa siirede ve

giivenle izlenebilecek bicimde agik olarak diizenlenmeli,
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Biitlin 6nemli tesis boliimlerine ve aygitlara yetkililer kolayca ulasabilmeli,
zorluk ¢ekilmeden yerlerine konulabilmeli ya da yerlerinden ¢ikarilabilmeli,
Elektrik tesislerindeki kesiciler ve ayiricilar her tiirlii hava sartlarinda devreyi tam
ve giivenli bir bi¢imde ayirmis olmali,

Bu aygitlarin acik ve kapali konumlar1 giivenli bir diizenle bir konum
gostergesiyle fark edilecek sekilde olmali,

Elektrik panolarinin kapali dolaplarda olmasi imalattaki kablolarin kablo hatti
belirlenmis kanallardan gegirilmesi ve/veya yerdeki elektrik kablolar1 ii¢ ayakli
askiya alinmali,

Kablo hatlar1 i¢in gecis kanallar1 olusturulmali,

Kablolarin standartlara uygunluklar1 kontrol edilmelidir,

Yirtik kablolar degistirilmeli ve belirli araliklarla kablo kontrolleri yapilmalidir.

5.8.2.2. Elektrikli tesisatlarin bakim onariminda ahinacak emniyet tedbirleri

1.

9.

Elektrik tesisatinin, cihazlarmin veya ¢iplak iletkenlerinin daima gerilim altinda
bulundugu kabul edilmeli ve teknik bir zorunluluk olmadik¢a gerilim altinda
elektrik onarim1 yapilmamal,

Elektrik tesisati veya techizatinin bakim ve onariminda bunlar devreden
cikatilrmalidir.  Bunun igin devre kesme tertibati bulunmali, devreden
cikarildiktan sonra bunlarin toprakli olmasi hali devam etmeli,

Yiiksek gerilimli tesislerde gerilim kaldirilmadan, akim kesilmeden hicbir
caligma yapilmamali,

Algak gerilimli tesislerde yapilacak islere girisilmeden 6nce gerilim kesilmeli,
Ancak zorunluluk hallerinde, ¢alisma miisaadesi veya hizmet talimatinda sayilan
sartlar dahilinde ve asagidaki hususlara uyularak ¢aligma yapilmali,

Platformu olmayan bir direge ¢ikilmasini icap ettiren bir islem s0z konusu
olmadikga yalitkan bir esya iizerinde durulmali,

Iyi durumda bulunan yalitkan eldivenler ve sap1 yalitkan aletler kullanilmals,
Ciplak iletkenler civarinda galisirken baret, yalitkan altlikli is ayakkabist ve is
elbisesi giyilmeli,

Calisanin kendisini 6nceden izole etmesi saglanmal,

10. Gerilim altindaki elektrik devrelerinin, elektrik makinelerinin veya cihazlarinin

bakim ve onarimi, bu isle gorevlendirilen yetkili ve ehliyetli teknik elemanlar
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11.

12.

13.

14.

15

16.

17.

18.

tarafindan veya bu kisilerin gozetimi ve sorumlulugu altinda diger sahislar
tarafindan yapilmalidir.

Yer alti hatlarinda yapilan islemlerde, kapasitif bosalmayi saglamak icin,
tizerinde ¢alisilacak kablo topraklanmali ve kisa devre yapilmali,

Topraklama ve kisa devre caligilan yerin en yakin tarafinda ve bu yerin her iki
ucunda yapilmali,

Tesislerin, isletme bakimi isinde gorevli Kisilere sorumlularin isin siiresine,
yerine, cins ve 6nemine ve uymasi gerekli kurallarla ilgili yazili talimat verilmeli,
Sozlu telefonla veya telsizden verilecek talimatlarda komut tekrart yapilmali,

yanlis anlama ve hataya sebep verilmemeli,

. Yuksek gerilim tesislerinde elektrik echizelerinden baska malzeme koyulmamali,

bagka amaglarla kullanmamali, kilit altinda tutularak yetkisiz kisilerin girisi
onlenmeli, giris yasagini bildiren ikaz levhasi asilmali

Kullanilan neon lamba 1stankalari, manevra ¢ubugu, sigorta, kauguktan eldiven,
yalitkan sehpalari, gibi echize periyodik olarak denetlenmeli,

Acikta bulunan elektrik tesisleri en az 1 metre 80 santimetre yuksekligindeki
koruma duvar1 veya tel kafesten ¢it ile korunmali,uyari levhalari takilmali,
girigleri kilitli olmalidir. Tesislerin iginde ve etrafinda kuru ot olmamali,

Kesiciler ile kendi ayricilarinin arasma kilit diizenegi konulmali, kesicinin

acilmasindan sonra ayirici agilip kapatilmali.

5.8.2.3. Elektrik kaynak makinelerinde emniyet tedbirleri

Elektrik kaynak islerinde yeterli egitimli kaynakgilar ¢calismals,

Kaynak maskesi, yanmaz onliuk, deri eldiven, is ayakkabisi gibi Kkisisel
koruyucular verilmeli,

Elektrik kaynagi yapilan yerlerin, baska iscilerin ¢alistig1 yerlerden ayri olmasi
veya calisilmasini engelllemeyecek sekilde 1sik sizdirmayan paravanlarla
ayrilmali,

Elektrik kaynaginda kaynak gazi ve dumaninin ¢iktigi yerden emilip disart
atilmasi i¢in uygun emis sistemi kurulmali,

Elektrik kaynak makinelerinin ve techizatinin yalitilmig ve topraklanmis olmasi
saglanmali, kaynak penselerinde kabza ve dis yiizeyleri yalitilmis ve kaynagin
1s1s1 karsisinda elektrotlarin pensleri uygun sekilde korunmus olmalidir,
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10.

11

Elektrik kaynak makinelerinin salteri; makine {izerinde bulunmali, kablolar
saglam sekilde tespit edilmis olmali,

Yar1 otomatik veya tam otomatik punta ve dikis kaynak makinelerinin operasyon
noktasinda kapali koruyucu yapilmali,

Kaynak ve besleme kablolarimin (zerinden tasitlarin gegmesine Kkarsi
zedelenmemesi i¢in korunma saglanmali,

Yanict maddelerin yaninda elektrikli kaynak yapilmamali,

Elektrik kaynak makineleride temizlki, tamir ve bakim veya yer degisimi

esnasinda makinelerin elektrigi kesilmeli,

. Kaynak makinelerinin bakimimin ve onarmmin yetkilileri tarafindan yapilmasi

saglanmalidir.

5.8.2.4. Statik elektrikte emniyet tedbirleri

1.

Parlayic1 maddelerin bulundugu ortamlarda elektrikli motorlarinin alev sizdirmaz
tam kapali tipten olmasi saglanmali

Kivileim ¢ikaran elektrikli motorlar parlayici, patlayict ve yanici maddelerin
bulundugu ortamlarda kullanilmamal, ,

Statik elektrik yiklerinin parlayici ve patlayici maddelerin bulundugu yerlerde
meydana gelmesini Onleyen nemlendirme, topraklama, iyonizasyon tedbirleri
uygulanmali,

Statik elektrigi iletmeyen malzemeler kullanmaktan kaginilmali,

Parlayici sivilarin bulundugu depolarin ve boru donanimlarinin, baglantilarinin
statik elektrige kars1 topraklanmasi saglanmali,

Parlayict sivilarin depolara doldurulmasinda ve bosaltilmasinda tanker ile depo
arasinda topraklama hatt1 yapilmali,

Statik elektrik birikimine karsi, statik elektrik yiik gidericileri ve notralizatorlerin
konulmasi saglanmali,

Sentetik akaryakit kaplar iletken malzemeyle kaplanmali,

Akaryakit doldurulduktan sonra ilgili standartlara uygun sekilde bir sire

dinlendirilmelidir.
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5.8.2.5. Alev sizdirmaz techizatlarda emniyet tedbirleri

1.

Alev gecirmez cihazlarin imalatgr ve satict firmalarindan uygunluk belgeleri
alinmali,

Alev gegirmez cihazlarin onarim veya degisiklikleri bu cihazlarin ilk giivenlik
durumlarin1 bozmayacak veya azaltmayacak sekilde yapilmal,

Alev gecirmez cihazlarda kullanilacak iletkenlerin borularin eksiz olmasi veya
zirhli veya mineral izolasyonlu kablolar kullanilmali,

Parlayic1 gaz veya buharlarin havaya karismasi ile patlama tehlikesi bulunan

yerlerdeki elektrikli cihazlar alev sizdirmaz modelde olmali,

5.8.2.6. Techizatin korunmasinda emniyet tedbirleri

10.

11.

12.

Mekanik bir darbeye kars1 zirhli kablo kullanilmali,

Alev sizdirmaz cihazin metal bedeni ile kablolarnin metal muhafazalar
arasindaki elektrik baglantis1 lehimden kaynak ile ya da mansonlarla yapilmali,
Kablolarin u¢larinin nemdan korunmasi igin 6zgii alev sizdirmaz 6zel kapaklarla
korunmali ve borularin veya kablolarin metal kiliflar1 yalitkan kullanilmals,
Guvenilir olduklar1 onayli alet ve sistem Uzerindeki glvenligi bozan hichir
degisiklik yapilmamali,

Tehlikeli bolgeye besleme hattinin zirhli veya metal kilifli kablolarla uzatilmasi
durumunda tamamu birbirleriyle irtibatlandirilmali ve etkili sekilde topraklanmali,
Akim kesicilerin kontrol ettikleri cihazlar belirten etiketleri bulunmal,

Parlayici, patlayict ortamlarda sigorta konulmamali,

Ancak bunun saglanamadigi durumlarda sigortalarin alev gegirmez kutularin
icinde bulunmasi ve bu kutularin gerilim kesilmeden agilmamasi saglanmali

Bu sigorta kutular: Gzerinde bu hususun belirt ildigi uyar1 yazilari bulunmali,
Patlayici, parlayici, zararli ve tehlikeli maddelerin bulundugu yerlerde,
aydinlatma dahil olmak Uzere tum elektrik tesisatinin bir yili gegmeyen stireler
iginde yetkilileri tarafindan kontrol ve bakimi1 yapilmali,

Parlayici, patlayici ortamlarda aydinlatma yalnizca alev sizdirmaz armatiirler ile
yapilmali, veya ortamin disina yerlestirilmis lambalar ile yapilmali,

Parlayici, patlayict ortamlarda biitiin madeni bolme ve cat1 kisimlar1 ile makine

ve techizat topraklanmall,
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13. Motorlar ¢aligtiran uzaktan kumanda panelleri de diger biitiin elektrikli tesisat
gibi tozlardan korunmus olmali,

14. Asint akimlara ve kisa devrelere karsit koruyucu faz ile toprak arasinda kagak
durumunda otomatik olarak akim kesen bir cihaz konulmali ve bu cihaz akimin
%10 artmasi halinde ¢alismali,

15. Elektrik motor ve jeneratorler, parlama ve patlama tehlikesi olusturabilen organik
tozun meydana geldigi, c¢alisildig1 yerlerde toz gecirmez tipte olmali veya
devamli havalandirilan korunakli bélmelerde bulundurulmali,

16. Sigortalar parlama ve patlama tehlikesi olusturan organik tozun meydana geldigi,
calisildig1 yerlerde ortamin diginda bulunmali,

17. Bunun miimkiin olmadigi durumlarda sigortalar toz gecirmez kutular iginde
bulunmali, bu kutular akim kesildikten sonra agilmali ve kutularin iizerine uyari

levhalar1 bulundurulmalidir.
5.8.2.7. Topraklama emniyet tedbirleri

1. Ciplak metal elektrik cihazlar uygun sekilde topraklanmali,

2. Topraklama, Topraklamalar Yonetmeligi ve Elektrik i¢ Tesisleri Yonetmeligi
hiikiimlerine uygun olarak yapilmali ve isletilmeli,

3. Topraklama devresi bir hata gerilimi sonucu cihaz gdvdesinde tehlikeli gerilim
olusturmayacak sekilde ve baglandig1 cihazin izolesinde meydana gelebilecek en
biiyiik kacagi topraga iletebilecek kapasitede olmali,

4. Elektrik iletkenlerinin mahfazalari, metal mahfaza borulari, elektrik techizatinin
metal koruyucular1 ve diger gerilim altinda bulunmayan yalitilmis kisimlari

uygun sekilde topraklanmalidir.
5.8.3. Kullanilan kisisel koruyucu donanmimlar
Baret, elektrik eldiveni, elektrige karsi izoleli i ayakkabisi, gozluk kullanilmalidir.
5.9. Kaynak

Gemi saglarmin ve/veya blok haline getirilen pargalarin yardimci metal {izerinden

akim gecirilerek birbirine niifus ettirilerek birlestirilmesidir.
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5.9.1. Tsin icrasindaki riskler

o g~ w DN

8.
9.

Sebeke geriliminin yanliglikla veya bilgi eksikligi nedeniyle is parcasina
baglanmasi.

Topraklama hattinin olmamasi veya baglantisinin yapilmamasi.

Kaynak ekipmanlarindaki (kablo, kaynak pensleri vb.)izolasyon bozukluklari.
Kaynak bolgesinde is¢i i¢in yeterli derecede konforlu alan olmamasi.

Kaynak yapilirken etrafinda yanic1i malzeme bulunmasi.

Kaynak¢inin standart disi Kisisel koruyucu kullanmasi nedeniyle cildinde ve
goOzlerinde tahris olmasi.

Kaynak sonrasina kaynak yapilan bolgeye bagkalarmin dokunmasi sonucu
yanmasi.

Karanlikta kaynak islemlerinde aydinlatmanin uygun kullanilmamasi.

Kaynak islemi esnasinda havalandirmanin uygun olmamasi.

10. Kaynak i¢in uygun elektrodun kullanilmamasi.

11. Kaynakginin uygun sertifikasinin olmamasidir.

5.9.2. Alinacak emniyet tedbirleri

O N o O

Kaynak yapilan bolgede topraklama yapilmali.

Bolgesel hava emicilerinin emisi uygulama noktasindan 20-30 cm mesafede
olmali ve dikisin ilerleyisini takip edebilmeli.

Emicilerin emis giicii her kaynak bagina 10-30 m®/dakika olmal.

Kaynak yapilacak alan temiz, galvanizli parcala i¢in ilave havalandirma
yapilmali.

Kaynak akiminin siddetine gore koruyucu gozliikler kullanilmali.

Kaynak kablolar1 dayanikli olmali.

Kaynak i¢in gerekli kisisel koruyucular kullanilmali.

Kaynak bolgesindeki kaynak dumanlarinin 10-20 mg/m3’1'i gegmemeli, bunun
icin lokal havalandirma ile kaynak siiresince siirekli havalandirmali.

Kaynak yapilan yere kaynak tiipleri uygun tiip arabalar1 ile tasinmal1 ve tiipler

yere dik olarak konuslanmali.

10. Yatik duran bir asetilen tiipii kullanilmadan 6nce en az 2 saat dik tutulmali.
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11. Arnizali regiilatorler kullanilmamali ve gazin cinsine gore regulatorler
kullanilmalidr.

12. Kaynak isleminden sonra kapali ortamlarda kaynak pensesi birakilmamali.

13. Kaynak yapilacak bolgenin g¢evresinde yeni boya yapilmis ortamlarda kaynak
yapilmamali.

14. Parlayici ve patlayici malzemelerin kaynak yapilacak ortamlardan minimum 5
m uzaklikta tutulmasi saglanmali.

15. Yiiksekte yapilan kaynak islemlerinde emniyet kemeri kullanilmali.

16. Yiiksekte yapilan islemlerde kaynak atesinin diistiigli yerlerde emniyet alani
olusturulmal1 ve parlayici ve yanict malzemeler uzaklastiriimali.

17. Kaynak yapilan bolgeler sicak yiizey tabelasi veya yazisi ile iiciincii kisileri

bilgilendirilmelidir.
5.9.3. Kullanilan Kisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, yarim yiiz gaz

maskesi, kaynake1 gozliigii kullanilmalidir.
5.10. Iskele Kurma / S6kme

Geminin ingas1 veya bakim onarmmi sirasinda yiikseklerde yapilan g¢aligmalarin
emniyetle yapilmasina olanak saglayan sokiilebilen, tekrar kurulabilen ve belli

miktarda agirligi tagiyabilen yapi ve bunlari kurulmasi ve sokilmesi islemidir.
5.10.1. isin icrasidaki riskler

1. Yetersiz dayanimdaki malzemenin kullanilmasi.

2. Kurulma asamasinda yetersiz tecriibe ve egitimdeki is¢inin galigmas.

3. Kurulma ya da sokulme isleri sirasinda gerekli emniyet donanimlari olmadan
calisma.

4. Kapali mahaller iginde kurma veya sokme yapaken havalandirma ve gazdan

arindirma isleminin yapilmamasi.

Iskele kurma ve sékmede yanlis kurulan iskeleler.

Takilma, kayma gibi nedenlerden dolay1 diisme.

Titresim riski.

© N o O

Uygunsuz durus ve ¢alisma sekilleri.
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9. El aleti kullanmak.
10. Yorgunluk, aldirmazlik, dikkatsizlik, ofke, kavga etmek gibi istenmeyen
davranislar.

11. Korkuluk eksikligi.
5.10.2. Alinacak emniyet tedbirleri

1. Iskele kurum ve sokiim isinde tiim malzeme ve baglantilar iskele statigine uygun
olarak hesaplanmali.

2. Iskele kurum sokiim isi ehliyetli kisiler tarafinda yiiriitiilmeli.

3. Iskele ile yiiksekte calisma yaparken emniyet kemeri kullanilmali.

4. Iskeleler iig tarafi ¢evrili olarak kurulmalidr.
5.10.3. Kullanilan kisisel koruyucu donamimlar

Baret, eldiven, gelik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, emniyet kemeri

kullanilmalidir.
5.11. Kimyasal Maddelerle Calisma

Kimyasal maddeler (asitler ve bazlar, ucucu kimyasallar, laboratuvar kimyasallari),
yanici ve parlayict maddeler, boya hammaddeleri, boyalar, basin¢gli gazlar, benzin,
motorin, gaz yagi, pentan, heptan ve oktan gibi hidrokarbonlu yakitlar, petrol
iriinleri (yaglar ve yakitlar) ile ilgili olarak alinmasi1 gereken genel tedbirler gozden

gecirilecektir.
5.11.1. isin icrasidaki riskler

Kimyasal maddeler ve hidrokarbonlu yakitlarin kullanilmasi, nakli ve olusabilecek
yangin ve patlama gibi tehlikelere karsi alinacak emniyet tedbirleri hususlarinda

personel bilgilendirilecek ve bilinclendirilecektir.
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5.11.2. Alinacak emniyet tedbirleri

5.11.2.1. Asitler, bazlar ve ugucu kimyasallar

10.

11.

12.
13.

14.

15.

Nitrik asit, stlfiirik asit, hidroklorik asit ve benzeri maddeler kapali kaplarda
tasinmali, algak raflarda veya asit kabinlerinde, genis asit siselerinde muhafaza
edilmelidir.

Asitler odun talasi, saman ve yiin pargalarina, toprak ve benzerlerine kesinlikle
emdirilmemelidir.

Asitler bazlardan ve sodyum, potasyum, magnezyum vb. gibi aktif maddelerden
ayr1 tutulmalidir.

Asit sizmasi / dokiilmesi halinde Once asit notralizerleri (6r: kire¢, sodyum
hidroksit vb.) kullanilmali, daha sonra bol su ile yikanmalidir.

Nitrik asit, stulfiirik asit, hidroklorik asit ve benzeri maddeler sulandirilirken
suyun igerisine yavasca dokiilmelidir. Karisim siirekli uygun sekilde olmalidir.
Hicbir zaman asitler Gzerine su dokulmemelidir.

Asitler ile ¢alisan personel goz, cilt ve elbiselerine asit temas etmemesine azami
dikkat gostermelidir.

Asit veya kostik ile temas eden yer (g0z, cilt vb.) vakit gecirilmeden bol su ile en
az 10 dk. yitkanmalidir.

Kimyasal maddeler ile ¢alisilan yerler siirekli havalandirilmalidir.

Asitlerin alkol ile temas etmelerine misaade edilmemelidir. Aksi taktirde infilak
edici bir karisim meydana gelebilir.

Bazlar asitlerden ayri bir yerde, agzi kapali polietilen kaplarda muhafaza
edilmelidir.

Kostik sizintis1 / dokiilmesi halinde kostik notralizerleri kullanilmali ve bol su ile
yikanmalidir.

Kostigin goz, cilt ve elbise ile temasindan sakinilmalidir.

Kostik ve asitlerle ¢alisirken koruyucu malzeme olarak lastik ¢izme, lastik onlik,
lastik eldiven ve gozliik / gz maskesi kullaniimalidir.

Ucgucu, patlayici / parlayici kimyasallar 1sidan, agik havadan ve agik alevden uzak
tutulmalidir.

Kimyasallarin yangininda kesinlikle su kullanilmamalidir, aksine su varsa derhal
uzaklastirilmalidir.
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16.

17.
18.

19.

20.
21.

Isiga duyarli kimyasallar karanlik bir yerde ve koyu renkli siselerde
saklanmalidir. Aksi halde 151k ile tepkimeye girebilir.

Uzerinde etiketi olmayan, eksik bilgisi olan kimyasallar kullanilmamalidir.
Laboratuarda c¢alisirken onliik, eldiven ayrica gerekirse gbéz ve agiz maskesi
kullanilmalidir.

Laboratuara gonderilen maddelerin muayeneleri bittikten sonra atik malzemeler
gruplandirilarak noétralizasyonu / imhasi i¢in ilgili birimlere iade edilmelidir.

Asit vb. kimyasallarin ¢6ziindiirme isleri mutlaka ¢eker ocak altinda yapilmalidir.

Laboratuarda mutlaka uyar1 levhalari olmalidir.

5.11.2.2. Boya ham maddeleri ve boyalar

10.

Boya hammaddeleri genel olarak kimyasallar icinde mamul maddelerden daha
fazla yanici, parlayici, patlayict 6zellige sahip olduklarindan her maddenin yanici
olma, yandig1 zaman ¢ikardig1 gaz tipi ve yangina miidahale tiplerine gore ayri
depolanmalar1 saglanmalidir.

Depolar atese en az 120 dakika dayanabilecek maddeden yapilmali, taban1 akacak
sivilart sizdirmayacak sekilde insa edilmelidir.

Kapilar, pencereler ve havalandirma kanal kapaklari basing karsisinda disariya
acilmali, depo ve boru donanimlar1 topraklanmalidir.

Nem, 1s1 ve buharlarin korozif etkisine karsi duvarlar uygun bir boya ile
boyanmalidir.

Ambar salterleri bina disinda, tiim elektrik kablolar1 muhafazali ve kullanilan
elektrik lambalar1 buhar1 gegirmeyecek sekilde olmalidir.

Malzemeler bina elektrik tesisatindan en az 50 cm. mesafede depolanmalidir.
Istiflemede {ist iiste en fazla iki sira yiikleme yapilmali ve her sira arasinda en az
50 cm. bosluk olmalidir.

Yangina miidahalede yardimci olmak amaciyla her ambar igine ve disina uyari
levhalar1 ile yangina miidahale esaslar1 asilmali, ambar Oniine / kapisina
depolanan kimyasal malzemeler i¢in "ATESLE YAKLASMA" isareti olmalidir.
Malzemelerin yiikleme ve bosaltma islemleri sirasinda Oncelikle nakliye
araglariin statik elektrigi alinmalidir.

Personel mutlaka kimyasal etkilerden korunacak giysi, eldiven ve ayakkabi
giymeli, toz kimyasallarda toz maskesi takilmalidir.
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11.

12.

Ozellikle peroksit, nitrat ve solventlerin tasinmasinda personel iizerinde kivilcima
sebep olacak madeni hi¢bir sey bulunmamalidir.
Tiim ambarlar 1s1, duman ve zararli gaz dedektorleri ile donatilmali ayrica her

ambar i¢inde ve disinda alarm diigmeleri olmalidir.

13. Ambarlarda kullanilacak sabit karbondioksitli ve selbastt yangin sondiirme

14.

15.

16.

17.

sistemleri tam otomatik veya hem ambar i¢cinden hem de ambar disindan el
kumandali olarak kullanilabilecek sekilde yapilmalidir.

Personel emniyeti acisindan bu tip malzemelerin depolama ve dagitimi ile ilgili
personele kimyasal etkilerden koruyucu ve statik elektriklenmeyi 6nleyici giysi,
eldiven, ayakkab1 ve maske verilmelidir.

Mamul boyalar genel olarak, yanici - parlayic1 boyalar (A Grubu Boyalar ),
Solventi yanic1 ve parlayici, reginesi zor yanan ve yandiginda HCI ve Cl
(Hidroklorik asit ve klor gazi) aciga c¢ikan boya cinsleri (B Grubu Boyalar),
solventi yanici ve parlayici, reginesi zehirli madde agiga ¢ikaran, i¢cinde sagliga
zararli, toksik madde bulunan boyalar (C Grubu Boyalar) ve zor yanan boyalar
(D Grubu boyalar) olarak dort grupta toplanirlar ve direk alev temasi halinde
yanicidirlar. Ayrica yandiklari taktirde zehirli gaz ¢ikarirlar. Bu nedenle ayri
depolarda depolanmali yada ayni ¢at1 altinda depolanacaksa mutlaka bir duvar ile
ayrilmalidir.

B ve C grubu boyalar zararli ve =zehirli gaz c¢ikardiklarindan ayrn
depolanmalidirlar. Bu gruplarda ayni ambarda birbirinden ayr1 taraflarda
depolanmalidirlar.

Yangina miidahale karbondioksit sistemi ile olmalidir. Yangimna miidahale eden
ekip, ozellikle B ve C grubu boyalarin depolandigi boliimlerde gaz maskesi

kullanmalidir.

18. Zor yanan boyalar i¢in 6zel ambara gerek yoktur. Her tip ambarda hatta diger

tip boyalarla beraber depolanabilirler.

5.11.2.3. Solventler

En fazla yanic1 6zellige sahip kimyasal maddelerdir. Alevlenme noktalarina gore
ayr1 depolanmalari gerekir.
Uygun depolar yer alt1 kaynaklaridir. Ancak bidon / varil gibi mevzuat ile tedarik
edildiyse yer alt1 depolarda veya iglo tipi depolarda muhafaza edilebilirler.
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. Eger yeriistii tanklarda depolanirsa; tanklar yerden en az 35 - 40 cm. yukarida
olacak sekilde ayaklar iizerine oturtulmali ve tank 1sinmaya karst izoleli
olmalidir.

. Varil, fig1, bidon seklinde tedarik edilen ve depolanan maddeler bosaltma agizlari
yukariya gelecek sekilde depolanmalidir. Yer degistirmelerde veya uzun siire
ayn1 yerde birakildiklarinda en az haftada bir defa, meydana gelecek i¢ basinci
yok etmek i¢in kapaklar1 hafifce gevsetilmeli, havasi alinarak kapagi sikica
kapatilmalidir.

. Bos varil, fi¢c1 ve mevzuat i¢leri depodan uzak bir yerde temizlenmeli ve agz1 agik
depolanmalidir.

. Parlama / yanma dereceleri farkli A1, A2, A3 sinifi solventler ayn1 ambarlarda
depolanmamali, her bir smif i¢in ayr1 ambar olusturulmalidir. A3 sinifi solventler

mazot, motorin vb. parlama sicaklig1 yiiksek yakitlardir.

Tablo 5.1. A1 Sinifi Solventler

NO | A1 SINIFI SOLVENTLER | OZELLIiGI

1 Metil Etil Keton Yanici / Parlayici
2 Denatured Alkol Yanici / Parlayici
3 Sopropil Alkol Yanici / Parlayici
4 Butil Alkol Yanici / Parlayici
5 Metil Alkol Yanici / Parlayici
6 Benzil Alkol Yanici / Parlayict
7 Izobiitil Alkol Yanici / Parlayici
8 Etil Glikol Yanici / Parlayici
9 Izopropil Alkol Yanici / Parlayic
10 | Neft Turpentin Yanici / Parlayici

51



Tablo 5.1. (Devam) A1 Simifi Solventler

11 | Solvent Nafta Yanict /
Parlayict

12 | Etil Asetat Yanici /
Parlayici

13 | Metilisobditil Keton Yanict /
Parlayici

14 | Metiletil Keton Yanict /
Parlayici

15 | Tiner Whitespirit Yanict /
Parlayici

16 | Etil Alkol Gist 365/2 Yanici /
Parlayici

17 | Aseton (Teknik) Yanici /
Parlayici

18 | Metil Seliiloz (Boya | Yanict/
Hammaddesi) Parlayic

Tablo 5.2. A2 Sinifi Solventler

NO | A2 SINIFI SOLVENTLER OZELLIGI
1 Ksilol Yanici
2 Butil Asetat Yanici
3 Toluo Yanici
4 Klor Etilen Yanici

7. Bu tip malzeme yanginlarina karbondioksit ile miidahale edilmelidir. Bunun i¢in
otomatik ve el ile kumandali, ambar1 bogabilecek kapasitede karbondioksit tiip /

tank sistemi her ambar i¢in insa edilmelidir.
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5.11.2.4. Peroksitler

1. Organik peroksitler ates alan, sicak goren (kizgin borular, agik elektrik devreleri
vb.) ve giines alan yerlerde depolanmamalidir. Depo sicakligi 20°C' vyi
gecmemelidir.

2. Ideal depolama yeri, yer alt1 veya iglo tip depolar olmalidir.

3. Orijinal ambalajlar kesinlikle agilmamalidir. Ambalaji agilan peroksit yeniden
ayni depoda saklanmamali, kullanilmali veya imha edilmelidir.

4. Kaplar birbirine degmeyecek sekilde istiflenmelidir. Ust {iste istifleme
yapilmamali ve bir ambarda 100 kg.' dan fazla peroksit depolanmamalidir.

5. Peroksit yanginlarina sadece bol su ile midahale edilmelidir. Bu maddelerin
depolandigr ve kullanildig1 yerlerde otomatik selbasti / springer sistemi
bulunmalidir. Yerlestirilen sistem elemanlart normal sistemden daha sik
olmalidir.

6. Yangina miidahale sirasinda ¢ikan karbondioksitten zehirlenmemek i¢in mutlaka
duman maskesi takilmalidir.

7. Budepolara girilirken statik elektrigi alic1 kece terlik kullanilmalidir.
5.11.2.5. Nitroselulozlar

1. Nitroseliilozlarin depolanmasi ve yangindan koruma / miidahale esaslar
peroksitlerle aynidir.

2. Nitroseliilozlarin raf omrii 2 yildir. Bu siire sonunda bilesimindeki oksijenle
beraber kendi kendine yanmaya baslar. Genellikle sulu olarak depolandigindan,
sicakla beraber kuruyarak patlama seklinde yanar. Nitroseliilozlar raf omiirleri
bittiginde imha edilmelidir. Boya hammaddesi olarak kullanilan nitroseliilozlar,
cabuk alevlenebilen hassas patlayic1 6zellikte asetat cellosol ve nitrosellloz ve

metilseltlozdur.
5.11.2.6. Kimyasal tozlar

Boya hammaddesi olarak kullanilanlar : titandioksit, barit, kirmiz1 stlyen, talk,
cinkooksit, ¢cinko kromat, sar1 ve kirmizi demiroksit gibi toz kimyasal maddeler

yanici olmadiklarindan her sekilde depolanabilirler.
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5.11.2.7. Diger kimyasal maddeler

1. Boya hammaddesi olarak kullanilan yaglar, regineler ve benzer kimyasal
maddelerdir.

2. Kat1 ve s1vi kimyasal maddeler ayrilarak ayn1 ambarda depolanabilir.

3. Kimyasal maddeler yandiklarinda zehirli gazlar yaydiklarindan yangina
miidahalede mutlaka gaz maskesi kullanilmalidir.

4. Bu tip malzemelerin depolandigi ambarlarin kapisina gerekli tehlike isaretleri
konulmalidir.

5. Yangina miidahale icin otomatik ve elle kumandali karbondioksit sistemi

kullanilmalidir.
5.11.2.8. Basing¢h gaz tlpleri

1. Dik duran tupler devrilmeye karsi sabit veya seyyar sase lizerinde (tutma
tertibati) kelepge, zincir vb. ile emniyete alinmalidir. Cesitli gazlar birbirlerinden
ayr1 yerlerde depolanmalidir.

2. Dolu tiipler ates yakininda birakilmamali, uzun stireli giines 1sinlarina, dondurucu
soguga, neme, radyasyon 1sisina maruz birakilmamali, gecici olarak dahi olsa
ates yakininda depolanmamali ve "ATESLE YAKLASMA" tabelas1 takilmalidir.
Bilhassa dolmus olan tiipler darbe ve sallanmalardan korunmalidir.

3. Tiplerin, tiip bataryalarinin mahal veya depolari iyi havalandirilmalidir. Emniyet
tedbirleri alinarak {istii kapali agik sundurmalarda depolanabilirler.

4. Asetilen tiiplerinden gaz alinirken igerisindeki eritme maddesinin (aseton) ventile
gelmemesi i¢in tiipler dik veya tiipiin bas kism1 yerden asgari 40 cm. ylikseklikte
olacak sekilde yerlestirilmelidir.

5. Tup icerisindeki gaz tamamen kullanildiktan sonra tiip sikica kapatilmali ve
baslik derhal vidalanmalidir.

6. Dolu tiiplerin isyerinde depolanmasinda miimkiin oldugu kadar az miktarda tiip
bir arada bulundurulmalidir.

7. Yizeyleri oksijen ile temas eden parcalar tesisat, yag ve gliserinlerden uzak
tutulmalidir.  Oksijen manometrelerinde "OKSIJENI YAGDAN UZAK
TUTUNUZ" uyaris1 bulunmalidir.
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10.

11.

12.
13.
14.

Oksijen ile temas eden parcalar (kullanim esnasinda) infilak tehlikesinden dolayi,
yag ve gliserin ile temas ettirilmemelidir. Bunlara yagl bez veya parmakla
dokunulmamalidir. Oksijen armatiirleri baska gazlar i¢in kullanilmamalidir.
Asetilenin temas ettigi basingh gaz tiipleri, bakirdan veya %70' ten fazla bakirh
alasimdan yapilmis olmamalidir. Asetilen armatiir ve tesisatinin contalari
bakirdan yapilmamalidir.

Doldurulan asetilen tipleri en az 12 saat dik olarak bekletildikten sonra
kullanilmalidir. Asetilen tiipleri diger basingli gaz tiipleriyle ayn1 anda depoda
muhafaza edilmemelidir. Tek baslarina ayr1 bir depo veya kapali sundurmada
depolanmalidir.

Minimakslar periyodik olarak kontrol edilmeli ve agirliginin azalip azalmadigina
bakilmalidir.

Tiim basingli tiipler 5 yilda bir basing testine tabi tutulmalidir.

Kaynak dikisli tiipler kullanilmamali, doldurulmamali ve depolanmamalidir.
Tiiplerin nakli sirasinda bagliklar1 ¢ikarilmamali, manyetik vinglerle

nakledilmemeli, yuvarlanarak gétirtlmemelidir.

5.11.2.9. Karpit

1.

2.

3.

4.

Karpit deposu olarak kullanilacak yerler kuru, havalandirmali ve atese dayanikli
malzemeden yapilmis olmali ve bunlarin su gecirmez 6zellikte tabani, basinca
dayanikli duvarlar1 ve hafif malzemeden yapilmis ¢atilari1 olmalidir.

Karpit deposu olarak kullanilan yerlere "Karpit Deposuna Yetkisiz Kimselerin
Girmesi Yasaktir", "YANGIN HALINDE SU KULLANILMAYACAKTIR"
seklinde uyar1 levhalari asiimalidir.

Karpit kirilma tehlikesi olmadan kaldirilip indirilebilmeleri i¢in yeteri kadar
saglam, hava ve su gecirmeyen bir kapakla (hermetik olarak) kapatilmis, tizerinde
rahat¢a okunacak sekilde "KARPIT KURU TUTULACAK" uyaris1 veya diger
uygun bir ibare bulunan madeni kaplarda saklanmalidir.

Depolardaki karpit kaplarindan yalniz bir tanesi agilarak karpit alinmali sonra
tekrar sikica kapatilmahidir. Karpit kaplarin1 agmak i¢in 1sitilan veya kivilcim

yaratabilecek aletler kullanilmamalidir.
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5. Aseton veya diger bir ¢oziicii ile beraber yahut yalniz basina homojen gozenekli
diger bir maddeye emdirilmis olmadik¢a 1.5 kg/cm® den daha yiiksek basingh
asetilen gazinin veya sivi asetilenin {iretimi, depo edilmesi, tasinmasi
yasaklanmalidir.

6. Bosaltilmis kaplardan kullanilmaz halde kalan biitiin karpit tozlar1 temizlenmeli
ve agirliklarinin en az on katina esit miktarda su igerisine dokiilerek tamamiyla
yok edilmelidir. Bu igslem acik havada ve her cesit ates ve alevden yeteri kadar

uzakta yapilmali ve karpitli su kanalizasyona dokilmemelidir.
5.11.2.10. Petrol trinleri

1. Kalabalik bir sahada veya bdyle bir sahaya yakin olmayan, ¢evresi dokiintiileri
sinirlayacak yakitlardan yeniden yararlanilmaya olanak saglayacak ve agik
devrelere akisi onleyecek bir arazi olan diiz bir mevki secilmelidir. Herhangi bir
kanala bosaltma yapmak yasaktir.

2. Bidon depolama alani dyle diizenlenmelidir ki, sizan yanici buharlar, isletme
alaninin ve tutusturma kaynaklarinin uzagina akmalidir. Tehlikeli buharlarin
kalmasina uygun olan basik sahalardan kaginilmalidir.

3. Kapali depolama alan1 yeterli degilse ambalajli biiyiikk bidonlar agikta
depolanabilir. Bidonlar yanlamasina ¢ift dizeler halinde yan yana sivi basmcinin
kapaklar iizerinde olmasi suretiyle, kapaklar dig tarafa gelecek sekilde
yerlestirilmelidir. Aksi halde diklemesine yerlestirildiginde korozyon olusumu
kolaylasir.

4. Yanlamasma yerlestirilen bidonlardan sizinti yapanlar daha kolay tespit
edilebilir.

5. Fazla rutubetli ve tuzlu atmosfer (korozyonu hizlandiracagindan) alaninda
bulunan bidonlar az rutubetli alanda depolanan bidonlara gore daha sik kontrol
edilmelidir.

6. Algak parlama noktasina sahip iiriinler i¢in bidon dizeleri 35 bidon uzunlugundan
fazla olmamalidir. Her iiste konan bidon dayandiklar1 dizedeki bidonlarin tam
ortasina yerlestirilmelidir.

7. Kapali alanda depolama yapilacaksa; depolama ve diger binalarla kivilcim veya
her cesit yangin meydana getirici techizat arasinda en az 30 m. lik aralik
olmalidir. Depolar yangina dayanikli malzemeden insa edilmeli, zemin beton
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olmal1 ve istiflenecek yiikii tasitmalidir. Eger birden fazla katli binalarda petrol
iiriinleri depolanacaksa bunlar sadece zeminde depolanmalidir.

Farkli petrol iirtinleri ayr1 bolmelerde depolanmali, bolmeler arasinda yangin
sondiiriiciiler bulunmali ve {istten fiskiyeli yangin sondiirme sistemi yapilmalidir.
Bos konteynerler temiz, kapagi kapali ve korozyon olusumunu yavaslatacak

sekilde muhafaza edilmelidir. Belli araliklarda muayene edilmelidir.

10. Petrol iirlinlerinin ylikleme ve bosaltmasinda calisan personel gerekli tim

koruyucu melbusatlarin kullanilmasi konusunda titiz davranmalidir. Cilt ile temas
halinde sabunlu su ile iyice yikanmalidir. Solunmasi halinde derhal temiz havaya

cikartilip en yakin saglik kuruluguna gétiiriilmelidir.

5.11.3. Kullanilan Kkisisel koruyucu donamimlar

Baret, eldiven, ¢elik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi,kulak tikaci, yarim yiiz gaz

maskesi, gozllk, kullanilmalidir.

5.12. Havuzlama

Onarimdaki gemilerin havuzlanmasi iglemidir.

5.12.1. Isin icrasidaki riskler

1.
2.

Donatim isleri sirasinda agik birakilan alanlarin kapatilmamasi,

Donatim isleri sirasinda elektrik, oksijen ve kaynak kablolarinin bir arada
bulunmasi,

Kapal1 alanlarda yapilan donatim islemleri sirasinda yanma ve patlama,

Kapali alanlarda yapilan donatim isleri sirasinda kullanilan kimyasallardan
zehirlenme,

Donatim malzemelerin gemiye elle taginmasi,

Donatim islemleri sirasinda gemiden asagi1 parga diigmesi,

Donatim islemleri sirasindan gemiden asagi alev diismesi,

5.12.2. Alinacak emniyet tedbirleri

1.

Gemi lstiinde yapilan donatim islemleri sirasinda ¢aligma alanlar1 temiz tutulmali

ve her is¢inin ¢alisma alaninin temiz tutmasi konusunda uyarilmali,
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8.
9.

Gemi Ustiindeki acikliklar kapatilmali ve/veya uyarici levha konulmali,

Gemide yapilan sicak islemler sirasinda etraftaki parlayici ve patlayici
malzemeler uzaklastirilmali,

Gemide donatim islemlerinde uygun sekilde tasim igin is¢iler bilinglendirilmeli,
Gemide yapilan ¢aligmalarda elektrik kablolart ve oksijen hortumlar1 ayr1 sekilde
ve diizgun bir bicimde hollerden gecirilmeli,

Mazotlu ve yagl olan tanklarin disina bu konuda uyarici isaretler asilmali,
Geminin bordosunda yapilan kesme ve kaynak islemleri sirasinda kizak iistii
bolgenin emniyeti saglanmadan ¢alisilmamali,

Gemide yapilan aydinlatmalarda 24 volt aydinlatma kullanilmali,

Gemi lizerinde devrilmis veya yan yatmus tiip bulundurulmamali

10. Gemi lizerinde katlar aras1 gegislerde uygun merdiven kullanilmali,

11. Gemi iizerinde parlayici ve patlayict malzeme depolanmamali,

5.12.3. Kullamilan Kisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kullanilmalidir.

5.13. Denize indirme

Kizak {istiinde montaji ve dis kaplama boya islemleri biten geminin siirtlinme

kuvvetini yenerek hareket etmesi saglanarak kaydirilarak denize indirilmesi

islemidir.

5.13.1. isin icrasindaki riskler

. Kizak yaglarin eritilmesi islemi,
. Kizak yaglarmin eritilmesi sirasinda olugan duman,
. Gemi inisi sirasinda denize insan diismesi,

. Gemi inisi sirasinda organizasyon eksikligi,

1
2
3
4
5.
6
7
8
9

Gemi inisi sirasinda kullanilan techizatlarin ¢galismamasi,

. Gemi inisi sirasinda kizaklardan kaynaklanacak kazalar,
. Denize inis esnasinda yapilan yanlis hesaplamalar,
. Geminin kizaktan denize serbest inisi,

. Kizagm birbirine veya gemiye yeterli saglamlikta tutturulmamasi,

10. Kessacinin yetersiz kaynatilmast,
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11. Diimenin denize inerken iyi sabitlenmediginden dolay1r donmesidir.
5.13.2. Alinacak emniyet tedbirleri

Kizak yaglarinin kapali bir kazanda eritilmesi saglanmali,

Kizak yaginin eritilmesi uygun bir yerde control altinda yapilmali,

Kizak yaginin eritilmesi sirasinda yangin sondiircl ve su bulundurulmali,
Iskele iistiinde personel bulundurulmamal,

Geminin inis yonii i¢in yeterli miktarda bos alan birakilmali,

© o k~ w N oE

Inisten Once tiim kullanilacak saloma ve hidrolik kriko sistemleri kontrol

edilmeli,

7. Inme esnasnda geminin etrafi tamamen bosaltilmali,

8. Kizaklar arasindaki kizagi birbirine baglayan profillerin yiiksekligi uygun olmali,

9. Gemi inisi sirasinda gorevliler haricindekilerin miidahalesi olmamali ve
haberlesmede telsizler kullanilmali,

10. Geminin denize inisi sonrasi dengesi kontrol edilmeli ve yik durumu buna gore

ayarlanmali,
5.13.3. Kullanilan kisisel koruyucu donamimlar
Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, gozliik kullanilmalidir.
5.14. D6kUm
Dokiumhane ¢alismalari.
5.14.1. isin icrasidaki riskler

1. Dokiim islemi sirasinda havalandirma olmamasi ve direkt solunmasi,
2. Maske kullanilmamasi,

3. Vinglerin emniyet kancalarinin takili durumda bulunmamasidir.
5.14.2. Alinacak emniyet tedbirleri

1. Silis, kdmir vb. maddelerle ile ¢alisma sirasinda ¢iplak elle temas edilmemelidir.

Nitril, uzun konclu eldiven giyilmelidir.
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2. Dokiim alirken sicaklik etkisine ve yanmaya dayanikli disi alimiinize i¢i kevlar
yakasi ve kollar agiklik olmayacak sekilde kapali ceket, pantolon giyilmelidir.

3. Bas koruma i¢in baretli, omuzluklu yiizii yanmaz siperlikli baghk giyilmelidir.

4, Kum degirmeninde kapaklar devamli kapali tutulmali ve agildiginda duracak
emniyet sisteminin ¢alisir durumda olmasi saglanmalidir.

5. Vinglerin emniyet kancalar1 takili durumda bulunmalidir.

6. Dokiim iinitesinde kesinlikle SIGARA ICILMEZ.

7. DOkum Unitesi ¢alismalari sirasinda meydana gelen her tiirlii kaza, kaza olmasa
bile tehlikenin yasandigt durumlar ya da tehlikeli olabilecegi diisiiniilen
durumlar derhal Unite amirine yazili ve sozlii olarak haber verilmeli ve

8. Ihtiya¢ durumunda kullanilacak seyyar lamba metal koruma kafesli ve en fazla
24 volt olmalidir.

9. Yangin tiipleri haftada en az 2 kez asagi-yukar sallanacak ve kontrol-dolum
tarihlerinin eksiksiz olup olmadigi kontrol edilmelidir. Cikislara, yangin
tiiplerinin Onlerine gereksiz esya, malzeme park edilmemelidir.

10. Acil bir durum meydana geldiginde iinite amirine derhal haber verilmeli ve Acil
durum plan1 uygulamasi sirasinda ekip amirinin talimatlarima eksiksiz

uyulmalidir.
5.14.3. Kullanilan Kkisisel koruyucu donanimlar

Eldiven, c¢elik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, yarim yliz gaz

maskesi, baretli, omuzluklu yiizii yanmaz siperlikli baglik kullanilmalidir.
5.15. izolasyon

Cam elyafi ile yapilan ¢alismalar.

5.15.1. isin icrasindaki riskler

1. Tozlarin deriye temas etmesi,

2. Cam elyafi lifleri ile calisma sirasinda ¢iplak elle temas edilmesidir.
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5.15.2. Alinacak Emniyet tedbirleri

1. Diger tozlarda oldugu gibi akciger hastalifi (astim, bronsit vb.) olanlarda
tetikleyici etki yapabilir. Burun, bogazda tahrise neden olur. Calisma sirasinda
yerel aspirasyon ve genel havalandirma saglanmalidir.

2. Deride temasa bagli egzamaya neden olabilir. Calisma sirasinda dogrudan temas
onlenmelidir. Genel hijyen kosullarina dikkat edilmelidir.

3. Cam elyafi lifleri ile ¢alisma sirasinda ciplak elle temas edilmemelidir. Nitril,
uzun konclu eldiven giyilmelidir.

4. Cam elyafi lifleri tahris edici etkisi bulundugundan tamamen kapali, kagit tulum
giyilmelidir.

5. Havalandirmanin yetersiz oldugu durumlar i¢in uygun maske kullanilmalidir.

6. GOz koruyucu gozliik kullanilmasi gereklidir.
5.15.3. Kullamilan Kisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, gelik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, yarim yiiz gaz

maskesi gozliik kullanilmalidir.
5.16. Genel Is Yeri Emniyeti

Isyerlerinde yangin ve elektrik konusunda alinacak emniyet tedbirlerinin yaninda
kullanilan makine ve cihazlarin tehlikeli olabilecek kisimlarinin muhafazasi ve
kullanic1 personelin muhtemel tehlikelere karsi korunmasi i¢in uygun teghizat

kullanilmasi1 dnem kazanmaktadir.
5.16.1. isin icrasidaki riskler

1. Is yerlerinde tehlikeli boliimler herkes tarafindan anlasilacak sekilde
belirlenmelidir.

2. GOz hizasmna gelen ucu acik c¢ubuk, boru vb. gibi malzemeler kirmiz1 bezle
isaretlenmelidir.

3. Fazla ve kullanilmayan malzemeler ¢alisilan yerde bulundurulmamalidir.

4. Tezgahlarda testere bicak vb. gibi kesici kisimlar kullanic1 personelin

yaralanmamasi i¢in uygun sekilde muhafaza altina alinmalidir.
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5. Kullanicr personel yaptigr isin mahiyetine gore gozliik eldiven 6zel elbise gibi
koruyucu techizatini giymeyi ihmal etmemelidir. Ayrica  giyecegi elbise
makinenin ¢alisan kisimlarina girecek veya takilacak sekilde olmamalidir.

6. Kimyasal maddelerle ¢alisilan yerlerde yiyecek, icecek bulundurulmamalidir.

7. Hidrolik pres ve hava kompresorlerinde sik sik kontrol yapilarak basincin
normalden fazla yiikselmesine engel olunmalidir.

8. Oksijen kaynagi ile ilgili islerde kesinlikle yag kullanilmamali, yag ile oksijenin
temasina meydan verilmemelidir.

9. Makinelerden sigrayabilen kivileim tahta ve maden parcalari igin makine
iizerinde Onleyici kisimlar bulunmalidir.

10. Gerektiginde makine ve techizatin durdurulma usulii bolimde calisan diger
personele de dgretilmelidir.

11. Is yeri zeminin kaygan, yagl veya buzlu olmamasina dikkat edilmelidir

12.1s yerlerinde bulunan is makinelerinin iizerine kullanma sorumlulugu tastyan
personelin kimligin belirten ve makinenin isletme (kullanma) bakim ve emniyet

talimatini iceren levhalar asilmalidir.
5.16.2. Alinacak emniyet tedbirleri

Is yerlerinde is kazalarinin o is yerindeki emniyet tedbirlerinin yeterli diizeyde
olmayisindan ve isyerinde emniyet kurallarina uyulmadigindan dolayr meydana
geldigi yillik is kazas: istatistiklerden anlasilmaktadir. Is yerleri konusunda biitiin

personelin uymasi gerekli emniyet kurallar1 asagida belirtilmistir.

1. Is yerlerinde tehlikeli boliimler herkesin goriilebilecegi sekilde belirlenmelidir.

2. Makine ve tezgahlarin tehlikeli kisimlart personelin yaralanmamasi igin
muhafaza altina alinmalidir.

3. Calismalarin is gilivenligi icerisinde siirdiiriilebilmesi i¢in calisan personel,
yaptigi isin  6zelligine uygun koruyucu melbusatin1 giymeli ve arag gereglerini
kullanmalidur.

4. Genel bir kaide olarak; galisan tezgah, makine ve tesis calisir vaziyette

birakilarak yanindan uzaklagilmamalidir.
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Kimyasal maddelerle calisilan kisimlarin  civarinda yiyecek igecek
bulundurulmamasia ve havalandirma sisteminin ¢alisip ¢alismadigina dikkat
edilmelidir.

Kullanilmayan artik veya fazlallk malzemeler g¢alisilan mahallerde
bulundurulmamalidir.

Her is mutlaka o isin uzmani tarafindan yapilmalidir.

Makine ve tezgahlar calisir durumda iken yaglanmamali, ayar yapilmamali ve
hareketli kisimlar1 temizlenmemelidir.

Is yeri ¢alisma mahallerinde artik malzemeler ve basildiginda kayabilecek yag,

gres ve benzeri maddeler bulundurulmamalidir.

5.17. Makina Tezgah Kullanimi Emniyeti

Makine ve Tezgahlarda vukua gelen is kazalarmin ekseriyeti personelin emniyetsiz

calismalari neticesinde meydana gelmektedir.

5.17.1. Isin icrasindaki riskler

A w0 np e

o

Makinelerin ehliyetsiz personel tarafindan calistirilmast,

Arizali oldugu bilinen makine ve tezgahlarin ¢alistirilmasi,

Is parcalarin1 makinelerin etrafina gelisigiizel birakilmast,

Makine ve tezgahlarin hareket eden aksamlarini yanlarinda takim ve malzeme
bulundurulmasi,

Calismakta olan bir makinede yaglama ve genel temizlik isleri yapilmasi,

Gerek sabit gerekse seyyar zimpara taglarinda koruyucu gozliik takilmamasi,
Makine ve tezgahlarda calisirken bol elbise, kravat, boyun bagi, atki, yiiziik,
kolye takilmasi,

Torna tezgahlarinda kirilgan bir parca islenirken yiiz siperligi ve koruyucu gozliik
takilmamasi,

Makine ve tezgahlarda islenen bir parganin tezgah hareket halinde iken 6l¢u ve

kontrolii yapilmasi,

10. Durmakta olan makine ve araglarin iglerine el ve kol sokulmasidir.

5.17.2. Alinacak emniyet tedbirleri

1.

Makineler daima uzman personel tarafindan caligtirilmalidir.
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2. Arnzali oldugu bilinen makine ve tezgahlar kati surette ¢alistiriimamalidir.

3. Is parcalari makinelere etrafa carpmayacak sekilde baglanmalidir.

4. Makine ve tezgahlarin hareket eden aksamlari yaninda her hangi bir takim
malzeme bulundurulmamalidir.

5. Genel bir kaide olarak ¢aligir durumda bir tezgah vs. makine terk edilmemelidir.

6. Calismakta olan bir makinede yaglama ve genel temizlik isleri yapilmamalidir.

7. Gerek sabit gerekse seyyar zimpara taslarinda koruyucu gozlik takilmadan
calisiilmamalidir.

8. Makine ve tezgahlarda c¢alisirken bol elbise, kravat, boyun bagi, atki, yiiziik,
kolye takilmamali ve uzun sagli bir sekilde ¢alisiimamalidir.

9. Torna tezgahlarinda kirilgan bir parga islenirken yiiz siperligi ve koruyucu gozliik
takilmalidir.

10. Makine ve tezgahlarda islenen bir parg¢anin tezgah hareket halinde iken 6lci ve
kontrolii yapilmamalidir.

11. Durmakta olan makine ve arag¢larin iclerine kesinlikle el ve kol sokulmamalidir.

12. Makine ve tezgahlarda c¢alisirken kesinlikle bol elbise giyilmemeli, miimkiin
oldugu kadar dar elbise giyilmelidir.

13. Makine calisirken el veya kol miimkiin oldugu kadar doner ve ¢alisan aksamdan
uzak tutulmalidir.

14. Tezgahlarda 6n ve arka tarafa dogru ¢ikan biitiin uzunluklarinca dikkatli bir
sekilde korunmalidirlar.

15. Makine ve tezgahlarda tespit vidalart miimkiin oldugu kadar gémme baslh
olmalidir.Calisma alan1 icersinde artitk malzemeler ve basildiginda kayabilecek

yag ve benzeri maddeler bulundurulmamalidir.
5.17.3. Kullanilan Kkisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, gozlik

kullanilmalidir.
5.18. X-Ray Unitesi (Radyoaktif Maddeler)

Tekne sorveyi ve kaynak islerinin kontrolii i¢in X-Ray ve radyoaktif maddeler ile

yapilan ¢alismalardir.
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5.18.1. Isin icrasindaki riskler
Vicudun herhangi bir boluminin X-Ray 1sintyla direkt temas etmesidir.
5.18.2. Alinacak emniyet tedbirleri

1. Vicudun herhangi bir bolumd hicbir zaman X-isinyla direkt temas
ettirilmemelidir. Diizenli c¢alisma yapilmayan x-151mm1 aletleriyle c¢alisma
yapilmamalidir. Mutlaka tinite amirine haber verilmelidir. X-Ray cihazinin yillik
kontrolleri, Atom Enerji Kurumu tarafindan yaptirilmalidir.

2. X-Ray ve radyografi maddelerle ¢alismada denetimli ve gdzetimli alanlar olmak
iizere 2 ayr1 alan bulunmaktadir. Gézetimli alanda ¢alisanlarin dozimetre tagimasi
gerekmez ancak alanda radyasyon izlenimi yapilmalidir.

3. Etki yolu olarak; organizma disinda bir kaynaktan igsinlanma; solunum yolu ile
radyoaktif toz ve gazlarin alinmasi; cilt yolu ile kati, sivi, gaz durumundaki
radyoaktif maddelerin bulagmasi; sindirim yolu ile radyoaktif madde alimi
olmaktadir.

4. Ray cihazi ile yapilan ¢alismalarda calisanlarin, mutlaka x-ray dozimetre ile
kisisel maruziyet takibi yapilmalidir. Maruziyet kaydedilmelidir. Yillik 5 rem
sinirt bulunmaktadir.

5. Radyoaktif madde ile bulagmigsa derhal bu alandan uzaklasip; giysiler ve
ayakkabilar ¢ikartilir; bol 1lik su ve sabunla tiim viicut yikanir, yumusak bir fir¢a
kullanilabilir. Hareket ettirilmeden kisi yatirilir ve (geiger sayaci gibi) cihazla
ol¢lim yapilir.

6. Radyoaktif madde ile kapl ylizeyde yapilan ¢alismalarda ortamda toz kalmasi
engellenir ve solunuma, deriye elbiselere bulagmasi dnlenir. Ozel giysi, eldiven,
maske ve gozliik kullanilmalidir.

7. Ozel uyari isaretleri ile isi olmayanlarin giris ¢ikislar1 engellenmelidir.

8. Hamile olanlar ya da hamilelik siiphesi olanlar bu alandan uzak tutulmalidir.
5.18.3. Kullanilan Kkisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, gozliik,

emniyet kemeri yarim kullanilmalidir.
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5.19. Stoklama (Ambar Emniyeti)

Sa¢ ve profillerin koruyucu boya ve raspa islemi sonrasi uygun yiikseklikte ve

tanimlanmis alanda istiflenmesi islemidir.
5.19.1. Isin icrasidaki riskler

1. Celik malzemelerin (sa¢ ve profiller) stok sahasinda uygun bir sekilde ve
yukseklikte istiflenmemesi,
2. Stok sahasinin istiflenme isi haricinde de kullanilmasi,

3. Gereginden fazla istifleme yapilmasi.
5.19.2. Alinacak emniyet tedbirleri

1. Celik levhalar gelik kesim atdlyesinde yer kaplamali ve kesimden sonra artan
malzemeler uygun bir yerde toplanmali,

2. Malzeme Stok Sahasi Yerlestirme Talimati hazirlanmali ve talimata gore hareket
edilmeli,

3. Malzemelerin arasinda forklift aracinin girebilecegi kadar aralik saglayacak
parcalar kullanilmali,

4. Istif sahasi ile imalat alanma yakin olusturulmali, tasima isleminin en kisa yoldan
yapilmasi saglanmali,

5. Istifleme zeminin iizerine 3 metre yiiksekligi gegmeyecek sekilde yapilmal,

6. Ahsap malzemeler yangin olasiligina karsi yiiksek raflar tizerine istiflenmeli,

7. Boru, cubuk, benzeri malzemeler uygun raflarada istiflenmeli bunlar
saglanamazsa kalaslarin iizerine istiflenmeli, kaymayr onlemek icin her iki
tarafina dayanikli kaziklar ¢cakilmali,

8. Istifleme yatay veya egimi az swralar seklinde yapilmali ve her siranin arasima

tahtalar konulmalidur.
5.19.3. Kullanilan Kisisel koruyucu donamimlar
Baret, eldiven, ¢elik burunlu is ayakkabisi, kullanilmalidir.
5.20. Basinch Kap Calisma Usulleri

Biitlin basinglh kap ve kazanlarla yapilan islemler.
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5.20.1. Isin icrasindaki riskler

o g~ w DN

10.

Karterdeki yaglama yagi miktar1 yag cubugu vasitasiyla kontrol edilir, eksikse
tamamlanir.

Hava regiilator vidalarinin her ikisi de gevsetilir.

Basma ve diizenleyici borularin {izerindeki kapama valfleri agilir

Tiim dreyn musluklar1 kapatilir

Sogutma suyu devresi iizerinde bulunan giris ve ¢ikis valfleri acilir

Sogutma suyu tulumbasi, enerji dagitim panosu tizerindeki salterin 1 (bir) veya 2
(iki) konumuna getirilmesi ile ¢alistirilir, kompresordeki su giris ¢ikist goriiliir.
Sogutma suyu kuler fanlar1 enerji dagitim panosu lizerindeki salterlerin 1 (bir)
konumuna getirilmesi ile ¢alistirilir, suyun kulerde yagmurlama yaptigi goriiliir.
Kompresor ana hava ¢ikis valfi agilir.

Eger calisma basinct manometresi en az 4 bar gosteriyorsa regililasyon valf
vidalar elle sokiilerek basingli hava bosaltilir. Eger ¢calisma basinci manometresi
4 bar’dan daha diisiik bir basing degeri gosteriyorsa, bu durum basin¢ bosaltma
sistemini harekete gecirmeye yeterli degildir. Start1 Onleyici sistemin basing
sivigleri start devresini keser ve kompresor calistirilamaz. Kompresorii
calistirmak i¢in, hava tiipiinde biriken hava basinci 0,5 bar’a kadar distiriiliir. Bu
durumda koprii basing sivigi start devresini baglar ve kompresor ¢alismaya hazir
hale gelir.

Kompresor calistirilmadan once ¢alisan personel mutlaka kulaklik veya kulak

tikaglarini takmalidirlar.

5.20.2. Alinacak emniyet tedbirleri

Kompresore giren hava; soguk ve yanici gaz, buhar tozlardan armmig olacak,
Kompresor hava tahliye devresinin agag, bez, lastik, plastik vb. yanict maddelerle
temas etmesine musaade edilmeyecek,

Kompresorin herhangi bir kademesinden tahliye edilen havanin sicakligi
anormal derecede yiikselirse kompresor derhal durdurulacak,

Kompresor ile resiver arasinda stop veya c¢ek valf bulunsa dahi ayrica emniyet
valfi da emniyet igin bulunacak,

Kompresor tizerindeki basing gostergeleri calisir ve kalibreleri yapilmali,
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10.

11.

12.
13.

Hava akisini kesmek i¢in kesinlikle hortum biikiilmeyecek,

Hava kompresorini devreye almadan once istirak agik olmasina ve emniyet
valfi, basing valfi, regiilatoriin ¢alisir durumda oldugu kontrol edilecek,

Hava kompresoriiniin devreye alinmasindan sonra sistemin normal calisip
caligmadig1 kontrol edilecek,

Hava kompresorlerinin karterindeki yagin sik sik kontrolii yapilarak viskozite
ozelligi kaybolmus yag bosaltilarak yeni yag, kartere ¢alisma seviyesine kadar
doldurulacak,

Hava kompresorinin verimli ¢aligmasi i¢in hava emis filtrelerinin temizlenecek,
hava devrelerinde ve hava siselerindeki su bosaltilacak,

Hava kompresorii emis filtre ve silindirleri sadece sabunlu su ile temizlenecek,
kesinlikle sistemin bu aksamlar1 benzin, gaz yag vb. maddeler ile
temizlenmeyecek,

Hava kompresorii ¢alisirken tizerinde onarim veya ayar yapilmayacak,

Hava kompresorii Uzerinde ¢alisma yapilacaksa kompresor ana salterden
“KAPALI” konumuna alinacak, ¢ikistan itibaren istirak valflar1 kapatilacaktir.

Hava siselerindeki havanin bosaltilmas1 da emniyet agisindan gereklidir.

5.20.3. Kullanilan Kkisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, ¢elik burunlu is ayakkabasi, kulak tikaci kullanmalidir.

5.21. Kaplama (Galvaniz)

Metal malzemelerin paslanmaya kars1 ylzeylerinin kaplanmas: isidir.

5.21.1. Isin icrasindaki riskler

5.21.1.1. Mangan ve bilesikleri ile calisma

Parlak, sert ve c¢elik grisinde bir metaldir.

Sicakta bir ¢gok kimyasal madde ile reaksiyona girer. Asitlerle ¢ozinur.
Sanayide manganez oksit, manganez demir, manganez bakir ve tuzlar
(manganatlar) kullanilir.

Solunum yolu ile viicuda giren Manganez kanda proteinlere (beta 1 globulin)

baglanarak; Kan-beyin bariyerini kolayca gecer, sinir sistemi ve pankreasta
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bulunur. % 50’si safra ile barsaklardan ve idrardan atilir. 37 giinde yarilanarak
viicuttan atilir.

5. Mangan pndmonisi ve merkezi sinir sistemi zararlarina yol agar.

6. Ani olarak etkilenme sonucu “mangan pnémonisi” olusur. Diger pnomonilerden
farkli degildir.

7. Uzun siireli kronik etkilenme sonucu “manganizm” olusur. Merkezi sinir
sisteminin etkilenmesi ile “Parkinson hastalig1” meydana gelebilir.

8. Laboratuvar testinde, en az yilda bir kez, idrarda ve kanda manganez bakilir.
5.21.1.2. Nikel ve bilesikleri ile cahisma

1. Nikel elde ederken karbonmonoksitli bir siilfit karigimimin etkisi ile nikel
karbonil olusur (mond islemi). Cild yolu ile hassasiyet yalnizca nikel karbonil ile
olusur.

2. Muayenede; isten ayrildiktan sonra da 30-60 ay araliklarla muayeneye devam

edilmesi gereklidir.
5.21.1.3. Krom ve bilesikleri (iv degerli) ile calisma

1. IV degerli krom bilesikleri, kromik asit, tuzlari, kromatlar siddetli oksidandirlar.
Akcigerlerde brons kanserine yola agarlar. Hiicre parcalayici etkileri vardir.
2. Sigara igenlerde kanserojen etki yaratabilir.

3. III degerli krom bilesikleri ne akut ne de kronik etkilenme yapmazlar.
5.21.2. Alinacak emniyet tedbirleri

Bu tiir islemlerde ¢alisanlar kullanilan kimyasallar ile ilgili malzeme giivenlik bilgi
formu temin etmeli ve kullanma, ¢alisma, saklama, kisisel koruyucu malzeme gibi

konularda gilivenli calisma metotlart benimsenmelidir.
5.21.3. Kullanilan Kkisisel koruyucu donanimlar

Baret, eldiven, ¢elik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, gozliik yarim

yiiz gaz maskesi kullanilmalidir.
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5.22. Kursun ve Kursun Bilesikleri

Kursun yumusak, gri-mavi renkli bir metaldir. Kursun cevherlerinin izabesi ile
(6zellikle kursun siilfiir) elde edilir. Buharlasmaya 550° C de baslar. Buharlagsma
sirasinda hava okside olarak kursun oksit yapar. Kursun dumani kursun oksit

parcaciklarindan olusur.

Kursun 2 ya da 4 degerliklidir. Nitrik asitte iyi ¢oziiniir. Fosforik asit, hidroklorik asit
ve siilfiirik asit tarafindan etkinsizlestirilir yani bu asidin etkisi ile ¢oziinmeyen tuzlar
olusur. Klora ve hidroflorik aside karsi dayaniklidir. Baz1 organik asitlere karsi1 yavas

yavas etkilenir.
5.22.1. Isin icrasindaki riskler

Kursunun ortamda tozunun olmasi, dumanin bulunmasi ortam havasinda MAK

degerinin asilmis olabilecegi diislindiirmelidir. Bu durum asagida yer alan

isyerlerinde yapilan c¢alismalarda, uzun siireli temizlik islemlerinde ve onarim

islerinde goriilmektedir.

1. Kursun cevherinin ve kursunlu maddelerin sokim.

2. Kursun igeren metallerin geri kazanilmasi i¢in tekrar ergitilmesi ve islenmesi.

3. Kursun igeren atiklarin, kiillerin ve diger tozlu materyalin tasinmasi, yiiklenmesi
ve bosaltilmasi.

4. Kursun rafine edilmesi.

5. Kursun kaplama islemleri.

6. Toz seklindeki kursun bilesiklerinin boya, akiimiilator ve plastik esya yapiminda
kullanilmasi.

7. Akiimiilator sanayinde plaka yapimi, tasinmasi kaynakla birlestirilmesi.

8. Kursun igeren tabakalarin kazinmasi.

9. Kursun ya da kursunlu boya ile boyanmis metallerin kaynak ya da lehimi,
kaynakla kesilmesi, par¢alanmas.

10. Kursunlu plakalarin, kaplamalarin agindirilmasi, diizeltilmesi.

11.1se ilk giriste, kursunla calisacaklar arasinda kan yapici sistem, kan, karaciger ve
bobrek rahatsizliklari olanlar; alkol problemi olanlar ise uygun degillerdir. Ise

girdikten sonra da her 3 ayda bir periyodik muayeneler yapilmalidir.
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5.22.2. Alinacak emniyet tedbirleri

Kanda kursun saptanan kisiler “kursun zehirlenmesi” olarak kabul edilmekte ve bir
siire icin isten ayrilmalar1 ve tedavi edilmeleri gerekmektedir. Kursun
zehirlenmesinde en giivenilir test “kanda kursun” muayenesidir. Kanda kursun
seviyesi 40 mikrogram/100ml. Uzerinde oldugunda zehirlenme olarak kabul

edilmektedir. Ortamda 15 miligram/m? deger olarak kabul edilmektedir.

Kursunda etkilenme ilk olarak kan yapici sistemde baslar. Diiz kaslar, periferik ve
merkezi sinir sistemi, damar sistemine etki eder. Ani zehirlenme durumunda, kisa
stirede ¢cok yogun kursuna maruziyet diistiniiliir ve hastada tiikiiriik salgisinda artis,
kusma, barsaklarda kivrandirict agriya neden olan kasilmalar, kabizlik, idrar

tutuklulugu goralar.

Uzun siireli zehirlenmelerde ise, hafif kansizlik belirtileri ile baslar. Genel
yorgunluk, bitkinlik, istahsizlik, bas agrilari, giigsiizlik duygusu, mide-barsak
bozukluklari, kabizlik, ciltte sari-gri renkli solukluk hali, disetlerinde sari-
kahverengi cizgiler gorulebilir. Alinacak 6nlemler;

. Isyerinde etkili havalandirma sistemi isletilmelidir.

. Duvarlar ve yerler kolay temizlenebilir ve yikanabilir olmas1 saglanmalidir.

. Dogru calisma teknikleri kullanilmalidir.

. Temizlik belli araliklarla sik sik yapilmalidir.

. Yikanma yerleri, kirli/ temiz elbise dolaplart uygun olmalidir.

1
2
3
4
5. Isyerinde yeme-igme yapilmamalidir.
6
7. Periyodik muayeneler yapilmalidir.

8

. Ortam 6l¢timleri ile degerlendirme yapilmalidir.
5.22.3. Kullanilan Kisisel koruyucu donamimlar

Baret, eldiven, celik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, gozlik, yarim

yiiz gaz maskesi kullanilmalidir.
5.23. Aluminyum

Allminyum igeren maddelerle yapilan ¢aligmalardir.
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5.23.1. Isin icrasindaki riskler

Aliiminyum tozlarinin solunumla viicuda alinmasini takiben hastalik tablosunun 25
yila kadar uzayan bir siire igerisinde aciga ¢iktig1 bilinmektedir. Baslangicta korunma

saglanmazsa kuru oksiiriik ve balgam goriilmektedir.
5.23.2. Alinacak emniyet tedbirleri

Aliiminyum ile yapilacak olan ¢alismalarda FFP3 tipi toz maskesi ve B tipi filtreli

gaz maskesi ile solunum korunmasini saglamak énem tasimaktadir.
5.23.3. Kullanilan Kkisisel koruyucu donamimlar

Baret, eldiven, ¢elik burunlu is ayakkabisi, toz maskesi, kulak tikaci, gozlik, yarim

yuz gaz maskesi kullanilmalidir.
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6. GEMI INSA VE BAKIM/ONARIM ISLERiIi ESNASINDA ORTAYA
CIKACAK RISKLI FAALIYETLERIN ANALIZI

Bu bolumde ise bir tersane 0Ozelinde, icra edilmekte olan faaliyetlerde meydana
gelebilecek kaza ve olaylar1 Onleyebilmek amaciyla, dncellikle icra edilen faaliyet
alanlarindaki tehlike kaynaklar1 listelenmis ve riskleri belirlemek, olasi riskleri
ortadan kaldirmak veya sz konusu risklere karsi gerekli dnlemleri almak amaciyla
asagida belirtilen risk analiz calismalar1 yapilmustir. Inceleme yapilan tersanenin
caligma sahasinda risk analizi ve degerlendirilmesinde, Fine Kinney metodu
uygulanmistir. Bu metodda; risk olasiligi ve risk siddeti kavramlari kullanilmaktadir.
Tehlikenin gergeklesme olasilig; 0,2, 0,5, 1, 3, 6 ve 10 puanla degerlendirilmektedir.
Olas1 bir ig kazasinin ¢alisanlar ve/veya g¢evre iizerinde yaratacagi tahmini zarar olan
risk siddeti; 1, 3, 7, 15, 40 ve 100 puan ile degerlendirilmektedir. Olasilik ve siddetin
carpimi ile risk degeri bulunmaktadir (Risk=Olasilik X Siddet).

Tablo 6.1. Risk degeri hesaplama tablosu

OLASILIK ZARARIN SIDDET SIDDETIN
DEGERI GERCEKLESME DEGERI YARATACAGI
OLASILIGI TAHMINi ZARAR
. . BIRDEN FAZLA
10 BEKLENIR, KESIN 100 SLUMLL KAZA
YUKSEK/OLDUKCA e
6 MOMKON 40 OLDURUCU KAZA
KALICI HASAR/
3 OLASI 15 YARALANMA IS
KAYBI
ONEMLI HASAR/
1 MUMKUN FAKAT 7 YARALANMA, DIS
DUSUK LK YARDIM
HTIYACI
KUCUK HASAR/
05 BEKLENMEZ 3 YARALANMA,
: FAKAT MUMKUN DAHILI ILK
YARDIM IHTIYACI
0,2 BEKLENMEZ 1 UCUZ ATLATMA
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Tablo 6.2. Risk degeri ve degerlendirme sonucu tablosu

RiSK DEGERI RiSK DEGERLENDIRME SONUCU

400<R TOLERANS GOSTERILEMEZ RiSK
(HEMEN GEREKLI ONLEMLER ALINMALIDIR.)
ESASLI RiSK

200<R<400 (KISA DONEMDE [YILESTIRILMELIDIR.)
ONEMLI RISK

70<R<200 (UZUN DONEMDE IYILESTIRILMELIDIR.)
OLASI RiSK

S (GOZETIM ALTINDA UYGULANMALIDIR.)

R<20 ONEMSIZ RiSK )
(ONLEM ONCELIKLI DEGILDIR.)

Tablo 6.3. Tersane tehlike kaynaklari

TEHLIKE . -
TEHLIKE KAYNAGI
NO OLASI ETKI
1 Uygun olmayan durus ve ¢alisma sekilleri Bel, boyun rahatsizliklar
2 Yangin,parlama ve patlama Yanma, yaralanma, 6lim
3 yogomr, s, sl bty | Ml yaralanma
4 Yiiksekten diisme Diisme, yaralanma, 6liim
5 Cisimlerin diismesi Yaralanma, 6lim
6 Merdivenler, platformlar Diisme, yaralanma, 6lim
7 Basingli sistemler (hava, oksijen, asetilen) Yaralanma, 6lim
8 Giiriiltii ve titresim Isitme kaybr, stres
9 Aydinlatma Rahatsizlik, stres
10 g’;n;%lﬁia;lc)h];zlgi?;)e r (toksin gaz ve buharlar, Meslek hastaligi, zehirlenme
11 Evsel atiklar Mikrobik hastaliklar, kemirgen ve hasereler
12 Ambarlar Gogme, ezilme, ara¢ carpmast
13 Sevkiyat ve tasima araglar1 (kreynler) Carpma, ezilme, diisme 6liim
14 Radyasyon ve iiltraviyole 151nlar Kanser
15 Sabit makine ve tezgahlarin kullanimi Yaralanma, sikigma, ezilme, 6liim
16 Kaygan zemin Yaralanma, diisme, takilma, kayma
17 Yetersiz havalandirma Rahatsizlik, stres, bogulma, zehirlenme, 6lim
18 Seyyar el aletleri kullanimu Ezilme, ¢arpilma, kesilme
19 Arag kullanma (is makinesi, ambulans, forklift) Trafik kazasi, yaralanma, 6liim
20 Yanici gazlar (asetilen, LPG) Patlama, yangin, yaralanma, 6lim
21 Kaynak gazlar Cilt, solunum, gogiis rahatsizliklari
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Tablo 6.3. (Devam) Tersane tehlike kaynaklari

22 Cam yiini, fiberglas Cilt, solunum, gogiis rahatsizliklar

23 Toz Cilt, solunum, gogiis rahatsizliklari

24 Akaryakit Cilt, solunum rahatsizliklari,

patlama, yangin
o5 Boya Cilt, solunum, g6z rahatsizliklari,
yanma

26 Rihtim ve iskele ¢alismalari Diisme, ¢arpma, yaralanma, 6lim

27 Gemilerde ¢aligmalar Diisme, ¢arpma, yaralanma, 6liim

28 Tibbi malzemeler Mikrobik tehlikeler

29 Zehirli kimyasallar Zehirlenme

30 Ekranl araglarla (bilgisayar) ¢calisma G0z, boyun, bel rahatsizliklari
Istenmeyen insan davraniglar

31 (dikkatsizlik,  yorgunluk, algilama | Psikolojik rahatsizlik, stres
gucligi, ofke, kavga

32 )]?eijne}lilemz;isnalarl(geml gekim  ve Carpma, diisme, yaralanma

33 T.aseron.lar, meslek okulu Ogrencileri, Meveut tehlikeleri artiir
ziyaretgiler

34 Denetim-gozetim eksikligi Mevcut tehlikeleri artirir

35 Fazla mesai Mevcut tehlikeleri artirir

36 Tek bagina ¢alisma Mevcut tehlikeleri artirir

37 Sicak ortam, sicak yiizeyler Yanma, yapisma, hastaliklar

6.1. Gemi insa ve Bakim/Onarim isleri Esnasinda Ortaya Cikacak Tehlikeler ve

Riskli Faaliyet Alanlarmin Risk Degerlendirme Tablolar1 ve Kontrol Listeleri

Bu risk analizinin hazirlanmasinda; 6331 sayili Is Kanununun saglhk ve giivenlikle
ilgili maddeleri, uygulama yonetmelikleri ve Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig

Egitim Merkezi dokiimanlari referans alinmistir. Risk analizi yapilarak risk

degerlendirme tablolar1 olusturulan riskli faaliyet alanlar1 asagida sunulmustur.

© 0 N o g bk~ DR

e S
N B O

Takim atdlyesinin ¢aligmalari

Kazan dairesinde yapilan ¢aligsmalar
Izolasyon atdlyesinin ¢aligmalari
Metal kaplama at6lyesinde yapilan ¢alismalar
Dokiim atolyesinde yapilan ¢aligmalar
Boya-raspa at6lyesinin ¢alismalari
Marangoz at6lyesinin ¢alismalari
Boru atdlyesinin ¢alismalari

. Fiberglas atolyesinin galismalar1

. Lastik at6lyesinde yapilan ¢alismalar

. Tekne kaynak at6lyesinin ¢alismalari

13. Havuz kizak atolyesinin ¢aligmalari

Bunlarla ilgili risk degerlendirme tablolar1 hazirlanmistir.
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Tablo 6.4. Takim at6lyesi risk degerlendirme tablosu

Risk Degerlendirmesi | Alinmasi Gerekli ilave
N | Nrer | e Onlemer
: S 0 (R=$x0)
1.Isci personele;
1.Atdlye igerisinde ve yangin,parlama ve pat_l'f“.na
L P konularinda egitim
polisaj bélumiinde o
5 Yangin,parlama YSC meveuttur 0 1 40 gereklidir.
ve patlama ' (olast risk) 2.Koruyucu  melbusatlari
kullanmalar1 ~ hususunda
amirleri tarafindan ikazlar
yapilmalidir.
Basmngh boru Basingh boru devre
Basinglt devrelerinin ve 40 kagaklar1 stirekli kontrol
7 sistemler (hava, | fittinglerin bakimlar1 | 40 1 (olast risk ) edilmelidir. Korozyona
asetilen, oksijen) | periyodik olarak olas1ns ugrayan borular
yapilmaktadir. yenilenmelidir.
Koruyucu  donamim 45 L( Oﬁur}lrrl:li o mﬁlbusat};‘iﬂ
8 Gurilta kullanilmaktadir. 15 |3 . | ususunca
(olast risk) amirleri tarafindan ikazlar
(kulak koruyuculari)
yapilmalidir.
1. Atdlye ici kreynlerde
Mevcut 5 tonluk f;ahsmglarm; yetistirilmis
kreymin. sesli ve 1sikli isaretgiler tarafindan
S e verilecek el-kol isaretlerine
' ikaz cihazlar ~
Sevkiyat ve gore yapilmasi
mevcuttur. 40 3
13 tasima  araglari Kreyn  kancalarmnda 40 1 (olast risk) saglanmalidir.
(kreynler) Y 2. Her c¢alisma Oncesi
emniyet mandal - .
operatorler tarafindan;
mevcuttur. :
celik halat, kanca, sapan,
kasnak ve fren tertibati
kontrol edilecektir.
Tezgah ve makineler
Uzerinde koruyucu : . I
R et Lyl sy e g
Sabit makine ve | Tezgah ve 90 S o
. ) . 2. Teknolojisi  eskiyen
15 tezgahlarin makinelerde  ¢alisan | 15 6 (6nemli N
: tezgah  ve  makineler
kullanim1 personel koruyucu risk) enilerivie
donanim ve (ze“i tiri)imelidir
melbusatlarini el ’
kullanmaktadir.

Tablo 6.5. Oksijen ve asetilen/Ipg depolama tesisi risk degerlendirme tablosu

Risk Degerlendirmesi | Alinmasi Gerekli

; N Sonucu ; A
Tehlike Mevcut Tehlikeler | Mevcut Kontrol Onlemleri Ilave Onlemler
No. $ | o [ R=sx0

l.isci  personele;
yangm, parlama ve
patlama konularinda
egitim gereklidir.
Tesisler ve depolarda YSC 2. Yangin sondiirme
mevcuttur. 120 rolesi tarafindan
Yangin,parlama ve | Asetilen Uretim tesisinde gaz . - belirlenecek siklikta
- . 40 | 3 (6nemli ;
patlama alarm sistemi mevcuttur. : yangin tatbikatlar
o - risk)
Yangin sondiirme rolesi yapilmalidir.
mevcuttur. 3. Tesislerin uzman
kuruluslarca
periyodik
kontrolleri
yaptiriimalidir.
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Tablo 6.5. (Devam) Oksijen ve asetilen/Ipg depolama tesisi risk degerlendirme

tablosu
Basingli gaz boru -
Basingli  sistemler | devrelerinin ve fittinglerin 1..20 . Boru  devresi Gz
7 o 40 (6nemli kagaklar1 stirekli
(gaz) bakimlart periyodik olarak . . -
risk ) kontrol edilmelidir.
yapilmaktadir.
1.Is¢i personele;
yangin,parlama  ve
patlama ve yanici
gazlarin  kimyasal
Kimyasal faktorler . ozellikleri o
P Sivi oksijen ve sivi azotun konularinda  egitim
(aseton,  sulfirik 90 i
. tankere dolumu sirasinda o . gereklidir.
10 asit, poliliretan, sivi R (6nemli i
i’ koruyucu eldivenler - 2. Personel;
oksijen, sivi azot, risk)
: kullanilmaktadir. koruyucu
asetilen)
donanimlarini
kullanmalar1
hususunda
uyarilmalidir.
Iscilerin kulak
Tesislerde koruyucu 45 koruyucularmi
8 Guraltd donanim(kulaklik ve tikag) (olas1 kullanmalari
kullanilmaktadir. risk) hususunda  surekli
ikazlar yapilmalidir.

Tablo 6.6. Kazan dairesi risk degerlendirme tablosu

Tehlike
No.

Mevcut Tehlikeler

Mevcut Kontrol Onlemleri

Risk Degerlendirmesi
Sonucu

Alinmasi Gerekli

ilave Onlemler

o)

R=SxO

Yangmn,parlama ve
patlama

Tesisler ve depolarda YSC
mevcuttur.

Asetilen Uretim tesisinde gaz
alarm sistemi mevcuttur.
Yangin sondiirme  rolesi
mevcuttur.

120
(6nemli
risk)

1.Is¢i personele;
yangin,parlama
ve patlama ve
yanici  gazlarin
kimyasal
ozellikleri
konularinda
egitim gereklidir.
2. Yangin
sondurme  rélesi
tarafindan
belirlenecek
siklikta  yangin
tatbikatlar
yapilmalidir.

3. Tesislerin
uzman
kuruluslarca
periyodik
kontrolleri
yaptirilmalidir.

Basingli  sistemler
(buhar)

Basingli  buhar boru
devrelerinin,  degazdr  gibi
devre elemanlarinin bakimlar
periyodik olarak yapilmaktadir.

240
(esashi
risk )

Boru devresi
buhar kagaklari
stirekli  kontrol
edilmelidir.
Yillik  periyodik
bakimlarda
kazanlarin ic
cidar sac
kalinliklart
lcilmelidir.

Guralta

Kazan Dairesinde koruyucu
donanim(kulaklik  ve tikag)
kullanilmaktadir.

10

150
(esash
risk)

Kazan Dairesine
girmeden  Once
kulak
koruyuculart
takilmalhdir.
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Tablo 6.7. izolasyon at6lyesi risk degerlendirme tablosu

Risk Degerlendirmesi | Alinmasi Gerekli Tlave
i . . . |_Sonucu ~
Tehlike | \rovcut Tehlikeler | Meveut Kontrol Onlemleri — Onlemler
No. R=$xO
S 0]
Isci personelin
Kimyasal ) 45 koruyucu
faktorler(Toksin Isgilerin  gaz ve toz melbusatlarini
10 - 15 3 (olas1
gaz ve buharlar, | maskeleri mevcuttur. risk) kullanmalar1
organik solventler) saglanmalidir.
) 90 Gemi  ¢aligmalarinda
17 Yetersiz Yok. 15 6 (@nemli seyyar havalandirma
havalandirma risk ) sistemi kurulmalidir.
Is¢i personelin
Cam inli, ta Atdlyede havalandirma %0 rli?gll:){xl;(;?larml
22 am - yund, ¥ | tesisi vardir. Toz | 15 | 6 (Gnemli
yunu . - kullanmalar1
maskeleri mevcuttur. risk ) 8
saglanmalidir.

Tablo 6.8. Metal kaplama atolyesi risk degerlendirme tablosu

Risk Degerlendirmesi

Alinmasi Gerekli Ilave

i : . . Sonucu »
Tehlike | \reveut Tehlikeler | Meveut Kontrol Onlemeri — Onlemler
No. R=$SxO
N )
1.Isci personele;
yangin,parlama ve
patlama  konularinda
1.Atdlye igerisinde YSC 0 ;gmm gereklidir.
Yangin,parlama mevcuttur. 4 Koruyueu
2 ve patlama 40 |1 (olas1 melbusatlari
risk) kullanmalari
hususunda  amirleri
tarafindan ikazlar
yapilmalidir.
Basingh hava boru . <
Basingli sistemler | devrelerinin ve fittinglerin 45 Hava devreleri. kacagi
7 L 15 | 3 (olast stirekli kontrol
(hava) bakimlart periyodik olarak isk dilmelidi
yapilmaktadir. risk) ediimendir.
1. Yetersiz  olan
. mevcut havalandirma
1. kaplama islerinde - . - .
. sisteminin yerine yeni
kullanilan kimyasallarin bi havaland
. ulfirik asit, amonyak, nitrik r avalandirma
Kimyasal (Sl.J R yaK, it 120 sistemi yapilmalidir
2 . asit, hidro  florik  asit) ) - :
10 faktorler (asit ve buharlarna Kars1 isci 40 | 3 (6nemli 2. Koruyucu
metal buharlar) personel tam yiiz maskesi risk) kmlﬁllzlriiitallzrrll
kullanmaktadir. -
hususunda  amirleri
tarafindan ikazlar
yapilmalidir.
Koruyucu
Koruyucu donanim 45 E:ﬁ?;ﬁfs;ﬁrrll
8 Glraltd kullanilmaktadir. 15 | 3 (olas1 h d irleri
(kulak tikaglart) risk) ususunda amiriert
tarafindan ikazlar
yapilmalidir.
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Tablo 6.9. DOkUm at6lyesi risk degerlendirme tablosu

gis_k lendirmesi Alinmasi Gerekli ilave
. egerlendirmesi B
Tehlike | Meveut Mevcut Kontrol Onlemleri Sonucu Onlemler
No. Tehlikeler R=Sx0
s | o b
1.Is¢i personele;
yangin,parlama ve
7 patlama konularinda
2 Yangin,parlama Atolye icerisinde  YSC 7 1 (6nemsi egitim gereklidir.
ve patlama mevcuttur. 2 risk) 2.Koruyucu melbusatlart
kullanmalart  hususunda
amirleri tarafindan
ikazlar yapilmalidir.
Atolye Kreyni calisirken
yik altinda durulmamasi
Sevkiyat ve 15 amirleri tarafindan ikaz
13 tasmma  araglart 1. Atdlye i¢i kreyne emniyet 15 | 1 (Gnemsi ?dllecektlr. Sesli ve 151kl1
(kreynler) mandali takilmigtir. 2 risk) ikaz cihazlarinin bakim
Y ve onarimlar1 zamaninda
yaptirilacaktir.
BasHR e lcr Yakit ve basingli hava boru 40 Oksi-asetilen kaynak
7 (hava, oksijen, devrelerinin ve flttlnglerln 20 | 1 (olast hf)rtun_qu gaz  kagagi
A bakimlari periyodik olarak - stirekli kontrol
asetilen) risk ) P
yapilmaktadir. edilmelidir.
Kimyasal Ergitme ocaklarindan ¢ikan . . .
faktorler (toksik | CO , CO2 , ve metal 150 g:ﬁ}y:si igindeki g?zﬁ]l
10 gaz ve buharlar, | buharlarma karst koruyucu | 15 | 10 | (6nemli Y _fen
- - - havalandirma sistemi
organik donanim yarim ve tam yiiz risk) aptlmalidir
solventler) maske kullanilmaktadir. yap :
Koruyucu donanim
Sicak  ortam kullanilmaktadir. 21 Koruyucu donanim
36 sicak viizeyler > | (1stya dayanikli onliik,tam yiiz | 7 3 (olas1 olarak  tahta  tabanli
yuzey maskesi , 1siya dayanikl risk) ayakkabi giyilmelidir.
eldiven)
Koruyucu donanim 45 Koruyucu  melbusatlar
8 Guralta kullanilmaktadir. 15 | 3 (olast kul'lann.lalarl hususunda
(kulak tikaglarr) risk) amirleri tarafindan
¢ ikazlar yapilmalidir.
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Tablo 6.10. Boya/raspa atolyesi risk degerlendirme tablosu

Risk Degerlendirmesi

Alinmasi Gerekli Tlave

Tehlike Meveut " : Sonucu o
Onlemler

No. Tehlikeler Mevcut Kontrol Onlemleri S o R=Sx0
1.Isci personele;
yangin,parlama ve
patlama  konularinda
egitim gereklidir.

Fabrika icerisinde  YSC 2'B0yalan,n
240 depolandig1 kisma
Yangin,parlama | mevcuttur. -
2 - .. . 140 |6 (esash yangin sondiirme
ve patlama Yangin  sondiirme  rolesi risk) sistemi yapilmahdir
meveuttur. 3. Yangmn soéndiirme
rolesi tarafindan
belirlenecek  siklikta
yangin tatbikatlar
yapilmalidir.
1. Koruyucu
melbusatlart
kullanmalar1
Uygun olmayan hususunda amirleri
iklimsel Fabrika digindaki tarafindan kazlar
kosullar (riizgar, | ¢alismalarda soguk ve sicaga 32 yapimalidur.

3 J > : 3 10 | (olas1 2. Cok soguk ve ¢ok
yagmur, soguk, | karsi gerekli koruyucu risk) sicak havalarda. hava
sicak, donanimlar kullanilmaktadir. muhalefetinden ' dolay1
buzlanma......... ) dis mahalde calisma

yapilmamalidir.
1. Is Saghg ve
- . giivenligi egitimleri

4 . 5¢ . YU 15 | 6 (Gnemli 2. Gemi disina kurulan

diisme donanimlari(emniyet kemeri, risk) iskeleler saslam
baret) mevcuttur. Kurulmalidir £
Basingli —hava  boru 45 Boru devresi hava
7 Basingli devrelerinin ve fittinglerin 15 | 3 (olasi Kacaklart siirekli
sistemler (hava) | bakimlari periyodik olarak risk ) ko(r;ltrol edilmelidir
yapilmaktadir. '
1.Boya Atoblyesi icine
Boyama iglerinde ve raspa havalandirma  sistemi
Kimyasal islerinde ortama yayilan boya 150 yapilmalidir.

10 faktorler (tiner, | kimyasallar1 ve raspa gridine 15 [ 10 | (6nemli 2. Agik  mahalde
politiretan, karst  koruyucu  donanim risk) yapilmasi gerekli raspa
boya) yarim ve tam yiiz maske isleri muhafaza altina

kullanilmaktadir. almmalidir.
Gemi ici , guvertesi,
18 alabandalarda;  boya-
. ) N . raspa islerine
16 Kaygan zemin 3 6 (pnem5|z baslamadan nce ortam
risk) el
temizligi yapilmalidir.
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Tablo 6.11. Marangoz at6lyesi risk degerlendirme tablosu

Tehlike
No.

Mevcut
Tehlikeler

Mevcut Kontrol Onlemleri

Risk Degerlendirmesi

Sonucu

S

o

R=SxO

Alinmasi Gerekli

ilave Onlemler

Yangin,parlama
ve patlama

1.Fabrika
mevcuttur.

icerisinde  YSC

40

40
(olas1
risk)

1. lisci personele;
yangin,parlama ve
patlama

konularinda egitim

gereklidir.

2. Koruyucu
melbusatlar
kullanmalar1
hususunda amirleri
tarafindan  ikazlar
yapilmalidir.

Basingl sistemler
(hava)

Basingli hava devrelerinin ve
fittinglerin bakimlar1 periyodik
olarak yapilmaktadir.

15

45
(olast
risk )

Basingli hava devre
kagaklart stirekli
kontrol edilmelidir.
Korozyona ugrayan
borular
yenilenmelidir.

Guralta

Koruyucu donanim
kullanilmaktadir.

(kulak koruyuculari)

15

90
(6nemli
risk)

1. Koruyucu
melbusatlar
kullanmalar1
hususunda amirleri
tarafindan  ikazlar
yapilmalidir.

2. Atélye
icerisindeki
havalandirma
merkezi atolye
disina tagmmalidir.

15

Sabit makine ve
tezgahlarin
kullanimi

Tezgah ve makineler lzerinde
koruyucu donanim mevcuttur.
Tezgah ve makinelerde calisan
personel koruyucu donanim ve
melbusatlarmi kullanmaktadir.

15

90
(6nemli
risk)

1. Is Saghg ve
giivenligi egitimleri
tekrarlanmalidir.

2. Teknolojisi
eskiyen tezgah ve
makineler
yenileriyle
degistirilmelidir.
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Tablo 6.12. Boru atdlyesi risk degerlendirme tablosu

Risk Degerlendirmesi | Alnmasi Gerekli
Tehlike : ) | Sonucu .
No Mevcut Tehlikeler Mevcut Kontrol Onlemleri R=SxO0 Ilave Onlemler
. S 0
Basingli boru devre
. Basingli boru devrelerinin kagaklari stirekli
Basingli -~ sistemler ve fittinglerin bakimlari 1.‘.20 . kontrol edilmelidir.
7 (hava, Ipg, asetilen, A 40 | 3 (Gnemli -
- periyodik olarak : Korozyona ugrayan
oksijen) risk )
yapilmaktadir. borular
yenilenmelidi
Koruyucu
45 melbusatlart
Koruyucu donanim (olas1 kullanmalar
8 Guralta kullanilmaktadir. 15 |3 isk h d irleri
(kulak koruyucularr) risk) ususunda amirleri
tarafindan  ikazlar
yapilmalidir.
1. Atélye iGi
kreynlerde
¢aligmalarin;
R . . yetistirilmis
Al kr?ynlnde, §eSII ve isaretgiler tarafindan
151kln ikaz cihazlar -
verilecek el-kol
eveuttur. igaretlerine ore
. Kreyn kancalarinda 40 § &
Sevkiyat ve tasima . yapilmasi
13 emniyet mandali | 40 | 1 (olas1 -
araglart (kreynler) . saglanmalidir.
mevcuttur. risk)
o . . 2. Her c¢alisma
Atblye i¢i  kreynlerin . . .
. oncesi  operatorler
periyodik bakimlart findan: .
apilmaktadr. tarafindan; celik
¥ halat, kanca, sapan,
kasnak ve fren
tertibat kontrol
edilecektir.
Tezgah ve  makineler 1'., Is.,.sagll.g.l ve
LS glivenligi egitimleri
Uzerinde koruyucu tekrarlanmalidir.
Sabit makine ve | donamm mevcuttur. 90 f
. . . 2. Teknolojisi
15 tezgahlarin Tezgah ve makinelerde | 15 | 6 (6nemli .
- eskiyen tezgah ve
kullanimi caligan personel koruyucu risk) f
makineler
donanim ve melbusatlarini o
yenileriyle
kullanmaktadur. SR o
degistirilmelidir.
Isci personele koruyucu Atdlyede  kaynak
donanim(kaynak maskesi, gazlarma kars1
gaz maskesi) seyyar havalandirma
. . 120 ; .
verilmektedir. Yanict . . sistemi mevcut olup
21 Kaynak gazlari 40 | 3 (6nemli
gazlardan dolay1 - 2 adet  seyyar
. risk )
olusabilecek parlama ve havalandirma
patlamaya karsi acil ¢ikis cihazina ihtiyag
kapilart mevcuttur. bulunmaktadir.
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Tablo 6.13. Fiberglas atdlyesi risk degerlendirme tablosu

Risk Degerlendirmesi

Alinmasi Gerekli

i . ) . Sonucu ; -
Lih"ke Mevcut Tehlikeler | Mevcut Kontrol Onlemleri R=5x0 llave Onlemler
. S o
1.Isci personele;
yangin,parlama  ve
patlama konularinda
egitim gereklidir.
2.Koruyucu
1.Fabrika igerisinde  YSC melbusatlar
mevcuttur. kullanmalari
2.imalatta kullanilan ve hususunda amirleri
Yanem.parlama ve patlama  tehlikesi  bulunan 40 tarafindan  ikazlar
2 atl agma{p AERY EK(metil-etil-keton) 40 |1 (olast yapilmalidir.
P kimyasal  soguk  ortamda risk) 3.MEK kimyasal
muhafaza edilmektedir. imalatta
kullanilirken,
normal atmosfer
basing ve
sicakliginin
ustiindeki degerlere
maruz
birakilmayacaktir.
1. Kullanma o6mri
Fiberglas fabrikasinda ;?g:::ﬁ;ml:nisi ile
kullanilan seyyar el aletleri adaniic yen
. | (zzmpara ve matkap motorlar1 45 degistirilmelidir.
Seyyar el aletleri - i 2. Arizalhi-faal
18 dekupaj, polyester ~ atma | 15 | 3 (olast
kullanimi1 . - avadanliklar
tabancasi vb. ) ile ¢ahigilirken risk) mutlaka erekli
amirleri  tarafindan  kontrol 9
edilmektedir onarimlaridan
' sonra
kullanilmalidir.
Basinch  sistemler Basingli hava boru devrelerinin 45 Hava devreleri
7 (hava)g ve fittinglerin  bakimlart | 15 | 3 (olast kagagi stirekli
periyodik olarak yapilmaktadir. risk ) kontrol edilmelidir.
1.Gemide sarni¢
onarimi  yapilirken
personele motorlu-
filtreli tam  yiz
1.Fiberglas fabrikasinda, ma§ke3|_ .
. . verilmelidir.
imalatta kullanilan kimyasallar 2 Gemid i
Kimyasal faktorler | havalandirmasi saglanmis ) emide - samig
f 90 onartmi  yapilirken
(toksik gaz ve | ortamda muhafaza P . .

10 - - . 15 | 6 (6nemli personelin  yaninda
buharlar, organik | edilmektedir. risk) mutlaka  nezaretci
solventler) 2. Fiberglas fabrikasr igerisinde ¢

. . X bulunmalidir.
yeterli havalandirma sistemi
Koruyucu
mevcuttur.
melbusatlar
kullanmalari
hususunda amirleri
tarafindan  ikazlar
yapilmalidir.
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Tablo 6.14. Lastik at6lyesi risk degerlendirme tablosu

Tehlike
No.

Mevcut Tehlikeler

Mevcut Kontrol Onlemleri

Risk
Sonucu

Degerlendirmesi

s| o

R=SxO

Alinmasi Gerekli

flave Onlemler

Yangin,parlama ve
patlama

Atélye YSC

mevcuttur.

icerisinde

7
(6nemsiz
risk)

l.is¢i  personele;
yangin,parlama ve
patlama
konularinda egitim
gereklidir.
2.Koruyucu
melbusatlart
kullanmalar1
hususunda
amirleri tarafindan
ikazlar
yapilmalidir.

13

Sevkiyat ve tagima
araglar1 (kreynler)

1. Atdlye ici kreyne emniyet
mandali takilmistir.

151

15
(6nemsiz
risk)

Atélye Kreyni
caligirken yik
altinda
durulmamasi
amirleri tarafindan
ikaz  edilecektir.
Sesli ve 151kl ikaz
cihazlarinin bakim
ve onarimlari
zamaninda
yaptirilacaktir.

Basingli
sistemler(hava)

Basingli hava boru devresi ve
fittinglerin bakimlari periyodik
olarak yapilmaktadir.

15| 3

45
(olast
risk )

Boru devresi hava
kagaklar1  stirekli
kontrol
edilmelidir.

10

Kimyasal faktorler
(toksik gaz ve
buharlar, organik
solventler)

Lastik imalatinda kullanilan
kimyasallara karsi(neopren
kauguk, hizlandirict  MBT,
metil etil keton gibi) kargt
koruyucu donamim yarim ve
tam yiz maske
kullanilmaktadir.

15 | 10

150
(6nemli
risk)

Atélye icindeki
gazin tahliyesi i¢in
mevcut
havalandirma
tesisati yetersizdir.
Yeni
havalandirma
tesisati
yapilmalidir.

Guralta

havalandirma
tesisatindan  dolayr  olusan
giiriiltiye  karst  Koruyucu
donanim kullanilmaktadir.
(kulak tikaglar1)

Mevcut

15| 3

45
(olast
risk)

Koruyucu
melbusatlar
kullanmalar1
hususunda
amirleri tarafindan
ikazlar
yapilmalidir.
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Tablo 6.15. Tekne kaynak atolyesi risk degerlendirme tablosu

Tehlike
No.

Mevcut Tehlikeler

Mevcut Kontrol Onlemleri

Risk
Sonucu

Degerlendirmesi

R=$Sx0

Alinmast
Gerekli flave

Onlemler

Yangin,parlama ve
patlama

1.Atolye
mevcuttur.

icerisinde  YSC

40

40
(olas1
risk)

1.Is¢i personele;
yangin,parlama
ve patlama
konularinda
egitim
gereklidir.
2.Koruyucu
melbusatlari
kullanmalar1
hususunda
amirleri
tarafindan
ikazlar
yapilmalidir.

Basingli  sistemler
(hava, Ipg, asetilen,
oksijen)

Basingli boru devrelerinin ve
fittinglerin bakimlar1 periyodik
olarak yapilmaktadir.

40

40
(olas1
risk )

Basingli  boru
devre kagaklari
stirekli  kontrol
edilmelidir.

Korozyona

ugrayan borular
yenilenmelidir.

Uygun
iklimsel

olmayan

kosullar
(riizgar,  yagmur,
soguk, sicak,
buzlanma......... )

Soguga karsi
koruyucu
verilmektedir.

personele
donanim

isci

40

120
(6nemli
risk )

Blok montaj
atolyesine
1sitma  sistemi
yapilmalidir.

Gurdlta

Koruyucu donanim
kullanilmaktadir.

(kulak koruyucular)

15

90
(6nemli
risk)

Koruyucu
melbusatlari
kullanmalar1
hususunda
amirleri
tarafindan
ikazlar
yapilmalidir.

Yiiksekten diigme

Yiiksekten
iscilerin
donanimlari(emniyet
baret) mevcuttur.

diismeye  kars1
koruyucu
kemeri,

15

90
(6nemli
risk)

1. s Saghg ve
giivenligi
egitimleri
tekrarlanmalidir

2. Gemi disma
kurulan
iskeleler saglam
kurulmalidir.

13

Sevkiyat ve tagima
araglart (kreynler)

11/26  Atélye kreynlerinde,
sesli ve 151kl ikaz cihazlar
mevcuttur.

Kreyn kancalarinda emniyet
mandali mevcuttur.

Atélye ici kreynlerin periyodik
bakimlart 330 Grp. Md.ligi
tarafindan yapilmaktadir.

40

40
(olas1
risk)

1. Atélye ici
kreynlerde
caligmalarin;
yetistirilmis
isaretgiler
tarafindan
verilecek el-kol
isaretlerine goére
yapilmasi
saglanmalidir.
2. Her c¢alisma
oncesi
operatorler
tarafindan; gelik
halat,  kanca,
sapan, kasnak
ve fren tertibati
kontrol
edilecektir.
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Tablo 6.15. (Devam) Tekne kaynak at6lyesi risk degerlendirme tablosu

1. Is Saghg ve

parlama ve patlamaya kars1 acil
¢ikis kapilari mevcuttur.

giivenligi
Tezgah ve makineler (zerinde egitimleri
Sabit makine ve | koruyucu donanim mevcuttur. 90 tekrarlanmalidir.
5 tezgahlarin Tezgah ve makinelerde galisan | 15 | 6 (6nemli 2.Teknolojisi
kullanim1 personel koruyucu donanim ve risk) eskiyen tezgah ve
melbusatlarini kullanmaktadir. makineler
yenileriyle
degistirilmelidir.
MAG Atdlyesinde
kaynak gazlarina
Isgi personele koruyucu kars1 seyyar
donanim(kaynak maskesi, gaz havalandirma
. . . 120 : ;
21 Kaynak gazlart maskesi) verilmektedir. Yamcl 20 |3 (Gnemli sistemi  mevcut
gazlardan dolay1 olusabilecek risk ) olup, Blok Montaj

ve On Imalat
atdlyelerine de bu
sistem  kurulmasi
gereklidir.

Tablo 6.16. Havuz-kizak atolyesi risk degerlendirme tablosu

Risk Degerlendirmesi

Alimmasi Gerekli

i K . Sonucu ; --
Tehlike | Meveut Mevcut Kontrol Onlemleri = llave Onlemler
No. Tehlikeler s |o R=$x0
Isgilerin kulak
90 koruyucularini
. - koruyucu donanim(kulaklik ve o . kullanmalari
8 Gl tikag) kullanilmaktadir. b | © ﬁ?srl](e)mll hususunda stirekli
ikazlar
yapilmahdir.
. Iscilerin toz
Yari havpz,tas havuz,yiizer . erini
havuzlardaki ~ ve  rithtimlarda 90
o . kullanmalari
23 Toz yapilan  ¢aligmalarda  raspa | 15 | 6 | (6nemli o
. - hususunda  surekli
tozlarina karst toz maskeleri risk) -
ikazlar
kullanilmaktadir.
yapilmalidir.
1. Is Saghg ve
giivenligi
Tezgah ve makineler (zerinde egitimleri
Sabit makine ve | koruyucu donanim mevcuttur. 90 tekrarlanmalidir.
15 tezgahlarin Tezgah ve makinelerde calisan | 15 6 | (6nemli 2. Teknolojisi
kullanimi personel koruyucu donanim ve risk) eskiyen tezgah ve
melbusatlarim kullanmaktadir. makineler
yenileriyle
degistirilmelidir.
1. Kullanma émri
tamamlanmis
Havuz-kizak at6lyesinde avadanlik  yenisi
kullanilan seyyar el aletleri (bas ile
Sevvar el aletleri kesim motoru, matkap 45 degistirilmelidir.
18 kuﬁmml motorlari,titresim motoru,el | 15 3 | (olast 2.Anzali-faal
planyast vb. ) ile ¢alisilirken risk) avadanliklar
amirleri  tarafindan  kontrol mutlaka  gerekli
edilmektedir. onarimlarindan
sonra
kullanilmalidur.
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Islerin emniyetli sekilde yiiriitiilmesinde galisanlar ve yoneticiler icin bir denetim
aract olmasi nedeniyle ilave olarak kontrol listeleri hazirlanmistir. Hazirlanan

kontrol listeleri ise asagidaki tablolarda belirtilmistir.

6.17. Tasima/kaldirma faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Kendinden hareketli is ekipmanlarmin kullanimi uygun egitim
ve/veya sertifika almis kisiler tarafindan yapiliyor mu?

2. | Tasima alaninda gorevli olmayan kisilerin bulunmasimi énleyecek
gerekli diizenleme yapiliyor mu?

3. | Yiksek tonajli ve/veya homojen olmayan malzemelerin tasinmasi
islemlerinde yiik bilgisi konusunda uzman kisilerin onay1
alindiktan sonra tagimaya izin veriliyor mu?

4. | Tasima esnasinda Kkisilerin giivenilir haberlesme imkanlart
saglantyor mu?

5. | Tasima iglemleri sirasinda sahanmin gerekli isaretleme ve diger
emniyet tedbirleri is saghgi ve giivenligi uzmanmnin talimatlart
dogrultusunda yapiliyor mu?

6. | Asir1 veya dengesiz yiikleme yapiliyor mu?

7. | Tasima alam zemini diizglin mii?

Tablo 6.18. Yangin emniyeti kontrol listesi

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

Boru donaniminin kontrolii yapiliyor mu?
Otomatik kesiciler ile emniyete alintyor mu?

Uygun tabii ve suni aspirasyon kullaniliyor mu?

Calisma alanina Sigara, cakmak girisi yasaklanmig mi?

Is1l ¢aligmalar izne bagh olarak yapiliyor mu?

Yanici ve patlayict malzemeler yan yana depolaniyor mu?

Yangin ile ilgili birimlerin sorumlulugu altinda olan bu tesislerde
yangin sondiirme vanasmna takili su hortumu ve mubhtelif
yerlerinde yangin sondiirme cihazlar1 bulunuyor mu?

8. | Yanici parlayici ve patlayict malzemelerin yanina yakinina yangin
esnasinda aninda miidahale edebilmek igin yangin ekipmanlarinin
olay bélgesine yakin mesafelere konuldu mu?

9. | Yangin ekipmanlarinin periyodik kontrolleri yapiliyor mu?

10. | Yangn ekibi olusturulmus mu? Belirli periyotlarda yangin egitimi
ve tatbikatlar1 yapiliyor mu?

11. | Yangin ekipmanlarinin tiimiine bakim kartlar1 takilmig mi1?

N{o|g~w]| N

Tablo 6.19. Aluminyum faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | lIsyerinde etkili havalandirma sistemi saglaniyor mu?

2. | Havalandirmanin yetersiz oldugu durumlarda toz maskesi ve gaz

maskesi kullaniliyor mu?

3. | Dogru ¢alisma teknikleri kullaniliyor mu?

4. | Temizlik belli araliklarla sik sik yapiliyor mu?

5. | Isyerinde yeme-igme yapiliyor mu?

6. | Calisanlar uygun koruyucu malzeme kullantyor mu?
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Tablo 6.20. Raspa faaliyeti kontrol listesi

Olctimleri belirli periyotlarla yapiliyor mu?

KONTROLLER Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Raspa islemi insan ve ¢evre saghgi agisindan kapali mahallerde

yapiliyor mu?

2. | Havalandirma tesisati, islem sirasinda olusacak tozu emecek
sekilde ve konumda m1?

3. | Coziicii solventler ile islem yaparken solunmamali ve deriye
temas ettirilmemesi i¢in uygun kisisel koruyucu donanimlar
kullaniliyor mu?

4. | Mekanik yiizey temizligi yaparken uygun kisisel koruyucu
donanim kullaniltyor mu?

5. | Secilen kisisel koruyucu donanimlar talimatlarda belirtildigi gibi
saklantyor mu?

6. | Kompresdr ve hava tanki i¢in periyodik kontroller yapiliyor mu?

7. | Kompresor ve hava tankmim ortamdan izole edilmesi ve emniyetli
bir yerde konumlanmasi saglaniyor mu?

8. | Kapali alanlarda operasyon esnasinda gozcii ile raspact arasinda
haberlesme saglantyor mu?

Tablo 6.21. Taslama faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Taslama islemini yaparken isleme uygun koruyucu gozliik, maske

ve kulaklik kullaniliyor mu?

2. | Taglama islemi sirasinda miimkiinse parga sik sik sogutuluyor
mu?

3. | Kivileim ¢ikmasini 6nlemek igin parga uzun siireli tasa tutuluyor
mu?

4. | Standartlara uygun tas motoru kullaniliyor mu?

5. | Taslama yaparken sadece taglama yapilan yere odaklaniliyor mu?

Tablo 6.22. Kesme/egme faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. |Islemlerden dolay1 kaynaklanan toz ve zerreciklerin emisyon

2. | Kuru kesim islemlerinde malzemenin sicakliina karsi uygun
kisisel koruyucu donanim kullaniliyor mu?

3. | CNC kesme islemi 1slak bir ortamda yapiliyor mu? Bu islemden
dolay1 olusan metal tozlarinin, 1slanip ¢amur olmasi ve dibe
¢okmesi saglaniyor mu?

4. | Kesim sirasinda ortaya ¢ikan metal atiklarindan olusan ¢amurun
uygun bir sekilde bertaraf edilmesi saglantyor mu?

5. | CNC’de kesimden dolay1 olusan zehirli gaz atigmin uygun bir
havalandirma ve emme tertibatiyla ortamdan atilmasi saglantyor
mu?

6. | Kesme tezgahi uygun bir sekilde konumlandirilmig mi?

7. | Kesme tezgahi koruyucu aparatlar1 kesme esnasinda kullaniliyor
mu?

8. | Kesme yapan isgiye yaptig is ile ilgili uygun egitimler verilmis
mi?

9. | Kesme islemi yapilan bolgede yangin séndiirme cihazlart uygun
bir sekilde konumlandirilmig mi1?

10. | Oksijen, argon ve propan tesisatlari farkli renklere boyanmig mi?
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Tablo 6.23. Elektrik emniyeti kontrol listesi

KONTROLLER Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Elektrik tesisleri gerek isletme, gerekse onarim ve bakim igin

giivenle izlenebilecek bigimde acik olarak diizenlenmig mi?

2. | Butun onemli tesis bélimlerine ve aygitlara yetkililer kolayca

ulagabiliyor mu?

3. | Elektrik tesislerindeki kesiciler ve ayiricilar devreyi tam ve

giivenli bir bi¢imde ayirtyor mu?

4. | Bu aygitlarin agik ve kapali konumlar1 giivenli bir diizenle bir

konum gostergesiyle fark edilebilecek sekilde mi?

5. | Elektrik panolar1 kapali dolaplarda mi1?

6. | Kablo hatlar1 igin gecis kanallar1 olusturulmus mu?

7. | Kablolarin standartlara uygunluklari kontrol edilmig mi?

8. | Yirtik kablolar degistirilmis mi?

9. | Belirli araliklarla kablo kontrolleri yapiliyor mu?

Tablo 6.24. Kaynak faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Elektrik prizlerinde voltaj etiketleri var midir?

2. | Yangn sondiiriiciiler kullanima hazir m1?

3. | Atélye icinde sigara iciliyor mu?

4. | Is yerinin aydinlatmasi yeterli midir?

5. | Yeterli havalandirma saglaniyor mu?

6. | Makine ve tezgahlarin tehlikeli kisimlar1 emniyete alinmis midir?

7. | Makinelerin (zerinde yetkili Personel kimlikleri ve emniyet

talimatlar1 var midir?

8. | Makineler yetkili personel tarafindan kullaniliyor mu?

9. |Diger personel en az kendi cihazina yakin cihazin nasil

calistirilip, durduruldugunu biliyor mu?

10. | Cihazlarin periyodik bakimi yapiliyor mu?

11. | Elektrikli cihazlarin arzlamasi yapilmig midir?

12. | Is yeri temiz ve tertipli midir?

13. | Elektrik panolari ve motor kontrolorleri oniinde/yerde izolasyon

lastigi var midir?

14. | Fazla ve kullanilmayan malzemelerin calismalari engellemesi

onlenmis midir?

15. | Personel ¢alisirken kigisel koruyucu ekipman giyiyor mu?

Tablo 6.25. Iskelelerde emniyet kontrol listesi

KONTROLLER Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Iskeleler sorumlu ve yetkili personel tarafindan kurulup sokiiliiyor

mu ?

2. |Iskeleler en az ayda bir kere muayene ve kontrol ediliyor,
bunlarin sonuglari yapi is defterine yaziliyor mu?

3. | iskeleler her firtinadan sonra kontrol ediliyor mu ?

4. | Iskelelerin tastyabilecekleri en ¢ok agirlik, levhalar iizerine
yazilarak iskelenin goriilebilir yerlerine asiliyor mu ?

5. | Iskeleler yagmur, kar, buz vb. nedenlerle kayganlasmasi halinde
kaymay1 onleyecek tedbirler alintyor mu ?

6. | iskeleler iizerinde artik malzeme birakiltyor mu ?

7. |Iskele dikmeleri, bina/gemiden ayrilmayacak, yanlara dogru

sallanmayacak ve bel vermeyecek sekilde diiz ve c¢apraz
kusaklarla takviye edilerek bina/gemiye baglaniyor mu ?
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Tablo 6.26. Kimyasal maddelerle ¢alisma faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Parlayici ve patlayici maddeler ile yan yana stoklaniyor mu?

2. | Kimyasal maddelerin depolandig1 yerler 1s1 olarak iyi izole
ediliyor mu?

3. | Kimyasal maddelerin bulundugu yerlerde kopiiklii yangin
sondiirme cihazlar1 bulunduruluyor mu?

4. | Stoklama paletler iizerinde yapiliyor mu? Tasima esnasimnda
devrilmemesi igin sabitleniyor mu?

5. | Stoklama yerleri i¢in diisik 1sih ve giinesli direk maruz
kalmayacak korunakl yerler seciliyor mu?

6. | Kimyasal maddelerle yapilan g¢alismalarda solunmamasi igin
uygun kisisel koruyucu donanimlar kullaniliyor mu?

7. | Kapali mahallerde yapilan ¢aligmalarda uygun bir havlandirma
yapiliyor mu?

8. | Kimyasal maddelerle calisan isgilerin daha sik araliklarla mola
vermeleri ve doniisiimlii ¢aligmalari saglaniyor mu?

9. | Kullanim sonrasi kimyasal madde kutularmin bertarafi uygun
sekilde yapiliyor mu?

Tablo 6.27. Havuzlama faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Donatim igleri sirasinda agik birakilan alanlarin kapatiliyor mu?

2. | Donatim isleri sirasinda elektrik, oksijen ve kaynak kablolarinin
bir arada bulunmamasi, Donatim isleri sirasinda elektrik, oksijen
ve kaynak kablolarinin bir arada bulunmamasi saglaniyor mu?

3. | Kapali alanlarda yapilan donatim iglemleri sirasinda yanma ve
patlamaya karsi tedbirler alintyor mu?

4. | Kapali alanlarda yapilan donatim isleri sirasinda kullanilan
kimyasallardan zehirlenme olmamasi i¢in kisisel koruyucular
kullaniliyor mu?

5. | Donatim malzemelerin gemiye elle taginmamasi saglanityor mu?

6. | Donatim iglemleri sirasinda gemiden asagi par¢a diismemesi i¢in
gerekli onlemler alintyor mu?

7. | Donatim islemleri sirasindan gemiden asagi alev diismesi
saglantyor mu?

Tablo 6.28. Denize indirme faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. [Kizak yaglarinin eritilmesi sirasinda olusan dumandan
etkilenilmemesi i¢in uygun koruyucu melbusat kullaniliyor mu?

2. | Gemi inisi sirasinda denize insan diigmemesi i¢in gerekli onlemler
alintyor mu?

w

Gemi inisi sirasindaki organizasyon eksiklikleri gideriliyor mu?

>

Gemi inisi sirasinda kullanilan techizatlarin ¢alistyor mu?

5. | Gemi inisi sirasinda kizaklardan kaynaklanacak kazalarin
Onlenmesi i¢in gerekli onlemler aliniyor mu?

6. | Kizak gemiye veya birbirine saglam tutturulmus mu?

7. | Kes sac1 iyi kaynatilmig m1?
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Tablo 6.29. Dokum faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Dokiim islemi sirasinda yeterli havalandirma saglaniyor mu?

2. | Dokiim islemi sirasinda gerekli koruyucu melbusat kullanilryor

mu?

3. | Vinglerin emniyet kancalari takili durumda nmi?

4. | Dokiim alirken sicaklik etkisine ve yanmaya dayanikli disi
alimiinize i¢i kevlar yakasi ve kollar1 agiklik olmayacak sekilde
kapali ceket, pantolon giyiliyor mu?

5. | Bas koruma i¢in baretli, omuzluklu yiizii yanmaz siperlikli
baslik giyiliyor mu?

6. | Kum degirmeninde kapaklar devamli kapali tutuluyor mu ve
acildiginda duracak emniyet sisteminin ¢alisir durumda mi1?

7. | Yangm tiipleri haftada en az 2 kez asagi-yukar sallanarak kontrol
ediliyor mu?

8. | Dokum Unitesinde sigara iciliyor mu?

Tablo 6.30. Izolasyon faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Tozlarin deriye temas etmemesi i¢in gerekli koruyucu melbusat

kullaniliyor mu?

2. | Cam elyafi lifleri ile ¢aligma sirasinda ¢iplak elle temas
edilmemesi saglaniyor mu?

3. | Caligma sirasinda dogrudan temas 6nleniyor mu?

4. | Genel hijyen kosullarina dikkat ediliyor mu?

5. | Cam elyafi lifleri tahris edici etkisi bulundugundan tamamen

kapali, kagit tulum giyilmesi saglaniyor mu?

6. | Havalandirmanm yetersiz oldugu durumlar i¢in uygun maske
kullaniliyor mu?

7. | Gozleri korumak i¢in koruyucu gozlikk kullaniliyor mu?

Tablo 6.31. Genel is yeri emniyeti kontrol listesi

KONTROLLER Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. |Is yerlerinde tehlikeli boliimler herkes tarafindan anlasilacak

sekilde belirlenmig mi?

2. | GOz hizasina gelen ucu agik ¢ubuk, boru vb. gibi malzemeler
kirmizi bezle isaretlenmis mi?

3. |Fazla ve kullanilmayan malzemeler ¢alisgilan yerde
bulunduruluyor mu?

4. | Tezgahlarda testere bigak vb. gibi kesici kisimlar kullanici
personelin yaralanmamasi i¢in uygun sekilde muhafaza altina
alinmig mi1?

5. | Kullanic1 personelin koruyucu melbusat giymesi saglantyor
mu?

6. |Kimyasal maddelerle c¢alisilan yerlerde yiyecek, igecek
bulunduruluyor mu?

7. | Hidrolik pres ve hava kompresorlerinde sik sik kontrol
yapilarak basincin normalden fazla ylikselmesine engel
olunuyor mu?

8. | Makinelerden sigrayabilen kivilcim tahta ve maden pargalari
icin makine izerinde dnleyici kisimlar bulunuyor mu?

9. | Gerektiginde makine ve techizatin durdurulma usuli
bolimde ¢alisan diger personele de dgretilmis mi?

10. | Is yeri zemininin kaygan, yagh veya buzlu olmamasina dikkat
ediliyor mu?

11. | Makinelerinin iizerine kullanma sorumlulugu tasiyan
personelin kimligin yazili m1?
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Tablo 6.32. Makina tezgah kullanimi faaliyeti kontrol listesi

ve malzeme bulunduruluyor mu?

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Makinelerin ehliyetsiz personel tarafindan ¢aligtiriliyor mu?

2. | Arizal oldugu bilinen makine ve tezgahla ¢alistiriliyor mu?

3. | Is pargalart makinelerin etrafina gelisigiizel birakiltyor mu?

4. | Makine ve tezgahlarin hareket eden aksamlarini yanlarinda takim

5. | Calismakta olan bir makinede yaglama ve genel temizlik isleri
yapiliyor mu?

6. | Gerek sabit gerekse seyyar zimpara taslarinda koruyucu gozlikk
kullaniliyor mu?

7. | Makine ve tezgahlarda galisirken bol elbise, kravat, boyun bagi,
atki, yiiziik, kolye takiliyor mu?

8. | Torna tezgahlarinda kirilgan bir parga islenirken yiiz siperligi ve
koruyucu gozliik takiliyor mu?

9. | Makine ve tezgahlarda islenen bir par¢anin tezgah hareket halinde
iken 6l¢ii ve kontrolii yapiliyor mu?

10. | Durmakta olan makine ve araglarin iclerine el ve kol sokuluyor

mu?

Tablo 6.33. X-Ray unitesi (radyoaktif maddeler) faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Vicudun herhangi bir bolimi x-ray isinyla direkt temas

ettiriliyor mu?

2. | X-Ray cihazinin yillik kontrolleri, Atom Enerji Kurumuna
yaptiriliyor mu?

3. | X-Ray ve radyografi maddelerle ¢calismada denetimli ve gbzetimli
alanlar olmak iizere 2 ayr1 alan bulunuyor mu?

4. | Ray cihaz ile yapilan ¢aligmalarda ¢alisanlarin, x-ray dozimetresi
kullantyor mu?

5. | Radyoaktif madde ile bulasmissa derhal bu alandan uzaklasip;
giysiler ve ayakkabilar ¢ikartiliyor; bol 1lik su ve sabunla tim
viicut yikantyor mu?

6. | Radyoaktif madde ile kaph yiizeyde yapilan ¢aligmalarda ortamda
toz kalmasi engelleniyor ve solunuma, deriye -elbiselere
bulagmamast i¢in gerekli onlemler alintyor mu?

7. | Ozel giysi, eldiven, maske ve gézliik kullaniliyor mu?

8. | Ozel uyari isaretleri ile isi olmayanlarn giris cikislarl
engelleniyor mu?

9. | Hamile olanlar ya da hamilelik siiphesi olanlar bu alandan uzak
tutuluyor mu?

Tablo 6.34. Stoklama (ambar emniyeti) faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Celik malzemelerin (sa¢ ve profiller) stok sahasinda uygun bir

sekilde ve yiikseklikte istiflenmesi saglaniyor mu?

2. | Stok sahasinin istiflenme isi haricinde de kullanilryor mu?

3. | Gereginden fazla istifleme yapiliyor mu?

4. | Uygun kisisel koruyucu malzemeler kullaniliyor mu?

5. | Sigara iciliyor mu?
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Tablo 6.35. Basingli kap ¢alisma usulleri kontrol listesi

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Kompresore giren hava; soguk ve yanici gaz, buhar tozlardan

arimnmis mi?

2. | Kompresor hava discar¢ devresinin agag, bez, lastik, plastik vb.
yanict maddelerle temas etmesine misaade ediliyor mu?

3. | Kompresor ile resiver arasinda stop veya ¢ek valf bulunsa dahi
ayrica rilif valf da emniyet i¢in bulunduruluyor mu?

4. | Kompresor tzerindeki basing geycleri calisir ve kalibreleri
yapilmisg durumda mi1?

5. | Hava kompresoriinii devreye almadan once istirak valfimin agik
olmasina ve rilif valf, basing valfi , regiilatoriin ¢alisir durumda
oldugu kontrol ediliyor mu?

6. | Hava kompresorlerinin karterindeki yagmn sik sik kontrolil
yapiliyor mu?

7. | Hava kompresorii emis filtre ve silindirleri sadece sabunlu su ile
temizleniyor mu?

8. | Hava kompresorii ¢alisirken iizerinde onarim veya ayar yapiliyor
mu?

Tablo 6.36. Kaplama (galvaniz) faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Calisanlar uygun kisisel koruyucu malzeme kullaniyor mu?

2. | Calisanlarin asitle temas etmemesi i¢in gerekli 6nlemler alintyor

mu?

3. | Galvaniz sigramalarina kars1 gerekli dnlemler aliiyor mu?

4. | Sigara i¢iliyor mu?

Tablo 6.37. Kursun ve kursun bilesikleri faaliyeti kontrol listesi

KONTROLLER E | H | Eksikligin | Eksikligin
tespit giderilme
tarihi tarihi

1. | Isyerinde etkili havalandirma sistemi saglantyor mu?

2. | Duvarlarin ve yerlerin kolay temizlenebilir ve yikanabilir olmasi

saglantyor mu?

3. | Dogru ¢alisma teknikleri kullaniliyor mu?

4. | Temizlik belli araliklarla sik sik yapiliyor mu?

5. | Isyerinde yeme-igme yapiliyor mu?

6. | Calisanlar uygun koruyucu malzeme kullaniyor mu?
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SONUC VE ONERILER

Ulkemizde en ¢ok is kazasmin, metal isleme ve iiretim sektoriinde meydana geldigi,
oliimle sonuglanan kazalarin ise en fazla insaat sektoriinde yasandig1 goriilmektedir.
Her iki sektérde bulunan yiksekte calisma, ¢esitli is ekipmanlarinin kullanimu,
boya, kimyasallar, kapali alanlarda ¢alisma ve agir malzemelerin tasinmasi gibi
faaliyetlerin tasidig1 riskleri bir arada barindiran gemi inga sektoriiniin, is kazas1 ve

meslek hastaliklar agisindan biiytik riskler tagidig goriilmektedir.

Gemi insa ve bakim onarim faaliyetlerinde giinliik olarak stirekli hareket halinde
olan galisanlarin nihai amaglari ayni olmasina karsin yaptiklart islerin farkliligi,
aynt is sahasi igerisinde bagimsiz atolyelerin bulunmasi, mevcut risklerin

yonetimini de zorlastirmaktadir.

Bu calismada, inceleme yapilan tersanede mevcut olan tehlike kaynaklari
belirlenerek, bunlarin olast etkileri degerlendirilmistir. Yapilan analizlerde, uygun
olmayan durus ve ¢alisma sekillerinin bel ve boyun rahatsizliklarina, yangin, parlama
ve patlama olaylarinin, yaralanma ve 6lime, riizgar, yagmur, soguk, sicak, buzlanma
gibi uygun olmayan iklimsel kosullarin, hastaliklara, yaralanmalara, ylksekten
diisme, cisimlerin diismesi, merdivenler ve platformlarin, iskelelerin, diisme,
yaralanma, 6lime, basingli sistemlerin (hava, oksijen, asetilen), yaralanma ve 6lime,
gurdltd ve titresimin, isitme kayb1 ve strese, aydinlatma sorunlarinin, g6z
rahatsizliklart ve strese, kimyasal faktorlerin (toksin gaz ve buharlar, organik
solventler) meslek hastaliklarina, zehirlenmeye, evsel atiklar, mikrobik hastaliklar,
kemirgen ve haserelere, ambarlar, sevkiyat ve tasima araglarinin (kreynler) gb¢cme,
ezilme, ara¢ ¢arpmasi, diisme ve 6lime, radyasyon ve iiltraviyole 1sinlarinin, kansere,
sabit makine ve tezgahlarin kullaniminin, yaralanma, sikisma, ezilme, 6liime, kaygan
zeminlerin, yaralanma, diisme, takilma, kaymaya, yetersiz havalandirmanin stres,
bogulma, zehirlenme, Oliime, Seyyar el aletleri kullanimin ezilme, c¢arpilma,
kesilmeye, is makinesi, ambulans, binek otolari, forklift gibi araglarin kullaniminin,
trafik kazasi, yaralanma ve 0liime, gemi ¢ekim ve yedekleme vasitalarinin, garpma,
diisme, yaralanmaya, asetilen, LPG gibi yanic1 parlayici gazlarin patlama, yangin,
94



yaralanma, 6lime, kaynak gazlarinin cilt, solunum, gogiis rahatsizliklarina, tozun ve
cam yunu, fiberglas ile calisilmasmin cilt, solunum, gogiis rahatsizliklarina,
akaryakitin cilt, solunum rahatsizliklari, patlama ve yangina, boya islemlerinin, cilt,
solunum, goz rahatsizliklari, yanmaya, gemi, rihtim ve iskele ¢alismalarinin, diisme,
carpma, yaralanma, O6lime, tibbi malzemelerin, mikrobik tehlikelere, zehirli
kimyasallarin, zehirlenmelere, ekranli araglarla c¢alismanin, g6z, boyun, bel
rahatsizliklarina, dikkatsizlik, yorgunluk, algilama giicliigii, 6tke, kavga etmek gibi
istenmeyen insan davranislarinin, psikolojik rahatsizliklara, strese, neden olabilecegi
ortaya konulmustur. Tersanede giin i¢inde bulunan taseron firma elemanlari, Stajyer
meslek okulu 6grencileri, ziyaretgilerin denetim-gozetim eksikligine, fazla mesainin,

tek bagina caligmanin ise mevcut tehlikeleri arttiracagi degerlendirilmistir.

Buna gore risk analizinin yapildig: riskli faaliyet alanlari, Takim Atdlyesi, Asetilen-
Oksijen Depolama Tesisi, Kazan Dairesi, izolasyon Atdlyesi, Metal Kaplama
Atolyesi, Dokum Atolyesi, Boya-Raspa Atolyesi, Marangoz Atolyesi, Boru Atdlyesi,
Fiberglas ve Filika Atolyesi, Lastik Atolyesi, Tekne-Kaynak Atélyesi ve Havuz-

Kizak Atdlyesi olarak belirlenmistir.

Bu alanlarda yuruttlen mevcut riskli faaliyetlerin ise tasima ve kaldirma, yangin,
raspa, taglama, boyama, kesme/egme, elektrik bakim onarimlari, kaynak kesme,
iskele kurma sokme ve Uzerinde calisma, kimyasal maddelerle ¢alisma, havuzlama,
denize indirme, dokum, izolasyon, makine tezgah kullanimi, x-ray kullanimi,
ambarlar, stoklama, basingli kaplar, galvaniz kaplama, kursun ve aliminyum ile

calisilmasi isleri oldugu degerlendirilmistir.

Fine-Kinney metoduna gore yapilan risk analizlerinde tespit edilen hususlarin,
tehlike ve risklerin, 6nceden yapilmis ¢alismalarda belirtilen, ortam/¢evre kaynakli,
yetersiz ¢alisma alanlarindan kaynaklanan diizensiz isyeri, hareket zorlugu, kaldirilan
ve taginan malzeme altinda ¢alisma, agik alanlarda ¢alisma nedeniyle olumsuz ¢evre
ve iklim sartlart; soguk, sicak, riizgar, yagis, kapali dar alanlarda zararli maddelere
yogun sekilde maruz kalma; boya, gaz, kaynak kullanimi halinde yangin ve patlama
riski, yuksekte ¢alisma nedeniyle diisme, malzeme diismesi, kimyasal maddeler

ile calisilmas1 nedeniyle oksijen, asetilen, ¢oziiciiler, boya, karbondioksit, karbon
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monoksit, hidrojen siilfiir kullanimi; yangin, parlama ve patlama riskinin yiiksek

olmast, nedenleri ile benzerlik icerdigi goriilmektedir.

Aym sekilde yapilan ¢alismada, insandan kaynaklanan, uzun surelerle ve yogun bir
sekilde ¢alisma, hatali ¢alisma ydntemi, buna baglh olarak yorgunluk, stres, calisan
personelin sik araliklarla degismesi, isgilerin egitimsizligi ve yeteneksizligi,
kontrollerin zorlugu, eleman istihdaminda kalifiye olmayan, isyerini ve risklerini

tanimayan kisilerin se¢imi, birer risk faktorii olarak degerlendirimistir.

Makine/donanimdan kaynaklanan yogun olarak yiiksek voltajli is donanimi
kullanimi, diizensiz, giivensiz, yipranmig kablo kullanimi, ¢alisilan parcanin agirligi,
ve diismesi, carpmasi, ig¢inin sikigmasi, yogun kaynak isleri nedeniyle gaz, duman
ve zararl 1g1n gibi zararli maddelerden etkilenme, yangin tehlikesi ve ydnetimden
kaynaklanan, ¢ok sayida taseron ile ¢alisma, organizasyon ve denetim eksikligi

nedenleri risk analizi uygulamasinin yapildigi tersanede de tespit edilmistir.

Sonug¢ olarak, yapilan risk analizinin, Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
tarafindan tersanelerdeki kazalarin meydana gelis sekline yonelik yapilan
arastirmada belirtilen kazalarin genel olarak yogunlastigi, iskele veya yiksek bir
yerden diisme, elektrik carpmasi, lzerine malzeme diismesi, patlama, is makinesi
altinda ezilme, intihar, kalp durmasi, gaz zehirlenmesi, kayan malzeme altinda
ezilme vb. kaza yaralanma olaylarinin yasandigi ortam ve islerle Ortiistigii

gortlmektedir.

Bu calismada, uygulanan risk analizine ilave olarak, bir baska risk analizi yontemi
olarak kullanilan ¢ek list uygulamalarina ornek olabilecek kontrol listeleri
hazirlamigtir. Bu listelerin  kullanimi, islerin emniyetli sekilde yiiriitiilmesinde

caliganlar ve yoneticiler i¢in bir denetim araci olmasi nedeniyle ilave 6neme sahiptir.

Bu anlamda c¢aligmanin saglikli degerlendirmelere sahip oldugu ancak risk analizinin
geregi olarak her zaman gilincellenmesinin ve gelistirilmesinin de risk yonetiminin
bir geregi oldugu diisliniilmektedirBu ¢alismanin, gemi insa sektorii ¢alisanlarinin
yapacaklar1 risk analizi uygulamalarini gelistirmek yonunde fayda saglayacagi

sonucuna varilmistir.
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