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ONstz

insanligin,eskiden beri yogun bir gekilde Urettigi
siitiin, besin degerinin yiiksek olusu ve Ozellikle son zaman-
larda ilgili sanayi dalinin geligimi ve yayginlagmasi nede-
niyle kolay temin edilebilmesi sonucu tiketimi artmis, bu da
halen siit Uretimini yapan igletmelerin daha liretken olmasini
zorunlu kilmigtir, Bu anlamda ilk olarak 1969 yilinda kuru-
lan "Hayvanciligi Gelistirme Proje Midiirligi", Izmir'de 1972
yilinda "izmir BSlge Proje Midiir ligii" adi altinda kurulmus
ve siit sigirciligini geligtirme galigmalarina baglamistir,
Amacijs lireticilerin, verilen kredilerle siit siglr0111g1na
daha ¢ok Onem vermelerini saglamak, ayni zamanda, Ureticile-
re saglanan damizlik hayvan, tarim alet ve makinalarla onlari
iiretken duruma getirmektir,

Bu amaca yonelik cgaligmalar, {ilkemizin pek ¢ok yerinde
oldugu gibi Ege Bdlgesinde de oldukga etkili olmug, birgok
modern ahirin kKurulmasini saglamigtir, Tim bu geligmelerin
yaninda, her igletmede kogullara uygun bir mekanizasyonun
gergeklestirilmesi ve igletme biinyesindeki alet ve makinala~
rin rasyonel kullanilmasi da Onemlidir, Bagarili bir mekani~
zasyon uygulamasinin gerceklestirilmesinde igletmenin sahip
oldugu kogullarin iyi bilinmesi ve buna uygun planlamanin ya-~
pllmasi gerekir, Bu da her geyden Once temel verilerin elde
edilmesini zorunlu kilmaktadir,

Konunun genig kapsamli olmasina kargin bu aragtirmada
zaman ve olanaklarin kisitli olugu nedeniyle, konu ancak yo-
resel olarak ele alinmigtir, Aragtlrma'balgesi olarak, Ege
BSlgesinin en gelismig ili olan izmir segilmig ve Snce anket
galigmasi daha sonra ise segilen Ornek igletmelerde Slglm ga-
ligmalari yapilarakj izmir merkez ve ilgelerinde siit sigirci-
ligl yapan igsletmelerde sagim, yemleme ve temizleme iglemle~
rine iligkin bugiinky uygulamalar, mekanizasyon igletmeciligi

agisindan irdelenmigtir,



II

Bu irdelemede, siit sigirciligl yapan isletmelerin
daha lretken bir duruma gelebilmeleri ig¢in kimi Onerilerin
olugsturulmasi amaglanmigtir,

Bu aragtirmanin, konu ile ilgili boglugu birazda olsa
dolduracagini, bundan sonraki g¢aligmalara bir 6n kaynak
olugturacaginli umarim,

Bornova/izMiR, 1986 Zir.Mih.Engin CAKIR
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TESEKKUR

"Izmir Yoresindeki Suit Sigirciligi Isletmelerinde
Sagim, Yemleme ve Temiélemeye fliskin Uygulamalarin
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1., GIRIS VE KONU

sit, % 87,3 su, % 3-6,9 yag, % 2,5~4,36 protein,
% 3,76~5,74 siit gekeri ve % 0,8 madensel maddeler igeren
bir temel besin maddesidir, Yapisindaki protein, mineral
maddeler ve vitaminlerle, insan viicudunu enfeksiyonlardan
koruyan, viicudun hayati Sdevierinin yerine getirilmesine
yardimcli olan siit, tiin diinyada oldugu gibi iilkemizde de
niifusun hizla artmasindan dolayi insan beslenmesinde her
gecen giin daha fazla Onem kazanmakta ve tiketimi artmakta-
dair (1, 25, 26),

Ancak, llkelere gore kigi bagina iiretilen siit miktari
acisindan irdelendiginde Tiirkiye'nin son siralarda yer aldi-
gi goriilir (Cizelge 1),

Gizelge 1, Bazi iilkelerde kigi bagina liretilen siit miktari (41)

YLKELER stUT URETIMI
(kg/y1l)
izlanda 1414
Danimarka ' 971
Hollanda 860
Fransa 646
B.Almanya 402
Liksemburg 279
Belgika 230
ingiltere 230
ftalya 198
Yunanistan 178
Tirkiye o 125

Siit tiiketimi cogu kez iilkelerin geligmigligine iligkin
bir ©lgiit olarak kullanilmaktadir. Her ne kadar Tiirkiye bu
konuda sonlarda yer aliyorsa da son beg yillik kalkinma pla-
ninda kigi bagina siit tiketiminin arttirilmasinin hedeflen-
mesi bizi bu konuda umutlu kilmaktadir,



Nitekim lilkemizde, kigi bagina siit tiketimi, 1983 yi~
dinda 123,4 kg/y1l olarak belirlenmig ve bunun beginci beg
yillik kalkinma planinda 143,6 kg'a yikseltilmesi hedeflen~
migtir (42).

Tiketimin yanisira siit Uretiminin de arttirilmasi be-
sinci beg yillik kalkinma planinda hedeflenmis ve bu hedefe
varabilmek iginde sﬁt'81glrc1llglnda, yiikksek verimli kiiltiir
irki hayvan sayisinin arttirilmasi, verimi diisiik yerli irk
slit sigirlarinin siit veriminin yiikseltilmesi igin uygulanan
suni ve tabii tohumlama galigmalarinin geligtirilerek yaygin-~
lagtirilmasl amaglanmigtir (42),. _

Siit sigirciligini geligtirmeye ySnelik olarak lireticiye,
her yi1l artig goOsteren genig kredi olanaklari saglanmigtir,
Ve bu artig 1982 yilinda 1 milyar (TL) diizeyine erigmigtir
(Cizelge 2).

Cizelge 2, Entansif siit hayvanciligi kredilerinin yillara
gore miktari (37)

Y I L. L. A R
1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981 1982

Kredi
Miktarai 32946 30924 24328 93190 142766 698775 917191 1103264

(Bin TL)

ilkemizde sagilan toplam hayvan sayisi ve toplam siit
liretimi agisindan siit sigirciligi ayricalikli bir yere sahip-
tir, Sagilan hayvan sayisi »wve siit iretiminin yillara gore
oransal daglilml incelendiginde siglir sayisinin 1973-1983 yil-
larinda sagilan hayvanlarin % 15'ini olugturdugu, siit lireti-
minde de sigirlardan elde edilen siitiin toplam siit miktari ige-
risindeki payinin % 65 gibi biliyllkk bir paya sahip oldugu gorii-
lir (Cgizelge 3). '



Gizelge 3, Sagilan hayvan sayisi ve siit lretiminin tir
ve yillara gOre oransal dagilimi (39)

YIILAR Sagilan Hayvan Sayisi (%) Siit Uretimi (%)
Sigir Koyun Keci “Sigir .. Koyun Keci
1973 15 59 26 66 21 13
1978 16 60 24 68 20 12
1983 15 65 20 65 24 11

Yillara gOre sigir varligi ve siit liretimi irdelendiginde
1970 yilindan 1981 yilina kadar artma egilimindeki inek sayisi
ve buna bagli olarak siit liretimi, bu yildan itibaren 1984‘'e
kadar biiylik bir azalma gostermektedir (Cizelge 4). Ancak, bi-
rim inekten elde edilen siit verimi 1981 yilina gOre artmigtar,
Ornegin, 1981'de siit verimi 581,5 kg/inek-y1l iken 1984 yilin-
da bu deger 585,8 kg'a ylikselmigtir,

Cizelge 4. Tirkiye'de yillara gbre sigir, inek varligi ve
siit liretim miktari (40)

Sigir Sayisi Inek Sayisi Siit Uretimi
YILLAR (Bin adet) (Bin adet) (Bin ton)
1970 12,756 4,402 2,551
1972 13,045 4,554 2, 645
1974 13,388 4,844 2,812
1978 14,941 5,538 3,209
1980 15.894 5,931, 2 3,421
1981 15,981 6,084,3 3,538,1
1982 14,484 5,525,5 3,209,6
1983 14,099 5,345,1 3.106,7
1984 12,410 4,788 2,805

Bir tarim {ilkesi olan Tiirkiyve'de tarimin yaninda hay~-
vanciliga da biyilkk Snem verilmektedir, Nitekim, iilkemiz bit-
kisel ve hayvansal iiretim degerleri agisindan bitkisel iiretim
% 70.5, hayvansal liretim ise % 29,5 paya sahiptir, Hayvansal
{iretimin ise % 16.8'ini hayvan iretimi, % 12,7'sini hayvansal
tiriinleri olugturmaktadir., Hayvansal iriinlerden siit ise % 9,7
gibi Onemli bir pay almaktadair (37)o



ilkemizde tarimsal igletmelerin biiyiik gogunlugu genel
gérﬁhﬁmﬁ ile hem bitkisel hem de hayvansal liretim yapan bir
karaktere sahiptir, Diger bir deyigle igletmeler kendi biin-
yesinde bitkisel liretimin yanisira hayvansal lretime de Onem
vermektedir, Verilere gbre sadece bitkisel Uretim yapan iglet-
melerin payi % 11, hayvancilik yapan isletmenin payi ise % 3
diir (36).

Siit sigirciliginda liretimin nicelik ve nitelik acisin-
dan arttirilmasinda yem bitkilerinin payi biyiktiir. lkemiz-
de yem bitkileri Uretimi yillara gore bir artis gOstermekte-
dir (gizelge 5).

Cizelge 5. Tiirkiye'de Yillara Gore Yem Bitkileri Uretimi (39)

iretim (Bin Ton)

Bitkiler
1970 1972 1974 1976 1978 1980 1983
Yesil ot 97 27 98,9 78 70 105 224,8
Misir
Kuru ot 234 231 224,8 350 675 352 401,2

Yegil ot 1045. 763 1100.. . 1130. 1250. 1380 2172, -
Yonca

Kuru ot 339 390 398 580 575 625 534,428
Yesil ot 326 340 130 317.5 334 136 393,7
Fig

Kuru ot 79 93 55,5 114 135 80 214,8

Yesil ot 59 46 75 118 117 150  271,6
Korunga ‘ .

Kuru ot 113 150 85 130 165 180 284

Yegil ot 5,4 8,5 10 6,5 6 2,6 5,5
Burgak

Kuru ot 6,4 2 0,27 2 5,7 2 1,1

Hayvan

Pancari 26 22 20 33 70 70 74

Siit sigirciligi igletmelerinin geligmesi, verimli hay-
van 1rklarinin saglanmasinlin yanisilra, kKosullara uygun meka-
nizasyon uygulamasina da baglidir., Nitekim arttirilan kredi
olanaklari, verimi yiiksek 1rklarin saglanmasiyla beraber agir-
1li1k1l1i olarak igletmelerin modern bir gekilde makinalagmasinl
da hedeflemektedir. Bu nedenle de siit sigirciligi igletmele~
rinde kullanilan alét ve makKinalarinin sayisinda bliyllkk artiglar



olmugtur (Cizelge 6).

Cizelge 6, Tirkiye'de hayvansal iretimde kullanilan alet ve
makinalarin yillara gOre sayisal degigimi (39),

Y I L L A R

MAKINALAR
‘ 1976 1976 1977 1978 1979 1980 1981 1982 1983

Siit sagim 396 486 649 939 680 956 1364 1607 2037
Mako

Slaj Mak, 115 213 217 182 353 192 232 224 385

Yem Kirma 2418 2361 3327 3758 4210 4724 5033 5264 5333
Mak, ‘
Hayvanla 3189 3336 2891 3072 3577 4535 4265 4178 4147
Gekilen

Cayir Big
me makKo

TraktOrle 3364 4121 4298 6196 6392 7097 8138 8170 8940
cekilen

gayir big-

me mak.

Balya mak. 2883 2928 3628 4425 4633 5505 6303 6530 7721
Ciftlik 70 189 428 317 355 1423 1561 1480 1574
Gibre

dagiticisa

Ot tir~. 58444 69944 67277 88672 108822 109429 86453 88313 91831
migl

Doner 10612 14655 17959 8814 7663 8794 10989 11272 9822
tirmik : . i " A

siit Uretimi yYlkemizde bOlgelere gdre irdelendiginde;
Ege Bblgesinin diger bdlgelere oranla iyi diizeyde oldugu, ku-
zey dogu Anadolu BSlgesinden sonra en fazla siit liretiminin
Ege BOlgesinde gergeklegtirildigi goriilir (Cizelge 7).



Cizelge 7., 1982 yilinda bdlgelere gbre toplam siit

liretimleri (38).

. ‘Toplam siit iiretimi Inek siitii

BOlgeler - (ton) Uretimi
Ege Bblgesi 651,910 423,005
Akdeniz BOlgesi 446,195 240.420
Marmara Bdlgesi 318.905 231,220
Orta Kuzey Anadolu 569.470 349,185
Kuzey Dogu Anadolu " 642,640 453,265
Gliney Dogu Anadolu 860,100 385.535
Karadeniz BoOlgesi 664,770 513,175
Orta Dogu Anadolu 529.460 288,090
Orta Giliney Anadolu 533,405 325,745

Ege bSlgesinde sagilan hayvan sayisi ve siit retiminin
yillara gore degisimi incelendiginde, her ikisinde de bir ar-~
ti1s oldugu goOriilmektedir (Cizelge 8). Bu artig birim hayvan~
dan elde edilen siit veriminde de olmaktadir,.,1972 yilinda bi-
rim siit sigirinda elde edilen verim 719,7 kg/yi1il dan 1982
yilinda bu deger 723,4 kg'a ylkselmigtir,

Gizelge 8. Ege BOlgesinde yillara gore sagilan hayvan
sayisl ve siit liretim miktari (33,.34)935),

Y I L L A R

Hayvan cinsi 1972 1975 1978 1082
, Sayl 456270 495510 517980 584780
Inek .

tiretim 328400 359425 373590 423005

Sayi 2449850 2648915 2375910 2692540
Koyun v -

tiretim 123995 133990 121110 137005

Sayi 1617065 1682735 1424700 1370800
Kilkegisi

tiretim 101870 105050 90970 87425

Say1 18690 14460 8220 4970
Manda

Uretim 15800 12235 6875 4175




Ege bSlgesinin en geligmig illerinden biri olan izmir'de
siit sigircaligi, geligtirme projesi uygulamasi ile birlikte
1981 yilina kadar bliylk geligme gbstermigtir. Ancak 1981 yili-
na dek artan gerek siit Uretim miktari ve gerekse sagmal inek
sayisl son ylllarda bir azalma gostermektedir (Cizelge 9).

Cizelge 9, 1981-1982 yillarinda Izmir'de sagilan hayvan sayisi
ve st Uretim miktarai (38)

Stit haye ’19811 ‘1982

cinsi Sagilan hay . Siit. lire~ . Sagilan hay . Siit. Hiretimi
van sayisi timi(to6n) van sayisi (ton)

inek 78520 78520 71780 71780

Koyun 348590 20910 375930 22555

K1l kegisi 123920 6195 120290 6015

Manda 390 310 360 285

Verim artiginda, hayvanlarin yeterli beslenmelerinin de
Oonemli roli vardir; Hayvan beslemedeki yeterlilik ancak iste~
nilen nicelik ve nitelikte yem bitkisi Uretimi ile saglanabi-~
lir, Ege BOlgesi, yem bitkileri iiretimi agisindan diger ille-
re gdre en yilksek paya sahiptir. Izmir ili ise, Ege bSlgesin-
deki toplam iiretime gdre % 8,8 gibi diisiik bir pay almaktadir.
Ege bdlgesinde toplam yem bitkileri ekili alani 22983 ha iken
Izmir'de sadece 2481 ha alan bu amag¢ igin ayrilmigtir. Ayni
gsekilde yem bitkileri tiretimi incelendiginde; Ege bdlgesinde
toplam Uretim 720,734 ton olurken, bu izmir'de ancak 63889
ton olarak gergeklegebilmigtir (Cizelge 10-11).

Cizelge 10, 1982 yilinda Ege BOlgesi yem bitkileri Uretimi (38}

Yem ALAN (ha) URETIM (ton) Ozglil verim
Bitkileri Ekilen Hasat Dane Yesil ot Kuru ot (kg/ha)
Misair 78683 78683 - 19618 4577 2752

Fig 14761 14761 - 86309 28904 448
Burgak 5858 5858 - 285 15 1078
Yonca 18793 18793 267 451562 67934 14
Korunga 4190 4190 374 57283 3606 89

Toplam 22983 22983 641 615057 105036 -
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Gizelge 11, 1982 yilinda Izmir ilinde yem bitkileri Uretimi (38).

Yem ALAN (ha) URETIM (ton) .Ozgiil verim
Bitki’le]_:‘i Ekilen " Hasat -~ Dane Y’egil" ot Kuru ot (kg/ha)

M1isir 6155 6155 1839 9050 - 2985
Fig 2453 2453 815 15175 5955 335
Burgak 240 240 265 180 15 1104
Yonca 2479 2479 ~ 15170 15385 -
Korunga 2 2 - 40 - -
 Toplam 2481 2481 2919 39615 21355 ~

Ege BOlgesinde tarim arazisinin kullanig sgekli diger
bolgelerden farklilik gOstermektedir, Endiistri bitkileri eki-
lig alanlarinin yiikksek oldugu Ege BGlgesi, hayvanciligin ge~-
ligmesi bakimindan Onemli bir potansiyele sahiptir, Cinku
b6lgede endistri bitkisi yetigtirmede sulu tarim uygulamasinin
yapilmasi ve sulu tarimda da hayvan yeminin yer aldigi bir mii-
navebenin uygulanmasinin mimkin olmasi, Ege BOlgesinde hayvan-
ciliga, 6zellikle siit sigirciligina Onem verilmesini saglamig-~
tir (2).

Hayvansal iliretimde kullanilan alet ve makinalar bakimin-
dan Ege BOlgesi ve Izmir birlikte irdelendiginde; Tirkiye ge-
nelinde oldukga iyi bir diizeye sahip olduklari gorilir (Cizel-
ge 12), Tirkiye'de siit sagim makinalarinin % 25'i, slaj maki-
nalarinin % 30'u ve yem kirma makinalarinin % 22,5'u Ege BOl-
gesinde bulunmaktadir, Ayni sekilde Izmir, Ege Bdlgesinde iller
icerisinde en iyi mekanizasyon diizeyine sahiptir. Ege Bdlge-
sindeki siit sagim makinalarinin % 36'sl, slaj makinalarinin
% 21'i ve traktdrle gekilen gaylr bicme makinalarinin % 27'si
izmir ilinde bulunmaktadir.



Cizelge 12;'Tﬁrkiye; Ege Bblgesi ve izmir 'de, hayvansal
liretimde kullanilan alet ve makinalarin
sayisal durumu (38).

Alet ve , Ege .
Makinalar Tirkiye BOlgesi Izmir
St sagim makinasi 1607 372 133
Yem kirma makinasil 5264 1186 160
Balya makinasi 6530 1158 192
Slaj makinasi 224 66 14
TraktOrle ¢ekilen cgayir 8170 395 105
bicme makinasi :
Tarim arabasl 459169 89996 18072
Ciftlik gllbre atma 1480 121 3
makinasi

Traktor 491001 101102 17033

Izmir iline bagli ilgelerde sigircilik, oldukga Onem-
1i bir yere sahiptir, Nitekim bu ilgelerin sahip oldugu top~
lam hayvan sayisi incelendiginde, sigir varliginin kiiciimsen—
meyecek bir degerde oldugu goriiliir (Cizelge 13),



*
Cizelge 13, Izmir iline bagli ilgelerdeki hayvan varligi (44).

2.

"Tlge.adl' " S1glr Manda Koyun Kilkeci
Merkez ilge 14697 140 34581 31520
Bornova 7740 4 13901 8064
Karglyaka 6878 90 13132 4058
Aliaga 3841 - 32335 6171
Bayindir 14781 11 13823 5691
Bergama 34161 150 88354 27254
Gesme 1407 - 4973 3022
Dikili 5955 ~ 48510 15313
Foga 3114 - 8815 2679
Karaburun 677 25 5851 13393
Kemalpaga 6397 - 4941 11037
Kinik 7923 200 17995 11302
Kiraz 16250 ~ 46706 5964
Menemen 11303 235 38576 13546
Odemig 33402 26 77454 9802
Seferihisar 4410 - 16511 9982
Selguk 3647 - 7168 4130
Tire 22602 - 37358 7067
Torbali 10426 - 20753 6853
Urla 4023 - 9889 12409

"Toplam 213634 < 881 ~ 541608 @ 209257

®) Degerler ilge Ziraat Miudiirliklerinden alinmigtir,

Buraya kadar anlatilanlardan anlagilacagi gibi Ege B&l-
gesi ve Izmir'de siit sigirciligindaki gelisme, verimli kiiltir
irk1 siit sigiri temini yanisira, igletmelerde mekanizasyon uy-
gulamasinin yayginlagmasi seklinde olmustur., Ancak bu gelisme-~
ler, gegerli bulgulara dayali planlamayla basariya ulagabile-
ceginden, her geyden Once gereksinme duyulan mekanizasyon arag-
lari iyi belirlenmeli ve bunlar rasyonel kullanilmalidir, Ig-
letmede prodiktiviteyi artirici etkinlige sahip bu uygulamanin
gercgeklegtirilebilmesi de Oncelikle yOredeki igletmelerin 6z¢1—’
liklerinin bilinmesi ve yOre kosullarinda gegerlilikli olan
temel bulgularin saptanmasi ile mimkiindiir,
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Bu zorunluluk ta yOrede konuya iligkin bilimsel galig~
malarin yapilmasini gerektirmektedir.

Konu ile ilgili bir boglugu doldurabilmek iizére yapilan
arastirmanin amacis izmir ve cevresinde siit sigirciligi yapan
igletmelerde sagim, yemleme ve temizlemeye iligkin uygulama-
larin belirlenmesi ve bu uygulamalarda igglicli tiketimlérinin -
saptanmasi ve bu bulgular yardimiyla igletmelerin daha Uretken
duruma getirilmesi igin uygulanabilir Onerilerin olugturul-

masidir,
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2, LITERATUR BILDiRiSLERI

Yapilan literatilir galigmalari sonucunda iilkemizde, siit
sigirciligil igletmelerinin geligimini: amaglavans: kiiltiir irka
siit sigirlarinin temini ve hayvansal Uretimde kullanilan
alet ve makinalarin siit sigirciligi igletmelerine sokulmasi
ve kullaniminin yayginlagtirilimasi gibi girigim ve uygulama~
larina kargin, bu igletmelerde prodiktivitenin arttirilmasina,
sahip olunan alet ve makinalarin rasyonel kullanilmasina ve
bagarili bir mekanizasyon uygulamasinin saglanmasina yonelik
Yeterli sayida arastirmalarin yapilmadigi, konu ile ilgili
aragtirmalarin daha ¢ok yabanci lilkelerde agirlikli olarak
ele alindigl belirlenmigtir,

Yine yapilan literatiir taramasinda sagim, yemleme ve
temizleme gibi ahir igi iglemlerle ilgili daha g¢ok sagima y&-
nelik oldugu gSriilmiigtiir,

2,1, Sagima Iligkin Literatiir Bildirigleri

Claesson,C.0. (1963), siit sigirciliginda mekanizasyon
konulu konusmasinda, makinali sagimda bagarinin inek, insan
ve makina arasindaki iligkiye bagli oldugunu belirtmis ve sa-
gim makinasinin performansinin, sagimi kolaylagtirmada ve ay-
ni zamanda sagim yontemini iyilegtirmede ¢ok Onemli oldugunu;
sagim makinasinin performansi ile meme sagligl arasindaki i-
1i§kinin de dikkate alinmasi gerektigini vurgulamigtir (7).

Bratlie, O.3 Slagswold,P.s Tollersrud,S. (1963),
Birlikte yaptiklari aragtirmadas nabiz frekansinin dakikada
40 oldugunda, 60-75 degerlerindeki nabiz frekansina gore sa-
gimda daha i1yi sonug elde edildigini; diisilkk nabiz frekansi
ile sagilan ineklerin, yilksek nabiz frekansi ile sagilanlara
nazaran ineklerin meme leri lizerinde daha az zarar meydana
geldigini saptamiglardir (6).

Politiek, R.0.(1963). Elle son sagimin yerine, sagim
bagliginin sagimin sonuna dogru agagliya bastirilmasi geklinde
yapilan makinalil son sagimin kullanilmasinin etki;eri lizerine

yaptigl arastirmada gu sonuglarl elde etmigtir:



1,

5.

6.
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Elle son sagimin yerine makinali son sagimin kullanil-
masiyla glinlikk siit liretiminde ya hig¢ ya da 0,25 kg ka-
dar ¢ok az bir kayip meydana gelmektedir, )
Makinali son sagim, % 0,05 gibi yok denecek kadar az
yag kaybil olusturmaktadir,

Makinali son sagimin, siitlin protein miktari iizerinde
herhangi bir etkisi olmamaktadir,

Deneyler boyunca makinalili son sagim, elle son sagimla
karsilastirildiginda mastitis olusumu izerine etki
yapmadigl saptanmistir,

Makinali son sagim siitiin temizligi iizerinde pozitif

bir etkiye sahiptir,

2 kovali sagim makinasiyla, makinali son sagim ile bir~-
likte sagim, saatte 7 kg/glin verimli 23 inegi sagabilme
olanagl vermektedir, Buna karsilik 1 kovall sagim maki-
nasiyla elle son sagimin yapildigili sagimda, saatte

7 kg/giin verimli 13~14 inek sagilabilmektedir., Makinali
son sagim elle son sagima gore % 40 igglicli tasarrufu

verir (18),

Sungur,N, (1976), sigircilik igletmelerinin mekanizas~

yonu konulu bildirisinde siit sigirciligi isletmelerindeki me~
kanizasyonun kullaniminin gerekli oldugu iglemleri agagidaki

gsekilde siralamigtirs

1, Kesif yem hazirlama

2,
3

Yemleme
Stit Uretimi ve depolanmasi

4, Ahir temizligi ve artiklarin tasinmasi (21)

Rubitschek, P.(1976), Klasik sagim makinasiyla yapilan

sagimda kuramsal olarak 1l sagimci saatte 30 inek sagabilirken
otomatik sagim bagligi gikaricili sagim makinasiyla sagimda
1 sagimci saatte 136 inek sagilabilecegini agiklamig ve sagim
iginde igglicli gereksinmesinin teknik araglar kullanmakla ve
bazi uygulamalarla azaltilabilecegini bildirerek su Oneriler-

de bulunmustur :
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1, Hayvanlarin Igeri Alinmasina Iliskin Oneriler

a) Sagim yerinde hayvani cezbedici silaj yemi, mineral
madde karigimli kesif yem ve yalama tagi gibi madde-
lerin bulunmasi

b) Hayvanlari, bekleme yerinden sagim yerine elle veya
mekanik bir aragla itilmesi (Bu inek bagina 0,05-0,15
dakikalik bir zaman tasarrufu saglar).

c) Hayvani sagim yerine almayi hizlandirici mekanik ola-
rak agilip kapanan girig kapisinin kullanilmasi (Bu
hayvan bagina 0,02 dakika zaman tagarrufu saglar).

2, Kesif Yem Dagilimina iliskin Oneriler

Ya elle galigtirilan ya da otomatik, zamana ayarlanmig

yemleme diizeninin kullanilmasi
3, Meme Hazirlanmasina Iligkin Oneriler

Meme lerin, sagim yerine hayvanlar girmeden Once bekleme

yerinde su piiskilirtme tesisinin yardimiyla yikanmasi
4, Son Sagima Iliskin Oneriler

Kalan siitiin otomatik diizenler yardimiyla sagim 200 gr/da-
kika'nin altina diigtligi anda normal 0,5 bar'®lik basinci 0,34

bar'a diglirerek sagimin yapilmaszi
5, Meme Kontroliine Iliskin Oneriler

Otomatik diizenli sagim makinalari ile bu igin kendili-~-
ginden makinadaki bu iglemle bagintili olan sistem yardimiyla
yapilmas1i veya siit akig gostergesi cihazinin bulunmasi

6. Sagim Basliginin Cikarilmasina Iligkin Oneriler

Otomatik sagim kesicili diizenler yardimiyla siit kesil-
digi anda vakum aninda sagimin kesilmesi veya otomatik sagim
bagligl gikaricili sagim makinasiyla bu igi makinanin gergek~

lestirmesi
7. Hayvanin Disarl Alinmasina Iliskin Oneriler

Bir tahrikle kendiliginden agilip kapanan otomatik gikig
kapisinin kullanilarak bu igin kolaylagtirilmasi (20),



Yagcioglu, K.(1976). Sagim makinalarinin etkinligini
arttirma amaciyla yaptigl arastirmasinda; sagim bagliginda
olusturulan vakumun degerinin arttirildikca sagim debisinin
arttigini ve bunun yanislira sagim sonunda memede artik kalan
siit miktarinin ise azaldiginiy ancak, vakum degerinin 40 cmHg
seviyesinin ilizerine g¢ikmasinin hayvanlarin meme sagligl agi-
sindan sakincali oldugunu belirtmekte, meme bagina etki eden
vakun degerindeki dalgalanmalarin sagim debisini ve meme sag-
ligini olumsuz yonde etkiledigini agiklamaktadir, Ayrica,
sagim sirasinda olumlu bir sonu¢ elde edebilmek igin meme ba-
sina 38,1 cm Hg degerinde sabit bir vakumun etki etmesinin
gerekli oldugunu vurgulamaktadir (32).

Mutaf,S. (1977). Siit sigirciligi igletmelerinde sagim,
yemleme ve temizlemeye iligkin yaptigi arastirmasindaj meka~
nize edilmemis ahirda sagimin % 50, glibre temizlemanin % 30,
yvemlemenin % 15 ve diger islerin ise % 5 pay aldigini belirt-
migs mekanize edilmig igletmelerde ise sagimin % 75, glibre
temizlemenin % 10, yvemlemenin % 10 ve diger iglerinde % 5
oldugunu ancak mekanize edilmis igletmelerde iglerin daha
kisa siirede yapildigindan sagimin diger iglemlere gdre daha
biyilkk bir orani kapsamasl nedeniyle mekanizasyonun artmasiyla
sagimiln payinin arttigini bildirmigtir (29).

Claesson,C.0,(1977). Yaptigi aragtirmasindajzkovali siit
sagim makinasiyla sagimda tiiketilen zamani 1,66 dakika/inek
olarak saptamis ve bu zamanin iglemlere gore dagiliminin aga-
gidaki gibi oldugunu belirtmigtir (8).

Memelerin yilkanmasl ocococccocccscssceos 0.27. dakika/inek

Séglm bagliginin takilmasl ocsseccoccso 0¢25 "
Son siitiin alinmasa cooccoooooosooces 0039 "
Sagim bagsliginin ¢ikarilmasil cococossoco Ool7 "
Kovanin bogalt1lmasl cecocscecocessscoce 030 "
Kesif yemleme tososooscoassecssnsos 0,05 "

Diger i§ler C00C ®POeO086S*E60EO®A00OD 800 0023 "
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Ugucu,R.; Yagcioglu,A.,(1980), sagim makinalarini ig-
levsel yonden irdelemigler; sagim makinasinin iglevini ya-
pabilmesini saglayan vakum degeri, vakumun sagim sirasindaki
duraganligi, nabiz sayisl, nabiz orani, gevsetme ve sikigtir-
ma fazlari arasindaki gegig slireleri ve sagim bagligi gibi
unsurlarin dikkatlice gozden gegirilmesinin gerekli oldugun-
dan bahsederek, sagim makinalarinin gerek imalati ve gerekse
kullanimiyla ilgili agagidaki Onerilerde bulunmuglardir (27).

~ Vakum pompasinin yeterli debide olmaszi

- Vakum deposunun yeterli hacimde olmasi (14-19 L/SB)

-~ RegiilatOriin yeterli hassasiyette olmasi (+ 2 cm Hg)

- Vakumun uygun degerde olmasi (38.1 cm Hg)

~ Siit ve vakum borulari gaplarinin uygun Olglilerde olmasi
(26-50 mm)

- Ara siit hortumu gapinin uygun olmasi (17 mm)

- Nab1iz saylsil ve oraninin uygun degerde olmasi (40-75
n/dk ve % 50-75)

~ Sagim bagliginin yeter agirlikta olmasi ( 3 kg/SB)

~ Durak tabani ile boru hatlari arasindaki yiikseklik far-
kinin uygun olmasi (1.8 m)

Ugucu,R, (1982), siit sigirciliginda, diger tilim liretim
dallarinda oldugu gibi "en az iggilicli gereksinmesi ile en faz-
la verim elde etme" nin temel amag¢ oldugunu belirtmekte, bu-
nun da ancak ahirda, kogullara uygun bir mekanizasyon uygula-
masl ile gercgeklegtirilebilecegini vurgulamaktadir, Ayricaj
sagim, yemleme, ahir temizligi ve diger iglerin teknik arag-
lar yardimiyla yapilmasinin, zaman tasarrufu yanisira igle-
rin daha kolay bir §eki1de gerceklegtirilmesini de olamakli
k1ldigini, bunlardan sagim igleminin ahir igi igler igin ti~
ketilen toplam calisma zamaninin yiizdesi itibariyle % 50°'nin
izerinde bir paya sahip oldugunu belirtmektedir (28).

Nalbant,M. (1982). Siit sigirciliginda siit sagiminin
mekanizasyon olanaklari lizerine yaptigl aragtirmasinda degi-
sik tip sagim yerlerinde tiiketilen rutin iglere iligkin

zZamanainj
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(Durakli Ahirlarda)
a) Glgimly siit sagim makinasSl socecsee 1.06~-1,93 dk/inek

b) Kovali siit sagim makinasSl cesceo L1lol9
c) Borulu siit sagim makinasili secococe 0.87-1,49 "

(serbest Ahirlarda)

a) Tandem tipli sagim yerinde .cococossoco 1,67 "
b) Balik kilgigi tipi sagim yerinde .. 1,04 "

olarak saptamigtir (14).

Ordolff, D,(1984), sagim bagsliginin takilmasinda
10 saniyve/inek zaman gerektirdigini ve bunun geleneksel sa-
gim yerinde rutin iglemlerdeki toplam igglici gereksinmesinin
% 16 oldugunu sOylemig, son zamanlardaki caligmalar ile ar-
ti1k otomatik olarak sagim bagliginin takilmasinin mimkin ol~
dugunu ancak bu konuda daha aragtirmalarin yapillmasl gerek-
tigini belirtmigtir, Bu sistemin galigma prensibini, meme~
lerden yayilan kizil Otesi 1ginlari algilayan sensor ile
otomatik olarak hidrolik sagim bagliginin memeye takilmasi
seklinde agiklamig ve gimdiye kadar en iyi sonucun —9°C/saniye
sicaklik seviyesinde sensOriin ayarlanmasiyla bulundugunu bil-
dirmigtir (15).

Sungur,N.,Eichhorn,H. ,Mutaf,S.,Ugucu,R.,Bilgen,H,.(1985),
Ege bOlgesindeki siit sigirciligi igletmelérinde yaptiklara
Olciimleri sonucunda serbest ahirlarda giinlik toplam galigma
zamaninin % 57,4'4 sagim igin, % 22,4'li yemleme igin ve
% 20,2'sinin ise temizleme igin tiiketildigini belirlemigler
ve sagimda asil sagimin % 43,6 oldugunu, geri kalan % 11,5'in
.sagim sonrasl iglemlere ve % 2,3°'ln ise sagima hazirlikta
tikketildigini, yemlemedeki % 22,4'iin % 14,8'inin kesif yemle-
mede, % 7,6'sinin ise kaba yemlemede tiiketilmekte oldugunu,
son olarakta gilbre temizliginde ahir igi temizliginin % 15,4'u
kapsadigi, ahir digi temizliginin ise % 4,8 olarak gergekleg~
tigini saptamiglardir (22).
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2,2 Yemleme, Temizleme ve Siit Uretiminde Genel Konulara
iI1igkin Literatiir Bildirigleri

Koller,G.3 Hommer,K, ve digerleri (1981), Yemlemede
mekanizasyonu
a) Kaba yemleme mekanizasyonu,

b) Kesif yemleme mekanizasyonu

olarak ayirmiglar, kaba yemleme mekanizasyonunu kendi ara~
sindaj; yemlikte yemleme ve kendi kendine yemlemes ayrica yem-
likte yemlemeyi de, mobil sistem ve sabit sistem olarak grup-
landirmiglardir, Sabit sistemde mekanik ileticiler (helezon
gotiiriicliler, parmakli zincirler, siyiricilar), bantli ileti-
ciler, pnomatik ileticiler olmak iizere siniflayarak mobil
sistemide kendi arasindajs traktOre baglanan aletler (6n yikle~-
yici, silaj blok kesiciler) frezeli yem dagitma vagonu, yem
dagitma vagonu ve yem karigtirma vagonu olmak lizere ayirmig-
lardir. Kesif yemlemede ise, sagim yerinde sagim esnasinda
kesif yemin ip g¢ekme tipli yari mekanik veya zaman ayarli tam
mekanik sistemle dagitilabilecegini, tiim bu sistemler kargi-
lagtirildiginda mobil tip mekanizasyonunun g¢ok yonli iniversal
galigma olanagi oldugunu saptamiglardir (31),

Ozkan,K. jAkkan,S.(1983), siit ineklerinin besin maddesi
gereksinmelerinin, canli agirlik, canli agirlik artigi siit
verimi ve siitiin yapisina bagli olarak degigtigini belir tmek~
tedirler, DOviz Odeyerek yurdumuza getirilen, Ozellikle bati
bO6lgelerimizde saf 1irk olarak yetigtirilen yiiksek verimli kiil-
tiir i1rki siit ineklerinden veya bunlarin melezlerinden en yik-~-
sek verimi elde etmek igin gerekli: kogullarin saglanmasinin
zorunlu oldugunu agiklamakta ve bu kogullar arasinda "bakim"
ve "besleme"nin birinci derecede Onemli oldugunu vurgulamak-
tadarlar (16).

Parkin,A.B.j;Shipway,G.P.(1983), Avrupa ekonomik komis-
yonuna gonderdikleri bildiride, ginimiizde hayvanlarin Ozellik-
" lerinin bilgisayara kodlanmasiyla, her bir hayvanin viicut agir-
liginin degigimine, yi1llik verimine ve laktasyon durumuna gore
otomatik olarak ayarlanabilen rasyon programiyla beslenebil-
mesinin olanakli olabildigini sOylemekte, bunun ise her bir
hayvanin boynunda as1li olan O6zel bir verici elektronik devrenin
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hayvanin yemlige geldiginde bilgisayarla devrenin tamamlan~
masi sonucu oldugunu bildirmektedirler (17);

Kliewer,R,(1985), 1985 yilinda Portekiz‘’de U,S.Holstein
girketinin yardimiyla irk iyilegtirmede bilgisayar kullanimi-
nin baglayacagini belirtmekte, bdylece bilgisayarin, yetigti~
ricilerin saglam, bilimsel kar arlar vermesinde yardimci olarak,
1rk segimi ve dilveye uygun boga segiminde yardimci olacagini
bildirmigtir (11).

Sungur,N,,Bilgen,H.(1984), sigircilikta mekanizasyon ko~
nulu seminerde sunduklari bildiridej glibre temizliginin bagli
ahirlarda kullanilan altlik miktarina gore kati ve sivi gilbre
temizligi geklinde oldugunu belirterek bagli durakli ahirlar-
daki gilbre temizligini agagidaki gekilde siniflandirmiglardir,

Bagli Durakli Ahirlarda Gilbre Temizleme

+ 3

Giibre Kanallyi Izgarali

I , , b

1

Mobil Sistem| - | Sabit Sistem Kendiliginden  Siiriikleyerek
akma yontemi akitma ybntemi

'

On yikleyicili Ozel Halatla Gubuklu

veya traktorler  ¢gekmelil ve
arkada tesviye siygricilar: zincirli
kiirekli standart slyiricilar
traktorler

Glibre temizliginde serbest ahirlarda fonksiyon sahala~-
rinan diizenleme gekline ve altlik kullanma durumuna gore mobil
gilbre temizleme alet ve makinalarinin veya sabit gilbre temiz-
leme diizenlerinin kullanildiginij digarda yemleme yapan serbest
ahirlarda genis alanda giibre bikxikmesinden dolayi mobil siste-
min kaginilmaz oldugunu belirtmiglerdir. Sabit giibre temizleme
diizeni olarak, galigma aninda V geklinde agilan, agilir~kapanir
siyiricilaran kullanilabilecegini bildirmigtir (23).



Aras,A.j Izmirli,R.(1976), sitciliigiin, niteligi geregi
orta ve uzun vadede sonug alinan bir iiretim alani oldugunuj;
slitgliliige baglanilmasi konusunda karar verdikten sonra bu
alana yapilan yatiramlarin bagka alana aktariminin kisa do-
nemde pek olasi olmadigini ve eger kogullar iyi ise, Orneging
fiyatlar yeterli diizeydeyse liretime devam edecegini, fakat
kogullar degigirse Ornegin fiyatlarin yeterliligi ortadan kal-
kar, girdi fiyatlari ile siit fiyatlari arasindaki iliski olum~
suz yonde gelisirse siitglliigi terketmek veya zararina liretime
devam etmek segenekleri ile kargi karsiya kaldigihni bu yiizden
slitgiliglin diger liretim dallarina oranla fiyat ve benzeri po-
litika Onlemleriyle daha ¢ok korunmasinin gerekli oldugunun
yararina deginmigtir (3),.

Isikli, E, (1983). sSiit liretim diizeyinin yiikseltilmesin-
de fiyatlarain en etkili bir ara¢ oldugunu, ancak fiyatlar ye~
terli diizeyde ise taraimsal yapinin yonlendirilmesi ve kaynak-
larin kullanimini etkilemesi suretiyle iiretim ve tiketimi is-
tenen y&ne gOtiirebilecegini vurgulamigtir (10).

Senel,S.(1985), sit liretimindeki kazancin silitiin maliye~
tine bagli oldugunu belirtmekte ve kazanci etkileyen faktOr~
leri

a) Hayvanin siit Uretim kapasitesi,

b) Hayvanin tikettigi yem miktari olarak
gruplandirmig; siit liretiminin artmasiyla birim miktar siitin
maliyetinin azalacaginij g¢linkii, temel sebebin siitiin liretimi
arttigl oranda yasama payl yvem gereksinimi sabit oldugundan
siitiin maliyetinin azalacagini bildirmigtir (24).

Gliner,N,(1985), Bir gazeteye verdigi demecte 1984 yili
verilerine gOre sigir sayisindaki 1,5 milyon dolayindaki aza~
ligsin nedenini "Hayvancilik girdilerinin yiikksek olugu, fiyat
politikasinin olumsuz etkisi, yerli irklardan kiiltir irkla-
rina donme g¢gabasindan dolayi hayvan sayilisinda gilinden giline

azalma izleniyor" diyerek agiklamigtir (9).
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3, OZDEK VE YONTEM
3,1 Ozdek

Aragtirmanin Ozdegini, genelde Izmir merkez ve ilgele~
rinde siit sigirciligl yapan igletmeler olugturmaktadir.,

3.1,1 Anket Yapilan Isletmeler

izmir ve Izmir'e bagli ilcelerdeki siit sigirciligi ya-
pan igletmelerden amagli olarak begten daha fazla siit sigi-
rina sahip igletmeler inceleme kapsamina alinmig ve anket ya-
pilarak bu igletmelerin Ozelliklerini saptamak igin gerekli
bilgiler toplanilmigtir., Bu amagla 126 igletmede inceleme ya-
pilmigs bunun 97'sinde anket galigmasi gergeklegtirilmigtir,
Anket yapllan.igletmelerin 16 's1 Bayindir‘®da, 15'i Tire'de,
13'4 Torbali'da, 13'i Urla®da, 13°i Odemis'te, 8'i Izmir mer-
kezde, 7°si Bergama'da, 4'U Kemalpasa'da, 4'l Menemen'de ve
4'{i de Seferihisar'da yer almaktadir, Anket yapilan igletme~
lerin 52'si serbest ahir, 45°'i bagli ahirlardir,

Anket yapilacak igletmelerde, igletmelere iligkin tam
ve ayraintili bilgi toplamak amaciyla, BOlumimlizde daha once-
den benzer amag igin hazirlanmig "anket formu" kullanilmigtir
(Bkz.Ek~1),

3.1,2 Olclim Yapilan Igletmeler

Anket yapilan 97 igletmeden bSlgeyi karakterize eden
birbirinden farklilik gOsteren ve aralarinda karsgilastirma
olanagi olabilecek 9 igletme segilmigtir, Segilen Ornek ig-
letmelere iligkin igletmeyi tanitici genel bilgiler agagiya
glkarllmlgtlr;

A Isletmesi :

Bu igletme Hayvanciligi Geligtirme Bolge Proje Midir~
liigiinden saglanan kredi ile yapilmig 40 baglik kapasiteli
serbest ahira sahiptir (Sekil 1),
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Sekil 1, A Isletmesinin Ahir Plani

i§1etmenin toplam sigir varligi; 14 inek, 4 diive, 1 boga,
4 dana, 1 buzagl olmak lizere 24 hayvandan olugmaktadir. inek-
lerin 2'si gebe oldugu iQin 12'si sagilmaktadir, isletmedeki
siit sigirlari Holstein siyah~beyaz alaca cinsi olup siit verimi
25 kg/inek~Glin'diir. Isletmede, 2 traktdr, 4 rmork, 1 balya
makinasi, 1 silaj makinasi, 1 gayir bigme makinasi, 1 ot tir~
migi, 1 yem kirma makinasi ve 1 O6n yilikleyici vardir.

igletmede traktdr sadece haftada bir kez On yikleyici
ile gibre yiginlarini tarlaya atmak amaci ile kullanilmaktadir,
Sagim digindaki tiim iglemler, yemleme ve temizleme elle ger-~
ceklegtirilmektedir,

isletmede sagim, Alfa Laval (Isvigre) marka 4 kovali
4 sagim baslikli sagim makinasi ile (1 x 4) balik kilgigi tipi
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sagim yerinde yapilmaktadir,
Sagim, iki isgi tarafindan sabah ve akgam olmak izere

glinde 2 kez yapilmakta, temizleme ve yemleme ise bir iggi ta~-

rafindan sabah ve akgam gergeklegtirilmektedir,
i§letmede, 70 da arpa (hasil olarak), 20 da misir, 30 da

misir (silaj igin), 30 da fig olmak iizere 150 da yem bitkileri
ekimi yapilmigtir, Misir hasilindan elde edilen ‘140 tonluk silaj
materyali glinliik olarak hayvanlara verilmektedir, Yem deposu
olarak ahirda Onceden dana bolmesi olan iki bOlme kullanilmak-
tadir, Ayrica yazin sorun olugturmadigi igin fig balyalari a~
hir disina (gezinti alanina) kesif yem torbalari ise sagim ye-
rinin yaninda, disarida depolanmaktadir, i§1etme kaba yem ola-
rak yeter miktarda yem Uretmekte, ancak sagmal inekler igin
gereksinmesi olan kesif yemi digardan satin almaktadir,

B Isletmesi s

Hayvanciligi gelistirme bdlge pro je midiirliiginden sagla-
nan kredi ile kurulan bu igletme 60 baslik kapasiteli olarak
inga edilmigtir (Sekil 2),
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Sekil 2, B igletmesinin Ahir Plani
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isletmenin toplam sigir varligi; 31 inek, 17 diive, 34
dana, 1 boga, 5 buzagil olmak lizere 88 hayvandan olugsmaktadir,
ineklerin 24'4 sagilir durumdadir. Geri kalani ise gebe inek-
lerdir, Inekler Holstein melez cinsi olup siit verimi 17 kg/inek~
Glin'diir., Isletmede, 1 traktdr, 1 balya makinasi, 1 silaj maki-
nasi, 2 gayir big¢gme makinasi, 1 ot tirmigi, 4 rSmork, 1 yem
kirma makinasi, 1 On yikleyici ve 1 tesviye kiiregi vardir,.

isletmede trakt®r yaygin olarak tim iglerde kullanilmak-
ta ve sagim, yemleme ve temizleme, mekanizasyon kullanimiyla
gerceklegtirilmektedir,

isletmede sagim, S.A.C. (Danimarka) marka 4 kovali 4 sa~
gim baglikli sagim makinasi ile (1 x 4) balik kilgigi tipi sa-
gim yerinde yapilmaktadir,

Sagim, 2 isg¢i tarafindan giinde 3 kezj sabah, Oglen ve
akgam yapilmaktadir. Yemleme bir iggi tarafindan sabah ve ak-
sam, temizleme ise yine ayni iggi tar afindan giinde 1 kez trak-
tor-tesviye kiiregi ile gergeklegtirilmektedir.

isletmede yem bitkileri ekimi olarak sadece 45 da yonca
alani vardir,

C isletmesi s

Isletme, hayvanciligi geligtirme bdlge proje miidiirliiglin—-
den saglanan krediyle yapilmig 60 baglik kapasiteli serbest
ahira sahiptir (Sekil 3).

igletmenin toplam sigir varligij 35 inek, 14 diive, 30
dana, 2 boga, 13 buzagi olmak lzere 94 hayvandan olugmaktadir,
ineklerin 29'u sagilir durumdadir, inekler Alman Holstein cin~
si olup verimleri 18 kg/inek~Gilin'diir, Isletmede; 2 traktdr,

3 rOmork, 1 balya makinasi, 1 silaj makinasi, 1 gayir bicgme
makinasi, 1 ot tirmigi ve 1 On yiikleyici vardir.

igletmede sagim, sagim makinasiyla, yemleme traktdr~arka
kasa yardimiyla yapilmakta, temizleme ise elle gergeklegtiril~-
mektedir,

isletmede sagim, (1 x 4) balik kilcigi tipi sagim yerin-
de 4 kovalili 4 sagim baglikli Miele marka sagim makinasiyla ya-
p1lmaktadir,
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Sekil 3, C igletmesinin Ahir Plani

Sagim ve temizleme iki isgi tarafindan sabah ve akgam

olmak izere glinde 2 kez vapilmaktadir. Sadece yemleme igle-
mi g iggi tarafindan glinde 2 kezj; sabah ve akgam gergekleg~-

tirilmektedir.
isletmede, 150 da arpa (has1l olarak), 80 da misir,
20 da yulaf + fig karigimi, 40 da yonca olmak izere 290 da

yem bitkileri ekimi yapailmigtir, Ayrica igletmede arpa ha-

gilindan 100 tonluk yer silajl-yap11m1§ ve bu her giin hay~

vanlara verilmektedire.




D Isletmesi 3
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isletme, 20 baglik kapasiteli serbest ahir olarak, hay-

vanciligli gelistirme bOlge proje midiirliiglinden saglanan kre-

diyle yapilmigtair (Sekil 4).

Sekil 4, D Isletmesinin Ahir P18n1
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isletmenin toplam sigir varligij 20 inek, 25 dive, 7
dana, 5 buzagl olmak iizere 47 hayvandan olusmaktadir, Inek~
lerin 18'i sagilir durumdadir. Inekler, Holstein siyah-beyaz
alaca cinsi olup siit verimi 9,4 kg/inek~Gun°’dir. Isletmede,

2 trakt6r, 2 rdmork, 1 balya makinasi, 1 gayir bigme makinasai,
1 ot tirmigr.ve 1 On ylikleyici vardar,

Isletmede traktdr, sadece bigilen otlari rOmork yardi~
miyla igletmeye getirmek amaciyla kullanilmaktadir, Sagim di-
sinda, yemleme ve temizleme insan igglici ile gergeklegtiril~

mektedir,
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isletmede sagim, 0.M.C, Cattini (Italya) marka, 1 ko~
vali 2 sagim baslikli seyyar sagim makinasiyla ahir iginde
yapilmaktadir .

Sagim, yemleme ve temizleme bir ig¢i tarafindan sabah
ve aksam olmak lzere giinde 2 kez yapilmaktadir,

isletmede yem bitkileri ekimi olarak yalniz 40 da'lik
yonca alanil vardir., Yonca ginlik olarak bigilmekte ve hayvan-
lara verilmektedir, Kesif yem torbalari ise ahirin bir bSlme~
sine depo edilmigtir,

E Isletmesi s

Bu igletme, herhangi bir kredi olanagindan yararlanma~
dan igletme sahibinin kendi kigisel gabalariyla kurulmugtur,
Isletme 72 bag kapasiteli serbest ahir olarak inga edilmigtir
(Sekil 5),
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Sekil 5, E isletmesinin Ahir Plani



i@letmenin toplam sigir varligis 29 inek, 11 diive, 20
dana; 2 boga; 3 buzagl olmak lizere 65 hayvandan olugmaktadir,
ineklerin 29°'u da sagilair durumdadir . inekler, Alman Holstein
cinsi inek olup siit verimi 20 kg/inek-Giin'diir. Isletmede; 6
traktdr, 5 romork, 2 balya makinasi, 2 gayir bigme makinasi,

2 silaj mékina81, 2 ot tirmigi, 2 On yikleyici ve 2 yem kirma
makinasi vardair,

isletmede sagim, S,A.C. (Danimarka) marka 6 sagim bag~
likli, 6 kovali sagim makinasiyla (2 x 6) balik kilgigi tipi
sagim yerinde yapilmaktadir,

Sagim ve yemleme, bes iggli tarafindan sabah ve akgam
olmak lizere glinde 2 kez yapilmaktadir., Yemleme, traktOr-romork
yardimiyla yapilmakta, temizleme ise bir igg¢l tarafindan sabah
ve akgam, traktOr~tesviye kiiregi ile gercgeklegtirilmektedir,

isletmede, yem bitkileri olarak 750 da'lik yonca, misir

ve arpa ekimi yapilmigtair,

F Isletmesi

isletme, kendi olanaklari ile kredi olanagindan yararlan-
madan 96 bag kapasiteli modern bir serbest ahir olarak inga
edilmigtir (Sekil 6).

isletmenin toplam sigir varligi; 68 inek, 32 dive, 20
dana, 4 boga ve 14 buzagl olmak lizere 138 hayvandan olugmakta-
dir., Ineklerin 64°'y sagilir durumdadir. inekler, Danimarka ko~
Kenli Smetan cinsi inek olup verimi 25 kg/inek-Giin'diir, Iglet-
mede 4 traktdr, 5 romork, 2 balya makinasi, 2 silaj makinasi,
1 gayir bigme makinasi, 1 ot tirmigi, 1 6n yikleyici ve 1 yem
kirma makinasi vardir,

TraktSr isletmede sadece temizlemede kullanilmaktadir.
Sagim ve temizleme mekanizasyon kullanilarak gergeklegtirilir-

ken yemleme elle yapilmaktadir,
Sagim, S.,A.C. (Danimarka) marka 12 sagim baglikli, oto-

matik sagim basligil gikaricili sagim makinasiyla (2 x 6) balik

k1lcigi tipi sagim yerinde yapilmaktadir,
Sagim, yemleme ve temizleme sabah ve akgam olmak lzere

giinde 2 kez yapilmakta, sagim 2 isgiyle, yemleme ve temizleme
ise 3 igcgi tarafindan gergeklegtirilmektedir.,
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Sekil 6. F igletmesinin Ahir Plani

isletmede, 60 da yonca, 150 da misir, 630 da arpat+yulaf+
fig karigimi olarak toplam 840 da yem bitkileri ekimi yapil-

ml§tlr °
G Isletmesi 1

isletme, 14 bag kapasiteli bagli ahir olarak herhangi
bir kredi olanagindan yararlanmadan inga edilmis iptidai bir

ahirdir (Sekil 7).
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‘Sekil 7, G isletmesinin Ahir Plani

- Isletmenin toplam sigir varligi; 14 inek, 8 diive,
13 dana, 2 buzagi olmak ilizere 37 hayvandan olugmaktadir,
Ineklerin 14'iide sagilmaktadir, inekler, yerli-Holstein
siyah beyaz alaca melezlemesinden olugmug melez Holstein
olup slit verimi 9 kg/inek~Giin'dir. Igletmenin herhangi bir
alet veya makinasi yoktur., Sagim, yemleme ve temizleme elle
gergeklegtirilmektedir,

Sagim, sabah ve akgam olmak lizere giinde 2 kez, yvyemle~
me ve temizleme ise glinde 3 kez; sabah, Oglen ve ak§am,
igletme sahibi tarafindan yapllmaktadlro

I§letmen1n ekili arazisi bulunmamakta, bu yiizden
yemleme sadece keslf yemle yapilmaktadir,
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H igletmesi s
Bu igletme, kendi olanaklariyla, 14 bag kapasiteli bagli
ahir olarak inga edilmigtir (sekil 8)o
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gekil 8. H igletmesinin Ahir Plani

isletmenin toplam sigir varligi; 14 inek, 4 diive, 10
dana, 3 buzagi olmak iizere 31 hayvandan olugmaktadir, inek-
lerin 3'i gebe oldugu igin 11'i sagilir durumdadiro inekler,
yerli irk inek olup verimi 10 kg/inek—Gﬁn'dﬁr; isletmede, 3
traktor, 3 r6mork; 1 balya makinasi, 1 ot tlfmlgl, 1 Onyik~-
leyici ve 1 yem Kirma mak inasi vardir.

igletmede sagim, International (italya) marka 2 sagim
bagliklz, 1 kKovall seyyar saglm makinasiyla yapilmakta, yeu-~

leme ve temizleme ise elle gergeklegtirilmektedir.




Sagim, 2 kigi tarafindan sabah ve akgam olmak lizere gin-
de 2 kez yapilmaktadir, Yemleme ve temizleme ise 1 iggi tara-
findan 2'ser saat ara ile giinde 6~7 kez gergeklegtirilmektedir,

isletmede, 14 da arpa, 10 da misir, 27 da fig olarak
toplam 51 da yem bitkileri ekimi yapllm1§t1r;

I Isletmesi s

igletme, kendi olanaklariyla 40 baglik kapasiteli bagli
ahir olarak ingsa edilmigtir. Ayrica bagli ahira ek olarak yapi-
lan gelistirme ahiri, serbest ahir olarak yapilmigtir (Sekil 9),
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.Sekil 9, I Igletmesinin Ahir Plani

isletmenin toplam sigir varligij 36 inek, 35 dana, 10
buzagi, 2 boga olmak ilizere 83 hayvandan olugmaktadir. 36 inek~
te sagilir durumdadir, Inekler, Israil Holstein cinsi inek
olup siit verimi 17 kg/inek~Gin'dir. Igletmede, 3 traktor,



2 romork, .1 balya makinasi, 1 gayir bicme makinasi, 1 ot tir~
migl, 1 Onylkleyici ve 1 yem kirma makinasi vardir.

:Sadece - temizlemenin elle yapildigi igletmede, sagim, 2
adet Cattini (italya) marka, 1 kovali, 2 sagim baglikli sey-
yar sagim makinasiyla yapilmaktadir,

Sagim, 2 kigi tarafindan gercgeklegtirilmekte, her iki
sagimcida birer adet sagim makinasiyla ayni anda sagim yap-
maktadirlar, Sagim ve temizleme giinde 2 kez sagimcllar tarafin~

. dan sabah ve akgam yapllmakta, yemleme ise sabah, O6glen ve ak~

sam olmak lizere glinde 3 kez 2 kigi tarafindan gergeklestiril-
mektedir,

isletmede, . 120 da yonca, 30 da misir olarak toplam 150 da
yem bitkileri ekimi yapilmigtir,

3.2 YOntem
3.2,1 Anket Uygulamasi

Yapilan 6n caligmalarda Izmir ilinde siit sigirciligi ig-
letmelerinin saylsinin oldukga fazla oldugu belirlenmigtir,
Ancak, bu igletmelerin biyik bir gogunlugu besten daha az sa-
yvida siit sigirina sahip yan ugrasi dali olarek siit sigirciligi
yapan igletmeler b'zelligihdedir° Ve bu tip igletmelerde rasyo-
nel bir mekanizasyon uygulamasi imkansiz oldugundan, anket ga-
ligmalari igin amagli olarak begten daha yukari siit sigirina
sahip igletmeler aragtirma kapsamina alinmigtir, Anket uygu-
lamasinda bizzat igletmelere gidilerek "anket formlari" kargi~
likli gOriigmelerle doldurulmug ve gerekli incelemeler yapila-
rak igletmeye iligkin tim Ozellikler saptanmigtir, |

3.2,2 Ornek Segilen Igletmelerde Aragtirmalarin Yiir@itiilmesi

Olglim yapilacak 8rnek igletmelerin segiminde, dnce, an-
ket sonuglari degerlendirilmig ve igletmeler siniflandirildik-
tan sonra farkli uygulamalari igeren, bOlgeyi karakterize ede~
bilecek igletmeler Ornek igletme olarak aragtirma kapsamina
alinmigtir,

Ornek segilen igletmelerde igletme Szelligine bagli ola-
rak yeterli glin kalinarak siit sigirciligindaki sagim, yemleme
ve temizlemedeki uygulamalar ve uygulamalara iligkin zaman ti~-
ketimleri saptanmistir. Zaman Slglimlerinde iglemlerin biitlin
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ybnleriyle incelenmesi icin "is ETUDU"nden yararlanilmistir
(Sekil 10),
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Sekil 10, "is Etiidi"nde iglem siralamasi

3.2,3 Olgiimlerin Yapilmasi ve Bulgularin Degerlendirilmesi

3.2.3.,1 Zaman Olglmlerinin Yapilmasi

Olciim calismasina baglamadan Once yapilan On dene-
meler suresince, dikkatli ve siirekli gozlemler yardimiyla
her is safhas1 igin "baglangig" ve "bitim" noktalari tam ola-
rak belirlenmis ve esas deneme lerde bu iki Glglim noktasi ile
sinirlandirilmis olan ig safhasina iligkin zaman 8lgUlmiig-
tir (48).

Zaman Slgmelerinde, birbiri ardina devam eden gbzle-
nebilir Uc degigik ig safhalarina iligkin zamanlari saptamaya
yarayan "dort kronometreli zaman Slglim aleti" (Sekil 11) ile
gbzlenebilir on degigik ig safhasina iligkin zamanlarin, ay-
ni Sl¢iim safhasinda birbirinden bagimsiz olarak saptanmasina
saglayan "Yazilci-Zaman Sayaci" kullanilmigtir (Sekil 12).
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Jlgllen zaman "Santi dakika" olarak saptanmistir (1 cmin=
1/100 min), BOylece bulgularin degerlendir ilmesinde hesapla~

ma iglemleri oldukga kolaylagtirilmig ve hata olasiligi azal-
tilmigtir (49),

Sekil 11. Dort kronometreli zaman Slcim aleti

s L',Sekilolz;;Ma21cayzaman sayaci’ -
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Zaman Olgim sonuglarinin degerlendirilmesinde dogru
yargliya varabilmek igin galigma kosullarinin tam olarak be-
lirtilmesi gerekir, Bu amagla; aragtirma yapilan igletmeler-
de, galigma yerinin Ozelligini ve kogullarini belirlemek, ca-
ligsan igginin niteliklerini ortaya koymak icin'"galisma sart-
lari gizelgesi" kullanilmigtir (Bkz.Ek~2), Zaman tiketimine
iligkin elde edilen bulgular ise Glg¢limler esnasinda "zaman
kayit gizelgesine" kaydedilmigtir (Bkz.Ek~3),

3.2,3.2 Isglici Tuketiminin Saptanmasi

0lclim sonuclarindan elde edilen bulgular, aritmetik
ortalamadan yararlanarak degerlendirilmig ve glivenirlilik si-
nirlari iginde yer alan ortalamalardan yararlanilarak igglici
tiketimi hesaplanmigtir, Aritmetik ortalamanin giivenirlilik
sinirlari iginde olup olmadigl istatistiksel degerlendirme so~
nucu belirlenmig ve bu degerlendirmede "varyasyon katsayisi
kontroli" esas alinmistir,

Zaman etiidlerinde varyasyon katsayisinin % 33tden
kiiglik olmasi, aritmetik ortalamanin standart sayilarin tiire-
tilmesinde kullanllabilirliligi sagladigl igin varyasyon kat-
sayis1i kontrol sinir degeri olarak % 33 degeri esas alinmig-
tir (48),

3.2,3.,3 Sagim Bagarisinin Hesaplanmasi

Is basarisi, birim insan igglicliniin, birim zamanda ger~
geklegstirdigi ig miktaridir. Sagim igin is bagarisi, bir sa~
gimcinin 1 saatte sagabildigi maksimum inek sayisidir, Bunu
hesaplamak igin agagidaki formiilden yararlanilmigtar (37).

_ 60.N
P = —qgr— (S.H.S/h)

P s Sagim bagarisi (sagilan hayvan sayisi/saat)
N s Sagimci bagina diigen sagim initesi sayisi

UT™® ; tinite zamani (Dakika)

¥% Unite Zamani s Sagim Unitesi memede iken gegen siire +
Rutin igler igin gegen zaman (Dakika).
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3.2,3.4 Bir Sagimcinin Kullanabilecegi Maksimum Sagim
Bagligili Sayisinin Saptanmasi

igletmelerde uygunalanan degigik makinali sagim yontem—
lerinde bir sagimcinin kullanabilecegi maksimim sagim basligi
sayisi formiillerle saptanabilir. Bu igletmelerde kullanilan
sistemin yeterliligini ve daha iyi yapilabilirliligini belir~
lemek amaciyla yapilan hesaplamalarda agagidaki formiilden ya-
rarlanilmigtir (37).

t MHG ~ tWA - tANR

t

N =1+
dRA

2

Bir sagimcinin kullanabilecegi maksimum sagim

bagligi sayisi
tMHG $ Makinali sagim zamanl (cmin)

tWA ¢t Meme hazirligi (cmin)
E 1 On sagim ve uyarma igin gecen zaman (cmin)

t ¢ Rutin igler igin gegcen zaman (cmin)

3.2.,3.5 Sagim Yontemine ve Sagilan Hayvan Sayisina Bagimli
Olarak Sagim Siiresinin Saptanmasi

Siit sigirciligi igletmelerinde, sagilan hayvan sayisina
ve saglm igin ayrilabilecek maksimum olanakli zamana gore uy-—
gun sagim yonteminin segilebilmesi igin, daha Snce Giessen-
izmir projesi gergevesinde, Ege BSlgesi siit sigirciligi islet-
melerinde yapilan Olglim sonuglarinda ve bu aragtirmada elde
edilen bulgulardan yararlanarak her bir igletme biinyesinde sa-
gim bagarisi hesaplanmig, oranti yoluyla giderek degigik sag-
mal inek sayisina bagli olarak siit sagiminda giinlik isglicii

ger eéksinmesi hesaplanmigtar,
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4, ARASTIRMA SONUCLARI VE TARTISMA
4,1 Anket Uygulamasi Sonuglari

4,1,1 Anket Yapilan Isletmelere Iligkin Genel Bulgular

izmir*e bagli 10 ilcede yapilan 126 incelemede 27 ig~
~letmenin degigik nedenlerle siit sigirciligr yapmaktan vazgeg-
tigi ya da vazgegme durumunda oldugu saptanmigtir. Ve bu du~
rumda olan isletmelerin % 40,7°sini de "Hayvanciligi Gelig~-
tirme Projesi®" kapsaminda olan igletmeler olugturmaktadir,
Bu nedenle anket c¢alismalari ancak 97 igletmede gergekleg-
tirilmigtir (gizelge 14),

Cizelge 14, Anket ve incelemelere gore siit sigirciligi yapan

igletmelerin sayisal durumu

INCELEME ANKET SUT SIGIRCILIGINDAN VAZGECEN

ILCE SAYISI SAYISI %) ISLFTMELER
HGP DIGER TOPLAM

izmir Merkez 13 8 - - -
Bayindir 24 16 2 3 5
*Torbali 17 13 2 1 3
Urla 14 13 -~ 5 5
Odemis © 13 13 - 1 1
Kemalpaga 6 4 2 4 6
Menemen 5 4 ~ 1 1
Seferihisar 6 4 - - ~-
Tire 19 15 4 ~-

Bergama e 7 1 1 2
o e ey T 1% >
®¥) HGP : Hayvanciligi Geligtirme Mudirligiinden Projeli

Isletmeler,

Yapilan galismalarda, Izmir'in tim ilgelerindeki ig-~
letnelerde hayvanciligin tarimla birlikte ylrtitiildigi, 2-5
arasil inege sahip, daha ¢ok tarimsal Uretime yOnelik iglet~
melerin gogunlukta oldugu goriilmiigtir. Bulgulara gore siit
sigirciliginin, cografi farklilik ve tarimsal yapinin degi~-
sikliginden dolayi bazi ilgelerde (Tire, Torbali, Bayindir,
Odemis) daha fazla yayginlastigl saptanmigtir,
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Siit sigirciligi yoOniinden en ilging yapiya ise Urla sa~
hiptir, Bu ilgedeki silit sigirciligi igletmeleri, Urla‘’nin
konumu geregi sulu tarimin yapllamamasi ve arazinin yem ta-
rimina elverigsizliginden dolayi oldukga ipﬁidai, tamamen dig
yem piyasasina bagli ve sadece kesif yemle siit sigirciligi
yapan igletmelerdir,

Anket uygulamasi sonucunda, igletmelerin siit sigiri
varligina gore yapilan gruplandirmada 5-20 ve 20~60 siit sigi-
rina sahip igletmelerin ylizde payi, ilgelerin cogunda yaklasik
ayni degeri gostermektedir (Sekil 13),
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Sekil 13, Izmlr Merkez ve Ilgelerinde Anket Yapilan
Igletmelerln siit sigiri varligina gore oransal
dagilimai,

Ayrica, yem bitkileri ekili alan biiylikliigii, siit sigir-
ciliginda diger ilgelere gore daha geligmig durumda bulunan
Tire, Odemis, Torbali ve Bayindir®da en fazla olarak belir-

lenmigtir (Sekil 14).



ey e

e

1004

90+

804

70

604 *

50+
. ‘ %/

40+

L

1:qMEzM/EN :Rl: % é Bé K%SAéLI S/Z/F/ﬁH.ISAR

Sekil 14, ilgelere gdre yem bitkileri, pamuk, tiitiin ve
diger bitkilere iligkin ekim alanlarinin oransal
dagilimi (1985),

*® ¢ Celtik + Meyve + Bag
€3 ¢t Meyve + Bag

Anket yapilan igletmeler bazinda ise yem bitkileri iire-
timinin yeterli olmadigi saptanm1§t1r; Belirlemelere gOre sahip
olduklari arazilerinin % 30 ve daha azinda yem bitki leri Uretimi
yapan igletmeler, inceleme yapilan igletmelerin % 48,5'ini olug-
turmaktadir. Yem bitkileri liretimi yapmayan diga bagimli iglet-
meler ise, inceleme yapilan igletmelerin % 12,4 gibi azimsanma-
yacak bir payini olugturmaktadir,.

Izmir merkez ve ilgelerinde 97 isletmede yapilan anket
uygulamasi sonucunda ¢ok degigik kar akterde igletmelerin varli-
g1l gOrilmiistiir, Kimi igletmeler modern bir ahira sahipken kimi
igletmelerde ise mekanizasyon uygulamasinin olanaksiz oldugu,
iptidai ahirlar bulunmaktadir. Modern ahirlara sahip igletme-~
lerde biiyik gogunlugu Hayvanciligli Geligtirme Mudirliiglince
yiriitiilen proje kapsamina alinan igletmelerdir,

Anket yapilan 97 igletmenin 52'si serbest ahira, 45'i
bagli ahira sahip igletmelerdir, Serbest ahirlarin % 79'u hay-
vanciligl geligtirme miidiirliiglince belli pro jelere gore yapti~
rilmig, % 31'i ise igletmelerin kendi olanaklari ile ve ydre
kogullarinda geleneksel olarak gergeklegtirdikleri ahirlardir,
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‘Isletmelerin % 40'1 5~20 siit sigirina, % 37'si 20-60
slit sigirina sahiptir, 100'den fazla siit sigiri olan iglet-
meler ise ancak % 5 gibi oldukga kiictk bir paya sahiptir
(sekil 15).

Ig.let‘jpe says|
[ Serbest ahir
501 [/ /7] Baglr ahir
%40
40 %% 37
304
i ‘
204 % % %% 18
10 / /
;éf %%% %5
LA vV .
5-20 20-60 60-100  >100 Sut si@n varlig

Sekil 15; Anket yapilan igletmelerin siit sigiri varligina
gore yiizde dagilimi

Anket sonuglarina gore ilgelerde, bagli ve serbest ahir
oranlari farklilik gOstermektedir (Sekil 16)., Hayvanciligi
Geligtirme Miidiirliigiince yliriitiilen proje kapsamina alinan is~
letmelerin gogunlukta oldugu ilgelerde, (Tire, Torbali, Odemis,
Bayindir) serbest ahirlarin yaygin oldugu; buna karsilik kendi
olanaklari ile (kredili veya kredisiz) kurulan isletmelerin
daha gok bagli ahirlara sahip oldugu saptanmigtir,
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Sekil 16, izmir ve ilgelerinde bagli ahir, serbest
ahirlarin oransal dagilimai

Anket uygulamasi yapilan 97 i§letmenin % 46'sini olug-
turan bagli ahirlarin % 80'inde yeterli havalandirma olanagl
bulunmamaktadir, Bu igletmelerde havalandirma ya yetergiz 61-
¢llerdeki pencerelerle yapilmakta ya da hig¢ yapilmamaktadir,
Geri kalan % 20°'sinde ise havalandirma oldukga iyi bir se-
kilde gergeklegtirilmektedir., Serbest ahirlarin % 80 inde
havalandirma menfez yoluyla yapilmakta, % 20'sinde ise hava-
landirma ya sadece pencerelerle yapilmakta ya da serbest agik
ahirlar oldugu igin havalandirmaya gerek duyulmamaktadir., An-
ket yapilan isletmelerdeki inceleme sonucu menfez yoluyla
havalandirma yapan igletmelerin, soguk bSlgelerde olanlarinda
kigin sorun oldugu ve hayvanlarin soguktan etkilendikleri
saptanmigtir., Bu nedenle kigin havalandirma yerlerini naylon
Ortilyle Orttikleri veya saman baiyalarlyla havalandirma yer-
lerini kapattiklari gSzlenmigtir (Sekil 17),
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"Sekil 17, Bir serbest ahirda havalandirma yerinin
naylonla Ortiilli durumu

Ayrica bazi igletmelerde ilging bir uygulama saptanmig-~
tir, Bagli ahirlarin, bina durumundan dolayi havalandirllma51
mimkin olmadigindan igletmeler, kendi olanaklari ile havalan~
dirma olanagl yaratmiglardir. Ornegin, bir isletmenin yazin
sicak havanin olumsuz etkisini azaltmak igin catidaki kire-
mitleri kaldirarak havalandirmayil sagladigi gibi (Sekil 18),

Sekil 18;'Bag11 ahirda, g¢atidan havalandirmaya tipik
bir Ornek
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Anket yapilan 97 igletmedeki bagli ahirlarin % 50'si-
nin yeni, % 50'sinin eski yapi oldugu, buna kargin serbest
ahirlarin ise sadece % 1l1'i eski yapiya sahip igletmeler ol-
dugu gérﬁlmﬁ§tﬁr; Ayrica inceleme yapilan igletmelerde ahirla-
rin % 38;l"inin iyi durumda oldugu belirlenmis, % 20,7'sinin
ise onarilmasi veya yikilip yeniden yapilmasi gerekli olduguj
ve bunun da % 80'inin bagli ahirlarda gereksinim oldugu sap-
tanmigtair.

Anket uygulamalari yapilan igletmelerde yerli ve yaban-
ci siit sigirlari mevcuttur. Yabanci irk daha c¢ok HOLSTEIN
siyah-beyaz alaca tiirii saf kan veya onun melezleri olugturmak-
tadir., Ve bunlarin siit verimleri de, yerli irklara gbre gok
daha yiksektir (Sekil 19), ‘

isletme sayis!
A

°ls 60

%l 6
00 6000 Sdt verimi (Kg/Yil)
(300 GBn)

1500-3000 3

o
o

00-6

Sekil 19, Sit veriminin yiizde dagilimi

isletmelerin % 43,3'4 aile isletmesi karakterindedir.
Bu 1§letmelerde genelde insan 1§gucu gereksinmesi aile fert-
leri tarafindan kar§1lanmaktad1r. Isletmesinde yalnizca iscgi
galigtiranlar ise inceleme yapilan 1§1etmeler1n % 25'ini olug-~-
turmaktadir. Geri kalan igletmelerde aile fertleri ile bir-
likte gerektiginde digsaridan iggi saglayarak igler gergekleg~-
tirilmektedir,



Ayrica inceleme yapilan igletmelerin 9'u yetersiz su~
lamaya sahipken 10 igletmede gegitli nedenlerle elektrik ol~
madigil saptanmigtir,

Alet ve makinaya sahip olmayan igletmeler anket yapilan
isletmelerin % 25,8'ini olugturmaktadir, Isletmelerin % 48,4'u
sagim makinasina, % 73°4 traktore, % 57,7 si cayir bigme maki~
nasina, % 41,2'si silaj makinasina, % 40'i balya makinasina
ve % 65°i tarim arabasina sahiptir (Bkz.Ek~4).

i§letmelerdeki ahirlarin yapiminda, duvar malzemesi ola-
rak tugla, tas ve birikety tavan malzemesi olarak ise kiremit,
ondiilin ve eternit kullanildigli saptanmistir,

4.1,2 Bagli ve Serbest Ahirlarda Rutin Iglere Iligkin
Uygulamalar

Anket caligmalarinda rutin iglere iligkin uygulama-
lar, Ornek segilen ve Olgmeler yapilan igletmelerde oldugu
gibi; igletmelerde gerekli siire kalarak detayli bir sekilde
gbzleme olanagl bulunamamigtir, Anket sonuglari, anketteki
sorulara verilen yanitlar ve iireticiler ile yapilan kargilikli
gOriismelerle edinilen bilgiler yardimiyla elde edilmigtir, Bu
ﬁedenle, rutin iglere iligkin uygulamalar genel yoniiyle ele
alinip irdelenmigtir,

4,1.2,1 Bagli Ahirlardaki Uygulamalar

4,1,2,1,1 Sagima Iliskin Uygulamalar

Yukarida agiklandigi gibi anket sonuglarina veri~
len yanitlardan ve yapllan Kargilikli konugmalardan gikarilan
sonuglara gores sagim, bagli ahira sahip 45 igletmenin 43°iin-
de elle yapilmakta ancak 2 isletmede seyyar sagim makinasi ile
gergeklegtirilmektedir, Elle sagim yapilan igletmelerin iiglinde
sagim makinasia oldugu halde (seyyar sagim makinasi) bunlardan
ikisinde sagmal inek sayisi az oldugundan, lgiinclisiinde ise sa-
gim makinasi arizali bulundugundan sagim elle yapilmaktadir,

isletmelerin hepsinde sabah ve aksam olmak iizere
glinde iki kez sagim yapilmaktadir, Elle sagim, genelde iglet-
me sahibi (daha ¢ok kadin) tarafindan yapilmaktadir, Sagimda
hijyenik kurallara pek uyulmamakta, kaba diizeyde bir meme
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temizligi yapilmaktadir, Siit direk olarak kovaya sagilmakta,
dolan kova giliglime bo§alt11maktad1r;

Seyyar sagim makinasinin kullanildagi igletmelerde ise
meme temizligine daha fazla dikkat edilmekte ve sagim erkek
tarafindan yapilmaktadir, Elle sagimda oldugu gibi kova dol-
dukga siit biylik gligime bogaltilmaktadir,

siitiin toptanci tarafindan alinmasina kadar bozulmadan
saklanmasi ancak 3 igletmede var olan sogutucu ile saglanmak-
tadir., Geri kalan igletmelerde ise ilkel uygulamalarla siit
saklanmaktadir., Buna gOre yapilan uygulama gOyledirj gerek
elle gerekse makinali sagimda, sagim sonrasil siitiin sicakligi-
ni en kisa zamanda azaltmak ve siitiin bozulmasini Snlemek igin
gligimden siitler kovalara paylastirilmakta ve kovalar ya su
dolu havuza sokulmakta veya agaca asllmaktadir. BOylece ilkel
kogullarda 6zellikle yazin sicak hava gartlarindan siitiin bozul-~
masl Onlenmeye caligilmaktadir, Her ne kadar kimi igletmeler~
de sﬁt; hem sabah hem de aksam toptanci tarafindan alinlyorsa
da, isletmelerin gogunlugunda ilretilen siitiin azligindan dolayi
slitli satin alan toptanci glinde sadece bir defa (sabah) iglet~
melere ugrayip siitii toplamaktadir. Bu nedenle akgam siitini sa-
baha kadar bozulmadan korumak biiylik bir sorun olmaktadir, Sa-
baha kadar bekletilmekte olan siit, bir kag¢ defa karigtirilmak-
tadar.

Elle sagim yapilan igletmélerin sahipleri, "Nig¢in siit
sagma makinasi ile sagim yapmlyorsunuz?" sorusuna kar§111k}
hergeyden Snce makinanin pahali oldugunu, bunun yanisira ma-
kinali sagimin kendileri igin benimseyemedikleri bir yontem
uygulamasi oldugunu, ayrica sagim makinasinin mastitise neden
olduguna inandiklari igin siit sagma makinasini satin alip
kullanmayl istemediklerini belirtmiglerdir,

4,1,20,1.2 Yemlemeye Iligkin Uygulamalar

Bagll ahirlarda yapilan igletmelerde 45 igletmeden
sadece birinde yem alim ve dagitiminda traktdr ve romork kul~
lanilmakta geri kalan 44 igletmede yemleme elle yapilmaktadire
Ayrica gozlem ve incelemelere gbre, bagli ahirlarda, hayvan
beslenmesi acisindan etkin bir yemlemenin yapilmadigi, daha
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gok samana yonelik bir yemlemenin yapildigi saptanmigtir,
Yemlemede yegil yeme gok az yer verilmekte, daha g¢ok, igeri-
ginin bdlgeden bSlgeye degismesiyle birlikte genellikle, sa-
man, pamuk Kkiispesi, kapgik, ve tlzdan olugan ve "malama® ola~-
rak isimlendirilen yeme agirlik verilmektedir,

isletmelerin biiylikk gogunlugunda yapilan "elle" kaba
vem alim ve dagitiminda, genellikle ahir yakininda bulunan
yem deposundan el arabasli ya da kiifelerle yem alinarak ahira
taginmakta ve bir dirgen yardimiyla bu kaba yem hayvanlara
dagirtilmaktadir,

Kesif yem ya da malama olarak adlandirilan karigim da,
muhafaza edildikleri "yem deposu" olarak kullanilan ve ahir
vaninda bulunan kapali bir yerden, tipki kaba yem alim ve
dagitiminda oldugu gibi el arabasi, kilife ya da teneke kutu-
larla alinarak hayvanlara verilmek lizere ahira taginmaktadir,
Bu yemin hayvanlara verilmesli ya bir kilirek yardlmiyla saglan~
makta ya da dogrudan hayvanlarin Oniine dodkiilerek dagitilmak-
tadir.

isletmelerde genelde yeter miktarda yem Uretimi yapil~
madigindan igletmelerin hemen hemen hepsi yem konusunda diga
bagimlidir. Bu nedenle bagli ahirlarin % 50'sinde Szel amagli
olarak uygun bir yem deposu bulunmadigl saptanmigtir.

Bagli ahirlarin % 79'unda kesif yemlemeye agirlik veril~
digi gdzlenmis ve kesif yemin ya malama ile karagtirilarak ya
da satin alindigl bigimde hayvanlara verildigi belirlenmigtir,

Yapilan anket sonucunda igletmelerde silaj kullaniminin
yok denecek kadar az oldugu (ancak 2 igletmede silaj yemi kul-~
lanilmakta) ve isletmelerin % 96°sinda "silaj"in ne anlama
geldigi dahi bilinmedigi saptanmistir,

4,1,2.1,3 Temizlemeye Iliskin Uygulamalar

Anket uygulamasi yapilan ve bagli ahirlara sahip
igsletmelerin tiimiinde ahir ig¢i temizligi, insan igglicli ile
gelberi kullanilarak yapllmaktadlrQ Bu igletmelerde, ahirla-
rin yaplsl geregi herhangi bir mekanizasyon uygulamasi ile

ahir temizliginin yapilmasi olanaksizdir,
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Ahir biliyUkligii ve hayvan sayisina bagimli olarak
(ve igletme sahibinin istegine bagli olarak) igletmelerde
giinde 1 veya 2; nadiren 3 kez ahir temizliginin yapildigi
belirlenmigtir. Ayrica 45 bagli ahirin % 33,4'iniin temiz ol~
madigl, hijyenik agidan uygun sartlari tasimadigl saptanmigtar,

Temizlemede Once gelberi ile ahir igerisindeki hay-
van digkisi siyirilmakta, sonra kiirek yardimiyla el arabasina
doldurularak digariliya atilmaktadir, Glibre, daha gok glibre
penceresinden veya gelberi ile saiyrildiktan sonra kiirekle a-
hir yvanina atilmaktadir,

Yine anket sonuglarina gdre, igletmelerin hig bi-
rinde Szel bir giibreligin bulunmadigi ve gilbrenin geligiglizel
viginlar (Obekler) halinde biriktirildigi saptanmigtir,

4,1,2,2 Serbest Ahirlardaki Uygulamalar

4,1,2,2,1 Sagima Iligkin Uygulamalar

Anket uygulamasinin gergeklegtirildigi 52 serbest
ahirin 46 sinda sagim, sagim makinasiyla, 6'si ise elle yap-
maktadir, Elle sagim séglmln yapildigl ili¢ igletmede sagim ma-
kinasl oldugu halde birinci igletme, sagmal inek sayisl az
oldugundan, ikinci igletme, sagim makinasi arizali oldugundan
ve iliglincl igletme de, sagim makinasinin memelerde mastitise
neden olduguna inandigindan sagim, elle yapilmaktadir,

isletmelerde uygulanan sagim tipi, sahip olunan
hayvan sayisina bagimli olarak degisiklik gOstermektedir, Kimi
isletmelerde sagim, hayvanlar yemleme aninda, ahir iginde sey-
yar sagim makinasiyla yapilirken, kimi igletmede de ahir igi
boru hatli sagim makinasiyla sagim gergekle§tirilmektedir; Sa~
gim gogunlukla (1 x 4) balik kilgigl sagim yerinde 4 sagim
baglikli, 4 kovali sagim makinasiyla yapilmaktadir. Buna kar-
sin fazla sagmal inek sayisina sahip birkag¢ igletmede ise sa-
gim, (2 x 6) balik kilgigli sagim yerinde 6 sagim baglikli ko-
vaya sagim diizenli sagim makinasiyla veya (2 x 6) balik kil-
¢igl sagum yerinde 12 sagim baglikli otomatik sagim bagligi
¢ikaricili sagim makinasiyla, ya da, (2 x 8) balik kilcigy
sagim yerinde 16 sagim baglikli otomatik sagim kesicili sagim
makinasi ile yapllmaktadlr;
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isletmelerden biri haric¢ digerlerinde sagim, sabah
ve akgam olmak iizere giinde 2 kez yapilmaktadir. Sadece bir
igletmede sabah, Oglen ve akgsam olmak iizere ginde 3 kez sa-
gim gergeklestirilmektedir. Sagim daha ¢ok igletme sahibi-~-
nin bu ig igin 6zel tuttugu igg¢iler tarafindan yapilmaktadir,
Sagimda Once hayvanlar sagim yerine alinmakta ve kovadaki suy-
la bir siinger yardimiyla memeler temizlenmektedir, Daha sonra
sagim bagliklari takilarak sagim yapillmaktadir, Sagim sonunda,
bazi igletmelerdeki sagimcilar memeye masaj yapmakta, ancak
daha ¢ok, siit akisini hizlandirmak Ve memedekl son siitlide
alabilmek igin sagim bagliklari agagiya dogru bastirilmakta-
dir, Sagim bittikten sonra sadece birkag¢ igletmede, memeler
ozel bir dezenfektan sivi ile temizlenmektedir., Sagimdan sonra
dolan sagim kovalari sagim yerindekl giliglimlere bogaltilmaktadir.

Sagim sonunda sagilan siiti hemen sogutmak igin Gzel
bir diizenege sahip olan igletmelerin orani % 31 olup geri ka-
lan igletmeler siitii sogutmak ig¢in herhangi bir diizenege sahip
degillerdir, Sogutucuya sahip olmayan isletmelerin siitli sabah
ve akgam alinmakta, sogutucuya sahip igletmelerden ise sﬁt;
gogunlukla giinde 1 kez, sabah alinmaktadir,

4,1,2,2.2 Yemlemeye fligkin Uygulamalar

Yapilan anket sonuglarininve kargilikli goriligmele-
rin sonucunda serbest ahirlardaki yemlemeye iligkin uygulama-
larin, bagli ahirlarda oldugu gibi yeterli olmadigl saptanmig-
tir, Anket uygulamasinin yvapildigi 52 serbest ahirin sadece
% 27'si yemlemede traktdr ve rdmork kullanmakta, geri Kalan
igletmeler ise yemlemede herhangi bir alet-makina kullanma-
maktadir,

Ayrica saptanan ilging bir uygulamadajs modern bir
sagim yontemine sahip igletmelerde, yemlemenin insan igglicliy~
le higbir alet-makina kullanmadan elle yapllmasidir, Bu tiir
uygulamanin nedenler inin ySreden yOreye degigmesiyle birlikte,
yapilan kargilikli goriigsmeler ve konugmalardan bunun temel
nedeninin, yemlemeye ayirilacak traktoriin baska alandaj tarla
ziraatinda galisir olmasindan ve igletme sahiplerinin yemlemeye
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ayiracaklari zamaninin bol olmasindan dolayi, igletme sahip-

lerinin yemlemenin elle yvapilmasini sorun edinmedikleri sap-
tanmigtir (Sekil 20)

e as R s AT passmman
e

Sekil 20, Bir serbest ahirda yemlerin insan iégﬁcﬁ ile
tagsinmasi

isletmelerde kesif yem kullanimi oldukga yaygin olup
kesif yem kullanmayan igletmelerin orani % 21°'dir, Kesif yem
hayvanlara; ya sagim aninda sagim yerinde veya sagimdan son-
ra yemlikte malamanin {izerine dokiilerek verilmektedir,

Serbest ahlrlarda kaba yemlemede "silaj" kullaniminin
genig bir yer tuttugu ve igletmelerin % 63,4'iinde sildjin yem
olarak kullanildaigi saptanm1§t1r{ Ayrica kaba yem olarak yon-
ca ve hasil arpa yvaygin olarak kullanilmaktadlr} Kaba yvemle~
rin hayvanlara verilmek {izere alim ve dagitiminda uygulanan
yontemler farklldlr; i§letmelerin bazilarinda yonca veya
has1il arpa gilinlik yegil olarak bigilmekte; romorkla ahira
getirilerek, traktBr-rdmork hareket halinde iken yemlige dir-
genle dagitilmaktadir (Sekil 21), Bazi igletmelerde ise daha
Onceden bigilmig ve balyalanmig kaba yem, dirgenle romorka
yilkklenmekte, yemlige dagitildiktan sonra yemlikte balyalar
agilmakta ve egit olarak yemlige dagitilmaktadir, Yemlemede_



mekanizasyonun kullanilmadigi igletmelerde ise yemleme, bagli

ahirlarda oldugu gibi el ar abasl veya kiife yardimiyla yapil-
maktadir,

Sekil 21, Bir serbest ahirda hayvanlar yemlenirken

Yemlemede uygulanan bu ydntemlere kargin, yem depo-
su olmayan serbest igletme sayisi inceleme yapilan igletme-~
lerin % 19°unu olugturmaktadlr.'Yem deposu olmayan igletmele-~
rin ahir igini‘yem deposu olarak kullandiklari ve Ozellikle '
kesif yem guvallarini sagim yerinde veya sagim yerinin yaki~
ninda veya ahir icine depoladiklari gdzlenmistir,

4,1,2,2,3 Temizlemeye fligkin Uygulamalar

Serbest ahirlarda yapilan incelemelerde saptanan
en kotu uygulama; ahir temizligidir; Serbest ahirlarin sadece
% 25°1 mobil sistem temizleme (traktﬁr-tesviyg kiiregi) yapmak-~
ta; % 75%1 ise iptidai sistemde gelberi ile temizleme yapil-
maktadir (Sekil 22),
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Sekil 22, Bir serbest ahirda ahir igi gelberi ile temizleme

Ayrica aharlarin % 25°i temizlik sartlarini tagimamak~
tadir, Tam bir temizleme yapmayan isletmeler ise gogunlukta-
dir. Genellikle glinde 1 veya 2 kez temizleme gergeklegtiri-
lirken Szellikle ahir digi temizligi hig yapilmamaktadir
(sekii 23),

Sekil 23, Bir serbest ahirda gezinti alaninin durum
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isletmelerde uygulanan mobil sistem temizlemede, is~
letmelerin bazilarinda gayir bigme makinasina tahta takoz
koyularak bununla temizleme yapilirken, igletmelerin gogun-~
lugu traktOre takili tesviye kiiregi ile temizlemeyi gergek-
lestirmektedir,

Yapilan anket uygulamasi sonucunda 52 serbest ahirin
sadece 6°sinda Ozel bir gibre gukurunun bulundugu, daha gok
temizlenen giibrelerin geligiglizel ahir digina atildigl veya
tarlanin bir kenarinda Obekler halinde biriktirilmektedir
(sekil 24),

Sekil 24, Glbrenin ahir disina el arabasi ile atilmasa
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4.2 Ornek Segilen Igletmeleré Iligkin Aragtirma Sonuglari
4,2,1 Serbest Ahirlardaki Uyqulamalara fi1iskin Veriler

4,2,1,1 Sagima f1ligkin Uygulamalar ve Igglici Tiketimi
A Isletmesi s

isletmenin sahip oldugu 12 inegin sagimi Szdekte belir-
tildigi gibi 1 % 4 balik kKilgigi tipi durakli sagim yerinde ya~-
pilmaktadir, Ayrica, makinali sagimdan sonra hayvanlar tek tek
elle kontrol edilerek memede siiti kalan hayvanlarin elle son
sagiml yapilmaktadir.

Uzun siire hayvancilikla ugragan, bu konuda yeter bilgisi
olan, ancak makinali sagima kargli yabanci olan iki sagimci ile
gergeklestirilen makinall sagima iliskin is safhalari ve iggtici
tiketimi g¢izelge 15°'de vérilmigtir.

Cizelge 15, A Igletmesinde, 1 % 4 balik kilgigi tipi durakla
sagim yerinde yapilan makinali sagimda ardisik
. ig safhalari ve igglicli tiketimi

Toplam Olgim Varyas Isgiicii Tiketimi
s Zaman sayisiyon kat
Is Safhalarzi (cmin) (n) sayisi
g A% ¢cv) (amin/inek~sagim)

Hayvanlarin igeriye 282 6 28 11,75
alinmasi

Meme hazirligli 408 6 32 17.0
Sagim bagliginin takilmasi 313 21 21 15,0
Makinalili sagim 12700 23 18 552.0
Sagim basliginin 108 22 16 5.0
Gikarilmasi

Elle son sagim 1265 5 - 55,0
Hayvanlarin gikarilmasi 330 6 15 13;75
Sagim kovasinin 873 6 ~ 36.5
bogaltilmasa

Sagim sonu temizlik 1564 - - 68.0
Kayip zamanx 135 - ~ 5.9
KegiT yemTema -~ T v v BPE s TR
——————e .Lhkﬁ&jbi,.a...h.,..._..._.,-..<7§é;é._.'up.

% 3 Dligsen sagim bagliginin tekrar takilmasi ile olusan
kKayip zaman,
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38 cmHg vakuma sahip 4 kovali sagim makinasiyla yapilan
sagimda, 4 inekten olugan her gurubun sagilmasindan sonra
kOValar; tam dolu olmasa bile aligkanliktan dolayli sagim ye-
rindeki kovalara b0§alt11maktad1r;'8aglm kovasinin bogaltil~
masi, 36,5 cmin/inek~sagim igglicl tiketimini gerektlrmektedlro

Bu igletmede sagim bagliklarinin takilmasinda gliglikle
kargilasildigi saptanmigtir. Sagim makinasinin yeterli vakum~
da galigmasina ragmen sagim bagliklarinin takilmasindaki zor~
luklar; daha ¢dk siit sagim makinaslnln kullaniminda heniiz yeter
deneyim kazanmamig sagimcllarla galismaktan kaynaklanmaktadir.
Buna bagimli olarak sagim ba§11klar1n1n iyi takilamamasindan
dolayi sik sik diigmesi zaman kayblna neden olmaktadlr. Olgum
sonuglarina gore bu kayip zaman ortalama olarak, 5,9 cmin/inek-~-
sagim degerinde bulunmustur,

Meme temizligi; kovadaki suyla ve bir silinger yardimiyla
memelerin silinmesi geklinde yapllmaktadlr; 17 cmin/inék-saglm
igglicli tiketimini gerektiren meme temizligi bir sagimci tara~-
findan yapilirken aynl anda ikinci sagimcl sagim bagligini
takmaktadir, _

isletmedeki sagim makinasinin 8zel yikama diizeni oldu~
gu halde sagim somu sagim makinasinin temizligi, elle 68 cmin/
inek~sagim iggiicli tiiketiminde yapilmaktadir.

Sabah ve aksam olmak lizere gilinde 2 kez yapilan sagim,
toplam 1,5 saat/Glin slirmekte ve toplam galigma zamaninin
. %52,86's1in1 olugturmaktadir,

B Isletmesi 3

B igletmesinde, igletme sahibi ve egi tarafindan 1 x 4
balik kilgigir tipi durakli sagim yerlnde yapilan makinala
sagimda yer alan ig safhalari ve:gguou tiketimi ¢gizelge 16'da
ver11m1§t1r.
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Cizelge 16, B isletmesinde, 1 % 4 Balik kilgigl tipi durakli
sagim yerinde yapllan makinali saglmda ard1§1k
..is safhalari ve iggiicli tiketimi . e

Toplam Qlciim Var~ "Isglcli Tiketimi
zaman sayl- yasyon
S1 katsa~

is safhalara . .
: | {emin) 77 yiea . (cmin/inek-sagim)
(n) (%cv)
Sagim makinasinin 60 - - 2,5
hazirlanmasi
Hayvanlarin igeri alinmasi 260 7 26 9,3
Meme hazirligi 1480 10 31 28,5
Sagim basliginin takilmasi 786 56 25 14,0
Makinali sagim 39507 60 20 658,0
Sagim bagliginin ¢ikaril-~ 300 60 - 5,0
masi
Sagim kovasinin bogaltil~ 1320 6 - 13,8
masi
Hayvanlarin c¢ikarilmasai 682 15 19 11,5
Sagim sonu temizlik 493 - - 20,5
. K.e.si,f Y.eml.e.In.e- e e 4 RN e e e e e e 3.32 e e ..6. - . _Izr.». * e e e P 4.1.3.’.8. <. .
: ..‘u.-“-.u_--m.,_Tbﬁiéﬁ ..................................... 776;9 ........

Sagim Oncesi sagim yeri ve makinasil, sagima hazirlan-
makta ve sagim makinasi galigtirildiktan sonra 24 inegin sa~
gimina baglanmaktadir, Bu sagima hazirlik iglemi, yeﬁenekli
ve deneyimli iki sagimci tarafindan sagim bagliklarinin ve
Sagim kovasinin sagima hazir duruma getirilmesi daha sonra
ise meme temizligi igin bir kovaya su doldurup sagim yerine
getirilmesi geklinde yapilmaktadir, Tim bu iglemler icin inek
basina 1§gucu tiketimi 2,5 cmin/sagim degerinde bulunmustur,

Meme temizligi, sagim yerine gelen ineklerin memeleri-~
nin kovadaki suyla bir slinger yardimiyla silinmesi seklinde
yapilmaktadir. Meme temizligi, 28,5 cmin/inek-~sagim igglici
tiketiminde gergeklegtirilmektedir,

38 cmHg vakum degerinde yapilan makinali sagimda zaman
tiketimi, 658 cmin/inek-sagim olmaktadir.

‘Sagim aninda hayvanlara verilen kesif yem, sagimdan
Once sagim yerine el arabasiyla tasinmakta, buradan her bir
4 14 hayvan grubu igin ayri ayri kesif yem, kova yardimiyla
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bir iggli tarafindan dagitilmaktadir, Kesif yemleme, 13,8 cmin/
inek~sagim isgiicli tiketiminde gerceklestirilmektedir,

i§letmede sabah, O0glen ve aksam olmak lizere giinde 3 kez
yapilan saglm; toplam 3,5 saat/Gin slirmekte ve toplam galigma
Zamaninin %89,80°ini olugturmaktadlrQ

C Iigletmesi :

1 % 4 Balik kilgigi tipi durakli sagim yerinde 29 ine-
gin sagildigi C igletmesinde sagima iligkin ig safhalari ve
igglicl tiketimi gizelge 17°'de verilmigtir,

Cizelge 17, C igletmesinde, 1 % 4 Balik kilgigi tipi durakli
sagim yerinde yapilan makinali sagimda ardigik
ig safhalari ve igglicli tiketimi

Toplam Olglm Var-~ Igglicl Tiketimi
zaman sayl- yasyon o

is safhalara si katsa~ (cmin/inek~sagim)
L . {omin). (n). . yisai 3
(%cv)
Hayvanlarin igeri 951 13 33 18,3
alinmasi :
Meme hazirligi 1106 14 30 19,8
Sagim bagliginin 1097 57 31 19,2
takilmasi
Makinali sagim 33189 58 27 572,0
Sagim bagliginin 433 54 29 8,0
Glkarilmasi
Elle son sagim 548 - - 9.4
Sagim kovasinin 655 7 - 23,0
bogaltilmasi
Hayvanlarin ¢ikarilmasi 589 13 16 11,3
Sagim sonu temizlik 3857 - — 66,5
TOPLAM 770,8

Biri tecriibesiz 2 yagli sagimci tarafindan gergeklegti-
rilen sagimda kesif yem, sagimdan sonra verilmektedir, Sadece
sagim igin gelen hayvanlarin sagim yerine alinmasi 18,3 cmin/
inek~sagim igglicli tilkketiminde yapilmaktadir,

Memeler, bir siinger yardimiyla suyla temizlenmekte ve
bunun igin 19,8 cmin/inek-sagim igglici tiketilmektedir, Meme
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hazirligindan sonra sagim bagliklari takilmaktadir, Cogunlukla
iki igginin birlikte sagim bagligini takmasinda 19,2 cmin/inek~
sagim igglici tilkketimi olmaktadir,

Sagim sonunda sagim makinasinin temizligi-bunun igin Ozel
diizenegin oldugu halde~elle yapilmaktadir, Kadin sagimclL tara-
findan Ozenle yapilan temizleme, 66,5 cmin/inek-sagim iggiicii
tiketiminde gergeklegtirilmektedir,

2 iggi tarafindan giinde 2 kez yapilan sagim, toplam ga-
ligma zamaninin %59,56%sini allrken; toplam 3 saat/Glin siirmek-
tedir,

D isletmesi 3

D igletmesinde 38 cmHg vakum degerinde bir seyyar sagim
makinasiyla yemleme aninda bir igg¢i tarafindan yapilan saglma
iligkin ig safhalari ve igglicii tilkketimi g¢izelge 18 'de verilmig~
tir: Sagimdan Once hayvanlar yem kafesine baglanmakta ve hayvan
kesif yemini yerken ayni anda da sagim yapllmaktadlr;

Gizelge 18. D igletmesinde, seyyar sagim makinasiyla yapilan
sagimda ardigik is safhalari ve iggiicli tiketimi

Top. Jlclim Var., Igglicti Tiketimi

is safhalari L g zaman Sayisl K.S, '
(cmin) (n) (%cv) (cmin/inek~sagim)

Sagim makinasinin ahira 114 ~ = 3,2
gotiirilmesi

Sagim makinasini galigtirma 61 - - 1,7
ve durdurma

Meme hazirligi 720 36 28 20,0
Sagim bagliginin takilmasi 504 14 15 14,0
Makinali sagim 14543 32 32 454,0
Sagim basliginin 167 30 21 5.6
¢ikarilmasi

Sagim makinasinin diger 317 9 25 8.8
hayvana gotiiriilmesi

Sagim kovasinin bogaltilmasi 371 ~ - 10,3
Elle son sagim 1446 - - 40, 2
Sagim sonu temizlik v 1152 ~ ~ 32,0

TOPLAM 589,8
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Yetenek;i ve deneyimli sagimci tarafindan gercgeklegtiri-~
len 18 inegin sagiminda Once sagim makinasi ahir igine tasin-
makta ve galigmasi ig¢in makinanin figi prize takilmaktadir,
Meme temizligi, herhangi bir temizleyici bez kullanmaksizin
elle su yardimiyla yapilmakta daha sonra sagim basliklari ta~
kllmaktadlr; Makinali sagim aninda sagimcl, bog durmayip sa~
gim bagliklarini elle bastirmaktadir., Degigik laktasyon dSnem-
leride bulunan siit sigirlarinin makinali sagimi 454 cmin/inek-
sagim igglici tﬁketimiyle yapllmaktadir,

Sagim sonunda saglmcl, hayvanlari tek tek kontrol etmek-
te ve kalan siitl, elle sagmaktadir, Elle son sagim, 40,2 cmin/
inek-sagim igglicl tiketimini gerektirmektedir,

Her sagim sonunda sagim makinasli deter janli suyla temiz-
lenmekte ve bunun igin 32 cmin/inek-sagim igglicii tiketilmek~
tedir (Sekil 25),

Sekil 25, D igletmesinde, sagim sonu sagim makinasinin
temizlenmesi

Bir iggi tarafindan sabah ve akgam olmak iizere glinde
2 kez yapilan sagim, toplam cgaligma zamaninin % 82,18%ini
alirken toplam 2,3 saat/giin siirmektedir,

E isletmesi

E igletmesinin, ahirdan ayri bir binada 2 ® 6 balik
k1lgigr tipi durakli sagim yerinde 6 sagim baglikli sagim
makinasiyla yaptigl sagima iligkin ig safhalari ve igglici
" tiketimi gizelge 19tda verilmigtir.
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Cizelge 19. E igletmesinde, 2 % 6 Balik kilgigi tipi durakli
sagim yerinde yapilan makinali sagimda ardigik
ig safhalari ve igglicli tiketimi

' Top. 8lg. Var, Igglicl Tiketimi
Is safhalara zaman Sa. K.S.
(cmin){(n) (%cv) (cmin/inek-sagim)

Sagim makKinasinin 1313 -~ - 22;6
hazirlanmasi
Hayvanlarin igeri alinmasi 680 6 33 18,8
Meme hazirligi 890 34 12 49,4
Sagim bagliginin takilmasi 221 9 27 25,0
Makinalli sagim 9670 34 30 284,0
Sagim bagliginin c¢ikaril- 170 34 - 5,0
masil
Sagim kovasinin bogaltil- 1235 -~ - 42,6
masil
Elle son sagim . 3503 32 32 109,5
Hayvanlarin gikarilmasi 385 6 13 10;7
Sagim sonu temizlik 2025 -~ - 35,0
TOPLAM 602,6

Yas ortalamalari 40°in izerinde olan deneyimsiz iggi~
lerle 29 inegin sagiminin yapildigi bu igletmede Once hay-~
vanlar ahirdan alinarak sagim yerinde toplanma yerine geti-
rilmekte, buradan sagim yerine alinmaktadir., Hayvanlarln.ige~
ri alinmasi, 18,8 cmin/inek-sagim igglici tiketimini gerektir-
mektedir, |

ik grubu olugturan 12 hayvanin sagim yerine alinma-
sindan sonra,meme hazirligi igin Once hortumla hayvanlarin
memelerine su plisklirterek on bir meme temizligi yapilmaktadir.
Daha sonra ise kovadaki suyla bir siinger yardimiyla memeler
silinmektedir. 49,4 cmin/inek~sagim iggiicli tiketiminde yapai~-
lan meme temizliginden sonra ilk 6 inege sagim bagligl takil~
maktadir, 38 cmHg vakuma sahip sagim makinasiyla yapilan sa-
gam heniiz bitmeden sagim bagligi g¢ikarilmakta, geri kalan siit
elle sagim yapilarak allnmaktadlr; Elle son sagim,109,5 cmin/
inek-sagim iggiicli tilkketimine neden olmaktadir.

Sagim sirasinda dolan sagim kovasi, 63 yagindaki sa-
gimcl tarafindan 8 metrelik uzakliga gotlirtiliip bogaltilmaktajy’



bu da 42;'6 cmin/inek-sagim isglicli tiiketimini almaktadir
(sekil 26).

Sekil 26, E igletmesinde siitiin bogaltilmasi igin kovanin
alinmasi

Sagim sonunda sagim makinasinin temizligi 45 yasinda
ve 50 yaginda iki iggi tarafindan 35 cmin/inek~sagim igglicd
tiketiminde yapilmaktadir (Sekil 27).

Sekil 27, E igletmesinde sagim sonu sagim makinasinin
temizlénmesi
Giinde sabah ve akgam olmak lzere giinde 2 kez yapilan
sagim, toplam galigma zamaninin % 72,82'sini almakta, toplam

3,8 saat/glin slirmektedir o
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F igletmesi

F igletmesinde sagim, 2 % 6 balik kilgigl sagim yerinde
12 sagim baglikli otomatik sagim bagligi gikaricili sagim ma-—
kinasiyla yapilarak 64 inegin sagimil gergeklegtirilmektedir.
Glnde sabah ve aksam olmak lzere 2 kez yapilan sagima iligkin
is safhalaril ve igglici tiketimi Cizelge 20'de verilmistir,
Cizelge 20. F igletmesinde, 2 ® 6 Balik kilgigi tipi durakli

sagim yerinde yapilan makinali sagimda ardigik
ig safhalari ve iggilici tiketimi

. Tops Olg, Var, Igglici Tiketimi
Is Sarfhalari zaman Sa. K.Sa.
(cmin){n) (%cv) (cmin/inek-sagim)

Hayvanlarin igeri alinmasil 580 5 32 19,3
Meme hazirliga 296 27 31 11,0
Sagim bagliginin takilmasi 272 27 23 12,0
Makinali sagim 15230 24 24 653,.0
Hayvanlarin cgikarilmasi 335 5 8 11,2
Kayip zaman : 164 6 - 5,0

TOPL AM 693,5

Bu otamatik sagim makinasi, sagim bagligini kendi almak-
ta, sagilan siitii otomatik olarak tanka bogaltmakta ve kendi
temizligini kendisi yapmaktadir. 2 sagimciya sadece meme temiz-
ligl ve sagim bagliginin takilmasi kalmaktadir. Hayvanlarin
igeri alinmasindan sonra hemen hortumla memelere su sikilarak
elle memeler temizlenmekte, ikinci sagimci ise bu arada meme-
leri temizlenen hayvanlarin sagim bagligini takmaktadir, Meme
temizligi 11.0 cmin/inek~-sagim igglicii tiketiminde: sagim bag~
liginin takilmasi ise 12,0 cmin/inek-sagim igglicii tikketiminde
gerceklestirilmektedir,

Glinde sabah ve aksam olmak lizere 2 kez yapillan sagim
iglemi, 2.3 saat siirmekte ve toplam galigma zamaninin %47.79‘unu
olugturmaktadir (Sekil 28).



Sekil 28, F igletmesinde tam otomatik sagim makinasiyla
sagim

4,2,1.2 Yemlemeye iliskin Uygulamalar ve Igglici Tiketimi

A Isletmesi s

Yemlemede herhangi bir alet veya makinanin kullanil-
madigl bu igletmede yemleme bir iggi tarafindan el arabasi
ve hasir sepet yardimiyla elle yapilmaktadir, Yemlemede ma~
lama, bira posasi ve misir silaji kullanilmaktadir., En gok
isglicli tikketimini malamanin hazirlanmasi ve hayvanlara ve-
rilmesinin aldigi A igletmesinde yemlemeye iligkin ig safha-
lari ve isgiici tiketimi gizelge 21'de topluca verilmigtir,

Cizelge 21, A igletmesinde, yemlemeye iligkin is safhalari
ve 1gglcy tiketimi

Toplam Bag Igglicli tiketimi

is safhalarz zZaman Saylsl
(cmin) (n) (cmin/Bas-Giin)
Samanin islatilmasi 1370 16 86,6
Malama karisiminin hazirlanmasi 1400 " 87,4
Malamanin sepete doldurulmasi 639 " 40
Malamanin hayvanlara verilmesi 587 " 36,7
Malama ilizerine bugday kirigi dokme 421 " 26,3
Sagmal ineklere bira posasinin 508 12 42,4
verilmesi
Misir silajinin el arabasina 585 " 48,8
doldurulmasi
Misir silajinin ahira getirile- 660 " 55
rek dagitimi
Bogaya malamanin verilmesi 299 1 299
TOPLAM 6469 (422, 22005

¥ 1 Siit sigiri ve diivelere yem verilmesinde zaman
tiketimi (cmin/inek~Giin) . .
¥% 1 Bogaya yem verilmesinde zaman tiketimi (cmin/Boga-Giin)



Hayvanlara ilk olarak verilen malama, ahir ig¢i dana bol-
mesinde yi1gilmig haldeki samanin islatildiktan sonra bugday
kiriglL ve kesif Yemle karigtirilmasiyla yapllmaktadlr; Daha
sonra, dirgenle 2 adet hasir sepete doldurulmakta ve hayvan-~
lara dagitim gergeklegtirilmekte; tim bunlar igin toplam
249,7 cmin/inek~Giin isglici tiketilmektedir., Arada bir iggi,
6zellikle siit sigirlarinin Oniine hayvanlarin igtahini arttir~
mak igin karigimin Ustiine bugday kirigi dtkmektedir. Bunun
igin de ayrica 26,3 cmin/inek~Gin igglici tikketimi olmaktadir,

Malamanin bitimine dogru yemlemeci; ahirin yaninda disgaris
yigilmig olan bira posasinil vermektedir, Buradan el arabasina
yvikledigi bira posasi yemini hayvanlara kiirekle dagitmaktadir,
Bira posasinin dagitimi 42;4 cmin/inek~Giin iggiicli tiiketimiyle.
yvaplilmaktadir,

Bira posasinin hayvanlara verilmesinden sonra misir si~-
laji yemlemesi yapilmaktadir, Ahirla misir silajinin bulundugu
ver arasindaki 10 m lik bir uzakliktan yemlemeci; el arabasina
yiikledigi misir silajini ahira getirerek dirgenle dagitmakta-
dir (Sekil 29-30), Bunun igin toplam 108,8 cmin/inek~Gin is-
gici tiiketimi olmaktadir,

Y T - t .
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Sekil 29, A igletmesinde misir silajinin dirgenle el
arabasina doldurulmasi
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Sekil 30, a i§letmesinde misir silajinin el arabasiyla
ahlra gotiirilmesi

Yemleme, toplam galigma zamaninin % 29,91'ini alirken
12 siit sigirinin yemlenmesi toplam 50 dakika/giin siirmektedir,

B Isletmesi :

Sabah ve akgam olmak lzere bir igg¢l tarafindan gilinde 2
kez yapilan yemleme; siit sigirlarina kesif yem ve yonca yemle~
mesi, diger hayvanlara ise malama yemlemesi olarak gercekleg~
tirilmektedir. Yemlemeyle ilgili is safhalari ve igglicli tike~
timi cizelge 22 de verilmistir,

Gizelge 22, B igletmesinde, yemlemeye iligkin is safhalari
ve igglicli tiketimi

Toplam Bas Isglici Tiketimi

is safhalari zaman sayisi(cmin/Bag~Giin)
(cmin) (n)

Samanin hazirlanmaszi 802 51 15,72

El arabasiyla suyun alinmasai 764 " 14,98
Samanin sulanmaszi 395 " 7,74 -
"Malama" karisiminin 1705 " 33,43
hazirlanmasi
Malamanin guvallara doldurul~ 5604 " 109,88
masi1

Danalara malamanin elle dagitimi 404 34 11,88
ROmorkun alinmasi 982 17 57,76
¢uvallarin romorka yliklenmesi 248 - " 14,59
ROmorkun ahira gotiiriilmesi 310 " 18,4
Kislir ve gebe ineklere malamanin 568 " 33,41
elle dagitimi

ineklere yonca verilmesi 529 31 17,06
Yoncanin buzagi bSlmesine 430 5 86,0
gOtiiriilmesi
Buzaglya yoncanin verilmesi 334 5 66,8

TOPLAM 13075 193, 6%-305, 9%

¥ ¢ Danalara yem verilmesinde zaman tiiketimi (cmin/Dana-Giin)
%% g Dilvelere yem verilmesinde zaman tiikketimi (cmin/Dive~Giin)
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Dana, diive, boga, kisir ve gebe inekler igin yapilan

malama, kesif yem deposunda hazirlanmaktadir, Burada yigili

olan saman yeteri kadar dirgenle alinip orta alana yayilarak
diizeltilmekte, daha sonra el ‘arabasi ile,'25 metre uzaklik-

taki sagimhanenin yanindaki gesmeden alinan suyla saman 1s-
latilmaktadir, Islatilmig samanﬁﬁzerine keSif yem dokiilmek-—

te, en son olarak bu karigim dirgen yardimiyla karigtirilmak-
tadir, TUm bu iglemler 71,87 cmin/Bag-Gin igglici tiiketimini
gerektirirken, makinanin dagitilmasi igin guvallara doldurul-
mas1 109,88 cmin/Bag~Glin iggiicl tiketimini almaktadir (Sekil 31).

Sekil 31, B igletmesinde malamanin guvallara doldurulmasi

Malama, Once deponun yaninda, boga ve danalara elle dagitil-
makta, (Sekil 32)j

Sekil 32, B i§letmésinde malamanin elle danalara dagitimil
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inek ahirindaki kisir ve gebe inekler igin Snce cuvallar ro-
morka yiklenmekte, ahira tagindiktan sonra (Sekil 33)

Sekil 33, B igletmesinde malamanin inek ahirina romorkla
taginmasi

yemlige elle dagitilmaktadir (Sekil 34),

Sekil 34, B igletmesinde malamanin elle yemlige dagitimi

Malama yemlemesinden sonra sagmal ineklere daha dnce
ahirin Oniine ‘depolanmig olan yonca, elle 17,06 cmin/inek~-Giun
igglici tiketiminde verilmektedir., Buradan bir balya olarak
alinan yonca romorkla buzagi bSlmesine getirilerek elle
buzagilara verilmektedir,

isletmede yemleme toplam calisma zamaninin % 4,28'ini
almakta ve 31 slit sigirinin yemlenmesi toplam 10 dakika/Glin
slirmektedir,
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C Isletmesi :

C igletmesinde yemleme, ii¢ iggi tarafindan sabah ve ak-
sam olmak ilzere glinde 2 kez gergeklegtirilmektedir. Yemlemede
once kesif yem ile bira posasi karigimi verilmekte ve ardina
da arpa silaji yemlemesi yapilmaktadir, Sadece arpa silajinin
yemlemesinde traktOr-arka kasasl kullanilmakta; kesif yem ve
bira posasi yemlemesinde ise herhangi bir mekanizasyon uygu-~
lanmamaktadir, isletmede yemlemeye iliskin ig safhalari ve
igglicli tiiketimi ¢izelge 23'de verilmigtir,

glzelge 23, c 1§letme81nde, yemlemeye "iligkin ig safhalari ve
igglici tiketimi

Toplam Bag: Igglici Tiketimi

is safhalara zaman sSaylsi
o (cmin) -{n) (cmin/Bas-Giin)

El arabasi ile kesif yemin 334 94 3,55

yemlige taginmasi

Kesif yemin yemlige dagitimai 2234 94 23,77

Bira posasinin el arabasina 581 94 6,18

doldurulmasi

El arabasi ile bira posasinin 1081 94 11,5

yemlige taginmasi

Bira posasinin yemlige dagitimi 484 94 515

Yemlerin siipiirilmesi 491 94 5.22

Traktdr arka kasasinin 248 81 3;06

hazirlanmasi

Silaj yerine gitme 920 81 11,36

Arpa silajinin yiklenmesi 5476 81 67,60

Arpa silajinin ahira getirilmesi 1258 81 15,53

Arpa silajinin yem yolunda 2128 81 26,27

dagitimi '

Arpa silajinin yemlige 4114 81 50,79

dagitima

Yemligin siipliriilmesi 1022 81 12,62

Diivelere saman verilmesi 1928 14 137,71
TOPLAM 22299 242,6°

%) Silit sigirlarina yem verilmesi igin zaman tiketimi
(cmin/inek-Giin)
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Sagimdan sonra ahirin icgine depo edilmis olan kesif yem
bir iggi tarafindan el arabasi ile yem yoluna taginmakta, daha
sonra ayni igg¢i tarafindan cuvallar agilmakta ve yemlige dagi-
tilmaktadir, Dagitim esnasinda yemin her hayvana egit miktar-
da gelmesi igin kilrekle yem dizeltilmektedir, Kesif yemin -
zerine, ahirin disindan el arabasiyla getirilen bira posasi
karigtirilmakta, ve bu karigim hayvanlara yedirilmektedir,
Yemlikte hayvanlar yerken etrafa yayilan yem orada bir siipiir-
geyle sﬁpﬁrﬁlmektedir; Kesif yem ve bira posasi yem karigiminin
verilmesinde toplam 55,37 cmin/Bag-Gln isgiicli tilketilmektedir.

TUm hayvanlarin kesif yem ve bira posasi karigim yemini
yemesinden sonra buzagilar harig¢ diger hayvanlara verilmek -
zere arpa silaji yemlemesi yapilmaktadir, TraktOriin arkasina
takilan traktOr kasasina iki igginin dirgenle silaj yerinde
doldurdugu silaj, ahira getirildikten sonra yem yoluna istif
edilmekte, daha sonra buradan yine bu iki iggiyle hayvanlarin
Oniine yemlige verilmektedir, Bu iglem igin toplam 187,23 cmin/
Bag-giin igglicli tilkketimi olmaktadir,

i§letmede, 29 siit sigirinin yemlenmesi toplam 1,1 saat/glin
slirmekte ve toplam galisma zamaninin % 22,48°ini almaktadir.

D isletmesi 3

D igletmesinde yemleme, sabah ve akgam olmak iizere glinde
2 kez bir iggi tarafindan yapillmaktadir, Yemleme, sagimdan On-
ce kesif yemleme ve sagimdan sonra yonca yemlemesi geklinde
gergeklegtirilmektedir, Yesil olarak yedirilen yonca her giin
sabah Onceden tarlada bigilmekte ve rSmorka yiliklenerek ahira
getirilmektedir, Yemlemeyle ilgili ig safhalari ve igglcl tu-
ketimi g¢izelge 24'de verilmigtir,
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Cizelge 24. D igletmesinde yemlemeye iligkin ig safhalari

ve lgglcl tiketimi

Toplam Bas Isglcl tiiketimi

is safhalari zaman saylsil
(cmin) (n) (cmin/Bas-~Giin)

Kesif yemin ahir iginde 179 22 8,14

dagitimi
ROomorkun hazirlanmasi 130 47 2,8
Tarlaya gidig 128 " 2.7
Tarladan otlarin yiklenmesi 1964 " 41,8
ROmorkun ahira getirilmesi 220 " 4,7
ROmorkun bosaltimi 511 " 10,9
Yoncanin yemlige dagitimi 2427 " 51,64
Otlarin hayvan Oniine siipliriilmesi 440 " 9,36

TOPLAM 5999 132,04%

*x) siit 31glrlar1na yem verilmesi igin zaman tuketlml
(cmin/inek~Giin)

Sagim aninda hayvanlara verilen kesif yem sagimdan Once
yemlige dagitilmaktadir, Ahirin iginde yem yoluna depolanmig
olan kesif yem buradan elle herhangi bir alet kullanmadan ali-
narak yemlige dagitilmaktadir, Kesif yemin yemlige dagitimi
icin 8.14 cmin/Bag~giin isglicli tiiketilmektedir,

Yonca yemlemesi sagim sonunda, daha Once ahirin Oniine
yigilmigs olan yoncanin dirgenle yemlige dagitilmasi geklinde
yapllmaktadlr; Sabah ve akgam iki parti halinde hayvanlara
yedirilen yonca, glinde bir kez ahirin kargisindaki tarladan
bigilmektedir, Bigilen yonca dirgenle romorka yiklenmekte
(sekil 35-36), ahira getirildikten sonra 6nce tahta bir takoz
yardimiyla (S$ekil 37) daha sonra dirgenle, ahirin Oniine bo-
saltilmaktadir (Sekil 38).
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Sekil 35, D igletmesinde yoncanin dirgenle
alinmas1

Sekil 36, D igletmesinde yoncanin dirgenle
romorka ylklenmesi

Sekil 37. D igletmesinde yoncanin tahta takoz
ile bogaltilmasi
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Sekil 38, D isletmesinde yoncanin rémorktan dirgen ile
bogaltilmasi

Yemleme aninda yonca dirgenle yemlemeci tarafindan insan iggli~
cli ile ahir igine taginmakta ve yemlige dagitilmaktadir (Se—
kil 39), Yonca yemlemesi; toplam 123;9 cmin/Bag~Giin igglici
tiketimiyle yapilmaktadir.

Sekil 39, D igletmesinde yoncanin dirgenle ahir igine
taginmasi

i§letmede;'18 siit sigirinin yemlenmesi toplam 24 dakika/Gilin
sirmekte ve toplam galigsma zamaninin % 13,86°sini olugturmak-
tadir,
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E Isletmesi

Yemlemenin, sagim aninda kesif yemleme, sagimdan sonra
malama ve yonca yemlemesi geklinde gﬁnde 2 kez yapildigi E
igletmesinde yemlemeye iligkin is safhalari ve igglici tike-
timi Gizelge 25 de verilmigtir,

Cizelge 25. E Igletmesinde, yemlemeye iligkin ig safhalari
ve igglicl tiketimi

Toplam Bag Isglicl Tiketimi

Is Safhalari zaman Say1lsl
(emin) (n) (cmin/Bas-Giin)
Samanin ROmorka yiiklenmesi 373 60 6,22
Samanin islatilmasi 767 " 12,78
"Malama" karisiminin 2914 " 48,57
hazirlanmasi
ROmorkun alinmasi1 210 " 3,5
R§mgrkla dagitim yerine 815 P 13,58
gidilmesi
Yemligin temizlenmesi 2254 " 37,57
Malamanin dagitimi 2286 @ 38,1
Kesif yem cuvallarinin sagim 320 29 11,03
yerine getirilmesi
Kesif yemin yemlige dagitilmasi 632 " 21,79
ROmorkla depoya gidilmesi 200 40 5,0
Yoncanin yiiklenmesi 1051 " 26,28
Yoncanin yemlige dagitilmasi 1228 " 30,7
TOPLAM 13050 255,12%

%) Silit sigirlarina yem verilmesi igin zaman tiketimi
(cmin/inek~Gin)

Kesif yem, sagim aninda hayvanlara yedirmek amaciyla,
sagimdan 8nce bir isgi tar afindan sagim yerinin yanindaki
kesif yem deposundan elle alinarak yemlige tamamiyla bogal-
t1lmaktadir. Sagim sonuna kadar bir daha kesif yem yemlige
dokiilmemekte ve sagmal ineklerin hepsi sirasi geldikge bu-
radan kesif yemi yemektedirler., Kesif yemleme igin 32,82
cmin/inek~-Gin igglici tiketimi olmaktadir,
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Sagim sonrasl ineklere verilecek olan malamanin 6n
hazirligli onceden yapilmakta ve yemleme yapilacagl zaman
karisimi hazirlanmaktadir. Bu amagla saman Onceden 3 iggi
tarafindan romorka doldurulmakta, listiine tazyikli su plskiir-
tilerek saman islatilmaktadir. Daha sonra yemleme aninda,
bir iggi tarafindan islatilmig saman Uzerine kiispe ve kesif
yem karistirilmakta ve traktOr-romork hareket halinde iken
iki kisi tarafindan kiirekle yemlige dagitilmaktadir ($ekil 40),

Sekil 40, E igletmesinde malamanin dagitilmasi

Dagitilan malama daha sonra dagitimi yapan iki iggi tarafin-
dan yemlikte diizeltilmektedir (Sekil 41).

Sekil 41, E igletmesinde malamanin yemlikte
diizeltilmesi

"Malama" yemlemesi 160,32 cmin/Bag-Gun iggtlicii tiiketiminde
gercgeklestirilmektedir,
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Malama yemlemesinin ardindan hayvanlara yonca veril-
mektedir ., Ahirin tam karsisinda bulunan depodan balyalar ha-
linde alinan yonca romorka elle yilkklenerek yemlige, rdmork
hareket halinde iken dagitilmaktadir, Daha sonra iki kisi
balyalari agarak yemlige egit miktarda yaymaktadir. Yoncanin
hayvanlara verilmesinde toplam 61,98 cmin/Bag~Giin igglici
tiketilmektedir,

isletmede 29 siit sigirinin yemlenmesi toplam gcaligma
zamaninin % 23,76 sini olugturmaktaj; toplam 1,3 saat/Gln
slirmektedir.,

F Isletmesi :

Bu igletmede, yemlemede hig¢ bir mekanizasyon uygulanma-
maktadir, Yemlemenin tamamen elle yapildigi bu igletmede, yem-~
lemeye iligkin ig safhalari ve igglici tiketimi gizelge 26'da
verilmigtir.

Gizelge 26, F igletmesinde, yemlemeye iligkin is safhalari
ve igglcl tilkketimi

Toplam Bas Isglicli tiketimi

is safhalara zaman sayisl
(cmin) (n) (cmin/Bas~Giin)

Samanin ¢uvallara doldurulmasi 4212 96 43,88
Guvallarin ahira getirilmesi 1666 o 17,35
Guvallarin yemlik Oniine sira- 120 w 1,25
lanmasz
Samanin yemlige dagitilmasi 1348 " 14,04
Kesif yem guvallarini ahira 364 v 3,79
getirme
Samanin iistiine kesif yemin 3004 v 40,67
dagitilmasi
Bira posasinin kKarigima 7440 v 77,5
eklenmesi
Yemlerin yemlikte karistirilmasi 1864 " 19,42

TOPLAM 20918 217,86%

x¥) Slit sigirlarina yem verilmesi igin zaman tiketimi
(cmin/inek~giin)
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igletmede, yem olarak sadece malama®™ kullanilmaktadir.
Malama yemlemesi sabah ve akgam olmak lizere glinde 2 kez ya-
pllmaktadlr; Malama karigimi direk yemlikte hazirlanmakta ve
karigtirilmaktadir, Malama igin, Once saman deposundan saman
4 iggi tarafindan elle naylon guvallara doldurulmakta, yine
ayni iggiler tarafindan ahirin Oniine sirtta tasinarak geti-
rilmektedir (Sekil 42),

Sekil 42, F igletmesinde samanin guvalla ahira gotiiriilmesi

Daha sonra, saman guvallaran yemligin Oniine dizi lmekte
ve yemlige egit miktarda dagitilmaktadir, Samanin yemlige
esit miktarda dagitimindan sonra bir iggi elle tasiyarak ge-
tirdigi kesif yem guvalini agarak samanin lizerine dSkmektedir.
Tim bu karigimin istine en son olarak, ahirin Oniine daha Once
kamyonla bogaltilmigs olan bira posasi iki iggi tarafindan ki-
rekle bira posasi karigtirilmaktadir (Sekil 43), Iki igci
bira posasini dagitirken, diger iki iggide bu karigimi yem-
likte elle karigtirmaktadir, Malama yemlemesi, toplam 217,86
cmin/inek~-Gin iggiicli tilkketiminde yapilmaktadir,

isletmede 64 siit sigirinin yemlenmesi toplam calisma

zamaninin % 42,79'unu almakta ve toplam 2,4 saat/Gin silirmek-
tedir,

¥) Malamaj saman, kesif yem ve bira posasi karigimindan
olugmaktadair,



J

Sekil 43, F igletmesinde bira posasinin kirekle yemlige
dagitilmasi

4,2,1,3 Temizlemeye Iligkin Uygulamalar ve Iggiicii Tiketimi
A Igsletmesi :

isletmede ahir temizligi bir iggi tarafindan gelberi
yardimiyla elle yapilmaktadir. Gilinde 2 kez sabah ve akgam
yapilan ahir temizliginde Once ahir gelberi ile temizlenmek-
te sonra hayvan digkisi kirekle el arabasina doldurularak
ahir disina atilmaktadir. Isletme plani traktdr-tesviye ki-
regi ile temizlemeye uygun olarak yapilmasina karsin gelberi
ile yapilan temizlemede itoplam 243 cmin/inek-Gin igglicii ti-
ketimi olmaktadir (Sekil 44),

Sekil 44, A igletmesinde gelberi ile ahir igi temizligi

Isletmede temizlemeye iligkin is safhalari ve igglici tiketimi
gizelge 27'de verilmigtir, "
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Cizelge 27, A igletmesinde, temizlemeye iligkin ig safhalarzi
ve igglcl tiketimi

Toplam Bas isglicli Tiliketimi

is safhalari zZaman sayisi _
(cmin) (n) (cmin/Inek~Giin)
Ahirin gelberi ile 2206 16 138
temizlenmesi
El arabasiyla atim 1680 " 105
TOPLAM 3886 243

12 siit sigirinin bulundugu bSlmenin temizlenmesi iglemi
toplam galigma zamaninin %17,23*'inii almakta, toplam 30 dakika/Gin
siirmektedir,

B isletmesi:

isletmede temizleme giinde 1 kez sabah bir iggi tarafin-
dan traktbr-tesviye kiiregi ile yapilmaktadir. Isletmede temiz-
lemeye iligkin ig safhalari ve igglicli tilketimi cgizelge 28'de
verilmigtir,

Cizelge 28, B igletmesinde temizlemeye iligkin ig safhalari
ve igglicl tiketimi

i Toplam Bas isglicli Tiketimi
Is safhalara Zaman = saylsl )
(cmin) (n) (cmin/Inek~Giin)

Traktoriin alinmasi - 42 . 81 0,5

TraktOre tesviye kiireginin 213 " 2,6

baglanmasi

TraktOrle ahira gidilmesi 142 " 1,8

Inek bblmesinin tesviye kiiregi 1986 41 48,4

ile temizlenmesi

Dana bOlmesinin tesviye kiiregi 475 34 14,0

ile temizlenmesi

Boga bOlmesinin gelberi ile 384 1 384,0

temiz lenmesi

Kaylp zaman 293 81 3,62
TOPLAM 3535

Temizlemeye Once boga bOlmesinin elle gelberi yardimiy-
la temizlenmesi ile baslanilmakta ve bu bSlmenin temizlenmesi
384 cmin/boga~giin igglicli tiketimiyle yapilmaktadir,
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Boga bOlmesinin temizlenmesinden sonra; traktor alin~
makta, tesviye kiiregi takilmaktadir. Tesviye kiireginin ta-
kilmasi igleminde hidrolik tam ayarlanamadigi i¢in kayip za-
man olugmaktadlr; Kayip zaman 3,62 cmin/Bag-Giin isglicli tike-
timini zorunlu kilmaktadir. Toplam olarak temizlemede traktdr-
tesviye kiireginin hazirlanmasi 6,72 cmin/Bag-Giin igglicii tiike-
timini almaktadir,

Tesviye kiiregi ile temizlemede Once traktorle inek ahi-~
rina gidilerek ahir igi temizlemesi yapilmaktadir (Sekil 45).
Ahir digl gezinti alani temizlenmemekte sadece ahir ig¢i temiz~
ligi yapilmaktadir. Inek bSlmesinin temizlenmesinde iggiici
tﬁketimi; 48,4 cmin/inek-gtin olmaktadir.

A

Sekil 45, B igletmesinin ahar igi tesviye kiregi ile
temizlenmesi

inek bSlmesinin temizlenmesinde tesviye kiiregi ile
siyrilan hayvan digkisi ahirain Obilir ucundaki agilmig olan
gilbre tahliye kanalindan tesviye kiliregi ile atllmaktadlf°
Ancak yigilmig hayvan digkisinin tahliye kanalini tikadigl
igin traktorle birkac kez bu yiginin kanaldan atilmasina
caligilmaktadir (Sekil 46).



Sekil 46. B igletmesinde glibre tahliye kanalinin
gorintsi

inek bdlmesinin temizlenmesinden sonra dana bolme~
sine gidilerek burasi temiz lenmektedir. Temizlenen hayvan
diskis1 gezinti alaninda yiginti haldeki birikintiye dogru
‘81yrllmaktad1r; Dana bdlmesinin tesviye kiiregi ile temiz-
lenmesinde 14,0 cmin/dana~-giin igglici tiket ilmektedir o
isletmede 14 siit sigirinin bulundugu bdlmenin temizligi
. toplam calisma zamaninin % 5,92'sini kapsamakta ve toplam
14 dakika/Glin stirmektedir,

C isletmesi :

Hayvanciligl gelistirme bdlge proje midiirliginin yardi-
miyla 60 baslik kapasiteli olarak inga edilen ve her tiurld
mekanizasyon uygulamasina uygun olan igletmede ahir temizligi
elle gelberi yardimiyla yapilmaktadir, Sabah ve akgam olmak
lizere glinde 2 kez bir iggi tarafindan yapilan temizlemeye
iligkin is safhalari ve igglici tiketimi gizelge 29 da ve-

rilmistir,
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Gizelge 29, C igletmesinde temizlemeye iligkin ig safhalara
ve igglicli tiketimi

Toplam Bag  Igglici Tiketimi

Is safhalara zaman sayisil
(cmin) (n) (cmin/Bag—-Giin)

inek bdlmesinin Gelberi ile 4416 49 90,12
temizlenmesi

Hayvan digkisinin el arabasina 2312 49 47,18
doldurulmasi

El arabasiyla digari atim 2840 49 57.96
Dana ve buzagi bOlmesinin 6382 45 141,82
gelberi ile temizlenmesi

TOPLAM 15950

Isletme traktdr-tesviye kiiregi ile temizlemeye uygun
planlanmig olmasina kKarsin ahir temizligi elle gelberi yar-
dimiyla yapilmaktadir, Gelberi ile siyirilan hayvan digkisi
el arabasina klirekle doldurularak el arabasi yardimiyla ahir
disina tarlaya atilmaktadir, Inek b&lmesinin temizlenmesinde
iggicl tiiketimi 195,26 cmin/inek~Giin olmaktadir,

Ayrica dana bOlmesi ve buzagi bOlmesi gelberiyle temiz-
lenmekte, temizlenen hayvan digkisi hemen ahir digina kirekle
atilmaktadir, Bunun igin toplam 141,82 cmin/Bag-Giin igglici
tikketilmektedir,

29 inegin bulundugu bolmenin temizlenmesi toplam ga~
ligma zamaninin % 17,96 payini almakta ve toplam 1 saat/Gﬁn
sirmektedir,

D isletmesi :

Temizlemenin bir ig¢i tarafindan elle gelberi kulla-~
nilarak yapildigi D igletmesinde giinde 2 kezj sabah ve akgam
temizleme yapilmaktadir, Temizlemeye iligkin ig safhalara
ve iggiici tuketimi Cizelge 30'da verilmistir,
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Cizelge 30. D igletmesinde, temizlemeye iligkin ig safhalari
ve igglicli tiiketimi

Toplam Bas Isglici Tiketimi

1g safhalari zaman sayisi

(cmin) (n) (cmin/Bas~Giin)

inek bOlmesinin gelberi ile 798 35 22,8
temizlenmesi .
Hayvan diskisinin el arabasiyla 528 35 15,08
digsari atimi
Dana ve buzagli bGlmesinin 752 12 62,66
gelberiyle temizlenmesi
Hayvan digkisinin kiirekle 78 12 6;5
ahirdan disari atilmasi .

TOPLAM 2156

TemiZzlemede Snce inek bdlmesinden baglanmakta ve gelberi
ile siyirilan hayvan digkisi kiirekle el arabasina doldurml~-
duktan sonra el arabasi ile ahir digina giibrelige atilmakta-~
dir, Inek bSlmesinin temizlenmesinde toplam 37,88 cmin/inek~giin
igglicli tiketilmektedir,

inek bblmesinden sonra dana ve buzagi bSlmesi gelberi ile
‘temizlenmekte 3. hayvan digkisi hemen ahir disina gezinti
alanina kiirekle atilmaktadir, Bunun igin toplam 69,16 cmin/
Bag~Gln igglcl tiketimi olmaktadir,

18 inegin bulundugu bOlmenin temizlenmesi igletmede top~
lam galigma zamaninin % 3;96°51n1 alirken, toplam 7 dakika/giin

siirmektedir,
E isletmesi

Bir isci tarafindan gilinde 1 kez sabah, traktor-tesviye
kiiregi ile yapilan temizleme igleminde; hem ahir ici hem de
ahir digi gezinti alani temizlenmektedir, Temizlemeye iligkin
ig safhalari ve igglici tilketimi cizelge 31'de verilmistir.

Cizelge 310 E isletmesinde, temlzlemeye iligkin ig safhalari
ve 1§gucu tiketimi

_ Toplam Bas Isglicli tiketimi
Is safhalara zaman saylsil
(cmin) (n) (cmin/Basg-~-Gin

Traktdre tesviye kiireginin 287 40 7,2
baglanmasi

Ahira gidilmesi 114 40 2,9
Ahir igi temizleme 383 40 9,6
Ahir digi temizleme 681 40 17,0
Dana ahirina gidilmesi 83 20 4,15
Dana ahirinin temizlenmesi 232 20 11,6

TOPLAM 1780
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Temizlemede Once inek bolmesinden baglanmakta, daha sonra
ahir disi gezinti alani temizlenmektedir. Temizlemeden Gnce
traktbre tesviye kiireginin takilmasi ve ahlra gitme iglemi,
toplam 10,1 cmin/Bas-Gin iggiicli tiiketiminde yapilmaktadir,
Tesviye kiireginin takilmasiyla 6nce; ahir igi temizligi yapil~
makta, siyirilan hayvan digkisi ahlirin bir kSgesindeki gibre
atim boglugunda biriktirilmektedir, Bu kanalda biriktirilmig
olan hayvan digkisi, haftada bir olmak lzere glibrelige tesviye
kiiregi ile siyirilmaktadir, Ahir ig¢i temizlemesi igin 9,6 cmin/
inek-Giin isglicli tiikketimi olurken, ahir digi gezinti alaninin
temizligi, 17,0 cmin/inek-Gin isglici tiiketiminde gergeklegti-
rilmektedir (gekil 47,48). '

Sekil 47, E igletmesinde ahir igi tesviye kiiregi ile
temizlenme

Sekil 48, E igletmesinde ahir digi gezinti alaninin
tesviye kiiregi ile temizlenmesi
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29 inegin bulundugu bOlmenin temizlenmesi iglemi, toplam
galigma zamaninin % 3,42 payini alirken, toplam 11 dakika/Giin
stirmektedir.,

F Isletmesi :

isletmede temizleme gilinde 1 kez yapilmaktadir. Bir igci
tarafindan traktdr~Tesviye kiiregi ile yapilan temizlemede hem
ahir i¢i hem de ahir digi hergiin temizlenmektedir, Sadece boga
ve buzagli bS8lmesinin temizliginde gelberi kullanilmaktadir,
isletmede temizlemeye iligkin ig safhalari ve igglicii tiketimi
cizelge 32°'de verilmigtir,

Cizelge 32, F igletmesinde, temizlemeye iligkin ig safhalara
ve igglici tiketimi

_ Toplam Bas 1isglici Tiiketimi
Is safhalari - zaman saylsl
(cmin) (n) (cmin/Bas~Gin)

TraktOre tesviye kiireginin 204 138 1,5
baglanmasi

Ahir igi temizleme 1486 96 15,5
Ahir disi temizleme 2981 96 31,0
Boga bOlmesinin gelberiyle 5178 4 1294,5
temizlenmesi

Buzagi ahirinin gelberiyle 688 20 34,5
siyirilmasi

Buzagl ahirinin tesviye kiiregi 318 20 26,0

ile temizlenmesi

TOPL AM 11055

Ahirin tesviye kﬁregi ile temizlenmesiyle digari atilan
hayvan digkisi yine tesviye kKlireginin yardimiyla siyirilarak
gibre gukuruna atilmaktadir (Sekil 49-50),

Sekil 49, F igletmesinde ahir igi tesviye kiregi ile
temizleme
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Sekil 50, Temizlenen gilbrenin tesviye kiiregi ile Gibre
cukuruna atilmaszi
Ahi igi tesviye kiiregi ile temizleme 15,5 cmin/inek~Gilin igglicl
tiketimini alirken, ahir disi temizligi 31,0 cmin/inek-Gin
igglicli tiketimini gerektirmektedir,

Boga bOlmesi 3 iggiyle birlikte gelberi ile siyirailarak
temizlenmektedir, Bunun ig¢in toplam 1294,5 cmin/Boga~Gin iggl-
cli tiketilmektedir,

Buzagli bSlmesinde 6nce gelberi ile tesviye kiireginin
ulagamayacagl yerler temizlenmekte, sonra tesviye kiiregi ile
ahir digina siyirilmaktadir, Buzag:l bSlmesinin temizligi
60,5 cmin/Buzagi-Giin igglicli tikketiminde yapilmaktadir,

isletmede 64 inegin bulundugu 2 bdlmenin temizleme iglemi
toplam galisma zamaninin % 9,42 payini alirken toplam 30
dakika/Gilin silirmektedir,
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4,2.2 Bagli Ahirlardaki Uygulamalara Iliskin Veriler
4.,2.2,1 Sagima Iligkin Uygulamalar ve Igglicli Tiketimi

G Isletmesi :

14 inegin sagiminin 52 yasindaki deneyimli ve yete-~
nekli kadin sagimci tarafindan elle yapildigi G isletmesinde
(Sekil 51) sagima iligkin ig safhalari ve igglicli tiketimi
gizelge 33'de verilmigtir.

Gizelge 33, G igletmesinde uygulanan elle siit sagim ySnteminde
yer alan ardigik ig safhalari ve igglicli tiketimi

Qlglilen Olglim Varyas Ortalama Igglici

RSP SN S Toplam sayilsl yon Tiket imi
s Safhalari Zaman (n) kfzia~ (cmin/inek-sagim)
. (cmin) L yisioo
(%cv)

1 Meme hazirlaigi 461 12 30 38
2 Sagim 4368 12 28 364
3 Kovanin bogal~ 728 14 24 52

£11masl &F. - | o LTE

W & S Yk

Cizelgeden de goriilecegi gibi sagim iglemi fazla ig
safhalarindan olugmamaktadir, Sagimci bir el kovasiyla ahir
iginde hayvanlarai tek tek sagmakta ve her bir inegin sagimin~
dan sonra kovayl ahirda belli bir yerde bulunan gliglime bogalt~
maktadir, Hayvan bagina sagim ortalama 364 cmin igglicii tike~
timiyle yapilmakta, kovanin bogaltilmasi ise 52 cmin/inek~sagim
igglici tiketimini gerektirmektedir.,
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Sekil 51, G igletmesinde (ahir iginde)
elle sagim

Meme temizligi inegin buzagisindan yararlanilarak
yapllmaktadlr;'Saglma baglamadan once buzagi getirilmekte,
buzaginin her bir memeden biraz siit emmesini saglayarak,
meme temizligi gerceklegtirilmektedir, Bu uygulama 38 cmin/
inek-sagim igglicli tiiketiminde olmaktadir,

Tim hayvanlarin sagimi ortalama 2;14 saat/glin siirmekte,
ve yemleme, ahir temizligi gibi diger iglemlere gOre toplam
zaman tiikketiminin % 65,05'ini olusturmaktadir.

H isletmesi

Bir kovali 2 sagim baglikli ve elektrik moteruna  sahip
seyyar sagim makinasiyla 11 inegin sagiminin ahir iginde ya-
pildigi H igletmesinde sagima iligkin ig safhalari ve igglici
tiketimi gizelge 34°'de verilmistir,
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Cizelge 34, H igletmesinde uygulanan seyyar sagim makinasi
ile sagimla birbirini izleyen ardigik is
safhalari ve igglici tiiketimi

Olgi- Olgum Varyas- Ort,Iggucd T4

len sayisl yon ketimi
. Top~- katsa- (cmin/inek-
Is Safhalari Tam (n) yis1 sagim)
Zaman te
(cmin) (ACV)
Makinanin sagima 145 ~ ~ 13,2
hazirlanmasi
Makinanin galigtirilmasi 73 4 15 7.0
ve durdurulmasi : :
Meme hazirligi 168 10 29 17,0
Sagim bagsliginin takilmasi 131 10 30 13,0
Makinali sagim 6168 10 11 617,0
Sagim basliginin gikaril~ 52 11 23 5.0
masi
Yandaki hayvana gegisg 179 - ~ 18,0
Sagim kovasinin 95 - - 8,6
bogaltilmasi
Sagim sonu sagim maki~ 612 = - 56,0
nasinin temizlenmesi =~ -
_ TOPLAM V _754.8

Isletmede makinali sagim, herbiri birer sagim basligi
kullanan ve yeterli deneyimi olmayan 2 sagimci tarafindan
gerceklestirilmekte ve sagim, diisii¥ vakumda (25,4 cmHg)
Yapilmaktadir,

Sagimdan Once sagim makinasinin kovasl asili bulundugu
yerden alinarak yerine konulmaktaj makina ahira getirilerek
galigmasi igin figi prize takilmaktadir. Kordon yeterli uzun-
lukta olmadigi igin, ahiran uzunluguna gore iki priz yapil-
mistir, Kordonun yetmedigi yerde makinanin ¢galigmasi durdu~
rulmakta, fig ikinci prize takildiktan sonra, makina tekrar
galigtirilmaktadir, Ve tim bu iglemler :20.2 ahir/inek-sagim
isglict tilketimine neden olmaktadir,

Sagim igin Once, memeler kovada bulunan deter janli suy-
la bir silinger yardimiyla temizlendikten sonra sagim bagligil
takilmakta ve sagima baglanmaktadir., Meme temizliginin inek

t



-89~

bagina zaman tiketimi, ortalama olarak 17 cmin degerinde sap-~
tanm1§t1r§

Saglm sonrasil, slit sagma makinasinin temizlenmesi rutin
islemler igerisinde 56 cmin/inek-sagim gibi en yliksek degere
sahiptir,

Sagim makinasinda kullanilan 25 litre kapasiteli sagim.
kovas1i sagim siiresince 2 kez bogaltilmakta ve bunun igin 8.6
cmin/inek~-sagim iggiicli tiketimine neden olmaktadir,

Sabah ve aksam olmak ilizere gilinde 2 kez yapilan sagim ig-
lemi (sagim sonrasi temizligi de dahil) ortalama olarak 1.7
saat/giin siirmekte ve toplam galigma zamaninin % 42,88'ini olug-
turmaktadir, '

I isletmesi 3

Ayni anda 2 seyyar sagim makinasiyla sagimin yapildigi
I igletmesinde Ozdekte belirtildigi kogullarda 36 inegin sa-
gimi yapilmaktadir, Sagima iliskin is safhalari ve isgiicli tu-
ketimi c¢izelge 35°'de topluca verilmigtir., Cizelgede verilen
degerler tek makinali ile sagim yapildigli varsayimina gdre
hesaplanmistir,

Cizelge 35, I igletmesinde, seyyar sagim makinasiyla yapilan
sagimda ardigik ig safhalari ve iggilici tiketimi

Glc. Olc. ort, Isgiicu
. Top. sa- (%CV) tiiketimi
Ig Safhalara . gzam, yisi. (cmin/inek~ .
(cmin) (n) sagim)
Makinanin sagima
hazirlanmasi 330 - - 9,2
Meme hazirligl 100 6 19 8,3
Sagim bagliginin takilmasi 210 19 22 11,0
Makinali sagim 5947 19 54 313,0
Sagim basliginin
¢lkarilmasi 929 19 15 5,0
Yandaki hayvana gegis 147 9 10 8,0
Sagim kovasinin 213 ~ ~ 6,0
bogaltilmasi
Sagim sonu sagim mak, 485 - - 13,5
temizlenmesi e ) o '

R Td}?..LAM o e ST [T gYTE——— SR 374;0
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Biri 38 cm~-Hg digeri 50.cm~-Hg vakumla galigan 1 kovali
2 sagim baglikli iki adet seyyar sagim makinasiyla, tecribbeli
iki geng¢ sagimci tarafindan yapilan makinali sagim, sagimin
yvapildigl anda ineklerin degigik laktasyon devrelerinde bu-
lunmas1i nedeniyle makinali sagim, %54 varyasyon katsayisinda
313 cmin/inek~sagim igglici tiiketiminde gercgeklegtirilmektedir.

thrr-icinde yapilan sagimda, Once sagim makinalari ahirin
igine getirilmekte daha sonra sagim makinasini galigtirmak igin
fig prize takilmaktadir., BOylece sagima hazir duruma gelen sa-
gim makinasinln, sagima hazlir lanmasinda 9,2 cmin/inek-sagim
igglicli tiketilmektedir,

Meme temizligi, kovada bulunan suyla herhangi bir siin-
ger ya da benzeri birgey kullanmaksizin elle memelerin temiz-
lenmesi geklinde 8,3 cmin/inek~-sagim iggiicii tiiketiminde yapil-
maktadair,

Sagim iglemi bir sagim makinasiyla giinde 2,9 saat slirmek-
te ve diger yemleme ve temizleme iglemleri iginde toplam %45,27
bir pay almaktadir. ]

Iki sagim makinasiyla sagimin yapildigi bu igletmede,
iki sagim makinasiyla yapilan sagim giinde bir sagim makina-
siyla yapilana gore yarisl kadar bir zamanda gergeklegtiril-
mekte ve glinde 1,45 saat siirmektedir,

4,2,2:2 Yemlemeye Iligkin Uygulamalar ve Igglici Tiketimi

G Isletmesi :

Dort duvardan olugan iptidai bir ahira sahip G iglet~
mesinde yemlemede sadéce "malama"xkullanllmakté; arada bir
karpuz kabugu gibi mevsimlik bazi yemlerde hayvanlara yediril-~
mektedir, Sabah ve akgam sagim sonrasl olmak lizere glinde 2 kez
verilen malamanin hazirlanmasi, dagitimi igletme sahibi tara-
findan insan isglicli ile yapilmaktadir, Ayrica Oglen hayvanlara
karpuz kabugu verilmektedir; Yemlemeye iliskin ig safhalari
ve iggiici tiketimi gizelge 36°da verilmigtir.

® Malamajsaman, kapgik, bira posasi, bayat ekmek ve hazir
kesif yem karigsimindan olugmaktadir,
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cizelge 36, G igletmesinde yemlemeye iligkin ig safhalari

ve lggiicli tiketimi

Toplam

Bag 1Isglicii Tiketimi
is safhalari ... Zaman . . SaYlSLl .t g s

(cmin) (n) (cmin/Bag~Glin)
Malamanin hazirlanmasi 3060 37 82,70
Malamanin teneke kutuya 1016 " 27,50
doldurulmas
Malamanin hayvanlara 982 " . 26,54
verilmesi
Karpuz kabugunun hayvanlara 1000 " - 27,03

“verilmesi

TOPLAM 6058

37 bas hayvana sahip bu igletmede hayvan bagina giinde

yaklasik 164 santidakika igglici tiiketiminde yapilan yemlemede

ortalama %50 gibi en biliylik zaman dilimini malamanin hazirlan-

masil olusturmaktadir,

i§letmeci malamayl hazirlarken tnce samani 1slatmakta,

iistiine kapgik dokmekte ve bunu bira posasiyla karigtirmakta~
dir, Daha sonra islatilmig ekmek; karigimin ilistiine serpilmek~
te, hazir kesif yemide bu karigima ekleyerek en son tim bu
bilegimi karigtirmaktadir, Tim bu iglem 82,70 cmin/Bas~Giin
igglicli tilketiminde gergekle§tirilmektedir;

Ahir yakininda bulunan kapalil bir'yerde hazirlanan ma~
lama, teneke kutulara doldurularak ahira insan igglici ile ta~
sinmakta ve daha sonra ahirda hayvanlara dagltlimaktadlr;

Yemleme, sagim ve ahir temizligi iglemlerininde gergek~
legtirildigi tim galigma zamani iginde % 11,6 bir paya sahip
olup glinde toplam 23 dakika siirmektedir (Bu deger yalnizca

14 siit sigirinin yemlemesi igindir).

H Igletmesi :

H isletmesinde yemleme, malama™ ve yonca yemlemesi ola~
rak yapllmaktadir. Malama sabah ve aksam verilmekte, kuru yon~
ca ise ikiger saat aralarla verilerek gilinde 6-7 kez hayvanlara

————"yedirilmektedir,Yemlemenin tek kigi' tarafindan yapildlgl H
igletmesinde yemlemeye iligkin ig safhalari ve ijglici tlke- -

timi gizelge 37 de verilmigtir,

Malama: saman,kiispe,kapgik ve tuz karisimindan olugmaktadir,
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Cizelge 37, H 1§1etme51nde, yemlemeye 111§k1n is safhalara
ve iggiicii tiiketimi

Toplam Bag: Igglicli Tiketimi

. Ig safhalara . . .. ..  Zaman  Sayisi

, (cmin) (n) (cmin/inek~Giin)
Malamanin hazirlanmasi 2106 11 191;45
Malamanin kutuya 1250 " 113,64
doldurulmasi
Malamanin hayvanlara 1358 " 123,45
verllmesi '
Kuru yoncanin hayvanlara 4549 L 413,55
verilmesi

‘Tbéiy%.__.ﬁN‘vm..éééé.nm. .."4_mm842:oéda..4.

Malama olarak adlandirilan saman, kiispe, kapgik ve tuz
karisiml sagim aninda hayvanlara yedirilmektedir. Onceden a-
hir yakininda bulunan kapali yem deposunda hazirlanan bu ka-
rigim (malama), yemleme aninda 46 yasinda deneyimli ve galis-
kan bir iggi tarafindan iki teneke kutuya doldurulmakta ve
ahir igine insan iggiicli ile taginarak yemlige dagitilmaktadir.

Yonca yemlemesi ise, ahirin yéklnlndaki yonca deposundan
balya halinde bulunan yonca, balya bozularak pargalar halinde
ahirin depoya agik olan iki penceresinden pencere Oniindeki
yemlige elle dagitilmasi geklinde yapilmaktadir, Yonca bu
pencere tarafindaki hayvanlara pencereden verilmekte, ahirin
Obiir yanindaki hayvanlara ise elle gotiirtilerek dagitilmakta-
dir. Yonca yemlemesi 413,55 cmln/lnek—gun iggiici tiiketiminde
yapllmaktadir,

Yemleme toplam galigma zamaninin % .38,75'ini olugturmak-
ta ve 11l siit sigirina yem verilmesi giinlik ortalama 1.5 saat
siirmektedir,

I Isletmesi :

Diger igletmelere gore I igletmesinde yemlemeye oldukga
dnem verilmektedir. Bu igletmede yapilan yemlemede siit sigir-
lari igin kesif yem, kuru yonca ve misir hasili kullanilmak-
ta, diger hayvanlar igin ise sadece malama™ ve yonca veril-
mektedir, Bu igletmede, yemlemeye iligkin ig safhalari ve

® Malamaj 1slatilmig saman ve kesif yem karigsimindan olugmak-
tadir.
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igglici tiketimi gizelge 38"de verilmistir,

Cizelge 38, I igletmesinde, yemlemeye iliskin is safhalari
ve igglicl tiketimi

Toplam Bas 1Isgiicii Tiketimi

is safhalari Zaman Sayisi . s
P e (cmln) ) . {cmin/Bag~Giin).
Kesif yemin hazirlanmasi - 3822 36 106,16
Siit sigirlarina kesif 3141 36 87,25
yemin verilmesi
Siit sigirlarina yonca 1494 36 41,5
verilmesi
Buzagllara yonca verilmesi 798 10 79,8
ROmorkla misir hasilinin 2000 36 55,55
getirilmesi
Misir hasilinin hayvanlara 4556 36 126,55
verilmesi
Dana ve diivelere arpa sapil 651 35 18,6
verme
Dana ve divelere malamanin 9716 . 35 . 277.6 ..
verilmesi
TOPLAM 26178 (417% - 376™%)

Sagim aninda siit sigirlarina verilen kesif yem, igletme-
de yvem kirma makinasinda gilinlik olarak hazirlanmakta ve el ara-
basiyla sagimdan Once yemlige dagltllmaktadlro Kesif yemleme,
toplam olarak 193,41 cmin/inek-giin iggiicli tiketiminde yapil-
maktadir,

Sagim aninda verilen kesif yemden sonra 1 iggi tarafain-~
dan el arabasiyla yonca getirilmekte, elle ahir iginde yemlige
ayn1 isgi tarafindan dagitilmaktadir, Glinlik olarak sabah ve
akgam bigilen maisir hasili romorkla igletmeye getirilerek
yonca yemlemesinin ardindan siit sigirlarina verilmektedir.
(sekil 52),

¥ 36 siit sigirina yem verilmesinde zaman tiketimi (cmin/inek-giin)
¥¥45 dana ve duvenin yemlenmesinde zaman tiiketimi (cmin/Bas-giin)
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Sekil 52, I igletmesinde misir hasilinin romorkla
yemlige dagitilmasi

isletmede iiretilen misir, silaj makinasi ile giinlik
olarak bicilip rOmorka yiikklenmekte ve siit sigirlarina veril-
mektedir, Traktdr-rdmork hareket halinde iken bir iggi tara-
findan yemlige dirgenle dagitimi yapilan misir hasili yemle-
mesi, 182,10 cmin/inek-Giin iggiicii tiketiminde gergeklegtiril~
mektedir,

Siit sigirinin digindaki dana ve diiveler igin yemlemede,
agirlikli yem olarak malama kullanilmaktadir, Yem yolunda
el arabasiyla taginan samanin 1slatildiktan sonra kesif yemle
karistirilmasi seklinde hazirlanan malama, yemlige dirgenle
dagitilmaktadir., Malama yemlemesi 277.6 cmin/Bas-Glin iggiici
tﬁketiminiqugg@gi;gggggdir (sekil 53); '

Sekil 53, I igletmesinde malamanin hazirlanmasi

Yemleme toplama, zamanin % 38,91'ini alirken 36 siit
sigirina yem verilmesi iglemi 2,5 saat slirmektedir.
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4,2,2,3 Temizlemeye Iligkin Uygulamalar ve Isglici Tiketimi
¢ Isletmesi :

Elle temizleme yapilan G igletmesinde, temizlemede
sirasiyla gelberi; kiirek ve el arabasi kullanilmaktadir, is-
letme sahibi tarafindan gelberi ile siyirilarak yiginlar ha-
linde toplanan hayvan digkisi, kiirek yardimiyla el arabasina
doldurulmakta ve ahir disina gotiirilerek atilmaktadir, Giinde
3 kez yapilan temizlemenin sonunda siiplirgeyle ahir siplril-
mektedir, Siyirma ve el arabasina doldurma 128,6 cmin/inek-~Giin
igglicii tiiketiminde yapilmakta, el arabasinin yaklagsik 5 m
uzakliga .gotiiriilip bogaltilmasi ise 42 cmin/inek~Glin almaktadir.
Suplirme iglemi ise 49,2 cmin/inek-Giin igglicli tiiketiminde ger-
geklegtirilmektedir,

isletmede gilinde 3 kez, 14 siit sigirinin bulundugu bol-
menin temizligi toplam galigma zamaninin % 23,35'ini kapsa~
makta ve 46,2 dakika/giin siirmektedir,

H Isletmesi

Ahir temizliginin elle gelberi yardimiyla yapildigi H
igletmesinde ahir, glinde ortalama 8 kez temizlenmektedir. Hay-
van digkisi ahirda uygun bir yerde zemine yakin olarak duvar-
da acgilmig dikdortgen goriniimli bir pencereden digariya ati~-
larak ahir diginda ve pencere altinda bulunan kigik bir ro6-
morka yiklemektedir. ROmork dolunca yYaklagik haftada bir kez
tarlaya gotilirilerek bosaltilmaktadir. Sadece si1yirgl ile ya~
pilan temizleme iglemi 508 cmin/inek~Gin iggici tiketimini
bgerektirmektedir.

Bir kigi tarafindan yapilan 11 siit sigirinin bulundugu
ahirin temizligi toplam g¢aligma zamaninin %18,37°'sini almakta
ve toplam 44 dakika/Giin siirmektedir,

I tgletmesi i

Temizleme, sagim sonrasl giinde 2 kez gelberi yardimiy-
la 2 kigi tarafindan yapllmaktadlr; Bir kigi gelberi ile hay~
van digkisinil siyirirken ayni anda ikinci kigi tazyikli su ile
hayvan digkisini tahliye kanalindan digariya akitmaktadare
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Toplam olarak 169.6 cmin/inek~Giin iggiicli tiketiminde yapilan
36 siit sigirinin bulundugu ahirin temizleme igleminde; ahirin
s1yirgli ile temizlenmesi 30 cmin/inek~Giin, suyla akitma ise
139,6 cmin/inek~Giin igglicli tiiketimine neden olmaktadir,

Glinde 2 kez yapilan temizleme; toplam gallgma zamaninln
%15;82'sini olugturmakta, 36 siit sigirinin bulundugu ahirin
temizligi 1 saat/Gin stirmektedir.

4.3 TARTISMA

Anket uygulamasi sonuglarina gore, igletmelerin birbir-
leriyle kargilastirilarak aralarindaki farkliliklar ve bu fark-
liliklarin nedenlerine iligkin olarak kesin yargi bildirmeye
olanak olmadigi igin, ancak igletmelerin genel durumlari hakkin-
da su goriiglere varilmigtir;

Anket uygulanan isletmelerin gogunlugunda serbest ve
bagli ahirlarin tipi yOre Ozelliklerini icermektedir, Hayvan-
ciligl geligtirme projesi kapsamina giren igletmeler harig di-
ger igletmelerdeki ahirlar, herhangi bir proje esas alinarak
Yapilmamis olup yalnizca gevredeki igletmeler Ornek alinarak
ya da igletme olanaklarina bagimli olarak yapilmigtir. Ayrica
bu sekildeki ahirlar, bu konumu ile sagim, yemleme ve temizleme
i§lemlerinde rasyonel bir mekanizasyon uygulamasina olanak ver-
meyen yvapiya sahiptirler. Anket uygﬁlamas1 sonuglarina gores
igletmelerin hayvan sayisina bagimli olarak geligmesinde, mevcut
ahirlara benzer ek binalar yapildigi saptanmigtir, Oysa geligi-
me iligkin bu girigimde hi¢ olmazsa yeni binalarin mekanizasyon
uygulamasina olanak verecek bigimde yapilmasi, ayrica eski ahir-
larda eger olasiysa, yapilacak bazi diizenlemelerle belli diizey-
de mekanizasyon uygulamasl gercgeklestirilebilir,

Yine anket saptamalarina gdres bu tip igletmeler, kredi
olanaklarindan yararlanarak cogunlukla hayvan saylsinl artirma
ya da verimli hayvan irki temini yoluna gitmiglerdir, Mekani-
zasyona iligkin uygulamalara pek yer verilmemigtir. Bunun temel
nedeni olarak, bu konuda igletme sahiplerinin yeterli bilgiye
sahip olmayiglari sOylenebilir. Insan isgiicline dayali icsel ta-
rim uygulamasi yaygin oldugundan Ozellikle, hayvanciligi gelig~
tirme mﬁdﬁrlﬁgﬁnce’proje kapsami digsinda kalan ve gogunlugunu
bagli ahirlarin olugturdugu bu igletmelerde, sagim, yemleme ve
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temizlemeye iligkin alet ve makina kullanimi pek ragbet gOrme-
migtir; Ancak yerli yapim slit sagim makinalarinin piyasaya so-
kulmasi ile yalnizca sagim makinasi kKullanimi yonilinden bir il-
gl son zamanlarda artmigtir, Fakat sagim makin581n1n segimi ve
kullanimi da yine egitim yetersizliginden dolayi istenilen du-.
zeyde bagarili olmadigi Ureticilerle Yapilan kargilikli konug-
malarda bellrlenmlgtlr. i

Ozellikle mastitis hastaliginin makinadan kaynaklandigi
goriisii agirlik tasidigindan siit sagim makimalarina kargi ilgi-
nin ¢ok degisik oldugu saptanmistir., Oysa, sagimcinin makina
kullanimina iligkin egitim yetersizligi nedeniyle sagim bas~-
liklarinin gerektigiﬁden fazla hayvanin memesinde birakildigin~
dan memede tahrig olmakta, bu da memenin mikrop kapmasina ve
mastitis hastaliginin olugumuna neden olmaktadir., Ancak bu gt~
rigiin benimsetilmesi igin yOresel egitim seminerleri diizenlen-
mesi gerekmektedir.

YOre kogullarinl karakterize eden Ornek igletmelerde ya~
pilan Olglimlerle elde edilen veriler, mekanizasyon igletmeci-
ligi agisindan irdelendiginde, igsel tarim faaliyetlérine ilig-
kin su gorisler ortaya gikmaktadir:

Sagim, yemleme ve temizleme gibi ahir iginde yapilan ig-
lemlerin igglicli tilketimleri degigik igletmelerde farkli deger-
ler gOstermektedir, Hatta benzer kogullara sahip igletmeierde
bile bu farklilik gdze garpmaktadir, Bunun, igletmelerin bir-
birinden degigik kogullara sahip olmasindan, benzer kogullara
sahip igletmelerde ise uygulamalarin farkli olmasindan kaynak-
landigl sdylenebilir,

Bu ¢ isleme iligkin igglicli tiketimi degerleri iizerinde,
kosullarin ve uygulamalarin degi§kénligi yanisira insan fak-
tBriiniin de Onemli derecede etkili oldugu belirlenmistir. Icsel
ve digsal tarimda kullanilan mekanizasyon araglarinin tiimiinde
oldugu gibi kullanimda bagari, makinanin yapisal ve iglevsel
O6zelliklerinin yaninda, kullanan kiginin yeterli teknik bil-
giye sahip bulunmasi.ve deneyimli olmasi zorunludur,

Olcim yapilan isletmelerden G isletmesinde memeden sii-
tin alinmasi (sagim) dahil sagima iligkin ardigik rutin iglem-~
lerin tamami elle yapildigindan, insan iggiicli tiketimi diger
ornek igletmele;e gore en yliksek degerde saptanmigtir. Bu
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igletmelerde sagima iligkin degerlerin topluca verildigi Se~
kil 54'de goriilecegi lizere makinali saglmx diginda kalan ar-~
digik rutin iglemler F igletmesinde en az insan iggiici tike-
timi ile gercgeklegtirilmektedir, Sagimin makinayla yapildigi
_diger igletmeler arasinda igglicli tUketiminin yiksek oldugu
igletmeler E ve A igletmeleridir, Gergekten de makinali sagim.
- digindaki ardigik rutin iglemler en gok E ve A igletmelerinde
igglici tiketimiyle yapilmaktadir. Sekil 54 den de goriilecegi
lizere sagimin en ylikksek igglicli tikketimiyle yapildigi E ve A
igletmelerinde sagima iligkin ardisik iglemler, sayisal ola~
rak diger igletmelere gore daha fazla olmakta ve bu iglemler
daha uzun slirelerde gergeklegtirilmektedir, Kullanilan sagim
makinasina bagimli olarak ve uygulanan sagim ySntemi geregi
zorunlu olan ardigik rutin iglemler makinali sagimda yeter
teknik bilgiye sahip olmayan deneyimsiz sagimcilar tarafindan
yapildigindan igglici tiketimi de oldukga yiiksek degerde bulun-
mugtur,

Cmin/ inek - Safim

9501 .D.E,F. 1 Sarbest ahir

A,BC
850 __ G, H, I, + Bagh ahir
el 1901 [55] [E9) s [
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gekil 54.‘§1gﬁm yapilan igletmelerde sagima iligkin ardisik
iglemlerin inek bagina diigen isgiicii tilketimi

¥) "meme bagliginin memede takili oldugu ve siitlin sagildigi"
anlaminda



2 % 6 Balik kilgigi tipi durakli sagim yerinde 12 sagim
baglikli otomatik sagim bagligi gikaricily ve dogrudan tanka
sagim yapan sagim tesisinin kullanildigili ve deneyimli bir sa-
gimcinin ¢aligtigl F igletmesinde, sagim bagliginin glkarll—
masl ve sagim kKovasinin bogaltilmasi gibi rutin 1§lemler1n
ortadan kalkmas1i, sagim tesisinin temizlenmesinin otomatik -
olarak yapilmasi ayrica, igletme kogullarina ve hayvan sayi- -
sina uygun sagim yonteminin secilmigs olmasi nedeniyle sagima
iligkin ardisik rutin iglemler en az igglicii tiketimiyle ger-
geklegtirilmektedir, Buna kargilik, 2 % 6 balik kilcigi tipi
duraklil sagim verinde 6 sagim baglikli sagim makinasinin kul-
lanildigi E igletmesinde, makinali sagim konusunda yeterli
bilgisi olmayan deneyimsiz sagimcillar tarafindan sagimin ya-
pllmasi, mastitise neden olmamak ig¢in makinali sagimin kisa
kesilip siitiin biyik g¢ogunlugunun elle sagim yapllarak alinmasi,
meme temizliginin Snce su plisklirterek sonra da slinger yardi-~
miyla silinmesi igglicli tikketiminin biiylkk oranda artmasina ne-
den olmaktadir, Hemen hemen ayni gekilde A igletmesinde de
sagimcilarin makinali sagimda heniiz yeni yeni beceri kazanma-
ya baglamig olmalari nedeni ile sagim bagligini iyi takamama-~
lari sonucu diigen sagim basliginin éekrar takilmasi (ki bu bir
"kaylp zaman"in olusumuna neden olmakta), memede siit kalmasini
nlemek igin elle son sagimin yapilmasi, sagima alinan her bir
dortld hayvan grubundan sonra kovalarin tam dolmasina bakmak~
sizin yvalnizca aligkanlik geregi olarak sagim kovalarinin bo-~
saltilmasi ve sagim sonu temizligin uzun siirede yapilmasi ne-~
denleriyle bu iglemlerdeki fazla igglici tiiketimini zorunlu
kllmaktadir;

Bagli ahirlar iginde makinali sagim diginda kalan sagi-
ma iligkin ardigik rutin iglemlerde en az igglici tiketimine
sahip I i§letmesinde; sagimcilarin makinall sagimda yeterli
deneyime sahip olmalari rutin iglemleri en az iggiicii tiiketi~
minde gerceklestirmelerini saglamaktadir (gizelge 17). islet~
meler arasinda ayni iglemlere iligkin igglici tiiketimlerindeki
férkllllklara, degigik etmenler neden olmaktadlr; Ornegin en
cok varyasyon katsayisinin yiksek oldugu meme hazirligi iglemi,
igletmelerde ahir temizligine Onem vermelerine bagli olarsk
igletmeden igletmeye farkli iggilicli tiketim degerleri gOster-
mektedir., Gerek igletmenin temizligi gerekse sagimcilarin
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galigkan ve deneyimli olmasi I igletmesinde meme hazirliginin
8,3 cmin/inek-sagim igglicli tiketimi gibi oldukga kiicik degerde
yapilmasini saglarken, B igletmesinde, igletmenin giinde sadece
1 kez temizlenmesi, ahir disi gezinti alaninin hi¢ temizlen~
memesinden dolayi hayvanlarin memelerinin cok kirli olmasi
nedeniyle meme hazirligi % 31 varyasyon katsayisinda 28,5
cmin/inek-sagim igglicli tiiketimine neden olmaktadir.

Sagim bagliginin takilmasi igleminde igglicii tiiketimi,
sagimcinin deneyimine ve becerisine gbre degigmektedir, F isg-
letmesinde sagim bagliginin takilmasi 12 cmin/inek-sagim iggii-
cli tiketiminde yapilirken, E isletmesinde bunun igin 25 cmin/
inek~sagim igglicli tiiketimi gerekmektedir. E igletmesinde yapi-~
lan gbzlemlerde galigan iggilerin deneyimsiz olmalari nede-
niyle sagim bagliklarini takmakta gliglik cektikleri saptanil-
mistir. Farkllllgln da bundan kaynaklandigi s@ylenebilir,

Rutin iglemler igerisinde sagim kovasinin bosaltilmasi,
igletmeler arasi uygulamalarin degigikliginden farkli isglicii
tiketimlerinde yapllmaktadlr; Sagim kovasinin bogaltilmasi
1 kovall 2 sagim baglikli seyyar sagim makinasi kullanan ve
bagli ahira sahip I igletmesinde, 6 cmin/inek-sagim iggiici
tiilketimini alirken, sagim yerinde 4 kovalli sagim makinasiyla
sagimin yapildigi A igletmesinde 36,5 cmin, 6 kovall sagim
makinasiyla sagimin yapildigi E isletmesinde ise 42,6 cmin/
inek~sagum igglicl tiketiminde gergeklegtirilmektédir. A ig~
letmesinde, sagimi yapilan her bir dortli hayvan grubundan
sonra sagim kovasinin bogaltilmasi, E igletmesinde de sagim
kovasinin yagli iggi tarafindan 8 metrelik uzakliga gOtiriiliip
bogaltilmasi, bu igleme iligkin igglici tiketiminin fazla ol-~
masina neden olmaktadir,

Sagima iligkin zaman tiketiminde, sistemdeki vakum de~
geri de etkili olmaktadir., Ornegin I isletmesinde 50 cmHg
degerinde vakumla galigan sagim makinasi ile sagimda memedeki
siitliin tamaminin alinmasi ig¢in inek bagina her sagaim igin
313 cmin bir zaman tiketilmekte oysaj; 25,4 cmHg vakumla ga~
ligan sagim makinasinin kullanildigi H igletmesinde ayni iglem
igin yaklagik 2 kat zaman (617 cmin/inek-sagim) tiiketilmekte-~
dir, Ancak literatlir verilerine gore; bu her iki degerde no-~
minal degerden farklidir, Bilindigi gibi makinali sagimda

~
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meme sagligili agisindan olumsuz bir sonug¢ vermeyecek olan
38,1 cmHg vakum degeri Onerilmektedir (27). Aslinda sagim
makinalarinin kullanma kitabina gore bu degerde galigtig:i
yazili ise de I igletmesindeki yiliksek vakum degeri gerekli
bakimin yapilamamasindan kaynaklanan regiilatOoriin yeterli
hassasiyette olmamasi H igletmesinde ise sistemde kagak ol~
mas1 olasiligindan kaynaklandigl s8ylenébilir,

Sagima iligkin ardigik rutin iglemlerin yapilmasindaj
sagim makinasinin kogullara uygunlugu, uygulanan ySntem, sa~
gimcinin deneyimi, becerisi, ahirin temizligi, sagim yerinin
ahira gore konumu gibi birgok etmenler, birim inek bagina iggii~
cii tiketiminin az ya da c¢ok olmasina neden olmaktadir, Bu ne~-
denlere bagimli olarak ardigik iglem paylarinda degigiklikler
Sekil 55 de gOriilmektedir, Sekil incelendigindej deneyimli
sagimcinin galistigi kogullara uygun sagim yonteminin uygulan-~
dig:r F igletmesinde sagima iligkin ardigik rutin iglemlerin
toplam sagim zamanli igerisindeki payi % 10 oldugu, deneyimsiz
sagimcilarin galigtigi ve kosullara uygun olmayan sagim yon-
teminin uygulanmasi nedeniyle fazla sayida rutin islemlerin
yapildigl E igletmesinde ise, bu payin % 50'ye yikseldigi go-
riilmektedir,

(%)
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Glgim yapilan igletmelerden elde edilen isgilicli’ tiiketimi
verileri, daha Once Ege BOlgesi kogullarinda yapilmis arastir-
ma sonuglariyla ve bu konuya benzer g¢aligma sonuglarini igeren
yvabancli literatir verileriyle (4, 22, 30) karsilagtirmak ama~
ciyla olugturulan $ekil 56 ve 57 incelendiginde, bu galigmada
elde edilen sonuglara gore; bagli ve serbest ahirlarin sagima
iliskin ardigik iglem safhalarinda iggiici tiiketimlerinin 1i-
teratir Yerilerine gore daha az oldugu goriilmektedir. Ancak
elle son sagim, kovanin:. b0§a1t11m351; sagim sonu sagim maki-
nasinin temizlenmesi gibi iglemler, yabanci literatiirde hicg
yer almazken gerek Ege Bblgesi aragtirma sonuglarinda, gerekse
izmir*de Slcim yapilan igletmelerde bu iglemler birim inek ba-
sina oldukga fazla igglicli tiketilmesini zorunlu kilmaktadir,

Makinali sagimda Onemli olan belli zamanda hayvanlarain
sagllmasidir, Oysa, kogullara uygun segilmig makinali sagimda
yine uygun yOntem kullanarak sagimin yapilmasiyla daha az sa-
yida sagimci ile ayni sayida hayvanin kisa zamanda sagilmasi
olasili olabilir, Nitekim 3.2.6'da agiklanan ySnteme gbre ya-
pilan hesaplamalarda bir sagimcinin kullanabilecegi maksimum
sagim baslig: sayisi, yanlig yontemin uygulanmasi nedeniyle
rutin iglemlerin fazla igglici tiketimiyle gergeklegtirildigi
E igletmesinde 2 olarak saptanmigtir, Gergekte de bu iglet~-
mede 6 sagim bagligi 5 sagimci tarafindan kullanilmaktadir.
Halbuki, kosullara uygun sagim yonteminin uygulandigi A ig-
letmesinde 4 ve F igletmesinde 14 sagim bagligi olarak ig~
letmedeki sagim sistemine uygun bir deger bulunmu§tur;

igletmelerde yapilan arastirma ve goOzlemler sonucundaj
Olcglim yapilan igletmelerdeki sagima iligkin ardigik rutin ig-
lem safhalarinin literatiire gore daha diigiik deger almasinin,
sagimi yapan igginin. sagim digi diger iglemlerin yapilmasi
igin yeterli zamanl elde edebilmek amaciyla aceleci davranigi
ve verilerin yalnizca 3 bagli ahirda elde edilmesi ve bu sa-
yidaki Olglim yapilan igletme sayisinin yeterli olmamasindan
ayrica, yabancl literatiirdeki sagima iligkin verilerin, mo~
dern-biiyllkk ahirlarda elde edilmig oldugundan kaynaklandigi
sOylenebilir, Ancak yine de yabanci literatilirden elde edilen
verilerin hangi kosullarda belirlendigi tam olarak bilinmedigi
ig¢in bu konuda kesin bir yargiya varmak olanaksizdir. Bu






79.8
W) 5
< / ; 81 vet

- —

Ay =

[

o 227777277

§§ NN
r Q2272222222222

!

g S NNAANNNNY

=

=

<

GIMA ILISCEY ARDISIK ISLEMLERDEKI ZaM

335

r
o
(5]

3

(wuﬁbg-»au! /uwro)

T T 1
8 8 @
iDL Ubwbz

I I M A I I I

A

BBLGRST VE LIFERATURDRE] BAGLI AHIRLARDA,SA

: IzMiR, EGZ



~105~

karsilagtirma, bu konu ile ilgili ilerde yapilacak galigmalar
igin 6n bir bilgi olmasi nedeniyle yapilmigtir,

Ornek igletmelerde yapilan caligmalarda yemlémede meka-
nizasyon uygulamasinin yeterli olmadigi, genellikle insan ig-
gliiclinden yararlanilarak yemlemenin yapildigil saptanm1§t1r,‘6r~
nek igletmelerde farkli yem kullaniml pek uygulanmamakta daha.
gok "malama" yemlemesi agirlik tagimaktadir,

Yemlemeye iligkin iggiicli tiketim degerlerinin topluca
gbsterildigi Sekil 58 incelendigindes igletmelerin gogunda
ayni tip.yemlémenin yapildigl ancak, yemleme yontemlerinin
farkli olusu nedeniyle igglici tiiketim degerlerinin de degigken
oldugu goriilmektedir,
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Sekil 58, Olglm yapilan igletmelerde
tiiketimi (kullanilan

hayvan bagina diigen igglici
yem cgegidine bagli olarak)
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Belirlemelere gdre yemlemede tam yerlegmig bir uygulama
yoktur;'Kimi igletme yemlemede tarim arabasini sadece tarladan
yemin tasinmasinda kullanirken kimi isletme igé rSmorku yemle-
menin her agamasinda kullanmaktadir., Yemlemenin iptidai bir
sekilde yapildigi igletmelerde malama klirekle ahirda hazirlan-
makta ve hasir sepetlere koyularak insan tarafindan tasinip _
yemlige dagitilmaktadir, Bu tip uygulama yapan A isletmesinde
yemleme igin 249,7 cmin/inek~Giin iggiicii tiketilirken, bir giin .
onceden rdmorkta hazirlanmig malamanin ayni romorkla tasinip
dagitma uygulamasinin yapildigi E igletmesinde bunun igin
260,32 dmin/inek—Gﬁn igglicii tilketilmektedir, Yoncanin ahir
iginde dirgenle dagitiminin yapildigi D isletmesinde, yonca
yemlemesi igin toplam 123,9 cmin/Bag-Gln igglicli tiketimi olur-
ken, yoncanin romorkla dagitiminin yapildigi E igletmesinde
61,98 cmin/Bag~Glin iggiici tilketilmektedir.

inek bagsina giinde yemleme igin tiiketilen iggiici miktarai
agisindan igletmelerin birbirleriyle kargilastirilarak kesin
yarglya varilmasi olasi degildir, Cinki her igletmedeki uygu-
lama kendine O6zgii olup birbirinden biyik farkliliklar gbster-
mektedir ($ekil 59). Orneging B igletmesi yemlemede inek bagi~.
na en az igglici tiketimine sahiptir, Bu igletmede sagim aninda
vapilan kesif yemlemeden bagka ineklere, daha Once ahir Oniine
yigilmis yonca verilmektedir, Yalnizca iki yemleme yapildigin-
dan iggiici tiiketimi de en az olmaktadir, Buna kargilik, H ig~
letmesinde yemleme igin igglicli tiketimi en yiksek degere sa~
hiptir. Bunun nedeni ise yonca yemlemesinin glinlik olarak sik
araliklarla gok kez uygulanmasli ve bunun da elle yapilmasidir.
Yemleme uygulamasinin farkliligina bir Ornekte I igletmesinde
rastlanmaktadir. Bu igletmede kesif yemlemedeki igglicl tilketi-~
minin fazla olugu kesif yemin satin alinmayip dogrudan iglet~
mede hazirlanmasindan kaynaklanmaktadir

Genel olarak, serbest ahirlar iginde A igletmesinde yem~
lemede diger igletmelere gbre daha ¢ok igglicii tiiketildigi, bu~
nuﬁ temel sebebi olarakta igletmede uygulanan yemleme ySntemi~
nin yanisira, 40 baglik kapasiteli ahirda olmasi gerekenden
daha az sayida inek bulunmasi oldugu sSylenebilir,
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Sekil 59, Olclim yapilan igletmelerde yemlemede zaman tiketimi

Yemlemedeki iglem safhalarinin bir yemleme siiresi igin-
deki paylarinin topluca gOsterildigi gekil 60 incelendigindes
malama yemlemesi yapan A;E,G ve H igletmelerinde, malama yem~-
lemesinin, diger yemlemelere gdre % 60~-80 gibi en biyiik paya
sahip oldugu gﬁrﬁlﬁr; Yonca yemlemesinde ise dagitimin elle
yapildigl D igletmesinde bu iglem % 95 pay alirken, romorkla
yonca dagitiminin yapildigi E igletmesinde bu pay % 25 olarak
saptanmigtir,
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$ekil 60. Olglm yapilan igletmelerde yemlemeye iligkin
¢egltll safhalarin bir yemleme siiresi icindeki
paylari

*®%¥) Glinde 6 kez tekrarlaniyor.

Yemleme iglemi genelde hazirlama, alma (‘yiikleme), g6~
tlirme, ve dagitma gibi ardisik islemlerden olugmaktadir., Uy~
gulanan yonteme ve mekanizasyon uygulamasina gore yemlemedeki
bu d6rt ardigik iglemin yiizde paylarinin her igsletmede degisik
degerde olmasina karsin bunlardan "Dagitma" iglemi igletmele~
rin gogunlugunda % 50°'nin tizerinde bir paya sahiptir (Sekil 61).
Bunun temel nedeni, yem dagitiminda tarim araglarinin kullanil~
mamasidir, . Halbuki yem dagitiminin rSmorkla yapildigi E ig-
letmesinde "dagitimin" toplam igindeki payi % 35,4 olmaktadir,
Islemler iginde “Gétﬁrme" en digik pay1 igerirken (kaﬂedilen
mesafe kisa oldugu igin), malama yemlemesinin diger yemlemelere
gore agirlikli oldugu igletmelerde "Hazirlama® nin dagitimdan
daha fazla bir pay aldigl saptanmigtir, Bununda daha Sncede
agiklandigl gibi malama hazirlanmasinin tamamen elle yapilma~
sindan Kaynaklandigi sOylenebilir,
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Sekil 61. Olgim yapilan igletmelerde yemlerin hazirlanmasi,
alinmasi, gOtiirlilmesi ve dagitimi igin tiikketilen
zamanin ylizde paylar:i

Olclm yapilan isletmelerdeki saptanan en kotii uygulama
ahir temizligidir. Serbest ahirlarin sadece B, E ve F iglet~
melerinde ahir temizliginde mekanizasyon uygulamasi vardir.
Diger alti igletmede ahir temizligi insan iggiici ve basit el
aletleriyle yapilmaktadir., Ahir temizliginin mobil sistemle
yapllmasina uygun olarak inga edilen serbest ahira sahip A
igletmesinde mobil sistem yerine gelberi- ile yapilan ahir
temizliginde 243 cmin/inek-Gin igglicli tliketilirken ahir te-~
mizliginin traktOr-tesviye kiiregi ile yapildigi benzer ahira
sahip B'igletmesinde bu ig icgin 48.4 cmin/inek~Gin igglicl
tilketilmektedir (Sekil 62).
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Sekil 62, Qlglim yapilan isletmelerde temizlemeye iligkin
hayvan bagina diigen igglici tiketimi

%¥x%X) Glinde 11 kez tekrarlanmakta

Serbest ahirlarda ahir temizliginin gelberi ile yapil-
masinin nedeni, temizlemeye ayirilacak traktSrin bulunmama~
sidir. Isletmede tesviye kiiregi oldugu halde bile traktOr
diger tarim iglerinin yapilmasinda galigtirildigindan dolayi
temizlenme insan tarafindan ve gelberi ile yapilmaktadir.
Ayrica igletme sahibi, bu igleri iggisine yaptirdigi ve ig~
¢isinin gilinlikk caligma periyodunda ahir temizligine ayiracak
zamanin bol olmasi nedeniyle ahir temizliginin insan igglici
ile yapilmasini sorun edinmedigi belirlenmigtir,

isletmelerdeki ahir temizligine iligkin iglem safhala-~
rinin ylizde paylarindas gelberi ile temizlik yapan igletmeler-
de ahirin gelberi ile siyirilmasinin % 50'nin ilizerinde pay
aldigis ahir temizliginin mobil sistemle yapildigi igletme~
lerde ise ahir disi temizliginin, ahir igi temizligine gbre
daha ¢ok pay aldigl saptanmigtir (Sekil 63).
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Sekil 63, Olglim yapilan igletmelerde temizlemeye iliskin
gesitli safhalarin bir temizleme siliresi igindeki

paylari

Ahir tipine gdre ahir temizligi irdelendiginde genel ola~
rak bagli ahirlarin serbest ahirlara nazaran daha cok 4i§gﬁcii
tilketimi gerektirdigi; serbest ahirlar iginde mekanizasyon uy-
gulamasinin oldugu B,E,F igletmelerinde ahir temizliginin ol-
dukga az bir igglici tiketiminde gergeklegtirildigi belirlen~
mistir (Sekil 64).
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§ek11 64. Olgum yapilan 1§letme1erde temlzlemeye 111§k1n
zaman tiketimi (cmin/inek~Giin)

i
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5. SONUGC VE ONERILER

Buraya kadar verilen bilgilerin i1sigi altinda, genel
olaraks bagli ahira sahip igletmelerde, séglm, yemleme ve
temizleme igleri igin serbest ahirlara sahip igletmelere gore.
daha ¢ok iggiici tiiketimi gerektigi sOylenebilir (Sekil 65),
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Sekil 65. Olglm yapilan igletmelerde sagim, yemleme ve
temizlemeye iligkin, inek bagina digen glinlik
igglcy tiketimi

Degerlendirmeler sonucunda goriilen igletmeler arasi fark-
11 liklar, gerek uygulamalarin gerekse kullanilan sistemlerin
degisik olmasindan kaynaklanmaktadir. Ayrica saglmcinin deneyim
ve becerisinin, isletmede hayvan varliginin da etkisi yadsinamaz.
Sekil 66 da her Ug igleme iligkin giinde toplam igglicli tiketimin~
deki isletmeler arasi fark, acik bir gekilde gbriilmektedir., Or-
negin C igletmesinde lig igleme iligkin gilinde toplam igglci tii-
ketimi, F igletmesinden daha fazla oldugu halde C igletmesi,
bu toplam isgliclini 35 inek igin tiikketirken, F igletmesi, daha az
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bir igglicini 64 inek igin tiketmektedir. Ayni sekilde E is~
letmesinde iggilicli tiketimi, B igletmesinden daha fazla olma~-
slna ragmen bu, 29 inek igin tiketilmekte, B igletmesinde
ise 31 inek igin tiiketilmektedir.
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sekil 66, Olglim yapilan isletmelerde sagim, yemleme ve
temizlemeye iligkin toplam iggiicli tiketimi
(min/giin)

isletmelerde sagim, yemleme ve temizlemeye iliskin ya~
pilan Olgiimler sonucundaj sagimin % 40'in lizerinde ve % 90'a
vaklagan bir pay aldigi saptanmigtir (Sekil 67). Mekanizasyon
kullanimi arttikcga giinlikk igglicli tilketimi igerisinde sagimin
ylizde payi artmakta, buna kargilik yemleme, ahir temizligi ve
diger iglerin paylari azalmaktadir. Ancak, mekanizasyon uygu~
lamas1 ile giinde toplam igglicli tiketimi azalmakta, bu nedenle
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sagim, diger iglere gOre ylzde olarak fazla pay almaktadir.
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Sekil 67, Olglim yapilan igletmelerde giinlik ahir igi
iglemlerin siit sigiri bagina diigen paylari

Ayrica Olglim yapilan igletmelerde, ahir igl iglemlere
iligkin glinliik igglici tiiketim paylari, glinde toplam igglci
tiiketimine gbre, ortalama olarak sagim igin % 60,3, yemleme
igin % 27 ve ahir temizligi igin % 12,7 degerlerini aldiga

saptanmigtir (Sekil 68).,

SAGIM '
%% 60.3

r‘ SO '5’.‘574
%127 \%%/

Sekil 68, Blgﬁm yapilan igletmelerde ahir igi iglemlerin
glinliikk iggicl tiketimi paylari

N
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isletmelerin bugiinkli konumu ve gelecekte geligimine ilig~
kin planlamalarda ekonamik faktOrlerin yanisira deneyimli sa-
gimci temininde kargilagilacak zorluklar, hergeyden Once kogul-
lara uygun sagim makinasinin ya da tesisinin segilmésini zorun~
lu kilmakta, ayrica, uygun sagim yontemlerinin uygulanmasini da
gerektirmektedir,

Bu amagla, gerek bu aragtirma sonuglarindan, gérekse daha
dnce "Ege BSlgesi siit sigirciligi igletmelerinin mekanizasyon
olanaklari" konulu arastirma sonuglaflndan yararlanarak, yontem
3,2.3,5'de agiklandigi gibi siit sagiminda glinlilkk iggiicli gerek-
sinmesi saptanmaya caligilmigtir. Bu amagla farkli sagim yontem-
lerine ve hayvan varligina bagli olarak makinali siit sagiminda
glinlik isgiicii gereksinmesini gosteren gekil 69 hazirlanmigtir.,
Bu gekil yardimiyla, sagmal inek saylsina Ve sagim igin ayrila~
cak maksimum olanakli zamana gore istenilen sistemi segmek
mimkiin olabilmektedir.,

~
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Sekil 69. Ege BOlgesi kogullarinda, farkli sagim yontemlerine
ve hayvan varligina bagli olarak makinali siit
sagiminda glinlik igglici gereksinmesi degigimi (sagim
bncesi ve sonrasi hazirlama zamanl harig)
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Sonug olarak denilebilir kij igletmelerde yeterli diizey-
de bir mekanizasyon uygulamasil yoktur; Ayrica, sagim, yemleme
ve temizlige iligkin uygulamalarda kosullara uygun ;iegildir° Bu
nedenle, etkin bir mekanizasyonun ve yontemin saptammasi igin
konuya iligkin bir dizi aragtirmalarin yapilmasi zorunludur .

Bu aragtirma sonuglarinin ve literatiirden elde edilen
bilgilerin 1sigi altlﬁda, izmir ve ySresindeki sitit sigirciligi
igletmelerinin "Mekanizasyon Isletmeciligi™ agisindan iyiles-
tirilebilmesine iligkin Oneriler gOyle Ozetlenebilir;

A. Sagima Iligkin Oneriler;

1. isletmeler, ahir tipine ve hayvan sayilsina uygun sagim
makinasini secgip kullanmalidirlar (Bu konuda gekil 69°dan
ya da yOre kogullarinda saptanmis verilerden yararlani-
larak, sagmal inek saylsina ve sagim igin ayrilabilecek
maksimum olanakli zamana gores uygun sagim sistemi segi~
lebilir),

2, Yapilan anket uygulamasi sonucunda, bagli ahirlara sahip
i§letmelerin hicbirinin sagimi makinaylapyapmadlklarl
belirlenmigtir. Oysa, 10 dan daha fazla sagmal inege sahip
bagli ahirlarda, Sekil 69'da goOriildiigli gibi seyyar sagim
makinasi kullanilabilir,

3. Sagim makinasini kullanacak sagimci, yeterli teknik bil-
giye sahip olmalidir., Gerek hayvanin memesine zarar ver-
meden saglikli bir sagimin yapilmasi, gerekse sagim igin
igsgiicli tiikketiminin en aza indirilmesi ig¢in sagimcinin,
makinall sagim konusunda yeterli deneyime ve teknik bil-
giye sahip olmasi gereklidir., Gerektiginde sagimcinin
bu konuda teknik bilgi ve becerisini arttirmak icin egi-
timden gegirilmelidir,

4, Sagimda, uygulamadan kaynaklanan ve gereksiz igglici ti-
ketimine meden olan bazi ara iglemlerin (islem zinciri
iginde yer alan ardigik rutin ig safhalaraindan bazilari-
nin) yapilmayacak ya da daha kolay ve daha klsa zamanda
yapilacak sekilde uygulamanin degigtirilerek iyilegti-~
rilmesi gerekmektedir., Orneging
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a~ Serbest ahira sahip ve Ozel sagim yerinde sagim yapilan
igletmelerde, hayvanlarin bekleme yerinden sagim yerine
daha gabuk alinmasi. Bunun iginj; hayvani sagim yerine
cezbedici silaj yemi, mineral madde karisimli kesif yem
ve yalama tagi gibi maddeler sagim yerinde hayvanlara
verilmelidir, BOylece hayvan bir an 8nce yem yiyebilmek
igin sagim yerine daha gabuk gelecek ve yem yvemesiyle
birlikte sinirsel gerilimi azalacak, slitiniin sagilmasina
rahatlikla izin verecektir (Rubitschek, 1976).

b~ Kesif yemin sagim aninda ve otomatik dlizenler yardimiyla
verilmesi. Anket uygulamasi yapilan igletmelerde, yapilan
g6zlemlerae kesif yem dagitiminin elle yapildigi, bunun
igin herhangi bir mekanik diizenin kullanilmadigili saptan~
migtir, Ayrica igletmelerin gogunlugu kesif yemi sagim
bittikten sonra yemlikte vermektedir, Oysa kesif yemin
sagim aninda verilmesi daha uygundur. Ancak bu sagim
yverinde bu igi yapacak bir diizenin kullanilmasini zorunlu
kilmaktadir. Ozellikle biyik isletmelerde kesif yem dagi-
timinda ayrica bir iggicl tliketimi olmamasi igin ya elle
ayarlanan ya da otomatik kendi galigan "zamanla ayarlanmig"
yemleme diizeni kullanilmalidir (Rubitschek, 1976),

c- Son sagimin elle yapilmasindan vazgegilmesi. Ornek segilen
igletmelerde, son sagimin daha ¢ok elle yapildigi gdzlen-
migtir, Son sagimin elle yapilmasi ek bir igglici tiiketi-
mini gerektirdiginden, son sagimin sagim bagligi g¢ikari-
larak elle yapilmasi yerine, sagim basligli memede takili
iken sagim bagligini agagiya dogru bastirarak ve sagim
sonuna dogru memelere masaj yaparak ya da makinalili son
sagimi gergeklegtiren Ozel bir dlizen kullanarak memede
kalan son siit daha az igglici tiiketimi ile alinabilir,

Bu dilizenler, sagim debisi 200 gr/dakikanin altina indigi
anda diigiik vakumda sagim yapabilen diizenlerdir, Bdylece

mastitis tehlikesi olmadan en az iggiicii tiiketimi ile sa~
gim yapllabilmektedir (Politiek, 1963),

d- Sagim makinasinin temizlenmesinin kullanma kitabina uy-
gun olarak yapilmasi. Sagima iligkin iglem zincirinin son
halkasi olan sagim makinasinin temizlenmesi, bazi iglet-~

melerde uzun zaman almakta ve fazla igglicli tilkketiminde
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vapilmaktadir, Tamamen insan faktoriine bagli bu uygulamadan
vazgecip, temizleme dlizeni yardimiyla ve kullanma talimatina
uygun bir bigimde yapilmasi, igglici tiketimini azaltacak bir

Oonlem olabilir.

L]

Makinali sagimda uygun vakum degerinde sagim yapilmalidir,
Bu aragtirmada, isletmelerdeki sagim makinalarinin sagim
sliresince ya yetersiz ya da gereginden fazla vakumla galig-
tiklari gOriilmiigtir. Yetersiz vakuma sahip sagim makinasiyla
sagimda, sagim uzun zaman almakta, ylikksek vakum degerine
sahip sagim makinasinin kullanildigi isletmelerde ise sagim
kisa zamanda yapllmakta ise de, buna kargilik memede tahrig
meydana gelmekte, bu da memenin mikrop kapmasina dolayisiyla
mastitise neden olﬁbiliro Bu nedenlerle makinali sagimda va-
kum, olumsuz etkilere yol agmayacak olan 38 cmHg degerinde
olmalidair (Ucgucu,R.3 Yagcioglu,A,,1980). (Aslinda, kullanilan
siit sagim makinalarinin kullanma kKitaplarinda makinalarin
bu degerde galigtiklari belirtiliyorsada,nsaglmﬁtesisindeki
kacak nedeniyle diigiik vakum olugmakta, ya da bakim yetersiz-
ligi nedeniyle regiilatr duyarliligini yitirdiginden yiksek
vakum meydana gelmektedir. Bu nedenle talimata uygun kontrol
ve bakimin ihmal edilmemesir gerekmektedir),

B. Yemlemeye Iligkin Onerilersy

Ornek isletmelerdeki yapilan Olglimler sonucunda yemlemede

en ¢ok iggiici tiiketiminin "Yem dagitimi" igleminde yapil-
digindan yemlemedeki igglicli tiikketimini en aza indirmek igin
dagitim, traktOr~romork yardimiyla yapilmalidar,

Gerek anket uygulamasinda gerekse Olglim sonuglarindan, birgok
igletmenin yemlemede "malama" y1 yogun bir gekilde kullandigi,
bu igletmelerde igglicii tilkketiminin en gok malamanin hazirlan-
masinin ve dagitiminin aldigindan, malama, dogrudan dogruya
romork iginde hazirlanmali ve dagitilmalidir. Boylece, ay-
rica malamanin tagima vasitasina doldurulmasinda igglici tii-
ketilmemig olur,

Ozellikle bircok isletmelerde, hayvan sayisinin fazla olma-
sindan dolayi yemleme igleminin uzun zamanda ve fazla igglicii

tikketiminde yapilmasini Onlemek igin yemlemenin Ozel diizenler
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ve tarim araglari ile yapilmasi.gerekmektedir, Grnegin,

silaj aliminda, silaj blok kesicilerin ve 6n kepgenin
kullan;lma51; yem dagitiminda Ozel yem dagitma vagonlarl-
nin kullanilmasi hem silaj alima Vedyﬁklemedeki hem de
dagitiminda, Ozellikle biiylk igletmelerde, igglicl tiiketimini
biilylkk oranda azaltacaktir. Ancak bu tiir uygulamalarda hersey-
den Once kogullara uygunluk Onemlidir (Koller,G,, Hommer ,K.).

C. Temizlemeye Iliskin Oneriler;

1., isletmelerin gogunda, ahir gelberi ile insan iggiicliyle temiz~
lendigi igin temizlemede gereginden fazla iggiicli tiketilmek~
tedir, Ozellikle ahir temizliginin mobil sistemle yapilmasina
uygun olarak inga edilen serbest ahirlarda gelberi kullanimi
yerine temizleme, traktOr ve tesviye kiiregi ile yapilmali
veya bu igi saglayacak diger diizenler kullanilmalidir (Orne-
gin; gaylir bigme makinasinin Oniine tesviye kiiregine benzer
s1yirgl tahtasi takilarak temizlemenin yapilmasi gibi).

2, Ahir igi temizligi, ortalama olarak gilinde 3 kez yapilmalidir,
Ahir iginin temiz olmasi, ahir ig¢i havasinin iyi olmasini ve
memelerin temiz kalmasini saglayacaktir. BOylece sagimda da
meme temizligi igin fazla iggiicli tiketilmemis olur,

3. Temizlemede ahir igi temizligine Onem verildigi kadar ahir
digi gezinti alaninin temizligine de Onem verilmelidir., Bunun
saglanmasiyla hem hayvanlarin ayak hastaliklari dolayisiyla
ineklerin siit veriminin azalmasi Onlenmis olur, hem de meme-
lerin agiri kirlenmesi Onlenerek sagim Oncesi meme temizligi
igin daha az iggiici tiketilmig olur,

D. Genel Olarak Ahir Planlamasi Konusunda Oneri

Kredi olanaklarindan yararlanarak verimli irk temini ve
hayvan sayisinin arttirilmasi ile igletmelerde yeni ek hayvan
barinaklarina gereksinim duyulmaktadir., Bu durumlarda mekanizas~
yon uygulamasina elverigli olmayan eski barinaga benzer ek ahir-
lar yapimi yerine igsel tarimda alet, makina kullanimina olanak
verecek bigimde yeni ahirlarin yapilmasi daha uygun olacaktir.
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Ayrica, bazi igletmelerde eski ahirlarda yapilabilecek dii~
zenlemelerle belli diizeyde mekanizasyon uygulamasina olanak
"saglanmalidir, o

Boylece sagim, yemleme ve ahir temizligine iligkin
uygulamalar daha az iggilici tiketimi ile gergekle§tirilébilecek,
birim zamanda daha fazla hayvan saglikli olarak sagilabilecek
hi jyenik agidan temiz siit elde edilebilecek ve de pis olan
ve severek yvapilmayan ahir temizligi daha kolay ve istenerek

yapilabilecektir,
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6. OZET

Ozellikle son yillarda ililke capinda gOriilen. siit sigirci-
ligini .geligstirme cabalari birgok modern igletmélerin kurulma-
sint saglamigs bOylece bu igletmelerde kiiltiir irki siit sigir-
larinin kullanilmasi ile siit tiretimi artmistir.

Gerek niifusumuzun hizla artmasi gerekse beslenmede siitin:
Oneminin anlagsilmasi, kUltir irki siit Slglriarlnln kullanilma~ -
sini ve daha az igglicli tiiketimi ile siit iiretimini gergeklegti-~
ren prodilktiv igletmelerin kurulmasini zorunlu kilmigtir. Bu
anlamda, Izmir yoresi arastirma kapsamina alinarak Izmir merkez
ve ilgelerinde siit sigirciligi yapan igletmeler incelenmigtir,

Arastirmanin amacij Izmir ve ilgelerinde siit sigirciligi
yapan isletmelerin mekanizasyon diizeyini.belirlemek, igletme-~
lerdeki sagim, yemleme ve temizlemeye iligkin uygulama yontem-
leriyle igglicli tilkketimini saptamak, elde edilen sonuglardan ya-
rarlanarak yOredeki siit sigircilig: igletmelerini mekanizasyon
igsletmeciligi agisindan karsilastirarak bunlarin daha lretken
duruma gelmesini saglayacék Onerileri belirlemektir, Bu amaca
yonelik olarak arastirma galismalari iki agamada gergeklegti-.
rilmistir. Birinci agamada "Anket Uygulamasi" yapilmig, ikinci
asamada ise yOreyi karakterize eden ve Ornek segilen 9 igletmede
Olgiimler yapilmigtir,

Birinci asamada, Izmir'e bagli 10 ilgede 126 igletmede
inceleme yapilmigs ve gegitli nedenlerle siit sigirciligi yap~
maktan vazgegmis veya vazgegme durumunda olan 27 igletme ince-
leme diginda birakilarak, 97 igletmede anket galigmalarili ger-
ceklestirilebilmigtir, Yapilan galigmalar sonucunda 2-5 arasi
inege sahip ancak daha ¢ok tarima yOnelik igletmelerin gogun~
lukta oldugu saptanmistir., Elde edilen bulgulara gdre yOrede
siit sigirciliginin, cografi farklilik ve tarimsal yapinin de-
gigikligihden dolayi bazi ilgelerde (Tires Torbali, Bayindir,
Odemig) daha fazla yayginlagtigl belirlenmigtir.

Anket sonuglarina gores 97 igletmenin 52'si serbest ahir,
45'i bagli ahira sahip igletmelerdir, Serbest ahirlarin % 79'u
hayvanciligl gelistirme miidiirliiglince belli projelere gbre yap-
tirilmig, % 31°i ise igletmelerin kendi olanaklari ile ydre
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kogullarinda geleneksel olarak inga ettikleri ahirlardir., Ay-
rica, igletmelerin gogunlugunun 5-20 ile 20-60 siit sigirina
sahip oldugu ve 100 den fazla siit sigiri olan igletmelerin ise
% 5 gibi kiiglk bir paya sahip oldugu saptanmigtir.

igletmelerin % 43.3'U aile igletmesi tipindedir., Igletme-
sinde iggi galigtiranlar; inceleme yapilan isletmelerin % 25'ini
olugturmaktadir. Inceleme yapilan isletmelerin 9'u yetersiz su-~
lamaya sahipken 10 igletmede gegitli nedenlerle elektrikte yoktur,

Alet ve makinaya sahip olmayan i§letmelerin sayisi 25 olup,
inceleme yapilan igletmelerin % 25,8'ini olugturmaktadir, Islet-
melerin % 48.4'4 sagim makinasina, % 73'U traktSre, % 57.7'si
gayir bigme makinasina, % 41.2 'si silaj makinasina, % 40'1
balya makinasina ve % 65'i tarim arabasina sahiptir,

Yine saptamalara gOre; igletmelerin % 38.l'nde ahirlarin
iyi durumda oldugu, onarilmasi veya yikilip yeniden yapilmasi
gereken ahirlara sahip igletmelerin ise % 20,7 sini meydana
getirdigi, bunun da % 80'inin bagli ahirlarda gereksinim oldugu
belirlenmigtir, GOzlemlere gore; igletmelerin % 46'sini olugstu-~
ran bagli ahirlarin % 80'inde havalandirma olanagi bulunmamakta,
havalandirma bilingsizce ya yetersiz pencerelerle yapilmakta
ya da hi¢ yapilmamaktadir,

Anket yapilan igletmelerden bagli ahira sahip olanlarinin
% 89'unda sagim elle yapilmaktadir. Sadece 2 igletmede sagimda
Seyyar sagim makinasi kullanilmaktadir, Bagli ahirlarin tamamin-~
da yemleme ve temizlemede herhangi bir mekanizasyon uygulamasi
gergeklegtirilmemektedir., Sadece 1 igletmede yem alim ve dagi-
timinda traktOr-romork kullanilmaktadir.,

inceleme yapilan isletmelerden serbest ahirlara sahip olan-
larin gogunlugunda sagim, sagim makinasiyla yapllmékta, sadece
6 sinda sagim elle yapilmaktadir. Ancak bunlarin 3'iinde sagim
makinasi oldugu halde birinci isletme, sagmal inek sayisi az
oldugundan, ikinci igletme, sagim makinasi arizali oldugundan
ve liclinci igletme de, sagim makinasinin memelerde mastitise
neden olduguna inandigindan sagim, elle yapilmaktadir.

Saptamalara gore bagli ahirlarda oldugu gibi serbest ahir-
larda da yemlemede yeterli bir mekanizasyon uygulamasi yoktur,
Serbest ahira sahip 52 igletmenin % 27'si yemlemede traktOr-
romork kullanmakta geri kalan 38 igletme yemlemede herhangi
bir alet~-makina kullanmamaktadir,
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Temizlik iglemine iligkin olarak en ko&ti uygulama ser-
best ahir temizliginde gOriilmigtiir. Gozlemlere gdre; igletme-
lerin sadece % 25'inde temizleme mobil sistem, traktér—tesviye
kiregi ile yapilmaktadir. incelenen igletmelerin % 25'inin ise
gerek temizlemede uygulanan yontemin, gerekse giinde yapilan
temizlik saylsinin yetersizligi nedeniyle istenilen temizlige
sahip olmadigl saptanmigtir. Ve.bu igletmelerin ahirlari ol-
dukga pis bir gOrinim igindedirler,

Aragtirmanin ikinci agamasinda ySreyi karakterize eden
ve Ornek segilen 9 igletmede Glglim yapilarak sagim, yemleme ve
temizlemeye iligkin uygulamalar ve igglicli tiketimi saptanmigtir..

Aragtilrma yapilacak igletmelerde Once "ig etiidi" yapilmig
ve zaman Olciimlerinde "analitik yOntem" uygulanmlgtlr.vi§letme~
lerdeki g igleme iligkin zaman tiketimi saptamada Slglimlerle
elde edilen bulgularin aritmetik ortalamasindan yararlanilmig-
tir. Olglim sonuglarinin glivenirlilik sinirlari iginde olup ol-~
madiginl belirlemek igin istatistiksel degerlendirme yapilmigtir,

6 s1 serbest ahira, 3'l bagli ahira sahip 9 Ornek iglet-
mede yapilan Olgilim sonuglarina gOrej sagim, yemleme ve temizle~
meye iligkin igglicl.tilkketiminin-igletmelerde kullanilan sisteme,
‘uygulanan ydnteme, igginin yetenegl ve deneyimine gdre farkli
degerleri aldigli goriilmiigtiir.

Birim inek bagina iggiici tiketiminin bagli ahirlarda,
serbest ahirlara gore daha fazla oldugu; sagim, yemleme ve
temizlemedeki igglicli tiketiminin serbest ahirlara nazaran faz-
la deger aldigi saptanmigtar,

Tim igletmeler arasinda en az iggiicli tilkketimine F igletmesi
sahiptir, F igletmesinde sagim, 2 % 6 balik kilgigi sagim yerinde
12 sagim baglikli tam otomatik sagim makinasiyla yapilmakta ve
~ temizleme traktOr-tesviye kiiregi ile gergeklegtirilmektedir. Sa-
dece yemlemenin elle yapildigi bu igletmede yem direk yemlikte
hazirlanmaktadir,

Serbest ahirlarin iginde en fazla igglicli tiketimine sahip
olan A igletmesinde sadece sagim, makinayla yapilmakta ve 40
baslik serbest ahira sahip olan bu igletmede yemleme ve temiz-
leme ise elle yapilmaktadir,
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Ginde toplam olarak, ii¢ igsleme iligkin iggiicli tiketimi
igletmeler arasindaki farki belirginlegtirmektedir. C igletme~
sinde li¢ igleme iligkin toplam igglicli tiiketimi F igletmesinden
-daha fazla oldugu halde bu igglici 35 inek icin tiiketilirken
F igletmesinde daha az iggiici 64 inek igin tiiketilmektedir.,

isletmelerde giinlikk ahir igi iglemlerden sagim, giinlik
igglicl tiketimi agisindan % 40'in lzerinde % 90'a yaklagan bir
pay almakta ve ahir igi iglemlere iligkin mekanizasyon kulla-
nimi arttikga sagimin igglicii tiketim degeri azalmakta ancak -
% payl artmaktadir, Bu da ayni sayida sagimci ile daha fazla
sayida inegin sagilabilecegini gOstermektedir,

Olcim yapilan Srnek igletmelerde genel olarak glinlik
ahir igi iglemlerin ortalama ylizde paylarij; sagim igin % 60.3,
yemleme igin % 27 ve ahir temizligi igin ise % 12.7 olarak
saptanmigtir,

Sonug olarak; siit sigirciligi igletmelerinde yeterli
diizeyde bir mekanizasyon uygulamasinin olmadigi, ayrica sagim,
yemleme ve temizlige iligkin uygulamalarin da kogullara uygun
olmadigl sBylenebilir, isletmelerin daha liretken olmasini sag-
layacak Onerilerin belirlenmesi.igin yOre kogullarinda saptan-
mis verilere gereksinim oldugundan konuya iligkin bir dizi

arastirma yapilmasi zorunludur,
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ANKET FORMI I

A. ISLETMEYE ILISKIN GENEL BILGILER

1. Isletmenin Adi ve.Adresi :

2. Icletmedeki Toplam Alan Bilyiik1iigil:

fzmiilkeeee....da

Tarih: cececeaccaa

Kiralanan arazi........ da
Tarimsal yararli alan..c..... da
Tarla arazisi........ da
[Byire.e..... da
Mera..... ...08, (Mera SUresi..cceceececans .e.edy)
Orman.secesse. da
Yararlanilmayan arazi........ da

3. Tabii Veriler:

Toprek cinsi’® : Kum, tinly kur, kemlu tin, tin, kil,

Arazinin Durumux) :

Tagli, Tagsiz
Dliz , Meyilli, Cok meyilli

Arazi durumu ile ilgili diger agiklamalar :

4, Dahili Uzakliklar:

Icletmenin;
Depodan uzakligi...... ceses km
Mandradan uzaklifl........
Sehirden uzakligi..... ceeas Kkm
Tarlalardan uzakligl.......

5. Igletmede Yetigtirilen Uriinler :

Kislik bufday...........d&

Yazlik bufday..eceeeesss de
Kiglik gavdar...ecec.e....da
Pamuk cevveeeens cecseaca de
Patates ...cceaae cececas da

- —

») I1gili olaran altini giziniz.

Yaz1l1k BTPBeceeeaceesssoOd
Kiglik &IpEececencccnss .da
Yesil Misir(Silajicin)..ds
TENE M181Teceecaaceassss.a
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=T NP | YONCE.eeeeeeancsoeensnceanaa.ld
A =1V o da Bagul.ceveeevencenenenonen ..da
Seker Pancari.......... .da HByvan panCarl..c..ccecessces da
6. Isletmenin Makine Varlifi :
a) Digsal Tarimda Kullanilan ;
Traktiir cecescsseese Marka ve Model VYasi Giicii
...... cteccness ceen ... BG
ciececcarsans .. cene ... BG
cesccccacsana ee  Wese ... BG
Tarim arabasl ....eeeeee.. B
Kendi yiikler tarim arabasi ......
BigEr—dBHET vecvevenennes veeeese 15 0ENiISlifi.c.eceecnn. m
Cayir bigme makingsl .cceeeecces
5ilaj makinasi ...ceeceeas .o no o
Yan tirmik ceeeeeccecenceccccoas Patates ekim mekinasi...... -
Balya makinasi ....eeeeceecccss . Patates hasat makinasi......
Besingsiz idrar tanki...... eeee. Pancar ekim rakinasi .......
Giftlik giibre dagitma mak. ..... Pancar hasat mekinasi.......
b) Igsel Tarimda Kullanilan ;
5it sagim makinasi :
Tip ceceassensassnas
Merka ve model cenenancssee ceee

Sagim baglifl SaAY181 eseeccenccscanas
Fulsatdrlli, pistonlu
Takrik nntnrlu*) : Elektrik motorlu (...kW) Igten yanmeli motor,Heriki

Yer kairma makinasi esescccccccsnne .

Bantli iletici cececssscsccna .e

On yiikleyici ceectcsancacanna

Ortak kullanmilan makina varmi? Evet Hayir

Hangl makinalari? ....cceeeeccas cecscecanasnan cesssevananas ceeecaas

Hangli makinalar:ortak kullanilabilir? .eceecceceaccccansacancccanes

— ——

%) I1gili olanin altini giziniz.
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7. Isletmenin Isci Durumu :
Galigan aile bireyleri Erkek .cc..... ceces HKadin .ceceeeceaasa.
Devamli galisan(licretle) isgi = Erkek ..cceeeeecen.. Kadin ceeo... e
Yardimcilar(gocak ,komgu,v.d.) ErkEK cecececeaes . Kadin ceseeecns ceee

8. Isletmenin Hayvan Varlifi :

Toplam Hayvan Sayisi ceenacas

Siit Inedi .e.ceeee ITKL oo..e e... 5iit Verimi ..... eese. (kg/Gin)
Boga cesasee .
Dana ceescens
Dilve sesencas
Buzagi cesseans
Besi 5101TT .eeenees
Besi danasi ........

9. Ahirda Toplam [aligmg Siresi :

Sabah Saat cecceceass OBN ceeeecccacses kadar

(§leden sonra S38t ceeceeeces OBM covecean. ... kadar

10. SAGIM :

Safjima : (Galisan aile bireyleri) ETKEK eeecacoces . kadin .c.ieee..
(Ucretli safimeca ) ETKEK wceececeans K3OIN ceveneoacan
Saﬁlmx): Elle Makinayla

(Abir iginde) (Segim yerinde)
Sadim yeri*): Abir iginde, Ahirin bitigifinde, Aymi binada
Sagim yeri tipi : ...... céssaccassssscascsccaasece

Sagim Ginde kag kez yapiliyor? ....ceee.. cecsscsssscnns

%) I1gili olamin altim giziniz.
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YEMLEME :
Yen: Ceposu ! eececaccccceacs Adet .ceeveccecennanne Ton
Silo : Algek(Yer) silo ... Ton, Yikksek silo ..... Ton
0t ve sap1n depulanm831*) : Yem deposunda, Ahir iginde, Ahir disinda
Kesif yemin depnlanna51*) : Uzel deposunda, Ahir iginde, Safim yerinde,
Sagim yerinin dlalndé; uzaklik ...... m.
Yemlereyl yapin : (Gelisan aile bireyleri) Erkek .... Kadin ....
(Ceretli iggi ) Erkek .... Kadin ....
Kaba yem yemleme sekli : El1 arabasi-kife , Traktdr-rimork,
0r: veya arka yilkleyici, mekanik yemleme diizeni
Kesif yem yemleme gekli*) : E1 ile VYarim otomatik Tam otomatik
Yemleme giinde kag kez yapiliyor? ....ececcee.. .
TEMIZLEME :
Temizlemeyi yapan : Aileden galiganlar Erkek ..... Kadin .....

Isci Erkek ee... HKadin .e...

Heiyvan diskisinin ahir digina atilmasa ;

a) Kati dl@klx) : Gelberi ile , Traktiir-tesviye kiire§i ile, Diferleri

b) Siva d1$klx) : Gukurda toplanir, Toplanmaz
Giibrenin DEpnlanm551*) : Glbre gukuru serbet gukuru, Agik giilbrelik
Temizleme gilinde kag kez yapiliyor? ..... csasessanas ceecsncanee e
Ek _bilgiler :

Elektrik kullanim™ Var Yok

Su yeterlimi? * Evet Hayir

%) I1gili planin altini giziniz



B. AHIR BINASI
1.
a) Agik gezme ahir

)

Yatme alsni™

)

Gezinti alam’
Yemleme élam’e
b) Kapali gezme ahir

Yatma alanlx

Gezinti alanlx

c) Yardimci b&lmeler

2. Ahir hinas;gig_durumu*

fﬂg{;ligi I cevesecse

: Yataklik serpilmis

: Beton zemin
: Ortola

: Yataklik serpilmisg

: Beton zemin

El-1

—5-

ANKET FORMU II

Yatma bdlmeli
y \Tnprak zerin
Golgelik var , Gdlgelik yok

Agik

Yatma biilmeli
Toprak zemin

Gilgelik var Gdlgelik yok

Eski bina Yeni bina

Iyi
Yeterli

Orarilmasi(yenilenmesi) gerek

Yeniden yapilmasi gerek

Binanin kag yillik oldufu: ..... Y1l

Tavan gesidi .cccceeveces

Ahir havasl duUTUMU ecccecccsscsosssvansccse

Temizlik yidniinden ahir girinimile.eceeeeess

Havalandirma imkani %

Sadece penceri ile

Hava menfezi ile Vantilatirlerle

%) Ilgili olanin altini giziniz



EK-1

-6-
7/
4. Ahiz Blghleri :
Uzunluk ..... m Genislik ..... m Yikseklik .....
Kapr bUYUKIOGH eevevenccaces Yap1 gegidi ......... ceen
Pencere blyiklOG0 sveeceseceas Yap1 gesidi ........ ceee.
Kapl S8Y151 ceeeececanccnces Pencere sayisl ..ceccacees

5. Ahar igi teghizatin alan ihtiyaci ve dlglileri :

Yatme alani (yataklik serpilmig) mz/Hayvan cecasscsenon

Yatma biilmeli : Uzunluk ceccence ceoe
Genislik  .eeeeee cesve
Yemleme yeri uzunlugu/Hayvan ....... e m
Yem dagitma yolunun geniglifi (yemlik dahil) ..eeeeeen... m
Yiriitme koridorunun genisligi ..ceeeeecececcccnass -0 o . m
Yemleme yeri genisligi ......... cecsceceacanaions - < JANEE m

6. Ahir Plani ve Diger Bilgiler
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GALISMA SARTLARI [IZELGESI

Calisan alet ve makinanin cinsl :
giicd :
vakum :

Ve Difjer Yapissl Ozellikleri

. . . Tarih:
ISLETMENIN ADI VE ADRESI No
Arastirmanin Amacl :
vapilan Ig: Etiid Zamani :

igletme Adi
Calisma Yerinin Durumu : isletme sahibinin
‘ Adi, Soyadi

i1 Ilge :
Hava Durumu : Bucak : Kiy
Calisan isgi veya siiriictnin isme :
Calisan isgi veya siiriicinin yagi :
Is yetenedi

Satjim Makinasi Traktdr

Galigma Yerinin Krokisi :
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ZAMAN KAYIT GIzZELGESI

Isletme Ada Tarih :
Yapilan Ig Na.
Baglama Saati:
Bitlg Saati
1.grup 2.grup 3.grup
iSLEMLER Hayvan Hayvan Hayvan )
1lz{sfejatz]|ste |1]2]3 n| Zx | X | %Cv




