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OZET

Ulkemizde ve diinyada en ¢ok goriilen meslek hastaliklarindan biri isitme kaybidir.
Metal sektoriinde ¢aligma ortamlarindaki yiiksek giirtiltii seviyeleri nedeniyle atolye ve

tiretim yerleri bu meslek hastaliginin en yaygin goriildiigii ¢aligma alanlarindandir.

Calismanin amaci metal sektoriinde iiretim ve atdlye caligma alanlarinda giiriiltii
seviyelerinin belirlenerek, calisanlar tizerindeki olumsuz etkisinin azaltilmasi igin
yapilabilecekleri belirlemektir. Yontem olarak metal sektoriinde faaliyet gdsteren bir
tiretim firmasiin 200 kisilik ¢alisma grubu 6rneklemiyle, calisma alanlari, kullanilan
makineler, makinelerin gurultd seviyeleri 6l¢iilmistiir. Elde edilen bulgular, kisisel
koruyucu donanimlarinin uygunlugu, calisanlara verilen egitimlerin etkinligi, calisan
profilleri ve kullanilan makinelerin giiriilti seviyelerinin mevzuat gergevesinde

degerlendirilmistir ve tartisilmistir.

Degerlendirme kisminda tartismadan elde edilen sonuclarin, metal sektoriindeki calisma
kosullarinin ortam ve kisi bazinda iyilestirilmesi baglaminda o6neriler sunulmaya

calisilmstir.

Anahtar Kelimeler: Guriltt, Metal sektori, Risk



CALCULATING THE NOISE EXPOSURE OF EMPLOYEES WHO
WORK IN PLANT AND PRODUCTION AREAS IN THE METAL
SECTOR :A MODEL IMPLEMENTATION

ABSTRACT

One of the most common occupational diseases in our country and in the world is
hearing loss. Due to the high noise levels in working environments in the metal sector,

workshops and production facilities are among the most common study areas.

The aim of the study is to determine the noise levels in the production and workshop
areas of the metal sector and determine what can be done to reduce the negative impact
on the workers. As a method, working areas, machines used, noise levels of machines
were measured by a 200 people working group sample of a manufacturing company
operating in the metal sector. The findings obtained have been evaluated and discussed
within the framework of the legislation of the suitability of personal protective
equipment, the effectiveness of the training given to the employees, employee profiles

and the noise levels of the machines used.

In the evaluation section, the results obtained from the discussion in the context of
improving the working conditions in the metal sector in terms of environment and

person are presented.

.Key Words: Noise, Metal Production, Risk
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1.GIRIS

Insan, isletmelerin en énemli kaynagidir. Bu énemli kaynagin korunmasi i¢in insanin
saglikli ve giivenlikli bir ortamda is gilivenligi ilkelerine uygun sekilde calistirilmasi

gerekmektedir.

Ulkemizde sanayilesme ile birlikte 6n plana ¢ikan en olumsuz etkenlerden biri
guraltudar. Oncelikle metal sanayi, yapilan is ve siireg sebebiyle giiriiltiiniin en yaygin

goriildiigii ¢alisma alanlarindan biridir.

Metal isleme atolyeleri insan sagligi ve giivenligi agisindan riski yiiksek caligsma
alanlarindandir. Bu nedenle kazalara oldukca elverisli isletmelerdir. Is kazalar1 ve
meslek hastaliklarindan korunmanin en etkin yolu calisanlara is sagligi giivenligi
kurallarina uygun bir ¢alisma diizeni yaratmaktir. Isyerindeki riskleri engellemek icin
isveren, sadece yapilacak isin Ozelligine uygun kisisel koruyucu donanim vermekle
yukiimli olmay1p, verilen kisisel koruyucu donanimlarin kullanilmasini saglamak ve bu
durumun c¢alisanlar tarafindan dogru uygulanip uygulanmadigin1 denetlemekle de

yukumluddr.

Metal isleme atolyelerinde, metali islerken ve makinelerin calisir durumdayken ses
cikarmasi, malzeme aktarma, atdlye igerisinde hareketli makinelerin ve araglarin

kullanilmasi, makine tahribatlar1 gibi durumlardan dolay giiriiltii ortaya ¢ikmaktir.

Metal atolyelerinde kullanilan makineler, donen pargalar (torna, freze), salinim
hareketiyle c¢alisan aksamlar (vargel, pres) , kesici takimlari bulunan makinelerdir. Bu

mekanizmalar, metali islemek i¢in kullanilir ve giiriiltii yayarlar.

Giriilti, isyerinde ¢alisma ortaminda risk teskil eden, ¢alisma sartlarini ve is¢i sagligini
olumsuz yonde etkileyen, Onlem alinmasi gereken etkenlerdendir. Bu nedenle bir metal
isleme tesisinde giirtiltii 6l¢iimlerinin yapilip 28.07.2013 tarihli 28721 numarali Resmi
gazetede yayimlanan Calisanlarin Giiriiltii ile Ilgili Risklerden Korunmalarma Dair

Yonetmelik’e gore yorumlanmasi amaglanmustir.



2.GENEL BIiLGILER

2.1.Guralta

Guraltd, rahatsiz edici ses olarak tanimlanir. Endistrideki gurultl ise, c¢alisanlari
fiziksel, fizyolojik, psikolojik ve performans iizerinde etkiler birakan ve calisma

sartlarin1 olumsuz yonde etkileyen sesler olarak tanimlanabilir.

Giriltiilyii meydana getiren sesi, fiziksel olarak tanimlamak gerekirse; “ Ses, maddeden
olusan bir ortamda molekiillerin sikisip genlesmesinden meydana gelen ve madde

icinde yayilabilen bir titresim olayidir. 7 (Camkurt, 2013, s: 80-106 ).

Teknik olarak glrlltd ise “ Anarsik ses dalgalarimin iist {iste gelmesi ” olarak

ruhsal agidan olumsuz etkileyebilen karmasik ses diizenidir ”.Cevre kirliliginin kardesi

olan giirtiltii insan yasamini blyUk 6lclde etkilemektedir ( Isikel, 2005, s: 343-348)

Uluslararas1 Calisma Orgiittl (ILO), “ Giiriiltii ve Titresim hakkindaki sézlesmesinde
gurultlyd, ‘bir isitme kaybina yol agan, sagliga zarari olan veya baska tehlikeleri ortaya

c¢ikaran biitiin sesler ” olarak tanimlamistir

1971’de Diinya Saglik Orgiitii (WHO) ¢aligma grubu, ‘giiriiltiiniin, insan iyiligine kars1

ana bir tehdit olarak goriilmesi gerektigini’ bildirilmistir.

2.2. Giiriiltiiniin insan Saghgma Etkileri
“ Glrtltiintin insan saglig tizerinde etkileri fiziksel, fizyolojik, psikolojik ve performans
etkileri sekilde siralanabilir. ” (Tga, 2006, s: 438-441)

Fiziksel etkileri; Gurlltiniin isitme duyusuna yarattig1 olumsuz etkenlerdir. Gegici veya

stirekli isitme kayiplarina yol agmaktadir.

Fizyolojik etki; Giiriiltii, ¢alisanlarda en 6nemli stres sorunlarindan birisidir. Ani olarak
hissedilen giiriiltii diizeyleri kisilerin kalp atislarinda yavaslama, solunumda hizlanma,

dolagim bozukluklar1 kan basincinin artmasina sebep olur.



Psikolojik etki; Giiriiltii sinirin1 asan ortamda bulunan g¢alisanlarda tedirginlik stres ve
sinirlilik gozlemlenmistir bu nedenle gurdltindn etkisinde kalan kisiler davranis

bozukluklar1 yasamaktadirlar.

Performansa etki; Giiriiltii sinirin1 asan ortamda bulunan ¢alisanlarda, giirtiltiiniin is
verimini diisirmesi, konsantrasyon bozuklugu, hareketlerin yavaslamasi ve isitilen

seslerin anlagilmamasi gibi goriilen olumsuz etkilerindir.

Giiriiltiiniin Isyerlerinde calisanlar arasinda bir ses duvari olusumuna neden olmasi
karsilikli iletisimlerini engeller..isyerlerinde hayati éneme haiz olan sozlii iletisimin

engellenmesi ise, ¢alisanlar iizerinde rahatsizlik ve huzursuzluk duygusu yaratir.

Gurdltiniin, ¢alisanlar tizerinde yaptigi psikolojik ve fizyolojik etkiler sonucu
bozukluklara bagli olarak; ¢alisanlarda uyumsuzluk, dikkatsizlik, yorgunluk ve sinirlilik
halleri yaratir. (Piyal, 1991, s: 66.-69)

Guraltinin meydana getirdigi olumsuz etkiler dikkate alinarak, gurultl seviyeleri

Tablo 1’deki gibi derecelendirilmektedir.

Tablo 1: Giiriiltii Desibel Dereceleri ve insan Uzerindeki Etkileri

Derecesi | Siddeti (Desibel) Insan Saghg Uzerindeki Etkisi
1 30 dB (A) - 65 dB Klslnln gurultunun’kaynagl' 11? qla? iligkisi, yaptigi is, ruhsal ve
fiziksel durumu bu siddetteki giiriiltiide rahatsiz olup olmayacagini
Derece (B) : y .
belirleyen faktorlerdir
) Psisik reaksiyonlarin yaninda dolasim bozukluklart da bu giiriiltii
Deréce 65-90 dB (B) diizeyinde s6z konusudur. Bunlar kiginin giiriiltiiden etkilenme

derecesinden ve giiriiltiiye olan aligmigliktan bagimsiz olarak olusur

3. 90-120 dB (B) Bu siddetteki bir giiriiltii uzun siirerse kulakta kalic1 sagirliga neden
Derece olabilir. Kisa siiredeki etkisi ancak giinler sonra ortadan kalkar.
4. Bu diizeyde kisa bir siire i¢in maruz kalinsa bile duyma duyusu
120 dB (B) < o
Derece hasara ugrayabilir




2.3. Gurultu Kontrolu

“ Guirtiltii kontroliinde birim olarak desibel (dB) kullanilir. dB, insan kulaginin en ¢ok
hassas oldugu ve yiiksek frekanslarin 6zellikle vurgulandig bir ses birimidir. Frekans
ise ses dalgasinin birim zamanda ugradiklar1 degisim ya da devir sayisidir ve birimi
Hertz’dir (Hz). Insan kulag: orta frekanstaki sesi, yani 1000-4000 Hz arasindaki sesleri
en 1yi algilar. Bu algilamalar1 6l¢mek i¢in kulagin duyma sisteminin 6zelliklerini i¢eren
es ses yikseklik egrilerinden yararlanilmig ve fiziksel olarak &lgtimlerle elde edilen
basing dalgalanmalarina, degisik es ses yiiksekligi egrileri kullanilarak, duyma
sisteminin Ozellikle frekans ve genlik bagimliligi yansitilmigtir. Fiziksel basing
dalgalanmalarinin, temel alinan es ses yiikseklik egrisine gore degistirilmesi ve yeniden
bicimlendirilmesiyle elde edilen diizeylere, bu degisimi vurgulamak amaciyla ses diizey
adi verilmistir. Elde edilen diizeyler uluslararasi standartlarla tanimli ilgili es ses
yiikseklik egrisine 6zgii sekilde, A-agirlikli, B-agirlikli, C-agirlikli vb. ses dlizeyi olarak
tanimlanarak, agirliklama isleminin tipine bagl olarak dBA, dBB, dBC vb. cinsinden

ifade edilmektedir.

Girtiltii denetimi ¢aligsmalarinda en yaygin olarak kullanilan A-agirlikli ses diizeyleri,
duyma sisteminin diisiik yeginlikteki seslere karsi davranisini temel almaktadir. A-
agirliklama islemi, duyma sisteminin duyarli oldugu frekans araligindaki seslerin
bilesenlerini vurgulamakla birlikte, bu aralik disinda kalan frekanslardaki seslerin
toplam dizeye olan etkisini, duyma sisteminin ozelliklerini de dikkate alarak
azaltmaktadir.( T¢a,2006,s: 438-441)

‘Giirtiltiiniin olumsuz etkilerini yok etmek veya bu konuda olusturulmus standart
degerlere ¢ekebilmek icin ergonomik yontemler gelistirmek, bir baska deyisle giiriiltii
kontrol yontemleri gelistirmek ve uygulamak endustriciler icin bir gerekliliktir. Giriltu

ile miicadele etmede ii¢ ana yaklasima gerek vardir.” (Baranek, 1983)
Giirilti kontroliinde 3 ana yaklasima gerek vardir; (Baranek, 1983)
1. Giiriiltiiyti kaynakta kontrol altina almak

2. Gurultlyl kaynakla alic arasindaki alanda kontrol altina almak

3. Giiriiltiiytli alicida, giiriiltiiye maruz kalan kiside kontrol altina almak



2.3.1. Giiriultiyi Kaynakta Kontrol Altina Alma
Temel kural, miimkiinse giiriiltiiniin kaynakta azaltilmasidir. Bu sekilde, kaynagin

gurultisiinden biitiin ¢evre korunmus olur. En etkili yoldur.
Kaynakta gurultt kontrolu genel ilkeleri:

1. Planlama ve bakimla giirtiltii kontrolii

N

. Isletme sartlarmin degistirilmesi

3. Daha sessiz olan islemlerin se¢ilmesi

N

. Kaynagin yerinin degistirilmesi

5. Susturucu kullanilmasi

o)

. Titresim yalitimi

7. Titresimin soniimlemesi

o0

. Girtlti kaynaginin ortiilmesi

2.3.2. Giirultilyi Kaynakla Alic1 Arasindaki Alanda Kontrol Altina Almak
Yayilma alaninda giiriiltiiniin kontrol altina alinmasi siirecini kapsar. (Briiel & Kjaer,

1982)

1. Alan miisait ise, makinelerin birbirlerine olan uzakliklarinin ayarlanmasi yolu ile
2. Duvar, taban ve tavan ylizeylere ses yutucu malzemeler yerlestirilmesi ile

3. Yapsal olarak ses kirici bariyer ve duvar uygulamalari ile yapilabilir

2.3.3. Gurultuyid Ahcida, Giiriiltiilye Maruz Kalan Kiside Kontrol Altina Almak
Sesin kaynakta ve yayildig1 ortamda azaltilamamasi halinde giiriiltilye maruz kalan kisi

tizerinde koruyucu tedbirlere basvurulur (Feldman, 1985)
Bu tedbirleri soyle siralayabiliriz:

1. Gurdltiye maruz kalan kisiyi tecrit etmek

2. 1dari tedbirlerle giirulti kontroli

3. Gurultuye maruz kalma suresini azaltmak veya guraltull yerlerde rotasyonla ¢alisma
5



4. Kisisel kulak koruyucular1 kullanmak ”

2.4. Giiriiltii Hakkinda Yasal Diizenlemeler

Girtlti  Yonetmeligi, 23.12.2003 tarihinde 25325 numarali Resmi gazetede
yaymmlanmig olup, 06.02.2003 tarihli ve 2003/10/EC sayili Avrupa Parlamentosu ve
Konseyi Direktifi esas alinarak hazirlanmistir. Bu Yonetmelik hiikiimlerini Calisma ve

Sosyal Giivenlik Bakani yiirtitiir.

Yonetmeligin amaci, is¢ilerin giiriiltiiye maruz kalmalar1 sonucu saglik ve giivenlik
yoniinden olusabilecek risklerden, ozellikle igitme ile ilgili risklerden korunmalari igin

alinmasi gerekli 6nlemleri belirlemektir.

Bu Yonetmelikte belirtilen daha siki ve 6zel énlemler sakli kalmak kayd: ile, Is Saglig:

ve Glivenligi Yonetmeligi hiikiimleri de uygulanir

Giiriiltii Yonetmeligi 22.05.2003 tarihli ve 4857 sayili Is Kanunu kapsamma giren ve
20.06.2012 tarihli 6331 sayih Is Saghigi ve Giivenligi Kanunu kapsamindaki tiim

isyerlerinde uygulanir.

2.4.1. Isverenin Yiikiimliiliikleri
“Isverenin yiikiimliiliikleri Giiriiltii Y®&netmeligi’ne gére asagidaki sekilde siralanabilir;

1. Maruziyetin belirlenmesi

2. Risklerin degerlendirilmesi

3.Maruziyetin 6nlenmesi ve azaltilmasi

4 Kisisel korunma

5. Maruziyetin siirlandirilmasi

6. Calisanlarin Bilgilendirilmesi ve egitimi

7. Calisanlarin goriislerinin alinmasi ve katilimlarinin saglanmasi
8. Saglik gozetimi

2.4.2. Maruziyetin Belirlenmesi ve Maruziyet Degerleri
Giiriiltii yonetmeliginin Madde 5’e gore Yonetmeligin uygulanmasi
bakimindan, maruziyet eylem degerleri ve maruziyet sinir degerleri asagida verilmistir:
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a) En diisiik maruziyet eylem degerleri: (Lex, gsaar) = 80 dB(A) veya (Prepe) =
112 Pa [135 dB(C) re. 20 pPa](20 pPa referans alindiginda 135 dB (C) olarak

hesaplanan deger).

b) En yuksek maruziyet eylem degerleri: (Lex, ssaar) = 85dB(A) veya (Prepe) =
140 Pa [137 dB(C) re. 20 pPa].

c) Maruziyet sinir degerleri: (Lex, ssaat) = 87 dB(A) veya (Prepe) = 200 Pa [140 dB(C) re.
20 pPa].

(2) Maruziyet simir ~ degerleri  uygulanirken,  ¢alisanlarin maruziyetinin tespitinde,
calisanin kullandig1 kisisel kulak koruyucu donanimlarin koruyucu etkisi de dikkate
alinir.

(3) Maruziyet eylem degerlerinde kulak koruyucularinin etkisi dikkate alinmaz.

(4) Gunluk guraltd maruziyetinin giinden giine belirgin sekilde farklilik gosterdiginin
kesin olarak tespit edildigi islerde, maruziyet sinir degerleri ile maruziyet eylem
degerlerinin uygulanmasinda giinliik  giirtilti maruziyet diizeyi yerine, haftalik

gurdltu maruziyet dizeyi kullanilabilir. Bu islerde;

a)  Yeterli  Olglimle  tespit edilen  haftalilk  giiriiltii maruziyet dizeyi,

87 dB(A) maruziyet sinir degerini asamaz.
b) Bu islerle ilgili risklerin en aza indirilmesi i¢in uygun tedbirler alinir.

Giiriilti yonetmeliginin  Madde 6’ya gOre  YoOnetmeligin ~ uygulanmasi

bakimindan, maruziyetin belirlenmesi maddeleri asagida verilmistir:

1. Isveren, galisanlarin maruz kaldig1 giiriiltii diizeyini, isyerinde gergeklestirilen risk
degerlendirmesinde ele alir ve risk degerlendirmesi sonuglarina goére gereken

durumlarda giiriiltii 6l¢timleri yaptirarak maruziyeti belirler.
2. Giiriiltii 6l¢timiinde kullanilacak yontem ve cihazlar;

a) Ozellikle 6lciilecek olan giiriiltiiniin niteligi, maruziyet siiresi, cevresel faktorler ve

Olclim cihazinin nitelikleri dikkate alinarak mevcut sartlara uygun olur.



b) Gurultl maruziyet diizeyi ve ses basinci gibi parametrelerin tespit edilebilmesi ile 5
inci maddede belirtilen maruziyet sinir degerleri ve maruziyet eylem degerlerinin asilip

astlmadigina karar verilebilmesine imkan saglar.
¢) Calisanin kisisel maruziyetini gosterir.

3. Degerlendirme ve Ol¢lim sonuglari, gerektiginde kullanilmak ve is miifettiglerinin
denetimlerinde istenildiginde gosterilmek iizere uygun bir sekilde saklanir.
2.4.3. Risklerin Degerlendirilmesi

Isveren; 29/12/2012 tarihli ve 28512 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Is Saghg ve
Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi uyarinca isyerinde gerceklestirilen risk

degerlendirmesinde, giirtiltiiden kaynaklanabilecek riskleri degerlendirirken;
a) Anlik darbeli giiriiltiiye maruziyet dahil maruziyetin turd, duzeyi ve suresine,
b) Maruziyet sinir degerleri ile maruziyet eylem degerlerine,

c) Basta 6zel politika gerektiren gruplar ile kadin calisanlar olmak iizere tiim

calisanlarin saglik ve giivenliklerine olan etkilerine,

¢) Teknik olarak elde edilebildigi durumlarda, isle ilgili ototoksik maddeler ile guralti
arasindaki ve titresim ile giirliltii arasindaki etkilesimlerin, ¢alisanlarin saglik ve

giivenligine olan etkisine,

d) Kaza riskini azaltmak i¢in kullanilan ve ¢alisanlar tarafindan algilanmasi1 gereken
uyar1 sinyalleri ve diger seslerin giiriiltii ile etkilesiminin, g¢alisanlarin saglik ve

giivenligine olan dolayli etkisine,

e) Is ekipmanlarinin giiriiltii emisyonu hakkinda, ilgili mevzuat uyarinca imalatgilardan

saglanan bilgilerine,
f) Gurulth emisyonunu azaltan alternatif bir is ekipmaninin bulunup bulunmadigina,

g) Glrdltiye maruziyetin, isverenin sorumlulugundaki normal ¢alisma saatleri disinda

da devam edip etmedigine,



g) Saglik gozetiminde elde edinilen giincel bilgilere,

h) Yeterli korumayi saglayabilecek kulak koruyucularinin bulunup bulunmadigina,

O0zel 6nem verir.

2.4.4. Maruziyetin Onlenmesi ve Azaltilmasi

1. Isveren, risklerin kaynaginda kontrol edilebilirligini ve teknik gelismeleri dikkate
alarak, gurdltliye maruziyetten kaynaklanan risklerin kaynaginda yok edilmesini veya
en aza indirilmesini saglar ve Girilti Yonetmeliginin 8, 9, 10 ve 11 inci maddelere

gore hangi tedbirlerin alinacagin belirler.

2. Isveren, maruziyetin énlenmesi veya azaltilmasinda, risklerden korunma ilkelerine

uyar ve ozellikle;
a) Gurlltiye maruziyetin daha az oldugu baska ¢alisma yontemlerinin segilmesi,

b) Yapilan ise gore mimkiin olan en diigik diizeyde giriilti yayan uygun

is ekipmaninin secilmesi,
¢) Isyerinin ve calisilan yerlerin uygun sekilde tasarlanmasi ve diizenlenmesi,

¢) Is ekipmanimi dogru ve giivenli bir sekilde kullanmalari igin ¢alisanlara gerekli bilgi

ve egitimin verilmesi,
d) Giiriiltiiniin teknik yollarla azaltilmasi ve bu amagla;

1) Hava yoluyla yayilan giiriiltiiniin; perdeleme, kapatma, glrdlti emici Ortuler ve

benzeri yontemlerle azaltilmasi,

2) Yapi elemanlar1 yoluyla iletilen giiriiltiiniin; yalittim, soniimleme ve benzeri

yontemlerle azaltilmasi,

e) Isyeri, isyeri sistemleri ve isekipmanlariigin uygun bakim programlarmin

uygulanmasi,

f) Giiriiltiiniin, is organizasyonu ile azaltilmasi ve bu amagla;
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1) Maruziyet siiresi ve diizeyinin sinirlandirilmasi,

2) Yeterli dinlenme aralariyla calisma siirelerinin diizenlenmesi,nhususlarini g0z

onunde bulundurur.
3. Isyerinde en yiiksek maruziyet eylem degerlerinin asildiginin tespiti halinde, isveren;

a) Bu maddede belirtilen onlemleri de dikkate alarak, gurdltiiye maruziyeti azaltmak
icin teknik veya is organizasyonuna yonelik dnlemleri iceren bir eylem plani olusturur

ve uygulamaya koyar.

b) Gurultiye maruz kalman calisma yerlerini uygun sekilde isaretler. Isaretlenen
alanlarin sinirlarii belirleyerek teknik olarak miimkiin ise bu alanlara girislerin

kontrollii yapilmasini saglar.

4. Isveren, ¢alisanlarin dinlenmesi icin ayrilan yerlerdeki giiriiltii diizeyinin, bu yerlerin

kullanim sartlar1 ve amacina uygun olmasini saglar.

5. Isveren, bu Yonetmelige gore almacak tedbirlerin, 6zel politika gerektiren gruplar

ile kadin ¢alisanlarin durumlarina uygun olmasini saglar
2.4.5. Kisisel Korunma
Giirtiltic Yonetmeligi’nin 8. Maddesinde; gurultiye maruziyetten kaynaklanan riskler

baska yollarla 6nlenemiyor ise asagidaki yontemlerin izlenecegi belirtilmistir;

a) Is Saghig1 ve Giivenligi Yonetmeliginin 13 iincii maddesinin (b) bendine ve Kisisel
Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullamlmasi1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine
uygun olarak ve asagida belirtilen kosullarda, iscilere, kisiye tam olarak uyan kulak

koruyucular1 verilecek ve bu koruyucular is¢iler tarafindan kullanilacaktir:

1. Giiriiltii maruziyeti en diisiik maruziyet etkin degerleri astiginda, isveren kulak

koruyucular1 saglayarak iscilerin kullanimina hazir halde bulunduracaktir,

2. Giriilti maruziyeti en yiiksek maruziyet etkin degerlerine ulastiginda ya da bu

degerleri agtiginda, kulak koruyucular1 kullanilacaktir,
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3. Kulak koruyuculari isitme ile ilgili riski ortadan kaldiracak veya en aza indirecek bir

bicimde secilecektir.

b) Isveren kulak koruyucularmin kullamlmasmi saglamak icin her tiirlii cabayi

gosterecek ve alinan dnlemlerin etkililigini denetlemekten sorumlu olacaktir.

2.4.6. Maruziyetin Simirlandirilmasi

Calisanin maruziyeti, higbir durumda maruziyet sinir  degerlerini  asamaz. Bu
Yonetmelikte belirtilen biitiin kontrol tedbirlerinin alinmasina ragmen, 5 inci maddede

belirtilen maruziyet sinir degerlerinin asildiginin tespit edildigi durumlarda, isveren;
a) Maruziyeti, sinir degerlerin altina indirmek amaciyla gerekli tedbirleri derhal alir.

b) Maruziyet sinir degerlerinin asilmasinin nedenlerini belirler ve bunun tekrarini
onlemek amaciyla, koruma ve Onlemeye yonelik tedbirleri gdzden gegirerek yeniden

dizenler.

2.4.7. Cahsanlarin Bilgilendirilmesi ve Egitimi

Giiriiltii Yonetmeligi Madde 10°a gére, isveren, Is Saglhig1 ve Giivenligi Yonetmeliginin
10 uncu ve 12 nci maddelerinde belirtilen hususlarla birlikte, isyerinde en diisiik
maruziyet etkin degerindeki veya lizerindeki giiriiltiiye maruz kalan isgilerin ve/veya
temsilcilerinin giriltii maruziyeti ile ilgili olarak ve ozellikle de asagidaki konularda

bilgilendirilmelerini ve egitilmelerini saglayacaktir:
a) Guriltiye maruziyetten kaynaklanan riskler,

b) Gurdltiden kaynaklanan riskleri onlemek veya en aza indirmek amaciyla bu
Yonetmelik hiikiimlerini uygulamak icin alinan 6nlemler ve bu énlemlerin uygulanacagi

kosullar,

¢) Bu Yonetmeligin 5 inci maddesinde belirtilen maruziyet sinir degerleri ve maruziyet

etkin degerleri,

d) Bu Yonetmeligin 6nc1 maddesine uygun olarak yapilan degerlendirme ve giiriiltii

6l¢iimiiniin sonuglar1 ve bunlarin 6nemi ve potansiyel riskler,
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e) Kulak koruyuculariin dogru kullanilmast,
f) Isitme kaybu belirtilerinin nigin ve nasil tespit edilecedi ve bildirilecegi,

g) Bu Yonetmeligin 12nci maddesine gore, iscilerin hangi sartlarda saglik gozetimine

tabi tutulacagi ve saglik gdzetiminin amaci,
h) Giiriiltii maruziyetini en aza indirecek giivenli ¢alisma uygulamalari

2.4.8. Cahsanlarin Goriislerinin Alinmasi ve Katihmlarinin Saglanmasi

Giiriiltii Yonetmeligi 11. maddede Is Sagligi ve Giivenligi Yonetmeliginin 11inci
maddesine uygun olarak iscilere ve/veya temsilcilerine bu Yonetmeligin kapsadigi
konular ile ozellikle asagidaki konularda danisilacak ve katilimlari saglanacaktir,

denilmektedir. Konular su sekildedir;

a) Bu Yonetmeligin 6nc1 maddesinde belirtildigi sekilde risklerin degerlendirilmesinde

ve alinacak onlemlerin tanimlanmasi,

b) Bu Yonetmeligin 7nci maddesinde belirtilen, gurdltiden kaynaklanan risklerin

ortadan kaldirilmasini veya azaltilmasin1 amaglayan énlemlerin alinmasi,

¢) Bu Yonetmeligin 8inci maddesinin (a) bendinin 3 numarali alt bendinde belirtildigi

sekilde kulak koruyucularinin se¢ilmesi

2.4.9. Saghk Gozetimi

Giiriiltiiye bagl olan herhangi bir isitme kaybinda erken tan1 konulmasi ve c¢alisanlarin

isitme kabiliyetinin korunmasi amacuyla;
a) Isveren;
1) Kanunun 15 inci maddesine gore gereken durumlarda,

2) Isyerinde gerceklestirilen risk degerlendirmesi sonuglarma gore gerekli goriildiigii

hallerde,

3) Isyeri hekimince belirlenecek diizenli araliklarla, ¢alisanlarin saglik gdzetimine tabi

tutulmalarini saglar.
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b) 5 inci maddede belirtilen en yiksek maruziyet eylem degerlerini asan giiriiltiiye

maruz kalan ¢alisanlar i¢in, igitme testleri igverence yaptirilir.

c¢) Risk degerlendirmesi ve dl¢lim sonuglarmin bir saglik riski oldugunu gosterdigi
yerlerde, 5 inci maddede belirtilen en diisiik maruziyet eylem degerlerini asan giiriiltiiye

maruz kalan ¢alisanlar i¢in de isitme testleri yaptirilabilir.

2. Isitme ile ilgili saglik gdzetimi sonucunda, ¢alisanda tespit edilen isitme kaybinin ise

bagh giiriiltii nedeniyle olustugunun tespiti halinde;

a) Calisan, igyeri hekimi tarafindan, kendisi ile ilgili sonuglar hakkinda bilgilendirilir.
b) Isveren;

1) Isyerinde yapilan risk degerlendirmesini gdzden gegirir.

2) Riskleri 6nlemek veya azaltmak i¢in alinan 6nlemleri gozden gegirir.

3) Riskleri 6nlemek veya azaltmak i¢in ¢alisanin giirliltiiye maruz kalmayacagi baska

bir iste gorevlendirilmesi gibi gerekli goriilen tedbirleri uygular.

4) Benzer bigimde gurultiye maruz kalan diger ¢alisanlarin, saglik durumunun gézden

gegirilmesini ve diizenli bir saglik gozetimine tabi tutulmalarini saglar. ”

3.GEREC YONTEM

Bu arastirma agir metal sanayisinde faaliyet gosteren ingaat kaliplarinda kullanilan kalip
kepgesi, insaat kaliplar1 ve iskeleleri iireten metal isleme tesisinde gergeklestirilmistir.
Tesiste giindiiz normal igletme kosullarinda 48 noktada i¢ ortam gurdltu olgumleri

yapilmistir.

Bu caligmada metal sektoriindeki firmanin c¢aligma alanlari, kullanilan makineler,
makinelerin giiriiltii seviyeleri, kullanilan kigisel koruyucu donanimlarin uygunlugu,
calisanlara verilen egitimlerin etkinligi, ¢alisan profilleri, makine giiriiltii seviyelerinin

yasal mevzuata uygunlugu kapsaminda ¢aligma yiirtitiilmiistir.
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Glrtiltiiyli olusturan ses; noktasal, ¢izgisel ve diizlemsel kaynaktan olusmaktadir.
Incelenen tesisteki giiriiltii kaynaklar1 noktasal kaynak sinifina girmektedir. Noktasal
kaynaktan meydana gelen ses enerjisi biitiin yonlere esit olarak dagilir. Kaynaktan

uzaklagtike¢a ses enerjisinin etkisi azalir.

Bu ¢alismada 2016da yapilan giiriiltii 6l¢timleriyle 2018 yilinda yapilan guriltu
Olgtimleri karsilastirilip elde edilen sonuglara gore 28.07.2013 tarihli 28721 numarali
Resmi gazetede yayimlanan Calisanlarin Giiriiltii ile ilgili Risklerden Korunmalarma

Dair Yo6netmelik kapsaminda yorumlanmis ve 6neriler sunulmustur.

3.1. Olgiim ile ilgili Genel Prensipler
Giirtiltic 6lglimleri sirasinda, isletmenin normal c¢alisma sartlarinda olusan gurulti

haricinde olaganin disinda seslerin kaydedilmemesine 6zen gosterilmistir.

Makinelerin yaninda yapilan giiriiltii 6l¢timleri en az 1m mesafeden gergeklestirilmistir.
Acik sahada yapilan Olglimlerde ise Olglimler, belirlenen noktalarda kulak hizasinda

yapilmistir ve her 6l¢limden 6nce cihaz kalibrasyonlar1 yapilmaktadir.

3.2. Ol¢ciimlerde Kullanilan Cihaz ve Metodlar

‘Isyerinde yapilan is geregi meydana gelen muhtelif seviyelerdeki giiriiltii, 23.12.2003
tarihli 25325 nolu resmi gazetede yayimlanan yiiriirliikteki Giirtiltii Y6netmeligi ve TSE
2607 1SO 1999-2005; “Akustik — Is yerinde maruz kalman giiriiltiiniin tayini ve bu
giirliltiiniin sebep oldugu isitme kaybinin tahmini” standartt ve TSE 2673; “Akustik -
Havada Akustiksel Giiriiltiilerin  Olciilmesi ve Insan Uzerindeki Etkilerinin
Degerlendirilmesine iliskin Kilavuz” standartlarma uygun olarak, ses diizey olger
Svantek 957 marka portatif gurtlti 6lgim cihaziyla yagilmistir. Tablo 2’de cihaz
parametreleri verilmistir.” ( TS 2673, 1997)

Tablo 2: Olgiim Parametreleri ve kullanilan Cihazlar

Kullanilan
Parametre Cihaz Metot Tlgili Yonetmelikler
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I¢c Ortam Giiriiltii| Svantek 957

TS 2607 1SO 1999-
2005*

. 6331 Sayih Is Saghg ve
Giivenligi Kanunu  (T.C. Resmi
Gazete, 30.06.2012, 28721) "
e " Calisanlarin Giiriiltii ile Ilgili
Risklerden = Korunmalarma  Dair
Yonetmelik ( T.C. Resmi Gazete,
28.07.2013,28721) "
« " TSE 2607 1SO 1999-2005;
“Akustik — Is yerinde maruz kalinan
gurdltiinin tayini ve bu gurdltinin
sebep oldugu isitme kaybinin
tahmini” "
o " TSE 2673; “Akustik - Havada
Akustiksel Guriltilerin Olgiilmesi ve
Insan Uzerindeki Etkilerinin
Degerlendirilmesine Iliskin Kilavuz”

3.3.0l¢tm Birimleri
‘dBA: Insan kulaginin en cok hassas oldugu, orta ve yiiksek frekanslarin 6zellikle
vurgulandigi bir ses degerlendirme birimidir. Giiriiltii azaltilmas1 veya kontroliinde ¢ok

kullanilan dBA birimi , ses yiiksekliginin siibjektif degerlendirilmesi ile de iliskilidir.

Lmin: Minimum Giiriiltii Seviyesi: Ol¢iim yapilan siire icindeki degisen giirtiltiilerin en

diisiik seviyesidir.

Leq: Esdeger Giiriiltii Seviyesi: Belirli bir stre icerisinde sureklilik gosteren ses
enerjisinin veya ses basinglarimin ortalama degerini veren dBA biriminde gurdlti

degeridir.

Lmax: Maksimum Giiriiltii Seviyesi: Zamana gore degisen guriltinun herhangi bir anda

sahip oldugu en yliksek degerdir.’

4 BULGULAR

4.1. 2016 Esdeger Giiriiltii Seviyeleri 80 Desibel Amperden Kiiciik ve Buyuk Olan
Gurulta Olgumleri

Tesiste i¢ ortam da gergeklestirilen 2016 yili es deger giiriiltii seviyeleri Leg(dBA)
dikkate alinarak giirilt seviyesi 80 (dBA) nin altinda ve Ustlinde olan yerler bolumler

halinde gosterilistir.
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-2 Marangozhane BolimuU; 1 numarali Pres makinesi i¢in es deger giiriiltii seviyesi
83,2 Leg(dBA), 2 numarali Otomatik Gaz alt1 Kaynagi makinesi icin 86,4 L¢q(dBA), 3
numarali Testere makinesi icin 78,2 Leg(dBA), 4 numarali Kay 34 Pres makinesi igin
93,1 Leg(dBA), 5 numarali Tortu Cekme Makinesi igin 89,1 Leq(dBA), 6 numarali Kay
54 Daire Testere makinesi igin 89,3 Leg(dBA), 7 numarali Kay 24 Pres makinesi icin 90
Leg(dBA), 8 numarali Zimpara makineleri ig¢in 88,7 Leg(dBA), 9 numarali Kay 16
Testere makinesi igin 90,2 Leq(dBA), 10 numarali Kay 45 Gaz alti Kaynagi makinesi
Icin 73,5 Leg(dBA) bulunmustur.

-1 Marangozhane Bélimii: 11 numarali Boyahane Onii i¢in es deger giiriiltii seviyesi
69 Leg(dBA), 12 numarali Boya Odast igin 76,7 Leg(dBA), 13 numarali Depo igin 68,4
Leg(dBA), 14 numarali Montaj Alani igin 79,9 Leg(dBA), 15 numarali Freze Ahsap
makinesi i¢in 86,9 Leq(dBA), 16 numarali Montaj Alan1 Hava ile Temizlik i¢in 88,3
Leq(dBA), 17 numarali Freze Ahsap CNC makinesi icin 76,1 Leg(dBA), 18 numarali
Freze Ahsap CNC makinesi icin 79,5 Leg(dBA), 19 numarali Ebatlama CNC makinesi
icin 79,4 Leg(dBA), 20 numarali Kapt Onii igin 67,2 Le(dBA), 21 numarali Kasalama
icin 92,7 Leg(dBA), 22 numarali Derici-Dikis makinesi igin 62,9 Leq(dBA), 23 numarali
Depo igin 65,2 Leg(dBA), 24 numarali Montaj Alani igin 72,4 Leg(dBA), 25 numarali
Laminat Presleme makinesi i¢in 65,7 Leg(dBA) bulunmustur.

D Blok Montaj Bolimu: 26 numarali Montaj i¢in 68,4 Leq(dBA), 27 numarali Montaj-
Karton Cakma makinesi i¢in 75,4 Leg(dBA), 28 numarali Sevkiyat Alani-Montaj igin
87,3 Leg(dBA), 29 numarali Boyahane-Boya Oncesi Kurutma makinesi icin 104,9
Leq(dBA), 30 numarali Boyahane-Toz Boya Atim Istasyonu igin 78,4 Leg(dBA), 31
numarali Boyahane Giris i¢in8 2,2 Leg(dBA), 32 numarali Cane Depo Giris i¢in 68,2
Leq(dBA), 33 numarali Cane Depo (Adidas) igin 54,2 Leg(dBA), 34 numarali Montaj-
Depolama 3 icin 69,5 Leg(dBA), 35 numarali Serigrafi makinesi icin 42,1 L¢o(dBA)

bulunmustur.

B Blok Talash Imalat Béliimii: 36 numarali Yay makinesi igin es deger giiriiltii
seviyesi 75,3 Leq(dBA), 37 numarali Testere makinesi igin 77,4 Leq(dBA), 38 numarali
CNC Torna makinesi igin 73,2 Leg(dBA), 39 numarali Torna makinesi igin 77,7
Leq(dBA), 40 numarali Mek 48 Pres makinesi ig¢in 79 Leg(dBA), 41 numarali Mek 78
Pres makinesi i¢in 98,6 Leg(dBA), 42 numarali Mek 9 Pres makinesi igin 84,3 Leg(dBA),
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43 numarali Mek 12 Pres makinesi i¢in 77,5 Leq(dBA), 44 numarali Kaynak Tezgahi
icin 77,3 Leg(dBA), 45 numarali Mek 19 Lazer Kesim makinesi igin 75,1 Leg(dBA), 46
numaralt Mek 35 Projeksiyon Kaynak makinesi igin 89,7 Leq(dBA), 47 numarali
Kaynak Tezgahi igin 88,3 Leg(dBA), 48 numarali Silindir Sac Bikme makinesi igin
83,1 Leg(dBA) bulunmustur.

2018 yili es deger giiriiltii seviyeleri Leg(dBA) dikkate alinarak gurGltl seviyesi 80

(dBA)’nin altinda ve iistiinde olan yerler béliimler halinde tablo 3te gosterilmistir.

Tablo 3: 2016 Y1l Giiriiltii Olgiimleri

2016 YILI GURULTU OLCUMLERI

Minimum [Esdeger | Maksimum
Guraltd | Garaltd Gurulta o _
No Olguim Yeri
I—min I—eq Lmax
(dBA) (dBA) (dBA)
-2MARANGOZHANE
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1 77,4 83,2 90,3 Pres
2 71,2 86,4 88,3 Otomatik Gaz alt1 Kaynagi
3 73,6 78,2 80,3 Testere
4 75,5 93,1 98,4 Kay 34 Pres
5 81,2 89,1 94,7 Tortu Cekme Makinesi
6 70,2 89,3 100,6 Kay 54 Daire Testere
7 66,7 90 97,3 Kay 24 Pres
8 75,7 88,7 99 Zimpara Makineleri
9 67,9 90,2 99,6 Kay 16 Testere
10 70,2 73,5 82,5 Kay 45 Gaz alt1 Kaynagi
-1IMARANGOZHANE
11 65,3 69 72,4 Boyahane Onli
12 72,1 76,7 79,3 Boya Odast
13 65,2 68,4 72,7 Depo
14 78,3 79,9 82,3 Montaj Alani
15 76,1 86,9 94,2 Freze Ahsap
16 75,2 88,3 99,6 Montaj Alan1 Hava ile Temizlik
17 72,3 76,1 84,1 Freze Ahsap CNC
18 78,3 79,5 82,3 Freze Ahsap CNC
19 75,1 79,4 83,2 Ebatlama CNC
20 64,3 67,2 70,4 Kapi Onii
21 60,7 92,7 103,4 Kasalama
22 59,3 62,9 73,2 Derici-Dikis Makinesi
23 39,3 65,2 82,7 Depo
24 65,3 72,4 77,3 Montaj Alani
25 63,4 65,7 66,2 Laminat Presleme
D BLOK MONTAJ
26 59,2 68,4 79,2 Montaj
27 54,3 75,4 90,1 Montaj-Karton Cakma
28 57,3 87,3 94,1 Sevkiyat Alani-Montaj
29 98,4 104,9 109,7 Boyahane-Boya Oncesi Kurutma
30 75,2 78,4 79,3 Boyahane-Toz Boya Atim Istasyonu
31 75,3 82,2 84 Boyahane Girig
32 60,9 68,2 73,4 Cane Depo Giris
33 49,3 54,2 59,5 Cane Depo (Adidas)
34 39,7 69,5 82,3 Montaj-Depolama 2
35 39,3 42,1 58,3 Serigrafi
B BLOK TALASLI IMALAT
36 69,1 75,3 82,3 Yay Makinesi
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37 70,3 77,4 84,4 Testere

38 73,2 73,2 78,2 CNC Torna

39 71 77,7 83,1 Torna

40 73,1 79 86,2 Mek 48 Pres

41 70,3 98,6 107,3 Mek 78 Pres

42 75,3 84,3 89,2 Mek 9 Pres

43 68,2 77,5 87 Mek 12 Pres

44 70,2 77,3 80,1 Kaynak Tezgahi

45 68,2 75,1 83,6 Mek 19 Lazer Kesim
46 67,2 89,7 102 Mek 35 Projeksiyon Kaynak
47 67,2 88,3 95,2 Kaynak Tezgahi

48 67,1 83,1 94 Silindir Sac Bikme

4.2. 2018 Esdeger Giiriiltii Seviyeleri 80 Desibel Amperden Kiiciik ve Biiyiik Olan
Guralta Olgumleri

Tesiste i¢ ortam da gergeklestirilen 2018 yili es deger giiriiltii seviyeleri Leq(dBA)
dikkate alinarak gurdltt seviyesi 80 (dBA)’nin altinda ve Ustlinde olan yerler bélimler

halinde asagida gosterilmistir.

-2 Marangozhane BolimuU; 1 numarali Pres makinesi i¢in es deger giiriiltii seviyesi
82,1 Leg(dBA), 2 numarali Otomatik Gaz alti Kaynagi makinesi igin 86,6 Leq(dBA), 3
numarali Testere makinesi igin 79,9 Leg(dBA), 4 numarali Kay 34 Pres makinesi igin
93,1 Leg(dBA), 5 numarali Tortu Cekme Makinesi i¢in 90,6 Leg(dBA), 6 numarali Kay
54 Daire Testere makinesi i¢in 90,2 L¢g(dBA), 7 numarali Kay 24 Pres makinesi i¢in
91,2 Leg(dBA), 8 numarali Zimpara makineleri igin 88,8 L¢q(dBA), 9 numarali Kay 16
Testere makinesi i¢in 90,4 Leg(dBA), 10 numarali Kay 45 Gaz alti Kaynagi makinesi
IGIN 73,9 Leg(dBA) bulunmustur.

-1 Marangozhane Bélimii: 11 numarali Boyahane Onii i¢in es deger giiriiltii seviyesi
69,4 Leg(dBA), 12 numarali Boya Odasi igin 77,5 Leg(dBA), 13 numarali Depo igin
69,4 Leq(dBA), 14 numarali Montaj Alani igin 79,9 Leg(dBA), 15 numarali Freze Ahsap
makinesi i¢in 88,1 Leg(dBA), 16 numarali Montaj Alan1 Hava ile Temizlik i¢in 90,6
Leq(dBA), 17 numarali Freze Ahsap CNC makinesi i¢in 75,1 Leg(dBA), 18 numarali
Freze Ahsap CNC makinesi i¢in 79,5 Leg(dBA), 19 numarali Ebatlama CNC makinesi
icin 79,7 Leg(dBA), 20 numarali Kapt Onii igin 69,2 Le(dBA), 21 numarali Kasalama
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IGin 93,6 Leg(dBA), 22 numarali Derici-Dikis makinesi igin 63,7 Leq(dBA), 23 numaralt
Depo igin 65,7 Leg(dBA), 24 numarali Montaj Alani igin 73,4 Leq(dBA), 25 numaral

Laminat Presleme makinesi i¢in 66,4 Leq(dBA) bulunmustur.

D Blok Montaj Bolumu: 26 numarali Montaj i¢in 69,8 Ley(dBA), 27 numarali Montaj-
Karton Cakma makinesi igin 77,5 Leg(dBA), 28 numarali Sevkiyat Alani-Montaj igin
88,4 Leg(dBA), 29 numarali Boyahane-Boya Oncesi Kurutma makinesi igin 105,1
Leg(dBA), 30 numarali Boyahane-Toz Boya Atim Istasyonu igin 78,6 Leg(dBA), 31
numarali Boyahane Giris i¢in 83,2 Ley(dBA), 32 numarali Cane Depo Giris ic¢in 69,4
Leq(dBA), 33 numarali Cane Depo (Adidas) icin 55,8 Leq(dBA), 34 numarali Montaj-
Depolama 3 igin 69,7 Leg(dBA), 35 numarali Serigrafi makinesi icin 41,4 Ley(dBA)

bulunmustur.

B Blok Talash Imalat Boliimii: 36 numarali Yay makinesi i¢in es deger giiriiltii
seviyesi 76,8 Leq(dBA), 37 numarali Testere makinesi i¢in 78,2 Leq(dBA), 38 numarali
CNC Torna makinesi igin 75,4 Leg(dBA), 39 numarali Torna makinesi igin 77,9
Leq(dBA), 40 numarali Mek 48 Pres makinesi igin 79,8 Leg(dBA), 41 numarali Mek 78
Pres makinesi icin 98,9 Ley(dBA), 42 numarali Mek 9 Pres makinesi igin 86,8 Ley(dBA),
43 numarali Mek 12 Pres makinesi igin 77,7 Leq(dBA), 44 numarali Kaynak Tezgahi
icin 78,9 Leg(dBA), 45 numarali Mek 19 Lazer Kesim makinesi igin 76,1 Leg(dBA), 46
numarali Mek 35 Projeksiyon Kaynak makinesi i¢in 90,1 Leq(dBA), 47 numarali
Kaynak Tezgahi i¢in 89,3 Leg(dBA), 48 numarali Silindir Sac Bukme makinesi igin 85,8
Leg(dBA) bulunmustur.

2018 yil1 es deger giiriiltii seviyeleri Leg(dBA) dikkate alinarak glrultu seviyesi 80

(dBA)’nin altinda ve iistiinde olan yerler boliimler halinde tablo 4te gosterilmistir.

Tablo 4: 2018 Y1l Giiriiltii Olciimleri

2018 YILI GURULTU OLCUMLERI

Minimum |[Esdeger | Maksimum
Goralta | Gardltd Guraltu - .
No Olgim Yeri
I—min Leq Lmax ¢
(dBA) (dBA) (dBA)
-2 MARANGOZHANE
1] 786 | 821 | 903 |Pres
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2 71,4 86,6 89,8 Otomatik Gaz alti Kaynagi
3 74,9 79,9 80,5 Testere
4 72,1 93,1 98,5 Kay 34 Pres
5 82,8 90,6 95,2 Tortu Cekme Makinesi
6 71,1 90,2 100,8 Kay 54 Daire Testere
7 69,4 91,2 96,8 Kay 24 Pres
8 76,3 88,8 99,5 Zimpara Makineleri
9 65,8 90,4 99,8 Kay 16 Testere
10 71,5 73,9 81,5 Kay 45 Gaz alt1 Kaynagi
-1 MARANGOZHANE
11 65,4 69,4 73,5 Boyahane Onii
12 71,9 77,5 79,2 Boya Odasi
13 66,7 69,4 73,5 Depo
14 79,3 79,9 83,4 Montaj Alani
15 75,8 88,1 95,8 Freze Ahsap
16 76,8 90,6 99,6 Montaj Alan1 Hava ile Temizlik
17 70,9 75,1 84,7 Freze Ahsap CNC
18 78,4 79,5 81 Freze Ahsap CNC
19 74,4 79,7 82,5 Ebatlama CNC
20 65,3 69,2 70,7 Kapi Onii
21 61 93,6 103,3 Kasalama
22 60,9 63,7 75,4 Derici-Dikis Makinesi
23 39,8 65,7 83,2 Depo
24 65,8 73,4 79,9 Montaj Alani
25 65,1 66,4 66,9 Laminat Presleme
D BLOK MONTAJ

26 60,5 69,8 79,1 Montaj
27 55,9 77,5 90,1 Montaj-Karton Cakma
28 59,7 88,4 94,2 Sevkiyat Alani-Montaj
29 99,5 105,1 109,9 Boyahane-Boya Oncesi Kurutma
30 70,2 78,6 79,6 Boyahane-Toz Boya Atim Istasyonu
31 75,5 83,2 83,5 Boyahane Girig
32 60,6 69,4 74,1 Cane Depo Giris
33 50,3 55,8 60,6 Cane Depo (Adidas)
34 39,6 69,7 81,4 Montaj-Depolama 3
35 39,5 41,4 59,6 Serigrafi

B BLOK TALASLI IMALAT
36 70,4 76,8 83,5 Yay Makinesi
37 71,1 78,2 85,1 Testere
38 74,4 75,4 79,4 CNC Torna
39 71,7 77,9 83,7 Torna
40 74,6 79,8 87,6 Mek 48 Pres
41 70,9 98,9 108,6 Mek 78 Pres
42 77,6 86,8 90,1 Mek 9 Pres
43 69,1 77,7 87,2 Mek 12 Pres
44 61,5 78,9 82,6 Kaynak Tezgahi
45 69,2 76,1 83,7 Mek 19 Lazer Kesim
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46 67,5 90,1 102,3 Mek 35 Projeksiyon Kaynak
47 67,2 89,3 96,3 Kaynak Tezgahi
48 68,6 85,8 94,8 Silindir Sac Bilkme

5. TARTISMA

5.1.2016 Ve 2018 Yilinda Giiriiltii Ol¢iimleri Yapilan Makinelerin Teknik Bilgileri
ve Elde Edilen Gozlemler

1. -2 Marangozhane bdliimiinde bulunan 1 numarali Pres makinesi

Sekil 1: 1 Numarali Pres makinesi

Hidrolik presler motordan aldigi enerjiyi hidrolik yaga ileterek hidrostatik basing
olusturan ve bu basingla presin kogunu hareket ettirerek soguk metale sekil veren baski
sistemleridir. (J. Ridley, D. Pearce, 2005)

Hidrolik presler malzemeye baski yaparak sekillendiren ekipmanlardir bu baski
esansinda, kaliba malzeme konulmasi veya alinmasi sirasinda ortama gurultl

yayilabildikleri gézlemlenmistir.

2. -2 Marangozhane boliminde bulunan 2 numarali Otomatik Gaz Alti Kaynagi

Makinesi
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Sekil 2: 2 Numarali Otomatik Gaz Alt1 Kaynagi Makinesi

Gazalt1 kaynagi, kaynak i¢in gerekli 1sinin, tiikkenen bir elektrod ile is pargasi arasinda
olusan ark sayesinde ortaya ¢iktig1 bir ark kaynak yontemidir. Kaynak bolgesine siirekli
sekilde beslenen (siiriilen), masif haldeki tel elektrod ergiyerek tiikendikge kaynak
metalini olusturur. Elektrod, kaynak banyosu, ark ve is parcasinin kaynaga yakin
bolgeleri, atmosferin zararli etkilerinden kaynak torcundan gelen gaz veya karisim

gazlar tarafindan korunur.

Kaynakli islerinde ¢alisanlarin karsi karsiya kaldigi diger bir risk grubu da girdltudur.
Kaynak iglemi sirasinda kullandig1 ekipmanlar, presler, motorlar, matkaplar, c¢ekicler,

testereler vb. oldukga ¢ok giiriiltii tirettikleri gdzlemlenmistir.

Kaynak islemi disinda kaynakgi ile birlikte ¢alisan ve iiretim siirecinde yer alan pres,
matkap, testere ve c¢esitli havali el aletleri gibi ekipmanlarda 6nemli 6l¢iide giiriiltii
kaynagidir. Ozellikle, kaynakli imalat atdlyelerinde bulunan soziiedilen makina, tezgah
ve ekipmanin olusturdugu giiriiltiiden de calisanlar olumsuz olarak etkilenir. Ayrica,
ozellikle gaz metal ark kaynaginda ve metal gaz kaynaginda 86,6 dB’le kadar ulasan
yiiksek siddette giiriilti olusmaktadir. Ancak, bu siddetteki giiriiltilyii kisa zaman
araliginda kaynak¢i tarafindan algilanamaz. Yapilan arastirmalar bu tir giirilti
kaynaklarmin gegici sagirlik dedigimiz isitme kayiplarna neden oldugunu
gostermektedir.

3. -2 Marangozhane bélimiinde bulunan 3 numarali testere makinesi
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Sekil 3: 3 Numarali Testere Makinesi

Serit testere makineleri, 6zellikle masif parcalarin ve egrisel/kavisli islenecek pargalarin
kesilmesinde, kertmeli is parcalarinin resimlendirilmesi, agili-dairesel, kama kesimi,
kalas ve pargalarin boylarini, genislik ve kalinliklarini istenilen oOlgiilerde kesilmesi
islerinde ayrica lamba, kinis, kanal, kordon ve zivana agma gibi ¢ok degisik amaglarda

kullanilan makinelerdir.

Serit testere kullaniminda genellikle kesme islemi sirasinda yiiksek giiriiltii olustugu
gozlemlenmistir. Kesme islemi sirasinda uzun ve agir pargalar kesilirken oldugundan

daha fazla giiriiltii olugsmaktadir.

4. -2 Marangozhane bélumiinde bulunan 4 numarali Kay 34 Pres makinesi

Sekil 4: 4 Numaral1 Kay 34 Pres Makinesi




Mekanik Pres Mekanik presler enerji makinesidir. Enerji volanda depolanir ve
periyodun belli bir kisminda depolanan enerjinin bir kism1 kaybedilerek is yapilmis
olur. Daha sonra yapilan veya kaybedilen is, elektrik motoru tarafindan volana verilerek
volan nominal devrine getirilir. Presin elektrik motoru ¢alistirildiginda, volan bir kayis

kasnak mekanizmasiyla surekli ddnmeye baslar.

Sekillendirme isleminin yapilabilmesi icin iist kalibin ve dolayisiyla bagli oldugu pres

kogunun diisey olarak hareket etmesi gerekir.

Mekanik presler malzemeye baski yaparak sekillendiren ekipmanlardir bu baski
esansinda, kaliba malzeme konulmasi veya alinmasi sirasinda ortama gurulti

yayilabildikleri gozlemlenmistir.

5. -2 Marangozhane bélimiinde bulunan 5 numarali Tortu ¢ekme makinesi

Sekil 5: 5 Numarali Tortu Cekme Makinesi
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Isitma sistemleri ve sogutma sistemlerinde cihazlardan ve suyun evsafindan
kaynaklanan g¢amur, tortu ve pislikleri tesisattan ayirarak drenaja atimini saglar.
Tesisatta bulunan bu yabanci maddeler elemanlarda aginmaya, 1s1 transfer yiizeylerinde
1s1 aktarimint zorlastirmaya ve verim disiikliigline neden olur. Klasik tip pislik
tutucularda temizlik ve bakim temizlik islemi kolay yapilamadigi icin ihmal

edilmektedir.

Kazan sistemleri (dokim, celik kazanlar) , kaskat kazan sistemleri, iklimlendirme
sistemleri, sogutma sistemleri veya yerden 1sitma sistemlerinde kullanilir.
Tortu tutucular, tesisatta zamanla olusan tortu ve pisligin sistemden atilmasinda

kullanilirlar.

Tesisatlarda hava ayirict ve tortu tutucunun ayri ayri kullanilarak yaptigi tiim gorevleri
tek bir cihazda toplayarak hem su igerisinde biriken tortu ve pislikler, hem de eriyik
halde bulunan hava ve gazlarini ayristirarak sistemden tahliye edilmesi sirasinda yiiksek

giiriiltii yaydiklari tespit edilmistir.

6. -2 Marangozhane bolimunde bulunan 6 numarali Kay 54 Daire Testere makinesi
Sekil 6: 6 Numarali Kay 54 Daire Testere Makinesi
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Dairesel testere makineleri yiizeyleri diizeltilmis, oOzellikle plaka (yonga levha,
kontrplak, MDF, HDF, masif panel vb. ) boylarini, genislik ve kalinliklarin1 istenilen
Olciilerde ve acilarda kesme; cesitli plaka ve tablalar 6l¢iilendirme; ayrica lamba, kinis,
kanal, kordon ve zivana agma gibi ¢ok degisik amaclarla kullanilan en 6nemli agag
isleme makinelerindendir. Tek motorlu daire testereler 6zellikle kaba ebatlama igin
kullamlmaktadir. iki motorlu olanlarinda, ilk motor ana pargalayici testereyi

calistirir.(CSGB,2012)

Plakalar1 kesmek icin verilen enerjinin tamami kesme isi i¢in kullanilmamaktadir.
Bu enerjinin bir kismu 1s1 ve guriltd olarak harcanmaktadir. Plaka kesme isleminde
gurultd seviyesi, makine parametreleri ve plaka 0Ozelliklerine bagli olarak

degismekte oldugu gézlemlenmistir.

Isin ¢abuk bitirilmesi amaci ile hizli kesim yapmanin testereyi zorlayacagi ve bu
nedenle testere dislerinin kirilmasina neden oldugu gézlemlenmistir. (Kirilan testere disi
cevreye savrulup zarar verebilecegi gibi, eksik dis ile ¢aligsan daire testere, kesilmekte
olan parganin yerinden savrulmasmna neden olabilecektir ve kirik testere disi

oldugundan daha fazla guriltu yayabilmektedir).
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7. -2 Marangozhane boliminde bulunan 7 numarali Kay 24 Pres makinesi

-2 Marangozhane boliimiinde bulunan 1 numarali pres makinesi ile ayn1 makinedir.

Teknik bilgileri ve giiriiltii sebebi aynidir.

8. -2 Marangozhane bolumunde bulunan 8 numarali Zimpara makinesi

Sekil 7: 8 Numarali Zimpara Makinesi

Bu tlr diz zimpara makineleri noktasal metal zimparalama islemleri i¢in optimum
diizeyde uygundur. Uygulamaya bagli olarak farkli zimparalama taglar1 baglanabilir ve
onceden segilen bir hizla dondiiriilebilir. Bu sekilde diiz zimpara makineleri ile metaller
taglanabilir ve pastan arindirilabilir, kaynak dikisleri diizlenebilir veya is parcalarinin
capaklar1 alinabilir. Diiz zzimpara makineleri, dar taglama kafalar1 sayesinde, drnegin

borularin ic cidarlar gibi pratikte her noktaya ulagabilir.

Zimpara makinesi zimparalama sirasinda zimpara taslarinin dondiigii hiza baglh olarak

gurultd seviyesinin arttig1 tespitine varilmistir.

9. -2 Marangozhane bolumunde bulunan 9 numarali Kay 16 Testere makinesi
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-2 Marangozhane boliminde bulunan 6 numarali Kay 54 Testere makinesi ile ile ayn1

makinedir. Teknik bilgileri ve giiriiltii sebebi aynidir.
10. -2 bolimunde bulunan 10 numarali Kay 45 Gaz Alt1 kaynagi makinesi

-2 Marangoz hane boliimiinde bulunan 2 numarali Otomatik Gaz alt1 kaynagi makinesi

ile ayn1 makinedir. Teknik bilgileri ve giiriiltii sebebi aynidir.

11. -1 Marangozhane boliimiinde bulunan 15 numarali Freze ahsap makinesi

Sekil 8: 15 Numarali Freze Ahsap Makinesi

Freze makineleri, islevleri ayn1 olmakla beraber yatay veya dikey (sakiillii) olarak ikiye
ayrilirlar. Bu makineler ahsap ve ahsap {irlinlerinin yiizey ve kenarlarina istenilen
resimde uygun kesiciler yardimiyla resimlendirme ve temizleme islemi yapilmasini
saglayan makinelerdir. Is pargalarmin kenarlarma profil verilmesine, diizeltilmesine ya

da pargalarin sablon kullanilarak istenilen forma sokulmasina yardimeci olur.

Freze talagh sekillendirme yapan makinelerdendir. Kesici uclarla malzemeden parca
kopararak is yaparlar. Bu cihazlarda islenen parca veya pargay: isleyen kesici ucta

donme hareketi vardir. Bu donme hareketi sirasinda giiriiltii meydana gelmektedir.
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12. -1 Marangozhane bélimiinde bulunan 17 numarali Freze ahsap CNC makinesi

Sekil 9: 17 Numarali Freze Ahsap CNC Makinesi ( farkli agilardan gosterilmistir)

Bilgisayarlt Niimerik Kontrol de (Computer Numerical Control ) temel diisiince takim
tezgahlarinin sayi, harf vb. sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga gore
kodlanmis komutlar yardimiyla isletilmesi ve tezgah kontrol 0nitesinin parga

programini edebilen sistemdir.

Bilgisayarli Niimerik Kontrol de tezgah kontrol iinitesinin kompiitiirize edilmesi sonucu
programlarin muhafaza edilebilmelerinin yaninda parga iiretiminin her asamasinda
programi durdurma, programda gerekli olabilecek degisiklikleri yapabilme, programa
kalmman yerden tekrar devam edebilmege programi son sekliyle hafizada saklamak
miimkiindiir. Bu nedenle programin kontrol iinitesine bir kez yuklenmesi yeterlidir.
Programlarin tezgaha transferleri delikli kagit seritler, manyetik bantlar vb. veri

tastyicilar araciligiyla gergeklestirilir. (B. Erol,1998)

CNC makinelerinde sicaklik, giiriiltii, toz, nem ve sarsinti gibi baz1 atdlye calisama

sartlarinin kontrol altinda tutulmas1 gerekmektedir.

Bahsedilen CNC makinesi ¢ok hassastir 6zellikle koordinat 6l¢gme sirasinda makinenin
kendi ¢ikarmis oldugu giiriiltiiye ek olarak art1 bir giiriiltiilii ortam ve sarsintidan uzak

klimali odada bulundurulmasi gerekmektedir.

13. -1 Marangozhane bdéliimiinde 18 numarali Freze ahsap CNC makinesi
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-1 Marangozhane boliimiinde bulunan 17 numaral Freze ahsap CNC makinesi ile ayni

makinedir. Teknik bilgileri ve giiriiltii sebebi aynidir.

14. -1 Marangozhane béliimiinde bulunan 22 numarali Derici dikis makinesi

Sekil 10: 22 Numarali Derici Dikis Makinesi

Bu makineler deri yiizeylerinde kullanilir. Diiz dikis yapmay1 saglayan tam devirli dikis

makineleridir.

V kayist motordan gelen hareketi kol miline iletir. Kol mili, krank mili ile asag1 ve
yukar1 hareket elemanlarini (6rnegin iplik verici); eksantrik mili ile de ileri ve geri

hareket elemanlarini ¢alistirir

Derici dikis makinesi hareket elemanlar1 kullanimi sirasinda giiriiltii ¢ikarirlar fakat

insan saglig1 lizerinde 6nemli bir giiriiltii seviyesi sinirinda degildir.

15. -1 Marangozhane bélimiinde bulunan 25 numarali Laminat presleme makinesi
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-2 Marangozhane boliimiinde bulunan 1 numarali Pres makinesi ile ayn1 makinedir.

Teknik bilgileri ve giiriiltii sebebi aynidir.

16. D Blok Montaj bélimunde bulunan 29 numarali Boyahane boya 6ncesi kurutma

makinesi

Sekil 11: 29 Numaral: Boyahane Boya Oncesi Kurutma Makinesi ( farkl acilardan gosterilmistir)

Elektrostatik toz Boya teknolojisinde piiskiirtme uygulamalari, boyanin kiigiik
damlaciklar halinde atomize edilecek bigimde piiskiirtiilerek (sprey) uygulanmasi ile
diizgiin bir kalinlik dagilimina sahip olan ve iyi yayilan yiizeylerin elde edilmesi amaci
ile yapilmaktadir. Bu yodntem sanayi boyast uygulamalarinda ¢esitlenerek
yayginlasmistir. Bu yOntemlerden biride elektrostatik toz boya uygulamasidir.
Elektrostatik toz boyama solvent icermeyen bir ylizey kaplama metodudur. Kaplayici
malzeme, son kat boya tabakasini olusturan ¢ok ince toz boya partikiilleridir. Toz boya,
boya kabininde 0Ozel boya tabancalar1 vasitasiyla atilir. Tabancadan gegerken
elektrostatik ylklenen toz boya partikilleri kabin icinde boyanacak malzemeye yapisir
ve kaplama iglemi gergeklesmis olur. Toz boyanin malzeme yiizeyine tam olarak
yapisabilmesi i¢in malzemenin de ¢ok iyi bir sekilde topraklanmasi gerekir. Fazla atilan
boya, kabinde bulunan boya geri kazanim sistemi sayesinde toplanir ve tekrar kullanima
sokulur. Boya geri kazanim sistemi elektrostatik toz boyama teknolojisinin en biiyiik

ekonomik avantajlarindan biridir. Malzeme toz boya ile kaplandiktan sonra pisirme
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firmmna girer. 200°C olan firin 1sis1 toz boyanin erimesini ve malzeme Uzerine

yapismasini saglar.

Elektrostatik toz boya makinesi hacimsel olarak biiyiikliigii, ylizey kaplama sirasi, kabin

ici hareketler sebebiyle yiiksek giiriiltii olusturan bir makine oldugu tespit edilmistir.
17. B Blok Montaj bélumunde bulunan 35 numarali Serigrafi makinesi

Sekil 12: 35 Numarali Serigrafi Makinesi

Fotofilm emiilsiyon isimli bir film tabakasi yardimi ile farkli tiirdeki polyester ipek
kumaslarinin kaplandiktan sonra 1s1k ortaminda pozlanmasi sonucunda yapilan baski
teknigidir. Baski yapilmadan once kumasa sablon cikartilir. Belirlenen sablon sonrasi

baski iglemi yapilir.

Serigrafi makinesi i¢in giiriiltii onemli bir risk kaynagi degildir. Giiriiltii sinirinin altinda

oldugu tespit edilmistir.

18. B Blok Talagli imalar b0liimiinde bulunan 36 numarali Yay makinesi

Sekil 13: 36 Numarali Yay Makinesi
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Tek motordan aldig1 hareketle ¢evrede bulunan 8 adet kam vasitasiyla tel tizerinde form
verme ve kesme islevini yerine getirir. Kam ekseni, tel besleme ekseni ve gobek
dondiirme olmak iizere minimum 3 eksenden baslar. Ilave olarak tel dondiirme, 2 adet
spinner ve 2. Cengel istasyonu makineye ilave edilerek yiiksek adetli islerde

kullanilmaktadir.

Yay makinesi kesme islemi ve ve form verme islemi sirasinda giiriiltii olusturdugu
tespit edilmistir.

19. B Blok Talagli imalat boliimiinde bulunan 37 numarali testere makinesi

-2 Marangozhane bdliimiinde bulunan 6 numarali Kay 54 Daire testere ile ayni

makinedir. Teknik bilgileri ve giiriiltii sebebi aynidir.

20. B Blok Talaglh imalat boliimiinde bulunan 38 numaralt CNC Torna makinesi

Sekil 14: 38 Numaralit CNC Torna Makinesi
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CNC torna tezgahlari, liniversal torna tezgahlardan farkli olarak bir bilgisayarli kontrol
tinitesine gonderilen NC programlari ile eksenlerini hareket ettiren bilyali vida ve servo
motor sayesinde is parcalarini belirlenen 6l¢ii, ilerleme ve devir ile kisa zamanda seri

bir sekilde iiretim yapan tezgahlardir.

CNC tornalar bilgisayarli kontrol {initesine sahiptir. Boylece bu iiniteler ile kesicilerle
ilgili baz1 teknik ve ofset bilgileri kalic1 olarak cnc torna tezgahlarinin hafizasinda
saklanabilir. Ayrica imalatin her asamasinda programa miidahale edilir ve programda

istenilen degisiklikler yapilir.

Torna makinesi silindirik parcalar1 islemeye yarayan bir makinedir. Islenen parca
tezgahin ayna denilen boliimiine baglanarak dondiiriiliir ve kalem denilen takim pargaya
degdirilip lizerinde yavasga ilerletilerek talas kaldirilir bu sirada giiriiltii meydana ¢iktig:

tespit edilmistir.

21. B Blok Talasli imalat boliimii 39 numarali Torna makinesi
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B Blok Talagh imalat bdliimiinde bulunan 38 numarali CNC Torna makinesi ile ayni

makinedir. Teknik bilgileri ve giiriiltii sebebi aynidir.
22. . B Blok Talagh imalat boliimii 40,41.42.43 numarali Pres makineleri

-2 Marangozhane boliimiinde bulunan 1 numarali Pres makinesi ile ayn1 makinelerdir. .

Teknik bilgileri ve giiriiltli sebebi aynidir.

23. Blok Talash imalat boliimii 45 numarali Mek 19 Lazer kesim makinesi

Sekil 15: 45 Numarali Mek 19 Lazer Kesim Makinesi

Karbondioksit lazer tezgahlarinda, karbondioksit gazina elektrik akimi verilerek
olusturulur. Bunun yani sira verimi daha da arttirmak i¢in karbondioksit gazina azot ve
helyum gazi eklenerek verim 1/3 oraninda arttirilir. Elde edilen lazer 151 ile gesitli

tezgahlarda yapilan kesim islemine ise Lazer Kesim denilmektedir.

Lazer kesim makinesi kesim yapildigi sirada giirtiltii ¢ikardig tespit edilmistir. Fakat bu

giiriiltii seviyesi sinir degerin altinda oldugu goézlemlenmsitr.

24. B Blok Talash imalat boliimii 46 numarali Mek 35 Projeksiyon Kaynak makinesi

Sekil 16: 46 Numarali Projeksiyon Kaynak Makinesi
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Diger bir adiysa Punto kaynak makinesi, iki metali dolgu malzemesi gerektirmeden
birbirine baglanmasim saglar. Iki metal {izerinden gecen yiiksek akim iki metal arasinda
sicaklik y1gimi olusturarak yiiksek amper (Kilo amper) iireterek metalle iizerinden
geciren bir transformatordiir. Bu yliksek kaynak akimi sayesinde elektrotlar piston

baskisi altindaki malzemeleri ¢ok kisa bir siirede kaynak yapabilir.

Projeksiyon kaynak makinesi ile pergin, vida veya lehimlenmesi gereken ince pargalari

ve saclarin kaynatilmasi yapilir bu sirada yiiksek giiriiltii meydana ¢ikmaktadir.

25. B Blok Talagli imalat boliimiinde bulunan 48 numaral1 Silindir sac biikme makinesi
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Sekil 17: 48 Numaral1 Silindir Sac Bilkme Makinesi

Biikme cesitlerinden biri olup silindir makinesi tarafindan gerceklestirilir. Silindir

makinesi yerlestirilen pargalar silindir formatinda egerek biiker.

Biikiim i¢in uygun ¢ap ve parca kalinligina gore silindirler arasi boslugu ayarlanmadan
blikme isleminin yapildigi gozlemlenmistir. Bu nedenle makine zorlanmiyor ve

oldugundan fazla giiriiltii ¢ikardig1 tespit edilmistir.

5.1. 2016 ve 2018 Esdeger Giiriiltii Seviyeleri 80 Desibel Amperden Kii¢iik Olan
Gurultd Olgum Yerleri
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Sekil 1 de gosterilen mevcut i¢ ortam giiriiltii noktalarina bakildiginda;

Sekil 18: -2 Marangozhane Giiriiltii Olgiim Noktalari Ley(dBA)< 80

ELEKTRIK

2. BODRUM KAT

2016 yili sonuglarinda 3 numarali testere makinesi i¢in Es deger giiriiltii seviyesi 78,2
Leq(dBA) , 10 numarali Kay 45 Gaz alti Kaynagi makinesi 73,5 Leg(dBA) oldugu

belirlenmistir.

2018 yiuli sonuclarina bakildiginda ise 3 numarali testere makinesi 2016 yilina gore
artiy gostererek es deger giriltii seviyesi 79,9 Leg(dBA) olmustur. 10 numarali
numaraliKay 45 Gazalt Kaynagr makinesi de 2016 yilina gore artis
gosterip73,9Ley(dBA) olmustur.

Sonug olarak her iki makinede de artis gozlemlenmis olup, sinir seviyesi 85 (dBA) 1
gecmemistir. Her iki makinede de 2 yil i¢inde olan giiriilti artisinin sebeplerine
bakilacak olursa temel sebebin s6z konusu iki makinenin yillara bagh olarak yipranmasi

gosterilebilir.

Sekil 2 de gosterilen mevcut i¢ ortam giiriiltii noktalarina bakildiginda;

Sekil 19 : -1 Marangozhane Giiriiltii Olgiim Noktalari Leg(dBA)< 80

39



EE=S=E==S=csSaeswepew=>--———

1. BODRUM KAT | MARANGOZHANE

2016 yuli sonuclarina gére 11 numarali bdlge Boyahane Onii Es deger giiriiltii seviyesi
69,0 Leg(dBA),12 numaral bolge Boya Odasi76,7 Leq(dBA), 13 numarali bolge Depo
68,4 Leg(dBA), 14 numaral bolge Montaj Alant 79,9 Leg(dBA), 17 numarali makine
Freze Ahsap CNC 76,1 Le¢g(dBA), 18 numarali makine Freze Ahsap CNC 79,5
Leq(dBA), 19 numarali makine Ebatlama CNC 79,7L¢y(dBA), 20 numarali bolge Kapi
Onii 69,2Leq(dBA), 22 numarali makine Derici-Dikis Makinesi 63,7L¢q(dBA), 23
numarali bolge Depo 65,7Leq(dBA), 24 numarali bolge Montaj Alani 73,4L¢q(dBA), 25

numarali makine Laminat Presleme 66,4Leq(dBA) oldugu belirlenmistir.

2018 yih sonuclarina gore ise 11 numarali bolge Boyahane Onii Es deger giiriiltii
seviyesi 69,4 Leg(dBA),12 numarali bolge Boya Odast 77,5 Leg(dBA), 13 numarali
bolge Depo 69,4 Leg(dBA), 14 numarali bolge Montaj Alani 79,9 Leg(dBA), 17 numaral
makine Freze Ahsap CNC 75,1L¢q(dBA), 18 numarali makine Freze Ahsap CNC
79,5L¢q(dBA), 19 numarali makine Ebatlama CNC 79,7L¢o(dBA), 20 numarali bolge
Kap1 Onii 69,2 Leg(dBA), 22 numarali makine Derici-Dikis Makinesi 63,7 Leq(dBA), 23
numarali bolge Depo 65,7L¢q(dBA), 24 numarali bolge Montaj Alani 73,4 Leg(dBA), 25

numaralt makine Laminat Presleme 66,4 Leq(dBA) oldugu belirlenmistir.

Sonug¢ olarak; Esdeger Giriiltii seviyelerindeki artisin sebebi, makinelerin periyodik
bakim onarimlarimin goéz ardi edilmesi ve sureglerdeki teknolojik gelismeler olarak

gosterilebilir.

Sekil 3 de gosterilen mevcut i¢ ortam giiriiltii sonuglarina bakildiginda;

Sekil 20: D Blok Montaj Giiriiltii Olgiim Noktalari Leg(dBA)< 80
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2016 yili sonuclarina gore; 26 numarali Montaj makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi
68,4Leq(dBA), 27 numarali Montaj-Karton Cakma makinesi esdeger giiriiltii seviyesi
75,4L¢q(dBA), 30 numarali Boyahane-Tozboya Atim Istasyonu bdlgesi esdeger giiriiltii
seviyesi 78,4L¢q(dBA), 32 numarali Cane Depo Giris bolgesi esdeger giiriiltii seviyesi
68,2L¢q(dBA), 33 numarali Cane Depo bolgesi esdeger giiriiltii seviyesi 54,2 Leq(dBA)

oldugu belirlenmistir.

2018 yili sonuglarina gore ise; 26 numarali Montaj makinesinin esdeger giriiltii
seviyesi 69,8L¢q(dBA), 27 numarali Montaj-Karton Cakma makinesi esdeger giiriiltii
seviyesi 77,5Leq(dBA), 30 numarali Boyahane-Tozboya Atim Istasyonu bdlgesi esdeger
glrultu seviyesi 78,6Leq(dBA), 32 numarali Cane Depo Giris bolgesi esdeger giirtiltii
seviyesi 69,4L¢q(dBA), 33 numarali Cane Depo bolgesi esdeger giiriiltii seviyesi
55,8L¢q(dBA) oldugu belirlenmistir.

Sonug olarak; S6z konusu makinelerde kullanilan ek ara¢ gere¢ ve argiimanlarin
kontrolsiiz ve talimatlarina uygun olmayan sekilde kullanilmalar: ilave olarak giiriiltii

kaynag1 olusturmustur.

Sekil 4 de gosterilen mevcut i¢ ortam giiriilti sonuglarina bakildiginda;

Sekil 21: D Blok Depo Montaj Girtiltii Olgiim Noktalari Leg(dBA)< 80
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2016 yili sonuglarina gére; 34 numarali Montaj — Depolama 2 bolgesi Esdeger Giiriiltii
Seviyesi 69,5L¢q(dBA), 35 numarali Serigrafi makinesi Esdeger Giiriiltii Seviyesi 42,1
Leq(dBA) olarak belirlenmistir

2018 yili sonuglarina gore ise;34 numarali Montaj — Depolama 2 bolgesi Esdeger
Gurultu Seviyesi 69,7 Leq(dBA), 35 numarali Serigrafi makinesi Esdeger Giiriiltii
Seviyesi 41,4L¢q(dBA) olarak belirlenmistir.

Sonug olarak; 35 numarali Serigrafi makinesi 2018 yilina gore 41,4Le(dBA) disiis
gosterdigi belirlenmistir. Esdeger giiriiltii seviyesindeki diislisiin sebebi, makinenin

bakim onariminin diizenli olarak yapilmasi oldugu sdylenebilir.

Sekil 5 de gosterilen mevcut i¢ ortam giiriilti sonuglarina bakildiginda;

Sekil 22: B Blok Talash Imalat Giiriiltii Olgiim Noktalari Leq(dBA)< 80

T e —TH

2016 yili sonucglarina gore; 36 numara olan Yay makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi

75,3Leg(dBA), 37 numara olan Testere makinesi esdeger giiriiltii seviyesi 77,4Leq(dBA),
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38 numaralt CNC Torna makinesi esdeger giiriiltii seviyesi 73,2Leq(dBA), 39 numarali
Torna makinesi esdeger giirtiltii seviyesi 77,7Leq(dBA), 40 numara olan Mek 48 Pres
makinesi esdeger giiriiltii seviyesi 79,0 Leq(dBA), 43 numara olan Mek 12 Pres
makinesi esdeger giiriiltii seviyesi 77,5L¢q(dBA), 44 numara olan Kaynak Tezgahi
makinesi esdeger giiriiltii seviyesi 77,3L¢q(dBA),45 numarali Mek 19 Lazer Kesim
makinesi esdeger giiriiltii seviyesi 75,1L¢q(dBA) oldugu belirlenmistir.

2018 yiuli sonuglarina gore ise; 36 numara olan Yay makinesinin esdeger guriiltii
seviyesi 76,8 Leq(dBA), 37 numara olan Testere makinesi esdeger giiriiltii seviyesi 78,2
Leq(dBA), 38 numarali CNC Torna makinesi esdeger giiriiltii seviyesi 75,4 Leg(dBA), 39
numarali Torna makinesi esdeger giirtiltii seviyesi 77,9L¢q(dBA), 40 numara olan Mek
48 Pres makinesi esdeger giirliltli seviyesi 79,8Leq(dBA), 43 numara olan Mek 12 Pres
makinesi esdeger giiriiltii seviyesi 77,7Leq(dBA), 44 numarali Kaynak Tezgahi makinesi
esdeger giiriiltii seviyesi 78,9Leq(dBA), 45 numarali Mek 19 Lazer Kesim makinesi
esdeger giiriilti seviyesi 76,1L¢q(dBA) oldugu belirlenmistir.

Sonug olarak; 2016 yilindaki veriler 2018 ile karsilagtirildiginda esdeger giiriiltii
seviyesi degerlerinde artis gdzlemlenmistir. Bunun sebebi ise; sureglerdeki teknolojik
gelismeler, fiziksel olarak ise makine yataklari, hareketli aksesuarlar ve dongi

ekipmanlarindaki yipranmalar olarak gosterilebilir.

5.2. 2016 ve 2018 Esdeger Giiriiltii Seviyeleri 80 Desibel Amperden Blylk Olan
Gurulta Olgum Yerleri

Sekil 6 da gosterilen mevcut i¢ ortam giiriiltli sonuglarina bakildiginda;
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Sekil 23: -2 Marangozhane Giriiltii Olgiim NoktalariLe,(dBA)> 80

2. BODRUM KAT

2016 yili sonuclarina gére; 1 numaral Pres makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi 83,2
Leq(dBA), 2 numarali Otomatik Gaz Alti Kaynagi makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi
86,4 Leq(dBA), 4 numarali Kay 34 Pres makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi 93,1
Leq(dBA), 5 numarali Tortu Cekme makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi 89,1
Leq(dBA), 6 numarali Kay 54 Daire Testere makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi 89,3
Leg(dBA), 7 numarali Kay 24 Pres makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi 90,0 Leq(dBA),
8 numarali Zimpara Makinelerinin esdeger giiriiltii seviyeleri 88,7Leq(dBA), 9 numarali
Kay 16 Testere makinesinin esdeger giriiltii seviyesi 90,2 Leg(dBA) olarak

belirlenmistir.

2018 yilt sonuglarina gore ise; 1 numarali Pres makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi
82,1 Leg(dBA), 2 numarali Otomatik Gaz Alti Kaynagi makinesinin esdeger giirtiltii
seviyesi 86,6 Leq(dBA), 4 numarali Kay 34 Pres makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi
93,1 Leg(dBA), 5 numarali Tortu Cekme makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi 90,6
Leq(dBA), 6 numarali Kay 54 Daire Testere makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi 90,2
Leg(dBA), 7 numarali Kay 24 Pres makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi 91,2 Leq(dBA),
8 numarali Zimpara Makinelerinin esdeger giirtiltii seviyeleri 88,8 Leq(dBA), 9 numaralt
Kay 16 Testere makinesinin esdeger girilti seviyesi 90,4 Leq(dBA) olarak

belirlenmistir.

Sonu¢ olarak; 2016 yilinda 6l¢iim yapilan makinelere ve bdlgelere bakilip Slgiim
seviyeleri goz Oniine alindiginda, ayni bolge ve makinelerde 2018 yilina gore giiriilti

esdeger seviyelerinde artis gdzlemlenmistir. Ol¢iim yapilan bu alan ve makinelerdeki
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esdeger giirtiltii seviyesinde belirlenen artislarin sebebinin; makinelerin bulunduklari

yerlerdeki yataklarini yipratmalarindan kaynakli oldugu gozlemlenmistir

Sekil 7 de gosterilen mevcut i¢ ortam giiriiltii sonuglarina bakildiginda;

Sekil 24: -1 Marangozhane Giiriiltii Olgiim Noktalari Ley(dBA)> 80

1. BODRUM KAT / MARANGOZHANE

2016 yili sonuglarina gore; 15 numarali Freze Ahsap makinesinin Egdeger giiriiltii
seviyesi 86,9Leq(dBA), 16 numarali Montaj Alan1 Hava Ile Temizlik bolgesi Esdeger
glrultu seviyesi 88,3Leq(dBA), 21 numarali Kasalama boliimii esdeger giiriiltii seviyesi
92,7L¢q(dBA) olarak belirlenmistir.

2018 yili sonucglarina gore ise; 15 numaral Freze Ahsap makinesinin Esdeger giirtiltii
seviyesi 88,1 Leg(dBA), 16 numarali Montaj Alan1 Hava Ile Temizlik bolgesi Esdeger
gurdltd seviyesi 90,6 Leq(dBA), 21 numarali Kasalama boliimii esdeger giiriiltii seviyesi
93,6 Leg(dBA) olarak belirlenmistir.

Sonug olarak; 2018 yilindaki veriler ile 2016 yilindaki veriler karsilastirildiginda, 2018
yilinda makine ve alanlardaki esdeger guriltd seviyesi Olcumleri, 2016 yilindaki
Olclimlere gore artis gostermis bulunmaktadir. Bu artislardaki sebep ise temel olarak

makinelerin bakim-onarimlarinin eksikliginden kaynaklandig belirlenmistir.

Sekil 8 de gosterilen mevcut i¢ ortam giiriiltli sonuglarina bakildiginda;

Sekil 25: D Blok Montaj Giiriiltii Olgiim Noktalari Ley(dBA)> 80
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2016 yili sonuglarina gore; 28 numarali Sevkiyat Alant — Montaj makinesi esdeger
gurilti seviyesi 87,3 Leg(dBA), 29 numarali Boyahane — Boya Oncesi Kurutma
makinesi esdeger giiriilti seviyesi 104,9 Leg(dBA), 31 numarali Boyahane Giris boliimii
82,2 Leg(dBA) olarak tespit edilmistir.

2018 yili sonuglarina gére; 28 numarali Sevkiyat Alan1 — Montaj makinesi esdeger
gurilti seviyesi 88,4 Leg(dBA), 29 numarali Boyahane — Boya Oncesi Kurutma
makinesi esdeger giiriiltii seviyesi 105,1 Leg(dBA), 31 numarali Boyahane Giris boliimii
83,2 Leg(dBA) olarak tespit edilmistir.

Sonug olarak; 2018 yili esdeger giiriiltii sevilerine bakildiginda 2016 yilindaki verilere
gore artis gdzlemlenmistir. Boyahane - Boya Oncesi Kurutma makinesi esdeger giiriiltii
seviyesi diger makinelere kiyasla en yiiksek Leq(dBA) degerine sahiptir. Bu makinedeki
Leq(dBA) degerinin diger makinelere kiyasla yiiksek olmasina sebep olan faktor
makinenin kurutma islemini gergeklestirirken ¢ok fazla giic ve enerji kullanmasindan

kaynakli olan karakteristik 6zelligindendir.

Sekil 9 da gosterilen mevcut i¢ ortam giiriiltii sonuglarina bakildiginda;

Sekil 26: B Blok Talash Imalat Giiriiltii Olgiim Noktalari Leq(dBA)> 80
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2016 yur sonucglarina gore; 41 numarali Mek 78 Pres makinesinin esdeger giiriiltii
seviyesi 98,6Leq(dBA), 42 numarali Mek 9 Pres makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi
84,3L¢q(dBA), 46 numarali Mek 35 Projeksiyon Kaynak makinesinin esdeger giirtiltii
seviyesi 89,7L¢q(dBA), 47 numarali Kaynak Tezgahi esdeger giiriiltii seviyesi 88,3
Leq(dBA), 48 numarali Silindir Sac Biikme makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi 83,1
Leq(dBA) olarak belirlenmistir.

2018 yiulr sonuclarina gore; 41 numarali Mek 78 Pres makinesinin esdeger giiriiltii
seviyesi 98,9 Le¢g(dBA), 42 numarali Mek 9 Pres makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi
86,8 Leg(dBA), 46 numarali Mek 35 Projeksiyon Kaynak makinesinin esdeger giiriiltl
seviyesi 90,1 Leg(dBA), 47 numarali Kaynak Tezgahi esdeger giiriiltii seviyesi 89,3
Leq(dBA), 48 numarali Silindir Sac Biikme makinesinin esdeger giiriiltii seviyesi 85,8

Leq(dBA) olarak belirlenmistir.

Sonug¢ olarak; 2018 yilindaki veriler 2016 ile karsilastirildiginda esdeger giirtilti
seviyesi degerlerinde artis gdzlemlenmistir. Bunun sebebi ise; sureclerdeki teknolojik
gelismeler, fiziksel olarak ise makine yataklari, hareketli aksesuarlar ve dongi

ekipmanlarindaki yipranmalar olarak gosterilebilir.

6. SONUC VE ONERILER
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Bu arastirma agir metal sanayisinde faaliyet gosteren ingaat kaliplarinda kullanilan kalip
kepgesi, insaat kaliplar1 ve iskeleleri lireten metal isleme tesisinde gergeklestirilmistir.
Metal isleme atolyeleri, insan saglhigi acisindan riskli faaliyetler iceren, bu nedenle de
kazalara daha fazla meyilli isletmelerdir. Bu olumsuz kosullar, metal atélyelerinde
ISG'nin énemini artirmaktadir. Metal isleme sanayindeki baslica risk faktdrlerinden en

onemlilerinden biri caligma ortamlarindaki yiiksek giiriiltii seviyeleridir.

Yapilan arastirma sonucunda ele alinin metal isleme tesisindeki i¢ ortam giiriiltii
sonuclarina gore es deger giiriiltii seviyesi bazi yerlerde risk sinirinin altindayken bazi
makine ve bolgelerde ise risk sinirt olan 85 dB’ in {izerinde oldugu tespit edilmistir.
Makine ve bolgelerdeki giiriiltii 6lglimlerinin artig gdstermis olmasi ya da risk sinirmin

tizerinde olmasinin baslica sebepleri,

- Proseslerdeki teknolojik gelismeler

- Makine yataklarindaki tahribatlar

- Hareketli aksesuarlarin yipranmasi

- Makinelerin bakim onariminin zamaninda yapilmamasi

- Ses emici ve izolasyon malzemelerinin kullanilmamasi olarak sayilabilir.

Firmada ¢alisanlarin, ziyaretgilerin, iiretim alanina girmeden 6nce giiriiltii seviyesini 25
dB civarinda diistiren kulak tikaci takma zorunlulugu vardir. Bu tikaglar liretim alani
girislerinde herkesin kolaylikla ulasabilecegi kutular icindedir. Calisanlarin ve
ziyaret¢ilerin bu kurala uymadiklari gézlemlenmistir. Bu sonuca gore tesiste pamuk
tikaglar kullanilmaktadir. Parafinli pamuk ve benzeri malzemeden yapilanlart bir kez
kullandiktan sonra atilir. Normal pamuk etkin degildir. Sekil verilmis siinger veya
siingerimsi maddeler, bir kerelik kullanimi olan kopiik tipi tikaclar ayni boyuttadir.
Ciinkii bunlar el ile kiigiiltiildiikten sonra kulaga sokulur. Tikag kulakta eski halini
almaya calisarak Kulak kanalinin seklini alir ve kanali tamamen kapatarak miikemmel
bir sizdirmazlik saglamaktadir. Kulak tikaglarmin bu tipleri rahat, temiz ve ucuzdur.
Ancak tikact koyarken ellerin temiz olmasi1 gerekir. Bu tip tikaclar bir hafta kadar

kullanilmasi mimkiindiir.

Metal isleme tesisinde yapilan giiriiltli 6l¢iimlerinin sonucuna bagl olarak gézlemler ve

yorumlar su sekildedir;
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Girtltiniin  azaltilmast icin genel yaklagim, ilk etapta giiriiltiiyli kaynaginda yok
etmektir. Bunun yapilamadigi yerlerde ikame metodu uygulanabilir yani garaltuali
ekipman daha az giiriiltiilii ekipmanlarla degistirilebilir. En son care ise kisisel koruyucu
donanimlarin kullanilmasidir. Alinmasi gereken Onlemler daha detaylandirilacak

olunursa;

— s yeri kurulus planlarinda tretim prosesine gére makine ve tezgah yerlesiminin
dizenlemesi ilk adimdir

- Makine ve tezgah seciminde daima daha az gurulti yayacak son teknolojik
urtnlerin segimine dnem vermek

- Cok giiriiltii ¢ikaran makine ve tezgahlarin ¢alisma ortamindan ayri yalitilmig
bolumlere alinmasi

- Caligsma alanindaki taban dosemesinin sesi emecek malzemeden yapilmasi,

- Makine ve tezgahlarin bakimlarinin diizenli araliklarda yapilarak g¢ikardiklari
gurultl diizeyinin azaltilmasi

- Sesin havada yayilmasm &nlemek i¢in Is yerinde olanaklar dlgiisiinde ses emici
malzemeler kullanilmasi

- Titresen pargalarin dis ylizey alanlarinin azaltilmasi

- Titresen cisimlerin yaninda genis yiizeylerden kaginmak (genis yiizeyler
rezonansa gecerek orijinal kaynaktan daha ¢ok giiriiltii olustururlar)

- Giiriilti ¢ikaran islemi daha az giiriiltiilii islemle degistirmek

- Giiriiltii kaynagi ve ona maruz kalan kisi arasindaki uzakligi artirmak

- Sesin duvar, tavan ve taban gibi gecebilecegi ve yansiyabilecegi yerleri ses
emici malzeme ile kaplamak veya boyle malzemelerle izole etmek

- Gurdltiye maruz kalan makineyi tecrit (ayirmak) etmek

- Makineye uygun uyarici levha ve isaretler koymak

- Kisisel koruyucu kullanmak

Makine bazli onemler asagida maddeler halinde sirlanmistir.
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Sekil 1’de gosterilen 1 numarali pres makinesi 2016 yili sonuclarina gore; esdeger
glrultu seviyesi 83,2 Leg(dBA). 2018 yili sonuglarina gore ise; esdeger giiriiltii seviyesi
82,1 Leq(dBA) ¢ikmusturr.

Hidrolik presler malzemeye baski yaparak sekillendiren ekipmanlardir bu baski
esansinda, kaliba malzeme konulmasi veya alinmasi sirasinda ortama gurilti

yayilabildikleri gdzlemlenmistir.

Sonug olarak: S0z konusu giiriiltiiyii 6nlemek i¢in otomatik beslemeli kalibin giiriiltityt

cikaran kisimlarda giiriiltii engelleyici malzemeler ( kauguk vs.) kullanilmalidir.

Sekil 2’de gosterilen 2 numarali otomatik gaz alti kaynag makinesi 2016 yili
sonuglarina goére esdeger giiriiltii seviyesi 86,4 Leq(dBA). ). 2018 yili sonuglarina gore
ise esdeger giiriiltii seviyesi 86,6 Leq(dBA) grkmustir.

Kaynakli islerinde ¢alisanlarin karsi karsiya kaldigi diger bir risk grubu da giraltudur.
Kaynak islemi sirasinda kullandig1 ekipmanlar, presler, motorlar, matkaplar, ¢ekicler,

testereler vb. oldukga ¢ok giiriiltii tirettikleri gdzlemlenmistir.

Kaynak islemi diginda kaynakgi ile birlikte ¢alisan ve tiretim strecinde yer alan pres,
matkap, testere ve gesitli havali el aletleri gibi ekipmanlarda onemli Ol¢lide giiriiltii
kaynagidir. Ozellikle, kaynakli imalat atlyelerinde bulunan sdziiedilen makina, tezgah

ve ekipmanin olusturdugu giiriiltiiden de ¢alisanlar olumsuz olarak etkilenir.

Sonug Olarak: Kapali ortamda kaynak yapilan yerlerde giiriiltii ¢ikaran makinalarin
monte edilmeleri sirasinda igyeri tabani, sesi azaltacak malzeme ve sistemle
yapilmalidir. Duvarlari, sesin yansimasini dnleyecek malzeme ile kaplanmali veya ses
gecirmeyen malzeme ile yapilmalidir. Miimkiin degilse, Kaynak islemlerinin ayri
bolmede yapilarak olusan giiriiltiiden diger calisanlarin etkilenmesini 6nlemek ve ¢esitli
yaliim yontemleri ile kaynak makine ekipmanlarimin giiriiltii diizeyinin disiiriilmesi

oncelikli olarak yapilmasi gereken yontem olmalidir

Eger, Giriiltiiye maruziyetten kaynaklanan riskler baska yollarla Onlenemiyor ve
giirliltic diizeyi kaynaginda alinacak onlemlerle esik degerin altina diisiiriilemiyorsa,
calisanlara olusan giiriiltiiniin siddetine uygun kisisel koruyucular kullanmalari

saglanmalidir. Bunlardan en yaygin ve kolay olarak kullanilan1 olan kulak tikaglari,

50



kulakta hava yolunu kapatan farkli 6zelikleri ile giiriiltii siddetini 10 ile 20 dB kadar
diisiirebilmektedir. Kulakliklar ise, kulak arkasi kemigini (mastoid'i) kapatan bir yapiya
sahip olduklarindan 6zellikle kemik yolu ile i¢ kulaga iletilen seslerin yalitiminda daha
basarili olmaktadir. Giiriiltii siddetinde 20-40 dB'lik azaltma saglayabilen bu kulakliklar,
daha pahali olmalar1 ve bag hareketlerini kisitladiklar1 i¢in, kulak tikaglarina gére daha

az kullanilmaktadir. .( Encyglopedia of occupational health and safety. ILO)

Kaynak islerinde ¢alisacaklarin ise girislerinde ve periyodik olarak saglik kontrollerinde
odyometrik muayeneden gegirilmeleri ve saglik raporlarinin dosyalarinda saklanmalari
saglanmalidir. Boylece kaynakgilarin isitme diizeyindeki degisimler saglikli olarak

izlenebilir ve gerekli 6nlemler zaman gegirilmeksizin alinabilir

Sekil 3’te gosterilen 3 numarall testere makinesi 2016 yili sonuglarina gore esdeger
gurdlth seviyesi 78,2 Leg(dBA). 2018 yili sonuglarima es deger giiriiltii seviyesi 79,9
Leq(dBA) ¢ikmustir.

Serit testere kullaniminda genellikle kesme islemi sirasinda yiiksek giiriiltii olustugu
gbzlemlenmistir. Kesme islemi sirasinda uzun ve agir parcalar kesilirken oldugundan

daha fazla giiriiltii olugsmaktadir.

Sonug Olarak: Kesime uygun kisa ve agir olmayan pargalar tercih edilmeli ve kesime
uygun testere lamasi takilmalidir. Sert ve kuru agaglarda, elyafa dik kesimlerde sik disli
testere; yumusak ve nemli agaclarda, elyaf yoniindeki kesimlerde seyrek disli testere
kullanilmalidir. Calisma esnasinda uygun gozliik ve toz maskesi ve ise uygun koruyucu

kulaklik kullanilmalidir.

Sekil 4’de gosterilen 4 numarali Kay 34 Pres Makinesi 2016 yili sonuglarina gore
esdeger giiriiltii seviyesi 93,1 Leg(dBA). 2018 yili sonuglarina es deger giiriiltii seviyesi
93,1 Leg(dBA) gikmustir.

Mekanik presler malzemeye baski yaparak sekillendiren ekipmanlardir bu baski
esansinda, kaliba malzeme konulmasi veya alinmasi sirasinda ortama gurulti
yayilabildikleri gézlemlenmistir. Mekanik presin slayt hizi, daha yiiksek oldugundan
yuksek darbe hareketi isteyen kesme ve delme islemlerine daha uygundur bu kesme ve

delme islemleri sirasinda yiiksek giirtiltii agiga ¢ikar.
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Sonu¢ Olarak: So6z konusu giiriiltiiyli 6nlemek ig¢in otomatik beslemeli kalibin
giriiltiiyli  ¢ikaran  kisimlarda  glrdlti  engelleyici  malzemeler (kauguk vs.)

kullanilmalidir.

Sekil 5°te gosterilen 5 numarali tortu ¢cekme makinesi 2016 yili sonuglarina gore
esdeger giiriiltii seviyesi 89,1 Leq(dBA). 2018 yili sonuglarina gore es deger giiriiltii
seviyesi 90,6 Leg(dBA) ¢ikmustir.

Tesisatlarda hava ayirict ve tortu tutucunun ayri ayri kullanilarak yaptigi tiim gorevleri
tek bir cihazda toplayarak hem su igerisinde biriken tortu ve pislikler, hem de eriyik
halde bulunan hava ve gazlarini ayristirarak sistemden tahliye edilmesi sirasinda yiiksek

giirliltii yaydiklar tespit edilmistir.

Sonu¢ Olarak: Kazan sistemleri (dokum, celik kazanlar), kaskat kazan sistemleri,
iklimlendirme sistemleri, sogutma sistemleri veya yerden 1sitma sistemlerinde kullanilir.
Tortu tutucular, tesisatta zamanla olusan tortu ve pisligin sistemden atilmasinda
kullanilirlar. Tesisatlarda ekipman kurulumundan yer kazanmak icin bu ikilinin

birlestirilip, = paket  tortu  tutucu ve  hava  aymcilar  kullanilabilir.

Bu sekilde, metal aksamlarda meydana gelebilecek bozukluklarin, pompalarda

kavitasyon, 1stnamama Ve tesisattaki guriltt gibi birgcok problemin 6niine gecilebilir.

Sekil 6’da gosterilen 6 numarali Kay 54 Daire Testere makinesi 2016 yili sonuglarina
gore esdeger giiriiltii seviyesi 89,3 Leg(dBA). 2018 y1l1 sonuglarina gore esdeger giiriiltii
seviyesi 90,2 Leg(dBA) gikmustir.

Isin cabuk bitirilmesi amaci ile hizli kesim yapmanin testereyi zorlayacagi ve bu
nedenle testere dislerinin kirilmasina neden oldugu gézlemlenmistir. (Kirilan testere disi
cevreye savrulup zarar verebilecegi gibi, eksik dis ile galisan daire testere, kesilmekte
olan parcanin yerinden savrulmasina neden olabilecektir ve kirik testere disi

oldugundan daha fazla giiriiltii yayabilmektedir).

Sonug Olarak: Disi kirik daire testere derhal degistirilmelidir. . Daire testere disleri
keskinligini kaybetmis ise degistirilmelidir. Kirillmay1 ortadan kaldirirsak giiriiltiiyti

azaltmis oluruz. Testere ile ¢alisirken kulak koruyucusu kullanilmadir.
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Sekil 8’de bulunan 8 numarali zimpara makinesi 2016 yili sonuglarina gore esdeger
glrultu seviyesi 88,7 Leg(dBA). 2018 yili sonuglarma gore esdeger giiriiltii seviyesi
88,8 Leq(dBA) cikmustur.

Zimpara makinesi zimparalama sirasinda zimpara taglarinin dondiigii hiza bagh olarak

giiriiltii seviyesinin arttig1 tespitine varilmstir.

Sonug Olarak: Makinede ¢alisirken koruyucu kulaklik takilmalidir. Makine zimparasini
kontrol ediniz. saglam olmayan zimparalarla ¢alismamasi ve baski takozunun 1/3’tinden

fazlasinin is pargasi iizerinden tagsmamasina dikkat edilmelidir.

Sekil 11°de bulunan 15 numaral freze ahsap makinesi 2016 yili1 sonuglarina gore
esdeger giiriiltii seviyesi 86,9L¢q(dBA). 2018 yili sonuglarina gore esdeger giiriiltii
seviyesi 88,1 Leq(dBA) ¢ikmustir.

Freze talagh sekillendirme yapan makinelerdendir. Kesici ucglarla malzemeden parca
kopararak is yaparlar. Bu cihazlarda islenen parca veya parcayr isleyen kesici ucta

donme hareketi vardir. Bu donme hareketi sirasinda giiriiltii meydana gelmektedir.

Sonu¢ Olarak: : Makinede calisirken koruyucu kulaklik takilmalidir. Makine
operasyon koruyucusu seffaf, acilir kapanir ve yiikseklik ayar1 yapilabilir uygun

koruyucular kullanilmadir.

Sekil 12’de bulunan 17 numarall freze ahsap CNC makinesi 2016 yili sonuglarina
gore esdeger giiriiltii seviyesi 76,1 Leg(dBA). 2018 yili sonuglarina gore esdeger giiriiltii
seviyesi 75,1L¢q(dBA) ¢ikmustir.

Sonu¢ Olarak: Bahsedilen CNC makinesi ¢ok hassastir 6zellikle koordinat 6lgme
sirasinda makinenin kendi ¢ikarmis oldugu giiriiltiiye ek olarak art1 bir giirtiltiilii ortam
ve sarsintidan uzak klimali odada bulundurulmasi gerekmektedir. Genellikle CNC
tezgahlarda calisan kisimlarla operator direkt temas halinde degildir. Bu yiizden
konvansiyonel tezgahlarda sik¢a duymaya alistigimiz is kazalar1 daha az gergeklesir.

Onun i¢in de CNC ler ¢alisan acisindan daha emniyetli tezgahlardir.
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Sekil 14°de bulunan 22 numaral derici dikis makinesi 2016 yili sonuglarina gore
esdeger giiriiltlii seviyesi 63,7Leq(dBA). 2018 yili sonuglarina gore esdeger giiriiltii
seviyesi 63,7 Leg(dBA) gikmustir.

Derici dikis makinesi hareket elemanlar1 kullanimi sirasinda giiriiltii ¢ikarirlar fakat

insan saglig1 iizerinde dnemli bir giiriiltii seviyesi sinirinda degildir.

Sekil 15°te bulunan 29 numaralt boyahane boya éncesi kurutma makinesi 2016 yil
sonuglarina gore esdeger giiriiltii seviyesi 104,9 Leg(dBA). 2018 yili sonuglarina gore
esdeger giiriilti seviyesi 105,1 Leg(dBA) ¢ikmustir.

Elektrostatik toz boya makinesi hacimsel olarak biiyiikliigii, yiizey kaplama sirasi, kabin
ici hareketler sebebiyle yliksek giiriiltii olusturan bir makine oldugu tespit edilmistir.

Ayrica en yliksek giiriiltii 6l¢iim degeri bahsedilen makinede tespit edilmistir.

Sonug Olarak: Elektrostatik toz boya makinesi mekanik sistemleri geregi giiriiltiilii
calisan makinelerdir Ses izolasyon kabinleri ¢ogunlukla giiriiltiilii ortamin yogun oldugu
durumlarda kullanilir. Ses yalitim kabinleri, hem igeriden disariya, hem de disaridan
igeriye ses girisini engelleyen 6zel malzemeler ile {iretilmektedir. Kabin i¢lerinde temiz
hava dolanimini sahip havalandirmalari1 mevcuttur ancak bu havalandirmalarda ses

gecisini engelleyen 6zel iirlinlerdir. Bu iiriiniin kullanilmasi 6nerilmektedir.

Sekil 16’da bulunan 35 numarali serigrafi makinesi 2016 yili sonuglarina gore
esdeger giiriiltii seviyesi 42,1 Leg(dBA). 2018 yili sonuglarina gore esdeger giiriiltii
seviyesi 41,41 ¢q(dBA) ¢ikmustir.

Serigrafi makinesi icin giiriiltii 6nemli bir risk kaynagi degildir. Giiriiltii sinirinin altinda

oldugu tespit edilmistir.

Sekil 17°de bulunan 36 numarali yay makinesi 2016 yili sonuglarina gore esdeger
glrultu seviyesi 75,3Leq(dBA). 2018 y1l1 sonuglarina gore esdeger giiriiltii seviyesi 76,8
Leg(dBA) cikmustir.

Yay makinesi kesme islemi ve ve form verme islemi sirasinda giiriiltii olusturdugu

tespit edilmistir.
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Sonu¢ Olarak: Yay makinesi calistirirken ve kontrolleri ¢aliganlar tarafindan
yapilmaktadir. Makinenin yapist geregi otomatik olarak ¢alisir ve insan giiciine gerek
duyulmaz bu nedenle calisanlar makineyi calistirirken ve kontrolleri yapilirken
koruyucu kulaklik kullanmalidirlar. Makine ile ayn1 ortamda bulunan ¢alisanlar i¢in ise

yay makinesinin etrafina ses emici soniimleyici malzemeler yerlestirilmedir.

Sekil 18°de bulunan 38 numarali cnc torna makinesi 2016 yili sonuglarina gore
esdeger giiriiltii seviyesi 73,2Leq(dBA) 2018 yili sonuglarina gore esdeger giiriiltii
seviyesi 75,4 Leg(dBA) gikmustir.

Torna makinesi silindirik parcalari islemeye yarayan bir makinedir. Islenen parga
tezgahin ayna denilen boéliimiine baglanarak dondiiriiliir ve kalem denilen takim pargaya
degdirilip lizerinde yavasega ilerletilerek talag kaldirilir bu sirada giiriiltii meydana ¢iktigi

tespit edilmisgtir.

Sonug¢ Olarak: Aynanin {izerine acilip kapanabilen bir koruyucu kapak yapmak
mimkiindiir. Bu sayede islenecek parcay1 aynaya baglama sirasinda koruyucu engel
teskil etmis olmaz. En giivenli yontem ise kilitlemeli bir koruyucu kullanarak
operatdriin, aynanin lizerinde bulunan koruyucuyu kapatmadan tezgahin ¢aligmasina

engel olmaktir. Bu sayede giiriiltii seviyesi diisecektir.

Sekil 19°da bulunan 45 Numarali Mek 19 lazer kesim makinesi 2016 yili sonuglarina
gore esdeger giiriiltii seviyesi 75,1Le(dBA). 2018 yili sonuglarina gore esdeger giiriiltii
seviyesi 76,1L¢q(dBA) ¢ikmustir.

Lazer kesim makinesi kesim yapildig1 sirada giiriiltii ¢ikardig: tespit edilmistir. Fakat bu

giiriiltii seviyesi sinir degerin altinda oldugu goézlemlenmsitr.

Sekil 20°de bulunan 46 numaral projeksiyon kaynak makinesi 2016 yil1 sonuglarina
gore esdeger giiriiltii seviyesi 89,7Leq(dBA). 2018 y1li sonuglarina gore esdeger giiriiltii
seviyesi 90,1 Leg(dBA) gikmustir.

Projeksiyon kaynak makinesi ile per¢in, vida veya lehimlenmesi gereken ince pargalari

ve saclarin kaynatilmasi yapilir bu sirada yiiksek giiriiltii meydana ¢ikmaktadir.

Sonu¢ Olarak: Calisanlara olusan giiriiltiiniin siddetine uygun kisisel koruyucular

kullanmalar1 saglanmalidir. Bunlardan en yaygin ve kolay olarak kullanilani olan kulak
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tikaglari, kulakta hava yolunu kapatan farkli 6zelikleri ile giiriiltii siddetini 10 ile 20 dB
kadar diistirebilmektedir. Kulakliklar ise, kulak arkasi kemigini (mastoid'i) kapatan bir
yapitya sahip olduklarindan o6zellikle kemik yolu ile i¢ kulaga iletilen seslerin
yalitminda daha basarili olmaktadir. Giriiltii siddetinde 20-40 dB'lik azaltma
saglayabilen bu kulakliklar, daha pahali olmalar1 ve bas hareketlerini kisitladiklari igin,
kulak tikaglarina gore daha az kullanilmaktadir. .( Encyglopedia of occupational health
and safety. ILO)

Sekil 21°de bulunan 48 numaral silindir sac bikme makinesi 2016 yili sonuglarina
gore esdeger giiriiltii seviyesi 83,1 Leg(dBA). 2018 yil1 sonuglarina gore esdeger giiriiltii
seviyesi 85,8 Leg(dBA) ¢ikmustir.

Biikiim i¢in uygun ¢ap ve parca kalinligina gore silindirler arasi boslugu ayarlanmadan
biikkme isleminin yapildig1 gozlemlenmistir. Bu nedenle makine zorlaniyor ve

oldugundan fazla giiriiltii ¢ikardig: tespit edilmistir

Sonug Olarak: Biikiim i¢in uygun ¢ap ve parca kalinligina gore silindirler aras1 boslugu
ayarlanmadan bilikme isleminin yapilmamasi gerektedir ve 1030 mm’den uzun 3
mm’den kalin pargalari biikiilmemelidir.

Yukarida Metal Isleme Tesisindeki giiriiltii dlciimleri veri yillar karsilastirilarak detayli
olarak incelenmistir. Bu inceleme sonucunda isletme igindeki iiretim alaninda ve
atolyelerde bulunan bazi makinelerin esdeger giiriiltii seviyesinin riskli seviyelere
ulastig1 tespit edilip ayrica bu bdliimlerde calisanlarin bu riskli giiriiltii ortamindan
korunmasini énleyici ekipmanlarin dogru ve yerinde kullanilmadigi tespitine varilmistir.
Boylece bunun Oniline gecilmesi i¢in ¢alisanlarin kisisel koruyucu donanimlari
kullanmas1 hususunda gerekli onerilerin sunulmasi ve dnlemlerin saglanmasinda etkili
olacaktir. Gerekli Onlem ve yonlendirmeler yapildiktan sonra gerek makinelerde
guriiltiiye sebebiyet veren faktdrlerin minimuma indirilmesi (Bakim-Onarim, izolasyon
vb.), gerekse bu bolimde calisanlarin giiriiltiiye kars1 onlem alici ekipmanlar
kullanmasi, 6zellikle bu boliimde calisan iscilere Is Sagligi Giivenligi egitimlerinin
aksatilmamas1 ve bilinglendirilmesi gibi calismalar hem isletme agsindan hem de Is

Saglig1 Glivenligi agisindan faydali olacaktir.
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