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OZET

Ulkemiz sanayisinin 6nemli kollarindan bir tanesi olan deri sanayi, is saglig1 ve
is glivenligi agisindan ¢ok tehlikeli isler kapsamina girdiginden, yetkililer, igverenler ve

calisanlar tarafindan hassasiyet gosterilmesi gereken bir alandir.

Bu calismanin amaci, deri sanayinde c¢alisanlarin bu alanda kullanilan

kimyasallar hakkindaki bilgi, biling ve tutum diizeylerini incelemektir.

Tarama modelli bu ¢alismada, deri sanayinde c¢alisanlara arastirmaci tarafindan
gelistirilmis 31 soruluk anket uygulamasi yapilmistir. Aragtirma 6rneklemi igin Tirkiye
de bulunan 4 farkli deri sanayi bélgesi (Izmir, Corlu, Usak, Istanbul) se¢ilmistir. Bu dort
bolgenin her birinden 2 adet fabrika segilerek, her fabrikada 20 calisan olmak {izere
toplam 160 kisiyle goriisme yoluyla anket uygulamasi yapilmistir. Anket sonuglarini
degerlendirmek icin tamimlayict istatistikler (frekans dagilimlari, ortalama)

kullanilmastir.

Bulgular; aragtirmamizin ¢arpicit bulgularindan biri, calisanlarin %50’ sinin
calistiklart sektoriin is sagligr ve giivenligi acisindan ¢ok tehlikeli siifta oldugunu
bilmemesidir. Dahasi, arastirmaya katilanlarin %86,9’nun kimyasal maddelerden
korunmak i¢in yiiz maskesi kullanmadiklari, %65’nin tehlikeli maddelerle ilgili
giivenlik bilgi formlarin1 okumadiklar1 goriilmiistiir. Bundan bagka acil bir durumda ve
bir yangin tehlikesi halinde kullanilacak cihaz ve aletlerin yerleri ve imdat ¢ikis
yollarini bildigini belirtenlerin orani %45,6 dir.

Sonug olarak bu galisma, deri sanayi ¢alisanlarinin is saghgir ve giivenligi
hakkindaki temel bilgilerinin heniiz yeterli olmadigini, bunun yani sira kullandiklari
kimyasal maddeler hakkinda temel bilgiye sahip olmadiklarin1 ve bunlardan korunma
i¢cin gerekli tutumu gelistiremediklerini géstermistir. Bu konuda farkindaligin artirilmasi
icin deri sanayinde egitimlerin artirilmasi, dogru tutum gelistiren ¢alisanlarin

odullendirilmesi ve is yeri denetimlerinin arttirilmasi gerekli goriinmektedir.

Anahtar Kelimeler: Deri Sanayii, Is Saghg ve Giivenligi, Is Kazasi, Kimyasal Madde



ABSTRACT

The leather industry, which is one of the important branches of our country's
industry, is a field that must be sensitized by the authorities, employers and employees
since it is in the scope of very dangerous works in terms of work health and work
safety.

The aim of this study is to examine the level of knowledge, awareness and
attitude of the workers in the leather industry on the chemicals used in this field.

In this study with a screening model, a questionnaire of 31 questions developed
by the researcher was applied to the workers in the leather industry. Four different
industrial zones located in Turkey (Izmir, Turkey Corlu, Istanbul, Istanbul) has been
selected for research sample. Two factories were selected from each of these four
divisions, and a questionnaire was applied to a total of 160 interviews, 20 of them in
each factory. Descriptive statistics (frequency distributions, mean) were used to
evaluate the survey results.

Results; One of the striking findings of this study is that 50% of the employees
do not know that the industry they work in is very dangerous in terms of occupational
health and safety. Moreover, 86.9% of the respondents did not use face masks to protect
themselves from chemical substances, and 65% did not read safety data sheets related to
dangerous substances. Furthermore, 45.6% of the respondents who indicated that they
know the place and the way to get out of the devices and tools to be used in case of an
emergency and in the event of a fire hazard.

In conclusion, this study shows that leather industry workers do not have enough
basic knowledge about occupational health and safety. Besides, they do not have basic
knowledge about chemical substances they use and do not develop the necessary
attitude for protection from them. In order to raise awareness in this regard, it seems
necessary to increase training in the leather industry, to reward employees who develop

correct attitude and to increase workplace supervision.

Keywords: leather industry, occupational safety and health, occupational accidents,

chemical
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BEYAN

Bu ¢alismanin kendi tez ¢calismam oldugunu, planlanmasindan yazimina kadar
hicbir asamasinda etik dig1 davranisimin olmadigini, tezdeki biitiin bilgileri akademik ve
etik kurallar i¢inde elde ettigimi, tez c¢alismasiyla elde edilmeyen biitiin bilgi ve

yorumlara kaynak gosterdigimi beyan ederim.
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1. GIRIS

Insanlarin yasama hakkinin himaye edilmesi ve siirekliliginin saglanmasi icin
diinyada gelismis ve gelismekte olan {ilkelerin biiylik bir c¢ogunlugu ¢aba sarf
etmektedir.

Giliniimiizde is kazalar1 da trafik kazalar1 anarsi ve cinayetlerde oldugu gibi
insanlar igin hayati tehdit iceren 6nemli etkenlerden biri olarak kabul gormektedir.
Calisanlar is kazalarindan muhafaza etmek insani, sosyal ve kanuni bir miikellefiyettir.
Ulkemiz is saghgi ve giivenligi uygulamalarinda gelismis birgok iilkenin gerisinde
oldugu goriinen bir gergektir.

Is saghg1 ve giivenligi uygulamalarinda saglanacak gelisimin insan hayat1 ve
iilke kaynaklarmin etkili verimli kullanilmasi ve ekonomik israfin 6nlenmesi agisindan
cok biiylik bir 6neme sahip oldugu yadsinamaz bir gercektir. Her sene diinyada iki
milyondan fazla insanin is kazalarina ve meslek hastaliklarina maruz kaldigi maddi
kayiplarin ¢ok biiyiik oldugu ve insan Uzerindeki travmatik etkisinin ise maddi bir
karsiliginin olamayacagi yadsinamaz bir gercektir.

Ulkemizde Saghk Giivenlik Kurumunun (SGK) istatistiklerine gore 2014
yilinda, 221.336 is kazasi1 gergeklestigi ve bu kazalarda 1626 insanin hayatin1 kaybettigi
bildirilmistir (SGK 2014). Her 100 kisiden 1,47 si is kazas1 gecirmistir (SGK 2014).
Deri sanayiinde is kazalarinin biiyiik boliimii kullanilan makinelerde dikkatsizlik sonucu
uzuv sikismasi ve kullanilan kimyasal maddelere maruz kalma sonucu yaniklar
zehirlenmeler vb. gibi nedenlerle meydana gelmektedir.

Bu ¢alismanin amaci, deri sanayiinde galisan personelin is sagligi ve giivenligini
etkileyen nedenleri arastirmak ve bunlarin tespiti ile mevcut duruma yonelik
iyilestirmeler i¢in Onerilerde bulunabilmektir.

Bu Tez Calismasinda, 6rneklem olarak Tirkiye de bulunan 4 adet deri sanayi
bolgesi (1zmir, Corlu, Usak, Istanbul) secilmis ve bolgelerde calisan 160 calisana anket
uygulamasi yapilmistir.

Bu tezin ikinci boluminde, is saghigi ve giivenligi hakkinda temel bilgiler
verilmis ve gerek dinyada gerekse iilkemizdeki tarihsel gelisimi tizerinde durulmustur.
Daha sonra, deri sanayiine genel bir bakista bulunulmus ve deri sanayindeki iiretim
asamalar1 ve kullanilan kimyasal maddeler tanmitilmigtir. Son olarak da, ¢alismanin ana

konusu olan deri islerinde is saglig1 ve glivenliginin kuramsal ¢ergevesi olusturulmustur.



Calismanin tgilincii boliiminde, ¢alismanin metodolojisi ve arastirmanin amact
kapsaminda siirliliklari belirtilmistir.

Calismanin dordiincii boliimiinde, drneklemde bulunan 160 kisinin 31 soruluk
ankete verdigi yanitlar tanimlayic1 istatistikler (frekans dagilimlari, ortalamalar)
kullanilarak degerlendirilmistir.

Calismanin son boliimiinde ise bulgulardan ¢ikan sonug ve gerekli énerilere yer

verilmistir.



2. GENEL BILGILER

2.1. Is Saghg ve Is Giivenligi Hakkinda Temel Bilgiler

2.1.1. Is saghg ve giivenligi nedir?

Is Saghgi ve Giivenligi, ekonomik ve toplumsal ydnlerinin yani sira, saglik
teknik ve yasal boyutlar1 da olan bir kavramdir. Is Saghig1 ve Giivenligi, calisanlarin is
meslek hastaliklar1 ve kazalarina karst muhafaza edilmelerini gaye edinmis bir bilim
dali olarak nitelendirilebilir.

Isin yerine getirilmesi esnasinda fiziksel, kimyevi, ortam kosullar1 sebebiyle,
calisanlarda ortaya ¢ikan saglik problemleri ve mesleksel hastaliklarin yok edilmesi ve
hafifletilmesi hatta sifira indirilmesi i¢in arastirmalar yapar. Bu dogrultuda is Sagligi ve
Giivenligi konusunda literatlr incelendiginde ¢ok sayida tanim oldugu goriilmektedir
(CASGEM, 2010). Bu tanimlar asagidadir:

1. Isletmelerdeki calisma sartlarinin saglik ve giivenlik icinde olmasini saglayan
ve neticesinde meslek hastaliklar1 ve is kazalarinin meydana gelme oranlarini diisiiren
bir bilim dalina Is Saglig1 ve Giivenligi, denilir.

2. Isletmelerdeki isin gerceklestirilmesi ve devam ettirilmesi ile meydana
gelebilecek risklerden yada kisinin beden ve akil saghiginda meydana gelebilecek
olumsuz durumlardan korumak ve daha kaliteli bir is kosullarint meydana getirebilmek
adina yapilan diizenli faaliyetlere, is Saglhig1 ve Giivenligi denilir.

3. Bahse konu isin gerceklestirilmesi esnasinda g¢alisanlarin rastladig: risklerin
yok edilmesi yada hafifletilmesi hususunda, asil olarak patrona, kamu hukuku temelinde
getirilen sorumluluklara dair yasal normlarin tamamina Is Saglig1 ve Giivenligi denilir.

4. Yanginlar, meslek hastaliklari, is kazalar1 vb. gibi insana ve calisilan is
ortaminin sartlarina bagli meydana gelebilecek olumsuz durumlart yok etmek veya en
diisiik seviyeye indirmek maksadiyla alinmasi gereken tedbirlerin tamamina Is Saghg
ve Gulvenligi, denilir.

5. Is Saghg ve Giivenligi tanimlarina bakildiginda genel bir yanlis olan musibet
meydana geldikten sonra konuyu inceleyen degil, kaza ihtimallerini ortadan kaldirmaya

dair faaliyetlerde bulunan teknik bir bilim dalidur.



Is saglig1 ve is giivenligi gene bu anlamda; temelde patron, isci ve devlet ayagi
olan bir kurallar batintdur. Patron zorunlu harcamalar1 yaparak, teskilatlanmay1
saglayacak ve mecburi olarak teknik tedbirleri almak; calisanlar, Is Saghg ve Giivenligi
disiplinine ve normlarina uygun is uyumunu muhafaza etmek, devlet ise sistemde
bosluk birakmamak i¢in gerekli kontrolleri yapmakla yukimlidir. Bu ig¢li ¢alisma ile
birlikte endisesiz, randimanl bir is kosullar1 saglanmis olacaktir. Literatiirde bu durum
uc temel amag ile ifade edilir (CASGEM, 2010):

Personellerin  korunmasi: Calisan elemanlarm korunmas: Is Sagligi ve
Giivenligi faaliyetlerinin temel gayesidir. Personelleri isletmelerin negatif kosullarindan
muhafaza etmek, rahat ve emin kosullarda faaliyetlerini yiritmek, diger bir anlatimla
personelleri meslek hastaliklar1 ve is kazalarindan koruyarak akil ve fiziksel
biitiinliiklerinin saglanmasini hedeflemektedir.

Uretim giivenliginin saglanmasi: Bir isletmede iiretim giivenliginin saglanmas1
ekonomik agidan 6nemlidir. Ciinkii iiretim giivenliginin saglanmasi ile birlikte verimin
fazlalasmasini saglayacaktir. Isletmelerde ¢alisan kisilerin muhafaza edilmesi ile is
kazalar1 ve meslek hastaliklarina bagli meydana gelen personel sayisindaki ve
caligilabilen giin sayilarindaki zayiat diisecek ve buna baglh olarak imalat
kapasitesindeki diisiis engellenecek ve daha giivenli ve saglikli is kosullarinin ¢alisan
kisilere sagladigi gliven ile is veriminde yikselme gorilecektir.

Isletme giivenliginin saglanmasi: Isletmelerde alinacak &nlemlerle, is
kazalarindan yada giivenilir olmayan rahatsiz edici ¢aligma sartlarindan 6tiirii meydana
gelebilecek cihaz bozukluklar1 ve devre dis1 kalmalari, infilak, yangin gibi is yerine risk
ve tehlike olusturabilecek durumlar yok edileceginden igyerinde guivenlik tesis edilmis

olacaktir.

2.2. is Saghg ve Giivenliginin Tarihsel Gelisimi

Is saglig1 ve is giivenligi calismalarmin ekseriyetle sanayi devriminin akabinde
baslamis oldugu belirtiliyor olsa da sanayi devriminden 6nce de is sagligi ve is
giivenligi alanda bugiinkli gelismis yaklagimlarin temellerini olusturan calismalar
yapildigin1 dikkat cekmektedir (Akboga, 2011).

Sanayi devriminin ortaya ¢ikmasi usullerinde sira dis1 farkliliklarin meydana
geldigi, Uretim techizatlarinin cesitlendigi bir donem yasanmustir. Uretimdeki siratli

artis ve iretim verimliligindeki ytikselis, otomatik olarak personellerin is siireleri ve



calisma sartlarina da tesir etmistir (Gerek, 2006). Fabrikasyon liretimin gelistigi, sanayi
devriminin ciktilarnin en somut gozlendigi yer, devrimin besigi olan Ingiltere’dir.
Bahsi gecen dénemde, Ingiltere’de is hekimliginin ilk ciddi ¢alisma &rnekleri (is ile
ilgili meslek hastaligi kayitlarin tutulmasi vb.) gorilmektedir (Keskin ve Aksoy, 2011).
19.asir baslarinda Ingiltere’de “Saglik ve Ahlakin Korunmas1 Kanunu”, “Ciraklarin
Saglig1 ve Morali Kanunu” ve “Fabrikalar Kanunu” vb. yasal diizenlemeler yapilirken
fabrikalar Kanununda da ilk kez “Is Miifettisi” tanim1 yapilmistir (Avei, 1994).

Amerika Birlesik Devletleri’nin  kurulmas1 ve kapsamli olan kolelik
uygulamalarinin bilhassa nihayete erdirilmesi iilkedeki kapitalizmin gelisimi ve 20.
yiizyildaki endiistrilesme ile birlikte is sagligi ve giivenligi alaninda da gelismeler
olmustur. Gillman Thomson tarafindan yazilan “The Occupational Diseases” isimli eser
1914 yilinda bu konudaki ilk ciddi arastirma ve kitaptir.

18.yy da gorulmeye baslayan sosyal giivenlik kurallar1 19.yy da ilerlemis ve
sigorta isleri ile ugrasan yapilarin olusmasina sebep olmustur (Akboga, 2011). Aym
zamanda 20.yy baslarinda c¢alisanlarin haklari ile alakali sigorta kavraminin gelistigi ve
bununla birlikte sendikalagma faaliyetlerinin de yogunlastigi goriilmustiir.

1.dlinya savasinin sonlandigi 1919 yilinda, Cenevre de Uluslararasi Calisma
Orgiti  (ILO) faaliyete baslamistir. Agilisindan giiniimiize degin is yasaminin
kosullarini rehabilite etmeye dair sayisiz protokol yayimnlamis olan Uluslararas1 Calisma
Orgitli, zamanin sartlarina gére Is Saghg ve Giivenligi alanma ait arti katkilarda
bulunmustur. Uluslararas1 Calisma Orgiitiine Uye devletlerin onaylanmis olduklar1 bu
protokoller, taraf olan devletlerdeki yasal diizenlemelere is Saglig1 ve Giivenligi alanini
dahil etmesini zorunlu kilmstir.

Ulkemizde is saglig1 ve giivenliginde yasanan gelismeler de, diinya ile aym
benzer tarihsel donemlerde olmustur. Tirkiye Cumhuriyeti Devleti 1946 yilinda
Uluslararast Calisma Orgiitii iiyeligini imzalamistir. Zamanin bir baska kayda deger
gelismesi ise Uluslararas1 Caligma Orgiitii haricinde Diinya saghik Orglti’nin (World
Health Organition) kurulmasidir. Tiirkiye faaliyete ge¢mesinden az bir zaman sonra
Diinya saglik Orgiitii'ne de iiye olmustur. Diinya Saglik Orgiitii meslek hastaliklari
ustine o©nemli arastirmalar yapmis ve Orglite Uye devletlerin bu alandaki
sorumluluklarini arttirmak igin birgok ¢alismalar ve aragtirmalar yapmuistir.

20. yiizy1lin sonlaria dogru kurulan Avrupa Ekonomi Toplulugu (AET) ve daha
sonraki ismi ile Avrupa Birligi (AB) olarak degisen birlik tarafindan 1989 yilinda



olusturulan 89/391/EEC sayili Is Saghig1 ve Giivenligi Direktifi, tim dinyada is saglig
ve giivenligi alaninda ¢ergeve direktif olarak kabul gérmiistiir.

21. yiizyila gelindiginde is sagligi ve giivenligi eskisinden daha ¢ok ustlinde
durulan ve bu alanda akademik caligmalarinda daha c¢ok yapildigi bir alan haline
gelmistir. Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili yapilan bu ¢alismalar neticesinde iizerinde en
cok durulan konu, eski donemlerdeki re-aktif yaklagimin yerine modernlestirilen pro-
aktif yaklasimdir. Is yasamindaki tehlikelerin yok edilmesi veya hafifletilmesi
faaliyetleri, yeni yaklagimin baslica hattint meydana getirmektedir. Giiniimiizde is
saglig1 ve giivenligi alani, sadece teknik kisilerin ugras verdigi bir alan olmaktan ¢ikmis
sosyal bilimcilerin, hukuk bilimcilerinin, hekimlerin ve diger alanlardaki uzman
kisilerin bir arada ¢alistig1 bir alan durumuna gelmistir (Akboga,2011).

Is Sagligi ve Giivenliginin Tiirkiye’deki kronolojik tarihsel gelisimini ise
siralamak gerekirse;

1. 394 sayili Hafta Tatili Kanunu ve 1935 yilinda ¢ikan Milli Bayramlar ve
Genel Tatil Giinleri hakkindaki yasa c¢alisanlarin daha verimli
olabilmeleri igin gerekli olan tatilleri getirmislerdir.

2. 818 sayili Borglar Kanunu, is kazast ve meslek hastaliklar ile ilgili
hukuki hikimler 1926 yilinda getirmis, bu yasa son haline 2011 yilinda
cikarilan 6098 sayili Tiirk Bor¢lar Kanunu olarak getirilmistir.

3. Belediyeler Yasast 1930 yilinda ¢ikmis, ayni yil ¢ikan 1593 sayili
Umumi Hifzissthha Kanunu ve 1937 yilinda cikarilan 3008 sayili s
Kanunu denetim konusunda hikimler icermektedir.

4. 4792 sayili is¢i Sigortalar1 Kurumu Yasast 1945 yilinda cikarilmis, is
giivenligi ve Is¢i Sagligi konusunda 6nemli bir gelisme olmus fakat
konuyla ilgili en biiyilk asama Caligma Bakanligi’nin 1946 yilinda
kurulmasi ile saglanmistir.

5. 3008 sayilh Is Yasasi, 1967 yilinda 931 sayili yasayla yiiriirliikkten
kaldirilmis, bunun yerine ise 1971 tarihinde 1475 sayili Is Yasasi
gelmigtir. Bu yasa uzun bir siire yiirirliikte kalmis ve bu yasaya
dayanarak bircok tiizilk ve yonetmelikte ¢ikarilmistir. Son olarak 2003
tarihinde 4857 sayili Is Yasas1 yiiriirliige girmistir (Cetindag, 2010).

6. 4857 sayil Is Kanunu’nda Is Saglig1 ve Giivenligi ile ilgili 5. B6lim "de
77 - 89 maddeleri arasinda yer almaktadir. Bu maddelerde Is Saglig1 ve



Giivenligi teferruatl bir bi¢imde anlatilmis ve daha sonra konu ile alakali
cikacak olan yonetmeliklerin hazirlayicisi olmustur.

7. 30 Haziran 2012 tarih ve 28339 sayili Resmi Gazetede yayimlanan 6331
sayili Is Saglhig1 ve Giivenligi Kanunu en son yasadir. 6331 sayili kanun
cercevesinde sektorel bazda da dahil olmak Uzere bircok yonetmelik

yayimlanmis ve yayinlanmaya devam etmektedir.

2.3. Deri Sanayiine Genel Bakis

Insanhik tarihinin baslangicindan gunumiize kadar giyinme gereksinimini
karsilayan deri triinleri insanlarin ilgisini gekmeye devam etmektedir. Deri Gr(nleri,
tabii goérinimd, daha saglikli olmalar1 nedeniyle Ortinme, korunma vb. gibi ana
gereksinimlerini yerine getirmesi ve pahali olmasi, sUs, sayginlik ya da sosyal stati
gostergesi gibi maksatlarla da tiketilmektedir.

Ham deri, deri sekt6riinin ana ham maddesi olup, kirmizi et imalati faaliyeti
neticesinde meydana gelen bir yan Grunddr. Kirmiz: et tilketimi devam ettigi miiddetge
de ham madde olarak bulunacaktir. Fakat ham deri ragbetinde bir farklilik olsa dahi bu
farkliliga endeksli ham deri imalat degeri farklilasmaz, lakin fiyatta farklilik olabilir.
Bunun nedeni olarak, hayvanlar ¢ogunlukla bazi kiirk hayvanlar1 haricinde derisi igin
degil, et tiretmek maksadiyla kesilmektedir. Burada ilging olan; ¢ogu sektérde ham
madde sunumu ham madde ragbetindeki farklilasmalara aninda ya da zaman farki ile
adapte olabilmektedir.

Deri insanoglunun gereksinimlerini karsilamak amaciyla faydalandigi ilk
gereclerdendir. Insanoglunun daha ilkel ddénemlerinde giyinme maksatli kullanldig:
gibi savas alanlarinda Uzengi, kin ve sadak olarak cok o6nemli bir gere¢ olarak
kullanilmigtir. Deri sektdrii tarihsel siiregte ele alindiginda en eski ve koklii sektorlerden
biri olmasi ile birlikte iilkemiz ihracatinda da kayda deger bir 6neme sahiptir.

Deri ve deri Urdnleri sektérundn alt sektorleri sunlardar;

1. Ayakkabi Endiistrisi: Disindaki tabani lastik agacindan (kauguk), plastik
maddeden, dogal veya terkip yOntemiyle meydana getirilen kdseleden ve
yiizii deriden yapilan ayakkabilar bulunmaktadir (Deri ve Deri Uriinleri
Imalat: Sanayi Sektdr Raporu, 2015).

2. Deri Isleme Endustri: Koseleler, ham deri ve kiirkler harig¢ diger deriler.



3. Deri Esya Endiistri: Deri esyasi olarak; hayvan bagirsaklarindan iiretilmis
esyalar, el ¢antalari, genellikle atlarda kullanilan kosum takimi, eger vb. gibi
esyalardir.

4. Kirkler ve Postlar: Kirkler, Postlar ve taklit kirkler; bunlardan yapilan

drdnler.

2.3.1. Diinyada deri sanayii

Dinya tarihinin en eski ugraslarindan birisi olan dericilik, ham derilerin
islenmesi, kii¢iik boyutlu aile sirketlerinde dogal kimyasal maddeler, tuz ve bitkisel
parcalarla ananevi usullerde yapilmaktaydi. 19. Yiizyilda endistriyel Kimyevi
maddelerin ve aygitlarin imalat asamasina dahil olmasi ile deri isleme sanayii bir
endustri haline gelmistir. Saraciye, ayakkabi gibi deri giyim sanayilerinin iglenmis deri
ihtiyaci kargilanabilmis ve sanayilesme kavraminda gelisim kaydedilmistir.

Deri drdnleri, eski tarihlerde ortiinme amagli kullanirken, ginumizde tabii
gorinimu, saglikli olmasi, soguktan muhafaza etmesinin yaninda, pahali olmasiyla siis,
itibar ya da sosyal stattl ibaresi olarak da tiketime konu olmustur.

Zahmetli bir endustri olmasi, ¢aligma Ucretlerinin yiiksekligi ve g¢evre kirliligi
gibi nedenlerle kaynaklarim1 daha fazla kazang elde eden teknoloji ve bilisim yogun
sektorlere tahsis eden kalkinmus iilkeler, lider olduklar1 bu sektdrden 1980°1i yillarda
cekilmeye baglamiglardir. Ham deri isletmeciligi geri kalmis ve kalkinmakta olan
devletlere dogru kaymustir (Benli, 2010).

1980°li yillarin ikinci yarisinin ardindan, Sovyet Sosyalist Cumbhuriyetler
Birligi’nin ve Dogu Blok’unun dagilmasi ile serbest piyasa ekonomisinin giderek daha
onemli hale gelmesi ve yayginlasmasi, deri ticareti ve endustrisinde dengelerin
degismesine Sebep olmustur. Deri iretim merkezi, Avrupa’dan doguya ve kita
Amerika’sina dogru kaymaya baslamistir (Tarimsal Ekonomi Arastirma Enstitiisi,
2003).

Gunlmiizde Fransa, italya, Almanya, Ispanya, gibi Ulkeler kullandiklar1 ileri
teknoloji, yenilik¢i tasarimlari, markalasmis, kaliteli, son moday1 yansitan ve yiksek
fiyatl triin tretmeleri sebebiyle diinya deri piyasasina yon vermektedirler. Yabanci
sermayeli girisimlerin deri Uretimini devamli yiikseltmeleri Cin’i diinyanin en biiyiik
deri dreticisi pozisyonuna tasimis olup ve bu ulkede Kaliteli deri Uretimi de hizla

artmaktadir. Meksika, Hindistan, Pakistan, Arjantin ve Brezilya gibi sektorde giderek



onem kazanan devletlerin avantaji ham deri zenginligi, ucuz is giicli, biiyiik bir i¢
pazarin varlig1 ve geleneksel olarak sanayinin biliniyor olmasidir.

Diger taraftan, Tayland, Guney Kore ve Tayvan gibi devletlerde diisiik is giicti
maliyetlerinin yaninda sanayiye yonlendirilen tesviklerle sektérde biiyiikk gelismeler
meydana gelmistir. Pakistan, Cin, Hindistan ve Hong Kong gibi dlkeler ucuz deri
tirtinleri imalat1 ile dlinya deri Grlinleri ihracatinda kayda deger bir yere sahiptir.

Bazi az gelismis Ulkeler, kendi deri ve deri Urinleri sanayilerini tesvik etmek
amaciyla 1980'lerden bu giine degin, ham deri ihracatina tlrli bigimlerde kisitlamalar
uygulamiglardir. Bununla beraber, islenmis deri ve deri trtinleri sanayilerinde Kiiresel
pazarlarda yogun bir yarisma olusmustur. Bu durum, ham deri fiyatlarinda
dalgalanmalara ve ¢ogunlukla da fiyatlarin artmasina, deriden mamul {iriin fiyatlarinin

ise inmesine sebep olmaktadir.

2.3.2. Turkiye deri sanayii

Turkiye, eskiden beri deride gii¢lii bir isleme gelenegine sahiptir. Turkiye, sahip
oldugu bu gelenekten yola ¢ikarak, giinimuzde Kaliteli deri imalatinda kiresel capta
diinyanin en lider devletlerinden biridir. Ulkemizdeki deri sektorii, bilhassa kiiciikbas
deri isleme agisindan dunyada dretilen derinin kayda deger bir kismini olusturmaktadir.
Diger taraftan son zamanlarda Turkiye’de 1960’11 senelerde planli ekonomiye gegisle
disa acilma hazirliklari baglamistir. Buna ragmen ilk ihracat 1975°te Avrupa Birligi
devletlerine gerceklestirilmis, asil gelisme ise Sovyet Sosyalist Cumhuriyetler
Birligi’nin dagilmasi ile birlikte yani 1991 yilinda meydana gelmistir. Bu pazarda
oncelikle ve 6zellikle kiigiikbas hayvan derisinden saglanan soguk iklime uygun Kirk-
stiet cinsi dis giysilerin bu pazarda oldukga ilgi bulmas: deri Uretim sektorinu de bu
irtiniin tiretilmesine agirlhik vermistir. Her sektdrde oldugu gibi, plansiz yapilan
yatirnmlar ve 1998 yilinda Rusya’da meydana gelen bunalim 6zellikle hazir giyim
imalatgilarin1 bunlarin yaninda deri isleyen tesekkiilleri yogun bi¢imde etkilemis ve
krize sokmustur.

Gunlmizde ise kendini toparlamis ve yeni bir atilim donemine girdigi
gdzlemlenmistir. Ulkemiz deri imalat1 sektorii kiresel tretimin % 2.87’lik kismini,
ulkemizin toplam imalat enddstri Gretimi icinde % 1’lik, endustri istihdami iginde ise
%1,5’lik oranla hayati bir endistri dalidir. Deri Sektoriindeki biyik sirketlerin Tekirdag

(Corlu), Istanbul (Tuzla), izmir (Menemen), Manisa, Usak, Bursa, ve Balikesir (G6nen)



kampuslerinde yer almaktadir. Diger taraftan Isparta, Nigde, Canakkale, Bolu ve
Denizli’de de irili ufakli tesekkiiller yer almaktadir (Karanava, 2001).

SGK’nin 2012 yili verilerine gore Turkiye’de yer alan 6425 deri Uretimi yapan
isletmenin % 99,9’u blyulk, orta ve kicuk sirket pozisyonundadir (Sosyal Giivenlik
Kurumu, SGK Istatistik Yilliklari, 2008-2012). (Sekil 1)

Sekil 1: Deri imalat1 isyeri biiyiikliikleri

50-249 calisan 250 ve Uzeri
alisan
3% o 0-1 galisan

0,1% 5
NG _24%

10-49 galisan
19%

Turkiye’de deri imalati sektoriinde son 5 yildir sirket sayis1 2 katina, bu sektorde
calisan eleman sayisi ise takribi 1,5 katina yiikselmistir (SGK Istatistik Yilliklar1, 2008-
2012). Istatistiki veriler 15131nda deri imalat1 sektoriiniin gelecekteki zaman zarfinda

Tirkiye ekonomisinde kayda deger bir paya sahip olacagi tahmin edilmektedir.

Turkiye, sektorde elde ettigi ilerlemeler sayesinde kuresel bazda onemli bir
devlet durumuna geldiginden soz edilebilir. Sektorde vasifli insan giicii istihdam etmek,
cogu sanayici tarafindan ayrinti olarak diigiiniilse de 6nemli etkileri olmustur. Bunun
yaninda diinyadaki gelisimi takip etmek, etkilerini mukayese etmek ve lizumlu
tedbirleri almak, inceleme ve modernlestirme yapmak, bilgilendirme yodntemlerinden
faydalanmak gibi hususlarda eksiklikler telafi edilmesi ile birlikte sektorde sahip olunan

payin gelecek zaman zarfinda fazlalagabileceginin diistiniilmesi olas1 bir durumdur.
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2.4. Deri Sanayisinde Deri Isleme (Tabaklama) Asamalari ve Kullamlan Kimyasal

Maddeler

Deri isleme ii¢ asamada degerlendirilir. Bunlar; kuru islemler, mekanik islemler

ve yas islemlerdir. Tablo 1 de deri iiretim semas1 gosterilmistir.

Tablo 1: Deri iiretim semasi

[HAM DERI-TESLIM ALMA-DEPOLAMA

[KANATLARA AYIRMA BUDAMA |

KIRECLEME KISpVI | TARTMAVE AYIKLAMA |
H | KAVALETA |

| KILSOKME |
| ERITEREK | GERI KAZANARAK

¥

SANA

PIKLE

| |
| |
TABAKLAMA KIS | TABAKLAMA |
) T —
| |
| |
| |

YARMA

USTDERI

TRAS

v

IKINCI TABAKLAMA

TKINCT TABAKLAMA [ AGARTMA VE BOYAMA
BOYAMA YAGLAMA | VACLAMA

——

HAZIRLAMA
¥
ASMA FIRIN

J

TAVLANMA

ISKEFE

ZIMPARA

|
|
SON ISLEMLER |
| FiNISAl
|
|
|

OLCMVE
AYIRMA

SEVKIYAT
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2.4.1. Deri imalatinda yer alan siirecler

2.4.1.1. Konservasyon

Hayvanin derisi ayrildiktan sonra parazit remesine son derece musait bir
duruma gelmekte ve cabucak bozulmaya baslamaktadir. Bu durumu engellemek icin
kullanilan yontemlerden en fazla uygulanani derinin tuzlanmasidir (MEGEP, 2007).

Tuzlama islemi derideki su diizeyini azaltir ve parazit iremesini onler (Ozgtinay, 2005).

Resim 1: Istiflenmis konserveli ham deriler
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Resim 2: Islatma yumusatma teknesi

2.4.1.2. Islatma

Islatma islemindeki amag, ham deriyi konserve edilmesi sirasinda kaybettigi
suyu geri kazandirmak, deriyi yumusatmak, tuzda ve suda ¢oziinen bazi proteinleri

deriden uzaklastirmak, deriyi tuz, pislik ve mikroorganizmalardan temizlemektir.

Bu amacgla islatma asamasinda bol miktarda su ve az miktarda koruyucu
maddeler kullanilir (Thanikaivelan ve ark., 2005). Islatma islemi ¢ogunlukla yikama
kivetlerinde ve iki kademede yapilir (Resim 1). Islatma teknelerindeki su, parazit
tremesini Onlemek maksadiyla sekiz saatte bir yenilenir. Bu islem esnasinda
yararlanilan katki maddeleri enzim preparatlari, yizey aktif maddeler, bakterisitler ve
alkali drunlerdir (Karabay, 2008). Bu maddelerin baslicalar1 tuzlar, sodyum bisiilfit,

formik asit, keratin, sodyum siilfiir, zirniktir.

Coziinmiis halde bulunan sodyum kloriiriin atik sudan giderilmesi kolay bir
islem degildir. Islem bitiminde deriden ayrilan tuz, deri sanayiden kaynaklanan
kirliligin ana bilesenlerinden birini meydana getirmektedir. Deri atik suyunun topraga

bosaltilmasi halinde toprakta olaganiistii tuzluluk olusturmaktadir.
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Islatma isleminde olusan atik suyun igeriginde tuzda ¢dziinen proteinler ve diger
organik maddeler bulunmakta olup bunlar da atik suyun biyolojik ihtiyac1 olan BOI ve
kimyasal oksijen ihtiyact olan KOI yiiklerinde artisa neden olmaktadir. Islatma
isleminde olusan atik suyun ayri bir akimla giineste buharlastirma havuzlarina
iletilmesiyle tuzun geri kazanimi yapilarak bu sorun buyik o6lgide c¢ozilmektedir
(Thanikaivelan ve ark., 2005).

2.4.1.2.1. Sodyum sulfur (Na2S, zirmk) giivenlik bilgi formu kisa bilgi

2.4.1.2.1.1. Tehlikeler tespiti

Asitlerle temasi halinde zehirli gaz saliverir. Yanmalara neden olur. Su
organizmalari i¢in ¢ok zehirlidir (Van Nostrand Reinold, 1987).
2.4.1.2.1.2. Tlk yardim tedbirleri

Solunumundan sonra: temiz hava. Hemen doktor ¢agirin. Cilt temasindan sonra:
bol su ile yikayin. Polietilen glikol 400 ile silin. Hemen etkilenen giysiyi ¢ikarin. G6z
temasindan sonra: bol su ile géz kapagi tamamen acik olarak en az 10 dakika yikayin.
Hemen g6z uzmani ¢agirn. Yuttuktan sonra: hastaya bol su igirin (eger gerekliyse
birkag litre). Kusmay1 engelleyin (delme riskine karsi). Notralize etmeye kalkmayin
(Van Nostrand Reinold, 1987).

2.4.1.2.2. Sodyum bisulfit (NaHSO3) giivenlik bilgi formu kisa bilgi

2.4.1.2.2.1. Tehlikeler tespiti

Asitlerle temas1 halinde zehirli gaz saliverir. Yanmalara sebep olabilir. Goze

temast ve yutulmasi halinde tahris edici etkisi vardir (Van Nostrand Reinold, 1987).

2.4.1.2.2.2. IIk yardim tedbirleri

Solunumundan sonra: temiz hava. Hemen doktor ¢agirin. Cilt temasindan sonra:

bol su ile yikayin. Polietilen glikol 400 ile silin. Hemen etkilenen giysiyi ¢ikarin. G6z
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temasindan sonra: bol su ile géz kapagi tamamen acik olarak en az 10 dakika yikayin.
Hemen g6z uzmani cagirin. Yuttuktan sonra: hastaya bol su i¢irin (eger gerekliyse
birkag litre). Kusmay1 engelleyin (delme riskine karsi). Notralize etmeye kalkmayin
(Van Nostrand Reinold, 1987).

2.4.1.2.3. Formik asit (CH202) giivenlik bilgi formu kisa bilgi

2.4.1.2.3.1. Tehlikeler tespiti

Alevlenir s1vi ve buhar. Yutulmasi halinde zararlidir. Ciddi cilt yaniklarina ve

g0z hasarina yol agar. Solunmasi halinde toksiktir (Gersich, 1984).

2.4.1.2.3.2. IIk yardim tedbirleri

Oncelikle her asamada doktora kesinlikle basvurulmalidir. Solunmasi halinde,
kazazedeyi agik havaya ¢ikartiniz. Solunum durmugsa suni solunum yapiniz. Deriye
temasi halinde, kirlenmis olan giysilerinizi ve ayakkabilarinizi hemen ¢ikariniz. Sabun
ve bol miktarda su ile yikaymiz. G6z temast halinde, En az 15 dakika boyunca bol
miktarda su ile tamamen yikaymiz ve bir doktora danisimiz. Yutulmasi halinde,
Kusturmayin. Bilinci yerinde olmayan bir kisiye asla agiz yoluyla bir sey vermeyiniz.

Agz1 suyla calkalayiniz (http://www.sciencelab.com/msds.php?msdsld=9924100).

2.4.1.2.4. Borik asit (CH202) giivenlik bilgi formu kisa bilgi

2.4.1.2.4.1. Tehlikeler tespiti

Yutulmasi halinde zararhidir. Ciddi cilt yaniklarma ve goz hasarina yol agar.

Solunmas1 halinde toksiktir (Hansveit and Oldersma, 2000).

2.4.1.2.4.2. Tlk yardim tedbirleri

Goze temasi varsa, goz kapaklarimi acgik tutarak bol su ile yikayimiz. Deriye
temasi halinde, Tahris edici olmadigindan tedavi gerekli degildir. Eger ¢cok miktarda

yutulursa (6rnegin bir ¢ay kasigindan daha fazla), iki bardak su veya siit igirin ve tibbi
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muidahaleye basvurun. Eger burun veya bogaz tahrisi gibi belirtiler goriiliirse, agik

havaya ¢ikin (Hansveit and Oldersma, 2000).

Resim 3: Deri tabaklama genel dolabu, kireglik dolabi

2.4.1.3. Kil giderme -kireclik

Kireclik-kil giderme en 6nemli 6n muamelelerden biridir. Bu asamada deri
tizerindeki killar ve epidermis tabakasi uzaklastirilir, derideki dogal yaglarin
sabunlagmasi saglanir ve tabaklama maddelerinin baglanarak saglam bir yap1
olusturmasini saglayacak aktif gruplar serbest hale getirilir. Bu amacgla kullanilan
baglica kimyasal maddeler: Sodyum silfir, Amonyum tuzlari, CaOH sonmis Kirec,
zayif asitler: borik asit, sodyum bisulfit, laktik asittir. Ozellikle sodyum sulfiir (Na2S)
suda ¢oOziindiikten sonra zehirli gaz agiga cikar, solunumu sonrast zehirlenmeye yol
acar. Ayrica goz ve burun deliklerinde asir1 maruz kalinmasi sonucu tahris edici etkisi
mevcuttur. Deriyle asir1 temasinda yaniklara sebep oldugu gozlenmistir.

Doku giderme isleminin pesinden kil; kire¢ (Ca(OH)2) ve sodyum siilfiir (Na2S)
ile eritilerek giderildigi gibi kimyevi maddeler ile zayiflatilip fiziki olarak da
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giderilebilmektedir. Bu asamada kire¢ ve sodyum silfur ile beraber kayda deger oranda
su kullanilmaktadir (Thanikaivelan ve ark., 2005). Derideki killar giderildikten sonra
kire¢leme islemine tabi tutulan deriler kuvvetli alkali banyoya daldirilip kabartilarak
derinin kollajen yapisi ortaya ¢ikartilmaktadir. Pesinden deriler ayirma islemiyle iki
veya ii¢ tabakaya ayrilmaktadir (Ozgunay ve ark., 2007). Kiregleme islemi sonucu
belirgin miktarlarda biyolojik oksijen ihtiyaci, toplam ¢oziinmiis madde ve siilfiir iceren
atiksu olusumunun yaninda 6nemli boyutlarda kire¢ ¢amuru, doku kalintilar1 ve kil

igeren kati atik da olugmaktadir.

Resim 4: Sodyum siilfiir (zirnik)
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2.4.1.4. Etleme (Kavaleto)

Etleme asamasinda, Kireglik islemiyle sismis derinin, deri Uretiminde herhangi
bir 6nemi bulunmayan yaghh tabakasi olan hipodermis fiziki olarak deriden

uzaklagtirilir.

2.4.1.5. Kireg giderme

Kiregleme islemini takiben deri, doku ve kil kalintilarindan arindirilsa da pH
degeri yiiksek kalmaktadir. Kire¢ giderme isleminde amacg, derinin daha sonraki
islemlerde kullanilacak kimyasallara diren¢ gdstermemesi icin pH seviyesinin
diisiiriilerek nétralize olmamasini saglamaktir (Ozgunay ve ark., 2007). Bu islemde
kullanilan maddeler amonyum klorlir ve amonyum siilfat gibi zayif asit tuzlaridir
(Thanikaivelan ve ark., 2005). Burada kullanilan kimyasallar atik sudaki amonyum

yiikiiniin baslica kaynagini olusturmaktadir (Karabay, 2008).

2.4.1.5.1. Amonyum klorir (amonyak, NH4CI) givenlik bilgi formu kisa bilgi

2.4.1.5.1.1. Tehlikeler tespiti

Yutulmas1 halinde zararlidir. GOz hasarina yol agar. Solunmasi halinde
zararhidir.
2.4.1.5.1.2. ilk yardim tedbirleri

Kaza veya kendini kotii hissetme durumunda doktora basvurun. Solunum
durumunda temiz hava saglayin. Gozle temas halinde, bol su ile yikayin ve goz
doktoruna danigin. Yutma durumda, iki bardaga kadar su veriniz. Derhal tibbi yardim

aliniz.
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2.4.1.5.2. Amonyum sulfat ((NH4)2S04) giivenlik bilgi formu kisa bilgi

2.4.1.5.2.1. Tehlikeler tespiti

Yutulmas1 halinde zararlidir. G6z hasarina yol agar. Solunmasi halinde

zararhdir.

2.4.1.5.2.2. Tlk yardim tedbirleri

Kaza veya kendini kotlii hissetme durumunda doktora basvurun. Solunum
durumunda temiz hava saglayin. Gozle temas halinde, bol su ile yikayin ve goz
doktoruna danisin. Yutma durumda, iki bardaga kadar su veriniz. Derhal tibbi yardim

aliniz.

2.4.1.6. Sama

Sama isleminde, enzimatik uygulama ile istenmeyen proteinler ve kisa killar
tamamen arindirilmaktadir. Bu islemin amact deri yapisindaki kil kdoklerini
uzaklastirmak. Deri liflerine enzimler destegiyle esneklik saglamaktir. Sama isleminde,
sama enzimi ve igerdigi, proteas ve seker parcalayan enzim: lipas, glikosydas gibi
kimyasal maddeler kullanilir.

Bu islemde kullanilan ticari enzim preperatlarinin biiyiik kismi pH 8,2-8,8 veya
3,5-4,5 araliginda verimli olmaktadir (Thanikaivelan ve ark., 2005). Sama asamasindan
sonra derinin yapisindaki fazla olan dogal yagin giderilmesi ve derideki yagin homojen
olarak dagilmasim saglamak igin yag giderme islemi yapilmaktadir (Ozgiinay ve ark.,
2007).
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Resim 5: Samalanmis deri dolap i¢i goriiniim

2.4.1.7. Pikle (Salamura)

Pikle isleminde; asit ¢ozeltileri ile derinin pH’s1 3 seviyesine getirilerek, daha
sonraki asama olan tabaklamada faydalanilan maddelerin derinin igcine homojen olarak
niifuzunun saglanmasi amaglanmaktadir (Gtz, 2002). Pikle islemde fazla oranlarda
sodyum Klorlr ve siilfiirik asit kullanilir (Thanikaivelan ve ark., 2005). Tuzlar, asit
eklenmesi sebebiyle derinin kabarmasini 6nlemek; bakterisitler ve fungisitler ise
muhafaza maksatli kullanilmaktadir (Gtz, 2002). Bitkisel tabaklama soz konusu
oldugunda ise genis bir pikle islemine ihtiya¢ duyulmamaktadir (Thanikaivelan ve ark.,
2005). Pikle islemindeki amag ise deriyi konserve etmek, deriyi diizgiin sisirmek ve
deriye asidik bir yap1 kazandirarak deriyi kromla tabaklamaya hazirlamak.

Kullanilan kimyevi maddeler: formik asit, pikle tuzu, sulfurik asit, pikle katki

maddeleri: glutardialdehit, formaldehit ve aliminyum tuzlar1 vb.
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Resim 6: Krom tabaklanmis deri dolap i¢i goriiniim
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Resim 7: Krom tabaklanmis derinin alinmasi

2.4.1.8. Tabaklama

On islemlerin pesinden deri, tabaklama islemine hazir hale getirilir. Tabaklama
islemi deriye kararli bir form vermek ve yiiksek 1s1 dayamkliligi saglamak igin
tabaklama maddeleri yardimiyla gerceklestirilir. Tabaklamada kullanilan maddeler
sentetik organik, mineral ve bitkisel maddeler olarak siralanabilir. Deriye verdigi
emsalsiz Ozellikleri ile en fazla kullanilan mineral tabaklama maddesi kromdur
(Ozgunay ve ark., 2007). Kromla tabaklama isleminden gecen deri daha yumusak, hafif
ve parlak olmaktadir. Diinya c¢apinda {iretilen derilerin %90’1 krom icermektedir
(Thanikaivelan ve ark., 2005). Tabakalama isleminde amag¢ Onceki islemlerde
olabildigince saflastirilan derinin ana maddesi olan kollagenin bozunmadan ve

kokusmadan kullanilabilecek saglam bir yapiya doniistiiriilmesidir. Bu islemde Krom
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oksit, krom sintanlar, sodyum bikarbonat, sodyum formiat, gesitli tabaklayici gesitli

kimyasal maddeler kullanilmaktadir.

2.4.1.8.1. Krom oksit (Cr203) giivenlik bilgi formu kisa bilgi

2.4.1.8.1.1. Tehlikeler tespiti

Asir1 yutulmasi ve asir1 goz ile temasi halinde zararlidir. Solunmasi halinde de
zararlar1 gézlemlenmistir.
2.4.1.8.1.2. Tlk yardim tedbirleri

Kaza veya kendini kotli hissetme durumunda doktora basvurun. Solunum
durumunda temiz hava saglayin. Gozle temas halinde, bol su ile yikayin ve goz

doktoruna danigin. Yutma durumunda yiyecek ve i¢cecek higbir sey vermeyin.

2.4.1.8.2. Sodyum formiyat (HCOONa) giivenlik bilgi formu kisa bilgi

2.4.1.8.2.1. Tehlikeler tespiti

Yutulmasi halinde zararli olabilir. G6ze temasi halinde, fiziksel tahrise sebebiyet
verebilir.
2.4.1.8.1.2. TIk yardim tedbirleri

Solunmas1 durumunda ilk yardim Onlemleri gerekli olmamasina karsin, asir
solunumda kisisel konforunuz i¢in temiz hava alin. Gozle temas: durumda, ancak
mekanik tahristen korunmak iizere kisisel konforunuz igin gozlerinizi acarak suyla
durulaym. Yiiksek miktarlarda yutulmasi halinde veya kendinizi iyi hissetmiyorsaniz,

tibbi yardim alin.

2.4.1.9. Asort

Deri sanayinin ham maddesi olan ham deri degisik yore ve farkli yaslarda olan

hayvanlarin derilerinin 6zellikleri farkli oldugundan kalinliklarina, renk farkliliklarina
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ve gozeneklerine gore ayrilmasi islemine asortlama denir. Asort asamasindaki
amag, tabaklanmig derilerin cilt durumu v.b gibi kalite 6zelliklerine gore siniflara

ayrilmasidir.

Resim 8: Sikma islemi

2.4.1.10. Sikma

Sikma islemi mekanik bir iglemdir ve Kalinlik ayarlamanin 6n asamasidir.

Deri isleme teknolojisinde mekanik islemler, fiziksel giic de gerektirebilir.
Dolayisiyla mesleki hastaliklar bu asamalarda dikkatli olunmaz ise gozlemlenebilir.
Deri materyali genel olarak islak veya nemli olarak g¢alisildigi i¢in agirhigi yeterince
fazladir. Ve bu agir materyal ile c¢alisirken kas iskelet sistemi zorlanmalar

g6zlemlenebilir.
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Resim 9: Yarma ve tras islemi

2.4.1.11. Yarma

Yarma islemi mekanik bir iglem olup amag, istenilenden ¢ok kalin olan derinin
asil deri tretiminde kullanilacak cilt kismiin elde edilmesi i¢in kesitinden yarildig:
islemdir. Bu sekilde deri istenilen tras kalinligina yaklastirilmis olur. Diger taraftan elde
edilen yarma deriler gesitli formatlarda degerlendirilirler (Usluca, 2005).

2.4.1.12. Tras

Bu islemde kalinlik ayarlamak igin yapilan mekanik bir islemdir (Toptas, 1993).

2.4.1.13. Yikama

Yikama islemin de ilk amag, atik madde ve baglanamamis krom tuzlarini
deriden uzaklastirmaktir. Ayrica derinin yikanmasi da amaglanir. Bu amagla kullanilan

kimyasal maddeler, noniyonik stlfektanlar, asetik asit dir.
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2.4.1.14. Nétralizasyon

Notralizasyon muamelesinde tabaklanmis derinin pH’1 retanaj, boyama ve
yaglama muamelelerine uygun kivama ulagtirilir. Zayif alkali maddeler (sodyum veya
amonyum bikarbonat, format veya asetat) kullanilarak islem gergeklestirilir.
Notralizasyon isleminin pesinden deri kurutulur ve ‘beyaz krust’ adi verilen bir yan
tirtin elde edilmis olur (Karabay, 2008). Bu islemdeki gaye derinin pH yapisini, daha
sonraki islemlerde kullanilan kimyasal maddelerin pH noktasina yaklastirmaktir.

Kullanilan baglica maddeler: Sodyum formiyat, sodyum karbonat, notral sintanlar vb.

2.4.1.14.1. Sodyum bikarbonat (NaHCO3) glivenlik bilgi formu kisa bilgi

2.4.1.14.1.1. Tehlikeler tespiti

Asitlerle temasi halinde zehirli gaz saliverir. Yanmalara sebep olabilir. Goze

temast ve yutulmasi halinde tahris edici etkisi vardir (Van Nostrand Reinold, 1987).

2.4.1.14.1.2. i1k yardim tedbirleri

Solunumun durumunda, temiz hava. Hemen doktor ¢agirin. Cilt temas etmesi
durumunda bol su ile yikayin. Cilde temasi1 sonrasinda hemen etkilenen giysiyi ¢ikarin
bol su ile yikaymn. Gz ile temasindan sonra bol su ile goz kapagi tamamen acgik olarak
en az 10 dakika yikayin. Hemen g6z uzmani ¢agirin. Yutulmas: durumunda, hastaya
bol su i¢irin (eger gerekliyse birkac litre). Kusmay1 engelleyin (delme riskine karsi).

Notralize etmeye kalkmayin (Van Nostrand Reinold, 1987).

2.4.1.15. Boyama

Derinin istenen renge ulagsmasi boyama iglemi ile saglanir. Tipik boya maddeleri
su bazli asit boyalar olup, bazik boyalar daha az tercih edilmektedir. Degisik
Ozelliklerde ve fizikokimyasal saglamliga sahip boyalar bulunmaktadir (Karabay,
2008). Boyama isleminde amag¢ boyar maddeler ile moda ve ticari dl¢cumler icersinde
istenilen rengi saglamak ve alt rengi olusturmaktir. Kullanilan Kimyevi maddeler:
kompleks boyar maddeleri, azoboyar maddeleri, direk boyalar, metal asit boya

maddeleri, katyonik boya maddeler, s1vi boya maddeleridir.
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Resim 10: Retenaj islemi dolap i¢i goriiniimii

2.4.1.16. Retenaj

Retenaj islemi, elde edilecek olan iiriiniin 6zelliklerini gelistirmek diislincesiyle
retenaj maddeleri kullanilarak yapilan bir islemdir. Bu islem deride var olan yapisal
farkliliklarin giderilmesi ve muntazam bir yap1 olusturulmasi i¢in gergeklestirilmektedir
(Ozgunay ve ark., 2007). Retenaj isleminde ¢ok sayida kimyevi madde kullanilir. Bu
kimyevi madderden bazilar1 ise; aldehitler, bitkisel tabaklama eckstraktlari, mineral
tabaklama maddeleri ve recinelerdir (Karabay, 2008). Bu islemin amaci, dDeri dip
yapisina retenaj maddelerini baglayarak lif yapisini ve bosluklari doldurarak deri
saglam yapisini olusturmaktir. Diger taraftan deriyi saglamlastirarak elastik ve yirtilma
direnci olusturmaktir. Yararlanilan kimysal maddeler: Aldehit ¢dzeltileri, krom oksit,

aliminyum oksit, akrilik retenojmod, formaldehit, sentetik retenojmod vb. dir.
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2.4.1.17. Yaglama

Yaglama asamasinda, deriye has Ozellikleri edindirmek ve daha 06nceki
islemlerde kaybedilen yag: telafi etmek amaglanir. Yaglama isleminde yararlanilan
maddeler bitkisel ya da hayvansal kaynakli yaglar ile yapilabildigi gibi madensel yag
bazli katisik Uriinlerle de yapilabilir. Yaglama asamasinin pesinden deri, formik asit ile
asitlendirilerek fiksasyon asamasina hazirlanir. Cogunlukla derinin disindaki yagin
derinin igine emilmesi maksadiyla deri yikanir (Karabay, 2008). Yaglama asamasindaki
maksat yaglamada kullanilan maddeleri derinin lif tabakasina baglayarak derinin
elastikiyet ve yumusakligini artirmak, yaglama maddeleri ile su gegirmezlik
saglamaktir. Yaglama isleminde organik ¢ozlct maddeler kullanilir. Bunlar: Aromatik
hidrokarbonlar (6rnegin: gaz yagi), alifatik hidrokarbonlar, halojen hidrokarbonlar,
ernilgatorlerle siilfire edilmis yaglar, sentetik yaglama maddeleri, kombine yaglar gibi

kimyevi maddelerdir.

2.4.1.18. Fiksasyon

Fiksasyon islemi, daha o6nceki islemlerde kullanilan kimyasallar1 deri ile
doniistimsiiz bag yapmasmi saglamak amaci tasir. Formik asit, asetik asit gibi

kimyasal maddeler fiksasyon isleminde kullanilmaktadir.

2.4.1.19. Tavlama

Bu islemde derinin 1slakligim1 diizenleyerek akabindeki fiziksel muamelelerde
daha diisiik tahribat meydana gelmesini saglamaktir (Toptas, 1993).

2.4.1.20. Gergi

Gergi islemi fiziksel bir islem olup sulu islemlerde kaybedilen deri yiizey

alaninin deriyi gererek tekrar geri kazanmasi igin yapilmaktadir.

28



2.4.1.21.Finisaj

Finisaj islemi tabaklanmis, boyama, yaglama ve kurutulma islemlerinden ge¢mis
deride kullanim o6zelliklerini iyilestirmek i¢in yapilan son islemlerdir. Cilt boyama et
kalinlig1 inceltme gibi iglemleri kapsayabilir.

Kullanilan kimyevi ajanlar: Formaldehit-krom tuzu, kazein, formaldehit,
binderler selliiloznitrat organik c¢oziiclilerde ¢oziinerek kullanilir (cila), pigmentler
(titandioksit, cinkobeyazi, kursunkromat, demiroksit, organikpigmentler), cozlculer
(aseton, esterler, eter alkoller), aromatik hidrokarbonlar (toluen, ksilen) , tiner (Toptas,

1993).

2.5. Deri Imalati Islerinde Kullamlan Kimyasallarin Giivenlik Bilgi Formlari
(GBF)

2.6. Deri Imalat: Islerinde Is Saghg ve Giivenligi

Deri sektorune is sagligi ve giivenligi agisindan bakildiginda; sektor de meydana
gelen is kazalar1 en fazla derilerin tasinmasi ve tabaklama islemi esnasinda nemli ve
kaygan zeminde diismeye bagli doku ezikleri, kemik kiriklari, eklem ¢ikiklar1 ve
burkulmalar seklinde ortaya ¢ikmaktadir. Bununla birlikte derilerinin kirpilmasi1 ve
kesilmesi gibi asamalarinda faydalanilan kesici aletlerden ve hareketli aygitlardan 6turd
viicudun herhangi bir bolgesinde olusan kesilmeler, uzuvlarda olusabilecek kopmalar,
agir bir kiitle altinda ya da arasinda kalinmasi ile sikisma ve hatta kisinin hayatini
yitirmesine kadar varan kazalar olusabilmektedir (International Labour Office
(Switzerland) Encylopedia of Occupational Health and Safety. Geneva;1998). Deri
sektorii personellerinde goriilen mesleki hastaliklar ise derilerin taginmasi sirasinda yari
egik pozisyonda 1slak zeminde ¢alismak ve agir yiikleri kaldirmaktan dolay1 kas-iskelet
sistemi hastaliklaridir. Bunun yaninda dermatit, enfeksiyon hastaliklari, proses
banyolarindan agiga ¢ikan tozdan dolayr akciger hastaliklari, yogun olarak kimyasal
madde kullanimina bagl olarak deri tahrisi, solunum bolgesinde ve gozlerde tahris gibi
hastaliklardir (Ladou J., 2007).

Tablo 2 de Sosyal Guvenlik Kurumunun 2008-2012 yillarinda Tiirkiye de deri

imalat sektdriine yonelik is kazas1 ve meslek hastaliklari istatistikleri verilmistir.
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Bu bilgiler dogrultusunda son iki yildir tilkemizde deri endustrisindeki
caligmalardan dolay1 tanisi konulmus meslek hastaligi tespit edilememistir. Lakin
sektorde dikkat edilmesi gereken nokta, kimyevi madde kullaniminin fazla oldugu ve bu
kimyevi madde kaynakli rahatsizliklarin uzun zamanda meydana gelebilecegi
distiniilmeli ve personellerin  ¢alismayr biraktiktan sonra da diizenli saglik

kontrollerinden gecirilmesi gerekmektedir.

Tablo 2: Deri imalat sektoériine yonelik 2008-2012 yillar1 is kazasi ve meslek hastahklar
istatistikleri (Sosyal Giivenlik Kurumu. 2008-2012 SGK istatistik Yilliklarn)

YIL 2008 2009 2010 2011 2012
Calisan Sayisi 39181 37241 46163 53034 60591
Isyeri Sayisi 4524 4542 5140 5682 6425
Is Kazas1 Sayist 171 135 124 173 172
Is Kazalar I¢indeki Dagilimi 02 02 02 02 02
(%)

Oliimle Sonuglanmig I 1 3 3 4 0
Kazas1 Sayisi

Oliimle Sonuglanmus Is

Kazalar1 Igindeki Dagilim 0.1 0.3 0.2 0.2 0
(%)

Meslek Hastaliklar1 Sayisi 2 1 5 0 0
Meslek Hastalig1 ve Is

Kazas1 Sonucu Kaybedilen 4406 4343 4401 5562 4822
Glin Sayi1s1

Meslek Hastalig1 ve Is

Kazas1 Sonucu Siirekli s 6 7 4 5 11
Goremezlik Sayisi
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3. GEREC VE YONTEM

3.1. Arastirmanin Amaci

Arastirma, deri sanayi c¢alisanlarinin i sagligi ve gilivenligi acisindan
kimyasallara kars1 bilgi, biling ve tutum diizeylerini incelemek amacini tagimaktadir.
Arastirmada su sorulara cevap aranacaktir:

3.1.1. Demografik bilgiler

-Aragtirmaya katilanlarin yas araligi dagilimlar1 ne diizeydedir.?
-Arastirmaya katilanlarin cinsiyet dagilimlar ne diizeydedir.?
-Arastirmaya katilanlarin egitim durumlar diizeydedir?

3.1.2. Cahisma bilgileri

-Aragtirmaya katilanlarin ¢aligma siireleri ne diizeydedir?
-Aragtirmaya katilanlarin is yerindeki ¢alisan sayilari nedir?

-Aragtirmaya katilanlarin ¢alistiklari alanin tehlike sinifi hakkindaki goriisleri nelerdir.?

3.1.3. Is saghg ve giivenligi (ISG) egitimi

-Calisanlarin is saglig1 ve giivenligi konusundaki egitim diizeyleri nedir?

3.1.4. is yerinde isg uygulamalari

-Calisanlarin is yerlerinde ISG uygulamalari ne oranda yapilmaktadir?

3.1.5. Cahisanlarin is saghgi ve giivenligine yonelik tutumlari

-Calisanlarin is saglig1 ve giivenligine yonelik tutumlari ne diizeydedir?

3.2. Metod

Tarama modelli bu calismada, arastirmaci tarafindan gelistirilmis 31 soruluk

anket uygulamasi yapilmistir.
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3.3. Veri Toplama Araclar

Bu calisma 18 - 65 yas araliginda kadin ve erkek bireyler ile yiiriitiilmiistiir.
Orneklem olarak Tiirkiye de bulunan 4 adet deri sanayi bélgesi (Izmir, Corlu, Usak,
Istanbul) segilmistir. Bu dort bdlgenin her birinden 2 adet fabrika segilerek, her
fabrikada 20 c¢alisan olmak {izere toplam 160 kisiyle goriisme yoluyla anket uygulamasi
yapilmugtir. Segilen fabrikalar, Izmir’de izbas Izmir Deri Serbest Bélgesi’nde biiyiik
isletme sayilabilecek 200-250 ¢alisanli fabrikalar se¢ilmis olup, Usak Karma Organize
Sanayinde gene biiyiik dlgekli iki fabrika segilmistir. Bunun yaninda istanbul Tuzla
Deri Organize Sanayi Bolgesinde 200-250 calisani olan fabrikalar segilmistir. Corlu
Deri Karma Organize Sanayi Bolgesinde ise, 50-100 galisan1 olan orta 6lgekli fabrikalar
secilmistir.

Anket formunda ilk 3 soru tamimlayict ozellikleri (yas / cinsiyet / 0grenim
durumu ), 4.-6. sorular caligma bilgilerini, ¢alistiklar1 kimyasallar ile ilgili bilgileri, 7.
Soru calisan sayisi, 8.-11. sorular ¢alisanlarin s Saghg1 ve Giivenligi hakkinda genel
bilgi duizeylerini, 12.-17. sorular ise is yerlerindeki Is Saghg ve Giivenligi konusundaki
uygulamalar1 incelemeye yoneliktir. Geri kalan 18.-31. sorular ise c¢alisanlarin kigisel
koruyucu donanimlar1 kullanma ile ilgili tutumlarim1 anlamaya yonelik olarak
hazirlanmustir.

Anket sorularina  verilen  yanitlar arasindaki degisikligi gostermek igin

tanimlayici istatistikler (frekans dagilimlari, ortalamalar) kullanilmigtir.
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4. BULGULAR

4.1. Arastirmaya Alinan Bolgelerin Calisan Kapasiteleri ve Calisan Deneyimleri

Bu galisma 18 - 65 yas araliginda kadin ve erkek bireyler ile yiiriitiilmiistiir. Orneklem
olarak secilen deri sanayi bolgelerindeki ¢alisan sayilarinin dagilimina bakildiginda %
60’nin 50-249 kisi kapasiteli is yeri kapsaminda oldugu goriilmektedir (Tablo 3).
Calisanlarin %30,6’s1 deri sanayinde 10 yil ve iizeri deneyime sahiptir. 2 y1l ve iizeri
yillar deneyim ve tecriibeden sayilacak olursa, c¢alisanlarin biiyiik ¢ogunlugunun

deneyimli statiide oldugu goriilmektedir (Tablo 4).

Tablo 3: Arastirma orneklemi bolgelerindeki ¢calisan sayis1 dagilimlar:

Calisan Sayisi Frekans Yizde (%) Gegerli % Birikimli %
2-9 kisi 11 6,9 6,9 6,9
10-49 kisi 47 29,4 29,4 36,3
50-249 kisi 98 61,3 61,3 97,5
250 ve Uzeri 4 2,5 2,5 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
Tablo 4: Arastirmaya katilanlarin deri sanayindeki deneyim siireleri.
Frekans Ylzde (%) Gecerli % Birikimli %
0-1 yil 22 13,8 13,8 13,8
2-4 yil 43 26,9 26,9 40,6
5-9 yil 46 28,8 28,8 69,4
10 y1l ve iizeri 49 30,6 30,6 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

4.2. Calisanlarin Demografik Ozellikleri

Tablo 5, 6, 7 arastirmaya katilanlarin yas, cinsiyet ve egitim durumlarina gore
dagilimlarim1 gostermektedir. Buna gore calisanlarin biiylik ¢ogunlugu 26 yas ve
tizeridir. Erkek calisanlar kadin c¢alisanlarin 4 katindan fazladir. Egitim diizeyleri
dagilimina bakildiginda hi¢ okula gitmemislerin oran1 %4.4, lise ve yuksek okul
mezunu %43.8 dir.

Calisanlarin yas, cinsiyet ve egitim durumu gibi demografik ozelliklerine
bakildiginda calisanlarin yaridan fazlasinin 35 yas ve tlizeri oldugu, erkek calisan

sayisinin ise kadin ¢aligan sayisina gore yaklasik dort kat fazla oldugu bulunmustur.
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Calisanlarin % 50 si ilkogretim veya orta 6gretim mezunu, hi¢ okula gitmemis olanlar

% 4.4, yliksekokul ve liniversite mezun sayist ise % 10 dur.

Tablo 5: Arastirmaya katilanlarin demografik ozellikleri

YAS
Yas Araligi Frekans Yizde (%) Gegerli % Birikimli %
18-25 yas 13 8,1 8,1 8,1
26-35 yas 35 21,9 21,9 30,0
36-45 yas 64 40,0 40,0 70,0
46 ve lizeri yas 48 30,0 30,0 100,0
Total 160 100,0 100,0
CINSIYET
Cinsiyet Frekans Yuzde (%) Gecerli % Birikimli %
Erkek 124 77,5 77,5 77,5
Kadin 36 22,5 22,5 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
EGITIM DURUMU
Egitim Durumu Frekans | Yuzde (%) Gegerli % Birikimli %
Okula gitmemis 7 4.4 4.4 4.4
Ilkokul 46 28,8 28,8 33,1
Ortaokul 37 23,1 23,1 56,3
Lise 54 33,8 33,8 90,0
Y uksekokul 16 10,0 10,0 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

4.3. Arastirmaya Katilan Calisanlarin Deri Sanayiinin Tehlike Sinifi Hakkindaki
Bilgi Dlizeyleri

Deri fabrikalar1 veya tabaklama isiyle ugrasilan isler Calisma ve Sosyal
Giivenlik Bakanligi’min Is Sagligi ve Giivenligine Iliskin Isyeri Tehlike Simiflart
Tebliginde belirttigi sekilde ¢ok tehlikeli sinifta yer almaktadir. Arastirmaya katilanlarin
calistig1 isletmenin %21,2’si az tehlikeli sinifta, %28,8’1 tehlikeli sinifta, %50’si ise ¢cok
tehlikeli smmifta oldugunu disiinmektedir (Tablo 8). Arastirmaya katilanlardan
%50’sinin calistig1 yaptigi isin ¢ok tehlikeli sinifta oldugunu bilmemesi, deri sanayinde

calisanlarda ISG konusunda heniiz yeterli bir biling olusmadigin1 gdstermektedir.
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Tablo 6: Cahsanlarin deri sanayiinin tehlike sinifi hakkindaki bilgileri

Calisanlarin isyeri tehlike sinifi hakkindaki farkindahgi

Tehlike

Frekans Yizde (%) Gegerli % Birikimli %
Durumu
Az tehlikeli 34 21,2 21,3 21,3
Tehlikeli 46 28,8 28,8 50,0
Cok tehlikeli 80 50,0 50,0 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

4.4. Arastirmaya Katilan Cahisanlarin Kullamilan Kimyasallarin Isimlerini Bilme

Durumlar

Tablo 7 de arastirmaya katilan g¢alisanlarin kullandiklar1 kimyasal maddelerin

hangilerini kullandiklarin1 ve kullandiklar1 kimyasal maddelerin hangilerinin isimlerini

bildiklerini gosterilmektedir. Toplamda 160 kisi tizerinden ¢ikan bu sonuglar gosteriyor

ki ¢alisanlar deri sanayinde kullanilan genel kimyasallarin isimleri konusunda yeterince

bilgili degildir.

Tablo 7: Cahsanlarin is yerinde kullandiklar1 kimyasallar hakkindaki bilgileri.

Deri sanayinde kullanilan kimyasallar

Kimyasallar Frekans Yuzde (%)
Aliminyum oksit 73 45,63
Laktik asit 9 5,63
Magnezyum oksit 51 31,88
Sodyum formiyat 78 48,75
Sodyumsulfit 75 46,88
Formik asit 104 65,00
Sodyum dietilditiyokarbanat trihidrat 7 4,38
Oksalik asit 75 46,88
Sodyum trisulfit 18 11,25
Hidroklorik asit 13 8,13
Krom oksit 93 58,13
Naftalin 35 21,88
Sodyum hidroksit 19 11,88
Sodyum hipoklorit 7 4,38
Zirkonyum Klortr 56 35,00
Asetik asit 91 56,88
Borik asit 52 32,50
Formaldehit 37 23,13
Sulfurik asit 98 61,25
Diger 57 35,63
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4.5. Arastirmaya Katilan Cahsanlarin Is Sagh@ ve Giivenligi Egitimi Alma

Durumlari

Arastirmaya katilan ¢aliganlarin %86,9’u is saghig1 ve giivenligi egitimi aldiginm
%09,4’1 egitimi kismen aldigini, %3,8’1 ise egitimi almadigmi belirtmistir. Ancak
egitim aldiklar1 halde is saghigi ve giivenligi hakkinda bilgilerini yetersiz bulanlarin
orant %21,3’tdr.

Arastirmaya katilan calisanlarin %28,1°1 kullandiklar1 kimyasal maddeler ile
ilgili egitim almadiklarini ifade etmislerdir.

Arastirmaya katilan calisanlarin %35°1 kigisel koruyucu donanimlari nasil
kullanmas1 gerektigi hakkinda egitim aldiklarini, %16, egitim almadiklarini belirtirken

%48,1’1 kismen egitim aldiklarini belirtmislerdir (Tablo 8).

Tablo 8: Arastirmaya katilan ¢ahisanlarin is saghgi ve giivenligi egitimi alma durumlar

ISG Egitimi Alma
Durum Frekans | Yuzde (%) | Gegerli % Birikimli %
Evet 139 86,9 86,9 86,9
Hayir 6 3,8 3,8 90,6
Kismen 15 9,4 94 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
Kendini Bilgili hissetme
Durum Frekans YUzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 44 27,5 27,5 27,5
Hayir 34 21,3 21,3 48,8
Kismen 82 51,3 51,3 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
Kimyasal maddeler ile ilgili egitim alma dagilimi
Durum Frekans YUzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 35 21,9 21,9 21,9
Hayir 45 28,1 28,1 50,0
Kismen 80 50,0 50,0 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
Kisisel koruyucu donamim hakkinda egitim alma
Durum Frekans Yizde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 56 35,0 35,0 35,0
Hayir 27 16,9 16,9 51,9
Kismen 77 48,1 48,1 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
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4.6. Cahsanlan Isyeri Ile Tlgili Degerlendirmeleri

Anket calismasina katilan c¢aligsanlarin biiyiik ¢ogunlugu calistiklar isyerlerinde
is saghig1 ve giivenligi acisindan yenilikler ve diizenlemeler yapildigini bildirmislerdir
(Tablo 9)

Tablo 9: Arastirmaya katilan calisanlarin isyerinde ISG ile ilgili yapilan diizenlemeler hakkindaki
goriisleri.

Is Yerinde Is Saghg ve Giivenligi ile Tlgili Diizenlemeler

Durum Frekans Yuzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 55 34,4 34,4 34,4
Hayir 19 11,9 11,9 46,3
Kismen 86 53,8 53,8 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

Aragtirmaya katilan ¢alisanlarin yarisindan fazlasi

calistiklart

firmalarinda gorevli is saghg

ve giivenligi

gerek duyduklarinda

uzmanina kolaylikla

ulasabildigini belirtmislerdir. (Tablo 10). Isyeri hekimine kolaylikla ulasabilenlerin
oran1 ise daha disiiktiir. Bunun c¢esitli sebepleri arasinda is giivenligi uzmaninin
fabrikada bulundugu saatlerin belli olmamasi ve uzmanlar i¢in ayrilmig bir ofisin

olmamas1 gosterilebilir.

Tablo 10: Arastirmaya katilan calisanlarin isyerinde gorevli is saghgi ve giivenlig¢i uzmani ve is yeri
hekimine ulasma durumlari

Is saghg ve giivenligi uzmanina ulasma

Durum Frekans Yuzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 86 53,8 53,8 53,8
Hayir 17 10,6 10,6 64,4
Kismen 57 35,6 35,6 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
Isyeri hekimine ulasma
Durum Frekans Ylzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 43 26,9 26,9 26,9
Hayir 20 12,5 12,5 39,4
Kismen 97 60,6 60,6 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
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Aragtirmaya katilan calisanlarin  %88,8’1 diizenli saglik taramasindan

gecirildigini belirtmistir (Tablo 11).

Tablo 11: Arastirmaya katilan cahsanlarin isyerinde diizenli aralklarla saghk taramasindan
gecirilme durumlari.

Saghk taramasi

Durum Frekans Yuzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 142 88,8 88,8 88,8
Hay1r 18 11,3 11,3 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

Aragtirmaya katilan c¢alisanlarin temel 1is giivenligi konularindan olan
isyerlerindeki acil durum veya bir yangin tehlikesi karsisindaki bilgileri test edildiginde,
egitim almig olmalarina ragmen kullanmalar1 gereken cihaz ve aletlerin yerlerini, acil
cikis yollar ve acil miidahale durumlarinda ne yapacaklarini bildigini belirtenlerin orani
% 45,6 dir. Bu durum egitimin daha sik araliklarla tekrarlanmasi gerektigini

gostermektedir (Tablo 12).

Tablo 12: Arastirmaya katilan cahsanlarin isyerinde acil bir durumda ve bir yangin tehlikesi

halinde kullanilacak cihaz ve aletlerin yerleri ve imdat cikis yollarini bilme durumlari

Acil durumlarda yapilacaklar hakkindaki bilgileri

Durum Frekans Yuzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 73 45,6 45,6 45,6
Hay1r 87 54,4 54,4 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

Aragtirmaya katilan ¢alisanlarin %22,5’i kullandig1 makinenin koruyucularinin

(sensor, ¢ift el komandasi vb) mevcut olmadigini belirtmistir (Tablo 13).

Tablo 13: Arastirmaya katilan cahsanlarin kullandiklar1 makinenin koruyucularinin (sensor, ¢ift el
komandasi vb) varhgi.

Durum Frekans Yizde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 124 77,5 77,5 77,5
Hayir 36 22,5 22,5 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
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Aragtirmaya katilan calisanlarin calistiklar1 isletmelerinde %70,6’s1 kimyasal

maddelerle dogrudan temas halinde c¢alisiyorken, %?29,4’li herhangi bir kimyasal

maddeyle dogrudan temas etmemektedir (Tablo 14).

Tablo 14: Arastirmaya katilan calisanlarin kimyasal madde ile temas oranlari

Kimyasal madde ile ¢alisanlarin sayisi
Durum Frekans YUzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 113 70,6 70,6 70,6
Hayir 47 29,4 29,4 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

Aragtirmaya katilan c¢alisanlarin %35’ herhangi bir kimyasal maddeyi
kullanmadan 0Once giivenlik bilgi formunu okudugunu %65°1 ise okumadigini
bildirmistir (Tablo 15). Guvenlik bilgi formunu okumak ve bilincinde olmak deri
sanayinde c¢alisan ve tehlikeli kimyasallarla direk ugrasan calisanlarin ilk 6nceligi
olmasi gerekirken, aragtirmamda %65 gibi ciddi bir yiizdenin giivenlik bilgi formunu
okumuyor olusu meslek hastaliklarinin ve bununla beraber is kazalarinin ¢ogalmasina

sebep olacagi agiktir.

Tablo 15: Calisanlarin herhangi bir kimyasal maddeyi kullanmadan énce giivenlik bilgi formunu
okuma dagilimlari.

Giivenlik bilgi formunu okuma durumlari
Durum Frekans YUzde (%) Gecerli % Birikimli %
Evet 56 35,0 35,0 35,0
Hayir 104 65,0 65,0 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

4.7. Arastirmaya katilan calisanlarin Kisisel koruyucu donanim kullanma

durumlan
Anketin 18.-31. sorular1 ¢alisanlarin kisisel koruyucu donanimlart kullanma ile
ilgili tutumlarin1 anlamaya ydnelik olarak hazirlanmistir.

Arastirmaya katilan calisanlarin %86,9°u kimyasallarla c¢alisirken yarim yiiz gaz
maskesi, %89,4’ii kimyasallarla ¢alisirken tam yiiz gaz maskesi kullanmamaktadir.

Ayrica %83,1’1 kimyasallarla ¢alisirken toz maskesi de kullanmadiklarini belirtmistir.

39



Tablo 16: Arastirmaya katilan ¢calisanlarin kisisel koruyucu donanim kullanma durumlari.

Yarim yiiz gaz maskesi kullanma durumu
Durum Frekans YUzde (%) Gecerli % Birikimli %
Evet 21 13,1 13,1 13,1
Hayir 139 86,9 86,9 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
Tam yiUz gaz maskesi kullanma durumu
Durum Frekans YUzde (%) Gecerli % Birikimli %
Evet 17 10,6 10,6 10,6
Hayir 143 89,4 89,4 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
Toz maskesi kullanma durumu
Durum Frekans Yizde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 27 16,9 16,9 16,9
Hayir 133 83,1 83,1 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
Koruyucu eldiven kullanma
Durum Frekans Yizde (%) Gecerli % Birikimli %
Evet 104 65,0 65,0 65,0
Hayir 56 35,0 35,0 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
Koruyucu kiyafet kullanma
Durum Frekans YUzde (%) Gecerli % Birikimli %
Evet 84 52,5 52,5 52,5
Hayir 76 47,5 47,5 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
Koruyucu ayakkabi kullanma
Durum Frekans YUzde (%) Gecerli % Birikimli %
Evet 69 43,1 43,1 43,1
Hayir 91 56,9 56,9 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
Yz siperi kullanma
Durum Frekans YUzde (%) Gecerli % Birikimli %
Evet 16 10,0 10,0 10,0
Hayir 144 90,0 90,0 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

Ankete katilan ¢alisanlarin %80°1 igverenin temin etmesine karsin kendi istekleri
dogrultusunda kisisel koruyucu donanimini kullanmadiklarin1 belirtmislerdir. Bunlarin
%91,3’1 kimyasallarla ¢alisirken kisisel koruyucu donanimin ise yaradigini diislindiigii

halde islerini rahat ve hizli bir sekilde yapamamak (%35) veya baska sebeplerle (%65)

kullanmadiklarini belirtmislerdir (Tablo 17).
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Tablo 17: Cahsanlarin kimyasallarla cahsirken Kkisisel koruyucu donamimlari kullanmama
nedenleri.

Soru: Kimyasallarla ¢alisirken Kisisel koruyucu donanimlari kullanmiyorsaniz
nedeni isverenin temin etmemesi midir?

Durum Frekans Yuzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 32 20,0 20,0 20,0
Hayir 128 80,0 80,0 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

Soru: Kimyasallarla ¢ahisirken Kkisisel koruyucu donanimlari kullanmiyorsamz
nedeni rahat ve hizh hareket edemeyisiniz midir?

Durum Frekans Yuzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 56 35,0 35,0 35,0
Hay1r 104 65,0 65,0 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

Soru: Kimyasallarla ¢alhisirken Kkisisel koruyucu donanimlari kullanmiyorsaniz
nedeni ise yaramadiklarim diisiinmeniz midir?

Durum Frekans Yuzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 14 8,8 8,8 8,8
Hayir 146 91,3 91,3 100,0
Toplam 160 100,0 100,0

Soru: Kimyasallarla ¢alisir
nedeni gerek duymamaniz midir?

ken Kkisisel koruyucu donamimlar: kullanmiyorsaniz

Durum Frekans Yuzde (%) Gegerli % Birikimli %
Evet 69 43,1 43,1 43,1
Hayir 91 56,9 56,9 100,0
Toplam 160 100,0 100,0
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5. TARTISMA

Ulkemizde is saglig1 ve giivenligi kavrami heniiz yeni olmasima karsin atilan
adimlar ve ¢ikartilan kanun ve yonetmeliklerle ciddi anlamda diizenlemeler olmakta ve

bu konudaki farkindalik her gecen giin artmaktadir.

Tarihte ilk kullanilan materyallerden olan deri ve tiirevleri Osmanli doneminden
Cumbhuriyet donemine ve giinlimiize kadar 6nemli gelir kapis1 ve dikkate deger ¢alisan
sayisi ile Tiirkiye Sanayisinin 6nemli demirbaslarindandir. Bu biiytik sektoriin is sagligt
ve is glivenligi agisindan ¢ok tehlikeli isler kapsaminda olmasi ona verilmesi gereken
onemi de ifade eder. Deri sektoriine is saghigi ve giivenligi agisindan bakildiginda;
sektor de meydana gelen is kazalar1 en fazla derilerin tasinmasi ve tabaklama islemi
esnasinda nemli ve kaygan zeminde diismeye bagl doku ezikleri, kemik kiriklari, eklem
cikiklar1 ve burkulmalar seklinde ortaya c¢ikmaktadir. Bununla birlikte derilerin
kirpilmas1 ve kesilmesi gibi asamalarinda faydalanilan kesici aletlerden ve hareketli
aygitlardan oOtiirli viicudun herhangi bir bdlgesinde olusan kesilmeler, uzuvlarda
olusabilecek kopmalar, agir bir kiitle altinda ya da arasinda kalinmasi ile sikisma ve
hatta kisinin hayatini1 yitirmesine kadar varan kazalar olusabilmektedir (International
Labour Office (Switzerland) Encylopedia of Occupational Health and Safety.
Geneva;1998). Deri sektorii personellerinde goriillen mesleki hastaliklar ise derilerin
tasinmasi1 sirasinda yari egik pozisyonda islak zeminde calismak ve agir yikleri
kaldirmaktan dolay1 kas-iskelet sistemi hastaliklaridir. Bunun yaninda dermatit,
enfeksiyon hastaliklari, proses banyolarindan agiga ¢ikan tozdan dolay1 akciger
hastaliklari, yogun olarak kimyasal madde kullanimina bagli olarak deri tahrisi,
solunum bolgesinde ve gozlerde tahris gibi hastaliklardir (Ladou J., 2007). Sosyal
Guvenlik Kurumunun 2008-2012 yillarinda Tiirkiye de deri imalat sektoriine yonelik is
kazas1 ve meslek hastaliklar istatistiklerine gore Is Kazalar Igindeki Dagilimi % 0.2 ,
Oliimle Sonuglanmus Is Kazalar1 I¢indeki Dagilimi % 0.1 dir. Arastirma bulgularina gére
deri sanayide ¢alisanlarin biiyiik ¢ogunlugu (%88,8) diizenli saglik taramasindan
gecirilmektedir. Bu bize ilkemizde is sagh@ ve giivenligi konusundaki
diizenlemelerinin deri sanayiinde de iyi sonuglar verdigini gdstermektedir. Ancak deri
sektdriinde kimyasal madde kullaniminin fazla olmasi ve bunlara baglh rahatsizliklarin
ortaya ¢ikist uzun zaman alabilmesi nedeniyle ¢alisanlarin ¢alismay1 biraktiktan sonra

da diizenli saglik kontrollerinden gegirilmesi gerektigi de dnemli bir husustur.
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Arastirmaya katilan ¢alisanlarin %86,9’u is sagligi ve giivenligi egitimi aldigini
belirtmistir. Ancak c¢alisanlarin egitim almis olmalarina ragmen temel is giivenligi
konularindan olan igyerlerindeki acil durum veya bir yangin tehlikesi karsisindaki
bilgileri test edildiginde, kullanmalar1 gereken cihaz ve aletlerin yerlerini, acil ¢ikis
yollar1 ve acil miidahale durumlarinda ne yapacaklarii bilmedikleri saptanmistir. Bu

durum egitimin daha sik araliklarla tekrarlanmasi gerektigini géstermektedir.

Arastirmanin dikkat ¢ekici sonuglarindan biri, ankete katilanlarin %50’sinin
calistiklar1 sektoriin “cok tehlikeli isyeri” sinifinda oldugunu bilmemeleridir. Deri
sanayinde kullanilan kimyasal maddeler ve bunlardan 6zellikle asit ve tiirevleri, gerek
dogrudan temas ile cilde gerekse ¢ikardiklari gaz ve buharlar nedeniyle solunum
yollarina ciddi zararlar vermektedir. Arastirmaya katilan ¢aligsanlarin birgogu kullandigi
kimyasal maddelerin isimlerini ve zararlarint bilmemektedir. Bunun en Onemli
nedenlerinden biri ¢alisanlarin is saglhigi ve gilivenligi egitimlerine tam olarak devam
etmemeleri olabilir. Ayrica ¢alisanlarin kimyasal maddeler ile ilgili egitim almadiklarini

belirten kisi sayist (%28) da 6nemli orandadir.

Giivenlik bilgi formunu okumak ve bilincinde olmak deri sanayinde ¢alisan ve
tehlikeli kimyasallarla direk temasta olan c¢alisanlarin ilk 6nceligi olmasi gereken
konudur. Deri sanayinde ¢ok 6nem arz etmesine ragmen arastirmaya katilan ¢alisanlarin
%65’i herhangi bir kimyasal maddeyi kullanmadan 6nce guvenlik bilgi formunu
okumadigint bildirmistir. Bu durumun meslek hastaliklarinin ve bununla beraber is
kazalarinin ¢ogalmasina sebep olacagi agiktir. Bu formlarin galisanlarin anlayacagi
dilde cevrilmesi ve yemekhane gibi yerlere biiylik kartonlara yazilip asilmasi ve is
giivenligi uzmani tarafindan anlasilip anlasilmadiginin test edilmesi gibi Onlemler

alinmasi etkili olabilir diisiincesindeyiz.

Is saghig1 ve giivenligi konusunda diger énemli bir sorun ise galisanlarin kisisel
koruyucu donanim kullanmada isteksiz olmalaridir. Isveren tarafindan kisisel koruyucu
donanim olarak yarim yiiz gaz maskesi, tam yliz gaz maskesi, toz maskesi, koruyucu
eldiven, koruyucu kiyafet, koruyucu ayakkabi ve yiiz siperi gibi malzemeler temin

edilmis olsa da ¢alisanlarin bunlar1 kullanma oranlar1 pek ¢ok is sektoriinde diistiktiir.

Bu c¢alismada da ankete katilan calisanlarin %80’i isveren tarafindan temin
edilmesine karsin kisisel koruyucu donanimi kendi istekleri dogrultusunda

kullanmadiklarin1 belirtmislerdir. Deri sanayinde kullanilan kimyasal maddelerden
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Ozellikle asitler ve turevleri cilt ve solunum yollarinda asindirici etki yapar. Deri
sanayinde kullanilan Kimyasallarin hava ile temasi esnasinda ¢ikan zehirli buhar veya
gaz cikislarina karst korunmada en 6nemli donanim yarim yiiz veya tam yiz gaz
maskeleridir. Bu maskeler, gaz, duman ve tozlar gibi zararli veya zehirli gazlara karsi
solunum yollarin1 korumak amagcli hazirlanmistir. Ayrica temiz hava saglayan donanima
da sahiptirler. Bu kadar énemli islevlerine karsin, anket sonuglarimizda deri sanayinde
calisanlarin %86,9°u kimyasallarla ¢alisirken yarim yiiz gaz maskesi kullanmadiklarim
bildirmiglerdir. Kimyasallara karsi korunmada gaz maskesine gore ikincil 6nemde
olmakla beraber toz maskesi ve yiiz siperi kullanilmasi en azindan korunma bilinci
olustugunun bir gostergesi olarak kabul edilmektedir. Ancak bu ¢alismada katilimcilarin
%83,1’1 kimyasallarla ¢alisirken toz maskesi de kullanmadiklarini belirtmislerdir. Yz
siperi kullananlarin orani da oldukga diisiiktiir (%10). Deri sanayinde kullanilan asitlerin
ve baz1 kimyasal maddelerin cildi asindiric1 6zelliklerine karsi korunmada koruyucu
eldiven kullanimi oldukg¢a onemlidir. Calisanlarin bu konudaki tutumlar1 gaz maskesi
kullanmaya gore ¢ok daha iyi olmakla beraber (%65,6), kullanmayanlarin orani da hala
yiksektir. Ote yandan arastirmaya katilanlarin %91,3’ii kimyasallarla ¢alisirken kisisel
koruyucu donanimin 6nemli oldugunu diisiinmektedir. Bu tezat durumun nedenleri
arastirildiginda calisanlarin iglerini rahat ve hizli bir sekilde yapamiyor olmalari en
onemli neden olarak goriilmektedir. is giivenligi uzmanlari ve isyeri hekimlerinin kisisel
koruyucu donanimlar ve kullanimi hakkinda egitim vermek ve kullanildigini tespit
etmek zorunlulugu bulunmaktadir. Arastirmaya katilan c¢alisanlarin %35°1 Kkisisel
koruyucu donanimlar1 nasil kullanmasi gerektigi hakkinda egitim aldiklarini, %16’s1
egitim almadiklarini belirtirken %48,1°1 kismen egitim aldiklarini belirtmislerdir. Bu
konuda farkindaligi artirmak igin yeni yaklasimlar gelistirilmesine ihtiyag vardir.
Kiilttirel aligkanliklarimiz da géz oniine alinirsa, isverenin ¢alisanlarina tesvik edici 6diil

uygulamalar1 yararl olabilir.

Is giivenligi acisindan en cok Kkarsilasilan tehlikeli durumlardan biri de
makinelerin koruyucularinin ¢ikarilmis ya da bozulmus olmasidir. Arastirmanin

yapildig1 deri sanayi bolgelerinde ve fabrikalarda bu oranin %22,5 oldugu bulunmustur.

44



6. SONUC VE ONERILER

Ulkemizde is saglig1 ve giivenligi kavrami heniiz yeni olmasima karsin atilan
adimlar ve ¢ikartilan kanun ve yonetmeliklerle ciddi anlamda diizenlemeler olmakta ve
bu konudaki farkindalik her gegen giin artmakta oldugundan bahsetmistik. Bu anlamda

calismalarin oldugu da sdylenebilmekle beraber yetersiz oldugu da kaginilmaz sonugtur.

Gergek anlamada en Onemli husus olarak ki hi¢bir igverenin isletmesinde is
kazas1 veya meslek hastalig1 olayinin meydana gelmesini istemedigini de diisiiniirsek is
kazalar1 ve meslek hastaliklarina karsin 6z is giivenligi tedbirlerini almalarinin is
kazalar1 ve meslek hastaliklarina karsin tedbirlerin basinda gelecegini diisiinebiliriz.
Ornek olarak ise kimyasal maddelerin kaplarinin renk renk ayrilmasi olabilir ki bir ¢ok
isletmede asit ve bazik kimyevi maddelerin tartilmasi veya dolaplara konulmasi i¢in
kullanilan kaplarin renkleri farklidir. Bunun yaninda kimyasal maddelerin kimlik karti
sayilabilecek giivenlik bilgi formu (GBF) kartlar1 yemekhaneler soyunma odalart ve
Ozellikle kimyasalin tartilip kullanilan alanlarda okunur biiyiikliikte g6z hizasinda
asilmasi ve calisanlarin bunlar1 okudugunun tespit edilmesi ile is kazalar1 ve meslek

hastaliklarina 6nlemler alinmisg olabilir.

Cesitli periyotlarla ise baslamadan yada 6glen molalarinda ya da is sonlarin da is
bas1 egitimler arttirilmalidir. Isletmelerde is saglig1 ve giivenligi uzmani ya da isyeri
hekiminin her zaman c¢alisanlarin yaninda olamayacagindan dolayidir ki isletmelerde
calisan hiyerarsisinin {ist basamaklarinda sayilabilecek usta basi statiisiindeki calisanlara
ayr bir ig giivenligi egitimi verilebilir. Bunun kazanci ise is bast konusmalarinda daha
bilgili ve is giivenligi uzmani ya da isyeri hekiminin olmadigi zamanlarda daha
kapsamli ig giivenligi egitimi almis olan hiyerarsik bakimdan normal ¢alisandan {istiin
calisanlarin is kazas1 meslek hastalig1 gibi istenmeyen olaylarin olusum asamasinda ya
da olmadan miidahale sansini arttirmak ve azaltmak ve ortadan kaldirmak olarak

hedeflenebilir.

Sonug olarak, ¢alismanin bulgular, iilkemizde deri sanayi calisanlarinin is
sagligr ve giivenligi konusunda heniiz yeterli bir biling ve tutuma sahip olmadiklarin
gostermistir. Bu bize is saglig1 ve giivenligi iyilestirmelerinin is giivenligi uzmani, igyeri
hekimi, igveren ve calisan temsilcisinin ortaklasa yiirlitecegi egitim caligmalarinin

artirilmasi gerektigini gostermektedir. Egitimin yeterli bir sekilde alindigini test etmek
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icin, her calisanin egitime tam devami saglanmali ve talimatlar1 anladigina dair geri
bildirim alinmalidir. Kisisel koruyucu donanim kullanilmasindaki isteksizligi yenmek
icin, igverenin maddi ve manevi tesvik oOdiilleri vermesi Ornegin ayin g¢alisaninin
belirlenmesi gibi heveslendirici bir yaklasimda bulunulmasi olabilir. Bundan baska
resmi otoritenin deri sanayisine olan is yeri denetimlerini artirmasi, sektore yonelik
spesifik uyarilarda bulunmasi ve is saghigt ve giivenligi hususlarina uyulmamasi
durumunda cezai islemlerin artirilmasi gibi 6nlemlerin de bu sektérdeki iyilesmeyi
artiracagl diisiiniilmektedir. Bunun yaninda sanayi kuruluslarinin ve derneklerin sivil
toplum Orgiitlerinin sektdrel is sagligi ve is giivenligi anlamin da gerekli iyilestirmeler

konusunda ¢aligmalar yapmasi yiiriitmenin tesvikleriyle saglanmalidir.
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Ek-1

Ulkemizde Dort Farkh Deri Sanayinde Cahsanlarda Is Saghg ve Giivenligi
Uzerine Bir Anket Arastirmasi

Degerli katilimcilar. Bu anketteki bilgiler sadece bilimsel arastirma amacl
kullanilacaktir.

A) DEMOGRAFIK BILGILER

1. Yas arahgimz:

[118-25 [126-35 [136-45 [ 146 ve sonrasi

2. Cinsiyetiniz :

(] Erkek (] Kadin

3. Egitim durumunuz:

[ Okula gitmemis [ ilkokul [ Ortaokul [ Lise Y tiksekokul

B) CALISMA BILGILERI]

4. Ne kadar siiredir deri imalathanesinde cahsiyorsunuz?

[J0-1y1l [12-4y1l [15-9y1l (110 y1l ve sonrasi

5. Bagh bulundugunuz isyerindeki ¢alisan sayisi:

[12-9 [110-49 [150-249 (1250 ve sonrast

6. Cahstigimiz alanin (deri sanayii) tehlike sinifi hakkinda diisiinceniz?
1Az tehlikeli LI Tehlikeli [1Cok tehlikeli

7. Asagidaki kimyasallardan hangileri ile ugrasiyorsunuz?

L1 Aliminyum oksit [1 Oksalik asit [ Sodyum hipoklorit
[ Laktik asit [J Sodyum thiostilfit [] Zirkonyum Klorur
(] Magnezyumoksit [1 Hidroklorik asit [ Asetik asit

[J Sodyum formiyat [J Krom oksit [ Borik asit

(1 Sodyumstilfit [ Naftalin [J Formaldehit

(] Formik asit [] Sodyum hidroksit [ Shlfirik asit

L1 Sodyum dietilditiyokarbamat trihidrat
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C) ISG EGITIMI

8. 1Is Saghg ve Giivenligi ile ilgili herhangi bir egitim aldiniz mi1?

[JEvet [JHay1r [JKismen

9. Is Saghg ve Giivenligi konusunda kendinizi yeterince bilgili hissediyor musunuz?
[IEvet [Hay1r [IKismen

10. Deri sanayiinde kullanilan kimyasallarin kullanimu ile ilgili egitim aldimiz m1?

[JEvet [JHay1r [JKismen

11. Kisisel koruyucu donanimlari nasil kullanmaniz gerektigi ile ilgili egitim aldiniz
m?

LIEvet [IHay1r [IKismen

D) ISYERINDE iSG UYGULAMALARI

12. Gerek duydugunuzda firmamzda gorevli Is Saghg ve Giivenligi Uzmanina
kolaylikla ulasabiliyor musunuz?
[JEvet [Hay1r [1Kismen

13. Firmamizda ISG ile ilgili iyilestirmeler, diizenlemeler ya da yenilikler yapildiginmi
diisiiniiyor musunuz?

[JEvet [JHay1r [JKismen

14. Diizenli araliklarla saghk taramasindan gegiriliyor musunuz?

[ Evet (Hay1r

15. Cahstigimiz isletmede isyeri hekimine kolaylikla ulasabiliyor musunuz?
[JEvet [IHay1r [JKismen

16.  Acil bir durumda ve bir yangin tehlikesi halinde kullamlacak cihaz ve
aletlerin yerleri ve imdat ¢ikis yollarini biliyormusunuz?

[ Evet [Hay1r

17.  Makine kullanarak calisiyorsaniz, kullandiginiz makinenin koruyuculari
(sensor, cift el komandasi vb) var m1?

L] Evet [Hayir
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E) CALISANLARIN ISYERINDE ISG NE YONELIK TUTUMLARI
18. Cahstiginiz boliimde herhangi bir kimyasalla temas ediyor musunuz?
[ Evet [Hay1r

19. Herhangi bir kimyasal maddeyi kullanmadan 6nce guvenlik bilgi formunu (GBF)
okuyor musunuz?

L] Evet [IHayir

20. Kimyasallarla ¢alisirken yarim yiiz gaz maskesi kullaniyor musunuz?
[ Evet [JHay1r

21. Kimyasallarla ¢calisirken tam yiiz gaz maskesi kullaniyor musunuz?
[ Evet [Hay1r

22. Kimyasallarla ¢alisirken toz maskesi kullaniyor musunuz?

L] Evet [IHayir

23. Kimyasallarla ¢calisirken koruyucu eldiven kullamyor musunuz?

L] Evet [IHayir

24. Kimyasallarla ¢alisirken koruyucu kiyafet kullaniyor musunuz?

L] Evet [IHayir

25. Kimyasallarla ¢alisirken koruyucu ayakkabi kullaniyor musunuz?
[ Evet [IHay1r

26. Kimyasallarla ¢calisirken koruyucu eldiven kullaniyor musunuz?

L] Evet [IHayir

27. Kimyasallarla ¢alisirken yiiz siperi kullaniyor musunuz?

[ Evet [IHay1r

28. Kimyasallarla ¢ahsirken Kisisel koruyucu donanimlari kullanmiyorsaniz nedeni
isverenin temin etmemesi midir?

L] Evet [IHayir
29. Kimyasallarla cahsirken Kkisisel koruyucu donanimlari kullanmiyorsaniz nedeni

rahat ve hizh hareket edemeyisiniz midir?
[ Evet [Hay1r
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30. Kimyasallarla ¢alisirken Kisisel koruyucu donanimlari kullanmiyorsaniz nedeni
ise yaramadiklarim diisiinmeniz midir?

(] Evet (Hay1r

31. Kimyasallarla ¢calisirken Kisisel koruyucu donanimlari kullanmiyorsaniz nedeni
gerek duymamaniz midir?

L] Evet [IHayir
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BILGiSAYAR PROGRAMLARI:

Microsoft Ofis Programlari: Iyi

EHLIYET:
B simifi (2009)

Aktif olarak arag¢ kullanabilmekteyim.

HOBILERIM:

Diving (baslangic), balik tutmak

IS DENEYIMLERI:

orld Of f? vonders

/ KREMLIN PALACE

RESORT HOTELS

2002-2006 (yaz aylar1 )

Cocuklugumdan beri bir¢ok is deneyimim oldu ancak profesyonel anlamda ilk
deneyimim WOW Kremlin Place Gameland boliimii. Baglangi¢ olarak Gameland
bolimi sorumlusu olarak basladigim iste onbiiroda bellboy olarak 4 yil yaz aylari
olmak Uzere devam ettim.

Adres: WOW Kremlin Palace, Kundu Koyu 07110 Lara- Antalya / Turkiye
Tel: +90 242 431 2400 - Fax: +90 242 431 2416
info@wowkremlin.com

2010-2011/2011-2012 ( Haziran 15- Agustos 30 )

Usak Karma Organize Sanayi Bolgesinde deri fabrikalarinda deri miithendisi olarak
goniillii staj ve zorunlu staj olmak tizere iki farkli firmada,iki yaz ¢alistim.

Clmen Deri
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Karma Organize San.Bdlgesi 2.Cad. No:9

64100, Usak
Tel: 0276-2340075  0532-441 96 72
Faks: 0276-234 00 76

Arinna Usak Deri Sanayi A.S.
Karma Organize Sanayi Bolgesi
4. Yol, 154. Ada, 5-6-7- Parsel
Usak / TURKEY

Tel: +90 276 234 03 70 (pbx)
Fax: +90 276 234 03 78

http://www.arinnatanning.com/

Haziran 2012-Temmuz 2013

AKKUS OTEL ( yonetici )
Clup Yali Karsisi, Atatiirk Mah.

Sahil Caddesi No:27 Gimdaildir - izmir
Tel: +90232793 1126

Gsm: +90532 605 11 26

Email : info@akkusotel.com

www.akkusotel.com

Agustos 2013

[ZMIR ALTERNATIF IS SAGLIGI VE
GUVENLIGI CEVRE HiZMETLERI
DANISMANLIK TiC.LTD.STI.
[letisim

Telefon : +090 (530) 568 42 75

Telefon : +90 (232) 461 33 00
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E-Posta : ckalkan@izmiralternatif.com.tr
Kazim Dirik Mah. 375 Sk. No:3/301

Bornova / IZMIR

Ocak 2014

Ocak 2014 yilindan itibaren is sagh@1 ve giivenligi iizerine ’CNG Is Saghg ve
Giivenligi’’ isimli kendi danigmanlik firmami kurdum ve halen de ¢alismaktayim.

CNG IS SAGLIGI VE GUVENLIGI DANISMANLIK
Akarbast Mh. M.K. Atatiirk Cd. No:17/B Odunpazari / Eskisehir
Telefon: 0 222 220 02 03

Faks: 0 222 220 02 03

GSM: 0554 633 30 10

E-Posta:info@cngisguvenligi.com

www.cngisguvenligi.com
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