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OZET

Sanatin temeli, insan ihtiyacindan beslenmektir. Insan ihtiyaglari zamanla farkli sanat
dallarinin ortaya ¢ikmasina, daha da ilerlemesine neden olmustur. Bu 6nemli sanat
dalindan biride el sanatlaridir. Yapilan arastirmalar neticesinde el sanatlarina olan ilginin
giderek azaldig1 gozlenmektedir. Bunun en biiylik nedeni ise ekonomik sorunlar ve
teknolojinin ilerlemesidir.

Bu ¢aligmada arastirma modeli, evren ve drneklem, verilerin toplanmasi ve ¢oziimlenmesi
ile ilgili bilgiler yer almaktadir. Betimsel arastirma modeli uygulanmistir. Arastirmanin
evrenini Tokat ilinde yapilan geleneksel takilar Tokat bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir)
kiipe 6rneklemini ise 6 bilezik ve 3 kiipe olusturmaktadir.

Verileri Ankara ve Tokat ilinden bulunan kiitiiphanelerden elde edilen bilgiler ve
elektronik ortamdan elde edilen bilgiler ile Tokat yoresinde yoresel takilar ile ilgilenen
bireylerden elde edilen bilgiler olusturmaktadir. Tokat bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir)
kiipenin bilgisayar ortaminda teknik ¢izimleri yapilmaistir.

Bu bilgiler dogrultusunda bilgi formlar1 olusturulmustur. Takinin tiirleri arag, gereg, renk,
teknik, motif 6zellikleri incelenmis ve belgelendirilmistir. Bilgi formlarindan elde edilen
veriler hesaplanmis ve sonuclar bulgular ve yorumlar boliimiinde basliklar ile tablolar
halinde sunulmustur.

Bilezigin ve kiipenin tarihgesi anlatilmis, kullanilan arag ve geregler tamitilmistir.
Kullanilan teknikler ve yapim asamalar1 ayrintili olarak analiz edilmistir. Bilgi formlar ile
iirlinlerin 6zellikleri tanitilmistir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarin tiirlerini arastirdigimizda yogun olarak Tokat
bilezigi(Kolluk) daha az oranda Perpere (Pirpir) kiipeden olustugu goriilmiistiir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarda kullanilan araglar incelendiginde geleneksel
takilardan Tokat bileziginde hadde, silindir makinasi, matkap, pota, saloma, rojan,
mengene, kil testere, ¢elik el kalemi, ege, karga burnu - pense, kuyumcu frezesi, amyant
levha, ¢ekig, terazi, ultrason yikama makinasi, ¢cakmak, el mengenesi, kum kab1 vb. araglar
kullanilmistir. Perpere kiipede ise hadde, silindir makinasi, pota, saloma, ege, karga burnu-
pense, kuyumcu frezesi, amyant levha, ¢ekig, terazi, ultrason yikama makinasi, ¢akmak,
cila motoru, kiipe kalibi, pres kullanilmaktadir. Pres, kiipe kalib1, cila motoru gibi araglarin



sadece Perpere kiipede kullanildig: celik el kalemi, kil testere, el mengenesi, matkap, kum
kabinin ise sadece Tokat bileziginde kullanildig1 goriilmektedir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarda kullanilan geregler arastirildiginda, Tokat
bileziginde yogun olarak altin ve giimiis beyazi kullanildigi, diger yarisini olusturan
Perpere kiipede ise ¢ok az oranda altin, giimiis, altin ve mavi tasin kullanildig1 tespit
edilmistir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilardan Tokat bileziginde kullanilan teknikler yogun
olarak tel biikme, tel ¢ekme, kaynak, dovme ve dokiim tekniginin kullanildigi, Perpere
kiipede ise tel biikme, tel ¢ekme, kaynak, dokiim, pres tekniklerinin kullanildigi
goriilmektedir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilar incelendiginde tel biikme, tel ¢ekme, kaynak,
dokiim tekniklerinin hem Tokat bilezigi hem de Perpere kiipe yapiminda kullanildigi,
dovme teknigi sadece Tokat bileziginde kullanildig1 pres tekniginin ise sadece Perpere
kiipede kullanildig1 goriilmiistiir.

Tokat ilinde geleneksel takilarda kullanilan renkler arastirildiginda takilarin biiyiik
cogunlugunu olusturan Tokat bileziginde altin sarist ve giimiis beyazi, Perpere kiipede ise
daha az oranda altin saris1, giimiis beyazi ve altinin mavi tasla kullanildig tespit edilmistir.

Tokat ilinde geleneksel takilarda kullanilan motifler arastirildiginda Tokat bileziginde
bitkisel ve geometrik motifler, Perpere kiipede ise geometrik ve nesnel motifler
kullanildig1 goriilmektedir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilar incelendiginde geometrik motiflerin hem Tokat
bilezigi hem de Perpere kiipe yapiminda kullanildigi bitkisel motiflerin sadece Tokat
bileziginde kullanildig1 nesnel motiflerin ise sadece Perpere kiipede kullanildig tespit
edilmistir.

Tokat bilezigi(Kolluk) ve Perpere (Pirpir) kiipe teknikleri birlikte kullanildigr bir tasarim
ve Perpere (Pirpir) kiipe teknigi ile yapilan bir tasarim olmak iizere iki adet tasarim ekte
sunulmustur.
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ABSTRACT

The base of art is to feed from human needs. Human needs have led to the emergence of
different branches of art over time and made it progress further. One of these important
branches of art is handcrafts. As a result of the researches, it is observed that the interest in
handicrafts gradually decreased. The main reason for this is economic problems and the
advancement of technology.

This study includes information about the research model, universe and sample, data
collection and analysis. Descriptive research model was applied. The universe of the
research consists of Tokat bracelet (Kolluk) and Perpere (Pirpir) earring which are local
jewelry made in Tokat, and the sample consists of 6 bracelets and 3 earrings.

The data obtained from the libraries located in Ankara and Tokat and the information
retrieved from the electronic medium also from individuals interested in the local jewelry
in the Tokat region as well. Technical drawings of Tokat bracelet and Perpere (Pirpir)
earring were made on computer.

Information forms were created per this information. Jewelry types, tools, materials, color,
technique, motif features have been examined and documented. The data obtained from the
information forms were calculated and the results are presented in the findings and
comments section in the form of headings and tables.

The history of the bracelet and earring are explained, and the tools and equipment used are
introduced. The techniques and construction steps used were analyzed in detail. The
characteristics of the products are introduced with the information forms.

When we investigated the types of traditional jewelry made in Tokat province, it was
observed that Tokat bracelet (Kolluk) was composed intensively, a lesser amount of
Perpere (Pirpir) earrings.

When the tools used in traditional jewelry made in Tokat province are examined, the

traditional jewelry, Tokat bracelet, roller, roller machine, drill, ladle, torch, rojan, vise,
bristle saw, steel hand pen, file, crow nose - pliers, jeweler's mill, asbestos plate, hammer,



scales , ultrasound washing machine, lighter, hand vise, sand container, etc. tools were
used. In Perpere earring, rolling mill, roller machine, ladle, torch, file, crow nose - pliers,
jeweler's mill, asbestos plate, hammer, scales, ultrasound washing machine, lighter,
polishing motor, earring mold, press are used. It is seen that the tools such as press, earring
mold, polishing motor are used only in Perpere earring, steel hand pen, bristle saw, hand
vise, drill and sand container are used only in Tokat bracelet.

When the tools used in traditional jewelry made in Tokat province were investigated, it
was found that gold and silver-white were used extensively in Tokat bracelet, and that the
gold, silver, gold and blue stones were used in Perpere earrings, which constitute the other
half.

Among the traditional jewelry made in Tokat province, the techniques used in Tokat
bracelet are seen to be heavily used in bending, wire drawing, welding, forging and casting
techniques, in Perpere earring wire bending, wire drawing, welding, casting, press
techniques are used.

When the traditional jewelry made in Tokat province is examined, it is seen that wire
bending, wire drawing, welding, casting techniques are used in both Tokat bracelet and
Perpere earring making, forging technique is used only in Tokat bracelet and the press
technique is used only in Perpere earring.

When the colors used in traditional jewelry in Tokat province were investigated, it was
found that gold and silver white were used in Tokat bracelet, which was the majority of the
jewelry, and less gold and silver white and silver white and bluestones were used in
Perpere earrings.

When the motifs used in traditional jewelry in Tokat province are investigated, it is seen
that floral and geometric motifs are used in Tokat bracelet and geometric and objective
motifs are used in Perpere earrings.

When the traditional jewelry made in Tokat province were examined, it was found that
geometric motifs were used both in Tokat bracelet and Perpere earrings, and the floral
motifs were used only in the Tokat bracelet and the objective motifs were used only in
Perpere earring.

Two designs are presented in the appendix, a design in which the Tokat bracelet (Kolluk)
and Perpere (Pirpir) earring techniques are used together and a design made with the
Perpere (Pirpir) earring technique.
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1. GIRIS

Bu boliimde arastirma problemi, amag, Onem, sayiltilar, sirliliklar verilmis, ayrica

arastirmada gegen bazi kavramlar tanimlanmastir.
Problem Durumu

El sanatlar1 gerek bireysel gerekse kurulan orgiitler araciligiyla temel ge¢im kaynagi veya
yan gelir saglamak amaciyla yapilan, bireylerin bilgi ve becerisine dayanan, evde ve
atolyelerde baska islerden arta kalan zamanlarda veya biitiin glin c¢alisarak iiretilen
geleneksel ve bolgesel Ozellik tasiyan, basit araglar kullanarak iiretime yonelik

etkinliklerdir (Demir6z ve Ergenekon, 1983: 4).

El sanatlarinin temelinde bireysel bilgi ve beceri vardir. Bu bilgi ve beceri ustadan ¢iraga
iletilmekte ve iiretim kusaktan kusaga aktarilarak siirekliligi saglamaktadir. Uretimin belli
bir yorede yapilmasiyla geleneksel 6zellik kazanilmistir. Hammadde yorede iiretildiginden
yoreye Ozgidiir. Kirsal kesimlerde iiretim ya bireyseldir ya da kiicliik isletmelerde
gerceklestirilir. Uretilen bu iiriinler yorede yasayan bireylerin, yasayis bicimi ve ekonomik

diizeyinin aynasidir (Stimerkan, 1998: 13).

Insanlarin ihtiyaglar1 zaman icinde degismistir. Fakat beslenme, barinma, giyinme ve
siislenme ihtiyaclar1 degismemistir. Insanlar inanglarindan 6tiirii torenlerde takmak iizere
simgesel takilar kullanmislardir. Krallar, rahipler sahip olduklar1 giicleri tizerindeki
tasidiklar1 sembollerden almiglardir. Onlarin  kendilerine tanrilarca bagislandigina
inanmiglardir. Bu bagislanmis seyler o zamana kadar kesfedilmis kiymetli tas ve
madenlerden yapilmistir. Bu semboller giinlimiizde pek ¢ok taki da kullanilmaktadir.
Siislenmek veya dini inanig amagli olarak insanlarin ilgisini ¢eken takilar ilk olarak tas,
kemik, fildisi, deniz kabuklarindan yapilmistir. Maden isgiliginin baslamasiyla tung,
glimiis ve altindan takilar yapilmistir (Cukur, 2009: 1).

Tirkler yiizyillar boyu Anadolu’da gelistirdikleri el sanatlarini kiiltiirel, sosyal ve
ekonomik kosullarla birlestirerek; bu konuda diinyada ki eserlerin en giizellerini

olusturmuslardir (Yiiksel, 1996: 1).

Takilarin ilk kez ne zaman ve ne amacla kullanildig1 hakkinda kesin bir bilgi olmamakla
birlikte, gegmisinin insanlik tarihi kadar eski oldugu ve doga-inang iligkisi sonucu olustugu

tahmin edilmektedir (Ozbag, 1989: 2).



Eski caglarda insanlar takilari, slislenmek i¢in degil inanglarini ifade ettigi, kotiiliik ve
tehlikelerden korudugu i¢in takmislardi. Taki ve aksesuarlara ait bulgulara giiniimiizden 30
bin yil 6ncesinde st peleolitik donemde magara duvar resimlerinde, kiiciik kadin
heykellerinde rastlanilir (Sokullu, 2003: 28). Urartular, maden is¢iliginde ¢ok ileri diizeye
gelmislerdir. Urartulu kuyumcular graniil asyon, dokiim ve kabartma teknikleriyle giizel
objeler yapmuslardir (Yasayan Anadolu Takilari, 2004: 10). Friglilerin kuyumculuga en
biiyiik katkilari, degisik boylarda yapilmis olan fibulalardir (Demirtas, 1996: 9).

Bu bilgiler dogrultusunda Tokat ilinin el sanatlarindan biri olan taki sanatinin 6zgilin
eserlerinden kaybolmakta olan bu sanatin Tokat bilezigi ve Perpere kiipenin ortaya
cikartilmast bu eserlerin tiir, arag, gereg, teknik ve motif Ozelliklerinin incelenerek

belirlenmesidir.
Arastirmanin Amaci

Yapilan bu arastirmanin genel amaci Tokat bilezigi ve kiipesinin ¢esit ara¢ gere¢ renk
teknik, motif ozelliklerinin incelenerek bilimsel bir dokiiman hazirlanmasi ve yore el
sanatlarinin gelisimine katki saglanmasi ve giincellestirilmesi, gelecek kusaklara kaynak
Olusturulmas: ve Tiirk el sanatlar1 icerisinde Tokat bileziginin ve Perpere kiipesinin
degerlendirilmesidir.

Bu amaglar dogrultusunda su sorulara cevap aranmustir:

1.Tokat ili geleneksel takilarin tiirleri nelerdir?

2. Tokat bilezik ve Perpere kiipe yapiminda kullanilan ara¢ nelerdir?.

3. Tokat bilezik ve Perpere kiipe yapiminda kullanilan geregler nelerdir?

4. Tokat bilezik ve Perpere kiipe yapiminda kullanilan teknikler nelerdir?

5. Tokat bilezigi ve Perpere kiipede renk 6zellikleri nelerdir?

6. Tokat bilezigi ve Perpere kiipede motif 6zellikleri nelerdir?
Arastirmanin Onemi

Gegmisten giinlimiize ¢esitli amaclarla kullanilan taki ve aksesuarlar giiniimiizde giizellik

unsuru olarak giindeme gelmekte ve unutulmaya yiiz tutmus geleneklere ragmen, taki
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kullanma ve siislenme, son giinlerde ilgi goren otantik taki kavrami ile biitlinleserek
stirmektedir. Zengin kiiltiir mirasina sahip Anadolu’da, taki sanatlari, Selguklular ve
Osmanlilardan gilintimiize kadar cok cesitli evrelerden ge¢mistir, ancak Osmanlilar
zamaninda doruga ulastig1 soylenebilir. Giiniimiizde gilizellesme amacina hizmet eden
taki yapma gelenegi, degisken ekonomik sartlara bagli olarak zaman zaman sorunlar

yasamaktadir.

Toplumlara ait olan takilar, sadece o donemin taki kullanma gelenegi ile ilgili bilgi vermez
(Demirtas, 1996: 40). Takinin olugmasi, sosyo-kiiltiirel ve psikolojik yaklasimlar bir
kenara birakilip, form, is¢ilik, teknolojik agidan incelenirse o toplumun biitiin teknik
ozellikleri, mimari yaklasimlari, ekonomik olgiitleri ve sanat tavirlar1 ortaya g¢ikar. Yani
takilar, toplumlarin yasam diizeylerini, felsefelerini ve tekniklerini yalin bir bigimde
aciklayan objelerdir (Demirtas, 1996: 41). Takilar sozsiiz iletisimde Onemli bir paya
sahiptir. Takilan takilara gore gen¢ bir kiz kadindan, ¢ocuk tasiyan kadin tagimayandan,

toplum icerisinde 6nemli bir yeri olan1 olamayandan ayirt edilebilmektedir

Takilarin kiiltiirel yapimizda 6nemli bir yeri olmasina ragmen teknolojinin hizla gelismesi
ile birlikte ustalarin ilginin ve bu konuda calisan ustalarin giderek azaldigi ve kaybolma

tehlikesi ile kars1 karsiya kaldig1 gortilmektedir

Bu nedenle Tokat ilinin geleneksel takilarinin ortaya g¢ikarilmasi takilarin 6zelliklerini
belirlenmesi geleneksel takilarin belgelenerek gelecek nesillere aktarilmasi agisindan

biiylik onem tagimaktadir
Varsayim
Bu calismada asagidaki varsayimlar yer almaktadir.

1. Arastirma kapsaminda goriisiine bagvurulan bireylerden saglanan bilgilerin objektif ve
glivenilirdir.
2. Bilgi formu igeriginin arastirmaya hizmet eder nitelikte oldugu varsayilmustir.

3. Bu arastirmada kullanilan veri toplama araglarinin, ol¢lilmek istenilen 6zellikleri dogru

olarak Olcecegi varsayillmistir.



Simirhhiklar
1. Arastirma, geleneksel Tokat ili geleneksel takilari ile sinirlidir.
2. Arastirma, Ankara ve Tokat ilinde bulunan kiitiiphanelerden saglanan Tiirkge kaynaklar

ve elektronik ortam ile siirlidir.

3. Arastirma, tez siiresi ile sinirlidir.
Tanimlar

Motif: “Kendi basina bir anlami1 olan, islemde tekrar eden nakis 6rnegi, biitiinii olusturan

parcgalardan her biri.” (Ozcan, 1994: 291).

Bilezik (Kolluk): Altin, gimiis, bakir gibi madenlerden ya da her tiirli maddeden yapilan

ve siis olsun diye bilege takilan halka.

Mengec: Sallantili kiipelerde kulak deliginden gecirilen ve hareket edince kiipenin kulakta

sallanmasini saglayan kiipe teline verilen addir.

Perpere (Pirpir): Sadece bir ¢engelin iistiine doner testereye benzeyen disli bir halkaya

verilen isimdir.



2. KAVRAMSAL CERCEVE VE ILGILI ARASTIRMALAR
2.1. Tokat ili Hakkinda Genel Bilgi
2.1.1. Tarihgesi

Tokat; Yesilirmak havzasmin bereketli topraklari iizerinde kurulmus olmasinin verdigi
avantajla 6000 yillik tarihi boyunca énemli bir ticaret ve kiiltiir merkezi olmus, 14 devleti
ve bir¢ok beyligi igerisinde barindirmis, 6nemli bir Anadolu sehridir. Kaynaklarin verdigi
bilgilere gére Malazgirt Savasi’ndan sonra Danismendli topraklarina katilan bolge 1175
yilinda Selguklulara baglanmistir (Er Avsar, 2004: 7). (Bkz. Resim 2.1).

Hatt1, Hitit, Frig, Roma, Bizans, Danismendli, {lhanli, Selguklu ve Osmanli Dénemine
kadar gelisen siire¢ igerisinde tarihin her donemine ait eserleri Tokat’in her bdlgesinde
bulabilmek miimkiindiir. Bu yoniiyle Tokat bir agik hava miizesi gibidir. Selguklular
zamaninda Anadolu’nun 6. bilyiik kenti olan Tokat’ta ekonomi ve ticaret geligsmis, dogu
bat1 yoniindeki biiyiik ticaret kervanlarinin konakladig1 hanlar, kervansaraylar, diizenli yol
ve kopriiler insa edilmistir. 12. yy. Hacli ve Bizans ordularin1 1243 yilindan itibaren de
Mogol baskisinda olmasina ragmen ilhanli egemenligi sonuna kadar gelismelerini
stirdirmis, 14. ylizyil sonunda Osmanli egemenligine giren Tokat, yiikselme déneminde

tarim ve sanayi merkezlerinden biri olmustur (Cubuk vd., 2011: 3). (Bkz. Resim 2.2).
Evliya Celebi Seyahatnamesinde Tokat’tan s6z ederken;

...Bu havasi hos sehrin dort tarafinda bahge ve bostanlar iginden sular akar. Her
baginda birer kosk, havuz, fiskiyeler ve ¢esitli meyveler bulunur. Halk zevk ehlidir.
Gariplerle dostturlar, kin tutmaz, hile bilmez, yumusak huylu insanlardir. Cami,
saray, kosk ve imaretleri o kadar saglam ve giizel olur ki buralara girenler hayran
olurlar. Hac1 Bektag-1 Veli’nin hayirli ve bereketli dualariyla bu eski tarihi sehir
alimler konagi, fazillar yurdu ve sairler yatagidir (Celebi, 1970: 230).

1. Bimge bavp sylblonrm bHbii morometow

Resim 2.1. I. Diinya savasinin bittigi donemde Tokat Yukar1 Behzat Carsisi (Glinesen’den
aktaran Kocatiirk, 2018, s, 148).
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Resim 2.2. Tokat’tan bir goriiniim (http://www.tokat.gov.tr/sehrimiz)

2.1.2. Tokat’in cografi ve fiziki yapisi

Cubuk vd. (2011: 5)’nin galismasinda belirttigi tizere “Tokat, 39° 52" — 40° 55" kuzey
enlemleri ile 35° 27" — 37° 39" dogu boylamlar1 arasinda, Karadeniz Bolgesi’nin Orta
kesiminde yer alan ve kuzeyinde Samsun, kuzeydogusunda Ordu, giliney-giineydogusunda

Sivas, glineybatisinda Yozgat ve batisinda Amasya’nin yer aldigi bir ildir.”

Tokat ili; karayolu ile Ankara’ya 400 km, Istanbul’a 785 km uzakliktadur.
[lin yiizélgiimii 9982 km? olup, Karadeniz Bélgesindeki toplam 17 il igerisinde, yiizdlgiimii
bakimindan en biiyiik 4’tincii ildir.

Tiirkiye topraklarinin yaklasik %1, 3iinii kaplayan il merkezinin rakimi 608 m’dir (Cubuk
vd., 2011: 5).
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Harita 2.1. Tokat ili haritas1 (http://www.cografyaharita.com).

1923 yilinda il olan Tokat, merkez ilgeyle beraber Niksar, Erbaa, Almus, Turhal, Pazar,
Yesilyurt, Artova, Basciftlik, Resadiye, Sulusaray, Zile adlarinda 12 (on iki) adet ilgeye
sahiptir.

Tokat il topraklarinin % 45’ini daglar, % 40’1 yaylalar ve % 15’ini ovalar olusturur.
Daglar, genellikle irmaklarin agildiklar1 yerlerde ova ve yaylalar, yaklastiklar1 yerlerde ise
Karadeniz’e paralel uzanan siradaglar seklinde devam ederler. Doguya dogru gidildikce
daglar birbirlerine ¢ok yaklasirlar ve yiikseklikleri de artar. Bu nedenle 6nemli gegitler
daha ¢ok plato diizliiklerinin bulunduklar1 yerlerdedir. Tokat ilindeki 3 dag dizisi vardir.
Bunlar Canik Daglari, Kelkit ve Tozanli vadilerini meydana getiren dag dizisiyle
Yesilirmak Vadisinin giineyinde uzanan dag dizisidir. Tokat ilinde plato ve yaylalar
olduk¢a genis yer tutar. Kizilca Oren, Top ¢am, Cevreli, Selman ve Dumanli yaylasi
baslica yaylalardir. Tokattaki baslica ovalar ise Kaz ova, Artova, Tasova, Erbaa ve Niksar
ovalaridir. Akarsu bakimindan da zengin olan Tokat, Yesilirmak’in kollart olan Kelkit

Cay1, Tozanl1 Cayi, Cekerek Suyuna sahiptir (Anonim, 1973: 298).

Tokat ilinin iklimi, Karadeniz Bolgesi iklimiyle i¢ Anadolu Bélgesi iklimi arasinda bir
gecis oOzelligi gosterir. Giineyde iklim daha serttir, kiyiya yaklastikca bu sertlik azalir.
Tokat ilinde senenin her mevsimi yagmur yagar. Senelik yagis miktar1 bazi yerlerde 385
mm iken bazi1 yerlerde 485 mm’dir. Senenin 50 giinlinde sicaklik 0°C’nin altinda ve 40 giin
+30 °C’nin iizerinde seyreder. Yazlar cukur vadilerde oldukg¢a sicak geger. Ortalama

yiiksekligi 1050 m olan Tokat ilinde kara ikliminin tesiri biiyiiktiir.



Tokat il topraklarinin %50°ye yakini orman ve fundaliklarla kaplidir. %351 ekili ve dikili
alanlar ve %14’ ¢ayir ve meralardan ibarettir. Ormanlar daha ¢ok Resadiye ve Niksar

siirlari i¢cindedir. Baslica agag tiirii, mese, kayin ve karagcamdir (Cubuk vd., 2011: 54).
2.1.3. Sosyo-ekonomik yapisi

Tokat ilinin baslica ge¢im kaynagi tarimdir. Tahil liretimi basta olmak tizere, ¢esitli meyve
ve sebze iiretimi yapilmaktadir. Ekili alanlarin yaklasik %78 i tahil, %22’si meyve ve
sebze ekimine ayrilir. Buna paralel olarak tarima dayali sanayi gelisme gOstermistir
Tokat’ta. Faal niifusun %80’i tarim ve hayvancilik sektoriinde calismaktadir. Tokat’in

verimli ovalarinda her ¢esit {irlin yetistirilir (Cubuk vd., 2011: 74).

Tokat ilinin Artova ilgesinde komiire rastlanir. Birka¢ yerde krom ve manganez yataklari
da bulunmustur. 11 smirlar igerisinde Sulusaray ve Resadiye ilgelerinde jeotermal sulara
rastlanir, bu da buralarda kaplica turizminin gelismesinde énemli rol oynamustir. Ote
yandan sanayi alaninda biiylik denebilecek kuruluslar azdir, bunlarin basinda 1934 yilinda

kurulmus olan Turhal Seker Fabrikas1 yer almaktadir (Cubuk vd., 2011: 11).

Tokat’tan ¢ok sayida ilim ve devlet adami da yetismistir. Ibn-i Kemal, Abdiilmecid Siveni,
Sinanliddin Yusuf, Molla Liitfi, Molla Hiisrev, Hekim Mustafa, Seyit Hasan Pasa ve

Plevne Kahramani1 Gazi Osman Paga bunlarin baglicalaridir.
2.1.4. Tokat’ta yapilan el sanatlar:
2.1.4.1. Geleneksel el baskilar:

Yazma sanatinda kumas, aga¢ kalip ve boya olmak iizere ii¢ ana malzeme
kullanilmaktadir. Uygulanan teknikler ise kalem isi, kalem isi-kalip ve kaliptir. Yazmalari,
renklendirme yontemine gore de elvan isi, daldirma, karakalem (siyah boyanin beyaz
kumas tlizerine ya da beyaz boyanin siyah kumas lizerine -asindirma- basilmasi ile elde
edilen yazmalar) olmak tizere farklilik gostermektedir. Giinlimiizde, ge¢mise oranla
ornekleri ¢ogalan yazmacilik, Anadolu’da &zellikle Tokat’ta Snemli bir el sanatidir.
Tokat’ta yazmacilik, 75.y1l yazmacilar Sitesi’nde, Tashan’da, Tokat Cezaevi’nde ve
mubhtelif mekanlarda halen devam etmektedir. Eskiden yazma iiretimi yapilan ve 3 yil 6nce
kapatilmig olan Gazioglu Hani’nda siiregelen restorasyonun tamamlanmasinin ardindan bu

han yeniden kullanima agilacaktir. (Bkz. Resim 2.3).



Resim 2.3. El baskisi1 6rnegi (Cataloluk, 2019).

2.1.4.2. El baskilar ve hediyelik esyalar

Giliniimiizde hediyelik esya yapimi, yorelerin tarihi ve kiiltiirel yapisina gore degisiklik
gostermekte ve her ilin kendine 6zgii hediyelik esyalar1 bulunmaktadir. Tokat ilinde,
genellikle Hitit motiflerinin yer aldigi bir¢ok el sanati {irlinli, yoreye gelen turistler
tarafinda an1 ve hediyelik olarak satin alinmaktadir. Tokat hediyelik esyalarin sergilendigi
tarihi Taghan, el yapimi1 hediyelik esya sektorii pazarini canlandirmaktadir. Bélgenin tarihi
yap1t ve dokusu kaynakli olarak iiretilen hediyelik esyalarin, model ve desenlerinde tarihi
imgeler bulunmaktadir. Bu hediyelik esyalara 6rnek olarak, el baskisi ile iiretilen servis
altliklari, pareo, etekler, elbiseler, bohgalar, panolar, takilar, cerceveler, deri islemeli

cantalar ve siis esyalar1 ildeki diger hediyelik esyalara 6rnektir. (Bkz. Resim 2.4).

Resim 2.4. Tokat iline ait el baskisi ile yapilan ¢igek deseni (TR 83 Bolgesi (Amasya,
Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri Envantert).

2.1.4.3. Baski kaliplari

Baski kaliplari, sulak yerde yetismis thlamur agacindan yapilmis agag kaliplar kullanilarak

yapilmaktadir. Thlamur agaci, yumusak, kolay oyulabilir, dayanikli, iyi zamk tutan ve



kumasa tekrar veren bir aga¢ cinsi oldugu icin kalip hazirlamaya ¢ok uygundur ve agag

iizerine desen, sabit kalemle ¢izilip kiiglik bir bigakla oyularak hazirlanmaktadir.

Kullanilacak desen ve renk sayist kadar kalip iiretilmektedir. Desen 6zelligine gore, tek
renkli desenler i¢in tek; elvan veya elvan baski denilen ¢ok renkli baski i¢in ise kullanilan
her renk icin ayri bir kalip hazirlanmaktadir. Tokat’a ait iki 6zgiin desen “Tokat ici
Dolusu” ve “Tokat Elmalisi”dir. Tokat i¢i dolusu ve Tokat elmalisi desenleri, Tokat ali ya
da Tokat kirmizi denilen al bir zemin veya bu rengin karartilmisi olan kirmizi-mor bir
zemin lzerine basilmaktadir. Tokat i¢i dolusu deseninin, bozularak degistirilmis sekli,
“Tokat”dir. Buna “Tokat Morlusu” da denilmektedir ve ¢igcek motifi liziim salkimi
seklindedir. Tokat Elmalisi, siyah zemine kirmizi veya kirmizi-mor olarak basilmis elma
motifleridir ve Zile dolaylarinda kullanilmaktadir. Bu desenin bozularak degistirilmis bir
sekli, Tokat Yarim Elmalili’dir. Renkler ayn1 olmakla birlikte elma motifleri kiigiik, bozuk
sekiller haline gelmistir ve buna Aynali da denilmektedir. (Bkz. Resim 2.5).

Teknolojinin gelismesiyle seri iiretime daha elverisli olan serigrafi kullanilmaya
baglanmistir (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri

Envanteri).

Resim 2.5. Tokat ili el baskis1 6rnegi (Cataloluk, 2019).

2.1.4.4. Bakircilik

Bakir ve bakirla ¢inkonun karisimindan elde edilen piring tabakalarinin islenip giinliik
hayatin her alaninda kullanilan esyalarin iiretilmesi meslegidir. Bakircilik sanati sirasiyla
Bizans, Selguklu ve Osmanli Devletleri donemlerinde giderek ivme kazanmis, yapim
teknikleri ve slislemeler konusunda 6nemli gelismeler saglanmistir. Selguklular zamaninda

bakirdan elde edilen piring yogun sekilde kullamlmis, &zellikle Osmanli Imparatorlugu
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doneminde Anadolu’da bakirciligin merkezlerinden biri Gaziantep olmus, Adiyaman ve

Kilis de halkin ihtiyaci olan bakir esyalarin tiretilip satildigi kentler arasinda yer almistir.

Gegmiste bakir1 her sehrin ustas1 ayr1 formatta islemis, ayr1 bir deger katmistir. Ozellikle
19. yiizyilin ikinci yarisindan itibaren Gaziantep bakirciligi agisindan énemli degisiklikler
yasanmistir. Asirlardir atdlyelerde imal edilen geleneksel bakir esya formlari ve
stislemelerinde degisiklikler yapilmis, yeni bakir esya formlar1 ortaya ¢ikmistir. Kazima

tekniginin yan1 sira zzimba teknigi ile de siislemeler yapilmaya baslanmustir.

1950l yillardan itibaren ¢elik keski ile bakirin lizerine desen islemeye baglayan ustalar bu
sayede bakir esyalara estetik katmayr da basarmislardir. Bakirin iizerine tamamen el
isciligi ile desen islenerek imal edilen bakir {iriinler giinlimiizde tiim diinyanin hayranligini
kazanan sanat eserleri konumuna ulasmistir. Mardin, Gaziantep, Kilis ve Adiyaman’in
zengin mutfak kiiltiiriine sahip oluslar1 da yorede bakirdan ¢ok ¢esitli kaplar iiretilmesini

saglamis, bakirin mutfaklarda kullanimini artirmisti. (Bkz. Resim 2.6).

Resim 2.6. Bakir esya (Cataloluk, 2019).

2.1.45. Fener yapimi

Hammaddesi metal olan geleneksel sanatlari, kullanilan madenlere, kullanim alanlarina ve
tekniklere gore siniflandirmak miimkiindiir. Roma ve Bizans Donemlerinde, Anadolu’da,
gelismis maden sanati atdlyelerinin bulundugu bilinmektedir ve Selguklular ile birlikte
Islam maden sanatinda da onemli gelismeler olmustur. Madenlerden yapilan el sanatlari,
Osmanli Dénemi’nde Anadolu’da ve Balkanlar’da doruk noktasina ulagmistir. Sa¢ veya
bakir levhalar ve cam ile hazirlanan fenerler, gegmiste icine mum, kandili vb. konularak

kullanilirken, giiniimiizde icine ampul yerlestirilerek ev, bahge ve tarihi mekan
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dekorasyonunda kullanilmaktadir. (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El
Sanatlar1 Uriinleri Envanteri). (Bkz. Resim 2.7).

Resim 2.7. Cam fener (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlari
Uriinleri Envanteri).

2.1.4.6. Ahsap isleri ve oymacihigi

Ahsap oymaciligi, sekil vermesi kolay bir agacin iizerine, metal uglu alet yardimi ile desen
oyularak yapilan usta isi bir sanattir. Ahsap oymaciligi ile ugrasan kisiye ge¢miste neccar,

giiniimiizde marangoz denmektedir.

Ahsap oymaciliginin, insanin belirli ihtiyaglarin1 gidermek tlizere agag isleriyle ugrasirken,
buna ayn1 zamanda giizellik de kazandirmak istemesi ile ortaya ¢iktig1 sdylenebilir. Ahsap
plaka iizerine istenilen desen cizildikten sonra, desen yiiksek kalacak sekilde diger kisimlar
cesitli metal aletler ile oyulur. Boylece desen belirgin bir bicimde ortaya g¢ikar. Oyma

islemi bittikten sonra ylizey parlatilir, son olarak da verniklenir.

Ahsap oymaciliginda; yazilar ile geometrik sekiller, stilize edilmis bitki ve hayvan

motifleri desen olarak kullanilir. (Bkz. Resim 2.8).

Resim 2.8. Oymacilik islemi yapilmis sandik 6rnegi (Cataloluk, 2019)
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2.1.4.7. Niksar sandiklari

Niksar sandiklari, Tokat ilinde iiretimi devam eden istiin ahsap is¢iligi 6rneklerindendir.
Cam agaci, ceviz agact ve kilimlerin kullanimi ile iiretilen bu sandiklar, gegmiste ceyiz
sandig1 ve aynali yazma sandigi olarak kullanilirken, giiniimiizde dekoratif amagh
kullanilmaktadir. Kakma, boyama, kiinde kari, kabartma-oyma ve kafes gibi teknikler
uygulanmaktadir (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri
Envanteri). (Bkz. Resim 2.9).

Resim 2.9. Niksar sandiklar1 (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El
Sanatlar1 Uriinleri Envanteri).

2.1.4.8. Aynah ¢ark

Eskiden kadin / erkek tarafindan giyilen genellikle manda ve okiiz derilerinden yapilan
cariklar, ayak Olcililerinde kesilip, kenarlarma agilan deliklerden, gegirilen sirimla
baglamlarak kullanilmigtir. Uriinlerin tabani, camiz ve manda késelesi, yiiz kism1 dana ve
inek derisi, taban astar1 koyun derisi, kenar/ kiy1r biyeleri keci derisidir (TR 83 Bolgesi

(Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri Envanteri). (Bkz. Resim 2.10).

Resim 2.10. Tokat ili carik 6rnekleri (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El
Sanatlar1 Uriinleri Envanteri).
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2.1.4.9. Tas islemeciligi

Gecmisten glinlimiize mimari yapilarin insasinda dnemli bir yere sahip olan tas islemeciligi
Kahramanmaras’ta varligin1 giiniimiizde de siirdiirmektedir. Tas islemeciligi ¢ogunlukla
Magarali Mahallesinde ikamet eden ustalar tarafindan icra edilmekle birlikte, sehrin diger
kesimlerinden yetismis ustalar da bulunmaktadir. Tas isleme ustalar1 tarafindan sekil
verilen taslar; cami kaplamalari, minare, mihrap, minber, kiirsii, yazliklar, cesme, somine,
sadirvan, saat kulesi gibi yapilarin ingsasinda kullanilabilmektedir. Marag’ta son donemde
insa edilen en biiyilk mimari yapilardan olan ve dis1 tamamen tas kaplama olan

Abdulhamithan Camii’nin ingasinda da Maragh tas ustalar1 calismigtir. (Bkz. Resim 2.11).

Resim 2.11. Tas islemesi (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlari
Uriinleri Envanteri).

2.1.4.10. Cicim dokumalar

Cicim teknigi diiz bez dokuma arasimna uygulandigi gibi bantlar halinde ¢izgili, kareli
dokumalara veya atki yiizlii yani kilim dokumalara da uygulanabilir. Desenleri sik olan

cicimlere, yanliglikla zili de denilebilir.

(Cozgt, atki iplikleri arasina renkli desen iplikleri atilarak sikistirilmak suretiyle meydana
gelen dokuma tiiriidiir. Cicim atki yiizlii veya bez ayagi teknigiyle dokunmaktadir. (TR 83
Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri Envanteri) (Bkz. Resim
2.12)
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Resim 2.12. Cicim dokuma ile yapilan heybe (TR 83 Bdlgesi (Amasya, Corum, Samsun,
Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri Envanteri).

2.1.4.11. Dive el dokumalari

[k dokumalarin, bitkilerin sap yapraklarinin kullanilmasiyla basladig: saklanilmaktadir ve
yerlesik diizenin baglamasina paralel olarak, pamuk ve yiin lifleri dokumacilikta
kullanilmaya baslamistir. El dokumaciligi, kullanilan arag-gere¢/renk/motif ve desen
yoniinden uygulanan teknik ile kullanim alanlar1 yoniinden gelisme gostermis ve
dokumaciligin uygulandigi bdlgelerde, yoreye 0Ozgii renk/desen/ motif farkliliklar:
olusturmustur (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri
Envanteri). (Bkz. Resim 2.13).

Resim 2.13. Dive el dokumasi (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El
Sanatlar1 Uriinleri Envanteri).

2.1.4.12. Tozanh ¢orabi

Tiirk el sanatlari i¢inde, elde kullanilan, yalin araglarla, tek ipligin kendi {izerine biikiiliip
kivrilarak cesitli ilmeklerle tutturulmasi veya diiglimlenmesi ile yapilmakta olan orgiiler,
onemli bir yer tutmaktadir ve igne, t1g, firkete, mekik vb. aracilig1 ile ipek ve pamuk
ipliklerle yapilan ince orgiiler ile t1g ve sis aracilig ile yiin iplikle yapilan kalin 6rgiilerden
olusan zengin bir birikime sahiptir (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El
Sanatlar1 Uriinleri Envanteri). (Bkz. Resim 2.14).

15



Resim 2.14. Tozanl ¢orab1 (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlari
Uriinleri Envanteri).

2.1.4.13. Igne oyalar

Igne oyasi, gereci genellikle igne olan, ignenin cekilmesiyle meydana gelen diigiimlerin

ya da ilmiklerin st iiste tutturulmasi islemidir.

Yapilan arastirmalarin sonuglarina gore; oya sdzctiiiniin baska dillerde karsiliginin
bulunmamasi bu sanatin Tiirklere ve 6zellikle Tiirk kadinina 6zgii bir sanat oldugunu

gostermektedir.

Geleneksel kiiltiiriimiiziin ve kaybolmakta olan el sanatlarimizin en 6nemli 6rneklerinden
biri ve sadece Tiirk insanma 0zgli igne oyalari, diiz renkli veya basma yemenilerin,
kreplerin, mendillerin, gdmleklerin Onlerine, yaka ve kollarina renkli ipek, pamuklu ve

naylon ipekle, igne ile yapilan ¢ok zarif bir dantel tirtdiir.
2.1.4.14. T1g oyalari ve danteller

Igne, mekik, tig, firkete vb. aletleri ile yapilan oyalar, geleneksel sanatlarin en ince
orneklerindendir ve zincir ¢ekilerek, birbirine baglanarak, diigim atilarak ve bazen pul,
boncuk, payet kullanilarak sekillendirilir. T1ig, mekik, firkete, koza, yiin, mum ve boncuk
oyalari, halen gelinlik kizlarin g¢eyizlerin 6nemli parcalaridir (TR 83 Bdlgesi (Amasya,

Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri Envanteri). (Bkz. Resim 2.15 ve 2.16).

Resim 2.15. T1g oyas1 yatak ortiisii (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El
Sanatlar1 Uriinleri Envanteri).
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Resim 2.16. Tokat yazmalarindan ornekler (Cataloluk, 2019).

2.1.4.15. Cocuk oyuncaklari ve besik yapimi

Gelisimi hizlandiran, hayal gilicii ve yaraticiliga destekleyen, duyulari uyaran oyun
malzemesi olan oyuncaklarin, tarihi ¢ok eskilere dayanmakta ve milletlerin kiltiirleri ile
gecirdikleri tarihi donemlere gore farklilik arz etmektedir. Teknik bakimdan, basitten
giiniimiiziin karmasik oyuncaklarina kadar uzanan bir siralamaya tabi tutuldugunda;
bilinen eski oyuncak toptur. Giiniimiizde, miizelerde teshir edilen ve ne oldugu hakkinda
kesin hilkkme varilamayan pargalarin bir¢ogunun donemlerin oyuncaklari oldugu kabul
edilmektedir (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri
Envanteri). (Bkz. Resim 2.17).

Resim 2.17. Tahtadan yapilmis ¢ocuk oyuncagi (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum,
Samsun, Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri Envanteri).

2.1.4.16. Geleneksel giysili bebek

Duygu, diisiince, inang sistemi gibi kaynaklardan beslenerek orf, adet, gelenek, gorenek ve
moda ile serpilen ilmekler Tokat halkinin yaratici giicii dehasi, el becerisi, estetik deger
Olglilerinin ve heyecaninin belgeleridir. Yorede kullanilan geleneksel giysilerde
esinlenilerek bebeklerin tretilmesi, folklorik zenginliklerin yasatilmasin1 saglarken

turistlere hediyelik bir sunum arz etmektedir. (Bkz. Resim 2.18).
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Resim 2.18. Tokat ili geleneksel kiyafet (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun,
Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri Envanteri).

2.1.4.17. Comlek yapimi ve boyama

Topragin, asil olarak killi topragin, ¢esitli asamalardan gegcirilip islenerek sekillendirilmesi
sureti ile kullanilmak {izere gesitli esyalar iiretilmesi, ¢comlekgiliktir. insanligin ¢omlegi
nasil kesfettigi tam olarak bilinmemekle birlikte, topragin ateste kizartilip sertlik
kazandigimin tesadiifen bulundugu genel kabul goren bir varsayimdir. Comlegin gelismesi,
gocebe kavimlerin yerlesiklige gegmesiyle olmustur ve Anadolu’da yapilan ilk ¢omlekler,
M.O. 70001i yillara, yani Neolitik Donem’e tarihlenmektedir. Giiniimiizde islevi kaybolsa
da ¢omlekgilik sanat1 dekorasyon objesi liretimi kapsaminda birka¢ yorede az sayida ustasi
ile devam etmektedir (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum, Samsun, Tokat) El Sanatlari
Uriinleri Envanteri). (Bkz. Resim 2.19).

Resim 2.19. Yoresel motiflerle boyanmis ¢omlek (TR 83 Bolgesi (Amasya, Corum,
Samsun, Tokat) El Sanatlar1 Uriinleri Envanteri).
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2.2. Sanat

Sanat kavrammin ¢ok cesitli tanimlari yapilmistir. Bunlardan bazilar1 da “1. Insanin
doganin yerine, el becerisi ve diisiince aracilifiyla yaptig1 seyler. 2. insan yaraticiliginin
iirlinleri. 3. Giizel ya da anlamli seylerin iiretilmesi. 4. Gozlem, uygulama ve calisma

yoluyla iistiin nitelikli bir 6grenme yetenegi.” olarak yapilmistir (Keser, 2005: 291).

Oztiirk’e gore sanat, halkin genis kesimince ozetle giizel olan hosa giden sey olarak
tanmimlanir. Biitiin bunlar gosteriyor ki; insan yarattigi isi, eseri, yiiceltmek, onu giizel,
gelismis ve etkileyici kilmak i¢in sanat kelimesini kullanilmaktadir. Sanatin ayirict
ozelliklerinden biri onun giinliikk, basit ve siradan seylerin iistinde olma o6zelligidir

(Oztiirk, 1998: 83).

Sanat insana 6zgii, insanin ihtiyaglar1 ve i¢ten gelen siisleme duygulariyla harmanladig ve
tiretme istegiyle ortaya koydugu performanstir. Sanat insanin Kendini ifade ettigi bir

alandir.
2.3. El Sanatlan

El sanatlar1 sanayi oncesi toplumlarin en basta gelen tarim dis1 faaliyeti olarak, pek ¢ok
alandaki ihtiyaci karsilamaya yonelik oldugundan ¢ok genis bir alan1 kaplamaktadir. El
sanatlar1 kullanilan malzemenin tiiriine ve bu malzeme islenirken kullanilan teknige gore
cesitlenmektedir. Bu c¢esitlilik i¢inde, belli ihtiyaclar1 karsilamak {izere uzmanlasip
toplumsal hayatta yer edinenler kendi kurumlarini olusturarak geleneksel hale gelmislerdir.
Gelenegi belirleyen baglica unsurlar arasinda imalat teknigi, kullanilan malzeme,
bu malzemenin geldigi yer ve tiirlerine gore belirlenmis kullanim yerleri, meslege
girenlerin etnik, dinsel ve/veya cografi kokeni, meslege mekansal orgiitlenme iginde tahsis

olunan alan gibi unsurlar yer almaktadir.

“El sanat1 tiretimi; belirli hammaddeleri el becerisi ve basit el araglar1 yardimiyla, islenmis

ve yari islenmis {irlinler elde etmek olarak tanimlanabilir.” (Aktan, 1985: 4).

Oztiirk’e gore “Bu tiir iiretim kisisel kullanim ya da ticari amag i¢in yapilabilmektedir.
Uretici tek ge¢im kaynagi olarak iiretim yapan bir usta ya da yan dal olarak el sanatiyla
ugrasan bir koylii olabilmektedir. El sanat1 iiriinleri ise; kendine 6zgii teknoloji ile yapilan,

tiretimde yogun makine kullanimi olmayan ve gerektiginde basit el araglar1 kullanilarak
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yapilan, liretimde kullanilan ham maddeler standardize edilmis olsalar bile Standart {iretim

olmayan, birbirinden farkls iiriinler olarak tanimlanabilir (Oztiirk, 1998: 8).
2.4. Kuyumculuk

Cukur (2009) derki , “Kuyumculuk Sanatinda Mum Kaliba Alma ve Dékiim Teknigi” adli
yiiksek lisans tezinde kuyumculuk sanatinin tarihi, kuyumculukta kullanilan teknikler,
kuyumculukta kullanilan malzemeler ve kuyumculuk sanatinda mum kaliba alma ve

dokiim teknigi konularii degerlendirilerek incelemistir.

Bu arastirma sonucunda altin ve glimiis dokiimciiliigiiniin eskiye oranla simdi daha iyi
oldugu saptanmistir. Ayrica incelenen atdlyelerde kisilerle goriisme sonucunda

pazarlamada is¢ilik kalitesi ve fiyatin 6nemli bir unsur oldugu goriilmiistiir.

Oztekin (2005), “Kuyumculukta Kullanilan Dékiim Teknikleri” adli bu calismada
kuyumculuk sektoriinde ge¢misten giiniimiize kullanilan dokiim teknikleri, dokiim
asamalar1, dokiimde kullanilan makineler ve kullanilan malzemeler, dokiim iiriinler

hakkinda bilgi verilmistir.

Dokiim tekniginin 6nemi son yillarda daha ¢ok anlagilmis ve buna bagl olarak biiyiik
firmalar iretim kapasitelerini artirmak icin yeni ¢ikan makineleri kullanmaya

baslamiglardir.

Bu calismanin gelistirilmesi her gecen giin miimkiin olmaktadir. Ciinkii dokiim makineleri
ve malzemeleri iireten firmalar her gecen giin, temelde islem sekli aym1 olmak kaydiyla
yeni makineler ve ihtiyaca gore daha kullanisli malzemeler iiretmeye ve bunlar1 sektore

sunmaya devam edeceklerdir.
2.4.1. Maden ve kuyumculugun kisa tarihcesi

Madenler insanoglu tarafindan, giinliik kulanim esyasi, aksesuar ve taki olarak her zaman
dikkatini ¢eken materyallerdir. Dayanikliligi, kolay sekil verilebilirligi, verilen sekli
korumasi, yenilenebilir ve onarilabilir olmasi insanligin kullandig1 diger materyallere gore

madenlere Ustiinliik kazandirmistir (Arli, 1989).

Madenlerin bulunmas1 ve onlar1 kullanma yollar1 M.O. 7. binden itibaren bilinmekte idi.

Islam medeniyeti ise madenlerle M.S. 7. yiizyilda karsilasmist1. Bu dénemden sonra maden
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isciligi merkezleri ve gelisen teknolojiye bagli olarak maden isleme teknik ve iiretim

bigimleri de hizlanmistir (Bodur, 1987; Eroz, 1993).

Anadolu topraklar lizerinde yasamis kiiltiirler ve Tiirkler maden sanatlarinda basarili
caligmalarla giliniimiize basarilarinin sonuglarindan elde ettikleri eserler birakmislardir.
Anadolu’da taki kullanimi insanligin aveilik ve toplayicilik yasamindan yerlesik diizene
gecmesi Neolitik Caga (M.O. 7250-5500-Cilali Tas) kadar gitmektedir. Bu caga ait
yerlesim yerlerindeki kazilardan takilar ¢ikarilmistir (Bingdl, 1999; Meri¢boyu, 2000;
2001). Bu donemdeki en dnemli gelisme ise maden kullanimi olmustur. Kolay bulunabilen
bakir yumrularmin diger madenlerden farkli bir 6zelligi oldugu tespit edilmis, bunlar
isitilip doviilerek igne, biz gibi kiiciik aletler ve takilar yapilmistir. Bu ¢agda siis taglari da

kullanilmistir (Tiire ve Savascin, 2002).

Kalkolitik Cag (M.O. 5500- 3200), eritilen madenlerin dokiildiigii kalibin seklini almasi,
hizli ve diizgiin bir tiretim saglanmasi, madencilik aletlerinin uglarinin dévme ve bileyleme
ile keskinlestirilmesi ve bu aletlerin defalarca kullanilabilmesi, gerektiginde eritilip
yeniden sekillendirilmesi maden islemeciliginde kuyumculuk sanatinin da dogusunu

hazirlamistir (Tiire ve Savasgin, 2002; Tiire 2005).

M.O. 4. bin yilin sonlarinda Anadolu halki bakira kalay karistirarak tuncu elde etmis ve
tuncun kesfi ile beraber bakirin ve degerli madenlerin ocaklardan ¢ikarilmasi, madenlerin
cikarilmasinda kullanilan teknolojide de gelismeler olmustur. Madencilikteki gelismeler
maden yapim tekniklerinin kesfedilmesine imkan saglamis, takilarla birlikte kaplar da
degerli madenlerden yapilmaya baglanmistir. Bu konudaki gelismelerle birlikte
uzmanlasmis is dallar1 da gelisip, ¢ogalmistir. Anadolu tarihinde bu dénem ilk Tung ¢ag
olarak bilinmektedir. 3. bin yil icerisinde Canakkale yakininda Trioya’da, Orta Anadolu’da
Alacahdyiik ve Eskipazar’da bulunan ve M.O. 26002200 arasina tarihlenen altin takilar,
teknolojinin ve tasarimin ne kadar gelistigini gosteren 6nemli eserlerdir (Bingdl, 1999;

Merigboyu, 2000; 2001).

Alacahdyiik eserleri kendi c¢agdaslarindan Misir ve Mezopotamya Orneklerinden
esinlenmemis, Ozgiin eserlerdir. Eserler kusursuz bir kabartma ve dokiim teknigi ile

yapilmiglardir (Anonim, 1997).

Arkeolojik kazilar, M.O. 3. binde Anadolu’nun batisinda Trioya, i¢ kesimlerinde
Alacahoyiik, Eskipazar, Horoz tepe ve Mahmutlarda altin is¢iliinin yaygin oldugunu
ortaya koymustur. Ayn1 donemde Mezopotamya ile Misir ve Ege’de de altin kullanilmaya
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baslanmustir. M.O. 3. bin yerlesmeleri arasinda yapilan arkeolojik ¢alismalar, diinyada en
seckin altin eserlerinin Corum yakinlarindaki Alacahdyiik ve Mezopotamya’da Firat nehri
iizerinde, Basra Korfezi yakinlarindaki Ur kentinde olusturuldugunu ortaya koymustur.
Birbirlerinden ¢ok uzak olmalarina ragmen her iki merkezde de ele gegen kral
mezarlarindan ¢ikarilan eserler, yapim teknikleri, is¢ilik, kuyumculuk ve estetik agidan
yiiksek kaliteye taniklik etmekte, benzerlikler gostermektedirler. 5. Bin yil kadar dnce bu
iki merkezde sanatkarlar tarafindan altin madenine uygulanan dévme, dokiim, per¢inleme,
kaplama, gibi yapim tekniklerinin yaninda kazima, kabartma, delik isi (ajur, kesme),
kakma, telkari ve renkli tas ile siisleme tekniklerinin giiniimiize kadar gelmesi sasirtici ve
heyecan vericidir. Alacahdyiik’te bulunan mezarlardaki hediyeler arasinda gerdanliklar,
igneler, bilezik, Kiipe ve toka gibi siis esyasi da cikarilmistir. Bunlar da oldukga
onemlidir. Daha ¢ok Kralige, prenses ya da soylu kadinlara ait oldugu sanilan altin
bilezikler, dia demler, Tokalar, igneler, kiipeler, kolyeler, gerdanliklar, siis taneleri, ¢celenk
parcalari, boncuklar, kemerler, pullar, kopcalar donemin zenginligini géstermesi agisindan

onemlidir (Bing6l, 1999; Aydingiin, 2001).

Giliniimiizden yaklasik bes bin yi1l dncesinde Alacahdyiik ve Ur sanatgilar tarafindan
olusturulan yiiksek iscilikle yapilan sanat eserleri, altinin olanak verdigi biitiin tekniklerin

ilk defa cesaretle uygulanmasi sanat tarihi agisindan 6nemlidir (Aydingiin, 2001).

Erken Bronz Caginda (M.O. 3000- 2000) Anadolu maden satmin besigi olmustur. Binlerce
yilin bilgi birikimi ve tecriibesi bronz ¢agi ustalarini basit alet kullanmalarina ragmen
beceri ve basarilarimi stirekli gelistirmis, metal islemeciliginde yeni yontemler
bulmuslardir. Ozellikle kuyumculukta M.O. 3. binin ilk yarisinda muhtelif kalip ve dékiim
yontemleri, kabartma, graniile, filigran, kakmacilik, kalem isleri gibi kuyumculuk
teknikleri ile beraber siis tasi islemeciligi ve camdan boncuk yapimi geligmistir (Tiire ve

Savascin, 2002).

Telkari ve graniil asyon tekniklerini Anadolu’da ilk kez Troyali kuyumcular
uygulamiglardir. Altinin piriltisin1 gogaltan teknikleri ustalikla kullanarak kuyumculuk
sanatint bir doniim noktasina getirmislerdi (Anonim, 1997; Bingdl, 1999; Meri¢boyu,
2001).

M.O. 2. bin Asur ticaret kolonileri c¢agidir, bu ¢agda Asurlu tacirlerin ilgi odag
Anadolu’daki altin, giimiis ve bakir madenleri olmustur. Degerli madenlerin yar1 degerli

madenlerle birlikte ya da ayri islenerek miikemmel eserler olusturulmustur. Kayseri
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yakinindaki Kiiltepe ve Aksaray yakinindaki Acem hoyliik, Asur ticaret kolonileri ¢aginda
Anadolu’nun iki zengin merkezi olmustur. Degerli madenlerin dis pazarlara satilmasi ilk

kez bu donemde gerceklesmistir (Anonim, 1997).

Giliniimlizden yaklasik bes bin yil dncesinde Alacahdyiik ve Ur sanatgilar1 tarafindan
olusturulan yiiksek iscilikle yapilan sanat eserleri, altinin olanak verdigi biitiin tekniklerin

ilk defa cesaretle uygulanmasi sanat tarihi agisindan 6nemlidir (Aydingiin, 2001).

Erken Bronz Caginda (M.O. 3000- 2000) Anadolu maden satinin besigi olmustur. Binlerce
yilin bilgi birikimi ve tecriibesi bronz c¢agi ustalarini basit alet kullanmalarina ragmen
beceri ve basarilarim1 stirekli  gelistirmis, metal islemeciliginde yeni yontemler
bulmuslardir. Ozellikle kuyumculukta M.O. 3. binin ilk yarisinda muhtelif kalip ve Dékiim
yontemleri, kabartma, graniile, filigre, kakmacilik, kalem isleri gibi kuyumculuk teknikleri
ile beraber siis tas1 islemeciligi ve camdan boncuk yapimi gelismistir (Tiire ve Savascin,

2002).

M.O. 2. bin Asur ticaret kolonileri ¢agidir, bu c¢agda Asurlu tacirlerin ilgi odag:
Anadolu’daki altin, giimiis ve bakir madenleri olmustur. Degerli madenlerin yar1 degerli
madenlerle birlikte ya da ayri islenerek miikemmel eserler olusturulmustur. Kayseri
yakinindaki Kiiltepe ve Aksaray yakinindaki Acem hdyiik, Asur ticaret kolonileri ¢aginda
Anadolu’nun iki zengin merkezi olmustur. Degerli madenlerin dis pazarlara satilmasi ilk

kez bu donemde gerceklesmistir (Anonim, 1997).

Anadolu topraklar iizerinde yasamis olan kiiltiirlerin her birinde maden ve kuyumculuk
Sanatlarinda gelismeler olmustur: Firikler, tamamen kendilerine 6zgii bir Anadolu iislubu
olusturmuslardir. Frig tislubunun ana 6zelligi ince bir iscilik ve 6zel bir diizenleme anlayisi
ile yapilmis geometrik desenlerin sik¢a kullanilmasi olmustur (Anonim, 1997; Bingol,

1999; Tiire, 2005).

Urartulular biitlin Akdeniz medeniyetlerini madenleri islemedeki basarilar1 ile
etkilemislerdir. Urartular madenleri bigimlendirmekteki ustaliklar1 ile bir Urartu Karakteri
sekillendirmigler, bu Urartu takilarinin detayli ve Ozenli iscilikleri ile olusturduklar
torensel gorilinlislerinden anlasilmaktadir. Urartu tapinaklarinda, hazine odalarinda altin,
giimiis, bronz kiilceler islenmis, tapinaklarin esyasi hatta kilitleri bile altindan yapilmstir.
Altintepe kazilarinda bulunan altin diigmeler, kiipeler, bilezikler Urartu tislubunun keskin,

kararli, yalin ¢izgileri ile bezenmistir (Anonim, 1997; Bingdl, 1999; Tiire, 2005).
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Altin1 saflagtirma islemini ilk kez Lidyalilar bulmuslardir. Bunun i¢in altin aritma
atolyeleri kurmuslardir. Toprak vazolar i¢ine koyduklart altinin iizerine kiremit tozu ve
tuzla ortiip, kiigiik firinlarda yavas yavas 1sitmislar, koriiklerle iiflenen, beslenen ates altin
cevherini eritmis, boylece altin saflagtirilmistir. Altin ve giimiis sikkeleri ilk kez Lidyalilar
kullanmislardir. M.O. 580 yilinda kurulan altin isleme merkezinde 60 altin eritme potasi
bulunmustur. Altin potalarinin ¢oklugu kuyumculugunda zanaat olmaktan siyrilip bir sanat
konumuna doniisiimiinii hizlandirmistir. Lidyalilar doneminde olusturulan Usak hazinesi
260 parcalik essiz bir buluntudur ve igerisinde altin, elektron, giimiis cam siis taslar1 ve
bronzdan yapilmig ayrintili is¢ilik tiriinleri bulunmaktadir (Anonim, 1997; Bingdl, 1999;
Tiire, 2005).

Anadolu’da temellenen kuyumculuk geleneginin 6zellikleri Roma déneminde yapilan
miicevherlere de yansimigtir. Roma kuyumculari Helenistik takilarin agir ve karmasik
yapisindan styrilip sade ve zarif cizgilere yonelmislerdir. Romalilar, motifi dovme veya
1stampa teknigi ile zeminden ayirarak hafif ve yumusak ¢izgilerle motiflerin 6ne ¢ikmasini
saglamislardir. Bununla birlikte, bazi metal bilesimlerinin borakli su ile karistirilip taki
yiizeyine agilan kanallara yerlestirilmesi ile olusan savath takilar parlak Siyah yiizeyleri,
belirgin ¢izgileri ile 6ne ¢ikmaktadir. Romalilar, degerli yar1 degerli taslarin iizerine

degisik motifler kaziyarak yeni bir moda olusturmuslardir (Anonim, 1997; Bingdl, 1999).

Roma kuyumcularinin sade ¢izgileri erken Bizans takilarinda da gozlenmistir. Bizansh
Sanatcilar savat tekniZini altin ve gilimiis eserlerin siislenmesinde basar1 ile
uygulamislardir. Ajur teknigi ile yapilmis Bizans takilari, altin iizerine ¢izilen motif
oyularak ¢ikarilmistir, kenar cizgileri torpiilenerek diizeltilmistir (Anonim, 1997). Ilk¢ag
Anadolu’sunun kuyumcu ustalari, altin, glimiis, bakir tizerine kabartma, kalipla ¢cakma,
telkari, burma, dokiim, oyma, kaplama gibi tekniklerini basariyla uygulamislardir. Antik
cag kuyumculugunda, metal olarak altin giimiis kullanildig1 gibi degerli taslar, degisik
alagimlar yerine gore kullanilmistir. Ustadan ciraga siirliip gelen geleneklerle yasatilan
sanatlarin, farkli uygarliklar ortaminda yeni tisluplar kazanmistir (Sakaoglu ve Akbaylar,

2000).

Anadolu topraklar1 diginda, 1986—1990 yillar1 arasinda yapilan Rus-Cin sinirinda ortaya
¢ikarilan donmus kalintilardan altindan 5700 parca eser ¢ikarilmistir. M.O. 5. ve 4. yiizyila
tarihlenen buluntulardaki altinlarda Iskitler ve o dénem hakkinda daha genis bilgiye sahip

olunmasint ve altindan zarif isler ¢ikarma konusunda son derece hiinerli olduklarini

24



gostermistir. Bu buluntular da madenciligin ve kuyumculugun tarihine eklenen bilgilere

katkida bulunmustur (Edward, 2003).

Toplumun sosyal, kiiltiirel ve ekonomik yapisinin, teknik ve estetik becerisinin {iriinii olan
taki hem kendi toplumunun ge¢cmisinden hem de etkilesim i¢inde oldugu kiiltiirlerden
beslenmistir. Degisen ¢aglar, degisen inanglar, degisen kiiltiirler kuyumculugu yeni teknik
ve malzemelerle gelistirmistir. Tak1 yapildig1 toplumun yasam bi¢iminin her zaman aynasi

olmustur (Tiire, 2005).

Tirkler altin ve gilimiisiin eritilip tel haline getirilmesi asamasindan baslayarak {iriine
doniistiiriilmesi, ihtiyaca cevap verecek fonksiyonlar kazandirilmasi ve iiriinlere kiiltiir
sanat degeri tasiyan Ozelliklerin yiiklenmesi gibi konularda, tarih igerisinde, her zaman

iistiin 0rnekler ortaya koymuslardir

En eski Tiirk toplulugu olan Hunlar ¢adir tepelerine ve sancak sopalarinin uglarina degerli
madenlerden yapilmis tozler (idol) takarlarken bir yandan da ok, yay gibi esya esyalari
altinla kaplamislar, igerisinde altin tellerin kullanildigi kumaslar dokumuslar ve oSliilerini
gomdiikleri kurganlarin icine altinla kaplanmis gesitli objeler yerlestirmislerdir. Atalar
Hunlar gibi yaylak ve kislak pesinde yasamlarini siirdiiren, Tirk adimi ilk kullanan
Goktiirkler, Altay Daglari’nda demircilikle ugrasmislardi (Diyarbakirli, 1972). Bolgede
yapilan kazilar, o ddonemde maden isciliginin yapildigini ortaya ¢ikarmistir. Madencilikle
yakindan ilgilenen ve altinin ihtisamim ve degerini kesfeden en eski biiyiik Tiirk devletleri
zengin demir, altin ve bakir madenlerini ellerinde tutarak altin1 hem gii¢ sembolii olarak
kullanmiglar hem de inanilmaz giizellikte sanat eserleri meydana getirmislerdir (Kaplan,

2004).

Tiirk maden sanati Selguklu ve Osmanli olmak iizere iki ana devrin baglig1 altinda ele
almmistir. Selguklu devrinde Horasan’dan Anadolu’ya uzanan bir imparatorlugun
kurulmasi o dénemde ¢oziilmekte olan islam diinyasinda yeniden birligin saglanmasi sanat
dallarinda ve bunlar igerisinde maden sanatinda da onemli gelismelere yol a¢cmustir.
Osmanli maden sanatinda ise 16. ylizyill maden sanatinin en parlak oldugu donemdir. Bu
donemde yapilan eserler, kullanilan malzemenin ve uygulanan tekniklerin zenginligi ve

cesitliligi ile Osmanli sanatinin en gorkemli 6rneklerini olugturmaktadir (Erginsoy, 1993).

Tiirk maden sanati i¢erisinde kuyumculuk ayr1 bir yere sahiptir. Kuyumculuk altin, giimiis
ve kiymetli taglar1 bir arada igleyerek eserler {iretme sanatidir. Bu sanat igerisinde ise altin

ve giimiis madenin yeri 6zeldir.
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Osmanli doneminde giimiis ve altin yalin olarak islenmistir. Soy metallerden eserler
yapilirken, devletin denetimi daima sanatcinin {izerinde olmus, yapilan her eser kontrolden
gecirilmistir. Kuyumculukta da saray ve halk isi diye bir ayrim yapilabilir. Anadolu’nun
cesitli bolgelerinde iiretilmis ve bu yorenin adlariyla taninan halk isi 6rneklerin yapiminda,
her doneminde tercih edilen madenler glimiis, bakir ve piringtir. Yapilan iiriinler kemer,
tepelik ve cesitli takilar Osmanli sanat¢ilarinin ince sanat zevk egemenligi altindaki biitiin
maden atolyelerindeki, ince sanat anlayisiin varligina, gilinlimiize kalan degisik
formlardaki binlerce eser tamklik etmektedir. Istanbul merkezli olarak gelisen Osmanli
kuyumculugunun Oncelikle vurgulanmas: gereken 6zelligi, en iist diizeydeki ustalar1 ve
imalatiyla dogrudan sarayla baglantili olusudur. Bunlarin halka doniik {retim yapan
kuyumcular agisindan konumlar1 ise bu zanaatin iistatlar1 sayilmalari, ayrica iirettikleri
yeni modeller, isleme teknikleri, olusturduklar1 motiflerle de bir kademe asagidakilere esin
kaynagi olmalaridir. Kuyumculugun diger zanaatlara iistiinliiglinii padisahlarin meslegi
olmasi seklinde vurgulanmaktadir. Evliya Celebiye Gore; “Bu kuyumcular esnafina sohret
veren Sultan Selim-i ve Sultan Siileyman Handir. Bu iki padisah da Trabzon sehri tahtinda
dogmus ve ikisi de kuyumculuk sanatini tahsil etmistir” (Sakaoglu ve Akbaylar, 2000).
Kinin en giizel gostergeleridir. Genis topraklara yayilan Osmanli Imparatorlugu’nun
Imparatorlugun sanatim1 yonlendiren saray teskilat1 Ehli Hirfet oldugu goriilmektedir. Bu
teskilatta, boliikler halinde faaliyet gosteren, nakkas, ¢inici, agag¢ ve fildisi oymaci, kumas
ve dericiler, mimar, hattat, silah yapimcilarinin yani sira kuyumcu ustalar1 davardir. Bu
teskilat mensuplarmin irettikleri modeller saraydan disar1 ¢ikip; iilke i¢ine yayilarak

Osmanl1 sanatinin biitiinliigiinii sagliyorlardi (Koéroglu, 2004).

Osmanli dénemi kuyumcu atdlyeleri sadece Istanbul’da degil, Trabzon, Samsun, Sivas,
Van, Erzincan, Erzurum, Glimiishane, Bitlis, Diyarbakir, Mardin, Sam, Halep, Kibris ve
Rumeli Prizren’de de bulunmaktadir. Bu kentlerde yetisip, ustalasan kuyumcular saray i¢in
calismak iizere baskente getirilmislerdir. Yavuz Sultan Selim’in Iran seferinden sonra
Tebriz ve Herath ustalar sarayda ¢alismislardir. Daha ge¢ donemlerde Miisliiman Ustalarin
yam sira Ermeni, Cerkez, Rus, Arnavut, Giircii ve Uskiiplii kuyumcular saraya hizmet

vermislerdir. Miicevher ticaretini ise daha ¢cok Museviler yapmislardir (Kéroglu, 2004).

Osmanli Déneminde padisah i¢in c¢alisan ve iireten sanat¢ilar anlamina gelen ve farkli
zanaat/sanat boliiklerini kapsayan Ehle-i Hirfet-i Hassa Orgiitiine ait saray arsivindeki
belgeler, saray i¢in ¢alisan, saraya iireten sanatcilarin sayilari, sanat dallar1 hakkinda bilgi

vermektedir. En basta, zergeran-1 hassa (saray kuyumcular1) olmak iizere, hakkaklar,
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zernigancilar, kiiftgerler (tiirlii kuyum isleri ustalar1) zerduzan (altin ve giimiis tellerin
iplikle biikiilerek atki olarak dokuyan), kazazdan (ipek-sirma karisimi ve ipek biikiicii ve
dokuyucular) nakkaslar (ressamlar) olarak Orgiit igerisinde kirk ayri sanat kolunun

bulundugunu gostermektedir (Sakaoglu ve Akbaylar 2000).

Altin is¢iligi yapanlara zergeran, yar1 degerli taslar tizerine altin kakmacilig1 yapanlara
zernisani, islemeci ve tas yontucularina hakkaktan ve tas parlatanlara foya gen denildigi
ifade edilmektedir. Takilar ve altindan yapilmis esya iizerindeki yuvalara, renkli taslarin
kaboson adi verilen yalin ve dogala yakin formlarda yerlestirilmektedir. Zamanla tas
islemedeki gelismeye bagli olarak, istenilen sekle gore kesilmis taslar takilar iizerinde

tercih edilmistir (Kéroglu, 2004).

Isleme kolaylig: altin ve giimiis icin esit olsa da altinin parlaklig, yiiksek parasal degeri,
bu soy madenden yapilan biitiin objelerin birer ziynet, dolayisiyla da servet Ogesi
sayllmasint gerektirmistir. Altin kullanim1 halkin gereksiniminden ¢ok saray ve yiiksek
ziimreye doniik olabilmistir. Diger yandan parlak beyaz rengi, paslanip cilirlimemesi, altina
oranla ucuzlugu, taki ve aksesuar olarak kisinin {lizerinde tasimasinin sevap olduguna

inanilmasi, giimiise olan ragbeti artirmistir.

Osmanli zamaninda altin ve glimiis islemeciliginin merkezlerine tam bir cevap vermek zor
olmasina ragmen altin islerinin ana merkezi olarak Istanbul; ¢ars1 ve arastalar, Kapalicars,
bedestenler ve ¢evre hanlarda odaklanmistir. Bursa, Edirne, Sam, Halep, Bagdat,
Kahire’de de ayni diizeyde carsilar vardi ve buralarda altindan ziynetler, objeler imal
edilmis ve satilmistir. Buna karsilik hem bu biiyiik merkezlerde hem de sanatkarlarin daha
az sermayeyle is kurabildikleri ikinci diizeydeki kentlerde ve biiyiikge kasabalarda
kuyumcular giimiis agirlikli is yapmislardir. Kiilge ya da hurda giimiis bulma kolayligi,
giimiis islerine yonelik pazar genisligi de bu yaygmligin bir baska nedeni olmustur. Dogu
ve glineydogu bolgelerinin baglica merkezleri olan Trabzon, Erzurum, Sivas, Antep, Halep,
Sam, Diyarbakir, Van, Mardin, Bitlis Kentlerinde, batida Sofya ve Balkan sehirlerinde
giimisciliigiin daha ¢ok gelistigi goriilmektedir (Sakaoglu ve Akbaylar, 2000).

Osmanli dénemi takilarinda, kabartma, kazima, renkli tas kakma, calma, oyma, savat,
Telkari, hasir 6rme, mihlama ve mine teknikleri ¢ogu zaman bir arada kullanilmistir.
Kuyumculuk sanati iiriinlerinin yatirim, i¢ selligi yansitma, giizellik gibi kullanan kisiye
0zgli misyonlar1 yaninda tasidigi tarihsel misyonda onemlidir. Takilar, dénemlerinin
kiiltiirel o6zelliklerini yansitmaktadir. Belki de bu nedenle ge¢misten bugiine gelen

buluntular arasinda takilar ayr1 bir 6nem tagimaktadir (Tiire, 2005).
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2.4.2. Maden isleme ve birlestirme teknikleri

Takinin tarihi giiniimiizden 30 bin yi1l kadar Oncesinde baslamasina ragmen gercek
anlamda kuyumculuk, degerli metallerin ince bir ¢alisma ile islenebilmesi, uzmanlik
isteyen calismay1 gerektiren teknolojik gelisme Anadolu, Mezopotamya ve Misir’da M.O.
4. Binyil sonlarinda gergeklesmistir (Tiire ve Savascin, 2000; Merigboyu, 2001). Maden
sanat1 teknikleri bu sanatin malzemesini olusturan madenlerin bulunmasi ve 6zelliklerinin
anlasilmasina bagli olarak gelismis ve eski caglarda gerceklestirilen madenlerle ilgili

buluslar yeni bir maden sanatinin tekniginin dogmasina neden olmustur (Erginsoy, 1978).

Kuyumculukta farkli teknikler yapim ve siisleme teknikleri olarak uygulanmistir. Taki
yapiminda kullanilacak metaller, dnce temel teknikler kullanilarak levha (yaprak, varak),
tel ve kaliplara dokiilmek suretiyle cesitli formlar haline getirilmislerdir. (Merigboyu,
2001; Koroglu, 2004). Boylece yapilacak takinin formu hazirlanmistir. Eski caglarda
takilarin yapiminda kullanilan tel, ¢esitli yontemlerle elde edilmekteydi. En basit yontem;
ince metal levhalardan kesilmis dar seritlerin, ¢ekicle diizelterek, biikerek ya da sert bir
yiizeye siirterek yassi ve yuvarlak teller haline getirilmesiydi (Tiire ve Savas¢in, 2000;
Koéroglu, 2004).

El emegine dayanan degisik yontemler kullanilarak kisa tel pargalari yapilmakta, daha
uzun tel gerektiginde, tellerin uglar iist tiste bindirilip ek yerleri gekiclenerek yani soguk
basing ile kaynak yapilmaktaydi. Tel yapma yontemleri zaman i¢inde giderek gelismis;
burma teller iki veya daha ¢ok sayidaki telin birbirine dolanmasiyla, boncuklu teller ise
cok ozel kaliplar ve kesme yontemleriyle elde edilmistir (Koroglu, 2004). Tung Caginin
baslarinda iistii kapali dokiim kaliplarinin gelistirilmesi ile dokiim yolu ile tel elde

edilmeye baslanmistir (Tiire ve Savas¢in, 2000).

Diyarbakir- Ergani Bakir madenleri yakininda bulunan Cayonii Neolitik yerlesiminde
soguk dovme yoluyla elde edilmis bakirdan yapilmis kisa tel parcalart en eski tel
buluntularindandir (Tiire ve Savascin, 1987). Orta ¢cagda kullanilmaya baslayan haddelerle
tel yapimi daha seri sekilde yapilmig, Giiniimiizde haddelerle beraber silindirler de
kullanilarak tel yapimina devam edilmektedir. Eski ¢aglarda madenin sekillendirilmesinde
iki yol tercih edilmis bunlar; dovme ve dokiim teknigidir. Zamanla gelismeler sayesinde
daha ¢esitli sekillendirme yollar1 bulunmustur (Eruz, 1993). Islamiyet déneminde de en
cok bu dovme ve dokiim teknikleri kullanilmistir. Daha sonra tornada sekillendirme

bulunmus ve kullanilmistir (Erginsoy, 1978).
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Dogal madenlerin bulunup kullanilmas ile baglayan dévme teknigi, erken donemlerde
madenlerin orsler tizerinde ¢ekicle doverek islenmesidir. Tavlamanin bulunmasi ile ¢ekigle
dévme islemi kolaylagsmistir. Bu islemi daha da kolaylastiran madenin potada eritilip
kaliplara dokme yonteminin bulunmasi olmustur (Erginsoy, 1978; Eruz, 1993). Dokiim
teknigi, potalarda eritilen madenlerin ¢esitli materyallerden hazirlanmis kaliplara
doldurulmasidir. Kalkolitik ¢agdan beri bilinen bu yodntemle biiyiik iiriinlerin yapimi

saglanmistir (Erginsoy, 1993).

Dokiim tekniginin gelistirilmesi ile degisik sekillerde dokiim yapmak miimkiin olmustur.
Kuyumculukta dovme, dokiim ve diger tekniklerle olusturulan pargalar per¢in, lehim ve
kaynak yontemleri ile birlestirilmektedir. Civiler ile yapilan birlestirme yontemi olan
per¢in, birlestirme noktalarina, ¢ivilerin girebilecegi deliklerin agilmasi ile bu deliklerin tist
iiste getirilerek istenen boy ve bi¢imdeki per¢in ¢ivileri ile birbirine tutturulmasidir. Bu
teknik daha ¢ok madeni ev esyasinin yapiminda kullanilmistir (Erginsoy, 1978; Eroz,

1993).

Erime noktas1 diisiikk olan bir maden veya maden alagimi olan lehim, birlestirilecek
parcalarin yan yana getirilen kenarlarina siirlilmekte, ates tutularak lehimin erimesi
saglanarak kullanilmaktadir. Sivilasan lehim iki kenarin birlestirilmesini saglamaktadir.
Arkeolojik ¢aligmalardan lehimin M.O. 3. bin de bilindigi ve ilk olarak altin lehimlerin
kesfedildigi anlagilmaktadir. Islam maden sanati ustalar1 lehimlerini kendileri yapmuslardir

(Erginsoy, 1978).

Kuyumculugun en 6nemli birlestirme yontemlerinden olan kaynak; maden pargalarinin gok
yiiksek 1s1 ve basingla birlestirilmesidir. Bagka bir sdyleyisle, kuyumculukta kaynak iki
metalin eriyen bir {iclincii metalin yardimi ile tek parca haline getirilmesidir. Soguk ve
sicak basingla kaynak ve fiizyon kaynak olmak {lizere li¢ cesittir (Erginsoy, 1978).
Gilinlimiiz kuyumculugunda kaynak iglemlerinde altin i¢in altin, glimiis i¢in giimiis kaynak
kullanilmaktadir. Ama bu konuda dikkat edilmesi gerekli olan, alasimlarin erime

derecesinin taki pargalarina oranla daha diistik olmasidir.
2.4.3. Kuyumculukta temel hammaddeler

Kuyumculukta taki yapiminda en ¢ok kullanilan temel hammaddeler altin ve glimiistiir.
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2.4.3.1. Altin

Insanlik tarihi boyunca, altin en degerli metal olmustur. Saf altin (AU sembollii), 79 Atom
sayili, atom agirligr 179 olan, 1064 °C’de eriyen temiz altindir. 19.3 yogunlukla en yogun
metallerden biridir, ayrica 1s1y1 ve elektrigi iyi iletmektedir. Saf altin yumusaktir,
istisnalar1 olmakla birlikte saf altin takilar i¢in fazlasi ile yumusaktir. Parlak sar1 ve
isiltilidir. Havadan, 1sidan, nemden ve ¢oziiciilerin cogunlugundan etkilenmez. Giizelligi
ve direncinin yaninda saf halde elde edilmesinin ve diger metallere kiyasla islenmesinin
daha kolay olmasi nedeniyle altin ilk ¢aglardan beri kullanilmaktadir (Anonim ths;

Bonewitz, 2005).

Altinin bir 6zelligi de ayn1 veya benzer 6zellige sahip baska bir madenin olmayisi, bugiine
kadar bulunamamasidir. Gerek fiziksel gerekse kimyasal Ozellikleri incelendiginde bu
madenin, kiymetli metal grubunda yer alan glimiis ve platin gibi diger soy metalleri dahi
geride biraktig1 goze ¢arpmaktadir (Kaplan 2004). Altin soguk ve sicak islem gorebilen bir
madendir (Erginsoy 1978).

Uretilen altmin biiyiik bir kismi, para basiminda ve altin takilarda kullanilmaktadir. Bu
nedenle, gereken saglamligin ve yipranma direncinin olusturulmasi i¢in, altin genellikle
diger metallerle alagim haline getirilmektedir. Alasimlardaki altin igerigi geleneksel olarak
ayar ya da saflik olarak ifade edilmektedir. Alasim iki ya da ikiden fazla metalden
olusmaktadir. Saf metal bilesenler kadar olmasa da alasimlarda saf metaller kadar pariltili

ve elektrigi, 1s1y1 1yi iletmektedirler (Anonim ths).

Ayar, altin ve glimiis alagimlarinda altin ve giimiisiin saflik miktar ve oranini gosterir.

Altinin saflik ayar1 24 diir (Kusoglu, 2006).

Sar1 ayar altin, altin takida, tiim diinya pazarlarinda farkli tonlarda aranan en popiiler
renktir. Ayar altinlar temel sar1 renkten az farklilikla ve daha belirgin renk degisiklikleri ile
yapilabilmektedir. Renk degisikligi beyaz icin; nikel, ¢inko, yesil i¢in; sar1 altina kiyasla
daha fazla glimiis, daha az bakir, kirmizi i¢in; sar1 altina kiyasla daha fazla bakir, daha az

giimiis bilesenlerinin eklenmesi ile saglanmaktadir (Anonim ths).

Gelenek ve goreneklerin etkisinde sekillenen altin ayarlar, iilkeden lilkeye farkliliklar
gostermektedir. Bazi iilkeler altin miicevherat esyasini diisiik ayarli altindan imal ederken,
bazilar yiiksek ayarli altin tercih etmektedir. Bati toplumu ile dogu toplumu arasindaki

farklilig1 da altin ayarinda gorebilmek miimkiindiir. Altin miicevherat esyalarinin daha ¢ok
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estetik goriiniimiinden dolayr talep edildigi bati iilkelerinde imal edilen miicevherat
esyalarinin ayar1 8-14 ayar arasinda degisirken, yatirnm amaciyla miicevherat esyasi satin
alan dogu toplumlarinda altin ayar1 14-22 ayar arasinda degismektedir. Ornegin,
miicevherat esyalar1 Amerika’da 10-14 ayar, Tirkiye’de 14-22 Ayar, Suudi Arabistan’da
en az 18 ayar altindan imal edilmektedir (Kaplan, 2004).

Dogada altina, altin- telliir bilesiklerinde, altin-giimiis bilesiklerinde rastlanmaktadir. Nehir
yataklarinda kuvars ile karisik dokiintii taneler halinde bulunur ve yikanmak suretiyle
kuvarstan ayrilmaktadir. Nehir ve akarsu ¢akillarinda nehrin tagidigi maden atiklar1 ve el
degmemis kayalarda altin parcaciklar1 yogunlagmistir (Erginsoy, 1978; Vitiello, 1995;
Aytek, 1996; Bingol, 1999; Aydingiin, 2001; Koroglu, 2004; Bonewitz, 2005). Altin

dogada maden seklinde, kismen giimiis, bakir ve platinle karisik halde bulunmaktadir.

(Bkz. Resim 2.20 ve Resim 2.21).

Resim 2.21. Kiilge tabaka.

Dogadaki metallerin ¢ogu toprak ve kayalarla kaynasmistir ki, bu metalleri ayirip
katisiksiz halde elde etmenin tek yolu cevheri (maden filizi) eritmektir (Anonim ths).
Anadolu’da altin1 ilk rafine edenler Lidyalilar olmustur (Meri¢cboyu, 2001). Gegmiste altin
Cogunlukla akarsu yataklar1 boyunda toparlanmakta ve basit teknikler ile iiretilmistir.
Antik donemin en iinli iiretim merkezi olan Lidya’nin baskenti Sardis’te (Manisa
yakinlar1) altin tiretimi Pakta Los ¢ay1 kenarindaki atdlyelerde yapilmistir (Kaplan, 2004;
Merigboyu, 2001).

Altin sembolizm agisindan incelendiginde krallarin madeni olarak ifade edilmistir. Altina

duyulan tutku ve istek ¢ok gii¢lii olmustur. Insanligin ortak deger birimi haline gelmis olan
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altin icin biiyilik maceralara atilinmig, en kanli savaslar altin icin ¢ikarilmistir. Gliciin ve
gorkemin simgesi olan altin ayni nedenle krallarin madeni olarak ifade edilmistir (Tiire,

2004).

Efsanevi maden olarak ifade edilen altin, en biiyilk mutlulugu sanatin giicii ile iirline

doniistiiriildiigiinde vermistir.

Orta Asya’dan Osmanlilara kadar uzanan zaman diliminde altin1 yasamlarindan eksik
etmeyen, altina bir yandan hiikiimdarlik, hakimiyet ve soyluluk gibi anlamlar yiikleyerek
sembollestiren, bir yandan da sanat ve kiiltiir hayatinda altina 6nemli bir yer veren Tiirkler,
gelenek ve gorenekleriyle altin kiiltiiriinii nesilden nesillere aktarmiglar ve hala devam
eden altin tutkusunu korumuslardir. Osmanlt Déneminde ise altin sanat anlayiginin ifade
buldugu giinlimiizde de diinyanin sayili hazineleri arasinda yer alan Hazine-i Hiimayun
(Topkapt Sarayr Miizesi Hazinesi) yaklasik 540 yildir kesintisiz olarak muhafaza
edilmekte olup, halen aynt mekanda sergilenmektedir. En nadide eserlerin bulundugu

hazine altin kullanim1 konusunda bilgi vermesi agisindan kaynak olusturmaktadir.

Tiirkiye Cumhuriyeti’nin kurulusundan 1980°li yillara kadar altin daha ¢ok tasarruf araci
olarak kullanilmistir. Tirkiye ekonomisinin her alaninda serbest piyasaya gecis
politikalarinin uygulanmasi ile alinan 24 Ocak 1980 Kararlari, altin sektoriiniin gelisimi
acisindan da onemli olmustur. 1980 yilindan sonra altin sektoriiniin liberallestirilmesi
yoniinde alinan kararlarla ithalat ve ihracat asamalarinda kolayliklar getirilmis ve soz
konusu yeniden yapilanma siireci i¢indeki en 6nemli gelisme Istanbul Altin Borsasi'nin
kurulmas: olmustur. Istanbul Altin Borsasi, altinin finansal isteme kazandirilmasinda,
altina dayali yatirim araglarinin gelistirilmesinde ve uluslararasi boyut kazanmasina kayda
deger bir asama olmustur. istanbul Altin Borsas! ile birlikte altin fiyatlar1 diinya fiyatlarna
paralellik kazanmuis, ithal edilen altinlarin genel kabul goren saflik ve standartta olmasi
zorunlulugu getirilmis ve altinin kayit altina alinmasiyla sistemin seffaf bir yap1 kazanmasi
saglanmistir. Maden Tetkik Arama Kurumu tarafindan yapilan arastirmalarda Ankara,
Artvin, Aydin, Balikesir, Bilecik, Bursa, Canakkale, Denizli, Edirne, Elaz1ig, Giresun,
Giimiishane, Hatay, izmir, Kars, Kastamonu, Kirikkale, Kirklareli, Kiitahya, Manisa,
Nigde, Ordu, Sivas ve Usak’ta altin yataklar1 belirlenmistir (Kaplan, 2004).

Diinya altin talebinde ilk bes icerisinde yer alan {ilkemizde altinin en 6nemli kullanim

Alani siiphesiz kuyumculuk sektoriidiir (Kaplan, 2004).
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Altin uluslararasi borsada “ons” hesabi ile islem gormektedir. 1 ons = 31,1 gr’dir (Aytek,
1996).

Altin kuyumculugun disinda ¢ok fazla alanda da kullanilan bir madendir. Bu alanlar
arasinda discilik, uzay teknolojisi, elektrik ile ilgili alanlar1 6rnek vermek miimkiindiir.
Bugiin ticari altinin c¢ogunlugu miicevher yapiminda kullanilmakla birlikte altinin
ozellikleri sayesinde 20. yiizyilin ikinci yarisindan itibaren bir ana sanayi metali durumuna

gelmistir (Oygiir, 1990).
2.4.3.2. Giimiis

Gumiis parlak ve beyaz renkte olup kolayca islenebilen sembolii Ag olan bir madendir.
Atom numarasi 47 Atom agirligi 107, 88 dire. 960, 5°C’de eriyen giimiisiin yogunlugu 10,
50 dire. Glimiis dogada dogal maden ve cevher olarak bulunmaktadir. Dogal Bir altin ve
giimils alagimi olan elektrom igerisinde %40 oraninda glimiis bulunmaktadir (Erginsoy,
1978). En iyi elektrik ve 1s1 iletkeni olan giimiis 15181 da en iyi yansitmaktadir (Vitellis,
1995; Kaplan, 2004). Altina gore gimiis doga sartlarindan ve asitlerden ¢ok cabuk

etkilenerek oksitlenir ve kararir.

Gilimiis ¢ok yumusak bir maden oldugundan dolayr bakirla birlikte kullanilmaktadir.
Yumusak olmasi nedeniyle soguk iken cekicleyebilmektedir. Bu nedenle de kuyumculukta
kullanimi oldukga yaygindir. (Bkz. Resim 2.22).

I lustre

NDRITIC
MLVER

Resim 2.22. Giimiis kristali (Bonewitz, 2005).

2.5. Taki

Taki, takmak kelimesinden gelmektedir. Miicevher veya ziynet esyasi olarak da
adlandirilan taki, insanlarin siislenmek amaciyla taktiklari ¢esitli tag, maden, doga iiriinleri

ve buna benzer malzemelerden yapilmis olan kullanim esyalaridir (Ozbagi, 1993: 13).
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2.5.1. Takinn tarihi

Takilarin ne zaman ve ne amagla kullanildigi hakkinda net bir bilgi olmamakla birlikte,
ge¢miginin insanlik tarihi kadar eski oldugu ve doga-inang iliskisi sonucu olustugu

varsayilmaktadir.

Semavi dinlerden Onceki tanri krallar ve rahipler, sahip olduklart giigleri iizerlerinde
tagidiklar1 sembollerden, ki bunlar kendilerine tanrilarca bagiglanmisti, aliyorlardi. Bu
simgeler zamaninin kiymetli tas ve madenlerinden yapilmisti ve bunlar takilarin kékenini

olusturmaktadir (Kusoglu, 1998: 12).

Kokeni ¢ok tanrili dinlere dayanmakla birlikte takilar, semavi dinler i¢inde de 6nemli bir

yere sahiptir.

Eski caglarda insanlar takilari, siislenmek igin degil inanglarini ifade ettigi, Kotilik ve
tehlikelerden korudugu icin takmislardi. Taki ve aksesuarlara ait bulgulara giintimiizden 30
bin yil Oncesinde iist paleolitik donemde magara duvar resimlerinde, kiigiik kadin
heykellerinde rastlanilir (Sokullu, 2003: 28). Urartular, maden is¢iliginde ¢ok ileri diizeye
gelmislerdir. Urartulu kuyumcular graniilasyon, dokiim ve kabartma teknikleriyle giizel
objeler yapmislardir (Yasayan Anadolu Takilari, 2004: 10). Friglilerin kuyumculuga en
biiyiik katkilari, degisik boylarda yapilmis olan fibulalardir (Demirtas, 1996: 9).

Bati Anadolu’da kurulmus olan Lidya uygarligimmin kuyumculuguna en giizel 6rnekler,
Karun hazinelerine aittir. Giinlimiizde Usak Miizesinde sergilenen bu eserler arasindaki
bilezikler, gerdanliklar, broslardaki siisleme tekniklerinin mitkemmellikleri etkileyicidir.
Mineleme, telkari, graniil asyon tekniklerinin dikkat ¢ektigi eserlerde hayvan baslari, giines

ve ay motifleri yaygin olarak kullanilmistir (Yasayan Anadolu Takilar1, 2004: 12).

Bat1 ve dogu kiiltiiriinii birlestiren Helen Uygarligi doneminde takilar da heykel gibi
tasarlanmistir. Bu donemde kabartma, graniil asyon, Telkari teknikleri distiin beceriyle
kullanilmistir.  Ozellikle taglar, altindan yapilan mese ve defne yapraklariyla
zenginlestirilmistir. Gegmis donemlere oranla siis taslarinda da kullanimin arttigi

goriilmektedir.

Herakles Diigiimii adi verilen motif Helenistik donemde, giiglin ve zekanin sembolii olup
mod haline gelmistir. Roma donemi kuyumculugunda, tag kullanimi dikkat ¢ekmektedir.

Stisleme Tekniklerine kakmaciligim (baslangi¢ Oncesinde) yeri ve zamani kesin olarak
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bilinmemekle beraber, insanlarin siisleme ve siislenme ihtiyaci ile baslamis ilk el

sanatlarindan biri oldugu kabul edilmektedir.

Anadolu, diinya kuyumculugunun dogus noktasidir. Kuyumculugun ilk érnekleri tung ¢agi

déneminde ortaya ¢ikmustir. Alacahdyiik, Bogazkdy, Truva hazineleri buna 6rnektir.

Anadolu’da yasamis uygarliklarin timii degerli ve yar1 degerli tas ve metalleri kullanarak

kutsal ve sanatsal amacli takilar olusturmuslardir.

Anadolu topraklarinda Neolitik ¢aga ait, Diyarbakir yakinlarindaki Cayonii, Konya
yakinlarinda olan Catalhdyiik yerlesim alanlarinda yapilan kazilarda, cesitli esyalarin yani
sira tag, kemik, dis ve yumusakca kabuklarindan yapilmis olan kolye, bilezik gibi takilar da
cikartilmistir.

Selguklu Tiirkleri dogu ustalarinin teknikleri ile Bizans kuyumcularinin tekniklerini

birlestirmis ve yeni bir sentez ortaya koymuslardir (Kirtung, 1990: 77).

Diyarbakir ve Mardin, Konya 12.yy ve 13.yy da Artuklular Doneminde Anadolu
Selguklular1 doneminde, énemli bir maden yapim merkeziydi. Altin ve giimiis ziyenet

esyalar1 Selguklu doneminde Konya ve Alaiye’de yapilmaktaydi.

Anadolu Selguklular1 ¢agi, Islam dénemi olmasina ragmen siislemelerde geometrik ve
bitkisel sekillerin yaninda hayvan motifleri de kullanilmistir. Selguklu kuyumculugunda
kabartma (repousse), kazima, delik isi, kakma, yaldiz, savat ve Bizans etkisiyle mineleme

tekniklerinin hepsi basariyla uygulanmustir.

Kakma teknigi, ozellikle Selguklu devrinde, 12.yy. in ortalarinda biiylik bir gelisme
gostermistir. Selguklu ve Osmanli kuyumculari, Davut Peygamberin kuyumculuk

mesleginin piri olduguna inanmaktaydilar (Kirtung, 1990: 77).

Osmanli padigahlar1 hep sanatin bir daliyla ugragsmislardir. Kanuni Sultan Siileyman ve
Yavuz Sultan Selim ise kuyumculuk sanatin1 6grenmisler, bu sanatla ugrasmislardir. Bu

sebepten dolayr kuyumculuga “Padisahlarin Meslegi” de denilmektedir.

Osmanlilar déneminde Istanbul, diinyanin en énemli kuyumculuk Merkezlerinden birisi
olmus ve Asya’dan, Afrika’dan ¢ok degerli taglar kervanlarla imparatorluk merkezine
tasinmustir (Savasgin ve Tiire, 1986: 14).

Toplumlara ait olan takilar, sadece 0 donemin taki kullanma gelenegini yansitmaz.
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2.5.2. Takanmin cinsiyetine gore takilar
Takilar, takanin cinsiyetine gore ikiye ayrilir:

— Kadin takilari
— Erkek takilar

2.5.3. Kullanim yerlerine gore kadin takilar
Kadin takilarini, kullanim yerlerine gore baslica su sekilde gruplandirmak miimkiindiir:

— Bas siislemesinde kullanilan takilar
— Boyunda kullanilan takilar

— Bele takilan takilar

— Gogiise takilan takilar

— Bilege takilan takil
2.5.3.1. Bas siislemesinde kullanilan takilar
Anadolu da bas siisleme 6rnekleri kadin giyimi i¢eresinde, 6nemli bir yer teskil etmektedir.

Anadolu kadin takilarindan bas siislemesinde kullanilan tepelik, fes siisii, alinlik, yanak
doven, kiipe gibi takilar zengin teknik ve motiflerle siislenmistir. Bu takilar kimi yorelerde
bir arada kullanildig1 gibi kimi yorelerde bir kagi fes lizerine veya fessiz kullanilmaktadir

(Ozbagi, 1995: 51).
2.5.3.1.1. Tepelik

Uzerleri gesitli tekniklerle siislenmis olan, kadin fesleri iizerine dikilen veya dogrudan sag
tizerindeki tiilbent {izerine yerlestirilen bas siisiidiir (Kusoglu, 1998: 32). Tepelik, fesin ve
basin lizerine yerlestirilerek kullanilan, hafif ¢ukur ve dairesel takidir. Dairesel yapiya
sahip olan tepeliklerin merkezinde bazen renkli tas bazen de Siisleme teknikleriyle motifler
bulunur. Dairenin etrafinda ise zincirlere tutturulmus penez ve boncuklar vardir.
Tepeliklerdeki merkez, takiyr takan asiret ve toplulugu temsil eder. Etrafinda sarkan
zincirler, penezler, boncuklar ise takan kisiyi nazardan korumak amaciyla kullanilir ve

bolluk ve bereketi simgelerler (Ozbagi, 1995: 51). Anadolu kadin basliklarinda, genellikle
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fes lizerinde kullanilan ya da bazen de dogrudan bir baslik gibi sag {izerine yerlestirilen

tepelikler sik rastlanilan bir siisleme 6gesi olmustur. (Bkz. Resim 2.23).

Resim 2.23. Tepelik.
2.5.3.1.2. Fes siisii
Anadolu’nun birgok ilinde bas siislemelerinde fesin 6n kismindan yanlara dogru takilan bir

takidir. Ucgen, daire ve degisik motiflerin, zincir ve penezlerle siislenmesiyle olusurlar.

(Bkz. Resim 2.24).

Resim 2.24. Fes siisii.

2.5.3.1.3. Alinhk

Almmlik, kadinlarin alinlarina taktiklari altin, giimiis, inci, miicevher gibi siis esyasidir.
Kadinlarin alinlarina taktiklari ¢esitli metal, boncuk ve taslarla siislii zincir seklinde olan
alinlik, fesin alt kenarina tutturularak kullanilabilecegi gibi, bazi yorelerde ¢ene altindan
gegirilerek alnin her iki yanindan fese tutturularak da kullanilir ki buna “genelik” ad1 verilir

(Ozbag, 1995: 52).
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Anadolu’nun gesitli yorelerinde bas siislemelerinde kullanilan, fesin 6n kismindan yanlara
dogru takilarak kullanilan bir taki ¢esidi olan alinlik, boncuk, taslardan ve c¢esitli metal

susludir.
2.5.3.1.4. Yanak doven

Ucgen, dairesel ve sembolik sekillerde penez, zincir ve boncuklarla siislii olan ve fesin
yanlarindan yanaklara sarkitilarak takilan takilardir. Bu takiy1 takan kisi yiirtidiikce takida
bulunan penez ve zincirlerin yanak iizerinde hareket etmesinden dolay1 “yanak déven” adi

verilmis olabilir.
2.5.3.1.5. Kiipe

Kulaga takilan takidir. Genellikle kadinlarin taktiklar1 kiipeyi eski donemlerde erkekler de
maddi ve manevi koleligin simgesi olarak takmaktaydi. (Kusoglu, 1998: 52).

Kadinlarin stislenmek i¢in, kulak memelerine taktiklar1 ¢cogunlukla madenden yapilan ve

tiirlii bigimlerde olabilen siis takisidir.

Kiipe cesitleri: Piyasada kiipe gesitleri ve kullanim alanlar1 ¢ok genistir. Kiipe iiretim
bicimi ve iiretim sirasindaki tasarim bicimine gore isimlendirilir. Bu isimlendirmeye gore
kiipe ¢esitleri su sekildedir.

a) Fantezi kiipeler: Maliyeti fazla dikkate alinmayan, pahali, gosterisli, degerli taslar ile
stislenmig kiipelerdir. Seri imalat usulleri ile iretilmeyen el isi kiipelerdir. (Bkz. Resim

2.25).

Resim 2.25. Fantezi kiipe.

b) Tash kiipeler: Yar1 degerli taslar ile siislenen genellikle dokiim yontemiyle imal edilen

tek tarafli kiipelerdir. (Bkz. Resim 2.26).
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Resim 2.26. Tasl kiipe.

c) Tassiz kiipeler: Dokiim veya pres usulleriyle seri halde imal edilen kiipelerdir.

Iscilikleri diisiik oldugu igin sirkiildsyonu ¢ok olan kiipelerdir. (Bkz. Resim 2.27).

Resim 2.27. Tassiz kiipe.

d) Telkari kiipeler: Telkari yontemiyle tellerin sekillendirilmesi sonucu {retilen

kiipelerdir. Iscilikleri yiiksektir, zarif olduklari kadar nazik takilardir. (Bkz. Resim 2.28).

Resim 2.28. Telkari kiipe.

e) i¢i bos kiipeler: Hafif olduklarindan alicilara ekonomik gelen kiipelerdir. Genel olarak

presleme yontemiyle iretilir. (Bkz. Resim 2.29).
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Resim 2.29. I¢i bos kiipe.
2.5.3.1.6. Tarak
Kadinlarin ve kizlarin saglarina taktiklari digli siis esyasidir. Saci1 taramakta kullanilan,

saca sekil vermek i¢in de kullanilan taraklar, ayn1 zamanda Kadinlarin sag1 tutturmak igin

kullandiklar: takidir. (Bkz. Resim 2.30).

Resim 2.30. Tarak.

2.5.3.1.7. Hizma

Burnun sag kanadi delinerek takilan siislii altin ya da glimiis halkadir.
2.5.3.2. Boyun siislemesinde kullanilan takilar

2.5.3.2.1. Kolye (Gerdanlhk)

Kolye, degerli maden, tas, boncuk ve altin paralardan yapilmis olan, boyna takilan takidir.
Boynun omuzlarla birlestigi kisimda kullanilan, fazla asagiya sarkmayan kolyelere
gerdanlik ya da gidiklik denilir. (Bkz. Resim 2.31).

Gerdanlik ve kolyeler, kadin siis esyalari arasinda biiyiik kism1 olusturur.
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Kolyeler, baslica su gruplarda toplanabilir:
— Tasma seklindeki kolyeler

— Gerdanliklar

— Madalyonlar

— Gobege kadar uzanan takilar

— Dizilmis tanelerden olusan kolyeler

Resim 2.31. Kolye.
2.5.3.2.2. Hamayh
Basglangicta sadece tilsim amaciyla yazilmis olan yazilarin korunmasi i¢in yapilan muska

ve hamayli mahfazalari, zaman i¢inde hanimlarin giizel goériinmek i¢in ve daha sonralari

ise igine bir seyler yazdirdiklari takilar halini almistir (Kusoglu, 1998: 59).

Uzerinde cesitli ayet veya dualarin yazili oldugu kagitlar muhafaza eden takilarin silindir

bi¢iminde olanlarina hamayli, {iggen bigiminde olanlarina da muska denilir (Demirbag,

1996: 74).
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2.5.3.3. Bele takilan takilar
2.5.3.3.1. Kemer ve kemer tokalari

Bele dolanarak toka ile tutturulan, deri, kumas veya metalden yapilan kemer, giyimin bir
tamamlayicis1 olmasiyla da beraber, giinliik kullanimda da tabaka, tiitiin, dikis araglari,

silah ve para gibi esyalarin iizerinde tasindigi bir aksesuardir. (Bkz. Resim 2.32).

Resim 2.32. Kemer.

Kemer tokasi, bele takilan kusagin iizerinde yer alan, ¢ogu zaman ilgiyi tzerinde
toplayacak kadar biiyiik boyutlarda olan takidir. Kemer tokalari {izerinde kullanilan Miihrii
Siileyman motifi, nazardan, biiyiiden koruduguna inanilan bir motif olarak g¢ok sik
rastlanmaktadir (Demirbag, 1996: 89). (Bkz. Resim 2.33).

Resim 2.33. Kemer tokas.
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2.5.3.4. Gogse takilan takilar
2.5.3.4.1. Bros

Geometrik sekiller de (oval, kare, yuvarlak, dikdortgen) formlarda goriiliir, giyilen giysiler

iizerine diiz ya da ¢engelli igne ile takilir.

Broslar gibi gogiis siislemesinde kullanilan takilar da bulunmaktadir.
2.5.3.5. Bilege takilan takilar

2.5.3.5.1. Bilezik

Altin, glimiis, bakir gibi madenlerden ya da her tiirlii maddeden yapilan ve siis olsun diye

bilege takilan halkadir.

Tiirkge bir kelime olan bilezik, kadinlarin kol bileklerini siislemek i¢in kullandiklari
halkadir. Cok eski bir siis takist olan bilezik, eski ¢aglardan itibaren kullanilan bir taki
cesididir. Siitun bilezik, top bilezik, zincir bilezik vs. gibi pek ¢ok ¢esidi vardir. Tellerin
biikiilmesi ile yapilan bileziklere burma, akitmali olanlara akarsu veya akitma, dilimli
bileziklere dilmag, savatlilara kabara, bir tel durumunda olanlara seve, boncuk dizilerine
tor ya da yandim ve baska kimi tiirlerine de yedek adi verilmistir. Ozellikle yedek,
Anadolu’da yaygindir (Kusoglu, 1994: 34). (Bkz. Resim 2.34).

Resim 2.34. Bilezik.

2.5.3.6. Parmaklara takilan takilar
2.5.3.6.1. Yuzuk

Parmaga takilan tagh veya tagsiz metal halkadir.
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Eski donemlerde yiiziikler, miihiir olarak kullanilmaktaydi ve onur, giic ifadesiydi.
2.6. Tlgili Aragtirmalar

Kamiloglu (2009), “Mardin ili Giimiis Isletmeciligi ve Yorede yapilan iiriinlerin bazi
ozellikleri” adli doktora tezinde Mardin ili giimiis islemeciliginde kullanilan telkari teknigi
yapim agamalari, liriiniin ve bu islemeciligi yapan ustalarin 6zellikleri belirlenmistir. Bu
teknikle yapilan giyim ve ev aksesuarlar1 ile Mardin Miizesinde bulunan giimiis iirtinler

incelenmis, fotograflar ¢ekilerek bilgi formlar1 olusturulmustur.

Demirezen (2012), “Sivas il merkezinde giimiis islemeciligi” adli yiiksek lisans tezinde
Sivas il merkezinde olan yapilan gimiis isletmeciliginin desen ve motif Ozellikleri,
sisleme ve yapim teknikleri, kullanilan ara¢ gerecleri ile bu isle ugrasan ustalarin
ozellikleri arastirilmistir. Il merkezinde geleneksel olarak iiretilen giimiis ve kemik taragin
yapim asamalar1 fotograflanip belgelenerek anket formu olusturulmustur. Giimiis
islemeciligi yapilan atdlyelerden ve Sivas Etnografya Miizesinden elde edilen {iriinler

giimiis tiriinler fotograflanmistir.

Ozdemir (2010), “Beypazar telkari islemeciligi ve taki orneklerinin incelenmesi” adli
yiiksek lisans tezinde 10 iireticiden telkari yontemi ile yapilmis 50 adet taki bilgi formu
diizenlenip anket formlar ¢izelgelestirilerek say1 ve yiizde olarak ortaya koyulmustur.
Teknik ayrintili olarak analiz edip fotograflanmistir. Bu teknigin usta-cirak iligkisi i¢inde
ogrenildigi, egitimli neslin bu alana ilgisizliginden dolay:1 eleman sikintist ortaya ¢iktigi
goriilmistlir. Emeklerinin karsiligini alamadiklarindan ve iiriinlerinin seri iiretimi igin

dokiim teknigi kullanildigr goriilmiistiir.

Arslan (2012), “Anadolu Medeniyetlerinde kullanilan takilarin giiniimiiz seramik sanatinda
yeniden yorumlanmasi” adli yiliksek lisans tezinde insanlarin ihtiyaglarinin her zaman
degistigi lizerinde durulmustur. Beslenme, barinma, giyinme ve siislenme ihtiyact hep var
olmustur. Siislenmenin en 6nemli gostergesi olan taki her zaman vazgecilmez olmustur.
Teknolojiyle birlikte takida degisim gostererek estetik bir obje haline gelmistir. Seramikte
takida Onemli bir yer almistir. Kirillganlhigi ile dezavantaj, sinirsiz renkleri ve dekor
secenegiyle taki sanatinda 6nemli bir yer edinmistir. Yurti¢i ve disinda sanatcilarin eserleri

incelenerek arastirmaci tarafindan 6zgiin tasarimlar yapilmistir.
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3. YONTEM

Bu boliimde aragtirma modeli, evren ve 6rneklem, verilerin toplanmast ve ¢éziimlenmesi

ile ilgili bilgiler yer almaktadir.
3.1. Arastirmanin Modeli

Bu aragtirma mevcut duruma yonelik olmasi nedeniyle betimsel arastirmalardan tarama

modelinin igerisine girmektedir.
3.2. Evren ve Orneklem

Arastirmanin evrenini, Tokat Ilinde yapilan geleneksel takilardan Tokat bilezigi (Kolluk)
ve Perpere (Pirprr) kiipe olusturmaktadir.

Arastirma Orneklemini ise Tokat merkez ilge sinirlari igerisinde kaynak kigilerden elde

edilen 6 adet Tokat bilezigi (Kolluk) ile 3 adet Perpere (Pirp1r) kiipe olusturmaktadir.
3.3. Verilerin Toplanmasi

Arastirma ilgili verileri Ankara ve Tokat illerinde bulunan kiitiiphanelerden elde edilen
yazilt literatiir taramasi, elektronik ortamdan elde edilen literatiir taramasi ile arastirma
bolgesinden geleneksel taki yapimi ile ugrasan bireylerden elde edilen bilgiler

olusturmaktadir.

Tokat ilinde kuyumculuk ile ugrasan uygulamay1 bilen bireylerden elde edilen takilarin
degerlendirilmesi ve belgelendirilmesi amaci ile bilgi formu hazirlanmis, hazirlanan bilgi
formu yardimi ile takilarin tiirleri, takilarda kullanilan arag, gereg, renk, teknik ve motif

ozellikleri ayrintili olarak incelenmis ve belgelenmistir.

Yorede giiniimiizde yapilan geleneksel takilardan Tokat bilezigi (Kolluk) ve Perpere
(Pirpir) kiipelerin fotograflari ¢ekilmistir. Tokat bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir)

kiipenin bilgisayar ortaminda teknik ¢izimleri yapilmistir.
3.4. Verilerin Analizi

Tezin amaci ¢ergevesinde hazirlanan bilgi formlarindan elde edilen veriler % = f x 100/n
formiilii kullanilarak hesaplanmis ve elde edilen bilgiler arastirma bulgular1 ve yorumlar

boliimiinde ilgili konu basliklari altinda tablolar halinde sunulmustur.
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4. ARASTIRMA BULGULARI VE YORUMLAR

Bu boliimde Tokat ilinde tiretilen Tokat bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir) kiipe yapimi

hakkinda bilgi formlar1 analizi yapilmis ve incelenmistir.
4.1. Tokat Bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir) Kiipe

Tokat bilezigi(Kolluk) ve Perpere (Pirpir) kiipe Tokat yoresinin ge¢misten gliniimiize

ulasan ¢ok 6nemli eserleridir.

Tokat Osmanlilar doneminde 6nemli bir ticaret merkezi olmustur. Bu Tokat’in sosyo-

ekonomik olarak gii¢clendirmistir.
4.1.1. Tokat bilezigi (Kolluk)

300 yillik tarihiyle kadinlarin hayallerini siisleyen Tokat bilezigi yore halkinin diliyle
Tokat Burmasi estetik zarifligi ile tilkedeki bilezik tiirleri arasinda Trabzon Bilezigini
gecemese de dayaniklilig: ile iilkedeki bilezik tiirleri arasinda birinci siradadir. Bilezigin
kas kismi dokiim olarak yapiliyor. Ince iscilikle birlikte bircok asamadan gectikten sonra

as1l Tokat bilezigi ortaya ¢ikiyor. (Bkz. Resim 4.1 ve Resim 4.2).

Resim 4.2. Tokat Bileziginin ilk altin modeli. (Yaylioglu, 2019).

Kullanis agisindan uzun omiirlii olan Tokat bilezigi anneden kizina, torununa kadar

hediye olarak geciyor. Geleneksel olarak zanaatkarlarin elinde ilk seklini alan Tokat
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bilezigi 21’inci ylizyilda makinelesmenin yayginlasmasiyla el emeginin 6nemi ortadan
bir nebze kalkmis oldu. Ulkede bircok zanaatkarmn cektigi ¢irak bulma sikintis1 Tokat
bileziginde de kendini gdsteriyor. Hem el sanatlarindan para kazanilmamasindan dolay1
hem de makinelesmeyle el sanatlarinin 6nemini yitirmesinden dolayr Tokat bilezigi
ustalar1 artik ¢irak bulamadiklarini belirtiyor. Oyle ki Tokat’ta yasayan en eski Tokat
bilezigi ustalarindan Rahmetli Bahattin Ispirli, zanaatkarligin 6lmek iizere oldugunu su
sozlerle anlatmistir: “Ben meslege basladigimda bu Tokat bilezigi yapabilmek en
kaliteli islerden biriydi. Ama su anda gencleri el sanatlarina yonlendirmiyorsunuz.
Kimse gelip el sanat1 6grenmek istemiyor” Sosyo ekonomik boyutta ele alindig1 zaman
Tokat bilezigi tarihinde zenginligin bir simgesi olarak akillara kazinmis. 60 ile 120
gram arasinda degisen agirhigi ve yiiksek fiyatiyla bilezik tarihi boyunca degerini
korumustur. Eskiden durumu iyi olanlar iki koluna birden Tokat bilezigi takarmus.
Ozellikle kiz istemeye gidildiginde bilezikler koldan 6n taraf diiser, kars1 tarafta
‘tamam durumlart iyi’ diyerek kiz istemesi daha rahat olurmus. Bu bilgilerden eskiden
zenginligin altinla Ol¢ilildiigli anlasiliyor. Bir ailenin ne kadar altini ¢ok ise
giivencesinin o kadar iyi olduguna dair ibareler mevcut. Bankacilifin olmadigi
donemlerde durumu iyi olan ailenin mutlaka bir ¢ift Tokat bilezigi vardi. Maddi olarak
baska tirlinlere daha 6nem verildigi icin altin alip da kenarda sigorta amacli bekletme
durumu giliniimiizde zayif fakat eskiden en biiyiik yatirim altindi. Kuyumcular Tokat
bilezigini tezgahimizda bulunduruyor, satmaya Ozen gosteriyor. Sonugta bu bir
gelenektir, ne olursa olsun altindir. Cok kullanisli bir bilezik oldugu i¢in anneden

toruna kalan bir bileziktir. (Bkz. Resim 4.3).

Resim 4.3. Anneden torunlara kalan Tokat bilezigi. (Yaylioglu, 2019).
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4.1.2. Perpere (Pirpir) Kiipe

Gegmisten glinlimiize ulasan Tokat geleneksel takilarindan biride Perpere (Pirpir) kiipedir.
Tokat’ta yasayan hanimlar giimiis, inci, ziimriit, yakut vb. degerli taslarla yapilmis kiipeleri

tarihi zaman i¢inde kullanmislardir.

Goglerle gelmis daha sonra yerlesik diizene gegmis ustalar birbirinden gérerek mengeg
kiipeyi yapmislardir. Mengeg¢ kiipe 6nce bir kanca ve halkadan olugsmus daha sonra
halkanin i¢ine bir kii¢iik halka daha eklenmistir. Buna da Tokat halkasi denmistir. (Bkz.
Resim 4.4).

Resim 4.4. Mavi tagh Perpere (Pirpir) modeli. (Menekse, 2019).

Daha sonra ustalar Tokat halkasina Perpereyi yerlestirerek Perpere (Pirpir) kiipeyi
olusturmuslardir. Sonrasinda Perpere kiipenin ucuna takilan nazar boncuklu hali ortaya
cikmistir. 14,18 ve 22 ayardan yapilan Perpere kiipe bir¢cok kadmin ve ¢ocugun kulagini
siislemigtir ve halada siislemektedir. Giiniimiizde glimiis olarak yapilmakta ve
kullanilmaktadir. Geleneksel hale gelen takiyr Tokat halki benimsemis ve sahip ¢ikmistir.
Disardan gelen turistlerinde ilgisini ¢ceken Perpere (Pirpir) kiipe ayni zamanda turistik bir
hediye olarak da tiretilmektedir. (Bkz. Resim 4.5).

Resim 4.5. Kalpli Perpere (Pirpir) modeli. (Menekse, 2019).
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4.1.3. Tokat Bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir) Kiipe Yapiminda Kullamlan
Araclar

Tokat Bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir) kiipe yapiminda Kullanilan araglar asagida

verilmistir:

* Rojan(Kalip)
 Potalar

* Saloma

+ Hadde

* Kil testere

* Celik el kalemi
 Ege
 Kargaburnu-pense
* Mengene

« Kuyumcu frezesi

* Silindir makinalar1
+ Ultrason yitkama makinas1
« Amyant levha

* Cekic

» Terazi

* (Cakmak

* Pres makinasi

* Perpere kiipe kaliplar1 (Pirpir, kalp)
« El mengenesi

+ Cila motoru

» Matkap

4.1.3.1. Rojan

Eritilerek sivi haline gelen altinin dokiildiigii kaliptir. (Bkz. Resim 4.6).

Resim 4.6. Rojan.
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Yiiksek dereceli 1silara dayanikli grafit, metal ve seramikten yapilan ve icerisinde maden
eritilen ve eritilen madenlerden etkilenmeyen kaplardir, kullanim yerlerine gore tiirleri

mevcuttur. (Bkz. Resim 4.7).

Resim 4.7. Pota.
4.1.3.2. Saloma
Tiipten gelen gazin yanmasinin gerceklestigi, alev biiylikliiglinlin ayarlandig1 kaynak

yapilirken kullanilan bir aragtir. Tiiplere baglanan salomalarin degisik boylari

bulunmaktadir (Arl1,1989; Ozer vd., 2004a). (Bkz. Resim 4.8).

Resim 4.8. Solama.

4.1.3.3. Haddeler

Silindir makinesinden gegirilen telleri daha da inceltmek amaciyla kullanilan araglardir.

Celik bir levha iizerine delinmis ve ¢ok sert celik iceren, giderek kiicililen bir dizi delikten
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olusmaktadir. Deliklerin bir tarafi genis diger tarafi dardir. Tel genis taraftan verilerek dar
taraftan bir pense yardimi ile g¢ekilmektedir. Yumusak olan tel geriye dogru yigilarak
delikten incelmis daha dogrusu deligin capini almis olarak ¢ikmaktadir. Haddelerin

yapildigi metalin ¢ok sert olmasina gerek yoktur (Arli, 1989). (Bkz. Resim 4.9).

Resim 4.9. Haddeler.
4.1.3.4. Kil testere
Kiiciik, biiyiik parcalarin oyma ve kesim islerinde kullanilan testerelerdir. Farkli boylari

bulunmaktadir. Testere kil numaralar1 0’dan baslamaktadir. Kil testere testere kolu ve kil

testere lamasi olmak tizere iki parcadan olusmaktadir. (Bkz. Resim 4.10).

Resim 4.10. Kil testere.
4.1.3.5. Celik El Kalemi
Metaller iizerine yapilan siisleme, ¢izim, kakma vb. is¢iliklerin yapilmasinda kullanilan

celik ve saptan degisik uglart olan sivri uclu ¢ubuk seklindeki araglardir. Kalemlerin ahsap
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sap kismi avug icine uygun sekilde tiretilir. Metal iizerinde actig1 izlere gore isimlendirilir.

(Bkz. Resim 4.11).

Resim 4.11. Kalem.

4.1.3.6. Egeler

Maden tizerindeki piiriizlii ya da derin ¢izgileri diizeltmek i¢in kullanilan ¢elik disli alettir.

(Bkz. Resim 4.12).

Resim 4.12. Egeler.

4.1.3.7. Kargaburnu ve pense

Bir teli veya levhayr tutmak, egmek ve ¢ekmek icin penseler ve kargaburnu kullanilir.

Uglarin sekilleri kullanim alanlarina gore farklilik gostermektedir. (Bkz. Resim 4.13).
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Resim 4.13. Kargaburnu ve pense.

4.1.3.8. Mengene

Uzerine gegici olarak is parcasi baglamaya yarayan aletlerdir. Bir sabit ve hareketli
ceneleri bulunur. Vida yardimiyla olusan sikma kuvvetiyle parcalar1 baglamaya yarayan
araglardir. Paralel agizli tezgadh mengenesi, kazanci mengenesi el mengenesi, ayakli takoz

mengenesi, saat¢i mengenesi boru mengenesi gibi tiirleri vardir. (Bkz. Resim 4.14).

Resim 4.14. Mengene.

4.1.3.9. El mengenesi

Onarma, isleme, diizeltme vb. islemlerin uygulanacagi nesneyi sikistirip istenildigi gibi

tutturmaya yarayan bir gesit alettir. (Bkz. Resim 4.15).
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Resim 4.15. El mengenesi.

4.1.3.10. Kuyumcu frezesi

Kuyumculukta sekillendirme, kesme, delme, kes, biikme, temizleme cilalama gibi

islemlerin yapilabilmesine imkan saglayan makinelerdir. (Bkz. Resim 4.16).

Resim 4.16. Kuyumcu frezesi.

4.1.3.11. Silindir makineleri

Uzerindeki doénen merdaneler yardimi ile tel ve astarlari istenilen kalinliga getiren ve
sekillendiren makinelere silindir adi verilir. Istenilen kalinlik ve 6l¢ii, deneme yolu ile elde
edilir. Bu islem yapilirken parcadan bir miktar kesilir, merdaneler arasindan ¢ekilir. Esas
parca, istenilen Ol¢ili bu parca tizerinden elde edildikten sonra 6l¢ii bozulmadan merdaneler
arasindan gecirilir. Silindir makineleri elektrikli ve kollu (insan giiciiyle calisir) olmak

iizere iki gesittir (Ozer vd., 2004b). (Bkz. Resim 4.17).
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Resim 4.17. Silindir makineleri.

4.1.3.12. Cila motoru

Miicevher, taki ve pargalar1 temizleyerek ylizeylerini parlatan makinelerdir. Cila motoru
dairesel hareket yaparak iizerinde bulunan konik mile takilan ¢esitli fir¢alar ve fircalara
siiriilen macunlar ve cilalar yardimi ile pargalar1 temizler ve parlatir (Ozer vd., 2004).

(Bkz. Resim 4.18).

Resim 4.18. Cila motoru.

4.1.3.13. Ultrason yikama makinesi

Bitmis iiriiniin temizlenmesi ve vitrine konmadan Oncesi son islemleri yapmak igin

kullanilan makinelerdir. Yikama makinesinin haznesine su, deterjan ve amonyakli ¢ozelti
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konularak, belli dereceye getirilir, parcalar igerisine askiya takilarak yerlestirilir ve siiresi

de ayarlanarak yikanir (Ozer vd., 2004b). (Bkz. Resim 4.19).

Resim 4.19. Ultrason yikama makinesi.
4.1.3.14. Amyant levha
Amyant dikdortgen veya kare seklinde Asbestten iiretilen taglara amyant denir. Istya karsi

dayanikli olmasi ve 1siy1 iletmemesinden dolayr kaynak islemlerinde kullanilir. (Bkz.

Resim 4.20).

Resim 4.20. Amyant levha.

4.1.3.15. Cekic

Glimiis altin gibi madenlerin ve madeni astarlarin bir ors {izerinde bigimlenmesi ve
kuyumculukta her tiirli teknigin uygulanmasinda kullanilan bir el aletidir. (Bkz. Resim
4.21).
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Resim 4.21. Cekig.
4.1.3.16. Terazi
Kuyumculukta siirekli olarak terazi kullanilir, terazi bir alasimin bilesenlerinin miktarlarini

ayarlamada, kaynak, lehim maddelerinin hazirlanmasinda mamulleri ve degerli taslari

tartmakta kullanilir (Ozer vd., 2004a). Terazi hassas ve kesin olmalidir. (Bkz. Resim 4.22).

Resim 4.22. Terazi.

4.1.3.17. Perpere kiipe kaliplar1 (kalp, Pirpir)

Perpere (Pirpir) kiipe yapiminda geometrik ve nesnel olan kalp ve pirpir kalib1 kullanilmigtir.
(Bkz. Resim 4.23 ve Resim 4.24).

Resim 4.23. Perpere kiipe kaliplari.
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Resim 4.24. Kiipe kaliplar1 (kalp ve Pirpir).

4.1.3.18. Pres

Kullanilacak kalibin altin astara seklin ¢gikmasini saglar. (Bkz. Resim 4.25).

Resim 4.25. Pres.

4.1.3.19. Makas

Levha durumuna getirilmis madeni kesmekte, par¢a kaynaklarinin hazirlanmasinda ve

metal tel kesmede kullanilir. (Bkz. Resim 4.26).

Resim 4.26. Makas.
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4.1.3.20. Matkap
Elektrikli, havali akiilii olarak ¢alisabilen ve calistig1 enerjiye gore belirli araliklarla motor

glicleri bulunan delme ve vidalama iglerine yarayan aletlerdir. (Bkz. Resim 4.27).

Resim 4.27. Matkap

4.1.4. Tokat Bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir) Kiipe Yapiminda Kullamlan

Gerecler

Tokat Bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir) Kiipe Yapiminda Kullanilan Geregler agsagida

verilmistir:

. Altin

. Bakir

. Glimis

. Teneker (boraks)
. Tel

. Tuz ruhu
4.1.4.1. Altin

Insanlik tarihi boyunca, altin en degerli metal olmustur. Saf altin (Au sembollii), 79 Atom
sayili, atom agirligir 179 olan, 1064°C’de eriyen temiz altindir. 19.3 yogunlukla en yogun
metallerden biridir, ayrica 1s1y1 ve elektrigi iyi iletmektedir. Saf altin yumusaktir,
Istisnalar1 olmakla birlikte saf altin takilar icin fazlasi ile yumusaktir. Parlak sar1 ve

1is1ltihdir. Havadan, 1sidan, nemden ve ¢oziiclilerin cogunlugundan etkilenmez.
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Giizelligi ve direncinin yaninda saf halde elde edilmesinin ve diger metallere kiyasla
islenmesinin daha kolay olmasi nedeniyle altin ilk caglardan beri kullanilmaktadir

(Anonim ths; Bonewitz, 2005). (Bkz. Resim 4.28).

Resim 4.28. Altin.

4.1.4.2. Giimiis

Glmiis dogada ¢ok yaygin bulunan ancak diger madenlere oranla az miktarda olan bir
maden ¢esididir. Glimiis elementinin periyodik ¢izelgede simgesi Ag (Argonotum adini,
Sanskrit¢ede beyaz ve parlak anlamina gelen giimiis i¢in kullanilan kelimeden almaktadir)
atom numarasi 47, atom agirlig1 107.87 gramdir, erime noktas1 1950°C ve 6zgiil agirligi da

10.5 g/cm*’tiir (Bonewitz, 2005). (Bkz. Resim 4.29).

Resim 4.29. Gimdiis.

4.1.4.3. Bakir

Bakir elementlerin periyodik c¢izelgede simgesi Cu atom numarast 29, atom agirligi
63,546(3) g/Mola’dir, erime noktast 1084, 62°C’dir. Bakir dogada hem dogal maden hem
de cevher olarak bulunur (Sahin vd., 2008). Orta Asya’dan Ispanya iglerine kadar ¢ok
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genis bir bolgeye yayilan maden is¢iliginde ilk kullanilan metal bakir olmustur (Bodur,

1987). (Bkz. Resim 4.30).

Resim 4.30. Bakar.

4.1.4.4. Teneker

Burgu ek yerine kaynak yapmak i¢in uglara teneker (boraks) siiriiliir kaynak yapilir. (BKkz.
Resim 4.31).

Resim 4.31. Teneker (boraks).

4.1.45. Tel
Eritilmis altin kaliba dokiilerek istenilen incelikte tel elde edilir.

Elde edilen tel silindirden ve haddelerden gegirilerek istenilen kalinliga gelir (Bkz. Resim
4.32).
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Resim 4.32. Tel.
4.1.4.6. Tuz ruhu
Kimyasal ismi ile hidroklorik asit, HCI formiilii ile adlandirilan ¢ok keskin kokuya sahip,

olduk¢a asindirici, insanlara ve g¢evreye son derece zararli inorganik, mineral bir asit

cesididir. (Bkz. Resim 4.33).

Resim 4.33. Tuz ruhu.

4.1.4.7. Ozel kum

Kas kismi i¢in kullanilan 6zel bir kumdur. Dokiim islemi yapilmadan 6nce su ile tavlanir.

(Bkz. Resim 4.34).

Resim 4.34. Ozel kum.
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4.2. Tokat Bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir) Kiipede Kullanilan Yapim Teknikleri

Kuyumculukta farkli teknikler yapim ve siisleme teknikleri olarak uygulanmistir. Taki
yapiminda kullanilacak metaller, 6nce temel teknikler kullanilarak levha (yaprak, varak),
tel ve kaliplara dokiilmek suretiyle ¢esitli formlar haline getirilmislerdir (Meri¢cboyu, 2001;
Koéroglu, 2004). Boylece yapilacak takinin formu hazirlanmigtir.

Eski ¢aglarda takilarin yapiminda kullanilan tel, ¢esitli yontemlerle elde edilmekteydi. En
basit yontem; ince metal levhalardan kesilmis dar seritlerin, ¢ekicle diizelterek, biikerek ya
da sert bir yiizeye siirterek yassi1 ve yuvarlak teller haline getirilmesiydi (Tiire ve Savascin,

2000; Koroglu, 2004).

El emegine dayanan degisik yontemler kullanilarak kisa tel parcalari yapilmakta, daha
Uzun tel gerektiginde, tellerin uglar iist iiste bindirilip ek yerleri ¢ekicleyerek yani Soguk
basing ile kaynak yapilmaktaydi. Tel yapma yontemleri zaman i¢inde giderek gelismis;
Burma teller iki veya daha ¢ok sayidaki telin birbirine dolanmasiyla, boncuklu Teller ise
cok Ozel kaliplar ve kesme yontemleriyle elde edilmistir (Koéroglu, 2004). Tung Caginin
baslarinda iistii kapali dokiim kaliplarinin gelistirilmesi ile dokiim yolu ile tel Elde

edilmeye baslanmistir (Tiire ve Savascin, 2000).

Dogal madenlerin bulunup kullanilmasi ile baslayan dovme teknigi, erken dénemlerde
Madenlerin Orsler iizerinde c¢ekigle doverek islenmesidir. Tavlamanin bulunmas: ile
Cekigle dovme islemi kolaylagsmistir. Bu islemi daha da kolaylastiran madenin potada
Eritilip kaliplara dokme yonteminin bulunmasi olmustur (Erginsoy, 1978; Erdz, 1993).
Dokiim teknigi, potalarda eritilen madenlerin ¢esitli materyallerden hazirlanmis Kaliplara
doldurulmasidir. Kalkolitik ¢agdan beri bilinen bu yontemle biiyiik iriinlerin Yapimi
saglanmistir (Erginsoy, 1993). Dokiim tekniginin gelistirilmesi ile degisik Sekillerde

dokiim yapmak miimkiin olmustur.

Erime noktas1 diisiikk olan bir maden veya maden alasimi olan lehim, birlestirilecek
Pargalarin yan yana getirilen kenarlarina siiriilmekte, ates tutularak lehimin erimesi
Saglanarak kullanilmaktadir. Sivilasan lehim iki kenarin birlestirilmesini saglamaktadir.
Arkeolojik ¢alismalardan lehimin M.O. 3. bin de bilindigi ve ilk olarak altin lehimlerin
Kesfedildigi anlasiimaktadir. Islam maden sanati ustalar1 lehimlerini kendileri yapmislardir

(Erginsoy, 1978).
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Kuyumculugun en 6nemli birlestirme yontemlerinden olan kaynak; maden parcalarinin
Cok yiiksek 1s1 ve basingla birlestirilmesidir. Bagka bir sdyleyisle, kuyumculukta kaynak
Iki metalin eriyen bir iigiincii metalin yardimu ile tek parga haline getirilmesidir. Soguk Ve
sicak basingla kaynak ve flizyon kaynak olmak fizere ii¢ cesittir (Erginsoy, 1978).
Glinlimiiz kuyumculugunda kaynak islemlerinde altin i¢in altin, glimiis i¢in gimiis Kaynak
kullanilmaktadir. Ama bu konuda dikkat edilmesi gerekli olan, alasimlarin Erime

derecesinin taki pargalarina oranla daha diisiik olmasidir.
4.2.1. Tel cekme

Bilezigin gramina uygun teli istedigimiz kalinlikta (uzunlukta) ¢ekmektir. (Bkz. Resim
4.35 ve Resim 4.36).

Resim 4.35. Tel ¢ekme.

Resim 4.36. Cekilmis tel.
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4.2.2. Biikiim teknigi

Bilezigin yapiminda burgularin diizgiin ¢ikmasi i¢in teller ¢cok siki ya da ¢ok seyrek
biikiilmemesi gerekmektedir. Zincir olmasi i¢in ikili burma ikiye katlanir el mengenesi ile

sol tarafa biikiiliir. (Bkz. Resim 4.37).

Resim 4.37. El mengenesi ile sol tarafa biikkme.

4.2.3. Kaynatma teknigi

Kesilen altin tellerin belli boyutlarda kesilerek iki ugunun birbirine baglanmasi i¢in yapilan

bir islemdir. (Bkz. Resim 4.38 ve Resim 4.39).

Resim 4.38. Altin tellerin belirli boyutlarda kesilerek iki ucunun birbirine baglanmasi.
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Resim 4.39. Altin tellerin iki ucunun birbirine kaynatilmasi.

4.2.4. Dovme teknigi

Bilezigin diizglin olmas1 i¢in diiz bir zemin iizerinde c¢ekigle doviilerek

diizlestirilmesidir(Bkz. Resim 4.40).

Resim 4.40. Bilezigin ¢ekigle doviilerek diizlestirilmesi.

4.2.5. Dokiim teknigi

Onceden hazirlanmis olan kalip boslugu igerisine siv1 haldeki metal ya da metal

alagimlarin1 dokerek yapilan sekillendirme islemine denir.

4.2.5.1. Dokiim yontemleri

Santrifiijlii dokiim: Bir cismin bir yoriingede dondiiriilmesiyle merkez ka¢ kuvveti

olusturulmasiyla, cisim merkezden digar1 dogru itilir.

Vakumlu dékiim: Hava vakum yoluyla al¢1 kabin i¢inde emilir. Bu durum basing farki

olusturur. Boylelikle s1vi metal biitiin bosluklara dolar.
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Kum kaliba dokiim: Farkli iki derece arasindaki kum kalip igerisine eritilmis metalin

dokiiliip katilasmastyla olusur.
4.2.6. Pres (Stampato)

Hazirlanmis disi ve erkek kalip arasina konan malzemeye keserek, delerek, motifleyerek

bir dizi islemin yapildig1 makinelesmis sistemdir.

68



Resim 4.41. Altindan yapilan Tokat bilezigi.

4.3. Tokat Bilezigi ve Perpere Kiipe Yapim

4.3.1. Tokat Bilezigi Yapim

KULLANILAN ARAC VE GERECLER

Gilimiis, Altin

Rojan, pota, saloma, hadde, kil testere,
karga burnu, pense, mengene, kuyumcu
frezesi, silindir makineleri, ultrason
yikama makinesi, amyant levha, cekig,
terazi, kum kabi, ¢elik el kalemi

1)

2)

Altin eritilip rojana dokiilmesi
24 ayar Altin (has) 22 ayara (916)

a) Altinin Potaya
konulmasi

b) Altinin Eritilmeye
Baslanmasi

ayarlanir icerisine bakir, glimis ilave
edilir. Eski 22 ayar altinlar eritilir. Tokat
bilezigi blkiim(govde) ve kilit(kas)
olmak tizere iki asamadan olugmaktadir.
(Bkz. Resim 4.42).

Altin eritme kabinda (pota) salama (top)
ile s1v1 hale getirilene kadar 1sitilir. Sonra

d)

kaliba (rojana) dokiiliir. Eritilen altin asite

hale getirme.

atilir. (Bkz. Resim 4.43).

Resim 4.43. Altin1 kaliba dokme.
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

e Giimiis, Altin

e Rojan, pota, saloma, hadde, kil testere,
karga burnu, pense, mengene, kuyumcu
frezesi, silindir makineleri, ultrason
yikama makinesi, amyant levha, ¢ekic,
terazi, kum kabi, gelik el kalemi

3)

4)

Silindirden ge¢irme

Altin tel silindirinde istenilen kalinliklarda
cekilir tel silindirden 4 kose seklinde cikar.
Telin yuvarlak olmast i¢in u¢ kismi iye ile
sivriltilir ve atesle tavlanir, bal mumuna atilir,
mum telin haddelerden kolay ve temiz
cikmasint saglar, teli haddelerden istenilen
miktara ¢ekilir. (Bkz. Resim 4.44).

Silindir makinesinden gegirilen telleri daha da
inceltmek amaciyla kullanilan araglardir.
Celik bir levha tizerinde delinmis ve ¢ok sert
celik, iceren giderek kiiciilen bir dizi delikten
olusur. (Bkz. Resim 4.45).

Resim 4.44. Altim1 tel silindirinde istenilen
kalinliklara ¢ekme.

Resim 4.45. Altinin haddelerden istenilen

miktara ¢ekilmesi.
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

e Giimis, Altin
Rojan, pota, saloma, hadde, kil testere,

karga burnu, pense, mengene, kuyumcu
frezesi, silindir makineleri, ultrason yikama
makinesi, amyant levha, cekig, terazi, kum
kabu, ¢elik el kalemi

5)

Haddeden gecirme

Ug siral1 bilezigin orta telli 105 mikron 1
adet 1.20 m, yan teli 95 mikron 2 adet 1.20
m, aradaki ince ikili burma teli 70 mikron 2
adet 40 cm, bes siral1 bilezigin orta teli 105
mikron 1 adet 1.20 m, yan teli 95 mikron 2
adet 1.20 m, diger yan tel 95 mikron diger
yan tel ikili burma 65 mikron 4 adet 80 cm,
yedi sirali bilezigin orta tel 105 mikron 1
adet 1.20 m yan tel 95 mikron 2 adet 1.20
m diger yan tel 95 mikron 4 adet 1.20 m,
ikili burma 65mikron 6 adet 2.5 m. (Bkz.
Resim 4.46).

Resim 4.46. Hadde.
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KULLANILAN ARAC VE
GERECLER

e Giimis, Altin

e Rojan, pota, saloma, hadde, kil
testere, karga burnu, pense,
mengene, kuyumcu frezesi, silindir
makineleri, ultrason ytkama
makinesi, amyant levha, c¢ekic,
terazi, kum kabi, gelik el kalemi

6)

7)

8)

Biikme ve ikili burma haline getirme
Altin teli istenilen mikrona geldikten
sonra yapilacak bilezige uygun olgiilerde

Resim 4.47. Altin telinin istenilen Ol¢iilerde
kesilmesi.

kesilir ve tavlanir. (Bkz. Resim 4.47).
Tavlanan teller matkap ve mengene
yardimi ile ikili burma haline getirilir.
Sag tarafa bikkme yapilir. Teller burma
olurken sertlesip kopabilir. Burma
yapilirken istenilen sekle gelmeden
tekrar tavlanir ve asitte atilir. (Bkz.
Resim 4.46).

Asitten ¢ikan teller tekrar burulmaya

Resim 4.47. Alun telinin sag tarafa
biikiilerek ikili burma haline getirilmesi.

devam edilir. Ikili burma islemi bittikten

sonra teller tekrar tavlanarak asitte atilir.
(Bkz. Resim 4.48).

Resim 4.48. Altin telinin ikili burma haline
getirilmesi
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

e Giimis, Altin

e Rojan, pota, saloma, hadde, kil
testere, karga burnu, pense,
mengene, kuyumcu frezesi,
silindir makineleri, ultrason
yikama makinesi, amyant levha,
cekic, terazi, kum kabi, celik el
kalemi

9)

El mengenesi ile biikiim ve cekicle dovme
Asitten ¢ikan ikili burmalar zincir olmasi igin
tekrar ikiye katlanir. El mengenesi ve elimizle
sol tarafa biikmemiz gerekir. Boylece dort kat
(sira) olusturmus oluruz. (Bkz. Resim 4.49).
Zinciri biikerken dikkat edilmesi gereken
unsurlar vardir:

A: Dis atlayabilir

B: Ya da dislerde dengesizlik; biri biiyiik digeri
kiiciik olabilir.

Resim 4.49. Altin zincirin bukilmesi.

Tel bozuk c¢ikarsa bilezikte kullanmayiz
eritmemiz gerekir. Buda zaman ve altin kaybina
(fire) neden olabilir.

10) Zincir tellerimiz bittikten sonra atesle tavlanir,

asitte atilir. Asitten ¢ikarilan teller matkap ve
mengene yardimi ile sol tarafa biikiilerek
zincirin siklastirilmast ve dislerin sira haline
gelmesi saglanir. Bu sirada sertlesen teller atesle
tavlanir asite atilir.

11) Bize gerekli olan iiggen telimizi yaptigimiz

zincir telden matkap ve mengene yardimi ile
sola biikeriz ve tam Tliggen olmasini saglariz,
ticgen telimizi tavlar asitte atariz.

12) Bilezigin ara ince ikili burmasinda sag matkap

ve mengene yardimi ile biikiiliir atesle tavlanir,
asite atilir. Zincir ve lggen tellerimizi agag
tizerinde c¢eki¢le doverek dislerin oturmasi ve
tellerin diizglin olmasi saglanir. (Bkz. Resim
4.50).

Resim 4.50. Altin zincirlerin ¢ekigle
doviilerek diizeltilmesi.
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

Glimiis, Altin

Rojan, pota, saloma, hadde, kil
testere, karga burnu, pense,
mengene,  kuyumcu frezesi,
silindir ~ makineleri, ultrason
yitkama makinesi, amyant levha,
cekic, terazi, kum kabi, celik el
kalemi

Bilezik haline getirme

13) Zincir, tggen, ikili burma, tellerin boyunu
bilezigin oOlgilistine gore kesilir, tellerin iki ucu

birlestirilerek kaynak yapilir, atesle tavlanir atese

atilir. (Bkz. Resim 4.51 ve Resim 4.52).

Resim 4.51. Altin tellerin iki ucunun
birlestirilerek kaynak yapilmasi.

Resim 4.52. Altin halka tellerin bilezik
kalibina dizilmesi.
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

e Giimis, Altin

e Rojan, pota, saloma, hadde, kil
testere, karga burnu, pense,
mengene, kuyumcu frezesi, silindir
makineleri, ultrason yikama
makinesi, amyant levha, gekic,
terazi, kum kabi, celik el kalemi

Kilit hazirlama

14) Asitten ¢ikarilan halka tellerimiz bilezik kalibinda
tek tek diizeltilir. Sonra gembere sirasina gore
kaynak yerleri hep ayn1 hizaya gelecek sekilde
dizilir. Cemberden bilezigin kaymamasi i¢in bakir
tellerle tutturulur, bilezik cemberler birlikte
tavlanir. Bilezigin i¢ kismina 3 kusak (kemer)
kaynatilir asite atilir.(Bkz. Resim 4.53 ve Resim
4.54).

Resim 4.53. Altin halka tellerin bilezik
kabina tutturulmasi.

Resim 4.54. Kilit yapilmasi igin orta
kusagin karsisinin kesilmesi.
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

e Giimis, Altin

e Rojan, pota, saloma, hadde, kil
testere, karga burnu, pense,
mengene, kuyumcu frezesi,
silindir makineleri, ultrason
ylkama makinesi, amyant levha,
cekic, terazi, kum kabi, gelik el
kalemi

Kilit yapimi ve tesviye islemi

15) Asitten ¢ikan bilezik siirgii sistemli kilit
yapilmasi i¢in orta kusagin tam karsisi kesilir ve
kilit monte edilir. (Bkz. Resim 4.55 ve Resim
4.56).

16) Bilezigin kas kismi kalp seklinde tizerinde ¢igek
motifleri bulunan iki adet kilittir. Sag ve sol
tarafina monte edilir siirgii kilidin tist kismina
astarla kaynatilir, tesviyesi yapilir. (Bkz. Resim
4.56).

Resim 4.56. Tesviye iglemi.
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

e Gilimiis, Altin

e Rojan, pota, saloma, hadde, kil testere,
karga burnu, pense, mengene, kuyumcu
frezesi, silindir makineleri, ultrason
yikama makinesi, amyant levha, ¢ekic,
terazi, kum kabi, ¢elik el kalemi

Kasin bilezige montelenmesi

17) Hazirlanan kas kaynakla bilezige
montelenir.
(Bkz. Resim 4.57 ve Resim 4.58)

Resim 4.57. Kasin bilezige monteleme
hazirligi.

Resim 4.58. Kasin bilezige kaynakla
montelenmesi.
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

Glimiis, Altin

Rojan, pota, saloma, hadde, kil testere,
karga burnu, pense, mengene, kuyumcu
frezesi, silindir makineleri, ultrason
yikama makinesi, amyant levha, ¢ekic,
terazi, kum kabi, ¢elik el kalemi

Goverse yapimi ve montesi

18) Bilezigin siirgii kilidine ¢ivi seklinde tel takilir.

Bilezik atesle tavlanir tuz ruhunda (asit) renk
verilir. Bilezigin kas kismindaki ¢igek ve
goverse motifleri yapilir. (Bkz. Resim 4.59).

Goverse: Kiire seklinde kiigiik altin ya da
giimiis taneciklerle olusan toplardir. Bati

dillerinden Tiirk¢eye girmistir.

El kalemi atilmasi

19) El kalemi atilir, bilezik satigsa hazir hale getirilir.

(Bkz. Resim 4.60).

Motif: Kendi baslara bir biitiin, bir birlik olan
ve yan yana gelince bir bezek, siis olusturan

stisleme 0gelerden her birine verilen addir.

Resim 4.60. El kalemi atilmasi.
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

e Giimis, Altin

e Rojan, pota, saloma, hadde, kil
testere, karga burnu, pense,
mengene, kuyumcu frezesi,
silindir makineleri, ultrason
yikama makinesi, amyant levha,
¢ekic, terazi, kum kabu, ¢elik el
kalemi

Siirgii kilidine tel takma ve satisa sunulmasi

20) Tiim islemler bittikten sonra ¢ivi sekline gelmis
tel takilir ve satisa sunulur. (Bkz. Resim 4.61 ve
Resim 4.62)

Ortalama bilezik agirliklart:
% 7 siwral1 90 gr — 140 gr
% 5sirali 60 gr—80 gr

% 3 siral1 40 gr — 65 gr aras1 da yapilabilir

Resim 4.61. Bilezigin siirgii kilidine ¢ivi
seklinde tel takilmasi.

Resim 4.62. Bilezigin satisa hazir hale
getirilmesi.

79




KULLANILAN ARAC VE GERECLER

e Altin
e Ozel kum, diz tahta, komir
tozu, derece, kalip, saloma

4.3.1.1. Kas yapim

1) Kas kismi i¢in 6zel kum kullanilmaktadir.
Dokiim iglemi yapilmadan kumun bir giin 6nceden

su ile tavlanmasi gerekir.

2) Kas kismimin diiz tahtanin iizerinde derecenin
ortasina gelecek sekilde yerlestirilir. Kumun
kaliba ve tahtaya yapismamas: i¢in komiir tozu

kullanilir. (Bkz. Resim 4.63 ve Resim 4.64)

3) Derecenin igerisine kum doldurulur ve iyice
sikigtirtlir. Kaliba dagilmamasi saglanir, derece
ters cevrilir ve diger yaris1 takilir, kdmiir tozu
kullanilir, kum ile doldurulur ve sikistirilir.
Boylece kasin sekli kuma ¢ikmustir. (Bkz. Resim
4.65, Resim 4.66 ve Resim 4.67)

Resim 4.63:"_Ka$ yaplml.

Resim 4.67. Kag yapimi.
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

Altin
Ozel kum, diz tahta, kémir
tozu, derece,kalip, saloma

3) Kalip ikiye ayrilir, igindeki kas alinir ve kalibin
altin dokiilecek kisim temizlenir. (Bkz. Resim
4.68 ve Resim 4.69).

4) Sonra kalip otuz, kirk dakika 1sitilir kalip
1sindiktan sonra altin eritilir ve kaliba dokiiliir.
Boylece bilezigin kas kismi elde etmis oluruz.

(Bkz. Resim 4.70 ve Resim 4.71).

Resim 4.70. Kas yapimi.

Resim 4.71. Kas yapimi.

81




4.3.2. Perpere (Pirpir) kiipenin yapim analizi

*  Giimis, Altin

* Rojan, pota, saloma, hadde, karga
burnu, pense, mengene, kuyumcu
frezesi, silindir makineleri, ultrason
yikama makinesi, amyant levha, ¢ekic,
terazi, cila motoru, kalip, pres

KULLANILAN ARAC VE GERECLER

1) Altin potada eritilir. (Bkz. Resim 4.72).

Resim 4.72. Altinin potada eritilmesi.

2) Kalp ve Pirpirlar icin astar rojan kiipenin
telleri icin tel rojan kullanilir. (Bkz.
Resim 4.73).

Resim 4.73. Kiipenin telleri i¢in tel rojan
kullanimi.
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

*  Gilimiis, Altin

*  Rojan, pota, saloma, hadde, karga
burnu, pense, mengene, kuyumcu
frezesi, silindir makineleri, ultrason
yikama makinesi, amyant levha,
cekic, terazi, cila motoru, kalip, pres

Silindir gecirme

3) Altn tel silindirinde istenilen
kalinliklarda gekilir tel silindirden 4 kose
seklinde ¢ikar. Telin yuvarlak olmas1 i¢in
uc kismu iye ile sivriltilir ve atesle
tavlanir, bal mumuna atilir, mum telin
haddelerden kolay ve temiz ¢ikmasini

saglar, teli haddelerden istenilen miktara

cekilir. (Bkz. Resim 4.74).

Resim 4.74. Telin silindir ve haddelerden
gegcirilmesi.

Haddeden gecirme

4) Silindir makinesinden gegirilen telleri
daha da inceltmek amaciyla kullanilan
araclardir. Celik bir levha {izerinde

delinmis ve c¢ok sert celik, iceren giderek

kiiciilen bir dizi delikten olusur. (Bkz.

Resim 4.75).

Resim 4.75. Telin silindir ve haddelerden
gegirilerek gerekli olan mikrona getirilmesi.
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

e Giimis, Altin

* Rojan, pota, saloma, hadde, karga
burnu, pense, mengene, kuyumcu
frezesi, silindir makineleri, ultrason
yikama makinesi, amyant levha, c¢ekig,
terazi, cila motoru, kalip, pres

4.3.2.1. Altin Astar

5) Kiilge altin veya metal levhalarinin
silindirde inceltilerek islenmeye hazir hale
gelmis hali. Kalp ve Perpere yapilacak

astar 30 mg getirilir. (Bkz. Resim 4.76).

Resim 4.76. Astarin 30 mg’a getirilmesi.
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KULLANILAN ARAC VE
GERECLER

e  Glimiis, Altin

* Rojan, pota, saloma, hadde, karga burnu,
pense, mengene, kuyumcu frezesi, silindir
makineleri, ultrason yikama makinesi,
amyant levha, c¢ekig, terazi, cila motoru,
kalip, pres

Pres yardimiyla kahp ¢cikartma
6) Presle Perpere (Pirpir) ve kalp

kaliplar1 pres yardimiyla ¢ikartilir.

(Bkz. Resim 4.77, Resim 4.78 ve
Resim 4.79).

Resim 4.77.
cikarilmasi.

Kaliplarin  pres  yardimiyla

Resim  4.78.
¢ikarilmasi.

Kaliplarin  pres  yardimiyla

Resim  4.79.
cikarilmasi.

Kaliplarin  pres  yardimiyla
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KULLANILAN ARAC VE GERECLER

Gilimiis, Altin

Rojan, pota, saloma, hadde, karga
burnu, pense, mengene, kuyumcu
frezesi, silindir makineleri, ultrason
yikama makinesi, amyant levha, ¢ekic,
terazi, cila motoru, kalip, pres

Mentese kKisminin kaynak yapilmasi

7)

8)

Kalp bi¢iminin altina kapak
kaynatilarak saglam olmast saglanir.
Kalpin etrafi zimparalanarak temizlenir.
Parcalarin birlestirilmesinde yine altin

kaynak kullanilir. (Bkz. Resim 4.80).

Alt kiipe teli kaynatilir (120mg kalinlik)

mentese  kismi  kaynak  yapilir.
Menteseye kiipenin st teli (90mg
kalinlik) yerlestirilir.  Perpere(Pirpir)

takilip cilas1 yapilir. Perpere (Pirpir)
kiipe ii¢ boyut calisilmaktadir. Istege
gore mavi tasta kullanilmaktadir.
Altinda, 14-18-22 ayar altin, giimiiste,
925 ayar giimiis kullanilir. (Bkz. Resim

4.81 ve Resim 4.82).

Resim 4.80. Mentese kisminin kaynak
yapilmasi.

Resim 4.82. Cila yapimi.

86




*  Gilimis, Altin

* Rojan, pota, saloma, hadde, karga burnu,
pense, mengene, kuyumcu frezesi, silindir
makineleri, ultrason yikama makinesi, amyant
levha, ¢ekig, terazi, cila motoru, kalip, pres

KULLANILAN ARAC VE
GERECLER

Parlatilmis parcalarin birlestirilmesi

9) Parlatilmis pargalar uygun sekilde
birlestirilir. (Bkz. Resim 4.83 ve

Resim 4.84).

Resim 4.84. Parlatilmis pargalarin birlestirilmesi.
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*  Giimis, Altin

* Rojan, pota, saloma, hadde, karga
burnu, pense, mengene, kuyumcu
frezesi, silindir makineleri, ultrason

KULLANILAN ARAC VE GERECLER yikama makinesi, amyant levha, cekig,

terazi, cila motoru, kalip, pres

Zimparalama ve parlatma

10) Yapim analizinin en son basamagidir. Yapilan | Resim 4.85. Zimparalama ve parlatma.

kiipe (Perpere) zimparalanip parlatilarak satisa

sunulur. (Bkz. Resim 4.85 ve Resim 4.86).

Resim 4.86. Satisa sunulan iiriin.

88



4.4, Bilgi Formlar
Bilgi Formu 1

Biiyiik boy 7 sirah altin Tokat bilezigi (Kolluk)

Ornek No.1

Uriiniin yoresel adi: Tokat bilezigi (Kolluk)
Uriiniin agirhgi: 100 gram — 120 gram
Uriiniin tiirii: Altin bilezik

Uriiniin yapils tarihi: 2018

Uretim yeri: Tokat

Ustamin adi: Ozer YUCEL

Inceleme tarihi: 2018

Kullanilan araglar: Hadde, silindir, matkap, c¢eki¢, mengene, pense, saloma, kum kabz,

celik uclu kalem, kaynak, el mengenesi, rojan
Kullanmilan gerecler: Altin
Uriiniin ge¢mis kullanim alanlar: Siislenme ve birikim

Uygulanan teknikler: Tel Biikme, Tel Cekme, Kaynak, Kas yapim (dokiim teknigi),

dovme
Zincir Orta tel 1.20m 105 mikron 1 Adet
Zincir Yan tel 1.20 m 95 mikron 2 Adet
Ucgen Yan tel 1.20m 95 mikron 4 Adet
Ara ince ikili burma 25m 65 mikron 6 Adet
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Bilgi Formu 2

Orta boy 5 sirali altin Tokat bilezigi (Kolluk)

Ornek No.2

Uriiniin yoresel adi: Tokat bilezigi (Kolluk)
Uriiniin agirhgi: 65 gram — 80 gram
Uriiniin tiirii: Altin bilezik

Uriiniin yapihs tarihi: 2018

Uretim yeri: Tokat

Ustamin adi: Ozer YUCEL

Inceleme tarihi: 2018

Kullanilan araglar: Hadde, silindir, matkap, c¢eki¢, mengene, pense, saloma, kum kabz,

celik uglu kalem, kaynak, el mengenesi, rojan
Kullanilan gerecler: Altin
Uriiniin ge¢mis kullanim alanlari: Siislenme ve birikim

Uygulanan teknikler: Tel Biikme, Tel Cekme, Kaynak, Kas yapim (dokiim teknigi),

dovme
Ucgen Orta tel 1.20m 105 mikron 1 adet
Zincir Yan tel 1.20m 95 mikron 2 adet
Ucgen Yan tel 1.20m 95 mikron 2 adet
Ara ince ikili burma 80 cm 65 mikron 4 adet
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Bilgi Formu 3

Kiiciik boy 3 sirah altin Tokat bilezigi (Kolluk)

Ornek No.3

Uriiniin yéresel adi: Tokat bilezigi (Kolluk)
Uriiniin agirhig : 45 gram — 60 gram
Uriiniin tiirii: Altin bilezik

Uriiniin yapihs tarihi: 2018

Uretim yeri: Tokat

Ustamin adi: Ozer YUCEL

Inceleme tarihi: 2018

Kullanilan araclar: Hadde, silindir, matkap, ¢eki¢, mengene, pense, saloma, kum kabi1

cila makinasi, ¢elik uclu kalem, kaynak, el mengenesi, rojan
Kullanilan gerecler: Altin
Uriiniin gecmis kullanim alanlari: Siislenme ve birikim

Uygulanan teknikler: Tel Biikme, Tel Cekme, Kaynak, Kas yapim (dokiim teknigi),

dovme
Zincir Orta tel 1.20m 105 mikron 1 adet
Ucgen Yan tel 1.20m 95 mikron 2 adet
Ara ince ikili burma 40 cm 70 mikron 2 adet
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Bilgi Formu 4

7 sirall giimiis Tokat bilezigi (Kolluk)

Ornek No.4

Uriiniin yéresel adi: Tokat bilezigi (Kolluk)
Uriiniin agirhg : 65 gram-70gram

Uriiniin tiirii: Giimiis bilezik

Uriiniin yapihs tarihi: 2018

Uretim yeri: Tokat

Ustamn adi: Ozer YUCEL

Inceleme tarihi: 2018

Kullanilan araglar: Hadde, silindir, matkap, ¢ekic, mengene, pense, saloma, kum kab1

cila makinasi, ¢elik uclu kalem, kaynak, el mengenesi, rojan
Kullanilan geregler: Glimiis
Uriiniin ge¢mis kullanim alanlar: Siislenme

Uygulanan teknikler: Tel Biikme, Tel Cekme, Kaynak, Kas yapim (dokiim teknigi),

dovme
Zincir Orta tel 1.20 m 105 mikron 1 Adet
Zincir Yan tel 1.20m 95 mikron 2 Adet
Ucgen Yan tel 1.20m 95 mikron 4 Adet
Ara ince ikili burma 25m 65 mikron 6 Adet
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Bilgi Formu 5

5 siral giimiis Tokat bilezigi (Kolluk)

At N

+ TR o)
Ornek No.5
Uriiniin yéresel adi: Tokat bilezigi (Kolluk)

Uriiniin agirhg : 50 gram-55 gram

Uriiniin tiirii: Gimiis bilezik
Uriiniin yapihs tarihi: 2018
Uretim yeri: Tokat

Ustamin adi: Ozer YUCEL
Inceleme tarihi: 2018

Kullanilan araglar: Hadde, silindir, matkap, ¢eki¢, mengene, pense, saloma, kum kabz,

celik uclu kalem, kaynak, el mengenesi, rojan
Kullanilan gerecler: Giimiis
Uriiniin gecmis kullanim alanlari: Siislenme

Uygulanan teknikler: Tel Biikme, Tel Cekme, Kaynak, Kas yapim (dokim teknigi),

dovme
Ucgen Orta tel 1.20m 105 mikron 1 adet
Zincir Yan tel 1.20m 95 mikron 2 adet
Ucgen Yan tel 1.20m 95 mikron 2 adet
Ara ince ikili burma 80 cm 65 mikron 4 adet
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Bilgi Formu 6

3 siral giimiis Tokat bilezigi (Kolluk)

Uriiniin yéresel adi: Tokat bilezigi (Kolluk)

Uriiniin agirhg : 30 gram-35gram
Uriiniin tiirii: Gimiis bilezik
Uriiniin yapihs tarihi: 2018
Uretim yeri: Tokat

Ustamin adi: Ozer YUCEL
Inceleme tarihi: 2018

Kullanilan araclar: Hadde, silindir, matkap, ¢eki¢, mengene, pense, saloma, kum kabu,

celik uclu kalem, kaynak, el mengenesi, rojan
Kullanilan gerecler: Giimiis
Uriiniin gecmis kullanim alanlari: Siislenme

Uygulanan teknikler: Tel Biikme, Tel Cekme, Kaynak, Kas yapim (dokiim teknigi),

dovme
Zincir Orta tel 1.20m 105 mikron 1 adet
Uggen Yan tel 1.20m 95 mikron 2 adet
Ara ince ikili burma 40 cm 70 mikron 2 adet
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Cizim 4.1. Tokat Bilezigi.

Cizim 4.2. Tokat Bilezigi.
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Bilgi Formu 7

Perpere kiipe (Pirpir)

Ornek No.7

Uriiniin yoresel adi: Perpere kiipe (Pirpir)
Uriiniin tiirii: Altm kiipe

Uriiniin yapihs tarihi: 2018

Uretim yeri: Tokat

Ustamn ad1: Ozer YUCEL

Inceleme tarihi: 2018

Kullanilan araclar: Hadde, silindir, matkap, ¢ekic, mengene, pense, saloma, cila

makinasi, ¢elik, kaynak, rojan, cendere, pres kalip
Kullanilan gerecler: Altin
Uriiniin ge¢mis kullanim alanlar: Siislenme ve birikim

Uygulanan teknikler: Tel Biikme, Tel Cekme, Kaynak, pres,dokiim
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Bilgi Formu 8

Perpere kiipe (Pirpir)

Ornek No.8

Uriiniin yoresel ad1: Perpere kiipe (Pirpir)
Uriiniin tiirii: Altm kiipe

Uriiniin yapihs tarihi: 2019

Uretim yeri: Tokat

Ustamn ad1: Ozer YUCEL

Inceleme tarihi: 2019

Kullanilan araclar: Hadde, silindir, matkap, ¢ekic, mengene, pense, saloma, cila

makinasi, ¢elik, kaynak, rojan, cendere, pres kalip
Kullanmilan geregler: Altin, mavi tag
Uriiniin ge¢mis kullanim alanlar: Siislenme ve birikim

Uygulanan teknikler: Tel Biikme, Tel Cekme, Kaynak, pres, dokiim
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Bilgi Formu 9

Perpere kiipe (Pirpir)

Ornek No.9

Uriiniin yéresel adi: Perpere kiipe (Pirpir)
Uriiniin tiirii: Giimiis kiipe

Uriiniin yapihs tarihi: 2018

Uretim yeri: Tokat

Ustamin adi: Ozer YUCEL

Inceleme tarihi: 2018

Kullanilan araclar: Hadde, silindir, matkap, ¢eki¢, mengene, pense, saloma, cila

makinasi, ¢elik, kaynak, rojan, cendere, pres kalip
Kullanilan gerecler: Giimiis
Uriiniin ge¢mis kullanim alanlar: Siislenme

Uygulanan teknikler: Tel Biikme, Tel Cekme, Kaynak, pres, dokiim
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Cizim 4.3. Perpere Kiipe.

Cizim 4.4. Perpere Kiipe.
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Resim 4.87. Satisa sunulan tiriinler.

4.5. Bilgi Formlarindan Elde Edilen Bulgu ve Yorumlar

Bu bolimde, arastirmanin amact dogrultusunda hazirlanan bilgi formlari, Tokat bilezik ve

Perpere (Pirpir) kiipenin yapim analizi elde edilen verilerin istatiksel analizleri sonucunda

elde edilen bulgu ve yorumlar bulunmaktadir

4.5.1. Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarin tiirleri

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarin tiirlerini saptamak amaci ile yapilan gozlem ve

incelemelerden elde edilen verilerin degerleri Cizelge 4.1°de sunulmustur.

Cizelge 4.1. Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarimn tiirlerini gosteren sayisal dagilim

Takilarin Tiirleri %
Tokat Bilezigi 66.67
Perpere Kiipe 33.33
Toplam 100

Cizelge 4.1 incelendiginde arastirma kapsamina alinan trtinlerin % 66.67 Tokat Bilezigi,

% 33.33 Perpere Kiipe oldugu goriilmektedir.
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Giliniimiizde yapilan yoresel takilar igerisinde yer alan Tokat bilezigi(Kolluk) 7,5,3 sirali
olmak iizere 3 cesidinin yapildig1 ve taki ustalarmin yillik ortalama 80-100 adet Tokat
bilezigi iirettigi anlasilmistir. Tokat yoresinde yapilan yoresel takilardan Perpere(Pirpir)
kiipenin ise miisterinin istekleri dogrultusunda tagl ya da sade olarak yapildig1 ve kuyumcu

ustalari tarafindan yillik ortalama 450-500 adet olarak iiretilmektedir.

Tokat yoresinde bayanlar diiglinde takilan takilari ¢esitli amaglarla birikim olarak
biriktirilen altinlar ile modas1 ge¢mis takilarim1 kuyumcuya vererek eritmekte ve kendi
bilek odlgiilerine uygun olarak elde edilen altin miktar1 ¢ergevesinde Tokat bilezigini 7,5,3

sirali olacak sekilde yaptirdiklar belirlenmistir.
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4.5.2. Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarda kullanilan araclar

Tokat ilinde arastirma kapsamina alinan takilarda kullanilan araglar iizerine yapilan

gbzlem ve incelemeden elde edilen verilerin degerleri Cizelge 4.2’de belirtilmistir.

Cizelge 4.2. Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarda kullanilan araglari gdsteren sayisal
dagilim

Kullanilan Araglar n %

Rojan, Potalar, Saloma, Hadde, kil testere,
Kargaburnu, Pense, Mengene, Kuyumcu
frezesi, Silindir Makinalari, Ultrason
Tokat Bilezigi | Yikama Makinasi, Amyant levha, Cekig, 6 66.67
Terazi, Kum Kabi, Celik El Kalemi

Rojan, Potalar, Saloma, Hadde, Kargaburnu,
Pense, Mengene, Kuyumcu frezesi, Silindir

Perpere Kiipe | Makinalari, Ultrason Yikama Makinasi, 3 33.33
Amyant levha, Cekic, Terazi, Cila Motoru,
Kalip, Pres
Toplam 9 100

Cizelge 4.2 incelendiginde geleneksel takilardan % 66.67’sini olusturan Tokat bileziginde
hadde, silindir makinasi, matkap, pota, saloma, rojan, mengene, kil testere, ¢elik el kalemi,
ege, karga burnu - pense, kuyumcu frezesi, amyant levha, ¢ekic, terazi, ultrason yikama
makinasi, cakmak, el mengenesi, kum kab1 vb. araglar kullanilmistir. Diger % 33.33’sini
olusturan Perpere kiipede hadde, silindir makinasi, pota, saloma, ege, karga burnu - pense,
kuyumcu frezesi, amyant levha, c¢ekic, terazi, ultrason yikama makinasi, ¢akmak, cila

motoru, kiipe kalib1, pres kullanilmistir.

Tokat ili geleneksel takilar incelendiginde Tokat bilezigi ve Perpere kiipede hadde, silindir
makinasi, pota, saloma, ege, karga burnu — pense, kuyumcu frezesi, amyant levha, ¢ekig,
terazi, ultrason yikama makinasi, ¢gakmak gibi araclarin ortak kullanildig1 pres, kiipe kalib,
cila motoru gibi araglarin sadece Perpere kiipede kullanildig: ¢elik el kalemi, kil testere, el
mengenesi, matkap, kum kabmin ise sadece Tokat bileziginde kullanildigi dikkat
¢cekmektedir.
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4.5.3. Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarda kullanilan gerecler

Tokat ilinde aragtirma kapsamina alinan takilarda kullanilan geregler {izerine yapilan

gbzlem ve incelemelerden elde edilen verilerin degerleri Cizelge 4.3’de verilmistir.

Cizelge 4.3. Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarda kullanilan geregleri gosteren sayisal

dagilim.
Kullanilan Geregler n %

Altin 3 33.33
Tokat Bilezigi

Giimiis 3 33.33

Giimiis 1 11.11
Perpere Kiipe | Altm 1 11.11

Altin + Tas 1 11.11

Toplam 9 100

Cizelge 4.3 incelendiginde Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarin Tokat bileziginin %
33.33’ilinde altin ve glimiis kullanildigi, Perpere kiipede ise % 11.11 oraninda altin, giimiis,

altin ve tag kullanildig: tespit edilmistir.

Tokat ili geleneksel takilarinda % 44.44 oraninda altin, % 44.44 oraninda glimiis, % 11.11

oraninda ise altin ve tas bir arada kullanildig: belirlenmistir.

Geleneksel takilarda yogun olarak altinin kullanildigi daha az oranda olmakla birlikte

glimiislin, altin ve boncugun bir arada kullanildig1 goriilmektedir.

Yapilan karsilikli goriismelerde, Tokat Bileziginin daha ¢ok altin olarak siparis edildigi ve
dretildigi bununla birlikte glimiis bilezik siparisinin de %10 civarinda talep edildigi
anlasilmaktadir. Perpere kiipede ise altinin yogun olarak tercih edildigi %5-%10 arasi
giimiis olarak tercih edildigi ve bu dogrultuda iiretildigi tespit edilmistir. Perpere kiipede,
tagsiz olabildigi gibi miisterinin arzusuna gore mavi ya da yar1 degerli farkli taslarin

kullanildig1 bununda miisteri begenisine gore degistigi belirlenmistir.
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4.5.4. Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarin kullamlan teknikleri

Tokat ilinde arastirma kapsamina alinan takilarda kullanilan teknikleri saptamak amaciyla

yapilan gbézlem ve incelemeden elde edilen verilerin degerleri Cizelge 4.4’de sunulmustur.

Cizelge 4.4. Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarda kullanilan teknikleri gosteren sayisal
dagilim

Kullanilan Teknikler n %

Tel Biikme
Tel Cekme
Tokat Bilezigi Kaynak 6 66.67
Dovme

Dokiim

Tel Biikme
Tel Cekme
Perpere kiipe Kaynak 3 33.33
Dokiim

Pres

Toplam 9 100

Cizelge 4.4 Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarin 66.67’sini olusturan Tokat bileziginde
tel biikme, tel ¢gekme, kaynak, dovme ve dokiim tekniginin kullanildig1 diger % 33.33’sini
olusturan Perpere kiipede ise tel biikme, tel ¢ekme, kaynak, dokiim, pres tekniklerinin

kullanildig1 saptanmustir.

Tokat ilinde yapilan gelencksel takilar incelendiginde tel biikme, tel ¢ekme, kaynak,
dokiim tekniklerinin hem Tokat bilezigi hem de Perpere kiipe yapiminda kullanildigi,
dovme tekniginin sadece Tokat bileziginde kullanildig1 pres tekniginin ise sadece Perpere

kiipede kullanildig1 goriilmiistiir.
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4.5.5. Tokat ilinde geleneksel takilarda kullanilan renkler

Tokat ilinde aragtirma kapsamina alinan takilarin renklerini belirlemek amaciyla gozlem ve

incelemelerden elde edilen verilerin degerleri Cizelge 4.5’de sunulmustur.

Cizelge 4.5. Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarda kullanilan renkleri gosteren sayisal

dagilim.
Kullanilan Renkler n %
Altin Sarist 3 33.33
Tokat Bilezigi
Glimiis Beyazi 3 33.33
Gilimiis Beyazi 1 11.11
Perpere kiipe Altin Saris1 1 11.11
Altin Saris1 + Mavi Tas 1 11.11
Toplam 9 100

Cizelge 4.5 incelendiginde Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarin % 66.67’sini olusturan
Tokat bileziginin % 33.33 oraninda altin saris1 ve giimiis beyazi kullanildigi, Perpere
kiipede ise % 11.11 oraninda altin sarisi, giimiis beyazi, altin ve mavi tasin kullanildigi

tespit edilmistir.

Tokat ili geleneksel takilarinda % 44.44 oraninda altin sarisi, % 44.44 oraninda giimiis

beyazi, % 11.11 oraninda ise altin saris1 ve mavi tas bir arada kullanildigi belirlenmistir.

Geleneksel takilarda yogun olarak altin saris1 ve glimiis beyazi kullanildig1 daha az oranda
olmakla birlikte giimiis beyazi, altin sarisi ve mavi tagin bir arada kullanildig:

goriilmektedir.
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4.5.6. Tokat ilinde geleneksel takilarda kullanilan motifler

Tokat ilinde arastirma kapsamina alinan takilarin motifleri saptamak amaciyla yapilan

gbzlem ve incelemelerden elde edilen verilen degerleri Cizelge 4.6°da belirtilmistir.

Cizelge 4.6. Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarda kullanilan motifleri gésteren sayisal

dagilim.
Kullanilan Motifler n %
Tokat Bilezigi Bitkisel ve Geometrik 6 66.67
Perpere kiipe Geometrik ve Nesneli 3 33.33
Toplam 9 100

Cizelge 4.6. incelendiginde Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarin 66.67’sini olusturan
Tokat bileziginde bitkisel ve geometrik motifler, diger % 33.33’linli olusturan Perpere

kiipede ise geometrik ve nesnel motiflerin kullanildig: gériilmistiir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilar incelendiginde geometrik motiflerin hem Tokat
bilezigi hem de Perpere kiipe yapiminda kullanildigi, bitkisel motiflerin sadece Tokat
bileziginde kullanildigi, nesnel motiflerin ise sadece Perpere kiipede kullanildigi dikkat

cekmektedir.
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5. SONUC VE ONERILER
5.1. Sonug¢

Bu arastirmada Tokat bilezigi ve Perpere (Pirpir) kiipesinin tiir, arag, gereg, teknik, renk
ve motif Ozellikleri incelenmistir. Problem, arastirmanin amaci, onemi, varsayim ve
siirliliklar belirlenmistir. Arastirma sirasinda literatiir taramasi1 yapilmis ve yeterince

calisma yapilmadig goriilmiistiir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarin tiirlerini arastirdigimizda yogun olarak Tokat

bilezigi daha az oranda Perpere kiipeden olustugu goriilmektedir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarda kullanilan araglar incelendiginde geleneksel
takilarda yogun olarak Tokat bileziginde hadde, silindir makinasi, matkap, pota, saloma,
rojan, mengene, kil testere, ¢elik el kalemi, ege, karga burnu - pense, kuyumcu frezesi,
amyant levha, cekig, terazi, ultrason yikama makinasi, cakmak, el mengenesi, kum kabi vb.
araglar kullanilmistir. Perpere kiipede ise hadde, silindir makinasi, pota, saloma, ege, karga
burnu - pense, kuyumcu frezesi, amyant levha, ¢ekic, terazi, ultrason yikama makinasi,
cakmak, cila motoru, kiipe kalibi, pres kullanilmaktadir. Pres, kiipe kalibi, cila motoru gibi
araglarin sadece Perpere kiipede kullanildigi celik el kalemi, kil testere, el mengenesi,

matkap, kum kabinin ise sadece Tokat bileziginde kullanildig: goriilmektedir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilarda kullanilan geregler arastirildiginda, Tokat
bileziginde yogun olarak altin ve glimiis beyazi kullanildigi, diger yarisini olusturan

Perpere kiipede ise altin, giimiis, altin ve mavi tagin kullanildig: tespit edilmistir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilardan Tokat bileziginde kullanilan teknikler yogun
olarak tel biikme, tel ¢ekme, kaynak, dovme ve dokiim tekniginin kullanildigi, Perpere
kiipede ise tel biikme, tel cekme, kaynak, dokiim, pres tekniklerinin kullanildig

goriilmektedir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilar incelendiginde tel biikme, tel ¢ekme, kaynak,
dokiim tekniklerinin hem Tokat bilezigi hem de Perpere kiipe yapiminda kullanildigi,
dovme teknigi sadece Tokat bileziginde kullanildig1 pres tekniginin ise sadece Perpere

kiipede kullanildig1 goriilmiistiir.
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Tokat ilinde geleneksel takilarda kullanilan renkler arastirilldiginda takilarin biiyiik
cogunlugunu olusturan Tokat bileziginde altin saris1 ve giimiis beyazi, Perpere kiipede ise

altin saris1, glimiis beyazi ve altinin mavi tagla kullanildig1 tespit edilmistir.

Tokat ilinde geleneksel takilarda kullanilan motifler arastirildiginda Tokat bileziginde
bitkisel ve geometrik motifler, Perpere kiipede ise geometrik ve nesnel motifler

kullanildig1 goriilmektedir.

Tokat ilinde yapilan geleneksel takilar incelendiginde geometrik motiflerin hem Tokat
bilezigi hem de Perpere kiipe yapiminda kullanildigi bitkisel motiflerin sadece Tokat
bileziginde kullanildigi nesnel motiflerin ise sadece Perpere kiipede kullanildig1 tespit

edilmistir.

5.2. Oneriler

Tokat miizesinde yorenin onemli geleneksel takilarindan olan Tokat bilezigi(Kolluk) ve

Perpere (Pirpir) kiipenin 6rneklerine rastlanmamasi ¢ok tizliciidiir.

Bu bilezigin uygun bir materyal ile 6rnek olarak miizede birer 6rneginin sergilenmesi,
saklanmasi ve envanterlere gegirilmesi gelecek kusaklara aktarilmasi agisindan ¢ok

Onemlidir.

Tokat bilezigi ve Perpere (Pirpir) kiipe tanitimi konusunda ge¢misten bugiine gelen
ustalara bliylik gorev diismektedir. Tokat bilezigi ve Perpere (Purpir) kiipe ozellikle
akademik egitim programlari iginde yer almasi ve yasayan birka¢g ustanin bilgi

birikimlerinden yararlanarak, bu bilgilerin 6grencilere aktarilmasi gerekmektedir.

Bu bakis agisiyla geleneksel yontem ve malzemeler kullanilarak, eski orneklerin
iiretimlerinin yapilmasi1 hem de yeni tasarimlarla bilezigin ve kiipenin giincellestirilmesi

gerekmektedir.

Giliniimiliz yasantisina uygun hale getirilmis veya sanatsal diizeydeki tasarimlarla halkin
dikkatini Tokat bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir) kiipeye c¢ekmek ve Tokat

Kuyumculugunun yeniden giindeme getirilmesini saglamak miimkiindiir.

Bu sanat kolunu, giincel gereksinimlerine yonelik olarak Valilik ve Belediyenin

degerlendirmesi ile Tokat Kuyumculugunun yasatilmasina katkida bulunmak amaci ile:
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Yeni ustalarin yetistirilmesi desteklenmelidir.

Sanatin gelecek nesillere aktarilmasi igin Tokat yoresi takilarina ait korundugu bir
arsiv olusturulmalidir.

Tokat bilezigi (Kolluk) ve Perpere (Pirpir) kiipenin diinyada ve iilkemizde tanitimi igin
yayin Ve sempozyumlar diizenlenmelidir.

Tokat bilezigi(Kolluk) Perpere (Pirpir) kiipenin giinlimiiz c¢agdas orneklerinin

tasarlanabilmesi amaci ile yarismalar ve gesitli sergiler diizenlenmelidir.
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